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Urząd Patentowy PRL na podstawie art. 33 i art. 78 ustawy z dnia 19 października 
1972 r. (Dz. U. Nr 43 poz. 272) w „Biuletynie Urzędu Patentowego" dokonuje ogłoszenia 
o zgłoszonych o udzielenie ochrony prawnej wynalazkach i wzorach użytkowych. 

Ogłoszenia o zgłoszeniach drukowane są w „Biuletynie" w formie przedłożonej 
przez zgłaszających i zawierają następujące dane: 
- oznaczenie klasy i podklasy według narodowej klasyfikacji patentowej, 
- numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę uprzedniego pierwszeństwa - jeżeli je zastrzeżono, 
- imię i nazwisko lub nazwę zgłaszającego, 
- miejsce zamieszkania lub siedzibę oraz kraj zgłaszającego, 
- imię i nazwisko wynalazcy (współtwórców), 
- tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- niezależne zastrzeżenia patentowe zgłoszenia, a do zgłoszeń dokonanych po 

31 grudnia 1972 r. zamiast zastrzeżeń - skrót opisu wynalazku lub wzoru 
użytkowego wraz z figurą rysunku najlepiej obrazującego wynalazek lub wzór 
użytkowy. 

W okresie sześciu miesięcy od daty ogłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
osoby trzecie mogą: 

1) osobiście zapoznawać się w Urzędzie Patentowym PRL z opisem wynalazku 
lub wzoru użytkowego, zastrzeżeniami patentowymi i ochronnymi, rysunkami 
wynalazku lub wzoru użytkowego oraz sporządzać z nich odpisy; 

2) nadsyłać do Urzędu Patentowego uwagi co do istnienia przeszkód uniemożli­
wiających udzielenie patentu (świadectwa ochronnego). 

Odpowiednio uzasadnione pod względem faktycznym (dokumentacja dowodowa) 
i prawnym uwagi należy nadsyłać w dwóch egzemplarzach na adres: Urząd Paten­
towy PRL, Warszawa, Aleje Niepodległości 188. 

Ponadto w Urzędzie Patentowym można zamawiać odbitki kserograficzne doku­
mentów wymienionych w punkcie 1), przy czym w zamówieniu należy: 

a) podać numer „Biuletynu Urzędu Patentowego", w którym dokonano ogłoszenia 
o zgłoszeniu, 

b) wskazać numer zgłoszenia, klasę patentową i tytuł wynalazku lub wzoru 
użytkowego. 

Urząd Patentowy PRL podaje do wiadomości konta w NBP: 
1. Urząd Patentowy PRL - NBP V O/M w Warszawie 

konto: 1529-91-53856 cz. 54, dz. 91, lozdz. SUI, § 77 - opłaty związane z rejestracją i ochroną wynalazków, wzorów 
użytkowych, wzorów zdobniczych, znaków towarowych; opłaty za skargi i odwołania; 

2. Urząd Patentowy PRL, Centralny Ośrodek Informacji Patentowej - NBP V O/M w Warszawie 
konto: 1529-91-5385$, cz. 54, dz. 74, rozdz. 7511, 

§ 45 - wpłaty z tytułu sprzedaży wydawnictw 
§ 44 - wpłaty za usługi poligraficzne I mikrofilmowe. 

3. Urząd Patentowy PRL - NBP V O/M w Warszawie 
konto: 1529-98-53856 - wpłaty za powołanie biegłego. 

Egzemplarze zdezaktualizowane można nabyć w Urzędzie Patentowym PRL - Centralny Ośrodek Informacji 
Patentowej, 00-608 Warszawa, Al. Niepodległości 188 
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Cena 45 zł Nakład 2475 + 25 egz. INDEKS 35436 
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BIULETYN 
URZĘDU PATENTOWEGO 
Warszawa, dnia 5. V. 1973 Nr 11, Rok I 

Ogłoszenia o zgłoszonych w Polsce 
wynalazkach do opatentowania 

1a (P. 154177) 20.03.1972. 
Pierwszeństwo: 22.03.1971 - Jugosławia. 

Zdruzeno Preduzeie „Magnohrom", Kraljewo, Orga­
nizacyą Rudnik Magnezita „Bela Stena" Baljevac na 
Ibru, Jugosławia, Basse-Sambre S.A., Etudes-Recher-
ches-Entreprises Moustier sur Sambre, Belgia, (Rado-
slav Ignjatović). 

Sposób wzbogacania bardzo drobnych ziarn i mine­
rałów porowatych w cieczach o dużym ciężarze właś­
ciwym, znamienny tym, że przed jednoczesnym wpro­
wadzeniem minerału i odczynnika na bazie węglowo­
doru o długim łańcuchu, powodującego stabilność 
i zmniejszenie lepkości zawiesiny w aparacie do wzbo­
gacania, zanurza się minerały w wodnym roztworze 
odczynnika ustalając w ten sposób stan jednolity wil­
gotności minerałów i zapewniając niezmienny ciężar 
właściwy poszczególnych składników pomimo zmian 
środowiska w którym prowadzi się wzbogacenie a tak­
że przeszkadzając wzajemnemu przyczepianiu ziarn 
minerałów i przyczepianiu się cząstek stałych stano­
wiących zawiesinę, do cząstek minerałów. 

1e (P. 144871) 9.12.1970. 
Politechnika Śląska im. W. Pstrowskiego, Gliwice, 

(Janusz Laskowski, Piotr Wasilewski, Lesław Hofan, 
Janusz Lekki, Wiesław Szeja, Sławomir Sobieraj). 

Sposób flotacji rud metali nieżelaznych, zwłaszcza 
rud miedzi o przewadze skał łupkowych, znamienny 
tym, że odczynniki spieniające i odczynniki zbierające 
stosuje się z dodatkiem produktów selektywnego utle­
niania węglowodorów parafinowych powyżej C6. 

5a (P. 139083) 28.02.1970. 
Politechnika Krakowska Katedra Mechaniki Grun­

tów i Fundamentowania, Kraków, (Tadeusz Wajda). 
Przyrząd do pobierania prób gruntów z otworów 

wiertniczych, prób gruntów i szlamów osadczych o 
strukturze nienaruszonej stanowiący znany cylinder 
z nożem tnącym, znamienny tym, że na obwodzie noża 
(2) po jego wewnętrznej stronie jest przylutowany 
układ (3) elementów sprężynujących, wykonany z od­
cinków drutów stalowych lub fosforowo-brązowych. 
linki ze skręconego cienkiego drutu stalowego lub 
pasków blach o długości i parametrach sprężystych 
zależnych od wymiarów cylindra (1) i rodzaju pobie­
ranego przyrządem materiału, przy czym sprężynujące 
elementy układu (3) są przylutowane równolegle do 
osi cylindra (1) i są łagodnie wygięte do wewnątrz 
noża tnącego (2). 

5a (P. 146773) 9.03.1971. 
Przedsiębiorstwo Specjalistyczne Górnictwa Surow­

ców Chemicznych „HYDROKOP", Zakład Doświad­
czalny, Kraków, (Wiesław Onderka, Andrzej Nazar). 

Sposób zapobiegania i likwidacji wypływów wód 
złożowych podczas eksploatacji siarki otworami wiert­
niczymi metodą podziemnego wytapiania znamienny 
tym, że mieszaninę uszczelniającą wtłacza się pod ciś­
nieniem do serii rudnej złoża siarki poprzez otwór 
w rejonie którego wystąpił wypływ lub w razie po­
trzeby poprzez otwory sąsiednie, celem odcięcia do­
pływu wód złożowych do strefy, w której nastąpił sa-
mowypływ. 

5a (P. 146999) 18.03.1971. 

Pierwszeństwo: 19.03.1970 - Węgry 
Mineralimpex, Budapeszt, Węgry, (Sandor Uliczky, 

Istwan Zsóka). 

Urządzenie do zamykania otworzonych warstw w ot­
worach wiertniczych z Wpuszczanym za pomocą liny 
lub rury na potrzebną głębokość korkiem zamykają­
cym, znamienne tym, że korek zamykający (30) po­
siada sztywną obudowę i płaszcz (6) o średnicy zew­
nętrznej zmienianej pod wpływem ciśnienia czynnika 
wewnętrznego, przy czym do korka zamykającego (30) 
przestrzenią cylindryczną mniejszego tłoka (41) przy­
łączony jest hydrotransformator wykonany jako układ 
dwutłokowy (38, 39, 40) a wnętrze cylindra (37) więk­
szego tłoka (38) hydrotransformatora połączone jest 
przez sterowany organ zamykający (35, 46, 47) ze znaj­
dującą się nad korkiem zamykającym (30) przestrze­
nią otworu wiertniczego (19). 
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5b (P. 146932) 16.03.1971. 
Zakłady Konstrukcyjno-Mechanizacyjne Przemysłu 

Węglowego, Gliwice, (Władysław Lisiński, Tadeusz 
Malarz). 

Cięgnowy mechanizm posuwu wiertarki pracującej 
z prowadnicy, z siłownikiem napędu cięgna, którego 
cięgno bez końca jest rozpięte wzdłuż prowadnicy 
pomiędzy krążkami zwrotnymi, znamienny tym, że 
siłownik (7) ma tłoki (8 i 9) których łączący drąg (10) 
ma naciętą zębatkę a poprzecznie do osi siłownika (7) 
w cylindrze osadzony jest obrotowo wał (II), którego 
czop wystaje na zewnątrz cylindra, zaś na wale (11) 
osadzone jest zębate koło (12) współpracujące z zębat­
ką drąga (10) a na czopie wału (11) osadzone jest na­
pędowe koło (13) cięgna (1). 

5b (P. 154759) 15.04.1972, 
Pierwszeństwo: 17.04.1971 - NRF. 

Gewerkschaft Eisenhutte Westfalia, Altlunen, NRF. 
(Berthold Ostrop, Christoph Rassmann, Alois Haus-
chopp). 

Strug węglowy, prowadzony od strony przodka wę­
glowego na profilu bocznym przenośnika lub na szy­
nach, umieszczonych na profilu bocznym przenośnika, 
jak również przez części prowadzące, umieszczone od 
strony przodka skalnego i przez szyny prowadzące, 
nad którym są usytuowane pomiędzy prowadzonymi 
częściami portalowe (bramowe) człony łączące, ata­
kujące belkę podpartą przestawnie w wysokości na­
przeciwko przenośnika na częściach struga, umieszczo­
nych w pewnej odległości i tworzących wolne prze­
strzenie, przez które może być transportowany na 
przenośnik węgiel z chodnika, przy czym belka ta 
może służyć ze swej strony jako dźwigar wbudowa­
nych na nim części konstrukcyjnych struga, a spod 
przenośnika są wyeliminowane części mieczowe, zna­

mienny tym, że strug węglowy (1) jest podparty od 
strony przodka węglowego (7) i od strony przodka 
skalnego tylko za pomocą części prowadzących (3), 
wystających ponad profil górny przenośnika (2), a bel­
ka (6) łącząca podparte części jest przestawna w wy­
sokości w kierunku wzdłużnym oraz tak łączy części 
podparte w pewnej odległości od przenośnika (19), 
że z jednej strony pomiędzy podpartymi częściami 
a z drugiej strony pomiędzy górną krawędzią prze­
nośnika i dolną krawędzią belki (6) tworzy się wolna 
przestrzeń, posiadająca długość co najmniej rdzenia 
korytka, a podpory dźwigające od strony przodka 
węglowego (7) belki (6) stanowią części wychylne 
względem belki (6) w płaszczyźnie pionowej, przebie­
gającej równolegle do przodka węglowego (7), przy 
czym z jednej strony przedni i tylny punkt podparcia, 
a z drugiej strony oba przeguby tworzą pomiędzy 
belką (6) a podporami (4 i 5) cztery punkty przegubowe 
równoległoboku przegubowego. 

5c (P. 145411) 31.12.1970. 
Zakłady Konstrukcyjno-Mechanizacyjne Przemysłu 

Węglowego, Gliwice, (Stefan Oleś, Sławomir Kotwica). 

Sposób ustawiania samoprzesuwnej obudowy skła­
dający się z przesuwania poszczególnych sekcji w po­
łożeniu równoległym do ściany, a następnie ich obra­
cania o 90° do położenia wyjściowego do dalszej 
pracy, znamienny tym, że po dosunięciu w znany 
sposób do miejsca, w którym sekcja ma być obracana, 
łączy się dwa punkty sekcji ze stałymi punktami oporu 
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za pomocą dwóch sztywnych łączników i w dalszym 
ciągu działa się na sekcję siłą wywieraną przez linę 
kołowrotu, która w pierwszym etapie służyła do prze­
suwania sekcji wzdłuż ściany. 

Urządzenie do wykonywania sposobu według zastrz. 1. 
znamienne tym, że składa się z dwóch sztywnych 
łączników (6, 7) oraz złączy przegubowych do ich łą­
czenia z punktami (8, 9) sekcji i stałymi punktami 
oporu (10, 11). 

5c (P. 145672) 27.01.1971. 
Główny Instytut Górnictwa, Katowice, (Wojciech 

Muszyński). 

Zespołowa obudowa krocząca dla wyrobisk ściano­
wych według patentu nr P. 132947, w której stojaki 
są połączone parami za pomocą dwóch skrzyżowa­
nych dźwigni zamocowanych do tulei, przy czym dolne 
tuleje każdej pary są połączone ze sobą cięgnem dy­
stansowym lub amortyzatorem o działaniu dwustron­
nym, znamienna tym, że każda para stojaków (1) jest 
wyposażona w dwa sprężyste elementy (5), połączone 
ze sobą przegubowo częściami środkowymi, natomiast 
końce tych elementów są zamocowane do obrotowych 
tulei (2) i (3) za pomocą zaciskowych sworzni (6) 
zaopatrzonych w uchwyty (7). 

5c (P. 145956) 2.02.1971. 
Zakłady Konstrukcyjno-Mechanizacyjne Przemysłu 

Węglowego, Gliwice, (Józef Maciej czyk, Józef Grund). 
Układ sterujący chwytakiem ładowarki szybowej. 

składający się z rozdzielaczy i przewodów, które na 
przemian doprowadzają lub odprowadzają sprężone 

powietrze, znamienny tym, że rozdzielacz (3) wraz 
z suwakiem (4) umieszczony jest na chwytaku łado­
warki szybowej i połączony kanałami (7 i 8) z roboczą 
przestrzenią cylindra (10) i wylotem (9) powietrza do 
atmosfery oraz kanałami (5 i 6) z rozdzielaczem (1) 
umieszczonym w kabinie operatora. 

5c (P. 146556) 1.03.1971. 
Kopalnia Węgla Kamiennego „Zofiówka", Jastrzębie 

Górne, Polska, (Aleksander Trzciński, Hieronim Mar­
kiewicz, Wiktor Zroski, Henryk Białończyk). 

Rozpora ociosowa, złożona ze spodnika, rdzennika 
i zamka z klinem, znamienna tym, że spodnik (1) w 
swej górnej części ma zamek złożony z obejmek (3 i 3a) 
w których prowadzony jest klin (4) zbieżny, dociska­
jący rdzennik (2) wzdłuż osi do spodnika (1), przy 
czym powierzchnia docisku klina (4) ma profil prze­
kroju poprzecznego rdzennika (2). 

5c (P. 149300) 8.07.1971. 
Pierwszeństwo: 8.08.1970, 17.10.1970 - NRF. 

Salzgitter Maschinen Aktiengesellschaft, Salzgitter-
-Bad, NRF, (Fritz Theuerkauf, Snitbert Schulte). 

Stojak kopalniany z metalu lekkiego, składający się 
z rury zewnętrznej i przesuwalnej w niej rury we­
wnętrznej, w której zamocowana jest obsada zaworu, 
jak również z poruszającej się tam i z powrotem wraz 
z rurą wewnętrzną, stanowiącej rodzaj tulei podpory 
dla głowicy zamykającej stojaka, znamienny tym, że 
stanowiąca rodzaj tulei podpora (9, 9'), zaopatrzona 
jest w podparcie (10), na które można nakładać wy­
dłużenie stojaka (11) o różnej długości. 

5d (P. 145638) 16.01.1971. 
Kombinat Górniczo-Hutniczy Miedzi Zakłady Gór­

nicze „Lena", Wilków, (Antoni Bober, Jan Foligowski). 
Dysza do zraszania urobku przeciw wzniecaniu py­

łów zawierająca podstawę doprowadzającą wodę, zna-
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mienna tym, że do pobocznicy stożka wlotowego właś­
ciwej dyszy (5), dociskany jest ruchomo osadzony 
w podstawie (1), grzybek (4) z otworkami w cylin­
drycznej nóżce i nacięciami stycznymi w kielichu. 

5d (P. 145663) 15.01.1971. 
Pierwszeństwo: 20.01.1971 - NRF. 

Chemische Fabrik Kalk GmbH, Kolonia, NRF, (Hans 
Lewer, Hanspeter Dust, Martin Thonnes). 

Środek wiążący pył w kopalniach węgla, na bazie 
chlorku wapnia lub magnezu względnie ich miesza­
niny, środka zwilżającego oraz wody, znamienny tym, 
że co najmniej 60% wagowych środka składa się 
z cząsteczek o wielkości równej lub większej od 
0,1 mm, przy czym każda cząsteczka poza chlorkiem 
wapnia lub magnezu względnie ich mieszaniną, nie-
tworzącym jonów środkiem zwilżającym i wodą w 
ilości od 0,5 do 8 procent liczonych wagowo w sto­
sunku do całości środka, zawiera jeszcze wewnętrznie 
związany chlorek sodu. 

5d (P. 144768) 3.12.1970. 
Kopalnia Węgla Kamiennego „Milowice", Sosnowiec. 

(Stanisław Probulski, Antoni Wykpisz, Zdzisław Mar­
czak, Janusz Strzemiński, Zenon Kaszkowiak, Marek 
Dąbrowski, Mirosław Kępa). 

Sposób automatycznego określania zawartości zanie­
czyszczeń urobku w wozach kopalnianych przy uży­
ciu radioizotopowej liniowej sondy pomiarowej zna­
mienny tym, że mierzy się na przemian natężenie pro­
mieniowania pochodzące od cyklicznie zmieniających 
się dwóch wiązek promieniowania pomiarowego, które 
przeszły przez wóz z urobkiem w czasie jego ruchu 
a w odcinkach czasu pomiędzy nimi na sondę liniową 
działa wiązka promieniowania wzorcowego zamienia­
jąca się synchronicznie z wiązkami pomiarowymi i da­
je sygnał do automatycznej regulacji czułości sondy 
przy czym jedna z wiązek promieniowania pomiaro­
wego jest filtrowana dodatkowo przesłoną absorbcyjną 
z materiału dobranego odpowiednio do preparatu pro­
mieniotwórczego. 

5d (P. 146085) 8.02.1971. 
Zakłady Konstrukcyjno-Mechanizacyjne Przemysłu 

Węglowego, Gliwice, (Alfred Pięta). 
Sposób ładowania zgarniakiem urobku na przenoś­

nik, znamienny tym, że urządzenie zgarniakowe usta­
wia się w dużej odległości od początku przenośnika, 
a w miarę postępu robót przestawia się do przodu 
tylko urządzenie zgarniakowe pozostawiając przenoś­
nik w miejscu, gdy zaś urządzenie zgarniakowe znaj­
duje się nad początkiem przenośnika, przestawia się 
do przodu przenośnik pozostawiając w miejscu urzą­
dzenie zgarniakowe, przy czym nagarnianie urobku na 
przenośnik odbywa się przez wciąganie zgarniaka na 
górną powierzchnię koryt przenośnika i ciągnienie 
zgarniaka wzdłuż przenośnika przez co urobek "zostaje 
równomiernie rozłożony. 

Urządzenie zgarniakowe do ładowania zgarniakiem 
urobku, znamienne tym, że ma ramę składającą się 
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z płaskiej płyty (7) i dwóch części stojących stanowią­
cych nóżki (8), które wspólnie tworzą pomost (6) ze 
swobodnym przelotem pod nim, przy czym nóżki (8) są 
me więcej niż dwukrotnie wyższe od przenośnika (5) 
oraz ma na płaskiej płycie (7) linowy kołowrót (1) 
zgarniakowy. 

5d (P. 146247) 15.02.1971. 
Kopalnia Węgla Kamiennego „Generał Zawadzki", 

Dąbrowa Górnicza, (Strzemiński Janusz, Kazek Józef, 
Kucytowski Zdzisław). 

Sposób odwadniania poziomu wydobywczego zna­
mienny tym, że wodę kopalnianą kieruje się bezpośred­
nio do zbiornika wodnego, w którym utrzymuje się 
stale burzliwy ruch wody wywołany za pośrednictwem 
strumienia wody lub sprężonego powietrza doprowa­
dzonego pod ciśnieniem do rurociągów, a następnie 
wypompowanie całej zawartości zbiornika. 

Urządzenie do stosowania sposobu według zastrz. 1. 
znamienne tym, że w zbiorniku wodnym (2) w pobliżu 
jego podłoża (3) i koszy ssących (9) zespołu pomp (7) 
usytuowany jest układ rurociągów (1) zaopatrzonych 
na całej powierzchni w otwory (4), połączonych 
z pompą (5) lub sprężarką doprowadzającą wodę lub 
powietrze. 

5d (P. 148926) 19.06.1971. 
Kopalnia Rokitnica, Zabrze. 
Tamy górnicze z linową konstrukcją nośną, zna­

mienne tym, że zasadniczy nośny szkielet w formie 



Nr 11/1973 BIULETYN URZĘDU PATENTOWEGO 5. 

siatki wykonany jest z naciągniętych lin, przytwier­
dzonych do zaczepów umieszczonych w punktach le­
żących na obrysie przekroju wyrobiska. 

5d (P. 148931) 19.06.1971. 
Politechnika Śląska im. W. Pstrowskiego, Gliwice. 

(Andrzej Frycz, Kalita, A. Zieliński). 
Tama górnicza znamienna tym, że w otworach 2 

usytuowanych w konstrukcji grodzącej 1, wmontowane 
są wymienne elementy 3 amortyzujące, składające się 
z ramy 4, w której umieszczone są nie przepuszczające 
powietrza, a odkształcające się elastyczne przepony 
lub zbiorniki gazowe 6. 

5d (P. 149048) 25.06.1971. 
Przedsiębiorstwo Robót Górniczych w Chrzanowie. 

Chrzanów, (Stanisław Gaciarz, Władysław Damulewicz 
Stanisław Gierlicki,- Tadeusz Banasik, Edward Motyka). 

Rury górnicze z tworzywa sztucznego do przesyłu 
wody i sprężonego powietrza znamienne tym, że po­
siadają końcówki (2) z tworzywa sztucznego łączone 
z rurą (1) klejem agresywnym lub zgrzewaniem 
o kształcie stożkowo cylindrycznym po stronie zew­
nętrznej zakończone kołnierzami, na których osadzone 
są luźno pierścienie metalowe (3) skręcane ze sobą 
śrubami (4). 

5e (P. 146291) 11.02.1971. 
Kopalnia Węgla Kamiennego „Chwałowice", Chwa-

łowice, (Franciszek Szywała). 
Urządzenie do podtrzymywania obudowy z łuków 

stalowych w wyrobiskach korytarzowych, posiadające 
pręt nagwintowany na końcu, który wkładany jest do 
odwierconego przy łuku obudowy otworu w góro­
tworze, mocowany jest nakrętką poprzez jarzmo do 
łuku obudowy, znamienne tym, że do pręta stalowego 
(1) przyspawany jest uchwyt (2) obejmujący główkę 

profilu łuku obudowy stalowej (3), która jest docis­
kana do uchwytu (2) za pomocą nakrętki (4) przez 
jarzmo (5). 

6a (P. 148681) 4.06.1971. 
Przedsiębiorstwo Przemysłowo-Handlowe „Polskie 

Odczynniki Chemiczne", Gliwice, (Zygmunt Paszko-
wiak, Barbara Wiśniewska, Jerzy Gruszczyk). 

Sposób stabilizowania roztworów buforowych cho-
linowej pseudoesterazy znamienny tym, że do tego 
roztworu dodaje się mieszając 5 - 2 5 % wag. alkoholu 
metylowego w stosunku do całkowitej jego ilości. 

6b (P. 138202) 16.01.1970. 
Instytut Farmaceutyczny, Warszawa, (Jan Zbigniew 

Mioduszewski, Mieczysława Helena Mioduszewska. 
Andrzej Januariusz Kornacki). 

Sposób przerobu roztworów odpadkowych po wy­
trąceniu alkoholem dekstranu wysokocząsteczkowego 
z brzeczki fermentacyjnej, znamienny tym, że roz­
twory odpadkowe po oddestylowaniu alkoholu i skla­
rowaniu przez sączenie lub wirowanie poddaje się 
demineralizacji przy użyciu żywic jonowymiennych, 
odbarwia się za pomocą węgla aktywnego, zagęszcza 
w temperaturze poniżej 100°C, korzystnie w tempera­
turze 45-55°C przy zmniejszonym ciśnieniu, do za­
wartości wody w granicach 6-18%, zagęszczony syrop 
zadaje się gorącym alkoholem etylowym i ogrzewa się 
przy mieszaniu w temperaturze od 50°C do tempera­
tury wrzenia mieszaniny, uzyskany ekstrakt alkoho­
lowy zawierający D-fruktozę oddziela się od wy­
trąconego dekstranu niskocząsteczkowego, który oczy­
szcza się dalej i suszy znanymi metodami, odwadnia 
się akstrakt przez oddestylowanie z niego części uży­
tego alkoholu, ewentualnie po dodaniu benzenu, po 
czym zagęszczony ekstrakt o zawartości wody nie 
większej niż 1,5% oziębia się, po ewentualnym doda­
niu bezwodnego lub prawie bezwodnego metanolu za­
szczepia się D-fruktozę i miesza korzystnie w tempe­
raturze 10-15°C oraz oddziela kryształy D-fruktozy 
w znany sposób. 

6b (P. 144969) 14.12.1970. 
Łódzkie Zakłady Przemysłu Spirytusowego, Łódź. 

(Stanisław Palma, Jerzy Szurzec, Zbigniew Jankow­
ski, Radosława Kowalska, Ireneusz Augustynowicz. 
Adam Kominiak). 

Urządzenie do starzenia spirytusów zbożowych prze­
znaczonych do wyrobu whisky i starki oraz spirytusów 
owocowych służących do wyrobu calvadosu i śliwo­
wicy leżakowanych w dębowych beczkach znamienne 
tym, że składa się z pojedyńczych elementów wypro­
dukowanych z drewna dębowego i osadzonych na 
wspólnej dębowej osi w taki sposób, że każdy na-
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stępny element przesunięty jest względem poprzed­
niego o 45°, przy czym długość osi równa jest 4/5 
wysokości beczki, długość pojedynczego elementu równa 
jest 4/5 średnicy dna beczki, grubość elementu równa 
jest grubości klepki beczki, a całkowita powierzchnia 
drewnianych elementów urządzenia wstawianego de 
wyeksploatowanej beczki równa jest jej wewnętrznej 
powierzchni. 

6b (P. 144970) 14.12.1970. 
Łódzkie Zakłady Przemysłu Spirytusowego, Łódź. 

(Stanisław Palma, Jerzy Szurzec, Ireneusz Augusty­
nowicz, Adam Kominiak). 
Sposób otrzymywania spirytusu odwodnionego z 
przedgonów otrzymywanych jako naj lotni ej sza frakcja 
w procesie rektyfikacji surowych spirytusów fermen­
tacyjnych, surowego spirytusu melasowego, spirytusu 
syntetycznego otrzymywanego z etylenu i surowego 
spirytusu posiarczynowego metodą ciągłej destylacji 
azeotropowej znamienny tym, że spirytusy odwadnia­
ne są w trójkolumnowym aparacie odwadniającym, 
który składa się z kolumny oczyszczającej (3) kolum­
ny wzmacniająco-odwadniającej (2) i kolumny odwad­
niającej (1), przy użyciu w dwóch ostatnich kolumnach 
środka azeotropującego złożonego z 60°/o objętościo­
wych technicznego benzenu i 40% objętościowych 
technicznego cykloheksanu. 

Urządzenie do stosowania sposobu według zastrze­
żenia 1-2 znamienne tym, że kolumna oczyszczająca 
(3) jest połączona z kolumną wzmacniająco-odwadnia-
jącą (2) przewodem (2e). 

6b (P. 144971) 14.12.1970. 
Łódzkie Zakłady Przemysłu Spirytusowego, Łódź. 

(Stanisław Palma, Jerzy Szurzec, Ireneusz Augusty­
nowicz). 

Sposób otrzymywania spirytusu odwodnionego zna­
mienny tym, że zatężony do 93% surowy spirytus po­
siarczynowy zawierający najwyżej 8% metanolu od­
wadnia się środkiem azeotropującym składającym się 
z 60% objętościowych technicznego benzenu i 40% 
objętościowych technicznego cykloheksanu w kolumnie 
odwadniającej dwukolumnowego aparatu destylacyj­
nego metodą ciągłą, jednocześnie wzmacniając w dru­
giej pomocniczej kolumnie destylacyjnej zawodnioną 
i pozbawioną węglowodorów mieszaninę metanolu 
z etanolem, która wycofywana jest z obiegu. 

6b (P. 148352) 25.05.1971. 
Pierwszeństwo: 28.05.1970 -

Niemiecka Republika Demokratyczna. 
Forschungsinstitut fur die Garungsindustrie Enzy-

mologie und technische Mikrobiologie, Berlin, NRD, 
(Achim Beubler, Gerhard Bosewitz, Heinz Dóbler, 
Gerd Hantze, Hans-Jurgen Reins, Jurgen Sieber). 

Sposób ciągłego rozdrabniania, zacierania i klarowa­
nia śruty słodowej przy produkcji piwa według pa­
tentu nr (P. 130319), znamienny tym, że poddaje się 

obróbce surowiec niesłodowany, przy dodaniu pre­
paratów enzymowych, przy czym surowiec niesłodo­
wany dokładnie się rozdrabnia, przy dodaniu skrop­
lonych enzymów zaciera się na gorąco w temperaturze 
70°C i 90°C i podgrzewa się za pomocą bezpośredniego 
doprowadzenia pary przy temperaturze 140°C do 165°C 
pod ciśnieniem, następnie chłodzi się i łączy się z za­
cierem słodowym, uzyskanym przez zmieszanie drob­
nej śruty słodowej z wodą, przy temperaturze około 
50°C dodaje się do całego zacieru preparat amylasa-
-glukoza-enzym, wskutek czego następują reakcje 
tworzenia się maltozy i ostatecznego scukrzenia zacie­
ru, przy czym konieczne wzrosty temperatury uzyskuje 
się za pomocą wymiennika ciepła, a w układzie kla­
rowania składającym się z wirówek i zbiorników 
mieszania do wymywania, beczka zostaje oddzielona 
od wysłodzin, przy czym. woda zawierająca ekstrakt 
doprowadzana jest z powrotem do zacierania śrutu 
surowca niesłodowanego, a ponadto brzeczka jest go­
towana pod ciśnieniem, przy temperaturze pomiędzy 
160°C i 120°C i czasie przebywania pomiędzy 0,5 mi­
nut i 10 minut przy czym te temperatury uzyskuje 
się przez bezpośrednie doprowadzenie pary do brzecz­
ki, a chmielowanie brzeczki ekstraktem chmielowym 
następuje przed jej podgrzaniem, do gorącej brzeczki, 
lub odpowiednio przygotowany ekstrakt dodaje się 
jako chmielowanie na zimno, przy czym nie skonden­
sowana część pary dodanej w celi ogrzania, zabiera 
lotne, nieszlachetne materiały z gotującej brzeczki, 
i to uintensywnia wymywanie przy następującym po 
tym dławieniu, przez dodatkowe spontaniczne two­
rzenie się pęcherzyków pary na zasadzie przegrzania 
brzeczki po dławieniu tak, że uzyskuje się taki sam 
efekt jak przy konwencjonalnym warzeniu lecz przy­
spieszony. 

Urządzenie do stosowania sposobu według zastrz. 1, 
znamienny tym, że zawiera zbiornik wejściowy (1), 
pompę zasilającą (2) do zwiększania ciśnienia, mieszal­
nik (3) para-brzeczka, do podgrzewania brzeczki do 
temperatury gotowania, układ rur reakcyjnych (4) do 
gotowania brzeczki przy prędkościach przepływu mi­
nimum 0,02 m/s, zapewniającym czas przebywania od 
0,5 do 10 min., zawór dławiący (5) do obniżania ciś­
nienia na ciśnienie znajdującego się w dalszej kolej­
ności zbiornika odprężającego (6), zbiornik odprężający 
(6) do odparowywania odprężającego przegrzanej 
brzeczki, posiadający ściany izolowane cieplnie w celu 
uniknięcia kondensacji oparów na ścianie zbiornika, 
z odpowiednim wejściem dla brzeczki w celu równo­
miernego rozdziału pary, a tym samym wymywanie 
brzeczki przy minimalnej wysokości wymywania 
0,20 m, oraz urządzenie odciągające opary (7) ze stoż­
kowym dnem zbiornika zaopatrzonego w najniższym 
miejscu w króciec wylotowy do brzeczki, jak też 
pompę (8) zasilającą brzeczkę ze zbiornika odprę­
żającego (6), oraz króćce do dozowania ekstraktu 
chmielowego, umieszczone są przed lub poza mie­
szalnikiem (3) para - brzęczka. 

6b (P. 150069) 17.08.1971. 
Pierwszeństwo: 31.08.1970 -

Niemiecka Republika Federalna. 
Knapsack Aktiengesellschaft, Knapsack bei Köln, 

NRF, (Gerhard Jaekel, Kurt Karrenbauer, Eitel Goe-
dicke, Dieter Kirstein). 

Sposób ciągłej aerobowej fermentacji substratów 
w obecności drobnoustrojów w strefie reakcji bioche-
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micznej, zwłaszcza dla oczyszczania silnie zanieczysz­
czonych ścieków, pochodzących z zakładów produkcji 
chemicznej organicznej przez mieszanie z gazami za­
wierającymi tlen, znamienny tym, że gaz zawierający 
tlen, wprowadzany do strefy reakcji biochemicznej, 
przekształca się na swojej drodze przez fazę ciekłą 
możliwie najczęściej w pęcherzyki gazowe o odna­
wianej powierzchni, dla skrócenia czasu zetknięcia 
trwałych pęcherzyków gazowych z fazą ciekłą. 

Urządzenie do stosowania sposobu według zastrz. 1 
lub 2 lub 3, znamienne tym, że stanowi je reaktor 
(1') wyposażony w rurę do doprowadzania gazu (2) 
oraz w wieloramienne mieszadło i przesłony dziurko­
wane (5) umieszczone na wysokości elementów mie­
szających (4) i otaczające te elementy, przy czym 
stosunek średnicy reaktora (1) do średnicy elementów 
mieszających (4) wynosi co najmniej 2 : 1 , korzystnie 
około 4,5 : 1 . 

7b (P. 146858) 12.03.1971. 
Zakłady Mechaniczne Przemysłu Metali Nieżelaz­

nych „Zamęt" Przedsiębiorstwo Państwowe, Strzybni-
ca, (Henryk Żyłka, Jan Mądry, Rudolf Brol, Alfred 
Lech, Jerzy Zyzik). 

Stół przygotowawczy ciągarki bębnowej do rur lub 
prętów o powierzchni w kształcie wydłużonego prosto­

kąta, znamienny tym, że składa się ze stałej części (1) 
w której osadzone są toczne wałki (2) oraz z przy­
legającej do niej przechylnej części (3), obrotowej w 
płaszczyźnie pionowej o kąt 90°, którą stanowi płyta 
(7) z tocznymi wałkami (9), usytuowanymi równolegle 
do wałków (2), mająca prostokątne wycięcie (11) oraz 
osadzone przesuwnie na jego brzegach dwa wysięgowe 
ramiona (16), chowane w płycie (7) za pomocą rolek 
(17), umieszczonych w krzywkowych szczelinach (13) 
żeber (12), przy czym żebra (12) umocowane są do 
płyty (7) prostopadle od dołu, zaś ramiona (16) są 
przemieszczane hydraulicznym siłownikiem (15) za 
pośrednictwem widłowego łącznika (14). 

7b (P. 147258) 31,03.1971. 
Instytut Metalurgii Żelaza im. Stanisława Staszica, 

Gliwice, (Bartodziej Rajmund, Gorczyca Stanisław, 
Krywult Jerzy, Malkiewicz Tadeusz, Sikora Leopold, 
Struk Stanisław, Szałajda Zbigniew, Wusatowski Ro­
man). 
Sposób podwyższania własności mechanicznych szyn 
na drodze rozdrobnienia ziarna, znamienny tym, że 
główka szyny bezpośrednio po ostatnim przepuście od­
kształcającym zanurzana jest w wodzie, przy czym 
czas zanurzenia wynosi dla szyny S-42 od 7 do 15 se­
kund, szyny S-49 od 10 do 20 sekund oraz szyny S-60 
od 15 do 25 sekund, po czym szyny stygną na wolnym 
powietrzu celem samoodpuszczenia. 

Odmiana sposobu podwyższenia własności mecha­
nicznych szyn w/g zastrz. 1 drogą regulacji wielkości 
ziarna poprzez kontrolę schładzania znamienna tym, 
że bezpośrednio po końcowym przepuście odkształca­
jącym na gorąco schładza się na przemian w wodzie 
i powietrzu, przy czym pierwsze zanurzenie w wodzie 
wynosi dla szyn S-60 od 8 do 12 sekund, a szyn S-49 
od 6 do 10 sekund, po czym stygną na wolnym po­
wietrzu w czasie od 8 do 15 sekund i następnie za­
nurzone w wodzie, przy czym szyna S-60 na czas od 
3 do 7 sekund, a S-49 na 3 do 5 sekund i następnie 
na wolnym powietrzu celem samoodpuszczenia. 

7b (P. 154737) 14.04.1972. 
Pierwszeństwo: 16.04.1971 - NRF. 

Friedrich Kocks, Dusseldorf, NRF, (Theidor Zacha-
rias, Karlharis Staat, Karlheinz Gunther). 

Urządzenie do łączenia w wiązki towaru o dużej 
rozpiętości wzdłużnej, zwłaszcza rur, złożone z urzą­
dzenia rozdzielającego z usytuowanego za nim stołu 
transportującego, z niecki do formowania wiązek, wy­
posażonej w szczęki dociskowe i usytuowanej na koń­
cu stołu transportującego, jak również z urządzenia 
do odtransportowania gotowych wiązek, znamienne 
tym, że poniżej stołu transportującego (10) znajduje 
się przenośnik rolkowy (42) przenoszący wiązki w 
kierunku poprzecznym do stołu transportującego, że 
poniżej niecki (14) znajduje się urządzenie przeno­
szące (46) na które wyrzucane są gotowe wiązki z nie-
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cki, działające w kierunku przeciwnym, niż stół tran­
sportowy (10) i rozciągające się do przenośnika rol­
kowego (42), przy czym urządzenie przenoszące (48) 
jest wychylne ze swego górnego położenia, w którym 
płaszczyzna transportowa urządzenia znajduje się po­
wyżej płaszczyzny transportowej przenośnika rolko­
wego (42), w położenie dolne w którym płaszczyzna 
transportowa urządzenia leży poniżej płaszczyzny tran­
sportowej przenośnika. 

7c (P. 146864) 13.03.1971. 
Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Sta­

szica, Kraków, (Tadeusz Karwan, Jerzy Bugajski). 
Sposób wytwarzania podkładek katodowych miedzia­

nych, otrzymywanych elektrolitycznie, znamienny tym. 
że poddaje się je walcowaniu, ze zgniotem wynoszą­
cym minimum 30%. 

7c (P. 147099) 23.03.1971. 
Politechnika Krakowska, Instytut Technologii Ma­

szyn i Metaloznawstwa, Kraków, (Tadeusz Sołkowski, 
Zbigniew Polański). 

Sposób wykrawania wyrobów o wysokiej gładkości 
powierzchni cięcia znamienny tym, że materiał (1) 
nagrzewa się w piecu do temperatury rzędu 400 do 
600°, a następnie po wprowadzeniu go pomiędzy stem­
pel (2) i matrycę (3) na około 0,5 do 1 sekundy przed 
momentem cięcia ochładza się materiał (1) w strefie 
cięcia do temperatury około 100-200°C. 

Wykrojnik do stosowania sposobu według zastrze­
żenia 1, składający się ze znanych elementów robo­
czych, jak stempel i matryca, znamienny tym, że 
wokół stempla (2) jest umieszczony element (4) z prze­
wodem (5) doprowadzający ciecz chłodzącą i wspie­
rający cięty materiał (1), przy czym element (4) opiera 
się na sprężynie (6), a w otworze matrycy (3) umiesz­
czony jest wyrzutnik (7). 

7d (P. 147127) 25.03.1971. 
Pierwszeństwo: 4.04.1970 - Hiszpania. 

Manuel Punsola Fabregat, Barcelona, Hiszpania, 
(Manuel Punsola Fabregat). 

Pierścień tłokowy znamienny tym, że ma pochyloną 
powierzchnię czołową do środka, która jest zaopatrzona 
w promieniowo skierowane kanaliki w celu odprowa­
dzenia nadmiaru oleju, oraz jeden lub kilka wewnę­
trznych rowków (8). 

Sposób wytwarzania pierścienia tłokowego według 
zastrz. 1-3, znamienny tym, że z prętów z miedzi 
lub z jej stopów wytłacza się pierścienie tłokowe za 
pomocą matryc i tłoczników o odpowiednich kształ­
tach i wymiarach, przy czym podczas wytłaczania 
wykonuje się rowek wewnętrzny dla elementu spręży­
stego w kształcie pierścienia stalowego, oraz wyko­
nuje się wytłoczenie napisu, po czym szlifuje się jedną 

lub obie płaszczyzny pierścienia tłokowego za pomocą 
szlifierki magnetycznej. 

7g (P. 146068) 6.02.1971. 
Pierwszeństwo: 20.04.1970 - Austria. 

Vereinigte Osterreichische Eisen-u Stahlwerke AG, 
Linz, Austria. 

Manipulator zwłaszcza manipulator kuźniczy, wy­
posażony w część nośną kleszczy spoczywającą na jed­
nym lub kilku poprzecznych wałach tworzącymi z 
innymi częściami wahadłową ramę wychylną wokół 
poprzecznych osi, umożliwiającą przesuwność za po­
mocą mechanizmu tłokowego i ustalanie w dowolnym 
położeniu, znamienny tym, ie poprzeczne wały (4) same 
stanowią tłoki (10) mechanizmu tłokowego (10, 12) lub 
utrzymują tłoki przy czym po wałach poprzecznych (4) 
prowadzone są przyporządkowane im cylindry (12) 
sprzężone z częścią nośną kleszczy (2), a tym samym 
i same części nośne, oraz tym, że korzystnie poprzecz­
ne wały (4) tworzą z przynależnymi im bocznymi wo-
dzidłami (3) wahadłowych ram poprzeczne sztywne 
ramy. 

7g (P. 146069) 6.02.1971. 
Pierwszeństwo: 20.04.1970 - - Austria. 

Vereinigte Osterreichische Eisen-u Stahlwerke AG, 
Linz, Austria. 

Manipulator zwłaszcza manipulator kuźniczy z częś­
cią nośną kleszczy lub temu podobną, przesuwalną 
poprzez urządzenia napędzające wzdłuż co najmniej 
dwóch równoległych względem siebie poprzecznych 
wałów lub tym podobnych, przy czym część nośną 
kleszczy jest ustalana w różnych pozycjach przesu­
nięcia, zaś wały poprzeczne lub tym podobne części 
tworzą wahadłową ramę wychylną wokół równoległych 
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do siebie poprzecznych osi, znamienny tym, że wały 
poprzeczne (8) ukształtowane są na co najmniej jed­
nej stronie wzdłużnej jako uzębione drągi (16), zaś 
przyporządkowane poszczególnym wałom poprzecznym 
zębniki napędzające (17) lub tym podobne zazębione 
z tym uzębieniem drągów połączone są ze sobą 
i wspólnym urządzeniem napędzającym (20) w sposób 
umożliwiający wzajemny względny obrót przez wspól­
ny wałek wzdłużny (18) sztywny pod względem skrę­
cania i prowadzony w łożyskach połączonych z częścią 
nośną kleszczy (5). 

7h (P. 145984) 3.02.1971. 

Zakłady Wytwórcze Urządzeń Sygnalizacyjnych Ka­
towice - Wełnowiec, Zakład Produkcyjny Żory, (Bo­
lesław Nogowczyk, Saturnin Chmielewski, Stanisław 
Busz). 

Sposób kucia widełek, znamienny tym, że odkuwka 
wstępna jest wykonywana w matrycy, której linia po­
działu tworzy kąt 90° z osią widełki, a wycięcie pod 
widełkę jest wykonywane w kształcie podwójnego 
stożka, zwężonego w środku, którego najmniejsza od­
ległość odpowiada szerokości widełki na gotowo. 

Urządzenie do stosowania sposobu według zastrz. 1 
i 2, znamienne tym, że składa się z górnej matrycy (1) 
umocowanej w suporcie prasy i dolnej matrycy (2) 
zabudowanej w poduszce prasy, w wycięciach których 
umieszczony jest kalibrujący klin (3) o kształcie roz­
widlenia widełki. 

7h (P. 146282) 16.02.1971. 

Pierwszeństwo: 5.03.1970 - Holandia. 

Nadschroef Octroi Maatschappij N.V., Helmond, Ho­
landia. 
Urządzenie do wytwarzania wkrętów lub podobnych 

wyrobów na wielu stanowiskach obróbki, zwłaszcza 
do spęczania i okrawania, zawierające suwaki, które 
za pomocą zaopatrzonej w korbę rolki głównej są 
wprawiane w ruch posuwisto zwrotny oraz korbo-
wodu, na którym umieszczone są uchwyty z głowi­
cami spęczniającymi, które są doprowadzane do 
współpracy z umieszczonymi w nieruchomej płycie 
matrycowej matrycami spęczniającymi i matrycą okra­
wającą, współpracującą z umieszczonym w płycie ma­
trycowej stemplem okrawającym, znamienne tym, że 
w wprawianych w ruch posuwisto zwrotny suwakach 
umieszczone są suwaki pomocnicze, na których umie­
szczona jest matryca okrojnikowa (19), przy czym su­
waki pomocnicze (17) mają oddzielny napęd krzyw­
kowy, którego krzywki są tak ukształtowane, że na 
początku okrawania opóźniają ruch suwaków pomoc­
niczych (17) do przodu w stosunku do suwaków głów-

nych (4) a przy końcu ruchu suwaków głównych pręd­
kości ruchu obu suwaków wyrównują się. 

8d (P. 146810) 10.03.1971. 
Podgórzyńskie Zakłady Przemysłu Gumowego „Sto­

mil", Podgórzyn, Polska, (Paweł Herman). 
Okładzina wałków wyżymających, zwłaszcza wałków 

wyżymających klejarek osnowowych, stanowiąca zwul-
kanizowaną mieszankę gumową sporządzoną na ba­
zie kauczuku naturalnego lub syntetycznego, znamien­
na tym, że zawiera włokienka celulozowe o długości 
30-35 mm, w ilości 4,5-8,0% wagowych oraz kwarc, 
kulki szklane lub granulat z tworzywa sztucznego 
o temperaturze mięknięcia powyżej 150°C i wielkości 
ziarna 0,2-0,5 mm, w ilości 10-25% wagowych. 

Sposób wytwarzania okładziny według zastrz. 1, 
znamienny tym, że kauczuk naturalny lub syntetyczny 
uplastycznia się na walcach w ciągu 40-60 minut, 
a następnie wrabia się małymi porcjami włókienka 
celulozowe w ciągu 50-70 minut, zaś po dodaniu 
środka zapobiegającego starzeniu oraz zmiękczacza 
ścina się i zdejmuje mieszankę z walców, a po całko­
witym skręceniu walców przepuszcza się mieszankę 
w trzech częściach, w ciągu 10-20 minut każdą część 
i łączy w jedną całość, a następnie wrabia się do 
mieszanki kwarc, kulki szklane lub granulat z two­
rzywa sztucznego oraz pozostałe składniki, ogranicza­
jąc do minimum ścinanie jej podczas mieszania. 

8h (P. 148393) 24.05.1971. 
„MALTEX" Zakłady Przemysłu Bawełnianego im. 

St. Kunickiego, Łódź, (Kazimierz Zagajewski, Zdzisław 
Majda, Zygmunt Wojtynka, Stanisław Swiderski, Sła­
womir Kołacz, Henryk Wilczek, Wacław Pietrzak, 
Zdzisław Cichon). 

Napawarka o działaniu ciągłym, składająca się z 
równolegle ustawionych walców wyżymających, wza­
jemnie dociskanych za pomocą mechanizmu hydrau­
licznego i umieszczonych poziomo w obudowie z wpro­
wadzonymi do niej z przeciwnych stron szczeblaków: 
podającego i odbierającego, oraz ze zbiornika zasila­
jącego umieszczonego na obudowie i połączonego prze­
wodem z dozownikiem, znamienna tym, że ma górny 
wyżymający walec (2) przesunięty w kierunku odbie­
rającego szczeblaka (8) o 20-45°, a najkorzystniej 
o 30° w stosunku do dolnego wyżymającego walca (1); 
od spodu zagłębionego w ociekowym korycie (4), oraz 
nad tym górnym walcem od strony jego zetknięcia się 
z walcem (1) ma umieszczony dozownik (10) zaopat­
rzony w dysze (14), natomiast szczeblak odbierający 
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jest umieszczony z boku walca (1) i częściowo pod 
walcem (2), a podający szczeblak (6) jest usytuowany 
po drugiej stronie walca (1) i powyżej poziomu szcze-
blaka (8). 

8h (P. 149190) 1.07.1971 
Wissenschaftlich - Technisches Zentrum, Technis-

che Textilien, Drezno, NRD, (Rudolf Huscha, Walter 
Kittelmann, Karl-August Reif, Rudolf Brauer, Gunter 
Lasch, Achim Heinze, Helmut Fusch). 
Sposób wytwarzania runa z elementarnych nici, 
otrzymywanych zwykle drogą wyprzedzania z roztwo­
rów lub z roztopionych polimerów wielkocząsteczko­
wych, znamienny tym, że wyprzedzane obok siebie w 
kilku rzędach nici (2) po opuszczeniu dysz przędzal­
niczych (1) zbiera się w pasmo (4) nici przez elementy 
kierujące (3), które poza tym na skutek tarcia ładują 
te nici elektrycznie, chwytane następnie przez stru­
mień zasysający, który w kanale (5) naciągania, zwy-
miarowanym odpowiednio do liczby nitek, osiąga swo­
ją maksymalną prędkość przepływu, przy czym w celu 
stopniowego naciągania elementarnych nici stosuje się 
przyspieszenie konieczne do równomiernego naciąga­
nia wszystkich nici pasma (4), zanim zostaną one 
odłożone na ruchomej odkładnicy (8) dla runa (V) 
z elementarnych nici, zezwalających na swobodny 
przepływ zasysającego czynnika, przy czym struktura 
runa i równomierność elektrostatycznych ładunków 
poszczególnych nitek zależna jest od stanu przepły­
wającego. 

Urządzenie do stosowania sposobu według zastrz. 
1-3 , znamienne tym, że pionowy przekrój kanału na­
ciągowego (5) jest w strefie (M) naciągania najwyż­
szy, a w strefie (E) wlotu oraz w strefie (A) odkła­
dania jest tak rozszerzony i wygięty, że warstwy 
graniczne czynnika naciągającego nie odrywają się od 
ścianek kanału. 

8i (P. 148657) 4.06.1971. 
Instytut Przemysłu Organicznego, Warszawa, (Ma­

rian Bałtorowicz, Jerzy Rzeszowski, Mieczysław Ko­
walski, Anna Kołodziejek, Mieczysław Bielski, Leopold 
Michalczyk). 

Sposób otrzymywania rozjaśniaczy optycznych o wy­
sokiej czystości przez wydzielanie ich z mieszaniny 
poreakcyjnej zawierającej produkt kondensacji chlor­
ku cyjanuru z solą dwusodową kwasu 4,4'-dwuamino-
stylbenodwusulfonowego-2,2', sulfanilanem sodowym 
i mono-lub dwuetanoloaminą o wzorze 1 w którym X 
jest wodorem lub grupą - CH2CH2OH znamienny tym, 
że mieszaninę poreakcyjną traktuje się w temperatu­

rze 65-80° kwasem octowym do uzyskania pH około 
4, ochładza do temperatury 20-30° i filtruje otrzy­
maną zawiesinę soli dwusodowej o wzorze 2, w któ­
rym X ma podane wyżej znaczenie a następnie od­
filtrowaną pastę rozjaśniacza przeprowadza w stężony 
40-60°/o roztwór soli sodowo-alkanoloaminowej o 
wzorze 3, w którym X ma podane wyżej znaczenie 
a Y jest kationem [NH3CH2CH2OH]+, [NH2(CH2CH2OH)2]+ 
lub [NH(CH2CH2OH)3]+, przez rozpuszczenie w mono-, 
dwu-lub trójetanoloaminie korzystnie w obecności 
mocznika albo odfiltrowaną pastę rozjaśniacza prze­
prowadza w sól czterosodową o wzorze 1, w którym X 
ma podane wyżej znaczenie, przez rozpuszczenie w 
wodzie w obecności wodorotlenku sodowego i wysu­
szenie otrzymanego roztworu. 

8k (P. 144939) 12.12.1970. 
Instytut Włókiennictwa, Łódź, (Stefan Lewandow­

ski). 

Sposób oddzielania substancji wiążącej od włókien 
poliakrylonitrylowych we włókninie klejonej lateksem 
polibutadieno-akrylonitrylowym, znamienny tym, że 
odpowiednio wybrane próbki włókniny rozwarstwione 
zanurza się do wody o temperaturze 60-80°C na okres 
około 10 minut, suszy od 3 do 3,5 godzin w tempera­
turze 100-110°C, a następnie rozpuszcza w 50 - 6 0 % 
roztworze rodanku sodowego lub 60-70% roztworze 
chlorku cynkowego, przy czym rozpuszczenie włókien 
poliakrylonitrylowych przeprowadza się w temperatu­
rze 50-70°C w czasie od 8 do 15 minut. 

8k (P. 148184) 15.05.1971. 
Politechnika Szczecińska, Szczecin, (Kazimiera Woj­

tasik, Irena Prusińska, Józef Świniarski). 
Sposób impregnowania syntetycznych rybackich tka­

nin, wyrobów powroźniczych i dzianin sieciowych pro­
wadzący jednocześnie do stabilizacji węzłów siecio­
wych i uzyskania sieci żyłkopodobnych z przędz 
multifilowych znamienny tym, że wyrób sieciowy na­
pawa się roztworem żywicy epoksydowej z dodatkiem 
utwardzacza modyfikującego uelastyczniającego w mie­
szaninie rozpuszczalników organicznych, po czym usu-
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wa się nadmiar roztworu i wyrób pozstawia w stanie 
rozprostowanym, tak aby nie stykały się ze sobą 
różne części wyrobu aż do odparowania rozpuszczal­
ników i wytworzenia się otoczki ochronnej o struk­
turze usieciowanej. 

81 (P. 146794) 11.03.1971. 
Pierwszeństwo: 12.03.1970 - Wielka Brytania. 

Porvair Limited, King's Lynn, Norfolk, Wielka Bry­
tania, (George Stuart Hathorn, Godfrey Swift Rushton, 
Frank Peter Civardi). 

Przepuszczające parę wodną, elastyczne tworzywo 
płatowe, znamienne tym, że ma zwartą połyskującą 
warstwę powierzchniową o wartości połysku co naj­
mniej 75, przy czym wartość ta ulega obniżeniu nie 
więcej niż o 25%, gdy tworzywo poddaje się próbie 
cieplnej w temperaturze 140°C w ciągu 10 minut. 

Sposób wytwarzania tworzywa według zastrz. 1-8. 
znamienny tym, że powierzchniową warstwę prze­
puszczającego parę wodną i elastycznego tworzywa 
polimerycznego traktuje się rozpuszczalnikiem rozpu­
szczającym ten polimer, po czym powierzchnię potra­
ktowaną rozpuszczalnikiem poddaje się działaniu ciep­
ła i ciśnienia większego od ciśnienia atmosferycznego, 
równocześnie pokrywając tę powierzchnię cienką, po­
łyskującą błoną nie zawierającą pęcherzy. 

81 (P. 152876) 13.01.1972. 
Pierwszeństwo: 15.01.1971 -

Niemiecka Republika Demokratyczna. 
VEB Textilkombinat Cottbus, NRD, (Helmor Pas-

sler, Adolf Heger, Sabinę Fromus). 
Sposób wytwarzania laminatów, zwłaszcza lamina­

tów z tekstylnych struktur warstwowych, przeznaczo­
nych głównie dla tekstylii ubraniowych i wykładzi­
nowych, cechujący się bardzo dobrymi własnościami 
fizjologicznymi ubioru lub nie osiągalnymi dotąd efek­
tami dekoracyjnymi, znamienny tym, że w strukturze 
warstwowej, zwłaszcza w tekstylnej płaskiej dzianinie 
osnowowej z poliamidów wielkocząsteczkowych wy­
twarza się w sposób chemiczno-radiacyjny lokalne, 
pasmowo usytuowane specje, w zwłaszcza wolne rod­
niki, po czym kontaktuje się tak spreparowany ma­
teriał z substancją powodującą skurcz (na przykład 
z związkami winyli, gorącego powietrza lub wody, 
pary nasyconej itp.), a następnie po lokalnym skur­
czu okleja się jedno lub dwustronnie dodatkowym 
materiałem, na przykład folią, tkaniną, dzianiną, ru­
nem itp., znanym sposobem. 

8m (P. 138860) 18.02.1970. 
Pierwszeństwo: 20.02.1969 - Szwajcaria. 

CIBA Societe Anonyme, Bazylea, Szwajcaria. 
Sposób wybarwiania estrów celulozowych w masie 

przędzalniczej, znamienny tym, że wybarwienie nie-
ukształtowanej masy przędzalniczej prowadzi się w 
nieobecności środków dyspergujących za pomocą bar­
wnika o wzorze 1, w którym Z oznacza grupę ami­
nową drugorzędową lub trzeciorzędową, R1 i R2 oz­
nacza grupę alkilową, cyjanoalkilową, alkoksyalkilową. 

acyloksyalkilową, cyjanoalkoksyalkilową, albo karbo-
alkoksyalkilową, z tym, że R1 oznacza również atom 
wodoru, a każdy z symboli Xi i X2 oznacza atom chlo­
rowca, grupę nitrową, cy janową, alkilową, alkoksy-
lową albo acyloaminową, z tym, że jeden z symboli X 
oznacza ponadto atom wodoru, Yx oznacza atom wo­
doru lub chlorowca, grupę alkilową, alkoksylową, acy­
loaminową albo fenoksyalkilową, a Y2 oznacza atom 
wodoru, grupę alkilową lub alkoksylową. 

8m (P. 148619) 5.06.1971. 
Nadodrzańskie Zakłady Przemysłu Organicznego 

„Rokita", Brzeg Dolny, (Bolesław Szubert, Zenon Buc­
ki, Lech Sekuła). 

Sposób wytwarzania środka wyrównującego do bar­
wienia wełny i włókien syntetycznych przez konden­
sację alkoholu oleilowego z tlenkiem etylenu w pod­
wyższonej temperaturze, siarczanowanie otrzymanego 
kondensatu na przykład kwasem chlorosulfonowym 
i zobojętnienie zasadą końcowego produktu w roz­
tworze wodnym, znamienny tym, że w procesie 1 mol 
alkoholu oleilowego kondensuje się ze 100-110 mo­
lami tlenku etylenu i kondensat siarczanuje się do­
braną ilością środka siarczanującego na przykład 
0,5-0,95 molami kwasu chlorosulfonowego, w celu 
zestryfikowania tylko 0,8-0,4 mola utworzonego eteru 
poliglikolowego alkoholu oleilowego do monoestru 
kwasu siarkowego. 

10a (P. 130130) 19.11.1968. 
Instytut Chemicznej Przeróbki Węgla, Zabrze, 

(Zdzisław Zakrzewski, Olbracht Zbraniborski, Karol 
Osdarty, Marian Bzowski). 

Piec tunelowy do utwardzania koksu formowanego, 
znamienny tym, że ma jedną komorę zaopatrzoną jed­
nocześnie w co najmniej dwa ciągi torowe (1) dla 
obsadzania brykietów na wozach półkowych (2) oraz 
w trzy zasadnicze technologiczne strefy (A, B, C), 
z oddzielnym obiegiem gazów grzewczych i chłodzą­
cych, z których strefa (A) przeznaczona jest do susze­
nia i wstępnego podgrzewania brykietów, strefa (B) 
do termicznego utwardzania, a strefa (C) do chłodze­
nia, przy czym boczne ścianki pieca są zaopatrzone 
w lejowe ujęcia (3) i perforowane rozdzielające gazy 
ścianki (4), tak aby gazy obiegowe przepływały pro­
stopadle do osi pieca równomiernie wzdłuż całego 
przekroju poprzecznego pieca poprzez półki wozów (2) 
wypełnione brykietami. 
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lOa (P. 139043) 26.02.1970. 
Biuro Projektów Przemysłu Koksowniczego „Kokso-

projekt", Zabrze, (Karol Osdarty). 
Ruszty grzewcze i odciągowo-grzewcze pieca wy-

tlewnego do produkcji półkoksu lub koksu wytlew-
nego, znamienne tym, że w wytlewnicy zarówno rusz­
ty grzewcze (b) jak i ruszty odciągowo-grzewcze (c) 
mają kanały rozdzielcze (d) o zmiennej powierzchni 
przekroju poprzecznego, w których znajdują się dwa 
naprzeciwległe rzędy dysz grzewczych (h) i dysz py­
łowych (i) oraz kalibrowane dyszki ceramiczne (k), 
które przeznaczone są dla doprowadzenia dodatko­
wego powietrza z przelotowego otworu (j), usytuowa­
nego w górnej części głowicy rusztu. 

10a (P. 145421) 2.01.1971. 
Instytut Chemicznej Przeróbki Węgla, Zabrze, (Ry­

szard Gabriel, Stefan Rosiński, Ignacy Ciupka, Tade­
usz Krzemiński, Wacław Nawrocki, Ryszard Pożakow-
ski). 

Urządzenie do obróbki mechanicznej koksu znamien­
ne tym, że składa się z bębnów odrzutowych (2) i (3) 
względnie z większej ilości bębnów zamocowanych 
obrotowo i zaopatrzonych na obwodzie w profilowane 
kształtowniki (4), a pomiędzy bębnami (2) i (3) zamo­
cowany jest trwale profilowy rozbijak (5). 

10a (P. 147086) 23.03.1971. 
Pierwszeństwo: 24.03.1970 -

Niemiecka Republika Federalna. 
Rütgerswerke Aktiengesellschaft, Frankfurt nad Me­

nem, NRF, (Heinz-Gerhard Franek, Rolf Marret, Man­
fred Meinbreckse). 

Sposób wytwarzania koksów anizotropowych przez 
wytlewanie węglowodorów aromatycznych, znamienny 
tym, że poddaje się wytlewaniu czyste lub technicznie 
czyste węglowodory aromatyczne o 3 i więcej skon­
densowanych pierścieniach benzenowych, które mogą 
jednak wykazywać jedynie mniej niż 5 pierścieni ben­
zenowych w przyłączeniu liniowym i których część 
łańcuchów bocznych jest mniejsza niż 5%, same lub 
w mieszaninie w temperaturze 450-550°C i pod ciś­
nieniem 1-7 atm. i otrzymany półkoks poddaje się 
kalcynowaniu w znany sposób. 

12c (P. 144907) 10.12.1970. 
Pierwszeństwo: 12.12.1969, 2.03.1970 - Holandia. 

Stamicarbon N.V., Heerlen, Holandia, (Henricus 
Alexis, Cornelis Thijssen, Nicolaas Johannes Joseph 
Huige). 

Sposób krystalizacji ciała stałego lub mieszaniny 
ciał stałych z roztworu znamienny tym, że formuje się 
zarodki krystaliczne składnika w strefie krystalizacji 
wstępnej, wskutek szybkiego doprowadzenia roztworu 
zawierającego ten składnik, aż do stanu przesycenia, 
a następnie szybko miesza się w strefie krystalizacji 
właściwej, zarodki krystaliczne otrzymane z większymi 
kryształami składnika, o średnich wymiarach co naj­
mniej dziesięciokrotnie większych od średnich wymia­
rów zarodków krystalicznych, wskutek czego zarodki 
krystaliczne ulegają rozpuszczeniu w warunkach adia­
batycznych i rekrystalizacji na powierzchniach kry­
ształów dużych. 

12c (P. 148335) 24.05.1971 
Pierwszeństwo: 26.05.1970 - Włochy. 

„Reggiane" Officine Meccaniche Italiane S.p.A., 
Mediolan, Włochy, (Paolo Baldassari). 

Sposób oczyszczania wodnych roztworów węglowo­
danów ekstrahowanych z materiału pochodzenia roś­
linnego znamienny tym, że roztwory przepuszcza się 
przez układ czterech żywic jonitowych, których cha­
rakterystyki, ilości, kolejność ułożenia jak również pa­
rametry procesu oczyszczania podane są w tekście 
opisu. 

12d (P. 144867) 9.12.1970. 
Centralne Biuro Konstrukcyjne Urządzeń Chemicz­

nych, Kraków, (Stanisław Bednarski). 
Hydrocyklon do rozdzielania zawiesiny ciała stałego 

w cieczy, znamienny tym, że posiada głowicę (1) ze 
stycznym króćcem wlotowym, zamkniętą od góry ko­
pułą (2) o opływowym kształcie wewnątrz (13) i za­
kończoną od dołu zgrubieniem pierścieniowym (3), 
stożkową część wylewową (4) z górnym zgrubieniem 
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pierścieniowym (5) i dyszę przelewową (6) o opływo­
wym kształcie zewnątrz (14), będącym przedłużeniem 
opływowego kształtu (13) kopuły (2), wykonane z two­
rzywa elastycznego, najkorzystniej z dwóch zwulkani-
zowanych ze sobą warstw gumy z tym, że warstwy 
wewnętrzne (1), (4') i (6') głowicy stożkowej części 
wylewowej i dyszy przelewowej są wykonane z gumy 
miękkiej, zaś warstwy zewnętrzne (l"), (4") i (6"), sta­
nowiące szkielet hydrocyklonu z gumy twardej, przy 
czym dysza przelewowa (6) jest połączona z kopułą (2) 
głowicy (1) przy pomocy specjalnego pierścienia (7) 
najkorzystniej metalowego natomiast głowica (1) 
i stożkowa część wylewowa (4) są połączone ze sobą 
przy pomocy nakładki (8) przymocowanej na przykład 
śrubami do kołnierza nośnego (9), podczas gdy dla 
uzyskania szczelności i prowadzenia osiowego tego po­
łączenia w żłobieniach na płaszczyznach stykowych 
głowicy i stożkowej części wylewowej ma zabudowany 
pierścień uszczelniająco-prowadzący (10). 

12d (P. 148334) 24.05.1971. 
Pierwszeństwo: 25.05.1970 - Węgry. 

Tatabányai Szénbányák, Tatabánya, Węgry, (László 
Kisbocskói Sándor Kubo, János Mikes, Istrán Niebling, 
Gusztáv Réczey, Kóraly Szabó). 

Sposób ciągłego filtrowania cieczy, znamienny tym, 
że ziarniste złoże filtracyjne znajdujące się w prze­
strzeni filtrującej, ograniczonej przesłonami albo in­
nymi ściankami zaopatrzonymi w otwory umożliwia­
jące przepływ cieczy, zmusza się do równomiernego 
opadania, w praktycznie całym jego przekroju po­
przecznym od środka do ścian aparatu, za pomocą 
wkładki umieszczonej na jego drodze opadania, pod­
czas gdy filtrowana ciecz przepływa w kierunku po­
przecznym do opadającego w ten sposób złoża fil­
tracyjnego, pozbywając się swoich zanieczyszczeń, 
a zanieczyszczony materiał filtracyjny odprowadzony 
z przestrzeni filtrującej poddaje się regeneracji i po 
oczyszczeniu zawraca się w sposób ciągły poprzez znaj­
dującą się w górnej części aparatu filtracyjnego strefę 
formowania złoża filtracyjnego do przestrzeni filtru­
jącej. 

Urządzenie do stosowania sposobu według zastrz 
1-3 , znamienne tym, że w celu wymuszenia równo­
miernego opadania złoża filtracyjnego i wspólnego 
poruszania się cząstek złoża filtracyjnego w poszcze­
gólnych warstwach, zawiera przed przestrzenią filtru­
jącą jedną lub kilka wkładek regulujących, które ko­
rzystnie są wymienne. 

12d (P. 148749) 11.06.1971. 
Zakłady Chemiczne „Oświęcim", Oświęcim, (Adolf 

Żarłok). 
Cedzidło do oddzielania ciał stałych od ciczy pod 
ciśnieniem lub pod próżnią, w temperaturach nor­
malnych, podwyższonych lub obniżonych, znamienne 
tym, że stanowi je aparat cylindryczny zamknięty 
o podwójnym stożkowym dnie, przy czym dno stoż­
kowe wewnętrzne (3), wykonane z materiału porowa­
tego, zakończone jest króćcem wylotowym (4), a we­
wnątrz aparatu zabudowane jest naczynie (6) o kształ­
cie dwóch stożków połączonych podstawami, przy czym 
dolny stożek naczynia (6) jest również wykonany z 

materiału porowatego, natomiast górny stożek naczy­
nia (6) zakończony jest króćcem (7) wyprowadzonym 
poprzez uszczelnienie nad pokrywę aparatu a na króć­
cu (7) zamontowana jest głowica (8) z króćcem (9), 
przez którą przechodzi rura wgłębna (10) zakończona 
króćcem, sięgająca prawie do dna naczynia (6). 

12e (P. 144615) 25.11.1970. 
Instytut Energetyki, Warszawa, (Czesław Morawski). 
Urządzenie do gaszenia łuku w odpylaczu elektro­

statycznym, znamienne tym, że ma włączone w szereg 
z uzwojeniem transformatora (7) po stronie zasilania 
dwa przeciwrównolegle połączone tyrystory (6), przy 
czym bramki tych tyrystorów (6) dołączone są do 
dwóch wyjść generatora impulsów (5), którego wejście 
jest dołączone do wyjścia elementu blokującego (4), 
a wyjście elementu blokującego (4) jest dołączone do 
wejścia detektora zaników napięcia (3), którego wejś­
cie jest dołączone do dzielnika wysokiego napięcia (2). 

12e (P. 144872) 9.12.1970. 
Politechnika Wrocławska (Instytut Inżynierii Che­

micznej i Urządzeń Cieplnych), Wrocław, (Mieczysław 
Adam Gostomczyk, Bohdan Głowiak). 

Sposób oczyszczania gazów przemysłowych z zanie­
czyszczeń dysocjujących w środowisku wodnym takich 
jak np. S02, S03 H2S, N02, N204, HCl, Hf, HBr, HJ, 
SiF4 itp. polegający na przetłaczaniu wymienionych 
gazów przez warstwę anionitu, znamienny tym, że za­
nieczyszczone gazy przetłacza się w sposób ciągły przez 
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umieszczone na półkach sitowych jedna nad drugą 
warstwy anionitu i w czasie sorpcji zrasza się roz­
tworem wodorotlenku. 

12e . (P. 144957) 12.12.1970. 
Pierwszeństwo: 13.12.1969 -■ 

Niemiecka Republika Federalna. 
Grillo-Werke AG, Duishurg-Hambron, NRF. 
Sposób absorpcji metodą ciągłą związków siarki 

z gazów odlotowych na zasadowych masach absorpcyj­
nych opartych na wodorotlenkach i/albo tlenkach 
uwodnionych magnezu i manganu oraz ewentualnie 
żelaza z regeneracją naładowanej siarką masy absorp­
cyjnej przez wyprażenie w obecności środka redukują­
cego z następnym uwodnieniem oraz zawracaniem 
utworzonych przy tym tlenkowych związków metali, 
znamienny tym, że masę absorpcyjną w formie wodnej 
zawiesiny kontaktuje się w stadium absorpcji w stanie 
silnie rozdrobnionym ze strumieniem gazu odlotowego 
przy przepływie wirowym, wodną zawiesinę po od­
dzieleniu od obrabianego strumienia gazu odlotowego 
w obiegu zawraca się do absorpcji, przy tym absorpcję 
prowadzi się w temperaturze do około 110°C, ze stru­
mienia obiegowego wodnej zawiesiny oddziela się ma­
sę absorpcyjną i odprowadza do regeneracji, podczas 
gdy do wodnej zawiesiny dodaje się odpowiednią ilość 
regenerowanej masy absorpcyjnej. 

12e (P. 148082) 10.05.1971. 
Biuro Projektów Gazownictwa „Gazoprojekt", Wroc­

ław, (Roman Szwarski, Zdzisław Błotny). 
Sposób przygotowania gazu ziemnego do odazotowa-

nia, znamienny tym, że mieszankę gazową przepuszcza 
się w przeciwprądzie do orosienia zraszającego ko­
lumnę absorpcyjną, absorbując tym samym parę wod­
ną i dwutlenek węgla w sulfotlenku dwumetylowym. 
a oczyszczony gaz po przejściu przez warstwę wypeł­
nienia filtrującego kieruje się na zewnątrz, zaś absor-
bent obciążony parą wodną i dwutlenkiem węgla pod­
daje się regeneracji polegającej na desorpcji w pod­
wyższonej temperaturze w strumieniu gazu obojętnego, 
przy czym pary absorbenta uniesione strumieniem 
gazu obojętnego wymywa się wodą, z której oddziela 
się go na drodze destylacji. 

12e (P. 148399) 26.05.1971. 
Zakłady Konstrukcyjno-Mechanizacyjne Przemysłu 

Węglowego, Gliwice, (Antoni Krupa, Krzysztof Karo-
wiec). 

Cyklon dynamiczny do odpylania gazów, znamienny 
tym, że wewnątrz cylindrycznego kadłuba (1) ma osa­
dzony wirnik (3) a za wirnikiem (3) kadłub (1) prze­
chodzi w stożek (4) zakończony cylindrem (5), wew­
nątrz którego osadzony jest współosiowo segment (6) 
lutni, zaś cylinder (5) od strony czołowej zamknięty 
jest pierścieniem (7), a utworzona z cylindra (5), se­
gmentu (6) i pierścienia (7) pierścieniowa komora zbior­
cza pyłu króćcem (8) połączona jest ze zbiornikiem 
pyłu, przy czym długość L wirnika (3) jako funkcja 
zewnętrznej średnicy Dz wirnika (3) wyraża zależność: 

L = k . Dz 
0,8≤k≤l ,2 

12e (P. 148446) 28.05.1971. 
Zakłady Produkcji Urządzeń Mechanicznych „Elwo", 

Pszczyna, (Henryk Heczko, Antoni Korzeniowski, Hen­
ryk Maślanka). 

Belka zawieszeniowa, zwłaszcza do elektrody filtru 
elektrostatycznego, złożona z kształtowników i części 
złącznych znamienna tym, że posiada pręt nośny (1), 
z którym jest połączony częściami łącznymi (2) rów­
nolegle ułożony pręt mocujący (3), zaopatrzony na ca­
łej długośei w symetrycznie rozmieszczone otwory do 
przyłączenia prętów emisyjnych. 

12e (P. 148580) 3.06.1971. 
Centralne Biuro Konstrukcyjne Urządzeń Chemicz­

nych, Kraków, Polska, (Aleksander Teleśnicki, Zdzi­
sław Burzym, Tadeusz Łanoszka). 

Sposób bezprzeponowej wymiany masy i/lub ciepła 
między gazem a cieczą, zwłaszcza sposób oczyszczania 
gazu, polegający na wzajemnie przeciwprądowym 
przepuszczaniu gazu i cieczy przez pionowy aparat 
z co najmniej jedną warstwą wypełnienia, w postaci 
ażurowych elementów, umieszczonego w przestrzeni 
ograniczonej od dołu rusztem podtrzymującym, a od 
góry podobnym rusztem przytrzymującym, zabezpie­
czającym przed porywaniem elementów wypełnienia 
przez strumień gazu, znamienny tym, że złoże (3) 
ażurowych elementów wprawia się w nieskoordyno­
wany ruch za pomocą strumienia czynnika gazowego 
prowadzonego w kierunku od dołu ku górze, który 
to, czynnik nie tylko znanym sposobem opływa ele­
menty złoża, lecz również przepływa przez nie na 
wskroś, przy czym złoże to znanym sposobem zrasza 
się od góry cieczą stanowiącą jedno z mediów procesu 
międzyfazowego. 

Urządzenie do stosowania sposobu według zastrz. 1. 
znamienne tym, że ma co najmniej jeden ruszt (4) 
podtrzymujący od dołu złoże wypełniające (3) i jeden 
ruszt (5) przytrzymujący to złoże od góry, zainstalo­
wane równolegle do siebie w płaszczyznach, których 
nachylenie w stosunku do poziomu wynosi do 20°, 
korzystnie 7°. 

12g (P. 144748) 2.12.1970. 
Politechnika Wrocławska Instytut Technologii Or­

ganicznej i Tworzyw Sztucznych, Wrocław, (Witold 
Trochimczuk). 

Sposób otrzymywania pseudo jednorodny eh słabo za­
sadowych membran anionowych znamienny tym, że 
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folię poliolefinową modyfikowana styrenem i dwu-
winylobenzenem poddaje się chlorometylowaniu a na­
stępnie aminowaniu I lub II-rzędowymi aminami lub 
poliaminami, przy czym proces prowadzi się bez lub 
wobec rozpuszczalników, ułatwiających penetrację tych 
amin do wnętrza folii, w temperaturze 40°C i w cza 
sie krótszym niż 8 godzin. 

12g (P. 144862) 8.12.1970. 
Pierwszeństwo: 18.12.1969 - Niemiecka Republika 

Demokratyczna. 

VEB Chemieanlagenbau Erfurt-Rudisleben, Rudisle-
ben, NRD. 

Urządzenie do ciągłego przenoszenia materiałów 
sproszkowanych lub w postaci pasty z komory o niż­
szym ciśnieniu, do komory o wyższym ciśnieniu, zna­
mienne tym, że składa się z dwu obudów (1), z któ­
rych jedna znajduje się przy komorze o niższym 
ciśnieniu, a druga obudowa (1) usytuowana jest przy 
komorze o wyższym ciśnieniu, przy czym obie obu­
dowy (1) są ze sobą połączone za pomocą dwóch 
elastycznych rur (2), wokół których zamocowane są 
dwie rury (3) o zmiennych długościach i stałym prze­
kroju, jak również za pomocą umieszczonych między 
obudowami (1) wsporników podpierających (4) o zmien­
nych długościach, przy czym rura (3) o zmiennej dłu­
gości i stałym przekroju, gazoszczelnie otacza ela­
styczną rurę (2) przy utrzymaniu komory pośredniej, 
a w jednej obudowie (1) znajduje się napędowe koło 
łańcuchowe (5), zaś w drugiej obudowie jest umiesz­
czone zwrotne koło łańcuchowe (7) przy czym ponad 
kołami (5, 7) łańcuchowymi i przez elastyczną rurę (2) 
przeprowadzony jest łańcuch przegubowy (10), zaś 
koła łańcuchowe (5, 7) mają wyżłobienia dla bez-
stykowego przejęcia tłoków (11) umieszczonych na łań­
cuchu przegubowym (10) w równych odległościach, 
a ponadto zaopatrzone jest w króciec (13) wprowadzo­
ny do pustej elastycznej rury (2), oraz w króciec tłocz­
ny (14) usytuowany przy każdej rurze (3) o zmiennej 
długości i stałym przekroju, przy czym króćce (13, 14) 
są połączone ze źródłem zewnętrznym. 

12g (P. 147046) 20.03.1971. 
Politechnika Wrocławska, Wrocław, (Jerzy Grzecho-

wiak, Franciszek Piwowarski). 

Sposób otrzymywania katalizatorów do hydroizome-
ryzacji; hydrorafinacji, reformingu i hydrokrakingu 
produktów naftowych, znamienny tym, że formy tlen­
kowe, siarczkowe lub zredukowane katalizatorów 

umieszcza się w dowolnym reaktorze a następnie 
działa się chlorem lub innym chlorowcem w stanie 
czystym lub w mieszaninie z gazami lub parami obo­
jętnymi w stosunku do reagentów. 

12g (P. 147549) 15.04.1971. 
Pierwszeństwo: 23.04.1970 - Wielka Brytania. 

Imperial Chemical Industries Limited, Londyn, Wiel­
ka Brytania, (John Edward Cassidy, James Birchall, 
Michael John Morton). 

Sposób orientowania krystalitów w stałych nieorga­
nicznych substancjach polikrystalicznych, znamienny 
tym, że do fazy ciekłej, z której formowana jest sub­
stancja polikrystaliczna, wprowadza się inhibitor pow­
stawania zarodków krystalizacji oraz zorientowane 
cząstki anizometryczne, na których substancja poli­
krystaliczna formuje się w usieciowaniu warstwowym. 

12g (P. 147579) 16.04.1971. 
Politechnika Krakowska, Kraków, (Czesław Jodko, 

Andrzej Włodarczyk). 
Sposób wytwarzania katalizatora do krakingu kata­

litycznego na drodze współstrącania z roztworów szkła 
wodnego i siarczanu glinu, znamienny tym, że stosuje 
się roztwory szkła wodnego i siarczanu glinu o stę­
żeniu wyższym od 2,5n. 

12g (P. 148135) 13.05.1971. 
Instytut Chemii Nieorganicznej, Gliwice, (Aleksan­

dra Dziewanowska-Pudliszak, Teresa Gapińska, Ra­
dosław Bruska). 
Nośnik krzemianowy pochodzenia naturalnego do 
wytwarzania katalizatorów wanadowych, znamienny 
tym, że udział jego poszczególnych frakcji wynosi: 

20-35% ziaren o średnicy 1-5 μm 
10-25% „ „ 5-10 μm 
15-25% „ „ 10-20 μm 
10-25% „ „ 20-40 μm 
10-25% „ „ 40-75 μm 
1-8% „ ,, > - 7 5 μm 

przy czym powyższa masa powstaje z naturalnej ziemi 
krzemionkowej przez jej prażenie w temperaturze 
900°C i zmieszanie z ziemią krzemionkową nieprażoną 
w stosunku 1 :1 do 1 :4. 

12g (P. 148406) 26.05.1971. 
Pierwszeństwo: 29.05.1970 - Włochy. 

Snam Progetti S.p.A., Mediolan, Włochy, (Mario 
Guadalupi). 

Sposób dokładnego odwadniania gazów przeznaczo­
nych zwłaszcza do syntezy amoniaku, znamienny tym, 
że odwodnienie gazowej mieszaniny stosowanej do 
syntezy prowadzi się w dwóch etapach, przy czym 
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w pierwszym etapie mieszaninę tę chłodzi się oddzie­
lając powstały kondensat, a w drugim etapie, połą­
czonym w jeden ciąg z etapem pierwszym pozostałą 
ilość wody, zawartą jeszcze w wymienionej powyższej 
mieszaninie gazowej usuwa się na drodze fizycznej lub 
chemicznej absorpcji luta adsorpcji. 

12g (P. 148673) 25.05.1971. 
Patent dodatkowy do patentu nr 54340 

Zakłady Chemiczne „Oświęcim", Oświęcim, (Bene­
dykt Kubica, Ludwik Zalewski, Emil Połącarz, Krzy­
sztof Dulnik). 

Sposób wytwarzania katalizatora do procesów od-
wodorniania alkilobenzenów, otrzymywanego z uszla­
chetnionego minerału, zwanego śmietaną hematytową, 
według patentu nr 54340, znamienny tym, że minerał 
ten, po wstępnym wzbogaceniu, miesza się ze związ­
kiem amonowym w ilości 0,5-10 cz. wag., a następnie 
aktywuje, wprowadzając do zarabianej pasty garnulo-
wany wodorotlenek potasowy w ilości 5-10 cz. wag., 
stężony roztwór węglanu potasowego w ilości 2 - 5 cz. 
wag., subtelną zawiesinę wodorotlenku wapniowego 
w ilości 1-6 cz. wag. i roztwór lub zawiesinę związku 
organicznego w ilości 0,5-10 cz. wag., po czym otrzy­
maną masę katalityczną przerabia się do gotowego 
katalizatora w znany sposób. 

12g (P. 148689) 9.06.1971. 
Pierwszeństwo: 11.06.1970 -

Niemiecka Republika Demokratyczna. 
Heckmannwerk KG., Pirna, NRD, (Gerhard Lättel, 

Karl-Heinz Druba, Helmut Gutwasser, Gabriele Fis­
cher). 

Urządzenie do równomiernego rozdziału cieczy w 
aparaturze do wymiany ciepła znamienne tym, że ma 
elementy (2) ociekowe i wymiennikowe do odprowa­
dzania gazów i par z cieczy, elementy (2') stanowiące 
jazy rozdzielcze dla cieczy oraz układ przewodów ka­
pilarnych utworzony przez wielokrotnie złożoną tka­
ninę sitową (3), której jeden brzeg zanurzony jest 
w spiętrzonej cieczy a drugi brzeg sięga przez prze­
grody (1) i górne części elementów (2') do ograniczo­
nych tymi elementami przestrzeni wewnętrznych (5). 

12g (P. 148746) 11.06.1971. 
Polska Akademia Nauk Instytut Chemii Fizycznej, 

Warszawa, (Adam Skrzecz, Andrzej Mączyński). 
Sposób oczyszczania siarczanów zasad pirydynowych 
przez ekstrakcję benzenu w warunkach pH = 2,5-3,5 
do którego to pH doprowadza się środowisko ekstrak­
cji przez wprowadzenie doń amoniaku, znamienny tym, 
że benzen i amoniak wprowadza się do środowiska 
ekstrakcji jednocześnie. 

12i (P. 139202) 6.03.1970. 
Politechnika Warszawska, Warszawa, (Wiesław 

Kwecki, Ryszard Marcinkowski, Jerzy Piskorski, An­
drzej Kaliszak). 

Sposób otrzymywania siarki z materiałów zawiera­
jących siarkę pierwiastkową przez ekstrakcję rudy 

siarkowej lub odwodnionego koncentratu siarkowego 
lub innego materiału siarkonośnego jak na przykład 
kek, roztworem siarczku amonowego, oddzielnie roz­
tworu wielosiarczku amonowego od skały płonej i roz­
kład termiczny wielosiarczku amonowego połączony 
z regeneracją siarczku amonowego, znamienny tym, 
że zawiesinę poekstrakcyjną rozdziela się na ekstrakt 
i stałą pozostałość na drodze sedymentacji i otrzymany 
roztwór wielosiarczku amonowego przed rozkładem 
termicznym poddaje się dodatkowej filtracji klarującej, 
zaś szlam z sedymentacji przemywa się wodą i cieczą 
wyczerpaną pochodzącą z rozkładu roztworu wielo­
siarczku amonowego, otrzymane popłuczyny wprowa­
dza się do stężonego roztworu siarczku amonowego 
pochodzącego z regeneracji i całość zawraca się do 
ekstrakcji. 

12i (P. 148071) 11.05.1971. 
Pierwszeństwo: 12.05.1970 -

Niemiecka Republika Federalna. 
Messer Griesheim GmbH, Frankfurt nad Menem, 

NRF, (Friedrich Juncker). 
Sposób otrzymywania zanieczyszczonego, około 70%-go 

tlenu przez dwustopniową rektyfikację powietrza 
w kolumnie średniociśnieniowej i niskociśnieniowej 
i sprawne rozprężenie strumienia procesu do ciśnienia 
kolumny niskociśnieniowej, w którym wchodzące po­
wietrze wobec produktów rozkładu zostaje oziębione 
i rozdzielone co najmniej na dwa strumienie cząstko­
we, z których jeden doprowadza się bezpośrednio do 
dolnej części kolumny średniociśnieniowej, znamien­
ny tym, że drugi strumień cząstkowy (15) skrapla się 
za pomocą wyładowanego z kolumny niskociśnienio­
wej (2) zanieczyszczonego tlenu (32), po głębokim ozię­
bieniu (4) i po rozprężeniu (21b) przez odparowanie 
oziębia się głowicę kolumny średniociśnieniowej (3) 
i następnie wprowadza się do kolumny niskociśnie­
niowej, i że dalej surowy tlen (27) z kolumny średnio­
ciśnieniowej oziębia głowicę kolumny średniociśnie­
niowej. 
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12i (P. 148407) • 26.05.1971. 

P i e rwszeńs two : 27.05.1970 - Japonia . 

Sumi tomo Chemical Company, Limited, Osaka, J a ­
ponia, (Tetsuya Ohrui , Yasuhi to Sakak ibara , Junji 
Tanaka) . 

Sposób wytwarzania stężonego kwasu azotowego, 
polegający na reakcji rozcieńczonego kwasu azotowego 
z d w u t l e n k i e m azotu i powie t rzem pod ciśnieniem 
3 - 1 0 a t m i w t empera tu rze 2 0 - 7 0 ° C , w celu otrzy­
man ia k w a s u azotowego o s tężeniu 80-90°/o w a g o ­
wych, zawierającego dwu t l enek azotu, absorbowanie 
w t ym kwas ie gazu zawierającego dwu t l enek azotu, 
w celu o t rzymania k w a s u azotowego zawierającego 
dwu t l enek azotu, wyp łuk iwan ie o t rzymanego kwasu 
pod zwiększonym ciśnieniem w przec iwprądzie za 
pomocą powie t rza i absorbowanie gazowego dwut l enku 
azotu z k w a s u azotowego o t rzymanego w procesie 
syntezy przez rozcieńczony k w a s azotowy w płuczce 
gazów odlotowych znamienny tym, że część kwasu 
azotowego o t rzymanego w fazie wyp łuk iwan ia zawraca 
się do fazy absorbowania d w u t l e n k u azotu i stosuje 
do absorbcji t l enku azotu, podczas gdy pozostałą ilość 
o t rzymanego k w a s u azotowego odprowadza się jako 
p roduk t o stężeniu 8 0 - 9 0 % wagowych, a odprowa­
dzane z fazy w y p ł u k i w a n i a powie t rze zawierające 
dwut l enek azotu i rozcieńczony k w a s azotowy za­
wierający dwut l enek azotu, o t rzymany w procesie a b ­
sorpcji gazu odlotowego zawraca się do fazy syntezy 
kwasu azotowego. 

12i (P. 148757) 11.06.1971. 

P i e rwszeńs two : 12.06.1970 - Franc ja . 

Societe A n o n y m e Ugine K u h l m a n n , Paryż , Francja , 
(Gerard Aguinet , A n d r e Le Bras , J e a n Manoury , Edo-
uard Mar t in ) . 

Sposób wytwarzania kwasu azotowego silnie stężo­
nego wychodząc z mieszaniny gazowej zawierającej 
t lenki azotu, t len i ewen tua ln ie pa rę wodną przez 
doprowadzen ie do zetknięcia tej mieszaniny uprzednio 
ochłodzonej, u t lenionej i ewen tua ln i e osuszonej uprzed­
nio wy tworzonym k w a s e m azo towym w celu otrzy­
man ia roz tworu t l enków azotu w kwas ie azotowym, 
znamienny tym, że p rzeprowadza się reakcję otrzy­
manego roz tworu według r ó w n a n i a : 

2NO2 (i/lub N2O4) + i / 2O 2+H 2O -> 2HNO3 

z powie t rzem uprzednio doprowadzonym do ze tkn ię ­
cia z r o z t w o r e m t l enków azotu w silnie s tężonym 
kwas ie azo towym wynika jącym z reakcj i , w sposób 
uwaln ia jący o t r z y m a n y k w a s silnie stężony od roz­
puszczonych w n im t l enków azotu. 

12i (P. 149973) 11.08.1971. 

P i e rwszeńs two : 13.08.1970 - Włochy. 

Montecat in i Edison S.p.A., Mediolan, Włochy, (Ro­
ber to Visconti, Giuseppe Ribaldone) . 

Sposób wytwarzania kwasu azotowego o stężeniu 
wyższym od 68% wagowych z kwasu azotowego o s tę­
żeniu niższym lub r ó w n y m 68% wagowych przez a b ­
sorpcję N2O4, znamienny tym, że k w as o s tężeniu 68% 
wagowych lub niższym poddaje się reakcj i z czystym 
N2O4. 

Urządzenie do wytwarzania stężonego kwasu azoto­
wego według jednego lub więcej z zastrz. od 1 -10 , 
znamienne tym, że z r eak to ra do u t l en ian ia gazów 
azotowych, absorbera , w k tó rym N2O4 absorbuje się 
w kwasie azotowym o stężeniu 7 0 - 9 5 % wagowych 
z wy tworzen iem mieszaniny H N G 3 - N 2 O 4 , ko lumny 
do destylacji mieszaniny k w a s u azotowego i N2O1. 
z której u góry wydziela się N2O4 a r egenerowany 
kwas o stężeniu wyższym od azeotropowego zbiera się 
na dnie i przechodzi do absorbera , z reak tora , w k tó ­
rym czysty d imer d w u t l e n k u azotu zbiera się i pod­
daje reakcj i z k w a s e m azotowym o stężeniu do 68% 
wagowych, składającego się z dwóch części, niższej, 
w której zachodzi właśc iwa reakcja i wyższej , w k tó ­
rej zachodzi absorpcja d w u t l e n k u azotu w kwas ie azo­
towym o stężeniu do 68% wagowych, przy czym na 
dnie niższej strefy r eak to ra zbiera się powstający 
kwas o stężeniu powyżej azeotropowego, z ko lumny 
odpędowej do wydzie lan ia N2O4 rozpuszczonego w po­
wsta jącym w reak torze kwas ie o stężeniu wyższym 
od azeotropowego, będącej urządzeniem do odzys­
k iwan ia N2O4 i k o l u m n y do f rakcjonowanej destylacji 
k w a s u o stężeniu wyższym od azeotropowego. 

12k (P. 144995) • 15.12.1970. 

Polska Akademia Nauk, Ins ty tu t Chemii Fizycznej , 
Warszawa, Pol i technika Warszawska , Warszawa , (Zdzi­
s ław Poniewierski , Tadeusz Tchorzewski , Bolesław 
Skowroński , Tadeusz Romotowski , Teresa Wrób lew­
ska) . 

Sposób polepszania własności katalizatorów, zwłasz­
cza do syntezy amoniaku , znamienny tym, że k a t a ­
l izator w stanie n i e z r e d u k o w a n y m poddaje się obrób­
ce termicznej polegającej na wyżarzen iu w t e m p e r a ­
turze 600-1200°C przez 1-,10 godzin. 

12k (P. 148487) 29.05.1971. 

P i e rwszeńs two : 30.05.1970 - Holandia . 

S tamicarbon N.V., Heer len, Holandia , (Michael An-
thonius De Rooij, J o h a n Dieter ich Logemann, Henr icus 
Aleidus Anton ius Koenders) . 

Sposób odzyskiwania amoniaku i dwutlenku węgla 
z zawierającego wodór i tlen gazu odpadowego z syn­
tezy mocznika, polegający na doprowadzeniu gazu od­
padowego w co na jmnie j jednej strefie absorpcyjnej 
do in tensywnego zetknięcia z wodą lub z roz tworem 
wodnym, znamienny tym, że opuszczającą z ostatniej 
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strefy absorpcji mieszaninę gazów miesza się natych­
miast z gazem obojętnym wobec składników gazu 
odpadowego. 

Urządzenie do stosowania sposobu według zastrz. 1. 
składającego się z dwóch części, z których jedna wy­
konana jest w postaci płuczki gazowej wyposażonej 
w przewód doprowadzającej gaz w króciec odprowa­
dzający ciecz usytuowany na wyższym poziomie oraz 
w środek odprowadzający ciepło, a druga część połą­
czona z przestrzenią gazową części pierwszej zawiera 
co najmniej jedną grupę środków ułatwiających inten­
sywne zetknięcie gazu z cieczą, nad którymi umiesz­
czone są środki doprowadzające i rozpraszające ciecz 
oraz króciec odprowadzający gaz, znamienne tym, że 
nad ostatnią, patrząc w kierunku ruchu strumienia 
gazu, grupą środków ułatwiających zetknięcie gazu 
z cieczą posiada doprowadzenie gazu. 

121 (P. 148321) 21.05.1971. 
Instytut Chemii Nieorganicznej, Gliwice, Polska, 

(Rafał Dylewski, Irena Kustra, Alfred Krystek, Andrzej 
Muszko, Tadeusz Kaczmarek). 

Sposób elektrolizy roztworów chlorków metali alka­
licznych w elektrolizerach z membranami jonitowymi, 
znamienny tym, że komory katodowe elektrolizerów 
są połączone szeregowo obiegiem roztworu wodorotlen­
ku metalu alkalicznego w ten sposób, że do pierwszej 
komory dopływa roztwór zasilający, którym jest lub 
rozcieńczony wodorotlenek metalu alkalicznego prze­
pływający następnie przez komory katodowe kolej­
nych elektrolizerów, gdzie jego stężenie wzrasta, a z 
komory katodowej ostatniego elektrolizera odpływa 
roztwór wodorotlenku alkalicznego o wymaganym stę­
żeniu, przy czym między membraną a katodą elektro­
lizerów umieszcza się warstwę pośrednią z tworzywa 
niemetalicznego. 

121 (P. 148326) 24.05.1971. 
Polska Akademia Nauk, Instytut Chemii Fizycznej. 

Warszawa, Polska, (Włodzimierz Bobrownicki, Wal­
demar Olszewski, Tadeusz Pieniążek). 

Sposób rozkładu kartalitu, zwłaszcza w toku prze­
robu karnalitytu na chlorek potasowy przez roztwa­
rzanie na zimno wodą, znamienny tym, że dodaje się 
mocznik w ilości 25-170% wagowych w stosunku do 
czystego karnalitu, przy czym stosuje się 0 -50% wa­
gowych wody w stosunku do czystego karnalitu. 

12m (P. 148489) 30.05.1971. 
Uniwersytet Marii Curie-Skłodowskiej, Instytut 

Chemii, Lublin, Polska, (Włodzimierz Hubicki, Stani­
sław Żytomirski). 

Sposób oczyszczania preparatów strontu, znamienny 
tym, że roztwór oczyszczonego surowca strontowego 
ogrzewa się z zawiesiną SrO2 • 8H2O w temperaturach 
wyższych od 90°C aż do całkowitego rozłożenia tego 
związku, po czym oddziela się osad od roztworu 
w temperaturze wyżej od 90°C i bez dostępu dwu­
tlenku węgla, a dalej roztwór przerabia na pożądany 
preparat strontowy znanymi sposobami. 

120 (P. 121387) 21.06.1967. 
Pierwszeństwo: 22.06.1966, 1.03.1967 - Francja. 

Melle - Bezon SA., Melle (Deux-Sevres), Francja, 
(Albert Bouniot). 

Sposób rozdzielania składników mieszanin azeotro-
powych metanolu i niskowrzących estrów alifatycz­
nych, znamienny tym, że mieszaniny poddaje się de­
stylacji z conajmniej jednym nasyconym węglowodo­
rem, mającym 4 - 7 atomów węgla w cząsteczce. 

12o (P. 138309) 22.01.1970. 
Pierwszeństwo: 23.01.1969 -
Stany Zjednoczone Ameryki. 

Merck and Co., Inc., Rahway, USA, (Arnold L. De­
mam, Raymond F. White, Lubovo D. Schnable). 

Sposób wytwarzania kwasu ( - ) (cis-l,2-epoksypro-
pylo)fosforowego, znamienny tym, że hodowlę drobno­
ustroju wytwarzającego kwas {-) (cis-l,2-epoksypro-
pylo)fosfonowy prowadzi się w obecności związku, za­
wierającego grupę „merkaptanową. 

12o (P. 138890) 19.02.1970. 
Pierwszeństwo: 20.02.1969 - Szwajcaria. 

J.R. Geigy A.G. Bazylea, Szwajcaria. 
Sposób wytwarzania nowych pochodnych alkoholi 

o-anilinofenyloetylowych o wzorze ogólnym 1, w któ­
rym R1 oznacza atom wodoru, grupę alkilową zawie­
rającą najwyżej dwa atomy węgla, atom chlorowca 
o liczbie atomowej nie większej od 35 albo grupę 
trójfluorometylową, R2 i R3 oznaczają, niezależnie od 
siebie, atom wodoru, grupę alkilową zawierającą naj­
wyżej dwa atomy węgla i/albo atom chlorowca o licz­
bie atomowej nie większej od 35, a R4 oznacza atom 
wodoru, grupę metylową, atom chlorowca o liczbie 
atomowej nie większej od 35 albo grupę metoksylową. 
znamienny tym, że poddaje się redukcji związek 
o wzorze ogólym 2, w którym R5 oznacza atom wo­
doru albo niższą grupę alkilową, a R1 R2, R3 i R4 
mają takie samo znaczenie jak we wzorze ogólnym 1. 
za pomocą wodorku zespolonego albo, w przypadku 
kiedy R1 R2, R3 i R4 nie oznaczają atomu chlorowca, 
a R5 oznacza niższą grupę alkilową, także za pomocą 
sodu i niższego alkanolu. 

12o (P. 138999) 25.02.1970. 
Zakłady Chemiczne „Oświęcim", Oświęcim, Jurczak 

Roman I, Jurczak Roman II, Piwowarczyk Adolf). 
Sposób przygotowania do uwodornienia 2-etylohekse-

nalu otrzymanego przez kondensację aldolową alde-


