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Urzad Patentowy PRL - na podstawie art. 33 i art. 78 ustawy z dnia 19 pazdziernika 1972 r. o wynalaz-
czosci (Dz. U. PRL Nr 43, poz. 272) - dokonuje ogtoszenia w ,,Biuletynie Urzedu Patentowego" o zgloszonych
wynalazkach i wzorach uzytkowych. Ogloszenia o zgloszeniach drukowane w ,,Biuletynie" podane sa w ukta-
dzie klasowym wedlug symboli MKP i zgodnie z § 26 ust. 4 zarzadzenia Prezesa Urzg¢du Patentowego PRL
z dnia 21.XII.1972 r. w sprawie ochrony wynalazkow i wzorow uzytkowych (MP z 1973 r. nr 1, poz. 4) za-
wieraja nastgpujace dane:

- oznaczceilzie klasy i podklasy wedtug dwoch symboli migdzynarodowej klasyfikacji patentowej, tj. MKP
ilnt. s

- numer zgloszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- datg zgloszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- datg i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgloszenia dokonanego za granica lub oznaczenie wy-
stawy - jezeli zastrzezono pierwszenstwo,

- 1imi¢ i nazwisko lub nazwg zglaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibg oraz kraj zglasza jacego,

- imi¢ 1 nazwisko wynalazcy (wynalazcow),

- tytul wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- skrot opisu wynalazku lub wzoru uzytkowego wraz z figura rysunku najlepiej obrazujaca wynalazek lub
wzor uzytkowy,

- liczbe zastrzezen.

Po wykazie ogloszen w uktadzie klasowym wedtug symboli MKP podaje si¢ wykaz zgloszen opublikowa-
nych w danym numerze w ukladzie numerowym.

Ogloszenia dotyczace zgloszefi o udzielenie patentéw tymczasowych zostaly oznaczone litera T za nume-
rem zgloszenia. Jezeli po dniu takiego ogloszenia zostanie zlozony wniosek o udzielenie patentu (art. 26
ust. 3 u.ow.), Urzad Patentowy ogtasza o wniosku w ,Wiadomosciach Urzgdu Patentowego".

Od dnia ogloszenia o zgloszeniu wynaiazku lub wzoru uzytkowego, osoby trzecie moga:

1) zapoznaé¢ si¢ ze wskazanym opisem wynalazku lub wzoru uzytkowego, zastrzezeniami patentowymi lub
ochronnymi i rysunkami oraz sporzadza¢ z nich odpisy;

2) w terminie szeSciu miesi¢gcy - nadsyta¢ do Urzedu Patentowego swoje uwagi co do istnienia przeszkod
uniemozliwiajgcych udzielenie patentu (prawa ochronnego).

Odpowiednio uzasadnione pod wzglgdem faktycznym (dokumentacja dowodowa) i prawnym uwagi nalezy
nadsyta¢ w dwoch egzemplarzach pod adres: Urzad Patentowy PRL - 00-950 Warszawa skr. poczt. 203
Al. Niepodlegtosci 188.

Informuje sig, ze odbitki kserograficzne dokumentéw wymienionych w pkt. 1 mozna zamawia¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamoéwieniu nalezy:

a) poda¢ numer ,Biuletynu Urzedu Patentowego", w ktérym dokonano ogloszenia o zgloszeniu oraz nu-
mer stronicy,
b) wskazaé¢ numer zgloszenia, klase¢ patentowa i tytul wynalazku lub wzoru uzytkowego.

Urzad Patentowy PRL podaje do wiadomosci konta NBP:

1. Urzad Patentowy PRL —NBP V O/M w Warszawie
konto: 1052-2583-222 cz. 54 dz. 91 rozdz. 9111 § 77 - oplaty zwiazane z rejestracja i ochrona wynalazkow,
wzorow uzytkowych, wzoréw zdobniczych, znakow towarowych;
oplaty za skargi i odwotlania.

2. Urzad Patentowy PRL, Centralny Os$rodek Informacji Patentowej - NBP V O/M w Warszawie
konto: 10522583223 cz. 54 dz. 7 rozdz. 7811
§ 45 - wptaty z tytulu sprzedazy wydawnictw
§ 44 —wplaty za ustugi poligraficzne i mikrofilmowe.

3. Urzad Patentowy PRL - NBP V o/M w Warszawie konto: 1052-2583-13952 - wplaty za powolanie bieglego.

Warunki prenumeraty:

Prenumerat¢ na kraj przyjmuja Oddzialy RSW ,,Prasa-Ksiazka-Ruch" oraz urzedy pocztowe i do-
rgezyciele - w terminach: do 25 listopada na styczen, I kwartal, I polrocze roku nastgpnego
i na caly rok nastgpny; do dnia 10 miesiaca, poprzedzajacego okres prenumeraty na pozostate
okresy roku biezacego. Cena prenumeraty roecz nej - 1170 zh

Jednostki gospodarki uspotecznionej, instytucje i organizacje spoleczno-polityczne skladaja za-
mowienia w miejscowych Oddzialach RSW | Prasa-Ksigzka-Ruch”. Zaklady pracy i instytucje
w miejscowosciach, w ktérych nie ma Oddzialéw RSW oraz prenumeratorzy indywidualni, za-
mawiaja prenumerat¢ w urzgdach pocztowych lub u dorgczycieli. Prenumeratg ze zleceniem
wysylki za granice, ktora jest o0 50% drozsza od prenumeraty krajowej, przyjmuja RSW ,,Pra-
sa-Ksigzka-Ruch", Centrala Kolportazu Prasy i Wydawnictw, ul. Towarowa 28, 00-958 War-
szawa, konto PKO nr 1531-71 - w terminach po danych dla prenumeraty krajowe{'.

Egzemplarze archiwalne mozna naby¢ w Urzg dzie Patentowym PRL, COIP, Al. Niepodlegto-
$c1 188, skr, poczt. 203, 00-950 Warszawa.

Egzemplarze archiwalne mozna nabywaé w Urzedzie Patentowym PRL - Centralny OSrodek
Informacji Patentowej, AL Niepodleglosci 188, skr. poczt. 203, 00-950 Warszawa

URZAD PATENTOWY POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWEJ
Numer oddano do sktadu w maju 1976 r. Podpisano do druku w sierpniu 1976 r. Ark. wyd. 14,86, ark. druk. 13.
Papier druk. sat. V kl. 70 g, 61X 86. Naktad 2970+25.
Cena 45 zt INDEKS 35326
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Ogloszenia o zgloszonych w Polsce
I. Wynalazkach do opatentowania
II. Wzorach uzytkowych do ochrony

I. WYNALAZKI

Dziat A
PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

A01j; Aol P. 183225 10.09.1975

Pierwszenstwo: 10.09.1974 - Czechostowacja
(nr PV 6202-74)

Agrostroj Pelhrimov, narodni podnik, Pelhrimov,
Czechostowacj a.

Urzadzenie do kompleksowego oprozniania uktadu
do mleka w dojarce przy samoczynnym odbiorze
kubkow udojowych
Wynalazek dotyczy urzadzenia do kompleksowego
oprézniania uktadu do mleka w dojarce przy samo-
czynnym odbiorze kubkéw udojowych, wyposazonego
w sterowany mechanizm do doprowadzania dwoch

podcisnien do uktadu.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje si¢
tym, ze pomigdzy kubkami udojowymi (1) a zbiorni-
kiem mierniczym (6) do mleka jest umieszczony przy-
rzad (5) do wskazywania przeptywu lub stanu mle-
ka, a pomigdzy zbiornikiem mierniczym (6) i prze-
wodem rurowym (17) z jednej strony znajduje sig
indykator (15), a z drugiej strony jest osadzony za-
wor (16), przy czym zawor (16) jest polaczony elek-
trycznie z przyrzadem (5), natomiast indykator (15)
jest sprzezony elektrycznie z uktadem zamykajacym
(19) do doprowadzenia przewodem (8) duzego pod-
cisnienia do cylindra roboczego (21), sluzacego do od-
bioru kubkéw udojowych (1). (2 zastrzezenia)

A01k; AO0IK P. 183304 T 12.09.1975
Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfika-
cji Rolnictwa, Warszawa, Polska (Augustyn Fafara,

Jerzy Tyminski).
Prowadnica zgarniacza do usuwania nawozu

Przedmiotem wynalazku jest prowadnica zgarnia-
cza do usuwania nawozu spod rusztow w bezscioto-
wych oborach, chlewniach, owczarniach, ciagnionego
lancuchem Iub innym ciggnem za pomoca napegdo-
wego mechanizmu (7). Prowadnica (4) posiadajaca
w przekroju poprzecznym ksztalt ceownika lub in-
nego katownika przymocowana jest do dna nawozo-
wego kanatu (5). Ciggno (6) poruszajace zgarniacz (1)
znajduje si¢ pomigdzy pionowymi Sciankami katow-
nika, ktore uniemozliwiaja przedostanie si¢ zanie-
czyszczen do prowadnicy (4).

Wynalazek moze znalezé zastosowanie zaréwno do
typowych zgarniaczy jedno lub dwuramiennych jak
réwniez do zgarniaczy ze spychakiem uchylnym.

(1 zastrzezenie)

A01In; AOIN 08.08.1975

C07d; CO7D
Pierwszenstwo: 09.08.1974 - Japonia (nr 90774/74)
Nippon Soda Company, Limited, Tokio, Japonia.

P. 182638

Srodek grzybobéjczy

Przedmiotem wynalazku jest $rodek grzybobojczy
zawierajacy jako substancj¢ czynna nowe pochodne
spirolaktonu oraz sposdb wytwarzania tych zwiaz-
kow.
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Srodek wedlug wynalazku charakteryzuje sig tyra,
ze zawiera jako substancj¢ czynna zwiazek o wzo-
rze 1, w ktorym R; oznacza nizsza grupg alkilowa;
R i R oznaczaja gruE metylowe lub R, i R4 Iacznie
oznaczaja grupg cykloalkilenowa zawierajaca 5—6
atomOow wegla; M ‘oznacza %rupq CH,X Tub CHX,,
w ktorych X oznacza atom chlorowca.

Sposob wytwarzania zwiazku o wzorze 1, w kto-
rym wszystkie podstawniki maja wyzej pocfane Zna-
czenie, Iﬁ)lega na tym, ze zwiazek o ‘wzorze 18, w
ktorym R;, R 1 Rj m%q wyzej podane znaczenie,
poddaje si¢ reakcji z N-bromoimidem kwasu bur-
sztynowego wobec nadtlenku benzoilu lub azo-bis-
-izonitrylu, albo zwiazek o wzorze 19, w ktorym Ry,
R iR maﬂ~1 wyzej podane znaczenie, podde?e sig
reakcji z chlorkiem tionylu, tr6j chlorkiem fosforu
lub pigciochlorkiem fosforu. (7 zastrzezen)

COOR, CH3
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6R 1 RNy
WZOR 1 o
R3 &
 WZOR 49
A01n; AOIN P. 182858 21.08.1975
C07f; CO7F

Pierwszenstwo: 24.08.1974 - RFN (nr P 2440 677.7)
Bayer AG, Leverkusen, RFN.

Srodek owadobdjczy, roztoczobdjczy i nicieniobdjczy

oraz sposob wytwarzania estrow pirymidynylowych

kwasow tionofosf on owych stanowiacych substancje
czynne Srodka

Srodek wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ tyra,
ze zawiera jako substancje czynne estry pirymidy-
nylowe kwasow tionofosfonowych o wzorze 1, w kto-
rym R oznacza rodnik alkilowy o 1—86 atomach weg-
gla, R' oznacza rodnik alkilowy o 1—6 atomach wg-
gla lub rodnik feny lowy, R" 1 RIV oznaczaja rodniki
alkilowe o 1—~4 atomach weggla lub atomy wodoru
1 w tym zakresie znaczen moga mie¢ takie same lub
réozne znaczenie i R" oznacza atom chlorowca lub
wodoru, oraz zawiera znane no$niki.

‘

R"
) N)IQHI
5 .
RO} |
>p—o”k\n R
R'
Wzor 1
R“ )
Rlll
RO } N/’\/[
\J . I
. _P-Hal HOJ\\N Qv
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Sposob wedlug wynalazku polega na tym, Ze ha-
logenki kwasow O-alkilotionofosfonowych o wzorze 2,
w ktorym R 1 R’ maja znaczenie wyzej podane,
a Hal oznacza atom chlorowca, 11().0ddaje sig¢ reakcjl
z wolna zasada lub chlorowodorkiem l[()ochodneﬂ -
-hydroksypirymidyny o wzorze 3, w ktorym R" -
RT maja znaczenie wyzej podane, ewentualnie wobec
akcel‘i).tor(_)w kwasow lub z solami metali alkalicznych,
metali ziem alkalicznych lub amonowymi pochodne
2-hydroksypirymidyny. 2 zastrzeZemag

A01n; AOIN P. 182869 22.08.1975
Pierwszenstwo: 23.08.1974 —Stany Zjednoczone Ame-

ryki (nr 37232/74)
Pfizer Corporation, Colon, Panama.

Srodek roztoczobdjczy i owadobdjczy

Srodek wedlug wynalazku charakteryzuje sig tym,
ze zawiera jako substancje¢ aktywna triazapentadie-
ny o wzorze 1, w ktorym R! oznacza gruf)ei) alkilo-
wa, R° ozngcza atom wodoru, chlorowca lub grupg
alkilowa, R’ oznacza grupg cykloalkilowa, alkilowa
ewentualnie grupy te podstawione, a oznacza
atom wodoru, grupg alkilowa lub merkapto. Triaza-
pentadieny wytwarza_ si¢ na drodze reakcji forma-
midyny z izonitrylami, izotiocyjanianami lub pochod-
nymi imidéw. (18 zastrzezen)

R CHy
ﬁN‘CH/N\C’N'RJ
2 |
R R4
‘ wzor 1
A0In; AO0IN P. 183181 08.09.1975
Pierwszenstwo: 09.09.1974 - St. Zjedn. Ameryki
(nr 504 574)

Stauffer Chemical Company, Westport, Stany Zjed-
noczone Ameryki (Alexander Mihailovski).

Srodek regulujacy wzrost roslin

Srodek wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ tym,
ze zawiera okoto 00005 - 95% wagowych substancji
czynnej o ogllnym wzorze 1, w ktorym R oznacza
atom wodoru, rodnik metylowy, rodnik fenylowy
albo grupg o wzorze 2 oraz wygelmeme, w sktad
ktorego wchodza nosniki lub inne” dodatki.

(8 zastrzezen)
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AOln; AOLIN P. 183354 16.09.1975

Pierwszenstwo: 17.09.1974 — W, Brytania (nr 40338/74)

The Boots Company Limited, Nottingham, W. Bry-
tania (Gerald B. Lush, Anthony J. Mayes).

Sposob selektywnego zwalczania chwastow

Przedmiotem wynalazku jest sposdb selektywnego
zwalczania chwastow po ich wzejsciu w uprawach
ro$lin z rodziny kapustnych (Brassicae).

Sposob wedlug wynalazku polega na tym, ze pole
uprawy traktuje si¢ estrem alkilowym kwasu 4-chlo
ro-2-ketobenzotiazolin-3-ylooctowego w iloSci dosta-
tecznej do zwalczenia chwastow, ale nie powoduja-
cej trwalych szkod w roslinach uprawnych.

(5 zastrzezen)

AOlIn; AOIN P. 183374 17.09.1975

Pierwszenstwo: 17.09.1974 - W. Brytania (nr 40337/74)

The Boots Company Limited, Nottingham, Wielka
Brytania (Gerald B. Lush, Anthony J. Mayes).

Srodek chwastobdjczy

Srodek wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ tym,
ze zawiera kwas (4-chloro-2-ketobenzotiazolinylo-3)
octowy, jego soOl lub jego ester, kwas 3,6-dwuchloro
pikolinowy-2, jego sol lub jego ester oraz ewentual-
nie dodatkowy sktadnik aktywny. (5 zastrzezen)

A23j; A23] P. 184093 18.10.1975
Pierwszenstwo: 18.10.1974 - St. Zjedn. Am.
(nr 516136)

Nabisco, Inc., Nowy Jork, St. Zjedn. Ameryki.

Sposéb  wytwarzania teksturowanego bialka roslin-
nego

Sposéb wytwarzania suszonego, platkowanego, te-
ksturowanego bialtka roslinnego o ulepszonym zapa-
chu, rozpuszczajacego si¢ w wodzie polega na tekstu-
rowaniu materiatu bialkowego pochodzenia ro$linne-
g0 przez poddanie wilgotnego materiatu dziataniu
ciSnienia mechanicznego Wwynoszacego co najmniej
125 atmosfer, w takiej temperaturze i w ciagu ta-
kiego czasu, aby wilgo¢ zamienila si¢ w parg, na-
stgpnie sprasowanie w twarda i prawie stopiona ma-
sa, ktora rozdrabnia sig, uwadnia, ptatkuje i suszy.
Suszone ptatki moga by¢ stosowane jako skladnik
réznych produktéw spozywczych. (7 zastrzezen)

A23k; A23K P. 183707 01.10.1975

Pierwszenstwo: 03.10.1974 —Stany Zjednoczone Ame-
ryki (nr 511549)

Shell Internationale Research Maatschappij B. V.,
Haga, Holandia.

Pasza dla zwierzat przezuwajacych

Pasza dla zwierzat przezuwajacych, ktorych roz-
woj ulega przySpieszeniu w wyniku doustnego po-
dania im paszy, charakteryzuje si¢ tym, ze zawiera
oprocz innych sktadnikéw paszowych jeden lub kil-
ka okreslonych estrow kwasow fosforu pigciowar-
tosciowego, w ilosci wywolujacej przySpieszenie
wzrostu. (3 zastrzezenia)
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A23k; A23K P. 184326 29.10.1975
AO0lk; AO1K
Pierwszenstwo:
30.10.1974 - Wielka Brytania (nr 46967/74)

05.05.1975 - Wielka Brytania (nr 18413/75)

Imperial Chemical Industries Limited, Londyn,
Wielka Brytania.

Spos6éb hodowli zwierzat i srodek do tego celu

Przedmiotem wynalazku jest spos6b hodowli zwie-
rzat, $rodek chemiczny i sposoéb jego otrzymywania,
przys$pieszajacy wzrost nieprzezuwajacych zwierzat,
poprawiajacy skuteczno$¢ wykorzystania karmy zwie-
rz¢cej 1 zmniejszajacy zapadalno$C na ostra biegunke.

Sposob_hodowli wedilug wynalazku polega na_tym,
ze Karmionym na migso nieprzezuwajacym zwierze-
tom takim jak kurczaki, indyki, kaczki, gesx, $winie,
owce i karmione mlekiem cielgta, ktore nie maja
unkcjonalnego pierwszego zotadka, oraz kroliki po-
daje si¢ dozotadkowo sol jodoniowa w formie dodat-
ku do karmy tzn. w mieszaninie ze stalym pozywie-
niem po rozpuszczeniu w wodzie pitnej lub milodym
zwierzgtom takim jak $winie lub cielgta, po roz-
puszczeniu w pelnym lub odtluszczonym mleku, przy
czym korzystnie jest podawanie soli jodoniowe] w
mieszaninie z normalna zréwnowazong dieta odzyw-
cza dla zwierzat w formie dodatkowej karmy, ktora
zywi si¢ zwierzgta w catym okresie ich wzrostu lub
jedynie w czesci okresu wzrostu, najlepiej we wczes-
nym okresie wzrostu i/lub przed ubojem.

Srodek do stosowania tego sposobu charakteryzu-
je sig tym, ze stanowi go sol jodoniowa o 0go6lnym
wzorze R'R?J* X', w ktorym Rt i R? sa to takie
same lub rdézne grupy i oznaczaja grupg fenylowa,
naftylowa lub tienylowa ewentualnie podstawione
jednym lub wigcej podstawnikami takimi jak grupa
nitrowa, hydroksylowa i karboksylowa, atom chlo-
rowca, grupa alkilowa, alkoksylowa i alkanoiloami-
nowa, kazda zawierajaca do 6 atomdéw wegla, grupa
cykloalkilowa o 3—7 atomach wegla, oraz grupe fe-
nylojodoniowsg i tienylojodoniowa, ewentualnie pod-
stawione jednym lub wigcej spos$rdd okreslonych po-
wyzej podstawnikéw, natomiast X oznacza fizjolo-
gicznie dopuszczalny anion. Sposoéb wytwarzania sta-
lego $rodka odzywczego dla zwierzat polega na tym,
ze w stalym jadalnym i nietoksycznym rozcienczal-
niku lub nos$niku rownomiernie dysperguje si¢ sol
jodoniowa o okre§lonym uprzednio wzorze.

(33 zastrzezenia)

A231; A23L P. 183614 26.09.1975

Pierwszenstwo: 26.09.1974 - Szwecja (nr 7412115-3)
AB Svenska Foodco, Fjédlkinge, Szwecja.

Sposéb wytwarzania pokrajanych na plasterki kar-
tofli smazonych na tluszczu, tak zwanych frytek
i urzadzenie do stosowania tego sposobu

Sposoéb wedlug wynalazku polega na tym, ze zie-
mniaki wprowadza si¢ do strefy kapieli tluszczowej
o temperaturze okoto 135—150°C lub do strefy ka-
pieli, ktorej temperatura w kierunku ruchu ziemnia-
kow wzrasta przy przej$ciu z jednej strefy do dru-
giej do maksymalnej temperatury okolo 175°C, przy
czym bezposrednio po opuszczeniu kapieli tluszczo-
wej plasterki ziemiak6éw traktuje si¢ przegrzana pa-
ra o temperaturze co najmniej 110°C.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje si¢
tym, ze wyposazone jest w wanng (10) zawierajaca
kapiel tluszczowa do smazenia, ktora jest podzielona
na co najmniej dwie strefy z indywidualna regula-
cja temperatury thuszczu, przy czym temperatura
pierwsze] strefy jest taka sama lub Wwyzsza niz na-

stgpnej lub nastepnych stref, zabudowany transpor-

ter dla przeprowadzania pokrajanych ziemniakOw
przez wann¢ (10) oraz zamykajace proces smazenia
urzadzenie (30) do traktowania ziemniakow przegrza-
para wodna. (3 zastrzezenia)
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A41d; A41D P. 183045 T 30.08.1975
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Pokdj", Ruda Slaska
(Zdzistaw Juzkow, Joézef Soja, Tadeusz Kucharz, Ka-

zimierz Swiattoch).

Kamizelka gornicza dla ochrony przed wysoka
temperatura

Kamizelka obnizajaca temperaturg ciata, przezna-
czona zwlaszcza dla gornikdw zatrudnionych w trud-
nych warunkach, sktada si¢ z dwoch czgsci, we-
wngtrznej 1 zewngtrzne;.

Czgé¢ wewngtrzna wykonana z mocnej tkaniny (1)
ma ksztalt prostokata 1 jest wyposazona w kieszenie
(2) oddzielone od siebie paskami (3) tkaniny przeszy-
tej kilkakrotnie mocnym S$ciegiem. W kieszeniach (2)
sa umieszczone pojemniki (5) wypelione woda. Czgs¢
zewngtrzna kamizelki sklada si¢ z dwoch warstw
tkaniny (6), pomigdzy ktorymi jest umieszczona war-
stwa syntetycznej gabki (7).

Kamizelka wedlug wynalazku oddaje szczeg6lnie
cenne ustugi wszedzie tam, gdzie ze wzgledéw tech-
nicznych nie mozna stosowaé znanych urzadzen
i maszyn klimatyzacyjnych. (1 zastrzezenie)
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A61b; A6IB P. 177141 04.01.1975
Fabryka Aparatury Rentgenowskiej i Urzadzen
Medycznych, Warszawa, Polska (Marek Laskowski,

Stanistaw Rufer, Zbystaw Wasikowski).
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Sposéb wyzwalania ekspozycji przy wykonywaniu
rentgenowskich zdj¢¢ ptuc, zwlaszeza u matych dzie-
ci i uktad do stosowania tego sposobu

Sposdéb wyzwalania ekspozycji przy wykonywaniu
rentgenowskich zdje¢ ptuc, zwlaszcza u malych dzie-
ci, polega na tym, ze najpierw w ciagu dowolnie
dlugiego czasu analizuje si¢ elektronicznie ruchy
klatki piersiowej pacjenta w celu zarejestrowania
maksymalnego wdechu, a nastgpnie porownuje si¢
kolejne wdechy z uprzednio =zarejestrowanym ma-
ksymalnym i wyzwala si¢ ekspozycj¢ przy zréwna-
niu si¢ tych wdechéw albo przy wdechu dowolnie
nizszym.

Uktad do wyzwalania ekspozycji przy wykonywa-
niu zdje¢ ptuc, zwlaszcza u matych dzieci, zawiera
blok sterujacy (7) powodujacy wyzwolenie ekspozy-
cji, potaczony z pamigcia (4), oraz z licznikiem re-
wersyjnym (3) polaczonym z ta sama pamigcia (4)
i poprzez przetwornik analogowo-cyfrowy (2) z czuj-
nikiem pomiarowym (1) stykajacym si¢ z klatka
piersiowa pacjenta. Blok sterujacy (7) wyposazony
jest w generator zegarowy (6) sterujacy kierunkiem
zliczania licznika rewersyjnego (3). (5 zastrzezen)

Fig.1

A61b; A61B P. 182792 18.08.1975
Gtéwny Urzad Telekomunikacji Migdzymiastowej,
Warszawa, Polska (Jerzy Michalak, Marek Raczka,

Ryszard Pietrzyk, Stefan Krzesinski).
Urzadzenie do badania osobowosci

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do bada-
nia przydatno$ci zawodowej. W bloku operacyjnym
(BO) znajduja si¢ cztery przyciski (Pt, Pn, Pw Pr), za
pomocg ktérych badany udziela odpowiedzi na pyta-
nie wypisane na plytce testowej (PT). Odpowiedzi te
w formie impulsow elektrycznych sa zliczane przez
liczniki (LK;... LK 4) W bloku licznikéw (BL). Licz-
niki (LK) podajq wartosci psychogramu okreslaja-
cego osobowo$¢ badanego. (2 zastrzezenia)

uov
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ROZNE PROCESY PRZEMYSLOWE; TRANSPORT

B01d; BOID P. 182538 T 01.08.1975
Politechnika Wroctawska, Wroctaw, Polska (Woj-

ciech Wyczatkowski).

Sposdb niszczenia piany trwalej za pomoca urzadzen
mechanicznych

Przedmiotem wynalazku jest sposob niszczenia pia-
ny trwalej za pomoca urzadzen mechanicznych, sto-
sowany do gaszenia piany powstajacej jako produkt
uboczny w procesach przemystowych. Istota sposobu
wedlug wynalazku polega na tym, ze do przewodu
(3) doprowadzajacego niszczona pian¢ do mechanicz-
nego urzadzenia (5) doprowadza si¢ gaz.

(1 zastrzezenie)
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BO01f; BO01D P. 177203 08.01.1975

English Clays Lovering Pochin a. Company Limi-
ted, St. Austell, Anglia.

Sposéb oddzielania magnetycznych czastek z plynu,

w ktoérym sa zawieszone oraz urzadzenie do oddzie-

lania magnetycznych czastek z plynu, w ktéorym sa
zawieszone

Sposdb oddzielania magnetycznych czastek z pty-
nu, w ktéorym sa zawieszone, w ktérym plyn prze-
ptywa poprzez pierwsza komorg oddzielania umiesz-
czona W polu magnetycznym wywotanym w okre$lo-
nej strefie, w celu oddzielenia magnetycznych cza-
stek z plynu i zatrzymania tych czastek w pierwszej
komorze oddzielania polega na tym, ze pierwsza ko-
mor¢ oddzielania usuwa si¢ ze strefy oddziatywania
pola elektromagnetycznego, a nast¢gpna komorg od-
dzielania wprowadza si¢ do tej strefy. Plyn z zawie-
sing przeprowadza si¢ poprzez t¢ nastgpna komorg
w celu jej oddzielenia, podczas gdy w tym samym
czasie usuwa si¢ czastki magnetyczne z pierwszej
komory.

Urzadzenie do oddzielania magnetycznych czastek
z ptynu w ktéorym sa zawieszone, posiada urzadzenie
do przemieszczania komor oddzielania wzgledem
urzadzen elektromagnetycznych, tak ze w pierwszej
pozycji dziatania obszar zajgty przez wypeklienie w
pierwszej komorze znajduje si¢ w strefie dzialania
pola elektromagnetycznego, podczas gdy obszar wy-
petienia w drugiej komorze znajduje si¢ poza ta
strefa. W drugiej pozycji dzialania obszar zajgty
przez wypelnienie w pierwszej komorze znajduie sig
poza strefa dziatania pola elektromagnetycznego.

(29 zastrzezen)

BOIf, BOIF P. 182598 T 06.08.1975
Fabryka Aparatury i Urzadzen Komunalnych ,.Po

WoGaz" - Pita, Polska (Antoni Burda).

Urzadzenie do napowietrzania cieczy

Urzadzenie do napowietrzania cieczy przy pomocy
strumienic charakteryzuje si¢ tym, ze pompa wiro-
wa, silnik napgdzajacy oraz krociec ssacy osadzone
sa pionowo w jednej osi a kilka strumienic osadzo-
nych jest promieniowo bezposrednio na kroccu tlocz-
nym pompy przy czym wyloty strumienie zanurzone
sa w cieczy pod katem od 10 do 45°. Urzadzenie to
moze by¢ zainstalowane na ptywaku. (1 zastrzezenie)

BO1j; BO1J P. 176720 21.12.1974
Politechnika Warszawska, Warszawa, Polska (Ry-
szard Milek, Ryszard Kochanowski, Wilodzimierz Mo-

zaryn, Andrzej Houwalt).
Sposéb odwadniania substancji chemicznych

Spos6b odwadniania substancji chemicznych na
drodze destylacji i w obecnosci $rodka odwadniaja-
cego polega na odwadnianiu par substancji chemicz-
nej ta sama substancja $ciekajaca po kolumnie w
postaci bezwodnej cieczy. (2 zastrzezenia)

B01j; B01Y P. 176721 21.12.1974
Politechnika Warszawska, Warszawa, Polska (An-
drzej Grzegorz Chmielewski, Anatol Solecki, Stani-

staw Janusz Babczynski).
Spos6b gaszenia piany

Sposéb gaszenia piany polega na jej przepuszcza-
niu przez zbiornik przeplywowy wypeliony mate-
rialem, zwlaszcza niezwilzalnym lub ktérego po-
wierzchni¢ pokrywa substancja niezwilzalna, tworza-
cym porowate zloze. (2 zastrzezenia)

BO1j; BO1J P. 182910 T 25.08.1975
Instytut Nawozoéw Sztucznych w Putawach, Pula-
wy, Polska (Franciszek Czornik, Witold Janiczek,
Stanistaw Nastaj, Adam Romaniec, Bolestaw Sko-

wronski, Zbigniew Zernik).

Sposéb wytwarzania granulatu i urzadzenie do wy-
twarzania granulatu

Granulat wytwarza si¢ przez wprowadzenie stru-
mieni stopionej substancji do poruszajacej si¢ wzgle-
dem nich cieczy i rozerwaniu ich na pojedyticze kro-
ple przez wprawienie cieczy w ruch za pomoca mie-
szadla lub barbotujacego gazu lub przez dodatkowy
wtrysk cieczy. Kropelki opadajac chtodza si¢ i ze-
stalaja w przeciwpradowo plynacej cieczy, a nastgp-
nie grawitacyjnie, lub fluidalnie, lub mechanicznie
sa kierowane do wspolpradowego strumienia cieczy
transportujacej je do znanych wurzadzen oddzielaja-
cych granulat od cieczy. Tym sposobem mozna gra-
nulowaé np. siarkeg, nawozy itp.

Urzadzenie do wytwarzania granulatu posiada ko-
lumng chtodzaca (1) i jedno- lub dwuczgs$ciowy prze-
nos$nik hydrauliczny (2, 3) o réznych $rednicach. W
gornej czgéci kolumny znajduja si¢ otwory (6) do
wyplywu cieczy na rynng (7) i ponizej nich elementy
do wywolywania ruchu burzliwego cieczy w postaci
mieszadta 1 prowadnic (8), lub otwordéw (12) do wtrys-
ku dodatkowej ilosci cieczy, lub dystrybutora (11) do



doprowadzania gazu. W dolnej czg$ci kolumny znaj-
duje si¢ dno (4) ustawione skos$nie lub stozkowo.
Przeno$nik hydrauliczny moze by¢ usytuowany pio-
nowo lub skos$nie na zewnatrz kolumny, lub kolum-
na moze by¢ umieszczona wewnatrz tego przenos-
nika. (13 zastrzezen)

BO1j; BO1J

P. 183963

13.10.1975

Pierwszenstwo: 14.10.1974 - Szwajcaria
(nr 013781/74)

INVENTA AG fiir Forschung und Patentverwer-
tung, Zurich, Szwajcaria.

Sposéb wytwarzania katalizatorow zawierajacych pla-
tyng stosowanych do katalitycznego uwodorniania
NO do hydroksyloaminy

Przedmiotem wynalazku jest sposdob wytwarzania
katalizatorow zawierajacych platyng stosowanych do
katalitycznego uwodorniania NO do hydroksyloami-
ny, polegajacy na tym, ze katalizatory te poddaje sig
dziataniu zwiazkow telluru IV- i1 VI-wartosciowego
w ilosci 1—60 atomow telluru w stosunku do platy-
ny, wobec soli hydroksyloamoniowych, w $§rodowisku
kwasnym oraz w nieobecnosci Srodkéw redukuja-
cych, szczegbélnie w niecobecnosci wodoru lub kwasu
mréwkowegop. (5 zastrzezen)

BOlk; BO01K P. 177040 31.12.1974

Biuro Projektow Przemystu Metali Niezelaznych
»Bipromet”, Przedsiebiorstwo Panstwowe, Katowice,
Polska (Aleksy Przybyla, Marek Przetocki, Seweryn
Mtynarski).

Elektrolizer do oczyszczania elektrolitu

Wynalazek ma zastosowanie przy oczyszczaniu
elektrolitu a zwlaszcza jego odmiedziowywaniu i od-
kwaszaniu, po elektrorafinacji miedzi. Jest to urza-
dzenie o dzialaniu ciaglym i wysokosprawne, pozwa-
lajace na oczyszczanie elektrolitu do koncowej za-
wartosci H.SO: w granicach od 15—30 g/dm® i kon-
cowej zawarto§ci miedzi w granicach od 0,002—
001 " g/dm®, z réwnoczesnym usunjeciem wigkszej
ilosci As i Sb. Skitada si¢ ze znanych anod (9) i ka-
tod (10) zabudowanych w komorach (A) i (B) utwo-
rzonych przez ramy (4) i membrany (5).

(1 zastrzezenie)
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P. 183888 09.10.1975

Pierwszenstwo: 09.10.1974 - RFN (nr P 2448194.5)

Hooker Chemicals and Plastics Corporation, Nowy
Jork, Stany Zjednoczone Ameryki.

Uklad elektrolizerow z eclektrodami pionowymi

Uklad elektrolizerow wedlug wynalazku , zawiera
wiele elektrolizerow (1) usytuowanych co najmniej
w jednym rzedzie oraz co najmniej jeden ruchomy
przetacznik (5) mostkujacy pod rzedem elektrolize-
réw .(1). Szyny doprowadzen anodowych i szyny od-
prowadzen katodowych rozmieszczone sa wzdluz diu-
go$ci kazdego elektrolizera (1). Przetacznik (5) ma
po przeciwnych stronach zlacza (6) i styki (9) umo-
zliwiajace wylaczenie elektrolizera (1) z eksploatacji.

(8 zastrzezen)
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FIG. 8
BOlk; BOIK P. 183992 14.10.1975
Pierwszenstwo: 16.10.1974 - St. Zjedn. Am.
(nr 515 145)

Diamond Shamrock Corporation, Cleveland, St.
Zjedn. Ameryki.

Komora do elektrolizy chlorku potasowego wyposa-
zona w membrang modyfikowana etylenodwuaming

Komora wedlug wynalazku zawiera membrang, sta-
nowigca wymiennik kationowy. Membrana jest wy-
konana z sulfonowanego polimeru fluorowgglowego,
przy czym powierzchnia jej od strony katody zostata
poddana dziataniu etylenodwuaminy do gigbokosci
od 5 do 75 mikrometrow. (3 zastrzezenia)

B02b; B02B P. 184173 22.10.1975

Pierwszenstwo: 23.10.1974 - Holandia (nr 7413897)

»Ateliers belges retnis” Société Anonyme, Chaus-
sée d'Asse, Belgia (Artur Jules Gillain).
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Urzadzenie do ekstrakcji skladnikow eiat stalych za
pomoca cieczy

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do eks-
trakcji skladnikéw cial stalych, za pomoca cieczy,
prz&}elz zetknigcie w przeciwpradzie cieczy i cial sta-
tych.

Urzadzenie zawierajace bgben obrotowy (1) o osi
poziomej, zaopatrzony w przedzialy (5) usytuowane
na calej dlugosci bgbna (1), do ktérych sa doprowa-
dzone ciata stale poddawane ekstrahowaniu oraz
ciecz, charakteryzuje si¢ tym, ze przedziatly (5) sta-
nowiace w przekroju prostopadlym do osi bgbna (1),
wycinki kota, ktorych wierzcholki sa usytuowane w
csi bgbna, i ktorych $ciany (7) usytuowane promie-
niowo, tworzace przedzialy, sa przepuszczalne dla
cieczy, Przy czym poziom cieczy w bgbnie (1) jest
ponizej osi bgbna (1). (12 zastrzezen)

B03b; B03B

P. 181944

10.07.1975

Pierwszenstwo: 10.07.1974 - RFN (nr P 24 33 205.6)

Hartung, Kuhn und Co., Maschinenfabrik GmbH,
Dusseldorf, Republika Federalna Niemiec.

Wozek do zasypywania poziomych piecéw komoro-
wych baterii koksowniczych

Przedmiotem wynalazku jest woézek z co najmniej
dwoma lejami zasypowymi do zasypywania weglem
poziomych piecow komorowych baterii koksowni-
czych.

Charakterystyczna cecha wozka wedlug wynalazku
jest to, ze kazdy lej zasypowy (1) ma posta¢ cyklo-
nu, ktorego wlot (2) jest polaczony z przewodem (15)
do transportu weggla za pomoca gazowego czynnika
i ktéorego dolny wlot (3) jest polaczony z co najmniej
jednym przewodem pdprowadzajacym (5) do otworu
zasypowego (6) komory piecowej (8), przy czym gor-
ny wlot (4) jest potaczony z przewodem odprowadza-
jacym gazowy czynnik transportujacy. (9 zastrzezen)

Fig!
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B05¢c; BO05C P. 177044 31.12.1974
Centralne Laboratorium Dziewiarstwa, 1.o6dz, Pol-
ska (Czestaw Okrojek, Andrzej Nawrocki, Alicja

Dyczka, Ryszard Janik, Stefan Jablonski).

Sposéb barwienia przedzy poliuretanowej

Sposdb barwienia przedzy poliuretanowej nieopla-
tanej polega na tym, ze przedz¢ nawinig¢ta na per-
forowane cewki pod stalym naprgzeniem bliskim
zera, z naniesiona preparacja antyelektrostatyczna
i przeciwdzialajaca sklejaniu si¢ warstw przedzy
barwi si¢ w kapieli barwiacej w temperaturze okoto
0°C w czasie 30 do 90 minut. Wybarwiong przedzg
poddaje sig¢ usunigciu nadmiaru kapieli i dosusza sig
w temperaturze 60 do 75°C. (1 zastrzezenie)

B05c; BO0O5C P. 177236 09.01.1975

Centralne Laboratorium Dziewarstwa, 1L6dz; Za-
ktady Witokien Chemicznych ,,Chemitex-Celwiskoza”,
Zielona Gora, Polska (Czestaw Okrojek, Alicja Dycz-

ka, Antoni Lipinski).
Sposodb barwienia przedzy poliuretanowej

Sposéb barwienia przedzy wg wynalazku, zwlasz-
cza oplatanej przedzy poliuretanowej, polega na tym,
ze przedze poliuretanowa w oplocie nawija si¢ pod
statym naprgzeniem, bliskim zera, na cewki perfo-
rowane i poddaje si¢ barwieniu w kapieli zawiera-
jacej wyselekcjonowane barwniki oraz $rodki po-
mocnicze. Barwienie przebiega w temperaturze 95—
—988°C w czasie od 45 do 90 minut. Po barwieniu
z przedzy usuwa si¢ nadmiar kapieli i dosusza sig
ja w temperaturze 70—80°C w czasie okoto 120 mi-
nut. (1 zastrzezenie)

B2lc; B21C P. 182817 T 18.08.1975

Instytut Metalurgii Zelaza im. Stanistawa Staszica,
Gliwice, Polska (Jacek Leszczynski, Bronistaw Ho-
derny, Jozef Garczynski, Tadeusz Prajsnar, Wtady-
staw Stopka, Jerzy Chmielewski, Renistaw Dworak).

Sposob usuwania zewngtrznej wyplywki tarciowej
zgrzeiny dla potrzeb ciagnienia i walcowania rur
oraz urzadzenie do tego celu

Sposéb wedlug wynalazku polega na przeciaganiu
lub przepychaniu zgrzanego tarciowo materialu ru-
rowego przez skrawajacy oczkowy ndz, bezposrednio
po wykonaniu zgrzewania wzglednie w trakcie ciag-
nienia lub walcowania.
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Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera narzedzie,
ktore ma przelotowy otwor (2) i skrawajace ostrze
zlozone z co najmniej dwoch segmentéow, z ktorych
kazdy ma krawedz $cinajaca (3) i krawedz rozcina-
jaca (4). Narzedzie jest jednolite albo dzielone wzdiuz
plaszczyzn podziatlowych biegnacych przez krawegdzie
rozcinajace noza. (5 zastrzezen)

B2l¢c; B2IC P. 183013 T 29.08.1975
Instytut Nawozow Sztucznych w Putawach, Puta-

wy, Polska (Stanistaw Mazur).

Sposob wykonywania rur falistych

Sposob wedlug wynalazku polega na tym, Zze rura
jednym koncem jest zamocowana w odpowiednim
uchwycie obrotowym np. tokarskim, natomiast dru-
gim koncem w kle obrotowym. W poblizu migjsca
wykonywania fali, rura jest umocowana obrotowo
w odpowiednim okularze dostosowanym do $rednicy
zewngtrznej rury, z ktorej zostanie wykonana rura
falista.

Rura w trakcie wykonywania fali jest obracana.
Miejsce, w ktorym ma by¢ wykonana fala wypukta,
jest odpowiednio podgrzewane do temperatury pla-
stycznosci, a nastgpnie rura zostaje dociskana osio-
wo w kierunku uchwytu obrotowego tak dlugo, az
uzyska si¢ zadany wymiar wysokosci tej fali. Uzys-
kana fala poddana jest ochlodzeniu, a nastgpnie
przesuwa si¢ o zadana podziatke urzadzenie grzew-
cze, chlodzace i okular, po czym ogrzewa si¢ nowe
miejsce rury. Operacje technologiczne sa powtarzane
tak dlugo az uzyska si¢ zadana dlugos¢ elementu
falistego. (1 zastrzezenie)

B21d; B21D P. 182247 T 19.07.1975
Osérodek Badawczo-Rozwojowy Przemyshu Budowy
Urzadzen Chemicznych ,,CEBEA”, Krakow, Polska

(Alfred Sieradzki, Zbigniew Bialecki).

Urzadzenie do produkcji metalowych pierScieni wy-
pelniajacych do aparatury chemicznej

Urzadzenie do produkcji metalowych pierScieni
wypehiajacych do aparatury chemicznej, zawieraja-
ce wykrojnik i urzadzenie zwijajace, znamienne tym,
ze zawiera co najmniej po jednym z nastgpujacych
zespotow: begben wysiggowy (1), prostka tasmy (2),
podajnik walcowy (3), wykrojnik-wyginak (5) z od-
cinakiem tasmy (6) 1 zwijak (7) osadzonych na wspodl-
nej ramie 1 napgdzanych - za wyjatkiem bgbna
i prostki - od jednego wspoélnego motoreduktora (4)
za posrednictwem S$rodkéw zapewniajacych prace w
rytmie taktowym. Zwijak zawiera dwa trzpienie (9)
oraz dociskacz dolny (10) i dociskacz goérny (11), ste-
rowane torami krzywek (17) o punktach martwych
przestawionych wzgledem siebie o okoto 152°. Goto-
we pier§cienie usuwane sa wyrzutnikiem mechanicz-
nym (8) lub sprezonym powietrzem. Urzadzenie przy
zastosowaniu podstawowych zespotow w ilosci po
jednym stanowi automat, przy réwnoleglym zesta-
wieniu dowolnej ilo$ci zespotdéw napgdzanych od mo-
toreduktora (4) - lini¢ automatyczna do produkci i
pier$cieni wypehniajacych. (9 zastrzezen)
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B21f; B21F P. 181855 04.07.1975
Huta Stalowa Wola, Kombinat Przemystowy, Sta-
lowa Wola, Polska (Rajmund Dzikowski, Stefan Do-

lega, Jozef Wyka).
Urzadzenie do obrébki sprezyn srubowych

Urzadzenie do obrobki sprezyn sSrubowych wigk-
szych wymiaréw, zwijanych na goraco, sktada sig
z korpusu, ze stolem stalym poziomym z prowadni-
cami, suportu ruchomego, sitlownikéw dwustronnego
dziatania i uktadu hydraulicznego silowego 1 stero-
wania.

Na prowadnicy sa usytuowane dwa sitowniki (2),
na ktorych tloczyskach sa zamocowane karetki (3)
potaczone przesuwnie na prowadnicy. W karetkach
(3) sa umieszczone szczgki (4) z jednej strony zbiez-
ne, a z drugiej ptlaskie. Prostopadle do prowadnisy
jest usytuowany stot (10), na ktorym znajduje sig
sitownik (5) majacy na tloczysku dociskacz (11) obra-
bianej sprg¢zyny. (2 zastrzezenia)
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B21h; B21H P. 182170 17.07.1975

Ktodzka Fabryka Urzadzen Technicznych ZETKA-
MA, Ktodzko, Polska (Antoni Misiak).

Sposob wykonywania kolnierzy na prgtach walco-
wych oraz narzedzie do stosowania tego sposobu

Sposob wedlug wynalazku polega na walcowaniu
preta (4) zestawem walcow wykonujacych ruch obro-
towy oraz dociskanych do walcowanego preta, przy
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czym para walcow (7) 1 (8) pod wplywem oddzialy-
wania materialu podczas walcowania przemieszcza
sie osiowo.

Narzedzie sklada sie z dwoch zestawdéw walcoOw
(1) 1 (2), z ktorych walce (7) i (8) osadzone sa suwliwie
na korpusach (9) wyposazonych w regulowane zde-
rzaki (11), przy czym pomigdzy powierzchniami czo-
fowymi korpusu i zderzaka umieszczone sa w Otwo-
rach sprezyny (12). (3 zastrzezenia)

B21h; B21H P. 182820 T 18.08.1975

Instytut Metalurgii Zelaza im. Stanistawa Staszica,
Gliwice, Polska (Jozef Dudek, Marian Abramski, Mi-
chat Dychus, Jerzy Szafrafiski, Bolestaw Szafraniec,

Werner Goldman, Konrad Kuc).

Sposdb  kucia potswobodnego krazkow odsadzanych,
zwlaszcza odkuwek tarcz oraz urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu

Sposob wedlug wynalazku polega na kuciu pot-
swobodnym krazkow na goraco zwlaszcza odkuwek
tarcz z jednostronnym lub dwustronnym odsadze-
niem plaskim albo profilowym wienca, za pomoca
dwoch par kowadel, rozmieszcz®nych symetrycznie
po obu stronach piast, nastawialnych na dowolna
Srednicg piasty. Zabudowanie wktadki pomigdzy gor-
ne kowadla pozwala na kucie niesymetryczne krazka
wzgledem jego plaszczyzny. Nagrzane krazki w cza-
sie kucia spoczywaja na trzpieniu obrotowym. Kraz-
ki bez otworu kuje si¢ na trzpieniu plaskim, nato-
miast krazki z otworem w piascie kuje si¢ na trzpie-
niu ze sworzniem. Kucie odbywa si¢ stopniowo przez
obrét krazka o pewien kat pomigdzy poszczegdlnymi
gniotami za pomoca mechanizmu sterowanego z pul-
pitu prasy kuzniczej.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera w podsta-
wie nos$nej mechanizm podnoszenia krazka pionowo
ponad powierzchnie dolnych kowadel, skladajacy sig
z cylindra (2) i krééca (3) doprowadzajacego powie-
trze sprgzone, ttoka (4) z pierScieniem uszczelniaja-
cym {5), trzpienia (6), lozyska oporowego (7) oraz
mechanizm obrotu do obracania kutego krazka znaj-
dujacego si¢ ponad kowadlami, ktory sktada sig
z kola zgbatego (8) osadzonego na tloku (4), kota zg-
batego (9), wahacza (10) z zapadka (11), krééca (13),
sprezyny (12) sitownika pneumatycznego.

(2 zastrzezenia)
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B21j; B21J P. 182503 T 01.08.1975
Przedsigbiorstwo Konstrukcyjno-Montazowe ,,Bu-

dostal”, Krakéw, Polska (Jarostaw Ranczakowski).

Nitownica

Nitownica wg wynalazku wyposazona jest w cy-
linder (1) przymocowany trwale do dzwigni zakon-
czonej regkojescia, w ktorym z przedniej strony
umieszczono ustnik (3) oraz z tylnej strony korek (4).

W cylindrze (1) usytuowano tlok (5) z przeloto-
wym otworem stozkowym, w ktéorym umieszczono
dwudzielne chwytacze (6) z wewngtrznymi wrgbami,
wspolpracujace od czota z powierzchnia kulista ust-
nika (3) i od tylu z czeScia klinowa rozwieracza (7),
ktory dociskany jest sprezyna (8). Na zewngtrznej
stronie ttoka (5) wykonano wycigcia, w ktérych osa-
dzono czopy (9) nadajace tlokowi (5) ruch posuwisto-
zwrotny za pomoca dzw1gn1 (10) zakonczonej rgko-
jeScia, a majacej swoOj punkt obrotu wokél sworznia
zabezpieczonego nakrgtka. Rekojes¢ dzwigni na kon-
cu wyposazono w ruchoma klamerkg stuzaca do za-
mykania nitownicy oraz przywiazywania jej pod-
czas wykonywania prac nitowniczych. (5 zastrzezen)
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B21j; B21J P. 182901 T 22.08.1975
Panstwowy Osrodek Maszynowy, Starogard Gdan-

ski, Polska (Zenon Padykutla, Jan Zegatlo).

Urzadzenie do nitowania przeno$nikow kombajnu,
zwlaszcza ziemniaczanego

Urzadzenie wedlug wynalazku stuizy do potaczenia
nitami stalowymi pelnymi (1) pretow stalowych (4)
z pasami gumowymi (3). Posiada ono we wsporni-
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kach (5) nitow (1) wybrania dla podktadek (2), oraz
widetki (7) ustalajace pret (4) wzgledem podkiadki
(2), co ogranicza do minimum przesuwanie si¢ wza-
jemne elementéw ztacza w kierunku prostopadlym
do osi preta (4) w czasie zamykania nitow (1). Zasto-
sowane widetki (7) koryguja podziatkg¢ potozenia pre-
ta (4) nalozonego na nity (1) wzgledem juz przynito-
wanego prgta jeszcze przed wywarciem wstgpnego
docisku preta (4) do pasa gumowego (3) przeno$nika
tapami dociskowymi (6) i zamykaniem nitow (1) za-
kownikami (8) mtotkéw elektromagnetycznych (9).
Wstepne przyleganie prgta (4) do pasow gumowych
(3) powoduja tapy dociskowe (6) zamocowane na wat-
kach (11) utozyskowanych w korpusie, wywierajace
staty docisk odpowiednio wielka sita 1 posiadajace
bezstopniowa regulacje wstgpnego sptaszczania pa-
sow gumowych (3). (1 zastrzezenie)

B21lc; B21C P. 182818 T 18.08.1975

Instytut Metalurgii Zelaza im. Stanislawa Staszica,
Gliwice, Polska (Tadeusz Prajsnar, Jacek Leszczyn-
ski, Roman Wusatowski, Bronistaw Hoderny, Edward
Zgtobicki, Jozef Rulinski, Eugeniusz Chrobak, Ja-
nusz Gruszeczka, Renistaw Dworak).

Sposob produkeji rur

Sposob wedtug wynalazku, w ktéorym do czota ru-
ry wsadowej zgrzewa si¢ tarciowo odcinek innej ru-
ry, lub w ktéorym zgrzewa sig tarciowo co najmniej
dwa odcinki tych samych rur krotkich polega na
tym, ze po zgrzewaniu 1 usunigciu wyptywek zgrzei-
ny material rurowy poddaje si¢ walcowaniu.

(3 zastrzezenia)

B22¢c; B22C P. 182085 15.07.1975
Pierwszenstwo: 15.07.1974 - St. Zjedn. Am.

(nr 488, 756)

Caterpillar Tractor Co., Peoria, Stany Zjednoczone
Ameryki.

Sposéb wprowadzenia dodatkéw do wewngtrznej
przestrzeni formy odlewniczej i urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu

Wynalazek dotyczy sposobu wprowadzania dodat-
ku do formy odlewniczej i urzadzenia do stosowania
tego sposobu.

Wynalazek charakteryzuje si¢ tym, ze wprowadza
si¢ do komory mieszania ciekly metal podczas zale-
wania formy 1 drut, stanowigcy dodatek, powoduje
si¢ stopienie tego drutu i miesza si¢ dodatek z cie-
klym metalem, doprowadzanym przez komorg mie-
szania.

Urzadzenie do stosowania tego sposobu charakte-
ryzuje si¢ tym, ze ma komor¢ mieszania (42) usytuo-
wana za kanalem wprowadzajacym do niej drut
z zespotu obwodowego, dzigki czemu dodatek stapia
si¢ w cieklym metalu zasadniczo calkowicie.

(7 zastrzezen)
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B22¢; B22C P. 183134 05.09.1975

Pierwszenstwo: 05.09.1974 - Dania (nr 4697/74)
Dansk Industri Syndikat A/S, Herlev, Dania

Urzadzenie do wykonywania form odlewniczych

Urzadzenie wedlug wynalazku do wykonywania
form odlewniczych, z ktorych kazda sklada sig
z szeregu jednakowych, szczelnie zestawianych ze
soba cze$ci, z co najmniej jedna wngka na kazdej
powierzchni podzialu, zawierajace stanowisko z ko-
mora formowania do kolejnego wytwarzania po-
szczegblnych czgéci formy przez prasowanie masy
formierskiej lub podobnego materiatu pomigdzy pty-
ta prasujaca i plyta oporowa, oraz przynajmniej jed-
na prowadnicg, na ktérej formy sa zestawione i prze-
suwane skokowo.

Urzadzenie zawiera dodatkowo co najmniej jedna
ramg przenoszaca (12), ktora jest przemieszczana ru-
chem posuwisto-zwrotnym pomigdzy potozeniem od-
bierania czg$ci formy, znajdujacym si¢ przy koncu
komory formowania (1) i potozeniem oddawania przy
prowadnicy (10) lub przynajmniej jednej z prowad-
nic. (5 zastrzezen)
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B22d; B22D P. 181837 05.07.1975

Pierwszenstwo: 08.07.1974 - Francja (nr 7423701)
Pont-a-Mousson S. A., Nancy, Francja.

Sposéb wyciagania rur z odsrodkowej maszyny od-
lewniczej oraz urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu

Sposoéb wyciagania rur zeliwnych z ods$rodkowe;j
maszyny odlewniczej, z ktérej rury wyjmuje si¢ za
pomoca uchwytu wyciagowego, charakterystyczny
tym, ze uchwytowi wyciagowemu nadaje si¢ ruch
obrotowy z taka sama predkoscia obrotowa co for-
mie odsrodkowej i to zardwno przed wprowadze-
niem uchwytu do odlanej rury, jak réwniez pod-
czas procesu wyciagania rury.

Urzadzenie do stosowania powyzszego sposobu za-
wierajace wozek wyciagowy (8) zaopatrzony w
uchwyt wyciagowy wspblosiowy z forma od$rodkowa
(1) charakteryzuje si¢ tym, ze wozek wyciagowy (8)
zaopatrzony jest w czlony (13), (15) do napgdu obro-
towego uchwytu wyciagowego (14), (16) z ta sama
predkoscia obrotowa co forma (1), a wlasny uchwyt
wyciggowy stanowia szczeki (16) zamontowane we-
wnatrz belki rurowej (14), ktéra w sposdb obrotowy
podparta jest na rolkach (13), z ktérych co najmniej
jedna jest napedzana obrotowo silnikiem (15) przy
czym belka rurowa (14) ma o$ lezaca w przedtuze-
niu osi X-X formy odsrodkowej (1). Ponadto urza-
dzenie zawiera dwa wozki ncéne (9), (10) z rolkami
(22), (25) ustawione pomigdzy forma (1) a wodzkiem
wyciagowym (8), przy czym pierwszy wozek (9) oraz
wyciagowy wozek (8) poruszaja si¢ po tym samym
torze tocznym (3) o duzym rozstawie, a drugi wozek
nosny (10) ustawiony jest pomigdzy pozostalymi dwo-
ma na torze tocznym (4) o wezszym rozstawie, poto-
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Zonym wewnatrz pierwszego toru (3), przy czym woz-
ki te zajmuja polozenie robocze nosne w stosunku
do trzonu rury (T) wyciaganej, lub potozenie ochron-
ne wzgledem rury, a schowanie wozka nosnego (9)
dokonuje si¢ przez obrot wspornikow (21) podtrzy-
mujacych rolki (22) tegoz wozka, schowanie drugiego
wozka (10) dokonywane jest przez opuszczanie od-
cinka krancowego przegubowego (5) wezszego toru
tocznego. (13 zastrzezen)

B22d; B22D P. 181950 10.07.1975
Pierwszenstwo: 10.07.1974 - Szwajcaria {nr 9490/74)
18.06.1975 - Szwajcaria (nr 7895/75)

Inventio Aktiengesellschaft, Hergiswil NW, Szwaj-
caria.

Odlewnicza maszyna formierska

Przedmiotem wynalazku jest odlewnicza maszyna
formierska do oddzielnego, réwnoczesnego wytwarza-
nia gornej czesSci formierskiej i dolnej czgéci formier-
skiej za posrednictwem posiadanego przez kazda z tych
czesSci urzadzenia formierskiego z ramionami skret-
nymi, ktére to urzadzenie odchyla po jednej ramie
formierskiej od kazdego urzadzenia do napetniania
i ubijania masy formierskiej obracajac ramami for-
mierskimi wokot osi i przesuwajac w pionowym Kie-
runku, najpierw w strong stanowiska do osadzania
rdzeni, a nastgpnie celem osadzenia obu czg$ci for-
mierskich na siebie obraca wokot pionowej osi w stro-
n¢ miejsca sktadowania.

Urzadzenie wedlug wynalazku, znamienne tym, ze
kazde urzadzenie skrgtne (11, 12) posiada co najmniej
trzy no$ne ramiona skr¢tne (14) réwnomiernie prze-
stawione, trzymajace w uchwytach (13) ramki for-
mierskie (7), wzglednie (8), a wszystkie te ramki obu
urzadzen skretnych (11, 12) sa osadzone obrotowo
o 180° dookota osi poziomej (14) oraz obrotowo i poje-
dynezo pionowo przesuwnie. (9 zastrzezen)
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B22d; B22D P. 182084 15.07.1975

Pierwszenstwo: 15.07.1974 —St. Zjedn. Am. (nr 488.758)

Caterpillar Tractor Co., Peoria, Stany Zjednoczone
Ameryki.

Sposéb wprowadzania dodatkow do wewngtrznej prze-
strzeni formy odlewniczej i urzadzenie do stosowania
tego sposobu

Wynalazek dotyczy sposobu wprowadzania dodat-
kow do wewngtrznej przestrzeni formy odlewniczej
i urzadzenia do stosowania tego sposobu w celu wy-
eliminowania lub przynajmniej zmniejszenia do mini-
mum czasu, od wprowadzania dodatku do poczatku
krzepnigcia metalu oraz regulowania i kontrolowania
ilosci dodatku, wprowadzanego do formy.

Sposob charakteryzuje si¢ tym, ze jednocze$nie
z wlewaniem cieklego metalu do uktadu obwodowego
wprowadza si¢ na drogg cieklego metalu drut, zasad-
niczo bez konca, wykonany z materialu stanowiacego
dodatek, dzigki czemu powoduje si¢ mieszanie do-
datku ze stopionym metalem w wyniku erozyjnego
dziatania strumienia cieklego metalu na ten drut,
przy czym zmienia si¢ pr¢dko$¢ doprowadzania drutu
regulujac i kontrolujac temperaturg, predkosé zale-
wania drutu oraz jego sktad chemiczny, w ten sposob
zmieniajac wlasciwosci cieklego metalu i powstajace-
go z niego odlewu.

Natomiast urzadzenie do stosowania tego sposobu
charakteryzuje si¢ tym, ze ma zesp6l podajacy (34)
do ciaglego podawania drutu (25), stanowiacego do-
datek na drogg cieklego metalu do formy odlewni-
czej (10) poprzez zbiornik wlewowy (19) i wlew (18)
z kadzi (22) do wnegki formy, przy czym zasadniczo
catkowite zmieszanie si¢ dodatku z cieklym metalem
nastgpuje przed dostaniem si¢ jego do wnegki formy.

(13 zastrzezen)

B22d; B22D

P. 182110

16.07.1975

Pierwszenstwo: 18.07.1974 Francja (nr 7424980)
Pont a Mousson S.A., Nancy, Francja.

Sposéb odsrodkowego odlewania rur z zeliwa sfero-
idalnego grafitowego i urzadzenie do odsrodkowego
odlewania rur z zeliwa sferoidalnego grafitowego

Sposoéb i urzadzenie wedlug wynalazku sa przezna-
czone do uzyskiwania rur o strukturze ferrytycznej,
pozbawionej perlitu.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze zwigk-
sza si¢ predkos$¢ chtodzenia zZeliwa plynnego dopiero
co odwirowanego w postaci warstwy rurowej, po-
czawszy od pewnej granicy oddalonej od kokili, az do
powierzchni wewngtrznej wolnej od tej warstwy ru-
rowej, a nastgpnie zwalnia si¢ chtodzenie Zeliwa ptyn-
nego w sasiedztwie powierzchni formy.
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Urzadzenie zbudowane zgodnie z wynalazkiem, obok
obrotowo i osiowo przesuwnie zamocowanej kokili (1),
oraz obok kanatu wylewowego (E), zakonczonego dzio-
bem wylewowym (2), zawiera co najmniej jeden po-
jemnik dystrybucyjny (8), usytuowany przy koncu
kanatu wylewowego (E) (10 zastrzezen)

B22d; B22D P. 182524 T

02.08.1975

Politechnika Czestochowska, Czestochowa, Polska
(Stefan Balicki, Stanistaw Dyszy, Stanistaw Iskierka,
Jerzy Nataniee, Julian Romanczyk).

Sposob zapobiegania tworzeniu si¢ jam usadowych
we wlewkach

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze metal
odlewa si¢ do wlewnicy (1), ktérej gorna czg$¢ izo-
luje sig materialem izolacyjnym (2) o przewodnosci
cieplnej mniejszej od przewodnosci cieplnej mate-
rialu wlewnicy (1). (1 zastrzezenie)

B22d; B22D

P. 182760 T

14.08.1975

Przedsigbiorstwo Projektowania i Wyposazania Od-
lewni ,,Prodlew”, Warszawa, Polska (Wladystaw Ada-
mowicz, Franciszek Fikus).

Sposob dozowania cieklych metali oraz urzadzenie
do dozowania cieklych metali

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze z ogrze-
wanego zbiornika posredniego (3), w ktorym poziom
cieklego metalu podnosi si¢ okresowo znanymi spo-
sobami z wysokosci (H;) do dowolnej wysokosci (H.)
wyzsze] od wysokosci (H;) cieklego metalu w zbiorni-
ku dozujacym (9), a po napetnieniu zbiornika dozuja-
cego (9) do wysokosci (Hy) cofa sig do wysokosci (Hy),
ciekly metal przelewa si¢ poprzez otwor (6), rurg
przelewowa (7) i otwor (8) do dozujacego zbiornika (9)
odmierzajgcego $ciSle okreslong ilos¢ cieklego metalu,
a nastgpnie wydalany jest rynna spustowa (11) za-
mykana znanymi sposobami elektromagnetycznymi,
najkorzystniej zaworem kondukcyjnym (12).

Nr 16 (70) 1976

Wysokos¢ (Hp) ciektego metalu w zbiorniku dozu-
jacym (9) jest stata, niezalezna od wysokosci (H)
1 (H cieklego metalu w zbiorniku posrednim (3), na-
tomiast uzalezniona jest od wysoko$ci dotaczenia ru-
ry przelewowej (7) do dozujacego zbiornika (9). Ilo$¢
odmierzanego cieklego metalu jest okreslana pojem-
noscia zbiornika dozujacego (9) oraz regulowana ob-
jetoscia odpowiednio dobranych wkladek (10) z ma-
terialu ognioodpornego do zbiornika dozujacego (9)
i/lub stopniem ich zanurzenia w cieklym metalu. Mo-
ment podnoszenia si¢ poziomu cieklego metalu
w zbiorniku posrednim (3) z wysokosci (H;) do wyso-
kosci (H:) wyprzedza w czasie moment wydalenia cie-
ktego metalu ze zbiornika dozujacego (9). Podnosze-
nie si¢ poziomu cieklego metalu w zbiorniku posred-
nim (3), przelewanie jego poprzez rurg przelewowa
(7) do zbiornika dozujacego (9) oraz wydalanie grawi-
tacyjne rynnag spustowa (11) nastgpuje pod wplywem
chwilowych impulséw przekazywanych z urzadzenia
odbierajacego ciekly metal.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada si¢ ze zbior-
nika posredniego (3), posiadajacego w bocznej $ciance
otwor (6) rury przelewowej (7) taczacej zbiornik po-
§redni (3) ze zbiornikiem dozujacym (9) poprzez otwo-
ry (6) 1 (8), zbiornika dozujacego (9), zawierajacego
usuwalng 1 wymienna kalibrowana wktadke (10)
z materialu ognioodpornego, oraz rynny spustowej
(11) dozujacego zbiornika (9) zamykanej znanymi spo-
sobami elektromagnetycznymi, najkorzystniej zawo-
rem kondukcyjnym (12), ustawionej ukos$nie w dot
pod katem kilku stopni wzgledem poziomu. Otwor (8)
w $ciance zbiornika dozujacego (9) znajduje si¢ po-
wyzej otworu (6) w $ciance zbiornika posredniego (3).
Otwor (8) =zabezpieczony jest niezwilzalna odporna
na wymywanie przez okreslony ciekly metal naktad-
ka (13). Rura przelewowa (7) jest ustawiona skos$nie
do goéry pod katem kilkudziesigciu stopni.

(7 zastrzezen)
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B22d; B22D P. 182959 T 16.08.1975
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Oponiar-
skiego ,,Stomil", Poznan, Polska (Alfred Michalski,

Ryszard Sobanski).

Sposéb statycznego odlewania ze stopéw aluminium
wkladek z zarysem rzezby opon na gotowo

Sposdb wedlug wynalazku polega na zastosowaniu
rdzeni odtwarzajacych ceramicznych, gipsowych, z mas
syntetycznych chemoutwardzalnych lub metalowych
o roznej przepuszczalnosci gazdéw w zaleznosci od
stopnia skomplikowania wktadki, przy jednoczesnym
wykorzystaniu granicznego zakresu wysokosci wlewu
glownego i1 przelewu H minimum —maximum od 125

do 170 mm. (2 zastrzezenia)
B22d; B22D P. 183334 15.09.1975
Pierwszenstwo: 17.09.1974 - Dania (nr 4909/74)

Dansk Industri Syndikat A/S, Herlev, Dania.



Nr 16 (70) 1976

Sposéb wytwarzania odlewow

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze odle-
wy w¥twarza si¢ w formach odlewniczych zlozonych
z jednakowych czgéci formy, ktoére sa wytwarzane
sukcesywnie przez prasowanie materiatu formierskie-
go w komorze formierskiej. Czgéci te pojedynczo
przenosi si¢ na tor odlewniczy, na ktérym forme od-
lewnicza formuje si¢ przez ciasne zestawienie czgSci
formy i skokowo przesuwa si¢ przez stanowisko od-
lewnicze, przy czym dlugo$¢ skoku odpowiada wielo-
krotnej, korzystnie podwdjnej grubosci czgéci formy.

(1 zastrzezenie)

B22d; B22D P. 184236

Pierwszenstwo: 25.10.1974 - St. Zjedn. Am, (nr 518658)

USS Engineers and Consultants Inc., Pittsburgh,
Stany Zjednoczone Ameryki.

24.10.1975

Klapa przestawna do sterowania przeptlywem cieklego
metalu ze zbiornika dolnospustowego, zwlaszcza
z kadzi odlewniczej

Klapa przestawna wg wynalazku posiada wylot (13)
w §ciance dolnej, klape (25), przenosnik (24) podtrzy-
mujacy S$lizgowo klape (25) do regulacji przeptywu
materiatu przez wylot, elementy napgdowe (31) do po-
ruszania klapy (25) w celu otwierania lub zamykania
wylotu (13) oraz mechanizm utrzymujacy klapg (25)
w styczno$ci z plyta gorna (29) ustawiona pod wylo-
tem (13), przy czym sprezyny (38) tego mechanizmu
zamocowane na bocznej S$ciance zbiornika utrzymuja
klape rownomiernie bez wzgledu na polozenie prze-
nos$nika (24) w stosunku do wylotu (13) zbiornika.
Sprezyny sa oddalone od wylotu i nie wymagaja chto-
dzenia powietrznego, przy czym naciski sprezyn sa
tatwo regulowane i wywierane bezposrednio w $rod-
ku klapy, bez wzgledu na jej potozenie.

(8 zastrzezen)
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B22d; B22D P. 185224 04.12.1975
Pierwszenstwo: 05.12.1974 - Republika Federalna

Niemiec (nr P 24 57 423.0)
Metall-Invent S.A., Zug, Szwajcaria.

Sposéb  wytwarzania pretéow, rur, ksztaltownikow
i tym podobnych elementow bezposrednio z metalu
cieklego oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu

Sposéb wedlug wynalazku polega na doprowadze-
niu do krystalizatora (1) metalu ciektego, ktory wy-
ciska si¢ skokowo w postaci pasma ciaglego po jego
ochtodzeniu do stanu plastycznego.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera krystalizator
(1) potaczony z lejem odlewczym (2) poprzez otwor
przelotowy (12), przy czym od strony wewngtrznej

BIULETYN URZEDU PATENTOWEGO 13

krystalizator (1) ograniczony jest powierzchnig chilo-
dzaca (13). Do krystalizatora (1) jest wprowadzony
drazony stempel (14), ktéry ma czlony (17) przytrzy-
mujace wlewek (28), a od strony wlotu narzedzie
ksztattujace (19). Do zamknigcia otworu przelotowego
(12) shuzy zatyczka (23), ktoéra zaopatrzona jest w iZo-
lujacy ciepto, ognioodporny ptaszcz (25). Do prze-
strzeni wewngtrznej zatyczki (23) doprowadzana jest
woda chlodzaca, za pomoca rury (26). Dolna cylin-
dryczna czg$¢ krystalizatora (1) otoczona jest spiralg
grzejna (11). (24 zastrzezenia)
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B22f; B22F P. 181842 04.07.1975

Zaklady Bieli Cynkowej ,,Otawa", Olawa, Polska
(Ryszard Jasinski, Zdzistaw Igielski, Kazimierz Ostoj-
ski).

Spos6b wytwarzania proszku otowiu o regulowanym
stopniu utlenienia

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania akumu-
latorowego proszku olowiu, szczegOlnie proszku o du-
zej zawartosci odmiany tetragonalnej i polega na tym,
Ze proces utleniania rozbijanego strumienia ptynnego
ofowiu przeprowadza sig w atmosferze mieszaniny
powietrza i $rodowiska wodnego, korzystnie wody
dodawane] do powietrza w ilosci od 5—300 gramow
w przeliczeniu na jeden kilogram cieklego otowiu.

(1 zastrzezenie)

B23c; B23C P. 181860 05.07.1975
Politechnika Gdanska, Gdafisk, Polska (Stanislaw
Horiszny, Mieczystaw Bartnik).

Sposdb rotacyjnego frezowania rowkoéw i przeloto-

wego gwintowania nakrgtek koronowych oraz fre-

zarko-gwinciarka do automatycznego nacinania row-
kéw 1 gwintowania nakrg¢tek koronowych

Sposéb rotacyjnego frezowania rowkoéw 1 przelo-
towego gwintowania nakretek koronowych polega na
dobraniu predkosci obrotowej glowicy nozowej dwu-
krotnie wigkszej od predkosci wrzeciona oraz gwinto-
wania tych nakrgtek przy nieruchomym obrotowo
gwintowniku prostym.

Frezarko-gwinciarka do automatycznego nacinania
rowkoéw i gwintowania nakrgtek koronowych posiada
optymalnie cztery wrzeciona (6) przedmiotowe (obra-
cajace sig w czasie obrobki i w czasie zmiany kolej-
nego przedmiotu obrabianego) ustawione pionowo na
okrggu trajektorii ruchu ostrzy nozy (9) osadzonych
w glowicy (4) (2 zastrzezenia)
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B23c; B23C P. 182224 T 19.07.1975
Fabryka Obrabiarek Specjalnych ,Ponar-Poznan”
Zaktad nr 2 ,JAFO”, Jarocin, Polska (Bogdan Ku-

berka, Zygmunt Cypryan).

Uniwersalna przekladnia gitarowa zwlaszcza do fre-
zarki

Uniwersalna przektadnia gitarowa zwlaszcza do fre-
zarek jest przeznaczona do frezowania rowka w ksztal-
cie linii $Srubowej oraz spirali Archimedesa przy uzy-
ciu podzielnicy. Sktada si¢ z dwoch napgdowych tu-
lei wielowypustowych (1) 1 (2) przekazujacych naped
na walek podzielnicy. Na tulejach wielowypustowych
(1), (2) znajduje si¢ koto zgbate (3), (4) zazgbiajace sig
z kotem zgbatym (5) umieszczonym w kotysce (6) lub
z kolem posrednim (7). Kolyska (6) znajduje si¢ na
walku (9), na ktorym znajduje si¢ rami¢ przesuwne
(10) przemieszczajace si¢ po obrzezu (11) korpusu (21)
i jest utwierdzone zamkiem (12). Na watku (9) znaj-
duje si¢ koto zgbate zamienne (13) odbierajace naped
cd kot zebatych zamiennych (14), (15) i (16) przy
czym kolo zamienne (16) znajduje si¢ na koncu $ruby
pociagowej lub napgdowej stotu frezarki. Kota za-
mienne (14) i (15) znajduja si¢ na przesuwnym sworz-
niu (17) znajdujacym si¢ w wybraniu (18) ramienia
przesuwnego (10). (3 zastrzezenia)
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B23d; B23D P. 182040 12.07.1975

Zgtoszenie dodatkowe do zgloszenia nr P. 170590
Pierwszenstwo: 13.02.1975 - RFN (P 25 05 985.2)

Vollmer Werke Maschinenfabrik GmbH, Biberach,
Republika Federalna Niemiec.

Maszyna do ostrzenia pil

Przedmiotem wynalazku jest maszyna do ostrzenia
pil o réznej wysokosci ostrza zgba.

W maszynie wedlug wynalazku element przyjmu-
jacy ruch (27) jest potaczony z suwakiem (28) za po-
moca czlonu posredniego (29). Czlon (29) jest nieza-
leznie przestawny w stosunku do elementu przyjmu-
jacego ruch (27) i suwaka (28) i jest obciazony spreg-
zyna (30) przeciwdzialajaca cztonowi napegdzajacemu
(42, 44), ktory w potozeniu zwrotnym czlona napgdza-
jacego dociska zderzak (29¢) do zderzaka umieszczo-
nego na popychaczu (12). (2 zastrzezenia)

B23d; B23D P. 182091 15.07.1975

Pierwszenstwo: 16.07.1974 - RFN (ar P 2434041.8)

Mapal Fabrik fiir Prizisionswerkzeuge Dr. Kress
KG, Aalen, Republika Federalna Niemiec.

Przestawny wielonozowy rozwiertak maszynowy

Przedmiotem wynalazku jest przestawny wielono-
zowy rozwiertak maszynowy z umieszczonymi Wwy-
miennie i nastawnie w glowicy nastawnej wzdluzny-
mi nozami.

Zgodnie z wynalazkiem korpus podstawowy glowi-
cy nozowej (6) posiada w kierunku obwodowym odpo-
wiadajaca liczbie nozy (8) ilo§¢ sektorow (16), ktore
sa ograniczone powierzchnia podzialu dwoéch sasiadu-
jacych ze soba powierzchni spustowych na widry (14),
.przy czym sekatory (16) maja profil trapezowy, nato-
miast noze (8) umieszczone sa we wzdluznych row-
kach (10) korpusu podstawowego glowicy nozowej (6).

(6 zastrzezen)
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B23d; B23D P. 182519 T 02.08.1975

Politechnika Czestochowska, Czestochowa, Polska
(Andrzej Barczynski, Jan Btlaszczyk, Stanistaw Dra-
bek, Stawomir Rozanow).

Urzadzenie do bezodpadowego cigcia rur

Urzadzenie wedlug wynalazku zawierajace korpus,
w ktorym osadzony jest przesuwnie zespol prowa-
dzacy i trwale zespdt mocujacy rurg, wyposazone jest
w osadzona obrotowo glowice (2). Glowica (2) zaopa-
trzona jest w osadzone obrotowo dzwignie(11), na
ktorych osadzone sa obrotowo co najmniej trzy rolki
tnace (9), z ktorych jedna osadzona nieprzesuwnie
stanowi element prowadzgco-tnaey. Dzwignie (11) po-
taczone sa z ttoczyskami (17) sitownikow (18) osadzo-
nych obrotowo w glowicy (2). (1 zastrzezenie)

R 92

B23g; B23G P. 180294 08.05.1975
Zaktady Przemystowe 1-go Maja, Pruszkéw, Polska

(Zbigniew Matusz).

Sposob widrkowania §limacznicy dla przektadni ze
$limakiem wielozwojnym

Sposéb widrkowania $limacznicy dla przektadni ze
$limakiem wielozwojnym polega na tym, ze proces
wykonuje si¢ na frezarce obwiedniowej przy sprze¢zo-
nym tancuchu kinematycznym bez hamowania przed-
miotu obrabianego. Ten sposéb widrkowania $limacz-
nicy przebiega przy zwigkszonych naddatkach na ob-
brobke od 0,5 do 15 mm, przy czym musi by¢ spel-
niony warunek, aby ilo$¢ zwojow widrkownika (1)
i obrabianej S$limacznicy (2) nie miata wspdlnego
dzielnika. (3 zastrzezenia)
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B23k; B23K P. 181839 T 05.07.1975
Instytut Spawalnictwa, Gliwice, Polska (Ryszard
Michalski, Zygmunt Jaromin, Zbigniew Korecki, Wia-

dystaw Fotta, Wactaw Koztowski).
Sposéb zgrzewania tarciowego

Sposéb zgrzewania doczolowego trzech czgéci je-
dnocze$nie, z ktéorych kazda ma w miejscu laczenia
przekrdj pierscienia lub kilku pierscieni kotowych
polega na tym, ze czg¢$¢ (1) naklada si¢ na czg$¢ (2)
w  sposéb umozliwiajacy $cisle przyleganie po-
wierzchni wewngtrznej czgsci (1) do powierzchni ze-
wngtrznej czesct  (2), tworzac w  miejscu  laczenia
pierscien podwodjny i zabezpiecza si¢ w dowolny spo-
sob przed obrotem i przesunigciem osiowym wzgle-

S~ .
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dem czgsci (2). Tak przygotowane czeéci zgrzewa sig
tarciowo z czgScia (5) posiadajaca przekrdj pierScie-
nia kolowego 1lub kilku pierscieni o powierzchni
w miejscu laczenia zblizonej lub réwnej sumie po-
wierzchni czesci (1) i czgéci (2). Sposdéb wedlug wy-
nalazku umozliwia na przyktad laczenie czgsci taczni-
kow zerdzi wiertniczej rurowej, czg$ci zerdzi udaro-
wej lub narzedzia udarowego oraz czg$ci trzonu
rdzennika sitownika. (1 zastrzezenie)

B23k; B23K P. 181873 05.07.1975

Instytut Spawalnictwa, Gliwice, Polska (Wolfgang
Wollnik).

Koncowka pistoletu do przypawania sworzni

Koncéwka pistoletu do przypawania sworzni zaopa-
trzona jest w izolowany element dociskowy przytrzy-
mujacy sworzen w koncdéwce, sktadajacy si¢ przykta-
dowo z *dociskowej rolki (1) i sprezyny (2).

(1 zastrzezenie)
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B23p; B23P P. 183034 T 29.08.1975

Politechnika Krakowska, Krakéw, Polska (Adam
Miernikiewicz, Krzysztof Summer-Brason).

Przyrzad do elektroerozyjnej obrobki elektroda
w postaci drutu

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do elektro-
erozyjnej obrobki elektrodqa w postaci drutu prze-
znaczony do elektroerozyjneﬁo przecinania, wycinania
lub obrobki ];()ow1erzchn1 elektrodami w postaci drutu.

Przyrzad sktada si¢ z ramienia (1), na ktérym usy-
tuowane sa wsporniki (3) z elementami prowadzacy-
mi drut i Slizgacze (4). Slizgacze (4) doprowadzajace
napigcie elektryczne sa usytuowane na odcinku dru-
tu pomigdzy szpulami %5) i (9), a wsporniki (3) moga
by¢ ustawiane na ramieniu (1) w roznych odleglos-
ciach w zaleznosci od wymiaréw przedmiotu obra-
bianego. (1 zastrzezenie)

Fo

B23q; B23Q P. 181932 08.07.1975

Pierwszenstwo: 11.07.1974 - RFN (nr P 2433435.8)

Friedrich Deckel Aktiengesellschaft, Miinchen, Re-
publika Federalna Niemiec.

Obrabiarka z magazynem narzgdziowym

Przedmiotem wynalazku jest obrabiarka z maga-
zynem narzedziowym, w ktorym osadzone sa narzg-
dzia. Obrabiarka sklada sig¢ ze stojaka (2), poziomego
stotu krzyzowego (4), pionowych prowadnic (6), wrze-
ciennika (8) z magazynem .nar.zqdziow_ﬁn (10) 1 umie-
szczonymi w nim narzedziami (12). Magazyn narze-
dziowy przesuwa si¢ w kierunkach poziomych za po-
moca prowadnic krzyzowych (14) i (16), oprocz tego
wrzeciennik jako calo$¢ przesuwa si¢ w kierunku
pionowym za pomoca prowadnic (6). Pionowy posuw
jest sprzezony z ruchem obrotowym narzedzia, np:
przy nacinaniu gwintu. Na gornej stronie wrzecienni-
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ka (8) jest umieszczony napgdzajacy silnik (18) stu-
zacy do napedu wrzecion narzgdzi, a przy nacinaniu
gwintow do pionowego przesuwu wrzeciennika. Kazde
z narzedzi wzglednie wrzeciono narzedzia do pozy%l
pracy wysuwane jest z magﬁzynu narzg¢dziowego {10)
o odcinek (C). W ten sposob uzyskuje sig, ze narzg-
dzie w pozycji pracy jest dostatecznie oddalone od
pozostalych "narzedzi. (6 zastrzezen)

B24b; B24B P. 176761 21.12.1974
Opolskie Fabryki Mebli, Opole, Polska (Jerzy Kon-
daszewski, Janusz Pomocka).

Sposob  szlifowania i polerowania powlok lakierni-
czych elementow ptytowych

Sposob wedlug wynalazku polega na tym, ze ele-
menty Ip}ytowe, ktorych powloki lakiernicze zostaly
przeszlifowane w szlifierce przelotowe] przesuwaja
s1§ na (F;zenos’mku taczacym szlifierkg "z polerkami,
gdzie odbywa si¢ sprawdzenie ich jakosci, przy czym
elementy niedobre zdejmowane saE z linii 1 przezna-
czone do naprawy, a elementy dobre szlifuje si¢ uzu-
petiajaco w szlifierkach taSmowych znajdujacych
sic obok przenosnika i ponownie kfadzie na przenos-
nik, po ktorym przesuwajg si¢ do zespolu polerek
Erzel_otowych. Polerki oddzielone sa od siebie odcin-

ami_przenosnika, gdzie odbywa si¢ chtodzenie po-
wloki lakierniczej, natomiast™ dolne plaszczyzny ele-
mentow wypolerowanych czyszczone sa. z zabrudzen
dodatkowym watem polerskim. (5 zastrzezen)

B24b; B24B P. 182793 T 18.08.1975
W¥Zsza Szkota Inzynierska, Lublin, Polska (Adolf
Parol).

Sposob dogniatania metali

Istota wynalazku polega na tym, ze w trakcie elek-
trotermicznego dogniatania metali w stref¢ kontaktu
narzedzia - material obrabiany wprowadza si¢ me-
dium dyfundujace takie jak siarka_ chrom, nikiel,
w wyniku czego zwigksza si¢ odpowiednio odpornosc
materialu obrabianego. (1 zastrzezenie)

B24b; B24B P. 182796 T 18.08.1975
Wyzsza Szkota Inzynierska, Lublin, Polska (Adolf

Parol, Eugeniusz Stelmach).
Uchwyt do dogniataka

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do mocowa-
nia kulki stosowanej przy dogniataniu metali. Istota
wynalazku polega na dodatkowym umieszczeniu ele-
mentéw mocujacych (2) kulke (1) w tozyskach tocz-
nych (4). (1 zastrzezenie)
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B24c; B24C P. 182794 T 18.08.1975
Wyzsza Szkota Inzynierska, Lublin, Polska (Adolf

Parol).
Sposob dogniatania metali

Przedmiotem wynalazku jest sposob wibracyjnego
dogniatania metali, swobodnymi kulkami, przy uzy-
ciu $rodka dyfuzyjnego lab pokrywajacego na zasa-
dzie adhezji. Sposob wedlug wynalazku charaktery-
zuje si¢ tym, ze proces dogniatania jest prowadzony
w zamknigtej przestrzeni w temperaturze od 100° do
300°C w zalezno$ci od rodzaju obrabianego mate-
riatu. (1 zastrzezenie)

B24c; B24C P. 182795 T 18.08.1975
Wyzsza Szkota Inzynierska, Lublin, Polska (Adolf

Parol).
Urzadzenie do obrobki powierzchniowej metali

Istota wynalazku jest zastosowanie pojemnika, do
ktorego wktada si¢ material obrabiany 1 wsad kul-
kowy, przy czym pojemnikowi nadaje si¢ dwa ru-
chy - ruch prostolinijny harmoniczny drgajacy oraz
ruch obrotowy. (1 zastrzezenie)

B24d; B24D P. 181854 04.07.1975
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Meblarstwa, Po-
znan, Polska (Edward Borowicz, Stanistaw Nowa-
kowski, Edward Wojciechowski, Mieczystaw Rzesz-
czak).

Szlifierska tarcza elastyczna

Szlifierska tarcza elastyczna sktada sig z pierscie-
niowej obejmy zaciskowej, do ktdérej zamocowane sa
ustawione promieniowo ptytki lub platy pokryte
jednostronnie materiatlem sciernym.

Obejme tworza dwa szczgkowe pier§cienie (2) osa-
dzone koncentrycznie i potaczone zlaczem sSrubowym,
przy czym zewngtrzne krawgdzie pierScieni (2) po-

FI6.2
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siadaja na calym obwodzie wykonane od wewnatrz
rowkowe zaczepy (1) nachylone pod katem a wyno-
szacym od 8 do 10°.

Elastyczne ptytki (6), przy koncach skierowanych
do S$rodka tarczy szlifierskiej, sa razem sklejone
i tworza jednolity, calkowicie wymienny podzespot
tarczy szlifierskiej. (2 zastrzezenia)

B25b; B25B P. 181939 09.07.1975

Pierwszenstwo: 12.07.1974 - RFN (nr P 2433642.3)

HILTI Aktiengesellschaft, Fiirstentum, Liechten-
stein.

Osadzarka wybuchowa z osiowo przesuwna prowad-
nica

Przedmiotem wynalazku jest osadzarka wybucho-
wa z osiowo przesuwnga prowadnica do wbijania
sworzni, gwozdzi i tym podobnych elementow mo-
cujacych.

Osadzarka ma korpus skladajacy si¢ z dwoch
czgsci (1) 1 (2). W czesci (1) umieszczona jest prze-
suwnie prowadnica (3). W przedniej czgéci prowad-
nicy (3) umieszczony jest kanal doprowadzajacy (9)
ulozyskowany obrotowo wokoét trzpienia (11). Kanat
doprowadzajacy (9) ma otwor wylotowy (17) pokry-
wajacy si¢ z otworem wlotowym (16) prowadnicy (3).

(4 zastrzezenia)

Fig.2
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B25¢c; B25C P. 182700 T 11.08.1975

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Hydropneumatyki
wHydropneumat” przy Zjednoczonych Zaktadach ,Ar-
chimedes", Wroctaw, Polska (Mirostaw Kope¢, Ta-
deusz Jedrzejewski, Tomasz Selinger, Roman Char-

ko, Ryszard Wawrzyniak).

Klucz udarowy z amortyzacja drgan, zwlaszcza klucz
pneumatyczny

Klucz udarowy z amortyzacja drgan wedlug wy-
nalazku posiada tulejk¢ (6), w ktérej osadzona jest
tuleja (5) stanowiaca przednie lozysko obrotowego
mechanizmu udarowego (3). Przestrzen pomigdzy
pierscieniem (9) kielichowym, w ktérym osadzone
jest tozysko (4), stanowiace podpore tylna mechaniz-
mu udarowego (3), a pierScieniem (10) posrednim wy-
peinia material elastyczny (11) uksztaltowany jako
pierscien. (1 zastrzezenie)
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B271; B27L P. 183217 T 09.09.1975
Instytut Badawczy Les$nictwa, Warszawa, Polska
(Piotr Juraszek, Janusz Jankowski, Stanistaw Kot-

larz, Jan Grajkowski).

Maszyna do usuwania murszu z jednoczesnym tupa-
niem drewna stosowego

Przedmiotem wynalazku jest maszyna do usuwa-
nia murszu z jednoczesnym lupaniem drewna stoso-
wego typu papierdéwki, w stanie wilgotnym Iub po-
wietrzno-suchym, rodzimych gatunkow drzew iglas-
tych i lisciastych w postaci wyrzynkéw o dlugosci
do 12 m.

Maszyna wedlug wynalazku wyposazona w noz
i silnik elektryczny napgdzajacy uktad hydraulicz-
ny, sterowana za pomoca dwoch dzwigni rozdziela-
cza, posiada rame¢ (1) osadzona na kotach jezdnych
(2) 1 kolku podporowym (3). Wewnatrz ramy znaj-
duje si¢ zbiornik oleju. W przedniej czgéci maszyny
na ramie znajduje si¢ osadzony na stale noéz piono-
wy (4, do ktorego umocowuje sie jeden z kompletu
nozy ksztattowych (6) lub ndéz poprzeczny. Noz (4)
posiada docisk sprezynowy {(19), ktéory umozliwia mo-
cowanie noza ksztattowego (6) do wybierania mur-
szu. Do napgdu maszyny stuzy silnik elektryczny,
ktory poprzez sprzggta i przektadni¢ przenosi obroty
na pompg olejowa.

Cylinder hydrauliczny kieruje ruchami pchacza (12)
i podnos$nika (13), stuzacego do podnoszenia drewna
stosowego na rameg¢ migdzy pchacz i1 zespot nozy.

Nr 16 (70) 1976

Po uruchomieniu pchacza (12) drewno zostaje prze-
suwane przez zespdl nozy do momentu catkowitego
roztupania i usunigcia z niego murszu. Szczapy 1 od-
dzielony mursz pozostaja na stole odbiorczym (15)
skad sa zabierane przez obstluge maszyny. Silnik
elektryczny zaopatrzony jest w przewod elektryczny
(16), nawinigty na bgben (17). Do kontroli ci$nienia
uktadu hydraulicznego shluzy manometr (18). W cza-
sie transportu maszyna zaczepiona jest za zaczep (21).
Do przechowywania kompletu nozy, czesci zapaso-
wych oraz narzedzi do obstugi maszyny stuzy skrzyn-
ka (22). Maszyna wedlug wynalazku moze znalez¢é
zastosowanie na skladnicach manipulacyjnych z do-
prowadzona energia elektryczna, a przy zastosowa-
niu silnika spalinowego rowniez na wszystkich in-
nych sktadnicach oraz na zrgbach. (4 zastrzezenia)

B28b; B28B P. 180151 T 05.05.1975
Biatostockie Przedsigbiorstwo Produkcji Elementow

Budowlanych, Biatystok, Polska (Jerzy Wiensko).

Sposéb przyspieszonego dojrzewania wyroboéw beto-
nowych

Sposéb przyspieszonego dojrzewania wyrobow be-
tonowych znajduje =zastosowanie w technologicznym
procesie produkcji elementow betonowych w zakta-
dach prefabrykacji.

Sztuczne dojrzewanie betonu wedlug wynalazku
polega na nastgpujacym cyklu technologicznym: pod-
grzanie betonu do 30°C i utrzymanie w tym stanie
przez 2 godziny, podniesienie temperatury do 80°C
w przeciagu 1 godziny i przetrzymywanie w izoter
micznym nagrzewie przez okres 1 godziny, rozformo-
wanie Wwyrobow 1 umieszczenie ich w termosach
z woda lub para o temperaturze 50—65°C, zaleznie
od cementu, przez okres 12—20 godzin. W tej tech-
nologii jednodniowa wytrzymato§¢ betonu osiaga
0,7 Rw. (2 zastrzezenia)

B28b; B28B P. 180152 T 05.05.1975
Biatostockie Przedsigbiorstwo Produkcji Elemen-

tow Budowlanych, Bialystok, Polska (Jerzy Wiensko).

Sposob ksztaltowania otworow w wyrobach prefa-
brykowanych i urzadzenie do jego stosowania

Sposdéb ksztaltowania otworow w wyrobach prefa-
brykowanych i urzadzenie do jego stosowania znaj-
duja zastosowanie przy produkcji elementéw prefa-
brykowanych z betonu.

Sposéb polega na tym, ze w przewidzianych miej-
scach umieszcza si¢ urzadzenia rozpierane przy po-
mocy mechanizméw wewngtrznych i po wykonaniu
prefabrykatu dokonuje si¢ obrotu mechanizmu we-
wngetrznego zwalniajacego rozpor $cian, a nastgpnie
wyjmuje si¢ urzgdzenia rozpierajace do dalszego
uzycia.

-2
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Urzadzenie sklada si¢ z obudowy (1), ktorej boki
o dowolnym ksztatcie potaczone sa ze soba przegu-
bami' (2).” W $rodku kazdej $ciany zewngtrznej obu-
dowy (1) zamocowane sa przeguby (5), pofaczone roz-
porami (3) z_ wewngtrznym mechanizmem é4). Me-
chanizm ten IJ)CSt zaopatrzony w dzwigni¢ (6) stabi-
lizowana swobodnym koncem we wsporniku ]

(4 zastrzezenia)

B28b; B28B P. 181813 T 04.07.1975

Politechnika Warszawska, Warszawa, Polska (Sta-
nistaw Wronski).

Sposob formowania mas, zwlaszcza ceramicznych

Wynalazek dotyczy sposobu_formowania mas za
pomoca wytlaczania przez profilowana dyszg. Sposob
wedlug wynalazku polega na przettaczaniu masy
przez dysz¢ o porowatych $ciankach, przez ktoére do-
prowadza si¢ czynnik ufatwiajacy poslizg masy
z szybkoscig od 2 do 98 mm H,O. )

Wynalazek nadaje si¢ do stosowania przy prze-
tworstwie mas ceramicznych, katalitycznych, bezpo-
staciowych past i szlamow oraz tworzyw  sztucznych.

(1 zastrzezenie)

B28b; B28B P. 182057 T 14.07.1975

Akademia Techniczno-Rolnicza im. J.J. Sniadec-
kich, Bydgoszcz, Polska (Krzysztof Wernerowski,
Zygmunt® Wisniewski).

Gigtne urzadzenie sprezyste wi-
bratoréw zwlaszcza maszyn i urzadzen do zaggszcza-
nia betonu

Przedmiotem wynalazku jest gigtne samosynchro-
nizujace urzadzenie sprgzyste wibratorow zwlaszcza
maszyn i urzadzen do zaggszczania betonu,

Istota wynalazku polega na tym, Ze gigtne samo-
synchronizujace urzadzenie sprezyste wyposazone jest
w wibratory (7) zamocowane na sprgzystej belce sa-
mosynchronizujacej (4), ktéra zamocowana jest przez
state czgsci .(53 do stotu (2) maszyny lub urzadzenia,
ktéry ustawiony jest po bokach najkorzystniej na
sprgzynach (3), pod ktorym posrodku umocowan
jest ttumiacy zderzak (6). Potozenie Wlbrator(')w.g(
1 wymiary belki (4) lub rownoleglych uktadéw kilku
zespolow = (7) 1 belek %4§ musza zapewniac
czgstotliwosci  rezonansowe  drgan gu;tnych rowne
czestotliwo$ci  wymuszajacej oraz drgan wlasnych
calosci.

Przedmiot wynalazku moze znalezé zastosowanie
do zageszczania betonu w budownictwie.

(1 zastrzezenie)

B28c; B28C P. 184330 29.10.1975

Pierwszenstwo: 31.10.1974 - Republika Federalna
Niemiec (nr 24 51 827.2)

Rolf Susemihl, Bad Homburg, Republika Federal-
na Niemiec (Rolf Susemihl).
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czopu osi mieszarki bgbnowej

Przedmiotem wynalazku jest utozyskowanie czopu
osi mieszarki bebnowej zwlaszcza z “blachy wytoczo-
nego mieszalnika betoniarki za pomoca dwoch  tozysk
tocznych ustawionych w odstgpie jedno od drugiego
osadzonych w tarczach tozysk. =~

Zgodnie z rozwiazaniem co najmniej wewngtrzna
tarcza tozyska (7a) jest zespawana z dnem bgbna (2)
natomiast  zewngtrzna tarcza tozyska (8a) posiada
centrujaca 1 jednocze$nie uszczelniajaca wypuklosé
8c), ktora zachodzi w wewngtrzng tarczg tozyska
7a), przy czym obie tarcze tozyska %7a, 8a) sa razem
potaczone $rubami (11). (4 zastrzezenia)
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B29d; B29D P. 182902 T 22.08.1975

Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej
Wytlzy)()rczoém, Warszawa, Polska (Wtadystaw Czar-
necki).

Urzadzenie do poziomego spychania z rdzenia formu-
jacego elementu wytwarzanego z tworzywa sztucz-
nego

Urzadzenie do poziomego spychania z rdzenia for-
mujacego  elementu  wytwarzanego z  tworzywa
sztucznego, zawiera wypychacz (F) umieszczony W
formujacym rdzeniu (6) oraz kliny (2) sterujace tym
wypychaczem, zamocowane w dolnej ptycie formy.
Kliny (2) rozdzielone sa z jednej strony wkiadka
dystansowa <9) 1 potaczone nitami (10), natomiast



