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Urząd Patentowy PRL - na podstawie art . 33 i art . 78 ustawy z dnia 19 października 1972 r. o wynalaz-
czości (Dz. U. PRL Nr 43, ροz. 272) - dokonuje ogłoszenia w „Biuletynie Urzędu Patentowego" o zgłoszonych 
wynalazkach i wzorach użytkowych. Ogłoszenia o zglo szeniach drukowane w „Biuletynie" podane są w ukła-
dzie klasowym według symboli MKp i zgodnie z § 26 ust. 4 zarządzenia Prezesa Urzędu Patentowego PRL 
z dnia 21.ΧΙΙ.1972 r. w sprawie ochrony wynalazków i wzorów użytkowych (Mp z 1973 r. nr 1, ροz. 4) za-
wierają następujące dane: 
- oznaczenie klasy i podklasy według dwóch symboli międzynarodowej klasyfikacji patentowej, t j . MKP 

i Int. Cl2 , 
- numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę i kraj uprzedniego pierwszeństwa oraz numer zgłoszenia dokonanego za granicą lub oznaczenie wy-

stawy - jeżeli zastrzeżono pierwszeństwo, 
- imię i nazwisko lub nazwę zgłaszającego, 
- miejsce zamieszkania lub siedzibę oraz kraj zgłasza jącego, 
- imię i nazwisko wynalazcy (wynalazców), 
- tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- skrót opisu wynalazku lub wzoru użytkowego wraz z figurą rysunku najlepiej obrazującą wynalazek lub 

wzór użytkowy, 
- liczbę zastrzeżeń. 

Po wykazie .ogłoszeń w układzie klasowym według symboli MKP podaje się wykaz zgłoszeń opublikowa-
nych w danym numerze w układzie numerowym. 

Ogłoszenia dotyczące zgłoszeń o udzielenie patentów tymczasowych zostały oznaczone literą Τ za nume-
rem zgłoszenia. Jeżeli po dniu takiego ogłoszenia zostanie złożony wniosek o udzielenie patentu (art. 26 
ust. 3 u.ow.), Urząd Patentowy ogłasza o wniosku w „Wiadomościach Urzędu Patentowego". 

Od dnia ogłoszenia o zgłoszeniu wynaiazku lub wzoru użytkowego, osoby trzecie mogą: 
1) zapoznać się ze wskazanym opisem wynalazku lub wzoru użytkowego, zastrzeżeniami patentowymi lub 

ochronnymi i rysunkami oraz sporządzać z nich odpisy; 
2) w terminie sześciu miesięcy - nadsyłać do Urzędu Patentowego swoje uwagi co do istnienia przeszkód 

uniemożliwiających udzielenie patentu (prawa ochronnego). 
Odpowiednio uzasadnione pod względem faktycznym (dokumentacja dowodowa) i prawnym uwagi należy 

nadsyłać w dwóch egzemplarzach pod adres: Urząd Patentowy PRL - 00-950 Warszawa skr. poczt. 203 
Al. Niepodległości 188. 

Informuje się, że odbitki kserograficzne dokumentów wymienionych w pkt. 1 można zamawiać w Urzędzie 
Patentowym, przy czym w zamówieniu należy: 
a) podać numer „Biuletynu Urzędu Patentowego", w którym dokonano ogłoszenia o zgłoszeniu oraz nu-

mer stronicy, 
b) wskazać numer zgłoszenia, klasę patentową i tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego. 

Urząd Patentowy PRL podaje do wiadomości konta NBP: 

1. Urząd Patentowy PRL - N B P V O/M w Warszawie 
konto: 1052-2583-222 cz. 54 dz. 91 rozdz. 9111 § 77 - opłaty związane z rejestracją i ochroną wynalazków, 

wzorów użytkowych, wzorów zdobniczych, znaków towarowych; 
opłaty za skargi i odwołania. 

2. Urząd Patentowy PRL, Centralny Ośrodek Informacji Patentowej - NBP V O/M w Warszawie 
konto: 1052-2583-223 cz. 54 dz. 7 rozdz. 7811 

§ 45 - wpłaty z tytułu sprzedaży wydawnictw 
§ 44 - wpłaty za usługi poligraficzne i mikrofilmowe. 

3. Urząd Patentowy PRL - NBP V O/M w Warszawie konto: 1052-2583-13952 - wpłaty za powołanie biegłego. 

Warunki prenumeraty: 
Prenumeratę na kraj przyjmują Oddziały RSW „Prasa-Książka-Ruch" oraz urzędy pocztowe i do-
ręczyciele - w terminach: do 25 listopada na styczeń, I kwartał, I półrocze roku następnego 
i na cały rok następny; do dnia 10 miesiąca, poprzedzającego okres prenumeraty na pozostałe 
okresy roku bieżącego. Cena prenumeraty rocz nej - 1170 zł. 
Jednostki gospodarki uspołecznionej, instytucje i organizacje społeczno-polityczne składają za-
mówienia w miejscowych Oddziałach RSW „Prasa-Książka-Ruch". Zakłady pracy i instytucje 
w miejscowościach, w których nie ma Oddziałów RSW oraz prenumeratorzy indywidualni, za-
mawiają prenumeratę w urzędach pocztowych lub u doręczycieli. Prenumeratę ze zleceniem 
wysyłki za granicę, która jest o 50% droższa od prenumeraty krajowej, przyjmują RSW „Pra-
sa-Książka-Ruch", Centrala Kolportażu Prasy i Wydawnictw, ul. Towarowa 28, 00-958 War-
szawa, konto PKO nr 1531-71 - w terminach po danych dla prenumeraty krajowej. 
Egzemplarze archiwalne można nabyć w Urzę dzie Patentowym PRL, COIP, Al. Niepodległo-
ści 188, skr. poczt. 203, 00-950 Warszawa. 

Egzemplarze archiwalne można nabywać w Urzędzie Patentowym PRL - Centralny Ośrodek 
Informacji Patentowej, AL Niepodległości 188, skr. poczt. 203, 00-950 Warszawa 
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BIULETYN 
URZĘDU PATENTOWEGO 
Warszawa, dnia 31.07.1976 r. Nr 16 (70) Rok IV 

Ogłoszenia o zgłoszonych w Polsce 
I. Wynalazkach do opatentowania 

II. Wzorach użytkowych do ochrony 

I. WYNALAZKI 

Dział A 
PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE 

A01j; A01J P. 183225 10.09.1975 
Pierwszeństwo: 10.09.1974 - Czechosłowacja 

(nr PV 6202-74) 
Agrostroj Pelhrimov, narodni podnik, Pelhrimov, 

Czechosło wac j a. 
Urządzenie do kompleksowego opróżniania układu 
do mleka w dojarce przy samoczynnym odbiorze 

kubków udojowych 
Wynalazek dotyczy urządzenia do kompleksowego 

opróżniania układu do mleka w dojarce przy samo­
czynnym odbiorze kubków udojowych, wyposażonego 
w sterowany mechanizm do doprowadzania dwóch 
podciśnień do układu. 

Urządzenie według wynalazku charakteryzuje się 
tym, że pomiędzy kubkami udojowymi (1) a zbiorni­
kiem mierniczym (6) do mleka jest umieszczony przy­
rząd (5) do wskazywania przepływu lub stanu mle­
ka, a pomiędzy zbiornikiem mierniczym (6) i prze­
wodem rurowym (17) z jednej strony znajduje się 
indykator (15), a z drugiej strony jest osadzony za­
wór (16), przy czym zawór (16) jest połączony elek­
trycznie z przyrządem (5), natomiast indykator (15) 
jest sprzężony elektrycznie z układem zamykającym 
(19) do doprowadzenia przewodem (8) dużego pod­
ciśnienia do cylindra roboczego (21), służącego do od­
bioru kubków udojowych (1). (2 zastrzeżenia) 

A01k; A01K P. 183304 Τ 12.09.1975 

Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfika-
cji Rolnictwa, Warszawa, Polska (Augustyn Fąfara, 
Jerzy Tymiński). 

Prowadnica zgarniacza do usuwania nawozu 
Przedmiotem wynalazku jest prowadnica zgarnia-

cza do usuwania nawozu spod rusztów w bezścioło-
wych oborach, chlewniach, owczarniach, ciągnionego 
łańcuchem lub innym cięgnem za pomocą napędo-
wego mechanizmu (7). Prowadnica (4) posiadająca 
w przekroju poprzecznym kształt ceownika lub in-
nego kątownika przymocowana jest do dna nawozo-
wego kanału (5). Cięgno (6) poruszające zgarniacz (1) 
znajduje się pomiędzy pionowymi ściankami kątow-
nika, które uniemożliwiają przedostanie się zanie-
czyszczeń do prowadnicy (4). 

Wynalazek może znaleźć zastosowanie zarówno do 
typowych zgarniaczy jedno lub dwuramiennych jak 
również do zgarniaczy ze spychakiem uchylnym. 

(1 zastrzeżenie) 

A01n; 
C07d; 

A01N 
C07D 

P. 182638 08.08.1975 

Pierwszeństwo: 09.08.1974 - Japonia (nr 90774/74) 
Nippon Soda Company, Limited, Tokio, Japonia. 

Środek grzybobójczy 
Przedmiotem wynalazku jest środek grzybobójczy 

zawierający jako substancję czynną nowe pochodne 
spirolaktonu oraz sposób wytwarzania tych związ-
ków. 
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Środek według wynalazku charakteryzuje się tyra, 
że zawiera jako substancję czynną związek o wzo-
rze 1, w którym R1 oznacza niższą grupę alkilową; 
R2 i R4 oznaczają grupy metylowe lub R1 i R4 łącznie 
oznaczają grupę cykloalkilenową zawierającą 5-6 
atomów węgla; M oznacza grupę CH2X lub CHX2, 
w których X oznacza atom chlorowca. 

Sposób wytwarzania związku o wzorze 1, w któ-
rym wszystkie podstawniki mają wyżej podane zna-
czenie, polega na tym, że związek o wzorze 18, w 
którym R1, R2 i R3 mają wyżej podane znaczenie, 
poddaje się reakcji z N-bromoimidem kwasu bur-
sztynowego wobec nadtlenku benzoilu lub azo-bis-
-izonitrylu, albo związek o wzorze 19, w którym R1, 
R2 i R3 mają wyżej podane znaczenie, poddaje się 
reakcji z chlorkiem tionylu, trój chlorkiem fosforu 
lub pięciochlorkiem fosforu. (7 zastrzeżeń) 

A01n; A01N 
C07f; C07F 

P. 182858 21.08.1975 

Pierwszeństwo: 24.08.1974 - RFN (nr P 24 40 677.7) 
Bayer AG, Leverkusen, RFN. 

Środek owadobójczy, roztoczobójczy i nicieniobójczy 
oraz sposób wytwarzania estrów pirymidynylowych 
kwasów tionofosf on owych stanowiących substancje 

czynne środka 
Środek według wynalazku charakteryzuje się tyra, 

że zawiera jako substancje czynne estry pirymidy-
nylowe kwasów tionofosfonowych o wzorze 1, w któ­
rym R oznacza rodnik alkilowy o 1-6 atomach wę­
gla, R' oznacza rodnik alkilowy o 1-6 atomach wę­
gla lub rodnik feny Iowy, R" i RIV oznaczają rodniki 
alkilowe o 1-4 atomach węgla lub atomy wodoru 
i w tym zakresie znaczeń mogą mieć takie same lub 
różne znaczenie i R"' oznacza atom chlorowca lub 
wodoru, oraz zawiera znane nośniki. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że ha-
logenki kwasów O-alkilotionofosfonowych o wzorze 2, 
w którym R i R' mają znaczenie wyżej podane, 
a Hal oznacza atom chlorowca, poddaje się reakcji 
z wolną zasadą lub chlorowodorkiem pochodnej 2-
-hydroksypirymidyny o wzorze 3, w którym R" -
RIV mają znaczenie wyżej podane, ewentualnie wobec 
akceptorów kwasów lub z solami metali alkalicznych, 
metali ziem alkalicznych lub amonowymi pochodnej 
2-hydroksypirymidyny. (2 zastrzeżenia) 

A01n; A01N P. 182869 22.08.1975 

Pierwszeństwo: 23.08.1974 - Stany Zjednoczone Ame-
ryki (nr 37232/74) 

Pfizer Corporation, Colon, Panama. 

Środek roztoczobójczy i owadobójczy 
Środek według wynalazku charakteryzuje się tym, 

że zawiera jako substancję aktywną triazapentadie-
ny o wzorze 1, w którym R1 oznacza grupę alkilo-
wą, R2 oznacza atom wodoru, chlorowca lub grupę 
alkilową, R3 oznacza grupę cykloalkilową, alkilową 
ewentualnie grupy te podstawione, .a R4 oznacza 
atom wodoru, grupę alkilową lub merkapto. Triaza-
pentadieny wytwarza się na drodze reakcji forma-
midyny z izonitrylami, izotiocyjanianami lub pochod-
nymi imidów. (18 zastrzeżeń) 

A01n; A01N P. 183181 08.09.1975 
Pierwszeństwo: 09.09.1974 - St. Zjedn. Ameryki 

(nr 504 574) 
Stauffer Chemical Company, Westport, Stany Zjed-

noczone Ameryki (Alexander Mihailovski). 

Środek regulujący wzrost roślin 
Środek według wynalazku charakteryzuje się tym, 

że zawiera około 0,0005 - 95°/o wagowych substancji 
czynnej o ogólnym wzorze 1, w którym R oznacza 
atom wodoru, rodnik metylowy, rodnik fenylowy 
albo grupę o wzorze 2 oraz wypełnienie, w skład 
którego wchodzą nośniki lub inne dodatki. 

(8 zastrzeżeń) 
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A01n; A01N P. 183354 16.09.1975 

Pierwszeństwo: 17.09.1974 - W . Brytania (nr 40338/74) 
The Boots Company Limited, Nottingham, W. Bry-

tania (Gerald Β. Lush, Anthony J. Mayes). 

Sposób selektywnego zwalczania chwastów 

Przedmiotem wynalazku jest sposób selektywnego 
zwalczania chwastów po ich wzejściu w uprawach 
roślin z rodziny kapustnych (Brassicae). 

Sposób według wynalazku polega na tym, że pole 
uprawy traktuje się estrem alkilowym kwasu 4-chlo-
ro-2-ketobenzotiazolin-3-ylooctowego w ilości dosta-
tecznej do zwalczenia chwastów, ale nie powodują-
cej trwałych szkód w roślinach uprawnych. 

(5 zastrzeżeń) 

A01n; A01N P. 183374 17.09.1975 

Pierwszeństwo: 17.09.1974 - W. Brytania (nr 40337/74) 
The Boots Company Limited, Nottingham, Wielka 

Brytania (Gerald Β. Lush, Anthony J. Mayes). 

Środek chwastobójczy 
Środek według wynalazku charakteryzuje się tym, 

że zawiera kwas (4-chloro-2-ketobenzotiazolinylo-3) 
octowy, jego sól lub jego ester, kwas 3,6-dwuchloro-
pikolinowy-2, jego sól lub jego ester oraz ewentual-
nie dodatkowy składnik aktywny. (5 zastrzeżeń) 

A23j; A23J P. 184093 18.10.1975 

Pierwszeństwo: 18.10.1974 - St. Zjedn. Am. 
(nr 516136) 

Nabisco, Inc., Nowy Jork, St. Zjedn. Ameryki. 

Sposób wytwarzania teksturowanego białka roślin-
nego 

Sposób wytwarzania suszonego, płatkowanego, te-
ksturowanego białka roślinnego o ulepszonym zapa-
chu, rozpuszczającego się w wodzie polega na tekstu-
rowaniu materiału białkowego pochodzenia roślinne-
go przez poddanie wilgotnego materiału działaniu 
ciśnienia mechanicznego wynoszącego co najmniej 
125 atmosfer, w takiej temperaturze i w ciągu ta-
kiego czasu, aby wilgoć zamieniła się w parę, na-
stępnie sprasowanie w twardą i prawie stopioną ma-
są, którą rozdrabnia się, uwadnia, płatkuje i suszy. 
Suszone płatki mogą być stosowane jako składnik 
różnych produktów spożywczych. (7 zastrzeżeń) 

A23k; A23K P. 183707 01.10.1975 

Pierwszeństwo: 03.10.1974 - Stany Zjednoczone Ame-
ryki (nr 511549) 

Shell Internationale Research Maatschappij B. V., 
Haga, Holandia. 

Pasza dla zwierząt przeżuwających 

Pasza dla zwierząt przeżuwających, których roz-
wój ulega przyśpieszeniu w wyniku doustnego po-
dania im paszy, charakteryzuje się tym. że zawiera 
oprócz innych składników paszowych jeden lub kil-
ka określonych estrów kwasów fosforu pięciowar-
tościowego, w ilości wywołującej przyśpieszenie 
wzrostu. (3 zastrzeżenia) 

A23k; A23K P. 184326 29.10.1975 
A01k; A01K 

Pierwszeństwo: 
30.10.1974 - Wielka Brytania (nr 46967/74) 
05.05.1975 - Wielka Brytania (nr 18413/75) 

Imperial Chemical Industries Limited, Londyn, 
Wielka Brytania. 

Sposób hodowli zwierząt i środek do tego celu 

Przedmiotem wynalazku jest sposób hodowli zwie-
rząt, środek chemiczny i sposób jego otrzymywania, 
przyśpieszający wzrost nieprzeżuwających zwierząt, 
poprawiający skuteczność wykorzystania karmy zwie-
rzęcej i zmniejszający zapadalność na ostrą biegunkę. 

Sposób hodowli według wynalazku polega na tym, 
że Karmionym na mięso nieprzeżuwającym zwierzę-
tom takim jak kurczaki, indyki, kaczki, gęsi, świnie, 
owce i karmione mlekiem cielęta, które nie mają 
funkcjonalnego pierwszego żołądka, oraz króliki po-
daje się dożołądkowo sól jodoniową w formie dodat-
ku do karmy tzn. w mieszaninie ze stałym pożywie-
niem po rozpuszczeniu w wodzie pitnej lub młodym 
zwierzętom takim jak świnie lub cielęta, po roz-
puszczeniu w pełnym lub odtłuszczonym mleku, przy 
czym korzystnie jest podawanie soli jodoniowej w 
mieszaninie z normalną zrównoważoną dietą odżyw-
czą dla zwierząt w formie dodatkowej karmy, którą 
żywi się zwierzęta w całym okresie ich wzrostu lub 
jedynie w części okresu wzrostu, najlepiej we wczes-
nym okresie wzrostu i/lub przed ubojem. 

Środek do stosowania tego sposobu charakteryzu-
je się tym, że stanowi go sól jodoniową o ogólnym 
wzorze R1 R2 J+ X-, w którym R1 i R2 są to takie 
same lub różne grupy i oznaczają grupę fenylową, 
naftylową lub tienylową ewentualnie podstawione 
jednym lub więcej podstawnikami takimi jak grupa 
nitrowa, hydroksylowa i karboksylowa, atom chlo-
rowca, grupa alkilowa, alkoksylowa i alkanoiloami-
nowa, każda zawierająca do 6 atomów węgla, grupa 
cykloalkilowa o 3-7 atomach węgla, oraz grupę fe-
nylojodoniową i tienylojodoniową, ewentualnie pod-
stawione jednym lub więcej spośród określonych po-
wyżej podstawników, natomiast X- oznacza fizjolo-
gicznie dopuszczalny anion. Sposób wytwarzania sta-
łego środka odżywczego dla zwierząt polega na tym, 
że w stałym jadalnym i nietoksycznym rozcieńczal-
niku lub nośniku równomiernie dysperguje się sól 
jodoniową o określonym uprzednio wzorze. 

(33 zastrzeżenia) 

A231; A23L P. 183614 26.09.1975 

Pierwszeństwo: 26.09.1974 - Szwecja (nr 7412115-3) 
AB Svenska Foodco, Fjälkinge, Szwecja. 

Sposób wytwarzania pokrajanych na plasterki kar-
tofli smażonych na tłuszczu, tak zwanych frytek 

i urządzenie do stosowania tego sposobu 

Sposób według wynalazku polega na tym, że zie-
mniaki wprowadza się do strefy kąpieli tłuszczowej 
o temperaturze około 135-150°C lub do strefy ką-
pieli, której temperatura w kierunku ruchu ziemnia-
ków wzrasta przy przejściu z jednej strefy do dru-
giej do maksymalnej temperatury około 175°C, przy 
czym bezpośrednio po opuszczeniu kąpieli tłuszczo-
wej plasterki ziemiaków traktuje się przegrzaną pa-
rą o temperaturze co najmniej 110°C. 

Urządzenie według wynalazku charakteryzuje się 
tym, że wyposażone jest w wannę (10) zawierającą 
kąpiel tłuszczową do smażenia, która jest podzielona 
na co najmniej dwie strefy z indywidualną regula-
cją temperatury tłuszczu, przy czym temperatura 
pierwszej strefy jest taka sama lub wyższa niż na-
stępnej lub następnych stref, zabudowany transpor-
ter dla przeprowadzania pokrajanych ziemniaków 
przez wannę (10) oraz zamykające proces smażenia 
urządzenie (30) do traktowania ziemniaków przegrza-
parą wodną. (3 zastrzeżenia) 
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A41d; A41D P. 183045 Τ 30.08.1975 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Pokój", Ruda Śląska 
(Zdzisław Juźkow, Józef Soja, Tadeusz Kucharz, Ka-
zimierz Swiatłoch). 

Kamizelka górnicza dla ochrony przed wysoką 
temperaturą 

Kamizelka obniżająca temperaturę ciała, przezna-
czona zwłaszcza dla górników zatrudnionych w trud-
nych warunkach, składa się z dwóch części, we-
wnętrznej i zewnętrznej. 

Część wewnętrzna wykonana z mocnej tkaniny (1) 
ma kształt prostokąta i jest wyposażona w kieszenie 
(2) oddzielone od siebie paskami (3) tkaniny przeszy-
tej kilkakrotnie mocnym ściegiem. W kieszeniach (2) 
są umieszczone pojemniki (5) wypełnione wodą. Część 
zewnętrzna kamizelki składa się z dwóch warstw 
tkaniny (6), pomiędzy którymi jest umieszczona war-
stwa syntetycznej gąbki (7). 

Kamizelka według wynalazku oddaje szczególnie 
cenne usługi wszędzie tam, gdzie ze względów tech-
nicznych nie można stosować znanych urządzeń 
i maszyn klimatyzacyjnych. (1 zastrzeżenie) 

A61b; A61B P. 177141 04.01.1975 

Fabryka Aparatury Rentgenowskiej i Urządzeń 
Medycznych, Warszawa, Polska (Marek Laskowski, 
Stanisław Rufer, Zbysław Wąsikowski). 

Sposób wyzwalania ekspozycji przy wykonywaniu 
rentgenowskich zdjęć płuc, zwłaszcza u małych dzie-

ci i układ do stosowania tego sposobu 
Sposób wyzwalania ekspozycji przy wykonywaniu 

rentgenowskich zdjęć płuc, zwłaszcza u małych dzie-
ci, polega na tym, że najpierw w ciągu dowolnie 
długiego czasu analizuje się elektronicznie ruchy 
klatki piersiowej pacjenta w celu zarejestrowania 
maksymalnego wdechu, a następnie porównuje się 
kolejne wdechy z uprzednio zarejestrowanym ma-
ksymalnym i wyzwala się ekspozycję przy zrówna-
niu się tych wdechów albo przy wdechu dowolnie 
niższym. 

Układ do wyzwalania ekspozycji przy wykonywa-
niu zdjęć płuc, zwłaszcza u małych dzieci, zawiera 
blok sterujący (7) powodujący wyzwolenie ekspozy-
cji, połączony z pamięcią (4), oraz z licznikiem re-
wersyjnym (3) połączonym z tą samą pamięcią (4) 
i poprzez przetwornik analogowo-cyfrowy (2) z czuj-
nikiem pomiarowym (1) stykającym się z klatką 
piersiową pacjenta. Blok sterujący (7) wyposażony 
jest w generator zegarowy (6) sterujący kierunkiem 
zliczania licznika rewersyjnego (3). (5 zastrzeżeń) 

A61b; A61B P. 182792 18.08.1975 

Główny Urząd Telekomunikacji Międzymiastowej, 
Warszawa, Polska (Jerzy Michalak, Marek Rączka, 
Ryszard Pietrzyk, Stefan Krzesiński). 

Urządzenie do badania osobowości 

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do bada-
nia przydatności zawodowej. W bloku operacyjnym 
(BO) znajdują się cztery przyciski (Pt, Pn, Pw, Pr), za 
pomocą których badany udziela odpowiedzi na pyta-
nie wypisane na płytce testowej (PT). Odpowiedzi te 
w formie impulsów elektrycznych są zliczane przez 
liczniki (LK1... LK16) W bloku liczników (BL). Licz-
niki (LK) podają wartości psychogramu określają-
cego osobowość badanego. (2 zastrzeżenia) 
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Dział Β 
RÓŻNE PROCESY PRZEMYSŁOWE; TRANSPORT 

B01d; B01D P. 182538 Τ 01.08.1975 

Politechnika Wrocławska, Wrocław, Polska (Woj-
ciech Wyczałkowski). 
Sposób niszczenia piany trwałej za pomocą urządzeń 

mechanicznych 

Przedmiotem wynalazku jest sposób niszczenia pia-
ny trwałej za pomocą urządzeń mechanicznych, sto-
sowany do gaszenia piany powstającej jako produkt 
uboczny w procesach przemysłowych. Istota sposobu 
według wynalazku polega na tym, że do przewodu 
(3) doprowadzającego niszczoną pianę do mechanicz-
nego urządzenia (5) doprowadza się gaz. 

(1 zastrzeżenie) 

B01f; B01D P. 177203 08.01.1975 

English Clays Lovering Pochin a. Company Limi-
ted, St. Austell, Anglia. 
Sposób oddzielania magnetycznych cząstek z płynu, 
w którym są zawieszone oraz urządzenie do oddzie-
lania magnetycznych cząstek z płynu, w którym są 

zawieszone 

Sposób oddzielania magnetycznych cząstek z pły-
nu, w którym są zawieszone, w którym płyn prze-
pływa poprzez pierwszą komorę oddzielania umiesz-
czoną w polu magnetycznym wywołanym w określo-
nej strefie, w celu oddzielenia magnetycznych czą-
stek z płynu i zatrzymania tych cząstek w pierwszej 
komorze oddzielania polega na tym, że pierwszą ko-
morę oddzielania usuwa się ze strefy oddziaływania 
pola elektromagnetycznego, a następną komorę od-
dzielania wprowadza się do tej strefy. Płyn z zawie-
siną przeprowadza się poprzez tę następną komorę 
w celu jej oddzielenia, podczas gdy w tym samym 
czasie usuwa się cząstki magnetyczne z pierwszej 
komory. 

Urządzenie do oddzielania magnetycznych cząstek 
z płynu w którym są zawieszone, posiada urządzenie 
do przemieszczania komór oddzielania względem 
urządzeń elektromagnetycznych, tak że w pierwszej 
pozycji działania obszar zajęty przez wypełnienie w 
pierwszej komorze znajduje się w strefie działania 
pola elektromagnetycznego, podczas gdy obszar wy-
pełnienia w drugiej komorze znajduje się poza tą 
strefą. W drugiej pozycji działania obszar zajęty 
przez wypełnienie w pierwszej komorze znajduie się 
poza strefą działania pola elektromagnetycznego. 

(29 zastrzeżeń) 

B01f; B01F P. 182598 Τ 06.08.1975 

Fabryka Aparatury i Urządzeń Komunalnych „Po 
WoGaz" - Piła, Polska (Antoni Burda). 

Urządzenie do napowietrzania cieczy 

Urządzenie do napowietrzania cieczy przy pomocy 
strumienie charakteryzuje się tym, że pompa wiro-
wa, silnik napędzający oraz króciec ssący osadzone 
są pionowo w jednej osi a kilka strumienie osadzo-
nych jest promieniowo bezpośrednio na króćcu tłocz-
nym pompy przy czym wyloty strumienie zanurzone 
są w cieczy pod kątem od 10 do 45°. Urządzenie to 
może być zainstalowane na pływaku. (1 zastrzeżenie) 

B01j; B01J P. 176720 21.12.1974 

Politechnika Warszawska, Warszawa, Polska (Ry-
szard Miłek, Ryszard Kochanowski, Włodzimierz Mo-
żaryn, Andrzej Houwalt). 

Sposób odwadniania substancji chemicznych 

Sposób odwadniania substancji chemicznych na 
drodze destylacji i w obecności środka odwadniają-
cego polega na odwadnianiu par substancji chemicz-
nej tą samą substancją ściekającą po kolumnie w 
postaci bezwodnej cieczy. (2 zastrzeżenia) 

B01j; B01J P. 176721 21.12.1974 

Politechnika Warszawska, Warszawa, Polska (An-
drzej Grzegorz Chmielewski, Anatol Sołecki, Stani-
sław Janusz Babczyński). 

Sposób gaszenia piany 
Sposób gaszenia piany polega na jej przepuszcza-

niu przez zbiornik przepływowy wypełniony mate-
riałem, zwłaszcza niezwilżalnym lub którego po-
wierzchnię pokrywa substancja niezwilżalna, tworzą-
cym porowate złoże. (2 zastrzeżenia) 

B01j; B01J P. 182910 Τ 25.08.1975 

Instytut Nawozów Sztucznych w Puławach, Puła-
wy, Polska (Franciszek Czornik, Witold Janiczek, 
Stanisław Nastaj, Adam Romaniec, Bolesław Sko-
wroński, Zbigniew Żernik). 
Sposób wytwarzania granulatu i urządzenie do wy-

twarzania granulatu 
Granulat wytwarza się przez wprowadzenie stru-

mieni stopionej substancji do poruszającej się wzglę-
dem nich cieczy i rozerwaniu ich na pojedyncze kro-
ple przez wprawienie cieczy w ruch za pomocą mie-
szadła lub barbotującego gazu lub przez dodatkowy 
wtrysk cieczy. Kropelki opadając chłodzą się i ze-
stalają w przeciwprądowo płynącej cieczy, a następ-
nie grawitacyjnie, lub fluidalnie, lub mechanicznie 
są kierowane do współprądowego strumienia cieczy 
transportującej je do znanych urządzeń oddzielają-
cych granulat od cieczy. Tym sposobem można gra-
nulować np. siarkę, nawozy itp. 

Urządzenie do wytwarzania granulatu posiada ko-
lumnę chłodzącą (1) i jedno- lub dwuczęściowy prze-
nośnik hydrauliczny (2, 3) o różnych średnicach. W 
górnej części kolumny znajdują się otwory (6) do 
wypływu cieczy na rynnę (7) i poniżej nich elementy 
do wywoływania ruchu burzliwego cieczy w postaci 
mieszadła i prowadnic (8), lub otworów (12) do wtrys-
ku dodatkowej ilości cieczy, lub dystrybutora (11) do 
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doprowadzania gazu. W dolnej części kolumny znaj-
duje się dno (4) ustawione skośnie lub stożkowo. 
Przenośnik hydrauliczny może być usytuowany pio-
nowo lub skośnie na zewnątrz kolumny, lub kolum-
na może być umieszczona wewnątrz tego przenoś-
nika. (13 zastrzeżeń) 

B01j; B01J P. 183963 13.10.1975 

Pierwszeństwo: 14.10.1974 - Szwajcaria 
(nr 013781/74) 

INVENTA AG für Forschung und Patentverwer-
tung, Zurich, Szwajcaria. 
Sposób wytwarzania katalizatorów zawierających pla-
tynę stosowanych do katalitycznego uwodorniania 

NO do hydroksyloaminy 

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania 
katalizatorów zawierających platynę stosowanych do 
katalitycznego uwodorniania NO do hydroksyloami-
ny, polegający na tym, że katalizatory te poddaje się 
działaniu związków telluru IV- i VI-wartościowego 
w ilości 1-60 atomów telluru w stosunku do platy-
ny, wobec soli hydroksyloamoniowych, w środowisku 
kwaśnym oraz w nieobecności środków redukują-
cych, szczególnie w nieobecności wodoru lub kwasu 
mrówkowegp. (5 zastrzeżeń) 

B01k; B01K P. 177040 31.12.1974 

Biuro Projektów Przemysłu Metali Nieżelaznych 
„Bipromet", Przedsiębiorstwo Państwowe, Katowice, 
Polska (Aleksy Przybyła, Marek Przetocki, Seweryn 
Młynarski). 

Elektrolizer do oczyszczania elektrolitu 

Wynalazek ma zastosowanie przy oczyszczaniu 
elektrolitu a zwłaszcza jego odmiedziowywaniu i od-
kwaszaniu, po elektrorafinacji miedzi. Jest to urzą-
dzenie o działaniu ciągłym i wysokosprawne, pozwa-
lające na oczyszczanie elektrolitu do końcowej za-
wartości H2SO4 w granicach od 15-30 g/dm8 i koń-
cowej zawartości miedzi w granicach od 0,002-
0,01 g/dm8, z równoczesnym usunjęciem większej 
ilości As i Sb. Składa się ze znanych anod (9) i ka-
tod (10) zabudowanych w komorach (A) i (B) utwo-
rzonych przez ramy (4) i membrany (5). 

(1 zastrzeżenie) 

B01k; B01K P. 183888 09.10.1975 

Pierwszeństwo: 09.10.1974 - RFN (nr Ρ 2448194.5) 
Hooker Chemicals and Plastics Corporation, Nowy 

Jork, Stany Zjednoczone Ameryki. 

Układ elektrolizerów z elektrodami pionowymi 

Układ elektrolizerów według wynalazku , zawiera 
wiele elektrolizerów (1) usytuowanych co najmniej 
w jednym rzędzie oraz co najmniej jeden ruchomy 
przełącznik (5) mostkujący pod rzędem elektrolize-
rów .(1). Szyny doprowadzeń anodowych i szyny od-
prowadzeń katodowych rozmieszczone są wzdłuż dłu-
gości każdego elektrolizera (1). Przełącznik (5) ma 
po przeciwnych stronach złącza (6) i styki (9) umo-
żliwiające wyłączenie elektrolizera (1) z eksploatacji. 

(8 zastrzeżeń) 

B01k; B01Κ P. 183992 14.10.1975 

Pierwszeństwo: 16.10.1974 - St. Zjedn. Am. 
(nr 515 145) 

Diamond Shamrock Corporation, Cleveland, St. 
Zjedn. Ameryki. 
Komora do elektrolizy chlorku potasowego wyposa-
żona w membranę modyfikowaną etylenodwuaminą 

Komora według wynalazku zawiera membranę, sta-
nowiącą wymiennik kationowy. Membrana jest wy-
konana z sulfonowanego polimeru fluorowęglowego, 
przy czym powierzchnia jej od strony katody została 
poddana działaniu etylenodwuaminy do głębokości 
od 5 do 75 mikrometrów. (3 zastrzeżenia) 

B02b; B02B P. 184173 22.10.1975 

Pierwszeństwo: 23.10.1974 - Holandia (nr 7413897) 
„Ateliers belges reunis" Société Anonyme, Chaus-

sée d'Asse, Belgia (Artur Jules Gillain). 
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Urządzenie do ekstrakcji składników eiat stałych za 
pomocą cieczy 

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do eks-
trakcji składników ciał stałych, za pomocą cieczy, 
przez zetknięcie w przeciwprądzie cieczy i ciał sta-
łych. 

Urządzenie zawierające bęben obrotowy (1) o osi 
poziomej, zaopatrzony w przedziały (5) usytuowane 
na całej długości bębna (1), do których są doprowa-
dzone ciała stałe poddawane ekstrahowaniu oraz 
ciecz, charakteryzuje się tym, że przedziały (5) sta-
nowiące w przekroju prostopadłym do osi bębna (1), 
wycinki koła, których wierzchołki są usytuowane w 
csi bębna, i których ściany (7) usytuowane promie-
niowo, tworzące przedziały, są przepuszczalne dla 
cieczy, przy czym poziom cieczy w bębnie (1) jest 
poniżej osi bębna (1). (12 zastrzeżeń) 

B03b; B03B P. 181944 10.07.1975 

Pierwszeństwo: 10.07.1974 - RFN (nr Ρ 24 33 205.6) 
Härtung, Kuhn und Co., Maschinenfabrik GmbH, 

Dusseldorf, Republika Federalna Niemiec. 

Wózek do zasypywania poziomych pieców komoro-
wych baterii koksowniczych 

Przedmiotem wynalazku jest wózek z co najmniej 
dwoma lejami zasypowymi do zasypywania węglem 
poziomych pieców komorowych baterii koksowni-
czych. 

Charakterystyczną cechą wózka według wynalazku 
jest to, że każdy lej zasypowy (1) ma postać cyklo-
nu, którego wlot (2) jest połączony z przewodem (15) 
do transportu węgla za pomocą gazowego czynnika 
i którego dolny wlot (3) jest połączony z co najmniej 
jednym przewodem pdprowadzającym (5) do otworu 
zasypowego (6) komory piecowej (8), przy czym gór-
ny wlot (4) jest połączony z przewodem odprowadza-
jącym gazowy czynnik transportujący. (9 zastrzeżeń) 

B05c; B05C P. 177044 31.12.1974 

Centralne Laboratorium Dziewiarstwa, Łódź, Pol-
ska (Czesław Okrojek, Andrzej Nawrocki, Alicja 
Dyczka, Ryszard Janik, Stefan Jabłoński). 

Sposób barwienia przędzy poliuretanowej 
Sposób barwienia przędzy poliuretanowej nieopla-

tanej polega na tym, że przędzę nawiniętą na per-
forowane cewki pod stałym naprężeniem bliskim 
zera, z naniesioną preparacją antyelektrostatyczną 
i przeciwdziałającą sklejaniu się warstw przędzy 
barwi się w kąpieli barwiącej w temperaturze około 
60°C w czasie 30 do 90 minut. Wybarwioną przędzę 
poddaje się usunięciu nadmiaru kąpieli i dosusza się 
w temperaturze 60 do 75°C. (1 zastrzeżenie) 

B05c; B05C P. 177236 09.01.1975 

Centralne Laboratorium Dziewarstwa, Łódź; Za-
kłady Włókien Chemicznych „Chemitex-Celwiskoza", 
Zielona Góra, Polska (Czesław Okrojek, Alicja Dycz-
ka, Antoni Lipiński). 

Sposób barwienia przędzy poliuretanowej 

Sposób barwienia przędzy wg wynalazku, zwłasz-
cza oplatanej przędzy poliuretanowej, polega na tym, 
że przędzę poliuretanową w oplocie nawija się pod 
stałym naprężeniem, bliskim zera, na cewki perfo-
rowane i poddaje się barwieniu w kąpieli zawiera-
jącej wyselekcjonowane barwniki oraz środki po-
mocnicze. Barwienie przebiega w temperaturze 9 5 -
-98°C w czasie od 45 do 90 minut. Po barwieniu 
z przędzy usuwa się nadmiar kąpieli i dosusza się 
ją w temperaturze 70-80°C w czasie około 120 mi-
nut. (1 zastrzeżenie) 

B21c; B21C P. 182817 Τ 18.08.1975 

Instytut Metalurgii Żelaza im. Stanisława Staszica, 
Gliwice, Polska (Jacek Leszczyński, Bronisław Ho-
derny, Józef Garczyński, Tadeusz Prajsnar, Włady-
sław Stopka, Jerzy Chmielewski, Renisław Dworak). 

Sposób usuwania zewnętrznej wypływki tarciowej 
zgrzeiny dla potrzeb ciągnienia i walcowania rur 

oraz urządzenie do tego celu 

Sposób według wynalazku polega na przeciąganiu 
lub przepychaniu zgrzanego tarciowo materiału ru-
rowego przez skrawający oczkowy nóż, bezpośrednio 
po wykonaniu zgrzewania względnie w trakcie ciąg-
nienia lub walcowania. 



8 BIULETYN URZĘDU PATENTOWEGO Nr 16 (70) 1976 

Urządzenie według wynalazku zawiera narzędzie, 
które ma przelotowy otwór (2) i skrawające ostrze 
złożone z co najmniej dwóch segmentów, z których 
każdy ma krawędź ścinającą (3) i krawędź rozcina-
jącą (4). Narzędzie jest jednolite albo dzielone wzdłuż 
płaszczyzn podziałowych biegnących przez krawędzie 
rozcinające noża. (5 zastrzeżeń) 

B21c; B21C P. 183013 Τ 29.08.1975 

Instytut Nawozów Sztucznych w Puławach, Puła-
wy, Polska (Stanisław Mazur). 

Sposób wykonywania rur falistych 

Sposób według wynalazku polega na tym, że rura 
jednym końcem jest zamocowana w odpowiednim 
uchwycie obrotowym np. tokarskim, natomiast dru-
gim końcem w kle obrotowym. W pobliżu miejsca 
wykonywania fali, rura jest umocowana obrotowo 
w odpowiednim okularze dostosowanym do średnicy 
zewnętrznej rury, z której zostanie wykonana rura 
falista. 

Rura w trakcie wykonywania fali jest obracana. 
Miejsce, w którym ma być wykonana fala wypukła, 
jest odpowiednio podgrzewane do temperatury pla-
styczności, a następnie rura zostaje dociskana osio-
wo w kierunku uchwytu obrotowego tak długo, aż 
uzyska się żądany wymiar wysokości tej fali. Uzys-
kana fala poddana jest ochłodzeniu, a następnie 
przesuwa się o żądaną podziałkę urządzenie grzew-
cze, chłodzące i okular, po czym ogrzewa się nowe 
miejsce rury. Operacje technologiczne są powtarzane 
tak długo aż uzyska się żądaną długość elementu 
falistego. (1 zastrzeżenie) 

B21d; B21D P. 182247 Τ 19.07.1975 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Budowy 
Urządzeń Chemicznych „CEBEA", Kraków, Polska 
(Alfred Sieradzki, Zbigniew Białecki). 

Urządzenie do produkcji metalowych pierścieni wy-
pełniających do aparatury chemicznej 

Urządzenie do produkcji metalowych pierścieni 
wypełniających do aparatury chemicznej, zawierają-
ce wykrojnik i urządzenie zwijające, znamienne tym, 
że zawiera co najmniej po jednym z następujących 
zespołów: bęben wysięgowy (1), prostka taśmy (2), 
podajnik walcowy (3), wykrojnik-wyginak (5) z od-
cinakiem taśmy (6) i zwijak (7) osadzonych na wspól-
nej ramie i napędzanych - za wyjątkiem bębna 
i prostki - od jednego wspólnego motoreduktora (4) 
za pośrednictwem środków zapewniających pracę w 
rytmie taktowym. Zwijak zawiera dwa trzpienie (9) 
oraz dociskacz dolny (10) i dociskacz górny (11), ste-
rowane torami krzywek (17) o punktach martwych 
przestawionych względem siebie o około 152°. Goto-
we pierścienie usuwane są wyrzutnikiem mechanicz-
nym (8) lub sprężonym powietrzem. Urządzenie przy 
zastosowaniu podstawowych zespołów w ilości po 
jednym stanowi automat, przy równoległym zesta-
wieniu dowolnej ilości zespołów napędzanych od mo-
toreduktora (4) - linię automatyczną do produkci i 
pierścieni wypełniających. (9 zastrzeżeń) 

B21f; B21F P. 181855 04.07.1975 

Huta Stalowa Wola, Kombinat Przemysłowy, Sta-
lowa Wola, Polska (Rajmund Dzikowski, Stefan Do-
łęga, Józef Wyka). 

Urządzenie do obróbki sprężyn śrubowych 

Urządzenie do obróbki sprężyn śrubowych więk-
szych wymiarów, zwijanych na gorąco, składa się 
z korpusu, ze stołem stałym poziomym z prowadni-
cami, suportu ruchomego, siłowników dwustronnego 
działania i układu hydraulicznego siłowego i stero-
wania. 

Na prowadnicy są usytuowane dwa siłowniki (2), 
na których tłoczyskach są zamocowane karetki (3) 
połączone przesuwnie na prowadnicy. W karetkach 
(3) są umieszczone szczęki (4) z jednej strony zbież-
ne, a z drugiej płaskie. Prostopadle do prowadnicy 
jest usytuowany stół (10), na którym znajduje się 
siłownik (5) mający na tłoczysku dociskacz (11) obra-
bianej sprężyny. (2 zastrzeżenia) 

B21h; B21H P. 182170 17.07.1975 

Kłodzka Fabryka Urządzeń Technicznych ZETKA-
MA, Kłodzko, Polska (Antoni Misiak). 

Sposób wykonywania kołnierzy na prętach walco-
wych oraz narzędzie do stosowania tego sposobu 

Sposób według wynalazku polega na walcowaniu 
pręta (4) zestawem walców wykonujących ruch obro-
towy oraz dociskanych do walcowanego pręta, przy 
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czym para walców (7) i (8) pod wpływem oddziały-
wania materiału podczas walcowania przemieszcza 
się osiowo. 

Narzędzie składa się z dwóch zestawów walców 
(1) i (2), z których walce (7) i (8) osadzone są suwliwie 
na korpusach (9) wyposażonych w regulowane zde-
rzaki (11), przy czym pomiędzy powierzchniami czo-
łowymi korpusu i zderzaka umieszczone są w otwo-
rach sprężyny (12). (3 zastrzeżenia) 

B21h; B21H P. 182820 Τ 18.08.1975 

Instytut Metalurgii Żelaza im. Stanisława Staszica, 
Gliwice, Polska (Józef Dudek, Marian Abramski, Mi-
chał Dychus, Jerzy Szafrański, Bolesław Szafraniec, 
Werner Goldman, Konrad Kuc). 

Sposób kucia półswobodnego krążków odsądzanych, 
zwłaszcza odkuwek tarcz oraz urządzenie do stoso-

wania tego sposobu 
Sposób według wynalazku polega na kuciu pół-

swobodnym krążków na gorąco zwłaszcza odkuwek 
tarcz z jednostronnym lub dwustronnym odsądze-
niem płaskim albo profilowym wieńca, za pomocą 
dwóch par kowadeł, rozmieszczonych symetrycznie 
po obu stronach piast, nastawialnych na dowolną 
średnicę piasty. Zabudowanie wkładki pomiędzy gór-
ne kowadła pozwala na kucie niesymetryczne krążka 
względem jego płaszczyzny. Nagrzane krążki w cza-
sie kucia spoczywają na trzpieniu obrotowym. Krąż-
ki bez otworu kuje się na trzpieniu płaskim, nato-
miast krążki z otworem w piaście kuje się na trzpie-
niu ze sworzniem. Kucie odbywa się stopniowo przez 
obrót krążka o pewien kąt pomiędzy poszczególnymi 
gniotami za pomocą mechanizmu sterowanego z pul-
pitu prasy kuźniczej. 

Urządzenie według wynalazku zawiera w podsta-
wie nośnej mechanizm podnoszenia krążka pionowo 
ponad powierzchnię dolnych kowadeł, składający się 
z cylindra (2) i króćca (3) doprowadzającego powie-
trze sprężone, tłoka (4) z pierścieniem uszczelniają-
cym (5), trzpienia (6), łożyska oporowego (7) oraz 
mechanizm obrotu do obracania kutego krążka znaj-
dującego się ponad kowadłami, który składa się 
z koła zębatego (8) osadzonego na tłoku (4), koła zę-
batego (9), wahacza (10) z zapadką (11), króćca (13), 
sprężyny (12) siłownika pneumatycznego. 

(2 zastrzeżenia) 

B21j; B21J P. 182503 Τ 01.08.1975 

Przedsiębiorstwo Konstrukcyjno-Montażowe „Bu-
dostal", Kraków, Polska (Jarosław Ranczakowski). 

Nitownica 

Nitownica wg wynalazku wyposażona jest w cy-
linder (1) przymocowany trwale do dźwigni zakoń-
czonej rękojeścią, w którym z przedniej strony 
umieszczono ustnik (3) oraz z tylnej strony korek (4). 

W cylindrze (1) usytuowano tłok (5) z przeloto-
wym otworem stożkowym, w którym umieszczono 
dwudzielne chwytacze (6) z wewnętrznymi wrębami, 
współpracujące od czoła z powierzchnią kulistą ust-
nika (3) i od tyłu z częścią klinową rozwieracza (7), 
który dociskany jest sprężyną (8). Na zewnętrznej 
stronie tłoka (5) wykonano wycięcia, w których osa-
dzono czopy (9) nadające tłokowi (5) ruch posuwisto-
zwrotny za pomocą dźwigni (10) zakończonej ręko-
jeścią, a mającej swój punkt obrotu wokół sworznia 
zabezpieczonego nakrętką. Rękojeść dźwigni na koń-
cu wyposażono w ruchomą klamerkę służącą do za-
mykania lutownicy oraz przywiązywania jej pod-
czas wykonywania prac nitowniczych. (5 zastrzeżeń) 

B21j; B21J P. 182901 Τ 22.08.1975 

Państwowy Ośrodek Maszynowy, Starogard Gdań-
ski, Polska (Zenon Padykuła, Jan Żegało). 

Urządzenie do nitowania przenośników kombajnu, 
zwłaszcza ziemniaczanego 

Urządzenie według wynalazku służy do połączenia 
nitami stalowymi pełnymi (1) prętów stalowych (4) 
z pasami gumowymi (3). Posiada ono we wsporni-
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kach (5) nitów (1) wybrania dla podkładek (2), oraz 
widełki (7) ustalające pręt (4) względem podkładki 
(2), co ogranicza do minimum przesuwanie się wza-
jemne elementów złącza w kierunku prostopadłym 
do osi pręta (4) w czasie zamykania nitów (1). Zasto-
sowane widełki (7) korygują podziałkę położenia prę-
ta (4) nałożonego na nity (1) względem już przynito-
wanego pręta jeszcze przed wywarciem wstępnego 
docisku pręta (4) do pasa gumowego (3) przenośnika 
łapami dociskowymi (6) i zamykaniem nitów (1) za-
kownikami (8) młotków elektromagnetycznych (9). 

Wstępne przyleganie pręta (4) do pasów gumowych 
(3) powodują łapy dociskowe (6) zamocowane na wał-
kach (11) ułożyskowanych w korpusie, wywierające 
stały docisk odpowiednio wielką siłą i posiadające 
bezstopniową regulację wstępnego spłaszczania pa-
sów gumowych (3). (1 zastrzeżenie) 

B21c; B21C P. 182818 Τ 18.08.1975 

Instytut Metalurgii Żelaza im. Stanisława Staszica, 
Gliwice, Polska (Tadeusz Prajsnar, Jacek Leszczyń­
ski, Roman Wusatowski, Bronisław Hodefny, Edward 
Zgłobicki, Józef Ruliński, Eugeniusz Chrobak, Ja­
nusz Gruszeczka, Renisław Dworak). 

Sposób produkcji rur 
Sposób według wynalazku, w którym do czoła r u ­

ry wsadowej zgrzewa się tarciowo odcinek innej ru­
ry, lub w którym zgrzewa się tarciowo co najmniej 
dwa odcinki tych samych rur krótkich polega na 
tym, że po zgrzewaniu i usunięciu wypływek zgrzei­
ny materiał rurowy poddaje się walcowaniu. 

(3 zastrzeżenia) 

B22c; B22C P. 182085 15.07.1975 

Pierwszeństwo: 15.07.1974 - St. Zjedn. Am. 
(nr 488, 756) 

Caterpillar Tractor Co., Peoria, Stany Zjednoczone 
Ameryki. 

Sposób wprowadzenia dodatków do wewnętrznej 
przestrzeni formy odlewniczej i urządzenie do stoso-

wania tego sposobu 
Wynalazek dotyczy sposobu wprowadzania dodat-

ku do formy odlewniczej i urządzenia do stosowania 
tego sposobu. 

Wynalazek charakteryzuje się tym, że wprowadza 
się do komory mieszania ciekły metal podczas zale-
wania formy i drut, stanowiący dodatek, powoduje 
się stopienie tego drutu i miesza się dodatek z cie-
kłym metalem, doprowadzanym przez komorę mie-
szania. 

Urządzenie do stosowania tego sposobu charakte-
ryzuje się tym, że ma komorę mieszania (42) usytuo-
waną za kanałem wprowadzającym do niej drut 
z zespołu obwodowego, dzięki czemu dodatek stapia 
się w ciekłym metalu zasadniczo całkowicie. 

(7 zastrzeżeń) 

B22c; B22C P. 183134 05.09.1975 

Pierwszeństwo: 05.09.1974 - Dania (nr 4697/74) 
Dansk Industri Syndikat A/S, Herlev, Dania 

Urządzenie do wykonywania form odlewniczych 

Urządzenie według wynalazku do wykonywania 
form odlewniczych, z których każda składa się 
z szeregu jednakowych, szczelnie zestawianych ze 
sobą części, z co najmniej jedną wnęką na każdej 
powierzchni podziału, zawierające stanowisko z ko-
morą formowania do kolejnego wytwarzania po-
szczególnych części formy przez prasowanie masy 
formierskiej lub podobnego materiału pomiędzy pły-
tą prasującą i płytą oporową, oraz przynajmniej jed-
ną prowadnicę, na której formy są zestawione i prze-
suwane skokowo. 

Urządzenie zawiera dodatkowo co najmniej jedną 
ramę przenoszącą (12), która jest przemieszczana ru-
chem posuwisto-zwrotnym pomiędzy położeniem od-
bierania części formy, znajdującym się przy końcu 
komory formowania (1) i położeniem oddawania przy 
prowadnicy (10) lub przynajmniej jednej z prowad-
nic. (5 zastrzeżeń) 

B22d; B22D P. 181837 05.07.1975 

Pierwszeństwo: 08.07.1974 - Francja (nr 7423701) 
Pont-a-Mousson S. Α., Nancy, Francja. 

Sposób wyciągania rur z odśrodkowej maszyny od-
lewniczej oraz urządzenie do stosowania tego spo-

sobu 

Sposób wyciągania rur żeliwnych z odśrodkowej 
maszyny odlewniczej, z której rury wyjmuje się za 
pomocą uchwytu wyciągowego, charakterystyczny 
tym, że uchwytowi wyciągowemu nadaje się ruch 
obrotowy z taką samą prędkością obrotową co for-
mie odśrodkowej i to zarówno przed wprowadze-
niem uchwytu do odlanej rury, jak również pod-
czas procesu wyciągania rury. 

Urządzenie do stosowania powyższego sposobu za-
wierające wózek wyciągowy (8) zaopatrzony w 
uchwyt wyciągowy współosiowy z formą odśrodkową 
(1) charakteryzuje się tym, że wózek wyciągowy (8) 
zaopatrzony jest w człony (13), (15) do napędu obro-
towego uchwytu wyciągowego (14), (16) z tą samą 
prędkością obrotową co forma (1), a własny uchwyt 
wyciągowy stanowią szczęki (16) zamontowane we-
wnątrz belki rurowej (14), która w sposób obrotowy 
podparta jest na rolkach (13), z których co najmniej 
jedna jest napędzana obrotowo silnikiem (15) przy 
czym belka rurowa (14) ma oś leżącą w przedłuże-
niu osi X-X formy odśrodkowej (1). Ponadto urzą-
dzenie zawiera dwa wózki ncśne (9), (10) z rolkami 
(22), (25) ustawione pomiędzy formą (1) a wózkiem 
wyciągowym (8), przy czym pierwszy wózek (9) oraz 
wyciągowy wózek (8) poruszają się po tym samym 
torze tocznym (3) o dużym rozstawie, a drugi wózek 
nośny (10) ustawiony jest pomiędzy pozostałymi dwo-
ma na torze tocznym (4) o węższym rozstawie, poło-
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żonym wewnątrz pierwszego toru (3), przy czym wóz-
ki te zajmują położenie robocze nośne w stosunku 
do trzonu rury (T) wyciąganej, lub położenie ochron-
ne względem rury, a schowanie wózka nośnego (9) 
dokonuje się przez obrót wsporników (21) podtrzy-
mujących rolki (22) tegoż wózka, schowanie drugiego 
wózka (10) dokonywane jest przez opuszczanie od-
cinka krańcowego przegubowego (5) węższego toru 
tocznego. (13 zastrzeżeń) 

B22d; B22D P. 181950 10.07.1975 

Pierwszeństwo: 10.07.1974 - Szwajcaria (nr 9490/74) 
18.06.1975 - Szwajcaria (nr 7895/75) 

Inventio Aktiengesellschaft, Hergiswil NW, Szwaj-
caria. 

Odlewnicza maszyna formierska 

Przedmiotem wynalazku jest odlewnicza maszyna 
formierska do oddzielnego, równoczesnego wytwarza-
nia górnej części formierskiej i dolnej części formier-
skiej za pośrednictwem posiadanego przez każdą z tych 
części urządzenia formierskiego z ramionami skręt-
nymi, które to urządzenie odchyla po jednej ramie 
formierskiej od każdego urządzenia do napełniania 
i ubijania masy formierskiej obracając ramami for-
mierskimi wokół osi i przesuwając w pionowym kie-
runku, najpierw w stronę stanowiska do osadzania 
rdzeni, a następnie celem osadzenia obu części for-
mierskich na siebie obraca wokół pionowej osi w stro-
nę miejsca składowania. 

Urządzenie według wynalazku, znamienne tym, że 
każde urządzenie skrętne (11, 12) posiada co najmniej 
trzy nośne ramiona skrętne (14) równomiernie prze-
stawione, trzymające w uchwytach (13) ramki for-
mierskie (7), względnie (8), a wszystkie te ramki obu 
urządzeń skrętnych (11, 12) są osadzone obrotowo 
o 180° dookoła osi poziomej (14) oraz obrotowo i poje-
dynczo pionowo przesuwnie. (9 zastrzeżeń) 

B22d; B22D P. 182084 15.07.1975 

Pierwszeństwo: 15.07.1974 - St. Zjedn. Am. (nr 488.758) 
Caterpillar Tractor Co., Peoria, Stany Zjednoczone 

Ameryki. 
Sposób wprowadzania dodatków do wewnętrznej prze-
strzeni formy odlewniczej i urządzenie do stosowania 

tego sposobu 

Wynalazek dotyczy sposobu wprowadzania dodat-
ków do wewnętrznej przestrzeni formy odlewniczej 
i urządzenia do stosowania tego sposobu w celu wy-
eliminowania lub przynajmniej zmniejszenia do mini-
mum czasu, od wprowadzania dodatku do początku 
krzepnięcia metalu oraz regulowania i kontrolowania 
ilości dodatku, wprowadzanego do formy. 

Sposób charakteryzuje się tym, że jednocześnie 
z wlewaniem ciekłego metalu do układu obwodowego 
wprowadza się na drogę ciekłego metalu drut, zasad-
niczo bez końca, wykonany z materiału stanowiącego 
dodatek, dzięki czemu powoduje się mieszanie do-
datku ze stopionym metalem w wyniku erozyjnego 
działania strumienia ciekłego metalu na ten drut, 
przy czym zmienia się prędkość doprowadzania drutu 
regulując i kontrolując temperaturę, prędkość zale-
wania drutu oraz jego skład chemiczny, w ten sposób 
zmieniając właściwości ciekłego metalu i powstające-
go z niego odlewu. 

Natomiast urządzenie do stosowania tego sposobu 
charakteryzuje się tym, że ma zespół podający (34) 
do ciągłego podawania drutu (25), stanowiącego do-
datek na drogę ciekłego metalu do formy odlewni-
czej (10) poprzez zbiornik wlewowy (19) i wlew (18) 
z kadzi (22) do wnęki formy, przy czym zasadniczo 
całkowite zmieszanie się dodatku z ciekłym metalem 
następuje przed dostaniem się jego do wnęki formy. 

(13 zastrzeżeń) 

B22d; B22D P. 182110 16.07.1975 

Pierwszeństwo: 18.07.1974 Francja (nr 7424980) 
Pont a Mousson S.A., Nancy, Francja. 

Sposób odśrodkowego odlewania rur z żeliwa sfero-
idalnego grafitowego i urządzenie do odśrodkowego 

odlewania rur z żeliwa sferoidalnego grafitowego 

Sposób i urządzenie według wynalazku są przezna-
czone do uzyskiwania rur o strukturze ferrytycznej, 
pozbawionej perlitu. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że zwięk-
sza się prędkość chłodzenia żeliwa płynnego dopiero 
co odwirowanego w postaci warstwy rurowej, po-
cząwszy od pewnej granicy oddalonej od kokili, aż do 
powierzchni wewnętrznej wolnej od tej warstwy ru-
rowej, a następnie zwalnia się chłodzenie żeliwa płyn-
nego w sąsiedztwie powierzchni formy. 
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Urządzenie zbudowane zgodnie z wynalazkiem, obok 
obrotowo i osiowo przesuwnie zamocowanej kokili (1), 
oraz obok kanału wylewowego (E), zakończonego dzio-
bem wylewowym (2), zawiera co najmniej jeden po-
jemnik dystrybucyjny (8), usytuowany przy końcu 
kanału wylewowego (E). (10 zastrzeżeń) 

B22d; B22D P. 182524 Τ 02.08.1975 

Politechnika Częstochowska, Częstochowa, Polska 
(Stefan Balicki, Stanisław Dyszy, Stanisław Iskierka, 
Jerzy Nataniec, Julian Romańczyk). 

Sposób zapobiegania tworzeniu się jam usadowych 
we wlewkach 

Sposób według wynalazku polega na tym, że metal 
odlewa się do wlewnicy (1), której górną część izo-
luje się materiałem izolacyjnym (2) o przewodności 
cieplnej mniejszej od przewodności cieplnej mate-
riału wlewnicy (1). (1 zastrzeżenie) 

B22d; B22D P. 182760 Τ 14.08.1975 

Przedsiębiorstwo Projektowania i Wyposażania Od-
lewni „Prodlew", Warszawa, Polska (Władysław Ada-
mowicz, Franciszek Fikus). 

Sposób dozowania ciekłych metali oraz urządzenie 
do dozowania ciekłych metali 

Sposób według wynalazku polega na tym, że z ogrze-
wanego zbiornika pośredniego (3), w którym poziom 
ciekłego metalu podnosi się okresowo znanymi spo-
sobami z wysokości (H1) do dowolnej wysokości (H2) 
wyższej od wysokości (H3) ciekłego metalu w zbiorni-
ku dozującym (9), a po napełnieniu zbiornika dozują-
cego (9) do wysokości (H4) cofa się do wysokości (H1), 
ciekły metal przelewa się poprzez otwór (6), rurę 
przelewową (7) i otwór (8) do dozującego zbiornika (9) 
odmierzającego ściśle określoną ilość ciekłego metalu, 
a następnie wydalany jest rynną spustową (11) za-
mykaną znanymi sposobami elektromagnetycznymi, 
najkorzystniej zaworem kondukcyjnym (12). 

Wysokość (H2) ciekłego metalu w zbiorniku dozu-
jącym (9) jest stała, niezależna od wysokości (H1) 
i (H2) ciekłego metalu w zbiorniku pośrednim (3), na-
tomiast uzależniona jest od wysokości dołączenia ru-
ry przelewowej (7) do dozującego zbiornika (9). Ilość 
odmierzanego ciekłego metalu jest określana pojem-
nością zbiornika dozującego (9) oraz regulowana ob-
jętością odpowiednio dobranych wkładek (10) z ma-
teriału ognioodpornego do zbiornika dozującego (9) 
i/lub stopniem ich zanurzenia w ciekłym metalu. Mo-
ment podnoszenia się poziomu ciekłego metalu 
w zbiorniku pośrednim (3) z wysokości (H1) do wyso-
kości (H2) wyprzedza w czasie moment wydalenia cie-
kłego metalu ze zbiornika dozującego (9). Podnosze-
nie się poziomu ciekłego metalu w zbiorniku pośred-
nim (3), przelewanie jego poprzez rurę przelewową 
(7) do zbiornika dozującego (9) oraz wydalanie grawi-
tacyjne rynną spustową (11) następuje pod wpływem 
chwilowych impulsów przekazywanych z urządzenia 
odbierającego ciekły metal. 

Urządzenie według wynalazku składa się ze zbior-
nika pośredniego (3), posiadającego w bocznej ściance 
otwór (6) rury przelewowej (7) łączącej zbiornik po-
średni (3) ze zbiornikiem dozującym (9) poprzez otwo-
ry (6) i (8), zbiornika dozującego (9), zawierającego 
usuwalną i wymienną kalibrowaną wkładkę (10) 
z materiału ognioodpornego, oraz rynny spustowej 
(11) dozującego zbiornika (9) zamykanej znanymi spo-
sobami elektromagnetycznymi, najkorzystniej zawo-
rem kondukcyjnym (12), ustawionej ukośnie w dół 
pod kątem kilku stopni względem poziomu. Otwór (8) 
w ściance zbiornika dozującego (9) znajduje się po-
wyżej otworu (6) w ściance zbiornika pośredniego (3). 
Otwór (8) zabezpieczony jest niezwilżalną odporną 
na wymywanie przez określony ciekły metal nakład-
ką (13). Rura przelewowa (7) jest ustawiona skośnie 
do góry pod kątem kilkudziesięciu stopni. 

(7 zastrzeżeń) 

B22d; B22D P. 182959 Τ 16.08.1975 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Oponiar-
skiego „Stomil", Poznań, Polska (Alfred Michalski, 
Ryszard Sobański). 
Sposób statycznego odlewania ze stopów aluminium 

wkładek z zarysem rzeźby opon na gotowo 

Sposób według wynalazku polega na zastosowaniu 
rdzeni odtwarzających ceramicznych, gipsowych, z mas 
syntetycznych chemoutwardzalnych lub metalowych 
o różnej przepuszczalności gazów w zależności od 
stopnia skomplikowania wkładki, przy jednoczesnym 
wykorzystaniu granicznego zakresu wysokości wlewu 
głównego i przelewu Η minimum - maximum od 125 
do 170 mm. (2 zastrzeżenia) 

B22d; B22D P. 183334 15.09.1975 

Pierwszeństwo: 17.09.1974 - Dania (nr 4909/74) 
Dansk Industri Syndikat A/S, Herlev, Dania. 
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Sposób wytwarzania odlewów 

Sposób według wynalazku polega na tym, że odle-
wy wytwarza się w formach odlewniczych złożonych 
z jednakowych części formy, które są wytwarzane 
sukcesywnie przez prasowanie materiału formierskie-
go w komorze formierskiej. Części te pojedynczo 
przenosi się na tor odlewniczy, na którym formę od-
lewniczą formuje się przez ciasne zestawienie części 
formy i skokowo przesuwa się przez stanowisko od-
lewnicze, przy czym długość skoku odpowiada wielo-
krotnej, korzystnie podwójnej grubości części formy. 

(1 zastrzeżenie) 

B22d; B22D P. 184236 24.10.1975 

Pierwszeństwo: 25.10.1974 - St. Zjedn. Am. (nr 518658) 
USS Engineers and Consultants Inc., Pittsburgh, 

Stany Zjednoczone Ameryki. 
Klapa przestawna do sterowania przepływem ciekłego 

metalu ze zbiornika dolnospustowego, zwłaszcza 
z kadzi odlewniczej 

Klapa przestawna wg wynalazku posiada wylot (13) 
w ściance dolnej, klapę (25), przenośnik (24) podtrzy-
mujący ślizgowo klapę (25) do regulacji przepływu 
materiału przez wylot, elementy napędowe (31) do po-
ruszania klapy (25) w celu otwierania lub zamykania 
wylotu (13) oraz mechanizm utrzymujący klapę (25) 
w styczności z płytą górną (29) ustawioną pod wylo-
tem (13), przy czym sprężyny (38) tego mechanizmu 
zamocowane na bocznej ściance zbiornika utrzymują 
klapę równomiernie bez względu na położenie prze-
nośnika (24) w stosunku do wylotu (13) zbiornika. 
Sprężyny są oddalone od wylotu i nie wymagają chło-
dzenia powietrznego, przy czym naciski sprężyn są 
łatwo regulowane i wywierane bezpośrednio w środ-
ku klapy, bez względu na jej położenie. 

(8 zastrzeżeń) 

B22d; B22D P. 185224 04.12.1975 

Pierwszeństwo: 05.12.1974 - Republika Federalna 
Niemiec (nr Ρ 24 57 423.0) 

Metall-Invent S.A., Zug, Szwajcaria. 

Sposób wytwarzania prętów, rur, kształtowników 
i tym podobnych elementów bezpośrednio z metalu 
ciekłego oraz urządzenie do wykonywania tego sposobu 

Sposób według wynalazku polega na doprowadze-
niu do krystalizatora (1) metalu ciekłego, który wy-
ciska się skokowo w postaci pasma ciągłego po jego 
ochłodzeniu do stanu plastycznego. 

Urządzenie według wynalazku zawiera krystalizator 
(1) połączony z lejem odlewczym (2) poprzez otwór 
przelotowy (12), przy czym od strony wewnętrznej 

krystalizator (1) ograniczony jest powierzchnią chło-
dzącą (13). Do krystalizatora (1) jest wprowadzony 
drążony stempel (14), który ma człony (17) przytrzy-
mujące wlewek (28), a od strony wlotu narzędzie 
kształtujące (19). Do zamknięcia otworu przelotowego 
(12) służy zatyczka (23), która zaopatrzona jest w ieo-
lujący ciepło, ognioodporny płaszcz (25). Do prze-
strzeni wewnętrznej zatyczki (23) doprowadzana jest 
woda chłodząca, za pomocą rury (26). Dolna cylin-
dryczna część krystalizatora (1) otoczona jest spiralą 
grzejną (11). (24 zastrzeżenia) 

B22f; B22F P. 181842 04.07.1975 

Zakłady Bieli Cynkowej „Oława", Oława, Polska 
(Ryszard Jasiński, Zdzisław Igielski, Kazimierz Ostoj-
ski). 
Sposób wytwarzania proszku ołowiu o regulowanym 

stopniu utlenienia 
Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania akumu-

latorowego proszku ołowiu, szczególnie proszku o du-
żej zawartości odmiany tetragonalnej i polega na tym, 
że proces utleniania rozbijanego strumienia płynnego 
ołowiu przeprowadza się w atmosferze mieszaniny 
powietrza i środowiska wodnego, korzystnie wody 
dodawanej do powietrza w ilości od 5-300 gramów 
w przeliczeniu na jeden kilogram ciekłego ołowiu. 

(1 zastrzeżenie) 

B23c; B23C P. 181860 05.07.1975 

Politechnika Gdańska, Gdańsk, Polska (Stanisław 
Horiszny, Mieczysław Bartnik). 

Sposób rotacyjnego frezowania rowków i przeloto-
wego gwintowania nakrętek koronowych oraz fre-
zarko-gwinciarka do automatycznego nacinania row-

ków i gwintowania nakrętek koronowych 

Sposób rotacyjnego frezowania rowków i przelo-
towego gwintowania nakrętek koronowych polega na 
dobraniu prędkości obrotowej głowicy nożowej dwu-
krotnie większej od prędkości wrzeciona oraz gwinto-
wania tych nakrętek przy nieruchomym obrotowo 
gwintowniku prostym. 

Frezarko-gwinciarka do automatycznego nacinania 
rowków i gwintowania nakrętek koronowych posiada 
optymalnie cztery wrzeciona (6) przedmiotowe (obra-
cające się w czasie obróbki i w czasie zmiany kolej-
nego przedmiotu obrabianego) ustawione pionowo na 
okręgu trajektorii ruchu ostrzy noży (9) osadzonych 
w głowicy (4) (2 zastrzeżenia) 



14 BIULETYN URZĘDU PATENTOWEGO Nr 16 (70) 1976 

B23c; B23C P. 182224 Τ 19.07.1975 

Fabryka Obrabiarek Specjalnych „Ponar-Poznań" 
Zakład nr 2 „JAFO", Jarocin, Polska (Bogdan Ku-
berka, Zygmunt Cypryan). 

Uniwersalna przekładnia gitarowa zwłaszcza do fre-
zarki 

Uniwersalna przekładnia gitarowa zwłaszcza do fre-
zarek jest przeznaczona do frezowania rowka w kształ-
cie linii śrubowej oraz spirali Archimedesa przy uży-
ciu podzielnicy. Składa się z dwóch napędowych tu-
lei wielowypustowych (1) i (2) przekazujących napęd 
na wałek podzielnicy. Na tulejach wielowypustowych 
(1), (2) znajduje się koło zębate (3), (4) zazębiające się 
z kołem zębatym (5) umieszczonym w kołysce (6) lub 
z kołem pośrednim (7). Kołyska (6) znajduje się na 
wałku (9), na którym znajduje się ramię przesuwne 
(10) przemieszczające się po obrzeżu (11) korpusu (21) 
i jest utwierdzone zamkiem (12). Na wałku (9) znaj-
duje się koło zębate zamienne (13) odbierające napęd 
cd kół zębatych zamiennych (14), (15) i (16) przy 
czym koło zamienne (16) znajduje się na końcu śruby 
pociągowej lub napędowej stołu frezarki. Koła za-
mienne (14) i (15) znajdują się na przesuwnym sworz-
niu (17) znajdującym się w wybraniu (18) ramienia 
przesuwnego (10). (3 zastrzeżenia) 

B23d; B23D P. 182040 12.07.1975 

Zgłoszenie dodatkowe do zgłoszenia nr P. 170590 
Pierwszeństwo: 13.02.1975 - RFN (P 25 05 985.2) 

Vollmer Werke Maschinenfabrik GmbH, Biberach, 
Republika Federalna Niemiec. 

Maszyna do ostrzenia pił 
Przedmiotem wynalazku jest maszyna do ostrzenia 

pił o różnej wysokości ostrza zęba. 
W maszynie według wynalazku element przyjmu-

jący ruch (27) jest połączony z suwakiem (28) za po-
mocą członu pośredniego (29). Człon (29) jest nieza-
leżnie przestawny w stosunku do elementu przyjmu-
jącego ruch (27) i suwaka (28) i jest obciążony sprę-
żyną (30) przeciwdziałającą członowi napędzającemu 
(42, 44), który w położeniu zwrotnym człona napędza-
jącego dociska zderzak (29c) do zderzaka umieszczo-
nego na popychaczu (12). (2 zastrzeżenia) 

B23d; B23D P. 182091 15.07.1975 

Pierwszeństwo: 16.07.1974 - RFN (nr Ρ 2434041.8) 
Mapal Fabrik für Präzisionswerkzeuge Dr. Kress 

KG, Aalen, Republika Federalna Niemiec. 

Przestawny wielonożowy rozwiertak maszynowy 

Przedmiotem wynalazku jest przestawny wielono-
żowy rozwiertak maszynowy z umieszczonymi wy-
miennie i nastawnie w głowicy nastawnej wzdłużny-
mi nożami. 

Zgodnie z wynalazkiem korpus podstawowy głowi-
cy nożowej (6) posiada w kierunku obwodowym odpo-
wiadającą liczbie noży (8) ilość sektorów (16), które 
są ograniczone powierzchnią podziału dwóch sąsiadu-
jących ze sobą powierzchni spustowych na wióry (14), 

.przy czym sekatory (16) mają profil trapezowy, nato-
miast noże (8) umieszczone są we wzdłużnych row-
kach (10) korpusu podstawowego głowicy nożowej (6). 

(6 zastrzeżeń) 
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B23d; B23D P. 182519 Τ 02.08.1975 

Politechnika Częstochowska, Częstochowa, Polska 
(Andrzej Barczyński, Jan Błaszczyk, Stanisław Dra-
bek, Sławomir Rozanow). 

Urządzenie do bezodpadowego cięcia rur 

Urządzenie według wynalazku zawierające korpus, 
w którym osadzony jest przesuwnie zespół prowa-
dzący i trwale zespół mocujący rurę, wyposażone jest 
w osadzoną obrotowo głowicę (2). Głowica (2) zaopa-
trzona jest w osadzone obrotowo dźwignie(11), na 
których osadzone są obrotowo co najmniej trzy rolki 
tnące (9), z których jedna osadzona nieprzesuwnie 
stanowi element prowadząco-tnący. Dźwignie (11) po-
łączone są z tłoczyskami (17) siłowników (18) osadzo-
nych obrotowo w głowicy (2). (1 zastrzeżenie) 

B23g; B23G P. 180294 08.05.1975 

Zakłady Przemysłowe 1-go Maja, Pruszków, Polska 
(Zbigniew Matusz). 

Sposób wiórkowania ślimacznicy dla przekładni ze 
ślimakiem wielozwojnym 

Sposób wiórkowania ślimacznicy dla przekładni ze 
ślimakiem wielozwojnym polega na tym, że proces 
wykonuje się na frezarce obwiedniowej przy sprzężo-
nym łańcuchu kinematycznym bez hamowania przed-
miotu obrabianego. Ten sposób wiórkowania ślimacz-
nicy przebiega przy zwiększonych naddatkach na ob-
bróbkę od 0,5 do 1,5 mm, przy czym musi być speł-
niony warunek, aby ilość zwojów wiórkownika (1) 
i obrabianej ślimacznicy (2) nie miała wspólnego 
dzielnika. (3 zastrzeżenia) 

B23k; B23K P. 181839 Τ 05.07.1975 

Instytut Spawalnictwa, Gliwice, Polska (Ryszard 
Michalski, Zygmunt Jaromin, Zbigniew Korecki, Wła-
dysław Fołta, Wacław Kozłowski). 

Sposób zgrzewania tarciowego 
Sposób zgrzewania doczołowego trzech części je-

dnocześnie, z których każda ma w miejscu łączenia 
przekrój pierścienia lub kilku pierścieni kołowych 
polega na tym, że część (1) nakłada się na część (2) 
w sposób umożliwiający ścisłe przyleganie po-
wierzchni wewnętrznej części (1) do powierzchni ze-
wnętrznej części (2), tworząc w miejscu łączenia 
pierścień podwójny i zabezpiecza się w dowolny spo-
sób przed obrotem i przesunięciem osiowym wzglę-

dem części (2). Tak przygotowane części zgrzewa się 
tarciowo z częścią (5) posiadającą przekrój pierście-
nia kołowego lub kilku pierścieni o powierzchni 
w miejscu łączenia zbliżonej lub równej sumie po-
wierzchni części (1) i części (2). Sposób według wy-
nalazku umożliwia na przykład łączenie części łączni-
ków żerdzi wiertniczej rurowej, części żerdzi udaro-
wej lub narzędzia udarowego oraz części trzonu 
rdzennika siłownika. (1 zastrzeżenie) 

B23k; B23K P. 181873 05.07.1975 

Instytut Spawalnictwa, Gliwice, Polska (Wolfgang 
Wollnik). 

Końcówka pistoletu do przypawania sworzni 

Końcówka pistoletu do przypawania sworzni zaopa-
trzona jest w izolowany element dociskowy przytrzy-
mujący sworzeń w końcówce, składający się przykła-
dowo z "dociskowej rolki (1) i sprężyny (2). 

(1 zastrzeżenie) 
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B23p; B23P P. 183034 Τ 29.08.1975 

Politechnika Krakowska, Kraków, Polska (Adam 
Miernikiewicz, Krzysztof Summer-Brason). 

Przyrząd do elektroerozyjnej obróbki elektrodą 
w postaci drutu 

Przedmiotem wynalazku jest przyrząd do elektro-
erozyjnej obróbki elektrodą w postaci drutu prze-
znaczony do elektroerozyjnego przecinania, wycinania 
lub obróbki powierzchni elektrodami w postaci drutu. 

Przyrząd składa się z ramienia (1), na którym usy-
tuowane są wsporniki (3) z elementami prowadzący-
mi drut i ślizgacze (4). Slizgacze (4) doprowadzające 
napięcie elektryczne są usytuowane na odcinku dru-
tu pomiędzy szpulami (5) i (9), a wsporniki (3) mogą 
być ustawiane na ramieniu (1) w różnych odległoś-
ciach w zależności od wymiarów przedmiotu obra-
bianego. (1 zastrzeżenie) 

B23q; B23Q P. 181932 08.07.1975 

Pierwszeństwo: 11.07.1974 - RFN (nr Ρ 2433435.8) 
Friedrich Deckel Aktiengesellschaft, München, Re-

publika Federalna Niemiec. 
Obrabiarka z magazynem narzędziowym 

Przedmiotem wynalazku jest obrabiarka z maga-
zynem narzędziowym, w którym osadzone są narzę-
dzia. Obrabiarka składa się ze stojaka (2), poziomego 
stołu krzyżowego (4), pionowych prowadnic (6), wrze-
ciennika (8) z magazynem narzędziowym (10) i umie-
szczonymi w nim narzędziami (12). Magazyn narzę-
dziowy przesuwa się w kierunkach poziomych za po-
mocą prowadnic krzyżowych (14) i (16), oprócz tego 
wrzeciennik jako całość przesuwa się w kierunku 
pionowym za pomocą prowadnic (6). Pionowy posuw 
jest sprzężony z ruchem obrotowym narzędzia, np: 
przy nacinaniu gwintu. Na górnej stronie wrzecienni-

ka (8) jest umieszczony napędzający silnik (18) słu-
żący do napędu wrzecion narzędzi, a przy nacinaniu 
gwintów do pionowego przesuwu wrzeciennika. Każde 
z narzędzi względnie wrzeciono narzędzia do pozycji 
pracy wysuwane jest z magazynu narzędziowego (10) 
o odcinek (C). W ten sposób uzyskuje się, że narzę-
dzie w pozycji pracy jest dostatecznie oddalone od 
pozostałych narzędzi. (6 zastrzeżeń) 

B24b; B24B P. 176761 21.12.1974 

Opolskie Fabryki Mebli, Opole, Polska (Jerzy Kon-
daszewski, Janusz Pomocka). 
Sposób szlifowania i polerowania powłok lakierni-

czych elementów płytowych 
Sposób według wynalazku polega na tym, że ele-

menty płytowe, których powłoki lakiernicze zostały 
przeszlifowane w szlifierce przelotowej przesuwają 
się na przenośniku łączącym szlifierkę z polerkami, 
gdzie odbywa się sprawdzenie ich jakości, przy czym 
elementy niedobre zdejmowane są z linii i przezna-
czone do naprawy, a elementy dobre szlifuje się uzu-
pełniająco w szlifierkach taśmowych znajdujących 
się obok przenośnika i ponownie kładzie na przenoś-
nik, po którym przesuwają się do zespołu polerek 
przelotowych. Polerki oddzielone są od siebie odcin-
kami przenośnika, gdzie odbywa się chłodzenie po-
włoki lakierniczej, natomiast dolne płaszczyzny ele-
mentów wypolerowanych czyszczone są. z zabrudzeń 
dodatkowym wałem polerskim. (5 zastrzeżeń) 

B24b; B24B P. 182793 Τ 18.08.1975 

Wyższa Szkoła Inżynierska, Lublin, Polska (Adolf 
Parol). 

Sposób dogniatania metali 
Istota wynalazku polega na tym, że w trakcie elek-

trotermicznego dogniatania metali w strefę kontaktu 
narzędzia - materiał obrabiany wprowadza się me-
dium dyfundujące takie jak siarka, chrom, nikiel, 
w wyniku czego zwiększa się odpowiednio odporność 
materiału obrabianego. (1 zastrzeżenie) 

B24b; B24B P. 182796 Τ 18.08.1975 

Wyższa Szkoła Inżynierska, Lublin, Polska (Adolf 
Parol, Eugeniusz Stelmach). 

Uchwyt do dogniataka 
Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do mocowa-

nia kulki stosowanej przy dogniataniu metali. Istota 
wynalazku polega na dodatkowym umieszczeniu ele-
mentów mocujących (2) kulkę (1) w łożyskach tocz-
nych (4). (1 zastrzeżenie) 
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B24c; B24C P. 182794 Τ 18.08.1975 

Wyższa Szkoła Inżynierska, Lublin, Polska (Adolf 
Parol). 

Sposób dogniatania metali 

Przedmiotem wynalazku jest sposób wibracyjnego 
dogniatania metali, swobodnymi kulkami, przy uży-
ciu środka dyfuzyjnego lab pokrywającego na zasa-
dzie adhezji. Sposób według wynalazku charaktery-
zuje się tym, że proces dogniatania jest prowadzony 
w zamkniętej przestrzeni w temperaturze od 100° do 
300°C w zależności od rodzaju obrabianego mate-
riału. (1 zastrzeżenie) 

B24c; B24C P. 182795 Τ 18.08.1975 

Wyższa Szkoła Inżynierska, Lublin, Polska (Adolf 
Parol). 

Urządzenie do obróbki powierzchniowej metali 

Istotą wynalazku jest zastosowanie pojemnika, do 
którego wkłada się materiał obrabiany i wsad kul-
kowy, przy czym pojemnikowi nadaje się dwa ru-
chy - ruch prostolinijny harmoniczny drgający oraz 
ruch obrotowy. (1 zastrzeżenie) 

B24d; B24D P. 181854 04.07.1975 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Meblarstwa, Po-
znań, Polska (Edward Borowicz, Stanisław Nowa-
kowski, Edward Wojciechowski, Mieczysław Rzesz-
czak). 

Szlifierska tarcza elastyczna 

Szlifierska tarcza elastyczna składa się z pierście-
niowej obejmy zaciskowej, do której zamocowane są 
ustawione promieniowo płytki lub płaty pokryte 
jednostronnie materiałem ściernym. 

Obejmę tworzą dwa szczękowe pierścienie (2) osa-
dzone koncentrycznie i połączone złączem śrubowym, 
przy czym zewnętrzne krawędzie pierścieni (2) po-

siadają na całym obwodzie wykonane od wewnątrz 
rowkowe zaczepy (1) nachylone pod kątem α wyno-
szącym od 8 do 10°. 

Elastyczne płytki (6), przy końcach skierowanych 
do środka tarczy szlifierskiej, są razem sklejone 
i tworzą jednolity, całkowicie wymienny podzespół 
tarczy szlifierskiej. (2 zastrzeżenia) 

B25b; B25B P. 181939 09.07.1975 

Pierwszeństwo: 12.07.1974 - RFN (nr Ρ 2433642.3) 
HILTI Aktiengesellschaft, Fürstentum, Liechten-

stein. 
Osadzarka wybuchowa z osiowo przesuwną prowad-

nicą 
Przedmiotem wynalazku jest osadzarka wybucho-

wa z osiowo przesuwną prowadnicą do wbijania 
sworzni, gwoździ i tym podobnych elementów mo-
cujących. 

Osadzarka ma korpus składający się z dwóch 
części (1) i (2). W części (1) umieszczona jest prze-
suwnie prowadnica (3). W przedniej części prowad-
nicy (3) umieszczony jest kanał doprowadzający (9) 
ułożyskowany obrotowo wokół trzpienia (11). Kanał 
doprowadzający (9) ma otwór wylotowy (17) pokry-
wający się z otworem wlotowym (16) prowadnicy (3). 

(4 zastrzeżenia) 

B25c; B25C P. 182700 Τ 11.08.1975 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Hydropneumatyki 
„Hydropneumat" przy Zjednoczonych Zakładach „Ar-
chimedes", Wrocław, Polska (Mirosław Kopeć, Ta-
deusz Jędrzejewski, Tomasz Selinger, Roman Char-
ko, Ryszard Wawrzyniak). 

Klucz udarowy z amortyzacją drgań, zwłaszcza klucz 
pneumatyczny 

Klucz udarowy z amortyzacją drgań według wy-
nalazku posiada tulejkę (6), w której osadzona jest 
tuleja (5) stanowiąca przednie łożysko obrotowego 
mechanizmu udarowego (3). Przestrzeń pomiędzy 
pierścieniem (9) kielichowym, w którym osadzone 
jest łożysko (4), stanowiące podporę tylną mechaniz-
mu udarowego (3), a pierścieniem (10) pośrednim wy-
pełnia materiał elastyczny (11) ukształtowany jako 
pierścień. (1 zastrzeżenie) 
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B27l; B27L P. 183217 Τ 09.09.1975 

Instytut Badawczy Leśnictwa, Warszawa, Polska 
(Piotr Juraszek, Janusz Jankowski, Stanisław Kot-
larz, Jan Grajkowski). 

Maszyna do usuwania murszu z jednoczesnym łupa-
niem drewna stosowego 

Przedmiotem wynalazku jest maszyna do usuwa-
nia murszu z jednoczesnym łupaniem drewna stoso-
wego typu papierówki, w stanie wilgotnym lub po-
wietrzno-suchym, rodzimych gatunków drzew iglas-
tych i liściastych w postaci wyrzynków o długości 
do 1,2 m. 

Maszyna według wynalazku wyposażona w nóż 
i silnik elektryczny napędzający układ hydraulicz-
ny, sterowana za pomocą dwóch dźwigni rozdziela-
cza, posiada ramę (1) osadzoną na kołach jezdnych 
(2) i kółku podporowym (3). Wewnątrz ramy znaj-
duje się zbiornik oleju. W przedniej części maszyny 
na ramie znajduje się osadzony na stałe nóż piono-
wy (4), do którego umocowuje się jeden z kompletu 
noży kształtowych (6) lub nóż poprzeczny. Nóż (4) 
posiada docisk sprężynowy (19), który umożliwia mo-
cowanie noża kształtowego (6) do wybierania mur-
szu. Do napędu maszyny służy silnik elektryczny, 
który poprzez sprzęgła i przekładnię przenosi obroty 
na pompę olejową. 

Cylinder hydrauliczny kieruje ruchami pchacza (12) 
i podnośnika (13), służącego do podnoszenia drewna 
stosowego na ramę między pchacz i zespół noży. 

Po uruchomieniu pchacza (12) drewno zostaje prze-
suwane przez zespół noży do momentu całkowitego 
rozłupania i usunięcia z niego murszu. Szczapy i od-
dzielony mursz pozostają na stole odbiorczym (15) 
skąd są zabierane przez obsługę maszyny. Silnik 
elektryczny zaopatrzony jest w przewód elektryczny 
(16), nawinięty na bęben (17). Do kontroli ciśnienia 
układu hydraulicznego służy manometr (18). W cza-
sie transportu maszyna zaczepiona jest za zaczep (21). 
Do przechowywania kompletu noży, części zapaso-
wych oraz narzędzi do obsługi maszyny służy skrzyn-
ka (22). Maszyna według wynalazku może znaleźć 
zastosowanie na składnicach manipulacyjnych z do-
prowadzoną energią elektryczną, a przy zastosowa-
niu silnika spalinowego również na wszystkich in-
nych składnicach oraz na zrębach. (4 zastrzeżenia) 

B28b; B28B P. 180151 Τ 05.05.1975 

Białostockie Przedsiębiorstwo Produkcji Elementów 
Budowlanych, Białystok, Polska (Jerzy Wiensko). 

Sposób przyspieszonego dojrzewania wyrobów beto-
nowych 

Sposób przyspieszonego dojrzewania wyrobów be-
tonowych znajduje zastosowanie w technologicznym 
procesie produkcji elementów betonowych w zakła-
dach prefabrykacji. 

Sztuczne dojrzewanie betonu według wynalazku 
polega na następującym cyklu technologicznym: pod-
grzanie betonu do 30°C i utrzymanie w tym stanie 
przez 2 godziny, podniesienie temperatury do 80°C 
w przeciągu 1 godziny i przetrzymywanie w izoter-
micznym nagrzewie przez okres 1 godziny, rozformo-
wanie wyrobów i umieszczenie ich w termosach 
z wodą lub parą o temperaturze 50-65°C, zależnie 
od cementu, przez okres 12-20 godzin. W tej tech-
nologii jednodniowa wytrzymałość betonu osiąga 
0,7 Rw. (2 zastrzeżenia) 

B28b; B28B P. 180152 Τ 05.05.1975 

Białostockie Przedsiębiorstwo Produkcji Elemen-
tów Budowlanych, Białystok, Polska (Jerzy Wiensko). 

Sposób kształtowania otworów w wyrobach prefa-
brykowanych i urządzenie do jego stosowania 

Sposób kształtowania otworów w wyrobach prefa-
brykowanych i urządzenie do jego stosowania znaj-
dują zastosowanie przy produkcji elementów prefa-
brykowanych z betonu. 

Sposób polega na tym, że w przewidzianych miej-
scach umieszcza się urządzenia rozpierane przy po-
mocy mechanizmów wewnętrznych i po wykonaniu 
prefabrykatu dokonuje się obrotu mechanizmu we-
wnętrznego zwalniającego rozpór ścian, a następnie 
wyjmuje się urządzenia rozpierające do dalszego 
użycia. 
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Urządzenie składa się z obudowy (1), której boki 
o dowolnym kształcie połączone są ze sobą przegu-
bami' (2). W środku każdej ściany zewnętrznej obu-
dowy (1) zamocowane są przeguby (5), połączone roz-
porami (3) z wewnętrznym mechanizmem (4). Me-
chanizm ten jest zaopatrzony w dźwignię (6) stabi-
lizowaną swobodnym końcem we wsporniku (7). 

(4 zastrzeżenia) 

B28b; B28B P. 181813 Τ 04.07.1975 
Politechnika Warszawska, Warszawa, Polska (Sta-

nisław Wroński). 
Sposób formowania mas, zwłaszcza ceramicznych 

Wynalazek dotyczy sposobu formowania mas za 
pomocą wytłaczania przez profilowaną dyszę. Sposób 
według wynalazku polega na przetłaczaniu masy 
przez dyszę o porowatych ściankach, przez które do-
prowadza się czynnik ułatwiający poślizg masy 
z szybkością od 2 do 98 mm H2O. 

Wynalazek nadaje się do stosowania przy prze-
twórstwie mas ceramicznych, katalitycznych, bezpo-
staciowych past i szlamów oraz tworzyw sztucznych. 

(1 zastrzeżenie) 

B28b; B28B P. 182057 Τ 14.07.1975 
Akademia Techniczno-Rolnicza im. J. J. Sniadec-

kich, Bydgoszcz, Polska (Krzysztof Wernerowski, 
Zygmunt Wiśniewski). 
Giętne samosynchronizujące urządzenie sprężyste wi-
bratorów zwłaszcza maszyn i urządzeń do zagęszcza-

nia betonu 
Przedmiotem wynalazku jest giętne samosynchro-

nizujące urządzenie sprężyste wibratorów zwłaszcza 
maszyn i urządzeń do zagęszczania betonu. 

Istota wynalazku polega na tym, że giętne samo-
synchronizujące urządzenie sprężyste wyposażone jest 
w wibratory (7) zamocowane na sprężystej belce sa-
mosynchronizującej (4), która zamocowana jest przez 
stałe części (5) do stołu (2) maszyny lub urządzenia, 
który ustawiony jest po bokach najkorzystniej na 
sprężynach (3), pod którym pośrodku umocowany 
jest tłumiący zderzak (6). Położenie wibratorów (7) 
i wymiary belki (4) lub równoległych układów kilku 
zespołów wibratorów (7) i belek (4) muszą zapewniać 
częstotliwości rezonansowe drgań giętnych równe 
częstotliwości wymuszającej oraz drgań własnych 
całości. 

Przedmiot wynalazku może znaleźć zastosowanie 
do zagęszczania betonu w budownictwie. 

(1 zastrzeżenie) 

B28c; B28C P. 184330 29.10.1975 
Pierwszeństwo: 31.10.1974 - Republika Federalna 

Niemiec (nr 24 51 827.2) 
Rolf Susemihl, Bad Homburg, Republika Federal-

na Niemiec (Rolf Susemihl). 

Ułożyskowanie czopu osi mieszarki bębnowej 
Przedmiotem wynalazku jest ułożyskowanie czopu 

osi mieszarki bębnowej zwłaszcza z blachy wytoczo-
nego mieszalnika betoniarki za pomocą dwóch łożysk 
tocznych ustawionych w odstępie jedno od drugiego 
osadzonych w tarczach łożysk. 

Zgodnie z rozwiązaniem co najmniej wewnętrzna 
tarcza łożyska (7a) jest zespawana z dnem bębna (2) 
natomiast zewnętrzna tarcza łożyska (8a) posiada 
centrującą i jednocześnie uszczelniającą wypukłość 
(8c), która zachodzi w wewnętrzną tarczę łożyska 
(7a), przy czym obie tarcze łożyska (7a, 8a) są razem 
połączone śrubami (11). (4 zastrzeżenia) 

B29d; B29D P. 182902 Τ 22.08.1975 
Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej 

Wytwórczości, Warszawa, Polska (Władysław Czar-
necki). 
Urządzenie do poziomego spychania z rdzenia formu-
jącego elementu wytwarzanego z tworzywa sztucz-

nego 
Urządzenie do poziomego spychania z rdzenia for-

mującego elementu wytwarzanego z tworzywa 
sztucznego, zawiera wypychacz (1) umieszczony w 
formującym rdzeniu (6) oraz kliny (2) sterujące tym 
wypychaczem, zamocowane w dolnej płycie formy. 
Kliny (2) rozdzielone są z jednej strony wkładką 
dystansową <9) i połączone nitami (10), natomiast 


