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Urząd Patentowy PRL — na podstawie art. 33 i art. 78 ustawy z dnia 19 października 1972 r. o wynalaz­
czości (Dz. U. PRL Nr 43, poz. 272) — dokonuje ogłoszenia w „Biuletynie Urzędu Patentowego" o zgłoszonych 
wynalazkach i wzorach użytkowych. Ogłoszenia o zgłoszeniach drukowane w „Biuletynie" podane są w ukła­
dzie klasowym według symboli MKP i zgodnie z § 26 ust. 4 zarządzenia Prezesa Urzędu Patentowego PRL 
z dnia 21 XII 1972 r. w sprawie ochrony wynalazków i wzorów użytkowych (MP z 1973 r. nr 1, poz. 4) za­
wierają następujące dane: 
— oznaczenie klasy i podklasy według dwóch symboli międzynarodowej klasyfikacji patentowej, tj. MKP 

i Int. С12 

— numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
— datę zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
— datę i kraj uprzedniego pierwszeństwa oraz numer zgłoszenia dokonanego za granicą lub oznaczenie wy­

stawy — jeżeli zastrzeżono pierwszeństwo, 
--- imię i nazwisko lub nazwę zgłaszającego, 
— miejsce zamieszkania lub siedzibę oraz kraj zgłaszającego, 

— imię i nazwisko wynalazcy (wynalazców), 
— tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego, 
— skrót opisu wynalazku lub wzoru użytkowego wra z z figurą rysunku najlepiej obrazującą wynalazek lub 

wzór użytkowy, 
— liczbę zastrzeżeń. 

Po wykazie ogłoszeń w układzie klasowym według symboli MKP podaje się wykaz zgłoszeń opublikowa­
nych w danym numerze w układzie numerowym. 

Ogłoszenia dotyczące zgłoszeń o udzielenie patentów tymczasowych zostały oznaczone literą T za nume­
rem zgłoszenia. Jeżeli po dniu takiego ogłoszenia zostanie złożony wniosek o udzielenie patentu (art. 26 
ust. 3 u.o.w.). Urząd Patentowy ogłasza o wniosku w „Wiadomościach Urzędu Patentowego". 

Od dnia ogłoszenia o zgłoszeniu wynalazku lub wzoru użytkowego, osoby trzecie mogą: 

1) zapoznać się ze wskazanym opisem wynalazku lub wzoru użytkowego, zastrzeżeniami patentowymi lub 
ochronnymi i rysunkami oraz sporządzić z nich odpisy; 

2) w terminie sześciu miesięcy — nadsyłać do Urzędu Patentowego swoje uwagi co do istnienia przeszkód 
uniemożliwiających udzielenie patentu (prawa ochronnego). 

Odpowiednio uzasadnione pod względem faktycznym (dokumentacja dowodowa) i prawnym uwagi należy 
nadsyłać w dwóch egzemplarzach pod adres: Urząd Patentowy PRL — 00-950 Warszawa skr. poczt. 203 
Al. Niepodległości 188. 

Informuje się, że odbitki kserograficzne dokumentów wymienionych w pkt. 1 można zamawiać w Urzędzie 
Patentowym, przy czym w zamówieniu należy: 
a) podać numer „Biuletynu Urzędu Patentowego", w którym dokonano zgłoszenia o zgłoszeniu oraz nu­

mer stronicy, 
b) wskazać numer zgłoszenia, klasę patentową i tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego. 

Urząd Patentowy podaje do wiadomości konta w NBP} 
1. Urząd Patentowy PRL — NBP V O/M w Warszawie 

konto: 1032-2583-222 cz. 54 dz. rozdz. 9111 i 77 — opłaty związane z rejestracją 1 ochroną wynalazków, 
wzorów użytkowych, wzorów zdobniczych, znaków towarowych; 
opłaty za skargi i odwołania. 

2. Urząd Patentowy PRL, Centralny Ośrodek Informacji Patentowej — NBP V O/M w Warszawie 
konto: 1052-2583-223 cz. 54 dz. 7 rozdz. 7811 

§ 45 — г tytułu sprzedaży wydawnictw 
§ 44 — wpłaty za usługi poligraficzne i mikrofilmowe. 

3. Urząd Patentowy PRL — NBP V O/M w Warszawie konto: 1052-2583-13952 — wpłaty za powołanie biegłego. 

Warunki prenumeraty: 
Prenumeratę na kraj przyjmują Oddziały RSW „Prasa-Książka-Ruch" oraz urzędy pocztowe i do­
ręczyciele — w terminach: do 25 listopada na styczeń, I kwartał, I półrocze roku następnego 
i ńa cały rok następny: do dnia 10 miesiąca, poprzedzającego okres prenumeraty na pozostałe 
okresy roku bieżącego. Cena prenumeraty rocznej — 1170 zł. 
Jednostki gospodarki uspołecznionej, instytucje i organizacje społeczno-polityczne składają za­
mówienia w miejscowych Oddziałach RSW „Prasa-Książka-Ruch". Zakłady pracy i instytucje 
w miejscowościach, w których nie ma Oddziałów RSW oraz prenumeratorzy indywidualni, za­
mawiają prenumeratę w urzędach pocztowych lub u doręczycieli. Prenumeratę ze zleceniem 
wysyłki za granicę, która jest o 50% droższa od prenumeraty krajowej, przyjmują „RSW „Pra­
sa-Książka-Ruch", Centrala Kolportażu Prasy i Wydawnictw, ul. Towarowa 28, 00-958 War­
szawa, konto PKO nr 1531-71 — w terminach podanych dla prenumeraty krajowej. 
Egzemplarze archiwalne można nabyć w Urzędzie Patentowym PRL, COIP, Al. Niepodległo­
ści 188, skr. poczt. 203, 00-950 Warszawa. 

Egzemplarze archiwalne można nabywać w Urzędzie Patentowym PRL — Centralny Ośrodek 
Informacji Patentowej, Al. Niepodległości 188, skr. poczt. 203, 00-950 Warszawa 

URZĄD PATENTOWY POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWEJ 

Numer oddano do składu w sierpniu 1976 r. Ark. wyd. 22,98, ark. druk. 20 
Papier druk. sat. V kl. 70 g, 61X86. Nakład 2960+25. 

Cena 45 zł INDEKS 35326 

Opolskie Zakłady Graficzne im. J. Łangowskiego. Zam. 2274/76, 



BIULETYN 
URZĘDU PATENTOWEGO 
Warszawa, dnia 06.11. 976 Nr 23 (77) Rok IV 

Ogłoszenia o zgłoszonych w Polsce 
I. Wynalazkach do opatentowania 

II. Wzorach użytkowych do ochrony 

I. W Y N A L A Z K I 

DZIAŁ В 

ROŻNE PROCESY PRZEMYSŁOWE; TRANSPORT 
B02b; B02B P. 184068 T 16.10.1975 

Przemysłowy Instytut Maszyn Rolniczych, Poznań, 
Polska (Romuald Unrych, Eugeniusz Dmytrów, Jan 
Kowalczyk). 

Cyklon do oddzielania suszonego materiału 
od strumienia suszącego lub oczyszczania strumienia 

gazu z drobnych cząstek ciał stałych 

Przedmiotem wynalazku jest cyklon do oddziela­
nia suszonego materiału od strumienia suszącego lub 
do oczyszczania strumienia gazów z drobnych cząstek 
ciał stałych wyróżniający się tym, że ma górną część 
płaszcza zewnętrznego w kształcie ściętego stożka, 
;przy czym króciec dla strumienia wylotowego po-

B02b; B02B P. 185834 T 20.12.1975 

fig. 1 
wietrzą lub gazów w nim osadzony ma zwiększa­
jącą się ku dołowi średnicę. Cyklon ten wyróżnia się 
też jeszcze tym, że kąt tworzącej króciec względem 
poziomu jest różny od kąta tworzącej górną stożkową 
część płaszcza względem tego poziomu. 

(2 zastrzeżenia) 

Centralny Ośrodek Projektowo-Konstrukcyjny Ma­
szyn Górniczych „KOMAG", Gliwice, Polska (Florian 
Marszolik, Franciszek Kamczyk, Ginter Mały). 

Kruszarka bębnowa 

Kruszarka bębnowa, zabierakowa przeznaczona do 
kruszenia skał, zwłaszcza do selektywnego kruszenia 
urobku węgla kamiennego, charakteryzuje się tym, że 
sitowe płyty (3) są ułożone na wewnętrznej stronie 
dolnej półki (5) belki szkieletowej. Płyty (3) są za­
mocowane do belki szkieletowej płytką (7) rozpartą 
między powierzchnią sitowej płyty (3) a wewnętrzną 
powierzchnią górnej półki (6) belki szkieletowej i po­
wierzchnią środnika (10). Płytka (7) jest dociskana 
w kierunku środnika belki szkieletowej śrubą (8). 
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W kruszarce według wynalazku zabieraki (4) są mo­
cowane do zewnętrznej powierzchni dolnej półki (5) 
belki szkieletowej, w szczególności za pomocą śruby 
(9) przechodzącej przez całą grubość belki. 

(7 zastrzeżeń) 

B02c; B02C P. 186000 T 24.12.1975 

Politechnika Łódzka, Łódź, Polska (Stanisław Ku-
czewski, Tomasz Tyralski, Zbigniew Krzewiński). 

Urządzenie do rozdrabniania materiałów 

Urządzenia do rozdrabniania materiałów, szczególnie 
do rozwłókniania i mielenia oraz mieszania zawie­
sin cząstek stałych w cieczy, znamienne tym, że sta­

nowi je pompa akcyjno-diagonalna (1), o zwężających 
się kanałach wirnika, połączona z komorami kawita-
cyjnymi (4 i 5) o kształcie konfuzorowo-dyfuzyjnym. 

(1 zastrzeżenie) 

В0ЗЬ; В03В P. 183945 T 10.10.1975 

Główne Biuro Studiów i Projektów Zakładów Prze­
róbki Mechanicznej Węgla „Separator", Katowice, 
Polska (Włodzimierz Tuszko, Franciszek Szyszka). 

Sposób przesiewania materiałów ziarnistych 
oraz urządzenie do przesiewania materiałów 

ziarnistych 

Sposób przesiewania materiałów ziarnistych według 
wynalazku polega na tym,, że warstwa materiału ziar­
nistego po przejściu odcinka długości pokładu sito­
wego ulega rozdzieleniu na dwie warstwy wtórne o 
tej samej szerokości lecz o zmniejszonych proporcjo­
nalnie do stosunku rozdziału grubościach, które zosta­
ją skierowane na kolejne niżej położone płaty wie­
lokrotnego układu sit. 

Urządzenie do przesiewania według wynalazku jest 
zaopatrzone w kilka pokładów, których sita posiada­
ją taką samą wielkość otworów. W górnym pokładzie 
jest wykonana co najmniej jedna poprzeczna szcze­
lina na całej jego szerokości. Płaty sitowe górnego 
pokładu, pomiędzy którymi znajdują się wspomnia­
ne szczeliny są zabudowane w jednej płaszczyźnie 
względnie w układzie schodkowym. (10 zastrzeżeń) 

ВОЗЬ; В03В P. 184416 T 31.10.1975 

Główne Biuro Studiów i Projektów Zakłady Prze­
róbki Mechanicznej Węgla „Separator", Katowice, 
Polska (Antoni Jędo). 

Sposób odbioru i transportu produktów wzbogacania 
minerałów z osadzarek wodnych do dalszych procesów 

przeróbczych 

Sposób odbioru i transportu produktów wzbogaca­
nia z osadzarek wodnych polega na tym, że produkty 
ziarnowe wraz z wodą wypełniającą przestrzenie 
międzyziarnowe, odprowadzane grawitacyjnie z osa-
dzarki poddawane są procesowi kruszenia, podczas 
którego podwyższone zostaje ciśnienie pokruszonego 
produktu z wodą powyżej ciśnienia hydrostatycznego 
słupa wody w osadzarce. Przed procesem kruszenia 
z produktu wydzielane są zanieczyszczenia w posta­
ci żelastwa, natomiast do skruszonego produktu do­
prowadzana jest dodatkowa woda lub inny drobno­
ziarnisty produkt wzbogacania z wodą o ciśnieniu 
większym od hydrostatycznego ciśnienia słupa wody 
w osadzarce. (5 zastrzeżeń") 
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B03b; B03B P. 184471 T 04.11.1975 

Biuro Projektów Przemysłu Kruszyw i Surowców 
Mineralnych, Kraków, Polska (Włodzimierz Rylski). 

Sposób usuwania zanieczyszczeń, głównie ilastych, 
w trakcie procesu przeróbki mechanicznej surowców 

mineralnych 

Sposób do usuwania zanieczyszczeń głównie ilast-
tych stosowany w procesie przeróbki mechanicznej 
surowców mineralnych polega na wykorzystaniu róż­
nicy sprężystości ziarn ilastych i kamiennych przy 
poziomym miotaniu ziarn na pobocznicę obracającego 
się walca. Nadawa podawana jest do kosza zasypo­
wego (1) umieszczonego na początku miotacza taś­
mowego (2). 

Ziarna nadawy, po zetknięciu się z taśmą miotacza, 
zostają przyspieszone do pożądanej prędkości, a na­
stępnie miotane są na pobocznicę obracającego się 
walca (3). Zanieczyszczenia w postaci brył iłu i gliny 
opadają do komory (4), a przylepione do pobocznicy 
walca (3) zgarniane są skrobakiem (5). Ziarna ka­
mienne, odbijają się sprężyście od pobocznicy walca 
<3), wpadają do komory (6). (1 zastrzeżenie) 

B03b; B03B P. 184973 T 24.11.1975 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Wawel", Ruda Śląska, 
Polska (Krochmal Tadeusz, Polak Ryszard, Wieczorek 
Joachim). 

Urządzenie wspomagające rozrząd powietrza filtru 
próżniowego 

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie przeznaczo­
ne do wspomagania rozrządu powietrza filtru próż­
niowego, stosowanego w urządzeniach odwadniają­
cych muły popłuczkowe w górniczych zakładach prze­
róbczych. 

Istota urządzenia polega na tym, że składa się ono 
z rozdzielacza (1), w którym zabudowane jest tłoczy-
sko (2), zakończone z jednej strony tłokiem (3), doci­
skanym śrubową sprężyną (4), z drugiej stożkowym 
zaworem (5), zabudowanym wewnątrz pulsatora (6) 
łączącego zbiornik (7) sprężonego powietrza z króć­
cem głowicy sterującej (8). 

Rozdzielacz (1) połączony jest powietrznym przewo­
dem (9) z elektrozaworem (10), zamykającym dopły­
wowy przewód (11) sprężonego powietrza doprowa­
dzanego z odrębnego źródła. Suwak (12) elektrozawo­
ru (10), sterowany za pomocą elektromagnesu (13), 
jest załączany krzywką (14), napędzaną od przekładni 
głównej filtru, za pomocą zabudowanego w obwodzie 
zestyku (15). (1 zastrzeżenie) 

B03b; B03B P. 185585 T 15.12.1975 

Politechnika Wrocławska, Wrocław, Polska (Józef 
Krochmal). 

Urządzenie do rozdziału i wyznaczania wielkości 
ziarn rozdrobnionych materiałów złożonych z ziarn 

różnej wielkości i gęstości 

Istotą wynalazku jest konstrukcja urządzenia do 
rozdziału i wyznaczania wielkości ziarn minerałów 
rud i koncentratów składająca się z pionowej sedy­
mentacyjnej rury (1) z wodnym płaszczem (2), w któ­
rej dolnej części usytuowany jest dolny podajnik 
ziarn, zaś w górnej części usytuowany jest stożkowy 
lej (9), a w nim górny podajnik ziarn, przy czym nad 
górnym podajnikiem ziarn usytuowany jest zbiornik 
(16). 

Dolny podajnik ziarn składa się z usytuowanych 
w jednej poziomej płaszczyźnie dwu rolek (5 i 6), na 
których rozpięta jest perforowana taśma (7) bez koń­
ca, oraz z dociskającej płyty (8) usytuowanej pod 
perforowaną taśmą (7). Górny podajnik ziarn składa 
się z usytuowanych w jednej poziomej płaszczyźnie 
dwu górnych rolek (10 i 11) i usytuowanych w dru­
giej poziomej płaszczyźnie dwu dolnych rolek (12 i 
13), na których rozpięta jest perforowana taśma (14) 
bez końca, oraz z dociskającej płyty (15) usytuowanej 
pod perforowaną taśmą (14). (3 zastrzeżenia) 
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В0Зс; В03С P. 185340 T 06.12.1975 

Akademia Górniczo­Hutnicza im. Stanisława Sta­
szica Kraków, Polska (Władysław Pilch, Antoni Si­
wiec, Wacław Polański, Marian Brożek). 

Urządzenie do separacji materiałów zawierających 
składniki ferromagnetyczne 

Urządzenie do separacji materiałów zawierających 
składnik ferromagnetyczny, składa się z przestrzeni 
roboczej w kształcie koryta (1), układu elektromagne­
sów (4) oraz z elementu transportującego frakcję 
magnetyczną, który stanowi zwora magnetyczna (3), 
wykonana w kształcie spirali o zaostrzonych krawę­
dziach. (2 zastrzeżenia) 

ВОЗс; ВОЗС P. 185771 T 19.12.1975 

Uniwersytet Marii Curie­Skłodowskiej, Lublin, O­
środek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Siarkowego 
„Siarkopol", Machów k/Tarnobrzega, Polska (Włady­
sław Janusz, Jarosław Neczaj-Hruzewicz, Ryszard 
Sprycha, Jerzy Szczypa). 

Urządzenie do aglomeracji sferycznej sflokulowanych 
osadów sposobem ciągłym 

Urządzenie do aglomeracji sferycznej sflokulowa­
nych osadów w sposób ciągły, posiada obracający się, 
korzystnie cylindryczny pojemnik (5), zaopatrzony 

wewnątrz w progi, które w czasie obrotu pojemnika 
powodują zderzanie się flokuł ze ścianami i toczenie 
się aglomerowanego osadu. 

Ciągłość pracy urządzenia zapewnia umieszczony 
na wewnętrznej powierzchni pojemnkia (5) ślimak 
transportujący, przenoszący sflokulowany osad do 
górnej części pojemnika oraz umieszczony koncentry­
cznie przewód rurowy (9) sięgający do dolnej części 
pojemnika. Obracający się pojemnik (5) umieszczony 
jest pod kątem ostrym do poziomu, a u jego wylotu 
znajduje się sito rynnowe (8), na którym następuje 
oddzielenie aglomeratów od cieczy macierzystej. 

(3 zastrzeżenia) 

В0Зс; В0ЗС P. 185826 T 20.12.1975 

Kombinat Górniczo­Hutniczy Miedzi Zakłady Ba­
dawcze i Projektowe Miedzi „Cuprum", Wrocław, Pol­
ska (Zbigniew Duda, Wiesław Cieślik, Mieczysław 
Gondarczyk). 

Urządzenie do wzbogacania lub sortowania minerałów 
użytecznych 

Urządzenie do wzbogacania lub sortowania minera­
łów użytecznych na zasadzie różnicy ich ciężaru wła­
ściwego, w cieczy ciężkiej zawiesinowej, składa się 
z roboczej skrzyni (1) z zsuwnią (2), z wygarniające­
go bębna (3) i wynoszącego koła (4). Wynoszące koło (4) 
zbudowane jest z dwóch prowadzących pierścieni (9) 
i (10), do których to pierścieni na zewnętrznych ob­
wodach przymocowane są naprzemian w określonych 
odstępach wyporowe komory i sitowe przedziały. 

Wynoszące koło (4) podwieszone jest symetrycznie 
z dwóch stron do konstrukcji roboczej skrzyni na na­
pędowych rolkach (5) i tocznych rolkach (6), dla któ­
rych to rolek tocznymi prowadnicami są prowadzące 
pierścienie (9) i (10) wynoszącego koła (4), poza tym na­
pędowe rolki (5) z obu stron wynoszącego koła (4) 
sprzężone są ze znanymi elektrycznymi silnikami (14), 
które to silniki połączone są ze sobą znanym elektry­
cznym wałem (.15). (1 zastrzeżenie) 
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B03d; B03D P. 185595 T 16.12.1975 

Zjednoczenie Energetyki, Warszawa, Polska, (Ma­
rian Hoffman, Franciszek Sowiński). 

Układ drenująco-filtrujący, zwłaszcza dla mokrych 
składowisk popiołu i żużla 

Układ według wynalazku posiada ułożony pod wa­
łem (1) na całej jego długości drenujący kolektor (2), 
od którego odchodzą szeregiem przewody drenuj ąco-
-odprowadzające (3) podłączone do opaskowego rowu 
odwadniającego (4). Spod wału (1), względnie składo­
wiska (5), pomiędzy każdymi dwoma kolejnymi prze­
wodami (3), może być dodatkowo wyprowadzony co 
najmniej jeden pojedynczy ciąg drenujący (7) podłą­
czony do rowu (4). 

Kolektor (2), przewody (3) oraz ciągi drenujące (7) 
wykonane z perforowanych rurek z tworzywa sztucz­
nego są owinięte na całej długości filtrującym, włók­
nistym materiałem ceramicznym (8). 
Od zewnętrznej powierzchni kolektora (2), w kierun­
ku skarpy wału (1), odchodzi odpowiednio ułożony 
ekran filtrujący (9) wykonany z włóknistego materia­
łu ceramicznego. (3 zastrzeżenia) 

В0Зр; В03Р P. 184745 T 14.11.1975 

Kombinat Górniczo­Hutniczy Miedzi Zakłady Ba­
dawcze i Projektowe Miedzi „Cuprum", Wrocław, 
Polska (Alfred Kosiorowski, Zdzisław Gromada). 

Bezosadnikowy sposób oczyszczania wód kopalnianych 
i zanieczyszczeń mechanicznych 

Sposób według wynalazku polega na wtłaczaniu do 
podsadzanej piaskiem (1) przestrzeni za pomocą u-
mieszczonych w tej przestrzeni rur (2) zanieczyszczo­
nej wody kopalnianej spływającej z aktualnie pod­
sadzanego obszaru (3). Oczyszczona woda (4) jest 
zbierana w kolektorach (5) skąd odprowadzana jest 
grawitacyjnie pochylniami konturującymi i chodnika­
mi do pomp głównego odwadniania. (1 zastrzeżenie) 

B05b; B05B P. 184356 T 29.10.1975 

Biuro Planowania Rozwoju Warszawy, Warszawa, 
Polska (Henryk Głuszczyński). 

Strumieniowa końcówka 

Przedmiotem wynalazku jest strumieniowa końców­
ka. Strumieniowa końcówka składa się z króćca za­
silającego (1), dyszy zasilającej (7) i roboczej końców­
ki (8). Część wlotowa (2) króćca zasilającego (1) posia­
da otwór cylindryczny (3) zaś jego część wylotowa 
(4) zaopatrzona jest w kanały (5) i (6). Wylot roboczej 
końcówki (8) stanowi dyfuzor (9). Poza tym część wy­
lotowa (4) króćca (1) wyposażona jest w zasysający 
otwór (10) z nasadką (11). (1 zastrzeżenie) 

B05b; B05B P. 185285 T 05.12.1975 

Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów 
„MERA-PIAP", Warszawa, Polska (Tadeusz Sołtyk, 
Bogdan Górbiel). 

Dysza z przesłoną 

Dysza z przesłoną znajduje zastosowanie w ele­
mentach płynowych, jak we wzmacniaczach i siłow­
nikach, charakteryzuje się tym, że ma stożkową na­
kładkę (1), śrubową sprężynę (2) oraz gniazdo (3) 
związane z przesłoną (4), lub charakteryzuje się tym, 
że ma stożkową wkładkę umocowaną w płaskim ele­
mencie sprężynującym, który jest osadzony na prze­
słonie, albo charakteryzuje się tym, że ma stożkowy 
czop, spiralną sprężynę i przesłonę z kołkiem. 

(3 zastrzeżenia) 

B06b B06B P. 185121 T 28.11.1975 

Centralny Ośrodek Projektowo-Konstrukcyjny Ma­
szyn Górniczych, „KOMAG", Gliwice, Polska (Hubert 
Szopka). 

Hydrauliczne urządzenie wibracyjne 

Hydrauliczne urządzenie wibracyjne przeznaczone 
do zastosowania w maszynach jak młotki hydraulicz­
ne, wiertarki udarowe itp. ma siłownik sterowany 
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rozdzielaczem obrotowym napędzanym w jednym kie­
runku obrotów przy sprzężeniu z silnikiem hydrauli­
cznym. Urządzenie jest proste w budowie, gdyż ma 
tylko po jednym przewodzie do obsługi każdej z ko­
mór roboczych siłownika. Zaworem dławiącym w 
przewodzie zasilającym silnik, reguluje się jego pręd­
kość obrotów, a dzięki temu częstotliwość przeste-
rowywania siłownika. 

W przewodach do komór roboczych są znane za­
wory dławiące, którym towarzyszą zawory zwrotne. 
Ma to na celu opóźnianie spływu z dowolnej komory 
roboczej, co powoduje ograniczony przesuw tłoka si­
łownika tam i z powrotem do odcinka stanowiącego 
część możliwego skoku. Przez zastosowanie dodatko­
wego ręcznie sterowanego rozdzielacza umożliwiono 
wstępne ustawianie tłoka przed uruchomieniem siło­
wnika wraz z napędzanym przez niego rozdzielaczem 
obrotowym, to jest przed rozpoczęciem wibracji. 

(3 zastrzeżenia) 

B21b; B21B P. 184148 T 20.11.1975 

Instytut Metalurgii Żelaza im. Stanisława Staszica, 
Gliwice, Polska (Jerzy Bakalarski, Tadeusz Marek, 
Stanisław Gałuszka, Roman Wusatowski, Stanisław 
Bala, Jerzy Krywult, Józef Gorczyński). 

Dysza płaska do chłodzenia znajdujących się w ruchu 
płaskich wyrobów walcowanych 

Przedmiotem w7ynalazku jest dysza do chłodzenia 
znajdujących się w ruchu płaskich wyrobów walco­
wanych, charakteryzujące się tym, że dysza właści­
wa została utworzona z dwu komór — przyspiesza­
jącej i wypływowej — ukształtowanych przez po­
wierzchnie płaskie pochylone pod różnymi kątami. 

Kąt pochylenia powierzchni płaskiej wewnętrznej 
„a" komory przyspieszającej dyszy właściwej wynosi 
5° do 45°, a kąt pochylenia powierzchni płaskiej ze­
wnętrznej jest większy od pochylenia powierzchni we­
wnętrznej o 15° do 45°. 

Kąt pochylenia powierzchni płaskich wewnętrznej 
i zewnętrznej tworzących komorę wypływową jest 
równy kątowi pochylenia powierzchni płaskiej ze­
wnętrznej komory przyspieszającej. Dysza płaska w 
odmianach jej wykonania może posiadać jedną, dwie 
lub więcej dysz właściwych. (6 zastrzeżeń) 

B21b; B21B P. 184512 T 05.11.1975 

Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek, 
Pruszków, Polska (Marian Niedbała, Jan Kłos, Jacek 
Dubielecki, Adam Gajewski). 

Urządzenie do samoczynnego łączenia zespołów 
obrabiarek 

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do samo­
czynnego łączenia zespołów obrabiarki w szczególno­
ści dla łączenia zespołu suportu z zespołem konika dla 
jego przesunięcia po prowadnicach tokarki. 

Urządzenie według wynalazku składa się z osadzo­
nego w korpusie (1) konika rygla (7) połączonego z 
przesuwną listwą oraz łączącym drągiem (4) połączo­
nym z korpusem (3) suportu sprzężonych poprzez po-
pychacz (24) z mikroprzełącznikiem (31) w którym 
przesuwna listwa wyposażona jest w zderzak (13) 
sprzężony z mikroprzełącznikiem (17) osadzonym na 
listwie (21) połączonej z korpusem (1) konika, zaś 
rygiel (7) połączony jest za pomocą kołka (9) z kąto­
wą dźwignią (8) osadzoną obrotowo w korpusie (1) 
której ramię połączone jest poprzez kołek (11) z prze­
suwną listwą, przy czym popychacz (24) wyposażany 
w powrotną sprężynę (25) osadzony jest w prowa­
dzącej tulei (23) wbitej w korpus (1) konika, zaś łą­
czący drąg (4) zaopatrzony jest w wycięcie (32) dla 
dla prowadzenia rygla (7) oraz regulowany zderzak 
(5). (2 zastrzeżenia) 

B21b; B21B P. 185398 T 09.12.1975 

Huta „Warszawa", Warszawa, Polska (Feliks Min-
cer). 

Urządzenie do obracania wyrobów walcowanych 

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do obraca­
nia wyrobów walcowanych przeznaczane do zespoło-

I wego obracania tych wyrobów na stanowisku usuwa-
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nia wad walcowniczych. Urządzenie składa się z kon­
strukcji stałej (1), oraz dwuczęściowej ramy (2, 3) 
wspartej na siłownikach (4). W ramie osadzone są 
podpory (6) do obracania wyrobów walcowanych (7). 
Górna część ramy (2) związana jest z siłownikiem 
bocznym (5). (1 zastrzeżenie) 

E21d; B21D P. 184040 T 15.10.1975 

Żywiecka Fabryka Sprzętu Szpitalnego, Żywiec, 
Polska (Henryk Sanetra, Edward Olearczyk, Tadeusz 
Pawlus). 

Urządzenie do odcinania profilowanych przedmiotów 
walcowanych, zwłaszcza kształtownika na ramy łóżek 

szpitalnych 

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do odcina­
nia profilowych przedmiotów walcowanych, zwłasz­
cza kształtownika na ramy nośne łóżek szpitalnych 
mających w przekroju kształt ceownika o częściowo 
zamkniętym boku wolnym. 

Urządzenie według wynalazku składa się z dwóch 
zasadniczych podzespołów współpracujących ze so­
bą: podzespołu podstawy z kolumnami prowadzącymi 
i podzespołu odcinającego ze stemplem i tulejami 
prowadzącymi, płytą stempla i płytą czopa. Stempel 
tnący (1), którego obrzeże części tnącej ma kształt 
zbliżony do litery V, o ramionach nachylonych do 
pionowej osi symetrii stempla pod kątem ostrym. 
Stempel w górnej części zamocowany jest do płyty 
stemplowej (2) za pomocą płytki (3) i sworzni (4). 
Płyta czopa (5) prowadzona jest za pomocą tulejek 
(7) współpracujących z kolumnami (8) osadzonymi w 
płycie podstawy (9). Do płyty podstawy (9) zamoco­
wane są symetrycznie listwy boczne (12) z płytkami 
dystansowymi (13). Prostopadle do obu par końców 
listw bocznych (12), do płyty podstawy (9) zamocowa­
ne są płyty boczne (16) z wybraniami przelotowymi 
(17). 

Między listwy boczne (12) i płyty boczne (16), osa­
dzona jest dwudzielna matryca (20), a bezpośrednio 
nad nią osadzone są płyty prowadzące (21) z wkład­
kami tnącymi (22). Wysokość płyt prowadzących jest 
większa od minimalnego skoku stempla (1) potrzebne­
go do całkowitego odcięcia kształtownika. Na styku 
płyt (21), i wkładek tnących (22) oraz w płycie pod­
stawy (9) wTykonany jest otwór przelotowy (23) odpo­
wiadający przekrojowi poprzecznemu stempla (1), któ­
rego grubość regulują płytki dystansowe (13). W ze­
wnętrzne boki płyt bocznych (16) osadzone są parami 
śruby (25) i nakrętki kontrujące (26), służące do re­
gulowanego mocowania matrycy (20) z prowadnicami 
(21) w podzespole podstawy wynikającego z powsta­
wania szczeliny (27) między matrycą (20) a płytami 
bocznymi (16) w miarę powtarzania ostrzenia krawę­
dzi tnących matrycy (20) i wkładek tnących (22). 

(6 zastrzeżeń) 

B21d; B21D P. 185393 T 08.12.1975 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Lenin", Wesoła, 
Polska (Wład3rsław Konopko, Antoni Zieliński, Jan 
Marchewka, Jerzy Miecznikowski, Ryszard Śmieja, 
Henryk Bojanowski). 

Urządzenie do wytwarzania obudowy o zwiększonej 
podporności i stabilności 

Urządzenie do wytwarzania obudowy wyrobisk ko­
rytarzowych o zwiększonej podporności i stabilności 
posiada roboczą rolkę wiodącą (1) zaopatrzoną w ro­
wek (2) wyprofilowany w kształcie litery (V) o spłasz­
czonym dnie, roboczą rolkę (3) oporową z podwójnym 
rowkiem (4) oraz ma nastawną rolkę wiodącą (5) z 
płaską bieżnią (5a) jak też walec (6) wyprowadzający. 

B21f; B21F P. 184761 T 15.11.1975 

Spółdzielnia Pracy Materiałów Budowlanych „Żwi-
robeton", Dębina, Polska (Marian Pytel, Stanisław 
Wisłocki, Kazimierz Sikora). 

Sposób wytwarzania i pokrywania siatek metalowych 
zwłaszcza do przenośników taśmowych 

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania 
z dowolnego gatunku drutu siatek metalowych oraz 
pokrywania ich sproszkowanym tworzywem sztucz-^ 
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nym mbetodą fluidyzacyjną, a przeznaczonych zwła­
szcza do przenośników taśmowych, mających zasto­
sowanie w tunelach zamrażalniczych, do zamrażania 
produktów żywnościowych oraz owoców i warzyw. 

Istota wynalazku polega na tym, że na profilowej 
automatycznej skręcarce, są wykonywane różne pro­
file splotów segmentowych siatek, które w układzie 
technologicznym są pokrywane sposobem fluidyzacyj­
nym sproszkowanym tworzywem sztucznym. Następ­
nie segmenty siatek są podgrzewane i suszone w pie­
cu w temperaturze od 100° — 150°C, po czym z goto­
wych segmentów siatkowych, montowane są różnego 
typu przenośniki taśmowe i inne wyroby. 

(1 zastrzeżenie) 

B21j; B21J P. 183725 T 02.10.1975 

Huta im. gen. K. Świerczewskiego, Zawadzkie, Pol­
ska (Adam Trzaska). 

Przebijak do prasy dziurującej 

Istotą wynalazku jest konstrukcja przebijaka pra­
sy dziurującej, polegająca na zakończeniu czaszą j e ­
go części mocowanej w suwaku prasy przez co stwa­
rza się możliwość pianowego ustawienia się przebijaka 
przed każdym cyklem pracy prasy dziurującej, oraz 
eliminuje się oddziaływanie na przebijak momentów 
gnących. (1 zastrzeżenie) 

B21h; B21H P. 185790 T 19.12.1975 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Elektrycz­
nych „Ema-Komel", Katowice, Polska (Krzysztof Tu-
bielewicz, Antoni Gołuch, Władysław Haj derek, Ed­
ward Kowosz, Stanisław Płonka). 

Sposób i urządzenie do uzębień, 
zwłaszcza w kołach zębatych 

Sposób według wynalazku charakteryzuje się tym, 
że obrabiane koło (3) kształtuje się narzędziami w po­
staci kół zębatych (2) (2') w wyniku skojarzenia ru­
chów obrotowych koła (3), kół zębatych (2) (2') oraz 
kołysek <4) (4') w którym kształtowanie uzębienia ko­
ła (3) odbywa się na drodze wygniatania zębów kół 
zębatych (2) (2') podczas którego torami środków kół 
zębatych (2) (2') są kołowe łuki (ł) <ł') położone sy­
metrycznie względem osi obrotu obrabianego koła 
(3) i leżące po przeciwnych stronach linii łączącej osie 
obrotu napędzających kół zębatych (1) (l'), przy czym 
poprzez koła zębate (2) (2') lub uzębiony element (9) 
doprowadza się do koła (3) prąd elektryczny, który 
powoduje powstanie temperatury przekraczającej tem­
peraturę przemiany fazowej stali Аc3. 

Urządzenie do stosowania sposobu według wyna­
lazku posiada napęd dla obrabianego koła sprzężony 
jednocześnie przez układ przekładniowy (5) z wałka­
mi kół zębatych (1) (l ') oraz poprzez układ przekład­
niowy (6) o dużym przełożeniu sprzężony z kołyskami 
(4) (4'), które osadzone są na wałkach (11) i posiadają 
zamontowane obrotowo koła zębate (2) (2'), przy 
czym do koła (3) dociskany jest sprężyście obrotowy 
uzębiony element z doprowadzeniem prądu elektry­
cznego. Ponadto urządzenie jest wyposażone w dwa 
suporty (7) (7') i gitarę z wymiennymi kołami zęba­
tymi dla regulacji odległości osi (x) między kołem 
(3) a kołami (2) (2'). (6 zastrzeżeń) 

В211; B21L P. 186008 T 24.12.1975 

Politechnika Śląska im. Wincentego Pstrowskiego, 
Gliwice, Polska (Stanisław Mikuła, Jan Rynik). 

Urządzenie do odkształcania elementów, 
zwłaszcza łączników otwartych cięgien łańcuchowych 

Urządzenie do odkształcania elementów, zwłaszcza 
łączników otwartych cięgien łańcuchowych, posiada 
mimośrodową krzywkę (1) współpracującą z co na j ­
mniej jedną rolką (3) ułożyskowaną w dźwigni (2), 
która wykonuje ruch wahadłowy wokół przegubu 
(4), przy czym koniec dźwigni (2) wyposażony jest w 
element chwytowy (8) przekazujący siłę napinającą 
/na łącznik (5). (1 zastrzeżenie) 

B22c; B22C P. 183900 T 09.10.1975 

Dolnośląskie Zakłady Metalurgiczne „Dozamet", No­
wa Sól, Polska (Jan Kopeć, Mikołaj Stefanowicz, 
Krzysztof Makohonenko, Leszek Garstka). 

Urządzenie do mechanicznej obróbki form 
odlewniczych 

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do mecha­
nicznej obróbki form odlewniczych, znajdujące zasto­
sowanie w odlewniach w automatycznych liniach for­
mierskich. 

Istotą urządzenia jest to, że znajdująca się pod 
przenośnikiem (A) rama nośna, umieszczona przesuw­
nie na kolumnach prowadzących (1), jest połączona 
ze znajdującymi się pod nią siłownikami posuwu (11), 



Nx 23(77) 1976 BIULETYN URZĘDU PATENTOWEGO 9 

i że rama ta zawiera głowice wiertarskie (12) posia­
dające w jej poziomej płaszczyźnie dwa stopnie swo­
body. Ponadto rama nośna posiada dwie równoległe 
prowadnice (8) wyposażone w przesuwne tuleje pro­
wadzące (9), które połączone są w pary przez dwie, 
prostopadłe do nich i równoległe do siebie, bieżnie 
współpracujące z prowadnikami połączonymi z gło­
wicami. (3 zastrzeżenia) 

B22c; B22C P. 184419 T 31.10.1975 

Dolnośląskie Zakłady Metalurgiczne „Dozamet", 
Nowa Sól, Polska (Antoni Suszka, Marian Kowalczuk). 

Głowica dociskowa formierki prasującej 
lub kombinowanej 

Przedmiotem wynalazku jest głowica dociskowa for­
mierki prasującej lub kombinowanej, stosowanej do 
wykonywania piaskowych form odlewniczych. 

Istotą wynalazku, jest to, że płyta dociskowa (12) 
jest połączona z tuleją (6) posiadającą gwint wewnę­
trzny, w którą jest wkręcona śruba (1), zawieszona 
na łożysku tocznym (2) wewnątrz ramienia wychylne-
go (3), przy czym wystająca część śruby stanowi u-
chwyt dla pokrętła (5). Ponadto zarówno śruba (1) 
jak i tuleja (6) zaopatrzone są w górnych swych czę­
ściach w kołnierze oporowe. (2 zastrzeżenia) 

B22c; B22C P. 186070 T 29.12.1975 

Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Sta­
szica, Kraków, Polska (Dominik Wajszel, Jan Har-
pula). 

Masa formierska 

Masa formierska, według wynalazku, zawiera jako 
spoiwo żywice, zwłaszcza mocznikowo-formaldehydo-
we, modyfikowane alkoksylowymi związkami żelaza, 
otrzymywanymi z żelazistych szlamów z oczyszczalni 
ścieków hutniczych, użytych w ilości do 70% ciężaro­
wych. Do przyspieszenia reakcji utwardzania spoiwa 
korzystnym jest stosowanie świeżo sporządzonego 
żelu wodorotlenku glinu. (4 zastrzeżenia) 

B22c; B22C P. 186127 T 30.12.1975 

Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Sta­
szica, Kraków, Polska (Lech Lewandowski, Przemy­
sław Wilczyński, Stanisław Dobosz). 

Powłoka ochronna na rdzenie odlewnicze 

Powłoka ochronna na rdzenie odlewnicze składa się 
ciężarowo z 60—80% mączki mulitowej z dodatkiem 
0,5 — 1,5% bentonitu, 0,2 — 0,6% dekstryny, 0,1 — 
0,3% żywicy, 0,1 — 0,3% ługu posiarczynowego oraz 
wody w uzupełnieniu do 100%. (1 zastrzeżenie) 

B22c; B22C P. 186251 T 31.12.1975 

Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Sta­
szica, Kraków, Polska (Lech Lewandowski, Przemy­
sław Wilczyński, Stanisław Dobosz). 

Powłoka ochronna na rdzenie odlewnicze 

Powłoka ochronna na rdzenie odlewnicze składa 
się ciężarowo z 40 — 60% talku z dodatkiem 1 — 2% 
bentonitu, 0,3 — 0,7% dekstyryny, 0,15 — 0,40% ży­
wicy, 0,15 — 0,40% ługu posiarczynowego oraz wody 
w uzupełnieniu do 100%. (1 zastrzeżenie) 

B22d; B22D P. 184251 T 23.10.1975 

Koneckie Zakłady Odlewnicze, Końskie, Polska 
(Zygmunt Bujakowski, Józef Duda, Jerzy Dziubiński, 
Ireneusz Warzyński, Lech Chomicki). 

Głowica wprowadzająca metalowy rdzeń do kokili 
dla odśrodkowego odlewania żeliwnych 

kielichowych rur 

Głowica wprowadzająca metalowy rdzeń (4) do ko­
kili (1) do odśrodkowgeo odlewania żeliwnych kieli­
chowych rur (2) ma obrotowy nieprzesuwny wał (15), 
osadzony za pomocą tocznych łożysk (18 i (25) w wo­
dzącej tulei (19), zakończony podtoczonym odcinkiem 
(11) prowadzącym i nagwintowaną końcówką. Na tej 
końcówce jest osadzony centrujący stożek (12). Na 
końcu wału (15) jest przesuwnie osadzona centrująca 
tarcza (8), do której jest przymocowany rdzeń (4), 
tarcza ta ma współpracujący z wałem (15) odcinek 
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kierującej powierzchni (14) oraz współpracującą z 
centrującym stożkiem (12) centrującą stożkową po­
wierzchnię (13), a jednocześnie między centrującą tar­
czą (8) a wałem znajduje się rozpierająca sprężyna 
<16). 

Głowica posiada układ chłodzenia w postaci otwo­
rów (28) w wale (15) i rury (6) doprowadzającej chło­
dziwo do miejsca (5) przejścia rury (2) w kielich (3). 
Wodząca tuleja (19) ma nie tylko trzy kierujące śru­
by (21) ale także nastawcze śruby (22) i mocujące śru­
by (23) usytuowane wzdłuż osi wału (15) na obwodzie 
stałej tulei (20). Między centrującym stożkiem (12) a 
centrującą tarczą (8) znajduje się klin (10) osadzony 
w jednym z tych elementów- z dużym luzem, a w 
drugim nieruchomo. (3 zastrzeżenia) 

B22d; B22D P. 184623 T 10.11.1975 

Politechnika Łódzka, Łódź, Polska (Janusz Szre-
niawski, Stanisław Pietrowski). 

Modyfikator do stopów żelaza 
oraz sposób modyfikowania tym modyfikatorem 

Modyfikator do stopów żelaza według wynalazku 
zawiera 60 — 97 części wagowych aluminium, 0 — 30 
części wagowych miedzi, 0 — 20 części wagowych 
cyny oraz 0 — 20 części wagowych antymonu, przy 
czym suma miedzi, cyny i antymonu musi być więk­
sza od 3 części wagowych całości modyfikatora. 

Sposób modyfikacji tym modyfikatorem polega na 
tym, że modyfikator zostaje wprowadzony do ciekłe­
go stopu żelaza w takiej ilości, by w stopie ilość alu­
minium po procesie modyfikacji wynosiła 0,01 — 0,8 
części wagowych. (2 zastrzeżenia) 

B22f; B22F 
C04b; C04B 

P. 185760 T 18.12.1975 

Politechnika Wrocławska, Wrocław. Polska (Andrzej 
Dziatkiewicz). 

Sposób otrzymywania proszków mieszanych tlenków 
metali o regulowanej wielkości ziaren, 

zwłaszcza ziaren o wielkości rzędu kilku nanometrów 

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywania 
proszków mieszanych tlenków metali o regulowanej 
wielkości ziaren, zwłaszcza ziaren o wielkości rzędu 
kilku nanometrów (nanometr = nm = 1 . 10 _ 9 m), 
przeznaczonych do stosowania jako pigmenty farb. 
cermetale lub składniki cermetali, składniki wyrobów 
ceramicznych, oraz jako nośniki katalizatorów. 

Istota wynalazku polega na tym, że sole metali i 
wodorotlenki metali, które w temperaturze 50°C ule­
gają rozkładowi na tlenki metali, w postaci miesza­
nin różnych soli metali, albo mieszaniny różnych wo­
dorotlenków metali, albo mieszaniny soli metalu z 
wodorotlenkiem metalu lub wodorotlenkami metali, 
albo mieszaniny wodorotlenku metalu z solą metalu 
lub solami metali, bądź mieszaniny dwu lub więcej 

soli metali z dwoma lub więcej wodorotlenkami me­
tali, rozpuszcza się we wspólnym rozpuszczalniku lub 
różnych rozpiuszczaunikach odpowiednio dla użytych 
soli metali i wodorotlenków metali, a otrzymany roz­
twór przeprowadza się w aerozol, który poddaje się 
działaniu temperatury 50—20.000°C, po czym powsta­
ły proszek mieszanych tlenków metali oddziela się w 
znany sposób od pozostałości gazowej. (8 zastrzeżeń) 

B22f; B22F 
C04b; C04B 

P. 185761 T 18.12.1975 

Politechnika Wrocławska, Wrocław. Polska (Andrzej 
Dziatkiewicz. 

Sposób otrzymywania proszków tlenków metali 
с regulowanej wielkości ziaren, zwłaszcza ziaren 

o wielkości rzędu kilku nanometrów 

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywania 
proszków tlenków metali i regulowanej wielkości zia­
ren, zwłaszcza ziaren o wielkości rzędu kilku nano­
metrów (nanometr = nm = 1 .10 _9m), przeznaczo­
nych do stosowania jako materiały polernicze, pig­
menty farb, składniki cermetali. or«z jako składniki 
wyrobów ceramicznych. 

Istota wynalazku polega na tym,[???] lub 
wodorotlenek metalu, które w7 tero .r̂  » powyżej 
50°C ulegają rozkładowi na tlenki _ i ; rozpuszcza 
się w dowolnym rozpuszczalniku dia użytej soli me­
talu lub dla użytego wodorotlenku- metalu, a otrzy­
many roztwór przeprowadza się w aerozol, który pod­
daje się działaniu temperatury 50—20.000°C, po czym 
powstały proszek tlenku metalu oddziela się w zna­
ny sposób od pozostałości gazów-ej. (2 zastrzeżenia) 

B23b; B23B P. 183700 T 01.10.1975 

Fabryka Obrabiarek Specjalnych Ponar-Poznań, 
Poznań, Polska (Roman Abramowski). 

Urządzenie do głębokich wierceń 

Urządzenie do głębokich wierceń, sterujące posu­
wami zespołu obróbczego składa się z zamocowanego 
do elementu przesuwnego zespołu obróbczego korpu­
su (11), w którym osadzone są przesuwnie wałki ste­
rujące (9) i (10). Na wałku (9) znajduje się zderzak 
stały (7) i zderzak przestawialny (4), naciskający mi-
krołącznik (2) powodujący szybkie wycofanie zespołu 
obróbczego, a na wałku (10) znajduje się zderzak sta­
ły (8) i przestawialny (5), naciskający mikrołącznik 
(3) powodujący elektryczne przesterowanie z szybkie­
go dobiegu, na posuw roboczy. 

Podczas posuwu roboczego wałek (10) opierając się 
na śrubie zderzakowej (13) wysuwa się z korpusu 
(II) o pewną nastawialną długość, podczas szybkiego 
dobiegu wałek (9) opierając się zderzakiem (7) na za­
czepie (6) wysuwa się o taką samą długość z korpu­
su (11) jak wałek (10). Zaczep (6) jest zwalniany zde­
rzakiem (8). Po ukończeniu cyklu wiercenia, podczas 
wycofania całkowitego zespołu obróbczego w^ałki (9) 
i (10) zostają wsunięte zderzakiem (12) w korpus (11) 
do pozycji wyjściowej. (2 zastrzeżenia) 
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B23b; B23B P. 183918 T 10.10.1975 

Wyższa Szkoła Inżynierska, Lublin. Polska (Stefan 
Słoniec). 

Urządzenie centrujące materiał w rurach 
podajnikowych tokarek i automatów tokarskich 

Istotą wynalazku jest zastosowanie rolek przytrzy­
mujących w rurze podajnikowej obrabiany materiał, 
przy czym rolki te są częścią podzespołu, którego 
drugą częścią są elementy masowe, które na skutek 
ruchu obrotowego wszystkich podzespołów odchylają 
się pod wpływem szybkości obrotowej urządzenia, po­
wodując tym samym nacisk rolek na obrabiany ma­
teriał. (1 zastrzeżenie) 

B23b; 823B P. 184954 T 22.11.1975 

Warszawska Fabryka Sprzętu Spawalniczego ,,PE-
RUN". Warszawa, Polska (Ryszard Rzeźnik). 

Przyrząd do toczenia wewnętrznych i zewnętrznych 
kanałków 

Przyrząd do toczenia zewnętrznych i wewnętrznych 
kanałków w detalach na półautomatach i automatach 
tokarskich według wynalazku charakteryzuje się tym, 
że ruchy poprzeczne noży wykonywane są bez zasto­
sowania ruchów poprzecznych suportow bocznych lub 

głowic rewolwerowych obrabiarek, a zastosowano u-
kład dźwigni zewnętrznych składający się z obudowy 
noża (5), popychacza (13) i łożyska oporowego (7) oraz 
układu dźwigni wewnętrznych składającego się z po­
pychacza (9) i noża (12). (1 zastrzeżenie) 

B23b; B23B P. 184979 T 25.11.1975 

Politechnika Krakowska, Kraków, Polska (Bolesław 
Stolarski, Marek Latała). 

Wiertło piórowe do wiercenia głębokich otworów 
o dużych średnicach 

Wiertło piórowe do wiercenia głębokich otworów o 
dużych średnicach składa się z korpusu i ostrza pió­
rowego. Ostrze (1) zamocowane jest w korpusie (2) 
ukształtowaną powierzchnią czołową pasowaną z wy­
cięciem korpusu, przy pomocy stożkowej nakrętki do­
ciskowej (5) i śruby (6). Korpus (2) ma zabudowaną 
i uszczelnioną dwoma pierścieniami obrotowymi (7) 
tuleję (8) z końcówką (9) i posiada wykonany w miej­
scu zabudowania tulei (8) otwór promieniowy łączący 
się z otworem osiowym i dwoma otworami wykona­
nymi pod kątem w stosunku do osi korpusu. 

(1 zastrzeżenie) 

B23b; B23B P. 185088 T 27.11.1975 

Akademia Techniczno-Rolnicza im. J. J. Śniadec­
kich, Bydgoszcz, Polska (Witold Borkowski). 

Mechanizm sprzęgłowy głowicy rewolwerowej 
automatu tokarskiego do wycofywania wiertła 

Przedmiotem wynalazku jest mechanizm sprzęgło­
wy głowicy rewolwerowej automatu tokarskiego do 
wycofywania wiertła. 
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Istota wynalazku polega na tym, że dźwignia (9) 
i krzyż maltański (10) osadzone są na wale (8) obro­
towo, a przeniesienie napędu na nie odbywa się przez 
włączenie sprzęgła (14). (1 zastrzeżenie) 

B23b; B23B P. 185642 T 16.12.1975 

Wschodnia Dyrekcja Okręgowa Kolei Państwowych, 
Wyższa Szkoła Inżynierska, Lublin, Polska, Zbigniew 
Dutkowski, Marian Sońta). 

Sposób i urządzenie do obróbki elementów 
kształtowych obrotowych 

Sposób obróbki wiórowej elementów kształtowych 
obrotowych, a zwłaszcza zestawów kołowych taboru 
kolejowego polega na tym, że obróbka elementu (4) 
odbywa się narzędziem obrotowym wieloostrzowym 
(1). 

Urządzenie będące również przedmiotem wynalazku 
zawiera narzędzie obrotowe (1) zamocowane na wale 
napędowym (2), który jest napędzany silnikiem (6) 
poprzez skrzynkę prędkości i posuwów. 

(2 zastrzeżenia) 

B23b; B23B P. 185807 T 20.12.1975 

Politechnika Poznańska, Poznań, Polska (Edwin Ty-
tyk). 

Prowadnica prętów 

Prowadnica prętów, w której segmenty prowadzą­
ce pręty oddzielone tulejami dystansowymi umiesz­
czone są w zewnętrznej rurze zamkniętej z obu stron 
pokrywami charakteryzuje się tym, że każdy segment 
ma korpus (3) osadzony poprzez łożyska (8) w łoży­
skowej tulei (9) osadzonej za pośrednictwem elasty­
cznych wkładek (11) w zewnętrznej rurze, równocze­
śnie v/ środkowej części cylindrycznej korpusu (3) są 
wycięcia, w których umieszczone są na osiach (4) u-
chylne dźwignie dociskane sprężynami (6) do prowa­
dzonego pręta, natomiast na zewnątrz części cylin­
drycznej korkusu (3) pomiędzy łożyskami (8) znajdu­
je się tuleja (7), na której opierają się końce sprę­
żyn (6). (1 zastrzeżenie) 

B23b; B23B P. 186024 T 24.12.1975 

Stocznia im. Komuny Paryskiej, Gdynia, Polska 
(Jerzy Urbanek, Edmund Piór, Jan Rompa, Bogdan 
Antczak). 

Urządzenie do obróbki pasowanych otworów 

Wynalazek dotyczy urządzenia do obróbki pasowa­
nych otworów w połączeniach kołnierzowych wałów, 
składające się z silnika, korpusu i osadzonego w nim 
przesuwnie wrzeciona. 

Zgodnie z wynalazkiem do korpusu (1) zamocowany 
jest pierścień (41), z którym połączona jest obejma 
mocująca urządzenie. W korpusie (1) ułożyskowana 
jest obrotowo sztywna tuleja (27), w której osadzone 

jest przesuwnie wrzeciono (33). Tuleja (27) połączona 
jest z wrzecionem (33) za pomocą wpustu (38) osa­
dzonego w ich wybraniach (36) (37). Takie rozwiąza­
nie ułatwia ustawienie urządzenia względem otworu 
oraz polepsza jakość obrabianego otworu. 

(3 zastrzeżenia) 
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B23b; B23B P. 186187 T 31.12.1975 

Fabryka Samochodów Osobowych „POLMO", War­
szawa, Polska (Jan Strzeszewski, Zbigniew Zalewski, 
Jan Romanowski). 

Urządzenie posuwu automatycznego wiertarki 

Urządzenie w przykładzie wykonania wynalazku, 
nałożone jest na korpus wiertarki (1) i składa się z 
tuleji gwintowanej (2), na której osadzona jest suw-
liwie tuleja zewnętrzna (3) z umocowanym do niej 
ramieniem przesuwnym (4). Tuleja gwintowana (2) 
w przedniej części posiada kołnierz (5) z wytoczeniem 
na uszczelkę (6) a tuleja zewnętrzna (3) w tylnej czę­
ści posiada kołnierz (7) z wytoczeniem na uszczelkę 
(6). Ramię przesuwne (4) umocowane jest do tulei 
zewnętrznej (3) śrubą (12) i posiada zębatkę (13) oraz 
otwór (14) dla wylotu wiertła (15). Napęd urządzenia 
stanowi sprężone powietrze doprowadzone z korpusu 
wiertarki <1) przewodem (16) do zaworu (17) umiesz­
czonego na końcówce (18), która umocowana jest na 
tulei zewnętrznej (3). (3 zastrzeżenia) 

B63c; B63C P. 185164 T 01.12.1975 

Biuro Projektów Budownictwa Morskiego, Gdańsk, 
Polska (Włodzimierz Tomicki). 

Samonośny wyciąg pionowy jednostek pływających 

Wyciąg według wynalazku stanowią zespoły dźwig­
ni napędowych (4) i dźwigni podpinających (3) wza­
jemnie połączonych przegubem (5). Dźwignie napędo­
we zamocowane są przegubowo w platformie nośnej 
(7), zaś dźwignie podpierające poprzez przegub w 
podstawie (1). Platforma nośna podparta jest z jed-

nej strony na dźwigni podpierającej, a z drugiej stro­
ny bezpośrednio na elemencie podnoszącym. Na wol­
nych końcach dźwigni podpierających i dźwigni na­
pędowych zamocowane są koła toczne, zaś element 
podnoszący i przegub dźwigni podpierających osadzo­
ne są na płaszczyźnie pionowej podstawy. 

(2 zastrzeżenia) 

B23d; B23D P. 186178 T 31.12.1975 

Fabryka Obrabiarek Specjalizowanych „Ponar-Tar-
nów", Tarnów, Polska (Jan Kozera). 

Urządzenie do bezodpadowego cięcia rur 

Urządzenie do bezodpadowego cięcia rur metalo­
wych, zwłaszcza rur z metali nieżelaznych i rur z 
tworzyw sztucznych, charakteryzuje się tym, że ma 
głowicę (3) osadzoną na wrzecionie (2), zawierającą 
co najmniej trzy obsady (4), zaopatrzone w tnące rol­
ki (5), symetrycznie rozmieszczone na obwodzie gło­
wicy (3), dociskane do sprężyn (11) ramionami dwu-
ramiennych dźwigni (8), których drugie ramiona o-
pierają się o stożkową powierzchnię stożkowej tar­
czy (7) umieszczonej suwliwie na wrzecionie (2) i po­
łączonej z widełkami (10), obrotowo w stosunku do 
tych widełek, w celu dokonania przesuwu stożkowej 
tarczy (7) jednoramienną dźwignią (9). (2 zastrzeżenia) 

fig. 

! 
| B23f; B23F P. 184139 T 21.10.1975 

Fabryka Obrabiarek Specjalizowanych „Ponar-Tar-
nów", Tarnów, Polska (Zbigniew Wójcik, Stanisław 
Oienderek, Józef Maziarka). 

Zespół podziałowy dla szlifierek do kół zębatych 

Zespół podziałowy dla szlifierek do kół zębatych. 
Zespół podziałowy przeznaczony jest dla szlifierek do 
kół zębatych pracujących metodą obwiedniową. Ze­
spół ten może mieć zastosowanie również do innych 
obrabiarek, posiadających zespół kół zmianowych, dla 
rozszerzenia zakresu pracy tych obrabiarek. 

Zespół podziałowy charakteryzuje się tym, że ma 
korpus (1), na którym umieszczone jest obrotowo zę­
bate koło (3) zawierające na powierzchni czołowej 
promieniowe rowki (4) współpracujące z kłami (5) 
tulei (6) umieszczonej przesuwnie na korpusie (1), 
przy czym usytuowanie kątowe rowków (4) na obwo­
dzie powierzchni czołowej zębatego koła (3) określo­
ne jest zależnie od modułu profilowanej ściernicy 
ślimakowej. (1 zastrzeżenie) 
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B23g; B23G P. 183983 T 14.10.1975 

Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek, 
Pruszków, Polska (Jerzy Grzeliński, Jan Kłos. Marian 
Niedbała). 

Urządzenie do zaciskania zespołów na prowadnicach 

Hydrauliczne urządzenie do zaciskania zespołów na 
prowadnicach, w szczególności do zaciskania koników 
tokarskich, wyposażone jest w przymocowany do kor­
pusu konika cylinder hydrauliczny (3, 4, 5) z jedno­
stronnym tłoczyskiem (6), które jest połączone z prze­
suwną na rolkach tocznych (19) listwą (9) posiadającą 
gniazda dla zakończonych półkuliście na końcach koł­
ków dociskowych (11), które drugimi końcami opiera­
ją się o identyczne gniazda w śrubach regulacyjnych 
(12) wkręconych w listwę zaciskową <10) posiadającą 
otwory, przez które przechodzą centrowane w kor­
pusie konika śruby zaopatrzone w podkładki kuliste 
i stożkowe dla utrzymania odpowiedniego luzu po­
między powierzchniami zaciskowymi listwy zacisko­
wej (10) i prowadnicy. (3 zastrzeżenia) 

B23k; B23K P. 183826 T 07.10.1975 

Instytut Energetyki, Warszawa Polska (Wojciech 
Grabowski, Piotr Wierzchowski, Marek Malinowski, 
Witold Zarębski, Sławomir Jędrzejczyk). 

Sposób łączenia elementów metalowych, 
zwłaszcza bednarek stalowych i płaskowników 

miedzianych 

Łączenie elementów metalowych sposobem według 
wynalazku polega na wsypaniu do wieloczęściowej 
formy grafitowej, w której znajdują się łączone ele­

menty, masy termitowej o składzie pozwalającym na 
kontrolowany przebieg procesu łączenia. Następnie 
inicjuje się reakcję, w konsekwencji której powstaje 
złącze o wysokich własnościach mechanicznych. 

Masa terrnitowa zawiera tzw. stop Devardy oraz 
inne składniki, jak nikiel, mangan, cynę, aluminium 
itp. zależnie od rodzaju materiału łączonych elemen­
tów. (4 zastrzeżenia) 

B23k; B23K P, 183835 T 06.10.1975 

Biuro Projektowo-Technologiczne Morskich Stocz­
ni Remontowych, Gdańsk, Polska (Zbigniew Jaworski, 
Feliks Stec). 

Urządzenie do napawania tłoka silnika spalinowego 

Urządzenie według wynalazku składa się z tarczy 
(1) z naciętym na niej rowkiem, według spirali Ar-
chimedesa. W rowku jest ułożona stalowa lina (2), 
która nawija się na linowy bęben (3). Linowy bęben 
(3) jest napędzany za pomocą zębatej przekładni (4). 
Zębata przekładnia (1) jest napędzana pociągowym 
wałkiem <5) od bezstopniowej przekładni (6) poprzez 
ślimakową przekładnię (7). 

Obrót linowego bębna (2) powoduje obrót tarczy (1) 
osadzonej na wale połączonym ze stożkową przekład­
nią (8). Ze stożkowej przekładni 18) napęc. jest prze­
noszony na obrotowy stół (9) oraz na pociągowa śru­
bę (10) prowadzącą wózek (11) automatu spawalni­
czego. Dla zachowania stałej szybkości napawania, 
linowy bęben (3) jest prowadzony dwoma pociągo­
wymi śrubami (12) powodując zmianę położenia prze­
kładni (4). 1 zastrzeżenie) 

В23к; В23К P. 184302 T 27.10.1975 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyro­
bów Metalowych „Medom", Kraków, Polska (Czesław 
Niemiec, Leszek Kosmala, Henryk Gramatyka, Bole­
sław Zabiegaj). 

Nakrywka palnika gazowego nawierzchniowego 

Nakrywka palnika nawierzchniowego, która posia­
da szczeliny płomykowe (2) rozdzielone szczelinami 
stabilizacyjnymi (3) mającymi w przekroju kształt 
trapezu. (1 zastrzeżenie) 
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B2Sk; B23K P. 184560 T 07.11.1975 Sposób lutowania przetworników i koncentratorów 

Centralny Ośrodek Projektowo-Konstrukcyjny Ma­
szyn Górniczych „KOMAG", Gliwice, Polska (Franci­
szek Duda, Ryszard Stasiak, Franciszek Król). 

Układ napędowy manipulatora spawalniczego 

Przedmiotem wynalazku jest układ napędowy ma­
nipulatora spawalniczego przeznaczony do obracania 
elementów obrotowych spawanych automatami spa­
walniczymi. Układ manipulatora według wynalazku 
ma asynchroniczny zwarty silnik (1) napędzający ma­
nipulator (11) poprzez elektromagnetyczne poślizgowe 
sprzęgło (2) na prądy wirowe. 

Uzwojenie wzbudzenia (3) sprzęgła (2) połączone 
jest przy ruchu roboczym poprzez regulator (6) na­
pięcia ze źródłem (8) prądu stałego, a przy hamowa­
niu, po odłączeniu styczników kierunkowych (4) i (5) 
połączone jest bezpośrednio ze źródłem (8) prądu sta­
łego, z którym jednocześnie połączone jest uzwojenie 
stojana silnika (1). (1 zastrzeżenie) 

B23k; 323E P. 185217 T 03.12.1975 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Pomiarów i Auto­
matyki Elektronicznej ..MERA-ELMAT", Wrocław, 
Polska (Edmund Tomasik, Tadeusz Różycki. Andrzej 
Porębski). 

Spoiwo do lutowania, zwłaszcza elementów 
srebrzonych, kadmowanych i niklowanych 

Przedmiotem wynalazku jest spoiwo do lutowania, 
zwłaszcza elementów srebrzonych, kadmowanych i 
niklowanych, przeznaczone do stosowania w proce­
sach lutowniczych, szczególnie zaś do lutowania sre­
brzonych i/lub niklowanych kondensatorów cerami­
cznych oraz kadmowanych końcówek i elementów u-
żywanych w elektronice. Spoiwo według wynalazku 
zawiera w swym składzie od 50% do 70% cyny, od 3% 
do 10% kadmu, od 0,1% do 1% bizmutu, od 0,01% 
do 0,1% fosforu oraz od 0% do 2% srebra, podczas 
gdy resztę procentowego składu spoiwa stanowi ołów. 

(1 zastrzeżenie) 

Sposób lutowania przetworników i koncentratorów 
polega na tym, że lutowany element pobudza się do 
drgań ultradźwiękowych podczas procesu lutowania. 
Sposób może znaleźć zastosowanie przy lutowaniu 
cyną i srebrem elementów mikrofalowych. 

(1 zastrzeżenie) 

B23q; B23Q P. 183984 T 14.10.1975 

Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek, 
Pruszków. Polska (Marian Niedbała, Jan Kłos). 

Urządzenie podziałowe 

urządzenie do podziału naddatku obróbkowego dla 
suportu kopiującego oraz do podnoszenia i opuszcza­
nia kopiału tokarek zapewniające automatyczny po­
dział naddatku obróbkowego na cztery cylindryczne 
warstwy oraz pozwalające na ręczne podnoszenie ko­
piału do góry, zaciskanie go w żądanej pozycji oraz 

B23k; B23K P. 185625 T 
V 

17.12.1975 

Polska Akademia Nauk, Warszawa, Polska (Stani-
Różański). sław 

płynne opuszczanie do zderzaka lub wzornika, wypo­
sażone jest w sterowany elektrohydraulicznie mecha­
nizm podziału naddatku obróbkowego złożony z prze­
suwnego hydraulicznie tłoczka z naciętą zębatką, któ­
ry poprzez koło zębate (10) osadzone obrotowo na 
wałku (16) oraz sprzęgło jednokierunkowe obraca 
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wałek (16), z którym związany jest bęben zderzako­
wy (38). Ponadto wyposażone jest w mechanizm pod­
noszenia i opuszczania kopiału złożony z wkręconej w 
korpus (1), obracanej ręcznym pokrętłem i zaciskanej 
nakrętką śruby z naciętym kołem zębatym zazębio­
nym z przesuwną w korpusie (1) zębatką, do której 
przymocowany jest zderzak unoszący kopiał. 

(4 zastrzeżenia) 

B23q; B23Q P. 185020 T 25.11.1975 

Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek. 
Pruszków, Polska (Andrzej Mańkowski, Wiesław Ło­
kieć, Witali Piekałkiewicz, Tadeusz Roszkowski). 

Magazyn narzędzi 

Magazyn narzędzi, wolnostojący, o pionowym u-
kładzie osi narzędzia, przeznaczony do współpracy z 
centrum obróbkowym o pionowej osi wrzeciona, jest 
wykonany w postaci obrotowej tarczy (1) otrzymują­
cej napęd od dwustopniowego reduktora, do której 
przytwierdzone są gniazda narzędziowe (2) odpowied­
nio kodowane kołkami (7) i (8), przy czym urządze­
niem sygnalizującym numer gniazda (2) są zestawy 
czujników indukcyjnych. Tarcza (1) po wyborze od­
powiedniego gniazda (2) jest ryglowana. 

Wózek (10) przewożący narzędzia jest napędzany 
hydraulicznie na prowadnicach tocznych (11) i (12). 
Posiada on trzy pozycje, w których zatrzymuje się w 
czasie pracy: pozycja wyczekiwania wewnątrz maga­
zynu, pozycja pobrania (oddania) narzędzia do gnia­
zda (2) i pozycja przekazania (odebrania) narzędzia 
łapie podajnika. Wszystkie te pozycje są sygnalizowa­
ne przez mikrołączniki. (2 zastrzeżenia) 

B23q, B23Q P. 185021 T 25.11.1975 

Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek, 
Pruszków, Polska (Andrzej Mańkowski Wiesław Ło­
kieć, Witold Wiśniewski). 

Urządzenie pozycjonujące 

Urządzenie pozycjonujące służące do ustawiania w 
określonym położeniu kątowym obrotowym elemen­
tów, zwłaszcza wrzecion obrabiarek, posiada hydra­
uliczny tłok (1) połączony z suwakiem (4) zakończo­
nym rolką (5), której nacisk powoduje obrót krzyw­
ki (11), a wraz z nią wrzeciona (13) obrabiarki po­
łączonego z krzywką (11) za pomocą wałka (12) i prze­
kładni zębatej. (2 zastrzeżenia) 

B23q; B23Q P. 185713 T 19.12.1975 

Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek, 
Pruszków, Polska (Adam Dzierżkowski). 

Centrum obróbkowe 

Prezdmiotem wynalazku jest centrum obróbkowe 
frezarskie z poziomą osią wrzeciona przeznaczone do 
obróbki części korpusowych złożone ze stołu robo­
czego oraz stojaka z wrzeciennikiem sprzężonym z 
magazynem narzędzi, oraz podajnikiem narzędzi. 

Centrum obróbkowe składa się z łoża, na którym o-
sadzony jest stół (2), połączonego z łożem (3) dla o-
sadzenia stojaka (4) z wrzeciennikiem (5). Obok łoża 
(3) usytuowany jest swobodnie stojący na podstawie 
(7) magazyn narzędzi (6) z podajnikiem (13). Magazyn 
narzędzi (6) osadzony jest na prowadnicach (8) ma­
gazynu i wyposażony jest w serwonapęd (9) magazy­
nu sprzężony ze śrubą pociągową (10) przesuwu pio­
nowego magazynu, a ponadto wyposażony jest w po-
miarowo-blokujące urządzenie (11) oraz odciążające 
mechanizm przesuwu cylindry (12). (1 zastrzeżenie) 
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B23q; B23Q P. 186269 T 31.12.1975 

Fabryka Obrabiarek Specjalizowanych „Ponar-Tar-
nów". Tarnów. Polska (Tadeusz Tonią, Ryszard Mach­
nik). 

Zespół pokrętła suportowego obrabiarki 

Zespół pokrętła suportowego obrabiarki umożliwia­
jący odczytywanie przesuwu suportu w mierze me­
trycznej lub calowej, charakteryzuje się tym, że ma 
dwa pierścienie (6) i (15) z podziałkami na skali w 
różnych miarach, to jest w metrycznej lub calowej, z 
których jeden pierścień (6) umieszczony jest, poprzez 
sprężynę (7) stanowiącą sprzęgło cierne, na zębatym 
kole (4) o uzębieniu wewnętrznym, osadzonym współ­
osiowo na korpusie (1) pokrętła osadzonego na wałku 
(2) połączonym ze śrubą napędową suportu, zazębia­
jącym się z pośredniczącym zębatym kołem (14), a 
drugi pierścień (15) umieszczony jest. poprzez sprę­
żynę (16) stanowiącą sprzęgło cierne, na zębatym ko­
le (10) o uzębieniu wewnętrznym osadzonym współ­
osiowo na kołnierzu (8) tulei (9) stanowiącej łożysko 
wałka (2) i zazębiające się z tym samym pośredniczą­
cym zębatym kołem (14), przy czym jedno z tych 
dwóch zębatych kół (4) lub (10) ma uzębienie kory­
gowane a wielkość przełożenia przekładni tych kół 
równa się 127:125. (1 zastrzeżenie) 

B24b; B24B P. 185138 T 29.11.191 

Fabryka Obrabiarek Specjalizowanych „Poaar-Tar­
nów" Tarnów, Polska (Kazimierz Kwiatkowski. Sta­
nisław Więcek). 

Przyrząd do szlifowania ostrzy frezów trzpieniowych 
do obróbki powierzchni kulistych 

Przyrząd do szlifowania ostrzy frezów trzpienio­
wych do obróbki powierzchni kulistych, charaktery­
zuje się tym, że ma mechanizm U3) dosuwu imaka 
(14) umocowany na trzpieniu (10) umieszczonym 
współosiowo we wrzecionie (2) o poziomej osi obro­
tu, w korpusie (1), który jest umocowany na stole 
szlifierki-ostrzarki, przy czym podstawa (12) mecha­
nizmu (13) osadzona na trzpieniu (10) nieruchomo 
względem niego, swoją podłużną ścianą (15) jest od­
chylona od prostopadłej do osi trzpienia (10) o kąt 
większy albo równy największemu kątowi przyłoże­
nia ostrza narzędzia obrabianego, a głowica (16) z 

umieszczonym przesuwnie na jej prowadnicach ima-
kiem (14) łączy się z tą podstawą (12) w jednym jej 
końcu przegubowo, a w drugim końcu za pomocą 
regulacyjnej śruby (19) i dociskowej śruby (21) usta­
lających jej odchylenie od ściany (15). Ponadto imak 
(14) ma umieszczony, między pryzmatycznymi szczę­
kami, zderzak stanowiący końcówkę regulacyjnej 
śruby (37), umieszczonej w strzemiączku (36) umoco­
wanym do bocznej ściany nieruchomej szczęki, z mo­
żliwością jego przesuwu wzdłuż tej ściany w kierun­
ku prowadnic imaka (14). Od strony ściernicy narzę­
dzie umocowane w imak u (14) ustawia się przy po­
mocy ustawczej śruby (40) umieszczonej na odchyl-
nym ramieniu (4L). (4 zastrzeżenia) 

B24b: B24B P. 185640 T 16.12.1975 

Fabryka Obrabiarek Specjalizowanych ,,Ponar-Tar-
nów", Tarnów. Polska (.Dariusz Maciejewski, Józef 
Boryczko). 

Układ sterowania szlifierki 
pracującej przy podwyższonej prędkości szlifowania 

Układ sterowania szlifierki pracującej przy pod­
wyższonej prędkości szlifowania z automatycznym 
lub półautomatycznym cyklem pracy, charakteryzuje 
się tym, że zawiera czasowy przekaźnik (PC) wzbu­
dzany łącznikiem (Ł) uruchomienia obrotów wrzecio­
na ściernicy, pierwszy elektryczny przekaźnik (1P) 
wzbudzany zwiernym stykiem (UK) urządzenia du 
kontroli czynnej wymiarów w chwili uzyskania żąda­
nego wymiaru przez przedmiot i odwzbudzany ste­
rowniczym przyciskiem (A) uruchomienia kolejnego 
cyklu pracy, drugi elektryczny przekaźnik (2P) wzbu­
dzany zwiernym stykiem (UD) urządzenia do dia­
mentowania ściernicy i odwzbudzany krańcowym 
wyłącznikiem (1WK) cyklu diamentowania ściernicy, 
trzeci elektryczny przekaźnik (3P) wzbudzany krańco­
wym wyłącznikiem (2WK) dla zamocowania i odrno-
cowania przedmiotu, elektryczny dwubiegowy silnik 
(M) uruchamiany stykami (3,Ui), (4,V1), (5,W.,) styczni­
ka (1S) pierwszego biegu i stykami (11,U2), (12,V2), 
(13,W2) stycznika (2S) drugiego biegu silnika (M), 
przy czym stycznik (1S) pierwszego biegu wzbudzany 
połączonymi równolegle zwiernym stykiem (1, 2) 
pierwszego, elektrycznego przekaźnika (1P), zwiernym 
stykiem (1,2) drugiego elektrycznego przekaźnika 
(2P) i rozwiernym stykiem (1,2) czasowego przekaź­
nika (PC), swoim rozwiernym stykiem (6, 7) łączy się 
z cewką stycznika (2S) drugiego biegu, a stycznik (2S) 
drugiego biegu wzbudzany zwiernym stykiem (8,9) 
czasowego przekaźnika (PC), którego jeden zacisk (9) 
łączy się z rozwiernym stykiem (9,10) pierwszego e-
lektrycznego przekaźnika (1P), połączonym szeregowo 
z rozwiernym stykiem (2,10) drugiego elektrycznego 
przekaźnika (2P) swoim rozwieranym stykiem (14), 15) 
łączy się z cewką stycznika (1S) pierwszego biegu sil­
nika (M). (1 zastrzeżenie) 
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wietrzą — strzałki (F) — skierowane pionowo lub 
ukośnie wpadają do kabiny. Czyszczenie przedmiotu 
(25) może być ręczne lub mechaniczne. Strumień czy­
ściwa podawany jest do kabiny z zespołu czyszczące­
go (19) przez rozdzielacze (23). Czyściwo i pył opada­
ją przez zsypy (17) do kanałów transportowych (18). 

(1 zastrzeżenie) 

B24d; B24B 
C04b: C04B 

P. 185797 T 20.12.1975 

B24c; B24C P. 185335 T 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Monokryształów, 
Warszawa. Polska (Hanna Jaworska, Kazimierz Ma-
traś). 

Pilniki ścierne 

Przedmiotem wynalazku są pilniki ścierne wyko­
nane ze spoiwa ceramicznego i mokroproszków ma­
teriału ściernego metodą suchego mieszania, formo­
wania i wypalania. Istotą wynalazku jest dobór skład­
ników w proporcji pozwalającej na uzyskanie dużej 
twardości narzędzia przez wykorzystanie reaktywno­
ści niskotoplïwego spoiwa do ziarna ściernego. 

(3 zastrzeżenia) 

B25b: B25B P. 185653 T 17.12.1975 

5.12.1975 

Biuro Projektów Konstrukcji Metalowych i Urzą­
dzeń Przemysłowych „Mostostal". Zabrze. Polska (Ta­
deusz Seidel, Janusz Olejarz). 

Stanowisko do śrutowania 

Stanowisko do śrutowania składa się ze skrzyni po­
ziomej (1), skrzyni pionowej (2), skrzyni nawiewu (3), 
ściany podnoszonej (7), i dwu ścian czołowych (26). 
Na skrzyni nawiewu (3) jest zamontowana elastycz­
na ściana podnoszona (7), którą przy pomocy wcią­
garki (10), liny (8) i rolek (9) może być podnoszona i 
opuszczana. Po podniesieniu ściany (7), skrzynia na­
wiewu (3) jest odsuwana w poziomie o wielkość ..a". 
co umożliwiają szyny (4). 
Przestrzeń robocza o wymiarach ,,X. Y" zostaje od­
słonięta i przedmiot (25) może być położony lub za­
brany suwnicą. Przedmiot (25) może być położony 
wprost na skrzyni poziomej (1) lub na podporach (6). 
Po ustawieniu przedmiotu (25) na podporach (6), 
skrzynia nawiewu (3) przesuwa się o wielkość ,.a". 

Ściana (7) zostaje opuszczana do kanału (5) i uru­
chamia się zespoły wentylacyjne nawiewu. Powietrze 
pobierane w punkcie (E) przechodzi przez czerpnię 
(12), filtr (13), wentylator nawiewu (14), nagrzewnicę 
(15) i kanał nawiewu (16). Strumienie ogrzanego po-

Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Sta­
szica. Kraków. Polska (Józef Pawlik). 

Nastawny klucz dynamometryczny podwójny 

Nastawny klucz dynamometryczny podwójny skła­
da się z osadzonej na końcu trzpienia prowadniczego 
(1) podwójnej szczęki stałej (2) i usytuowanej naprze­
ciw niej podwójnej szczęki przesuwnej (3) z korpu­
sem (4). Na korpusie (4) znajduje się luźno nałożona 
rękojeść (6), połączona z nim zawiasowo. W końcu 
rękojeści (6) są zamocowane końce wskazówek (10). 
Groty wskazówek (10) są usytuowane nad podziałka-
mi dziesiętnymi (11), W3rkonanymi na przeciwległych 
ścianach korpusu (4). Wskazówki (10) są ponadto uło-
żyskowane suwliwie w sworzniach łożyskowych (14), 
osadzonych na końcu trzpienia prowadniczego (1). W 
pobliżu końca rękojeści (6) jest ułożyskowany w niej 
suwliwie pierścień (16), w którym są osadzone jedne 
końce dwóch sprężyn płaskich (17). Drugie końce 
sprężyn (17) są osadzone w korpusie (4). 

(1 zastrzeżenie) 

B25b: B25B P. 185981 T 23.12.1975 

Miejskie Przedsiębiorstwo Oczyszczania, Rzeszów, 
Polska (Adam Okairmus). 

Urządzenie do odkręcania i zakręcania nakrętek 
kół samochodowych 

Wynalazek dotyczy urządzenia do zakręcania i od­
kręcania nakrętek kół samochodowych. Urządzenie 
to składa się z dwóch kolumn (1) i (2) połączonych z 


