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Urząd Patentowy PRL - na podstawie art. 33 i art. 78 ustawy z dnia 19 października 1972 r. o wynalaz-
czości (Dz. U. PRL Nr 43, poz. 272) - dokonuje ogłoszenia w „Biuletynie Urzędu Patentowego" o zgłoszo-
nych wynalazkach i wzorach użytkowych. Ogłoszenia o zgłoszeniach drukowane w „Biuletynie" podane są 
w układzie klasowym według symboli Int. Cl.2 i zgodnie z § 26 ust. 4 zarządzenia Prezesa Urzędu Patento-
wego PRL z dnia 21 XII 1972 r. w sprawie ochrony wynalazków i wzorów użytkowych (MP z 1973 r. nr 1, 
poz. 4) zawierają następujące dane: 
- oznaczenie klasy i podklasy według symboli II edycji międzynarodowej klasyfikacji patentowej, tj. Int. Cl.2, 
- numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę i kraj uprzedniego pierwszeństwa oraz numer zgłoszenia dokonanego za granicą lub oznaczenie wy-

stawy - jeżeli zastrzeżono pierwszeństwo, 
- imię i nazwisko lub nazwę zgłaszającego, 
- miejsce zamieszkania lub siedzibę oraz kraj zgłaszającego, 
- imię i nazwisko wynalazcy (wynalazców), 
- tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- skrót opisu wynalazku lub wzoru użytkowego wraz z figurą rysunku najlepiej obrazującą wynalazek lub 

wzór użytkowy, 
- liczbę zastrzeżeń. 

Po wykazie ogłoszeń w układzie klasowym według symboli Int. Cl.2 podaje się wykaz zgłoszeń opubliko-
wanych w danym numerze w układzie numerowym. 

Ogłoszenia dotyczące zgłoszeń o udzielenie patentów tymczasowych zostały oznaczone literą T za nume-
rem zgłoszenia. Jeżeli po dniu takiego ogłoszenia zostanie złożony wniosek o udzielenie patentu (art. 28 
ust. 3 u.ow.), Urząd Patentowy ogłasza o wniosku w „Wiadomościach Urzędu Patentowego". 

Od dnia ogłoszenia o zgłoszeniu wynalazku lub wzoru użytkowego osoby trzecie mogą: 
1) zapoznać się ze wskazanym opisem wynalazku lub wzoru użytkowego, zastrzeżeniami patentowymi lub 

ochronnymi i rysunkami oraz sporządzić z nich odpisy; 
2) w terminie sześciu miesięcy - nadsyłać do Urzędu Patentowego swoje uwagi co do istnienia przeszkód 

uniemożliwiających udzielenie patentu (prawa ochronnego). 
Odpowiednio uzasadnione pod względem faktycznym (dokumentacja dowodowa) i prawnym uwagi należy 

nadsyłać w dwóch egzemplarzach pod adres: Urząd Patentowy PRL - 00-950 Warszawa, skr. poczt. 203. 
AL Niepodległości 188. 

Informuje się, że odbitki kserograficzne dokumentów wymienionych w pkt. 1 można zamawiać w Urzę-
dzie Patentowym, przy czym w zamówieniu należy: 
a) podać numer „Biuletynu Urzędu Patentowego", w którym dokonano ogłoszenia o zgłoszeniu oraz numer 

stronicy, 
b) wskazać numer zgłoszenia, klasę patentową i tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego. 

Urząd Patentowy PRL podaje do wiadomości konta w NBP: 
1. Urząd Patentowy PRL - NBP V O/M w Warszawie 

konto: 1052-2583-222 cz. 54 dz. 91 rozdz. 9111 § 77 - opłaty związane z rejestracją i ochroną wynalazków, 
wzorów użytkowych, wzorów zdobniczych, znaków towarowych; 
opłaty za skargi 1 odwołania. 

1. Urząd Patentowy PRL, Centralny Ośrodek Informacji Patentowej - NBP V O/M w Warszawie 
konto: 1052-2583-222 cz. 54 dz. 77 rozdz. 7811 

§ 45 ~ wpłaty z tytułu sprzedaży wydawnictw 
§ 44 - wpłaty za usługi poligraficzne i mikrofilmowe 

3. Urząd Patentowy PRL - NBP V O/M w Warszawie 
konto: 1052-2583-139-32 - wpłaty za powołanie biegłego. 

Warunki prenumeraty: 
Prenumeratę na kraj przyjmują Oddziały RSW „Prasa-Książka-Ruch" oraz urzędy pocztowe 
i doręczyciele - w terminach: do 25 listopada na styczeń, I kwartał, I półrocze roku następ-
nego i na cały rok następny; do dnia 10 miesiąca, poprzedzającego okres prenumeraty na pozo-
stałe okresy roku bieżącego Cena prenumeraty rocznej wynosi 2340 zł. 
Jednostki gospodarki uspołecznionej, instytucje i organizacje społeczno-polityczne składają za-
mówienia w miejscowych Oddziałach RSW „Prasa-Książka-Ruch". Zakłady pracy i instytucje 
w miejscowościach, w których nie ma Oddziałów RSW oraz prenumeratorzy indywidualni, za-
mawiają prenumeratę w urzędach pocztowych lub u doręczycieli. Prenumeratę ze zleceniem 
wysyłki za granicę, która jest o 50% droższa od prenumeraty krajowej, przyjmują RSW „Prasa-
-Książka-Ruch", Centrala Kolportażu Prasy i Wydawnictw, ul. Towarowa 28, 00-958 Warsza-
szawa, konto NBP XV Oddział w Warszawie 1153-20104-139-11 - w terminach podanych dla 
prenumeraty krajowej. 

Egzemplarze archiwalne można nabywać w Urzędzie Patentowym PRL - Centralny Ośrodek 
Informacji Patentowej, Al. Niepodległości 188, skr. poczt. 203, 00-950 Warszawa 
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Warszawa, dnia 22.10.1979r. Nr 22 (154) Rok VII 

Ogłoszenia o zgłoszonych w Polsce 
I. Wynalazkach do opatentowania 

II. Wzorach użytkowych do ochrony 

I . W Y N A L A Z K I 

Dział A 
PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE 

A01B P. 210847 T 09.11.1978 

Instytut Badawczy Leśnictwa, Warszawa, Polska 
(Ryszard Pióro, Kazimierz Hejduk, Józef Rybczyński, 
Bronisław Szukiel). 

Wyorywacz z mechanicznym przenoszeniem małych 
sadzonek leśnych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zmechanizowa
nia procesu wyjmowania małych sadzonek leśnych. 

Wyorywacz według wynalazku umożliwia robotni
kom wyjmowanie sadzonek w pozycji stojącej - bez 
męczącego skłonu tułowia. Urządzenie to agregowane 
z ciągnikiem jako maszyna półzawieszana z ramą (11) 
osadzoną na kołach jezdnych wspomagających (17) 
napędzanych od wału odbioru mocy ciągnika składa 
się z dwóch podstawowych zespołów roboczych: ze
społu wyorującego i zespołu przenoszącego. W skład 
zespołu wyorującego wchodzą lemiesze klinowe (7) i 
pręty podtrzymujące (9) osadzone na belce nośnej (12) 
oraz kroje tarczowe odcinające (5). Zespół przenoszący 
stanowi bezwstrząsowy przenośnik prętowy (10), któ
ry przeniosi wyorane sadzonki wraz z glebą do sta
nowiska pomost (18) dla robotników wyjmujących 
sadzonki i układających je do wymiennych pojem
ników (20). (7 zastrzeżeń) 

A01C P. 206947 T 20.05.1978 

Instytut Badawczy Leśnictwa, Warszawa, Polska 
(Mieczysław Dudkiewicz, Kazimierz Hejduk, Jerzy 
Pściuk, Józef Rybczyński, Bronisław Szukiel, Krzysz
tof Szutkowski). 

Sadzarka do szkółkowania małych sadzonek drzew 
gatunków iglastych i liściastych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
konstrukcji sadzarki zapewniającej prawidłowe szkół
kowanie sadzonek w wymaganych odległościach w 

różnych warunkach glebowych przy występujących 
prędkościach typowych ciągników rolniczych, agrego
wanych z sadzarka. 

Sadzarka do szkółkowania małych sadzonek drzew 
gatunków iglastych i liściastych składa się z ramy 
głównej (1) i zawieszanych do niej przegubowo zespo
łów sadzących (2). Zespół ramy głównej (1) służy do 
przegubowego zawieszenia zespołów sadzących (2) 
oraz do połączenia sadzarki z ciągnikiem. Zespół sa
dzący (2) składa się z ramy (3) i zespołu glebowego. 
Na ramie umocowane jest siedzisko przednie (4), sie
dzisko tylne (5), dwa podnóżki przednie (6) i dwa tyl
ne (7) oraz podajnik (8). Zespół glebowy składa się z 
redlić (9) z wleczonych zagarniaczy (10) oraz kół do
ciskowych (11) i paska klinowego (12) przenoszącego 
napęd z kół dociskowych (11) na podajnik (8). Po
dajnik (8) składa się z tarczy (13) na obwodzie, której 
umieszczone są promieniowo po obu jej stronach 
chwytaki (14). Chwytak (14) otwierany jest za pomo
cą zderzaka (20). (2 zastrzeżenia) 

A01K P. 204766 18.02.1978 

Zgłoszenie dodatkowe do zgłoszenia nr 201762 
Akademia Rolnicza, Wrocław, Polska (Stanisław 

Tołpa, Jerzy Pres, Tadeusz Czaplak, Stanisław Kuk
la). 

BIULETYN 

URZĘDU PATENTOWEGO 



2 BIULETYN URZĘDU PATENTOWEGO Nr 22 (154) 1979 

Sposób otrzymywania biostymulatora torfowego z prze-
znaczeniem do stosowania w żywieniu zwierząt ho-

dowlanych 

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywania 
biostymulatora torfowego, w którym wykorzystuje się 
znane sole poekstrakcyjne uzyskane z surowego torfu o 
popielności 8-30%, stopniu rozkładu 30-70% i pH 
3,3-7,0 w procesie według zgłoszenia o patent 
P. 201762, poprzez poddanie ich ponownej ekstrakcji za 
pomocą etanolu, kolejne zakwaszenie otrzymanej mie-
szaniny, sączenie i po oddzieleniu osadu neutralizacji 
przesączu, który jako produkt końcowy zagęszcza się 
do sucha. (1 zastrzeżenie) 

A01N P. 204838 21.02.1978 

Zakłady Chemiczne „Organika-Argon", Łódź, Polska 
(Jerzy Frize, Eugeniusz Kulczycki, Edward Olejni-
czak). 

Sposób wytwarzania środka do trwałej fumigacji 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie przedłużenia cza-
su skutecznego działania środka. 

Sposób według wynalazku charakteryzuje się tym, 
że kształtkę porowatego tworzywa o otwartych po-
rach i ciężarze właściwym wynoszącym 0,025-0,04 
g/cm3 otula się szczelnie przepuszczalną folią tworzy-
wową, której przepuszczalność dla pary wodnej wy-
nosi 10-20 mg/h/m2 w temperaturze 25°C, po czym do 
wnętrza porowatej kształtki wstrzykuje się fumigant 
ciekły lub w postaci nie mniej niż 70% roztworu w 
rozpuszczalniku organicznym, z tym, że stosunek obję-
tościowy porowatej kształtki do wstrzykiwanych ciek-
łych fumigantów lub roztworów fumigantów wynosi 
5 : 1-8 : 1. (1 zastrzeżenie) 

A01N 
C07F 

P. 212563 02.01.1979 

Pierwszeństwo: 03.01.1978 - Stany Zjednoczone Ame-
ryki (nr 866.677) 

Monsanto Campany, St. Louis, Stany Zjednoczone 
Ameryki. 

Środek użyteczny w rolnictwie oraz sposób wytwa-
rzania jego substancji czynnej 

Przedmiotem wynalazku jest środek użyteczny w 
rolnictwie, zawierający jako substancje czynną sól so-
dową N-fosfonometyloglicyny o wzorze 3. Sposób wy-
twarzania tej soli, polega według wynalazku na tym, 
że N-fosfonometyloglicynę zobojętnia się odpowiednio 
zasadą. Stosunek molowy kationu sodowego do anio-
nu N-fosfonometyloglicyny wynosi od 1,5 do 1,0. 

Środek według wynalazku jest regulatorem wzrostu 
roślin i ma działanie chwastobójcze. (16 zastrzeżeń) 

A01N P. 212675 05.01.1979 

Pierwszeństwo: 6.01.1978 - Wielka Brytania 
(nr 489/78) 

Sandoz AG, Bazylea, Szwajcaria. 

Sposób zwalczania owadów żyjących w glebie oraz 
środek owadobójczy 

Przedmiotem wynalazku jest środek owadobójczy, 
którego substancją czynną jest związek o wzorze 1, 
w którym R, oznacza rodnik alkilowy o 2-4 atomach 
węgla. 

Środek według wynalazku służy do zwalczania owa-
dów żyjących w glebie. (11 zastrzeżeń) 

A22C 
G01B 

P. 204880 24.02.1978 

Nordischer Maschinenbau Rud. Baader, Lubeck, 
RFN. 

Maszyna do oprawiania ryb z urządzeniem 
czujnikowym 

Wynalazek dotyczy maszyny do oprawiania ryb z 
urządzeniem czujnikowym posiadającym w przybliże-
niu poziomy tor ruchu dla ryb transportowanych ich 
płaszczyznami symetrii w płaszczyźnie pionowej, z 
umieszczonymi powyżej i poniżej toru ruchu i swymi 
krawędziami prowadnicowymi - do niego zwróco-
nymi brzusznymi i grzebietowymi prowadnicami zao-
patrzonymi w szczeliny prowadnicowe określajce pio-
nową strefę prowadnicową dla płetwy ogonowej i co 
najmniej płetw grzbietowych. 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie dokładnego mie-
rzenia długości ryb w czasie transportu. 

Urządzenie według wynalazku charakteryzuje się 
tym, że urządzenie czujnikowe (4) ma nadajnik (44) 
do wysyłania i/lub odbiornik (43) do kontrolowania 
środków nadających impulsy w układzie, który umo-
żliwia pewną kontrolę strefy prowadnicowej (12), przy 
czym odbiornik (43) jest alternatywnie przygotowany 
dla kontroli środków nadających impulsy w postaci 
wysyłanych w sposób impulsowy lub ciągły pneuma-
tycznych lub hydraulicznych strumieni, promieni 
świetlnych, fal dźwiękowych lub ultrakrótkich fal 
dźwiękowych, (9 zastrzeżeń) 
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A23J P. 212937 23.01.1979 

Pierwszeństwo: 23.01.1978 - Szwecja 
(nr 78.00776-2). 

Tetra Pak Developpement, SA, Pully-Lausanne 
Szwajcaria. 

Sposób wytwarzania produktów żywnościowych na 
bazie ryb lub kryla 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie wytwarzania 
produktów żywnościowych na bazie ryb lub kryla, 
które nadają się do przechowywania i posiadają 
przyjemny smak. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że su-
rowiec w postaci kryla, krewetek lub ich części, oczy-
szczonych lub nieoczyszczonych ryb lub odpadów po 
filetowaniu ryb, rozdrabnia się mechanicznie i/lub 
chemicznie na cząsteczki o średnicy mniejszej od 5 
mm, a korzystnie o średnicy mniejszej od 1 mm, do 
stanu płynnego lub półpłynnego. Następnie podgrze-
wa się surowiec przed, w czasie, lub po rozdrobnieniu, 
powodując jego sterylizację i co najmniej częściową 
koagulację białka, chłodzi się surowiec poniżej tem-
peratury koagulacji, oraz ponownie poddaje się su-
rowiec rozdrabnianiu, w warunkach aseptycznych do 
stanu płynnego lub półpłynnego. Pakuje się sterylizo-
wany produkt w warunkach aseptycznych, do opako-
wań, chroniących przed przenikaniem bakterii, oraz 
ewentualnie dodaje się środki wzmagające koagulację 
białka lub związki organiczne pochłaniające wodę, 
zapewniając przejście opakowanego produktu w stan 
stały lub półstały. (7 zastrzeżeń) 

A23L P. 202494 29.11.1977 

Instytut Przemysłu Fermentacyjnego, Warszawa, 
Polska (Jerzy Beer). 

Sposób wytwarzania pasty pieprzowej 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie wytwarzania ek-
straktu pieprzowego z papierzu naturalnego w postaci 
pasty co ułatwia zarówno dozowanie jako i później-
sze mieszanie z masą przerabianego mięsa. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że uzy-
skany wyciąg ekstraktu pieprzowego zagęszcza się w 
obecności tłuszczu zwierzęcego, korzystnie smalcu, 
który spełnia rolę nośnika dla substancji smakowo-
zapachowych wyizolowanych z naturalnego pieprzu. 

(1 zastrzeżenie) 

A23L P. 209503 09.09.1978 

Akademia Rolnicza, Kraków, Polska (Halina Pizło, 
Bolesław Bach). 

Sposób otrzymywania półfabrykatów spożywczych, 
zwłaszcza z odpadów przemysłu spożywczego z uży-

ciem węglowodanów 

Sposób według wynalazku polega na tym, że prze-
znaczony do przetwarzania materiał dzieli się na dwie 
części, z czego pierwszą część miesza się z węglowo-
danem, najkorzystniej sacharozą, w ilości nie mniej-
szej niż 65% ciężarowych oraz 10 procentowym kwa-
sem organicznym, najkorzystniej cytrynowym, w ilo-
ści nie większej niż 2% ciężarowych i mieszaninę o-
grzewa, stale mieszając, do temperatury nie niższej 
niż 125°C, po czym dodaje się drugą część materiału 
i mieszaninę ogrzewa dalej do temperatury nie niż-
szej niż 115°C. Następnie dodaje się wodę w w ta-
kiej ilości, aby po ostygnięciu i wymieszaniu ze spiry-
tusem rektyfikowanym lub surowym uzyskać miesza-
ninę o mocy nie mniejszej niż 40% objętościowych, 
po czym pozostawia się do sklarowania i oddzielenia 
osadu, stanowiącego odpad, który ewentualnie pod-
daje się po oddestylowaniu alkoholu, fermentacji 
alkoholowej a powstały alkohol zawraca się do pro-
dukcji. (1 zastrzeżenie) 

P. 204938 24.02.1978 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Środków Organiza-
cyjno-Technicznych „Predorn-Prebot", Radom, Polska 
(Jerzy Buchacz, Józef Sadal). 

Szuflada metalowa zwłaszcza do biurek 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zwiększenia 
trwałości szuflady. 

Szuflada według wynalazku charakteryzuje się tym, 
że mocowanie czoła szuflady (6) ze ścianą przednią 
(2) w górnej części jest wykonane jako połączenie na 
zakładkę zaczepu (2e) z zaczepem (6d), natomiast w 
dolnej części mocowanie jest dokonane przy pomocy 
wspornika (6c) przykręconego wkrętami (5) do ściany 
przedniej (2). Wspornik (6c) został wykonany z wy-
cięcia blachy z czoła szuflady (6) wzdłuż trzech bo-
ków prostokąta i zagięcia profilowego względem 
czwartego boku. (6 zastrzeżeń) 

A47C P. 211912 19.12.1978 

Pierwszeństwo: 28.12.1977 - Japonia (nr 175714/77) 
31.03.1978 - Japonia (nr 37961/78) 

Shigehiko Takahashi, Tokorozawa, Japonia. 

Urządzenie stanowiące łóżko 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie dostarczenia ta-
kiego urządzenia stanowiącego łóżko, które umożliwia 
utrzymywanie odpowiedniej temperatury ciała pod-
czas upałów i podczas chłodów. 

Urządzenie według wynalazku ma podstawę do 
przesyłania przez nią powietrza, a u dołu podstawy 
znajduje się komora (4) rozpościerająca się poziomo w 
celu połączenia z górną powierzchnią materaca lub z 
przykryciem czy kołdrą. Komora pozioma (4) łączy 
się z komorą (11) rozciągającą się pionowo do góry na 
jednym końcu komory poziomej. W komorze pozio-
mej (4) jest otwór wlotowy powietrza w celu zagwa-
rantowania obiegu powietrza poprzez urządzenie i po-
mieszczenie, w którym urządzenie łóżka się znajduje. 

W pionowo rozciągającej się komorze (11) lub w 
komorze (4) rozciągającej się poziomo jest zainstalo-
wana lampa bakteriobójcza (15) i/lub promiennik ciepła 
(14) oraz nawilżacz powietrza (19). (12 zastrzeżeń) 
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A61B P. 204442 04.02.1978 

Polska Akademia Nauk, Instytut Biocybernetyki i 
Inżynierii Biomedycznej, Warszawa, Polska (Maciej 
Nałęcz, Roman Maniewski, Antoni Tarłowski, Ta-
deusz Pasterz). 

Przetwornik do rejestracji mechanogramów 
w organizmach żywych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie budowy prze-
twornika, w którym możliwe jest automatyczne usta-
wianie się peloty w zakresie liniowo rejestrowanych 
przemieszczeń przy praktycznie stałej sile nacisku, 
niezależnie od konfiguracji klatki piersiowej badanej 
osoby, oraz możliwa jest kalibracja otrzymywanych 
przebiegów. 

Przetwornik zawiera ruchomy magnes stały (2) 
przemieszczający się pod wpływem badanych drgań 
przed głowicą pomiarową składającą się z nabiegun-
ników (3) zaopatrzonych w uzwojenie odbiorcze (5) z 
umieszczonym w szczelinie nabiegunników elementem 
magnetoczułym (4) korzystnie hallotronem. Głowica 
zamocowana jest do podstawy (8) osadzonej przesuw-
nie w cylindrycznej obudowie (10) a ich wzajemne 
położenie ustala blokada (9). 

Przetwornik znajduje zastosowanie zwłaszcza do 
rejestracji arteriogramu i uderzenia koniuszkowego 
serca tzw. apekskardiogramu, umożliwiając jedno-
cześnie bezpośrednią rejestrację pierwszej pochodnej 
badanych przebiegów oraz przebiegu EKG przedserco-
wego. (3 zastrzeżenia) 

A61K P. 204902 23.02.1978 

Gdańskie Zakłady Chemii Gospodarczej „Pollena", 
Gdańsk, Polska (Agnieszka Demby, Janusz Bołtru-
kiewicz, Władysław Rapicki, Konstanty Kowalczuk). 

Zagęszczony szampon 

Przedmiotem wynalazku jest zagęszczająca się pod 
wpływem elektrolitu kompozycja szamponowa na ba-
zie soli dwusodowej monoestru kwasu sulfoburszty-
nowego i oksyetylenowanego alkoholu laurylowego. 

Kompozycję tę uzyskuje się przez wprowadzenie do 
układu dodatkowo oksyetylenowanego alkoholu laury-
lowego w ilości 1-4% wagowych oraz dwuetanoloami-
du kwasu laurynowego w ilości 2 do 5% wagowych. 

(2 zastrzeżenia) 

Dział B 
ROŻNE PROCESY PRZEMYSŁOWE; TRANSPORT 

B01D P. 205013 02.03.1978 

Przedsiębiorstwo Projektowania i Dostaw Urządzeń 
Ochrony Powietrza „OPAM", Katowice, Polska (Sta-
nisław Kroczak, Michał Jarząbek, Jerzy Kobylski, 
Franciszek Czerw, Bernard Kałuża). 

Urządzenie do absorpcji toksycznych składników 
gazowych z gazów przemysłowych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zwiększenia in-
tensywności absorpcji składników gazowych oraz 
zwiększenia skuteczności oczyszczania gazów przemy-
słowych. 

Urządzenie do absorpcji toksycznych składników 
gazowych z gazów przemysłowych wyposażone jest w 
zbiornik wody, zanurzone w tym zbiorniku wirniki 
(1), umieszczone pod nimi łamacze wiru (7) oraz ru-
chome złoże (8). Wirniki (1) są bryłami obrotowymi 
wewnątrz pustymi, od dołu otwartymi, a od góry 
zamkniętymi piastą (2) osadzoną na wale napędowym 
(3), przy czym górna część powierzchni (4) wirników 
(1) jest perforowana, zaś dolna część powierzchni (5) 
wirników (1) jest lita. (2 zastrzeżenia) 

B01D P. 210812 T 08.11.1978 

Krajowy Związek Spółdzielni Pracy Tworzyw 
Sztucznych i Gumy Ośrodek Technologii Chemii Go-
spodarczej, Bydgoszcz, Polska (Czesława Krzyżanow-
ska, Mariusz Suliński, Jan Zimerman, Marek Hamul-
ski, Zbigniew Turowiec). 

Emulsja do powlekania form, zwłaszcza przy 
produkcji pianek poliuretanowych 

Emulsja według wynalazku charakteryzuje się tym, 
że zawiera 3,0-7,0 części wagowych wosku syntetycz-
nego twardego o liczbie zmydlenia nie mniej niż 150 g 
KOH/g, liczbie kwasowej nie więcej niż 55-65 mg 
KOH/g oraz temperaturze topnienia powyżej 348 K 
(75°C) i 0,4-0,9 części wagowych eteru polioksyetyle-
nowego kwasu olejowego z 18 molami tlenku etylenu 
i 0,2-0,5 części wagowych trójetanoloaminy i 0,5-1,1 
części wagowych emulsji wodnej oleju metylosilikono-
wego o stężeniu ok. 30%. 

Przeznaczeniem emulsji jest zabezpieczenie przed 
przywieraniem pianek poliuretanowych do form w 
trakcie ich wytwarzania. (1 zastrzeżenie) 

B01J P. 211333 T 28.11.1978 

Politechnika Szczecińska, Szczecin, Polska (Józef 
Kępiński, Waldemar Kaleńczuk). 

Sposób wytwarzania katalizatora do niskotemperatu-
rowej syntezy amoniaku i katalizator do niskotempe-
raturowej syntezy amoniaku wytworzony tym sposo-

bem. 

Sposób według wynalazku polega na wytwarzaniu 
katalizatora do niskotemperaturowej syntezy amonia-
ku na bazie trójskładnikowego związku warstwowe-
wo, charakteryzującego się korzystnymi własnościami 
fizyko-chemicznymi i mechanicznymi, w szczególno-
ści wysoką odpornością na ścieranie. 

4 
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Etap pierwszy wytwarzania katalizatora polega na 
wytwodzeniu związku warstwowego typu grafit-chlo-
rek metalu przejściowego - metal alkaliczny znany-
mi stosowanymi metodami. 

W etapie drugim wytworzony związek warstwowy 
miesza się z rozdrobnionymi tlenkami metalicznymi i 
po uplastycznieniu zarobionej masy katalitycznej for-
muje się, suszy i poddaje aktywacji w temperaturze 
378-423 K. 

Katalizator do niskotemperaturowej syntezy amo-
niaku z azotu i wodoru zawiera 10-90 części wago-
wych trójskładnikowego związku warstwowego oraz 
90-10 części wagowych tlenków metalicznych korzy-
stnie z I - I V grupy układu okresowego. 

(3 zastrzeżenia) 

B01J P. 213336 T 10.02.1979 

Ośrodek Naukowo-Produkcyjny Materiałów Półprze-
wodnikowych, Warszawa, Polska (Andrzej Grądziel. 
Henryk Kamać, Stanisław Wąsik). 

Sposób przygotowania cieczy w procesie monokrysta-
lizacji krzemu metodą wzrostu przez wyciąganie z fa-

zy ciekłej 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie stworzenia mo-
żliwości maksymalnego wykorzystania pojemności 
kwarcowego tygla wobec właściwości krzemu do zna-
cznego zmniejszania swej objętości po stopieniu oraz 
faktu iż tygiel służy tylko do jednokrotnego użytku. 

Według wynalazku rozwiązano to w ten sposób, że 
równocześnie z załadowaniem tygla przygotowuje się 
oddzielnie dodatkowy materiał wsadowy w postaci 
jednej bryły, którą umieszcza się w komorze grzej-
nej w pobliżu załadowanego tygla, a gdy materiał w 
tyglu stopi się, wówczas bryłę materiału dodatkowego 
przenosi się nad tygiel i stopniowo opuszcza nad 
ciecz odczekując aż bryła osiągnie temperaturę zbliżo-
na do temperatury cieczy, po czym bryłę materiału 
dodatkowego zanurza się w cieczy częściowo i stapia 
część w cieczy zanurzoną uzupełniając w ten sposób 
zawartość cieczy w tyglu aż do momentu bliskiego 
samoistnemu oderwaniu się lustra cieczy od części 
bryły wystającej nad lustrem, następnie niestopioną 
część bryły podnosi się z cieczy i usuwa znad tygla. 
zaś tak przygotowana ciecz stanowi fazę wyjściową 
do prowadzenia procesu wyciągania monokryształu. 

(1 zastrzeżenie) 

B02C P. 204814 22.02.1978 

Zgłoszenie dodatkowe do zgłoszenia nr 197593 

Przedsiębiorstwo Instalacji Przemysłowych ,,Instal" 
Katowice, Polska (Ryszard Przybyłowicz, Lech Nar-
butt). 

Oczyszczalnia biologiczna ścieków 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie podniesienia 
sprawności procesu oczyszczania niezależnie od wiel-
kości i wysokości zablokowanej oczyszczalni ścieków. 

Oczyszczalnia według wynalazku złożona jest ze 
zbiornika (1), w którym znajdują się komory bio-
sorbcji (2) i biostabilizacji (3) oraz komora osadza-
nia (4) oddzielone między sobą pierścieniowymi ekra-
nami stałymi (5 i 6) usytuowanymi wspołsrodkowo. W 
komorach biosorbcji i biostabilizacji umieszczone są 
ekrany ruchome (7 i 8), które zawieszone są w obro-
towej konstrukcji (9). W ściankach ruchomych ekra-
nów (7 i 8) znajdują się pływaki o zamiennej głębo-
kości zanurzenia złożone z pionowych pojemników 
(15), u dołu otwarte, a u góry połączone z przewodem 
dopływu sprężonego gazu. (1 zastrzeżenie) 

B03B P. 210680 03.11.1978 

Pierwszeństwo: 03.11.1977 - RFN (nr P.2749143.6) 
22.02.1978 - RFN (nr P.2807441.1) 

AIO Stahlbau GmbH und Co.KG. Freudenberg -
Oberfischbach, RFN. 

Sposób odwadniania granulatu, zwłaszcza granulowa-
nego żużla wielkopiecowego i urządzenie do wykony-

wania tego sposobu 

Sposób według wynalazku polega na tym, że wodę 
zawierającą piasek żużlowy chwyta się w rynny fil-
trowe, w których pływające i zawieszone w wodzie 
cząstki granulatu tworzą ponad dnern sitowym war-
stwę filtracyjną. Żądaną wysokość tej warstwy fil-
tracyjnej uzyskuje się za pomocą przesławnego pio-
nowo urządzenia zgarniającego, przy czym usuwaną 
za pomocą urządzenia zgarniającego warstwę dostar-
cza się na przenośnik do transportu ciągłego, a wo-
dę odprowadza się dodatkowo do zbiornika osadowe-
go. 

Urządzenie według wynalazku zawiera co najmniej 
jedną rynnę filtrową (21), umieszczoną na jednym z 
dłuższych boków wanny (5), z dnem sitowym (28), oraz 
przesławne pionowo urządzenie zgarniające (25), które 
jest ukształtowane w postaci taśmy gumowej obiega-
jącej w układzie bez końca, posiadającej sterczące e-
lementy zgarniające (29), i jest przesławne pionowo. 

Każdej rynnie filtrowej jest przyporządkowana do-
datkowa rynna przelewowa (30), której odpływ (31) 
znajduje się w komorze (22) zbierania i odprowadza-
nia wody. (19 zastrzeżeń) 
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B03C P. 204899 23.02.1978 

Przedsiębiorstwo Projektowania i Dostaw Komplet-
nych Obiektów Przemysłowych „Chemadex" w War-
szawie - Oddział Kraków, Kraków, Polska (Józef 
Strzelski). 

Elektrofiltr rurowy 

Elektrofiltr rurowy, pionowy przeznaczony jest do 
odpylania gazów z procesów technologicznych w prze-
myśle chemicznym, hutniczym, energetycznym itp., a 
zwłaszcza w procesie produkcji kwasu siarkowego. 
Zestaw odpylający elektrofiltra stanowią oddzielne, 
monolityczne zespoły (6, 6a) elektrod osadczych (7, 7a) 
ustawione szczelnie obok siebie. Każdy z tych zespo-
łów osadzony jest na własnej środkowej kolumnie 
nośnej (9) i zawiera sześć rur sześciobocznych lub o-
krągłych rozmieszczonych wokół kolumny (9) i połą-
czonych szczelnie ze sobą oraz zaopatrzony jest w 
indywidualny układ cieczowy do spłukiwania osadu 
lub w znane urządzenie udarowe (21) do strzepywania 
pyłu. 

W modyfikacji elektrofiltra suchego dolną część 
zespołu (6a) elektrod osadczych stanowi wymiennik 
ciepła wykonany z rur (25) zwiniętych śrubowo. 

(8 zastrzeżeń) 

B21B P. 204974 27.02.1978 

Zakład Doświadczalny przy Zakładach Urządzeń 
Chemicznych „Metalchem", Kędzierzyn-Koźle, Polska 
(Janusz Przybyła, Leopold Haczek, Zygmunt Goź-
dziewicz, Józef Pieczyk, Andrzej Szal, Paweł Body-
nek, Andrzej Mączyński). 

Sposób produkcji rur poprzecznie spiralnie 
żebrowanych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej technologii procesu, która umożliwia zmniejsze-
nie ilości otrzymywanych braków przy jednoczesnym 
zwiększeniu żywotności narzędzi. 

Sposób produkcji rur poprzecznie spiralnie żebro-
wanych monometalowych przez walcowanie krążkami 
profilowanymi, charakteryzuje się tym, że jeden z 
końców odcinka rury ukosuje się wewnętrznie stożko-
wo tak, aby kąt wierzchołkowy zukosowania wynosił 
10-40°, a najmniejsza grubość zukosowanej ścianki 
wynosiła 0,2-0,5 grubości ścianki rury, po czym w 
znany sposób przeprowadza się walcowanie żeber na 
rurze rozpoczynając od jej zukosowanego końca. 
Sposobem według wynalazku otrzymuje się rury sto-
sowane w wymiennikach ciepła. (3 zastrzeżenia) 

B21B P. 205269 10.03.1978 

Zgłoszenie dodatkowe do patentu 74971 

Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Sta-
szica, Kraków, Polska (Jerzy Bazan, Jacek Gocał, Sta-
nisław Nowak, Antoni Pasierb, Jan Richert, Zdzisław 
Urbanik). 

Walcarka do rur żebrowanych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie uproszczenia bu-
dowy walcarki i ułatwienia jej obsługi. 

Walcarka do rur żebrowanych składa się z klatki 
walcowniczej połączonej z napędem. Klatka robocza 
walcarki zawiera co najmniej trzy walce robocze (1) 
z zespołami wkładek kształtujących (2), ułożyskowa-
nych w gniazdach (3) nieruchomej płyty łożyskowej 
(4) i ruchomej, najkorzystniej kołowej, płyty łoży-
skowej (5). Nieruchoma płyta łożyskowa (4) jest osa-
dzona w stojaku (6) i przytwierdzona do niego śru-
bami (7), a ruchoma płyta łożyskowa jest zaciśnięta 
w stojaku dzielonym (8). Czopy (9) walców roboczych 
(1) są osadzone w łożyskach tocznych wahliwych (10), 
zaciśniętych w gniazdach (3), pomiędzy pierścieriio-
nymi powierzchniami czołowymi walców roboczych 
(1), a kryzami (11), gniazd (3) płyt łożyskowych (4 i 5). 

(1 zastrzeżenie) 

B21B P. 205561 22.03.1978 

Kombinat Huta im. Lenina, Kraków, Polska (Ry-
szard Kusak, Jan Piętak, Edmund Radulski). 

Sposób wydajnego walcowania żebrowanych prętów 
stalowych przeznaczonych do zbrojenia betonu 

Sposób według wynalazku polega na tym, że po 
wstępnym przewalcowaniu kęsa według znanego, do-
tychczas stosowanego układu kalibrowania, w końco-
wych kilku przepustach walcuje się profil umożliwia-
jący jednoczesne otrzymanie co najmniej dwóch pro-
fili połączonych bliźniaczo ze sobą, które w ostatnim 
przepuście odpowiadają przekrojom poprzecznym wy-
robu gotowego. Po wyjściu z jednego z ostatnich 
przepustów poszczególne pręty rozcinane są przy po-
mocy znanych nożyc do cięcia wzdłużnego lub palni-
ków. (1 zastrzeżenie) 

B21B P. 207519 09.06.1978 

Pierwszeństwo: 11.06.1977 - RFN (nr P.2726473.9-14) 
24.05.1978 - RFN (nr P.2822582.3) 

Stahlwerke Peine - Salzgitter AG, Peine, Republi-
ka Federalna Niemiec (Hans Paulitsch, Constantin 
Vlad). 
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Urządzenie do kierowania chłodziwa i do prowadzenia 
materiału walcowanego z przerywanym chłodzeniem 

tego materiału 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie uzyskiwania dużej 
różnicy temperatur pomiędzy temperaturą powierzchni 
i rdzenia materiału walcowanego. 

Urządzenie według wynalazku jest usytuowane 
współosiowo wokół wzdłużnej osi przemieszczającego 
się walcowanego materiału i cechuje się tym, że po-
siada kilka drążków (4) umieszczonych w części wpro-
wadzającej (19) do walców, względnie w części końco-
wej (14). Zakończenia (5) tych drążków od strony wlo-
towej urządzenia są rozmieszczone na większej średni-
cy podziałowej niż ich zakończenia (11) po stronie wy-
lotowej urządzenia. 

Urządzenie ma zastosowanie w przemyśle hutni-
czym, w szczególności w walcownictwie. 

(8 zastrzeżeń) 

B21B P. 213311 09.02.1979 

Biuro Studiów i Projektów Urządzeń Hutniczych 
„HUTMASZPROJEKT", Katowice, Polska (Piotr 
Zwierzyński, Józef Kisiel, Feliks Klimczak, Roman 
Bortnowski, Wiesław Brzozowski). 

Układ napędowy mechanizmów podnoszenia stołu 
podnosnego 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie regulacji zakresu 
podnoszenia konstrukcji nośnej. 

Układ napędowy według wynalazku ma mimośro-
dową tarczę (5), która jest połączona z konstrukcją 
nośną (1) stołu podnosnego wykonującego ruch wa-
hadłowy o regulowanym zakresie amplitudy. 

Konstrukcja nośna (1) stołu podnosnego, połączona 
z podnośnikiem (3), jest oparta na bieżni mimośrodo-
wej tarczy (5) za pośrednictwem rolek (4). Mimośro-
dowa tarcza (5) jest osadzona na czopie wału (6) za 
pomocą ustalających pryzm (7) i płytek dystansowych 
(8) dociśniętych klinem (9) usytuowanych równolegle 
lub prostopadle do osi. 

Opisany układ napędowy stołu podnosnego znajduje 
zastosowanie do napędu stołu wahadłowego wprowa-
dzającego materiał między walce klatki walcowniczej. 

(3 zastrzeżenia) 

B21C P. 205227 10.03.1978 

Zjednoczone Zakłady Produkcji Aparatury Nauko-
wej, Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Wysokich Ciśnień 
„UNIPRESS", Celestynów, Polska (Wacław Bujnow-
ski, Stefan Podlesin). 

Sposób wykonywania wewnętrznych kształtów 
w przedmiotach, zwłaszcza metalowych poprzez 

plastyczne kształtowanie powierzchni 

Sposób według wynalazku polega na plastycznym 
kształtowaniu powierzchni obrabianego przedmiotu 
(4). Kształtowanie dokonuje się przez obciskanie obra-
bianego przedmiotu (4) na ukształtowanym trzpieniu 
(5) za pomocą ciśnienia cieczy znajdującej się w ko-
morze (2). (2 zastrzeżenia) 

B21C P. 211117 T 20.11.1978 

Instytut Metalurgii Żelaza im. Stanisława Staszica, 
Gliwice, Polska (Andrzej Zatwardnicki, Józef Ruliń-
ski, Bronisław Hoderny, Józef Garczyński, Marian 
Najwer, Eugeniusz Smuda, Zdzisław Flak, Leon 
Siudmak). 

Trzpień do wycinania wypływki 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej konstrukcji trzpienia, która umożliwia wycinanie 
wypływki wewnętrznej bez względu na jej położenie, 
ciągłość i nierównofnierną wysokość. 

Trzpień do wycinania wypływki wewnętrznej z rur 
ze szwem zwłaszcza wzdłużnym w procesie ciągnienia 
rur na cigadłach złożonych posobnie, charakteryzuje 
się tym, że składa się z dwóch rozłącznych elemen-
tów, a mianowicie trzpienia zasadniczego (1) i osadzo-
nego na nim noża pierścieniowego (2) mającego na 
całym obwodzie krawędź tnącą (3). Trzpień zasadni-
czy (1) ma sekcję cylindryczną (8) o mniejszej średni-
cy i sekcję cylindryczną (9) o większej średnicy oraz 
łączącą je sekcję stożkową (10), przy czym sekcja 
cylindryczna (9) o większej średnicy ma w swej tyl-
nej części sekcję cylindryczną (11) o największej śre-
dnicy, która ma na swej powierzchni na całym obwo-
dzie rowek smarowy (12) oraz zatoczenie (13) na za-
mocowanie noża pierścieniowego (2), mającego średni-
cę równą lub mniejszą średnicy sekcji cylindrycznej 
(11). (2 zastrzeżenia) 

7 
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B21C P. 211434 T 01.12.1978 
Instytut Metalurgii Żelaza im. Stanisława Staszica, 

Gliwice, Polska (Kazimierz Oskedra, Tadeusz Praj-
snar, Adam Godyń, Edward Zgłobicki, Rajmund No-
wak, Franciszek Kołodziejczyk, Henryk Czakon). 

Urządzenie do wytwarzania drutów profilowych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie rozdzielenia dru-
tów do indywidualnego odbioru i nawijania drutów 
w kręgi profilowanych metodą zwielokrotnionego cią-
gnienia. Urządzenie do wytwarzania drutów profilo-
wych sposobem zwielokrotnionego ciągnienia kilku 
drutów przez jedno ciągadło charakteryzuje się tym, 
że ma jeden odbiorczo-podawczy bęben (7) między 
zabudowanym w korpusie (5) ciągadłem (4) a nawi-
jarką (9) jak również ma kilka równocześnie pracu-
jących rozwijaków (1) i nawijaków (11) nawijarki (9). 

(2 zastrzeżenia) 

B21D P. 210687 T 02.11.1978 

Politechnika Świętokrzyska, Kielce, Polska (Dionizy 
Szyba, Grzegorz Szewczyk). 

Urządzenie do kształtowania wyrobów i wycinania 
otworów na ich powierzchniach bocznych 

Zagadnieniem podlegającym rozwiązaniu jest skon-
struowanie takiego urządzenia, które umożliwia w 
jednej operacji kształtowanie wyrobu i wykonanie 
otworów na jego powierzchniach bocznych. 

Urządzenie według wynalazku uruchamiane przez 
prasę, charakteryzuje się tym, że kształtowania wy-
robów dokonuje matryca kształtująca (1), po czym 
zostaje ona unieruchomiona zapadkami (3) w celu 
dokonania operacji wycinania otworów przez matry-
cę tnącą (20) i stemple (18) napędzane klinami napę-
dowymi (23), przy czym występy (5) zapadki (3) łą-

czą matrycę kształtującą (1) z obsadą wewnętrzną (6) 
stempli (18), a ruch zapadek (3) w kierunku pozio-
mym wywołują, po przekroczeniu siły oporowej ele-
mentów sprężystych (11), kliny napędowe (10) przy-
mocowane do płyty głowicowej (28). (3 zastrzeżenia) 

B21F P. 210837 T 08.11.1978 
Bytomskie Zakłady Naprawcze Przemysłu Węglowe-

go, Bytom, Polska (Stefan Fordymacki, Michał Ka-
sprzyk, Jerzy Płowucha). 

Urządzenie do wykonywania drutów zabezpieczających 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie skonstruowania 
takiego urządzenia, które umożliwia wykonanie drutu 
zabezpieczającego w trakcie jednej operacji. Urządze-
nie do wykonywania drutów zabezpieczających stoso-
wanych do łączenia elementów stojaków i przesuwników 
hydraulicznych, składające się z zespołów: napędowe-
go, ciągnącego i prostującego oraz ucinającego i zagi-
nającego, charakteryzuje się tym, że zespół tnący ma 
oczko (15) oraz narzędzie tnące (16), którego ostrze ma 
półokrągłe wycięcie (17) o promieniu równym promie-
niowi ciętego drutu, zaś mechanizm zaginający ma 
tarczę (20), w której osadzone są trzpienie (23) i (24) 
tak, że ich rozstawienie równe jest średnicy drutu 
zabezpieczającego. (1 zastrzeżenie) 
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B21J P. 204414 01.02.1978 

Fabryka Elementów Wyposażenia Budownictwa 
„Metalplast-Piotrków", Piotrków, Polska (Jerzy Kro-
pidłowski, Feliks Ortyl). 

Urządzenie do wielopozycyjnego nitowania 
oscylacyjnego 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej konstrukcji urządzenia, która zapewnia po-
wierzchniowe rozwalcowanie materiału bez niszczenia 
jego struktury wewnętrznej oraz nie powoduje utwar-
dzenia materiału w miejscu nitowania. 

Urządzenie według wynalazku charakteryzuje się 
tym, że ma nieruchomą płytę prowadzącą (1) i rucho-
mą płytę dociskową (3), w których są osadzone stem-
ple (2), przy czym płyta dociskowa (3) razem z ele-

mentami przenoszącymi ruch jest napędzana co naj-
mniej jednym obracającym się wałem mimośrodo-
wym (5), który jest przemieszczany po obwodzie koła 
poprzez obracającą się tuleję mimośrodową (6). 

(3 zastrzeżenia) 

B22C 
B30B 

P. 204457 03.02.1978 

Dolnośląskie Zakłady Metalurgiczne „DOZAMET", 
Nowa Sól, Polska (Jan Kopeć, Krzysztof Makohonen-
ko, Mikołaj Stefanowicz, Tadeusz Sopel). 

Wielotłoczkowa głowica prasująca maszyny 
formierskiej 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania gło-
wicy o nieskomplikowanej budowie oraz zapewniają-
cej uzyskanie formy o jednakowym stopniu zagęsz-
czenia. 

Nniniejszy wynalazek dotyczy wielotłoczkowej gło-
wicy prasującej maszyny formierskiej stosowanej do 
wykonywania form odlewniczych. 

Istota wynalazku polega • na tym, że cylindry hy-
drauliczne (5a i 5b) mają różne średnice robocze (D i 
d). (2 zastrzeżenia) 

B22C P. 211067 T 18.11.1978 

Dolnośląskie Zakłady Metalurgiczne „Dozamet", No-
wa Sól, Polska (Zygmunt Grabarczyk, Mikołaj Poku-
sa, Andrzej Dłuski). 

Urządzenie do mieszania materiałów ziarnistych 
i/lub sypkich 

Zagadnieniem podlegającym rozwiązaniu jest opra-
cowanie urządzenia do mieszania materiałów, w któ-
rych niezachodziłaby konieczność wymiany wykła-
dziny. 
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Urządzenie do mieszania materiałów ziarnistych 
i/lub sypkich, zwłaszcza mas formierskich, zawiera-
jące ustawioną na dnie misy metalową pobocznicę, w 
której mieści się zespół mieszający, charakteryzuje się 
tym, że na wewnętrznej powierzchni pobocznicy (2) są 
rozmieszczone sztywno z nią połączone elementy (3), 
których wystające fragmenty znajdują się w wykła-
dzinie (4) utworzonej przez mieszany materiał. 

(1 zastrzeżenie) 

B22C P. 212072 T 21.12.1978 

Politechnika Łódzka, Łódź, Polska (Janusz Szre-
niawski, Władysław Grudziecki). 

Masa formierska 

Masa formierska z nieorganicznym lepiszczem gli-
niastym przeznaczona na odlewnicze formy i rdzenie, 
według wynalazku charakteryzuje się tym, że w skład 
jej osnowy ziarnowej wchodzi piasek pochodzący z 
wybitych form i rdzeni wykonanych z masy ze spoi-
wem organicznym, przy czym udział tego piasku w 
osnowie stanowi 10-100%. 

Użycie piasku pochodzącego z wybitych form i rdze-
ni czyni bardziej ekonomiczną gospodarkę materiała-
mi formierskimi a także zmniejsza ilość nieużytecz-
nych odpadów. (1 zastrzeżenie) 

B22D 
B29C 

P. 205003 28.02.1978 

Fabryka Pras Automatycznych „Ponar-Plasomat" 
Zakład Nr 4 „Formet", Bydgoszcz, Polska (Józef Czer-
niak, Hubert Nuszkowski). 

Urządzenie do napędu płyt wypychaczy w formach 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej konstrukcji urządzenia, która zapewnia równo-
mierny przesuw płyt wypychaczy nawet w przypadku 
ich nierównomiernego obciążenia. 

Urządzenie według wynalazku stanowią osadzone w 
ruchomej części formy nie leżące w linii prostej, 
trzpień (i), listwy (2) w postaci równoległoboku i koł-
ki (3), przy czym powierzchnie trzpienia (1) i kołków 
(3), które stykają się z ukośnymi bokami listwy (2) są 
ścięte pod kątem ostrym. (1 zastrzeżenie) 

B22D 
B29C 

P. 205004 28.02.1978 

Fabryka Pras Automatycznych „Ponar-Plasomat" 
Zakład Nr 4 „Formet", Bydgoszcz, Polska (Józef Czer-
niak, Hubert Nuszkowski). 

Urządzenie do napędu płyt w formach 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
prostego i niezawodnego w działaniu urządzenia. 

Urządzenie do napędu płyt w formach, zwłaszcza 
w formach do przetwórstwa tworzyw sztucznych, 
składa się z korpusu (1) mającego wewnątrz klin (2) 
i sprężynę (3). Korpus (1) mocowany jest na obwodzie 
płyty napędzanej (6) i ma wycięcie przez które prze-
chodzą listwy: napędzająca (4) i sterująca (5). Listwy 
te przytwierdzone są zawsze na przemian do rucho-
mej lub nieruchomej części formy i są zakończone 
ukośnie ściętymi główkami, natomiast klin (2) ma 
ukośne ścięcie od strony tej części formy do której 
przytwierdzona jest listwa napędzająca (4). 

(1 zastrzeżenie) 

B22D P. 211463 05.12.1978 

Pierwszeństwo: 05.12.1977 - Szwajcaria (nr 14819/77) 

Schweizerische Aluminium AG, Chippis, Szwajcaria. 

Induktor krystalizatora elektromagnetycznego 
do ciągłego odlewania 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
konstrukcji induktora krystalizatora, w którym można 
wpływać na pole magnetyczne przy pionowym odle-
waniu ciągłym i wytwarzać elektromagnetyczne ciś-
nienie w ciekłym obszarze odlewanego metalu w spo-
sób ciągły, które ilościowo kompensuje ciśnienie me-
taloplastyczne wzrastające liniowo w kierunku piono-
wym i uniknąć przy tym wad ekranów elektromagne-
tycznych względnie zupełnie je wyeliminować. 

Induktor krystalizatora elektromagnetycznego do 
ciągłego odlewania zawiera metalową przewodową 
pętlę (1) o malejącej ku górze powierzchni przekroju 
i układy chłodzące (4, 7) służące do chłodzenia prze-
wodowej pętli (1) oraz metalowego pasma (9, 10). 
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Przewodowa pętla (1) i układy chłodzące (4, 7) są 
połączone za pomocą elektrycznie izolujących przekła-
dek (2, 3). Stosunek największego wymiaru pozio-
mego-do najmniejszego wymiaru poziomego przewo-
dowej pętli wynosi od 3:1 - 20 : 1, przy czym naj-
większy wymiar poziomy przewodowej pętli (1) sta-
nowi nie więcej niż 1/3 wymiaru pionowego. 

(18 zastrzeżeń) 

B23B P. 204419 01.02.1978 

Biuro Projektowo-Technologiczne Morskich Stoczni 
Remontowych, Gdańsk, Polska (Tadeusz Kraszewski, 
Tadeusz Czapiewski). 

Urządzenie do obróbki czopów korbowych wałów 
silników spalinowych na statku 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej konstrukcji urządzenia, która zapewnia dokład-
ność obróbki i nie wymaga demontażu obrabianych 
wałów korbowych silników spalinowych. 

Urządzenie według wynalazku składa się z dzielo-
nego korpusu (1), zamocowanego do ramion korby (8) 
za pomocą dociskowych śrub (6). Wewnątrz dzielone-
go korpusu (1) obraca się dwudzielny pierścień (2) 
napędzany elektrycznym silnikiem (7) poprzez prze-
kładnię ślimakową (5). Do dwudzielnego pierścienia 
(2) jest zamocowany suport (3) z narzędziem (4). Su-
port (3) jest napędzany silnikiem elektrycznym po-
przez przekładnię zębatą. (1 zastrzeżenie) 

B23B P. 210694 T 03.11.1978 

Politechnika Białostocka, Białystok, Polska (Ma-
rian Pałczyński, Krzysztof Izdebski, Tadeusz Kulikow-
ski). 

Głowica wytaczarska 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie nastawiania bez-
względnej wartości wysunięcia suportu narzędziowe-
go bez dodatkowych urządzeń pomiarowych w głowi-
cy wytaczarskiej. 

Głowica zbudowana jest z korpusu (1), w którego 
części dolnej wykonane są teowe prowadnice suportu 
narzędziowego (2). Na walcowanej części korpusu (1) 
osadzona jest za pomocą wpustu (4) i nakrętki (5) tar-
cza (3) z wieńcem zębatym współpracująca z dwu-
wieńcowym kołem zębatym (6) ułożyskowanym w 
pierścieniu (7). Koło zębate (6) zazębia się wieńcem 
zębatym tarczy sprzęgła ciernego (9) dociskanego za 
pomocą sprężyn talerzowych do tarczy (10). Tarcza 
(10) ma wycięte na powierzchni czołowej rowki o za-
rysie spirali Archimedesa współpracujące ze spiral-
nymi występami suportu narzędziowego (2). Na zew-
nętrznej powierzchni tarczy (10) osadzony jest pierś-
cień (12) z podziałką. (3 zastrzeżenia) 

B23B P. 213344 10.02.1979 

Pierwszeństwo: 13.02.1978 - RFN (nr P 28 05 947.4) 

TH. Kieserling & Albrecht, Solingen, Republika Fe-
deralna Niemiec. 

Łuszczarka do rur 

Zadaniem wynalazku jest skonstruowanie łuszczarki 
jednoczącej w sobie małym nakładem środków możli-
wość wewnętrznego i zewnętrznego obrabiania rur. 

Łuszczarka do rur zawierająca dwie głowice nożo-
we, urządzenie doprowadzające, urządzenie odciągowe 
oraz w przypadku gdy jest ona niezależną jednostką 
produkcyjną zawierająca także samotok dolotowy oraz 
kolbę odbiorczą według wynalazku charakteryzuje się 
tym, że głowica nożowa (3) ma postać głowicy do 
wytaczania i zamocowana jest na wytaczadle (21) po 
jego czołowej stronie. (4 zastrzeżenia) 

B23D P. 205339 14.03.1978 

Huta Kościuszko, Chorzów, Polska (Bogusław Kare-
ta, Zdzisław Kaszuba). 

Uchwyt oprawy narzędzia skrawającego 

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt oprawy na-
rzędzia skrawającego przydatny zwłaszcza do moco-
wania oprawy z narzędziem do suportu dłutownicy, 
lub strugarki, umożliwiający ustawienie narzędzia 
skrawającego w dowolnym położeniu, zabezpieczający 
oprawę przed jej wysunięciem się z uchwytu po zlu-
zowaniu nakrętek oraz umożliwiający zawieszenie o-
prawy na haku suwnicy po zakończonej pracy. 

Uchwyt charakteryzuje się tym, że oprawa (1) na-
rzędzia (7) mocowana jest do suportu (2) przy pomo-
cy przedniego uchwytu (3) i tylnego uchwytu (4) oraz 
mocujących śrub (8). Oprawa (1) w górnej części ma 
poszerzoną końcówkę (5) z odsądzeniem (6) i z uchem 
(9). 
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Na długości mocowania w uchwytach (3 i 4) oprawa 
(1) ma przekrój okrągły a uchwyty (3 i 4) na tej dłu-
gości mają wycięcia (10) odwzorowywująee przylega-
jącą do nich część oprawy (1) narzędzia (7). 

(1 zastrzeżenie) 

B23F P. 210887 T 
Politechnika Rzeszowska im. Ignacego Łukasie-

wicza, Krzeszów, Polska (Janusz Rybak). 

10.11.1978 

Sposób obróbki kół zębatych walcowych 
i hipoidalno-podobnych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej technologii procesu, która umożliwia znaczne 
skrócenie czasu obróbki nacinanego uzębienia oraz 
eliminuje stosowanie drogich i specjalnych obrabiarek 
do kół zębatych. 

Sposób obróbki kół zębatych walcowych i hipoidal-
no-podobnych o uzębieniu zewnętrznym i wewnętrz-
nym charakteryzuje się tym, że koło zębate hipoidal-
no-podobne obrabia się na tokarkach lub innych 
obrabiarkach o podobnej kinematyce metodą skra-
wania obwiedniowego za pomocą narzędzia (6) o pro-
filu podobnym do noża Fellowsa o zębach prostych 
lub śrubowych sprzęgniętego z kołem napędzanym (5) 
poprzez koło zębate wzorcowe (3). Koło (2) naci-
nane wraz z kołem wzorcowym (3) mocuje się na 
trzpieniu (1) we wrzecionie obrabiarki, a koło napę-
dzane (5) oraz narzędzie (6) umieszczone na obroto-
wym wałku (4) mocuje się w imaku tej obrabiarki i 
ustawia się zęby koła (5) we wręby koła (3) oraz 
doprowadza się do styku narzędzia (6) z kołem (2) 
obrabianym. Następnie uruchamia się wrzeciono obra-
biarki i włącza posuw „p" wzdłużny w wyniku czego 
narzędzie (6) skrawa koło (2) obrabiane. 

(2 zastrzeżenia) 

B23K P. 207684 16.06.1978 

Pierwszeństwo: 16.06.1977 - Bułgaria (nr 36 657) 
ZUV „Progress", Sofia, Bułgaria (David Albert Sa-

mokovliiski, Alfred Emmerich Nemetschek, Emil Asse-
nov Maksimov, Peter Dimitrov Petrov, Ivan Ilia Iva-
nov). 

Podajnik planetarny drutu 

Wynalazek umożliwia sprężyste ustawianie rolek do-
prowadzających zależnie od średnicy drutu. 

Podajnik planetarny według wynalazku zawiera 
między kołnierzem (21) i krzywką (14) sprężynę (13) 
w postaci spirali Archimedesa, której koniec wew-
nętrzny jest przymocowany do korpusu (2), zaś koniec 
zewnętrzny, do krzywki (14). Podajnik zawiera rów-
nież kołki (11) o osiach równoległych do drutu elek-
trodowego (1) współpracujące z wycięciami (211) w 
kołnierzu (21) oraz zawieszone po jednej stronie koł-
ków (11) obciążniki (12). Na obwodzie kołnierza (21) 
jest umocowana pokrywa przednia (19), przy czym 
pokrywa przednia (19) i pokrywa tylna (17) są ze sobą 
skręcone. W krzywce (14) jest kilka otworów (143) do 
umocowania sprężyn (13), a na najniższym poziomie 
profili roboczych (141) każdej krzywki (14) usytuowa-
ny jest ząb (142), z którym współpracują zapadki (16) 
umocowane przegubowo na kołnierzu (21). 

(8 zastrzeżeń) 

B23K P. 210892 T 10.11.1978 

Opolskie Zakłady Aparatury Spawalniczej, Opole, 
Polska, (Franciszek Kościelny, Wojciech Drygała). 
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Układ do sterowania półautomatów spawalniczych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
układu umożliwiającego spawanie ciągłe, punktowe 
i periodyczne oraz zapewniającego wydatek gazu 
ochronnego przed zajarzeniem łuku elektrycznego 
i osłonę spoiny wypływającym gazem ochronnym po 
zakończeniu procesu. 

Układ według wynalazku charakteryzuje się tym, że 
przycisk spawalniczy (PS) połączony jest z wejściem 
zegarowym przerzutnika dwutaktowego (1), przerzut-
nik monostabilny (2) połączony jest z przekaźnikiem 
czasowym (3) z obwodem załączenia podajnika (6) i z 
obwodem załączenia stycznika (7) załączającego tran-
sformator spawalniczy. Układ służy do sterowania 
urządzenia podającego drut elektrodowy, obwodu prą-
dowego źródła spawania i dopływu gazu ochronnego. 

(1 zastrzeżenie) 

B23K P. 211332 T 28.11.1978 

Fabryka Samochodów Małolitrażowych, Bielsko-
-Biała, Polska (Tadeusz Kemnitz, Leszek Waliszew-
ski). 

Sposób i układ do automatycznej regulacji mocy 
zwłaszcza podczas zgrzewania oporowego 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie poprawy jakości 
produktu zgrzewanego oraz wyeliminowanie przesto-
jów maszyny na korektę nastaw parametrów zgrze-
wania. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że zasto-
sowano człon automatycznej regulacji, pracującej w 
pętli sprzężenia zwrotnego między elektrodami a u-
kładem zadającym moc, służący do ciągłej regulacji 
parametrów zgrzewania. 

Układ według wynalazku składa się z regulatora 
(R), zabudowanego pomiędzy elektrodami (E) a kasetą 
sterującą (KS). 

Regulator (R) połączony na wejściu z elektrodami 
(E) a na wyjściu z kasetą sterującą (KS) składa się 
najkorzystniej zblokowanych po sobie następujących 
elementów, separatora galwanicznego (S), wzmacnia-
cza różnicowego (W), układu próbkującego z pamięcią 
(UP), bloku synchronizacji (BS) przetwornika analo-
gowo-cyfrowego (AC), dekodera (D) oraz przetworni-
ka fazowego (F). (3 zastrzeżenia) 

B23P P. 205621 25.03.1979 

Zakłady Hutniczo-Przetwórcze Metali Nieżelaznych 
„HUTMEN", Wrocław, Polska (Krzysztof Dobrowol-
ski, Marek Wiatroszek). 

Sposób wykonania szczeliny w krystalizatorze z bez-
pośrednim chłodzeniem wodnym oraz element do 

kształtowania szczeliny 

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wyko-
nania szczeliny równomiernie ukształtowanej na wy-
locie, która zapewni równomierne rozłożenie przepły-
wu wody na całym obwodzie krystalizatora. 

Sposób wykonania szczeliny polega na tym, że w 
pierwszej fazie wykonuje się dwa pierścienie zawie-
rające skośne ścięcia, a następnie pierścienie te łączy 
się trwale przez spawanie. Po połączeniu pierścieni o-
brabia się na gotowo prześwit szczeliny wstępnie 
uformowanej poprzez skośne ścięcia. Element do 
kształtowania szczeliny zbudowany jest z pierścieni 
(1) i (2) trwale ze sobą połączonych. Pierścień (1) ma 
ścięcie skośne (4), natomiast pierścień (2) ma ścięcie 
skośne (5) oraz rowek (6) połączony z otworami (7). 

(2 zastrzeżenia) 

B23P 
B21D 

P. 208748 T 29.07.1978 

Centralny Ośrodek Projektowo-Technologiczny Prze-
mysłu Maszyn Górniczych „Ortem", Katowice, Polska 
(Jerzy Chełchowski, Eugeniusz Przyjałgowski, Euge-
niusz Chrobak, Tadeusz Frąckiewicz). 

Sposób wykonywania metalowych tulejek 
rozprężnych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej technologii procesu, która umożliwia zmniejsze-
nie pracochłonności przy jednoczesnej poprawie jako-
ści otrzymywanego produktu oraz zmniejszeniu zu-
życia materiału. 
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Sposób wykonywania metalowych tulejek rozpręż-
nych, przeznaczonych do łączenia różnych elementów, 
zwłaszcza elementów maszyn górniczych, polega na 
tym, że taśmę metalową przeznaczoną na tulejki pod-
daje się zwijaniu do postaci rury szczelinowej, a na-
stępnie tak ukształtowaną rurę tnie się na odcinki 
równe długości tulejki rozprężnej lub na odcinki sta-
nowiące wielokrotność tej długości. 

Sposób według wynalazku realizowany jest za po-
mocą znanego urządzenia do produkcji rur szczelino-
wych. (1 zastrzeżenie) 

B23Q P. 204454 03.02.1978 

Fabryka Obrabiarek Ciężkich „Ponar-Zawiercie", 
Zakład Nr 1 „Poręba", Zawiercie, Polska (Wiesław 
Spyra, Lucjan Merta, Janusz Czernicki, Leszek Dra-
bek). 

Przyrząd do ustawiania narzędzi poza obrabiarką 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej konstrukcji przyrządu, która umożliwia znaczne 
skrócenie czasu ustawiania narzędzi. 

Przyrząd do ustawiania narzędzi poza obrabiarką 
składa się ze stołu (13), na którym umieszczono suport 
krzyżowy (14) oraz oprawę ustawczą (9). 

Suport krzyżowy (14) ma układ optyczny (15), (16) 
do odczytu wartości współrzędnych ustawienia oraz 
projektor (12) wraz z ekranem (11) służący do obser-
wacji ostrza ustawianego narzędzia (10). Wzdłużny i 
poprzeczny przesuw suportu krzyżowego (14) umożli-
wia śruba ustawczą (1) współpracująca z nakrętką 
dzieloną (2). Rozpieracz (4) współpracujący z nakręt-
ką dzieloną (2) pozwala na szybki lub powolny prze-
suw suportu krzyżowego (14). (3 zastrzeżenia) 

B23Q P. 211361 T 30.11.1978 

Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek, 
Pruszków, Polska (Zbigniew Milanowski, Jędrzej Ka-
czyński, Tomasz Pawelec). 

Sposób sterowania obróbką przy użyciu cykli stałych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie skrócenia czasu 
wykonywania obróbki otworu. 

Sposób sterowania obróbką otworów przy użyciu 
cykli stałych, zwłaszcza w układach sterowania nume-
rycznego obrabiarek, polega na doprowadzeniu narzę-
dzia ponad wykonywany otwór, doprowadzeniu na-
rzędzia do płaszczyzny odniesienia położonej w ma-
łej odległości powyżej powierzchni obrabianego przed-
miotu, wykonaniu czynności związanych z obróbką 
otworu zależnych od rodzaju cyklu stałego i wycofa-
nie narzędzia z otworu/ (1 zastrzeżenie) 

B23Q P. 211363 T 30.11.1978 

Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek, 
Pruszków, Polska (Zbigniew Milanowski, Jędrzej Ka-
czyński, Tomasz Pawelec). 

Sposób sterowania rozfrezowywania otworu w cyklu 
stałym 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie bezpiecznego do-
tarcia narzędzia posuwem ustawczym do krawędzi ot-
woru pod obróbkę niezależnie od promienia narzędzia 
użytego do obróbki oraz skrócenia czasu obróbki. 

Sposób sterowania rozfrezowywania otworu w cyk-
lu stałym za pomocą urządzenia do sterowania nume-
rycznego obrabiarek polega na tym, że przesunięcia 
narzędzia (1) ze środka otworu do krawędzi otworu 
przed obróbką dokonuje się posuwem ustawczym 
wzdłuż odcinka linii prostej (2) i posuwem roboczym 
wzdłuż łuku pierwszego półokręgu (3) do punktu (i), 
a następnie po przesunięciu narzędzia (1) posuwem 
roboczym po łuku pełnego okręgu wyznaczającego tor 
środka narzędzia w trakcie obróbki otworu dokonuje 
się wycofania narzędzia (1) posuwem roboczym po 
łuku drugiego półokręgu (5) oraz posuwem ustaw-
czym wzdłuż wymienionego odcinka linii prostej (2) 
do środka obrabianego otworu. (1 zastrzeżenie) 

B23Q P. 211365 T 30.11.1978 

Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek, 
Pruszków, Polska (Jędrzej Kaczyński, Zbigniew Mi-
lanowski, Tomasz Pawelec). 

Sposób sterowania operacji wiercenia głębokich 
otworów przy użyciu cykli stałych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
takiego sposobu sterowania, aby skrócić do minimum 
czas obróbki przy jednoczesnym spełnieniu wymagań 
wynikających z technologii wiercenia otworów głę-
bokich. 

Przedmiotem wynalazku jest sposób sterowania o-
peracji wiercenia głębokich otworów przy użyciu 
cykli stałych stosowanych zwłaszcza w układach ste-
rowania numerycznego obrabiarek, wykonywany w 
kolejnych krokach, w których narzędzie przesuwane 
jest ruchem ustawczym do obrabianego miejsca prze-
suwane ruchem roboczym na zaprogramowaną głę-
bokość ZN i wycofane ruchem ustawczym do płasz-
czyzny odniesienia położonej powyżej powierzchni 
wierconego przedmiotu. 

Sposób sterowania polega na tym, że w N-tym kro-
ku wiercenia zapamiętuje się zaprogramowaną głę-
bokość wiercenia ZN pomniejszoną o stały wymiar 
niewielki w stosunku do zaprogramowanej głębokości 
ZN jako wartość wstępnego przesunięcia narzędzia 
ruchem ustawczym do obrabianego miejsca dla kroku 
wiercenia N + 1, a w kroku N + 1 wykonuje sie 
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wstępne przesunięcie narzędzia ruchem ustawczym do 
obrabianego miejsca o wartość zapamiętaną w po-
przednim kroku wiercenia, przesunięcie narzędzia ru-
chem roboczym na zaprogramowaną głębokość ZN + 1, 
wycofanie narzędzia ruchem ustawczym do płasz-
czyzny odniesienia oraz zapamiętuje się wartość 
wstępnego przesunięcia narzędzia ruchem ustawczym 
do obrabianego miejsca dla kroku N + 2, przy czym 
w pierwszym kroku wiercenia wartość wstępnego 
przesunięcia narzędzia ruchem ustawczym do obra-
bianego miejsca jest zerowa. (1 zastrzeżenie) 

B24B P. 205045 03.03.1973 

Fabryka Maszyn Odlewniczych, Kraków, Polska 
(Jan Danek, Adam Tomczykiewicz). 

Szybkobieżna szlifierka odlewnicza z zabezpieczeniem 
przeciwrozpryskowym 

Przedmiotem wynalazku jest szybkobieżna szlifier-
ka odlewnicza z zabezpieczeniem przeciwrozprysko-
wym w przypadku rozerwania się ściernicy. 

Szybkobieżna szlifierka odlewnicza z zabezpiecze-
niem przeciwrozpryskowym charakteryzuje się tym, 
że ma wahliwie zawieszoną na sworzniu (18) osłonę 
przeciwrozpryskową (9) składającą się z osłony wła-
ściwej, którą tworzy część walcowa (9a) równoległa 
do tworzącej pobocznicy ściernicy (3) a prostopadła 
do płaszczyzny pionowej przechodzącej, przez oś obro-
tu ściernicy (3) i przechodząca w część płaską (9b), 
która z kolei przechodzi od strony operatora w część 
czołową (9d) prostopadłą do osi wirowania wrzeciona 
i do której zamocowana jest przesuwnie w kierunku 
promieniowym przesłona (10) mająca pionowe wycię-
cie nieco większe od szerokości ściernicy (3) przesło-
nięta od strony szlifierza występem (11) oddalonym 
od powierzchni przesłony (10) o pewną odległość, przy 
czym występ (11) tworzy płaszczyznę, której przedłu-
żenie przechodzi przez oś obrotu wrzeciona. 

(4 zastrzeżenia) 

B24B P. 210814 T 08.11.1978 

Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji 
Rolnictwa, Warszawa, Polska (Jerzy Cegiełka, Ry-
szard Gulik). 

Urządzenie do ostrzenia listew nożowych, 
zwłaszcza kosiarek 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej konstrukcji urządzenia, która umożliwia ostrze-
nie wszystkich nożyków listwy nożowej przy jednym 
ustawieniu uchwytu, co zwiększa wydajność i jakość 
ostrzy. 

Urządzenie do ostrzenia noży listew nożowych ko-
siarek oraz podobnych urządzeń przeznaczonych do 
zbioru zbóż i traw, zawiera silnik (1) z tarczą (2) 
szlifierską, zamocowany na bloku zawieszania. Blok 
zawieszenia ma płytę (4) mocującą silnik (1), równo-
legle do niej usytuowaną płytę (5) regulacji skokowej 
i płytę (6) regulacji ciągłej ustawienia wysokości tar-
czy (2) szlifierskiej oraz płytę (7) mocującą blok do 
tulei (8) korpusu (14) wspornika (15). Wspornik (15) 
przytwierdzony jest do stołu (16), na którym zamo-
cowany jest mechanizm przesuwno-wychylny połą-
czony z korpusem (26) uchwytu. Mechanizm zaopa-
trzony jest w pociągową śrubę (19) przesuwu po-
przecznego i prowadzący sworzeń, na których umiesz-
czony jest wodzik połączony z jarzmem (22) regula-
cyjną śrubą (25). Do jarzma (22) z jednej strony za-
mocowany jest korpus (26) uchwytu, a z drugiej stro-
ny połączone jest ono obrotowo z pociągową śrubą 
(19). (4 zastrzeżenia) 

B24B P. 211549 T 08.12.1978-

Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego „PZL-Mie-
lec", Mielec, Polska (Szczepan Rybiński, Zbigniew 
Gawryś, Stanisław Gierałtowski). 

Sposób oraz urządzenie do szlifowania klinów 
smukłych i zbieżnych w dwóch płaszczyznach 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie poprawy jako-
ści szlifowania oraz zwiększenie bezpieczeństwa pra-
cy. 

Sposób do szlifowania klinów smukłych i zbieżnych 
w dwóch płaszczyznach polega na zamocowaniu kli-
na obrabianego na płycie elektromagnetycznej, likwi-
dacji krzywizn w pionie od strony płyty przez pod-
parcie klinami skośnymi oraz regulacji osi poprzecz-
nej i wzdłużnej na żądane kąty ścięcia klina obra-
bianego. 

Urządzenie do szlifowania klinów smukłych ma pod-
stawę (1), na której zamocowana jest płyta (20) z 
elektromagnesem (2) o dwóch osiach obrotu: po-
przecznej na wale (4) wzdłużnej (5) na wale (6), krzy-
żujących się w środku długości podstawy (1) w prze-
gubie dwukierunkowym (7). (5 zastrzeżeń) 
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B24D P. 213335 T 10.02.1979 

Ośrodek Naukowo-Produkcyjny Materiałów Pół-
przewodnikowych, Warszawa, Polska (Elżbieta Otto, 
Waldemar Brzozowski). 

Środek polerski do polerowania elementów 
z materiałów półprzewodnikowych 

Przedmiotem wynalazku jest środek polerski do po-
lerowania elementów z materiałów półprzewodniko-
wych, a szczególnie z materiałów półprzewodniko-
wych miękkich, takich, jak german, arsenek galu czy 
też fosforek galu. 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie umożliwienia 
kilkakrotnego skrócenia czasu polerowania, które nie 
powoduje wad mechanicznych powierzchni w postaci 
rys bądź mikrorys. 

Środek polerski według wynalazku składa się z 1 -
5% wagowych podchlorynu sodu o zawartości chloru 
aktywnego, 1-5% wagowych chlorku sodu, 0,1-l°/c 
wagowych jednozasadowego fosforanu sodu, 0,5-3% 
wagowych dwuzasadowego fosforanu sodu, 1-5% wa-
gowych wodorotlenku sodu oraz wody do 100%, ko-
rzystnie dejonizowanej. (1 zastrzeżenie) 

B28B P. 205675 29.03.1978 

Biuro Projektowo-Konstrukcyjne Przemysłu Mate-
riałów Budowlanych „ZREMB" (Tadeusz Jasiński, 
Stanisław Rójek). 

Urządzenie do przemieszczenia podłużnego boku for-
my w linii potokowej do produkcji wielkowymiarowych 

elementów prefabrykowanych 

Wynalazek rozwiązuje problem odspojenia i prze-
mieszczania podłużnego boku formy poza i w obręb 
ciągu transportowego linii potokowej do produkcji 
wielkowymiarowych elementów prefabrykowanych. W 
tym celu urządzenie to jest zainstalowane na prze-
jezdnej konstrukcji nośnej (1) wyposażonej w platfor-
mę (3). 

Wymienione urządzenie jest zaopatrzone w napędza-
ne elementy wysuwane (13) dźwigników, sprzęgi (16) 
do połączenia z uchwytami (17) boku (3) oraz w na-
pęd i układ sterujący do odłączenia napędu do jedne-
go z dźwigników. (3 zastrzeżenia) 

B28B P. 212372 T 30.12.1978 

Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu 
Betonów, „Cebet", Warszawa, Polska (Tadeusz Kru-
piński). 

Sposób wycinania otworów wnęk wybrań i cięcia 
zaformowanych elementów betonowych oraz urządze-

nie do stosowania tego sposobu 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie kształtowania 
otworów i wnęk w elementach betonowych bez uży-
cia pił tarczowych i wkładów do form. 

Sposób według wynalazku charakteryzuje się tym, 
że cięcie elementów zaformowanych lub wycinania 
otworów, wnęk czy wybrań w elementach uzyskuje 
się przez wytrącanie ziarn z masy świeżo zaformowa-
nych elementów w okresie do 2 godzin od czasu za-
formowania w zależności od konsystencji i tempera-
tury mieszanki użytej do formowania elementów. 

Składniki betonu wytrąca się będącymi w ruchu 
elementami (1), poruszającymi się z prędkością obwo-
dową minimum 2 m/sek. Urządzenie do stosowania 
sposobu według wynalazku ma elementy wytrącające 
(1) w postaci kolców, płytek lub bolców zamocowane 
bezpośrednio na osi (2) przenoszącej napęd. Elementy 
(1) usytuowane są w obudowie tworzącej wkład ka-
nałów (5) którymi dopływa strumień powietrza i wy-
rzuca rozkruszoną masę betonową na zewnątrz. 

(6 zastrzeżeń) 

B28B P. 212415 T 29.12.1978 

Zakład Doświadczalny „Pras-Bet", Śląskie Zjedno-
czenia Budownictwa Miejskiego, Gliwice, Polska, 
(Grzegorz Chowaniec, Jerzy Mazurek). 

Sposób pokrywania środkiem antyadhezyjnym form 
zwłaszcza budowlanych oraz urządzenie do stosowania 

tego sposobu 

Zagadnieniem podlegającym rozwiązaniu jest wy-
eliminowanie pracochłonnego ręcznego sposobu nano-
szenia powłoki ochronnej na powierzchnię formy. 

Sposób pokrywania środkiem antyadhezyjnym form 
zwłaszcza budowlanych według wynalazku polega na 
selektywnym pokrywaniu powierzchni formującej za 
pomdcą urządzenia wyposażonego w dysze z samoste-
rownymi zaworami działającymi na zasadzie różnicy 
poziomów powierzchni formy. 
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Urządzenie do stosowania sposobu według wynalaz-
ku charakteryzuje się odpowiednią konstrukcją dysz 
(3) wyposażonych z zawory samosterowne. Samoste-
rowność uzyskano przez zastosowanie dwuramiennej 
dźwigni (6) i (7) w kształcie trójkąta prostokątnego, 
którego jedno ramię (7) przytwierdzono do obudowy 
dyszy (3) a na drugim wolno zawieszonym na spręży-
nie siłowej (6) usytuowano rolkę obrotową (5). 

Impuls włączenia lub wyłączenia z pracy zaworów 
dysz powoduje obrotowa rolka, która przesuwając 
się zmienia wysokość położenia i powoduje zamknię-
cie lub otwarcie zaworu. (3 zastrzeżenia) 

B29C 
B29F 

P. 205628 28.03.1978 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i Urządzeń 
Chemicznych, Toruń, Polska (Albin Odrowski, Lech 
Zduński, Ryszard Szczuka). 

Urządzenie do wytwarzania tub z tworzyw sztucznych 

Zagadnieniem podlegającym rozwiązaniu jest zwięk-
szenie wydajności urządzenia przy uproszczeniu jego 
budowy i zmniejszeniu odpadu technologicznego su-
rowca przy produkcji tub. 

Urządzenie składa się z zespołu plastyfikującego (1), 
głowicy (2) kątowej z akumulatorem (3) i zespołu for-
mującego, w którym ustnik (14) głowicy (2) kątowej 
jest wyposażony w przesuwny rdzeń (5) z kanałem 
(6) i współpracuje z zespołem formującym. Zespół 
formujący składa się z niedzielonej formy (7) z osa-
dzonym w jej wnętrzu stemplem (8) kształtującym 
główkę tuby (12). (3 zastrzeżenia) 

B60C P. 213419 14.02.1979 

Pierwszeństwo: 15.02.1978 - RFN (nr P 28 06 419.9) 
19.07.1978 - RFN (nr P 28 31 809.4) 

Walter Landsrath, Saarbriicken, Republika Federal-
na Niemiec. 

Urządzenie do zabezpieczania pojazdów mechanicznych 
przed poślizgiem 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania nie-
skomplikowanej konstrukcji urządzenia przeciwpośliz-
gowego na warunki śniegowe, które można szybko 
zamontować i które również podczas obciążenia pozo-
staje mocno osadzone na oponie koła. 

Urządzenie według wynalazku ukształtowane jest w 
postaci kabłąka (1) i zakłada się go na oponę (15) koła 
pojazdu mechanicznego, przy czym na końcach (3) 
tego kabłąka znajdują się zaczepy (4, 9), które są 
wyposażone w magnesy przyczepne (13). Urządzenie to 
stanowi wyposażenie zastępcze zamiast łańcuchów 
przeciwślizgowych dla warunków śniegowych, zwłasz-
cza do stosowania w takich przypadkach, kiedy po-
jazd mechaniczny ugrzęźnie w śniegu i na skutek 
tego ne może ruszyć. (18 zastrzeżeń) 

B80V P. 205078 03.03.1978 

Politechnika Gdańska, Gdańsk-Wrzeszcz, Polska 
(Edmund Brzoska, Andrzej Rogalski, Krzysztof Paul, 
Mieczysław Krężelewski). 

Osłona elastyczna poduszkowca 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie doszczelnienia 
dziobowej części poduszki powietrznej w miejscu 
przylegania segmentów do ścian bocznych kadłuba. 

Osłona elastyczna poduszkowca, której segmenty 
części dziobowej, przylegające do sztywnych ścian 
bocznych kadłuba są w postaci jak gdyby ściętych 
stożków, zwężających się ku podłożu, otwarte z góry 
i od dołu, których tylne ścianki wszystkich lub nie-
których segmentów zaopatrzone są w otwory, charak-
teryzuje się tym, że co najmniej dwa segmenty (7) 
przylegające do każdej ściany bocznej (2) połączone są 
przednim górnym końcem (12) ze ścianą boczną (2) 
kadłuba (1) i/lub z elastycznym zbiornikiem powietrza 
(5), przy czym są one ustawione pod kątem (|3) wzglę-
dem płaszczyzny symetrii (10) i są nachylone pod ką-
tem (a) do podłoża, zaś kąt (|3) znajduje się w prze-
dziale od 75° do 105°, a kąt (a) jest nie mniejszy niż 
90°. (1 zastrzeżenie) 
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B61B P. 211168 T 22.11.1978 

Fabryka Maszyn Górniczych im. Tadeusza Żarskiego 
„PIOMA", Piotrków Trybunalski, Polska (Stanisław 
Borkowski, Alain Pałgan, Zbigniew Marciniak, Kazi-
miera Mikocka). 

Bęben linowy 

Bęben linowy służący do napędu kolejki linowej, 
charakteryzuje się tym, że powierzchnia płaszcza (3) 
bębna jest wyłożona wykładziną składającą się z 
pierścieni utworzonych z segmentów ciernych (5), któ-
re są oddzielone pierścieniami z segmentów mocują-
cych (6). Segmenty mocujące (6), wykonane z mate-
riałów odpornych na obciążenia dynamiczne, są osa-
dzone wnękami (8) na występach (7) segmentów cier-
nych (5), wykonanych z materiałów odpornych na ście-
ranie i dociskają je do płaszcza (3) bębna za pomocą 
śrub (11) osadzonych w otworach (10). (2 zastrzeżenia) 

B63B P. 205077 03.03.1978 

Politechnika Gdańska, Gdańsk-Wrzeszcz, Polska 
(Norbert Gawroniak, Wieczesław Augustyniak, Sewe-
ryn Wyganowski, Marian Kolago). 

Elektromagnes na prąd stały do montażu 
konstrukcji stalowych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie skonstruowania 
elektromagnesu umożliwiającego montaż sekcji ka-
dłuba statku bez konieczności korygowania uprzednio 
ustawionej długości urządzenia montażowego. 

Elektromagnes na prąd stały do montażu kon-
strukcji stalowych ma korpus elektromagnesu (1) po-
łączony ze sztywnym wspornikiem (2) o zmiennej dłu-
gości za pomocą przegubu kulistego, którego element 
wklęsły (4) styka się z powierzchnią wypukłą czopa 
(3), a element wypukły (5) styka się z powierzchnią 
wklęsłą czopa (3). 

Wklęsłe i wypukłe krzywizny gniazda (7) są współ-
środkowymi powierzchniami kulistymi, a ich środek 
obrotu, znajduje się na powierzchni (6) czynnej elek-
tromagnesu. (1 zastrzeżenie) 

B63B P. 210947 T 14.11.1978 

Wyższa Szkoła Marynarki Wojennej im. Bohaterów 
Westerplatte, Gdynia, Polska (Jerzy Nawęgłowski, Je-
rzy Mindowicz). 

Urządzenie stopujące zwłaszcza w mechanizmach 
kotwicznych wiech trałowych 

Urządzenie stopujące w urządzeniach zwłaszcza w 
mechanizmach kotwicznych wiech trałowych, ma kor-
pus zatrzasku (3), który zawiera przesuwny trzpień 
(4) podlegający działaniu sprężyny (5) dociskanej do 
kołnierza oporowego (6) trzpienia (4) przez nakrętkę 
nakręconą na króciec oraz korpus wyzwalacza (10) 
wkręcony w korpus zatrzasku (3), który zawiera pod-
legający działaniu sprężyny (14) trzpień (11) zakończo-
ny tarczką (12), na której znajduje się tabletka (13) 
dociskana przez tarczkę (15) i trzpień (16) z nakrętką 
nakręconą na korpus wyzwalacza (10). 

Zastopowanie tarczy bębna mechanizmu kotwicznego 
przez trzpień (4) następuje w chwili, gdy rozpuści się 
tabletka (13) umożliwiając cofnięcie się rowka (21) 
trzpienia (4) dolnego końca trzpienia (11) pod wpły-
wem rozprężającej się sprężyny (14). 
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Urządzenie stopujące według wynalazku w zasto-
sowaniu do wiech trałowych zapobiega nadmiernemu 
lub niedostatecznemu wyluzowaniu linki kotwicznej 
wiechy, dzięki czemu uzyskuje się większą dokładność 
oznakowania obszaru przetrałowania i eliminuje nie-
bezpieczeństwo zatopienia wiechy. (5 zastrzeżeń) 

B63B P. 211049 T 17.11.1978 

Morski Instytut Rybacki, Gdynia, Polska (Józef Krę-
pa, Ryszard Stec, Henryk Czubek, Roman Osmólski). 

Statek rybacki 

Przedmiotem wynalazku jest statek rybacki śred-
niej wielkości do połowów trałowych, okrężnicowych, 
hakowych i zestawami sieci zastawnych na otwartym 
oceanie, nawet przy sztormowej pogodzie. 

Statek rybacki o długości 30 do 60 m, ma bezpo-
chylniowy pokład. Wyposażony jest on w wyciągarkę 
trałową (1), dwa bębny sieciowe (2), wyciągarki po-
mocnicze (3), zlokalizowane w tylnej części pokładu, 
oraz w wyciągarkę kablową (4), wciągarki kalmarowe 
(10) i wciągarkę (8) liny głównej. Statek ma dodat-
kową ładownię (9) alternatywną, na produkty mrożo-
ne, lodowane oraz zbiorniki kadłubowe (8) na składo-
wanie ryb. (2 zastrzeżenia) 

B63B 
B83C 

P. 211113 T 20.11.1978 

Centrum Badawczo-Projektowe Żeglugi Śródlądo-
wej, Wrocław, Polska (Marek Filipecki, Witold Za-
wadzki). 

Urządzenie do przesuwania barki wzdłuż nabrzeża 

Urządzenie do przesuwania barki wzdłuż nabrzeża 
przy nieruchomym stanowisku rozładowczym ma dwie 
przeciągające liny (6), (7), które tworzą wielobok zam-
knięty, przy czym lina (6) jest przewinięta przez blo-
ki (8), (9) znajdujące się w części rufowej barki (1), 
a lina (7) jest przewinięta przez bloki (11), (12) usytu-
owane w części dziobowej barki (1). Obie liny (6), (7) 
są zamocowane do odpowiednich pachołów (3), (4) o-
sadzonych na pływającym pontonie (2), a z przeciw-
ległych stron są nawinięte na bębny wciągarki (5), 
umieszczonej również na pontonie (2). 

(2 zastrzeżenia) 

B63B 
B63C 

P. 211141 T 21.11.1978 

Centrum Badawczo-Projektowe Żeglugi Śródlądo-
wej, Wrocław, Polska (Marek Filipecki, Bogdan To-
maszewski). 

Urządzenie dó przeciągania barki wzdłuż nabrzeża 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie płynnego prze-
suwania barki i automatycznego przyciągania barki 
do nabrzeża w przypadku jej poprzecznego przemiesz-
czania się oraz automatycznej kompensacji przegłę-
bień. 

Urządzenie do przeciągania barki wzdłuż nabrzeża, 
podczas jej rozładunku, zawiera dwa jezdne wózki (1), 
wzajemnie sprzężone liną (2) przewiniętą przez za-
czepy (3) osadzone na pachołach cumowniczych, przy 
czym każdy wózek (1) jest połączony za pomocą po-
ciągowej liny (6), z bębnem kołowrotu (9) z automa-
tyczną regulacją siły uciągu i napięcia w linie. 

(1 zastrzeżenie) 

B63B P. 211178 T 22,11.1978 

Centrum Badawczo-Projektowe Żeglugi Śródlądo-
wej Wrocław, Polska (Marek Filipecki). 

Urządzenie do przeciągania barki wzdłuż nabrzeża 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zwiększenia 
kompensacji przegłębień barki. 

Urządzenie do przeciągania barki wzdłuż nabrzeża, 
podczas jej rozładunku charakteryzuje się tym, że ma 
przeciągającą linę (1), która tworzy układ zamknięty 
i jest przewinięta przez kierujące rolki znajdujące się 
w amortyzujących urządzeniach (5), które stanowi cy-
linder z hydroakumulatorem. (1 zastrzeżenie) 
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B63B P. 211336 T 28.11.1978 

„FOTO-PAM", Zakład Produkcyjny PTTK, Augu-
stów, Polska (Jacek Centkowski). 

Łódź wielozadaniowa 

Przedmiotem wynalazku jest łódź wielozadaniowa 
przystosowana do pływania na wiosłach, pod żaglem 
lub silnikiem przyczepnym i przeznaczona do rekre-
acji, turystyki, wędkowania. Łódź składa się z ka-
dłuba utworzonego z dwóch kształtek, zewnętrznej i 
wewnętrznej połączonych na kołnierzu (3). 

Kształtka wewnętrzna ma uformowany kokpit, któ-
rego boczne ścianki nachylone pod odpowiednimi ką-
tami zapewniają wygodne oparcie dla załogi i wła-
ściwe rozmieszczenie komór pływalnosciowych. Ponad-
to kształtka wewnętrzna ma podwyższenie dziobowe 
(8), które tworzy dziobową komorę pływalnościową, w 
której umieszczone jest wodoszczelne gniazdo (10) dla 
masztu (11). Łódź wyposażona jest w ruchomą ławkę 
(17), która spełnia także rolę miecza, ławkę stałą (14), 
maszt (11), żagiel (21), ster (20) i gniazda (18) dla wio-
seł. (3 zastrzeżenia) 

B63B P. 213289 08.02.1979 

Pierwszeństwo: 08.02.1978 - Węgry (nr TA-1474) 

Tatabanyai Szenbanyak, Tatabanya, Węgry. 

Pływająca konstrukcja nośna, korzystnie do po-
wierzchniowego napowietrzania cieczy, zwłaszcza 

wody 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania ta-
kiej uniwersalnej pływającej konstrukcji nośnej, któ-
ra będzie miała dużą stateczność pływania w każdych 
warunkach atmosferycznych, będzie lekka i prosta w 
budowie przy znacznie mniejszych kosztach montażo-
wych, eksploatacyjnych i konserwacyjnych. 

Pływająca konstrukcja nośna według wynalazku 
składa się z ramy nośnej (1), dźwigarów wsporczych 
(2), łączników (3) oraz pływaków (5). 

Cechą charakterystyczną pływającej konstrukcji 
nośnej jest to, że rozmieszczone wzdłuż krawędzi 
ostrosłupa ściętego dźwigary nośne (2) są połączone 
sztywno z ramą nośną (1) w punktach węzłowych (4), 
a łączniki (3) są połączone w punktach węzłowych (4) 
na końcach dźwigarów wsporczych (2). 

Punkty węzłowe (4) są utworzone na przecięciu się 
osi dźwigarów wsporczych (2) i łączników (3). 

(9 zastrzeżeń) 

B63H 
F01P 

P. 210949 T 14.11.1978 

Wyższa Szkoła Marynarki Wojennej im. Bohaterów 
Westerplatte, Gdynia, Polska (Edward Pawlik, Jerzy 
Mindowicz). 

Chłodziwo do silników spalinowych zwłaszcza okrę-
towych silników wyposażonych w dwustopniowy sy-

stem chłodzenia 

Istota wynalazku polega na zastosowaniu do chło-
dzenia silników spalinowych zwłaszcza okrętowych 
silników spalinowych wyposażonych w dwustopniowy 
system chłodzenia, chłodziwa wodnego zawierającego 
wielofunkcyjny dodatek mieszaniny inhibitorów za-
pobiegający skutecznie korozji metalicznych two-
rzyw konstrukcyjnych tego systemu (tuleje i głowice 
cylindrowe, blok cylindrowy, rurociągi). Dodatek skła-
da się z krzemianu sodu (0,2 do 1,2 cz. wag.), azotynu 
sodu (0,07 do 0,42 cz. wag.), fosforanu pirydyny (0,03 
do 0,30 cz. wag.), benzoesanu cyklohyksyloaminy (0,02 
do 0,06 cz. wag.), oraz z 0,006 do 0,018 cz. wag. werse-
nianu sodu w przeliczeniu na 100 cz. wagowych chło-
dziwa wodnego. (1 zastrzeżenie) 

B64C P. 211125 T 21.11.1978 

Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego „PZL-Swid-
nik", Świdnik, Polska (Stanisław Trębacz, Waldemar 
Kwaśniewski, Marek Błaszczak, Władysław Kowala, 
Kazimierz Włas). 

Łopata wirnika nośnego śmigłowca 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie takiego ukształ-
towania łopaty, zwłaszcza jej końcówki, aby wyelimi-
nować występowanie barier ograniczających prędkość 
lotu śmigłowca oraz powodujących nadmierne drga-
nia łopat i całego śmigłowca. 

Łopata według wynalazku ma końcówkę (3) zaopa-
trzoną w słot (1) o kształcie wieloboku, którego kra-
wędzie natarcia tworzą linie proste względnie krzywe 


