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Urząd Patentowy PRL - na podstawie art. 33 i art. 78 ustawy z dnia 19 października 1972 r. o wy­
nalazczości (Dz. U. PRL Nr 43., poz. 272) - dokonuje ogłoszenia w „Biuletynie Urzędu Patentowego" 
o zgłoszonych wynalazkach i wzorach użytkowych. Ogłoszenie o zgłoszeniach drukowane w .„Biuletynie" 
podane są w układzie klasowym według symboli Int. Cl.3 i zgodnie z § 26 ust. 4 zarządzenia Prezesa 
Urzędu Patentowego PRL z dnia 21 XII 1972 r. w sprawie ochrony wynalazków i wzorów użytkowych 
(MP z 1973 r. nr 1, poz. 4) zawierają następujące dane: 
- oznaczenie klasy i podklasy według symboli III edycji międzynarodowej klasyfikacji patentowej., tj. 

Int. Cl.3, 
- numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę i kraj uprzedniego pierwszeństwa oraz numer zgłoszenia dokonanego za granicą lub oznaczenie 

wystawy - jeżeli zastrzeżono pierwszeństwo, 
- imię i nazwisko lub nazwę zgłaszającego, 
- miejsce zamieszkania lub siedzibę oraz kraj zgłaszającego, 
- imię i nazwisko wynalazcy (wynalazców), 
- tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- skrót opisu wynalazku lub wzoru użytkowego wraz z figurą rysunku najlepiej obrazującą wynala­

zek lub wzór użytkowy, 
- liczbę zastrzeżeń. 

Po wykazie ogłoszeń w układzie klasowym według symboli Int. Cl.3 podaje się wykaz zgłoszeń opubli­
kowanych w danym numerze w układzie numerowym. 

Ogłoszenia dotyczące zgłoszeń o udzielenie patentów tymczasowych zostały oznaczone literą T za 
numerem zgłoszenia. Jeżeli po dniu takiego ogłoszenia zostanie złożony wniosek o udzielenie patentu 
(art. 26, ust. 3 u.o.w.) Urząd Patentowy ogłasza o wniosku w „Wiadomościach Urzędu Patentowego". 

Od dnia ogłoszenia o zgłoszeniu wynalazku lub wzoru użytkowego, osoby trzecie mogą: 
1) zapoznać się ze wskazanym opisem wynalazku lub wzoru użytkowego, zastrzeżeniami patentowymi 

lub ochronnymi i rysunkami oraz sporządzić z nich odpisy; 
2) w terminie sześciu miesięcy - nadsyłać do Urzędu Patentowego swoje uwagi co do istnienia przesz­

kód uniemożliwiających udzielenie patentu (prawa ochronnego). 
Odpowiednio uzasadnione pod względem faktycznym (dokumentacja dowodowa) i prawnym uwagi 

należy nadsyłać w dwóch egzemplarzach na adres: Urząd Patentowy PRL - 00-950 Warszawa, skr. 
poczt. 203, Al. Niepodległości 133. 

Informuje się, że odbitki kserograficzne dokumentów wymienionych w pkt. 1, można zamawiać w Urzę­
dzie Patentowym, przy czym w zamówieniu należy: 
a) podać numer „Biuletynu Urzędu Patentowego", w którym dokonano ogłoszenia o zgłoszeniu oraz nu­

mer stronicy, 
b) wskazać numer zgłoszenia, klasę patentową i tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego. 

Urząd Patentowy podaje do wiadomości konta w NBP 

1. Urząd Patentowy PRL - NBP V O/M w Warszawie 
konto: 1052-2583-222 cz. 54 dz. 91 rozdz. 9111 § 77 - opłaty związane z rejestracją i ochroną wynalazków, 

wzorów użytkowych, wzorów zdobniczych, znaków towarowych; 
opłaty za skargi i odwołania 

2. Urząd Patentowy PRL, Centralny Ośrodek Informacji Patentowej - NBP V O/M w Warszawie 
konto: 1052-2583-222 Cz. 54 dz. 77 rozdz. 7811 

§ 43 - wpłaty z tytułu sprzedaży wydawnictw 
§ 44 - wpłaty za usługi poligraficzne i mikrofilmowe 

3. Urząd Patentowy PRL - NBP V O/M w Warszawie konto: 1052-2583-139-32 - wpłaty za powołanie 
biegłego. 

Warunki prenumeraty podano na III stronie okładki 

Egzemplarze pojedyncze można nabywać w Urzędzie Patentowym PRL - Centralny Ośrodek 
Informacji Patentowej., Al, Niepodległości 188, skr. poczt. 203., 00-950 Warszawa 
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BIULETYN 
URZĘDU PATENTOWEGO 
Warszawa, dnia 22 października 1985 r. Nr 22 (310) Rok XIII 

Ogłoszenia o zgłoszonych w Polsce 
I. Wynalazkach do opatentowania 

II. Wzorach użytkowych do ochrony 

I . W Y N A L A Z K I 

Dział A 
PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE 

A01B P. 251165 T 1984 12 20 

Akademia Rolnicza, Szczecin, Polska (Mikołaj Wo-
rona). 

Ząb brony 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zwiększenia in­
tensywności kruszenia i rozbijania grud ziemi na gle­
bach zwięzłych lub średnio zwięzłych. 

Ząb brony stanowiący odcinek pręta metalowego za­
mocowanego w ramie brony służącej do doprawia­
nia gleby jest w środkowej części wygięty do tyłu o 
kąt (X) wynoszący 30-4-60° w stosunku do płaszczyzny 
ramy (2) brony. Ząb według wynalazku stosuje się 
szczególnie przy bronach zębatych ciężkich lub śred­
nich. (1 zastrzeżenie) 

A01C P. 251278 T 1984 12 21 

Akademia Rolnicza, Szczecin, Polska (Mikołaj Wo-
rona). 

Skrzynia nasienna siewnika zbożowego rzędowego 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania kon­
strukcji skrzyni umożliwiającej sprawny wysiew siew-
nikiem zbożowym nasion traw łatwo sczepiających się. 

Skrzynia nasienna (1) siewnika zbożowego rzędowe­
go mająca ściany boczne w kształcie litery „V" za­

wiera dwa mieszadła - mieszadło górne (2) i miesza­
dło dolne (3). Mieszadło górne wyposażone w znane 
pręty mieszające usytuowane jest powyżej szczelin 
wysypowych (4), w środkowej części skrzyni nasiennej, 
natomiast mieszadło dolne zamocowane na wysokoś­
ci szczelin w dolnej części skrzyni składa się z wał­
ka, w którym naprzeciwko szczelin wysypowych osa­
dzone są łopatki o kształcie zasadniczo prostokątnym 
oraz pręty przesuwowe rozmieszczone w strefach po­
między szczelinami wysypowymi. Średnica torów ze­
wnętrznych mieszadła górnego jest większa od średni­
cy torów zewnętrznych mieszadła dolnego. 

(2 zastrzeżenia) 

A01D P. 250960 T 198412 14 
D01B 

Andrzej Kwiecień, Góralice, Polska (Andrzej Kwie­
cień). 

Odziarniacz pokosowy lnu 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania kon­
strukcji odziarniacza lnu, napędzanego z ciągnika, za­
pewniającego wysoki stopień odziarniania lnu bez ko­
nieczności jego dosuszania oraz nie uszkadzającego 
słomy lnianej. 

Maszyna wyposażona jest w przenośnik taśmowy 
(1), wzdłuż którego górnej części przymocowane są 
pręty przenośnika (19) oraz nad nimi pręty dociska-
cza (4). Na początku części poziomej przenośnika taś­
mowego (1) umieszczone są zestawy walców zbudowa­
ne z walca napędzanego (6) oraz współpracujących 
z nim dwóch walców biernych zamocowanych na 



2 BIULETYN URZĘDU PATENTOWEGO Nr 22 (310) 1985 

wspólnym ramieniu, które ma przegub i sprężynę do­
ciskową (7). Tuż za zestawem walców usytuowany 
jest wytrząsacz prętowy (9) połączony bijakowo z na­
pędem pasowym. (2 zastrzeżenia) 

A01K P.247369 1984 04 21 

Stefan Krzyżak, Poznań, Polska (Stefan Krzyżak). 

Automat do sportowego połowu ryb na wędkę 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania au­
tomatu przystosowanego do zacięcia biorącej ryby. 

Automat według wynalazku składa się z obudowy 
w postaci rurki (1) zaopatrzonej z jednej strony w 
czop (2), a z drugiej w krążek (11) z tuleją (6). We­
wnątrz obudowy ustalony jest trzpień ze sprężyną 
i suwakiem zaopatrzonym w uchwyt (21) i dźwignią 
zaczepową. W wybraniu krążka (11) ustalona jest wie­
życzka (14) z otworami mocującymi (15) i zaczepem 
(18). Pomiędzy krążkiem (11) i tulejką (6) zamocowa­
ny jest element oporowy (17) z pierścieniem ślizgo­
wym, pod którym ustalony jest swobodnie zameczek 
automatu połączony żyłką suwakową (25) z uchwy­
tem (21) suwaka i krótszą o około 2 cm żyłką wie­
życzkową (32) z jednym z otworów mocujących (15) 
wieżyczki (14). (3 zastrzeżenia) 

A01N 
C07D 

P. 245063 1983 12 12 

Pierwszeństwo: 1982 12 14 - Szwajcaria (nr 7269/82) 
Ciba-Geigy AG, Bazylea, Szwajcaria. 

Środek do zwalczania lub zapobiegania porażeniu 
przez mikroorganizmy oraz sposób wytwarzania 

nowych pochodnych 
l-azolilo-2-arylo-3-fluoroalkanolu-2 

Środek według wynalazku charakteryzuje się tym, 
że zawiera jako substancję czynną co najmniej jed­

ną nową pochodną l-azolilo-2-arylo-3-fluoroalkanolu-2 
o ogólnym wzorze 1, w którym Az oznacza grupę 
lH-l,2,4-triazolu, 4H-l,2,4-triazolu lub lH-imidazolu, 
Ar oznacza ewentualnie podstawiony rodnik ze zbioru 
obejmującego rodnik fenylowy lub fenoksyfenylowy, 
Ri oznacza atom wodoru, rodnik metylowy, rodnik al-
kenylowy o 3 atomach węgla lub rodnik benzylowy, 
R2 oznacza atom wodoru, R3 oznacza atom wodoru, 
rodnik alkilowy o 1-4 atomach węgla lub rodnik fe­
nylowy, przy czym każdy aromatyczny podstawnik 
lub aromatyczna część podstawnika są ewentualnie 
podstawione jedno- lub wielokrotnie atomem chlorow­
ca i/lub rodnikiem metylowym, włączając jej sole ad­
dycyjne z kwasami, jej czwartorzędowe sole azoliowe 
i jej metalokompleksy. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że oksiran 
o wzorze 2 poddaje się reakcji z azolem o wzorze 
M-Az, otrzymując najpierw związek o wzorze la, 
i alkohol o wzorze la ewentualnie przeprowadza się w 
znany sposób, np. na drodze reakcji ze związkiem 
o wzorze R i - W , w eter o wzorze 1, przy czym sym­
bole Ri, R2, R3, Ar i Az mają znaczenie wyżej podane, 
zaś M oznacza atom wodoru lub atom metalu, a W 
oznacza grupę hydroksylową lub zwykłą grupę odry­
waną. (4 zastrzeżenia) 

A23B P. 251239 T 1984 12 21 

Zakłady Rybne w Gdyni, Gdynia, Polska (Andrzej 
J. Wawerek, Czesława Chabowska, Karol Chowaniec, 
Danuta T. Ostrowska, Wiesław M. Rzędowski, Włady­
sław Korzeniowski). 

Sposób enzymatycznego solenia ryb 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie wykorzystania 
jako pełnowartościowego surowca, ryb nie posiadają­
cych zdolności samoistnego dojrzewania w procesie 
solenia, w tym szczególnie ostroboków. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że po­
szczególne warstwy tuszek ryby przesypuje się solą 
wymieszaną z przyprawą ziołową, zachowując propor­
cje soli do ryby jak 1,5:10, zaś przyprawy do ryby jak 
0,06:10, w skład której to przyprawy wchodzi tymia­
nek, majeranek i bazylia w równych ilościach, po-' 
nadto dodaje się pieprz ziołowy w proporcji 0,03:10 
części ryby, po czym niezwłocznie całość zalewa się 
solanką w proporcji solanki do ryby jak 1:3, w któ­
rej to solance stosunek soli do wody kształtuje się, 
jak 2-2,7:10, przy czym do solanki uprzednio wpro­
wadza się preparat enzymatyczny Proteopol BP-S w 
postaci wodnego roztworu, zachowując proporcje pre­
paratu do ryby jak 0,00025-0,0005:10, dodaje się cu­
kru w proporcji 0,02:10 części ryby, a uzyskany pro­
dukt poddaje się leżakowaniu przez 10-15 dni. 

(1 zastrzeżenie) 
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A23G P. 247167 1984 0411 

Poznańsk ie Zak łady Zielarskie „Herbapol" , Poznań , 
Po l ska ( Jan Maciejewski , H a n k a Maciuszczak, M a r i a 
M a ń k o w s k a , Ryszard Woj tkowiak) . 

Sposób wytwarzania 
ziołowych granulatów cukrowych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie w y t w a r z a n i a p r e ­
p a r a t ó w o in tensywnie j szym działaniu t e rapeu tycznym, 
dzięki zwiększonemu udziałowi substancj i czynnych i 
wye l iminowan iu substancj i ba las towych. 

Sposób według wyna lazku polega na tym, że sp ro ­
szkowane składniki g ranu la tu podgrzewa się do t e m ­
p e r a t u r y 3 5 - 5 0 ° C , dodaje stężonego wyciągu roś l in­
nego o zawar tośc i suchej subs tancj i 5 0 - 7 0 % i po 
zgranu lowaniu , nak ł ada na g r a n u l a t otoczkę z roz­
t w o r u wodnego s tanowiącego mieszaninę sacharozy 
i cuk rów pros tych i suszy w t e m p e r a t u r z e 40°C. 

(1 zastrzeżenie) 

A23L P.251238 T 1984 12 21 

Zakłady Rybne w Gdyni , Gdynia , Polska (Czesława 
Chabowska , Andrze j J . Wawerek , Elżbieta M e y e r -
-Szałecka, Karo l Chowaniec) . 

Sposób o t r zymywan ia p r z y p r a w 
do p rze tworów spożywczych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie w y t w a r z a n i a p rzy ­
p r a w do p rze tworów spożywczych, z k ra jowych s u r o w ­
ców zielarskich. 

Sposób w y t w a r z a n i a p r z y p r a w według w y n a l a z k u 
polega na tym, że stosuje się zioła t y m i a n k u , m a j e ­
r a n k u i bazylii w postaci rozdrobnionych liści i c ię­
tych łodyg oraz kłączy, k tó re poddaje się eks t rakc j i 
w w o d n y m środowisku chlorku sodu, w czasie 1 0 - 1 5 
dni , w t empe ra tu r ze 273-278°K, zachowując wza j em­
ne proporcje t y m i a n k u , m a j e r a n k u i bazyli i j ak 1:1:1. 

(1 zastrzeżenie) 

A45B P. 247336 1984 04 18 

Zakład Produkc j i Kołder „Fakopa" , Łódź, Polska 
( Janusz Zakłos, Zbigniew Grabowski , J a n Michalak) . 

Stelaż paraso la sk ładanego dwuczęściowego 
o twieranego ręcznie 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie u ła twien ia ot­
wie ran ia parasola . 

Stelaż paraso la według wyna lazku charak te ryzu je 
się tym, że zawiaska p rze suwna (6) w momenc ie o t ­
wie ran ia p rzesuwana jest po ramiączku p rowadzącym 
(8) za pomocą podpórki pomocniczej (7). Koniec pod­
pórki pomocniczej (7) współpracujący z zawiaska (6) 
jest podgięty pod ką tem 1 0 - 1 5 ° , a odległość p o m i ę ­
dzy węz łami W! i W2 do W. i W3 w proporc j i j a k 21:25. 

(2 zastrzeżenia) 

A46D P.247340 1984 04 18 

Biuro S tud iów i P ro j ek tów Hand lu Wewnę t r znego 
i Usług w Warszawie , Oddział w Zielonej Górze, Z i e ­
lona Góra, Polska (Zenon Lachowicz, J a n Ziembicki) . 

Sposób p r e p a r o w a n i a szczeciny i włosia 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie op racowan ia s p o ­
sobu umożliwiającego uzyskanie oszczędności e n e r g e ­
tycznych i pop rawę w a r u n k ó w pracy przez h e r m e t y -
zację procesu. 

Sposób polega na tym, że surowiec poddaje się dzia-
łaniu pary wodne j o t e m p e r a t u r z e wyższej od t e m ­
p e r a t u r y p rzemiany s t r u k t u r a l n e j przez okres czasu 
zależny od rodzaju włókna i n ie krótszy od 15 min . 
P a r a w o d n a w zależności od rodzaju w łókna ma t e m ­
p e r a t u r ę od 3 5 3 - 4 1 3 K. Proces p rzep rowadza się w 
he rme tycznym zbiorniku przy ciśnieniu 0,07-0,12 M P a . 
Uzyskany p roduk t ma odpowiednie właściwości s t r u ­
k t u r a l n e przy d o d a t k o w y m efekcie w postaci po łysku 
i śliskości. (2 zastrzeżenia) 

A47B P. 249911 1984 10 05 

P ie rwszeńs two: 1984 04 10 - M T P (nr 8/SAL/84) 

C e n t r u m N a u k o w o - B a d a w c z e Spółdzielczości I n w a ­
l idów Cen t ra lnego Związku Spółdzielni Inwa l idów, 
Warszawa , Polska (Kons tan ty Turek) . 

S topka do mebli 

Celem wyna lazku jest opracowanie s topki do m e ­
bli, k tó ra przy zachowaniu pozycji p ionowej meb la 
jes t e l emen tem n ieobro towym, a przy przechyleniu 
meb la jest e l e m e n t e m obro towym. 

S topka do mebl i , przeznaczona zwłaszcza do m o c o ­
w a n i a do nóg foteli i krzeseł , cha rak te ryzu je się t y m , 
że na korpus ie s topki (1) jest osadzona obrotowo r o l ­
ka (2), k tóre j dolna k r a w ę d ź jest zaokrąglona. 

(1 zastrzeżenie) 

A47C P.249910 1984 10 05 

Pierwszeństwo: 1984 04 10 - MTP (nr 8/SAL/84) 

Centrum Naukowo-Badawcze Spółdzielczości Inwa­
lidów Centralnego Związku Spółdzielni Inwalidów, 
Warszawa, Polska (Konstanty Turek). 

Wieloramienna podstawa meblowa 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji pod­
stawy łatwej w montażu i umożliwiającej wykony­
wanie wielu wersji różniących się parametrami użyt­
kowymi. 

Wieloramienna podstawa meblowa, zwłaszcza do 
krzeseł lub fotela charakteryzuje się tym, że składa 
się z rdzenia (1) z wykonanym współosiowo otworem 
stożkowym (2) o małej zbieżności oraz z ramion umie­
szczonych w kanałach (4) wykonanych w rdzeniu (1). 
Osie kanałów (4) są styczne do okręgu zakreślonego 
z geometrycznej osi podstawy, a ramiona są zaopa-
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trzone w zależnie od potrzeby w kółka jezdne (6) lub 
stopki. Rdzeń jest przykryty osłoną (8) lub obciążni­
kiem (9) spełniającym rolę osłony. (2 zastrzeżenia) 

A61F P. 246991 1984 03 30 

Akademia Medyczna, Lublin, Polska (Włodzimierz 
Niemyski, Andrzej Skwarcz). 

Klamra do wyciągu czaszkowego 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji klam­
ry zapewniającej stabilne zamocowanie ostrza w kości 
czaszki oraz przy zmianie odległości między ramiona­
mi klamry, pozostanie zaczepów zawsze pod niezmie­
nionym kątem względem powierzchni czaszki. 

Klamra do wyciągu czaszkowego ma ramię (1) po­
łączone trwale z prowadnicą (5), na której umocowa­
ny jest przesuwnie suwak (4) połączony z drugim ra­
mieniem (1). Na stałym ramieniu (1) osadzona jest w 
tulejce (8) obrotowa śruba (9) o osi równoległej do 
prowadnicy (5) z otworem na pokrętło (12), zakończona 
gwintem współpracującym z nakrętką (7) znajdującą 
się w ruchomym ramieniu (1). Prowadnica (5) zaopa­
trzona jest w uchwyt (7) z otworami, przeznaczony 
do mocowania linki do wyciągu. Zaczepy (2) mają 

B01D P. 247229 1984 0411 
C02F 

Biuro Studiów, Projektów i Realizacji Inwestycji 
Przemysłu Nieorganicznego „Biprokwas", Gliwice, Pol­
ska (Michał Rudnicki, Zdzisław Czelny). 

Filtr do oddzielania zanieczyszczeń, 
zwłaszcza z wody rzecznej 

Wynalazek dotyczy filtra do oddzielania zanieczy­
szczeń występujących w różnych mediach, a przede 
wszystkim w wodzie rzecznej, ściekowej. 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji fil­
tru o zwiększonej zdolności filtrowania. Filtr ma po­
stać komory (1) z dnem stożkowym, w której umiesz-

postać śruby zakończonej z jednej strony ostrzem (3) 
z kołnierzem (13), a z drugiej pokrętłem (14) i osadzo­
ne są w gwintowanej i rozciętej tulejce (15), której 
oś jest usytuowana w stosunku do osi symetrii pod 
kątem 80° w kierunku siły powodującej naciąg klam­
ry. (4 zastrzeżenia) 

A62B P. 251118 T 198412 21 

Główny Instytut Górnictwa, Katowice, Polska (Ed­
ward Maturski, Andrzej Chodyński, Jan Walczyński, 
Lech Kurowski, Maria Badura-Koślacz). 

Uchwyt do półmasek ochronnych dróg oddechowych 

Celem wynalazku jest umożliwienie trwałego i sta­
bilnego połączenia uchwytu z półmaską. 

Uchwyt ma obejmę (1) stanowiącą jednolity element 
w postaci wypraski, którego część środkowa jest za­
opatrzona w wydechowy zawór (4) z oprawą (5), a obie 
końcówki w otwory (9) do mocowania z opaską (2) 
oraz w otwory (10) do łączenia elastycznego paska (11) 
utrzymującego uchwyt z półmaską (3) na głowie 
użytkownika. (2 zastrzeżenia) 

A63C P. 246139 1984 02 08 

Michał Szostak, Gdańsk, Polska (Michał Szostak). 

Narty wodne biegowe 

Celem wynalazku jest umożliwienie prowadzenia 
ćwiczeń marszo-biegów na powierzchni wody. 

Narty wodne biegowe stanowią długie deski z płet­
wami sterowymi na tylnych końcach. Do spodniej po­
wierzchni nart przymocowane są na zawiasach kla­
py, mogące odchylać się o określony kąt. 

(1 zastrzeżenie) 

Dział B 
RÓŻNE PROCESY PRZEMYSŁOWE; TRANSPORT 
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czona jest przegroda filtracyjna (2). Poniżej przegrody 
(2) w niewielkiej odległości, na ruchomym wale (6), 
osadzone są stożkowe ramiona zgarniające (7) oraz 
tarcza (5) wyposażona w łopatki (4) usytuowane na 
poziomie wlotu króćca doprowadzającego. 

(2 zastrzeżenia) 

B01D P. 247236 1984 04 12 

Akademia Rolniczo-Techniczna, Olsztyn, Polska 
(Zbigniew Śmietana, Aleksander Surażyński, Józef 
Żuraw, Władysław Chojnowski). 

Urządzenie do regeneracji produktów 
sproszkowanych oraz przygotowania emulsji 

Wynalazek dotyczy urządzenia do regeneracji pro­
duktów sproszkowanych w wodzie lub tworzenia przez 
nie emulsji z tłuszczami. 

Celem wynalazku jest opracowanie lekkiej, pros­
tej i zwartej konstrukcji urządzenia, pozwalającej na 
równomierne rozproszenie lub rozpuszczenie składni­
ków substancji sproszkowanych. Urządzenie składają­
ce się z tanku wyrównawczego, zasobnika produktu 
sproszkowanego, pompy wirnikowej oraz zbiornika 
magazynowego, charakteryzuje się tym, że ma zamon­
towany trójdrożny przewód rurowy (4) tworzący ko­
morę regeneracyjną, łączący zbiornik wyrównawczy 
(1), zasobnik (2) produktu sproszkowanego i pompę 
wirnikową (3), przy czym na wlocie z zasobnika (2) 
substancji sproszkowanej zamontowana jest dysza (6) 
z zaworem (7), a na wlocie ze zbiornika wyrównaw­
czego (1) dysza (8) z zaworem (9). (2 zastrzeżenia) 

B01D P.247360 1984 04 20 

Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Staszi­
ca, Kraków, Polska (Jan Lasa, Marek Berski, Stanis-
ław Cyganik). 

Dozownik chromatograficzny 

Celem wynalazku jest opracowanie zwartej kon­
strukcji dozownika umożliwiającej automatyczne wpro­
wadzanie próbek gazu badanego do kolumny chroma­
tograficznej. 

Dozownik chromatograficzny zawiera korpus (1) z ka­
nałami przypływowymi, z których dwa, pierwszy (2) 

i drugi (3), są połączone jednymi końcami z ukształ­
towanym w pętlę przewodem przepływowym (4) o ob­
jętości równej objętości dozowanej próbki gazu. Dru­
gie końce kanałów (2 i 3) są połączone odpowiednio 
poprzez zawory trójdrożne, pierwszy (5) i drugi (6) 
ze źródłem zasilania gazu badanego (7) oraz poprzez 
pomocnicze kanały przepływowe (8 i9) z zaworami 
trójdrożnymi, trzecim (10) i czwartym (11). 

Z zaworem trój drożnym (10) jest połączony kanał 
przepływowy wejściowy (12), służący do połączenia do­
zownika ze źródłem zasilania gazu nośnego (13) oraz 
zawór trójdrożny czwarty (11), z którym jest połączo­
ny kanał przepływowy wyjściowy (14), służący do po­
łączenia dozownika z kanałem wlotowym kolumny 
chromatograficznej. W kanale przepływowym wyj­
ściowym (14) jest zabudowany dozownik strzykawko-
wy (15). Zawory trójdrożne (5, 6, 10 i 11) są typu ele­
ktromagnetycznego. (2 zastrzeżenia) 

B01D P.247362 1984 04 20 

Akademia Górniczo-Hutnicza, im. Stanisława Staszi­
ca, Kraków, Polska (Jan Lasa, Marek Berski, Stanis­
ław Cyganik). 

Trójstanowy dozownik chromatograficzny 

Celem wynalazku jest opracowanie dozownika umo­
żliwiającego dozowanie kolejno po sobie następują­
cych próbek gazu znacznie różniących się stężeniem 
zawartych w nich związków. 

Trójstanowy dozownik chromatograficzny zawiera 
korpus (1) z kanałami przepływowymi, z których dwa, 
pierwszy (2) i drugi (3) są połączone jednymi końcami 
z ukształtowanym w pętlę przewodem przepływowym 
(4) o objętości równej objętości dozowanej próbki ga­
zu. 

Drugie końce kanałów (2 i 3) są połączone odpowie­
dnio poprzez zawory trójdrożne, pierwszy (5) i drugi 
(6) z atmosferą, oraz z zaworami trójdrożnymi, trze­
cim (7) i czwartym (8) poprzez pomocnicze kanały 
przepływowe, pierwszy (9) i drugi (10), przy czym ka­
nał pierwszy (9) jest połączony ze źródłem zasilania 
gazu nośnego (11), zaś zawór trzeci (7) jest połączony 
z kanałem pierwszym (2) poprzez pomocniczy kanał 
przepływowy trzeci (12) oraz z zaworem czwartym 
(8), z którym jest połączony kanał wyjściowy (13) słu­
żący do połączenia dozownika z kolumną chromato­
graficzną. W kanale pierwszym (2) jest zabudowany 
dozownik strzykawkowy pierwszy (14), a w kanale 
wyjściowym (13) jest zabudowany dozownik strzy­
kawkowy drugi (15). Zawory trójdrożne (5-8) są ty­
pu elektromagnetycznego. (2 zastrzeżenia) 

B01F P.242702 T 1983 06 24 

Zakłady Piwowarskie w Warce, Warka, Polska (Je­
rzy Kula, Zbigniew Romanowski). 

Urządzenie do produkcji napojów gazowanych 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji wy­
dajnego i ekonomicznego urządzenia do produkcji na­
pojów gazowanych. 



6 BIULETYN URZĘDU PANTENTOWEGO Nr 22 (310) 1985 

Urządzenie stanowi zamknięty układ obiegowy, któ­
ry tworzą zamknięty zbiornik (1) połączony z zewnę­
trzną instalacją przęwodowo-rurową (4), do której zo­
stał włączony za pośrednictwem dysz (5) dopływ dwu­
tlenku węgla z ciśnieniowego zbiornika. Instalacja ze­
wnętrzna (4) jest połączona z rurą wewnętrzną (6) 
mającą w górnej i dolnej części szereg wypływowych 
otworków (7). Obieg wody jest wymuszany wirową 
pompą (3). (1 zastrzeżenie) 

B01F P. 247166 1984 04 11 

Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa, Kra­
ków, Polska (Czesław Chytra, Władysław Fijak, Je ­
rzy Koźmic, Stanisław Nowak). 

Urządzenie do mieszania cieczy 
z materiałami sproszkowanymi 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie skonstruowania 
urządzenia pozwalającego na zwiększenie efektyw­
ności mieszania cieczy z materiałami sproszkowanymi, 
znajdującego zastosowanie w górnictwie, naftowym. 

Urządzenie według wynalazku składa się z agrega­
tu hydraulicznego (1), który ma umieszczone na wspól­
nej ramie leje hydrauliczne (2), połączone z pompami 
wirowymi (3) poprzez przewody rurowe (4) i przepust-
nice (5). Z agregatu hydraulicznego (1) przewody ru­
rowe (4) wprowadzone są do zbiornika mieszalnikowe-
go (6), wewnątrz którego znajduje się mikser płucz­
kowy (7), dyspergator wysokociśnieniowy (8), dysper-
gator niskociśnieniowy (9), mieszalniki mechaniczne 
(10) i mieszalniki hydrauliczne (11). Dyspergator wy­
sokociśnieniowy (8) zasilany jest agregatem cementa-
cyjnym (13) z agregatu hydraulicznego (1). 

(1 zastrzeżenie) 

B01F P.251036 T 1984 12 19 

Politechnika Łódzka, Łódź, Polska (Henryk Błasiń-
ski, Kazimierz W. Pyć, Marek Tomalczyk). 

Sposób mieszania zawiesiny w mieszalniku 
cylindrycznym 

Celem wynalazku jest uzyskanie wzrostu współczyn­
nika wymiany masy w układzie ciecz-ciało stałe. 

Sposób polega na tym, że zawiesinę miesza się cy­
klicznie zmiennymi w czasie kierunkiem oraz częstoś­
cią obrotów mieszadła, którego cykl zmiany obrotów 
określa się wzorem: 

gdzie: 
tr - czas rozruchu mieszadła, s 
th - czas samoczynnego hamowania mieszadła po-

wyłączeniu napędu, s 
- zewnętrzna średnica mieszadła, m 
- wewnętrzna średnica mieszalnika, m 
- częstość obrotów mieszadła, s - 1 

- współczynniki uzależnione od rodzaju miesza­
dła i mieszalnika. (1 zastrzeżenie) 

B03D 
C04B 

P. 251035 T 1984 12 19 

Instytut Szkła i Ceramiki, Warszawa, Polska (Joan­
na Karaś, Zbigniew Polesiński). 

Sposób wykorzystania surowców odpadowych 
powstających przy produkcji kruszyw 

budowlanych i drogowych 

Celem wynalazku jest wykorzystanie odpadowej 
frakcji o uziarnieniu poniżej 2 mm powstającej przy 
produkcji kruszyw. 

Sposób polega na tym, że w celu rozdzielenia m i ­
nerałów i otrzymania wysoko jakościowego koncentra­
tu skaleniowego otrzymaną w wyniku rozdrabniania 
i klasyfikacji frakcję ziarnową od 0,3 do 0,04 mm pod­
daje się dwustopniowej flotacji. Flotację przeprowa­
dza się przy użyciu soli amin pierwszorzędowych o za­
wartości od 10 do 14 atomów węgla w łańcuchu z do ­
datkiem kwasów karboksylowych i estrów kwasów 
fosforowych przy pH 3,0-3,5 na pierwszym stopniu 
flotacji i pH 2,0-2,5 na drugim stopniu. 

Usunięcia pozostałości minerałów ciemnych doko­
nuje się przy użyciu separatora elektromagnetycznego 
o natężeniu pola powyżej 18 tysięcy Gaussów. Jako 
depresor dla skaleni stosuje się kwas fluorowodorowy 
lub jego sole zwłaszcza kwaśny fluorek amonowy przy 
użyciu H2S04 jako regulatora pH. (1 zastrzeżenie) 

B04B P.247293 1984 04 16 

Kopalnie i Zakłady Przetwórcze Siarki im. M. No­
wotki „SIARKOPOL", Tarnobrzeg, Polska (Ryszard 
Wrona, Jan Zawadzki, Stanisław Serafin, Bronisław 
Kotulski). 

Urządzenie do usuwania warstwy 
filtracyjnej z wirówki bębnowej 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie łatwego krusze­
nia i usuwania warstwy filtracyjnej z wirówki bęb­
nowej. 

Urządzenie według wynalazku stanowi suwak (1) 
z dyszą (5) zasilany wodą o ciśnieniu około 4 MPa, 
osadzony obrotowo i suwliwie w uchwycie mocują­
cym (3) z tuleją (2) mający przesuwne pierścienie opo­
rowe (6) do ustalania przesuwu urządzenia zależnie 
od wielkości bębna wirówki. (1 zastrzeżenie) 
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B05B 
C10B 

P.247243 1984 04 13 

Zakłady Koksownicze im. Powstańców Śląskich, 
Zdzieszowice, Polska (Kazimierz Jamorski, Piotr Dy­
bała, Ryszard Głąb, Rudolf Cieślar, Kazimierz Maj­
chrzak, Albert Koszyk, Jan Bury). 

Dysza 

Przedmiotem wynalazku jest dysza do stosowania 
w instalacjach inżekcji wodnej na baterii koksowni­
czej. 

Celem wynalazku jest wyeliminowanie zjawiska za­
tykania się dyszy kondensującą smołą. Dysza charak­
teryzuje się tym, że ma w korpusie (4) ruchomą 
wkładkę (2) z centralnym, pionowym otworem (5) 
i regularnie rozmieszczonymi na jej obwodzie skoś­
nymi kanałami (6), dociskaną sprężyną (3). 

(1 zastrzeżenie) 

B08B P. 247297 1984 04 16 

Jan Czapka, Ciepielów Stary, Janusz Czapka, Zwo­
leń, Polska (Jan Czapka, Janusz Czapka). 

Maszyna do czyszczenia rowów 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania kon­
strukcji maszyny zawieszonej na ciągniku rolniczym 
przeznaczonej do czyszczenia rowów, zwłaszcza me­
lioracyjnych. 

Maszyna według wynalazku, montowana jest na 
trzypunktowym układzie zawieszania narzędzi ciągnika 
i sterowana jest siłownikiem hydraulicznym (3) zasi­
lanym z zewnętrznej instalacji hydraulicznej ciągnika. 

Maszyna składa się z następujących podstawowych 
zespołów: z korpusu nośnego (1), ramienia obrotowe­
go (2), ramienia nośnego (4), ramienia frezoodrzutni-
ka (5) oraz frezoodrzutnika (6). Ramiona zblokowane 
są cięgnami o regulowanej długości (8). Napęd zespo­
łu roboczego przeniesiony jest od wału odbioru mocy 
ciągnika za pomocą wałów przegubowych (11), (12) i 
(13). Frezoodrzutnik (6) wyposażony jest w wymienne 
noże skrawające. (3 zastrzeżenia) 

B21B 
B21C 

P. 250939 T 1984 12 13 

Instytut Metalurgii Żelaza im. Stanisława Staszica, 
Gliwice, Polska (Józef Dudek, Maciej Staszel, Emil 
Rożek, Zenon Materka, Adam Stryk). 

Urządzenie naprowadzające dla czujników do ciągłej 
kontroli pasm przemleszczalnych wzdłużnie 

Urządzenie naprowadzające dla czujników do cią­
głej kontroli pasm przemieszczanych wzdłużnie posia­
dające płytę nośną z rolkami wspartymi na szynie i z 
suportem pionowym przesuwanym śrubą posiadającym 
wahacze podtrzymujące klocki mocujące uchwyty prze­
gubowe czujników kontrolnych dociskanych do pasm 
przez siłownik pneumatyczny z amortyzatorem za po­
średnictwem wahaczy umieszczonych w suporcie cha­
rakteryzuje się tym, że płyta nośnta (23) z suportem 
(16) i rolkami (25) wspartymi na szynie poprzecznej 
(26) posiada sprężyny (28) usytuowane poziomo naprze­
ciwległe, zaczepione drugimi końcami do szyny po­
przecznej (26) utrzymujące tę płytę na środku pasma 
(29), a dodatkowy wahacz (14) posiada śrubę nastaw-
czą (15) z lewym i prawym gwintem przechodzącą 
przez otwory gwintowane w klockach mocujących (5) 
i (6). (1 zastrzeżenie) 

B21D P.247211 1984 0411 

Przedsiębiorstwo Robót Górniczych, Sosnowiec, Pol­
ska (Zbigniew Jarmołowicz, Andrzej Białasik, Zdzis­
ław Piętka, Antoni Gołaszewski, Tadeusz Golisz). 

Sposób gięcia rur stalowych 

Wynalazek dotyczy sposobu gięcia rur stalowych 
z zachowaniem pełnego ich przekroju na całej dłu­
gości. 

Istota tego sposobu polega na tym, że wnętrze rury 
(1) przeznaczonej do gięcia wypełnia się na przemian 
kulami (4) o średnicy nieznacznie mniejszej od średni-
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cy wewnętrznej tej rury i kulami (5) o średnicy o po­
łowę mniejszej. Uprzednio jednak kule (4) i (5) prze­
wierca się w środku i łączy ze sobą w jedną całość 
za pomocą giętkiego cięgna (6). Cięgno to na obu koń­
cach jest zakończone czopami (7) trwale połączonymi 
z tym cięgnem. Poza tym tak utworzony wypełniacz 
kulowy (2) unieruchamia się w rurze (1) za pomocą 
płytki blokującej (3). (1 zastrzeżenie) 

B21D P.247339 1984 04 18 

Biuro Studiów i Projektów Handlu Wewnętrznego 
w Warszawie, Oddział w Zielonej Górze, Polska (Zbig­
niew Maracz, Zdzisław Rudkiewicz). 

Układ napędowy giętarki 

Wynalazek dotyczy układu napędowego giętarki rol­
kowej, stosowanej do gięcia wzdłużnego taśmy meta­
lowej. 

Układ napędowy zawiera napędzany od silnika (1) 
przez pasową przekładnię (2) i sprzęgło (3) ślimakowy 
reduktor (4). Reduktor (4) jest poprzez podatne sprzęg­
ło (5) połączony z walcową zębatą przekładnią (6) 
współpracującą poprzez przeguby (7) Cardana z co 
najmniej dwoma parami profilujących rolek. Silnik 
(1) umieszczony jest symetrycznie w stosunku do 
reduktorów ślimakowych, co zapewnia równomierne 
rozłożenie obciążenia. Cały zespół napędowy umiesz­
czony jest w oddzielnym korpusie i zainstalowany na 
niezależnym od giętarki fundamencie. 

(2 zastrzeżenia) 

B21D P. 251063 T 1984 12 18 

Państwowy Ośrodek Maszynowy, Starogard Gdań­
ski, Polska (Krzysztof Orlikowski, Zdzisław Droń). 

Urządzenie do wytwarzania podkładek podatnych 
falistych 

Urządzenie umożliwia dokonanie jednoczesnego 
wykrawania i wyginania podkładki w jednym takcie 
pracy. 

Urządzenie stanowią dwa zespoły. Zespół pierwszy 
ruchomy, złożony jest ze stempla pierwszego (13) 
i stempla drugiego (10) pracujących równocześnie. 
Stempel pierwszy (13) ma krawędź tnącą płaską, 
a stempel drugi (10) ma krawędź wycinająco-gnącą, 
wyprofilowaną na kształt górnej powierzchni podkład­
ki falistej, w postaci dwu krawędzi trupiych wypuk­
łych (15) i dwu krawędzi tnących wklęsłych (16). 

Zespół drugi nieruchomy składa się z tulei tnącej 
pierwszej (12) i tulei tnącej drugiej (11), do których 
wchodzą stemple zespołu pierwszego. Krawędzie tnące 
obu tulei leżą w jednej płaszczyźnie, po której prze­
suwana jest automatycznie w takt cyklu pracy taśma 
blachy. W czasie jednego taktu pracy stempel (10) 
krawędziami tnącymi wypukłymi (15) wycina najpierw 
przeciwległe krawędzie zewnętrzne podkładki i prze­
gina je ku dołowi, podczas gdy krawędzie tnące 
wklęsłe (16) dokonują wycięcia pozostałej części kra­
wędzi podkładki. W tym samym czasie stempel pierw­
szy (13) wycina otwór wewnętrzny dla następnej pod­
kładki. (1 zastrzeżenie) 

B21F P.247311 1984 04 17 

Biuro Projektów i Kompletacji Dostaw Maszyn 
i Urządzeń Hutniczych „HUTMASZPROJEKT-HA-
PEKO", Katowice, Polska (Czesław Wąsowski, Joachim 
Stach). 

Zgarniacz emulsji z prętów lub rur prostowanych 
na prostownicach skośnorolkowych 

Przedmiotem wynalazku jest zgarniacz emulsji tech­
nologicznej z prętów lub rur, które w trakcie prosto­
wania na prostownicy skośnorolkowej poddawane są 
natryskowi tą emulsją. 

Zgarniacz emulsji według wynalazku posiada dwa 
ramiona (1) osadzone obrotowo wokół mimośrodu (2). 
Ramiona (1) na jednym swym końcu posiadają wy­
mienne wkładki (4) i są ze sobą połączone sprężyną 
(3). Na drugim końcu ramiona (1) wyposażone są 
w profilowe wkładki (7) umocowane sprężyście i prze­
gubowo, dzięki czemu dokładnie przylegają one do 
powierzchni pręta. (1 zastrzeżenie) 

B21H 
F16B 

P.247312 1984 04 17 

Fabryka Srub w Żywcu, Żywiec, Polska (Piotr Ga­
wron). 

Sposób wykonania nakrętek 
do ręcznego mocowania 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania spo­
sobu wykonywania nakrętek do ręcznego mocowania, 
umożliwiającego automatyzację procesu wytwarzania. 

Sposób według wynalazku charakteryzuje się tym, 
że kolejne odcinki skokowo podawanego drutu są 
najpierw wyginane na długości odpowiadającej dwóm 
sąsiednim skrzydełkom a następnie miejsce wygięcia 
jest zagniatane w kształt skrzydełek za pomocą stem­
pli działających prostopadle do osi drutu, po czym 
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po wykonaniu posuwu część ta jest formowana w ma­
trycy siłami prostopadłymi do płaszczyzny działania 
sił formujących skrzydełka, po czym po kolejnym 
posuwie następuje usunięcie odpadu technologicznego 
z otworu nakrętki i odcięcie nakrętki. 

(1 zastrzeżenie) 

B21J P. 251061 T 198412 18 

Państwowy Ośrodek Maszynowy, Starogard Gdański, 
Polska (Jan Żegało). 

Sposób nitowania co najmniej dwoma nitami 
równocześnie 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zapewnienia 
możliwości długotrwałego nitowania kilkoma twardy­
mi nitami równocześnie przy znacznie zmniejszonym 
poziomie hałasu. 

Sposób charakteryzuje się tym, że przez cały czas 
trwania operacji nitowania co najmniej dwa nity (1) 
naciska się jednocześnie jednym zakownikiem (2), 
któremu nadaje się nieprzerwany ruch wahadłowy 
wokół osi „N" przechodzącej przez punkty styku za-
kownika (2) z nitami (1), przy czym siłę docisku na 
zakownik (2) zwiększa się narastająco w miarę for­
mowania zakuwek. (1 zastrzeżenie) 

B21K P. 247220 1984 04 13 

Fabryka Samochodów Osobowych „Polmo", Warsza­
wa, Polska (Jacek Leśniak, Piotr Kalina, Wiktor Ko­
szewski). 

Sposób wytwarzania obudów kołnierzowych 
z kołnierzem w środkowej strefie 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
sporobu umożliwiającego wykonywanie obudów o do­
kładnych kształtach i wymiarach przez formowanie 
plastyczne na zimno. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że kształt­
kę wyjściową (1) z wybraniem (5) w dolnej wewnętrz­
nej części i ścięciem (6) w dolnej zewnętrznej części, 
poddaje się obwiedniowemu prasowaniu na prasie 
z wahającą matrycą w celu uzyskania kołnierza 
i wgłębienia. W uformowanej w ten sposób kształtce, 
w jej osi, wykonuje się otwór. W ostatniej operacji, 
po uprzednim wyżarzeniu, kształtkę poddaje się prze­
tłaczaniu stemplem o zakończeniu kulistym w celu 
uzyskania wgłębienia (10) w kształtce (4). 

(1 zastrzeżenie) 

B21K 1984 04 13 

Politechnika Śląska, Gliwice, Polska, Centrum Me­
chanizacji Górnictwa „KOMAG", Gliwice, Polska, Fa­
bryka Wyrobów Metalowych, Osowiec, Polska (Jan 
Adamczyk, Leszek Dobrzański, Eugeniusz Hajduczek, 
Zbigniew Gębicki, Józef Moskal). 

Odkuwka noża do kombajnu górniczego 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie konstrukcji od-
kówki noża do kombajnu górniczego, która ma gniaz­
do (1) pod płytki kształtowe z węglików spiekanych 
wykonane metodą obróbki plastycznej i okrawania, 
przy czym gniazdo umieszczone jest u wierzchołka 
części roboczej odkuwki. Ponadto odkuwka w innym 
rozwiązaniu ma otwór (3) pod zawleczkę wykonany 
metodą obróbki plastycznej umieszczony z tyłu części 
chwytowej (4) odkuwki. 

W innych rozwiązaniach odkuwka ma wybrania na 
górnej (5) i dolnej (6) powierzchni części chwytowej 
(4) odkuwki wykonane metodą obróbki plastycznej 
i okrawania. W innym rozwiązaniu odkuwka ma 
wgłębienia na powierzchniach bocznych części chwy­
towej (4), przy czym szerokość wgłębień jest mniejsza 
od 30 mm, długość od 55 mm a głębokość od 10 mm. 
W innym rozwiązaniu odkuwka ma część chwytową 
zakończoną zaokrągleniem o promieniu 5-20 mm. 

(5 zastrzeżeń) 

B22F 
C08J 

P.247222 1984 04 13 

Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Staszi­
ca, Kraków, Polska (Józef Sieńko). 

Sposób wytwarzania materiału na łożyska ślizgowe 

Sposób wytwarzania materiału na łożyska ślizgowe 
polega na tym, że kulki o. średnicy 80-120 urn wy-
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konané z brązu poddaje się w atmosferze wodoru 
prasowaniu w kształtki odpowiadające żądanym wy­
miarom łożysk ślizgowych i spieka się w temperaturze 
1020-1060 K w atmosferze obojętnej, następnie nasyca 
się w próżni wodną dyspersją politrójfluoroetylenu, 
po czym poddaje się je suszeniu, najpierw w tempe­
raturze 333-353 K do usunięcia cieczy dyspergującej, 
a następnie w temperaturze 433-453 K, zaś wysuszo­
ne kształtki spieka się w atmosferze obojętnej w tem­
peraturze 643-653 K. (1 zastrzeżenie) 

B22F P.247361 1984 04 20 

Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Sta­
szica, Kraków, Polska (Józef Sieńko). 

Materiał łożyskowy 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
materiału łożyskowego nadającego się na łożyska 
ślizgowe samosmarne. 

Materiał łożyskowy składa się z proszku brązu 
o średnicy 75-120 \im w ilości 90-98% wagowych 
oraz z proszku policzterofluoroetylenu o średnicy 
0,1-0,5 |Am w ilości 2-10°/o wagowych. 

(1 zastrzeżenie) 

B23B P.247354 1984 04 19 

Wielobranżowa Spółdzielnia Pracy „Krystomet", 
Lubsko, Polska (Janusz Adam Pinczak). 

Przyrząd do zataczania prętów 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
przyrządu umożliwiającego zataczanie prętów o prze­
kroju kołowym na ogólnie dostępnej wiertarce lub 
podobnej maszynie. 

Przyrząd ma postać głowicy zbudowanej z uchwytu 
(1) zakończonego oprawką (2). W oprawce (2) moco­
wane są 3 noże (4) oraz prowadnica (5). W osi opraw­
ki (2) wykonany jest otwór (3) stanowiący bazę oBrób-
kową dla zataczanego pręta a prowadnica ma wycię­
cie (6) do odprowadzania wiórów w czasie obróbki. 

(1 zastrzeżenie) 

B23B 
B23G 

P. 247359 1984 04 20 

Pomorskie Zakłady Budowy Maszyn „ZREMB-
-MAKRUM", Bydgoszcz, Polska (Hubert Latoś, Ta­
deusz Grzesik, Janusz Wołoch, Józef Kasprzak, Zyg­
munt Tarbicki). 

Podtrzymka tokarska ruchoma 
zwłaszcza do wirowego nacinania gwintów długich 

Przedmiotem wynalazku jest podtrzymka ruchoma 
mająca zastosowanie zwłaszcza do wirowego nacinania 
gwintów długich na tokarce. 

Istota wynalazku polega na tym, że podtrzymka 
posiada w korpusie (a) mechanizm pozwalający na 

szybkie odsunięcie jej od przedmiotu obrabianego (h) 
i powtórne szybkie jej przystawienie. Dzięki temu już 
po wykonaniu kilku zwojów gwintu, po odsunięciu 
podtrzymki można dokonać sprawdzenia poprawności 
wykonanego gwintu. (3 zastrzeżenia) 

B23D P.247214 1984 04 11 

Spółdzielnia Pracy Budowlano-Montażowa „Budo-
mont", Legnica, Polska (Andrzej Drohomirecki). 

Zderzak, zwłaszcza do nożyc gilotynowych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zabezpieczenia 
przed uszkodzeniem płyty zderzaka, szczególnie przy 
cięciu materiałów o dużej grubości. 

W tym celu z rozdzielaczem (4) połączone są w spo­
sób krzyżowy siłowniki (2, 3) realizujące zmianę poło­
żenia zderzaka i siłowniki (6, 7) dociskające materiał 
cięty na nożycach gilotynowych. (1 zastrzeżenie) 

B23K P.247248 1984 04 13 

Politechnika Śląska im. W. Pstrowskiego, Gliwice, 
Polska (Jan Kosmol, Gustaw Kotnis, Józef Potempa). 

Przyrząd do lutowania płytek do trzonków noży 

Wynalazek dotyczy przyrządu do lutowania płytek 
do trzonków noży. 
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Przyrząd posiada płytkę (2) nachyloną do podstawy 
oraz dwie płyty boczne (3). (4). a na płycie (2) jest 
umieszczona dźwignia (7) z końcówką (6) o kształcie 
odcisku lutowanej płytki (5) oraz siłownik (8) zwią­
zany z dźwignią (7) i płytą (2). Wynalazek może 
znaleźć zastosowanie przy wytwarzaniu narzędzi 
skrawających. (1 zastrzeżenie) 

B23K P. 245140 198312 14 

Południowa Dyrekcja Okręgowa Kolei Państwowych, 
Kraków, Polska (Kazimierz Żurowski, Wiesław Anise-
rowicz, Stanisław Pachota, Jerzy Śmiałkowski, Zdzis-
ław Walbiner, Jan Wróbel, Zbigniew Zemanek). 

Urządzenie do regeneracji przez napawanie obręczy 
zestawów kołowych pojazdów szynowych 

bez wywiązywania ich z wózków 

Urządzenie odznacza się tym, że ma zespół podnoś-
nikowo-napędowy (1) i zespół ustalający (2). Zespół 
podnośnikowo-napędowy (1) wbudowany jest poniżej 
poziomu szyny (3) i zawiera konstrukcję z przymo­
cowanym do jej podstawy (5) napędem mechanicznym 
(6), śrubami przesuwu (7) oraz pomostem ruchomym 
(8). W pomoście ruchomym (8) wkonstruowany jest 
napęd obrotu zestawu składający się z silnika (9), 
zespołu przekładni zębatych (11), mechanizmu różni­
cowego (19) oraz czterech rolek napędowych (12). Zes­
pół ustalający (2) natomiast składa się z dwóch rolek 
poziomych umieszczonych w trzymadłach, z których 
jedno jest przesuwne. (1 zastrzeżenie) 

B23P P. 247250 1984 0413 

1. Politechnika Śląska im. Wincentego Pstrowskie­
go, Gliwice, Polska. 

2. Centrum Mechanizacji Górnictwa „KOMAG", 
Gliwice, Polska 

3. Fabryka Wyrobów Metalowych, Osowiec, Polska 
(Jan Adamczyk, Leszek Dobrzański, Eugeniusz Haj-
duczek, Krystian Dragon, Józef Moskal, Zbigniew Gę-
cicki, Zygmunt Jaromin). 

Sposób wytwarzania narzędzi górniczych 
zwłaszcza noży do kombajnów górniczych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie sposobu wytwa­
rzania narzędzi górniczych zwłaszcza noży do kom­
bajnów górniczych, który polega na tym, że trzonki 
wytwarza się przez kucie matrycowe połączone z wy­
konaniem gniazd, otworów i wybrań oraz okrawaniem 
odkuwki z bezpośrednim chłodzeniem odkuwki w re­
gulowany sposób od momentu zakończenia kucia, 
a następnie poddaje się je obróbce skrawaniem, po 
czym przylutowuje się do nich kształtki z węglików 
spiekanych po nagrzaniu indukcyjnym strefy trzonka 
narzędzia w pobliżu gniazda z następnym regulowa­
nym chłodzeniem, korzystnie nadmuchem sprężonego 
powietrza lub mgły wodnej i gotowe narzędzia pod­
daje się odpuszczaniu. (6 zastrzeżeń) 

B23P P. 247253 1984 0413 

Politechnika Śląska im. W. Pstrowskiego, Gliwice, 
Polska (Jan Adamczyk, Leszek Dobrzański, Eugeniusz 
Hajduczek, Ryszard Nowosielski). 

Sposób wytwarzania narzędzi górniczych, 
zwłaszcza noży do kombajnów górniczych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie sposobu wytwa­
rzania narzędzi górniczych, zwłaszcza noży do kom­
bajnów górniczych, który polega na tym, że trzonki 
wytwarza się przez kucie matrycowe połączone z wy­
konaniem gniazd, otworów, wybrań oraz z okrawa­
niem odkuwki z bezpośrednim chłodzeniem odkuwki 
w regulowany sposób od momentu zakończenia kucia, 
po czym odkuwki trzonków odpuszcza się, następnie 
poddaje obróbce skrawaniem i z tak przygotowanymi 
trzonkami łączy się kształtki z węglików spiekanych 
w temperaturze nie przekraczającej 500°C. 

(5 zastrzeżeń) 

B24B P. 246654 T 1984 03 12 

Spółdzielnia Pracy Rękodzieła Artystycznego „Bursz­
tyny", Gdańsk, Polska (Roman Łysoń, Rafał Nojek, 
Jerzy Rześki, Mieczysław Adamiak). 

Sposób i urządzenie do oczyszczania 
drobnoziarnistego granulatu bursztynowego 

Sposób oczyszczania drobnoziarnistego granulatu 
bursztynowego polega na tym, że granulat burszty­
nowy poddaje się działaniu strumienia ziaren ścierni­
wa cieczy i sprężonego powietrza, po czym płucze 
w roztworze wody z solą. 

Urządzenie do oczyszczania drobnoziarnistego gra­
nulatu bursztynowego ma bęben o kształcie stożka 
ściętego, w mniejszej podstawie którego umieszczona 
jest dysza wylotowa tryskacza (1), a od strony więk­
szej podstawy usytuowana jest pokrywa (12) zała­
dowcza. Oś obrotu bębna nachylona jest do podstawy 
(16) urządzenia pod kątem równym mniej więcej po­
łowie kąta rozwarcia stożka. (2 zastrzeżenia) 

B25B P. 246967 1984 03 29 

Fabryka Maszyn Górnictwa Odkrywkowego „FAMA-
G0", Zgorzelec, Polska (Bogdan Kwiatkowski). 

Obrotowy uchwyt zaciskowy 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
konstrukcji uchwytu o prostej budowie, niezawodnym 
działaniu i wydłużonym okresie użytkowania. 
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Obrotowy uchwyt zaciskowy składa się z ułożysko-
wanego na drążonym trzpieniu (5) korpusu (1), w któ­
rego pierścieniowym wybraniu jest umieszczony pierś­
cień (2) sprężysty, współpracujący za pośrednictwem 
kulek (3) osadzonych w otworach korpusu (1) ze stoż­
kiem (4) rozpierającym, ułożyskowanym na popycha-
czu (8) osadzonym na trzpieniu (5) i połączonym roz­
łącznie z tłokiem (9) cylindra (6) pneumatycznego, 
w którego stożkowym gnieździe jest osadzony i za­
mocowany nakrętką (7) drążony trzpień (5). 

(1 zastrzeżenie) 

B25H 
B65G 

P.247142 1984 04 08 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Miechowice", Bytom, 
Polska (Alfred Różycki, Tadeusz Sokoła, Ernest Lang, 
Marian Małachowski). 

Stół konfekcyjny, zwłaszcza do przygotowywania 
połączeń i naprawy uszkodzeń taśm 

przenośnikowych tkaninowo-gumowych 

Stół konfekcyjny jest przeznaczony szczególnie do 
stosowania w liniach do łączenia i naprawy taśm 
przenośnikowych w zakładach gumowych albo regene­
rujących taśmy przenośnikowe. Stół konfekcyjny może 
być także stosowany jako wydzielone stanowisko do 
złożenia połączenia lub uszkodzenia taśmy przenośni­
kowej lub innego wyrobu gumowego z przekładką 
z włókna, także w magazynach taśmy przenośnikowej 
lub innych wyrobów gumowych. 

Stół konfekcyjny charakteryzuje się tym, że płyta 
(1) zainstalowana jest na konstrukcji wsporczej (2) 
licząc od przednich pionowo usytuowanych kształtow­
ników stanowiących nogi na poziomych kształtowni­
kach, przy czym płyta (1) w tylnej części wsparta za 
tylnymi pionowymi kształtownikami na poziomych 
kształtownikach, na końcach połączonych poprzeczką 
jest ścięta, podczas gdy przed tylnymi pionowymi 
kształtownikami przyspawana jest poprzeczna szyna 
usztywniająca (3) wykonana w postaci belki, zaopa­
trzoną poprzez płytę (1) w otwory a nad szyną usztyw­
niającą usytuowana jest szyna dociskająca (4), przy­
mocowana rozłącznie za pomocą śrub, a w przedniej 
części stołu konfekcyjnego w uchwytach mocujących 
kształtowników poziomych usytuowany jest krążnik 
(5), podczas gdy w przednim narożu stołu konfek­
cyjnego w kształtowniku poziomym zainstalowany jest 
sworzeń (6), na którym osadzony jest obrotowo w 
płaszczyźnie poziomej siłownik hydrauliczny (7) za­
opatrzony w końcówkę hakową (8) połączoną z uchwy­
tem samozakleszczającym (9) do mechanicznego zry­
wania okładek i przekładek taśmy. (3 zastrzeżenia) 

B26D P.247141 1984 04 08 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Miechowice", Bytom, 
Polska (Alfred Różycki, Tadeusz Sokoła, Ernest Lang, 
Marian Małachowski). 

Urządzenie do wzdłużnego cięcia taśm 
przenośnikowych, 

zwłaszcza do obcinania obrzeży taśm 
przenośnikowych tkaninowo-gumowych 

Urządzenie jest przeznaczone do cięcia taśm i obci­
nania obrzeży taśm przenośnikowych, zwłaszcza połą­

czonych odcinków taśm albo naprawionych taśm i mo­
że być stosowane szczególnie w liniach do łączenia 
oraz naprawy taśm przenośnikowych oraz jako wy­
dzielone stanowisko do cięcia taśm oraz obcinania 
obrzeży taśm przenośnikowych albo taśm z tworzyw 
sztucznych w zakładach produkcyjnych lub regene­
rujących przenośniki taśmowe oraz w pomieszcze­
niach magazynowych taśm przenośnikowych. 

Urządzenie według wynalazku charakteryzuje się 
tym, że zespół posuwu taśmy jest wyposaożny w bę­
ben napędowy (18) i bęben dociskowy (19), które są 
usytuowane w środkowej części konstrukcji nośnej 
pomiędzy kształtownikami (10), podczas gdy zespół 
prowadzenia taśmy składa się z krążników (26 i 27) 
zainstalowanych obrotowo w przednim stole techno­
logicznym w kształtownikach (11) symetrycznie wzglę­
dem osi noży tnących (28), drążka stabilizującego (29), 
usytuowanego nad krążnikiem (26) oraz bocznych pro­
wadnic (30), a zestawy tnące stanowią zespoły cięcia 
taśmy połączone konstrukcją wsporczą (36) z konstruk­
cją mocującą (35) przytwierdzoną do kształtowników 
(10); składają się z silnika elektrycznego, konstrukcji 
napędu (38) noża tnącego (28) oraz paska klinowego 
(39) oraz są osadzone przesuwnie na dwóch rurowych 
prowadnicach, z tym, że za górnym bębnem docisko­
wym (19) zainstalowany jest zespół przeciągania taśmy 
składający się z dwu konstrukcji wsporczych (32) za­
mocowanych rozłącznie na kształtownikach (10), w 
których obrotowo osadzony jest wał zaopatrzony na 
końcach w korby (34). (5 zastrzeżeń) 

B29C P. 251057 T 1984 12 18 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i Urządzeń 
Chemicznych „Metalchem", Toruń, Polska (Sławomir 
Słomiński, Ryszard Konieczka). 

Sposób utylizacji zanieczyszczonych odpadów 
termoplastycznych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie utylizacji zanie­
czyszczonych odpadów folii polietylenowej przy znacz­
nie zmniejszonym zużyciu wody jako czynnika myją­
cego. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że za­
nieczyszczone odpady folii rozdrabnia się w sposób 
ciągły na płatki o powierzchni 25-80 cm2, następnie 
szczotkuje się wprowadzając między dwie ruchome 
względem siebie powierzchnie - gdzie w wyniku 
wzajemnego ocierania się płatki czyszczą się, po czym 
transportuje się do zbiornika skąd porcjami kierowane 
są do aglomeratora. (2 zastrzeżenia) 

B29D 
B29F 

P.247268 1984 0416 

Zgłoszenie dodatkowe do patentu nr 115062. 

Bydgoskie Zakłady Przemysłu Gumowego „Stomil", 
Bydgoszcz; Instytut Chemii Przemysłowej, Warszawa, 
Polska (Józef Jakubczak, Zenon Piekuś, Norbert To-
rzewski). 
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Urządzenie do formowania z krystalicznych 
tworzyw termoplastycznych 

długich odcinków rdzeni 
o jednakowym przekroju kołowym 

na całej długości 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
urządzenia o zwiększonej prędkości formowania przez 
wytłaczanie długich odcinków rdzeni z krystalicznych 
tworzyw termoplastycznych. 

W urządzenu według wynalazku kalibrator (4) za­
mocowany jest do głowicy (3) wytłaczarki (1) za po­
średnictwem kołnierzowej złączki ustalającej (8) od­
izolowanej od głowicy (3) pierścieniem izolującym (10) 
oraz izolującą podkładką (11) wykonaną z policztero-
fluoroetylenu z otworem (12) z wyraźnie zaznaczonym 
gwintem o skoku zależnym od wielkości przekroju 
poprzecznego wytłaczanego rdzenia lecz mniejszym od 
jego średnicy, której odsądzenie (13) przylega ściśle 
do wymiennej tulei (7), przy czym śruby mocujące (9) 
oddzielone są od kołnierzowej złączki ustalającej (8) 
za pomocą tulejek izolujących (14), zaś kalibrator (4) 
połączony jest gwintem (15) z kołnierzową złączką 
ustalającą (8). (2 zastrzeżenia) 

B29H P. 247140 1984 04 08 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Miechowice", Bytom, 
Polska (Alfred Różycki, Tadeusz Sokoła, Ernest Lang, 
Marian Małachowski). 

Prasa hydrauliczna do wulkanizacji 
zwłaszcza łączonych i/albo naprawianych taśm 

przenośnikowych tkaninowo-gumowych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie skonstruowania 
prasy nadającej się jako wydzielone stanowisko do 
wulkanizacji w tym także w podziemnych wyrobi­
skach kopalń węgla kamiennego albo w liniach do 
łączenia i naprawy taśm przenośnikowych w zakła­
dach gumowych jak i zakładach produkujących prze­
nośniki taśmowe albo w zakładach regenerujących 
taśmy przenośnikowe. 

Prasa hydrauliczna do wulkanizacji charakteryzuje 
się tym, że górna płyta (1) połączona jest z dolną 
płytą (2) rozłącznie, dogodnie za pomocą sześciu pro­
wadników (3), zaopatrzonych na końcach w nakrętki, 
podczas gdy między górną płytą (1) a dolną płytą (2) 

osadzona jest suwliwie w prowadnikach (3) płyta do­
ciskowa (5) zaopatrzona w dolnej płaszczyźnie w duże 
symetrycznie usytuowane belki usztywniające - mo­
cujące (6), do których w czterech narożach umocowa­
ne są przegubowo połączeniami sworzniowymi tło-
czyska czterech siłowników hydraulicznych (7), przy 
czym cylindry siłowników hydraulicznych (7) umoco­
wane są przegubowo połączeniami sworzniowymi do 
belek usztywniająco-mocujących (8) dolnej płyty (2), 
z tym że górna płyta (1) w górnej płaszczyźnie ma 
przyspawane dwa żebra (11) w kształcie równoramien­
nych trójkątów, najdogodniej usytuowanych równo­
legle do dwu boków górnej płyty (1). (4 zastrzeżenia) 

B32B 
D21H 
B29J 

P.247348 1984 04 20 

Zakłady Tworzyw Sztucznych „Erg", Pustków, Pol­
ska (Józef Pilarz, Czesław Skupnik, Maria Fortuna, 
Stanisław Głąb, Aleksander Szczepański, Edward Ja­
siński, Jan Czarnecki, Krystyna Sarama, Helena Ma-
gierska). 

Sposób wytwarzania laminatów 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
sposobu umożliwiającego otrzymanie laminatów o do­
brych własnościach fizyko-mechanicznych i użytko­
wych oraz obniżonej palności. 

Sposób wytwarzania laminatów, a w szczególności 
płyt dekoracyjnych, przez prasowanie w podwyższonej 
temperaturze arkuszy zawierającego celulozę nośnika 
papierowego impregnowanego uprzednio żywicami 
amino wo i/lub fenol owo-form aldehydowymi z użyciem 
jako warstwy konstrukcyjnej nośnika o małej chłon­
ności, impregnowanego niskocząsteczkowymi, rezolo-
wymi żywicami fenolowymi, ich pochodnymi lub mo­
dyfikowanymi w roztworach wodnych i/lub organicz­
nych o pH 4-5,5, charakteryzuje się tym, że zawar­
tość żywicy w nośniku warstwy konstrukcyjnej wy­
nosi 21-29% wagowych przy zawartości części lot­
nych 4,5-10*/o wagowych, a chłonność liniowa wody 
dla nośnika wynosi 20-35 mm/10 min, przy czym tem­
peratura prasowania wynosi 120-150°C, a czas pra­
sowania wynosi 2 - 7 min na 1 mm grubości płyty. 

(1 zastrzeżenie) 

B32B P.250861 T 1984 12 06 

Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego „PZL-Kros-
no", Krosno, Polska (Jerzy Krawczyk). 

Sposób nakładania pokrycia płóciennego 
na metalowe powierzchnie nośne 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
prostego sposobu nakładania pokrycia płóciennego na 
metalowe powierzchnie nośne, zwłaszcza statków po­
wietrznych. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że na 
odpowiednio przygotowaną powierzchnię nakłada się 
warstwę kleju kauczukowego, a po wyschnięciu do 
pyłosuchości nakłada się następną warstwę mieszani­
ny kleju kauczukowego i kleju nitrocelulozowego, 
w dalszej kolejności suszy się i nakłada warstwę 
kleju nitrocelulozowego, a po wyschnięciu nakłada 
się płótno i przesyca rozpuszczalnikiem do kleju nitro­
celulozowego. (2 zastrzeżenia) 

B60G P.251601 1985 01 18 

Pierwszeństwo: 1984 01 20 - Wielka Brytania 
(nr 8401491) 

Quinton Házeli pic, Colwyn, Clwyd., Wielka Bryta­
nia (Gunter Persicke, James Richard Child, Peter Fre­
derick Baker). 
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Układ zawieszenia pojazdu 

Celem wynalazku jest opracowanie prostej kon­
strukcji amortyzatora pozwalającej na efektywne 
tłumienie o zmiennym natężeniu. 

Układ zawieszenia pojazdu obejmujący środki tłu­
mienia drgań, zawierający cylinder napełniony cieczą 
do wymaganego poziomu, tłok przystosowany do 
względnego ruchu posuwistego wewnątrz cylindra, 
tłoczysko połączone z tłokiem i sięgające na zewnątrz 
cylindra oraz wiele środków przepływu cieczy pozwa­
lających na przepływ cieczy obok tłoka i zapewniają­
cych różny opór przepływu w przeciwnych kierunkach 
względnego ruchu tłoka charakteryzuje się tym, że 
kanały cieczowe obejmują połączenie środków kana­
łowych (54, 56), sterowanych zaworowo dla zapewnie­
nia różnego oporu hydraulicznego przy względnym 
ruchu tłoka (20) w przeciwnych kierunkach i kanał 
cieczowy (51) bez zaworowej regulacji pozwalający na 
przepływ cieczy w obu kierunkach, przy czym ten 
kanał cieczowy (51) rozciąga się wzdłuż amortyzatora 
w celu regulacji przekroju poprzecznego tego kanału 
cieczowego w zależności od względnego ruchu tłoka 
(20), co powoduje tłumienie o zmiennym natężeniu. 
Natomiast ściśliwy gaz w przestrzeni gazowej (45) 
jest umieszczony w cylindrze (10) dla oddziaływania 
jako środek ciśnieniowego sterowania dla wywierania 
zmiennego ciśnienia na ciecz w cylindrze (10) przed 
tłokiem (20) podczas względnego ruchu tłoka (20), dla 
regulacji charakterystyk tłumienia. 

Kanał cieczowy (51) jest wydłużoną szczeliną 
o zmiennym przekroju poprzecznym pomiędzy tło­
kiem (20) i cylindrem (10), wzdłuż której tłok (20) się 
posuwa. Ściśliwy gaz jest zamknięty w worku (44) 
umieszczonym w jednym końcu cylindra (10) wokół 
tłoczyska (8). Amortyzator jest zaopatrzony w zam­
knięcie (22) na końcu mające kanał (49) z zaworem 
zwrotnym (50) dla doprowadzania gazu do worka (44). 

(10 zastrzeżeń) 

B61L 
G06M 

P.253088 1985 04 25-

B60H P.247249 1984 04 13 

Politechnika Śląska im. Wincentego Pstrowskiego, 
Gliwice, Polska (Zbigniew Żurek, Henryk Gębczyń-
ski). 

Układ stabilizacji napięcia zasilania sieci trakcyjnej 
wydzielonych grup torów 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie konstrukcji ukła­
du stabilizacji napięcia zasilania sieci trakcyjnej wy­
dzielonych grup torów. Do obwodu głównego podłą­
czony jest blok Darlingtona (UD1) spolaryzowany 
przepustowo rezystorem (Rj), a pomiędzy bazę i emi­
ter bloku Darlingtona (UD1) podłączony jest drugi 
blok Darlingtona (UD2) spolaryzowany zaporowo, 
przy czym zmiana stanu pracy bloku Darlingtona 
(UD2) wywołana dopływem prądu polaryzującego ze 
źródła napięcia, które podlega stabilizacji, zmienia 
stan pracy bloku Darlingtona (UD1) na przeciwny. 

(1 zastrzeżenie) 

Polskie Koleje Państwowe, Centralny Ośrodek Ba­
dań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa, Warszawa, Pol­
ska (Jerzy Jakubowicz, Janusz Woldański, Jan Woj­
ciechowski). 

Układ filtru adaptacyjnego, 
zwłaszcza do wyznaczania przemieszczeń 

koła kolejowego względem wagonu 
na podstawie przyspieszeń 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
układu filtru, umożliwiającego wyznaczanie prze­
mieszczeń koła kolejowego względem wagonu na pod­
stawie przyspieszeń w szerokim zakresie zmian pręd­
kości jazdy wagonu. 

W układzie filtru, sterujące wejście cyfrowe (WE1) 
jest połączone z licznikiem częstotliwości (1), którego 
wyjście równoległe k-bitowe jest połączone z blokiem 
kodującym (2), sterującym poprzez dwa wyjścia rów­
noległe m-bitowe i n-bitowe matrycą oporowo-kon-
densatorową (3). Jedno wejście analogowe (a) matrycy 
oporowo-kondensatorowej (3) jest połączone z wejś­
ciem sygnału analogowego (WE2) układu, zaś jej 
wyjście (c) jest połączone poprzez wzmacniacz ope­
racyjny (4) z wyjściem analogowym (WY) układu, 
natomiast jej drugie wejście analogowe (b) jest po­
łączone z wyjściem wzmacniacza operacyjnego (4) tak, 
że matryca oporowo-kondensatorowa (3) znajduje się 
w dodatniej pętli sprzężenia zwrotnego wzmacniacza 
operacyjnego (4). (1 zastrzeżenie) 

B62B P.247275 1984 04 16 

Krzysztof Kotliński, Warszawa, Polska (Krzysztof 
Kotliński). 

Ślizg lodowy z żaglem 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zmniejszenia cię­
żaru ślizgu lodowego z żaglem. 
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Ślizg lodowy z żaglem składa się z urządzenia prę­
towego kratownicowo-ramowego, którego elementy noś­
ne (1, 2) nachylone są pod kątem (a), korzystnie 
mniejszym od 180°, przy współczynniku określającym 
stosunek rozpiętości (a) elementów nośnych (1, 2) do 
wysokości pionowego elementu nośnego (b) nie mniej­
szym od 0,07. Poszczególne elementy urządzenia pręto­
wego połączone są połączeniami rozbieralnymi i nie­
rozbieralnymi. Połączenia te stanowią oploty, korzyst­
nie z materiału włóknistego lub tkanego, przesyco­
nego utwardzalnym tworzywem sztucznym, wykonane 
pomiędzy wysťepami, korzystnie sworzniami osadzo­
nymi w elementach łączonych. (3 zastrzeżenia) 

B62B P. 250920 T 198412 14 

Spółdzielnia Kółek Rolniczych Gołymin, Polska 
(Zbigniew Grabowski). 

Podwozie do wymontowywania 
i wmontowywania silnika samochodowego 

Podwozie do wymontowywania i wmontowywania 
silnika samochodowego według wynalazku posiada ru­
chomą platformę (4), której wysokość nad poziomem 
może być regulowana i przystosowana do wysokości 
umieszczenia silnika w różnych typach samochodów, 
co ułatwia wyżej wymienione prace. 

Platforma (4) umieszczona jest w prostokątnej ramie 
(3), spoczywającej na ramie nieruchomej (1), opartej 
na czterech kołach (2). Ramy (1) i (3) połączone są na 
zewnętrznych stronach podłużnych boków ukośnymi 
prętami (5) i (6), których górne końce zaczepione są 
obrotowo do ramy (3), a dolne - do ramy nierucho­
mej (1). Rama (3) wypychana jest do góry przez śrubę 
(15) dźwignika (14) umieszczonego na wsporniku (11), 
.znajdującym się pod spodem ramy nieruchomej (1). 

(3 zastrzeżenia) 

B62D P. 247262 1984 0413 

Wyższa Szkoła Inżynierska im. Jurija Gagarina, 
Zielona Góra, Polska (Roman Sobczak, Karol Biele­
feld^ Władysław Drozd, Zdzisław Bakinowski). 

Urządzenie do ustawiania odchylacza strug powietrza 
w pojazdach samochodowych 

Wynalazek dotyczy urządzenia do ustawiania od­
chylacza strug powietrza w pojazdach samochodowych. 

Urządzenie zawiera odchylacz (3) w postaci płyty 
przymocowanej przegubowo do dachu kabiny (6) i po­
łączony z regulującym jego ustawienie siłownikiem (4) 
sprzężonym z czujnikiem parcia dynamicznego umiesz­
czonym na krawędzi ładunku lub naczepy. Czujnik 
ma postać przesuwnie przymocowanej do bryły (5) 
ładunku płaskiej listwy (6), za którą umieszczony jest 
przekaźnik (7), uruchamiany przesunięciem listwy (6) 
czujnika i sterujący siłownikiem (4). (2 zastrzeżenia) 

B64C P. 247221 1984 04 13 

Przedsiębiorstwo Zagraniczne w Polsce, Airtech 
Engineering Ltd., Warszawa, Polska (Andrzej Frydry-
chewicz, Marcin Biernacki). 

Samolot dwupłatowy 

W samolocie według wynalazku rozwiązano zagad­
nienie zwiększenia zdolności manewrowej, zwłaszcza 
do celów akrobacji lotniczej, przy jednoczesnym 
zmniejszeniu oporów szkodliwych. 

Płaty (5 i 6) samolotu zamocowano do kadłuba (1) 
za pośrednictwem powierzchni aerodynamicznej (4), 
posiadającej profil symetryczny o małym oporze. Tyl­
na jej część jest ruchoma i stanowi powierzchnię ste­
rową (9), połączoną z układem sterowania samolotem 
a poprzez niego ze sterem kierunku (10). 

W czasie sterowania samolotem, podczas lotu, pilot 
może wychylać powierzchnię sterową (9) i ster kie­
runku (10) w tę samą stronę lub w przeciwne strony. 
Wywołana w ten sposób kombinacja sił aerodynamicz­
nych pozwala na precyzyjne wykonywanie figur wyż­
szego pilotażu. Samolot zaopatrzony jest w podwozie 
jednośladowe, przy czym główne koło (12) osadzone 
jest w dolnej części powierzchni aerodynamicznej (4), 
poniżej płata dolnego (6). (3 zastrzeżenia) 

B65D P. 247199 1984 04 12 
B65B 

„Społem" CZSS, Zakład Badawczy Przemysłu Pie­
karskiego, Oddział w Bydgoszczy, Bydgoszcz, Polska 
(Kazimierz Sadkiewicz, Kazimierz Wojtyna, Stefan 
Zaborowski, Henryk Banecki). 

Urządzenie do przyjmowania, przechowywania 
i przekazywania do produkcji materiałów sypkich 

luzem, zwłaszcza z wykorzystaniem 
zbiorników transportowych 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji 
urządzenia pozwalającego na przechowywanie kilku 
rodzajów materiałów sypkich luzem na niewielkiej 
powierzchni bez niebezpieczeństwa tworzenia zwisów 
i ubijania się tych materiałów. 

Urządzenie charakteryzuje się tym, że ma zbior­
niki stacjonarne (3) przystosowane do załadunku 
pneumatycznego poprzez wyposażenie w dysze i za­
wory przelotowe oraz pokrywy (19). W pokrywach (19) 
wykonano otwory do odprowadzenia powietrza jako 
nośnika materiałów sypkich przy pneumatycznym za-
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ładunku zbiornika (3). Otwory w pokrywach (19) 
otwierane są ruchomymi stożkami (20) z uszczelką (21). 
Stożki (20) zawieszane są przegubowo na dźwigniach 
(23) osadzonych przegubowo na wspornikach (24). 
Dźwignie (23) połączone są drążkami (25) i śrubami 
(26) z kółkami (27), a nakrętki (28) są trwale zamo­
cowane do zbiornika (3), poza tym dźwignie (23) do­
datkowo wyposażone są w cięgna (29) do swobodnego 
poruszania stożkami zamykającymi (20) celem oczysz­
czenia ich z pyłu materiałów sypkich przy pneuma­
tycznym załadunku zbiornika (3). Pokrywy (19) wypo­
sażone są w kołnierze (22) zamocowane trwale, do 
których zamocowuje się filtry (5) z łącznikami (14) do 
połączenia razem filtrów (5), celem uzyskania dużej 
powierzchni do swobodnego odprowadzenia powietrza 
z transportu pneumatycznego. 

Zbiorniki stacjonarne (3) mogą być montowane 
w pomieszczeniach magazynowych, na przykład w 
bateriach po trzy sztuki z jednym stanowiskiem obsłu­
gi. Zbiorniki stacjonarne (3) są połączone rurociągami 
z zbiornikami dobowymi - produkcyjnymi i urządze­
niami produkcyjnymi (1 zastrzeżenie) 

B65D P. 252392 1985 0315 

Pierwszeństwo: 1984 03 15 - Finlandia (nr 84 1059) 

Oy W. Rosenlaw Ab, Pori, Finlandia. 

Elastyczny pojemnik do transportowania 
i przechowywania materiałów sypkich 

Celem wynalazku jest opracowanie pojemnika o du­
żej wytrzymałości dna na rozerwanie. 

Wynalazek dotyczy elastycznego pojemnika wyko­
nanego z rurowego półwyrobu. 

Pojemnik (10) według wynalazku charakteryzuje się 
tym, że zawiera osłonę (lia) i dno (12) oraz otwór (13) 
służący do napełniania. Pojemnik (10) może być pod­
noszony za swój górny koniec. W osłonie (Ha) po­
jemnika (10) utworzone są fałdy (21), przy czym ich 
dolne części są złożone do wewnątrz w płaszczyźnie 
dna (12) pojemnika (10). Wolna krawędź dolna ruro­
wego półwyrobu pojemnika (10) jest zamknięta szwem 
dennym, usytuowanym zasadniczo w środkowej części 
dna (12) pojemnika (10). Górna płaszczyzna fałdy (21), 
złożona w płaszczyźnie dna (12), jest przymocowana do 
dolnej płaszczyzny fałdy (21) złożonej w płaszczyźnie 
dna (12) za pomocą szwu łączącego. Po obu stronach 
szwu dennego znajduje się co najmniej po jednym 
szwie wzmacniającym, który przebiega zasadniczo 
równolegle do szwu dennego. (2 zastrzeżenia) 

B65G P. 247121 1984 04 06 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Miechowice", Bytom, 
Polska (Alfred Różycki, Tadeusz Sokoła, Ernest Lang, 
Marian Małachowski). 

Linia do łączenia i naprawy taśm przenośnikowych 
oraz sposób łączenia i naprawy taśm przenośnikowych, 

zwłaszcza tkaninowo-gumowych 
Celem wynalazku jest zmechanizowanie łączenia 

i napraw taśm przenośnikowych tkaninowo-gumowych, 
zwykłych i trudnozapalnych z przekładkami baweł­
nianymi, z włókien sztucznych i syntetycznych oraz 
zapewnienie wysokiej jakości wykonywanych połączeń 
i napraw. 

Linia według wynalazku charakteryzuje się tym, 
że składa się z dźwignika, stołu konfekcyjnego, prasy 
hydraulicznej do wulkanizacji, urządzenia do wzdłuż­
nego cięcia oraz zwijarki taśmy, uszeregowanych 
wzdłuż linii prostej i mających konstrukcję ramową. 
Dźwignik zaopatrzony jest w siłownik hydrauliczny (1) 
połączony od góry z ramionami (2), w których za­
instalowany jest krążnik. Stół konfekcyjny ma od 
strony dźwignika krążnik rolkowy oraz ma płytę (6), 
do której krawędzi zamocowany jest obrotowo siłow­
nik (8) połączony z uchwytem samozakleszczającym. 
Druga krawędź płyty (6) ma zamocowaną szynę do­
ciskową (9). Stół ma również nakładane na płytę (6> 
płyty grzejne (10). Prasa składa się z dwóch płyt (12, 
13), przy czym płyta (13) dociskowa, osadzona w pro­
wadnicach (14), połączona jest z tłoczyskami siłowni­
ków (15), których cylindry połączone są z płytą dolną 
(16) konstrukcji nośnej prasy. Urządzenie do wzdłuż­
nego cięcia ma dwa symetrycznie usytuowane zespoły 
cięcia (22), zespół posuwu taśmy złożonej z bębnów 
(19, 20) oraz zespół przeciągania taśmy złożony z wału 
połączonego z obu stron z korbą (21). Zwijarka składa 
się z konstrukcji ramowej wyposażonej w koła (23) 
i wózek kierowniczy (24). Do ramy nośnej przymoco­
wane są płyty boczne (25), w których osadzone są 
dźwignie mocujące i dźwignie blokujące (26), przy 
czym dźwignie mocujące ukształtowane są z prawej 
strony w postaci piast, w tkórych osadzona jest swo­
bodnie óś szpuli nawojowej. 

Sposób łączenia i naprawy taśm przenośnikowych 
charakteryzuje się tym, że zwój taśmy rozwija się 
mechanicznie ciągnąc koniec od dołu, po czym na 
stole konfekcyjnym dokonuje mechanicznie rwania 
okładek i przekładek, a po oczyszczeniu powierzchni 
suszy się taśmę płytami grzejnymi w temperaturze 
od 100-153°C w ciągu 1-3 godzin, po czym połącze­
nie lub uszkodzenie klei się i uzupełnia mieszanką 
gumową oraz w miarę potrzeb płótnem, a po nałoże­
niu wszystkich warstw między płytami grzejnymi na 
stole konfekcyjnym albo płytami grzejnymi prasy 
hydraulicznej do wulkanizacji suszy się połączenie lub 
uszkodzenie taśmy, a po wysuszeniu poddaje się 
w prasie hydraulicznej odpowietrzeniu przy wstępnym 
docisku dogodnie od 14,7-34,3 Pa w temperaturze 
do 135°C, po czym utrzymuje się przez kilka minut tę 
temperaturę i zwalnia się docisk a następnie ściska się 
taśmę między płytami aż do osiągnięcia nacisku ko­
rzystnie od 19,6-49 Pa, podgrzewa do temperatury 
153°C, utrzymuje w tej temperaturze do 60 minut, po 
czym bez zwalniania nacisku chłodzi się zwulkanizo-
waną taśmę w ciągu 1,5-4 godzin do temperatury 
70-80°C, a po ochłodzeniu taśmę przesuwa się do 
urządzenia do wzdłużnego cięcia, gdzie dokonuje się 
obcięcia obrzeży lub cięcia na pasy, najdogodniej przy 
średnim posuwie taśmy 0,05 m/sek, temperaturze gu­
my dogodnie od 70-90°C w strefie cięcia oraz obro­
tach noża tnącego do 12 obrotów/sek., a w końcu 
połączoną lub naprawioną taśmę zwija się na szpuli 
zwijarki. (8 zastrzeżeń) 
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B65G P. 247143 1984 04 08 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Miechowice", Bytom, 
Polska (Alfred Różycki, Tadeusz Sokoła, Ernest Lang, 
Marian Małachowski). 

Dźwignik hydrauliczny. 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji 
dźwignika hydraulicznego do podnoszenia i opuszcza­
nia zwoju taśmy przenośnikowej do pozycji umożli­
wiającej swobodne rozwijanie taśmy. 

Dźwignik hydrauliczny charakteryzuje się tym, że 
składa się z ramy nośnej (1) w postaci prostopadłoś­
cianu, wyposażonej w szyny wsporcze (2), przy czym 
w górnym narożu konstrukcji ramy nośnej (1) od stro­
ny szyny wsporczej (2) osadzona jest obrotowo oś (4), 
na końcach której umocowane są ramiona dźwigowe 
(5) połączone ze sobą poprzeczką, podczas gdy w osi sy­
metrii konstrukcji posadowienia ramy nośnej (1), albo 
poprzeczki zainstalowanej między szynami wsporczy-
mi (2), zamocowany jest uchwyt (10), w którym osa­
dzony jest obrotowo połączeniem sworzniowym (11) cy­
linder siłownika hydraulicznego (12). W środkowej 
części poprzeciki przymocowany jest uchwyt (13), 
w którym osadzone jest obrotowo połączenie sworznio­
we (14) tłoczyśka siłownika hydraulicznego (12), a na 
końcach poprzeczki zamocowane są uchwyty, w któ­
rych usytuowany jest obrotowo krążnik. 

(3 zastrzeżenia) 

B65G P. 247234 1984 0412 
F25D 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Pakujących, 
Poznań, Polska (Marek Haremski). 

Urządzenie załadowcze tunelu chłodniczego, 
zwłaszcza do zamrażania produktów 

w łatwo odkształcających się opakowaniach 

Celem wynalazku jest zmniejszenie wymiarów urzą­
dzenia załadowczego tunelu chłodniczego, wyposażo­
nego w zgarniacz, który porusza się w sposób orze-
rywany po zamkniętym torze. 

Urządzenie ma parę zgarniaczy (6) napędzanych za 
pośrednictwem mechanizmu korbowo-wodzikowego 
i połączonych ze sobą co najmniej dwiema równoleg­
łymi listwami (8, 9), które poruszają się po torze zam­

kniętym i przesuwają kolejno szeregi opakowań (10) 
doprowadzanych przenośnikiem (11) poprzez płytę śliz­
gową (12) do wnętrza tunelu chłodniczego. Rozstaw 
listew (8, 9) jest nie większy od ich skoku roboczego, 
przez co przesuwanie szeregów opakowań (10) odbywa 
się w tylu etapach, ile listew posiadają zgarniacze (6). 
Wynalazek ma zastosowanie w tunelach chłodniczych, 
w których niezbędne jest tworzenie foremnych zesta­
wów, złożonych z wielu poprzecznych szeregów opa­
kowań nie stykających się ze sobą. (3 zastrzeżenia) 

B65G P. 247309 1984 0417 

Biuro Projektów Budownictwa Morskiego „PROJ-
MORS", Gdańsk, Polska (Zbigniew Czaja, Witold Hel-
man, Wiesław Weinerowski). 

Sposób transportu zbiornika reaktora atomowego 
i urządzenie do transportu zbiornika 

reaktora atomowego 
Wynalazek rozwiązuje zagadnienie umożliwienia 

transportu zbiornika reaktora atomowego lub innych 
tego typu ciężkich, przestrzennych ładunków wodnymi 
drogami śródlądowymi i szlakami morskimi. 

Sposób transportu zbiornika z wykorzystaniem bar­
ki i przyczepy wieloosiowej transportowej charakte­
ryzuje się tym, że zbiornik (7) reaktora osadzony na 
łożach (6) umieszczonych w ładowniach (1) barki (2), 
po przybyciu na miejsce wyładunku, podnoszony jest 
przy pomocy symetrycznie usytuowanych baterii si­
łowników (3) do wysokości umożliwiającej wjazd 
wieloosiowej transportowej przyczepy (8) pod łoża (6). 
Wieloosiową, transportową przyczepą (8) przewozi się 
łoża (6) wraz ze zbiornikiem (7), reaktora na plac mon­
tażu, gdzie osadza się łoża (6) i zibornik (7) reaktora na 
podporach (9). 

Urządzenie stanowią symetrycznie rozstawione bate­
rie siłowników (3). W górnej części połączone są one 
z podłużnymi belkami (4) osadzonymi w prowadni­
cach zamocowanych do ścian ładowni (1) barki (2). 
Na podłużnych belkach (4) oparte są łoża (6) zbiornika 
(7) reaktora atomowego. (2 zastrzeżenia) 

B65G P. 249902 198410 03 

Pierwszeństwo: 1984 04 09 - OTW (nr OPT/PP-1/84) 

Kopalnia Węgla Brunatnego „Turów", Bogatynia, 
Polska (Stefan Kubasiewicz, Władysław Marczukie-
wicz). 

Sposób i urządzenie do sprawdzania 
działania reluktancyjnego czujnika ruchu taśmy, 

zwłaszcza przenośników taśmowych 
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Wynalazek rozwiązuje zagadnienie szybkiej, obiek­
tywnej, niezawodnej i bezpiecznej kontroli działania 
czujnika ruchu taśmy. 

Sposób według wynalazku polega na sprawdzaniu 
realizacji programu automatycznego układu urucha­
miania przenośników w ciągu oraz kontroli prędkości 
i poślizgu taśmy pod wpływem symulowanego zmniej­
szenia się prędkości taśmy. Sprawdzania dokonuje się 
poprzez analizę zadziałań członów wykonawczych 
układu i porównywanie wyników z programem wzor­
cowym. 

Urządzenie według wynalazku ma reluktancyjny 
czujnik ruchu taśmy (1) zaczepiony do liny podnośnej 
(2) ręcznej wciągarki wyposażonej w kształtowy usta-
lak położenia blokujący ruch bębna wyciągowego 
w obu kierunkach i zamocowanej wspornikami (5) do 
konstrukcji członu przenośnika (7). (3 zastrzeżenia) 

B65G P. 249988 1984 10 12 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Halemba", Ruda Śląs­
ka, Polska (Włodzimierz Piwowarski, Krzysztof Pieś-
niewski, Wacław Sieczkowski, Wojciech Kurzeja). 

Przenośnik 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji 
przenośnika umożliwiającej odbiór całego przepadu 
urobku spod przenośnika ścianowego z jednoczesnym 
zapewnieniem zmiany jego położenia względem prze­
nośnika podścianowego. 

Przenośnik według wynalazku składa się ze zwrotni, 
w której współosiowo współpracują gwiazda zwrotna 
(10) oraz obrotowy talerz zbierający (11) osadzone 
w kolumnie obrotowej (12), usytuowane pod otworem 
(8) wykonanym w dolnej blasze pokładowej kadłuba 

napędowego przenośnika ścianowego (9), z którego 
przepad urobku transportowany jest przy pomocy 
łańcucha zgrzebłowego o jednostronnie mocowanych 
zgrzebłach, pracującego we wspólnej poziomo usytuo­
wanej płaszczyźnie w korytach roboczym i powrotnym, 
stanowiących trasę (1) przenośnika i przechodzącego 
przez gwiazdy, napędową (23) i zwrotną (10), których 
osie są prostopadłe do tej płaszczyzny. 

Obrotowy talerz zbierający (11) o średnicy równej 
szerokości trasy przenośnika ścianowego (9) opasany 
jest na obwodzie fartuchem umocowanym do segmen­
tu przesypowego (16) tak, że część wlotu do tego seg­
mentu położona nad korytem powrotnym jest przy­
słonięta fartuchem. Do trasy przenośnika (1), której 
oś usytuowana jest pod kątem ostrym w stosunku do 
osi przenośnika ścianowego (9) przymocowany jest 
przegubowo siłownik (34) regulujący ten kąt, a tym 
samym korygujący położenie końca kadłuba stacji 
napędowej, stanowięcej jednocześnie wysyp przenoś­
nika odbierającego względem przenośnika podściano­
wego. (3 zastrzeżenia) 

B65G 
A47B 

P. 250905 T 1984 12 13" 

Krajowy Związek Spółdzielni Sprzętu Medycznego 
i Laboratoryjnego w Warszawie, Zakład Badawczy 
Konstrukcyjno-Technologiczny, Kraków, Polska (Józef 
Pracuch, Andrzej Fijał, Ryszard Albin, Andrzej Krok, 
Marek Zieliński). 

Zestaw regałów jezdnych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zabezpieczenia 
zestawu regałów przesuwnych przed dostępem osób 
niepowołanych. 

Zestaw złożony z regałów ruchomych i końcowych 
charakteryzuje się tym, że ma skrzydło drzwiowe 
z zamkiem (8) pomiędzy regałem końcowym, pojedyn­
czym (2) a regałem ruchomym, podwójnym (1). 

(2 zastrzeżenia) 

B65G P. 252770 1985 04 04 

Pierwszeństwo: 1984 04-07 - Wielka Brytania 
(nr 8409059) 

Anderson Strathclyde PLC, Glasgow, Wielka Bry­
tania. 

Stanowisko kątowe, zwłaszcza dla przenośników 
z taśmą bez końca 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji sta­
nowiska kątowego umożliwiającego prawidłowe dzia­
łanie przenośnika z taśmami dochodzącymi i oddala­
jącymi się od stanowiska z odchyleniem kierunku od 
90° do około 145°. 

Przedmiotem wynalazku jest stanowisko kątowe 
zwłaszcza dla przenośników z taśmą bez końca ma­
jących górny i dolny poziomy zespół rolkowy (11, 12) 
umieszczony równolegle do siebie w szkielecie (10) 
stanowiska kątowego. Kąt wlotu do stanowiska kąto­
wego górnego biegu jest współliniowy z wylotem dol­
nego biegu powrotnego. Wałek nawrotny (15) połą­
czony jest z dolnym zespołem (12) w celu odwracania 
kierunku doprowadzającego biegu powrotnego przed 
jego przejściem ponad i wokół dolnego zespołu rolko­
wego (12), a wałek nawrotny '(14) połączony jest z gór­
nym zespołem (11) w celu odwracania kierunku od­
prowadzającego górnego biegu taśmy po jego przejściu 
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ponad i wokół górnego zespołu rolkowego (11). Zespo­
ły rolkowe (11, 12) osadzone są na szkielecie w sposób 
zamienny w celu otrzymania taśmy lewo- i prawo-
skrętnej. Każdy zespół rolkowy obejmuje stały ele­
ment prowadzący (20) osadzony na pręcie nośnym (21) 
zamocowanym w sposób zamienny na szkielecie w jed­
nym z dwóch różnych położeń w stosunku do prawo-
lub lewoskrętnej taśmy, przy czym stałe elementy 
prowadzące osadzone są w sposób zamienny na prę­
tach nośnych dla taśmy prawo- i lewoskrętnej. Każdy 
stały element prowadzący ma kształt głównego seg­
mentu w postaci walca prostego z otworami, przez 
które wystaje układ swobodnie obracających się ro­
lek umieszczonych na skośnym torze i w położeniu 
umożliwiającym zmianę kierunku taśmy przez kąt 
równy mniejszeniu kątowi wlotu. Ponadto para ele­
mentów prowadzących ma przeciwskrętne, skośne tory 
tak, że górny element prowadzący dla jednego skrętu 
staje się dolnym elementem prowadzącym dla skrętu 
przeciwnego. (4 zastrzeżenia) 

B65H P. 246975 1984 03 29 

Wyższa Szkoła Pedagogiczna im. Powstańców Śląs­
kich, Opole, Polska (Jan Tarasek). 

Urządzenie do zwijania w bele materiałów 
warstwowych 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji urzą­
dzenia o zwiększonej żywotności umożliwiającego na­
wijanie materiałów o różnej szerokości przy niezmien­
nej długości walca dociskowego. 

Urządzenie ma walec nawojowy złożony z dwóch 
symetrycznych układów. Jeden układ stanowi element 
obrotowy w kształcie tulei (11), ułożyskowanej na 
wale (1) za pośrednictwem łożysk (6), (9), przy czym 
tuleja (11), na zewnętrznej powierzchni stanowi połą­
czenie walca (2) ze stożkiem (3), podczas gdy wewnątrz 
wału (1) znajduje się osiowy otwór (8), a łożysko tocz­
ne (9) zabezpieczone jest pierścieniem uszczelniającym 
(7). Wał (1) osadzony jest w tulei (4) ramienia wahli-
wego (12) za pośrednictwem nakrętki (5). 

(2 zastrzeżenia) 

B65H P.247144 1984 04 08 

Kopalnia Węgla Kamiennego „Miechowice", Bytom, 
Polska (Alfred Różycki, Tadeusz Sokoła, Ernest Lang, 
Marian Małachowski). 

Zwijarka taśm, zwłaszcza przenośnikowych, 
tkaninowo-gumowych 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji zwi­
jarki umożliwiającej łatwe zdejmowanie zwoju taśmy 
z bębna nawojowego. 

Zwijarka taśm charakteryzuje się tym, że rama 
nośna (1) ukształtowana w postaci litery „U" w wi­
doku z góry zaopatrzona jest na przeciwległych bel­
kach w jezdne koło (2), a w środkowej części poprzecz­
nej belki osadzony jest obrotowo na sworzniu (3) wó­
zek kierowniczy (4), podczas gdy od góry na przeciw­
ległych belkach rampy nośnej (1) przyspawane są 
płyty boczne (8), w których osadzone są obrotowo 
w płaszczyźnie pionowej na osiach (10 i 11) odpo­
wiednie dźwignie mocujące (12) i dźwignie blokujące 
(13) z tym, że po prawej stronie osi symetrii dźwignie 
mocujące (12) ukształtowane są w postaci piast w któ­
rych osadzona jest swobodnie oś szpuli nawojowej. 
Po przeciwnej stronie osi symetrii dźwignie mocujące 
(12) zazębiają się z dźwignią blokującą (13), tak że 
występ dźwigni mocującej (12) znajduje się pod wy­
stępem dźwigni blokującej (13), przy czym dźwignia 
blokująca (13) jest ograniczona przed ruchem w dół 
urządzeniem ryglującym (15), które połączone jest po­
przez kształtownik (16) z poprzeczną belką ramy noś­
nej (1). 

Zwijarka taśm jest przeznaczona do zwijania i prze­
wijania taśm przenośnikowych w magazynach taśmy 
przenośnikowej i taśm z tworzyw sztucznych. Może 
być stosowana szczególnie w liniach do łączenia oraz 
naprawy taśm przenośnikowych w zakładach produk­
cyjnych albo regeneracyjnych taśmy przenośnikowe. 

(4 zastrzeżenia) 

B66C P.239663 1982 12 20 

Biuro Projektów Konstrukcji Metalowych i Urzą­
dzeń Przemysłowych „Mostostal", Zabrze, Polska (Jan 
Jasiulek, Kazimierz Gurbin, Ernest Słota). 

Sposób demontażu żurawia kominowego 
i żuraw kominowy 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania spo­
sobu demontażu żurawia kominowego utwierdzonego 
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na szczytowym segmencie komina, montowanego me­
todą wypychania kolejnych segmentów oraz konstruk­
cji żurawia, która umożliwi realizację tego sposobu 
bez potrzeby stosowania kosztownych urządzeń dźwi­
gowych. 

Sposób demontażu żurawia kominowego polega na 
tym, że do trzonu komina (5) mocuje się ramiona 
wsporcze stanowiące kozioł do demontażu żurawia 
i przelinowuje układ cięgien a następnie opuszcza się 
żuraw na ziemie, w następnej kolejności demontuje 
się żuraw, ponownie przelinowuje układ cięgien i pod­
nosi ramę do demontażu do góry i poprzez cięgna (45) 
łączy się ją z ramionami wsporczymi (8), a po kolej­
nym przelinowaniu układu cięgien opuszcza się ra­
miona wsporcze z ramą do demontażu na ziemie. 

Żuraw kominowy przystosowany do montażu wieży 
podtrzymującej trzon charakteryzuje się tym, że ma 
osadzoną na końcu wysięgnika (6) przekładnię ślima­
kową (1), na osi której jest zamocowana uchylna 
głowica (11), a swobodny koniec prowadnicy wodzaka 
(9) jest odgięty na zewnątrz wysięgnika (6). 

(2 zastrzeżenia) 

B66C 
B65G 
E04G 

P.250995 T 1984 12 18 

Przedsiębiorstwo Robót Inżynieryjnych Budowni­
ctwa Warszawa, Warszawa, Polska (Jerzy Tytkie, Hen­
ryk Mystkowski). 

Urządzenie chwytakowe, 
zwłaszcza do transportu budowlanych 
kręgów betonowych lub żelbetowych 

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji 
urządzenia umożliwiającego w pełni bezpieczny trans­
port budowlanych kręgów. 

Urządzenie chwytakowe składa się z korpusu (1) 
w postaci połączonych ze sobą pod kątem prostym 
dwóch par równoległych belek, korzystnie utworzo­
nych z ceowników stalowych, oraz z umieszczonych 

obrotowo między nimi belek ramienia uchylnego (4) 
i sztywnego cięgna (8), które zakończone jest uchem 
nośnym (9) i zawiesiem linowym (11). Ramię uchylne 
(4) i cięgno sztywne (8) współpracując z korpusem (1) 
utrzymują krąg budowlany (7) wykorzystując mimo-
środowe zawieszenie cięgna sztywnego (8) w korpusie 
(1) oraz oddziaływanie ciężaru tego kręgu w czasie 
jego podnoszenia i transportu. Urządzenie chwytako­
we, według wynalazku, współpracuje z suwnicami 
np. przejezdnymi elektro wciągami sterowanymi zdal­
nie. (3 zastrzeżenia) 

B66D P.247330 1984 04 19 

Centrum Mechanizacji Górnictwa „Komag", Gliwi­
ce, Polska (Tadeusz Tłuścik, Jan Kalyta, Grażyna 
Szeler). 

Układ blokady rewersyjnych styczników 
asynchronicznego silnika napędowego 

maszyny wyciągowej 

Celem wynalazku jest opracowanie układu eliminu­
jącego niebezpieczeństwo elektrycznego i mechanicz­
nego uszkodzenia maszyny wyciągowej podczas awa­
ryjnej pracy silnika. 

Układ według wynalazku ma w obwodzie sterowa­
nia rewersyjnych styczników (IS, 2S) zwiemy styk 
(2P2) pomocniczego przekaźnika (2P), zasilanego po­
przez rozwierny styk (1P1) przekaźnika (IP) hamowa­
nia dynamicznego, szeregowo połączony z zwiernym 
stykiem (3P1) przekaźnika (3P) kontroli położenia ze­
rowego dźwigni nastawnika, bocznikowym zwiernym 
stykiem (2P1) tego pomocniczego przekaźnika (2P). 
W obwodzie zasilania przekaźnika obwodu bezpie­
czeństwa znajdują się równolegle połączone zwierne 
pomocnicze styki (1S1, 2S1, SHD1) rewersyjnych stycz­
ników (IS, 2S) i stycznika (SHD) hamowania dyna­
micznego i styk (3P2) przekaźnika (3P) kontroli po­
łożenia zerowego dźwigni nastawnika. (2 zastrzeżenia) 

Dział C 
CHEMIA I METALURGIA 

C01B 
C08K 

P.247294 1984 04 16 

Kopalnie i Zakłady Przetwórcze Siarki „Siarkopol", 
Tarnobrzeg, Polska (Marian Plebankiewicz, Zbigniew 
Bargiel). 

Sposób otrzymywania siarki olejowanej 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania spo­
sobu otrzymywania jednorodnej mieszaniny siarki 
z olejem, stosowanej do produkcji wyrobów z gumy. 

Sposób według wynalazku polega na mieleniu siarki 
granulowanej w atmosferze mgły oleju dodawanego 
w ilości do 2,5% oraz w obecności gazu obojętnego. 

(1 zastrzeżenie) 

C01B P.250718 T 1984 12 03 

Krajowy Związek Spółdzielni Chemicznych „Che-
mix" - Ośrodek Technologii Chemii Gospodarczej, 
Bydgoszcz, Polska (Mieczysław Najda, Edward Dzie­
mianko). 
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Sposób otrzymywania monofluorofosforanu 
dwusodowego 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie umożliwienia 
uzyskania produktu wolnego od zanieczyszczeń meta­
lami ciężkimi i przydatnego do wytwarzania profilak­
tycznych past do mycia zębów. 

Sposób według wynalazku polegający na ogrzewa­
niu w piecach z regulowaną temperaturą fluorku so­
dowego z metafosforanami sodowymi, charakteryzują­
cy się tym, że 100 części wagowych mieszaniny 
zawierającej 28-30 części fluorku sodowego i 70-V72 
części metafosforanów sodowych, zwłaszcza sześcio-
metafosforanu sodowego, wstępnie spieka się w na­
czyniach z żaroodpornych materiałów ceramicznych, 
zwłaszcza porcelany lub kwarcu, w temperaturach 
843-883 K, w czasie 10-30 minut, a następnie stapia 
się w temperaturach 903-923 K w czasie 5-15 mi­
nut, po czym uzyskany płynny stop natychmiast wy­
lewa się do aluminiowych form chłodzonych przepo-
nowo zimną wodą. (1 zastrzeżenie) 

C01D P. 247269 1984 0416 

Politechnika Szczecińska, Szczecin, Polska (Aleksan­
der Przepiera, Antoni Kuzko, Stanisław Bursa, Stefan 
Zięba, Krystyna Przepiera). 

Sposób wytwarzania siarczanu potasowego 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie wykorzystania 
odpadowego siarczanu żelazawego z produkcji bieli 
tytanowej lub trawienia wyrobów hutniczych do wy­
twarzania siarczanu potasowego. 

Sposób wytwarzania siarczanu potasowego z chlorku 
potasowego siarczanu żelazawego przez reakcję po­
dwójnej wymiany w roztworze wodnym, charakte­
ryzuje się tym, że proces prowadzi się w trzech eta­
pach: w pierwszym etapie w roztworze o składzie 
określonym stosunkiem wagowym FeS04 : KCl jak 
1,1: 1 prowadzi się konwersję KCl z FeS04 w prze­
dziale temperatur 328-358 K, a po schłodzeniu roz­
tworu do temperatury poniżej 293 K oddziela się wy­
trącony K2S04; w drugim etapie z roztworu pokrysta-
lizacyjnego po dodaniu siarczanu żelazawego w ilości 
odpowiadającej stosunkowi wagowemu FeS04 : KCl 
jak 3 : 2, prowadzi się konwersję KCl i FeS04 do soli 
podwójnej w temperaturze 328-358 K, którą po ochło­
dzeniu roztworu oddziela się i poddaje dalszej reakcji 
konwersji z chlorkiem potasowym w trzecim etapie 
procesu, w którym do podgrzanego do temperatury 
328-353 K roztworu soli podwójnej dodaje się KCl 
w ilości odpowiadającej stosunkowi molowemu 
FeS04 : KCl jak 0,350-0,613, a roztwór następnie 
schładza się w celu wytrącenia i oddzielenia K2S04. 
Po oddzieleniu od roztworu K2S04 roztwór zawraca 
się do drugiego etapu konwersji, natomiast roztwór 
z drugiego etapu konwersji kieruje się do zatężenia 
w celu oddzielenia pozostałych soli potasowych i na­
stępnie utlenia elektrochemicznie otrzymując roztwór 
FeCl3 o stężeniu 40-45%. (3 zastrzeżenia) 

C01D P. 247301 1984 0418 
C01F 

Politechnika Szczecińska, Szczecin, Polska (Urszula 
Glabisz, Lech Kacalski, Barbara Grzmil, Antoni Kuz­
ko, Bogumił Kie, Henryk Gabryel). 

Sposób wytwarzania wodorotlenku potasowego 
i syntetycznego fluorytu 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie wykorzystania 
odpadowego kwasu fluorokrzemowego i naturalnych 
złóż chlorku potasowego do otrzymywania jednocześ­
nie dwóch równocennych produktów: wodorotlenku 
potasowego i fluorku potasowego. 

Według wynalazku fluorokrzemian potasowy otrzy­
many w reakcji kwasu fluorokrzemowego i chlorku 
potasowego rozkłada się cyrkulującym w obiegu roz­
tworem wodorotlenku potasowego, a otrzymany roz­
twór fluorku potasowego po oddzieleniu krzemionki 

poddaje się reakcji z tlenkiem i/lub wodorotlenkiem 
wapniowym, po czym z otrzymanego produktu wytrą­
ca się i wydziela fluorek wapniowy, a roztwór wodo­
rotlenku potasowego rozdziela się na dwie części, 
z których jedną zawraca się do obiegu, a drugą od­
prowadza jako gotowy produkt. (3 zastrzeżenia) 

C02F P. 247368 1984 04 20 

Bolesław Frukacz, Filipów, Polska (Bolesław Fru-
kacz). 

Osadnik wtórny 

Zagadnieniem podlegającym rozwiązaniu jest mini­
malizacji nakładów na budowę osadnika. 

Osadnik według wynalazku stanowi poziomy rów 
przylegający do oczyszczalni ścieków, mający zarys 
dna w kształcie linii łamanej, korzystnie w kształcie 
litery „V" lub „W", zaopatrzony na obu krańcach 
w korytka przelewowe, a jego głębokość jest w przy­
bliżeniu równa głębokości sąsiadującej z nim oczysz­
czalni ścieków. (2 zastrzeżenia) 

C03C P. 247203 1984 04 11 

Politechnika Gdańska, Gdańsk, Polska (Jerzy Rze-
chuła, Anna Pielak, Roman Teszner). 

Środek do barwienia na kolor brązowy 
ceramicznych wyrobów wypalanych 

w temperaturach wyższych od 1200°C 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
środka w oparciu o tanie i łatwo dostępne w kraju 
składniki. 

Środek według wynalazku składa się z naturalnych 
albo odpadowych surowców krzemianowych, zawiera­
jących związki żelaza w przeliczeniu na trójtlenek 
żelaza w ilości 5-20%, jak na przykład: bazalt, me-
lafir, gabro, żużel, użytych w ilości 2-100% oraz 
szkliwa stosowanego dla danego typu wyrobu" cera­
micznego w ilości do 80%. (1 zastrzeżenie) 

C03C P. 250838 T 19841210 

Uniwersytet Marii Curie-Skłodowskiej, Lublin, Pol­
ska (Andrzej Dawidowicz). 

Sposób usuwania tlenków metali ze struktury szkieł 
o kontrolowanej porowatości 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie uzyskania szkła 
o kontrolowanej porowatości, wolnego od zanieczysz­
czeń tlenkami metali, nadającego się do celów chro­
matograficznych, katalitycznych i jako półprodukty 
do produkcji światłowodów. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że szkło 
o kontrolowanej porowatości poddaje się obróbce wy­
grzewania w temperaturze 670-970 K, przez okres 
20-200 godzin, w roztworach soli amonowych, ługów 
z dodatkiem amoniaku i soli amonowych, ługów z cy­
trynianami i chlorkiem potasu, kwasów z solami amo­
nowymi lub chlorkiem potasu oraz kwasów z cytry­
nianami. (1 zastrzeżenie) 

C04B P. 246124 1984 0419 

Janusz Rączka, Wrocław, Polska (Janusz Rączka). 

Sposób wytwarzania tapety 
o wzorze muru ceglanego 

oraz tapeta wytwarzana tym sposobem 
Sposób wytwarzania tapety o wzorze muru cegla­

nego polega na tym, że na warstwę nośną z maty 
szklanej nakłada się miejscowo warstewkę masy na­
śladującej powierzchnie boczne i/lub czołowe cegieł, 
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przy czym grubość warstewki wynosi 2 do 4 mm, 
a rozmieszczenie utworzonych przez nią występów od­
powiada układowi cegieł w typowych murach cegla­
nych. 

Masa, z której są formowane występy składa się 
z mączki ceglanej lub z innego surowca mineralnego, 
albo z pyłów pochodzących z elektrociepłowni oraz 
z kleju emulsyjnego, wody i ewentualnie pigmentów, 
przy czym składniki te miesza się dokładnie do uzys­
kania konsystencji gęstej śmietany. Formowanie wy­
stępów imitujących cegły odbywa się przy pomocy 
szablonu, którym jest płyta z otworami odpowiadają­
cymi występom. Szablon nakłada się na arkusz maty 
szklanej, a jego otwory wypełnia się przygotowaną 
masą, której nadmiar zgarnia się, po czym zdejmuje 
się szablon, a arkusz wykonanej tapety naśladującej 
mur ceglany odkłada się dla stężenia masy, co na­
stępuje w temperaturze pokojowej. (5 zastrzeżeń) 

C04B P. 247186 1984 0410 
B28B 

Instytut Gospodarki Materiałowej - Oddział Śląski, 
Katowice, Polska (Czesław Mężyk, Ewa Mieczkowska, 
Jerzy Borkiewicz). 

Sposób sporządzania masy formierskiej 
i urządzenie do formowania kształtek budowlanych 

z tej masy 

Zagadnieniem podlegającym rozwiązaniu jest opra­
cowanie sposobu i urządzenia umożliwiających zmini­
malizowanie zużycia deficytowych lepiszczy przy jed­
noczesnym wykorzystaniu odpadowego produktu pro­
cesów wzbogacania węgla. 

Sposób sporządzania masy do produkcji kształtek 
budowlanych, zwłaszcza cegieł przy zastosowaniu do 
15% wagowych lepiszcza cementowego, charakteryzuje 
się tym, że jako materiał podstawowy stosuje się 85 
do 95% wagowych samoczynnie przepalonego na hał­
dach kopalnianych karbońskiego łupka ilastego o gra­
nulacji 0-15 mm, będącego głównym składnikiem 
odpadów przeróbczych wydzielanych w procesach 
wzbogacania węgla, zaś masę na sucho przy zawar­
tości około 3% wagowych wody prasuje się w postaci 
kształtek budowlanych, najkorzystniej cegieł, pod ciś­
nieniem co najmniej 5,0 mPa. 

Urządzenie dą formowania kształtek budowlanych, 
zwłaszcza cegieł zawierające układ elementów for­
mujących co najmniej kilka kształtek, charakteryzuje 
się tym, że każdy formujący element składa się ze 
stempla (3) odpowiadającego wymiarowi kształtki, 
umieszczonego na płycie (4). podstawy (5) prasy oraz 
z o takim samym wymiarze matrycy (1) osadzonej 
przesuwnie pionowo na stemplu (3) tak, aby w pozy­
cji wyjściowej matryca (1) przyjmowała zawsze poło­
żenie górne tworzące pojemnik dla zasypania suchej 
formierskiej masy (2), a w pozycji końcowej, po spra­
sowaniu górną płytą prasy (6) na ustaloną grubość, 
matryca (1) opadała na dół pozostawiając gotową do 
wyjęcia kształtkę. (2 zastrzeżenia) 

C04B P. 247242 1984 0413 

Skawińskie Zakłady Materiałów Ogniotrwałych, 
Skawina, Polska (Anna Hamankiewicz, Krzysztof Wie-
lanowski, Jan Czyżewski). 

Sposób wytwarzania niewypalanych wyrobów 
magnezytowo-chromitowych 

Zagadnieniem podlegającym rozwiązaniu jest uzys­
kanie niewypalanych wyrobów magnezytowo-chromi­
towych o zadowalających własnościach wytrzymałoś­
ciowych i odpornościowych z surowców magnezyto­
wych o zawartości MgO nie przekraczającej 94%. 

Sposób według wynalazku polegającym na zmiesza­
niu rudy chromowej ze spieczonym magnezytem 
i zarobieniu masy substancją klejącą, charakteryzuje 
się tym, że stosuje się mieszany surowiec magnezyto­
wy w ilości 30-40% wagowych surowca o zawar­
tości MgO do 94% wagowych i 35% wagowych su­
rowca o zawartości MgO powyżej 94% wagowych do­
dając równocześnie do mieszanki 1% wagowy palonki 
wysokoglinowej. (1 zastrzeżenie) 

C04B P. 247244 1984 04 13 
C23C 

Szklarsko-Mineralna Spółdzielnia Pracy „Cerkam",. 
Wrocław, Polska (Romuald Pająk, Marian Mazur). 

Sposób nadawania ceramicznym świecom filtracyjnym 
własności bakteriobójczych 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie uproszczenia pro­
cesu pokrywania wewnętrznych powierzchni porowa­
tych ścianek ceramicznych świec filtracyjnych bakte­
riobójczą warstwą chlorku srebra. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że świece 
z wnętrzem połączonym z atmosferą zanurza się 
w wodnym roztworze azotanu srebra o stężeniu do 
2% i przetrzymuje przez czas niezbędny do wypełnie­
nia pustego wnętrza przesączającym się przez ścianki 
roztworem, po czym roztwór zgromadzony we wnętrzu 
przetłacza się sprężonym gazem przez ścianki świecy 
z powrotem na zewnątrz, a następnie przez ścianki 
świecy przetłacza się odśrodkowo, przy ciśnieniu prze­
tłaczania do 3 metrów słupa cieczy, wodny roztwór 
chlorku sodu o stężeniu do 15%. (2 zastrzeżenia) 

C04B P. 247320 1984 0419 

Instytut Techniki Budowlanej; Centralny Ośrodek 
Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Betonów „Cebet", 
Warszawa, Polska (Hanna Jatynowicz, Genowefa Za-
potoczna-Sytek, Jan Skrzypek, Stefan Przepiera, Anto­
ni Kuzko, Ryszard Piechocki). 

Sposób spulchniania masy gazobetonowej 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie sposobu spulch­
niania i stabilizacji wytworzonej struktury komór­
kowej masy gazobetonowej w trakcie produkcji gazo-
betonu o niskiej gęstości objętościowej poniżej 
600 kg/m8. 

Sposób spulchniania masy gazobetonowej z drobno 
zmielonej mieszaniny wapna palonego i/lub cementu, 
gipsu i popiołu lotnego lub wapna palonego, piasku 
lub cementu i/lub wapna i piasku lub wapna palo­
nego, cementu, popiołu lotnego i związku siarczano­
wego np. gipsu oraz wody, środka powierzchniowo-
-czynnego i proszku metalowego służącego do wy­
wiązywania się w mieszaninie gazu, charakteryzuje się 
tym, że proces spulchniania i stabilizacji masy gazo­
betonowej prowadzi się w obecności substancji che­
micznej zawierającej sulfobursztynian sodowy i/lub 
sulfobursztynian dwuoktylowy sodowy (sól sodowa 
sulfobursztynianiu dwuoktylowego) w ilości od 3 do 
30 g na każde 100 1 wody zarobowej w temperaturze 
do -r-90°C. (1 zastrzeżenie) 

C04B P. 250805 T 198412 06 

Polsko-Węgierska Górnicza Spółka Akcyjna „Hal-
dex", Katowice, Polska (Marek Bednarski, Bohdan 
Herniczek, Wiesław Witkowicz, Edward Tomczyk). 
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Sposób wytwarzania lekkiego kruszywa budowlanego 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie umożliwienia 
uzyskania kruszywa nadającego się do bezpośredniego 
zastosowania w zakładach prefabrykacji. 

Sposób wytwarzania lekkiego kruszywa budowlane­
go na bazie łupkoporytu, otrzymywanego w procesie 
spiekania odpadów przy węglowych, polega na dozo­
waniu do łupkoporytu schodzącego z taśmy aglome-
racyjnej i nawilżonego do 8% mieszanin popiołowo-
-żużlowych, stanowiących produkt odpadowy elek­
trowni, o granulacji 80% ziarn poniżej 0,6 mm i za­
wilgoceniu do 20%, w ilości nie przekraczającej 10°/o 
wagowych w stosunku do łupkoporytu. Dokładne wy­
mieszanie i uśrednienie składników następuje kolejno 
w operacjach kruszenia oraz przesiewania istniejącego 
ciągu technologicznego produkcji łupkoporytu, a pro­
dukt końcowy o granulacji 0-16 mm kierowany jest 
do zbiorników załadowczych kruszywa. 

(1 zastrzeżenie) 

C05F P.252963 1985 04 05 

Kombinat Państwowych Gospodarstw Rolnych, Kaź­
mierz, Polska (Bolesław Maćkowiak, Stanisław Siwa, 
Jerzy Kamiński). 

Sposób utylizacji gnojowicy 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie utylizacji gnojo­
wicy w okresie występujących jej nadmiarów. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że gno­
jowicę wprowadza się sukcesywnie na złoże sorbenta, 
korzystnie szarpanej słomy uzupełnionej warstwami 
naturalnych materiałów higroskopijnych, takich jak, 
torf, liście, kora, trociny w stosunku proporcjonalnym: 
sorbent, materiały higroskopijne, gnojowica jak 
1: 1 : 10, całość złoża umiejscawia się w zbiorniku 
ziemnym o głębokości 1,5 m i fermentuje około 200 dni 
utrzymując w złożu temperaturę 45-50°C. 

(1 zastrzeżenie) 

C07C P.247306 1984 04 18 

Glaxo Group Limited, Londyn, Wielka Brytania 
(Jan Frederick Skidmore, Lawrence Henry Charles 
Lunts, Harry Finch, Alan Naylor). 

Sposób wytwarzania nowych pochodnych 
fenyloetanoloaminy 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
sposobu wytwarzania nowych związków chemicznych, 
wykazujących działanie pobudzające wobec recepto­
rów adrenergicznych ß2 i charakteryzujących się sto­
sunkowo długim okresem działania. 

Sposób wytwarzania nowych pochodnych fenyloeta­
noloaminy o ogólnym wzorze 2, w którym m oznacza 
liczbę całkowitą 2 - 8 , n oznacza liczbę całkowitą 1-7, 
przy czym suma m + n wynosi 4-12, Ar oznacza gru­
pę fenylową, ewentualnie podstawioną jednym lub 
dwoma podstawnikami, takimi jak atom chlorowca, 
grupa C i - C 3 alkilowa, grupa C x - C 3 alkoksylowa lub 
grupą alkilenodioksylową o wzorze - 0 ( C H 2 ) p O - , w 
którym p oznacza liczbę 1 lub 2 i każdy z podstawni­
ków R1 i R2, które mogą być takie same lub różne, 
oznacza atom wodoru lub grupę Q - C 3 alkilową, przy 
czym sumaryczna liczba atomów węgla w podstawni­
kach R1 i R2 wynosi najwyżej 4, albo ich fizjologicz­
nie dopuszczalnych soli i solwatów, polega na tym, że 
aminę o ogólnym wzorze 4, w którym każdy z pod­
stawników R3, R5 i R6 oznacza atom wodoru lub gru­
pę zabezpieczającą i R4 oznacza atom wodoru poddaje 
się reakcji alkilowania przy użyciu środka alkilują­
cego o ogólnym wzorze 5, w którym m, n, R2 i Ar 
mają wyżej podane znaczenie, a L oznacza grupę opu­
szczającą, bądź przy użyciu związku o ogólnym wzorze 
R^CKCHzim-O-(CH2)nAr, w którym m, n i Ar mają 
wyżej podane znaczenie w obecności czynnika redu­
kującego i usuwa się ewentualne grupy zabezpieczają­

ce otrzymując związek o ogólnym wzorze 2, w którym 
R1 oznacza atom wodoru, a R2, m, n i Ar mają wyżej 
podane znaczenie i ewentualnie przeprowadza się 
otrzymany związek o wzorze 2, lub jego sól w jego 
fizjologicznie dopuszczalną sól lub solwat. 

(4 zastrzeżenia) 

C07C P.247338 1984 04 18 

Spółdzielnia Pracy Chemików „Xenon", Łódź, Pol­
ska (Stanisław Machowski, Jerzy Twardowski, Piotr 
Jakóbczyk, Paweł Tichek). 

Sposób otrzymywania kwasu dl-asparaginowego 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie wykorzystania 
ługów pokrystalizacyjnych oraz odcieków pochodzą­
cych z przemyć i krystalizacji technicznego kwasu 
dl-asparaginowego. 

Sposób według wynalazku polega na tym, że masę 
poreakcyjną, otrzymaną na drodze amonolizy mie­
szaniny kwasu maleinowego lub jego bezwodnika 
i amoniaku w obecności chlorku amonu, poddaje się 
kilkakrotnym przemyciom i krystalizacjom. Następnie 
otrzymane ługi pokrystalizacyjne oraz odcieki po 
przemyciach i krystalizacjach łączy się, zobojętnia 
wodą amoniakalną do pH = 6, po czym poddaje się 
co najmniej dwustopniowemu zatężaniu, każdorazowo 
wydzielając wykrystalizowany chlorek amonu, stoso­
wany następnie do otrzymania kwasu dl-asparagino­
wego w znany sposób. Do wyczerpanych po zatężaniu 
ługów, zawierających sole amonowe, kwasów malei­
nowego i dl-asparaginowego, dodaje się wodę do 
uzyskania gęstości 1150-1165 km - 8 , a następnie wodę 
amoniakalną w ilości zapewniającej jej stężenie 2 , 9 -
- 4 , 0 % masowych w preparowanym ługu wyczerpa­
nym, przy jednoczesnym stęeżniu chlorku amonu 1 1 -
- 1 3 % masowych, po czym całość poddaje się amono-
lizie w sposób znany dla otrzymania kwasu dl-aspa­
raginowego. (1 zastrzeżenie) 

C07C P. 252389 1985 0315 

Pierwszeństwo: 84 03 16 - Holandia (nr 8400839) 

Unie Van Kunstmestfabrieken B.V., Utrecht, Holan­
dia (Kees Jonckers). 

Sposób otrzymywania mocznika 

Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania 
sposobu otrzymywania mocznika z dobrą wydajnością 
i skutecznym wykorzystaniem ciepła. 

Sposób otrzymywania mocznika według wynalazku 
polega na tym, że dopuszcza się do utworzenia w stre­
fie kondensacji co najmniej 30% równowagowej ilości 
mocznika, osiągalnej w warunkach reakcji, a do strefy 
syntezy doprowadza się mieszaninę zawierającą karba-
minian i mocznik, przy czym korzystnie wytwarzanie 
mocznika prowadzi się aż do osiągnięcia 50%-80% 
równowagowej ilości mocznika osiągalnej w panu­
jących warunkach. (8 zastrzeżeń) 
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C07D 
A01N 

P.246248 1984 02 16 

Pierwszeństwo: 83 0218 - RFN (nr P 3305524.6) 

Celamerck GmbH u. CO. KG, Ingelheim/Rhein, Re­
publika Federalna Niemiec. 

Sposób wytwarzania pochodnych pirymidyny 
Sposób wytwarzania związków o wzorze ogólnym 1, 

w którym R' oznacza atom wodoru, atom chlorowca, 
prostą lub rozgałęzioną grupę CL-C4-alkilową, grupę 
alkoksylową, grupę - S C H 3 albo grupę (alkil)2N, R" 
oznacza atom wodoru, prostą lub rozgałęzioną grupę 
Cx-C4-alkilową albo grupę o wzorze ogólnym 4, R1 

oraz R2 są jednakowe albo różne i oznaczają atom 
wodoru albo prostą albo rozgałęzioną grupę C x -C 4 -
-alkilową, która zawiera ewentualnie atom tlenu lub 
azotu, X1 oznacza atom wodoru lub ewentualnie roz­
gałęzioną grupę C!-C6-alkilową albo grupę Cr -C 5 -
-alkenylową, grupę R e - S 0 2 - , etylową, n-propylową 
oraz n-tutylową, X2 oznacza atom wodoru albo ewen­
tualnie rozgałęzioną grupę Q-C6-alki lową albo grupę 
C2-C5-alkenylową, albo ewentualnie podstawioną gru­
pę fenylową albo benzylową albo grupy o wzorach 
R 3 R 4 N - C O - , R3R4N-CS-, R 5 - C O - , R 6 - S 0 2 - , 
R 6 - S 0 2 - N H - , R 6 - S 0 2 - N H - C O - , R 7 - O - C O - , o 
wzorze ogólnym 4, o wzorze ogólnym 5, o wzorze 
- C H = C (CN)2 albo - C H = N - C N , przy czym R3 i R4 

są jednakowe albo różne i oznaczają atom wodoru 
albo ewentualnie rozgałęzioną grupę Cj-C4-alkilową, 
R5 oznacza atom wodoru, ewentualnie rozgałęzioną 
grupę C :-C6-alkilową, grupę metylową podstawioną 
1-3 atomami chlorowca albo grupę fenylową ewen­
tualnie podstawioną, R6 oznacza ewentualnie rozgałę­
zioną grupę C!-C6-alkilową, grupę CF3 albo ewen­
tualnie podstawioną grupę fenylową lub benzylową, 
R7 oznacza ewentualnie rozgałęzioną grupę C i - C 6 -
-alkilową, zaś X1 i X2 razem oznaczają grupę 
(CH3)2N-CH =, Y1 oznacza atom wodoru, chloru lub 
bromu, a Y2 oznacza atom chloru albo bromu, a Z 
oznacza atom wodoru, atom chlorowca, albo grupę 
- S C H 3 , polega na reakcji aminy o wzorze 3, w któ­
rym R", R1, R2, Y1 i Y2 mają wyżej podane znaczenie 
z pochodną pirymidyny o wzorze 2, w którym R', X1, 
X2 i Z mają wyżej podane znaczenie. 

Środek chwastobójczy i/lub mikrobójczy jako sub­
stancję czynną zawiera co najmniej jedną pochodną 
pirymidyny o wzorze 1, w którym wszystkie pod­
stawniki mają wyżej podane znaczenie oraz zwykle 
stosowane środki pomocnicze i/lub nośniki. 

(4 zastrzeżenia) 

C07D 
A01N 

P.246249 1984 02 16 

Pierwszeństwo: 83 02 16 - Węgry (nr 520/83) 

Alkaloida Vegyészeti Gyár, Tiszavasvári, Węgry. 

Sposób wytwarzania pochodnych chromenu 
i środek szkodnikobójczy zawierający te pochodne 

Sposób wytwarzania chromenów o wzorze ogólnym 5, 
w którym R1 i R2 oznaczają wodór lub ewentualnie 
podstawioną grupę alkilową zawierającą 1-6 atomów 
węgla lub ewentualnie podstawioną grupę arylową, 
R» i R7 oznaczają wodór, chlorowiec lub grupę alkilo­
wą zawierającą 1-6 atomów węgla, R4 oznacza grupę 
alkilową zawierającą 1-8 atomów węgla, grupę ary­
lową lub aryloalkilową lub grupę z funkcją ugrupo­
wania karbonylowego a R5 i R6 oznaczają grupę alki­
lową zawierającą 1-10 atomów węgla, grupę alkilową 
podstawioną przez aryl, grupę aminową lub grupę 
hydroksylową, grupę alkoksyalkenylową, alkilomerka-
ptoalkilową, acylową, karboksylową lub estrową lub 
atom chlorowca i ewentualnie mogą być również zam­
knięte w pierścień a n oznacza 0 lub 1 polega na 
tym, że w celu wytworzenia związków, w których R5 

i R6 są różne poddaje się reakcji związki o wzorze 1 

z mniej więcej równoważną ilością reagentu o wzorze 
R 5 - X , w którym R5 ma znaczenie podane wyżej a X 
oznacza chlorowiec a otrzymany związek o wzorze 2r 
w którym R 1 - R 5 mają znaczenie podane wyżej pod­
stawia się reagentem o wzorze R 6 - X , w którym R6 

oraz X mają znaczenie podane wyżej, użytym w sto­
sunku molowym 1 : 1 ,1 -1 : 1,5 lub w celu wytworze­
nia związków, w których R6 i R6 są jednakowe, pod­
daje się reakcji związek o wzorze 1, w którym R 1 - R 4 

mają wyżej podane znaczenie a m oznacza 1 lub 2 
z reagentem o wzorze R 5 - X ( = R 6 -X) , w którym R5 

oraz X mają znaczenie wyżej podane, użytym w sto­
sunku molowym 1 : 2 - 1 : 3, a otrzymany tymi sposo­
bami związek o wzorze 3, w którym R 1 -R 6 oraz n ma­
ją znaczenie podane wyżej, redukuje się i otrzymany 
w ten sposób chromanol o wzorze 4, w którym R 1 - R 6 

oraz n mają znaczenie podar» wyżej dehydratyzuje 
się w środowisku wodno-kwasowym. 

Środek szkodnikobójczy charakteryzuje się tym, że 
jako substancję czynną zawiera 0,1-95°/o związków 
o wzorze 5, w którym R 1 - R 6 oraz n mają wyżej po­
dane znaczenie razem ze stałymi lub ciekłymi środ­
kami rozcieńczającymi, napełniaczami, nośnikami, 
środkami kondycjonującymi, zwilżającymi, dyspergu­
jącymi i/lub emulgującymi i/lub innymi substancjami 
powierzchniowo czynnymi. (15 zastrzeżeń) 




