
ISSN 0137-8015 

BIULETYN 
URZĘDU 
PATENTOWEGO 

Wydawnictwo Urzędu Patentowego 
Rzeczypospol itej Polskiej 

Nr 17 (435) Warszawa 1990 



Urząd Patentowy RP - na podstawie art. 34 i art. 82 ustawy z dnia 19 października 1972 r. 
o wynalazczości (Dz. U. z 1984 r. Nr 33, poz. 177) - dokonuje ogłoszenia w „Biuletynie Urzędu 
Patentowego" o zgłoszonych wynalazkach i wzorach użytkowych. Ogłoszenia o zgłoszeniach dru­
kowane w „Biuletynie" podane są w układzie klasowym według Międzynarodowej Klasyfikacji Pa­
tentowej i zgodnie z § 27 ust. 4 zarządzenia Prezesa Urzędu Patentowego RP z dnia 12.XI.1984 r. 
w sprawie ochrony wynalazków i wzorów użytkowych (MP z 1934 r. nr 26, poz. 179) zawierają na­
stępujące dane: 
- symbol według Międzynarodowej Klasyfikacji Patentowej, 
- numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę i kraj uprzedniego pierwszeństwa oraz numer zgłoszenia dokonanego za granicą lub ozna­

czenie wystawy - jeżeli zastrzeżono pierwszeństwo, 
- imię i nazwisko lub nazwę zgłaszającego, 
- miejsce zamieszkania lub siedzibę oraz kraj zgłaszającego, 
- tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- skrót opisu wynalazku lub wzoru użytkowego wraz z figurą rysunku najlepiej obrazującą wy­

nalazek lub wzór użytkowy, 
- liczbę zastrzeżeń, 

Po wykazie ogłoszeń w układzie klasowym podaje się wykaz zgłoszeń opublikowanych w da­
nym numerze w układzie numerowym. 

* * * 
Ogłoszenia dotyczące zgłoszeń o udzielenie patentów tymczasowych zostały oznaczone kodem 

rodzaju dokumentu A2. Jeżeli po dniu takiego ogłoszenia zostanie złożony wniosek o udzielenie pa­
tentu art. 26 ust. 3 u.o.w.) Urząd Patentowy ogłasza o wniosku w „Wiadomościach Urzędu Paten­
towego". 

Od dnia ogłoszenia o zgłoszeniu wynalazku lub wzoru użytkowego, osoby trzecie mogą: 
1) zapoznać się ze wskazanym opisem wynalazku lub wzoru użytkowego, zastrzeżeniami patentowy­

mi lub ochronnymi i rysunkami oraz sporządzić z nich odpisy; 
2) w terminie sześciu miesięcy - nadsyłać do Urzędu Patentowego swoje uwagi co do istnienia 

przeszkód uniemożliwiających udzielenie patentu (prawa ochronnego). 
Odpowiednio uzsadnione pod względem faktycznym (dokumentacja dowodowa) i prawnym 

uwagi należy nadsyłać w dwóch egzemplarzach na adres: Urząd Patentowy RP - 00-950 Warsza­
wa, skr. poczt. 203, A1. Niepodległości 188. 

Informuje się, że odbitki kserograficzne dokumentów wymienionych w pkt. 1 można zamawiać 
w Urzędzie Patentowym, przy czym w zamówieniu należy: 
a) podać numer „Biuletynu Urzędu Patentowego", w którym dokonano ogłoszenia o zgłoszeniu oraz 

numer strony, 
b) wskazać numer zgłoszenia, symbol klasyfikacji patentowej i tytuł wynalazku lub wzoru użytko­

wego. 

Urząd Patentowy podaje do wiadomości nr konta w NBP 
1. Urząd Patentowy RP - NBP Oddział w Warszawie 

konto: 1052-2583-222 cz. 54 dz. 91 rozdz. 9111 § 77 - opłaty związane z rejestracją i ochroną 
wynalazków, wzorów użytkowych, wzorów zdobniczych, znaków towarowych; 
opłaty za zażalenia i odwołania 

2. Urząd Patentowy RP - NBP Oddział Okręgowy w Warszawie 
konto: 1052-2583-222 cz. 54 dz. 77 rodz. 7811 

§ 41 - wpłaty za usługi kserograficzne i mikrofilmowe 
§ 43 - wpłaty z tytułu sprzedaży wydawnictw 

3. Urząd Patentowy RP - NBP Odział Okręgowy w Warszawie 
konto: 1052-2583-139-32 - wpłaty za powołanie biegłego. 

Egzemplarze pojedyncze można nabywać w Urzędzie Patentowym RP - Al. Niepodległości 188 
skr. poczt. 203, 00-950 Warszawa 

URZĄD PATENTOWY RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ 
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BIULETYN 
URZĘDU PATENTOWEGO 
Warszawa, dnia 20 sierpnia 1990 r. Nr 17/435/ Rok XVIII 

Ogłoszenia o zgłoszonych w Polsce 
I. Wynalazkach do opatentowania 

II. Wzorach użytkowych do ochrony 

Cyfrowe kody identyfikujące (wg normy WIPO ST9), które poprzedzają 
informacje o zgłoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgło­
szonych do ochrony wzorach użytkowych, mają następujące znaczenie 

(21) - numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego 
(22) - data zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego 
(30) - dane dotyczące pierwszeństwa konwencyjnego (data, kod kraju, numer wcześniejszego 

zgłoszenia). Przy pierwszeństwie z wystawy podaje się datę i oznaczenie wystawy 
(51) - symbol Międzynarodowej Klasyfikacji Patentowej: 

cyfra przed kodem (51) oznacza kolejną edycję MKP 
(54) - tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego 
(57) - skrót opisu 
(61) - nr zgłoszenia głównego 
(71) - nazwisko i imię lub nazwa zgłaszającego, który nie jest twórcą wynalazku lub wzoru 

użytkowego 
(72) - nazwisko i imię twórcy (ów) wynalazku lub wzoru użytkowego 
(75) - nazwisko i imię twórcy (ów) wynalazku lub wzoru użytkowego, który jest (którzy są) 

zarazem zgłaszającym (zgłaszającymi) 

Przed cyfrowym kodem identyfikującym (21), umieszczone są 
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO 
ST 16) zgodnie z przyjętymi symbolami: 

A1 - ogłoszenie zgłoszenia o patent 
A2 - ogłoszenie zgłoszenia o patent tymczasowy 
A3 - ogłoszenie zgłoszenia o patent dodatkowy 
A4 - ogłoszenie zgłoszenia o patent tymczasowy dodatkowy 
U1 - ogłoszenie zgłoszenia o prawo ochronne 
U3 - ogłoszenie zgłoszenia o prawo ochronne dodatkowe 



I . W Y N A L A Z K I 

D Z I A Ł A 

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE 

A1(21) 283773 (22) 90 02 13 5(51) A01B 

(31) G 89 01 761.7 (32) 89 02 15 (33) DE 
(71) Maschinenfabrik Rau GmbH, WEILHEIM, DE 

(54) Zespół narzędzi rolniczych do uprawy roli 

(57) Zespół wyposażony jest w rury wysiewające 
/6/ i walec ugniatający lub gruzełkujący /li/, 
a zęby /11'/ umieszczone są na obwodzie walca 
/11/ i są przesunięte w bok - w widoku z góry 
na sprzęt - względem rur wysiewających /6/. W 
ten sposób zapobiega się niepożądanemu nadmier­
nemu wciskaniu materiału siewnego przez zęby w 
ziemię. 

Jako sprzęt do uprawy roli mogą również 
służyć walce /10, 11/, jeśli obrabia się bardzo 
lekkie gleby. Dzięki szczególnemu układowi wal­
ców /l0, 11/ wyrównywane są również dobrze śla­
dy, pozostawione przez pojazd pociągowy lub 
ciągnik. /12 zastrzeżeń/ 

A1(21) 277745 (22) 89 02 14 4(51) A01K 

(71) Akademia Rolniczo-Techniczna, Olsztyn 
(72) Łuczyński Mirosław, Bardega Ryszard 

(54) Sposób otrzymywania płynu wyklucia zarod­
ków ryb 

(57) Sposób otrzymywania płynu wyklucia zarod­
ków ryb przez stymulację elektryczną charakte­
ryzuje się tym, że jaja ryb umieszcza się w na­
czyniu z wodą redestylowaną i poddaje szokowi 
elektrycznemu stosując prąd przemienny 180-220V, 
50 Hz» najkorzystniej 200 V, 50 Hz, po czym usu­
wa się całą wodę i dodaje tyle świeżej wody aby 
wypełniła tylko przestrzenie między jajami i 
przykryła ikrę, następnie zarodki napowietrza 
się aż do czasu gdy zaczynają się wykluwać i za­
czyna się wydzielać płyn wyklucia. 

/1 zastrzeżenie/ 

A1(21) 282685 (22) 89 12 08 5(51) A01N 
C07D 

(31) 07 282 439 (32) 88 12 09 33 US 
(71) Rhône-Poulenc Agrochimie, Lion, FR 

(54) środek szkodnikobójczy 

(57) Środek szkodnikobójczy do zwalczania stawo­
nogów, nicieni żerujących na roślinach, robaków 
i pierwotniaków, zawiera jako substancję czynną 
związek o wzorze 1, w którym X oznacza chlorowiec, 
grupę cyjano, cyjaniano, tiocyjaniano, haloalkil, 
alkoksy, haloalkoksy, alkilotio, alkilosulfinyl, 
alkilosulfonyl, haloalkilotio, haloalkilosulfi-
nyl, haloalkilosulfonyl, haloalkilokarbonyl, al-
kenylotio, alkenylosulfinyl, alkenylosulfonyl, 
haloalkenylotio, haloalkenylosulfinyl, haloalke-
nylosulfonyl, haloalkilotiokarbonyl, fenylotio, 
fenylosulfinyl, fenylosulfonyl, heteroarylotio, 

heteroarylosulfinyl i heteroarylosulfonyl, R1, 

R2 i R3 niezależnie oznaczają jeden z podstawni­
ków wymienionych dla X, atom wodoru, grupę alki­
lową lub podstawnik, taki jak formyl, hydroksy-
iminoalkilidenyl, alkoksyiminoalkilidenyl, azy-
do, amino, alkiloamino, dialkiloamino, aralkilo-
amino, aminokarbonyloamino, alkilokarbonyloami-
no, haloalkilokarbonyloamino, arylokarbonyloami-
no, alkilosulfonyloamino, haloalkilosulfonylo-
amino, alkiloaminokarbonyloamino, aryloamlnokar-
bonyloamino, benzylidenoimino, alkilidenoamino, 
alkoksyalkilidenoimino, dialkiloarainoalkilidenor 
imino, bis/alkilotio/metyl, bis/arylotio/metyl, 
alkilotioalkiiidenoimino, alkoksykarbonyloamino, 

A1(21) 282612 (22) 89 12 04 5(51) A01N 

(31) 8828365.0 (32) 88 12 05 (33) GB 
(71) Imperial Chemical Industries PLC, Londyn, 

GB 

(54) Sposób sporządzania woskowanych pastylek 

(57) Sposób sporządzania( woskowanych pastylek 
obejmuje etapy: albo /I/ dokładnego mieszania 
sproszkowanych składników, sproszkowanego kon­
centratu substancji czynnej i sproszkowanego wo­
sku; lub alternatywnie /II/ /a/ dokładnego mie­
szania sproszkowanych składników z wyłączeniem 
sproszkowanego koncentratu substancji czynnej i 
sproszkowanego wosku, /b/ wmieszania ciekłego 
lub sproszkowanego koncentratu substancji czyn­
nej do zmieszanych sproszkowanych składników, 
/c/ dodania sproszkowanego wosku i dokładnego 
zmieszania z produktem z etapu /b/; a następnie 
/III/ przepuszczania mieszaniny przez mechanizm 
tabletkujący, przy czym stosuje się wosk o ta­
kiej temperaturze topnienia, że wosk topi się 
pod wpływem ciepła generowanego przez tarcie 
podczas tabletkowania. /14 zastrzeżeń/ 
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haloalkoksykarbonyloamino, fenyl ewentualnie 
podstawiony, Y oznacza chlorowiec, grupę t a k ą 
jak cyjano, a l k i l , h a l o a l k i l , a lkoksy, ha lo-
alkoksy, a l k i l o s u l f i n y l , a l k i l o s u l f o n y l , a l k i -
l o t i o , h a l o a l k i l o t i o , h a l o a l k i l o s u l f i n y l , halo-
a l k i l o s u l f o n y l , a l k i l o k a r b o n y l , h a l o a l k i l o k a r -
bonyl , a l k e n y l , ha loa lkenyl , h a l o a l k i n y l i a l -
k i n y l . /17 zas t rzeżeń/ 

A1(21) 282736 (22) 89 12 13 5(51) A01N 

(33) GB (31) 8829204 (32) 88 12 14 
(71) SANDOZ AG, BAZYLEA, CH. 

(54) Środek chwastobójczy 

(57) Środek chwastobójczy, zawiera jako substan­
cję czynną nowe pochodne kwasu benzohydroksamo-
wego o wzorach 1 lub 2, w których X oznacza C/0/ 
l u b S0 2 Y oznacza 0 lub S, R1 j e s t wybrany z 
grupy składa jące j s i ę z H, grupy C 1 - 1 2 - a l k i l o w e j , 
ewentualnie podstawionej halogenem, grupy cyjano-
- C 1 - 1 2 - a l k i l o w e j , C 2 _ 1 2 - a l k e n y l o w e j , C 2 _ 1 2 - a l k i n y -
lowe j , C 3 - 8 - c y k l o a l k i l o w e j , C 2 _ 5 -alkanoi lo-C 1 - 5 -
- a l k i l o w e j , C 2 _ 5 - a l k a n o i l o k s y - C 1 - 5 - a l k i l o w e j , 
d i / C 1 - 5 - a l k o k s y k a r b o n y l o - C 1 - 5 - a l k i l o / - C 1 - 5 - a l k i -
lowej , A r - / S 0 2 / n l - / 0 / n 2 - C 1 - 5 - a l k i l o w e j , przy czym 
ugrupowanie C 1 - 5 - a l k i l u ewentualnie podstawione 
je t grupą CN, R2 wybrany j e s t z grupy składa ją­
c e j s i ę z H, grupy C 1 - 1 2 - a l k i l o w e j , C 2 - 1 2-alkeny-
lowej , C 1 _ 1 2 -a lkoksy lowej , C 2 - 1 2 - a l k i n y l o w e j , 

C 3 - 8 - c y k l o a l k i l o w e j , benzyloksylowej, fenoksy-
lowej, d i / C 1 - 5 - a l k i l o / a m i n o w e j , cyjanowej, C 1 - 5 

-alkoksykarbonylo-C 1 - 5 -alki lowej oraz Ar '-/o/n3-
- C , - - a l k i l o w e j , Ar i Ar' n i e z a l e ż n i e oznacza­
ją grupę fenylową albo p i ę c i o - lub s z e ś c i o c z ł o -
nowy p i e r ś c i e ń heteroaromatyczny zawierający 
1-3 heteroatomów wybranych z grupy składa jące j 
s i ę z t l e n u i azotu, przy czym grupa fenylowa 
lub p i e r ś c i e ń heteroaromatyczny mogą być ewen­
t u a l n i e podstawione n1, n2 i n3 n i e z a l e ż n i e oz­
naczają 0 lub 1, lub zawiera związek o wzorze 
3a, w którym Y oznacza 0 lub S a R1 oznacza pod­
stawioną grupę C 1 - 5 - a l k i l o w ą , grupę C 2 - 5 a l k i -
nylową, C 2 - 5 - a l k a n o i l o - C 1 - 5 - a l k i l o w ą , C 2 - 5 - a l -
kanoi loksy-C 1 - 5 -a lk i lową; Ar2 0 - C 1 - 5 - a l k i l o w ą 
albo grupę A r 2 - 0 - C 1 - 5 - a l k i l o w ą przy czym Ar 2 

oznacza ewentualnie podstawioną grupę fenylową. 
/6 zas t rzeżeń/ 

A1(21) 282843 (22) 89 12 18 5(51) A01N 

(31) 07/286591 (32) 88 12 19 (33) US 
07/429441 89 10 30 US 

(71) ELI LILLY and COMPANY, INDIANAPOLIS, US 

(54) Środek owadobójczy lub roztoczobójczy 

(57) Środek owadobójczy i roztoczobójczy cha­
rakteryzu je s i ę tym, że zawiera jako składnik 
czynny od 1 do 90 % wagowo związku o wzorze 1, 
w którym R oznacza atom wodoru lub grupę o wzo­
r z e 2a, 2b, 2c i 2d, a R2 oznacza grupę o wzo­
r z e 3; R , R3 ,R5 i R6 każdy oznacza atom wodoru 
lub metyl, R 4 oznacza metyl lub e t y l lub dopusz­
cza lną f i t o l o g i c z n i e s ó l tych związków o wzorze 
1, w którym R ma inne znaczenie n iż atom wodo­
ru w połączeniu z jednym lub kilkoma f i t o l o g i c z ­
n i e dopuszczalnymi nośnikami i rozpuszczalnika­
mi. /6 zas t rzeżeń/ 

A1(21) 283327 (22) 90 01 17 5(51) A01N 

(31) P 39 01 607.2 (32) 89 01 20 (33) DE 
(71) BASF Akt iengese l l schaf t , LUDWIGSHAFEN, DE 
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(54) środek grzybobójczy 

(57) środek grzybobójczy, stosowany w rolnict­
wie zawiera obojętny nośnik i grzybobójczo sku­
teczną ilość nowej pochodnej estru kwasu akry­
lowego o wzorze ogólnym 1, w którym R1 i 

R2 oznaczają atom wodoru albo grupę C1-C5-alki-

lową, X oznacza atom siarki, grupę SO albo gru­

pę SO 2, a R
3 oznacza grupę fenylową, naftylową 

lub fenantrenylową i te grupy są ewentualnie 
podstawione. /l zastrzeżenie/ 

A1(21) 277662 (22) 89 02 08 4(51) A23C 

(71) Okręgowa Spółdzielnia Mleczarska, 
Szczecinek, 

(72) Pogodziński Jerzy 

(54) Sposób koagulacji białek mleka 

(57) Sposób polega na dodaniu do surowego mleka, 
znajdującego się w przepływie do pasteryzatora, 
0,01 % - 0,04 % soli wapnia uprzednio rozpusz­
czonych w wodzie w stosunku 1:10, przy czym wod­
ny roztwór soli wapnia dozuje się równomiernie, 
w sposób ciągły, przez cały czas przepływu mle­
ka przez instalację nabiałową, /l zastrzeżenie/ 

A1(21) 277803 (22) 89 02 17 4(51) A23C 

(71) Akademia Rolniczo-Techniczna, Olsztyn 
(72) Zaborniak Adam, Żuraw Józef, Jęsiak 

Zdzisław, śmietana Zbigniew, Surażyński 
Aleksander, Knaut Tadeusz 

(54) Sposób otrzymywania sera podpuszczkowego 
dojrzewającego 

(57) Sposób wytwarzania sera podpuszczkowego 
dojrzewającego polegający na normalizacji mleka, 
jego pasteryzacji, chłodzeniu, zaprawianiu za­
kwasami i podpuszczką, krzepnięciu, obróbce 
skrzepu i gęstwy serowej, formowaniu sera, sole­
niu, dojrzewaniu i pielęgnacji oraz stosowaniu 
saletry potasowej lub sodowej charakteryzuje się 
tym, że sery po formowaniu poddaje się kąpieli 
w wodnym roztworze KNO3 lub NaNO3 o stężeniu od 

0,0001 do 0,5%, najkorzystniej o stężeniu 0,015%, 

w temperaturze 1,0 - 25,0°C, najkorzystniej w 

temperaturze 12°C w czasie 2 - 40 godzin, naj­
korzystniej 20 godzin, a następnie w znany spo­
sób sery soli się, poddaje dojrzewaniu i pielęg­
nacji. /l zastrzeżenie/ 

A1(21) 277679 (22) 89 02 10 4(51) A23K 

(71) Kopalnia Soli "WIELICZKA", Wieliczka 
(72) Rzekiecki Adam, Krotkiewski Marcin, 

Budka Władysław 

(54) Sól do konserwacji pasz i mieszanek paszo­
wych 

(57) Sól do konserwacji pasz i mieszanek paszo­
wych zawierająca związki sodu, potasu i magnezu 

charakteryzuje się tym, że zawiera 4 0 - 8 5 częś­
ci wagowych soli kamiennej lub warzonej, 5 - 4 5 
części wagowych chlorku potasowego, 2 - 1 0 częś­
ci wagowych węglanu wapnia i 2 - 10 części wago­
wych węglanu magnezu. Sól ponadto może zawierać 
do 0,005 części wagowych jodku potasu, i/lub do 
0,003 części wagowych selenianu sodu, i/lub do 
0,5 części wagowych liofilizowanego szczepu bak­
terii Streptococus faecium, i/lub do 0,5 części 
wagowych alkoholowego wyciągu ziół, i/lub do 5,0 
części wagowych siarczanu cynku, i/lub do 9 czę­
ści wagowych uwodnionego chlorku magnezu, i/lub 
do 6 części wagowych sproszkowanych ziół i wa­
rzyw. /2 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277822 (22) 89 02 15 4(51) A23L 
A23F 

(71) Leżajska Wytwórnia Tytoniu Przemysłowego, 
Leżajsk 

(72) Zborowski Jacek, Rydzak Czesław, Czudak 
Antoni, Bojanowska Teresa, Maćkowska 
Monika 

(54) Sposób otrzymywania ekstraktu z prażonej 
łuski ziarna kakaowego 

(57) Sposób polega na tym, że prażoną łuskę ziar­
na kakaowego o uziarnieniu 1-4 mm poddaje się 
w mieszalniku wymuszonej ekstrakcji, w tempera­
turze 50-80°C, przez 1,5 - 3 godzin, 0,1 - 0,5% 
wodnym roztworem ekstraktu lukrecji, użytym w 
stosunku od 5 : 2 do 5 : 1, po czym zawartość 
mieszalnika poddaje się filtracji znanymi meto­
dami. /1 zastrzeżenie/ 

A1(21) 277632 (22) 89 02 07 4(51) A24B 

(71) Centralne Laboratorium Przemysłu 
Tytoniowego, Kraków 

(72) Drwięga Jan, Procak Marek, Kuter Edward, 
Bałut Tadeusz, Kurzbauer Anna, Reszka 
Stanisław, Wiśniewski Edward, Krochmalski 
Władysław, Kobiałka Teodor, Zieliński 
Mieczysław 

(54) Sposób wytwarzania uszlachetnionych tytoni 
przemysłowych ciemnych, zwłaszcza tytoniu 
puławskiego 

(57) Uszlachetniony tytoń przemysłowy wytwarza­
ny jest jednoetapowo wprost z liści tytoniowych 
z wykupu "metodą komorową" lub "bezkomorową" 
przeprowadzając operację sosowania po wstępnym 
podsuszeniu w temperaturach do 105°C, a przed 
leżakowaniem, trzystrefową obróbką termiczną w 
proktorze, belowaniem, fermentacją w komorach 
fermentacyjnych przy "metodzie komorowej" i ma­
gazynowaniem tytoniu połączonym z maturacją. 

/2 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277677 (22) 89 02 10 4(51) A24D 

(71) Centralne Laboratorium Przemysłu 
Tytoniowego, Kraków 

(72) Zborowski Jacek, Obroniecka Lucja, 
Chmiel Marek 

(54) Sposób wytwarzania filtra papierosowego 

(57) Sposób polega na tym, że materiał filtra­
cyjny acetatowy, polipropylenowy lub papier kar-
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bowany pokrywa się substancjami organicznymi 
rozdrobnionymi o uziarnieniu poniżej 0,5 mm, 
pojedynczymi lub w kompozycjach. Do tego ce­
lu używa się tytoń sproszkowany, pyły tyto­
niowe, prażoną łuskę ziarna kakaowego, igli­
wie drzew szpilkowych, węgiel aktywny z pes­
tek drzew owocowych i z kory drzewnej, alter­
natywnie dodaje się nadtlenek magnezowy. W 
przypadku użycia jako materiału filtracyjnego 
papiru karbowanego przed uszlachetnianiem 
poddaje się go kondycjonowaniu. Następnie z 
uszlachetnionego materiału filtracyjnego for­
muje się sztabki filtrowe, które tnie się i 
łączy z jednej strony bezpośrednio z wałkiem 
papierowym a z drugiej strony z segmentem ma­
teriału filtracyjnego nieuszlachetnionego lub 
za pośrednictwem wkładki międzysegmentowej 
wypełnionej substancjami uszlachetniającymi. 

/l zastrzeżenie/ 

A1(21) 273971 (22) 88 07 29 4(51) A61F 

(75) Samek Tadeusz, Tarnowskie Góry 

(54) Fizjologiczne wkładki ortopedyczne 

(57) Fizjologiczne wkładki ortopedyczne prze­
znaczone do stosowania do butów, charakteryzują 
się tym, że mają w swej części przedniej oko­
ło 10%-owe obniżenie powierzchni w kierunku 
przednio-przyśrodkowym w stosunku do przecięt­
nej wysokości obcasa. /l zastrzeżenie/ 

A1(21) 282682 (22) 89 12 08 5(51) A61F 

(31) 8804448-2 (32) 88 12 08 (33) SE 
07/359 085 89 05 30 US 

(71) Astra-Tech AB, Sztokholm, SE 
(72) Lundback Stir 

(54) Pompa wyporowa 

(57) Pompa wyporowa zawierająca doprowadzają­
cą komorę /l5-l/ przyjmującą ciecz do przepom­
powania, komorę pompy /l6-l/ o zmiennej obję­
tości, kanał wlotowy /17-1/ łączący doprowa­
dzającą komorę /l5-l/ z komorą pompy /l6-l/, 
wylot /l8-l/, przez który płyn jest usuwany z 
komory pompy /l6-l/, element wypierający /25-l/, 
środki napędzające /26-l/ do poruszania ele­
mentu wypierającego /25-l/ oraz środki zaworu 
wylotowego /20-l/, posiada komorę doprowadza­
jącą /l5-l/ umieszczoną zasadniczo poprzecz­
nie i zasadniczo wokół strefy wyporu komory 
pompy /l6-l/f a jej kanał wlotowy /l7-l/ jest 
zasadniczo współbieżny z komorą doprowadzają­
cą /l5-l/ i otwarty do komory pompy /l6-l/ po­
przez wydłużony otwór szczelinowy w ścianie 
ograniczającej komorę pompy /l6-l/ umieszczo­
nej zasadniczo poprzecznie do strefy wyporu, 
przez co płyn może wejść do komory pompy /l6-l/ 
przez kanał wlotowy /l7-l/ zasadniczo bez 
spadku ciśnienia. /37 zastrzeżeń/ 

A1(21) 283668 (22) 90 02 07 5(51) A6IF 

(31) 569/89 (32). 89 02 07 (33) HU 
(71) RADELKIS Elektrokémiai Műszergyártó 

Ipari Szövetkezet, Budapeszt, HU 
(72) Havas Jenő", Takács Ferenc 

(54) rfkładka domaciczna antykoncepcyjna 

(57) Wkładka składa się z elementu czynnego /2/ 
oraz nośnika /l/ podtrzymującego element czyn­
ny Izl w środowisku wewnątrzmacicznym. Element 
czynny /2/ wykonany jest z co najmniej dwóch 
metali tworzących w środowisku wewnątrzmacicz­
nym szereg ogniw galwanicznych./l4 zastrzeżeń/ 

A1(21) 277668 (22) 89 02 10 4(51) A61G 

(71) Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki 
Medycznej "ORMED", Warszawa 

(72) Lietz Andrzej, Piechota Eugeniusz, 
Piekarski Jerzy, Korczyk Julian, 
Budzyński Bogdan 

(54) Łóżko szpitalne wielopozycyjne 

(57) Łóżko szpitalne umożliwia sterowanie jego 
ruchami ustawczymi przez samego pacjenta. Łóż­
ko ma trzysegmentowe /8, 9, 21/ leże o bezramo-
wej samonośnej konstrukcji oraz zespolony układ 
kinematyczny do jego podnoszenia i przekształ­
cania w pozycję fotelową i pozycje pośrednie. 
Mechanizm przekształcania leża napędzany jest 
elektrosiłownikiem /l4/, zaś zabudowany w czło­
nach tego układu, mechanizm podnoszenia leża 
napędzany jest ręcznie siłownikiem śrubowym 
/l8/. Do ustalenia pochylenia segmentu podudzio-
wego /9/ łóżko ma podpórkę /I9/ przestawianą na 
wybrany występ /20/ stojaka /5/' bądź też zwie­
szaną luźno. W segmencie udowym /2l/ ma wykona­
ny mechanizm prowadząco - ustalający /24, 25/ 
dla mocowania na żądanej wysokości barierki 
bocznej /23/ zaś w segmencie plecowym /s/ za­
mocowany jest podgłówek /29/ o nastawianym ką­
cie odchylenia. /5 zastrzeżeń/ 
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A1(21) 277787 (22) 89 02 16 4(51) A61G 

(75) Stawiany Ireneusz, Gdańsk 

(54) Przeciwodleżynowy materac pneumatyczny 

(57) Przeciwodleżynowy materac, zawierający 
elektroniczny zespół sterujący rozdzielaniem po­
wietrza, charakteryzuje się tym, że na całej po­
wierzchni materaca /l/ obszytego tkaniną /l0/ 
przepuszczającą powietrze rozmieszczone są po­
wietrzne komory /2/, oddzielone od siebie uszty­
wniającymi przekładkami /3/, na końcach których 
znajdują się powietrzne przewody Ikl z wykonany­
mi wzdłuż całej długości otworami. Usztywniające 
przekładki /3/ poprzecznie połączone są ze sobą 
rozłącznie łańcuchowymi płytkami. Powietrzne ko­
mory /2/ połączone są na krawędziach wzdłużnymi, 
powietrznymi kolektorami współpracującymi z roz­
dzielającym zaworem sprężonego powietrza. 

/l zastrzeżenie/ 

A3(21) 282715 (22) 89 12 07 5(51) A61K 

(61) 279736 
(71; Akademia Medyczna, Kraków 
(72) Starek Andrzej, Pandyra Barbara, Krasowska 

Halina, Krówczyński Leszek 

(54) Krem chroniący skórę przed substancjami 
szkodliwymi rozpuszczonymi w wodzie 

(57) Krem charakteryzuje się tym, że zawiera 1-3 
części wagowych olbrotu i dodatkowo 2-4 części 
wagowych gliceryny a euceryna zawiera 0,6 - 1,0 
części wagowej cholesterolu, 0,9 - 1,5 części wa­
gowych alkoholu cetylowego i 28,5 - 47,5 części 
wagowych wazeliny białej. /3 zastrzeżenia/ 

A1(21) 282948 (22) 89 12 22 5(51) A61L 

31) P 38 43 237.4 (32) 88 12 22 (33) DE 
71) LTS LOHMANN Therapie-Systeme GmbH 

u. CO.KG, NEUWIED, DE 

(54) Sposób wytwarzania poprzezskórnego układu 
terapeutycznego z norpseudoefedryną jako 
"składnikiem czynnym oraz nośnik do stoso­
wania do poprzezsfcórňego wprowadzania 
środka przeciw otłuszczeniu 

(57) Sposób wytwarzania poprzezskórnego układu 
terapeutycznego do wprowadzania środka przeciw ot­
łuszczeniu jako substancji czynnej na skórę, skła­
dającego się z nieprzepuszczalnej dla substancji 
czynnej warstwy zwrotnej, warstwy zbiornikowej i 
ewentualnie dającej się ponownie oddzielić warst­
wy ochronnej, charakteryzuje się tym, że środek 
przeciw otłuszczeniu norpseudoefedrynę poddaje się 
wymieszani1' jednorodnie ze składnikami warstwy 
zbiornikowej, ewentualnie w roztworze, mieszani­
nę nanosi się na nieprzepuszczalną dla substancji 
czynnej warstwę zwrotną, ewentualnie usuwa się 

rozpuszczalnik i następnie na warstwę klejącą 
nanosi się warstwę ochronną. Nośnik charaktery­
zuje się tym, że jego warstwa zbiornikowa jest 
przylepcowa i zawiera 50-10096 wagowych materia­
łu polimerowego oraz 0-50 % wagowych plastyfika­
tora. /15 zastrzeżeń/ 

A1(21) 282949 (22) 89 12 22 5(51) A61L 

31) P 38 43 239.0 (32) 88 12 22 (33) DE 
71) LTS LOHMANN Therapie-Systeme GmbH 

u.CO.KG, NEUWIED, DE; KLINGE PHARMA 
GmbH, MONACHIUM, DE 

(54) Sposób wytwarzania poprzezskórnego układu 
Terapeutycznego z flzostYgminą jako skład­
nikiem czynnym oraz nośnik do stosowania 
cTo poprzezskórnego wprowadzania fizostyg­
miny 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że substan­
cję czynną poddaje się wymieszaniu ze składnika­
mi przylepcowej warstwy zbiornikowej ewentualnie 
w roztworze i nanosi na nieprzepuszczalną dla 
substancji czynnej warstwę kryjącą, ewentualnie 
usuwa się rozpuszczalnik i klejącą warstwę zbior­
nikową pokrywa się warstwą ochronną, przy czym 
warstwa zbiornikowa zawiera 10-90% wagowych ma­
teriału polimerowego, wybranego z grup, składa­
jących się z kopolimerów blokowych na bazie sty­
renu i 1,3-dienów, poliizobutylenów, polimerów 
na bazie akrylanu i/albo metakrylanu i estrów 
uwodornionej kalafonii, O - 30% wagowych plasty­
fikatora na bazie węglowodorów i/albo estrów i 
0,1-20% wagowych fizostygminy. Nośnik charakte­
ryzuje się tym,że warstwa zbiornikowa jest przy­
lepcowa i zawiera 50-100% wagowych materiału po­
limerowego oraz 0-50% wagowych plastyfikatora. 

/15 zastrzeżeń/ 

A1(21) 284377 (22) 90 03 20 5(51) A62C 

(71) Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony 
Przeciwpożarowej, Józefów 

(72) Wiśniewski Zbigniew, Jaworski Henryk, 
Wolanin Jerzy, Felbur Jan 

(54) Nadwozie lekkiego samochodu, zwłaszcza 
pożarniczego 

(57) Nadwozie ma szkieletową obudowę /3/ z co 
najmniej dwoma przedziałami /4/ zamykanymi drz­
wiami żaluzjowymi /5/. W przedziałach znajdują 
się pojemniki kontenerowe /6/. /3 zastrzeżenia/ 



Nr 17 /435/ 1990 BIULETYN URZĘDU PATENTOWEGO 

DZIAŁ B 

RÓŻNE PROCESY PRZEMYSŁOWE; TRANSPORT 

A1(21) 277638 (22) 89 02 07 4(51) B01D 

(71) Politechnika Wrocławska, Wrocław 
(72) Dyrka Włodzimierz, Fidkowski Zbigniew, 

Kowalczyk Kazimierz, Lipowicz Mariusz, 
Mickiewicz Lech, Pająk Maksymilian, 
Sobesto Jacek 

(54) Sposób i układ regenerac.1l rozpuszczalni-
"ka z ekstraktu 

(57) Sposób polegający na odparowywaniu rozpusz­
czalnika z ekstraktu pod ciśnieniem niższym od 
ciśnienia panującego w ekstraktorze, a następ­
nie na odparowywaniu przynajmniej raz pod ciś­
nieniem wyższym, przy wykorzystywaniu ciepła 
kondensacji oparów rozpuszczalnika do podgrze­
wania podawanego ekstraktu, charakteryzuje się 
tym, że z pierwszego stopnia odparowania odbie­
ra się część wstępnie zagęszczonego ekstraktu i 
poddaje go odparowaniu z wykorzystaniem dodat­
kowego źródła ciepła, po czym uzyskaną miesza­
ninę wprowadza się z powrotem do procesu. Za­
gęszczony ekstrakt z ostatniego stopnia odparo­
wania poddaje się rozprężaniu, odzyskując dodat­
kowy strumień rozpuszczalnika. 

Układ charakteryzuje się tym, że ma wejś­
ciowy parownik /Pi/ o niskim ciśnieniu, który 
jest spięty przewodem przechodzącym przez dodat­
kową wyparkę /WP/ zasilaną wysokociśnieniową 
parą wodną /PWW/. Wyjście z ostatniego, wysoko­
ciśnieniowego parownika /P2/ połączone jest z roz-
prężaczem /R01/, którego jedno wejście stanowi 
wyjście rozpuszczalnika /R/, a drugie wyjście 
maksymalnie zatężonego ekstraktu ZE/. 

/3 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277645 (22) 89 02 09 4(51) BOLD 

(71) Przedsiębiorstwo Projektowe i 
Innowacyjno-Wdrożeniowe "BIOTECHNIKA" 
Sp. z o.o., Koszalin 

(72) Gostomczyk Mieczysław, Minkiewicz 
Joanna 

(54) Sposób oczyszczania gazów, zwłaszcza 
gazów spalinowych i urządzenie do 
oczyszczania gazów, zwłaszcza gazów 
"spalinowych 

(57) Sposób oczyszczania gazów, w którym gazy 
schładza się, kontaktuje z czynnikiem absorp­
cyjnym i odkrapla, charakteryzuje się tym, że 
zanieczyszczone gazy schładza się za pomocą 
oczyszczonych i odkroplonych gazów, przy czym 
proces chłodzenia prowadzi się przy prędkości 
liniowej gazów zanieczyszczonych 10 m/s - 30 
m/s i prędkości liniowej gazów oczyszczonych 
i odkroplonych 2 m/s - 5 m/s, natomiast pro­
ces kontaktowania prowadzi się przy prędkości 
liniowej gazów 2 m/s - 12 m/s, a odkraplanie 
przy prędkości liniowej 1,5 m/s - 3 m/s. 

Urządzenie charakteryzuje się tym, że jest 
wykonane w postaci zbiornika /l/, którego wnę­
trze wypełniają umieszczone obok siebie wymien­
nik ciepła /3/, natryskowe skrubery /2, 5/ i 
odkraplacz /4/, połączone ze sobą w sposób za­
pewniający przepływ gazów kolejno przez wymien­
nik ciepła /3/', poziomy skruber /2/, pionowy 
skruber /5/, odkraplacz I hi i wymiennik ciep­
ła /3/. /5 zastrzeżeń/ 

A1(21) 277646 (22) 89 02 09 4(51) BOLD 

(71) Przedsiębiorstwo Projektowe 
i Innowacyjno-Wdrożeniowe "BIOTECHNIKA" 
Sp. z o.o., Koszalin 

(72) Gostomczyk Mieczysław 

(54) Urządzenie do oczyszczania gazów zwłasz­
cza gazów spalinowych 

(57) Urządzenie do oczyszczania gazów, zawie­
rające komorę zraszającą wyposażoną w układy 
dysz doprowadzających czynnik absorpcyjny oraz 
odkraplacz, charakteryzuje się tym, że ma wy­
miennik ciepła /4/, korzystnie stanowiący jed­
ną część zbiornika /l/, którego drugą część 
stanowi komora zraszająca /2/ z odkraplaczem 
/3/, przy czym wewnętrzne kanały /5/ wymienni­
ka ciepła /4/ są połączone z wnętrzem komory 
zraszającej /2/, a zewnętrzne kanały /l3/ wy­
miennika /4/ są połączone z wyjściem odkrapla-
cza /3/. 

Wynalazek znajduje zastosowanie zwłaszcza 
do odsiarczania spalin pochodzących z kotłow­
ni. /2 zastrzeżenia/ 

http://regenerac.1l
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A1(21) 277692 (22) 89 02 13 4(51) B01D 
C01B 

(71) Polskie Górnictwo Naftowe i Gazownictwo 
- Sanocki Zakład Górnictwa Nafty i Gazu, 
Sanok 

(72) Czekalski Jerzy 

(54) Urządzenie do oddzielania siarki od roz­
tworu absorpcyjnego 

(57) Urządzenie do oddzielania siarki od roztwo­
ru absorbcyjnego, składające się z dwóch zbior­
ników, charakteryzuje się tym, że dwukomorowy 
zbiornik /l/ rozdzielony jest przegrodą rozdzie­
lającą /2/ i przegrodą przelewową 73/ na komorę 
pianową /4/ i komorę odpływową /5/, zaś połączo­
ny z nim za pomocą przelewu pianowego 111 zbior­
nik mieszalnikowy /6/ wyposażony jest w zraszacz 
<10/ oraz mieszadło obrotowe /9/. Oba zbiorniki 
/l, 6/ połączone są ze sobą przenośnikiem /8/, 
najkorzystniej ślimakowym, usytuowanym ponad 
przelewem pianowym 111, Komora odpływowa /5/ ma 
króciec odpływowy /l2/ z syfonem /l3/ o regulo­
wanej wysokości wlotu. /l zastrzeżenie/ 

A1(21) 277715 (22) 89 02 14 4(51) B01D 

(71) Ośrodek Badawczo-Rozwojowy 
Aparatury i Urządzeń Komunalnych 
"PO-WO-GAZ", Poznań 

(72) Grochowalski Walerian, Andrzejewski 
Marian, Brych Ryszard, Nowak 
Stanisław 

(54) Obrotowy filtr pośpieszny 

(57) Obrotowy filtr pośpieszny ma zbiornik /l/, 
w którym usytuowane jest sito w kształcie bęb­
na złożone z oddzielnych paneli filtrujących 
/4/. Sito obraca się na osi /6/ i ma wewnątrz 
lej popłuczyn /lO/, a na zewnątrz płuczkę wod­
ną /12/, strumienie której spłukują do leja 
/lO/ zawiesiny wpływające do bębna przez otwór 
w ściance zbiornika i wydalane następnie po­
przez rurową oś /6/. /4 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277722 (22) 89 02 13 4(51) B01D 

(71) Instytut Chemicznej Obróbki Węgla, 
Zabrze, 

(72) Zbraniborski Olbracht, Skiba Helmut 

(54) Odpylacz odśrodkowy 

(57) Odpylacz odśrodkowy składa się z komory 
gazu odpylonego lii, komory wtórnego odpylania 
/li/ oraz komory wstępnego odpylania l i l i i . Po­
między komorą gazu oczyszczonego lil, a komorą 
wtórnego odpylania /li/ umieszczony jest obra­
cający się z dużą prędkością wirnik /4/ składa­
jący się z tarczy 15/ zaopatrzonej w łopatki 
/6/. Ii zastrzeżenie/ 

A1(21) 277790 (22) 89 02 17 4(51) B01D 

(71) Biuro Projektowo-Badawcze Budownictwa 
Ogólnego "MIASTOPROJEKT", Wrocław 
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(72) Marszałek Jan 

(54) Absorber do mokrego odsiarczania spalin 
T oczyszczania icn z pyłów lotnych 

(57) Absorber ma postać kolumny składającej się 
z dwóch współosiowo usytuowanych walców, z któ­
rych zewnętrzny walec 111 ma na wejściu nie oczy­
szczonych spalin zabudowany płytowy wymiennik 
ciepła /2/, a wewnętrzny walec /3/ wyposażony 
jest wewnątrz w poziome pomosty obsługi /4/, na­
tomiast przestrzeń między powierzchniami walców 
111 i /3/ podzielona jest pionowymi przegroda­
mi /5/ na kontaktowe sekcje tworzące pionowy la­
birynt dla przepływu oczyszczanych spalin. 

/1 zastrzeżenie/ 

A1(21) 277794 (22) 89 02 17 4(51) B01D 

A1(21) 277791 (22) 89 02 17 4(51) B01D 

(71) Biuro Projektowo-Badawcze Budownictwa 
Ogólnego "MIASTOPROJEKT", Wrocław 

(72) Marszałek Jan 

(54) Przelotowy absorber do oczyszczania spalin 
kotłowych z pyłów i dwutlenku siarki 

(57) Przelotowy absorber do oczyszczania spalin 
kotłowych z pyłów i dwutlenku siarki wyposażony 
jest w dwa umieszczone na drodze spalin wymien­
niki ciepła połączone ze sobą zamkniętym obiego­
wym rurociągiem /4/ z zainstalowaną obiegową 
pompą /5/, z których wymiennik /6/ umiejscowio­
ny jest na wlocie spalin nie oczyszczonych do 
absorbera, a wymiennik 111 na wylocie spalin 
oczyszczonych z absorbera. /1 zastrzeżenie/ 

(71) Instytut Nawozów Sztucznych, Puławy 
(72) Marciniak Jan, Weryszko Piotr, Źernik 

Zbigniew, Świniarski Rafał, Wójcik 
Zdzisław 

(54) Sposób usuwania z powietrza pyłu rozpusz­
czalnego w wodzie 

(57) Sposób polega na przepuszczaniu zapylone­
go powietrza od dołu do góry przez warstwę po­
ziomo umieszczonego demistera o objętości swo­
bodnej powyżej 90#, zraszanego od dołu rozpylo­
nym roztworem wodnym substancji, z której skła­
da się pył. Na demisterze następuje jednocześ­
nie rozpuszczanie pylinek w roztworze i separa­
cja roztworu od powietrza. 

Sposób jest szczególnie przydatny do usuwa­
nia pyłów mocznika i saletry amonowej z powie­
trza uchodzącego z wież granulacyjnych. 

/l zastrzeżenie/ 

A1(21) 282992 (22) 89 12 22 5(51) BO ID 

(31) 6551/88 (32) 88 12 22 (33) HU 
(71) Tatabanyai Banyák Vállalat.TATABANYA, HU 
(72) Bartha Tamás, Csokor Csaba, Hideg Miklós, 

Korcyl Bela, Nagyzsadanyi Klara, Szam 
Ferenc, Varga József, Zsira i István 

(54) Sposób wbudowywania wiązeł membran fil­
tracyjnych w aparatach służących do od­
dzielania ciekłych roztworów i mieszanin 
fazowych w czasie wytwarzania tych apara­
tów oraz urządzenie do stosowania tego 
sposobu 

(57) Sposób zmechanizowanego zalewania, przy 
użyciu odpowiedniej żywicy, wiązek membran ka­
pilarnych celowo umieszczonych w obudowach mo­
dułowych na obu końcach aparatów służących do 
rozdzielania składników roztworów ciekłych i 
mieszanin gazów, w którym do co najmniej Jed­
nej obudowy modułowej /l/ umocowanej w urządze­
niu do zalewania wlewa się żywicę mocującą w 
wymaganej objętości i odpowiedniej jakości i 
wprawia się w ruch obrotowy ramę obrotową 111 
urządzenia wokół osi /Y/, Z przyspieszeniem do-
środkowym od lOg - lOOg, po czym ramę obrotową 
111 utrzymuje się w ruchu obrotowym o stałej 
prędkości kątowej w ciągu 10 do 30# czasu poli­
meryzacji żywicy spajającej, zaś po zakończe­
niu procesu urządzenie zatrzymuje się, rury do 
zalewania /lO/ wymienia się w obudowach modu­
łowych /l/, a na koniec proces zalewania pow­
tarza się. Ostateczną postać obudowy uzyskuje 
sie przez odcięcie jej końców tak, że otwory 
włókien zostają otwarte. 

Urządzenie składa się z wirówki z dolnym 
napędem poprzez wał napędowy, otwieralnej po­
krywy i ułożyskowa^nego wirnika. Ma ramę obro-
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tową /7/, która służy do umieszczania aparatów 
/obudów modułowych/ w różnej ilości oraz róż­
nym wzajemnym usytuowaniu, z jedno- lub dwu­
stronnymi rurowymi /2/ króćcami przyłączenio­
wymi, przy czym zawiera też króciec dopływowy 
/l4/ i króciec odpływowy /l5/ dla powietrza 
chłodzącego, oraz posiada komory /8/, służące 
do gromadzenia żywicy ze specjalnie ukształto­
wanymi ściankami dzielącymi /9/, przy czym ko­
mory /8/ połączone są przez giętkie rury do 
zalewania /lO/ z rurowymi króćcami /2/ przyłą­
czeniowymi obudowy modułowej /l/, zaś urządze­
nie wyposażone jest w silnik napędowy /S/ o 
zmiennej prędkości obrotoweJ./4 zastrzeżenia/ 

A1(21) 283408 (22) 90 01 23 5(51) B01D 

(31) P 39 02 006.1 (32) 89 01 25 (33) DE 
(71) BASF AKTIENGESELLSCHAFT, LUDWIGSHAFEN, 

DE 

(54) Sposób destylacyjnego oddzielania małych 
ilości frakcji o średniej temperaturze 
wrzenia z mieszaniny cieczy 

(57) Sposób prowadzony jest przy użyciu kolum­
ny destylacyjnej /głównej kolumny/, składają­
cej się z części wzmacniającej i odpędowej, 
przy czym część wzmacniająca połączona jest z 
górnym końcem, a część odpędowa z dolnym koń­
cem drugiej kolumny destylacyjnej /bocznej ko­
lumny/ i z jej środkowego zakresu odbiera się 
frakcję o średniej temperaturze wrzenia w po­
staci pary albo cieczy, przy czym stężenie tej 
frakcji w mieszaninie cieczy jest mniejsze niż 
2 % a ilość oparów, którą prowadzi się z głów­
nej kolumny do bocznej kolumny na jej dolnym 
końcu, w odniesieniu do ilości oparów w głów­
nej kolumnie na odnośnym miejscu, wynosi 1-20%. 

/6 zastrzeżeń/ 

A1(21) 283576 (22) 90 02 02 

(31) 890517 (32) 89 02 03 
(71) Oy Tampella Ab, Tampere, FI 
(72) Pentti Janka 

5(51) B01D 

(33) FI 

(54) Sposób i urządzenie do zwilżania cząstek 
zawartych w strumieniu gazu 

(57) Sposób zwilżania cząstek zawartych w stru­
mieniu gazu polega na tym, że pierwszy strumień 
gazu i drugi strumień gazu oddziela się od wspól­
nego całkowitego strumienia gazu, po czym pierw­
szy strumień gazu zawierający zasadniczo cząst­
ki całkowitego strumienia gazu zwilża się, a na­

stępnie po przejściu etapu zwilżania, oba stru­
mienie ponownie łączy się ze sobą. 

Urządzenie zawiera środki /4/ do zwilżania 
pierwszego strumienia gazu /2/ niosącego cząst­
ki oraz środki /9/ do łączenia pierwszego zwil­
żonego strumienia gazu /2/ zawierającego cząst­
ki oraz drugiego strumienia gazu /3/ zasadniczo 
wolnego od cząstek. Ponadto urządzenie ma środ­
ki oddzielające /6/ pierwszy strumień gazu /2/ 
i drugi strumień gazu /3/. /9 zastrzeżeń/ 

A1(21) 276206 (22) 88 12 02 4(51) B01F 

(71) Rybnicko-Jastrzębskie Gwarectwo Węglowe -
- Kopalnia Węgla Kamiennego "JASTRZĘBIE", 
Jastrzębie Zdrój 

(72) Bednarski Eugeniusz, Grzegorzek Piotr 

(54) Instalacja do przesyłania płynnych iłów 
lub odpadów zasilających mieszalnik 

(57) Instalacja charakteryzuje się tym, że ma 
wlot /2/ płynnej substancji połączony z wylotem 
/8/ przyłączonym do zasilania mieszalnika /l/ 
składników podsadzkowej mieszaniny, za pomocą 
rurowej instalacji w postaci układu połączonych 
naczyń z różnicą położenia poziomu /9/ wylotu 
/8/ w stosunku do poziomu /lO/ wylotu /2/, 
Poziom /9/ wylotów /8/ jest powyżej poziomu 
/lO/ wlotu /2/, który jest pomiędzy odcinkami 
/3, l i rurowej instalacji, doprowadzonymi do 
zadanego poziomu /4/ i przechodzącymi w pozio­
my odcinek /6/, łączący odcinki /3, l i rurowej 
instalacji w górniczych wyrobiskach. Między od­
cinkami /6/ znajduje się rozdzielcza głowica 
/5f i wspomagająca pompa /li/. /2 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277712 (22) 89 02 14 4(51) B01F 

(75) Duda Ludomir, Warszawa; Duda Jadwiga, 
Warszawa 

(54) Sposób i urządzenie do mieszania substan­
cji płynnych 

(57) Sposób mieszania polega na wprowadzeniu mie­
szanej substancji w ruch po łuku okręgu, które­
go środek zmienia położenie według zadanego pro­
gramu« 
Urządzenie składa się z przynajmniej 3 elektro­
magnesów usytuowanych w wierzchołkach trójkąta 
równoramiennego, połączonych z układem zasilają­
cym programowo i umieszczonego w naczyniu z sub­
stancją mieszaną, mieszadła ferromagnetycznego. 
W jednej fazie programu jeden elektromagnes nie 
zmienia polaryzacji, utrzymując jeden z końców 
mieszadła w jednym punkcie, a pozostałe elektro­
magnesy zmianami polaryzacji wymuszają ruch dru­
giego końca mieszadła po łuku okręgu. 

/4 zastrzeżenia/ 

A1(21) 279427 

(31) 586260 

(22) 89 05 12 

(32) 88 12 16 

4(51) B02B 

(33) CA 
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(71) Tkać and Timm E n t e r p r i s e s Limited, Port 
Colborae, CA 

(72) Tkać Joseph J . 

(5*0 Sposób czyszczenia ziaren pszenicznych 
ďo przemiału 1 młyn przemiałowy, zwłasz­
cza ziaren pszenicznych* 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że ziar­
na pszeniczne nawilża się wodą w ilości od 1 
do 3 % ciężaru nawilżanych ziaren, następnie 
poddaje się przez pewien czas penetracji wil­
goci do wnętrza warstw łusek, bez zlepiania 
ich ze sobą, oraz podaje się Je w ciągłym stru­
mieniu poprzez co najmniej Jedną operację 
cierną, przy czym w operacji ciernej usuwa 
się i oddziela zewnętrzne warstwy łusek od 
jądra ziarna pszenicznego. Następnie prowa­
dzi się usuwanie i oddzielanie pozostałych 
warstw łuski, poprzez wprowadzanie w ciągłym 
strumieniu ziarna pszenicznego do operacji 
ścierania, stanowiących usuwanie wewnętrz­
nych warstw łusek oraz uzyskania zasadniczo 
spójnego i czystego bielma. 
Młyn przemiałowy, zwłaszcza ziaren pszenicz­
nych, stanowiący zestaw urządzeń uszeregowa­
nych w ciągach technologicznych czyszczenia 
ziarna, rozdrabniania i mielenia oraz trans­
portu, charakteryzuje się tym, że ciąg czysz­
czenia wysuszonej pszenicy zawiera w układzie 
pionowym zasobniki magazynowe /40l/ z zamon­
towanymi w ich obszarze dolnymi urządzeniami 
pomiarowymi /402/, połączone z mieszalnikiem 
/404/ wyposażonym w sterowany rozpylacz /403/ 
o regulowanej ilości wody i powietrza, a na­
stępnie zasobnikiem retencyjnym /405/ sprzę­
żonym z maszynami ścierającymi /4o6/, które 
połączone są za pośrednictwem zasobnika /406A/ 
i zasobnika retencyjnego /407/ z maszynami 
ścierającymi /408/, które następnie połączo­
ne są z pojemnikiem retencyjnym /4ll/ i ko­
lejno z łuszczarka /412/ posiadającą dwu­
dzielny podajnik /412A/ sprzężony z komorą 
rozprężną /413/ i odbieralnikiem filtracyjnym 
/4l4/ oraz szczotkarką /419/, komorą zasysa­
jącą /420/ i /422/ wyposażoną w statyczną 
chłodnicę /42l/t przy czym chłodnica /42l/ 
połączona jest z mieszalnikiem /424/ wyposa­
żonym w regulator /423/ rozpylanej wody, a 
następnie poprzez podajnik /426/ ze skrzynią 
/427/, natomiast nad podajnikiem /426/ roz­
mieszczone są kołpaki chłodzące /425/t zaś 
skrzynia /427/ sprzężona jest dodatkowo ze 
skrzynia /43l/, urządzeniem do pomiaru ilości 
ziarna /433/ i określania jego ciężaru stano­
wiącego wagę /434/, jak również urządzeniem 
/435/ do wstępnego łamania ziaren i uwalnia­
nia ich od zarodków oraz z przesiewaczem /436/. 

/32 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277802 (22) 89 02 17 4(51) B03C 
C02F 

(71) Instytut Fizyki Jądrowej im. Henryka 
Niewodniczańskiego, Kraków; Zakłady 
Pomiarowo-Badawcze Energetyki 
"ENERGOPOMIAR", Gliwice 

(72) Szkatuła Antoni, Kopeć Marek, Czekalski 
Janusz, Bania Andrzej, Kowalewski Jerzy, 
Krain Franciszek, Maciejewski Henryk 

(54) Urządzenie do oczyszczania cieczy i gazów 
w polu magnetycznym 

(57) Złoże filtrujące /2/ stanowią puste bryły 
obrotowe z otworami, wykonane z materiału o du­
żej przenikalności magnetycznej, korzystnie ze 
stali kwasoodpornej, zaś pakiet magnetyczny /3/ 
usytuowany jest przemieszczalnie względem złoża 
filtrującego Izl na zewnątrz części ciśnienio­
wej i zamknięty jest z zewnątrz obudową /4/ wy­
konaną z materiału o własnościach dia- lub pa­
ramagnetycznych. /4 zastrzeżenia/ 

A2(21) 282294 (22) 89 11 14 5(51) B04B 

(75) Bednarczyk Dariusz, Warszawa; 
Woźnicki Jacek, Warszawa 

(54) Wirówka medyczno-laboratoryjna 

(57) W wirówce u dołu napędowego silnika elek­
trycznego /li/, przytwierdzonego wraz z jego 
cylindryczną osłonką /27/ do gumowej tarczy 
/26/t stanowiącej amortyzator, jest przymocowa­
ny na tulejkach dystansowych /30/ korpus /30/ 
z pierścieniowym kanałem /31a/, w którym jest 
umieszczony wirujący kołnierz /34/ tarczy osa­
dzonej wraz z wentylatorem /35/ na dolnym koń­
cu wałka /18/ silnika elektrycznego /li/. Koł­
nierz /34/ jest zaopatrzony w prostokątne otwo­
ry usytuowane w osi diody luminescencyjnej /32/ 
i fototranzystora /33/, włączonych w układ 
sprzężenia zwrotnego, wysterowującego miernik 
prędkości obrotowej z diodami luminescencyjny-
mi /13/, których kolejne świecenie odwzorowuje 
wzrost tej prędkości. /l zastrzeżenie/ 
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wypełniona jest podłogą /5/, na której umiesz­
czony Jest pojemnik podstawowy /6/ płynu i po­
jemnik rezerwowy /li/ płynu umieszczony w siod­
le obrotowym /ló/. Urządzenie wyposażone Jest 
w konstrukcję wsporczą /l2/ z zespołem wciągar­
ki linowej 713/ i wysięgnikiem /15/ z kołem /16/ 
do prowadzenia liny nośnej /17/ z podwieszonym 
zespołem czyszczącym /18/. /5 zastrzeżeń/ 

A1(21) 277633 (22) 89 02 07 M 51) B 0 8 B 

(71) Spółdz ie ln ia Mieszkaniowa "GWAREK", 
Tarnowskie Góry 

(72) Pudełko Bolesław 

(54) Urządzenie do czyszczenia wewnętrznych 
powierzchni przewodów 

(57) W urządzeniu na rdzeniu /l/ z elementem 
oporowym /2/ jest osadzonych rozłącznie kilka 
szczotek /3/ i przekładek /4/ i /5/ oraz tulei 
dystansowych /6/ dociśniętych do siebie ele­
mentem dociskowym 111. /U zastrzeżenia/ 

A1(21) 283205 (22) 90 01 05 5(51) B21C 

(33) CH (31) 33/89-6 (32) 89 01 05 
i71) Ametex AG, NIEDERURNEN, CH 
(72) Shaw Keith James, Caluori Andre, Heer 

Hansjorg 

(54) Urządzenie do wytwarzania rur 

(57) Urządzenie do zwijania rur posiada nieru­
chomą klatkę /3/, zbudowaną między dwoma pierś­
cieniami /5, 6/ z prętów /7, 8/. Istota Jego 
konstrukcji polega na tym, że co najmniej część 
prętów loi klatki jest napędzana i usytuowana 
między pierścieniami /5, 6/ ukośnie względem osi 
klatki, pod kątem odpowiadającym kątowi nawija­
nia zwijanej według linii śrubowej taśmy /2/ 

A1(21) 277721 (22) 89 02 13 4(51) B08B 
E04F 

(71) Spółdzielnia Mieszkaniowa "GWAREK", 
Tarnowskie Góry 

(72) Pudełko Bolesław 

(54) Urządzenie do czyszczenia przewodów zsy­
powych w budynkach mieszkalnycK 

(57) Urządzenie zawiera ramę lil z kołami /2/ 
i wspornikami /3/ oraz uchwytem Ikl, Rama 111 
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tak, że zwijana taśma może zostać doprowadzona 
do napędzanych prętów /8/ pod kątem prostym. 
Dzięki temu możliwe jest optymalne wykorzysta­
nie sił tarcia, występujących między taśmę /2/ 
i prętami /8/, a dzięki napędzaniu prętów -
zwijanie rury i jej dalsze przesuwanie. 

/12 zastrzeżeń/ 
-

A1(21) 277755 (22) 89 02 15 4(51) B2H) 

(75) Bajsarowicz Zdzisław, Gliwice; 
Dobrowlański Zbigniew, Gliwice; 
Gruca Bernard, Gliwice; Łapiga Bolesław, 
Głubczyce; Werewka Andrzej, Gliwice 

(54) Sposób przywracania właściwego kształtu 
zbiornikom, zwłaszcza zniekształconym 
beczkom metalowym, szczególnie antałkom 
do piwa, wykonanym z aluminium 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że zbior­
nik umieszcza się w formie, mającej właściwy 
zewnętrzny kształt tego zbiornika, a do zbior­
nika wtłacza się ciecz, pod takim ciśnieniem, 
aby zbiornik wypełnił formę. /3 zastrzeżenia/ 

A2(21) 282977 (22) 89 12 22 5(51) B21D 

(71) BUDOKOP Zakład Badawczo-Rozwojowy 
Przedsiębiorstwa Robót Górniczych, 
Mysłowice 

(72) Juraszek Jan, Dziedzic Tadeusz, Szabla 
Roman, Sromek Janusz, Pyka Tadeusz 

(54) Sposób gięcia kabłąków, zwłaszcza do 
strzemion 1 rozpór górniczych 

(57) Proces gięcia za pomocą przemiennego wgnia-
tania^prostego odcinka pręta /l/ tłocznikami 
/7, l' I pomiędzy obrotowe krążki gnące /3, 3'/ 
polega na tym, że pręty /l/ podaje się do dwóch 
podłużnych otworów /W przelotowych wykonanych w 
sztywnej płycie /6/, następnie przetacza się je 
za pomocą tej płyty pomiędzy tłoczniki, a krąż­
ki gnące, po czym rozpoczyna się proces gięcia. 
Wgniatanie pręta zaczyna się małym promieniem 
a kończy promieniem dużym powiększonym o wiel­
kość sprężynowania kabłąka oraz o wielkość za­
danego odchylenia jego końców. W czasie gięcia 
pręt jest podparty elementem /&/ oporowym na 
odcinku oddziaływania tłocznika. W momencie roz­
poczęcia ruchu powrotnego tłoczników wywołuje 
się, korzystnie za pomocą sprężyny /9/, ruch 

obrotowy krążków /3, 3'/ 1 powstanie luzu po­
między wygiętym kabłąkiem /2/ a krążkami. Si­
łowniki wykonują taki skok, że drugostronny 
proces gięcia rozpoczyna się z chwilą opadnię­
cia do zbiornika uprzednio wykonanego kabłąka 
i ustawieniu się krążków gnących, tak aby ich 
mały promień usytuowany był w linii łączącej 
środki krążków /3, 3'/. /2 zastrzeżenia/ 

A1(21) 276477 (22) 88 12 13 4(51) B21H 

(71) Dolnośląskie Zakłady Porcelany 
Elektrotechnicznej "POLAM-MYSŁAKOWICE", 
Mysłakowice 

(72) Rapior Bernard, Pilch Józef, Mrowieć 
Kazimierz, Lech Ryszard, Kwiatkowski 
Ireneusz, Ulikowski Zygmunt 

(54) Walcarka do wykonywania gwintów metodą 
plastyczną 

(57) Walcarka zawiera zespół rolek gwintujących 
/5 i l i napędzanych poprzez przekładnie kół zę­
batych od silnika elektrycznego. Zabudowany ma 
przesuwny ściągacz /li/ detali /12/ gwintowanych, 
który składa się z dwóch szczęk /l8/ i /l8a/ 
osadzonych przegubowo na dwóch sworzniach /l9/ 
i /l9a/ i połączonych za pomocą ściągającej sprę­
żyny /20/. Wewnątrz szczek /l8/ i /l8a/ umiesz­
czony jest na trzpieniu /2l/ rozpieracz /22/, 
zamocowany na końcu dźwigni ściągacza /li/, a 
po przeciwnej stronie utwierdzona jest do dźwig­
ni ściągacza /li/ rolka /23/. Rolka /23/ docis­
kana jest za pomocą sprężyny /24/ do krzywki 
/d/, a która z kolei osadzona jest na wałku pęd­
nym /9/. 7l zastrzeżenie/ 

A1(21) 276478 (22) 88 12 13 4(51) B21H 

(71) Dolnośląskie Zakłady Porcelany 
Elektrotechnicznej "Polam-Mysłakowice", 
Mysłakowice 

(72) Rapior Bernard, Pilch Józef, Mrowieć 
Kazimierz, Lech Ryszard, Kwiatkowski 
Ireneusz, Ulikowski Zygmunt 

(54) Walcarka do wykonywania gwintów metodą 
plastyczną 

(57) Walcarka zawiera zespół rolek gwintujących 
/5 i l i napędzanych poprzez przekładnie kół zę­
batych od silnika elektrycznego. Zabudowany ma 
przesuwny ściągacz /li/ detali /l2/ gwintowanych, 
który osadzony Jest na dwóch sworzniach /18 I 
18a/. ściągacz 7ll/ związany Jest z przesuwnym 
wałkiem prowadzącym /l9/ za pomocą obejmy /20/. 
Nadto ściągacz /li/ ma wykonane obwodowo na wy­
sokości kołnierza /l2a/ detalu /12/ ząbki /2l/ 
o kształcie pilastym. Na sworzniu /l8a/ nasadzo-
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na jest między obejmą /20/ a kołnierzem /23/ 
ograniczającym regulacyjna sprężyna /24/, zaś 
wałek /19/ ma ruch posuwisto-zwrotny od krzyw­
ki, przenoszony poprzez sworznie /18 i 18a/ 
na ściągacz /li/. /l zastrzeżenie/ 

A1(21) 277735 (22) 89 02 14 4(51) B22C 

( 71) Politechnika Szczecińska, Szczecin 
(72) Chudzikiewicz Ryszard, Misiek Marian, 

Rodziewicz Jan 

(54) Spoiwo wiążące do mas formierskich 
i rdzeniowych 

(57) Spoiwo jest emulsją wodną kwasów tłusz­
czowych składającą się z 78 do 92 części wa­
gowych kwasów tłuszczowych, 1 do 10 części 
wagowych oleju i od 1 do 12 części wagowych 
wody. /3 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277634 (22) 89 02 07 4(51) B22D 

(71) Akademia Górniczo-Hutnicza 
im. Stanisława Staszica, Kraków 

(72) Stachurski Wacław, Dańko Józef, Maj 
Maria, Urbanik Eugeniusz, Salwa Jerzy, 
Chudoba Szczepan, Rybka Tadeusz, 
Markowski Witold, Kiec Jan, Boniecki 
Romuald 

(54) Wlewnica hutnicza 

(57) Wlewnica do odlewania stali od dołu, ma 
część zewnętrzną /l/ nałożoną na część środko­
wą /2/. Na wspólnej płaszczyźnie zetknięcia 
obu części /l i 2/ są rozmieszczone obwodowo i 
w regularnej podziałce kątowej wnęki o kształ­
cie i wymiarach odlewanych wlewków. Każda z 
części /l i 2/ wlewnicy odwzorowuje część obwo­
du i powierzchni bocznej wlewków. Część środ­
kowa /2/ ma pionowy, przelotowy kanał /4/, 
usytuowany w osi symetrii, o przekroju umoż­
liwiającym osadzenie w nim typowych ceramicz­
nych kształtek wlewu głównego. U góry tej czę­
ści /2/ znajdują się ucha /5/. Ponadto na sty-

ku powierzchni obu części /l i 2/ znajdują się 
zamki /6/, ustalające wzajemne położenie tych 
części /l i 2/. 

W innym wykonaniu wlewnica zawiera część zew­
nętrzną o kształcie prostopadłościanu nałożoną 
na część środkową. Części te spoczywają na wspól­
nej płycie podwlewnicowej i tworzą parzystą 
ilość symetrycznie rozmieszczonych wnęk, o kształ­
cie i wymiarach odlewanych wlewków. 

/8 zastrzeżeń/ 

A1(21) 277659 (22) 89 02 08 4(51) B23B 

(71) 
(72) 

Politechnika Szczecińska, Szczecin 
Słowikowski Jerzy, Stróżyk Zygmunt, 
Piotrowski Krzysztof, Bednarski Leszek, 
Cypke Jacek 

(54) Wiertarka hydrauliczna 

(57) Wiertarka ma walcowy korpus silnika hydra­
ulicznego /l/ zaciśnięty między dwoma łupinami 
obudowy /2/ i /3/, z których górna wyposażona 
jest w przytwierdzoną doń rękojeść główną /4/ i 
usytuowaną za nią obejmę /5/. Obejma ta uformo­
wana jest w postaci części płaskiego zwoju śru­
bowego. 
Do drugiej dolnej łupiny obudowy /3/ zamocowana 
jest kostka rozdzielcza /6/, w której zamontowa­
na jest obrotowa rękojeść pomocnicza /10/, usta­
lana w jednym określonym położeniu kątowym za 
pomocą naciskowego bezpiecznika /li/. 
W kostce rozdzielczej za pośrednictwem krętlika 
zamocowane jest przyłącze /8/ hydrauliczne, wy­
posażone w króćce /9/ do przyłączania wysokociś­
nieniowych, giętkich przewodów hydraulicznych. 

/4 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277717 (22) 89 02 14 4(51) B23B 

(71) PAN, Instytut Maszyn Przepływowych, 
Gdańsk 

(72) Kiciński Jan, Popowicz Zygmunt, Gerlach 
Tadeusz 

(54) Przyrząd do wytaczania powierzchni wal­
cowych o zarysie hiperboloidalnym 

(57) Przyrząd posiada wrzeciono /5/ osadzone 
przesuwnie w otworze tulei /4/, wykonanym pod 
kątem do Jej osi obrotu, która wyznaczona jest 
przez osadzone w korpusie /l/ łożysko ślizgowe 
/2/. We wrzecionie /5/ zamocowane jest pod ką­
tem prostym do płaszczyzny wyznaczonej przez oś 
obrotu tulei /4/ i oś wrzeciona /5/ narzędzie 
skrawające hi'. Ostrze narzędzia 111 zakreśla 
powierzchnię hiperboloidalną w wyniku ruchu 
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posuwistego korpusu 
wrzeciona /5/ 

/!/ oraz ruchu obrotowego 
/ l z a s t r z e ż e n i e / 

A1(21) 277607 (22) 89 02 07 M 51) B23C 

(71) Inżynierska Spółdz ie ln ia Pracy "INPRO", 
Warszawa 

(72) Ankiewicz Andrzej, Dziąg Marian, 
Gruszczyński Paweł, Kuryjański Ryszard, 
Skawiński P i o t r , Wójcik Zdzisław 

(54) Frez kątowy o kołowo-łukowej l i n i i 
o s t r z a 

(57) Frez kątowy ma kołowo-łukową l i n i ę o s t r z a 
/2/ pochyloną pod kątem / X /. Kąt n a t a r c i a fré­
za / Y* / J e s t różny od z e r a . Zarys powierzchni 
n a t a r c i a /4/ J e s t zarysem podcięcia zęba koła 
zębatego, natomiast zarys powierzchni przyłoże­
n i a 15/ J e s t zarysem ewolwentowym. 

/2 z a s t r z e ż e n i a / 

A1(21) 277749 (22) 89 02 15 4(51) B23D 
B26F 

(71) Przedsiębiorstwo Produkcyjno-Usługowe 
"BUMEST" Sp. z o . o . , Gdańsk 

(72) Furka l Janusz, Sławski Marek 

(54) Sposób i wydłużony ładunek kumulacyjny do 
c i ę c i a obiektów, zwłaszcza Jednostki pły~ 
wającej 

(57) Sposób cięcia obiektu polega na tym, że w 
określonym rejonie wyznacza się linie cięcia two­
rzące siatkę rozmieszczenia ładunków. Potem na 
liniach cięcia układa się i mocuje się wydłużo­
ne ładunki kumulacyjne, a następnie inicjuje się 
detonację wybuchowego materiału, najkorzystniej 
z miejsca zbliżonego do środka siatki rozmiesz­
czenia ładunków. Nie przecięte wybuchem usztyw­
nienie i elementy wyposażenia docina się znanymi 
metodami a następnie pocięte części przemiesz­
cza się na miejsce składowania. Wydłużony ładu­
nek kumulacyjny charakteryzuje się tym, że mię­
dzy ściankami /l/ mającymi dystansowe podpórki 
/2/ umieszczona Jest kumulacyjna wkładka /6/. 

Kumulacyjna wkładka /6/ ma wgłębienie 111 t któ­
re w przekroju poprzecznym ma dowolny kształt 
osiowo-symetryczny mieszczący się w polu zawar­
tym między półokręgiem I&I a bokami trójkąta 
/9/ o kącie wierzchołkowym 152°, przy czym śred­
nica półokręgu l&l i podstawa trójkąta /9/ Jest 
równa szerokości /s/ wgłębienia 111. ścianki 
111 mają nacięcia umożliwiające wygięcie wydłu­
żonego ładunku kumulacyjnego. /9 zastrzeżeń/ 

A1(21) 282435 (22) 89 11 23 

(31) P 38 39 423.5 (32) 88 11 23 
(75) Heule Heinrich, Au, CH 

5(51) B23D 

(33) DE 

(54) Urządzenie z nożem skrawającym do usuwa­
nia zadziorów 

(57) Urządzenie do dwustronnego usuwania zadzio­
rów z obrzeży otworów przelotowych, z co najmniej 
Jednym nożem skrawającym, składające się z pro­
stokątnego korpusu z krawędziami tnącymi A 3 / 
przebiegającymi stożkowo, z zaszlifowanymi po­
wierzchniami przyłożenia oraz z czołową powierz­
chnią na głowicy nożowej przykładaną do powierz­
chni wewnętrznej otworu. Zadaniem wynalazku jest 
rozwiązanie problemu wykonywania sfazowań o do­
kładnie określonej wielkości po stronie przedniej 
i tylnej otworów przelotowych za pomocą opisane­
go tu urządzenia do usuwania zadziorów. Przerwi-
duje się w tym celu, że urządzenie to ma od stro­
ny zewnętrznej względem osi noża skrawającego 
nachyloną pod kątem od krawędzi tnącej 7l3/ część 
śli2gową /l4/, która to część przechodzi dalej 
w ukształtowany po stronie czołowej zarys śliz­
gowy /20/. 18 /10 zastrzeżeń/ 

A1(21) 277720 (22) 89 02 13 

(71) Politechnika śląska, Gliwice 
(72) Suchoń Józef, Mikuła Stanisław 

4(51) B23K 
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(54) Stanowisko do kontroli 1 napawania regene­
racyjnego końców zgrzebeł, przenośników 
zgrzebłowych z łańcuchami usytuowanymi w 
środku zgrzebeł 

(57) Stanowisko do kontroli i napawania regene­
racyjnego zgrzebeł charakteryzuje się tym, że 
zgrzebło /4/ zamocowane Jest na dwóch trzpie­
niach stożkowych /5/ połączonych z przewodem 
spawalniczym /7/ przy czym w środku odległoś­
ci między trzpieniami stożkowymi zamocowany 
Jest długi trzpień walcowy /6/ do podtrzymania 
zgrzebła przy Jego obrocie, który przymocowany 
Jest do konstrukcji wsporczej a na płycie /3/ 
konstrukcji wsporczej /l/ przymocowane są spraw­
dziany suwakowe do kontroli kształtu i długoś­
ci zgrzebła, które w swoich położeniach kon­
trolnych zajmują położenia określające nominal­
ny kształt i nominalną odległość końców zgrze­
beł od bazy pomiarowej, którą są otwory na 
obejmę mocującą łańcuchy ze zgrzebłem, 

/l zastrzeżenie/ 

A1(21) 277737 (22) 89 02 15 4(51) B23K 

(71) Przedsiębiorstwo Automatyzacji 
i Robotyzacji "ROMET" Spółka z o.o. 
Bydgoszcz 

(72) Nadolski Witold 

(54) Przyrząd spawalniczy 

(57) Przedmiotem wynalazku Jest przyrząd spa­
walniczy, zwłaszcza do spawania ram rowerowych 
Jednobelkowych na stanowisku zrobotyzowanym. 

Przyrząd ma postać wieloboku otwartego, 
którego boki stanowią odcinki kształtownika zam­
kniętego /l/ wyposażonego w dwie tarcze mocują­
ce /3/ usytuowane na przeciwległych bokach wie­
loboku i równoległe do siebie, posiadającego 
wewnątrz obwodu wsporniki /4/ z zamocowanymi 
oporami /5/ i dociskami /6/. Łącznik /2/ zamy­
ka wielobok na czas magazynowania i transportu 
oraz montażu i demontażu przyrządu na stanowis­
ku spawalniczym. /l zastrzeżenie/ 

A1(21) 277702 (22) 89 02 13 4(51) B23P 
E21B 

(71) Fabryka Maszyn Górniczych "CEMAG", 
Ciechanów 

(72) Kowalewski Krzysztof 

(54) Forma do wykonywania matryc z diamentami 
na poszerzaczach otworów wiertniczych 
"oraz sposób wykonywania matryc z diamen­
tami 

(57) Forma składa się z pierścienia /l/ ustala­
jącego, na którym posadowiony Jest kołnierz gra­
fitowy /2/, obejmujący rurę /4/ poszerzacza. 
Pierścień /l/ oparty jest na występie /3/ rury 
/4/. W górnej powierzchni kołnierza /4/ wykona­
ny Jest lej /6/, w dolnej jego części - dylata-
cja /9/, chroniąca kołnierz grafitowy /2/ przed 
zniszczeniem go w wysokiej temperaturze. Spo­
sób polega na tym, że na wewnętrznej powierzch­
ni kołnierza /2/ wkleja się diamenty /li/. Do 
leja /6/ zasypuje się proszki metali i drobne 
kawałki lutu. Całość poddaje się wstrząsaniu 
na wibratorze, po czym układa się warstwę top­
nika, którą przykrywa się proszkiem grafitowym. 
Tak przygotowaną formę wypala się w piecu w 

temperaturze do 1200 C w czasie 25 minut. 
/3 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277769 (22) 89 02 17 4(51) B23P 
H01H 

(71) Politechnika Warszawska, Warszawa 
(72) Szczepański Roman, Potyński Andrzej, 

Paradowski Krzysztof 

(54) Urządzenie do montażu elementów złożonych 
z trzpienia lub rurki oraz końcówek 

(57) Urządzenie składa się z bębna obrotowego 
/3Ż, który na powierzchni bocznej ma rowki w 
kształcie wycinków walca na rurki i końcówki 
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1191, a w podstawach otwory przelotowe 111 na 
popychacze /8/ oraz z nieruchomych krzywek 
czołowych /l4/ zamocowanych współosiowo z bęb­
nem obrotowym /3/. Popychacze /&/ są połączo­
ne przegubowo z elementami sprężystymi, które 
opierają się o krzywki czołowe liki. 

/3 zastrzeżenia/ 

A1(21) 278024 (22) 88 09 01 4(51) B23P 
B02C 

(71) Fabryka Narzędzi Medycznych, Rudniki 
k/Częstochowy 

(72) Dudek Ryszard 

(54) Sposób wykonywania nożyków maszynek do 
mielenia mięsa oraz nożyk wykonywany tym 
sposobem 

(57) Sposób polega na tym, że wygina się część 
roboczą ramion o promień stanowiący od 0,5 do 
2 grubości tych ramion, a następnie szlifuje, 
uzyskując krawędź tnącą nożyka. Nożyk składa 
się z korpusu 111 mającego co najmniej dwa tną­
ce ramiona /2/ oraz podkładki /3/. 

/2 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277696 (22) 89 02 13 4(51) B23Q 

(71) Ośrodek Badawczo-Rozwojowy "SELATOM" 
Sp. z o.o«, Szczecin 

(72) Reinowski Janusz 

(54) Urządzenie do dozowania i podawania 
przedmiotów długich, zwłaszcza o prze­
kroju okrągłym 

(57) Urządzenie składa się z zasobnika ze zsuw­
nią /5/, dozownika oraz pochylni /3/. Dozownik 
zawiera cztery prowadnice li i 8/ schodkowe, 
usytuowane parami po obu stronach urządzenia. 
Każda para składa się z prowadnicy stałej 111 

oraz prowadnicy ruchomej /8/ ze zrzutnikiem 
/10/. Kąt wznoszenia stopni prowadnic jest 
większy od kata nachylenia schodków prowadnic. 
Pochylnię /3/ stanowią tylne części prowadnic 
stałych 111, Urządzenie może dozować i poda­
wać przedmioty długie o skrzywionej osi wzdłu­
żnej. W czasie dozowania korygowane jest po­
łożenie przedmiotów, których końce nie leżą 
na przeciwległych stopniach schodków prowad­
nic, /l zastrzeżenie/ 

A3(21) 277705 (22) 89 02 13 4(51) B27K 

(61) 273119 
(71) Szkoła Główna Gospodarstwa Wiejskiego -

Akademia Rolnicza, Warszawa 
(72) Wytwer Tadeusz 

(54) środek ochrony drewna przed blokorozją 

(57) środek składa się z 5 do 48 części wago­
wych benzoesanu potasowego i/lub benzoesanu 
"sodowego, 1 do 40 części wagowych czterobo-
ranu sodowego i/ lub kwasu borowego, 0 do 37 
części wagowych fosforanu amonowego dwuzasą-
dowego albo fosforanu^amonowego jednozasado-
wego i/ lub fosforanuvsodowego dwuzasadowego 
albo fosforanu sodowego jednozasadowego i/lub 
fosforanu potasowego dwuzasadowego albo fos­
foranu potasowego jednozasadowego, 1 do 35 
części wagowych chlorku potasowego i/lub chlor­
ku sodowego, oraz 0 do 1 części wagowej sub­
stancji powierzchniowo czynnych z grupy estrów, 

/l zastrzeżenie/ 

A1(21) 283232 

(71) 

(22) 90 01 08 5(51) B28B 

Radomskie Zakłady Ceramiki Budowlanej, 
Radom 

(72) Socha Tadeusz, Figura Lech, Mastalerz 
Michał, Karpeta Wiesław, Tuz Ryszard, 
Barański Zdzisław, Walendowski Wojciech, 
Rudziński Janusz, Orzechowska Jadwiga, 
Kawecka Jolanta 

(54) Ucinacz wlelostrunowy 

(57) Ucinacz zbudowany jest z zespołu odcina­
jącego blok lil, na przedłużeniu którego znaj­
duje się przenośnik dwupaskowy /2/ oraz podaj­
nik rolkowy podający /3/. Prostopadle do nich 
umieszczony jest podajnik wielopaskowy /4/ z 
zawieszonym nad nim przekrawaczem wielostru-
nowym /5/. Po drugiej stronie podajnika /4/ 
symetrycznie do podajników /2/ i /3/ umie-
szezoné są podajnik rolkowy odbierający /6/ 
i podajnik dwupaskowy odbierający l i i . Podaj­
nik wielopaskowy /4/ napędzany jest poprzez 
przekładnię zębatą o zmiennym przełożeniu, 
składającą się z dwóch zazębiających się iden­
tycznych zębatych kół mimośrodowych o zarysie 
eliptycznym. /2 zastrzeżenia/ 



18 BIULETYN URZÇDU PATENTOWEGO Nr 17 /435/ 1990 

(54) Sposób określania temperatury 1 czasu 
nagrzewania płyt w procesie orientowa-

A1(21) 277637 (22) 89 02 07 4(51) B29C 

(71) Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn 
i Urządzeń Chemicznych "METALCHEM", 
Toruń 

(72) Głowacki Janusz 

(54) Urządzenie do wytwarzania z tworzyw 
"termoplastycznych wyrobów cienkościen­
nych metodą wytłaczania z rozdmucha 
waniem 

(57) W urządzeniu na poziomej prowadnicy kor­
pusu wózka zawieszona jest pionowa podstawa, 
połączona z korpusem napędzaną ręcznie śrubą 
I ki pociągową, a ponadto przytwierdzona do 
tego korpusu śrubami. Z podstawą jest połą­
czona nierozłącznie płyta /6/ środkowa, po­
łączona obrotowo czopem 111 z płytą /8/ wew­
nętrzną klina /9/ nastawczego. Płyta /l2/ 
zewnętrzna klina nastawczego /9/ ma pionowe 
prowadnice, w których śrubami liki umocowa­
na jest obudowa /15/ trzpienia rozdmuchowego. 
W obudowie /l5/ trzpienia rozdmuchowego znaj­
duje się przesuwne jarzmo /l7/, w którym osa­
dzony jest trzpień /18/ rozdmuchowy. 

/3 zastrzeżenia/ 

A1(21) 277784 (22) 89 02 16 4(51) B29C 

(71) Politechnika Lubelska, Lublin 
(72) Dubicki Korneliusz, Dubicka Krystyna, 

Grabowski Zbigniew 

(54) Sposób określania temperatury 1 czasu 
nagrzewania płyt w procesie orientowa­
nia oraz w procesach formowania płyt z 
tworzyw sztucznych i urządzenie do 
określania temperatury 1 czasu nagrze­
wania płyt w procesach Ich orientowania 
T formowania 

(57) Urządzenie charakteryzuje się tym, że 
składa się z dwóch symetrycznych ramion dźwig­
ni dwustronnej /l i 2/ złączonych osią obrotu 
/3/ i wyposażonych w podstawkę A / pod próbkę 
oraz gniazdo z wymiennym wgłębnikiem /5/. Po­
między długimi ramionami dźwigni /l i 2/ przy 
osi złączającej /3/ zamocowany jest zespół re­
gulacji nacisku, mający trzpień /6/ przeciw-
nakrętkę /7/, miseczkę /8/, nastawny ogra­
nicznik /10/ oraz spiralną sprężynę naciskową 
/li/. Na końcach ramion dźwigni dwustronnej 
/li 2/ zamocowany jest zespół sygnalizacji. 

/2 zastrzeżenia/ 

3 44 15 

A1(21) 282897 (22) 89 12 21 5(51) B29C 

(31) P 38 43 118.1 (32) 88 12 22 (33) DE 
P 39 04 199.9-34 89 02 13 DE 
P 39 04 828.4 89 02 17 DE 

(71) Dipl.Ing.Dr. Ernst Vogelsang GmbH und 
CO.KG, Herten/Westf., DE 

(72) Vogelsang Horst 

(54) Zespół rur do umieszczania w nich kabli 

(57) Zespół rur charakteryzuje się tym, że zew­
nętrzny zarys przekroju poprzecznego rur /2/ 
ma kształt ośmiokąta a listwy dystansowe /3/ 
są tak dobrane szerokością, że po zwinięciu 
zespołu rur w wiązkę, dwie naprzeciw siebie le­
żące powierzchnie stykowe /5/ przylegają do 
siebie, a ponadto w wyniku zwinięcia zespołu 
rur w wiązkę, w środku wiązki powstaje wolny 
kanał o przekroju kwadratowym./10 zastrzeżeń/ 

A1(21) 282849 

(31) A-349/89 
(75) Tóth József, Miskolc, HU 

(22) 89 12 19 

(32) 89 02 16 

5(51) B30B 

(33) AT 




