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Urząd Patentowy RP - na podstawie art. 34 i art. 82 ustawy z dnia 19 października 1972 r. o wynalazczości (Dz. 
U. z 1984 r. Nr 33, poz. 177) - dokonuje ogłoszenia w „Biuletynie Urzędu Patentowego" o zgłoszonych wynalazkach i 
wzorach użytkowych. Ogłoszenia o zgłoszeniach drukowane w „Biuletynie" podane są w układzie klasowym według 
Międzynarodowej Klasyfikacji Patentowej i zgodnie z § 27 ust. 4 zarządzenia Prezesa Urzędu Patentowego RP z dnia 
12.XI. 1984 r. w sprawie ochrony wynalazków i wzorów użytkowych (MP z 1984 r. nr 26, poz. 179) zawierają następujące 
dane: 
- symbol według Międzynarodowej Klasyfikacji Patentowej, 
- numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- datę i kraj uprzedniego pierwszeństwa oraz numer zgłoszenia dokonanego za granicą lub oznaczenie wystawy -

jeżeli zastrzeżono pierwszeństwo, 
- imię i nazwisko lub nazwę zgłaszającego, 
- miejsce zamieszkania lub siedzibę oraz kraj zgłaszającego, 
- tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego, 
- skrót opisu wynalazku lub wzoru użytkowego wraz z figurą rysunku najlepiej obrazującą wynalazek lub wzór 

użytkowy, 
- liczbę zastrzeżeń, 

Po wykazie ogłoszeń w układzie klasowym podaje się wykaz zgłoszeń opublikowanych w danym numerze w 
układzie numerowym. 

* * * 

Ogłoszenia dotyczące zgłoszeń o udzielenie patentów tymczasowych zostały oznaczone kodem rodzaju doku­
mentu A2. Jeżeli po dniu takiego ogłoszenia zostanie złożony wniosek o udzielenie patentu (art. 26 ust. 3 u.o.w.) Urząd 
Patentowy ogłasza o wniosku w „Wiadomościach Urzędu Patentowego. 

Od dnia ogłoszenia o zgłoszeniu wynalazku lub wzoru użytkowego, osoby trzecie mogą: 
1 ) zapoznać się ze wskazanym opisem wynalazku lub wzoru użytkowego, zastrzeżeniami patentowymi lub ochronnymi i 

rysunkami oraz sporządzić z nich odpisy; 
2) w terminie sześciu miesięcy - nadsyłać do Urzędu Patentowego swoje uwagi co do istnienia przeszkód uniemożli­

wiających udzielenie patentu (prawa ochronnego). 
Odpowiednio uzasadnione pod względem faktycznym (dokumentacja dowodowa) i prawnym uwagi należy 

nadsyłać w dwóch egzemplarzach na adres: Urząd Patentowy RP - 00-950 Warszawa; skr. poczt. 203, Al. Niepodległości 
188. 

Informuje się, że odbitki kserograficzne dokumentów wymienionych w pkt. 1 można zamawiać w Urzędzie 
Patentowym, przy czym w zamówieniu należy: 
a) podać numer „Biuletynu Urzędu Patentowego", w którym dokonano ogłoszenia o zgłoszeniu oraz numer strony, 
b) wskazać numer zgłoszenia, symbol klasyfikacji patentowej i tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego. 

Urząd Patentowy podaje do wiadomości nr konta w NBP 

Urząd Patentowy RP - NBP Oddział Okręgowy w Warszawie 

konto: 1052-2583-223-1 99 1000. § 91 
- opłaty związane z rejestracją i ochroną wynalazków, wzorów użytkowych, wzorów zdobniczych, znaków 

towarowych; opłaty za zażalenia i odwołania; wpłaty za usługi kserograficzne i mikrofilmowe; wpłaty z tytułu 
sprzedaży wydawnictw, wpłaty za powołanie biegłego. 

Warunki prenumeraty podano na III stronie okładki. 

Egzemplarze pojedyncze można nabywać w Urzędzie Patentowym RP - Al. Niepodległości 188, skr. poczt. 203, 
00-950 Warszawa 

URZĄD PATENTOWY RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ 

Numer oddano do składu w marcu 1991 r. Ark. druk. 12,5. Pap. druk. sat. kl. III 70 g, 61x86. 
Nakład 1955 egz + 16 egz. obowiązkowych 
Cena 15000 zł INDEKS 35326 

Druk: Zakład Wydawnictw Urzędu Patentowego RP, Zam. 198/91. 



BIULETYN 
URZĘDU PATENTOWEGO 
Warszawa, dnia 1 lipca 1991 r. Nr 13/457/ Rok XIX 

Ogłoszenia o zgłoszonych w Polsce 
I. Wynalazkach do opatentowania 

II. Wzorach użytkowych do ochrony 

Cyfrowe kody identyfikujące (wg normy WIPO ST9), które poprzedzają 
informacje o zgłoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgło­
szonych do ochrony wzorach użytkowych, mają następujące znaczenie 

(21) - numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego 
(22) - data zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego 
(30) - dane dotyczące pierwszeństwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy) 
(31) - numer zgłoszenia priorytetowego (numer pierwszeństwa) 
(32) - data zgłoszenia priorytetowego (data pierwszeństwa) 
(33) - kraj, w którym dokonano zgłoszenia priorytetowego (kod kraju) 
(51) - symbol Międzynarodowej Klasyfikacji Patentowej: 

cyfra przed kodem (51) oznacza kolejną edycję MKP 
(54) - tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego 
(57) - skrót opisu 
(61) - nr zgłoszenia głównego 
(62) - numer zgłoszenia macierzystego (dla zgłoszenia wydzielonego) 
(71) - nazwisko i imię lub nazwa zgłaszającego, który nie jest twórcą wynalazku lub wzoru 

użytkowego 
(72) - nazwisko i imię twórcy (ów) wynalazku lub wzoru użytkowego 
(75) - nazwisko i imię twórcy (ów) wynalazku lub wzoru użytkowego, który jest (którzy są) 

zarazem zgłaszającym (zgłaszającymi) 

Przed cyfrowym kodem identyfikującym (21), umieszczone są 
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO 
ST16) zgodnie z przyjętymi symbolami: 

A1 - ogłoszenie zgłoszenia o patent 
A2 - ogłoszenie zgłoszenia o patent tymczasowy 
A3 - ogłoszenie zgłoszenia o patent dodatkowy 
A4 - ogłoszenie zgłoszenia o patent tymczasowy dodatkowy 
Ul - ogłoszenie zgłoszenia o prawo ochronne 
U3 ogłoszenie zgłoszenia o prawo ochronne dodatkowe 



I. WYNALAZKI 

DZIAŁ A 

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE 

A2(21) 287021 (22) 90 09 21 5(51) A01D 46/00 

(71) Instytut Sadownictwa i Kwiaciarstwa, 
SKIERNIWICE 

(72) Salamon Zdzisław, Matyszewski Bronisław 
(54) Podbierak pędów, zwłaszcza do kombajnów 

do zbioru owoców jagodowych 
(57) Podbierak zbudowany jest z rur tworzących ramę, po­

krytą blachą. Część czołową stanowi trójkąt (1) zakończony, 
dziobem (2), podparty płozą (3). Część tylną tworzy trójkąt (4). 
Trójkąt (1) i trójkąt (4) nachylone są do siebie pod pewnym 
kątem. Od dołu podbierak podparty jest teleskopowym mecha-
nizmem odciążającym osadzonym w uchwytach (7,8). 

(4 zastrzeżenia) 

A1 (21) 283036 (22) 89 12 28 5 (51 ) A01N 25/30 

(71) Monsanto Company, ST. LOUIS, US 
(54) Środek chwastobójczy 
(57) Środek chwastobójczy zawiera substancję chwastobój­

czą zwłaszcza substancję wybraną z grupy obejmującej acrfluor-
fen, kwas 5-/2-chloro-α,α,α-trifluoro-p-toliloksy/-2- nitrobenzoesowy 
i jego sole, oxyfluorfen, 2-chloro-1-/3- etoksy-4-nitro-fenoksy -4- / i fluoro-
metylo/ benzen,lactofen5-[2-chloro-4-Arifluorometylo/f enoksylo ]-2-
nitrobenzoesan 1-/ karboetoksy / etylu, imazaguin, kwas 2-[ 4,5-dihy-

dro-4-metylo-4-/ 1-metyloetylo /-5-keto-1H-imidazolilo-2]-3-chino-
linokarboksylowy i jego sole, N-fosfonometylo-glicynę oraz substan­
cję nawiżającą i silikonowy środek powierzchniowo czynny, ewentualnie z 
obojętnymi substancjami pomocniczymi i wodą. 

(28 zastrzeżeń) 

A1(21) 287369 (22) 90 10 17 5(51) A01N 63/00 

(31) 8923407.4 (32) 89 10 17 (33) GB 

(71) Imperial Chemical Industries PLC, 
LONDYN, GB 

(54) Sposób skriningowania potencjalnych 
środków przeciwgrzybicznych, środek 
przeciwgrzybiczy oraz sposób hamowania 
atakowania roślin przez grzyby 

(57) Sposób skriningowania potencjalnych środków przeciw-
grzybiczych, polegający na tym, że bada się efekty hamujące 
potencjalnych środków przeciwgrzybiczych za pomocą dwóch 
testów, to jest za pomocą pierwszego testu na hamowanie 
rozwoju patogenu w wyjałowionej glebie, zakażonej grzybnią 
Pythium spp oraz za pomocą drugiego testu, znów na hamowa­
nie rozwoju zakażenia w rosnącej roślinie, należącej do gatunku 
podatnego na zakażenia, wynikające z kompleksu powodujące­
go gnicie skutkiem nadmiernej wilgoci, w obecności powyższe­
go kompleksu, identyfikuje się środki wykazujące potencjalny 
efekt hamujący w obu testach w porównaniu do prób kontrol­
nych i podaje się je dalszemu badaniu. Środek przeciwgrzybicz-
ny zawiera drobnoustrój Pseudomonas fluorescens w połączeniu 
z kompozycją nośną dopuszczalną w praktyce rolniczej. Sposób 
hamowania atakowania roślin przez grzyby polega na tym, że 
stosuje się dawkę środka przeciwgrzybicznego zawierającego 
drobnoustrój Pseudomonas fluorescens na środowisko, w którym 
roślina ma rosnąć. 

(13 zastrzeżeń) 

A1(21) 287640 (22)901106 5(51) A41B 11/14 

(31) P 3937072.0 (32) 89 11 07 (33) DE 

(71) Franz Falke-Rohen, SCHMALLENBERG, 
DE 

(72) Rottländer Elke, Sonneborn Christian 
(54) Rajstopy, zwłaszcza cienkie rajstopy damskie 
(57) Rajstopy, zwłaszcza cienkie rajstopy damskie, składają­

ce się z dwóch pończoch z zawierającą pasek rajstop częścią 
górną, która w obydwóch pończochach ma przecięcie biegnące 
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od paska do górnej części pończochy, przy czym pończochy są 
połączone szwem wzdłuż krawędzi przecięcia ich części gór­
nych, charakteryzują się tym, że przecięcia obydwóch części 
górnych (2a,3a) są tak wykonane, iż szew (4) wychodząc z 
kroku (5) ze środka części przedniej biegnie po stronie przedniej 
skośnie do góry do paska (6) a po stronie tylnej ze środka w 
przeciwnym kierunku skośnie do góry do paska (6). 

(11 zastrzeżeń) 

A2(21) 286473 (22) 90 08 13 5(51) A47L 11/00 
D06F 79/00 

(75) Paradowski Jan, BYDGOSZCZ 
(54) Urządzenie do usuwania warstwy 

przypalonej na dolnej powierzchni żelazka 
do prasowania 

(57) Urządzenie zawiera: boki obudowy (1 i 3), ramiona 
obudowy (6 i 7), rękojeść (8), wierzchołek szczotki, dwa skręco­
ne pręty, cienkie sprężynowe druty. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 283025 (22) 89 12 28 5(51) A61B 17/32 

(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Latuszek Antoni 
(54) Sposób cięcia i nóż akustyczny 
(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie cięcia bezkrwawego, 

a także miniaturyzacji i lekkości noża. Sposób polega na tym, że 
w nożu wytwarza się falę giętną Lamba rozprzestrzeniającą się w 
kierunku ostrza i za pośrednictwem naprężeń mechanicznych 

prostopadłych do kierunku wgłębiania się ostrza noża, wytwa­
rzanych przez tę falę giętną, rozsuwa się tkanki. Nóż akustyczny 
ma postać klina (5) ostro zakończonego. Do podstawy klina (5) 
przytwierdzona jest płytka przetwornika piezoelektrycznego (1) 
drgań poprzecznych prostopadłych do podstawy klina (5) po­
przez jedną z elektrod (2), które to elektrody (2) naniesione są 
na obie powierzchnie płytki przetwornika (1). 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 287523 7(22)9010 26 5(51) A61F 13/16 

(31) 429 252 (32) 89 10 27 (33) US 

(71) THE PROCTER and GAMBLE 
COMPANY ONE PROCTER and 
GAMBLE PLAZA, CINCINNATI, US 

(72) Osborn Thomas W., Schmitz Deborah C. 
(54) Podpaska higieniczna 
(57) Podpaska higieniczna (20) ma warstwę górną (22) i 

środkową część absorpcyjną w postaci rdzenia (26) związaną z 
warstwą górną (22). Warstwa górna (22) i związany z nią rdzeń 
(26) są rozłączne względem warstwy dolnej (24) podpaski higie­
nicznej (20). Podpaska higieniczna (20) ma krawędź poprze­
czną (30) łączącą warstwę górną (22) i warstwę dolną (24) oraz 
tworzącą przegub ułatwiający ich oddzielenie. 

(10 zastrzeżeń) 
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A1(21) 282839 (22) 89 12 18 5(51) A61K 43/00 

(71) ORSZÁGOS "FRÉDÉRIC 
JOLIOT-CURIE" SUGÁRBIOLÓGIAI ES 
SUGAREGÉSZSEGÜGYI KUTATÓ 
INTÉZET, BUDAPESZT, HU 

(54) Sposób wytwarzania z albuminy surowicy 
ludzkiej białek nośnikowych do celów 
diagnostyki izotopowej 

(57) Sposób wytwarzania z albuminy surowicy ludzkiej czte­
rech różnych preparatów białek nośnikowych stosowanych do 
celów diagnostyki izotopowej polega na tym, że do jednej części 
objętościowej roztworu albuminy surowicy ludzkiej zawierające­
go 2-10% wagowych albuminy surowicy ludzkiej w płynie fizjo­
logicznym dodaje się w temperaturze od -5°C do 4°C,0,05-0,15 
części objętościowych 96% etanolu, mieszaninę chłodzi się 
mieszając, substancje wytrącone alkoholem usuwa się przez 
wirowanie, oddziela się supernatant, rozcieńcza go wodą i/lub 
płynem fizjologicznym o ile to potrzebne, następnie dodaje się 
roztwór dopuszczalnej fizjologicznie soli cynawej w wodzie lub 
w płynie fizjologicznym w takiej ilości, aby otrzymany roztwór 
zawierał 0,1-2 mg Sn " na 100 mg białka. Przez obróbkę wytwo­
rzonej mieszaniny w odpowiednio dobranych warunkach pH i 
temperatury wytwarza się cztery różne preparaty nadające się 
do czterech różnych badań diagnostycznych. 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 283043 [/ (22)8912 27 5(51) A62B 18/08 

(71) Naukowo-Produkcyjne Centrum 
Przetwarzania Sygnału, Jednostka 
Innowacyjno-Wdrożeniowa, GDYNIA 

(72) Giryn Andrzej, Samsel Jarosław 
(54) Sposób i układ automatycznej sygnalizacji 

stanu zagrożenia życia użytkownika 
autonomicznego aparatu oddechowego z 
obiegiem otwartym czynnika oddechowego 

(57) Układ zawiera czujnik szerokopasmowy drgań hydro-
akustycznych (CS), mający wyjście analogowe przyłączone po­
przez szeregowo zestawione filtr wąskopasmowy (FP) i układ 
różniczkujący (UR) do wzmacniacza dopasowującego (WD) 
analogowo-cyfrowego, którego wyjście jest dołączone równole­
gle do wejścia bramkującego układu bramkującego (UB) i do 
wejścia zerującego licznikaimpulsów (LI). Do układu bramkują­
cego (UB) dołączony jest generator taktujący (GT). Wyjście 

licznika impulsów (LI) jest dołączone do pierwszego wejścia 
komparatora cyfrowego (KC) do którego drugiego i trzeciego 
wejścia jest przyłączony blok wzorcowych danych fizjologicz­
nych (BW). Wyjście komparatora (KC) jest dołączone do wejścia 
bloku realizacji alarmów (BR), do którego wyjść są dołączone: 
sygnalizator toru świetlnego (SS) oraz sygnalizator toru dźwię­
kowego (SD). Przedmiotem wynalazku jest również sposób 
działania powyższego układu. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 282392 (22) 89 1119 5(51) A62C 37/08 

(75) Kaplanek Józef, KNURÓW; Wróbel 
Gabriel, GLIWICE 

(54) Zamek bezpiecznikowy zwłaszcza tryskacza 
wodnego 

(57) Zamek bezpiecznikowy ma za zadanie samoczynne 
zainicjowanie wypływu czynnika gaszącego wypływającego z 
sieci zasilającej w sytuacjach zagrożenia pożarowego. Zamek 
bezpiecznikowy składa się z przeciętego pod odpowiednim 
kątem pręta, którego części (1 i 2) są następnie ponownie 
połączone za pomocą niskotopliwego stopu (3) w miejscu prze­
cięcia. W warunkach pożarowych po stopieniu się warstwy 
niskotopliwej następuje rozpad zamka na dwie części i wyrzu­
cenie ich przez wypływający czynnik gaśniczy. 

(1 zastrzeżenie) 

A2(21) 287132 (22)90 09 29 5(51) A63B 51/00 

(75) Baranowski Grzegorz, GDAŃSK 
(54) Naciąg do rakiety tenisowej 
(57) Naciąg rakiety o cięgnach trwale złączonych w miej­

scach skrzyżowań charakteryzuje się tym, że osie trzech krzyżu­
jących się cięgien (1,2,3) tworzą trójkąt. 

(1 zastrzeżenie) 
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A2(21) 287123 (22) 90 09 28 5(51) A63B 51/00 
(75) Baranowski Grzegorz, GDAŃSK 
(54) Cięgno naciągu rakiety tenisowej 
(57) Wynalazek rozwiązuje problem konstrukcji cięgna eli­

minującego konieczność przeplatania i kotwienia, bez uszko­
dzeń powierzchni zewnętrznych cięgna naciągu rakiety tenisowej. 
Cięgno naciągu rakiety charakteryzuje się tym, że na co najmniej 
jednym końcu cięgna (1) ukształtowany jest zewnętrzny gwint 
(2). 

(1 zastrzeżenie) 

A2(21) 287124 (22)90 09 28 5(51) A63B 51/00 
(75) Baranowski Grzegorz, GDAŃSK 
(54) Naciąg rakiety tenisowej 
(57) Naciąg rakiety o cięgnach trwale złączonych w miej­

scach skrzyżowań charakteryzuje się tym, że naciągnięta siatka 
(1) ma co najmniej jedno cięgno (2) o przebiegu trwale krzywo­
liniowym. 

(1 zastrzeżenie) 
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DZIAŁ B 

RÓŻNE PROCESY PRZEMYSŁOWE; TRANSPORT 

A1(21) 282291 . (22) 89 1114 5(51) B01D 29/01 
B01D 29/62 

(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Mróz Andrzej, Lewandowski Konrad 
(54) Urządzenie do filtracji i odprowadzania 

cieczy nadosadowej z procesu sedymentacji 
(57) Odstojnik wyposażony jest w szereg ustawionych pod 

kątem poduszek filtracyjnych, składających się z pokrytych na 
zewnątrz tkaniną filtracyjną (2) elementów porowatych (3), osa­
dzonych na przegrodach sitowych (4), związanych ze wspornika­
mi (5) tak, że przestrzeń między przegrodami (4) a wspornikami 
(5) połączona jest przez króćce odpływowe fiłtra (6) z kolektorem 
(7), a ponadto do poduszek filtracyjnych dociśnięte są przesuw­
ne walce (8), osadzone w prowadnicach (9,10), wymuszających 
ich ruch wzdłuż całej powierzchni poduszek. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 282908 / (22) 89 12 20 5(51) B01D 46/02 

(71) BIPROMET Biuro Projektów Przemysłu 
Metali Nieżelaznych, KATOWICE 

(72) Wierzchowski Michał, Domański Ireneusz, 
John Andrzej, Ziaja Jerzy, Kaczmarczyk 
Jacek 

(54) Sposób wykonywania zespołu komór filtra 
pulsacyjnego 

(57) Do ramy (3) wstawiane są od góry leje (1), a następnie 
wstawiane są ściany (5), (6), (7), (8), (12), (13) tworzące kolektory 
(11) gazu czystego, (10) gazu brudnego oraz komory (2) gazu 
brudnego, po czym konstrukcja zamykana jest od góry komo­
rami (15) gazu czystego. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283081 \/ (22) 89 12 28 5(51) B01D 47/06 

(71) POLMAG-EMAG Przedsiębiorstwo 
Mechanizacji, Automatyzacji i Elektroniki 
Górniczej, Centrum Mechanizacji Górnictwa 
KOMAG, GLIWICE 

(72) Krupa Antoni 
(54) Sposób odpylania medium gazowego oraz 

urządzenie do odpylania medium gazowego 
(57) Sposób odpylania medium gazowego przepływające­

go kanałem w zasadzie poziomym, cylindrycznym charakte­
ryzuje się tym, że medium zrasza się w obrębie co najmniej 
jednej warstwy przebiegającej śrubowo względem centralnej 
osi tego kanału. 

Urządzenie do odpylania medium gazowego ma wzdłuż 
centralnej osi swojej obudowy rozpylacz w postaci rurowego 
elementu (1), który ma w ściance od strony zewnętrznej stożko­
we wgłębienia (4). Są one usytuowane prostopadle do osi 
rurowego elementu (1) i rozmieszczone wzdłuż co najmniej 
jednej śrubowo przebiegającej linii (3). W pobocznicy każdego 
wgłębienia (4) jest para wylotowych otworów, łączących prze­
wodową przestrzeń rurowego elementu (1) z przestrzenią zew­
nętrzną. 

(10 zastrzeżeń) 
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A1(21) 283108 (22) 89 12 29 5(51) B01D 53/34 

(71) Politechnika Poznańska, POZNAŃ 
(72) Bagieński Zbigniew 
(54) Sposób odsiarczania gazów spalinowych w 

kotłach węglowych, zwłaszcza z rusztem 
mechanicznym 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że jako addytyw wprowa­
dza się mieszaninę odpadów wapiennych z zakładów sodowych 
i co najmniej jednego ze znanych dotychczas stosowanych addyty-
wów wapiennych w ilościach zapewniających łącznie stosunek mo­
lowy Ca: S w przedziale od 1,2 :1 do 1,8 : 1 . 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283106 (22) 89 12 29 5(51) B01D 53/34 

(71) Politechnika Poznańska, POZNAŃ 
(72) Bagieński Zbigniew 
(54) Sposób odsiarczania gazów spalinowych w 

kotłach węglowych, zwłaszcza z rusztem 
mechanicznym 

(57) Sposób według wynalazku charakteryzuje się tym, że 
jako addytyw wprowadza się kredę jeziorną i odpady wapienne 
z zakładów sodowych w ilościach zapewniających stosunek 
molowy Ca : S w przedziale od 1,2 : 1 do 1,8 : 1. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283128 (22) 89 12 29 5(51) B01D 53/34 

(71) Politechnika Poznańska, POZNAŃ 
(72) Bagieński Zbigniew 

(54) Sposób odsiarczania gazów spalinowych w 
kotłach węglowych, zwłaszcza z rusztem 
mechanicznym 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że jako addytyw wpro­
wadza się do komory kotła mieszaninę kredy jeziornej, odpa­
dów wapiennych z zakładów sodowych i co najmniej jednego 
ze znanych dotychczas stosowanych addytywów wapiennych 

w ilościach zapewniających łącznie stosunek molowy Ca : S w 
przedziale od 1,2 : 1 do 1,8 : 1. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283107 (22) 89 12 29 5(51) B01D 53/34 

(71) Politechnika Poznańska, POZNAŃ 
(72) Bagieński Zbigniew 
(54) Sposób odsiarczania gazów spalinowych w 

kotłach węglowych, zwłaszcza z rusztem 
mechanicznym 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że jako addytyw wpro­
wadza się mieszaninę kredy jeziornej i co najmniej jednego ze 
znanych dotychczas stosowanych addytywów wapiennych w 
ilościach zapewniających łącznie stosunek molowy Ca : S w 
przedziale 1,2 : 1 do 1,8 : 1. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283104 1 (22) 89 12 29 5(51) B01D 53/34 

(71) Politechnika Poznańska, POZNAŃ 
(72) Bagieński Zbigniew 
(54) Sposób odsiarczania gazów spalinowych w 

kotłach węglowych, zwłaszcza z rusztem 
mechanicznym 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że jako addytyw wpro­
wadza się kredę jeziorną w ilości zapewniającej stosunek molo­
wy Ca : S w przedziale 1,2 : 1 do 1,8 : 1. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283105 \ (22) 89 12 29 5(51) B01D 53/34 

(71) Politechnika Poznańska, POZNAŃ 
(72) Bagieński Zbigniew 
(54) Sposób odsiarczania gazów spalinowych w 

kotłach węglowych, zwłaszcza z rusztem 
mechanicznym 

(57) Sposób według wynalazku charakteryzuje się tym, że 
jako addytyw wprowadza się odpady wapienne z zakładów 
sodowych w ilości zapewniającej stosunek molowy Ca : S w 
przedziale od 1,2 : 1 do 1,8 : 1. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 282845 \/ (22) 89 12 19 5(51) B01J 20/20 

(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Sentek Jan, Rosiński Stefan 
(54) Sposób wytwarzania sorbentu węglowego do 

hemoperfuzji 
(57) Sposób wytwarzania sorbentu węglowego do hemoper­

fuzji przez karbonizację i aktywację substancji organicznych, 
polega na tym, że sulfonowaną żywicę syntetyczną - polisulfo-
kwas lub jego sól, w postaci sferycznych ziaren pożądanej 
wielkości, karbonizuje się w temperaturach do 1000°C, w atmo­
sferze gazu obojętnego, w czasie 2-5 godzin, a następnie akty­
wuje w temperaturach do 1100°C, w atmosferze dwutlenku < 
węgla lub pary wodnej lub amoniaku lub jednego z tych gazów 
i gazu obojętnego, w czasie 0,5-2 godzin. 

(1 zastrzeżenie) 
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A1(21) 283055 (22) 89 12 29 5(51) B01J 38/12 

(71) CHEMOAUTOMATYKA Resortowy 
Ośrodek Badawczo-Rozwojowy, 
WARSZAWA 

(72) Pyzik Andrzej 
(54) Sposób stabilizowania temperatur w 

regeneratorze katalizatora 
(57) Sposób stabilizowania temperatur w regeneratorze kata­

lizatora stosowanego w procesie fluidalnego katalitycznego refor-
mingu i/lub krakingu benzyn, przez regulację dopływu powietrza 
do strefy wypalania koksu na katalizatorze, charakteryzuje się 
tym, że stabilizowaną wartość mierzoną regulatora temperatury 
(TRC) stanowi sygnał przetwornika temperatury (TX/2) z czujni­
ka zabudowanego w górnej części regeneratora (R). Dopływ 
powietrza do dolnej części regeneratora (R) reguluje się bezpo­
średnio za pomocą regulatora temperatury (TRC). 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 283018 V (22) 89 12 28 5(51) B01J 3/03 
F16K 31/00 

(1U Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Sadzińska Maria, Zawisławski Zygmunt 
(54) Urządzenie zabezpieczające próżnię przed 

awaryjnym wtargnięciem gazu z urządzeń w 
niej pracujących 

(57) Urządzenie zawiera rurkę manometryczną (5) połączoną 
z jednego końca z wypełnioną gazem przestrzenią urządzenia 
pracującego w próżni. Wewnątrz rurki (5) znajduje się dowolna 
ciecz (6). 

W drugim końcu rurki (5) znajduje się gaz (7), korzystnie 
pod tym samym ciśnieniem jak w komorze (2). W gazie (7) 
umieszczony jest ciśnieniowy czujnik (8) połączony, poprzez 
mostek elektryczny (9) i wzmacniacz (10), z obwodem sterują­
cym zaworu odcinającego (11) zamontowanego na przewodzie 
(1) doprowadzającym gaz. W drugim rozwiązaniu czujnik ciśnie­
niowy (8) umieszczony jest bezpośrednio w przestrzeni wewnętrznej 
urządzenia pracującego w próżni, które stanowi komora pomiarowa 
(2) i przewód (1). 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 283019 (22) 89 12 28 5(51) B01J 3/03 
F16K 31/00 

(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Zawisławski Zygmunt, Sadzińska Maria 
(54) Urządzenie zabezpieczające próżnię przed 

awaryjnym wtargnięciem gazu z urządzeń w 
niej pracujących 

(57) Urządzenie zawiera rurkę manometryczną (5) połączoną 
z jednego końca z wypełnioną gazem przestrzenią wewnętrzną 
urządzenia pracującego w próżni. Wewnątrz rurki (5) znajduje się 
ciecz przewodząca prąd (6) oraz umieszczony jest kontakt elektry­
czny (8). Drugi koniec rurki (5) zamknięty jest elektrodą (7). 
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Elektroda (7) i kontakt (8) tworzą kondensator i połączone są 
poprzez wzmacniacz (9) z obwodem sterującym elektromagne­
tycznego zaworu odcinającego (10). Układ zasilany jestxze 
źródła prądu stałego. 

W drugim rozwiązaniu elektroda (7) i kontakt (8) połą­
czone są z obwodem sterującym zaworu odcinającego (10) 
poprzez układ mostkowy i wzmacniacz, a cały obwód zasilany 
jest ze źródła prądu zmiennego. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 283021 (22) 89 12 28 5(51) B01J 3/03 
F16K 31/00 

(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Sadzińska Maria, Zawisławski Zygmunt 
(54) Urządzenie zabezpieczające próżnię przed 

awaryjnym wtargnięciem gazu z urządzeń w 
niej pracujących 

(57) Na zewnątrz rurki manometrycznej (5) wypełnionej czę­
ściowo cieczą (6) i połączonej z wypełnioną atmosferą gazową 
przestrzenią wewnętrzną komory (2) umieszczonej w próżni 
osadzone są okładki kondensatora (7) połączone przewodami, 
korzystnie poprzez wzmacniacz prądu (8), z obwodem sterują­
cym elektromagnetycznego zaworu odcinającego (9) zamon­
towanego na przewodzie (1) doprowadzającym gaz do komory 
(2). Do okładek kondensatora (7) przyłożone jest stałe napięcie 
elektryczne. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 283016 i (22) 89 12 28 5(51) B01J 3/03 
F16K 31/00 

C71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Zawisławski Zygmunt, Gołębiewski Andrzej, 

Sadzińska Maria 
(54) Urządzenie zabezpieczające próżnię przed 

awaryjnym wtargnięciem gazu z urządzeń w 
niej pracujących 

\J I) Urządzenie charakteryzuje się tym, że na zewnątrz rurki 
manometrycznej (5) wypełnionej częściowo cieczą (6) i połączonej 
atmosferą gazową przestrzenią wewnętrzną komory (2) umiesz­
czonej w próżni, osadzone są okładki kondensatora (7) połączone 
przewodami, poprzez urządzenie do pomiaru zmiany oporności 

(8) i wzmacniacz prądu (9), z obwodem sterującym elektro­
magnetycznego zaworu odcinającego (10) zamontowanego na 
przewodzie (1) doprowadzającym gaz do komory (2). Do okła­
dek kondensatora (7) przyłożone jest zmienne napięcie elektry­
czne. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 282985 (22) 89 12 22 5(51) B01L 3/08 

(71) Uniwersytet Mikołaja Kopernika, TORUŃ 
(72) Kreja Ludwik 
(54) Nasadka ekstrakcyjna aparatu Soxhleťa 
(57) Przedmiotem wynalazku jest nasadka przeznaczona zwła­

szcza do ekstrakcji laboratoryjnej. Nasadka składa się z obudowy 
zaopatrzonej w szlify: dolny i górny oraz naczynia ekstrakcyjne­
go wy posażonego w przelew syfonowy i charakteryzuje się tym, 
że naczynie ekstrakcyjne (4) umieszczone jest wewnątrz obudo­
wy (1) i połączone z jej ścianką wewnętrzną między komorą 
destylacyjną (5) i komorą chłodniczą (6). Komory połączone są 
ze sobą co najmniej jednym otworem (9) dla przepływu par 
rozpuszczalnika. 

(2 zastrzeżenia) 
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A1(21) 283134 (22) 89 12 29 5(51) B02C 15/08 
B23P 15/06 

(71) Wyższa Szkoła Pedagogiczna im. 
Powstańców Śląskich, OPOLE 

(72) Tarasek Jan, Tarasek Władysław, Matlak 
Władysław, Kurp Jan 

(54) Pierścień dociskowy młyria kulowego oraz 
sposób wykonania pierścienia dociskowego 
młyna kulowego 

(57) Przedmiotem wynalazku jest pierścień dociskowy mły­
na kulowego, składający się co najmniej z dwóch segmentów w 
postaci półpierścieni (2), (3) zamocowanych w tulei (4) pierście­
niowej, przy czym pierścieniowa tuleja (4) ma wewnętrzną powie­
rzchnię (7) gładką, a zewnętrzna powierzchnia (6) półpierścienia 
ma na przemian występy i wybrania. 

Sposób wykonania pierścienia dociskowego młyna ku­
lowego, polega na tym, że obydwa półpierścienie formuje się 
matrycowo z kęsisk, obrabia skrawaniem powierzchnie czołowe 
oraz powierzchnię zewnętrzną, kształtując wypusty, po czym 
obrabia cieplnie. Następnie zwija się na walcach tuleję, spawa 
powierzchnię styku, rozwalcowuje powtórnie, nadając tulei kształt 
kołowy, obrabia się skrawaniem powierzchnię wewnętrzną tulei, 
podgrzewa się ją i nakłada na pierścień złożony z dwóch pół­
pierścieni, wyrównuje się skrawaniem powierzchnię górną, a na 
powierzchni dolnej formuje się obwodowe wybranie w postaci 
rynny o promieniu nie mniejszym od promienia kuli miażdżącej 
młyna kulowego. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 283131 (22)8912 29 5(51) B05B 1/00 

(71) REMAK Przedsiębiorstwo Rekonstrukcji i 
Modernizacji Urządzeń Energetycznych, 
OPOLE 

(72) Mątewski Edmund, Bacia Henryk, Jeger 
Stanisław, Machura Karol, Mierzejewski 
Jerzy, Zygmański Wojciech, Żmija Marian 

(54) Rozpylacz wody w strefie podrusztowej kotła 
energetycznego opalanego węglem 
brunatnym 

(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie regulacji i rozpyla­
nia wody dostarczanej do kanału podmuchowego kotła ener­
getycznego. 

Rozpylacz wody w strefie podrusztowej kotła umieszczo­
ny w rurze podmuchu powietrznego utworzony jest z dyfuzorów 
(10),(11), (7) tworzących zwężkę Venturi'ego z doprowadzoną we­
wnątrz rurką z wodą.Przed zwężką, obrotowo sterowaną w odle­
głości średnicy rury (5) posadowiona jest przepustnica (6), a za 
dyfuzorem (7) w osi rury (9) wmontowany jest czujnik tempera­
tury (3) połączony elektrycznie z urządzeniem regulacji ilości 
wody (2). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283017'/ (22)8912 28 5(51) B06B 1/02 

HI) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Latuszek Antoni 
(54) Przetwornik nadawczo-odbiorczy 

akustycznych fal powierzchniowych 
(57) Przetwornik zawiera płytkę piezoelektryczną (1) ustawio­

ną na powierzchni ciała stałego (5) jedną ze swych powierzchni 
bocznych, zaś do powierzchni głównych ma przytwierdzone ele­
ktrody (2). Do powierzchni tych elektrod (2) ma przytwierdzone 
powierzchnie płytek (3) z materiału niepiezoelektrycznego, twar­
dego. Powierzchnie dolne (8) płytek (3) wysunięte są równolegle 
poza powierzchnię dolną piezoelektryka (1), tak, że te wystające 
powierzchnie stanowią oparcie przetwornika na ciele stałym (5). 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 283023 (22) 89 12 28 5(51) B06B 1/06 
G01N 29/04 

(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Latuszek Antoni 
(54) Sposób wytwarzania akustycznych fal 

płytowych 
(57) W sposobie obie powierzchnie płyty (3) poddaje się 

jednocześnie drganiom poprzecznym przez przyłożone do tych 
powierzchni dwie płytki piezoelektryka (1,1'), przesunięte wzglę­
dem siebie o krotność połowy fali wytworzonej przez te piezoe-
lektryki (1,1'). Elektrody (2,2') obu płytek piezoelektryka (1,1') 
parami podłącza się do wspólnego bieguna napięcia. 

( 9 zastrzeżeń) 
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A2(21) 288659 ' (22) 91 01 09 5(51) B21D 53/14 

(75) Krajewski Andrzej, GDAŃSK 
(54) Metalowa taśma perforowana do zbrojonego 

materiału uszczelkowego 
(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie opracowania kon­

strukcji metalowej taśmy do zbrojonego materiału uszczelkowe­
go, wielowarstwowego, o zwiększonej sztywności postaciowej, 
pozwalającej na uzyskanie materiału uszczelkowego o większej 
jednorodności, łącznie z okołonarożnymi partiami zawalcowa-
nego arkusza. Metalowa taśma perforowana do zbrojonego 
materiału uszczelkowego charakteryzuje się tym, że arkusz bla­
chy, jest wy krępowany w płaszczyźnie podłużnej w liczne jedna­
kowe, regularne sinusoidalnokształtne garby podłużne (1) o 
skoku (L), stanowiącym nie mniej jak 10 grubości (g) arkusza 
blachy i o promieniu wierzchołkowym (r) garbu (1) większym lub 
najwyżej równym 8-miu grubościom (g) arkusza blachy. Garby 
(1) są w ich partii wierzchołkowej wykrępowane dodatkowo w 
płaszczyźnie poprzecznej w postać regularnej płaskiej sinusoi-
dy o skoku równym skokowi garbów (1) i o głębokości większej 
lub najwyżej równej dwu grubościom (g) arkusza blachy. Tak 
wykonane garby podłużne (1) mają wykonane w ich najwy­
ższych punktach prostokątnokształtne wycięcia (2), tak ukształ­
towane, że pojedynczy płat materiału stanowiący wypełnienie 
wycięcia (2) jest odgięty pod kątem prostym w stosunku do 
płaszczyzny symetrii (Z-Z) taśmy i ukształtowany w postać poje­
dynczego języczka (3), wygiętego na zewnątrz i zagiętego na 
końcu promieniem (r1) w kierunku wycięcia (2). Języczki (3) po 
jednym na każde prostokątne wycięcie (2), są na całej powierz­
chni arkusza blachy po obu jego stronach, skierowaije w jedną 
stronę i wykonane na tej samej krawędzi wycięć (2), które są w 
sąsiadujących ze sobą garbach podłużnych (1) przestawione w 
stosunku do siebie o połowę skoku (L). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 282998 (22) 89 12 27 5(51) B21D 7/024 

(71) BUDOKOP Ośrodek Badawczo-Rozwojowy 
Budownictwa Górniczego, MYSŁOWICE 

(72) Ciałkowski Bogusław, Juraszek Jan, Dziedzic 
Tadeusz 

(54) Sposób gięcia kabłąków, zwłaszcza do 
strzemion i rozpór górniczych 

(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie gięcia kabłąków o 
wysokiej jakości, w pełni dającego się zmechanizować. 

Prosty odcinek (1) pręta z dozownika podaje się central­
nie nad krążki gnące (3,3') na powierzchnię bieżników (6,6'). 
Stąd przetacza się go przemiennie równocześnie z procesem 
gięcia, raz na prawą, raz na lewą stronę krążków (3,3'), a 
następnie za pomocą sprzęgniętych tłoczników (4,4') wgniata 
się go między obrotowe krążki o stałym promieniu. Podczas 
ruchu powrotnego tłocznika, pręt (1) w postaci gotowego kab-
łąka zostaje wypchnięty za pomocą atakującego tłocznika (4') i 
kolejnego wyginanego pręta. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 283069 (22) 89 12 29 5(51) B23B 31/20 
B23Q 3/12 

(71) Centrum Badawczo-Konstrukcyjne 
Obrabiarek, PRUSZKÓW 

(72) Siuta Waldemar, Peschel Ryszard 
(54) Zacisk oprawki narzędziowej w gnieździe 

wrzeciona 
(57) Zacisk umożliwia doprowadzenie chłodziwa przez śro­

dek zacisku narzędzia i oprawki narzędziowej z jednoczesnym 
niedopuszczeniem do zalania wnętrza wrzeciona chłodziwem. 

Zacisk zaopatrzony jest w specjalną tuleję rozpierającą 
(11) opartą o sprężynę spiralną (12) osadzoną na drągu (7). 
Drąg (7) ma na obwodzie wycięty rowek, w który wstawione są 
dwie rozchylne promieniowo połówki rozciętej tulei (9). 

(1 zastrzeżenie) 
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A1(21) 283141 (22) 89 12 29 5(51) B23B 39/10 
B25D 16/00 

(71) POLMAG-EMAG Przedsiębiorstwo 
Mechanizacji, Automatyzacji i Elektroniki 
Górniczej Fabryka Sprzętu i Narzędzi 
Górniczych im. Gen. Karola 
Świerczewskiego, KATOWICE 

(72) Kędziora Andrzej, Opałka Gustaw, Misiąg 
Aleksander, Siwczyk Maurycy, Marianowski 
Jan, Bęben Artur, Władzielczyk Krzysztof 

(54) Hydrauliczna wiertarka obrotowo-udarowa 
(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie wydmuchu zwierci­

ny przy wierceniu wiertarkami obrotowo-udarowymi. Hydrauli­
czna wiertarka charakteryzuje się tym, że sprężone powietrze 
doprowadzone jest bezpośrednio do komory (6), w której nastę­
puje kontakt udarowy bijaka (4) z narzędziem urabiającym (9), 
z przyłącza (8) kanałem (7). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 282970 (22) 89 12 21 5(51) B23B 51/08 
(71) Politechnika Częstochowska, 

CZĘSTOCHOWA 
(72) Hulbój Stanisław 
(54) Pogłębiacz czołowy 
(57) Pogłębiacz charakteryzuje się tym, że w części walco­

wej trzpienia (1) znajduje się kanał (3), w którym osadzone są 
obrotowo na kołku (4) noże (2) w postaci płytek zaopatrzonych 
w ostrze skrawające. Każda z płytek połączona jest ze sprężyną 
(5) osadzoną w kanale (6) usytuowanym osiowo wewnątrz trzpie­
nia (1). Wewnątrz trzpienia (1) od strony czołowej osadzony jest 
przesuwnie poosiowo suwak (8), którego walcowo ukształtowane 
czoło przylega do noży (2) a drugi koniec przylega do sprężyny 
(9) wspartej na pokrywie (10), osadzonej od strony czołowej 
trzpienia (1) a ponadto w suwaku (8) poprzecznie do jego osi 
znajduje się osadzony przesuwnie kołek (11) połączony ze 
sprężyną zamocowaną w suwaku (8). 

(1 zastrzeżenie) 
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A1(21) 282903 (22) 89 12 19 5(51) B23K 37/02 

(71) Akademia Techniczno-Rolnicza im. 
JJ.Śniadeckich, BYDGOSZCZ 

(72) Bożenko Lech, Lewandowski Włodzimierz 
(54) Pozycjoner do współpracy z robotami 

przemysłowymi, zwłaszcza w procesach 
spawalniczych 

(57) Pozycjoner charakteryzuje się tym, że na podstawie (1) 
umieszczona jest kolumna (2) z ramieniem (3) obracającym 

'sięwokół osi nieprostopadłej do osi kolumny (2). Również oś 
obrotu ramienia (3) jest nieprostopadła do osi obrotu stołu (4), 
umieszczonego na końcu ramienia (3). 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 282969 (22) 89 12 21 5(51) B23K 5/06 

(71) PREDOM-ZELMER Zakłady 
Zmechanizowanego Sprzętu Domowego im. 
Augustyna Micała, RZESZÓW 

(72) Madera Bogusław 
(54) Sposób szlifowania szwu spawu rury będącej 

w ruchu wzdłużnym 
(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie zaczyszczania szwu 

spawalniczego, powstałego przy spawaniu brzegów rury pod­
czas jej wytwarzania. 

Sposób szlifowania polega na tym, że tarcza listkowa 
(1), obracająca się z odpowiednią prędkością, wchodzi elasty­
cznie w kontakt z przesuwającą się wzdłużnie rurą (2) w linii 
spawu, z jednoczesnym ruchem oscylacyjnym. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 282964 (22)8912 21 5(51) B23P 13/04 

(71) Wrocławska Wytwórnia Sprzętu Sportowego 
POLSPORT, WROCŁAW 

(72) Michalski Tadeusz 

(54) Sposób wytwarzania tulejki zaciskowej 
(57) Sposób polega na tym, że w materiale wyjściowym w 

postaci odcinka rury cienkościennej wykonuje się wewnątrz 
podtoczenia a na zewnątrz promieniowe zaokrąglenia krawędzi. 
Przygotowany półfabrykat umieszcza się w przyrządzie, w któ­
rym za pomocą dwóch jednakowo ukształtowanych matryc z 
elastyczną płytą gumową kształtuje się na gotowo w jednym 
cyklu zadziałania prasy równocześnie oba kołnierze tulejki, a 
tym samym całą tulejkę na gotowo. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 282859 (22) 89 12 18 5(51) B23P 15/26 

(71) Politechnika Gdańska, GDAŃSK 
(72) Krupa Kazimierz, Iwicki Jerzy, Krupa 

Tadeusz, Dobrzański Jerzy, Mikielewicz 
Jarosław 

(54) Sposób profilowania ścianek rurek do 
wymienników ciepła na kszałt śrubopodobny 

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposób profilowania ścia­
nek rurek przy pomocy maszyny o ruchu posuwisto-obrotowym, 
zwłaszcza tokarki. 

Jeden koniec rurki (7) mocuje się sztywno w szczękach 
(5) uchwytu (4) na wrzecionie (3) tokarki (1), a drugi koniec w 
szczękach (17) uchwytu obrotowego (18), umocowanego na 
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koniku (19) i po wprowadzeniu rurki (7) w ruch jednostajny 
obrotowy dociska się do niej rolkę formującą (14), osadzoną na 
sztywnej osi (15) w uchwycie (13) umocowanym w imaku (11), 
który wprowadza się w ruch jednostajny, równoległy do osi 
wzdłużnej rurki (7). Rolkę formującą (14) dociska się ze stałą siłą 
do rurki (7) za pomocą suportu poprzecznego (10). Rurkę (7) 
podtrzymuje się po przeciwnej stronie od rolki formującej (14) 
ślizgową wkładką oporową (9) z rowkiem półkolistym. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 282834 , (22) 89 12 18 5(51) B23Q 23/00 
(71) Centrum Badawczo-Konstrukcyjne 

Obrabiarek, PRUSZKÓW 
(72) Łokieć Wiesław, Kuskowski Zbigniew 
(54) Urządzenie do regulowania luzów 
(57) Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do regulowa­

nia luzów, w szczególności w prowadnicach obrabiarek, składa­
jące sięz prostopadłościennej, pryzmatycznej listwy (1 ) zaopatrzonej 
w powierzchnie robocze (8 i 9) pochylone na zewnątrz, sprzężone 
z listwami klinowymi (2 i 3) za pomocą oporowych listew (4 i 12) 
połączonych z pryzmatyczną listwą (1), zaopatrzonych w prze-
ciwsobne otwory regulacyjne (10 i 11) dla osadzenia śrub regu­
lacyjnych (6 i 7). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283066 (22) 89 12 29 5(51) B23Q 41/02 
(71) Centrum Badawczo-Konstrukcyjne 

Obrabiarek, PRUSZKÓW 
(72) Siuta Waldemar, Peschel Ryszard, Borowski 

Stanisław 
(54) Podajnik narzędzi obrotowych w centrach 

obróbkowych 
(57) Ramię (5) podajnika narzędzi połączone jest z dwiema 

łapkami ryglującymi (11) i (12), które blokują oprawkę narzę­
dziową (10) w ramieniu (5) podajnika, a widełki (9) obejmują 
rowek oprawki (10). Łapki (11) i (12) zamykane są ryglem (14) 
sterowanym sprężyną (15). W początkowej fazie zamykania 
łapki (11) i (12) wspomagane są tłoczkiem (16) cylindra hydrau­
licznego (20). Tłoczek (16) ma na końcu specjalne zakończenie, 
które umożliwia współdziałanie ze specjalnym elementem (18) 
osadzonym w ryglu (14). 

(1 zastrzeżenie) 
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A1(21) 283068 (22) 89 12 29 5(51) B23Q 1/26 

(71) Centrum Badawczo-Konstrukcyjne 
Obrabiarek, PRUSZKÓW 

(72) Siuta Waldemar, Peschel Ryszard 
(54) Mechanizm luzowania zacisku oprawki 

narzędziowej w gnieździe wysuwnej pinoli 
wrzeciona 

(57) Mechanizm składa się z cylindra hydraulicznego (1) 
osadzonego w otworze tylnej ściany wspornika (2) z możliwo­
ścią przesuwu osiowego dzięki sprężynom (3) osadzonym na 
specjalnych śrubach (4) wkręconych w ścianę wspornika (2). W 
przedniej części cylindra (1 ) znajduje się tuleja (5) z fragmentem 
rowka śrubowego (15) współpracującego z kołkiem (6), którego 
koniec prowadzony jest w rowku wpustowym (16) cylindra (1), 
powodując obrót tulei (5) przy jednoczesnym zabezpieczeniu 
tłoka (7) przed obrotem w cylindrze (1) oraz zabezpieczonym 
specjalnątuleją (8) i pierścieniem sprężynującym (9). Tuleja (10) 
związana jest na stałe z tylną częścią pinoli, wewnątrz której 
zabudowany jest drąg (11), wykonujący ruch osiowy dla ściś­
nięcia sprężyn talerzowych zasilających narzędzie w gnieździe 
pinoli podczas przesuwu do przodu tłoka hydraulicznego (7). 

Tuleja (10) ma nacięty wielowypust zewnętrzny, natomiast tuleja 
(5) ma wydłutowane rowki (17) dla umożliwienia bezkolizyjnego 
wjazdu tulei (10) na odpowiednią odległość względem tulei (5) 
podczas sprowadzania pinoli wrzeciona do pozycji wymiany 
narzędzia. Pinola, a tym samym tuleja (10) w momencie wjazdu 
do wnętrza tulei (5), nie obraca się. Tuleja zabezpieczona jest 
przed wypadnięciem z cylindra (1) pokrywą (12) przykręconą 
śrubami (13) do cylindra (1). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 282835 (22) 89 12 18 5(51) B23Q 3/157 

(71) Centrum Badawczo-Konstrukcyjne 
Obrabiarek, PRUSZKÓW 

(72) Łokieć Wiesław, Rylak Jan 
(54) Magazyn bębnowy dla narzędzi obrotowych 
(57) Magazyn składa się z obrotowego bębna (1) w postaci 

pojedynczej tarczy, na obwodzie której usytuowane są półkoli­
ste wycięcia (2), każde zaopatrzone w dwie sprężyste zapinki 
(3) osadzone na trzpieniach (9) oraz symetrycznie usytuowane 
kamienie (7) tworzące gniazda narzędziowe. 

(1 zastrzeżenie) 

A2(21) 286978 (22) 90 09 19 5(51) B23Q 5/58 
B27C 5/10 

(71) Politechnika Rzeszowska im. I.Łukasiewicza, 
RZESZÓW 

(72) Brzozowski Władysław, Nowak Józef, Batsch 
Adam, Kuc Augustyn, Fudali Stanisław, 
Lewicki Mieczysław 

(54) Mechanizm zabezpieczający wrzeciennik 
frezarki pionowej przed opadaniem w 
przypadku zaniku siły podnoszącej na 
skutek awarii wyłączenia obrabiarki 

(57) Mechanizm według wynalazku zapewnia całkowite bez­
pieczeństwo pracy pracownika obsługującego frezarkę oraz 
zapobiega uszkodzeniu przedmiotu obrabianego przez wrze­
ciennik. 

Mechanizm składa się z siłownika (1 ) połączonego prze­
gubowo z elementem zazębiającym (5), połączonym również 
przegubowo z korpusem (7) suportu pionowego frezarki oraz 
sprężyny (3), związanej jednym końcem z korpusem (7), a 
drugim końcem z elementem zazębiającym (5) oraz z listwy 
zębatej związanej z sankami (9) wrzeciennika (10), współpracu­
jącej z pazurem (12) elementu zazębiającego (5). 

(2 zastrzeżenia) 
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A1(21) 283090 (22) 89 12 28 5(51) B23Q 7/04 

(71) Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Obrabiarek i 
Urządzeń Specjalnych, POZNAŃ 

(72) Stachowiak Piotr, Smierzchalski Andrzej 
(54) Mechaniczny zabierak, zwłaszcza obrotu 

kosza w urządzeniu do gratowania koszy 
łożysk baryłkowych 

(57) Mechaniczny zabierak napędzany mechanizmem dźwigniowo-
krzywkowym przez stalową linkę, wy posażony w stałą płytę przedmiotu 
z zamocowanym zatrzaskiem ma suwak (1) wykonujący ruch posu­
wisto-zwrotny wzdłuż prowadnic (2) i (3) oraz zamocowane na nim 
koło zębate (4) współpracujące z zębatką (5). Koło zębate (4) 
osadzone obrotowo na tulei (6) umieszczone jest współosiowo 
z podkładką (7) i jarzmem (8), tworząc wraz z nimi cierne 
sprzęgło zabierające, którego siłę docisku reguluje sprężyna 
zaciskowa (9) nałożona na tuleję (6). Jarzmo (8) połączone jest 
ruchomo z popychaczem (10), aten z kolei stanowi połączenie 
obrotowe z wahaczem (11), do którego na stałe zamocowany 
jest zaczep zabieraka (12). Na prawej powierzchni bocznej 
jarzma (8) wykonany jest rowek, o dno którego opiera się 
okresowo lewa boczna powierzchnia popychacza (10), ograni­
czając dalszy obrót jarzma (8). Ruch powrotny suwaka (1) 
realizuje uprzednio napięta sprężyna napinająca (13). 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 283161 (22) 89 12 30 5(51) B24B 41/04 

(71) Politechnika Lubelska, LUBLIN 
(72) Fijałkowski Stefan, Lutek Kazimierz, Adach 

Tadeusz, Rubaszko Sławomir, Czubiński 
Krzysztof, Milczek Tomasz 

(54) Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie 
(57) Szybkoobrotowe elektrowrzeciono ma pomiędzy wałkiem 

(1) wrzeciona a tuleją (15) łożysk poprzecznych umieszczone dwie 
identyczne panewki (6) segmentowe łożysk poprzecznych samo-
działających, każda składająca się z segmentów podpartych w 
wewnętrznym centralnym otworze korpusu (12) elektrowrzecio-
napoprzez kulki (11) pojednej najeden segementumieszczone 
w otworach (16) wykonanych w tulei (15), która ustala w kierunku 
wzdłużnym łożyska poprzeczne. Tuleja (15) łożysk poprzecznych 
ustalająca ma kształt zewnętrzny i kształt wewnętrzny w formie 
walców kołowych, przy czym średnica zewnętrzna i wewnętrza 
jest stała na całej długości tulei. Wirnik (2) silnika elektrycznego 
umieszczony jest na wałku (1) wrzeciona po przeciwnej stronie 
tarczy oporowej (3) i końcówki cylindrycznej (4) służącej do 
mocowania ściernicy, która przylega do tarczy oporowej (3). 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 283164 (22) 89 12 30 5(51) B24B 41/04 

(71) Politechnika Lubelska, LUBLIN 
(72) Fijałkowski Stefan, Lutek Kazimierz, Adach 

Tadeusz, Rubaszko Sławomir, Czubiński 
Krzysztof, Milczek Tomasz 

(54) Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie 
(57) Szybkoobrotowe elektrowrzeciono charakteryzuje się 

tym, że część cylindryczna wałka (1) wrzeciona jest obudowana 
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panewkami (8) dwóch poprzecznych łożysk gazowych, zasila­
nych od strony panewek otworkami (9). Panewki (8) podparte 
są sprężyście poprzez stożkowe elementy sprężyste (10), łączą­
ce się z pierścieniami (10a) podparcia panewki w tulei (11) 
łożysk poprzecznych i zaciskane poprzez tuleję (19) zaciskową 
śrubami mocowania korpusu (5) silnika elektrycznego do kor­
pusu (14) elektrowrzeciona. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 283162 (22) 89 12 30 5(51) B24B 41/04 

(71) Politechnika Lubelska, LUBLIN 
(72) Fijałkowski Stefan, Lutek Kazimierz, Adach 

Tadeusz, Rubaszko Sławomir, Czubiński 
Krzysztof, Milczek Tomasz 

(54) Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie 
(57) Szybkoobrotowe elektrowrzeciono charakteryzuje się 

tym, że wałek (1) wrzeciona ma wewnętrzny centralny stopnio­
wany, zamknięty od strony tarczy oporowej (3) otwór (20) o 
mniejszej średnicy od strony silnika, zasilany sprężonym powie­
trzem poprzez głowicę (21) zasilającą umieszczoną w korpusie 
(5) silnika elektrycznego, mający na większej średnicy zewnę­
trznej przelotowe, promieniowe wykonane w dwóch rzędach w 
każdej ze stref panewek (8) łożysk poprzecznych otworki (9). W 
strefach otworków (9) pomiędzy wałkiem (1) a tuleją (11) łożysk 

poprzecznych umieszczone są dwie identyczne panewki (8) 
łożysk poprzecznych w kształcie cylindrów zakończonych obu­
stronnie każda elementami stożkowymi, sprężystymi (10) łączą­
cymi się z pierścieniami (13) podparcia panewki w tulei (11) 
łożysk poprzecznych. Wirnik (2) silnika elektrycznego umiesz­
czony jest na wałku (1) po przeciwnej stronie tarczy oporowej 
(3) i końcówki cylindrycznej (4) służącej do mocowania ścierni­
cy, która przylega do tarczy oporowej (3). 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 283163 (22) 89 12 30 5(51) B24B 41/04 

(71) Politechnika Lubelska, LUBLIN 
(72) Fijałkowski Stefan, Lutek Kazimierz, Adach 

Tadeusz, Rubaszko Sławomir, Czubiński 
Krzysztof, Milczek Tomasz 

(54) Szybkoobrotowe elektrowrzeciono szlifierskie 
(57) Szybkoobrotowe elektrowrzeciono charakteryzuje się 

tym, że wałek (1) ma wewnętrzny, centralny, stopniowany otwór 
(7) zamknięty od strony tarczy oporowej (5) o mniejszej średnicy 
od strony silnika, zasilany sprężonym powietrzem poprzez gło­
wicę (4) zasilającą umieszczoną w korpusie (10) silnika elektry­
cznego, mający na większej średnicy zewnętrznej przelotowe, 
promieniowe otwory (8) wykonane w dwóch rzędach w każdej 
ze stref panewek (9) segmentowych łożysk poprzecznych. Wir­
nik (2) silnika elektrycznego umieszczony jest na wałku (1) 
wrzeciona po przeciwnej stronie tarczy oporowej (5) i końcówki 
cylindrycznej (6) służącej do mocowania ściernicy, która przyle­
ga do tarczy oporowej (5). 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 282965 (22)89 12 21 5(51) B25B 13/50 

(71) NAFTOMET Zakład Urządzeń Naftowych 
Polskie Górnictwo Naftowe i Gazownictwo, 
KROSNO 

(72) Tomkiewicz Józef, Wiech Stanisław, Skiba 
Zbigniew 

(54) Klucz do rur 
(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie konstrukcji klucza, 

w którym przez zastosowanie płynnej regulacji długości zacze­
pu eliminuje się potrzebę stosowania wymiennych szczęk zęba­
tych. 

Klucz do rur charakteryzuje się tym, że szczęka zaczepu 
(9) ma obrotowo zamocowane cięgno (1), na którym znajduje 
się przesuwny zaczep (2), zaś szczęka pośrednia (6) ma zamo­
cowany ząb szczęki (4). 

(1 zastrzeżenie) 
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A1(21) 282933 (22)8912 22 5(51) B25J 13/02 
(71) MERA-PIAP Przemysłowy Instytut 

Automatyki i Pomiarów, WARSZAWA 
(72) Oleksiuk Maciej, Bielecka Małgorzata 
(54) Sposób ręcznego sterowania 

telemanipulatorem 
(57) Sposób charakteryzuje się tym, że napędy ruchów glo­

balnych (NRG) zapewniające przemieszczenie liniowe narzę­
dzia w zadane położenie w przestrzeni roboczej, steruje się 
sygnałem sterującym prędkością tych napędów, natomiast na­
pędy ruchów lokalnych (NRL) układu wykonawczego (UW) za­
pewniające przemieszczenie kątowe narzędzia znajdującego 
się w danym punkcie przestrzeni roboczej, steruje się sygnałem 
dwustanowym ze stałą prędkością obrotu w stanie ustalonym. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283015 (22) 89 12 28 5(51) B27K 3/12 
(75) Kosiorek Mirosław, WARSZAWA; 

Łukasiewicz Eugeniusz, WARSZAWA; 
Niesłochowski Adam, WARSZAWA; 
Nowakowski Janusz, WARSZAWA 

(54) Środek do ochrony materiałów porowatych, 
zwłaszcza drewna przed ogniem, korozją 
biologiczną i chemiczną oraz nasiąkliwością 

(57) środek zawiera 2,5-90% objętościowych frakcji liniowej 
polimeru sylikonowego o lepkości 200-1000 106m /s w tempe­
raturze 250°C; 2,5-90% objętościowych estru alkilokrzemowe-
go, przy czym stosunek frakcji do estru korzystnie wynosi od 
0,1:1 do 1:0,1; 0,5-10% objętościowych dodatków w postaci 
kwasu borowego lub soli rodzaju SnCte, SnCU ZnCfe, AlCb, NaCI, 
KCl, KBr, albo kwasów organicznych i ich soli, sodowych lub pota­
sowych lub soli kwasu fosforowego, przykładowo KH2PO4; rozpu­
szczalnik organiczny w pozostałej ilości, korzystnie estry kwasu 
octowego i/lub alkohole albo ich mieszaniny oraz katalizator w 
postaci soli organicznej metalu ciężkiego. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 283054 (22) 89 12 29 5(51) B28B 7/16 
(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Michnowski Zygmunt, Góralczyk Jerzy, 

Chojczak Wojciech, Tatar Janusz 
(54) Forma do wytwarzania drobnowymiarowych 

elementów budowlanych 
(57) Forma do wytwarzania drobnowymiarowych elemen­

tów budowlanych zawierająca obudowę skrzyniową, wewnątrz 
której znajdują się odpowiednio ukształtowane pionowe wkładki 
przestrzenne i luźno włożona płaska wkładka denna z otworami 
o kształcie odpowiadającym pionowym wkładkom, charakte­
ryzuje się tym, że płaska wkładka denna (3) zaopatrzona jest w 
dwa klocki (4) usytuowane w narożach. 

W drugim wykonaniu formy, płaska wkładka denna (3) 
zaopatrzona jest w dwa klocki (4) usytuowane w narożach oraz 
łączący je podłużny, występ. 

(2 zastrzeżenia) 
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A1(21) 283045 V (22) 89 12 28 5(51) B28D 1/06 
(71) Politechnika Gdańska, GDAŃSK 
(72) Klomkiewicz Władysław, Wasilewski Roman, 

Gackowski Mieczysław, Zebrowski Jan, 
Gastecki Władysław 

(54) Układ napędu ramy piłowej traka 
kamieniarskiego 

(57) Układ charakteryzuje się tym, że do obu końców wału 
napędzającego (3) poprzez sprzęgła (4) dołączone są reduktory 
(5), korzystnie zębate, Na wałkach wyjściowych (6) reduktorów 
(5) osadzone są stałe korby (7) z czopami (8), na których tocznie 
łożyskowane są korbowody (9) połączone z ramą piłową traka 
(10) poprzez tocznie łożyskowane czopy ramy (11). Długość 
korbowodów (9) jest równa długości korb (7). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 282864 (22) 89 12 20 5(51) B29D 30/08 
(71) STOMIL Wolbromskie Zakłady Przemysłu 

Gumowego, WOLBROM 
(72) Glanowski Bogdan, Gardeła Teresa, Osuch 

Ryszard, Kur Kazimierz, Strzałka Czesław, 
Marchaj Jan 

(54) Urządzenie do nakładania surowych płyt 
gumowych na boki regenerowanych opon 
samochodowych 

(57) Urzązenie charakteryzuje się tym, że ma obsadę (2), w 
której ułożyskowana jest tuleja (3) z przytwierdzonym ramieniem 
(4), na którego końcu przymocowany jest czop (8) z nałożoną 
rolką profilową (9), przy czym rolka profilowa (9) ma nasadzone 

koło łańcuchowe (10) połączone łańcuchem drabinkowym (11) 
z kołem łańcuchowym (7) nasadzonym z jednego końca na 
wałek (5) ułożyskowany w tulei (3), zaś z drugiego końca wałek 
(5) ma nasadzone koło łańcuchowe (6) połączone łańcuchem 
drabinkowym (39) z bliźniaczym kołem łańcuchowym (38). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 282955 (22) 89 12 21 5(51) B29D 7/01 
(71) Politechnika Poznańska, POZNAŃ 
(72) Jurga Jan, Hruszka Przemysław. Gruszka 

Wojciech 
(54) Sposób wytwarzania cienkich folii z 

polifenylenosulfidu 
(57) Sposób według wynalazku charakteryzuje się tym, że 

przed obróbką cieplną tworzy się kilkuwarstwowy pakiet typu 
"sandwich", składający się z kolejno następujących DO sobie 
warstwy cienkiej folii metalowej z paskami dystansowymi usta­
lającymi żądaną grubość folii, warstwy proszku polifenyleno­
sulfidu, warstwy cienkiego laminatu teflonowego i osłonowej 
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warstwy folii metalowej, zamykającej całość swymi bocznymi 
zawinięciami w pakiet, który następnie poddaje się dwuetapo­
wej obróbce cieplnej, w której w pierwszym etapie pakiet umiesz­
cza siew piecu próżniowym, ściska się mechanicznie równomiernie 
niewielką siłą i odgazowuje się w dynamicznej próżni, a następnie 
tak ściskany pakiet ogrzewa się do temperatury rzędu od 290°C 
do 340°C po czym w tej temperaturze pakiet wygrzewa się, a po 
tym okresie piec próżniowy chłodzi się powoli wraz z pakietem, 
następnie piec próżniowy zapowietrza się, a zespolony pakiet 
wyjmuje się z pieca po czym w drugim etapie obróbki cieplnej 
w dowolnym obojętnym środowisku pakiet bez ścisku ogrzewa 
się do temperatury nieco niższej niż w pierwszym etapie obróbki 
cieplnej, po czym pakiet chłodzi się, zaś po schłodzeniu pakiet 
otwiera się i oddziela się uzyskaną folię od tworzących pakiet 
okładzin. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283026 (22) 89 12 28 5(51) B30B 15/04 

(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Szafarczyk Maciej, Marciniak Zdzisław 
(54) Układ odciążenia prowadnic suwaka w 

prasie z wahającą matrycą 
(57) Układ umożliwiający odciążenie prowadnic suwaka od sił 

poprzecznych wywołanych mimośrodowym obciążeniem prasy, 
składa się z suwaka (1) z napędem hydraulicznym oraz z co 
najmniej trzech siłowników hydraulicznych (5) rozmieszczonych 
w narożach stołu suwaka (1). Każdy siłownik hydrauliczny (5) 
zaopatrzony jest w regulator ciśnienia (7) oraz co najmniej jeden 
czujnik nęcisku (8) umieszczony pomiędzy matrycą a suwakiem 
(1), korzystnie na przekątnej przecinającej oś prasy i oś tego 
siłownika, który to czujnik nacisku (8) steruje regulatorem ciś­
nienia (7). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 283071 (22)8912 29 5(51) B30B 15/32 

(71) MERA-PIAP Przemysłowy Instytut 
Automatyki i Pomiarów, WARSZAWA 

(72) Stawiarski Dariusz, Krysiak Eugeniusz, 
Kacprzak Stanisław, Kaczmarek Ryszard, 
Wozniak Andrzej, Gomułka Tadeusz 

(54) Sposób automatycznego rozładunku 
urządzenia technologicznego, zwłaszcza 
prasy korbowej i pałetyzacji wyrobów 

(57) Sposób polega na tym, że wyrób (1) przenoszony jest 
przez manipulator (2) związany kinematycznie z urządzeniem 
(3) technologicznym, zwłaszcza z prasą korbową, na transporter 
(4), na którym oddala się od urządzenia (3) i z którego usuwany 
jest przez manipulator (5) niezwiązany kinematycznie z urządze­
niem (3), który chwyta wyrób (1) chwytakiem (5a) unosząc go 
ruchem pionowym (6) ponad powierzchnię ruchu transportera 
(4), a następnie pzesuwa względem transportera (4) i Opuszcza 
ruchem pionowym (7) na płytę roboczą (8a) stołu (8) do pałety­
zacji. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 282918 (22) 89 12 21 5(51) B41B 27/28 

(71) Wojskowy Instytut Łączności, ZEGRZE 
(72) Gaj Tadeusz 
(54) Sposób rezonansowego sterowania 

elektromagnesów mozaikowej głowicy 
drukującej 

(57) Sposób według wynalazku charakteryzuje się tym, że 
kondensator (C), włączony w szereg z cewką elektromanesu (L) 
ładuje się poprzez pierwszy tranzystor (Ti) a tym samym drukuje 
się pierwsza kropka, zaś rozładowuje się poprzez drugi tranzy­
stor (T2) i wówczas drukuje się druga kropka. Przy czym pier­
wszy tranzystor ładowania (Ti) i drugi tranzystor rozładowania 
(T2) odtyka się przemiennie impulsami sterującymi (is) poprzez 
przerzutnik (D) z bramkami iloczynu. 

(1 zastrzeżenie) 
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A1(21) 283156 (22) 89 12 30 5(51) B41S 29/56 

(71) ŁUCZNIK Zakłady Metalowe im. Gen. 
Waltera, RADOM 

(72) Majewski Edmund 
(54) Konstrukcja mechanizmu blokady wózka w 

walizkowej maszynie do pisania 
(57) Mechanizm ma dźwignię dwuramienną (1) osadzoną 

wahliwie na płycie bocznej (2) korpusu. Dolny koniec mechani­
zmu stanowi część blokującą wózka (4), a górny koniec (5) służy 
do wprowadzenia części blokującej w rowek (6) ramy stołu (7) i 
rowek (8) ramy stołu (9). Górny koniec (5) ma występ ogranicza­
jący (10) do ustalania części blokującej (11). Dolny koniec (3) 
ma czop (13) do zamocowania na nim jednego końca sprężyny 
ustalającej (14), która ma konstrukcję pozwalającą na ustalenie 
dźwigni dwuramiennej (1) w skrajnych położeniach włączania i 
wyłączania mechanizmu blokady. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 282836 (22)891218 5(51) B43L 13/24 

(71) SKALA Spółdzielnia Pracy, WARSZAWA 
(72) Balazs Pal, Abramczyk Janusz, Jakimczuk 

Dariusz, Talecki Jerzy 
(54) Przybór do kreskowania 
(57) Przybór zawiera dwa przesuwne względem siebie przy­

rządy kreślarskie. Jeden z przyrządów kreślarskich (1) połączo­
ny jest łącznikiem (3) zaopatrzonym w występ (4), który wchodzi 
i przesuwa się w otworach lub wgłębieniach (5) o różnej długości 
znajdujących się w drugim przyrządzie kreślarskim (2). 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 282872 (22) 89 12 20 5(51) B60L 3/10 

(71) Instytut Elektrotechniki, WARSZAWA 
(72) Giziński Zygmunt 
(54) Sposób i układ sterowania pojazdów 

trakcyjnych napędzanych silnikami 
elektrycznymi 

(57) Sposób polega na tym, że sygnały napięciowe sprzężeń 
prądowych dla wymaganych różnic prądów obciążenia silników 
koryguje się stosownie do wymaganych obciążeń silników, przy 
czym różnicuje się ciągi impulsów sterujących przekształtniki 
tyrystorowe stosownie do wymaganych zróżnicowań prądów 
gałęzi silników. 

Układ składa się z przekształtników (2 i 3) połączonych 
w szereg z silnikami (4,5) oraz z członami pomiaru prądu (6,7). 
Przekształtniki tyrystorowe (2,3) połączone są wspólnym sterow­
nikiem (9) zawierającym generator dwóch różnych ciągów impul­
sów. Pomiędzy członami prądu (6,7) włączony jest wzmacniacz 
korekcyjny (8). 

(1 zastrzeżenie) 


