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Urząd Patentowy RP — na podstawie art. 34 i art, 82 ustawy z dnia 19 października 1972 r. o wynalazczości 
(Dz. U. z 1984 r. Nr 33, poz. 177) — dokonuje ogłoszenia w „Biuletynie Urzędu Patentowego" o zgłoszonych wynalazkach 
i wzorach użytkowych. Ogłoszenia o zgłoszeniach drukowane w „Biuletynie" podane są w układzie klasowym według 
Międzynarodowej Klasyfikacji Patentowej i zgodnie z § 27 ust. 4 zarządzenia Prezesa Urzędu Patentowego RP z dnia 
12.XI. 1984 r. w sprawie ochrony wynalazków i wzorów użytkowych (MP z 1984 r. nr 26, poz. 179) zawierają następujące 
dane. 
— symbol według Międzynarodowej Klasyfikacji Patentowej, 
— numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
— datę zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego, 
— datę i kraj uprzedniego pierwszeństwa oraz numer zgłoszenia dokonanego za granicą lub oznaczenie wystawy — 

jeżeli zastrzeżono pierwszeństwo, 
— imię i nazwisko lub nazwę zgłaszającego, 
— miejsce zamieszkania lub siedzibę oraz kraj zgłaszającego, 
— tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego, 
— skrót opisu wynalazku lub wzoru użytkowego wraz z figurą rysunku najlepiej obrazującą wynalazek lub wzór 

użytkowy, 
— liczbę zastrzeżeń, 

Po wykazie ogłoszeń w układzie klasowym podaje się wykaz zgłoszeń opublikowanych w danym numerze w 
układzie numerowym. 

Ogłoszenia dotyczące zgłoszeń o udzielenie patentów tymczasowych zostały oznaczone kodem rodzaju doku¬ 
mentu A2. Jeżeli po dniu takiego ogłoszenia zostanie złożony wniosek o udzielenie patentu (art. 26 ust. 3 u.o.w.) Urząd 
Patentowy ogłasza o wniosku w „Wiadomościach Urzędu Patentowego". 

Od dnia ogłoszenia o zgłoszeniu wynalazku lub wzoru użytkowego, osoby trzecie mogą: 
1) zapoznać się ze wskazanym opisem wynalazku lub wzoru użytkowego, zastrzeżeniami patentowymi lub ochronnymi i 

rysunkami oraz sporządzić z nich odpisy; 
2) w terminie sześciu miesięcy — nadsyłać do Urzędu Patentowego swoje uwagi co do istnienia przeszkód uniemożli¬ 

wiających udzielenie patentu (prawa ochronnego). 
Odpowiednio uzasadnione pod względem faktycznym (dokumentacja dowodowa) i prawnym uwagi należy 

nadsyłać w dwóch egzemplarzach na adres: Urząd Patentowy RP — 00-950 Warszawa; skr. poczt. 203, Al. Niepodległości 
1 8 8 . 

Informuje się, że odbitki kserograficzne dokumentów wymienionych w pkt. 1 można zamawiać w Urzędzie 
Patentowym, przy czym w zamówieniu należy: 
a) podać numer „Biuletynu Urzędu Patentowego", w którym dokonano ogłoszenia o zgłoszeniu oraz numer strony, 
b) wskazać numer zgłoszenia, symbol klasyfikacji patentowej i tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego. 

Urząd Patentowy podaje do wiadomości nr konta w NBP 

Urząd Patentowy RP—NBP Oddział Okręgowy w Warszawie 

konto: 1052-2583-223-1 99.1000 §92 
— opłaty związane z rejestracją i ochroną wynalazków, wzorów użytkowych, wzorów zdobniczych, znaków 

towarowych; opłaty za zażalenia i odwołania; wpłaty za usługi kserograficzne i mikrofilmowe; wpłaty z tytułu 
sprzedaży wydawnictw, wpłaty za powołanie biegłego. 

Egzemplarze pojedyncze można nabywać w Urzędzie Patentowym RP — Al. Niepodległości 188, skr. poczt. 203, 
00-950 Warszawa 
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BIULETYN 
URZĘDU PATENTOWEGO 
Warszawa, dnia 10 lutego 1992 r. Nr 3/473/ Rok XX 

Ogłoszenia o zgłoszonych w Polsce 
I. Wynalazkach do opatentowania 

II. Wzorach użytkowych do ochrony 

Cyfrowe kody identyfikujące (wg normy WIPO ST9), które poprzedzają 
informacje o zgłoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgło¬ 
szonych do ochrony wzorach użytkowych, mają następujące znaczenie 

(21) — numer zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego 
(22) — data zgłoszenia wynalazku lub wzoru użytkowego 
(23) — dane dotyczące pierwszeństwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy) 
(31) — numer zgłoszenia priorytetowego (numer pierwszeństwa) 
(32) — data zgłoszenia priorytetowego (data pierwszeństwa) 
(33) — kraj, w którym dokonano zgłoszenia priorytetowego (kod kraju) 
(51) — symbol Międzynarodowej Klasyfikacji Patentowej: 

cyfra przed kodem (51) oznacza kolejną edycję MKP 
(54) — tytuł wynalazku lub wzoru użytkowego 
(57) — skrót opisu 
(61) — nr zgłoszenia głównego 
(62) — numer zgłoszenia macierzystego (dla zgłoszenia wydzielonego) 
(71) — nazwisko i imię lub nazwa zgłaszającego, który nie jest twórcą wynalazku lub wzoru 

użytkowego 
(72) — nazwisko i imię twórcy (ów) wynalazku lub wzoru użytkowego 
(75) — nazwisko i imię twórcy (ów) wynalazku lub wzoru użytkowego, który jest (którzy są) 

zarazem zgłaszającym (zgłaszającymi) 
(86) — data i numer zgłoszenia międzynarodowego 
(87) — data i numer publikacji zgłoszenia międzynarodowego 

Przed cyfrowym kodem identyfikującym (21), umieszczone są 
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO 
ST 16) zgodnie z przyjętymi symbolami: 

A1 — ogłoszenie zgłoszenia o patent 
A2 — ogłoszenie zgłoszenia o patent tymczasowy 
A3 — ogłoszenie zgłoszenia o patent dodatkowy 
A4 — ogłoszenie zgłoszenia o patent tymczasowy dodatkowy 
U1 — ogłoszenie zgłoszenia o prawo ochronne 
U3 — ogłoszenie zgłoszenia o prawo ochronne dodatkowe 



I. WYNALAZKI 

DZIAŁ A 

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE 

A1(21) 285760 (22) 90 06 21 5(51) A01C 1/08 
(75) Lubiński Aleksander, REDŁO 
(54) Urządzenie do inkrustacji nasion 
(57) Urządzenie posiada kosz zasypowy (1 ) dozownik nawo¬ 

zu donasiennego (2), oraz spust (4). Kosz zasypowy (1) ma w 
przekroju wzdłużnym jak i w przekroju poprzecznym kształt 
trapezu. Od strony mniejszego przekroju wzdłużnego, kosz (1) 
łączy się z dozownikiem nawozu (2). Dozownik (2) ma w prze¬ 
kroju poprzecznym kształt koryta o dnie półokrągłym z lekko 
wydłużonymi bokami. Wzdłuż koryta obrotowo jest umieszczo¬ 
ne mieszadło (3) mające kształt ślimaka, którego linię śrubową 
tworzą łopatki, przy czym łopatki są w stosunku do linii śrubowej 
ustawione prostopadle bądź równolegle. Mieszadło (3) otrzy¬ 
muje z reguły napęd od przenośnika ślimakowego, na którym 
zamontowane jest urządzenie do inkrustacji nasion, przy czym 
oś wzdłużna mieszadła (3) jest równoległa do osi wzdłużnej 
przenośnika ślimakowego. Spust (4) górną częścią połączony z 
dozownikiem (2), ma zasuwę (10) posiadającą otwory kształto¬ 
we (11) i dźwignię sterującą (12). 

(8 zastrzeżeń) 

A1 (21) 286383 (22) 90 08 07 5(51) A22C 11/02 
(71) Instytut Maszyn Spożywczych, WARSZAWA 
(72) Hausner Stanisław, Smarkusz Stanisław, 

Kościuk Tadeusz, Włostowski Andrzej 
(54) Nadziewarka do wędlin 
(57) Nadziewarka do wędlin charakteryzuje się tym, że po¬ 

dajnik (2) wykonany jest w formie poziomego ślimaka połączonego 
bezpośrednio z pompą tłoczącą (5), wewnątrz której ułożyskowany 
jest walcowy wirnik mający suwliwe łopatki. Wnętrze pompy w 
części obwodu jest cylindryczne, przylegające do wirnika, zaś 
przeciwległa powierzchnia ma większą średnicę również współ¬ 
osiową do wirnika. 

( 4 zastrzeżenia) 

A1(21) 286461 (22) 90 08 09 5(51) A24B 3/14 
(71) Centralne Laboratorium Przemysłu 

Tytoniowego, KRAKÓW 
(72) Zborowski Jacek 
(54) Sposób uszlachetniania folii tytoniowej 
(57) Sposób polega na tym, że w skład wsadu folii tytniowej 

wprowadza się do 50% prażonej łuski ziarna kakaowego. 
(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286455 (22) 90 08 08 5(51) A45F 5/00 
(71) Biernat Jerzy, KRAKÓW; Kacperski 

Andrzej, KRAKÓW 
(72) Biernat Jerzy 
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(54) Uchwyt wielofunkcyjny 
(57) Uchwyt charakteryzuje się tym, że ma postać płaskiej 

formy przekształcalnej w przestrzenny ustrój, a płaską prze¬ 
kształcalną formę stanowi zasadniczo prostokątna płytka (1), 
wykonana z materiału o małej elastyczności i dużym współczyn¬ 
niku tarcia, zaopatrzona w dwa wzdłużne przecięcia (p), usytuo¬ 
wane równolegle do dłuższych boków (a) płytki (1), korzystnie 
nieznacznie skierowane swymi środkami ku sobie, wyznaczają¬ 
ce wraz z poprzecznym względem nich przecięciem, mającym 
postać środkowego otworu (o), dwa odginalne języki (2). 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 286366 (22) 90 08 04 5(51) A47L 13/58 
(75) Mania Zbigniew Grzegorz, LESZNO 
(54) Urządzenie do mycia, zwłaszcza podłóg 
(57) Urządzenie według wynalazku stanowi zestaw składa¬ 

jący się z tulei wyżymającej (2) umieszczonej suwliwie na rurze 
(3) szczotki (1) w jej dolnej części. Tuleja wyżymająca (2) ma 
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kształt cylindryczny przechodzący w stożek rozszerzający się ku 
dołowi. 

Wewnątrz części stożkowej tulei wyżymającej (2) znaj¬ 
dują się trzy wypusty (7) położone wzdłuż tworzących stożka i 
nachylone do wnętrza tulei (2). W części cylindrycznej tulei 
wyżymającej (2) wykonany jest otwór prowadzący (5) na rurę (3) 
szczotki (1). 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 282746 (22) 89 12 12 5(51) A61K 9/12 
(71) POLFA Poznańskie Zakłady 

Farmaceutyczne, Poznań 
(72) Pfeiffer Bronisław, Prządka Tadeusz, Frize 

Tadeusz, Lange Danuta, Jurkiewicz Anna 
(54) Sposób wytwarzania preparatu aerozolowego 
(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie sposobu wytwarza¬ 

nia preparatów aerozolowych o dużej koncentracji substancji 
czynnej jaką jest 2,5-dwuazotan 1,3,4,6-dianhydrosorbitolu. 

Sposób polega na rozpuszczeniu substancji czynnej w 
odpowiednim rozpuszczalniku, który jest mieszaniną bezwod¬ 
nego alkoholu etylowego i mirystynianu izopropylu korzystnie 
do zawiesiny substancji czynnej w jednym z rozpuszczalników 
dodaje się odpowiednią ilość drugiego rozpuszczalnika lub 
odpowiedniej mieszaniny obu. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286901 (22) 90 09 14 5(51) A61K 9/46 
(31) 89 20973.8 (32) 89 09 15 (33) GB 
(71) AUCHINCLOSS THOMAS RALPH, 

BURY ST EDMUNDS, GB 
(54) Dezynfekcyjny środek biobójczy, zwłaszcza 

wirusobójczy i sposób jego wytwarzania 
(57) Dezynfekcyjny środek biobójczy, zwłaszcza wirusobój¬ 

czy, w musującej, rozdrobnionej postaci, zawiera rozpuszczalny 
w wodzie halogenek nieorganiczny, silny środek utleniający, 
który w roztworze wodnym reaguje z halogenkiem, tworząc jony 
hypohalitowe, kwas aminosulfonowy w ilości wystarczającej do 
działania jako akceptor chlorowca, rozpuszczalny w wodzie 
węglan lub kwaśny węglan oraz nadmiar kwasu aminosulfono-
wego wystarczający do reakcji w wodzie z węglanem / kwaśnym 
węglanem z wytworzeniem ditlenku węgla i żądanego musowa¬ 
nia. 

Sposób jego wytwarzania polega na tym, że najpierw 
poddaje się zmieszaniu ze sobą fosforan oraz środek powie¬ 
rzchniowo czynny, następne do otrzymanej mieszaniny dodaje 
się środek utleniający oraz kwasy a potem, po homogenicznym 
rozprowadzeniu powyższych składników, dodaje się halogenek 
nieorganiczny. 

(6 zastrzeżeń) 

A1(21) 287884 (22) 90 11 22 5(51) A61K 31/44 
C07D 213/56 

(31) P 39 38 805.0 (32)89 1123 (33) DE 
(71) Hoechst Aktiengesellschaft, FRANKFURT 

NAD MENEM, DE 
(54) Sposób wytwarzania dwuamidów kwasu 

pirydyno-2,4- i 2,5- dwukarboksylowego 
(57) Sposób wytwarzania dwuamidów kwasu pirydyno-2,4-

i 2,5-dwukarboksylowego o wzorze 1, w którym R1 oznacza 
grupę o wzorze -NF^R3 przy czym R2 oznacza wodór, Ci-C4-al-
kil, fenyl albo Ci-Ca-alkilokarbonyl i R3 z wyjątkiem wodoru, ma 
znaczenie R2, polega na tym, że związek o wzorze 2 poddaje 
się reakcji ze związkiem o wzorze HNFrR3, przy czym R2 ozna-
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cza wodór, Ci-C-t-alkil, fenyl albo C1-C3 -alkilokarbonyl i R3 z 
wyjątkiem wodoru ma znaczenie R2 i Y oznacza chlorowiec, 
grupę hydroksylową albo Ci-C4-alkoksylową albo razem z gru¬ 
pą karbonylową tworzy aktywny ester albo mieszany bezwod¬ 
nik, albo też najpierw związek o wzorze 1, w którym Y ma wyżej 
podane znaczenie, poddaje się reakcji ze związkiem o wzorze 
HNR^R3, w którym R2 jest równe R3 i oznacza wodór, i produkt 
reakcji następnie poddaje się reakcji ze związkiem o wzorze 
Y-C(O)-Ci- Ca-alkil, przy czym Y ma wyżej podane znaczenie i 
następnie produkty reakcji ewentualnie przeprowadza się w ich 
fizjologicznie tolerowane sole. Związki o wzorze 1 znajdują 
zastosowanie jako środki fibrosupresywne i immunosupresyw-
ne, hamujące enzym prolino- lub lizynohydrokslazę. 

A1 (21) 286306 (22)9007 30 5(51) A61K31/375 
(75) Ryszka Florian, SOSNOWIEC; Dolińska 

Barbara, KATOWICE; Klimas Iwona, 
SOSNOWIEC 

(54) Sposób stabilizacji roztworu witaminy C 
(57) Sposób polega na otrzymywaniu roztworu askorbinianu 

magnezowego przez rozpuszczenie kwasu askorbinowego w 
wodzie, a następnie dodaniu stechiometrycznej ilości zasado¬ 
wego węglanu magnezowego i ampułkowaniu uzyskanego roz¬ 
tworu w atmosferze azotu bez dostępu tlenu przy czym dla 
stabilności kwasu askorbinowego i jego związku dodaje się 
stabilizator, korzystnie cysteine lub jej sól. 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 286307 (22) 90 07 30 5(51) A61K 37/24 
(75) Ryszka Florian, SOSNOWIEC; Dolińska 

Barbara, KATOWICE 
(54) Sposób otrzymywania gonadoliberyny o 

przedłużonym działaniu 
(57) Sposób polega na tym, że hormon rozpuszcza się w 

zakwaszonym roztworze wodnym zawierającym jony metali II 
grupy układu okresowego a następnie doprowadza się pH 
roztworu do 6,5 - 8,5. 

(7 zastrzeżeń) 

A1(21) 282734 (22)891212 5(51) A62B 7/08 
(23) Międzynarodowe Targi Poznańskie 11 06 89 
(71) FASER Fabryka Sprzętu Ratunkowego i 

Lamp Górniczych, TARNOWSKIE GÓRY 
(72) Bochenek Piotr, Gołąbek Tadeusz, Halota 

Wojciech, Lorek Stefan, Mitas Stefan, Oleś 
Franciszek, Paliga Józef, Pelczarski Eugene 

(54) Aparat chroniący drogi oddechowe 
(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie ograniczenia wzro¬ 

stu temperatury o układzie oddechowym aparatu, poprzez kon¬ 
trolowanie szybkości egzotermicznego reagowania masy tenotwórczej. 

Aparat charakteryzuje się tym, że w worku oddechowym 
(4) ma osuszacz (5), którym jest chlorek wapnia. W wężu odde¬ 
chowym (6) znajduje się element pochłaniający ślinę, składają¬ 
cy się z wkładu sprężynowego (10), przekładki (11) i żelu (12). 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 286283 (22) 90 07 31 5(51) A62D 1/00 
(75) Korn Leszek, WARSZAWA 
(54) Proszek gaśniczy 
(57) Proszek gaśniczy składa się z cząstek pyłu dymnicowe¬ 

go pochodzących z odpadów paleniskowych powstałych w 
procesie spalania węgla kamiennego lub brunatnego w ilości 
80-96% wagowych oraz 4-20% wagowych stearynianu wapnia. 

(1 zastrzeżenie) 

A2(21) 290138 (22) 91 05 07 5(51) A63F 9/06 
(71) Instytut Budownictwa Mechanizacji i 

Elektryfikacji Rolnictwa, WARSZAWA 
(72) Wierzbicki Krzysztof, Rogulski Ludwik, 

Dubicki Kazimierz 
(54) Piramida rozbieralna, składana z elementów 
(57) Piramida jest utworzona z elementów składowych w 

postaci co najmniej dwóch jednostkowych (1, 1a) i dwóch 
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dwurzędowych (2, 2a) elementów składowych, utworzonych w 
postaci połączonych ze sobą trwale kulek (3) lub wielościanów 
foremnych. Kulki (3) elementów jednorzędowych (1, 1 a) są 
umieszczone obok siebie w jednym rzędzie wzdłuż prostej, 
stanowiącej ich oś symetrii (4, 4a), a kulki elementów dwurzę¬ 
dowych (2, 2a) są umieszczone w dwóch rzędach w jednej 
płaszczyźnie, po obu stronach prostej stanowiącej ich oś syme¬ 
trii (5, 5a), a wszystkie kulki (3) obu elementów dwurzędowych 
(2,2a) są połączone ze sobą trwale obwodowymi powierzchnia¬ 
mi zewnętrznymi, tworząc zarys prostokątny. Obok elementu 
jednorzędowego (1) umieszczonego poziomo na płaszczyźnie 
(6) podstawy piramidy, jest umieszczony pierwszy element dwu¬ 
rzędowy (2), obok którego jest umieszczony drugi element 
dwurzędowy (2a), a obok niego drugi element jednorzędowy 
(1a). 

(3 zastrzeżenia) 

DZIAŁ B 

RÓŻNE PROCESY PRZEMYSŁOWE; TRANSPORT 

A1(21) 286351 (22) 90 08 02 5(51) B01D 11/04 
(75) Filip Stanisław, WROCŁAW; Maćkowiak 

Jerzy, BOCHUM, DE 
(54) Pulsator dwustronnego działania 
(57) Przedmiotem wynalazku jest pulsator dwustronnego działa¬ 

nia służący do wywoływania pulsacji słupów cieczy w dwu kolumnach 
ekstrakcyjnych lub w kolumnie ekstrakcyjnej i kompensatorze. 

Pulsator charakteryzuje się tym, że wewnątrz korpusu 
(1), w jego jednej części usytuowana jest nieruchoma przegroda 
(5), która jedną krawędzią przymocowana jest do korpusu (1), 
zaś do drugiej krawędzi przegrody (5) przymocowana jest pół-
panewka (6), a ponadto we wnętrzu korpusu (1) umieszczony 
jest wał (8), którego oś symetrii pokrywa się z osią symetrii 
półpanewki (6) i osią symetrii co najmniej drugiej części korpusu 
(1). 

Do wału (8) przymocowana jest ruchoma przegroda (9) 
usytuowana wewnątrz korpusu (1), w jego drugiej części. Króć¬ 
ce usytuowane są w korpusie (1) w tej jego części, w której 
znajduje się przegroda (5), przy czym króciec (3) usytuowany 
jest po jednej stronie przegrody (5), a drugi króciec usytuowany 
jest po drugiej stronie przegrody (5). 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286338 (22) 90 08 03 5(51) B01D 21/00 
(71) BLACHOWNIA Zakłady Chemiczne, 

KĘDZIERZYN-KOŹLE 
(72) Kuchař Wanda, Józefowski Józef, Kubacki 

Alfred, Pilarczyk Henryk, Trawiński 
Mirosław, Dworzańska Krystyna, Demitrów 
Andrzej, Bobińska Krystyna, Gisman Ernest 

(54) Sposób odsiarczania ługu zasiarczonego 
(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie oczyszczania ługu 

zasiarczonego z procesu odsiarczania gazu pirolitycznego. 
Sposób polega na usunięciu smolistego osadu z ługu 

zasiarczanego przez sedymentację a następnie filtrację odsta¬ 
nej cieczy przez filtr żwirowo - piaskowy, w którym złoże czynne 
składa się z warstw: pierścieni Raschiga, żwiru o granulacji 6 -
7 mm, żwiru o granulacji 1 - 3 mm, zaś ostatnią warstwę tworzy 
piasek. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 286459 (22)90 08 09 5(51) B01J 23/14 
(71) Politechnika Szczecińska, SZCZECIN 
(72) Morawski Waldemar, Arabczyk Waldemar, 

Kałucki Kazimierz 
(54) Sposób wytwarzania ołowiu na nośniku 

grafitowym 
(57) Sposób polega na zmieszaniu 0,5 do 10 części metali¬ 

cznego pylistego ołowiu z 1 częścią pylistego grafitu. 
Otrzymaną mieszaninę wygrzewa się w temperaturze 

od 320°C do 1740°C w atmosferze beztlenowej, w czasie od 1 
do 400 godzin. 

(3 zastrzeżenia) 
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A1(21) 286453 (22) 90 08 08 5(51) B03D 1/16 
(71) Główny Instytut Górnictwa, KATOWICE 
(72) Brzezina Romuald, Nowak Zygfryd, 

Romańczyk Emanuel, Sablik Jerzy, 
Kozłowski Czesław 

(54) Sposób oraz urządzenie do wzbogacania 
kopalin użytecznych 

(57) Sposób polega na tym, że nadawę kondycjonuje się, 
dwustopniowo, najpierw zdyspergowanym powietrzem i od¬ 
czynnikami flotacyjnymi przed wprowadzeniem do kolumnowe¬ 
go flotownika pneumatycznego, a następnie już w objętości 
mętów we flotowniku poprzez wewnętrzny obieg części zawie¬ 
siny odpadów flotacyjnych, którą miesza się z odczynnikami 
flotacyjnymi szczególnie pianotwórczymi i zawraca do wnętrza 
flotownika ze sprężonym powietrzem doprowadzonym z zew¬ 
nątrz. 

Urządzenie charakteryzuje się tym, że ma pompę (5) 
obiegu wewnętrznego połączoną z króćcem wylotowym (6) 
flotownika rurociągiem ssącym, na którym jest zabudowany 
króciec (10) z zaworem zwrotnym (11) do dozowania odczynni¬ 
ków flotacyjnych. Rurociąg tłoczący pompy (5) jest połączony z 
aeratorem cyklonowym (4) zabudowanym w dolnej części flo¬ 
townika w strefie odpadów flotacyjnych, do którego jest dołączo¬ 
ny rurociąg (7) doprowadzający z zewnątrz sprężone powietrze. 

Sposób i urządzenie są szczególnie przydatne do wzbo¬ 
gacania wysokozapopietonych zawiesin mułowych o niskim uziar-
nieniu. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 286377 (22) 90 08 07 5(51) B05C 3/02 
(71) STOMIL Wolbromskie Zakłady Przemysłu 

Gumowego, WOLBROM 
(72) Osuch Ryszard, Glanowski Bogdan, Grela 

Zbigniew, Strózik Janusz, Kur Kazimierz 
(54) Urządzenie do smarowania węży klejem 

gumowym, zwłaszcza na rdzeniach 
metalowych 

(57) Urządzenie charakteryzuje się tym, że ma zbiornik (9) z 
gumowymi stożkowymi lejkami (12), który w dolnej części ma 

usytuowaną stożkową membranę (6) stanowiącą dno zbiornika 
(9), przy czym dolna część stożkowej membrany (6) przytwier¬ 
dzona jest śrubami (15) do kołnierza (14) połączonego z pro¬ 
wadnikiem (16) osadzonym suwliwie w tulei umocowanej w 
otworze płyty (2), zaś w dolnej części prowadnika (16) przymo¬ 
cowane jest tłoczysko (18) siłownika pneumatycznego (19), 
który przymocowany jest do kołnierza (20), przy czym dotłoczy-
ska (18) przytwierdzony jest wspornik (23) ze śrubami regula¬ 
cyjnymi (24). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 285408 (22) 90 05 29 5(51) B21D 53/30 
(75) Gnot Edward, RACIBÓRZ 
(54) Sposób wykonania obręczy do kół oraz 

urządzenie do stosowania tego sposobu 
(57) Wynalazek rozwiązuje sposób bezodpadowego wyko¬ 

nania obręczy do kół kombajnu zbożowego. 
Sposób polega na tym, że kalibrowanie wytłoczki wyko¬ 

nuje się w matrycy od dołu, zamkniętej wypustem wyrzutnika 
(9), natomiast kształtowanie zaokrąglenia krawędzi wewnętrznej 
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kołnierza (d) wytłoczki (12) odbywa się w trakcie roztłaczania 
tulei cylindrycznej na stożkach stempla do wstępnego kształto¬ 
wania wytłoczki a zaokrąglenie zewnętrznej krawędzi realizuje 
się przy kształtowaniu kołnierza (d), na powierzchni (c) matrycy 
(6). Urządzenie charakteryzuje się tym, że stempel do wstępne¬ 
go kształtowania wytłoczki ma stożek do wstępnego kształtowa¬ 
nia i zaokrąglania wewnętrznej krawędzi kołnierza (d) wyiłoczki 
(12) a wyrzutnik (9) ma wypust ograniczający położenie kalibro¬ 
wanej wytioczki. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286449 (22)90 08 08 5(51) B23D 15/14 
(71) STASZIC Kopalnia Węgla Kamiennego, 

KATOWICE 
(72) Bońka Wiesław, Sikora Kazimierz, Bem 

Feliks 
(54) Urządzenie do cięcia drewna 
(57) Urządzenie charakteryzuje się tym, że obudowa (1) 

będąca prowadnicą noża tnącego (4) ma otwór (2) na drewno. 
Część otworu (2) stanowi nóż tnący (3). Nóż (4) przesuwany jest 
przez tłoczysko (5) siłownika hydraulicznego (6) przytwierdzo¬ 
nego do boku obudowy (1). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286281 (22) 90 07 31 5(51) B23F 1/08 
(71) URSUS Zrzeszenie Przemysłu 

Ciągnikowego, WARSZAWA 
(72) Lotczyk Zenon 
(54) Sposób przeciągania uzębień wewnętrznych, 

zwłaszcza kół zębatych 
(57) Sposób polega na tym, że przedmiot obrabiany (6) mo¬ 

cuje się w przyrządzie obrotowo - podziałowym (3) z możliwością 

liniowego przestawiania i przeciąga się w kilku przejściach 
roboczych zestawem przeciągaczy (5) osadzonych symetrycz¬ 
nie na swobodnej oprawie (4). 

Po każdym przejściu roboczym zestawu przeciągaczy 
(5) przedmiot obrabiany (6) wycofuje się ze strefy roboczej, 
przestawia się o określony kąt, zestaw przeciągaczy (5) wraca 
do położenia wyjściowego, przedmiot obrabiany (6) wraca do 
strefy roboczej i następuje kolejny ruch roboczy zestawu prze¬ 
ciągaczy (5). 

Następnie cykl się powtarza, aż do wykonania uzębie¬ 
nia na całym obwodzie. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 291255 (22) 91 07 26 5(51) B23K 9/16 
(31) 90 4023814 (32) 90 07 27 (33) DE 
(71) KRUPP VDM Aktiengesellschaft, 

WERDOHL, DE 
(72) Hoffmann Theodor, Leinweber Karl Heinz, 

Manfrohn Armando 
(54) Sposób punktowego mocowania blachy 

nakładowej o wysokiej odporności na korozję 
na metalowym elemencie nośnym 

(57) W sposobie według wynalazku blacha nakładkowa o 
wysokiej odporności na korozję jest wyposażona w otwory i w 
czasie pierwszego etapu napawania w otworach jest łączona z 
elementem nośnym ze stali. 

Następnie pierwsza warstwa spoiny jest pokrywana 
drugą warstwą napawaną. 

Napawanie następuje metodą spawania elektrodą me¬ 
talową, w osłonie gazów obojętnych, przy użyciu elektrody z 
drutu, a zatem napawanie przeprowadza się w dwóch etapach, 
przy czym w pierwszym etapie wytwarza się pierwszą warstwę 
spoiny o grubości mniejszej niż grubość blachy nakładkowej i 
przeprowadza się spawanie blachy nakładkowej z elementem 
nośnym, a po zakrzepnięciu pierwszej warstwy spoiny pierwszą 
warstwę napawaną pokrywa się drugą warstwą napawaną, przy 
czym atmosfera gazów obojętnych pierwszego etapu napawa¬ 
nia jest utrzymywana przez fazę krzepnięcia pierwszej warstwy 
spoiny aż do zakończenia drugiego etapu napawania. 

(7 zastrzeżeń) 

A1(21) 286419 (22) 90 08 09 5(51) B23Q 1/14 
(71) Centrum Badawczo-Konstrukcyjne 

Obrabiarek, PRUSZKÓW 
(72) Siuta Waldemar, Peschel Ryszard 
(54) Mechanizm bezluzowy zacisku stołu 

obrotowego 
(57) Mechanizm bezluzowy zacisku stołu obrotowego obra¬ 

biarki, składa się z osadzonych w podstawie stołu obrotowego 
(5) symetrycznie przeciwległych dwóch pływających cylindrów 
hydraulicznych (1) usytuowanych w tulejach (16) wzdłuż pod¬ 
łużnej osi podstawy stołu, z których każdy zaopatrzony jest w 
zaciskową głowicę (2), sprzężoną z prostopadle usytuowanymi 
do osi cylindrów hydraulicznych (1) poprzecznymi drągami (3) 
obejmującymi powierzchniami dociskowymi (15) ślimacznicę 
(4) mechanizmu napędu stołu obrotowego. 

Głowica zaciskowa (2) ma klinowe dociskowe powierz¬ 
chnie (14) i osadzona jest na tłoczysku (7) zaopatrzonym w 
zabierakową końcówkę (8). 

(3 zastrzeżenia) 
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A1(21) 286315 (22) 90 08 01 5(51) B25J 19/00 
(71) MERA-PIAP Przemysłowy Instytut 

Automatyki i Pomiarów, WARSZAWA 
(72) Sawwa Ryszard, Grześlak Jerzy, Muc 

Stanisław, Łukasik Eugeniusz 
(54) Układ połączeń czujników zabezpieczeń i 

kontroli robotów w zautomatyzowanej linii 
produkcyjnej 

(57) Układ według wynalazku posiada zespół czujników (1) 
zabezpieczenia robota przed przekroczeniem dopuszczalnej 
pozycji w osi, składający się z czujnika (1.1) zabezpieczenia 
robota przy obrocie o kąt 180° i czujnika (1.2) zabezpieczenia 
robota przy obrocie o kąt 120°, które połączone są ze stykami 
(S1 i S2) przekaźnika (P1), zespół dwóch czujników zabezpie¬ 
czenia końcówki robota (2) i dodatkowy czujnik zabezpieczenia 
przeciwkolizyjnego (3) połączone szeregowo i włączone pomię¬ 
dzy zacisk napięcia zasilającego +24V a przekaźnik (P2), któ¬ 
rego styk (S3) włączony jest w obwód stopu awaryjnego oraz, 
że ma czujnik kontroli pozycji roboczych robota (4) i zespół 
czujników pozycji wzorcowej robota (5) składający się z czujnika 
(5.1) zamocowanego na końcówce robota i czujnika (5.2) zamo¬ 
cowanego na podstawie robota. 

(1 zastrzeżenie) 

A1 (21) 286450 (22) 90 08 08 5(51) B27C 7/06 
(71) STASZIC Kopalnia Węgla Kamiennego, 

KATOWICE 
(72) Bońka Wiesław, Sikora Kazimierz, Bem 

Feliks, Kostyra Henryk 
(54) Urządzenie do olowania drewnianych 

stojaków kopalnianych 
(57) Urządzenie charakteryzuje się tym, że do podstawy (1) 

urządzenia przymocowana jest rynna podająca (2), u końca 
której przytwierdzone są pionowo prowadnice (3). W prowadni¬ 
cach przesuwa się nóż tnący (4), poruszany przez tłoczysko 
siłownika hydraulicznego (5). 

(1 zastrzeżenie) 

A2(21) 289992 (22) 91 04 22 5(51) B27N 3/00 
(75) Nagorny Andrzej, SŁAWSK k/KONINA 
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(54) Układ linii produkcyjnej płyt wiórowych 
(57) Układ linii produkcyjnej zawiera transporter drewna (1) 

współpracujący z węzłem przygotowania wiórów (2) połączo¬ 
nym rurociągiem (17) ze stacją nasypową (8) poprzez zbiornik 
wiórów mokrych (3), węzeł suszenia wiórów (4), zbiornik wiórów 
suchych (5) oraz węzeł zaklejania wiórów (6). Stacja nasypowa 
(8) sprzężona jest poprzez transportery rolkowe (9) i (13) z prasą 
hydrauliczną (11), obcinarką płyt (14) oraz stanowiskiem nakła¬ 
dania powłok ochronnych (15). 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 286263 (22) 90 07 27 5(51) B29C 33/30 
(71) DOZAMET Dolnośląskie Zakłady 

Metalurgiczne, NOWA SÓL 
(72) Osiadły Tomasz 
(54) Skrzynia formierska 
(57) Przedmiotem wynalazku jest skrzynia formierska, zwła¬ 

szcza stosowana w automatycznych liniach formierskich. 
Istota wynalazku polega na tym, iż współpracujące ze 

sworzniem ustalająco-prowadzącym (4) powierzchnie robocze 
otworu ustalającego, znajdującego się w uchu (2) ramy (1) 
skrzyni formierskiej, tworzą wymienne elementy osadzone szy-
twno w odpowiednich wybraniach gniazdowych. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 291095 (22) 91 07 16 5(51) B29C 49/20 
(31) 90 4022926 (32) 90 07 19 (33) DE 
(71) Schütz-Werke GmbH u. Co. KG, SELTERS, 

DE 
(72) Schütz Udo 
(54) Sposób wytwarzania beczek szpuntowych i 

beczek z szeroką szyjką z tworzywa 
termoplastycznego oraz urządzenie do 
stosowania tego sposobu 

(57) Sposób polega na tym, że najpierw rozdmuchuje się 
podwójne korpusy beczek z tworzywa sztucznego i rozdziela się 
je centralnie na dwa korpusy, potem wytwarza się (metodą 
wtrysku) pokrywy szpuntowe z tworzywa sztucznego, następnie 
chłodzi się korpusy beczek i pokrywy do odpowiedniego kształ¬ 
tu na odcinkach chłodzących i kalibrujących i w końcu zgrzewa 
się pokrywy z korpusami beczek. 

Urządzenie składa się z maszyny (1) do rozdmuchiwa¬ 
nia podwójnych korpusów beczek (2), urządzenia tnącego (3) 
do centralnego rozdzielania korpusów beczek (2) na dwa kor¬ 
pusy (4), wtryskarki (5) do wytwarzania pokryw (6), odcinków 
chłodzących i kalibrujących (7, 8) oraz dołączonej do odcinka 
chłodzącego i kalibrującego (8) obrabiarki (9). 

Ponadto w skład urządzenia wchodzą: zgrzewarka (10), 
maszyna (11) do obróbki spoiny, urządzenie (12) do nagrzewa¬ 
nia spoiny beczek i urządzenie (14) do kontroli szczelności 
beczek. 

(13 zastrzeżeń) 
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A1(21) 291043 (22) 91 07 12 5(51) B29C 65/74 
(31) 90 551317 (32) 90 07 12 (33) US 
(71) DAVIDSON TEXTRON INC., DOVER, 

US 
(72) Jackson Kenneth L. 
(54) Sposób wytwarzania formy, zwłaszcza do 

formowania termoplastycznych cienkich 
powłok i forma, zwłaszcza do formowania 
termoplastycznych cienkich powłok 

(57) Sposób wytwarzania formy, zwłaszcza do formowania 
termoplastycznych cienkich powłok polega na tym, że wystają¬ 
ce elementy w postaci kołków z łbem ustawia się z łbami styka¬ 
jącymi się z powierzchnią zewnętrzną formy i umieszcza się je 
w kondensatorowej zgrzewarce punktowej, mającej obwód wy¬ 
ładowczy z zespołem kondensatorów i obwód doprowadzający 
prąd do kołków. Następnie doprowadza się przez kołki mały 
prąd wytwarzając małe jeziorko zgrzeiny na powierzchni styku 
formy i łba kołka, po czym dociska się łeb kołka do powierzchni 
zewnętrznej formy, jednocześnie powodując wyładowanie ze¬ 
społu kondensatorów i dostarczając znaczny przepływ prądu 
przez małe jeziorko zgrzeiny i wytwarzając łuk spawalniczy 
topiący natychmiast metal na powierzchni styku, a następnie 
doprowadza się do zastygnięcia ciekłego metalu w jądro złącza 
przez oddziaływanie otaczającego metalu. Forma charakteryzu¬ 
je się tym, że z metalową skorupą (20) jest połączonych na jej 
zewnętrznej powierzchni (20b) wiele kołków (30). Każdy kołek 
(30) ma łeb o dużej średnicy umieszczony doczołowo do zew¬ 
nętrznej powierzchni (20b) zaś wyłącznie pomiędzy łbami koł¬ 
ków (30) i metalową skorupą (20) jest utworzona zgrzeina. 

(6 zastrzeżeń) 

A2(21) 290192 (22) 91 05 08 5(51) B44C 3/10 
(75) Adamczyk Krzysztof, CHMIELNO 
(54) Sposób otrzymywania barwnych napisów i 

znaków umownych na szkle 
(57) Sposób otrzymywania barwnych napisów na szkle z 

powierzchnią obróbczą zawierającą nałożoną warstwę typową 
dla technologii wytwarzania luster charakteryzuje się tym, że na 
powierzchni obróbczej wykonuje się napisy i znaki umowne 
metodą najkorzystniej frezowania, a następnie otrzymane wgłę¬ 
bienia pokrywa się warstwą dekoracyjną. Na całą powierzchnię 
obróbczą nakłada się warstwę ochronną. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 290531 (22) 91 06 04 5(51) B44F 1/10 
G09F 19/12 

(31)90 9006523 (32)90 06 09 (33) DE 
(71) DPW Deutsche Plakat Werbung GmbH & 

Co., KOBLENZ, DE 
(72) Eich Daniel 

(54) Słup reklamowy obrotowy i podświetlany 
(57) Słup reklamowy charakteryzuje się tym, że elementy noś¬ 

ne (10) rysunków wykonane są w postaci prętów pryzmatycznych 
o przekroju trójkąta równobocznego i osadzone obrotowo między 
dwiema połączonymi ze sobą na stałe płytami nośnymi (7, 8) tak, 
że utworzony jest obrotowy w całości bęben (2), a tworzące 
płaszczyznę płaszcza bębna (2) poszczególne elementy nośne 
(10) rysunków są obracalne wokół równoległych do osi bębna (2) 
osi elementów nośnych (10) rysunków. 

(9 zastrzeżeń) 

A1(21) 286399 (22)90 08 06 5(51) B61D 3/00 
(71) ZASTAL Przedsiębiorstwo Państwowe, 

ZIELONA-GÓRA 
(72) Iwanowski Jerzy 
(54) Pudło wagonu towarowego 
(57) Wynalazek dotyczy pudła wagonu towarowego eksplo¬ 

atowanego w charakterze wagonu odkrytego lub wagonu kryte¬ 
go. Pudło wagonu towarowego według wynalazku ma do każdej 
ze ścian bocznych przymocowaną za pomocą płaskich sworz¬ 
niowych przegubów (3), boczną burtę złożoną z członu dolnego 
(4) i członu górnego (5) połączonych płaskimi przegubami (6). 
Każdy z członów (4) i (5) wyposażony jest w zderzaki (7) lub (8) 
ograniczający względny obrót członu. 

Zderzak (8) przy pionowej pozycji członu dolnego (4) 
mocowany jest do ucha (15) przytwierdzonego do ramy (16) 
stanowiącej przedłużenie ściany bocznej pudła wagonu. Człon 
górny (5) burty sprzężony jest z układami dźwigniowymi usytuo¬ 
wanymi na ścianach czołowych wagonu. 

Układ dźwigniowy zawiera dwuramienną dźwignię (9), 
której jedno ramię połączone jest za pośrednictwem sworznia 
(10) przegubowo i przesuwnie z górnym członem (5) burty a 
drugie ramię za pośrednictwem sworznia (11) połączone jest 
przegubowo z obracającym dźwignię (9) tioczyskiem (12) siłow¬ 
nika (13) osadzonego przegubowo na konstrukcji nośnej wago¬ 
nu. Poprzeczny otwór (14) wykonany w tłoczysku (12) służy do 
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ustalania za pomocą sworznia pionowego położenia burt bocz¬ 
nych w czasie załadowywania lub rozładowywania wagonu. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286258 (22) 90 07 27 5(51) B62B 3/00 
(75) Sitkiewicz Sławomir, RUMIA 
(54) Składany wózek bagażowy 
(57) Składany wózek bagażowy ma ramę (2) i cztery kółka 

(9, 10). Rurki wzdłużne (3) ramy zamocowane są wychylnie w 
elemencie (5) zceownika. Dyszel (23) zamocowany jest wychyl¬ 
nie. 

(7 zastrzeżeń) 

A1(21) 291343 (22) 91 08 06 5(51) B62D 6/00 
(31) 90 67622 (32) 90 08 07 (33) IT 
(71) FIAT AUTO S.p.A, TURYN, IT 
(72) BonelliMauro 
(54) Urządzenie do ograniczania kąta blokowania 

kół pojazdu 
(57) Urządzenie (5) do ograniczania kąta (a) blokowania kół 

pojazdu zawiera mechanizm kierowniczy (4) z drążkiem sterow¬ 
niczym (10) i obudową (9) przekładni kierownicy. Przeciwległe 
końce drążka sterowniczego (10) są połączone przez przeguby 
z poprzecznymi drążkami kierowniczymi (13) i ze zwrotnicami 
(14), a na drążku sterowniczym (10) są usytuowane występy 
(15,16), które korzystnie są utworzone przez przeciwległe po¬ 
wierzchnie czołowe przegubów. W obudowie (9) są umieszczo¬ 
ne stałe ograniczniki oraz przesuwne kołki, poprzeczne do 
drążka sterowniczego (10). Z kołkami są połączone siłowniki 
(21) do ich przesuwania, które są sterowane układem sterują¬ 
cym obejmującym przełącznik (31) lub/i czujnik (32) usytuowa¬ 
ny we wnęce (3) każdego koła (2). 

(5 zastrzeżeń) 

A1(21) 290534 (22)9106 04 5(51) B65B 53/06 
(31) 90 9006308 (32) 90 06 05 (33) DE 
(71) Develog Reiner Hannen und Cie Centre 

Industriel, COURTELARY, CH 
(72) Hannen Reiner, Habegger Robert 
(54) Przyrząd ręczny obkurczający 
(57) Przyrząd według wynalazku składa się z wydłużonej 

obudowy (1) i dołączonego do niej uchwytu (2) z prowadzonym 
'wewnątrz przewodem paliwa gazowego (3), który jest doprowa¬ 
dzony do dyszy paliwa gazowego (4), z której paliwo gazowe 
wytryskuje w kierunku przepływu (5) zgodnym z osią podłużną 
obudowy. Za dyszą paliwa gazowego (4) usytuowane są w 
kierunku przepływu (5) dysze mieszające (6, 7) i dysza Venturi-
'ego (8). Dysza mieszająca (6) wnika swoim wylotem w koniec 
zasysający dyszy mieszającej (7). Dysza paliwa gazowego (4) 
jest usytuowana w obrębie końca zasysającego dyszy miesza¬ 
jącej (6). Dysza mieszająca (7) sięga swoim wylotem do końca 
zasysającego dyszy Venturiego (8). Przekroje poprzeczne wy¬ 
lotów (9) następujących kolejno za sobą dysz zwiększają się w 
kierunku przepływu. Do wylotu dyszy Venturiego (8) dołączona 
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jest komora mieszania (13). Za komorą mieszania (13) umiesz¬ 
czona jest w kierunku przepływu (5) komora spalania (14) z 
dyszą wylotową (15). 

(14 zastrzeżeń) 

A1(21) 286202 (22) 90 07 25 5(51) B65G 15/32 
(71) STOMIL Wolbromskie Zakłady Przemysłu 

Gumowego, WOLBROM 
(72) Grela Zbigniew, Górecki Zbigniew, 

Glanowski Bogdan, Waśniowski Wiesław, 
Osuch Ryszard, Perek Andrzej, Słota Piotr, 
Brzozowski Wiesław, Kur Kazimierz, 
Sułkowska Maria 

(54) Listwa wahliwa do krawędziowania taśm 
przenośnikowych 

(57) Listwa charakteryzuje się tym, że ma zawiasy wewnętrz¬ 
ne (2) osadzone na sworzniach (3), które są przytwierdzone do 

zewnętrznych zawiasów (4) zamocowanych na stałe do nieru¬ 
chomej płyty grzejnej (7). Wahliwe listwy (1) mają zukosowania 
krawędzi (9), a stałe listwy oporowe (11 ) mają zukosowania (12). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286313 (22) 90 07 31 5(51) B66B 17/08 
(71) Biuro Studiów i Projektów Górniczych, 

KATOWICE 
(72) Strączek Janusz 
(54) Sposób uruchamiania podchwytów w 

urządzeniach wyciągowych oraz samoczynna 
dźwignia do stosowania tego sposobu 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że w czasie przejazdu 
naczynia wyciągowego (5) w górę podchwyt (1) jest w pozycji 
uniesionej. W momencie przejechania poziomu podchwytów 
naczynie wyciągowe uruchamia samoczynną dźwignię (3), któ¬ 
ra napierając na podchwyt z góry uwalnia jego zabezpieczenie 
i wymusza ruch do pozycji zamkniętej. Odbijając się od belek 
odbojowych i opadając w dół naczynie wyciągowe natrafia na 
już zamknięte podchwyty. 

Samoczynna dźwignia charakteryzuje się tym, że zamo¬ 
cowana jest za pośrednictwem sworznia obrotowego (6) do 
blach podchwytowych (7) i obracając się naciska jednym ramie¬ 
niem na podchwyt (1 ), powodując uwolnienie działania blokady 
(4). Ruch dźwigni jest wymuszony przez nacisk elementu (2) 
naczynia wyciągowego (5) na drugie ramię dźwigni (3). 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286420 (22) 90 08 09 5(51) B66C 23/44 
(71) FAMABA Fabryka Maszyn Budowlanych, 

GŁOGÓW 
(72) Jankowski Robert, Szyrner Mirosław, 

Osiński Stanisław, Malinowski Janusz, Jobs 
Zbigniew 
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(54) Żuraw samochodowy 
(57) Żuraw charakteryzuje się tymrże odległość (ai) między 

ramą, a pierwszą przednią osią (4) jest różna od odległości (a2) 
między ramą, a drugą przednią osią (5). 

Różnicę tę można uzyskać za pomocą dwóch odmian 
konstrukcyjnych. 

W pierwszej odmianie, wynika ona z różnych odległości 
(bi) i (b2) między ramą, a sworzniami (6) i (8) resorów (7) i (9). 

W drugiej odmianie, różnica odległości (ai) i (a2) jest 
rezultatem różnej grubości (ci) i (C2) podkładek (10) i (11) 
znajdujących się między osiami (4) i (5), a osadzonymi na nich 
resorami (7) i (9). 

(1 zastrzeżenie) 

DZIAŁ C 

CHEMIA I METALURGIA 

A1(21) 290497 (22)91 05 31 5(51) C01B 21/04 
B01D 53/00 

(31) 90 7531772 (32)90 06 01 (33) US 
(71) Union Carbide Industrial Gases Technology 

Corporation, DANBURY, US 
(54) Sposób oddzielania azotu i metanu i aparat 

stosowany w tym sposobie 
(57) Sposób odzielania azotu i metanu przez kriogeniczną 

rektyfikację polega na tym, że gaz zasilający złożony z azotu i 
metanu rozdziela się na wzbogaconą w azot parę i wzbogaconą 
w metan ciecz; wprowadza wzbogaconą w metan ciecz do 
kolumny; skrapla częściowo wzbogaconą w azot parę w celu 
wytworzenia pierwszej pary i pierwszej cieczy, a pierwszą ciecz 
wprowadza do kolumny; skrapla częściowo pierwszą parę w 
celu wytworzenia drugiej pary i drugiej cieczy, a drugą ciecz 
wprowadza do kolumny; ciecze przepływające do kolumny 
rozdziela na składnik bogatszy w azot i składnik bogatszy w 
metan i wyodrębnia bogatszy w metan składnik jako produkt w 
postaci metanu. 

Aparat do oddzielania azotu i metanu charakteryzuje się 
tym, że składa się z urządzeń do rozdzielania gazu zasilającego 
(301) na parę zasilającą i ciecz zasilającą; kolumny i urządzeń 
do wprowadzenia cieczy zasilającej do kolumny; urządzeń do 

częściowego skraplania pary zasilającej na pierwszą parę (501) 
i pierwszą ciecz oraz urządzeń do wprowadzania pierwszej 
cieczy do kolumny; urządzeń do częściowego skraplania pier¬ 
wszej pary na drugą parę (521) i drugą ciecz oraz urządzeń do 
wprowadzania drugiej cieczy (511) do kolumny; urządzeń do 
odprowadzania cieczy z kolumny (106). 

(16 zastrzeżeń) 

A2(21) 290214 (22) 91 05 09 5(51) C01B 25/26 
(71) Akademia Ekonomiczna im. Oskara 

Langego, WROCŁAW 
(72) Szuszkiewicz Władysława 
(54) Sposób otrzymywania czystego, podwójnego 

ortofosforanu sodowo-itrowego 
(57) Sposób polega na tym, że mieszaninę pirofosforanu 

sodu Na4P2O7, ortofosforanu itru YPO4 i węglanu sodu w sto¬ 
sunku molowym 1:2:1 ogrzewa się wstępnie w zakresie tempe¬ 
ratur od 973 do 1073 K przez 2 godziny w celu rozłożenia 
NaaCO3 do Na2<D i CO2. Następnie otrzymany spiek rozciera się 
i wygrzewa nadal w temperaturze 1173 K w ciągu 250 godzin. 
W rezultacie uzyskuje się wysokiej czystości podwójny ortofo-
sforan sodowo-itrowy Na3Y/PO4/2-

Podwójny ortofosforan sodowo-itrowy znajduje zasto¬ 
sowanie jako materiał laserowy i luminofor. 

(1 zastrzeżenie) 

A2(21) 290213 (22) 91 05 09 5(51) C01B 25/26 
(71) Akademia Ekonomiczna im. Oskara 

Langego, WROCŁAW 
(72) Szuszkiewicz Władysława 
(54) Sposób otrzymywania czystego, podwójnego 

ortofosforanu sodowo-itrowego 
(57) Sposób polega na tym, że mieszaninę tlenku itru Y2O3 

i metafosforanu sodu NaPOa w stosunku molowym 1:6 ogrzewa 
się przez 2 godziny w temperaturze 973 K. Z kolei powstałą 
mieszaninę związków ortofosforanu itru YPO4, pirofosforanu 
sodu Na4P2Ü7 i tlenku sodu Na2O ogrzewa się w temperaturze 
1273 K w ciągu 12 godzin. Uzyskuje się podwójny ortofosforan 
sodowo-itrowy Na3Y2/PCW3 o wysokiej czystości. 

(1 zastrzeżenie) 
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A1(21) 286409 (22) 90 08 07 5(51) C02F 1/00 
(71) AKWEL Przedsiębiorstwo Wielobranżowe 

Spółka z O.O., POZNAŃ 
(72) Wielebiński Michał, Krzeszkiewicz Bolesław, 

Bogusławski Wojciech 
(54) Sposób usuwania osadu z piaskownika o 

przepływie poziomym w oczyszczalni 
ścieków, zwłaszcza ścieków z przetwórni 
rolno-spożywczych oraz urządzenie do 
stosowania tego sposobu 

(57) Sposób usuwania osadu, w którym osad jest zgarniany, 
odsączany i usuwany polega na tym, że w strefie ssania pompy 
(przykładowo wirowej) wytwarza się mieszaninę ścieków i za¬ 
wiesiny piaskowo-organicznej i przed jej opadnięciem na dno 
leja zsypowego komory piaskownika tłoczy się ją w strefę sedy¬ 
mentacji i tam wywołuje się gwałtowne wytracanie energii kine¬ 
tycznej mieszaniny. 

Urządzenie stanowi linowy zgarniacz piasku związany 
z pompą wirową (8), której przewód ssący (9) umieszczony jest 
w leju zsypowym piaskownika, a koniec jej przewodu tłocznego 
(10) znajduje siew osadniku (11) przepływowym, przy czym w 
cylindrycznej części osadnika (11) wbudowane są dwie prosto¬ 
padłe względem siebie przegrody o różnej wysokości. Korzyst¬ 
nym jest umieszczenie w leju zsypowym końcówki przewodu 
(22) doprowadzenia sprężonego powietrza. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 286346 (22) 90 08 03 5(51) C02F 3/16 
(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Sierzputowski Andrzej, Sypuła Andrzej 
(54) Aerator powierzchniowy 
(57) Aerator powierzchniowy do nagazowywania cieczy, zwła¬ 

szcza ścieków, mający kształt ściętego stożka, wewnątrz stożka 
(1) ma osadzone na wspólnym wale (2) mieszadło (3). Aerator 

może być wyposażony w mieszadło stożkowe (3), z łopatkami 
(4) na powierzchni zewnętrznej, lub w mieszadło turbinowe. 

(6 zastrzeżeń) 

A1(21) 286347 (22) 90 08 03 5(51) C02F 3/16 
(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Sierzputowski Andrzej, Róg Stanisław, 

Fokciński Zbigniew, Szczepanik Eugeniusz 
(54) Aerator powierzchniowy 
(57) Aerator powierzchniowy do nagazowywania cieczy, zwła¬ 

szcza ścieków, mający kształt ściętego stożka, charakteryzuje 
się tym, że wewnątrz stożka (1 ) ma osadzone na wspólnym wale 
(2) mieszadło (3), a na powierzchni wewnętrznej stożka (1) ma 
łopatki (4). 

Aerator ma mieszadło stożkowe (3) z łopatkami (5) na 
powierzchni zewnętrznej, lub mieszadło turbinowe. 

(6 zastrzeżeń) 

A1(21) 286344 (22) 90 08 03 5(51) C02F 3/16 
(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Sierzputowski Andrzej, Róg Stanisław, 

Fokciński Zbigniew, Szczepanik Eugeniusz 
(54) Aerator powierzchniowy 
(57) Aerator powierzchniowy do nagazowywania cieczy, zwła¬ 

szcza ścieków, mający kształt ściętego stożka, charakteryzuje 
się tym, że na wewnętrznej powierzchni stożka (1) są umiesz¬ 
czone łopatki (2). 

(2 zastrzeżenia) 
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A1(21) 286345 (22) 90 08 03 5(51) C02F 3/16 
(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Sierzputowski Andrzej, Róg Stanisław, 

Fokciński Zbigniew, Szczepanik Eugeniusz, 
Wojdaszka Jan, Szpilowski Stanisław, Sypuła 
Andrzej 

(54) Aerator powierzchniowy 
(57) Aerator powierzchniowy według wynalazku służy do 

nagazowywania cieczy, zwłaszcza ścieków, przy czym ma on 
kształt ściętego stożka, zaopatrzonego na powierzchni zewnę¬ 
trznej w łopatki o wysokości równej tworzącej stożka. Aerator 
charakteryzuje się tym, że jest otwarty od dołu i składa się z co 
najmniej dwóch współosiowych stożków ściętych (1,2,3,4), mię¬ 
dzy którymi znajdują się szczeliny (5,6,7). Aerator ma łopatki (9), 
które są przedłużeniami łopatek na powierzchni zewnętrznej 
stożka albo są połączone niezależnie od łopatek na powierzchni 
zewnętrznej stożka. Aerator według wynalazku zapewnia wpro¬ 
wadzanie dużych ilości gazu do cieczy, przy wysokiej burzliwości, 
bez powodowania powstawania wału wodnego stanowiącego 
źródło szkodliwych aerozoli. 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 286348 (22) 90 08 03 5(51) C02F 3/16 
(71) Politechnika Warszawska, WARSZAWA 
(72) Sierzputowski Andrzej, Róg Stanisław, 

Fokciński Zbigniew, Szczepanik Eugeniusz, 
Wojdaszka Jan, Szpilowski Stanisław 

(54) Aerator powierzchniowy 
(57) Aerator powierzchniowy do nagazowywania cieczy, zwła¬ 

szcza ścieków, z górną tarczą zaopatrzoną w otwory oraz dolną 
tarczą stożkową, zakończoną lejem ssącym ma usytuowany z 
odstępem (10) pod górną tarczą (1) układ co najmniej dwóch 

współosiowych stożków kierujących (4,5), pomiędzy którymi są 
utworzone szczeliny (11), z tym że dolny stożek kierujący ma 
kształt stożka pełnego, a pozostałe stożki kierujące mają kształt 
stożków ściętych, przy czym górny stożek kierujący jest połą¬ 
czony z górną tarczą (1) krótkimi łopatkami oraz z pozostałymi 
stożkami kierującymi, górną tarczą (1) i dolną tarczą długimi 
łopatkami. 

(5 zastrzeżeń) 

A1(21) 286352 (22) 90 08 02 5(51) C04B 28/14 
(75) Danielewski Kazimierz, POZNAŃ 
(54) Sposób wytwarzania gipsowych płyt 

ściennych uszlachetnionych 
(57) Sposób polega na tym, że wykonuje się masę składają¬ 

cą się z zaczynu gipsowego, napełniacza celulozowego, środka 
spieniającego, kleju organicznego i barwnika, po czym formuje 
się płyty o odpowiednim kształcie, które po wyschnięciu mogą 
być dodatkowo utwardzone powierzchniowo żywicami chemou-
twardzalnymi. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286261 (22)90 07 27 5(51) C04B 35/10 
(71) Skawińskie Zakłady Materiałów 

Ogniotrwałych, SKAWINA 
(72) Kawecki Marian, Wielanowski Krzysztof, 

Suszczyński Janusz, Drabik Stefan, Strama 
Jadwiga, Kloska Andrzej, Nowak Maria 

(54) Masa ogniotrwała do wytwarzania wyrobów 
wysokoglinowych 

(57) Masa ogniotrwała do produkcji wyrobów wysokoglino¬ 
wych składa się z frakcji ziarnowych andaluzytu w ilości 18-80%, 
kaolinu lub gliny ogniotrwałej w ilości 5-15%, lepiszcza paionki 
wysokoglinowej lub boksytu, lub korundu w formie różnych 
uziarnień. Taką masę stosuje się do produkcji wypalanych i 
niewypalanych wyrobów wysokoglinowych o wysokich parame¬ 
trach termo-mechanicznych, a zwłaszcza wytrzymałości na na¬ 
głe zmiany temperatury i odporności na ścieranie. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286360 (22) 90 08 03 5(51) C05D 1/02 
(71) Politechnika Szczecińska, SZCZECIN 
(72) Glabisz Urszula, Kic Bogumił, Grzmil 

Barbara, Skowroński Bolesław, Sas Józef, 
Drobotowski Jerzy, Dziarkowski Ryszard, 
Masztalerz Piotr, Krużyński Czesław, 
Zawartka Lucyna 

(54) Sposób równoczesnego wytwarzania nawozu 
NPK o regulowanym stosunku K2O/P2O5 i 
niskiej zawartości chlorków oraz nawozu 
NPK/Mg/ zawierającego chlorki 

(57) Sposób równoczesnego wytwarzania nawozu NPK o re¬ 
gulowanym stosunku K2O/P2O5 i niskiej zawartości chlorków oraz 
nawozu NPK/Mg/zawierającego chlorki, polega nawykorzystaniu 
reakcji chemicznych i przemian fazowych zachodzących między 
substratami użytymi w etapie otrzymywania nawozu NPK/Mg/ dla 
związania wody z roztworu macierzystego, otrzymanego po 
oddzieleniu nawozu NPK o niskiej zawartości chlorków. 

W tym celu roztwór ten miesza się z solą potasową 
/siarczanem lub chlorkiem/, siarczanem amonowym lub mocz¬ 
nikiem, superfosfatem pojedynczym lub potrójnym i ewentualnie 
związkiem magnezu, przy zachowaniu odpowiednich stosunków 
poszczególnych składników. 

(3 zastrzeżenia) 
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A1(21) 286400 (22) 90 08 06 5(51) C07C 2/00 
(71) Uniwersytet Marii Curie-Skłodowskiej, 

LUBLIN 
(72) Machocki Andrzej, Denis Andrzej, 

Borowiecki Tadeusz, Barcicki Janusz, 
Grzegorczyk Wiesław 

(54) Sposób otrzymywania katalizatora 
bezpośredniej konwersji metanu do 
wyższych węglowodorów 

(57) Sposób polega na tym, że do dowolnej frakcji wyjściowe¬ 
go surowca węglanowego syntetycznego lub naturalnego zawie¬ 
rającego węglany metali ziem alkalicznych oraz takie składniki jak 
tlenek glinowy, glinokrzemiany, krzemiany, krzemionka, tlenki 
żelaza wprowadza się metale alkaliczne, korzystnie poprzez 
impregnację kształtek bezpośrednio użytecznych w procesie 
katalitycznym lub przez zarabianie proszków w wodnym roztwo¬ 
rze rozpuszczalnych związków metali alkalicznych, po czym 
materiał z naniesionym metalem alkalicznym poddaje się obrób¬ 
ce termicznej w temperaturze do 500°C i ewentualnie formuje 
się kształtki użyteczne w procesie katalitycznym. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 286401 (22) 90 08 06 5(51) C07C 2/00 
(71) Uniwersytet Marii Curie-Skłodowskiej, 

LUBLIN 
(72) Machocki Andrzej, Denis Andrzej, 

Borowiecki Tadeusz, Barcicki Janusz, 
Grzegorczyk Wiesław 

(54) Katalizator bezpośredniej konwersji metanu 
do wyższych węglowodorów 

(57) Katalizator składa się z ognioodpornego, ceramicznego 
nośnika zawierającego gliniany metali ziem alkalicznych, najle¬ 
piej MgO «AI2Ü3 i 3CaO «AI2O3, oraz z fazy aktywnej złożonej ze 
związków metali ziem alkalicznych i promotora lub kilku promo¬ 
torów w postaci związków metali z grupy metali alkalicznych. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286391 (22)90 08 08 5(51) C07C 215/00 
(71) Sandoz AG., BAZYLEA, CH 
(54) Sposób wytwarzania nowych 

chlorowcoalkilofenylo-alkoholij-ketonów 
oraz ich wodzianów 

(57) Sposób wytwarzania nowych chlorowcoalkilofenylo-al-
koholi, -ketonów oraz ich wodzianów o wzorze ogólnym 1, w 
którym Ri oznacza atom wodoru albo grupę hydroksylową, R2 
oznacza grupę hydroksylową albo z Ri tworzy grupę okso, R3 
oznacza podstawioną przez 1-5 atomów chlorowca grupę alki¬ 
lową o 1 -4 atomach węgla, R4 oznacza atom wodoru albo grupę 
alkilową o 1-4 atomach węgla, R5 i RÔ niezależnie od siebie 
oznaczają każdy grupę alkilową o 1-4 atomach węgla, R7 ozna¬ 
cza grupę alkilową o 1-4 atomach węgla, a Re oznacza atom 
wodoru albo grupę alkilową o 1 -4 atomach węgla, albo znajduje 
się w pozycji orto do grupy dialkiloaminoalkilowej i z R7 tworzy 
grupę -/CH2/n-, w której n oznacza liczbę 2,3 albo 4, w postaci 
wolnej zasady albo soli addycyjnej z kwasami, który polega na 
tym, że w celu wytworzenia związków o wzorze ogólnym 1a, w 
którym Ra-Re mają wyżej podane znacznie, w związkach o 
wzorze ogólnym 2, w którym R4-R8 mają wyżej podane znacze¬ 
nie, a X oznacza atom chloru, bromu albo jodu, atom chlorowca 
zastępuje się grupą -COR3 albo w celu wytworzenia związków 
0 wzorze ogólnym 1 b, w którym R3-R8 mają wyżej podane 
znaczenie, poddaje się uwodnieniu związki o wzorze ogólnym 
1 a, albo w celu wytworzenia związków o wzorze ogólnym 1 c, w 
którym R2-R8 mają wyżej podane znaczenie, poddaje się redu¬ 
kcji związki o wzorze ogólnym 1 a i otrzymane związki o wzorze 

1 w postaci zasady ewentualnie przeprowadza się w sole addy-
cyjne z kwasami albo otrzymane sole addycyjne z kwasami 
przeprowadza się ewentualnie w wolne zasady. Substancje te 
znajdują zastosowanie w lecznictwie. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 286273 (22)90 07 30 5(51) C07C 229/24 
(71) The NutraSweet Company, DEERFIELD, 

US 
(54) Sposób wytwarzania bezwodnika kwasu 

N-formylo-L-asparaginowego 
(57) Sposób wytwarzania bezwodnika kwasu N-formylo-L 

-asparaginowego polega na tym, że poddaje się reakcji kwas 
L-asparaginowy ze skuteczną ilością bezwodnika octowego w 
warunkach wystarczających do utworzenia bezwodnika kwasu 
N-formylo-L-asparaginowego a następnie do mieszaniny re¬ 
akcyjnej dodaje się skuteczną ilość alkoholu drugorzędnego o 
3-6 atomach węgla, w celu zużycia nadmiaru kwasu mrówkowe¬ 
go, przy czym otrzymana mieszanina reakcyjna, zawierająca 
bezwodnik kwasu N-formylo-L -asparaginowego, nadaje się do 
dalszych reakcji bez żadnych zmian. 

(14 zastrzeżeń) 

A1(21) 286241 (22) 90 07 27 5(51) C07C 279/14 
(71) Uniwersytet Wrocławski, WROCŁAW 
(72) Siemion Ignacy Z., Szewczuk Zbigniew 
(54) Sposób wytwarzania chlorowodorku 

p-nitroanilidu 
N-benzyloksykarbonylo-L-argininy 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że N-benzyloksykarbo-
nylo-L-argininę poddaje się reakcji z pięciochlorkiem fosforu w 
mieszaninie rozpuszczalników organicznych, po czym dodaje 
się p-nitroanilinę i z mieszaniny poreakcyjnej wydziela żądany 
produkt końcowy, korzystnie metodą chromatograficzną. Spo¬ 
sób według wynalazku znajduje zastosowanie zwłaszcza w pro¬ 
dukcji chromogennych substratów enzymów proteolitycznych, 
takich jak kalikreina, try psy na i papina. 

(2 zastrzeżenia) 
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A1(21) 286332 (22) 90 08 01 5(51) C07C 323/00 
(71) Politechnika Szczecińska, SZCZECIN 
(72) Majewski Eugeniusz, Bal Stanisław, 

Bakuniak Edmund, Krawczyk Maria 
(54) Sposób wytwarzania soli 2-/arylotio/ 

etyloamoniowych 
(57) Sposób wytwarzania soli 2-/arylotio/etyloamoniowej o 

wzorze ogólnym 1, w którym Ar oznacza fenyl lub podstawiony 
fenyl, X stanowi chlorowiec jak Cl, Br, J, R1 stanowi rodnik 
metylowy, R2 i R3 stanowi metyl, cykloalkil, benzyl lub podsta¬ 
wiony benzyl, polega na reakcji równomolowych ilości N,N-di-
podstawionej 2-/arylotio/-etyloaminy o wzorze ogólnym 2, w 
którym Ar, R1 i R2 mają wyżej podane znaczenie z halogenkiem 
o wzorze R^, w którym R3 i X mają wyżej podane znaczenie. 
Reakcję prowadzi się w temperaturze 293-343 K, w środowisku 
eteru dietylowego i/lub metanolu aż do wytrącenia soli, którą po 
odfiltrowaniu krystalizuje się z rozpuszczalnika. Związek o wzo¬ 
rze 1 wykazuje działanie regulujące wzrost roślin. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 291187 (22)9107 22 5(51) C07D 295/04 
C02F 1/28 

(31) 90 1554 (32)90 07 24 (33) AT 
(71) Lenzing Aktiengesellschaft, LENZING, AT 
(72) Weinzierl Karin, Astegger Stephan, 

Eichinger Dieter, Firgo Heinrich, Wolschner 
Bernd, Zikeli Stefan 

(54) Sposób oddzielania aminotlenków z 
roztworów wodnych 

(57) Sposób oddzielania aminotlenków, zwłaszcza tlenku 
N-metylomorfoliny, z roztworów wodnych, zwłaszcza ze ście¬ 
ków, otrzymywanych podczas przeróbki celulozy, w którym to 
sposobie roztwory te doprowadza się do zetknięcia z żywicą 
kationitową w celu obładowania żywicy kationitowej aminotlen-
kami, po czym obładowaną żywicę kationitową przemywa się i 
eluuje się aminotlenki, charakteryzuje się tym, że stosuje się 
żywicę kationitową, której grupy czynne składają się z grup 
karboksylowych, i że obładowaną aminotlenkami żywicę katio¬ 
nitową zadaje się wodnym roztworem słabego kwasu o wartości 
pKa większej niż 3,0 dla wyeluowania aminotlenków. 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 290572 (22)9106 06 5(51) C07D 403/04 
(31) 90 9007067 (32) 90 06 07 (33) FR 
(71) SYNTHELABO, PARYŻ, FR 
(54) Sposób wytwarzania nowych 

pochodnych [/l-arylopirolidyn-2-ylo/metylo] pi 
perazyny 

(57) Sposób wytwarzania nowych pochodnych [/1-arylopi-
rolidyn- 2 -ylo/metylo] piperazyny, w postaci racematów lub 

enancjomerów, o wzorze 1, w którym Z oznacza grupę o wzorze 
N-Ri, w którym R-i oznacza atom wodoru, grupę /C1-3/ alkilową, 
bądź grupę o wzorze Ar-CnHten, w którym to wzorze n oznacza 
0,1 lub 2, a Ar oznacza ewentualnie podstawioną grupę fenylo-
wą albo grupę o wzorze COR2, w którym R2 oznacza grupę CH3, 
C6H5, CH2C6H5 lub OC2H5 oraz ich soli addycyjnych z farma-
kologicznie dopuszczalnymi kwasami, polega na tym, że pod¬ 
daje się reakcji ester pochodnej proliny o wzorze 2 z kompleksem 
trimetyloglin-amina, przy czym kompleks ten sporządza się wcześ¬ 
niej, a reakcja przebiega z wytworzeniem związku o wzorze 4 albo 
poddaje się reakcji prolinę o wzorze 5 z halogenkiem CeHsHal w 
obecności soli Cu+ + , w środowisku zasadowym, w rozpuszczal¬ 
niku aprotycznym, w temperaturze od 100 do 150°C, z wytworze¬ 
niem kwasu o wzorze 6, po czym prowadzi się przekształcenie 
kwasu o wzorze 6 w amid o wzorze 4, i wreszcie otrzymany amid 
o wzorze 4 redukuje się glinowodorkiem litu w rozpuszczalniku 
eterowym, w temperaturze od 20 do 50°C, otrzymując związek o 
wzorze 1. Nowe związki wykazują właściwości lecznicze. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286331 (22)90 08 01 5(51) C07D 403/06 
(71) Politechnika Szczecińska, SZCZECIN 
(72) Jałowiczor Józef, Bal Stanisław, Przemyk 

Barbara, Krzywosiński Leszek 
(54) Sposób wytwarzania l-[ 2-/l-metyl o-2 

-pirolidynylo/etylo] -imidazolu 
(57) Sposób polega na reakcji 2-/2-chlorometylo/-1 -mety-

lopirolidyny z solą potasową imidazolu w stosunku molowym 
1:1 do 1:3 w środowisku bezwodnego rozpuszczalnika w tem¬ 
peraturze 303-373 K. Otrzymany produkt po odsączeniu i ekstra¬ 
kcji chloroformem oczyszcza się przez destylację. Wytworzony, 
tytułowy związek ma działanie przeciwbólowe. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 286372 (22) 90 08 06 5(51) C07K 5/06 
(71) The NutraSweet Company, DEERFIELD, 

US 
(54) Sposób wytwarzania chlorowodorku estru 

metylowego a-L-aspartylo-L-fenyloalaniny 
(57) Sposób wytwarzania chlorowodorku estru metylowego 

or-L-aspartylo-L-fenyloalaniny, (or-APM) polega na tym, że (a) 
formyluje się kwas L-asparaginowy w mieszaninie reakcyjnej 
kwasu mrówkowego i bezwodnika octowego, (b) wydziela się 
wytworzony bezwodnik N-formylo-L-asparaginowy, (c) sprzęga 
się ten bezwodnik z L-fenyloalaniną w skutecznej temperaturze 
otrzymując izomery a, ß-N-formylo-L-aspartylo-L-fenyloalaniny, 
(d) odformylowuje się izomery dodając skuteczną ilość kwasu 
solnego, (e) usuwa się z mieszaniny reakcyjnej pozostały kwas 
octowy i mrówkowy, (f) estryfikuje się odformylowane izomery 
dodając do mieszaniny reakcyjnej skuteczną ilość metanolu, 
wody i kwasu solnego i uzyskuje się chlorowodorek ß-\ a-APM, 
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z którego wytrąca się chlorowodorek a-APM i (g) wydziela się 
wytrącony chlorowodorek a-APM. 

(30 zastrzeżeń) 

A1(21) 286358 (22) 90 08 03 5(51) C07K 5/06 
(75) Zgoda Włodzimierz, GDAŃSK; Pastuszak 

Juliusz, GDAŃSK 
(54) Sposób wytwarzania estru metylowego 

a-L-aspartylo-L-fenyloalaniny 
(57) Wynalazek rozwiązuje zagadnienie sposobu wytwarza¬ 

nia estru metylowego cr-L-aspartylo-L-fenyloalaniny, który jest 
środkiem słodzącym zastępującym sacharozę i nie powodują¬ 
cym szkodliwych skutków ubocznych. Sposób polega na tym, 
że z kwasu L-asparag i nowego, w reakcji z kwasem p-toluenosul-
fonowym otrzymuje się sól, którą przeprowadza się w jej bezwod¬ 
nik, w reakcji z bezwodnikiem octowym a następnie kondensuje 
się z estrem metylowym L-fenyloalaniny w niskiej temperaturze, w 
obecności małych ilości słabego kwasu, po czym izoluje się 
izomera peptydu. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 288412 (22) 90 12 21 5(51) C08F 4/65 
(31) 22826 A/89 (32)8912 22 (33) IT 
(71) HIMONT INCORPORATED, NEW 

CASTLE COUNTY, US 
(54) Komponent katalizatora do polimeryzacji 

olefin, sposób wytwarzania komponentu 
katalizatora i katalizatora do polimeryzacji 
olefin 

(57) Komponent katalizatora do polimeryzacji olefin zawiera 
porowaty tlenek metalu, na którym osadzony jest dihalogenek 
magnezu i halogenek tytanu lub alkoholan halogenku tytanu i 
związek elektronodonorowy zawierający dwie lub więcej grup 
eterowych, który jest zdolny do tworzenia kompleksu z bezwod¬ 
nym dichlorkiem magnezu w ilości nie większej niż 60 mmoli na 
100 g MgCb i jest niereaktywny wobec TiCU w reakcji podsta¬ 
wienia lub ulega takiej reakcji w stopniu poniżej 50% molowych. 
Komponent ten wytwarza się przez naniesienie na porowaty 
tlenek metalu wyżej wymienionych składników. Katalizator do 
polimeryzacji olefin wytwarza się w reakcji wyżej określonego 
komponentu katalizatora i związku alkiloglinowego. 

(9 zastrzeżeń) 

A1(21) 288637 (22) 91 01 09 5(51) C08F 4/642 
(31) 19039 A/90 (32) 90 01 10 (33) IT 
(71) HIMONT INCORPORATED, NEW 

CASTLE COUNTY, US 
(54) Komponent katalizatora do polimeryzacji 

olefin, sposób jego wytwarzania i sposób 
wytwarzania katalizatora do polimeryzacji 
olefin 

(57) Komponent katalizatora do polimeryzacji olefin zawiera 
halogenek tytanu lub chlorowcoalkoholan i związek krzemowy 
o wzorze 1, w którym Ri i R2, takie same lub różne, oznaczają 
rodniki alkilowe, cykloalkilowe, arylowe, alkiloarylowe i aryloal-
kilowe, o 1-18 atomach węgla, ewentualnie zawierające O, N, S, 
P lub chlorowce, a R3 i FU, takie same lub różne, oznaczają 
rodniki alkilowe, cykloalkilowe, arylowe, alkiloarylowe i aryloal-
kilowe, osadzone na halogenku magnezu w postaci aktywnej. 

Sposób wytwarzania komponentu katalizatora polega 
na tym, że na halogenku magnezu w postaci aktywnej osadza 
się halogenek tytanu lub chlorowcoalkoholan i związek krzemo¬ 

wy o wzorze 1, w którym Ri i R2, takie same lub różne, oznaczają 
rodniki alkilowe, cykloalkilowe, arylowe, alkiloarylowe i aryloal-
kilowe o 1 -18 atomach węgla, ewentualnie zawierające O, N, S,P 
lub chlorowce, a R3 i R4, takie same lub różne, oznaczają rodniki 
alkilowe, cykloalkilowe, arylowe, alkiloarylowe i aryloalkilowe. 
Sposób wytwarzania katalizatora do polimeryzacji olefin polega 
na reakcji powyższego komponentu katalizatora i związku trial-
kiloglinowego. 

(10 zastrzeżeń) 

A1(21) 288636 (22) 91 01 09 5(51) C08F 4/643 
(31) 19030 A/90 (32) 90 01 10 (33) IT 
(71) HIMONT INCORPORATED,, NEW 

CASTLE COUNTY, US 
(54) Sposób wytwarzania komponentu 

katalizatora do polimeryzacji olefin i sposób 
wytwarzania katalizatora do polimeryzacji 
olefin 

(57) Sposób wytwarzania komponentu katalizatora do polimery¬ 
zacji olefin polega na reakcji tlenku metalu zawierającego powierzch¬ 
niowe grupy hydroksylowe ze związkiem magnezoorganicznym o 
wzorze MgR2-xX, w którym R oznacza rodnik alkilowy o 1 -20 atomach 
węgla, rodnik cykloalkilowy lub arylowy, X oznacza atom chlo¬ 
rowca lub rodnik OR lub COX', w którym X' oznacza atom 
chlorowca, x oznacza liczbę od 0,5 do 1,5, i dalej na reakcji tak 
wytworzonego ciała stałego z halogenkiem czterowartościo-
wego tytanu lub alkoholanem halogenku czterowartościowego 
tytanu i związkiem elektronodonorowym, przy czym co najmniej 
80% tytanu obecnego w komponencie katalizatora jest w stanie 
czterowartościowym. Tak wytworzony komponent poddaje się 
reakcji ze związkiem trialkiloglinowym, wytwarzając katalizator 
do polimeryzacji olefin o wzorze CH2 = CHR, w którym R 
oznacza rodnik C1-6 alkilowy lub arylowy. 

(10 zastrzeżeń) 

A1(21) 288413 (22) 90 12 21 5(51) C08F 4/654 
(31) 8917403 (32) 89 12 22 (33) FR 
(71) BP Chemicals Limited, LONDYN, GB 
(54) Katalizator do wytwarzania poliolefin i 

sposób jego wytwarzania, sposób 
wytwarzania prepolimeru oraz sposób 
polimeryzacji olefin 

(57) Wynalazek ujawnia stały katalizator odpowiedni do hete¬ 
rogenicznego procesu polimeryzacji jednej lub więcej olefin, otrzy¬ 
mywany przez kontaktowanie metalocenu cyrkonu z nośnikiem z 
chlorku magnezu w procesie obejmującym (1) pierwszy etap, w 
którym stały nośnik (A) zawierający od 80 do 99,5% molowych 
dichlorku magnezu i od 0,5 do 20% molowych co najmniej 
jednego organicznego związku elektronodonorowego D1, nie 
zawierającego labilnego wodoru i będący w postaci sferoidal-
nych cząstek (o średniej średnicy masowej Dm 10 do 100// i 
rozkładzie wielkości cząstek takim, że stosunek Dm do średniej 
średnicy liczbowej Dn cząstek jest nie mniejszy niż 3) doprowa¬ 
dza się do kontaktu z co najmniej jednym związkiem elektro¬ 
nodonorowym D2, zawierającym labilny wodór, (2) następnie 
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drugi etap, w którym nośnik otrzymany w pierwszym etapie kon¬ 
taktuje się z metalocenem cyrkonu (B), ewentualnie ze związkiem 
glinoorganicznym (C), korzystnie z aluminoksanem. Wynalazek 
ujawnia też cząstki prepolimerď zawierające (i) polietylen lub 
kopolimer etylenu z co najmniej jedną alfa-olefiną C3 do C8 w 
ilości do 10% wagowych i (ii) aktywny katalizator do dalszej 
(ko-)polimeryzacji olefin zasadniczo zawierający atomy cyrko¬ 
nu, magnezu, chloru i glinu i obejmujący związek glinoorgani-
czny jako kokatalizator i stały katalizator w ilości takiej, że 
prepolimer zawiera od 0,1 do 500 g polietylenu lub kopolimeru 
etylenu na milimol cyrkonu i stosunek atomowy A1/Zr wynosi od 
10 do 1000 oraz sposób ich wytwarzania, w którym stały katali¬ 
zator kontaktuje się z etylenem lub mieszaniną etylenu i co 
najmniej jednej alfa-olefiny C3 do C8 w zawiesinie ciekłego 
węglowodoru lub w fazie gazowej, w obecności związku glino-
organicznego a także sposób polimeryzacji etylenu lub kopo-
limeryzacji etylenu z co najmniej jedną alfa-olefiną C3 do C8, w 
którym stały katalizator kontaktuje się z etylenem lub mieszaniną 
etylenu i co najmniej jednej alfa-olefiny C3 do C8, w temperatu¬ 
rze 10 do 110°C, pod całkowitym ciśnieniem 0,1 do 5 MPa, w 
obecności związku glinoorganicznego. 

(10 zastrzeżeń) 

A1(21) 286363 (22) 90 08 03 5(51) C08J 3/00 
C08F 10/06 

(71) BLACHOWNIA Instytut Ciężkiej Syntezy 
Organicznej, KĘDZIERZYN-KOŹLE 

(72) John Roman, Uhniat Maria, Maciejewska 
Hanna, Rubaj Maria, Dankowski Andrzej, 
Jaskóła Konrad, Dąbrowski Jacek, 
Kurkowska Maria, Krzysztofik Paweł, 
Tyburski Mirosław, Sęp Karol Marek, 
Żdanowski Jan 

(54) Sposób modyfikacji własności polipropylenu 
(57) Sposób polega na tym, że polipropyjen o szerokim 

rozrzucie masy cząsteczkowej o stosunku Mw/Mn równym 2,0-
3,0, zawierający stabilizator typu tertbutylofenolowego i nadtle¬ 
nek organiczny o czasie połowicznego rozpadu w temperaturze 
160-190°C równym 1 min. przy stosunku wagowym stabilizator: 
nadtlenek organiczny, równym 10-25: 1 i przy użyciu 0,01-1,0% 
wagowego nadtlenku organicznego w stosunku do polipropy¬ 
lenu, poddaje się obróbce termicznej w_temperaturze 190-280°C 
aż do uzyskania produktu o stosunku Mw/Mn, równym 1,3-1,4. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 288705 (22) 91 01 15 5(51) C08J 3/24 
(31) 464 844 (32) 90 01 16 (33) US 
(71) ROHM AND HAAS COMPANY, 

FILADELFIA, US 
(54) Wodna emulsja cząstek polimeru 

błonotwórczego do wytwarzania powłok o 
wysokiej odporności, pasta do podłóg i 
sposób wytwarzania pasty do podłóg 

(57) Wodna emulsja zawiera polimer błonotwórczy, który ma 
grupy funkcyjne reagujące ze środkiem spęczniającym, przy 
czym cząstki polimeru są kowalencyjnie usieciowane wielofun¬ 
kcyjnym monomerem lub odczynnikiem przed utworzeniem się 
błony, w stopniu skutecznie zakłócającym tworzenie się połą¬ 
czeń między cząstkami w czasie tworzenia się błony, z tym, że 
cząstki polimeru zawierają grupy funkcyjne w ilości większej od 
ilości skutecznie absorbującej tyle chemicznego środka spęcz¬ 
niającego, że powoduje to rozszerzanie się cząstek w takim 
stopniu, że następuje pękanie połączeń między cząstkami i/lub 
między błoną i podłożem w stopniu umożliwiającym usunięcie 
błony. 

Sposób wytwarzania pasty do podłóg, polega na tym, 
że a) wytwarza się emulsję cząstek ulegającego spęcznianiu 

polimeru, z polimeru zawierającego 3-30% wag. monomeru 
funkcyjnego przyciągającego środek spęczniający oraz b) ko¬ 
walencyjnie sieciuje się polimer wielofunkcyjnym monomerem 
przed utworzeniem się błony. 

(14 zastrzeżeń) 

A1(21) 290467 (22) 91 05 29 5(51) C08L 67/02 
(31)90 9001255 (32)90 06 01 (33) NL 
(71) Shell Internationale Research Maatschappij 

B. V., HAGA, NL 
(54) Sposób wytwarzania polimerów tlenku węgla 

z olefinowo nienasyconymi związkami 
(57) Polimery tlenku węgla z jednym lub większą liczbą 

olefinowo nienasyconych związków wytwarza się przez konta¬ 
ktowanie monomerów z odpowiednim katalizatorem w obecno¬ 
ści wodoru i jednego lub więcej aprotonowych rozcieńczalników 
polarnych mających temperaturę wrzenia poniżej 125°C, w któ¬ 
rych to rozcieńczalnikach polimery są nierozpuszczalne lub 
właściwie nierozpuszczalne. 

(9 zastrzeżeń) 

A1(21) 286259 (22) 90 07 27 5(51) C09J 131/04 
(75) Nowicki Edmund, POZNAŃ 
(54) Klej do łączenia powierzchni drewnianych, 

drewnopochodnych i lakierowanych 
(57) Klej składa się z dyspersji polioctanu winylu w ilości 

75-83% wagowych, żywicy epoksydowej w ilości 8,0-8,8% wa¬ 
gowych, utwardzacza żywicy w ilości 4-4,5% wagowych, rozpuszczaL 
nika, przykładowo toluenu w ilości 1,5-1,7% wagowych, stabilizatora, 
przykładowo glikolu dwuetylenowego w ilości 0,75-0,85% wa¬ 
gowych i plastyfikatora, najkorzystniej ftalanu dwubutylowego 
w ilości do 0,42% wagowych, oraz wody w ilości 4,8-5,4% 
wagowych. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286333 (22) 90 08 02 5(51) C10G 7/02 
(71) Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu 

Rafineryjnego, PŁOCK 
(72) Kowalewska-Zagrodnik Helena, Chrapek 

Tadeusz, Pater Krystian, Sosnowska 
Maciukiewicz Lilia, Popkowska Mirosława 

(54) Sposób oczyszczania i stabilizowania 
benzyny wytworzonej w procesach 
hydrorafinacji cięższych frakcji naftowych 

(57) Sposób polegający na tym, że benzynę razem z węglo¬ 
wodorami lekkimi i siarkowodorem oddziela się od hydrorafina-
tu w kolumnie stabilizacyjnej hydrorafinatu, schładza i podaje 
do separatora charakteryzuje się tym, że jedną część benzyny 
z separatora zawraca się jako orosienie do kolumny stabilizacyj¬ 
nej hydrorafinatu, drugą część benzyny ogrzewa się najpierw 
przez wymianę ciepła z gorącymi oparami z kolumny stabiliza¬ 
cyjnej hydrorafinatu i następnie podaje się ją do oczyszczania i 
stabilizacji w kolumnie odpędowej, a do kolumny odpędowej 
wprowadza się wodór jako gaz od pędowy oraz trzecią część 
benzyny niestabilizowanej z separatora jako orosienie. Z dołu 
kolumny odprowadza się oczyszczoną stabilizowaną benzynę, 
zaś górą odprowadza się opary, które łączy się z oparami z 
kolumny stabilizacyjnej hydrorafinatu już schłodzonymi wstępnie 
we wspomnianej wymianie ciepła z benzyną niestabilizowaną. 
Oczyszczona, niestabilizowaną benzyna stanowi komponent ben¬ 
zyn silnikowych. 

(1 zastrzeżenie) 
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A1(21) 286428 (22)90 08 09 5(51) C11D 1/83 
(71) Instytut Chemii Przemysłowej, 

WARSZAWA 
(72) Kłopotek Alojzy, Bolińska Anna, Osińska 

Longina, Ajecki Andrzej, Trzaskulski Jerzy, 
Kanafoski Bronisław 

(54) Uniwersalny proszek do prania 
(57) Uniwersalny proszek do prania zawiera: od 0,001 do 25 

procent wagowych wodoronadtlenku 2,4,6-triamino-i ,3,5 -tria-
zyny, od 0,001 do 5 procent wagowych soli dietanoloaminowej 
fosforanu polioksyetylenowanego alkoholu laurylowego i/lub 
od 0,001 do 4 procent wagowych estru polioksyetylenowego 
trójglicerydu kwasu rycynolowego i/lub od 0,001 do 3 procent 
wagowych estru polioksyetylenoglikolowego kwasu stearyno¬ 
wego, od 0,001 do 12 procent wagowych soli alkalicznych 
kwasu dodecylobenzenosulfonowego, od 0,001 do 8 procent 
wagowych soli alkalicznych monoestrów kwasu siarkowego i 
alkoholi tłuszczowych, od 0,1 do 6 procent wagowych mono-
i/lub dietanoloamidów kwasów tłuszczowych i/lub oksyetyleno-
wanych 2-35 molami tlenku etylenu, mono- i/lub dietanoloami¬ 
dów kwasów tłuszczowych, od 0,001 do 2 procent wagowych 
alkoholi tłuszczowych, od 0,1 do 6 procent wagowych oksyetyle-
nowanych 5-30 molami tlenku etylenu alkoholi tłuszczowych, 1-15 
procent wagowych soli alkalicznych kwasów Puszczowych, 0,1-4 
procent wagowych kompleksu enzymów proteolityczno -amyloli-
tyczno-lipolitycznych, 0,1 do 5 procent wagowych soli alkalicznej 
karboksymetylo-celulozy, od 0,01 do 20 procent wagowych nad¬ 
boranu sodowego, od 5-45 procent wagowych trójpolrfosforanu 
sodowego i/lub od 1-20 procent wagowych glinokrzemianów -
zeolttow, od 0,1-25 procent wagowych bezwodnego siarczanu 
sodowego, do 20 procent wagowych kwaśnego węglanu sodo¬ 
wego, do 0,6 procent wagowych rozjaśniaczy optycznych, do 
0,5 procent wagowych kompozycji zapachowej i do 11 procent 
wagowych wody, przy czym stosunek wagowy łącznej zawarto¬ 
ści wodorotlenku 2,4,6-tria -mino-1,3,5-triazyny i nadboranu so¬ 
dowego do anionowych związków powierzchniowo czynnych 
wynosi od 1:1 do 3:1, natomiast stosunek wagowy alkoholi 
tłuszczowych do łącznej zawartości związków powierzchniowo 
czynnych wynosi od 1:6 do 1:15, zaś stosunek wagowy soli 
alkalicznych kwasu dodecylobenzenosulfonowego do soli alka¬ 
licznych monoestru kwasu siarkowego i alkoholi tłuszczowych 
wynosi od 3:2 do 4:1. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 291635 (22) 91 09 04 5(51) C12N 1/16 
(71) Akademia Ekonomiczna im. Oskara 

Langego, WROCŁAW 
(72) Kramarz Marek 
(54) Środek do gaszenia piany i do stymulowania 

procesów mikrobiologicznych 
(57) Środek charakteryzuje się tym, że zawiera zaolejoną 

ziemię bielącą z procesu rafinacji olejów roślinnych, dodawaną 
do podłoża hodowlanego w ilości od 0,5 do 2% masowych. 
Podłożami hodowlanymi są: wywar melasowy, melasa, wodne 
roztwory sacharozy lub innych węglowodanów. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286413 (22) 90 08 07 5(51) C12N 1/20 
(71) BIOLACTA Zakład Produkcji 

Biopreparatów Mleczarskich Jednostka 
Innowacyjno-Wdrożeniowa, OLSZTYN 

(72) Fetliński Andrzej, Hoppe Kazimierz, 
Morawska Hanna, Rymaszewska Barbara, 
Borawski Krzysztof, Czerwiński Jan 

(54) Biostymulator do hodowli 
wysokoaromatyzujących zakwasów 
mleczarskich 

(57) Wynalazek dotyczy biostymulatora do hodowli wysoko¬ 
aromatyzujących zakwasów mleczarskich, znajdujących zasto¬ 
sowanie w zakładach mleczarskich, zwłaszcza przy produkcji 
masła, śmietany i twarogu. 

Biostymulator zawierający cytrynian sodu, autolizat droż¬ 
dżowy, charakteryzuje się tym, że składa się z szeregu substancji, 
które po rozpuszczeniu w naturalnym mleku odpuszczonym prze¬ 
znaczonym na zakwas występują w następujących ilościach: cy¬ 
trynian sodu-0,1 -0,33% wagowych; kwas cytrynowy-0,05-0,16% 
wagowych; autolizat drożdżowy - 0,000005 -0,00005% wagowych; 
dolomit - 0,000005 -0,00005% wagowych. 

(1 zastrzeżenie) 

A2(21) 290212 (22) 91 05 09 5(51) C12P 7/48 
(71) Akademia Ekonomiczna im. Oskara 

Langego, WROCŁAW 
(72) Soliński Józef 
(54) Sposób utrzymywania jałowych warunków w 

procesie fermentacji powierzchniowej, 
zwłaszcza w procesie fermentacji kwasu 
cytrynowego 

(57) Sposób polega na tym, że w komorze fermentacyjnej 
reguluje się poziom wilgotności względnej powietrza w zakresie 
od 70 do 25%, przy czym w miarę nasilania się zakażeń obcą 
mikroflorą, obniża się wilgotność względną do wartości poniżej 
50% i stabilizuje się ją na obniżonym poziomie w ciągu od 
jednego do trzech dni. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286330 (22) 90 08 01 5(51) C22B 7/02 
C22B 1/242 

(71) Huta POKÓJ, RUDA ŚLĄSKA 
(72) Widera Kazimierz, Kunik Henryk, Borowski 

Adam, Ditrich Jan 
(54) Sposób utylizacji, zwłaszcza pyłów 

wielkopiecowych powstających w procesie 
wytwarzania żelazomanganu 

(57) Sposób utylizacji charakteryzuje się tym, że pył wielko¬ 
piecowy zawierający, w częściach wagowych od 10% do 60% 
manganu, miesza się w ilości od 75% do 92% z cementem w 
ilości od 4% do 20% i z wapnem w ilości od 0% do 8%, przy 
czym suma cementu i wapna nie może być niższa od 7% i nie 
może być wyższa od 25%, w zależności od zawartości krze¬ 
mionki, tak aby stosunek CaO do SÍO2 był większy od 0,6. 
Następnie dodaje się wody aż do uzyskania konsystencji pla¬ 
stycznej i z tak sporządzonej masy formuje się brykiety, które z 
kolei poddaje się leżakowaniu. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 290941 (22) 91 07 04 5(51) C22C 38/06 
(31) 90 90113008 (32) 90 07 07 (33) EP 
(71) Asea Brown Boveri AG, BADEN, CH 
(54) Stop odporny na utlenianie i korozję o 

osnowie glinku żelaza 
(57) Stop przeznaczony na części maszyn pracujących w 

zakresie średnich temperatur ma następujący skład chemiczny: 
AI=24-28%, Nb=0,1-5%, Cr=0,1-5%, B=0,1-1%, Si=0,1-2% a 
resztę stanowi Fe i zwykłe zanieczyszczenia. 

(10 zastrzeżeń) 
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A1(21) 286410 (22) 90 08 07 5(51) C22C 38/18 
(71) Akademia Marynarki Wojennej im. 

Bohaterów Westerplatte, GDYNIA 
(72) Fila Józef, Żaczek Zbigniew, Zatorski 

Zdzisław 
(54) Stal wysokowytrzymała o podwyższonej 

odporności na pękanie i korozję, zwłaszcza 
na spawane konstrukcje militarne i morskie 

(57) Stal zawiera wagowo: do 0,10% węgla, od 0,60 do 
1,00% manganu, od 0,15 do 0,35% krzemu, do 0,015% fosforu, 
do 0,01% siarki, od 1,00 do 1,40% chromu, do 0,25% niklu, od 
0,40 do 0,60% molibdenu, od 0,25 do 0,40% miedzi, od 0,0025 
do 0,0050% boru, od 0,01 do 0,03% tytanu, od 0,015 do 0,035 
% niobu, od 0,02 do 0,06% glinu, do 0,009% azotu, reszta żelazo 
i nieuniknione zanieczyszczenia, przy czym równoważnik węgla 
nie przekracza wartości 0,40%. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286267 (22) 90 07 30 5(51) C23C 8/12 
(71) Instytut Mechaniki Precyzyjnej, 

WARSZAWA 
(72) Kwiecień Jerzy, Pasiak Witold 
(54) Sposób zwiększania odporności korozyjnej 

powierzchni z aluminium lub jego stopów, 
zwłaszcza powierzchni powłok nałożonych 
metodą zanurzeniową 

(57) Sposób polega natym, że powłokę aluminiową poddaje 
się oddziaływaniu ozonu w czasie co najmniej 2 godzin i w 
temperaturze co najmniej 20°C, który to ozon rozrzedza się 
innymi utleniaczami gazowymi, korzystnie powietrzem i/lub tle¬ 
nem i/lub gazami obojętnymi korzystnie azotem, przy minimal¬ 
nej zawartości ozonu 1 g/m3 mieszaniny albo cieczą, korzystnie 
wodą, przy minimalnej zawartości ozonu 1 g/litr cieczy. 

(4 zastrzeżenia) 

A1(21) 286572 (22) 90 08 21 5(51) C23C 22/07 
(31) P 39 27 614.7 (32) 89 08 22 (33) DE 
(71) Metallgesellschaft Aktiengesellschaft, 

FRANKFURT NAD MENEM, DE 
(54) Sposób fosforanowania powierzchni metali 
(57) Sposób fosforanowania powierzchni żelaza i stali we¬ 

dług niskocynkowej technologii, polega na tym, że pracuje się 
z wolnym od azotynu wodnym kwaśnym roztworem fosforanu¬ 
jącym, zawierającym 0,4 do 1,7g/l Zn, 7 do 25g/l P2O5,2 do 30g/l 

NO3, w którym stosunek wagowy wolnego P2O5 do całkowitego 
P2O5 ustawia się na wartość w zakresie 0,04-0,20. Do roztworu 
fosforanującego dodaje się H2O2 albo nadtlenoboran metalu 
alkalicznego w takiej ilości, że - w stanie wrobionym - maksymal¬ 
ne stężenie nadtlenku wynosi 17mg/l /obliczone jako H2O2/ 
względnie maksymalne stężenie Fe/ll/ wynosi 60mg/l /obliczone 
jako Fe/. 

(8 zastrzeżeń) 

A1(21) 291354 (22) 91 08 07 5(51) C25D 17/00 
(31) 90 4025253 (32) 90 08 09 (33) DE 
(71) Heraeus Elektrochemie GmbH, HANAU, 

DE 
(72) Borner Ferdinand, Klose Gerhard, Lorïnk 

Karlheinz 

(54) Doprowadzenie prądowe elektrody 
(57) Doprowadzenie prądowe elektrody elektrolizera zawiera 

rdzeń (1) z materiału o dobrych właściwościach przewodnictwa 
elektrycznego, np. z miedzi, otoczony tytanowym elementem ru¬ 
rowym (2) stykającym się z nim, powierzchniowo, przy czym 
zewnętrzna powierzchnia tytanowego elementu (2) jest połączona 
z elektrodą. Tytanowy element (2) posiada otwór (8), przez który 
w wydrążenie rdzenia (1) jest wsunięty trzpień mocujący (9) z 
tytanu, hermetycznie zespawany z obrzeżem otworu. 

(4 zastrzeżenia) 

DZIAŁ D 

WŁÓKIENNICTWO I PAPIERNICTWO 

A1(21) 289527 (22)91 03 21 5(51) D03D 23/00 
(31) 90 4009455 (32) 90 03 23 (33) DE 
(71) Berger Johann, ALFDORF, DE 
(54) Sposób tkania taśmy 
(57) Według pierwszego wykonania wynalazku sposób po¬ 

lega na ty m, że część środkową (1 ) tka się z nici wątkowych (12, 
10) wielowłóknowej i jednowłóknowej, podczas gdy dwie części 
skrajne (5,6) tylko z nici wątkowej wielowłóknowej (12). Z nici 

osnowy (3) części środkowej (1) tworzy się przesmyk główny dla 
obu igieł wątkowych (26,28). Dla obu części skrajnych (5,6) 
tworzy się po jednym przesmyku o mniejszym skoku, przez 
które prowadzi się tylko igłę wątkową (28) dla nici wielowłókno¬ 
wej (12). Czoła (14) pętli wątku wiążących osnowę części skraj¬ 
nych (8) są zabezpieczone przez rząd oczek (18), znajdujących 
się zewnętrznie na części skrajnej. Czoła (24) pętli wątku wiążą¬ 
cych nici osnowy (3) części środkowej są zabezpieczone rzę¬ 
dem oczek (20), znajdujących się na zewnętrznej krawędzi 
części środkowej (1) i wewnętrznej krawędzi sąsiedniej części 
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skrajnej (5). Według drugiego wykonania do tkania taśmy za 
pomocą dwóch przeciwbieżnie pracujących igieł wątkowych sto¬ 
suje się jeden wspólny przesmyk. Czoła przeciwbieżnie wprowa¬ 
dzanych pętli wątku zabezpiecza się za pomocą dwóch rzędów 
oczek, wykonanych każdy z jednej nici pomocniczej, znajdują¬ 
cych się po zewnętrznej stronie krawędzi taśmy. 

(6 zastrzeżeń) 

A1(21) 290904 (22)9107 01 5(51) D04H 3/12 
(31) 90 1401 (32) 90 07 02 (33) AT 
(71) Polyfelt Gesellschaft m. b. H., LINZ, AT 
(72) Schneider Heinrich, Bocksrucker Heinz, 

Mühlberghuber Karl 
(54) Sposób wytwarzania przeigłowanych włóknin 

spodfilierowych 
(57) Sposób charakteryzuje się tym, że wychodzące z urzą¬ 

dzenia przędzalniczego, rozciągnięte i ułożone we włókninę 
nici: spaja się termicznie u obu powierzchni włókniny, zadaje się 
środkiem poślizgowym i wzmacnia się przez igłowanie, przy 
czym podczas igłowania rozrywa się spieki w punktach skrzy¬ 
żowań nici na spojonych powierzchniach włókniny. 

(6 zastrzeżeń) 

A1(21) 283255 (22) 90 01 10 5(51) D06F 6/60 
D06F 8/12 

(71) The Dow Chemical Company, MIDLAND, 
US 

(54) Nieliniowe włókna lub zespół włókien z 
aromatycznych poliamidów oraz sposób ich 
wytwarzania 

(57) Nieliniowe włókno z poliamidu aromatycznego, zawie¬ 
rające zagięcia lub karbikowatość charakteryzuje się stosun¬ 
kiem długości do średnicy większym niż 10:1 oraz wskaźnikiem 
odkształcenia zginającego poniżej 50%, przy czym wskaźnik ten 

określony jest równaniem: w którym S oznacza 

odkształcenie zginające w procentach, r oznacza średnicę włók¬ 
na, a R oznacza promień krzywizny zagięcia /karbikowania/. 
Sposób wytwarzania nieliniowych włókien z aromatycznych po¬ 
liamidów polega na tym, że nadaje się włóknom nieliniową 
konfigurację i ogrzewa się ją w temperaturze ponad 200°C, 
uzyskując włókna charakteryzujące się współczynnikiem odwra¬ 
calnego odkształcenia, mierzonym w temperaturze otoczenia, 
ponad 1,2:1 oraz wskaźnikiem odkształcenia zginającego poni¬ 
żej 50%. 

(23 zastrzeżenia) 

DZIALE 

BUDOWNICTWO, GÓRNICTWO; KONSTRUKCJE 
ZESPOLONE 

A1(21) 285922 (22) 90 07 04 5(51) E01C 19/08 
(75) Stańczyk Janusz, WARSZAWA 
(54) Urządzenie do topienia materiałów 

izolacyjnych, zwłaszcza lepiku 
(57) Urządzenie charakteryzuje się tym, że ma na zewnątrz 

zbiornika (1 ) nagrzewnicę wyposażoną w szereg grzałek elektry¬ 
cznych oddzielonych przegrodami (8). 

Nagrzewnica oraz wymiennik (2) ciepła połączone są 
ze sobą tworząc układ zamknięty. W układzie tym znajduje się 
wirnik wentylatora napędzany silnikiem elektrycznym poprzez 
przekładnię pasową. 

(3 zastrzeżenia) 
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A1(21) 286262 (22) 90 07 27 5(51) E02D 29/10 
(71) Dyrekcja Inwestycji Miejskich, WROCŁAW 
(72) Kiedrzyń Franciszek:, Pławucki Eugeniusz 
(54) Sposób umieszczania rur o dużych 

średnicach pod nasypami ziemnymi 
(57) Sposób polega na ty m, że najpierw przez nasyp ziemny 

przepycha się rurę o małej średnicy, zaopatrzoną z przodu w 
stożkowe ostrze, następnie w tę rurę wprowadza się linę, po 
czym wyciąga się rurę o małej średnicy a wprowadza się doce¬ 
lową rurę o dużej średnicy ciągnąc ją za pomocą wcześniej 
wprowadzonej liny oraz pchając od tyłu. Linę ciągnącą mocuje 
się w uchwycie kołnierza naporowego, który to kołnierz nakłada 
się na końcówkę rury o dużej średnicy. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 285801 (22) 90 06 26 5(51) E04B 2/02 
(75) Hebda Michał, WARSZAWA; Kozieł 

Łukasz, KRAKÓW; Łukomski Jan, 
KRAKÓW; Pietrusiński Adam, KRAKÓW; 
Rydzik Władysław, KRAKÓW; Słabkowicz 
Zdzisław, WARSZAWA; Wichrowska 
Grażyna, WARSZAWA 

(54) Zestaw izolacyjno-konstrukcyjnych 
elementów budowlanych do wznoszenia 
ścian zewnętrznych 

(57) Zestaw izolacyjno-konstrukcyjnych elementów budow¬ 
lanych do wznoszenia ścian zewnętrznych, składający się z 
elementów prostych, narożnych, nadprożowych i wieńcowych 
charakteryzuje się tym, że ma warstwowe elementy izolacyjno-kon-
strukcyjne proste, narożne, nadprożowe i wieńcowe w kształcie 
prostopadłościanu z otworami przelotowymi pionowymi i poziomy¬ 
mi (6) oraz wpustami (7) i gniazdami wpustów (8) na ścianach 
łączących poszczególne elementy, z warstwami monolitycznie 
połączonymi w czasie formowania, które to elementy stano¬ 
wią jednocześnie warstwę izolacyjną (9) i warstwy fakturowe 
(10) ściany zewnętrznej oraz szalunek służący do kształtowania 
konstrukcji ściany. Tworzywem łączącym poszczególne war¬ 
stwy, stanowiącym jednocześnie przegrodę izolacyjną jest ma¬ 
teriał chemiczny, najkorzystniej spieniony poliuretan. 

Zestaw elementów izolacyjno-konstrukcyjnych według 
wynalazku umożliwia wznoszenie ścian zewnętrznych o niskim 
współczynniku przenikania ciepła. 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 285562 (22) 90 06 07 5(51) E04B 5/02 
(75) Solarz Władysław, KRAKÓW 
(54) Strop płytowo-zaczepowy z 

małowymiarowych elementów 
prefabrykowanych 

(57) Strop charakteryzuje się tym, że elementami nośnymi 
stropu są zaczepy (Z) ukształtowane w żelbetowych pustakach 
zaczepowych, odpowiednio zbrojonych i usytuowanych w zabe¬ 
tonowanym stropie, zastępujące konstrukcyjne belki nośne w 

dotychczas stosowanych stropach monolitycznych, żelbetowych, 
prefabrykowanych belko-pustakowych. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286239 (22) 90 07 27 5(51) E04B 5/16 
(75) Zep Teodor, WARSZAWA 
(54) Samonośny strop dwuwarstwowy 
(57) Samonośny strop charakteryzuje się tym, że kratownice 

stalowe mają podwójne: górne i dolne pręty (2) staiowe, połą¬ 
czone strzemionami (3) w środku, z dospawanymi w części 
dolnej poprzecznie krótkimi prętami (4) stalowymi, na których 
opierają się, wykonane z lekkiego betonu lub gipsu, dolne, 
sufitowe elementy (5) kasetonowe, mające w bocznych ścian¬ 
kach otwory, pozwalające na ich zawieszenie na poprzecznych 
prętach (4). Elementy zaopatrzone są na obwodzie w półki, 
tworzące (po zestawieniu ze sobą tych elementów) szczeliny (9). 
Szczeliny (9) z umieszczonymi w nich kratownicami, po ustawie¬ 
niu na dolnych elementach (5) sufitowych, górnych elementów 
(7) sklepieniowych, wykonanych z betonu konstrukcyjnego, 
wypełnione są betonem monolitycznym. 

(1 zastrzeżenie) 

A1 (21) 286238 (22)90 07 27 5(51) E04C 1/00 
(75) Zep Teodor, WARSZAWA 
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(54) Zestaw elementów budowlanych do 
wykonywania ustroju budowlanego i sposób 
wykonywania ustroju budowlanego 

(57) Zestaw składa się z jednowarstwowego elementu po¬ 
łówkowego z jedną komorą, elementu wieńcowego z komorą o 
kształcie (w przekroju) prostokątnym, usytuowaną przy krawę¬ 
dzi, elementu wieńcowego w kształcie litery "U", albo elementu 
wieńcowego w kształcie litery "L", elementu narożnego z komorą 
o kształcie (w przekroju) kwadratowym i występami, elementu 
narożnego (4) z dwoma podłużnymi szczelinami i wcięciami, 
elementu węgarkowego (5) wcięciem (15) i występami (12) z 
dwoma komorami, z których jedna ma uskok (17), elementu 
osłonowego (16) ze szczeliną o kształcie (w przekroju) prosto¬ 
kątnym i elementu łącznikowego w kształcie ceownika. Elemen¬ 
ty (4,5,16) mają występy (12) o kształcie (w przekroju) ściętego 
trójkąta. 

Sposób charakteryzuje się tym, że element z komorą o 
kształcie (w przekroju) kwadratowym i występami łączy się z 
elementami połówkowymi z jedną komorą i występami (12) lub 
elementami wieńcowymi z komorą usytuowaną przy krawędzi 
zewnętrznej i występami (12), zaś wolne przestrzenie między 
elementami wypełnia się betonem lub żelbetem (8) konstrukcyj¬ 
nym. 

(3 zastrzeżenia) 

A1(21) 286341 (22)90 08 03 5(51) E04C 3/20 
E01D 19/00 

(71) INKOM Przedsiębiorstwo 
Innowacyjno-Produkcyjne, Zakład Nowych 
Technologii i Wdrożeń, GLIWICE 

(72) Jendrzejek Stefan, Siegel Grzegorz, Gazda 
Lechosław 

(54) Konstrukcja prefabrykowanych sprężonych 
belek korytkowych 

(57) Przedmiotem wynalazku jest konstrukcja prefabrykowa¬ 
nych sprężonych belek korytkowych mających zastosowanie w 
budownictwie mostów drogowych i kolejowych. Konstrukcja 
belek składa się z cienkościennych elementów betonowych 
płyty dolnej (1) i środników ukośnych (2) oraz przepon środko¬ 
wych (3), pośrednich (4) i końcowych (5), przy czym belka jest 
sprężona kablami sprężającymi wewnętrznymi (6) w środkowej 
partii, a kablami wewnętrzno-zewnętrznymi na części lub całej 
długości, a przepony środkowe (3) stanowią zakotwienia kabli 
wewnętrznych (6), natomiast przepony pośrednie (4) i końcowe 
(5) stanowią zakotwienia kabli wewnętrzno- zewnętrznych (7). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 285378 (22) 90 05 29 5(51) E04F 17/02 
E04F 17/04 

(71) DOMBUD Przedsiębiorstwo Budowlane, 
KATOWICE 

(72) Nowak Jerzy, Lewicki Franciszek, Malkusz 
Józef 

(54) Sposób wykonania indywidualnych 
przewodów kominowych, zwłaszcza 
wentylacyjnych i spalinowych w budynkach 
zwłaszcza średniowysokich i wysokich oraz 
prefabrykaty przeznaczone do stosowania 
tego sposobu 

(57) Sposób charakteryzuje się tym, że trzon kominowy wznosi 
się na fundamencie w piwnicy budynku przekrojem dostosowa¬ 
nym dla piwnic i kondygnacji dolnych, zapewniając dojście do 
ostatniego rzędu przewodów kominowych, natomiast w strefie 
kondygnacji średnich wznosi się trzon kominowy z dojściami z 
tego samego kierunku do pośrednich rzędów przewodów komi¬ 
nowych. W górnych kondygnacjach budynku trzon kominowy 
wznosi się w przekroju zapewniającym dojścia do pierwszych 
rzędów przewodów - zawsze z tego samego kierunku - z tym, że 
między poszczególnymi kondygnacjami lub strefami kondygna¬ 
cji następują zwieńczenia wlotami i przejściami przez stropy, a 
wyprowadzenie trzonu kominowego ponad dach budynku wy¬ 
konuje się przekrojem, jak dla górnych kondygnacji. 

Prefabrykaty charakteryzują się tym, że poszczególne 
rzędy (2) prefabrykatów mają spalinowe przewody (4) o prze¬ 
kroju kołowym, wloty spalin (1) o przekroju kołowym, wnęki 
odciążające (3) oraz otwory do przewodów wentylacyjnych (5). 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 290679 (22)91 06 14 5(51) E04G 11/00 
(31) 90 4019498 (32) 90 06 19 (33) DE 
(71) Paschal Werk G. Maier GmbH, STEINACH, 

DE 
(72) Badstieber Johann 
(54) Rama tarczy deskowania 
(57) Rama charakteryzuje się tym, że wgłębienie (7) w wy¬ 

drążonym profilu (4), sąsiadujące ze skrajną ścianą krawędzio¬ 
wą (5), wykonane jest w przebiegającej poprzecznie do tej 
ściany krawędziowej (5) ścianie zamykającej (9) i wnika do 
wnętrza wydrążonego profilu (4) ramy od strony ściany, leżącej 
po stronie przeciwnej względem pokrycia (2). 

(14 zastrzeżeń) 
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A1(21) 286297 (22) 90 08 01 5(51) E04G 15/00 
(75) Nowicki Jerzy, SUWAŁKI 
(54) Listwa szalunkowa 
(57) Listwa szalunkowa charakteryzuje się tym, że płaszczy¬ 

zny boczne (3) i (5) warstwy górnej (1) nie są równoległe do 
płaszczyzn bocznych (4) i (6) warstwy dolnej (2), a także nie są 
równoległe do siebie płaszczyzny boczne (3) i (5) warstwy 
górnej (1) i płaszczyzny boczne (4) i (6) warstwy dolnej (2), przy 
czym płaszczyzna boczna (6) ma ścięcie (9). 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286288 (22) 90 07 30 5(51) E04H 6/02 
(71) NOW Spółka z o.o., POZNAŃ 
(72) Nowak Grzegorz, Owsianiak Roman, 

Włodarczak Waldemar 
(54) Pokrowiec -garaż dla pojazdów drogowych 
(57) Pokrowiec-garaż składający się z konstrukcji prętów 

nośnych w kształcie litery "U, na której naciągnięty jest pokro¬ 
wiec oraz umocowana jest elastyczna linka służąca do rozkła¬ 
dania i składania konstrukcji, charakteryzuje się tym, że pręty 
nośne (1) połączone są ze sobą za pomocą dwóch mechani¬ 
zmów obrotowych. 

Każdy z tych mechanizmów składa się z odcinka łańcu¬ 
cha (4), z którego ogniwami połączone są na stałe rozłącznie lub 
nierozłącznie końcówki prętów nośnych (1). 

(2 zastrzeżenia) 

A2(21) 290103 (22) 91 04 30 5(51) E05B 67/24 
(75) Szulc Stanisław, SOPOT 
(54) Kłódka obrotowa 
(57) Kłódka wyposażona w typową wkładkę patentową cha¬ 

rakteryzuje się tym, że w wewnętrznej przestrzeni korpusu (1) 
znajduje się tuleja zamkowa współpracująca z jednej strony z 
zaczepem (3) skobla (4), zaś z drugiej strony przez wycięcie (6), 
z patentową wkładką (5) ustaloną obrotowo kołkiem (7) i ustalo¬ 
ną osiowo sprężynującym pierścieniem (8). Zaczep (3) zawiera 
płaskie ścięcia (9) oddzielone od siebie cylindryczną powierz¬ 
chnią (10), współpracujące z odpowiadającym płaskiemu wy¬ 
cięciu (11) w zamkowej tulei (2) i płaskiemu wycięciu (12) w 
korpusie (1). 

(2 zastrzeżenia) 

A1(21) 286378 (22) 90 08 07 5(51) E05G 1/00 
(71) SKARBIEC Specjalistyczna Spółdzielnia 

Pracy, WARSZAWA 
(72) Plonkowski Tomasz, Mazur Leszek 
(54) Sejf wrzutowy 
(57) Sejf ma kształt skrzyni wykonanej z metalu, w górnej 

ścianie (1) której znajduje się otwór wrzutowy (7) bezpośrednio 
pod którym we wnętrzu sejfu umieszczona jest kaseta przyjmu¬ 
jąca mająca dno uchylne (13) i płytkę przesłaniającą (10). 

(3 zastrzeżenia) 
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A1(21) 286397 (22) 90 08 06 5(51) E21D 23/00 
(75) Gwiazda Jan Bogusław, SOSNOWIEC; 

Gwiazda Aleksander Stanisław, 
SOSNOWIEC 

(54) Układ podpornościowy górniczej obudowy 
zmechanizowanej z zastosowaniem regulacji 
podpornosci wstępnej 

(57) Układ podpornościowy górniczej obudowy zmechanizo¬ 
wanej z zastosowaniem regulacji podpornosci wstępnej służy do 
regulacji podpornosci wstępnej obudowy w zależności od warun¬ 
ków stropowych i charakteryzuje się tym, że w przewody (A) 
łączące rozdzielacze (R) stojakowe z przestrzeniami (P) podtło-
kowymi stojaków (S) są włączone szeregowo zawory (ZR) redu¬ 
kcyjne, a równolegle do zaworów (ZR) są zamontowane zawory 
(ZZ) zwrotne, pozwalające na przepływ cieczy z przestrzeni (P) 
podtłokowych stojaków (S) do rozdzielaczy (R) w czasie rabo¬ 
wania obudowy. 

(5 zastrzeżeń) 

A1(21) 286356 (22) 90 08 03 5(51) E21D 23/04 
(71) KOMAG Centrum Mechanizacji Górnictwa, 

GLIWICE 
(72) Górski Eugeniusz, Baier Andrzej, Jeziorski 

Henryk, Ölender Kornel 
(54) Obudowa osłonowa lemniskatowa 
(57) Wynalazek dotyczy stabilnej obudowy osłonowej, której 

stropnica w czasie pracy nie ulega przemieszczaniu względem 
spągnicy. Stropnica główna (1) połączona przegubem (3) ze 
stropnicą wychylną (2) jest podparta hydraulicznym stojakiem 
(5), który drugim końcem wspiera się o spągnicę (7). Powierz¬ 
chnia robocza stropnicy (1), (2) dostosowuje się do nierówności 
stropu, skutecznie zabezpieczając strop w obszarze ściany. 

(1 zastrzeżenie) 

A1(21) 286402 (22)90 08 06 5(51) E21F 13/08 
(71) SIEMIANOWICE Kopalnia Węgla 

Kamiennego, SIEMIANOWICE ŚLĄSKIE 
(72) Janus Konrad, Klabisz Piotr, Sitko 

Franciszek, Wojciechowski Stanisław, 
Wróbel Henryk, Wąs Antoni 

(54) Zastawka górniczego przenośnika 
zgrzebłowego 

(57) Przedmiotem wynalazku jest zastawka przeznaczona 
do współpracy z maszyną urabiającą w bezcięgnowym syste¬ 
mie posuwu, zwłaszcza w ścianach niskich. 

Zastawka złożona jest ze wspornika (1), z uchwytu (4) 
łączącego zastawkę z cięgnem (6) i zębatką (7) stanowiącymi 
elementy mechanizmu posuwu kombajnu oraz z prowadnicy 
(13) z korytem (14) na przewody zasilające. 

Uchwyt (4) cięgna (6) i zębatki (7) zamocowany jest do 
wspornika (1) od strony zawałowej, a oś pionowa zębatki (7) 
przesunięta jest w stosunku do osi pionowej uchwytu (4), w 
stronę trasy przenośnika. Konstrukcja uchwytu (4) jest wzmoc¬ 
niona blaszanymi, pionowymi wstawkami dystansowymi. 

(1 zastrzeżenie) 




