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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrét opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

- daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszen wynalazkow i wzoréw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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OGLOSZENIA O ZGLOSZONYCH W URZEDZIE PATENTOWYM
WYNALAZKACH | WZORACH UZYTKOWYCH

Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) — dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) — numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszerstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) - skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) - nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajacego (kod kraju)*

— nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

— data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

96) — data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

)
)

Przed cyfrowym kodem identyfikujgcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL
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. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Al (21) 443553 (22) 202301 23

(51) A01D 78/10(2006.01)
A01D 78/12(2006.01)
A01D 78/00(2006.01)

(71)  SAMASZ SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zabtudéw

(72) STOLARSKI ANTONI; ROGOWSKI GRZEGORZ;
SOKOLOWSKI RADOSEAW: SIDORUK ROMAN

(54) Maszyna rolnicza, zwtaszcza do zbierania pokoséw
traw i innych roslin

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest maszyna rolnicza, zwiaszcza
zgrabiarka karuzelowa do zbierania pokoséw traw i innych roslin
wyposazona w mechanizm sktadania ramion roboczych. Maszyna
rolnicza, zwtaszcza do zgrabiania zielonki z podtoza posiadajaca
przektadnie karuzelowa (22) z promieniowymi trzpieniami napedo-
wymi (2), obracajacymi sie wokot pionowej osi (20) przektadni (22)
oraz wokét wzdtuznej osi (21) ramienia roboczego (19) z mechani-
zmem sktadania dzielacym ramie robocze (19) na cze$¢ wewnetrz-
ng (10) zakonczong tuleja i zewnetrzng (9), do ktdrej przymocowane
sq palce robocze (1), zakoriczong watkiem tworzacym z tulejg pota-
czenie wsuwane, posiadajace blokade ruchu wzdtuznego, charak-
teryzuje sie tym, ze w obszarze mechanizmu skfadania, wzdtuz ra-
mienia zewnetrznego (9) zamocowany jest na state wtyk, a wzdtuz
wewnetrznego ramienia (10) gniazdo, przy czym w gniezdzie lub
wtyku znajdujg sie dwa otwory, otwdr pod sworzer blokujacy
i otwor (16) pod sworzer prowadzacy, a w odpowiadajacym mu
elemencie wtyku albo gniezdzie podtuzny otwér o dtugosci réwnej
dtugosci potaczenia wsuwanego, zas na ramionach (9, 10) osadzo-
ne sg zderzaki. Odmiana maszyny rolniczej, charakteryzuje sie tym,
ze w obszarze mechanizmu sktadania ramienia zewnetrznego (9) za-
mocowane s na state dwa ptaskowniki o ptaszczyznach wzajemnie
rownolegtych tworzacych gniazdo, a wewnetrznego ramienia (10)
ptaskownik tworzacy wtyk, przy czym w gniezdzie albo we wty-
ku znajduja sie dwa otwory, otwdr sworznia blokujacego i otwér
sworznia prowadzacego, w odlegtosci rownej co najmniej dtugo-
4ci pofaczenia wsuwanego, a w odpowiadajacych im elementach
- wtyku albo gniezdzi podtuzny otwér o diugosci rownej dtugosci
potaczenia wsuwanego, za$ na ramionach osadzone sg zderzaki.
(10 zastrzezen)

Al (21) 446018 (22) 2023 0905
(51) AOTK 1/015(2006.01)

(71) WIECZKOWSKI KRZYSZTOF, tukta;
WYSOCKI MICHAL, Kulice

(72) WIECZKOWSKI KRZYSZTOF,
WYSOCKI MICHAE

(54) Sciétka higieniczna dla matych zwierzat
oraz spos6b wytwarzania $ciétki higienicznej
dla matych zwierzat

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest $cidtka higieniczna dla matych
zwierzat, ktéra zawiera od 40 do 50% wag. sruty kukurydzianej,
od 15 do 25% wag. otrab pszennych, od 8 do 15% wag. maki pa-
szowej, od 5 do 10% wag. produktéw ubocznych powstatych pod-
czas produkgji ptatkdw owsianych, od 5 do 10% wag. glinokrzemia-
néw, od 1 do 5% wag. widkna celulozowego, od 0,5 do 1,5% wag.
gumy guar oraz od 0,01 do 0,05% wag. sorbinianu potasu. Zgto-
szenie obejmuje takze sposéb wytwarzania $ciétki higienicznej
dla matych zwierzat, ktéry prowadzi sie tak, ze srute kukurydzia-
na, otreby pszenne oraz produkty uboczne powstate podczas
produkgcji ptatkdw owsianych mieli sie na sitach o Srednicy oczka
co najwyzej 2 mm do wielkosci czastek co najwyzej 0,8 mm. Na-
stepnie odwaza sie od 40 do 50% wag. $ruty kukurydzianej, od 15
do 25% wag. otrab pszennych, od 8 do 15% wag. maki paszowej,
od 5 do 10% wag. produktéw ubocznych powstatych podczas
produkgji ptatkéw owsianych, od 5 do 10% wag. glinokrzemiandw,
od 1 do 5% wag. witdka celulozowego, od 0,5 do 1,5% wag. gumy
guar oraz od 0,01 do 0,05% wag. sorbinianu potasu. Odwazone
ilosci sktadnikéw mieszaniny miesza sie ze soba, po czym prowa-
dzi sie granulacje mieszaniny, przy czym uzyskane granule kolejno
chfodzi sie do temperatury otoczenia i suszy sie je, po czym granule
przesiewa sie i usuwa sie z nich frakcje pylista.

(16 zastrzezeri)

AT (21) 443599 (22) 20230126

(51) A21B 3/07 (2006.01)
A21B 3/18(2006.01)

(71)  GUDERSKI TOMASZ PPH.U. GETH, Krakow
(72) JAMROZ ROBERT;

BUCZEK JAROSLAW;

GUDERSKI TOMASZ

(54) Robot do automatycznego pobierania
blach piekarniczych z wézkéw wielopoziomowych
oraz do automatycznego zatadunku tych
blach na wozki

(57) Robot do automatycznego pobierania blach piekarniczych
z wozkdw wielopoziomowych oraz do automatycznego zatadunku
tych blach na wézki i do zatadunku blach piekarniczych do wsado-
wego pieca piekarniczego charakteryzuje sie tym, ze wyposazony
jest w panel sterowniczy (6) oraz urzadzenie posiadajace platfor-
me z zespotem chwytakéw (4) we wstepnej strefie komory bufora,
a komora wstepna posiada potki (7) na posadowienie blach piekar-
niczych (2) poruszajace sie cyklicznie pionowo w goére a w goérnej
czesci komora ta posiada przepychacz (5), przesuwajacy poziomo
blachy piekarnicze (2) na potki (9) w komorze koricowej strefy bu-
forowej, potki te przemieszczane s wraz z blachami piekarniczy-
mi (2) pionowo w dot na transporter poziomy (10) wyposazony
w tasma transportowy (12). Korzystnie transporter poziomy (10)
wspotpracuje z zewnetrznym urzgdzeniem wyposazonym w stot
podbierajacy (13) przemieszczajacy blachy piekarnicze (2) z pozy-
¢ji (11) na transporterze (10) do pieca wsadowego (14). Transporter
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poziomy (10) wyposazony jest w tasme transportowa (12) prze-
mieszczajaca blachy piekarnicze (2) gotowe do przefadunku z po-
zydji (11) na stot podbierajacy (13) a nastepnie do wsadowego pieca
piekarniczego (14).

(4 zastrzezenia)

Al (21) 443579 (22) 202

3
(51) A23K 10/20(2016.01)
A23K 10/30(2016.01)
A23K 10/35(2016.01)
A23K 20/158 (2016.01)
A23K 20/174 (2016.01)
A23K 50/40(2016.01)

(71)  UNIWERSYTET WARMINSKO-MAZURSKI
W OLSZTYNIE, Olsztyn

(72) GALECKIREMIGIUSZ ROMUALD; KACZMAR EWA;
HANUSZEWSKA-DOMINIAK MARIA;
PUKIN-SOWUL PAULINA; SZULC JUSTYNA

(54) Hipoalergiczna karma dla pséw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest hipoalergiczna karma dla psow
cierpigcych na dietozalezne enteropatie. Hipoalergiczna karma dla
psow charakteryzuje sie tym, ze posiada zawartos¢ maczki z macz-
nika mitynarka od 10% do 60%, korzystnie 35%, produkty przerobu
ziemniaka lub/i batata 10 - 65%, korzystnie 48%, substraty pocho-
dzace z rodziny babkowatych od 0,01 do 15%, korzystnie 7,3%,
ttuszcz pochodzenia zwierzecego lub roslinnego od 0,1 - 15%, ziota
i mineraty od 0,01 do 5%, korzystnie 1,8%, jagody od 0,01 do 8%,
korzystnie 0,6%, dodatki funkcyjne w tym witaminy rozpuszczalne
w wodzie i ttuszczach od 0,01 do 15%, korzystnie 6,3% sktadniki po-
zyskane z rodziny Inowatych od 0,01 do 5%, korzystnie 1%. Sktad
odzywczy karmy: biatka surowego od 11% do 41%, korzystnie 25%,
ttuszczu surowego od 3% do 27%, korzystnie 15%, popiotu surowe-
go od 1% do 9%, korzystnie 5%, widkna surowego od 1% do 9%,
korzystnie 5%.

0126

(8 zastrzezen)

Al (21) 443569 (22) 2023 01 25

(51) A24C5/32(2006.01)
A24C 5/47(2006.01)

(71)  INTERNATIONAL TOBACCO MACHINERY POLAND
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Radom

(72) LISOWSKI ANDRZEJ; CIESLAKOWSKI PRZEMYSLAW;
CIESLIKOWSKI BARTOSZ; DEKA MICHAL; StOWIK JACEK;
MAMERSKI MARCIN

(54) Urzadzenie do wytwarzania artykutéw
wielosegmentowych

(57) Urzadzenie (1) zestawiajace zaopatrzone w szereg modutéw
zasilajgcych (20, 70) dostosowanych do podawania co najmniej jed-
nego z szeregu segmentéw (A) do wytwarzania artykutow wielo-
segmentowych zawierajacych segmenty (A) wraz z odpowiednimi
bebnami zestawiajacymi (31, 31’ 31", 31", 31"") i bebnami transpor-
tujacymi (32, 32", 32", 32™), szereg modutow owijajacych (40, 80)
dostosowanych do owijania segmentéw uprzednio odcietymi od-

cinkami materiatu owijkowego, co najmniej jedng jednostke tna-
ca(50),charakteryzuje sietym,ze moduty (20,40, 70,80) urzadzenia (1)
s dostosowane do zestawiania w dowolnej kolejnosci w grupach
modutdw przy zachowaniu porzadku wewnatrz grupy: modut zasi-
lajacy (20), modut owijajacy (40), patrzac w kierunku (T) przeptywu
zestawianych segmentow, przy czym moduty zasilajgce (20, 20,
20", 20") mozna ponadto grupowac razem w dowolnej kolejnosci
tworzac zespdt zestawiajacy (10) petnigcy funkcje wielokrotne-
go modutu zasilajacego, bebny zestawiajace (31, 31, 31", 31", 31"")
s dostosowane do zestawiania segmentow (A) z odstepami.

(15 zastrzezen)

e

Al (21) 443617 (22) 2023 01 27

(51) A47K 3/30(2006.01)
E04H 1/12(2006.01)

(71) DURASAN TRADING SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) GUZOWSKI ADAM

(54) Rama ostony kabiny prysznicowej, ostona kabiny
prysznicowej oraz sposéb regulacji rozmiaru ramy
ostony kabiny prysznicowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rama ostony kabiny prysznico-
wej, przy czym rama ostony obejmuje profile panelowe, pofaczone
na swych obu koricach prowadnicami ramy, przy czym wymienio-
ne prowadnice ramy skonfigurowane sg do przyjecia elementow
panelowych oraz instalowalnego suwliwie lub obrotowo co naj-
mniej jednego panelu drzwiowego. Na kazdej z wymienionych
prowadnic (3) ramy przewidziano srodek prowadnikowy (6) rozcig-
gajacy sie wzdtuz co najmniej czesci dtugosci wymienionych pro-
wadnic (3), w ktéry suwliwie i w sposdb nachodzacy umieszcza sie
elementy panelowe (4). Na obu korcach prowadnicy (3) ramy
przewidziano wydrazenie, w ktérym uformowane jest gniazdo (7)
do przyjecia tacznika (8) ramy mocujacego koniec prowadnicy (3)
z profilem panelowym (2), przy czym gtebokos¢ wymienionego
gniazda (7) uformowanego w wydrazeniu, na koricu prowadnicy
jest wieksza niz gteboko$¢ wymagana do przyjecia w wymienio-
nym gniezdzie, wymienionego tacznika ramy. Zgtoszenie dotyczy
réwniez ostony kabiny prysznicowej oraz sposob regulacji rozmiaru
ramy ostony kabiny prysznicowej.

(7 zastrzezen)
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Al (21) 443600 (22) 202301 27 (71) HOLON LAB PROSTA SPOLKA AKCYINA, Wielogéra
(51) A61G 5/10(2006.01) (72) ZACZEKKAROL

A61G 5/00(2006.01)
A61H 1/00(2006.01)
A61F 7/00 (2006.01)
(71) POLITECHNIKA tODZKA, £édz
(72) SKRZETUSKA EWA; SWIATEK ADRIAN
(54) Tekstylny zintegrowany wkfad elektrostymulujaco -

- grzewczy przeznaczony do wézka inwalidzkiego

(57) Tekstylny zintegrowany wkfad elektrostymulujaco - grzew-
czy (10) przeznaczony do woézka inwalidzkiego, do umieszczenia
w oparciu fotela i w jego siedzisku, jest wykonany na tkaninie polie-
strowej pokrytej warstwa poliuretanu, do ktérej od strony uzytkow-
nika wozka jest przymocowanych szes¢ silnikéw wibracyjnych (2),
zktorych cztery sq przeznaczone do umieszczenia w oparciu wozka
i dwa do umieszczenia w siedzisku wdzka, zaopatrzonych w wypro-
wadzenia w postaci haftu maszynowego z drutu stalowego ze stali
nierdzewnej, wykonanego w ksztatcie zaokraglonych, symetrycz-
nych zygzakdéw, przymocowanego sciegiem zygzak z tego drutu
do spodniej strony tkaniny poliestrowej, ktére to wyprowadzenia
s pofaczone z elektrycznym obwodem grzewczym (1) w postaci
haftu maszynowego z drutu stalowego takiego jak wyprowadze-
nia, takze w ksztatcie zaokraglonych, symetrycznych zygzakéw,
wykonanego na spodniej stronie tkaniny poliestrowej wkiadu (10)
i przymocowanego do tej tkaniny takze $ciegiem zygzak z tego
drutu. Nadto wkiad zawiera takze cztery tekstylne elektrody (3)
w ksztatcie elips o wymiarach 50x30 mm, wykonane technika ha-
ftu maszynowego z przedzy poliamidowej z widkien ciagtych,
zawierajacej 1 - 15% wagowych srebra, spetniajacej wymagania
normy, z ktérych kazda elektroda (3) stanowi niezalezny element
wykonany na tkaninie poliestrowej pokrytej warstwa poliuretanu
i jest umieszczona w kieszeni przymocowanej do krawedzi oparcia
wozka, ponizej podtokietnika. Kazda z elektrod (3) posiada wypro-
wadzenie do mikrokontrolera (4) zaprogramowanego w platformie
programistycznej Arduino Uno R3, zasilanego bateryjnie, zawiera-
jacego program do sterowania pracg wktadu (10), umieszczonego
w obudowie (5) przymocowanej z boku siedziska wézka, na wy-
sokosci dtoni uzytkownika waozka. Wewnatrz obudowy (5) jest
takze umieszczony akumulator (9) zfaczony z wejsciem obwodu
elektrycznego (1), i w $ciance obudowy (5), od zewnatrz s3 zamo-
cowane trzy przyciski (6, 7, 8) do recznego wigczania odpowiednio:
ogrzewania za pomoca obwodu elektrycznego (1), elektrostymu-
lacji miesni wybranych partii ciata za pomoca elektrod (3) i stymu-
lacji miedni kregostupa i posladkéw przy uzyciu silnikdw wibracyj-
nych (2). Wktad (10) jest umieszczony w pokrowcu (11) z tkaniny
poliestrowej pokrytej warstwa poliuretanu i dodatkowo wewnatrz
pokrowca (11) jest umieszczona warstwa gabki poliuretanowej.

(5 zastrzezen)

Al (21) 443559 (22) 202301 24

(51) A61K 8/60(2006.01)
A61K 8/73(2006.01)
A61K 8/34(2006.01)
A61K 8/19(2006.01)
A61Q 90/00 (2009.01)

—
[@a]

4) Substancja kosmetyczna, ktéra nawilza
powierzchnie oka a jednoczesnie powoduje
czasowg zmiane koloru teczéwki

(57) Przedmiotem opisywanego zgloszenia jest innowacyjny
preparat kropli do oczu, ktéry umozliwia stopniowa zmiane koloru
teczéwki oka uzytkownika. Preparat sktada sie z aktywnych sktad-
nikéw, takich jak N-acetyloglukozamina (NAG), Srodki nawilzajace,
wodoroweglan potasu, kwas borowy i srodek konserwujacy, ktére
sq doktadnie wymieszane z roztworem izotonicznym. Proporcje
tych sktadnikéw zostaty precyzyjnie okreslone, aby zapewni¢ sku-
teczng i bezpieczng zmiane koloru oczu. Proces produkcji obej-
muje precyzyjne mieszanie i autoklawowanie, a filtracja zapewnia
czystos¢ produktu. Cato$¢ procesu jest starannie kontrolowana,
a rezultatem jest preparat o odpowiednim pH, ktéry moze by¢ do-
stosowany do réznych koloréw oczu.

(18 zastrzezery)

Al (21) 443576 (22) 202301 25

(51) A61K 38/17(2006.01)
B01J 19/08 (2006.01)
C07B 61/00(2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ

- INSTYTUT CHEMII PRZEMYStOWEJ

IMIENIA PROFESORA IGNACEGO MOSCICKIEGO,

Warszawa
(72) KRZEK MARZENA; MARKIEWICZ KATARZYNA,;

LACH JAKUB
(54) Sposoéb fibrylacji biatek lub peptydow
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob przeksztatcania biatek
lub peptyddéw do struktur o charakterze fibrylarnym, ktéry, po eta-
pie czesciowej destabilizacji struktury biatka lub peptydu, charak-
teryzuje sie tym, ze prowadzi sie go w obecnosci pola elektrycz-
nego. Bardziej szczegdtowo, sposdb wedtug wynalazku, po etapie
czesciowej destabilizacji struktury biatka lub peptydu, polega
na tym, ze roztwor biatka lub peptydu w wodnym roztworze soli
fizjiologicznej buforowanej fosforanem (PBS) poddaje sie dziataniu
pola elektrycznego w inertnym naczyniu wyposazonym w dwie
elektrody.

(5 zastrzezen)

Al (21) 447483 (22) 2024 01 09

(51) A61L 27/04(2006.01)
A61L 27/12(2006.01)
A61L 27/20(2006.01)
A61L 27/50(2006.01)

(71) AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow
(72) ZIMA ANETA; CZECHOWSKA JOANNA; PANTAK PIOTR

(54) Sposob otrzymywania biomateriatu
kosciozastepczego w postaci hybrydowych granul

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu otrzymywania biomateriatow
kosciozastepczych w postaci hybrydowych granul na bazie hy-
droksyapatytu i metylocelulozy, powierzchniowo modyfikowa-
nych silanowymi srodkami sprzegajacymi. Sposob polega na tym,
ze do wodnej zawiesiny wodorotlenku wapnia Ca(OH), dodaje sie
wodng mieszanine jonoéw fosforanowych (V), przy czym stosu-
nek molowy waph : fosfor zawiera sie w przedziale od 1,4 do 1,8,
oraz wodny roztwoér metylocelulozy, w ilosci do uzyskania od 1
do 50% mas. metylocelulozy w koricowym produkcie, a pH $rodo-
wiska utrzymuje sie na poziomie 6 - 14, wytracony osad poddaje sie
dojrzewaniu, po czym zamraza sie na okres co najmniej jednej go-
dziny w temp. od -1°C do -50°C, nastepnie rozmraza i suszy w tem-
peraturze od 5°C do 80°C i frakcjonuje za pomocg sit, nastepnie
uzyskane granule dodaje sie do roztworu silanowego $rodka sprze-
gajacego w alkoholu o stezeniu 10 - 99,9%, przy czym ilo$¢ silano-
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wego $rodka wynosi od 0,1% do 30% mas., nastepnie catos¢ mie-
sza sie w temperaturze 10 - 50°C i pozostawia w roztworze na czas
nie krotszy niz 20 minut, nastepnie granule suszy sie.

(4 zastrzezenia)

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

AT (21) 446958 (22) 2023 1201

(51) BO1J20/30(2006.01)
CO9K 17/40 (2006.01)
B09C 1/00(2006.01)
B09B 3/40(2022.01)
B09B 101/30(2022.01)
B09B 101/70(2022.01)

(71)  UNIWERSYTET JANA KOCHANOWSKIEGO W KIELCACH,
Kielce

(72) SLOMKIEWICZ PIOTR; SWIERCZ ANNA;
SZCZEPANIK BEATA; WIDEE DARIUSZ; FRYDEL LAURA;
PIEKACZ KATARZYNA

(54) Sposob wytwarzania adsorbentu mineralno-
weglowego na bazie prekursora weglowego
z wyttokéw owocowych do adsorpcji aminopyralidu
i do rekultywacji zakwaszonych gleb

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania adsor-
bentu mineralno-weglowego na bazie prekursora weglowego
z wyttokdw owocowych do adsorpcji aminopyralidu i do rekulty-
wadji zakwaszonych gleb polegajacy na zmieszaniu pytéw z pie-
cdw cementowych z wyttokami z procesu przetwarzania owocow
i warzyw na sok polega na wygrzewaniu w atmosferze powietrza
w temperaturze 100°C przez 2 godziny 10 czesci wagowych pytéw
z piecow cementowych, a nastepnie w temperaturze 500°C przez
5 godzin, i po ochtodzeniu do 30°C tego produktu do jego 8 cze-
$ci wagowych dodaje sie 75 czesci wagowych wyttokéw z proce-
su przetwarzania owocow i warzyw o zawartosci 80% wagowych
wody i catos¢ miesza sie i suszy sie w atmosferze azotu od tempera-
tury 30°C do temperatury 120°C z narostem 0,5°C/min i w tempera-
turze 120°C przez 4 godziny a nastepnie pirolizuje sie w atmosferze
azotu od temperatury 120°C do 800°C z narostem 2°C/min i tempe-
raturze 800°C przez 3 godziny.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443589 (22) 2023 01 26

(51) BOTL 3/02(2006.01)
GOTF 25/00(2022.01)
GO1N 35/00(2006.01)
GO1G 21/28(2006.01)

(71)  LEWANDOWSKI WITOLD
RADWAG WAGI ELEKTRONICZNE, Radom

(72) NAKONECZNY PAWEL

(54) Automatyczne urzadzenie do wzorcowania pipet
wielokanatowych oraz sposéb sterowania tym
urzadzeniem

(57) Automatyczne urzadzenie do wzorcowania pipet wielokana-
towych ma komore separacyjna (4) obejmujaca tor transportowy (2)

oraz przenos$nik transportowy z pojemnikami na ciecz wzorcujaca
oraz szalke wagi (1A). Sposéb sterowania automatycznego urza-
dzenia do wzorcowania pipet wielokanatowych sktadajacego sie
z wagi, ktéra posiada szalke wagi (1A), zamontowany na wadze tor
transportowy (2) obejmujacy te szalke, przeno$nik transportowy
stanowigcy otwierang komore z wieszakiem na pojemniki na ciecz
WZOorcujaca i znajdujacy sie w torze transportowym usytuowanym
czesciowo na wadze, polega na tym, ze po starcie urzadzenie uru-
chamia sie procedure fadowania pojemnika z ciecza wzorcujaca
na szalke wagi z predkoscig V1, dokonuje wazenia i sprawdza sie
czy postawiony jest ostatni pojemnik, przy pomocy pierwszego
czujnika potozenia.

(10 zastrzezeri)

Al (21) 447936 (22) 2024 03 04

(51) B04C 5/02 (2006.01)
B04C 5/04 (2006.01)
B04C 5/08 (2006.01)
B04C 5/12(2006.01)

1) POLITECHNIKA OPOLSKA, Opole
2) WASILEWSKI MAREK

4) Odpylacz cyklonowy z kanatem wylotowym gazu
0Czyszczonego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest odpylacz cyklonowy z kana-
tem wylotowym gazu oczyszczonego, ktéry charakteryzuje sie
tym, ze wyposazony jest w rure centralng wprowadzajacg czysty
gaz (10) o przekroju okragtym, ktéra usytuowana jest w osi kana-
fu wylotowego gazu oczyszczonego (8). Srednica zewnetrzna (D,)
rury centralnej wprowadzajacej czysty gaz (10) zawarta jest w prze-
dziale 0,14 - 0,17 $rednicy (D) czeéci cylindrycznej (3). Srednica
wewnetrzna (D) rury centralnej wprowadzajacej czysty gaz (10)
zawarta jest w przedziale 0,06 - 0,09 érednicy (D) czesci cylindrycz-
nej (3). Dtugos¢ H mierzona od dachu (9) do wylotu rury centralnej.
Wprowadzajacej czysty gaz (10) zawarta jest w przedziale 2,2 - 2,7
srednicy (D) czesci cylindrycznej (3).

(
(

6

=

7
7

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 447117  (22) 20231215

(51) B0O5B 1/02(2006.01)
B08B 3/02 (2006.01)
BO5B 7/08 (2006.01)

(71)  WIETRZYK RADOSt AW PPHU TECHMONT,
Krapkowice

(72) BUJAK BLAZEJ; OWSINSKI ROBERT;
KLUGER KRZYSZTOF;
ANDRZEJEWSKI DARIUSZ

(54) Wysokotemperaturowa dysza obrotowa

(57) Przedmiotem zgloszenia jest wysokotemperaturowa dysza
obrotowa posiadajgca obudowe rury wydmuchu, kruciec dopro-
wadzajacy sprezone powietrze z armatki powietrznej do dyszy
oraz sitownik pneumatyczny, ktéra charakteryzuje sie tym, ze si-
townik pneumatyczny (15) potaczony jest trwale srubami poprzez
kotnierz sitownika (14) z obudowa dyszy (5) oraz z trzpieniem
wyciskowym (13) potaczonym z zespotem mechanizmu obrot-
nicy (10) poprzez element obrotowy (12) utworzony z dwdch to-
zysk oporowych osadzonych na trzpieniu wyciskajagcym (13), przy
czym mechanizm obrotnicy (10) w postaci walca posiada na ze-
wnetrznej powierzchni wyztobienia o ksztatcie pétksiezyca umoz-
liwiajacym jego ruch posuwisto zwrotny wewnatrz obudowy (5),
ktéra na odcinku styku z mechanizmem obrotnicy (10) posiada
trwale z nig pofaczonych dziesie¢ rownolegtych do niej bolcow
prowadzacych (11), ponadto bolce prowadzace (11) umieszczone
sg wzgledem siebie w réwnych odstepach, mechanizm obrotni-
cy (10) potaczony jest z rurg wydmuchu przy pomocy elementéw
taczacych umieszczonych w kotnierzu (9), rura wydmuchu (6) po-
siada dziewie¢ owalnych otwordw przelotowych (8) doprowadza-
jacych do niej powietrze poprzez kruciec z potaczonej z obudo-
wa (5) poprzez kotnierz (7) armatki powietrznej, rura wydmuchu (6)
potaczona jest z kierownicg dwukierunkowa (1) za pomoca tulei
slizgowej (2) zabezpieczonej przed samo wykreceniem kotkami
zabezpieczajacymi (3), kierownica dwukierunkowa (1) posiada dwa
naprzeciwlegte profilowane wyloty powietrza, kierownica (1) jest
od czota zabezpieczona powtoka odporng na wysokie tempera-
tury wykonang z jednego kawatka materiatu w taki sposob, aby
rozdzieli¢ gtéwny strumiert powietrza na dwa réwne strumienie
wylatujgce kanatami pod katem 90° w stosunku do osi wzdtuz-
nej kierownicy dwukierunkowej (1), ponadto zespét mechanizmu
obrotnicy (10), rura wydmuchu (6) oraz kierownica dwukierunko-
wa (1) usytuowane sg wzgledem siebie w jednej osi a obudowa (5)
przykrecona jest do $ciany docelowego urzadzenia za posrednic-
twem kotnierza mocujacego (4).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443613 (22) 2023 01 27

(51) B21B 1/42(2006.01)
B21B 13/02 (2006.01
B21B 27/02 (2006.01
B21B 37/16 (2006.01
B21B 39/02 (2006.01
B21H 1/18(2006.01)
B21H 1/20(2006.01)

(71)  KUZNIA MATRYCOWA SPOtKA Z OGRANICZONA

ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin
(72) KRZECZOWSKI WITOLD; JUSIUK MARCIN

—_ — — —

(54) Sposoéb prowadzenia wsadéw w walcarkach
z zamiennym modutem walcowania oraz
urzadzenie do prowadzenia wsadéw w walcarkach
z zamiennym modutem walcowania

(57) Zgtoszenie rozwigzuje problem uzyskania optymalnych
parametréw odno$nie potozenia przestrzennego i sztywnosci
zespotu walcarki z zamiennym modutem walcowania wzdtuzne-
go i poprzecznego. Sposéb prowadzenia wsadéw w walcarkach
z zamiennym modutem walcowania, zwtaszcza prowadzenia wat-
kow prostych i stopniowanych, charakteryzuje sie tym, ze wsad
przeznaczony do walcowania wzdtuznego lub poprzecznego
wprowadza sie od strony zespotu podawczego (6a) w schemacie
walcowania wzdtuznego lub wprowadza poosiowo od strony ze-
spotu podawczego (6b) w schemacie walcowania poprzecznego,
po czym wsad podlega procesowi walcowania, wg wybranego
schematu, przechodzac przez wybrane wykroje w procesie wal-
cowania wzdtuznego, za$ w przypadku walcowania poprzeczne-
go wsad utrzymywany jest w osi wzdtuznej kotliny walcowniczej
poprzez obustronne ograniczenie stopnia swobody. Urzadzenie
do prowadzenia wsadéw w walcarkach z zamiennym modutem
walcowania, zwtaszcza prowadzenia watkdw prostych i stopniowa-
nych, charakteryzuje sie tym, ze ma zespoty podawcze (6a) i (6b)
wyposazone w listwy prowadzace (6a’) i (6b) oraz wyposazone
w przeguby obrotowe (5), potgczone z zespotem podawczym (6a)
walcowania wzdtuznego oraz zespotem podawczym (6b) walco-
wania poprzecznego wyposazonym w ukfad kompensacyjny (7)
sprezynowy i zespolone z oprawg mocujaca (8) przytwierdzong
do korpusu walcarki potaczeniem roztgcznym (9).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 443620 (22) 20230128

(51) B21D 1/02(2006.01)
B21D 3/16 (2006.01)
B21D 5/02(2006.01)
B21D 7/03(2006.01)
B21D 7/12(2006.01)

(71) JB STAL SERWIS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Stalowa Wola

(72) MROZ SEBASTIAN; MICHALCZYK JACEK;
GARSTKA TOMASZ; SZOTA PIOTR

(54) Sposdb prostowania wyrobéw metalowych

(57) Zgtoszenie stanowi sposdb prostowania wyrobéw metalo-
wych, a w szczegdlnosci w postaci odcinkéw blach grubych lub
ksztattownikdw taki, ze wyrdb (1) za pomocg manipulatora (2)
uktadany jest na podporach (3) zamocowanych suwliwie do stotu
prasy (4), na szynach (9) utozonych wzdtuz stotu prasy (4) ustawione
sq kolumny prasy (5) potaczone ze sobg od géry trawersg prasy (6),
do ktérej przesuwnie zamocowany jest wyrzutnik prasy (7) zzamo-
cowanym wewnatrz stemplem (8), przy czym do kolumn prasy (5)
zamocowane s3 od wewnatrz skanery poziome (10), a do trawer-
sy prasy (6) od dotu skanery pionowe (11), po czym kolumny pra-
sy (5) wraz z trawersg prasy (6) przemieszczajac sie po szynach (9)
wzdtuz stotu prasy (4) przesuwaja skanery poziome (10) i skanery
pionowe (11), ktére zbieraja dane o ksztatcie wyrobu (1) i przekazujg



Nr 31/2024

BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 10

je do systemu eksperckiego (12) wyposazonego w baze materiato-
wa stanowiaca baze danych wzorcowych dla prostowanych wyro-
béw oraz algorytm pozwalajacy na ustalanie w celu wyprostowa-
nia wyrobu optymalnej sity nacisku stempla prasy oraz optymalnej
pozycji poszczegdlnych czesci prasy, po czym dane ze skaneréw
po zestawieniu z danymi z bazy materiatowej zostajg przetworzo-
ne na parametry procesu prostowania okreslajagce odpowiednie
odlegtoéci podpodr (3), odpowiednia pozycje trawersy prasy (6),
odpowiednie wspétrzedne punktdéw przytozenia stempla (8) oraz
wartosci sit naciskow stempla (8), a nastepnie czesci prasy zostaja
ustawione zgodnie z tymi parametrami i podejmowana jest opera-
Cja prostowania, gdzie stempel (8) dziatajac sitg ksztattuje wyrdb (1).

(2 zastrzezenia)

Al (21) 443573 (22) 2023 01 25

(51) B27M 3/18(2006.01)
B32B 3/12(2006.01)
B27D 1/10(2006.01)
B32B 29/08 (2006.01)

(71)  BORNE FURNITURE SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Barlinek
(72) TOKARCZYK MACIEJ; BEHRENDT ANDRZE)J

(54) Sposob wytwarzania ultralekkiej ptyty komérkowej
na blokach i ultralekka ptyta komérkowa na blokach

(57) Sposdb wytwarzania ultralekkiej ptyty komorkowej na blo-
kach sktadajacej sie z trzech warstw, gdzie miedzy dwiema war-
stwami oktadzin zewnetrznych (1, 2) z ptyty HDF/MDF/widrowej/
widrowej laminowanej/sklejki, umieszczony jest rdzen, charaktery-
zuje sie tym, ze w wybrane miejsca uktada sie prostopadtoscienne
elementy wzmacniajace w postaci blokéw o zadanej réznej szero-
kosci i dtugosci zas wysokosci réwnej grubosci rdzenia gdzie pozy-
ja utozenia blokow iich wielkos¢ w rdzeniu jest zalezna od pozycji
wiercen i frezowan wykonywanych w kolejnych procesach forma-
towania na wymiar, frezowania i wiercenia. Przedmiotem zgtosze-
nia jest rowniez ultralekka ptyta komdrkowa.

(5 zastrzezen)

Al (21) 443578 (22) 20230124

(51) B30B 9/32(2006.01)
B30B 15/26 (2006.01)
B09B 3/00 (2022.01)

(71) KOPEC HUBERT, Warszawa;
MAZUR DARIUSZ, Warszawa
(72) KOPEC HUBERT: MAZUR DARIUSZ

(54) Przemystowy zgniatacz odpadoéw

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przemystowy zgniatacz odpa-
doéw (1), ktéry ma zastosowanie zaréwno przy selektywnym, jak
i nieselektywnym procesie utylizacyjnym, w szczegélnosci kto-
ry dotyczy etapu wykorzystujacego kontenery (2) wypetnione
odpadami. Przemystowy zgniatacz odpaddw (1), umieszczanych
we wsuwanym do niego kontenerze (2), posiada panel sterujacy (3)
zarzadzajacy silnikiem (4), co najmniej trzy pionowe prowadnice (5),
dodatkowo prety wodzace (6), stanowiaca jego szkielet zewnetrzny
- rame nosna (7) oraz potaczony z rama nosng (7) ruchomo w niej
osadzony, przesuwny pionowo, element roboczy (8) zaopatrzony
w stempel (9). llos¢ prowadnic (5) jest zgodna z iloscia pretéw wo-
dzacych (6), z czego prowadnice (5) s3 trwale i nieprzesuwnie po-
taczone ze szkieletem zewnetrznym, czyli rama no$na (7), a na pro-
wadnicach (5), poprzez tozyska (10) kazdej z prowadnic (5), gérne
tozysko (10") i dolne tozysko (10”), osadzone sg poszczegdlne prety
wodzace (6). Prety wodzace (6) posiadaja przynajmniej jeden tacza-
cy je facznik dolny (11) oraz przynajmniej jeden {aczacy je tacznik
goérny (12), z czego kazdy facznik dolny (11) co najmniej posrednio
potaczony jest ze stemplem (9), a kazdy tacznik gérny (12) poprzez
wezet gorny (13) potaczony jest z sitownikiem napedowym (14). Si-
townik napedowy (14), taczniki dolne (11), fgczniki gérne (12), prety
wodzace (6) i stempel (9) stanowig element roboczy (8). Sitownik
napedowy (14) potaczony jest poprzez wezet dolny (16) z silni-
kiem (4), osadzonym na szkielecie zewnetrznym trwale, cho¢ ko-
rzystnie roztacznie.

(26 zastrzezen)

12 11 lfu

Al (21) 447522 (22) 202401 17

(51) B32B 15/04(2006.01)
B32B 15/08 (2006.01)
B32B 15/14 (2006.01)
B32B 18/00(2006.01)
B32B 17/02 (2006.01)
B32B 5/22(2006.01)
B32B 37/10(2006.01)
CO8K 9/10(2006.01)
B64C 3/20(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROSt AW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA;
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-szkto i sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-szkto charakte-
ryzuje sie tym, ze w czesci srodkowej laminatu znajduje sie war-
stwa widkniny poliestrowej (1) o gramaturze 339 g/m? i o gru-
bosci od 4 mm do 8 mm, do ktérej obu powierzchni przylegajg
adhezyjnie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na ba-
zie widkien szklanych (2) o grubosci 0,04 mm kazda, ktére przy-
legaja adhezyjnie do warstwy samonaprawiajacej sie pierwszej (3)
o grubosci od 1 mm do 2 mm, sktadajacej sie z wiokien szklanych
wypetnionych diizocyjanianem izoforonu i potaczonych zywi-
ca termoplastyczna. Warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (3)
przylega adhezyjnie do warstwy samonaprawiajacej sie drugiej (4)
o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm, sktadajacej sie z mikrokapsutek
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o wielkosci od 25 um do 100 pum, z ktorych kazda sktada sie z po-
wioki poliuretanowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu
w octanie etylu w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu
diizocyjanianu izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurek we-
glowych o wielkosci od 20 nm do 100 nm potaczonych z zywica
termoplastyczna. Zgtoszenie obejmuje takze sposéb wytwarza-
nia laminatu metal-szkfo, ktéry polega na tym, Zze na dwa arkusze
blachy (6) ze stopu niklu z tytanem o grubosci T mm posiadaja-
ce na obu powierzchniach warstwe ceramiczna (5) o grubosci
od 5 um do 12 um nanosi sie obustronnie mikrokapsutki o wielkosci
od 25 ym do 100 um, z ktérych kazda sktada sie z powtoki poliureta-
nowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu
w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu
izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurki weglowe o wielkosci
od 20 nm do 100 nm, przy czym mikrokapsutki i nanorurki weglo-
we powleka sie recznie zywicg termoplastyczng i otrzymuje sie
warstwe samonaprawiajacg sie druga (4) o grubosci od 0,2 mm
do 0,4 mm. Nastepnie na jeden z arkuszy blachy (6) ze stopu niklu
Z tytanem o grubosci | mm posiadaj acy na obu powierzchniach
warstwe ceramiczng (5) o grubosci od 5 gm do 12 gm i warstwe
samonaprawiajaca sie druga (4) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm
nakfada sie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie
widkien szklanych (2) o grubosci 0,04 mm kazda.

(8 zastrzezen)
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(51) B32B 15/04(2006.01)
B32B 15/08 (2006.01)
B32B 15/14 (2006.01)
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B32B 18/00(2006.01
B32B17/02 (2006.01
B32B 5/22 (2006.01)
B32B 37/10(2006.01)
C08K 9/10(2006.01)
B64C 3/20(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROStAW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA,
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-szkto i sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-szkfo charakte-
ryzuje sie tym, ze w czesci Srodkowej laminatu znajduje sie war-
stwa wiokniny poliestrowej (I) o gramaturze 339 g/m? i o grubosci
od 4 mm do 8 mm, do ktérej obu powierzchni przylega adhezyjnie
warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (2) o grubosci od 1 mm
do 2 mm, sktadajaca sie z witdkien szklanych wypetnionych dii-
zocyjanianem izoforonu i potaczonych zywicg termoplastyczna.
Warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (2) przylega adhezyjnie
do dwdch warstw kompozytu termoplastycznego na bazie wité-
kien szklanych (3) o grubosci 0,04 mm kazda, ktére przylegaja ad-
hezyjnie do warstwy samonaprawiajgcej sie drugiej (4) o grubosci
od 0,2 mm do 0,4 mm, sktadajacej sie z mikrokapsutek o wielkosci
od 25 um do 100 um, z ktérych kazda sktada sie z powtoki poli-
uretanowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie
etylu w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocy-
janianu izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurek weglowych
o wielkosci od 20 nm do 100 nm pofaczonych z zywicg termo-
plastyczna. Zgtoszenie obejmuje takze sposob wytwarzania

laminatu metal-szkto, ktéry polega na tym, ze na dwa arkusze
blachy (6) ze stopu niklu z tytanem o grubosci 1 mm posiadaja-
ce na obu powierzchniach warstwe ceramiczng (5) o grubosci
od 5 um do 12 um nanosi sie obustronnie mikrokapsutki o wielkosci
od 25 um do 100 um, z ktérych kazda sktada sie z powtoki poliureta-
nowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu
w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu
izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurki weglowe o wielkosci
od 20 nm do 100 nm, przy czym mikrokapsutki i nanorurki weglo-
we powleka sie recznie zywica termoplastyczng i otrzymuje sie
warstwe samonaprawiajacg sie drugg 4) o grubosci od 0,2 mm
do 04 mm. Na jeden z arkuszy blachy (6) ze stopu niklu z tytanem
0 grubosci 1 mm posiadajacy na obu powierzchniach warstwe ce-
ramiczna (5) o grubosci od 5 um do 12 pum i warstwe samonapra-
wiajaca sie druga (4) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm nakfada sie
dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie widkien
szklanych (3) o grubosci 0,04 mm kazda.

(8 zastrzezen)
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Al (21) 447524 (22) 202401 17

(51) B32B 15/04(2006.01)
B32B 15/08 (2006.01)
B32B 15/14 (2006.01)

)
)

—~ o~ — —

B32B 18/00(2006.01
B32B 17/02 (2006.01
B32B 5/22(2006.01)
B32B 37/10(2006.01)
CO8K 9/10(2006.01)
B64C 3/20(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROStAW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA,
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-szkto i sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-szkfo, ktéry cha-
rakteryzuje sie tym, ze w czesci srodkowej laminatu znajduje sie
warstwa samonaprawiajgca sie pierwsza (1) o grubosci od 1 mm
do 2 mm, skfadajaca sie z wtdkien szklanych wypetnionych diizocy-
janianem izoforonu i potgczonych zywica termoplastyczna, do kto-
rej obu powierzchni przylega adhezyjnie warstwa wtdkniny polie-
strowej (2) o gramaturze 339 g/m? i o grubosci od 4 mm do 8 mm.
Do warstwy wiokniny poliestrowej (2) przylegaja adhezyjnie dwie
warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie witdkien szkla-
nych (3) o grubosci 0,04 mm kazda, ktére przylegajg adhezyjnie
do warstwy samonaprawiajacej sie drugiej (4) o grubosciod 0,2 mm
do 04 mm, sktadajacej sie z mikrokapsutek o wielkosci od 25 um
do 100 um, z ktérych kazda skfada sie z powtoki poliuretanowej
z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu w ilo-
$ci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu izo-
foronu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurek weglowych o wielkosci
od 20 nm do 100 nm potaczonych z zywica termoplastyczna. Zgto-
szenie obejmuje takze sposéb wytwarzania laminatu metal-szkfo,
ktéry polega na tym, ze na dwa arkusze blachy (6) ze stopu niklu
z tytanem o grubosci 1 mm posiadajace na obu powierzchniach
warstwe ceramiczng (5) o grubosci od 5 um do 12 um nanosi sie
obustronnie mikrokapsutki o wielkosci od 25 um do 100 um, z kté-
rych kazda sktada sie z powtoki poliuretanowej z poliizocyjanuranu
diizocyjanianu toluenu w octanie etylu w ilosci 48,8% wagowo i wy-
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petnienia z izocjanatu diizocyjanianu izoforonu w ilosci 51,2% wago-
wo i nanorurki weglowe o wielko$ci od 20 nm do 100 nm, przy czym
mikrokapsutki i nanorurki weglowe powleka sie recznie zywicg ter-
moplastyczng i otrzymuje sie warstwe samonaprawiajacg sie dru-
g3 (4) o grubosciod 0,2 mm do 0,4 mm. Na jeden z arkuszy blachy (6)
ze stopu niklu z tytanem o gruboséci 1 mm posiadajacy na obu po-
wierzchniach warstwe ceramiczna (5) o grubosci od 5 um do 12 um
i warstwe samonaprawiajaca sie druga (@) o grubosci od 0,2 mm
do 0,4 mm naktada sie dwie warstwy kompozytu termoplastyczne-
go na bazie widkien szklanych (3) o grubosci 0,04 mm kazda. Na-
stepnie naktada sie warstwe widkniny poliestrowej (2) o gramaturze
339 g/m?i 0 grubosci od 4 mm do 8 mm.

(8 zastrzezen)
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(51) B32B15/04
B32B 15/08 (2006.01

2006.01)
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B32B 15/14 (2006.01)
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B32B 18/00 (2006.01
B32B17/02 (2006.01
B32B 5/22 (2006.01)
B32B 37/10(2006.01)
C08K 9/10(2006.01)
B64C 3/20(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROStAW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA;
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-szkto i sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-szkto, ktory cha-
rakteryzuje sie tym, ze w czesci srodkowej laminatu znajduje sie
warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (1) o gruboséci od 1 mm
do 2 mm, skfadajaca sie z witdkien szklanych wypetnionych dii-
zocyjanianem izoforonu i potaczonych zywica termoplastyczna,
do ktérej obu powierzchni przylegaja adhezyjnie dwie warstwy
kompozytu termoplastycznego na bazie widkien szklanych (2)
o grubosci 0,04 mm kazda, do ktérych przylega adhezyjnie war-
stwa wiokniny poliestrowej (3) o gramaturze 339 g/m? i o grubosci
od 4 mm do 8 mm. Do warstwy wiokniny poliestrowej (3) przylega-
ja adhezyjnie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na ba-
zie widkien szklanych (2) o grubosci 0,04 mm kazda, ktére przy-
legaja adhezyjnie do warstwy samonaprawiajacej sie drugiej (4)
o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm, sktadajacej sie z mikrokapsutek
o wielkosci od 25 um do 100 um, z ktérych kazda sktada sie z po-
wioki poliuretanowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu
w octanie etylu w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu
diizocyjanianu izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurek we-
glowych o wielkosci od 20 nm do 100 nm potaczonych z zywica
termoplastyczna. Zgtoszenie obejmuje takze sposéb wytwarza-
nia laminatu metal-szkto, ktéry polega na tym, ze na dwa arkusze
blachy (6) ze stopu niklu z tytanem o grubosci T mm posiadaja-
ce na obu powierzchniach warstwe ceramiczng (5) o grubosci
od 5 um do 12 um nanosi sie obustronnie mikrokapsutki o wielkosci
od 25 ym do 100 um, z ktérych kazda sktada sie z powtoki poliureta-
nowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu
w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu
izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurki weglowe o wielkosci
od 20 nm do 100 nm, przy czym mikrokapsutki i nanorurki weglo-

we powleka sie recznie zywica termoplastyczng i otrzymuje sie
warstwe samonaprawiajacg sie drugg (4) o grubosci od 0,2 mm
do 0,4 mm. Nastepnie na jeden z arkuszy blachy (6) ze stopu niklu
Z tytanem o grubosci 1 mm posiadajacy na obu powierzchniach
warstwe ceramiczng (5) o grubosci od 5 um do 12 um i warstwe
samonaprawiajacg sie drugg (4) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm
nakfada sie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie
wiokien szklanych (2) o grubosci 0,04 mm kazda. Nastepnie nakta-
da sie warstwe witokniny poliestrowej (3) o gramaturze 339 g/m?
i 0 grubosci od 4 mm do 8 mm.

(8 zastrzezen)
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Al (21) 447376 (22) 20231228

(51) B62L 1/02(2006.01)
B62L 3/02 (2006.01)
B62L 5/04 (2006.01)
B60T 7/16 (2006.01)
G08C 19/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA OPOLSKA, Opole
2) BtOCH JAKUB; OWSINSKI ROBERT

4) Zdalnie sterowany, rowerowy hamulec
bezpieczenstwa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zdalnie sterowany, rowerowy
hamulec bezpieczenstwa, ktéry charakteryzuje sie tym, ze jako
hamulec stosowany jest hamulec bebnowy, a piasta potaczona
jest z hamulcem bebnowym stanowigc piasto-beben (P-B) tak,
ze zewnetrzy obrys korpusu piasto-bebna (P-B) jest obrysem pia-
sty, a wewnetrzny obrys korpusu piasto-bebna (P-B) zawiera obrys
bebna hamulca bebnowego. Serwomechanizmem uktadu zdal-
nego sterowania jest sitownik elektryczny (S), ktéry potaczony jest
z hamulcem bebnowym za pomoca ciegna posredniego (C). Uktad
zdalnego sterowania wyposazony jest w analizator sygnatu umiesz-
czony w module komunikacji bezprzewodowej (M). Na pokry-
wie (P) korpusu piasto-bebna (P-B) usytuowane sa: akumulator (A),
wyswietlacz (E) stanu natadowania akumulatora (A), wiacznik zasi-
lania (W), gniazdo tadowania (G), sitownik elektryczny (S) oraz mo-
dut komunikagji bezprzewodowej (M), ciegno posrednie (C), dZzwi-
gnia (D), rozpierak (Rs) szczek (Sz) oraz ramie montazowe (R).

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 447850 (22) 2024 02 26
1) B63C 7/26 (2006.01)
1

) POLITECHNIKA CZESTOCHOWSKA, Czestochowa
2) MAJOR MACIEJ; ULEWICZ MALGORZATA;
GAVARDASHVILI GIVI, GE

(54) Ptywakowy znacznik przeszkéd toru wodnego

(57) Ptywakowy znacznik przeszkdd toru wodnego charakte-
ryzuje sie tym, ze skfada sie z ptywaka (1) o przekroju kota, w kto-
rym za pomoca réwnomiernie roztozonych na jednym obwodzie
okregu kotew (7), korzystnie szesciu, zamocowany jest prostopa-
dle do powierzchni ptywaka (1) sygnalizator stupowy (5) osadzo-
ny na podstawie kotnierzowej (6), gdzie ptywak (1) w przekroju
poprzecznym skfada sie z prostokata o wym. C/2 x B oraz trapezu
o podstawie B i wysokosci C/2, a w rzucie poziomym jest rozpie-
ty na okregu o srednicy B, a czes¢ dolng ptywaka stanowi walec
o srednicy B i wysokosci C/2, natomiast cze$¢ gorna ostrostup scie-
ty o $rednicy podstawy dolnej B, wysokosci C/2 i srednicy podsta-
wy gérnej B-2e oraz posiada w dolnej ptaszczyZnie, osadzone pro-
stopadle do dolnej podstawy ptywaka (1), roztozone réwnomiernie
po obwodzie okregu nogi (8), korzystnie trzy, osadzone na state
i osadzone pod nimi pale (4) rozpiete sa na okregu o $rednicy D1
pod ptyta (9), korzystnie co 120° a do ndg (8) ptyty (9) ptywaka (1)
osadzone sg na state, rownolegle do osi pionowej nég (8) podtuzne
prowadnice (2) o dtugosci Z1-Q-g, a takze posiada podwdjne steze-
nie rurowe (3), stanowiace dwie obrecze o przekroju kota, utozone
wzgledem siebie réwnolegle oraz osadzone réwnolegle do dolnej
podstawy ptywaka (1) na state do prowadnic (2) i nég (8), gdzie roz-
pietos¢ miedzy stezeniami wynosi X, a odlegtosci od korca pro-
wadnic (2) oraz dolnej podstawy ptywaka (1) X1.

(5
(7
(7

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 443586 (22) 2023 01 26

(51) B65G 47/90(2006.01)
B66C 1/42(2006.01)
B65G 49/05 (2006.01)

(71) R&D TECH SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zielona Géra
(72) RYBKA TOMASZ

(54) Urzadzenie asystujace do zatadunku sztab profili
konstrukcyjnych oraz sposéb zatadunku profili
konstrukcyjnych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie asystujace do zata-

dunku sztab profili konstrukcyjnych oraz sposéb zatadunku profili

konstrukcyjnych do maszyny technologicznej, majgca zastosowa-

nie przy wytwarzaniu profili konstrukcyjnych, zwfaszcza ich cieciu.
Urzadzenie asystujace do zatadunku sztab profili konstrukcyjnych,
majace budowe ramowa, zaopatrzone w ruchome dZwigowe z ta-
$mociagiem umieszczony prostopadle do transportowanych profili,
sterowane $rodki optyczne do wykrywania obecnosci, charaktery-
zuje sie tym, ze na ramowej postawie (13) zamocowany jest wspor-
czy korpus (1) posiadajacy pionowe prowadnice (10) oraz umiejsco-
wiong przylegajaco przy jego dolnej krawedzi pozioma listwe (3)
zaopatrzong w umieszczone szeregowo czujniki optyczne, ktére
podtaczone s3 tak, ze inicjujg prace obsadzonych na pionowych
prowadnicach (10) sitownikéw (15) podnoszacych w gére lub dot
ramie dzwigowe (12) wyposazone w tasmowy przeno$nik (4) przy
czym ruch ten jest ograniczony zmontowanymi na co najmniej jed-
nej z rzeczonych prowadnic (10) dolnego czujnika potwierdzajace-
go dolna pozycje ramienia dzwigowego (12) oraz gérnego czujnika
potwierdzajacego gorna pozycje ramienia dzwigowego (12), na-
tomiast krancowy czujnik (5) zamontowany na koricu tasmowego
przenosnika (4) ramienia dZzwigowego (12) jest podfgczony do sil-
nika (14) tasmowego przenosnika (4). Przedmiotem zgtoszenia jest
réwniez sposdb zatadunku profili konstrukcyjnych.

(13 zastrzezen)

Al (21) 443604 (22) 2023 01 27

(51) B65H 19/30(2006.01)
B26D 7/18 (2006.01)

(71) PW TYLPOL ZBIGNIEW TYLICKI, MAREK TYLICKI
SPOEKA JAWNA, Solec Kujawski
(72) TYLICKI MAREK
(54) Sposodb ciecia pianki poliuretanowej w nawoju
(57) Przedmiotem rozwigzania jest sposob ciecia pianki poli-
uretanowej w nawoju, stanowigcej potprodukt wykorzystywany
zwhaszcza do produkgji pokrowcéw do materacy jako ich wypet-
nienie. Blok pianki (1), ciety jest na maszynie tnacej (3), za pomoca
tasmy tnacej (4), zaczynajac od dolnej czesci bloku pianki (1), w od-
legtosci od stotu (2), réwnej zatozonej grubosci wstegi pianki (5),
przy czym tasma (4), prowadzona jest wzgledem bloku pianki (1)
w kierunkach X-Z, prostopadtych do siebie, za$ podczas ciecia ta-
$ma tnaca (4), wykonuje ruch oscylacyjny w ptaszczyznie Y, w za-
kresie 5 - 30 mm, nastepnie blok pianki (1) tnie sie za pomocg ta-
smy (4), od dotu, réwnolegle do jego dolnej krawedzi a nastepnie
wzdtuz pionowej krawedzi bloku pianki (1) i kolejno réwnolegle
do goérnej krawedzi bloku pianki (1) i w dét wzdtuz drugiej piono-
wej krawedzi bloku pianki (1) powtarzajac cyklicznie ruch z prze-
sunieciem tasmy (4) do srodka bloku pianki (1), o odlegtos¢ réwna
zadanej grubosci wstegi pianki (5), tworzac w efekcie owalny nawoj
pianki, nastepnie tasma (4) odmocowywana jest z uchwytéw (6)
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iwysuwana z bloku pianki (1) w kierunku tworzacej nawoju, a pocie-
ty blok pianki w postaci wstegi pianki (5), mocowany jest w uchwy-
cie nawijaka, nastepnie wstega pianki (5) prowadzona jest poprzez
rolki naciggowe w kolejnosci - pod rolkg nad rolkg a nastepnie pod
rolkg przy zachowaniu statego naprezenia wstegi pianki (5), ktéra
nastepnie jest mocowana a nastepnie nawijana na walcowa rolke,
ktérej ruch obrotowy napedzany jest za pomocg silnika.

(1 zastrzezenie)

DZIAL C

CHEMIA | METALURGIA

Al (21) 443561 (22) 20230124

(51) CO2F 1/74(2023.01)
CO2F 3/16 (2023.01)
BOTF 23/23(2022.01)
BO1F 27/80(2022.01)
BO1F 27/921(2022.01)

1) ANTOSIAK KRZYSZTOF, Nowy Kurzeszyn
ANTOSIAK KRZYSZTOF

Aerator

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest aerator posiadajacy cylindryczny
ptywak (1), na ktérym u goéry zamocowana jest poprzez wsporniki
pretowe (3) tarcza (2), za$ na tarczy (2) zamocowany jest silnik (4) obu-
dowany z gory daszkiem (5) wspartym na wspornikach ptaskich (6),
a poza tym u dotu cylindrycznego ptywaka (1) zamocowana jest po-
przez wsporniki tréjkatne (13) kielichowa dysza (9), potaczona z cylin-
drem (14) umieszczonym we wnetrzu cylindrycznego ptywaka (1),
a poza tym we wnetrzu cylindra (14) umieszczony jest wat $limako-
wy (12), potaczony u géry z silnikiem (4), a poza tym do kielichowej
dyszy (9) przymocowane s3 wsporniki ptytowe (10), oparte u dotu
na pierscieniowej podstawie (11), a ponadto cylindryczny ptywak
(1) posiada uchwyty oczkowe (7) oraz korek wlewowy (8) na gérnej
podstawie i korek spustowy (15) na dolnej podstawie.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443571 (22) 2023 01 25

(51) CO5F 17/70(2020.01)
CO5F 17/80 (2020.01)
GOTN 33/00(2006.01)
CO5F 9/04 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET RZESZOWSKI, Rzeszéw;
PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI
SPOEKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Rzeszéw

(72) ZAPALOWSKA ANITA; MASEON ADAM;
KOGJURCZYK JUSTYNA; JURCZYK tUKASZ;
PLUSZKIEWICZ PIOTR

(54) Sposéb oceny stopnia przetworzenia odpaddw
biodegradowalnych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob oceny stopnia przetwo-
rzenia odpadow biodegradowalnych, w ktérym pobiera sie probke
kompostu, po czym poddaje sie ja homogenizacji, a nastepnie in-
kubuje sie zhomogenizowang prébke, po czym przeprowadza sie
obserwacje wyizolowanych osobnikéw klasyfikujac poszczegdine
osobniki jako bakteriozerne, grzybozerne, wielozerne, drapiezne
albo pasozytnicze, po czym poszczegdine osobniki klasyfikuje sie
ilosciowo okreslajgc wskaznik dominacji dla kazdego gatunku.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 443551 (22) 20230123

(51) C07C51/347(2006.01)
CO9K 11/06 (2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
2) KASPRZAK ARTUR; CYNIAK JAKUB

4) Sposoéb otrzymywania kwasu 5'-fenylo-[1,1:3',1"-
-terfenylo]-4-karboksylowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb otrzymywania kwasu
5-fenylo-[1,1"3'1"-terfenylo]-4-karboksylowego, charakteryzujacy sie
tym, ze przygotowuje sie mieszanine 1-bromo-3,5-difenylobenze-
nu, kwasu 4-karboksyfenyloboronowego, reagenta do ukfadu kata-
litycznego w stosunku molowym 1:1-1,5:1 w rozpuszczalniku orga-
nicznym w atmosferze gazu obojetnego, nastepnie do mieszaniny
dodaje sie wodny roztwor zasady i miesza sie przez 30 minut w tem-
peraturze pokojowej w atmosferze gazu obojetnego, po czym
do mieszaniny reakcyjnej dodaje sie katalizator palladowy i catos¢
ogrzewa sie przez 24 godziny w temperaturze wrzenia, dalej do mie-
szaniny reakcyjnej dodaje sie TM roztwdr kwasu solnego, a uzyskany
osad wydziela sie z mieszaniny na drodze ekstrakcji, a czysty pro-
dukt wyodrebnia sie na drodze chromatografii kolumnowej.

(10 zastrzezery)
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Al (21) 443572 (22) 202301 25
(51) C07D 311/20(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET RZESZOWSKI, Rzeszow;
PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Rzeszow

(72) STOMPOR-GORACY MONIKA; CHMIEL MARCELINA;
REICH ADAM

(54) Nowa pochodna ksantohumolu oraz sposéb
jej otrzymywania

(57) Zgtoszenie dotyczy nowego chalkonu, jakim jest 4-O-ace-
tylo-1"2"-dihydroksantohumol C, o wzorze 1 oraz sposobu jego
otrzymywania na drodze acylagji z 1",2"-dihydroksantohumolu C
z udziatem bezwodnika octowego w srodowisku pirydyny. Wyna-
lazek ten moze znaleZ¢ zastosowanie w przemysle farmaceutycz-
nym, spozywczym lub chemicznym.

(6 zastrzezen)
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Al (21) 443580 (22) 202301 26

(51) C08G 59/22(2006.01)
C08G 59/24 (2006.01)
C08G 59/50(2006.01)
HO1B 1/12(2006.01)

(71) POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow;
PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Rzeszow

(72) KISIEL MACIEJ; MOSSETY-LESZCZAK BEATA,;
WEODARSKA MAGDALENA; ZAJAC WERONIKA;
BYCZYNSKI tUKASZ; CZACHOR-JADACKA DOMINIKA;
MYTYCH MONIKA; KALANDYK MONIKA

(54) Nowy polimer, sposéb otrzymywania tego nowego
polimeru oraz jego zastosowanie

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nowy polimer, ktéry zawiera
od 85% do 97% wag. nieterminalnej ciektokrystalicznej zywicy epok-
sydowej bis[4-(9,10-epoksyoktadekanoiloksy)benzoesan] 4,4-bifeny-
lu oraz od 3% do 15% wag. aromatycznego utwardzacza amino-
wego. Zgtoszenie obejmuje takze sposéb otrzymywania nowego
polimeru, ktéry powadzi sie tak, ze od 85% do 97% wag. nietermi-
nalnej ciektokrystalicznej zywicy epoksydowej bis[4-(9,10-epok-
syoktadekanoiloksy)benzoesan] 4,4-bifenylu miesza sie z od 3%
do 15% wag. aromatycznego utwardzacza aminowego, po czym
substraty rozdrabnia sie. Uzyskang mieszanine zawiesza sie w roz-
puszczalniku, a nastepnie mieszanine wytrzasa sie przez czas od 10
do 60 minut, kolejno rozpuszczalnik odparowuje sie, zas uzyska-
Nng mieszanine rozciera sie, a nastepnie mieszanine umieszcza sie
w formie, ktorg ogrzewa sie z predkoscia co najwyzej 5°C/min,
a nastepnie prowadzi sie sieciowanie w temperaturze od 190°C
do 220°C przez co najmniej 3 godziny. Przedmiotem zgtoszenia jest
takze zastosowanie nowego polimeru jako przewodzacego ele-
mentu uktadu elektronicznych w przemysle lotniczym.

(10 zastrzezen)

Al (21) 443582 (22) 2023 01 26

(51) C08G 59/22(2006.01)
C08G 59/24 (2006.01)
C07D 301/14(2006.01)

(71) POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow;
PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Rzeszow

(72) KISIEL MACIEJ; MOSSETY-LESZCZAK BEATA,
WEODARSKA MAGDALENA; ZAJAC WERONIKA;
BYCZYNSKI tUKASZ; CZACHOR-JADACKA DOMINIKA;
MYTYCH MONIKA; KALANDYK MONIKA

(54) Nowa zywica epoksydowa oraz sposéb
otrzymywania tej nowej zywicy epoksydowej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest nowa zywica epoksydowa
o wzorze strukturalnym przedstawionym na rysunku. Zgtoszenie
obejmuje takze sposob otrzymywania nowej zywicy epoksydo-
wej, ktéry prowadzi sie tak, ze w pierwszym etapie do reaktora
wyposazonego w co najmniej mieszadto, chtodnice, termometr
oraz doprowadzenie azotu wprowadza sie 4,4-bisfenol w ilo-
$ci od 36% do 44% wag., kwas p-hydroksybenzoesowy w ilosci
od 56% do 64% wag. , rozpuszczalnik oraz katalizator. Zawartos¢
reaktora miesza sie intensywnie i prowadzi sie reakcje we wrzeniu
przez kilkadziesigt minut. Mieszanine chtodzi sie, po czym prosz-
kuje sie ja, a nastepnie dodaje sie do niej metanol i mieszanine
ogrzewa sie do wrzenia, po czym s3czy sie na goraco i wydzie-
la sie bis(-hydroksybenzoesan) 44-bifenylu. Nastepnie prze-
mywa sie go gorgcym metanolem i suszy sie do uzyskania statej
masy. W drugim etapie do bis(4-hydroksybenzoesan) 4,4-bifenylu
dodaje sie od 53% do 62% wag. kwasu oleinowego w przelicze-

niu na % wag. bis(4-hydroksybenzoesan) 4,4-bifenylu oraz doda-
je sie chlorek metylenu w ilosci do uzyskania rozpuszczenia sie
substratéw. Nastepnie dodaje sie N,N-dicykloheksylokarbo-
diimid w ilosci od 1 do 1,3 ekwiwalenta molowego w stosunku
do kwasu oleinowego oraz katalitycznej ilosci 4-(N,N-dimetylo-
amino)pirydyny i prowadzi sie reakcje w temperaturze pokojowe;j.
Po jej zakoriczeniu mieszanine saczy sie i oddziela sie N,N-dicy-
kloheksylomocznik, a nastepnie z przesaczu usuwa sie rozpusz-
czalnik, za$ uzyskany bis[4-(oktadek-9-enoiloksy)benzoesan]
4.4-bifenylu oczyszcza sie przez rekrystalizacje. W trzecim etapie
bis[4-(oktadek-9-enoiloksy)benzoesan] 4,4"-bifenylu oraz chlorek
metylenu miesza sie ze soba i do uzyskanej mieszaniny doda-
je sie porcjami kwas m-chloronadbenzoesowy w ilosci od 25%
do 30% wag. w odniesieniu do bis[4-(oktadek-9-enoiloksy)benzo-
esan] 4,4"-bifenylu i prowadzi sie reakcje w temperaturze od 20°C
do 45°C w czasie od 2 do 7 dni. Mieszanine saczy sie i wydziela sie
kwas m-chlorobenzoesowy, po czym przesacz przemywa sie ko-
lejno 5% roztworem Na,SO;, 5% roztworem NaHCO, oraz nasyco-
nym roztworem NaCl. Warstwe organiczna suszy sie bezwodnym
siarczanem magnezu, po czym usuwa sie rozpuszczalnik, a na-
stepnie uzyskang nieterminalng ciektokrystaliczng zywice epok-
sydowg oczyszcza sie przez rekrystalizacje i otrzymuje sie czysty
bis[4-(9,10-epoksyoktadekanoiloksy)benzoesan] 4,4-bifenylu

(13 zastrzezeri)
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Al (21) 443565 (22) 2023 01 25

(51) Co8L 5/08(2006.01)
C08K 3/08 (2006.01)
C08J 5/18 (2006.01)
A61L 15/28 (2006.01)

(71) PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Rzeszow; UNIWERSYTET RZESZOWSKI, Rzeszow
(72) KUS-LISKIEWICZ MALGORZATA;
POTOCKI LESZEK; JAGUSZTYN BARTOSZ;
MILAN JUSTYNA

(54) Sposob otrzymywania nanokompozytu na bazie
polisacharydu - chitozanu, nanokompozyt
otrzymany sposobem oraz zastosowanie
nanokompozytu

(57) Pierwszym przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzy-
mywania kompozytu na bazie chitozanu, obejmujacy etap bio-
technologicznego przygotowania aktywnego barwnika, etap
przygotowania nanoczastek metalicznych, wytworzenie ciektego
nanokompozytu, charakteryzujacy sie tym, ze do 30 cm? roztworu
chitozanu o stezeniu 2% (w/v) dodaje sie aktywny barwnik, ktory
stanowi piomelanina, do koricowego stezenia 200 pg/cm? i 3 cm?3
koloidalnego roztworu nanoczastek srebra o stezeniu 400 pg/cm?’,
opcjonalnie do mieszaniny dodaje sie hydroksyapatyt w ilosci
1% wagowego wzgledem objetosci mieszaniny i miesza sie w tem-
peraturze pokojowej, az do uzyskania jednorodnej zawiesiny. Zgto-
szenie obejmuje réwniez nanokompozyt otrzymany sposobem
oraz zastosowanie kompozytu.

(10 zastrzezery)

Al (21) 443605 (22) 202301 27

(51) CO8L 95/00(2006.01)
Co8L 5/08 (2006.01)
Co8L 79/02 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) MALINOWSKI SZYMON; WOSZUK AGNIESZKA;
WROBEL MICHAY; BANDURA LIDIA
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(54) Sposob modyfikacji lepiszczy asfaltowych
dwusktadnikowym dodatkiem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb modyfikacji lepiszczy
asfaltowych z zastosowaniem kopolimeru, ktéry polega na tym,
ze dwusktadnikowy kompozyt chitozanowo-polianilinowy zawiera-
jacy od 26,80% do 84,32% mas. chitozanu i od 15,68% do 73,19% mas.
polianiliny w ilosci od 0,5% do 6,5% w stosunku do masy lepiszcza
asfaltowego dodaje sie do uptynnionego lepiszcza asfaltowego
i miesza sie w temperaturze od 150°C do 180°C przez czas od 45
do 120 min, mieszadtem $cinajacym do uzyskania homogenicz-
nej mieszaniny. Nastepnie zmodyfikowany asfalt kondycjonuje sie
w temperaturze od 150°C do 160°C przez czas od 30 do 90 min.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443606 (22) 2023 01 27

(51) CO8L 95/00(2006.01)
C08L 5/08 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) MALINOWSKI SZYMON; WOSZUK AGNIESZKA;
FRANUS WOJCIECH

(54) Sposoéb modyfikacji lepiszczy asfaltowych
dwusktadnikowym dodatkiem polimerowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb modyfikacji lepiszczy as-
faltowychzzastosowaniemkopolimeru,ktéry poleganatym,zedwu-
sktadnikowy kompozyt chitozan-kwas 2-akryloamido-2-metylopro-
panosulfonowy zawierajacy od 713% do 38,08% mas. chitozanu
i od 6198% do 92,87% mas. kwasu 2-akryloamido-2-metylopro-
panosulfonowego w ilosci od 0,5% do 6,5% w stosunku do masy
lepiszcza asfaltowego, dodaje sie do uptynnionego lepiszcza asfal-
towego i miesza sie w temperaturze od 150°C do 180°C przez czas
od 45 do 120 min, mieszadtem $cinajacym do uzyskania homoge-
nicznej mieszaniny, po czym zmodyfikowane lepiszcze asfaltowe
kondycjonuje sie w temperaturze do 150°C do 160°C przez czas
od 30 do 90 minut.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443608 (22) 2023 01 27

(51) C08L 95/00(2006.01)
Co8L 5/08 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72)  MALINOWSKI SZYMON; WOSZUK AGNIESZKA;
FRANUS WOJCIECH

(54) Sposob modyfikacji lepiszczy asfaltowych
dodatkiem dwuskfadnikowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob modyfikacji lepiszczy
asfaltowych z zastosowaniem kopolimeru, ktéry polega na tym,
Ze dwusktadnikowy kompozyt chitozan-metakrylamid zawierajacy
od 14,28% do 33,33% mas. chitozanu i od 66,67% do 71,43% mas.
metakrylamidu w ilosci od 0,5% do 6,5% w stosunku do masy le-
piszcza asfaltowego, dodaje sie do uptynnionego lepiszcza asfal-
towego i miesza sie w temperaturze od 150°C do 180°C przez czas
od 45 do 120 min, mieszadtem $cinajacym do uzyskania homoge-
nicznej mieszaniny, po czym zmodyfikowane lepiszcze asfaltowe
kondycjonuje sie w temperaturze do 150°C do 160°C przez czas
od 30 do 90 min.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443618 (22) 2023 01 28

(51) C09D 133/08(2006.01)
C08G 77/14 (2006.01)
C08G 77/28 (2006.01)

(71) UNIWERSYTET IM. ADAMA MICKIEWICZA
W POZNANIU, Poznan

(72) PAKULA DARIA; PRZEKOP ROBERT;
SZTORCH BOGNA; MARCINIEC BOGDAN

(54) Sposéb otrzymywania modyfikowanych zywic
fotoutwardzalnych okta(3-tiopropylosilseskwiok-
sanem) o znacznie podwyzszonej stabilnosci
termicznej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob otrzymywania powtok
fotoutwardzalnych  alifatycznych akrylowych modyfikowanych
zwigzkiem krzemoorganicznym okta(3-tiopropylosileseskwioksa-
nem) o znacznie podwyzszonej stabilnosci termicznej na drodze.
Sposdb otrzymywania modyfikowanych powtok fotoutwardzalnych
alifatycznych akrylowych okta(3-tiopropylosilekseskaiwoksanem)
0 znacznie podwyzszonej stabilnosci termicznej, polega na tym,
ze do powlok fotoutwardzalnych alifatycznych akrylowych doda-
je sie modyfikator w ilosci od 0,1% wag. do 60% wag. w przeliczeniu
na mase mieszaniny zywica/modyfikator, korzystnie od 0,5% wag.
do 50% wag., nastepnie dodaje sie fotoinicjator 2,2-dimetoksy-2-fe-
nyloacetofenon (DMPA) w ilosci od 0,5% do 5% wag. w przeliczeniu
na mieszanine zywica/SSQ-SH, korzystnie od 1% do 2% wag., dalej
dodaje sie rozpuszczalnik organiczny od 15% do 55% wag. w prze-
liczeniu na catos¢ masy mieszaniny zywicy/SSQ-SH, korzystnie
od 30% wag. do 40% wag., po czym catos¢ poddaje sie dziataniu
mieszania mechanicznego przez okres od 1 minuty do 6 minut,
korzystnie od 2 minut do 3 minut, nastepnie poddaje dziataniu
promieniowania UV o dtugosci fali A=365 nm w okresie od 5 minut
do 2 godzin, korzystnie od 1 godziny do 1,5 godziny, dalej uzyskane
modyfikowane Zywice przemywa sie rozpuszczalnikiem organicz-
nym i poddaje kondycjonowaniu.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 443555 (22) 202301 23

(51) C12M 1/26 (2006.01)
A61M 5/20 (2006.01)
A61M 5/315(2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
2) PILAREK MACIEJ; BARTCZAK MATEUSZ

4) Urzadzenie do automatycznego precyzyjnego
powtarzalnego dozowania odczynnikéw

(57) Przedmiotem zgloszenia jest urzadzenie do automatyczne-
go precyzyjnego powtarzalnego dozowania odczynnikdw, zawie-
rajace zaczep, silnik krokowy, mechanizm przeniesienia napedu,
uchwyt korpusu strzykawki oraz uchwyt kotnierza ttoka strzykaw-
ki, charakteryzujace sie tym, ze zaczep (1) zawiera srube (1a) i do-
cisk (1b), przy czym na zaczepie (1) osadzony jest poprzez rame (3)
silnik krokowy (2) potaczony z elektronicznym ukfadem steruja-
cym (10), a na wale silnika krokowego (2) osadzone jest koto zeba-
te (6), zas do ramy (3) silnika krokowego (2), od strony kofa zeba-
tego (6), zamocowany jest uchwyt (4) strzykawki (9) zawierajacy
blokade (4a) korpusu (7) strzykawki (9), przy czym w uchwycie (4)
strzykawki (9) osadzona jest suwliwie listwa zebata (5) wspotpracu-
jaca z kotem zebatym (6), przy czym na listwie zebatej (5) zamoco-
wana jest blokada (5a) kotnierza (8) ttoka strzykawki (9).

(8 zastrzezen)
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Al (21) 443621 (22) 2023 01 28
(51) C12Q 1/689(2018.01)

(71) INSTYTUT BIOTECHNOLOGII | MEDYCYNY
MOLEKULARNEJ, Gdansk;
SENSDX SPOYKA AKCYINA, Warszawa

(72) NIDZWORSKI DAWID; ZOtEDOWSKA SABINA;
SKWARECKA MARTA; ZIELINSKI GRZEGORZ;
RODAKOWSKA EWELINA; KABALA DAWID;
SOWA ZUZANNA

(54) Sposob wykrywania Streptococcus pneumoniae,
startery i zestaw do wykrywania Streptococcus
pneumoniae

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob, startery i zestaw do wy-
krywania bakterii z gatunku Streptococcus pneumoniae z zastoso-
waniem w diagnostyce. Szczegdlnym, cho¢ nie wylacznym zasto-
sowaniem wynalazku, jest metoda szybkiej diagnostyki infekcji
z wykorzystaniem reakgji amplifikacji izotermicznej (LAMP). Spo-
sob wykrywania S. pneumoniae poprzez izotermiczna amplifika-
cje fragmentu od 542 do 817 nukleotydu genu autolizyny (lytA)
z wykorzystaniem starteréw F3, B3, FIP, BIP, LoopF i LoopB. Przed-
miotowe startery oraz metoda z ich wykorzystaniem umozliwiaja
specyficzna, wydajng i szybka detekcje S. pneumoniae w badanym
materiale.

(12 zastrzezery)

Al (21) 443616 (22) 2023 01 27

(51) C12Q 1/6841(2018.01)
C12Q 1/70(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET JAGIELLONSKI, Krakdw
(72) SROKA-OLEKSIAK AGNIESZKA; GOSIEWSKI TOMASZ;
TALAGA-CWIERTNIA KATARZYNA;
SALAMON DOMINIKA;
BRZYCHCZY-WLOCH MONIKA;
KRAWCZYK AGNIESZKA

(54) Zestaw i sposob wykrywania zakazenia, zwtaszcza

wirusem SARS-CoV-2, przy uzyciu hybrydyzacji

in situ
(57) Zestaw do wykrywaniu zakazenia, zwiaszcza wirusem SARS-
-CoV-2, przy uzyciu hybrydyzacdji in situ, charakteryzuje sie tym,
Ze zawiera: - oligonukleotydowa sonde hybrydyzacyjng specyficzna
wobec genomu patogenu wywotujacego zakazenie lub produktu
transkrypdji tego genomu, zwtaszcza genu wirusa SARS-CoV-2 lub
produktu transkrypcji tego genu wybranego sposréd: E1, E2, E3,
N1, N2, N3, ORFlab1, ORFlab2, ORFlab3 oraz produktéw transkrypdji
tych gendw, - znakowang, zwfaszcza fluorescencyjnie, sonde hy-
brydyzacyjna, przy czym wspomniana oligonukleotydowa sonda
hybrydyzacyjna, specyficzna wobec genomu patogenu wywotu-
jacego zakaZzenie lub produktu transkrypdji tego genomu, posiada
na obydwu swoich koricach sekwencje nukleotydowa komple-
mentarng do znakowanej sondy hybrydyzacyjnej. Przedmiotem
zgtoszenia jest réwniez sposéb wykrywaniu zakazenia wirusem
SARS-CoV-2 przy uzyciu hybrydyzadji in situ.

(9 zastrzezeri)

Al (21) 446346 (22) 20231010

(51) C12Q 1/6883(2018.01)
C12Q 1/6888(2018.01)
C12Q 1/70(2006.01)

(71)  PANSTWOWY INSTYTUT MEDYCZNY MINISTERSTWA
SPRAW WEWNETRZNYCH | ADMINISTRACII, Warszawa;
BIOLAB GENETIC SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) WIERZBA WALDEMAR;

ZACZYNSKI ARTUR;
GIL ROBERT;
PAWLAK AGNIESZKA

(54) Sposob okreslania poziomu ryzyka ciezkiego
przebiegu choroby COVID-19 u pacjenta
(57) Ujawniono sposéb badania obecnosci dwdch polimorfi-
zmoéw genetycznych, ktérych wystepowanie istotnie modyfikuje
przebieg choroby COVID-19, sposéb ten stanowi nowe narzedzie
w ochronie populacji przed chorobg COVID-19.
(1 zastrzezenie)

Al (21) 443557 (22) 202301 23
(51) C12Q 1/6895(2018.01)

(71) INSTYTUT HODOWLI | AKLIMATYZACJI ROSLIN
- PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY, Radzikéw
(72) NADOLSKA-ORCZYK ANNA; SZALA KAROLINA;
DMOCHOWSKA-BOGUTA MARTA; ORCZYK WACLAW

(54) Wzory ekspresji genéw jako nowe markery
molekularne produktywnosci zbéz oraz sposéb
przekazywania wysokiej produktywnosci i strategia
selekcji wysokoplonujacych odmian zb6z

(57) Ujawniono markery molekularne do oznaczania formy oj-
cowskiej i matecznej uzywanych w programie krzyzowania i se-
lekgji form wysokoplonujgcych. Markerami tymi sg wzory ekspre-
sji gendw TaCKX i TaNAC w dwdch organach, rozwijajacych sie
ktosach oraz korzeniach siewek. Okreslone wzory ekspresji wraz
z wybranymi parametrami plonowania sg przestanka/wskazéwka
do ustalenia, ktéra rodlina rodzicielska powinna by¢ komponentem
ojcowskim, a ktdra komponentem matecznym w celu przekazania
okreslonego wzoru ekspresji, wysokiego plonu oraz innych waz-
nych cech agronomicznych do nastepnych pokoleri generatyw-
nych. Opracowane markery oraz sposob przekazywania wysokiej
produktywnosci wraz ze strategig selekcji wysokoplonujacych
odmian zbdz przyczynia sie do znacznego przyspieszenia postepu
hodowlanego.

(5 zastrzezen)

Al (21) 443581 (22) 20230126
51) C12Q 1/6895(2018.01)

1) UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice
2) MARZEC MAREK; CHMIELEWSKA BEATA

54) Sekwencje starterow do amplifikacji fragmentu
genu jeczmienia HvD53 i sposob identyfikacji
mutacji T4001C w obrebie fragmentu genu
jeczmienia HvD53 wptywajacej na zmniejszenie
rozkrzewienia czesci nadziemnej jeczmienia

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg sekwencje starteréw do amplifi-

kacji fragmentu genu jeczmienia HvD53 obejmujace miejsce muta-

ji T4001C i sposodb identyfikacji mutacji w obrebie tego fragmentu

z wykorzystaniem enzymow restrykcyjnych. Opisywana mutacja

skutkuje zmniejszeniem rozkrzewienia czesci nadziemnej jeczmie-

nia. Bardziej szczegdtowo zgtoszenie dotyczy genu Jeczmienia

HvD53  (HORVU.MOREX.r3.4HG0354980), kodujacego represor

strigolaktonow.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 443583 (22) 202301 26
51) C12Q 1/6895(2018.01)

(

(71)  UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice
(72) MARZEC MAREK
(

54) Sposéb identyfikacji osobnikéw jeczmienia pod
katem wystepowania mutacji T4001C w obrebie
fragmentu genu HvD53 jeczmienia, wptywajacej
na zmniejszenie rozkrzewienia czesci nadziemnej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob identyfikacji osobnikoéw

jeczmienia pod katem wystepowania mutacji T4001C w obrebie
fragmentu genu HvD53 jeczmienia, wptywajacej na zmniejszenie
rozkrzewienia czesci nadziemnej z wykorzystaniem sekwencjono-



Nr 31/2024

BIULETYN URZEDU

PATENTOWEGO 18

wania. Opisywana mutacja skutkuje zmniejszeniem rozkrzewienia
czesci nadziemnej jeczmienia. Bardziej szczegdtowo zgtoszenie
dotyczy genu jeczmienia HvD53 (HORVU.MOREX.r3.4HG0354980),
kodujgcego represor strigolaktondw.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 443587 (22) 2023 01 26
51) C12Q 1/6895(2018.01)

(
(71)  UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice
(72) MARZEC MAREK

(

54) Sposéb identyfikacji osobnikéw jeczmienia pod
katem wystepowania mutacji T4001C w obrebie
fragmentu genu HvD53 jeczmienia, wptywajacej
na zmniejszenie rozkrzewienia czesci nadziemnej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob identyfikacji osobnikow
jeczmienia pod katem wystepowania mutacji T4001C w obrebie
fragmentu genu HvD53 jeczmienia, wptywajacej na zmniejszenie
rozkrzewienia czesci nadziemnej, obejmujacy nastepujace etapy:
a) z dowolnej tkanki badanego jeczmienia izoluje sie DNA geno-
mowe, stosujagc dowolng metode ekstrakcji DNA genomowego;
b) ustala sie koncentracje DNA do poziomu od 20 do 500 ng/ul;
) prowadzi sie amplifikacje fragmentu genu HvD53 przeprowadza-
jac reakcje PCR z uzyciem starteréw do amplifikacji fragmentu genu
HvD53 jeczmienia obejmujacego miejsce mutacji T4001C, przed-
stawionych w wykazie sekwencji: 1) Sekwencja nukleotydowa nr 1;
2) Sekwencja nukleotydowa nr 2; d) produkt amplifikacji dzieli sie
na dwie czesci o takiej samej objetosci: probe A oraz B, po czym
do proby B dodaje sie, w takiej samej objetosci, fragment genu
HvD53 amplifikowany w sposéb opisany powyzej z wykorzysta-
niem DNA matrycowego pozbawionego mutacji T4001C; e) formu-
je sie heterodupleksy dla proby A oraz B; f) przeprowadza sie ciecie
otrzymanych heteroduplekséw dla préby A oraz B wykorzystujac
endonukleaze Mismatch Endonuclease I; g) przeprowadza sie elek-
troforeze w zelu agarozowym i na podstawie obrazu zelu identyfi-
kuje sie jeczmien: nie posiadajacy mutacji T4001C - na niego wska-
zuje jeden prazek o dtugosci 1225 pz w probie A oraz B lub niosacy
mutacje w stanie heterozygotycznym - na niego wskazuja trzy
prazki o dtugosci 1225 pz, 1000 pz oraz 225 pz w prébach A oraz B
lub niosgcy mutacje w stanie homozygotycznym - na niego wska-
zuje jeden prazek o dtugosci 1000 pz w probie Ai 2 prazki o dtugo-
$ci 1000 pz oraz 225 pz w probie B.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 443588 (22) 202301 26
51) C12Q 1/6895(2018.01)

(

(71) UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice
(72) MARZEC MAREK
(

54) Sekwencje starteréw do amplifikacji fragmentu
genu HvD53 jeczmienia i sposob identyfikacji
osobnikéw jeczmienia pod katem wystepowania
mutacji T4001C w obrebie fragmentu genu
HvD53 jeczmienia, wptywajacej na zmniejszenie
rozkrzewienia czesci nadziemnej jeczmienia

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg sekwencje starterow do amplifi-
kacji fragmentu genu jeczmienia HvD53, przedstawione w wykazie
sekwengji: 1) Sekwencja nukleotydowa nr 1, 2) Sekwencja nukle-
otydowa nr 2. Istote wynalazku stanowi réwniez sposéb identy-
fikacji osobnikéw jeczmienia pod katem wystepowania mutacji
T4001C w obrebie fragmentu genu HvD53 jeczmienia, wptywajacej
na zmniejszenie rozkrzewienia czesci nadziemnej jeczmienia, po-
legajacy na tym, ze: a) z dowolnej tkanki badanego jeczmienia izo-
luje sie DNA genomowe; b) ustala sie koncentracje DNA genomo-
wego do poziomu od 20 do 500 ng/ul; ) prowadzi sie amplifikacje
fragmentu genu HvD53 przeprowadzajac reakcje PCR z uzyciem
starteréw do amplifikacji fragmentu genu HvD53 jeczmienia obej-
mujacego miejsce mutacji T4001C, przedstawionych w wykazie
sekwencji: 1) Sekwencja nukleotydowa nr 1, 2) Sekwencja nukleoty-
dowa nr 2, osobno dla prob: i. oryginalnego DNA wyizolowanego

z badanej rodliny (préba A); ii. oryginalnego DNA wyizolowanego
z badanej rodliny wymieszanego z DNA rosliny nieposiadajacej mu-
tacji T4001C, w réwnych proporcjach w fgcznej objetosci odpowia-
dajacej prébie A (proba B); iii. DNA wyizolowanego z roéliny niepo-
siadajacej mutacji T4001C (préba kontrolna), z uzyciem dowolnego
znacznika fluorescencyjnego pozwalajacego na znakowanie DNA
oraz urzadzenia pozwalajgcego na pomiar przyrastajacej intensyw-
nosci sygnatu fluorescencyjnego w czasie rzeczywistym; d) obli-
cza sie krzywa topnienia dla kazdej z badanej prob A i B, a takze dla
proby kontrolnej, ktérg stanowi fragment genu HvD53 jeczmienia
amplifikowany zgodnie z procedurg przedstawiong powyzej z uzy-
ciem DNA matrycowego bez mutacji T4001C; e) poréwnuje sie
krzywe topnienia otrzymane dla préb A, B oraz proby kontrolnej,
analizuje sie otrzymane wyniki i identyfikuje sie jeczmier: - niepo-
siadajacy mutacji - wskazuje na niego identyczny wykres krzywej
topnienia dla préby AiB, tozsamy z wykresem dla proby kontrolnej,
- Niosacy mutacje w stanie heterozygotycznym - wskazuje na nie-
go identyczny wykres krzywej topnienia dla préby A i B, o warto-
$ciach mniejszych niz dla préby kontrolnej, - niosacy mutacje w sta-
nie homozygotycznym - wskazuja na niego rézne wykresy krzywej
topnienia dla proby Ai B.

(4 zastrzezenia)

4-préba A=—préba A

-4—-proba B=—préba B

-m-proba A -m-préba B

Al (21) 443596 (22) 20230126

(51) C23C 14/06 (2006.01)
C23C 14/02 (2006.01)
C23C 14/34(2006.01)

(71) UNIWERSYTET RZESZOWSKI, Rzeszéw;
PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Rzeszéow

(72) GRABEK-LEJKO DOROTA; DOROS WIEStAW;
DZIERWA ANDRZEJ; ZAGUrA GRZEGORZ;
ZAGROBELNA EDYTA; JANDULA MARIUSZ;

ILASZ DAWID
(54) Sposob wytwarzania biobdjczych powtok
tlenkowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania biobdj-
czych powtok tlenkowych na foli aluminiowej z zastosowaniem
techniki PVD. Wynalazek dotyczy sposobu nanoszenia metoda
prozniowg trwatej powtoki Cu miedzi na bardzo nieprzyjazne po-
wierzchnie Al, ktorych zwykle nie stosuje sie w praktyce. Jednak
z pomoca dodatku niewielkiej ilosci Tytanu do Miedzi jak i sposobu
natozenia metaliczno-tlenkowych powtok, mimo duzej réznicy po-
tencjatdw obu metali, wykonane tym sposobem aplikacje nie spo-
wodowaty degradacji powtoki funkcyjnej, biobojczej i utrzymaja
jej trwatos¢ i aktywnos¢ przez minimum 10 lat. Sposobem tym
jest natozenie powtoki metalicznej miedzi wzbogaconej Tytanem
na powierzchnie folii aluminiowej poprzedzone silng aktywacja jo-
nowa folii aluminiowej dla zwiekszenia sit wigzania Van Der Waalsa,
a kolejno natoZenie na nig powtoki tlenkowej tych samych metali,
ktére jako druga powtoka w tej konfiguracji uzyskuje niezwykle sil-
ne wiasciwosci biobojcze, przy jednoczesnym dtugim okresie trwa-
tosci i braku negatywnych efektéw wywotanych réznica potencja-
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tow obu metali. Zgtoszenie obejmuje réwniez biobodjcza powtoke
tlenkowg na podtozu folii aluminiowej, otrzymana powyzszym
sposobem oraz wspomniana folie aluminiowa.

(9 zastrzezen)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 443625 (22) 2023 01 27

(51) E01C5/02(2006.01)
E01C 5/06 (2006.01)
E01C 5/22(2006.01)
B28D 1/00(2006.01)

(71)  KAPATSII ANDRII, Zabki; KAPATSIIKYRYLO, Zabki
(72) KAPATSII ANDRII; KAPATSII KYRYLO

(54) Kamien do brukowania drég z wymiennymi
elementami

(57) Przedstawiony na rysunku kamien do brukowania drog, kté-
ry jest obrabianym integralnym kamieniem naturalnym, ktérego
ksztatt przypomina réwnolegtoscian, przy czym dolna powierzch-
nia takiego kamienia spoczywa na fundamencie jezdni, a jego gor-
na powierzchnia jest czescig nawierzchni jezdni, charakteryzuje sie
tym, ze kamiert do brukowania drég jest ciety na dolna i gérna
cze$¢, przy czym dolna czes¢ spoczywa na fundamencie jezdni
i ma wyciecia na gornej powierzchni, a gérna czesc jest czescig na-
wierzchni jezdni i sktada sie z jednego lub wiecej wymiennych ele-
mentow, ktdre sa wktadane w wyciecia dolnej czesci lub mocowa-
ne do dolnej czedci mechanicznie lub za pomoca kleju i wykonane
z kamienia lub innych materiatow.

=

(1 zastrzezenie)

(54) Pustak budowlany antypeknieciowy zwtaszcza
do konstrukeji hybrydowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest pustak budowlany antypek-
nieciowy zwtaszcza do konstrukgji hybrydowych, wykonany z be-
tonu, materiatu ceramicznego lub materiatu kompozytowego,
do konstrukgji zbrojonych lub niezbrojonych, majacy posta¢ bryty
o plaskich azurowych podstawach, dolnej i gornej oraz pionowych
$cianach bocznych o grubosci 20 - 60 mm, majacych lica standar-
dowe lub ozdobne, pfaskie lub ze wzorem przestrzennym, a takze
majacy rant na obwodzie gérnej lub dolnej podstawy o grubosci
mniejszej niz grubos¢ scian bocznych, majacy ponadto wewnatrz
co najmniej jedng pionowa przelotowg komore zalewowa pota-
czong z dtuzszymi licowymi scianami bocznymi poprzez cienkie
taczniki, ktéra to przelotowa komora zalewowa stuzy do zalania
materiatem wiazacym, takim jak beton, po utozeniu konstrukgji
ztych pustakow, charakteryzuje sie tym, ze ma dwie pionowe prze-
lotowe komory zalewowe (1), korzystnie symetryczne wzgledem
ptaszczyzn AA i BB dzielacych w pionie na dwie réwne czesci od-
powiednio szczytowe sciany boczne (2) i licowe $ciany boczne (3),
potozone na krancach wewnetrznej przestrzeni pustaka, ktére
to komory (1) s3 ograniczone z trzech stron przez scianki podat-
ne (4) o wysokosci réwnej wysokosci scian bocznych (2, 3) i grubo-
$ci rownej 10 - 60 mm, korzystnie 15 - 20 mm, za$ z czwartej strony
komory zalewowe (1) sg ograniczone szczytowaq $ciang boczng (2),
krotsza lub réwna co do dtugosci licowej $cianie bocznej (3), przy
czym scianki podatne (4) sa potaczone ze szczytowa sciang boczng
caly powierzchnig swojego pionowego przekroju poprzecznego
skierowanego w strone tej sciany bocznej (2), a takze $cianki podat-
ne (4) sq oddzielone od licowych $cian bocznych (3) szczeling ab-
sorbujaca (5) o szerokosci co najmniej 3 mm, korzystnie 7 - 10 mm
i 53 potaczone z licowymi $cianami bocznymi (3) poprzez taczniki (6).
Dzieki nowatorskiej budowie pustaka antypeknieciowego, maja-
cego przelotowe komory zalewowe (1) o $ciankach podatnych (4)
oddzielonych od licowych scian bocznych (3) szczeling absorbuja-
3 (5), naprezenia wystepujace w betonie wypetniajgcym komory (1)
nie przenoszg sie na licowe $ciany zewnetrzne (3) pustaka i nie po-
woduja ich pekania, a dzieki sinemu potaczeniu przelotowych ka-
natéw zalewowych (1) ze szczytowa sciang boczna (2), mozliwy jest
trwaty i stabilny montaz dodatkowych elementéw konstrukcyjnych
ogrodzenia, takich jak przesta, furtki i bramy, bezposrednio do krawe-
dzi bocznych ogrodzenia, utworzonych ze szczytowych scian bocz-
nych (2) pustaka, przy zalaniu i ewentualnym uzbrojeniu komor (1)
sasiadujacych z tg krawedzia ogrodzenia.

(19 zastrzezeri)

Al (21) 443595 (22) 2023 01 26

(51) E04C 1/41(2006.01)
E04C 1/00 (2006.01)
E04B 2/08 (2006.01)
E04H 17/00 (2006.01)

(71)  JONIEC MIECZYStAW FIRMA
PRODUKCYINO-UStUGOWO-HANDLOWA JONIEC,
Tymbark

(72) JONIEC MIECZYStAW

Al (21) 443597 (22) 20230126

(51) E04C 1/41(2006.01)
E04C 1/00 (2006.01)
E04B 2/08 (2006.01)
E04H 17/00 (2006.01)

(71)  JONIEC MIECZYSEAW FIRMA
PRODUKCYJNO-UStUGOWO-HANDLOWA JONIEC,
Tymbark

(72) JONIEC MIECZYSEAW
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(54) Pustak budowlany antypeknieciowy zwtaszcza
do konstrukgji kolumnowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest pustak budowlany antypeknie-
ciowy zwiaszcza do konstrukdji kolumnowych, wykonany z betonu,
materiatu ceramicznego lub materiatu kompozytowego, do kon-
strukgji Zbrojonych lub niezbrojonych, majacy postac bryty o ptaskich
azurowych podstawach, dolnej i gérnej oraz pionowych $cianach
bocznych o grubosci 20 - 60 mm, majacych lica standardowe lub
ozdobne, ptaskie lub ze wzorem przestrzennym, ewentualnie majacy
rant na obwodzie gérnej podstawy o grubosci mniejszej niz grubos¢
$cian bocznych, majacy ponadto wewnatrz co najmniej jedna pio-
nowa przelotowa komore zalewowa o $cianach ciefiszych niz $ciany
boczne pustaka, potaczong z dtuzszymi licowymi $cianami boczny-
mi poprzez cienkie taczniki, ktdra to przelotowa komora zalewowa
stuzy do zalania materiatem wigzacym, takim jak beton, po utoZeniu
konstrukgji z tych pustakow, charakteryzuje sie tym, ze ma jedna pio-
nowg przelotowa komore zalewowa (1), wypetniajaca wewnetrzng
przestrzen pustaka, ktéra to komora (1) jest ograniczona z dwoch
przeciwlegtych stron przez $cianki podatne (4) o grubosci rownej
10 - 60 mm, korzystnie 15 - 20 mm, i wysokosci réwnej wysokosci
dcian bocznych (2, 3), zas z dwoch pozostatych stron komory zale-
wowej (1) s3 ograniczone szczytowg sciang boczng (2), krétszymi
lub réwnymi co do dtugosci licowym scianom bocznym (3), z ktorg
od wewnatrz potaczone sg $cianki podatne (4) catg powierzchnia
swojego pionowego przekroju poprzecznego skierowanego w stro-
ne tych $cian bocznych (2), a takze Scianki podatne (4) s3 oddzielone
od licowych scian bocznych (3) szczeling absorbujaca (5) o szeroko-
4ci co najmniej 3 mm, korzystnie 7 - 10 mm. Dzieki nowatorskiej bu-
dowie pustaka antypeknieciowego, majacego przelotowa komore
zalewowa (1) o $ciankach podatnych (4) oddzielonych od licowych
$cian bocznych (3) szczeling absorbujaca (5), naprezenia wystepuja-
ce w betonie wypetniajacym komore (1) nie przenoszg sie na licowe
$ciany zewnetrzne (3) pustaka i nie powodujg ich pekania, a dzieki
silnemu potaczeniu przelotowych kanatéw zalewowych (1) ze szczy-
towa $ciang boczna (2), mozliwy jest trwaty i stabilny montaz dodat-
kowych elementéw konstrukcyjnych, takich jak przesta, drzwi furtki
i bramy, bezposrednio do ptaszczyzn bocznych konstrukcji wznie-
sionej z pustakow, utworzonych ze szczytowych Scian bocznych (2)
pustaka, przy zalaniu i ewentualnym uzbrojeniu pionowego kanatu
utworzonego z komor zalewowych (1).

(9 zastrzezen)

Al (21) 443598 (22) 2023 01 26

(51) E04C 1/41(2006.01)
E04C 1/00 (2006.01)
E04B 1/00(2006.01)
E04H 17/00 (2006.01)

(71)  JONIEC MIECZYStAW FIRMA
PRODUKCYJNO-UStUGOWO-HANDLOWA JONIEC,
Tymbark

(72) JONIEC MIECZYSEAW

(54) Pustak budowlany antypeknieciowy zwtaszcza
do konstrukgji naroznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest pustak budowlany antypeknie-
ciowy zwtaszcza do konstrukgji naroznych, wykonany z betonu,

materiatu ceramicznego lub materiatu kompozytowego, do kon-
strukgji zbrojonych lub niezbrojonych, majacy postac bryty o pta-
skich azurowych podstawach, dolnej i gérnej oraz pionowych écia-
nach bocznych o grubosci 20 - 60 mm, majacych lica standardowe
lub ozdobne, ptaskie lub ze wzorem przestrzennym, a takze majacy
rant na obwodzie gérnej lub dolnej podstawy o grubosci mniejszej
niz grubos¢ scian bocznych, majacy ponadto wewnatrz co najmniej
jedna pionowa przelotowa komore potaczong z dtuzszymi licowy-
mi scianami bocznymi poprzez cienkie taczniki, ktdra to przelotowa
komora zalewowa stuzy do zalania materiatem wigzacym, takim jak
beton, po utozeniu konstrukcji z tych pustakéw, charakteryzuje sie
tym, Ze ma co najmniej jedna pionowa przelotowa komore zalewo-
wa (1), korzystnie dwie takie komory zalewowe (1), korzystnie syme-
tryczne wzgledem ptaszczyzn AA i BB dzielacych w pionie na dwie
réwne czesci odpowiednio szczytowe $ciany boczne (2) i licowe
sciany boczne (3), ktére to komory (1) sg ograniczone przez scianki
podatne (4) o wysokosci rownej wysokosci scian bocznych (2, 3)
i grubosci rownej 10 - 60 mm, korzystnie 15 - 20 mm, przy czym
$cianki podatne (4) s3 oddzielone od scian bocznych (2,3) szczeling
absorbujaca (5) o szerokosci co najmniej 3 mm, korzystnie 7 - 10 mm,
i 53 pofaczone z licowymi scianami bocznymi (3) poprzez faczniki (6).
Dzieki nowatorskiej budowie pustaka antypeknieciowego, maja-
cego przelotowe komory zalewowe (1) o sciankach podatnych (4)
oddzielonych od szczytowych scian bocznych (2) i licowych Scian
bocznych (3) szczeling absorbujaca (5), naprezenia wystepujace
w betonie wypetniajagcym komory (1) nie przenosza sie na $ciany
boczne (2, 3) pustaka i nie powodujg ich pekania, a dzieki silnemu
pofaczeniu kanatow zalewowych (1) ze $cianami bocznymi (2, 3),
mozliwe jest trwate i stabilne tworzenie fragmentéw naroznych
wznoszonych konstrukgji.

(26 zastrzezen)

Al (21) 443562 (22) 20230124

(51) E04C 2/04(2006.01)
E04C 2/06 (2006.01)
E04C 2/288 (2006.01)
E04B 2/02 (2006.01)
E04B 2/06 (2006.01)

1) MERONK ANDRZEJ, Kolbudy
2) MERONK ANDRZEJ

54) Prefabrykowana $ciana warstwowa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest prefabrykowana $ciana warstwo-
wa (1), ktéra zawiera potagczone ze soba niezalezne, nosne warstwy zel-
betowe (2, 3).Obie warstwy zelbetowe (2, 3) stykaja sie ze sobg zwrdco-
nymi ku sobie ptaszczyznamiipotaczone sg ze soba tacznikami (6,7, 8).
Dwie zewnetrzne, wolne pfaszczyzny (4, 5) nosnych warstw zelbe-
towych (2, 3) stanowig powierzchnie zewnetrzne $ciany warstwo-
wej (1). Warstwy Zelbetowe (2, 3) potaczone sg ze sobg co najmniej
dwoma zespotami facznikdw, gdzie jeden zespdt tacznikdw zawiera
tacznik gérny (6), co najmniej jeden tacznik centralny (7) oraz tacznik
dolny (8). tacznik gorny (6) oraz tacznik dolny (8) zawierajg trzpienie
prowadzace o wertykalnych osiach symetrii. Warstwy zelbetowe (2, 3)
zawierajg gniazda (13) wspodtpracujace z trzpieniami prowadzacy-
mi. tacznik centralny (7) zawiera trzpien faczacy o horyzontalnej
osi symetrii. tacznik goérny (6) zawiera dwa trzpienie prowadza-
ce (9), kazdy trzpier prowadzacy w gniezdzie jednej warstwy zelbe-
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towej (2, 3). £acznik dolny (8) zawiera dwa trzpienie prowadzace, kaz-
dy trzpien prowadzacy w gniezdzie jednej warstwy zelbetowej (2, 3)
oraz jeden trzpien kotwiacy ten tacznik dolny (8) w dolnej ptycie
stropowej (12).

(6 zastrzezen)
1
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Al (21) 443602 (22) 2023 01 27

(51) E04D 13/035(2006.01)
EO5D 15/48 (2006.01)
EO5F 1/00 (2006.01)

(71) FAKRO PP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Nowy Sgcz
(72) GOROWSKI MICHAL; MAJDA MAREK

(54) Urzadzenie podnoszace skrzydto okna dachowego
oraz okno dachowe z tym urzadzeniem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie podnoszace skrzy-
dto okna dachowego oraz okno dachowe z tym urzadzeniem.
Urzadzenie podnoszace skrzydto okna dachowego zbudowane
7 zespotu sprezyn z co najmniej jedng sprezyng gtéwna (31) oraz
co najmniej jednym zestawem sprezyn pomocniczych osadzonych
w zespole regulacyjnym urzadzenia, zespotu zaczepowego, zespo-
tu $lizgowego, przy czym zespodt sprezyn osadzony jest na co naj-
mniej jednym precie (8, 9), ktérego jeden koniec zakoriczony jest
regulowang zatyczka (32), o ktdrg opiera sie sprezyna gtéwna (31)
zespotu sprezyn, a drugi koniec tego preta (8, 9) potaczony jest z ze-
spotem zaczepowym w sposdb obrotowy oraz zespét zaczepowy
przeznaczony jest do roztacznego potaczenia z zespotem $lizgo-
wym urzadzenia oraz w zespole zaczepowym znajduje sie element
sprezynowy, do samoczynnego pozycjonowania zespotu zaczepo-
wego do jego pozycji zasprzeglonej z zespotem $lizgowym.

(19 zastrzezeri)
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Al (21) 443615 (22) 2023 01 27

(51) E06B 3/667 (2006.01)
E06B 3/66 (2006.01)

(71)  JBG-2 SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszowice

(72) RUTKOWSKI MICHAL

(54) Zawor szyby prézniowej oraz sposdb zamkniecia
zaworu szyby prézniowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
zawor szyby prézniowej, charakteryzuje sie tym, Zze gtebokos¢ kaz-

dego wybrania stanowi co najmniej 1/3 grubosci odpowiedniej
tafli szklanej, przy czym kazdy z koricéw elementu tulejowego roz-
cigga sie odpowiednio na co najmniej 1/4 gtebokosci odpowied-
niego wybrania odpowiedniej tafli szklanej oraz element tulejowy
zamocowany jest za pomoca spoiwa, ktore rozmieszczone jest
pierscieniowo, sciecie wokdt wystajacej czesci elementu tulejowe-
go. Sposdb zamkniecia zaworu szyby prézniowej polega na tym,
ze wybranie tafli szklanej wypetnia sie catkowicie utwardzalnym
materiatem wypetniajacym.

(16 zastrzezen)

/A

(

Al (21) 443585 (22) 202301 26

(51) E06B 7/02(2006.01)
F24F 13/08 (2006.01)

71)  BIELSKIHENRYK JANUSZ, Etk
72) BIELSKI HENRYK JANUSZ
)

54) Nawiewnik okienny

57) Przedmiotem zgtoszenia jest nawiewnik okienny, sktada-
jacy sie z czerpni (3) powietrza atmosferycznego, usytuowanej
na zewnetrznej stronie boku oscieznicy (1) i pofaczonej kana-
tem przelotowym (5) z emiterem (4) powietrza, zainstalowanym
na przylegtym boku skrzydta (2) wewngtrz pomieszczenia wenty-
lowanego, jest charakterystyczny tym, Zze emiter (4) jest wyposa-
zony w nagrzewnice (6) powietrza, ztozong z ptytek grzewczych,
potaczonych z akumulatorem w uktadzie zasilania elektrycznego,
ztozonego z zestawu paskowych baterii fotowoltaicznych (7.2),
umieszczonych na bokach zewnetrznej strony skrzydfa (2), przy
czym przewdd zasilania elektrycznego miedzy akumulatorem
i nagrzewnica (6) jest zaopatrzony w przetacznik. Z akumulatorem
jest rownolegle potaczone, poprzez drugi przetacznik, elektryczne
gniazdo przytacza dodatkowego odbiornika elektrycznego, ko-
rzystnie klimatyzatora.

(
(
(
(

(2 zastrzezenia)

Al (21) 447232 (22) 202204 27
(51) E21D 21/00(2006.01)

(31) 2021901240 (32) 20210427 (33 AU
2021901394 2021 05 11 AU
2021901470 2021 0517 AU

(86) 20220427  PCT/AU2022/050388

(87) 2022103  WO022/226592

1) OKA ROCK BOLT TECHNOLOGIES PTY LIMITED,
New South Wales, AU
(72) LEVEY MARK ANTHONY, AU
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(54) System wtrysku gtowicy wiercacej
do samowiercacego zespotu kotwy skalnej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest jako system wtrysku dla samo-
wiercacego zespotu kotwy skalnej (1), jako system zawierajacy: po-
jemnik (2), ktéry ma by¢ przymocowany do gtowicy wiercacej (4)
samowiercacego zespotu kotwy skalnej (1), pojemnik (2) posiadaja-
cy koniec odbiorczy (5) dyszy i otwor (6) z drugiej strony; wymienny
kanister (7), do umieszczenia wewngatrz wspomnianego pojemni-
ka (2) podczas uzytkowania, wspomniany kanister (7) przystosowa-
ny do dostarczania dwoch lub wiecej substancji do uzytku podczas
instalowania zespotu kotwy skalnej (1) przez wspomniany koniec
odbiorczy (5) dyszy; oraz uktad ttoka (8) potgczony operacyjnie
ze wspomnianym pojemnikiem (2) przylegajacym do wspomnia-
nego otworu (6) na wspomnianym drugim koncu i umieszczony
wzdtuz osi wzdtuznej (XX) gtowicy wiercacej (4); uktad nurniko-
wy (8) obejmujacy dwa lub wiecej nurnikow (9), ktére sg akty-
wowane podczas uzytkowania w celu napedzania substandji
w kanistrze (7), gdy znajduje sie on w pojemniku (2), dostarczajac
substancje za pomoca dyszy (21) zamontowanej na koricu odbior-
czym (5) dyszy do samowiercacego zespotu kotwy skalnej (1). Zgto-
szenie obejmuje takze cylindryczny pojemnik dla systemu wtrysku.

(25 zastrzezen)

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Al (21) 443556 (22) 20230124

(51) F02C6/16(2006.01)
FO1K 27/02 (2006.01)
HO02J 15/00(2006.01)
F04B 41/02 (2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
SZABLOWSKI LUKASZ: DYBINSKI OLAF

Adiabatyczny uktad do magazynowania energii

(57) Zgtoszenie przedstawia adiabatyczny uklfad do magazy-
nowania energii zawierajacy napedzang silnikiem M sprezarke (3)
z wlotem (1) powietrza, wtrysk (2) zimnego oleju, wtrysk (8) gora-
cego oleju, zawory (5), separatory (4) oleju, sprzegnietg z genera-
torem G turbine (9) z wylotem (11) powietrza, zbiornik (7) goracego
oleju, pompy (10) oleju, zbiornik (12) zimnego oleju, charakteryzu-

jacy sie tym, ze przed sprezarka (3) za wlotem (1) powietrza znaj-
duje sie wtrysk (2) zimnego oleju oraz za sprezarka (3) znajduje sie
dotaczony pierwszy separator (4f) oleju, z ktérego wychodzi
pierwszy zawdr (5a) i drugi zawor (5b), przy czym drugi zawor (5b)
olejowy znajduje sie na potaczeniu ze zbiornikiem (7) goracego
oleju, a pierwszy zawor (5a) sprezonego powietrza znajduje sie
na potaczeniu ze zbiornikiem (6) sprezonego powietrza, natomiast
za zbiornikiem (7) goracego oleju znajduje sie trzeci zawor (5¢)
i pompa (10h) oraz za zbiornikiem (6) sprezonego powietrza znaj-
duje sie czwarty zawdr (5d), ktore tacza sie we wtrysku (8) goracego
oleju, przy czym dalej znajduje sie turbina (9) sprzegnieta z gene-
ratorem G, za$ za turbing (9) znajduje sie drugi separator (4g) z wy-
lotem (11) oraz z wychodzacym z drugiego separatora (4g) pigtym
zaworem (5e), faczacym drugi separator (4g) poprzez pompe (10i)
ze znajdujacym sie dalej zbiornikiem (12) zimnego oleju, ktéry
to zbiornik (12) zimnego oleju pofaczony jest poprzez szosty za-
wor (5k) i pompe (10i) do wtrysku (2) zimnego oleju.

(11 zastrzezeri)

Al (21) 443594 (22) 2023 01 26
51) F03G 7/10(2006.01)

1) MATUSIAK ANNA, Zbaszynek
2) MATUSIAK ANNA

54) Technologia wytwarzania energii elektrycznej
za pomoca turbin wiatrowych i wymuszonego
transportu powietrza generowanego przez
wentylatory promieniowe pracujace w uktadzie
zamknietego obiegu powietrza

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest technologia wytwarzania energii
elektrycznej za pomoca turbin wiatrowych wzbudzanych do pracy
poprzez sztucznie wymuszony transport powietrza, uzyskiwany po-
przez zastosowanie systemu wentylatoréw promieniowych, pracuja-
cych w uktadzie zamknietego obiegu powietrza transportowanego
wewnatrz uktadu kanatow, gdzie kazda z zamontowanych turbin
wiatrowych o pionowej osi dziatania dysponuje wtasnym wirnikiem
i co najmniej jednym generatorem magnetycznym (lub pradnica),
a wirniki turbin s3 zamontowane w jednej osi z elementami $cian-
ki dzielacej kanat gtdwny na mniejsze kanaty kierujace przeptywem
strugi, dzieki czemu uzyskujemy mozliwos¢ prowadzenia wymuszo-
nego transportu powietrza w taki sposob, by wirniki turbin wiatro-
wych byty optywane jednoczesnie dwoma przeciwbieznymi stru-
mieniami tej samej strugi powietrza zgodnie z istotg wynalazku.

(9 zastrzezen)

Al (21) 443614 (22) 2023 01 27
(51) F16F 7/12(2006.01)

(71) INTAP ADVANCED TECHNOLOGY
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, Bukowiec

(72) SZEFLINSKI JEDRZE)

(54) Pasywny absorber energii

(57) Przedmiotem zgltoszenia jest pasywny absorber energii
do dyssypadcji energii kinetycznej uderzenia udarowego, o osiowym
mechanizmie dyssypacji, zawierajacy: pierwszy segment taczniko-
wy do faczenia absorbera z korpusem pojazdu, drugi segment facz-
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nikowy do faczenia absorbera z siedziskiem pojazdu oraz segment
deformowalny, pomiedzy pierwszym segmentem fgcznikowym,
a drugim segmentem facznikowym; przy czym segment defor-
mowalny (11) zbudowany jest z co najmniej jednej deformowalnej
komorki komponentowej, przy czym kazda komorka komponen-
towa ma podtuzny otwér (111) o dtugosci d otworu (111) wiekszej
od wysokosci h otworu (111), otoczony obrzezem (112), przy czym
otwdr (111) obejmuije linie dtugosci D wzdtuz otworu (111) bedaca
odlegtoscig od jego pierwszego konca D1 do drugiego korica D2
wspomnianego otworuy, ktéra rozcigga sie nieréwnolegle do osi
gtéwnej O absorbera.

(13 zastrzezen)
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Al (21) 443568 (22) 2023 01 25

(51) F25B 29/00(2006.01)
F25B 30/00(2006.01)
F25B 49/00(2006.01)
F25B 41/24(2021.01)
F24D 3/08 (2006.01)
F24D 3/18 (2006.01)

(71)  SAJEWICZ MARCIN, Sucha Beskidzka;
JANCZAK tUKASZ, taziska Gorne;
CZARNECKI KAROL, Katowice

(72) SAJEWICZ MARCIN; JANCZAK tUKASZ;
CZARNECKI KAROL

(54) System do odzysku ciepta z uktadéw rezonansu
magnetycznego oraz sposéb odzysku ciepta
z uktadéw rezonansu magnetycznego

(57) Zgtoszenie dotyczy dziedziny wykorzystywania energii ciepl-
nej. Bardziej szczegdtowo, przedmiotem zgtoszenia jest system
do odzyskiwania energii cieplnej wytwarzanej podczas pracy urza-
dzenia do rezonansu magnetycznego w celu ogrzania pomiesz-
czen i wody uzytkowej. System zawiera ukfad chtodzenia, stacje (7)
odzysku ciepta i trzy petle wymiany ciepta: petle (15) chtodziwa
rezonansu magnetycznego, petle (16) wymiennika ciepfa i pe-
tle (17) odzysku ciepfa. Stacja (7) odzysku ciepta w petli (17) odzysku
ciepfa jest przystosowana do chtodzenia drugiego czynnika (23)
przeptywajacego z petli (16) wymiennika ciepta, ktéry nastepnie
przechodzi do uktadu chtodzenia w petli (15) chtodziwa rezonansu
magnetycznego i chtodzi ptynacy w nim pierwszy czynnik, ktory
nastepnie chtodzi urzadzenie (1) do rezonansu magnetycznego,
przy czym, stacja (7) odzysku ciepta w petli (17) odzysku ciepfa jest
jednoczesnie przystosowana do ogrzewania trzeciego czynnika
i tak ogrzany trzeci czynnik ogrzewa ukfad (18) cieptej wody.

(21 zastrzezen)

DZIAL G

FIZYKA

Al (21) 443544 (22) 20230123

(51) GO1B 5/08(2006.01)
GO1B 5/12(2006.01)
GO1B 5/00(2006.01)

1) KOCOJ TOMASZ TKK KONSTRUKCJE, Rzeszow
2) KOCOJTOMASZ

4) Srednicéwka dwupunktowa czujnikowa
do mierzenia $rednicy gtebokich otworéw

(57) Srednicowka, charakteryzuje sie tym, ze z tulejg od zewnatrz
jest potaczona, wspodtsrodkowa z nig, cylindryczna obudowa (17),
wewnatrz ktorej utozyskowane jest wrzeciono, wspotosiowe z tule-
ja, zawierajace na swojej osi przelotowy otwdr prostokatny, w kto-
rym osadzona jest luzno z nim spasowana kostka, zawierajaca
na swoim srodku otwor przelotowy, ktérego srednica jest luzno
spasowana z zewnetrzng powierzchnig tulei, przy czym wrzecio-
no zawiera ciezarek potaczony z nim prostopadle wzgledem jego
osi obrotu, za$ pomiedzy wrzecionem, a kostka od strony ciezarka
sq sprezyny naciskowe czwarte, a ponadto z tulejg potaczona jest
przeciwwaga od strony przeciwnej wzgledem tej, po ktorej jest
gtowica pomiarowa.
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(6 zastrzezen)

AT (21) 445508 (22) 2023 07 06

(51) GO1C 13/00(2006.01)
G015 15/89(2006.01)
GO1S 15/87(2006.01)
GO1S 15/02 (2006.01)
GO1S 5/18(2006.01)

(71) BORUCKA EWA, Gdansk;
BORUCKA-KOTWICA ANNA JULIA, Gdansk
(72) BORUCKIROMAN

(54) System do wykonywania pomiaréw
hydrograficznych oraz sposéb wykonywania
pomiaréw hydrograficznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest system do wykonywania po-
miaréw hydrograficznych z wykorzystaniem statku wodnego,
zawierajacy system hydrograficzny oraz system pozycjonowania
potaczone z centralnym uktadem sterowania, przy czym system
pozycjonowania zawiera jednostke centralng GPS, dwie anteny GPS
oraz urzadzenie inercyjne, ktéry to system charakteryzuje sie tym,
Ze system pozycjonowania (30) zawiera ponadto elektrooptyczny
system pozycjonowania (30A) zawierajgcy tachimetr elektroop-
tyczny (31) umieszczony na brzegu zbiornika wodnego, pryzmat
pomiarowy umieszczony na pojezdzie wodnym wspétpracujacy
z tachimetrem elektrooptycznym (31) oraz system komunikacji ra-
diowej (33) do komunikacji pomiedzy centralnym uktadem stero-
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wania (10) a tachimetrem elektrooptycznym (31). Zgtoszenie obej-
muje ponadto sposdb wykonywania pomiaréw hydrograficznych.
(4 zastrzezenia)
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(51) GO1M 3/28(2006.01)
G08C 19/00 (2006.01)
G08C 17/00 (2006.01)

1) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
FUBINSKI JACEK; BACH-GOWINSKA JOANNA

Nieinwazyjny uktad pomiarowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nieinwazyjny uktad pomiarowy,
zwtaszcza w budynkach uzytkowych, przeznaczonych do przeby-
wania ludzi, przy zapewnieniu podstawowych potrzeb bytowych,
wymagajacych doprowadzenia réznego rodzaju mediéw. Kazdy
z przetwornikéw (6) i/lub (7) i/lub (8) i/lub (29) i/lub (33), montowa-
ny jest w budynku indywidualnie lub w podgrupach dla instalacji
o duzej liczbie odbiornikéw w mozliwie najblizszym sasiedztwie,
w miejscach zapewniajacych indywidualng rejestracje i/lub pomiar
odpowiedniego rodzaju medium, takiego jak woda, powietrze,
prad elektryczny, energia elektryczna, energia cieplna. Przetworni-
ki (6) i/lub (7) i/lub (8) i/lub (29) i/lub (33) potaczone sa przewodami
sygnatowymi (5) z koncentratorem sygnatu (4), ktory przekazuje
dane z uzyciem szyny CAN (2) w postaci odpowiedniej wiazki prze-
woddw do jednostki centralnej (3). Jednostka centralna (3) potaczo-
na jest z repozytorium sieciowym w chmurze danych (21).

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 443584 (22) 202301 26

(51) GO1M 15/00(2006.01)
GO1M 15/02 (2006.01)
FOTN 11/00 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
(72) KROPIWNICKI JACEK;
KNEBA ZBIGNIEW

(54) Ukfad do oceny skutecznosci dziatania filtra
czastek statych stosowany bezinwazyjnie
w silnikach spalinowych i sposéb oceny
skutecznosci dziatania filtra czastek statych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb i uktad do oceny sku-
tecznosci dziatania filtra czastek statych bezinwazyjnie, ktéry cha-
rakteryzuje sie tym, ze zawiera kanat pomiarowy (1) taczony z jed-
nej strony z koricem uktadu wylotowego spalin badanego silnika,
a z drugiej strony nastepuje swobodny wylot spalin z kanatu po-
miarowego (1). Kanat pomiarowy (1) strumienia spalin ma budowe
liniowg podzielong na dolot (4), do ktérego kierowane sg spaliny
z rury wylotowej silnika, prosty odcinek, w ktérym dokonuje sie
pomiaru skutecznosci dziatania filtra, wylot (5), i geometria kana-
tu pomiarowego jest taka aby nastapita co najmniej czterokrotna
zmiana kierunku przeptywu strumienia spalin na catej dtugosci
kanatu pomiarowego (1). Od wlotu strumienia spalin w prostym
docinku kanatu pomiarowego (1), jest wbudowane Zrodto promie-
niowania $wietlnego (7), a z drugiej strony, w prostym odcinku jest
wbudowany detektor (9) promieniowania swietlnego, w tej samej
0si co zrédto promieniowania $wiatta. Uktad zawiera co najmniej je-
den tréjosiowy czujnik przyspieszenia mierzacy zwiekszenia pred-
kosci obrotowej silnika podczas pomiaru z uchwytem mocujacym
go do gtowicy badanego silnika oraz modut analizujgcy do anali-
zy pomiardw zarejestrowanych przez detektor promieniowania
Swietinego (9) i tréjosiowy czujnik przyspieszenia, wyposazony
w pamie¢ z zaimplementowanym algorytmem umozliwiajagcym
wyliczenie czasu opdznienia impulsu wzrostu zadymienia spalin
w stosunku do impulsu wzrostu przyspieszenia katowego silnika
podczas pomiaru.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 446163 (22) 20230919

(51) GOIN 25/18(2006.01)
GOTN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48(2022.01)

(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) PAWLAK SEBASTIAN;
ADAMCZYK WOJCIECH;
BIALECKI RYSZARD;
OSTROWSKI ZIEMOWIT

(54) Urzadzenie do pomiaru parametréw cieplnych
metoda termograficzna

(57) Urzadzenie do pomiaru parametrow cieplnych metoda ter-
mograficzng, posiadajace ptyte mocujaca dolng, ptyte mocujaca
gdérna i ptyte oporowa, oraz ukfad pomiarowy ztozony z zaizolowa-
nych termicznie dwdch metalowych bryt walcowych, posiada izo-
lacje termiczng obu bryt pomiarowych, gérnej (6) i dolnej (7), skfa-
dajaca sie z czterech czedci przesuwnych, gornej lewej (12a), gérnej
prawej (12b), dolnej lewej (120), dolnej prawej (12d), posadowionych
trwale na przynaleznym do kazdej z nich wsporniku no$nym (13)
przymocowanym do ruchomego cztonu modutu wykonawczego,
przy czym kazda z czesci przesuwnych, gérna lewa (12a), gérna
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prawa (12b), dolna lewa (12¢), dolna prawa (12d), posiada w rzucie
na ptaszczyzne pozioma ksztatt litery ,C" z wewnetrznym wybra-
niem w ksztatcie pétkola.

(23 zastrzezenia)

Al (21) 446164 (22) 20230919

(51) GO1IN 25/18(2006.01)
GOTN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48 (2022.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN; ADAMCZYK WOJCIECH;
BIALECKI RYSZARD

(54) Urzadzenie do badan przewodnosci cieplnej
metoda termograficzng

(57) Urzadzenie do badan przewodnosci cieplnej metoda termo-
graficzng, posiadajace ptyte mocujaca dolng, ptyte mocujgca gérng
i ptyte oporowa, oraz uktad pomiarowy ztozony z zaizolowanych
termicznie dwoch metalowych bryt prostopadtosciennych, posia-
da izolacje termiczng obu bryt pomiarowych, gérnej (6) i dolnej (7),
sktadajaca sie z czterech czedci przesuwnych, gornej lewej (12a),
goérnej prawej (12b), dolnej lewej (12¢), dolnej prawej (12d), posa-
dowionych trwale na przynaleznym do kazdej z nich wsporniku
nosnym (13) przymocowanym do ruchomego cztonu (14) modu-
tu wykonawczego, przy czym kazda z czesci przesuwnych, gérna
lewa (12a), gérna prawa (12b), dolna lewa (12c), dolna prawa (12d),
posiada w rzucie na ptaszczyzne poziomga ksztatt litery ,C" z we-
wnetrznym wybraniem w ksztatcie prostokata.

(23 zastrzezenia)

Al (21) 446168 (22) 20230919

(51) GO1N 25/18(2006.01)
GOTN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48 (2022.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN

(54) Zespot przesuwnej izolacji termicznej oraz
stanowisko do analizy przeptywu ciepta metoda
termograficzng zawierajgce zesp6t przesuwnej
izolacji termicznej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest zespot przesuwnej izolacji ter-

micznej oraz stanowisko do analizy przeptywu ciepta metoda ter-

mograficzng zawierajace zespdt przesuwnej izolacji termiczne;.
(26 zastrzezen)

Al (21) 446170 (22) 20230919

(51) GOITN 25/18(2006.01)
GOIN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48 (2022.01)

POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
PAWLAK SEBASTIAN

4) Stanowisko laboratoryjne do badan przewodnosci
cieplnej oraz kontaktowego oporu przeptywu
ciepta

(57) Stanowisko laboratoryjne do badan przewodnosci cieplnej

oraz kontaktowego oporu przeptywu ciepta metoda termograficz-

ng, posiadajace ptyte mocujaca dolna, ptyte mocujaca goérna i ptyte
oporowa, oraz uktad pomiarowy ztozony z zaizolowanych termicznie
dwodch metalowych bryt prostopadtosciennych, charakteryzuje sie
tym, ze posiada izolacje termiczng obu bryt pomiarowych, gor-
nej (6) i dolnej (7), sktadajaca sie z dwdch czesci przesuwnych, gor-
nej (12a) i dolnej (12b), oraz dwdch czesci nieruchomych, gérnej (11a)

i dolnej (11b), przy czym kazda z czesci przesuwnych, gérna (12a)

i dolna (12b), posadowiona jest trwale na przynaleznym do kazdej

z nich wsporniku nosnym, przymocowanym do ruchomego cztonu

(14) modutu wykonawczego (15), a obie czesci nieruchome, gérna

(11a) i dolna (11b), zamocowane sg roztacznie do bryt pomiarowych,

gérnej (6) i dolnej (7), ponadto obie czesci nieruchome, gérna (11a)

idolna (11b), posiadajg w rzucie na ptaszczyzne pozioma ksztatt litery

"z wewnetrznym wybraniem w ksztatcie kwadratu.

(27 zastrzezen)
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Al (21) 446173 (22) 20230919

(51) GOTN 25/18(2006.01)
GOIN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48 (2022.01)

(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN; GRAJCAR ADAM,;
ADAMCZYK WOJCIECH

(54) Przyrzad pomiarowy do wyznaczania przewodnosci
cieplnej zwtaszcza materiatéw niejednorodnych

(57) Przyrzad pomiarowy do wyznaczania przewodnosci cieplnej
zwiaszcza materiatéw niejednorodnych metoda termograficzna,
posiadajacy ptyte mocujaca dolna, ptyte mocujaca gérna i ptyte
oporowa, oraz uktad pomiarowy ztozony z zaizolowanych termicz-
nie dwdch metalowych bryt prostopadtosciennych, charakteryzu-
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je sie tym, Zze posiada izolacje termiczna obu bryt pomiarowych,
gornej i dolnej (7), sktadajaca sie z dwdch czesci przesuwnych, le-
wej (12a) i prawej (12b), oraz jednej czesci nieruchomej (11), przy
czym czesci przesuwne, lewa (12a) i prawa (12b), posadowione
53 trwale na przynaleznym do kazdej z nich wsporniku nosnym (13),
przymocowanym do ruchomego cztonu modutu wykonawczego,
a kazda z czesci przesuwnych, lewa (12a) i prawa (12b), ma postac
prostopadtoscianu, ktérego jedna pionowa krawedZ ma zuko-
sowanie, a cze$¢ nieruchoma (11) zamocowana jest roztacznie
do bryt pomiarowych, gérnej i dolnej (7), ponadto czes¢ nierucho-
ma (11) posiada w rzucie na ptaszczyzne pozioma ksztatt litery ,C"
z wewnetrznym wybraniem w ksztatcie trojkata prostokatnego
réwnoramiennego.

(17 zastrzezen)

Al (21) 446174 (22) 20230919

(51) GO1TN 25/18(2006.01)
GOTN 21/71(2006.01)
G01J 5/48 (2022.01)

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN

(54) Przyrzad pomiarowy do wyznaczania przewodnosci
cieplnej zwihaszcza materiatéw kompozytowych
0 osnowie polimerowej

(57) Przyrzad pomiarowy do wyznaczania przewodnosci cieplnej
zwtaszcza materiatdow kompozytowych o osnowie polimerowej
metoda termograficzng, posiadajacy ptyte mocujaca dolng, ptyte
mocujacg gérng i ptyte oporowa, oraz ukfad pomiarowy ztozony
z zaizolowanych termicznie dwodch metalowych bryt prostopa-
dtoéciennych, posiada izolacje termiczng obu bryt pomiarowych,
goérnej (6) i dolnej (7), sktadajaca sie z czterech czesci przesuwnych,
gornej lewej (12a), gérnej prawej (12b), dolnej lewej (12¢), dolnej
prawej (12d), oraz dwdch czedci nieruchomych, gérnej (11a) i dol-
nej (11b), przy czym kazda z czesci przesuwnych, gérna lewa (12a),
gdrna prawa (12b), dolna lewa (12¢), dolna prawa (12d), posadowio-
na jest trwale na przynaleznym do kazdej z nich wsporniku no-
$nym (13), przymocowanym do ruchomego cztonu modutu wyko-
nawczego, ponadto kazda z czesci przesuwnych, gérna lewa (12a),
godrna prawa (12b), dolna lewa (12¢), dolna prawa (12d), ma postac
prostopadtoscianu, ktérego jedna pionowa krawedZ ma zukoso-
wanie, a obie czesci nieruchome gérna (11a) i dolna (11b), zamo-
cowane s3 roztacznie do bryt pomiarowych, gérnej (6) i dolnej (7),
ponadto czesci nieruchome, gérna (11a) i dolna (11b), posiadaja
w rzucie na ptaszczyzne pozioma ksztatt litery ,C" z wewnetrznym
wybraniem w ksztatcie trojkata prostokatnego réwnoramiennego.

(25 zastrzezeri)

e 11af11b)

(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN; ADAMCZYK WOJCIECH;
SNOPINSKI PRZEMYSt AW: DRABIK GABRIEL

(54) Przyrzad pomiarowy do wyznaczania parametréw
cieplnych materiatow metoda termograficzna

(57) Przyrzad pomiarowy do wyznaczania parametrow cieplnych
materiatéw metoda termograficzng, posiadajace ptyte mocujaca
dolng, ptyte mocujaca goérna i ptyte oporowa, oraz ukfad pomia-
rowy ztozony z zaizolowanych termicznie dwoch metalowych bryt
prostopadtosciennych, posiada izolacje termiczng obu bryt pomia-
rowych, gérnej i dolnej (7), sktadajaca sie z dwoch czedci przesuw-
nych, lewej (12a) i prawej (12b), posadowionych trwale na przyna-
leznym do kazdej z nich wsporniku nosnym (13), przymocowanym
do ruchomego cztonu modutu wykonawczego, przy czym kazda
z czesci przesuwnych, lewa (12a) i prawa (12b) posiada w rzucie
na ptaszczyzne poziomga ksztatt litery ,C" z wewnetrznym wybra-
niem w ksztatcie tréjkata prostokatnego réwnoramiennego.

(18 zastrzezeri)
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Al (21) 446176 (22) 20230919

(51) GOIN 25/18(2006.01)
GOIN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48(2022.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN; MATULA GRZEGORZ;
KRZEMINSKI t UKASZ; SZYGUE A JAKUB

(54) Sposob pomiaru rozktadu temperatury w badaniach
kontaktowego oporu przeptywu ciepta
i przewodnosci cieplnej oraz uktad do realizacji tego
sposobu
(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
sposéb pomiaru rozktadu temperatury w badaniach kontaktowego
oporu przeptywu ciepta i przewodnosci cieplnej oraz uktad do re-
alizacji tego sposobu.
(3 zastrzezenia)

AT (21) 446175 (22) 20230919

(51) GO1N 25/18(2006.01)
GO1N 21/71(2006.01)
GO01J 5/48 (2022.01)

Al (21) 446177 (22) 20230919

(51) GOIN 25/18(2006.01)
GOIN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48(2022.01)
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(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN; MATULA GRZEGORZ;
KRZEMINSKI £tUKASZ; SZYGULA JAKUB

(54) Stanowisko laboratoryjne do pomiaru
przewodnosci cieplnej zwlaszcza materiatow
niejednorodnych

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest stanowisko laboratoryjne
do pomiaru przewodnosci cieplnej zwlaszcza materiatéw niejed-
norodnych metoda termograficzng, posiadajace ptyte mocujaca
dolna, ptyte mocujgcg gorna i ptyte oporowa, oraz uktad pomia-
rowy ztozony z zaizolowanych termicznie dwdch metalowych bryt,
ktére posiada izolacje termiczng obu bryt pomiarowych gérnej (6)
i dolnej (7), sktadajaca sie z co najmniej jednej czesci przesuwnej (12),
posadowionej trwale na wsporniku nosnym (13), przymocowanym
do ruchomego czfonu (14) modutu wykonawczego, przy czym
czes¢ przesuwna (12) posiada ksztatt litery ,C” z wewnetrznym wy-
braniem ktérego ksztatt dopasowany jest do ksztattu zewnetrzne-
go bryt pomiarowych, gérnej (6) i dolnej (7).

(16 zastrzezeri)
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Al (21) 446179 (22) 202309 19

(51) GOTN 25/18(2006.01)
GOTN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48 (2022.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN; ADAMCZYK WOJCIECH;
MATULA GRZEGORZ

(54) Stanowisko do badan przewodnosci cieplnej
zwtaszcza materiatéw niejednorodnych

(57) Stanowisko do badan przewodnosci cieplnej zwlaszcza
materiatow niejednorodnych metoda termograficzng, posiadaja-
ce ptyte mocujaca dolng, ptyte mocujaca gorng i ptyte oporows,
oraz uktad pomiarowy ztozony z zaizolowanych termicznie dwdch
metalowych bryt walcowych, posiada izolacje termiczna obu bryt
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pomiarowych, gérnej (6) i dolnej (7), sktadajacg sie z dwdch czesci
przesuwnych, lewej (12a) i prawej (12b), oraz jednej czesci nierucho-
mej, przy czym czesci przesuwne, lewa (12a) i prawa (12b), posa-
dowione s3 trwale na przynaleznym do kazdej z nich wsporniku
nosnym (13), przymocowanym do ruchomego cztonu (14) modutu
wykonawczego (15), a kazda z czeéci przesuwnych, lewa (12a) i pra-
wa (12b), ma posta¢ prostopadtoscianu z naroznym wybraniem
w ksztatcie ¢wiartki okregu, a czes¢ nieruchoma zamocowana jest
rozfacznie do bryt pomiarowych, goérnej (6) i dolnej (7), ponad-
to cze$¢ nieruchoma posiada w rzucie na pfaszczyzne pozioma
ksztatt litery ,C" z wewnetrznym wybraniem w ksztatcie potkola.
(16 zastrzezeri)

Al (21) 446181 (22) 20230919

(51) GOTN 25/18(2006.01)
GOTN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48(2022.01)

(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN; ADAMCZYK WOJCIECH;
MATULA GRZEGORZ

(54) Stanowisko do pomiaru parametréw cieplnych
metoda termograficzna

(57) Stanowisko do pomiaru parametrow cieplnych metoda ter-
mograficzng, posiadajace ptyte mocujaca dolng, ptyte mocujaca
gérna i ptyte oporowa, oraz uktad pomiarowy ztozony z zaizolowa-
nych termicznie dwdch metalowych bryt walcowych, posiada izo-
lacje termiczng obu bryt pomiarowych, gérnej (6) i dolnej (7), skfa-
dajaca sie z czterech czesci przesuwnych, gornej lewej (12a), gornej
prawej (12b), dolnej lewej (12c), dolnej prawej (12d), oraz dwdch
czesci nieruchomych, gérnej (11a) i dolnej (11b), przy czym kazda
z czesci przesuwnych, gorna lewa (12a), gérna prawa (12b), dolna
lewa (12¢), dolna prawa (12d), posadowiona jest trwale na przy-
naleznym do kazdej z nich wsporniku nosnym, przymocowanym
do ruchomego cztonu modutu wykonawczego (15), ponadto kazda
z czesci przesuwnych gdérna lewa (12a), gérna prawa (12b), dolna
lewa (12¢), dolna prawa (12d), ma posta¢ prostopadfoscianu z na-
roznym wybraniem w ksztatcie ¢wiartki okregu, a obie czesci nieru-
chome, gérna (11a) i dolna (11b), zamocowane sg roztacznie do bryt
pomiarowych, gérnej (6) i dolnej (7), ponadto czesci nieruchome,
gdrna (11a) i dolna (11b), posiadaja w rzucie na ptaszczyzne pozioma
ksztatt litery ,C" z wewnetrznym wybraniem w ksztatcie pétkola.
(23 zastrzezenia)
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Al (21) 446182 (22) 20230919

(51) GOIN 25/18(2006.01)
GOIN 21/71(2006.01)
GO01J 5/48(2022.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) PAWLAK SEBASTIAN;
ADAMCZYK WOJCIECH;
MATULA GRZEGORZ
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(54) Stanowisko do pomiaru przewodnosci cieplnej oraz
kontaktowego oporu przeptywu ciepta metoda
termograficzng

(57) Stanowisko do pomiaru przewodnosci cieplnej oraz kontak-
towego oporu przeptywu ciepta metoda termograficzna, posia-
dajace ptyte mocujaca dolng, ptyte mocujaca goérng i ptyte opo-
rowa, oraz ukfad pomiarowy ztozony z zaizolowanych termicznie
dwoch metalowych bryt prostopadtosciennych, posiada izolacje
termiczng obu bryt pomiarowych, gérnej (6) i doinej (7), sktadaja-
3 sie z czesci przesuwnej (12) oraz czesci nieruchomej (11), przy
czym czes¢ przesuwna (12) posadowiona jest trwale na wsporniku
nosnym (13), przymocowanym do ruchomego cztonu (14) modutu
wykonawczego (15), a cze$¢ nieruchoma (11) zamocowana jest roz-
tacznie do bryt pomiarowych, gérnej (6) i dolnej (7), ponadto czes¢
nieruchoma (11) posiada w rzucie na ptaszczyzne pozioma ksztatt
niesymetrycznej litery ,U" o réznej dtugosci $cian bocznych.

(18 zastrzezeri)

Al (21) 446183 (22) 20230919

(51) GO1IN 25/18(2006.01)
GO1N 21/71(2006.01)
GO01J 5/48 (2022.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) PAWLAK SEBASTIAN; ADAMCZYK WOJCIECH;
MATULA GRZEGORZ; BULINISKI ZBIGNIEW

(54) Stanowisko do badania kontaktowego oporu
przeptywu ciepta oraz przewodnosci cieplnej

(57) Stanowisko do badania kontaktowego oporu przeptywu cie-
pta oraz przewodnosci cieplnej metoda termograficzng, posiada-
jace ptyte mocujaca dolna, ptyte mocujaca goérng i ptyte oporowa
oraz uktad pomiarowy, ztozony z zaizolowanych termicznie dwéch
metalowych bryt prostopadtosciennych, posiada izolacje termiczng
obu bryt pomiarowych, gérnej i dolnej (7), skfadajaca sie z dwdch
czesci przesuwnych, lewej (12a) i prawej (12b) oraz jednej czesci nie-
ruchomej (11), przy czym kazda z czesci przesuwnych, lewa (12a)
i prawa (12b), posadowiona jest trwale na przynaleznym do kazdej
z nich wsporniku no$nym (13), przymocowanym do ruchomego
cztonu modutu wykonawczego, a czeé$¢ nieruchoma (11) zamo-
cowana jest roztacznie do bryt pomiarowych, gérnej i dolnej (7),
ponadto cze$¢ nieruchoma (11) posiada w rzucie na ptaszczyzne
poziomg ksztatt litery ,U” z wewnetrznym wybraniem (11.1), ktére-
go dowolne dwie $ciany majace wspolng krawedz sg prostopadte.

(20 zastrzezen)

Al (21) 443622 (22) 20230128

(51) GOTN 33/00(2006.01)
GOTN 21/01 (2006.01)
GOTN 21/64 (2006.01)

(71) TEH TRANSFER SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) PALUBA ANDRZEJ

(54) Urzadzenie do analizy jakosci powietrza dla
systeméw klimatyzacyjnych

(57)  Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do analizy jakosci po-
wietrza dla systemdw klimatyzacyjnych, wspomagajace problematy-
ke zwigzana z jakoscia powietrza pomieszczen lub pojazdéw, gdzie
stosowane s3 urzadzenia klimatyzacji. Urzadzenie do analizy jakosci
powietrza dla systemdw klimatyzacyjnych, o budowie komorowej,
ktérego sterowanie odbywa sie za pomoca panelu sterujgcego po-
taczonego z wewnetrznym elektronicznym uktadem sterowania,
do ktérego to podfacza sie za pomoca przewodu strumier gazu
wylotowego z klimatyzatora, charakteryzuje sie tym, ze w ciaggu
przeptywu strumienia gazu wykonana jest w obudowie (1) gtéwna
komora pomiarowa, ktéra to zaopatrzona jest w korzystng pomia-
rowa ramke z wymiennym filtrem referencyjnym, ustawione katowo
w polu dziatania pomiarowego zespotu wyposazonego korzystnie
w o najmniej jeden sensor temperatury, cisnienia i wilgotnosci oraz
w O najmniej jeden sensor optyczny, przy czym sensor optyczny
pracuje w pasmie optycznym widzialnym, UVA, UVB, UVC, o dtugosci
fali co najmniej 250 nm i jest zamontowany tak, ze mozliwy jest po-
miar transmitancji optycznej za pomoca oswietlacza stanowigcego
modut LED zabrudzenia badanego filtra powietrza, nadto korzystnie
gtéwna pomiarowa komora ustawiona jest szeregowo lub réwnole-
gle wzgledem pomiarowej komory zaopatrzonej w sensory pytu.
(12 zastrzezeri)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2024 03 01

Al (21) 443593 (22) 202301 26

(51) GOTN 33/82(2006.01)
C12Q 1/6858(2018.01)
C12Q 1/04 (2006.01)
GOTN 33/569(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET RZESZOWSKI, Rzeszdw;

PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI SPOEKA

Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rzeszéw
(72) ZACZEK ANNA; KOSTOGRYS RENATA; CIESLA ANDRZEJ;

PAWELCZYK JAKUB; STRAPAGIEL DOMINIK
(54) Sposob oceny ryzyka ciezkiego przebiegu COVID-19
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob oceny ryzyka ciezkiego
przebiegu COVID-19, w ktérym dokonuje sie oceny poziomu poza-
watrobowej witaminy K; w krwi, osoczu lub surowicy, przy czym
jesli poziom witaminy K; jest nizszy niz 1,0 nmol/dm?, to uznaje sie,
7e wystepuje wysokie ryzyko ciezkiego przebiegu COVID-19.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 443543 (22) 202301 22

(51) G06Q 30/01(2023.01)
G06Q 10/00(2023.01)
HO4L 41/16 (2022.01)

(71) SZUMSKA OLIMPIA, Warszawa
(72) SZUMSKA OLIMPIA
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(54) Oprogramowanie oparte na technologii blockchain
i sztucznej inteligencji do zarzadzania sprawami
prawnymi oraz fgczenia stron

(57) Oprogramowanie oparte na technologii blockchain i sztucz-
nej inteligencji do zarzadzania sprawami prawnymi oraz taczenia
stron to oparte o blockchain narzedzie fgczace prawnikéw z klien-
tami, oraz oprogramowanie zapewniajace niezbedne narzedzia,
potrzebne do prowadzenia spraw prawnych. Przesyt danych jest
oparty o blockchain oraz potaczenie funkcji marketplace z syste-
mem do zarzadzania sprawami klientéw. Funkcja marketplace stuzy
do faczenia prawnikéw z klientami, bazujac na dostarczonych przez
klienta danych odnosnie poszukiwanego serwisu.

(7 zastrzezen)

Al (21) 446476 (22) 20231024

(51) GO9F 15/00(2006.01)
GO9F 7/22 (2006.01)
EOTF 9/65(2016.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM.STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow;
POLITECHNIKA tODZKA, t6dz

(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
ZAKRZEWSKA-BIELAWSKA AGNIESZKA; DUDEK MAREK

(54) Mechanizm synchronicznego obrotu tablic
reklamowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mechanizm synchronicznego
obrotu tablic reklamowych, zamocowany na stupie (1), do ktérego
zamocowany jest silnik elektryczny (2). Charakteryzuje sie on tym,
ze na wale silnika elektrycznego (2), utozonego réwnolegle do stu-
pa (1) zamocowane jest pierwsze koto zebate zazebione z wewnetrz-
nym kotem zebatym (4), w osi ktérego znajduje sie stup (1). Wewnetrz-
ne koto zebate (4) potaczone jest swojg gorng podstawg z dolng
podstawa pierwszej tulei (5) utozyskowanej na stupie (1), ktérej gérna
podstawa potaczona jest z dolng podstawg pierwszego stozkowego
kota zebatego (6), w osi ktérego znajduje sie stup (1). Z pierwszym
stozkowym kotem zebatym (6) zazebione jest drugie stozkowe koto
zebate (7, 7.2) o osi obrotu utozonej prostopadle do osi obrotu
pierwszego stozkowego kotfa zebatego (6). Do zewnetrznej pod-
stawy stozkowego kota zebatego (7.1, 7.2) w jego 0si, zamocowany
jest pret (8.1,8.2, 8.3, 84), na ktérego koricu zamocowana jest tablica
reklamowa (9.1, 9.2, 94). Drugie stozkowe koto zebate (7.1, 7.2) zaze-
bione jest od gory z trzecim stozkowym kotem zebatym (10), nad
ktérego goérng podstawa znajduje sie druga tuleja (11), w osi ktorej
znajduje sie stup (1), do ktérego zamocowana jest nieobrotowo i nie-
przesuwnie. Kazde drugie stozkowe koto zebate (7.1, 7.2) utozysko-
wane jest obrotowo na osobnym wale ktérego koniec osadzony jest
w trzeciej tulei, osadzonej nieobrotowo i nieprzesuwnie na stupie (1).

Dodatkowo silnik elektryczny (2) jest silnikiem krokowym potaczo-
nym z modutem sterujagcym oraz silnik elektryczny (2) podtaczony
jest do modutu sterujgcego, ktéry podtaczony jest do czujnika ruchu.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 446477 (22) 20231024

(51) GO9F 15/00(2006.01)
GO9F 7/22 (2006.01)
EOTF 9/65(2016.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM.STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow;
POLITECHNIKA tODZKA, t6dz?

(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
ZAKRZEWSKA-BIELAWSKA AGNIESZKA; DUDEK MAREK

(54) Mechanizm synchronicznego obrotu tablic
reklamowych oraz obrotu konstrukgji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mechanizm synchronicznego
obrotu tablic reklamowych oraz obrotu konstrukgji, zamocowany
na stupie (1.1), do ktérego zamocowany jest silnik elektryczny (2). Cha-
rakteryzuje sie on tym, ze na wale silnika elektrycznego (2), utozone-
go rownolegle do stupa (1.1) zamocowane jest pierwsze koto zebate
zazebione z wewnetrznym kotem zebatym (4), w osi ktérego znaj-
duje sie stup (1.1). Wewnetrzne koto zebate (4) potaczone jest swoja
goérna podstawa z dolng podstawa pierwszej tulei (5) utozyskowanej
na stupie (1.1), ktérej gorna podstawa potaczona jest z doing podsta-
wa pierwszego stozkowego kota zebatego (6), w osi ktérego znajdu-
je sie stup (1.1). Z pierwszym stozkowym kotem zebatym (6) zazebione
jest drugie stozkowe koto zebate (7.1, 7.2, 7.3, 74) o osi obrotu utozo-
nej prostopadle do osi obrotu pierwszego stozkowego kota zebate-
go (6). Do zewnetrznej podstawy stozkowego kota zebatego (7.1, 7.3)
W jego 0si, zamocowany jest pret (8.1, 8.3), na ktérego korcu zamo-
cowana jest tablica reklamowa (9.1,9.2, 9.3, 94). Drugie stozkowe koto
zebate (7.1, 7.3) zazebione jest od gory z trzecim stozkowym kotem
zebatym (10), nad ktérego goérng podstawa znajduje sie druga tule-
ja (11), w osi ktérej znajduje sie stup (1.1), do ktérego zamocowana
jest nieobrotowo i nieprzesuwnie. Kazde drugie stozkowe koto zeba-
te (7.1, 7.3) utozyskowane jest obrotowo na osobnym wale (12.1, 12.3),
ktorego koniec osadzony jest w trzeciej tulei (13), osadzonej nie-
obrotowo i nieprzesuwnie na stupie (1.1). Stup (1.1) zamocowany jest
wspotosiowo i obrotowo w dolnym stupie (1.2), do ktérego zamoco-
wany jest drugi silnik elektryczny (14). Na wale drugiego silnika elek-
trycznego (14), utozonego réwnolegle do osi drugiego stupa (1.2)
zamocowane jest drugie koto zebate (15), zazebione z trzecim kotem
zebatym (16) zamocowanym wspdtosiowo i nieobrotowo do stu-
pa (1.1). Dodatkowo silnik elektryczny (2) lub drugi silnik elektrycz-
ny (14) sa silnikami krokowymi, potaczonymi z modutem sterujgcym
oraz silnik elektryczny (2) lub drugi silnik elektryczny (14), podtaczone
s3 do modutu sterujacego, ktéry podtaczony jest do czujnika ruchu.

(5 zastrzezen)
ﬁBy&l
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Al (21) 446387 (22) 202310 14

(51) G10K 11/16 (2006.01)
EO1F 8/00(2006.01)
E04B 1/86 (2006.01)

(71)  KAIM JANUSZ GRANIT-POL SPOYKA CYWILNA,
Nowy Wisnicz;
KAIM EDWARD GRANIT-POL SPOLKA CYWILNA,
Nowy Wisnicz;
KAIM-StOWIK URSZULA GRANIT-POL
SPOLKA CYWILNA, Nowy Wisnicz
(72) KAIM JANUSZ; KAIM EDWARD;
KAIM-StOWIK URSZULA;
FUS ANDRZEJ

(54) Oktadzinowa ptyta ttumiaca fale dzwiekowe,
zwiaszcza ptyta oktadzinowa $cian stacji metra oraz
ptytowy ustroj ttumiacy z rezonatorami Helmholtza

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest okfadzinowa ptyta tumigca fale
dzwiekowe, zwlaszcza ptyta okfadzinowa scian stacji metra, ktéra
posiada perforacje otworami przelotowymi w grubosci ptyty, cha-
rakteryzuje sie tym, ze w $ciankach otwordw (2) ma krysztaty kwarcu
i/lub kalcytéw, przy czym otwory (2) majg srednice | (D) w zakresie
od 1 mmdo 20 mm, korzystnie w otworach (2) o $rednicy | (D) od 4 mm
do 20 mm ma tulejowe wkiadki (3). Korzystnie $cianki otwordw (2)
ma ptomieniowane. Korzystnie ma wystajace z otworéw (2) poza
powierzchnie tylng tulejowe wkiadki (3) na odlegtos¢ b (b1, b2, b3).
Korzystnie tulejowe wkiadki (3) majg w przekroju podtuznym linio-
wo zmienny profil wewnetrzny o $rednicy przeswitu (d) mniejszej
od $rednicy | (D), najkorzystniej o charakterystyce dyszy (7) Lavala.
Korzystnie osadczy koniec tulejowej wktadki (3) zamocowany jest
w gniezdzie (20) otworu (2) o $rednicy Il (Dg) Dg > D od strony po-
wierzchni tylnej. Korzystnie ma pofaczone ze sobg tulejowe wktad-
ki (3) zamocowane w dwaoch otworach (2), ktorych kanaliki majg
wspdlny wylot. Korzystnie ma réwnoczesnie otwory (2) o réznych
srednicach (D1, D2, D3). Zgtoszenie obejmuje réwniez oktadzino-
wy ustréj tlumiacy z rezonatorami Helmholtza, ktéry posiada ptyte
perforowang otworami przelotowymi w grubosci ptyty (1) i od stro-
ny powierzchni tylnej warstwe porowata, charakteryzuje sie tym,
ze w sciankach otwordw (2) ma krysztaty kwarcu i/lub kalcytow, przy
czym otwory (2) maja srednice | (D) w zakresie od 1 mm do 20 mm,
korzystnie w otworach (2) ma tulejowe wkiadki (3). Korzystnie war-
stwe porowata (5) ma kotkami rozporowymi (6) i/lub nitami skreca-
nymi (6a) przytaczong do otwordw (2). Korzystnie warstwa porowa-
ta (5) ma dotaczona stycznie ptyte usztywniajaca (8), najkorzystniej
winidurowa, kotkami rozporowymi (6) i/lub nitami skrecanymi (6a)
przytaczong do otwordw (2). Korzystnie w przestrzeni pomiedzy po-
wierzchnia tylng ptyty (1) a warstwa porowatg (5) i/lub ptyta usztyw-
niajaca (8) w postaci komory (12) ma zaséb porowatego granulatu (9)
o $rednicy 2,5 + 20 mm, korzystnie keramzytowego, perlitowego,
wermikulitowego i/lub kulkami styropianowymi.

(22 zastrzezenia)
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Al (21) 443566 (22) 2023 01 25

(51) HO1G 11/34(2013.01)
HO1G 9/042 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) MIJOWSKA EWA; LI JIAXIN; XU XIAODONG;
DYMERSKA ANNA

(54) Sposdb otrzymywania porowatego wegla
domieszkowanego azotem opartego na ZIF-8

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania porowa-
tego wegla domieszkowanego azotem opartego na ZIF-8, we-
dtug wynalazku polegajacy na syntezie matrycy ZIF-8, poprzez
zmieszanie roztworu 2-metyloimidazolu w metanolu z roztworem
szesciowodnego azotanu (V) cynku (Il) w metanolu, a nastepnie
odwirowaniu powstatego osadu w postaci proszku i przemyciu al-
koholem organicznym, po czym wysuszeniu otrzymanego proszku
i poddaniu procesowi karbonizacji w atmosferze gazu inertnego
charakteryzuje sie tym, Zze synteze matrycy ZIF-8 przeprowadza sie
w temperaturze od 5°C do 50°C przez 24 godziny, poprzez zmie-
szanie roztworu 2-metyloimidazolu w metanolu z roztworem sze-
$ciowodnego azotanu (V) cynku (Il) w metanolu w stosunku molo-
wym 3.2. Proces karbonizacji prowadzi sie w zakresie temperatur
od 800°C do 1000°C przez 1 godzine, po czym otrzymany materiat
weglowy przemywa sie roztworem kwasu nieorganicznego, a na-
stepnie filtruje sie i przemywa wodga destylowana i poddaje sie su-
szeniu w zakresie od 70°C do 100°C przez co najmniej 12 godzin.
(7 zastrzezen)

Al (21) 443567 (22) 2023 01 25

(51) HO1G 11/34(2013.01)
HO1G 9/042 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) MIJOWSKA EWA; XU XIAODONG; LI JIAXIN;
DYMERSKA ANNA

(54) Sposob otrzymywania materiatu elektrodowego
o hierarchicznej strukturze porowatej

(57) Przedstawiony na rysunku sposéb otrzymywania materiatu
elektrodowego o hierarchicznej strukturze porowatej, charakte-
ryzuje sietym, ze w 100 ml dejonizowanej wodzie miesza sie mle-
ko i CaCO; w stosunku masowym w zakresie od 10:1 do 30:1 przez
co najmniej 6 godzin, do momentu uzyskania jednolitej zawiesiny.
Otrzymang zawiesine suszy sie w 100°C do uzyskania suchego cia-
ta statego, ktére karbonizuje sie w 800°C w gazie obojetnym przez
2 godziny. Otrzymany materiat elektrodowy po schtodzeniu przemy-
wa sie kolejno roztworem wodnym kwasu solnego i woda destylo-
wang, a nastepnie suszy w 100°C.

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 443560 (22) 2023 01 24

(51) HO1L 21/336 (2006.01)
HO1L 29/78 (2006.01)
HO3K 19/017(2006.01)
HO3K 19/0944 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) JUDEK JAROSEAW: SWINIARSKI MICHAL;
CZERNIAK-£OSIEWICZ KAROLINA

(54) Konstrukgcja uktadéw logicznych w technologii
mos w szczegdlnosci bramki not wykonanej
z monowarstwy MOS2

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest konstrukcja uktadéw logicznych
w technologii MOS, w ktorych tranzystory realizuje sie jako tranzy-
story z bramka gérna a rezystory (obciazenie) jako niekompletne
tranzystory, tj. w procesie technologicznym pomija sie wykonanie
metalizacji stanowigcej bramke gérna. Uktad logiczny w technolo-
gii MOS, w szczegdlnosci bramka NOT wykonana z monowarstwy
MoS, zawierajgcg dwa elementy potprzewodnikowe, przy czym
jeden z nich stanowi tranzystor polowy (T1) a drugi stanowi nie-
kompletny tranzystor (X) charakteryzuje sie tym, ze umieszczona
na podtozu pétprzewodnikowym warstwa metalizacji stanowiaca
dren tranzystora polowego (T1) stanowi jednoczesnie warstwe
metalizacji drenu niekompletnego tranzystora (X), przy czym
niekompletny tranzystor (X) zawiera warstwe metalizacji drenu
umieszczong nad warstwa domieszkowang oraz warstwe metali-
zacji zrédta umieszczong nad warstwa domieszkowang pomiedzy,
ktérymi tworzy sie kanat.

(2 zastrzezenia)
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Al (21) 444547 (22) 2023 04 21

(51) HOTR 43/048 (2006.01)
HO1R 4/18(2006.01)
B30B 1/00(2006.01)
GOTR 19/145 (2006.01)

(71) IREK MAREK, Wroctaw
(72) IREK MAREK
(54) Sposoéb wykrywania kolizji przewodnika

obrabianego przewodu z elementem
pozycjonujacym narzedzia zaciskajacego oraz uktad
elektryczny do zmiany sposobu wyzwalania cyklu
roboczego prasy, do stosowania tego sposobu

(57) Sposdb wykrywania kontaktu przewodnika przewodu z ele-
mentem pozycjonujgcym narzedzia zaciskajacego charaktery-
zuje sie tym, ze element pozycjonujacy (5) izoluje sie od korpusu
narzedzia zaciskajacego (7) i stosuje jako elektrode pomiarowa mo-
dutu czujnika (12), ktéry w momencie dotkniecia przewodnikiem (4)
obrabianego przewodu (3) do elementu pozycjonujgcego (5), ge-
neruje impuls elektryczny powiadamiajacy elektroniczny system
nadzorujacy prace stanowiska, o osiggnieciu przez obrabiany
przewdd (3), ustalonej potozeniem elementu pozycjonujacego (5),
wiasciwej pozycji do zacisku korncowki. Uktad elektryczny do zmia-
ny sposobu wyzwalania cyklu roboczego prasy charakteryzuje sie
tym, ze stosuje element pozycjonujacy (5), narzedzia zaciskajace-
go (2), wyznaczajacy podczas zacisku skrajne potoZenie przewod-
nika (4) obrabianego przewodu (3), jako elektrode pomiarowg
modutu czujnika (12), dzieki czemu dotyk przewodnika (4), obrabia-
nego przewodu (3), do elementu pozycjonujacego (5), powoduje
wyzwolenie impulsu przez modut czujnika (12), przy czym impuls
ten poddaje sie uzdatnieniu w ukfadzie kondycjonujacym (15) i sto-

suje do aktywowania obwodu wyzwalania prasy (1), co skutkuje
wyzwoleniem jej cyklu roboczego.
(8 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2024 02 26

Al (21) 442614 (22) 202301 26

(51) HO02K 21/14(2006.01)
HO2K 21/24 (2006.01)
HO2K 1/27 (2022.01)

(71)  INSTYTUT BADAN, NAUK STOSOWANYCH
I NOWYCH TECHNOLOGII SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) CZAPLEJEWICZ JERZY;
tASICA-CZAPLEJEWICZ ANNA MARIA;
CZAPLEJEWICZ RADOSEAW ARTUR; PISARSKI MARCIN

(54) Magnetyczny odbojnik w generatorze pradu

(57) Przedmiotem zgltoszenia przedstawionym na rysunku jest
magnetyczny odbojnik w generatorze pradu charakteryzujacy sie
tym, Ze jego wzajemna sita odpychania redukuje site przyciggania
elementéw stojana (cewek) i wirnika (magneséw i elektromagne-
sow) poprzez zbudowanie naprzeciwko siebie jeden na stojanie
a drugi na wirniku w sposob réwnolegle zbiezny tworzacych ,0d-
bojnik przyciggania magnetycznego” dwdéch paséw sformowa-
nych z magneséw o tych samych biegunach wytwarzajacych pola
magnetyczne wzajemnie na siebie oddziatujace z sitg oddziatywa-
nia skierowang w kierunku drugiego pasa magneséw.

(8 zastrzezen)

a) b)

Al (21) 445824 (22) 20230816

(51) H02S 20/23(2014.01)
E04D 13/18(2018.01)
HO1L 31/042 (2014.01)
F24S5 25/615(2018.01)
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(71) BLACHOTRAPEZ SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rabka-Zdro]

SKAWSKA RENATA
(54) Ztaczka paneli fotowoltaicznych

(57) Ztaczka dla paneli fotowoltaicznych, majaca czes¢ hakowa (1),
korpus (6), maskownice (17) i elementy zaciskowe, charakteryzuja-
ca sie tym, ze czes¢ hakowa (1) jest osadzona wahliwie w gniezdzie
korpusu (6). Cze$¢ hakowa (1) ma pierwszy wystep (4) osadzony
we wktadce (19) wspotpracujacej ksztattowo z pierwszym wyste-
pem (4) czesci hakowej (1) oraz drugim wystepem (8) korpusu (6).
Whkiadka (19) jest dociskana do pierwszego wypustu (4) czesci hako-
wej (1) oraz drugiego wypustu (8) korpusu (6) elementem gwinto-
wym osadzonym w kanale osadczym korpusu a ponadto korpus (6)
ma elementy zaciskowe w postaci ramion (11) i maskownicy (17).

(4 zastrzezenia)

(72)

Al (21) 447642 (22) 202401 30

(51) HO4R 17/00 (2006.01)
HO2N 2/18(2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
) SKOTNICKI TOMASZ

Modut wytwarzania energii zawierajacy
przetwornik zmian temperatury w elektrycznosg,
zestaw modutéw i ich zastosowanie

(57) Przedmiotem zgloszenia jest modut wytwarzania energii za-
wierajacy przetwornik zmian temperatury w elektrycznos¢ charakte-
ryzujacy sie tym, ze zawiera bistabilng membrane (1), podatna na od-
ksztatcenia pod wptywem zmiany temperatury w czasie, o ksztatcie
pofalowanym, ponadto modut zawiera wneki (5a) i (5b), ktore
53 pofaczone miedzy soba tunelem znajdujacym sie pod bistabilng
membrang (1) opierajaca sie na brzegach poprzecznych tunelu, tak,
7e dno tunelu stanowi warstwa krzemu podtozowego (3), za$ sufit
tunelu bistabilna membrana (1). Kolejnym przedmiotem zgtoszenia
jest zestaw modutdw potaczonych szeregowo lub réwnolegle, a tak-
Ze ich zastosowanie do zasilania weztéw sieci loT.

(14 zastrzezeri)

Al (21) 447643 (22) 202401 30

(51) HO4R 17/00 (2006.01)
HO2N 2/18(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) SKOTNICKI TOMASZ; HARAS MACIEJ

(54) Modut wytwarzania energii zawierajacy
przetwornik cisnienia lub temperatury, zestaw
modutéw potaczonych szeregowo lub réwnolegle
i ich zastosowanie

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest modut wytwarzania energii
zawierajacy przetwornik cisnienia lub temperatury charakteryzu-
jacy sie tym, Ze zawiera hermetyczna komore (5) zawierajaca dno
oraz scianki, przy czym scianki komory (5) stanowi krzemowa war-
stwa podfozowa (3), na ktérej umieszczona jest warstwa tlenku za-
grzebanego (2), a dno stanowi pokrywka hermetyzujaca (4), na kté-
rej znajduje sie ptynna warstwa substancji poddanej przemianie
fazowej podczas pracy modutu (12), ponadto wneka jest zamknieta
od gory bistabilng membrana (1), podatng na odksztatcenie pod
wptywem réznicy cisniet pomiedzy wnetrzem, a zewnetrzem
komory (5), na membranie umieszczona jest warstwa piezoelek-
tryczna (7), na ktérej umieszczona jest metalowa elektroda (6), jed-
noczesnie na elektrodzie metalowej (6) umieszczony jest pierwszy
kontakt elektryczny (9), a na membranie krzemowej (1) umieszczo-
ny jest drugi kontakt elektryczny (10), jednoczesnie we wnetrzu
komory (5) znajduije sie ptynna substancja, ktorej czes¢ ulega prze-
mianie fazowej ciecz-gaz podczas pracy modutu (11). Przedmiotem
zgtoszenia jest rowniez zestaw modutdw zgodnie z zastrzezeniem
od 1 do 2, potgczonych réwnolegle lub szeregowo w matryce mo-
dutéw. Przedmiotem zgtoszenia jest takze zastosowanie zestawu
modutu wg wynalazku do zasilania weztéw sieci loT.

(9 zastrzezen)

Al (21) 447645 (22) 202401 30

(51) HO4R 17/00(2006.01)
HO2N 2/18(2006.01)

(71) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) SKOTNICKI TOMASZ; HARAS MACIEJ

(54) Modut wytwarzania energii zawierajacy
przetwornik cisnienia lub temperatury, zestaw
modutéw i ich zastosowanie

(57) Przedmiotem zgloszenia jest modut wytwarzania energii
zawierajacy przetwornik cisnienia lub temperatury charakteryzuja-
cy sie tym, ze zawiera hermetyczna komore (5), ktdra jest zamknieta
od gory bistabilng membrang podatng na odksztatcenia pod wpty-
wem réznicy cisniert pomiedzy wnetrzem, a zewnetrzem komory (5)
i jest podzielona na gérng warstwe (1a) SOl domieszkowana typu n+
i na dolng warstwe (1b) SOI domieszkowang typu p, jednocze$nie
we wnetrzu komory (5) znajduje sie ptynna substancja (12), ktérej
cze$¢ ulega przemianie fazowej ciecz-gaz podczas pracy modutu.
Kolejnym przedmiotem zgtoszenia jest zestaw modutéw potaczo-
nych réwnolegle lub szeregowo w matryce modutéw lub w sposob
mieszany, przy uzyciu izoladji typu MESA, kazdego modutu z osobna
lup grup modutéw. Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez zastosowa-
nie zestawu modutu do zasilania weztéw sieci loT.

7
7

(11 zastrzezeri)




ll. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

UT (21) 132000 (22) 2024 02 27

(51) A47J37/06 (2006.01)
A47] 37/07 (2006.01)
A47] 37/00 (2006.01)

(71) BARTNIK ALEKSANDRA, Staniatki;
BARTNIK OLIVER, Stanigtki
(72) BARTNIK OLIVER; BARTNIK ALEKSANDRA

(54) Grill przenosny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest grill przeno$ny, w szczegolnosci
grill ogrodowy. Grill przenosny, posiada korpus (6) ze $cianami (16)
w obrysie bryly o podstawie czworokata, do ktérego w gdrnej
czesci zamocowana jest misa paleniskowa (1) o ksztatcie scietego
ostrostupa przykryta blatem (2) z wystepami (4) przy krawedzi wy-
oblonego wewnetrznego otworu (20), w ktérym jest umieszczony
dopasowany krawedziami pfaski zamkniety pas (3), ewentualnie
z wystepami (4) na krawedzi pasa (3) i wkfadka srodkowa, charak-
teryzuje sie tym, ze wywiniete na zewnatrz na wiekszym obwodzie
krawedzie (5) misy paleniskowej (1) oparte ma na wywinietych
do wewnatrz gérnych brzegach (60) korpusu (6), przy czym otwarta
od gdéry misa paleniskowa (1) ma dno (10) z otworkami, przymoco-
wane do krawedzi $cietych bokéw ostrostupa i przelotowe otwo-
ry (11) w $ciankach. Korzystnie misa paleniskowa (1) ma podtuzne
otwory w $ciankach bocznych. Korzystnie krawedzie wewnetrzne-
go otworu i zewnetrzne krawedzie pasa (3) uksztattowane ma linig
bliska trochoidzie. Korzystnie krawedzie wewnetrznego otworu i ze-
wnetrzne krawedzie pasa (3) uksztattowane ma linig bliskg okrego-
wi. Korzystnie krawedzie wewnetrznego otworu i zewnetrzne kra-
wedzie pasa (3) uksztattowane ma linig bliskg owalowi. Korzystnie
wewnetrzne krawedzie pasa (3) i styczne do nich krawedzie wktadki
srodkowej uksztattowane ma linig bliska trochoidzie. Korzystnie we-
wnetrzne krawedzie pasa (3) i styczne do nich krawedzie wktadki
srodkowej uksztattowane ma linig bliska owalowi. Korzystnie we-
wnetrzne krawedzie pasa (3) i styczne do nich krawedzie wkiadki
srodkowej uksztattowane ma linig bliska okregowi. Korzystnie ma
obrzeze na obwodzie dolnych krawedzi $cian (16) korpusu (6). Ko-
rzystnie ma $ciane o powierzchni (A) mniejszej od powierzchni
boku bryty obrysowej. Korzystnie ma azurowa $ciane.

(16 zastrzezeri)

Ut (21) 131181  (22) 202301 26

(51) A47L 9/02 (2006.01)
A47L 9/06 (2006.01)

1) ADAMCZAK AGNIESZKA, Piotrowo
2) ADAMCZAK AGNIESZKA
)

54) Ssawka do kamieni

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest naktadka (1) na ssaw-
ke (2) do odkurzacza, ktéra charakteryzuje sie tym, ze zawiera sciane
podstawy (3), w ktdrej znajduja sie otwory (4), oraz cztery potaczone
Z nig prostopadle sciany boczne (5a, 5b, 5¢, 5d), ktére scisliwie przy-
legaja do brzegdw ssawki (2). W scianach bocznych (5a, 5b, 5¢, 5d)
nakfadki wystepujg otwory (7a) lub wypusty do mocowania
7 ssawka (2) odkurzacza. Naktadka (1) wykonana jest z jednego
arkusza polimerowego tworzywa termoplastycznego, korzystnie
z polietylenu.

7
7
(

(7 zastrzezen)

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Ul (21) 131210 (22) 202301 23

(51) BO1D 3/14(2006.01)
CO2F 1/04(2023.01)
CO2F 101/16 (2006.01)
CO02F 103/18(2006.01)

(71)  BIURO PROJEKTOW KOKSOPROJEKT
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Zabrze

(72) KALINOWSKI KRZYSZTOF,; LIGOCKI PRZEMYSEAW;,
SMAS BOGUStAW

(54) Urzadzenie do oddestylowania z wéd procesowych
sktadnikoéw kwasnych i amoniaku zaabsorbowanych
z gazoéw przemystowych
(57) Rozwigzanie dotyczy konstrukgji urzadzenia do oddestylo-
wania z wod procesowych sktadnikéw kwasnych i amoniaku za-
absorbowanych z gazéw przemystowych, ktére umozliwia zmniej-
szenie kosztéw jego wykonania i kosztéw eksploatacyjnych przy
jednoczesnym zwiekszeniu zywotnosci urzadzenia. Urzadzenie
posiada ptaszcz zewnetrzny (21) ze stali weglowej znajdujacy sie
pomiedzy szczytem kolumny (1), a dolng czescig (8') sekcji odpe-
dowej (8), powyzej poziomu zamocowania wypetnienia potkowe-
go (11). Pomiedzy pfaszczem zewnetrznym (21), a cienkosciennym
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ptaszczem wewnetrznym (22) znajduje sie wkfad izolacyjno-cen-
trujacy (23) zamocowany trwale do ptaszcza zewnetrznego (21).
(1 zastrzezenie)

g

I

y

A\

Ut 1) 131211 (22) 202301 23

(51) BO1D 3/14(2006.01)
BO1D 3/00(2006.01)
CO2F 1/04(2023.01)

(71)  BIURO PROJEKTOW KOKSOPROJEKT
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Zabrze

(72) KALINOWSKI KRZYSZTOF; LIGOCKI PRZEMYStAW:
SMAS BOGUSEAW

(54) Urzadzenie do oddestylowania z wéd procesowych
sktadnikéw kwasnych i amoniaku zaabsorbowanych
z gazéw przemystowych
(57) Rozwigzanie dotyczy konstrukji urzadzenia do oddestylo-
wania z wéd procesowych skfadnikow kwasnych i amoniaku za-
absorbowanych z gazow przemystowych, ktdre umozliwia zmniej-
szenie kosztow jego wykonania i kosztow eksploatacyjnych przy
jednoczesnym zwiekszeniu zywotnosci urzadzenia. Urzadzenie po-
siada pfaszcz zewnetrzny (21) ze stali weglowej znajdujacy sie po-
miedzy szczytem kolumny (1), a sekcjg podcisnieniowa (16), ponize]
poziomu zamocowania wypetnienia pétkowego (11) z pétkami si-
towymi (12). Pomiedzy ptaszczem zewnetrznym (21), a cienkoscien-
nym ptaszczem wewnetrznym (22) znajduje sie wkfad izolacyjno-
-centrujacy (23) zamocowany trwale do ptaszcza zewnetrznego (21).
(1 zastrzezenie)
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Ut (21) 131803 (22) 2023 11 20

(51) B44D 3/18(2006.01)
B41F 15/36 (2006.01)

(71) POLIGALA MARIUSZ PRZEDSIEBIORSTWO
PRODUKCYJNO-HANDLOWO-UStUGOWE RAST,
Bielsko-Biata

(72) POLIGALA MARIUSZ

(54) Podobrazie

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest podobrazie majace zastoso-
wanie jako podtoze malarskie, a takze jako nosnik reklamy, foto-
grafii, ilustracji, hologramu lub innego obrazu oraz ich ekspozydji.
Podobrazie jest to rama (1) sktadajaca sie zamknietych profili (1a)
potaczonych ze sobg w narozach (1b) za pomoca tacznikow (2).
Zewnetrzny ksztatt tacznikdw (2) dopasowany jest do wewnetrz-
nego ksztattu narozy (1b) ramy (1). Do zewnetrznej strony (1c)
ramy (1) przyklejony za pomoca kleju jest elastyczny pasek (4).
Od gdry na rame (1) natozony jest przeciwpytowy materiat filtracyj-
ny (5) i siatka przepuszczajaca powietrze (6). Przeciwpytowy mate-
riat filtracyjny (5) i siatka przepuszczajaca powietrze (6) zamocowa-
ne sa trwale do elastycznego paska (4) za pomoca zszywek (7).

(11 zastrzezer)
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Ul (21) 132063  (22) 2024 03 22

(51) B66F 11/04(2006.01)
B66F 17/00 (2006.01)

(71) HK MONTAGE SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Ruskow
(72) KASPRZYK JAKUB

(54) Platforma robocza

(57) Ujawniona jest platforma robocza (1) przeznaczona do prac
na wysokosci oraz nadajaca sie do sprzegania z wysiegnikiem. Plat-
forma robocza (1) posiada rame dolng (2), rame przednia (3) i rame
tylng (4) oraz dwie ramy boczne (5), ktdre utworzone sg z potgczo-
nych ze soba pionowych i poziomych profili metalowych. Rama tyl-
na (4) pofaczona jest trwale, nieroztacznie z ramga dolng (2) wzdtuz
jej tylnej krawedzi (2c) natomiast rama przednia (3) oraz ramy bocz-
ne (5) potaczone sg roztacznie zrama dolng (2). Ramy boczne (5) maja
wiekszg wysoko$¢ niz wysokos¢ ramy przedniej (3) i ramy tylnej (4),
a na wysokosci ramy przedniej (3) i ramy tylnej (4) ramy boczne (5)
wyposazone s3 w uchylne drzwiczki ramowe (10), ktére osadzone
53 zawiasowo na pionowych profilach (5a) ram bocznych (5). Ponad-
to, na gérnych kraricach pionowych profili (5a) ram bocznych (5) mo-
cowane sg gorne poziome profile (5b), na ktdrych osadzone sg dwie
prowadnice profilowe (7), ktére tworza uktad suwnicy (8).

(9 zastrzezen)




. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
ZGtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

zg’fo?zrenia Int. Cl. Strona zg’fo?zrenia Int. Cl. Strona zg%ozlzrema Int. Cl. Strona

1 2 3 1 2 3 1 2 3
442614 HO2K (2006.01) 31 443587 C12Q (2018.01) 18 446164 GOTN (2006.01) 25
443543 G06Q (2023.01) 28 443588 C12Q (2018.01) 18 446168 GOTN (2006.01) 25
443544 GO1B (2006.01) 23 443589 BO71L (2006.01) 8 446170 GOTN (2006.01) 25
443551 C07C (2006.01) 14 443593 GOTN (2006.01) 28 4461 73 GOTN (2006.01) 25
443553 A01D (2006.01) 5 443594 F03G (2006.01) 22 44617 GOTN (2006.01) 26
443555 C12M (2006.01) 16 443595 E04C (2006.01) 19 4461 75 GOTN (2006.01) 26
443556 F02C (2006.01) 22 443596 C23C (2006.01) 18 4461 76 GOTN (2006.01) 26
443557 C72Q (2018.01) 17 443597 E04C (2006.01) 19 44617 GOTN (2006.01) 26
443559 A61K (2006.01) 7 443598 E04C (2006.01) 20 4461 79 GOTN (2006.01) 27
443560 HOTL (2006.01) 31 443599 A21B (2006.01) 5 446181 GOTN (2006.01) 27
443561 CO2F (2023.01) 14 443600 A61G (2006.01) 7 446182 GOTN (2006.01) 27
443562 E04C (2006.01) 20 443602 E04D (2006.01) 21 446183 GOTN (2006.01) 28
443565 C0o8L (2006.01) 15 443604 B65H (2006.01) 13 446346 C12Q (2018.01) 17
443566 HO1G (2013.01) 30 443605 Co8L (2006.01) 15 446387 G10K (2006.01) 30
443567 HO1G (2013.01) 30 443606 COo8L (2006.01) 16 446476 GO9F (2006.01) 29
443568 F25B (2006.01) 23 443608 COo8L (2006.01) 16 446477 GO9F (2006.01) 29
443569 A24C (2006.01) 6 443613 B21B (2006.01) 9 446958 B01J(2006.01) 8
443570 GOTM (2006.01) 24 443614 F16F (2006.01) 22 447117 B05B (2006.01) 9
443571 CO5F (2020.01) 14 443615 E06B (2006.01) 21 447232 E21D (2006.01) 21
443572 C07D (2006.01) 14 443616 C12Q (2018.01) 17 447376 B62L (2006.01) 12
443573 B27M (2006.01) 10 443617 A47K (2006.01) 6 447483 A61L (2006.01) 7
443576 A61K (2006.01) 7 443618 C09D (2006.01) 16 447522 B32B (2006.01) 10
443578 B30B (2006.01) 10 443620 B21D (2006.01) 9 447523 B32B (2006.01) 11
443579 A23K (2016.01) 6 443621 C12Q (2018.01) 17 447524 B32B (2006.01) 11
443580 C08G (2006.01) 15 443622 GOTN (2006.01) 28 447525 B32B (2006.01) 12
443581 C72Q (2018.01) 17 443625 E01C (2006.01) 19 447642 HO4R (2006.01) 32
443582 C08G (2006.01) 15 444547 HO1R (2006.01) 31 447643 HO04R (2006.01) 32
443583 C12Q (2018.01) 17 445508 GO01C (2006.01) 23 447645 HO04R (2006.01) 32
443584 GOTM (2006.01) 24 445824 H02S (2014.01) 31 447850 B63C (2006.01) 13
443585 E06B (2006.01) 21 446018 A0TK (2006.01) 5 447936 B04C (2006.01) 8
443586 B65G (2006.01) 13 446163 GOTN (2006.01) 24




WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
/GLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr . Int. Cl. Strona Nr . Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia
1 2 3 1 2 3
131181 A47L (2006.01) 33 131803 B44D (2006.01) 34
131210 B01D (2006.01) 33 132000 A47](2006.01) 33
131211 B01D (2006.01) 34 132063 B66F (2006.01) 34

WYKAZ ZGEOSZEN MIEDZYNARODOWYCH (PCT),
KTORE WESZtY W FAZE KRAJOWA

Numer publikacji Numer zgtoszenia
miedzynarodowej krajowego

1 2
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