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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrét opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

- daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszen wynalazkow i wzoréw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) — dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) - numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszerstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) - nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajacego (kod kraju)*

— nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

— data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

96) - data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujgcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL
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. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Al (21) 443649 (22) 2023 01 31

(51) A01P 21/00(2006.01)
AOTN 65/08 (2009.01)
A01G 7/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZY W POZNANIU, Poznan
(72)  SAWINSKA ZUZANNA;

KLEIBER TOMASZ;

LESIECKI MARIUSZ

(54) Preparat stymulujacy wzrost roslin i chronigcy
je przed negatywnym wptywem warunkéw
stresowych, w szczegdlnosci takich jak susza
i sposéb wytwarzania preparatu

(57) Przedmiotem zgloszenia jest preparat stymulujacy wzrost ro-
$lin i chroniacy je przed negatywnym wptywem warunkéw streso-
wych, w szczegdlnosci takich jak susza, ktéry zawiera 2% lecytyny
rzepakowej lub stonecznikowej, co najmniej jedna postac ekstrak-
tu z zarodkow pszenicy i/lub zarodkéw kukurydzy oraz korzystnie
frakcje 3) hydrolizatu z zarodkéw pszenicy i/lub zarodkéow kukury-
dzy, 4) supernatantu ptynu pohodowlanego powstatego w wyniku
fermentacji zarodkéw pszenicy i/lub zarodkéw kukurydzy. Preparat
ma postac stabilnej emulsji, uzupetnionej emulgatorem w postaci
lecytyny rzepakowej bad? stonecznikowej w ilosci 2%, zakres ilo-
$ciowy poszczegdinych sktadnikow preparatu przedstawia ponizsza
tabela. Zgtoszenie zawiera rowniez sposdb wytwarzania preparatu
wedtug wynalazku, ktéry obejmuije etap produkgji frakcji aktywnych
ekstraktu i/lub hydrolizatu i/lub supernatantu ptynu pofermentacyj-
nego, a nastepnie ich mieszanie i homogenizacjez 2% dodatkiem
lecytyny, zachowujac proporcje ilosciowo-jakosciowe.

(9 zastrzezeri)
Sktadnik preparatu stymulujacego Minimalny Maksymalny
wzrost roslin udziat sktadnika | udziat sktadnika

Ekstrakt z zarodkon pszennych i/lub 50% 08%
kukurydzianych

Hydrolizat z zarodkéyv pszennych i/lub 0 48%
kukurydzianych

Poferment 0 48%

Lecytyna 2%

AT (21) 443663 (22) 2023 01 31

(51) A23F 5/02(2006.01)
A23B 9/10(2006.01)
F25D 13/02 (2006.01)
F25D 13/04 (2006.01)
F25D 23/00 (2006.01)

(71) PORADA KATARZYNA PRZEDSIEBIORSTWO
HANDLOWO USLtUGOWE PA.RK., Opole

(72) PORADA ARTUR; PORADA KATARZYNA;
BARABOSZ KRZYSZTOF; JAMNICKI WALDEMAR;
MATEJUK RAFAL; ANDRZEJEWSKI DARIUSZ

(54) Sposéb przechowywania zielonej kawy
i pomieszczenie do realizacji tego sposobu

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu przechowywania zielonej kawy
i pomieszczenie do realizacji tego sposobu. Wedtug wynalazku worki
z zielong kawg przeznaczong do czasowego sktadowania umieszcza
sie kolejno w przygotowanych komorach, przy czym w komorze
gtéwnej (4) znajduja sie trzy komory pomocnicze (1, 2, 3), zas proce-
dura jest nastepujgca: worki z zielong kawg umieszcza sie najpierw
w komorze pomocniczej pierwszej (1) na max 35 dni, utrzymujac
w niej statg temperature przykfadowo -15°C; nastepnie umieszcza sie
je w komorze pomocniczej drugiej (2), w ktérej temperature pod-
nosi sie od zera do statej temperatury przyktadowo 5°C, na okres
max 65 dni; nastepnie worki umieszcza sie w komorze gtow-
nej (4), w ktérej utrzymuije sie statg temperature przyktadowo 13°C
na okres max do 6,5 miesigca. Przed wypalaniem worki przenosi sie
do komory pomocniczej trzeciej (3) na okres trzech dni, w ktorej
panuje stata temperatura przyktadowo 25°C, przy czym we wszyst-
kich komorach utrzymuje sie wilgotnos¢ wzgledng statg 50%, za$
wszystkie komory przewietrza sie indywidualnie co 3 godziny.

(10 zastrzezen)

1

T

Al (21) 443648 (22) 2023 01 31

(51) A47K 13/14(2006.01)
A47K 13/20(2006.01)

(71) GUDEJ PAWEL

BELLA FURNITURE AND SALON SUPPLIES, Dublin, IE
(72) GUDEJ PAWEL
(54) Podajnik wysuwania nakfadki na deske sedesowa

(57) Podajnik wysuwania naktadki na deske sedesowa, ktory skta-
da sie z watka na naktadki (1) zamocowanego wsuwnie na szczy-
cie obudowy (4), pod ktérym znajduje sie watek prowadzacy (2)
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wyposazony w wypustki prowadzace (2.1) na naktadki, obok kté-
rego znajduje sie watek napinajacy (3) zamocowany obrotowo
w obudowie (4). Watek prowadzacy (2) po jednej stronie wyposazo-
ny jest w mechaniczne sprzegto roztaczne zebate wspdtpracujace
z mechanizmem zapadkowym, potgczonym z nozem odcinajgcym
(7.1) potaczonym z mechanizmem dzwigniowym.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 443661 (22) 2023 02 02
(51) A61B 13/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA BYDGOSKA
IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH, Bydgoszcz
(72) MACKOWIAK PAWEL; KENDRA WIKTORIA;
KENDRA KAROLINA

(54) Szpatutka logopedyczna do oporowania jezyka

(57) Przedmiotem rozwigzania jest szpatutka logopedyczna, ktéra
przeznaczona jest do zastosowania w logopedii do oporowania je-
zyka, celem korygowania nieprawidtowego napiecia jezyka w przy-
padku jego obnizenia, umozliwiajgca kontrole sity oporu na jezyk.
Szpatutka ma postac ptaskownika o zarysie zblizonym do prosto-
kata, ktérego krétsze boki maja zarys tukowy i skfada sie w jednej
czesci z rekojesci (1) w postaci ptaskiej powierzchni, za$ w drugiej
czesci ma usytuowany posrodku szerokosci szpatutki, prostokaty
otwor (9), ktérego powierzchnie krotszych bokdéw (63, 7a) s3 uko-
$ne, zas posrodku otworu (9) usytuowany jest pod katem prostym
w stosunku do dtuzszych krawedzi, sworzen (2), na ktérym zamo-
cowana jest obrotowo, dzwignia (3), ktéra ma postac¢ ptaskownika
0 zarysie prostokata i o dtugosci réwnej dtugosci otworu (9), z prze-
gieciem katowym (8) posrodku, ktérego krétsze boki (6, 7) maja
uko$ne powierzchnie, przy czym dzwignia (3) ma na jednym koricu
tukowy uchwyt (4), a na drugim koricu, od spodu, ma prostokatna
powierzchnie oporowg (5).

(1 zastrzezenie)

N g
A

Al (21) 443639 (22) 2023 01 31

(51) A61K 8/98(2006.01)
A61Q 19/00 (2006.01)

1) UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice
(72) MARCHLEWICZ ARIEL; TASZAKOWSKI ARTUR

4) Kondensat z jaj $slimaka Cornu aspersum,
sposéb jego otrzymywania i zastosowanie
oraz kompozycja kosmetyczna na bazie kondensatu
z jaj $limaka Cornu aspersum

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kondensat z jaj $limaka z ga-
tunku Cornu aspersum oraz sposéb jego wytwarzania i jego za-
stosowanie jako baza kosmetyczna w przemysle kosmetycznym.
Kondensat z jaj slimaka Cornu aspersum charakteryzuje sie tym,
ze zawiera biatko w ilosci od 24% do 30%, weglowodany w ilosci
od 21% do 32% oraz ttuszcze w ilosci od 0,14% do 0,43%. Sposéb
otrzymywania kondensatu z jaj slimaka Cornu aspersum charakte-
ryzuje sie tym, ze zebrane z podtoza jaja slimaka Cornu aspersum
0cCzyszcza sie z zanieczyszczen mikrobiologicznych poprzez co naj-
mniej trzykrotne ptukanie zimng wodg, nastepnie jaja odsacza sie
na sitach przez 10 - 20 minut, tak oczyszczone jaja slimaka Cornu
aspersum zamraza sie w temperaturze od -25°C do -15°C przez
16 - 24 godzin lub w ciektym azocie, a nastepnie zamrozong bio-
mase poddaje sie procesowi liofilizacji w temperaturze od -35°C
do -15°C i przy cisnieniu w zakresie od 0,224 mbar do 1,65 mbar,
po czym wysuszong biomase mieli sie do srednicy czastek w za-

kresie 80 - 250 nm. Zgtoszenie dotyczy réwniez kompozycji ko-
smetycznej na bazie kondensatu z jaj $limaka Cornu aspersum
do bezposredniego zastosowania na skore lub stanowigcej baze
do produkgji kosmetykdw.

(11 zastrzezer)

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Al (21) 443653 (22) 2023 0201

(51) B01J21/18(2006.01)
B01J23/745 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) MIJOWSKA EWA; SRODA BARTOSZ; DYMERSKA ANNA;
MASLANA KLAUDIA; SIELICKI KRZYSZTOF

(54) Sposob wytwarzania elektrokatalizatora na bazie
celulozy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania elektroka-
talizatora na bazie celulozy, wedtug wynalazku, ktéry charaktery-
zuje sie tym, ze mieszanine roztworu aktywowanego karbonizatu
celulozy i roztworu siedmiowodnego siarczanu (V) zelaza (Il) o sto-
sunku wagowym aktywowanego karbonizatu celulozy do siedmio-
wodnego siarczanu (VI) Zelaza (Il) w zakresie od 1:1 do 5.1 poddaje
sie ciggtemu mieszaniu w temperaturze pokojowej w przedziale
czasowym od 60 minut do 90 minut, po czym temperature mie-
szaniny zwieksza sie w zakresie temperatur od 75°C do 85°C, az
do momentu catkowitego odparowania rozpuszczalnika. Stosuje
sie stosunek wagowy aktywowanego karbonizatu celulozy lub
siedmiowodnego siarczanu (VI) Zelaza (1) do rozpuszczalnika w za-
kresie od 1:10 do 1:20.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 443627 (22) 2023 01 30

(51) B21J13/02(2006.01)
B21J5/02 (2006.01)
B21K 21/02 (2006.01)

(71)  SCHRANER POLSKA SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, teczyca

(72) DUDKIEWICZ £tUKASZ; SZYMANSKA TATIANA;
HAWRYLUK MAREK

(54) Matryce do produkgji precyzyjnych odkuwek
matogabarytowych i sposéb ich wytwarzania,
odkuwka otrzymana tym sposobem

(57) Sposéb wytwarzania matrycy kuzniczej, obejmujgcy okresle-

nie optymalnej geometrii odkuwki oraz przedkuwki, dobdr narze-

dzi kuzniczych, charakteryzujacy sie tym, ze po okresleniu wartosci

skurczu kuzniczego, okresla sie w obu czesciach matrycy: gérnej (1)

oraz dolnej miejsca dla wyptywki oraz gniazda wstepnie matrycu-

jace (3) i matrycujace (5), przy czym w obrebie matrycy gornej (1)

w gniazdach wstepnie matrycujacych (3) okresla sie pochylenie

$cian w zakresie 2° do 3°, w obrebie matrycy dolnej, w gniazdach

wstepnie matrycujacych okresla sie pochylenie zewnetrzne $cian

w zakresie -2° do 0° w matrycy goérnej (1), w obrebie gniazd ma-

trycujacych (5) okresla sie pochylenie $cian w zakresie 0,5° do 3°

aw matrycy dolnej, w obrebie gniazd matrycujacych okresla sie po-
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chylenie $cian w zakresie od 0° do 2°. Matryca kuznicza do formo-
wania odkuwek, majaca cze$¢ dolng i wspdtpracujacy z nig czesc
goérna (1), przy czym w czesci dolnej i czesci gérnej (1) uformowane
sg czesci gniazd wstepnie matrycujacych (3) i czesci gniazd matry-
cujacych (5), przy czym sciany wewnetrzne i zewnetrzne wybran
i wypustow tworzacych te gniazda sa pochylone od pionowej osi
matrycy, charakteryzujaca sie tym, ze wartosci pochyler dla scian
gniazd (3, 5) matrycy gornej (1) i wartosci odchylen dla $cian gniazd
matrycy dolnej sg rézne. Odkuwka charakteryzujaca sie tym, ze jest
otrzymana sposobem wedtug zgtoszenia, w ktorym wykorzystu-
je sie matryce.

(13 zastrzezeri)

(&)

Al (21) 443671 (22) 2023 02 01

(51) B22D 45/00 (2006.01)
B22D 35/04 (2006.01)
B22C 9/08 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice;
RAFAMET SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Kuznia Raciborska

(72) DOJKA RAFAL; JEZIERSKI JAN; DOJKA MALWINA;
JANERKA KRZYSZTOF

(54) Przystawka do zalewania kontaktowego

(57) Przystawka do zalewania kontaktowego majgca postac tulei
z kanatem przelotowym o statym przekroju na catej dtugosci cha-
rakteryzuje sie tym, ze ma postac tulei (1) o dowolnym ksztatcie
przekroju poprzecznego z kanatem przelotowym o statym prze-
kroju na catej dtugosci, wyposazona w otwor znajdujacy sie w $rod-
kowej czesci tulei (1), zamkniety wizjerem (3), przy czym tuleja (1)
na gérnym i dolnym obwodzie wyposazona jest w izolacje (2).

(4 zastrzezenia)
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AT (21) 443631 (22) 2023 01 30

(51) B25J15/12(2006.01)
B25J19/00(2006.01)
B60L 53/80(2019.01)
HO1L 29/40 (2006.01)

1) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznar
KRYSIAK BARTLOMIEJ

Ztacze do tadowania baterii akumulatorowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ztgcze do tadowania baterii
akumulatoréw, majace zastosowanie w robotyce mobilnej do ta-
dowania baterii zasilajagcych robota mobilnego podczas pracy
autonomicznej robota. Ztacze do tadowania baterii akumulatoréw
sktada sie z gtowicy (1) i gniazda (2), przy czym gtowice (1) do prze-
kazywania energii elektrycznej z gniazda (1) do uktadu zasilania
robota mobilnego stanowi ptyta mocujaca (3), ktéra potaczona
jest z wtykiem (5) poprzez tacznik elastyczny (6) z opaskami zaci-

skowymi, natomiast wtyk (5) bedacy izolatorem elektrycznym ma
ksztatt zblizony do stozka, zarysem dostosowany do powierzchni
otworu stozkowego umieszczonego centrycznie w gniezdzie (2)
i ma dwie elektrody z materiatu przewodzacego prad elektryczny,
zamocowane w znany sposéb, symetrycznie na powierzchniach
bocznych wtyku (5), natomiast gniazdo (2) do przekazywania ener-
gii elektrycznej ze stacji dokujacej do gtowicy (1) wykonane z ma-
teriatu izolacyjnego ma dwie elektrody z materiatu przewodzacego
prad elektryczny usytuowane symetrycznie wewnatrz wtyku (5)
w otworach wpustowych (4).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443674 (22) 2023 02 02

(51) B29C 49/56 (2006.01)
B29C 33/28 (2006.01)
E05B 15/00 (2006.01)

(71)  JABLONOWSKA MONIKA WORKTECH, Warszawa
(72) JABLONOWSKI ADAM SEBASTIAN
(

54) Rygiel pneumatyczny

(57) Rygiel pneumatyczny do blokowania pozydji potowek
skrzynki matrycy, zwtaszcza w dmucharce do rozdmuchu preform,
wyposazony w ryglowg ptyte (1), ryglowe gniazdo (2) oraz roz-
dzielajace elektrozawory (3), charakteryzuje sie tym, ze ma lekkie
elementy ruchome (1, 4, 7, 9) i zwarta konstrukcje dzieki zabudo-
waniu kanatéw doprowadzajacych sprezone powietrze w statych
ptytach (10 i 11), ryglowych ramion (7), ttoczkdw (9) i ryglowych
kotkow (4) w nieruchomym ryglowym gniezdzie (2), co zapewnia
duzg szybkos¢ ryglowania potozenia ruchomej ryglowej ptyty (1)
wzgledem ryglowego gniazda (2). Innowacyjna konstrukcja tfocz-
kow (9) taczaca jednoczesnie funkcje ttoka i uszczelnienia upraszcza
system pneumatycznego napedu ramion (7). Obecne rozwigzanie
zapewnia rownomierny rozktad przenoszonych sit na duzej po-
wierzchni, poprawia sztywnos¢ ptyt matrycy, do ktérych obecny
rygiel jest mocowany, dzieki zastosowaniu ryglowych kotkdw (4),
hartowanych kotkéw (14 i 16) do sztywnego mocowania jego ele-
mentow (11 2) do tych ptyt oraz sworzni (12) ramion (7).

(4 zastrzezenia)

3 654 115

o A

\

131110 9 8 7

Al (21) 443662 (22) 2023 01 31

(51) B29C 64/00(2017.01)
B33Y 70/00(2020.01)

(71)  SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ
- INSTYTUT METALI NIEZELAZNYCH, Gliwice;
INSTYTUT METALURGII | INZYNIERI MATERIAtOWEJ
IM. ALEKSANDRA KRUPKOWSKIEGO
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Krakow

(72) HAWEtEK tUKASZ; POLAK MARCIN; RADON ADRIAN;
WARSKI TYMON; KOLANO-BURIAN ALEKSANDRA,;
WOJCIK ANNA; CHULIST ROBERT; MAZIARZ WOJCIECH
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(54) Sposéb wytwarzania materiatu kompozytowego
termoplastycznego wykazujacego magnetyczny
efekt pamieci ksztattu przeznaczonego do druku 3D

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania materiatu
kompozytowego termoplastycznego wykazujagcego magnetycz-
ny efekt pamieci ksztattu przeznaczonego do druku 3D, poprzez
ktéry rozpuszczenie polimeru ABS, ktéry charakteryzuje sie tym,
Ze do rozpuszczonego polimeru ABS dodaje sie proszek z magne-
tycznym efektem pamieci ksztattu stanowigcy stop na osnowie
faz Heuslera w ilosci do 90% wagowych proszku, a reszte stanowi
polimer ABS, po czym mieszanine poddaje sie sonikacji przy cze-
stotliwosci 20 - 30 kHz z moca 10 - 20 W do momentu odparowania
rozpuszczalnika, a nastepnie znanymi metodami uzyskuje sie kom-
pozyt w postaci drutu.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 443633 (22) 2023 01 30

(51) B62M 1/18(2006.01)
B62M 1/20 (2006.01)

1) WAWRZYNSKI PAWEE ENSAVID, Falenty Nowe
WAWRZYNSKI PAWEL

Pojazd kotowy

(57) Zgtoszenie dotyczy pojazdu kotowego wyposazonego
w rame (5) ze skretnym kotem przednim (1) sterowanym kierowni-
ca (3) i kotem tylnym (4). Po obydwu bocznych stronach pojazdu
znajduje sie oparcie (7) na stopy kierowcy. Ponadto pojazd jest wypo-
sazony w mechanizm napedowy (8) z wahliwym drazkiem (9), ktéry
na swym wolnym, gérnym koricu wyposazony jest w element opa-
sajacy na uda lub tutéw kierowcy. Mechanizm napedowy (8) zawiera
osadzong w ramie (5) 0$ gtéwna (10), wokot ktérej obraca sie wahliwy
drazek (9), a ponadto zawiera gtdwne koto zebate (11) pofagczone cie-
gnem napedowym bez konca z zebatka kofa tylnego (4). Wahliwy
drazek (9) potaczony jest z gtéwnym kotem zebatym (11) za posred-
nictwem zestawu kot zebatych. Naprzemienne ruchy bioder bad?
tutowia kierowcy w przdd i tyt przekfadaja sie na wahliwy ruch draz-
ka (9) i w konsekwendji naped tylnego kofa (4) pojazdu.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 443632 (22) 202301 30

(51) B62M 6/50(2010.01)
B62M 6/40 (2010.01)
B62M 6/45 (2010.01)
B62J45/416(2020.01)
HO2P 9/00 (2006.01)
HO2P 101/45(2016.01)
HO2K 7/18 (2006.01)
A63B 23/04 (2006.01)
A63B 24/00 (2006.01)
A63B 69/16 (2006.01)

(71) WOZNIAK KRZYSZTOF

FIRMA PRODUKCYINO-HANDLOWA WOZNIAK, Lisdw
(72) WOZNIAK KRZYSZTOF

(54) Pojazd elektryczny rekreacyjno-rehabilitacyjny
i sposéb regulacji obcigzenia korbowodu pojazdu
elektrycznego rekreacyjno-rehabilitacyjnego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest pojazd elektryczny rekreacyjno-
-rehabilitacyjny i sposéb regulacji obcigzenia korbowodu pojazdu
elektrycznego rekreacyjno-rehabilitacyjnego. Pojazd elektryczny
rekreacyjno-rehabilitacyjny, zawierajacy co najmniej jeden silnik,
co najmniej jeden generator, co najmniej jeden akumulator, co naj-
mniej jeden korbowdd, gdzie jeden korbowdd jest potaczony z jed-
nym generatorem. Pojazd charakteryzuje sie tym, ze zespét sterowni-
kow posredniczy w potaczeniu elektrycznym pomiedzy co najmniej
jednym generatorem (2), co najmniej jednym silnikiem (3), panelem
sterowania (5) a co najmniej jednym akumulatorem (4), oraz zespét
sterownikdw jest skomunikowany z nimi i z pulsometrem (6).

(16 zastrzezen)

Al (21) 443700 (22) 2023 0203

(51) B66F 11/00(2006.01)
B66B 9/16 (2006.01)

71)  FLOREK RYSZARD, tosie
72) FLOREK RYSZARD

54) Urzadzenie podnoszgco-przenoszace z zawiesiem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzgdzenie podnoszaco - prze-
noszace zbudowane z otwartej ramy sktadajacej sie z dwdch profili
podporowych (7) zakoriczonych profilami bedacych stopami (8)
przez ktére biegnie 0s obrotu urzadzenia, przy czym profile podpo-
rowe (7), potgczone sg ze sobg za pomoca profilu poprzecznego (5),
tak, ze miedzy profilami podporowymi (7) jest pusta przestrzen dla
przedmiotu (9) oraz posiada zawiesie (3), do ktérego zamocowany
jest element sterowniczy oraz wciggarka (4) przy czym zawiesie (3),
wciggarka (4) wraz elementem sterowniczym wciggarki (4) zamo-
cowane s do profilu porzecznego (5) na ciegnie (6).

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 443672 (22) 2023 02 02

(51) C01B 19/00(2006.01)
B82Y 40/00(2011.01)

(71)  UNIWERSYTET +ODZKI, t 6d7
(72) GUZIEJEWSKI DARIUSZ; ULLAH NABI, PK;
SMARZEWSKA SYLWIA

(54) Sposbéb otrzymywania selenku
niklowo-kobaltowego NiCo,Se,

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb otrzymywania selen-
ku niklowokobaltowego NiCo,Se,. Sposéb charakteryzuje sie tym,
Ze do szesciowodnego azotanu (V) niklu dodaje sie taka samg sol
kobaltu a nawazki przenosi sie do zlewki zawierajacej butan-1,3-diol,
po czym zostawia do rozpuszczenia z uzyciem mieszadfa magne-
tycznego. Nastepnie dodaje sie Na,SeO; do tak uzyskanej zawiesiny
i miesza dalej do uzyskania homogenicznej mieszaniny. Otrzymang
zawiesine przenosi sie do autoklawu ze stali nierdzewnej wytozone-
go teflonem i umieszcza w piecu. Temperature i czas reakcji ustawia
sie odpowiednio na 180 stopni Celsjusza i na 16 godzin. Nastepnie
otrzymany materiat poddaje sie procedurze oddzielenia od fazy
ciektej z uzyciem wirdwki laboratoryjnej i dodatkowo przemywa sie
naprzemiennie wodg oraz etanolem w celu usuniecia ewentualnych
zanieczyszczen lub pozostatosci mieszaniny reakcyjnej. Na ostatnim
etapie materiat wysusza sie w piecu w temperaturze 60 stopni Celsju-
sza. Tak przygotowany produkt jest gotowy do uzycia lub dalszego
scharakteryzowania jego wiasciwosci.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443683 (22) 2023 02 02

(51) C04B 18/22(2006.01)
C04B 18/14 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice;
INSTYTUT TECHNIKI GORNICZEJ KOMAG, Gliwice
(72) StOMKA-StUPIK BARBARA;
GRYNKIEWICZ-BYLINA BEATA; RAKWIC BOZENA

(54) Ekologiczna zaprawa budowlana

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ekologiczna zaprawa budowlana,
ktéra charakteryzuje sie tym, ze zawiera od 20,3% do 21,6% masowych
mielonego granulowanego zuzla wielkopiecowego o powierzchni
wiasciwej wynoszacej 375 m?/kg - 390 m?/kg; 10,8% do masowych
wody aktywujacej, 2,2% do 8,1% masowych wypetniacza w postaci
granulatu gumowego o granulacji co najwyzej 4 mm oraz od 60,8%
do 64,7% masowych piasku normowego.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 443650 (22) 2023 01 31

(51) C04B 26/16(2006.01)
C04B 14/38(2006.01)
C04B 26/18(2006.01)
B29C 64/165 (2017.01)

(71)  MT LEGAL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin
(72) ZEBROWSKI TOMASZ

(54) Sposob wytwarzania budowlanych elementéw
konstrukcyjnych z mieszanki kompozytowej,
budowlany element konstrukcyjny z mieszanki
kompozytowej oraz mieszanka kompozytowa
do wytwarzania budowlanych elementéw
konstrukcyjnych

(57) Przedmiot zgtoszenia przedstawiony na rysunku rozwig-
zuje problem wykonania mieszanki kompozytowej o polepszo-
nych witasciwosciach z wykorzystaniem tworzywa sztucznego
z recyklingu, poprzez zastosowanie techniki druku 3D, co umozli-
wia uzyskanie budowlanych elementéw konstrukcyjnych o duzej
wytrzymatosci. Sposdb wytwarzania budowlanych elementow
konstrukcyjnych z mieszanki kompozytowej, charakteryzuje sie
tym, Ze najpierw miesza sie poliuretan z zywica, nastepnie doda-
je sie tworzywo sztuczne z recyklingu w postaci sproszkowanej
i/lub ptatkéw, a po wymieszaniu wprowadza sie wiokno bazaltowe,
widkno szklane, widkno weglowe, po czym miesza sie, a otrzymana
mieszanine doprowadza sie do dyszy drukarki 3D i formuje element
budowlany konstrukcyjny. Mieszanka kompozytowa do wytwarza-
nia budowlanych elementéw konstrukcyjnych, charakteryzuje sie
tym, Ze zawiera zywice, tworzywo sztuczne z recyklingu w postaci
sproszkowanej i/lub pfatkdw, poliuretan, widkna weglowe, widkna
szklane, wiokna bazaltowe. Budowlany element konstrukcyjny z mie-
szanki kompozytowej, charakteryzuje sie tym, ze ma profil o zarysie
w przekroju poprzecznym zblizony do tréjkata réwnoramiennego,
wytworzony z tworzywa sztucznego z recyklingu, zywicy, poliureta-
nu, widkna weglowego, wtdkna szklanego oraz widkna bazaltowego.

(14 zastrzezeri)

Al (21) 443669 (22) 2023 0201

(51) C04B 28/14(2006.01)
C04B 111/27(2006.01)

(71) FRANSPOL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Konin

(72) PALASZ IWONA; MALANT PATRYCJA;
SIWINSKA PAULINA

(54) Ghadz szpachlowa

(57) Gladz szpachlowa charakteryzuje sie tym, ze ma skfad: gips
naturalny w ilosci od 24% do 24,5%, opdzniacz czasu wigzania
w postaci mieszanki zdegradowanych poliamidéw przeksztat-
conych w sl wapniowg w ilosci od 0,01% do 0,02%, wypetniacz
maczka anhydrytowa w ilosci od 0,7% do 0,8%, wypetniacz w po-
staci weglanu magnezu wapnia w ilosci w ilosci od 72% do 73%,
proszek polimerowy redyspergowalny w postaci polimeru octanu
winylu w ilosci od 1,7% do 1,8%, $rodek hydrofobizujacy w postaci
soli wapniowych w ilosci od 0,18% do 0,22%, zagestnik w postaci
eteru celulozy od 0,60% do 0,65%.

(1 zastrzezenie)

AT (21) 443638 (22) 20230130

(51) C04B 35/56 (2006.01)
C04B 35/622 (2006.01)
C04B 35/64 (2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ - POZNANSKI
INSTYTUT TECHNOLOGICZNY, Poznan

(72) KUBICKI GRZEGORZ; MARCZEWSKI MATEUSZ;
POtROLNICZAK JOANNA; WISNIEWSKI JAKUB;
GARBIEC DARIUSZ

(54) Sposob wytwarzania weglikéw tréjsktadnikowych

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest sposéb wytwarzania wegli-
kow tréjsktadnikowych, o wzorze ogélnym M AX. ,, gdzie symbol
M oznacza metal przejsciowy, A oznacza pierwiastek z grup 13
albo 14, a X oznacza wegiel, ktére to wegliki maja zastosowanie
w szczegdlnosci w przemysle kosmicznym, jak réwniez w prze-
mysle lotniczym czy motoryzacyjnym. Sposob wytwarzania we-
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glikéw tréj sktadnikowych wedtug wynalazku charakteryzuje sie
tym, Ze proces syntezy prowadzi sie z wykorzystaniem materiatow
proszkowych sktadnika M, korzystnie chromu Cr albo tytanu Ti,
sktadnika A, korzystnie aluminium Al oraz sktadnika X, korzystnie
wegla C, ktére to materiaty proszkowe sktadnikow M:A:X odwaza
sie w jednym z mozliwych stosunkdéw masowych: 2:1:1 albo 3:1:2,
przy czym korzystnie w reakgji rownolegle stosuje sie nadstechio-
metrie skfadnika A, wynoszaca od 5% do 30%, najkorzystniej 10%
albo 20% i/albo podstechiometrie sktadnika X wynoszaca od 5%
do 30%, korzystnie 10%, gdzie w pierwszej kolejnosci poszczegdl-
ne skfadniki proszkowe mieli sie w mtynku planetarnym w atmos-
ferze gazu ochronnego, korzystnie argonu, przy predkosci obroto-
wej mielenia zawierajacej sie w przedziale od 200 do 500 obrotéw
na minute, korzystnie 300 obrotéw na minute, gdzie czas mielenia
miesci sie w przedziale od 2 do 30 godzin, korzystnie 12 godzin,
a nastepnie materiat umieszcza sie w spiekalniczych narzedziach
grafitowych, ktére ztozone sg w sposéb nie powodujacy nacisku
na spiekany materiat proszkowy i dalej materiat spieka sie z wyko-
rzystaniem aparatury do spiekania iskrowo-plazmowego, w ktérej
proces spiekania realizuje sie z szybkoscig nagrzewania zawierajaca
sie w przedziale od 50°C/min do 600°C/min, korzystnie 100°C/min
do temperatury zawierajacej sie w przedziale od 900°C do 1400°C,
najkorzystniej do temperatury zawierajacej sie w przedziale
od 1050°C do 1100°C, natomiast po osiggnieciu temperatury doce-
lowej, materiat dalej wygrzewa sie w czasie od 1 do 40 minut, najko-
rzystniej w czasie od 15 minut do 30 minut, a nastepnie chtodzi sie
go, wraz z narzedziami spiekalniczymi do temperatury zawierajacej
sie w przedziale od 20°C do 40°C, korzystnie 25°C.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443656 (22) 2023 02 01
) C07D 313/14(2006.01)

) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
2) KRAWCZYK HANNA;
TOBIASZ PIOTR

(54) Aminowe pochodne dihydrodibenzo[b,floksepin
i sposéb ich otrzymywania

(57) Przedmiotem zgtoszenia sa pochodne dihydrodibenzo[b,fl-
oksepiny o wzorze ogdélnym 1 oraz sposdb ich otrzymywania,
charakteryzujacy sie tym, ze metoksynitrodibenzo[b,floksepine
0 wzorze 2 miesza sie z katalizatorem w stosunku molowym 1:4
w rozpuszczalniku organicznym, nastepnie mieszanine ogrzewa sie
w temperaturze wrzenia rozpuszczalnika przez 5 minut, po czym
do mieszaniny reakcyjnej wkrapla sie powoli monohydrat hydrazyny
i miesza sie przez kolejne 30 minut w temperaturze wrzenia, dalej
mieszanine poreakcyjng przesacza sie i przemywa dwukrotnie eta-
nolem, a uzyskany przesacz pozostawia sie w temperaturze -15°C
przez 24 godziny, po czym wydziela sie z niego produkt koricowy
7a pOmocy saczenia pod zmniejszonym cisnieniem.

(7 zastrzezen)

wzor 1

wzor 2

Al (21) 443660 (22) 2023 01 31

(51) C08L 67/02(2006.01)
C08L 97/02 (2006.01)
CO8K 5/105 (2006.01)
CO8K 5/14 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA BYDGOSKA

IM. JANA | JEDRZEJA SNIADECKICH, Bydgoszcz
(72) LEWANDOWSKI KRZYSZTOF;

SKORCZEWSKA KATARZYNA

(54) Kompozyt polimerowo-drzewny o zwiekszonych
wiasciwosciach mechanicznych

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest kompozyt polimerowo-drzewny
0 zwiekszonych wiasciwosciach mechanicznych, ktéry jako osnowe
zawiera poli@adypinianu 14-butytenu-co-tereftalanu 1,4 butylenu)
o zwiekszonych wtasciwosciach mechanicznych, modyfikowa-
ny chemicznie w stanie uplastycznionym za pomoca diakrylanu
etoksylowanego bisfenolu A i inicjatora nadtlenkowego. Kompo-
zyt polimerowo-drzewny jako osnowe zawiera poli@@adypinianu
1,4-butylenu-co-tereftalan 14-butylenu) oraz napetniacz w posta-
ci rozdrobnionych czastek roslin w szczegélnosci drewna w ilosci
10% - 60% wag., diakrylan etoksylowany bisfenolu A, w ilosci
1% - 10% wag. oraz inicjator nadtlenkowy w ilosci 0,05% - 0,3% wag.

(5 zastrzezen)

Al (21) 443670 (22) 2023 0201

(51) C09D 5/34(2006.01)
C04B 14/04 (2006.01)
C04B 14/26 (2006.01)
CO8K 3/22(2006.01)

(71) FRANSPOL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Konin

(72) PALASZ IWONA; MALANT PATRYCJA;
SIWINSKA PAULINA

(54) Masa szpachlowa natryskowa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest masa szpachlowa, ktéra charak-
teryzuje sie tym, ze ma sktad: woda w ilosci od 21% do 23%, ditlenek
tytanu w ilosci od 5,4% do 5,6%, wypetniacz krzemian glinowo-so-
dowym w postaci soli sodowo-glinowej w ilosci od 5,4% do 5,6%,
wypetniacz dolomitowy w postaci weglanu magnezu wapnia
w ilosci od 49% do 51%, sjenit nefelinowy w ilosci od 6,8% do 7%,
wiokna celulozowe w ilosci od 0,1% do 0,2%, dyspergator w postaci
wodnego roztworu polikarboksylanu w ilosci 0,04% do 0,06%, eter
celulozy w ilosci od 0,3% do 0,4%, $rodki przeciwpienigce w postaci
ultradrobnej dyspersji wosku w oleju mineralnym w ilosci od 0,15%
do 0,177%, wodna dyspersja polimeru na bazie alkoholu ttuszczo-
wego w ilosci 0,14% do 0,16%, koalescent w postaci monoestru
kwasu izobutylowego z 2,2 4-trimetylopentano-1,3-diolem w ilosci
od 0,15% do 0,2%, biocyd w postaci wodnej mieszaniny 5-chloro-
-2-metylo-2H-izotiazol-3-onu i 2-metylo-2H-izotiazol-3-onu i te-
trahydro-1,3,4,6-tetrakis(hydroksymetylo)imidazol[4,5-d]imidazol-
-2,5(TH,3H)-dion (stosunek jak w przykfadzie Il) w ilosci od 0,09%
do 0,11%, spoiwo w postaci wodnej dyspersji polimeru akrylowego
w ilosci od 8,5% do 10%.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443668 (22) 2023 0201

(51) C09D 131/02(2006.01)
C09D 4/02 (2006.01)
C09D 7/45 (2018.01)

(71) FRANSPOL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Konin

(72) PALASZ IWONA; KRUSZYNA ROZA; MALANT PATRYCJA;
SIWINSKA PAULINA

(54) Farba plamoodporna

(57) Przedmiotem zgloszenia jest farba plamoodporna, kto-
ra charakteryzuje sie tym, ze ma sktad: krzemionka koloidalna
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w postaci wodnego roztworu krzemionki amorficznej o stezeniu
20-60% w ilosci od 0,5% do 1%, sjenit nefelinowy w ilosci od 9,5%
do 10,5%, glinokrzemian w postaci zeolitu lub kaolinu lub anda-
luzytu lub dystenu lub silimanitu lub anortytu w ilosci od 2,6%
do 2,8%, ditlenek tytanu w ilosci od 18% do 20%, spoiwo w posta-
ci dyspersji polimerowej na bazie estru kwasu akrylowego w ilosci
od 30% do 35%, zagestnik akrylowy w postaci emulsji polimeru
akrylowego w ilosci od 0,3% do 0,4%, zagestnik poliuretanowy
w postaci zywicy poliuretanowej w ilosci od 0,8% do 0,9%, poli-
mer kryjacy w ilosci od 1 do 5%, dodatki funkcyjne w iloéci od 4
do 6% w postaci dyspergator korzystnie w postaci heksameta-
fosforanu sodu i/lub odpieniacz korzystnie w postaci mieszaniny
na bazie oleju mineralnego, kondensatu kwasu ttuszczowego
i glikolu polipropylenowego i/lub biocyd korzystnie w postaci
wodnej mieszaniny 5-chloro-2-metylo-2H-izotiazol-3-onu i 2-me-
tylo-2H-izotiazol-3-onu oraz tetrahydro-1,3,4,6-tetrakis(hydrok-
symetylo) imidazo[4,5-d]imidazol-2,5(1H,3H)-dion i/lub regula-
tor pH korzystnie w postaci 10% roztworu wodorotlenku sodu
i/lub koalescent korzystnie w postaci monoestru kwasu izobuty-
lowego z 2,2 4-trimetylopentano-1,3-diolem i/lub $rodek wydtu-
zajacy czas otwarty korzystnie w postaci emulsji wodnej alkoholu
ttuszczowego i/lub dodatek hydrofobowy korzystnie w postaci
rozproszonej w wodzie parafiny, przy czym kazdy z dodatkéw jest
w ilo$ci 0,05 do 3%, reszte stanowi woda.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443644 (22) 2023 01 31

(51) C12M 1/00(2006.01)
C12M 3/00 (2006.01)
BO1L 3/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) FLONT MAGDALENA;

KOtODZIEJEK DOMINIK;

JASTRZEBSKA ELZBIETA;

DYBKO ARTUR

(54) System mikroprzeptywowy do wielonarzadowej
hodowli komérkowej i jego zastosowanie

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest system mikroprzeptywowy typu
body-on-a-chip, zwany réwniez mikrosystemem do jednoczesne-
go prowadzenia hodowli komérkowej co najmniej dwdch typdw
komérek pochodzacych z réznych organdw, badania oddziatywan
miedzy komdrkami oraz badania migracji komdrkowych.

(10 zastrzezen)

Al (21) 443640 (22) 2023 01 31

(51) C12N 1/20(2006.01)
CI12R 1/11(2006.01)
A0TP 3/00 (2006.01)
AOTN 63/22(2020.01)

(71)  UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice
(72) CHLEBEK DARIA;

NOWAK BOZENA;

WOJCIESZYNSKA DANUTA;

HUPERT-KOCUREK KATARZYNA

(54) Endofityczny szczep bakterii Priestia megaterium
oraz jego zastosowania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest endofityczny szczep bakterii
Priestia megaterium KW16 zdeponowany w Polskiej Kolekgji Mikro-
organizmoéw (PCM) w Instytucie Immunologii i Terapii Do$wiad-
czalnej Polskiej Akademii Nauk we Wroctawiu pod nr B/00441.
Zgtoszenie dotyczy rowniez zastosowania szczepu bakterii Priestia
megaterium KW16 w promowaniu wzrostu i ochronie rzepaku
przed patogenami grzybowymi.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 443646 (22) 2023 01 31

(51) CI12N 1/20(2006.01)
CI12R 1/11(2006.01)
C12R 1/39(2006.01)
C12R 1/425 (2006.01)
AO01P 3/00(2006.01)
AO1N 63/22(2020.01)
AO1N 63/27(2020.01)

(71)  UNIWERSYTET SLASKI W KATOWICACH, Katowice
(72) CHLEBEK DARIA; HUPERT-KOCUREK KATARZYNA;
NOWAK BOZENA; WOICIESZYNSKA DANUTA

(54) Konsorcjum zawierajgce wyizolowane z roslin,
endofityczne szczepy bakterii o aktywnosci
przeciwgrzybowej, sposéb jego otrzymywania oraz
jego zastosowania

(57)  Przedmiotem zgtoszenia jest konsorcjum zawierajace wyizolo-
wane z roslin, endofityczne szczepy bakterii 0 aktywnosci przeciw-
grzybowej oraz jego zastosowania w promowaniu wzrostu roslin,
jak i znoszeniu negatywnego wptywu grzybowych patogendw ro-
$lin. Zgtoszenie obejmuje réwniez sposob otrzymywania tego kon-
sorcjum polegajacy na tym, ze hoduje sie szczepy bakterii: Priestia
megaterium KW16 - zdeponowany w Polskiej Kolekcji Mikroorgani-
zméw w Instytucie Immunologii i Terapii Do$wiadczalnej Polskiej
Akademii Nauk we Wroctawiu pod nr B/00441, Serratia quinivorans
KP32 - sekwencja genomu zamieszczona w bazie GenBank pod
nr JAHTKS000000000.1, Pseudomonas fluorescens BRZ63 - zdepono-
wany w Polskiej Kolekgji Mikroorganizmdw w Instytucie Immunologii
i Terapii Doswiadczalnej Polskiej Akademii Nauk we Wroctawiu pod
nr B/00440, przy czym hodowle kazdego ze szczepdw prowadzi sie
0sobno w ptynnej pozywce zapewniajacej ich wzrost, w temperatu-
rze od 20°C do 37°C, przy pH pozywki od 4,0 do 8,0, z wytrzasaniem
w zakresie od 120 do 160 obr./min, przez czas od 5 do 24 godzin,
po czym uzyskane w ten sposob hodowle pojedynczych szczepow
wiruje sie i oddziela w ten sposéb pozywke od bakterii, a przygoto-
wany osad kazdego ze szczepdw bakterii zawiesza sie w Swiezym
podfozu zapewniajacym ich wzrost, tak, aby liczba komdrek bakterii
w mililitrze wynosita od 10% do 10" j.tk, a przygotowane roztwory
bakterii miesza sie ze sobg objetosciowo, tak ze na od 1,8 do 2,2 obje-
tosci roztworu Priestia megaterium KW16, przypada od 0,8 do 1,2 ob-
jetosci roztworu Serratia quinivorans KP32, i od 1,8 do 2,2 objetosci
roztworu Pseudomonas fluorescens BRZ63, tak aby w konsorcjum
liczba komarek kazdego ze szczepdw wynosita co najmniej 103,

(11 zastrzezer)

Al (21) 443677 (22) 20230203

(51) C12P 19/04(2006.01)
C12R 1/01(2006.01)

(71) POLITECHNIKA +tODZKA, t6dz

(72) BIELECKI STANISLAW; MASEK ANNA;
PANKIEWICZ TERESA; PtOSZYNSKA JOLANTA,
LISOWSKI DAWID; CICHOSZ STEFAN

(54) Sposoéb wytwarzania modyfikowanej bakteryjnej
celulozy w formie bioskéry

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wytwarzania modyfiko-
wanej bakteryjnej celulozy w formie bioskdry, z celulozy bakteryjnej
otrzymanej w drodze hodowli stacjonarnej szczepu bakterii z ro-
dzaju Komagataeibacter, ktéry polega na tym, ze w ktorej szczep
bakterii Komagataeibacter, przechowywany w postaci zamrozonej
w roztworze glicerolu, aktywuje sie poprzez posiew redukcyjny
na podtozu zestalonym 2% agarem oraz inkubacje w temperatu-
rze 30°C, nastepnie przenosi sie jedna kolonie zaktywowanych bak-
terii do ptynnego podtoza inokularnego o sktadzie jako$ciowym
i ilosciowym jak sktad podtoza do posiewu redukcyjnego i po in-
kubacji w temperaturze 30°C, nagromadzong biomase wraz z two-
rzong btong celulozowa przenosi sie do podtoza inokularnego
o sktadzie jakosciowym i ilosciowym jak sktad podtoza do posiewu
redukcyjnego i prowadzi inkubacje w temperaturze 30°C, po czym
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tak przygotowana zawiesing inokulum, po intensywnym jej wymie-
szaniu, zaszczepia sie podtoze hodowli produkcyjnej zawierajace
jako Zrodto wegla glukoze lub przemystowy produkt uboczny lub
odpadowy zawierajacy niezbedna ilos¢ cukrow stosujgc 2-10% v/v
w stosunku do objetosci podtoza i prowadzi hodowle produkcyj-
na w warunkach stacjonarnych lub wstrzasanych w temperaturze
28 - 32°C. Po zakonczeniu hodowli produkcyjnej btone celulozo-
wa powstatg na powierzchni podtoza, po oczyszczaniu, poddaje
modyfikacji przy uzyciu oleju roslinnego lub oleju z dodatkiem
barwnika spozywczego lub aminokwasu, metoda zanurzeniowa,
przesaczania, z wykorzystaniem ultradzwiekow przy czestotliwo-
$ci 40 kHz lub w srodowisku toluenu, w temperaturze pokojowe]
w czasie 24 godzin, po czym po uformowaniu w pfaty, suszy sie
w temperaturze 40°C, w czasie 24 godzin.

(5 zastrzezen)

Al (21) 443702 (22) 20230203

(51) C22B47/00(2006.01)
C22B 5/16 (2006.01)
C22B 9/04 (2006.01)

(71) INSTYTUT FIZYKI POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Warszawa
(72) MYCIELSKI ANDRZEJ; DOPIERALA MARCIN;
MARCINIAK ADAM; JAKIELA RAFAL

(54) Sposéb otrzymywania manganu (Mn) o czystosci 7N5

(57) Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywania man-
ganu (Mn) o czystosci 7N5 za pomoca destylacji z fazy pary.
Mangan o takiej czystosci jest pierwiastkiem pozadanym w wielu
procesach technologicznych, a szczegdlnie do wytwarzania krysz-
tatéw (CdMn)jTe. W sposobie tym, najpierw czysty mangan (Mn)
umieszcza sig w procesowym tyglu (Al,O;) i poddaje sig co naj-
mniej trzykrotnej destylacji w temperaturze 1200°C, w warunkach
dynamicznej prozni ~107# Pa przez 4 - 8 godzin. Nastepnie tygiel
procesowy poddaje sie czyszczeniu, ktére prowadzi sie w wa-
runkach wysokiej prozni ~10° Pa, w temperaturze ~1375°C, przez
co najmniej 24 godziny. Po czym w oczyszczonym tyglu prowadzi
sie ostatni proces destylacji manganu w takich samych warunkach
technologicznych jak poczatkowe procesy destylacji.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 443685 (22) 20230203

(51) €23C2/00(2006.01)
€23C 2/02 (2006.01)
C23C2/14(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin
(72) KACALAK WOJCIECH; BUDNIAK ZBIGNIEW;
SZADA-BORZYSZKOWSKA MONIKA

(54)  Autonomiczna platforma do powlekania wibracyjnego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest autonomiczna platforma do po-
wlekania wibracyjnego, ktéra przeznaczona jest do nanoszenia cien-
kich warstw materiatu na powierzchnie przedmiotéw z wykorzysta-
niem ruchdw wibracyjnych. Autonomiczna platforma posiada kadz?
wypetniong ciektym materiatem powlekajgcym, trawerse (68) wraz
7 wieszakami (69), na ktérych zawieszone sg przedmioty powleka-
ne (3). Autonomiczna platforma do powlekania wibracyjnego cha-
rakteryzuje sie tym, ze posiada, umieszczone przeciwlegle na dwoch

kraricach kadzi, zespoty opuszczania i podnoszenia ramy nosnej (30),
z ktorych kazdy wyposazony jest w ostoje (74) do ktérej zamocowa-
ny jest zespot (9) krazkdw prowadzacych. Autonomiczna platforma
do powlekania wibracyjnego wyposazona jest rowniez w gérna pot-
ke (29) do ktorej przymocowany jest zespét (6) obrotowych ramion,
a takZe posiada zespét (7) krazkdw przesuwnych. Do belki poprzecz-
nej (34), znajdujacej sie pomiedzy stojakami (26) przymocowany jest
zespot (8) krazkdw regulacyjnych.

(16 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 12 23

Al (21) 443684 (22) 2023 0203

(51) €23C 2/06 (2006.01)
€23C 2/14(2006.01)

(71) POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin;
HOLDING-ZREMB GORZOW SPOLKA AKCYINA,
Gorzéw Wielkopolski; SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ
- INSTYTUT METALI NIEZELAZNYCH, Gliwice

(72) KACALAK WOJCIECH; BUDNIAK ZBIGNIEW:

LIPINISKI DARIUSZ; SZADA-BORZYSZKOWSKA MONIKA;
MIZERNY MAREK; MIZERNY ROMAN

(54) Autonomiczna platforma do cynkowania
wibracyjnego
(57) Przedmiotem zgloszenia jest autonomiczna platforma
do cynkowania wibracyjnego, ktéra znajduje zastosowanie w réz-
nych procesach powlekania, w tym zwtaszcza w procesie cynko-
wania wibracyjnego. Autonomiczna platforma do cynkowania
wibracyjnego, posiada kadZ wypetniong cieczg powlekajaca, tra-
werse wraz z wieszakami, na ktérych zawieszone s3 przedmioty
powlekane. Autonomiczna platforma do cynkowania wibracyj-
nego charakteryzuje sie tym, ze posiada zespoty (5) opuszczania
i podnoszenia ramy nosnej, z ktorych kazdy skfada sie z dwoch sto-
jakoéw (26). Stojaki (26) w swojej gdrnej czesci pofaczone s3 ze soba
gérna potka (29), a w swojej dolnej czesci dolng potka (28). Do gor-
nej potki (29) przymocowany jest trwale zespdt krazkdw prowa-
dzacych (22). Do dolnej potki (28) przytwierdzona jest trwale wy-
ciggarka, na wale ktérej osadzone s dwa bebny. Pomiedzy dolng
potka (28), a gdérng podtka (29) umieszczony jest zespodt krazkow
przesuwnych. Autonomiczna platforma do cynkowania wibra-
cyjnego posiada réwniez belke poprzeczna (34), ktéra opiera sie
na ptytce dystansowej (39). W narozach ramy nosnej zamocowane
sq ptaskie podstawki, do ktérych przytwierdzone sg sprezyste pod-
pory. Rama no$na potaczona jest z ciegnami linowymi (21), ktére
przechodza przez zespot krazkow prowadzacych (22) i zespot kraz-
kow przesuwnych. Dwa ciegna linowe (21), nalezace niezaleznie
do kazdego z dwdch zespotdw (5) opuszczania i podnoszenia ramy
nosnej, nawiniete sg na, odpowiadajace im, dwa bebny wyciggarki.
(13 zastrzezer)

33

34

26.

37

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2024 01 03

Al (21) 443637 (22) 20230130

(51) C30B29/12(2006.01)
C30B 7/14 (2006.01)
HO1L 31/18(2006.01)
HO1L 31/00(2006.01)
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(71) INSTYTUT CHEMII FIZYCZNEJ PAN, Warszawa
(72) PROCHOWICZ DANIEL; KRUSZYNSKA JOANNA;
MAHAPATRA APURBA

(54) Sposéb otrzymywania i zastosowanie
monokrystalicznego metyloamoniowego bromku
otowiu

(57) Niniejsze zgtoszenie dotyczy sposobu otrzymywania mo-
nokrystalicznego metyloamoniowego bromku ofowiu MAPbBr;
obejmujacego etapy, w ktérych wytwarza sie roztwdr metylo-
amoniowego bromku ofowiu MAPbBry w wyniku réwnomolowej
reakgji prekursoréw PbBr, i MABr w DMF w temperaturze pokojo-
wej w czasie od 12 do 48 godzin, po czym mieszanine reakcyjna
poddaje sie filtracji, a nastepnie metyloamoniowy bromek oto-
wiu MAPbBr; krystalizuje sie z przefiltrowanej mieszaniny reak-
cyjnej z punktu b) w podwyzszonej temperaturze w czasie od 1
do 4 godzin; charakteryzujacy sie tym, ze stezenie prekurso-
réw PbBr, i MABr w DMF wynosi od 09 do 1,3 M, natomiast krysta-
lizacje prowadzi sie w obecnosci bromku 1-butylo-3-metyloimida-
zoliowego (BMIB) w ilosci od 3% do 8% molowych w odniesieniu
do liczby moli PbBr,, w temperaturze od 50°C do 70°C. Ninigjsze
zgtoszenie dotyczy takze zastosowania monokrystalicznego mety-
loamoniowego bromku otowiu MAPbBr; otrzymanego opisanym
wyzej sposobem w optoelektronice, zwtaszcza w fotodetekdji.

(8 zastrzezen)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 443642 (22) 2023 01 31

(51) E02B 3/02(2006.01)
E02F 5/28 (2006.01)

(71) CZERWONY SZKWAL MARITIME WORKS
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Kotobrzeg

(72) HUDZIAK KACPER; HUDZIAK RAFAL

(54) Sposob wykonywania podczyszczen dna zbiornika
wodnego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wykonywania pod-
czyszczen dna zbiornika wodnego zawierajacy nastepujace kroki:
pozyskuje sie dane batymetryczne (101) zbiornika wodnego zawie-
rajace wspotrzedne geograficzne i gtebokos¢ zbiornika wodnego,
ustala sie (102) w jakim zadanym obszarze zbiornika wodnego ma
zosta¢ dokonane podczyszczenie, transportuje sie (103) urzadze-
nie do dokonywania podczyszczer na miejsce rozpoczecia prac
na zadanym obszarze zbiornika wodnego i zanurza sie je, dokonuje
sie podczyszczenia (104) dna zbiornika wodnego w sposéb ciagty
zmieniajac i $ledzac wspotrzedne geograficzne urzadzenia do do-
konywania podczyszczen z uzyciem sygnatu GPS oraz kontrolujac
gteboko$¢ jego zanurzenia w oparciu o dane batymetryczne w ra-
mach zadanego obszaru zbiornika wodnego, transportuje sie (105)
przy pomocy rurociagu urobek w miejsce oddalone od miejsca
dokonywanego podczyszczenia, po zakoriczeniu prac wynurza sie
i transportuje sie (106) urzadzenie do dokonywania podczyszczen
poza zadany obszar zbiornika wodnego, charakteryzujacy sie tym,
7e w razie koniecznosci, podczas dokonywania podczyszczenia,
rozbija sie twarde elementy zalegajace na dnie zbiornika przy po-
mocy strumienia wodnego pod cisnieniem.

(9 zastrzezen)

101

Pozyskanie danych batymetrycznych

102 ‘

Ustalenie obszaru
dokonywania podczyszczenia

103 $
Transport urzadzenia
do dokonywania podczyszczen
na miejsce rozpoczecia prac
wraz zanurzeniem
104 $

Dokonanie podczyszczenia
ze $ledzeniem
wspoétrzednych geograficznych

105 $

Transport urobku
przy pomocy rurociagu

106 *

Wynurzenie urzadzenia
do dokonywania podczyszczen
itransport poza miejsce prac

AT (21) 443641 (22) 2023 01 31
(51) E02B 3/04(2006.01)

(71) CZERWONY SZKWAL MARITIME WORKS
SPOEKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Kotobrzeg

(72) HUDZIAK KACPER

(54) Sposéb umacniania dna zbiornika wodnego, panel
przepuszczalny oraz umocnienie dna zbiornika
wodnego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest spos6b umacniania dna zbior-
nika wodnego zawierajacy nastepujace kroki: transportuje sie (101)
materiat podktadowy oraz co najmniej jeden panel przepuszczalny
na miejsce instalacji umocnienia, ukfada sie (102) materiat podkfa-
dowy na dnie zbiornika wodnego w miejscu instalacji umocnienia,
na materiale podkfadowym ukfada sie (103) co najmniej jeden pa-
nel przepuszczalny, zabezpiecza sie (104) co najmniej jeden panel
przepuszczany odcinkami zabezpieczajaco-dociazajacymi na kra-
wedziach co najmniej jednego panelu, wypetnienia sie (105) wne-
trze co najmniej jednego panelu przepuszczalnego materiatem wy-
petniajacym z uzyciem portdw wypetniajacych, uszczelnia sie (106)
porty wypetniajace tak, aby materiat wypetniajacy nie mogt sie wy-
dosta¢ z wnetrza co najmniej jednego panelu przepuszczalnego.
Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez panel przepuszczalny oraz
umochnienie dna zbiornika wodnego z uzyciem panelu.

(14 zastrzezen)

101
—_—
Transport materialu podkladowego
i paneli poiprzepuszczalnych
na miejsce instalacji umocnienia

102
v

Utozenie materiatu podktadowego ‘

na dnie zbiornika wodnego

103
\J

Ulozenie paneli péiprzepuszczalnych
na materiale podkiadowym

103A
v

taczenie paneli
poiprzepuszczalnych ze soba

104
A J

Zabezpieczenie paneli
przepuszczanych odcinkami
zabezpieczajaco-dociazajacymi

105
— \J
Wypetnienie wnetrza
paneli przepuszczalnych
materiatem wypelniajacym
106
T \J

Uszczelnienie portow wypetniajacych
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Al (21) 443645 (22) 2023 01 31

(51) EO02F 9/20(2006.01)
B60L 9/28 (2006.01)
B60L 50/60(2019.01)
B60L 1/00(2006.01)
B60K 11/06 (2006.01)
B60W 10/08 (2006.01)
F15B 13/00(2006.01)
F15B 21/08 (2006.01)
F15B 20/00(2006.01)

(71)  ZIELINSKI ANDRZEJ PRZEDSIEBIORSTWO
HANDLOWO-UStUGOWE ELGO-PLUS, Brze$¢ Kujawski
(72) ZIELINSKI ANDRZEJ

(54) Ukfad napedowy, akumulatorowo-sieciowy,
przeznaczony do zasilania minikoparki

(57)  Przedmiotem rozwigzania jest uktad napedowy, akumulatoro-
wo-sieciowy, przeznaczony do zasilania minikoparki, majacy zasto-
sowanie zwlaszcza podczas pracy minikoparki w strefach tzw. cichej
pracy oraz w strefach czystego transportu. Uktad sktada sie z panelu
sterowania (1) pofaczonego z wiacznikiem (2) oraz wytacznikiem
réznicowo-nadpradowym (3), potagczonym z czujnikiem kolejnosci
faz (4), a nastepnie poprzez stycznik (5) z inwerterem (6), zasilajgcym
uktad oraz fadujagcym akumulatory (13), przy czym pomiedzy aku-
mulatorami (13), a inwerterem (6) usytuowany jest wytacznik (12),
z inwertera (6) napiecie doprowadzane jest do wyfacznika réznico-
wo-nadpradowego (7), a nastepnie do stycznika (8), potaczonego
z wylacznikiem zasilania (24) oraz ze stycznikiem (5), przy czym stycz-
nik (8) pofaczony jest ze stycznikiem wysokopradowym (9), przezna-
czonym do odciecia zasilania silnika (11), a nastepnie ze stycznika (9)
napiecie przekazywane jest na zmiennik czestotliwosci (10), potaczo-
ny z czujnikiem cisnienia (22) pompy oleju, ktdry poprzez regulacje
cisnienia oleju reguluje predko$¢ obrotowg i moc silnika (11), jedno-
czesnie stycznik (8) potaczony jest z regulatorem temperatury (14),
ktory steruje wentylatorami (15) oraz potaczony jest z zasilaczem
stabilizowanym (16), ktéry przeksztatca napiecie 230 V z jednej fazy,
na napiecie state 12 Vi jest potaczony z wyjéciem zasilania (17) oraz
z odbiornikiem radiowym (18) sterujacym przekaznikiem (19), oswie-
tleniem (20), sygnatem dzwiekowym (21) oraz czujnikiem ci$nienia
oleju (22), za$ przekaznik (19) potaczony jest ze stycznikiem wysoko-
pradowym (9), odcinajacym zasilanie zmiennika czestotliwosci (10)
i silnika (1), bez utraty zasilania i wytaczania odbiornika radiowe-
go (18) i elementdw chtodzenia - regulatora temperatury (14) i wen-
tylatora (15), stycznik wysokopradowy (9), potaczony jest i sterowany
za pomoca wiacznika (23), ktéry odcina obwdd cewki stycznika (9),
zabezpieczajac ukfad przed niepowotanym uruchomieniem.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443686 (22) 2023 02 02
(51) E04F 13/22(2006.01)

71y JOZWIKOWSKI BOHDAN PRZEDSIEBIORSTWO
HANDLOWO-PRODUKCYJNE TOMAR,
Grodzisk Mazowiecki

(72) WISNIEWSKI ARTUR JOZEF

(54) Wspornik do montazu elementéw elewacji

(57) Zgtoszenie dotyczy wspornika $ciennego, do montazu ele-
mentéw elewadji wentylowanych od tytu, ktérego czes¢ pionowa
wyposazona jest w otwory zwiekszajace opor cieplny, pomiedzy
ktorymi znajduja sie metalowe krzyzulce nachylone pod katem.
Konstrukcja wspornika (1), do mocowania elementéw elewacyjnych,
charakteryzuije sie tym, ze posiada odcinek mocowania $ciennego (2)
z zagieciami usztywniajgcymi (2.1 i 2.2) oraz otworami montazowymi
o wydtuzonym ksztatcie (10). Wspornik (1) posiada elementy wzmac-
niajace odcinek drugi blachy w postaci odcinkéw (3.2 i 3.3), przy
czym odcinki (3.2 i 3.3) moga stuzy¢ jako ptaszczyzna (4.2) do mo-
cowania poziomego. Wspornik (1) posiada co najmniej jeden otwor
w czesci drugiej blachy (3.1) o ksztatcie trapezu (5.1) z zaokraglonymi
wierzchotkami. Odmiana wspornika (1) posiada przynajmniej jeden
otwor o ksztatcie zblizonym do tréjkata z zaokraglonymi wierzchot-
kami. Za pomocg wspornika w prosty, ekonomiczny i bezpieczny
sposob jest mocowanie elewacji w réznych wariantach i orientacji
bez koniecznosci dostarczania elementéw dodatkowych. Unika sie
tez wystapienia mostkow cieplnych, przy jednoczesnym zachowa-
niu nosnosci. Montaz elewacji z wykorzystaniem wynalazku przebie-
ga szybciej niz przy uzyciu znanych rozwigzan.

(5 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2024 01 10

Al (21) 443647 (22) 2023 01 31

(51) E04H 12/08 (2006.01)
B23P 15/00(2006.01)

(71)  VALMONT POLSKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Siedlce
(72) LIPNIAK MAREK; OLINISKI EMIL; ZAJAC TOMASZ

(54) Sposob obrébki stupow ulicznych i linia
technologiczna do obrébki stupéw ulicznych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob obrobki stupow ulicz-
nych i linia technologiczna do obrébki stupdw ulicznych. Sposéb
obrobki stupdw ulicznych, w ktérym odbiera sie paczke ocynko-
wanych stupéw, ktére poddaje sie procesom prostowania, gwin-
towania otwordéw i montazu drzwiczek, znamienny tym, Zze ocyn-
kowane stupy (1) podaje sie z pola wejsciowego (11) do wdzka
przemieszczajacego sie po torowisku (13), na ktérym mocuje sie
stup na jego koricach do ramion umozliwiajacych obrét stupa wo-
kot jego osi wzdtuznej, po czym przemieszcza sie stup na wozku
do prasy modutu prostowania (14), w ktérej dokonuje sie pomiaru
krzywizny stupa, dokonuje pomiaru grubosci powtoki cynkowej
i poddaje sie stup prostowaniu, a nastepnie przemieszcza sie stup
do stacji gwintowania (15) otwordw, w ktérym gwintuje sie otwory
w procesie kilkutaktowym, po czym podaje sie stup do stanowiska
montazu drzwiczek (17), na ktérym montuje sie drzwiczki do stu-
pa umieszczonego na waézku stanowiska montazu drzwiczek,
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a nastepnie przenosi sie stup do strefy pakowania (18), na ktérym
uktada sie stupy warstwowo, przy czym stupy w kazdej kolejnej
warstwie s obrécone o 180 stopni wzgledem stupdw w warstwie
nizszej.

(6 zastrzezen)

Al (21) 443682 (22) 2023 02 02

(51) E06B 9/02(2006.01)
EO5D 15/06 (2006.01)
HO02S 20/22 (2014.01)

1) PEUCIENNIK ANDRZEJ, Kotobrzeg
PLUCIENNIK ANDRZEJ

Okiennice przesuwne z ogniwami perowskitowymi

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na  rysunku
s okiennice przesuwne z ogniwami perowskitowymi. Okiennice
przesuwne z ogniwami perowskitowymi naniesionymi np. na folii
metodg druku 3D charakteryzuje sie tym, ze skfadajg sie z jednej
lub dwdch okiennic z naniesionymi na nie jednostronnie ogniwa-
mi, ktére przesuwaja sie na wézkach poruszajgcych sie w szynie
aluminiowej gornej oraz w szynie aluminiowej dolnej, ktére s3 za-
mocowane trwale wzdtuz zewnetrznej $ciany nad i pod oknem.
(12 zastrzezen)

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Al (21) 443624 (22) 2023 01 29
(51) F16F 7/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszéw;
PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI SPOEKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rzeszow
(72) LABUDA IGOR; MOSON STANISt AW; PROKSA MICHAL

(54) Absorber energii kinetycznej

(57) Absorber energii kinetycznej sktadajacy sie z korpusu (1), ab-
sorberéw hydraulicznych (2) elementu bijakowego (3), tarczy (4),
elementow przekazujacych (5) energie kinetyczng, prowadnicy (6)
i pokrywy (7). W korpusie (1) osadzone s3, co najmniej dwa, usy-
tuowane przeciwlegle, absorbery hydrauliczne (2), skfadajace sie
co najmniej ze sprezyny (17) i ttoczyska (18), a element bijakowy (3)
ma ksztatt wydtuzonego trzonka, przy czym korpus (1) ma otwor
przelotowy (8) o zréznicowanej szerokosci wzdtuz tego otworu
przelotowego (8) i w ten otwor przelotowy (8) wsunieta jest kon-
cowa czes¢ elementu bijakowego (3), a 0s elementu bijakowego (3)
nie pokrywa sie z osig wzdtuz ktdrej usytuowane sg absorbery hy-

drauliczne (2), przy czym na pewnej dtugosci otwor przelotowy (8)
jest uformowany w ksztatcie prowadnicy (6) dla elementu bijako-
wego (3), na ktérym, do bocznych przeciwlegtych powierzchni,
przymocowane s3 elementy rozpierajgce (9), a na przeciwlegtym
koricu elementu bijakowego (3) jest tarcza (4).

(12 zastrzezeri)

Al (21) 443673 (22) 2023 02 02

(51) F25B27/02(2006.01)
F25B 17/00 (2006.01)
CO5F 17/60(2020.01)
AOTF 25/04 (2006.01)
A62C 3/04(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET HUMANISTYCZNO-PRZYRODNICZY
IM. JANA DEUGOSZA W CZESTOCHOWIE,
Czestochowa

(72) KRZYWANSKI JAROSt AW; GRABOWSKA KAROLINA;
RYCHTER PIOTR

(54) Sposéb odzysku ciepta odpadowego z odpaddéw
organicznych, zwtaszcza rolno-spozywczych,
do produkgji chtodu oraz sposéb chtodzenia tej
odpadowej materii organicznej

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest spo-
s6b odzysku odpadowego ciepta z odpaddw organicznych, zwiasz-
cza rolno-spozywczych, sktadowanych w ztozach, stosach kompo-
stowanych w pryzmach lub belowanych w bele, polega na tym,
7e niskotemperaturowe ciepto odpadowe generowane w masie
wskazanych odpaddéw organicznych odbiera sie przez wode chfo-
dzaca zewnetrznego wymiennika ciepta, zabudowanego w obrebie
ztdéz, stoséw i beli materiatéw rolno-spozywczych lub kompostu,
a nastepnie wykorzystuje sie je do ogrzania ztéz sorpcyjnych ad-
sorpcyjnego urzadzenia chtodniczego, sktadajacego sie co najmniej
z komory sorpcyjnej zawierajacej wymiennik ciepfa, skraplacza,
parownika, zawierajagcych wymiennik ciepta i elementu rozprezne-
go, w procesie desorpdji poprzez potaczenie systemu wymiennika
ciepta zabudowanego w ztozu materiatu organicznego z obiegiem
wody goracej lub chtodzacej chtodziarki adsorpcyjnej, ogrzewajacej
lub chtodzacej komore sorpcyjng z wytworzeniem chtodu lub wody
destylowanej. Przedmiotem zgtoszenia jest réwniez sposéb chtodze-
nia ztdz, stoséw i beli materiatdw rolno-spozywczych (gtdéwnie sto-
my) lub kompostu (pryzmy kompostowej), ktérych magazynowanie
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zwigzane jest zakumulowaniem ciepta, polegajacy na tym, ze w zo-
2u, stosie lub beli materiatu rolno-spozywczego, zwilaszcza beli stomy
lub pryzmy kompostowej zabudowany jest wymiennik ciepta, przez
ktéry przeptywa woda chtodzaca ztoze magazynowanego materiatu
rolno-spozywczego i ktory potgczony jest z adsorpcyjnym urzadze-
niem chtodniczym, w taki sposdb, ze woda po odebraniu ciepta aku-
mulowanego przez sktadowisko materiatu rolno-spozywczego lub
kompostu kierowana jest do systemu wymiennika ciepta ogrzewaja-
cego lub chtodzacego przynajmniej jedno ztoze sorpcyjne w trakcie
etapu desorpdji lub adsorpcji.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 443623 (22) 2023 01 29

(51) F26B 21/00(2006.01)
B05C 5/02 (2006.01)
B08B 5/02 (2006.01)

(71) MG WIRES GROUP SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Chybie;
OLEDZK| ALEKSANDER, Rudzica

(72) OLEDZKI ALEKSANDER

(54) Urzadzenie do osuszania powierzchni, szczegélnie
drutu CuSn z depozytéw po procesie cynowania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do osuszania po-
wierzchni, szczegdlinie drutu CuSn z depozytéw po procesie cyno-
wania, przy uzyciu sprezonego powietrza przepuszczanego przez
kotowo-symetryczng szczeline wytworzong przez ukfad dwéch
stozkowych elementdw typu matryca-patryca. Urzadzenie do osu-
szania drutu CuSn, szczegdlnie drutu CuSn z depozytéw po pro-
cesie cynowania, charakteryzuje sie tym, ze zfozone jest z patry-
cy (1) potaczonej roztacznie z matryca (2) wyposazong w otwér (3)
do transportu powietrza i otwor (4) do transportu drutu, przy czym
wewnetrzny kat (a) stozka patrycy (1) jest wiekszy od kata (B) stoz-
ka (6) matrycy (2), a pomiedzy wewnetrzng powierzchnig matry-
cy (2) i zewnetrzng powierzchnig patrycy (1) jest umieszczona
podkfadka dystansowa (9), tworzaca pomiedzy wewnetrzng po-
wierzchnig matrycy (2) i wewnetrzna powierzchnig patrycy (1)
szczeline (S).

(7 zastrzezen)

Al (21) 443681 (22) 20230203

(51) F41H 3/00(2006.01)
F41H 3/02 (2006.01)
B32B 5/00 (2006.01)
B32B 33/00(2006.01)

(71) MIL AEROMIND SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Poznar?;
BRANDYK ADAM, Poznan
(72) SIEKIERCZAK JUSTYNA; BRANDYK ADAM
(54) Mata maskujaca i sposoéb jej wytwarzania
(57) Mata maskujaca majaca strukture warstwowa, skladajaca sie
z arkuszy materiatéw funkcjonalnych utozonych jeden na drugim,
pomiedzy arkuszami tkaniny, ktérej zewnetrzne powierzchnie
sq zadrukowane wzorem kamuflazowym, a wewnetrzne warstwy
zawieraja elementy przewodzace i odbijajace promieniowanie
podczerwone. Srodkowa warstwe maty stanowi arkusz metalizo-
wanej folii termicznej, znajdujacy sie pomiedzy arkuszami tkaniny
bawetnianej pokrytymi od zewnetrznej strony warstwa niepalnej,

elastycznej farby termicznej, ktora zawiera nanoczasteczki sre-
bra i pecherzyki powietrza. Do kazdej z warstw farby termicznej
przylega arkusz izolatora akustycznego, a do jego zewnetrznych
powierzchni przylegaja arkusze tkaniny stanowigce pokrycie maty
maskujacej. Zewnetrzne powierzchnie (2) pokrycia maty maskuja-
cej sq zadrukowane wzorem kamuflazowym. Krawedzie wszystkich
arkuszy wewnetrznych oraz arkusze pokrycia maty s ze soba po-
taczone za pomoca szwu. Sposdb wytwarzania maty maskujgcej
polega na tym, Ze na arkusz przygotowanej odpowiednio tkaniny
bawetnianej naktada sie warstwe, przygotowanej uprzednio, farby
termicznej i zabezpiecza powtoka emulsji odpornej na $cieranie,
a nastepnie ukfada sie arkusze materiatéw funkcyjnych tworzacych
mate w sposob opisany powyzej, zszywa krawedzie wszystkich
arkuszy nicig bawetniang i przyszywa do zewnetrznej powierzchni
maty zaczepy i rzepy.

(6 zastrzezen)

Al (21) 443678 (22) 20230203
(51) F42D 1/00(2006.01)

(71) POLTEGOR-INSTYTUT INSTYTUT GORNICTWA
ODKRYWKOWEGO, Wroctaw
(72) CHRZAN TADEUSZ

(54) Sposbéb wyznaczania wartosci dynamicznego
krytycznego odksztatcenia wzglednego bloku
skalnego podczas strzelania milisekundowego

(57) Sposdb wyznaczania wartosci dynamicznego, krytycznego
odksztatcenia wzglednego bloku skalnego podczas strzelania mili-
sekundowego urabianego jednym otworem strzatowym, zatadowa-
nym materiatem wybuchowym MW, majacy zastosowanie w gornic-
twie odkrywkowym do obliczania predkosci drgan powstajacych
po strzelaniu, w ktérym przed strzelaniem z odstrzeliwanego bloku
skalnego, na jego dtugosci S, pobiera sie, z miejsc rozmieszczonych
w jednakowej odlegtosci od siebie, trzy bryty skalne A, B, C, o wymia-
rach co najmniej X=20cm, Y=14cm, Z=12cm, gdzie X jest wymiarem
prostopadtym do linii otwordw strzatowych, Y wymiarem réwnole-
gtym do linii otwordw strzatowych, a Z wymiarem pionowym; kolej-
no przy pobranych brytach skalnych A, B, C na kierunku X umieszcza
sie glowice przyrzadu ultradZwiekowego i dokonuje sie pomiaru
czasu przejscia przez nie fali podtuznej i poprzecznej, nastepnie dzie-
li sie sume wymiaréw bryt skalnych A, B, C na kierunku X przez sume
czaséw przejscia fali podtuznej i poprzecznej pomierzonej dla kazdej
bryty A, B, C na kierunku X, przez co otrzymuje sie $rednig predkos¢
fali podtuznej C, na kierunku X i srednig predkos¢ fali poprzecz-
nej Cy, na kierunku X; kolejno z kazdej z bryt skalnych A, B, C wycina
sie po jednym prostopadtoscianie Al, B1, C1 o podstawie kwadrato-
wej i wymiarach 5cm*5cm*15cm, po czym w oparciu o miare obje-
tosci prostopadtosciennych bryt A1, B1, C1 oraz ich masy oblicza sie
Srednig wartos¢ gestosci objetosciowej skaty ps; charakteryzuje sie
tym, Ze na podstawie $redniej wartosci gestosci objetosciowe] skaty
ps oraz na podstawie zmierzonej wartosci sredniej predkosc fali po-
dtuznej C, na kierunku X i wartosci sredniej predkosc fali poprzecz-
nej C;, na kierunku X oblicza sie wartos¢ modutu akustycznego Hax,
ktéry stanowi iloczyn sredniej wartosci gestosci objetosciowej ska-
ty ps, wartosci $redniej predkosci fali podtuznej C , na kierunku X
i wartosci sredniej predkosci fali poprzecznej C;, na kierunku X; na-
stepnie dokonuje sie pomiaréw bloku skalnego, jego wysokosci H,
dtugosci S stanowiacej odlegtos¢ miedzy otworami strzatowymi
i grubosci Z stanowigcej odlegtos¢ od powierzchni sciany skalnej
urabianej materiatem wybuchowym MW do osi wypetionego
materiatem wybuchowym MW otworu strzatowego, oraz oblicza
jego objetos¢ Vb, po czym dzielac objetos¢ Vb bloku skalnego przez
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standardowg objetos¢ Vp laboratoryjnej prébki skalnej o smuktosci
wynoszacej 3 i wymiarach 5*5*15 cm otrzymuje sie warto$c, ktorej
pierwiastek kwadratowy jest wskaznikiem wielkosci bloku skalnego
WwBS, nastepnie z charakterystyki przeznaczonego do strzelania
materiatu wybuchowego MW pobiera sie dane o jego gestosci obje-
tosciowej pmw i predkosci jego detonadji Vd i wyznacza sie wartos¢
dynamicznego krytycznego odksztatcenia wzglednego bloku skal-
nego €,,, ktérg wyraza stosunek iloczynu podniesionej do potegi
drugiej wartosci predkosci detonacji Vd materiatu wybuchowego
MW i wartosci gestosci objetosciowej pmw materiatu wybuchowe-
go MW do iloczynu wartosci modutu akustycznego Hax i wartosci
wskaznika wielkosci bloku skalnego WwaBS.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443679 (22) 20230203
(51) F42D 1/00(2006.01)

(71) POLTEGOR-INSTYTUT INSTYTUT GORNICTWA
ODKRYWKOWEGO, Wroctaw
(72) CHRZAN TADEUSZ

(54) Sposéb wyznaczania wartosci wskaznika wielkosci
bloku skalnego

(57) Sposéb wyznaczania wartosci wskaznika wielko$ci bloku
skalnego podczas strzelania milisekundowego urabianego jednym
otworem strzatowym zatadowanym materiatem wybuchowym
MW, majacy zastosowanie w gornictwie odkrywkowym do oblicza-
nia powstajacych predkosci drgan, charakteryzuje sie tym, ze przed
strzelaniem dokonuije sie pomiaru objetosci Vb urabianego jednym
otworem bloku skalnego o wysokosci H [m], szerokosci S [m] i gru-
bosci Z [m], przy czym szeroko$¢ S to odlegtos¢ miedzy otwora-
mi w szeregu, a grubo$¢ Z to odlegtos¢ od powierzchni urabianej
materiatem wybuchowym MW $ciany skalnej do osi wypetnionego
materiatem wybuchowym MW otworu strzatowego, po czym tak
otrzymang wartos¢ objetosci bloku skalnego Vb dzieli sie przez
standardowa objetos¢ laboratoryjnej probki skalnej Vp o smukto-
sci wynoszacej 3 i wymiarach 5%5%15 c¢m, przez co otrzymuje sie
wartos¢, ktorej pierwiastek kwadratowy jest wskaznikiem wielkosci
bloku skalnego WwaBS.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443680 (22) 2023 02 03
(51) F42D 1/00(2006.01)

(71) POLTEGOR-INSTYTUT INSTYTUT GORNICTWA
ODKRYWKOWEGO, Wroctaw
(72) CHRZAN TADEUSZ

(54) Sposob wyznaczania dynamicznej wartosci
wytrzymatosci na Sciskanie masywu skalnego
urabianego materiatem wybuchowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wyznaczania dyna-
micznej wartosci wytrzymatosci na $ciskanie masywu skalnego
urabianego materiatem wybuchowym MW, majacy zastosowanie
miedzy innymi w gornictwie odkrywkowym do wyznaczania ilosci
materiatu wybuchowego MW potrzebnej do urabiania 1 m? calizny
skalnej, w ktorym to sposobie przed strzelaniem z odstrzeliwanego
bloku skalnego, na jego dtugosci S, pobiera sie, z miejsc rozmiesz-
czonych w jednakowej odlegtosci od siebie, trzy bryty skalne A, B,
C o wymiarach co najmniej X=20 cm, Y=14 cm, Z=12 cm, gdzie X
jest wymiarem prostopadtym do linii otwordw strzatowych, Y wy-
miarem réwnolegtym do linii otwordw strzatowych, a Z wymia-
rem pionowym; po czym przy pobranych brytach skalnych A, B,
C na kierunku X umieszcza sie gtowice przyrzadu ultradZzwiekowe-
go i dokonuje sie pomiaru czasu przejscia przez nie fali podtuznej
i poprzecznej, nastepnie dzieli sie sume wymiarow bryt skalnych A,
B, C na kierunku X przez sume czaséw przejscia fali podtuznej i po-
przecznej pomierzonej dla kazdej bryty A, B, C na kierunku X i otrzy-
muje sie srednig predko$¢ fali podtuznej C , i Srednig predkosc fali
poprzecznej Cy, na kierunku X; kolejno z kazdej z bryt skalnych A,
B, C wycina sie po jednym prostopadtoscianie Al, B1, C1 o podsta-
wie kwadratowej i wymiarach 5cm*5cm*15cm, po czym w opar-
ciu o miare objetosci prostopadfosciennych bryt A1, B1, C1 oraz

ich masy oblicza sie $rednig wartos¢ gestosci objetosciowej skaty
ps; ktéry charakteryzuje sie tym, Zze na podstawie iloczynu $redniej
wartosci gestosci objetosciowej skaty ps, sredniej predkosci fali
podtuznej C, na kierunku X oraz $redniej predkosci fali poprzecz-
nej Cy, na kierunku X oblicza sie srednig warto$¢ modutu akustycz-
nego Hax; nastepnie dokonuje sie pomiaréw bloku skalnego, jego
wysokosci H, dtugosci S stanowigcej odlegtos¢ miedzy otworami
strzatowymi i grubosci Z stanowigcej odlegtos¢ od powierzchni
$ciany skalnej urabianej materiatem wybuchowym MW do osi wy-
petnionego materiatem wybuchowym MW otworu strzatowego,
po czym oblicza sie jego objetos¢ Vb; kolejno wyznacza sie wskaz-
nik wielkosci bloku skalnego WwBS, ktéry stanowi pierwiastek kwa-
dratowy ze stosunku objetosci Vb bloku skalnego do objetosci Vp
standardowej laboratoryjnej probki skalnej o smukfosci wynosza-
cej 3 i wymiarach 5*5%15 c¢m; kolejno z charakterystyki materiatu
wybuchowego MW przeznaczonego do strzelania odczytuje sie
jego gestos¢ objetosciowa pmw oraz predkos¢ jego detonacji Vd
i na podstawie powyzszych danych wyznacza sie warto$¢ dyna-
micznego krytycznego odksztatcenia wzglednego €, bloku skal-
nego, ktéra wyraza stosunek iloczynu podniesionej do potegi
drugiej wartosci predkosci detonacji Vd materiatu wybuchowego
MW i wartosci gestosci objetosciowej pmw materiatu wybucho-
wego MW do iloczynu wartosci modutu akustycznego Hax i war-
tosci wskaznika wielkosci bloku skalnego WwBS, po czym majac
wyznaczong wartos¢ dynamicznego krytycznego odksztatcenia
wzglednego €, bloku skalnego na kierunku X oblicza sie wytrzy-
mato$¢ na sciskanie Rsx urabianego masywu skalnego, ktérg wy-
raza iloczyn dynamicznego modutu sprezystosci Edx i wartosci
dynamicznego krytycznego odksztatcenia wzglednego €, bloku
skalnego, przy czym warto$¢ dynamicznego modutu sprezystosci
Edx okresla sie jako iloczyn kwadratu sredniej predkosci fali po-
dtuznej CLx na kierunku X uzyskanej dla bryt skalnych A, B, C oraz
sredniej wartos¢ gestosci objetosciowej skaty ps.

(1 zastrzezenie)

DZIAL G

FIZYKA

Al (21) 443655 (22) 2023 0201

(51) GOTL 11/02(2006.01)
GOT1L 1/24(2006.01)

(71) INSTYTUT NISKICH TEMPERATUR
| BADAN STRUKTURALNYCH
IM. WEODZIMIERZA TRZEBIATOWSKIEGO
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Wroctaw

(72) SZYMCZAK MAJA; MARCINIAK LtUKASZ

(54) Sposoéb bezkontaktowego pomiaru cisnienia

za pomocg czujnika luminescencyjnego bazujacego

na emisji jonow Cr3*
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb bezkontaktowego
pomiaru cisnienia obiektu, realizowany za pomocg manometru
luminescencyjnego, wyposazonego w czujnik luminescencyjny
sktadajacy sie z domieszkowanej jonami Cr** matrycy nieorganicz-
nej typu ABGeO,, charakteryzujacy sie tym, ze jako czujnik lumi-
nescencyjny stosuje sie luminofor ABGeO,:Cr3, ktdry wzbudza sie
promieniowaniem o dtugosci fali w zakresie spektralnym od 400
do 700 nm, po czym pod wptywem przytozonego cisnienia pasmo
emisyjne jonéw Cr* ulega przesunieciu z krokiem co najwyzej
23.63 nm/GPa, a nastepnie za pomoca odczytu ratiometrycznego
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zmian stosunku intensywnosci integralnych X wyznacza sie war-
tos¢ cisnienia, przy czym odczyt ratiometryczny prowadzi sie dla
integralnych pasm emisyjnych w zakresie od 790 do 1600 nm.

(5 zastrzezen)

Al (21) 443630 (22) 202301 30

(51) GO6T 7/00(2017.01)
A61B6/03(2006.01)
GO6N 3/02 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszdw;
PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI SPOEKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rzeszow
(72)  WOLSKI SLAWOMIR; BIEGA PIOTR; KOWALIK MARCIN;
INGLOT MICHAL; WANIC MICHAL; BESTER MARIUSZ;
WEOCH ANDRZEJ; WEOCH IWONA; BUJAK TADEUSZ;
JONCA KLAUDIA; INGLOT JULIA

(54) Ukfad do wykrywania zmian przerzutowych
oraz sposob wykrywania zmian przerzutowych
przy uzyciu tego uktadu

(57) Uklad do wykrywania zmian przerzutowych skfadajacy sie
z modutu pierwszego (1) fadowania i preselekcji danych, modutu
drugiego (2) segmentacji danych, modutu trzeciego (3) trenowania
sieci neuronowych, modutu czwartego (4) rozpoznawania zmian
przerzutowych, modutu pigtego (5) danych wyjsciowych oraz ser-
wera (6) danych obrazowych. Sposéb wykrywania zmian przerzu-
towych przy uzyciu uktadu do wykrywania zmian przerzutowych
sktadajacy sie z pieciu etapdw, przy czym po wytrenowaniu sieci
neuronowej sposéb wykrywania zmian przerzutowych moze obej-
mowac tylko etap pierwszy, czwarty i piaty. Trenowana jest jed-
nokierunkowa gteboka konwolucyjna sie¢ neuronowa o architek-
turze U-Net o gtebokosci pieciu warstw, przy czym przetworzone
dane (10) wejsciowe do sieci majg okreslony wymiar i w kolejnych
warstwach wymiar obrazu zostaje 4-krotnie zmniejszony o czyn-
nik dwa, przy czym liczba filtréw rosnie o czynnik dwa od 64 fil-
trow w pierwszej warstwie do 1024 filtréw w warstwie najgtebszej,
a ostatnia warstwa posiada funkgcje aktywacji sigmoid, przy czym
zastosowana funkgcja straty to mean pixel-wise log-loss.

(4 zastrzezenia)

|os

|(o
|oa

Jen
|4§
Jeo

Al (21) 443689 (22) 20230204

(51) GO9F 17/00(2006.01)
E04H 12/32(2006.01)

(71) SZCZERBA MARCIN, Cztuchdow
(72) SZCZERBA MARCIN;
BUDEK TOMASZ GRZEGORZ

(54) Maszt flagowy z wymienng podstawg

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest maszt flagowy z wymienng
podstawg charakteryzujacy sie tym, ze pneumatyczny maszt (1)
stanowi pniowy trzon, ktory w czesci gérnej jest wygiety tukowo
tak, ze w obrebie czesci flagowej (2) pochylony jest w kierunku
przeciwnym do osi obrotu pneumatycznego masztu (1) i sktada sie
7 co najmniej jednej zamknietej szczelnej powtoki potaczonej nie-
roztacznie na cafej dtugosci masztu od strony linii grzbietowej (9)
pneumatycznego masztu (1), przy czym w czesci srodkowej pneu-
matycznego masztu (1) w miejscu nieroziagcznego potaczenia ma

przytwierdzong wzdtuzng tasme, a w dolnej zewnetrznej czesci
pneumatycznego masztu (1) ma na obwodzie lub czesci obwodu
przytwierdzong nieroztacznie z powtoka opaske (10), przy czym
opaska (10) ma zamknietg w czesci gérnej co najmniej jedng pio-
nowga kieszen (11) wzdtuz linii grzbietowej (9) pneumatycznego
masztu (1), do ktérej wprowadzony ma element faczacy (12) pneu-
matyczny maszt (1) z wymienng podstawa (13), poprzez roztaczny
rotator (14), przy czym wymienna podstawa (13) ma gniazdo (18)
do wprowadzenia rozfacznego rotatora (14), zas 0s obrotu rotato-
ra (14) znajduje sie w osi obrotu pneumatycznego masztu (1).

(15 zastrzezen)

DZIAt H

ELEKTROTECHNIKA

AT (21) 443664 (22) 20230130

(51) HOTL 31/00(2006.01)
GO02B 5/18(2006.01)
HO1L 21/00 (2006.01)
HO1L 21/02 (2006.01)
HO1L 21/027 (2006.01)

(71) SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ
- INSTYTUT MIKROELEKTRONIKI [ FOTONIKI, Warszawa;
POLITECHNIKA tODZKA, t6dz

(72) EKIELSKI MAREK; SZERLING ANNA KATARZYNA;
CZYSZANOWSKI TOMASZ GRZEGORZ

(54) Sposéb wytwarzania periodycznych struktur
potprzewodnikowych z wbudowang warstwg
przewodzacy

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb wytwarzania perio-
dycznych struktur potprzewodnikowych z wbudowang warstwa
przewodzaca, zwhaszcza struktur z pdtprzewodnikéw grupy ABY,
w ktérych taka struktura jest przezroczysta i petni funkcje prze-
Zroczystej elektrody w przyrzadach fotonicznych i optoelek-
tronicznych. Sposéb jest wieloetapowy, w etapie pierwszym,
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na dwustronnie polerowane monolityczne podtoze z pétprzewod-
nika grupy A''BY, osadza sie tréjwarstwowa powtoke maskujacy
Si0,/Cr/SiO,. W drugim etapie, na powierzchnie gomej war-
stwy SiO, powtoki maskujacej naklada sie za pomoca rozwirowa-
nia warstwe rezystu, w trzecim etapie tak przygotowane podtoze
poddaje sie wygrzewaniu, w etapie czwartym, za pomoca elektro-
nolitografii, w warstwie rezystu wykonuje sie wzor periodycznych
okien o zadanej geometrii, w pigtym etapie przenosi sie za pomoca
trawienia plazma, wzor tych okien do gornej warstwy SiO, powtoki
maskujacej, w sz&stym etapie usuwa sie pozostata warstwe rezystu
z powierzchni gornej warstwy SiO, powtoki maskujacej, w etapie
siodmym, przenosi sie za pomoca trawienia plazmg wzér okien
do warstwy Cr powfoki maskujacej, w etapie ésmym przenosi sie
rowniez za pomocy trawienia plazmg wzér okien do dolnej war-
stwy SiO, powtoki maskujacej, w etapie dziewigtym, przenosi sie
wzor okien (6) do materiatu podtoza (1), takze za pomoca trawienia
plazmowego, w etapie dziesigtym, na tak przygotowane podtoze
osadza sie warstwe ztota o grubosci co najmniej 50 nm, w etapie
jedenastym usuwa sie dolng warstwe SiO, powfoki maskujace]
wraz z osadzong na niej warstwg ztota z gérnej powierzchni na-
nopaskow, znajdujacych sie pomiedzy oknami, przez zanurzenie
w roztworze buforowanego kwasu fluorowodorowego.

(6 zastrzezen)

Al (21) 443665 (22) 2023 0201

(51) HO02S 20/21(2014.01)
EO1F 8/00 (2006.01)
E04B 1/86 (2006.01)
B32B 17/00(2006.01)
B60L 53/51(2019.01)

B60L 53/53(2019.01)
H02J 7/35 (2006.01)
(71)  PEUCIENNIK ANDRZEJ, Kotobrzeg
(72) PEUCIENNIK ANDRZEJ
(54) Zespot urzadzen wykorzystujacych szklane ekrany

akustyczne do produkgji i dystrybucji pradu
elektrycznego dla motoryzacji

(57) Zespot urzadzen wykorzystujacych szklane ekrany akustycz-
ne do produkgji i dystrybugji pradu elektrycznego dla motoryzadji,
w ktérym ekran akustyczny zbudowany jest z konstrukcji stalowej,
oraz ram aluminiowych ze szkta pojedynczego, zespolonego, cha-
rakteryzuje sie tym, ze sktada sie ze szkta pojedynczego, szkta ze-
spolonego, ktére majg naniesiong na swoja powierzchnie ogniwa
perowskitowe (5), ktére sg przewodowo z baterii (9) zamocowanym
trwale w co najmniej jednym kontenerze (10), ktory jest potaczony
przewodami z fadowarkami pradu (11) dla samochodoéw elektrycz-
nych, przy czym szkto pojedyncze ma trwale zamocowang folie
z ogniwami perowskitowymi (5) np. naniesionymi metoda druku
na folii po obu stronach, przy czym szkto zespolone ma trwale za-
mocowana folie z ogniwami perowskitowymi (5) np. naniesionymi
metoda druku 3D na folii, na szybie zewnetrznej, oraz naniesionymi
metoda druku 3D na folii, na szybie wewnetrznej, przy czym konte-
ner (10) z zespotami baterii (9) jest zamocowany na ptycie betono-
wej (15) za pomoca ztgcza, np. srub, ktére mozna, po natadowaniu
pradem zespotu baterii (9), szybko odkrecic.

(5 zastrzezen)

AT (21) 443634 (22) 20230130

(51) H02S 20/23(2014.01)
E04D 1/36 (2006.01)

(71) CARPORT SYSTEM DARIUSZ CHUDZIK
SPOLKA JAWNA, Rzeszdw
(72) CHUDZIK DARIUSZ; LUBAS PAWEL; MACIAG PIOTR

(54) Uszczelnienie paneli fotowoltaicznych
stanowigcych zadaszenie wiaty,
zwiaszcza wiaty garazowej

(57) Uszczelnienie paneli fotowoltaicznych stanowigcych zada-
szenie wiaty, zwlaszcza wiaty garazowej, zamocowanych roztacznie
za pomocg skrajnych i srodkowych tacznikdéw do pfatwi potaczo-
nych roztacznie z aluminiowymi podtuznymi ryglami, potagczonymi
réwniez roztacznie z metalowa konstrukcja wsporczg wiaty, przy
czym w szczelinach utworzonych pomiedzy dtuzszymi bokami
dwdch sasiadujacych ze sobg paneli fotowoltaicznych pomiedzy
srodkowymi tacznikami osadzone sg na wcisk pierwsze profilowe
uszczelki, a w szczelinach utworzonych pomiedzy krétszymi bo-
kami dwdch sasiadujacych ze soba paneli fotowoltaicznych i po-
miedzy pierwszymi profilowymi uszczelkami osadzone sg réwniez
na wcisk drugie profilowe uszczelki, a gorne profilowe odsadzenia
obu profilowych uszczelek przylegaja do gérnych powierzchni ob-
ramowan tych paneli, przy czym miejsca styku ze sobg obu profilo-
wych uszczelek oraz miejsca styku pierwszych profilowych uszcze-
lek ze srodkowymi tacznikami wypetnione sg uszczelniajaca masa
dekarska, charakteryzuje sie tym, ze do goérnej powierzchni obu
podtuznych listew ptatwi (8) przyklejone sg podtuzne elastyczne li-
stwowe uszczelki, na ktérych osadzone sa metalowe obramowania
dtuzszych bokéw paneli fotowoltaicznych (16).

(3 zastrzezenia)




ll. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Ut 21) 131175 (22) 202302 03
) A0TK 97/01 (2006.01)

) LENKIEWICZ SLAWOMIR, Mraggowo
2) LENKIEWICZ SLAWOMIR
)

54) Wiertnica do wycinania przerebli w celu potowu ryb

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wiertnica do wycinania przere-
bli w celu potowu ryb, charakteryzuje sie tym, ze stanowi metalowga
tube (1) z zebami tnacymi (2, 3,4, 5), w czesci dolnej, w gornej cze-
4ci znajduje sie mocowanie z trzpieniem (6) stuzace do dotaczania
Zrédfa napedu.

(51
71
7
(

(1 zastrzezenie)

13 cm

25 cm
20 cm

14 cm

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Ut (21) 131228 (22) 2023 02 01

(51) B60V 1/00(2006.01)
B60V 1/06 (2006.01)
B60V 1/16 (2006.01)
B60V 1/11(2006.01)

o~ o~ —

(71) KORYTOWSKI GRZEGORZ, Wieliszew;
SKOCZYLAS ZBIGNIEW, £6dzZ

(72) KORYTOWSKI GRZEGORZ;
SKOCZYLAS ZBIGNIEW

(54) Poduszkowiec

(57)  Poduszkowiec wyposazony w kadtub, kanaty powietrzne, wen-
tylator, silnik, rozdzielacz powietrza charakteryzuje sie tym, ze przed
fotelem (9) lub z boku fotela (9) zamontowany jest drazek sterowni-
czy pofaczony z przepustnicami (12) przy pomocy ciegien i sterocia-
géw, a do krawedzi przepustnic (12) zamontowane s ruchome ptyty
uszczelniajace. Kanaty napedowe (2) zakoriczone sa dyfuzorami.

(6 zastrzezen)

[
I

f4 = \

Ut (21) 131514 (22) 2023 06 21

(51) B65D 19/12(2006.01)
B65D 19/38(2006.01)

CZ2023-40719U  (32) 20230202 (33 Cz

)
1) B2B Partner s.r.o., Ostrava, CZ
2) KRAL PAVEL, CZ

54) Metalowa paleta transportowa

(57) Metalowa paleta transportowa, najlepiej sktadana i uktadana
w stosy po ztozeniu, odpowiednia do transportu dtugich przedmio-
téw, charakteryzuje sie tym, ze zawiera metalowa czes¢ tadunkows,
w ksztatcie prostokata, ograniczona dwoma przeciwlegtymi przed-
nimi bokami (3) oraz dwoma bocznymi przeciwlegtymi bokami (4),
a czes¢ tadunkowa jest zamocowana pomiedzy czterema nogami
podstawy (2), wykonanymi z metalowych profili zamknietych, przy
czym co najmniej jeden bok (4) czesci tadunkowej posiada pod-
pore boczng (5), rozfacznie zamocowana przez wiozenie jej w dwie
nogi podstawy (2) znajdujace sie na tym boku (4).

(14 zastrzezeri)

31
7
7
(
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DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ut (1) 131526  (22) 2023 06 23

(51) F2159/02(2006.01)
F215 9/03 (2006.01)
F215 8/08 (2006.01)
F21v 21/108 (2006.01)
F21v21/116 (2006.01)
F21V 19/00 (2006.01)
F21V 23/00(2015.01)
F21W 131/103 (2006.01)
H02J 7/35 (2006.01)
H02S 10/20(2014.01)

CN202221593863  (32) 2022 06 24 (33) CN

GROUPE ADEQ, Ronchin, FR
2) VAN OORSCHOT CLARA, FR; GRILLIAT OLIVIER

54) Lampa o wielu zrédfach zasilania

57) Zgtoszenie dotyczy lampy o wielu Zrodtach zasilania, ktdra
ma wspornik lampy (1) przymocowany do jednego korica lampy,
wspornik lampy jest pusty i ma ksztatt litery L, a dwie wzajemnie
prostopadte powierzchnie wspornika lampy s3 wyposazone od-
powiednio w panel stoneczny i tylng ptytke montazowa, wspornik
lampy jest wyposazony we wbudowane Zrédto zasilania, ptytka
drukowana i przycisk przetacznika w poblizu gtowicy lampy, wspor-
nik lampy ma szczeline na drugim koncu, a zewnetrzne Zrédto zasi-
lania jest umieszczone w szczelinie, panel stoneczny jest sterowany
przez ptytke drukowang w celu tadowania wbudowanego Zrodta
zasilania lub zewnetrznego zrédta zasilania, a wbudowane Zzro-
dio zasilania lub zewnetrzne Zrédto zasilania jest sterowane przez

31)
71)
7

(
(
(72)
(54)
(

ptytke drukowang w celu zasilania gtowicy lampy. Przez dodanie
zewnetrznego Zrédta zasilania do oryginalnej struktury lampy sto-
necznej, wzor uzytkowy utatwia zasilanie przez wbudowane zrédto
zasilania i zewnetrzne zrodfo zasilania, co rozwigzuje problem ni-
skiego poziomu natadowania wbudowanego Zrédta zasilania przez
energie stoneczng w deszczowe dni, zewnetrzne Zrédto zasilania
jest tatwe w demontazu i elastyczne w uzyciu. Gdy storice moc-
no $wieci, energia stoneczna moze réwniez tadowac zewnetrzne
Zrédto zasilania, dodatkowo zwiekszajgc efekt oszczedzania energi.

(4 zastrzezenia)

Ut (21) 131226 (22) 2023 02 01

(51) F24B 1/20(2006.01)
F24B 1/28 (2006.01)
F24B 1/02 (2006.01)
F24B 13/04 (2006.01)
F23B 50/12 (2006.01)
F23B 20/00 (2006.01)

(71)  GAWLOWSKI ROMAN
ZAKEAD PROJEKTOWO-WDROZENIOWY
INZYNIERII SANITARNEJ, Whoctawek

(72) GAWLOWSKI ROMAN

(54) Piec rakietowy

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest zawierajacy korpus
zbudowany z pionowej rury (1) o przekroju prostokatnym zamknie-
tej u dotu dnem i otwartej od gory oraz skosnej rury (2) o przekroju
prostokatnym potaczonej z otworem w dolnej czesci jednej ze $cian
bocznych pionowej rury (1) w obszarze paleniska, gdzie piono-
wa rura (1) obejmuje palenisko wyposazone w ruszt paleniskowy
umieszczony nad dnem oraz komore spalania, a skosna rura (2) sta-
nowi zasobnik na paliwo state; klape zamykajaca (3), ktora zamyka
otwdr skosnej rury (2); ruszt do gotowania, ktérym zakoriczony jest
otwarty koniec pionowej rury (1) i ktéry obejmuje zeby (5) o ksztatcie
tréjkatnym oraz ramke (6) taczaca wierzchotki zebow (5).

(9 zastrzezen)




. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
ZGtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr Nr Nr
2gloszenia Int. Cl. Strona 2gloszenia Int. Cl. Strona 2gloszenia Int. Cl. Strona
1 2 3 1 2 3 1 2 3
443623 F26B (2006.01) 16 443647 E04H (2006.01) 14 443672 C01B (2006.01) 9
443624 F16F (2006.01) 15 443648 A47K (2006.01) 6 443673 F25B (2006.01) 15
443627 B21J(2006.01) 7 443649 A01P (2006.01) 5 443674 B29C (2006.01) 7
443630 GO6T (2017.01) 18 443650 C04B (2006.01) 9 443677 C12P (2006.01) 12
443631 B25J(2006.01) 7 443653 B01J(2006.01) 6 443678 F42D (2006.01) 16
443632 B62M (2010.01) 8 443655 GO1L (2006.01) 17 443679 F42D (2006.01) 17
443633 B62M (2006.01) 8 443656 C07D (2006.01) 10 443680 F42D (2006.01) 17
443634 H02S (2014.01) 19 443660 COo8L (2006.01) 10 443681 F41H (2006.01) 16
443637 C30B (2006.01) 13 443661 A61B (2006.01) 6 443682 E06B (2006.01) 15
443638 C04B (2006.01) 10 443662 B29C (2017.01) 8 443683 C04B (2006.01) 9
443639 A61K (2006.01) 6 443663 A23F (2006.01) 5 443684 C23C(2006.01) 12
443640 C712N (2006.01) 11 443664 HOTL (2006.01) 18 443685 C23C(2006.01) 12
443641 E02B (2006.01) 13 443665 H02S (2014.01) 19 443686 E04F (2006.01) 14
443642 E02B (2006.01) 13 443668 C09D (2006.01) 11 443689 GO9F (2006.01) 18
443644 C12M (2006.01) 11 443669 C04B (2006.01) 9 443700 B66F (2006.01) 8
443645 EO2F (2006.01) 14 443670 C09D (2006.01) 10 443702 C22B (2006.01) 12
443646 C12N (2006.01) 11 443671 B22D (2006.01) 7
WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
ZGHOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM
Nr ) Int. Cl. Strona Nr ) Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia
1 2 3 1 2 3
131175 A01K (2006.01) 20 131514 B65D (2006.01) 20
131226 F24B (2006.01) 21 131526 F215 (2006.01) 21
131228 B60V (2006.01) 20




| WZOROW UZYTKOWYCH, O KTORYCH OGtOSZENIE UKAZALO SIE

INFORMACJE DOTYCZACE ZGtOSZEN WYNALAZKOW

POPRZEDNIO W BIULETYNACH URZEDU PATENTOWEGO

Nr
zgtoszenia
macierzystego

Numer BUP,
w ktdrym
ogtoszono
0 zgtoszeniu
macierzystym

Symbol MKP
pod ktérym
ogtoszono
o0 zgfoszeniu

macierzystym

Nr
zgtoszenia
wydzielonego

Data zgtoszenia
wydzielonego

Symbol MKP
zgtoszenia
wydzielonego

433995

437262

437262

34/2021

37/2022

37/2022

A24D 3/02

A23K 10/20
A23K20/142
A23K 20/20
A23K 50/75
C05G 1/00
C05B 11/08
C0o5B 11/16
C05C 11/00
A61Q 5/12
A61Q 7/00
C12P 21/06

A23K 10/20
A23K20/142
A23K 20/20
A23K 50/75
C05G 1/00
C05B 11/08
C0o5B 11/16
C05C 11/00
A61Q 5/12
A61Q 7/00
C12P 21/06

448372

448385

448386

2020.05.19

2021.03.10

2021.03.10

A23K 10/20
A23K20/142
A23K 20/20
A23K 50/75
C12P 21/06

C12P 21/06
A61Q 5/12
A61Q 7/00

WNIOSKI O UDZIELENIE PRAWA OCHRONNEGO NA WZOR UZYTKOWY
/GtOSZONY UPRZEDNIO JAKO WYNALAZEK

Nr Nr
zgtoszenia wzoru uzytkowego zgtoszenia macierzystego

Nr i rok wydania
Biuletynu Urzedu Patentowego

132007 438535 4/2023

132008 437823 46/2022
132061 439978 26/2023
132074 439218 16/2023
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