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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrét opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

- daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszen wynalazkow i wzoréw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) — dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) — numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszerstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) - skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) - nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajacego (kod kraju)*

— nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

— data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

96) — data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujgcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL

' Rzeczypospolitej
Polskiej
Data: 2024.08.12
URZAD PATENTOWY  (7:47:04 CEST
RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

‘ Dokument podpisany
.' przez Urzad Patentowy



. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Al (21) 443734 (22) 20230210

(51) A23G 1/20(2006.01)
A23G 3/02 (2006.0
A23G 1/52(2006.0
A23G 1/54(2006.0
A23G 3/52(2006.0
A23G 3/54(2006.0
A23G 1/40 (2006.0
A23G 1/42 (2006.01
C12R 1/25(2006.01)

(71) MASPEX FOOD SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wadowice
(72) BULKA JACEK; MAGIERA JANUSZ

(54) Uktad formujacy do wykonywania aerordzeni
produktéw spozywczych, zwtaszcza czekolady
lub wyroboéw cukierniczych, urzadzenie
go zawierajace oraz sposoéb wytwarzania aerordzeni

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest uktad formujacy do wykony-
wania aerordzeni produktéw spozywczych, zwiaszcza czekolady
lub wyrobdw cukierniczych, potaczony rurociggiem z urzadze-
niem nagazowujacym i posiadajacy zespot dwoch przeciwbiez-
nych, obracajacych sie walcdw formujacych, ktérych zewnetrzne
powierzchnie walcowe majg wiele gniazd tworzacych regularny
i powtarzajacy sie wzor, charakteryzujacy sie tym, ze zespot dwéch
walcéw formujacych (1) jest potaczony z nadcisnieniowym dys-
trybutorem (13) oraz jest umieszczony w komorze nadcisnienio-
wej (14) wyposazonej w komorowy uktad utrzymywania nadcisnie-
nia; przy czym wspomniany rurocigg stanowi czwarty ogrzewany
rurociag (10.2) do prowadzenia nagazowanej mieszanki spozyw-
czej, zwiaszcza czekoladowej, z urzadzenia nagazowujacego (8)
do nadcisnieniowego dystrybutora (13), ktory to czwarty ogrze-
wany rurociag (10.2) jest wyposazony w pierwsze urzadzenie
do utrzymywania nadcisnienia (11) w postaci zbiornika sktadajace-
go sie z pierwszej elastycznej membrany oraz pierwszej komory
cisnienia potaczony ze Zrédtem gazu, natomiast nadcisnieniowy
dystrybutor (13) jest wyposazony w drugie urzadzenie do utrzy-
mywania nadcisnienia (12) w postaci zbiornika sktadajacego sie
z drugiej elastycznej membrany oraz drugiej komory cisnienia po-
taczonego ze Zrédtem gazu. Kolejnym przedmiotem zgtoszenia jest
urzadzenie do wykonywania aerordzeni produktow spozywczych,
zwlaszcza czekolady lub wyrobdw cukierniczych, sktadajace sie

ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ

)
)
)
)
)
)
)

z pofgczonych rurociggami: zespotu urzadzen mieszajacych, zespo-
tu miyna kulowego, zbiornika magazynowego, uktadu dozowania
gazu oraz ukfadu formujacego aerordzenie, charakteryzujace sie
tym, ze posiada uktad formujacy aerordzenie, stanowi uktad formu-
jacy. Kolejnym przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania
aerordzeni produktéw spozywczych, zwiaszcza czekolady lub wy-
robéw cukierniczych, w ktorym podaje sie nagazowany materiat
wyjsciowy do uktadu formujacego urzadzenia.

(15 zastrzezen)

Al (21) 443733 (22) 20230210

(51) A23G 1/42(2006.01)
A23G 1/40(2006.01)
A23G 1/52(2006.01)
C12N 1/20(2006.01)
C12R 1/25(2006.01)

(71) MASPEX FOOD SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wadowice

(72) POMIETLO ELZBIETA;
SKWARCZYNSKA-MAJ KRYSTYNA;
BANIA MONIKA

(54) Nagazowany wyréb jadalny w postaci drazetki
czekoladowej sktadajacej sie z rdzenia oraz otoczki
i sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nagazowany wyrob jadalny
w postaci drazetki czekoladowej sktadajacej sie z nagazowane-
go czekoladowego rdzenia o porowatej strukturze oraz cukrowej
otoczki, charakteryzujacy sie tym, ze zawiera prebiotyk w postaci
gluko-oligosacharydu oraz bakterie probiotyczne, ktére stano-
wi szczep Lactobacillus plantarum PL8, zdeponowany w Polskiej
Kolekgji Mikroorganizméw w Instytucie Immunologii i Terapii
Doswiadczalnej Polskiej Akademii Nauk pod numerem B/00372,
w ilosci = 109 jtk/g, ktdry jest mikrokapsutkowany w nosniku thusz-
czowym, zawierajgcym lub stanowigcym ttuszcz kakaowy, przy
czym bakterie probiotyczne zawarte sg w rdzeniu albo w rdzeniu
i otoczce. Kolejnym przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwa-
rzania nagazowanego wyrobu w postaci drazetki czekoladowej
sktadajacej sie z nagazowanego czekoladowego rdzenia oraz cu-
krowej otoczki wedtug wynalazku i obejmujacy nastepujgce eta-
py: a) mieszanie wstepne prebiotyku z masa ttuszczowa w tempe-
raturze 37°C - 42°C przez 40 - 60 min; b) rozdrabnianie powstatej
w etapie a) masy w temperaturze 46°C - 52°C przez 40 - 90 min;
¢) dodawanie do rozdrobnionej masy probiotyku, ktérym jest ptyn-
na szczepionka szczepu Lactobacillus plantarum PL8, zdeponowa-
nego w Polskiej Kolekcji Mikroorganizmoéw w Instytucie Immunolo-
gii i Terapii Doswiadczalnej Polskiej Akademii Nauk pod numerem
B/00372, mikrokapsutkowanego w nosniku ttuszczowym, zawie-
rajacym lub stanowigcym ttuszcz kakaowy, ktére jest prowadzo-
ne w temperaturze 40°C - 50°C przez okres od 1,5 godz. do 2 dni;
d) wigczenie CO, pod cisnieniem 6 - 10 Ba i nagazowanie ptynnej
masy wytworzonej w etapie ¢); e) rdzeniowanie; f) otoczkowanie
rdzeni wytworzonych w etapie e) otoczka cukrowa.

(14 zastrzezen)

Al (21) 447225 (22) 202312 21

(51) A23G 9/40(2006.01)
A23G 9/42 (2006.01)
A23C 21/02 (2006.01)
A23G 9/36 (2006.01)
A23G 9/34(2006.01)
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(71)  UNIWERSYTET ROLNICZY IM. HUGONA KOtr ATAJA
W KRAKOWIE, Krakéw; MELBA MEDRALA
SPOLKA JAWNA, Krzeszowice

(72) SADY MAREK; DOMAGALA JACEK;
MEDRALA ANDRZEJ MIESZKO; ZAK RAFAL

(54) Sposo6b wytwarzania sorbetu owocowego oraz
zastosowanie serwatki kwasowej do wzbogacenia
sorbetéw z mrozonych owocéw w skfadniki
odzywcze

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposéb wytwarzania sorbe-
tu owocowego zawierajgcego rozdrobnione mrozone owoce
znamienny tym, ze mrozone owoce w ilosci od 38 do 43% wago-
wych odmraza sie do temperatury nie wyzszej niz 4°C i rozdrabnia
do uzyskania jednolitej pulpy, nastepnie do rozmrozonych owocédw
dodaje sie serwatke kwasowa w ilosci od 35 do 40% wagowych
$rodek stodzacy w ilosci od 17 do 21% wagowych oraz baze stabili-
zujaca w ilosci od 0 do 3,6% wagowych, catos¢ miesza sie z predko-
$cig 3000 - 12000 obr./min przez czas od 1 do 10 min, a nastepnie
zmieszang mase schtadza sie do temperatury od 0 do 4°C i pozo-
stawia w tej temperaturze na okres od 0 do 24 h po czym mrozi sie
ja do temperatury od -5 do -10°C i poddaje hartowaniu w tempe-
raturze od -30 do -40°C przez okres od 5 do 45 minut. Zgtoszenie
zawiera takze zastosowanie serwatki kwasowej do poprawy walo-
réw odzywczych sorbetow z mrozonych owocdw poprzez wpro-
wadzenie takich sktadnikéw, jak biatko, aminokwasy egzogenne,
mikroelementy, witaminy B, i B, oraz bakterii fermentacji mlekowej.

(6 zastrzezen)

Al (21) 443428 (22) 20230209
) A45D 29/22(2006.01)

) ROGALA AGNIESZKA TPMU, Brzoze
2) ROGALA AGNIESZKA

54) MANIRING - przyrzad do prostowania kciuka
(palcéw) podczas wykonywania manicure

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest przyrzad do czasowego (chwilo-
wego) prostowania palcow dtoni ludzkiej oraz innych istot z palcami
i przeciwstawnym palcem (kciukiem), podczas wykonywania zabie-
qu stylizadji paznokci, w tym nakfadania materiatu budulcowego
paznokcia oraz kolorowych lakieréw/Zeli oraz ozddb, a takze opra-
cowywania ksztattu paznokcia, ktéry charakteryzuje sie tym, ze skia-
da sie z walcowatej tulei z otworem w srodku (1) na ksztatt opaski
o owalnych krawedziach, z przeciwstawnymi zabkami (5), potaczo-
nego nierozfacznie z siedmioma podtuznymi wypustkami (3), kazda
o owalnych (walcowatych) krawedziach, raczki (2) o podtuznym, wal-
cowatym ksztatcie z owalnymi krawedziami, potgczong nieroztacznie
z ringiem (1) oraz sprzaczki (4) o walcowatym ksztatcie o owalnych
krawedziach, potaczonej nieroztacznie z opaska (1).

(10 zastrzezeri)

Al (21) 443724 (22) 2023 02 09

(51) A61K 9/10(2006.01)
A61K47/10(2017.01)
A61K 31/4196 (2006.01)
A61P 31/10(2006.01)

(71) UNIWERSYTET MEDYCZNY
IM. PIASTOW SLASKICH WE WROCEAWIU, Wroctaw
(72) MALEC KATARZYNA; NARTOWSKI KAROL;
KAROLEWICZ BOZENA; NAWROT URSZULA;
MATERA-WITKIEWICZ AGNIESZKA;
MIKOLAJCZYK ALEKSANDRA; MARCINIAK DOMINIK

(54) Kompozycja farmaceutyczna z flukonazolem
o zwiekszonej aktywnosci przeciwgrzybiczej,
posta¢ kompozycji farmaceutycznej oraz
zastosowanie kompozycji farmaceutycznej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja farmaceutyczna
zawierajaca flukonazol i nosnik, ktéry stanowi niejonowy tréjblo-
kowy kopolimer polioksyetyleno-polioksypropylenowy, charaktery-
zuUjaca sie tym, ze zawiera flukonazol w stezeniu od 0,004% (w/v)
do 045% (w/v) objetosci kompozycji, niejonowy trojblokowy
kopolimer  polioksyetyleno-polioksypropylenowy w  stezeniu
od 0,08% (w/v) do 25% (w/v) objetosci kompozycji i wode
oczyszczong w ilosci do 100% (w/v) objetosci kompozydji, przy
czym nosnik ma posta¢ miceli o $rednicy hydrodynamicznej
od 5,0+0,1 nm do 40+1,0 nm. Wynalazek obejmuje réwniez formu-
lacje zawierajacg kompozycje oraz zastosowanie kompozycji albo
formulacji.

(10 zastrzezeri)

Al (21) 443690 (22) 2023 0205

(51) A61K 36/185(2006.01)
A61K 36/45(2006.01)
A61K 36/61(2006.01)
A61P 29/00(2006.01)

1) RODAKOWSKA EWELINA, Kostrzyn
2) RODAKOWSKA EWELINA

Kompozycja sktadnikéw pochodzenia roslinnego,
sposdb jej otrzymywania oraz zastosowanie
w celach leczniczych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja do stosowania
zewnetrznie w celach leczniczych oraz sposéb jej otrzymywania.
Kompozycja sktada sie z naturalnych sktadnikéw pochodzenia ro-
slinnego tj. oleju ttoczonego na zimno i olejkéw eterycznych o wia-
sciwosciach przeciwzapalnych i przeciwbolowych. Szczegdlnym,
cho¢ nie wytacznym zastosowaniem przedmiotowej kompozycji
jest tagodzenie dolegliwosci bdlowych i/lub stanu zapalnego i/lub
obrzeku u ludzi.
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(9 zastrzezen)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYSLOWE; TRANSPORT

Al (21) 446081 (22) 202309 12

(51) BO1D 11/02(2006.01)

(71) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) MAKOWSKI MICHAL; MACZAK JEDRZEJ; KNAP LECH,;
SAMOILENKO DMYTRO; POLANIECKI ADRIAN;
SZUDROWICZ MAREK; BOKSZCZANIN JAN

(54) Ekstraktor wiréwkowy do ekstrakgji suszu roslinnego
oraz sposob ekstrakgji z jego wykorzystaniem

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ekstraktor wirbwkowy do eks-
trakgji suszu roslinnego w obnizonej temperaturze, ktéry przy
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obnizonym ciénieniu, wyposazony jest w obudowe (3), pokry-
we, mieszadto oraz co najmniej jeden silnik napedowy. Kolejnym
przedmiotem zgtoszenia jest sposob ekstrakgji suszu roslinnego
z wykorzystaniem ekstraktora wirbwkowego.

(11 zastrzezer)

8 .
] =
i & 4
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1

Al (21) 443729 (22) 2023 02 09

(51) B27D 1/10(2006.01)
B32B 7/12(2006.01)
B32B 21/02 (2006.01)

(71)  BARLINEK SPOEKA AKCYINA, Kielce
(72) tASAK GRZEGORZ; HOFFMANN PIOTR

6

-

=

4) Sposob wytwarzania wielowarstwowych ptyt
podtogowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania wielowar-
stwowych ptyt podtogowych. W pierwszym etapie prasowania,
stanowigcym prasowanie wstepne, dociska sie klejone warstwy
tworzace pojedyncza wielowarstwowa ptyte podtogowa (1) w cza-
sie od 5 do 50 s, do uzyskania fizycznego, miejscowego potaczenia
taczonych warstw, pozwalajacego na ustalenie pozydji pfatéw z li-
tego drewna stanowiagcych wierzchnig warstwe (4) na rdzeniowej
warstwie kompozytowej (2) pokrytej klejem. W kolejnym etapie,
uktada sie stos z wielu tak sprasowanych ptyt podtogowych (1),
po czym przeprowadza prasowanie tego stosu wstepnie spraso-
wanych ptyt podfogowych (1), jako prasowanie zasadnicze, w cza-
sie dtuzszym niz 300 s, do uzyskania spoiny klejowej o wymaga-
nej trwatosci i wytrzymatosci, przy czym jako klej (3) naktadany
na rdzeniowag warstwe kompozytowg (2) stosuje sie topliwy klej
poliuretanowy.

(14 zastrzezeri)

1

Al (21) 447526 (22) 202401 17

(51) B32B15/04(2006.01)
B32B 15/08 (2006.01)
B32B15/14(2006.01)
B32B 18/00(2006.01)
B32B 17/02 (2006.01)
B32B 5/22 (2006.01)
B32B 37/10(2006.01)
C08K 9/10(2006.01)
B64C 3/20(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROSt AW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA;
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-szkto-wegiel i sposéb jego
wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-szkfo-wegiel, kto-
ry charakteryzuje sie tym, ze w czesci srodkowej laminatu znajduje
sie warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (1) o grubosci od 1 mm
do 2 mm, skfadajaca sie z wtdkien szklanych wypetnionych diizocy-
janianem izoforonu i potaczonych zywica termoplastyczna, do kto-
rej obu powierzchni przylegajg adhezyjnie dwie warstwy kompo-
zytu termoplastycznego na bazie widkien szklanych (2) o grubosci
0,04 mm kazda, do ktérych przylega adhezyjnie warstwa witdkni-
ny poliestrowej (3) o gramaturze 339 g/m? i o grubosci od 4 mm
do 8 mm. Do warstwy witdkniny poliestrowej (3) przylegaja adhe-
zyjnie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie wio-
kien weglowych (4) o grubosci 0,04 mm kazda, ktére przylegaja ad-
hezyjnie do warstwy samonaprawiajacej sie drugiej (5) o grubosci
od 0,2 mm do 0,4 mm sktadajacej sie z mikrokapsutek o wielkosci
od 25 um do 100 um, z ktérych kazda skfada sie z powtoki poli-
uretanowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie
etylu w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocy-
janianu izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurek weglowych
o wielkosci od 20 nm do 100 nm pofaczonych z zywica termo-
plastyczna. Zgtoszenie obejmuje tez sposéb wytwarzania lami-
natu metal-szkto-wegiel, ktéry polega na tym, ze na dwa arkusze
blachy (7) ze stopu niklu z tytanem o grubosci 1 mm posiadajace
na obu powierzchniach warstwe ceramiczng (6) o grubosci od 5 um
do 12 um nanosi sie obustronnie mikrokapsutki o wielkosciod 25 um
do 100 um, z ktérych kazda skfada sie z powtoki poliuretanowej
z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu w ilosci
48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu izoforonu
w ilosci 51,2% wagowo i nanorurki weglowe o wielkosci od 20 nm
do 100 nm, przy czym mikrokapsutki i nanorurki weglowe powleka
sie recznie zywica termoplastyczng i otrzymuje sie warstwe samo-
naprawiajaca sie druga (5) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm. Na je-
den z arkuszy blachy (7) ze stopu niklu z tytanem o grubosci 1 mm
posiadajacy na obu powierzchniach warstwe ceramiczna (6) o gru-
bosci od 5 um do 12 um i warstwe samonaprawiajacg sie druga (5)
o grubosciod 0,2 mm do 0,4 mm naktada sie dwie warstwy kompo-
zytu termoplastycznego na bazie wtdkien weglowych (4) o grubo-
$ci 0,04 mm kazda. Nastepnie nakfada sie warstwe widkniny polie-
strowej (3) o gramaturze 339 g/m? i o grubosci od 4 mm do 8 mm.

(11 zastrzezen)

@ paO~NOO

Nan

noNOG bW

Al (21) 447527 (22) 202401 17

(51) B32B 15/04(2006.01)
B32B 15/08 (2006.01)
B32B 15/14(2006.01)
B32B 18/00(2006.01)
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B32B 5/22(2006.01)
B32B 37/10(2006.01)
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B64C 3/20(2006.01)
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(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROSt AW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA;
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-wegiel i sposob jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-wegiel, ktory
charakteryzuje sie tym, ze w czesci srodkowej laminatu znajduje sie
warstwa wiokniny poliestrowej (1) o gramaturze 339 g/m? i o gru-
bosci od 4 mm do 8 mm, do ktérej obu powierzchni przylegajg
adhezyjnie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie
widkien weglowych (2) o grubosci 0,04 mm kazda, ktére przyle-
gaja adhezyjnie do warstwy samonaprawiajacej sie pierwszej (3)
0 grubosci od mm do 2 mm, sktadajacej sie z widkien szklanych
wypetnionych diizocyjanianem izoforonu i pofaczonych Zywi-
ca termoplastyczng. Warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (3)
przylega adhezyjnie do warstwy samonaprawiajacej sie drugiej (4)
o grubosci od 0,2 mm do 04 mm, sktadajacej sie z mikrokapsutek
o wielkosci od 25 um do 100 um, z ktérych kazda sktada sie z po-
wioki poliuretanowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu
w octanie etylu w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu
diizocyjanianu izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurek we-
glowych o wielkosci od 20 nm do 100 nm potaczonych z zywica
termoplastyczna. Zgtoszenie obejmuje takze sposéb wytwarzania
laminatu metal-wegiel, ktéry polega na tym, ze na dwa arkusze
blachy (6) ze stopu niklu z tytanem o gruboséci 1 mm posiadajace
na obu powierzchniach warstwe ceramiczng (5) o grubosciod 5 um
do 12 um nanosi sie obustronnie mikrokapsutki o wielkosci od 25 um
do 100 pm, z ktorych kazda skfada sie z powtoki poliuretanowej
z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu w ilosci
48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu izoforonu
w ilosci 51,2% wagowo i nanorurki weglowe o wielkosci od 20 nm
do 100 nm, przy czym mikrokapsutki i nanorurki weglowe powle-
ka sie recznie zywica termoplastyczng i otrzymuje sie warstwe sa-
monaprawiajacy sie drugg (4) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm.
Nastepnie na jeden z arkuszy blachy (6) ze stopu niklu z tytanem
0 grubosci 1 mm posiadajacy na obu powierzchniach warstwe
ceramiczng (5) o grubosci od 5 um do 12 um i warstwe samona-
prawiajaca sie druga (4) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm nakfada
sie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie widkien
weglowych (2) o grubosci 0,04 mm kazda.

(8 zastrzezen)
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B32B 5/22 (2006.01)
B32B 37/10(2006.01)
C08K 9/10(2006.01)
B64C 3/20(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROStAW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA;
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-wegiel i spos6b jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-wegiel, ktory cha-
rakteryzuje sie tym, ze w cze$ci $rodkowej laminatu znajduije sie war-
stwa wiokniny poliestrowej (1) o gramaturze 339 g/m? i o grubosci
od 4 mm do 8 mm, do ktérej obu powierzchni przylega adhezyjnie
warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (2) o grubosci od 1 mm
do 2 mm, skladajaca sie z witdkien szklanych wypetnionych dii-
zocyjanianem izoforonu i potaczonych zywica termoplastyczna.
Warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (2) przylega adhezyjnie
do dwdch warstw kompozytu termoplastycznego na bazie wié-
kien weglowych (3) o grubosci 0,04 mm kazda, ktére przylegaja ad-
hezyjnie do warstwy samonaprawiajacej sie drugiej (4) o grubosci
od 0,2 mm do 04 mm, skfadajacej sie z mikrokapsutek o wielkosci
od 25 pum do 100 um, z ktérych kazda skfada sie z powtoki poli-
uretanowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie
etylu w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocy-
janianu izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurek weglowych
o wielkosci od 20 nm do 100 nm potaczonych z zywica termopla-
styczna. Zgtoszenie obejmuje tez sposdb wytwarzania laminatu
metal-wegiel, ktéry polega na tym, ze na dwa arkusze blachy (6)
ze stopu niklu z tytanem o grubosci T mm posiadajace na obu po-
wierzchniach warstwe ceramiczng (5) o grubosciod 5 um do 12 um
nanosisieobustronnie mikrokapsutkiowielkosciod 25 umdo 100 um,
z ktérych kazda sktada sie z powtoki poliuretanowej z poliizocyja-
nuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu w ilosci 48,8% wa-
gowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu izoforonu w ilosci
51,2% wagowoinanorurkiweglowe o wielkosciod 20 nm do 100 nm,
przy czym mikrokapsutki i nanorurki weglowe powleka sie recz-
nie zywica termoplastyczng i otrzymuje sie warstwe samonapra-
wiajaca sie druga (4) o grubosci od 0,2 mm do 0 4 mm. Na jeden
z arkuszy blachy (6) ze stopu niklu z tytanem o grubosci 1 mm
posiadajacy na obu powierzchniach warstwe ceramiczng (5) o gru-
bosciod 5 um do 12 um i warstwe samonaprawiajaca sie druga (4)
0 grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm naktada sie dwie warstwy kom-
pozytu termoplastycznego na bazie wtdkien weglowych (3) o gru-
bosci 0,04 mm kazda.

(8 zastrzezen)
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(51) B32B 15/04(2006.01)
B32B 15/08(2006.01)
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B32B 17/02 (2006.01)
B32B 5/22(2006.01)
B32B 37/10(2006.01)
CO8K 9/10(2006.01)
B64C 3/20(2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROSt AW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA;
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-wegiel i sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-wegiel, ktory
charakteryzuje sie tym, ze w czesci srodkowej laminatu znajduje sie
warstwa samonaprawiajgca sie pierwsza (1) o grubosci od 1 mm
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do 2 mm, skfadajaca sie z witdkien szklanych wypetnionych diizocy-
janianem izoforonu i potaczonych zywica termoplastyczna, do kté-
rej obu powierzchni przylega adhezyjnie warstwa wiokniny polie-
strowej (2) o gramaturze 339 g/m? i o grubosci od 4 mm do 8 mm.
Do warstwy widkniny poliestrowej (2) przylegaja adhezyjnie dwie
warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie widkien weglo-
wych (3) o grubosci 0,04 mm kazda, ktére przylegaja adhezyjnie
do warstwy samonaprawiajacej sie drugiej (4) o grubosciod 0,2 mm
do 0,4 mm, sktadajacej sie z mikrokapsutek o wielkosci od 25 um
do 100m, z ktérych kazda sktada sie z powtoki poliuretanowej
z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu w ilo-
4ci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu izo-
foronu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurek weglowych o wielko-
$ci od 20 nm do 100 nm potaczonych z zywica termoplastyczna.
Przedmiotem zgtoszenia jest takze sposéb wytwarzania laminatu
metal-wegiel, ktéry polega na tym, ze na dwa arkusze blachy (6)
ze stopu niklu z tytanem o grubosci 1 mm posiadajace na obu po-
wierzchniach warstwe ceramiczna (5) o grubosci od 5 um do 12 um
nanosisie obustronnie mikrokapsutkiowielkosciod 25 umdo 100 um,
z ktorych kazda sktada sie z powtoki poliuretanowej z poliizocyja-
nuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu w ilosci 48,8% wa-
gowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu izoforonu w ilosci
51,2% wagowo inanorurki weglowe o wielkosciod 20nmdo 100 nm,
przy czym mikrokapsutki i nanorurki weglowe powleka sie recznie
zywica termoplastyczna i otrzymuje sie warstwe samonaprawiaja-
ca sie druga (4) o grubosciod 0,2 mm do 0,4 mm. Na jeden zarkuszy
blachy (6) ze stopu niklu z tytanem o grubosci 1 mm posiadajacy
na obu powierzchniach warstwe ceramiczna (5) o grubosciod 5 um
do 12 um i warstwe samonaprawiajaca sie druga 4) o grubosci
0d 0,2 mm do 0,4 mm naktada sie dwie warstwy kompozytu termo-
plastycznego na bazie widkien weglowych (3) o grubosci 0,04 mm
kazda. Nastepnie nakfada sie warstwe witdkniny poliestrowej (2)
o gramaturze 339 g/m?i o grubosci od 4 mm do 8 mm.

(8 zastrzezen)
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(51) B32B 15/04(2006.01)
B32B 15/08 (2006.01)
B32B 15/14 (2006.01)
B32B 18/00(2006.01)
B32B 17/02 (2006.01)
B32B 5/22 (2006.01)
B32B 37/10(2006.01)
C08K 9/10(2006.01)
B64C 3/20(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROStAW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA;
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-wegiel i sposéb jego wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-wegiel, ktory
charakteryzuje sie tym, ze w czesci srodkowej laminatu znajduje sie
warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (1) o grubosci od 1 mm
do 2 mm, skfadajaca sie z widkien szklanych wypetnionych dii-
zocyjanianem izoforonu i potaczonych zywicg termoplastyczna,
do ktorej obu powierzchni przylegajg adhezyjnie dwie warstwy
kompozytu termoplastycznego na bazie wiokien weglowych (2)

0 grubosci 0,04 mm kazda, do ktérych przylega adhezyjnie war-
stwa wiokniny poliestrowej (3) o gramaturze 339 g/m? i o grubosci
od 4 mm do 8 mm. Do warstwy wiékniny poliestrowej (3) przy-
legaja adhezyjnie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego
na bazie widkien weglowych (2) o grubosci 0,04 mm kazda, kt6-
re przylegajg adhezyjnie do warstwy samonaprawiajacej sie dru-
giej (4) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm, sktadajacej sie z mikro-
kapsutek o wielkosci od 25 um do 100 um, z ktérych kazda sktada
sie z powtoki poliuretanowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu
toluenu w octanie etylu w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia
z izocjanatu diizocyjanianu izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i na-
norurek weglowych o wielko$ci od 20 nm do 100 nm potaczonych
z zywica termoplastyczna. Zgtoszenie obejmuje takze sposob wy-
twarzania laminatu metal-wegiel, ktéry polega na tym, Zze na dwa
arkusze blachy (6) ze stopu niklu z tytanem o grubosci 1 mm posia-
dajace na obu powierzchniach warstwe ceramiczna (5) o grubosci
od 5 um do 12 um nanosi sie obustronnie mikrokapsutki o wielkosci
od 25 um do 100 pum, z ktérych kazda sktada sie z powtoki poliureta-
nowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu w octanie etylu
w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu diizocyjanianu
izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurki weglowe o wielkosci
od 20 nm do 100 nm, przy czym mikrokapsutki i nanorurki weglo-
we powleka sie recznie zywica termoplastyczng i otrzymuje sie
warstwe samonaprawiajaca sie druga (4) o grubosci od 0,2 mm
do 0,4 mm. Nastepnie na jeden z arkuszy blachy (6) ze stopu niklu
z tytanem o gruboséci 1 mm posiadajacy na obu powierzchniach
warstwe ceramiczng (5) o grubosci od 5 um do 12 um i warstwe
samonaprawiajacg sie drugg (4) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm
nakfada sie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie
wiodkien weglowych (2) o grubosci 0,04 mm kazda. Nastepnie na-
ktada sie warstwe widkniny poliestrowej (3) o gramaturze 339 g/m?
i 0 grubosciod 4 mm do 8 mm.

(8 zastrzezen)
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(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) BIENIAS JAROStAW; JAKUBCZAK PATRYK;
OSTAPIUK MONIKA; DROZDZIEL-JURKIEWICZ MAGDA;
PODOLAK PIOTR

(54) Laminat metal-wegiel-szkto i sposéb jego
wytwarzania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest laminat metal-wegiel-szkto, kto-
ry charakteryzuje sie tym, ze w czesci srodkowej laminatu znajduje
sie warstwa samonaprawiajaca sie pierwsza (1) o grubosci od 1 mm
do 2 mm, sktadajaca sie z widkien szklanych wypetnionych diizo-
cyjanianem izoforonu i pofaczonych Zzywicg termoplastyczng,
do ktorej obu powierzchni przylegaja adhezyjnie dwie warstwy
kompozytu termoplastycznego na bazie wiékien weglowych (2)
o grubosci 0,04 mm kazda, do ktérych przylega adhezyjnie war-
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stwa wiokniny poliestrowej (3) o gramaturze 339 g/m? i o grubosci
od 4 mm do 8 mm. Do warstwy widkniny poliestrowej (3) przy-
legajg adhezyjnie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego
na bazie witdkien szklanych (4) o grubosci 0,04 mm kazda, ktére
przylegaja adhezyjnie do warstwy samonaprawiajacej sie dru-
giej (5) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm, sktadajacej sie z mikro-
kapsutek o wielkosci od 25 um do 100 um, z ktérych kazda skfada
sie z powtoki poliuretanowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu
toluenu w octanie etylu w ilo$ci 48,8% wagowo i wypetnienia z izo-
gjanatu diizocyjanianu izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nano-
rurek weglowych o wielkosci od 20 nm do 100 nm potaczonych
z zywica termoplastyczna. Przedmiotem zgtoszenia jest tez sposéb
wytwarzania laminatu metal-wegiel-szkfo, ktéry polega na tym,
Ze na dwa arkusze blachy (7) ze stopu niklu z tytanem o grubosci
1 mm posiadajace na obu powierzchniach warstwe ceramiczng (6)
o grubosci od 5 um do 12 um nanosi sie obustronnie mikrokapsutki
o wielkosci od 25 um do 100 um, z ktérych kazda sktada sie z po-
wioki poliuretanowej z poliizocyjanuranu diizocyjanianu toluenu
w octanie etylu w ilosci 48,8% wagowo i wypetnienia z izocjanatu
diizocyjanianu izoforonu w ilosci 51,2% wagowo i nanorurki we-
glowe o wielkosci od 20 nm do 100 nm, przy czym mikrokapsutki
i nanorurki weglowe powleka sie recznie zywica termoplastyczng
i otrzymuije sie warstwe samonaprawiajaca sie druga (5) o grubosci
od 0,2 mm do 0,4 mm. Na jeden z arkuszy blachy (7) ze stopu niklu
Z tytanem o grubosci 1 mm posiadajacy na obu powierzchniach
warstwe ceramiczng (6) o grubosci od 5 um do 12 um i warstwe
samonaprawiajaca sie drugg (5) o grubosci od 0,2 mm do 0,4 mm
nakfada sie dwie warstwy kompozytu termoplastycznego na bazie
widkien szklanych (4) o grubosci 0,04 mm kazda. Nastepnie nakta-
da sie warstwe widkniny poliestrowe] (3) o gramaturze 339 g/m?
i 0 grubosci od 4 mm do 8 mm.

(11 zastrzezeri)
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(71)  TARANKO ALEKSANDER FABRYKA MEBLI TARANKO,
Morag
(72) TARANKO ALEKSANDER

(54) Front meblowy oraz sposéb wytwarzania frontu
meblowego

(57) Front meblowy (1) zawiera no$ng warstwe konstrukcyjng (2)
w postaci ptyty drewnopochodnej. Na lewej stronie (3) frontu (1),
od strony wnetrza mebla, przyklejona jest okleina naturalna (4) lewej
strony frontu, za$ na prawej stronie frontu przyklejona jest warstwa
naturalna (6) prawej strony frontu (1). Warstwa naturalna (6) prawej
strony frontu (1) ma postac ptyty ze sklejonych ze soba krawedzia-
mi deseczek z drewna litego lub ma postac okleiny. Powierzchnia
zewnetrzna warstwy naturalnej (6) prawej strony frontu (1) zawiera
profile ozdobne, ktére stanowig nieregularne wzdtuzne profile (12)
biegnace wzdtuz stojow przyrostéw rocznych drewna deseczek tej
warstwy naturalnej (6). Sposéb wytwarzania frontu meblowego (1),
polega na tym, ze warstwe konstrukcyjng (2) w postaci ptyty drew-
nopochodnej okleja sie z lewej strony okleing (4) lewej strony (3)
frontu (1), zas na prawej stronie na tej warstwy konstrukcyjnej (2)
nakleja sie warstwe (6) prawej strony frontu w postaci sklejonych
krawedziami deseczek z drewna litego. Nastepnie prawg strone

powierzchni warstwy (6) prawej strony frontu meblowego (1) pod-
daje sie obrobce profilowania. Profiluje sie te powierzchnie jako
nieregularny wzdtuzny profil (12), gdzie fale profilu (12) utozone
sa w kierunku zgodnym z przebiegiem stojow przyrostéw rocznych
drewna warstwy (6) prawej strony frontu. Nastepnie powierzchnie
nieregularnego wzdtuznego profilu (12) prawej strony frontu (1)
poddaje sie obrébce powierzchniowej w postaci piaskowania i/lub
Srutowania przez co usuwa sie na powierzchni prawej strony frontu
fragmenty miekkie przyrostéw rocznych drewna, a nastepnie tak
wyprofilowana powierzchnie zewnetrzng frontu meblowego (1)
poddaje sie szczotkowaniu i zabezpieczeniu powtokami ochronny-
mi i ozdobnymi.

(14 zastrzezeri)

Al (21) 444691 (22) 2023 06 15

(51) B32B27/32(2006.01)
B32B 27/18(2006.01)
B32B 27/20(2006.01)
CO8K 3/08 (2006.01)
CO8K 3/20(2006.01)
CO8K 3/26 (2006.01)
C08J 5/18 (2006.01)

71) FILMPACK PROSTA SPOEKA AKCYINA, Warszawa
72) SZCZYGIEL MAREK
)

54) Mineratowa folia opakowaniowa

57) Przedmiotem zgtoszenia jest mineratowa folia o specyfika-
qji technologicznej A B C. Sktad folii mineratowej: 1. A 16% LDPE,
2.8 64% MD CaCO,, 3. C 20% PEHD/MD. Opis sktadu folii minerato-
wej: A PELD - warstwa zewnetrzna z zastosowaniem LDPE niskiej
gestosci w ilosci 16% wagowo wybarwionej srebrnym barwnikiem,
B MD CaCO; - warstwa rdzeniowa modyfikowana kwasem steary-
nowym MD CaCO,, modyfikowany naturalny weglan wapnia w ilo-
$Ci 64% wagowo z zastosowang osnowa, D 50 - 1,6 um polietylenu
na bazie niskiej gestosci LLDPE, C PEHD/MD - wysokiej gestosci
w ilosci 20% wagowo, warstwa wewnetrzna wybarwiona bielg
tytanowa.

—~ o~ — —

(2 zastrzezenia)

Al (21) 443748 (22) 2023 02 11

(51) B60C 25/132(2006.01)
GOIM 17/013 (2006.01)
GO5B 19/418(2006.01)

(71 ALMOT
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, Warszawa

(72) LACZYCKA ALDONA,; FILIPEK SEBASTIAN

(54) Linia montazowo-serwisowa két samochodowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest linia montazowo-serwisowa kot
samochodowych. Linia ta zawiera linie (13) montazu két nowych
zawierajaca stanowisko zatadunku felgi z naniesionym barkodem,
sekcje (17) montowania na feldze zaworkéw z czujnikiem cidnie-
nia TPMS, sekcje (15) skanowania barkodoéw felgi, stanowisko zafa-
dunku opony, automatyczng montazownice (3) do montazu opon
na felgach, automatyczne stanowisko pompowania (4), stanowisko
wywazania i audytu z automatyczng maszyna wywazajaca i audy-
towa (7) oraz sekgja (16) naklejania ciezarkéw, stanowisko odbioru
kot gotowych (9), a takze linie serwisowa két uzywanych (14) zawie-
rajaca stanowisko automatycznego mycia ultradzwiekowego (11)
i stanowisko komputerowo wspomaganej kontroli jakosci (12) wy-
posazone w kamere i komputer do oceny stanu fizycznego kot
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uzywanych, przy czym linia serwisowa (14) jest dofgczona do linii
montazu két nowych (13) w punkcie (6) znajdujacym sie bezpo-
$rednio przed stanowiskiem wywazania i audytu (7), zas na wejsciu
i wyjsciu kazdej linii oraz pomiedzy poszczegdlnymi stanowiskami
znajduja sie przenosniki rolkowe i/lub tasmowe (8) do transportu
felg, kétiopon.

N i l_/”"\ A éﬂ
/s 5/10 /5 5 ‘

- [[© H ma| @) \

A/ a2

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443758 (22) 20230208

(51) B61D 11/00(2006.01)
E21F 13/02 (2006.01)
B61D 3/00(2006.01)

(71)  SLASKA FABRYKA URZADZEN GORNICZYCH MONTANA
SPOLKA AKCYINA, Katowice
(72) SAPINSKI KRZYSZTOF; OLEK JAROSEAW

(54) Wéz kontenerowy duzy

(57) Woz kontenerowy duzy wykorzystujacy zestawy kotowe,
zderzaki, sprzegi hakowe oraz demontowany kontener charakte-
ryzuje sie tym, ze woz stanowig dwa wozki jezdne (1) wraz z po-
sadowionym na nich kontenerem (2), przy czym wozki jezdne (1)
potaczone sg ze sobg facznikiem dystansowym (3), mocowanym
za pomoca sworzni (25) w gniazdach ktonic obrotowych (26),
przy tym waézek jezdny (1) sktada sie z ramy podwozia (27) utwo-
rzonej przez podtuznice zamkniete na koficu co najmniej jednym
jarzmem (8), a w zabudowanych od spodu podtuznic gniazdach,
osadzone s3 luzno zestawy kotowe (4), korzystnie zabezpieczone
to jest zamkniete przyspawanymi lub przykrecanymi, wykonanymi
z blachy elementami, jednoczesnie w jarzmach poprzez wktadki
wykonane z gumy (5) i ustalone za pomoca odcinkéw ceowni-
ka (6) osadzone sg zderzaki (7) i zabezpieczone od spodu blacha
jarzma (9) mocowana korzystnie za pomoca $rub z podkiadka
klinowg oraz nakretka (10), przy czym w uchach zderzakéw (7),
na sworzniach (11) zabezpieczonych poprzez podktadke (12) za-
wleczkami (13), zawieszone s3 sprzegi hakowe (14), przy tym w gor-
nej czesci zderzakéw (7) w otworach osadzone sg sworznie (15)
stuzace do mocowania rozwér oraz liny kotowrotu; jednocze$nie
na kazdym waézku jezdnym, korzystnie w czesciach czotowych
wozu moze zosta¢ zabudowany punkt mocowania stabilizato-
ra (16) wézka jezdnego (1), przy czym stabilizator (16) jednym kon-
cem zamocowany jest do wézka jezdnego (1) za pomoca sworznia
7 podktadkami zabezpieczonego zawleczkami (17), a drugi koniec
ma przystosowany do zamocowania do kontenera (2) za pomoca
rygla (18); przy czym rama podwozia (27) zamocowana jest obroto-
wo za pomoca sworzni (19) do wykonanego z blach wahacza (20),
dzieki czemu moze sie ona korzystnie odchyla¢ wzgledem niego
w pfaszczyznie wzdtuznej wdzka jezdnego (1); a na wahaczu (20),

obrotowo w pfaszczyZnie poziomej, zamocowana jest za pomoca
sworznia z podktadka i nakretkg koronowa ubezpieczona zawlecz-
ka3 (20) wykonana z blach i ksztattownikéw ktonica obrotowa (22),
na ktérej posadawiany jest kontener wozu (2); przy tym na bokach
ktonicy obrotowej (22) zamocowane sg za pomoca sworznia z pod-
ktadkami, zabezpieczonego zawleczkami (23), dZwignie (24) zabez-
pieczajace kontener przed odtgczeniem w czasie transportu.

(15 zastrzezer)

Al (21) 443731 (22) 20230210

(51) B61D 45/00(2006.01)
E01B 29/16 (2006.01)

(71)  CAPTRAIN POLSKA SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw
(72) SZCZAPINSKI PAWEY; JASINSKI tUKASZ

(54) System do transportu szyn kolejowych
na wagonach kolejowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest system do transportu szyn ko-
lejowych na wagonach kolejowych zawierajacy rame (1) z pierw-
szg kolumng (2) i druga kolumng (3) z przymocowanymi tawami
skretnymi (5a, 5b) i posiadajacy podstawe (4) mocowang do wa-
gonu kolejowego charakteryzujacy sie tym, ze rama (1) z pierwsza
kolumna (2) i druga kolumna (3) z przymocowanymi fawami skret-
nymi (53, 5b) i podstawg (4) mocowanga do wagonu tworzy modut
stojaka, jednocze$nie modut stojaka posiada podpory (8) tworzace
przestrzen, ktére to podpory (8) s3 zamocowane ruchomo do tawy
skretnej (5b) i podstawy (4).

(15 zastrzezen)
3 1\ 2
21
5a = 6
7 4
[ % [
b — ‘l—_l _
—
= | L0 o
— e
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TR o . o . I3
i ra——— S
w v e i

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2023 10 12
202401 30

Al (21) 447533 (22) 202401 17

(51) B64C 25/36(2006.01)
B64C 25/40(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
PANSTWOWA AKADEMIA NAUK STOSOWANYCH
W CHELMIE, Chetm

(72) PUZIO tUKASZ; PYTKA JAROSLAW;
NAFALSKI ADRIAN

(54) Podwozie samolotu

(57) Podwozie samolotu, w ktérym o$ kota (1) jezdnego zamoco-
wana jest poprzez golen (2) do kadtuba (3), charakteryzuje sie tym,
ze do goleni (2) zamocowany jest pierwszym korcem za pomoca
zawiasu (4) wahacz (5), do ktérego drugiego korica zamocowany
jest za pomoca tulei wat (6) kota wspomagajacego (7), potaczonego
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z silnikiem elektrycznym. Wat (6) zamocowany jest obrotowo
do goleni (2). Pomiedzy golenia (2) a drugim koricem wahacza (5)
zamocowany jest sifownik (9). Z kotem wspomagajacym (7) sprze-
zony jest czujnik jego predkosci obrotowej (10), ktéry potaczony
jest elektrycznie z modutem sterujacym, potaczonym linig steruja-
cq do zasilania silnika elektrycznego oraz do sitownika (9).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443691 (22) 2023 02 05

(51) B65D 5/20(2006.01)
B65D 1/36 (2006.01)
B65D 1/34(2006.01)

(71) KOOPRESS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Olsztyn
72) ZYWICKI MIROSEAW; GULEWATY ALEKSANDER
54) Wykroéj tacy opakowaniowe;j
(57) Wykrdj tacy opakowaniowej przeznaczony jest do produkcji
tacek opakowaniowych z komorami o sztywnej konstrukcji obrze-
7a, przeznaczonych do przechowywania produktéw spozywczych
o krétkim terminie przydatnosci do spozycia. Wykrdj tacy opako-
waniowej posiada ramke noéna (1), ktéra od strony zewnetrznej ma
dwa srodkowe pfaty usztywniajace (13), z ktérych kazdy umiesz-
czony jest pomiedzy sasiednimi, zewnetrznymi ptatami denno-
-bocznymi (8) oraz ma cztery skrajne pfaty usztywniajace (14)
usytuowane po zewnetrznych stronach zewnetrznych ptatéw den-
no-bocznych (8). Kazdy ze srodkowych ptatéw usztywniajgcych (13)
posiada podtuzny pas wzmacniajacy (15) przebiegajacy wspodtosio-
WO z poprzecznym pasem podziatowym (2) ramki nosnej (1). Kazdy
ze skrajnych ptatéw usztywniajacych (14) posiada podtuzny pas
wzmacniajacy (16) przebiegajacy wspotosiowo z odpowiadajagcym
mu skrajnym pasem ramki nosnej (1).

(
(

(1 zastrzezenie)

17/ 18/ 18/ 3/ 4 5 ez \e

DZIAt C

CHEMIA | METALURGIA

Al (21) 443716 (22) 20230208

(51) C07D 471/04(2006.01)
C07D 403/04 (2006.01)
C07D 405/06 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA tODZKA, t6d7
(72) KOLINSKA JOLANTA; GRZELAKOWSKA ALEKSANDRA;
SZALA MARCIN; PODSIADLY RADOStAW

(54) Zwiazki pochodne 2(1H)-chinolonu
z ugrupowaniem tricyjanofuranu, sposéb
ich otrzymywania oraz ich zastosowanie

(57) Przedmiotem zgloszenia sg zwigzki, pochodne 2(1H)-chi-
nolonu z ugrupowaniem tricyjanofuranu, o wzorze ogdélnym |,
w ktérym: R, R? oznaczaja razem lub niezaleznie od siebie atom
wodoru, grupe metylowg, metoksylowa, N,N-dimetyloamino-
wa lub N,N-dietyloaminowa. Sposéb otrzymywania zwigzkow
o wzorze |, wedtug wynalazku, polega na kondensacji pochodnej
3-formylo-2(1H)-chinolonu o wzorze I, w ktérym R!, R? majg wyzej
podane znaczenie, z tricyjanofuranem, w srodowisku bezwodnego
etanolu zawierajagcego dodatek wodorotlenku sodowego, w polu
mikrofalowym w temperaturze 80°C - 100°C w czasie 15 - 30 mi-
nut i po stwierdzeniu zaniku substratdéw w mieszaninie reakcyjnej,
ochtodzeniu mieszaniny reakcyjnej do temperatury pokojowej,
odsaczeniu powstatego osadu produktu, przemyciu bezwodnym
etanolem i suszeniu na powietrzu. Zgtoszenie dotyczy takze zasto-
sowania zwigzkéw o wzorze .

(4 zastrzezenia)

wzér 1
R1
Xy Xo
R® NH Xo
wzor 1T

Al (21) 446990 (22) 20231206
(51) C07K 5/083 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakéw
(72) DYMEK MICHAL; SIKORA ELZBIETA

(54) Nowe peptydy matoczasteczkowe

(57) Przedmiotem zgtoszenia sg nowe peptydy matoczasteczko-
we, stanowigce grupe tripeptyddw o nazwie chemicznej cysteiny-
loserylofenyloalanina, sekwencji aminokwaséw CSF (Cys-Ser-Phe),
o wzorze |, w ktérym R! oznacza grupe hydroksylowg albo amino-
wa, a R2i R3 oznaczaja atom wodoru.

(3 zastrzezenia)

OH
RZ\\ 0 0
N NH
/ NH R'
HS
o
SH
Wzér |

Al (21) 446991 (22) 20231206
(51) C07K 5/083 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakow
(72) DYMEK MICHAY; SIKORA ELZBIETA
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(54) Nowe matoczasteczkowe tripeptydy

(57) Przedmiotem zgtoszenia sa nowe matoczasteczkowe tripep-
tydy, bedacych inhibitoramityrozynazy, o nazwie chemicznejcyste-
inylowalinyloleucyna, sekwencji aminokwaséw: CVL (Cys-Val-Leu),
o wzorze |, w ktorym: R oznacza grupe hydroksylowa (-OH) albo
aminowa (-NH,), a R? i R? oznaczaja atom wodoru.

(3 zastrzezenia)

HsC CHg
Ra\\
/N NH
1
NH R
HZ
[e]
SH oH
Wzor | CHs

Al (21) 446992 (22) 2023 12 06
(51) CO07K 5/083 (2006.01)
(71) POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakw
(72) DYMEK MICHAL; SIKORA ELZBIETA
(54) Nowe tripeptydy matoczasteczkowe

(57) Przedmiotem zgloszenia sg nowe tripeptydy matoczastecz-
kowe, bedace inhibitorami tyrozynazy, ktére stanowia grupe
tripeptydéw o nazwie chemicznej cysteinyloseryloasparagina,
sekwencji aminokwaséw, CSN (Cys-Ser-Asn), o wzorze |, gdzie R
oznacza grupe hydroksylowa albo aminowa, a R? i R3 oznaczaja
atom wodoru.

(3 zastrzezenia)

OH

N NH

SH

Wzor | o]

Al (21) 445539 (22) 2023 07 10

(51) C08J5/18(2006.01)
CO8L 29/04 (2006.01)
C08L 39/06 (2006.01)
C08L 3/02 (2006.01)
Co8L 71/08 (2006.01)

UNIWERSYTET MARII CURIE-SKEODOWSKIEJ, Lublin
PODKOSCIELNA BEATA; TARASIUK BOGDAN

54) Sposéb otrzymywania elastycznej folii ochronne;j

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb otrzymywania elastycz-
nej folii ochronnej przeznaczonej do zabezpieczania powierzchni
réznego typu przedmiotdw, w tym codziennego uzytku. Zgtosze-
nie rozwigzuje problem techniczny polegajacy na uzyskaniu pro-
duktu w postaci ekologicznej foli ochronnej, jednorodnej w swojej
objetosci, biodegradowalnej, o duzej elastycznosci, dobrej adhezji
w stosunku do zabezpieczanych powierzchni i wytrzymatosci me-
chanicznej, co powoduje skuteczne zabezpieczenie powierzchni
przedmiotéw przed degradadja.

1
2

=

7
7
(

—_ = =

(2 zastrzezenia)

Al (21) 447834 (22) 2024 02 23

(51) C08J5/18(2006.01)
C08J 3/24(2006.01)
C08G 63/87(2006.01)
C08G 63/16 (2006.01)

1) POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
2) WRZECIONEK MICHAL; KRYSZAK BARTLOMIEJ

4) Sposéb szybkiego wytwarzania litych wyprasek
z poliestréw gliceryny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania litych
wyprasek z poliestréw gliceryny, ktéry obejmuje etapy syntezy
prepolimeru i sieciowania termicznego, przy czym wytworzony
w etapie syntezy z bezwodnika kwasu dikarboksylowego lub jego
pochodnej i gliceryny prepolimer poddaje sie sieciowaniu ter-
micznemu w warunkach prasowania ttocznego w podwyzszonej
temperaturze.

(
(

6

=

7
7

(7 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2024 05 16

Al (21) 443737 (22) 20230210

(51) CO8L 1/06 (2006.01)
C12P 5/02 (2006.01)
CO2F 11/04 (2006.01)
B09B 3/65 (2022.01)

(71) INSTYTUT KATALIZY I FIZYKOCHEMII POWIERZCHNI
IM. JERZEGO HABERA POLSKIEJ AKADEMII
NAUK, Krakow; UNIWERSYTET ROLNICZY
IM. HUGONA KOLEATAJA W KRAKOWIE, Krakow
(72) NIEMIEC MARCIN; GORCZYCA ANNA;
SIKORA JAKUB; KOMOROWSKA MONIKA;
GUZIK MACIEJ

(54) Kompozycja zawierajgca mieszanine widkien
celulozy i kleju celulozowego, sposéb biogazowania
brzeczki pofermentacyjnej i zastosowanie
kompozycji zawierajacej wiékna celulozy i klej
celulozowy w procesie wytwarzania biogazu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja zawierajaca mie-
szanine widkien celulozy i kleju celulozowego, charakteryzujaca sie
tym, ze zawiera zmikronizowane wiokna celulozy w ilosci od 85%
do 90% oraz klej celulozowy CMC (karboksymetyloceluloza) w ilo-
$ciod 10% do 15%. Kolejnym przedmiotem zgtoszenia jest sposob
fermentacji odpadéw poprodukcyjnych powstatych przy wytwa-
rzaniu polimeréw biodegradowalnych, zastosowanie kompozydji
wedtug wynalazku do wytwarzania biogazu w procesie fermentacji
z uzyciem beztlenowych mikroorganizméw odpaddw poproduk-
cyjnych powstatych w trakcie wytwarzania biodegradowalnych
polimeréw oraz zastosowanie biogazu otrzymanego w sposobie
wedtug wynalazku do wytwarzania energii.

(8 zastrzezen)

Al (21) 443692 (22) 2023 02 06

(51) Co8L 7/00(2006.01)
CO8K 3/011(2018.01)
CO8K 3/36 (2006.01)
CO8K 5/13(2006.01)

POLITECHNIKA tODZKA, t6dz
MASEK ANNA; OLEJNIK OLGA

4) Elastomerowa kompozycja polimerowa
przeznaczona na wyroby polimerowe
samonaprawiajace sie

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest elastomerowa kompozycja po-

limerowa przeznaczona na wyroby polimerowe samonaprawiaja-

ce sie, ktéra zawiera jako matryce elastomerowa epoksydowany
kauczuk naturalny o stopniu epoksydacji 50 (ENR-50) oraz jako
zespét sieciujacy kwas taninowy w ilosci 2 - 4 czedci wagowych

—

—
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(Sal
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na 100 czesci wagowych kauczuku oraz krzemionke w ilosci 15 cze-
$ci wagowych na 100 czesci wagowych kauczuku.
(2 zastrzezenia)

AT (21) 443725 (22) 20230209

(51) Co8L 23/12(2006.01)
C08K 9/04 (2006.01)
CO8K 3/34 (2006.01)
C08J 5/06 (2006.01)

CONNECT SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Sokotéw Matopolski
BIALEK ANDRZEJ; SARNA BARTLOMIEJ;
BULANDA KATARZYNA; OLEKSY MARIUSZ

Kompozycja na osnowie poodpadowego PP
i sposéb jej przetwarzania metodg formowania
wtryskowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja na osnowie pood-
padowego PP i sposéb jej przetwarzania metoda formowania wtry-
skowego. Kompozycja polimerowa na osnowie poodpadowego PP,
z dodatkiem kompatybilizatora, skfada sie z poodpadowego PP
o wskazniku ptyniecia 0,5 - 12 g/10 min w ilosci 92% - 96% maso-
wych, 0% - 3% masowych witdkna PP o $rednicy od 0,1 do 0,5 mm,
0% - 3% masowych widkniny PP o gestosci 100 - 150 g/m?,
0% - 1% masowych PP szczepionego kwasem akrylowym jako
kompatybilizatora oraz 0% - 1% masowych flogobitu modyfikowa-
nego chlorkiem trimetylowinyloamoniowym, otrzymanego w pro-
cesie ze wzbogaconego flogobitu w 8% do 10% zawiesinie wodnej
w temperaturze maksimum 80°C chlorkiem trimetylowinyloamo-
niowym w postaci minimum 30% roztworu w alkoholu etylowym
w ilosci 35 - 45 g/100 g flogobitu surowego i kolejno, poddane-
go suszeniu w temperaturze 80°C - 100°C, mieleniu i przesianiu
na sicie o oczku nie wiekszym niz 0,06 mm. Sposob przetwarzania
kompozycji polimerowej na osnowie poodpadowego PP meto-
da formowania wtryskowego, polega na tym, ze wtékno PP i/lub
rozdrobniona wstepnie widknina PP podawane s3 do cylindra upla-
styczniajacego wiryskarki w odlegtosci 4 - 8 srednic slimaka od dyszy
wtryskarki, przy czym widkno i widknina dozowane sg przy uzyciu
dozownikéw spiralnych z elementami  rozwtokniajgcymi, usytu-
owanymi zarébwno na wewnetrznej powierzchni rury podajnika, jak
i na zewnetrznej powierzchni spirali podajnika w ilosci po 1 - 8 ele-
mentéw na 1 zwd)j, przy czym odlegtos¢ elementdw rozwidkniaja-
cych usytuowanych na cylindrze wynosi nie mniej niz 1 mm.

(6 zastrzezen)

Al (21) 443757 (22) 20230208

(51) €10J3/20(2006.01)
C10J 3/34(2006.01)
C10J 3/74(2006.01)
C10J 3/76 (2006.01)
F23B 50/02 (2006.01)
F23G 5/34(2006.01)
F23G 5/46 (2006.01)
F23H 13/08 (2006.01)
F23H 17/08 (2006.01)
F24H 1/16 (2022.01)
F22B 27/08 (2006.01)
F24H 3/00(2022.01)
F24B 1/08(2021.01)
C10J 3/82(2006.01)
EO3F 5/14(2006.01)
A01G 7/02 (2006.01)
A01G 9/24 (2006.01)

1) DUKACZEWSKI JANUSZ, Warszawa

(7

(72) DUKACZEWSKI JANUSZ
(54) Gazogenerator-piec
(
t

57) Przedmiotem zgloszenia jest gazogenerator-piec, charak-
eryzujacy sie tym, ze w swej zasadniczej czeéci sktada sie z rury

zewnetrznej (3), rury wewnetrznej (7), rusztu (4), podstawy (1)
otwartej z trzech stron, wewnatrz ktorej jest wsuwany i wysuwany
zbiornik popiotu (17) i z nabudowanymi na tej zasadniczej czesci
elementami zamiennymi zaleznymi od wersji wykonania.

(5 zastrzezer)

~, ,‘\/ Sciekd

Al (21) 443732 (22) 20230210

(51) C12C 1/00(2006.01)
C12C 1/02 (2006.01)
C12C 1/027(2006.01)
C12C 1/067 (2006.01)

UNIWERSYTET PRZYRODNICZY
WE WROCH AWIU, Wroctaw
GASINSKI ALAN;
KAWA-RYGIELSKA JOANNA:
BLAZEWICZ JOZEF

Sposéb wytwarzania stodu z nasion soczewicy
zielonej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob produkcji stodu z na-
sion soczewicy zielonej, ktéry polega na tym, Ze nasiona soczewicy
poddawane sg procesowi moczenia wodnego albo wodno-po-
wietrznego w celu zwiekszenia w nich zawartosci wody do pozio-
mu 60% - 65% (w/w), po czym kietkowane sg w ciemni w atmosfe-
rze o wilgotnosci wzglednej wynoszacej co najmniej 75% przez 24h
w temperaturze 18°C, nastepnie przez 24h w temp. 15°C, a nastepnie
przez co najmniej 48h w temp. 12°C, po czym nasiona soczewicy,
po zakorczeniu procesu kietkowania, poddaje sie suszeniu w tem-
peraturze nizszej niz temperatura inaktywacji enzymoéw do osia-
gniecia przez stdd zawartosci wody wynoszacej 5% - 8% w/w.

(3 zastrzezenia)

(54)

Al (21) 443722 (22) 2023 0209

(51) CI12N 1/14(2006.01)
C12R 1/785(2006.01)
A23B 4/22(2006.01)
A23B 4/037 (2006.01)
A23L 7/143 (2016.01)
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(71)  UNIWERSYTET WARSZAWSKI, Warszawa;
SZKOEA GEOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa;
SAWICKI KRZYSZTOF CHRIS, Krakow

(72) PAWLOWSKA JULIA; PLECHA MAGDALENA;
OSTROWSKI GRZEGORZ; PRZYBYLSKI WIEStAW;
JAWORSKA DANUTA; SALEK PIOTR;
SAWICKI KRZYSZTOF

(54) Szczep grzyba Mucor flavus KKP 2092p,
zastosowanie szczepu grzyba Mucor flavus
do sezonowania wotowiny na sucho, sposéb
sezonowania wotowiny na sucho oraz biopreparat
do sezonowania wotowiny na sucho

(57) Przedmiotem niniejszego zgtoszenia jest szczep grzyba
Mucor flavus KKP 2092p zdeponowany w Kolekcji Kultur Drobno-
ustrojéw Przemystowych IBPRS-PIB w Warszawie pod numerem
depozytu KKP 2092p, zastosowanie szczepu grzyba okreslonego
wyzej do sezonowania miesa wotowego na sucho, biopreparat
do sezonowania miesa wotowego na sucho, charakteryzujacy sie
tym, ze zawiera szczep grzyba Mucor flavus KKP 2092p okreslony
wyzej, sposob otrzymywania biopreparatu do sezonowania miesa
wotowego na sucho oraz sposéb sezonowania miesa wotowego
na sucho.

(15 zastrzezeri)

Al (21) 443735 (22) 20230210

(51) C12P 5/02(2006.01)
CO2F 11/04 (2006.01)
CO02F 3/28(2023.01)
CO02F 101/32 (2006.01)
CO02F 103/20(2006.01)
CO02F 103/22 (2006.01)

(71) INSTYTUT KATALIZY I FIZYKOCHEMII POWIERZCHNI
IM. JERZEGO HABERA POLSKIEJ AKADEMII NAUK,
Krakéw; UNIWERSYTET ROLNICZY
IM. HUGONA KOt ATAJA W KRAKOWIE, Krakdw

(72) NIEMIEC MARCIN; GORCZYCA ANNA;

SIKORA JAKUB; KOMOROWSKA MONIKA;
GUZIK MACIEJ

(54) Kompozycja zawierajaca $rodki emulgujace
zwiekszajagca efektywnosc¢ fermentacji metanowej
odpaddéw bogatych w ttuszcze, sposdéb wytwarzania
biogazu w procesie fermentacji produktéw
bogatych w ttuszcze oraz zastosowanie kompozycji
zawierajacej srodki emulgujace do wytwarzania
biogazu

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja zawierajaca $rod-

ki emulgujace, zwiekszajaca efektywnos¢ fermentacji metanowej,

charakteryzujgca sie tym, ze zawiera karboksymetyloceluloze w ilo-
$ci od 68% wag. do 80% wag. oraz polisorbat w ilosci od 20% wag.
do 32% wag., przy czym fermentacja metanowa dotyczy odpaddw
bogatych w ttuszcze. Kolejnym przedmiotem zgtoszenia jest spo-
sob wytwarzania biogazu w procesie fermentacji produktéw bo-
gatych w ttuszcze oraz zastosowanie kompozycji do wytwarzania
biogazu w procesie fermentacji produktéw bogatych w ttuszcze.
(13 zastrzezeri)

Al (21) 443706 (22) 2023 02 07

(51) C12P 39/00(2006.01)
C12Q 1/25(2006.01)
C12N 1/20(2006.01)
C12R 1/07(2006.01)
C12R 1/125(2006.01)
B09C 1/10(2006.01)
B09B 101/75(2022.01)
CO02F 3/34(2023.01)

(71)  GREEN TREE GROUP SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tomaszow Mazowiecki

(72) JANCZAK KATARZYNA; BAJER KRZYSZTOF,;
MAZURYK ALICJA; LISEWSKA DARIA;
KOSSAKOWSKI SEBASTIAN; UPTAS ADAM

(54) Sposob otrzymywania ptynnego srodka i sposéb
biodegradacji termoplastycznych materiatéw
polimerowych w komposcie

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania ptyn-
nego $rodka biodegradacji termoplastycznych materiatéw po-
limerowych w komposcie, w ktérym do wody wprowadza sie
sktadniki odzywcze, enzymy oraz szczepy bakterii. Sposéb ten
charakteryzuje sie tym, ze do wody, na co najmniej jej 300 czesci
wagowych wprowadza sie: (i) od 0,5 do 2 czesci wagowych azotan
sodu, (i) od 5 do 30 czesci wagowych glukozy, fruktozy lub sacha-
rozy, (iii) od 0,5 do 3 czesci wagowych weglanu wapnia, (iv) od 0,15
do 0,45 czesci wagowych mocznika, (v) od 0,0001 do 0,0012 czesci
wagowych proteinazy K, (vi) od 0,0001 do 0,0012 czesci wagowych
proteazy, (vii) od 0,0001 do 0,0012 czesci wagowych lipazy, (viii)
0d 0,05 do 0,15 czesci wagowych roztworu fizjologicznego zawiera-
jacego wyizolowany szczep bakterii Bacillus subtilis w ilosci co naj-
mniej 6,0 x 108 jtk na 1 mg tego roztwory, (ix) od 0,05 do 0,15 czesci
wagowych roztworu fizjologicznego zawierajagcego wyizolowany
szczep bakterii Bacillus stearothermophilus w ilosci co najmniej
4,0 x 10tk na 1 mg tego roztworu. Przedmiotem zgtoszenia jest
rowniez sposéb biodegradacji termoplastycznych biodegra-
dowalnych materiatow polimerowych w komposcie, w ktérym
w odpadach organicznych umieszcza sie termoplastyczne, bio-
degradowalne materiaty polimerowe, a nastepnie kompostuje
sie je w czasie co najmniej 3 dni w zakresie temperatury od 20°C
do 75°C i wilgotnosci kompostu od 30% do 80%, przy czym
do kompostu dodaje sie ptynny $rodek biodegradacji otrzymywa-
ny sposobem wedtug wynalazku.

(9 zastrzezen)

Al (21) 447397 (22) 20231229

(51) C12Q 1/04(2006.01)
C12M 1/00 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET MIKOtAJA KOPERNIKA
W TORUNIU, Torun

(72) SWETA SWETA, FR; KALWASINSKA AGNIESZKA;
SWIONTEK BRZEZINSKA MARIA

(54) Sposob wykrywania bakterii wigzacych azot
polimerowym (PVDF) sensorem membranowym,
sposob otrzymywania polimerowego sensora
membranowego i sensor membranowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wykrywania bakterii

wigzacych azot za pomoca polimerowego (PVDF) sensora mem-

branowego, sposéb otrzymywania polimerowego sensora mem-
branowego i sensor membranowy.
(6 zastrzezen)

Al (21) 443698 (22) 2023 02 06
(51) C12Q 1/6895(2018.01)

(71)  UNIWERSYTET ROLNICZY IM. HUGONA KOttt ATAJA
W KRAKOWIE, Krakéw; INSTYTUT FIZJOLOGII ROSLIN
IM. FRANCISZKA GORSKIEGO POLSKIEJ AKADEMII
NAUK, Krakow; INSTYTUT UPRAWY NAWOZENIA
| GLEBOZNAWSTWA PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Putawy; TYRAN ROBERT, Polanka Wielka;
HMH HARDEK MAKA SPOLKA JAWNA, Klecza Dolna

(72) WOJCIK-JAGEA MAGDALENA; RAPACZ MARCIN

(54) Sposéb selekcji genotypdéw pszenicy pozbawionych
wybranych frakgji biatek gliadynowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob selekcji genotypdw
pszenicy pozbawionych wybranych frakgji biatek gliadynowych,
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gdzie dwa polimorficzne fragmenty DNA genu omega gliadyny
amplifikowane sa w fancuchowej reakcji polimerazy, przy czym
wykorzystuje sie do tego odpowiednie sekwencje starteréw.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 446246 (22) 20211215

(51) €22C 38/00(2006.01)
C21D 8/04 (2006.01)

10-2020-0176170  (32) 20201216 (33) KR

)
) 20211215 PCT/KR2021/019125
) 20220623  W022/131802

71) POSCO Co, Ltd, Pohang, KR
72) KIM YONGWOO, KR; KIM JAEHYUNG, KR;
JEON JEACHUN, KR

(54) Walcowana na zimno, o wysokiej wytrzymatosci,
powlekana blacha stalowa do urzadzehh domowych,
o doskonatych jednolitych wtasciwosciach
materiatowych i sposéb jej wytwarzania
(57) Przedmiotem niniejszego ujawnienia jest walcowana na zim-
no blacha stalowa, zawierajaca od 0,0005 do 0,2% wag. C, od 0,05
do 0,2% wag. Mn, co najwyzej 0,15% (wytaczajac 0) Si, co najwyzej
0,03% (wyfaczajac 0) P, co najwyzej 0,015% (wytaczajac 0) S, od 0,01
do 0,05% Al, od 0,01 do 0,1% Ti, i co najwyzej 0,01% (wyfaczajac 0) N,
oraz ponadto zawierajgca od 0,00001 do 0,35% co najmniej jedne-
go skfadnika MM, wybranego z grupy sktadajacej sie z Sn, B, Mo, Ni
oraz Crw przeliczeniu na catkowita zawartos¢ blachy stalowej, z po-
zostatoscia obejmujaca Fe i inne nieuniknione zanieczyszczenia;
oraz sposéb wytwarzania blachy stalowej walcowanej na zimno.

(15 zastrzezen)
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Al (21) 443728 (22) 2023 0209

(51) Do6M 15/00(2006.01)
DO6M 11/83 (2006.01)
DO6M 16/00 (2006.01)
D0o6M 13/148 (2006.01)

(71) EKO-STYL RENTAL
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, Lezajsk

(72) +OS ADAM; RAJSKItUKASZ

(54) Apretura biologicznie aktywna, zwtaszcza do mat
podtogowych i sposéb apreturowania, zwtaszcza
mat podtogowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest apretura biologicznie aktywna,
stanowigca roztwoér wodny, charakteryzujaca sie tym, ze w swo-
im sktadzie zawiera od 1 ppm do 50 ppm jonéw srebra, od 0,05%
do 02% wagowych chlorkéw benzalkoniowych oraz od 1%
do 15% wagowych powszechnie znanych humektantéw. Zgtosze-
nie obejmuje takze sposdb apreturowania w procesie ich prania,
apreturg okreslong powyzej, w trakcie ktérego to sposobu maty
poddaje sie w kolejnych etapach: ptukaniu wstepnemu, praniu za-
sadniczemu, dwdm ptukaniom, odwirowaniu wstepnemu, apretu-
rowaniu, odwirowaniu koricowemu oraz suszeniu. Sposéb charak-
teryzuje sie tym, ze stosuje sie dawke apretury od 3,5 I/kg do 6 I/kg
masy mat, czas etapu apreturowania od 4 min do 15 min, predkos¢
obrotowa odwirowania wstepnego od 200 obr./min do 250 obr./min
oraz predkos¢ obrotowa wirowania koricowego od 160 obr./min
do 250 obr./min.

(11 zastrzezeri)

DZIAt E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 447064 (22) 202112 28

(51) E0T1C 9/00(2006.01)
E01C 9/08(2006.01)
E02D 17/20(2006.01)
E01C 5/00(2006.01)
E01C 5/20(2006.01)
E04C 2/42 (2006.01)

2021102183 (32) 20210129

6) 20211228  PCT/RU2021/050456
7) 20220804 W022/164346

1) FRANKO OLEG MIKHAILOVICH, Valencia, ES;
DUTKO OLEG ROMANOVICH, Valencia, ES

(72) FRANKO OLEG MIKHAILOVICH, ES;

DUTKO OLEG ROMANOVICH, ES

(54) Panele kratki trawnikowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku sg pa-
nele kratki trawnikowej. Proponowane rozwigzanie kratki trawni-
kowej umozliwia uzyskanie zastrzeganego efektu technicznego:
zmniejszenie objetosci produktu w postaci ptyt kratki trawnikowej
podczas ich magazynowania, poprawiajgc w ten sposéb zaréw-
no wiasciwosci dotyczace transportu i przechowywania takich
zespotdw, zmniejszajac koszty transportu dzieki wprowadzeniu
otworéw na krawedziach komdrek, co umozliwia uktadanie ptyt

=

(33) RU
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w stos ,dotdo géry”i,goéra do dotu”. Dodatkowo, otwory w krawe-
dziach komorek zapewniaja rowniez zadowalajacy wzrost korzeni
w kierunku poziomym w przestrzeni miedzykomorkowej dzieki
wspomnianym wyzej otworom.

(15 zastrzezen)

Al (21) 446768 (22) 2023 11 20

(51) E02B 3/04(2006.01)
E02B 3/10(2006.01)
E02B 3/12(2006.01)
E02D 17/18 (2006.01)
E02D 17/20(2006.01)

(71) TIM SYSTEM SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Pisarzowice
(72) BOCHANSKI MACIEJ;
BOREK IRENEUSZ;
CZEKAJ TOMASZ

(54) Bariera ochronna przeciw niepozadanemu dziataniu
zwierzat

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest bariera ochronna przeciw
niepozadanemu dziataniu zwierzat zyjacych na wolnosci. Barie-
re ochronng przeciw niepozadanemu dziataniu bobréw stanowi
siatka (3) o oczkach (4) zapewniajacych swobodny przeptyw wody
i trwale potaczonej w weztach (5) oraz z materiatu (2) o podwyz-
szonej wytrzymatosci na rozrywanie i odpornego na dziatania
czynnikdéw atmosferycznych. Siatka (3) pokryta jest na catej swojej
powierzchni nasypem (1) z ostrokrawedziowego kruszywa o fakgji
piasku lub nasypem (1) z ziarna $ciernego trwale zwigzanym z po-
wierzchnig siatki spoiwem z zywic syntetycznych utwardzalnych.
Materiat (2) siatki (3) stanowi wigzka z wtdkien szklanych.

(12 zastrzezeri)
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Al (21) 443719 (22) 2023 02 08

(51) E03B 3/03(2006.01)
E03B 3/02 (2006.01)
EO3F 5/10(2006.01)
EO3F 5/22(2006.01)
E03B 11/02(2006.01)
E03B 11/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZO-HUMANISTYCZNY
W SIEDLCACH, Siedlce; UNIWERSYTET ROLNICZY
IM. HUGONA KOt+ ATAJA W KRAKOWIE, Krakéw,
PANSTWOWA UCZELNIA ZAWODOWA
IM. IGNACEGO MOSCICKIEGO W CIECHANOWIE,
Ciechanow

(72) GUGALA MAREK; KAPELA KRZYSZTOF;
ZARZECKA KRYSTYNA; RYMUZA KATARZYNA;
DOMANSKI tUKASZ; MALAGA-TOBOY A URSZULA;
FINDURA PAVOL, SK; SIKORSKA KATARZYNA,;
KOC GRZEGORZ; GORSKI RAFAL

(54) Zbiornik na deszczéwke

(57) Przedmiot zgloszenia stanowi zbiornik na deszczowke,
zwlaszcza umieszczany przynajmniej czesciowo w gruncie, po-
siadajacy $ciane boczna i kréciec wlotowy doprowadzajacy wode

deszczowa, przy czym zbiornik wyposazony jest w pompe ptywa-
kowa, charakteryzujacy sie tym, ze wewnatrz zbiornika (1) na wy-
sokosci nie nizszej niz 40 cm ponizej poziomu gruntu jest przegro-
da (4) ze scianka przelewowsq (5) i przegroda (4) dzieli zbiornik (1)
na komore gérng (6) i komore dolna (7). W komorze dolnej (7) przy
dnie (8) zbiornika (1) umieszczona jest pompa (9) z przewodem
rurowym (10), doprowadzajgcym wode do komory gérnej (6), za$
ptywak (11) pompy (9) jest komorze w goérnej (6). Tuz ponad prze-
groda (4) w scianie bocznej (2) zbiornika (1) jest przynajmniej jeden
kréciec wylotowy (12) do rozprowadzenia drenazu nawadniajace-
go (13) albo linii kroplujacej.

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 445262 (22) 20230619

(51) E06B 3/70(2006.01)
E06B 3/72 (2006.01)
E06B 3/64 (2006.01)

(71) RADEX POLAND
SPOEKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, ltawa

(72) RADECKI MACIEJ

(54) Drzwi, zwtaszcza zewnetrzne

(57) Drzwi, zwlaszcza zewnetrzne posiadajg prog oraz skrzydio
drzwiowe, ktére zawiera rame (4) oraz poszycie. Skrzydto drzwiowe
zamocowane jest, poprzez co najmniej dwa zawiasy (2), w oéciez-
nicy (3) aluminiowej. Rama (4) skrzydta drzwiowego jest z klejonki
z drewna drzewa iglastego. W $rodku tej ramy (4), na catej jej wyso-
kosci i szerokosci, jest co najmniej wypetnienie ocieplajace z poli-
styrenu albo z materiatu kompozytowego, ktéry zawiera materiat
lignocelulozowy, zwtaszcza w postaci stomy roslin jednorocznych
lub w postaci drewna drzew iglastych lub drewna drzew lisciastych
w formie zwiaszcza trocin, widréw lub pytu oraz zawiera wyho-
dowang na tym materiale lignocelulozowym biomase chitynowg
strzepek grzybni, zwtaszcza rodzajéw Ganoderma lucidum lub
Trametes versicolor lub Pleurotus ostreatus lub Polyporus. Poszycie
skrzydta drzwiowego jest z blachy stalowej, a na powierzchni tego
poszycia jest zewnetrzna warstwa wykonczeniowa z polichlorku
winylu. Oécieznica (3), na catej jej dtugosci, zawiera co najmniej trzy
wzdtuzne komory (13), z ktérych co najmniej jedna wypetniona jest
pianka poliuretanowa otwarto komdérkowa.

(4 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2023 07 17
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Al (21) 443740 (22) 20230210

(51) E06B 9/40 (2006.01)
E06B 9/42 (2006.01)

(71) HANAROL SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tyrzyn

(72) POTAS ARTUR; JAWORSKI KAROL;
KRUSZYNSKI PIOTR; ZYDKIEWICZ tUKASZ

(54) Skokowy mechanizm regulacji wysokosci
tkaniny rolety

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest skokowy mechanizm regula-
qji wysokosci tkaniny rolety, ktéry charakteryzuje sie tym, ze kaz-
dy z uchwytéw mocujacych (1) ma wykonany otwor przelotowy
ze wspotosiowym zewnetrznym tulejowym odsadzeniem (3), wy-
posazony w co najmniej jedno profilowe wybranie pod odsadzenie
zaslepki (6), przy czym w obu otworach przelotowych i tulejowych
odsadzeniach (3) uchwytéw mocujacych (1) osadzony jest koniec
podtuznego profilowego elementu, na ktérego powierzchni bocz-
nej wykonany jest co najmniej jeden rowek oraz co najmniej jedno
wybranie, a ponadto na przynajmniej jednym korcu profilowego
elementu osadzona jest zasadniczo cylindryczna zaslepka (6) z od-
sadzeniem (25) na jej zewnetrznym czole oraz z co najmniej jednym
odsadzeniem na jej wewnetrznym czole i z co najmniej jednym wy-
pustem wykonanym na wewnetrznej powierzchni bocznej zaslep-
ki (6), pod wybranie profilowego elementu.

(6 zastrzezen)

Al (21) 443742 (22) 20230210

(51) E06B 9/40 (2006.01)
E06B 9/42 (2006.01)
E06B 9/08 (2006.01)

(71) HANAROL SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tyrzyn

(72) POTAS ARTUR; JAWORSKI KAROL;
KRUSZYNSKI PIOTR; ZYDKIEWICZ tUKASZ

(54) Obcigznik do rolet

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest obcigznik do rolet, ktory cha-
rakteryzuje sie tym, ze jego profilowy korpus (1) posiada gorne
wydrazenie z gorna szczeling (6) oraz oddzielone od niego pozio-
mo usytuowanym zebrem (11) dolne wydrazenie z dolng szcze-
ling (7), przy czym gorne wydrazenie stanowi komora pod tulej-
kowe odsadzenie (28) zaslepek (8, 9), zakonczona od goéry z obu
stron wewnetrznymi odsadzeniami oraz pogrubione do wewnatrz
profilowe odsadzenia obu gérnych bokéw korpusu (1), pomiedzy
ktérymi utworzona jest gérna szczelina (6) i utworzone pomiedzy
odsadzeniami wneki, natomiast dolne wydrazenie stanowi gérna
komora pod ptytkowe odsadzenie (29) zaslepek (8, 9), zakorczona
w jej dolnej czesci dwoma usytuowanymi naprzeciw siebie ptaski-
mi odsadzeniami, pod ktérymi komora ta przechodzi w dolng ko-
more zakonczong dolng szczeling (7), z kolei kazda z zaslepek (8, 9)
korpusu (1) ma ksztatt profilowej ptytki, ktérej wewnetrzna po-
wierzchnia (23) w gérnej jej czesci posiada prostopadle usytuowa-
ne do niej dwa gdrne odsadzenia (26, 27) dostosowane do profili
wnek korpusu (1) oraz usytuowane w pionowej ptaszczyznie syme-

trii tulejkowe odsadzenie (28), ponizej ktdrego znajduje sie ptytko-
we odsadzenie (29).
(6 zastrzezen)

Al (21) 443745 (22) 20230210

(51) E06B 9/40 (2006.01)
E06B 9/56 (2006.01)
E06B 9/08 (2006.01)
E06B 9/11(2006.01)

(71) HANAROL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tyrzyn

(72) POTAS ARTUR; JAWORSKI KAROL;
KRUSZYNSKI PIOTR; ZYDKIEWICZ tUKASZ

(54) Rama nosna rolety

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rama nosna rolety, ktéra charak-
teryzuje sie tym, ze aluminiowe listwowe profilowe elementy (5)
prowadnic bocznych (1, 2) tej ramy, za pomoca tworzywowych
profilowych tgcznikow (47) potgczone sg roztacznie z listwowym
profilowym elementem (46) podzespotu nosnego (3), za$ gorne
czotowe powierzchnie aluminiowych listwowych profilowych
elementow (6) prowadnic bocznych (1, 2) przylegaja pod katem
prostym do dolnej powierzchni identycznego listwowego profilo-
wego elementu (45) podzespotu nosnego (3), przy czym zarébwno

48
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listwowe profilowe elementy (5 i 6) prowadnic bocznych (1, 2) jak
i listwowe profilowe elementy (45 i 46) podzespotu nosnego (3)
potaczone s3 ze soba metoda wpust - wypust, a ponadto w pro-
filowych elementach (5) utworzone sg wewnetrzne prostokatne
wneki (42) pod boki tkaniny (43) rolety.

(16 zastrzezer)

Al (21) 443739 (22) 20230210

(51) E06B 9/42(2006.01)
E06B 9/58 (2006.01)
E06B 9/78 (2006.01)

(71) HANAROL SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tyrzyn

(72) POTAS ARTUR; JAWORSKI KAROL;
KRUSZYNSKI PIOTR;
ZYDKIEWICZ tUKASZ

(54) Zespot ustalajacy mechanizm napedowy watka
nawijania rolety

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zespét ustalajacy mechanizm
napedowy watka nawijania rolety, ktory charakteryzuje sie tym,
Ze przelotowy otwor (11) monolitycznej montazowej ptytki bocz-
nej (1) usytuowany jest pomiedzy tukowo wygieta sciankg przed-
nig (12) usytuowana prostopadle do Sciany bocznej (3) tej ptytki,
a czotowa sciankg (10) profilowego odsadzenia jej scianki tylnej (6),
przy czym zaréwno zewnetrzny bok (13) czotowej $cianki (10) jak
i zewnetrzny bok (13") scianki przedniej (12) ptytki bocznej (1) po-
siada co najmniej jeden podtuzny wypust (14, 14'), z kolei czotowa
$ciana (15) trzpienia (1) na jej przedniej i tylnej krawedzi ma wyko-
nane co najmniej jedno podtuzne nieprzelotowe wybranie (18) pod
wypust (14, 14).

(8 zastrzezen)

Al (21) 443741 (22) 2023 02 10

(51) E06B 9/42(2006.01)
E06B 9/17 (2006.01)

(71) HANAROL SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tyrzyn

(72) POTAS ARTUR; JAWORSKI KAROL;
KRUSZYNSKI PIOTR;
ZYDKIEWICZ LUKASZ

(54) Uchwyt mocujacy rolety

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uchwyt mocujacy rolety, ktd-
ry charakteryzuje sie tym, ze wewnetrzna boczna powierzchnia
scianki bocznej (1) posiada monolityczne zlicowane z tylng po-
wierzchnig scianki tylnej (2) pfaskie wewnetrzne boczne profilowe
odsadzenie (17), z wykonanym wzdtuz niego i cze$ciowo wzdtuz
$cianki bocznej (2) nieprzelotowym podtuznym wybraniem (19)
z dwoma usytuowanymi w poblizu jego korncéw otworami prze-
lotowymi (20, 20") pod zytke prowadzaca, przy czym zewnetrzny
przelotowy otwor (20) tego wybrania wykonany jest w $ciance tyl-
nej (2), a otwdr wewnetrzny (20") wykonany jest w wewnetrznym
bocznym profilowym odsadzeniu (17).

(5 zastrzezen)

B B

i Rl

Al (21) 443743 (22) 20230210

(51) E06B 9/42(2006.01)
E06B 9/40 (2006.01)

(71) HANAROL SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tyrzyn

(72) POTAS ARTUR; JAWORSKI KAROL;
KRUSZYNSKI PIOTR; ZYDKIEWICZ tUKASZ

(54) Zespot nosny rolety

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zespot nosny rolety, ktory cha-
rakteryzuje sie tym, ze jego metalowy profilowy boczny tacznik (2)
potaczony roztacznie z elementem no$nym (1) stanowi profilowa
ptytka (24) z wyjeciem na jednym jej czole, ktérego gérny i dolny
koniec zakoriczony jest zagietymi na zewnatrz profilami (27, 29) po-
taczonymi roztacznie zgérnym i dolnym odsadzeniem (40, 41) profi-
lowego facznika (4), natomiast drugi dtuzszy pionowy bok tej ptytki
na obu swych koricach ma wykonane prostokatne odsadzenia pod
i nad ktoérymi usytuowane s profile (32) z przelotowymi prostokat-
nymi wyjeciami i wypustami osadzonymi w wyjeciu katownikowe-
go odsadzenia gérnego korica elementu nosnego (1) i w wyjeciu
dolnego konca katownikowego odsadzenia (21) elementu no$ne-
go (1), z kolei profilowy tacznik (4) ma ksztatt ptytki z wykonanym
w jej srodkowej czesci przelotowym otworem (39) i wyposazonej
w $rodki montazowe (43) mocujace mechanizm napedowy rolety.

(9 zastrzezen)
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Al (21) 443738 (22) 20230210

(51) E06B 9/56(2006.01)
E06B 9/78 (2006.01)
E06B 9/90 (2006.01)

(71) HANAROL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tyrzyn

(72) POTAS ARTUR; JAWORSKI KAROL;
KRUSZYNSKI PIOTR; ZYDKIEWICZ tUKASZ

(54) Zespot napedowy rolety

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest zespot napedowy rolety, ktd-
ry charakteryzuje sie tym, ze na tulei (13) tulejowego czopa (11)
monolitycznego trzpienia (1) osadzona jest tulejowa wktadka (2)
7 0sadzonga na niej co najmniej jedng skretng sprezyna (3) z wy-
gietymi na zewnatrz obu jej profilowymi koricami (20), przy czym
tulejowa wkiadka (2) osadzona jest w wewnetrznej tulei (4) za-
koriczonej kotem zebatym (21), do ktérego przylega kotnierz (22),
z kolei na wewnetrznej tulei (4) osadzona jest zewnetrzna tuleja (5)
z zewnetrznym kotnierzem (29), ktérej przednie czoto przylega
do kotnierza (22) wewnetrznej tulei (4), przy czym czotowa czes¢
trzpienia (1) zakoriczona jest profilowg przednig sciankg (6), kto-
ra pofaczona jest nieroztacznie z usytuowanym w jej osi symetrii
tulejowym czopem (11) zakoiczonym zatrzaskami (14), a na ze-
wnetrznej powierzchni tulei (13) tulejowego czopa (11) wykonane
s podtuzne odsadzenia (16) umieszczone w podtuznych szczeli-
nach (17) tulejowej wktadki (2) zakoriczonej tylnym zewnetrznym
kotnierzem (18) z wewnetrznymi wybraniami (19) przylegajacym
do wewnetrznej powierzchni obwodowego odsadzenia (23) wyko-
nanego w tylnej czesci wewnetrznej tulei (4), a ponadto na bocz-
nej powierzchni wewnetrznej tulei (4) wykonane jest przelotowe
podtuzne wybranie (24) o dtugosdci i szerokosci dostosowanej
do diugosci i szerokosci tulejowej wkiadki (2) wraz z osadzong
na niej co najmniej jedng skretna sprezyna (3), do ktérego bocznych
powierzchni przylegaja oba profilowe korice (20) skretnej sprezy-
ny (3), z kolei wewnatrz zewnetrznej tulei (5) wykonane s3 podtuz-
ne wypusty potaczone z jednej strony tukowo wygietym elemen-
tem z odsadzeniami, a wzdtuz podtuznych wypustéw wykonane
s dwa podtuzne wybrania pod korice (20) skretnej sprezyny (3).

(6 zastrzezen)

Al (21) 443744 (22) 20230210

(51) E06B 9/56 (2006.01)
E06B 9/80(2006.01)
E06B 9/90 (2006.01)

(71) HANAROL SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Tyrzyn

(72) POTAS ARTUR; JAWORSKI KAROL;
KRUSZYNSKI PIOTR; ZYDKIEWICZ tUKASZ

(54) Mechanizm samohamujacy rolety

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mechanizm samohamujacy
rolety, ktory charakteryzuje sie tym, ze srodkowa czes¢ walcowe-
go elementu (1) umieszczona jest wewnatrz skretnej sprezyny (5),
ktérej jeden koniec (5') osadzony jest w spiralnym kanatku tule-

jowej czesci tulei zewnetrznej (4), a drugi jej koniec umieszczony
jest w otworze usytuowanym w bocznej powierzchni srodkowej
czesci walcowego elementu (1) obok jego konca, ktéry zakon-
czony jest zatrzaskowymi zabkami, przy czym koniec walcowego
elementu (1) ma wykonane wybranie (9), a za nim pierécieniowe
odsadzenie z co najmniej jednym wyjeciem i tukowym wypustem,
za ktorymi na srodkowej czesci tego walcowego elementu (1) wy-
konany jest obwodowy kanatek pod zagiecia odsadzen tulejowej
czesci tulei zewnetrznej (4), a ponadto na koricu walcowego ele-
mentu (1) osadzona jest tuleja wewnetrzna (3), ktérej wewnetrzne
czofo ma wykonane co najmniej jedno wyjecie pod wypust (T2)
pierécieniowego odsadzenia walcowego elementu (1) i co najmniej
jedno tukowe odsadzenie pod wyjecie tego odsadzenia, a na bocz-
nej zewnetrznej powierzchni tulei wewnetrznej (3) osadzona jest
tuleja zewnetrzna (4) z pierscieniowym zewnetrznym kotnierzem
na zewnetrznym jej czole, za ktérym na zewnetrznej powierzchni
jej tulejowej czesci wykonane sg réwnolegle usytuowane wzgle-
dem siebie podtuzne rowki, a na jej tulejowej czesci wykonany jest
spiralny kanatek, za$ czoto tulejowej czesci posiada wyjecia i od-
sadzenia z zagieciami, przy czym dtugosc [L4] osiowego otworu
tulejowej czesci tulei zewnetrznej (4) jest co najmniej réwna sumie
dtugosci [L3] srodkowej czesci tulei wewnetrznej (3) i dwukrotnosci
dtugosci [L1] wyjec pierécieniowego odsadzenia walcowego ele-
mentu (1) [L4 > L3 + 2*L1].

(8 zastrzezen)

AT (21) 443730 (22) 20230210

(51) E21B7/02(2006.01)
E21B 19/24(2006.01)

(71)  MINE MASTER SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wilkdw

(72) KOGUT tUKASZ; MEYNCZAK MARIUSZ;
KAZMIERCZAK WIESt AW; OSTAPOW LESEAW

(54) Rama organu roboczego
gorniczej maszyny wiercacej
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest rama organu roboczego gérni-
czej maszyny wiercacej charakteryzujaca sie tym, ze $rodek ostrogi
znajduje sie w linii centralnej osi ramy gtéwnej organu roboczego,
a pfaszczyzny koncowe slizgdw (3) z tytu ramy gtéownej tworzg jed-
na ptaszczyzne z ptyta tylng (4) tej ramy.
(8 zastrzezen)
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MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

AT (21) 443695 (22) 2023 02 06

(51) FO1D 25/14(2006.01)
FO1D 15/10(2006.01)

MARANI SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zabrze
KLONOWICZ PIOTR; JEDRZEJEWSKI tUKASZ;
WITANOWSKI tUKASZ; SUCHOCKI TOMASZ;
ANTCZAK LtUKASZ; KASPRZYK KAMIL;
MADEJ SZYMON

(54) Turbogenerator stosowany w uktadach ORC

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest turbogenerator stosowany
w uktadach opartych na organicznym cyklu Rankine'a sktadajacy
sie z dwukomorowego korpusu, zawierajagcego czes¢ turbinowa
i generatorowa (1), przy czym w czesci turbinowej (przeptywowej)
zasilanej czynnikiem roboczym, znajduja sie stopnie turbiny wraz
z komorg dolotowg (3), komorg zasilajgcg oraz dyfuzorem wyloto-
wym (4) turbiny, natomiast w czesci generatorowej (1) znajduje sie
generator elektryczny zobwodowym ptaszczem chtodzacym chto-
dzonym ciecza chtodzaca oraz tozyska turbogeneratora, tozysko
poprzeczne (5) zawierajace tarcze oprawy (2), tozysko poprzecz-
no-wzdtuzne (6) oraz tozysko osiowe (7), ktére to fozyska zasilane
s czynnikiem roboczym charakteryzujacy sie tym, ze zawiera po-
nadto czotowy pfaszcz izolujacy (21) usytuowany pomiedzy gtow-
nymi komorami korpusu, w tarczy oprawy (2) przedniego tozyska
poprzecznego (5) turbogeneratora i zawierajacy co najmniej dwie
komory cieczowe i potaczony z komorami cieczowymi pierscienio-
wy kanat przeptywowy wyposazony w krociec zasilajacy usytuowa-
ny w dolnej czesci korpusu turbogeneratora i krociec odprowadza-
jacy usytuowany w gornej czesci korpusu turbogeneratora, przy
czym krocie¢ zasilajacy jak i krociec odprowadzajacy usytuowane
sg pod katem w zakresie od 0 do 45° w stosunku do pionowej osi
turbogeneratora, a cato$¢ zasilana jest czynnikiem chtodzacym
przeptywajacym przez kanat pierécieniowy oraz przez co najmniej
dwie komory cieczowe.

(9 zastrzezeri)

AT (21) 443697 (22) 2023 02 06

(51) FOTK 25/10(2006.01)
HO2K 9/20 (2006.01)

MARANI SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zabrze
KLONOWICZ PIOTR; JEDRZEJEWSKI tUKASZ;
WITANOWSKI LUKASZ; SUCHOCKI TOMASZ;
ANTCZAK LtUKASZ; KASPRZYK KAMIL;
MADEJ SZYMON

(54) Uktad w technologii ORC

(57) Przedmiotem zgloszenia jest uktad w technologii organicz-
nego obiegu Rankine'a zawierajgcy pompe umozliwiajgcg trans-
port i zwiekszajaca cisnienie cieczy czynnika roboczego, parownik,
w ktérym nastepuje odparowanie cieczy czynnika roboczego, eks-
pander umozliwiajacy ekspansje pary czynnika roboczego, genera-
tor elektryczny i turbina dokonujace konwersji energii, w kolejnosci,
na mechaniczng i elektryczng oraz skraplacz uktadu, w ktérym na-
stepuje ponowne skroplenie czynnika roboczego, ponadto ukfad
zawiera system pomocniczy oraz system kontroli charakteryzujacy
sie tym, ze uktad zawiera wewnetrzny obieg czynnika roboczego
przeznaczony do wyparnego chtodzenia ptaszcza turbogenera-
tora, w ktérym to obiegu ciecz czynnika roboczego pod wysokim
cisnieniem zza pompy (P1) doprowadzana jest poprzez zawor
redukcyjny (RV1) do ptaszcza generatora elektrycznego turboge-
neratora ORC (TG1), przy czym generator jest chtodzony poprzez
odparowanie czynnika pod niskim ci$nieniem, a wytworzona w ten
sposéb para czynnika mieszana jest z rozprezong para zza turbiny
turbogeneratora (TG1) i skraplana ponownie w skraplaczu (HE2),
przy czym pfaszcz chtodzacy generatora zasilany i oprézniany jest
przez zestaw kréccow przytaczeniowych w korpusie turbogenera-
tora, a odprowadzenie cieczy czynnika zza pompy przeprowadza-
ne jest poprzez dodatkowy tréjnik (S1) usytuowany za pompa w in-
stalacji na gtéwnym rurociagu, natomiast powrdt pary do obiegu
wiasciwego realizowany jest w kolektorze (M1).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443736 (22) 20230210

(51) F16H 55/30(2006.01)
B29C 45/14 (2006.01)
B21D 28/02 (2006.01)
B23K 26/362 (2014.01)

EUROPA SYSTEMS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zabdw

BACZEK MICHAL; SZULGO JAROSLAW;
KUCHARSKI St AWOMIR; DUNAJ PAWEL;
SZYMCZAK BARTLOMIEJ; IRSKA IZABELA

Kompozytowe koto tanicuchowe i sposéb jego
wytwarzania

(57) Kompozytowe koto faricuchowe, charakteryzuje sie tym,
Ze koto (1) zbudowane jest z polimerowej tulei (2) i stalowego wien-
ca (3), potaczonego na wcisk bez dodatkowych elementéw blo-
kujacych, zas na wewnetrznej powierzchni stalowego wierica (3)
rozmieszczone sa wypusty (4). Natomiast istota wytwarzania kofa
taricuchowego polega na tym, ze w pierwszym etapie technika-
mi klasycznymi wtrysku, badZ metoda ubytkowa z pdtfabrykatéw,
korzystnie z prefabrykatéw w postaci pretéw lub rur wytwarza sie
polimerowa tuleje (2) z tworzywa sztucznego, gdzie wykorzystuje
sie granulaty lub ekstrudowane/odlewane pétfabrykaty tworzyw
z grupy poliestréw, poliamidéw, poliacetali, poliolefin, tworzyw
fluorowych, poliuretanéw lub kompozyty na ich osnowie, w dru-

(54)
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gim etapie metodami wykrawania lub ciecia laserem wytwarza sie
stalowy wieniec (3) o $rednicy wewnetrznej mniejszej niz srednica
zewnetrzna tulei (2), nastepnie poprzez docisk, korzystnie na pra-
sie, na tulei (2) umieszcza sie stalowy wieniec (3) z jednoczesnym
skrawaniem materiatu poprzez wypusty (4) na wewnetrznej po-
wierzchni stalowego wienica (3).

(8 zastrzezen)

Al (21) 443712 (22) 20230208
(51) F2158/02(2006.01)

E04B 9/00 (2006.01)
F21V 21/04 (2006.01)
(71) GVOZD ALEKSANDR, Kietczéw
(72) GVOZD ALEKSANDR
(54) Zabudowa boczna sufitu podwieszanego

z krawedziowym bocznym przysufitowym
oswietleniem $cian pomieszczenia oraz profil

z oswietleniem do bocznego zakariczania sufitu
podwieszanego

(57) Zabudowa boczna sufitu podwieszanego z krawedziowym
bocznym przysufitowym oswietleniem scian pomieszczenia,
przeznaczona do stosowania we wszelakiego rodzaju pomiesz-
czeniach mieszkalnych, biurowych czy ustugowych, w ktérej sufit
pomieszczenia zabudowany jest sufitem podwieszanym, ktory
koriczy sie w odstepie od $ciany pomieszczenia, tworzac przysu-
fitowa liniowg wneke, w ktdrej zamontowana jest o$wietlajaca
$ciane pomieszczenia listwa LED (4), charakteryzuje sie tym, Ze li-
niowa wneka zabudowana jest monolitycznym profilem, ktéry ma:
dcianke boczng gdrna (2), ktdéra profil przy suficie pomieszczenia
przylega do $ciany pomieszczenia, zestawiong z dolng krawedzig
scianki bocznej gornej (2) potke miedzysciankows (1), ktdra obniza
wysokos¢ wneki co najmniej o wysoko$¢ zestawionej z nig wyzej
wymienionej $cianki bocznej gornej (2); oraz odchodzaca w kierun-
ku do dotu od pétki miedzysciankowej (1), od jej wzdtuznej krawe-
dzi naprzeciwlegtej do krawedzi, ktérg zestawiona jest ze $cianka
boczna gérng (2), $cianke boczng dolng (3), ktéra od boku zamyka
sufit podwieszany, przy czym scianka boczna dolna (3) w gdrnej
czesci wyprofilowana jest tak, iz tworzy otwartg do $ciany po-
mieszczenia trojkatng wneke, na ktérej powierzchni, ustawionej
ukos$nie do dotu w kierunku do sciany pomieszczenia, umiejsco-
wiona jest, o$wietlajaca $ciane pomieszczenia, listwa LED (4); poza
powyzszym profil wyposazony jest w prostopadty do jego $cianki
bocznej goérnej (2) podtke montazowa (5), ktéra odchodzi od $cianki
bocznej dolnej (3) profilu i ktéra wprowadzona jest w obszar su-
fitu podwieszanego, gdzie na ptask zestawiona jest z elementem
sufitu podwieszanego (z ptytg kartonowo-gipsowa) i zamocowana
jest do niego wkretem wkreconym w nig od dotu. Profil z oswie-
tleniem do bocznego zakariczania sufitu podwieszanego, charak-
teryzuje sie tym, ze utworzony jest z pétki miedzysciankowej (1),
ktéra przy jednej wzdtuznej krawedzi zestawiona jest z odcho-
dzaca od niej w kierunku do gory $ciankg boczng gorng (2), a przy
drugiej wzdtuznej krawedzi zestawiona jest z odchodzacg od niej
w kierunku do dotu $cinka boczng dolng (3), przy czym $cianka
boczna dolna (3) w swojej dolnej czesci jest rownolegfa do $cian-
ki bocznej goérnej (2), a w gornej ztozona jest z dwoch zestawio-

nych ze sobg pod katem w zakresie od 90° do 140° pétek (3a, 3b),
goérnejidolnej, ktorych rozwarcie w zakresie powyzszego kata two-
rzy trojkatng wneke, ktéra rozwiera sie w kierunku do $cianki bocz-
nej gérnej (2) i we wnetrzu ktdrej, na tworzacej jg gérnej podtce (3a),
zamontowanajest listwa LED (4), przy czym $cianka boczna dolna (3)
na wysokosci dolnego korica poétki dolnej (3b) zestawiona jest
z potka montazowa (5), ktdra jest prostopadta do $cianki bocznej
gornej (2) i ktora od scianki bocznej dolnej (3) odchodzi w kierunku
przeciwnym do kierunku rozwarcia tréjkatnej wneki.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 446638 (22) 2023 11 06

(51) F23K 3/00(2006.01)
F24B 1/02 (2006.01)
F24H 9/18 (2022.01)
F23B 40/02 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) POLEDNIK BERNARD; CZECHOWSKA-KOSACKA ANETA;
POLEDNIK ANNA

(54) Urzadzenie do sterowanego dostarczania paliwa
statego do paleniska pieca albo kotta

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do sterowanego do-
starczania paliwa statego do paleniska pieca albo kotta posiadajace
rame. Charakteryzuje sie ono tym, ze skfada sie zramy (1) z zabudo-
wana $ciang z otworem (1.1) faczacym ja z komorg (2) dostarczania
paliwa, w ktdrej znajduje sie przenosnik cztonowy (3) potaczony
z napedem (4). W otworze (1.1) w zabudowanej scianie znajduje sie
umieszczona w prowadnicach przestona (5). Do przestony (5) za-
mocowana jest pierwszym konicem lina (6.1, 6.2), ktéra nawinieta
i zamocowana jest drugim koncem do watu (7) potagczonego z wa-
tem silnika (8).

(3 zastrzezenia)
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AT (21) 443715 (22) 20230208

(51) F42B 1/00(2006.01)
F42B 1/02 (2006.01)
F42C 11/00(2006.01)
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(71)  WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA
IM. JAROSLAWA DABROWSKIEGO, Warszawa
(72) PANOWICZ ROBERT; KONARZEWSKI MARCIN;
PASZULA JOZEF

(54) tadunek dwumateriatowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest fadunek dwumateriatowy
umieszczony w obudowie (5), na szczycie ktérej znajduje sie kry-
za (6) na zapalnik (7), a w dolnej czesci obudowy umieszczony jest
materiat (1) o wiekszej predkosci detonacji, gdzie z materiatu (1)
uformowany jest stozek (3), ktérego wierzchotek znajduje sie na osi
symetrii obudowy (5), a bezposrednio na materiale (1) znajduje sie
materiat (2) o mniejszej predkosci detonadji, utozony w ten sposoéb,
ze zakrywa stozek (3).

(5 zastrzezen)

DZIAL G

FIZYKA

Al (21) 447622 (22) 202401 26

(51) GO1N 1/28(2006.01)
GOTN 33/00(2006.01)

1) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
72) KEOSOK KACPER; TUDYKA KONRAD

Uktad do redukgji CO, i sposéb redukcji CO,
dla pomiaréw izotopu wegla 14C technika
akceleratorowej spektrometrii mas z uzyciem
mieszaniny cynku i tlenku cynku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uktad do redukgji CO, zawieraja-
cy szklane kuwety, uktad zaworéw, pompe prézniowg, zbiornik CO,,
uktady do grzania i kontroli temperatury, gdzie zawory pompy préz-
niowej i zawory zbiornika z CO, tacza lime prézniowa odpowiednio
z pompg prézniowa oraz zbiornikiem z CO, odpowiednio, oraz ku-
wety osadzone s3 w ukladach ogrzewania i kontroli temperatury,

AAA
o N
o=

ktére sktadaja sie z elementéw grzejnych korzystnie wykonanych
z tasm grzejnych w ceramicznych obudowach i mocach z zakresu
od 10 do 300 W i termopar korzystnie typu K, oraz potaczony z linig
prézniowa manometr, charakteryzuje sie tym, ze do linii prézniowej
ma wpiete dwie szklane kuwety, gdzie pierwsza kuweta szklana (1)
zawiera mieszanine cynku i tlenku cynku w ilosci Zn w ilosci od 4
do 95% mas i ZnO od 5% do 96% mas a druga kuweta szklana (2) za-
wiera zelazo w postaci proszku korzystnie wilosciod 0,001 do 10 mg.
Przedmiotem zgtoszenia jest takze sposob redukgji.

(2 zastrzezenia)

AT (21) 445183 (22) 202306 M

(51) GOIN 25/18(2006.01)
GOTR 31/26 (2020.01)
HO1R 12/51(2011.01)
HO1R 4/02 (2006.01)
HO5K 3/34 (2006.01)
B23K 1/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET MORSKI W GDYNI, Gdynia
(72) GORECKI PAWEL; GORECKI KRZYSZTOF;
PIETRUSZKA ADRIAN

(54) Sposéb pomiaru rezystancji termicznej potaczenia
lutowanego tranzystora mocy i uktad do pomiaru
rezystancji termicznej potaczenia lutowanego
tranzystora mocy

(57) Przedmiotem zgloszenia przedstawionym schematycznie
na rysunku jest sposéb pomiaru rezystancji termicznej potacze-
nia lutowanego tranzystora mocy i uktad do pomiaru rezystandji
termicznej potaczenia lutowanego tranzystora mocy. Zgtoszenie
dedykowane jest do zastosowania przy kontroli jako$ci monta-
zu powierzchniowego poétprzewodnikowych przyrzaddéw mocy
na ptytkach drukowanych z rdzeniem aluminiowym (MCPCB) dla
przemystu elektronicznego i elektrotechnicznego.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 443723 (22) 2023 0207
51) GO1V 7/00(2006.01)

1
1) USTRZYCKI MIECZYStAW, Rzeszéw
2) USTRZYCKI MIECZYSLAW

54) Grawimetr $wiattowodowy - odbiornik
fal grawitacyjnych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest Grawimetr $wiattowodowy -
odbiornik fal grawitacyjnych, ktory charakteryzuje sie generatorem
Swiattowodowym (1) zbudowanym przy uzyciu Swiattowodu jed-
nomodowego (1.3), ktérego czestotliwos¢ zalezy od gestosci pola
grawitacyjnego rozumianej jako suma skalarnych wartosci natezen
pola grawitacyjnego od wszystkich obiektéw w otoczeniu genera-
tora (1). Grawimetr $wiattowodowy - odbiornik fal grawitacyjnych
charakteryzuje sie mieszaczem (3) sygnatéw pochodzacych z ge-
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neratora swiattowodowego (1) i generatora RC stabilnego grawita-
cyjnie (4) wg. zgtoszenia patentowego P442384.
(2 zastrzezenia)
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Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 10 25

Al (21) 443701 (22) 2023 02 07

(51) GO1W 1/02 (2006.01)
GOTW 1/08 (2006.01)

(71) OPTIMUM - TYMINSKI | S-KA
SPOLKA JAWNA, Ozaréw Mazowiecki;
UNIWERSYTET WROCELAWSKI, Wroctaw
(72) DRZENIECKA-OSIADACZ ANETTA;
SAWINSKI TYMOTEUSZ: MODZEL PIOTR;
TYMINSKI DARIUSZ: ZYCH MATEUSZ

(54) Gtowica do pomiaréw srodowiskowych oraz
platforma do pomiaréw srodowiskowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
gtowica do pomiaréw srodowiskowych oraz platforma do pomia-
réw $Srodowiskowych. Gtowica do pomiaréw srodowiskowych, za-
wierajaca ukfady do pomiaru temperatury, wilgotnoéci powietrza,
stezenia 0zonu oraz pytu zawieszonego.

(12 zastrzezen)

Al (21) 443704 (22) 2023 02 06

(51) GO9B 9/08 (2006.01)
G02B 27/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) GRZECHCA DAMIAN; PASZEK KRZYSZTOF;
HANZEL KRZYSZTOF; OSDARTY tUCJAN;
HALAS VILIAM, SK; CYRAN KRZYSZTOF

(54) Sposob wyznaczania korekty dla okularéw
poszerzonej rzeczywistosci, zwtaszcza
w kabinowym symulatorze lotu

(57) Przedmiotem zgfoszenia jest sposob wyznaczania korekty
dla okularéw poszerzonej rzeczywistosci, zwiaszcza kabinowym
symulatorze lotu, ktéry polega na tym, ze na podstawie ciggtego
pomiaru odlegtoéci D wzgledem punktéw referencyjnych PR wy-
znacza sie wspodtrzedne chwilowych wartosci pofozenia znacz-
nikéw: T1, T2, T3 umieszczonych w odlegtosci d; i tworzacych
ptaszczyzne Y umieszczong wzgledem ptaszczyzny ¢ pod katemy,
korzystnie z wykorzystaniem metod radiowych takich jak UWB lub
laserowych lub metod opartych na pomiarze czasu przelotu sygna-
tu (ToF) dla wyznaczenia chwilowych parametréw ptaszczyzny |
oraz prostej p, polegajacy na wyznaczeniu parametrow prostej p
przechodzacej przez znacznik oraz pfaszczyzne ), dzieki czemu
wyznaczy¢ mozna kat y wzgledem ptaszczyzny ), co umozliwia
wyznaczenie wektora korekty V, jako pozycji oraz orientadji prze-
strzennej okularéw.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443726 (22) 2023 0209

(51) GO9B 23/18(2006.01)
HO2N 15/00 (2006.01)

1) UNIWERSYTET tODZKI, t 6d7
2) BEDNAREK STANIStAW

4) Przyrzad do pokazéw lewitacji diamagnetykéw
w polu magnetycznym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przyrzad do pokazow lewita-
gji diamagnetykéw w polu magnetycznym, majacy zastosowanie
podczas wykonywania do$wiadczen. Przyrzad do pokazéw lewi-
tagji diamagnetykéw w polu magnetycznym zawiera toroidalne
naczynie, skfadajace sie z ptaskiego dna (1) w ksztatcie poziomo
usytuowanego pierscienia, 1aczacego sie ze $cianka zewnetrzng (2)
i Scianka wewnetrzng (3), ktére maja ksztatt wspodtosiowych, piono-
wych cylindrow. Gérny koniec $cianki zewnetrznej (2) jest zaopa-
trzony w gwint zewnetrzny i toroidalne naczynie jest zamkniete
od gory pokrywa (4) w ksztatcie kota, majaca cylindryczne obrzeze 5,
zaopatrzone w gwint wewnetrzny, umozliwiajacy wkrecenie po-
krywy (4) na gwint zewnetrzny $cianki zewnetrznej (2). Toroidalne
naczynie jest wykonane z materiatu przezroczystego i nieferroma-
gnetycznego, korzystnie z polimetakrylanu metylu. Wewnatrz to-
roidalnego naczynia, miedzy jego $cianka zewnetrzna (2) i scianka
wewnetrzng (3) sa umieszczone wspdtosiowo dwa cylindryczne
magnesy trwate, to jest magnes zewnetrzny (6) i magnes we-
wnetrzny (7), namagnesowane w kierunku podtuznym i zwrécone
biegunami jednoimiennymi w te sama strone. Miedzy magnesa-
mi (6, 7) jest cylindryczna przestrzen i dolng czesc tej przestrzeni
wypetnia pierscieniowy magnes trwaty (8), namagnesowany w kie-
runku radialnym i ze sciankami cylindrycznych magneséw (6, 7)
tacza sie przeciwne bieguny pierscieniowego magnesu (8). Gor-
ng cze$¢ przestrzeni miedzy cylindrycznymi magnesami (6, 7)
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wypetnia pierécien (9). W wolnej przestrzeni miedzy pokrywa (4)
i gornymi koncami cylindrycznych magneséw (6, 7) oraz gérna po-
wierzchnig pierscienia (9) znajduje sie lewitujaca prébka (10).

(4 zastrzezenia)

Al (21) 446478 (22) 20231024

(51) GO9F 15/00 (2006.01)
GO9F 7/22 (2006.01)
EOTF 9/65 (2016.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakéw;
POLITECHNIKA tODZKA, t6dz

(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
ZAKRZEWSKA-BIELAWSKA AGNIESZKA; DUDEK MAREK

(54) Mechanizm synchronicznego obrotu tablic
reklamowych w dwéch osiach

(57) Przedmiotem zgtoszenia mechanizm synchronicznego obro-
tu tablic reklamowych w dwoch osiach, zamocowany na stupie (1),
do ktérego zamocowany jest silnik elektryczny (2). Charakteryzuje
sie ontym, ze na wale silnika elektrycznego (2), utozonego réwnole-
gle do stupa (1) zamocowane jest pierwsze koto zebate (3) zazebio-
ne z wewnetrznym kotem zebatym (4), w osi ktérego znajduje sie
stup (1). Wewnetrzne koto zebate (4) potaczone jest swojg gérng
podstawg z dolng podstawa pierwszej tulei (5) utozyskowanej
na stupie (1), ktérej gérna podstawa potgczona jest z dolng pod-
stawg pierwszego stozkowego kota zebatego (6), w osi ktérego
znajduje sie stup (1). Z pierwszym stozkowym kotem zebatym (6)
zazebione jest drugie stozkowe koto zebate (7.1, 7.3) o osi obrotu
utozonej prostopadle do osi obrotu pierwszego stozkowego kota
zebatego (6). Do zewnetrznej podstawy stozkowego kota zebate-
go (7.1,7.3), w jego osi, zamocowany jest pret (8.1), na ktérego korcu
zamocowana jest tablica reklamowa (9.1, 9.3). Drugie stozkowe koto
zebate (7.1, 7.3) zazebione jest od gory z trzecim stozkowym kotem
zebatym (10), nad ktérego gérna podstawa znajduije sie druga tule-
ja (11), w osi ktérej znajduje sie stup (1), do ktérego zamocowana jest
nieobrotowo i nieprzesuwnie. Kazde drugie stozkowe koto zeba-
te (7.1,7.3) utozyskowane jest obrotowo na osobnym wale (12.1,12.3),
ktérego koniec osadzony jest w trzeciej tulei (13), osadzonej nie-
obrotowo i nieprzesuwnie na stupie (1). Tablica reklamowa (9.1, 9.3)
sktada sie z tablicy srodkowej, do ktérej po obydwu stronach przy-
mocowane s3 obrotowo, w ich centralnej czesci, tablice informa-
cyjne, do ktérych dolnych czesci zamocowane sg obcigzniki. Do-
datkowo silnik elektryczny (2) jest silnikiem krokowym potaczonym
z modutem sterujgcym oraz silnik elektryczny (2) podtaczony jest
do modutu sterujacego, ktéry podtaczony jest do czujnika ruchu.
(3 zastrzezenia)

937 12.3\13‘ [12.1,11-10 ~8.1 /9.1
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Al (21) 446479 (22) 202310 24

(51) GO9F 15/00 (2006.01)
GO9F 7/22 (2006.01)
EOTF 9/65(2016.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakow;
POLITECHNIKA tODZKA, t6dz

(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
ZAKRZEWSKA-BIELAWSKA AGNIESZKA; DUDEK MAREK

(54) Mechanizm synchronicznego obrotu tablic
reklamowych oraz ich podnoszenia i opuszczania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mechanizm synchronicznego
obrotu tablic reklamowych oraz ich podnoszenia i opuszczania,
zamocowany na stupie (1.1), do ktérego zamocowany jest silnik
elektryczny (2). Charakteryzuje sie on tym, ze na wale silnika elek-
trycznego (2), utozonego réwnolegle do stupa (1.1) zamocowane
jest pierwsze koto zebate (3) zazebione z wewnetrznym kotem ze-
batym (4), w osi ktérego znajduje sie stup (1.1). Wewnetrzne koto
zebate (4) potaczone jest swoja gérng podstawg z dolng podstawg
pierwszej tulei (5) utozyskowanej na stupie (1.1), ktérej gorna pod-
stawa pofaczona jest z dolng podstawa pierwszego stozkowego
kota zebatego (6), w osi ktérego znajduje sie stup (1.1). Z pierwszym
stozkowym kotem zebatym (6) zazebione jest drugie stozkowe
koto zebate (7.1, 7.3) o osi obrotu utozonej prostopadle do osi ob-
rotu pierwszego stozkowego kota zebatego (6). Do zewnetrznej
podstawy stozkowego kotfa zebatego (7.1, 7.3), w jego 0si, zamo-
cowany jest pret (8.1, 84), na ktérego koricu zamocowana jest
tablica reklamowa (9.1, 94). Drugie stozkowe koto zebate (7.1, 7.3)
zazebione jest od gory z trzecim stozkowym kotem zebatym (10),
nad ktérego goérng podstawg znajduje sie druga tuleja (11), w osi
ktérej znajduje sie stup (1.1), do ktérego zamocowana jest nieobro-
towo i nieprzesuwnie. Kazde drugie stozkowe koto zebate (7.1,7.3)
utozyskowane jest obrotowo na osobnym wale (12.1, 12.4), ktérego
koniec osadzony jest w trzeciej tulei (13), osadzonej nieobrotowo
i nieprzesuwnie na stupie (1.1). Stup (1.1) zamocowany jest wspéto-
siowo i przesuwnie w dolnym stupie (1.2), do ktérego zamocowany
jest drugi silnik elektryczny (14) o osi watu utozonej prostopadle
do osi dolnego stupa (1.2) i przechodzacego przez otwoér znajduja-
cy sie w nim. Na wale drugiego silnika elektrycznego (14), wewnatrz
dolnego stupa (1.2) zamocowana jest krzywka, ktérej powierzchnia
krzywkowa styka sie z podstawa stupa (1.1). Dodatkowo silnik elek-
tryczny (2) lub dugi silnik elektryczny (14) sa silnikami krokowymi
potaczonymi z modutem sterujgcym oraz silnik elektryczny (2) lub
dugi silnik elektryczny (14) podtaczone sa do modutu sterujacego,
ktéry podtaczony jest do czujnika ruchu.

(5 zastrzezen)
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Al (21) 446480 (22) 20231024

(51) GO9F 15/00(2006.01)
GO9F 7/22 (2006.01)
EOTF 9/65(2016.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISEAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw;
POLITECHNIKA tODZKA, t6dz

(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
ZAKRZEWSKA-BIELAWSKA AGNIESZKA; DUDEK MAREK

(54) Mechanizm synchronicznego obrotu tablic
reklamowych w dwdch osiach oraz podnoszenia
i opuszczania konstrukgji

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mechanizm synchronicznego
obrotu tablic reklamowych w dwdch osiach oraz podnoszenia
i opuszczania konstrukcji, zamocowany na stupie (1.1), do ktérego
zamocowany jest silnik elektryczny (2). Charakteryzuje sie on tym,
ze na wale silnika elektrycznego (2), utozonego réwnolegle do stu-
pa (1.1) zamocowane jest pierwsze koto zebate zazebione z we-
wnetrznym kotem zebatym (4), w osi ktérego znajduje sie stup (1.1).
Wewnetrzne koto zebate (4) potaczone jest swoja goérng podstawa
7 dolng podstawa pierwszej tulei (5) utozyskowanej na stupie (1.1),
ktérej gorna podstawa potaczona jest z dolng podstawg pierw-
szego stozkowego kota zebatego (6), w osi ktérego znajduje sie
stup (1.1). Z pierwszym stozkowym kotem zebatym (6) zazebione jest
drugie stozkowe koto zebate (7.1, 7.3) o osi obrotu utozonej prostopa-
dle do osi obrotu pierwszego stozkowego kota zebatego (6). Do ze-
wnetrznej podstawy stozkowego kota zebatego (7.1, 7.3), w jego osi,
zamocowany jest pret (8.3), na ktérego koncu zamocowana jest ta-
blica reklamowa (9.1, 9.3). Drugie stozkowe koto zebate (7.1, 7.3) za-
zebione jest od géry z trzecim stozkowym kotem zebatym (10), nad
ktérego goérng podstawg znajduje sie druga tuleja (11), w osi ktérej
znajduje sie stup (1.1), do ktdérego zamocowana jest nieobrotowo
i nieprzesuwnie. Kazde drugie stozkowe koto zebate (7.1, 7.3) utozy-
skowane jest obrotowo na osobnym wale (12.1, 12.3), ktérego koniec
osadzony jest w trzeciej tulei (13), osadzonej nieobrotowo i nieprze-
suwnie na stupie (1.1). Tablica reklamowa (9.1, 9.3) sktada sie z tablicy
srodkowej, do ktdrej po obydwu stronach przymocowane sg obro-
towo, w ich centralnej czesci, tablice informacyjne, do ktérych dol-
nych czesci zamocowane sg obcigzniki. Stup (1.1) zamocowany jest
wspdtosiowo i przesuwnie w dolnym stupie (1.2), do ktérego zamo-
cowany jest drugi silnik elektryczny (17) o osi watu utozonej pro-
stopadle do osi dolnego stupa (1.2) i przechodzgcego przez otwor
znajdujacy sie w nim. Na wale drugiego silnika elektrycznego (17),
wewnatrz dolnego stupa (1.2) zamocowana jest krzywka, ktérej po-
wierzchnia krzywkowa styka sie z podstawa stupa (1.1). Dodatkowo
silnik elektryczny (2) i drugi silnik elektryczny (17) s silnikami kroko-
wymi potaczonymi z modutem sterujacym, ktéry podtagczony jest
do czujnika ruchu.

(5 zastrzezen)
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Al (21) 446515 (22) 202310 27

(51) GO9F 15/00(2006.01)
GO9F 7/22 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
GOLA ARKADIUSZ; RZEPKA AGNIESZKA;
CHOLEWA-WIKTOR MARTA;
SULIMIERSKA AGNIESZKA;
PRZYSUCHA BARTOSZ

(54) Wiatrak reklamowy

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wiatrak reklamowy, zamocowa-
ny na stupie (1), do ktérego zamocowany jest silnik elektryczny (2).
Charakteryzuje sie on tym, ze na wale silnika elektrycznego (2), 0 osi
utozonej prostopadle do osi stupa (1) zamocowane sg pierwszymi
koricami ramiona (3.1, 3.2). Os kazdego z ramion (3.1, 3.2) utozona
jest prostopadle do osi silnika elektrycznego (2). W drugiej korco-
wej czesci kazdego z ramion (3.1, 3.2) zamocowana jest obrotowo
wokot osi réwnolegtej do osi silnika elektrycznego (2) tablica re-
klamowa (4.1, 4.2, 4.3, 44). W dolnej czesci kazdej z tablic reklamo-
wych (4.1,4.2, 4.3, 4.4) zamocowany jest obcigznik.

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 446523 (22) 20231027

(51) GO9F 15/00(2006.01)
GO9F 7/22 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
LASKOWSKA AGNIESZKA;
KEOSOWSKI GRZEGORZ;
LASKOWSKI JAN FRANCISZEK;
MACIASZCZYK MAGDALENA;
SKOWRON STANIStAW

(54) Wiatrak reklamowy z rozsuwanymi tablicami
i podnoszony

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wiatrak reklamowy z rozsuwa-
nymi tablicami i podnoszony, zamocowany na stupie (1), do ktére-
go zamocowany jest silnik elektryczny. Charakteryzuje sie on tym,
ze nawale silnika elektrycznego, o osi utozonej prostopadle do osi stu-
pa (1) zamocowane s3 pierwszymi koricami ramiona (3.1, 3.2, 3.3, 34).
O$ kazdego z ramion (3.1, 3.2, 3.3, 3.4) utozona jest prostopadle do osi
silnika elektrycznego (2). W drugiej koncowej czesci kazdego z ra-
mion (3.1,3.2,3.3,3.4) zamocowana jest przesuwnie wzdtuz osi ramie-
nia, za pomoca tulei tablica reklamowa (4.1, 4.2, 4.3, 44). Do kazdego
zramion (3.1, 3.2, 3.3, 34) zamocowany jest osobny sitownik (5.1, 5.2,
5.3, 54), ktérego ruchomy koniec potaczony jest z tuleja, na ktorej
osadzona jest obrotowo wokét osi rownolegtej do osi pierwszego sil-
nika elektrycznego tablica reklamowa (4.1,4.2, 4.3, 4.4) tudziez w dol-
nej czesci kazdej z tablic reklamowych (4.1, 4.2, 4.3, 44) zamocowany
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jest obciaznik. Stup (1) zamocowany jest w dolnej czesci do pierw-
szej (7), ktéra zamocowana jest za pomoca drugiego sifownika (8)
i stupdw prowadzacych (9) do drugiej podstawy (10).

(7 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2024 05 29

Al (21) 446524 (22) 20231027

(51) GO9F 15/00(2006.01)
GO9F 7/22 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
LASKOWSKA AGNIESZKA; CIEPLAK TOMASZ;
PIZON JAKUB; SITKO JOANNA; StONIEC JOLANTA

(54) Wiatrak reklamowy wychylana i z rozsuwanymi
tablicami

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wiatrak reklamowy wychylany
i z rozsuwanymi tablicami, zamocowany na stupie (1), do ktérego
zamocowany jest pierwszy silnik elektryczny. Charakteryzuje sie
on tym, ze na wale pierwszego silnika elektrycznego, o osi utozonej
prostopadle do osi stupa (1) zamocowane s3 pierwszymi koricami
ramiona wiatraka (3.1, 3.2, 3.3, 34). O$ kazdego z ramion wiatra-
ka (3.1, 3.2, 3.3, 3.4) utozona jest prostopadle do osi silnika. W dru-
giej korcowej czesci kazdego z ramion wiatraka (3.1, 3.2, 3.3, 3.4)
zamocowana jest obrotowo tablicareklamowa (4.1,4.2,4.3,4.4), 0 osi
obrotu utozonej réwnolegle do osi pierwszego silnika elektryczne-
go. W dolnej czedci kazdej z tablic reklamowych (4.1, 4.2, 4.3, 4.4)
zamocowany jest obcigznik. Stup (1) zamocowany jest w pod-
stawie (6) mechanizmu posiadajacej dwa réwnolegte ramiona,

pomiedzy ktorymi zamocowany jest uchylnie uchwyt (7), ktéry
potaczony jest z podstawa (6) za pomoca trzpieni zamocowanych
wspotosiowo w bocznych Scianach uchwytu (7) i zamocowanych
obrotowo w otworach znajdujacych sie w podstawie (6). Do bocz-
nej sciany podstawy (6) zamocowany jest drugi silnik elektryczny (8)
z watem znajdujacym sie w wybraniu $ciany bocznej podstawy (6).
Do watu drugiego silnika elektrycznego (8) zamocowane jest koto
ze znajdujgcym sie od strony jego podstawy trzpieniem, utozonym
niewspotosiowo do osi kofa. Trzpier znajduje sie w rowku prowadza-
cymznajdujacym sie w Scianie bocznejuchwytu (7), za$ dtuzsze $cia-
ny rowka prowadzacego sg utozone wzdtuz osi stupa (1). W drugiej
koricowej czeéci kazdego zramion wiatraka (3.1,3.2,3.3,3.4) zamoco-
wana jest przesuwnie wzdtuz osi ramienia wiatraka (3.1,3.2,3.3,34),
za pomocg tulei tablica reklamowa (4.1, 4.2, 4.3, 44). Do kazdego
z ramion wiatraka (3.1 3.2, 3.3, 3.4) zamocowany jest osobny sitow-
nik (11.1, 11.2, 11.3, 114), ktérego ruchomy koniec potgczony jest z tu-
leja, na ktdrej osadzona jest obrotowo wokot osi réwnolegtej do osi
pierwszego silnika elektrycznego tablica reklamowa (4.1, 4.2, 4.3, 4.4).

(7 zastrzezeri)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer: 2024 05 29

Al (21) 446525 (22) 20231027

(51) GO9F 15/00 (2006.01)
GO9F 7/22 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

(72) SKOWRON tUKASZ; GASIOR MARCIN;
WITKOWSKI JACEK; SZYMONIUK BARBARA,;
PIZON JAKUB; SITKO JOANNA; StONIEC JOLANTA

(54) Wiatrak reklamowy obracany i z rozsuwanymi
tablicami

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wiatrak reklamowy obracany
i z rozsuwanymi tablicami, zamocowany na stupie (1), do ktérego
zamocowany jest pierwszy silnik elektryczny. Charakteryzuje sie
on tym, ze na wale pierwszego silnika elektrycznego, o osi utozonej
prostopadle do osi stupa (1) zamocowane s3 pierwszymi korica-
mi ramiona (3.1, 3.2, 3.3, 3.4). O$ kazdego z ramion (3.1,3.2, 3.3, 34)
utozona jest prostopadle do osi pierwszego silnika elektrycznego.
W drugiej koricowej czesci kazdego z ramion (3.1, 3.2, 3.3, 34) za-
mocowana jest przesuwnie wzdtuz osi ramienia, za pomoca tulei
tablica reklamowa (4.1, 4.2, 4.3, 44). Do kazdego z ramion (3.1, 3.2,
3.3, 3.4) zamocowany jest osobny sitownik, ktérego ruchomy ko-
niec potaczony jest z tuleja, na ktérej osadzona jest obrotowo wo-
kot osi rownolegtej do osi pierwszego silnika elektrycznego tablica
reklamowa (4.1, 4.2, 4.3, 44) tudziez w dolnej czesci kazdej z tablic
reklamowych (4.1, 4.2, 4.3, 4.4) zamocowany jest obciaznik. Stup (1)
zamocowany jest obrotowo w dolnej czesci w podstawie (6) oraz
stup (1) pofaczony jest za pomoca przektadni (7), korzystnie zeba-
tej z watem drugiego silnika elektrycznego (8) zamocowanego
do podstawy (6).

(7 zastrzezen)
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Al (21) 443773 (22) 20230210

(51) HO1M 10/54(2006.01)
HO1M 6/52 (2006.01)
B01D 61/42(2006.01)
B01D 61/44 (2006.01)
C22B 7/00(2006.01)
C22B 23/00(2006.01)
C22B 26/12 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA WROCLAWSKA, Wroctaw
(72) SIEKIERKA ANNA

(54) Sposob rozdziatu mieszaniny kationdéw litu, kobaltu
i niklu w roztworach baterii litowo-jonowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb rozdziatu roztwordw
mieszanin kationow metali litu (Li), niklu (Ni) i kobaltu (Co) w roz-
tworach baterii litowo-jonowych, ktéry charakteryzuje sie tym,
ze wykorzystuje sie elektromembranowa separacje jonow metali
w potaczeniu z selektywnym wytracaniem soli do frakcjonowania
jonéw metali lekkich (Li) oraz przejéciowych (Co, Ni), przy czym
w pierwszym etapie przeprowadza sie proces elektrodializy z wy-
korzystaniem znanej membrany anionowymiennej i przy zasto-
sowaniu selektywnej membrany kationowymiennej w kierunku
transportu  kationdéw kobaltu, korzystnie sfunkcjonalizowanej
5-chloro-8-hydroksycholina. Proces elektrodializy w co najmniej 5V
do czasu uzyskania stanu réwnowagi wymiany jonowej pomiedzy
ewaluowang membrang kationowymienng lub do momentu za-
hamowania wymiany jonowej z wykorzystaniem membrany anio-
nowymiennej w wyniku czego wyselekcjonowany kation kobaltu
przechodzi z komory nadawy do komory permeatu i uzyskuje sie
w komorze permeatu kationy kobaltu, a w komorze retentatu mie-
szanine kationdw litu oraz niklu. Nastepnie te roztwory poddaje sie
precypitacji, przy uzyciu co najmniej jednego srodka stracajacego
kationy metali przejsciowych poddaje sie co najmniej, korzystnie
wodorotlenek lub siarczek lub siarczan (IV) lub fosforan lub weglan
lub krzemian lub chromian.

=

(8 zastrzezen)

Al (21) 443713 (22) 20230208
(51) HOTR 13/62(2006.01)

(71) INSTYTUT MECHANIKI GOROTWORU
POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Krakow
(72) LIGEZA PAWEL

(54) Elektryczne ztacze wielostykowe

(57) Elektryczne zlacze wielostykowe, w ktérym gniazdo (F)
i wtyk (M) zbudowane sg z korpusow oraz izolatoréw w ksztatcie
walcdw z umieszczonymi w kazdym izolatorze co najmniej dwo-
ma komplementarnymi stykami umozliwiajgcymi potaczenie elek-
tryczne, charakteryzuje sie tym, ze jeden zizolatoréw, gniazda (F) lub
wtyku (M) osadzony jest wewnatrz swojego korpusu (1) wtozysku (2)
obrotowo, a drugi izolator (9) potaczony jest ze swoim korpusem (8)

na state, a izolator (3) umieszczony w fozysku (2) obrotowo oraz kor-
pus (8) drugiej czesci ztacza, maja wbudowane magnesy state, od-
powiednio (5,6) i (11, 12) utozone w pozycji potaczenie zlgcza w taki
sposob, ze bieguny magneséw w izolatorze znajdujg sie naprzeciw
biegundw przeciwnych magneséw umieszczonych w korpusie.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 443721 (22) 20230208
(51) HO2M 3/07 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) STALA ROBERT

(54) Przeksztattnik o duzym stopniu obnizania napiecia

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest przeksztattnik obnizajacy na-
piecie, o rozszerzonym zakresie uzyskiwanych obnizonych napie¢
wyjéciowych, zawierajacy pojemnosciowy dzielnik wejsciowy,
ktéry stanowi gataz trzech potaczonych szeregowo kondensa-
toréw (1), (2) i (3), wigczonych pomiedzy wejsciowy zacisk dodat-
ni (10), a wejsciowy zacisk ujemnym (11), przy czym ujemne wyjscie
kondensatora (1), wchodzacego w sktad wejsciowego dzielnika
kondensatorowego potaczone z wejsciowym zaciskiem ujem-
nym (11) napiecia zasilajgcego U, oraz z wyjsciem sterowalnego
tacznika (5), ktérego wejécie potaczone jest z wyjsciowym zaciskiem
ujemnym (13) obnizonego napiecia wyjsciowego oraz z ujemnym
wejsciem kondensatora wyjsciowego (39), a takze z wejsciem ste-
rowalnego facznika (7) oraz z anoda diody (4). Dodatnie wejscie
kondensatora (3) potaczone jest z wejsciowym zaciskiem dodat-
nim (10) napiecia zasilajacego U, oraz z wejéciem sterowalnego
tacznika (6), ktérego wyjscie potaczone jest z wejsciem dtawika (18)
oraz z wyjsciem sterowalnego dwukierunkowego tacznia (8) i ka-
todg diody (9), za$ wyjscie dtawika (18) potaczone jest z dodatnim
wejsciem kondensatora wyjsciowego (39) i z wyjsciowym zaci-
skiem dodatnim (12) obnizonego napiecia wyjsciowego. Natomiast
do punktu potgczenia kondensatoréw (2) i (3) dotgczone sg katoda
diody (4) i wejscie sterowalnego dwukierunkowego tacznika (8), za$
do punktu potaczenia kondensatoréw (1) i (2) dotgczone sg anoda
diody (9) i wyjécie sterowalnego dwukierunkowego facznika (7).

(4 zastrzezenia)
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AT (21) 443711 (22) 20230208

(51) HO2M 5/44 (2006.01)
HO2M 5/45 (2006.01)

1) POLITECHNIKA GDANSKA, Gdarisk
2) TURZYNSKI MAREK

4) Ukfad posredniego przemiennika czestotliwosci
z quasi-rezonansowym falownikiem pradu

(57) Uklad posredniego przemiennika czestotliwosci z quasi-re-
zonansowym ukfadem posredniczacym charakteryzuje sie tym,
ze zawiera wigczony pomiedzy falownik, a prostownik quasi-re-
zonansowy obwdd posredniczacy (V), zas uktad zawiera wiaczo-
ny pomiedzy diawik (L), a falownik pradu (F) co najmniej jeden
kondensator rezonansowy (Cp), do ktérego réwnolegle przytaczo-
ny jest co najmniej jeden facznik (Sg;) w quasi-rezonansowym ob-
wodzie posredniczacym (V) ztozony z tranzystora IGBT lub MOSFET
oraz diody pofaczonej szeregowo z tym tranzystorem, a ponadto
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do punktu wspdlnego dfawika (Lp), kondensatora (Cp) oraz taczni-
ka (Sg;) przytaczony jest biegun cewki rezonansowej (Lg,).
(4 zastrzezenia)
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Al (21) 447062 (22) 2021 06 25
(51) HO02S 20/00(2014.01)

HO02S5 30/10(2014.01)
HOT1L 31/042(2014.01)
F24S 25/20(2018.01)
(31) 202011394465.1 (32) 20201203 (33) CN
(86) 20210625  PCT/CN2021/102354
(87) 20220609 WO022/116518
(

71)  ANHUI DAHENG ENERGY

TECHNOLOGY CO,, LTD.,, Hefei, CN
(72) XIE SHENHENG, CN; JIANG CHENGYIN, CN;
ZHENG XIAOWU, CN

(54) Rama petnoekranowego modutu fotowoltaicznego
i sposdb jego montowania

(57) Zgtoszenie przedstawione na rysunku dotyczy ramy petno-
wymiarowego modutu fotowoltaicznego i sposobu jego monto-
wania. Petnowymiarowa rama modutu fotowoltaicznego sktada
sie z gtdbwnego elementu ramy otaczajacego modut fotowoltaicz-
ny. Gtéwny element ramy sktada sie z dolnej ptaskiej ramy, $rod-
kowej przytaczeniowej ramy i gornej podtrzymujacej ramy, ktére
sg kolejno usytuowane od wewnatrz na zewnatrz, przy czym gor-
na podtrzymujaca rama sktada sie z dolnej czesci podpierajacej
i bocznej czesci otaczajacej, przy czym gorny koniec bocznej cze-
4Ci otaczajacej jest zlicowany z zewnetrzna powierzchnig modutu
fotowoltaicznego. Dolna czes¢ nos$na zawiera czes¢ rozptywu zelu
krzemionkowego umieszczong blisko wewnetrznej bocznej kra-
wedzi ramy $rodkowej przytaczeniowej ramy, czes¢ rozptywu zelu
krzemionkowego jest ptaska powierzchnia wystajaca z obu stron,
wneka do gromadzenia zelu krzemionkowego jest utworzona mie-
dzy czescia rozptywu Zelu krzemionkowego a wewnetrzna strong
dolnej czesci bocznej czedci otaczajacej, zas wneka przelewowa
zelu krzemionkowego znajduje sie nad wneka do gromadzenia
zelu krzemionkowego. Petnowymiarowa rama modutu fotowolta-
icznego jest wyposazona tylko w jedng wneke przelewowa zelu
krzemionkowego. Konstrukcja ramy jest prostsza, trudnos¢ obrébki
jest mniejsza, a koszt montazu jest nizszy. Co wiecej, sposéb mon-
towania jest prosty, wydajno$¢ montazu jest wysoka, koszt monta-
zu jest zmniejszony, efekt kontroli przelewu Zelu krzemionkowego
jest lepszy, a mozliwos¢ zastosowania jest szersza.

(8 zastrzezen)
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Al (21) 447695 (22) 2024 02 05

(51) H02S 20/23(2014.01)
E04D 13/18(2018.01)
F245 25/13(2018.01)

LT 2023 506 (32) 20230206 (33 LT

)
1) UAB SPgrupe, Kaunas, LT
2) GORINOQV SERGEJ, LT

54) Wzmocniony profil ramy do podtrzymywania paneli
solarnych i system jej montazu na dachu

(57) Niniejsze zgtoszenie ujawnia wzmocniony profil ramy pod-
trzymujacej paneli solarnych oraz system mocowania tej kon-
strukcji ramowej do konstrukgji dachu budynku, zawierajacy haki
mocujace (5.1), ktére umozliwiajg rézne sposoby mocowania
ramy podtrzymujacej modutdw stonecznych do konstrukgji da-
chu. Wzmocniony profil posiada dodatkowa wewnetrzng taczaca
poprzeczng krawedz profilu, ktéra znacznie zwieksza odpornos¢
profilu na dziatanie sit zewnetrznych, na przyktad na sciskanie kon-
strukcji ramy. Tymczasem ulepszona konstrukcja haka montazowe-
go (5.1) pozwala na mocowanie wyzej wymienionej ramy zaréwno
do krokwi dachowej, jak i do taty. Tym samym, wynalazek ujawnia
mocniejszg i bardziej uniwersalng konstrukcje montazowa dla mo-
dutéw solarnych na dachu.

(6 zastrzezen)




ll. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

UT (21) 131232 (22) 202302 05

(51) A61G 5/00(2006.01)
A61G 5/10(2006.01)
A61G 5/08(2006.01)

(71)  AKSON PADJASEK - KRYSOWSKI
SPOLKA JAWNA, Swietochtowice
(72) PADJASEK MIROSEAW

(54) Zespot mocujacy siedzisko woézka inwalidzkiego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest konstrukcja wézka inwalidz-
kiego zawierajgca zespdt mocujacy siedzisko do ptynnej regulacji
srodka ciezkosci wozka inwalidzkiego dostosowanej indywidualnie
do jego uzytkownika. Zespdt mocujacy siedzisko wozka inwalidz-
kiego sktada sie z siedziska kubetkowego (2) o sztywnej, spodniej
ptycie mocujacej (1) zamocowanego poprzez gwintowany element
mocujacy (3) do czworobocznej ramy mocujacej stelaza waézka
inwalidzkiego. Wzdtuzne ramiona (5) ramy mocujacej posiadaja
gniazda mocujace (7) umieszczone od strony siedziska kubetkowe-
go (2). Siedzisko kubetkowe (2) ma w swojej spodniej ptycie mo-
cujacej (1) podtuzne otwory regulacyjne (8) odpowiadajace usytu-
owaniu gniazdom mocujacym (7) ramy mocujace).

(1 zastrzezenie)

DZIAL B

ROZNE PROCESY PRZEMYSLOWE; TRANSPORT

Ut (21) 131954 (22) 2024 02 05

(51) B62D 33/04(2006.01)
B60P 3/32(2006.01)
B62D 25/02 (2006.01)
B62D 33/023 (2006.01)

1) PUV2023-40726  (32) 20230207 (33 &

1) Home on wheels s.ro., Praga, CZ
2) MARYSKA PAVEL, CZ

(54) Konstrukcja do kotwienia mebli oraz wyposazenia
dla samochodéw mieszkalnych i dostawczych

(57) Konstrukcja do kotwienia mebli i wyposazenia samochodéw
mieszkalnych i dostawczych, charakteryzuje sie tym, ze zawiera
pionowe zebra (1), ktére z jednej strony zawieraja co najmniej jedno
wagtebienie (4) na wewnetrzng konstrukcje nosng (3) samochodu
oraz ktore to zebra (1) z drugiej strony zawieraja co najmniej jedno
nastepne wgtebienie (7) dla co najmniej jednej poziomej belki (6),
przy czym zebra (1) sa dalej wyposazone w elementy (5) taczace
z wewnetrzng konstrukcjg nosng (3) samochodu.

(4 zastrzezenia)

Ul (21) 131233 (22) 2023 02 05

(51) B65D 5/20(2006.01)
B65D 1/34(2006.01)

(71)  KOOPRESS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Olsztyn

(72)  ZYWICKI MIROSEAW; GULEWATY ALEKSANDER
(54) Wykroj tacy opakowaniowej
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wykroj tacy opakowaniowej,
ktéry umozliwia wytworzenie tacy o sztywnej konstrukcji obrzeza,
zapewniajacej wiekszg stabilnos¢ podczas pakowania tacy i wiek-
573 szczelnos¢ podczas przechowywania produktéw spozywczych
w zafoliowanej tacy. Wykr¢j tacy opakowaniowej wykonany z pa-
pierowego pfata sktada sie z ramki nosnej (1) w ksztatcie prosto-
kata i czterech pfatéw denno-bocznych (2, 2' 3, 3') potaczonych
7 jej krawedziami zewnetrznymi poprzez linie ostabienia sztywno-
$ci (4). Kazdy z czterech pfatéw denno-bocznych (2, 2/, 3,3") od stro-
ny krawedzi zewnetrznych ramki nosnej (1) ma pas usztywniaja-
cy (5) w ksztatcie prostokata, srodkowy pas boczny (7) o ksztatcie
niskiego trapezu réwnoramiennego odpowiadajgcego wysokosci
tacy oraz denny pas boczny (8) o ksztatcie wysokiego trapezu réw-
noramiennego stanowigcego czes¢ dna tacy.

(1 zastrzezenie)
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Ut (21) 131234 (22) 2023 02 05

(51) B65D 5/20(2006.01)
B65D 1/34(2006.01)

(71) KOOPRESS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Olsztyn
(72) ZYWICKI MIROSEAW; GULEWATY ALEKSANDER
(54) Wykroj tacy opakowaniowej
(57) Przedmiotem zgloszenia jest wykréj tacy opakowaniowej,
ktéry przeznaczony jest do produkcji tacek opakowaniowych
o sztywnej konstrukcji obrzeza, przeznaczonych do przechowy-
wania produktéw spozywczych o krétkim terminie przydatnosci
do spozycia. Ramka nosna (1) ma zewnetrzny ptat boczny (4) usy-
tuowany naprzeciw zewnetrznego pfata denno-bocznego (5), za-
wierajacy pas usztywniajacy (11) potaczony z krawedzig zewnetrzng
ramki nosnej (1) poprzez linie ostabienia sztywnosci (6). Przeciwle-
gte krawedzie zewnetrzne wewnetrznych ptatdow bocznych (2)
i prostopadta do nich krawedZ zewnetrznego ptata bocznego (4)
zawieraja elementy (14) potaczenia pidro-wpust, odpowiadajace
elementom (15) pofaczenia pidro-wpust, ktdre znajduja sie na kra-
wedziach zewnetrznych zewnetrznego ptata denno-bocznego (5).
(1 zastrzezenie)

Ut (1) 131235 (22) 2023 02 05

(51) B65D 5/20(2006.01)
B65D 1/34(2006.01)

(71)  KOOPRESS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Olsztyn
(72) ZYWICKI MIROStAW; GULEWATY ALEKSANDER
(54) Wykroj tacy opakowaniowej
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest wykrdj tacy opakowaniowej,
ktéry przeznaczony jest do produkgji papierowych tacek opako-
waniowych o sztywnej konstrukcji obrzeza, zapewniajacych sku-
teczne i bezpieczne przechowywanie w nich zywnosci o krotkim
terminie przydatnosci do spozycia. Wykrdj tacy opakowaniowej ma
dwie jednakowe ramki nosne (1 i 2) pofgczone ze sobg zewnetrz-
nymi krawedziami o jednakowej dtugosci poprzez linie ostabienia
sztywnosci (3). Kazda ramka nosna (1 i 2) wyposazona jest w dwa
wewnetrzne ptaty denno-boczne (4,417, 7'), potaczone poprzez
linie ostabienia sztywnosci (6 i 9) z przeciwlegtymi wewnetrznymi
krawedziami ramki nosnej (1 i 2). Wewnetrzne pfaty denno-bocz-
ne (4 i4') jednej ramki nosnej (1) s3 zamocowane do jej wzdtuz-
nych, wewnetrznych krawedzi prostopadtych do linii ostabienia
sztywnosci (3) pomiedzy ramkami nosnymi (1, 2). Wewnetrzne
pfaty denno-boczne (7, 7') drugiej ramki nosnej (2) sg zamocowane

do jej poprzecznych, wewnetrznych krawedzi, réwnolegtych do li-
nii ostabienia sztywnosci (3) pomiedzy ramkami nosnymi (1, 2).
(1 zastrzezenie)

Ut (1) 131778 (22) 2023 11 06
(51) B66D 1/36(2006.01)

(71)  ABILUS GROUP SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Balice
(72) TOMANKIEWICZ WALDEMAR

(54) Urzadzenie ukfadajace ling, zwtaszcza na bebnie
wyciagarki

(57) Urzadzenie ukfadajgce line, zwilaszcza na bebnie wyciggarki
ma dwie réwnolegte poziome rolki walcowe (1) oddalone od sie-
bie o wymiar szczeliny p miedzy ich pobocznicami oraz przelotke
liny (3) osadzong swobodnie w szczelinie p z mozliwoscig prze-
mieszczania sie wzdtuz szczeliny p, majaca ksztatt tulei osig usytu-
owanej prostopadle do ptaszczyzny wyznaczonej osiami obrotu
obu rolek (1). Ponadto na obu koncach majaca kotierze o stozko-
wych powierzchniach zewnetrznych, ktére z odstepem a obejmuja
pobocznice obu rolek (1) w strefach bliskich szczelinie p.

(3 zastrzezenia)

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ut (21) 131238 (22) 2023 02 07

(51) F04D 19/00(2006.01)
F04D 3/00 (2006.01)
F04D 29/26 (2006.01)
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(71)  WROBLEWSKI ANDRZEJ PRZEDSIEBIORSTWO
TECHNICZNO-HANDLOWE ENERGOWENT, Katowice
(72) CHOJKA JACEK; CHMIELARZ WIESLAW;
FASZYNKA SEBASTIAN; MOCZKO PRZEMYSELAW,
WLOSIK ARKADIUSZ; WROBLEWSKI ANDRZEJ;
WROBLEWSKI JACEK; ZAJACZKOWSKI JANUSZ

(54) Wentylator osiowy dostosowany do zmiany
parametréw przeptywowych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest wentylator osiowy dostoso-
wany do zmiany parametréw przeptywowych. Cel ten osiaggnieto
poprzez wktadki korekcyjne zewnetrzne (3) i wewnetrzne (10) regu-
lujace czynna czes¢ palisady wirnika.

(4 zastrzezenia)

B R

o3

= | |

Ut (21) 131240 (22) 2023 02 07

(51) F16D 27/01(2006.01)
A01C 19/00(2006.01)
HO2K 49/10(2006.01)

(71) ELPLANT SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mikowice
(72) CIEZ WOJCIECH

(54) Sprzegto elektromagnetyczne, szczegdlnie
do wijczania sciezek technologicznych w siewniku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sprzegto elektromagnetyczne,
szczegolnie do wiaczania $ciezek technologicznych w siewniku.
Charakteryzuje sie ono tym, ze posiada ptytke drukowang (16) z hal-
lotronem (161) oraz pierécier magnesow. Korzystne jest, gdy ptytka
drukowana (16) jest wyposazona w mikroprocesor (162).

(2 zastrzezenia)

13

12

Ut (1) 131243 (22) 202302 10
) F16K 11/00(2006.01)

) CASPRO, S.A., Vallirana, ES
2) TRES CASAS DANIEL, ES

(51
(71
(7

(54) Mitigeur électronique de régulation de la
température d’eau sanitaire

(57) Mitigeur électronique de régulation de la température d'eau
sanitaire, qui comprend une entrée d'eau froide (3), une entrée d'e-
au chaude (2) et une sortie d'eau (4) composée d'eau froide et d'eau
chaude. Ledit dispositif comprend une sonde de température (5)
dans la sortie d'eau (4), un circuit électronique de commande (11) et
un moteur (10), configurés pour réguler la température de I'eau de
sortie (4). Le dispositif comprend en outre un arbre de transmission (8)
qui permet de relier l'arbre (9) du moteur (10) a l'arbre (7) d'une car-
touche céramique de mitigeur (6), et un premier boitier (1), configuré
pour contenir la cartouche céramique de mitigeur, qui est équipé
d'un raccord étanche dans les entrées (2, 3) et la sortie d'eau (4).

(7 zastrzezen)

Ul (21) 131237 (22) 2023 02 06

(51) F16L 3/02(2006.01)
F16L 3/10(2006.01)

(71) HEATPEX SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gdansk
(72) KWIDZINSKI ARTUR

(54) Uchwyt mocujacy do rur

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest uchwyt mocujacy do rur, kto-
ry zawiera podstawe (1) z zamocowang do niej tukowg obejma (2).
Podstawa (1) jest prostopadtoscienna, a przy jednej z jej dtuzszych
krawedzi, przeciwnej do krawedzi, do ktérej zamocowana jest obej-
ma (2), przy dwdch naprzeciwlegtych krawedziach krétszych, jest
po jednym walcowatym uchwycie (3), z ktérych kazdy ma otwér
przelotowy (4). Obejma (2) przy jednej ze swoich krawedzi bocznych
ma zebro (5) do umieszczania pomiedzy karbami stabilizowanej rury.
Po obu stronach obejmy (2), przy krétszych krawedziach podsta-
wy (1) jest prostopadty do tej podstawy (1) zamek taczacy (6). Po jed-
nej stronie obejmy (2) jest gniazdo meskie (6a) zamka faczacego (6),
ktére ma ksztatt kolejno liter (7) HEATPEX poczawszy od powierzchni
gornej podstawy (1) do gory, ktére swoimi gérnymi czesciami skiero-
wane s3 w strone od obejmy (2) do krawedzi bocznej podstawy (1)
i ktore s3 ze sobg pofaczone od co najmniej ich potowy do czesci
dolnych. Po drugiej stronie obejmy (2) jest gniazdo zenskie (6b) zam-
ka taczacego (6), ktére ma ksztatt ksztattownika (8) z wybraniami
w ksztatcie co najwyzej potowy gdrnej czesci liter HEATPEX, w kie-
runku od powierzchni goérnej podstawy (1) do gory, skierowanymi
w strone od krawedzi bocznej podstawy (1) do obejmy (2).

(2 zastrzezenia)
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. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
ZGtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

zg’fo?zrenia Int. Cl. Strona zg’fo?zrenia Int. Cl. Strona zg%ozlzrema Int. Cl. Strona

1 2 3 1 2 3 1 2 3
443428 A45D (2006.01) 6 443732 C12C (2006.01) 14 446479 GO9F (2006.01) 25
443690 A61K (2006.01) 6 443733 A23G (2006.01) 5 446480 GO9F (2006.01) 26
443691 B65D (2006.01) 12 443734 A23G (2006.01) 5 446515 GO9F (2006.01) 26
443692 C0o8L (2006.01) 13 443735 C12P (2006.01) 15 446523 GO9F (2006.01) 26
443695 FO1D (2006.01) 21 443736 F16H (2006.01) 21 446524 GO9F (2006.01) 27
443697 FO1K (2006.01) 21 443737 C08L (2006.01) 13 446525 GO9F (2006.01) 27
443698 C12Q (2018.01) 15 443738 E06B (2006.01) 20 446638 F23K (2006.01) 22
443701 GOTW (2006.01) 24 443739 E06B (2006.01) 19 446768 E02B (2006.01) 17
443704 GO9B (2006.01) 24 443740 E06B (2006.01) 18 446990 C07K (2006.01) 12
443706 C12P (2006.01) 15 443741 E06B (2006.01) 19 446991 C07K (2006.01) 12
443711 HO02M (2006.01) 28 443747 E06B (2006.01) 18 446992 CO7K (2006.01) 13
443712 F215(2006.01) 22 443743 E06B (2006.01) 19 447062 H02S (2014.01) 29
443713 HOTR (2006.01) 28 443744 E06B (2006.01) 20 447064 E01C (2006.01) 16
443715 F42B (2006.01) 22 443745 E06B (2006.01) 18 447225 A23G (2006.01) 5
443716 C07D (2006.01) 12 443747 B32B (2006.01) 10 447397 C72Q (2006.01) 15
443719 E03B (2006.01) 17 443748 B60C (2006.01) 10 447526 B32B (2006.01) V
443721 HO2M (2006.01) 28 443757 C10J (2006.01) 14 447527 B32B (2006.01) 7
443722 C12N (2006.01) 14 443758 B61D (2006.01) 11 447528 B32B (2006.01) 8
443723 G017V (2006.01) 23 443773 HO1M (2006.01) 28 447529 B32B (2006.01) 8
443724 A61K (2006.01) 6 444691 B32B (2006.01) 10 447530 B32B (2006.01) 9
443725 COo8L (2006.01) 14 445183 GOTN (2006.01) 23 447531 B32B (2006.01) 9
443726 GO9B (2006.01) 24 445262 E06B (2006.01) 17 447533 B64C (2006.01) 11
443728 | DO6M (2006.01) 16 445539 C08J (2006.01) 13 447622 GOTN (2006.01) 23
443729 B27D (2006.01) 7 446081 B01D (2006.01) 6 447695 H02S (2014.01) 29
443730 E21B (2006.01) 20 446246 C22C (2006.01) 16 447834 C08J(2006.01) 13
443731 B61D (2006.01) 11 446478 GO9F (2006.01) 25




WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
/GLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr . Int. Cl. Strona Nr . Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia

1 2 3 1 2 3
131232 | A61G (2006.01) 30 131238 F04D (2006.01) 31
131233 B65D (2006.01) 30 131240 F16D (2006.01) 32
131234 B65D (2006.01) 31 131243 F16K (2006.01) 32
131235 B65D (2006.01) 31 131778 B66D (2006.01) 31
131237 F16L (2006.01) 32 131954 B62D (2006.01) 30

WYKAZ ZGtOSZEN MIEDZYNARODOWYCH (PCT),

KTORE WESZtY W FAZE KRAJOWA

Numer publikacji

Numer zgtoszenia

miedzynarodowej krajowego
1 2
W022/116518 447062
W022/131802 446246
WQ022/164346 447064
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