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ZALECENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

z dnia 15 listopada 1949 r.

w sprawie rozwoju wynalazczo§ci pracowniczej

Konferencja wynalazczo$ci i usprawnien odbyta w dniu
19 wrzeénia 1949 r. wykazala w wyniku zaszlych przemian
gospodarczych i spolecznych powazny wzrost masowego ru-
chu wynalazcéw, racjonalizatoréw i nowatoréw,. wyzszej for-
my ruchu wspélzawodnictwa pracy.

Obrady konferencji wykazaly réwnocze$nie szereg bra-
kéw i niedomagah ruchu wynalazczosci a mianowicie:

a) brak dostatecznej pomocy technicznej przy opracowa-
niu pomystéw pracowniczych, '

b) niedostateczne tempo zalatwiania spraw zwiazanych z
oceng pomystéw, wyplacaniem premii i realizacji przyje-
tych usprawnien,

¢) konserwatyzm techniczny czefei kierowniezego personelu,

d) niedostateczne przenoszenie doSwiadczent Jednych zakla-
déw na pozostate.

W celu usuniecia powyzszych niedomagan zalecam c¢o na-

stepuje:

1. a) W zakladach i przedsiebiorstwach gospodarki uspo-
lecznionej zatrudniajacych do 500 pracownikéw nale-
7y powolaé referenta do spraw usprawnien i wyna-
lazczosei podlegtego kierownictwu techniczhnemu za-
kladu lub przedsigbiorstwa. Obowiazki referenta be-
da zlecone dodatkowo jednemu z pracownikéw tech-
nicznych zakladu lub przedsiebiorstwa.

b) W zakladach i przedsigbiorstwach zatrudniajacych
ponad 500 pracownikéw nalezy powolaé referenta
wylacznie do spraw usprawnien i wynalazezoSci.

¢} Wilasciwi ministrowie mogag dla poszczegélnych galezi
zycia gospodarki uspolecznionej podwyzszaé przewi-
dziana w p. b) minimalna lieczbe pracownikéw zakla-
du, ktéra moze powolaé referenta wylgcznie do spraw
usprawnient i wynalazczosei. .

2. We wszystkich jédnostkach organizacyjnych podleglych
pezposrednio Ministerstwom sprawujacym zarzad nad
poszczegdlnymi dzialami gospedarki marodowej winny
byé utworzone Oddzialy Usprawnien i Wynalazezosel.

3. We wszystkich Departamentach (Biurach) Technicznych
Ministerstw sprawujacych zarzad nad - poszezegélnymi
dziatami gospodarki narodowej, winny byé utworzone
Wydzialy Usprawnien i Wynalazczosci.

4, ZaXlady nieposiadajace zakladowych XKomisji Uspraw-
niefi i Wynalazczosci winny utworzyé je w skladzie usta-
lonym w p. 5) niniejszego zalecenia.

Zakladowe Komisje Usprawnien istniejace na podsta-

" wie Okélnika Nr. 243 Ministerstwa Przemystu z dnia 16

marca 1946 r. (Dz. U. M. P. i H. Nr 5, poz. 43) winny
byé zreorganizowane zgodnie z p. 5 i nast. niniejszego
zalecenia.

W przedsigbiorstwach winny byé zorganizowane Ko-
misje Usprawnieh 1 WynalazezoSci Przedsiebiorstwa.

W przedsiebiorstwach jednozakladowych posiadaja
utworzone Komisje wszelkie uprawnienia zaréwno XKo-
misji Zakladowej, jak i Komisji Przedsiebiorstwa.

W sktad Zakladowych Xomisji Usprawnien i Wynalaz-
czo$ei w zakladach gospodarki uspolecznionej, stanowia-
cych cze§¢ wielozakladowych przedsiebiorstw wchodza:

2 przedstawiciele dyrekeji, przedstawiciel POP PZPR

oraz przedstawiciel rady zakladowej. Referent do

spraw usprawniefn i wynalazczo§ci wchodzi w skiad
komisji z prawem glosowania i pcini funkeje sekre-
tarza komisji.

W zakladach zatrudniajacych ponad 500 pracowni-
kéw komisje maja prawo dokooptowania  dalszych
dwéch czltonkéw sposrdéd grona pracownikéw danego
zakladu. Komisja Usprawnieri i Wynalazczosci wybie-
ra ze swego grona przewodniczacego. Uchwaly ko-
misji zapadaja wickszofcia gloséw. .

W posiedzeniach Zaktadowej Komisji Usprawnied i Wy-
nalazezo$ei bierze udzial twoérea rozpatrywanego wyna-
lazku lub usprawnienia.

W posiedzeniach mogag braé udzial z prawem zabie-
rania glosu jednak bez prawa glosowania przedstawicie-
le klubu techniki i racjonalizacji. )

Zakladowa Komisja Usprawnieni i WynalazczoSei przyj-
muje pracownicze wynalazki i usprawnienia, ocenia sto-
piefi Yich przydatnosci dla zakladu, dokonuje obliczenia
premii, po czym przesyla akta WSZyStkICh spraw wraz

‘ze swoja opinig do Komisji Usplawnlen i Wynalazczoci

wiasciwego przedsigbiorstwa w terminie 7 dni od ich zlo-

Zenia.
W sktad Komlsp Usprawniei i Wynalazezo§ei  Przed-

. siebiorstw jedno lub wielozakladowych wchodza:

2 przedstawiciele dyrekcji, przedstawiciel POP PZPR,
przedstawiciel rady zakladowej lub w jej braku
zwiazku zawodowego oraz dwu do czterech wybitnych
fachowedéw przedsiebiorstwa, powolanych przez dy-
rekeje przedsigbiorstwa w porozumieniu z rada zakla-
dowa lub w jej braku ze zwigzkiem zawodowym.

Referent przedsiebiorstwa do spraw usprawnien 1
wynalazczoéei wehodzi w sktad komisji z prawem glo-
sowania i pelni funkeje sekretarza komisji.

Komisja wybiera ze swego grona przewodniczacego
i jego zastepee.
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10.

11,

12.

138.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Uchwaly Komisji zapadaja wiekszo$cia gloséw.
Komisja Usprawnien i WynalazezoSci Przedsigbiorstw
ocenia stopien przydatnodci projektow otrzymanych od
Komisji zakladowych 1 ustala ostateczna wysoko§é prfemp,
biorac pod uwage mozliwoéé zastosowania usprawnienia
w pozostalych zakladach przgdsie;biorstwa, w ciggu 7 dni
od daty otrzymania aktéw. -
Uchwala Komisji Usprawnien i WynalazezoSel Przedsie-
biorstwa ustalajaca wysoko§¢é premii podiega zatwierdze-
niu przez Dyrekeje Przedsiebiorstwa, ktéra. zobowigza-
na jest powziaé¢ decyzje w ciagu 7 dni od daty przedio—’
senia jej uchwaly. W przypadku nie zatwierdzenia uch-
waly Komisji przez Dyrekceje Przedsigbiorstwa, decyduje
Oddzial Usprawnien i Wynalazczo$ei jednostki organiza-
cyjnej bezpo$rednio nadrzednej, ktéra zobowiazana jest
powzigé decyzje w ciagu 7 dni od daty otrzymania akt
sprawy. ’

Opisy dodatnio ocenionych wynalazkéw i usprawnien wy-
sylaja Komisje Przedsigbiorstw w ciagu 10 dni od ich
otrzymania do Oddzialéw Usprawnieil i Wynalazczosel w
jednostkach organizacyjnych podlegtych wtasciwym Mi-
nisterstwom.
Dalszy bieg opisu usprawnienia winien by¢ zgodny 1z
tre$cia Uchwaly KERM z dnia 9 sierpnia 1949 r. w spra-
wie sposobu oglaszania i rozpowszechniania usprawnief
pracowniczych (Monitor Polski A-62, poz. 838).
Zwraca sie uwage na konieczno§é $cislego dotrzymywa-
nia terminéw okre$lonych w p. 9, 10 i 11 niniejszego za-
lecenia.
Od decyzji Komisji Przedsiebiovstwa stuzy tworcy pra-
cowniczego wynalazku lub usprawnienia odwolanie do
Oddzialn Usprawnien i Wynalazezo$ei instytucji podleglej
bezposrednio wiasciwemu Ministerstwu, w ciagu 14 dni
od doreczenia decyzji. Od decyzji .Oddzialu stuzy odwo-
lanie do Wydzialu Usprawnien i Wynalazezo$ei wladci-
wego Ministerstwa.
W zakladach lub przedsiebiorstwach, w ktérych nie ist-
nieja kluby techniki i racjonalizacji, dyrektorzy sa zobo-
wigzani wyznaczyé na zadanie Komisji Usprawnien i
Wynalazczoéei inzynieréw lub technikéw sposréd pracow-
nikéw zakladu lub przedsigbiorstwa dla pisemnego i ry-
sunkowego opraqowania pomystu pracowniczego.

Koszty pisemnego i rysunkowego opracowania obcig-
zaja przedsigbiorstwo, zgodnie z instrukeja 9F Dep. Fi-
nansowego P. K. P. G. z dnia 12, X. 1949 r.

Komisje Usprawniefi winny w porozumieniu z dyrekeja
zakladu lub przedsiebiorstwa ustala¢ tematy pomystéw,
ktérych realizacja przyczynilaby sie do usprawnienia pra-
cy danego zakladu Iub przedsicbiorstwa.

Tematy te winny byé wywieszone na wszystkich tabli-

cach ogloszen, we wszystkich oddzialach i warsztatach
zakladu oraz omawiane na naradach wytworczych.
Pierwsze zbiory tematéw winny byé opracowane w za-
kladach i przedsiebiorstwach do dnia 15. XII. 1949 r.
Zbiory tematéw winny byé raz w miesigeu aktualizowa-
ne i dopelniane. ’
Wydzialy Usprawnien i Wynalazczo$ei Ministerstw win-
ny opracowaé¢ w porozumieniu z analogicznymi jednostka-
mi instytucji im bezposrednio podleglych, branzowe zbio-
ry tematéw dla racjonalizatoréw i wynalazcéw.

Branzowe zbiory Wwinny obejmowaé tematy, ktérych

realizacja przyczynilaby sie do usprawnienia pracy za--

kladéw oraz tematy realizujace zagadnienia postepu tech-
nicznego danej branzy.

. Branzowe zbiory tematéw winny byé oglaszane oraz
omawiane we wszystkich zakladach danej braniy.
Pierwsze branzowe zbiory tematéw winny byé opracowa-
ne i ogloszone do kohea 1949 r.

20.

21.

Branzowe zbiory tematéw winny byé aktualizowane i do-
pelniane 1 raz na kwartat.

Wydzialy 1 Oddzialy Usprawniet i Wynalazczosci
nisterstw i instytucji podleglych bezposrednio Mini-
sterstwom winny crganizowaé przynajmniej jeden
raz w roku Braniowe Narady Wynalazczosei 1
Usprawniefi, polaczone z wystawami, przegladami i po-
kazami dorobku osiggnietego w zakladach i przedsie-
biorstwach danej branzy w dziedzinie wynalazczo$ei pra-
cownicze].

Wydzialy Usprawnien i Wynalazezoéei Pracowniczej
Ministerstw ustala w ciagu 30 dni od chwili otrzymania
nin. zalecenia z Departamentem Techniki Panstwowe]
Komisji Planowania Gospodarczego terminy i programy
Branzowych Narad Wynalazezo$ei 1 Usprawnien.
Przedsiebiorstwa sa obowiazane do realizacji wynalazkéw
i usprawnien, dokonanych w jednym z podleglych zakta-
déw, we wszystkich zakladach podleglych danemu Przed-
sigbiorstwu, w terminie 3 miesiecy od chwili pierwszej

Mi-

realizacji wynalazku lub usprawnienia.
. Zjednoczenia i Centralne Zarzady sa obowiazane do re-

alizacji we wszystkich przedsigbiorstwach wartosciowych
wynalazkéw i usprawniefi, dokonanych w ktérymkolwiek z
przedsiebiorstw podlegtych, w terminie 6 miesiecy od
chwili pierwszej realizacji wynalazku lub usprawnienia.

. Wydzialy i Oddzialy Usprawnien i Wynalazezo$ei Mini-

. sterstw i instytucji podleglych’ bezpoérednio Ministerst-

24.

26.

* pokrywane w ramach plandéw

wom winny organizowaé kursy, pokazy, odezyty, majace
na celu wymiane i rozpowszechnianie usprawnien tech-
nicznych oraz winny delegowaé instruktoréw i racjona-
lizatoréw do zakladéw w celu szybszego przeniesienia
doSwiadczeh jednych zakladéw na pozostale.

Wydzialy i Oddzialy Usprawnien i WynalazezoSei Mi-
nisterstw i instytucji podleglych bezpoérednio Minister-
stwom winny umozliwiaé¢ racjonalizatorem i wynalazcom
zapoznanie sie z zakladami o przodujacej technice we
wlasciwej branzy. Dla tego celu moga byé organizowane
wyecieczki i delegacje racjonalizatoréw i wynalazeéw do

"przodujacych zaktadow.
25.

Ministerstwa i1 Centralne Urzedy, posiadajace odmienna
wewnetrzna organizacje wzglednie odmienna 'strukture
podleglych jednostek organizacyjnych, dostosujg posta-
nowienia niniejszego zalecenia do swej struktury.
Sprawe sposobu finansowania kosztéw zwigzanych z reali-
zacja 1 uruchomieniem usprawnien pracowniczych regu-
luja instrukeje 9'F Dep. Fin. P.K.P.G. z dnia 12. X. 1949 r.,
oraz 11/F z dnia 19. X. 1949 r. Inne wydatki winny byé¢
przemyslo-finansowych
wzglednie budzetéw wiasciwych jednostek.

Za Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego

(—) E. Szyr
- Minister
88

ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJY KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO,

z dnia 26. X, 49 r.

w sprawie organizowania w zakiadach pracy klubéw techniki

i racjonalizacji

Doceniajac doniosto$é postepu technicznego, koniecznosé

krzewienia wiedzy technicznej wsréd szerokich mas pracow-
niczych oraz przelomowe Zznaczenie dla gospodarki narodo-
wej rozwijajacego sie ruchu racjonalizatorstwa i wynalaz-
czoSei pracowniczej, znajdujacego wyraz w samorzutnym

organizowaniu w poszezegdlnych zakladach pracy

klubdéw

racjonalizatoréw, klubéw wynalazcéw lub podobnych zrze-
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szef oraz pragnac nadaé temu ruchowi mocne i jednolite
podstawy i stworzyé mu wlaSciwe warunki rozwoju, zlecam
udzielanie jak najdalej idacej pomocy przy tworzeniu w za-
kiadach pracy klubéw techniki i racjonalizacji, opartych o
regulamin zatwierdzony przez Centralnag Rade Zwiazkéw Za-
wodowych w brzmieniu jak w zalgeczniku do niniejszego za-
rzadzenia.

W zwigzku z powyiszym zarzadzam co mastepuje:

1) W zakladzie pracy, zatrudniajacym wiecej niz 500
pracownikéw, w ktérym istnieje lub organizuje sie klub tech-
niki 1 racjonalizacji, kierownictwo zakladu wyznaczy bez-
zwlocznie sposéréd wysoko wykwalifikowanego personelu
technicznego tego zakladu swego przedstawiciela technicz-
nego dla wspéldzialania w pracach klubu.

2) W zakladzie pracy, zatrudniajacym ponad 1000 pra--

cownikéw, kierownictwo tego zakladu moze za zgoda Dy~
rekeji Przedsiebiorstw wzglednie wladeiwego centralnego za-
rzadu przemyslu wyznaczy¢é kilku przedstawicieli fechnicz-
nych, w zaleznoéci od:

a) iloei zatrudnionych pracownikéw,

b) wynalazezej aktywno$ei pracownikow,

¢) szezegdlnych okolicznodei i potrzeb lokalnych.

W tym przypadku kierownictwo zakladu wyznaczy przed-
stawiciela technicznego, wchodzacego do zarzadu klubu tech-
niki i racjonalizacji.

3) Przedstawicielom technicznym przyznaje si¢ dodatek
do uposazenia miesiecznego w wys. 10.000 zi. do 15.000 zi.
w zalezno$ei od natezenia prac klubu techniki i racjonali-
zacji w ramach funduszu plac przedsiebiorstwa.

4) Kierownietwo zakladu pracy dostareczy klubowi tech-
niki i racjonalizacji odpowiedniego lokalu wraz z umeblowa-
niem, pokryje wszelkie koszty ogrzewania tego lokalu, oSwie-
tlenia, sprzatania itp. oraz dostarczy klubowi koniecznych
pomocy technicznych, jak ksiegozbidr techniczny, przyrzady
rysunkowe, materialy pi$mienne i vysunkowe, modele, urza-
dzenia techniczne itp. a ponadto pokrywa wydatki zarzadu
klubu na korespondencje i oplaty abonamentu czasopism.

5) Kierownictwo zakladu pracy wladne jest udzielié
klubowi techniki i racjonalizacji subwencji pienieinyeh, z
ktérych klub rozlicza sie przed kierownictwem zakladu.

6) Kierownictwo zakladu pracy wyznaczy stalego swe-
go przedstawiciela, ktérego zadaniem bedzie sprawowanie, w
porozumieniu z rada zakladowa, nadzoru nad gospodarka, po-
wierzonym klubowi dla wykonania jego zadaf, majatkiem
ruchomym i nieruchomym.

7) Kierownictwo techniczne zakladu pracy obowigzane
jest wspéldzialaé z zarzadem klubu techniki i racjonalizacji
przy ustalaniu programu pracy klubu, a zwlaszcza przy wy-
tyczaniu kierunkéw akeji wynalazezoSei w dostosowaniu jej
do potrzeb produkeyjnych zakladu.

8) Koszty zwiazane z dzialalnoScia klubu pokrywa
przedsiebiorstwo ze swych $rodkéw inwestycyjnych i obroto-
wych zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Za Przewodniczacego Patfistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego
(—) E. Szyr
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REGULAMIN
KLUBU TECHNIKI I RACJONALIZACII

zatwierdzony Uchwalg Sekretariatu C.R.Z.Z. w dn. 18. X. 49r.
I. Zasady ogélne

1) W celu pogtebienia ruchu wspélzawodnictwa w dziedzi-
nie wynalazezo$ci 1 racjonalizacji oraz w celu wzmoze-
nia tego ruchu przez podniesienie wiedzy. technicznej i
popieranie postepu technicznego tworzy sie Klub Tech-
niki i Racjonalizacji w..... ... ..

2)

4)

5)
6)

7)

8)

9)

10)

11)

12)

(nazwa przedsiebiorstwa, instytueji itp.), zwany w dal-
szym ciagu niniejszego regulaminu Klubem.

Klub dziala na podstawie i w ramach przepiséw praw-
nyeh i postanowien statutowych, na ktérych opiera si¢
organizacja i dzialalno§é Zwiazkéw Zawodowych.

II. Zadania

Zadaniem Klubu jest:

a) podnoszenie wéréd pracownikéw zakladu pracy ogél-
nego poziomu wiadomosei technicznych i organiza-
cyjnych;

b) pobudzanie my$li twérezej i rozwijanie mozliwodei
nowatorskich u ogélu pracownikéw zakladu pracy;

c) zwiekszenie wartodei zglaszanych pomystéw wyna-
lazezyeh i usprawniajacych.

III. Srodki dzialania
Dla osiggniecia tych zadan:

‘a) Klub urzadza kursy, odezyty, pogadanki, konkursy,

wystawy, pokazy, wycieczki 1 wszelkie inne imprezy,
majace na celu podnoszenie wyksztalcenia technicz-
nego pracownikéw oraz rozbudzanie i kierowanie na
wladciwe tory ich zmystlu - wynalazezego i wigle te
prace ze zwiazkowa praca kulturalno - oswiatowa i
organizacyjno -~ wytworcza. W pracy tej szeroko ko-
rzysta z lokali i urzadzen kulturalno - oswiatowych,
jak np. éwietlie, klubéw fabrycznych, doméw kultury
itp. A
b) Klub niesie pomoc tym pracownikom, ktérzy nie sz
- w stanie sami nalezycie opracowaé wlasnych pomy-
sléw wynalazczych i1 usprawniajacych dla przygoto-
wania formalnych wnioskéw, skladanych organom
oceniajacym pracownicze wynalazki i usprawnienia.
¢) Klub udziela swym czlonkom pomocy w postepowa-
nin przed organami oceniajacymi pracownicze wy-
nalazki i usprawnienia.
d) Klub wspélpracuje z przedstawiciclami zrzeszch lech-
nicznych oraz instytucji naukowych i naukowo -
badawezych.

IV. Organizacja Klubu

Powstanie Klubu inicjuje Rada Zakladowa w porozu-
mieniu z kierownictwem zakladu pracy.

Do powstania Klubu konieczna jest ilo§é co najmniej 1b
czlonkow. ,
Pierwszy Zarzad Klubu jest wybierany na zebraniu or-
ganizacyjnym czlonkéw zalozycieli w glosowaniu jaw- "

‘nym na okres roku, w nastepnych za§ latach jest wy-

bierany na rocznych Walnych Zebraniach.

Do Zarzadu Klubu wchodzi z urzedu przedstawiciel
techniczny kierownictwa zakladu pracy, wyznaczony w
porozumieniu z Rada ZakladowaPSpoéréd wysoko wy-
kwalifikowanego personelu zakladu. Zadaniem przed-
stawiciela technicznego jest wspéldzialanie w udzielaniu
porad i pomocy fachowej przy opracowywaniu sklada-
nych przez czlonkéw XKlubu pomysléw wynalazemych i
usprawniajacych.

W przypadku powolania wigkszej iloSei przedstawicieli
technicznych, tylko jeden z nich wechodzi do Zarzadu
Klubu.

V. Czlonkowie, ich prawa i obowiazki

Czlonkiem Klubu moze byé kazdy pracownik fizyczny

lub umystowy zakladu pracy, bedacy czlonkiem Zwiaz-

ku Zawodowego.

Czlonkéw Klubu przyjmuje

semnej deklaracji.

Cztonek Klubu ma. prawo:

a) uczestnictwa i glosu we wszystkich zebraniach i pra-
cach Klubu oraz czynne i bierne prawo wyborcze;

Zarzad na podstawie pi-
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b) korzystania ze wszystkich urzac’izeﬁ Klubu; ‘organami oceniajacymi warto§é i przydatnosé
¢) korzystania z fachowej pomocy Klubu przy opraco- mystéw wynalazezych i usprawniajacych;
wywaniu pomysléw wynalazezych i1 usprawniajacych; k) organizuje w porozumieniu z Rada Zakladowa kon-
'd) korzystania z pomocy Klubu w postepowaniu przed kursy, wystawy, pokazy oraz wszelkie inne imprezy-

13)

14)

15)

16)

17)

18)

organami oceniajacymi wartoéé i przydatno§é po-
mystéw wynalazezych 1 usprawniajacych.

Cztonek Klubu ma obowigzek:

a)

b)

c)

d

~—

[<]

~—

czynnego uczestniczenia we wszystkich pracach i
imprezach Klubu;

wykonywania wszelkich prac zleconych mu przez Za-
rzad Klubu w dziedzinie udzielania porad i wskazé-
wek w zakresie swej specjalnodei lub  posiadanych
umiejetnosei;

zachowania S$cistej tajemnicy co do wszelkich tema-
téw 1 szczegdldow pomystéw, o ktérych powziagl wia-
domo$é przy wykonywaniu zleconych mu prac, a to

az do chwili rozpatrzenia danego wniosku przez
wlasciwe organa;
podejmowania wszelkich czynnosci zlecanych mu

przez Zarzad Klubu w zakresie pomocy dla czlonkdéw
Klubu zgodnie z p. 12 1lit. d;

zglaszania Zarzadowi Klubu spostrzezeh i przedkla-
dania wnioskéw w przedmiocie rozwoju wynalazezo§-
ci pracownicze]j na terenie dziatalno$ei Klubu.

Utrata czlonkowstwa nastepuje:

a)

b)

przez dobrowolne wystapienie, zgloszone na pismie
Zarzadowi Klubu;

przez wykluezenie z Klubu drogag uchwaly Zarzadu
wskutek popelnienia czynu nieetycznego, naruszaja-
cego obowiazki czlonka Klubu, lub wskutek 3-krotne-
go nieusprawiedliwionego uchylenia sig od spelnienia
zlecenn Zarzadu Klubu.

Od uchwaly Zarzadu stuzy wykluczonemu czlonkowi
prawo odwolania sie do Walnego Zebrania Klubu;
odwolanie si¢ nie wstrzymuje wykonania uchwaly
Zarzadu.

Czlonkowie Klubu n‘ie optacaja sktadek.

VI. Wiadze Klubn

Wiadzami Klubu sa:

a)
b)

Walne Zebranie.
Zarzad.

Zarzad Klubu- sktada sie¢ z przewodniczacego, zastepcy

przewodniczacego i sekretarza, wybieranych w glosowa-

niu jawnym zwykla wigkszoécia gloséw przez Walne Ze-
branie na okres jednego .roku. Do Zarzadu wchodzi z
urzedu przedstawiciel techniczny, o ktérym mowa w p. 8.

Zarzad:

a) reprezentuje Klub wobee dyrekeji zakladu pracy i
Rady Zakladowej; B

b) kieruje pracami i dzialalnoécia Klubu;

¢) przedklada kierownictwu zakladu pracy oraz Radzie
Zakladowej wszelkie wnioski w przedmiocie wyposa-
zenia Klubu w lokal oraz wszelkie niezbedne do jego
dzialalnogei $rodki;

d) wykonuje uchwaty Walnego Zebrania;

e) wykonuje piecze nad powierzonym Klubowi majat-
kiem zakladu pracy;

f) zarzadza i dysponuje wszelkimi funduszami oddany-
mi do rozporzadzenia Klubu;

g) przyjmuje i zwalnia czlonkéw;

h) zwoluje Walne Zebranie i sktada na nim sprawoz-

i)

k)

danie;

wyznacza w kazdym
§réd czlonkéw Klubu
nia porady i pomocy
wyznacza w kazdym poszezegdlnym przypadku spo-
§r6d czlonkéw Klubu odpowiednie osoby dla udziele-
nia pomocy’ czlonkom Klubu w postepowaniu przed

poszczegdlnym przypadku spo-
odpowiednie osoby dla udziele-
fachowej;

19)

20)

21)
22)

23)

24)

25)

26)
27)

28)

29)

30)

Przewodniczacy zwoluje zebrania Zarzadu ilekroé zaj-
dzie potrzeba, jednakze nie rzadziej anizeli raz w mie-
sigcu, zawiadamiajae o terminie zebrania Rade Zakla-
dowa. Uchwaly Zarzadu zapadaja wiekszoScia gloséw.
W razie réwnosei gloséw rozstrzyga glos przewodni-
czacego. ‘ -

Pisma Zarzadu podpisuje przewodniczacy lub jego za-
stepca oraz sekretarz. Zarzad uzywa wlasnej pieczeci
Klubu.

Uchwaly Zarzadn winny byé wpisywane
ksigzee uchwal. ¢

Przewodniczacy Klubu wchodzi z urzedu w sklad Zakla-
dowego Komitetu Wspolzawodnictwa Pracy.

w osobnej

Czlonkowie Zarzadu, pochodzacy z wyboru, nie pobiera-
ja za swoje funkcje zadnego wynagrodzenia.

Zwyczajne Walne Zebranie zwsluje Zarzad Klubu raz
na rok, w ostatnim miesiacu swej kadencji. Nadzwy-
czajne Walne Zebranie zwoluje Zarzad w miare potrze-
by w porozumieniu z Rada Zakladowa na pisemny wnio-
sek przynajmnie] jednej piatej ogélu czlonkéw Klubu
lub na podstawie uchwaly Rady Zakladowej. O terminie
Walnego Zebrania obwieszcza Zarzad Klubu specjalny-
mi ogloszeniami, rozmieszezonymi w widocznych i do—'
stepnych miejscach, z podaniem miejsca 1 porzadku
obrad, najpdéznicj na 7 dni przed ustalonym terminem
Zebrania.

Walne Zebranie odbywa si¢ przy obecno§ci co naj-
mniej polowy ogélu cztonkéw. W braku tej iloSci obec-

nych czlonkéw Walne Zebranie odbywa sie w drugim

terminie, oznaczonym przez Zarzad w obwieszezeniu, bez
wzgledu na ilo§é obecnych.

Prawo uczestniczenia w Walnym Zebraniu maja wszy- .
sey cztonkowie Klubu.

Uchwaly Walnego Zebrania zapadaja zwykla wiekszo$-
cig glosow.

Walne Zebranie:

a) rozpatruje oraz zatwierdza lub odrzuca sprawozda-
nie z dzialalno$ei Zarzadu Klubu;

rozpatruje oraz przyjmuje lub odrzuea wszelkie
wnioski przedstawiane przez Zarzad albo przez czlon-
kéw Klubu;

c¢) rozstrzyga odwolania od decyzji Zarzadu, wyklucza-
jacej czlonka z Klubu;

wybiera z grona czlonkéw Klubu przewodniczacego,
zastevee przewodniczacego 1 sekretarza Zarzadu;
uchwala w razie istotnej potrzeby zmiane regulami-
nu zwykla wigkszoScia gloséw przy obecnoéei co maj-
mniej dwéch trzecich ogélu czlonkéw Klubu. Zmiany
regulaminu wchodza w 2zycie po zatwierdzeniu od-
_nosnej uchwalty przez Zarzad Gléwny Zwiazku Za-
wodowego . . ... ... - (nazwa).

b)

d)

e)

Walnemu Zebraniu przewodniezy przewodniczacy, po-
wolany przez Walne Zebranie spo$rdéd jego uczestnikéw.
Przewodniczacy powoluje sposrod obecnych dwéeh se-
kretarzy zebrania. .

Z przebiegu i uchwal Walnego Zebrania spisuje sie pro-

. tokét, kitéry podpisuje przewodniczacy zebrania i sekre-

31)

tarze. Odpis protokélu Walnego Zebrania przesyla sie
Radzie Zakladowej w ciagu 14 dni po Walnym Zebraniu.

- VII. Przepisy koncowe

Przedstawiciel techniczny wchodzacy do Zarzadu Klubu:

a) veprezentuje wobec Xlubu kierownictwo zakladu
pracy;

b) kieruje z ramienia Zarzadu Klubu i zgodnie z jego

N
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uchwaltami akeja porad i pomocy dla czlonkéw Klubu;

¢) referuje na posiedzeniach Zarzadu i na Walnych Ze-
braniach wszelkie sprawy techniczne, zwiazane z
realizacja zadan Klubu;

d) petni w lokalu Klubu stale dyZury w ustalonych
przez Zarzad Klubu godzinach, poza zwyklymi go-
dzinami zajeé, nie rzadziej niz 3 razy w tygodniu.

32) Przedstawieiel Rady Zakladowej uczestniczy na Wal-
nym Zebraniu. -

33) Ogélny nadzér nad dzialalno§eiag Klubu sprawuje Rada
Zakladowa. Kierownictwo zakladu pracy sprawuje sta-
ly nadzér nad gospodarks, majatkiem ruchomym i nie-
ruchomym oraz nad funduszami, oddanymi do rozpo-
rzgdzenia Klubu.

34) W przypadku stwierdzenia, iz postepowanie Zarzadu
Klubu jest niezgodne z regulaminem, Rada Zakladowa
w porozumieniu z kierownictwem zakladu pracy przed-
stawia Oddzialowi (Okregowi) Zwiazku Zawodowe-
Q0 . v v e e (nazwa) wniosek o-zawieszenie Zarzadu
Klubu w ezynno$ciach i wyznaczenie tymeczasowego za-
rzadey, -ktéry w ciagu miesigea obowigzany jest zwolaé
Walne Zebranie w celu dokonania wyboru nowego Za-
rzadu.

35) Uchwala Walnego Zebrania w przedmiocie zmiiany re-
gulaminu przesylana jest w ciagu 14 dni wraz z odpi-
sem protokétu Walnego Zebrania przez Oddzial (okreg)
Zarzadowi Gléwnemu Zwiazku Zawodowego .. .....
(nazwa) do zatwierdzenia. Uchwata wchodzi w Zycie, o
ile Zarzad G1é6wny przed uplywem miesigca od dnia do-
reczenia mu uchwaly nie zglosi sprzeciwu.
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PISMO OKOLNE nr 7
PANSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO
DEPARTAMENT TECHNIKI

z dnia 15 wrze$nia 1949 r. Znak TE8—1—27

w sprawie sposobu oglaszania i rozpowszechniania uspraw-
nien pracowniczych. .

W zwiazku z p. 15 Uchwaly Komitetu Ekonomicznego
Rady Ministréw z dnia 9. VIIL. 1949 r. w sprawie sposobu
oglaszania 1 rozpowszechniania usprawnieh pracowniczych,
ustala sie co nastepuje:

1. Odnoé$nie ubonowania dokunentacji uspraw-
nien pracowniczych.

1. Ukazujace sie drukiem opisy usprawniefi pracowniczych
beda . podzielone na 13 serii wg. zalaczonego spisu (zal.
Nr 1). .

2. Kaida instytucja, przedsighiorstwo i zaklad gospodarki
uspolecznionej winien abonowaé co najmniej jedna naj-
bardziej go interesujaca serie opis6w usprawnien pra-
cowniczych, w jednym lub kilku egzemplarzach w zalei-
noéci od potrzeb, na podstawie zalaczonych do niniejsze-
go Pisma Okéblnego ,,Wskazéwek odno$nie abonowania
serii opiséw usprawnien pracowniczych’’ (zal. Nr 3).
Instytucje, przedsiebiorstwa i zaklady moga abonowaé
réwniez inne czeSciowo tylko interesujace ich serie opi-
séw usprawnieh pracownieczych. -

3. Ministerstwa branzowe wypelnia na podstawie zapotrze-
bowan podleglych jednostek rozdzielniki, oddzielnie dla
kazdej serii. Rozdzielniki winny zawieraé spis przedsie-

_ biorstw, zakladéw i instytueji, ktére beda otrzymywaé
odpowiednie serie opiséw usprawnied pracowniczych oraz
ich dokladne adresy wysylkowe. Wzér rozdzielnika w za-
laczeniu (zal. Nr 2).

4. Zaklady, przedsiebiorstwa i instytucje, umieszczone w
rozdzielnikach Ministerstwa, sa zobowiazane do odbioru
odpowiednich serii oraz do oplaty za nie abonamentéw.

11.

10.

11.

12,

13.

14.

15.

R

Listy wysylkowe nalezy przestaé¢ do dnia 15 paZdzierni-
ka 1949 r. do Departamentu Techniki Panstwowej Ko~
misji Planowania Gospodarczego.

Odnoénie przechowywania dokumentacji usprawnien

pracowniczych.

Nadsylane opisy usprawnieil pracowniczych sa kierowa-
ne do biblioteki technicznej zakladu, ktéra ewidencjonuje
je, stawia pieczatke i numer, poezym przedstawia Kkie-
rownictwu technicznemu zakladu.

Kierownictwo techniczne zakladu decyduje, ktéremu =z
kierownikéw dzialéow, wzglednie wydzialéw naleiy prze-
kazaé opis usprawnienia celem zrealizowania go w za-
Ikiadzie.

Opisy usprawnien skierowanvch do realizacji sa zapisy-
wane w bibliotece technicznej zakladu na odpowiednich
kierownikéw dzialéw wzgl. wydzialéow, ktérzy sa odpo-
wiedzialni za zwrot opiséw do biblioteki technieznej, po
realizacji usprawnienia.

W wypadku usprawnien nieaktualnych dla danego zakla-
du, stawia si¢ na opisie decyzje ,nie nadaje sie do reali-
zacji”, date oraz podpis. Opis usprawnienia zaopatrzone-
go w tego rodzaju decyzje powraca do biblioteki tech
nicznej zakladu, gdzie jest dostepny do wgladu dla pra-
cownikéw inZynieryjno - technicznych zakladu.

Opisy usprawnienn pracowniczych nalezy traktowaé jako
czesé dokumentacji zakladowej, wylacznie dla uiytku
wewnetrznego zakladéw pracy.

III. Odnosnie wykorzystywania opiséw wusprawnien

Pracowniczych.

Usprawnienia, otrzymywane w abonowanych seriach
opiséw, winny byé w miare mozliwosei realizowane na za-
ktadach pracy.

Instytucja i organizacje zwierzchnie wszelkich stopni
winny kontrolowaé bieg realizacji usprawnien w podleg-
Iych zakladach pracy i w razie potrzeby wudziela¢ im
wskazéwek, ktére usprawnienia winny byé w pierwszej
kolejnosei trealizowane.

Departamenty Techniki Branzowych Ministerstw, win-
ny otrzymywaé od podleglych przedsigbiorstw co mie-
sieczng statystyke usprawnien zrealizowanych na pod-
stawie otrzymanych opisow.

Departamenty Techniki Branzowych Ministerstw, win-
ny skladaé co miesieczne sprawozdanie do Urzedu Paten-
towego R.P. odno$nie usprawniefl realizowanych na pod-
stawie otrzymanych opiséw. Formy sprawozdawczoSci
ustali Urzad Patentowy R.P. w porozumieniu z Depar-
tamentem Techniki Panstwowej Komisji Planowania Go-
spodarczego.

Usprawnienia ogloszone w opisach nie mogg Dbyé przed-
miotem ponownego premiowania.

Zatgcznik Nr 1 do Pisma Okélnego
Nr 7 z dnia 15 wrzeénia 1949 r.
Zmnak: TE8—1—27

Spis serii usprawnien pracowniczych

Przemyst metalowy. Obrébka metali, Odlewnictwo.
Metalurgia.

Goérnictwo i kopalnictwy.

Chemia. Technologia Chemiczna.

Elektro i Teletechnika. Elektroenergetyka.
Technologia materialéw budowlanych i ceramicznych.
Technologia drzewa i papieru.

Technologia widkna i skéry. Odziezownictwo. -
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9. Poligrafika. Foto- i Kinotechnika. Przemyst instrumen-
téw muzyeznych.

10. Przemyst przetwérezo-rolny, spozywezy 1 fermentacyj-
ny.

11. Inzynieria. Budownictwo. Architektura.”

12. Transport i komunikacja.

13. Rolnictwo, le$nictwo, agrotechnika.
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PISMO OKOLNE nr 8
PANSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO
DEPARTAMENT TECHNIKI

z dnja 22 wrzeénia 1949 r. znak TE 8—1—-27

w sprawie oglaszania i rozpowszechniania usprawnien
pracowniczych

W zwiazku z treScia Uchwaly Komitetu FEkonomicznego
Rady Ministréw z dnia 9. VIIL 1949 r. w sprawie sposobu
oglaszania 1 rozpowszechniania usprawniefi pracowniczych,
oraz w nawigzaniu do rezolucji Krajowej Konferencji Wy-
nalazcéw i Racjonalizatoréw, odbytej w dniu 19. IX. b.r., po-
leca si¢ co nastepuje: '

1. Przedsiebiorstwa, Zjednoczenia, Centralne Zarzady oraz
wladciwe Ministerstwa 1 Centralne Urzedy uruchomig
jak mnajszybciej przekazywanie usprawnien pracowni-
czych, zgodnie z treécig § | Uchwaly KERM z dnia 9.
VIIL. 1949 r. ‘

2. Centralne Zarzady, posiadajace zebrane materialy dla
Biuletynu Wynalazczodei, prze§la je w terminie tygod-
niowych do witasciwych Ministerstw.

3. Wiasciwe Departamenty Ministerstw zbadaja materialy,
o ktérych mowa w p. 2 nin. pisma okélnego, opracuja
zgodnie z treScig § 1, p. C) uchwaly KERM z dnia 9.
VIII. 1949 r. i skieruja w jak najkrétszym czasie do
Urzedu Patentowego R.P.

4. Urzad Patentowy R.P. podejmie jak najszybciej, na pod-
stawie otrzymanych materialow, wydawanie opiséw
usprawnien pracowniczych.

5. Wszystkie fachowe 1 techniczne czasopisma sz zobowia-
zane zgdodnie z § 1 Uchwaly KERM z dnia 9. VIII. 1949 T.,
stworzyé Dzialy WynalazezoSei Usprawnieft i Racjonali-
zacji Pracowniczej. Dzialy te stworzone juz w najbliz-
szych numerach czasopism technieznych i fachowych win-
ny byé utrzymywane stale.

W pazdziernikowych wzgl. listopadowych numerach cza-
sopism technicznych i fachowych nalezy w Dziale Wynalaz-
czoéci, obok materialu biezacego, eméwié Uchwale KERM
z dnia 9. VIII. 1949 r., oraz przebieg i wyniki Krajowej
Konferencji Wynalazeéw i1 Racjonalizatoréw. Kontrole nad
wykonaniem nin. punktu zleca sie wlasciwym Ministerstwom,
Centralnym Zarzadom oraz Naczelnej Organizacji Tech-
nicznej.

ORZECZENIA URZEDU
PATENTOWEGO R. P.

92
WYDZIAE. ODWORAWCZY

Do interpretacji art. 12 lit. a} i art. 44 ust. (2) rozporzadze-
nia Prezydenta Rzeczypospolitej z dr. 22 marca 1928 r. o
ochrenie wynalazkéw, wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U.
R. P, nr 39, poz. 384).

Wydzial Odwolawezy Uprzedu Patentowego Rzeczypospo-
litej Polskiej w sprawie z odwolania Inz. Jerzego Millera w

_sie nie moégt mu przestaé kwoty pienieznej,

Chorzowie od uchwaly Wydzialu Zgloszenn Wynalazkéw =z
dnia 29 marce 1949 7., zarzadzajqcej wykredlenie z rejestri
patentu nr 33323, postanowil:

uchwale Wydziaku Zgloszenn Wynalazkéw z dnia 29 mar—
ca 1949 r. uchylié.

(Orzeczenie z dn. 21 pazdziernika 1949 r. nr Odw. 140/49)

Uzasadnienie

Uchwala z dnia 29 marca 1949 r. zarzadzil Wydziat Zglo-
szefi Wynalazkéw na podstawie art. 12 lit. a) i 44 (2)
rozporzadzenia Prezydenta Rzeeczypospolitej z dnia 22 mar-
ca 1928 r. o ochronie wynalazkéw, wzoréw i znakéw towaro-
wych (Dz. U, R. P. nr 39, poz. 384) wykreSlenie z rejestru
patentu nr 33323, udzielonego dnia 24 lipca 1947 r. Jerze-
mu Millerowi w Swietochlowicach (obecnie w Chorzowie)
zamieszkalemu, na wynalazek p.n. ,,Urzadzenie do zawiesza-—
nia rurociagdéw powietrznych w szybach kopalnianych”, po-
niewaz oplata za drugi rok trwania tego patentu w wyso-
koéei 1000 z! nie zostala uiszczona ani w normalnym termi-
nie do dnia 24 lipca 1948 r., ani wraz z grzywna w terminie
ulgowym do dnia 24 stycznia 1949 r. ’

W odwotaniu od powyzszej uchwaly o$wiadezyl ob. J.
Miller, ze dnia 28 czerwea 1948 r. wplacil do rak swego pel-
nomocnika, rzecznika patentowego inz. Glowackiego, sume
1300 zt w celu uiszczenia oplaty za 2-gi rok trwania paten-
tu nr 33323 i otrzymal pokwitowanie, zalaczone do odwota-
nia w odpisie. Poniewaz inz. Glowacki wyprowadzil sie z Ka-
towic bez podania swego nowego adresu, przeto odwolujacy
potrzebnej na
uiszezenie optaty za 3 rok, a gdy w dniu 7 sierpnia br. po-
wiadomiony zostal przez rzecznika patentowego inz. L. Skar-
zenskiego w Krakowie (mianowanego z urzedu substytutem
inz. Glowackiego), Ze patent nr 33328 zostal uznany za wy-
gasty z powodu zalegania oplaty za 2-gi rok, odwolujacy sie
wplacit w dniu 13 wrze$nia 1949 r. na rachunck Urzedu Pa-
tentowego w P.K.O. nr I——3577 kwot¢ 1300 zt tytulem trze-
ciorocznej taksy, a przeciwko zarzadzeniu o uznanin jego pa-
tentu za wygasly wnosi sprzeciw.

Przy pi$mie z dnia 23 wrzednia 1949 r. nadeslal odwolu-
jacy sie oryginalne pokwitowanie inz. Glowackiego zazna-
czajae, ze jednoczeénie wplaca na rachunek Urzedu Patento-
wego w P.K.O. kwote 800 zl, z czego 600 zl przypada na
oplate za odwolanie, a 200 zl stanowi reszte oplaty za 38-ci
rok.

Do rozprawy odwolujacy sie nie stawil sie, zglosil sie na-
tomiast w jego imieniu inz. Aleksander Straszewski, ktory
okazal pokwitowanie Kasy Urzedu Patentowego z dnia 21
paZdziernika 1949 r. poz. ks. kas. nr 3244 na kwote 1300 =zl,
wplacona tytulem oplaty za 2-gi rok trwania patentu nr
33323 wraz z 300/, grzywnag.

Wydziat Odwolawczy Urzedu Patentowego rozwazyl:

Rzecznik patentowy, powolany ustawowo do zastepstwa
stron interesowanych przed Urzedem Patentowym, dziala z
mocy otrzymanego pelnomocnictwa na rzecz swego moco-
dawey z réwnym skutkiem, jak on sam, wobec czego odwo-
tujacy sie, ktory zlecit swemu pelnomocnikowi uiszezenie
oplaty i wreczyt mu potrzebna w tym celu kwote pienieina,
byt niewatpliwiee w dobrej wierze, Ze zlecenie to bedzie spel-
nione i nie moze mu byé zarzucona jakakolwiek wina lub za-
niedbanie. Niespelnienie w niniejszym przypadku przez inz.
Glowackiego zlecenia, t.j. hieuiszczenie na czas oplaty za 2-gi
rok trwania patentu nr 33323, musialo wywolaé skutki, ja-
kie ustawa laczy z zaleganiem oplaty za biezacy rok ponad
6 miesiecy, t.j. wygaséniecie patentu i zarzadzenie wykreSle-
nia go z rejestru, lecz z drugiej strony uprawnia odwoluja-
cego sig, ktérego moglaby spotkaé niezawiniona, powaina
strata, do skorzystania ze Srodka prawnego, umozliwiajace-
go mu usuniecie szkodliwych nastepstw, wyniklych z zanied-
bania czy naruszenia obowiazkéw przez pelnomocnika, nie-
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zaleznie od Zadania na zwyklej drodze prawa wynagrodze-
nia ewentualnych szkéd i strat.

Poniewaz odwolujacy sig, po dowiedzeniu si¢ o zarzadze-
niu wykre§lenia jego patentu z rejestru, jednak f)rzed r0z-
prawa nad obecnym odwolaniem, wyréwnal w calosei zale-
gajaca naleznoéé, co stwierdza zlozone do akt sprawy pokwi-
towanie, przeto naleZalo odwolanie uwzglednié i orzee jak
w sentencji.

93
WYDZIAL SPRAW SPORNYCH

Do interpretacji art. 177 (1) a) rozporzadzenia Prezydenta
Rzeczypospolitej z dn. 22 marca 1928 r. o ochronie wynalaz-
kow, wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. nr 39,
poz. 284). '

Wydzial Spraw Spornych Urzedu Patentowego Rzeczy-
pospolitej Polskiej w sprawie ze skargi firmy Laboratorium
Chemiczito - Kosmetyczne ,,Halina” w Krakowie o uniewas-
nienie rejestracji znaku towarowego nr Rej. 38924, dokona-
nej na rzecz firmy Chanel, Inc. w Nowym Yorku, postanowil:

1. skarge powyzszq oddalié;

2. zasqdzié od firmy Laboratorium Chemiczno - Kosnie-

tyczne ,Halina” w Krakowie na rzecz firmy Chanel,
Ine. w Nowym Yorku pieé tysiecy zlotych Losztéw po-
stepowania.

(Orzeczenie z dn. 18 pazdziernika 1949 r. nr Sp. 36/49)

Uzasadnienie

W skardze, zlozonej dnia 30 lipeca 1949 r., Zada firma La-
boratorium Chemiczno - Kosmetyczne ,,Halina” w Krakowie
z powolaniem sie na przepisy art. 177 (1) lit. a), 174 (1) i
192 (1) rozporzadzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia
22 marca 1928 r. o ochronie wynalazkéw, wzoréw i znakdéw
towarowych (Dz. U. R. P. nr 39, poz. 384) uniewaznienia
rejestracji znaku towarowego stownego ,,Chanel”, dokonanej
dnia 15 maja 1948 r. za nr Rej. 33924 na rzecz firmy Cha-
nel, Ine. w Nowym Yorku dla mydet i preparatéw toaleto-
wych. Powdédka podaje, ze oznaczenia ,,Chanel” i ,,No 5”
tacznie badZ oddzielnie byly uiywane w Polsce juz w cza-
sach przedwojennych do oznaczania wyrobé6w kosmetyczno -
perfumeryjnych i toaletowych, przez kilka firm, w szczegol-
nosci przez oddzial paryskiej firmy ,,Chanel” w Warszawie
przy ul. Belwederskiej. Podczas okupacji wyrabiane byly
wyroby perfumeryjno - kosmetyczne z oznaczeniem ,,Cha-
nel” w przedsiebiorstwie Pawla Haufeta (Hoffet) w War-
szawie przy ul. Kapucynskiej, a po wojnie, poczawszy od
roku 1944, sa wyrabiane i sprzedawane przez firmy: Jan
Stuzewski w _ Warszawie, ul. Baluckiego 30, ,Broadway”
wiaée. Kelpe w Warszawie, ul. Pulawska 1380 i Laborato-
rium Chemiczno - Kosmetyczne ,Halina”, wlage. Jézef Ko-
nopka w Krakowie, ul. Radziwilowska 23, co stwierdza do-
laczone do skargi zaswiadcezenie fabryki pudelek i litografii
J. Pacanowski w Krakowie, ktéra od r. 1946 wykonuje dla
powdédki opakowania do wody i perfum ,,Chanel 5” i podob-
nej treSci zaswiadezenie Zakladéw Graficznych ,,Litodruk”
w Krakowie, ktére wykonywaly dla powédki opakowania w
latach 1944 i 1945 oraz oSwiadczenie Stanistawa Osmoélskie-
go, wladc. przedsiebiorstwa pJf. , Przedstawicielstwo firm
chemiczno - kosmetycznych Stanistaw Osmélski” w Krako-
wie, ze od r. 1944 rozprowadza wyroby firmy ,Halina” m.
in. wody i perfumy pod nazwsg ,,Chanel 5”. Z powyzszego
stanu rzeczy wynika, Ze znak ,,Chanel” stal sie w Polsce tylko
wskazéwka na pewien typ 1 rodzaj kosmetykéw i juz wiece]j
nie wskazuje na pochodzenie towaru z pewnego, okre§lonego
przedsiebiorstwa, wobec czego rejestracja znaku nr Rej.
83924 zostala dokonana z obraza art. 177 (1) lit. a) rozpo-
rzadzenia.

Strona pozwana w pisemnej odpowiedzi na skarge wy-

jasnia, ze w r. 1924 powstalo we Francji przedsiebiorstwo
p.f. ,Les Parfums Chanel” (od nazwiska wlascicielki, Ga-
brielle Chanel). W czasie od r. 1925 do 1935 firma francuska
wprowadzala swe wyroby na rynek polski za poérednictwem
swego wylacznego przedstawiciela, a w r. 1935 -weszla w po-
rozumienie z firma Przemyst Perfumeryjno - Kosmetyczny
Bourjois S. A. w Warszawie, wspolpracujaca z drugs fran-
cuskg wytwérnia perfumeryjno - kosmetyczng ,,Bourjois”.
Na podstawie porozumienia firma polska otrzymywala pélpro-
dukty perfumeryjne od obu wyzej wymienionych firm fran-
cuskich, nadawata im postaé handlowa i wypuszezata na ry-
nek pod oznaczeniami ,,Chanel” i ,,Bourjois”. W r. 1935 fir-
ma Bourjois S.A. w Warszawie, za zgoda obu firm francus-
kich, zglosita znak ,,Chanel - Bourjois S. A. Varsovie” i
uzyskala jego rejestracje w dniu 24 listopada 1936 r. za Nr
Rej. 27559, Faktycznie stosowala warszawska firma Bour-
jois na swych wyrobach znak kombinowany ze siéw ,,Cha-
nel” i ,No b7, ktérego przed dniem 1 wrze$nia 1939 r. nie
stosowaly inne przedsigbiorstwa perfumeryjne w  Polsce.
Bezkarne uzywanie przez pewne polskie firmy w okresie
okupacji i po wojnie znakéw ,,Chanel” i ,,No 5” przypisaé
nalezy temu, ze firma Bourjois S.A. Warszawa zawiesila z
chwilag wybuchu wojny swa dzialalno$é a w r. 1947 wznowi-
la ja jedynie w celu przeprowadzenia formalnej likwidacji
swego przedsigbiorstwa. Poniewaz w listopadzie 1946 r. wy-
gasala ochrona znaku nr 27569, zglosila firma pozwana, be-
daca siostrzanym przedsiebiorstwem firmy Les Parfums
Chanel, za zgoda likwidatora firmy Bourjois S.A. Warsza-
wa, we wlasnym imieniu znak ,,Chanel” i uzyskala jego re-
jestracje za Nr Rej. 33924. Rejestracja zatem spormego zna-
ku nastgpila bez obrazy przepiséw art. 174 (1) i 177 (1) lit.
a) rozporzadzenia i dlatego strona pozwana stawia wniosek
o oddalenie skargi i przyznanie jej kosztow postepowania.

Podezas rozprawy pelnomocenik powddki, popierajac skar-
ge, powolal sie na zawarte w obronie strony pozwanej przy-
znanie, ze znak sporny stal sie znakiem wolnym. Skladajac
wycinek z pisma angielskiego ,,Vogue” z reklamg perfum
»INO0 5 Chanel Paris”, w ktérej znajduje si¢ napis ,,The most
treasured name in perfume...”, twierdzil pelnomocnik, ie re-
klama ta potwierdza, iz oznaczenie ,Chanel” stalo si¢ naz-
wa rodzajowa.

Pelmomoenik strony pozwanej zaprzeczy! jakoby w obro-
nie figurowalo przyznanie, Ze znak ,,Chanel” jest znakiem
wolnym. Wniosek taki mogla powddka wysnué tylko na sku-
tek blednej interpretacji odnoénego ust¢pu obrony. Wedle
wyjasnieh zastgpcy firma Przemyst Perfumeryjno-Kosme-
tyczny Parfumerie Bourjois S.A. Warszawa nie mogta bro-
ni¢ w czasie okupacji swych praw do zarejestrowanego na
jej rzecz za Nr. Rej. 27.559 znaku slownego ,,Chanel” i za
nr. Rej. 27.562 znaku obrazowego z napisem ,,Chanel” i dla-
tego pewne przedsigbiorstwa wykorzystywaly nieprawnie
atrakeyjnoéé tych znakéw. Po wojnie zglosila pozwana firma
te znaki dla siebie za zgoda firmy warszawskiej i na po-
twierdzenie tej okolicznos$ci sklada odpisy pism likwidato-
ra firmy Przemys! Perfum.-Kosmet. Parfumerie Bourjois
S.A. w Warszawie do Urzedu Patentowego, wyrazajgce ex
post zgode na zarejestrowanie na rzecz firmy Chanel Ine.
New York znakéw takich samych, jak znaki nnr: 27.559 i
27.562, przed uplywem 3 lat od ich wygasniecia, gdyz Urzad
Patentowy przed rejestracja nie zadal wyrazenia tej zgody.
Uzywanie znaku ,,Chanel” przez nieuprawnione przedsie-
biorstwa nie stwarza jednak dostatecznej podstawy do uzna-
nia znaku spornego za znak wolny. Pozwana wezwala owe
firmy do zaprzestania uzywania znaku ,,Chanel” i przedkla-
da odpis pisma firmy Brodway (Ludwik Kelpe) w Warsza-
wie (ul. Pulawska 134), stwierdzajacego, Ze zaprzestala ona
produkeji i sprzedazy wyrobéw perfumeryjnych z nazwa-
mi ,,Chanel” i ,,No 5” i w obecnosei swych agentéw zniszezy-
ta caly zapas etykiet.
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Z ,Wiadomo$ci Urzedu Patentowego” stwierdzono, ze na
rzecz firmy Przemyst Perfumeryjno-Kosmetyczny Parfu-
merie Bourjois S.A. w Warszawie zarejestrowano dnia 24
listopada 1936 r. za nr. Rej. 27.559 znak stowny ,,Chanel —
Bourjois S.A.-Varsovie”, za nnr: 27.562 i 27.563 znaki obra-
zowe z tym samym napisem i za nr. Rej. 27.560 znak ,Nr
22” oraz Ze ochrona powyiZszych znakéw nie zostala przediu-
Zona po 24 listopada 1946 r. na nastepne dziesieciolecie.

Wydziat Spraw Spornych Urzedu Patentowego rozwazyl:

Zdaniem powddki przeszkoda do powstania wainego pra-
wa z rejestracji znaku towarowego ,,Chanel” polega
na tym, Ze znak ten wskutek uZywania go w czasie okupacji
i po wojnie przez kilku przedsigbioreéw do oznaczania wy-
robéw perfumeryjno-kosmetycznych i toaletowych, wskazuje
Jjuz tylko na pewien typ i rodzaj towaru, a nie na jego po-
chodzenie z pewnego okreSlonego przedsiebiorstwa, czyli stal
sie znakiem wolnym.

Tego rodzaju polgczenie dwéch odmiennych zasad skargi
Jjest sprzeczne z przepisem art. 177 (1) lit. a) rozporzadze-
nia, ktéry $ciSle odréinia znaki, ktére nie moga byé waznie
rejestrowane dlatego, ze stuza do oznaczania rodzaju towa-
réw, ich wihasciwosei, jakosc, ilodei, przeznaczenia, wartosei
i miejsca pochodzenia od znakéw, ktérych rejestracja jest
niewaina dlatego, ze staly sie z czasem znakami wolnymi
i z tego powodu nalezy oba te wypadki traktowaé oddzielnie.

I tak twierdzenie, Zze wyraz ,,Chanel” stanowi oznaczenie
rodzajowe towaru jest bezzasadne, gdyz jest ogélnie, a w
kazdym razie przecigtnemu odbiorey wiadome, ze stowo to
jest nazwiskiem wlasciciela (czy wiaseicielki) paryskiej wy-
twérni perfum. Stwierdza to wlaénie ta reklama, na ktora
powoluje sie powédka, ktéra umieszezana jest stale nietylko
w miesieczniku ,,Vogue”, lecz takie w wielu przodujacych
francuskich, angielskich i innych czasopismach poswiegco-
nych modzie. Powédka bowiem blednie tlumaczy sens napi-
su ,,The most treasured name in perfume...”, w ktérym wy-
ra ,name” uiyty jest w znaczeniu ,nazwiska” i ma wiag-
nie na celu zwrécié uwage, Ze w perfumach, t.j. w produkeji
perfum (,in” znaczy ,w”, a nie ,wsréd”) najbardziej cenio-
na jest firma Chanel. Na takié znaczenie stowa ,,Chanel”
wskazuje tez wyraz ,Paris”, umieszezony na reprodukowa-
nej w reklamie podobiZnie flakonu z perfumami, ktéory nie
mialby sensu, gdyby sie ‘odnosit do oznaczania rodzaju to-
waru. W podobny sposéb, t.j. przez wskazanie tylko nazwi-
ska wytwérey lub skrétu firmy wytwoérezej reklamowane
bywaja rézne wyroby, zwlaszcza znane ze swej wartodei i
dobroci, a szezegélnie cieszace si¢ stawa wyroby perfumeryj-
no-kosmetyezne francuskie i angielskie, np.: Coty, Caron,

Gerlain, Worth, Houbigant, Atkinson, Yardley itd. i nle-
mozna twierdzié, ze te ogélnie znane i glosne nazwiska sa
dzi$ tylko nazwami rodzajowymi, ktérymi méglby sie dowol-
nie poslugiwaé kaidy wytwérca lub sprzedawca wyrobé}v
perfumeryjno-kosmetyeznych w przekonaniu, Ze przez to nie
narusza cudzych praw wylacznosci i praw do nazwiska (fir-
my).

Brak réwniez w faktycznym stanie rzeczy podstaw do,
uwazania znaku ,,Chanel” za znak wolny i w konsekweneji
nznania rejestracji tego znaku za niewazna. Zwaiywszy bo-
wiem, ze znakiem wolnym jest znak towarowy tak slowny

jak obrazowy, ktéry poczatkowo posiadal wszelkie wymaga-

ne warunki spelniania swego przeznaczenia, lecz wskutek
stosowania go od dawna, czesto od niepamietnych czaséw,
przez wigkszg ilo§é przedsiebiorstw, do oznaczania towardéw
tego samego rodzaju, przy braku w przeszloei dostatecznej
ochrony znakow ewentualnie z braku nalezytej obrony wy-
lacznogei ze strony wladciciela, utracil z czasem zdolnosé
wskazywania na pochodzenie towaru z pewnego ckre§lonego
przedsiebiorstwa — nie mozna twierdzié, ze znak ,,Chanel”
z powodu rzekomego stosowania go w czasie okupacji (w
r. 1944) przez jakiego§ Volksdeutsch’a Hoffeta, a po woj-
nie, t.j. od r. 1945 przez firme ,,Brodway”, ktéra na pierwsze
wezwanie pozwanej wyrzekla sie nieprawnego uiZywania te-
go znaku oraz przez powddke, ktéra na podobne wezwanie
odpowiedziala wniesieniem obecnej skargi, wypadl calkowi-
cie z pamieci odbiorcéw i stal sie w tak krétkim czasie zna-

kiem wolnym, ktérego swobodne uzywanie nie moze byé ni-
komu wzbronione. Przeciwnie, ogélowi odbiorcéw sa mnadal

dobrze znane wyroby ze znakiem ,Chanel”, jako wyroby
przedsigbiorstwa francuskiego, a rowniez jest powszechnie
wiadome, Zze po wojnie pojawily si¢ na rynku krajowym fal-
syfikaty francuskich wyrobéw perfumeryjnych, opatrywane
nieprawnie znakiem ,,Chanel”. Skoro za§ firma Bourjois S.A.
w Warszawie, ktéra posiadata przedstawicielstwo na Pol-
ske przedsigbiorstwa francuskiego i rozlewnie jej wyrobéw,
nie odnowila rejestracji znaku nr 27.559 i wyrazila zgode na
zarejestrowanie takiego samego znaku na rzecz firmy Cha-
nel, Inc. w Nowym Yorku, ktérej lacznosci z firma francu-
ska powédka nie kwestionuje, to na podstawie faktycznego
stanu rzeczy i z zasad prawnych w skardze wymienionych
nie moze byé prawo z rejestracji spornego znaku uniewaz-
nione i dlatego Wydzial Spraw Spornych postanowil skarge
oddali¢ oraz przyznaé stronie pozwanej, jako spér wygry-
wajace], stosownie do przepisu art. 205 (7) rozporzadzenia,
koszty postepowania.

Od tego orzeczenia stuzy odwolanie do Wydziatu Odwo-
lawczego Urzedu Patentowego R.P. w clagu dwéch miesieey.

ZAGRANICA
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KANADA

Przepisy z dnia 18 czerwca 1948 r., dotyczace patenléw
(Cze$é 4 1 ostatnia) 1)
Postepowanie sporne

76. — Jezeli jedna z dwéch lub wigeej stron w sporze,
albo zastepea Imb zastepcy tych stron, upowaznia pisemnie
Komisarza do podania swych nazwisk stronie przeciwnej,
ktéra potwierdzi otrzymanie takiego zawiadomienia, Komi-
sarz winien odpowiednio podaé te nazwiska do wiadomogei.

77. — Urzad zaopatrzy kaidy wniosek roszezeniowy
numerem poprzedzonym litera C. Kaide zawiadomienie wy-

1) Cz. 1 — patrz ,,Wiad. Ufz. Patent.” zeszyt 6/1949 r. poz.
54, cz. 2 — zeszyt T/8 poz. 68, czesé 3 — zeszyt 9/10 poz.
82 — Red.

chodzace z Urzedu lub przeznaczone dla Urzedu, dotyczace
wnioskéw roszezeniowyeh, winno powolywaé sie na te wnio-
ski przez podanie ich numeréw.

78. — XKazda strona w sporze moze w kaidym czasie
przed rozpoczgciem rozprawy w Sadzie ?) uniknaé sporu w
caloSci lub czeSciowo przez zmiane lub cofnigcie jednego lub
wszystkich roszezefi spornych zamieszezonych w podaniu lecz
nie ma prawa zmieniaé swego podania w inny sposéb (wyjaw-
szy przypadki blizszego okre§lenia sporu), jak dlugo zawie-
ra ono jakiekolwiek roszezenie sporne.

79. — Powdéd nie moze ponownie wnie&é wniosku roszeze-
niowego, ktéry zostal zmieniony lub cofniety w celu uniknie-
cla sporu, ani tez podtrzymywaé takiego wniosku co do prze-
dmiotu swego wynalazku nie bedacego pod wzgledem mozli-
woécl opatentowania odmiennym od tego, jaki zostal okreslo-

2) Cour de I’Echiquier. — Red.
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ny w jakimkolwiel‘\; wniosku w ten sposéb zmienionym lub
cofnietym.

80. — (1) Przebieg wynalazku winien byé¢ podany przez
kazdego skladajacego w jednym tylko ofwiadczeniu z mocag
przysiegi. O$wiadczenie z moca przysiegi dotyczace przebiegu
tegoz wynalazku moze byé wycofane i zastgpione nowym
oéwiadezeniem z moca przysiegi pod warunkiem, Ze wyco-
fanie to i zastapienie bedzie dokonane przed otwarciem i
odezytaniem o$wiadczetr przez Komisarza.

(2) Nalezy podaé tresé kazdego ustnego opisu wynalaz-
ku, ktorego przebieg jest ujawniony w o$wiadczeniu z mocag
przysiegi, jak réwniez date i miejsce tego opisu.

(3) Kopie rysunku albo opis wynalazku, podany w o-
Swiadezeniu z moca przysiegi, nalezy w miare moznoéci do-
taczyé jako zatacznik do oSwiadczenia. W przypadku nieza-
laczenia takiej kopii, nalezy podaé przyczyne jej braku oraz
tre§é tego rysunku lub tego opisu. W kazdym przypadku
nalezy podaé date tegoz rysunku lub opisu.

(4) Przepis niniejszy dotyczy tylko o§wiadczen z moca
przysiegi, wymaganych przez Komisarza po dniu 1 czerwea
1948 r.

81. — Jezeli spor zostal zakoficzony przed
o§wiadezenn z moca przysiegi, zlozonych w zwigzku z tym
sporem, koperty zawierajace te oSwiadczenia nalezy bez
otwicrania zwréeié stronom, od ktoérych je otrzymano.

82. — Przesylajac kazdej stronie kopie swej decyzji, Ko-
misarz poda kazdej z tych stron nazwisko i adres strony
przeciwnej i jej rzecznika patentowego oraz kolejny numer
podania tej strony przeciwnej.

83. — Po wszezeciu postepowania w Sadzie stosownie do
przepiséw artykulu 44 (8) ustawy, Komisarz sporzadzi na
zadanie strony kopie kazdego podania lub kazdego pisma,

_dotyczacego sporu za optata przewidzianag za tego rodzaju
kopie; Komisarz prze§le wspomniany dokument do Sadu w
celu doreczenia go stronie, ktéra dokumentu tego zazadala.

84. — Wniosek osoby, ktéra byla strona w postepowaniu
przed Sadem na podstawie przepiséw artykutu 44 (8) usta-
wy, jest uwazany za zaniechany, jezeli po§wiadczona kopia
prawomocnego wyroku, ustalajacego prawa stron w sporze,
nie zostanie zlozona w Urzedzie Patentowym w ciggu szeSciu
miesiecy od daty tego wyroku, albo od dnia 1 czerwca 1948 r.,
biorac pod uwage date pozniejsza.

Uznanie zgloszenia i wprowadzanie zmian
po uznaniu

85. — Gdy zgloszony wynalazek zostal uznany za na-
dajacy sie¢ do opatentowania, nalezy powiadomié o tym zgla-
szajacego 1 podaé mu takze termin uiszezenia oplaty konco-
wej; jezeli wszelako Komisarz uzna nastepnie, Ze wynala-
zek nie nadaje sie do opatentowania, odwola swe zawiado-
mienie przed lub po uiszezeniu oplaty koticowej, komuniku-
jac o tym zglaszajacemu.

86. — (1) Po otrzymaniu zawiadomienia o uznaniu, zgla-
szajacy nie ma prawa zmienié swego zgloszenia, Komisarz
moze wszakZze wedlug swego uznania zezwoli¢c na wprowa-
dzenie zmiany, wniesionej przez zglaszajacego przed uiszeze-
niem oplaty kofcowe], jezeli wprowadzenie takiej zmiany
nie wymaga powtérnego badania tego zgloszenia.

(2) Ani wniosek o dokonanie zmiany, ani tez jej doko-
nanie po powzieciu uchwaly o uznanie wynalazku za na-
dajacy sie do opatentowania, nie przedtuza terminu platnos-
ci oplaty kohcowej.

(3) Jezeli Komisarz nie zgadza si¢ na wprowadzenie
zmiany, o co prosit zglaszajacy po powzieciu uchwaly o u-
znaniu wynalazku, kopi¢ proponowanej zmiany nalezy zacho-
waé w Urzedzie Patentowym w aktach sprawy.

zbadaniem

Oplata koficowa i wydanie patentu

87. — Optlate koficowa w sprawie zgloszenia przyj-
muje sie tylko od zglaszajacego lub od rzecznika patentowe-
go, ustanowionego zastepcg przez zglaszajacego lub ustano-

wionego wspélzastepca przez zastepce zglaszajacego, a po-
twierdzenie oplaty wydaje si¢ wplacajacemu oraz osobie, z
ktora prowadzona jest korespondencja w sprawie zgloszenia.

88. —— Patent na zgloszony wynalazek wydaje sie - po
uiszezeniu przepisane] oplaty wynalazcy lub jego prawne-
mu zastepcy w zaleznoSei od uprawnienia, wynikajacego 2
dokumentu, zlozonego w Urzedzie Patentowym w formie na-
dajacej sie do rejestracji, najpéiniej w dniu wniesienia opla.
ty koficowej za to zgloszenie.

89. — Patent na zgloszony wynalazek wydaje sie w je-
zyku, w jakim zredagowany jest opis.
90. — (1) Z zastrzezeniem postanowien ustepu (2) ni-

niejszego przepisu, jezeli oplata koficowa za zgloszenie jest
uiszczona przed czwartkiem jakiego$§ tygodnia, patent odno-
szacy sie do tego zgloszenia bedzie wydany w ciagu siedmiv
tygodni, liczage od wtorku tygodnia nastepnego, a jezeli ta
oplata kohicowa zostanie uiszczona w czwartek lub po czwart-
ku jakiego& tygodnia, patent bedzie wydany w ciggu oémiu

tygodni, liczae od tego wtorku.

(2) Na wniosek, ztozony najpdiniej w dniu uiszczenia
oplaty koficowej i po uiszczeniu przepisanej oplaty za odro-
czenie, Komisarz moze odroczyé termin wydania patentu naj-
dtuzej o pieé¢ tygodni, liczac od daty wydania patentu, prze-
widzianej w ustepie (1) niniejszego przepisu.

Powtérne wydanie patentu

91. — Proéha o powtérne wydanie patentu winna zawie-
raé, o ile mozna to ustalié, wyczerpujace wyjaénienia, na
czym — zdaniem petenta — polega niedokladno$é lub nie-

skuteczno§é patentu, w jaki sposéb popelniono blad, oraz
czas i okoliezno$ei, w jakich petent dowiedzial sie o nowych
faktach, podanych w poprawionym opisie, albo na podstawie
ktérych zostaly sformultowane nowe zastrzezenia patentowe,
o ktérych przyjecie petent prosi.

92, — W przypadku cofnigcia albo odrzucenia, badZ za-
niechania wniosku o powtdérne wydanie patentu, nalezy
pierwotny patent odestaé jego wlascicielowi, a w aktach lub
w rejestrze dotyezacym patentu pierwotnego nie nalezy za-
mieswzezaé zadnej wzmianki o tym wniosku.

Caveat
93. — Caveat 1) jest ograniczony do jednego tylko wy-
nalazku i moze byé podpisany tyiko przez wynalazee.
94, — Opis caveatu winien podawaé istote wynalazku

w sposéb mozliwie wyczerpujacy i byé sporzadzony talk do-
ktadnie, aby umozliwié Urzedowi Patentowemu ustalenie, zZe
caveat ten nie narusza zgloszenia dokonanego péiZniej przez

inna osobe.

95, — Urzad Patentowy nie zarejestruje zadnego do-
kumentu stwierdzajacego przeniesienie praw dotyczaeych
caveatu.

Dowody stwierdzajace przeniesienia

praw 1 inne dokumenty

96. — (1) Dokument, stwierdzajacy tytul prawny do pa-
tentu lub zgloszenia patentowego moze byé zarejestrowany
w Urzedzie Patentowym tylko za okazaniem przez petenta
Komisarzowi oryginalu tego dokumentu albo kopii napisanej
na maszynie lub wydrukowanej, ktérej zgodno$é z orygina-
tem zostala poswiadeczona przez notariusza lub przez urzad
publiczny, w ktéorym dokument zostal sporzadzony lub zba-
dany.

(2) Jezeli osoba przedkiadajaca dokument do rejestra-
cji pragnie uzyskaé¢ zaswiadczenie o dokonanej rejestracji,
winna przedlozyé w Urzedzie Patentowym oprécz oryginatu
lub poéwiadczonej kopii, przewidzianej w ustgpie (1) niniej-
szego przepisu, wtéropis dokumentuy lub notarialnie poswiad-
czong nalezycie jego kopie, ktéra Urzad Patentowy po za-

1) Caveat — zgloszenie tymczasowe, ktére moze byé doko-
nane woéweczas, gdy wynalazek nie jest jeszcze ukoficzo-
ny (opracowany) a istnieje obawa, ze my§l wynalazcza
moga Sobie przywlaszezyé osoby trzecie. — Red.
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rejestrowaniu tego dokumentu zwréci danej osobie przy za-
$wiadczeniu o dokonanej rejestracji.

(8) Jezeli po zarejestrowaniu dokumentu nie
zaswiadezenia o rejestracji, Komisarz zakomunikuje osobie,
ktéra przedlozyla dokument do rejestracji, numer i datg re-
jestracji dokumentun, oraz numer i date patentu lub zglosze-
nia, kolidujacego z ta rejestracja. ’

97. — Jezeli przedlozony do rejestracji dokument, naru-
szajacy tytul prawny do patentu lub do zgloszenia patento-
wego, jest podpisany przez osobe dzialajaca w imieniu za-
rejestrowanego wiaéciciela tego patentu lub wiasciciela zglo-
szenia patentowego, nalezy wraz z tym dokumentem zlozyé
oryginal lub naleZycie uwierzytelniona kopie dowodu,
stwierdzajacego uprawnienie tej osoby do podpisania przed-
Yozonego dokumentu, przy czym nie wymaga sie zarejestro-
wania tego dokumentu.

98. — Jezeli w przedloZonym do rejestracji dokumencie,
naruszajacym tytul prawny do patentu lub do zgloszenia pa-
tentowego, wymienione sa umowy, w ktérych stronami sa
pewne osoby podane w tym dokumencie, nie potrzeba przed-
ktadaé kopij tych uméw w celu zarejestrowania wspomnia-
nego dokumentu.

wydano

99. — Przeniesienie praw nie powoduje samo przez sie
odwolania ustanowionego zastepcy lub wyznaczonego przed-
stawiciela, ale zarejestrowany mocodawea, vreprezentujacy
calo§é intereséw, dotyczacych zgloszonego wynalazku, moze
odwotaé kazde ustanowienie zastepcy lub kazde wyznaczenie
przedstawiciela dokonane uprzednio dla tego zgloszenia.

100. — Dowdd stwierdzajacy przeniesienie prawa lub
inny dokument, dotyczacy praw do zgloszonego wynalazku
moze przedlozyé do rejestracji zglaszajgey Iub jakakolwiek
inna osoba. :

Tajne zgloszenia i patenty

101. — Jezeli na skutek dokonanego zgloszenia Minister
Obrony Narodowej wyda za$wiadczenie wedlug art. 19 A
ust. (5) ustawy, wszelkie wpisy dotyczace w jakikolwick spo-
sOb tego zgloszenia, jakie moga znajdowaé sie w jakimkol-
wiek zwyczajnym rejestrze, prowadzonym przez Urzad Pa-
tentowy, winny by¢ calkowicie wykreSlone i zaden inny wpis
dotyezacy tego zgloszenia lub patentu udzielonego na pod-
stawie tego zgloszenia nie moze byé odtad dokonany w ta-
kim rejestrze, dopoki wspomniany minister nie zniesie przy-
wilejéw dobrodziejstw tego artykulu w stosunku do wymie-
nionego zgloszenia lub patentu.

102. — Jezeli na podstawie art. 19 A ust. 15 ustawy
Gubernator wyda dekret, moca ktérego zgloszenie winno byé
traktowane w rozumieniu tego artykulu tak, jak gdyby zo-
stalo przeniesione lub odstapione Ministrowi Obrony Naro-
dowej, Komisarz winien z chwila otrzymania wiadomoéci o
takim dekrecie zawiadomié¢ o nim zglaszajacego listem po-
leconym.

103. — Komisarz zezwoli funkcjonariuszowi panstwowe-

mu, nalezycie pisemnie upowaZzZnionemu przez Ministra
Obrony Narodowej lub przez innego w tym celu upowainio-
nego oficera kanadyjskich sit zbrojnych Jego Kroélewskiej
Mosci, zbadaé zgloszenie, ktére zdaniem Komisarza dotyezy
sprzetu wojennego lub amunicji wojennej i sporzadzié kopie
takiego zgloszenia.

Zgtoszenia dotyczace energii atomowej

104. — (1) Stosownie do artykulu 19 C ustawy, Komi-
sarz winien zawiadamiaé o kazdym zgloszeniu patentowym
Komisje kontroli energii atomowej, przesylajac tejze Komwmisji
kopie tego zgloszenia.

- (2) Komisarz moze zadaé, aby osoba zglaszajaca do opa-
tentowania wynalazek, dotyczacy — jego zdaniem — pro-
dukeji, stosowania Ilub uzycia energii atomowej, zlozyla w
Urzedzie Patentowym w  terminie przezen w tym celu

wyznaczonym jedna lub wiecej kopij calego zgloszenia lub
jego czeSei.

105. — Jezeli stosownie do przepisu 500 przepiséw kana-
dyjskich o energii atomowej Komisarz zaniecha lub opéZni
dokonanie jakiej§ czynnosci, ktoérej nalezalo dokoraé w spra-
wie zgloszenia, winien on niezwlocznie poczynié¢ odpowiednie
kroki w celu upewnienia si¢, czy przedmiot tego zgloszenia
nadaje sie do opatentowania i czy w Urzedzie Patentowym
znajduje sie inne zgloszenie, ktére ze wzgledu na wspomnia-
ne zgloszenie mogloby doprowadzié do postepowania sporne-
go, oraz winien niezwlocznie zawiadomié o swych spostrzeze-
niach Komisje kontroli energii atomowej.

Postepowanie
na mocecy artykutow 65 — 71 ustawy

106. — Kazde podanie wniesione do Komisarza na pod-
stawie artykulu 65 ustawy (formularz 6) winno byé podpi-
sane przez petenta albo w jego imieniu przez rzecznika pa-
tentowego, albo przez zastepce. Podania takiego nie uwaza
sie za wniesione dopdéki nie zostanie uiszczona przepisana
optata statutowa.

107. — Jezeli Komisarz nie jest przekonany, ze petent
ma interes prawny i ze dow6d prima facie do uzyskania po-
mocy jest zawarty w podaniu oraz w zalaczonych dofi dekla-
racjach, winien odméwié rozpatrzenia podania i zawiadomié
petenta o swej decyzji oraz o motywach jej wydania.

108. — Jeieli Komisarz jest przekonany, ze petent ma
interes prawny i ze dowéd prima facie do uzyskania po-
mocy jest zawarty w podaniu oraz w zalaczonych don dekla-
racjach, winien on podaé¢ petentowi nazwiska i adresy
wszystkich oséb, ktére wedlug akt Urzedu Patentowego wy-
daja sie mieé interes prawny co do tego patentu; ponadto
winien on wydaé instrukeje co do sposobu powiadamiania
kazdej osoby, ktora wedlug akt Urzedu Patentowego wyda-
je sie nie zamieszkiwaé lub nie prowadzié przedsigbiorstwa
zarobkowego pod okreSlonym adresem w Kanadzie i ktéra
nie wyznaczyla przedstawiciela w Kanadzie do odbioru pism.

109. — (1) Przed dniem 1 styeznia 1949 r. lub w ciggu
dwéch miesiecy do zawiadomienia, biorac date pédzniejsza,
petent winien:

a) podaé do wiadomosci kazdej osobie, ktérej winno to byé
zakomunikowane stosownie do artykulu 69 (2) ustawy,
dokladng kopie zgloszenia i wszystkich jego zalaczni-
kéw, oraz

b) oglosié zgloszenie jeden raz w Gazette du Canada i je-
den raz w Gazette du Bureau des brevets du Canada |
(formularz 7).

(2) Jezeli zawiadomienie i cgloszenie, wymagane na pod-
stawie ust. (1) niniejszego przepisu, nie zostanie dokonane
w wyznaczonym czasie, zgloszenie bedzie uwazane za zanie-
chane. )

110. — Osoba, ktéra pragnie wnieé§é sprzeciw przeciwko
zgloszeniu a otrzymala kopie tego zgloszenia oraz dowody
ziozone w zwigzku z tym zgloszeniem, winna przed dniem
1 styeznia 1949 r., albo w ciaggu dwdch miesieey od daty wy-
mienionego zawiadomienia, biorac date péZniejsza, przedto-
zy¢ Komisarzowi odpowiedZ na  zgloszenie i odwiadezenie
potwierdzajace te odpowiedZ oraz przestaé zgtaszajacemu
doktadna kopig¢ wspomnianej odpowiedzi i kazdego dokumen-
tu, dolaczonego do tej odpowiedzi.

111. — Osoba, ktéra nie otrzymala kopii zgloszenia a
pragnie wnie$¢ sprzeciw, winna przed dniem 1 stycznia
1949 r., albo w ciagu dwéch miesiecy, liczac od daty oglo-
szenia w czasopiSmie Gazette du Canada lub w czasopiémie
Gazette du Bureau des brevets du Canada, biorac date
péZniejsza przedlozyé Komisarzowi odpowiedZ na zgloszenie
i ofwiadczenie potwierdzajace te odpowieds oraz przestaé
zglaszajgcemu dokladng kopie wspomnianej odpowiedzi i kai-
dego dokumentu dolgczonego do tej odpowiedzi.

112, Kazda odpowiedz na zgloszenie (formularz 8) win-
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na byé podpisana przez osobe skltadajaca sprzeciw przeciwko
zgloszeniu lub w jej imieniu przez rzecznika patentowego
lub przez zastepce.

113. — Zglaszajacy moze ztoiyé replike (formularz 9),
potwierdzong o$wiadczeniem statutowym, na odpowiedZ na
zgloszenie w ciagu miesiaca, liczac od dnia powiadomienia
go o wymienionej odpowiedzi, a po za tym winien doreczyé
dokladna kopie swej repliki oraz kazdego dokumentu, zlo-
zonego w zwiazku z ta replika, kazdej osobie, ktéra zlozyla
odpowiedZ na zgloszenie i przestala zglaszajacemu kopie tej
odpowiedzi. .

114. — Poza wyzej okreSlonymi przypadkami zadna ze
stron nie moze przedlozyé w sprawie jakiegokolwiek doku-
mentu na poparcie zgloszenia lub przeciwko niemu, jezeli
Komisarz nie wyda odpowiedniego zarzadzenia, o ktérym
nalezy powiadomié wszystkie pozostale strony.

115. — Komisarz moze, a na zadanie Generalnego Proku-
ratora Kanady lub kazdej strony w postepowaniu (formu-
larz 10) winien wyznaczyé date przestuchania, zawiadamia-
jac o tym pisemnie wszystkie strony biorace udzial w poste-
powaniu. Wyznaczony w ten sposéb termin nie moze byé
krétszy od jednego miesiaca, liczae od daty zawiadomienia.

116. — Xomisarz winien zgodzié si¢ na dopuszczenie
Swiadkéw do ustnego zloZenia zeznan, jezeli ktérakolwiek
ze stron w postepowaniu w ciggu dwoch tygodni od daty
zawiadomienia o terminie przestuchania zlozyla u Komisarza
pismo o swym zamiarze zloZenia tych zeznan i zawiadomila
o tym wszystkie strony w postepowaniu.

117. — Jesli nie wyznaczono daty przestuchania, o kté-
rej mowa w artykule poprzedzajacym, Komisarz winien
rozstrzygnaé sprawe na podstawie zlozonych dowodéw.

118. — Kazda ze stron w postgpowanin moze wystepowaé
osobiscie albo zleci? zastepstwo rzecznikowi patentowemu
lub adwokatowi.

119. — Kazdy ma prawo przegladania dokumentéw zlo-
zonych w zwiazku z postepowaniem i moZe na pisemng proé-
be skierowana do Komisarza uzyskaé kopie dokumentéw po
uiszezeniu przepisanej oplaty statutowej.

Postepowanie na mocy artykutu 19 ustawy

120. — (1) Kazdy wniosek, skierowany do Komisarza na
podstawie artykulu 19 ustawy, winien byé dokonany w for-
mie podania zawierajacego: -

a) nazwisko wnioskodawcy i adres jego gléwnego biura
lub lokalu przedsiebiorstwa, lub jego miejsca zamiesz-
kania, je§li nie posiada gléwnego biura lub Ilokalu
przedsiebiorstwa;

b) numer, date udzielenia i tytul patentu na wynalazek,
ktéry, wedlug oswiadezenia wnioskodawey, byl stoso-
wany przez Rzad;

c) szezegdly dotyczace nie zarejestrowanego przeniesie-
nia praw, na ktérego podstawie wnioskodawea rogci
sobie prawo wlasnoéci do danego patentu;

d) nazwe ministerstwa, ktére, wedlug oéwiadezenia wnio-
skodawcy, stosowalo opatentowany wynalazek;

e) szezegély dotyczace czasu 1 miejsca, gdzie odbywaltoe
si¢ takie stosowanie, o ile wnioskodawca jest w stanie
je podaé;’

f) zadane przez wnioskodawce wynagrodzenie w formie
pienieznej lub innej;

g) zwiezle zestawienie faktéw, na ktérych wnioskodaw:
ca opiera swe zgdanie;

h) jezeli wnioskodawca nie zamieszkuje w Kanadzie lub
nie prowadzi przedsiebiorstwa zarobkowego w Kana-
dzie, — naziwsko i adres osoby lub firmy mieszkajacej
lub posiadajacej swa siedzibe albo prowadzacej przed-
siebiorstwo zarobkowe pod stalym adresem w Kana-
dzie, ktérej wnioskodawea wudzielit pelnomocnictwa
ogblnego do zastgpowania go w postepowanin i powia-
damiania o wszelkich dokumentach.

(2) Wspomniane podanie winno by¢ podpisane
przez wlasciciela patentu, jego pelnomocnika lub rzecznika.
patentowego.

(3) Podanie to winno opieraé si¢ na ofwiadeze-
niu z moca przysiegi, potwierdzajacym fakty wymienione w
podaniu.

(4) Podanie to i kazde o$wiadczenie z mocy przy-
siegi, zlozone na poparcie podania, nalezy zlozyé Komisarzo-
wi w dwéch egzemplarzach.

> 121, — Z chwila zlozenia podania Komisarz winien za-
wiadomié listem poleconym wymienione w podaniu minister-
stwo o zloZeniu takiego podania, zalgczajae do zawiadomie-
nia jego kopie i kopie kazdego o§wiadezenia z moca przysie-
gi, zlozonego na jego poparcie. We wspomnianym zawiado-
mieniu Komisarz winien dla celé6w postgpowania przezeh
prowadzonego wnie$é o potwierdzenie lub zaprzeczenie przez
ministerstwo faktu stosowania opatentowanego wynalazku,
jak réwniez o potwierdzenie lub zaprzeczenie faktu wazno§-
ci danego patentu.

122, — (1) W ciagu jednego miesiaca od daty dokona-
nego przez Komisarza zawiadomienia, albo od dnia przedlu-
Zenia tego terminu, ktérego Komisarz moze udzielié¢ za zgo-
da wnioskodawey lub na wniosek ztozony u Komisarza w cia-
gu wspomnianego okresu i po umozliwieniu wnioskodawcy
wniesienia sprzeciwu przeciw takiemu przedluzeniu, mini-
sterstwo, do ktérego skierowano zawiadomienie Komisarza,
winno zlozyé i podaé do wiadomos$ei wnioskodawey lub jego
zastepey odpowiedZ na wspomniane podanie. OdpowiedZ ta
winna zawieraé przyznanie lub zaprzeczenie {aktu stosowa-
nia przez ministerstwo opatentowanego wynalazku oraz przy-
znanie lub zaprzeczenie faktu wazZnoéci patentu wymienio-
nego w podaniu.

(2) Jeieli ministerstwo nie udzieli Zzadnej odpo-
wiedzi w terminie przepisanym w ustgpie poprzednim, uwa-
za sie, ze Rzad przyznal, iz stosowal opatentowany wynala-
zek i ze wymieniony w podaniu patent jest waziny.

(3) Jezeli wspomniana odpowiedZ zawiera stwier-
dzenie stosowania opatentowanego wynalazku i waznogei pa-
tentu, winna ona réwniez zawieraé zwigzle dane, na ktérych
opiera si¢ ministerstwo w celu uczynienia zado$§é zadaniu
wladciciela patentu co do wynagrodzenia. -

(4) Wspomniana odpowiedZ winna opieraé si¢ na
o$wiadezeniu z moca przysiegi, potwierdzajacym dane za-
warte w odpowiedzi, a kopia kaidego o$wiadczenia z moca
przysiegi winna byé dostarczona réwnocze$nie z odpowiedzig.

123. — (1) Jezeli ministerstwo stwierdza, ze nie stoso-
walo opatentowanego wynalazku, albo Ze patent nie jest
wazny, Komisarz winien zawiesi¢é wszczete przezen postepo-
wanie i bezzwlocznie powiadomié odpowiednio strony.

(2) Jezeli po zaznajomieniu sie z poSwiadczona
kopia deklaracji wltadciwego Sadu, Komisarz dojdzie do prze-
konania, ze sprawa stosowania i (lub) waznosei patentu o
tyle, o ile zaprzecza temu ministerstwo, zostala rozstrzyg-
nieta na korzy$é wladciciela patentu, winien bezzwlocznie
zawiadomié strony o ponownym podjeciu przezen postepo-
wania.

(3) W ciggu miesiaca od dnia powiadomienia,
wymienionego w poprzednim ustepie, ‘ministerstwo winno
zlozyé swa odpowiedZ oraz oSwiadczenia z moca przysiegi,
stosownie do postanowiefi ust. (3) i (4) przepisu poprzedza-
jacego, zawiadamiajac o tym wladciciela patentu lub jego
zastepee w celu zakomunikowania wlascicielowd.

124, — W dowolnym czasie po otrzymaniu odpowiedzi
ministerstwa kazda ze stron moze po uplywie czterech dni
od powiadomienia zadaé od Komisarza wydania zezwolenia
na zlozenie nowych o§wiadezen z moca przysiegi i (lub) usta-
lenia spornego faktu przez ustne zeznanie oraz wydanie ze-
zwolenia na skonfrontowanie osoby, ktéra zlozyla oéwiadeze-
nie z moca przysiegi co do tego oswiadezenia. Na zadanie ta-
kie obydwu stronom bedzie dana moinosé wypowiedzenia sie.
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125. — Jezeli zgodnie z ustepem poprzednim jednej ze Postanowien ia ogdlne
stron udzielono zezwolenia na skonfrontowanie osoby, ktéra 130. — Komisarz moze odméwié prayjecia do wiadomos-

zlozyla o§wiadczenie z moca przysiegi, druga strona winna
doprowadzié te osobe w celu przeprowadzenia konfrontacji
w miejscu i w czasie wyznaczonym przez Komisarza. Jezeli
strona, obowigzana do doprowadzenia osoby wspomnianej,
nie uczyni zado§é temu obowiazkowi, Komisarz winien od-
méwié rozwazenia od§wiadezenia z moca przysiegi, ztoZzonego
przez te osobe i o§wiadczenie to nalezy wylaczyé z akt spra-
wy. Komisarz moze wedlug wlasnego uznania zadaé od stro-
ny, ktérej udzielono zezwolenia na wspomniana konfronta-
cje, wyplacenia stronie drugiej przed jej doprowadzeniem
pewnej kwoty, wystarczajacej na pokrycie kosztéw podrédzy,
noclegu i utrzymania, zwiazanego z konfrontacja.

126. — W dowolnym czasie po uplywie miesiaca od
udzielenia odpowiedzi przez ministerstwo kazda ze stron mo-
ze zadaé od Komisarza wyznaczenia daty przestuchania w
danej sprawie. Jezeli nie wydano *adnego zezwolenia’ na mo-
cy przepisu 124, przestuchanie winno odbyé sie na podstawie
o§wiadczenia z moca przysiegi, zloznego przez strony w cza-
sie 1 miejscu wyznaczonym przez Komisarza.

Doreczanie i spdzZnione skladanie doku-
mentéw w postenowaniu, na podstawie
artykulow 191656 — Tl ustawy.

127, — Kazda ze stron, bioracych udzial w postepowa-
niu prowadzonym na podstawie artykulu 19 lub artykuléw
65 — 71 ustawy, nie zamieszkala lub nie posiadajaca zad-

nego przedsighiorstwa zarobkowego w Kanadzie, winna w
pierwszym dokumencie, jaki zlozy w zwiazku ze wspomnia~
nym postepowaniem, wyznaczyé osobe, zamieszkala lub pro-
wadzaca przedsiebiorstwo zarobkowe pod okreSlonym adre-
sem w Kanadzie, jako swego zastepce dla doreczania mu w
Kanadzie pism dotyczacych wymienionego postepowania.

128, — {1} Doreczenie dokumentu stronie bioracej udziat
w postgpowaniu, prowadzonym na podstawie artykulu 19
albo artykuléw 6% -- 71 ustawy, moze byé dokonane badz
przez doreczenie tego dokumentu tej stronie lub jej za-
stepey wyznaczonemu do odbioru pism w Kanadzie, jej rzecz-
nikowi patentowemu, albo upowaznionemu zastepey (solici-
tor) osobiScie, badZz listem poleconym pod adresem tej stro-
ny w Kanadzie lub jej zastepcy wyznaczonemu do odbioru
pism, jej rzecznika patentowego lub upowaZnionego zastepecy.

(2) Doreczenie dokumentu listem poleconym
uwaza sie za dokonane w dniu potwierdzenia odbioru listu
poleconego, adresowanego do osoby, majacej dokument otrzy-
maé i zawierajjcego ten dokument.

129. — Jezeli dokument, wymagany przez przepis 110,
111, 113, 116, 122 lub 123 (3), nie zostal zlozony i doreczo-
ny wlasciwej stronie w terminie w odpowiednim artykule
przepisanym, Komisarz winien odméwié przyjecia go do
wiadomosei, z wyjatkiem przypadku, gdy wszystkie strony
biorace udzial w postepowaniu na to sie zgodza, albo jesli
jest przekonany, ze dokument ten winien byé przyjety do
wiadomo$ei; w tym ostatnim przypadku Komisarz winien
przed powzigciem decyzji daé wszystkim stronom moznoéé
wypowiedzenia sie.

ci przedlozonego mu dokumentu, jezeli dokument ten nie jest
sporzadzony w jezyku angielskim lub francuskim, chyba ze
zostanie przedlozony przeklad tego dokumentu na jeden =z
tych jezykéw, przy czym przeklad winien byé¢ potwierdzony
o§wiadczeniem z mocg przysiegi. -

181. — Kazde o$wiadezenie 2z moeg przysiegi
wskazywaé na wiadome skladajacemu fakty, albo moze opie-
raé sie na zaczerpnietych informacjach i opiniach. Ofwiad-
czenie oparte na informacjach i opiniach winno zawieraé
uzasadnienie tych opinii.

132. — O&wiadezenie z moca przysiegi moze byé doko-
nane pod przysiega zlozona przed notariuszem lub przed
upowaznionym komisarzem w miejscu, gdzie takie przysiegi
sg przyjmowane, albo przed innag osoba, upowazniona do do-
konywania tej czynnofei w tym miejscu.

winno

133. — Zaéwiadczenie, wydane przez notariusza lub in-
nego funkecjonariusza publicznego, stwierdzajace, ze fakty
podane w o§wiadezeniu z moca przysiegi zostaly uznane za
zgodne z prawdag, winno byé przyjete zamiast oéwiadczenia
Z mocg przysiegi; wszelako na podstawie ustaw obowiazuja-
cych w miejscu gdzie przyjeto to zaswiadezenie, podanie
faktéw niezgodnych z prawda, przyjetych jak wyzej podano,
pocigga za sobg odpowiedzialno§é sadowa osoby, ktéra takie
oSwiadezenie zlozyla.

134, — Komisarz moze domagacé sie¢ dopelnienia kazdej
czynnofci, nie przewidzianej w ustawie lub w niniejszych
przepisach, jaka jest wlasSciwa i konieczna przy dokonaniu,
zgloszenia lub w zwiazku z dalszym postgpowaniem dotycza-
cym zgloszenia.

185. — Komisarz moze ustali¢ termin do dopelnienia
kazdej czynnoéci, dla ktorej ustawa lub niniejsze przepisy
nie ustanawiaja zadnego terminu, a zgloszenie (podanie)
uwaza sie za zaniechane, jezell czynno§é ta nie zostata do-
konana w terminie w ten sposéb ustalonym.

136. — Jezeli przepisy nie stanowia inaczej, kazdy ter-
min, okre$lony niniejszymi postanowieniami lub postanowie-
niami z roku 1935, albo ustalony przez Komisarza w celu
dopelnienia jakiejkolwiek czynno$ci, moze byé przedltuzony
przez Komisarza — przed lub po uplywie tego terminu —
do czasu przepisanego ustawg, o ile ustawa taki czas prze-
widuje, w celu dopelnienia takiej czynnosci, jezeli po =za-
poznaniu sie z o$wiadczeniem z mocg przysiegi podajacym
dotyczace fakty, jest on przekonany, ze ze wzgledu na wszel-
kie okoliczno$ci termin ten powinien byé przedituZony.

137. — Jezeli termin zostal przedluzony stosownie do po-
przedniego przepisu, to przedluzony termin w rozumieniu
niniejszych przepiséw jest uwazany za termin przepisany,
lecz przedluzenie terminu nie moze oddzialywaé na jaksgkol-
wiek czynno§é dokonana nalezycie przez Urzad przed przy-
znaniem tego terminu przez Komisarza.

138. — Dokument, dotyczacy zgloszenia, nie bedacy opi-
sem lub rysunkiem, moze byé przez Komisarza poprawiony,
jezeli Komisarz jest przekonany, ze dokument zawiera blad
pisarski.

(La Propriété Industrielle 1949 r. nr 7, str. 107 — 111)
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CZESC 1I

PATENTY NA WYNALAZKI

Tlustym drukiem oznaczono numer patentu. Liczby i litery przed numerem patentu oznaczaja klase,
i podgrupe, do ktérej zaliczono wynalazek. Nastepnie kolejno sg umieszczone: nazwisko

Udzielenie
podklase, grupe
wladciciela patentu; tytul wy-
»Pierwsz.”, ktoéry oznacza

nalazku; data zgloszenia (jezeli wplynelo przed dniem 30 czerwca 1947 r.); po skrécie

pierwszefstwo ze zgloszenia w jednym z Kkrajow, naleracych do Konweneji Zwiazkowej Paryskiej, data zgloszenia za-

granicznego i w nawiasie kraj, gdzie zgloszenia dokonano;
1c, 1/01 33895. Butler Brothers (St. Paul, Minnesota, St.
Zjedn. Am.). O$§rodek do wzbogacania rud. 19. 6 1946. Pierwsz.
12. 6 1944 (St. Zjedn. Am.}., Udzielono 5. 11 1949.
1c, 1/01 23903. De Directie van de Staatsmijnen in Limburg
{Limburg, Niderlandy). Sposéb rozdzielania przez wsplywanie
i osadzanie sig stosownie do réznego ciezaru wlasmiwego
mieszaniny materialéw statych, ktérych czgstki posiadaja
r6Zne Wymigry i cilezar wlaSciwy, zwlaszcza mieszaniny za-
wierajacej wegiel. 19. 7 1946. Pierwsz. 7. 4 1943 (Niderlandy).
Udzielono 7. 11 1949, :
ic, 1/01 33924. Victor Rakowsky (Joplin, Missouri, Stany
Zjednoczone Ameryki). Sposob rozdzielania rud przez osadza-
nie i unoszenie w o$rodku rozdzielajagcym. Pierwsz. 29. 7 1940
{Stany Zjednoczone Ameryki). Udzielono z mocg od dnia
9. 1 1948.
2c, 4 33869. Spolek pro chemickou a hutni vyrobu, né-
rodni podnik (Praga, Czechoslowacja). Proszek do pieczenia.
Pierwsz. 14. 12 1940 (Niemcy). Udzielono z mocg od dnia
15. 9 1947,
3c, 3/01 33881. Wahl Brothers (New York, N. Y., Stany
Zjednoczone Ameryki). Zamek blyskawiczny. 30. 12 1946.

Pierwsz. 16. 2 1939 dla zastrz. 1 (Francja); 16. 11 1939 dla
zastrz. 2 — 9 (Stany Zjednoczone Ameryki). Udzieiono
21. 10 1949.

5b, 901 33868. Evence Copee et Cie. Société en Comman-
dite Simple (Bruksela, Belgia). Urzadzenie do urabiania we-
gla. Dodatkowy do patentu nr 33792. 5. 12 1947, Pierwsz. 7.
12 1946 (Belgia). Udzielono 8. 10 1949.

5b, 23/01 33857. Charles Ernest Pumphrey (West Bitchfield,
Belsay, Wielka Brytania). Przeno$nik miatu weglowego w za-
stosowaniu do wrebéwki gérniczej. Pierwsz. 27. 8 1946 (Wiel-
ka Brytania). Udzielono z moca od dnia 14. 10 1947.

5¢, 7 33914, Zako Sytse Beijl (Londyn, Wielka Bryiania).
Sposéb odbudowy gorniczych lub innych wyrobisk podziem-
nych oraz urzgdzenie wzmacniajace do wykonywaﬁia tego
sposobu. 10. 6 1947. Pierwsz. 16. 12 1941 dla zastrz. 1, 2; 25. 11
1942 dla zastrz. 3 — 7 (Wielka Brytania). Udzielono 19. 11 1949.

7b, 501 33880. Skodovy zavody, narodni pddnik (Pilzno,
Czechostowacja). Urzadzenie elektryczne do napedu hebnéw
do nawijania i odwijania bednarki lub podobnego zelaza ta$-
mowego podczas walcowania w walcarkach zwrotnych.
Pierwsz. 18. 3 1947 (Czechostowacja). Udzielono z mocg od
dnia 9. 3 1948.

8m, 1/01 33907. Riverside and Dan River Cotton Mills, In-
corporated (Danville, Virginia, Stany Zjednoczone Ameiyki).
Sposob osiggania trwalego jednolitego wyfarbowania na tka-
ninach z widkien mieszanych octanowych i celulozowych bez
zmydlania wildkien octanowych. 9. 8 1946. Pierwsz. 23. 8 1943
(Stany Zjednoczone Ameryki). Udzielono 11. 11 1949,

8n, 4/03 33918. J. R. Geigy A. G. (Bazyleja, Szwajcaria}.
Sposéb wytrawiania wybarwien. 26. 9 1946. Pierwsz. 26. 9
1945 dla gastrz. 1, 2; 25. 7 1946 dla =zastrz. 3 (Szwajcaria).
Udzielono 24. 11 1949. _

12d, 5/01 33904. Jan Plapis (Sroda, Polska). Element filtra-

-wykorzystywania

data udzielenia patentu.

cyjny do blotniarki ,,Kfooga“. Udzielono z mocg od dnia
26. 7 1948,

13b, 11/03 33853. David Dalin (Rnninge, Szwecjaj. Sposdb
ciepta spalin w kotlowniach. 46. 4 1946.
Pierwsz. 9. 9 1943 (Szwecja). Udzielono 3. 10 1949.

14c, 14 33864, Ceskomoravskd — Kolben — Dan &k, narodni
podnik (Praga, Czechostowacja). Mechanizm rozrzgdczy za-
woru regulacyjnego turbiny parowej. Pierwsz. 18, 2 1948
(Czechostowacja). Udzielono z mocg od dnia 11. 6 1948.

14g, 7 33900. Henryk Wordliczek (Dziedzice, Polska). Roz-
pylacz olejowy do smarowania cylindréw 1 suwakdédw paro-
wozowych lub maszyn stalych. Udzielono z mocg od dnia
22. 3 1949, .

17f, 12/02 33852, David Dalin (R6nninge, Szwecja). Wy-
miennik ciepta. 30. 12 1946. Pierwsz. 24. 2 1943 (Szwecja).
Udzielono 3. 10 1949.

18c, 8/50 33911, Jb6zef Beck (Warszawa, Polska).” Sposob
wyrobu magneséw trwalych. Udzielono z moca od dnia
18. 12 1947,

20c, 19 33891. Jacques Drouard (Paryz, Francja). Lekki
ciagnik (drezyna) jezdzacy po szynach. Pierwsz. 18. 1 1946
(Francja). Udzielono z moca od dnia 31. 12, 1947

21a%, 14/01 33858. International Standart Electric Corpora-
tion (New York, N. Y., Stany Zjednoczone Ameryki). Uklad
polaczen do przesylania impulséw sygnalizacyjnych, Pierwsz.
4. 10 1943 (Stany Zjednoczone Ameryki). Udzielono z mowg od
dnia 17. 7 1947.

21c, 18/02 33885. Alois Rehacek (Wieden, Austria). Klesz-
cze do wyginania rurek., Pierwsz. 14. 1 1946 (Austria). Udzie-
lono z mocg od dnia 25. 7 1947.

21c, 21/01 33915. Erik Haugsrud junior (Bagn, Norwegia).
Elektryczna zlqczk/;a kabelkowa. Pierwsz. 21, 12 1946 Nor-
wegia). Udzielono z mocg od dnia 20. 12 1947

21c, 22 33928. Josef Havli¢e» (Praga, Czechoslowacja)-
Elekfryczne sprzeglo wtyczkowe. 27. 3 1943. Pierwsz. 20. 4
1942 (Niemcy). Udzielono 30. 11 1949.

21c, 33/01 33901 Vojlech Klisek (Brno, Czechostowacja).
Elektryczny przelacznik rteciowy. Udzielono z moca od dnia
24. 4 1948. : :

21c, 68/50 33866. Ceskomoravska — Kolben — Danék, né-
rodni podnik (Praga, Czechoslowacja), Josef Balon (Praga,
Czechostowacja) i Josef Simpersky (Praga, Czechostowacjal.
Wrylacznik wysokiego napiecia do gaszenia tuku 2zwarcia
przez szybkie ponowne wlaczenie. Pierwsz. 21. 3 1947 (Cze-
chostowacja). Udzielono z mocg od dnia 18. 3 1948.

2142, 53/03 33865. Akciovd spolefnost dfive Skodovy zéd-

vody v Plzni (Praga, Czechoslowacja). Przelgcznik zaczepéw

transformatora regulacyjnego pod obcigzeniem po stronie
wysokiego napiecia, do przeltaczania podczas ruchu. 31. 7
1943. Pierwsz. 16. 6 1941 (Niemcy). Udzielono 6. 10 1949
21f, 35 33883. Vereinigte Glilhlampen und Elektrizitits
Aktiengesellschalt (Ujpest, Wegry). Elektryczna Zaréwka ga-
zowana z cialem zarowym w ksztalde podwojnej skietki.
10. 7 1939. Pierwsz. 16. 7 1938 (Niemcy). Udzielono 25. 10 1949.
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21f, 60/02 33884, Oldham & Son Limited (Denton k. Man-
chesteru, Wielka Brytania). Goérnicza lampa akumulaiviowa
i urzgdzenie do tadowania jej akumulatora. 10. 2 1947
Pierwsz, 25. 9 1944 (Wielka Brytania). Udzielono 25. 10 1949.

21g, 13/23 33882. Radio Corporation of America (New
York, N. Y, Stany Zjednoczone Ameryki). Wigzkowa lampa
elektronowa z wigzky elektronéw odchylang elekirostatycznie
oraz jej uklad robocfy. 26. 3 1938, Pierwsz. 26. 3 1937 (Stany
Zjednoczone Ameryki). Udzielono 25. 10 1949.

23b, 1/05 33860. Inz. Aleksander Ekerkunst (Warszawa,
Polska). Spos6éb odwadniania cieczy organicznych zawierajg-
cych wode w postaci rozproszonej oraz urzadzenie do wyko-
nywania tego sposobu. 10. 9 1941. Udzielono 5. 10 1949.

24d, 2 33919. Stefan Stanislaw Zagrodzki (Chelmza, Pol-
ska). Mechaniczny piec do spalania wywaru melasowege lub
innych zwigzkéw organicznych Udzielono z mocg od dnia
7. 8 1948.

24e, 3/02 33906. Stefan Meleniewski (Gdansk - Wrzeszcz,
Polska). Generator gazu jednokomorowy. Udzielono z moca
od dnia 22. 4 1948.

24e, 304 33896, Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie
(Baden, Szwajcaria). Sposéb wytwarzania goracych gazéw
spalinowych pod ciénieniem przez zgazowywanie i spalanie
paliw statych oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
23. 9 1946. Pierwsz. 5. 4 1945 (Szwajcaria). Udzielono 5, 11 1949.

24k, 4/01 33897. David Dalin (Rénninge, Szwecja) i Gustav
Vilhelm Hagby (Ostertdlje, Szwecja). Sposéb posredniej
wymiany ciepla migdzy gazami za pomocg cyrkulujgcego
plynu i urzadzenie do wykonywania tego sposobu. 4. 1 1947
Pierwsz. 7. 12 1945 dla zastrz. 1-4 i 6-8; 21. 1 1946 dla zastrz.
511 §-15 (Szwecja). Udzielono 5. 11 1949.

25a, 1 33879, Bata, narodni podnik (Zlin, Czechoslowac a).
Urzadzenie do zabezpieczania poloZenia roboczego wahaczy
i platyn oczkarskich w plaskich jednoniciowych maszynach
oczkarskich. Pietwsz. 8. 5 1947 (Czechoslowacja). Udzielono
z mocg od dnia 3. 5 1948.

25a, 18/01 33873. Scott & Williams Incorporated (Laconia,
Hampshire, St. Zjedn. Am.). Dziana ponczocha Ilub skar-
petka bez szwu przebiegajacego wzdluz oraz sposdb ieh
wytwarzania. 16. 1 1946. Pieiwsz. 10. 10 1944 dla zastrz 1-5,
7, 8; 31. 5 1945 dla zastrz. 6, 9 (Stany Zjednoczone Amery-
ki). Udzielono 11. 10 1949.

27c, 13/01 33854. Ceskomoravska — Kolben — Danék.
narodni podnik (Praga, Czechostowacja) i FrantiSek Wergner
{(Praga, Czechoslowacja). Sposob i urzadzenie do regulacji
turbosprezarki. Pierwsz. 30. 1 1948 (Czechoslowacja). Udzie-
lono z moca od dmia 19. 7 1948.

29b, 3/50 33899. N. V. Onderzoekingsinstituut ,,Research*
(Arnhem, Niderlandy). Sposdb zabezpieczania przed griciem
roztwordw kazeiny. 10. 5 1947, Pierwsz. 6. 5 1841 (Niemcy).
Udzielono 7. 11 1949. -

30h, 2/02 33889. Alfons Krause (Poznan Polska). Sposodh
wytwarzania preparatéw leczniczych zawierajacych Zelazo,
dzialajgcych katalitycznie, w postaci peptyzujacych sic w
rozcientczonych kwasach metawodorotlenkéw Zelazowych.
Udzielono z mocg od dnia 18. 9 1948.

30h, 2/36 33898. Kazimierz Kozarski (Warszawa, Polska).
Sposéb otrzymywania $rodka przeciw $wierzbowi. Udzie-
lono z moca od dnia 12. 3 1948.

31b, 14/20 33878. Bata, ndrodni podnik (Zlin, Czechosto~
wacja). Urzadzenie do wolnege od wstrzgséw podnosienia
modelu z formy, zwlaszcza przy formowaniu za pomoca ma-
szZyn prasujgcych. Pierwsz. 5. 5 1947 (Czechoslowac;a] TTdzie-
lono z moca od dnia 24. 4 1948.

34c, 5/09 33867. Miroslav Lagtovka (Praga, Czechoslo-

wacja). Maszyna do czyszczenia podlogi z napedem motoro-
wym. Udzielono z mocg od dnia 19. 12 1947.

34g, 1/06 33921, Alojzy Wendorff (Stupsk, Polska). Kizes-

lo drewniane rozbierane. Udzielono z mocg od dnia 9. 1®
1947, N

36a, 16/02 33927. Zbigniew Kubica (Chorzow, Polska), Pa~
wel Moc (Chorzéw, Polska) i Rudolf Szwarc (Chorzéw, Pol-
ska). Wkladka do palenisk ‘piecOéw, zwlaszcza kuchenaych.
Udzielono z mocg od dnia 19. 4 1948.

37a, 6. 33886. Jozef Handzelewicz (Warszawa, Polska)-
Ceramiczny pustak dachowy, dach ceramiczny wykonany 2
takich pustakéw oraz sposéb budowy dachu ceramicznego.
20. 7 1945. Udzielono 25. 10 1949.

37e, 8/02 33925. Scaffolding (Great Britain) Limited (Lon-—
dyn, ‘Wielka Brytania). Rusztowanie z rur metalowyci. 12.

12 1946. Pierwsz. 10. 10 1944 (Wielka Brytania). Udzie'ono
30, 11 1949. :
39a, 19/07 33910. Lavorazione Materie Plastiche Societ&

per Azioni (Turyn, Wlochy). Urzadzenie do wykonywania
profiléw 2z materialéw plastycznych, zwlaszcza z marteria—
16w termoplastycznych. 7. 10 1946. Pierwsz. 22. 7 1942 (Wlo-
chy). Udzielono 15. 11 1949,

39b, 3 33887. Inz Tadeusz I. Rabek (Bytom, Polska}). Spo—
sOb otrzymywania chlorowanego kauczuku nadajgcego sie
1ako surowiec lakierniczy. 12. 3 1947. Udzielono 29. 10 1949.

40a, 34/10 33876, Julian Kwiatkowski (Trzebinia, Polska),
Karol Kotlarczyk (Krakéw, Polska) i Karol Ackerman (Ka-
towice, Polska). Sposéb otrzymywania cynku przez destviacje”
rud cynkowych przy zmniejszonym ci$nieniu. Udzielono =z

.mocag od dnia 8. 5 1948.

42h, 6/10 33861. Cycloptic Anstalt fiir Optik und Mecha-
nik (Vaduz, Liechtenstein). Uklad optyczny. Pierwsz. 25. 16
1946 (Szwajcaria). Udzielono z mocg od dnia 30. 12 1947,

421, 12/03 33912. Aleksander Ligaszewski (Bielsko, Pol-
ska). Przyrzad do wykazywania rozszerzalno$ci ciat staltych
w ksztatcie rurek lub pretéw. Udzielono z mocg od dnia
8. 10 1948.

42k, 14/04 33913. N. V. Philips* Gloeilampenfabrieken
(Bindhoven, Niderlandy), Przyrzad do wskazywania zmian
cisnienia. Pierwsz. 16. 5 1944 (Niderlandy). Udzielono z mo-
ca od dnia 30. 12 1947,

51, 3/01 33920. Inz. Tadeusz I. Rabek (Bytom, Polska)-
Spos6b otrzymywania jednopodstawionych arcmatycznych
pochodnych tiomocznika, nadajgcych sie jako trutki prze-=
ciwko szkodnikom zwierzecym. 11. 1 1947. Udzielono 30.

11 1949.
49c, 1/03 33874. Stanistaw Kucyper (Ursus k/Warszawy,
Polska). Przenoéna obrabiarka do sirugania, frezowania i

szlifowania. Udzielono z moca od dnia 25. 10 1948.

50c, 8/10 33875. Ceskomoravska — Kolben — Dan€ k, na-
rodni podnik (Praga, Czechoslowacja), Vaclav Kuba (Praga,
Czechoslowacja) i Nikolaj Ceiisgev (Praga, Czechostowacja)-
Mlyn bijakowy =z wiekszg iloScig 1zeddw Dbijakowych.
Pierwsz. 31. 12 1947 (Czechoslowacja). Udzielono z moca od
dnia 22. 12 1948. - '

53c, 5 33922. Naamlooze Vennootschap: Linthorst-Koelhuis
en Ijsfabrieken (Deventer, Niderlandy). Sposdb przygotowy~
wania produkiéw z jaj, zwlaszcza z jaj kaczych. 10. 5 1947.
Pierwsz. 13. 9 1938 (Niderlandy). Udzielono 30. 11 1949,

55d, 7/01 33855. Leje & Thurne Aktiebolag (Sztokholm,
Szwecja). Sposdéb oddzielania wldkien zawieszonych w cie~ .
czy oraz urzgdzenie do wykonywania tego sposobu. 30. 11
1946. Pierwsz. 11. 11 1944 (Szwecja). Udzielono 3. 10 1249.

. 57a, 9/01 33859. Jean Théodore Foufounis (Paryz, Francja).
Celownik, umozliwiajacy uzywajgcej go osobie fotografowa-
nie samej siebie. Pierwsz. 5. 4 1945 (Francja). Udzielono
z maocg od dnia 20. 12 1947

57a, 9/01 33923, Jean Théodore ‘Foufounis (Paryz, Fran-
cja). Urzadzenie celownicze do aparatéw fotograficznych lub
kinematograficznych. Pierwsz. 3. 5 1945 (Francj&¥ Udzielo-
no z mocg od dnia 20. 12 1947.

59e, 2 33893. Nathan Manufacturing Company (New
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“York, N. Y., Stany Zjedn. Ameryki). Pompa hydrauliczna.
Dodatkowy do patentu nr 33622. 19. 10 1946. Pierwsz. 25. 10
1945 (Stany Zjednoczone Ameryki). Udzielono 31. 10 1949,

63c, 75/02 33894. Automobilové zivody, narodni podnik
{Praga, Czechostowacja). Spos6b smarowania przekladn. wy-
rownujgcej zwtlaszcza w pojazdach mechanicznych. 31. 7
1943. Pierwsz, 24. 10 1939 (Czechoslowacja). Udzielono 5. 11
1949. .
64b, 10 33888. Jan Staller (Brno, Czechoslowacja). Spo-
séb napelniania butelek piwem, woda mineralng lub ciecza
podobng 1 wurzadzenie do wykonywania tego sposobu.
Pierwsz. 4. 6 1947 dla zastrz. 4, 10-12 (Czechoslowacja).
Udzielono z mocg od dnia 4. 11 1947, 1

65a% 33 33872. Robert Mac Gregor (Withley Bay, Wiel-
ka Brytania) i Joseph Mac Gregor (Withley Bay, Wielka
Brytania). Skladana pokrywa do luk okretowych. Pierwsz.
6. 7 1948 (Wielka Brytania). Udzielono 2z mocg odf dnia
2. 12 1948. >

70c, 5/01 33905. Jan Hoffmann (Wagrowiec, Polski), Ka-
tamarz. Udzielono z mocg od dnia 3. 1 1948.

7la, 7/01 33926. Bata, ndrodni podnik (Zlin, Czechoslo-
‘wacja). Spos6b wyrobu obuwia, zwlaszcza domowych pan-
tofli filcowych. Dodatkowy do patentu nr 32293. Picrwsz.
20. 1 1947 (Czechostowacja), Udzielono .z mogg od dnia
13. 1 1948.

7la, 16/01 33870. Bata, narodni podnik (Zlin, Czechosto-
wacja). Sposdéb wyrobu obuwia o podeszwie wykonanej z
gumy lub podobnego materiatu. Pierwsz. 20. 1 1947 (Cze-
choslowacja). Udzielono z-moca od dnia 29. 12 1947 .

7la, 18/03 33871. Bata, narodni podnik (Zlin, Czechosto-
wacja). Obuwie. Pierwsz. 20. 2 1947 (Czechoslowacja).
Udzielono z moca od dnia 3. 2 1948 r.

75¢, 25 33909. Ludwik Kriszker (Katowice, Polska), Wa-
tek do wykonywania deseni za pomocag farby. Udzieiono z
moca od dnia 16. 10 1948.

78c, 1 33917. Zjednoczenie Przemystu Materiaiow Wybu-
chowych (Katowice, Polska). Proch czarny oraz /sposéb jego
wyftwarzania. Udzielono z mocg od dnia 5. 9 1947

78e, 4 33856. Imperial Chemical Industries Limited (Lon-
dyn, Wielka Brytania). Lont niedetonujacy oraz sposéh jego
wytwarzania. 16. 6 1941. Pierwsz. 1. 7 1940 (Wielka Bry-
tania). Udzielono 3. 10 1949.

80a, 49 33916. Karol Szaniawski (Stalowa Wola, Pulska).
Wibrator do betonu. Udzielono z mocg od dnia 12. 12 1947

8la, 9/10 33862. Skodovy zavody, ndrodni podnik (Pilzno,
Czechostowacja). Urzadzenie do paczkowania papieroséw.
Pierwsz. 3. 7 1945 (Czechosltowacja). Udzielono z mocg od
dnia 22. 9 1947.

8la, 910 33877. Skodovy zévody, narodni podnik (Pilzno,
Czechostowacja). Urzadzenie do przesuwania papierosiw ze
zbiornika przez pionowe kanaly. 29. 4 1947 Pierwsz. 13. 4
1944 (Niemcy). Udzielono 12. 10 1949,

81d, 3 33863. Akciovd spolecnost dtive Skodovy zivody
v Plzni (Praga, Czechostowacja). Zbiornik obrotowy. 31. 7
1943. Pierwsz. 12. 12 1938 (Czechoslowacja). Udzielono 6. 10
1949.

- 8le, 80 33892. Akciova spoletnost, diive Skodovy zévo-
dy v Plzni (Praga, Czechostowacja). Przeno$nik krazkowy.
31. 7 1943. Pierwsz. 5. 4 1940 (Czechostowacja). Udz:elono
31. 10 1949.

82a, 25/06 33890. Aktiebolaget Svenska Fléktfabriken
(Sztokholm, Szwecja). Sposdb suszenia drzewa i podoonych
materialéw oraz urzadzenie do przeprowadzenia tego sposo-
bu. Pierwsz, 9. 10 1946 (Szwecja). Udzielono z mocag od dnia
11. 10 1947. -

86¢, 14/01 33902. Max P&ibo (Norrkdping, Szwecja). Kros-
na tkackie. 22. 8 1946. Pierwsz. 11. 8 1945 dla zastrz. 1 — 5
(Szwecja). Udzielono 7. 11 1949. )

89c, 14 33908. N. V. Octrooien Maatschappij ,Activit®
(Amsterdam, Niderlandy). Sposéb oczyszczania cieczy zawie-
rajgcych cukier. 2. 7 1946. Pierwsz. 18. 10 1939 dla zastrz.
1, 2, 5, 7 (Niderlandy). Udzielono 11. 11 1949.

Wykreélenia 'z rejestru

Na podstawie art. 12 lit. a) rozporzadzenia Prezydenta
Rzeczypospolitej z dnia 22. 3 1928 o ochronie wynalazkow,
wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. nr 39, poz. 384)
wygasty 1 zostaly wykreslone z rejestru nastepujace pa-

tenty:

nr nr- 22673 30316
22788 30421

22835 32558

24542 33266

26189 33268

27923 33389

27939 33393

27966 33403

28022 33535

29545 33536

33566

96

Opisy patentowe

Na podstawie art. 41 rozporzadzenia Prezydenta Rze-
czypospolitej z dn. 22 marca 1928 r. o ochronie wynalazkéw,
wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. nr 39, poz. 384)
Urzad Patentowy R.P. opublikowal nastepujace opisy pa-
tentowe:

dn. 23 kwietnia 1949 r. — nr 33542.

dn. 22 wrzesnia 1949 r. — nry: 33620;

33625; 33627; 33629; 33635 — 33639.

dn. 10 paZdziernika 1949 r. — nry: 33641 — 33654.

dn. 15 paZdziernika 1949 r. — nry: 33655 —— 33661; 33663;

33664; 33667; 33668.

- dn. 17 paZdziernika 1949 r. — nr 32997.

dn. 29 paidziernika 1949 r. — nry: 33670; 33673.

Wszystkie polskie opisy patentowe, wydrukowane od
r. 1945, s3 do nabycia w Administracji Wydawnictw Urze-
du Patentowego R.P. (Warszawa, Al. Niepodlegloscei 1£8/192,
parter) po Zi 20— za egzemplarz. Opisy z lat poprzednich

33622; 33623;

mogs byé przegladane w Bibliotece tegoz Urzedu.

WZORY

Rejestracia wzoréw uviytkowych i zdobniczych
Thistym drukiem oznaczono numer rejestracji. Liczby i litery przed numerem rejestracji oznaczaja klase i podkla-
s¢, do ktérej zaliczono wzér. Nastgpnie kolejno sa umieszezo ne: data rejestracji w nawiasie, nazwisko wlasciciela wzo-
ru, oznaczenie wzoru 1 data zgloszenia.

A. Wzory viytkowe

3d 9481 (23. XI 1949). Feliks Banag, Poznan. Krawiecki
przyrzad pomiarowy. 22. IX 1949.

4z 9472 (3. XI 1949). Erazm Mroéz, Krakow. Swiceznik
na groby w ksztatcie krzyza. 25. VIII 1949.
’ 15h 9460 (11. X 1949). Wiadyslaw Skoczek, Piotrkéw

Tryb. Przyrzad do stemplowania. 25. IV 1949.
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22g 9466 (13. X 1949). Henr};k Chwialtkowski, Warszawa.
Qkoncentrowana biel do obuwia pléciennego. 19. IV 1949.

33b 9470 (26. X 1949). DPracownia torebek damskich
W. Tabadzifski i Syn, Warszawa. Torebka damska. 25.
VI 1949. ]

34f 9465 (13. X. 1949). Jan Cieluch, Poznan.
IV 1949. -

34k 9480 (22. XI 1949). Leon Stryezek, Dziedzice. Wan-
na kapielowa. 12. III 1948.

341 9464 (13. X 1949). Wactaw Latosifiski, Poznah. Pa-
cholek do butéw. 26. IT 1949.

392 9483 (29. XI 1949). Wytwornia Chemiczna i Wulka-
nizacia Zygmunt Gasiorowski, Kielce. Pudetko do wulkani-
zacji na gorgco tatek do detek. 7. X 1949.

422 9471 (26. X 1949). Stanislaw Sliwinski, Warszawa.
Elektryczne urzadzenie wskaZznikowe do wszelkiego rodzaju
pojazdéw. 22. V 1948.

442 9467 (19. X 1949). Janina Passakas Chudzikicwicz,
Krakéw. Guzik. 24. VI 1949.

44b 9477 (21. XI 1949). Feliks Smielewski,
Pudetko do zapatek. 5. X 1949.

452 9473 (4. XTI 1949). Wactaw Hulewicz, Szczecin. Na-
rzedzie do spulchniania gleby. 6. IX 1949.

45f 9461 (11. X 1949). Karol Feszezenko, Osiek n/Note-
cig. Stupek do drzewek. 19. VII 1940,

45f 9462 (11. X 1949). Karol Feszczenko, Osiek n/Note-
ciag. Uchwyt do przytwierdzania Jrzewek do shupkéw.
18, VII 1949.

Taca. 16.

Warszawa.

- 47b 0479 (22. XI 1949). Jan Bandrowski, Lédz Lozysko
wahadlowe. 5. XI 1949.

47f 0463 (11. X 1949). Edmund Kabacinski, Bydgoszecz,
Zygmunt Kotarski, Tadeusz Czapiewski i Bolestaw Mirec-
ki, Warszawa. Otulina cieplna. 28. 1I 1949.

54b 0474 (8. XI 1949). Kazimierz Grabowski, Kluczbork.
Formularz dziennika. 16. III 1949.

54b 9482 (23. XI 1949). Teodor Hendrysiak, Gdansk, Ko-
perta oszczednoSciowa. 25. IIT 1949.

64a 9478 (21. XI 1949). Waclaw Roziniatowski, Warsza-
wa. Zamkniecie do butelek. 11. X 1949.

68a 9475 (8. XI 1949). Dyrekeja Pafistwowego Przemy-
stu Miejscowego Wojewédztwa F.odzkiego, LédZ. Zamek do
kasy pancernej. 23. VI 1949.

70e 9469 (26. X 1949). Jan Girué, Warszawa. Ochraniacz
do olowkéw. 28. IIT 1949.

77 0476 (14. XI 1949). Wytwérnia zabawek Zygmunt
Konopezynski, Sopot. Maskotka., 6. X 1948.

81a 2468 (22. X 1949). Teodor Jaiwinski, Lédz. Opako-
‘wanie podpatek drewnianych. 13. VI 1949.

§3a 9459 (10. X 1949). Wiadystaw Czekajlo, Poznan. Ze-
gar sloneczny. 17. VIII 1948.

B. Wzory zdobnicze

12 7120 (10. X 1949). Firma Gala of London Limited
Hook Rise (Wielka Brytania). Nag:zynie do celbw kosme-
tycznych. 19. VII 1949.

USPRAWNIENIA PRACOWNICZE

Rejestracia zoswiadczeft o dokonanych usprawnieniach

Tiustym drukiem oznaczono numer za$wiadczenia.

t. 7.10. 1949, Pawel Rembacz, murarz, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na zaoszczedzaniu cegly szamotowej
przy wykladanin ognisk  kowalskich oraz zaoszczedzeniu
masy ogniotrwalej przy wykladaniu dymnic parowozdw, w
Przedsigbiorstwie H. Cegielski Poznan.

2. 7. 10. 1949. Franciszek Bogucki, mistrz narzedziow-
ni, dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu
przyrzadu do tloczenia czeSei odblyskowej lampy oéwietle-
nia wagonéw kolejowych, w Yédzkiej Fabryce
Przedsigb. Panstw. Wyodrebn.

3. 7.10. 1949, Ryszard Muszer, mistrz §lusarski, doko-
nat usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu specjal-
nego przyrzadu do wiercenia i gwintowania pokryw, w Za-
kladach Budowy Urzadzen Technicznych Przedsieb. Payistw.
Mikotowskie Zaklady Budowy Maszyn w Mikolowie.

4. 7. 10. 1949. Maksymilian Furman, §lusarz brygadzi-
sta, dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu
prowadnika do gwintownika, w Zakltadach Budowy Jrza-
dzefi Technicznych Przedsieb. Pafistw. Mikolowskie Zaklady
-~Budowy Maszyn w Mikolowie.

Zegarow

5. 8. 10. 1949. Tadeusz fuczak, kierownik inspekeji ma-
szyn, dokonal usprawnienia, polegajacego na skontruowa-
niu urzadzenia do regeneracji olejéw, w Zakladach Prze-
mystowych H. Cegielski w Poznaniu.

6. 8. 10. 1949. Bolestaw Siuda, §lusarz narzedziowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na przerébce narzedzia,
co umozliwilo skrécenie o 339/, czasu okrawania i wycinania
otworédw widetek rowerowych, w fabryce ,,Swiatowid” w

Myszkowie.
7. 8. 10. 1949 r. Stefan Dabrowski, S§lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu dwustron-

nej matryey do produkeji nakretek na gorgeo, w fahryce

Po numerze podano date wystawienia zaswiadczenia.

Drutu i Wyrobéw z Drutu Zaklad Nr 3 w Dabrowie Gér-
niczej.

8. 8. 10. 1949 r. Feliks Banaszewski, formierz, dokona¥t
usprawnienia, jako wspéltwérea, polegajacego na wykona-
niu kosza metalowego przy wykonywaniu rdzeni kottéw, w
Odlewni Zeliwa i Emalierni ,,Kamienna” w Skariysku Ka-
miennej.

9. 8. 10. 1949 r. Stanistaw Zep, formierz, dokonat uspra-
wnienia, jako wspéttworca, polegajacego na wykonaniu ko-
sza metalowego przy wykonywaniu rdzeni kotiéw, w OQdlew-
ni Zeliwa i Emalierni ,,Kamienna” w Skarzysku Kamiennej.

18. 13. 10. 1949 r. Zygmunt Bryla, kierownik odlewni,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu upro-
szczonej plyty podrdzeniowej dla produkeji rdzeni do tubin-
géw, w Dolnoglaskich Zaktadach Metalurgicznyen w Nowej
Soli.

i1. 13. 10 1949 r. Marian Nowak, brygadzista rdzeniar-
ni, dokonal usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu
uproszezonej plyty podrdzeniowej dla produkeji rdzeni do
tubingéw, w Dolno§laskich Zakladach Mdtalurgicznych w
Nowej Soli.

12. 13. 10. 1949 r.. Edward Kaminski, formierz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu specjal-
nych niskich skrzynek formierskich przy odlewaniu zawo-
réw do komér gazowych, w Odlewni Zeliwa Ciagliwego i
Wytwérni Liacznikéw w Zawierciu.

13. 13. 10. 1949 r. Zygmunt Bryla, kierownik ocdlewni,
dokonat usprawnienia, polegajacego na wyeliminowaniu
plyt podrdzeniowych do formowania i suszenia rdzeni de
tubingéw, w Dolno§laskich Zakladach Metalurgicznych w
Nowej Soli.

14. 13. 10. 1949 r. Marian Nowak, brygadzista rdze-
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niarni, dokonal usprawnienia, polegajacego na wyelimino-
waniu plyt podrdzeniowych do formowania i suszenia rdze-
ni do tubingdéw, w Dolnoélaskich Zakladach Metalurgicz-
nych w Nowej Soli. ‘

15. 14. 10. 1949 r. Bronistaw Buczkowski, §lusarz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zastosowanwu wody z
kondensatora do zasilania kotléw parowych, w Pomorskich
Zakladach Wytwérezych Materiatéw  Elektrotechnicznych
Przedsigb. Panstw. Wyodr. w Bydgoszezy.

16. 15. 10. 1949 r. Marian Szlachcie, technik, dokonat
usprawnienia, polegajacego na uproszczeniu konsirukeji
zamkéw do drzwi, w Zjednoczonych Fabrykach Srub i Ni-
téw Przedsieb. Panstw. Wyodrebn. w Bielsku.

17. 14. 10. 1949 r. lrena Walach, pracownik umystowy,
jako wspoltwérea, dokonala usprawnienia, polegajacego na
uproszezeniu systemu obliczeniowego zarobkéw pracowni-
czych przez opracowanie odpowiedniej karty obliczeniowej,
w Zakladach Wytwdérezych Silnikéw Elektrycznych w Cie-
szynie.

18. 14. 10. 1949 r. Bronistaw Kasperlik, pracownik umy-
stowy, jako wspdéltwoérca, dokonal usprawnienia, polegajacego
na uproszezeniu systemu obliczeniowego zarobkdéw pracowni-
czych przez opracowanie odpowiedniej karty obliczeniowe],
w Zakladach Wytwérezych Silnikéw Elektrycznych w Cie-
szynie.

1¢. 14. 10. 1949 r. Maria Matysiak, pracownik umysto-
wy, jako wspoltwoérca, dokonala usprawnienia, polegajacego
na uproszezeniu systemu obliczeniowego zarobkéw pracowni-
czych przez opracowanie odpowiedniej karty obliczeniowej,
w ‘Zakladach Wytwérezych Silnikéw Blektryeznych w Cie-
szynie.

20. 14. 10. 1949 r. Witold Fober, pracownik umysiowy,
jako wspoltwérca dokonal wusprawnienia, polegajacego na
uproszezeniu systemu obliczeniowego zarobkéw pracowni-
czych przez opracowanie odpowiedniej karty obliczeniowej, w
Zakladach Wytwérczych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

21. 14. 10. 1949 r. Ludwik Rucinski, mistrz montazowy,
dokonat usprawnienia polegajacego na skonsfruowaniu przy-
rzgdu do naprostowywania pali wbitych uko$nie w dno rze-
ki, w Panstwowym Przedsiebiorstwie Budowy Mostéw i Kon-
strukeji Stalowych ,,Mostostal” w Zabrzu.

22. 14. 10. 1949 r. Mieczystaw Zalas, tokarz narzedziowy,
dokonal usprawniernia, polegajacego na uproszczeniu zamoco-
wania uszek do lancuszkéw w gumowych korkach do umy-
walni, w Krakowskiej Fabryce Armatur Przedsieb. Pafistw.
Wyodrebn, w Tagiewnikach.

23. 14. 10. 1949 r. Jan Slupczynski, technik - mechanik,
dokonat usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzgdau do mechanicznego nasadzania lamelek metalowych na
rury do grzejnikéw paropowietrznych, w Zjednoczonych Fa-
brykach Maszyn, Kotléw i Wagonéw — Fabryka Krakowska
Tymez. Zarz, Panstw.

24. 17. 10. 1949 r. Wladystaw Cudowski,
wspottworea, dokonal usprawnienia, polegajacego na skon-
struowaniu przyrzadéw do wiercenia otwordéw i do nitowa-
nia segmentéw dysz do suszarek, w Fabryce Maszyn Lniar-
skich w Kamiennej Goérze.

25. 17. 10. 1949 r. Marian Nowakowski, $lusarz,
wspéltworegr dokonal usprawnienia, polegajacego na skon-
struowaniu przyrzadéw do wiercenia otworéw i do nitowania
segmentéw dysz do suszarek, w Fabryce Maszyn Lniarskich
w Kamiennej Gorze.

26. 17. 10. 1949 r. Klemens Wrzesifiski, §lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu do

§lusarz, jako

jako

lutowania jam odlewniczych w kanalach wlotowych wodo--

mierzy skrzydetkowych, we Wroclawskiej] Fabryce Wodomie-

rzy Przedsieb. Pafistw. Wyodrebn.
27. 17. 10. 1949 r. Edmund Przybylski, mistrz §lusarsko-
precyzyjny, dokonal usprawnienia, polegajacego na skon-

struowaniu uzabkowanego pilota do zabkowania prawych
korb rowerowych, w Zjednoczonych Zakladach Rowerowych
w Bydgoszezy.

28. 17. 10. 1949 r. Karol Muszalski, mistrz tokarski, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu zespo-
tu nozy do obcinania pierscieni ttokowych i nacinania w nich
kanaléw oliwnych, w Panstwowych Zakladach 1 Warsziatach
Samochodowych Przedsieb. Wydz. w Warszawie.

29. 17. 10. 1949 r. Eugeniusz Irga, kre§larz, jako wspél-
twérca, dokonal usprawnienia, polegajacego na przekonsiruo-
waniu boku postumentu stotu kre§larskiego, w Fabryce Wy-
roboéw Metalowych ,,Ostréw” Przedsieb. Panistw. Wyodrebn.
w Ostrowie Wlkp.

30. 17. 10. 1949 r. Stefan Rosinski, kreslarz, jako wspél-
tworca, dokonal usprawnienia, polegajgcego na przekonstru-
owaniu boku postumentu stolu kre§larskiego, w Fabryec Wy-
robéw Metalowych ,,Ostré6w’” Przedsieb. Pafistw. Wyodrebn.
w Ostrowie Wlkp.

31. 17, 10. 1949 r. Jaroslaw Waluch, inZynier - mechanik,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniv p1e-
ca konwekeyjnego do odpuszczania pil do drzewa, w Slaskiej
Fabryce Pil Pod Zarz. Panstw. w Wapienicy k/Bielska.

32. 17. 10. 1949 v. Franciszek Langier, inzynier - mecha-
nik, dokonal usprawnienia, polegajacego na uproszczeniu
mechanizmu sterowania stolu frezarki, w Zjednoczeniu Prze-
mystu Urzgdzen Mechanicznych w Pruszkowie.

33. 17. 10. 1949 r. Jan Jarocki, inzynier, dokonal uspraw-.
nienia, polegajacego na wykonaniu obecinarki sktadajacej sie
z oprawy statej i wymiennych segmentéw, w Kuzni-Ustrofi
Panstw. Przeds. Wyodreb. w Ustroniu Cieszynskim.

34. 17. 10. 1949 r. Jan Jarocki, inzynier, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na skonstruowaniu matrycy = wymien-
ng wkladka, w KuZni - Ustrof Przedsigb. Padstw. Wyodr. w
Ustroniu Cieszyfiskim.

35. 17.10. 1949 r. Jan Jarocki, inZynier, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na kuciu odpowiedniej figury w matry-
cy zamijast stosowania obrébki widrowej, w KuZni - Ustron
Przedsieb. Panstw. Wyodreb. w Ustroniu Cieszynskim.

38. 22. 10. 1949 r. Jézef Nedza, spawacz, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na zbudowaniu kozla do ciecia palnikiem
zelaza profilowego na okre§long diugo$é, w Zakladach Sta-
rachowickich w Starachowicach. -~

37. 22. 10. 1949 r. Aleksander Kwiecien, tokarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu uchwy:u to-
karskiego do gwintowania $rub dwustronnych, w Zakladach
Starachowickich w Starachowicach.

38. 22. 10. 1949 r. Zygmunt Orzeszko - Ostrejko, technik
referent Wydz. Inwestycyjnego, dokonal usprawnienia, pole-
gajacego na obrébece mechanicznej na tokarce korkow tar-
czy ciernej do silnikéw, w Wytwoérniach Sprzetu Komunika-
cyjnego Przedsieb. Pafistw. Wyodr. Wroctaw — Psie Pole.

39. 22. 10. 1949 r. Jan Iwanowski, ustawiacz na tokar-
niach, dokonal usprawnienia, polegajacego na zaoszczedzeniu
dodatkowej obrébki planowania podkiadki ciernej przez od-
powiednie zaszlifowanie noza, w Zaktadach ,Ursus” w Ursu-
sie.

40. 22. 10. 1949 r. Stanistaw Kacalak, formierz, dokonat
usprawnienia przez zastosowanie chlodnika przy odlewaniu
szezek hamulcowych, w Zakladach ,,Ursus” w Ursusie.

41. 22. 10. 1949 r. Jerzy Zembrzuski, majster szlifierski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzadu do szlifowania gladzi cylindréow silnikéw, w Wytw,
Sprzetu Komunikacyjnego Wroclaw — Psie Pole.

42. 22, 10. 1949 r. Julian Sosifiski, majster frezer, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na. zastosowaniu przyrzadu
przy obrébee podstawy filtra do ciagnika, w Zaktadach ,,Ur-
sus” w Ursusie.
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43. 22. 10. 1949 r. Jerzy Grzebalski, tokarsz, dokonat

usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu zespolu nozy,
mocowanych w €limaku zamiast pojedyniczych mnozy moecowa-
nych w gléwee suportu, w Zalkladach ,,Ursus” w Ursusie.
pod Warszawa.

44. 22. 10. 1949 r. Stanistaw Rostowski, kowal, dckonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu  przyrzadu
kowalskiego do wyginania na goraco ptaskownikéw, w Zakla-
dach Starvachowickich w Starachowicach.

45. 22. 10. 1949 r. Wladystaw Piprek,
Kontroli Fabryeznej, dokonal usprawnienia, polegajacego na
skonstruowanin urzadzenia do zata$mowania zlaczy do spi-
ralnych weiy gumowych, w Wytw. Sprzetu Mechanicznego
w Bielsku.

46. 22. 10. 1949 r. Jan Kurczak, blacharz - $lusarz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrza-
du ulatwiajacego zamontowywanie przedniego widelca moto-
eykla ,,Sokét 125”7, w Zakladach Sprze¢tu Transportowego w
‘Warszawie.

47. 22. 10. 1949 r. Lucjan Szezeéniak, $lusarz, dokonal
usprawnienia, jako wspéltworea, polegajacego na poiaysle
wykonania okien Zelaznyeh ze szezeblinami przyspawaaymi
wprost do futryny, w Zakladach Starachowickich w Stara-
chowicach.

48. 22. 10. 1949 r. Wiadystaw Kowalski, Slusarz, dekonal
usprawnienia, jako wspoOltwoéreca, polegajacego na pomysle
wykonania okien zelaznych ze szezeblinami przyspawsnymi
wprost do futryny, w Zakladach Starachowickich w Stara-
chowicach. -

49. 22. 11, 1949 r. Wawrzyniec Wiecek, Slusarz, dokonai
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu do
zanitowywania pokryw przy przeciwwagach walu korbowego
‘silnika motoeyklowego, w Wytwoérniach Sprzetu Komunika-
cyjnego Wroclaw — DPsie Pole.

z-ca kierownika

50. 2. 11. 1949 r. Jarostaw Hejmanowski, inz. z-ca dy
rektora technieznego, dokonal usprawnienia, polegajgcego na
opracowaniu wykreséw sprawozdawczych obrazujacych stan
zaopatrzenia surowcowego, w Zjednoczonych Zakladach Prze-
mystu Gumowego w Lodzi.

51. 2. 11. 1949 r. Jakub Trzaska, technik z-ca kier. Wy-
dzialu Instalacyjnego, dokonal usprawnienia, jako wspol-
tworea, polegajacego na skonstruowaniu zebatki chlodzonej
woda, do regulowania gruboéci warstwy wegla na rusztach
ruchomych, kotléw parowych, w Fabryce Wagondéw we
Wroctawiu.

52. 2. 11. 1949 r. Wladystaw Lopusiewicz, mistrz kotlowy,
dokonal usprawnienia, jako wspéttwoérca, polegajacego na
skonstruowaniu zebatki chlodzonej woda, do regulowania
grubosci warstwy wegla na rusztach ruchomych, kottéw pa-
rowych, w Fabryce Wagonéw we Wroctawiu.

53. 2. 11, 1949 r. Stefan Golembiowski, kier. Dzialu Bu-
dowlanego, dokonal usprawnienia, jako wspoltwérea, nolega-
jacego na opracowaniu projektu kontroli oddzialéw produk-
cyjnyeh, w fabryce , Pe—Pe—Ge”, Polski Przemysl Gumo-
wy w Grudziadzu.

54. 2. 11. 1949 r. Feliks Krauze, kier. Dzialu Zaopatrze-
nia, dokonal usprawnienia, jako wspéltwéreca, polegajacego
na opracowaniu projektu kontroli oddzialéw produkeyjnych,
w fabryce ,,Pe—Pe—Ge”, Polski Przemyst Gumowy w Gru-
dziadzu.

85. 28. 10. 1949 r. Adam Stauffer, inzynier, dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu specjalnego
tozyska §lizgowego, zgloszonego w Fabryce Wyrobéw Papier-
niczych w Kaletach.

56. 4. 11. 1949 r. Stefan Zwolanowski, inzynier, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu rusztowania
na kobylkach zaciskowych zelaznych, w C.Z.P.P.B.

57. 4. 11. 1949 r. Witold Sokotowski, inZz. ~ szef. §rubiarni,
dokonat usprawnienia, polegajacego na przekonstruowaniu

etéwki wkreta kolejowego typu ,,S”, w Hucie , Ferrum”, Ka-
towice II.

53. 8. 11. 1949 r. Stefan Janik, mistrz Slusarski, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrza-
du do zwijania podwéjnych sprezyn §rubowych dla krosien
automatycznych, w Fabryce Maszyn Tkackich w Fodzi.

508, 8. 11. 1949. Jakub Handzel, elektromonter, dokonal
usprawnienia, jako wspéltwérca, polegajacego na powigkszes
niu ogédlnego wspdlezynnika mocy przedsiebiorstwa, przez
odpowiedni podzial baterii kondensatoréw pomiedzy dwa od-
dzialy zakladu, w Bielskiej Fabryce Armatur, Biala k'Bielska.

60. 8. ii. 1949 r. Andrzej Cichy, technik, dckonat
usprawnienia, jako wspéltwérca, polegajacego na powicksze-
niu ogélnego wspdlezynnika mocy przedsigbiorstwa, przez od-
powiedni podzial baterii kondensatoréw pomiedzy dwa od-
dzialy zakladu, w Bielskiej Fabryce Armatur, Biata k/Biel—
ska.

61. 8. 11. 1949 r. Pawel Lorek, §lusarz, dokonal uspraw-
nienia polegajacego na skonstruowaniu bebna do polercwania
w nim szczek uchwytéw wiertarek, w Fabryece Maszyn i Od-
lewni Zeliwa w Cieszynie,

62. 8. 11. 1949 r. Henryk Smuzny, kalkulator, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zwigkszeniu wydajno$ei {re-
zarki przez przekonstruowanie napedu stotu, w Lédzkiej Fab-
ryce Maszyn Jedwabniczych w Yiodzi.

63. 9. 11. 1949 r. Wiladystaw Rezwow, trawiacz, dokonal
usprawnicnia przy cdbijanin znakdéw towarowych na wyro-
bach przez zastosowanie poduszek drukarskich ze starych de-
tek samochodowych, w Fabryce Narzedzi Tnacych Drzewica
w KuZnicach Drzewickich.

64. 9. 11. 1949 r. Tadeusz Radzikowski, tokarz, doizonal
usprawnienia przez zmniejszenie diugosci trzpienia przy pro-
dukowanych modelach kurkéw, w Krakowskiej Fabryce Ar-
matur w Lagiewnikach.

65. 9. 11. 1949 r. Wiladystaw Zietek, kierownik ku7ni, do-
konal usprawnienia, polegajaccgo na skonstruowaniu przy-
rzadu do produkeji uchwytéw do mocowania lin przy weglar-
kach, w Panstwowej Fabryce Wagonéw we Wroclawiu.

66. 9. 11. 1949 r. Bogdan Guntzel, kier. produkecji, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na przekonstruowaniu sita
diugoéciowego odsiewacza patyczkéw, w Fabryce Zapalck w
Bloniu.

67. 10. 11. 1949 r. Wiadystaw Hrubon, dokonal uspraw-
nienia, jako wspéltwéreca, polegajacego na skonstrucwaniv
skrzynki wiertniczej do naprawy zuzytych ogniw lancuchéw
przenoénikowych, w Fabryce Zapatek w Czestochowie.

68. 10. 11. 1949 r. Alojzy Maslankiewicz dokonal nsovraw-
nienia, jako wspéltworea, polegajacego na skonstruowaniu
skrzynki wiertniczej do ndprawy zuzytych ogniw lancuchéw
przeno$nikowych, w Fabryce Zapalek w Czestochowie.

69. 10. 11. 1949 r. Dyonizy Kacprzak, mistrz }ladownic
dokonal usprawnienia, polegajacego na rekonstrukeji ladow
nicy zapalek, w Fabryce Zapalek w Bloniu.

70. 10. i1. 1949 r. Wiadystaw Hrubofi dokcnal usprawnie-
nia, polegajacego na zainstalowaniu odsiewaczki do zapalek
rozrzuconych przy tadownicach, w Fabryce Zapalek w Cze-
stochowie.

71, 10. 11. 1949 r. Wladystaw Hruboh dokonal usprawnie-
nia, jako wspéltworca, polegajacego na zastosowanin w od-
siewaczce patyczkéw do zapalek 2 dodatkowych sit, w Fab-
ryce Zapaltek w Czestochowie.

72. 10. 11, 1949 r. Stanistaw Kucharski dokonal us-
prawnienia, jako wspéltwérea, polegajacego na zastosowaniu
w odsiewaczee patyczkdéw do zapaltek dwu dodatkowych sit.

. w Fabryce Zapalek w Czgstochowie.

73.  10. 11. 1949 r. Stanistaw Slésarski, kontroler, delonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zastapienia
dziennika telegraméw nadawczych przez numeracje istuieja-
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cych drukéw nr 1020, w Rejonowym Urzedzie Telegr.-Telef.
‘w Bydgoszezy.

74. 10. 11. 1949 r. Franciszek Chmiel, referendarz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu uprosz-
czenia manipulacji przy zarachowaniu oplat za rozmowy miej-
seowe 1 okregowe z rozmdéwnicy publicznej, w Dyrekeji Okre-
gu Poczt i Telegraféw w Katowicach.

75. 10. 11. 1949 r. Piotr Baszkowski, naczelnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zryczalto-
wania oplat za rozmowy miejscowe w rozmoéwnicach pvblicz-
nych bez wzgledu na czas ich trwania, w Rej. Urzedzie
Telegraf.-Telef. w Toruniu.

76. 10, 11. 1949 r. Kazimierz Szymanski, radca, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu wprowadze-
nia jednego typu telegramu zamiast dwuch istniejacyzh ty-
Ppoéw, w Ministerstwie Poczt 1 Telegraféw w Warszawie.

77.  10. 11. 1949 r. Kazimierz Pilarski, kontroier, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zastapienia
druku manipulacyjnego nr. 683 przez wprowadzenie bloczkow,
majacych odpowiednie nadruki, w Urzedzie Pocztowo-Teleko-
munikacyjnym w Limanowe]j. "

78. 11. 11. 1949 v. Szymon Lermer dokonal usprawuienia,
polegajacego na zastosowaniu grzejnikéw z drutu oporowe-
go w miejsce zaréwek do podgrzewania kleju w maszynach do
pakowania, w Fabryce Zapalek w Bystrzycy Klodzkiej.

79. 11. 11. 1949 r. Tadeusz Halson, asystent produvkeji,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzadu do mechanicznego sprawdzania napelnienia pudetek, w
Fabryce Zapalek w Bystrzyey Klodzkiej.

§0. 11. 11. 1949 r. Tadeusz Kilen dokonal usprawnienia
Pprzez zaprojektowanie zmniejszonych wymiaréw papicru, do
pakowania zapalek w kamienie, w Fabryce Zapalek w By-
strzycy Klodzkiej.

81. 11. 11. 1949 r. Stanistaw Chalupnik dokonal uspra-
avnienia, polegajacego ma zastosowaniu zuzZytych szkiel wo-
dowskazowych po uprzednim ich oszlifowaniu, w Fabryce Za-
patek w Bystrzyey Klodzkiej. ;

82. 11. 11. 1949 r. Janusz Skronski, st. referent, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zwiekszenia
wydajnoéei automatéw w przemyéle zapalezanym, w idziale
Produkeji Dyrekeji Polskiego Monopolu Zapalezanego.

83. 11. 11. 1949 r. Leon Kraweczyk, pracownik Zakladu
Techniki Pocztowej, dokonal usprawnienia, jako wspéltwor-
ca, polegajacego na zaprojektowaniu zmiany niektérych prze-
piséw ,Regulaminu Przewozu Poczty” w odniesienin do
kontroli dokumentéw zdaweczo-odbiorezych, w Zakladzie Tech-
niki Pocztowe] w Warszawie.

84. 11. 11. 1949 r. Stefan Lisicki, dyrektor, dokonal us-
prawnienia, jako wspoltworea, polegajacego na zaprojekiowa-
niv zmiany niektérych przepiséw ,Regulaminu Przewozu
Poczty” w odniesieniu do kontroli dokumentéw zdawezo-od-
biorezych, w Zakladzie Techniki Pocztowej w Warszawie.

85. 11. 11. 1949 r. Feliks Krasicki, pracownik Biura Pro-
dukeji, dokonal usprawnienia, jako wspoéltwérea, polegajace-
2o na zaprojektowaniu zmiany sposobu pakowania zapatek,
w Dyrekeji Polskiego Monopolu Zapatczanego w Warszawie.

85. 11. 11. 1949 r. Janusz Skronski, pracownik Biura
Produkeji, dokonat usprawnienia, jako wspéltwérea, polega-
jacego na zaprojektowaniu zmiany sposobu pakowania zapa-
Tek, w Dyrekeji Polskiego Monopolu Zapalczanego w Warsza-
wie. ’

87. 11. 11. 1949 r. Leon Dziewulski, kierownik Oddzialu,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zainstalowaniu apara-
téw telefonicznych na radiotelefonicznych stanowiskach od-
biorczych, w Urzedzie Telekomunikacyjnym w Warszawie.

83. 11. 11. 1949 r. Franciszek Popiel, starszy monter,
-dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu
wtyezki, umozliwiajacej sprawdzenie stanu sznuréw w wy-

bierakach bez potrzeby zdejmowania ich z ram, w Urzedzie
Pocztowo-Telekomunikacyjnym w Klodzku.

89. 11. 11. 1949 r. Wincenty Abucewicz, pocztylion, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przys-
pieszenia doreczania rejestrowanych przesylek pocztowych,
w Urzedzie Pocztowo-Telekom. w Kwidzyniu.

90. 12. 11. 1949 r. Edward Pawela dokonal usprawnienia,
polegajacego na udoskonaleniu noza do wykrawania tylnych
paskéw cholewek, w Poludn. Zakl. Obuwia F-ka Nr. 1 w
Chelmku.

91. 12. 11. 1949 r. Piotr Szalonek dokonal usprawnienia,
polegajacego na zastosowaniu pomystu nowego sposobu wos-
kowania brzegu podeszew, w Poludn. Zakt. Obuwia Fabryka
Nr. 1 w Chelmku.

92, 12. 11. 1949 r. Roman Radwafski dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na opracowaniu sposcbu wykonania rama
brazowego, biorac za podstawe gume G. R. S. i tlenek zlinu,
w Slaskich Zakltadach Obuwia. B ‘

93. 12. 11. 1948 r. Rejonowy Urzad Telegraficzno-Tele-
foniczny w Chojnicach dokonal usprawnienia, polegajacego
na stosowaniu krétszych zlgezek miedzianych przy laczeniu
teletechnicznym.

64. 12. 11. 1949 r. Roman Gotaszewski dokonal usprawnie-
nia, polegajacegn na wprowadzeniu nowego systemu vkiada-
nia form na slupy zelbetowe, umozliwiajacego zaoszczedze-
nie materialu drzewnego, w Panstw. Kierown. Odbudowy
Mostu.

95. 12. 11. 1949 r. Roman-Golaszewski dokonal usprawnie-
nia polegajacego na mechanicznym plantowaniu nasypu, przez
umocowanie odpowiedniego skrzydla przy wagonie kolejki, w
Zarzadzie Okregowym Budowy Mostéw Drogowych.

96. 12. 11. 1949 r. Tadeusz Wolff, pracownik fabryki obu-
wia, dokonal usprawnienia, polegajacego na ulepszeniu
wierzchnikéw do kotkowaczek, w Poludniowych Zakladach
Obuwia.

7. 12. 11. 1949 r. Antoni Janicki dokonal usprawnienia,
polegajacego na opracowaniu sposobu garbowania skir ga-
zomierzowych, w Krakowskich Zaktadach Garbarskich —
Garbarnia w Skoczowie.

08. 12. 11. 1949 r. Jan Osmdlski, pracownik fabryki obu-
wia, dokonal usprawnienia, polegajgcego na ulepszeniu spo-
sobu suszenia skér chromowych, w Radomskich Zaktadach
Garbarskich w Radomiu.

99. 12. 11. 1949 r. Franciszek Sworzeniowski, pracownik
fabryki obuwia, dokonal usprawnienia, polegajacego ra za-
stosowaniu zastepczego przyspieszacza do wulkanizowania
kauczuku, w Poludniowyech Zakladach Obuwia.

100. 12. 1. 1949 r. Franciszek Masiorowski, pracownik
fabryki obuwia, dokonal usprawnienia, jako wspdltwérea, po-
legajacego na ulepszeniu sprzegla elastycznego do kalundra,
w Pohludniowych Zaktadach Obuwia, Fabryka Nr. 1 w Chelm-
ku.

101. 12. 11. 1949 r. Wladyslaw Zajac, pracownik fabryki
obuwia, dokonal usprawnienia, jako wspéltwoérea, polezajace-
go na ulepszeniu sprzegla elastycznego do kalandra, w Polud-
niowych Zakladach Obuwia, Fabryka Nr 1 w Chelmku.

102. 12. 11. 1949 r. Hornowski dokonal usprawnienia,
polegajacego na skonstruowaniu urzadzenia do wybijania
dziurek na kapsle i butony umozliwiajacego zastosowanie
prasy, w Polskich Zaktadach Bialoskérniczo-Rekawiczniczych.

103. 12. 11. 1949 r. Jozef Osadzinski, pracownik fabryki
obuwia, dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojskto-
waniu wprowadzenia kotla dwusciennego, parowego do vrze-
gotowywania kleju, w Slaskich Zakladach Obuwia.

164. 12. 11. 1949 r. Karol Chojnacki, §lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowanin dodatkowego
urzadzenia do tokarni, umozliwiajacego wykonania falistej
linii na pierécieniach, w Zakladach Techniki Pocztowej w
Warszawie.
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105. 14.-11. 1949 r. Gerhard Kitel. $lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na dorobieniu czeSci zastgpujacej
brakujace czulenka w maszynie do szycia workéw, w Cu-
krowni w Raciborzu.

106. 14. 11. 1949 r. M. Piasecki, mechanik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na przystosowaniu oplukiwacza
systemu ,,Elfa” do wyladunku burakéw z wagonu, w Cukrow-
ni ,,Raciborz”.

107. 14. 11. 1949 r. Stanistaw Romaniuk dokonal ucpraw-
nienia, polegajacego na wprowadzeniu do paleniska kotla pa-
rowego urzadzenia do spulchniania mialu weglowego w celu
lepszego spalania, w Cukrowni w Raciborzu.

108. 14. 11. 1949 r. Jan Wosniak, kotlowy,
usprawnienia, polegajacego na przekonstruowaniu
Daworda, umozliwiajac przeczyszezenia rur
Cukrowni Brzes¢é Kujawski.

169. 14. 11, 1949 r. Jan Podemski, st. mtynarz, dokonal
usprawnienia, jako wspottworea, polegajacego na zwigkszeniu
zdolnosci przemiatowej mlynka do kawy, przez wprowadzenie
podwdjnego odprowadzenia dla zmielone] kawy, w Fabryce
,yBe-Wu-Zet” w Lowiczu. .

110. 14. 11. 1949 r. Jézef Zimny, wmlynarz, dokonal
usprawnienia, jako wspbltworeza, polegajacego na zwigkszeniu
zdolnosci przemialowej miynka do kawy przez wprowadzenie
podwdéjnego odprowadzenia dla zmielonej kawy, w Fabryce
wBe-Wu-Zet” w Lowiczu.

111, 14, 11. 1949 r. Ludwik Koczwara, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu statywu do
mierzenia i poréwnania dlugosci odcinkéw lancuchdéw., w
Cukrowni w Zabkowicach.

112. 14, 11, 1949 r. Stefan Giergielewicz, naczelnik wy-
dzialu, dokonal usprawnienia, polegajacego nha  prze.dbce
plombownic przez wymiang matrye w szezekach w celu umoi-
liwienia zastosowania réwniez plomb plaskich, w Ministerst-
wie Poczt i Telegrafow.

183. 14. 11. 1949 r. Wojciech Radomski, inzynier, doko-
nal usprawnienia, polegajgcegn na zaprojektowaniu zmniej-
szenia rozmiaréw patyczkoéw, w Fabryce Zapalek w Bleniu.

114. 16. 11. 1949 r. Michalski, mistrz cukrowni, doko-
nal usprawnienia polegajacego na skonstruowaniu urzadze-
nia do mieszania nasion buraczanyeh z buraczakiem, w Cu-
krowni w Kruszwicy.

115. 16. 11. 1949 r. Kazimierz Orlowski, mechanik, doko-
nal usprawnienia, jako wspdltwoérca, polegajacego na zasto-
sowaniu pompy w miejsce czerpakéw recznych, przy zbiera-
niu kwaséw tluszezowych z osadnika, w Fabryce.,,Amada” w
Gdansku.

116. 16. 11. 1949 r. Hieronim Gajewski, §lusarz, dokonal
usprawnienia, jako wspéltwérea, polegajacego na zastoso-
waniu pompy w miejsce czerpakéw recznych, przy zbieraniu

dokonat
aparatu
kotlowych, w

. kwaséw tluszezowych z osadnika, w Fabryce ,,Amada w
Gdansku.
117, 16. 11. 1949 r. Wiadystaw Szajkowski, robotnik, do-

konal usprawnienia, polegajacego na podwojeniu sprawnoéci
krajalnicy, przez przebudowanie ‘jej z jednostronnej na Jwu-
stronna, w Fabryce mydta ,,Schicht” w Warszawie.

118. 16. 11. 1949 v. Jézef Siwik, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na ulepszeniu lopaty do zbierania
mydla, przez dolgczenie sita, w Fabryce mydla ,,Smiechow-
ski” w Krakowie.

119. 16. 11. 1949 r. Antoni Hyza, rzemieslnik specjalista,
dokonat usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu na-
rzedzia do planowania na wiertarce, w Warsztatach Elekiro-
technicznych w Olsztynie.

126. 16. 11. 1549 r. Adam Pawlikowski, odbiorca robét,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzadu do ustawiania suwakéw w parowozach, w Warsztatach
Gléwnych w Nowym Sgczu.

121, 16. 11. 1949 r. Boleslaw Natkaniee, §lusarz, dokonal

usprawnienia, jako wspoltwoérca, polegajacego na skroceniu
czasu napelniania szarym mydlem beczek, przez zastosowanie
pionowej rury z kolanem, w miejsce stosowanej rynny, W

" Fabryce Mydta ,,Smiechowski” w Krakowie.

122. 16. 11. 1949 r. Jan Tama, $lusarz, dokonal uspra-
wnienia, jako wspdltwoérea, polegajgeego na skréceniu czast
napelniania szarym mydlem beczek, przez zastosowanie pio-
nowej rury z kolanem w miejsce stosowanej rynny, w Fabry-
ce Mydla ,,Smiechowski” w Krakowie. \

123. 16. 11. 1949 1. Antoni Kawecki, §lusarz, dokonal
usprawnienia, jako wspéltwérca, polegajacego na uproszeze-
niu operacji wymywania aparatéw destylacyjnych, przez usu-
wanie goracej pozostalo$ci bezposrednio po destylacii, w
Fabryce Mydla ,,Schicht” w Warszawie.

124. 16. 11. 1949 r. Wiadystaw Cibor, aparaturowy, do-
konal usprawnienia, jako wspéltwoérea, polegajacegoc na
uproszezeniu operacji wymywania aparatéw destylacyjnych,
przez usuwanie goracej pozostatoSci bezpoérednio po desty-
lacji, w Fabryce Mydta ,,Schicht” w Warszawie.

125. 16. 11. 1949 r. Jan Wiéniewski, robotnik, dokonal
usprawnienia, jako wspéltworea, polegajacegona wyelimino-
waniu zbednego transportu proszku do prania, przez zbliZenie
leja do walcéw, w Zakladach Chemicznych ,,Persil” w Byd-
COSZCZY.

126. 16. 11. 1949 r. Jézef Tubisz, robotnik, dokonal
usprawnienia, jako wspéltwérca, polegajacego na wyelimino-
waniu zbednego transportu proszku do prania, przez zbliZe-
nie leja do walcow, w Zakltadach Chemicznych ,Persil” w
Bydgoszczy.

127. 17..11. 1949 r. Jézef Debowski, pracownik warszta-
towy, dokonat usprawnienia, jako wspéitwérea, polegajacego
na przystosowaniu nieuzywanych opon samochodowych do ist-
niejagcego typu samochodu, w Fabryce ,Be-Wu-Zet” w Lo-
wiczu.

128. 17. 11. 1949 r. Stanistaw Wieckowski, pracownik
warsztatowy, dokonal usprawnienia, jako wspoéttworea, pole-
gajacegs-na przystosowanin nienZywanych opon samochodo-
wych do istnicjacego typu samochodu, w Fabryce ,,Be-Wu-
Zet” w Lowiczu.

126. 17. 11 1949 r. Marian XKubik, Slusarz,
usprawnienia, jako wspéltwérea, polegajacego na dostosowa -,
nu przyrzadu blacharskiego do cigcia tarcz ostrzegawezych
w kolejnictwie, w D. G. w Skierniewicach.

130. 17. 11. 1949 r. Marceli Skolimowski, kontroler Od-
dziatu Drogowego, dokonal usprawnienia, jako wspéltwérea,
polegajacego ma dostosowaniu przyrzadu blacharskiego do
ciecia tarcz ostrzegawczych w kolejnictwie, w D. G. w Skier-
niewicach.

131. 17 11. 1949 r. Jan Gaczorek dokonal usprawuienia,
jako wspoltworca, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzg-
du do toczenia powicrzehni kulistych, w Wytwoérni Poiskiego
Monopolu Tytoniowego w Krakowie.

132. 17. 11. 1949 r. Jan Przysiecki dokonal usprawnienia,
jako wspoéltwdrea, polegajacego na zaprojektowaniu przyvrza-
du do toczenia powierzchni kulistych, w Wytwdérni Polskiego
Monopolu Tytoniowego w Krakowie.

133. 17. 11. 1949 r. Dr. A. Berezniak, dyrektor fabryki,
dokonal usprawnienia, polegajacego ha cpracowaniu nowego
sposobu rafinacji wdd glicerynowych ©przez zastosowanie
oleju kokosowego, w Fabryce Mydla ,,Smiechowski’” w Kra-
kowie.

134.°7 17. 11. 1949 r. Zygmunt Dorosz, $lusarz, dokonal
usprawnienia, jako wspéltwérca, polegajacego na sanminczyn-
nej regulacji magazynku etykiet w maszynie etykietowee,
zasuwaczce, w Fabryce Zapalek w Sianowie.

135. 17, 11. 1949 r. Wladystaw Czech, mistrz, dokonalt
usprawnienia, jako wspéltwérea, polegajacego na samoczyn-
nej regulacji magazynku etykiet w maszynie etykietéwee za-
suwaczce, w Fabryce Zapalek w Sianowie.

136. 17. 11. 1949 r. Pawel Lorek,

Jdokonat

§lusarz, dolkonat
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usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu przyrzadu do
szlifowania wewnetrznej krawedzi szczek do uchwytéw wier-
tarskich, w Fabryce Maszyn i Odlewni Zeliwa w Cieszynie.

137. 17. 11. 1949 r. Adam Jastrzebski, rzemieslnik, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrza-
du, umozliwiajacego w prosty sposéb wkrecamie gniazd wy-
czystkowych do otworu kotta, w P. K. P. M. D. Bialystok.

138. 17. 11. 1949 r. Wiadystaw Krasowski, rzemieslnik,
dokonal usprawnienia, polegajacego mna zaprojektowaniu
imadta, umozliwiajacego wywiercenie dokitadnych otwordw w
wyklucznikach nastawni mechanicznej, w Warsztatach Ele-
ktrotechnicznych P. K. P. w Olsztynie.

139. 17. 11. 1949 r. Tadeusz Siekiera, pracownik fahryki
obuwia, dokonal usprawnienia, polegajacego na uproszczeniu

zapiséw materiatowych, oraz rozdzialu materialéw, w Po-_

hudniowyeh Zakladach Obuwia.

140. 17. 11. 1949 r. Mieczystaw Bartkowiak, przodownilk
spawaczy, dokonal usprawnienia, polegajacego na zupro-
jektowaniu regeneracji ttokéw u parowozéw nieposiadajacych
przednich trzonéw tlokowych, w Warsztatach Gléwnych
P. K. P. w Oleénicy. .

141, 17, 11. 1949 r. Henryk Szenichrowicz, starszy rze-
mieéinik, dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruo-
waniu przyrzadu do dociskania rur blaszanych, w Warszta-
tach P. K. P. w Olsztynie.

142. 18. 11. 1949 r. Teodor Bekiesz, kierownik robot
warsztatowych, dokonal usprawnienia, jako wspoltwérea, po-
legajacego na skonstruowaniu urzadzenia do recznego zamy-
kania zastawki elektrycznej nad blokiem pozwolenia w blo-
kadzie liniowej typu ,,C”, w Warsztatach Elektrotechnicz-
nych K. P. w Olsztynie.

143. 18. 11. 1949 r. Bronistaw Beeczynski, referendarz, do-
konal usprawnienia, jako wspdltworeca, polegajacego na
skonstruowaniu urzadzenia do recznego zamykania zastawki
elektrycznej nad blokiem pozwolenia w blokadzie liniowej ty-
pu ,,C”, w Wydziale Elektrotechnicznym K. P. w Olsztynie.

144. 18. 11. 1949 r. Stanistaw Wysocki, st. referendarz,
dckonal usprawnienia, jako wspdéltwoérca, polegajacego na
skonstruowaniu urzadzenia do recznego zamykania zastawki
elektrycznej nad blokiem pozwolenia w blokadzie liniowej ty-
pu ,,C”, w Dyrekeji Generalnej Kolei Pahstwowych w Glszty-
nie.

145. 19. 11. 1949 r. Wiladystaw Zyla, mistrz automatow,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zwiekszeniu wydaj-
nosci ukladaczki patyezkéw przez przekonstruowanie maszy-
ny, w Fabryce Zapalek w Czechowicach. i

146. 19. 11. 1949 r. Brunon Zajac, naczelnik, dokonat
usprawnienia polegajacego na zaprojektowaniu wycclania
druku ,,Przekroczenia dozwolonych pozostatosei kasowych”, w
Urzedzie Telekomunikacyjoym w Nekli.

147. 12. 11 1949 r. Wiktor Chmara, kontroler, dckonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zniesienia
obowiazku sporzadzania niektérych zalaeznikéw do ogllnego
rachunku miesiecznego w Urzedzie Pocztowo-1'elekom., w Se-
polnie-Krainskim. i

148. 19. 11. 1949 r. Piotr Staniszewski, kierownik Oddzia-
tu, dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu
zniesienia' obowigzku zapisywania, nadchodzacych zaméwieh
na zasitki kasowe do dziennika wplywéw, w Urzedzie Poczto-
wym — Poznan 2. .

149. 19. 11. 1949 r. Ryszard Konieczny, starszy ekspe-
dient, dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowa-
niu zmiany ukladu druku w ksigzeczee doreczen, w Urzedzie
Pocztowo-Telekomunikacyjnym w Walbrzychu.

150. 19. 11. 1949 r. Antoni WozZniak, kontroler, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zmian w dru-
ku manipulacyjnym ,,Pokwitowanie nadmiaru kasowegn”, w
Urzedzie Pocztowo-Telekomunikacyjnym -Leszno 1.

151. 19. 11. 1949 r. Stanistaw Slésarski, kontroler, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zniesie-

nia ksiazeczki pokwitowan telegraméw przekazowych, w Re-
jonowym przedzie Telegraficzno-Telefonicznym w Bydgasz-
czy.

152. 19. 11. 1949 r. Dyrekeja Okregu Poczt i Telegraféw
we Wroclawiu dokonala usprawnienia, polegajacego na za-
projektowaniu zmiany druku ,rejestr wplat i wyplat rachun-
ku miejscowego”, w Dyrekeji Okregu Poczt i Telegraféw we
Wroctawiu. . .

153. 19. 11. 1949 r. Dyrekeja Okregu Poczt i Telegraféw
w Krakowie dokonala usprawnienia, polegajacego na zapro-
jektowaniu wprowadzenia zmian przy pobieraniu oplaly ma-
nipulacyjnej przy nadaniu przesylek listowych polec., w Dy-
rekeji Okregu P. i T. w Krakowie. i

154. 22. 11. 1949 v. Adam Stankiewicz, inzynier, dekonal
usprawnienia, polegajacego na sporzadzeniu preparatu do
usuwania starych farb, w Warsztatach Gléwnych . K. P. w
Tarnowie. .

155. 23. 11. 1949 r. Teresa Przybyl, pakowaczka, dokona-
ta usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu formy draw-
nianej ulatwiajacej reczne pakowanie kekséw, w Fabryece
,,Goplana” w Poznaniu.

156. -23. 11. 1949 r. Stefan Sochacki, inzynier, kierownik
Pododdzialu Technicznego, dokonal usprawnienia, polegajace-
go na zaprojektowaniu wylozenia zbiornikéw zelaznych bla-
cha ze stali nierdzewnej zamiasl budowy zbiornikéw miedzia~
nych ocynowanych, w Zakladach P. M. S. we Wroclawiu.

157. 23. 11. 1949 r. Wladystaw Kowalezyk, pracownik fi-
zyczny, dokonal usprawnienia, polegajacego na zamianie ram
drewnianych siatek ochronnych przy korytach zlewnych, na
ramy metalowe, zmniejszajgc przez to straty surdéwki spiry-
tusowej, w Zaktadach P. M. S. w Poznaniu.

158. 23. 11. 1949 r. Jan Hiibner, dokonat
usprawnienia, polegajacego na przekonstruowaniu prowadze-
nia w zaworze wstecznym Schiff-Sterna, w Zakltadach P.M.S.
w Poznaniu.

159. 23. 11. 1949 r. Roman Gancarz, kierownik
mech., dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowa-
niu urzadzenia do zasilania aparatéw syropem i cukrem, w
Fabryce Czekolady ,,Fuchs” w Warszawie.

166. 23. 11. 1949 r: Eugeniusz Jaworski, st. monter sygna-
lizacji, dokonal usprawnienia, polegajacego na skonsiruowa-
niu urzadzenia do opuszezania i podnoszenia latarn sygna-
Yowych na zurawiach wodnych, na Odcinku Sygnatowym Ka-
lisz.

161. 23. 11. 1949 r. Marian Perzynski, pracownik umysto-
wy w Wrydziale Zaopatrz., dokonal usprawnienia, polegaja-
cego na opracowaniu sposobu regeneracji papy sklejanej, w
Wydziale Zaopatrzenia Gdanskiego Urzedu Morskiego w
Gdansku. )

162. 24. 11. 1949 r. Inz. Blazej Roga, dyrektor wytwor-
ni, dokonat usprawnienia, jako wspdltwérea, polegajacego na
opracowaniu metody technologicznej i zestawieniu aparatury
do produkeji paku twardego, w Wytwérni Nr. 2 Zjedn. Zakt,
Koxs. w Zabrzu.

163. 24. 11. 1949 r. Alojzy Grodon, dyr. techniczny, do-
konal usprawnienia, jako wspéitworea, polegajacego na opra-
‘cowaniu metody technologicznej i zestawienie aparatury do
produkeji paku twardego, w Wytworni Nr. 2, Zjedn. Zakl
Koks. w Zabrzu. :

164. 24. 11. 1949 r. Jan Adamczyk, robotnik, dokonal
usprawnienia, jako wspdttwoérea, polegajacego na opracowa-
niu metody technologicznej i zestawieniu aparatury do pro-
dukeji paku twardego, w Wytwérni Nr. 2, Zjedn. Zakt. Xoks,
w Zabrzu.

165. 24. 11. 1949 r. W. Czubaszek, kierownik pododdzialu,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zebezpicezeniu nurzg-
dzen, przez odkwaszanie wywaréw roztworem weglanéw z’
wegla wywarowego, w Gorzelni P.M.S. w Zyrardowie.

166. 24. 11. 1949 r. M. Solski, stolarz, dokonal usprawnie-

tokarz,

warszt.
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nia, polegajacego na ulepszeniu wiertta stolarskiego, przez
zastosowanie noza bocznego, w Zakt Pahstw. Monop. Spiryt.
w Zielonej Gorze.

167. 24. 11. 1949 r. Franciszek Szule, pracownik Oddzialu
Robét Wykonawezych, dokonal usprawnienia, polegajacego na
zaprojektowaniu swidra do obsadzenia pierécieni w drewnia-
ne konstrukcje inzynierskie przy przebudowie dachéw, w Od-
dziale Robdst Wykonawezych w Gdanskim Urzedzie Morskim.

168. 24. 11. 1949 r. Jan Rogowski, pohczosznik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu sposcbu na-
prawy igiel jezyczkowych do automatéw ponezoszniczych, w
Panstw. Zjedn. Zakl. Przem. Dziew. w Aleksandrowic.

169. 24. 11. 1949 r. Zdzislaw Kotacifiski, mistrz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na przystosowaniu zamkéw unie-
ruchomionych automatéw pofczoszniczych ,,Corona®” do be-
dacych w zapasie igiel typu ,,Maxim”, w Panstw. Zjedn. Zakl.
Przem. Ponezoszniczego w Yiodzi.

170. 24. 11. 1949 r. Henryk Suminski, majster, dokonat
usprawnienia, polegajacego na przystosowaniu przestarzalej,
zespolowej maszyny cholewkowej do produkeji ponczoch ca-
tych, w Pafstw. Zjedn. Zakl. Przem. Ponczoszniczego, Od-
dzial Nr. 3 w Lodzi. ’

171, 24. 11. 1949 r. Irena Celer, szwaczka, dokonala
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu w miejsce fa-
strygowania, przyrzadu do zaprasowywania brzegéw Vieszeni
przed naszyciem, w Panstw. Zjedn. Zakl. Przem. Drziewiar-
skiego w Legnicy.

172. 24. 11. 1949 r. Wiladystaw Pawlowski, podmistrz
dziewiarski, dokonal usprawnienia, jako wspoltworea, pole-
gajacego na zastosowaniu przyrzadu, umozliwiajacego prze-
réobke zuzytych igiet ,,Maxim” na igly typu ,Ripp”, w
Panstw. Zakl. Przem. Poncz. Nr. 2 w Lodzi.

173. 24. 11. 1949 r. Leonard Sobierajski, mistrz, dukonal
usprawnienia, jako wspéltwoérea, polegajgcego mna zastoso-
waniu przyrzadu, urﬁoiliwiajacego przerébke zuzytych igiet
,»Maxim” na igly typu ,,Ripp”, w Panstw. Zakl. Przem.
Poncz. Nr. 2 w Lodzi.

174. 24. 11. 1949 r. Edmund Pietrzak, robotnik, dckonat
usprawnienia, polegajacego na uruchomieniu Sciagarki plas-
kiej przez dostosowanie jej do uzycia igiet z maszyn cczkar-
kowych, w Panstw. Zakt. Przem. Dziewiarskiego Nr. t w Lo-
dzi. .

175. 24. 11. 1949 r. Czeslaw Chalaj, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na ulepszeniu dzialania mimosro-
du, w aparacie obeiagajacym dzianing przy maszynie typu
sInterlock”, w Panhstw. Zakl. Przem. Dziewiarskiego Nr 5
w Yodzi.

176. 24. 11. 1949 r. Jan Graczyk, brygadier §lusarski, do-
konal usprawniema, polegajacego na zastosowaniu dmuchaw-
ki parowej do wypychania wody zaskérnej, w miejsce uzywa-
nej poprzednio pompy recznej, w Pafstw. Zakl. Przem. Dzie-
wiarskiego Nr 2 w T.odzi.

177. 24. 11. 1949 r. Antoni Jagodzinski, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na umozliwieniu porozumienia
sie z przyleglym Oddzialem przy pomocy rury zelaznei, w
Zakl. Pyzem. Dziewiarskiego, im. Duracza w ZX.odzi.

178. 26. 11. 1949 r. Marian Olewinski, technik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu tréjnogu vod-
wieszajacego fopate w celu zmniejszenia wysitku robotnika,
w P. P. Budowlanym ,,Hydrotrest”. -

179. 26. 11. 1949 r. Roman Grzechowiak, inzynier, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na sposobie wykonania stro-
péw gestozebrowych, zamknietych od-lica plyta prefabryko-
wang, przy pomocy wyjmowanych skrzyn szalunkowych, w
P.P.B. Zjednoczenie Szczecifiskie.

180. 26. 11. 1949 r. Edward Ptasiewicz, cie§la, dokonat
usprawnienia, polegajacego na przystosowaniu wiertarki ele-
ktrycznej do wiercenia otworéw mna dwéch glebokoseizch, bez

zmiany zamocowania przedmiotu, w Pafstw. Zarz. Wodnym
we Wroclawiu. .

181. 26. 11. 1949 r. Piotr Ozarkéw dokonal usprawnienia,
polegajacego na zastosowaniu wegielnicy do murowsania, W
miejsce stosowanego pionu, w Gdanskim Urzedzie Morskim.

182. 26. 11. 1949 r. Jan Janicki, mistrz, dokonal uspraw-
nienia, jako wspéltwéreca, polegajacego na skontruowaniu
kleszezy do przeginania igiel, w Pafstw. Zjedn. ZXakladach
Przem, Dziewiarskiego w Aleksandrowie.

183. 26. 11. 1949 r. Bolestaw Mroéz, mistrz, dokonal nspra-
whnienia, jako wspbltwérea, polegajacego na skonstruovraniu
kleszezy do przeginania igiel, w Pafstw. Zjedn. Zakiadach
Przem. Dziewiarskiego w Aleksandrowie.

184. 26. 11. 1949 r. Wladystaw Borowicz, mistrz, dokonat
usprawnienia, jako wspéitwérea, polegajacego na skonsiruo-
waniu kleszezy do przeginania igiel, w Panstw. Zjedn. Za-
kladach Przem. Dziewiarskiego w Aleksandrowie.

185. 26. 11. 1949 r. Wladyslaw Orlicki, oddzialowy pie-
karni, dokonal usprawnienia, polegajacego na zainstuiowa-
niu wentylatora, ktéry umozliwia dodatkowe chlodzenie po-
mady obok juz istniejacego urzadzenia chlodzacego woda, w
Fabryce ,,Goplana” Poznaifi.

186. 26. 11. 1949 r. Jan Kogut, mistrz, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na zabezpieczeniu i nadsunieciu do po-
przedniego poloZenia peknietej Sciany muru zelbetowego, w
miejsee wyburzenia i wybudowania nowej, w Panstw. Zarz.
Wodnym we Wroclawiu.

187. 26. 11. 1949 r, Bolestaw Bordéwka, szofer, dokonak

_usprawnienia, polegajacego na ulepszeniu konstrukeji syste-

mu napedowego licznika samochodu ,,Skoda”, w Slaskim Od-
dziale Biura Projektéw i Studiéw — Gliwice.

188. 26. 11. 1949 r. Franciszek Cholewik, inzynier, doko-
nal usprawnienia, polegajacego mna zaprojektowaniu ruaszto-
wania o zmiennej wysokosci uzyskiwanej dzieki zastosowaniu
urzadzenia hydraulicznego, w Zakladach Wapiennych w Go-
golinie.

189. 26. 11. 1949 r. A. Nowakowski, pracownik, dckonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu szablona do
murowania filaréw wolnostojacych, w Pahnstwowym Przed-
siebiorstwie Budowlanym w Warszawie.

160. 29. 11. 1949 r. Jan Wajs, mistrz, dokonatl uspraw-
nienia, polegajacego na przekonstruowaniu automatdéw pon-
czoszniczych w celu wyecliminowania biegu zbednych nitek
wewnatrz stdp ponczoch, w Panstw. Zjedn. Zakladach Przem.
Dziewiarskiego w Aleksandrowie.

191. 29. 11. 1949 r. Wiktor Zdanowicz, mistrz ponczoszni-
czy, dokonal usprawnienia, polegajacego na przekonstrucwa-
niu uzamkowania maszyny ponczosznicze] ,,Grosser” w celu
zastosowania do niej posiadanych igiel maszyny ,,Maxim”,
w Panstw. Zakladach Przemysitu Dziewiarskiego w  Alek-
sandrowie.

192. 29. 11. 1949 r. Henryk ZXL.ukasik, kierownik Wynlzia-
tu Technicznego, dokonal usprawnienia, polegajacego na prze-
robieniu windy recznej na mechaniczng, w Pafistw. Zjedn.
Zaktadach Przem. Pohczoszniczego Nr 2 w Eodzi.

193. 29. 11. 1949 r. Jan Janicki, mistrz, dokonal usyraw-
nienia, jako wspéltwérca, polegajacego na przekonstruowa-
niu “uzamkowania oraz gérnego cylindra maszyny Stible w
celu zastosowania do niej posiadanych igiel Boesnick, w
Panstw. Zjedn. Zakl. Przem. Dziewiarskiego w Aleksandrowie.

194. 29. 11. 1949 r. Bolestaw Mroéz, mistrz, dokonat uspra-
wnienia, jako wspéltwérea, polegajacego na przekonstruowa-
niu uzamkowania oraz gérnego cylindra maszyny Stible w
celu zastosowania do niej posiadanych igiet Boesnick, w
Panstw. Zjedn. Zakl. Przem. Dziewiarskiego w Aleksandrowie.

195. 29. 11. 1949 r. Wiadystaw Borowicz, mistrz, dokonat
usprawnienia, jako wspéltwérea, polegajacego mna przckon-
struowaniu uzamkowania oraz gérnege cylindra maszyny
Stible w celu zastosowania do niej posiadanych igiet Boesnick,
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w Pafistw. Zjedn. Zakl. Przem. Dziewiarskiego w Aleksan-
drowie.

186. 29. 11. 1949 r. Konstanty Opyc, mistrz farbiarni, do-
konal usprawnienia, polegajacego mna zmniejszeniu zuzycia
wody i opalu przy procesie farbowania przedzy, przez po-
wtoérne wyzyskanie kapieli dawniej bezuzytecznie wylewa-
nych, w Panstw. Zakl. Przem. Dziewiar. Nr 1 w Xodzi.

197. 29. 11. 1949 r. Stanistaw Karbacz, mistrz produkeyj-
ny, dokonal usprawnienia, polegajacego na przekonstruowa-
niu maszyny cottonowej zespotowej ,,Hilscher” na jednolita
z odwrotnym przekladaniem, w Pafnstw. Zjedn. Zakl. Przem.
Poficzoszniczego Nr 3 w TLodzi.

168. 29. 11. 1949 r. Bronislaw Hajman, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na dodaniu drugiego klina w ce-
lu lepszego umocowania koszy przy automatach poticzoszni-
czych ,,Corona”, w Panstw. Zjedn. Zakl. Przem. Dziewiar-
skiego w Ale.ksandrowie.

189. 29. 11. 1949 r. Tadeusz Waszezytiski, mistrz gléwny,
dokonal usprawnienia, jako wspéltwérea, polegajacego na
skonstruowaniu maszynki do zaginania igiel, niezdatnych -do
uzytkn w maszynach saneczlkowych, w celu uzycia ich w ma-
szynach rekawiczkowych, w P.Z.P. Dziewiarskiego Nr 7 w
Kaliszu. '

208. 29. 11. 1949 r. Adam Matuszewski, kierownik re-
montéw, dokona} usprawnienia, jako wspéttwoérea, polcgaja-
cego na skonstruowaniu maszynki do zaginania igiel aszko-
dzonych, niezdatnych do uzytku w maszynach saneczknwych,
w celu uzycia ich w maszynach rekawiczkowych, w P. Z. P.
Dziewiarskiego Nr 7 w Kaliszu. -

201. 29. 11. 1949 r. Antoni Osowiecki, stolarz,
usprawnienia, polegajacego mna skonstruowaniu prowadnicy
utatwiajacej ciecie drzewa na ckre§lony wymiar przy pomo-
cy pily tarczowej, w Gdanskim Urzedzie Morskim, Oddzial
Wykonawezy Gdynia.

dolkonai

202, 29. 11. 1949 r. Leonard Dabrowski, misti% dziewiar-

ski, dokonal usprawnienia, polegajacego na pvzekonstruowa.
aiu uzamkowania w maszynach saneczkowych, plaskich w ce-
lu zaoszezedzenia zuzycia igiet, w Zakl. Przem. Dazicwiar-
skiego M. Komnopnickiej w Lodzi.

203. 20. 11. 1949 r. Stefan Kopezynski, pracownik, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu przyrzadu,
umozliwiajacego szybkie otwieranie skrzyn z blachy cynko-
wej, w Centr. Zaop. Mat. Wiék. w Eodzi.

204. 30. 11. 1949 r. K. Chylewski, nadmistrz, dokonat
usprawnienia, jako wspéttworca, polegajacego na skonsiruo-
waniu przyrzadu umozliwiajgcego obrébke bokéw szezgk klu-
czy nastawnych na tokarce, w Bydgoskiej Fabryce Narze-
dzi w Bydgoszezy.

205. 30. 11. 1949 r. Jan Kossyluk, mistrz, dokonal uspra-
wnienia, jako wspdltwérea, polegajacego na skonstruowania
przyrzadu umozliwiajacego obrébke bokéw szez¢k kluczy na-
stawnych na tokarce, w Bydgoskiej Fabryce Narzedzi w
Bydgoszezy. A

206. 30. 11. 1949 r. M. Plecha, mistrz, dokonat uspraw-
nienia, jako wspéltwoérca, polegajacego na skonstruowaniu
przyrzadu umozliwiajacego obrébke bokéw szezgk Kluezy na-
stawnych na tokarce, w Bydgoskiej Fabryce Narzedzi w
Bydgoszezy.

207. 30. 11. 1949 r. M. Plecha, mistrz, dokonal uspraw-
nienia, jako wspéltwérea, polegajacego na skonstruowaniu
przyrzadu do nacinania szezek wraz z jednoczesnym obeina-
niem koficbw u szczypiee okraglych, w Bydgoskiej TFahryce
Narzedzi w Bydgoszezy. - -

208. 30. 11. 1949 r. H. Tycner, $lusarz, dokonal uspraw-
nienia, jako wspéttwérea, polegajacego na skonstruswaniu
przyrzadu do nacinania szez¢k wraz z jednoczesnym oheina-
niem koficow u szezypiee okraglych, w Bydgoskiej Fabryce
Narzedzi w Bydgoszezy.

209. 30. 11. 1949 r. K. Chylewski, nadmistrz, dokonal
usprawnienia, jako wspdttwoérea, polegajacego na skonstru-
owaniu przyrzadu do nacinania szczek wraz z jednoczesnym
obcinaniem koficéw u szezypiec okraglych, w Bydgoskiej Fa-
bryce Narzedzi w Bydgoszczy.

210. 30. 11. 1949 r. Zbigniew Nowicki dokonal
nienia, jako wspéltwérea, polegajacego na przekonstruowa-
niu suszarf pudelek, w Fabryce Zapalek w Czechowicach
i Czestochowie.

211. 30. 11. 1949 r. Wojciech Radomski, inzynier, dokonal
usprawnienia, jako wspoltwdrea, polegajacego na przekon-
struowaniu suszari pudelek, w Fabryce Zapalek w -Czecho-
wicach i Czestochowie.

212. 30. 11. 1949 r. Jé6zef Jarczak dokonal usprawnienla,
jako wspéltwoérca, polegajacego na przekonstruowaniu su-
szarn pudelek, w Fabryce Zapalek w Czechowicach i Czesto-
chowie.

213, 30. 11. 1949 r. Rudolf Gérecki, mistrz, dokonat uspra-
wnienia, jako wspoltwdrca, polegajacego na skonstrucwaniu
przyrzadu do znakowania pudelek spodowych, w Fabryce Za-
patek w Czechowicach.

214, 30. 11. 1949 r. Wiladystaw Niemczyk dokonal uspra-
whnienia, jako wspéltwoérea, polegajacego na skonstruowaniu
przyrzadu do znakowania pudelek spodowych, w Fabryce Za-
patek w Czechowicach.

215. 30. 11. 1949 r. Wojciech Radomski, inzynier, 'loko-
nal usprawnienia, jako wspéttwérea, polegajacego na dosto-
sowaniu, przez przekonstruowanie normalnego automatu
SIG do produkeji zapaltek ,,Liliput”, w Panstw. Monop. Za-
paleczanym w Czechowicach.

nsrpraw-

216. 30. 11. 1949 r. Wiadystaw Dulski, inzynier, dokonal
usprawnienia, jako wspoéltworea, polegajacego na dostosowa-
niu, przez przekonstruowanie normalnego automatu SIG do
produkeji zapalek ,,Liliput”, w Panstw. Monop. Zapatlez.
w Czechowicach.

217. 30. 11. 1949 r. Jézef Adameczyk, technik, dokonal
usprawhienia, jako wspéttworea, polegajacego na dostosowa-
niu, przez przekonstruowanie normalnego zutomatu 3IG do
produkeji zapalek ,Liliput”, w Pafstw. Monop. Zapalez.
w Czechbwicach.

218. 30. 11. 1949 r. Kazimierz Kacprzak, technik, doko-
nal usprawnienia, jako wspéltwérea, polegajacego mna dosto-

sowaniu, przez przekonstruowanie normalnego automatu SIG

do produkeji zapalek ,Liliput”, w Paifistw. Monop. Zapalecz.
w Czechowicach.

219. 30. 11. 1949 r. Jézef Krzywiee, technik, dokonat

. usprawhienia, jako wspéitwoérea, polegajacego na dostesowa-

niu, przez przekonstruowanie normalnego automatu SIG do
produkeji zapalek ,Liliput”, w Paristw. Monop. Zapalcz. w
Czechowicach.

220. 30. 11. 1949 r. Edward Burczynski, mistrz, dokenal
usprawnienia, jako wspdltwérea, polegajacego na dostesowa-
niu, przez przekonstruowanie normalnego automatu STG do
produkeji zapalek ,,Liliput”, w Panstw. Monop. Zapalcz. w
Czechowicach.

221. 30. 11. 1949 r. Stanistaw Ku§, mistrz, dokonal uspra-
wnienia, jako wspéltwérea, polegajacego na dostosowaniu,
przez przekonstruowanie normalnego automatu SIG do pro-
dukeji zapatek ,Liliput”, w Pafstw. Monopolu Zapalezanym
w Czechowicach.

222. 30. (1. 1949 r. Jan Sankowski, &lusarz, dosonal
usprawnienia, jako wspéttwoérea, polegajacego na dostosowa-
niu, przez przekonstruowanie normalnego automatu SIG do
produkeji zapalek ,Liliput’”’, w Pafstw. Monop. Zapalez,
w Czechowicach,
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99 0—14  Przyrzad do zwijanizi podwéjnych sprezyn S$rubo-
wych dla krosien automatycznych.
Opisy usprawnief pracowniczych 8. 11. 1949 T. Seria 1.

0—15 Przyrzad do szlifowania wewnetrznej krawedzi

Urzad Patentowy E. P. opublikowal  nastepujace opisy szezek do uchwytéw wiertarskich.

usprawnieh pracowniczych: 17. 11. 1949 T. Seria 1.
0—1 Prowadnik gruntownika 0—16 Przekonstruowanie odsiewacza patyczkéw do zapatek.
7. 10. 1949 1. Seria 1. 9. 11. 1949 r. ’ Seria 1.

0—2 Plyta podrdzeniowa do produkeji rdzeni do tubingéw. | 0—17 Mechaniczne réwnanie nasypu. .
13. 10. 1949 r. Seria 1. 12. 11. 1949 r. .Serla 12.
0—3 Zamocowanie uszek do laficnszkéw w  gumowych 0—18 Urzadzenie do toczenia powierzchni kuhsty.ch.
korkach. 17. 11. 1949 r. . o ] Seria 1.
14. 10. 1949 r. Seria 1. 0-—19 Urzadzenie do ciskania rur blaszanych. .
, . . . C e . 17. 11. 1949 r. . Seria 1.
0—4 Z'espo‘% nozy'do obcm:imla Plersmem ttokowyeh i na- |, 0--20 Dodatkowe chtodzenie. ’
cinania w nich kanaléw oliwnych. _ 26. 11. 1949 . ‘ Seria 10.
17. 10. 1949 1. Seria 1. 0—21 Usuwanie tulejek z przyrzadéw.
0—35 Przyrzad do naprostowywania pali wbitych ukognie 24. 11. 1949 r. o Seria 1.
w grunt. 0—22 Magnetyczne przyrzady montazowe.
14. 10. 1949 r. Seria 11. 3. 12. 1949 r. Seria 1.
0—6 Losysko §lizgowe zastepujace tozysko toczne. 0—23 Przyrzad do ustawiania suwakéw w parowozach.
28. 10. 1949 r. Seria 11 7. 16. 11. 1949 r. Seria 12.
0—7 Prayrzad do zaprasowywania brzegéw kieszeni 0—24 Przekonstruowanie prowadzenia w zaworze wstecz-
przed naszyciem. nym Schiff - Sterna.
24. 11. 1949 r. Seria 8. 16. 11. 1849 r. Seria 1.

0—25 Zainstalowanie aparatéw telefonicznych na radiofe-

0—;8 Przyrzad do mechanicznego nasadzania lamelek me- _
yrzad do & legraficznych stanowiskach odbiorezych.

talowych na rury do grzejnikéw.

14. 10. 1949 r. Seria 1. o—;(ls 11\.,\71342 o buraks A S}elm 5
adowanie burakéw z wagondw krytych.
0—9 Mechaniczna obrobka na tokarce korkéw tavrezy 14. 11 ¥949 r gon Selb:iz 12 i 12
ciernej do silnikéw. . 0-—27 Rafinowanie woéd glicerynowych z wiez Krebitza.
22. 10. 1949 . Seria 1. 17. 11. 1949 r. Seria 4
0—10 Uchwyt tokarski do gwintowania Srub dwustron- | 9—28 Usuwanie starych farb i lakierdw.
nych. 22. 11. 1949 r. Seria 4.
22. 10. 1949 r. Seria 1. 0—29  Mechaniczne waienie i ladowanie wsadu zeliwiakéw.
0—11 Koziol do ciececia palnikiem zelaza profilowego na 3. 12. 1h49 r. . Seria 1.
okre§lona dlugoéé. 0—30 III Podno$nik kublowy do centralnego *tadowania
22. 10. 1949 1. Seria 1 zeliwiakéw.
0—12 Uproszezenie mechanizmu sterowania stotu frezarki. 3. 12. 1949 r. Seria 1.
17. 10. 1949 r. ) Seria 1. 0—31 Samoczynna maszyna do formowania pierscieni
0—13 Obroébka panewek przy zastosowaniu zespolu dwodch . ttokowych.
nozy, zamocowanych w imaku, osadzonym w gléwee 3. 12. 1949 r. Seria 1.
suportu tokarki. 0—32  Samoczynne usuwanie odlewéw z form odlewniczych.
22. 10. 1949 r. Seria 1. 3. 12. 1949 1. Seria 1.
100
Rejestracja

(-Po numfzrze rejestru pod:;ma jest data zarejestrowania. Po skrécie ,Pierw.” umieszczona jest data od jakiej liczy sie
pierwszenstwo znaku. Skrét ,Konw. Zw.” wskazuje, e na zasadzie art. 4 Konwencji Zwiazkowej Paryskiej przyshu-
guje pierwszenstwo ze zgloszenia weczesniejszego w innym kraju, nalezzcym do Zwiazku). '

Nr Rej. 34818 — 24822. 10. 10. 1949. Pierw. 16. 4. 1949. Fa Odlewnia i Fmaliernia Blachownia Przedsiebiorstwo Panstwo-
we Wryodrebnione. Blachownia kolo Czgstochowy. Fabryka odlewéw Zeliwnych. Towary: maszynki do miesa z -sitkiem
i nozykiem stalowym. A

nr 34818

vy M@ ﬂ‘@w
n SUPER=[MODOS '

Towary: tuleje wozowe, piecyki okragle, kuchenki, garnki hamburskie, garnki stanistawowskie, patelnie z raczks emalio-
wane, kotly warzelne emaliowane.
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nr 34819

D
D

Towary: naczynia kuchenne emaliowane, kociolki do wody
emaliowane, zloby dla koni emaliowane, zlewy, siatki podto-
gowe, spluwaczki kolejowe, rury i ksztaltki typu PN, rury i
ksztaltki typu LD, wlazy, wpusty, syfony emaliowane, ema-
liowane klozety, pisuary i konsole, tluszczowniki, ruszty, szy-

i
wMO

r

©

bry, termony, piece, rury zapiecowe, piecyki gliwickie i pie-
ce okragte kolejowe kwadratowe, skladane.

nr 34820

Towary: maszynki do miesa.

34821

gﬂw

DOS""

Towary: czgSci do sieczkarni, ptyty kuchenne, drzwiczki dopiecoéw, kuchenne i piekarnikowe, ramki do piecéow angiel-
skich, maszynki do lodow.

nr

LG

34822

T4

@RI

Nr Rej. 34823. 12. 10. 1949. Pierw. 2. 5. 1949. Fa Dr Keleti
$s Muranyi Vegyészéti Gyar R. T. Ujpest (Wegry). Fabryka
artykuléw chemicznych. Towary: produkty chemiczne i farma-

ceutyczne, zwlaszcza $rodki dezynfekcyjne.

Nr Rej. 34824, 12. 10. 1949. Pierw. 16. 2, 1948. Fa Société
Anonyme Le Carbone - Lorraine. Paryz (Francja). Wytwornia
artykuléw metalowych, maszyn oraz materialéw do polerowa-
nia. Towary: narzedzia do obrébki wszelkich metali i sub-
stancji twardych a skrawalnych, plytek (blaszek) oraz czeSci
wspomnianych narzedzi. '

( Nr Rej. 34825 — 34826, 12. 10. 1949. Pierw. 23. 6. 1949. Fa
,»Omnia® Wytwdrnia Napojéow Winnych A. Puchalka - Za-
brzeski. Krakéw, Wytwornia napojéw winnych Towary: wino.

nr 34825

Zamkowe

nr 34826

Salvator
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Nr Rej. 34827. 12. 10. 1949. Pierw. 7. 6. 1949. Fa Chemicznd
Wytwérnia ,,Unicum wi. Franciszek Breza, Artykuly opa-
trunkowe - galanteryjne. Poznan. Wytwornia chemicznn - ko-
smetyczna. Towary: $rodki lecznicze wszelkiego rodzajiu w
postaci masci, plastréw, pudréw, zasypek, ptyndw, Srodki
przeciw nagniotkom w wyZzej wymienionych postaciach, érod-
ki przeciw poceniom i odparzeniom, $rodki higieniczne, Srod-
X1 dezynfekcyjne do pielegnacji ciala, preparaty farmaceu-
tyczne, materialy apteczne i opatrunkowe, kosmetyki, perfu-
merie, wszelkiego rodzaju $rodki toaletowe, mydia toaleto-
we, Srodki do czyszczenia zebOw i jamy ustnej w postaci past,
proszkéw, masci i plyndéw.

Ochrone znaku zastrzezono we wszelkich keolorach i ich
zestawieniach. P

Nr Rej. 34828. 12, 10. 1949. Pierw. 12. 7. 1948. Fa ,Periecta“
Ksiggowosé Przebitkowa B. Zielifiski i Ska. Poznan. Wytwoér-
nia urzadzen i przyboréw do ksiegowania. Towary: karty kon-
towe wszelkiego rodzaju, zwlaszcza do ksiegowodci przebit-
kowej, karty Zurnalowe, karty karlotekowe.

o}

Wasier Via

B Sl SRR AP S VN U S

71

A i

it At et e “'.“'""“_" - endm s pawaf s o od ‘...1.,?_,,,,;.,\,,,? v =

kolorarh i ich
karty w kolo-

Ochrone znaku zastrzezono we wszelkich
zestawieniach, zwlaszcza przy czarnym druku
rach brazowo - z0ttych.

Nr Rej. 34829. 12. 10. 1949. Pierw, 4. 8. 1949. — Zaklady
Przemysiu Metalowego ,,Nysa®“., Nysa. Fabryka maszyn i
czes$ci do maszyn. Towary: urzadzenia dla przemyélu elektro-
technicznego jak kondensatory, podgrzewacze, wyparki; u-

h

weglowe, transporty; urzg-
prasy hydrauliczne,

mlynéw weglowych, podajniki
dzenia dla przemysiu chemicznego,
nawilzacze, akumulatory powieirzne; urzadzenia dla przemy-
slu goizelnianego; urzadzenia dla przemysiu cukrowniczego,
16zne odlewy zeliwne i kolorowe.

-

Ochrone prawng znaku zastrzezono we wszystkich kolcrach.

Nr Rej. 34830 — 34831, 17, 10. 1949. Pierw. 16. 4. 1949 Fa
Zjednoczone Fabryki Okué i Sprzeiow Metalowych Przedsie-
biorstwo Pafisiwowe Wryodrebnione. Bytom. Fabryka okué
i sprzetéw metalowych. Towary: okucia budowlane i meblowe.

nr 34830

1zgdzenia dla przemystu kotlarskiego, wszystkie typy

ne, szafy stalowe, woézki dzieciece, galanteria metalowa

Towary: meble luksusowe, szpitalne i biurowe, kasy pancer-

i
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nr 34831

Nr Rej. 34832, 17. 10. 1949. Pierw. 18. 12. 1947. Fa Przemysl
Chemiczny ,,Synerga* Sp. z o. 0. Warszawa. Wytwornia pro-
duktow chemicznych. Towary: $rodki lecznicze, higieniczne,
dentystyczne, dezynfekcyjne, odzywcze, preparaty farmaceu-
tyczne i materialy apteczne.

Lecithin-Haemoglobin,
Synerga

Nr Rej. 34835 — 34836, 21. 10. 1949. Pierwsz. 30. 5. 1949.
Fa Ing. C. Olivetti & C. S. p. A. Ivrea (Wlochy). Wytwér-~
nia wszelkiego rodzaju maszyn biurowych, zwlaszcza do li-
czenia i pisania. Towary: maszyny do liczenia wszelkiego
rodzaju i ich cze$ci zamienne.

nr 34835

DIVISUMMA

Towary: maszyny do liczenia, zwlaszcza addiatcry =z
urzgdzeniem do mnoZenia:

nr 34836

MILT ISUMMA

Nr Rej. 34833. 17. 10. 1949. Pierw. 12. 7. 1948. Fa Labora-
torium Chemiczne -~ Kosmetyczne ,,Mouson® K. Werba., 1.6dz.
Laboratorium chemiczno - kosmetyczne. Towary: past: do
zebow, proszek do zebéw, mydio do zebdw i eliksir zgbdw.

Chlorodont

Nr Rej. 34837. 21. 10. 1949. Pierw. 5. 2. 1949. Fa Edward
Rogala Zaklad Mechaniczny., L6dz. Wytwdrnia czebci insta-
lacyjnych, garnkéw kondensacyjnych i odwadniaczy. Towa=-
ry: garnki kondensacyjne, odwadniacze do ogrzewania
centralnego. ’

Opus

Nr Rej. 34834, 17. 10. 1949. Pierw. 10. 8. 1948. Fa Przemyst
Kosmeiyczno - Chemiczny ,Purasa® wt. Aptekarz A. Szumif-
ski. Poznan. Wyiwornia artykuléw kosmelyczno - chemicz-
nych. Towary: $rodki kosmetyczne wszelkiego rodzaju, zwla-
szcza kremy, pudry, szminki, réze, oléwki’do brwi i rzes, ma$-
ci, emulsje, §rodki toaletowe, jak mydla toaletowe, szumpon,
$rodki do zmywania wloséw, Srodki do pielegnowania ciala,
proszki do zebow, pasty do z¢béw, mydelka do zebdw, wody
do ust, §rodki dezynfekcyjne do jamy ustnej, wody do zmy-
wania, mleczka, perfumerie wszelkiego rodzaju, woda kolon-
ska, wody kwiatowe, perfumy, pachnidla, lakiery do paznok-
ci, Srodki higieniczne, Srodki dezynfelcyjne, materialy ap-
teczne, materialy opatrunkowe, prezerwatywy, wykalaczki,
plastry, zasypki, $rodki przeciwpotine, sole kapielowe, pachni-
dla do kapieli, olejki na opalanie, cukierki lecznicze, cukier-
ki eukaliptusowe, cukierki mietowe, $rodki lecznicze, prepa-
raty farmaceutyczne w postaci proszkéw, masci, plynéw, pi-
gulek, tabletek, drazetek, zastrzykéw, wyciggéw z ziél, kom-
pozycje ziolowe, dietetyczne, Srodki odzywcze, maczki od-
zywecze, §rodki chemiczne do celéw rolniczych, technicznych
i naukowych.

Alpasa

Nr Rej. 34838. 24. 10. 1949. Pierw. 3l. 5. 1949, Fa Wylwér-
nia Chemiczna ,Higiena“ wl. Rudelf Matusik. Warszawa.

Wytwornia produktéw chemicznych. Towary: mydto do pra-
nia.

Dwie Praczki

Nr Rej. 34839, 24. 10. 1949. Pierw. 14. 9. 1948. Fa Blei-
berger Bergwerks — Union. Klagenfurt (Austria). Przedsie-
biorstwo goérnicze i wytwoérnia bieli olowianej, minii, $rutu
i amunicji mySliwskiej. Towary: surowe i czeéci(;wo obro-
bione metale nieszlachetne, oléw w blokach, brylach 1 szta-

bach, Srut i plomby olowiane, cynk metaliczny.

Nr Rej. 34840 — 34842. 24. 10. 1949. Pierw. 4. 6. 1949,
Fa Fabryki Drutu i Wyrobéw z Drutu Przedsigbiorsiwo
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Panstwowe Wryodrebnione. Gliwice. Fabryka drutu i wyro-
béw z drutu. Towary: gwozdzie szewskie,

nr 34840

Nr Rej. 34843, 24. 10. 1949. Pierw. 4. 6. 1949. Fa Myszkow-
skie Zaklady Metalurgiczne Przedsiebiorstwo Panisiwowe
Wyodrebnione. Myszkow, woj. §l.-dgbrowskie. Fabryka od-
lewéw stalowych. \Towary: odlewy stalowe surowe i obrobio-
ne, odlewy maszynowe zwykle i dla kolejnictwa.

Nr Rej. 34844. 31. 10. 1949. Pierw. 9. 3. 1949. Fa Rich.
Klinger = Aktiengesellschaft. = Gumpoldskirchen  (Austria).
Wytwoérnia maszyn i wyrobow metalowych, gumowych i az-
bestowych. Towary: imitacja skory, materialy uszczelniajgce
i pakunkowe, wyroby gumowe i azbestowe do celow tech~
nicznych i przemystowych.

%%

Nr Rej. 34845. 31. 10. 1949. Pierw. 30. 1. 1947. Fa Ciba
Aktiengesellschaft (Ciba Société Anonyme). Bazyleja (Szwaj-
caria). Fabryka produktéw chemicznych. Towary: farby anili-
nowe.

Chlorantin - Ciba

Nr Rej. 34846. 31. 10. 1949. Pierw. 30. 5. 1949. Fa Ing. C.
Olivetti & C. S. p. A. Ivrea (Italia). Wytwoérnia wszelkiego ro-
dzaju maszyn biurowych, zwlaszcza do liczenia i pisania.
Towary: maszyny do pisania wszelkiego rodzaju i ich czesci.

LEXIXKXON 80

Nr Rej. 34847. 31. 10. 1949. Pierw. 4. 6. 1949. Fa Bydgoska
Fabryka Narzedzi Przedsiebiorstwo Panstwowe Wyodrebnio-
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re. Bydgoszcz. Fabryka narzedzi. Towary: pilniki, gwintowniki, narzynki, sprawdziany gwintowe i narzedzia czarne.

Nr Rej. 34848. 10. 11, 1949, Pierw. 4. 6. 1949, Fa Kujawskie
Zaklady Maszyn Rolniczych Przedsiebiorstwo Parnisiwowe
Wyodrebnione. Wtoclawek. Fabryka maszyn rolniczych. To-
wary: sileczkarnie i mlocarnie bebnowe o napedzie recznym
i kieratowym, kieraty, $rutowniki o napedzie pasowym i kie-
ratowym, ugniatacze podglebia.

Zastrzezono ochrone znaku w nastgpujacym zestawieniu
koloréw: kclo zamachowe i koto zgbate przystawki — w ko-
lorze jasno - niebieskim, gléwka (zespoly podajgcy i tngcy
7 oslong) — w kolorze czerwonym, podstawa i koryto — w
kolorze zielonym.

Nr Rej. 34842. 10. 11. 1949, Pierw. 11. 7. 1949. Fa Lzhora-
torium Chemiczne Stanislaw Perczyfski. 2.0dZ. Wytwornia ar-
tykutéw dla przemystu fryzjerskiego. Towary: plyny ondula-
cyjne, wody fryzjerskie, farby do wloséw.

Nr Rej, 34850 — 34851. 10. 11. 1949. Pierw. 14. 9. 1948, Fa
Bleiberger Bergwerks -~ Union. Klagenfurt. (Austria). Przed-
siebiorstwo gérnicze oraz wyiwornia bieli olowianej, minii,
glejty, §rutu i amunicji myS$liwskiej. Towary: olow w tlokach
i sztabach, surowe i cze$ciowo obrobione melale nieczla-
chetne, &rut i plomby olowiane, cynk metaliczny.
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nr 34850

Towary: wszelkiego rodzaju barwniki, farby, Srodki wy-
pelniajace, wiazace .oraz dodatki stosowane w farbiarstwie.

nr 34851

Austrolith

Nr Rej. 34852. 10. 11. 1949. Pierw. 11. 7. 1949, Fa Lauora-
torium Chemiczne Stanistaw Perczynski. £.6dZz. Wytwornia ar-
tykuté6w dla przemystu fryzjerskiego. Towary: plyny ondula-
cyjne, wody fryzjerskie, farby do wioséw.

Dixo

Nr Rej. 34853. 10. 11. 1949. Pierw. 18. 2. 1949, Fa Janusz
Porowski. L.6dz. Wytwornia wdd kolonskich i perfum. Towa-
ry: wody kolonskie, perfumy.

Marocain

Nr Rej. 34854. 10. 11. 1949. Pierw. 19, 10. 1948. Fa BRlei-
berger Bergwerks - Union. Klagenfuit (Austria). Przedsie-
biorstwo gdrnicze oraz wytwoérnia bieli olowianej, minii, glej-
ty, §rutu i amunicji my$liwskiej. Towary: amunicja myS$liw-
ska, zwtlaszcza do sztuceréw sportowych i wiatrowek.

PRAZISIONS-
KUGELN

D 0

FUR ZIMMERSTUTZEN UND
LUFTGEWENRE

\BLEIBERGER-BERGHERSS//,

N>

Nr Rej. 34855, 10. 11. 1949. Pierw. 13. 12, 1948. Fa Wiister
& Co. Wieselburg a. d. Erlauf (Austria). Handel towarami Ze-
laznymi, stalowymi i mosieZnymi. Towary: pily wszelkiego
rodzaju, pomigdzy innymi do obroébki drzewa i metali, pily
lasowe, pily zwyczajne, pily tarczowe, pily trackie, piity
oblaczne, pily stolarskie, pily krzywiznowe (wyrzynarki) 1
w ogoéle wszelkie inne pily oraz rzezaki i noze do sieczkarek.

Ochroneg znaku zastrzezono we wszelkich kolorach 3 ich
zestawieniach.

Nr Rej. 34856. 11. 11, 1949. Pierw. 14. 3. 1949. Fa Janusz
Porowski. E.0dz. Wytwdrnia wody kolonskiej i perfum. Tuwa-
ry: woda kolonska, perfumy.

Marok — Maroc

Nr Rej. 34857 — 34858. 11. 11. 1949, Pierw. 2. 6. 1949. Fa
Sklarny Inwald, ndrodni podnik. Teplice (Czechoslowac)a).
Fabryka szkla i wyrobdw szklanych. Towary: wyroby szkla-

. ne wszelkiego rodzaju.

nr 34857

Durit

Towary: szklo i wyroby szklane wszelkiego rodzaju.

nr 34858

Nr Rej. 34859. 26. 11. 1949. Pierw. 27. 6. 1949. Fa Wytwor-
nia Pasty i Kleju ,,Podhalanin“ wl. Nosal Fr. i Ska. Wadowi-
ce. Wytwornia pasty i kleju. Towary: pasta do obuwia i pa-
sta do podlog.

NAJLEPSZA
PASTADO
OBUWI A

S

Nr Rej. 34860. 26. 11, 1949. Pierw. 11. 3, 1949. Fa Wytwor-
nia Organkéw ,Wirtuoz“ M. S. Musialkowscy i Fr. Polis.
Czestochowa. Wytwdérnia organkéw. Towary: harmonijki
ustne (organki),

Wirtuoz

Nr Rej. 34861. 26. 11. 1949. Pierw. 10. 9. 1949, Fa Wargons
Aktiebolag. Vargon (Szwecja). Wytwornia artykuléw chemicz-
nych, Towary: $rodki chemiczne do celéw technicznych,
zwlaszcza $rodki uzyskane przez odparowanie lugu posiarczy-
nowego do suchoSci.

Wafex

Nr Rej. 34862. 28. 11. 1949. Pierw. 9. 7. 1948. Fa ,India*
Pakownia i Przetwérnia Art. Spoz.-Kolonialnych L. Fluder i
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E. Lag. Ostr6w Wilkp. Pakownia i przetwdrnia - artykuiow
spozywczo-kolonialnych. Towary: -korzenie i przyprawy spo-
zywcze.

Nr Rej. 34863. 28. 11. 1949, Pierw, 25. 3. 1949. Fa Abbott
Laboratories Export Corporation. Chicago (Stany Zjedn. Ame-
ryki). Wytwoérnia chemiczna i farmaceutyczna. Towary:

Rézne chemikalia, lekarstwa, preparaty farmaceutyczne,
lecznicze dodatki dietetyczne, $rodki antyseptyczne, $rodki
bakteriobdjcze, produkty biologiczne 1 bakteryjne zardwno
do uzytku ludzkiego jak i weterynaryjnego w postaci zwyk-
tych preparatow do zazywania doustnego lub pozajelitcwego
albo do stosowania ‘miejscowego, takich jak: roztwory, na-
lewki, syropy, eliksiry, ekstrakiy lecznicze, ekstrakty wlyn-
ne, proszki, zawiesiny, powleczone albo niepowleczone fablet-
ki lub pigulki, cukierki, wypelnione twarde lub miekkic kap-
sulki, wyjatowicne roztwory w ampuikach, wyjalowione roz-
twory lub zawiesiny w fiolkach lub wyjalowione proszki w
ampulkach, plynne lekarstwa do uZzytku zewnetrznego, ply-
ny do wcierania, pasty, galaretki, masci, rozpylone piyny,
kremy, czopki, wszystkie wytwory przeznaczone do zastoso-
wania do celow leczniczych jako uczulajace ekstrakiy do
badania lub leczenia, Srodki zmieniajgce stan chorobowy pa-
cjenta, Srodki przeciwhélowe i uSmierzajace, $rodki zabija-
jace pelzaki, $rodki zmniejszajace poped piciowy, §rodki zo-
bojetniajace kwasy, $rodki zabijajace lub wypegdzajace 10ba-
ki, $rodki znieczulajace, $rodki przeciwko mniedokrwistodci i
§rodki pobudzajgce wytwarzanie krwi, S§rodki przeziwko
krzepnieciu, $Srodki przeciwko przekrwieniu, odtrutki prze-
ciwko zatruciom metalami ciezkimi, zawierajgcymi arsen, §rod-
ki przeciwko czerwonce, §rodki przeciwko malarii, §rodki prze-
ciwko 1zerzgczce, Srodki regulujace miesigczke, érodki prze-
ciwgoraczkowe, $rodki przeciwuptawowe, antyseptyki i $rodki
bakteriobéjcze, Srodki przeciwko reumatyzmowi, Srodki prze-
ciwkurczowe, srodki przeciwko kile, Srodki pobudzajace poped
plciowy, $rodki $ciagajace, samodzielne Srodki pobudzajace,
antigeny bakteryjne, preparaty do leczenia wapniem, S$rodki
pobudzajace naczynia sercowe, Srodki wiatropedne, Srodki
przeczyszczajace powodujgce usuwanie z6kci, Srodki do rozsze-
rzania naczyn wiencowych, kosmetyczne kremy i ptyny, §rod-
ki cdwaniajgce, $rodki napotne, Srodki pobudzajgce trawienie,
srodki moczopedne, $rodki przy$pieszajgce pordd i béle porodo-~
we, $rodki wywolujgce wymioty, $rodki wywolujace miesigczke,
$érodki przeciwko strupom, preparaty do leczenia egzemy i za-
palenia skéry, $rodki wyksztusne, §rodki grzybobdjcze, pre-
paraty hormonowe i gruczolowe, $rodki nasenne, $rodki od-
straszajace insekiy, $rodki przeczyszczajace, Srodki pobudza-
jace leukocyty, $rodki do smarowania.jelit, Srodki rozsze-
1zajace i §rodki zwegZajace Zrenice, masci do oczu, lecznicze
opatiunki ochronne, $rodki uspakajajace, $rodki pobudzajg-
ce, $rodki chronigce przed opaleniem stonecznym, Srodki po-

budzajgce wzrost tkanek, ogélre Srodki wzmacniajgce, §rod-
ki usuwajgce kwas moczowy, Srodki powodujgce zanik Zyla-
kéw, $rodki zwezZajgce i Srodki rozszerzajgce naczynia krwio-
noéne, $rodki noSne jak nieczynne noéniki lub rozpuszezal-
niki dla czynnych skladnikéw leczniczych, preparaty witami-
nowe, preparaly sluzace jako S$rodki kontrastowe do prze-

Swietlen rentgenowskich.

Nr Rej. 34864. 28. 11. 1949. Pierw. 12. 8. 1949. Fa J. R. Geii~

gy A. G. Bazyleja (Szwajcaria). Fabryka przetworéw che-
micznych. Towar{(: Srodki lecznicze, wyroby chemiczne
do celéow leczniczych i do pielegnacji zdrowia, far-

maceutyczne wyroby, plastry, $érodki opatrunkowe, $izdka
do tepienia pasozytow i szkodnikéw zwierzecych i roélin-
nych, $rodki do bajcowania zasiewdw, $rodki wyjalawiajace
i dezynfekcyjne, §rodki do utrzymywania w stanie $wiezym

i do konserwowania artykuléw spozywczych.

Synopen

‘Nr Rej. 34865 — 34866. 29. 11. 1949. Pierw. 4. 6. 1949 Fa
Dolnoé§laska Fabryka Wyrobéw Metalowych., Jelenia Goéra
Towary: obiektywy projekcyjne, mikroobiekiywy, triangu-
latory radialne, lampy startowe, aparaty Pensky - Mariens,
aparaty Abel - Pensky, lusterka dentystyczne

JELERIA

Towary: wyroby ze szkla optycznego,
technicznego wysokiej jako$ci, wyroby ze szkla lustrzane-

go, szkla sygnalowe, precyzyjne wyroby ze szkla.

wyroby ze szkla

nr 34866

Nr Rej. 34867 30. 11. 1949. Pierw. 8: 11. 1948. Fa Schoel-
ler - Bleckmann Stahlwerke Aktiengesellschaft. Wieden,
Wildpretmarkt 10 (Austria). Walcownia i fabryka stali bese-
merowskiej. Towary: czg$ci urzadzen do o$wietlenia, ogrze-
Wani)a, gotowania, urzadzen chlodniczych, urzadzen do osu-
szania i wentylacyjnych; urzgdzenia wodociggowe, lazien-
kowe i ustepowe oraz ich czeici; cegly ogniotrwale, przybo-
ry dla palaczy, generatory gazowe, slupy do lamp, rekupe-
ratory, przybory i aparaty kosmetyczne, opitki stalowe; Ze-
lazo i stal surowe lub czeSciowo przerobione, tasmy, wyro-
blachy, bloki, bramy, druty,
wlewki, plyty, pyl, rury, wezcwnice, rurki,
klamry, kesy; wyroby nozownicze, narzedzia dla gérnikéw,

by ciagnione wytrawiane,
tarcze, :ziaby,

rzezbiarzy, robotnikéw mostowych, infroligatoréw, tokarzy,
robotnikéw pracujgcych przy budowie linii kolejowych,
rytpwni-

elektrotechnikéw, formierzy, garbarzy, zlotnikéw,

kéw, instalatordéw, pracownikow rolnych i le$nych, mecha-
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nikéw, monteréw, rymarzy, siodlarzy, $lusarzy, kowali, «zew-
cow, blacharzy, kamieniarzy, brukarzy, stolarzy, zegarmi-
strzow, narzedziowcdw, cie§léw, kosy, sierpy, bron biala,
szydla, kowadla, wiertta do wiercenia ziemi, kamienia, drew-
na, metali i mas sztucznych; korony wiertel, zlgcza zerdzi
wiertniczych, szczeki lamaczy, lomy, tarany, lamacze $lima-
kowe, kly tokarek, dituta wiertnicze, wykroje, frezy, narzyn-
ki, narzedzia do ciecia gwintéw, mloty i jadra kowadel,
dzwigi, noze strugarskie, wzorce, tuleje, oskardy, przebijaki,
rylcownice, ttuczki, narzedzia pneumatyczne, tloki do wy-
ciskania i wytlaczania, zyletki, brzytwy, pilniki, iglice, pily,
pily reczne, pily tertaczne, skrobaki, narzedzia wrebowe
(szramowe), imadla, obsadki noZy, rzezaki, obsadki narze-
dzi, lewary, szczeki przeciggaczy, drucidla, wykroje do prze-
ciggania, diluta dobijakowe; igly, haczyki wedkarskie, pod-
kowy, gwozdzie do podkéw; wyroby emaliowane i cynkowa-
ne; wyroby do budowy tordéw, drobne wyroby zelazne, wy-
roby $lusarskie i kowalskie, zamkl, okucia do mebli, drzwi,
okien, palenisk, kufréw, pojazdy ladowe, wodne i powietrz-
ne, pochwy, wyrecby z drutu, wyroby blaszane, kotwice, lan-
cuchy, kule stalowe, okucia uprzezy, zbrojenia, dzwony,
tyzwy, haki, szafy pancerne i skrzynki metalowe, wyrabia-
ne recznie lub maszynowo cze$ci metalowe, czesci budowla-
ne walcowane, kute lub lane, odlewy maszynowe, ply'y po-
mostowe, butle stalowe, wiadra, konstrukcje zelazne, beczki,
zelazo profilowe, stoje, sprezyny do celdéw lechnicznychl, na-
czynia, wykroje kowalskie, skrzynie do wyzarzania, kowad-
1a wykrojone, formy odlewnicze, wyroby lane, sprzgczki, tub-

ki, mielniki, matryce, banki na mleko, rylce, przyrzgdy ry- .

sunkowe, rysownice, lgczniki pasowe, pierscienie, belki tocz-
ne, watki, ruszty, zamki do toreb, zawiasy, matryce, gwoz-
dzie do znaczenia przej$¢ przez jezdnie, gwozdzie do dywa-
néw, krosna bebnowe; pojazdy ladowe, wodne oraz ich =ze$-
ci, samochody oraz ich cze$ci, rowery oraz ich cze$ci, pojaz-
dy mechaniczne i przybory rowerowe, cze$ci zamienne po-
jazdow, wyciggi, klocki hamulcowe, obrecze; liny <talowe;
wyroby =zdobnicze; instrumenty lekarskie, aparaty kliniczne,
ratownicze i przeciwpozarowe, sztuczne masy na protezy, ze-
by, plytki na podniebienia, sztyfty do laczenia kosci, kero-
ny zeboéw; aparatury fizyczne, chemiczne, optyczne, elextro-
mechaniczne oraz ich cze$ci, urzadzenia fotograficzae, fil-
mowe i radiowe oraz ich cze$ci, glo$niki i ich cze$ci, meszy-
ny do rachowania i ich czeSci, kasy samopiszace i rachujs-
ce oraz ich cze$ci, odwazniki, szablony, magnesy, palnik: do
ciecia metali, pirometry, motory spalinowe i ich czeéci, ma-
szyny parowe i ich czedci, maszyny elektryczne i ich czeéci,
maszyny rolnicze i ich cze$ci, weze, maszyny pracujgce sa-
moczynnie (automaty) i ich cze$ci, urzadzenia domowe * ku-
chenne, narzedzia stajenne, ogrodowe i rolnicze oraz ich
czgéci, bagrownice, kosze zasypowe dla piecé6w hutniczych,
mlotki wiertnicze, kosze paleniskowe, Zzelazka do prasowa-
nia, mlockarnie i ich cze$ci, kosze emaliowe (na emalie),
kuznie polowe, wielokrazki, widly, palniki gazowe, chwyta-
cze, noze do miazdzarek, miynki do kawy, kotly na pare i
sprezone powietrze oraz ich czeSci, silniki i ich cze$ci, 26ra-
wie i ich czeSci, lozyska kulkowe, blachy kultywatoréw,
lyzki (czerpaki), maszyny mlynskie i ich cze$ci, mltoiy ma-
szZynowe, noie maszyn, gniazda wrzecion i czopy wrzecion
(do maszyn miynskich), maszyny do szycia i ich cze§ci, plu-
gi, prasy dla przemystu, $migla, pompy, tarta, paski zclazne,
zlgcza, maszyny spawalnicze i ich cze$ci; przedzarki i ich
czeSci, gniazda wrzecion, czopy podporowe, zesp6Orki, turbi-
ny i ich czeéci, wentyle, grzybki zawordw, walce, skrnbaki
walc6w, obrabiarki i ich cze$ci, dZwigi, kola zebate, zgbatki,
wir6wki; meble, lusira, 6zka, czcionki, tloki, wyroby arty-
styczne, wyroby zdobnicze; guziki, przybory piSmienne, ry-
sunkowe, malarskie i modelarskie, przybory biurowe 1 kon-

towe, maszyny do pisania i ich cze$ci, bron palna i jej czes-
ci, urzgdzenia sportowe i gimnastyczne oraz ich czeSci; po-
ciski, amunicja, nasady kominowe; zegary i czgdci zegarow.

Przedluzenie ochrony prawnej znakéw

(Po numerze rejestru podana jest data, do ktére
przediuzono ochrone znaku)
78 — 14. 4. 1954 8846 — 10. 10. 1955
81 — 14. 4. 1954 9395 — 4. 11. 1955
84 — 14. 4, 1954 9681 — 13. 11. 1955
169 — 16. 4. 1954 10090 — 1. 12. 1955
170 — 16, 4, 1954 11717 — 26, 2. 1956
172 — 16. 4. 1954 11733 — 3. 3. 1956
187 — 19. 4, 1954 11755 — 4. 3. 1956
215 — 10. 5. 1954 11759 — 4. 3. 1956
429 — 4, 6. 1954 11829 — 19. 3. 1956
1898 — 27. 11. 1954 11991 — 30. 3. 1956
1915 — 27, 11. 1954 12072 — 23, 4. 1956
1918 — 27. 11. 1954 12109 — 28. 4. 1956
1919 — 27, 11. 1954 12835 — 7. 8. 1856
1920 — 27. 11. 1954 12936 — 7. 8. 1956
1921 — 27. 11. 1954 13524 — 2. 10. 1956
1922 — 27. 11. 1954 13882 — 25. 11. 1956
2088 — 9. 12, 1954 i4131 — 31. 12. 1956
2090 — 9. 12. 1954 14133 — 31. 12 1956
2094 — 9. 12. 1954 14135 — 31. 12. 1956
2097 — 9. 12. 1954 15321 — 17. 8. 1957
2100 — 9. 12. 1954 15340 — 17. 8. 1957
2101 — 9. 12. 1954 15365 — 23. 8. 1957
2155 — 12. 12. 1954 15565 — 15. 10. 1957
2190 — 12. 12. 1954 16318 — 14. 3. 1958
2191 — 12. 12. 1954 16834 — 28. 6. 1658
2183 — 12. 12. 1954 17092 — 13. 9. 1958
2195 — 12, 12. 1954 17694 — 13, 9. 1958
2198 — 12. 12. 1954 17095 — 13. 9. 1938
2199 — 12, 12. 1954 17096 — 13. 9. 1958
2201 — 12, 12. 1954 17098 — 13. 9. 19:8
3431 — 16. 2. 1955 17111 — 14. 9. 1558
4627 ~— 17. 4. 1955 17116 — 14. 9. 1958
4933 — 6. 5. 1955 17120 — 14. 9. 1958
5135 — 13. 5. 1955 17121 — 14. 9. 1958
5287 — 16. 5. 1955 17127 — 14. 9. 1958
5985 — 13. 6. 1955 17128 — 14. 9. 1958
5936 — 13. 6. 1955 17126 — 14. 9. 1858
6351 — 1. 7. 1955 17188 — 29. 9. 1958
6936 — 3. 8. 1955 17193 — 29. 9. 1938
7452 — 20. 8. 1955 17194 — 29. 9. 1958
7493 — 24. 8. 1955 17197 — 29. 9. 1938
7409 — 24. 8. 1955 17204 — 29. 9. 1958
7518 — 24. 8. 1955 17207 — 29. 9. 1958
7524 — 24. 8. 1955 17208 — 29. 9. 1958
7527 — 25. 8. 1955 17257 — 23. 10. 1958
7528 — 25. 8. 1955 17313 — 2. 11. 1938
7542 — 25. 8. 1955 17315 — 2. 11, 1958
7546 — 25. 8. 1955 17449 — 5. 12. 1958
7548 — 25. 8. 1955 17450 — 5. 12. 1958
7549 — 25. 8. 1955 17451 — 5. 12. 1958
7550 — 25. 8. 1955 17453 — 5. 12. 1958
v714 — 29. 10, 1955 17454 — 5. 12, 1958
7864 — 3. 9. 1955 17645 — 30. 1. 1959
7866 — 3. 9. 1955 17681 — © 2. 1959
7891 — 4. 9. 1955 17722 — 19. 2. 1959
7892 — 4. 9. 1955 17916 — 30. 3. 1959
7894 — 4. 9. 1955 18003 — 20. 4. 1959
7807 — 4. 9. 1955 18129 — 15, 5. 1959
9900 — 4. 9. 1955 18211 — 28, 5. 1959
7901 — 4. 9. 1955 18308 — 24. 6. 1959
7902 — 4. 9. 1955 18328 — 24. 6. 1959
7905 — 4. 9. 1955 18341 — 24. 6. 1959
7909 — 5. 9. 1955 18456 — 11. 7. 1959
7917 — 5. 9. 1955 i8461 — 13. 7. 1959
7920 — 5. 9. 1955 18731 — 10. 9. 1959
8073 — 11. 9. 1955 19105 — 19, 11. 1949
8360 — 23. 9. 1955 19698 — 25. 3. 1950
8500 — 28 9. 1955 20139 — 15. 7. 1950
8508 — 28 9. 1955 21179 — 25. 3. 1951
8680 — 6. 10. 1955 21245 — 14. 4., 1951
8694 — 6. 10. 1955 21430 — 18. 5. 1951
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21431 — 18. 5. 1951 27611 — 30. 11. 1956
21639 — 10. 7. 1951 27613 — 30. 11. 1956
22058 —.21. 11. 1951 27739 — 16. 1. 195%
22399 — 20. 2. 1952 27914 — 16. 3. 1957
22476 — 15. 3. 1952 27917 — 16. 3. 1957
22485 — 15. 3. 1952 27920 — 16. 3. 1957
22501 — 15. 3. 1952 28072 — 30. 4. 1957
22543 — 16. 3. 1952 28140 — 31. 5. 1957
22850 — 18. 6 1952 28284 — 29. 7. 1957
23014 — 12. 8. 1952 28204 — 29. 7. 1957
23015 — 12. 8. 1952 28345 — 21. 8. 1957
23046 — 18. 8. 1952 28357 — 21. 8. 1957
23375 — 31. 12. 1952 28419 —~ 6. 9. 1957
24042 — 18. 8. 1953 28437 — 6. 9. 1957
24456 — 19. 1. 1954 28443 — 10. 9. 1957
24458 — 19. 1. 1954 28625 — 28. 2. 1958
24686 — 23. 4. 1954 28662 — 18. 3. 1958
24807 — 15. 6. 1954 28694 — 28. 3. 1958
24861 — 30. 6. 1954 28707 — 31. 3. 1958
724976 — 29. 9. 1954 28835 — 21. 5. 1938
25174 — 6. 12. 1954 28974 — 30. 6. 1938
25208 — 22. 12. 1954 28997 -— 16. 7. 1938
25361 — 30. 1. 1955 29117 — 31. 8. 1958
25423 — 20. 2. 1955 20171 — 30. 9. 1938
25542 — 30. 3. 1955 20172 — 30. 9. 1938
25656 — 10. 5. 1955 29465 — 29. 12. 1958
26017 — 14. 9. 1955 20487 — 31. 12. 1958
26196 — 22. 11. 1955 29400 — 31. 12, 1958
26266 — 16. 12. 1955 20563 — 12, 1. 1959
26340 — 16. 1. 1956 29627 — 18. 2. 1959
26376 — 21. 1. 1956 20710 — 11. 3. 1939
26537 — 29. 2. 1956 20711 — 11, 3. 1959
26542 — 14. 3. 1956 29765 — 23. 3. 1959
26543 — 14. .3. 1956 20843 — 14. 4. 1959
26584 — 25. 3. 1956 30245 — 30. 6. 1959
26618 — 28. 3. 1956 30252 — 30. 6. 1959
27198 — 22. 8. 1956
Zmiany w rejestrze

a) N Nr Rej. 1898, 1915, 1918, 1919, 1920, 1921, 1922, 2088,
2090, 2094, 2097, 2100, 2101, 2155, 2190, 2191, 2193, 2195, 2198,
2199, 2201, 3431, 4933, 7518, 1524, 7527, 7528, 7542, 7546, 7548,
7549, 7550, 7891, 7892, 7894, 7897, 7900, 7901, 79¢2, 7805, 7909,
7917, 7620, 8073, 8360, 8690, 8694, 10000, 12035, 12936, 17092,
17094, 17055, 17096, 17098, 17111, 17116, 17120, 17121, 17127,
17128, 17129, 17188, 17193, 17194, 17197, 17204, 17207, 17208,
17257, 17449, 17450, 17451, 17453, 17454, 17645, 17681, 18003,
18211, 19087, 20370, 20729, 24779, 26618 — prawo z rejestracji
znaku przepisano z firmy: ,,Georg Schicht, A. G.“ na {urme:
»oeveroceské Tukové Zavody (drive Jifi Schicht) narndni
podnik.

Nr l\le]’. 5135 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir-

my: ,Rocca, Tassy & de Roux“ na firme: , Etablissements Roc-
ca Tassy & de Roux, Société Anonyme*,

Nr Rej. 5287 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir-
my: ,Karol Eisert“ na firme: ,Pafnstwowe Zaklady Przémyslu
Welnianego nr 2 im. Norberta Barlickiego®. :

Nr Rej. 6936 — prawo z rejesiracji znaku przepisano z fir-
my: ,Pinaund, Société a Tesponsabilité limitée* na firme: ,Pi-
‘noud S. A . -

Nr Rej. 9681 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir-
my: j,Caroline Estelle Elisabeth Mallet veuve d‘Edouard Mar-
tell, uzytkowczyni Jean Baptiste Edouard Paul Firino, Edcuard
Jean Joseph Firino, Marie Maurice Noél Firino — wspowia$ci-
ciele’ na firme: ,,Jean Baptiste Edouard Paul Firino - Mar-
tell, Edouard Jean Joseph Firino - Martell, Marie Maurice
Noél Firino - Martell*.

Nr Rej. 11717 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir-
my: ,Cesky plznensky pivovar akciova spole¢nost® na firme:
»Plzenské pivovary, nérodni podnik®,

Nr Rej. 12855 — prawo z 1ejestracji znaku przepisano z
firmy: ,,Akciovd Spole¢nost diive Skodovy Zavody v Plzni,
pobociny zdved v Praze“ na firme: ,Skodovy Zavody, nérodni
podnik (Etablissements Skoda, Entreprise Nationale)“,

Nr Rej. 15321, 17315 — prawo z rejestracji znaku przepisa-

no z firmy: ,,E. Daltroff et Cie, propriétaires de la Parfumerie
Caron“ na firme: ,,Mme Bergaud, née Félicie, Eugénie, Amé-~
lie Wanpouille, proprietaire de la Parfumerie Caron“.

Nr Rej. 15346 — prawo z rejestracji znaku przepisano z
firmy: ,Pierre Famel“ na firme: ,,Yvonne Famel".

Nr Rej. 16318 — prawo z rejestracji znaku przepisano z
firmy: ,,Morland & Impey, Limited* na firme: ,,Kalamazoo Li-
mited”.

Nr Rej. 18308 — prawo z rejestracji znaku przepisano z
firmy: ,,Jean Baptiste Edouard Paul Firino Martell, Edouard
Jean Joseph Firino Martell, Marie Maurice No#&l Firino Mar-
tell, James Richard Charles Hennessy, Jacques Patrick Jean
Hennessy, James Jear Maurice Richard Hennessy“ na firme:
nJean Baptiste Edouard Paul Firino - Martell, Edouard Jean
Joseph Firino - Martell, Marie Maurice Noél Firino - Mar-
tell.

Nr Rej. 19105 — prawo z rejestracji znaku przepisano z
firmy: ,,Clark and Company, Limited“ na firme: ,J. & P.
Coats, Limited”.

Nr Rej. 20052 — prawo z rejestracji znaku przepisano z
firmy: , Koh - i - Noor Bleistiftfabrik L. & C. Hardtmuth Bu-
dziejowice (Czechostowacja)®, na firme: , Koh - i - noor tu¥-
karna L. & C. Hardtmuth, narodni podnik. Ceské Budejovice
(Czechostowacja)“.

Nr Rej. 22058 — prawo z rejestracji znaku przepisano z
firmy: ,Mme Veuve Martignac, née Marie Teissedre, Mr
Pierre Vernadeau et Mme Jeanne Genamy, son epouse, Veuve
en 1 - eres noces de Joseph Lasnier, Mr., Henri Bottu, Mr.
Louis Guillemin et Mr. Charles Bretin“ na firme:,, Mme Mau-
rice Goudal, Mr. Pierre Vernadeau, Mme Jeanne Genamy, son
épouse et Mr. Henri Bottu, Mr. Louis Guillemin‘.

Nr Rej. 22866 — prawo z rejestracji znaku przepisano z
firmy: ,,Fabryka Chemiczna ,,Koloryt* Wtadystaw Klossowski
i Spétka z ograniczong odpowiedzialno$ciag“ na firme: ,Fa-
bryka Chemiczna ,Koloiyt" — W. Klossowski i S. Szad-
kowski*, )

Nr Rej. 23014, 23015 — prawo z rejestracji znaku przepi-
sano z firmy: ,Fabryka Mydla Wactaw Kucharski“ na firme:
»Fabryka Mydla i Swiec Nastepcy Wactawa Kucharskiego
Adolf Kucharski i S-ka“.

Nr Rej. 24686 — prawo z 1ejestracji znakn przepisano z
firmy: ,Sylvain Rosengart na lirme: ,Société & responsabi-
lité limitée Laboratoire Famel®. )

Nr Rej. 23542 — prawo z cejestracji znaku przepisano z
firmy: ,Société Anonyme Les Dentifrices du Docteur Prerre®
na firme: ,,Parfums Forvil et Dentifrices du Docteur Plerre
Reunis, Société Anonyme®.

Nr Rej. 26584 — prawo z rejestracji znaku przepisano z
firmy: ,Richard Hirsch®. Pilzno (Czechoslowacja)" na firme:
»nSpojené ocelarny ndrodni podnik. Kladno (Czechostowacia)®.

Nr Rej. 27611 — prawo z rejestracji znaku przepisano z
firmy: ,Mirkowska Fabryka Papieru Spétka Akcyjna. War-
szawa“ na firme: ,,Warszawskie Zaklady Papiernicze Przed-
siebiorstwo Panistwowe Wyodrebnione“. Jeziorna k/War-
szawy'’. i

Nr Rej. 27917, 27520 — prawo z rejeslrac)i znaku przepisa-
no z firmy: ,,E. Daltroff et Cie, propriétaires de la Parfme-
rie Caron“ na firme: ,,Mme Bergaud, née Félicie, Bugéinie,
Amélie Wanpouille, proprietaire de la Parfumerie Caron®.

Nr Rej. 31840 — prawo z rejestracji znaku przepizano z
firmy: , Koh - i - noor Bleistiftfabrik L. & C. Hardimuth,
Bohmisch - Budweis (Czechoslowacja)“ na firme: ,,Koh~i=
noor tuzkdrna L. & C. Hardtmuth, narodni podnik. Ceské Bu-
dejovice (Czechostowacja)“.

b)
Nr Rej. 5985, 5866 —
et Edgar Bollinger* zmieniona na:

nazwa firmy: Jacques Bollinger
»Mme Elizabeth, Marie

'
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Law de Lauriston de Boubers, Veuve de Mr Joseph, Jacques,
Marie Bollinger*

Nr Rej. 7864, 7866 — nazwa firmy: ,Société Anonyme
des FEtablissements Hutchinson* zmieniona na: ,,Etablisse-
ments Hutchinson (Compagnie Nationale 'du Caoutchouc)
Société Anonyme‘.

Nr Rej. 15565 — nazwa firmy: ,,J. Sucheni® zmieniora na:
»Jézef Sucheni — Fabryka Plugéw i Narzedzi Rolniczych w
Gidlach, Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig.

Nr Rej. 22850 — nazwa firmy:
Company, Limited” zmieniona na:
Company, Limited*.

Nr Rej. 23974 — nazwa firmy: ,,Beiersdorf A. G. Posen®
zmieniona na: ,Pebeco Spélka Akcyjna pod zarzadem pan-
stwowym w Poznaniu‘“.

¢) Nr Rej. 19603 — siedziba firmy:
na na: ,,kodz",

Nr Rej. 23830 — siedziba f{irmy:
ria)** zmieniona na: ,,Chippis

w»ine Asiatic Petroleum
’,\,The Shell Peticleum

w,warszawa‘* zmicrio-

sNeuhausen (Szwajca-
(Szwajcaria)“.

Nr Rej. 24861, 25361, 25656, 26196, 26340, 28357, 29117 —

siedziba firmy: ,,Warszawa‘ zmieniona na:

Nr Rej. 28662 — siedziba firmy:
»1.0dz .

wPlastow’.

,Poznan“ zmieniona na:

ODTWARZANIE REJESTRU

Na podstawie przeprowadzonego postepowania wyjas-
niajacego zgodnie z art. 44 — 48 rozporzadzenia Prezydenta
Rzeczypospelitej z dnia 22. 3. 1948 r. o postepowaniu
nistracyjnym (Dz. U. R. P. nr 36, poz. 341) oraz na podsta-
wie odtworzonych akt spraw Urzad Patentowy R. P. wpi-
sal do odtwarzanego rejestru znakéw towarowych w mie-
sigcu pazdzierniku 1 listopadzie 1949 r. nastepujacs
towarowe:

(Po numerze rejestru podana jest data zarejestrowania
i wlasciciel znaku) - .

Nr Rej. 78, 81, 84. 14. 4. 1924. Fa Przemystowa-Handlo-
we Zaklady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn, Spoétka Akeyj-

admi-

znaki

na, Warszawa.

Nr Rej. 169, 170, 172. 16. 4. 1924. Fa Przemyslowo-Handlo-
we Zaklady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn Spdtka Akcyjna.
‘Warszawa.

Nr Rej. 187, 19. 4. 1924. Fa Przemystowo-Handlowe Zakla-
dy Chemiczne Ludwik Spiess i Syn Spoétka Akcyjna. War-
szawa.

Nr Rej. 215, 10. 5. 1924, Fa Przemyslowo-Handlowe Zakla-
dy Chemiczne Ludwik Spiess i Syn Spétka Akcyjna. War-
szawa.

Nr Rej. 229. 12, 5. 1924, Fa Iskra i Karmanski,
farb 1 wyrobéw chemicznych. Krakéw.

Nr Rej. 429. 4. 6. 1924, Fa Przemystowo-Handlowe Zakla-
dy Chemiczne Ludwik Spiess’i Syn Spotka Akcyjna. War-
szawa.

Nr Rej. 990. 27. 8. 1924. Fa Schweizerische Seidengaze-
fabrik A. G. Zurych (Szwajcaria).

Nr Rej. 1898, 1915, 1918 — 1922, 27. 11. 1924. Fa Scvéro-
ceské Tukové Zavody (drive Jifi Schicht) narodni podnik.
UjScie nad Labg (Czechoslowacja).

Nr Rej. 2088, 2090, 2094, 2097, 2100 — 2101. 9. 12, 1924.
Fa Sevéroceské Tukové Zavody (dfive Jiti Schicht) néarodni
podnik. Ujécie nad kabg (Czechoslowacja).

Nr Rej. 2155, 2199 — 2191, 2193, 2195, 2198 — 2199, 2201.
12. 12. 1924 Fa Sevéroceské Tukové Zavody (dfive Jiti
Schicht) nérodni podnik. Ujscie nad Faba (Czechostowacja).

Nr Rej. 3431. 16. 2. 1925. Fa Sevéroteské Tukové Zavody
(drive Jifi Schicht) narodni podnik. Ujécie nad Eaba (Cze-
chostowacja).

Nr Rej. 4627. 17. 4. 1925. Fa James Robertson & Sons,
Preserve Manufacturers, Limited. Paisley (W. Brytania).

Fabryka

Nr. Rej. 4933. 6. 5. 1925, Fa Sevéroceské Tukové Zavody
(dfive Jiti Schicht) narodni podnik. Ujécie nad Labq (Cze~
chostowacja).

Nr Rej. 5135. 13. 5. 1925. Fa Etablissements Rocca Tassy
& de Roux, Sté Anonyme. Marseille (Francja). -

Nr Rej. 5287, 16. 5. 1925. Fa Pansiwowe Zaklady Prze-
mystu Weinianego nr 2 im. Norberta Barlickiego. L6dz.

Nr Rej. 5985 — 5986. 13. 6. 1925, Fa Mme Elizabeth —
Marie Law de Lauriston de Boubers, Veuve de Mr, Joseph,
Jacques, Marie Bollinger. Ay, Marne (Francja).

Nr Rej. 6351. 1. 7. 1925, Fa Les Fils de P. Bardinet. Cau-
deran, Gironde (Francja).

Nr Rej. 6936. 3. 8. 1925. Fa Pinaud S. A. Paryz (Francja).

Nr Rej. 7452. 20. 8. 1925. Fa Przemyslowo-Handlows Za-
ktady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn, Spdlka Akcyjna. War~
szawa.

Nr Rej. 7493, 7499. 24, 8. 1925. Fa Przemystowo-Handlo-
we Zaklady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn, Spolka Akcyj-
na. Warszawa.

Nr Rei. 7518, 7524. 24. 8.

1925, Fa Sevéroceské Tukové

(Zévody (drive Jiti Schicht) naroditi podnik. Ujscie nad La-

ba (Czechoslowacja).

Nr Rej. 7527 — 7528, 7542, 7546, 7548 — 7550. 25. 8. 1925.
Fa Sevéroceske Tukové Zavody (drive Jifi Schicht} narodni
podnik. Ujécie nad kabg (Czechoslowacja).

Nr Rej. 7714. 29. 10. 1925. Fa Société Anonyme pour I
Expansion des Marques de fabrique et de Commerce. Cour~
bevoie, Seine (Francja).

Nr Rej. 7864, 7866. 3. 9. 1925. Fa Etablissements Hutchin—
son (Compagnie Nationale du Caoutchouc) Société Auony-
me. Paryz (Francja). -

Nr Rej. 7891 — 7862, 7894, 7897 7900 — 7902, 7905. 4.
1925, Fa Sevéroceské Tukové Zavody (drive Jifi Schlcht)
narodni podnik. Ujscie nad RLabg (Czechostowacja).

Nr Rej. 7909, 7917, 7920. 5. 9. 1925. Fa Sevéroceské Tukové
Zavody (dfive Jifi Schicht) narodni podnik. Ujscie nad La-
bg (Czechostowacja).

Nr Nej. 8073. 11. 9. 1925.
dy (dfive Jiti Schicht) ndrodni podnik. Ujscie
(Czechostowacja).

Nr Rej. 8360. 23. 9. 1925. Fa Severoceske Tukové Zavody
(diive Jif1 Schicht) narodni podnik. Ujécie nad Eabg (Cze-
chostowacja).

Nr Nej. 8500, 8508. 28. 9, 1925. Fa Przemystowo-Handlo-
we Zaklady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn, Spoéika Akcyj-
na. Warszawa.

Nr Rej. 8690, 8694. 6, 10. 1925. Fa Sevérodeské Tukové
Zavody (dfive Jiti Schicht} ndrodni podnik. Ujscie nad Fa-
ba (Czechostowacja).

Nr Rej. 8846. 10. 10. 1925. Fa Distjillerie de la Suze Socié-
té Anonyme. Alfort, Seine (Francja).

Nr Nej. 9395. 4, 11. 1925. Fa Przemyslowo-Handlowe .
Zaklady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn, Spoétka Akcyjna.
Warszawa.

Nr Rej. 9681. 13. 11, 1925. Fa Jean Baptiste Edouard Paul
Firino — Martell, Edouard Jean Joseph Firino — Maritell,
Marie Maurice Noél Firino — Martell. Cognac, Charente
(Francja).

Nr Rej. 10090. 1. 12, 1925, Fa Sevéroceské Tukové Zavody
(dfive Jiii Schicht) ndrodni podnik. Ujscie nad Rabg (Cze-
chostowacja).

Nr Rej. 10544, 21. 12, 1925. Fa Henryka Francka Syrowie
Fabryka Srodkéw Kawowych Sp.

Fa Sevérodeské Tukové Zivo-
nad ZT.abag

Akc. Skawina, wojew.
Krakowskie.
Nr Rej. 11717, 26. 2. 1926. Fa Plzenské pivovary, ndrodni

podnik. Pilzno (Czechostowacja).

Nr Rej. 11733. 3. 3. 1926. Fa Lubanska Fabryka Drozdzy
dawniej G. Sinner, Tow. Akc. pod zarzadem Panstwowym.’
Lubon, wojew. poznahskie.
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Nr Rej. 11755, 11759. 4. 3. 1926. Fa Emil Wedel i Syn.
“Warszawa.

Nr Rej. 11829. 19. 3. 1926. Fa Texas Gulf Sulphur Compa-
ny. New York, stan New York (St. Zjedn. Ameryki).

Nr Rej. 11901. 30. 3. 1926. Fa Emil Wedel i Syn. Warsza-
wa.

Nr Rej. 12072. 23. 4. 1926. Fa Emil Wedel i Syn. Warsza-
wa. :

Nr Rej. 12109, 28. 4. 1926. Fa R. & J. Dick, Limited. Glas-
gow, Greenhead (W. Brytania). .

Nr Rej. 12855. 27. 7. 1926. Fa Skodovy Zavody, ndrodni
podnik (Etablissements Skoda, Entreprise Nationale} Pilzno,
filia w Pradze (Czechostowacja).

Nr Rej. 12935 — 12936. 7. 8. 1926. Fa Sevéroceske Tulkové
Zavody (dfive Jiri Schicht) ndrodni podnik. Ujécie nad ELa-
ba (Czechoslowacja). -

Nr Rej. 13524. 2. 10. 1926. Fa Emil Wedel i Syn. Waisza-
wa.

Nr Rej. 13882. 25. 11. 1926, Fa Panstwowa Fabryka Zwigz-~
kéw Azotowych w Chorzowie. Chorzéw, wojew. $laskic.

Nr Rej. 14131, 14133, 14135. 31. 12. 1926, Fa Przemvslo-
wo-Handlowe Zaklady Chemiczne -Ludwik Spiess i Syn,
Spoétka Akcyjna. Warszawa. .

Nr Rej. 15321. 17. 8. 1927. Fa Mmé Bergaud, née Félicie,
Eugénie, Amélie Wanpouille, propriétaire de la Parfumerie
‘Caron. Paryz (Francja).

Nr Rej. 15340. 17, 8. 1927. Fa
(Francja).

Nr Rej. 15365. 23. 8. 1927, Fa Przemystowo-Handlowe Za-
klady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn, Spoétka Akcvina.
“Warszawa.

Nr Rej. 15565. 15. 10. 1927. Fa Jo6zef Sucheni — Fabryka
Plugéw i Narzedzi Rolniczych w Gidlach, Spétka z ograni-
czona opowiedzialnos$cia. Gidle, wojew. l6dzkie.

Nr Rej. 16318. 14. 3. 1928. Fa Kalamazoo Limited Bir-
mingham (W. Brytania). B

Nr Rej. 16834. 28. 6. 1928. Fa Przemyslowo-Handlowe
Zaktaay Chemiczne Ludwik Spiess i Syn, Spéitka Akcyjna.
‘Warszawa.

Nr Rej. 17092, 17004 — 17096, 17098. 13. 9. 1928. Fa Se-
véroCeske Tukové Zavody™ (dtfive Jifi Schicht) narodni pod-
nik. UjScie nad Rabg (Czechostowacja).

Nr Rej. 17111, 17116, 17120 — 17121, 17127 — 17129. 14. 9.
1928. Fa Sevéroceské Tukové Zavody (dfive Jifi Schicht) na-
Todni podnik. Ujécie nad Rabg (Czechostowacja).

Nr Rej. 17188, 17193 — 17194, 17167, 17204, 17207 — 17208.

Yvonne Famel. Paryz

29, 6. 1928. Fa Sevéroceské Tukové Zavody (drive
Ji¥i Schicht) narodni podnik. Uj$cie nad ZEaba (Czccho-
stowacja).

Nr Rej. 17257. 23. 10. 1928. Fa Sevéroc¢eské Tukové Zi-

vody (d¥ive Jiti Schicht)
(Czechostowacjaj).
.Nr Rej. 17313, 2. 11. 1928, Fa F. L. Smidth & Co. A. — G.
Kopenhaga (Dania). \
Nr Rej. 17315, 2. 11. 1928. Fa Mme Bergaud, née Félicie,
Eugénie, Amélie Wanpouille, proprietaire de la Parfumerie
Caron. Paryz (Francja). '

narcdni podnik. UjScie nad Labg

Nr Rej. 17449 — 17451, 17453 — 17454. 5. 12. 1928. Fa Se-
véroceské Tukové Zévody (dfive Jiti Schicht) narodni pod-
nik. Ujscie nad Rabg (Czechoslowacja).

Nr Rej. 17645. 30. 1. 1929. Fa Sevéroteské Tukové Zavo-
dy (dfive Jifi Schicht) narodni podnik. Ujécie nad Fabg
(Czechoslowacja). )

Nr Rej. 17681. 6. 2. 1929. Fa Sevérodeske Tokové Zavody
(dfive Jifi Schicht) ndrodmi podnik. Ujscie nad Laba (Cze-
chostowacja).

Nr Rej. 17722. 19. 2. 1929. Fa Sandvikens Jernverks Aktie-
" bolag. Sandviken (Szwecja).

Nr Rej. 18003. 20. 4. 1929. Fa Sevéroteské Tukové Zavody
(dtive Jiti Schicht) narodni podnik. Ujscie nad ZX.abg (Cze-
choslowacja).

Nr Rej. 18211. 28. 5. 1929. Fa Sevéroceské Tukové Zavody
(drive Jiti Schicht) ndrodni podnik. Ujscie nad X.abg (Cze-
chostowacja). )

Nr Rej. 18308. 24. 6. 1929, Fa Jean Baptiste Edouard Paul’
Firino - Martell, Edouard Jean Joseph Firino - Martell,
Marie Maurice Noél Firino - Martell. Cognac, Billarderie,
Chateau de Saint - Brice et Charente (Francja).

Nr Rej. 18461. 13. 7. 1929. Fa C, O. Obery & Co:s Ak‘iebo-
lag. Eskilstuna (Szwecja).

Nr Rej. 19087, 15. 11. 1929, Fa Sevéroceské Tukové Zavody
(dfive Jiti Schicht) narodni podnik. UjScie nad E.abg (Cze-
chostowacja).

Nr Rej. 19105, 19. 11. 1929: Fa J. & P. Coalfts,
Paisley (W. Brytania).

Nr Rej. 19603. 28, 2. 1930. Fa Fabryka Gilz ,,Sokdt* W.
Kwasniewski i F. Pacholczyk. Lodz.

Nr Rej. 19698. 25. 3. 1930. Fa The Littleway Process Com-
pany. Boston, stan Massachusetts (St. Zjedn. Ameryki).

Nr Rej. 20052. 11. 6. 1930. Fa Koh - i - noor tuZkérna L.
& C. Hardtmuth, narodni podnik. Ceské Budejovice (Cze-
chostowacja).

Nr Rej. 20139. 15. 7. 1930. Fa Wallaert Fréres, Société a
responsabililé limitée. Lille (Francja).

Nr Rej. 20370. 27. 8. 1930. Fa Sevéroceské Tukové Zavodsy
(dtive Jiti Schicht) narodni podnik. Aussig n. d. Elbe (Cze-
chosltowacja).

Nr Rej. 20729. 29. 11. 1930. Fa Sevéroceské Tukové Zavody
(dfive Jiri Schicht) narodni podnik. UjScie nad ELabg (Cze-

.

Limited.

chostowacja) )

Nr Rej. 21001. 18. 2. 1931. Fa Sandvikens Jernverks Axtie-
bolag. Sandviken (Szwecja).

Nr Rej. 21179, 25. 3. 1931. Fa Wytwérnia Chemiczno - Far-
maceutyczna ,Geo* Spétka z ograniczong odpowiedzialno$-
cig. Warszawa.

Nr Rej. 21180. 26. 3. 1931, Fa Tide Water Associated Oil
Company (Corporation of Delaware). New York, stan New
York (St. Zjedn. Ameryki).

Nr Rej. 21245. 14, 4. 1931. Fa Kia ~ Ora, Limited. Loadyn
(W. Brytania)-

Nr Rej. 21430 — 21431. 18. 5. 1931. Fa Towarzystwo , Alfa-
Laval“ Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscia. Warszawa.

Nr Rej. 21639. 10. 7. 1931. Fa Browar i Slodownia Kobyle-
pole Towarzystwo z ograniczong poreka. Poznan.

Nr Rej. 21918. 15. 10. 1931. Fa Emil Wedel i Syn. War-
szawa.

Nr Rej. 21957. 22, 10. 1931, Fa Gillette Safety Razor Com-
pany. Boston, stan Massachusetts (St. Zjedn. Ameryki).

Nr Rej. 22058. 21. 11. 1931. Fa Mme Maurice Goudal, Mr,
Pierre Vernadeau, Mme Jeanne Genamy, son eépouse ¢t Mr.
Henri Bottu, Mr. Louis Guillemin. Paryz (Francja).

Nr Rej. 22399 — 22400. 20. 2. 1932. Fa Emil Wedel i Syn.
Warszawa.

Nr Rej. 22476. 15. 3. 1932. Fa Courtaulds, Limited. L.on-
dyn (W. Brytania. .

Nr Rej. 22485. 15. 3. 1932. Fa The Bradford Dyers’ "Asso-
cistion Limited. Bradford "(W. Brytania).

Nr Rej. 22501. 15. 3. 1932. Fa Emil Wedel i Syn. War-
szawa.

Nr Rej. 22543, 16. 3. 1932. Fa Emil Wede! i Syn. War-
szawa. )

Nr Rej. 22850. 18. 6. 1932. Fa The Shell Petroleum Compa-
ny, Limited. Londyn (W. Brytania).

Nr Rej. 22864 — 22865. 25. 6. 1932. Fa Fabryka Chemicz-
na ,Lek¢ Sp. z 0. 0. Warszawa.

Nr Rej. 22866. 25. 6. 1932. Fa Fabryka Chemiczna ,Xolo-
ryt¢ -— W. Klossowski i S. Szadkowski. Warszawa.
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Nr Rej. 22867. 25. 6. 1932 Fa Fabryka Chemiczna ,Lek"
Sp. z o. o. Warszawa.

Nr Rej. 22886, 22888. 8. 7. 1932.
Warszawa.

Nr Rej. 22987. 4. 8. 1932.
Sp. z 0. o. Waiszawa. ) ‘

Nr Rej. 22988 — 22991, 5. 8. 1932. Fa Fabryka Chemicz-
na ,Lek“ Sp. z 0. 0. Warszawa,

Nr Rej. 23014 — 23015. 12. 8. 1932. Fa Fabryka Mydta i
Swiec. Nastepcy Waclawa Kuchafsk]iego Adolf Kucharski
i S-ka. Lublin.

Nr Rej. 23046. 18. 8. 1932. Fa Clark and Company, Limited.
Paisley (W. Brytania).

Nr Rej. 23082, 3. 9. 1932.
szawa.

Nr Rej. 23224. 26. 10. 1932. Fa Emil Wedel i Syn. War-
szawa. -

Nr Rej. 23234. 28. 10. 1932, 'Fa Emil Wedel i Syn. War-
szawa. )

Nr Rej. 23375. 31. 12. 1932. Fa Abbott Laboratories. North
Chicago, stan Ilinois (St. Zjedn. Ameryki). .

Nr Rej. 23830. 31. 5. 1933. Fa Aluminium - Industrie -
Aktien - Gesellschaft. Chippis (Szwajcaria).

Nr Rej. 23974. 19. 7. 1933. Fa ,Pebeco” Sp. Akc. pod za-
1zgdem panstwowym w Poznaniu.

Nr Rej. 24042. 18. 8. 1933. Fa Zonite Products Corporaiion
New York, stan New York (St. Zjedn. Ameryki).

Nr Rej. 24160. 30. 9. 1933. Fa Emil Wedel S. A. Warszawa.

Nr Rej. 24192, 7. 10. 1933. Fa Parfums Cheramy Société
Anonyme. Paryz (Francja).

Nr Rej. 24235 — 24237, 21. 10. 1933. Fa Emil Wedei 3. A.
Warszawa.

Nr Rej. 24456, 24458. 19. 1. 1934. Fa Couriaulds, Limited.
Londyn (W. Brytania).

Nr Rej. 24686. 23. 4. 1934, Fa Société a responsabilité 1i-
mitée Laboratoire Famel. Paryz (Francja)

Nr Rej. 24779. 25, 5. 1934. Fa Sevéroteské Tukové
Zavody (dtive Jifi Schicht) narodni podnik. UjScie nad- La-
bg (Czechostowacja).

Nr Rej. 24807, 15. 6. 1934. Fa Chemiczna Fabryka »EIga-
sta® C. Nagorski. Starogard.

Nr Rej. 24861, 30. 6. 1934. Zaklady Kauczukowe ,,Pia-
stow* Spoétka Akcyina. Piastow.

Nr Rej. 24976. 29. 9, 1934. Fa Chemiczna Fabryka ,Frga-
sta® C. Nagorski. Starogard.

Nr Rej. 25174. 6. 12. 1934, Fa Pond‘s Extract
Limited. Greenford, Middlesexp (W. Brytania).

Nr Rej. 25208. 22. 12. 1934. Fa F. L. Smidth & Co., AYS.
Kopenhaga (Dania).

Nr Rej, 25361. 30. 1. 1935. Fa Zaklady Kauczukowe _Pia-
stow” Spolka Akcyjna. Piastow. s

Nr Rej. 25423. 20. 2. 1935. Fa Clark and Company, Iimi-
ted. Anchor Mills, Paisley (W. Brytania).

Nr Nej. 25542, 30. 3. 1935. Fa Parfums Forvil et Dentifri-
ces du Docteur Pierre Reunis, Société
(Francja}. .

Nr Rej. 25656. 10. 5. 1935. Fa Zaklady Kauczukowe ,Pia-
stéw* Spotka Akcyjna. Piastdw.

Nr Rej. 26017, 14. 9. 1935. Fa Przemyst Chemiczn}'r »3y-
nerga” Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoicia. Warszawa.

Nr Rej. 26186. 22. 11. 1935. Fa Zaklady Kauczukowe ,Pia-
stéw* Spoétka Akcyjna. Piastow.

Nr Rej. 26266. 16. 12. 1935. Fa Société Anonyme Les Fils
de P. Bardinet. Canderan (Francja).

Nr Rej. 26340. 16. 1. 1936. Fa Zaklady Kauczukowe ,,Pia-
stow’ Spotka Akcyjna. Piastéw.

Fa Emil Wedel i Syn.

Fa Fabryka Chemiczna ,Lek"

Fa Emil Wedel i Syn. War-

Company,

Anonyme. Paryz

Nr Rej, 26376. 21. 1. 1936. Fa E. S. Perry Limited. Londyn -

(W. Brytania).

Nr Rej. 26537. 29. 2. 1936. Fa Przemystowo - Handlowe
Zaklady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn, Spétka Akcyjna,
Warszawa. )

Nr Rej. 26542 — 26543. 14, 3. 1936. Fa Przemyst Chemicz-
ny ,Synerga‘“ Spdtka z ogr. odp. Warszawa.

Nr Rej. 26584. 25. 3, 1936. Fa Spojené ocelarny, ndiodni
podnik. Kladno (Czechoslowacja).

. Nr Rej. 26618. 28. 3. 1936. Fa Sevéroteské Tukove
Zavody (dfive Jifi Schicht) narodni podnik.. UjScie nad La-~
bg (Czechostowacja).

Nr Rej. 27198. 22. 8. 1936. Fa ,,Snia - Viscosa“ Societa.
Nazionale Industria Applicazioni Viscosa. Turyn (Wlorhy).

Nr Rej. 27611. 30. 11. 1936. Fa Warszawskie Zaklady Pa-
piernicze Przedsiebiorstwo Panstwowe Wyodrebnione. Je-
zioma k/Warszawy.

Nr Rej. 27613. 30. 11. 1936. Fa F. Hoffmann - La Roche
& Co. Aktiengesellschaft. Bazyleja (Szwajcaria).

Nr Rej. 27739. 16. 1. 1937, Fa Dr A. Wander Spétka Akcyj-
na. Krakéw.

Nr Rej. 27914. 16. 3. 1937. Fa F. Hoffmann - La Roche
& Co. Aktiengesellschaft. Bazyleja (Szwajcaria).

Nr Rej. 27917? 27920. 16. 3. 1937. Fa Mme Bergaud, née
Félicie, Eugénie, Amélie Wanpouille, propriétaire de la Par-
fumerie Caron. Paryz (Francja).

Nr Rej. 28072. 30. 4. 1937. Fa ,,Fungus“ Zwalczanie Grzy~
béw Szkodnikéw Spélka z ograniczongy odpowiedzialno$cia.
Warszawa.

Nr Rej. 28140. 31. 5. 1937. Fa Veuve A. Chanard, née
Marthe, Louise Prud‘homme. Rueil -~ Malmaison . (Francja).

Nr Rej. 28284. 29. 7. 1937. Fa Titanine Limited. Londyn
(W. Brytania).

Nr Rej. 28294.

Nr Rej. 28345.
béw Szkodnikow
Warszawa.

Nr Rej. 28357. 21. 8. 1937. Fa Zaklady Kauczukowz ,Pia-
stow Spotka Akcyjna. Piastow.

Nr Rej. 28419. 6. Y. 1937. Fa Tomaszowska Fabryka Sztucz—
nego Jedwabiu S. A. Warszawa. ’

Nr Rej. 28437. 6. 9. 1937. Fa Przemystowo - Handlowe
Zaklady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn Spoélka Akcyjna.
Warszawa-

Nr Rej. 28443, 10. 9. 1937. Fa ,,Fungus® Zwalczanie Grzy-
béw Szkodnikéw Spdlka z ograniczong odpowiedzialncscia.
Warszawa.

Nr Rej. 28625. 28. 2. 1938. Fa ,,Fungus“ Zwalczanie Grzy-
béw Szkodnikdéw Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cia.
Warszawa.

Nr Rej. 28662. 18. 3. 1938. Fa Maria Jezowska. Lodz.

Nr Rej. 28694. 28. 3. 1938. Fa Przemys! Chemiczny ,,Sy-
nerga‘ Sp. z ogr. odp. Warszawa.

Nr Rej. 28707. 31. 3. 1938. Fa Fabryka Mpydla i przetwo-—
réw chemicznych Jakub Rubinowicz. %.6dz.

Nr Rej. 28835. 21. 5. 1938. Fa Clark and Company, Limited. .
Paisley (W. Brytania).\ )

Nr Rej. 28974. 30. 6. 1938. Fa Fabryka Mydla i przetwo-
réw chemicznych Jakub Rubinowicz. E.adz.

Nr Rej. 28997, 16. 7. 1938. Fa ,Fungus“ Zwalczanie Grzy—
boéw Szkodnikéw Spbétka z ograniczong odpowiedzialnnécig..
Warszawa.

Nr Rej. 29117. 31. 8. 1938. Fa Zaktady Kauczukowe ,,Pia-~
stow® Spotka Akcyjna. Piastéw.

Nr Rej. 29171 — 29172, 30. 9. 1938. Fa ,Fungus®“ Zwal-
czanie GrzybOw Szkodnikéw Spélka z ograniczong odpowie-
dzialno$cig. Warszawa.

Nr Rej. 29465. 29. 12. 1938. Fa Przemyst Chemiczny ,,Sy-
nerga“ Spoélka z ograniczong odpowiedzialnodcia. Warszawa.

Nr Rej. 29487, 29490. 31. 12. 1938. Fa Przemyst Chewiczny
»oynerga® Spltka z ograniczong odpowiedzialno§cig. War-~
szawa.

29. 7. 1937. Fa Jakub Rubinowicz, £.0dz.
21. 8. 1937. Fa ,Fungus“ Zwalczanie <irzy-
Spéltka z ograniczona odpowiedzialnoscia.
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Nr Rej. 29503. 12. 1, 1939. Fa The Natal Tanning Exiract
Company, Limited. Pietermaritzburg - Natal (Zw. Poludn.
Afryki). -

Nr Rej. 29627, 18. 2. 1939. Fa J. i S. Stempniewicz. Poznan.

Nr Rej. 29710 — 29711. 11, 3. 1939. Fa Zjednoczone rabry-
ki Cykorii Ferd. Bohm & Co. i Glebha w Wloclawku Spéika
Akcyjna. Wloctawek.

Nr Rej. 29765, 23. 3. 1939. Fa The Natal Tanning Extract

Company, Limited. Pietermaritzburg (Zwiazek Poludniowo

Adfrykanski).

Nr Rej. 29843. 14. 4. 1939. Fa Egyesiilt Izz6lampa és
Villamossdgi r. t. Ujpest (Wegry).

Nr Rej. 30252. 30. 6. 1939. Fa Inland Steel Company. Chi-
cago, Illinois (St. Zjedn. Ameryki).

Nr Rej. 31840. 18. 11. 1942, Fa Koh - i - noor tu¥karna L.
& C. Hardtmuth, néarodni podnik, Ceskeé Budejovice (Cze-
chostowacja).

Nr Rej. 32336 — 32337. 14. 1. 1944, Fa Franciszek Gajew-
wski. Warszawa.

Wykreslenia z rejestru

Na podstawie art. 184 p. a) rozporzgdzenia Prezydenta
Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 1928 r. o ochronie wyna-

lazkéw, wzordw i znakdéw towarowych (Dz. U. R. P. Nr 39,
poz. 384) wykreSlone zostaly nastepujgce znaki towarowe:

(Po numerze rejestru podana jest data wyga$niecia pra-
wa z rejestracji znaku).

1401 — 7 10. 1949 9311 — 30. 9. 1949
1422 — 8. 10. 1949 9317 — 30. 9. 1949
4453 — 8. 10. 1949 9320 — 3. 10. 1949
4456 — 7. 10. 1949 13725 — 4. 10. 1949
4457 — 8. 10. 1949 17475 — 30. 9. 1949
4896 — 7. 10. 1949 27562 — 7. 9. 1949
9293 — 4. 10. 1949 27775 — 4. 10. 1949
9296 — 30. 9. 1949

Na podstawie art. 184 p. b) rozporzgdzenia Prezydenta
Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 1928 r. o ochronie wyna-
lazkéw, wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. Nr 39,
poz. 384) wykrelone zostaly nastepujgce znaki towarowe:

(Po numerze rejestru podana jest data wyga$énigcia pra-
wa z rejestracji znaku).

16648 — 7. 9. 1949 33544 — 14. 9. 1949
28638 — 7. 9. 1949 33975 — 17. 8. 1949
28712 — 7. 9. 1949
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CZESC 11L

USPI

AAWNIENIA PRACOWNICZE

RACJONALIZACJA — NIEODZOWNYM
CZYNNIKIEM POSTEPU TECHNICZNEGO

WYJATEK Z PRZEMOWIENIA MINISTRA E. SZYRA NA II ZJEZDZIE DELEGATOW N.O.T. 1949

..Osiggnelismy zmiane stosunkéw wytwércezych, otworzy-
ly si¢ przed nami olbrzymie perspekiywy postepu technicz-
nego, uzyskaliSmy moino§é planowania calej gospodarki na-
rodowej, a w tym i planowania postepu technicznego.

Ale sama mozliwo$¢ planowania i sama mozliwo$§¢ reali-
zacji postepu nie wystarczaja. Potrzebni sa ludzie przepo-
jeni $wiadomos$cia nowego .stosunku do pracy, nowego po-
Yozenia, w ktérym znajduja sie robotnicy, inteligencja pra-
cujaca’i masy pracujace chlopdw.

...Wspélzawodnictwo rbbotnikéw, inzynieréw i technikéw
rodzi sie z jednego pnia — z nowego stosunku do pracy. W
nowym stosunku do pracy tkwi istota rewolucyjnych zmian,
jakie zachodza po zdobyeciu wladzy przez masy pracujice ?
‘uspolecznieniu podstawowych $rodkéw produkeji.

Inzynierowie i technicy nie tylko przoduja lub winm
przodowaé¢ w samej organizacji wspélzawodnictwa pracy —
toruja oni réwniez droge wspdlzawodnictwu pracy. Wspél-
zawodnictwo pracy ‘nie moze, napotykajac na przeszkody
techniczne, rozwijaé sie dalej, je§li nie przyjdzie mu w su-
kurs inzynier i technik, ktéry usunie te przeszkody i ofwo-
rzy droge nowym, rewolucyjnym metodom pracy. Przykla-
dem takiego dzialania jest wyczyn inzynieréw i technikéw
Zakladéw Cegielskiego: organizacja gniazda obrdébezege kot
zebatych, ktéra umozliwila — jak to wykazuja wstepne obli-
czenia — skroécenie czasu pracy o 259/, i skrécenie cyklu pro-
dukeyjnego o 600/,

Nastepnym powaznym terenem spolecznej dziatalnosci

inzynieréw i technikéw jest pomoc racjonalizatorom i wy-
nalazcom i to nie tylko robotnikom, ale i inZynierom.

Na Lkazdym kroku widzimy brak wlasciwego podejécia
organizacyjnego, brak wlasdciwej opieki nad ludimi, ktérzy
walcza o postep techniczny. Stan ten hamuje rozwéj pro-
dukeji, hamuje wysitek mas pracujacych w Polsce. Dlate-
go musimy wypowiedzieé wojng temu stanowi rzeczy, a
przede wszystkim zdaé sobie sprawe z rzeczywiscie ciezkie-
go polozenia, w jakim znajduje sie przecigtny wynalazca,
przecietny robotnik zglaszajacy bardziej zlozone uspraw-
nienia techniczne, Instytuty i laboratoria, warsztaty do-
$wiadczalne s trudno dostepne dla tych, ktdérzy checg pra-
ktyecznie realizowaé swoje pomysly i wynalazki. Na prze-
szkodzie stoi konserwatyzm pewnej czeSci inteligencji tech-
nicznej, ale przede wszystkim oportunizm, ktéry wyraza sie
w tym, ze wprawdzie dany inzynier lub technik zdaje sobie
sprawe ze znaczenia wynalazkéw i usprawnien dla postepu
technicznego, ale on nie chece odrywaé sie od codziennego,
wygodnego trybu pracy, nie chce wprowadzaé elementéw
eksperymentu i ryzyka lub burzliwych zmian.

Musimy spowodowaé zmiane nastrojéw tego typu i wpoié
w tych inzynieréw i technikéw, ktérzy jeszeze tego nie do-
ceniaja, Swiadomo§é obowiazku pomocy w realizacji pomy-
stéw, usprawnienn i wynalazkéw.

Dzigki inicjatywie coraz liczniejszych inzynierdéw, zaczy-
na sie w Polsce nowy okres, w ktérym pomoc dla racjonali-
zatoré6w i wynalazcéw przyjmie formy masowe, w ktoérym
upowszechni sie sieé¢ klubéw techniki.

KRAJOWA KONFERENCJA WYNALAZCZOSCI 1 USPRAWNIEN

odbyta w Warszawie dn. 19 wrzeénia 1949 r.

Rezolucja

Konferencja wynalazezoSei i usprawnien stwierdza, ze
w wyniku zwycigstwa demokracji ludowej w Polsce, w wy-
niku coraz szerszego stosowania nowej techniki i opanowy-
wania jej przez przodujacych robotnikéw, w wyniku pod-
niesienia poziomu Zyciowego klasy robotniczej i szerokiego
otwarcia dla niej dostepu do nauki i wiedzy techniczrej ro-
dzi sie w Polsce masowy ruch racjonalizacji, wynalazczoSei
i nowatorstwa, jako nowa wyisza forma ruchu wspélzawod-
nictwa pracy. Ruch ten, ktéry jest dzwignia postepu tech-
nicznego, wzrostu wydajnodei pracy i Zrédlem oszezgdnosci
w cale] gospodarce narodowej, staje sie nieodlgezng czeseig
walki polskiej klasy robotniczej o lepsza technike, o lepsze

i oszczedniejsze metody wytwarzania, lepsze jutro, o socja-
lizm. -

W wyniku zlozonych propozycji racjonalizatorskich i wy-
nalazezych gospodarka nasza tylko w pierwszym pdlroczu
1949 roku zaoszezedzita 1,5 miliarda ztotych.

Stwierdzajac zapoczatkowanie masowego ruchu nowa-
torstwa, konferencja stwierdza réwnoczeinie szereg brakéw
tego ruchu, ktére w najblizszym czasie winny byé przezwy-
cigzone, dla zapewnienia jego dalszego rozwoju. Sa one wy-
nikiem niedostatkéw pracy zaréwno administracji gospodar-
czej, jak réwniez zwiazkéw zawodowych i stowarzyszeh tech-
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nicznych. Konferencja stwierdza zbyt stabe kierownictwo
ruchem racjonalizacji i nowatorstwa na skutek czego racjo-
nalizatorzy nie wiedza jakie sa najwazniejsze wezlowe za-
gadnienfa techniczne na ich odeinku pracy, wskutek czego
czesto kieruja swéj wysilek wynalazezy na zagadnienia nie-
istotne i blahe.

Konferencja stwierdza, ze jakkolwiek personel inzZynie-
ryjno - techniczny okazuje pomoc racjonalizatorom i nowa-
torom produkcji dla technicznego opracowania propozycji
robotnikéw, pomoc ta jest jednak niedostateczna a urucho-
mienie §rodkéw finansowych dla ich realizacji zbyt powolne.

Konferencja stwierdza, %e aparat gospodarczy odnosi sie
czesto do propozycji racjonalizatorskich w sposéb biurokra-
tyczny i bezduszny, co znajduje swéj wyraz w powolnym za-
latwianiu spraw, w zaleganiu z wyplata premii, w braku od-
powiedniej opieki nad racjonalizatorami i wynalazcami. Po-
waznym hamuleem jest réwniez konserwatyzm czedei kie-
rownictwa technicznego przemystu i innych resortéw gospo-
darczych. Konferencja stwierdza, Ze zbyt powolne i niedo-
stateczne jest przenoszenie usprawnief z jednego zakladu,
gdzie zostaly dokonane, na inne zaklady. Konferencja pod-
kresla brak koncepcji w tej sprawie, oraz stwierdza, ze nie
wystarczy tutaj mechaniczne zalatwienie sprawy przez prze-

sylanie opiséw usprawnien zainteresowanym zakladom.

Konferencja wskazuje nastepujace drogi przezwyciez®nia
brakéw 1 niedostatkéw ruchu racjonalizatorskiego:

1. Administracja w kazdym zakladzie pracy winna opraco-
waé i publikowaé tematy dla racjonalizatoréw, tematy z
dziedziny przyspieszenia poszczegblnych proceséw pro-

dukeyjnych, ich mechanizacji, automatyzacji, elektryfika-

cji, a takze rozszerzenia waskich gardel aparatn pro-
dukeyjnego podobnie jak to ma miejsce w Zwigzka Ra-
dzieckim. Dla mobilizacji racjonalizatoréw i wynalazcéw
dokola szezegdlnie waznych zagadnied nalezy organizo-
waé wzorem Zwiazku Radzieckiego narady mnowatoréw i

konkursy na okreslone tematy.

4. Konferencja stwierdza konieczno$é wzmozenia we

2. Nalezy okazaé maksymalna pomoc racjonalizatorom ro-

botnikom przy opracowaniu ich pomystéw przez organi-
zacje w duzych zakladach klubéw wynalazcoéw, przez wy-
znaczenie pracownikéw technicznych dla ich naukowego i
technicznego opracowania. Proécz personelu technicznego
zakladéw winny tu okazaé pomoc wzorem Politecnniki
Slaskiej ueczelnie techniczne i Instytuty Badaweze po-
przez przyjmowanie przez poszezegdlne wydzialy i ka-
tedry opieki nad klubami wynalazcéw, poprzez wyklady
dla robotnikéw w klubach wynalazcéw, pomoc w labora-
toriach i zakladach wueczelni przy opracowaniu pomystéw
robotnikéw. Nalezy zapewnié¢ automatyzm finansowania
usprawnien akeeptowanych przez Komisje Usprawrien.

3. Nalezy wydaé bezlitosna walke Dbiurokratyzmowi w za-

latwianiu propozycji racjonalizatorskich, za przewlekanie
decyzji 1 wyplat premii karaé¢ biurokratéw.,

Nalezy pigtnowa¢ konserwatyzm techniczny, jako poli-
tyczny oportunizm, jako powazny hamulec w walce o
socjalizm w Polsce.

WLy -
stkich resortach gospodarczych akeji przenoszenia ulep-
szefi dokonanych w jednym miejscu pracy na inne, gdzie
tylko ulepszenie to moze byé zastosowane.

Dla tego celu nalezy wzorem Ministerstwa Budownictwa
organizowac kursy, pokazy, odezyty, posylaé racjonuliza-
toréw, ktérzy opanowali przodujacg technologie, jako in-
struktoréw, posylaé robotnikéw na przeszkolenie do przo-
dujacych fabryk, zadaé wskaZnikéw nowej technologii w
planach technicznych i sprawozdaweczosci technicznej.
Poza administracja gospodarcza, pomoc ta (kursy i po-
kazy) winna byé organizowana przez branzowe Zwiazki
Zawodowe. .
Narada wyraza przekonanie, Ze wykonanie jej zalecen
przyczyni sie do dalszego szerokiego rozwoju masowego
dzwigni

ruchu racjonalizacji i nowatorstwa, potezne]j

w budowie podstaw socjalizmu w Polsce.

Inz. Zbigniew Muszynshki

O wlasciwy stosunek inteligencji technicznej do racjonalizacji

Z chwila zakoficzenia wojny mna naszych ziemiach, do
wielkiego dziela odbudowy nowej Polski stanegli obok siebie,
ramie przy ramieniu, inZynierowie, technicy i wielkie rze-
sze robotnikow.

Kazda z tych grup zawodowych otrzymala inne zadania,
mimo Ze ostateczny cel dzialania byl jeden.

Nasi inzynierowie, technicy i roboinicy $wiadomi wiel-
kich zadan, stojgeych przed nimi u progu planu 6-letniego,
nie ograniczyli si¢ do wypelniania swoich normalnych zadah
i obowiazkéw, lecz rozpoczeli walke o szybkie wprowadzenie
w naszych zakladach pracy nowoczesnej techniki.

Mozliwie szeroko pojeta mechanizacja, automatyzacja,
modernizacja proceséw technologicznych, lepsze wykorzysta-
nie maszyn i urzgdzen produkcyjnych, oto zagadnienia inte-
resujace tych wszystkich, ktérzy zrozumieli hasta dnia dzi-
siejszego.

Polsey inzynierowie i technicy maja obecnie wszvstkie
dane, aby staé sig przewodnikami i krzewicielami nowego
stosunku do pracy. Stad wyplywa glebokie ich zrozumienie
i z dnia na dzieh corazrwieksze zainteresowanie si¢ ruchem
wspétzawodnictwa ze specjalnym uwzglednieniem tak blis-
kiego kazdemu technikowi racjonalizatorstwa.

Ruch racjonalizatorski w Polsce jest mlody, dynamiczny,
rozrastajacy sie coraz bardziej. Dzi§ zdajemy sobie sprawe
z ogromu trudnosei, jakie nasz $wiat techniczny pokonywal,
stawiajac pierwsze kroki w tej dziedzinie. Oceniamy wielki
trud i kolosalny wysilek naszych pierwszych pionieréw, kie-
dy walezyli o stworzenie klimatu dla racjonalizacji w na-
szych zakladach pracy.

Dzi§ zasadnicze trudno$ci sa juz poza nami, zaczynamy
nawet méwié o sukecesach.

Nikt nie zaprzeczy, ze cze$é powodzenia naszego w tej
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dziedzinie jest zastugs wladnie inteligencji technicznej, kté-
ra zrozumiala znaczenie ruchu racjonalizatorskiego, zrozu-
miata Ze Polske mozna budowaé w wspélnym wysitku z kla-
sa robotnicza. Dzi§ nasi inZynierowie i technicy nie tylko sa-

mi

zglaszaja wlasne projekty usprawnien, ale réwniez po-

magaja robotnikom opracowywaé opisy i wykonywaé rysun-
ki techniczne potrzebne do zgloszenia usprawnienia.

W kilubach techniki i racjonalizacji, dzieki pomocy inteli-

gencji technicznej, powstaje nowa forma wspéliycia inteli-
gencji pracujacej i polskiego robotnika.

~Tak w zakladach pracy, na naradach technicznych i wy-
twérezych, jak i w klubach techniki i racjonalizacji, nasza
inteligencja techniczna winna ujaé w swoje rece inicjatywe

na

odeinku wspélzawodnictwa pracy a racjonalizacii w

szezegoblnosei.

Inzynierowie i technicy winni opracowywaé korzgsiajac

z pomocy stowarzyszen technieznych tematy branzowe, za-
ktadowe i oddzialowe, ktére ulatwilyby robotnikom przysta-
pienie do akeji racjonalizatorskiej, nadajac réwnoczeénie ca-
lym tym poczynaniom charakter planowy.

Inteligencja techniczna winna dbaé, aby ruch racjonali-

zatorski mial charakter masowy. Stanie sie to wtedy, gdy
inzynier, technik, czy mistrz wyzyska kazda sposobnoSé roz-
mowy z pracownikiem dla zadawania mu pytan, na tle kté-
rych moze pracownik bardzo latwo dokonaé usprawnivnia.

1)

2)

3)

4)

5)

6).

7)

8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

Oto dla przykiadu kilkadziesiat takich pytan:

SprawdZ czy naddatki materialu jaki otrzymujesz do
obrébki nie sa zbyt duze?

Czy nie zauwazasz czecl, ktére moznaby bylo wykonac
z materialéw zastepczych?

Czy nie moégltby$ materialu odpadkowego zuzyé¢ do pro-
dukeji jakiego$ elementu produkowanego w naszyci za-
ktadach?

Czy nie zauwazasz, Ze uiywamy czasem S8pecjainych
srub lub nitéw, ktére mozna zastapié normalnymi?

Co proponujesz, aby zmniejszyé zuZycie smaru i oleju?
Jak moznaby bylo zmniejszyé zuzycie pomocniczych
$rodkéw produkeyjnych? )

Co chcialby§ zmienié, aby praca twoja nie sprawiala ci
trudnogei i nie powodowala dolegliwosci?

Dzigki jakim urzadzeniom méglbys osiagnaé wigksza

wydajno§é pracy?

Co proponujesz, aby w czasie pracy mniej schylaé sie
i mniej wykonywaé zbytecznych ruchéw?

Jakie czynno$ci sprawiaja ci najwiecej klopotu i jak
cheialtby$ ich uniknaé, aby powigkszyé swoja wydajnosé?
Co jest przyczyna, ze nie wyzyskujesz pelnych mozli-
wosel twojej obrabiarki?

Jaka zmiana w maszynie pozwolilaby ci zwigkszys wy-
dajnos§é¢ twojej pracy?

Jak ustawilby$ maszyne, na ktdérej pracujesz, /aby od-
ktadaé obrobione czeSei bezposrednio na miejsce ich dal-
szej obrobki, unikngé w ten sposéb zbytecznego *rans-
portu miedzyoperacyjnego?

Czy narzedzie, ktére uizywasz jest takie, jakie chelal-
by$§ mieé?

Jaki ksztalt i jakie ostrze winno twoim zdaniem posia-
daé narzedzie, ktére pozwoliloby ci osiagnaé wieksza
wydajnos§é?

Jak twoim zdaniem winien byé skonstruowany przy-
rzad, aby¢é mégt dzieki niemu zwiekszyé wydajnosé?

17) Jakie zarzadzenie pozwoliloby na lepsze i szybsze obshu~
Zenie czekajacych robotnikéw pod okienkiem wypozy-
czalni narzedzi?

18) Czy instrukcja obrébki jaka otrzymujesz jest tak na-
pisana, ze nie potrzebujesz tracié cemmego czasu na jej
zrozumienie, jeZeli nie, — to jak powinna ona wygladaé?

19) Jakie zmiany wprowadzilby§ w procesie technologicz-
nym, aby wykonaé zgdana robote lepiej, taniej i w
kréotszym czasie?

20) Co jest przyczyna tak czestych napraw twojej obra-
biarki, co mogloby ten stan zmienié?

21) Jakie elementy dotycheczas wykonywane z pelnego ma-
*  terialu méglbys wykonaé spawane?

22) Czy zastanawiale§ sie jak zmienié konstrukeje <ykony-
wanej czeSci, aby byla tafisza, prostsza i dawala co naj-
mniej takie wyniki w pracy jak dotychezasowa?

23) Jaka nowa dodatkows produkeje twoim zdaniem daloby
sie uruchomi¢ w naszych zakladach, aby wykorzystaé
istniejace urzadzenia i surowece?

24) Co jest przyczyna tak duzego procentu brakow v pro-
dukeji i jak mozna go zmniejszyé?

25) Czy nie daloby sie taniej i predzej wykonywaé niektd-
re rysunki dla jednorazowej produkecji lub remontéw,
stosujac szkice wykonane odrecznie przez kalke?

26) Jaka winna byé gospodarka rysunkami technicznymi,
aby zmniejszyé ilo§é wykonywanych odbitek?

27) Jakie zmiany proponujesz, aby zmniejszyé ilosé réinych
drukéw uZywanych w naszym zakladzie pracy?

28) Ktére pisma, wychodzace z naszego zakladu moglbys
zastapi¢ gotowymi drukami, wymagajgcymi tylko wpi-
sania adresu i daty?

29) Jak ustawilby§ stoly w biurze, aby uzyskaé dobre
ofwietlenie przy zmniejszonej ilosci punktéw $wietlnych?

30) Jak powinien byé¢ zorganizowany system wyplacania za-
robkéw, aby pracownicy nie tracili eennego czasu?

31) Jakie powinno byé¢ opakowanie naszej produkcji, aby
bedac tanszym, bylo =zarazem bardziej praktyczne
i bardziej efektowne?

Co nalezy uczynié, aby poprawi¢ warunki higieny i bez-
pieczenstwa pracy?

32

—

Inzynierowie i technicy winni uczynié wszystko dlz zor-
ganizowania zespolowej pracy racjonalizatordéw, laczic w
miare mozliwoSci w jednym zespole inzynierdw, technikow,
mistrzOw i robotnikéw. Gdy tak pojeta akcja racjonalizacji
zespotowej zatoczy szerokie kregi, uzyskamy pelne zbratanie
inteligencji technicznej z robotnikami.

Stowarzyszenia techniczne winny staé na strazy wilaéci-
wego rozwoju nowych form pracy, nie zapominajae réwno-
czeénie o konieczno$ci podniesienia kwalifikacji zawodo-
wych robotnikéw.

Rozumiejae, ze rozwdj tezyzny gospodarczej Polski jest
tak bardzo uzalezniony od rozwoju tych podstawowych ele-
mentéw, Inzynierowie i technicy coraz czeSciej deklaruja go-
towosé poSwigeenia czefei swojego wolnego czasu, aby nasze-
go robotnika uczyt teoretycznie i praktyeznie, aby mu prze-
kazaé¢ mozliwie duza ilo§é swoich wiadomoSci i doswiadcze-
nia, ktére on kiedy$ znowu przekaze nastepnym pokeleniom.

W ten sposéb postepujac, ulokujemy nasza wiedz¢ w spo-
s0b najbardziej wladciwy, gwarantujgey, Ze nasz wklad pra-
¢y nie péjdzie na marne, lecz da plon stokrotny.
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— Realizacja kazdego planu gospodarczego zalezy od
dwéch skladowych elementéw, ktére ogdlnie mozemy nazwaé
elementem statycznym i1 dynamicznym. Przez element sta-
tyczny bedziemy rozumieli zasoby dobr materialnych przera-
bianych lub przerobionych, oraz cala aparature narzedzi
przerébki i fabryk’acji, za$§ jako element dynamiczny wyra-
zimy caly potencjal pracy fizycznej i umystowej wlozonej w
wykonanie zamierzonego planu.

— W planowaniu gospodarczym, bedacym najwaznieisza
czescig planowania ogdlnopanstwowego, wieiko§é obu tych
elementéw musi byé wyjatkowo starannie dobrana, ponie-
waz nawet niewielkie uchylenia w skoordynowaniu wielko§-
ci obu powoduje mniewspdlmiernie duze szkody.

— Przypatrzmy si¢ blizej zagadnieniu na plaszezyZnie
gospodarki przemyslowej. Element statyczny i dynamiezny
mozemy wyrazié w gospodarce przemyslowej przer trzy
czynniki: surowiec, fabryki i kadry. Kazdy z tych czynni-
kéw ma odrebny charakter i zdolno§é wzrostu jego poten-
cjatlu jest rézna. Jako§é i ilo§é surowca zalezna jest od bo-
gactw naturalnych kraju (rudy, wegiel oraz inne kopalnia-
ki) i od zagospodarowania (uprawa roli, lasy, hodowla itp.).
Surowiec zatem zaleZny jest nie tylko od bogactw natural-
nych kraju, ale w réwnej mierze od pracy dostawey surow-
ca (np. goérnik lub hodowea), od organizacji i zmechanizo-
wania samej pracy przy otrzymywaniu tegoz surowca.

— Czynnik uprzemystowienia, wyrazajacy sie liezha za-
kladdéw przetwérezych i wytwérezych, jest wyrazem ogélne-
go stanu zagospodarowania kraju (charakter gospodarczy
np. kraj o charakterze przemyslowym, lub rolniczym itp.).
Rozrost uprzemystowienia zalezy miedzy innymi od zdclnos-
ci rozbudowy urzadzed przemystowych (fabryki maszyn i
aparatur), jak tez i od mozliwo$ci wykonawezych tych in-
westyeji, zaleinie od Srodkéw materialnych i zespolu facho-
wego.

— Wreszcie trzecim czynnikiem sa kadry, ktére za nie-
odzownymi dla istnienia obu poprzednich elementéw gaspo-
darki, jak tez stanowig rzeczywisty wykladnik dynamiki
przemysht, Stan i jakoéé kadr'decyduje w ogdlnym zuacze-
niu wszystkich trzech czynnikéw, bo b6z wykona nawer naj-
lepszy przemyst z najlepszymi surowcami jezeli nie bedzie
dysponowal odpowiednig iloscia i jakoScia pracownixdw i
fachoweéw. Element dynamiczny, ktérego wyrazicielem sa
kadry, przewaza nad elementem statycznym, decyduje o
moznoéei wykorzystania bogactw naturalnych, o stworzeniu
przemyshu i jego eksploatacji.

— Sprawa kadr realizujacych pojecie dynamiki gospo-
darki przemystowej obejmuje zagadnienia ilo$ci i jakos$cl
tychze. Obie te cechy réznia sie zasadniczo miedzy soba.
Dzisiejszy przemyst z roku na rok wymaga nie tylko wiek-
szej iloéci pracownikéw, ale podnosi stale wymagania kwa-
lifikacyjne tychze. Porusza to zatem sprawe szkolenia pra-
cownikéw na wszystkich szczeblach i we wszystkich galeziach
przemystu, Nie wystarczy jednak szkolié tylko nowe sity,
trzeba ciggle i stale udoskonala¢ kadry juz pracujgce. Wy-
magania dzisiejszej techniki sa coraz to wyisze 1 coraz to
wiekszych kwalifikacji zada sie od pracownika przedluzajac
ciggle czas jego szkolenia.

— Z drugiej za§ strony element pracy Iludzkiej ulegl
gruntownej przemianie przez przebudowe spoleeznag dokona-
na przez socjalizm. Praca przestata byé narzedziem handlu
jednostek, lecz stala sie wyrazem dynamicznego potencjalu
catego narodu. Oznacza to zainteresowanie kazdej jednost-
ki nie tylko w kregu efektu materialnego wtasnej pracy,
ale w efekeie catosci pracy zespolu, przemystu a nawet naro-
du. Modny w poczatkach XX wieku fordyzm, majacy jako cel
efekt koficowy, nie dbat o jednostke, zuzywajac ja szybko i

gruntownie na tym poziomie, na ktérym jednostka zostala
pochlonigta przez przemyst. Czy taka gospodarka silami ro-
boczymi byla stuszna? — Dzisiaj mozemy §ciSle odpowie-
dzieé, zZe nie — i to z punktu widzenia jednostki, jak i =
punktu widzenia efektu gospodarczego. W obu wypadkach
byla gospodarka rabunkowg i osiagajacg efekt tylko na kroét-
ka mete.

— Praca ludzka wykonywana przez miliony robotnikéw
bez bezpo$redniego zainteresowania nia, stawata sie nudng,
potem meczacy, az wreszcie koszmarng. Znane sg powszech-
nie schorzenia psychiczne robotnikéw pracujgcych w cha-
rakterze automatu przez dziesigtki lat.

— Czy z umystu czlowieka traktowanego jako czedé¢ ma-
szyny mogl wyjs¢ jaki§ pomyst? Odseparowanie pracownika
od udzialu w wyniku praey stwarzalo z niego tepe narzedzie,
szybko niszezace si¢ i niewykorzystane. Tak samo niewyko-
rzystane byly z punktu widzenia interesu fabrykantéw:
zdolnoéci, inwencja i do§wiadezenie pracownikéw. Efekt pra-
ey byl tylko wynikiem pomystowej konstrukeji, zlozonej =
maszyn i ludzi, konstrukeji, ktéra nie miala nic z Zywego
organizmu, nic co pozwoliloby sie jej samej doskonalic.

— Socjalizm stworzyl podstawy zainteresowania jednost-
ki praca przez nieograniczone mozliwo$ei uczestniczenia w
niej jako we wkladzie w dobro wspoélne. Zostato rzucone ha-
slo racjonalizacji pracy, bedace kluczem do osiggnie¢ jakich
do tej pory przemyst nie widzial.

—- Racjonalizacja pracy jest pojeciem bardzo szervkim
i obejmuje caly szereg dziedzin oraz stopni zastosowania.

— Rozpatrywana z punktu widzenia ,interesu przedsie-
biorstwa przemystowego” obejmuje ona zagadnienie popra-
wy wspélezynnika sprawnoSei aparatu wytworezego. Vupra-
wienie tego wspdlezynnika obejmuje nastepujace problemy:
zwickszenie produkeji, polepszenie jakoéci produktu i osz-
czednosé. Widzimy zatem, ze haslo racjonalizacji jest poje-
ciem nadrzednym w stosunku do zagadnienia wyScigu ilos-
ciowego i jakoSciowego pracy, oraz akeji oszezednoSciowej.
Przez racjonalizacje rozumie sig¢ nie tylko jedna ze sklado-
wych doskonaloéci gospodarczej, lecz zespdt tych skladuwych,
ktére odpowiednio dobrane i w odpowiednim miejscu zasto-
sowane dadza najwiekszy wspdleczynnik sprawnosei.

— Nie mozna z gbéry i automatycznie okreSli¢ jakiegos
schematu racjonalizacji. Wszedzie moze byé ona inng, ale
zawsze musi doprowadzié do jednego celu. Nie mozna nawet
stosowaé jakichs ogblnych wytyeznych racjonalizatorskich
dla rozmaitych galezi przemystu -— np. dla gérnictwa i biur
konstrukeyjnych, fabryki aparatéw precyzyjnych i tartaku
czy stolarni. Operujac trzema skladowymi: iloécia, jakoscia
i oszczedno$cia, naleZy tak dobraé ich wzajemmne nasilenie,
aby wynik, ktory bedzie sumg wszystkich trzech skladowych,
dal warto$é najwicksza. W gérnictwie oraz w pewnych gale-
ziach przemyslu przetwérczego i wytwoérezego decyduje bez-
wzgledna iloéé produktu; jako$é nie ma tu wlasciwie zracze-
nia, a oszezedno§é mozna osiagnaé na drodze zwiekazenia
ilo$el, przy kosztach ogélnych statych, lub zmniejszeniu kosz-
téw ogélnych dostosowujae do nich wytwérezo§é. Ten ostatni
sposéb jest raczej teoretyczny i w praktyce staramy sie zaw-
sze powiekszyé ilo&é produktu przy mozliwie niskich kosztach
ogélnych. Moglibyémy w identyczny sposéb rozwazyé przy-
padek gdzie decyduje iloé¢ i jako$é,lub jako$é i oszczednosé,
lub tez wszystkie trzy cechy razem. Byloby to jednak duzo
trudniejsze zadanie w stosunku do przyktadu podanego wy-
zej. W wypadku trzech zmiennych musielibyémy zrobié dwa
wykresy, rozpatrujac pierwszy z drugim i pierwszy z trze-
cim, a przecigeie si¢ obu krzywych datoby nam punkt naj-
lepszego wykorzystania przedsigbiorstwa przemystowego.

— Te teoretyezne rozwazania nasuwaja nam pytanie ja-
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kimi drogami nalezy dazyé aby otrzymaé najwiekszg dosko-
nalo§é przemystowa? Czy nalezy opieraé sie na suchym wy-
kresie i statystykach? — Popelnilibyémy znéw ten sam blad,
ktory jest nie do unikniecia w gospodarce kapitalistycznej.
Bowiem punkt optimum, dajacy najlepszy efekt w stosun-
ku do wkladu, nie jest czym$ stalym, lecz zmienia si¢ w za-
leZnosei od wydajnoéci pracy fizycznej i umystowej. I jezeli
czlowieka potraktujemy znowu jako maszyne, nie zaintere-
sujemy go jego udzialem w osiggnieciach, to nie ruszymy
sie naprzéd. - >

— NajwlaSciwszym i jedynym sposobem na stale zwie-

kszanie wartosci funkeji wkladu ktérej réwna si¢ efekc pra- '

a

¢y jest haslo racjonalizacji pracy rzucone wszystkim na
wszystkich szezeblach 1 we wszystkich dziedzinach.

— Czlowiek pracujgcy latami w pewnej dziedzinie zdo—=
bywa szereg doSwiadczen, poznaje gruntownie swoja prace,
‘zna jej trudnosci, a umyst jego nawet podéwiadomie szuka
rozwiazan i1 udoskonalen. Dzieje sie to tak samo w pracy
fizycznej, jak 1 przy pracy umyslowej we wszystkich dzie-
dzinach zycia. Tego naturalnego zjawiska nie wolno nam
pominaé, nie wolno nie wystuchaé i nie uwzglednié nwag
tego, kto te prace gruntownie poznal. Bo jezeli do wia-
domo$ei zdobytych przez praktyke doda sie indywidualne
zdolnodeci i inteligencje jednostki, jak tez i zaséb wiedzy, to
dajac takiemu czlowiekowi mozliwosci zrealizowania jego
mysli tworezej, bedziemy mogli znacznie poprawié doskona-
10$é procesu wytwérczego. Trzeba tylko takiego czlowieka
zacheeié, trzeba mu pomée 1 umozliwié dziatanie.

— Hasto racjonalizacji pracy dazy do osiggniecia naj-
wiekszego wspotczynnika efektu w kazdym skladowymw ele-
mencie pracy. Praee racjonalizatorskie powinny ogarnaé
wszystkie szczeble hierarchii pracownikéw od fizycznych do
umysltowych. Musza one opiera¢ sie na grunfownym pozna-
niu systemu pracy przez diugolétnia praktyke, muszaz one
wykorzystaé wieloletnie do$wiadezenie robotnikéw, techni-
kéw i mistrzéw, maja one otworzyé droge dla pomystow wy-
nikajacych z praktyki, zdolnoéci 1 wyksztalcenia jednustki.
Lecz podstawowym przykazaniem winno byé rozpowszechnia-
nie hasla racjonalizacji wsréd ogélu wraz z przekonaniem
tegoz, ze racjonalizacja to nie tylko jednostronna kerzysé
przemystu, lecz przede wszystkim korzy§é racjonalizatora. Nie
tylko dla tego, Ze bedzie on wynagrodzony pienieznie, nie
tylko ze moze staé sig czlowiekiem stawnym, lecz dla tego,
Ze przez pomyst racjonalizatorski poprawia dorobek spolecz-
ny, a zatem i swdéj, staje sie czynnym udzialoweem tworzenia
dobra spolecznego; Ze czesto z pracy nudnej i cigzkiej stwa-
1za prace lzejsza, ciekawszg i lepszy, Ze swoim pomystem
zrywa tepote i monotonie tejze pracy i ze dla jego mys$l
+wérezych nie ma zadnych ograniezen.

— Przyktady takie widzieliSmy: sa nimi tendencje do
calkowitej mechanizacji pracy ciezkiej w kopalniach, hu-
tach i1 odlewniach, mechanizacji pracy wyjatkowo nuzacej
i nudnej w pralniach, szwalniach itp.. Dzieki pomystowi
ludzi, ktérzy kiedy$s sami byli automatami, moga dzisiaj
powstaé maszyny automaty, ktorych konstruktorami i kie-
rowecami moga zostaé oni sami.

— Racjonalizacja winna obejmowaé wszystkie komérki
przemystu przez wzbudzenie nia zainteresowania ludzi tam-
e pracujacych. Nie moze dzisiaj istnieé dziedzina przemystu
gdzieby nie dotarlo hasto racjonalizacji i gdzie metody pro-

dukeyjne nie powinny byé stale ulepszane. Nieréwny postep
techniki musi byé szybko wyréwnany, a mozna to bedzie
osiagnaé przez $cista wspoélprace robotnika, technika i inzy-
niera.

— Na II-gim ZjeZdzie Delegatéw NOTu w czerweu b. r.
minister E. Szyr powiedzial: ,Potrzebni sa ludzie przepoje-
ni $wiadomogcia nowego stosunku do pracy, nowego poloze-
nia, w ktérym znajda sie robotnicy, inteligencja pracvjaca i
masy pracujace chtopéw”.

— Tylko przy wspétpracy tych ludzi uzyska sie efekty
racjonalizatorskie w dziedzinie metod produkeji i aparatu-
ry produkeyjnej, w dziedzinie konserwacji sprzetu technicz-
nego i jego wlasciwego uzytkowania, w dziedzinie urzadzeh
przemystowych i pomocniczych, w dziedzinie wykorzystania
plodéw rolnych i hodowlanych jak tez i w dziedzinach zwia-
.zanych tylko poSrednio z przemyslem.

— Inicjatywa racjonalizacji lezy w rekach robotnika i
inzyniera. Jezeli robotnik podaje pomyst racjonalizavorski
wynikajacy z jego doSwiadezenia i zdolnodci, to inZynier wi-
nien poméc mu w trudnoéciach teoretycznych, gdyby takowe
powstaly, oraz winien zorientowaé sie jakie korzysei pomyst
przyniesie i gdzie moina go jeszcze zastosowad. Czestuc po-
myst robotnika staje si¢ cenna inicjatywa dla pracy koustru-
ktora. Tak samo prawie kazdy pomyst inzyniera ma naj-
wlasciwszego krytyka w postaci robotnika Dezposrednio
zwiazanego z dzialaniem i praca nowego urzadzenia. Przez
wspblna wymiane my$li na tamach czasopism technieznych,
przez wspélne narady i referaty dyskusyjne, szybko wy-
odrebni sie najbardziej aktualne zagadnienia.

— Powracajae jeszeze do stéw ministra Szyra, winniémy
zwrocié¢ sig aktywniej w strone wsi. Uprzemyslowienie na-
szego kraju wymaga wspélpracy wsi z przemyslem i prze-
mystu dla wsi i techniki dla niej. Mechanizacja rolnictwa
1 hodowli wymaga podniesienia kultury technicznej na wsi.
Jest to teren pracy zupelnie nowy i niezmiernie wazny, ale
ktéry przyniesic bezwzglednie wielkie zdobycze. Wiemy bo-
wiem, Ze na wsiach naszych znajdziemy nie tylko ukryte ta-
lenty Jankéw Muzykantéw, ale Watt'éw, Edison’6w i Men-
delejewych.

— Hasto racjonalizacji pracy trzeba i to niezwlocznie
rzucié na wsi. Trzeba porwaé¢ umyst chiopa do twoérezej pra-
cy przez zrewidowanie dzisiejszych metod pracy, przez zain-
teresowanie technika, przez dostosowanie jej do potrzeb wsi.

— Praca oSwiatowa winna posunaé si¢ réwnolegle z pra-
ca popularyzacji techniki na wsi. Pogadanki, filmy, wystawy
i literatura z jednej strony, a realizacja wszystkich wartos-
ciowych pomystéw techniki pracy na wsi z drugiej, pod-
ciggaé bedzie nasza produkeje rolna i hodowlang na coraz
to wyzszy poziom. Jednostki za$§, w ktérych obudzi sie zami-
towanie techniczne i ktérym praca na wsi nie da zaspokoje-
nia twoérczego, zasila przemyst wysokowarto$Sciowymi ka-
drami fachowcéw.

— Istota racjonalizacji, polegajaca na naturalnym po-
lepszaniu wspélczynnika sprawnosei aparatu gospodarczego,
jest wige bardzo rozlegla. Wymaga przedyskutowania we
weszystkich dziedzinach 1 na wszystkich poziomach wiedzy.
Nie wystarczy jednak daé tylko wytyczne jakimi drogami
ma postepowaé racjonalizacja; trzeba stworzyé plan syste-
matyki prac racjonalizatorskich i do tych prac weciagnaé
cate spoleczenstwo. a. d.

RACJONALIZOWAC,

RACJONALIZOWAC

(przeklad z ,Fertigungstechnik")

-— tak brzmialo gloSne Zadanie, skierowane do tecanikéw
podezas wojny. Jezeli slowo to nabralo dla nas nieprzyjemne-
go oddZwieku — pochodzi to stad, Ze w czasach nazistowskich
znaezylo ono: zwiekszyé wydajnosé za kazda cene— co zna-
«czzyto jednak: takze za cene ludzkiej sity roboczej. Dla nas

natomiast, za zadaniem zwiekszenia wydajnoéci ukrywa sie
zgdanie, jakie nalezy stawiaé kazdej gospodarce: uzyskanie
maksymalnej produkeji za pomoca minimalnej iloéei czierech
dla produkeji miarodajnyech czynnikéw: nakladu pracy ludz-
kiej, zuzycia energii, uzyecia maszyn oraz zuzycia materiatéw.
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Cztery te wielko§ei sa wzajemnie od siebie zaleine, a ominaé
ich nie moina w Zadnym kierunku.

Zdajemy sobie dzi§ spraweg z tego, ze zwigkszenie wydaj-
noéci nie moze w zadnym przypadku prowadzié do w_vzysku
ludzkiej sily roboczej; przeciwnie, przekazanie waznych za-
kladéw w rece ludu ma zwiekszy¢ produkeje w tym celu, aby
poszczegdlnemu robotnikowi wytworzyé warunki pracy i zy-
cia lepsze, anizeli ezyni to gospodarka prywatna. Mimo to
jednak, takze i1 te zaklady wchodza w krag zjawiska podazy
i popytu. Z targéw i wystaw, na ktérych, czy to w Pradze,
czy w Sztokholmie, zaklady te oferowaly swe wytwery, do-
chodza skargi, jakoby towary niemieckie byly zbyt drogie
i Ze nie moga sie one mierzyé z cenami zagranicznymi. Moz-
na z tego wysnué tylko jeden wniosek: musimy metody pra-
cy lak ulepszyé, abysmy przy takim samym nakladzie ludz-
kiej pracy wytwarzali wiecej i lepiej. Robotnik, ktéry reczng
pitka odcina zelazo z preta, z pewnoseiag pracuje ciezko i
stusznie chee za swa prace otrzymaé wystarezajace wyragro-
dzenie. Z drugiej za$ strony, jezeli wyprodukowana jednost-
ka wytrzymuje tylko obcigzenie groszowe, to sposoby musza
z koniecznos$ei byé ulepszone, dopdki przy znosnych kosztach
produkeji nie pozwola na wystarczajaee wynagrodzenie.

Jezeli teraz robotnik powie: ,,A wiee dajcie mi te sposo-
by!”, a inZynier ruchu na to odpowie: ,Jest to wszystko tyl-
ko jalows gadaning! Ja dawno to juz wiem, ale w jaki spo-
séb otrzymam potrzebne maszyny i kto rozwinie niezbedne
urzadzenia?” — jezeli wigc jeden na drugiego bedzie spychat
zadanie, to nie posuniemy si¢ dalej. Wiemy jednakze, ze w
wielu miejscach przez wspdlprace inZyniera z robotnikiem do-

konano zdumiewajacych wyczynéw i ze sztuka improwizacji
jest przeprowadzana ze skutecznym wynikiem, dlaczego jed-
nak nie otrzymujemy do wiadomos$ci przykladéw najlepszej
pracy zespolowej? Jestesmy wdzieczni za kazda krytyke, ale
cieszymy sie jeszcze bardziej, jezeli na przykladach z zakladéw
mozemy dokonywaé rzeczywistej wymiany doSwiadczen
praktyeznych.

W wielu przypadkach droga zwigkszenia produkeji be-
dzie mechanizacja i automatyzacja. Rozkladajac proces ro-
boczy na jego czeéci skladowe i laczac zabiegi robocze po-
dobne, wykonujae obrébke wstepna mechanicznie i automa-
tycznie pozostawia sie czynnik najcenniejszy, sztuke wyuczo-
nego robotnika kwalifikowanego tylko dla tych zabiegbéw ro-
boczych, dla ktérych jest on niezbedny. Jakie mozliwodei sa
tu niewykorzystane, wykazal nam ostatnio przyklad z prze-
myslu instrumentéw muzyecznych. Jeden mistrz jest zaprzy-
siezonym zwolennikiem roboty recznej i jest przekonany, ze
niemozliwa jest rzeeza wykonanie dobrego instrumentu so-
lowego za pomoca maszyn (t.j. urzadzen do przestawiania
kotkéw). Sasiad frezuje od dawna swe koétka zebate na au-
tomatach, a jego instrumenty sa znane na catym S$wiecie i
najlepsi znawey nie moga ich odréznié od instrumentéow wy-
konanyech recznie. Tu musimy wkroczyé i dbaé o to, aby roz-
wiazanie wielkich zakladéw nie doprowadzilo do wstecznych
form gospodarczych rzemiosta. Trzeba tu szukaé drég no-
wych, a wige np. rozwingé nowe formy spéldzielni, ktore
przez wspélne posiadanie wysokowarto§ciowych maszyn spe-
cjalnych przyczynityby sie do uzyskanja tanszej produkeji.
(,,Fertigungstechnik” dod. do czasop. ,,Die Technik”, tom. 1,
nr 4/1948 r., str. 25—26).

Wytwérezosé techniczna jest zawsze dzialalnoScia zespolowy

Wytwérezosé techniczna jest zawsze dziatalnoscia zespo-
towa — dotyezy to zwlaszcza codziennej drobnej roboty.
Przewazajaca czedé naszej wiedzy i umiejetnosei opiera sie
na naszym technicznym skarbie do$wiadezenia; powicksza-
nie go i przekazywanie jest zadaniem kazdego, kto wspél-
dziala §wiadomie przy produkeji. I to nie tylko tak, jak to
mistrz pokazuje czeladnikowi wlasciwe nastawienie ma-
szyny; to jest poeczatek, samo przez si¢ zrozumiale jest prze-
kazywanie doéwiadczen, bez czego zaklad w ogéle nie mo-
Ze pracowaé. Dopiero natomiast wtedy, gdy podaje sie do
ogélnej wiadomoSei jakie wyniki wykazala codzienna walka
o powigkszenie wydajnos$eci, nadana im zostaje skutecznosé
wszerz, na jaka zastuguja. Czestokroé dokonywane sa przy
tym czyny pionierskie, a ich znaczenie nie wzbudza zashi-
zonej uwagi tylko dlatego, Ze pozostaja w ograniczonej
Przestrzeni warsztatu, w ktérym powstaly.

Zaklady chetnie oglaszaja i takze chetnie odwiedzaja-
cym pokazuja wyczyny szczytowe, ktére sa réwniez bardzo
ciekawe, a niekiedy zdumiewajace. Dla zwiekszenia pro-
dukeji te wyczyny szezytowe sg co prawda wazne, nie 53 one
jednak tak wazne jak tysigce drobnych ulepszef, jakich
kazdy mistrz, kazdy technik, kazdy przygotowujaey prace,
kazdy czlowiek przy imadle i tokarce codziennie dokonywa
i nowe odkrywa. Ich wlaénie oglaszanie i nadawanie im
pozadanego oddiwigku jest celem niniejszego artykutu.

Uzyskany w poszezegélnym przypadku korzystny wynik

.dan naukowych.

nie jest przy tym dla nas wcale rzecza najwazniejsza, gdyz
jest on zawsze zwiazany ze szczegdélnymi warunkami, w ja-
kich powstal. Ogloszenie go jako przykladu jest jednak wai-
ne o tyle, Ze czlonek zalogi na szczegdlach latwiej i szyb-
ciej zadanie 1 rozwigzanie zrozumie i na swoja prace prze-
niesie, anizeli moéglby to wuczynié. na podstawie sprawoz-
Droga, ktéra doprowadzila do zdobyezy,
jest waszniejsza od samej zdobyczy. Maszyna, navzedzie,
urzgdzenie, metcda pracy -— majaz swym sposobem dziataé
jako przyklad. Recepty sa w warsztacie rzadko kiedy po-

‘ zyteczne; pomagaja one w osiggnieciach tylko leniwie mys-

lacemu, przy czym sukces ten jest najczeSciej bardzo wat-
pliwy. Chodzi o to, aby pobudzié¢ do zastanowienia sie, do
wspotmyslenia, do wspélodpowiedzialnodei, krétko mdwiae,
do uaktywnienia najwazniejszego, - mianowicie -stosunku
wspblnej pracy produktywnej.

Mistrz musi wiee w swym fachu zrzec sie swych tajem-
nic kieszonkowych i byé gotowym do przyjecia wszystkiego
tego, co jest nowe albo wyprdébowane gdzie indziej; cze-
ladnik winien swa umiejetno$§é wykorzystywaé 1 pomna-
rzaé, my wszyscy za$ chcemy pozostaé uczniami, pracujac
nad sobg i uczac si¢ jeden od drugiegq, aby w ten sposéb
stuzyé ogdlowi.

(,,Fertigungstechnik” dod. do czasopisma
tom 1, nr 1/1948 ¥., str. 1)

»Die Technik”,

Slepota zakladowa

(przektad z ,Fertigungstechnik”)

Slepota zakladowa jest jedna z najbardziej niebezpiecz-
nych choréb zakladowych, uniemozliwiajacych modernizacje
metod fabrykacji i wzrost wydajnoéci pracy. Dlatego w
wielu zakladach trzeba z nig stale i konsekwentnie Wwalczyé.
Powstaje ona na skutek przyzwyczajenia sie do gospo-
darowania w zakladzie wedlug, starodawnych zapatrywan.
Nie zapobiegaja jej nawet ani poczucie odpowiedzialnoéei,

ani fachowa umiejetno$é poszczegélnyech eczlonkéw zaliadu.
Dlatego §lepota zakladowa jest zlem, ktérego w zadnym
przypadku nie wolno usprawiedliwiaé¢ i z ktérym nie wolno
pogodzi¢ sie. Sprawa przedstawia si¢ tak samo, jak 7z ja-
kakolwiek inng chorbba. R

Podane z praktyki przyklady stwierdzania i usuwania
§lepoty " zakladowej najlepiej unaocznia istote tej choroby
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i sposéb jej zwalczania. Na kazdym ciazy obowiazek zwal-
-czania przez odpowiednie §rodki zaradeze u siebie i u
wspélpracownikéw tego zla, hamujacego rozwéj zakiadu.
Nowoczesny zaktad dalszej przerébki, posiadajacy bocz-
nice kolejowa, otrzymywal co pewien czas wagonowe Ia-
dunki-metalowe zbiorniki o $rednicy wynoszacej mniej wie-
cej 400 mm i o dlugo$ci mniej wiecej 1000 mm, z przyna-
leznymi czeSciami Iacznikowymi. - Przesylki te skladano do
dawno juz istniejacego ogélnego skladu, a na zadanie odwo-
Zono elektrycznym wézkiem do hali montazowej, oddalonej
mniej wiecej o 200 metréw. Blisko tej hali montazowej i
bardzo blisko szyn bocznicy zakladu stata wigksza szopa
skladowa bez rampy, przy czym szopa ta byla czeiciowo
tylko wyzyskana jako sklad papy dachowej, olejéw, farb,
tluszezéw, zwojow drutu i tym podobnych przedmiotéw. Jest
oczywiste, ze wladnie ta szopa byla odpowiednim miejscem
skladowym dla wspomnianych zbiornikéw z lacznikami.

Jaka jest przyczyna, Ze odpowiedzialni ludzie zaktadu
nie dostrzegli tego stanu rzeczy? Sprébujmy znaleié wytlu-
maczenie tej sprawy. Otéz, dawniej przysylki otrzymywane
przez zaklad byly o wiele mniejsze i w my$l zasady centra-
lizacji, skierowywano je wszystkie do jednego centralnego
skladu. Przy powolnym wzroécie zakladu i przy stopniowo
wzmagajacym sie zapotrzebowaniu na wspomniane zbiorni-

ki zwyczaj ten utrzymano, poniewaz przyzwyczajono sie do.

tego stanu rzeczy.

Czlowieka obcego, ktory z racji swego zawodu byt
przyzwyczajony patrzeé na wszystko okiem krytycznym,
musialo to natychmiast uderzyé. Odpowiedzialny kierownik
byl przerazony, gdy zwrécono mu uwage na tak razacy blad
organizacyjny i nie mdgl pojaé, ze sam tego nie zauwazyl.
Wybudowano wiec rampe i w calkowicie oprézinionej szopie
umieszezono zbiorniki wraz z lacznikami. Zastosowano
zwykla tasSme zwisajaca i przeprowadzono ja przez boczne
Sciany szopy i hali montazowej tak, ze zbiorniki i przylacz-
niki odbywaty teraz droge mniej wigcej 10-metrows bez-
poérednio z magazynu do miejsca montazu.

Dla zdania sobie sprawy z osiggnietych korzyéei na-
lezy uwzglednié, ze codziennie montowano 60 takich zbior-
nikow. Wymagalo to poprzednio pieciokrotnych przejaz-
dow wozka elektrycznego z przyczepka; osiagnieto wiee,
opréez zaoszczedzenia woézka elektrycznego, codziennie dwa
kilometry zaoszezedzonej drogi oraz dodatkowa oszezednosé
na sile roboczej do zaladowania i wyladowania. Najwicksza
korzy$§é palegala jednak na tym, Ze na skutek pobudzenia
czujnoéei pracownikéw, sprawdzono caly wewnetrzny system
transportowy 1 poczyniono szereg znacznych przesiawien,
uzyskujac powazne oszczedno$ci. KorzySei te odbily sie takze
na biegu produkeji, a tym samym na szybszym przelocie
obrabianych czeSci przez zaklad.

Inny, nie mniej rnamienny przypadek:

W duzym zakladzie byl oddzial spawalniczy, skladajacy
sig, po stopniowym powigkszaniu tego oddziatu, =z 22 spawa-
czy i $Slusarzy, jednego mistrza i przodownikéw, ktérzy od
szeregu lat spawali takie same konstrukeje z grubej hlachy.
W ciggu oSmiogodzinnego dnia pracy wykonywano dziesieé
sztuk. Gdy ta produkcja okazala sie niewystarczajaca na
pokrycie zwiekszonmego zapotrzebowania zakladu, postano-
wiono znéw powigkszyé. ten oddzial. Kto§ wpadl jednak na
dobry pomysl, aby uprzednio w sprawie tej poméwié z ob-
cym doéwiadczonym inzynierem i postuchaé jego rady. Wy-
nik byl dla kierownictwa zakladu nieoczekiwany przy bardzo
prostym rozwigzaniu zagadnienia.

Wspomniany inzynier nie widzial jeszcze nigdy tego od-
dzialu; byl on tu wigc zupelnie obcy i nie znal miejscowych
sposobéw pracy, ani biegu produkeji. Mistrz, przodownicy,
spawacze i Slusarze pracowali w zakladzie od dawna; niekté-
rzy obchodzili juz swéj 10-letni albo 25-letni jubileusz pra-
¢y. Na skutek od szeregu juz lat zawsze niezmiennej pracy

w tym samym otoczeniu byli oni wszyscy tak bardzo przy-
zwyczajeni do raz na zawsze ustalonej metody produkeji.
7e wykonywali swa prace w najlepszej wierze, iz jest to
najbardziej celowy i najlepszy sposéb pracy.

Zanim jeszecze inzynier wszedt do oddziatu, uslyszal moc-
ne, twarde uderzenia przy réwnicach wskutek wyréwnywa-
nia po spawaniu. Towarzyszacy mu czlonek kierownictwa
zakladu zartobliwie zauwazyl: ,,Ci sa przyzwyeczajeni do ha-
tasu — i ciesza si¢, gdy porzadnie huczy”. Inzynier miai
szczera ochote odpowiedzieé na to: ,,Postann Ty tylko jeden
dzien przy takiej réwnicy 1 postuchaj tak stale tego hatasu”.—
Tak samo jak gesty dym i syczaca para sa dla fachowea oz-
nakami zZrédet bledu, tak dla fachowca spawalnika halas
przy réwnicy pozwala wnioskowaé, ze urzadzenias spawalni-
cze sg Zle przemyS$lane i Ze spawanie odbywa sig¢ bezplano-
wo. Wyréwnywanie po spawaniu jest usprawiedliwione w
nielicznych tylko przypadkach, poniewaz spawanie bez
zwichrzenia 1 bez spaczania przestalo byé wiedza tajemna.
Trzeba jednak uwolni¢ sie od szeroko, niestety, jeszeze roz-
powszechnionego pogladu, ze spawanie jest czym$ w rodzaju
tataniny. Przy obecnym stanie techniki trzeba pomoée spawa-
czowi w pracy za pomocg dostatecznie moceno wykonanych
urzadzen, odeiagajacych cieplo od przedmiotu obrabianego i
zapobiegajacych jego wichrzeniu sie, jak ré6wniez przez wias-
ciwy dobdr elektrod, wreszcie przez staranne przemyélenie
planu calej jego pracy. Robotnik chetniej pracuje jezeli wie,
ze praca jest wykonywana bezblednie i nie wymaga popra:
wek. .

Juz po powierzchownym zbadaniu oddzialu inzynier wie-
dzial, ze ma znéw do czynienia z przypadkiem $lepoty zakla-
dowej. Znamienne jest, zZe osoby, ktére ulegly tej slenocie,
nie cheg w to na razie weale uwierzyé. Po otworzeniu im
jednak oczu na przykladach z wlasnego zakladu, patrza oni
na przebieg i organizacje pracy z calkowicie innego punktu
widzenia. Jest to zupelnie zrozumiate. Jezeli np. mistrz pra-
cowal w zakladzie juz od szeregu lat i nigdzie nie dbal o to,
aby utrzymaé laczno$é z postepem, to przechodzi on nicjako
z zaslong na oczach przez swo6j oddzial, rozumujac: ,Tak
robilismy zawsze”, a gdy mu sie jednak da raz sposobnosé
zobaczenia produkeji w innym zakladzie, to, po powrocie
bedzie on patrzyl na swdj oddzial okiem krytycznym 1 sam
sie przerazi i zawstydzi, Ze ta lub inna praca, albo teZ ca-
1y sposéb wykonywania odbywa sie po staroSwiecku i zbyt
powoli i postara sie co rychlej zmieni¢ ten stan rzeezy.

W opisanym wyzej przypadku dzial planowania pracy i
dzial konstrukeji zwrécil sie do zaproszonego inzyniera o
udzielenie wyjaéniefr, dotyczacych odpowiednich, a przy tym
nieskomplikowanych urzadzeri spawalniczych, majacych na
celu zapobiegania wypaczaniu i o danie wskazbéwek, jok na-
lezy wykonywaé sam zabieg spawania, aby nalezycie wyzyskaé
czas pracy i sily pracownicze, zreszta bez zmuszania spawa-
cza do zbytniego poépiechu. W krétkim czasie ujawniono
i wyjasniono na kolezefiskich pogadankach wszystkie watpli-
woscei, usuwajae w ten sposéb przyczyny dotychczasowej Sle-
poty zakladowej, wynikajacej z bezkrytycznego ustosunko-
wania sie do zagadnien -pracy. Po przeprowadzeniu wszyst-
kich oméwionych zarzgdzen okazalo sie, ze zamiast 22 spa-
waczy i §lusarzy, ktérzy wykonywali 10 konstrukeji spawal-
niczych, tylko 14 bylo potrzebnych do wykonywania 16
konstrukeji. Zasada ,,Po spawaniu — wyprostowywar” zo-
stata w znacznej czedci usunieta. Zwolnione sity mozna bylc
zastosowaé do innych prac.

Slepota zakltadowa nie zawsze wymaga tak radykalnej
kuracji. Czasem wystarczy juz, aby np. tokarz przypatrywat
sie pracy kolegi by mébc spostrzee, Ze jest ona niewydajna.
Je$§li zwrbei na to uwage, to kolega prawie zawsze bedzie
zaskoczony, ze dopiero kto§ inny musial mu na to niedociag-
niecie zwrbcié uwage i w przyszlosei bedzie patrzyl na swa
prace okiem bardziej krytycznym.
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Jako $rodek zaradczy na Slepot¢ zakladowsg, mozna podaé
nastepujace wskazanie: Sprébujcie znaleZé sie w roli czlo-
wieka obcego; przypatrujcie sie z tego stanowiska wszystkim
wydarzeniom w Waszym zakladzie — napewno niejedno
spostrzezecie, co da sie latwo przestawié albo usungé i pro-
dukcje Waszego zakladu przyspieszy albo powickszy. Sle-

pocie zakladowej zaradzi¢ moga W znacznym stopniu akty-
wisci réznych zakladéw, zbierajac sig co pewien czas, aby
w swobodnej rozmowie przedyskutowaé zagadnienie zakla-
dowe. Co§ pozytecznego, pobudzaJacego ogblny postep, zaw-
sze z tego wyniknie, przyczyniajac sie do uproszezenia &
zwigkszenia produkeji.

Dr Inz. Adam Kreglewski

W walce o racjonalne spawanie automatyczne

(W zwiazku z udzielonymi przez Urzad Patentowy R.P. pa-
tentami nry 33280, 33363, 33364 i 33552)

Jest rzecza zdumiewajaca, Ze tak wielka dziedzing tech-
niki fabrycznej, jaka jest lukowe spawanie elektryczne, wy-
konywana jest jeszcze przewaznie sposobem rzemie§lniczym,
recznym, i to nie tylko u nas.

Jakie sa ku temu przyczyny? Zmechanizowanie spawania
przez uzywanie automatéw spawalniczych daje bezsprzecz-
nie wielkie korzysei.

Przy spawaniu automatycznym mozna utrzymywaé krot-
ki tuk, tym samym wigksze natezenie pradu, wieksza szyb-
ko§é spawania, a poza tym osiaga sig lepsza jakosé i wieksza
czystoé¢ spoiny. Utrzymywanie krétkiego tuku jest przy spa-
waniu reeznym rzecza trudng i udaje sie tylko pierwszorzed-
nym spawaczom. Przy spawaniu automatyeznym uzywa sie
grubszych drutéw, co réwniez dodatnio wplywa na szybkosé
spawania., Automaty nie meezg si¢, spawaé moga bez przer-
wy, ich wydajno$é zalezy przede wszystkim od racjonalnego
przygotowania pracy. Czas uzyteeczny wynosi przy spawaniu
automatycznym od 80 — 95% w stosunku do 40 — 609/, przy
spawaniu recznym.

Pomimo to automaty nie znalazly do tej pory szerszego
zastosowania. Gléwna przyézyna lezy w trudnoéciach dupro-
wadzenia pradu do elektrody. Dotychczasowe automaty pra-
cowaly golym drutem — wtenczas trudno$ei z doprowadze-
niem pradu nie ma, ale otrzymuje sie spoiny tylko bardzo
miernej jakoSci, ktére nie nadaja sie do elementéw konstru-
keyjnych, podlegajacych wstrzagsom i obciazeniom dynamicz-
nym. Nie wiele lepsze wyniki daja druty zawierajace nie-
wielka ilo§¢ masy wewnatrz drutu lub w rowkach drutu o
specjalnym profilu. Automaty, przystosowane do uiycia
elektrod otulonych, sa bardzo skomplikowane i niepewne w
uzyciu. Otulina izoluje drut i prad doprowadzaé mozna do
niego tylko na samym koncu. Podtrzymanie tuku przy zmia-
nie elektrody, a przede wszystkim automatyezne przela:zanie
pradu spawalniczego o wielkim natezeniu w czasie ruchu
z jednej elektrody na druga, powoduje ogromne komplikacje.
Automat taki mozna by poréwnaé z automatem tokarskim,
w ktérym co 2 minuty trzeba by automatycznie wymieniaé
néz bez przerwy w skrawaniu.

Istniejg sposoby spawania golym drutem, dajace zadawa-
lajace wyniki pod wzgledem jako$ei spoiny, a mianowicie
sposoby Unionmelt (Submerged) i Inertgas (Heliarc). Spo-
soby te sa jednak bardzo drogie w eksploatacji.

Przy pierwszym sposobie, stosowanym gléwnie w Ame-
ryce i Zwiazku Radzieckim, sam automat jest dogé skompli-
kowany i drogi, a specjalny drut uzywany przy tym Sposo-
bie spawania lacznie z potrzebnym proszkiem sprowadzanym
z zagranicy jest kilkakrotnie droiszy od mnormalnego drutu
spawalniczego. Drugi sposéb stosowany jest tylko Przy spa-
waniu metali kolorowych i stopéw nierdzewnych i u nas
wobece braku odnognych bardzo kosztownych gazéw, argonu,
lub helu, stosowany byé nie moze.

O co wlasciwie chodzi? Przy spawaniu golym drutem
wchlania tuk metalowy o temperaturze do 70000 C cheiwie
tlen, a przede wszystkim azot z otaczajacej atmosfery. Po-
miary wykazuja, ze zawarto$é azotu metalu spoiny wzrasta
z pierwotnej zawartoSei 0,0050/, do 0,14%. W przeliczeniu

na temperature tuku wechlania 1 em® Zelaza do 200
cm® azotu. ’ )

Te masy gazu rozsadzaja poprostu luk metalowy; spoina
wypada gabczasta i posiada bardzo mierne wlasciwosci wy-
trzymatoéciowe. O ile nie uzywa sig¢ otuliny lub proszkow,
nalezy zatem tuk odeigé od otaczajacej atmosfery za pomoca
klosza zawierajacego gaz ochronny. Gaz ten musi byé nie-
palny, by nie wchianial w siebie tlenu i tym samym azotu
z otaczajacej atmosfery. Wszystkie bardzo liczne prehy z
palnymi gazami jak gaz $wietlny, acetylen, pary alkoholow
itp. zawiodly. Jedynym niepalnym tanim gazem jest para
wodna; uwazano jednak wprowadzenie pary wodnej do oto-
czenia luku za pomyst absurdalny, poniewaz niewielka ilo§é
wilgoei w powloce niewlasciwie magazynowanych elektrod juz
byta szkodliwa.

7 tej przyczyny rozpoczal autor i przeprowadzal proby z
nowym sposobem spawania pod kloszem parowym na wlasny
koszt, nie chege Skarbu Panstwa narazaé na straty. Pe dhu-
gich, zmudnych prébach, przeprowadzanych w warunkach
nie bardzo sprzyjajacych i przy braku odpowiedniej apara-
tury, doszedt autor przy intensywnej wspélpracy inz. Witol-
da Kreglewskiego do nastepujacych rezultatéow:

1) Na razie wyprébowane sa tylko spoiny jednowarstwo-
we o przekroju do 1,5 em? przy stosowaniu drutu o
$§rednicy 6 mm

2) Przy tej érednicy drutu osiagnieto do 6 kg stopione-
go metalu na godzing

3) Przy 12 prébach na zgiecie na 10 mm blasze plerw-
sze rysy ukazaly sie w 11 wypadkach przy kacie zgie-
cia 1800 a w jednym wypadku przy kacie 1700 .

4) Préby na wydluzenie wykazaly w wielu wypadkach
As = 26 — 280/, a przewezenie C = 55 — b9y,

5) Wytrzymaltosé Rr = 39 — 43kg/mm?

6) Udarno$é przy jednowarstwowe] niewyzZarzonej spoi-
nie od 5 — 1imkg/em?

Wyniki te otrzymane ze spain Jednowarstwowych odpo-
wiadaja wynikom otrzymywanym przy prébach lanyeh wielo-
warstwowych z elektrod otulonych. Nie mozna wynikéw tych
bezpoérédnio poréwnywaé, poniewaz przy wielowarstwowym
laniu kazda warstwa jest przez nastepna warstwe ulepszo-
na, a pamieta¢ nalezy, Ze przeciez co najmniej 809/, spoin
jest jednowarstwowych, niewyzarzonych. Spoiny te oczy-
wiscie nie posiadaja tych wlasciwosei, ktére otrzymmnje sie
przy laniu wielowarstwowyeh préb dla badania jakoéei elek-
trody. Jezeli jednowarstwowe spoiny ,,Arcogaz” osiagaja

“wladciwosei wielowarstwowych spoin elektrodowych, dowo-

dzi to wyzszoSei nowego procesu.

Wynikéw tych nie otrzymano od razu;: byly dlugie okre-
sy niepowodzen. Przede wszystkim wystepowaly w spoinie w
pewnych warunkach pecherze o do§é duzych rozmiarach, kté-
rych istota jeszcze z cala pewnoseig ustalona nie jest. Wy-
stgpowaly one przy zbyt matej iloei pary, ktéra skadinad
dawala specjalnie tadny wyglad zewnetrzny spoiny i mini-
malny rozprysk. Jak na razie powrdcono do wiekszej 1loSei
bary, a wige wigkszej zawartoSci wodoru, pochodzacego z dy-
socjacji pary pod kloszem, a co zatem idzie do wyisrvegn na-
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piecia tuku. Okazalo sie, ze przy napieciu luku 40 woltéw
przy wprawdzie nieco wigkszym rozprysku pecherzy nie ma.

Jakosé materialu spoiny i stopieh jej stopienia wykazuje
Tycina 1

Nr 1

Nie spotykany niski stopien twardosci, jakiego w Zaden
sposéb przy elektrodach otulonych osiagnaé nie moina, w
granicach 106 — 1140 Brinella wskazuje na nadzwyeczajna
czysto§¢ metalu spoiny i brak wszelkich zanieczyszezen ga-
zowych. Drut uizywany do tej spoiny — pochodzacej juz z
normalnej produlkeji — mial nastepujacy sktad chemiczny :
0,09 C, 46 Mn, 0,02 Si, 0,018 S i 0,012 P; jest to drut uzy-
wany normalnie do wyrobu elektrod otulonych.

Rycina 2 przedstawia trawiony przekréj strefy pr,:ojécio-'
wej ‘jednej z pierwszych spoin wykonanych tym sposobem w
powigkszeniu 100 krotnym. Widaé¢ niespotykane dotad ta-

Nr

@0 ® ® ®

M ' o, B

=5 )

godne przejécie z materialu macierzystego do materialu
spoiny bez warstw utwardzonych.

Z przytoczonych cyfr i przekrojéw wynika bezsprzecznie

Nr?

wyzszo$é materialu spoiny ,,Arcogaz” nad materiatem spoiny
z elektrod otulonych. To zupelnie nieoczekiwane zjawisko
metalurgiczne wymaga jeszcze wyjaénienia. Do tego po-
trzeba dalszych systematycznych badan w specjalnym in-
stytucie badawczym.

Nalezy opracowaé technike nowego spawania, wyposrod-
kowaé dla kazdej spoiny odpowiednie napiecie, natezenie pra-
du, szybko§é spawania, nachylenie elektrody, ksztalt «losza,
ilogé pary, ksztalt krawedzi przedmiotu itp..Nalezy badania
rozszerzyC¢ na inne gatunki drutu (do tej pory byl do dyspo-
zycji tylko jeden gatunek drutu), na wicksze przekroje dru-

570 ,

\ 74 -
\ A=t

L

Krerunek spowonra @ J@ @ %) @ 0

A ~ glowsea (Tronsport 7 prostowanie dralu)
B~ beben z drufem

£ = khosz oslanyacy fuk F - wirek

' N - toblice roradzieleza

O- przesaw popreeczny gfowicy
£ ~przesuw pionowy glowicy

5 @La;;l

K— wlqerone posewu
L= szyna (£ 20)
M — kociolek elekirycrny

&= silnik
H= regulocyo posawu (8 szybkoser)
] - wytacranie posuwu

0 —spoing
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tu, na mat - o wyzszej wytrzymaloSei i stopowe, na nie-
tale kolorowe. Nalezy przede wszystkim wysSwietlié teore-
tyczne podstawy nowego sposobu spawania. Roéwnolegle
powinny i§¢ prace nad dalszym udoskonaleniem odpowied-
nich automatéw spawalniczych, regulacji luku itp.

Dotad wykonane zostaly 2 typy automatéow — ‘jeden
uniwersalny, dla ktérego technika spawania jeszcze n'e jest
ostatecznie opracowana, drugi specjalny, nadajacy sie do
szwoéw obwodowych przy zbiornikach, beczkach itp., a w
szezegblnosei do zderzakéw wagonowych.

Pierwszy aparat przedstawiony jest na rysunku nr 3.
Glowica spawalnicza A umieszczona jest na wézku F, posia-

dajacym regulacje posuwu za pomoca gatki H. Aparat po- |

siada 8 szybko§ei od 4 — 24 wm/godz. Glowica jest we wszyst-
kich kierunkach przesuwna i pokretna. Nad spoing O pro-
wadzi si¢ w odlegloSci 8 — 12 mm od przedmiotu klosz C,
do ktérego za pomoca weza doprowadzona jest z kociolka
elektrycznego M para w iloSci ca 4 kg/godz. Drut spawalni-
czy, pobierany z bebna B, dosuwany jest przez silniczek na
glowicy do spoiny automatycznie w ten sposéb, ze luk samo-
czynnie zapala si¢ i utrzymuje na stalym napieciu.

Nr 4

Rysunek 4 przedstawia zdjecie automatu do zderzakéw
czynnego od szeregu miesigcy, czeSeiowo na 2 zmiany. Auto-
mat ten daje nastgpujace korzysei: ' .

Szybkoéé spawania jest okolo 2,5 krotna w stosunkv do
spawania recznego. Wykonanie reczne spoiny laczacey poch-
we zderzaka z jej podstawa wymaga efektywnie okolo 22 mi-
nut. Czysty czas spawania na automacie wynosi 7 mm., 2
lacznie z czasami martwymi 9—10 min. Automat daje po
pierwsze ogromna oszezedno§é na robociinie, a po drugie
wystarcza goly drut nie prostowany z bebna zamiast dro-
gich elektrod, do ktérych pewne surowce sprowadzanc sa Z
zagranicy.

Przy pracy na dwie zmiany 10 automatéw zainstalowa-
nych do zderzakéw dadza rocznie okolo 25 mil. zl_otych

oszezedno$ci. Wysoko§é oszezednoSci zalezna jest od prze-

kroju spoiny.

Automaty tego rodzaju nadaja sie¢ do spawania wago-
néw, parowozéw, samochodéw, cystern, zbiornikéw, przewo-
déw rurowych, konstrukeji stalowych, beczek, stempli i wdéz-
kéw kopalnianych itp.

OszczednoSei, ktére przez stosowanie tego rodzaju auto-
matéw osiggnaé mozna w naszym przemySle, okreslié mozna
skromnie na 200 mil. zlotych rocznie. Nadaja sie one do
dluzszych wzglednie obwodowyeh spoin przy seryjnej pro-
dukecji. W opracowanin sa juz zupelnie lekkie typy wzgl. pél-
automaty reczne do 2 kg wagi w dél, ktére krag zastosowa-
nia automatéw znakomicie rozszerza i ogélng sume oszezed-
noéci powigkszyé moga do co najmniej 500 mil. zlotych rocz-
nie. Wymagaé to bedzie dalszych prac konstrukeyjnyeh i ba-
dawczych, opartych na dofwiadezeniach z dotychezasowymi
aparatami, ktére z natury rzeczy, jako rzecz zupelnie nowa,
wymagaly réznych przerdbek i zmian.

Spawanie sposobem ,Arcogaz” ma jeszeze tg¢ zaletg, ze
klosz chroni spawacza i otoczenie przed bardzo szkodliwym
dzialaniem promieni luku elektrycznego. Nie ma poza tym
zadnych szkodliwych wyziewdw powstajacych przy topieniu
otuliny lub proszku.

Obsluga automatéw jest prosta, nie potrzeba kwalifiko-
wanych spawaczy. Przy zachowaniu odpowiednich warun-
kéw jako§é spoiny jest zawsze rbéwna.

InzZ. Natalia Majchert Planeta

Racjbnalizacja pracy a zagadnienie walki z korozja

Wspaniale osiggniecia przemystu radzieckiego zawdzie-
cza si¢ niewatpliwie w znacznym stopniu wzorowej technice
racjonalizacji pracy. -

U .nas na racjonalizatoréw pracy czeka
dziedzin, a jedna z nich jest walka z korozja.

jeszeze  wiele

Korozja jest procesem prowadzacym do zniszezenia me-
talu. Jest to jak gdyby daznos§é metalu do powrotu w postaé
rudy, z ktérej powstal dzieki zabiegom hutniczym., Wiemy,
ze metale w przyrodzie bardzo rzadko wystepuja w stanie
metalicznym. Sa to przewaznie metale t. zw. szlachetne jak
zloto, platyna, srebro itp. Natomiast prawie wszystkie inne
znajduja sie przewazZnie w Dpostaci zwigzkéw chemicznych,
takich jak tlenki, weglany, siarczki itp. i zrozumiale sie sta-
Jje ich dazenie do powrotu do postaci najtrwalszej.

Jeden z polskich korozjonistéw prof. A. Skapski poréw-
nat korozje do choroby metalu. Jak czlowiek, tak i metal
nie zawsze umiera $miercig naturalng. Zniszczony choroba,
odmawia stuzby duzo wezesniej. I tak jak medycyna zajimuje
sie zwalczaniem - choroby i przedtuzeniem zycia czlowieka,
tak nauka o korozji pragnie zachowaé i przedluzyé zdrowie
i zycie metalu. -

Aby leczyé chorobe, trzeba ja rozpoznaé, stwierdzié jakie
czynniki ja wywoluja, oraz przewidzieé¢ dzialanie leku, ktoé-
ry skutecznie pomoze, a nie zaszkodzi.

Jedna z najezeéciej spotykanych postaci korozji Zelaza
jest rdzewienie. Straty powstate z tego powodu sa olbrzy-
mie, wigksze od najciezszych strat wyrzadzanyceh przez kle-
ski zywiotowe.

Wedlug obliczen specjalnych stacji obserwacyjnych, bez-
powrotnie przepada na Swiecie rok rocznie 20 — 30 milionéw
ton Zelaza i stali.

Straty spowodowane przez korozje w samej tylko Ame-
ryce w 1949 roku siegaja sumy 6 miliardéw dolaréw! Suma
ta obejmuje tylko koszt wymiany urzadzed, maszyn i po-
szezegblnych elementéw, nie uwzglednia zad strat wysitkéw
ludzkich, wlozonych w budowe tych urzadzef, ani strac kosz-
téw obroébki, jak np. farby na malowanie itp.

Dla ilustracji rozpatrzmy kilka przykladéw. Ulegly np.
zniszezeniu przez korozje miejskie rury kanalizacyjne lub
wodociagowe., Wymiana ich wymaga zrywania calej na-
wierzchni, zaklécenia ruchu komunikaeyjnego, odeciecia do-
stawy wody do doméw i zakladdéw, polozonych w danym ob-
szarze. -
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Skorodowanie nawet niewielkiego fragmentu, np. kotta
elektrowni, moze zaklécié prace normalng calego miasta
wskutek braku pradu.

Zniszczenie jakiej§ drobnej czeSci skomplikowanej ma-
szyny czy aparatury moze spowodowaé przerwe w pracy za-
kladu, zniszezyé produkowany artykul lub nawet moze bye
przyczyna wypadku.

Jezeli zwrécimy uwage, Ze korozji ulega nie tylko Zela-
zo, lecz réwniez i inne metale i materialy, to staje sie ja-
snem, jak powaznym problemem jest zagadnienie walki z
korozja.

Poniewaz zyjemy w wieku zelaza i z materialem tym

spotykamy sig niemal na kaidym kroku, starajmy sie wige

w pierwszym rzedzie opanowaé jego zniszczenie. Sprawa ta
otwiera wielkie mozliwosei dla racjonalizatoréw.

Przechodzac do oméwienia samego zjawiska korozji, mu-
simy stwierdzié, ze istnieje wiele jej rodzajéow. Najczgscie]
jednak spotykanym i wywolujacym najpowazniejsze straty
jest korozja atmosferyczna. Ulega jej prawie 809/ catego
uzytkowego zelaza. Korozje atmosferyczng obserwuje Kaz-
dy, kto postluguje sie narzedziem z metalu. Rolnikowi niszezy
ona plugi, kosy, maszyny, technikowi urzgdzenia fabryczne,
rzemieélnikowi narzedzia, budowniczemu rury, zbrojenia,
okucia i caly asortyment metalowych artykuléw, niezbed-
nych do urzadzenia fabryk i mieszkah, magazynierowi robi
wielkie spustoszenia w lezacych na skladzie towarach, che-
mikowi przysparza szkéd nietylko przez zniszczenie cennych
i czesto skomplikowanych aparatéw, lecz daje mu zabrudzo-
ne zelazem produkty, ktére maja przez to nizsza warto$¢ i
cene. Najbardziej jednak narazone sa na ten rodzaj korozji
mosty, tysiace kilometréw szyn, tabor kolejowy.

Mechanizm powstawania i rozwijania sie rdzy jest bar-
dzo skomplikowany. Konieezne jest jednak poznanie go cho-
ciaz w ogllnym zarysie.

W otaczajacej nas atmosferze obok tlenu i azotu znajdu-
je sie zawsze pewna ilo§é pary wodnej. Iloé¢ ta Scisle zalezy od
temperatury. Im wyzsza temperatura, tym wiecej pary wodnej
potrzeba, aby powietrze bylo nia nasycone. Przy obnizaniu
temperatury nadmiar pary wodnej bedzie sie wykrapial i
osiadal w postaci rosy na powierzchniach przedmiotow. Po-
niewaz powierzchnia metalu jest przewaznie nie gladka, lecz
posiada rézne ryski, wglebienia, szczelinki, grudki pyiv itp.
_ wiec w miejscach tych najpredzej bedzie kondensowaé sie
para i utworzy sie woda. W wodzie tej beda sig¢ rozpuszczaty
gazy z powietrza, przy czym stezenie ich w kropelkack wo-
. dy bedzie stale wzrastaé chociaz stezenie ich w powietrzu
moze byé niewielkie. Jest to szczegdlnie gréine w atmosferze
przemystowej, zawierajacej znaczne iloSci tlenkéw  siarki,
ktéra z wodg daje kwas siarkowy. W wyniku tego zjawiska
skondensowana na metalu wilgoé zacznie metal rozpuszczaé.
Pierwszym objawem bedzie matowienie powierzehni metalu.
Bedzie to latwe do zaobserwowania na przedmiotach polero-
wanych np. reflektorach, okuciach pojazdéw itp.

Malenkie ogniska korozji zaczna sie powiekszaé, produkty
korozji pod wplywem tlenu i innych gazéw beda ulegaly
Pprzemianom chemicznym i wreszcie w ostatecznym wyniku
cala powierzchnia metalu pokryje sie czerwono - ruda war-
stewka rdzy. Czesto jednak korozja atakuje nie tylke po-
wierzehnie metalu lecz przenika przez szczeliny miedzy ziar-
nami metalu do warstw glebiej lezagcych i powoduje korozje
podskérng lub miedzykrystaliczna. Jest to bardzo groZna po-
staé korozji, gdyz czesto metal wydaje sie zupelnie zdrowy
na oko, ma bardzo powazne zniszezenia wewnetrzne i uzycie
go zwlaszeza do urzadzen odpowiedzialnych moze doprowa-
dzié¢ do katastrofy.

Warstewka rdzy ma przewainie strukture ggbczasta 1
latwo wchlania coraz to wieksze iloSei wilgocei, a tym samym
umozliwia dalszy rozwéj korozji coraz to glebiej lezacych
czefei metalu.

* rakter niz miala pierwotnie.

Dlatego to pierwsza i podstawows forma walki z orozja
jest usuwanie rdzy i stosowanie wszelkich $§rodkéw uniemoz-
liwiajacych lub przynajmniej utrudniaja\léych jej powsta-
wanie.

Jezeli jednak zastosuje sie jakiekolwiek §rodki ochronne,
jak pokrywanie smarem, malowanie czy galwanizowanie na
powierzchnie juz zardzewiale, to moZna z géry powicdzieé,
ze zabiegi te beda zupelnie bezcelowe, gdyz rdza uniemozli-
wi dobra przyczepnosé do metalu.

Warstwa nalozona predzej czy pdzniej odpadnie, dodajac
do straty samego metalu jeszeze niepotrzebne koszty w po-
staci robocizny, farb, czy innych materialow.

Do usuwania rdzy istnieje wiele metod. Wybranie naj-
odpowiedniejszej z nich zalezy od wielu okolicznosci: od
wielkodei przedmiotu, od stopnia zardzewienia, od gatunku —
metalu, od posiadanych urzadzen do obrébki itd.

Rozpatrzmy kilka z tych metod. Piaskowanie — jest to
zabieg polegajacy na starciu zewnetrznej warstewki meta-
lu w strumieniu piasku, wyrzucanego sprezonym powie-
trzem ze specjalnej dyszy. Daje ono bardzo dobre wyniki
lecz wymaga natychmiastowej ochrony, gdyz powierzchnia
piaskowana koroduje bardzo szybko, poniewaz jest mocno
rozwinigta (chropowata) i aktywnie czynna. Drugy wada
tej metody jest konieczno$§é posiadania specjalnych urzg-
dzenn do piaskowania, przy czym nadaje sie ona wlasciwie
do przedmiotéw o niewielkich wymiarach.

Inna metoda polega na stosowaniu réznych prepafatéw
t. zw. odrdzewiaczy. Sa to przewaznie mieszaniny réznych
kwaséw 1 soli, lecz, mimo %e pozwalaja latwo i prosto od-
rdzewi¢ metal, nie sa stosowane zbyt chetnie. Przyczvng te-
go jest ta okolicznogé, ze jezeli nie zostana usuniete do-
kladnie resztki kwaséw odrdzewiacza z powierzchni metalu,
to korozja w krotkim czasie moze przybraé silniejszy cha-
Usunigcie za§ kwasu z po-
wierzehni metalu nie jest rzecza latwa. Stwierdzono, ze trazy-
ma sie on uparcie czgsteczek metalu i dopiero wielogodzin-
ne wymywanie woda prowadzi do usunigcia go. Ze wzgle-
du jednak na prostote i wygode stosowania odrdzewiaczy,
pracuje si¢ w tej dziedzinie bardzo duzo. Osiagniete wyni-
ki sa coraz lepsze zwlaszcza przy odrdzewiaczach na bazie
kwasu fosforowego z uzyciem réznyeh inhibitoréw, ezyli
zwigzkéw utrudniajacych zjawienie si¢ rdzy. Inhibitorami
sa przewaznie pewne zwiazki organiczne, chociaz stosr.wane
sg tez i pewne zwiazki nieorganiczne jak dwuchromiany,
fosforany itp. Obecnie inhibitory stosuje sie réwniez do
farb, smaréw ochronnych, obrobki wody do chlodnic, kottéw
itd. . :
Podstawa smaréw ochronnych jest wazelina, lanolina,
oleje. Powinny byé one zupelnie obojetne, gdyz nawet nie-
wielka kwasowo$é jest bardzo szkodliwa. Zobojetnia sie je
substancjami lekko alkalicznymi, mydiami itp. Znajduja’
one najwieksze zastosowanie do ochrony narzedzi, cze$ci
maszyn, ‘zwlaszeza przeznaczonych na magazyn lub do
transportu. '

Smary stanowia skuteczna ochrong¢ przed korozja, lecz
krétkotrwala. Jezeli konieczne jest zabezpieczenie metalu
na czas dluzszy, stosuje sie czesto t. zw. czernienie lub fosfa-
towanie. Czernienie polega na .utworzeniu na powierzchni
metalu (zelaza) szczelnej warstewki tlenkow. Proces jest
bardzo prosty, gdyz ogranicza sie do gotowania przedmio-
téw w roztworach tugu lub w roztworach azotanéw. W wy-
niku fosfatowania ctrzymuje sie na powierzchni warstew-
ke trudnorozpuszezalnych fosforanéw. Zabieg jest réwnie
prosty jak przy czernieniu, lecz otrzymana warstewka jest
znacznie odporniejsza na korozje niz tlenkowa, przy tym po-
siada jeszcze te zalete, Ze lokalizuje korozje.

Terminem tym oznaczamy wladciwosé polegajaca na
tym, ze jezeli nawet utworzy sie jakie§ ognisko koruzji w
miejscu np. mechanicznie uszkodzonej (startej), zadrapa-
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nej) warstewki ochronnej to rdza nie rozchodzi sie dalej
ani nie wnika pod pokrycie lecz rozwija sie¢ tylko w miejscu
uszkodzonym.

Ochrona metalu przez malowanie lub lakierowanie zna-
na jest od bardzo dawna i stosowana powszechnie, jakc
ochrona dhugotrwala. Istotnie ochrona taka moze siuiyc
dlugie lata, ale tylko pod warunkiem wlasciwego doboru
farb dla danego §rodowiska i wlaéciwego sposobu naniesie-
nia. Powierzchnia metalu pod farbag musi byé idealnie ezy-
sta, rdza musi byé usunieta calkowicie.

Podobnie zreszta przedstawia si¢ sprawa i z innymi po-
kryciami, a zwlaszeza warstewkami innych metali nalozo-
nych na Zelazo na drodze galwanicznej. Niecatkowite od-
rdzewienie, odtlenienie i odttuszczenie powierzchni prowa-
dzi prawie zawsze do odpryskiwania naloZonego metala, do
otrzymania pokry¢ nieréwnych, porowatych, Zle chronig-
cych. Pokrycia takie nie tylko nie zabezpieczaja przed ko-
rozjg lecz moga ja jeészcze przys$pieszyé, a tym samym przy-
ezynié sie do szybszego zniszczenia przedmiotu.

Niestety sprawa ta nie jest nalezycie doceniana i zdarzz

sie niejednokrotnie, ze cenne farby, lakiery eczy metale kla-
dzie sie¢ na brudne powierzchnie. Otrzymuje sie duzo bra-
k6w, ktore zwala sie na karb gatunku farb, lub niewladci-
wosci metod obrébki.

Tymczasem dokladne przygotowanie powierzchni nie tyl-
ko zapewnia otrzymanie dobrych rezultatéw, ale daje po-
wazne oszczednoSci na robociZnie i materiale.

Dla racjonalizatoréw otwiera sig¢- tu wielkie pole do po-
pisu.

Bardzo wainym zagadnieniem w walce z korozja jest
wilasciwe dobranie rodzaju materialu najodpowiedniejszego

w danych warunkach pracy. Wiadomo np. ze stale nie-

rdzewne mozna stosowaé z powodzeniem -w przemy$le che-
‘micznym, lecz Ze mozna je czgsto zastapi¢ z powodzeniem
zwyklym zZelazem dobrze poniklowanym lub pochromowa~

- nym. Czyste aluminium jest wysoko odporne na dzialanie

kwaséw utleniajacych, natomiast kwas solny, a zwiaszcza
alkalia, niszcza je bardzo szybko.

Wazng sprawa jest tez ksztalt konstrukeji przemysto-—
wej. Nalezy przestrzegaé, aby woda nie zbierala sie w za-
gieciach, aby nie pozostawala w nich przez dluiszy czas..
Przy zbiornikach lub mieszalnikach waine jest, aby ciecz
nie uderzala stale w te same ecze§ei $cian, lub nieréwmo-
miernie chlodzila, badz ozigbiala poszczegdlne eczesei urza-
dzenia.

Przy konstrukcjach kosztownych konieczne jest zwréce—
nie uwagi na wlaSciwe laczenie metali miedzy soba. Jezeli
nie da si¢ uniknyé kontaktéw metali o duzej réznicy poten-
cjalow, to w miejscach tych trzeba stosowaé warstwy po-
Srednie, lub ochronne.

Jak juz widaéz tego pobieznego przegladu, walke z koro-
Zja mozna prowadzi¢ na bardzo wielu odcinkach. Celem jej
jest nie tylko zmniejszenie strat, a tym samym podniesienie
bogactwa narodowego, leez réwniez zaoszczedzenie na ezas
mozliwie najdluzszy posiadanyech zapaséw zelaza w postaci
urzadzen i maszyn.

Jest to tym wazniejsze, Ze zapasy zelaza sie ILonezg.
Wedlug obliczen $wiatowego kongresu geologéw, wystarczg
zaledwie na okolo 60 lat.

Do walki z korozja powinien stanaé kazdy czlowiek. Oto-
czyé opieka wszystkie nawet najprostsze narzedzia pracy.
Obserwowaé wnikliwie kiedy niszeza si¢ najpredzej i akie
czynniki przyspieszaja ich przedwezesne zuzycie.
sposobéw zapobiegawezych.

Szukaé

Z CALEGO SWIATA

Zwigzek Radziecki

Ostrzenie anodowo-mechaniczne

Przy stosowaniu metod szybkiej obrébki metali skrawa-
niem duZo nozy tngeych i innych narzedzi zaopatruje sie w
specjalne plytki z twardych stopéw. Praca tymi narzedziami
ma duig przewage, lecz przy ostrzeniu ich powstaje caly
szereg trudnodci. W zasadzie trudnoici te powstaja z tegc
powodu, ze do cstrzenia takich narzedzi potrzebne 3 spe-
cjalne tarcze szlifierskie silicium carbid. Takie tarcze sa
nie tylko bardzo drogie,’ lecz réwnies znajdujg sie na ryn-
ku w niedostatecznej iloéei. Préez tego z powodu malej prze-
wodnoSci cieplnej twardych stopéw ostrzenie iech na tar-
czach szlifierskich odbywa si¢ powoli, przy malym dosuwie,
poniewaZ ze zwiekszeniem dosuwu wydziela sie zbyt duzo
ciepla i na krawedzi tnacej narzedzia tworza sie setki rys,
obnizajacych jego odporno§é na zuzycie. Duza kruchosé
twardych stopéw nie pozwala na zmechanizowanie czynnos-
ci ostrzenia ich na tarczach szlifierskich. Z tego powodu
ostrzenie odbywa sie w zasadzie recznie, a Przy recznym
ostrzeniu nie zawsze udaje sie zachowaé dokladne ksztalty
geometryczne narzedzia.

Tymezasem szereg narzedzi, np. frezy, trzeba ostrzyé
wyjatkowo dokladnie, poniewaz od tego zalezy jakoi¢ ich
pracy. Trzeba ostrzenia takich narzedzi dokonywaé ¢ tyle
powoli, Ze czesto czas trwania ostrzenia przewyzsza czas
pracy narzedzia do nastepmego ostrzenia.

Inzynierowie i uczeni radziecey opracowali kilka Sposo-
béw ostrzenia narzedzi, zaopatrzonych w plytki z twardych
stopéw bez stosowania tarez szlifierskich.

Jeden ze sposobéw najbardziej obecnie stosowanych zo-
stal opracowany przez laureata nagrody Stalina, inzyniera

W. N. Gusiewa. Spos6éb ten nosi nazwe anodowo - mecha-
nieznego.

Oto co opowiedzial o tym sposobie naszemu Xkorespon-
dentowi inzynier A. M. Bylejew:

Sposobem anodewo - mechanicznym mozna obrabiaé na-
rzedzia dowolnej twardoSci. Za tarcze szlifierska stuzy przy
tym tarcza, ktérej twardo$é jest znacznie niZsza od twar--
do$ei ostrzonego narzedzia.

Tarcze te najezgiciej wykonuje sie z zZeliwa, rzadziej z
miedzi.lub stali.

Ostrzone narzedzie zamocowuje sie¢ pod okre§lonynr ka-
tem w przyrzadzie i dociska do tarezy, ktéra wiruje = szyb-
koScia obwodows 10 — 15 metréw na sekunde. Specjalna
sprezyna reguluje wielko$¢ nacisku. tarczy na narzedzie.

Tarcze i1 narzedzie przylacza sie do sieci pradu stalego.
przy ezym tarcze przylacza sie do bieguna ujemnego, a na-
rzedzie — do bieguna dodatniego.

Tarcza staje sie katoda, a narzedzie — anoda.

W czasie pracy miejsce ostrzenia polewa sig bez przer-
wy roztworem o specjalnym skladzie.

Pod wplywem pradu stalego na powierzchni szlifowane-
go narzedzia powstaja nierozpuszczalne substancje w posta-
ci blonki. Blonka ta jest latwo zdejmowana przez wirujaca
tarcze. W miejscu obnazonym tworzy sie nowa blonka, kto-
ra jest znéw zdejmowana — i tak dalej, az narzedzie zosta-
nie naostrzone.

Blonka, kiéra tworzy si¢ na narzedzin w toku pracy,
przy przechodzeniu przez nia pradu, silnie nagrzews sie.
Temperatura nagrzania jest tak wysoka, Ze najdrobniejsze



ZESZYT 11 -12/1949

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

287

czgstki metalu pod blonka stapiaja sie i sa wéwezas Sciera-
ne wirujaea tarcza. A poniewaz nagrzewanie blonki naste-
Puje bardzo szybko, cieplo nie zdaza przeniknaé w glab obra-
bianego metalu i narzedzie przy anodowo - mechanicznym
ostrzeniu w rzeczywistosci zupelie si¢ nie nagrzewa. Przez
to unika sie powstawania mikrorys.

Grubo$§é usuwanej przy ostrzeniu warstwy metalu re-
guluje sie w zasadzie natezeniem pradu. Im wigksze nateze-
nie pradu, tym grubsza zdejmuje si¢ warstwe metaiu. 2
tego powodu na jednej i tej samej obrabiarce mozna doko-
nywaé zaréwno zgrubsza ostrzenia jak i ostatecznego do-
ktadnego ostrzenia wykanczajacego krawedzi tnacej na-
rzedzia.

Anodowo - mechaniczne ostrzenie mozna wykonywaé nie
tylko na obrabiarkach specjalnych, lecz i na zwyklych po
dokonaniu nieduzej przerdbki.

Nowy sposéb ostrzenia jest nie tylko znacznie ekono-
miczniejszy, lecz i wigeej wydajny. Tak na przyklad néz
tnaey o przekroju 16 x 25 mm zostaje naostrzony podanym
sposobem w ciggu 6 — 10 minut, a przy ostrzeniu tarcza
szlifierska trwaloby naostrzenie 2 — 3 krotnie diuzej.

Dalsze rozpracowanie metody anodowo - wmechanicznej
otworzy perspektywy jeszcze szerszego zastosowania jej w
przemysle obrobki metali.

(Znanje — Sila, 1949 r. nr 8, str. 36 — 37)

Racjonalizacja gospodarki cieplnej

Gospodarka cieplna tekstylnej leningradzkiej fabryhi im.
Piotra Anisimowa obejmuje lkotlownig, skladajaca si¢ =z
trzech kotlé6w systemu Lancashire, ekonomizera i urzadzef
zasilajacych.

Odbiorca ciepla jest oddzial szlichtowania i sie¢ central-
nego ogrzewania.

Do niedawna wydajnosé pracy kotlowni oceniano z iloé-
ci zuzytego paliwa i iloSci wody, przeplywajacej przez wo-
domiar. Na podstawie tych danych obliczano i rozdzelano
cala energie cieplna, wyprodukowana i rozprowadzony do
oddziatéw.

Wymagania stawiane personelowi kotlowni nie byly
wysokie. Robotnikami kotlowni w przewazajacej czeSci byl
nowicjusze, §wiezo przyjeci do przemystu i w ruchu przy-
swajajacy sobie zawéd palacza. Zrozumiale jest, ze w ta-
kich warunkach uregulowanie prawidlowego spalania i za-
pewnienie wysokich wskaZnikéw sprawnosei kottowni bylo
sprawg trudna.

Dojrzalo zagadnienie uzbrojenia kotlowni stalymi przy-
rzgdami kontrolno-pomiarowymi. Zamiast starego, zniszeczo-
nego wodomiaru objetodciowego, typu Kenedy, ustawionego
na magistrali, zasilajacej kotly, zainstalowano nowy wodo-
mierz Menike z linia obwodowa. Drugi, analogiczny wodo-
mierz znajdowal sie w rezerwie.

Do obliczania iloéci paliwa idacego do koltowni zainsta-
lowano w kotlowni wage setna.

Temperature gazéw za kotlami i za ekonomlzerem mie-
rzy sie termoparami polaczonymi z galwanometrem tablico-
wym, typu profilowego, umieszeczonym na tablicy z przodu
kotléw. Na tejze tablicy umieszczono przelacznik (dla trzech
kotté6w i ekonomizera).

Na drodze gazéw odlotowych ustawiono dwa przyrzady
do analizy gazéw typu Sieinens GUK-20. Kazdy z nich moz-
na przelaczyé na dowolny, pracujacy kociol. Przyrzad wska-
zujacy procentowa zawarto$é dwutlenku wegla umieszezono
na tej samej tablicy, co i pirometr elektryczny.

Drugi przyrzad samopiszacy znajduje sie¢ w pokoju dy-
zurujacych mechanikéw.

7 rejestracji tego przyrzadu mozna kontrolowaé prace
personelu kotlowni na przestrzeni pelnej doby. Poniewaz
utrzymanie stalego ci$nienia pary ma podstawowe znaczenie
dla gléwnego odbiorcy (oddzialu szlichtowego) dlatego
umieszczono w fabryce dwa samopiszace manometry, jeden
na przewodzie zbiorczym kotlowni, drugi w szlichtowym od-
dziale. Wedlug wykreséw manometréw mna kidérych zapisu-

je sig cifnienie, oblicza sie wysoko§¢ premii dla palaczy

za utrzymywanie potrzebnego cignienia.

Na kazdym kotle znajduja sie réznicowe ciagomierze, re-
jestrujace i wykazujace wielkoéé podmuchu i spadek c1=mg-
nia w przestrzeni paleniskowej przed zasuwa.

Wymienione przyrzady pozwalaja obsludze reagowaé na-
tychmiast na kazde odchylenie od wymaganych parametréw.

Przy paleniu w koflowni miejscowymi gatunkami pali-
wa (torf, wegiel brunatny) o malej wartoSei opalowe] a
duzej zawartoSci popiolu, nalezalo rozwigzaé problem irans-
portu i usuwanie popiotu.

Do niedawna recznie dostarczano paliwo do kotlowni, na
maiych woézkach waskotorowych. W ten sam sposéb nsowa-
no skrzynki z popiotem. Obecnie popidt usuwa sie bezposred-
nio z popielnika do specjalnego wozka, unoszonego elek*ryecz-
ng suwnicg i wywozonego wzdtuz 70-metrowej gbérnej szyny.
na halde popiolowa, gdzie woézek -zostaje mechanicznie oproéz-
niony. W przyszloSei przewiduje sie przedluzenie przewodu
szynowego do terenu paliwa celem wyzyskania suwnicy do
dostarczania wegla do kottowni.

Nalezy Jeszcze wspomnieé¢ o zasadach WydaJnego wyko-
rzystania pary przez maszyny szlichtujace.

Opracowano i zrobiono w fabryce przyrzad wykazujgey
wilgotno§é zaszlichtowanej osnowy po przejSciu jej przez
bebny suszace.

Wraz z zastosowaniem tego przyrzadu zmniejszyty sie
wybitnie przypadki masowego przesuszania osnowy i co za-
tym idzie nadmiernego zuzycia eciepta.

Dawniej wilgotno§é =zeszlichtowanej osnowy badano do-
tykiem. Przy czym czesto nawet najbardziej doswiadczeni
robotnicy oceniali ja na 9—10v/, wilgotnosci, gdy w istocie
miala ona 4 — 5y, Oprocz wilgotno§ciomierzy, na wezyst-
kich maszynach do szlichtowania umieszezono przyrzady
do automatycznej regulacji temperatury szlichty, systemu
CNIIHBP uniemozliwiajgce przegrzewanie szlichty i zwia-
zane z tym straty ciepta.

Jeszeze do niedawna fabryka miala 4 niezaleine urza-
dzenia natryskowe. Obecnie sa one przestawione na zasila-
nie ciepta woda z centralnego urzadzenia boilerowego, wy-
korzystujacego ciepto kondensatu.

Fabryka, o ktérej mowa, ma przeszlo sto lat, dlatego
cala sieé ogrzewnicza jeszeze w niedalekiej przeszloSei sta-
nowila niestychane platawisko nieporzadnie zlaczonych prze-
wodéw rurowych rozmaitych wymiaréw. Sieé taka wyklu-
czala jakakolwiek mozliwosé celowego wlaczania i wylacza-
nia poszczegdlnych odeinkéw 1 wezlow.

Obecnie sieé¢ przewodéw podlega kapitalnej rekonstru-
keji. Beda one calkowicie odnowione i wtedy caly kondensat
wréci do kotltowni.

Kolektyw energetykéw fabryki im. Pilotra Anisimowa,
prace swoja prowadzi na podstawie rozwinietego socjali-
styeznego wspélzawodnictwa.

Walczymy o to, aby zorganizowaé wydajne spalanie
miejscowych gatunkéw paliwa, zapewnié racjonalne wyko-
rzystanie energii cieplnej i aby zmechanizowaé cieisze ro-
dzaje pracy.

To wszystko pozwoli umocnié energetyczna baze naszej
fabryki.

E. G. Szweicer
(,,Tiekstilnaja Promyszlennost” 1949, nr 3)
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Wlaéciwe oéwietlenie miejsca pracy zwicksza wydajnosé
W fabryce wldkienniczej ,Zwyciestwo PaZdziernika” W polowie stycznia 1949 o$wietlenie Zarzeniowe w ha-

(Z.S.R.R.) jasnieje Swiatlo dzienne, ktérego zrbédlem sa
lampy luminescencyjne. Pracownicy fabryki przyzwyczaili
sie do tego o§wietlenia i polubili je. Swiatto dzienne stato
sie sprzymierzeficem robotnika w jego walce o wysoka wy-
dajnoéé produkeji i jej jakosé.

Swiatlo dzienne nie wymaga wytezenia wzroku przy pra-
ey i nie powoduje zmeczenia oczu. Zastosowanie o$wietlenia
dziennego jest naszym sukcesem, ktérego osiagniecie po-
przedzone zostalo szeregiem prac przygotowaweczych.

Po raz pierwszy zastosowaliSmy lampe luminescencvjng
w grudniu 1948 r. Na fabryke dostarczone zostaly wéwczas
lampy BS-15 o mocy 15 W. dla napiecia sieciowego 127 V.
Zastosowanie tych lamp nasuwalo poczatkowo trudnoéei z
uwagi na to, Zze obnizanie napiecia pradu w sieci z 220 do
127 V nie bylo wskazane, Wkrétce jednak znaleZliémy roz-
wigzanie tego zagadnienia,

Opracowany zostal sposéb, umozliwiajacy bezposrednie
wlaczenie lamp 127 V do sieci o napieciu 220 V., przy czym
zastosowano polaczenie grupowe lamp — po trzy w gwiaz-
de. Odnoé$ny schemat zostal sprawdzony w fabryeznych
warsztatach elektrotechnicznych, a nastgpnie zalecony do
stosowania w przemysle witbkienniczym.

=z y/

Pomysinie pokonawszy pierwsze trudnoei przystapilis-
my do rozwigzywania dalszych zagadnien, ktére wymagaly
zupetnie nowych opracowan konstrukeyjnych.

W literaturze fachowej z zakresu techniki oéwietlenio-
wej brak bylo dotychczas danych odno$nie armatury wlasei-
wej dla tego rodzaju o$wietlenia.

Odpowiednie rozwiazanie konstrukcyjne, opracowaie w
fabryce, przedstawia rysunek. Zrédlo §wiatla stanowig w tym
przypadku trzy lampy luminescencyjne BS-15 lub .DS-15,
zmontowane w oprawie metalowej o przekroju korytkowym.

Reflektor wykonano z bialej blachy, pokrywe za$§ och-
ronng — ze zwyklej blachy czarnej o grub. 0,25 — 0,50 m/m,
stanowiacej ostone dla przewodéw montazowych i bezpiecz-
nikéw. Dla ochrony lamp przed zanieczyszczeniem zastoso-
.wano pierwotnie zastone szklang.

Zabezpieczenie to okazalo sie jednak zbedne, gdyz stwier-
dzono, ze lampy luminescencyjne nie ulegaja zakurzeniu na-
wet wowezas, gdy w otaczajacym je powietrzu -unosi sie du-
za ilo§é pylu. Temperatura nagrzewania sie lamp jest nie
wysoka (ca 500 '), za$§ iloéé energii zamieniajacej sie w ciep-
o réwna sie energii wypromieniowanego s$wiatla, wenty-
lacja termiczna jest zatym zbedna.

W celu zabezpieczenia lamp i. polaczefi elektrycznych od
wstrzaséw, wystepujacych w halach maszyn tkackich, — ar-
maturg¢ ofwietleniowa zawieszono za pomoca dwéch spira-
1i sprezynowych, amortyzujacych wstrzasy.

Przy zastosowanym  schemacie polaczeh w razie
defektu jednej z lamp pozostale zarza si¢ w dalszym ciagu,
wykazujace jedynie zmniejszona wydajnosé $wietlng.

lach maszyn tkackich oraz w pomieszczeniach biura kontroli
produkeji i buchalterii calkowicie zastapiono lumincscen-
cyjnym.

W halach maszyn zamiast 68 punkiéw Swietlnych typu
»Uniwersal” o lampach 150-watowych — zainstalowano 34
punkty luminescencyjne po 54 Watt mocy kazdy.

Zainstalowana m-oc wyniosta zatym 34.0,054—1,836 Kw.
zamiast uprzedniej mocy 68.0,15=10,2 Kw. '

Okazalo sie przy tym, Ze mimo calkowitego zlikwidowa-
nia punktéw Swietlnych ,,Uniwersal” w przejsciach pomie-
dzy maszynami tkackimi, warunki o§wietlenia w halach
ulegly. polepszeniu.

Robotnice zatrudnione przy maszynach tkackich wyra-
zaja sie o oS$wietleniu luminescencyjnym dodatnio, gdyz jest
ono bardziej réwnomierne, nie meezy wzroku i eliminujac
cienie od czedci konstrukeyjnyeh maszyn ulatwia wykrywa-
nie wad tkaniny.

Poniewaz w porze zimowej praca w dziale buchalterii
odbywala sie nawet w dzieh przy o$wietleniu sztucznym —
zastosowano réwniez i w tym pomieszezeniu trzy lampy
luminescencyjne zamiast §wiecacych zZoltym $Swiattem lamp
zarzeniowych.

W pierwszych dniach po =zainstalowaniu nowegd syste-
mu oswietlenia pracownicy uskarzali sie wprawdzie ra bél
glowy, jednak stanowczo sprzeciwili si¢ ponownemu zainsta-
lowaniu lamp zarzeniowych.

Przeprowadzone badania wykazaly, Ze przyezyna bélu
glowy u pracownikéw byly czeste przypatrywanie sie §wie-
cacym lampom, co przy zadnym systemie oSwietlenia nie
jest wskazane.

Juz nastepnego dnia pracownicy buchalterii czuli sie
dobrze i wypadkéw bélu glowy nie zanotowano.

Doéwiadezenie powyzsze poucza, ze instalowanie nieosto-
nietych nasciennych lamp luminescencyjnych wymaga za-
chowania $rodkéw ostroznosci.

Personel nalezy pouczaé o tym, ze diuisze wpatrywanie
sie w $wiecace si¢ lampy wogdle a lampy luminescencyjne
w szczegdlnosei — nie jest wskazane.

W maju 1949 r. przeprowadzone zostaly w fabryce ,,Zwy- .
ciestwo PaZdziernika” przez specjalistéw ,,Energolegpromu’
specjalne badania jako§ci nowego systemu oSwietlenia
celem porbéwnania go ze §wiatlem zarzeniowyni.

Pomiary wielkoSci oSwietleniowych przeprowadzane za
pomoca luxomierza LIOT, zaopatrzonego w komérke foto-
elektryczna.

Przy oSéwietleniu maszyn lampami zarzeniowymi ,,Uni-
wersal” przecigtna warto§é naswietlenia wynosita 55 do 60
luxdéw, a warto§é maksymalna 65 do 70 luxéw, przy oSwietle-
niu za$§ lampami luminescencyjnymi 3 x 15 Watt uzyskano
na plétnie pierwsze] pary maszyn 60 do 65 luxéw i drugiej
pary — 80 do 83 luxéw.

Analiza poréwnawcza wykazuje, Ze jasno§¢ ofwietle-
nia za pomocy lamp luminescencyjnych jest znacznie wiek-
sza niz przy lampach Zarzeniowych o trzykrotnie wiekszej
mocy.

Okolicznoéé ta tlumaczy sie wyizsza wydajnoécia §wietlng
lamp luminescencyjnych w stosunku do lamp zZarzeniowych;
wynosi ona w pierwszym przypadku 30 do 52 lumen na 1
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Watt, w drugim za§ — tylko 9 do 14 lumen na 1 Watt —
(wedlug Norm OST 5154).

Szesciomiesieczne préoby eksploatacyjne lamp lumine-
‘secencyjnych ujawnily réwniez ich wady. Stwierdzonc, ze
po 1800 godzinach pracy promieniowanie $wietlne tych lamp
«mniejszyto sig¢ z 90 do 70 luxéw.

Inna wade lamp stanowi ich wysoka cena i mata podaz
mna rynku. Przy temperaturze ponizej 50 lampy luminescen-
-cyjne wogdle nie wydajg Swiatta. .

W ostatnim czasie w Z.S.R.R. produkuje sie oprécz
lamp, dajacych $wiatlto biale, réwniez lampy promieniujace
t. zw. Swiatlo ,,ciepte” (TS).

Widmo $wietlne tych lamp rézni sie 'od widma lamp o
Swietie bialym obecnoéicia pasma réiqwego.

Wspétezesna produkeja Zrodet §wiatla sztucznego znaj-
duje sie w przededniu catkowitej rewolucji technicznejr.

Lampy luminescencyjne sa niewatpliwie ekonomiczniej-
sze w eksploatacji od innych, stwarzaja one ponadto takie
warunki oéwietleniowe, w ktorych praca nie wymaga wy-
tezania wzroku i nie powoduje jego zmeczenia.

Inz. P. A. Polonik

(,Tiekstilnaja Promyszlennost”, 1949 r., nr 10)

Mechanizacja wywozu popiolu i zuzla

W wiekszosei malych 1 $rednich fabryk wldkienniczych
wywoéz popiotu i zuzla z kotlowni odbywa si¢ recznie w wa-
gonikach i w dalszym ciagu recznie przeladowuje sie je na
samochody. Wymaga to nietylko duZego naktadu pracy, ale
wywieziony 2zZuZe! zajmuje niepotrzebnie teren fabryczny.
Zastosowanie transporteréw takie nie spelnia zadama me-
-chanizacji tego wywozu, poniewaz dalszy przeladunek na sa-
mochody odbywa si¢ recznie jak poprzednio. Duzo wygod-
niejsze jest zastosowanie podnoénika skipowego. Ulatwia
on wywoéz zuzla tak z kottowni, jak i z terenu fabrycznego.
-Latwy przeladunek na samochody zwieksza tym samym po-
pyt na zuzel.

W fabryce im. Zelabowa zainstalowano taki skip o po-
Jemnogei 20 t. (p. rys.). Sklada sie on ze zbiornika, wago-
netki, poruszajacej sie po pochylni i silnika obracajacego-
beben przy pomocy reduktora z przekladnig 1:32. Dla wy-
godniejszego ustawiemia, wagonika w krafncowych poloze-
niach dzialaja w lahcuchu wylaczniki typu szychtowych,
kierowane magnetycznymi uchwytami. W przypadku, gdy
te wylaczniki przestaja dzialaé, wlacza sie koricowy wylacz-
nik trzpieniowy, przerywajacy dzialanie skipu. Na polaczo-
nej mufie znajduje si¢ tasma elektromagnetycznego hamul-
-ca, wlaczajacego sie w momencie zatrzymania silnika. Dol
7ny koniec pochylni podnosénika wechodzi we wglebienie pod
rusztem z wewnetrznej strony kotla.

Urzadzenie do zaladowywania zamkniete jest dwustron-
nymi drzwiczkami. Zawarto§é zbiornika wyladowuje sig na
samochody przez obrét dZwigni otwierajacej szczgkowe zam-
kniecie zbiornika. W wypadku zatkania sie wylotu przy
wysypywaniu zuzla, porusza sie dZwignia mieszadlo, wstrza-
sajace zawartoScia zbiormika, co umozliwia dalszy wysyp.

(,,Tickstilnaja Promyszlennost”, 1949 r., nr 6)

Zastosowanie nowej techniki w odlewnictwie

Przemyst budowy samochodéw i trakto-
réw uwzglednit przy projektowaniu nowych
fabryk nastepujace usprawnienia technicz-
Tne:

Mechaniczne wazenie i ladowanie wsadu
zeliwiakéw (rys. 1)

Zaprojektowano, ze w nowych odlewniach
metalowy wsad bedzie ladowany do hubléw )
podnoénika zaladowczego mechanicznic za
pomocyg specjalnego diwigu 2, zaopatrzone-
go w elektromagnes. Wsad taki przygotowu- -
je sie uprzednio w odpowiednich przegro-
dach 1 wedlug poszczegdlnych rodzajéow. Zo
pomocy elektromagnesu zabiera dZwig 2 po-
trzebng ilosé kazdego rodzaju wsadu do
zbiornika 3, zaopatrzonego w wage.
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Waga ta wskazuje ciezar pobranego wsadu na odpowiedniej
tablicy, znajdujacej sie w polu Widzenia obslugujacego
dzwig. Po odwazeniu calégo naboju wsadu zbiornik 3 zosta-
je przechylony, a jego zawarto$é wysypuje si¢ do kublow 4,
ktére nastepnie przenosi sie za pomocz samotokéw, czyli
przenoénikéw rolkowych do podnosnika zaladowezego 5. Wa-
ga moze byé réwniez zmontowana bezposrednio na podnos-
niku zatadowczym; woéweczas do dostarczania wsadu stosuje
sie zamiast zbiornikéw 3 specjalne czerpaki z zamknieciem
pneumatycznym. toe

Takie mechaniczne wazenie i tadowanie wsadu uwalnia
od ciezkiej pracy dwéeh robotnikéw na jedng zmiang i na
kazdy zeliwiak.

Podnosnik kublowy do centrainego ladowania Zeliwiakéw™
(rys. 2)

Przy centralnym ladowaniu zeliwiakéw za pomoca podnos-
nika kublowego zamiast dotychczasowych wind uzyskuje
sig nastepujac‘e korzysei:

1. Obsluga zeliwiaka przy ladowaniu go moze byé zmniej-
szona do jednego robotnika.

2. Odstep migdzy poszczegdélnymi zeliwiakami mozZe byé
zmniejszony z 12 do 6-8 m. co umozliwia zmniejszenie po-
wierzehni odlewni.

3. Staje sie zbednym stosowanie podtrzymujacej kon-
strukeji pomostu gardzielowego.

Ogrzewany indukcyjnie zbiornik Zeliwiaka w zastosowaniu
do podwdéjnego procesu przetapiania (7ys. 3a i 3b)

.
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prowadzanego z Zeliwiaka.
lu piecéw lukowych, znajdujacych sie zwykle w poblizu Ze-

Zbiornik taki sluiy do przegrzewania zeliwa bialego, do-
Obecnie uzywa si¢ do tego ce-

liwiakéw.
Zastosowanie wymienionych zbiornikéw pozwala na

znaczne zmniejszenie powierzchni odlewni 1 ilosei. potrzeb-
nych urzadzen, czesto§é zas przelewania roztopionego zeli-

wa zmniejsza sie z pieciokrotnego do dwukrotnego. Personel
zatrudniony przy przetapianiu zeliwa moze byé zmniejszo-
ny do B oséb, a zuizycie energii elektryeznej przy otrzy-
mywaniu Zeliwa jest mniejsze o 80 — 400/,

Rys. 8b
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Samoczynne usuwanie odlewéw z form odlewniczych (»ys. 4)

Przy samoczynnym usuwaniu odlewéw z form jest 'rzecza
bardzo wazing, aby skrzynki formierskie posiadaly znorma-
lizowane wymiary, aby byly one zalewane zeliwem jedno-
czeSnie partiami na odpowiednim przenoéniku odlewniczym
oraz aby dolne skrzynki nie posiadaly krzyzujacych sie
poprzeczek.
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Odlewy 1 piasek usuwa sie ze skrzynek formierskich w
sposéb nastepujacy: '

Formy po skrzepnieciu odlewéw przenosi si¢ za pomocy
sydpowiednich przenosnikéw do miejsca usuwania odlewéw.
Przeno§nik taki samoczynnie wlacza za pomoca podpdrki 7
tderzak pneumatyczny 2, kiéry zrzuca formy z przenoéni-
ka na stol, znajdujacy sie w zamknietej komorze 8 o sil-
1ym wyciagu. Podczas przesuwania zderzaka 2 w kierun-
tu odwrotnym zostaje samoczynnie wlaczona prasa pneu-

z poprzedniego zabiegu oprézniania ich; ktére spadaja na
znajdujacy sie obok samotok. Préine skrzynki sa przeno-
szone za pomoca samoczynnie wlaczanego urzadzenia § na
gléwny samotok a nastepnie na przenoénik tasmowy 9, sta-
nowiacy przedluzenie tego samotoku. Przenoénik ten destar-
cza prézne skrzynki do maszyn formierskich.

Caly cykl zabiegéw oprézniania skrzynek formierskich
i dostarczania ich do formierni wykonuje si¢ samoczynnie,
co pozwala na uwolnienie od cigzkiej pracy najmniej dwoéch
robotnikéw na kaidy przenoénik w czasie jednej zmiany.

matyczna 4, ktéra usuwa zawarto§é skrzynek, eczyli odle-
wy i'piasek formierski. Odlewy te i piasek spadaja przez
otwory w ramie stotu komory 3 na sito wstrzasowe 5. “Wsku-
tek drgan sita piasek formierski przechodzi przez to sito
i spada na przenos$nik tasmowy 6, odlewy za$ oczyszczone
w znacznym stopniu z przywartego piasku spadaja w koticu
sita na przenoénik 7.

Forma z odlewem po zrzuceniu jej z przenosnika do ko-
mory & wypycha z tej komory prézne skrzynki formierskie

Rys. 2

L U U Y UMPU WUV

s
i

Samoczynna maszyna do formowania pierScieni
tlokowych. (rys. 5)

Maszyna ta wykonuje samoczynnie wszystkie czynnos-
ci przygotowywania form do odlewania pierscieni ttokcwych
i laczenia tych form w stosy. Obslugujacy maszyneg przesu-
wa tylko skrzynki formierskie za pomoeg samotoku do prze-
noénika odlewniczego. Jeden taki automat moze zastapié pra-
ce czterech do pieciu zwyklych maszyn formierskich. Ta-
kie samoczynne formowanie pier§cieni tlokowych pozwala
na zmniejszenie tylko na trzech odlewniach czeSci zapaso-
wych o 70-80 formierzy, ktérzy moga byé zatrudnieni przy
innych pracach w odlewni.
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Samoczynny cykl pracy mozna podzieli¢ na pie¢ rodza- nie skrzynek masg formierska, 4 — sprasowanie formy i 5
jow cynnosci: 1 — ustawianie préznych skrzynek formier- — zdjecie gotowych form i uloZenie ich w stos.
skich, 2 — przesianie piasku formierskiego, 3 — wypelnie- N. A. Strukow i A. I. Czernin

(Zaczerpniete z pubiikacji ,Giproawtotraktoroprom”)

Wegry
Szkto odporne na wysokie temperatury

Huta szkla na Wegrzech wyprodukdwala nowy rodzaj
szkla odpornego na wysokie temperatury. To nowe szkto no-

si nazwe ,,Pirover”.
(D.E.P. Nr 1 — 1949.)

U. S. A. .
Zarowka $wiecaca bez pradu elekirycznego

Wynaleziono zarowke Swiecaca bez pradu elektryeznego. nie powoduje zarzenie i §wiecenie gazéw.
W szklanym naczyniu znajduje si¢ plynna rteé¢ i fosfor, a Praktyczne zastosowanie znalazl ten pomysl jedynie ja-
pozostalg objeto§¢ zaréwki wypelnia neon i argon. Wada ko oS§wietlenie roweréw.
zarowki jest konieczno$é stalego wstrzasania nig, co wlas- ' (D.E.P. Nr 1 — 1949.)

Szwecja ]

Utwardzanie drewna

Wiele szwedzkich zakladéw obrébki drewna zaczelo stoso- celu metylolomocznika, co pozwala uzyskaé twardosé row-
waé nowa metode utwardzania drewna. Utwardzanie pole- na twardosei kamienia. ’
ga na impregnowaniu drewna dzigki stosowaniu do tego ’ (D.E.P. Nr 1 — 1949.)

Francja )

Wrotki w przedzalniach

W wielu przedzalniach, gdzie robotnice obslugujace sel- wg selfaktora, zaopatrzono robotnice w obuwie z wrotkami

faktory zmuszone sa w czasie pracy do stalego ruchu za la- co podobno powoduje znacznie mniejsze zmeczenie nég.

(P.M. — 1949.)

ROZNE

1) Obnizanie temperatury betonu za pomoca lodu ci ciepla; reakcje wewnetrzne wytwarzaja potem wewnetrz- .
Muskogee (Oklahoma). — Przy produkeji cementu ng cieplote przy fabrykacji. W gotowej strukturze olbywa
duze trudnofei sprawiala zawsze wysoka cieplota, ktéra po- | Si€¢ Powolne rozpraszanie wysokiej temperatury, co w kon-

wstaje pray tym procesie. Masa ktora lezy na sloncu, jesz- | strukejach tak poteznych jak np. tamy, mogloby spowodo-
cze przed procesem wytwarzania betonu "wehlania duzc ilo§- | waé zmniejszenie -ich wytrzymalogei.
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‘Azeby temu niebezpieczefistwu zapobiec, ameryhanscy
inzynierowie, -ktérzy budowali hydroelektryczna zapore na
Wielkiej Rzece w poblizu Muskogee, zastapili wode potrzeb-
ng dla mieszaniny — lodem w proporeji ca 97 kg na 1 ms
cementu. Wskutek tego temperatura betonu zmniejszyla
sie z 350 C na 11,60 C, a wiec zastosowanie urzadzenia
chlodzacego bedzie na przyszlosé zbedne. Léd wyrabiano bez-
poérednio na miejscu budowy.

(Prdace a Vyndlezy 1/49)

2) Ogrzewanie zdalne w Moskwie

Moskwa. — Stolica Z.S.R.R. lezy wsréd wielkich po-
kladéw wegla kamiennego, lecz wegiel ten ma raczej wlas-
nosci wegla brunatnego, odznacza sie stosunkowo mala wy-
dajnoscia cieplna przy znacznej iloci popiotu. To tez do-
péki Moskwa nie rozbudowala sie, ogrzewano tam budynki
mieszkalne i przemystowe prawie wylacznie drzewem. Z
chwila wykarczowania okolicznych laséw, Moskwa zostala
skazana na dowdz wegla z dalekiego Zaglebia Donieckiego.
Poczyniono wige wysitki w celu zuzytkowania podrzednego
gatunku wegla ze z16z moskiewskich, co udalo sie dzjeki za-
stosowaniu schodkowych rusztéw’ mechanicznych typu Lom-
czakowa. Obecnie ogrzewa sie za pomoca wegla spod Moskwy
liczne fabryki, a gléwnie elektrownie — cieplownie, z kté-
rych cieplo rozprowadza sie za poSrednictwem dalekobiez-
nych przewodéw (cieplowodéw) o lacznej dlugosei ponad
200 km. W ten sposéb korzystnie zastapiono tysigce nieeko-
nomicznych palenisk, ktére wymagaly znacznych iloéci we-
gla. Pod tym wzgledem zajmuje Moskwa pierwsze miejsce
wérdéd stolic §wiata. ]

(Price o Vyndlezy 5—6/49)

3) Nowa lampa elektryczna dla celow goérnictwa

Moskwa. — W laboratorium Badawczego Instytutu
Weglowego w Z.S.R.R. zbudowano nowa lampe elektryczna
dla celéw gérnictwa, ktéra daje szeSciokrotnie jagniejsze
Swiatto niz dotad uzywane typy lamp. Lampa zasilana jest
z trzech akumulatoréw o napieciu 3,75 V i posiada Zaréw-
ke o dwéch wibknach, ktére mozna dowolnie przelaczaé.
Obudowa lampy wykonana jest z galalitu.

(Préce o Vyndlezy 5—6/49)

4) ’ Radiofonizacja szpitali

St. Albans. — W szpitalu tamtejszym wprowadzono
nowo§é w dziedzinie radiofonizacji szpitali: ,,grajace po-
duszki”. Chodzi tu o male, slabe glosniki ktére umieszcza
sie pod poduszka, co pozwala pacjentowi na sluchanie radia
bez zaklécania spokoju pacjentéw na sgsiednich !6zkach,
Sposéb ten jest o wiele wygodniejszy niz dotychczas stoso-
wane stuchawki, ktére ograniczaly swobode ruchéw pa-
cjenta.

(Prdace a Vyndlezy 5—6/49)

5) Zastosowanie promieni podczerwonych w przemysle

Moskwa. — Przemyst sowiecki w ciekawy sposéb wy-
korzystuje promienie podezerwone i ultrafioletowe. W
Z.8.R.R. uzywa si¢ tych promieni do studiéw oraz kontroli
zmian w wielkich piecach bezposrednio w czasie topienia
metali. Sciany pieca prze§wietla sie¢ podezerwonymi albo
-ultrafioletowymi promieniami, co umozliwia wykosanie
specjalnych fotografii, za pomoca ktoérych mozna stale ob-
serwowaé whetrze pieca i §ledzié wustawicznie wezystkie
znriiany jakie tam zachodza. Dzigki tej metodzie uzyskano w
Z.S.R.R. zupelnie nowe. osiegniecia w doSwiadczeniach nad
przebiegiem wytopu suréwki i stali.

(Prdace a Vyndlezy 5—6/49)

6) Ulepszone zelazka elekiryczne w Ameryce

U.S.A. — Ulepszone zelazka amerykanskie odznaczaja
sie kilku uwagi godnymi szczegdlami. Pierwszy typ zclazka
nie posiada .sznura doprowadzajacego, gdyz plytke grzejna
wymienia sie. Stalag temperature plytki reguluje urzadzenie
termostatyezne.

Inne zZelazko ze sznurem posiada uchwyt oraz gniazdko
dla wtyezki sznura wykonane jako jedna calo$é z masy pla-
stycznej i tak umieszczone, azeby sznur jak najmniej prze-
szkadzat gospodyni. Wigkszo$é zZelazek ma kilkustopniowa
regulacje cieploty, dalej nozowo wybiegajacy brzeg plytki
ogrzewajacej z wcieciami u szezytu, co umozliwia wypraso-
wanie kazdego zagiecia nawet dookola mnajmniejszych gu-
ziczkow,

Niektére modele posiadaja na koneu maty zbiornirzek na
wode, co pozwala samoczynnie zwilzaé bielizne przy praso-
waniu.

Oto przyklad, jak mozna ulepszyé tak prosta napozdr
rzecz jak zelazko elektryeczne.

(Prdce a Vyndlezy 1/49)

7) Mial weglowy sztucznym nawozem

Moskwa. — Z inicjatywy generalnego kierownictwa
przemystu weglowego badano ostatnio mozliwoéé zastosowa-
nia mialu z wegla brunatnego -- jako nawozu sztucznego.
Badania przeprowadzone w siedmiu laboratoriach daty po-
my$lne wyniki. Miedzy innymi dowiedziono, %Ze nawozenie
mialem weglowym w iloSei 5 ton na 1 ha polepsza wzrost
ro§lin od 27 — 1209/,

(Prace a Vyndlezy 9/49)

8) Lozyska gnmowe

U.S.A. — Lozyska gumowe wynalezione przez Bussa i
Dentona staly sie niezastapiona czescia turbin wodnych i
pomp, lodzi motorowych itp. Lozyska te, smarowane woda,
cechuje niezwykla trwalo$é oraz maly wspélezynnik tarcia.
Ostatnio konstruktorzy wyScigowych lodzi osiagneli Lardzo
pomyslne wyniki po zastosowaniu lozysk tego typu: na przy;
ktad w jednej z angielskich todzi wyscigowych pracuja w
nich polerowane waly ze stali nierdzewnej o & 35 mm przy
obrotach 12000 obr.min., co daje predko$é obwodowa 1300
m'sek., aczkolwiek do niedawna predko$é 450 — 600 m/sek
uwazano za warto§é graniezna.

Nalezy przypuszczaé, ze zastosowanie gumy w nowym
kierunku umozliwi uzyskanie jeszcze lepszych wynikéw.

(Svet Motoru II1'60—61)

8) Urzadzenie do automatycznego naladowania i skladania
towarow

Nicea. Société d’Etudes Scientifiques pour le Pro-
grés de 'Industrie (Naukowe Towarzystwo Badain Rozwoju
Przemystu) w Nicei rozpoczelo produkeje interesujacego i
pomystowego urzgdzenia, ktére ma ulatwié prace przy za-
ladowaniu i wyladowaniu towar6éw z samochodéw cigiZaro-
wych. Zastosowanie nowego urzadzeniawnadaje sie szcezegdl-
nie wtedy, kiedy nie ma do dyspozycji dostatecznej liczby
robotnikéw, ktéorzy wykonaliby zaladunek i wyladunek recz-
nie.

Nowe urzadzenie pomocnicze, ktére nazwano ,system
F.L.” od inicjatéw wynalazcy Feliksa Levy’ego, ulatwi nala-
dowanie i wyladunek z samochodu cigzarowego najeciezszych
sztuk towaréw, jak np. beczek, skrzyn itp. przez jednego
cztowieka, ktéry umiejetnie manewruje do przodu lub do
tylu samochodem.
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Zasada dzialania tego ufzadzenia jest nastepujgca: vrzg-
dzenie ma ksztalt podwéjnego trdjlkata wykonanego z moc-
nych rur stalowych, z dwoma ramionami o réwnej diugosci

(1) i (3) oraz podstawa (2). Z tylu samochodu ciezarowe-
go — na tej samej wysoko$ci co powierzchnia no$ha “wozu
— jest zamontowany krétki mosteck (10). Wierzcholek opi-
sanej tréjkatnej konstrukeji laczy sie z mostkiem za pomo-
ca solidnych czopéw (6). Do podstawy tréjkata sa przymo-
cowane dwa pasy z grubej blachy w ksztalecie luku (4). Ca-
Ye urzadzenie ma zatem ksztall wycinka kolowego, kiérego
$rodkiem sa czopy. Obydwa Iuki stalowe maja z tylr spee-
jalne przediuzenia, ktérych ksztalt jest tak pomyslany, aby
Yatwo bylo wsungé na nie — gdy spoczywaja na ziemi —
ciezkie przedmioty najrozmaitszego ksztaltu.

Poniewaz rama t.j. powierzchnia noéna samochodu hywa
na réinej wysokoSei, nalezy wiec dla kazdego typn samo-
chodu zastosowaé pomocnicze urzadzenie zatadoweze takiej
wielkoéei, aby przedluzenia lukéw — w okreslonym poloze-
niu tréjkatnej konstrukeji — spoczywaly na ziemi. Aby to
umozliwié przy kazdej sposobnosei, nawet, w wypadku gdy
samochéd stoi na nier6wnym terenie, ,system F.L.” posiada
specjalne urzadzenie regulujace (7), a obydwa gléwne ra-
miona tréjkatnej komstrukeji (1) i (3) maja konstrukeje
teleskopowa (9).

Praktyczne zastosowanie opisanego urzgdzenia do lado-
wania samochodéw ciezarowych wyglada w ten sposth, ze
caly uklad tréjkatny tak sie opuszeza, aby przediuzenia (5)-
znalazly sie na ziemi. Nastepnie wtacza sie na nie np. becz
ke. Z kolei, gdy kierowca ruszy nieco samochodem do przo-
du, tréjkatna konstrukcja zaczyna sie obracaé i automa-
tycznie przesuwa beczke na wysoko§é powierzehni nos$nej
samochodu ciezarowego. W ten sposéb jeden eczlowiek po-
trafi zaladowaé na samochéd nawet najciezsza beczke.
Przez cofnigeie samochodu — konstrukeja tréjkatna nowra-
ca do poprzedniego potoZenia, przedluzenia -lu¥éw spoczywa-
ja ma ziemi i urzadzenie jest znowu gotowe do wykonania
dalszego zaladowania.

Réwniez i w innych krajach pracowano nad skonstru-
owaniem podobnych urzadzeh pomocniczych do ladowania
samochodéw cigzarowych. Angielska firma Anthony >vyra-
bia urzadzenia zaladowcze, tworzace tym razem bezposred-
nig (nie odlaczalna) czeéé samochodu i pracujacg za pomo-

cg urzadzeh hydraulicznych, mnapedzanych przez silnik sa-

mochodu. )
(Svet motoru Nr 64 rok 1949)

11) Oszczedno$é sit roboczych przy walcowaniu blach

-Czechoslowacja. — Jedna z hut czechostowackich
uzyskala swego czasu patent na t. zw. powrotne urzadzenie
dla walcarek. Zaleta urzadzenia polega na tym, ze duo prze-
znaczone do walcowania gladkich i polerowanych blach z
metali kolorowych moze byé obslugiwane przez jednego pra-
cownika. Zbyteczny jest pomocnik, ktérego zadaniem byla
dotad obsluga duo z przeciwnej strony, pilnowania aby bla-
cha nie zostala uszkodzona oraz dostarczanie przewalcowa-
nego arkusza na strong wstepna. Przy zastosowaniu urza-
dzenia powrotnego, walcarz r6wniez nie potrzebuje uwazaé
aby nie zranié pomocnika, co pozwala takie na przy$viesze-
nie operacji.

Urzadzenie powrotne dziala w ten sposéb, ze koniec wal-
cowanego arkusza blachy (4) po przejiciu przez walce (2)-+
(4) zostaje przytrzymany przez rzad paséw bez kohca (5)
pracujacych na walcach od (6) do (10). Blacha zostaje za
pomoca tych paséw przeciagnieta najpierw dookola walca
(8), a potem skierowana pod walec (9) i w ten sposéb po-
wraca na wstepna strone walecarki.

Pasy pociagowe (5) sa zrobione ze skéry aby nie mogly
uszkodzi¢ polerowanej powierzchni blachy. Poniewaz bla-
cha nachodzi stycznie zaréwno na walec (8) jak na walec
(9), wigc skérzane pasy urzadzenia powrotnego nie moga
sie uszkodzi¢ i wytrzymujg kilka lat. Dzigki malym napre-
Zeniom paséw, urzadzenie powrotne moze byé réwniez za-

10 )
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stosowane do walcowania kilku blach odrazu. Jako granicz-
na grubo§é przy ktérej mozna zastosowaé urzadzenie po-
wrotne, podaje jedna z hut — 2 mm. Arkusze blachy mie-

dzianej 2000 x 1000 mm o tej gruboei walcowano bez
uszkodzenia paséw.
Jak widaé z rysunku, urzadzenie powrotne jest nie

skomplikowane. Nalezatoby wyprébowaé je w tych walcow-
niach, ktére maja duze plany eksportowe, a malg liezbe
walcarzy i pomocnikéw.

(Technickd Prdce IV/11)

12) Zmiana kalibrowania
i brazowych przewodéw

przy walcowaniu miedzianych

Podmokle - C.8.R. — Dla linii przenoszacych ener-
gie elektryczna, maszyn, przyrzadéw elektrycznych itp., po-
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trzeba duzej ilo$ci miedzianyeh i brazowycﬁ przewaddéw.
Ciagnie sie je na ciagarkach z poprzednio walcowanych
przewoddw, przy czym ilo§é i jako§é produktu zaleine sa
zaréwno od dzialania walearki, jak i od jako$ci walcowanego,
drutu.

Walcowany drut do © 7 mm wyrabia sie z miedzia-
nych lub brazowych wlewkéw o przekroju ca 100 x 100 mm.
Walcowanie wlewkéw odbywa sie na kalibrowych waleach,
przy czym zmniejszanie przekroju materiatu nastepuje
stopniowo az do koneowej $rednicy 7 mm.

Dla uzyskania szybkiego i bezblednego walcowania, naj-
wazniejsze sa odpowiednio dobrane kalibry, pozwalajace na
predkie i bezbledne uzyskanie ostatecznego ksztaltu materia-
n — w tym wypadku drutu o przekroju okraglym.

W naszej fabryce -— pisze jeden =z pracownikéw wal-
cowni w Podmoklech — walcowaliSmy od 1918 r. na orygi-
nalnych, niezmienionych kalibrach, przy czym osiagaliSmy
wydajnosé 18 — 22 ton na 8 godzin. Drut mial czesto ble-
dy, np. posiadal ,wasy”, byl twardy i stale mieliSmy uszko-
dzenia oraz naprawy, spowodowane przez nieodpowiednie
kalibrowanie. W latach 1932 1 1941 robiono liczne, ale za-
wsze niepomyS$lne proby w celu zmiany kalibrowania.

Dopiero na podstawie dokladnych studiéw zmieniliémy
stopniowo od roku 1947 do 1948 stary sposéb kalibrowania
i uzyskaliSmy naprawde zadawalajace wyniki.
rysunku,

Zasade wprowadzonych zmian pokazano na

przy czym maja one nastepujace zalety:

1) Walcujemy obecnhie miedZz (ktéra jest migkka) oraz
braz (ktéry jest twardy) zmienionymi kalibrami, nrysku-
jac jako$é przewodéw bez zarzutu. Drut nie pesiada ,wa-
séw”.

2) Przy miedzianych wlewkach normalnej wielko§ei ma-
my zamiast 9 tylko 7 operacji, przez co zasadniczo przy$pie-
szamy wstepne walcowanie.

c@: dobry hkwadrat
O dobry owal O

dobry walcowany drut O

zamkmete przec/qgad{d gorny walec otwarte przeciqgadto

7, / |
%
| s e é/
przeciggadfo po ciggnieny  doiny walec i
%WWJ/[%

za dvzy hkwaedrat

za dvzy owal

gotowy walcowany drut
ma  szczeling

po ciggnieniv
preedmiol. sest

wigkszy | ma it

wypukdoser po ciagnieniv przedmiof ma takg
samg wysokos¢

3) Ostatni kaliber wstepnego walcowania ma teraz

przekrdj o 300/, mniejszy, przez co unika sig pbiniejszego
tworzenia ,;waséw”’.

4) Uzyskano to przez zastosowanie t. zw. otwartyeh, za-
miast dawniejszych zamknigtych kalibréw, dzieki czemu uni-
ka sie powstawania ,waséw’”, a zarazem przediuza sie zy-
wotnos§é waleow.

Przy obecnej produkeji naszych fabryk roczna oszezed-
no$é wynosi 4 — 5 milionéw koron czeskich”.

(Technickd Prdce V/5)

13) Nowy typ zabki do przeciagania drutu

Decin C.S.R. — Nowy typ zabki dla ciagarek wypré-
bowano w miejscowcSel Deein z bardzo dobrym wynikiem
Zasada dzialania Zabki nowego typu polega na tym, ie:

|

f

1) zaciskanie odbywa sie za pomocy dwéch ramion, ktd.
re sie obracaja, badZ odwracaja od siebie dookota swych
wlasnych osi; w ten sposdb uzyskano dokladniejszy i pew-
niejszy docisk. Za pomocy nieznacznego obrotu zabki jednej
wielko§ei mozna uchwycié bezpiecznie ciagniony profil od
0 — 6 mm. Profile od 5 -— 12 mm moZzna uchwyci¢ zapomo-
ca zabki drugiej wielkoéci. ’

PRI

Na potrzeby ruchu wystarczaja zupelnie dwie wielkosel
zabek; mnalezaloby je zastosowaé i wyrabiaé masowo dia
wszystkich zakladéw podleglych zjednoczeniu.

2) Naprezenie ramion w zZabce nowego typu jest mniej-
sze, wiec Zabka nie lamie sig podezas pracy. Obsluga jej
jest bezpieczna 1 nietrudna.

3) Montaz i wymiana szczek chwytajacych (wkladek)
jest bardzo latwa, zatem doryweza naprawa urzadzenia jest
ekonomiczna 1 nie wymaga pracy specjalistéow.

(Technickd Prdce V/5)
14) OszczednoSciowa wkladka do cienkich wiertel
Czechostowacja. — Wkladke nalezy wykonaé z ma-
terialu St 37.12 dla wszystkich wiertet do grubofei & mm.
Wykonanie wkladki — jak na rysunku.

Zalety: )

a) Wiertlo wystarczy wysunaé tylko tak daleko jak po-
trzeha, a wiec jeSli si¢ ulamie — to tylko wystajaca cze§é
narzedzia.

b) We wkladkach mozna umieszczaé nawet najmnicjsze
kawatki wiertel.
¢) We wkladce mozna zamocowaé réwniez utamare kon-
ce wiertla.
Dla ciefiszych $§rednic niz 4 mm nie potrzeba frezowaé
zlobka, a mozna zostawié pelng tuleje.
(Technickd Prdce VI1—2)
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15) Uniwersalna cewka indukcyjna dla hartowania stali za
pomocg duZej czestotliwosci

Z.S.R.R. — Cewki indukeyjne dla hartowania i cemen-
towania stali za pomoca duzej czestotliwoéei sa zwykle wy-
konane z miedzianych rurek. NiedogodnoScia takiego roz-
wiazania jest to, Ze wewngtrzny ksztalt cewek powinien do-
kladnie odpowiadaé ksztaltowi utwardzanej lub cemeniowa-
nej powierzchni. Niedokladny ksztalt cewki powoduje nie-
wladciwy przebieg procesu.

V. V. Aleksandrow oraz S. M. Gamazkow opisuja w cza-

6%”

sopismie ,,Wiestnik Maszinostrojenija” nowoskonstruowana
cewke indukeyjna. Cewka taka sklada si¢ z kadluba t.j. wy-
drazonego rdzenia oraz wymiennych cze§ei kadiuba, dosto-
sowanych do ksztaltu i wielkoei przedmiotu.

Glowng cze$é tworzy miedziana rurka posiadajaca wy-
prowadzenia dla polaczen ze Zrodiem pradu duzej czestotli-
wosei a ponadto eybuszki (kraniki) dla doprowadzenia wo-
dy chlodzacej. Wewnatrz zamocowany jest miedziany pier-
§cien tak wykonany, aby moina bylo umieszczaé w nim
wkladki wymienne, dowolnej wielkoSei i ksztaltu.

Uniwersalny induktor tego typu mozna =zastosowaé do
utwardzania przedmiotéw o §rednicy 30 — 140 mm oraz dtu-
gosci 8 — 48 mm.

Te sama cewke indukeyjna mozna uzyé do cementowania

wiekszych powierzchni w ten sposéb, ze przesuwamy cew-
ke wzdluz catej powierzchni.

Badania poréwnawcze wykonane za pomoca nowego, uni-
wersalnego typu oraz dotad uzywanego typu cewek induk-
cyjnych daty bardzo pomyélne wyniki. Przez odpowiednie
umieszczénie i polaczenie wkladki z piericieniem usunigto
iskrzenie, a powierzchnie stykowe pomiedzy pier&cieniem
wkiadka wykonano z nlie utleniajgcego sie metalu.

Podczas wykonanych do$wiadczen osiagnigto twardo§é
550 — 669, Rockwella do gtebokosei 1,5 — 3 mm (0,06—0,12"")
w czasie 6 — 10 sekund. Zastosowano generator duzej cze-
stotliwoéci o mocy pobranej 60 kW. Przy cementowaniu
wigkszych czeScl osiggnieto gleboko§é cementowanej warst-
wy 0,6 — 1,5 mm co zalezalo od predko§ci przesuwania cew-
ki. Giebokosé warstwy zalezy tez od czestotliwodei genera-
tora; przy duzej czestotliwoSeli — warstwa cementowana
jest ciensza.

Dalsze badania wykazaly, Ze mozna za pomoca tej cewki
osiagnaé znaczng koncentracje energii.

(Technickd Prdace V/1—2 str. 24)

16) Jeszcze o ogrzewaniu za pomoca duZej czestotliwosci

U.S.A. — Ogrzewanie za pomocg duzej czestotliwosei
ma duze mozliwo$ei zastosowania takie w innych dziedzi-
nach niz przemyst metalowy. Zalety tego ogrzewania, szeze-
gélnie w niektérych galeziach przemystu spozywcezego,
stwierdzono jeszcze przed druga wojng éwiatows. Ogrzewa-
nie za pomoca duzych czestotliwosel w cukierniach, kawiar-
niach i piekarniach przy podgrzewaniu zamrozonyeh jaj,
owocéw, jarzyn i potraw dalo zupelnie pomyslne wyniki, a
wartosé odzyweza ogrzewanych potraw jest taka samu, jak
potraw Swiezych. Poniewaz fale wysokiej czestotliwosei nie
oddziatluja na powierzchnie lecz wewnatrz potraw, wige
ogrzewaja sie one réwnomiernie, a straty cieplne ra nie-
znaczne. Przy odwadnianin jarzyn ogrzewanie za pomoca
duZej czestotliwoéei jest réwniez najwygodniejsze: ilo$é zu-
zytej energii w przybliZzeniu wynosi 2 kW na 1 kg odparo-
wanej wody.

Poniewaz gotowanie za pomoca duzej czestotliwosei trwa
bardzo krétko, wige doskonale nadaje sie do praktycznego
zastosowania w samolotach, wagonach restauracyjnych, au-
tomatach, restauracjach, stoléwkach dla pracownikéw itp.
Czestotliwo§é stosowana wynosi okolo 3000 megacykli.

(Technickd Prdce Vi1—2)

RADZIECCY RACJONALIZATORZY MAJA GLOS:
1. Walentyn Stulow

Droga do osiggniecia wysokiej wydajnosci

Obecnie mam lat dwadzieScia jeden. Zglositlem sie do
pracy w fabryce jako czternastoletni chlopak, podezas naj-
wiekszego nasilenia wojny Ojeczyinianej. Zglosilo sie nas
pieciu. OméwiliSmy wszystko szezegdlowo i kazdy z mas zro-
zumial w jakim celu przyszedt na fabryke w tak krytycznej
chwili dla wytwérezo$ei. PostanowiliSmy entuzjastycznie za-
stapié¢ starszych towarzyszy, przebywajacych na froneje, i
pPracowaé z najwiekszym pozytkiem dla naszej fabryki, a
wiee i dla Ojezyzny.

Im bardziej poznawaliSmy nasze nowe zajecie, a przede
wszystkim im bardziej trudne i samodzielne zadania zleca-
li nam nasi nauczyciele, tym silniej rozwijalo sie¢ w unas za-
milowanie do wydajnej pracy. Wezorajsi uezniowie stawali-
sie coraz bardziej upartymi, zorganizowanymi i zdysiypli-
nowanymi robotnikami.

W ciaggu trzech miesiecy staratem sie dobrze opanowaé
technike obroébki i zasady obstugi obrabiarki. Zapoznali nas
wéwezas z rysunkami technicznymi. NauczyliSmy sie je czy-
taé. Pierwsza nieskomplikowang operacja, zlecona mi do
samodzielnego wykonania na tokarce, ‘bylo obtaczanie czolo-
wych kot zebatych. Po uplywie szeéein miesigcy, gdy do ob-
rébki két zgbalych zastosowano w naszym oddziale «<bra-
biarki wielonozowe, przydzielono mnie do obslugi jednej z
takich tokarek. Nie malo nameezyli sig moi nauczycicle za-
nim dobrze poznalem te obrabiarke. Przede wszystkim trze-
ba bylo nauczyé si¢ dobrze nastawiaé obrabiarke, umicé 1a-
czyé prace jednoczesnie kilku nozy, oraz zachowaé nierbedna
kolejno§é poszezegélnych zabiegéw obrébki, zaleznie od wiel-
kosei posuwéw. Wymagalo to juz duzej precyzji.

Moge powiedzieé bez przesady, Ze obecnie nie ma w na-
szym oddziale obrabiarki, ktérejbym dobrze nie poznal. Pra-
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cuje na rewolwerdwce, tokarce, szlifierce i innych obrabiar-
kach. Musze jednak podkre§lié, ze nabycie uniwersalnej
wprawy wymagalo szeregu lat uciazliwej nauki i ciezkiej
pracy. Poczatkowo przy zdobywaniu wiedzy warsztatowej
bytem- bardzo szczeSliwy przy wykazywaniu nawet nieznacz-
nych postepédw pracujae na jednej obrabiarce.

Zawsze ze czcig przygladatem sie pracy starszych towa-
rzyszy i stale daZzylem do upodobnienia sie pod kazdym

wzgledem do naszych przodownikéw, ktérzy dzieki wicksze-

mu doéwiadezeniu Zyciowemu, wrodzonej spostrzegawczosci
i uzdolnieniom znaleZli si¢ na poziomie bezkonkurencyjnego
mistrzostwa.

Jednym z wyrézniajacych si¢ przodownikéw w naszym
oddziale jest Jegor Mikotajewicz Achlestow; jest on toka-
rzem od dwudziestu lat. Przed wojna stachanowey o wyso-
kich kwalifikacjach, pracujaecy z duza wprawa i bez zarzu-
tu co do dokladnoéei obrébki wykonczajacej, posiadali wlas-
ny stempel, ktérym wybijali swéj znak na wykonanych czes-
ciach skltadowych. Ponadto mogli oni zdawaé produkeje z
pominieciem oddzialu kontroli. Nie wiem dlaczego zostalo to
obecnie zarzucone w naszej fabryce.

Wiem, ze Achlestow réwniez posiadal przed wojna swéj
stempel, ktérym wybijal znak na wykonanych przez niego
czgéciach. Znak ten byl poniekad achlestowska ,marka fa-
bryezna”. Wykonane przez niego przedmioty byly kierowa-
ne bezposrednio do montazu. Tylko w bardzo wyjatkowych
wypadkach stachanowcy zasiegaja rady kontrolera, gdy nie
sa zupelnie pewni jakodci wykonanych wyrobéw.

Czy taka praca nie jest wspaniala? Jakkolwiek obecnie
Achlestow nie posiada juz swego stempla, nie wplyneto to
jednak ujemnie na jako$é jego pracy. My mlodzi tez stara-
my si¢ doréwnaé takim przodownikom. Ja stale uczg sie i
observyujg co sig dzieje dokota. Jest to moze niespokojre da-
Zenie do opanowania wszelkich tajnikéw mistrzostwa ludzi
mego zawodu. Staé sie samemu ,madrala” i znaleié sie w
szeregu przodownikéw, bojownikéw o wysoka wydajnosé.

Ruch przodownictwa szczegélnie silnie porwal mmie i
zachwycil. Jeszcze przed rozpoczeciem pracy na duzych
szybkoéciach wiedzialem juz duzo o tym ruchu, gdyz nie
opuscilem w prasie zadnego artykulu na ten temat, jadnej
narady, na ktérej przodownicy z innych przedsiebiorstw
dzielili sie swoimi do$wiadczeniami. Zwiedzilem razem z na-
szymi stachanowcami sgsiednie fabryki moskiewskie, w kté6-
rych przygladatem si¢ pracy przodownikéw.

Szezegélnie podobala mi sie wycieczka do fabryki szli-
fierek, gdzie obserwowalem prace przodownika tokarza Paw-
ta Bykowa. Udzielit on nam wdwezas lekeji o przys$pieszo-
nych metodach pracy.

Duzo skorzystalem uczestniczac w naradzie
skich specjalistow z dziedziny budowy maszyn, ktéra odby-
la sie w Domu Inzyniera i Technika. Referat o ,zasadach
szybkiego skrawania metali” wyglosit prof. M. N. Lapin,
doktér’ nauk technicznych i laureat nagrody Stalina.

Dowiedziatem sie z tego referatu, Ze ojczyzng przyS$pie-
szonej obrébki metali jest Zwiazek Radziecki, — a wiec na-
si radzieccy specjaliSei pierwsi rozwigzali teoretyczng i
praktyczna strone zagadnienia tej nowej metody obrébki.
Jeszeze w r. 1938 radzieccy inzynierowie opublikowali arty-
kut o mozliwoéci zastosowania twardych stopéw, a>w ostat-
nich latach wielu specjalistéw radzieckich rozwinelo 1 po-
glebilo to zagadnienie. Obeenie metoda ta calkowicie przy-
jela sie w naszym zyciu i znalazla szerokie zastosowsanie w
wielu przedsiebiorstwach. Na wyzej wspomnianej naradzie,
ktéra zgromadzila okolo 500 o0séb, poznalem duzo stacha-
nowedéw — specjalistéw z dziedziny budowy maszyn, ktérzy
wzbogacili teorie szybkiego skrawania metali wynikami swo-
ich dosdwiadezen, zdobytych bezpoSrednio przy praey na ob-
rabiarkach.

Niejednokrotnie odwiedzalem fabryke ,Krasnyj Frole-
taryj”, w ktorej poznalem razem z innymi naszymi stacha-

nieskiew-

nowcami pracg przodownikéw — nowatoréw wytworezosel.
Dwudziestego kwietnia 1948 r. zebrato sie w Kklubie tej) fa-
bryki okolto 300 tokarzy, majstréw, inzynierdéw, kierowni-
kéw oddzialéw budowy maszyn i oddzialéw narzedziowych
przedsigbiorstw stolicy. Odwiedzitem te fabryke i ja. W
tym dniu odbyl si¢ ,,wtorek stachanowski”. Specjalnie przy-
jechal z Leningradu tokarz Henryk Bortkiewicz — inicjator
metody szybkiego toczenia w leningradzkiej fabryce im.
Swierdlowa. Opowiedzial on nam o swojej pracy. Opowia-
danie Bortkiewicza przekonalo mnie ostatecznie, ze ja mu-
sze réwniez sprébowaé swoich sit i staé sie przodownikiem
w dziedzinie szybkiego skrawania metali. Im dluZej go slu-
chatem, tym bardziej przekonywalem sie, ze praca na du-
zych szybkoSciach — jest droga do osiagniecia niespotyka-
nej dotychczas wysokiej wydajnosci pracy.

Pierwsze doswiadczenia

W zyciu zwykle nic sie nie dzieje na poczekaniu; pic wy-
starczy zapragnaé i pomysleé aby si¢ wszystko spelnito. Zda-
rza sie jedynie w bajkach, ze wystarczy wypowiedzieé ja-
kie§ zaklecie, a Zyczenie spelnia sie natychmiast. Moim ta-
kim zakleciem jest: uparto§é, silna wola i dazenie do wie-
dzy. W celu urzeczywistnienia swych marzefi trzeba bylo
pilnie pracowaé, uczyé sie od innych i uczyé sie¢ na bledach
wlasnych i obcych. Ponadto jestem catkowicie przekonany,
Ze moglem sie staé przodownikiem tylko dlatego, iz jeszcze
na dlugo przed powzigciem tego postanowienia zdobylem juz
wiele nawykéw i metod pracy stachanowecdéw. Przygctowy-
walem sie do tego powoli, krok za krokiem wudoskonalajac
metody 1 kultur¢e swej pracy. Praca na duzych szybkesciach
jest przeciez wyzszym stopniem stachanowskich metod pra-
¢y, a nie tylko mechanicznym przelaczaniem obrabiarki na
wysokie obroty wrzeciona.

Jeszeze w roku 1945 przydzielono mnie do obrabiarki, na
ktérej pracowaly na dwie zmiany dwie robotnice. Prace wy-
konywana przez nie w ciagu dwéch zmian wykonywatem w
ciagu jednej zmiany. Tlumaczy sie to tym, ze wyeliminowa-
tem wszystkie zbyteczne ruchy, przygotowywaltem miejsce pra-
cy przed przystapieniem do obrébki, stosowalem gdzie sie dalo
usprawnienia, dobrze poznatem obrabiarke i potrafilem na-
stawié¢ ja tak dokladnie, jak mechanizm zegara. Ponadto
narzedzia skrawajace byly wykorzystane celowo.

Dzieki nabyeciu duzej wprawy i dokladnos$ci obrébki oraz
opracowaniu osobnego, tvzeklbym, stachanowskiego stylu
moglem stopniowo zwiegkszaé wydajno$é 1 jako§é pracy. I
wiaénie dzieki takiemu przygotowaniu potrafilem w r. 1948
pracowaé jednocze$nie na rewolwerdwce i szlifierce.

Ruch przodownictwa w dziedzinie pracy na szybkich ob-
rotach zostal u nas zapoczatkowany kilka lat temu. Poczat-
kowo wynikly w zwiazku z tym nieoczekiwane komplikacje.
Zdarzylo sie np., ze przy zwigkszeniu szybkoSci obrdébki na-
sze silniki o mocy 5,8 kw okazaly sie zbyt stabe. All» np.
okazalo sie, ze przy zwigkszeniu iloéci obrotéw rewolwerdw-
ki trzeba bylo réwniez zwiekszyé i mniejszy diapazon. W
przeciwnym bowiem razie bgdzie on niepomiernie duizy do
wytaczania obrabianych przedmiotéw itd.

Pod tym wzgledem okazaly si¢ bardzo cenne dodwiadeze-
nia Zinowjewej, pracujacej na rewolweréwece. Byly to pierw-
sze proby zwigkszenia szybkoSci obrébki w naszym oddziale.
Wystapit przy tym szereg niedociagnieé i trudnosei, dzieki
jednak pokonaniu tych trudnogci potrafiliSmy usungé nie-
dociggniecia i zapewnié korzystne warunki przejécia innych
robotnikéw na obrébke przyépieszona.

Zinowjewa obrabiala na swojej rewolweréwee kola ze-
bate o $rednicy 350 mm. Do obrébki takich ko6l przewidzia-
na byla pod wzgledem technologicznym szybko$é wrzeciona
157 obr/min, W tym samym czasie dostarczono ham nowe
noze z twardego stopu ,,T-15". Postanowiono wyprébowaé je
na obrabiarce obstugiwanej przez Zinowjewa. Nastawiono
wrzeciono na 400 obr/min. N6z taka szybko$é wytrzymal, da-
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watl jednak iskry. Wiéry tworzyly sie bardzo szybko i sil-
nie zawijaly sie. Wreszcie silnik nie wytrzymal, zaczat zwal-
niaé bieg i1 zatrzymat sie. Trzeba bylo zastosowaé silnik o
wieckszej mocy. Poczatkowo zastosowano silnik o moey 10
kw, ktéry nastepnie zastgpiono silnikiem o mocy 12 kw.

Okazalo sie, ze zastosowanie nowego silnika nie byto jed-
nak wystarczajace. Sprzeglo cierne ,nie chwyeilo” i zacze-
lo sie $lizgaé. Podobne zjawisko wystapilo réwniez i przy
gladkich kolach pasowych. Zastgpiono je: wéwezas kotami
do paséw klinowych, a sprzegla cierne wzmocniono za po-
moca dodatkowych tarcz. Ulepszona w ten sposéb obrabiar-
ka zaczela pracowaé znacznie lepiej.

Pomimo wszystkich tych niepowodzen zrozumieliSmy, Ze
otwieraja sie przed nami duze mozliwosci. Okazalo sie moi-
liwe przy takim samym kacie skrawania zwiekszenie szyb-
koéci skrawania o péitora raza. Gdy do poltowy 1948 r. prze-
cietna szybkos§é skrawania na tokarkach i rewolwerdwisach
wynosita u nas od 60 do 70 m/min, to obecnie szybhose ta
osiagnela wartosé 110 — 150 m/min.

Podniecony §ledzitem prace przodownikéw mnaszej tabry-
ki, a gdy w naszym oddziale zaczeto przeprowadzaé rierw-
sze do§wiadezenia przy przejéeciu na szybka obrébke, posta-
nowitem nieodwotalnie, Ze bede pr%odownikiem. Zaczatem
pilnie badaé stosowane usprawnienia, staralem sig¢ je zapa-
mietaé i w myslach dopasowaé je do mojej obrabiarki. Ja-
ko jeden z pierwszych, na naszym odecinku pracy zrozumia-
tem doniosle znaczenie wusprawniefn 1 zaczalem stesowacd
przy$pieszony system skrawania.

Jak osiggnieto zwycigstwo

Pierwszym moim pomocnikiem w nowych poczynaniach
byt starszy majster Jegor Fiedulowicz Yiuczkin. Przed przej-
Seiem na obrébke przy duzych szybkoéciach rozwazyliSémy
razem wszelkie szczegdly. Zastosowaliémy do mojej nbra-
biarki nie tylko usprawnienia zastosowane przedtem w ob-
rabiarce Zinowjewej, lecz réwniez wprowadziliSmy pewne
bardzo wazne ulepszenia sposobu obrébki.

Jak juz wspomniatem wyzej, postanowienie mojc stac
si¢ przodownikiem w -szybkiej obrdébece metali nie oznaczale
tylko mechanicznego zwigkszenia ilo$ei obrotéw wrzesiona.
Przy zwiekszeniu szybkos$ei skrawania osiagnalem dokrg ja-
kos§é obrébki wéwezas, gdy wziatem pod uwage chavakter
samej obrdobki i1 zastosowalem wszelkie usprawnienia, kto-
re moglyby przyczynié sie¢ do uzyskania najlepszych wyni-
kéw w mojej pracy stachanoweca.

Obrabiam obecnie na swojej obrabiarce kota zebate o
zewnetrznej §rednicy 118 mm. Wytaczam powierzchnie czo-
tows i otwory, ezyli innymi slowy wykonuje¢ calkowita ob-
rébke két zebatych. Ponadto obrabiam tulejki i pierscienie.
Do obrébki bronzu stosuje zwyklie noze z plytka ze stopu
spiekanego ,RW — 87, do obrobki za§ stali stosuje noze z
twardego stopu ,, T — 157.

Przy obrébee két zebatych stosuje sie zwykle ze wzgle-
déw technologicznych szybko§é wrzeciona, wynoszaca 190
obr/min. Zapewnia to obrébke 40 — 50 kél w ciagu jednej
zmiany. Drzigki zwigkszeniu ilo§ci obrotéw obrabiam obecnie
podczas jednej zmiany do 340 eczesei skladowych. Czas wy-
konania jednej czeSei wynosi wedlug norm 12,5 min, przy
moim za$§ sposobie obrébki ezas ten zostal skrécony do 4 —.
b min. Dzieki temu wyrabiam w ciagu jednej zmiany pieé
do szeSciu norm. Przy obrébee tulejek do kot zgbatych wy-
rabiam dwie i pét do trzech norm, wykonujac w ciagu pél-
zmiany do dwustu tulejek.

W celu zwigkszenia szybkoéei skrawania stopniowo
zwigkszalem jlo§é obrotéw wrzeciona. Poczatkowo wlaczylent
234 obr.min, a nasi¢pnie 840 i 467 obroté6w —- obrabiarka
pracowala dobrze. Woéwezas zwickszylem ilo§é obrotéw do
540 i wreszcie do 690 na min. Na razie zatrzymalem sie
na tej szybkoSci, gdyZz silnik mojej obrabiarki jest za sla-
by. Przy silniku o wiekszej mocy mozna byloby pracowaé
na znacznie wickszych obrotach

Jednoczes$nie ze zwiekszeniem szybkogei wrzeciona zwig-
kszatem réwniez wielko§é posuwu obrabianego przedmiotu.
Nie poprzestatem jednak tylko na zwickszeniu szybkosei
wrzeciona. Pracujac przy duzych szybkoéciach dostosowalem
réwniez ilos¢é wykonywanych operacji. Obrébka np. kot ze-
batych wymaga ze wzgledéw technologicznych dwéch ope-
racji. Ja natomiast zastosowalem trzy operacje, lecz wy-
konuje obrébke szybeiej, uzyskujac znacznie lepsze wyni-
ki. Przedtem pierwsza taka operacja obejmowala rozwier-
canie i wytaczanie otworéw, a druga — obtaczanie czola
oraz rozwiercanie i wytaczanie otworu 70. Spostrzeglem
jednak, Ze niewygodne jest rozwiercanie otworéw w kole
nagrzanym. Z tego wzgledu obrébke két zebatych wykonuje
obecnie w ten sposéb, ze plerwsza operacje wykonuje bez
zmian, operacje druga za$§ podzielilem na dwie operacje
mniejsze, mianowicie wpierw tylko wytaczam otwory, a poéi-
niej otwory rozwiercam, przy czym podezas wytaciania
partia obrabianych k6l zdazy ostygnaé, co znacznie ulatwia
nastepne rozwiercanie ich otworéw.

Poczatkowo napotykalem w swej pracy znaczne trudno$-
ci. Na przyklad wskutek niewtaSciwego zamocowania krzy-
wek obrabiany przedmiot byt podczas obrébki wyrywany.
Aby temu zapobiec mialem dwie ewentualnosci do wyboru:
stosowaé do obrobki diuzsze wlewki, co zwiazane bylo z nie-
potrzebna strata cennego materiatu, lub tez wzmocnié uch-
wyty. Wybralem to drugie. Zastosowalem w tym celu dwa
cylindry na wrzecionie, co zhacznie wzmoenito te uchwyty.

Duzo klopotu sprawiala mi poczatkowo réwniez jakos§é
tworzacego sie widra. Wprawdzie zagadnienie to nie zo-
stalo jeszcze dotychezas ostatecznie rozwiazane i jesl ono
obecnie przedmiotem préb i dyskusji, to jednak udalo mi
sig zastosowaé znaczne ulepszenia i poskromié te wésciekla
Zmije metalowa.

Przede wszystkim zastosowalem bezposrednio pod nozem
nieduzy kolpak — lapacz wiéréw. Wior uderzajac o ten kol-
pak lamie sig¢ i spada na dél. Ponadto zaczalem ostrzy¢ néz
w inny sposdtb. Wykonuje mianowicie na jego ostrzu niedu-
ze zeszlifowanic w postaci osobnego wkle$niecia. Dzick: te-
mu wibér nie przesuwa sie szybko naprzéd i nie zwiia sie
w postaci ciaglej tasmy, lecz tamie sie i spada na dél. Za-
stosowalem réwniez malg oslone, zapobiegajaca rozrzucaniu
dokota wibéréw brazowych.

Przy obrébee niektérych eczeSei skladowych zastapilem
wiertto nozem, co umozliwito jednoczesne Wykony\wanie “woch
operacji.

Jedli chodzi o nastawianie obrabiarki, to przy pracy na
duzyeh vbrotach wykonuje sie je calkiem inaczej, niz przy
obroébee zwyklej. Jest ono o wiele bardziej skomplikownne.

Pracuje obecnie w naszej fabryce Siemion Tierenijewicz
Polakow. Obecnie bada on usilnie mozliwoéei lacznego na-
stawiania obrabiarki i dazeniem jego jest polaczenie obrob-
ki, wykonywanej dotychczas na kilku obrabiarkach i w kil-
ku operacjach.

Sledze z duzym zainteresowaniem badania upartego no-
watora i bede szcze§liwy, gdy polakowski system nasiawia-
nia obrabiarek, pracujacych przy duzych szybkodciach, znaj-
dzie szerokie zastosowanie.

Osiggniecia wszystkich naszych poczynah beda zupelne
woéwezas, gdy zostanie rozwigzane jeszeze jedno powazne
zagadnienie, mianowicie zagadnienie organizaeji produkeji.
Obecnie my przodownicy w szybkim skrawaniu metali coraz
bardziej odezuwamy, w miare udoskonalania naszych metod
pracy, pewna luke migdzy tempem naszej pracy a sposo-
bem przygotowywania dla nas zlecen. Kazdy rozumie, ze
przeciez warto§¢ naszej pracy polega nie na tym, aby szyb-
ko wykona¢ pewna ilo§¢ czeSei skladowych i pésniej sie-
dzie¢ z zalozonymi r¢kami. JesteSmy za praca roztozona réw-
nomiernie w ciggu calej zmiany, za maksymalnym wyzy-
skaniem kazdej roboczej minuty przodownika!

(»Na wysokich skorostiach”, str. 237-244, Profizdat 1949)
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2. Pawel Bykow
Tokarz Moskiewskiej fabryki szlifierek
Laureat nagrody im. Stalina
Moja metoda zwiekszenia szybkosci W tym ukryta tajemnica wigkszej wydajnodei pracy.

skrawania metali

Okoto 20 lat pracuje jako tokarz. Z mej praktyk:i wy-
nioslem przeswiadczenie, Ze w Zwiazku Radzieckim, kazdy
pracownik czy to inzynier, czy technik, czy robotnik wyko-
nujgey najprymitywniejsze czynnoSei, je§li dazy dn tego
by praca -jego byla lepsza, wydajniejsza, jesli dazy do po-
glebienia swych wiadomoS$ei, to zawsze moze liczyé na po-
moc, zawsze moze byé pewien, Ze znajdzie poparciec i zro-
zZumienie. o .

Tak bylo i ze mna. Nie tylko przy nauce tokarstwa, ale
gdy juz jako kwalifikowany tokarz staralem sie rozwigzac
problem zwiekszenia szybkoéci skrawania metali, nasi inzy-
nierowie i technicy stuzyli mi poparciem, rada, znajoniogcia
przepiséw i do§wiadczeniem. W wyniku tego w 1936 r. osig-
gnalem szybko§é skrawania metali do-100 m/min., co znacz-
nie przewyzszalo norme. Nastepnie w ciggu czterech lat
pracy na tokarce, osiagnalem szybkosé do 250 m/min.

Czytalem przy tym duzo technicznej literatury z dziatu
©obrdébki i wlasnoSel metali. i

Specjalnie duze znaczenie przy zwiekszonej szybkosci ob-
r6bki metali posiada narzedzie. Oczywista mam na my$li nie
tylko twardo$é, ale i forme narzedzia. Oto dlaczego poszu-
kiwalem wecigz jaka forme ma posiadaé ndéz tokarshi, by
bez szkody dla trwaloSei osiagnaé najlepsze efekty przy
skrawaniu przy wysokich obrotach i zwigkszonym posuwie.

Dzigki temu w ciagu trzech lat ustalonej pieciolatki ja
wypelnitem 17 rocznych norm. Przede wszystkim doszedlem
na mocy doswiadczenia do dwéch podstawowych wnioskéw.
Po pierwsze, ze noze z dodatnim katem skrawania sa lepsze
niz noze z ujemnym katem skrawania. Wiér schodzi plyn-
nie, skrawa sie wiekszy przekréj wibra, mniej nagrzewa sig
przedmiot, co pozwala go obrabiaé bardzo dokladnie.

Po wtére, jeszcze niedawno we wszystkich podrecznikach
na pytanie ezy nalezy robié wglebienie na przednim ostrzv
ze stopu spiekanego odpowiadano: nie nalezy. Jednak prze-
konatem sie praktycznie, Ze wglebienie jest potrzebre, ze
ono dobrze odprowadza widr i dzigki temu tokarz mniej jest
zZmeczony przy pracy na wysokich szybkoseiach.

Rzecz zagadnienia lezy oczywidcie nie tylko w skrawaniu
i powiekszeniu jego szybkoSei. Je§li wiadomosei techniezne
robotnika sa matle, jesli nie dba on o swg obrabiarke, to rzecz
Jjasna nie moze on predko pracowaé. Zle wyregulowane
tozyska, albo mnie wywaZona glowica moga spowodowaé nie
tylko zlamanie samego noza, ale i uszkodzenie samej tokar-
ki. Albo np. jaki bedzie sens zwigkszenia szybko$ci skrawa-
nia kiedy robotnik nie ma porzadku w szafie z narzedziami.
Zrobi sie na nozu naro$l lub stepienie i zanim to stepienic
sie usunie, drogocenne minuty przepadaja.

Pamietaé nalezy, ze skrécenie czasu przy obrébce meta-
1i zalezy nie tylko od powiekszenia szybkoéci skrawania, ale
i od posuwu.

A wladnie o zwiekszeniu posuwu czesto zapomina sie.

Niektérzy daza do tego, aby zwiekszyé szybkoéé na koszt
zmniejszenia posuwu. Podobna metoda nie przynosi korzys-
«i. Je§li obrabiarka w zalezno§ei od swej mocy nie pozwala

zwigkszyé posuwu przy wysokich szybko$ciach skrawania,.

to nalezy zmniejszyé szybko§é skrawania, a zwigkszyé po-
suw. Szybko§é skrawania zwigkszyé mozna tylko w tym wy-
padku, je§li obrabiarka nie dopuszcza do zwiekszenia posu-
wu. Przystepujac do obrébki tego czy innego przedmiotu
stosuje wpierw najwiekszy posuw, a dopiero pézniej okres-
lam szybko$é skrawania z obliczenia mocy obrabiarek.

Stosunkowo niedawno w naszej fabryce .przedmioty obra-
biano w 2 — 3 zalozeniach, co wymagalo wigkszej liczby
narzedzi.

Nalezalo takze zwigkszyé przesuwy suportu i kla, czeste
przelgczaé obroty wrzeciona, zuzywaé duzo czasu na poszu-
kiwanie potrzebnego wymiaru. Przy tym tokarz, zagladajae
czesto do rysunku, odrywal sie od roboty. W rezultacie 50
— 600/, czasu roboczego bylo zuzZywane na czynnosei pomoc-
nicze. Analizujac ten proces technologiczny zdecydowatem
sie¢ doprowadzié do minimum nieproduktywng strate szasu.
W tym celu postaralem sig¢ przede wszystkim o wyregulo-
wanie wrzeciona obrabiarki,

Nastepng mg troska byt 3 szezekowy uchwyt samocentru-
jacy, ktéry nalezato bardzo dakladnie wywazyé. Zastosowatem
szezeki z migkkiej stali, roztoczywszy je dokladnie, na $red-
nice ktéora nalezato uchwycié przedmiot. W rezultacie, zdej-
mujac i zakladajac przedmiot, przy obrébce réznych czesei
otrzymatem dokladng wspoétosiowos§é z biciem nie przewysz
szajacym 0,03 mm.

Rozwiazawszy to skomplikowane zadanie poszedtem da-
lej. Zaczalem rozdzielaé operacje na szereg drobnych czyn-
nosei, z ktérych kazda nie potrzebowaly zmiany narzedzia
lub tylke minimalna zmiane.

Zmiana przedmiotu zaczela zajmowaé.mi nie wigcej cza-
su niz jalowy bieg powrotny maszyny. Przy tym skracal sie
czas zmiany narzedzia, zmiany liczby obrotéw i posuwu.

Teraz zamiast dwoéch ustawiehr przedmiotu wykonalem
w tym samym czasie 8 — 10 ustawien, za to na kaide usta-
wienie ilo§¢é przejéé roboczych narzedzia nie przekraczata
1 lub 2.

W rezultacie wydajnos§é pracy wizrosta w dwdjnaséb i
trojnaséb, Jeszeze niedawno wydawalo sie, ze duzych przed-
miotéw nie mozna obrabiaé na wysokich obrotach, poniewaz
maszyna nie wytrzymalaby tych obrotéw. Jednakowoz znany
tokarz naszej fabryki Borys Kulagin obalil praktycznie ta-
kie mniemanie. Positkujac si¢ moja metoda Kulagin wyko-
nuje przedmioty o duzej Srednicy z szybkoScia 600 do 860
metré6w na minute. Np. tarcze stalowa o Srednicy 540 mm
on obrabia z szybkoscia 848 mmin, a czeéci Zeliwne z szyb-
kosecia 200 — 250 m/min.

Praktyka wykazala w rzemioSle tokarskim, Ze nie ma
takiej operacji, przy ktérej nie moinaby pracowaé na du-
zych obrotach.

W naszej fabryce juz wiecej niz 100 tokarzy stosuje
szybkoSciowe metody skrawania metali. Za ich przykiadem
ida robotnicy innych specjalnosei.

Na wysokich szybkodciach rozpoczeli
Smirnow i Jaszkin oraz heblarz Jakimow.

prace szlifierze

Zwigkszenie szybkoSei skrawania przy obrdobee metali
pozwolito naszej fabryce zmniejszyé zapotrzebowanie mocy
zuzywanej na obrobke danej czeSci na 330/, i zwickszyé wy-
dajnosé o 500/, To wybitnie zmniejszylo koszt wlasny. Tal
np. wykonanie wkladki wrzeciennika poziomej szlifierki kal-

kuluje sie obecnie 5 razy taniej jak poprzednio.

Szybko§ciowe metody skrawania wymagaja przede
wszystkim wysokich kwalifikacji pracownika przy wysokie}
socjalistycznej technice produkeji.

Nadejdzie dzien, kiedy w Zwiazku Radzieckim réznica
miedzy pracownikiem fizycznym i umystowym, réinica po-
miedzy inzynierem i robotnikiem zniknie kompletnie.

Tihum. inz. H. K.
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Pierwsze zaswiadczenia

Racjonalizatorem, ktéry otrzymat ,Zaswiadezenie mr 1
o dokonaniu usprawnienia”, jest Pawel Rembacz, murarz w
Fabryce H. Cegielski w Poznaniu.

Ob. Rembacz — starszy wiekiem — ma w sobie miode-
go ducha racjonalizatorskiego. W fabryce H. Cegielski pra-
cuje juz od wielu lat; nalezy on do szeregu tych robotni-
kéw, ktoérzy po ustaniu dzialan wojennych w Poznaniu od
razu przystapili do uporzad
kowania swego warsztatu
pracy.

Na zapytanie co skloni-
to go do wejécia na droge
dokonywania usprawnies,
Ob. Rembacz odpowiada:
,Tutaj pracuje jak na wias-
nym — a patrze i rozgla-
dam si¢ co mégibym zrobié,
aby pomoéc sobie w pracy i
swoim kolegom”.

I zdaje sig, 2ze inteli-
gentne oczy dos§wiadczonego
robotnika umieja patrzeé —
bo Ob. Rembaez dokonal juz
wielu usprawnien, zda sie
drobnych, lecz jakze cennych
‘W zyciu zespolowym.

Np.: Do wykladania be-

tonem dymnic parowozéw przywozono Zaprawe w
taczee 1 wrzucano przy pomocy lopaty do dymnicy. Na zle-
cenie Ob. Rembacza wykonano skrzyni¢ blaszang, W Ktorei
gotowa zaprawe ustawia si¢ na stopniach dymnicy. Dzie-
ki zastosowaniu pomystu racjonalizatora nie zanieczyszcza
sie obecnie innych czeSei parowozu zaprawg oraz nie prze-

szkadza sie innym pracownikom w pracy.

Zaswiadczenie 1 premie uzyskal Ob. Rembacz za zaoszczg-
dzenie cegiel szamotowych w ogniskach kowalskich, w kto6-
rych trzeba wymieniaé cegly prawie co 3 miesiace. Racjo-
nalizator dostrzegl, Ze tylko w jednym konhcu cegly te ulega-
ja zuiyciu. Aby wykorzystaé te czesci cegiel, ktére sa jesz-
cze zdatne do uzytku, zamiast jak dawniej wmurowywaé
cala cegle — uzywa tylko pél cegly — ktéra zastepuje zu-
zyta czesé.

Zastosowanie form do pakowania kekséw

Ruch racjonalizatorski ogarnia coraz szersze zastepy
pracownikéw, zaréwno mezczyzn jak i kobiety.

Ostatnio nadestano do Wydzialu Usprawnien Urzedu
Patentowego usprawnienie pracownicze Oby\;vatelki Teresy

Przybyt, dokonane w Fabryce ,,Goplana” w Poznaniu. Ra-
cjonalizatorka jako jedna z pierwszych kobiet otrzymala
dyplom o dokonaniu usprawnienia.

Obywatelka Przybyl pracujac przy recznym zawijania
kekséw w paczki, zastosowala dla ulatwienia i przySpiesze-
nia pracy specjalne formy drewniane o ksztalcie graniasto-
stupéw i podstawie majacej wymiary i ksztalt keksa. Forme

okleja sie celofanem tak, aby czeéé celofanu wystawala two-
rzgc torebke, ktérej ruchomym dnem jest podstawa grania-
stostupa. Forme¢ wysuwa si¢ w miare wypelniania torebki
keksami.

Zastosowanie tego pomystu zwiecksza wydajnosé
przy recznym pakowaniu o 350/,

pracy

Kilka rad dla

= Pracuj nad ulepszeniem tylko w tej dziedzinie,
znasz dobrze.

ktorg

= Poznaj co juz wynaleziono. Zacznij tam, gdzie inni prze-
stali.

= Nauecz sie poszukiwaé i przystosowywaé, bo moze Twéj

.= Wytrwale badaj jaka jest przydatnodé

racjonalizatorow

problem zostal juz opracowany w innym okresie czasu,
na innej maszynie lub w innej dziedzinie?

; ' Twego wyna-
lazku. Nigdy nie raduj sie, ani nie traé odwagi przed-
weczeSnie...
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= Oblicz — o ile procent wynalazek Twoéj obnizy koszty
produkeji, ile zaoszezedzi ludzkiego wysitku Iub mate-
rialu, o ile zwiekszy wydajno$¢ pracy, albo zmniejszy

niebezpieczenstwo wypadku.

= Nawiazuj wezly przyjazni i wspdlprace z ludZmi, kto-
rzy moga Ci pombe.
= Wytrwaj! Wynalazek — to 290/, szczefliwe]
a 98/, WYTRWALEJ PRACY!
(Technickd Prdce V/1—2)

koncepejt

KONKURS

a najlepszy opis metod pracy przodownika, racjonalizatora
ab przodujacej brygady w przemysle, budownictwie, rol-
ictwie, komunikacji i innych dziedzinach Zycia gospodar-
zego, powodujacych wzrost wydajnosci, poprawe jakosci
1b obnizenie kosztéw produkcji.

Konkurs niniejszy oglaszajg ,,Przeglad Zwiazkowy' or-
an CRZZ oraz ,Przeglad Organizacji” organ GIP w celu:

a) rozpowszechnienia metod pracy Brzodownikéw i ra-
cjonalizatorow,

b) wymiany doéwiadezeh pomiedzy przodownikami i ra-
cjonalizatorami w poszezegdlnych galeziach przeiny-
slu 1 w gospodarce narodowej, .

¢) jak najszerszego propagowania ruchu wspbélzawod-
nictwa pracy, przodownictwa i nowatorstwa,

d) zebrania materialéw do naukowych uogélnien.

WARUNKI KONKURSU

‘W opracowaniu konkursowym podaé nalezy:

okolicznosei, ktére sklonily przodownika lub przodujace-
ca brygade do szukania lepszych metod pracy niz stoso-
wane dotychczas,

!. opis ‘wysitkéw i starah celem wprowadzeni_‘a nowej meto-
dy w zZycie (préby, napotykane trudnosci techniczne i or-
ganizacyjne, stosunek wspéltowarzyszy pracy itp.).

}. opis istotnych zmian dokonanych w metodzie pracy (jej
cel i érodki techniczne uzyte do wprowadzenia metady w
zycie),

l. szczegdlowy opis réznicy miedzy dawnym i nowym spo-

sobem (jaka jest kolejno§é nmowych czynnoSci, czas ich

trwania i ktéra czynno$é nalezy uwazaé za decydujaca o

wynikach nowej metody),

uzyskane wyniki, mierzone wzrostem wydajnosci pracy

na godzine lub dniéwke albo podwyiZszeniem jakosei pro-

dukeji lub obnizeniem kosztéw w poréwnaniu z wynika-

mi metod stosowanych dotychczas,

(2}

3. wplyw nowej metody na wzrost zarobkéw,

7. zastosowanie i rozpowszechnienie nowej metody pracy w
danym zakladzie, w galezi przemystu i w innych zakla-
dach,

3, jakie przedsiewziaé $rodki do rozpowszechniania ulepszo-
nej metody pracy.

Opis powinien byé zwiezly i w miare moznosci sporzadzo-
1y na maszynie.

Opis moze byé uzupelniony rysunkami, jedli sa one po-
rzebne do lepszego przedstawienia istoty zmian w metodzie
)racy.

Wyréznione prace beda opublikowane w ,Przegladzie
Zwiazkowym”, ,Przegladzie Organizacji” i w innych ezaso-
yismach, lub wydane w formie broszur. Autorzy opubliko-
vanych prac otrzymaja honorarium autorskie.

Sad Konkursowy przyzna nagrody za najlepsze sposréd
yrae wyrdznionych.

Zostaly zgloszone nastepujace nagrody:

trzy po 100.000 =zt
dwie v 50.000 zi
pieé ’ 30.000 zt
osiem ” 25.000 zt
dziesieé . 10.000 zt

Przodownicy pracy, racjonalizatorzy lub przodujace ze-
spoty, napotykajac na trudnoéci przy opracowaniu opisu me-
tody pracy winni sie zwrécié .do organizatoréw konkursu.
Organizatorzy konkursu udziela im wszelkiej pomocy po-
trzebnej do opracowania opisu metody ich pracy.

Udzial w nagrodach przysluguje przodownikowi, racjona-
lizatorowi lub przodujacej brygadzie jak i autorowi jezeli
przodownik sam nie jest autorem.
przedstawiciele
stowarzy-

W Sadzie Konkursowym wezma udziat
zwigzkéw zawodowych, zrzeszen technicznych 1
szen naukowych.

Prace nadsytaé nalezy pod adresem: Komitet Organiza-
cyiny Konkursu, Gléwny Instytut Pracy, Warszawa, Mazo-
wiecka 11.

Wyréznione opisy beda przedmiotem naukowych opraco-
wan.

Przodowniey, inzynierowie, technicy i majstrowie popu-
laryzujcie konkurs, rozpowszechniajcie przodujace mnictody
pracy i wzbogacajcie nauke do$wiadczeniem i osiggnieciami
czolowych ludzi pracy!

WYTYCZNE

dla autoréow opisow oraz uczestnikéw konkursu na najlepszy
opis metod pracy przodownika, racjonalizatora lub przodujacej
brygady.

A. CEL KONKURSU

We wszystkich galeziach przemyshu i gospodarki narodo-
wej obserwujemy od diuzszego czasu rozwdj ruchu wspotza-
wodnictwa pracy powodujacy wysuwanie sie¢ na czolto wlasy
robotniczej przodownikéw pracy oraz przodujacych brygad.
W ramach ruchu wspélzawodnictwa socjalistycznego poczal
rozwijaé sie ruch racjonalizatorski, nowatorski i wynalaz-
czoéei robotniczej, bedacy wyrazem nowego stosunku klasy
robotniczej do pracy w warunkach ustroju ludowego.

Ulepszone metody pracy w ramach tego ruchu i uzyska-
ne do$§wiadczenia powinny byé gromadzone i opracowywane
celem szerokiego ich rozpowszechniania. Osiagniecia tego
masowego ruchu przyczynia sie do zwigkszenia wydajnosel
pracy, wykonywania i przekraczania planéw i zacierania
réznic miedzy pracag umystowa i fizyczng, a tym samym
przy$piesza nasz marsz ku socjalizmowi. Doceniajac' powyz-
sze ,,Przeglad Zwigzkowy” (dawniej ,,Robotniczy Przeglad
Gospodarczy”), organ Centralnej Rady Zwigzkéw Zawodo-
wych, oraz ,Przeglad Organizacji”, organ Gléwnego Insty-
tutu Pracy, oglosily konkurs na najlepszy opis metod pracy
przodownika, racjonalizatora lub przodujgcej brygady w
przemysle, budownictwie, rolnictwie, komunikacji i innych
dziedzinach Zycia gospodarczego. Konkurs powinien przy-
czynié¢ sie do zmobilizowania przodujacych robotnikow, maj-
stréw i1 pracownikéw technicznyeh do walki o postep tech-
niczny.

B. UCZESTNICTWO W KONKURSIE

Ueczestnikiem konkursu moze byé sam twodrca nowe) me-

Itody pracy, lub brygada stosujaca nowa metode. Opis moze

byé réwniez sporzadzony przez osobe trzecia w porozamie-
niu z twoérea nowej metody lub brygady stosujacej ja. W
konkursie moga braé udzial pracownicy wszystkich dziedzin
zycia gospodarki narodowej.
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C. WSKAZOWKI OGOLNE

1) W nadestanym opisie nalezy podaé nazwisko, imie i do-
kitadny adres uczestnika konkursu. W przypadku gdy opis
nadeslany jest przez brygade lub sporzadzony przy wspéi-
udziale osoby trzeciej, nalezy podaé réwniez nazwiska i ad-
resy wszystkich wspéluczestnikow.

2) Pisaé nalezy tylko na jednej stronie arkusza, nume-
rujac biezgco poszczegélne strony.

3) Pozadane jest nadsylanie opisu przepisanego na ma-
szynie. W razie postugiwania sie pismem recznym nalezy pi-
saé czysto i wyraznie. ’

4) Pisaé naleiy zwigile w sposéb jasny 1 zrozumialy,
zwracajac przy tym uwage na dokladne opisanie istotnych
szczegolow.

5) W miare mozno§ci pozadane jest zalaczenie do opisdéw
odpowiednich rysunkéw, wykresow 1 fotografi..

D. SPOSOB SPORZADZANIA OPISU

I. Okoliczno$ei powstania nowej metody pracy

W opisie naleiy podaé:

1. Okolicznosei, ktére sklonily racjonalizatora — nowa-
tora lub brygade do poszukiwania i zastosowania nowej) me-
tody (np. che¢é do zwiekszenia wydajno$ci pracy, zmnicjsze-
nie wysitku, zwigkszenie zarobku itd.).

2. Trudnoéci i przeszkody, na ktére napotykalo wprowa-
dzenie nowych metod pracy oraz sposéb, w jaki zostaly one
przezwyciezone.

3. W opisie nalezy podaé stosunek wspéltowarzyszy pra-
oraz zaznaczyé czy ewentualna poczatkowa niecheé zostata
przetamana.

II. Charakterystyka nowej metody pracy
We wstepie nalezy okre§li¢
uczestnika konkursu.
W opisie nowej metody nalezy uwzglednié
charakterystyeczne jej cechy:

rodzaj i charakter pracy

nastepujace

1. skrécenie czasu pracy,

2. zniesienie lub skrécenie zbednych przerw,

3. zmiana ruchéw lub kolejnodci ruchéw w cyklu pracy,

4. racjonalniejszy podzial pracy, -

5. zmiana ustawienia maszyn i narzedzi ulatwiajaca
brace,

6. zmiana w dostawie lub ulozeniu materiatéw,

7. praca wielowarsztatowa,

8. laczne wykonanie kilku czynnosci, wchodzacych w za-
kres kilku specjalnosei,

9. ulepszenie narzedzi,

10. ulepszenie konstrukeji maszyn,

11. pelniejsze wykorzystanie techniki
automatyzacja),

12. zwiekszenie wydajnoSci maszyn,

13. ulepszenie i zmechanizowanie transportu,

14. intensyfikacja proceséw produkeyjnych,

(mechanizacja i

15. zastosowanie ulepszonych lub tafszych materialéw,
surowcow,
16. oszczedno§é suroweéw, maszyn, narzedzi, energii itp.

III. Réznice miedzy nowa a stara metodg pracy

W opisie nalezy poréwnaé wyniki nowej metody z wyni-
kami starej. Nalezy rozlozyé cykl pracy mna poszczegdlne
operacje i okreélié, jezeli to jest mozliwe, czas ich trwania
PRZED i po zastosowaniu nowej metody. W przypadku opi-
su nowej metody pracy wykonywanej zespolowo przez bry-
gady, wskazane jest podanie czasu pracy kazdego czionka
zespotu. Nalezy opisaé wzajemna zalezno$é czynno$ci wyko-
nywanych przez poszezegélnych czionkéw zespolu.

IV. Wyniki nowej metody

W opisie nalezy podaé korzy$ci wynikajace z zastosowa-
nej metody pbracy wyraZone przez:

a) wzrost wydajnoéei pracy (na godzing lub dniéwke),

b) podwyzszenie jakoSci produkeji,

¢) obnizenie kosztéw produkeji,

d) utatwienie pracy,

e) zwiekszenie bezpieczenistwa pracy,

f) wzrost zarobkow.

Pozgdane jest dla poréwnania wynikéw okre§lenie pou-
wyzszych elementéw przed i po zmianie metody w liczbach
bezwzglednych lub procentach.

V. Rozpowszechnienie nowej metody
Pozadane jest podanie:
1. czy nowa metoda pracy przyjela sie w danym zakla-
dzie, co w tym kierunku uczyniono, oraz co jeszeze
uczynié nalezy,

2. czy nowa metoda zostata przeniesiona do innych za-
ktadéw pracy (danej gatezi przemyshu lub innej),

3. jakie nowe formy rozpowszechnienia
metod pracy autor proponuje.

przodujacych

E. UWAGI KONCOWE

Cel konkursu zostanie osiggniety, jeSli wyniki konkursu
przyezyniag sie wydatnie do realizacji planu szescioletnie-
go. Dlatego tez niezbednym jest masowy udzial w nim przo-
downikéw, racjonalizatoréw, nowatoréw i wynalazcéw. Wias-
ciwe sporzadzenie opiséw nowych metod pracy utatw: oce-
ne nadeslanych prac i zapewni autorom mozliwoSci uzyska-
nia nagréd oraz pelne wykorzystanie dokonanych uspraw-
nieh. Z tego tez wzgledu powinny zawieraé wylacznie fakty

“realne zgodne z rzeczywistodcig.

W razie napotykania trudno$ci technicznych lub innych
w sporzadzanin opisu, nalezy zwracaé sig do organizatoréw
konkursu, ktérzy doloza staraf, aby te trudnoci usuecaé i
zapewnié kazdemu przodownikowi, racjonalizatorowi i no-
watorowi moZnosé wrzigcia udzialu w konkursie.

Komitet Organizacyjny Konkursu
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IAANGAZUJE na stanowiska radcdw technicznych

Inzynieréw - elektrykéw, inzyniera - wibkiennika,

inzynierow budowlanych, inZynieréw-mechanikéw

oraz technikéw i wykwalifikowane sily biurowe.

Jest do odstapienia patent, wzgl. do udzie-
lenia licencja z patentu polskiego nr 28118, wl.
Ivar Wallquist w Karlstadt’ Szwecja, na ,,Spo-
sOb oczyszczania cieczy i urzadzenie do wyko-
nywania tego sposobu”.

Wiadomosé:
" Dr Stefan Bolland, adwokat
Krakow, ul. Retoryka 14,
tel. 576 — 45.

Jest do odstapienia patent, wzglednie do
udzielenia licencja z patentu polskiego nr 30475,
wt. N.V, Exploitatie Maatschappij Voor Che-
mische Uitvindingen w Wassenaar, Holandia, na
»woposélh obrobki todyg roflin tykowych 1 urza-
dzenie do wykonywania tego sposobu’.

Wiadomosé:
Dr Stefan Bolland, adwokat
Krakow, ul. Retoryka 14,
tel. 576 == 45.

Jest do odstgpienia patent lub licencja z pa-
tentu polskiego nr 33306 firmy Tibor Holzer w
Ziirichu (Szwajcaria) p.t. ,,Sposéb wytwarzania
artykuléw formowanych przy pomocy lignoglu-
tenu otrzymywanego z tugu posulfitowego oraz
protein”.

Wiadomosé:

Inz. Leon Skarzenski
Rzecznik patenfowy
Krakow, Gen. Swierczewskiego 21
Tel. 561 — 46.

Jest do odstgpienia patent, lub licencja z pa-
tentu polskiego Nr 32049, “irmy S-té A-me Se-
curit’s E.D.L.C. w Paryzu, p.t. ,,Cze8é zewnetrz-
na do nakretki, zabezpicczane] od samoczynnego
odkrecania sie nawet przy najbardziej raptow-
nych drganiach, oraz sposéb jej wyrobu?

Wiadomosé:
Inz. Waclaw Zakrzewski
Rzecznik patentow-
Warszawa, Lwowska 4 m. 21

Jest do odstapienia patent, lub licencja z pa-
tentu polskiego ‘Nr 275562, firmy Vanadium
Corporation of America w New Yorku (Stany
Zjednoczone Ameryki), p.t. ,,Sposéb ekstrakeji
wanadu z materialu wanadono$nego”.

Wiadomo§é:
Inz. Waclaw Zakrzewski
Rzecznik patentowy
_Warszawa, Lwowska 4 mr. 21

Jest do odstapienia patent wzglednie do udzie-
lenia Ilicencja Pat. nr 27668 — fa ,,Société Ano-
nyme Adolphe Saurer”, Arbon (Szwajcaria)
p.t.” »Czterosuwowy wtryskowy silnik spalino-
wy”.

Wiadomosé:
Rzecznik patentowy
mgr Andrzej Au
Poznan, ul. Wojskowa 19 -

Jest do odstapienia patent wzglednie do
udzielenia licencja z pat. nr 32546 — fa ,,Chi-
noin gyogyszer es vegyeszeti termekek gyara

r.t. (Dr Kereszty & Dr Wolf)”, Ujpest (Wegry).

p.t. ,,Sposéb wytwarzania pochodnych estra-
diolu”. .
Wiadomosé:
Rzecznik patentowy
mygr Andrzej Au
Poznan, ul. Wojskowa 19
Tel. 72 - 74.

Jest do odstapienia patent wzglednie licencja
z patentu polskiego nr 33233 firmy Lonza Ele-
ktrizititswerke und Chemische Fabriken
Aktiengesellschaft w Bazylei p.t. ,,Sposéb wy-
twarzania ubogiej w wode ziarniste] saletry
wapniowej”.
' Wiadomosé:
Inz. Jerzy Hanke
Rzecznik patentowy
Warszawa 33, ul. Styki 25 m. 7
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