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Nr 3 Poz. 34-45

USTAWY, ROZPORZADZENIA, KOMUNIKATY

34

OKOLNIK

PRZEWODNICZACEGO PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

z dnia 14 kwietnia 1950 r.
(Znak TE5A-00-1)

o zmianie okélnika Ministra Przemystu i Handlu Nr 14 z dnia

21 pazdziernika 1948 roku w sprawie wykorzystywania j pre-

miowania pomysléw, wprowadzajacych ulepszenia lub uspra-
wnienia w zakladach pracy.?!)

I. W okélniku Ministra Przemystu i Handlu Nr 14 z dnia
21 pazdziernika 1948 roku w sprawie wykorzystywania i pre-
miowania pomysiéw, wprowadzajacych ulepszenia lub uspra-
wnienia w zakladach pracy (Dz. Urz. M. P. i H. Nr 24, poz
306) wprowadza sie nastepujace zmiany:

a) ustep drugi punktu 5 tekstu dotychczasowego oznacza
sie punktem 6. nadajac mu brzmienia:
“6. Wspolczynnik x nalezy przyymowaé jako réwny 1,
gdy pomysl zostat zgloszony z inicjatywy wlasnej pra-
cownika; 0,9 do 0,7 gdy pomys! wynikl z rozwigzania
zagadnienia, poddanego wnioskodawcy przez jego
zwierzchnikéw i wreszcie 0,6 do 0,2 gdy przedstawiony
do realizacji pomyst byl znany poza zakladem pracy,
w ktérym zostat zgloszony. Pomysly, ktére byly juz
opublikowane w wydawanych przez Urzad Patentowy
R.P, opisach usprawnien pracowniczych wzglednie zo-
staly zrealizowane na skutek zlecenia lub zarzgdzenia
wladz nadrzednych, — nie moga byé premiowane*.

b) skredla sie dotychczasowy punkt 6 w calosci.

II. Okélnik niniejszy wchodzi w zycie z dniem 15 kwiet-
nia 1950 rokuy. Sprawy premiowania za pomysty pracowni-
k6w, wprowadzajace ulepszenia, wszczete a nie zakofczone
ostatecznym orzeczeniem przed dmem 15 kwietnia 1950 roku,
winny byé zalatwione w my$l zasad, wprowadzonych niniej-
szym okélnikiem.

Orzeczenia wydane, a nie wykonane przed 15 kwieinia
1950 roku, nie ulegajg zmianom.
Przewodniczacy Pahstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego
wz. (—) E. Szyr
Minister

35
OKOLNIK
PRZEWODNICZACEGO PARSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO
Nr 8 z dnia 19 czerwca 1950 r.
(znak TES5A-0OO-1)

w sprawie czeSciowej zmiany okélnika Ministra Przemyslu

i Handlu z dnia 21 paZdziernika 1948 r. w sprawle wykorzysty-

wania { premiowania pomysléw, wprowadzajacych ulepszenia

lub usprawnienia w zakladach pracy )

1 W p. 9 ok6lmika Ministra Przemystu i Handlu z dnia 21

pazdziernika 1948 r, w sprawie wykorzystywania i premio-
wania pomystéw, wprowadzajgcych ulepszenia lub uspraw-
nienia w zakladach pracy (Dz. Urz. M. P. i H. Nr 24, poz
306) zdanie drugie otrzymuje brzmienie nastgpujace:
»Za wadliwg oceng pomysiu, bedaca nastgpstwem nie-
dolozenia nalezytej staranno$ci, czlonkowie Komisji Us-
prawnien ponosza odpowledzialno$é¢ stuzbowg lub dyscy-
plinarng®.

2 Wprowadza sie w tymze p. 9 okélnika zdanie trzecie w
brzmieniu nastgepujacym: ’

»O 1le wadliwa ocena jest nastepstwem zlej woli lub ra-
23cego niedbalstwa oraz w przypadku $Swiadomego wpro-
wadzenia kierownictwa zakladu w blad z checi zysku lub
w porozumieniu z zainteresowanymi pracownikami, czlon-
kowie Komis)i Usprawnienn ponosza odpowiedzialno$é kar-
na, przewidziang w ustawach karnych, oraz odpowiedzial-
no$¢ materialng*,

Przewodniczacy Panstwowej Komisji

Planowania¢ Gospodarczego
wz. (—) E. Sayr
Minister

ZAGRANIC A

36
CZECHOSLOWACIJA
OBWIESZCZENIE
Ministerstwa Pracy i Opieki Spotecznej
z dn 15 lutego 1950 r.

o wydaniu wytycznych dla oceny i wynagradzania
usprawniefi )

Ministerstwo Pracy i Opieki Spolecznej postanawia na
prdstawie § 1 ustawy nr 244/1948 zb, u. o pafistwowej polity-
ce plac, co nastepuje:

§ 1. Ocena i wynagradzanie usprawnien odbywa sig¢ na

1) Patrz ,,W.U.P." zesz. 12/1948 r, poz. 89.-Red.
%) Oglosz. w Dz. Urz. RCS, dzial I, cz. 26, dn. 22. 2. 1950,
poz. 123,

podstawie wytycznych zawartych w =zalaczniku, ktéry jest
nieodlaczng czeScia niniejszego obwieszczenia,

§ 2. Obwieszczenie niniejsze stosuje sie do pracownikéw,
ktérych warunki uposazenia reguluje Ministerstwo Précy i
Opieki Spolecznej na podstawie wyzej cytowanej ustawy o
panstwowej polityce plac, z wyjatkiem pracownikéw nauko-
wych w instytutach badawczych i naukowych,

§ 3. Obwieszczenie niniejsze wchodzi w Zycie z
1 stycznia 1950 r. i obowigzuje na ziemiach czeskich.

Jednoczeénie uchyla sig¢ dotychczasowe wytyczne Mini-
stra Pracy i Opieki Spolecznej z dnia 26. II, 1949 1, 1. p, A-III-

dniem

) Patrz ,Wiadom. Urz. Patent.* 1948 r. zeszyt 12, poz. 89.
— Red.
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2160/15-19/2-49 o wynagradzaniu usprawnien, z wyjatkiem
pizypadkéw wymienionych w punkcie 25 wytycznych.

Zalacznik.

Wytyczne dla oceny § wynagradzania usprawnieri.

1. Dokonywanie i zglaszgnie usprawnien jest zaszczytem
i obowigzkiem moralnym kazdego obywatela naszego panst-
wa. .

2. Usprawnienia mozna zglaszaé w jakikolwiek sposob:
twércy usprawnienia nalezy wydaé potwierdzenie zgloszenia
projektu. W ciggu miesigca od zgloszenia projektu musi twor-
ca usprawnienia otrzymat zawiadomienie o stanie zatatwie-
nia swego projektu.

3. Za usprawnienie uwaza si¢ zasadniczo kazdy projekt,
przez ktérego urzeczywistnienie i praktyczne wykorzystanie

osigga sie sprawdzalne korzySci w poréwnaniu ze stanem |’

dotychczasowym. Oryginalno$é projektu ocenia sie przy tym
tylko ze wzgledu na ten zaklad (urzad), w ktérym byl zglo-
szony lub ktéry projekt wykorzystuje; projekt wigc nie mu-
si wcale byé oryginalny, to znaczy, ze projekt mogl juz gdzie
indziej i przez innego twoérce byé zgloszony i wykonany.,

Dodatkowym usprawnieniem jest taki projekt, ktéry przed-
stawia udoskonalenie innego projektu (zasadniczegd), daw-
tuej zgloszonego i kit6ry nie moze by¢ samodzielnie zreali-
zowany (t.j. bez skorzystania z projektu zasadniczego).

Usprawnienie nie musi zawieraé catkiem nowej myS§li; jes~
li j3 jednak zawiera, poczytuje sie je za wynalazek.

Je$li usprawnienie zgloszono w czasie gdy jego urzeczy-
wistnienie jest juz stwierdzone przez zarzgd zakladu, w kté-
rym przeprowadzono planowanie, albo jeSli projekt jest re-
zultatem planowanego badania, nie mozna takiego projektu
uwazaé za usprawnienie. Nie jest réwniez usprawnieniem ta-
ki projekt, ktéry usuwa braki lub bledy, wynikle z powodu
wlasnej niedbatosci usprawniajgcego.

4, Usprawnienia dziela sie¢ na dwie zasadnicze grupy:

a) Udoskonalenia techniczne, ktérymi ulepsza si¢ istotnie
konstrukcjg, zmienia si¢ proces technologiczny, wprowadza sig
wykorzystanie innych §rodkéw produkcji, warunkows zmiang
urzadzen pracowniczych itp.

b) Projekty racjonalizatorskie, kiére ulepszajq bezpoSred-
nio pewien tryb pracy przez to, ze wykorzystuje si¢ skutecz-
niej dotychczasowe urzadzenia, materialy lub sily pracowni-
cze, jednak bez zmiany konstrukcji lub proceséw technolo-
gicznych.

Do tej grupy przynalezg fez projekty, za pomoca ktérych
zmniejsza si¢ lub zapobiega sig stratom obrotowym, poprawia
sie funkcjonowanie zakladu pracy i zaufanie do niego itp.

5. Wynagrodzenia za usprawnienia wyplaca sie bez
wzgledu na to, jakie stanowisko zajmuje tworca, nie biorac
pod uwage do jakiej grupy pracownikow i do jakiej klasy
uposazeniowej jest on zaliczony.

Jesli jednak projekt dotyczy bezpoSrednio zadan pracow-
niczych twoércy usprawnienia, prawo do wynagrodzenia ule-
ga nastgpujgcym ograniczeniom:

a)- dyrektorowie, kierowniczy inzyrierowie, kierowniczy
konstruktorzy, kierownicy warsztatéw i oddzialow majg prawo
do wynagrodzenia tylko za oryginalne udoskonalenia tech-
niczne;

b) wszyscy inni pracownicy (konstruktorzy, pracownicy
warsztatow doSwiadczalnych itp.) majg prawo do wynagro-
dzenia za jakiekolwiek usprawnienie tylko w tym przypad-
ku, gdy projekt ujawnia pierwszg mySl twoérczg i jest wyni-
kiem ich wlasnej inicjatywy.

W przypadkach wymienionych pod a) i b) nie przysluguje
prawo do wynagrodzenia za usprawnienie, jeSli- zgloszenie
takich projektéw nalezy do obowigzkéw stuzbowych projekto-
dawcy. Poszczegflne przedsigbiorstwa (urzedy) okreslajg w
tym celu dokladnie zadania i obowiazki poszczegdlnych pra-
cownikéw we wszystkich galeziach i na wszelkich stopniach
organizacyjnych.

6. Wynagrodzenie wyplaca sig tylko z7 projekty przez za-
klad pracy (urzad) zatwierdzone i przyjete do wykorzystania.
Jako usprawnienie moze byé uznany i wynagrodzony takize
projekt, ktéry zgloszono w ciagu dwoéch miesiecy, a w wy-
jatkowych przypadkach najdalej w ciagu jednego roku od
dnia, w ktérym rozpoczéto go wykorzystywaé.

7. Wysoko§¢ wynagrodzenia ustala sie na podstawie punk-
tu 13 i nast. i jest zalezna od rodzaju projektu, jego znacze-
nia, od jego gospodarczej pozyteczno$ci i stopnia opraco-
‘wania.

8. Wysoko§¢ wynagrodzenia ustala i wynagrodzenie wy-
placa zaklad pracy (przedsigbiorstwo, urzad), ktéry uspraw-
cienie wykorzystal.

O wynagrodzeniach dyrektoréw przedsigbiorstw lub za-
kladow pracy i ich zastgpcéw rozstrzygajg ich przelozone
organa. ,

Jesli projekt przyjeto do wykorzystania w kilku zakla-
dach pracy tego samego przedsigbiorstwa, catkowite wyna-
grodzenie ustala dyrekcja przedsigbiorstwa, ktéra wyplaca
réwniez twércy usprawnienia dodatkowe wynagrodzenie.

Jesli projekt przyjeto do wykorzystania w kilku przed-
sigbiorstwach pewnej galezi przemyslu, catkowite wynagro-
dzenie ustala centralna dyrekcja tej gatezi, ktéra wyplaca
réwniez tworcy wynagrodzenie dodatkowe. Pokrycie wyna-
grodzenia rozklada ona nastepnie w stosunkowych czesciach
na poszczegolne przedsigbiorstwa wedle rozmiaru wykorzy-
stania usprawnienia.

Jefli chodzi o usprawnienie, przeznaczone do wykorzysta-
nia w kilku galeziach przemystu, calkowite wynagrodzenie
ustala centralna dyrekcja, ktéra pierwsza projekt ten przy-
jela; wyplaca ona twércy rowniez wynagrodzenie dodatkowe,
a pokrycie catego wynagrodzenia rozklada na poszczeg6ine
gatezie.

9. Wynagrodzenie ustala si¢ na podstaw1e tymczasowo
ustalonego rozmiaru wykorzystania usprawnienia.

JeSli w ciggu roku nastapi szersze wykorzystanie pro-
jektu, nalezy twércy na nowo wyznaczyé wynagrodzenie na
podstawie calkowitych oszczednosci, rzeczywiScie osiagnie-
tych przez wykorzystanie usprawnienia w ciggu jednego roku;
.od tego wynagrodzenia odlicza sie wynagrodzenie dotychczas
wyplacone, a rdznice doplaca sie tworcy. ’

10. Wynagrodzenie za projekty, opracowane wspolnie przez
kilku twoércoéw, rozdziela sie pomiedzy nich na podstawie ich
wzajemnego porozumienia. W braku takiego ukladu rozdzie-
la si¢ wynagrodzenie w réwnych czgsciach.

11. Wynagrodzenia za usprawnienia dodatkowe ocenia sie
jsko cato§¢ z wynagrodzeniem zasadniczym i w tym takze
przypadku, gdy podstawowy projekt nie zostal przyjety dn
wykorzystania, w zwigzku z projektem dodatkowym, Jefli
zglaszajacym projekt zasadniczy i projekt dodatkowy nie jest
ta sama osoba, postepuje sie wedle postanowienia punktu 10.

12, Jezeli przyjety i wykorzystany projekt zostaje urzg-
dowo uznany za nowy wynalazek, ocenia si¢ go i wynagra-
dza tymczasowo, zanim beda wydane wytyczne dla oceny i
wynagradzania wynalazkéw, jako udoskonalenie techniczne,
na podstawie niniejszych wytycznych w spos6b zaliczkowy,
nie naruszajac przez to dalszych roszczef autorskich.

13. Podstawowa wysoko§¢ wynagrodzeft za usprawnienia
ustanawia si¢ nastepujaco:

A. Przy udoskonaleniach technicznych i projektach racjo-
nalizatorskich, przez kt6érych wykorzystanie osiagga sie tylko
oszczedno$é bez innego rezultatu, podstawe do oznaczenia
wynagrodzenia stanowig przypuszczalne i dajace sie spraw-
dzi¢ oszczednoSci w ciggu jednego roku, ktére wustala sig
wedle punktu 14. Wysoko§é naleznego wynagrodzenia za
udoskonalenie techniczne lub projekt racjonalizatorski obli-
cza sie na podstawie dolgczonej tabell nr 1. Zalaczony dia-
gram stuzy tylko do oszacowania wynagrodzenia z grubsza
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B. Usprawnienia, przez ktorych wykorzystanie nie osigga
sie zadnych sprawdzalnych oszczednosci | ktdrych znacze-
nie polega na wartoSci ideowej, jak réwniez projekty, co do
ktéorych nie mozna okre$lic oszczednoSci, wynikajacej z ich
wykorzystania, zalicza sig wedle ich rzeczywistego znaczenia
i waznoéci do nastepujgcych grup:

a) projekty mniejszego znaczenia: ulepszenie warunkéw
pracy, oSwietlenia, czystosci itp;

b) projekty $redniego znaczenia: ulepszenie warunkéw
pracy, zlagodzenie pracy wytezajacej bez zmechanizowania,
ulepszenie jako$ci, zwiekszenie zbytu towardéw itp.; -

c) projekty pelne znaczenia: ulepszenie warunkéw zdro-
wotnych, wybitne ulepszenie jakoS$ci, zlagodzenie pracy wy-
tezajacej przez zmechanizowanie bez moznosci zwigkszenia
produkcji, projekty administracyjne, przez ktdre -ulepsza sie
organizacje i prowadzenie gospodarstwa itp., dalsze projekty
racjonalizatorskie, przy ktérych nie mozZna oznaczyé oszczed-
no$ci obrachunkiem, projekty kulturalne i naukowe itp.;

d) projekty donioslego znaczenia: zapobieganie nieszcze-
§liwych wypadkom, uproszczenie trybu pracy bez osiggania
oszczedno$ci, zastapienie surowcéw zagranicznych krajowymi
bez zaoszczedzen na cenie, dalsze techniczne udoskonalenia,
przy ktdrych nie mozna oznaczy¢ oszczednoSci obrachunkiem,
projekty przynoszgce powazne podniesienie poziomu artysty-
cznego i kulturalnego itp.

Jako przewodnik do oznaczania zasadniczego wynagro-
dzenia sluzy dolgczona tabela nr 2, w ktérej dla ustalenia
podstawy wynagrodzenia przyjmuje sie zamiast rocznych osz-
czednodci, oceng rocznej wartosci ideowej (np. jakie szkody
w zdrowiu i utracie czasu pracy byly lub mogly byé¢ spowo-
dowane przez nieszcze§liwe wypadki, ktére przeszkadzajg
zrealizowaniu usprawnienia; albo jak zwieksza sie popyt na
produkt przez ulepszenie jego jakoSci itp.). Ta ocena warto§ci
ideowej musi byé w sprawozdaniach wykazana oddzielnie
(patrz punkt 21).

C. Przy usprawnieniach, odznaczajgcych 'si¢ poza spraw-
dzalnymi oszczednoSciami (wedle ust. A) jednoczeénie takze
pewng wartoscig ideowa (wedle ust. B), uwzglednia sie
przy ustalaniu wynagrodzenn obie wartoSci projektu; zasadni-
cze wynagrodzenie oznacza sie sumg wynagrodzenia ustalo-
nego na podstawie osiagnietych oszczedno$ci i wynagrodze-
nia ustalonego na podstawie wartosci ideowej.

14. OszczednoS$ci, ktére twérzq podstawe do oznaczenia
wynagrodzenia za udoskonalenie techniczne i projekty racjo-
nalizatorskie w my$l poprzedniego ustepu 13 A, sprawdza sie
z8 pomocy szczegdlowej analizy kosztéw produkcji przed i po
wprowadzeniu usprawnienia; z tego odlicza sie wszelkie osz-
czednosci na jednolitym materiale, na jednolitych placach i
na stosownej czeSci kosztéw produkcji, odpowiadajacej temu
oddzialowi, w ktorym korzysta sie z projektu (nie na kosztach
administracyjnych i sprzedainych} za okres jednego roku
przy przypuszczalnym rozmiarze produkcji lub innych c¢zyn-
nosci.

Analogicznie postepuje sie przy oznaczaniu oszczednoS$ci
w zawodach nieprodukcyjnych. W sezonowych galeziach
przemystu oznacza sie oszczedno$¢ za jeden okres sezonowy.

Dla projektu, ktéry wykorzystuje sie w czasie kr6tszym
od jednego roku, ustala sie oszczedno$é na podstawie rzeczy-
wistego czasu wykorzystania projektu.

Dla projektu dotyczacego tylko jednego zambwienia lub
jednorazowego zadania, oblicza sie oszczedno$é na podstawie
rozmiaru danego zadania lub jego czeSci.

15. Jezeli realizacja projektu przedstawia obniZenie kosz-
tbw produkcji pewnego odcinka wytworczego, a jednoczes-
nie zwigkszenie kosztéw innego odcinka, musi to zwiekszenie
byé odliczone przy obliczeniu oszczednosci.

Wydatkéw zwiazanych z opracowaniem projektu, t.j. ze
sporzadzeniem rysunku, modeli, préb doSwiadczalnych itp. do

kwoty 10.000 kor. cz, nie odlicza si¢ przy obliczaniu oszczed-
noéci. Jedli jednak urzeczywistnienie projektu jest polaczone
z kosztami inwestycyjnymi wyzszymij niz 10.000 kor. cz., na-
lezy z obrachunku oszczednoSci odliczyé odpowiednia czgsé
amortyzacyjng z kosztéw przekraczajacych 10.000 kor. cz.

Dajace sie sprawdzi¢ wydatki twércy usprawnienia na o-
pracowanie projektu pokrywa sie najwyzej do wysoko$ci fa-
ktycznie osiggnietych oszczedno$ci rocznych,

16. Za projekty, ktére moga byé realizowane tylko w ma-
iym rozmiarze albo przy poszczegdélnych wyrobach, moze by¢
wynagrodzenie tworcy podwyzszone przez organ nadrzedny
o 3009/,.

Jezeli przy usprawnieniach, ktére dotycza typowych wy-
robow \masowych, koncowe wynagrodzenie ustalone na pod-
slawie tabeli, przewyzsza kwote 3000 kor. cz., obniza sig¢ o
150, te cze$é, o ktéra wynagrodzenie, oznaczone podlug ta-
beli, przekracza kwote 3000 kor. cz.

17. Stosownie do stopnia opracowania usprawnienia pod-
wyzsza sie twércy wynagrodzenie, wymienione w ust. 12, w
nastepujacy sposéb:

a) za usprawnienie z opracowanym projektem technicz-
nym az o 10%,

b) za usprawnienie z rysunkami warsztatowymi i sposo-

. bem wykonania az o 209,

c) za usprawnienie z modelem lub prototypem az o 30%.

Wynagrodzenia nie podwyzsza sie, jeSli opracowanie
usprawnienia zlecone bylo twdrcy jako zadanie stuzbowe.

18, Za nadzwyczajne, pelne znaczenia usprawnienia, kté-
rymi na przyklad wprowadza sie nowa fabrykacje lub roz-
wigzuje sie¢ pomy$lnie problem wytwérczosci krajowej przez
zastapienie niepozadanego przywozu z zagranicy, lub tez za
usprawnienia, przez wykorzystanie ktérych usuwa sig waskie
profile w produkcji krajowej, moze za aprobatg centralnej
dyrekcji wlasSciwej gatezi przemystu byé podwyzszone wy-
nagrodzenie podiug ust. 13 az o 100%, w przypadkach szcze-
g6lnie waznych az o 200%, a to stosownie do natury poszcze-
gblnych przypadkéw.

19. Je$li w poszczeg6lnym przypadku wynagrodzenie prze-
kracza kwote 20.000 kor. cz., wyplate zatwierdza pisemnie
centralny organ wlaSciwej galgzi. Jezeli chodzi o zaklady
pracy poza przedsiebiorstwami panstwowymi, wynagrodzenie
takie zatwierdza Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej. Na-
lezy przy tym dbaé o to, aby od dnia, w ktérym wplynela
proéba o zatwierdzenie wynagrodzenia, nie uptyna! do dnia
rozstrzygnigcia okres dluzszy od jednego miesigca,

20. Na podstawie niniejszych wytycznych wyplaca sie wy-
nagrodzenie twércédw w nastepujacych terminach:

a) Wynagrodzenie do 20.000 kor. cz. wyplaca sie twércy
najpézniej w ciagu miesiaca od dnia, w kitérym usprawnienie
bylo przyjete, : .

b) Je$li wynagrodzenie jest wyzsze niz 20.000 kor.'cz., wy-
placa sie tworcy 25% tego wynagrodzenia (jednak najmniej
20.000 kor. cz.) najpézniej w ciggu miesiaca od dnia, w ktd-
rym usprawnienie zostalo przyjete; dalsze 25% wynagrodze-
nia wyplaca sie¢ w ciagu miesigca po uplywie sze§ciu miesig-
cy od wprowadzenia usprawnienia, resztg za§ wynagrodzenia
wyplaca sie stosownie do rzeczywistego rozmiaru wykorzy-
stania projektu, najp6éZniej jednak w ciagu dwdch miesigry
po uplywie pierwszego roku wykorzystania,

c) W przypadku, gdy nie moZna z géry oznaczyé przy-
puszczalnych oszczednodci, albo bez winy twoércy w  ciagu
miesigca urzeczywistni¢ usprawnienia, wyplaca sie twodrcy
najpézniej w ciggu miesiaca od dnia przyjecia projektu 25%
wynagrodzenia, ustalonego na. podstawie oszacowania naj-
mniejszych osiggalnych oszczednoSci, reszte za§ wynagrodze-
ria wyplaca sie stosownie do rzeczywistego rozmiaru wyko-
rzystania projektu najpdzniej w ciagu dwdch miesiecy po
uplywie pierwszego roku wykorzystania,
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d) Tworca nabywa prawo do doplaty po uplywie drugie-
go roku wykorzystania projektu, jesli oszczedno$ci osiggnigte

w drugim roku sa wyzsze niz w pierwszym roku, na nastgpu-
jacych warunkach:

Jesli oszczeduoSci osiagnigte w pierwszym-roku wynosza
Kor. cz.

muszg byé oszczednosfci osiagniete w drugim roku
wyisze (niz w pierwszym roku) najmniej o

do 100.000
100.000 do 500.000
500.000 do 1.000.000
penad . 1.000.000

400/

30%

- 200/o

\ 107

To dodatkowe wynagrodzenie wyplaca si¢ najpéZniej w
ciagu dwoch miesigey po uplywie drugiego roku wykorzysta-
nia,

Przyklad: W pierwszym roku wykorzystania udoskonale-
nia technicznego osiagnieto 100.000 kor. cz. oszczednosci;
tworca otrzyma podiug tabeli 10.000 kor. cz. wynagrodze-
nia. Je§li w drugim roku osiggnieto co hajmniej o 40% wyz~
sze oszczedno$ci, zatem o 40.000 kor, cz., wynagrodzenie
przystugujace na podstawie oszczedno$ci 140.000 kor. cz. wy-
niesie podiug tabeli 12.400 kor. cz., a twérca ma prawo do
doplaty 2400 kor. cz. '

21, Ministerstwu Pracy i Opieki Spolecinej winny byé po
uplywie kwartalu kalendarzowego przedkladane sumaryczne
wykazy wyplaconych wynagrodzen, w ktérych ma by¢ wymiec-
nione: nazwisko tworcy lub nazwa grupy twércow, ktérzy pro-
jekt przedlozyli; haslowe oznaczenie usprawnienia; wysokosé
oszczednoSci osiagnietych przez zrealizowanie projektu wzgl.
wysoko$é oszacowanej wartoSci ideowej przy usprawnieniach
ideowych; calkowita wysokos¢é wyplaconych wynagrodzeh
i wysoko$é wynagrodzefi wyplaconych jednostkowo.

22. JeSli na skutek wykorzystania usprawnienia zmienia-
ja sie podstawy stawek umownych, winno przedsigbiorstwo
wprowadzi¢ nowe stawki umowne jednocze$nie z rozpocze~
ciem. wykorzystywania projektu z uwzglednieniem czasa
odpowiedniego do wciagniecia si¢ w praceg). Jesli pracownik
zglosil usprawnienie, ktoére udoskonala jego wlasng prace,
wykonywang na podstawie umowy, otrzymuje przez sze$§é
miesiecy od pierwszego dnia jego wykorzystania dodatek do
stawki umownej, réwnajacy sie réznicy miedzy pierwotng a
nowg stawka umowng; réznice t¢ wykazuje si¢ oddzielnie, np.
w listach plac. W przypadku gdy w nastepstwie wprowadze-
nia usprawnienia ulepsza sie praca przydzielona innemu pra-
cownikowi, projektodawca nabywa prawo do skapitalizowa-
nej*) doplaty.

23 Za bezpofredni niestuzbowy udzial! w opracowaniu i
realizowaniu usprawnienia wyplaca zaklad (przedsigbiorstwo,
urzad) jednorazowe wynagrodzenie w wysokosci do 250/, wy-
grodzenia przyznanego tworcy.

To wynagradzanie robotnikéw, urzednikéw. inZynieréw i
technikéw jako tez kierownik6w zakladéw i warsztatow, 7a

niestuzbowy udzial przy urzeczywistnieniu projektu przepro-
wadza sie przy kazdym poszczegblnym usprawnieniu, kibre
sie wykorzystuje.

To jednorazowe wynagrodzenie rozdziela kierownik za-
kladu (przedsigbiorstwa, centralnej dyrekcji, urzedu) wedlug
stopnia pomocy, inicjatywy i wysitku pracowniczego, jaki
pracownicy objawili w ciggu urzeczywistniania usprawnienia
i wedlug tego jak spelniali inne zlecone im zadania, .

24, Do usprawnienn administracyjnych tak w wytwoér-~
niach, jak i w innych zawodach, majg zastosowanié niniejsze
wytyczne z nastepujacymi wyjatkami:

a) Za usprawnienie mozna uwazaé ten tylko projekt, kt6-
rego zgloszenie nie jest obowiazkiem stuzbowym projekto-
dawcy. JeSli obowiazek stluzbowy nie jest sciSle okreSlony,
organ, ktoremu powierzono ocene¢ projektu, zbada nader sta- .
rannie, czy z funkcyj zglaszajacego i jego zaszeregowania nie
wyplywa obowigzek starania si¢ o projektowane ulepszenia.
W razie sporu wymagana jest zgoda organu nadrzednego.

b) Za usprawnienia nie uwaza sie projektéw, ktére przed-
klada zwierzchnik w celu lepszej organizacji i wzmozZenia
produkcji na swym odcinku; w przypadkach szczegélnie uza-
sadnionych zezwala organ nadrzedny na wyjatek.

c¢) Kwestie, czy przez usprawnienie osiaga sie dajace sig
wykazaé korzySci, naleZy ocenié nie tylko ze stanowiska jed-
nego zakladu, urzedu lub instytutu, lecz z uwzglednieniem ce-
low gospodarki narodowej i zasady, Ze usprawnienie admini~
stracyjne (administrativa) ma sluZzyé spoleczefistwu i zwie-
kszeniu produktywnej pracy.

d) Wynagrodzenia wyplaca sie tylko na podstawie taheli
ustanowionej dla projektéw ideowych. Przy okrefleniu do
ktérej grupy projekt przynalezy, uwzglednia sie calkowite
jego znaczenie.

25, Usprawnienia, zgloszone i urzeczywistnione -przed
dniem 1 stycznia 1950 r. wynagradza sie na podstawie wy-
tycznych z dnia 26 lutego 1949 r. lp. A-III-2160/15-19’2-49.
Projekty zgloszone przed dniem 1 stycznia 1950 r., ktére jed-
nak bez winy twoércy byly urzeczywistnione z opéZnieniem
dopiero po dniu 1 stycznia 1950 r., wynagradza si¢ podiug
niniejszych, nowych wytycznych, jesli sa dla twércy korzyst-
niejsze.

1. Tabela wynagrodzen za projekiy racjonalizatorskie i udoskonalenia techniczne:

*) Pod skapitalizowaniem rozumie si¢ tu obliczenie réznicy miedzy placg wedle

Podstawowe wynagrodzenia projektodawcy za
OszczednoSci osiggnigte w ciggu roku 1, projekt racjonaliza- 2. udoskonalenia tech-
’ torsk) niczne
kor, cz. najmniej 100 kor. cz najmniej 200 kor. cz.
od — do 1000 400/, -+ 550, -
*1 000 2000 2400 + 160 ,, 310 - 240 ,,
2000 5000 1706 + 300, , 220/ - 400 ,,
5000 10 000 129/ + 550 ., 170/p + 650 ,,

starej normy i wedle nowej normy za

6 miesiecy i wyplacenie jej jednocze$nie z wynagrodzeniem za usprawnienie.
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Podstawowe wynagrodzenia projektodawcy za
Oszczedno$ci osiggniete w ciggu roku 1, projekt racjonaliza- 2 udoskonalenia tech-
torski niczie
kor. cz. najmniej 107 kor. cz naimniej 200 kor. cz
od 10000 do 20000 9,5% + 800 , ,, 130/ -+ 1050 ,
20 000 50 000 0 + 1300 ,, 9,5 + 1750 ,,
50 000 100 000 5506 + 2000 ,, P + 3000 ,
100 000 200 000 3,5%% + 4000 ,, 60/ -+ 4000 ,
200 000 500 000 2,5/ + 6000 ,, 40/, + 8000 , .
500 000 1 00D 000 150, -+ 9500 , 3/ -k 13000 , ..
1 000 000 2 000 000 1,25 -+ 15000 ,, ,. 2,500y - 18000 ,, ,,
2000 000 5000 000 10y + 20000 ,, 2% + 28000 ,,
ponad 5000 000 0,6 + 40000 , 1,5 + 53000 .,
| najwyzej 1000000 ,, najwyze; 1000000 ,,
2, Pomocnicza tabela dotyczaca wynagradzania profektéw ideowych.
. Podstawa wynagrodzenia projektodawcéw za usprawnienia
Oszacowanie
rocznej wartosci a) mniéjszego b) $redniego c) pelnego d) doniostego
ideowej znaczenia znaczenia znaczenia znaczenia
Kor. cz. najmniej 100 kor. cz. najmnie} 200 kor. cz. najmnie, 200 kor. cz. najmniej 300 kor. cz,
1000 200 ,, 250 ,, ,, 30 , 350 ,,
2000 270 ,, ., 350 ,, 450 4, 550 ,, .,
5000 400 » 9 550 ” ” 750 ” " 950 » ’
10 000 550 ” " 800 » " 1 100 s ” 1 400 " "
20 000 700 ,, 1100 , 1600 , 2100 ,,
'50 600 1000 ,, 1600 ,, 12500 , 3500 ,
100 000 1300 ,, 2200 , , 3500 , 5000 ,, .,
200 0N0 1700, 3000 , 5000 ,, ,, 7000 ,,
500 000 2 300 I1) ” ' 4 200 » n 7 800 »n " 11 000 ” "
1 000 000 3000 , . 5500 ., 10000 ,, ,, . 16000 ,,
2/000 GO0 3700 , 7000 , 14000 , , 22000 ,,
5000 000 najwyzej 5000 ,, , | najwyzej 10000 , ,, 22000 ,, ,, 35000 ,, ,,
10 000 00D _ —_ 3noo0o0 , 50000 ,,
20 000 000 — — 43000 ,, 70000 ,
50 000 000 — -— 70000 ., ., |najwyzej 100000 ,
' 100 000 000 — —_ najwyzej 100000 ,, —_

(,Soutez a tvorba“, marzec 1950

37

WEGRY

Rozporzadzenle Rzadu Republiki Wegierskiej o wynagra-
dzaniu za ulepszenia techniczne i o popieraniu akeji
usprawnien

(Nr 11.940/1948 Korm.)
}
Wynagradzanie usprawnien

§ 1. 1. Twérca usprawnienia, ktére umozliwia osiggnie-
cie pewnego pozytecznego wyniku, albo zaspokojenie pew-
nej potrzeby spolecznej w gospodarstwie narodowym (prze-
my$le, hutnictwie, transporcie, rolnictwie) i1 ktére zostalo
przyjete i wykorzystane, winien otrzymaé wynagrodzenie
pienigezne w my$l postanowiefr niniejszego rozporzadzenia.

2. Jezeli twércami usprawnienia wymienionego w
ust. 1 jest kilka oséb, naleZy wynagrodzenie rozdzieli¢ w sto-
sunku ich udzialu w twérezej pracy.

§ 2. 1. Twérca usprawnienia winien otrzymaé wynagro-
dzenie, ktére oblicza sig¢ (ust. 3) na podstawie efektu gospo-
darczego za pierwszy rok po wprowadzeniun usprawnienia,
W przypuszczeniu, ze tirzeczywistnienie pewnego techniczne-
go udoskonalenia lub racjonalizacja, kiére mozna skwalifi-
kowaé jako usprawnienie, przynosza efekt gospodarczy, da-
jacy sie wyrazié pienieznie,

2. Efekt gospodarezy mozna stwierdzié za poédred-
nictwem Panstwowego Urzedu Wynalazezo$ei na podstawie
wytycznych opublikowanych w wegierskim dzienniku urze"
dowym.

3. Od efektu gospodarczego pierwszych 5.000 Ft. wy-

placa sie 100/
od nastepnych 5—20.000, F't. . . 8o/,
od nastepnych 20—100.000 Ft. . . 59,
od nastepnych 100—1.000.000] Ft. . . 3o/,
a od sumy przewyiszajgcej 1.000.000 Ft. . . 2%

(Przykiad: Roczny efekt gospodarczy pewnego uspraw-
nienia wynosi 30.000 Ft. Wynagrodzenie od pierwszych
5.000 Ft. wynosi 500 Ft, od kwoty 5000 — 20.000 Ft —
1.200 F't, od kwoty 20—30.000 Ft — 500 Ft. Razem wyplaca
sie 2.200 F't).

§ 3. 1. Przedsigbiorstwo (zaklad bpracy, dalszy zaklad
pracy), ktére.pierwsze korzysta z usprawnienia, wyplaca
projektodawcy wynagrodzenie ze swego, wedle efektu gospo-
darczego, w ramach tego zakladu pracy osiggnietego zysku.

2. Jezeli usprawnienie stosuje sig¢ w ciggu rokd po
wprowadzeniu go w kilku zakladach pracy zarzadzanych
przez jedng centrale przemyslowa, naleiy si¢ dalsze wyna-
grodzenie wedle sumarycznego efektu gospodarezego, osigg-
nigtego w tych przedsigbiorstwach. Wpynagrodzenie to wy-
znacza komisja do spraw usprawnief centrum p;zemyslowef
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go i wyplaca je na rachunek tych zakladéw pracy, ktére ko-
rzystaly z usprawnienia.

3. Jezeli usprawnienie stosuje sie w pierwszym ro-
ku po jego urzeczywistnieniu w kilku centralach przemysto-
wych, podlegajacych zwierzchniemu nadzorowi jednego mi-
nistra, lub w kilku przedsighiorstwach nie nalezacych do cen-
trali przemyslowej, wysoko§é wynagrodzen okresla minister
wedle osiagnietego sumarycznego efektu gospodarczego i roz-
klada je proporcjonalnie na poszezegélne centrale lub przed-
sigbiorstwa, ktére do nich nie nalezs.

§ 4. Wynagradza si¢ réwniez taki projekt, ktérego istota
opiera si¢ na wiadomosciach, ktére bylty juz opublikowane w
pewnym Zrédle literackim (czasopi$mie, opisie patentowym
nie korzystajacym na Wegrzech z ochrony prawnej itd.). Wy-
tyczne dla wynagradzania takich projektéw ustanawia Pai-
stwowy Urzad WynalazczoSci w ramach wynagrodzefr unor-
mowanych w § 2 niniejszego rozporzadzenia. Odpowiednie
wytyczne nalezy oglosi¢ w wegierskim dzienniku urzedowym.

§ 5. Calkowita wysoko§é wynagrodzenia, ktére ma byé
wyplacone, oznacza wlaSciwa komisja do spraw usprawnief
(§ 10) z uwzglednieniem wszelkich decydujacych stanowisk,

a) gdy urzeczywistnienie usprawnienia daje pozyteczny
wynik, nie dajaey si¢ wyrazié wprost w pieniadzach (np.
ulepszenie jakoSci pewnego towaru lub warunkéw robo-
czych), albo )

b) gdy tymczasowo nie mozna ustalié efektu gospodarcze-
go (np. w przypadku wynalezienia nowego sposobu pro-
dukeji), oraz

¢) gdy mozna wprawdzie efekt gospodarczy wyrazié w
pieniadzach, jednak tak okreslone wynagrodzenie jest nie-
2znaczne w stosunku do doniosloSci usprawnienia, ocenionego
£ innego punktu widzenia (np. wynalezienia nowego narzg-
dzia naukowego, produkcja doniostego zwiazku chemicznego,
hzywanego jednak w malej ilosci).
> § 6. Wynagradzaé nalezy réwniez te usprawnienia, kté-
fych twoérca jest osoba naleigca do technicznego kierow-
hictwa zakladu pracy (kierownik przedsigbiorstwa, dyrek-
tor techniczny, inzynier kierowniczy, kierownik zakladu pra-
cy, warsztatu lub laboratorium, albo osoba o podobnym za-
kresie dzialania). W tym przypadku jednak komisja do
tpraw usprawnien musi rozwazyé, czy projektodawea przez
dokonanie swego usprawnienia przekroczyl! wymagane prze-
" gietne funkcje z zakresu swej dzialalnosci-i stosownie do te-
go moze proporcjonalnie ustalié klucz do oznaczania wyna-
grodzenia.

§ 7. 1. Jezeli pracownik zatrudniony za zaplata zaprojek-
tuje w zakresie swego zatrudnienia takie usprawnienie, kté-
re umozliwia przekroczenie obowiazujgcej normy pracy, nie
moze jego horma akordowa ulec zmianie w ciggu 6 miesigey
od dnia wprowadzenia tego usprawnienia:. Uzyskana w ten
spos6b wyzsza placa nie wplywa na jego prawo, dotyczace
okreS§lenia wynagrodzenia za -usprawnienie.

2. Jezeli pracownicy zatrudnieni za zaplata, badz
dobrowolnie, bgdZ na polecenie, korzystaja z usprawnienia,
nalezy ich hormy zmienié¢ natychmiast, gdy tylko praktycz-
ne wyprébowanie usprawnienia wumozliwia to technicznie.
Konieezny zmiane normy nalezy przeprowadzié mnajpodiniej
w ciagu miesigca od dnia wprowadzenia usprawnienia.

§ 8. Wedlug niniejszego rozporzgdzenia naleiy wynagra-
dzaé takie za te projekty usprawnien, ktére zostaly zlozone
przed wejSciem w Zycie tego rozporzadzenia, atoli po dniu
1 stycznia 1948 r. i je§li do czasu wejScia w Zycie niniejsze-
go rozporzadzenia ich tworcy nie zostali wynagrodzeni za
takie usprawnienie.

§ 9. Przy wynagradzaniu za usprawnienia, ktére w da-
nym stanie techniki nalezy ze wzgledu na ich nowosé
uwazaé za wynalazki, obowigzuja przepisy o ochronie praw
autorskich oraz o wynagradzaniu wynalazkéw zaofiarowa-
nych Panstwu.

" w przedsigbiorstwie jest delegat
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IL
Ocena usprawnien, ich realizacja i terminy wybplaty
wynagrodzen

&8 10. 1. W kaidym zakladzie pracy o charakterze prze-
mystowym, w instytucji publicznej, zatrudniajacej co naj-
mniej 20 pracownikéw technicznych (inzynieréw i techni-
kéw), jako tez w kaidym przemystowym $rodowisku kierow-
nictwa zakladu pracy, instytucji, ewentualnie centrum, wy-
biera si¢ w celu zalatwiania spraw, dotyczacych uspraw-
nief,, meza zaufania (powiernika) dla tych spraw i ustana-
wia si¢ komisj¢ do spraw usprawnief. W zakladach pracy,
nie nalezgcych do centrum przemystowego, zadania powier-
nika do spraw usprawnief i komisji do spraw usprawnien
nalezg do wlaéciwego ministra.

2. Przewodniczacym komisji do spraw usprawniefi
centrum przemyslowego,
czlonkami komisji sa: zarzad zakladu pracy i delegaci w
liczbie 1 lub 2 komitetu zakladowego. Udziat w komisji do
spraw usprawniefr nalezy uwazaé za czynno$é, naleigzca do
urzedowego zakresu dzialania cztonkéw komisji, oddzielnie
niehonorowans.

3. Czlonkami komisji do spraw usprawniefi w cen-
trum przemystowym sa: wlasciwy minister i delegaci, wysla-
ni po.jednym z centrum przemyslowego i z organizacji za-
wodowych. )

4, Zakres d21a1an1a i czynnoSci powiernikéw do
sp'raw usprawnien oraz komisji do spraw usprawnien okresla
Panstwowy Urzad WynalazczoSei. Odpowiednie wytyczne
nalezy oglosi¢ w wegierskim dzienniku urzedowym.

§ 11. 1. JeSli twérca usprawnienia, mimo wynagrodzenia
na podstawie i warunkach w niniejszym rozporzadzeniu
ustanowionych, chce zaofiarowaé Panstwu swe usprawnie-
nie, musi si¢ zastosowaé do postanowiei w dalszym ciagu
podanych.

2. JeSli twoérca usprawnienia jest pracownikiem za-«
kladu pracy, w ktérym czynny jest powiernik do spraw uspra-
wnief, a usprawnienie jest tego rodzaju, ze moze byé w zakla-
dzie zrealizowane, nalezy usprawnienie zglosié¢ pisemnie zakla-
dowemu powiernikowi do spraw usprawniefl, a jesli zgloszenie
zostaje dokonane ustnie, powiernik deo spraw usprawnieh
musi spisaé protokoél. ‘

3. Twoérca usprawnienia, ktéry nie ma zamiaru
zaofiarowaé swego usprawnienia do realizacji w swym miej-
scu zatrudnienia, moze z usprawnieniem swym zwroécié sie
do wladciwego centrum przemyslowego lub ministerstwa,
albo do Pafistwowego Urzedu Wynalazezodei,

4. Poprzedzajgce postanowienia. niniejszego rozpo-
rzadzenia nie pozbawiaja twércy usprawnienia prawa wnie-
sienia prosby o wydanie §wiadectwa autorsklego, § 3 roz-
porzadzenia Nr 11.950/1948 Korm.

§ 12. Zakladowy powiernik do spraw usprawniefi musi
zgloszony projekt usprawnienia zapisaé do dziennika uspraw-
nief, zaznaczajac w tymze przedmiot usprawnienia 1 doklad-"
ny czas zgloszenia, a twércy usprawnienia wydaé potwier-
dzenie z krétkim okresleniem projektu.

§ 13. 1. Powiernik do spraw usprawnien winien projekt
podaé zaraz do wiadomosci zarzadu zakladu pracy, ktéry w
ciagu tygodnia ma wypowiedzieé sig, czy przyjmuje projekt do
przeprowadzenia lub wyprébowania (do opracowania). Jesli
zarzad zakladu pracy nie wypowie si¢ w powyzszym eczasie
lub odrzuci projekt bez uzasadnienia, nie dajac tworcy moz-
noéei wypowiedzenia si¢ w tej mierze, powiernik do spraw
usprawnien przedlozy projekt komisji do spraw usprawnien
do rozstrzygniecia. _ .

2. Powiernik do spraw tusprawnieft winien podaé do
wiadomoéci komisji do spraw usprawniert takze te projekty,
ktére byly przez zarzad zakladu pracy przyjete bezpoSrednio:
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§ 14. 1. Jezeli komisja do spraw usprawnien stwierdzi
przy ocenie projektu, ze ze wzgledu na wazno§é i prawdo-
podobng nowo$é nalezy zabezpieeczyé pierwszefistwo pro-
jektu, twérca usprawnienia, o ileby jeszcze nie wnidst pros-
by o §wiadectwo autorskie stosownie do uprawnienia przy-
znanego w ust. 4 § 11, powinien wypelnié i podpisaé prze-
pisane dokumenty, potrzebne do zgloszenia projektu.w Sa-
dzie Patentowym (par. 3 rozporzadzenia Nr 11.95071948
Korm.). Powiernik do spraw usprawniei stara sie o to, aby
zgloszenie bylo dokonane w przepisowej formie i aby bylo
wniesione do Sadu Patentowego.

2. Az do chwili rozstrzygnigcia komisji do spraw
usprawnien, nie wolno projektu usprawnienia podawaé do
wiadomosci publicznej. Je§li komisja do spraw usprawnien
rozstrzygnie, Ze nalezy zabezpieczyé pierwszefistwo projektu,
nie wolno podawaé projektu tego do wiadomosSei publicznej
przed wylozeniem w Sadzie Patentowym. Pafistwowy Urzad
Wynalazezo$ei moze ~— w ramach odpowiednich przepiséw
prawnych — zezwolié na podanie do wiadomo$ci publicznej
takze przed urzedowym wyloZeniem.

§ 15. Projekt przyjety do zbadania (do opracowania)
musi byé wyprébowany w ciagu 1 miesigca. Je§liby zbada-
nie projektu wymagalo ze wzgledu na jego skomplikowanie
dluzszego czasu, winien zarzad zakladu pracy porozumieé sie
co do majacego byé przedlozonym wyniku z powiernikiem
do spraw usprawnief, ktéry zawiadomi o tym komisje do
spraw usprawnien oraz tworcg usprawnienia.

§ 16. 1. Jezeli rezultat badania dowiedzie praktycznej
przydatnosei usprawnienia, zarzad zakladu pracy, przestrze-
gajac publicznych intereséw produkeji, winien to uspraw-
nienie w najkrétszym czasie rzeczywi$cie zastosowad w
praktyce. O planowanym czasie .rozpoczecia zastosowania
w praktyce nalezy zawiadomié powiernika do spraw uspraw-
nieft. Zarzad zakladu pracy winien zarazem oznajmié pisem-
nie powiernikowi do spraw usprawniei swe obliczenie o mi-
nimalnym efekcie gospodarczym, jakiego mozna oczekiwaé
w pierwszym roku od momentu realizacji projektu Iub
o swym pogladzie na inne zalety usprawnienia. Na podsta-
wie tych danych powiernik do spraw usprawniefi przedioizy
na najblizszym zebraniu komisji do spraw usprawniefi swoj
wniosek o wynagrodzenie.

2. Komisja do spraw usprawnien zbada obliczenia
i w my§l § 2 niniejszego rozporzadzenia oznaczy wynagro-
dzenie, jakie naleizy si¢ za usprawnienie.

3. Jesli wynagrodzenie okreslone przez komisje do
spraw usprawnien przewyzsza sume 50.000 F't, obliczenie na-
lezy przedlozyé do dalszej rewizji komisji do spraw uspraw-
niefi centrum przemyslowego, ktéra w ramach swej dzialal-
noéci wyznacza z ostateczng waznoScia wynagrodzenie do
wysokosei 10.000 Ft.; o wynagrodzeniu przewyZszajacym
10.000 Ft zdaje sprawozdanie wlaSciwemu ministrowi, kté-
ry decyduje o wynagrodzeniu po wystuchaniu Pafistwowego
Urzgdu Wynalazezosei.

§ 17. 1. Jezeli wynagrodzenie wyznaczone przez komisje
do spraw usprawnief i zatwierdzone przez zarzad zakladu
pracy nie przewyzsza 200 F't., zarzad zakladu pracy winien
kwote te bezzwlocznie wyplacié na rachunek wydatkéw za-
ktadu pracy.

2, Jeieli wynagrodzenie jest wyzsze od 200 Ft, za-
rzad zakladu pracy winien w ciagu tygodnia po praktycz-
nym wprowadzeniu projektu wyplacié 259/ wynagrodzenia
na rachunek wydatkéw zakladu pracy, nie mniej jednak niz
200 Ft; dalsze 500/, wynagrodzenia nalezy wyplacié wow-
czas, gdy rzeczywifcie uzyskany na skutek usprawnienia
efekt gospodarczy osiagnal jui w dwujnaséb wynagrodzenie,
ustanowione na podstawie poprzednich obliczen.

3. Po uplywie roku od wprowadzenia usprawnienia
wyplacone juz kwoty wyhagrodzenia nalezy uzupelni¢ w cig-

gu miesiaca wedlug oceny dokonanej na zasadzie rzeczywis-
cie osiagnietego efektu gospodarczego.

4. Jezeli usprawnienie ma byé ocenione w mys$l
ust. a) lub ¢) § 5 niniejszego rozporzadzenia, nalezy wypla-
cié 500/, wynagrodzenia w ciagu 2 tygodni od daty wprowa-
dzenia usprawnienia, dalsze za$ 50, w nastepnych 8 mie-
siacach w przypuszezeniu, ze praktyka dostatecznie zapew-
nia spodziewane wyniki usprawnienia. Je§li wynagrodzenie
przewyzsza 5000 Ft, Panstwowy Urzad Wynalazczosei po-
krywa cze§é wynagrodzenia ponad 5000 Ft z wlasnych po-
zycji budzetowych.

5. Rozstrzygnigcie zakladowej komisji do spraw
usprawnien staje sie skuteczne na skutek aprobaty kierow-
nika zakladu pracy. Jesli kierownik zakladu pracy nie za-
twierdzi rozstrzygniecia w ciagu 8 dni, naleiy je przedlozyé
komisji do spraw usprawnien przy centrum przemysio-
wym, ktérej decyzja jest obowigzujaca dla kierownika za-
ktadu pracy.

§ 18. Jezeli tworca usprawnienia utrzymuje, ze stala mu
si¢ krzywda wskutek jakiego§ rozstrzygnigcia komisji do
spraw usprawnien, uprawniony jest zwréci¢ na to uwage ko-
misji do spraw usprawniein przy centrum przemyslowym,
ktéra wyda decyzje ostatecznie obowigzujaca.

§ 19. 1. Wynagrodzenia wyplacane za usprawnienia we-
dlug niniejszego rozporzadzenia sa wolne od podatkéw
i oplat.

2. Podania w sprawach zgloszen projektéw uspraw-
niefi wolne sa od optat.

3. Zwolnienia zawarte w ust; 1 i 2 tego paragrafu
nie odnoszg sie do podania o udzielenie patentu, ani do zy-
skéw wynalazey z jego wynalazku chronionego patentem.

III

Prace doswiadczalne dotyczace usprawnien
i wynagradzanie kosztéw tych prac

§ 20. 1. Przynajmniej w jednym zakladzie pracy centrum
przemyslowego danege zawodu ma byé do dnia 31 grudnia
1950 r. urzadzony warsztat do$wiadczalny dla prac zwiaza-
nych z przeprowadzeniem i urzeczywistnieniem projektéw
usprawniefi, Wiadciwy minister po wyshuchaniu Panstwowe-
go Urzedu Wynalazcezoéei oznaczy kolejnosé i czas utworze-
nia warsztatéw do§wiadczalnych.

2. Warsztaty do$wiadezalne maja umozliwié dokona-
nie doswiadezen, shuzacych celom zakladu pracy danego zawo-
du, jeéli nie mogly one byé przeprowadzone w zakladzie, w
'ktérym tworea usprawnienia jest zatrudniony.

3. Wydatki polaczone z urzadzeniem 1 utrzyma-
niem warsztatu doswiadczalnego obcigzaja rachunek wlagei-
wego centrum przemyslowego.

4. W zakladzie pracy, nie posiadajgcym urzgdzone-
go warsztatu do§wiadczalnego, nalezy na prosbe twoércy
usprawnienia wedle moZnosci zezwoli¢, aby w czasie poza-
stuzbowym korzystal on z urzadzen zakladu pracy w celu
kontynuowania prac badawczych, dotyczacych jego projektu
usprawnienia. Za prace w ten sposéb wykonang tworea
usprawnienia nie moze zzdaé wynagrodzenia.

§ 21. 1. Wydatki zwiazane z wyprébowaniem projektu
usprawnienia, o ktérym powiernik do spraw usprawnien byl
powiadomiony, obciazajga rachunek zakladu pracy. Przecigtna
jednak suma wydatkéw na do§wiadczenid w ciggu miesigca
nie moze przekraczaé 0.59/, calkowitego uposazenia, wypla-
conego pracownikom tego zakladu pracy.

2. Wydatki wylozone na do§wiadczenia nalezy zara-
chowywaé oddzielnie od wydatkéw zakladu pracy. Powiernik
do spraw usprawniefi winien zaaprobowaé potrzebe tych wy-
datkéw i skladaé komisji do spraw usprawnien miesigczne
sprawozdania o wydatkach na do$wiadezenia i sposobie ich
uzycia. .
3. Do rozpoczecia do§wiadezenn potrzebna jest zgo-
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da komisji do spraw usprawnien, jezeli przewidywany koszt
do§wiadczenia, dotyczgcego jednego usprawnienia, przewyz-
sza kwotg 5000 Ft. W przypadku, gdy przewidywane koszty
do§wiadczeri przewyiszaja 10.000 Ft, do rozpoczecia do-
§wiadezeh potrzebna jest zgoda komisji do spraw uspraw-
niefi centrum przemystowego.

4. Gdyby w niektérych zakladach pracy suma wy-
znaczona wedle ust. 1 nie wystarczala na pokrycie konicez-
nych wydatkéw, zwigzanych z do§wiadczeniami, kierownik
zakladu moze przedstawié powiernikowi do spraw uspraw-

nienn wniosek o zlozenie w Panstwowym Urzedzie Wynalaz-

czoSci prosby o zezwolenie na éw wyzszy wydatek, a urzad
ten moze owej kwoty udzieli¢ z wlasnego budzetu do dyspo-
zycji zakladu pracy.

b. Na zasadzie postanowien niniejszego paragrafu
nie mozna czyni¢é wydatkéw na pokrycie tych préb, ktére
w interesie zakladu pracy dokonywane sa wedle planu w za-
ktadowych lasboratoriach do§wiadczalnych przez osoby do te-
go upowaznione, gdyz wydatki takie sa uwzglednione w
czteroletnim planie produkeyjnym, uchwalonym przez Pan-
stwowy Urzad Planowania. '

v

Ogolne zalatwianie spraw dotyczacych dzlalalnosci

usprawniajace) )

§ 22. 1. Ogélne zalatwianie spraw, dotyczacych dzialal-
noSci usprawniajgcej, wymiany doéwiadezenn i informacji
przemystowych, nastgpnie zalatwianie spraw finansowych,
majgcych zwigzek z tymi pracowniczymi zakresami dziala-
nia, jakotez z zestawieniem waznych dla Pafstwa wynalaz-
kéw i kontrola nad pracami zwigzanymi z opracowaniem
i wprowadzeniem tych wynalazkéw, powierza sie Paristwo-
wemu Urzedowi WynalazezoSel,

2. Bezpo$rednie "kierownictwo, kontrole i $ledzenie
spraw dotyczgcych usprawniei w poszczegdlnych galeziach
gospodarstwa powierza si¢ wlaSciwemu ministrowi.

§ 23. 1. W kazdym ministerstwie gospodarczym i w Pafn-
stwowym Urzedzie Zaopatrywania nalezy utworzyé osobny
dzial lub oddzial do zalatwiania spraw dotyczacych dziatal-
nosci usprawniajacej.

2, W ministerstwie, nie majacym charakteru gospo-
darczego, nalesy ustanowié powiernika do spraw uspraw-
nieft, powolanego do zalatwiania spraw dotyczacych dzialal-
hoSci usprawniajacej.

3. Ze wzgledéw obrony narodowej nalezy w Instytu-
tie Wojskowo - Technicznym ustanowié osobnego referenta
wynalazezo§ei do zalatwiania spraw dotyezacych ulepszen
i wynalazkéw o charakterze wojskowo - technicznym, a w
Ministerstwie Obrony Narodowej powiernika da spraw
usprawniefi dla tych ostatnich ulepszen.

§ 24. Sprawy dotyczace projektéw usprawnien zakladéw
pracy i kancelarii technicznych, podlegajacych zwierzchnie-
mu nadzorowi Ministra Transportu, ureguluje Minister
Transportu W drodze rozporzgdzenia w ciagu 60 dni od
wejScia w Zycie niniejszego rozporzagdzenia, uwzgledniajac
przepisy tego rozporzgdzenia oraz po wystuchaniu Pahstwo-
wego Urzedu Wynalazezoéci. Do ezasu wydania tego rozpo-
rzgdzenia miarodajne sg przepisy dotychczasowe.

§ 25. 1. W zakresie gospodarstwa rolnego, lesnictwa,
ogrodnictwa, tiprawy wina, chowu bydta, ryboléstwa, jedwab-
nictwa i pszczelarstwa funkeje zakladowego powiernika do
spraw usprawnien wykonuje w swym okregu przewodnicza-
cy supanskiego (miejskiego) inspektoratu gospodarczego,
a funkcje zakladowej komisji do spraw usprawnienn w okre-
gu poszezegdlnych Zup (wyodrebnionego miasta Szegedynu)
wykonuje komisja ustanowiona przez ministra rolnictwa.
Odpowiednie wytyczne o ocenie i wynagradzaniu projektéw
usprawniefn dla udoskonalenia produkeji wyda Minister
Rolnictwa po wysluchaniu Panstwowego Urzedu Wynalaz-

czoSci w ciggu 60 dni od dnia wejseia w Zycie niniejszego
rozporzadzenia.

2. Postanowienia niniejszego rozporzadzenia nale-
2y stosowaé w przemystowych zakladach pracy podlegaja-
cych Ministrowi Rolnictwa.

§ 26. Minister Obrony Narodowej ureguluje osobnym
rozporzadzeniem postgpowanie przy wyznaczaniu wynagro-
dzen za usprawnienia, ktérych dokonaly osoby pozostajace
w czynnej sluzbie wojskowej lub osoby cywilne zatrudnione
w administracji wojskowej. .

§ 27. 1. Postanowienia niniejszego rozporzadzenia odno-
sz3 si¢ réwniez do przedsigbiorstw prywatnych, zatrudniajg-
cych co najmniej 20 pracownikéw, z ta odmiang, ze wszedzie
tam, gdzie rozporzgdzenie wzmiankuje o $rodowisku prze-
myslowym, nalezy rozumieé wlasciwego ministra.

2. Kaidy usprawniajacy, zatrudniony w niepan-
stwowym zakladzie pracy lub w zakladzie pracy nie podle-
gajacym kierowqictwu rafistwowemu, jest uprawniony swoj
projekt usprawnienia przedlozyé ktéremukolwiek panstwo-
wemu organowi do spraw usprawniefi.

v
Postanowienia karne

§ 28. 1. Jezeli czyn nie podpada pod surowszy wymiar

kary,

a) dopuszeza sig przestepstwa i bedzie karany wiezie~
niem do lat 3 ten, kto bezprawnie przywlaszeza sobie
projekt usprawnienia innej osoby usprawniajacej
i projekt ten stosuje lub usiluje go wykorzystaé na
wlasna lub cudza korzysé;

b) karalno§é czynu, wymienionego w poprzednim uste-
pie, mozna podwyzszyé do b lat wiezienia, jesli czynu
tego dopuszcza sig osoba powolana z urzedu do zala-
twiania spraw dotyczacych projektéw usprawniefi—wli-
czajac do nich réwniez powiernika do spraw uspraw-
nien i czlonkéw komisji do spraw usprawnien — lub
jest urzedowym albo zakladowym przeloZonym rzeczy-
wistego tworcy usprawnienia;

¢) przestepstwa dopuszeza si¢ i bedzie karany wiezie-
niem do 1 roku ten, kto bez zezwolenia wynalazey
i wlasciwego organu poda do publicznej wiadomosei
projekt wynalazku w sadzie patentowym jeszeze nie
zgloszonego lub przez sad nie ogloszonego;

d) przestgpstwa dopuszcza sie i bedzie karany wiezieniem
do lat 3 ten, kto umys$lnie udaremnia lub niszezy zas
rzadzenia o ocenie, opracowaniu albo urzeczywistnie=
nieniu usprawnienia; .

e) przestgpstwa dopuszeza sig i bedzie karany wiezieniem
do 1 roku ten, kto umysinie podwyzsza lub obniza pod«
stawe, sluzaca do wyznaczania wynagrodzenia; obli-
czonego wedle efektu gospodarczego, w tym celu, aby
naumyslnie i na szkode panstwa umozliwié uspraw-
niajgcemu lub komu innemu uzyskanie mnieuprawnio-
nej korzyéci lub aby udaremnié platno§é prawnie na-
leznej nagrody.

2. Postanowienia zawarte w ust. 1 niniejszego pa-
ragrafu nie uchylaja obowiazku sprawecéw wynagrodzenia
szkody wyrzadzonej czynem karygodnym.

VI

Réine postanowlenia

§ 29. 1. Rozporzadzenie niniejsze nabiera mocy oboWigzua=
jacej z dniem ogloszenia; wprowadzi je Prezes Riady Mini=
stréw za poSrednictwem Panstwowego Urzedu Wyhalazezosei.

! 2. Powiernikow do spraw usprawnien naleiy za-
mianowaé w ciggu 15 dni od dnia wej$cia W zycie niniéjszes
go rozporzadzenia. Komisje do spraw usprawnien i oddzialy
do spraw usprawnien naleZy ustanowié w ciagu 30 dni:

§ 30. Prezesowi Rady Ministréw porucza sie, aby w po-
rozumieniu z wlaSciwymi ministrami uregulowal w drodze
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rozporzadzenia kwestie zwigzane z wykonaniem niniejszego
rozporzgdzenia.

(,,Szabadalmi Ké6zlény”, rocznik 54, nr 1 z dnia 3 stycznia
1949 r., ,,Patentni V stnik” 1950 r. nr 2)
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Rozporzadzenic Rzadu Republiki Wegierskiej Nr 11.950/1948
Korm. o ochronie i wynagradzaniu praw autorskich z wy-
nalazkéw zaofiarowanych Panstwu ' {

Rzad Republiki Wegierskiej postanawia na podstawie
upowaznienia wedle § 4 i 5 ustawy o planie trzyletnim, co
nastepuje:

1. Ochrona praw autorskich z wynalazkéw zaofiarowanych
Panstwu

§ 1. — W mys$l postanowienn niniejszego rozporzadzenia
za wynalazek nalezy uwazaé te twoéreza, cenna i ze stano-
wiska narodowo - gospodarczego doniosla nowosé, ktéra
oznacza istotny postep wobec dotychczasowego stanu tech-
niki. Ta jedynie okolicznosé, ze pewna nowosé znajduje sie
pod ochrong patentowa, nie uzasadnia jeszeze prawa zada-
nia, aby nowo$é ta mogla by¢ uwazana za wynalazek w ro-
zumieniu niniejszego rozporzgdzenia.

§ 2.—1. Wynalazcy nalezy wydaé s$wiadectwo autorskie,
Jezeli zaofiaruje Pahstwu swéj wynalazek w myél § 3 ni-
niejszego rozporzadzenia i jes§li Pahstwowy Urzad Wynalaz-
czofel uzna go za wynalazek,

2. Jezeli zajdzie przypadek -wymieniony w ust. 1
tego paragrafu, Panstwo ponosi wszelkie wydatki polaczo-
ne z opracowaniem i wprowadzeniem wynalazku, z uzyska-
niem lub utrzymaniem ochrony patentowej w kraju lub za-
granicg, a zarazem Pafstwo zapewnia wynagrodzenie usta-

nowione w § 7 — 11 niniejszego rozporzadzenia.
3. Swiadectwo autorskie moze otrzymaé rdéwniez
wynalazea zagraniczny, jeSli zaofiaruje swéj wynalazek

Pafistwu Wegierskiemu. Tenze wynalazca moze zastrzec swdéj
wynalazek tylko na obszar Panstwa Wegierskiego.

4, 0d podania o wydanie” $wiadectwa autorskiego
uiszcza sie oplate 20 Ft. Je§li jednak podanie zostalo wnie-
sione na podstawie decyzji organéw wlasciwych do spraw
usprawnien (patrz ust, 1 § 14 rozp. rzad. Nr 11.940/1948
Korm.), jest ono wolne od oplaty. '

§ 3.—1. Jezeli wynalazca pragnie otrzymaé na zaofiaro-
wany Panstwu wynalazek $wiadectwo autorskie, musi go
zglosi¢ w Sadzie Patentowym z nastgpujacym o$wiadcze-
niem: ,Nizej podpisany... (zatrudnienie, miejsce pracy,
miejsce zamieszkania) zglaszam swo6j wynalazek..... (wy-
mienienie wynalazku), ktérego opis i rysunki zalgeczam w 3
egzemplarzach. OSwiadczam, Ze wynalazek mdj, jako tez
wszelkie prawa zen wynikajace, ofiaruj¢ Panstwu Wegier-
skiemu za wynagrodzeniem, okreSlonym rozporz. rzad.
nr 11.950/1948 Korm.). ,

2. Sad Patentowy wydaje dokonywujacemu zglosze-
nie potwierdzenie, w ktérym podana jest data zgloszenia
z wymienieniem wynalazku, po czym odstepuje zgloszenie
Panstwowemu Urzedowi WynalazezoSei.

3. Podanie, ewentualnie zgloszenie, zlozone twedle
ust. 1 tego paragrafu w Sadzie Patentowym, nalezy uwazaé
zarazem za zgloszenie patentowe. Zgloszenie to nalezy na
podstawie zawartego w nim ofwiadczenia i po uzyskaniu
zatwierdzajgcej wypowiedzi Panstwowego Urzedu Wynalaz-
czosci, bez jakichkolwiek oplat i naleznosci (za zgloszenie,
‘tlumaczenie, rocznych i innych), przepisa¢ na rzecz Pafstwa
Wegierskiego jako na nastepce prawnego, a takze cale stad
‘wynikajace dalsze postgpowanie przed Sadem Patentowym
prowadzi si¢ bez jakichkolwiek oplat i naleZnoseis

4. Jezeli Panstwowy Urzad Wynalazezodei nie przyj-
mie zgloszonego wynalazku do wykorzystania, musi o swej
decyzji zawiadomié pisemnie wynalazcg i Sad Patentowy.
W tym przypadku wdrozy Sad Patentowy postepowanie,
przepisane normami prawno - patentowymi na podstawie
zgloszenia, ktére wedle ust. 3 tego paragrafu nalezy uwazaé
za zgloszenie patentowe.

5. Jedli Panstwo opatentuje zaofiarowany mu wy-
nalazek, musi byé na opisie i dokumencie patentowym za-
znaczone nazwisko wynalazey.

§ 4—1. W terminie 3 miesigey od daty wplywu do Sadu
Patentowego podania o wydanie §wiadectwa autorskiego, wi-
nien Panstwowy Urzad Wynalazezosei zawiadomié wynalaz-
ce o tym, czy przyjmuje jego wynalazek do opracowania
i wykorzystania przez Panstwo, a w terminie dalszych trzech
miesigcy winien rozstrzygnaé o przyznaniu charakteru wy-
nalazku oraz o wydaniu Swiadectwa autorskiego.

2. Jezeli zdaniem Panstwowego Urzedu Wynalaz-
czoéci pomysl, zloZzony wedlug § 3, nie posiada charakteru
wynalazku, moina go uwazaé za udoskonalenie techniczne,
a w celu jego oceny i wyznaczenia wynagrodzenia naleiy
zastosowaé odpowiednie przepisy rozporzadzenia rzadow.
nr 11,940/1948 Korm.

§ 5—~1. W razie dopelnienia wszystkich powinnosei nale-
zy wydac Swiadectwo autorskie takie w tym przypadku, gdy
o Swiadectwo to prosi osoba pozostajaca w shuzbie panstwo-
wej lub prywatnej, ktérej dzialalno$é, wynikajgca z zatrud-
nienia, stanowiska urzedowego lub z umowy pracowniczej,
zobowigzuje ja do tego, aby swe wiadomo$ei fachowe uzyla
w celu wynalezienia tych udoskonalenn metod pracy i wyro-
héw przemystowych, na ktoére zgda Swiadectwa autorskiego.

2. W razie dopelnienia wszystkich powinnosei nale-
zy wydaé &wiadectwo autorskie takze tym osobom, ktére
w celu opracowarnia swych wynalazkéw korzystaly z pomocy
Panstwa lub samorzadu, albo pracowaly nad nimi na zle-
cenie Panstwa, organu samorzadowego albo organizacji spéi-
dzielezej lub uspolecznionej; nie mozna jednak tym osobom
udzielié patentu, jesli przeciw udzieleniu' wniesie sprzeciw
Rzad, samorzad ewentualnie zlecajacy organ lub organizacja.
Miarodajnymi dla postepowania s3 odpowiednie przepisy
ustawy patentowej oraz przepisy prawne uzupelniajace lub
zmieniajace ustawe patentows.

§ 6.—1. Dla prac dotyczacych wynalazkéw zaofiarowa-
nych Pafstwu i wydawania §wiadectw autorskich nalezy
ustanowi¢ Panstwowy Urzad WynalazezoSci.

2. Zadaniem Panstwowego Urzedu WynalazezoSei

Jest:

a) dokonywanie badan nowoéei i przydatnoSei wynalazkéw
zgloszonych z wnioskami o wydanie S§wiadectw autorskich,

b) wydawanie $wiadectw autorskich i ezynienie przygoto-
wan koniecznych do opracowania i przyépieszonego wy-
korzystania wynalazkéw uznanych za waine dla Panistwa,

¢) zaloZenie zbioru materialu literackiego i innego, kiéryby
umozliwial badanie nowosei i sluzyl do orientacji tech-
nicznej, '

d) gromadzenie danych dotyczacych przeprowadzanych préb
powszechnej waznoSci oraz podawanie nalezytych o nich
informacyj,

e) pilnowanie, aby przyjete wynalazki i ulepszenia byly
opracowywane i rzeczywiScie wykorzystywane, przy czym
pozostaja mienaruszone prawa zwierzchniego nadzoru
wiaSciwego ministra,

f) prowadzenie centralnej ewidencji danych, dotyczacych

wynalazkoéw, udoskonaleii technicznych i wymiany do-
Swiadcezen. '

3. Pafhstwowy Urzad Wpynalazezoei jest upraw-

niony do powierzania Prokuratorii Skarbu swego zastepstwa .
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przed Sadem Patentowym w sprawach dotyczacych Paristwa.
W tym zakresie moze réwniez za posrednictwem osoby
uprawnionej na podstawie przepiséw prawnych wykonywaé
funkcje zastgpcy patentowego.

4. Panstwowy Urzad WynalazezoSci pozostaje pod
zwierzchnim nadzorem Prezydium ministerialnego, ktoére
wykonywa to uprawnienie za poSrednictwem Prezesa Pan-
stwowego Urzedu Wynalazezodei. Organizacje i dziatalno§é
Panstwowego Urzedu Wynalazezosei okre§li Rzad rozporza-
dzeniem na wniosek Przewodniczacego Rzadu. Osobowe i sta-
te wydatki pokrywa si¢ z budzetu Prezydium Rzadu.

1. Wynagradzanie wynalazkéw zaofiarowanych Parnistwu

§ 7.—1. Za nowoSci, ktérym przyznano charakter wyna-
lazkéw wedle niniejszego rozporzadzenia, udziela si¢ wyna-
grodzenia, ktérego wysoko$é zalezy od pienieznie ocenionego
efektu gospodarczego, do ktérego obliczenia stosuje sie klucz
do wynagrodzen udoskonalen technicznych i projektéw racjo-
nalizacyjnych, ustanowiony w rozp. rzad. nr 11.940/1948
Korm. z ta réiniea, ze wynagrodzenie nalezy ustanowié na
podstawie gospodarczego efektu tych trzech lat, ktére wy-
kazuja najwigkszy rezultat w ciagu pierwszych pigeciu lat
po wprowadzeniu wynalazku. Wysoko§é wynagrodzenia, kté-
re ma byé wyplacone, oblicza si¢ w kazdym roku oddzielnie
wedlug wynikéw, osiggnietych dzigki temu wynalazkowi na
terytorium calego panstwa.

2. Je$li wynalazca ma nadzwyczajne wydatki w
zwigzku z opracowaniem wynalazku przed jego zaofiarowa-
niem i jezeli wynalazek ten wplywa na obnizenie wydatkéw
panstwowych, Panstwowy Urzad WpynalazezoSei moze ze-
zwolié na pokrycie tych wstepnych wydatkéw lub ich czeéei.

§ 8.— Jezeli przez wynalazek wprowadza si¢ wyréb no-
wych produktéw, a nie moina wyznaczyé wynagrodzenia
wedlug § 7 niniejszego rozporzadzenia, mozna to wynagro-
dzenie okre$lié na podstawie ustalonego .procentu od ceny
sprzedaznej produktu lub od zysku ze sprzedazy. Tego ro-
dzaju wynagrodzenie moze jednak w kazdym przypadku
byé zastosowane tylko za aprobata Panstwowego Urzedu
Wynalazezosei.

§ 9.— Jezeli wynalazek utraci charakter gospodarczy, al-
bo jest uwazany za szczegolme wazny ze stanowiska technicz-
nego, naukowego lub innego przy jego stosunkowo malej do-
niosloci gospodarczej, wysokosé wynagrodzenia wymierzy
Panstwowy Urzad Wynalazczosei na podstawie wszystkich
pod rozwage podpadajacych stanowisk.

§ 10.— Wynalazey przystuguje minimalnie 300/, czyste-
go zysku, gdy Pafistwo lub pewien organ pahstwowy, ktéry
uzyskal wynalazek na skutek zaofiarowania, dokonanego w
my§l postanowien niniejszego rozporzadzenia, zglosi ten wy-
nalazek do opatentowania takze za granica i patent ten po-
tem droga sprzedazy lub licencji spieniezy. Wysoko§é tego
udzialu okresla Panstwowy Urzad WynalazczoSei od przy-
padku do przypadku. Udzial ten wyplaca sie w takich czgs-
ciach, wtedy i tak dlugo, w jakich czeSciach i kiedy nastepu-
je ustalenie zysku.

§ 11.— Ulepszenie, zgloszone przez wynalazce jako wy-
nalazek, nalezy .do czasu nim bedzie uznane za Wynalazek,
uwazaé za udoskonalenie techniczne i jako takie nalezy je
wWynagrodzié wedle przepiséw rozporz. rzad. nr 11.940/1948
Korm.

§ 12.—1. Wtaciciel patentu moze swéj patent badZ za-
ofiarowaé Panstwu na warunkach wymienionych w niniej-
szym rozporzadzeniu, badZ wnieié oferte na odkupienie go
przez Panstwo.

2. Urzedy i przedsigbiorstwa panstwowe lub samo-
rzadowe moga przy nabyciu patentu w drodze kupna byé
zmuszone do wyplaty wyzszej ceny kupna, niz wynagrodze-
nie okreslone niniejszym rozporzadzeniem, tylko za zgoda
Panstwowego Urzedu WynalazezoSei,

III. Wynalazki panstwowe waine ~

§ 13.—1. Pafistwowy Urzad Wynalazezodei w porozumie-
niu z wlaSciwym ministerstwem moze uznawaé za »wWynalaz-
ki pafistwowo wazne” wynalazki ze stanowiska narodowo-
gospodarczego szezegélnie donioste, W tym przypadku stara
sig on o pokrycie wydatkéw polaczonych z ich opracowaniem
i kontroluje ich wykonywanie.

2. Twoércy ,panstwowo waznych wynalazkéw”, }e-
§li saini tak sobie Zycza i za zgoda wlasciwego ministra, ma-
ja byé przybrani do wspétudzialu w pracach majgcych zwig-
zek z opracowaniem ich wynalazkéw.

IV. Postanowienia karne

§ 14— Postanowienia karne, dotyczace czynéw  kary-
godnych popelnionych przy usprawnieniach (§ 28 TOZpOrz.
rzad. nr 11.940/1948 Korm.) maja odpowiédnie zastosowanie
réwniez do wynalazkéw.

V. Postanowienia koticowe

§ 15.— Minister Obrony Narodowej wyda w drodze
osobnego rozporzadzenia postanowienia o profbach o wyda-
nie $wiadectwa autorskiego, wnoszonych przez osoby pozo-
stajace w czynnej stuzbie wojskowej lub przez osoby cywil-
ne pelniace stuzbe w administracji wojskowej.

§ 16.—1. Niniejsze rozporzadzenie nabiera mocy obowia-
zujacej z dniem ogloszenia; wprowadzi je Prezydium mini-
sterialne za posrednictwem Przewodniczacege Panstwowego
Urzedu Planowania.

2. Pafistwowy Urzad Wynalazezosei nalezy utwo-
rzy¢ do dnia 1 stycznia 1949 r. Do czasu utworzenia zadania
jego spelnia Oddzial Wynalazkéw Pafistwowego Urzedu Pla-
nowania.

3. W celu zapewnienia pierwszefnstwa mozna wno-
sié podania o wydanie §wiadectwa autorskiego do Sadu Pa-
tentowego od chwili wejScia w Zycie niniejszego rozporzadze-
nia. Zalatwianie tych podan rozpocznie sie po utworzeniu
Panstwowego Urzedu WynalazezoSei.

§ 17— Upowaznia si¢ Przewodniczacego Rzadu, aby
w porozumienin z wlaSciwymi ministrami wydal przepisy
zwiazane z wprowadzemem w zycie niniejszego rozporza-
dzenia. .

(,,Szabadalmi Kézlony” rocznik 54, Nr 1 z dnia 3 stycznia

1949 r.; ,,Patentnl Vgstnik” 1950 r,, nr 3)
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WIELKA BRYTANIA | IRLANDIA POLNOCNA
USTAW A

z dnia 16 grudnia 1949 r.
o patentach')
(Czes§é pierwsza)
Zgloszenie, badanie, sprzeciw itp.

1. — (1) Zgloszenie patentowe moze byé dokonane przez
kazda osobe, ktéra twierdzi, ze jest sama lub wspélnie z in-
ng osoba:

a) rzeczywistym i pierwszym twoércg wynalazku;

b) cesjonariuszem, jezeli chodzi o prawo wniesienia wy-
mienionego zgloszenia, tej osoby, ktéra twierdzi, ze
jest rzeczywistym i pierwszym wynalazcs.

(2) Bez naruszenia poprzedzajacych postanowiet,
zgloszenie patentowe dotyczace wynalazku, o ktérego ochro-
ne wystapiono juz w kraju ,konweneyjnym”, moze byé do-

1) Tekst nadestany urzedowo przez Administraejg bry-
tyjiskq. Pomewaz niniejszar ustawa jest dluga, a prawnicza
terminologia angielska b. szczegblowa, uznaliémy za wska-
zane podaé w streszczeniu te postanowienia, ktérych tresé
nie wymage doslownego tlumaczenia.



ZESZYT 81950

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

161

konane przez osobg, ktéra ubiegala sie o te ochrone, lub
przez jej cesjonariusza. Nie mozna wszelako dokonaé zglo-
szenia na podstawie niniejszego ustepu po uplywie dwunastu
miesigey od daty zgloszenia, wniesionego w kraju ,konwen-
cyjnym” albo — jezeli jest kilka zgloszefi — od daty pierw-
szego zgloszenia.

(3) Zgloszenie patentowe, odpowiadajace postano-
wieniom ust. (1) lub (2), moze byé dokonane przez osobi-
stego przedstawiciela zmarlej osoby, uznanej za zdolna —
bezpoSrednio przed zgonem — do dokonania tego zgloszenia.

(4) Zgloszenie patentowe, odpowiadajace postano-
wieniom ust. (2), jest w rozumieniu niniejszej ustawy zglo-
szeniem ,konwencyjnym”.

2. — (1) Zgloszenie patentowe winno byé sporzadzone
w przepisanej formie i wniesione do Urzedu Patentowego
(Patent Office) w przepisany sposéb.

(2) Jezeli zgloszenia (innego, niz zgloszenie ,kon-
wencyjne”) dokonano na mocy cesji prawa do ubiegania sie
o patent na wynalazek, nalezy w tym samym czasie lub w
wyznaczonym terminie zlozyé o§wiadezenie, podpisane przez
osobe, ktéra twierdzi, ze jest rzeczywistym i pierwszym wyna-
lazeg, lub przez jej osobistego przedstawiciela, stwierdzaja-
ce, Ze osoba fa lub jej przedstawiciel zgadza sie na wniesie-
nie zgloszenia.

(3) Zgloszenie (inne, niz zgloszenie ,konwencyj-
ne”’) winno stwierdzaé, Ze zglaszajacy -jest w posiadaniu
wynalazku, oraz wymieniaé osobe twierdzgcg, iz jest ona rze-
czywistym i pierwszym wynalazca. Jeéli osoba ta mie jest'zgla-
szajacym, ani jednym ze zglaszajacych, zgloszenie to winno
zawieraé o$wiadcezenie stwierdzajace, ze zglaszajacy uwaza
wymieniong osobe za rzeczywistego i pierwszego wynalazcs.

(4) Zgloszenie ,konwencyjne” winno podawaé da-
te i kraj ,konwencyjny”, w ktérym wniesiono zgloszenie o
ochrong lub pierwsze zgloszenie. Winno ono stwierdzaé, ze
zglaszajacy lub osoba, ktérej zglaszajacy jest nastepca praw-
nym, nie dokonala w kraju ,konwencyjnym” przed wymie-
niong wyzej datga zadnego zgloszenia o ochrone danego wy-
nalazku.

(5) Jezeli w jednym lub kilku krajach ,,konwencyj-
nych” dokonano zgloszer o ochrone dwéch lub kilku wyna-
lazkéw podobnych, z ktérych jeden stanowi odmiane drugie-
go, wowezas z zachowaniem postanowief art. 4 i przed uply-
wem dwunastu miesiecy od daty pierwszego z tych zgloszeii
o ochrone mozna dokonaé jednego zgloszenia ,konwencyjne-
go” tych wynalazkéw. Oplata wszelako za wniesienie zglo-
szenia jest taka sama, jak gdyby wniesiono oddzielnie zglo-
szenia wymienionych wynalazkéw,. a postanowienia ustepu
poprzedzajacego stosuje sie oddzielnie' do kazdego ze zglo-
szen o ochroneg tych wynalazkéw.

3. — (1) Do zgloszenia patentowego (innego, nii zglo-
szenie ,konwencyjne”) naleiy zalaczyé opis kompletny lub
tymezasowy. Do zgloszenia ,konwencyjnego” naleiy zalgczyé
opis kompletny.

(2) Jezeli do zgloszenia zalgczomo opis tymczasowy,
nalezy zloiyé opis kompletny w ciagu dwunastu miesiecy po
wniesieniu zgloszenia. W przypadku niezlozenia takiego opi-
su zgloszenie jest uwazane za cofnigte. Mozna wszelako zlo-
7yé opis kompletny w ciagu pietnastu miesigey od daty wnie-
sienia wymienionego zgloszenia, jezeli skierowano w tym ce-
lu wniosek do Kontrolera i jezeli uiszezono przepisana opla-
te przed lub réwnocze$nie ze zloZeniem opisu.

(3) W razie wniesienia z zalaczeniem opiséw tym-
czasowych dwéch lub kilku zgloszeni podobnych wynalazkéw
lub wynalazkéw, z ktérych jeden jest odmiang drugiego,
mozna z zachowaniem postanowieh artykulu niniejszego i na-
stepnego zlozyé jeden opis kompletny, dotyczacy tych zglo-
szeh. Gdy zlozono wiecej, niz jeden opis kompletny, jeden

z nich moze byé uznany w stosunku do tych zgloszeh za wy-
starczajacy, jezeli zezwoli na to Kontroler.

(4) W razie zalaczenia do zgloszenia patentowego
(innego, niz zgloszenie ,konwencyjne”) opisu uznanego za
kompletny, Kontroler moze zarzadzié — jezeli zglaszajacy
tego zada przed przyjeciem opisu — aby opis ten byl uwa-
zany w rozumieniu niniejszej -ustawy za opis tymeczasowy,
oraz moze odpowiednio postepowaé ze zgloszenicm.

(5) W razie zlozenia opisu kompletnego dotyczgce-
‘go zgloszenia patentowego, do ktdérego zalaczono opis tym-
czasowy lub opis uznawany za tymezasowy na mocy ustepu
poprzedzajacego, Kontroler moze — jezeli zglaszajacy tego
zada przed uznaniem opisu kompletnego — pominaé opis
tymczasowy i przyznaé zgloszeniu date wniesienia opisu
kompletnego.

4. —_ (1) Opis kompletny lub tymczasowy winien przed-
stawiaé¢ wynalazek 1 rozpoczynaé si¢ tytylem, podajacym
przedmiot tego wynalazku.

(2) Z zachowaniem postanowieft, wydanych przez
Board of Trade na podstawie niniejszej ustawy, moina —
i nalezy, jezeli wymaga tego Kontroler — zlozyé rysunki,
dotyczace opisu kompletnego lub tymeczasowego. Sa one uwa-
zane — chyba, Ze Kontroler postanowi inaczej — za czgéé
opisu, a powolywania si¢ w niniejszej ustawie na opis beda
odpowiednio rozumiane.

(3) Opis kompletny winien:

a) przedstawiaé szczegélowo wynalazek i sposéb, w ja-

ki nalezy go wykonywaé;

b) ujawniaé najlepszy sposéb wykonywania, jaki zna

i o ktérego ochrone ma prawo ubiegaé si¢ zglaszajacy;
¢) koneczyé sig¢ jednym lub kilku zastrzezeniami, okres-
lajacymi przedmiot zastrzeganego wynalazku.

(4) Zastrzejienia, zawarte w opisie kompletnym,
winny dotyczyé jednego wynalazku, byé jasne i zwiezle
i opieraé sie co do swej istoty na tym, co ujawnia opis.

(5) Postanowienia, wydane przez Board of Trade
na podstawie niniejszej ustawy, moga ustalié — w przypad-
kach i w formie, ktére okrefli postanowienie — ze oswiad-
czenie dotyczace autorstwa wynalazku winno byé zloZone
réwnoczeénie z opisem kompletnym lub w wyznaczonym ter-
minie péZniejszym.

(6) Opis kompletny, zlozony po opisie tymezaso-
wym lub razem ze zgloszeniem ,, konwencyjnym?”, moze z za-
chowaniem postanowief poprzedzajacych zawieraé zastrzeze-
nia dotyczace ulepszei lub uzupehliefi wynalazku, ujawnio-
nego w opisie tymczasowym lub bedacego przedmiotem zglo-
szenia o ochrong w kraju ,konwencyjnym”, pod warunkiem
wszelako, ze chodzi o ulepszenia lub uzupelnienia, na kto-
rych podstawie zglaszajacy moégilby na mocy art. 1 dokonaé
oddzielnego zgloszenia patentowego.

(7) Jezeli opis kompletny zastrzega nowa substan-
cje, zastrzeienie jest rozumiane jako nie obejmuj:ice tej sub-
stancji, o ile substancja ta jest naturalna.

5. — (1) Zastrzezenie zawarte w opisie kompletnym
jest skuteczne od daty przepisanej niniejszym paragrafem
co do tego zastrzeienia (data wymieniona w ninicjsze) usta-
wie jest data pierwszenstwa) i nie moina uniewaznié¢ paten-
tu z tej tylko przyczyny, ie wynalazek w zakresie zastrzezo-
nym w opisie kompletnym byt opublikowany lub wykonywa-
ny od daty pierwszefistwa zastrzeienia lub w czasie péZniej-
szym, albo z powodu udzielenia innego patentu na skutek
opisu dotyczacego tego samego wynalazku i zawierajacego
zastrzezenie posiadajace te sama date pierwszeistwa lub
date péZniejsza.

(2) W razie zlozenia opisu kompletnego po wniesle-
niu jednego zgloszenia, do ktérego zalaczono opis tymezaso-
wy lub opis uznany za tymczasowy na podstawie art. 3 (4),
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i gdy zastrzezenie co do swej istoty opiera sie na tym, co
opis ujawnia, dat¢ pierwszenstwa tego zastrzeienia stanowi
data wniesienia zgloszenia.

(3) W razie zloZenia opisu kompletnego lub uznania
opisu za kompletny na skutek dwéeh lub - kilku zgioszen, do
ktérych zalaczono opisy, o ktérych mowa w ustepie poprze-
dzajacym, i gdy zastrzeienie opiera si¢ co do swej istoty
na tym, co ujawniono w jednym z tych opiséw, date pierw-
szefistwa tego zastrzezenia stanowi data wniesienia zglosze-
nia, do ktérego zalaczono wymieniony opis.

(4) W razie zlozenia opisu kompletnego na skutek
zgloszenia ,konwencyjnego”, i gdy zastrzezenie opiera sie
co do swej istoty na tym, co ujawniono w zgloszeniu o ochro-
ng, whicsionym w kraju ,konwencyjnym”, albo — jezeli
zgloszenie ,konwencyjne” opiera sig¢ na wiecej, niz jed-
nym zgloszeniu o ochrong — co ujawniono w jednym z tych
zgloszen, date pierwszefistwa tego zastrzeienia stanowi da-
ta wymienionego zgloszenia o ochrone.

(5) Jesliby niniejsze  postanowienie nie istnialo,
wéwezas w razie przyznania na podstawie postanowied po-
przedzajacych zastrzezeniu, podanemu w opisie kompletnym,
dwéch lub kilku dat pierwszefistwa, date pierwszefistwa te-
go zastrzezenia stanowi najdawniejsza z wymienionych dat.

(6) W przypadkach, w ktérych nie maja zastoso-
wania przepisy ust. (2) — (b), date pierwszefistwa zastrze-
zenia stanowi data zlozenia opisu kompletnego,

6. — (1) W razie zlozenia opisu kompletnego w nastep-
stwie zgloszenia patentowego, Kontroler przydziela zglosze-
nie i opis lub opisy radcy technicznemu.l)

(2) Jezeli radca techniczny stwierdzi, ze zgloszenie
lub opis nie s zgodne z postanowieniami niniejszej ustawy
lub z postanowieniami, wydanymi przez Board of Trade na
podstawie tej ustawy, albo Ze istnieje wazna przyczyna do
wysunigcia zastrzezen przeciwko udzieleniu patentu, Kon-
troler moze:

a) zaniechaé dalszego postgpowania w

zgloszenia, albo

b) zaiadaé poprawienia zgloszenia lub opisu przed
podjeciem dalszego postepowania.

(3) W okresie czasu, zawartym miedzy wniesieniem
zgloszenia a uznaniem opisu kompletnego, Kontroler moze
zarzgdzi¢ -— na wniosek zglaszajacego i po uiszczeniu prze-
pisanej oplaty — aby przyznano zgloszeniu date pédzniejsza,
wskazang we wniosku. Wszelako:

a) zgloszenie nie moze otrzymaé na mocy niniejsze-
go ustepu daty pdiniejszej o wigcej, niz szesé
miesigey od rzeczywistej daty dokonania zglo-
szenia lub uznania go za dokonane, jesliby ni-
niejszy ustep nie istnial.

b) zgloszenie ,konwencyjne” nie moze mieé¢ na pod-
stawie niniejszego ustgpu daty péiniejszej od
ostatniej ‘daty, w ktérej mozna bylo dokonaé
zgloszenia na podstawie postanowien poprze-
dzajacych.

(4) W razie poprawienia zgloszenia lub opisu przed
uznaniem opisu kompletnego Kontroler moze zarzadzié, aby
przyznano temu zgloszeniu lub opisowi datg poprawienia,
albo — jesli zwrdécono zglaszajacemu zgloszenie lub opis -—
date nowego zgloszenia.

(5) Przepisy, wydane przez Board of Trade na pod-
stawie niniejszej ustawy, moga zawieraé postanowienia
okre§lajgce, ze w przypadku wniesienia nowego 'zgloszenia
lub opisu — w okresie czasu, zawartym miedzy wniesieniem
pierwotnym a przyjeciem opisu kompletnego — dotyczac’ego
czesei przedmiotu zgloszenia lub dotyczgcego pierwotnego
opisu, Kontroler moze zarzadzié, aby przyznano nowemu

sprawie

1) w tekécie franc.: ,examinateur” ~— Red.

zgloszeniu lub opisowi date nie wezesniejsza od daty pier-
wotnego wniesienia.

(6) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie ust. (2) lub (4), sluzy odwolanie.

?. — (1) Z zachowaniem postanowien artykulu poprze-
dzajacego, radca techniczny bada, czy wynalazek zostal opu-
blikowany przed data zlozenia opisu kompletnego — o tyle,
o ile jest w nim zastrzezony — w opisie zlozonym na skutek
zgloszenia patentowego, dokonanege w Zjednoczonym Kré-
lestwie i majacego date zawarta w pieédziesigciu latach po-
przedzajgcych wymieniona date.

(2) Radca techniczny przeprowadza ponadto bada-
nia, jakie zarzadzi Kontroler w celu ustalenia, czy wynala-
zek zostal opublikowany w Zjednoczonym Krélestwie — o
tyle, o ile jest on zastrzezony w opisie kompletnym i przed
data zlozenia tego opisu—w innym dokumencie (z wyjatkiem
dokumentéw, wymienionych w art. 50 (1).

(3) Jezeli Kontroler uwaza, ze wynalazek zostal
opublikowany, jak to wyzej powiedziano — o, tyle, o ile jest’
on zastrzezony w opisie kompletnym — moze odméwié przy-
jecia opisu, chyba ze zglaszajacy:

a) udowodni w sposéb zadowalajgey Kontrolera, ze
data pierwszefistwa zastrzeienia nie jest péi-
niejsza od daty opublikowania dotyczacego do-
kumentu, albo

b) zmieni swéj opis zupelny w sposéb zadowalajs-
¢y Kontrolera. ’

(4) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-

stawie niniejszego artykuhi, stuzy odwolanie.

8. — (1) Poza badaniami, okreslonymi w artykule po-
przedzajacym, radca techniczny czyni poszukiwania w celu
ustalenia, czy wymnalazek — o tyle, o ile jest on zastrzeiony
W opisie kompletnym — jest przedmiotem zastrzezenia, za-
Qavartego w innym opisie kompletnym, opublikowanym z da-
ta lub po dacie zlozenia opisu kompletnego przez zglaszajg-
cego i zloZonego:

a) na skutek zgloszenia patentowego, dokonanego
W Zjednoczonym Krélestwie i majacego date
wezesniejszag od wymienionej daty, albo

b) na skutek zgloszenia ,konwencyjnego” opartego
na zgloszeniu o ochrong, wniesionym w kraju
nskonwencyjnym” przed wymieniong datg.

(2) Jezeli Kontroler uwaza, Ze wynalazek zostal
opublikowany w innym opisie, jak to wyzej powiedziano, mo-
ze — z- zachowaniem postanowien niniejszego artykulu —
zarzgdzié, azeby powolanie si¢ na ten opis zamieszezono dla
wiadomos$ei publicznej w opisie kompletnym zglaszajacego,
chyba Ze — w terminie wyznaczonym zglaszajacy:

a) udowodni w sposéb zadowalajacy Kontrolera, ie
data pierwszefistwa jego zastrzezenia nie jest
pézniejsza od daty zastrzezenia zawartego w in-
nym wymienionym uprzednio opisie, albo

b) zmieni opis zupelny w sposéb zadowalajgcy
Kontrolera. !

(3) Jezeli na podstawie badan, okre§lonych w art. 7,
lub w inny sposéb Kontroler uwaza:

a) ze wynalazek zostal zastrzezony — o tyle, o ile
jest on zastrzezony w opisie kompletnym zglaszajacego —-
w opisie, podanym w ust. (1) wymienionego artykutu i

b) ze ten inny opis jest opublikowany z data pierw-
'szex'xstwa zastrzezenia zglaszajacego lub po tej dacie,
maja zastosowanie postanowienia ust. (2), dotyezace opisu
opublikowanego z datg zlozenia opisu kompletnego zglasza-
jacego lub po tej dacie, chyba ze na podstawie wymienione-
go artykulu udowodniono w sposéb zadowalajacy Kontrole-
ta, iz data pierwszefistwa zastrzezenia zglaszajgcego nie jest
pbéiniejsza od daty zastrzeZenia, zawartego w innym opisie:
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(4) Uprawnienie do wydania zarzadzema w spra-
wie umieszczenia powolania na inny opis, przyznane Kontro-
lerowi niniejszym artykulem, moze byé wykonywane przed
lub po udzieleniu patentu na wynalazek, zastrzezony w in-
nym opisie. - Zarzadzenie wszelako, wydane przed udziele-
niem patentu, jest jedynie skuteczne, jezeli udzielono pa-
tentu, a to od daty udzielenia.

(5) Od zarzadzenia, wydanego przez Kontrolera na
podstawie niniejszego artykulu, stuzy odwolanie.

9. — (1) Jezeli na skutek badan, przepisanych w posta-

nowieniach poprzedzajacych, lub postgpowania, okreslonego®

w art. 14 lub 33 niniejszej ustawy, Kontroler uzna, ze zglo-
szony do opatentowania wynalazek nie moze byé wykonywa-
ny bez powaznej obawy naruszenia zawartego w innym pa-
tencie zastrzezenia, moze zarzadzié, aby powolanie na ten
patent bylo zamieszczone dla wiadomosci publicznej w opi-
sie kompletnym zglaszajacego, chyba ze zglaszajacy w wy-
znaczonym terminie:

a) udowodni w sposéb zadowalajgcy Kontrolera, ze
istnieja uzasadnione powody do zaprzeczenia waznodei za-
strzeZenia, zawartego w wymienionym innym patencie, albo

b) zmieni swéj opis zupelny w sposéb zadowalajg-
cy Kontrolera.

(2) Jezeli po zamieszezeniu w opisie kompletnym
powolania na inny patent, zgodnie z zarzadzeniem, wymienio-
nym w ustepie poprzedzajacym: .

a) inny patent zostal cofniety lub w inny sposéb
utracit moe, albo

b) poprawiono opis innego patentu przez zniesienie
danego zastrzezenia, albo

c) stwierdzono w toku 'postepowania toczacego sie
przed sadem lub Kontrolerem, Ze dane zastrzeZenie innego
patentu jest niewaine albo Ze nie zostalo ono naruszone
przez rozpoczecie wykonywania wynalazku zglaszajacego,
Kontroler moze na wniosek zglaszajacego wykre§lié powo-
lanie na wymieniony inny patent.

(3) Od decyzji lub zarzadzenia,
Kontrolera na podstawie niniejszego
wolanie.

10.— (1) Jezeli Kontroler uzna:

wydanego
artykutu,

przez
stuzy od-

a) ze zgloszenie patentowe jest bezwartoSciowe,
poniewaz zastrzega ono jako wynalazek przedmiot oczywis-
cie sprzeczny z ustalonymi prawami przyrody, albo

b) ze wykonywanie danego wynalazku byloby sprzecz-
ne z ustawa lub dobrymi obyczajami, albo

¢) ze zgloszenie zastrzega jako wynalazek substan-
cje, nadajacy sie do wykorzystania przy odzywianiu lub le-
czeniu i bedaca mieszaning zlozona ze znanych czeSei skla-
dowych, ktora stanowi tylko agregaty znanych wlasciwosei
czeSci skladowych, albo sposéb wytwarzania takiej sub-
stancji przez zwykle mieszanie, moze odrzucié zgloszenie.

(2) Jezeli Kontroler uwaza, Ze wynalazek méglby
byé wykonywany w sposéb sprzeczny z ustawa, moze odrzu-
ci¢ zgloszenie, chyba ze w opisie zamieszczono zrzeczenie sie
wymienionego wykonywania, albo inng tego rodzaju wzmian-
ke co do bezprawno$ci takiego wykonywania, jaka wskaze
Kontroler.

(3) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykutu, stuiy odwolanie.”

11.— (1) Uprawnienia, przyznane Kontrolerowi na mo-
cy art. 8 lub 9, mogg byé wykonywane przed lub po uznaniu
opisu kompletnego, albo przed lub po udzieleniu patentu.
Stosownie do tego powolanie sie¢ w tych artykulach na zgla-
szajacego jest rozumiane jako obejmujgce powolanie si¢ na
wlasciciela patentu.

i

(2) W razie poprawienia na podstawie postanowier
poprzedzajacych opisu kompletnego przed uznaniem, opis po-
prawiony jest badany i traktowany w ten sam sposéb jak
opis pierwotny.

(3) Badania i poszukiwania, okreslone w postano-
wieniach poprzedzajacych, nie sa uwazane za gwarantujace
wazno$¢ patentu i Board of Trade lub jego pracownicy nie
sg odpowiedzialni za te badania lub poszukiwania, ani za
sprawozdanie lub postepowanie, ktére dotyczy lub pozostaje
w zwigzku z tymi badaniami lub poszukiwaniami.

12.— (1) Zgloszenie patentowe jest niewazne, jezeli zgla-

szajacy nie zastosowal si¢ w sprawie opisu kompletnego lub
w innej sprawie, dotyczacej zgloszenia — w ciggu dwunastu
miesigey od daty zlozenia opisu kompletnego lub w pdiniej-
szym terminie, przyznanym na podstawie ponizszych przepi-
séw niniejszego artykulu — do wszystkich wymagan niniej-
szej ustawy. W przypadku zwré6cenia zglaszajacemu przez
Kontrolera w toku postepowania zgloszenia, opisu lub —
jezeli chodzi o zgloszenie ,konwencyjne” — dokumentu, zlo-
zonego jako czeS¢ zgloszenia, uznaje sie, Ze zglaszajacy nie
zastosowal si¢ do wymienionych wymagan, jezeli nie zlozy
ponownie danego aktu.
] (2) Termin, okre§lony w ust. (1), przedluia si¢ o
okres czasu, nie przekraczajacy pietnastu miesiecy od zto-
Zenia opisu kompletnego, ktéry wskaze' zgtaszajacy w zawia-
domieniu skierowanym do Kontrolera, jezeli dokonano za-
wiadomienia i uiszczono przepisana oplate przed upltywem
wymienionego okresu czasu.

(3) Jezeli odwolanie, oparte na postanowieniu ni-
niejszej ustawy i dotyczgce zgloszenia (albo — jezeli chodzi
o patent dodatkowy — dotyczace zgloszenia odnoszacego sie
do tego patentu dodatkowego lub dotyczace zgloszenia odno-
szacego sie do wynalazku gléwnego), znajduje sie w toku
rozpatrywania przez Appeal Tribunal w czasie uplywu ter-
nﬁnu, przyznanego na podstawie postanowien poprzedzaja-

‘eych, albo jezeli termin, przystugujacy do wniesienia odwo-

lania zgodnie z postanowieniami tego Trybunalu (lecz z wy-
kluczeniem jakiegokolwiek przediuzenia terminu w przy-
szloSel), jeszeze nie wygast,

a) termin przedluza si¢ o okres czasu, przyznany
przez Appeal Tribunal, jezeli odwolanie jest w toku, albo je-
zeli zostalo wniesione w przyznanym terminie lub przed
uplywem udzielonego przedluzenia (pierwsze przedluzenie)
na wniosek przedstawiony przed wygaénigciem wymienione-
go terminu, albo — jezeli chodzi o przedluzenie péiniejsze —
przed uplywem ostatniego przedluzenia poprzedniego;

b) a nie ma odwolania w toku lub nie wniesiono od-
wolania, jak wyzej powiedziano, wymieniony termin bedzie
biegl az do uplywu rzeczonego okresu czasu, albo — jezeli
udzielono przediuzenia — az do uplywu przedluzenia.

13. — (1) Z zachowaniem postanowiefi artykulu poprze-
dzajacego, opis kompletny moze byé uznany przez Kontrolera
w kazdym czasie po zastosowaniu sie zglaszajacego do wy-
magaf,, wskazanych w ust. (1) wymienionego artykutu.
W przypadku przeciwnym opis kompletny moZe byé uznany
jak najrychlej po uplywie terminu, okreslonego w wymienio-
nym artykule dla zastosowania si¢ do tych wymagai. Zgla-
szajacy moze wszelako wnosié o odroczenie przez Kontrolera
uznania az do daty -—— nie poéZniejszej od uplywu pietnastu
miesigcy od daty zloZenia opisu kompletnego — jaka wskaze
w swym wniosku. Kontroler moze odroczyé¢ uznanie pod wa-
runkiem — jezeli chodzi o date péiniejsza, niz dwana$cie
miesiecy od zlozenia opisu kompletnego — uiszczenia przepi-
sanej oplaty.

(2) Kontroler powiadamia zglaszajacego o uznaniu
opisu kompletnego. Oglasza w czasopi§mie Journal wzmian-
ke podajgca date, od ktérej zgloszenie i opisy beda dostepne
dla publicznoSci,
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(3) Powolanie w niniejszej ustawie na date publi-
kacji opisu kompletnego jest rozumiane jako wskazujgce
ogloszona date jak to wyzej powiedziano.

(4) Zglaszajacy w okresie czasu, zawartym miedzy
data opublikowania opisu kompletnego i opieczetowaniem pa-
tentu, korzysta z tych samych ulatwien i praw, jak gdyby
pratent byl opieczetowany z data “opublikowania opisu kom-
pletnego. Zglaszajacy nie moze wszelako wszezaé postepowa-
nia w sprawie naruszenia przed opieczetowaniem patentu.

14— (1) W ciagu trzech miesiecy po dacie opublikowa-
nia opisu kompletnego na podstawie niniejszej ustawy oso-
ba zainteresowana moze powiadomi¢ Kontrolera, ze wnosi
sprzeciw przeciwko udzieleniu patentu z jednej tylko z na-
stepujgcych przyczyn:

a) ze zglaszajacy lub osoba, podana w zgloszeniu
za rzeczywistego 1 pierwszego wynalazce, dowiedziala sie o
wynalazku lub o jakiejkolwiek jego czgeéci od wnoszacego
sprzeciw lub od osoby, ktérej wnoszacy sprzeciw jest oso-
bistym przedstawicielem;

b) ze wynalazek zostal opubllkowany w Zjednoczo-
nym Kroélestwie, o tyle, o ile jest on zastrzezony w opisie
kompletnym, przed data pierwszenstwa zastrzezenia:

i) w opisie zlozonym na skutek zgloszenia patento-
wego, dokonanego w Zjednoczonym Krélestwie i posiadajg-
cego date zawarta w okresie pieédziesieciu lat przed data zlo-
Zenia przez zglaszajgcego opisu kompletnego;

ii) w innym dokumencie (z wyjatkiem dokumentéw,
wymienionych w art. 50 (1);

¢) ze wynalazek, o tyle... kompletnym (1), jest za-
stirzezony w zastrzezeniu, zawartym w opisie kompletnym,
opublikowanym z data pierwszefistwa zastrzeienia zglasza-
jacego lub po tej dacig i zlozonym na skutek zgloszenia pa-
tentowego, dokonanego w Zjednoczonym XKrolestwie, — za-
strzezeniu, ktérego data pierwszenstwa jest wczeSniejsza od
daty zastrzeienia zglaszajacego;

d) ze wynalazek, o tyle... kompletnym (1), byt wy-
konywany w Zjednoczonym Krdélestwie przed data pierwszefi-
stwa tego zastrzeZenia; ) .

e) ze wynalazek, o tyle... komplethym (1), jest
oczywisty ?) i Ze niewatpliwie nie wykazuje myS§li tworczej
co do przedmiotu publikacji, wymienionych pod lit. b) niniej-
szego ust¢pu, lub co do przedmiotu, ktéry byl wykonywany
w Zjednoczonym Krélestwie przed data pierwszenstwa za-
strzeZenia zglaszajacego;

f) zc przedmiot zastrzeZzenia, zawartego w opisie
kompletnym, nie stanowi wynalazku w rozumieniu niniej-
szej ustawy;

g) Ze opis kompletny nie okre§la dostatecznie i jas-
no wynalazku lub sposobu, w jaki winien on byé wykonany;

h) ze, jesli chodzi o zgloszenie ,konwencyjne”, zglo-
szenie nie zostalo wniesione w ciggu dwunastu miesiecy od
daty pierwszego zgloszenia wynalazku do ochrony, dokona-
nego w kraju ,konwencyjnym” przez zglaszajacego lub przez
osobe, ktorej zglaszajacy jest nastepca prawnym.

(2) Kontroler podaje sprzeciw do wiadomosei zgla-
szajgcego oraz umozliwia zglaszajacemu i wnoszacemu sprze-
ciw wypowiedzenie si¢ przed wydaniem decyzji w sprawie.

(3) Odmowa udzielenia patentu z powodu, wskaza-
nego w ust. 1 lit. ¢), nie nastapi, jezeli nie udzielono paten-
tu na skutek zgloszenia, wymienionego w tym ustgpie. W ro-
zumieniu postanowiefi lit. d) lub e) nie wchodzi w rachube
tajne wykonywanie.

(4) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykutu, sluzy odwolanie.

(1) Patrz pod b).

2) W tekscie frane. ,tombe sous le sens”. — Red.

15.~ (1) Jezeli w okresie czasu, zawartym miedzy uzna-
niem opisu kompletnego, zlozonego na skut. -gloszenia pa-
tentowego, a udzieleniem patentu, Kontroler- dowie si¢ w in-
ny sposéb niz w toku postepowania sprzeciwowego, przewi-
dzianego w artykule poprzedzajacym, ze wynalazek zostal
opublikowany w Zjednoczonym Krélestwie, o tyle o ile jest
on zastrzezony w opisie kompletnym, a to przed datg pierw-
szenstwa zastrzezenia:

a) .. 1)

b) ... 1)
smoie odméwié patentu, chyba Ze opis kompletny jest popra-
wiony ku jego zadowoleniu w wyznaczonym terminie.

(2) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, sluzy odwolanie.

16.— (1) Jezeli Kontroler uzna na wniosek lub zazale-
nie, oparte na niniejszym artykule:

a) ze osoba, na ktérej rzecz lub ktéra zlozyla wnio-
sek lub zazalenie, jest twérca wynalazku stanowigcego przed-
miot zgloszenia patentowego lub istotnej czesci tego zglo-
szenia i -

b) ze zgloszenie patentowe jest bezposrednim na-
stepstwem faktu, iz wymieniona osoba jest wynalazes,
powinien z zachowaniem postanowiei mniniejszego artykulu
wymienié te osobe jako wynalazce w patencie, udazielonym
na skutek zgloszenia, w opisie kompletnym i w rejestrze.
Wymienienie wszelako osoby jako wynalazey nie powoduje
przyznania praw dotyczacych patentu, ani pozbawienia tych
praw.

(2) W rozumieniu niniejszego artykulu wynalazea
jest osoba, ktéra rzeczywiscie dokonala wynalazku lub czesei
wynalazku. Inna osoba moze byé wszelako uwazana dla in-
nych celéw niniejszej ustawy za rzeczywistego i pierwszego
wynalaze¢ i nikt nie moze byé uznawany za twoérce wyna-
lazku lub jego czeSci dlatego tylko, Ze wprowadzil go do
Zjednoczonego Kroélestwa.

(8) Wniosek zmierzajacy do uzyskania wymienionej
wzmianki moze byé dokonany w przepisany sposéb przez
2glaszajacego lub (jezeli osoba uznana za wynaiazce nie
jest zglaszajacym, ani jednym ze zglaszajacych) przez zgla-
szajacego i przez te osobe.

(4) Osoba (nie bedaca osobg wskazang w ustepie
poprzedzajacym), ktéra pragnie byé w taki sposéb wymie-
niona, moze w tej sprawie wnie§¢ w przepisany sposéb za-
zalenie.

(5) Wniosek lub zaZalenie, oparte na postanowie-
niach poprzedzajaeych niniejszego artykulu, winno byé wnie-
sione najpézniej w ciagu dwéch miesiecy po dacie opubliko-
wania opisu kompletnego lub w terminie péZniejszym (nie
przekraczajaecym jednego miesigea), jakiego udzieli Kontro-
ler na wniosek, zloZzony przed uplywem tych dwdch miesiecy
i po uiszczeniu przepisanej oplaty.

(6) Wniosek lub zazalenie nie pozostaje bez biegu,
Jezeh Kontroler uwaza, ze jest ono oparte na faktach, ktére
uprawnialyby jego autora -— jeiliby byly udowodnione w
postepowaniu sprzeciwowym, wszezetym przez niego na pod-
stawie art. 14 (1) a) — do przyznania mu na mocy tego
artykulu prawa do odszkodowania.

7) Z zachowaniem postanowiefi ustepu poprzedza-
jacego, Kontroler podaje zaZalemie, oparte na ust. (4), do
wiadomosci zglaszajacego nie bedacego autorem zazalenia
i innej osoby, ktéra uznaje za zainteresowana. Przed wyda-
niem decyzji w przedmiocie wniosku lub zazalenia, opartego na
ust. (8) lub (4), przestuchuje on — jezeli o to wniesiono—oso-
be, ktéra lub na ktérej rzecz zlozono wniosek lub zazalenie,
jak roéwniez, jezeli chodzi o zazalenie oparte na ust. (4), od-
biorcé6w wymienionego zawiadomienia.

1) Patrz art. 14 (1), lit. b), i) i ii).
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(8) W przypadku wymienienia osoby jako wynalaz-
cy na podstawi* -Imiejszego artykulu, kazdy kto sadzi, Ze
osoba ta nie powinna byla byé wymieniona, moze w kaidym
czasie zadaé¢ od Kontrolera w tym przedmiocie za§wiadczenia,
ktéry moze je wydaé po przestuchaniu — jesli o to wniesio-
no — os6b, ktére uwaza za zainteresowane. Po wydaniu za-
swiadczenia Kontroler poprawia odpowiednio opls i rejestr.

(9) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, shuzy odwolanie.

17.— (1) Jezeli Kontroler dojdzie do przekonania po roz-
patrzeniu zazalenia, zloZonego w przepisany sposéb przed
udzieleniem patentu, Ze wnoszacy zaZalenie ma prawo — na
mocy cesji lub umowy ze zglaszajacym lub jednym ze zgla-
szajacych, albo na podstawie ustawy — do patentu zglasza-
jacego lub do niepodzielnej cze¢éci, przypadajgcej jednemu
lub drugiemu, moze zarzadzié z zachowaniem przepiséw ni-
niejszego artykulu, aieby zgloszenie bylo uwazane — zalei-
nie od przypadku — za zloZone w imieniu wnoszacego zaza-
lenie lub w imieniu wnoszacego zazZalenie i zglaszajacego,
albo w imieniu zglaszajgcych lacznie. .

(2) Zarzadzenie, o ktérym mowa powyZej, nie mo-
ze byé oparte na cesji lub na umowie, zawartej przez wspél-
zglaszajagcego bez zgody innych zglaszajgcych, ant

(3) na cesji lub umowie, przenoszgcej
wynalazku, chyba Ze

a) wynalazek jest okreélony przez powolanie sie na
numer zgloszenia patentowego, albo

b) zlozono oswiadczenie, w ktérym przenoszacy
stwierdza, Ze przeniesienie lub umowa dotyczy wynalazku
majgcego byé opatentowanym, albo

¢) ze prawa do wynalazku przyslugujgce wnosza-
cemu sprzeciw, s3 ostatecznie ustalone na podstawie po-
przedzajacych postanowieft przez sad, Kontrolera lub przez
Appeal Tribunal.

prawa do

(4) Jezeli jeden ze wspdlzglaszajacych umrze przed
udzieleniem patentu, Kontroler moze zarzadzié na wniosek
pozostalego lub pozostalych przy zZycinu i za zgodg osobiste-
go przedstawiciela zmarlego, azeby zgloszenie bylo uznawa-
ne za zloZzone tylko w imieniu pozostalych przy Zyciu.

(6) W razie sporu miedzy wspélzglaszajacymi, wy-
niklego w przedmiocie zgloszenia patentowego lub w przed-
miocie jego dalszego losu, Kontroler moze — na wniosek
jednej strony i po umozliwieniu wypowiedzenia si¢ przez
kazda ze stron — powziagé odpowiednie frodki w sprawie
uznawania zgloszenia za wniesione tylko w imieniu jednej
lub kilku stron, w sprawie sposobu uznawania, albo zaleznie
od przypadku w obydwu sprawach. '

(6) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, sluiy odwolanie.

18— (1) W przypadku wniesienia zgloszenia patento-
wego przed lub po wejScin w Zycie niniejszej ustawy i uzna-
nia przez Kontrolera, Ze wynalazek zalicza si¢ do tych wy-
nalazkéw, o ktérych wlasciwa wladza powiadomila go, Ze
interesuja one obrone narodowa, Kontroler moze wymagaé,
azeby publikowanie wiadomosei dotyczacych wynalazku lub
przekazywanie tych wiadomosci osobom wysaczegélnionym
w jego instrukejach bylo zakazane lub ograniczone. Mozna
wszezaé postgpowanie az do uznania opisu kompletnego
w czasie trwania waznoSci i z zachowaniem tych instrukeji.
W przypadku przeciwnym nie publikuje si¢ uznania i opisu
oraz nie udziela si¢ patentu.

(2) Kontroler podaje do wiadomosci wlaSciwej wla-
dzy zgloszenie i swe instrukeje, w sprawie ktorych:

a) wladza ta bada, czy opublikowanie wynalazku
nie szkodzi obronie narodowej i ponawia badanie (z wyjat-
kiem przypadku, wymienionego pod podang nizej lit. ¢) przed
uplywem dziewieciu miesiecy od daty wniesienia’ opisu pa-

-~

tentowego, jak rowniez przynajmniej
kazdego nastepnego roku;

b) moie ona — po uznaniu opisu kompletnego lub
przedtem, jezeli zglaszajacy zgadza sie na to — badaé w po-
danym uprzednio celu zgloszenie i kazdy akt sprawy;

jeden raz w ciagu

c) jezeli uwaza ona, Ze opublikowanie wynalazku nie
jest szkodliwe dla obrony narodowej, wlaSciwa wladza po-
wiadamia o tym Kontrolera;

d) Kontroler odwoluje w nastepstwie tego swe in-
strukcje i moze przedluzyé — z zachowaniem warunkoéw, ja-
kie wskaze — termin postepowania, dotyczacego zgloszenia
na podstawie niniejszej ustawy, niezaleznie od tego, czy ter-
min ten juz uplynsl.

(8) Jezeli opis kompletny, zlozony na skutek zglo-
szenia patentowego dotyczacego wynalazku, bedacego przed-
miotem instrukeji, opartych na niniejszym artykule lub na
art. 12 ustawy z 1946 r. o energii atomowej,!) jest uznany
w czasie pozostawania instrukcji w mocy:

a) art. 46 — 49 majg zastosowanie do wykonywa-
nia wynalazku podczas wymienionego okresu przez lub na
rzecz departamentu Rzadu, albo pod jego zarzadem, jak gdy-
by udzielono juz patentu;

b) jezeli wlaSciwa wladza uwaza, ze zglaszajacy
zostal skrzywdzony okolicznoscia, iz wymienione instrukcje
pozostaja w mocy, moze mu z tego wzgledu lub dla innych
przyczyn przyznaé — za zgoda Skarbu — odszkodowanie, ja-
kie uzna za sluszne, biorac pod uwage nowosé i uiytecz-
noéé wynalazku.

(4) Podczas waznofci instrukeji, wymienionych w
ustepie poprzedzajacym, nie pobiera si¢ zadnej opiaty za od-
nowienie patentu, udzielonego na skutek zgloszenia, o ktérym
mowa w tym samym ustepie.

(5) Osoba, majgca miejsce zamieszkania lub siedzi-
be w Zjednoczonym Krélestwie, nie moze bez pisemnego
upowaznienia Kontrolera ubiegaé sie o patent poza Zjedno-
czonym Krélestwem, chyba Ze:

a) wniesiono w Zjednoczonym Krélestwie zglozé-
nie patentowe, dotyczace tego samego wynalazku, przynaj-
mniej na sze§é tyé'odni przed zgloszeniem, dokonanym poza
tym Krélestwem i Ze:

b) nie wydano na podstawie ust. (1) lub art. 12
ustawy z 1946 r. o energii atomovwej Zadnych instrukeji w
sprawie zgloszenia brytyjskiego, albo Ze instrukeje te od-
wolano. '

Ustep niniejszy nie ma wszelako zastosowania do wyna-

lazku bedacego przedmiotem zgloszenia o ochrone, wniesio-
nego najpierw w kraju poloZonym poza Zjednoczonym Kré-
lestwem przez osobe, majaca miejsce zamieszkania lub sie-
dzibe poza tym Kroélestwem.

(6) Kto nie przestrzega instrukeji, opartych na ni-
niejszym artykule, albo wniést lub wnosi zgleszenia paten-
towe niezgodnie z tym artykulem, podlega:

a) w postepowaniu uproszezonym Kkarze wiezienia
do trzech miesiecy lub grzywny do 100 funtéw, albo obu
karom Igcznie, badz .

b) w postepowaniu skargowym (indictment) karze
wiezienia do 2 lat lub grzywny do 500 funtéw, albo obu ka-
rom }lacznie.

(7) Wyrazy ,wlasciwa wladza” oznaczaja w tym
artykule Sekretarza Stanu, Admiralicje lub Ministra Zaopa-
trzenia.

Udzielenie, skutki i trwanie patentu

19— (1) Z zachowaniem postanowiefi niniejszego arty-

1) Patrz ,,Wiadomosci
zesz. 2, poz. 15. — Red.

Urzedu Patentowego” 1948 r.
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kulu dotyczacych sprzeciwdéw, oraz z zachowaniem wszelkich
innych uprawniefi Kontrolera co do odméwienia udzielenia,
patentu zaopatrzonego w pieczeé¢ Patent Office’u udziela sie
zglaszajacemu(-ym) na wniosek, zlozony w terminie okre§lo-
nym w niniejszym artykule, przed lub jak mnajrychlej po
uplywie tego terminu. Dat¢ opieczetowania wpisuje sie do
rejestru patentéow.

(2) Z zachowaniem postanowien nast¢pnych doty-
czgcych patentéw dodatkowych, wymieniony uprzednio wnio-
sek powinien by¢é zloZony najpézniej w ciggu czterech mie-
siecy od daty opublikowania opisu kompletnego. Wszelako:

a) jezeli w czasie uplywu tych czterech miesieey to-
czy sie w sprawie zgloszenia postepowanie przed sadem,
Kontrolerem lub przed Appeal Tribunal, wniosek mozna zlo-
zyé w przepisanym terminie po zakonczeniu sprawy;

b) jezeli zglaszajacy lub jeden ze zglaszajacych
zmar} przed uplywem terminu, okre§lonego w niniejszym
ustepie, wniosek mozna zlozyé w ciagu dwunastu miesiecy
po dacie zgonu, albo w terminie poéZniejszym, udzielonym
przez Kontrolera.

(3) Kontroler moze przedituzyé najdalej o szesé
miesiecy, na wniosek zloZony w odpowiednim czasie i po
uiszezeniu przepisanej oplaty, termin wymieniony w ustepie
poprzedzajgcym.

(4) Jezeli w jakimkolwiek przypadku udzielono w
celu ubiegania sie opieczetowanie patentu terminu naj-
dluziszego, jakiego mozna bylo udzielié w przypadku szcze-
gélnym na podstawie poprzedzajgcych postanowleil, oraz Je-
%eli udowodniono w sposéb zadowalajacy Kontrolera, ze ze
wzgledu na postgpowanie dotyczace zgloszenia patentowego
zglaszajacy doznal trudno$ei w kraju polozonym poza Zjed-
noczonym Krdélestwem, je§li wymienionego terminu nie prze-
dluzono, termin moze byé przedluiony w zakresie koniecz-
nym wedlug uznania Kontrolera dla uniknigcia tych trud-
noéci pod warunkiem przedlozenia mu w tym ceiu wniosku
i uiszczenia przepisanej oplaty w pierwszym wymienionym

uprzednio terminie, albo — jezeli chodzi o drugi wniosek
lub wniosek péZniejszy — w przedluZonym terminie, ktéry
bylby przyznany na skutek ostatniego poprzedzajacego
wniosku.

(6) W rozumieniu niniejszego artykulu postepowa-
nie trwa tak dlugo, jak dlugo przystuguje termin do wnie-
sienia odwolania (z wylaczeniem przedtuzenia przyszlego);
uwaza sie je za ostatecznie zamkniete po uplywie tego ter-
minu; w ktérym nie wniesiono odwolania.

20. — Jezeli Kontroler stwierdzi po opieczetowaniu pa-
tentu, ze wlasciciel patentu zmarl, albo — jezeli chodzi o oso-
be prawng — Ze osoba ta przestala istnieé przed opieczeto-
waniem patentu, moze zastapié nazwisko lub nazwe, ktéra
figuruje w patencie, nazwiskiem lub nazwa osoby, ktérej pa-
tent ten winien byé udzielony. Patent jest skuteczny i uwa-
zany tak, jak gdyby zawsze figurowalo w nim nazwisko lub
nazwa tej drugiej osoby.

21. — (1) Patent zaopatrzony w pieczeé Patent Office’n
jest tak samo skuteczny, jak gdyby byl zaopatrzony w wiel-
ka piecze¢ Zjednoczonego Krélestwa i jest wazny w calym
Zjednoczonym Krolestwie i na wyspie Man. MoZe on byé
wszelako odstagpiony w stosunku do jakiej§ miejscowosci lub
czaei Zjednoczonego Krélestwa lub wyspy Man z tym - sa-
mym skutkiem, jak gdyby udzielono patentu na wykonywa-
nie wynalazku jedynie w wymienionej powyzej miejscowos-
ci lub terytorium. '

(2) Z zachowaniem postanowien niniejszego arty-
kulu i art. 3 (3) Crown Proccedings Act’u z 1947 r., patent
jest tak samo skuteczny w stosunku do Korony, jak i do
obywatela.

(3) Patent ma forme okreSlona w postanowieniach,
wydanych przez Board of Trade.

(4) Patentu udziela si¢ na jeden wynalazek. Nikt
wszelako nie moze zarzucaé w postepowaniu, Ze patent jest
udzielony na wigcej niz na jeden wynalazek.

22.— (1) Data patentu jest dzien zlozenia opisu kom-
pletnego. Nie moze on byé wszelako poddany postepowania
z powodu podrobienia, dokonanego przed opublikowaniem
opisu kompletnego. ’

(2) Date patentu wpisuje sig¢ do rejestru.

(3) Patent trwa, jezeli ustawa niniejsza nie stano-
wi wyraZnie inaczej, szesnascie lat od swej daty.

(4) Patent, bez wzgledu na swg tre§é i niniejsza
ustawe, koficzy si¢ z uplywem terminu przyshugujacego do
uiszczenia oplaty za odnowienie, jezeli oplaty nie uiszczono
w wymienionym terminie lub w terminie przedluzonym, przy-
znanym na mocy niniejszego artykulu.

(b) Termin do uiszezenia optaty za odnowienie prze-
dluza si¢ az do czasu (nie przekraczajacego trzech miesigcy
od uplywu zwyklego terminu), wskazanego we wniosku
przedstawionym XKontrolerowi, pod warunkiem, Ze wniosek
zlozono i Ze przepisana oplata oraz oplata dodatkowa jest
uiszczona w terminie w ten sposéb wskazanym.

23.— (1) Jezeli sad rozpatrujacy wniosek wlasciciela pa-
tentu, oparty na niniejszym artykule, uwaza ze wlasciciel
patentu nie uzyskal ze swego patentu stusznej korzysci, mo-
ze w drodze zarzadzenia przedluzyé trwanie patentu o no-
wy czasokres nieprzekraczajacy pigciu lat, albo — w przy-
padkach wyjatkowych — dziesieciu lat, z zastrzezeniem
ograniczen, warunkéw lub postanowien, jakie zarzadzenie
zawiera, a to nawet wdwczas, jezeli czas trwania patentu
juz uplynal. - ‘

(2) Wniosek poprzedzajacy opublikowanie, jakie
przepisze postanowienie sadu, winien byé zloZony na dwa-
nascie miesiecy najwezesniej i na sze§¢ miesiecy najpéiniej
przed uplywem terminu trwania patentu, albo w dalszym
terminie (nie péZniejszym od tego uplywu), przyznanym
przez sad. - .

(3) Kazdy moze powiadomié sad w terminie usta-
lonym w jego postanowieniach, Ze sprzeciwia sig zarzadze-
niu, opartemu na niniejszym artykule, albo Ze domaga sie
zamieszezenia w nim ograniczen, warunkéw Iub postanowien.

(4) W czasie przestuchania, dotyczacego wniosku
zlozonego na mocy niniejszego artykulu, wnoszacy wniosek
i osoby, ktdre nalezycie podaly do wiadomoscei swoj sprzeciw,
powinny stawié sie jako strony; Kontrolér ma prawo stawié
sie i byé przeshuchany, oraz jest obowigzany stawié sie, je-
zeli sad tak zarzadzi.

(5) Przy wydawaniu decyzji sad powinien wzigé
pod uwage charakter i doniostosé wynalazku 'dla ogétu, ko-
rzy$ei osiagniete przez wlasciciela patentu jako takiego
i wszystkie inne okolicznoéci sprawy.

(6) Sad nie moze na podstawie niniejszego artyku-
tu wydaé wiecej niz jednego zarzadzenia w sprawie tego sa-
mego patentu. Zarzadzenie moze wszelako dotyczyé patentu,
w ktérego sprawie wydano na podstawie nastepnego artyku-
Iu jedno lub kilka zarzadzefi.

24— (1) Jezeli na skutek wniosku, zloZonego przez
wladciciela patentu na podstawie niniejszego artykutu, sac!
lub Kontroler sa przekonani, ze wiasciciel patentu jako taki

' poniést- strate lub szkode (wlgezajage tu utrate mozliwosel

wykonywania swego wynalazku lub rozwinigeia go) z po’w?-
du nieprzyjaznych stosunkéw miedzy Jego Krélewska Moscfa
a panstwem obcym, moga przediuzyé w drodze za_rza.dzema
o wskazany w nim okres czasu (najwyzej. do dzie51gc1u'lat)
trwanie patentu z zastrzezeniem ograniczefi, warunkéw i po:
stanowien, okre§lonych w zarzadzeniu. Zarzadzenie moze byc
wydane nawet woéwczas, jezeli czas trwania patentu Juz
uplynal.
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(2) Wniosek mozna wedlug uznania skladajacego
skierowaé¢ do sadu lub do Kontrolera. Jezeli wszelako Kon-
troler uzna, Ze sprawa winna byé rozpatrywana raczej przez
sad, moze wniosek przekazaé sadowi.

(3) Wniosek nalezy zlozyé na dwana$cie miesiecy
najwcze$niej i na sze$é miesieecy najpdiniej przed uplywem
trwania patentu, albo w terminie péiniejszym, udzielonym
przez sad lub przez Kontrolera. Wszelako ani sad, ani Kon-
troler nie moga zezwoli¢ na zlozenie wniosku po uplywie
wymienionego okresu trwania, chyba zZe sa przekonani, iz
skladajgcy wniosek nie mégl dzialaé uprzednio dlatego, Ze
pozostawal w czynnej stuzbie wojskowej, albo z powodu in-
nych okoliczno$ei, wywolanych wymienionymi nieprzyjazny-
mi stosunkami.

’ (4) Wniosek mozna zlozyé do sadu w drodze poda-
nia (petition) lub wezwania (originating summons), poprze-
dzonego ogloszeniem, jakie przepiszg postanowienia sadu. Je-
zeli wniosek sklada sie Kontrolerowl, jego forme moga okres-
lié postanowienia, wydane przez Board of Trade na podsta-
wie niniejszej ustawy.

(5) Kaidy, kto pragnie wnie$é sprzeciw przeciwko
zarzadzeniu, opartemu na niniejszym artykule, albo domagad
si¢ zamieszezenia w tym zarzadzeniu ograniczen, warunkéw
lub postanowien, moze zaleznie od przypadku podaé swbj
sprzeciw do wiadomosci sadu lub Kontrolera w terminie,
okreélonym w postanowieniach wydanych przez sad lub przez
Board of Trade. -

(6) W czasie przestuchania, dotyczacezo wniosku
zlozonego na mocy niniejszego artykulu, skladajacy wniosek
i osoby, ktére nalezycie podaty do wiadomosei swdj sprzeciw,
powinny stawié si¢ jako strony. Jezeli chodzi o wniosek skie-
rowany do sadu, Kontroler ma prawo stawié sie i byé prze-
stuchany; jest on obowiazany stawié sie, jezeli sad tak
zarzadzi.

(7) Mozna wydaé na podstawie niniejszego artyku-
tu dwa lub kilka zarzadzei w sprawie patentu, wymienione-
go w zarzadzeniu opartym na artykule poprzedzajacym.
Czasokres wszelako wszystkich udzielonych przediuzen nie
moze przekraczaé dziesigciu lat.

(8) Nie mozna na podstawie niniejszego artykulu
wydaé zarzadzenia w sprawie wniosku:

a) osoby przynaleznej do panstwa obcego, wymie-
nionego w ust. (1);

b) spotki kierowanej lub kontrolowanej przez osoby
przynalezne do tego panstwa, albo administrowane} catkowi-
cie lub w przewazajgcej czeSci na korzy$§é lub rachunek tych
os6b, choéby nawet spétka byla zarejestrowana w dominiach
Jego Krdilewskiej Mosei.

W rozumieniu niniejszego artykulu nie uwzglednia sie
strat i szkdd, poniesionych przez osobe lub spéltke w okresie
czasu, w jakim one znajdowaly si¢ w wymienionych uprzed-
nio warunkach.

(3) Od decyzji,'wydanej przez Xontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, sluzy odwolanie.

25. — Z zachowaniem postanowien artykulu poprzedzaja-
cego, moina wydaé na podstawie tego artykulu zarzadzenie,
dotyezace przedluzenia trwania patentu, na wniosek licencjo-
biorcy: upowaznionego przez wlasciciela patentu samego lub
2 osobami przez niego wskazanymi, z wylaczeniem wszyst-

kich innych oséb, do wytwarzania, korzystania, wykonywa-

nia lub zbycia wynalazku, pod tym warunkiem, Ze sad lub
Kontroler bedzie przekonany, iz licencjobiorca ponidst jako
taki straty lub szkody, o jakich mowa w ust. (1) wymienio-
nego artykuhu.

26— (1) Z zachowaniem postanowien niniejszego arty-
kulu Kontroler moze na wniosek udzieli¢ patentu na udosko-
nalenie na skutek zgloszenia patentowego, dotyczacego zmia-
ny lub ulepszenia wynalazku gléwnego, ktéry temn sam zgla-
szajacy zglosil uprzednio lub na ktéry uzyskal patent.

(2) Z wymienionym zachowaniem postanowief, Kon-
troler moze na wniosek odwolaé patent na wudoskonalenie
i zastapié go patentem dodatkowym, majacym te sama date,
we wszystkich przypadkach, w ktérych wynalazek stanowig-
cy zmiane lub ulepszenie innego wynalazku jest przedmio-
tem patentu niezaleznego, udzielonego wiascicielowi patentu
dotyczgcego wynalazku ‘gléwnego.

(3) Patentu dodatkowego mozna udzielié tylko po
zlozeniu opisu kompletnego w tej samej dacie, co data doty-
czaca wynalazku gléwnego, albo w dacie péiniejszej.

(4) Nie opieczetowuje si¢ patentu dodatkowego
przed patentem gléwnym. Jezeli termin, w ktérym moina by
bylo ubiegaé si¢ na podstawie art. 19 o opieczetowanie pa-
tentu dodatkowego, gdyby nie istnialo niniejsze postanowie-
nie, uplywa przed terminem przyslugujacym do ubiegania
sig o opieczetowanie patentu gléwnego, wniosek dotyczacy
opieczetowania patentu dodatkowego mozna zlozyé w tym
ostatnim terminie.

(5) Patentu dodatkowego udziela si¢ na ten sam
czasokres, co czasokres patentu gléwnego, albo na czasokres
wazno$ei tego ostatniego, jaki jeszcze nie uplynal. Patent ten
pozostaje w mocy w tym czasokresie, chyba Ze patent gléw-
ny wygasa przedwcezesSnie. Wszelako:

a) jezeli przediuZono na podstawie powyzszych po-
stanowief czas trwania patentu gléwnego, mozna przediu-
zyé o taki sam okres czas trwania patentu dodatkowego;

b) jezeli odwolano na podstawie niniejszej ustawy
patent gléwny, sad lub Kontroler (stosownie do przypadku)
moze zarzadzié na czas waznoSci patentu giéwnego, jakiby
jeszcze normalnie pozostawal, przeksztalcenie patentu do-
datkowego w patent niezalezny.

(6) Za patent dodatkowy nie uiszcza sie oplat za
odnowienie. Jezeli jednak stanie si¢ on patentem niezaleznym
na mocy zarzadzenia, opartego na ustepie poprzedzajgcym,
nalezy uiszczaé w przyszloéci oplaty za odnowienie jakgdyby
udzielono pierwotnie patentu niezaleznego.

(7) Patentu dodatkowego nie moZna odmdwié, ani
odwolaé lub uniewazni¢ z tej jedynie przyczyny, Ze wynala-
zek zastrzezony w opisie kompletnym nie przejawia Zadnego
wysilku wynalazczego ze wzgledu na opublikowanie lub wy-
konywanie:

a) wynalazku gléwnego
w opisie kompletnym;

b) ulepszenia lub zmiany wynalazku gléwnego, po-
danego w opisie kompletnym, dotyczacym patentu dodatko-
wego, lub w zgloszeniu zmierzajgcym do wuzyskania tego
patentu.

Wazno$é patentu dodatkowego nie moze byé poza tym
poddawana w watpliwoéé z tego powodu, Ze wynalazek powi-
nien stanowié przedmiot patentu niezaleznego.

' (8) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, shuzy odwolanie.

takiego, jaki jest podany

Wznawianie patentéw i upadlych zgloszen

27.— (1) Jezeli patent przestal byé skuteczny wskutek
nieuiszczenia oplaty za odnowienie w przepisanym terminie,
albo w terminie przedluzonym na podstawie art. 22, i jezeli
Kontroler uzna po zapoznaniu si¢ z wnioskiem, zlozonym w
cizggu trzech lat po ustaniu skutecznosei, ze pominigecie jest
nieumy$ine i e zlozenie wniosku lub dotyczace postgpowa-
nie nie doznalo nieusprawiedliwionego opéZnienia, zarzadza
wznowienie patentu, jak réwniez patentéw dodatkowych po-
danych we wniosku, ktére przestaly byé skuteczne z powodu
ustania skutecznoici wymienionego patentu.

(2) Wniosek moze zlozyé poprzedni wlasciciel pa-
tentu lub jego przedstawiciel osobisty. Jezeli patentu udzie-
lono 1aeznie kilku osobom, Kontroler moie zezwolié jednej
lub kilku osobom na dzialanie samodzielne.

(3) Wniosek powinien zawieraé oSwiadczenie (po-
twierdzone w sposob przepisany), podajgce szczegélowo oko-
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lieznofci, ktére spowodowaly pominigcie. Kontroler moze za-
daé¢ zlozenia dowodéw uzupelniajacych, jakie uzna za ko-
nieczne. ¢

(4) Jesli po przesluchaniu skladajacego wniosek
(jezeli on tego zada lub jezeli zachodzi tego potrzeba) Kon-
troler uzna, Ze zarzadzenie, o ktérym mowa w niniejszym
artykule, wydaje si¢ byé na pierwszy rzut oka uzasadnione,
oglasza wniosek w Journal™. Xazdy moze podaé do jego
wiadomo&ci w przepisanym terminie sw6j sprzeciw przeciwko
wznowieniu z powodu:

a) umyslnego pominigcia, albo

b) nieusprawiedliwionej zwloki przy zlozeniu wniosku,

(6) Kontroler podaje sprzeciw do wiadomosei skla-
dajacego wniosek i daje mu, jak réwniez wnoszgcemu sprze-
ciw, mozliwo§é wypowiedzenia si¢ przed wydaniem decyzji.

(6) Jezeli nie wniesiono sprzeciwu, albo jezeli de-
cyzja jest pomy$lna dla skladajacego wniosek, Kontroler za-
rzadza wznowienie po uiszezeniu naleinej oplaty i takiej
oplaty dodatkowej, jaka jest przepisana. )

(7) Zarzadzenie dotyczace wznowienia patentu na
podstawie nihiejszego artykulu:

a) moze byé poddane warunkom, jakie Kontroler
uzna za wskazane i moze nakazywaé w szczegdlnosci, azedby
W rejestrze patentéw dokonano wpisu co do aktéw, z ktérych
powodu nie sa zachowane odnofne postanow1ema niniejszej
ustawy;

b) powinno zawieraé takie postanowienia, jakie bhy-

lyby przepisane w celu ochrony oséb, ktére rozpoeczely wyko-
nywanie opatentowanego wynalazku w okresie czasu, zawar-
tym miedzy ustaniem skutecznosei 1 data wniosku, opartego
na niniejszym artykule.
Jezeli wladciciel patentu nie zachowuje tych warunkéw, Kon-
troler moze — po daniu mu mozliwoéei wypowiedzenia sig -—
odwolaé zarzadzenie i podjaé nastepnie kroki, jakie uzna za
wskazane,

(8) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, sluzy odwolanie.

28.— (1) W przypadku nieopieczetowania patentu z te-
go tylko powodu, Ze nie zlozono w tym celu wniosku w ter-
minie, udzielonym na podstawie art. 19, Kontroler moze za-
rzadzié opieczetowanie na wniosek, zloZony przez zglaszaja-
cego W ciagu szeSciu miesigey po uplywie tego terminu, je-
%eli jest przekonany, Ze pominigcie jest nieumyslne.

(2) Wniosek powinien zawieraé o§wiadczenie (po-
twierdzone w sposéb przepisany), podajace szczeglowo oko-
liczno$eci, ktére spowodowaly pominigcie. Kontroler moze
wymagaé zloZenia .dowodéw uzupelniajgcych, jakie uzna za
konieczne.

(8) Jezeli po przesluchaniu skladajacego wniosek
(jezeli on tego pragnie, lub jesli zachodzi potrzeba) Kontro-
ler uzna, Ze zarzgdzenie, o ktérym mowa w niniejszym arty-
kule, wydaje sie¢ byé na pierwszy rzut oka uzasadnione, ogla-
sza wniosek w Journal'u. Kazdy moze podaé do jego wiado-
mos$ei w przepisanym terminie swéj sprzeciw przeciwko
,wznowieniu z tego powodu, ze pominigcie jest umysline.

(4) Kontroler podaje sprzeciw do wiadomosei zgla-
szajacego i daje mu, jak réwniez wnoszacemu sprzeciw, moz-
liwo§é wypowiedzenia si¢ przed wydaniem decyzji.

(56) Jezeli nie wniesiono sprzeciwu, albo jezeli de-
cyzja Kontrolera jest przychylna dla zglaszajacego, Kontro-
ler zarzadza opieczetowanie po uiszczeniu naleznej oplaty
i takiej oplaty dodatkowej, jaka jest przepisana.

(6) Zarzadzenie, dotyczace opieczetowania patentu
na podstawie niniejszego artykulu, powinno zawieraé takie
postanowienia, jakie sa przewidziane w celu ochrony oséb,
ktére rozpoczely wykonywaé wynalazek w okresie czasu, za-
wartym miedzy uplywem terminu okreslonego w art. 19 i da-
ta wniosku opartego na niniejszym artykule.
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(7) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, stuzy odwolanie.

Poprawki opisu

29.— (1) Z zachowaniem postanowienn art. 31, Kontro-
ler moze na wniosek wiasciciela patentu (lub zglaszajacego,
w kazdym czasie po przyjeciu opisu kompletnego) zezwolié
na wprowadzenie poprawek do opisu kompletnego na warun-
kach, jakie uzna za wskazane. Zezwolenia wszelako nie udzie-
la sig, jezeli zlozono wniosek w czasie postgpowania w spra-
wie podrabiania patentu, albo w czasie postepowania tocza-
cego si¢ przed sadem w sprawie odwolania.

(2) Wniosek okresla rodzaj projektowanej popraw-
ki i podaje szczegélowo motywy, na jakich opiera sig ta po-
prawka.

(3) Wniosek i rodzaj zmiany oglasza sie w spossb
przepisany. Kontroler moze wszelako, jezeli zlozono wniosek
przed opublikowaniem opisu kompletnego, zaniechaé oglo-
szenia, wymienionego w niniejszym ustepie, lub zarzadzié
jego dokonanie po opublikowaniu opisu kompletnego.

(4) Kazdy moze w przepisanym terminie po oglo-
szeniu, wymienionym w niniejszym ustepie, powiadomié Kon-
trolera o wniesionym przez siebie sprzeciwie przeciwko wnio-
skowi. Kontroler podaje sprzeciw do wiadomosci skladajace-
go wniosek i daje mu, jak réwniez wnoszacemu sprzeciw,
mozno$é wypowiedzenia si¢ przed powzigeiem decyzji.

(6) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, stluzy odwolanie.

(6) Niniejszy artykul nie ma zastosowania do po-
prawki, wprowadzonej w opisie w toku postgpowania w spra-
wie sprzeciwu przeciwko udzieleniu patentu, albo do odesla-
nia przez Kontrolera sporu dotyczacego naruszenia lub waz-
nosci zastrzezenia, albo do podstaw postanowienia niniejszej
ustawy, upowaZniajacego Kontrolera do zarzadzenia powo-
1ania si¢ na inny opis lub na inny patent, do odméwienia lub
do odwolania patentu — chyba ze opis jest poprawiony w
sposéb zadowalajacy Kontrolera.

30— (1) W postgpowaniu w sprawie podrabiania i w po-
stgpowaniu w sprawie odwolania patentu sad moze z zacho-
waniem postanowiefi nastepnego artykulu zezwolié w dro-
dze zarzadzenia wlascicielowi patentu na zmiane jego' opi-
su kompletnego w taki sposéb i pod takimi warunkami do-
tyezacymi kosztéw, publikowania lub innyeh spraw, jakie sad
uzna za wskazane, JeZeli sad uzna w czasie postepowania
w sprawie odwolania patentu, Ze patent jest niewazny, moze
na podstawie niniejszego artykulu zamiast odwolania paten-
tu zezwoli¢ na zmiane opisu.

(2) Zglaszajacy, ktory -skierowal do sadu wniosek
oparty na niniejszym artykule, podaje ten wniosek do wia-
domosci Kontrolera, ktéry ma prawo stawié si¢ i byé prze-
stuchany, a ktéry powinien stawié sie, jezeli sad tak zarzadzi.

31.— (1) Dokonanie poprawki w opisie kompletnym po
jego uznaniu jest dopuszczalne jedynie w. drodze zrzeczenia
si¢, sprostowania lub wyjasnienia, a zezwolenie na dokona-
nie takiej poprawki (poza usunigciem oczywistego bledu) mo-
Ze nastapié tylko woéwezas, jesliby zmieniony opis zastrzegat
Iub okreslal przedmiot, nie ujawniony w swej istocle w opi-
sie przed zmiang, albo jeSliby zastrzezenie zawarte w opi-
sie poprawionym nie miescito si¢ calkowicie w ramach za-
strzezenia zawartego w opisie przed zmiang.

(2) Jezeli Kontroler, sad lub Appeal Tribunal ze-
zwoli na poprawke opisu kompletnego lub zatwierdzi ja na
podstawie niniejszej ustawy po dacie opublikowania tego
opisu, prawo — przez wlasciciela patentu lub przez zglasza-
jacego — wprowadzenia wymienionej zmiany nie moze byé
wykonane w przypadku podstepu, a poprawka jest uznawa-
na wobec sadu i w kazdym celu jako cze$é opisu. MozZna
wszelako przy interpretowaniu opisu kompletnego powolaé
sie¢ na taki opis, jaki byl pierwotnie opublikowany.

(3) O poprawieniu opisu oglasza sig w Journal'u.
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Odwolanie 1 zrzeczenie sig

32— (1) Z zachowaniem postanowiefn niniejszej ustawy,
patent moie byé odwolany przez sad na wniosek osoby zain-
teresowanej z jednej z nastepujacych przyczyn:

a) ze wynalazek — taki, jaki jest zastrzezony w opi-
sie kompletnym, jest 'przedmiotem waznego zastrzezenia, za-
wartego w opisie kompletnym innego patentu, udzielonego w
Zjednoczonym Krélestwie i majacego date pierwszefistwa
wezesniejszego;

b) Ze udzielono patentu na skutek zgloszenia, wnie-
sionego przez osobe nieuprawnionga do dokonania tego na
podstawie niniejszej ustawy;

¢) Ze uzyskano patent z naruszeniem praw sklada-
jacego wniosek lub osoby, w ktérej imieniu lub przez ktéra
on dziala;

d) Ze przedmiot zastrzeienia, zawartego w opisie
kompletnym, nie stanowi wynalazku w rozumieniu niniejszej
ustawy;

e) ze wynalazek — taki, jaki jest zastrzezony w opi-
sie kompletnym, nie jest nowy w stosunku do tego, co bylo
znane lub wykonywane w Zjednoczonym XKrolestwie przed
data pierwszefistwa zastrzezenia;

f) Ze jest oczywisty i nie przejawia zadnego wysil-
ku wynalazezego w stosunku do tego, co bylo znane lub wy-
konywane w Zjednoczonym Kroélestwie przed data pxerwszeﬁ-
stwa zastrzezenia;

g) Ze nie jest uzyteczny;

h) Ze opis kompletny nie podaje i nie okresla w spo-
s6b dostateczny i jasny wynalazku i sposobu wykonania, albo
fe nie ujawnia najlepszego sposobu znanego zglaszajacemu,
na ktéry mial on prawo zastrzec ochrome;

i) Ze cel zastrzeienia, zawartego w opisie komplet-
nym, nie jest okreSlony w sposéb dostateczny 1 jasny, albo
Ze zastrzeienie nie jest oparte na tym, co ujawnia opis;

j) ze patent zostal uzyskany dzigki falszywym
oswiadezeniom lub dowodom;

k) Ze rzeczywiste albo zamierzone uzywanie lub wy-
konywanie wynalazku jest sprzeczne z ustaws;

1) ze wynalazek — taki, jaki jest zastrzezony w opi-
sie kompletnym, byl wykonywany potajemnie w Zjednoczo-
nym Krélestwie w inny sposéb niz wymieniony w ponizszym
ust. (2) przed data pierwszefistwa zastrzezenia.

(2) W rozumieniu ust. (1) lit. 1) nie bierze si¢ w ra-
chubg wykonywania wynalazku:

a) ograniczonego Scifle do zwyklych w danym przy-
padku badan i doSwiadczen, albo

b) dokonanego przez departament Rzadu lub przez
upowazniong przezen osobe na skutek tego, Ze zglaszajacy
lub osoba, ktérej zglaszajgcy jest nastepeg prawnym, po-
dala mu do wiadomoSci lub ujawnila wynalazek bezposred-
nio lub poSrednio, albo

¢) dokonanego przez osobg trzeciz bez zezwolenia
zglaszajacego lub osoby, ktérej zglaszajacy jest nastepca
prawnym, na skutek podania do wiasdomoSci lub ujawnienia
wynalazku temu zglaszajacemu lub tej osobie.
W rozumieniu ust. (1) lit. e) lub f) nie bierze sle¢ w rachube
wykonywania potajemnego.

(3) Bez naruszenia postanowiefi ust. (1), patent
moze byé odwolany przez sad na wniosek departamentu Rzg-
du, jezeli sad ten uzna, ze wlaiciciel patentu odméwil temu
departamentowi bez wainego powodu zezwolenia na wytwa-
rzanie, uiZywanie lub stosowanie opatentowanego wynalazku
na rzecz Korony na odpowiednich warunkach.

(4) Obrona moie powolywaé sie w postepowaniu
w sprawie o podrabianie patentu na kazda z przyczyn od-
wolania patentu.

33.— (1) Osoba zainteresowana, ktéra nie zloiyla sprze-
ciwu przeciwko udzieleniu patentu, moze wnosi¢ w ciagu
dwunastu miesigey od daty opieczetowania o wydanie przez
Kontrolera zarzadzenia, odwolujacego patent z jednej lub
kilku przyczyn, stanowigeych podstawe wniesienia sprzeci-
wu przeciwko udzieleniu patentu. Wniosku wszelako, o kté-
Tym mowa Powyiej, nie mozna zloiyé bez zezwolenia sadu,
jezeli toczy si¢ postgpowanie w sprawie podrabiania lub w
sprawie odwolania.

(2) Kontroler podaje wniosek.do wiadomosgei wlas-
ciciela patentu i daje mu, jak réwniez skladajacemu wnio-
sek, mozno§é wypowiedzenia si¢ przed wydaniem decyzji.

(3) Jezeli Kontroler uzna, ze wniosek jest uzasad-
niony, moze zarzadzié bezwarunkowe odwolanie patentu, chy-
ba ze opis kompletny jest poprawiony zgodnie z jego ycze-
niem w przyznanym w tym celu terminie. Kontroler moie
jednak zarzadzi¢ bezwarunkowe odwolanie patentu tylko na
podstawie okolicznosei, jakieby upowaznialy go do odméwie-
nia patentu na podstawie art. 14.

(4) 04 decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, sluzy odwolanie.

34— (1) Wiasciciel patentu moze w kazdym czasie po-
wiadomié Kontrolera o gotowosci zrzeczenia si¢ swego patentu.

(2) Kontroler oglasza o gotowosci w 8poséb przepi-
sany. Osoba zainteresowana moze powiadomié Kontrolera
w przepisanym terminie po ogloszeniu, Ze sprzeciwia sie
zZrzeczeniu.

(3) Kontroler podaje sprzeciw do wiadomosei wias-
ciciela patentu.

(4) Jezeli Kontroler uzna po przestuchaniu wlasei-
ciela patentu i wnoszacego sprzeciw, gdy o to prosza, ze
zrzeczenie si¢ jest dopuszezalne, moze przyjaé gotowosé zrze-
czenia sie i zarzadzié odwolanie patentu.

(5) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na pod-
stawie niniejszego artykulu, sluzy odwolanie, D.em.

(La Propriété Industrielle” 1950 r. nr 3, str., 56—865)
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CZESC‘ 11
PATENTY NA WYNALAZKI

Udzielenie

Tlustym drukiem oznaczongQ numer patentu. Liczby i litery przed numerem patentu oznaczaja klase,

podklase, grupe

i podgrupe, do ktérej zaliczono wynalazek. Nastgpnie kolejno s3 umieszezone: nazwisko wlasciciela patentu; tytul wyna-

lazku; data zgloszenia (jezeli wplynelo

przed dniem 30 czerwca 1947 r.); po skrécie ,,Pierwsz.”, ktéry oznacza pierw-

szenstwo ze zgloszenia w jednym z krajéw, nalezacych do Konwencji Zwigzkowej Paryskiej, data zgloszenia zagranicz-
nego i w nawiasie kraj, gdzie zgloszenia dokonano; data udzielenia patentu.

1c, 1/01 34096. De Directie van de Staatsmijnen in Lim-
burg (Heerlen, Niderlandy). Sposéb rozdzielamia w cyklo-
nie materialéw stalych o réznym ciezarze wlasciwym i réz-
nej wielkoSei ziarn za pomoca zawiesiny rozdzieiajacej. 11.
6 1947. Pierwsz. 7. 8 1945 (Niderlandy). Udzielono 19. 4 1950

4b, 24/04 34123. Kazimierz Rolka (Gdansk-Oliwa, Polska)
Sposéb przestrzennego oswietlenia miast i urzadzenie do wy-
konania tego sposobu. Udzielono z moca od dnia 14. 7 1949.

4e, 3 24104. Baker & Company, Incorporated (Newark,
New Jersey, Stany Zjednoczone Ameryki). Spos6b samoczyn-
nego zapalania organicznego paliwa zapalnikiem elektrycz-
nym oporo-zarowym. Pierwsz. 19. 12 1947 (St. Zjedn. Am.),
Udzielono z moeca od dnia 15. 7 1948.

5a, 30 34102. Seweryn Podhaniuk (LédZ, Polska). Lyzka
do wydobywania ropy naftowej z szybéw wiertniczych. Udzie-
lono z moca od dnia 6. 7 1949.

8m, 3/01 34120. Riverside and Dan River Cotton Mills,
Inc. (Danville, Virginia, Stany Zjednoczone Ameryki). Spo-
séb ciaglego barwienia materialéw widkienniczych barwnika-
mi kadziowymi na kolory $rednie i ciemne. 9. 8 1946. Pierwsz.
21. 10 1943 (St. Zjedn. Am.). Udzielono 6. 5 1950.

11e, 13/03 34107. Axel Gustaf Emil Lundgren (Norrks-
ping, Szwecja). Teczka, zwlaszcza teczka wiszaca. Pierwsz
30. 9 1943 (Szwecja). Udzielono z moca od dnia 31. 12 1947.

12m, 8 34122, Karol Palion (Chorzéw, Polska) i Tadeusz
Proba (Chorzéw, Polska). Bézprzeponowy elektrolizer z roz-
puszczalnag anoda ze stopéw chromowych do wytwarzania
rozpuszezalnych chromianéw i dwuchromianéw. Udzielono z
moca od dnia 16. 1. 1948.

120, 27 34089. Les Laboratoires Francais de Chimiothe-
rapie (Paryz, Francja), Georges Sandulesco (Paryz, Fran-
cja) i André Girard (Paryz, Francja). Sposéb catkowitego
wyodrebniania zwiazkéw zawierajacych grupe wodorotleno-
wa. 17. 3 1939. Pierwsz. 28. 3 1938 (Francja). Udzielono
7. 4 1950.

12q, 5 34106. J. R. Geigy A. G. (Bazyleja, Szwajcaria).
Sposéb wytwarzania czwartorzedowych wysokoczasteczko-
wych zwigzkéw benzyloamoniowych. 24. 6 1946. Pierwsz. 27.
10 1941 (Szwajcaria). Udzielono 28. 4 1950.

15h, 3 34109, Stanistaw Szymankiewicz (Warszawa, Pol-
ska). Aparat do barwienia pieczgci. Udzielono z moca od
dnia 28. 8 1948.

17¢, 3/04 34093. Karol Szrajber (Warszawa, Polska)
Chlodnia domowa. Udzielono z moca od dnia 16. 2 1948.

20b, 10/40- 34097. Skodovy zavody, nérodni podnik (Pilzno,
Czechostowacja). Naped osi szynowego pojazdu elektryczne-
go z przekladnia podwoéina. Pierwsz. 23, 1 1947 {Czechosto-
wacja). Udzielono z moca od dnia 23. 1 1948.

21¢, 27/01 34098. InZz. Zemon Rosnowski (Mystowice, Pol-
ska). Urzadzenie do umocowania elektrycznych aparatéw
mierniczych, zwlaszeza czworokatnych, wpuszczonych w Scia-
ne np. tablicy rozdzielezej. Udzielono z moca od dnia 2. 11 1948.

21c, 36/03 34091. Ceskomoravski - Kolben - Danék n4-
rodni podnik (Praga, Czechoslowacja) i Josef Balon (Pra-
ga, Czechoslowacja). Elektryczny wylacznik rozpreiny z
matly iloScia oleju. Pierwsz. 25. 11 1947 (Czechoslowacja).
Udzielono z moca od dnia 2, 11 1948.

. nice i zmienng przekladni¢ szybkosciowa.

2lc, 36/03 34092. Ceskomoravska - Kolben - Dan{k, na-
rodni podnik (Praga, Czechoslowacja) i Josef Balon (Pra-
ga, Czechoslowacja). Elektryczny napowietrzny wylacznik
rozprezny. Udzielono z moca od dnia 21. 8-'1948.

21d!, 7 34100. Stanislaw Szmerdt (Zabrze-Biskupice, Pol-
ska). Pradnica pradu stalego. 14. 5 1947. Udzielono 25. 4 1950

21f, 48 34118, Lumalampan Aktiebolag (Sztokholm,
Szwecja). Oprawka do elektrycznych lamp rurowych z kol-
kami kontaktowymi, wystajacymi osiowo. Pierwsz. 16. 3
1948 (Norwegia). Udzielono z moca od dnia 15. 6 1948.

24f, 1/06 34105. Hulson Company (Keokuk, Iowa, Stany
Zjednoczone Ameryki). Ruszty paleniskowe. Pierwsz. 22. 3
1940 (St. Zjedn. Am.). Udzielono z moca od dnia 11. 9 1947,

30a, 6/08 34108. Hugo Steinhaus (Wroctaw, Polska).
Urzadzenie do lokalizacji przedmiotéw w przestrzeni zapomo-
cg radioskopii. 8. 3 1938. Udzielono 29. 4 1950.

30h, 2/10 34088. Société des Usines Chimiques Rhone —
Poulenc (Paryz, Francja). Sposéb otrzymywania roztwordéw
insuliny o dzialaniu przedluzonym. Pierwsz. 3. 1 1945
(Francja). Udzielono z moca od dnia 5. 1 1948.

31c, 14 34101. Boguslaw Machnicki (Chorzéw, Polska).
Sposéb zapobieienia tworzeniu si¢ jam usadowych w wlew-
kach stalowych. Dodatkowy do patentu nr 34034. Udzxelono
z mocy od dnia 9. 12 1949.

31c, 2501 34099. Szymon Plyszewski (Elblag, Polska).
Sposéb odlewania srub okretowych. Udzielono z mocg od
dnia 22. 12 1949.

39¢, 5 34112. British- Industries Plastics Limited (Lon-
dyn, Wielka Brytania). Sposéb utwardzania produktéw kon-
densacji typu mocznikowo - aldehydowego. 9. 9 1946. Pierwsz.
27. 1 1939 (Wielka Brytania). Udzielono 29. 4 1950.

39¢, 2501 34116. E, I. Du Pont de Nemours and Compa-
ny (Wilmington, Delaware, Stany Zjednoczone Ameryki).
Sposéb wytwarzania ulepszonych mieszanych polimeréw ety-
lenu i organicznych estréw winylowych. 2. 12 1946. Pierwsz.
6. 6 1942 (Stany Zjednoczone Ameryki). Udzielono 5. 5 1950.

42a, 20 34090. Henryk Stachurski (Katowice, Polska).
Przyrzad do nanoszenia na plan zmierzonych odlegiosci i ka-
téw. Udzielono z mocg od dnia 7. 5 1948.

42b, 17 34113. Aktiebolaget Svenska Kullagerfabriken
(Goteborg, Szwecja). Zespdl pomiarowy. 15. 2 1947. Pierwsz.
1. 7 1943 (Szwecja). Udzielono 4. 5 1950.

48d, 401 34111, The Walterisation Company Limited
(Croydon, Wielka Brytania). Kapiel do pokrywania po-
wierzchni metalu ochronna powloka fosforanowa oraz spo-
s6b wytwarzania tej kapieli, Udzielono z mocg od dnia
2. 7 1949.

54f, 1/10 34117. Spolek pro chemickou a hutni vyrobu, na-
rodni podnik (Praga, Czechoslowacja). Sposéb wyrobu dziur-
kowanych pokrywek, zwlaszcza pokrywek do zasypywaczy.
Pierwsz. 15. 1 1944 (Niemcy). Udzielono z mocg od dnia
22. 8 1947.

63k, 20 34115. The Raleigh Cycle Company Limited (Not-
tingham, Wielka Brytania) i ‘William Brown (Nottingham,
Wielka Brytania). Piasta kola rowerowego, zawierajgca prad-
Pierwsz. 28. 10
1944 (Wielka Brytania). Udzielono z moca od dnia 1. 7 1947.
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70b, 520 34119. Ernst Johan Jens Henriksen (Kopenha-
ga, Dania). Wieczne piéro o konicéwee kulkowej. 31. 12 1946.

Pierwsz. 5. 1 1946 dla zastrz. 1 — 5 (Dania). Udzielono
6. 5 1950.
7ie, 36/02 34095. ,Svit”, ndrodni podnik (Gottwaldov,

Czechoslowacja). Kopyto do wulkanizowania obuwia. Pierwsz.
20. 1 1947 (Czechoslowacja). Udzielono z mocg od dnia 30.
12 1947.

76a, 3 34103. Svenska Textllforskmngsmstltutet (Gothen-
burg, Szwecja). Sposéb obrébki surowej welny. Udzielono s
moca od dnia 28. 2 1949,

76b, 33 34114. Aktiebolaget Svenska Kullagerfabriken
(Goteborg, Szwecja). Urzadzenie napedowe przy skrzynkach
grzebieniowych do napedu grzebieni ,,Doffer”. 21. 2 1947.
Pierwsz. 21. 10 1942 (Szwecja). Udzielono 4. 5 1950.

76c, 13/08 34094. Portmann Corporation r. T. (Vaduz,
Liechtenstein). Urzadzenie do napgdu wrzecion znanych
przedzarek i niciarek. Pierwsz. 6. 1 1947 (Szwajcaria). Udzie-
lono z moca od dnia 4. 6 1948.

81e, 22 34110. Marian Skup (Sosnowiee, Polska). Urzg-
dzenie do przenoszenia urobku goérniczego wzdluz plaszezyzn
pochylych. Udzielono z mocg od dnia 18. 3 1949.

87a, 22 34121. Aarne Johan Ristola (Karhula, Finlandia).
Narzedzie do naprawy laficuchéw rolkowych. Pierwsz. 10.
8 1943 (Finlandia). Udzielono z mocg od dnia 29. 12 1947.

Zmiany w rejesirze

Nr Pat. 32451 — prawo wlasnoSei patentu, udzielone-
go firmie: ,Dr A. Wander, Spélka Akecyjna” (Krakéw, Pol-
ska), przeniesiono dnia 31. 3 1950 na rzeez ,,Zjednoczonych
Zakladéw Przemyslu Farmaceutycznego — Wryodrebnione-
go Przedsigbiorstwa Panstwowego” w Warszawie.

Nr Pat. 34053 — prawo wlasno$ci patentu, udzielonego
firmie: ,Bat’a, narodni podnik” (Zlin, Czechostowacja),
przeniesiono dnia 31. 3 1950 na rzecz firmy: ,,Svit”, narod-
ni podnik” (Gottwaldov, Czechoslowacja).

Odtwarzanie rejestrv

" Na podstawie przeprowadzonego postegpowanla wyjas-
niajacego zgodnie z artykulami 44 — 48 rozporzadzenia Pre-

zydenta Rzeczypospolitej z dn. 22. 3 1928 r. o postepowaniu
administracyjnym (Dz. U. R. P. nr 36, poz. 341) oraz na
podstawie odtworzonych akt spraw Urzad Patentowy Rz.
P. wpisal do odtwarzanego rejestru patentéw nastepujacy
patent:

19c, 3/02 28313. Societd Anonima Giovanni Della Coletta
(Vittorio Veneto, Wlochy). Sposéb przygotowywania thicz:
nia bitumicznego do budowy nawierzchni drogowej, wyko-
nywanej na zimno. 23. 8 1935; Pierwsz: 24. 8 1934 (Francja).
Udzielono 14. 4 1939.

Wykreslenia z rejestruv

Na podstawie art. 12 lit. a) rozporzadzenia Prezydentia

Rzeczypospolitej z dnia 22. 3. 1928 r. o ochronie wynalazkow,
wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. nr 39, poz. 384)
wygasty i zostaly wykreslone z rejestru nastepujace pa-
tenty:
21682, 23460, 23527, 23535, 25168, 25197, 25265, 25289, 26799,
26803, 26868, 26973, 28626, 29152, 29835, 29899, 29940, 30638,
30692, 30719, 30740, 31886, 31969, 33225, 33334, 33462, 33465,
33467, 33481, 33485, 33488, 33642, 33682.

41

Opisy paientowe

Na podstawie art. 41 rozporzadzenia Prezydenta Rzeczy-
pospolitej z dn, 22. 3 1928 r. o ochronie wynalazkéw, wzo-
réw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. nr 39, poz. 384)
Urzad Patentowy R. P. opublikowal nastepujace opisy pa-
tentowe:

dn. 21 listopada 1949 r. — nr 33699;

dn. 14 lutego 1950 r. — nry: 33750; 33754; 33760; 33763;
33765; 33767, 33768; 33770, 33771;

dn. 14 kwietnia 1950 r. — nry: 33772 — 33786; 33791 —
33794; 33796; 33799 ~— 33805; 33811.

Wsezystkie polskie opisy patentowe, wydrukowane od
r. 1945, sa3 do nabycia w Administracji Wydawnictw Urze-
du Patentowego R. P. (Warszawa, Al. Niepodleglosei 188,
parter) po Zl 20.— za egzemplarz. Opisy z lat poprzednick
mogg byé przegladane w Bibliotece tegoz Urzedu.

WZORY

" Rejestracja wzoréw viytkowych i zdobniczych

Thustym drukiem oznaczono numer rejestracji.

Liczby i litery przed numerem rejestracji oznaczaja klase i podklase,
do k'ooreJ zaliczono wzdr. Nastepnie kolejno sa umieszczone: data rejestracji w nawiasie, nazwisko

wlasciciela wzoru,

oznaczenie wzoru i data zgloszenia.

A. Wzory viytkowe

39a 9534 (5. 5 1950). Bogumil Jaszkowski, Warszawa.
Urzadzenie do wytwarzania nici gumowych z kauczuku.
23. 8 1949.

42p 9528 (1. 4 1950). Stanislaw Sliwinski, Warszawa.
Elektryczne urzadzenie wskaZnikowe do wszelkiego rodzaju
pojazdéw, zwlaszcza do komunikacji miedzymiastowej. 22.
5 1948.

45h 9535 (10. 5 1950). Tadeusz Mikolajski, Krakéw. Kol-
ko nosowe dla buhajéw. 30. 1 1950.

53b 9529 (21. 4 1950). Gracjan Lepianko, Warszawa. Urza-
dzenie do hermetycznego zamknigeia sloikéw, zwlaszeza do
konserw. 17. 6 1948.

54b 9530 (5. 5 1950)., Przedsi¢biorstwo Drukéw i Przybo-

réw Ksiegowych, Warszawa. Formularz zmiany miejsca

przedmiotéw nietrwalych. 25, 4 1950.

54b 9531 (5. 5 1950). Przedsigbiorstwo Drukéw i1 Przybo- *
row Ksiegowych, Warszawa, Formularz przyjecia kapitals
nych remontéw. 25. 4 1950,

54b 9532 (5. 5 1950). Przedsigbiorstwo Drukéw i Przybo-
réw Ksiegowych, Warszawa., Formularz likwidacji przedmio-
té6w nietrwalych. 25. 4 1950.

54b 9533 (5. 5 1950). Przedsigbiorstwo Drukéw i Przyho-
réow Ksiegowych, Warszawa. Karta zbiorcza zuzycia ma-
terialow. 25. 4 1950,

Fla 9536 (10. 5 1950). Centrala Rzemieéilnicza Centrala
Spéldzielczo - Panhstwowa Zarzad Glowny, Warszawa. Obu-
wie. 2. 3 1950.

8le 9537 (12. 5 1950). Antoni Hafderek, Wilkowice. Uchwyt
do ladowania drewna. 2. 11 1949,
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USPRAWNIENIA PRACOWNICZE

Rejestracle zoiwiadczen o dokonanych vssrawnieniach
Po numerze podano date wystawienia zaswxadczema

1601—1602. 17. 3. 1950, Kazmuerz Wiéniewski, tokarz i
Jerzy Kolaszyfiski, mistrz, dokonali usprawnienia, jako
wspéltworey, polegajacego na zmianie obrébki profiléw wal-
kéw hyperboloidalnych przez zastosowanie kopialu na tokar-
nig, w Centralnym Biurze Technicznym Przemyslu Maszyn
Wiékienniczych w Lodzi.

1603. 17. 3. 1950 Franciszek Szule, dozorca maszyn, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu oslony
zamknietej na przektadni kél z¢batych przy maszynie nape-
dowej urzadzef skipowych w podszybiu, na Kopalni ,Emi-
nencja”.

1604. 17. 3. 1950, Zdzistaw Rzempiel, sztygar maszyno-
wy, dokonal usprawnienia, polegajacego na wyzyskaniu od-
padkéw starej tasmy do cylindréw powietrznych, na Kopal-
ni ,,Katowice”.

1605—1606. 20. 3. 1950. Fr. Janiak, mistrz i Fel. Wia-
trowski, elektromonter, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twoérey, polegajacego na zaprojektowaniu mechanizmu do da-
towania torebek na automacie, w F-ce Srodkéw Odzywezych
Gdansk - Oliwa.

1607. 20. 3. 1950. A. Celer, kier. dzialu mechanicznego,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu wenty-
latora wyciagowego o napedzie elekirycznym do czyszczenia
kanaléw kominowych przy kotle parowym, w Zakladzie Zyw-
nosciowym ,,Winiary”.

1608. 20. 3. 1950. Stanistawa Lue, robotnica, dokonala
usprawnienia oszczednofciowego zmiejszajacego ilogé uzy-
wanych walkéw gumowych przy maszynie drukarskiej, w
F-ce ,Maggi” w Poznaniu.

1609. 20. 8. 1950. Jozef Zaborowski, tokarz, dokonat
usprawnienia polegajacego na dorobieniu urzadzenia ze-
zwalajacego na wykonywanie prac szlifierskich na tokarce,
w F-ce ,Bohm” we Wloclawku.

1610, 20. 3. 1950. J6zef Kiebzak, tokarz, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na skréceniu czasu gwintowania przez
polaczenie dwoéch operacji w jedna, w Krakowskiej F-ce Ar-
matur w Lagiewnikach.

1611,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu pro-
dukcji siedlisk do zaworéw z tulejek wzamian odlewania z
modelu, w Katowickiej F-ce Armatur.

1612, 20. 3. 1950. Stefan Czajka, spawaecz, dokonal u-
sprawnienia, polegajgcego ma uproszczeniu produkeji grzej-
nikéw do suszarki, w.F-ce Maszyn Lniarskich i Pomocniczych
w Kamiennej Gérze.

1613. 20. 3. 1950. Edmund Bakiewicz, mistrz §lusarski,
dokonat usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu urza-
dzenia rolkowego do podawania blach pod pile do ciecia, w
F-ce Maszyn Tkackich w Lodzi.

1614. 20. 3. 1950. Stefan Janik, brygadzista montazowy,
dokonat usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu pray-
rzadu do zwijania sprezyn, w Lédzkiej F-ce Maszyn Tkac-
kich w Lodzi.

1615, 20. 3. 1950. Wladyslaw Szymczak, tokarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu do
obrébki dna bebna wiréwki, w Loédzkiej F-ce Maszyn Tkac-
kich w Lodzi.

1616. 20. 3. 1950. Jan Klimek, brygadzista remontowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na usunieciu mozliwosci
zacierania si¢ wirnika w spulchniarce piasku, w Odlewm Ze-
liwa w Wegierskiej Goérce.

1617. 20. 3. 1950. Jézef Gandor, tokarz metalowy, doko-
nal usprawnienia polegajacego na zaprojektowantu skréco-

20. 3. 1950. Franciszek Noworzyh, mistrz tokarski,

nej obrébki zaworéw bezpieczefistwa, w Bielskiej Fabryce
Armatur w Bialej.

1618. 20. 3. 1950. Ryszard Smolarz, elektromonter, doko-
nal usprawnienia polegajacego na zmianie sposobu izolowa-
nia uchwytév;v elektrod pieca tukowego, w Hucie »Malapanew”,

1616—1622. 21. 3. 1950. Inz. K. Kapuscinski, kier. fabry-
ki, Pawel Martin, kier. dzialu mechan., Ignacy Lewandowicz,
brygadzista i Inz. Gerard Zurawski, kier. ruchu, dokonali
usprawnienia, jako wspoltworey, polegajacego na zaproje-
ktowaniu zmian konstrukeyjnych ulepszajacych prase for-
mierska, w Dolnoslgskich Zakladach Metalurgicznych w Zie-
lonej Gérze.

1623. 21. 3. 1950. Jan Kowalski, robotnik, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zaprojektowaniu innego sposobu
zamocowania filarkéw pod liczydla wodomierzy zabezpiecza-
jacego wypadanie, w Torufiskiej F-ce Wodomierzy w Toruniu.

1624. 21. 3. 1950. Tadeusz Zytkowiak, tokarz, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na uproszezeniu produkeji gor-
nych lozysk skrzydelka wodomierza, w Torufiskiej F-ce Wo-
domierzy w Toruniu.

1625. 21. 3. 1950. Mieczyslaw Szymaiiski, mistrz formier-
ski, dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu
produkeji pewnych elementéw przez odlew w kokilach, w
Krakowskiej F-ce Armatur w Lagiewnikach.

1626. 21. 3. 1950. Jan Piochacz, §lusarz - kowal, dokonal
usprawnienia, polegajacego na wykonaniv przyrzadu do
recznego odkuwania sworzni do ogniw, ‘w Odlewni Zeliwa
Ciagliwego w Drawskim Miynie,

1627. 21. 3. 1950. Maksymilian Lisiak, mistrz Slusarski,
dokonat usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu
przyrzadu do prostowania wyzarzonych piast kola biegowe-
go, w Odlewri Zeliwa Ciagliwego w Drawskim Mlynie.

16286—1629. 21. 3. 1950. Tadeusz Czap, spawacz i Piotr
Kopry$, spawacz, dokonali usprawnienia, jako wspéltworey,
polegajacego na uproszezeniu wykonania skrzyi blaszanych
do ukladania elementéw produkeji w celu obciekania z kwa«
su, w Odlewni Zeliwa Ciagliwego w Zawierciu.

1630. 21. 3. 1950, Stefan Morawski, inodelarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu formowania
loza tokarki przy zastosowaniu skrzynki rdzeniowej i zaosz-
czedzeniu podpinek, w Wielkopolskiej Odlewni F-ce Narzedzi
i Maszyn w Poznaniu.

1631. 21. 3. 1950. Franciszek Wilczek, kowal, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu dZzwigni do na-
dania recznie ruchu powrotnego zawalcarce w celu uwolnie-
nia obreczy zacifnietej przy zawalcowywaniu, w Hucie
Gliwice,

1632. 21. 3. 1950. Czeslaw Stachnik, tokarz, dokonai
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu uchwytu do
toczenia rur begbnowych do Zurawia, w Centralnych Warszta-
tach Naftowych w Gliniku Mariampolskim.

1633—1634. 21. 3. 1950. Jan Gontarek, praec. dziala hand-
lowego i Albin Gwéidz, prac. dzialu handlowego, dokonali -
usprawnienia, jako wspéltwércy, polegajacego na opracowas
niu kartoteki planowej dystrybucji materialéw, w Kopal-
nictwie Naftowym w Kroénie. )

1635—1636. 21. 3. 1950. Zdzistaw Jasiczek, technik i Ed-
ward Sygnarski, prac. kontroli, dokonali usprawnienia jako
wspéltwoérey, polegajacego na skonstruowanin uchwytu do
gwintowania napinaczy ciegiel masztu wiertniczego, w Cen-
tralnych Warsztatach Naftowych w Gliniku Mariampolskim,

1637—1638. 22. 3. 1950. Wladyslaw Malowaniec, mistrz
tokarski i Stanistaw Zaloga, tokarz, dokonali usprawnienia,
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jako wspéltwoérey, polegajacego na zaprojektowaniu przyrza-
du do frezowania plombownic, w Lédzkiej F-ce Maszyn Tkac-
kich w Lodzi.

1639. 22. 3. 1950. Hieronim Siotor, tokarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zaprojektowaniu wielonozowej- o-
prawki do rewolweréwki, w Lédzkiej F-ce Maszyn Tkac-
kich w Lodzi.

1640. 22. 3. 1950. Karol Kolek, wytapiacz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na racjonalnym wykorzystaniu zlomu
brazowego i aluminiowego, w Katowickiej F-ce Armatur w
Katowicach. .

1641—1646. 22. 3. 1950. Jan Rézafski, kier. garazu, Cze-
staw Sionkowski, kier. samoch., Botfil Krzyzanowski, kier.
samoch., Anastazy Piatkowski, kier. samoch., Br. Lenski,
pom. kier. samoch. i Edmund Lewandowski, pom, kier.
samoch., dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey, polega-
jacego na wykonaniu sposobem gospodarczym samochodu
cigzarowego, w F-ce Narzedzi Rolniczych ,,Unia” w Gru-
dziadzu. A

1647. 22. 3. 1950. Ewald Leboszka, Slusarz remontowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowanin urza-
dzenia do transportowania form odlewniczych do suszarni,
w Katowickiej F-ce Armatur w Katowicach.

1648. 22. 3. 1950. J6zef Gawel, mistrz, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do fre-
zowania plaszezyzn lozyska gérnego wrzeciona przedzarki
wozkowej, w Bielskiej F-ce Maszyn Wl6kienniczych w Bielsku.

1649. 22. 3. 1950. Zygmunt Olejniczak, monter - mecha-
nik, dokonal usprawnienia, polegajacego na zmianie kon-
strukeji miski rewolwerowej do mikroskopu, w Polskich Za-
kiadach Optycznych w W-wie.

1650—1651. 22. 3. 1950, Jan Jama, przodownik $lusar-
ski i Oskar Gajda, flusarz, dokonali usprawnienia, jako
wspoltwoérey, polegajacego na ulepszeniu przenosni dla sta-
widel parowozéw waskotorowych, w Hucie ,KoSciuszko” w
Chorzowie. !

1652. 23. 3. 1950. Stefan Janik, przodownik montazowy,
dokonal usprawnienia, polegajaéego na skonstruowaniu
przyrzadu do zwijania sprezyn, w Lédzkiej F-ce Maszyn
Tkackich w Lodzi.

1653—1655. 23. 3. 1950. Pawel Martin, technik, Ignacy
Lewandowicz, §lusarz i Stanislaw Jagowski, $lusarz, doko-
nali usprawnienia, jako wspdltwércy, polegajacego na ulep-
szeniu konstrukeji przykrywy zelaznej do mieszarki masy
rdzeniowej, w Dolnoslgskich Zakladach Metalurgicznych w
Zielonej Goérze. ,

1656—1657. 23. 3. 1950. Szczepan Kempa, przodownik i
Karol Zarembski, §lusarz, dokonali usprawnienia, jake
wspoltwérey, polegajacego na zaprojektowaniu rozdzielnika
wody przy piecach w pozycji stojacej wzamian dotycnczaso-
wego lezacego, w Hucie ,,Jednosé”,

1658. 23. 3. 1950. Wilhelm Poloczek, przodownik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na dorobienin rury doprowadza-
jacej powietrze do pieca gazowego, w Hucie ,, Andrzej”.

1659-—1660. 23. 3. 1950. Franciszek Spyra, mistrz i An-
toni Cioska, elektromonter, dokonali usprawnienia, jako
wspéltwérey, polegajacego na zaprojektowaniu urzadzenia
zabezpieczajgcego wyciag przed wypadkami, w Hucie ,,Po-
k6j” w Nowym Bytomiu. . .

1661. 23. 3. 1950. Walter Kunze, elektromonter, dokonat
usprawnienia pracy milynéw weglowych koksowni, przez
elektryczne blokowanie, w Hucie ,Florian” w S$wigtochlo-
wicach.

1662—1663. 23. 3. 1950. Augustyn Filak, prac. fizyczny
i Ernestyn Franke, prac. fizyczny, dokonali usprawnienia,
jako wspéltwoérey, polegajacego na ulepszeniu klap do pieca
elektrycznego, w Hucie ,,Batory”.

1664-16686. 23. 3. 1950. Karol Piotrowski, przodownik,
Wiktor Tacz, przodownik i Roman Lipifiski, p.o. mistrza, do-

konali usprawnienia, jako wspéttwérey, polegajacego na za-
stosowaniu materialu fibrowego do wyrobu két zgbatych ci-
chobieznych do suwnic wsadowych, w Hucie nBatory”.

1667—1668. 23. 3. 1950. Pawel Baron, kier. dzialu i Jan
Cuber, nadmistrz, dokonali usprawnienia, jako wspéttworey,
polegajacego na utrzymaniu ciagloSei ruchu aparatu osad-
czego systemu ,,Quast”, na walcowni huty ,,Florian” w Swie-
tochlowicach.

1669. 24. 3. 1950. Roman Szary, pomocnik walcowniczy,
dokona}l usprawnienia, polegajacego na powigkszeniu prze-

pustowosei nozye w walcowni, w Hucie »Florian™ w Swie-
tochlowicach. )

1670—1671. 24. 3. 1950. Stanistaw Mikotajezyk, kierownik
i Robert Brylka, mistrz, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twoérey, polegajacego na zastosowaniu nowych waleéw niena-
rabanych do walcowania tasmy, w Hucie ,Florian” w Swig-
tochlowicach, .

1672—1674. 24. 3. 1950. Jerzy Malajka, mistrz, Stanislaw
Mikolajezyk, kierownik 'i Edward Checiriski, mistrz, doko-
nali usprawnienia, jako wspéltworey, polegajacego na zasto-
sowaniu ulepszonej prowadnicy aparatu osadczego do wal-
cowania bednarki, w Hucie ,,Florian” w Swigtochtowicach.

1675. 24. 3. 1950. Augustyn Kluszezyk, traser, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu uchwytu do
toczenia tarcz rolniczych, w Hucie pBatory”,

1676. 24. 3. 1950. Ludwik Dronia, kre§larz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu
do wykreslania katéw, w Hucie »Batory”,

1677. 24. 3. 1950. Konrad Pisarek, mistrz, dokonat uspraw-
nienia, polegajgcego na wykonaniu aparatu kontrolnego mi-
nimetru, w Hucie ,,Pokéj” w Nowym Bytomiu.

1678. 24. 3. 1950. Roman Wyrodek, kowal, dokonal
usprawnienia, polegajacego na racjonalnym wykorzystaniu
§rub zakwalifikowanych jako zlom, w Odlewni Zeliwa Ciagli-
wego w Zawierciu. .

1679—1680. 24. 3. 1950, Stefan Jamréz, formierz i Alfons
Bryla, formierz, dokonali usprawnienia, jako wspbltworey,
polegajacego na racjonalnym wykorzystaniu plyt formier-
skich, w Odlewni Zeliwa Ciagliwego i Wytwérni Lacznikéw
w Zawierciu, ’

1681. 24. 3. 1950. Stefan Grzegorzewski, §lusarz-mistrz
narzedziowni, dokonal usprawnienia, polegajacego na wyszu-
kaniu narzedzi ze ztomu i wykorzystaniu ich do produkeji,
w Odlewni Zeliwa Ciagliwego i Wytwérni Lacznikéw
w Zawierciu, - ’

1682. 24. 3. 1950. Boleslaw Duda, wytapiacz, dokonal
usprawnienia obrébki wiérowej ramion lamacza ,,Titan” w
Myszkowskich Zakladach Metalurgicznych w Myszkowie.

1683. 24. 3. 1950. Adam Tranek, §lusarz, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na zaprojektowaniu urzgdzenia umoz-
liwiajacego pelne wykorzystanie karuzeléwki do biezgcej pro-
dukeji, w Bielskiej F-ce Armatur w Bialej k/Bielska.

1684—1691. 25. 3. 1950. Andrzej Bigos, §lusarz, Waclaw
Dziedziewicz, frezer, Szczepan Lenarczyk, tokarz, Nicefor
Karpinski, szlifierz, J6zef Rapezyniski, slusarz, Michal Skal-
ski, §lusarz, Leon Goppert, §lusarz i Jan Kruszelnicki, to-
karz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey, polegajacego
na wyremontowaniu zdekompletowanej tokarki narzedzio-
wej, w Dolnoslaskich Zakladach Metalurgicznych w Nowoj
Soli. ’

1692, 25. 3. 1950. Bolestaw Szlanderbach, diwigowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu wen-
tyli bezpieczefistwa wysiegnicy dZzwigéw, w Gdanskim Urzg-
dzie Morskim Oddzial Diwigowy w Gdyni.

1693—1696. 25. 3. 1950. Augustyn Piskorz, §lusarz, An-
toni Rasek, przodownik, Antoni Wrébel, przodownik i Alfred
Plaszezyk, Slusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwoérey,
polegajacego na usunigciu awarii napedu laficuchowego przy
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transporcie wstecznym zespolu ,,Schloeman”, w Hucie »Ba-~
tory” w Chorzowie.

. 1697—1698. 25. 3. 1950, Jan Ciurlok, tokarz i Ryszard
Lucka, tokarz, dokonali usprawnienia, jako wspoéltwérey, po-
legajacego na zmianie sposobu przeprowadzania remontéw
gniotownikéw korundu, w Huecie ,Laziska”,

1699. 25, 3, 1950. Jo6zef Perek, spawacz, dokonal uspraw-
hienia, polegajacegv na zaprojektowaniu przyrzadu pomocni-
czego do nadspawania rolek tasmowca, w Zarzadzie Portu
Gdafisk - Gdynia.

1700—1701. 25, 3. 1950. Alfons Buczkowski, zmianowy ru-
chu i Antoni Zimny, zmianowy ruchu, dokonali uéprawnienia,
jako wspéltwérey, polegajacego na zabezpieczeniu kubléw
tagmowca przed czestym zgniataniem, w Zarzadzie Portu
Gdansk - Gdynia.

1702. 27. 3. 1950. Alfons Kotowski, mistrz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na zastosowaniu przyrzadu do
Sciagania tulejek osiowych tasmy krétkiej tagémowea stalo-
wego, w Zarzadzie Portu Gdarnsk—Gdynia.

1703. 27. 3. 1950. J6zef Perek, spawacz, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na zaprojektowaniu urzadzenia do wy-
ciagu gazéw w spawalni, w Zarzadzie Portu Gdafisk-Gdynia.

1704, 27. 3. 1950. Alfons Gruzlewski, kierownik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu dodatkowe-
go hamulca przy wysiegnicy diwigéw mostowych, w Gdati-
skim Urzedzie- Morskim Oddzial Diwig. w Gdyni.

1705. 27. 3. 1950. Waclaw Fabisiak, §lusarz, dokohal
usprawnienia, polegajacego ma zaprojektowaniu przyrzadu
do produkeji uchwytéw do kabli anygromowych, w Warszta-
tach Portowych w Gdyni.

1706. 27. 3. 1950. Eugeniusz Krempicki, prac. kanaliza-
eyjny, dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowa-
niu przenosnika nakryw do hydrantéw podziemnych, w 'Od-
dziale Wodno - Kanalizacyjnym w Gdyni.

1707. 27, 3. 1950. Maksymilian Ponczek, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu przyrzadu
ulatwiajgcego szpuntowahie drzewa, w Oddziale Wykonaw-
czym Gdyfiskiego Urzedu Morskiego.

1708—1709. 27, 3. 1950. Inz, J6zef Foremniak, szef prod.
i Stanistaw Skoczyfiski, przodownik, dokonali usprawnienia,
jako wspoltwérey, polegajacego na zaprojektowaniu przyrza-
du do spawania podwozi weglarek, w Hucie ,,Ostrowice”.

1710. 27. 3. 1950. Jozef Zborala, robotnik, dokonal u-

sprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do

ciecia metali, w Gdanskim Urzedzie Morskim w.Biurze In-
Zynieryjno - Budowlanym.

" 1711, 27. 3. 1950. Wiktor Ropel, starszy monter, dokonat
usprawnienia, polegajacego mna skonstruowaniu przyrzadu
do demontazu rur wodociggowych uszczelnionych olowiem,
w Oddziale Wodno - Kanalizacyjnym w Gdyni Gdanskiego
Urzedu Morskiego. .

1712. 27. 3. 1950. Jan Malinowski, prac. oddzialu diwi-
gowego, dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu
krazkéw prowadniczych zamiast walkéw do zabezpieczania
przed spadaniem lin z bebnéw przy diwignicach, w Oddziale
Diwigowym w Gdyni Zarzadu Portu Gdahsk—Gdynia.

1713—1714. 27. 3. 1950. J. Lipnicki, prac, déwigowy
i I. Koziol, prae. diwigowy, dokonali usprawnienia, jako
wspoltwoérey, polegajacego na dostosowaniu zbieracza do pra-
cy przy zdeformowanych pod wplywem temperatury szynach
§lizgowych diwignic, w Oddziale Diwigowym Gdanskiego
Urzedu Morskiego,

1715, 27. 3. 1950. Boleslaw Kolkowski, §lusarz, dokonatl
usprawnienia urzadzenia eliminujacego przestoje spowodo-
wane defektem kompresora przez odpowiednie zainstalowa-
nie kompresora rezerwowego, w Hucie Szkla ,Staszic” w Da-
browie Gérniczej.

1716. 27. 3. 1950. Jézef Waruszynski, przodownik, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zabezpieczeniu odplywu

smaru ze spodkéw maZniczych w parowozach Ty 246, w Pa-
rowozowni P.K.P. w Karsznicach.

1717. 27. 3. 1950. Stanislaw Stachowiak, przodownik, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przy-
rzadu do mocowania skrzydia zawias prodczas obrébki, w War-
sztatach P.K.P. w Ostrowie Wielkopolskim.

1718. 27. 3. 1950, Stefan Szydlowski, przodownik, doko-
nat usprawnienia, polegajacego na dokonaniu zmiany beb-
néw do wezéw pozarniczych, w Warsztatach Samochodo-
wych P.K.P. — Krakéw. '

1719. 27. 3. 1950. Michal Lalik, kowal, dokonat uspraw-
nienia, polegajacego na wykonaniu matryey do wyginania
blach na okapy wagonéw towarowych, w Warsztatach P.K.P.
Tarnéw.

1720—1721. 27. 3, 1950. Augustyn Pieroniczyk, Slusarz i
Maksymilian Kowolik, mistrz §lusarski, dokonali usprawnie-
nia, jako wspéltwérey, polegajacego na ulepszeniu glowicy
do palnikéw acetylenowych w Gliwickich Zakiadach Hutni~
czych, Huta im. Stalina.

1722. 27. 3. 1950. Konstanty Piecha, przodownik, doko~
nal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu aparatu
do badania zaworéw rozrzadezych jednokomorowych, w Gt.
Wars;tatach Wagonowych w Opolu.

1723. 27. 3. 1950. Wiladystaw Michalowski, przodownik
tokarski, dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowa-
niu kolnierzy zaciskowych na wiertarkach, w Hucie »Gliwice”.

1724. 27. 3. 1950. Walenty Stryczek, laborant, dokonal
usprawnienia, polegajacego ma opracowaniu urzadzenia ula-
twiajacego pobieranie préb gazu, w Hucie ,,Bobrek”.

1725. 27. 3. 1950. Stefan Miksiewicz, asystent, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na opracowaniu sposobu remon-
tu cylindra maszyny gazowej ,,Thyssen”, w Hucie ,,Bobrek”.

1726. 27. 3. 1950. Oskar Pajak, prac. umyslowy, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na zwréceniu uwagi na mozli-
wosé remontu szaf pancernych, przezhaczonych na zlom, w
Hucie ,,Pokéj”.

1727. 27. 3. 1950. Bronistaw Grudzifiski, kontroler drogo-
wy, dokonat usprawnienia, polegajacego na uproszezeniu roz-
ladunku szyn z wagonu, w Dyrekeji Okregowej Kolei Pan-
stwowych w Bydgoszezy.

1728—1729. 27. 3. 1950. Wiodzimierz Gawedzifiski, refe-
rendarz i Mieczyslaw Lefniak, referendarz, dokonali uspraw-
nienia, jako wspéltwérey, polegajacego na opracowaniu prze-
wodnika, obiegu akt, w Dyrekeji Generalnej Kolei Pafistwo-
wych, i

1730. 28. 3. 1950. Waclaw Szymandera, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zmianie ustawienia kélek w
woézku wyciagu podiuznego, na Stoczni Pahstwowego Zarza-
du Wodnego w Pleniewie,

1731. 28. 3. 1950. Wiadyslaw Pentek, kier. stoczni, doko-
nal usprawnienia, polegajacego ni skonstruowaniu przyrza-
du do giecia wregéw do budowy lodzi Zelaznych, w Stoczni
Panhstwowegs Zarzadu Wodnego w Gorzowie:

1732. 28. 3. 1950. Czeslaw Czerwinski, mistrz Slusarski,
dokonat usprawnienia, polegajacego na jednostronnym zbro-
jeniu grodzi wodoszczelnych na barkach, w Warsztatach
i Porcie Panstwowego Zarzadu Wodnego w Piaszowie.

1733. 28. 3. 1950. XKarol Szklarczyk, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zZastosowaniu specjalnego klu-
cza do przytrzymywania $rub podczas mocowania przewo-
déw powietrznych do podwozi wagonowych, w Hucie
»Ostrowiec”. .

173¢—1737. 28. 3. 1950. M. Knebloch, kierownik, Mie-
czyslaw Tarka, asystent, Bronistaw Bury i Gawron, $lusarz,
dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey, polegafacego na
zastosowaniu innego obiegu wody chlodzacej, w Gazoliniar-
ni pow. Krosno,

1738. 28. 3. 1950. Jézef Tenerowicz, prac. wydz. tech-
nicznego, dokonal usprawnienia, polegajacego na zabudowa-«
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niu wylacznikow pozwalajacych na niezalezne zasilanie po-
szezegélnych napedéw elektrycznych przy wywrotkach tas-
mowca gumowego, w Wydziale Technicznym Zarzadu Por-
tu Gdansk—Gdynia.

1739. 28. 3. 1950. Dr Stanislaw Rachfal, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na zaprojektowaniu urzadGzenia do od-
wadniania ropy naftowej, w Kroéniefiskim Kopalnictwie
Naftowym w Krosnie.

1740—1741. 28. 3. 1950. Leszek Ciesielski, elektromonter
i Kazimierz Py$, elektromonter, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspbitwoérey, polegajacego na zbudowaniu z czeSci rema-
nentowych urzadzenia do spawania przewodéw nawojowych
silnikéw elektryeznych, w DolnoSlaskich Zakladach Metalur-
gicznych w Nowej Soli.

1742. 28. 3. 1950. Teodor Pietrzyk, tokarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zastosowaniu specjalnego pierscie-
nia przy toczeniu prébek na rozerwanie, w Hucie ,,Andrzej”.

1743—1744. 28. 3. 1950. Tomasz Fedyk, traser i Michal
Zajac, pomocnik wiertarski, dokonali usprawmenia, jako
wspbdltwérey, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu
ulatwiajacego dokladne wiercenie otworéw w klapkach apa-
ratéw rdzeniowych, w Centralnych Warsztatach Naftowych
w Gliniku Mariampolskim,

1745. 28. 3. 1950. Stanislaw Kozlowski, kier. huty, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrza-
du do montazu i docierania nozyc do obcinania szkla, w
Zjedn. Zakl, Szklarskich w Piensku D/Sl.

1746. 28. 3. 1950. Stefan Pacyniak, S§lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na dokonaniu zmiany uszczel-
nienia wirnika obrabiarek pneumatycznych, w Warsztatach
Gléwnej Parowozowni — Lo6dZ Kaliska.

1747—1748. 28. 3. 1950. Stanislaw Chmielewski, rzemiesl-
nik i Czeslaw Karowski, rzemieflnik, dokonalli usprawnze-
nia, jako wspéltwérey, polegajacego na zaprojektowaniu
przyrzadu do podnoszenia maZnic, w Warsztatach P.K.P.
‘w Ostrédzie.

1749. 28. 3. 1950. Franciszek Barylewski, kierownik, do-
konal usprawnienia, polegajacego na dokonaniu przerdbki
zaworéw ssawnych i tlocznych z Zeliwnych na mosigzne w
pompach ,,Worthingtona”, w Warsztatach P.K.P. Warszawa
Wschodnia. :

1750—1752. 28. 3. 1950, InZz. Otton Liszka, Inz. Jan Goér-
ski i Inz, Marian Tokarz, dokonali usprawnienia, jako
wspéltwérey, polegajacego na zbudoywaniu zurawia rucho-
mego do montazu mostu na Dunajcu.

1753. 28. 3. 1950. Antoni Kolakowski, kierownik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na uproszczeniu rozdzialu pocz-
ty, w Zjednoczeniu Przemystu Maszyn i Narzedzi Rolni-
czych w Lodzi. .

1754. 29. 3. 1950. Anatol Kononczuk, technik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na ulepszeniu pracy chwytaka
przez elektromagnes, w Warsztatach Portowych w Szczecinie.

1755. 29. 3. 1950. Inz. Stanistaw Richter, dyr. naczelny,
dokonal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu sposobem
gospodarczym prasy ciernej, w F-ce Sprzetu Rolniczego w
Strzelcach Opolskich.

1756. 29. 3..1950. Henryk Wasiak, §lusarz, dokonal
usprawnienia, obrébki wiérowej luster suwakowych brazo-
wych gazomierzy przemyslowych, w Torufskiej F-ce Wodo-
mierzy w Toruniu.

1757. 29, 3. 1950. Tadeusz Radzikowski, kalkulator, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zmianie obrébki wid-
rowej dlawikéw, w Krakowskiej F-ce Armatur, Lagiewniki.

1758. 29. 3. 1950. Marian Rogéz, §lusarz, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na ulepszeniu - narzedzi do zaginania
uch do wiader, w Olkuskiej F-ce Naczyfi Emaliowanych w
‘Olkuszu. '

1759, 29. 3. 1950. Tadeusz Curylo, robotnik, dokonat

usprawnienia, polegajacego na ulepszeniu narzedzi do faso-
nowania uch, w F-ce Naczyn Emaliowanych w Olkuszu.

1760. 29. 3. 1950. Marian Rogéz, Slusarz, dokonas uspraw-
nienia narzedzi do klepania uch, w Olkuskiej F-ce Naczyn
Emaliowanych w Olkuszu. )

1761—1762. 29. 3. 1950. Mieczystaw Szotek, robotnik i
Yan Skubi§, robotnik, dokonali- usprawnienia, jako wsp6t-
twérey, polegajacego na zmniejszeniu operacji przy prasowa-
niu szyjek do konwi, w Olkuskiej F-ce Naczyfi Emaliowa-
nych w Olkuszu.

1763. 29. 3. 1950. Gerard Szczyrba, $lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu polaezen szyn mie-
dzianych przy piecach do grafityzacji elektrod przez spawa-
nie, zamiast stosowania zlaczy §rubowych, w Hucie ,Laziska”.

1764 29. 3. 1950. Jan Jurys, prostowacz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zastosowaniu rolek do prostowania
lubkéw szyn tramwajowych w Hucie ,,Ostrowiec”.

1765. 29. 3. 1950. Alfons Gaszezyk, kier. oddzialu, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zmianie doprowadzenia
pradu do uchwytéw elektrod piecow lukowych przez zastapie-
nie wigzek blachy miedzianej szynami, w Hucie ,,Malapanew”.

1766—1767. 29. 3. 1950. Roman Labecki, §lusarz i Szcze-
pan Zak, flusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey,
polegajacego’ na zastosowaniu zbiornika do wyciekajacej oli-
wy przy wytaczarce, w Hucie ,,Ostrowiec”.

1768. 29. 3. 1950. Marian Medynski, nadmistrz, dokonat
usprawnienia produkeji nakretek do $rub kablakowych przez
zastosowanie uchwytéw szybkozmiennych przy wiertarce
dwuwrzecionowej, w Hucie ,,Ostrowiec”.

1769. 29. 3. 1950. Stanistaw Ciurylo, przodownik, doko-
nat usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu Sruby do
prowadzenia sprezyny dolnego grzybka przy zaworze pom-
py wysokiego ciénienia, w Hucie ,,Ostrowiec”.

1770—1771. 29. 3. 1950. Jan Wréblewski, mistrz i Stani-
staw Ciurylo, przodownik, dokonali usprawnienia, jako
wspéltwérey, polegajacego na skonstruowaniu polaczenia

przegubowego rurociggu wody chlodzacej
odlewniczych, w Hucie ,,Ostrowiec”.

1772. 29. 3. 1950. J6zef Bogdol, §lusarz, dokonat uspraw-
nienia, polegajacego na wykonaniu przyrzadu do produkeji
plomb olowianych. -

1773—1774. 29. 3. 1950. Jozef Jelitko, §lusarz - sztygar
objazdowy i Jan Krél, slusarz, dokonali usprawnienia, jako
wspéltwoérey polegajacego na zaprojektowaniu zapory zabez-
pieczajacej worki przed wpadaniem do szybu, w Zakladach
,,Orzel Bialy”. ’

1775. 30. 3, 1950. Roman Franielezyk, szmelcerz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu wygodniej-
szego i lepszego narzedzia do skrobania zbiornika przy rafi-
nowaniu olowiu.

1776—1777. 30. 3. 1950. Edward Grabarz, technik i Cze-
staw Jurkowski, brakarz, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twérey, polegajacego na zmniejszeniu wypadkéw pomiesza-
nia wlewkéw lub rygli z réznych wytopéw w piecach grzew-
czych, w Hucie ,,Florian”.

1778—1780. 30. 3. 1950. Jan Cieslik, nawijacz warszt.
elektr., Alfred Swiecznik, nawijacz warszt. elektryczn. i Kon-
rad Krzempek, mistrz, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twérey, polegajacego na poprawieniu cewek do twornikéw
silnika, w Hucie ,,Florian”.

1781. 30. 3. 1950. Stefan Marek, tokarz, dokonai uspraw-
nienia, polegajgcego na wykonaniu wiertla potrzebnego przy
produkeji glowie do palnikéw, w Hucie ,,Florian”.

1782. 30. 3. 1950. Stefan Mieszala, nadmistrz murarski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na wymianie kratowni-
cy komér gazowych w piecu do wytopu, w Hucie ,,Florian”.

1783. 30. 3. 1950. Wilhelm Piwofi, nadmistrz, dokonal:
usprawnienia, polegajacego na dorobieniu oslony nozyc za-
bezpieczajacej obsluge przed wypadkiem, w Hucie , Florian”.

przy maszynach
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1784—1787. 30. 3. 1950. Ludwik Brol, robotnik, Tomasz
Bock, robotnik, Réza Szmidt, robotnica i Jan Steret, robot-
nik, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey, poiegajacego
na przygotowaniu zapasu dolomitu i syderytu znalezionego
przy kopaniu fundamentéw,

1788. 30. 3. 1950. Edmund Smyla, spawacz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu ochron za-
bezpieczajgeych konstrukeje transportera, w Hucie ,,Jednosé”.

1789. 30. 3. 1950. Marceli Lewandowski, st. mechanik,
dokonal usprawnienia, polegajacego na przerébece konstrukeji
urzadzenia rolkowego na diwigu, w Porcie Weglowym - -
Gdansk.

1790. 30. 3. 1950. Stanislaw Szymanski, zmianowy, doko-
nal usprawnienia, polegajgcego na zainstalowaniu sygnali-
zacji §wietlnej na wywrotnicach, w Porcie Wegldwym —
Gdansk,

1791. 30. 3. 1950. Stefan Kicul, zmianowy, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zmiany ha-
muleéw taSmowych na hamulce szezgkowe przy diwigach, w
Porcie Gdafisk — Gdynia.

1792. 30. 3. 1950. Czeslaw Bulski, prac. fizyczny, doko-
nat usprawnienia, polegajacego na zaprojektowanu ochrony
do wtyczkowych gniazd ziemnych zabezpieczajacej przed za-
moknieciem i zwarciem, w Porcie Gdansk -—— Gdynia.

1793. 30. 3. 1950. Wojciech Ofiara, mistrz warsztatowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu
przyrzadu do okre§lania réwnowagi -wirnikéw motoréw
elektrycznych, w Porcie Weglowym w Gdansku.

1794—1795. 30. 3. 1950. Karol Kotalarz, technik maszy-
nowy i Stanislaw Sandecki, praktykant waka-student, doko-
nali usprawnienia, jako wspéltworcy, polegajacego na prze-
prowadzeniu zmian w wykonaniu buta rurowego nakladane-
go na rure¢ wiertnicza, w Centralnych Warsztatach Nafto-
wych w Gliniku Mariampolskim,

1796. 30. 3. 1950. Ludwik Gonek, werkmistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na przebudowie systemu nape-
dowego w urzadzeniu kieratowym, na Kopalni ,,Arnold”.

1797—1799. 381. 3. 1950. Stanislaw Brzescifiski, mistrz,
Antoni Langfort, nadmistrz i Czeslaw Weislo, technik, do-
konali usprawnienia, jako wspéltwérey, polegajacego na za-
projektowaniu urzadzenia do przeprowadzania préby rur na
na wysokie ciSnienie.

- 1800. 31. 3. 1950. ‘Franciszek Sarach, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu urzadzenia
deo kalibrowania rur pompowych. .

1801—1802. 31. 3. 1950. Inz. Aleksander Schillak, kie-
rownik i inz. Wiladyslaw Nowakowski, dokonali usprawnie-
nia; jako wspéltwérey, polegajacego na zwigkszeniu pro-
dukeji lubkéw do. szyn kolejowych, w Hucie ,Kosciuszko”
w Chorzowie.

© 1803. 31. 3. 1950. Albert Tatus$, technik, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do pra-
widlowego nastawiania préb przy badaniu udarnoéci, w Hu-
cie ,,Kosciuszko” w Chorzowie.

1804. 31. 3. 1950. Wladyslaw Szymanski, §lusarz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu uproszczo-
nych uchwytéw do lopat, w Porcie Gdafisk — Gdynia.

1805. 31. 3. 1950. Maksymilian Kowalski, zmianowy ru-
chu, dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu
zastepezych szezotek oczyszczajaeych taSmy gumowe przy
urzadzeniu przeladunkowym, w Porcie Weglowym Gdynia.

1806. 31. 3. 1950. Stanislaw Szymanski, zmianowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu za-
bezpieczenia przed niszczeniem lin na podciggarkach pod-
diwigowych, w Porcie Gdansk — Gdynia. * .

1807. 31. 3. 1950. Franciszek Wasilczuk, §lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na dgrobieniu uszczelnienia dla-

wikowego do lozysk walu pionowego uniemozliwiajacego wy-
cickanie smaréw, w Porcie Gdahsk — Gdynia,

1808. 31. 3. 1950. Marian Wszelaki, kier. Nadbrzeza, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zlaczy
do szyn §lizgowych w kanale slizgowym, w Porcie Gdansk—
Gdynia.

1809—1810. 27. 3. 1950. Stefan Mitura, pracownik war-
sztatéw samochodowych i M. Wachowski, pracownik war-
sztatéw samochodowych, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twérey, polegajacego na regeneracji amortyzatoréw samo-
chodowych typu ,,Chevrolet”, w Warsztatach Samochodo-
wych P.K.P.G. w Warszawie,

1811. 31. 3. 1950. Wilhelm Zajge, referent, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu racjonalnego
systemu gospodarowania butlami acetylenowymi, w Zakla-
dach Wytwérczych Urzadzed Sygnalizacyjnych w Welnowcu.

1812. 31. 3. 1950. Eugeniusz Kozakiewicz, sztygar elek-
tryk, dokonal usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu
urzgdzenia do sterowania zdalnego i samoczynnego rozruchu
silnika indukcyjnego pierscieniowego napedzajacego laricuch
transportowy, w Kopalni , Mikulezyce” w Zabrskim Zjedn.
Przem. Weglowego. ' .

1813—1814. 31. 3. 1950. Wiktor Gniza, elektryk i Leopold
Giemza, tokarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey,
polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu do weiskania sto-
janéw do korpuséw wiertarek elektrycznych, na Kopalni ,,Ro-
kitnica” w Zabrskim Zjednoczeniu Przemyslu Weglowego.

1815. 31. 3. 1950. Stanislaw Szmerdt, werkmistrz elek-
tryczny, dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruo-
waniu przyrzadu do wykrywania zwaré miedzyzwojowych
w stojanach silnikéw tréjfazowych, w Kopalni , Pstrowski”,
w Biskupicach.

1816. 3].‘ 3. 1950. Franciszek Wrébel, mistrz murarski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu ryn-
ny do dostarczania cegiel przy pracach wglebnych, w Hucie
»Koéciuszko”.

1817—1818. 31. 3. 1950. Jan Bizofi i Stanislaw Zon, ro-
botnicy, dokonali usprawnienia, jako wspéltwércy, polegaja-
cego na zaprojektowaniu oddzielenia zlomu moszeznego oa
zlomu zelaznego przeznaczonego do przetopienia, w Bicl-
skiej F-ce Armatur w Bialej k/Bielska.

1819. 31. 3. 1950. Tadeusz Zytkowiak, kier. sekeji, doko-
nal usprawnienia organizacji pracy przy obcinaniu lejow
przy odlewach, w Torufiskiej F-ce Wodomierzy w Toruniu.

1820. 31. 3. 1950. Piotr Kostecki, kontroler, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zwigkszeniu wydajnosei rdze-
niowej przez zastosowanie produkeji seryjnej, w Krakow-
skiej F-ce Armatur w Lagiewnikach.

1821, 31. 3. 1950. Erwin Furtak, wicedyrektor cukrow-
ni, dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu
urzadzenia do mieszania nasion buraczaych z buraczakiem
w Cukrowni w Kruszwicy.

1822—1823. 31. 3. 1950. Jézef Ksiazkiewicz, mistrz i Te-
ofil Baginski, inZ.-mechanik, dokonali usprawnienia, jako
wspéltwérey, polegajacego na zaprojektowaniu wykonywa-
nia korkéw wyczystkowych do parowozéw z odlewanych pél-
fabrykatéw zamiast z surowego materialu, w Zakladach
Przemystowych im. Stalina w Poznaniu.

1824—1826. 31. 3. 1950. Stanislaw Raus, §lusarz, Wilady-
slaw Stasiczak, Slusarz i Boleslaw Cieslik, tokarz, dokonali
usprawnienia, jako wspéltwoérey, polegajacego na wykonaniu
wstrzykawek do silnikéw spalinowych Junkers i M.K.M., w
Okregowych Warsztatach Mechanicznych w Krosnie.

1827. 31. 3. 1950. Janusz Girzejowski, inzynier, dokonat
usprawnienia, polegajacego na. skonstruowaniu gazowego °
pieca rurowego -do ogrzewania pomieszezefi, w Kroéniefiskim

Kopalnictwie Naftowym w Kroénie.
1828. 31. 3. 1950. Adolf Medyfiski, mistrz, dokonat

usprawnienia, polegajgcego na skonstruowaniu przyrzadu
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do mocowania kolpakéw izolatoréw szyn §lizgowych przy
obrébce, w Warsztatach Portowych w Gdyni.

1829. 31. 3. 1950. Stanislaw Bajorek, motorowy, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu izolacji porce-
lanowej z zuiytych bezpiecznikéw elektryeznych — zamiast
izolacji mikowej do swiec silnikéw gazowych wolnobieznych,
Sekcja Krosno.

.1830. 31. 3. 1950. Jan Kopacz, §lusarz, dokonal uspraw-
nienia, polegajgcego na dostosowaniu wind ,,Buda” do nape-
du silnikami elektrycznymi, w Okregowych Warsztatach Me-
chanicznych w Kroénie. .

1831—1832. 31. 3. 1950. Stanislaw Wilk, konstruktor i
Zdzistaw Bajger, kier. kopalni, dokonali usprawnienia, jako
wspéltwérey, polegajacego na zaprojektowaniu pomostéw
umozliwiajageych pracownikowi bezpieczna manipulacje ru-
rami przy maszcie wiertniczym, w Krosniefiskim Kopalnic-
twie Naftowym w Krosnie.

1833. 31. 3. 1950. Maksymilian Kowalski, zmlanowy ru-
chu, dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu
hamulea noznego do bebna linowego podciagarki wagonowej
w celu zapobiezenia obracania si¢ bebna po wylgczeniu na-
pedu, w Centrali Zbytu Wegla w Gdyni.

1834. 31. 3. 1950. Alfons Goliniski, §lusarz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na zlikwidowaniu rozsypywania
sie wegla z taémy poziomej ta§mowea, w Cemtrali Zbytu
Wegla w Gdafisku.

1835. 31. 3. 1950. Henryk Parzniewski, przodownik rze-
mieSlniczy, dokonal usprawnienia, polegajacego na skon-
struowaniu przyrzadu do wybijania otworéw w sprezynach
noSnych parowozéw i wagonéw, w Warsztatach Kolei Wa-
skotorowej w Krosniewicach.

1836." 31. 3. 1950. Julian Gresko, prac. fizyczny, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu Sciagacza
do prostowania okué zelaznych przy zlamanych uderzeniami
statku drewnianych belkach odbojowych, w Zarzadzie Poriu
Gdansk — Gdynia.

1837. 3t. 3. 1950. Rudolf Pilarski, mechanik, dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu do
produkeji Srub stykowych, w Zakladach Wytwoérezych Urza-
dzeri Sygnalizacyjnych w Welnowcu.

1838. 31. 3. 1950. Jerzy Nowak, kalkulator, dokonal
usprawnienia obrobki wiérowej odlewéw, w Zakladach Wy-
twérczych Urzadzen Sygnalizacyjnych, w Welnowcu.

1839—1841. 31. 3. 1950. Ignacy Dudzifski, robotnik, Bo-
lestaw Nowakowski, robotnik i Antoni Kostecki, robotnik,
dokonali usprawnienia, jako wspdltwércy, polegajacego na
zaprojektowaniu skréconego obkladania wiréwek plytami
gumowymi, w Zakladach Przemysh: Gumowego Nr 6 w Lodzi.

1842, 31. 3. 1950. Teofil Ciszewski, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu specjalnych
zgarniaczy gumy przy kalandrze 4-ro walcowym, w Zakla-
dach Przemystu Gumowego ,,Stomil” w Poznaniu.

1843: 31. 3. 1950. Jan Starowicz, robotnik, dokonat u-
sprawnienia, polegajacego na uproszezeniu sposobu ciecia
izolacji na tokarni, w Zakladach Przemyslu Gumowego
Nr 3 w Krakowie.

1844. 31. 3. 1950. Ludwik Kwiatkowski, robotnik, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu dwéch be-
bnéw do wulkanizacji pieluszek, w Zakladach Przemyshu Gu-
mowego Nr 3 w Krakowie,

1845. 31. 3. 1950. Henryk Maslaniee, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu urzadzenia re-
gulujacego doplyw wody do zbiornikéw przy pompie cisnié-
niowej, w Zakladach Przemyslu Gumowego Nr 3 w Krakowie.

1846. 31. 3. 1950. Tadeusz Kopczynski, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu nowego Sposo-
bu Iaczenia i sklejania grzejek wulkanizacyjnych, w Zjedn.
Zakladach Przem. Gumowego Nr 4 w Krakowie.

1847. 31, 3. 1950. Jan Gocek, przodownik, dokonal u-

sprawnienia, polegajacego na zastosowaniu uproszczonego
sposobu wytlaczania bieznikéw do transporteréw, w Zjedno-
czonych Zakladach Przem. Gumowego Nr 4 w Wolbromiu.

1848. 31. 3. 1950. Jozef Mikolajezyk, brygadzista, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na uproszczeniu sposobu po-
dawania tkaniny zgrzeblarskiej do kalandra, w Zjedn. Za-
kladach Przem. -Gumowego Nr 6 w Lodzi. '

1849—1852. 31. 3. 1950. Zygmunt Zabinski, robotnik, Je-
rzy Koniarski, robotnik, Zdzislaw Materka, robotnik i Sta-
nistaw Cialkowski, robotnik, dokonali usprawnienia, jako
wspéliwérey, polegajacego na zwiekszeniu ladownosci kotla
wulkanizacyjnego przez zmiane ukiadu dZwigni przy wézkach,
w Zjednoczonych Zakladach Przemyslu Gumowego Nr 6 w
Lodzi.

1853—1854. 31. 3. 1950. Stanistaw Parzych, robotnik i
Jozef Wostkowski, robotnik, dokonali usprawnienia, jako
wspoltworey, polegajacego na zwigkszeniu pojemnosci kotla
wulkanizacyjnego, w Zjednoczonych Zakladach Przemyshu
Gumowego Nr 6 w Lodzi.

1855. 31. 3. 1950. Witold Grzybowski, asystent laborator.
analityez., dokonal usprawnienia, polegajacego na zmianie
sposobu transportowania tluszczu, w F-ce ,,Strem” w Strze-
mieszycach.

1856—1858. 31. 3. 1950. Jan Podzorski, elektromechanik,
Lubomir Friedel, elektromech. i Wladyslaw Zwag, elektrome-
chanik, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey, polegaja-
cego na zbudowaniu pulpitu pomiarowego do badania silni-
kéw elektrycznych na stacji préb, w Zakl. Wytwérezych
Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

1859. 31. 3. 1950. Karol Stebel, slusarz narzedziowy, do-
konat usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu wy-
krojnikéw zespolowych do blach silnika, w Zakladach Wy-
twoérezych Silnikéw Elekt‘rycznych w Cieszynie.

1860—1861. 31, 3, 1950. Piotr DBujny, mistrz i Antoni
Krajewski, robotnik, dokonali usprawnienia, jako wspol-
tworcy, polegajacego na zastosowaniu przyrzadu do nacia-
gania paséw klinowych podczas wulkanizacji, w Poznafiskich
Zakladach Przemyslu Gumowego w Poznaniu.

1862—1863. 31. ‘3. 1950. Zdzistaw Majcherek, §lusarz i
Antoni Krych, S$lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspél-
tworey, polegajacego na zastosowaniu rozpylaczy wlasnej
konstrukeji przy neutralizatorach w rafinerii oleju, w Za-
kladach ,,Amada” w Gdafisku.

1864. 31. 3. 1950. Norbert Lehman, kier. oddzialu, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu urza-
dzenia do automatyeznego wazenia, suszenia i transportowa-
nia sadzy, w Grudziadzkich Zakladach Przemystu Gumowego
nwPe-Pe-Ge” w Grudziadzu.

1865. 31. 3. 1950.. Ignacy Kuropatwa, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na_odbijaniu przy pomocy sza-
blonu obrysu wykroju cholewek na $niegowce — zamiast ob-
rysowywania, w Lodzkich Zakladach Przemystu Gumowego
Nr 2 w Lodzi,

1866—1867. 31. 3. 1950. Stanhislawa Tworek i Henryka Mi-
chalewicz, dokonaly usprawnienia, jako wspéltwérey, pole-
gajacego na zmianie sposobu lutowania oslon na zlaczach
kabli teletechnicznych, w Centralnym Zarzadzie Przedsie-
biorstw Robét Komunikacyjnych.

1868. 31. 3. 1950. Pawel Pustowka, nastawiacz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu oslony do zlob-
karki w celu ochrony przed skaleczeniem reki pracownika,
w Zakladach Wytwérezych Silnikéw Elektrycznych w Cie-
szynie.

1869. 31. 3. 1950. Jozef Cholewa, Slusarz narzedziowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zmianie konstrukeji
narzedzia do wytlaczania blach do silnikéw, w Zakladach
Wytwérezych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

1870. 31. 3. 1950. Eugeniusz Byczynski, mechanik, do=
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konat usprawnienia, polegajacego na regeneracji zuzytych
taém tuszowych do maszyn do pisania, liczenia i do zegaréw
kontrolnych, w Zakladach Wytwoérezych Silnikéw Elektrycz-
nych w Cieszynie.

1871. 31. 3. 1950. Gustaw ZLabudek, pomocnik Sslusarski,
dokonatl usprawnienia, polegajacego® na zaprojektowaniu wy-
konania podkladek sprezystych zabezpieczajacych sruby przed
odkrecaniem si¢ — z odpadkéw blachy uzywane] do budo-
wy maszyn elektrycznych, w Zakladach Wytwérezych Silni-
kéw Elektryecznych w Cieszynie.

1872. 31. 3. 1950. Franciszek Sznapka, pomocnik slusar-
ski, dokonal usprawnienia operacji giecia obsadek szczotko-
wych, w Zakladach Wytwoérezych Silnikéw Elektrycznych
w Cieszynie.

1873. 31. 3. 1950. Jan Sztefek, modelarz, dokonat uspraw-
nienia, polegajacego na umozliwieniu obtaczania przedmio-
tow o duzej &rednicy na zwyklej tokarce, w Zaki Wytw.
Siln. Elektr. w Cieszynie.

1874. 31. 3. 1950. Jan Sliwka, tokarz — kier. kontroli,
dokonal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu lozysk
oporowych do zlobkarek, w Zakladach Wytwdrczych lem-
kéw Elektryeznych w Cieszynie.

1875. 31. 3. 1950. Jozef Klita, Slusarz brygadzista, doko-
nal usprawnienia, polegajacego ha przekonstruowaniu wy-
krojnika do wyrobu podkladek preszpanowych do glowic
P.N.T., w Zakladach Wytwérczych Urzadzen Sygnalizacyj-
nych w Welnowcu,

1876. 31. 3. 1950. Rudolf Szpandlik,, tokar?, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zmianie sposobu $ciggania
pakietu blach wirnikéw przy przetaczaniu, w Zakladach
Wytwoérezych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie,

1877, 31. 3. 1950. J6zef Nowara, mistrz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na skonstruowaniu uchwytu do moco-
wania §rub podczas frezowania tbéw tréjkatnych, w Zakla-
dach Wytwérezych Urzadzei Sygnalizacyjnych w Welnoweu.

1878. 31. 3. 1950. Jerzy Gajkowski, kier. warsztatu, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu filtra za-
trzymujacego zanieczyszczenia przed pompa olejowa, w Za-
kladach ,,0leo” w Gdarnsku.

1879. 31. 3. 1950. Karol Niemiee, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na zmianie wykonania obsadek szezot-
kowych, w Zakladach Wytworeczych Silnikéw Elektrycznych
w Cieszynie.

1880. 3. 4. 1950. Ryszard Bismor, sztygar, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na ulepszeniu polaczen rynien potrza-
salnych, w Kopalni ,,Katowice”.

1881. 3. 4. 1950, Jan Szafranek, st. referent, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu zmian
oszczednoSciowych w uzyciu segregatoréw, w Przedsigbior-
stwie ,,Centrostal”.

1882. 3. 4. 1950. Pawel Wrzecionko, §lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu przyrzadu
do giecia blaszek laczeniowych, w Zakladach Wytwoérczych
Silnikéw Elektryeznych w Cieszynie.

1883. 3. 4. 1950. Karol Kaluza, rebacz, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na skonstruowaniu urzadzenia do zabu-
dowania stopnic Zelaznych 'w przodkach na chodnikach, w
Kopalni Katowice.

1884. 3. 4. 1950. Gerhard Kupka, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu urzadzenia
do przesuwania blach z pod maszyny pod suwnicg, w Hu-
cie ,Jedno&é”.

1885—1886. 3. 4. 1950. Karol Kurzaj, mistrz i Maksy-
milian Krystofiak, mistrz, dokonali usprawnienta, jako
wspéltworey, polegajacego na ulepszeniu sposobu usuwania
ganieczyszezenn gazowych z palnikéw i przewodu gléwnego
doprowadzajacego gaz do pieca skrzyniowego, w Hucie ,,Ba-
tory” w Chorzowie.

1887. 3. 4. 1950. Franciszek WZadystawski, starszy
adiunkt, dokonal usprawnienia, polegajacego na sxonstruo-
waniu ostony do pily tarczowej, w Wydziale Mechanicznym
D.0.K.P. w Olsztynie.

1888. 3. 4. 1950, Jan Brychey, przodownik $lusarski, do-
konat usprawnienia, polegajacego na opracowaniu przyrza-
du do gi¢cia i spawania rur pod réinymi katami, w Hucie
»wJednosé”.

1889—1892. 3. 4. 1950. Leon Smilowski, mistrz, Zygmunt
Bialkiewicz, kier. fabrykacji, Ernest Reichel, kier. ogélny i
Marian Wolkowski, ref. zaopatrzenia, dokonali usprawnie-
nia, jako wspéltwérey, przez zaprojektowanie zuzycia odpa-
déw blachy do produkeji okué budowlanych, w Hucie ,Jed-
nosé”. i

1893-—1894. 3. 4. 1950. Pawel Malordy, $§lusarz i Eryk
Fojt, slusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéHtwérey,
przez przerobienie napedu pasowego transmisyjnego na na-
ped klinowy indywidualny, w Hucie ,Jednosé”.

1895. 3. 4. 1950. Ryszard Lucka, tokarz, dokonai uspraw-
nienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu magne-
sowego do oczyszczania elektrorundu 2z Zelaza, w Hucie
»haziska”. ' .

1896—1897. 3. 4. 1950. Alojzy Gasior, prac. fiz. i Hen-
ryk Derlatko, kierownik, dokonali usprawnienia, jako wspodt-
twérey, polegajacego na oszczednej gospodarce kwasem przy
wytrawianiu prob stalowych, w Hucie ,,Batory” w Chorzowie.

-1898. 3. 4. 1950. Franciszek Ptak, smarownik, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu sposobu 1la-
czenia paséw klinowych, w Hucie ,Batory” w Chorzowie.

1899—1901. 3. 4. 1950. Antoni Dabrowa, nadmistrz, Jo-
zef Wiech, przodownik i Franciszek Beldzik, §lusarz, doko-
nali usprawnienia, jako wspéltwérey, polegajacego na ule-
pszeniu sposobu uruchamiania walcy zespolu platyn, w Hu-
cie ,Batory” w Chorzowie.

1902. 3. 4. 1950. Stefan Firlu§, hartownik, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na wykorzystaniu zuzytych wkla-
dek od gwintownikéw na wkladki mniejszej §rednicy, w Hu-
cie ,,Jednosé”.

1903. 3. 4. 1950. Augustyn Werdin, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na wykorzystaniu z miejscowych
pokladéw piasku i gliny do wylepiania nastawek Zuzlowych,
w Hucie ,,Florian” w Swietochlowicach.

1904. 3. 4. 1950. Edward Stry$, heblarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zaprojektowaniu uchwytu mocuja-
cego cienkie przedmioty na strugarkach, w Hucie ,Batory”
w Chorzowie,

1905. 3. 4. 1950. Pawel Koza, robotnik, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na usunigciu operacji trasowania przy
cieciu blach, w Hucie ,,Andrzej”.

1906—1907. 3. 4. 1950. Kazimierz Turlej, szef oddzialu
i Ludwik Grzeganek, konstruktor, dokonali usprawnienia,
jako wspbltwércy, przez zaprojektowanie ochron do klap
pieca gazowego, w Hucie ,,Andrzej”.

1998. 3. 4..1950. Teodor Lajswic, Slusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wykonaniu z posiadanego materia-
1y trzech piecéw centralnego ogrzewania, w Hucie ,,Andrzej”.

1909. 3. 4. 1950. Juliusz Gola, kier. oddzialu, dokonal
usprawnienia, polegajacego na opracowaniu przyrzadu do
dziurkowania uszek w wywrotkach, w Hucie ,,Andrzej”.

1910—1911. 3. 4. 1950. Teodor God, kalkulator i Jerzy
Hetmanezyk, kalkulator, dokonali usprawnienia, Jako wspél-
twérey, przez zaprojektowanie ochron do piecéw gazowych,
w Hucie ,,Andrzej”.

1912, 3. 4. 1950. Karol Apel, asystent, dokonal uspraw-
nienia, polegajacego na zaprojektowaniu przerébki pieca
grzeweczego, w Hucie ,, Andrzej”.

1913. 3. 4. 1950. Juliusz Gola, kierownik, dokonatl uspra-
wnienia przez wykorzystanie posiadanych lozysk do wozkéw
kopalnianych, w Hucie ,,Andrzej”.
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1914. 3. 4. 1950. Pawel Paluch, kier. sekcji, dokonal
usprawnienia, polegajacego na uproszezeniu dziennych ra-
portéw o wysylee, w Przedsigbiorstwie ,,Centrostal”.

1915. 3. 4. 1950. Zygmunt Majewski, referent, dokonat
usprawnienia, polegajacego na przy$pieszeniu manipulacji
kaneelaryjnej, w Przedsigbiorstwie ,,Centrostal”.

1916. 3. 4. 1950. Jan Krezel, kier. oddz. faktur, dokonal
usprawnienia, polegajacego na sporzadzeniu tabiicy obliczen
cen zasadniczych i doplat, w Przedsigbiorstwie ,,Centrostal”.

1917. 3. 4. 1950. Stanistaw Rotecki, kier. oddzialu, doko-
nal usprawnienia kontroli awizéw wysylkowych, w Przed-
siebiorstwie ,,Centrostal”.

1918. 3. 4. 1950. Mieczystaw Wlodek, introligator, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu odbija-
nia drukéw na powielaczu dwustronnie, w Przedsigbiorstwie
»Centrostal”.

1919. 3. 4. 1950. Jan Kalucki, mistrz, dokonal usprawnie-
nia mechanizméw remontowanej suwnicy wsadowej, w Hu-
cie ,,Ostrowiec”.

1920—1921. 3. 4. 1950. Teodor Lajswic, §lusarz i Pawel
Kochel, przodownik, dokonali usprawnienia, jako wspoéitwoér-
¢y, polegajacego na wykorzystaniu pary odlotowe; z miotdw
parowych do wyparowania remontowanych cystern, w Hu-
cie ,,Andrzej”.

1922. 3. 4. 1950. Honorat Czupala,. referent, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu wagi do wa-
Zenia materialu wsadowego, w Hucie ,,Andrzej”.

1923. 3. 4, 1950. J6zef Faber, referent, dokonai uspra-
wnienia, polegajacego na zastosbwaniu przyrzadu utatwiajg-
cego frezowanie siodelek Pls1 na frezarce, w Hucie ,,Andrzej”.

1924. 3. 4. 1950. Antoni Wyrwich, frezer, dokonalt usora-
wnienia, polegajacego na zastosowaniu frezowania rozjazdo-
wych szyn dziobowych zamiast strugania, w Hucie ,,Andrzej”.

1925. 3. 4. 1950. Wilhelm Bober, asystent, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu do opornikéw
suwnicowych plytek azbestowo - cementowych zamlast ply-
tek z tupku, w Hucie ,,Florian”.

1926., 3. 4. 1950. Karol Szklarczyk, mistrz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na zastosowaniu bloczkéw prze-
no$nych przy zakladaniu pociegli do podwozi wagonéw.

1927—1928. 3. 4. 1950. Karol Szklarczyk, mistrz i M;a-
vian Lukaszewski, §&lusarz, dokonali usprawnienia, jako
wspéltworey, polegajacego na zastosowaniu lacznikéw gwin-
towych, oraz uszezelek z odpadkéw skérzanych do wezy gu-
mowych.

1929. 3. 4. 1950. Julian Soja, §lusarz, dokonai uspra-
wnienia, polegajacego na wykonaniu z odpowiedniego mate-
rialu czopéw i plytek do walkéw waleéw pioﬁquch, w Hu-
cie ,,Ostrowiec”. -

1930. 3. 4. 1950. Adam Kosiarz, szlifierz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na skonstruowaniu uchwytu do ostrze-
nia frezéw, w Hucie ,,Ostrowiec”.

1931. 3. 4. 1950. Czeslaw Tarara, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zastapieniu przy mlynku do masy
bulionowej kolecéw nitowanych przez kolece wkrecane, w F-ce
»Maggi” w Poznaniun”. .

1932—1933. 3. 4. 1950. Rudolf Fajkosz, nadsztygar ma-
szynowy i Maksymilian Hartman, §lusarz, dokonali usprawnie-
nia, jako wspéltwérey, polegajacego na wyszukaniu i dopro-
wadzeniu do stanu uzywalnofei potrzebnego kompresora, na
Kopalni Mikulezyce w Zabrskim Zjedn. Przem. Weglowego.

1934. 3. 4. 1950. Zbigniew Plucinski, kier. magazynu, do-
konat usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu scen-
tralizowania dostawy tlenu i acetylenu, w Zabrskim Zjedn.
Przem. Weglowego, w Koksowni ,,Jadwiga”.

1935. 3. 4. 1950. Czeslaw Tarara, robotnik, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na umozliwieniu obstugi jedna
Pompa prézniowg jednoczeSnie dwdéch szaf prézniowych, w
F-ce ,,Maggi” w Poznaniu.

1936. 3. 4. 1950. Feliks Hamery, robotnik, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu usuniecia
stropu drewnianego nad prazalnig jako zbednego i grozace-
go niebezpieczefistwem pozaru, w F-ce Srodkéw Kawowych
w Radomiu.

1937. 3. 4. 1950. Robert Opara, prac. fabryki papieru,
dokonal usprawnienia przy obeinaniu brzegéw roli papieru
polegajacego na skonstruowaniu urzadzenia zapobiegajacego
ponownemu dostawaniu sie obrzynkéw papieru miedzy noze,
w F-ce Papieru w Boruszowicach. o

1938—1939. 3. 4. 1950. Stanislaw Skabek, Slusarz i Jan
Kolbe, #lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspdltwoérey,
fpolegajacego na zabezpieczeniu mufy prowadzacej przy au-
tomatach do gwintéw wewnetrznych $§rub, w Odlewni Zeli-
wa Ciagliwego w Zawierciu. +

1940. 3. 4. 1950. Marian Witkowski, §lusarz narzedzio-
wy, dokonal usprawnienia, przez zaprojektowanie wykrojni-
ka do produkeji sprezyny plaskiej nawijacza, w Eédzkiej
F-ce Maszyn Tkackich.

1941. 3. 4. 1950. Wincenty Stender, kier. robét, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu urzadzenia ba-
terii tlenowej 4-ro stopniowego reduktora tlenowego, W
Gléwnych Warsztatach I k1, P.K.P. w Ostrowiu.

1942. 3. 4. 1950. Stefan Swedziol, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia sposobu remontowania prasy hydraulicznej, w 0l-
kuskiej F-ce Naczyn Emaliowanych w Olkuszu.

1943—1944. 3. 4. 1950. Marian Fraczek, elektromonter
i Wladystaw Pardela, elektromonter, dokonali wusprawnie-
nia, jako wspéltwércy, przez wykorzystanie wybranych ze
zlomu nakladek hamulcowych do remontu hamuicy Dema-
goéw, w Odlewni Zeliwa Ciagliwego w Zawierciu,

1945—1947. 5. 4. 1950. Jozef Rézanski, dyrektor adm.
handl., Feliks Wasiliew, mistrz i Bolestaw Nowakowski, ro-
botnik, dokonali usprawnienia, jako wspoéttwérey, polegajace-
go na skréceniu czasu wulkanizacji wycieraczek gumowych
przez dostosowanie form do pras, w Eoédzkich Zakladach
Przemystu Gumowego Nr 2.

1948. 5. 4. 1950, Tadeusz Garszynski, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu odprowadza-
nia wody ze studzienki zbiorezej przy mieszadlach olejowych
bezposrednio do zlewu, w Zakladach ,,Union” w Gdyni.

1949—1951. 5. 4. 1950. Tomasz Goraczniak, z-ca kier. od-
dzialu, Witold Nowacki, kier. oddzialu i Ludwik Pichuta,
mistrz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey, polegaja-
cego na odpowiedniej przebudowie stojakéw krajarki do
kordéw rowerowych, w Poznafiskich Zakl. Przem. Gumowe-
go ,,Stomil”,

1952. 5. 4. 1950. Pawel Kielpiniski, Slusarz, kier. rafi-
nerii, dokonal usprawnienia, polegajacego na uzyciu solanki
zamiast soli kuchennej w stanie stalym przy rafinacji ole-
jébw, w Zakladach ,,Oleo” w Gdansku.

1953—1955. 5. 4. 1950. Waclaw Ponczynski, mistrz, Mi-
chat Szezepanski, brygadzista i Teofil Sledziewski,” sekre-
tarz Podst. Org. Part., dokonali usprawnienia, jako wspéi-
twércy, polegajacego na dwustronnym gumowaniu tkaniny
na frykcje na kalendarze przez umieszczenie przy kalandrze
dodatkowego watka, w Eo6dzkich Zakladach Przemysiu Gu-
mowego Nr 2.

1956. 5. 4. 1950, Waclaw Ponczynski, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zmianie receptury na mie-
szanki plyt podeszwowych, w Lédzkich Zakladach Przemysiu
Gumowego Nr 2.

1957. 5. 4. 1950. Eryk Kautz, mistrz $lusarski, dokonat
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu z czesci remanen-
towych potrzebnych przelacznikéw kierunku obrotow, w Za-
kladach Wytwoérezych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

1958. 5. 4, 1950. Edward Niedoba, pomocnik §lusarski,
dokonal usprawnienia, polegajgcego na zmniejszeniu ilo$c:
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operacji przy gieciu czeéei skladowych obsadki szezotkowej
przez zastosowanie odpowiedniego narzedzia, w Zakladach
Wytwoérezych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

1959. 6. 4. 1950. Stanistaw Bgk, robotnik, dokonat uspra-
wnienia, polegajacego na ulepszeniu urzadzenia do przepro-
wadzania préb na cisnienie butli stalowych, w F-ce Kwasu
Weglowego w Lodzi.

1960. 6. 4. 1950. Tomasz Fukasiewicz, tokarz, dokonatl
usprawnienia polegajacego na zaprojektowaniu urzadzenia
napedu transporteréw weglowych, w Pafistwowej Drozdzar-
ni i Gorzelni w Wolezynie.

1961. 6. 4. 1950. Julian Warzywoda, mechanik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu ruchomej poprzecz-
nej pily tarczowej, w Spolecznym Przedsigbiorstwie Budow-
lanym Oddzial! we Wroctawiu.

1962. 6. 4. 1950. Edward Plewko, zbrojarz, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu automatycz-
nego urzadzenia zabezpieczajacego winde szybowa przed
spadnigciem, w Spolecznym Przedsiebiorstwie Budowlanym
Oddzial w Lublinie.

1963. 6. 4. 1950. Alfons Seluk, brygadzista, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu uproszczonego
sposobu oczyszezania wyparki préiniowej z ekstraktu droz-
dzowego, w Nadodrzanskich Zakladach Przemyslu Droidzo-
wego w Szezecinie,

1964. 6. 4. 1950. Franciszek Wlosik, slusarz dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu maszynki
do cigcia banderoli, w Zakladach Przemystowych ,Biezanéw”
w Biezanowie. '

1965—1966. 6. 4.
i Ludwik Pichuta, mistrz, dokonali usprawnienia, jako
wspbltwérey, przez przerébke kalandra rowerowego umozli-
wiajacego profilowanie trzech bieznikéw jednoczesnie, w Po-
znafiskich Zakladach Przemyslu Gumowego ,,Stomil”.

1967. 6. 4. 1950. Walenty Juranek, ustawiacz automa-
tow, dokonal usprawnienia, polegajacego nal zastosowaniu
zbiornika z wkladka z siatki metalowej dla §cieku oleju chio-
dzacego z wioréw powstalych przy obrébee, w Zakladach
Wytwoérezych Urzadzei Sygnalizacyjnych w Welnoweu.

1968—1969. 6. 4. 1950. Jozef Klyla, brygadzista i Jozef
Rybka, brygadzista, dokonali usprawnienia, jako wspéltwér-
cy, polegajacego na wykonaniu wykrojnika do wycinania
maszynowego uszczelek zamiast wycinania recznego w Za-
kladach Wytwérczych Urzadzen Sygnalizacyjnych w Wel-
nowcu.

1970—1971. 6. 4. 1950. Alfred Polok, §lusarz i Jan
Chmiel, §lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéitwérey,
polegajacego na wykonaniu maszyny do ota§mowywania pre-
téw wirnikowych silnikéw elektryeznych, w Zakladach Wy-
tworezych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

1972. 6. 4. 1950. Czeslaw Czerwinski, mistrz Slusarski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na uproszczeniu sposo-
bu budowy wregéw na statkach, w Warsztatach i Porcie
Panstwowego Zarzadu Wodnego w Plaszowie.

1973. 6. 4. 1950. Gerard Brzézka, wytapiacz, dokonal
usprawnienia przy usuwaniu zuzla i popiolu z piecéw do wy-
tapiania, w Zakladach Hutniczych Szopienice.

1974—1975. 6. 4. 1950. Pawel Malorda, Slusarz i Eryk
Fojt, Slusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltworey, po-
legajacego na zaprojektowaniu bebnowania gradéw obrzeiy
gniazd do beczek Zelaznych zamiast szlifowania, w Hucie
,Jednosé”,

1976—1977. 6. 4. 1950. Edward Grodecki, mistrz oddzia-
Iu i Stanistaw Tokarski, kier. bezp. pracy, dokonali uspra-
wnienia, jako wspéltwérey, przez dorobienie pochlaniacza
pylu przy Szlifierce, w Hucie ,Jednosé”. °

1978. 6. 4. 1950. Tadeusz Kaszkowiak, robotnik przy-
uczony, dokonal usprawnienia przez zainstalowanie automa-

1950. Witold Nowacki, kier. oddzialu

tycznego wylacznika plywakowego do motoru napedzajace-
go pompe, w Zakladzie Przemyslu Ziemniaczanego Lubaii-
Wronki we Wronkach.

1979—1980. 6. 4. 1950. Stanislaw Ratajczak, §lusarz i Sta-
nislaw Goéralezyk, §lusarz, dokonali usprawnienia, jaka
wspbltwérey, polegajacego na usunigeiu bledéw i poprawie-
niu wrzeciona i glowicy zawalearki, w Chorzowskiej Wy-
tworni Konstrukeji Stalowych.

1981. 6. 4. 1950. Franciszek Sieniawski, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na eliminacji silnikéw do napedu sit
wibracyjnych przy urzadzeniach wiertniczych z przystawka,
w Wierceniach Poszukiwawczych w Krakowie.

1982. 6. 4. 1950. Roman Kulawik, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu do wy-
twarzania zawias do przykryw konwi, w Olkuskiej F-ce Na-
czyfi Emaliowanych w Olkuszu.

1983. 6. 4. 1950. Stanistaw Urbanik, technik - elektryk,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu spec-
jalnego uchwytu na spawarke do spawania obreczy na szyj-
ki konwi, w Olkuskiej F-ce Naczyn Emahowanych w Ol-
kuszu. ~

1984. 6. 4. 1950. Stanistaw Jaraczynski, technik ~- mecha-
nik, dokonal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu kon-
strukeji dzialania mechanizmu wydiwigowego przy kultywa-
torach ciggnikowych, w F-ce Narzedzi Rolniczych w Shupsku.

1985. 6. 4. 1950, Stanistaw Olszewski, magazynier, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzg-
du do wyrzynania szkla na okraglo, w F-ce Wodomierzy
w Toruniu.

1986. 6. 4. 1950. Sylwester Bielinski, §lusarz, dokonat
usprawnienia sposobu badania baterii gazomierzowych na
szczelnosé, w Pomorskiej F-ce Wodomierzy w_Tezewie.

1987. 6. 4. 1950. Robert Opara, rolownik, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu zbudowania ochron
bezpieczefistwa przy dolnych napedach waléw i przy kole
hamulcowym, w F-ce Papieru w Boruszowicach.

1983—1990. 7. 4. 1950. Inz, Sergiusz Beim, dyr. technicz-
ny, Bernard Gawrylin, kier. farbiarni i Alfred Wichary, la-
borant, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey, polegaja-
cego na opracowaniu urzadzenia filtracyjnego do odzelaZnie-
nia wody uzywanej do farbowania przedzy, w Dylakowskich

. Zakladach Przemystu Dziewiarskiego.

1991. 7. 4. 1950. Piotr Holubowski, $lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na przekonstruowamu noza do
wycinaczki, w F-ce Tektury i Papy w Sosnowcu.

1992, 7. 4. 1950. Franciszek Karasinski, §lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu wykrojnika
do’ wycinania uszczelek khnglerytowych w Cementowni
»Rejowiec”.

1993. 7. 4. 1950. Piotr Hcﬂubcwskl, §lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zrekonstruowaniu sprezyny
dociskowej zaczepu aparatu perforujgcego, w F-ce Tektury
i Papy w Sosnowecu.

1994. 7. 4. 1950. Dr inz, Stefan Zagrodzki, dyr. cukrow-
ni, dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu
urzadzenia automatycznego dawkowania mleka wapiennego

" na defekacji gléwnej, w Cukrowni Chelmza.

1995. 7. 4..1950. Heronim Kacak, tokarz metalowy, do-
konat usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu szli-
fierki na okraglo w F-ce Czekolady ,,E. Wedel” w Warszawie.

1996. 7. 4. 1950. Alfred Larisz, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na opracowaniu usztywnienia pro-
wadnic na bagrze kubelkowym, na Kopalni ,,Szombierki”.

1997. 7 4. 1950. Stefan Artel, z-ca kier. ruchu, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu odpowiedniej
krzywki ulatwiajacej toczenie na automacie, w Zakladach
Wytwérezych Urzadzer Sygnalizacyjnych w Weinoweu.

1998—1999. 7. 4. 1950. Karol Grosman, tokarz i Jan Sza-
farczyk, Slusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéitwérey,
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polegajacego na przyspieszeniu procesu remontu pomp szla-
mowych odérodkowych, w Cementowni ,,Groszowice”.

2000—2001. 7. 4. 1950. Franciszek Kempski, dozorca ma-
szyn i Jozef Nowotarski, sztygar maszynowy, dokonali uspra-
wnienia, jako wspéltwérey, polegajacego na ulepszeniu urza-
dzenia do transportu materialu podsadzkowego na szybie, w
Kopalni ,,Katowice”.

2002. 7. 4. 1950. Teodor Baron, dozorca na pluczce, do-
konal usprawnienia, polegajacego na poprawieniu dzialania
hamuleca woézkéw przy hamowaniu przed wywrotem, w Ko-
palni ,,Knuréw”.

2003—2004. 7. 4. 1950. Franciszek Kubis, dozorca wyla-
dunku i Wiadystaw Poltorak, maszynista, dokonali uspra-
whnienia, jako wspéltwérey, polegajacego na ulepszeniu go-
spodarki wagonowej na bocznicy waskotorowej, w Koksow-
ni ,Jadwiga” Zabrskiego Zjednoczenia Przemyslu Weglo-
wego.

2005. 7. 4. 1950. Andrzej Rainda, §lusarz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego ma zastosowaniu przyrzadu do
wytlaczania otworéw . w zaworach, w Zakladach Wytwoér-
czych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

2006—2007. 7. 4. 1950. Florentyna Kaske, robotnica i Ka-
rol Dabrowski, frezer, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twérey, polegajgcego na przyépieszeniu obrébki nakretek z
gwintem metrycznym, w Zakladach Wytwérezych Urzadzen
Sygnalizacyjnych w Welnowcu.

2008. 7. 4. 1950. Antoni Lorenz, kotlarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na ulepszeniu pompy do przepompo-
wywania wody amoniakalnej, w Lubonskich Zakladach Prze-
mystu Spozywezego w Luboniu. .

2009. 7. 4. 1950. Alfred Kupka, kierownik, dokonat uspra-
wnienia, polegajgcego na dokonaniu przerébek wag wylacz-
nikowych, w Gl. Warszt. Zabrskiego Zjedn. Przemystu We-
glowego.

2010. 7. 4. 1950. Ludwik Diablik, spawacz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wykonaniu przyrzadu do spawa-
nia pretéw wirnika silnika elektrycznego, w Zakiadach Wy-
tworczych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

2011. 7. 4. 1950. Stanislaw Kocinski, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na wlagciwym rozpianowaniu
wykroju kap cienkich przez podzial na dwie czeSci, w Zjed-
noczonych Zakladach Przemyslu Gumowego w Wytworni
Nr 6 w Lodzi.

2012—-2013. 7. 4. 1950. Stanistawa Zajne, mistrzyni i
Jan Debowski, mechanik, dokonali usprawnienia, jako wspé6l-
twérey, poldgajacego na zmechanizowaniu smarowania zam-
kéw blyskawicznych, w Zjednoezonych Zakladach Przemysiu
Gumowego w Wytwérni Nr 6 w Lodzi.

2014. 7. 4. 1950. Karol Pekala, mistrz budowlany, doko-
natl usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu pieca Go
podgrzewania wody do betonowania, w Hutniczym Przedsie-
biorstwie Budowlanym w Gliwicach.

2015. 7. 4. 1950. Henryk Szendzielorz, mistrz montazowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na przerobieniu windy
0 napedzie recznym na naped mechaniczny, w Hutniczym
Przedsigbiorstwie Budowlanym w Gliwicach.

2016. 7. 4. 1950. Eugeniusz Kozakiewicz, sztygar, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu induktora
korbowego do pomiaru izolacji i napiecia, na Kopalni ,Mi-
kulezyce”.

2017. 7. 4. 1950, Teofil Kozik, przodownik, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu drugiego polacze-
nia lokomotywy z wozem ga$niczym, na Koksowni ,,Ema”.

2018-—2019. 8. 4. 1950. Stefan Waclawik, technik-mistrz
i Pawel Harok, kier. warsztatu tokarskiego, dokonali uspra-
wnienia, jako wspéltwércy, polegajacego na skonstruowaniu
przyrzadu do obrébki kadluba wrebéwki, w Zakladach ‘Wy-
twérczych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

2020. 8. 4. 1950. Tadeusz Lange, §lusarz, dokxonal uspra-
wnienia, polegajgcego na wykorzystaniu czujnikéw zegaro-
wych przy pomiarze grubosci tkanin i gumy, w F-ce ,,Pepe-
ge” w Grudzigdzu.

2021. 8. 4. 1950. Boleslaw Kielbasiak, kier. kontroli tech-
nicznej, dokonal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu
metody regeneracji szellaku z roztworu, w Zjedn. Zakl. Prze-
myshu Gumowego w Wytwérni Nr 11 w Lodzi.

2022 i 2023 — anulowane. '

2024. 8. 4. 1950. Jan Zieminski, kier. produkeji, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zmniejszeniu odpadu tkanin
podszewkowych przy produkecji &niegowcéw, w Zjedn. Zalfla-
dach Przemystu Gumowego w Wytwérni Nr 6 w Lodzi.

2025. 8. 4. 1950. Rudolf Ahnerd, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zmodyfikowaniu narzynacza do
rowkéw walczaka, w Przedsigbiorstwie Budowy Zakladéw
Przemyshi Cigzkiego.

2026—2028. 8. 4. 1950. Apolinary Gorezyhski, robotnik,
Jozef Nobis, robotnik i Adam Szezepanski, robotnik, dokona-
li usprawnienia, jako:wspéttwérey, polegajacego na zapro-
jektowaniu wzamian recznego mechaniczne czyszczenie kwa-
soodpornych czerpakéw ebonitowych, w Zjedn. Zakl. Przem.
Gumowego Wytwoérnia Nr 6 w Lodzi.

2029. 8. 4. 1950. Franciszek Szczurek, $lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu narzedzia do
naprawy znieksztalconego gwintu korkéw termoilorowych, w
Zjednoczonych Zakladach Przemystu Gumowego Wytwoérnia
Nr 3 w Krakowie,

2030. 8.°4. 1950. Stanistaw Pietrusiak, dyr. zakladéw ce-
ramicznych, dokonal usprawnienia, polegajacego na opraco-
waniu projektu przerébki pieca pélmuflowego na muflowy,
w Zakl. Ceramicznych ,,Andrespol”,

2031, 8. 4. 1950. Bronistaw Gamus, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zainstalowaniu matrycy me-
talowej zamiast gipsowej przy wyrobie zatyczek kaflowych,
w Zakladach Ceramicznych ,,Andrespol”.

2032—2033. 8. 4. 1950. Wladystaw Sroka, §lusarz i Jan
Kumla, S§lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey,
polegajacego na wykorzystaniu istniejacego wyciagu do
transportu piasku, w Zakladach Ceramicznych ,Mosina’.,

2034. 12. 4. 1950. Roman Lange, formierz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na uproszczeniu modelowania kafli
naroznikowych, w Kaflarni ,,Stare Gronowo". .

2035. 12. 4. 1950. Smierzchalski, dyrektor techniczny, do-
konal usprawnienia, polegajacego- na zaprojektowaniu stoso-
wania pélszybréw w piecach ceramicznych, w Przemysle Ce-
ramiki Budowlanej.

2036. 12. 4. 1950. Konrad Szwarec, mistrz plernikarski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na przySpieszenin pro-
cesu obsuszania lukrowanych piernikéw, w F-ce Cukierkéw
i Piernikéw , Kopernik” w Toruniu.

2037. 12. 4. 1950. Edmund Gill, $lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na ulatwieniu pracy przy produkeji
masy czekoladowej przez wlasciwe ustawienie walcarek, w
Zakladach ,,Lukullus”.

2038—2040. 12. 4. 1950. Ludwik Mikolajezyk, kier. pro-
dukeji, Leonard Dudek, instalator i Jézef Pawlikowski, slu-
sarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwoérey, polegajace-
go na zaprojektowaniu przeniesienia warsztatéw produkeji
marmolady do osobnego pomieszezenia, w Wytwérni Nr 2
sJutrzenka” w Bydgoszczy.

2041—2043. 12. 4. 1950. Julian Lewandowski, kier. war-
gztatu elektr.,, Henryk Lewandowski, monter - elektryk i J6-
zef Nowak, monter - elektryk, dokonali usprawnienia, jako
wspbéitworey, polegajacego na podwyzszeniu cos fi przez za-
instalowanie kondensatoréw, w Zakladach Przemystu Gu-
mowego w Poznaniu.

2044. 12, 4, 1950. Boleslaw Kaczmarski, elektromonter,
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dokonal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu dzielo-
nych elementéw stykowyech przy maszynach do wulkanizacji,
w Zakladach Przemyslu Gumowego ,,Stomil” w- Poznaniu.

2045. 12. 4. 1950. Wojciech Zawodniak, mistrz stolarski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu prze-
rébki wiertarki pionowej do Wykonywania gniazd pod na-
rozniki w ramach okiennych, w Przedsigbiorstwie S.P.B. w
Szczecinie.

2046. 12. 4. 1950. Antoni Szware, technik, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na skonstruowaniu wagi rurowej do
kolejki napowietrznej, dia RzeZni Miejskiej w Elblagu, S.P.B.
— Oddziat w Gdansku.

2047. 12. 4. 1950. Edmund Rulaf, prac. umysltowy, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu skorowi-
dza tasmowego rotacyjnego, w Przedsiebiorstwie S.P.B. w
Gdansku.

2048. 12. 4. 1950. Jézef Baron, Slusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wykonaniu stempla do wytlacza-
nia Zlobkéw blach statora i wirnika, w Zakladach Wytwor-
czych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie,

2049. 12. 4. 1950. J6zef Mieszek, robotnik, dokonal uspra-
wnienia, polegajacegzo na zaprojektowaniu podstawy do umo-
cowania kadlubéw przy struganiu lap, w Zakladach Wytwoér-
czych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie. '

2050. 12. 4. 1950. Jan Zwias, §lusarz, dokonat uspraw-
nienia, polegajacego na opracowaniu mnarzedzi do wyrobu
okien hali fabrycznej, w Zakladach Wytworezych Silnikéw
Elektrycznych w Cieszynie.

2051. 13. 4. 1950. Alfred Wawrzeczek, Slusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na opracowaniu <mechanicznej
wzamian recznej obrobki skrzydelek wirnikéw do pompki, w
Zakladach Wytwérczych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

2052—2053. 13. 4. 1950. Wilhelm Stoszek, §lusarz i Wia-
dystaw Kolarz, §lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twérey, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu do fre-
zowania zaciskéw kablowych, w Zakladach Wytwoérezych
Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie, '

2054. 13. 4. 1950. Franciszek Antoszyk, technik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu podkladki do
ukladania w magazynie materialu metalowego o réinej Sred-
nicy, w Zakladach Wytwérezych Silnikéw Elektrycznych w
Cieszynie.

2055. 13. 4. 1950. Stanistaw Andrzejewski, tokarz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu wzamian
dwéch jednej grubszej izolacyjnej podktadki, w Zakladach
Wytwérczych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

2056—2057. 13. 4. 1950. Pawel Pustéwka, robotnik i Ro-
man Szkutek, robotnik, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twérey, przez zaprojektowanie zuzycia péimetrowych rol pa-
pieru do oklejania blach dynamowych, w Zakladach Wytwor-
czych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

2058. 13. 4. 1950. Andrzej Rainda, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zaprojektowaniu i wykonaniu przy-
rzadu do nitowania na prasie skrzydelek zaworéw, w Zakla-
dach Wytwérezych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

2059. 13. 4. 1050. Jerzy Antonik, mistrz-modelarz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu usztywnie-
nia zeberek przy silnikach kolkami z drutu stalowego, W Za-
Kladach Wytwérczych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

2060. 13. 4. 1950. H. Sienkiewiez, pracownik S.P.B., do-
konal usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu przystawki
ulatwiajacej czynnoci cigcia plaskownika za pomoca nozyc
na odecinki potrzebnej dlugosei, w S.P.B. Oddzial w Gdansku.

2061. 13. 4. 1950. Kazimierz Puchlerski, kier. ruchu, do-
konal usprawnienia, polegajacego na uzyciu miynka o wie-
kszej wydajnosci zamiast dwéch mniejszych, oraz zastoso-
wania transportera do proszku, w F-ce Mydla i Gliceryny
we Wroclawiu. )

2062—2063. 13. 4. 1950. Oton Kochanek, $lusarz i Fran-

ciszek Krzysteczko, $lusarz, dokonali usprawnienia, jako
wspéltworey, polegajacego na wykonaniu zderzakéw do wi-
réwek siarczanu amonu ze zderzakéw Zurawia linowego, w
Koksowni ,,Walenty” Rudzkiego Zjednoczenia Przemysiu
Weglowego. * -

2064. 13. 4. 1950. Robert Kominek, $lusarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na uproszczeniu napedu trans-
portera flimakowego w miynie weglowym, w Koksowni ,,Wa-
lenty” Rudzkiego Zjednoczenia Przemystu Weglowego.

2065—2067, 13. 4. 1950. Antoni Piernikarczyk, kier. ru-
chu el., Henryk Bialos, elektromonter i Ryszard Zurek, elek-
tromonter, dokonali usprawnienia, jako wspéltwoérey, polega-
jacego na przerébce aparatéw telefonicznych M.B. umozli-
wiajacej wykorzystanie baterii sygnalizacji lampkowej do
zasilania mikrofonéw, na Kopalni ,,Walenty - Wawel”.

2068. 14. 4. 1950. J6zef Bienek, murarz, dokonat uspra-
wnienia sposobu przeprowadzania remontu rur stojacych, na
bateriach piecowych, w Koksowni ,Walenty”, Rudzkiego
Zjednoczenia Przemyslu Weglowego.

2069. 14. 4. 1950. Wilhelm Woryna, przodowy kotlowni,
dokonal usprawnienia polegajacego na zastosowaniu sit w
zsypach weglowych w celu wylapywania kawalkéw zelaza,
oraz na zabudowanie rynny umozliwiajacej dostawe wegla
do miynéw z pominigeiem podajnikéw przy kottach ,, Borsig”
na Kopalni ,,Chwalowice”.

2070. 14. 4. 1950. Wilhelm Woryna, przodowy kotlowni,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zastesowaniu wody
o malej twardoéci do chlodzenia belki ogniowej kotla, na
Kopalni ,,Chwalowice”.

2071. 14. 4. 1950, Franciszek Kwaénica, maszynista, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zabezpieczeniu draga
wypycharki przed mozliwogcia zapalenia si¢ czeSci maszyno-
wych, w Koksowni ,,Orzegéw”.

2072—2073. 14. 4. 1950. Adolf Dziura, dozorca maszyn
i Kurt Heinrich, §lusarz przodowy, dokonali usprawnienia,
jako wspéltwérey, polegajacego na zmianie sposobu dziala-
nia lapaczy hamujacych woézki kopalniar‘xe systemu ,,Diister-
lok”, w Kopalni ,Pstrowski”.

2074. 14. 4. 1950. Jerzy Malajka, mistrz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na usunigciu przeszkéd w pracy ukla-
du walcowania, w Hucie ,Florian” w Swietochlowicach.

2075. 14. 4. 1950. Leon Szczyrba, st. referent, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zmniejszeniu ilosci kopii po-
twierdzenia przydzialu Hut, w Przedsicbiorstwie ,,Centro-
stal”, -

2076—2077. 14. 4. 1950. Jan Wréblewski, mistrz i Stani-
slaw Mazunkiewicz, kierownik, dokonali usprawnienia, jako
wspéltwérey, polegajacego na ulatwieniu wymiany mansze-
téw skérzanych przez przerobienie tloka pompy wysokiego
cisnienia, w Hucie ,,Ostrowiec”.

2078. 14. 4. 1950. Henryk Raida, elektromonter, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do
naprezania pasow, w Zakltadach Wytwérczych Silnikéw Ele-
ktrycznych w Cieszynie.

2079. 14. 4. 1950. Jan Starzyk, elektryk, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wykonaniu aparatu do spawania
pil, w Zakladach Wytworczych Silnikéw Elekirycznych w

Cieszynie.
2080 — 2081. 14. 4. 1950. Inz Eukasz Terczyiiski, kier.
obréb. mech. i Marian Janowicz, brygadzista, dokonali

usprawnienia, jako wsp6ltworcy, polegajacego na zastosowa-
niu uproszczonej metody obrébki element6w uchwytow wier-
tarskich, w F-ce Urzadzefh Mechanicznych we Wroclawiu.

2082. 14. 4. 1950. Jan Traczewski, §lusarz maszynowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na poprawieniu operacji
lutowania puszek blaszanych na polautomatycznej lutowiarce,
w Zakladach Opakowan Blaszanych w Gdafisku.

2083. 14. 4. 1950. Antoni Dlugoszek, Slusarz maszynowy:
dokonal usprawnienia, polegajacego na poprawieniu urzadze-
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nja lakierniczego blach na puszki konserwowe, w Zakladzie
Opakowan Blaszanych w Gdafisku.

2084, 14. 4, 1950. Jan Krzeszyna, maszynista, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastapieniu watkami listew dre-
wnianych przy saczaku do produkcji masy papierowej w ce~
lu zwiekszenia przesgczalnosci, w Czulowskich Zakladach Pa-
piemiczych w Mikotowie:

2085. 14. 4. 1950. Wladyslaw Krzemien, elektromonter, do-
konal usprawnienia pracy przelgcznika kierunku ruchu stolu
przy strugarce, w F-ce Lokomoftyw w Chrzanowie.

2086, 14. 4. 1950. Jan Szindler, sztygar na sortowni, do-
konal usprawnienia, polegajacego na wykorzystaniu wapna
z dekarbonizacji, na Kopalni ,Mikulczyce®.

2087. .14. 4. 1950. Kazimierz Jaworski, kier. ksiggowosci,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu u-
proszczenia sprawozdawczosci, w Zjednoczeniu Przemystu Od-
lewniczego w Krakowie,

2088 — 2089, 14. 4. 1950. Ignacy Ignaszewski, stolarz i
Ignacy Kicinski, stolarz, dokonalj usprawnienia, jako wspal-
twércy, przez opracowanie obrébki elementéw wagonu na
strugarce wzamian dofychczasowej recznej.

2090. 15. 4. 1950. Tadeusz Bednarek, tokarz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na wykonaniu bocznego dwustron-
nego noza do obrébki k6! bosych, w Myszkowskich Zakla-
dach Metalurgicznych w Myszkowie.

2094, 15. 4, 1950. Jan Hajdvk, sztygar kotlowni, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu uizadzenia ze-
zwalajacego na regulacje szybkosci taSmy naweglajacej kotly
,Pauker* przez palaczy zamiast specjalnego zatrudniania
w tym celu pracownika na innym piet.me, w Kopalni ,Knu-
wow”,

2092, 15. 4. 1950. Kazimierz Jaworski, kier. ksiegowosci,
‘dokonal usprawnienia ksiegowania i zestawiania ,obrotéwek,
w Zjednoczeniu Przemystlu Odlewniczego w Krakowie.

2093. 15. 4, 1950. J6zef Kopeé, heblarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wyeliminowaniu obrébki recznei
przez maszynowg przy otworach do Sruby do przykladek kat-
nych.

2094. 15. 4. 1950. Erwin Koch, kontroler bezpieczenstwa
pracy, dokonal usprawnienia, polegajacego na uzyciu do za-
czepiania cigzar6w przenoszonych suwnica laficuchéw pola-
czonych z linami, w Hucie ,L.abedy“ Gliwickie Zaklady Hu-
tnicze.

2095. 15. 4. 1950. Eugeniusz Kolodziej, kier. oddzislu, do-
konat usprawnienia przy wyladowywaniu wagonéw oraz pod-
niesieniu bezpieczenistwa pracy przez zabudowanie specjal-
nych klap w bunkrach surowcéw, w Hucie ,Laziska“.

2096 — 2097. 15. 4. 1950. Jan Kwa$niewski, elektrome-
chanik j Piotr Czerny, elektromechanik, dokonali usprawnie-
nia, jako wsp6éHworcy, polegajgcego na wyszukaniu w zlo-
mie starych korpuséw i zmontowaniu nastawnikéw rozrucho-
wych do suwnic, w Hucie ,KoSciuszko®,

2098 — 2099, 15. 4. 1950. Mieczystaw Dobrzyniecki, kier.
techniczny i Jan Starofcik, mistrz, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspoltwércy, polegajacego na opracowaniu produkcji ga-
sioréw ciggnionych zamiast dotychczasowych tloczonych, w
F-ce Dachéwek ,Gozdnica”. )

2100. 15. 4. 1950. Rajmund Michalski, maszynista, dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu j zastosowaniu
filtra do oliwy, w Cegielni , Srebma®“.

2101 — 2102, 15. 4. 1950. Inz. Kazimierz Patorski i Jozef
Salacinski, dokonali usprawnienia, jako wspéliwércy, polega-
jacego na podwyzszeniu wspélczynnika mocy (cos fi) za po-
moca zainstalowania kondensatoréw i wlaczenia uzwojeid
kompensacyjnych, w Zjedn. Pafistw. Browarach w Gdansku.

2103, 15. 4. 1950. Antoni Pierowicz, frezer, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na wykonaniu przedluzacza do

S§rub mocujacych obrabiarek, w Zjedn. Zakl. Przemysitu Gu-:
mowego w Wytwdrni Nr. 12 w Piastowie.

2104, 15. 4. 1950, Jakub Zolnierowicz, pomocnik monter-
ski, dokonal usprawnienia, polegajgcego na wykonaniu przy-
rzadu do czyszczenia rur ekonomizera wykonanego ze starych
pilnikéw, w Przedsigbiorstwie Budowy Zakladéw Przemystu
Cigzkiego, w Gliwicach.

2105. 15. 4. 1950. J6zef Knop, pomocnik montera, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skompletowaniu wiertarki ko-
lumnowej z czeSci wybranych ze zlomu, w Przedsiebiorstwie
Budowy Zakladow Przemystu Cigzkiego w Gliwicach.

2106. 15. 4. 1950. Franciszek Michalski, mechanik, doko-
nat usprawnienia, polegajacego na zastapieniu przy maszynie
do pakowania kostek zup niedokladnego noza podwdjnego no-
zycami, w F-ce Przemyslu Surogat. Kawy i Namiastek Spn-
zywczych w Poznaniu, — Starol¢ka.

2107. 15. 4. 1950, Krakowiecki, §lusarz, dokonat usprawnie-
nia, polegajacego na wyszukaniu w zlomie pompy o wartosci
75%, w Hucie ,,Bobrek*,

2108. 15, 4, 1950. Kazimierz Mensek, kierownik oddzialu,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu do-
datkowego przenoSnego punktu Swietlnego przy wyladunku
wegla, w Centrali Zbytu Wegla,

2109. 15. 4, 1950. Jan Socha, odlewacz, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na przebudowaniu pieca odlewniczego ty-
glowego, w Porcie Weglowym Gdynia.

2110 — 2112, 15. 4. 1950. Ryszard Kostrzewa, tokarz-nad-
mistrz, Emanuel Szafron, formierz-mistrz i Stefan Borowiak,
§lusarz, kontroler techniczny, dokonali usprawnienia, jak»
wspoltworcy, przez zastosowanie odlewania tulejek powietrz-
noszczelnych w kokilach zamiast w piasku, w Katowickiej
F-ce Armatur.’

2113. 15. 4. 1950, Herbert German, $lusarz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na opracowaniu metody przer6b-
ki igiel typu ,Lamb“ na igly typu ,Branzon"” przez skonstruo-
wanie odpowiednich narzedzi, w Dylakowskich Zakladach
Przemystu Dziewiarskiego.

2114. 15. 4. 1950. Otton Roubinek, dyr. fabryki, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu numerkéw
kontrolnych produkcji, w Panstwowych Zakladach Czekolady
»E. Wedel* w Warszawie.

2115. 15. 4. 1950, Bernard Szeler, mistrz, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu ekonomiczniejszej
i wydajniejszej konstrukcji podgrzewania surowca para, w
Cegielni , Witaszyce®.

2116, 15. 4. 1950. Ryszard Dabrowski, blacharz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu wykrojnika do wy-
cinania klinowego wciecia dla wstawiania dziobka przy mier-
nikach plywakowych, w Warmifiskiej F-ce Wyrobéw Meta-
lowych w Elblagu.

2117 — 2118. 15. 4, 1950. Wladystaw Wierucki, formierz i
Kazimierz Maciaszczyk, modelarz, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspéitwoércy, polegajacego na zbudowaniu maszyny do fre-
zowania drewnianych modeli k6! zebatych, w Widzewskiej
F-ce Maszyn Wiékienniczych w Lodzi.

2119. 15. 4. 1950. Piotr Kozak, tokarz, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na zastosowaniu szablonéw traserskich i
wiertniczych przy obrébce pokryw i korpuséw zasuw, w Biel-
skiej F-ce Armatur w Bialej k/Bielska.

2120. 15. 4, 1950. Franciszek Tomasik, kier. ruchu, dokonat
usprawnienia, polegajacego na polaczeniu toréw kolejki wa-
skotorowej rozjazdami, na Kopalni ,Katowice®.

2121. 15. 4. 1950. Stefan Stra$, mistrz, dokonal usprawnie-
nia polegajacego na ulepszeniu narzedzia do fasonowania ma-
nierek, w Olkuskiej F-ce Naczyri Emaliowanych w Olkuszu.

2122, 15. 4. 1950. Bernard Wozniak, §lusarz, dokonat uspra-
wnienia, polegajacego na pizebudowaniu osi k6t lancucho-
wych przy elewatorze pylowym taSmowca stalowego, w Za-
rzgdzie Portu Gdansk-Gdynia,
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. 2123. 15. 4. 1950. Franciszek Kabacinski, zmianowy ru-
chu, dokonal usprawnienia, polegajgcego na zabezpieczeniu

przed spadaniem liny z bebna wciggarki wagonowej, w Cen--

trali Zbytu Wegla w Gdyni.

2124. 15, 4, 1950. Feliks Mazurkiewicz, §lusarz, dokonal
usprawnienia dzialania przyrzadu do sprawdzania réwnoleglos-
ci prowadnic remontowanych obrabiarek, w Hucie ,Ostro-
wiec*.

2125. 15. 4. 1950. Jan Kulak, kier. kopalni, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zabezpieczeniu przed dostawaniem
sig zimnego powietrza i $niegu do budynku kieratowego po-
pizez otwory do przeprowadzenia pociggaczy, na Kopalni
»KroScienko®,

2126, 15. 4. 1950, Wojciech Gladki, werkmistrz, dokonat
usprawnienia transportu koksu pomiedzy sortowniami, w Ko-
ksowni ,Gliwice* Gliwickiego Zjedn. Przem. Weglowego.

2127 — 2128. 15. 4. 1950. B. Blechlinski, kier, fabryki i
J. Mantaj, kier. techniczny, dokonali usprawnienia, jako
wspOltwoércy, polegajacego na zastosowaniu transportera przy
wyladowywaniu z kologniotu zmielonej masy, w Poznanskich
Zakladach Papierniczych.

2129. 15. 4. 1950, Alfred Kaminski, robotnik maszynowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu wy-
konania z odpadéw taSm gumowych toreb do przechowywa-
nia rysunkéw podczas pracy na dole na Kopalni ,Katowice*.

2130. 15. 4. 1950. Stefan Dadok, formierz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zmianie sposobu formowania po-
krywy i skrzynki zaciskowej do silnika M Ue 13, w Zakla-
dach Wytworczych Silnikéw Elektrycznych w Cieszynie.

2131 — 2132, 17. 4. 1950. Edward Wiodarczyk, kierownik
i Teofil Ciszewski, mistrz, dokonali usprawnienia, jako wspoi-
tworcy, polegajacego na zastosowaniu toru i wézka do prze-
wozu kubléw z impregnatem przy stanowisku impregnach
tkanin, w Poznanskich Zakladach Przemyslu Gumowego ,,Sto-
mil.

2133. 17. 4. 1945. Jerzy Wanich, sztygar, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zastosowaniu zgarniacza piasku
przy elektrowozach dowozacych piasek do zbiornikéw, w
Rudzkim Zjednoczeniu Przemystu Weglowego .Piaskownia -
Pyskowice”. .

2134. 17. 4. 1950. Augustyn Wolny, sztygar, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do
oczyszczania lin wydobywczych, na Kopalni ,,Bobrek”,

2135. 17. 4. 1950. Marian Jaworek, kierownik, dokonat
usprawnienia. polegajacego na zainstalowaniu wylacznikow
bezpieczenstwa przy podciagarce na torach kolejowych tas-
mowca stalowego, w Zarzadzie Portu Gdansk-Gdynia.

2136 — 2137. 17, 4. 1950. Mieczystaw Kubiak, mistrz i
Bronistaw Zimakiewicz, kierownik, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspoltworcy, polegajacego na zwiekszeniu wydajnoSci
bielnika, w Panstwowych Zakladach Przemyslu Bawelniane-
go w Bielawie.

2138. 17. 4. 1950. Jerzy Malik, mistrz, dokonal usprawnie-
nia, polegajacgo na ulepszeniu oraz przediuieniju zywotno$ci
Scian tylnych miyndw mlotkowych, na Koksowni ,Walenty”
w Rudzie Slgskiej.

2139. 17. 4, 1950. Czestaw Kempny, dozorca kotlowni
dokonal usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu specjal-
nej dzwigni do luzowania oplonek w miejscach zawalcowa-
nia, na Kopalni ,,Chwatowice*.

2140. 17. 4. 1950, Alfred Pache, rewizor, dokonal uspra-
wnienia sygnalizacji Swietlnej kolejowej, na Kopalni ,Knu-
ow”.

2141. 17. 4. 1950. Adam Klosowski, mistrz, dokonal uspra-
whienia, polegajacego na zmianie uzwojenia gwintu Srub do
rynien potrzasalnych, na Kopalnj ,Ludwik”

2142, 17. 4. 1950. Karol Zientek, przodowy, dokonal
usprawnienia, polegajacego na odpowiednim zabudowaniu ko-
Yowrotu do wyciggania woézkéw, na Kopalni ,Katowice”.

2143, 17. 4. 1950. Emil Lanuszny, elektromonter, dokonal

usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu linki konopnej
do odciggania zbieraczy pradu przy kolejce wiszacej — w
miejsce dotad stosowanych.drazkéw, na Kopalni ,,Chwalo~
wice”,

2144. 17. 4. 1950, Wiktor LeSnikowski, rebacz strzalowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy- °
rzadu do wyciggania z wierconego otworu zagubionego ostrza
+Widia', na Kopalni ,Jankowice™

2145. 17. 4. 1950. Albin Pierchala, sztygar maszynowy, do~
kona! usprawnienia. polegajacego na skonstruowaniu wozka
do transportu drzewa na pochylniach o duzym spadku, na Ko-
palni ,,Ludwik®.

2146. 17. 4. 1950. Inz. Jerzy Balaczynski, dokonal uspra-’
wnienia, polegajgcego na elektrolitycznej regeneracji niklu
z zuzytego katalizatora Raney‘a, w Panstwowej F-ce Sztucz-
nego Widkna Nr. 7 w Jeleniej Gorze.

2147. 17. 4. 1950. Antonj Kalanski, kowal, dokonal uspra-
whnienia, polegajacego na wzmocnieniu konstrukcji wysiggni-
ka wrebowki SEKE-40, na Kopalni ,,Czeladz".

2148 — 2149. 17, 4. 1950. Wincenty Bojko, kierownik i
Jozef Wyderka, mechanik, dokonali usprawnienia, jako wspoi-
twércy, polegajacego na uszczelnieniu glowicy tokarki przed
wyciekiem i rozpryskiem oliwy, w Gléwnych Warsztatach
D.ZP.W.

2150. 17. 4. 1950. Henryk Blaszczyk, nadsztygar maszy-
nowy, dokonal usprawnienia, polegajacego na zainstalowaniu
zaréwek sygnalizujacych stan izolacji poszczegblnych faz w
sieci niskiego napigcia, na Kopalni ,,Sosnowiec*.

2151 — 2153. 17. 4, 1950. Karol Kopeisz, z-ca kierownika,
Jézef Leszczyniski, asystent i Leon Koprowski, z-ca kierowni-
ka, 'dokonali usprawnienia, jako wspéitwoércy, polegajacege
na zastosowaniu urzadzenia do sygnalizowania niebezpieczne-
go poziomu wiskozy w zbiornikach roboczych, w celu wla$-
ciwego przelaczenia zbiornikéw na maszyny przedzalnicze, w
Panstw. F-ce Sztucznego Jedwabiu w Tomaszowie Mazowie-
ckim. .

2154 — 2155. 17. 4. 1950. Franciszek Grybsz, sztygar od-
dzialowy i Jan Galazka, rebacz, dokonali usprawnienia, jako
wsp6itworcy, polegajacego na zastosowaniu rozwidlonegn
drgzka zelaznego do prostowania pogietych rynien zgneb!o-
wych, na Kopalni ,Mikulczyce”.

2156. 17. 4. 1950. Rudolf Pilarski, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zastosowaniu termometru przy pra-
sie bakielitowej, w Zakladach Wytwérczych Urzadzers Sygna-
lizacyjnych w Welnowcu.

2157. 17. 4. 1950. Gustaw Sliwka, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zmianie obrébki widrowej sworzni
do kadtub6w silnikéw, w Zakladach Wytwérczych Silnikéw
Elektrycznych w Cieszynie.

2158. 17. 4, 1950. Emil Marian, Slusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na dokonaniu zmian konstrukcyjnych
szlifierki ,,Cytling” w Zakladach Wytwodrczych Silnikéw Ele~
ktrycznych w Cieszynie.

2159. 17, 4. 1950. Jozef Noras, Slusarz, dokonal usprawnic-
nia smarowania lozysk czopa napedowego i sposobu zasila~
nia kotla parowozowego, na Kopalni ,Katowice".

2160. 17. 4. 1950. Tadeusz Wojtowicz, technik, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu uchwytu do
ustawiania nozy na tokarke, w Centr., Warszt. Naftowych w
Gliniku Mariampolskim.

2161 — 2162. 17. 4. 1950. Jan Seget, instalator i Tomasz
Mayj, dozorca maszynowy, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twércy, polegajacego na wyposazeniu nowo wybudowanej
lazni w kompletne urzadzenie sanitarne, na Kopalni ,,Kato-
wice”.

2163. 17. 4. 1950. Andrzej WiSniewski, §lusarz, dokonat
usprawnienia. polegajagcego na wprowadzeniu zmian konstru-
keyjnych bukséw do wrzecion do czopbéw przy automatach do
produkcji butelek, w Hucie Szkla , Edwardéw” w Radomsku.
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2164 — 2165. 17, 4. 1950, Jersy Hel.nafczyk, kalkulator i
Wilhelm Spilka, referent material¢wy, dokonali usprawnienia.
jako wspoltwércy, polegajacego na zaprojektowaniu zamoéwie-
nia blach o wymiarach i ksztalcie «dpowiednim do wykonania
olyt do rozjazdéw kolejowych, w Hucie , Andrzej”.

2166. 17. 4. 1950. Stanislaw Bodanowski, mistrz. dokonat
usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu specjalnego
ksztaltu obreczy do zamykania beciek z syropem, w Zakl.
Przem. Spozywczego w Luboniu. -

2167. 17. 4. 1950. Stanistaw Kolecki, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na wykonaniu, przyrzadu do zwijania man-
kietbw do babek, w Panstwowej F-ce Sztucznego Jedwabiu
Nr. 3 we Wroclawiu.

2168 — 2169. 17. 4. 1950. Antoni Kabis, przodownik §lu-
sarski 4 Roman Szewczyk, nadmistrz, dokonali usprawnienia,
jeko wspbltworcy, polegajacego na zmianie sposobu ulozys-
kowania waléw zespolu na walcowni drutu, w Hucie ,Kos-
ciuszko”.

2170, 17. 4, 1950. Mieczyslaw Goérczynski, kier, dziatu, dn-
konal usprawnienia, polegajgcego na skonstruowaniu urza-
dzenia do drylowania Sliwek, w F-ce Czekolady ,E. Wedel”
w Warszawie.

2171 — 2173. 18, 4, 1950. Kazimierz Wolnicki, Piotr Ma-
zur i Marian Gieralt, dokonali usprawnienia, jako wsp6itwor-
cy, polegajacego na zastosowaniu nowego sposobu obolowia-
nia podgrzewaczy wyparek, w Panstw. F-ce Sztucznego Jed-
wabiu Nr. 4 w Lodzi.

2174 — 2175. 18. 4. 1950. Boleslaw Zawadzki i Zygmunt
Dykiert, dokonali usprawnienia, jako wsp6itwércy, polegaja-
cego na sporzgdzeniu tabeli racjonalnego rozprowadzania ar-
tykuléw dziewiarsko-poniczoszniczych, w Centrali Handlowej
Przemyslu Odziezowego, — Oddziat w Lodzi.

2176. 18, 4. 1950, Zenon Makowski, $lusarz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na wykonaniu automatu do druko-
wania napiséw na skrzyniach i kartonach do pakowania mar-
garyny, w F-ce ,Amada” w Gdansku.

2177. 18, 4. 1950. Inz. Roxan Szarejko, dyr. techniczny,
dokonal usprawnienia, polegajacego na ulepszenu meiody
nczyszczania z6ltych maczek cuxrowych przez defekosa-ura-
cje w rzadkich roztworach, w Zjednoczeniu Przemystu Cukro-
whniczego — Zaklad Miejska Gorka.

2178 — 2182. 18, 4. 1950. Adam Sliwowski, §lusarz, Sta-
nistaw Trzaska, §lusarz, Stanistaw Gromczewski, §lusarz, Jan
Kr6l, Slusarz j Karol Sasin, §lusarz, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspéltwércy, polegajacego na dokonaniu naprawy i prze-
rébki zdekompletowanego automatu do wyrobu toffi, w Pah-
stwowej F-ce Czekolady ,,E. Wedel” w Warszawie.

2183 — 2186. 18. 4. 1950. Antoni Malhus, kowal, Wladys-
law Burakowski, kierownik, Szczepan Matuszewski, z-ca kie-
rownika i Hieronim Kacak, tokarz, dokonali usprawnienia, ja-
ke wspéltworcy, polegajgcego na zastosowaniu samochodo-
wej skrzyni przekladniowej do redukcji obrotéw silnika na-
pedzajacego zespoly formujace czekolade, w Pafistwowej F-ce
Cukréw ,,E. Wedel“ w Warszawie.

2187. 18. 4. 1950. Piotr Jonik, nadg6mnik, dokonal uspra-
wnienia. polegajacego na zmianie ksztaltu blachy usztyw-
niajacej w kozlach do transportera taSmowego w celu uniknie-
cia zahaczania sie dolnej ta$my, na Kopalni ,.Bobrek*.

2188. 18, 4. 1950. Leonard Jakiewicz, brygadzista cegielni,
dokonal usprawnienia, wywozu péifabrykat(zs z suszarni nad-
piecowej do pieca, w Cegielni ,,Olszyna”.

2189 — 2192. 19. 4. 1950. Marian Nowinski, §lusarz, Jézef
Mazalon, mistrz, Tadeusz Brudkowski, §lusarz i Wiktor Barto-
szewicz, §lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspélitworcey, po-
legajagcego na zastosowaniu uproszczonego sposobu rozwier-
cania gtowic chwytakéw hydraulicznych, w Szczecifskim
Urzedzie Morskim — Warsztaty Portowe.

2193. 19. 4. 1950. Bronistaw Kedzia, kier. techniczny, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu srharownic

sprezynowych w miejsce smarownic ,Staufera”, w Gl. Warszt.
Zabrskiego Zjedn. Przem. Weglowego.

2194 — 2195. 19, 4. 1950. Zygmunt Zigba, $lusarz j Edmund
Sfuka, Slusarz,” dokonali usprawnienia, jako wspéitworcy, po-
legajgcego na zaprojektowaniu urzgdzenia do prostowania
walow transmisyjnych, w Wydziale Drogowym Szczecinskiego
Urzedu Morskiego.

2196. 19. 4. 1950. Walter Lamprecht, brygadzista, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu filtru do urza-
dzenia chlodzacego przy rewolweréwce, w Zakladach Wy-
tworczych Urzadzen Sygnalizacyjnych w Welnowcu,

2197, 19, 4. 1950. Konrad Stulta, kierownik, dokonal
usprawnienia, polegajagcego na zaprojektowaniu przyrzadu
obrabiania krzywek do automatéw, w Zakladach Wytworczych
Urzadzefi Sygnalizacyjnych w Welnowcu.

2198, 19, 4. 1950. Boleslaw Kudra, kierownlk, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na ulepszeniu sposobu produkcji
§rub na rewolweréwkach, w Zakladach Wytwoérczych Urza-
dzenn Sygnalizacyjnych w Welnowcu.

2199. 19. 4, 1950. Kurt Michacz, sztygar objazdowy, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na umozliwieniu uzycia zbyt
twardych spinaczy do taSm gumowych przez wyzarzenie miejse
zginanych, w Kopaini ,Katowice*.

2200, 19. 4. 1950. Jan Gajda, kontroler, dokona! uspra-
wnienia, polegajacego na wypalaniu fajek porcelanowych w
kokrach wylozonych mieszanky gliny szamotowej z trocina-
mi, w F-ce Porcelany w Cmielowie,

2201 — 2203. 19, 4. 1950. Bronislaw Szweder, flusarz, Kazi-
mierz Bachuszewski, §lusarz i Jan Capinski, §lusarz, dokona-
li usprawnienia, jako wsp6ltworcy, polegajacego na skonstruo-
waniu przyrzadu do réwnoczesnego wytlaczania wszystkich
otworéw w sitach filtréw ,Biichnera“, w F-ce Porcelany w
Chodziezy.

2204 — 2205. 19. 4. 1950. Konrad Luczak, kier. szlamowni
i Zbigniew Syska, dyrektor, dokonali usprawnienia, jako
wspéltwércy, polegajacego na wykorzystaniu odpadkowych
stluczek szkliwiowych w masie do wyrobu porcelany, w F-ce
Porcelany w Watbrzychu.

2206, 19. 4. 1950. Anna Matecka, pracownica fizyczna,
dokonala usprawnienia, polegajacego na usunigciu pgknigé w
gémej czeSci gniazda bezpiecznikowego typu B.O.S. przez za-
stosowanie dodatkowej czynno$ci podczas wyttaczania, w F-ce
Porcelany w Chodziezy. '

2207. 19. 4. 1950, Jan Klepacki, $lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu do wy-
robu spinaczy do ta§m do opakowania skrzyn, w F-ce Por-
celany w Walbrzychu.

2208. 19, 4. 1950, Jo6zef Palusiniski, kier. warszt. mechan.
dokonal! usprawnienia, polegajgcego na ulepszeniu napedu
wentylatora przy maszynach matowniczych oraz skonstruowa-
niu przyrzadu do oczyszczania piszczeli z rdzy, w Zjednoczo-
nych Zakladach Szklarskich w Piefisku D/SI

2209, 19. 4, 1950. Edmund Mitawski, pracownik huty, do~
konal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu nozy do cig~
cia rurek ze zuzytych tarcz, szlifierskich karborundowych, w
Hucie Szkla Technicznego w Jeleniej Gorze.

2210, 19. 4. 1950, Waclaw Portalski, inzynier, dokonat
usprawnienia. polegajacego na opracowaniu sposobu, wykona-
nia uszczelniajagcych piericieni do zaworu ,Jenkins‘a z ma-
terialu jednolitego, w Panstw. F-ce Wyrob. Gum. i Azb. w
Wawie.

2211 — 2212, 19. 4, 1950. Marian WisSniewski, $lusarz i
Stanislaw CiesSlak, tokarz, dokonali usprawnienia, jako
wspoltworcy, polegajacego na zastosowaniu lozysk stozkowo-
rolkowych przy sprzeglach miot6w mechanicznych, w Parist-
wowych Zakladach Wyrob. Drzewnych Przem. W16k, Nr. 1
w Lodzi.

2213. 19, 4, 1950. Ludwik Kruszewski, hartownik, dokonal
usprawnienia. polegajacego na zbudowaniu pieca hartowni-
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czego opalanego koksem, w Paistwowej F-ce Mechaniczno-
Piecyzyjnej w Warszawie.

2214, 19. 4, 1950. Czestaw Zarembski, mistrz wydzialu me-
chanicznego, dokonal usprawnienia, polegajacego na wyre-
montowaniu j dostosowaniu tokami do obrébki obrgczek do
skrecarek, w Panstwowej F-ce Mechaniczno-Precyzyjnej w
Warszawie,

2215 — 2216. 19. 4. 1950, Karol Waclawik, dyr. zakladu i
Stanistaw Szilder, mistrz dzialu igiet, dokonali usprawnienia
jako wspoltworcy, polegajacego na uruchomieniu produkcji
grzebieni czesarkowych, w Zjednoczonych Zakladach Szpilex
Okué i Przyboréw Tkackich w Swidnicy. .

2217. 19. 4. 1950. Jo6zef Sosnowski, walcownik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu urzadzenia do me-
chanicznego cigcia i prostowania materialu na szyny i ka-
towniki nicielnicowe, w Panstw. Zakl. Przyboréw Tkackich i
Wyrobéw Metalowych w Lodzi.

2218. 19. 4. 1950. Ireneusz Urbaniak, $lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu przyrzadu do ob-
taczania pierScieni zeliwnych pod katem 20", w Panstw
Zakl. Przyboréw Tkackich i Wyrobéw Metalowych w ZLodzi,

2219, 19. 4, 1950. Waclaw Wojtasik, robotnik, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu oczek metalo-
wych wyjetych ze starych lic bawelnianych przy produkeji
nowych lic, w Panstwowych Zakl. Przyboréw Tkackich w
Lodzi.

2220. 19. 4. 1950. Henryk Balaban, $lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na ulepszenju sposobu szlifowania fi-
lierek, w Panstw. F-ce Sztucznego Jedwabiu Nr. 1 w Toma-~
szowie Mazowieckim.

2221, 19. 4, 1950, Jozef Zalejski, mistrz wydzialu elektro-
wiréwek, dokonal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu
sposobu zapobiegania powstawaniu plam na zwojach przedzy.
w Panstwowej F-ce Sztucznego Jedwabiu Nr. 2 w Chodakowie,

2222 — 2224. 19. 4, 1950. Stefan Walisiewicz, mistrz wy-
dzialu przedzalniczego, Stanistaw Sliwinski, spawacz olowiu
i Franeiszek Felczak, spawacz olowiu, dokonali ‘usprawnienia,
jako wspOitwoércy, polegajacego na opracowaniu sposobu za-
pobiegania tworzenia si¢ osadu krystalicznego soli glauber-
skiej na wiréwkach, w Panstw. F-ce Sztucznego Jedwabiu
Nr. 2 w Chodakowie.

2225. 20. 4. 1950. Jan Martysiewicz, elektromonter, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu schematu
ulepszenia napedu suwnicy, w F-ce Cementu i Wapienniki
»Podgrodzie“ w Raciborowicach.

2226 — 2227. 20. 4, 1950. Antoni Michalak, mistrz i Au-
gustyn Fonfara, elektromonter, dokomnalj usprawnienia, jako
wspoltwércy, polegajacego na zalozeniu sygnalizacji Swietl-
nej przy torze kolejki dowozjcej material, do Cementowni
»Groszowice” w Groszowicach,

2228 — 2229, 20. 4. 1950, Antoni Michalak i Henryk Szan-
der dokonali usprawnienia, jako wspoitworcy, polegajacego
na zwigkszeniu wydajnosci pracy lamaczy materialu surowe-
go, w Cementowni ,,Groszowice” w Groszowicach.

2230. 20. 4. 1950, J6zef Michalczyk, asystent, dokonat
usprawnienia, polegajacego na dokonaniu przerébki opornika
dla elektrowozu, na Kopalni ,Ludwik” w Zabrzu.

2231. 20, 4. 1950, Tadeusz Szalanski, robotnik, dokonal
usprawnienia dowozu gliny do kologniotu, w F-ce Dachéwek
»Gozdnica” w Jeleniej Gorze.

2232, 20. 4. 1950. Julian Jurkiewicz, S$lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu produkcji ho-
lendrow w kokilach, w Krakowskiej F-ce Armatur w Lagiew-
rikach,

2233. 20, 4. 1950. Bronistaw Bochocki, mistrz blacharski.
dokonal usprawnienia polegajacego na opracowaniu sposobu
badania na szczelno$é luster i suwakow gazomierzy po szli-
fowaniu, w Torunskiej F-ce Wodomierzy w Toruniu.

2234. 20. 4. 1950. Jan Fabiak, $§lusarz-brygadzista, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zmianie ksztaltu sprezyny

—

zastawkowej i przytrzymywacza sprezyny w zamkach, w Zje-
dnoczonych Fabrykach Srub i Nitéw w Bielsku.

2235. 20. 4. 1950. Tadeusz Tkaczyk, tokarz, dokonatl uspra-
wnienia, polegajacego na zmniejszeniu iloSci operacji obréb-
czych przy produkcji koncéwki do watka rozpinkowego, w
Panstw. Zakl. Szpilek, Okué i Przyboréw Tkackich w Swidnicy.

2236. 20. 4. 1950. Franciszek Musiol, §lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na przedluzeniu Zywotnosci miot-
kéw w miynach mlotkowych, na Koksowni ,Walenty” w Ru-
dzie Slaskiej.

2237. 20. 4. 1950. Herbert Molenda, dozorca sortowni, do-
konal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu urzadzenia
na sortowni szybu ulatwiajacego pobieranie préb weglowych,
na Kopalni ,Rokitnica”.

2238. 20. 4. 1950. Walter Pyka, mistrz, dokonal usprawnie~
nia, polegajacego na zbudowaniu aparatu destylacyjnego wy-
sckoprocentowego do benzolu, w Koksowni ,Jadwiga".

2239. 20. 4. 1950. Jan Domaszewicz, kalkulator, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu formy do od-
lewania stykow i przyrzadu wiertniczego, w Dziale Przetadun-
kéw Morskich w Szczecinie.

2240 — 2241. 20. 4. 1950. Roman Kulakowski, prac. fizycz-
ny i Albin Ksigzopolski, asystent, dokonali usprawnienia ja-
ko wspbéliwoércy, polegajacego na ulepszeniu lozyska oporo-
wego przy mechanizmie dzwigow, w Dziale Przeladunkéw
Morskich w Szczecinie,

2242. 20. 4. 1950. Jozef Jankowiak, maszynista, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu windy w celu
wciggania naprawionych wozkéw kolejki linowej, na Kopalni
»Smogory”. ~

2243 — 2244. 20. 4. 1950, Jozef Bagadzinski, obstugowy
podciagarki i Jan Machatowski, dZwigowy, dokonali uspra-
wnienia, jako wspoltwércy, polegajacego na zastosowaniu ha-
mulca obrotu kabiny dZwigéw, w Dziale Przeladunkéw Mor-
skich-Nadbrzeze ,, Arsenal” w Szczecinie.

2245, 20. 4. 1950, Robert Chrészcz, brygadzista, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu glowicy uni-
wersalnej do nozy modulowych i profilowych do frezowania
k6t zebatych i Slimakéw, w Gl. Warszt, Mech. Rybnickiego
Zjednoczenia Przemyslu Weglowego.

2246. 20. 4. 1950. Jan Loska, Slusarz, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych
pomp od$rodkowych, na Kopalni ,,Bozy Dar” w Myslowicach.

2247, 20. 4. 1950. Wtadyslaw Ry$, dokonal! usprawnienia,
polegajacego na udoskonaleniu ochron do glowic maszyn
wrgbowych, w Zjednoczonych Fabrykach Maszyn i Sprzetu
Gorniczego w Bytomiu.

2248.  20. 4. 1950. Jerzy Jokiel, starszy konstruktor, do-
konal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu ewidencji
przepracowanych godzin nadliczbowych, w Bytomskim Zjed-
noczeniu Przemyslu Weglowego.

2249, 20. 4. 1950. Gerard Janecko, ‘mistrz galwanizerski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zmianie metody biele-
nia cynowego, w Zakladach Wytwoérczych Urzadzenn Sygnali-
zacyjnych w Welnowcu. .

2250. 20. 4. 1950. Jan Palyska, §lusarz. dokonat usprawnie-
nia, polegajacego na wykonaniu i zastosowaniu urzgdzenia do
Scinania i profilowania igiel dziewiarskich, w Pafstwowej F-ce
Mechaniczno-Precyzyjnej w W-wie.

2251. 20. 4. 1950. Teodor Kilen, kierownik Referatu Tran-
sportowego, dokonal usprawnienia, polegajacego na wprowa-
dzenju zmian w sprawozdawczo$ci exploatacji pojazdéw me-
chanicznych, w Fabrykach Polskiego Monopolu Zapatczanego.

2252. 20. 4. 1950. Inz, Bohdan Maczewski-Rowinski, kier.
Biura Produkcji, dokonal usprawnienia, polegajjgcego na za-
stosowaniu pirytu do wyrobu zapalek, zamiast dotychczas sto-
sowanego antymonu, w Fabrykach Polskiego Monopolu Zapat-
czanego.

2253. 20. 4. 1950. Karol Janski, spawacz. dokonal uspra-
whnienia; polegajacego na zastosowaniu uszczelek olowianvch



ZESZYT 81950

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

187 _

do rurek mosigznych w sicie kondensatora, na Kopalni ,,Cen-
trum*, -

2254. 20. 4. 1950. Inz. Marian Wozniacki, nadsztygar, do-
konal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu wykonania
wentyli wiryskowych do Diesla normalnotorowego, na Kopal-
ni ,,Rozbark*,

2255. 20. 4. 1950. Wilhelm Stasiczek, starszy §lusarz, do-
konal usprawnienia. polegajacego na zastosowaniu ulepszn-
nych lozysk drewnianych do pomp, na Kopalni ,Andaluzja“

2256. 20, 4. 1950. Mieczystaw Nowicki, technik ruchu, do-
konal usprawnienia, polegajgcego na skonstruowaniu opraw-
ki uniwersalnej do nozy tokarskich, w Bytomskim Zjednocze-
niu Przemystu Weglowego.

2257. 20. 4. 1950. Adolf Kamrad, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na ulepszeniu obsadzenia korony na
wale gietkim do czyszczenia rur kotlowych, na Kopalni ,,An-
daluzja*. .

2258. 20. 4. 1950. Jerzy Kamrowski, S$lusarz, dokonat
usprawnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu przyrzadu do
zaciskania listew gazomierzy, w Toruliskiej F-ce Wodomierzy
w Toruniu,

2259. 21, 4. 1950, Antoni Bryndza, robotnik, *dokonal
usprawnienia, polegajgcego na wykonaniu i zastosowaniu pla-
tyn zastepczych do maszyn szydetkowych, w Zjednoczonych
Panistwowych Zakladach Przemystu Dziewiarskiego w Legnicy.

2260, 21. 4. 1950. Marian Klimczak, podmistrz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zapobieganiu lamliwosci igiel
na automatach cholewkowych, w Pafistwowych Zjednoczonych
Zakladach Przemyslu Pornczoszniczego w Lodzi.

2261. 21. 4. 1950. Wladyslaw Rochowski, kierownik, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zmechanizowaniu czyn-
nosci czyszczenia form do produkcji pty: ,,Suprema“, w F-ce
Portland-Cementu ,Szczakowa”.

2262 — 2263. 21. 4. 1950. Maksymilian Lisiak, kierownik i
Jan Smurawski, brygadzista, dokonali usprawnienia, jako
wspoltwoércy, polegajacego na zaprojektowaniu uchwytu dwu-
szczgkowego do obrobki smarownic ,Stauffera”, w Odlewni
Zeliwa Ciagliwego ,Drawski Mlyn“ w Drawskim Miynie.

2264. 21. 4. 1950. Pawel Martin, technik, dokonal uspra-
whienia, polegajacego na zabezpieczeniu urzadzenia do ssa-
nia powietrza przed ujemnymi dzialanjami atmosferycznymi,
w DolnoSlaskich Zakladach Metalurgicznych w Zielonej Gérze.

2265, 21. 4. 1950. Stanislaw Kozicki, inzynier, dokonal
usprawnienia, polegajagcego na opracowaniu prawidlowego
sposobu obliczania godzin przy pracach studniarskich, w Wy-
dziale Drogowym Dyrekcji Okregowej Kolei Panstwowych w
Gdarnsku.

2266. 21. 4. 1950. Inz. Borys Kowalew, dyr. techniczny,
dokonal usprawnienia, polegajgcego na wprowadzeniu wykre-
séw planu produkcji na kazde stanowisko pracy, we Wroclaw-
skiej F-ce Urzadzen Mechanicznych we Wroclawiu,

2267. 21. 4, 1950. Antoni Kolakowski, kier. dzialu szkol.
zaw., dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu
racjonalnego sposobu zamocowania kroju talerzowego do plu-
g6w ciggnikowych, w F-ce Narzgdzi Rolniczych ,,Unia” w Gru-
dzigdzu,

2268 — 2269. 21. 4. 1950. Inz, Tadeusz Olszewski, asystent
i inz Jézef Kuszewski, szef odlewni, dokonali usprawnienia,
jako wspoltwércy, polegajgcego na dokonaniu zmiany skladu
chemicznego Zeliwa do odlewania tubingéw, w Dolnoflgskich
Zakladach Metalurgicznych w Nowej Soli.

2270 — 2271. 21. 4, 1950. Franciszek Kwiecien i Kazimierz
Mecik, tokarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwércy, po-
legajacego na zaprojektowaniu stalych uchwytéw na tokarnic
pPrzy obrobce klockéw hamulcowych, w Myszkowskich Za-
kiadach Metalurgicznych w Myszkowie,

22712 — 2273, 21. 4. 1950. Jan Smurawski, brygadzista i
Maksymilian Lisisk, kierownik, dokonali usprawnienia, jako
wspéitworcy, polegajacego na zmechanizowaniu pracy przy-
rzadu do dokonywania préb wytrzymaloSciowych ogniw lan-

cuchowych, w Odlewni Zeliwa Ciagliwego ,Drawski Miyn"
w Drawskim Miynie.

2274 — 2275. 21, 4. 1950. J6zef Harezlak, Slusarz i Ludwik
Skrzypek, Slusarz, dokonali usprawnienia, jako wspoltworcy,
polegajacego na zastosowaniu uproszczonego sposobu prze-
prowadzania remontu gniotownikéw masy wzormikowej, w Od-
lewni Zeliwa w Wegierskiej Gorce.

2276. 21. 4. 1950. Stanistaw Kaszkowiak, magazynier, do-
konal usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu rynny spn-

-stowej do oprézniania” beczek z melasy, w Odlewni Zeliwa

Ciggliwego ,Drawski Mlyn” w Drawskim Milynie,

2277. 21. 4. 1950. Kazimierz Kukulka, Slusarz, dokonai
usprawnienia, polegajgcego na zmianie konstrukcji woézka
suwnicowego, w Odlewni Zeliwa Ciagliwego ,Drawski Miyn"
w Drawskim Mtlynie.

2278 — 2280, 21. 4. 1950, Wiktor Wyrodek, §lusarz, Ste-
fan Rowecki, tech.-mech. i Stefan Maj, elektromonter, doko-
nali usprawnienia, jako wspoitworcy, polegajacego na zmianie
napedu przy mieszadlach mas formierskich, w Odlewni Zeliwa
Ciagliwego ,Drawski Mlyn” w Drawskim Mtynie,

2281. 21. 4. 1950, Franciszek Pustelnik, mistrz, dokonat
usprawnienia, polegajgoego na wykorzystaniu wybrakowa-
nych waléw laczacych do biezacej produkcji, w Bielskiej F-ce
Maszyn Widkienniczych w Bielsku.

2282. 21, 4. 1950. Wiktor Gruszczynski, $lusarz, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu zespolowego fre-
zowania zebow przy szczypcach, w F-ce Narzedzi Tnacych
»Drzewica”, w Kuznicach Drzewickich,

2283. 21. 4. 1950. Stanislaw Zoladkowski, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zaprojektowaniu i wykonaniu kotla
wodnego do centralnego ogrzewania, w Spolecznym Przedsig-
biorstwie Budowlanym, w Gdansku,

2284 — 2285. 21. 4. 1950. Lucjusz Radyx, robotnik i Bro-
nistaw Kotarski, robotnik, dokonali usprawnienia, jako wspoét-
twoércy, polegajacego na opracowaniu urzgdzenia do moco-
wania form na stole wibracyjnym, w Betonowni S.P.B, w War-
szawie,

2286 — 2289, 22, 4. 1950. Franciszek Golba, §lusarz, Leonard
Kaniuk, technik, Kazimierz Parol, technik i Henryk Morawski,
technik, dokonali usprawnienia, jako wspoitwércy, polegaja-
cego na skonstruowaniu przyrzadu umozliwiajacego skosne fre-
zowanie na wiertarce tralek, w Oddziale Budowlanym War-
szawa I S.P.B. w Warszawie.

2290, 22. 4. 1950. Brunon Dunajski, pomocnik montera,
dokonal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu i wyko-
naniu przyrzadu do malowania rurek bergmanowskich, w Od-
dziale S.P.B. w Gdansku.

2201 — 2202. 22, 4, 1950. Inz, Waclaw Kralkowski i Do-
manski, technik, dokonali usprawnienia, jako wspoltworcy,
polegajacego na ulepszeniu pracy lamacza kamieni typu
»Pegson” i wyeliminowania pracy jednego motoru, w zakla-
dzie produkcji kruszywa ceglanego S.P.B. w Warszawie,

2293 — 2295, 22. 4, 1950. Emanuel Lange, dyr. cegielni,
Wojciech Nowakowski. kier. ruchu i Jozef Czubak, mistrz
techniczny, dokonali usprawniemia, jako wspoltwércy, pole-
gajacego na zastosowaniu noza do pasma gliny przy mieszadle
Raupacha, w Cegielni Parowej Krotoszyn Stary.

2296. 22. 4. 1950. Inz. Boleslaw Serzysko, starszy inspektor,
dokonal usprawnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu $cig-
gacza do okien zespolonych, w Centralnym Zarzadzie Pan-
stwowych Przedsigbiorstw Budowlanych w Warszawie.

2297, 22, 4. 1950, Czestaw Szymanski, brygadzista, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu kola zgbatego
pizy podajnikach do kolotoku, w Poznanskich Zakladach Ce-
ramiki Czerwonej — Fabryka Wyrobéw Ceramicznych --
Przesieka Stara.

2298. 22. 4. 1950. Piotr Kochel, §lusarz, dokonal usprawnie-
nia, polegajgcego na wykonaniu przyrzadu do wytlaczania
mankietéw skérzanych do mlotéw mechanicznych, w Hucie
»Andrzej”.
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2299. 22.4.1950. Maksymilian Moszek, elektromonter bry-
gadzista, dokonal usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu
wymiennych stykéw przy samoczynnych wylgcznikach olejo-
Wwych do dzwigbéw, wykorzystujac czeSci z zuZytych bezpiecz-
rikéw, w Panstw. Zakl. Lniarskich w Witaszycach.

2300. 22, 4, 1950. Antoni Zieliniski, kier. robhét, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstrumowaniu przyrzadu
pomocniczego do wiercenia otworéw w dyszach inzektoréw
systemu ,,Strube”, w Warsztatach Gtownych PX.P. w Po-
Znaniu.

2301. 22, 4. 1950, Jan Marciniak, robotnik. dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na skonstruowaniu wykrojnika do wy-
cinania lopatek zastawki siewnika, umozliwiajacego catkowi-
te wykorzystanie materialu, w F-ce Maszyn Rolniczych
»Kraj” w Kutnie.

2302, 22. 4. 1950. Wladyslaw Winkowski, mistrz oddzia-
ha mechanicznego, dokonal usprawnienia, polegajacego na
przerobieniu szlifierki na strzalke do frez6w modulowych,
kigzkowych, §limakowych, tarczowych, walcowych, palcowych
i innych, w Gl. Warszt. Bytomskiego Zjedn. Weglowego.

2303. 22. 4. 1950. Edward Rzepkowski, robotnik oddz.
mech., dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowa-
niu sposobu reperacji przewodéw rteciowych zepsutych ter-
mograféw, w Zakladach Przemystu Bawelnianego w Lodzi.

2304—2306. 22. 4. 1950. Tadeusz FelezZak, spawacz olo-
wiu, Franciszek Felczak, spawacz olowiu i Stanistaw Sliwin-
ski, spawacz olowiu, dokonali usprawnienia, jako wspoltwor-
cy, polegajacego na opracowaniu lepszego zabezpieczenia
przed kwasem Zeliwnych czgSci prze¢dzarki, w F-ce Sztuczne-
go Jedwabiu w Chodakowie.

2307. 22. 4. 1950. Marian Goérecki, konserwator dzialu
karmelarni, dokonal usprawnienia polegajacego na zastapie-
niu skéry blankowej na przykryciach stoléw karmelarskich
plétnem Inianym recznie nawoskowanym, w F-ce Czekolady
»E. Wedel” w Warszawie.

2308. 22. 4. 1950. Paulin Bazylski, mistrz chalwiarski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zastapieniu Zelaznych

luszezarek luszezarkami betonowymi, w F-ce Czekolady ,E.

Wedel” w Warszawie.

2309—2310. 22. 4. 1950. Stanislaw Trzaska, slusarz-bry-
gadzista i Stanistaw Gromczewski, $lusarz, dokonali uspra-
wnienia, jako wspéltwérey, polegajacego na przekonstruowa-
hiu automatu do formowania i zawijania cukierkéw ,Toffi”,
w F-ce ,,B. Wedel” w Warszawie.

2311, 24. 4. 1950. Walenty Konieczny, elektromonter-bry-
gadzista, dokonal usprawnienia, polegajacego na dobudowa-
niu do nawijarki urzadzenia do klejenia cewek malych trans-
formatoréw, w Dolnosl. Zakl. Wytw. Maszyn Elektr. we
Wroclawiu.

2312. 24. 4, 1950, Wojciech Giertler, brygadzista, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na wprowadzeniu dodatko-
wego chlodzenia elektrody rolkowej spawarki elektrycznej,

w Bielskiej F-ce Naczyn Emaliowanych w Bialej Krakow-
skiej.
2313, 24, 4, 1950, Jézef Nowak, mistrz tokarski, dokonal

usprawnienia, ‘polegajacego na zmianie konstrukeji szezeki
ruchomej imadla rurowego umozliwiajacej czeSciowe zasty-
pienie stali przez zeliwo, w Cieszyfiskiej F-ce Narzedzi w
Cieszynie,

23142315, 24. 4. 1950. Tadeusz Czap, spawacz i Piotr
Kopry$, spawacz, dokonali usprawnienia, jako wspéltworey,
polegajacego na wyszukaniu ze ziomu zdatnych do uzytku
lozysk kulkowych, w Odlewni Zeliwa Ciagliwego i Wytwér-
ni Lacznikow w Zawierciu.

2316. 24. 4. 1950. Zygmunt Gajewski, tokarabrygadzi-
sta, dokonal usprawnienia, polegajacego na uzyciu po odpo-
wiednim zaszlifowaniu zlamanych wiertel jako nozy do prze-
cinaka i jako mozy do toczenia gwintu, w Lédzkiej F-ce Ma-
$zyn Jedwabniczych w Lodzi.

2317. 24. 4. 1950. Tadeusz Babiarczyk, technik-chemik;
dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu metody
iskrowo-wzorcowej badania gatunkéw stali, w Bielskiej FF-ce
Maszyn Wldkienniczych w Bielsku. N

2318, 24. 4. 1950. Boleslaw Szeczygiel, formierz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu ponownego
tzywania trzpieni do laczenia skrzyn formierskich po prze-
toczeniu niezuzytego kornca trzpienia, w Odlewni Zeliwa Ciag-
liwego i Wytwérni Lacznikéw w Zawierciu.

2319. 24. 4. 1950. Beniamin Janiszewski, kier. wydz.
mechan., dokonal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu
pompek wiskozowych o wiekszej wydajnoSci, w Zakladach
Przemyslu Bawelnianego Nr 5 w Lodzi.

2320. 24. 4. 1950. Czeslaw Radwan, malarz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na wykorzystaniu osadu groma-
dzgcego sie na dnie naczyh z nitrofarbami — jako kitu do
szpachlowania maszyn, w Bielskiej F-ce Maszyn Widkienni-
czych w Bielsku. '

2321. 24. 4. 1950, Rudolf Gérny, frezer, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do ze-
spolowego frezowania rowkéw w Srubach z lbem kulistym,
w Bielskiej F-ce Maszyn Wiékienniczych w Bielsku.

2322. 24. 4. 1950. Boleslaw Urbaniak, stolarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na opracowaniu przyrzadu me-
chanicznego do frezowania na ramach okiennych miejsc pod
narozniki metalowe, w oddziale drogowym Dyrekcji K.P. w
Szczecinie.

2323. 24. 4. 1950. Piotr Brysiewicz, dyspozytor pracy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu metody
kucia prowadnic haka ciaglowego do wagonéw i tendréw
parowozowych, w Warsztatach Giéwnych K.P. w Poznaniu.

2324, 24, 4. 1950, Bronislaw Danowski, kier, rob6t mo-
stowych, dokonal usprawnienia, polegajacego na przystoso-
waniu pompy Allana do betoniarki motorowej, w Warszta-
tach Kolejowych w Starosielcach.

2325. 24, 4. 1950, J6zef Ostopski, kowal, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na dorobieniu przy nozycach nastawia-
cza do regulowania dlugosci cigtego materialu, w Warszta-
tach Kolei Pafistwowych w Swidnicy.

2326. 24. 4, 1950. Ludwik Nowacki, przodownik rzemiesl-
niczy, dokonal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu
i zastosowaniu przyrzadu do rozwiercania otworéw wkloc-
kach hamulcowych, w Wagonowni Warsztatéw Kolejowych
w Poznaniu.

2327. 24, 4. 1950. Ireneusz Urbaniak, $lusarz, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu przyrzadu do
wiercenia pierScieni Zeliwnych pod katem 200 , w Pafistwo-
wych Zakladach Przyboréw Tkackich w Lodzi.

2328. 24. 4. 1950. Czeslaw Hubiniski, sSlusarz, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu do czdlenek de
krosien do wyrobu tasm bezkoficowych zebatki wykonanej z
duraluminium, w- Pafistwowej F-ce Taém i Paséw Nr 3 w
Bydgoszczy.

2320. 24. 4. 1950. Zdzistaw Nowak, kierownik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu zebatki z dur-

. aluminium do napedzania cz6lenek w krosnach do taém bez-
_kohitowych, w Panstwowej

F-ce Taém i Pasdw Nr 3 w
Bydgoszczy.

2330. 24. 4. 1950, Wiladystaw Dural, Slusarz narzedziowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu wy-
krojnika do detali regulatora do nicielnic, w Paistwowych
Zakladach Szpilek, Okué i Przyboréw Tkackich w Swidnicy.

2331, 24. 4, 1950, Jan Jackowski, referent, dokonal uspra-
wnienin, polegajacego na moletowaniu powierzchni ciernej
bebna przy krosnach do tasm bezkoficowych, w Panstwowe]j
F-ce Tasm i Paséw Nr 3 w Bydgoszeczy.

2332. 24. 4. 1950. Piotr Zytkowski, prac. fizyczny, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zwigkszeniu wydajnosci
czerpaka bagrownicy, na Kopalni ,,Babina”. )
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2333. 24. 4. 1950, Michal Marek, mistrz $lusarski, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu sposobu pro-
dukeji guzikéw do wkretek na prasach mimosrodowych, w
Zjedn. Fabrykach Srub i Nitéw w Bielsku,

2334. 24. 4. 1950. Franciszek Kaczmarczyk, slusarz, do-
konat usprawnienia, polegajacego na opracowaniu sosobu ob-
cinania wlewoéw przy manierkach, na prasie mimoSrodowej
zamiast piig tarczowa, w Olkuskiej F-ce Naczyn Emaliowa-
vych w Olkuszu,

2335. 24. 4. 1950. Bogdan Andrzejewski, technik-chemik,
dokonal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu i uru-
chomieniu aparatu do oznaczania siarki systemem przyspie-
szonym, w Odlewni Zeliwa Ciggliwego w Drawskim Mtynie.

2336. 24. 4. 1950. Ignacy Lisman, Slusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zmontowaniu i uruchomieniu dzwi-
garki mechanicznej do blach w arkuszach, w Paistwowej
F-ce Sztucznego Jedwabiu w Tomaszowie.

2337. 24. 4. 1950. Jézef Murawski, szofer-§lusarz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na wyszukaniu w zlomie i
doprowadzeniu do stanu uzywalnoSci maszyny do wyrobu
cukierkéw, w F-ce Cukréw i Czekolady ,Glokona” w Gru-
dziadzu.

2338. 24. 4. 1950. Kazimiera Rompala, zawijaczka, do-.

konala usprawnienia, polegajacego na opracowaniu przyspie-
szonej metody zawijania cukierkéw, w F-ce Cukréow i Cze-
kolady Wytwérnia Nr 2 w Krakowie.

2339. 24. 4. 1950, Wladyslaw Sentkiewicz, mistrz, doko-
nal! usprawnienia, polegajacego na przystosowaniu starej
gwinciarki do obrébki gamkéw bakielitowych, w F-ce Sztucz-
nego Jedwabiu w Chodakowie.

2340. 24. 4. 1950, Wladyslaw Sentkiewicz, mistrz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu jedno-
czesnego prasowania 3 form na prasie hydraulicznej do wy-
rocbu bakielitowych gamkéw przedzalniczych, w F-ce Sztucz-
nego Jedwabiu w Chodakowie.

2341. 24, 4. 1950, Wiladyslaw Sentkiewicz, mistrz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu prasy do
produkcji garnkéw bakielitowych do przedzarek sztucznego
jedwabiu', w F-ce Sztucznego Jedwabiu w Chodakowie.

2342, 24. 4. 1950, A. Wolaszezyk, dyrektor fabryki do-
konal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu w prze-
wodach sprezonego powietrza lapaczy oliwy w celu wyeli-
minowania zrywania sie elementarnych wiékienek nitki, w
F-ce Sztucznego Jedwabiu w Chodakowie.

2343. 24. 4. 1950, Irena Zawistowska, wiertaczka, doko-
nala usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu do przy-
rzadu wiertniczego wyzszych koleczkéw dla umozliwienia
wiercenia otworéw jednoczeSnie w trzech plytkach, w”Zakl
Wytw. Urzadzefi Telefonicznych w Warszawie.

2344. 24. 4. 1950, Karol Biernot, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zastosowaniu szablonu traserskie-
go do jednoczesnego obrysowywania korpuséw i pokryw lo-
tyska, w Bielskiej F-ce Maszyn Wiékienniczych w Bielsku.

2345, 24, 4. 1950. Antoni Okon, tokarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wykorzystaniu materialu stali
szybkotnacej ze zuzytych pil tarczowych do wytwarzania
przecinakéw tokarskich, w Katowickiej F-ce Ammatur w Ka-
towicach.

2346. 24. 4. 1950, Jozef Lisowski, brygadzista, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zwiekszeniu wydajnosci pra-
cy zeliwnika, w F-ce Maszyn Zniwnych w Plocku.

2347. 24. 4. 1950. Stanistaw Mieszczanek, mistrz,” dokonal
usprawnienia, polegajacego na zmianie systemu budowy pie-
céw zarzalniczych, w Odlewni Zeliwa Ciagliwego i Wytwoér-
ni Lacznikéw w Zawierciu.

2348. 24, 4. 1950. Franciszek Noworzynd, mistrz tokarski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu u-
chwytu dla plytek wykonanych ze zuzytych frezéw — w ce-

e

lu wykorzystania ich jako nozy tokarskich, w Katowickiej
F-ce Armatur w Katowicach.

2349. 24. 4. 1950, Wiadystaw Marcin, mistrz S§lusarski,
dokonal usprawnienia, polegajacego na wylozeniu powierzch-
ni platform Zelaznych do przewozZenia goracych odlewéw ze-
berkami, w celu ochrony platformy przed szybkim niszeze-
riem, w Myszkcwskich Zakladach Metalurgicznych w My=
szkowie.

2350—2353. 25. 4, 1950. Roman Blida, kowal, Mieczyslaw
Kapczyfiski, kierownik, Karol Geisler, hutmistrz i Jan Ry-
giel, mistrz, dokonali usprawnienia, jako wspéltworcy, po-
legajacego na przebudowie palenisk piecéw grzewczych do
wypalania mufli, w Zakladach Hutniczych w Szopienicach.

2354—2356. 25. 4. 1950. Wladystaw Antezak, mistrz,
Zygmunt Gajewski, brygadzista i Kazimierz Antczak, mon-
ter, dokonali usprawnienia, jako wspdltwérey, polegajacego
na rozwigzaniu trudnoéci oliwienia kamienia kulisy strugar-
ki poprzecznej, we Wroclawskiej F-ce Urzadzefi Mechanicz-
nych we Wroclawiu.

2357—2358. 25. 4. 1950. Waclaw Zgliiski, kier. oddz.
przedzalni i Waclaw Pakulski, mistrz siarczkowni, dokonali
usprawnienia, jako wspoitworcy, przez zaprojektowanie sitek
z blachy nierdzewnej zamiast siatek plecionych, brazowych
de fajek wentylacyjnych w baratach, w F-ce Sztucznego Jed-
wabiu w Chodakowie.

2359—2360. 25. 4. 1950. Alfred Bronicz, $lusarz i Ta-
deusz Zielinski, S§lusarz-brygadzista, dokonali usprawnienia,
jako wspéltwérey, polegajacego na zamianie napedu pasowe-
go na skrecarkach jedwabiu przekladnig zgbats, w F-re
Sztucznego Jedwabiu w Chodakowie.

2361—2362. 25. 4. 1950. Wlodzimierz Wroniski, kier. wy-
dzialu, i Janusz Bogdanski, kier. produkcji, dokonali uspra-
wnienia, jako wspéitwoérey, polegajacego na zuzytkowaniu
odpadkéw wldkien kazeinowych do produkeji kleju, w Za-
kladach Przemysiu Bawehianego w Lodzi.

2363.—2364. 25. 4. 1950. Franciszek Chmiel, sztygar
i Marian Rogalski, sztygar, dokonali usprawnienia, jako
wspéltworey, polegajacego na uproszezeniu wykonania pier-
Scieni ,,Simera” na Kopalni Centrum.

2365—2366. 25. 4. 1950. Walerian Dworzaiiski i Kazi-
mierz Ulmer, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey, po-
legajacego na opracowaniu urzadzenia do zatrzymywania ru-
chu maszyn skrecalniczych przy zerwaniu si¢ pasa wrzecio~
nowego, w F-ce Sztucznego Jedwabiu w Chodakowie.

2367—2369. 25. 4. 1950. Jézef Pietrzak, dyr. fabryki, Jé-
zef Leszezynhski i Jan Liwowski, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspéltwérey, polegajacego na przekonstruowaniu skre-
carki szlichtujacej krepe przez usunigcie stalych uchwytéw
i zamiane ich na inne polaczone z ruchomymi prowadnika-
mi porcelanowymi, w_F-ce Sztucznego Jedwabiu w Toma-
szowie.

2370—2374. 25. 4. 1950. Jézef Piotrowski, mistrz oddz.
_ niciarek, Franciszek Tokarek, mistrz oddzialu przygotowaw-
czego, Stanislaw Stolarski, $lusarz, Jan Gilankowski, bry-
gadzista Slusarni i Marian Kulion, tokarz, dokonali uspra-
wnienia, jako wspéltwérey, polegajacego na przebudowie
nieuzytecznej maszyny do produkeji szpul na nici, w Pan-
stwowych Zakladach Wyrobéw Drzewnych Nr 1 w Lodzi.

2375—2377. 25. 4. 1950. Wlodzimierz Wronski, Bronislaw
Hermut i Janusz Bogdafiski, dokonali usprawnienia, jako
wspéltwérey, polegajgcego na zastosowamu glowic ebonito-
wych o mniejszej wytrzymaloéei w celu zmniejszenia ilosci
uszkodzefi w tasmie, w Pafstw. Zakl. Przem. Baweln. Nr 5
w Lodzi.

2378—2380. 25. 4. 1950. Julian Krawczak, mechanik, Bo-
lestaw Spalik, mechanik i Ignacy Burzyfiski, mechanik, do-
konali usprawnienia, jako wspéltwérey, polegajacego na wy-
konaniu koficéwki drazka skretnego do samochodéw ,,Che-
vrolet* z regulacjg usuwajacg luzy, w warsztatach mecha-
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nicznych parku
w Warszawie.
2381—2383. 25. 4. 1950. Julian Krawezak, mechanik, Bo-
lestaw Spalik, mechanik i Ignacy Burzynski, mechanik, do-
konali usprawnienia, jako wspéltwérey, polegajacego na za-
projektowaniu §ciagaczy do loiysk kulkowych przy samocho-
dach ,Citroen”, w warsztatach mechanicznych parku samo-
chodowego Ministerstwa Lesnictwa w Warszawie.

2384—2386. 25. 4. 1950. Julian Krawczak, mechanik, Bo-
lestaw Spalik, mechanik i Ignacy Burzyfiski, mechanik, do-
konali usprawnienia, jako wspéltwércy, polegajacego na za-
projektowaniu S$ciggaczy do bebnéw hamulcowych przy sa-
mochodach ,,Citroen”, w warsztatach mechanicznych parku
samochodowego Ministerstwa Lesnictwa w Warszawie.

2387—2389. 25. 4. 1950. Zygmunt Wrobel, Lech Oginski
i Stanistaw Nacula, dokonali usprawnienia, jako wspé6ltwér-
cy, polegajacego na opracowaniu sposobu otrzymywania py-
hu ebonitowego z odpadkéw produkeyjnych i zastosowania go
jako modelatora procesu wulkanizacji ebonitu, w Panstw,
Zakl. Przem. Baweln. Nr 5 w Lodzi.

2390. 26. 4. 1950. Edward Paduch, pracownik P.P.B.
Nr 2, dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowa-
niu specjalnego przyrzadu umozliwiajacego szybkie i doklad-
ne murowanie naroznikéw, w Pafnstwowym Przedsi¢bior-
stwie Budowlanym Nr 2 w Warszawie.®

2391, 26. 4. 1950. Andrzej Szynkiewicz, tokarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu specjalnego
przyrzadu centrujacego i mocujacego lape spreiynowa pod-
czas jej obrébki na tokarce, w F-ce Maszyn Rolniczych
»Kraj” w Kutnie.

2392, 26. 4. 1950, Edward Pelka, mistrz tokarski, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na uproszczeniu urzadzenia
doprowadzajacego olej chlodzacy do wiertel przy wiertarce
szeSciowrzecionowej, w Myszkowskich Zakladach Metalur-
gicznych w Myszkowie,

2393. 26. 4. 1950, Emanuel Wojnar, $lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu specjalnego sto-
jaka umozliwiajgcego kontrole szczelnoSci pras hydraulicz-
rych w czasie przeprowadzania préb, w Cieszyfskiej F-ce Na-
rzedzi w Cieszynie,

2394. 26. 4. 1950,

samochodowego Ministerstwa LeS$nictwa

Emanuel Wojnar, $lusarz, dokonat

usprawnienia, polegajacego na wykorzystaniu wybrakowa-,

nych porowatych odlewéw brazowych korpuséw pras hydrau-
licznych, przez wprasowanie stalowej tulei uszczelniajgcej,
w Cieszynskiej F-ce Narzedzi w Cieszynie.

2395. 26. 4. 1950, Jozef Czarnecki, kier. warsztatu, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu koszyka
w lozyskach kulkowych oporowych do wiertarek re¢eznych, w
Cieszyniskiej F-ce Narzedzi w Cieszynie.

2396. 26, 4. 1950, Jézef Czarnecki, kier. warsztatu, doko-
nat usprawnienia, polegajacego na skonstrljxowaniu przyrza-
du umozliwiajacego wiercenie otworu na przedluzacz w ram-
ce wiertarki piersiowej bez uprzedniego trasowania,; w Cie-
szyfskiej F-ce Narzedzi w Cieszynie.

2397. 26, 4. 1950, Jozef Czarnecki, kier. warsztatu, do-
konal usprawnienid, polegajacego na ulepszeniu przyrzadu
do frezowania piasty ramki wiertarki piersiowej, w Cie-
szyhskiej F-ce Narzedzi w Cieszynie.

2398, 26. 4. 1950. Jozef Czarnecki, kier. warsztatu, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu uchwy-
tu centrujgcego do mocowania ramki wiertarki piersiowej
przy wytaczaniu otworéw na wrzeciono i lozysko oporowe, w
Cieszynskiej F-ce Narzedzi w Cieszynie.

2399, 26. 4. 1950. Pawel Lorek, §lusarz narzedziowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzadu ulatwiajgcego operacje¢ frezowania piast w korpusach
i pokrywach szlifierek r¢eznych, w Cieszyiskiej F-ce Narze-
dzi w Cieszynie,

2400. 26. 4. 1950, Pawel Lorek, Slusarz maszynowy, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrza-
du umozliwiajacego wiercenie otworéw w kétkach recznych
wiertarek stolowych bez uprzedniego trasowania, w Cieszyf-
skiej F-ce Narzedzi w Cieszynie.

2401, 26. 4. 1950. Pawel Lorek, §lusarz narzedziowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzagdu umozliwiajgcego wiercenie otworéw w oparciach wier-
tarek piersiowych bez uprzedniego trasowania, w Cieszyn-
skiej F-ce Narzedzi w Cieszynie.

2402. 26. 4. 1950, Pawel Lorek, §lusarz narzedziowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu skrzynki
wiertniczej do wiercenia otworéw w korpusie i pokrywie szli-
fierek recznych, w Cieszynskiej F-ce Narzedzi w Cieszynie.

2403. 26. 4. 1950. Leopold Klinkiewicz, traser, dokonat
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu przyrzadu traser-
skiego do skrzyn formierskich, w Dolnoslgskich Zakladach
Metalurgicznych w Zielonej Goérze.

2404—2406. 26. 4. 1950. Pawel Martin, technik, Ludwik
Bigo, tokarz brygadzista i Edward Grabowski, tokarz bry-
gadzista, dokonali. usprawnienia, jako wspéltwérey, polega-
jacego na skonstruowaniu przyrzadu do szlifowania cylin-

, drow pras formierskich, w Dolnoslaskich Zakladach Meta-
lurgicznych w Zielonej Gérze.

2407. 26. 4. 1950. Stanislaw Tomczak, tokarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu fazowania
otworéw w celu ochrony gwintéw wewnetrznych przed kale-
czeniem, w F-ce J. Strzelczyka w Lodzi,

2408. 26. 4. 1950. Karol Cadrzynski, brygadzista, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zmianie sposobu ustawia-
nia tubingéw do wstepnej obrébki, w Dolnoglaskich Zakla-
dach Metalurgicznych w Nowej Soli.
¢ 2409. 26. 4. 1950. Franciszek Lisowski, mistrz tokarski,
dokonal usprawnienia, polegajgcego na przyspieszeniu ob-
rébki plyt bidlowych na strugarce podluinej przez zastoso-
wanie dwéch nozy, w F-ce Krosien Bawelnianych w Zduin-
skiej Woli.

2410. 26. 4. 1950. Wladystaw Jarmula, stolarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu
podirzymujacego kofice pily tasmowej podezas lutowania,
w Dolnoslaskich Zakladach Metalurgicznych w Nowej Soli.

2411, 26. 4. 1950. Henryk Gosek, formierz, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na przerobieniu ramy plyty for-
mierskiej w sposéb zapobiegajacy wypadaniut gipsu, w Od-
lewni Zeliwa Ciagliwego i Wytwérni FYgceznikéw w Za-
wierciu.

2412, 26. 4. 1950. Hieronim Piesio, kowal brygadzista, do-
kona}_ usprawnienia, polegajacego na ulepszeniu sposobu gie-
cia belek poprzecznych srodkowych kultywatora, w Slupskiej
F-ce Maszyn Rolniczych w Slupsku.

2413. 26. 4. 1950. Rafal Jurkowski, kier. kontroli, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu sposobu wy-
konania drutéw schematowych, w Zakl. Wytw, Urzadzen Te-
lefonieznych w Warszawie.

2414, 26. 4, 1950, Tadeusz Radzikowski, kalkulator, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zmianie planu operacyj-
nego obrébki, w Krakowskiej F-ce Armatur w Lagiewnikach.

2415. 26. 4. 1950. Marceli Kowalski, kierownik, dokonat
. Usprawnienia, polegajacego na wprowadzeniu ulepszeft w sy-
stemie rejestracji zatrudnienia i plac na stanowiskach pro-
dukeyjnych przez opracowanie kart roboczych i arkusza roz-
bicia listy plac, w Poznanskich Zakladach Ceramiki Czer-
wonej.,

2416—2417. 26. 4. 1950. Piotr Adamczyk, modelatz i J6-
zef ‘Sutor, modeldrz, dokonali neprawnienia, jako wspéitwoér-
¢y, polegajacego na wycinaniu nakladek krdzkowych do mo-
deli przy pomocy nastawnego noiyka zamocowanego w wier-
tarce recznej, w Myszkowskich Zakl, Metalurgicznych w
Myszkowie.
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2418. 26. 4. 1950. Jan Parka, slusarz, dokonal usprawnie-
nia, polegajgcego na wykonywaniu otworéw w nicktérych czes-
ciach pluga i kultywatora za pomoca prasy zamiast dotych-
czas stosowanego wiercenia, w Swietokrzyskiej, F-ce Narze-
dzi Rolniczych w Kunowie.

2419. 26. 4. 1950. Jozef Bozek, $lusarz maszynowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na umozliwieniu obrébki
dwoch plaszczyzn jednocze$nie przez odpowiednie zamoco-
wanie dwéch nozy na strugarce, w Katowickiej F-ce Arma-
tur w Katowicach.

2420—2421. 26. 4. 1950. Mieczystaw Wojciechowski, tech-
nik i Stanislaw Sikora, formierz, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspéttwérey, polegajacego na uzyciu do suchych form na
zeliwo czernidla grafitowego z domieszka czernidla synte-
tycznego na staliwo, w DolnoS$lgskich Zaktadach Metalurgirz-
nych w Zielonej Gérze.

2422. 26. 4. 1950. Stanislaw Szlachta, §lusarz - kontroler,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu ta-
blic do rozpinania rysunkéw w miejsecu pracy w warsztacie,
w Dolno§laskich Zakladach Metalurgicznych w Nowej Soli.

2423—2427. 26. 4. 1950. Kazimierz Dydak, elektromonter,
Stefan Zimoch, elektromonter, Franciszek Kwiatkowski,
elektromonter, Mieczyslaw Szpiler, elektromonter i Henryk
Szylkin, elektromonter, dokonali usprawnienia, jako wspél-
tworcy, polegajacego na zastosowaniu do mocowania prze-
wodéw kabelkowych — uchwytéw z drzewa twardego, w Dol-
noflgskich Zakladach Metalurgicznych w Nowej Soli.

2428 — 2429, 26. 4. 1950, Jozef Ha¢, §lusarz § Wladystaw
Pell, szlifierz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwérey, po-
legajacego na wykonaniu freza do nacinania prowadzenia
szezek w korpusach uchwytéw, we Wroclawskiej F-ce Urza-
dzefi Mechanicznych we Wroclawiu.

2430. 27. 4. 1950. Kazimierz Swiniarski, adiunkt K.P.,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu urzadze-
nia o napedzie powietrznym do rozszerzania koncéw plomie-
niéwek, w Warsztatach Gléwnych P.K.P. w Oleénicy.

2431. 27. 4. 1950. Adam Kowalski, asystent ruchu, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu urzadzenia
wskazujgcego kierunek oraz sile wiatru umozliwiajacego od-
powiednie kierowanie pracami przeladunkowymi w czasie
burzliwej pogody, w Porcie Weglowym w Gdarnsku.

2432—2433. 27. 4. 1950. Bronistaw Kocimowski, tokarz i

Franciszek Kropidlowski, §lusarz, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspéltwérey, polegajacego na ulatwieniu demontazu
skrzynki biegéw tokarki ,John” przy wywiercaniu otworéw
umozliwiajgcych odpowiednie ustawienie kolkéw sprzeglo-
wych, w Zarzadzie Portu Gdansk — Gdynia.
» 2434. 27. 4. 1950. Edward Grabowski, tokarz- brygadzi-
sta, dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu
dwuotworowej oprawki do nozy tokarskich w Dolnoslagskich
Zakl, Metalurg. w Zielonej Gérze.

2435. 27. 4. 1950. Tadeusz Federowicz, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na ulepszeniu sposobu odprowa-
dzania otoczek podezas obrébki otworéw surowej tarczy szli-
fierskiej, w Zakladach Tarcz Sciernych’w Grodzisku Ma-
zowieckim,

2436. 27. 4. 1950. Stanistaw Szule, kierownik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zmianie operacji prostowania

recznego na ryflowanie, w Zakl Wytworczych UrzadzeA Te-

lefonicznych we Wroctawiu.

2437. 27. 4. 1950. Eryk Bartoszek, brygadzista, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu szafy do prze-
chowywania prébek drutu nawojowego, w Dolno§l. Zakladach
Wytw. Maszyn Elektrycznych we Wroclawiu.

2438. 27. 4. 1950, Karol Nowak, inZzynier, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wykonaniu kola zebatego z wielo-
klinem wewnetrznym przy pomocy specjalnego uchwytu no-

2owego, w Dolno$l, Zakl. Wytw. Maszyn Elektrycznych we
Wroctawiu,

2439, 27. 4. 1950, Jozef Jaworski, tokarz. dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu pomoc-
niczego do spawania kélek do rozka akumulatorowego, w
Dolno$l. Zakl. Wytw. Maszyn Elektrycznych we Wroclawiu.

2440. 27. 4. 1950. Wladyslaw Gaj, kowal, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wykonaniu specjalnego kowadla
i mlota ulatwiajgcego wyginanie hakow do skrzyi batern
trakeyjnych, w Elektrotechnicznych Zakladach Wytwérezych
w Bialej k/Bielska.

2441. 27. 4. 1950. Jan Cias, kierownik, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na skonstruowaniu sita do prasy od-
powietrzajacej, w F-ce Porcelany w Jaworzynie Slaskiej.

2442—2443. 27. 4. 1950. Stanistaw Nowak, Slusarz i Cze--
staw Mazur, $lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspolitwor-
cy, polegajacego na skonstruowaniu filtru do odoliwiania po-
wietrza uzywanego do odkurzania wyrobéw przed glazuro-
waniem, w F-ce Porcelany w Chodziezy.

2444 — 2446. 27, 4. 1950, Zygmunt Kujaro, kier. narzg-
dziowni, Zbigniew Skrzycki, kier. sekcji i Franciszek Chtond,
§lusarz, dokonali usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu
z czeSci ztomowych zwijarki mechanicznej do gigcia blach,
w Dolno§l. Zakl, Wytw. Maszyn Elektrycznych we Wrocla-
wiu.

2447, 27. 4. 1950. Adolf Ga$, kreSlarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zmianie konstrukcji wkladek fa-
listych do rusztéw plaskich kotléw plomieniowych, w Za-
kladach Budowy Urzadzen Kotlarsko Mechanicznych w Mi-
kolowie.

2448, 27. 4. 1950. Jozef Ozigbala, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wykonaniu i zastosowaniu narzg-
dzia kowalskiego do moletowania plaszczyzn chwytnych, w
Zakladach Budowy Urzadzen Kotlarsko Mechanicznych
w Mikolowie.

2449, 27, 4. 1950. Wladystaw Nalepka, stolarz-brygadm-
sta, dokonal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu j za-
stosowanive nastawnej prowadnicy do pily tarczowej, w In«
stytucie Odlewnictwa w Krakowie.

2450 — 2451. 27. 4. 1950. Kazimierz Bendisz, inZynier i
Boleslaw Slabosz, ‘technik, dokonali usprawnienia, jako
wspoltworcy, polegajacego na zmianie sposobu osadzania lo-
zysk kulkowych oporowych, w Zakladach Mechanicznych
im, J. Strzelczyka w Lodzi.

2452, 27. 4. 1950, Stanislaw Stanistawski, Slusarz, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na przeprowadzeniu zmiany
w kotistrukcji widelek do przesuwania ko6l zebatych w me-
chanizmie tokarki, w Zakl. Mechan. im. J. Strzelczyka w
Lodzi. ) B

2453. 27. 4. 1950. Boleslaw Goérniak, mistrz §lusarski, do-
konal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu potrzebnych
skrobakéw plaskich z materialu zlomowego, w Zakl. Mechan,
im. J. Strzelczyka w Lodzi,

2454 — 2455, 27. 4. 1950. Jan Sadowski, kierownik i Stefan
Kwas$niewski, szlifierz, dokonali usprawnienia, jako wsp6ltwor-
cy, polegajgcego na dostosowaniu szlifierki do rodzaju paséw
znajdujacych sie w magazynie zakladu, we Wroclawskiej F-ce
Urzadz. Mechanicznych.

2456 — 2457. 27. 4, 1950. Hieronim Bebenek, strugarz i
Marian Czerminski, strugarz, dokonali iisprawnienia, jako
wspbltwoércy, polegajgcego na wprowadzeniu obrébki wielo-
nozowej na stanowisku strugarki podluznej, we Wroctawskiej
F-ce Urzadz. Mechan. we Wroctawiu.

2458, 27. 4. 1950. Mieczyslaw Blazejak, tokarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu uproszczonego
sposobu obrébki wiérowej elementéw produkcyjnych, w Wiel.
kopolskiej F-ce Urzadzen Mechanicznych w Poznaniu.

2459. 27. 4. 1950, Wieslaw Wieczorkowski, kreslarz, do-
konal usprawnienia, polegajacego-na zmianie sposobu przy-
pawania widelek do steru siewnikéw, w F-ce Maszyn Rolni-
czych ,,Kraj* w Kutnle.
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2460. 27. 4. 1950. Franciszek Szczotka, formierz, dokona}l
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu urzgdzenia
do odprowadzania z dachéw drobnych cze§ci wsadowych z ze-
liwiakéw, w Odlewni Zeliwa ., Wegierska Gérka* w Wegier-
skiej Gérce, -

2461 — 2462. 27. 4. 1950., Zygmunt Bryla, kier. odlewni i
Konstanty Daniel, kier. modelarni, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspoltwércy, polegajacego na wykonaniu tarczy podzia-
lowej z igla nastawczg zamiast brakujacej podzielnicy w
maszynie do formowania obwiedniowego, w Dolnosl. Zakl
Metalurg. w Nowej Soli..

2463 — 2465, 27. 4. 1950. Kazimierz Moty], mistrz elektryk,
Adam Samek, mistrz §lusarski i Marian Rok, §lusarz, dokonali
usprawnienia, jako wspé6ltworcy, polegajgcego na zastoso-
waniu rolek obrotowych jako podirzymywaczy przewodéw na
suwnicy, w Myszkowskich Zakladach Metalurgicznych w
Myszkowie,

2466, 27. 4. 1950, Kazimierz Tomaszkiewicz, dzwigowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu urzg-
dzenia do wyciagania belek z wody, w Zarzadzie Portu Gdansk
~Gdynia.

2467. 27. 4. 1950. Jerzy Urbanski, prac. fizyczny, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu pomocnicze-
go przyrzagdu do spawania blach plaskichi cylindrycznych, w
Zarzadzie Portu Gdansk-Gdynia.

2468. 27. 4, 1950. Jozef Sta$, sztygar, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na wykonaniu gospodarczym sposobem
przeno$nych transformatoréw do lamp recznych, na Kopalni
»Bytom*,

2469, 27. 4. 1950, Wladyslaw Kawala, $lusarz, dokona!
usprawnienia, polegajacego na dokonaniu zmian materialo-
wych przy produkcji lozysk goérnych sprzegiel elektrycznych,
w Krakowskiej F-ce Sygnaléw Kolejowych w Krakowie.

2470. 28, 4. 1950. Jerzy Morawiec, referent, dokonatl uspra-
wnienia,

polegajgcego, na opracowaniu projektu urzg-
dzenia magazynu, na Kopalni ,,Katowice®.
2471, 28. 4. 1950. Franciszek Lisowski, mistrz, dokonal

usprawnienia, polegajacego na zastosowanin wosku do polero-
wania walkéw towarowych, w F-ce Krosien Bawelnianych w
Zduhskiej-Woli.

2472, 28, 4. 1950. Piotr Sabotowski, tokarz, dokonal uspra-
wnlenia, polegajacego na zaprojektowanju szlifierki przenoé-
nej na tokarke, w Miejscowej Dyrekcji. PK.P. Skarzysko-
Kamienna.

2473. 28, 4. 1950, Jan Feru$, dokonal usprawmema, pole-
gajacego na przystosowaniu wyciggu budowlanego do wyso-
koSciowego transportowania Zelaza profilowego, w Pansiwo-
wym Przedsiebiorstwie Budowlanym w Krakowie.

2474. 28, 4, 1950. J6zef Sawka, hartownik, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zastosowaniu racjonalnej metody
hartowania narzedzi tngcych, w Stoczni Gdyhskiej,

2475. 28. 4. 1950. Walerian Kryszewski, zawiadowca od-
‘cinka, dokonal usprawnienia, polegajgcego na odpowiednim
rabezpieczeniu przed zawodnieniem glowicy kablowej napedu
-elektrycznego zwrotnicy, w P.K.P. w Poznaniju.’

2476. 28. 4. 1950. Mieczystaw Duranski, kierownik, doko-

nal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu zacisku do
zabezpieczenia wezla liny stosowanej przy rozladowywaniu
statkéw przed rozluZnieniem, w Zarzadzie Portu Gdansk-
Gdynia.

2477. 28. 4. 1950. Andrzej Warpas, slusarz narzedziowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzagdu do wykonywania podkladek do nitowania lodzi, w
Warsztatach Zarzgdu Portu Gdansk-Gdynia na Holmie,

2478. 28. 4. 1950, Jan Perlmutter, kier. magazynu, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na wykonaniu siatki ze zu-
zytych lin do przeladunku workéw z cukrem, w Zarzadzie Por-
tu Gdansk-Gdynia.

2479, 28. 4. 1950. Alfons Medyhski, mistrz, dokonal uspra-

wnienia, polegajacego na skonstruowaniu uchwytu do maso-
wego przypawania §rub do uchwytéw kabelkowych, w War-
sztatach Portowych Z.P.G.G. w Gdyni. )

2480, 28. 4. 1950. Alfons Gorczynski, ekspedient, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu lin zabezpiecza-
jacych towary przed spadaniem z urzgdzenia przeladunko-
wego, w Zarzadzie Portu Gdansk-Gdynia, Rejon Przeladunkéw
Masowych w Gdyni, 4

2481, 28, 4. 1950. Feliks Symonowicz, konstruktor, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu gablotki
do przechowywania kalki rysunkowej polgczonej z przyrza-
dem do obcinania, w Stoczniach Rybackich w Gdyni.

2482. 28, 4. 1950. Teofil Czarnowski, kontroler techniczny,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu ma-
szyny do odérodkowego wylewania panewek, w Stoczniach
Rybackich w Gdyni,

2483 ~— 2484, 28. 4. 1950. Czestaw Szyjkowski, $lusarz i
Stanistaw Tylec, $lusarz remontowy, dokonali usprawnienia,
jako wspéltworcy, polegajacego na skonstruowaniu urzadze-
nia zapadkowego do zabezpieczenia odpowiedniego poloZenia
mechanizmu gwoZdziarki przy wymianie narzedzi, w Fabr.
Drutu i Wyrob., z Drutu w Stawkowie. ’

2485. 28. 4. 1950. Alfred Gofron, Slusarz, dokonal uspra-
whienia, pblegajacego na zastapieniu klinamj -~ $rub sluig-
cych do zamocowania pokryw bebnéw do czyszczenia odle-
woéw, w Odlewni Zeliwa Clagllwego i Wytwérni Lacznikéw
w Zawierciu.

2486. 28, 4. 1950. Wiladystaw Kret, prac. przem. naftowego,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzadu pomocniczego do frezowania kélek zgbatych do czysz-
czenia rur kotlowych, w Jasle.

2487. 28. 4. 1950. Edward Waligorski, inzynier, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zmechanizowaniu czynno&c)
rozgarniania oraz przerzitu wegla skladowanego na haldach,
w Czechowicach. N

2488. 28. 4. 1950, Pawel Aleks, wytapiacz, dokonat uspra-
wnienia, polegajacego na sporzadzeniu stopu zastgpujgcego
stop lutowniczy, w Katowickiej F-ce Armatur w Katowicach.

2489. 28. 4. 1950, Feliks Cofala, referent materialowy, do-
konal usprawnienia, polegajagcego na wmontowaniu zastgpczej
lempy w aparacie do naSwietlania rysunkéw, w Katowickiej
F-ce Amatur w Katowicach.

2490, 28. 4. 1950. Jan Palonek, Slusarz, dokonal usprawnie -
nia, polegajgcego na zmechanizowaniu rowkowania oraz ulep-
szenfu sposobu hartowania czopkow stalowych do zaworéw
bezpieczefistwa, w Bielskiej F-ce Armatur w Bialej k/Bielska.

2491, 28, 4. 1950. Jan Kramarczyk, mistrz emalierski, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu podstawek
tvéjnozowych do ustawiania na nich miednic przy wypalaniu,
w Olkuskiej F-ce Naczyn Emaliowanych w Olkuszu.

2492. 28, 4. 1950, Leon Suszycki, pracownik P.P.B. dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu kobylki de
robot tynkarskich posiadajacej regulowang wysoko§é wyko-
nanej z materialu odpadkowego, w P.P.B. Z] Warsz. Od-
dzial 5. .

2493, 28. 4. 1950. Aleksander KuzZminski, mistrz budowla-
ny, dokonal usprawnienia, polegajgcego na wykorzystaniu
jednego silnika do napedu dwoéch wyciagbw budowlanyci
niesprzezonych ze sobg, w Zjednoczeniu Krakowskim P.P.R.

2494, 2b., 4. 1950. Wojciech Wojtasiewicz, mistrz gazowy.
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu mem-
branowego zaworu bezpieczefistwa dla instalacji gazowej, w
Przedsigbiorstwie ,,Gaz Ziemny“ w Tarnowie.

- 2495, 28. 4. 1950. Wiadystaw Sikora, elektromonter, doko~-
nal usprawnienia, polegajgcego na ulepszeniu konstrukcji tyz~
ki ssacej z tlokiem, w Centr. Warszt. Naftowych w Gliniku
Mariampolskim,

2496. 28. 4. 1950. Roman Obiedzifiski, mistrz, dokonail
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu urzadzenia
mocowanego do wytaczarki do szlifowania otworéw w blo~
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ich cylindrowych silnikéw spalinowych, w Warsztatach Por-

wych Gdansk-Holm,

2497. 28. 4. 1950. Stefan Borowiak, kier. kontroli tech-
icznej, dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu
dlewania tulejek armaturowych ze stopéw miedzi w koki-
;ach z rdzeniem piaskowym, w Katowickiej F-ce Ammatur w

Katowicach. '

2498, 28. 4. 1950, Wlodzimierz Rychlewski, inzynier, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu warst-
wownika do oSciezy okiennych, w Zjednoczeniu Krakowskim
P.P.B.

2499. 28. 4; 1950. Eryk Meger, §lusarz, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na skonstruowaniu zastepczej koncoéwki
palnika do amerykanskich maszyn do cigcia plomieniem, oraz
zastapieniu maszyny do cigcia sekatorem amerykanskim, w
Stoczni Gdanskiej. .

2500, 28. 4. 1950. Stanislaw Turczyn, st. referendarz, do-
konal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu harmono-
gram6éw dla naprawy wagonéw towarowych, w Wydziale Me-
chanicznym P.K.P. Poznan.

2501. 28. 4. 1950. Eugeniusz Krempicki, dyzurny, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu skrzyn‘ki
chronigcej wodomierz przed zamarznieciem, w Zarzad. Portu
Gdafisk-Gdynia.

2502, 28. 4. 1950. Jozef Piechorowski, mistrz é&lusarski.
dokonal usprawnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu po-
nownego uzywania raz wykonanej specyfikacji, w Wielkopol-
skiej F-ce Urzadzen Mechanicznych w Poznaniu.

2503. 28. 4. 1950. J6zef Hornig, kierownik referatu kole-
jowego, dokonal usprawnienia, dotyczacego porta za awizo-
wanie wyslanego wegla, w Zabrskim Zjednoczeniu Przemyslu
Weglowego. .

2504. 28. 4. 1950. Edward Czechak, kontroler, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu ulepszonej me-
tody frezowania 2gbow sprzegiel, w Wielkopolskiej F-ce
Urzgdzent Mechanicznych w Poznaniu.

2505. 28. 4. 1950. Alfred Ratajczak, rdzeniarz, dokonat us-
prawnienia, polegajgcego na przebudowaniu rdzenicy do for-
mowania rdzeni wiertarek, w Dolnoflaskich Zakladach Me-
talurgicznych. :

2506. 28. 4. 1950, Stanislaw Zep, kier. robdt, dokonal

prawnienia, polegajgcego na skonstruowaniu i zastosowa-

o prasy Srubowej do produkcji uszczelek filcowych do ma-
ic tendrowych, w Parowozowni Gléwnej Karsznice,

2507, 28. 4. 1950, Czeslaw Wrzesniak, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na skonstruowaniu i zastosowaniu przyrza-
tdu do podsadzania katéwek mostowych, w Centralnym Za-
tzgdzie Przedsigbiorstw Rob6t Komunikacyjnych.

2508. 28. 4. 1950. Stanisltaw Tomczak, tokarz, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadu opo-
towego ulatwiajacego utrzymanie wymiaru diugosci przy ope-
racji planowania walkéw, w Zakt Mechan. im. J. Strzelczyka
w Lodzi.

2509, 28. 4. 1950, Jerzy Dotkiewicz, naczelnik wydzialy,
dokonal usprawniénia, polegajacego na wprowadzeniu stem-
plowania odziezy i obuwia ochronnego wydawanego pracow-
nikom, w Zjednoczeniu Przemyslu Odlewniczego w Radomiu.

2510. 29, 4. 1950, Bronistaw Raj, Slusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na umozliwieniu wykorzystania maszy-
ny wyrabiajgcej lancuchy grube do produkcji tancuchéw
cieniszych. przez wykonanie odpowiedniego -mimo$rodu, w
Fabr. Drutu i Wyrob. z Drutu w Dabrowie Gorniczej.

2511. 29. 4. 1950, Bogustaw Kotula, technik, dokonat
usprawnienia, polegajgcego na doprowadzeniu do stanu uiy-

walno$ci zuzytej wanny do cynkowania drutu, w Fabrykach
Drutu § Wyrob. z Drutu w Stawkowie.

2512. 29. 4. 1950. Edward Breyer, tokarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na wykonaniu podzielnicy potrzebnej
do frezowania k61 zgbatych, w Fabr. Drutu i Wyrob. z Drutn
w Zabrzu.

2513. 29. 4. 1950. Franciszek Obiala, §lusarz narze¢dz.. dos
konal usprawnienia, polegajacego na wykorzystaniu nozy to-
karskich przez przekucie i zamocowanie w odpowiednich ko-
rytkach, w Zakl, Wyrob. Kutych we Wloctawku.

2514, 29. 4. 1950. Aleksander WoZniak, mistrz narzedziow-
ni, dokonal usprawnienia, polegajgcego na zamocowaniu do
uchwytu nozowego, uchwytu do wiertla spiralnego w celu
latwej wymiany wiertla przy operacji nakielkowywania osi,
w Hucie ,,Gliwice*.

2515. 29, 4. 1950. Aleksander Kondracki, §lusarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na dobudowaniu oslony dla lo-
zysk podnos$nika oraz zastosowaniu smarowania lozysk, w
Nowym Porcie Wistoujscie.

2516. 29. 4. 1950. Krzysztof Witczak, elektromonter, do-
konat usprawnienia, polegajacego na wykonaniu z czesci zla-
manych wylacznika do ochrony silnika elektrycznego, w
Zaki. Wyrob. Kutych we Wloclawku. :

2517, 29. 4. 1950, Alojzy Rucinski, modelarz, dokonat
usprawnienia, polegajgcego na wlaSciwym zainstalowaniu
wentylatora odprowadzajacego gazy wytworzone przy spa-
waniu, w Zakl, Wyrob. Kutych we Wloclawku.

2518 — 2519. 29, 4. 1950. Stanislaw Tylec, kreflarz i Piotr
Kaczmarczyk, §lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspoitwor-
¢y, polegajacego na Zaprojektowaniu suszarki do mydla 2
hermetycznym zamknigciem, w F-ce Drutu i Wyrob, z Druin
w Bytomiu.

2520 — 2521. 29. 4. 1950. mgr. Stanislaw Pallasek, dyr.
fabryki i J. Leszczyniski, dokonali usprawnienia, jako wspol-
tworcy, polegajacego na opracowaniu metody wykorzystania
resztek jedwabiu pozostajagcych na szpuli, w Panstw. F-ce
Sztucznego Jedwab. Nr. 1 w Tomaszowie Mazowieckim.

2522, 29, 4, 1950. Alojzy Ku$ka, Slusarz narzedz., dokonal
usprawnienia, polegajacego na wykonaniu narzedzi do zawi-
jania szczek do zamknieé beczek, w Rybnickiej F-ce Wyro-
béw Metalowych Huta ,Silesia®* w Rybniku.

2523. 29. 4. 1950. Rudolf Bartoszek, asyst. ruchu, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zmianie konstrukcji narzedzia
do zawijania korpusu do gasnic, w Rybnickiej F-ce Wyrob.
Metalowych Huta ,,Silesia* w Rybniku,

2524, 29. 4. 1950. Boleslaw Laskowski, technik-mechanik,
dokonal usprawnienia, polegajacego na przekonstruowaniu
strugarki, w Gliwickiej F-ce Wyrobéw Metalowych w Gli-
wicach. ’

2525. 29. 4, 1950. Adam Burczyk, dyrektor, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu zmian odpowie-
tizania puszek szynkowych, w Zakl, Opakowan Blaszanych
w Bydgoszczy.

2526, 29. 4. 1950. Antoni Gansiniec, szlifierz, dokonat
usprawnienia, polegajagcego na wykorzystaniu peknietych
rdzeni z zuzytych przeciggadel, do produkcji cienkich drutéw
stalowych, w F-ce Drutu i Wyrob. z Drutu w Bytomiu.

2527. 29. 4. 1950. Stanislaw Gorski, §lusarz, dokonat uspra-
wnienia, polegajjcego na wykonaniu specjalnego narzedzi
do przecinania baniek, w Olkuskiej F-ce Naczyn Emaliowa-
nych w Olkuszu.

2528. 29. 4. 1950. Florian Budniak, inZynier, dokonat
usprawnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu przyrzadu do
ustawiania przechylki pil trakowych, w Centralhym Zarzgdzie

_Przemyslu LeSnego w Warszawie.

2529. 29. 4. 1950. Wincenty Skibiriski, §lusarz, dokona?
usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu nowego sposobu
izolowania segmentéw w kolektorach silnika projektora wasko-
taSmowego, w Zakl. Kinotechnicznych Panstw. Przeds. Film-
Polski w Lodzi.

2530. 29. 4, 1950. Franciszek Asman, technik, dokonat
usprawnienia, polegajgcego na zastosowaniu uchwytu sprezy-
nowego do frezarki obwiedniowej, w Zakl. Kinotechnicznych
w Eodzi.

2531, 28. 4, 1950, Tadeusz Jaworski, brygadzista, dokonal



194

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

ZESZYT 31950

usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do
zaginania oczek'w przewodach elektrycznych, w Zak!. Kino-
technicznych w Lodzi.

2532, 29. 4. 1950. Jerzy Schmidt, mistrz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na przedluzeniu Zywotno$ci uszczelek
gkorzanych do prasy rur olowidnych, w Zakl. Hutniczych.

2533. 29. 4. 1950. Roman Gala, przodownik, dokonal us-
prawnienia, polegajgcego na ulepszeniu sprezyny do mecha-
nizmu posuwu dlutownicy, w Zakl, Hutniczych,

2534 — 2539, 29. 4. 1950. Tadeusz Dobrowolski, dyrektor,
Stefan Wiéniak, mistrz, Stanistaw Pawlowski, robotnik, Bo-
lestaw Zaborowski, robotnik, Stefan Zimny, robotnik i Waclaw
Stan, robotnik, dokonali usprawnienia, jako wspéltwoércy, po-
legajacego na zmechanizowaniu czynno$ci zwijania i posy-
Pywania papy, w Fabryce Papy ,Warszawa" w Warszawie.

2540 — 2541, 29, 4. 1950, Tadeusz Curylo, robotnik i Sta-
nistaw Pigtek, robotnik, dokonali usprawnienia, jako wspoét-
twoércy, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do me-
chanicznego krepowania uszek do kafelnikdw, w Olkuskiej
F-ce Naczyn Emaliowanych w Olkuszu.

2542 — 2544. 29, 4. 1950, inz, Szczepan Kielb, kierownik,
Henryk Dudzik, tokarz i Pawel Ziaja, mistrz, dokonali uspra-
wnienia, jako wspoéltworcy, polegajacego na dostosowaniu to-
karki do obrobki elementéw maszynowych o wigkszych wy-
miarach, w Zakl. Hutniczych w Szopienicach.

2545 — 2546. 29. 4. 1950, Jan Lubina, §lusarz i Stefan Ko-
storz, przodownik, dokonali usprawnienia, jako wspéitwoércy,
polegajacego na zastosowaniu zmiany konstrukcyjnej filtru
do oczyszczania wody kondensowanej, w Zakl. Hutniczych w
Szopienicach.

2547 — 2549, 29. 4. 1950. Migdalski Marian, mistrz §lusar-
ski, Bolestaw Wolski, praser-brygadz. i Mikolaj Szlek, to-
karz, dokonali usprawnienia, jako wsp6itworcy, polegajacego
na przekonstruowaniu narzedzi do wytlaczania cedzil, w My-
szkowskiej F-ce Naczynh Emaliowanych w Myszkowie,

2550 -— 2551, 3. 5. 1950. Jozef Kopeé, mistrz murarski ?
Kazimierz Gutbier, technik-mechanik, dokonali usprawnienia.
jako wspoitwércy, polegajacego na zaprojektowaniu zmian
materialowych przy odbudowie kadzi kwaso-odpornych, w
Myszkowskiej F-ce Naczyn Emaliowanych w Myszkowie.

2552 — 2553, 3. 5. 1950. Jozef Ceynowa, $lusarz i Maksy-

milian Stankiewicz, brygadzista, dokonali usprawnienia, ja-’

ko wsp6ltwlrcy, polegajacego na zastgpieniu fartuchem sta-
lym fartucha ruchomego w urzadzeniu wywrotnym tasmowca,
w Zarzadzie Portu Gdansk-Gdynia. .

2554. 3. 5. 1950. Jan Kiuk, czeladnik stolarski, dokonal
usprawnienia, polegajgcego na zastgpieniu, w produkcji spiral
do walka wysiewnego siewnika nawozowego, obrdbki wiéro-

wej — odkuwaniem. w F-ce Narzedzi Rolniczych ,Unia* w
Grudzigdzu ’ '
2555 — 2556, 3, 5. 1950. Stanislaw Kalik, kierownik wy-

dzialu j Ryszard Jaglarz, kierownik kancelarii, dokonali
usprawnienia, jako wspéltworcy, polegajgcego na wprowa-
.dzeniu nowego wzoru pieczatki do stemplowania naplywaja-
cej korespondencji, w Zakladach Opakowafi Blaszanych w
Krakowie,

2557 — 2558, 3. 5. 1950. Pawel Gotwald, §lusarz i Woj-
ciech Maibach; $lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspoét-
tworcy, polegajgcego na ulepszeniu sposobu naprawy wyro-
bionych uchwytéw lozyskowych do zwijakéw do drutu, w
Fabrykach Drutu i Wyrobéw z Drutu w Zabrzu,

2559 — 2560. 3. 5. 1950. Wladystaw Tomczyk, Slusarz na-
rzedziowy i Jan Tylec, technik, dokonali usprawnienia, jako
wsplltworey, polegajacego na zmianie sposobu wykonywa-
nia szczek do maszyny do wyrobu gwozdzi podeszwowych, w
Fabrykach Drutu i Wyrobéw z Drutu w Slawkowie.

2561 — 2562, 3. 5. 1950. Pawel Kuban, elektromonter i Ry-
szard Herdzina, elektromonter, dokonali usprawnienia, jako

wspoltwoércy, polegajacego na wyszukaniu 1 dostosowaniu
nieuzytecznych przewodéw miedzianych do wykonania sieci
o$wietleniowej, w Fabrykach Drutu i Wyrobéw z Drutu w
Zabrzu. . . :

2563 — 2564. 3. 5. 1950. Edward Breyer, tokarz i Augu-
styn Chrobok, tokarz, dokonali usprawnienia, jako wsp6t-
twércy, polegajacego na wykonaniu wiertla do wiercenia w
walkach diugich otworéw do doprowadzania smaru, w Fabry-
kach Drutu i Wyrobéw z Drutu w Zabrzu.

2565 — 2566. _3. 5. 1950. Bronistaw Wacholc, stolarz
Franciszek Uniezycki, stolarz, dokonali usprawnienia, jake
wspoltworcy, polegajacego na wykonaniu remontu dachu nad
warsztatem naprawczym sposobem dajacym duZe oszczedno$-
ci, w Zakladach Wyrobow Kutych we Wloclawku.

2567 — 2568. 3. 5. 1950. Boleslaw Kutwin, stolarz i Jan
Jedrychowski, mistrz, dokonali usprawnienia, jako wsp6l-
twércy, polegajacego na zastosowaniu nowego sposobu wy-"
twarzania grzybkéw do piasecznic, w Odlewni Zeliwa 3
Emalierni ,Kamienna“ — Skarzysko-Kamienna.

2569. 3. 5. 1950. Jan Potyka, mistrz, dokonal usprawnienia,
polegajacego na przypawaniu $rubek do wieka skrzynek spe-
cjalnych przy pomocy spawarki oporowej w elektrodzie z ot-
worem wielkoSci Srubki, w Hucie ,,Silesia® w Rybniku.

2570 — 2571, 3. 5. 1950. Stefan Wojcieszek, robotnik ¢
inZz. Stanistaw Sulim, kierownik, dokonali usprawnienia, jako
wspoltwércy, polegajacego na zmianie sposobu produkcji ru-
rek do pluczek, w Odlewni Zeliwa i Emalierni ,,Kamienna“ —-
Skarzysko-Kamienna.

2572 — 2573, 3. 5. 1950. Marcin Bogustawski, modelarz i
Bronistaw Adamczyk, modelarz, dokonali usprawnienia, jako
wspoltworcy, polegajacego na zmianie sposobu formowania
konsoli zmywakéw, w Odlewni Zeliwa i Emalierni , Kamien-
na* — Skarzysko-Kamienna.

23714 — 2577. 3. 5. 1950. Edward Pochwala, formierz, Ste-
fan Wojcieszek, z-ca kier. odlewni, Jan Staszalek, formierz i
Stanislaw Kocia, formierz, dokonali usprawnienia, jako wsp6l-~
tworcy, polegajacego na dokonaniu zmiany sposobu formowa-
nia wanien, w Odlewni Zeliwa i Emalierni ,Kamienna® --
Skarzysko-Kamienna.

2578 — 2579. 3. 5. 1950. Alfred Gibiec, Slusarz i Edward
Wenmmner, frezer, dokonali usprawnienia, jako wspoitwérey, po-
legajacego na skonstruowaniu uchwytu rozpreZonego do mo-
cowania sprzegiel i kol sprzeglowych przy obrébce na fre-
zarce, w Zakl. Bud. Urzadz. Kotl. Mech. w Mikolowie.

2580 — 2582. 3. 5. 1950. Stefan Solecki, robotnik, Stanis-
law Jedrzejkiewicz, robotnik i Jan Otwinowski, robotnik, do-
konali usprawnienia, jako wspéitwércy, polegajacego na
ulepszeniu sposobu napelniania uch piaskiem, w Olkuskici-
F-ce Naczyh Emaliowanych w Olkuszu. -

2583 — 2584. 3. 5. 1950. Eugeniusz Borkowski, technik i
Franciszek Czaja, spawacz, dokonali usprawnienia, jako
wspoltworcy, polegajacego na zastosowaniu do lin tralowych
na kutrach, rolek staltych zamiast bloczkéw, w Stoczniach
Rybackich w Gdyni. .

2585 — 2586. 3. 5. 1950. Mieczyslaw Stolowski, pracownik
fizyczny i Jan Wasilewski, pracownik fizyczny, dokonali
usprawnienia, jako wspo6ltwoércy, polegajacego na skonstruo-
waniu przyrzadu do giecia Zelaza profilowego, w Warszta~
tach Portowych Gdansk~-Holm.

2587. 3. 5. 1950. Piotr Jurkowski, kierownik, dokonatl
usprawnienia, polegajacego na zmianie konstrukcji plytki izo-
lacyjnej, w Zakladach Wytwérczych Urzadzenn Telefonicznych
w Warszawie.

2588. 3. 5. 1950. Wiktor Mazur, brygadzista, dokonat
usprawnienia, polegajgcego na lepszym wykorzystaniu ma-
terialu przez przestawienie punktury w wykrojniku, w Zakla-
dach Wytworczych Urzgdzen Telefonicznych w Warszawie.

2589, 3. 5. 1950. Antoni Czauderna, brygadzista, doxonat
usprawnienia, polegajgcego na zmniejszeniu iloSci 'operacji
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przy wyrobie uch do rondli przez zalamanie krawedzi stempla,
w Bielskiej F-ce Naczyfh Emaliowanych w Bialej Krakowskiej.

2590 — 2592. 4. 5. 1950. Jézef Kukla, robotnik, Jan Czer-
winski, robotnik i Edmund Sobijk, robotnik. dokonali uspra-
wnienia, jako wspoltwércy, polegajacego na zastosowaniu
sprezyn do podtrzymywania dzwigni dociskajacych plaszez
beczki podczas tloczenia rowka w beczce, w Hucie ,Silesia™
w Rybniku,

2593, 4. 5. 1950. Jan Kuczera, $lusarz narzedziowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zmianie sposobu dziuro-
wania basenu do lamp ,,Jupiter przez skonstruowanie narze-
dzia pozwalajacego na zmniejszenie iloSci operacji, w Hucie
»Silesia* w Rybniku.

2594. 4. 5. 1950. Marian Jaworek, kier. warsztatu, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu suszarki do susze-
nia silnikéw elektrycznych, ogrzewanej elektrycznie j posiada-
jacej samoczynna regulacje temperatury, w Warszt. Elektr.
Z, P. w Gdyni. !

2595. 4. 5, 1950. Marian Jaworek, kier. warsztatu, dokonat
usprawnienia, polegajacego na os$wietleniu bunkrowca przez
przylaczenie go do sieci ladowej, w Zarzadzie Portu Gdarnsk-
Gdynia.

2586. 4. 5. 1950, Stanistaw Rudnik, $lusarz-brygadzista,
dokonal usprawnienia, polegajgcego na skonstruowaniu przy~
rzadu do mocowania czesci skltadowych korpusu lozyska woz-
ka akumulatorowego przy spawaniu, w Dolno§l. Zakl, Wytw.
Masz. Elektr. we Wroctawiu,

2597, 4. 5. 1950. Walenty Konieczny, elektromonter-bry-
gadzista, dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowa-
njiu bgbna rozbieralnego do drutu nawojowego posiadajacege
urzadzenie do nastawiania na dang Srednice krazka drutu,
w Dolno$l. Zakl. Wytw. Masz. Elektr. we Wroclawiu.

2598. 4, 5. 1950. Wiladystaw Rusek, rymarz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na garbowaniu we wlasnym zakre-
sie nie nadajacych si¢ przedtem do uzytku trokéw do zszywa-
nia paséw, w Odlewni Zeliwa Ciagliwego i Wytwérni Laczni-
kéw w Zawierciu.

2599, 4. 5. 1950. Jan Kotula, §lusarz, dokonal usprawnienia,
polegajacego na wykonaniu podgrzewacza dla ulatwienia uru-
chamiania silnik6w Diesel‘a, w Oddziale Taboru Plywajacego
w Gdansku.

2600. 4. 5. 1950. Marian Krzyzyk, blacharz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wyeliminowaniu drzewa z konstru-
kcji dachowej stawianego budynku przez zastosowanie odpo-
wiednich zmian podczas budowy, w Odlewni Zeliwa Ciggliwe-
go i Wytworni Lacznikébw w Zawierciu.

2601, 4, 5. 1950. Anna Wesoluch, maszynistka. dokonala
usprawnienia, polegajacego na uproszczeniu czynnoSci oddzie-
lania kalek od pism, w Centralnym Zarzadzie Przemyslu Jed-
wabniczo-Galanteryjnego w ¥odz.

2602 — 2604. 4. 5. 1950. Stefan Krawczynhski, rozdzielca,
Bronistaw Klabacha, brygadzista i Julian Bedkowski, kontro-
ler, dokonali usprawnienia, jako wspoltwércy, polegajacegn
na wykorzystaniu czeSci zabrakowanych odlew6éw korpuséw
pompek, we Wroclawskiej F-ce Urzadzei Mechan.

2605 — 2606, 4. 5. 1950. Karol Elsner, laborant i Rudolf
Bolik, §lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwércy, pole-
gajacego na zaprojektowaniu reperacji wykruszonych wiertet
diamentowych przedtuzajacej ich zywotno$§¢, w Instytucie Me-
talurgii w Gliwicach.

2607 — 2609. 4. 5. 1950. Leonard Szall, inspektor, Czeslaw
Zielinski, mistrz i Zygmunt Wieczorek, §lusarz, dokonali u~
sprawnienia, jako wspoltworcy, polegajacego na zastosowaniu
wiekszych koszy oraz urzadzen pomocniczych, w celu zwie-
kszenia wydajnosci pracy przy wykwaszaniu szkla krysztalo-
wego, w Jeleniog6rskich Zjedn. Zakl. Szklarskich.

2610. 5. 5. 1950. Pawel Glabica, technik, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na opracowaniu i wykonaniu urzadze-
nia przy$pieszajacego przesylanie probek wytopu do laborato-
rum, w Zakladzie Badawczym Huty Batory.

2611. 5. 5. 1950, Pawel Kuberek, urzednik, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na wykorzystaniu starych bunkréw na
magazyn zapasowego wegla, w Hucie Batory.

2612. 5. 5. 1950. Marceli Szedzielorz, prac. fizyczny, do-
konat usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzadu do strugania szeSciokatnych $rub na strugarce, w Hu-
cie Batory. .

2613 — 2615. 5. 5. 1950. Marian Wojcik, kier. warszt.
wmech., Stanislaw Obsada, mistrz i Franciszek Cesarz, tokarz,
dokonali usprawnienia, jako wspoltworcy, polegajacego na
opracowaniu zmiany obrébki nozy tokarskich za pomoca noza
profilowego, w Warsztatach Mechanicznych Huty Batory.

2616 — 2617. 5, 5, 1950. Wilhelm Grochla, mechanik i
Franciszek Liszka, §lusarz,’ dokonali usprawnienia, jako
wspoltworcy, polegajgcego na wyremontowaniu ze zlomu se-
katora do cigcia grubych blach, w Hucie Batory.

2618 — 2619. - 5. 5. 1950. Jerzy Stencel, mistrz parowozow-
ni i Jan Weglarczyk, kier. dzialu, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspoltworcy, przez ulepszenie sprzegta do hamulca paro-
wozu, w Hucie Batory.

2620. 5. 5. 1950. Grzegorz Dyrda, dozorca kotldéw, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zmniejszeniu szkodliwego
dla produkcji wydzielania si¢ pary z wody spuszczanej przy
odmulaniu kotléw przez zastosowanie zbiommika obnizajacego
temperature wody, w Zakl. Hutn. w Welnowcu.

2621. 5. 5. 1950. Emil Siwy, spawacz, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na zastosowaniu maski ochronnej z wezem
doprowadzajacym $wieze powietrze przy spawaniu wewnatrz
mlynéw kulowych oraz filtrow blendowych, w Zakl., Goérn
Hutn. ,,Orzel Bialy“,

2622. 5. 5. 1950. Eugeniusz Celadyn, werkmistrz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu wykladziny sta-
lowej do tarcz linowych, na Kopalni ,Siersza“ w Mystowicach

2623. 5. 5. 1950. Konstanty Goik, mistrz ruchu, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zmianie sposobu doprowadze-
nia wegla z podno$nika czerpakowego na rynne nieruchoma,
w Koksowni Radlin,

2624. 5. 5. 1950. Ignacy Ignaszewski, stolarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zmniejszeniu ilo$ci operacji
obrébczych przy wierceniu otwordw w deskach przez zastn-
sowanie wiertla z poglgbiaczem, w Zaodrzanskich Zakl.
Konstr. Stalowych w Zielonej Gorze.

2625. 5. 5. 1850. Jan Mikolajewski, planista, dokonat
usprawnienia, polegajgcego na przy$pieszeniu produkcji przez
zmiane sposobu obrébki, w Bydgoskiej F-ce Sygnalow Kole-
jowych w Bydgoszczy. :

2626 — 2627. 5. 5. 1950. Tadeusz Skowron, technik-mecha-
nik-konstruktor i Stanistaw Domaniewski, kier. b-ra, dokona-
li usprawnienia, jako wspoltwércy, polegajacego na uprosz-
czeniu konstrukcji widelek do ciegiel, w Centr. Biurze Kon-
strukcyjnym Nr. 1 ‘w Poznaniu.

2628. 5. 5. 1950. Feliks Leszczynski, technik, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu schematu wy-
kazu reklamacji sprzetu motoryzacyjnego ,,Motozbyt® w War-
szawie.

2629. 5. 5. 1950, Czestaw Janowicz, monter, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na dorobieniu klucza do regulacji zawo-
réw motoru samochodu markj ,,Chevrolet, na Stacji Obslugi
Samochodéw w Warszawie.

2630. 6. 5. 1950. Stanislaw Ledwon, brygadzista, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zbudowaniu ruchomej rampy
do ladowania opon na samochody i wagony, w Skladnicy
Nr1. 1 w Oswiecimiu.

2631. 6. 5, 1950. Jan Osadziniski, frezer, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na wykonaniu przyrzadu do frezowania
oslony okiennej przy budce parowozowej, w F-ce Lokomo-
tyw w Chrzanowie.

2632 — 2634. 6. 5. 1950. Stefan Koziol, §lusarz, Wiadys-
taw Brzeszcz, S$lusarz i Jan Zaczynski, S§lusarz, dokonall
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usprawnienia, jako wsp6itworcy, przez wykorzystanie starych
pil ze zlomu jako materialu do wyrobu nozy tokarskich, stru-
garskich i dtutownic, w Hucie im. Edm. Cedlera.

2635 — 2639. 6. 5. 1950. Zenon Wiltowski, doktér chemii,
inz, Albin Blaszkiewicz, dyrektor techniczny, mgr. Ernest Fi-
gura, dyrektor zakladu, Aleksander Zaar, szef dzialu i Ed-
mund Buklad, kierownik oddzialu, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspéltworcy, polegajgcego na umozliwieniu racjonalnego
wykorzystania plew Inianych jako paszy — przez opracowa-
nie sposobu ich prasowania w celu ulatwienia transportu, w
Zjedn. Pirzem. Roszarniczego we Wroclawiu.

2640, 6. 5. 1950. Edward Welke, kier. r1ob6t, dokonal
usprawnienia. polegajacego na skonstruowaniu uchwytu do
mocowania zawiasow przy ich frezowaniu, w Warsztatach
Gléwnych P.K.P. w Poznaniu.

2641. 6, 5. 1950. Wladystaw REyk, rzemieflnik, dokonal
usprawnienia, polégajacego na skonstruowaniu przyrzadu ula-
twiajacego operacje wiercenia otworéw w kolnierzu zaworu,
w Warsztatach Gléwnych P.K.P. w Poznaniu.

2642 — 2643. 6. 5. 1950. Waclaw Glady$, §lusarz i Jan
Suski, $lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspolttworcy, po-
legajacego na skonstruowaniu oprawki pozwalajacej na uzy-
wanie zuzytych platyn z maszyn dziewiarskich, w Parfistw.
Zakl. Przem, Dziewiarskiego Nr. 6 w Lodzi.

2644, 6. 5. 1950. Knstanty Opyc, kier. farbiarni, dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu aparatu do

mechanicznego rozpuszczania chlorku wapnia, w Pafistw.
Zakl. Przem. Dziewiarskiego Nr. 1 w Lodzi.
2645. 6. 5. 1950. Roman Obiedzinski, mistrz, dokonal

usprawnienia, polegajgcego na skonstruowaniu maszyny do
polerowania cylindréw silnikéw spalinowych, w Warsztatach
Pcrtowych Gdansk.

2646. 6. 5. 1950. Andrzej Warpas, §lusarz narzedziowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrza-
du do rozwiercania otworéw wspélosiowych w konstrukcjach
podd2w1gowych, w Warsztatach Zarzadu Portu Gdansk-Gdy-
ria,

2647. 6. 5. 1950. Franciszek Kropidlowski, Slusarz, dokonat
usprawmema. polegajacego na zastosowaniu wskaZnika po-
ziomu ole]u w karterze silnika spalinowego, w Warsztatach
Portowych w Gdyni.

2648. 6. 5. 1950. Edmund Fafara, mistrz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zwigkszeniu przekrojéw trzonow
rarzedzi do mlotkéw pneumatycznych, w Zarzadzie Portu
Gdansk-Gdynia.

2649. 6. 5. 1950, Jozef Kaminski, prac. kotlowni, dokonatl
usprawnienia transportu wegla z bunkréw do palenisk kotto-
wych, w Stoczni Pélnocnej.

2650. 8, 5. 1950. Wladyslaw Jankowski, elektromonter-
brygadzista, dokonal usprawnienia, polegajacegoe na zawiesze-
niu armatury o$wietleniowej na trzech sprezynach uloZonych
w plaszczyZnie poprzecznej do osi wysiegnicy Zurawia, w
Stoczni Gdynskiej.

2651, 8. 5. 1950. Pawel Bielinski, §lusarz; dokonal uspra—
wnienia, polegajacego na zastosowaniu stojakéw do podtrzy-
mywania i prowadzenia diugich odcinkéw Zzelaza profiloweg»
przy dziurowaniu, w Stoczni Gdynskiej.

2652. 8. 5. 1950. Heronim Stanek, szkutnik, dokonatl uspra-
wnienia, polegajacego na zmniejszeniu ilo§ci narzedzi uzywa-
nych przez pracownika podczas nitowania szalup przez skon-
struowanie narzedzia uniwersalnego, w Stoczni Pélnocnej.

2653 — 2654. 8. 5. 1950. Fryderyk Kajda, brygadzista i
Piotr Johan, organizator wypozyczalni, dokonali usprawnie-
nia, jako wspoltworcy, polegajacego na skonstruowaniu opra-
wki umozliwiajacej uzycie ztamanych wiertel, w Stoczni P6l-
nocnej.

2655. 8. 5. 1950, Antoni Ossowicki, stolarz. dokonal
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu glowicy tar-
czowej do frezarki do drzewa, w Zarzgdzie Portu Gdansk-Gdy-
nia.

2656, 8. 5. 1950." Henryk Pawelczyk, mistrz, dokonal u-
sprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu dlawicy do
uszczelniania trzona suwakowego maszyny parowej, w Stocz-
ni Gdanskiej. )

2657. 8. 5. 1950, Brunon Swoboda, suwnicowy, dokonat
usprawnienia, polegajacego na czgiciowym przekonstruowa-
niu wysiegnika do wsadzarki w stalowni, w Hucie Gliwice.

2658. 8. 5. 1950. Stefan Spiewak, wytapiacz olowiu, doko-
nat usprawnienia, polegajacego na ulepszeniu sposobu usz-
czelniania oka Zuzlowego przy piecach szybowych.

2659, 8, 5. 1950. Jan Wider, mistrz, dokonal usprawnienia.
polegajacego na zastosowaniu sprezonego powietrza do czysz-
czenia form anodowych.

2660, 8. 5. 1950. Stanislaw Maranowicz, kierownik, dokn-
nal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu uproszczo-
nego spesobu obrébki pokryw dla wiez absorbcyjnych ,Wizo-
wa“,

2661. 8. 5. 1950. Ferdynand Kowalski, stolarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu specjalnego to-
zyska na kiel tokarki umozliwiajacego obrabianie ciezszych
modeli, w Zakladach ., Wizéw*,

2662. 8. 5. 1950. Ferdynand Kowalski, stolarz-modelarz,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu na fre-
zarke przyrzadu Sciernego umozliwiajacego mechaniczne czy-
szczenie modeli, w Zakladach ,Wizéw*.

2663. 8. 5. 1950. Pawel Ballion, maszynista, dokona} uspra-
woienia, polegajacego na zamontowaniu zbiornika przy prasie
w celu zbierania zuzytego oleju, w Zakladach Hutniczych w
Szopienicach.

2664. 8. 5. 1950. Ernest Placzek, §lusarz, dokonal uspra-
whienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do wy-
tlaczania otworéw w zawieszeniach rolek transportera, w Za-
kladach ,,Wizéw".

2665. 8..5. 1950. Franciszek Mizerski, S$lusarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu wylacznika
dwukierunkowego do wrebéwki, w Kopalni Radzionkéw.

2666 — 2667. 8. 5. 1950- Emil Ryszka, sztygar objazdowy
i Kazimierz Chycki, technik, dokonali usprawnienia, jakn
wspoltwércy, polegajgcego na zainstalowaniu urzadzenia,
umozliwiajacego regulacje powietrza bez obawy przeciaZenia
silnika napedowego wentylatora, w Kopalni Radzionkéw.

2668. 8. 5. 1950. Wilhelm Pogorzalek, maszynista, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastgpieniu szczeliwa lojowo-
grafitowego przy tloczyskach maszyn parowych szczeliwem
wykonanym ze starej tasmy gumowo-tekstylnej, w Kopalni
»Centrum”,

2669 — 2670, 8. 5. 1950. Ludwik Szybka, kier. pow. i Pa-
wel Frank, kier. dzialu maszynowego, dokonali usprawnienia,
jako wsp6ltworcy, polegajacego na zabudowaniu przenoSnika
taSmowego w celu usprawnienia sprzedazy drobnicowej we-
gla, w Kopalni ,RadzionkOw*.

2671, 8. 5. 1950. Stanistaw Zolna, inZynier, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zmechanizowaniu i przekon-
struowaniu napedu sluzacego do przesuwania wrebdwki, w
Kopalni ,Radzionk6éw*.

2672. 8. 5. 1950. Bronislaw ;:.aszczyk, sziygar warsztatowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na uZyciu zasilonego zni-
Zonym napieciem silnika napgdowego pradnicy zespolu Ie-
onarda, do nawijania bandazy przy remoncie pradnicy zespo-

" tu, w Kopalni ;Centrum*.,

2673. 8. 5. 1950. Stanislaw Skrzypiec, cieSla gOmniczy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu prze-
robienia zuzytych trzonéw sprezynowych z napedéw rynien na
krotsze trzony Sciagajace, w Kopalni ,Bytom“.

2674. 8. 5. 1950. Tadeusz Macigzek, sztygar, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu dzielonego ze-
spolu lozysk przy rusztach, w Sortowni Kopalni ,Bytom®.

2675 — 2676. 8. 5. 1950. Ryszard Strézek, teletechnik 1
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Emil Szczygiel, dokonali usprawnienia, jako wsp6ltwércy, po-
legajacego na skonstruowaniu przyrzadu do czyszczenia kont-
cowek przewodéw telefonicznych, w Dyrekcji Jaworznicko-
Mikolowskiego Zjednoczenia P.W.

2677 — 2678. 8. 5. 1950. J6zef Glodniok, Slusarz i Herberf
Lewaczek, $lusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwércey,
polegajacego na skonstruowaniu wylacznika tréjfazowego do
wiertarki gdrniczej, w Kopalni ,Mikulczyce®,

2679. 8. 5. 1950, Jan Kopczyk. murarz-mistrz piecowy,
dokonat usprawnienia, polegajacego na skréceniu czasu ubi-
jania tygli piecow indukcyjnych, w Hucie Stalowa-Wola. .

2680. 8. 5. 1950, Joézef Galuszka, tokarz, dokonal uspra-
wnienia. polegajacego na zaprojektowaniu uchwytu tokarskie-
go ulatwiajacego wytaczanie otworéw w podkladkach pod
‘sprezyny, w F-ce Wagondéw ,Pafawag® we Wroclawiu.

2681. 8. 5, 1950. Jozef Szary, $lusarz-mechanik, dokonal
vsprawnienia, polegajacego na przebudowaniu napedu szli-
fierki, w Zaodrzafskich Zakladach Konstrukcji Stalowych w
Zielonej Goérze.

* 2682. 8. §. 1950. Jan Przybylek, frezer, .dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na zmechanizowaniu obrébki wibrowej ry-
gli, w F-ce Sygnaléw Kolejowych w Bydgoszczy.

2683, 8. 5. 1950. Edward Butrymowicz, tokarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu zespolowego
strugania podstaw zeliwnych do nastawnic, w Krakowsklej
F-ce Sygnaléw Kolejowych w Krakowie. .

2684. 3 5. 1950. Tadeusz Wlazinski, S$lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu szczotki do
mechanicznego oczyszczania ze rdzy wnetrza tendra, w F-ce
Wagonéw ,Pafawag” we Wroclawiu.

2685 — 2686. 8. 5. 1950, Wiktor Widblewski, brygadzista
i Stefan Swiatek, mistrz, dokonali usprawnienia, jako wspél-
twércy, polegajacego na zaprojektowaniu szczotek do czysz-
czenia kadlubéw statkéw, w Stoczni Gdynskiej.

2687 — 2688. 8. 5. 1950. Stanistaw Budnik i Czeslaw Wa-
sowicz, dokonali usprawnienia, jako wspoltworcy, polegajace-
go na zaprojektowaniu drucianej szczotki tarczowej do czysz-
czenia metali, w Stoczni Gdynskiej. *

2689. 8. 5. 1950. Jan Kihn, §lusarz, dokonal usprawnienia,
polegajacego na zastosowaniu uproszczonego zamocowania
pasa ubijakowego w ubijarkach, w Koksownj ,,Ema’.

2690. 9. 5. 1950, Wilhelm Leficzyk, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zapiechaniu obolowiania pier§cieni
usztywniajacych plaszcz bebna sitowego, w Koksowni ,Ema“

2691. 9. 5. 1950, Plotr Klimas, szofer, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na ulepszemu piasty do samochodu osobo-
wego, w Hucie Edm. Cedlera w Sosnowcu.

2692. 9.-5. 1950. Roman Pachnik, stolarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zbudowaniu zbiornika - ~ rozdziela-
Cza sprezonego powietrza, w F-ce Budowy Wagonéw ,Pa-
fawag" we Wioclawiu.

2693. 9. 5. 1950. Jozef Nowak, stolarz, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do skle]ama
ram okiennych, w Przedsigbiorstwie Budowy Zakladéw Prze-
mystu Cigzkiego w Gliwicach.

2694 — 2695. 9. 5. 1950. Edward Stawowski, tokdrz i Al-
fons Przybylek, $lusarz, dokonali usprawnienia, jako wsp6l-
tworcy, polegajacego na zastosowaniu trzytlokowego mlotka
Pneumatycznego do czyszczenia ze rdzy elementéw konstru-
kcyjnych,” Chorzowskie Zaklady Konstr. Stalowych.

2696.— 2697. 9. 5. 1950. Leopold Parketny, §lusarz-monter
i Franciszek Bula, §lusarz maszynowy, dokonali usprawnienia,
jako wspéttwércy, polegajacego na zaprojektowaniu przyrza-
du do wiercenia otworéw w blachach do zbiornika gazowego,
w Chorzowskiej Wytwoérni Konstrukcji Stalowych w Chorzo-
wie,

2698. 9. 5 1950. Jozef Bedziewski, frezer, dokonal uspra-
Wnienia, polegajacego na zmianie sposobu obrébki wibrowej

osi; w Bydgoskiej F-ce Sygnaléw Kolejowych w Bydgoszczy.

2699 — 2702. 9, 5. 1950. Hieronim Kacak, tokarz, Wiadys-
taw Burakowski, kierownik, Antoni Malkus, kowal i Jozef Ja-
kubowski, tokarz, dokonali usprawnienia, jako wspéitworcy,
polegajacego na zaprojektowaniu i wykonaniu nozy do kra-
jania marmolady, w Pafistwowej F-ce Czekolady ,E. Wedel’
w Warszawie,

2703 — 2704, 9. 5. 1950. Rudolf Chromy, $lusarz i Eryk
Biegula, Slusarz, dokonali usprawnienia, jako wspéltwércy,
polegajacego na zaprojektowaniu uchwytu do zestawéw kol
Losych, umozliwiajagcego dokladno$¢ nakladania obreczy,

2705. 9. 5. 1950. Henryk Kucharski, §lusarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu zeliwa ciggliwe-
go do produkcji korb induktora, w Krakowskiej F-ce Sygna-
16w Kolejowych w Krakowie.

2706. 9. 5. 1950. Jan Malarz, frezer, dokonal usprawnienia,
polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do obrébki ko-
ziolkéw, w Krakowskiej F-ce Sygnaléw Kolejowych.w Kra-
kowie, .

2707. 9. 5. 1950, Franciszek Smender, szlifierz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do
szlifowania nozy grzebieniowych, w Krakowskiej F-ce Sy-
gnatéw Kolejowych w Krakowie.

2708. 9. 5. 1950. Jozef Flak, §lusarz, dokonal usprawnienia,
polegajacego na wykonaniu wykrajnika do wytlaczania otwo-
réw prostokatnych do §rub mloteczkowych w celu umocowa-
nia elementéw napedowych do suwakéw nastawnic, w Kra-
kowskiej F-ce Sygnatéw Kolejowych w Krakowie.

2709. 9. 5. 1950, Marian Ostrowski, z-ca kier. narzedziow-
ni, dokonal -usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniv
przyrzadu szlifierskiego do wytwarzania ta$m stalowych do
szczelinomierzy, w Zakladach Wytwoérczych Urzadzenh Tele-
fonicznych w Warszawie.

2710. 9. 5. 1950. Teofil Drzewiczewski, instruktor, dokonal
usprawhienia, polegajgcego na uproszczeniu operacji przeci-
nania listewek do sprezyn, w Zakladach Wytwoérczych Urza-
dzen Tel_efonicznych w Warszawie.

2711 — 2712. 9. 5. 1950. Wladyslaw Rakowski, instruktor
i Piotr Jurkowski, kier. kontroli, dokonali usprawnienia, ja-
ko wspéltwércy, polegajacego na zmianie sposobu wykony-
wania cewek oporowych, w Zakladach Wytwérczych Urzg-
dzen Telefonicznych w Warszawie.

2713. 9. 5. 1950. Jan Szabesta, tokarz, dokonat usprawnie-
nia, polegajgcego na skonstruowaniu specjalnego kla tokar-
skiego do zastosowania przy planowaniu koficéw waldw, w
Kopalni ,Pstrowski” w Biskupicach.

2714. 9, 5. 1950. Henryk Sokala, szlifierz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na umozliwieniu wykorzystania uszko-
dzonych ostrzy ,Widia” przez odpowiednie zaszlifowanie, w
Kopalni Chorzéw.

2715, 9, 5, 1950. Stanistaw Tomsia, stolarz, dokonal uspra-
whnienia pracy w warsztacie stolarskim przez zastosowanie
specjalnych narzedzi do mechanicznej obrébki drzewa, w Za-
kladach Goérniczo-Hutniczych ,Bolestaw”.

2716. 9. 5. 1950. Leopold Plaszczyk, przodownik, dokonat
usprawnienia, polegajgcego na skonstruowaniu kosza-stojaka,
ulatwiajacego transport rurek katodowych w hali wanien ra-
finerii miedzi, w Zakladach Hutniczych.

2717. 9. 5. 1950. Jézef I Imielski, cie§la dotowy, dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu latwej do za-~
budowania tarczy obrotowej do rozjazdéw kolejek dolowych,
w Zakladach GoOrniczo-Hutniczych ,,Boleslaw®.

2718, 9. 5. 1950. Teodor Wryrwich, robotnik, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu specjalnych od-
wietrznikéw, siedmioramiennych zamiast wentylatoréw do

‘przewietrzania pomieszczen, w Zakladach Goérmiczo-Hutni~

czych ,,Orzel Bialy“.
2719 — 2721. 9. 5. 1950, Wincenty KaZmierczak, dyrektor
zakladu, Jan Nagi, kontroler produkcji i Wladystaw Golda,
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murarz, dokonali usprawnienia, jako wspoéitwércy, polegajace-
go na ulatwieniu napelniania lepikiem bebnéw przy opréznia-
niu mieszalnika, w F-ce Papy w O$wiecimiu.

2722. 9. 5. 1950. Henryk Biesiadko, prac. Dzialu Techno-,
logii» dokonat usprawnienia, golegajacego na zaprojektowa-
niu przy woézkach Kellera rolek zabezpieczajacych przed wy-
wroceniem, w F-ce Dachéwek w Panicach. ,

2723 — 2725. 9. 5. 1950. Jakub Wryrwa, robotnik maga-
zynowy, Jan Bula, robotnik magazynowy i Jan Klipek, ro-
botnik magazynowy, dokonali usprawnienia, jako wspo6itwor-
cy, polegajgcego na zaprojektowaniu i wykonaniu przyrzadu
do mierzenia rur bez poruszania ich z miejsca, w F-ce Loko-
motyw w Chrzanowie.

2726 — 2728. 9. 5. 1950. Leopold Wolf, Slusarz, Wladyslaw
Skwarczynski, $lusarz i Wiktor Skorupa, S$lusarzz dokonali
usprawnienia, jako wsp6itwoércy, przez zaprojektowanie i wy-
konanie przyrzadu przyspieszajacego mocowanie $lizgébw na
kotach parowozowych, w F-ce Lokomotyw w Chrzanowie.

2729. 9. 5. 1950, Ludwik Leber, mistrz, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na wykonaniu uchwytu ze szczekamij gwin-
towymi, do odkuwania gléwek Srub dociskowych do maszyn
wrgbowych, na Kopalni ,,Brzeszcze*.

2730, 10. 5. 1950. Wladystaw Banach, $lusarz montaZowy,
dokonal usprawnienia, polegajgcego na poprawieniu umoco-
wania obszycia dymnicy parowozu przez usuniecie zbednego
pierScienia z podpérkami, w F-ce Lokomotyw w Chrzanowie.

2731. 10. 5, 1950. Stefan Bordwka, mistrz tokarski, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na zmianie kolejno$¢i operacji
obrobki tulejek do kulis, w F-ce Lokomotyw w Chrzanowie,

2732. 10. 5. 1950. Ludwik Tonder, kowal, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zaprojektowaniu i wykonaniu przy-
rzadu do wycinania zapadki do wagonéw krytych.

2733. 10. 5. 1950. Henryk Calka, technik-mechanik, do-
konal usprawnienia, polegajacego na opracowaniu metody
tariszego i szybszego wykonania sworzni prowadnicy-z nie-
obrabianego preta, w F-ce Wagonoéw ,Pafawag” we Wrocla-
wiu.

2734. 10. 5. 1950. Franciszek Galler, blacharz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu i wykonaniu
przyrzadu blacharskiego do wykonania dachu budki tendra, w
F-ce Wagonéw ,Pafawag” we Wroclawiu.

2735 — 2736. 10. 5. 1950. Leopold Wolf, §lusarz i Wladys-
aw Skwarczynski, $§lusarz, dokonali usprawnienia, jako
wsplltworcy, polegajacego na opracowaniu metody badania i
usuwania przeciekéw w przedniej pokrywie cylindrow, w F-ce
Lokomotyw w Chrzanowie.

2737, 10. 5. 1950. Ludwik Madeja, $lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na zmianie konstrukcji leja powietrzne-
go przy ruszcie systemu luskowego, w Zakladach Budowy
Urzadzen Kotlarsko-Mechanicznych w Mikolowie.

2738, 10. 5. 1950. Jan Chmiel, technik, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na oddaniu do montazu zabrakowanych
czgSci maszyn po usunieciu tkwiacych w nich zlamanych wier-
tel, we Wroclawskiej F-ce Urzadzen Mechanicznych we Wro-
clawiu.

2739. 10. 5. 1950. Franciszek Ole§, blacharz. dokonatl
usprawnjenia, polegajacego na zastapieniu spawania autoge-
nicznego spawaniem punktowym, przez powigkszenie wykroju
denka do form owalnych, w Rybn. F-ce Wyrob. Met. Huta
Silesia w Rybniku.

2740, 10. 5. 1950, Rudolf Kuska, Slusarz narzedziowy, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu narzedzia
do stawiania brzegéw den form owalnych, zamiast wykony-
wania rgcznego tej operacji, w Rybnickiej F-ce Wyrobéw Me-
talowych Huta .Silesia” w Rybniku.

2741, 10. 5. 1950. Piotr Barka, heblarz, dokonal usprawnie-
nia, polegajacego na zastosowamu uchwytu lafcuchowego do

podnoszenia kél o duzych Srednicach, w Hucie Stalowa Wola.
1

2742. 10. 5. 1950. O. Zerebecki, §lusarz, dokonal vsprawnie-
nia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzadow do pro-
dukcji miseczek poduszek gumowych przy samochodach.

2743. 10. 5. 1950. Bronislaw Marzec, przodownik tokarski.
dokonal usprawnienia, polegajacego na obracowaniu ksztaltu
noza przecinaka do obcinania materialéw o duzej Srednicy,
w Hucie Stalowa Wola.

2744. 10.°5. 1950. Stefan Wéjcik, mistrz Slusarski, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu i zainstalo-
waniu przystawki sufitowej do roztaczania otworéw przy re-
moncie obrabiarek, w Zjednoczonych Zakl. Wyrob. Met, Za-
klad Nr. 1 w Radomiu. )

2745. 10. 5. 1950. Franciszek Zasada, tokarz brygadzista,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zmianie konstrukcji
przyrzadu do prowadzenia drutu przy zwijaniu sprezyn spi-
ralnych plaskich na automacie, w Zjedn. Zakl. Wyrob. Met.
Zaklad Nr. 1 w Radomiu.

2746. 10. 5. 1950, Karol Wietrzny, technik, dokonal uspra-
‘wnienia, polegajacego na skonstruowaniu aparatu do badania
wytrzymaloSci izolacji napigeciem okre§lonym przez normy, w
Warsztatach Elektrycznych K.K.N. w Kroénie.

2747. 10. 5. 1950. J6zef Malczyk, brygadzista §lusarz, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrza-
du ulatwiajacego operacje wiercenia otworéw przy produkeji
hamulcoéw.

-2748. 10. 5. 1950. Edward Cichawa, §lusarz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na przekonstruowaniu uchwytu u-
Zywanego przy gwintowaniu czefci piasty w celu umozliwie-
nia jednoczesnego gwintowania trzech czesci, w Zjedn. Zakl.
Wyrob. Met. Zaklad Nr.. 1 w Radomiu.

2749. 10. 5. 1950. Stefan Adamski, brygadzista tokarz, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrzg-
du do centrycznego nakielkowywania wglebiaczy, w Zjedno-
czonych Zakl. Wyrob. Met. Zaklad Nr. 2 w Skarzysku.

2750. 10. 6. 1950, Piotr Fli§, prac. magazynu, dokonal
usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu podnoénika prze-
suwanego po prowadnicach do transportu beczek, w F-ce Cu-
krow i Czekolady ,Fr. Fuchs* w Warszawie.

2751. 10. 5. 1950. Frinciszek Kucyba, mistrz, dokonal
usprawnieﬁﬁ,_ polegajacego na skonstruowaniu wylgcznika
nadmiarowego do elektrowozdw, w Centralnych Warsztatach
Elektrycznych w Dabrowie Goérniczej. )

2752. 10. 5. 1950. Helena Nowakowska, kier. dzialu, do-
konala usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu szufli sia-
tkowej do wybierania z makij p6lfabrykatéw cukierniczych, w
F-ce Cukréow i Czekolady ,Fr. Fuchs” w Warszawie.

2753 — 2754. 10. 5. 1950, J6zef Soja, tokarz i Mieczystaw
Biela, heblarz, dokonali usprawnienia, jako wspéitwércy, po-
legajacego na skonstruowaniu uchwytu umozliwiajacego ob-
16bke hamulcéw na strugarce.

2755 — 2756, 10. 5. 1950. Jan Owczarek, kier. obrobki
termicznej i Romuald Swiackiewicz, mistrz, dokonali uspra-
whnienia, jako wsp6ltworcy, polegajacego na zastapieniu dysz
zeliwnych do piaskownicy tulejkamj stalowymi umocowany-
mi w specjalnych oprawkach, w Wytw. Sprzetu Komunik. Za-
kifad Nr. 3 Wroclaw - Psie Pole.

2757 — 2758. 10, 5. 1950. Stanislaw Zygmunt, kier. sekcji
kontroli hutniczej i Stanislaw Synal, przodownik, dokonali
usprawnienia, jako wspéltwoércy, polegajacego na skonstru-
owaniu skrzynt do tadowania suwnica zlomu do pieca, w Hu-
cie w Stalowej Woli.

2759 — 2761, 10. 5. 1950. W. Mazur, instruktor warszta-
towy, Cz. Szymanski, technik i M. Krawczynski, brygadzista,
dokonali usprawnienia, jako wspbltworcy, polegajacego na
zastapieniu prostowania rgcznego podstaw do prostownikéw
prostowaniem na tloczni, w Zakladzie T-21 Przemysiu Ele-
ktrotechnicznego.
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2762. 10, 5. 1950. Boleslaw Kowalski, 4lusarz, -- dokonal
usprawnjenia, polegajacego na usunigciu mozliwosci awarii
rusztu mechanicznego kotla parowego, przez zastosowanie
specjalnych podkiadek, w Wytworni Podokregu Il Z.E.O.L.
w ZamoS$ciu. .

2% 3. 10. 5. 1950. Boguslaw Bartkiewicz, tokarz, dokonat
uspr.wnienia. polegajacego na ulepszeniu uchwytu pitki me-
chanicznej do ciecia metali, w Warsztatach Podokregu II Z.E.
©O.L. w Zamosciu.

2764. 10. 5. 1950. Stanistaw Wiktorowicz, kierownik dzia-
tu, dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu chto-
dzenia silnika napgdowego wentylatora ciggu kotla, powie-
trzem pobieranym z wentylatora chlodzacego generator, w
Wytworni Podokregu II Z.E.O.L. w Zamo$ciu.

2765. 10. 5. 1950. Stanistaw Flis, szofer, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na umozliwieniu przewozenia stupéw
na samochodach cieZzarowych bez przyczep, przez zastosowa-
nie odpowiednio wysokich kozléw przymocowanych do skrzyn
samochodu, w IV Podokregu Z.E.O.L. w Putawach.

2766. 10. 5. 1950. Stanistaw Rosiak, mistrz warsztatowy,
dokonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przy-
rzadu do gigcia na zimno Zelaza plaskiego na pierScienie slu-
powe do linii niskiego napigcia, w Warsztatach Z.E.O.L. w
Lublinie. : .

2767. 10. 5. 1950. Stanislaw Rosiak, mistrz Slusarski, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrza-
doéw do wykonywania zawias do szafek rozdzielczych, w War-
sztatach Z.E.O.L. w Lublinie.

2768. 10. 5. 1950. Stanislaw Skrzetuski, inzynier, dokonal
vsprawnienia, polegajgcego na zaprojektowaniu wzmocnienia
postoju stupéw drewnianych na szczudlach Zzelaznych z szyn
do linii wysokiego napigcia, w Zjedn. Energ. Okr. Lubelskiego
w Lublinje. :

%769. 10, 5. 1950, Stanistaw Rosiak, mistrz warsztatowy.
“nkonal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu urza-
dzenia do giecia Zelaza korytkowego do konstrukcji lirowych
stupow przelotowych-linii wysokiego napigcia, w Warsztatach
Z.E.O.L. w Lublinie. . )

2770. 11, 5. 1950, Stanistaw Rosiak, mistrz Slusarski, do-
konal usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu przyrza-
du do gigcia na zimno hakéw do izolatorow, w Warsztatach
Z.E.O.L- w Lublinie.

2771. 11. 5. 1950. Piotr Swaczyj, Slusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na skonstruowaniu przyrzadu do wy-
konywania szczek i noZzy do odlacznikéw, w Warsztatach
Z.EO.L. w Lublinie. )

2772. 11, 5. 1950. Walenty Rolski, §lusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajgcego na wlaSciwym zamocowaniu obrabia-
négo na rewolwerowce elementu umozliwiajgcego rachowa-
nie wspoélosiowo$ci obrabianego otworu, w Zjedn.  Zakl
‘Wyrob, Metal. w Radomiu.

2773. 11. 5. 1950. Jozef Markowiak, S§lusarz, dokonal
usprav\fnienia, polegajacego na wykorzystaniu odpadkéw ma-
terialu do produkcji innych elementow, w Zjedn. Zakl, Wyrob.
Metalowych w Radomiu. )

2774, 11, 5. 1950. Feliks Szumilewicz, nadmistrz Slusarski,
dokonat usprawnienia, polegajacego, na skonstruowaniu i do-
robieniu aparatu rozdzielczego do strugarki, w Zjedn. Zakl
Wyrob. Metalowych w Skarzysku.

2775. 11, 5. 1950. Andrzej Erhardt, wzorcarz, dokonat
usprawnienia, polegajgcego na opracowaniu urzadzenia chro-
nigcego oslony tarcz szlifierskich przed szybkim zuzyciem, w
Zjedn. Zakl. Wyrob6éw Metalowych w Skarzysku.

2776. 11, 5. 1950. Marcin Zadkowski, S$lusarz, dokonal
usprawnienia, polegajagcego na wykonaniu pomocniczego uch-
wytu przy frezowaniu kanalikéw, w Zjedn, Zaki. Wyrobéw
Metalowych w Skarzysku.

2777. 11. 5. 1950. Henryk Pomorski, tokarz. dokonal uspra-
wnienjia, polegajagcego na opracowaniu uchwytu tokarskiegn

*do obrobki koncéwki wrzecion, w Zjedn. Zakl. Wyrob. Me-

talowych w Skarzysku. .

' 2798, 11. 5. 1950, Danuta Pacharew, robotnica, dokonala
usprawnienia, polegajacego na ‘poprawieniu higienicznych
warunkéw pracy przez zastosowanie pudetka do naoliwionego
filcu, w Zjedn. Zakl. Wyrob, Metalowych, w Skarzysku.

2779. 11, 5. 1950. Stanistaw Wisz, Slusarz, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na skrdceniu czasu montazu pompek
olejowych, w Wytworni Sprzetu Komunikacyjnego'w Rzeszo-
wie.

2780. 11. 5. 1950. Leon Sobkowiak, kowal, dokonal uspra-
wnienia, polegajacego na opracowaniu przyrzadu do gigcia
raczek do pompek, w Wytwérni Sprzetu Komunikacyjnego
w Rzeszowie. .

2781. 11, 5. 1950. Jozef Malczyk, $§lusarz, dokonat uspra-
wnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przyrzadu do pro-
d}kaji zawleczek, w Zjedn. Zakl. Wyrob. Metalowych w
Skarzysku.

2?82. 11, 5. 1950. Jan Szczygiel, frezer, dokonatl usprawnie-
nia, polegajacego na wykonaniu przyrzadu do nacinania
szczeliny przy uchwytach do wiertel, w Zjedn. Zakl. Wyrob.
Metalowych w Skarzysku.

2783. 11. 5. 1950. .Kazimierz Kowalik, tokarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na wykorzystaniu po przeszlifo-
waniu zuzytych sprawdzianéw do sprawdzania wigkszych wy-
miaréw, w Zjedn. Zakl. Wyrob. Metal. w Skarzysku,

2784 — 2785. 11, 5, 1950. Kazimierz Przybycien, spawacz
i Wojciech Karp, kotlarz, dokonali usprawnienia, jako wspot-
twércy, polegajacego na zmianie sposobu wykonania ramy,
w Centr. Warszt. Naftowych, Glinik Mariampolski,

2786. 11, 5 1950. Julian MySliwiec, Slusarz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na poprawieniu pomp dwutto-
kowych.

2787. 11. 5. 1950. Antoni Plaza, czy$ciciel pras, dokonat
usprawnienia, polegajacego na skonstruowaniu dzwigni dwu-
ramiennéj ulatwiajacej odwracanie plyt pras parafinowych.

278}3. 11, 5. 1950. Stanislaw Szymanski, zmianowy, doko-
nal usprawnienia, polegajacego na wzmocnieniu kubléw
wiader tasmowcéw stalowych, w Porcie Gdansk-Gdynia.

2989, 11, 5. °1950. Teodor Ossowski, §lusarz, dokonat n-
sprawnienia, polegajacego na poprawieniu mechanizmu za-
bezpieczajacego samoczynne obsuwanie sig tadmy skosnej na
taSmowcu, w Dziale Przeladunkéw Masowych Portu Gdansk
~Gdynia. ’

2790. 11. 5. 1950. Stanislaw Ziemba, mistrz, dokonal
usprawnienia, polegajacego na opracowaniu sposobu zmniej-
szenia zuzycia benzyny przy perelkowaniu kleju, w F-ce Kle-
ju w Nowej Soli.

2791. 11. 5. 1950. Franciszek Kozakiewicz, kier. ruchu, do-
konal usprawnienia, polegajacego na zainstalowaniu w urzg-
dzeniu granulujacym klej przedmuchiwacza parowego, w F-ce
Kleju w Nowej Soli.

2792. . 11. 5. 1950. Irena Golebiowsica, pracownica fizyczna,
dokonala usprawnienia, polegajacego na zastgpieniu fartu-
chéw plociennych fartuchami. gumowymi, w F-ce Cukréw i
Czekolady ,Fr. Fuchs” w W-wie.

2793, 11. 5. 1950. Wiadystaw Wrzosek, mistrz, dokonat
usprawnienia, polegajacego na zmniejszeniu zuzycia oleju
przy maszynie wycinajacej ciastka przez zmniejszenie odle-
glosci watkéw, w F-ce Cukréw j Czekolady ,Fr. Fuchs” w
Warszawie. ’

2794. 11, 5. 1950. Tadeusz Kozlowski, pracownik fizyczny,
dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu ochro-
ny blaszanej przy urzadzeniu do walcowania kakao w celu
zapobiegania nadmiememu rozpryskowi, w F-ce Cukréw i
Czekolady ,Fr. Fuchs” w Warszawie.

2795. 11. 5. 1950, Roman Gancarz pracownik umystowy,
dokonal usprawnienia, polegajagego na zabudowaniu oston
przy kociotkach w celu zapobiegania wypadania marmolady
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podczas gotowania, w F-ce Cukréw i1 Czekolady ,Fr. Fuchs”
w Warszawie.

2796. 11. 5. 1950, Wiadyslawa Lenard pracownica fi-
zyczna, dokonala usprawnienia, polegajacego na zaprojekto-
waniu wykorzystania odpadkéw pergaminu jako podkladek
do zawijania cukierkéw, w Fce Cukréw i Czekolady ,Fr.
Fuchs” w W-wie,

2797, 11. 5. 1950. Mirostaw Checifiski, kierownik dzialu,
dokonal usprawnienia, polegajacego na wyeliminowaniu uzy-
wania gaZu do podgrzewania mleka przez zastosowanie pod-
grzewnala parowego, w F-ce .Cukréw i Czekolady ,Fr.
Fuchs“ w Warszawie.

2798. 11. 5. 1950, Stanislawa Stonczewska, robotnica, do-
konala usprawnienia, polegajacego na zaprojektowaniu przy
produkcji wafli zastosowania stolu z rusztem i szuflada, w
F-ce Cukréw i Czekolady .Fr. Fuchs” w W-wie,

2799. 11. 5. 1950, Helena Poniewierska, robotnica, doko-
nala usprawnieaia, polegajacego na zaprojektowaniu stoso-
wania przy pakowaniu czekolady zamiast etykiety typu ko-
perta* typu ,szybr”, w F-ce Czekolady i Cukréw ,F
Fuchs* w Warszawie.

2800. 11, 5. 1950, Zygmunt Chelstowski, mistrz dzialu kar-
melarni, dokonal usprawnienia, polegajacego na zastosowaniu
pasty o nowej recepturze do smarowania plyt przy wyrobie
i1ryséw, w F-ce Cukréw i Czekolady ,Fr. Fuchs* w Warszawie.

44
Opisy usprawnieh pracowniczych

Urzad Patentowy R.P. opublikowal nastepujgce
usprawniein pracowniczych:
0~—119 Brykietowanie trocin bez uzycia lepiszcza. 14. 3. 1950.
Seria 13.
Aparat do rozlewania 1 dozowania plynow
1950. Seria 10.
Zamocowanie kiap przy piecach ,Siemens-Martina”.
9 3. 1950, Seria 2,
Urzadzenie do frezowania kétek zegarowych o pro-
filu cykloidalnym. 8. 3. 1950. Seria 1.
Hermetyzacja gazéwek przy destylacji ropy nafto-
wej. 20. 1. 1950, Seria 4.
Suchy bezpiecznik acetylenowy. 2. 3. 1950. Seria 1.

opisy

0—120 14, 4.

0—121
0—122
0123

0—124

0125
chach przy budowie rozdzielni elektrycznych. 9. 2.

1950. Seria 1.

Masa uszczelniajaca polaczenia“-wodowskazéw z Ko-

tlem. 3. 3, 1950. Seria 1.

Urzadzeme do transportu drzewa w szybie kopalm

9. 3. 1950. Seria 3.

Masa formierska na iormy dlugotrwate. 24. 2. 1950.

Seria’1.

Wytwarzanie solanki metoda ciagla. 6. '3, 1950. Serla 4.,

Pneumatyczny przyrzad do podnoszenia Zelaznych

stropic na wysokich $cianach w kopalni wegla. 11. 3

1950. Seria 3.

Zastona przeciwstrzalowa z lin plaskich. 16. 2. 1950.

Seria 3. :

Urzadzenie do wyciggania pali rusztowaniowych 2z

dna rzeki. 6. 3. 1950. Seria 11.

Drazki do przenoszenia silnikéw elektrycznych. 6. 3.

1950. Seria 5. .

Urzadzenie do Sciggania zerwanych laficuchéw trans-

porteréw fcianowych. 25. 1. 1950. Seria 3.

Sposéb izolowania uchwytéw elektrod w piecu luko-

wym. 20. 3. 1950. Seria 2.

Wylaeznik samoezynny jako zastgpezy wyzwalacz

wtérny. 9. 3. 1950. Seria 5.

Urzadzenie zabezpieczgjace wagoniki przed wpadnie-

ciem do szybu. 9. 3. 1950. Seria 3.

0—126
0—127
0—128
0—129
0—130
0—131
0—132
0—133

0—134

0135
0—136

0—137

*Przyrzad do wykonywania wycieé profilowych w bla- |.

0—138
0—139
0—140
0—141
0—142
0—143

0—144
0—145

0—146
0—147
0—148
0—149

0—150
0—151

0—152
0—153
0—154

0—155

0—157

0—158

0—159,

0—160
0—161

0—162

0—163

0—165

0—167
0168

0—169

0—170

0—166

Olejowy amortyzator drgan pionowych diwigni re
duktora gazu. 7. 3. 1950. Seria 3.
Pompa pneumatyczna do bagrowania.
Seria 11.

Lapacz metalowy zastepujacy lapacz skérzany w
krosnach automatyeznych. 14. 1. 1950. Seria 3.
Zastosowanie szyn do podkladania wrebu na Sciania
weglowej. 1. 3. 1950. Seria 3.

Smoczek do odszlamowywania zbiornikéw wodnyci.
9. 3. 1950, Seria 3.

Przyrzad do smarowania lin wyciagowych. 27. 4.
1950. Seria 3.

Podnoénik toru. 27. 4. 1950. Seria 3.
Konstrukcja zasuw i klap w kopalnianej
cji wentylacyjnej. 27. 4, 1950. Seria 3.
Walki wsporcze z lozyskami kulkowymi. 27. 4. 1950.
Seria 3.

Schemat podstawiania dZwigarkg proéznych- wagondéw
w celu natadowania. 27, 4. 1950, Seria 3.

Polgezenie stykéw rur wentylacyjnych. 27. 4. 1950.
Seria 3. '

Trzewik oporowy do lin pociagowych wrebéwek Scia-
nowych. 13. 3. 1950. Seria 3.

Sposéb 1gczenia szyn miedzianych doprowadzajacych
prad elektryczny przy piecach do grafityzacji elek-
trod. 29. 3. 1950. Seria 5.

Przyrzad do wykrywania zwaré miedzy zwojamij
cewki w stojanie silnikéw tréjfazowych. 31. 3. 1950,
Seria 5.

Urzadzenie do nastawiania kierunkan strumienia
splukiwacza (monitora). 13. 3. 1950. Seria 3.
Sposéb przeprowadzania remontu rur stojacych w
piecach koksowniczych. 14. 4.. 1950. Seria 4.

Oslona otworu sluzgcego do przeprowadzania pocig-
gaczy kieratowych. 15. 4. 1950. Seria 3.

Urzadzenie do kalibrowania rur pompowych. 31. 3.
1950. Seria 1.

Przyrzad do mocowania frub w celu frezowania tréj-
katnych Ibéw Srub. 31. 3. 1950. Seria 1.
Urzadzenie do odwadniania ropy mnaftowej.
1950. Seria 3.

Przyrzad do wyciggania zagubionego w otworze wier-
conym ostrza do, §widréw wiertarek goérniczych.
17. 4. 1950. Seria 3.

Woézek do transportu drzewa na pochylniach o du-
zym spadku. 17. 4. 1950. Seria 3.

Smarownica sprezynowa. 19. 4. 1950. Seria 1.

Przyrzad do wybijania otworéw w sprezynach nos-
nych (resorach) parowozéw i wagonéw. 3t. 3. 1950.
Seria 1.

Urzadzenie do automatycznego dawkowania
wapiennego na defekacji gléwnej. 7. 4.
Seria 10. .
Zastosowanie solanki zamiast soli kuchennej w sta- .
nie stalym przy rafinacji oleju. 5. 4. 1950. Seria 4.
Klucz do uruchamiania walcéw zespofu . platyn.
3. 4. 1950. Seria 1.

Spos6b odnawiania zuzytych tasm tuszowych. 31. 3.
1950. Seria 1.

Zastapienie wigzek tasm blachy miedzianej — szy-
nami, przy doprowadzeniach pradu do uchwytow
elektrod piecéw lukowych. 29. 3. 1950. Seria 5.

Oprawka do wiertel ztamanych. 8. 5. 1950. Seria 1.

Odprowadzanie otoczek przy obrébce otworu suro-
wej tarczy szlifierskiej, 27. 4. 1950. Seria 1.
Skrawanie nozami o ujemnych katach natarcia.
30. 5 1950. Seria 1.
Zaczep do wagonikow. 30. 5"

18. 2. 1950

. instala~

28. 2.

mleka
1950.

1950. Seria 3.
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0—171
0—172

0—173
0—174

0-—175

0—176
0—177

0—178
0—179

0—180

0—181
0—182

0—183

0—184

0—185
0—186

0—187

0—188
0—183
0—190

0—191

0—193
0—194
0—195
0—106

0—197

0—198
0—199

0200

Zaczep do podciggania tasm transporterowych 30.5
1950. Seria 3.

Klucz do wyciagania Swidréw z otworéw wiertni-
czych. 30. 5. 1950. Seria 3.

Skladany waz. 30. 5. 1950. Seria 1.

Przyrzad do wigzania wezléw w celu zamocowania
koficow wezéw gumowych. 30. 5. 1950. Seria 1.

Urzadzenie do §ciagania koficdw tasm trasporto-
wych. 30. 5. 1950. Seria 1.

Sposéb laczenia paséw klinowych. 3.’4: 1950. Seria 1.

Przyrzad do wciskania stojanéw w kadluby wierta-
rek elektrycznych. 31. 3. 1950. Seria 5.

Sposéb wyrobu anod niklowych z wybrakowaneJ bla-

' chy niklowej. 15. 3. 1950. Seria 1.

Sciagacz do tozysk kulkowych przy samochodach mar-
ki ,,Citroen”. 25. 4. 1950. Seria 12.

Sposéb prasowania plew Inianych w celu umozliwie-
nia ich transportu i wykorzystania jako paszy.
6. 5. 1950. Seria 10. .
Przyrzad do sklejania ram okiennych.
Seria 11.

Sciagacz do bebnéw hamulcowych przy samochodach
marki ,,Citroen”, 5, 4. 1950. Seria 12.

9. 5. 1950.

Sposéb szlifowania oraz cigcia narzedzi ze spiekéw

za pomoca pradu stalego i obracajacej sie tarczy
metalowej. 20, 5. 1950. Seria 1.

Rusztowanie drewniane i mostek ruchomy do masz-
tu wiertniczego. 31. 3. 1950. Seria 3.

KadZ kwasoodporna. 3. 5. 1950, Seria 4.

Wiertlo do wycinania sekéw w deskach 23. 5. 1950.
Seria 7.

Sposéb regenerowania molibdenianu amonu z prze-
saczéw otrzymywanych przy analitycznym oznacza-
niu fosforanéw. 23. 5. 1950. Seria 4.

Przyrzad do oczyszezania od lakieru koficwek prze-
wodéw telefonicznych. 8. 5. 1950. Seria 5.

Przyrzad do masowego przypawania wkretek do
uchwytéw kabelkowych. 28. 4. 1950. Seria 5.

Pomocniczy przyrzad do szlifowania cylindréw w

, blokach silnikowych. 28. 4. 1950. Seria 1.

Kluez do dlawnicy pompy wodnej autobusu marki
»Fiat?. 15. 5. 1950, Seria 12.

Zbieracz smaru przy kolach pasowych. 23. 5. 1950.
Seria 1.

Urzgdzenie, zabezpieczajace podwieszone skrzynie
formierskie. 24. 5. 1950. Seria 1.

Stél ulatwiajacy ciecie blach acetylenem, 23. 5. 1950.
Beria 1.

Blaszane ochraniacze nég dla spawaczy. 23. 5. 1950.
Seria 1.

Shupy betonowe do odbudowy gérniczej. 23. 5. 1950.
Seria 3.

Przew6éd rurowy zawieszony na plywaku w zbiorni-
ku z ciecza, lZejsza od wody, np. z benzolem, i shu-
z3cy do wypompowywania tej cieczy bez osadu
ewentualnie powstajgcego na dnie szomika. 23, 5.
1950, Seria 1.

Sposéb szybkiego oznaczania krzemu metodz wago-
wo - fotometryczng. 23. 5. 1950. Seria 4.

Material zastgpezy do izolowania przewodéw paro-
wych. 23. 5 1950. Seria 1.

Suwnicowy uchwyt tréjramienny do przenoszenia
k6t 23. 5. 1950, Seria 1. -

0—201

0—202
0203

0—204

0—205

0—206

Sposéb zamykania zaworéw parowych przy kotlach
na trawlerach w przypadku pekniecia przewodu. 24.
§. 1950, Seria 1.

Dodatkowe chlodzenia glowicy gazowej pieca marte-
nowskiego. 24. 5. 1950. Seria 2. .
Klapa do pieca grzewczego chlodzona wods. 24. 5.
1950. Seria 2.

Sposéb wzmocnienia brzegéw kalki matrye rysunko-
wych, oraz sposéb przechowywama matrye. 22, 5.
1950. Seria 14.

Przyrzad matrycowy do wycinariia zebéw pil tas-
mowych. 23. 5. 1950.. Seria 1.

Regeneracja amortyzatoréw samochodowych typu

. »Chevrolet”. 27. 3. 1950. Seria 12.

0—207
0—208
0—209
0—210
0—2'1 1
0—212
0—213

0—214

0—215
0—216
0—217

0—218

0—219
0—220

0—221
0—222
0—223
0—224
0—225
0226
0—2?7
0—228

0—229

~

Kozly pneumatyczne do spawania podwozi wegla-
rek. 27. 3. 1950. Seria 1. .

Sposéb przygotowywania masy produkeyjnej do wy-
robu fajansu. 23. 5. 1950. Seria 6. ,
Urzadzenie do wykrecania Srub z dragéw steruja-
cych napedéw powietrznych. 23. 5. 1950. Seria 3.
Urzadzenie do odwadniania cylindréw parowozéw
waskotorowych, 23. 5. 1950, Seria 12.

Przyrzad do recznego napreiania zerwanych lancu-
chéw przenosnika zgrzeblowego. 23. 5. 1950. Seria 3.
Urzadzenie ulatwiajace lakierowanie butli gaénic.
23. 5. 1950. Seria 1. : .
Przyrzad ulatwiajacy walcowanie krétkich odpadéw.
23, 5. 1950. Seria 1.

Sposéb oczyszezania metalow;ych czesci
optycznych przez gotowanie w wodzie.
Seria 1.

Wozek do transportu materialéw budowlanych w
rynnach przenofnika. 25. 5. 1950. Seria 3.
Urzadzenie do odzuzlania kotléw parowych. 25. 5.
1950, Seria 14, ,

Uszczelnienie walka samochodowej pompy wodnej.
16. 5. 1950. Seris 12.

Zmechanizowanie czynnosei rozgarniania oraz prze-
rzutu wegla, skladanego na, haldach 28. 4. 1950.
Seria 3.

Stojaki do podnoszenia bebna z kablem. 25. 5. 1950.
Seria 5.

Przyrzad do nadawania blachom ksztaltu falistego.
25. 5. 1950. Seria 1.

Uchwyt do mocowania nozy dlutowniczych na stru-
garce poprzecznej. 24, 5. 1950. Seria 1.

Pochylnia zaladoweza ze Zlobem, 23. 6. 1950. Seria 3.

aparatur
25. 5. 1950.

Narzedzie do obcinania izolacji, wystajacej ponad
Zlobki wirnika silnika elektrycznego. 26. 6. 1950.
Seria 5.

Maska ochronna do spa:wania elektrycznego. 23. 5.
1950. Seria 1. °

Przyrzad do prostowania i obcinania rysunkéw tech-
nicznych, 23. 5. 1950. Seria 14.

Wylacznik kraﬁcowy do mechanizmu podnoszenia
przy suwnicach. 25. 5. 1950. Seria 1.

Urzadzenie ryglujace zerwany lancuch przenosn-lka
zgrzeblowego. 23. 5. 1950. Seria 3. -

Odlegloéciowy wskazmk polozenia gazometru. 26. 5.
1950. Seria 3. ) -

Urzadzenie alarmowe do wskaZnika . poziomu oléju
w' zbiorniku sprezarki -wirujacej. 25, 5. 1950. Seria3.
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"ZNAKI TOWAROWE.

Rejestracja
(Po numerze rejestru podana jest data zarejestrowania. Po skrécie ,Pierw.” umieszczona jest data od jakiej liczy sie
pierwszenstwo znaku. Skrét ,Konw. Zw.” wskazuje, ze na zasadzie art. 4 Konwencji Zwiazkowej Paryskiej przystuguje
pierwszefistwo ze zqgloszenia wcze$niejszeqo w innym kraju, nalezacym do Zwigzku),

Nr Rej. 35076, 6. 4, 1950. Pierw. 16. 4. 1949, Fa Pierwsza
Fabryka Lokomotyw w Polsce Przedsiebiorstwo Pafistwowe - nr 35080
Wyodrebnione, Chrzanéw. Fabryka parowozow i lokomotyw. '

Towary: parowozy i lokomotywy.

Nr Rej. 35077, 6. 4. 1950. Pierw. 18. 2, 1950, Fa Geo Bray &
€o. Limited. Leeds (W. Brytania) Wytwoérnia przyrzadéw ’do
oSwietlenia, Towary: palniki gazowe.

Bray

" Nr Rej. 35078. 6, 4. 1950. Pierw. 19. 12, 1949. Fa ,Omnia”
Wytwoérmia Przetworéw Spozywczych wla§c. Adam Zabrzeski. ,
Krakéw. Wytwodrnia artykuléw spozywczych, Towary: napoje

winne. .

\ Bursztvnowe

Nr Rej. 35079 — 35081, 12. 4. 1950.Pierw. 28, 7. 1949. Fa
Madame Bergaud, née Félicie Eugénie Amélie Wanpouille,
proprietaire de la Parfumerie Caron. Paryz (Francja). Wytwor-
nia artykuiéw perfumeryjnych, kosmetycznych i toaleiowych.
Towary: wszelkiego rodzaju produkty perfumeryjne i upig- "’
kszajace, mydla toaletowe, szminki, artykuly i przybory to-
aletowe, . nr 35079 '

[
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Nr Rej. 35082. 12, 4, 1950. Pierw. 28. 12. 1949. Fa Ernst Rink
& Sohn. Wieden (Austria), Wytwornia i sprzedaz farb. Towary:
barwniki brazowe,

Sirius
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Nr Rej. 35083. 12, 4. 1950, Pierw. 3. 2. 1948, Fa Zjednoczo-
ne .Zaklady Przemyslu Farmaceutycznego Przedsi¢biorstwo.
Paifistwowe Wyodrebnione, Warszawa, Wytwoérnia preparatéw
chemiczno-farmaceutycznych, Towary: Srodki lecznicze i pre-
paraty farmaceutyczne.

Bismuthyl

Nr Rej. 35084, 13. 4. 1950. Pierw. 19. 11. 1949, Fa Heinrich
Gelbert, Ziirich (Szwajcaria). Wytwornia maszyn do szycia i
czesci tych maszyn., Towary: maszyny do szycia i czeSci skla-
dowe do tych maszyn,

Calanda

Nr Rej. 35085. 13. 4. 1950. Pierw. 19, 3. 1949, Fa Rybnicka
Wytwornia Chemic.na wl. Inz, Jozef Skudrzyk. Rybnik, Fabry-
ka Srodkéw chemicznych i leczniczych. Towary: Srodki leczni-
cze i preparaty farmaceutyczne.

" . Calcion

Nr Red. 35086. 13. 4. 1950. Pierw. 3. 12, 1949, Fa ,.Centro-
san“ Centrala Handlowa Farmaceutyczno-Sanilarna, Przedsig-
biorstwo Panstwowe Wyodrebnione. Warszawa. Sprzedaz Srod-
k6w leczniczych i sprzetu sanitarnego. Towary: preparaty i
specyfiki farmaceutyczne oraz sprzet sanitarny.

Nr Rej. 35087, 13. 4. 1950. Pierw. 7. 2, 1949, Fa Zjednoczone
Zaklady Przemyslu Nieorganicznego Przedsigbiorsiwo Pan-
stwowe Wyodrebnione. Fabryka Odczynnikow Chemicznych.
Gliwice. Fabryka odczynnikéw chemicznych. Towary: produ-
kty chemiczne czyste. . ’

FABRYKA ODCZYNNIK¢W CHEMICZVNYCH—GUWICE .

: AT
TR T L ety s Bk et >

SEL
A3

MADE IN POLAND

Ochrona znaku zastrzezona w kolorze zielonym.
s

Nr Rej. 35088. 13. 4. 1950. Pierw, 20. 1. 1950. Fa Janka, zd-
vody na vyrobu zafizeni vzduchotechnickych, ndrodni podnik,
Praga (Czechoslowacja). Wytwarzanie i sprzedaz wyrob6w
metalowych i maszynowych, ich czeSci, urzadzenh i przyrza-
déw. do techniki -powietrznej: Towary: maszyny biurowe,
sprzety i maszynki (przyrzady) biurowe i przybory kanct_alaryj-
ne, maszyny, przyrzady i aparaty’ do pisania, rysowania, po-

wielania, ks'iegov'vania, rachowania i kopiowania.'maszyn‘y do
L celow- organizacyjnych i kalkulacyjnych, ich czesci i przybory,

Nr Rej. 35089. 14, 4. 1950, Plerw. 26. 1. 1850. Fa Pilana to-
vdrna na pily a nastroje drevoobrabécl, ndrodni podnik.
Hulin (Czechoslowacja). Wytwdrnia maszyn, aparatéw, na-
rzedzi, przyrzadow, przyboréw i wyrobéw metalowych. Towa=
ry: maszyny, apaiaty, narzedzia, przyrzady, przybory i wyroby -
metalowe, w szczegblno$ci narzedzia tartaczne oraz narzedzia
aparaty i przyrzady do obrobki i przer6bki drewnai innychma-
terialow, pily wszelkiego rodzaju, pilniki, narzedzia. aparaty i
przybory do obrébki i przerobki drewna, maszyny do obrobki
drewna i ich zeSci, przyrzady do sklejania i prasy do fornie-
réw, noze i wyroby nozownicze, zwlaszcza dla przemystu, rol-
nictwa i gospodarstwa domowego, przyrzady i przybory dla
konserwaciji pit i pilnikéw, -

. .
Pilana

Nr Rej. 35090. 14. 4. 1950. Pierw. 18, 10. 1947, Fa Centrala
Handlowa Przemyslu Chemicznego Przedsiebiorstwo Pafistwo-
we Wyodrebnione, Warszawa. Kupno i sprzedaz artykulow
chemicznych. Towary: kwas fosforowy chemicznie czysty, pa-

“pierki lakmusowe, esencja octowa, plyn do hamulcow, arse-
nian wapnia, arsenin sodu, zieleh paryska, karbolina sadowni-
cza, preparat nikotynowy, ciecz kalifornijska, fosforek cynku,
Swiece, proszek do tepienia robactwa, zwigzek amono-sale-
trzany uzywany do rob6t skalnych, zwigzek amono-saletrzany
uzywany w przemySle weglowym, material dynamitowy z za-
warto$cig nitrogliceryny, proch strzelniczy, proch mySsliwski
bezdymny, proch myS$liwski dymny, lonty, zapalnikj elektry-
czne, amunicja my$liwska i elementy do nabojow, zimne ognie,
Swiece choinkowe, ultramaryna, farby olejne podkladowe, far-~
by olejne powierzchniowe, rozcienczalniki i zmywacze, kity,
wypelniacz por, sykatywy, grunt olejny pod emalie,. lakier
transparentowy do od$wiezania mebli, tynktura do brazu, tyn-
ktura do kaloryferow, lakier do naklejania metali w listkach,
karbolineum do impregnacji drzewa, miedzywarstwa pod la-
kiery i emalie, lakiery olejne i syntetyczne, emalie wewnetrz-
ne i zewnetrzne, emalie olejne i grunty do celéw specjalnych,
lakiery i emalfe nitrocelulozowe, podkiady (grunty) na nitro-
celulozowej podstawie, lakiery spirytusowe bezbarwne i tran-
sparentowe, politury na spirytusie gorzelnianym, politwra z
dodatkiem wosku, emalie spirytusowe i modelowe do mebli
i zabawek, szpachlowka do natryskéw, klej kolodionowy do '
skor, pasta do szlifowania lakieréw, plyn do polerowania la-~
kierow, lakier bitumiczny, lakier do zalewania akumulatoréw,
masa bitumiczna do uszczelniania, lakier pociggowy czarny,
grunt pociggowy czarmny, lakier izolacyjny czarny pociggowy,
lakier olejny czamy japoniski, lakier asfaltowy elastyczny na
gilzonicie, soda amoniakalna, soda.oczyszczona, klej malarski,
klej stolarski, klej biurowy, barwniki do tkanin.
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Nr Rej. 35091. 14, 4. 1950, Pierw. 8. 2. 1950. Fa Wytw@rnia
Chemiczna ,Higiena“ Rudolf Matusik, Warszawa. Wytwornia

artykulow chemicznych., Towary: mydlo do prania.

HIGIENA
WARSZAWA

wszelkiego rodzaju produkty perfumeryjne i wupiekszajace,
mydla toaletowe, szminki, artykuly i przybory toaletowe.

Nr Rej. 35092. 14. 4. 1950. Pierw. 8. 7. 1949. Fa Pabianicka
Fabryka Narzedzi Przedsicbiorstwo Pafistwowe Wyodrebnione.
Pabianice. Fabryka narzedzi. Towary: réznego typu $widry,
dluta, zelazka plaszczyznowe, ksztaltowe, narzedzia czarne jak
mlotki, siekiery, przecinaki, przebijaki, wycinaki, kleszcze,
sprzet parowozoWy jak kleszcze do rusztéw, czopownice i
oskardy, oprawki do pilek i stupolazy.

U

[/
U

Nr Rej. 35093. 15. 4. 1950. Pierw, 28. 6. 1948. Fa Wytwornia
Kosmetyczno-Perfumeryjna ,,Vega“ Spétka z o. o. Warszawa,
Wytwornia kosmetyczno-perfumeryjna. Towary: wyroby per-
fumeryjne i kosmetyczne, mydlo toaletowe.

Nr Rej. 35094, 15. 4, 1950. Pierw. 28. 7. 1949, Fa Madame
Bergaud, née Félicie Eugénie Amélie Wanpouille, propriétaire

de la Parfumerie Caron. Paryz. (Francja). Wytwérnia artyku-
16w perfumeryjnych, kosmetycznych'i toaletowych. Towary:

Nr Rej. 35095. 15. 4. 1950. Pierw. 29. 4. 1949. Fa Laborato-

rium Chem.-Farmaceutyczne S. A. M. wlasc, Magister Marian
Caputa. Myslowice. Laboratorium chemiczno-farmaceutyczne.
Towary: artykuty kosmetyczne, lecznicze, higieniczne, dezyn-
fekcyjne i dentystyczne,

’ ’ TN

vtuwa piegi, plamy -
k1 WQgry oroz nadaje &
. cerze éwiezq biatose %

0y e o

=,

CY-

KREM »ALINA«

Nr Rej. 35096, 15. 4. 1950. Pierw. 14: 12. 1949, Fa Zaklady
Przemyslu Materialow Biurowych Przedsigbiorstwo Panstwo-
we Wyodrebnione. L.6dz. Wytwornia materiatéw biurowych.
Towary: powielacze, pidrniki, suszki, liczydla, skrzynki do
kartotek, linie, przykladnice, tréjkaty, krzywiki, rysownice,
kasety malarskie, stalugi malarskie, palety, skale, korytka, sto-
jaki i stoly rysownicze. )

KAl

Nr Rej. 35097, 15. 4. 1950. Pierw. 26. 4. 1949, (Konw. Zw-
Szwajcaria). Fa Helnrich Gelbert. Ziirich (Szwajcaria). Wytwé-
rnia maszyn do szycia i czedci tych maszyn. Towary: maszyny
do szycia, ich czeSci skladowe i przybory.

Calanda
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Nr Rej. 35098. 15. 4. 1950. Pierw. 7. 2. 1949. Fa Zjednoczone
Zaklady Przemyshlu Nieorganicznego, Przédsigbiorsiwo Pan-
stwowe Wyodrebnione, Fabryka Odczynnikéw Chemicznych.
Gliwice. Fabryka odczynnikow chemicznych. Towary: odczyn-

niki chemiczne do analiz.

R\ A

Ochrone znaku zastrzezono w kolorze brazowym,

Nr Rej. 35099 — 35100. 21. 4. 1950. Pierw. 5. 8. 1948, Fa
Wytwérnia Chemiczno-Farmaceutyczna ,Salus“ Sp. z o. o.
Krakow. Wytwornia chemiczno-farmaceutyczna, Towary: $rod-
ki lecznicze, opatrunkowe, dezynfekcyjne, preparaty farma-
ceutyczne, $rodki higieniczne, dentystyczne, materialy apte-
czne, wyroby perfumeryjne, preparaty kosmetyczne i $rodki
owadobodjcze.

nr 35099

Tutarsen

nr 35100

Salitropin

Nr Rej. 35101. 21. 4. 1950. Pierw. 29. 11. 1949. Fa Joseph E.
Seagram & Sons, Limited. Waterloo (Kanada). Fabryka arty-
kuléw spirytusowych. Towary: whisky.

“"ANCIENT BOTTLE"

Nr Re). 35102. 21. 4. 1950. Pierw. 18. 2. 1950. Fa Janka, z4-
vody na vyrobu zafizeni vzduchotechnickych, ndrodni podnik,
Praga (Czechostowacja). Wytwornia wyrob6w metalowych i
maszynowych, ich cze$ci, urzadzen, przyrzadéw i przvnalez-
noSci dla techniki powietrznej. Towary: maszyny biurowe,
sprzety i mate maszynki (przyrzady) biurowe i przybory kan-
celaryjne, maszyny, przyrzady i aparaty do pisania, rysowa-
nia, powielania, kopiowania, ksiegowania i rachowania, ma-
szyny do celéw organizacyjnych i kalkulacyjnych, ich czesci
i przynalezno$ci. -

Nr Rej. 35103. 21. 4. 1950. Pierw. 12. 1. 1950, (Konw. Zw.
Francja). Fa La Compagnie des Lampes, Société Anonyme.
Paryz (Francja). Wytwodrnia lamp i zaréwek elektrycznych.
Towarv: lampy i zar6wki elektryczne do o$wietlenia oraz in-
nego zastosowania, szczegélnie Zaréwki elektryczne matowe,
mleczne i o wygladzie opalowym.

Platina

Nr Rej. 35104 — 35105. 22, 4. 1950. Pierw. 6. 5. 1949, Fa
Spe_ar & Jackson Limited of Aetna Works. Sheffield (W. Bry-
tania). Fabryka maszyn. Towary: obrabiarki i ich czesci.

nr 35104

nr 35105

ATNA

Nr Rej. 35106, 22. 4. 1950. Pierw. 13. 1. 1950. Fa Panstwo-
wy Monopol Spirytusowy. Warszawa. Wyrdb i sprzedaz spi-
rytusu, wodek gatunkowych i czystych oraz denaturatu. To-
wary: spirytus, wodki gatunkowe, wodki czyste i denaturat.

Ochrona znaku zastrzezona we wszelkich kolorach i ich ze-
stawieniach.

Nr Rej. 35107 — 35109. 22. 4. 1950. Pierw. 4. 6. 1949. Fa
Fabryka Narzedzl Tnacych Drzewica, Przedsiebiorstwo Paii-
slwowe Wyodrebnione., KuZnice Drzewickie, pow. Opoczno.
Fabryka narzedzi tnacych. Towary: nozyczki, nozyce do dro-

biu, cegi. nr 35107

. Towqry: noze _stolowe, noze do pomidoréw, noze do owo-
cOw, noze qo papieru, komplety kuchenne na deseczkach, se-
katory, otwieracze do konserw.

nr 35108 -

.Towar_y: noze s_tolowe, noze do chleba, noze podreczne,
noze do jarzyn, noze kucharskie, noze do wedlin. noze rzeZni-
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cze, noze garbarskie, noze introligatorskie, noze szewskie, no-

Zze do skoér, noze monterskie, noze do workéw, noze skautow-

skie, tasaki, komplety kuchenne na deskach, komplety po-

drézne, szatkownice, musaty, szpachle, sierpaki, ryszpaki, oku-

lizaki, nozyce szpalerowe, scyzoryki, sekatory, cegi, ostrza,

zyletki. N
: nr 35109

Nr Rej. 35110. 28. 4. 1950. Pierw. 28. 11. 1949, Fa Labora-
torium Chemiczno-Farmaceutyczne ,Eskulap” wlasc. K. Ma-
jowski. Tarnowskie Géry. Wytwornia §rodkéw leczniczych.
Towary: §rodki lecznicze.

Nerwobromina

Nr Rej. 35111 — 35113, 28. 4. 1950. Pierw. 4. 6. 1949. Fa Za-
klady Metalurgiczne Przedsiebiorstwo Panstwowe Wy-
odrebnione, Zory. Odlewnia zeliwa szarego. Towary: weglar-
ki.

nr 35111

Towary: drzwiczki kuchenne, hebelkowe i belkowe, arma-
tura piecowa surowa i montowana.

nr 35112

Towary: kwinciarki (piece kwintowe).

nr 35 1_13

Nr Rej. 35114. 8. 5. 1950. Pierw. 3. 3. 1950. Fa Zaklady Prze-
myslu Metalowego im. J. Stalina w Poznaniu Przedsigbiorstwo

Panstwowe Wyodrebnione. Poznan, Fabryka parowozéw, i wa-
gonéw. Towary: parowozy i wagony.

Nr Rej. 35115, 8. 5. 1950. Pierw. 3. 2. 1948. Fa Zjednoczone
Zaklady Przemysilu Farmaceutycznego Przedsiebiorstwo Pan-
stwowe Wyodrebnione, Warszawa. Wytwodrnia preparatow
chemiczno-farmaceutycznych. Towary: $rodki lecznicze i pre-
paraty farmaceutyczne.

Oestrin

Nr Rej. 35116. 8. 5. 1950. Pierw. 6. 12, 1948, Fa R, Kaminski
i S-ka. Warszawa. Handel artykulamj aluminiowymi gospodar-
silwa domowego. Towary: artykuly aluminiowe gospodarstwa
domowego.

i

Nr Rej. 35117 — 35119, 9. 5. 1950. Pierw. 14. 12. 1949. Fa
Zaklady Przemyslu Materialéow Biurowych Przedsigbiorstwo
Panstwowe Wryodrebnione. L.6dZ, Wytwdérnia materialéw biu-
rowych. Towary: atramenty, tusze rysunkowe, tusze do stem-
pli, poduszki do stempli, farby akwarelowe, farby do apara-
tow telegraficznych, kleje, kreda, oléwki, pastele, kalka ma-
szynowa, kalka oldwkowa, taSma maszynowa, plastelina i lak
do pieczatek. . : .

nr 35117

Towary: papier $wiatloczuly

:
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Towary: olowki, pastele, kredki, rubryka obsadki, przediu-
zacze, stalowki, pluskiewki, spinacze i meble biurowe.

Rej, 35119

PUsiv

Nr Ref. 35120, 9. 5. 1950. Pierw. 7. 10. 1949, Fa Eastman Ko~
dak Company. Rochester (Stany Zjedn. Amer] Wyrob i sprze-
daz aparatow i artykuléw fotograficznych i kinematografi-
cznych, Towary: filmy fotograficzne.

Verichrome

Nr Rej. 35121, 9. 5. 1950. Pierw. 9. 12. 1949. Fa The Four
Wheel Drive Auto Company. City of Clintonville (St. Zjedn.
Amer.). Fabryka pojazdoéw silnikowych. Towary: po;azdy sil-
mkowe

Nr Re}. 35122. 9. 5. 1950, Pierw. 23. 12, 1949. Fa Peqqy Sa-
ge. Inc. Stamford (Stany Zjedn. Am.). Wytwoérnia Srodkéw
kosmetycznych. Towary: emalia do paznokci, politura do pa-
znokci, pasta i puder do paznokci, $rodki do pielegnowania
13k w postaci kreméw, plyndéw i pudréw: usuwacz nablonka
z nad paznokci, olej do nablonka, krem do nablonka, usu-

wacz politury z paznokci, podklady do politury do paznokci,
Srodki do rozcienczania politnry do paznokci, biel do pazno-
kci, usuwacz plam nikotynowych, biate oléwki do paznokci
roztwory sterylizujace.

p qul.J J('ch

AY ° -~

Nr Rej. 35123, 9. 5. 1950. Pierw. 14. 1. 1950. Fa The Carbo-
rundum Company. Niagara Fall (St. Zjedn. Ameryki). Wytwo-
rnia materialow szlifierskich i oqmotrwalych” narzedzx i pro-
duktéw chemicznych. Towary: $rodki do cZyszczenia i polero-
wania, Srodki do szlifowania, materialy do czyszczenia, pro-
dukty chemiczne do celéw przemystowych i naukowych, wy-
kladziny piecowe, bloki i cegly ogniotrwale, surowce i mate-
rialy ogniotrwale wszelkiego rodzaju, mineralne produkty su-
rowe, narzedzia, materialy do szlifowania i instrumenty do

celéw dentystycznych, zgby sztuczne.

Carbofrax

Nr Rej. 35124. 9, 5. 1950, Pierw. 28, 11. 1949. Fa Eastman Ko-
dak Company. Rochester (Stanv Zjedn. Am.). Wyréb i sprze-
daz anaratéw i artykuléw fotograficznych. Towary: filmy fo-
tograficzne, papier fotograficzny (odbitkowy i do nakladania
na klisze), klisze fotograficzne, deski do ciecia filméw foto-
graficznych, statywy do aparatéw fotograficznych, deski do
wykonywania fotografii.plastycznych, aparaty do wywotywa-
nia i kopiowania fotografii, klamry i roztwory do wywolywa-
nia filmow fotograficznych, aparaty fotograficzne.

Eastman

Nr Rej. 35125, 10. 5. 1950. Pierw. 22. 11. 1949. Fa Joyce Inc.
Pasadena |St. Zjedn. Am.). Fabryka obuwia. Towary: obuwie,
mianowice buty, pantofle i sandaly wykonane ze skéry, wib-
kien sztucznych, gumy lub korka, lub z polgczenia wymienio-

nych materialéw.
]
Jjouce

Nr Rej. 35126. 10. 5. 1950, Pierw. 6. 2. 1950. Fa National
Lead Company. New York (St. Zjedn. Ameryki). Wytwodrnia
farb i lakieréw. Towary: pigmenty i farby w stanie suchym
w postaci past iub w postaci gotowych farb i lakieréw wszel-
kiego rodzaju.

Titanox

\

Prxzedivienie ochreny prownej znakéw’

. {Po numerze rejestru podana 1est data, do ktérej przediu-
zono ochrone znakuj.

200 — 17. 5. 1954 17339 — 2. 11. 1953
1696 — 8. 11, 1954 17340 — 2. 11, 19538
1775 — 12, 11. 1954 17542 — 5. | 1. 1959
1780 — 12. 11. 1954 17750 — 21. 2. 1959
1787 — 12, 11. 1954 17905 — 28, | 3. 1959
3172 — 6. 2. 1955 18576 — 3. 8. 1959
4822 — 1. 1955 19084 — 12, 11. 1959
4823 — 1. 5. 1955 19087 — 15. 11. 1959
4935 — 6. 5. 1955 19149 — 21. 11. 1959
5984 — 13. 6. 1955 19190 — 4. 12. 1959
7070 — 7. 8. 1935 19194 — 4. 12, 1939
7541 — 25. -8. 1955 19241 — 19. 12. 1953
9387 — 3. 11. 1955 19340 — 7. 1. 1960
9388 — 3. 11. 1955 19341 — 7. 1. 1960
9389 — 3. 11. 1955 19397 — 21. 1. 1960
9398 — 4. 11. 1955 "19594 — 14. 2. 1960

15606 — 27. 10. 1957 19505 — 14. 2. 1960
15998 — 26: 1. 1958 19514 — 21. 2. 1960
17282 — 26. ,10. 1958 19541 — 25. 2. 1960
17338 — 2. 11. 1958 19649 — 15. 3. 1960
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19738 — 2. 4. 1960 27063 — 10. 7., 1956
19739 — 2. 4. 1960 27232 — 25. 8. 1956
19843 — 26. 4. 1960 27419 — 20. 10. 1956
19879 — 5. 5. 1960° 27572 — 24. 11. 1956
19944 — 20. 5. 1960 27720 — 31. 12. 1956
19959 — 23. 5. 1960 27916 — 16. 3. 1957
20146 — 15. 7. 1960 27969 — 31. 3. 1957
20147 — 15. 7. 1960 27990 — 31. 3. 1957
20195 —'18. 7. 1960 28041 — 30. 4. 1957
20358 — 26. 8. 1960 '28079 — 30. 4.- 1957
21848 — 18. . 9. 1951 28241 — 3. 7. 1957
22167 ~— 28. 12, 1951 28329 — 18. 8. 1957
22168 — 28, 12. 1951 28330 -— 18. 8. 1957
23293 — 19. 11. 1952 28722 — 12. 4. 1958
23729 — 28, 4. 1953 29103 — 25. 8. 1958
24032 — 10. 8. 1953 29334 — 22. 11. 1958
24238 — 21. 10. 1953 29555 — 26, 1. 1959
24757 — 23. 5. 1954 30098 — 10. 6. 1959
25793 — 27. 6., 1955 30378 — 3. 8. 1959
25794 — 27, 6. 1955 30551 — 29. 7. 1960
26486 — 21. 2. 1956 30629 — 24, 9...1960
26583 — 25. 3. 1956 30630 — 24. 9. 1960
26633 — 31. 3. 1956 30631 — 24. 9, 1960
26793 — 30. 4. 1956 30632 — 24. 9. 1960
26885 — 13. 5. 1956

Zmiany w rejestrze

a) Nr Rej. 1178 — prawo z rejestracji znaku przepisane z
firmy: ,I. C. Y. (Explosives) Limited*, Wexham, Road, Slough
(Wielka Brytania) na firme: ,,Impenal Chemlcal Industries
Limited“, Imperial Chemical House, Millbank, Londyn (Wiel-
ka Brytama)

Nr Rei. 1696, 1780, 1787, 4935, 7541, 19084 — prawo z re-
jestracji znakéw przepisane z firmy: »Georg Schicht A, G*
na firme: ,,Severoceske Tukové Zavody (drive Jifi Schicht)
ndrodni podnik".

Nr Rej. 1775 — prawo z re]estracp znaky przepisane z
firmy: ,,Georg Schicht A. G.” na firme: ,Sevéroteské Tuko-
vé Zavody (diive Jifi Schicht) néarodni podnik".

Nr Rej. 5984 — prawo z rejestracji znaku  przepisane z
firmy: ,Jacques Bolinger et Edgar Bolinger” na firme: ,Mme
Elizabeth — Marie Law de Lauriston de Boubers, Veuve de
Mr Joseph Jacques Marie Bollinger”.

Nr Rej. 6750 — prawo z rejestracji znaku przepisane z fir-
my: ,The Associated Equipment Company Limited,” Londyn
(W. Brytania) na firme: , A.E.C. Limited”, Windmill Lane,
Southall, Middlesex (Wielka Brytania).

Nr Rej. 7249. — prawo z rejestracji znaku przepisane z
firmy: ,,The Willys-Overland Company” na firmeg: , Willys
-Overland Motor, Inc.*,

Nr Rej. 27063 — prawo z rejestracji znaku przepisane z
fimy ,C. J. van Houten en Zoon N. V.” na firme: ,,C. J. van
Houten & Zoon".

Nr Rej. 27916 — prawo z rejestracji 'znaku przepisane z
firmy: ,E. Daltroff et Cie, propriétaires de.la Parfumerie Ca--
ron“ na firme: ,,Mme Bergaud, née Félicie, Eugénie, Amélie
‘Wanpouille, Propriétaires de la Parfumerie Caron*.

Nr Rej. 33740 — prawo z rejestracji znaku przepisane 2
firmy: ,,Fabryka Zamknieé Blyskawicznych i Wyrobéw Me-
talowych Sp z o. 0." na firme: ,JFabryka Zamknie¢ Blyska-
wicznych i Wyrobow Metalowych Sp. z o. o. pod Zarzgdem
Panstwowym'".

b) Nr Rej. 15606 — nazwa firmy: ,J. Suchem“ zmieniona
na: ,Jo6zef Sucheni Fabryka Plugdéw i° Narzedzi Rolniczych w
Gidlach Ska z ogr. odp.‘. .

Nr Rej, 17338 — 17340 — nazwa firmy: , Vereinigte Car-
borundum - und Elektrit - Werke -Akt. Ges.“, Wieden
(Austria) zmieniona na: ,,Spojené Zavody na vyrobu Karbo-
runda a elektritu, narodm podnik®, Nove Benatky (Czecho-
stowacja).

Nr Rej. 24271 — nazwa firmy: ,,Browar Krakowski i Fa-
bryka Przetworéw Stodowych Jana GOtza“ zmieniona na:
»Panstwowy Browar w Krakowie".

Nr Rej. 24680, 28041 — nazwa firmy: ,Gesellschaft fiir
Chemische Industrie in Basel” zmieniona na: ,,Ciba Aktien-
gesellschaft (Ciba Société Anonyme)“.

Nr Rej. 24701, 26615, 26793, 26885, 27572, 27720 — nazwa
firmy: , Azot" Sp6lka Akcyjna“ zmieniona na: ,Zaklady Che-
miczne ,,Azot“ Przedsiebiorstwo Panstwowe Wpyodrebnione".

Nr Rej. 25323 ~— nazwa firmy: ,,Société Michelin et Cie®
zmieniona na: ,Manufacture de Caoutchouc Michelin, Pui-
seux, Boulanger & Cie*.

Nr Rej. 33846 — nazwa firmy: , Towarzystwo Przemyslo-
wo-Handlowe ,Bacutil” Sp. z o. o. pod Zarzadem Panstwo-
wym” zmieniona na: ,Centrala Odpadkéw i Produktéw Po-
ubojowych .,,Bacutil® Przedsiebiorstwo Pafistwowe Wyodre-
bnione".

cj Nr Rej. 34315 — siedziba firmy: ,Paryz (Francja)*
zmieniona na: ,,45.Rue des Acacias a Paris (Francja).

d) Nr Rej. 19351 — skreflono caly wykaz towardéw, wpi-
sano za$: ,Barwniki i farby (z wyjatkiem malarskich j dru-
karskich) i kl. 11

Nr Rej. 17282 — skre$lono caly wykaz towardw, wpisa-
no zas: ,,Przyrzady i sprzety do oSwietlania, nagrzewania, go-
towania, suszenia i przew1etrzama urzadzenia wodocxagowe,
lamenkowe i ustepowe wyroby nozowe, narzedzia, kosy, sier-
Py, bron sieczna i kolaca. towary emallowane i cynowane,
towary zelazne, zamki i kute towary Zzelazne (norymber-
szczyznaj, kotwice. tancuchy, kule stalowe, okucia do uprzezy,
dzwony, kasy ogniotrwale i szkatulki, wosk, przyrzady do
gaszenia ognia, maszyny i czeSci maszyn, narzedzia do uzy-
tku w stajniach, ogrodach i rolnictwie, towary szczecinowe,
gazowe lampy zarowe, lampy lutownicze, piece oliwowe i
gazowe wszelkiego rodzaju, odpylacze wszelkiego rodzaju
oraz czeSci i przybory do tego rodzaju przyrzadow, przyrza-
dy, maszyny i sprzety do pielegnowania podiogi i mebli,
mianowicie przyrzady do polerowania (zapuszczania} posa-
dzek, szczotki do zapuszczania (polerowania), wosk (masa)do
zapuszczania (material do polerowania), przyrzady chtodnicze
1 oziebiarki, naczynia chlodmcze, urzadzenia do oziebiania
wszelkieqo rodzaju, oraz cze$ci i przybory do tego rodzaju przy-
rzqdow albo urzadzen maszyny i przyrzady wszelkiego rodza-
ju do pomywania, plokama i prania, przyrzady do czyszcze- .
nia i zmigkczania wody i urzadzenia wszelkiego rodzaju oraz
czescx i przybory do tego rodzaju przyrzadéw i urzadzen,
mianowicie filtry do wody. drobne silniki wszelkiego rodzaju,
aparaty, maszyny i sprzety do uzytku domowego, sprzety do-
mowe i kuchenne wszelkiego rodzaju, oraz cze$ci i przybo-
ry do tggo rodzaju maszyn, sprzetéw i narzedzi‘.

ODTWARZANIE REJESTRU

Na podstawie przeprowadzonego posiepowania wyjadnia-
jacego zgodnie z art. 44 — 48 rozporzadzenia Prezydenta Rze-
czypospolitej z dnia 22. 3. 1928 r. o postepowaniu administra-
cyjnym (Dz. U. R. P, nr. 36, poz. 341) oraz na podstawie odtwo-
rzonych akt spraw Urzgd Patentowy R. P, wpisal do od-
iwarzaneqo rejestru znakéw towarowych w miesiacu kwietniu
i maju 1950 r. nastepujace znakj‘:towarowe:

(Po numerze rejestru podana jest data zare]estrowama i
wlasciciel znaku).

Nr Rej. 66. 12, 4, 1924, Fa Warszawskie Tow. Akc. ,Mo-
tor”, Warszawa.

Nr Rej. 290. 17. 5. 1924. Fa Maglster A. Bukowski, War-
szawa.

Nr Rej. 1340. 4. 10. 1924, Fa Den Kongelige Porcellains-
fabrik., Kopenhaga (Dania).

Nr Rej. 1696. 8. 11, 1924, Fa Sevéroceskeé Tukové Zavody
(dfive Jifi Schicht) narodni podnik, Ujécie nad Eabg (Cze-
chostowacja).

Nr Rej. 1775. 12. 11, 1924, Fa Sevéroteské Tukové Zavody
(dfive Jifi Schicht) nérodni podnik, Aussiq a. d. E (U]scle
nad F.abg) Czechostowacja.

Nr Rej. 1780, 1787. 12. 11. 1924. Fa Sevéroteské Tukove
Zavody (dtive Jiri Schicht) narodm podnik, Ujscie nad %ra-
ba (Czechostowacja).

Nr Rej. 3172. 6. 2. 1925. Fa Hadfields Limited Hecla Works,
Sheffield (Wielka Brytania).

Nr Rej. 4822 — 4823. 1. 5, 1925. Fa Columbia Graphopho-
ne Company, Limited, Londyn (Wielka Brytania),

Nr Rej. 4935. 6. 5. 1925. Fa Sévéroceské Tukové Zavody
(diive Jift Schicht) ndrodni podnik, UjScie nad Labg (Cze-
chostowacija).

Nr Rej. 5007. 9. 5. 1925. Fa Norton Company, Worcester,
stan Massachusetts (St. Zjedn. Am.).

Nr Rej. 5507, 26, 5. 1925. Fa Ryska Gumrmfabrlks Aktie-
bolaget, Malmo (Szwecja).

Nr Rej. 5984. 13. 6. 1925. Fa Mme Elizabeth-Marie Law
de Lauriston de Boubers, Veuve de Mr Joseph Jacques Marie
Bollinger, ‘Ay Mame (Franc;a)

Nr Rej. 6330. 30. 6. 1925. Fa Robert H. Foerderer Incorpo-
rated, Philadelphia, stan Pensylwania (St. Zjedn. Amerykl)

Nr Rej. 7070. 7. 8. 1925, Fa Champagne Heidsieck & Co.
Monopole, Successeurs de Heidsieck & Co. Maison Fondée
en 1785, Société Anonyme, Reims (Francija).

Nr Rej. 7249. 14. 8, 1925. Fa Willys-Overland Motors, Inc.,
Toledo, stan Ohio (St. Zjedn. Am.).

Nr Rej. 7541. 25, 8. 1925. Fa Sevérodeské Tukové Zavody
(dfive Jiri Schicht) narodni podnik, Uj§cie nad Laba (Cze-~
chostowacja).

Nr Rej. 9330. 30. 10. 1925. Fa Towarzystwo ,,Slrlus , War-
szawa,

Nr Rej. 9387 — 9389. 3. 11. 1925 Fa Johann Becher, Karls-
bad (Czechoslowacja).
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Nr Rej. 9397 — 9398. 4, 11. 1925, Fa Johann Becher Karl-
sbad (Czechoslowacja).

Nr. Ref. 11039, 15, 1. 1926, Fa Minot, Hooper & Co New
York, stan New York (St. Zjedn. Am.).

Nr Rej. 12264. 25. 5. 1926. Fa The Singer Manufacturing
Company, Elizabeth, stan New Jersey (St. Zjedn. Am.).

Nr Rej. 12850, 27. 7. 1926. Fa Dr A. Wander S. A. Berno
(Szwajcaria), -

Nr Rej. 19397, 21, 1. 1930. Fa Aluminium-Industrie-Aktien
~Gesellschalt, Neuhausen (Szwajcaria).

Nr Rej. 19504 — 19505. 14, 2. 1930. Fa La Société Anonyme
de la Grande Dlstlllene E. Cusenier Fils Ainé & Cije, Paryz
(Francja).

Nr Rej. 19541. 25, 2, 1930. Fa Compagnie Industrielle de
Mécanique Horlogére Société Anonyme, Paryz (Francja).

Nr Rej. 19738. 2. 4. 1930. Fa International Harvester Com-"

pany, Chicago, stan Illinois (St. Zjedn. Am.).

Nr Rej. 19879, 5. 5. 1930. Fa Technicolor Motion Picture
Corporation, Boston, stan Massachusetts (St. Zjedn. Am.),

Nr Rej. 20019, 4. 6. 1930..Fa Dr A. Wander A, G. Berno
{Szwajcaria),

Nr Rej. 20032, 6 6. 1930. Fa Dr A. Wander A. G. Berno
{Szwajcaria),

Spétka

Nr Rej. 20129 — 20130. 14, 7. 1930. Fa , Antiba“
z ograniczong odpowiedzialnoScia, Warszawa.

Nr Rej. 20146 — 20147..15. 7. 1930. Fa Sandoz A, G. Bazy-
leja (Szwajcaria).

Nr Rej. 13032, 18, 8. 1926. Fa Dr A, Wander S. "A., Berno
(Szwajcaria).

Nr Rej. 14252. 18, 1. 1927. Fa Suchard S. A. Neuchdtei
(Szwajcaria),

*Nr Rej. 14360. 29, 1. 1927. Fa ,,Erbe” Spélka z ograniczong
odpowiedzialno$cig, Poznan.

. Nr Rej. 14371, 1, 2. 1927, Fa Ch. Gervais, St¢é Anonyme,
Paryz (Francja).

Nr Rej. 15606, 27. 10. 1927. Fa Jozef Sucheni Fabryka Piu-
gow i Narzedzi Rolniczych w Gidlach Spélka z ogr. odp.,
Gidle, wojew. 1d6dzkie.

Nr Rej. 15998. 26. 1. 1928. Fa British Congoleum Limited,
Londyn (Wielka Brytania).

Nr Rej. 17282, 26. 10, 1928, Fa Aktiebolaget Elektrolux,
Sztokholm (Szwecja).

Nr Rej. 17338 — 17340. 2. 11, 1928. Fa Spojené Zavody na
vyrobu Karborunda a elektrituy, nérodni podnik, Nove Be-
natky (Czechoslowacja).

Nr Rej. 19084. 12. 11, 1929. Fa Sevéroteské Tukové Zavody
(dfive Jifi Schicht) ndrodni podnik, UjScie nad Laba (Cze-
choslowacja).

Nr Rej. 20217 — 20224. 21. 7. 1930. Fa ,Antiba* Spoélka z
ograniczona odpowiedzialno$cia, Warszawa.

Nr Rej. 20225, 20227 — 20230. 22. 7. 1930. Fa
Spolka z ograniczong odpowiedzialno§cia, Warszawa.

Nr Rej. 20301. 4. 8. 1930. Fa ,, Antiba” Spétka z ograniczo-
ng odpowiedzialnoscia, Warszawa.

Nr Rej. 20354. 20. 8. 1930. Fa ,,Antiba” Spélka z ograniczo-
ng odpowiedzialnoScig, Warszawa.

Nr Rej. 20452, 12. 9. 1930. Fa H. NlemOJewskx Laborato-
rium Fizjologiczno-Chemiczne ,,Cholekinaza” Spdtka z ogra-
niczong odpowiedzialnoScia, Warszawa.

Nr Rej. 21002. 18, 2. 1931. Fa Mechaniczna Wytwoérnia
Pieczywa ,Polar” Tadeusz A. Kozlowski, Krakoéw.

Nr Rej. 21154. 23. 3. 1931. Fa Hurtownia Mechanikow
Spéldzielnia Handlowa 2z ograniczong odpowiedzialno$cia,
Poznan.

Nr Rej. 21187. 26. 3. 1931. Fa Bolestaw Krogulecki Fabryka
Chemiczno-Farmaceutyczna, Warszawa.

Nr Rej. 21811. 10, 9.-1931. Fa Laboratorium Chemiczno-
Techniczne J. Chrzanowski, Poznan.

Nr. Rej. 21848, 18. 9, 1931. Fa Josel Maisus, Gdansk.

Nr Rej. 22167 — 22168. 28. 12: 1931. Fa Leon Sikorski ap-
tekarz, Poznan.

Nr Rej. 23293. 19. 11. 1932. Fa Przemyst Chemiczny ,Bo-
ruta” Sp. Akc. Zgierz, wojew. lédzkie,

Nr Rej. 23306. 30. 11. 1932. Fa Zaklady Chemiczne ,,Azot”
Przedsiebiorstwo Pafnstwowe Wyodrebnione, Jaworzno, wojew.
krakowskie.

Nr Rej. 23729. 28. 4, 1933, Fa Fabryka Swiec i Mydla ,.Po-
lo” Franciszek Hawliczek, Wlochy X/Warszawy.

Nr Rej. 24032. 10. 8. 1933. Fa Przemyst Chemiczny ,,Boruta”
Spétka Akcyjna, Zgierz. wojew. l6dzkie.

Nr Rej 24170 — 24171, 30. 9. 1933, Fa Chinoin gyogyszer
és vegyEszeti termekek gydra r. t. (Dr Kereszty és Dr Wolf),
Ujpest (Wegry)

Nr Rej. 24238. 21. 10, 1933. Fa Przemyst Chemiczny ,Bo-
ruta” Spotka Akcyina, Zgierz, wojew. l6dzkie.

Nr Rej. 24271, 31. 10. 1933, Fa Panstwowy Browar w Kra-
kowie.

»Antiba”

Nr. Rej. 24680, 23. 4. 1934, Fa Ciba Aktiengesellschaft (Ci-
ba- Société Anonyme},’ Bazyleja (Szwajcaria). .

Nr Rej. 24757, 23. 5, 1934. Fa Fabryka Karamel Ed. Stani-
szewski, Krotoszyn (Wlkp.).

Nr Rej, 25201, 22, 12. 1934. Fa Doktora Lustra Preparaty
Lekarsko-Kosmetyczne yMiraculum* Spélka 2z ograniczong
odpowiedzialno$cig, Krakéw.

Nr Rej. 25323, 23. 1. 1935. Fa Manufacture de Caoutchouc
Michelin Puiseux Boulanger & Cie, Clermont Ferrand
(Francja).

Nr Rej. 25406, 13, 2. 1935, Fa Iskra i Karmanski — Fabryka
Farb i Przyboréw Malarskich, Krakéw.

Nr Rej. 25416, 20, 2. 1935, Fa Colgate — Palmolive Peet
Company, Jersey City. stan New Jersey (St. Zjedn. Am.).,

Nr Rej. 25511, 21, 3. 1935, Fa Henryka Francka Synowie,

Fabryka Srodkéw Kawowych Spélka Akcyjna Skawina,
wojew. krakowskie.
Nr Rej. 25516. 26. 3, 1935. Fa Fabryka Farb i Lakieréow

Edward Lutz Spéika z ogr. odp., Krakow.
Nr Rej. 25634, 30. 4. 1935, Fa Towarzystwo ,Cazimi* Fa-
bryka Kosmetykéw i Perfumerii Ska z o. o., Warszawa,

Nr Rej. 25709. 29. 5. 1935. Fa Sandoz A. G., Bazyleja
(Szwajcaria).

Nr Rej. 25721. 31. 5. 1935. Fa ,Herbewo* Herliczka, Bel-
dowski, Woloszynski, Zjednoczone Fabryki Tutek i Bibulek
Spotka Akcyjna, Krakow.

Nr Rej. 25729. 31. 5. 1935, Fa Sociét¢ Anonyme Louis
Brandt et Frére, Omega Watch Co., Bienne (Szwajcaria).

Nr Rej. 25748, 17, 6. 1935, Fa .,Azot“ Spétka Akcyjna Ja-
worzno, wojew. krakowskie.

Nr Rej 25793 — 25794. 27. 6. 1935. Fa Antoni Bmdmckx,
Warszawa.

Nr Rej. 25795. 27. 6, 1935. Fa Towarzystwo ,,Cazimi” Fa-
bryka Kosmetykow i Perfumerii Ska z 0.0, Warszawa.

Nr Rej. 25802, 28, 6. 1935. Fa Erbe” Spdtka z ograniczong
odpowiedzialno$cig, Poznan.

Nr Rej. 26104, 23. 10. 1935, Fa Towarzystwo Przemyslu
Chemiczno-Farmaceutycznego dawniej Magister Klawe Spél-
ka Akcyjna, Warszawa.

Nr’ Rej. 26434. 10. 2. 1936. Fa Addressograph — Multigraph

‘Corporation, Cleveland, st. Ohio -(St. Zjedn. Am.).

Nr Rej. 26486, 21, 2. 1936. Fa Apteka Magister A. Bukowski
i Sukcesorowie, Warszawa.

Nr Rej, 26583. 25. 3. 1936. Fa Apteka Magister A. Bukowski
i Sukcesorowie, Warszawa.

Nr Rej. 26633, 31. 3. 1936. Fa Apteka Magxster A, Bukowski
i Sukcesorowie, Warszawa.

Nr Rej. 26793. 30. 4. 1836. Fa Zaklady. Chemiczne ,,Azot”
Przedsigbiorstwo Panstwowe Wyodrebnione, Jaworzno, wojew.
krakowskie.

Nr Rej. 26852. 12, 5. 1936. Fa Maggi Spélka z ograniczona
odpowiedzialno$cia, Poznan.

Nr Rej. 26885, 13 5 1936 Fa Zaklady Chemirzne Azot”
Przedsigbiorsiwo Yanstwowe Wyodrgbnione, Jaworzno, wojew.
krakowskie,

Nr Rej. 26909, 25. 5. 1936, Fa Fabryka Przetworéw Chemi-
cznych ,Dobrolin” F, A. i G. Pal. Spétka firmowa, Warszawa

Nr Rej. 26934. 30. 5. 1936, Fa ,,Chemimetal” Spéika Akcyjna
dia Przemystu Chemicznego i Metalowego, Zawiercie, wojew.
kijeleckie.

Nr Rej. 27063. 10. 7. 1936 Fa Commanditaire Vennootschap
onder de firma C. J, van ‘Houten & Zoon, Weesp (Nideriandy).

Nr Rej. 27066 — 27068. 10. 7. 1936, Fa Chocoladefabriken
Lindt et Spriingli Aktiegesellschaft, Kilchberg (Szwajcaria)

Nr Rej. 27185. 31. 7. 1936. Fa California Fruit Growers
Exchange. Los Angeles, stan- California (St. Zjedn. Am.). .

Nr Rej. 27193. 22. 8. 1936. Fa ,Chemergon” Fabryka Prze-
tworébw Chem.-Farm., wlasciciel aptekarz Leon Sikorski,
Poznan.

Nr Rej. 27232, 25.. 8. 1936. Fa Przemyslowo-Handlowe Za-
ktady Chemiczne Ludwik Spiess i Syn Spoélka Akcyjna.
Warszawa.

Nr Rej. 27309. 14, 9. 1936. Fa Addressograph-Mulugrap‘l
Corporation, Cleveland, stan Ohio (St. Zjedn. Am.).

Nr Rej. 27419, 20. 10. 1936. Fa Magister A. Bukowski Spad-
kobijercy, Warszawa.

Nr Rej. 27434. 21. 10. 1936. Fa Gebr. de Trey, Aktiengesell-
schaft, Zurych (Szwajcaria).

Nr Rej. 27497 — 27500, 31. 10. 1936, Fa Maggi Spoéika
z ogr. odp., Poznan,

Nr Rej. 27572. 24. 11. 1936. Fa Zaklady Chemiczne , Azot’
Przedsigbjorstwo Panstwowe Wyodrebnione, Jaworzno, wojew.
krakowskie,

Nr Rej. 27628. 10, 12, 1936. Fa ,Erbe” Spélka z ograniczo-
na odpowiedzialno$cig, Poznan.

Nr Rej. 27675, 28. 12. 1936. Fa Maggi Spélka z ograniczong
odpowiedzialnoécia, Poznan. -
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"Nr Rej. 27720, 31. 12. 1936. Fa Zaklady Chemiczne ,Azot”
Przedsiebiorstwo Pafistwowe Wyodrgbnione, Jaworzno, wojew.
krakowskie,

Nr Ref. 27746 — 27747. 18. 1, 1937. Fa Towarzystwo ,Ca-
Zimi” Fabryka Kosmetykéw i Perfumerii Ska z o, o. War-"
szawa; . ,

Nr Rej. 27916, 16. 3. 1937. Fa Mme Bergaud, née Félicie,
Eugénie, Amélie Wanpouille Propriétaire de la Parfumerie
Caron, Paryz (Francja). M _

Nr Rej. 27969. 31, 3. 1937. Fa Yardley et Co. Limited, Lon~
dyn (Wielka Brytania).

Nr Rej. 27990, 31. 3. 1937, Fa ,Chemergon”’ Fabryka Prze-
tworéw Chemiczno-Farmaceutycznych, wlasciciel aptekaiz
Leon Sikorski, Poznan,

Nr Rej. 28041. 30. 4. 1937, Fa Ciba Aktiengesellschaft (Ciba
Société Anonyme), Bazyleja (Szwajcaria).

Nr Rej. 28079. 30. 4. 1937. Fa Bata A. S., Zlin (Czechoslo-
wacja).

Nr Rej. 28241, 3. 7. 1937. Fa Przemyst Chemiczny ,Boruta”
Spétka Akcyjna, Zgierz, wojew. 16dzkie.

Nr Rej. 28329 — 28330, 18. 8. 1937. Fa Przemys! Chemiczny
»Boruta” Spélka Akcyjna, Zgierz, wojew. l6dzkie. )

Nr Rej. 28408. 4. 9. 1937. Fa Mutual Orange Distributors,
Redlands, stan Kalifornia (St. Zjedn. Am.)).

Nr Rej. 28722, 12, 4. 1938. Fa Przemysl Chemiczny ,Boru-
ta” Spétka Akcyjna, Zgierz, wojew. lédzkie.

Nr Rej. 29103, 25. 8. 1938. Fa Przemyst Chemiczny ,Boruta”
Spétka Akcyjna, Zgierz, wojew. }odzkie.

Nr Rej. 29334, 22, 11. 1938. Fa Société
Société Anonyme, Genevilliers (Francja).

Nr Rej, 29555. 26. 1. 1939. Fa Zbiorowa Hodowla i Produ-
kcja Nasion A. Dobrzanski Ska z 0. o.. Krakéw.

. Nr Rej. 30098, 10. 6. 1939. Fa Farmaceutyczne Zaklady Prze-
myslowo-Handlowe Magister A Bukowski i Spadkobiercy,
Warszawa. *

Nr Rej. 30378. 3. 8. 1939, Fa Farmaceutyczne Zaklady Prze-
mystowo-Handlowe Magister A. Bukowski i Spadkobiercy,
Warszawa,

Nr Rej. 30551, 29. 7. 1940, Fa Colgate-Palmolive-Peet Com-
pany, Chicago (St. Zjedn. Am.), . .

Nr Rej. 30629 — 30632, 24. 9. 1940. Fa Sandoz A, G., Ba--
zyleja (Szwajcaria).

Nr Rej. 31773. 8. 9. 1942, Fa Omnipol Akciovad Spoleinost,
Praga (Czechoslowacja).

Nr Rej. 32245, 22, 9. 1943. Fa A. Moniuszko Artykuly Te-
chniczne, Farby, Barwniki, Warszawa. :

Nr Rej. 32309. 1. 12. 1943, Fa Apteka i Laboratorium Farm,
Chem. Mgr farm. Marceli Jagiellowicz, Warszawa.

le Carbone-Lorraine,

WykreSlenia z rejestru

Na podstawie art. 184 p, a) rozporzadzenia Prezydenta
Rzeczypospolitej z dn. 22 marca 1928 r. o ochronie wynalaz-

k6w, wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. Nr 39, poz.
384) wykreSlone zostaly nastgpujace znaki towarowe:
(Po numerze rejestru podana jest data wygasnigcia prawa

. Zz.Iejestracji znaku). :

76 — 14, 4, 1944 18175 — 23. 5. 1949
79 — 14, 4. 1944 18897 — 10. 10. 1949
1430 — 9. 10. 1944 18908 — 11. 10. 1949
4141 — 24, 3. 1945 18931 — 11. 10. 1949
4149 — 24. 3. 1945 19019 — 22. 10. 1949
4163 — 25. 3. 1945 19563 — 26. 2. 1950
4164 — 25. 3. 1945 19902 — 10. 5. 1940
4165 — 25. 3. 1945 20731 — 29. 11. 1940
4945 — 7. 5. 1945 21956 — 22, 10, 1941
5654 — 30. - 5. 1945 23398 — 18. 1. 1943
6332 — 30. 6. 1945 23955 — 12, 7. 1943
6808 — 27. 7. 1945 24846 — 28, 6. 1944
8533 — 29. 9., 1945 25036 — 29. 10. 1944
8547 — 30. 9. 1945 25341 — 28, 1, 1945
8550 — 30, 9. 1945 25525 — 26, 3. 1945
9306 — 29. 10. 1945 25825 — 28. 6. 1945
- 10007 — 28, -11. 1945 -25931 — 14, 8. 1945
12236 — 20. 5, 1946 26024 — 17. 9. 1945
14300 — 24. 1, 1947 26025 — 17. 9. 1945
14598 — 7. 3. 1947 26265 — 16. 12. 1945
14599 — 7. 3. 1947 26391 — 28, 1. 1946
15180 — 30. 7. 1947 26578 — 17. 3. 1946
15181 — 30. 7. 1947 26717 — 18, 4. 1946
16506 — 26. 4. 1948 26752 — 24. - 4. 1946
17049 — 29. 8. 1948 27053 — 30. 6. 1946
17261 — 23. 10. 1948 27452 — 30. 10. 1946
17484 — 21, 12, 1948

Na podstawie art, 184. p. b) rozporzadzenia Prezydenta
Rzeczypospolitej z dn. 22 marca 1928 r. o ochronie wynalaz-
kéw, wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. Nr 39, poz.
384) wykre§lone zostaly nastepujace znaki towarowe:

(Po numerze rejestru podana jest data wygasniecia prawa

"z rejestracji znaku).

5402 — 27. 2. 1950 23842 — 12, 12. 1949
10856 — 11. 2. 1950 23843 — 12. 12. 1949
11733 — 9. 3. 1950 239719 — 21. 3, 1950
11934 — 27. 2. 1950 24053 — 12, 12. 1949
12621 — 9. 3. 1950 24070 — 20. 3. 1950
12769 — 27. 2. 1950 24187 — 21. 3. 1950

22276 — 10. 12, 1949 24424 — 20. 3. 1950
22900 — 20. 3. 1950 24518 — 12, 12, 1949
22901 — 20. 3. 1950 24558 — 20. 3. 1950
23279 — 10. 12. 1949 24845 — 2. 1, 1950
23327 — 10. 12, 1949 26237 — 6. 2. 1950
23331 — 22, 3. 1950 27040 — 9. 3. 1950
23707 — 18. 3. 1950 27115 — 27. 1. 1950
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CZESC 1IL

USPRAWNIENIA PRACOWNICZE

Suwak rachunkowy do obliczania miazszosci okragltych
dluzyc drzewnych

W gospodarstwie leSnym przy obliczaniu miazszosei okrg-
glych dluzye drzewnych poslugiwano si¢ dotychczas przewaz-
nie rozmaitymi tabelami, zawiergjqcymi wiele tysiecy cyfr,
z ktorych przez wyszukanie odpowiedniej Srednicy i dlugos-
ci odezytywano migzszo§é obliczanej dluzycy. Wyszukiwanie
odpowiednich wartoSci w tabelach zabieralo wiele czasu i wy-
magato skupienia uwagi w celu uniknigcia pomytek wynika-
jacych z blednego odezytywania. Proponowano juz do obli-
czania miazszo$ci stosowanie réinych przyrzadéw rachunko-
wych, nie przyjely sie one jednak w praktyce, gdyz wykazy-
waly szereg niedogodnosci.

Inz. Stanistaw Matusz, pracownik Instytutu Badawcze-

go Le$nictwa w Krakowie, skonstruowat . praktyczny przy-

rzad, w postaci tarczowego suwaka rachunkowego, do szyb-
kiego obliczania miazszo§el okragls;ch dluzyc drzewnych.

W przyrzadzie tym, przez nastawienie dwu wskaznikow,
jednego na liczbe odpowiadajaca dlugosei a drugiego na liczbe
odpowiadajaca Srednicy, otrzymuje si¢ w okienku wynik wy-
raZajacy migzszo$é dluzycy. Przyrzad jest prosty w wykonaniu
ilatwy w postugiwaniu sie nim. Moze on byé wykonany z me-
talu lub ze specjalnej masy. Uwidoczniono go na zalaczonym
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok ogélny przy-
rzadu, fig. 2 — jego przekréj poprzeczny, a fig. 3 i 4 —
czgSei skladowe.

W Srodku dolnej nieruchomej podstawki a (fig. 2) osa-
dzony jest nieruchomy czop d z piericieniowymi schodkami
d? podtrzymywania tarez b i ¢. Brzeg e podstawki jest za-

giety do géry, dzigki ezemu brzegi okraglych tarcz b, ¢ sg za-
bezpieczone z bokéw przed mozliwoscia
wygiecia.

zaczepienia ich lub

Fig. 1

Fig. 2

T —

Miedzy czopem d a brzegiem e przymocowany jest do pod-
stawki piericien f podtrzymujacy tarcze b.

Na tarczy b wypisane s3 liczby wyrazajace miazszo§é dtu-
zyc. Liczby te ujete sa w kilkadziesiat odgraniczonych pro-
mienisto wycinkéw, ktére odpowiadaja poszezegélnym gru-"
boSciom mierzonych dluzye. Skala grubo§ci mierzonych diu-
zyc ulozona jest promienisto w nastepujacych kolejno po so-
bie odstepach centymetrowych. W obrgbie poszezegélnych wy-
cinkéw liczby miazszoSci ulozone sa w porzadku wzrastaja-
cym ku obwodowi. :

0d dotu do tarczy b przymocowana jest sprezynka zapadko-
wa g, zachodzgca w wyzlobienia wyci¢te na wewnetrznym ob-



212

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

ZESZYT 3/1950

wodzie pierscienia f. Wyzlobienia te odpowiadaja podzialowi
wycinkéw z liczbami na tarczy &. Sprezynka zapadkowa g
wyznacza wiec dokladnie potozenie tarczy b. Do tarczy b przy-
mocowany jest wskaZnik h, sluzacy do nastawiania tej
tarczy. ’

Ponad osadzong obrotowo tarc%a b przymocowana jest
do czopa d pokrywowa tarcza odezytowa ¢ (fig. 1). Tarcza
odezytowa jest oddzielona od tarczy b plytka & w ten- sposéb,
ze pomiedzy plytka a tarcza odezytowa ¢ znajduje sie zam-
knieta wolna przestrzen oznaczona litera w (fig. 2). W' prze-
strzeni tej znajduje sie osadzona na drugim schodku czopa d
tarcza mnoZnikowa !, przedstawiona na fig. 4. Do tarczy
tej przytwierdzony jest drugi wskaznik oznaciony literg =.

W tarczy odczytowej ¢ (fig. 1) wycigte sa dwa oi{ienka
o0 i p. W okienku o pojawiaja si¢ w miare przesuwania wskaz-

nika kb liczby, ktére przy danej srednicy dluzycy okreflaja
réine migzszoSci zaleznie od poszezegélnych dlugosci, wyra-
zZone w metrach szeSciennych. W okienku p réwnoczesnie
ukazuja sie odezyty odpowiadajgce czeSciom dziesietnym
miazszoSci. )

Liczby na tarczy b (fig. 3) rozmieszezone sg promienio-
wo tworzagc dwa uklady. Uklad pierwszy obejmuje kolumny
diugie w kolorze czarnym. Obok nich znajduje sie¢ drugi ,
uklad kolumn krétkich obejmujgcy tylko .9 liczb, zaznaczo-
nych kolorem czerwonym. Na tarczy ¢ pojawiaja sie wiec
réwnoczesnie odczyty w dwéch kolorach. W dolnym okienku
o — liczby czarne, a réownoczeSnie w gérnym okienku p —
czerwone. Liczby dlugich kolumn sg odwrécone w stosunku
do liczb w kolumnach krétszych. Liczby w okier/xku o odpo--
wiadaja wartoSciom pelnych metrow szeSciennych, zas w
okienku p ulamkom metra szeSciennego.

W tarczy pokrywowej ¢ wykonany jest ponadto pétkoli-
sty otwdr podluzny 7, w ktérym porusza si¢ wskaznik n wraz
z uchwytém m przymocowanym do tarczy mnoznikowej I
(fig. 4). Tarcza ta zawiera uklad okienek s rozmieszczonych
w réznych odleglosciach od obwodu tarczy, tak ze tworza li-
ni¢ ' spiralng, o ksztalcie odpowiadajacym podzialce dilugosei
zaznaczonej na tarczy ¢ przy okienku o (fig. 1).

Przy przesuwie wskaznika n w pétkolistym otworze 7,
tarcza mnoznikowa ! obraca sie dookola czopa d, a okienka s
odslaniaja w podluznym okienku o coraz to inne odezyty, wy-

pisane na tarczy b.
otwér r jest zaopatrzony w podzialke odpowiadajaca dlugos-
ciom 1 — 20 metréw.

Do dokladnego odezytywania dlugosct

Calo§é przyrzadu, a wige podstawka a i tareze b, ¢, I,
zamknigta jest nakladka pierScieniowa ¢ zabezpieczajaca
przyrzad od uszkodzenia i zanieczyszczenia. Caly przyrzad
spoczywa na trzech gumowych nézkach. Nézki te sa réznej
wysokosei, dzigki ezemu tarcza odczytowa znajduje sie w po-
lozeniu nachylonym, ulatwiajacym odeczyt.

Inz. H. M.

Inz. T. 1. KISZCZENKO

Racjonalizacja zrywki i zaladunku .drewna za pomoca wyciagarki-

Sposéb potokowy jest stosowany w coraz szerszych za-
kresach przy przygotowaniu drewna, lecz czesto obejmuje
tylko pierwsze fazy procesu produkcyjnego, poczynajac od

Scinania i koficzac na zrywee (podcigganiu drewna z miejsca
$ciecia do miejsca zatadowania). Niestosowanie sposobu po-
tokowego w operacjach, nastepujacych po zrywee, prowadzi



ZESZYT 3/1950

- -

do zbednych prac — sortowania i ukladania w sagi' w gor-
nych §ktadnicach — i obniza zespolowg wydajnosé pracy
robotnikéw. :

Azeby zwigkszyé zespolowa wydajnosé robotnikéw nale-
2y wprowadzié sposéb potokowy réwniez i do faz produkeyj-
nego procesu, nastgpujacych po zrywce, oraz zmniejszyé licz-
be przeladunkéw drewna i skasowaé szereg niepotrzebnych
prac. ‘

Dazae do rozwigzania tego zadania Karelo - Finski Od-
dzial Akademii nauk ZSRR latem 1949 roku wprowadzil w
}-akcie leSnym Niuda w Pajskim leSnym gospodarstwie
przemyslowym trustu laséw poludniowo karelskich potoko-
wy sposéb zrywki i ladowania drewna wyciggarks TL—3.
Wedlug tego sposobu cale podciagnigte wyeciagarka drewno
natychmiast bylo la(.lowane na tabor waskotorowej kolejki
lesnej za pomoca tej samej zrywkowej wyciagarki i przy po-
mocy brygady, obslugujzcej wycia_garke.

Praca odbywala si¢ na blotnistym terenie z zapasem
drewna 120m*® na ha i $rednig objetosScig diuzyc 0,23 m?,

Zrywkowa i ladujgca brygada w skladzie pigciu ludzi
{jednego diwigowego, dwdich zaczepiaczy i dwéch odczepia-
czy — ladowaczy) uskuteczniala zrywke i zaladunek drewna
czeSciowo w sortymentach, a czeSciowo w dluzycach.

Przy zrywee w sortymentach zaczepiacze dobierali na zre-
bie dla kazdej ladowanej platformy dowolny jeden sorty-
ment. Inaczej méwige zaczepiacze dokonywali sortowania w
zabiegu zrywki bez translokowania sortowanych materiah’)v,v
drzewnych. Takie sortowanie przy zaczepianiu ma sie¢ rozn-
mieé nieco obnizalo wydajnosé zaczepiaczy, lecz na wydaj-
nosei zrywki szezegélnie sie nie odbijalo, poniewaz podcigga-
ne pakiety materialéw drzewnych latwo rozsuwaly lezace na
drodze oddzielne kloce.
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Po nadejsciu pakietu sortymentéw na platforemke zala-
dowcza odezepiacze odezepiali zaczepy i natychmiast przy-
stepowali do ladowania klocéw. ,

W celu zaladowania sortymentéw stup podcizgajacy wy-
posazano dodatkowo w obrotowy wysiegnik i przeciwwage,
przesuwana na bloku po jednej z odciazek (rys. 1). Przeciw-
waga sluzy do obracania w kierunku ‘odwrotnym pomocnicze-
go bebna wyeciagarki, za pomoca ktérego dokonuje sie lado-
wania.

Rys. 1. Schemat wypésaienia stlupa do ladowania za pomocs
wysiegnika obrotowego (wyposaZenie do podciggania nie
uwidocznione) : 1—stup, 2—wysiegnik obrotowy, 3—przeciw-
waga, 4—pomocniczy bgben wyciagarki TL-3, b—odcigzka,
6—podwéjny blok, 7—bloki przeciwwagi, 8—bloki la‘downi--
cze, 9—lina druciana przeciwwagi, 10-—ladownicze liny dru-
ciane z hakami, 11—sznury do otwierania hakéw, 12—lina
druciana pomocniczego bebna wyciagarki, 13—dolne podtrzy-
mujace liny druciane, 14—gérne podtrzymujace liny druciane.

Sortymenty ladowano na zwykle platformy waskotorowej
kolejki przy postawionych klonicach (rys.-2). Zaczepiwszy
pakiet na obu koficach ladowniezymi linami drucianymi z ha-
kami ladowacze dawali sygnal diwigowemu. Diwigowy wla-

czal beben pomocniczy i pakiet materialéw drzewnych byl
podciagany do wysiegnika obrotowego, ktéry podchodzil przy
tym w strone paki.

S R Ae
= - P
v -
= >

- - ;}C/

. / .

i T, A o. - P = CS GRS
72 . o s 7 / P
' , A . - - A 4
: o . > A
5 - - B o, T - i N v
- 2R e / f
- T . - A . ’
- . . 7 Ay Sy ;. .
' e 4 /. A .
» - .- M A " ~7 < 4 Am > >
,

/

'

7

7
7

, . .
Rys. 2. Ladowanie drewna za pomoca wysiggnika obrotowego.
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Po podniesienin pakietu diwigowy hamowal beben i wy-
sieggnik z pakietem sam odchodzil w polozenie wyjsciowe nad
torem kolejki. Wyréwnawszy pakiet w powietrzu za pomoca
sznuréw, przyczepionych do hakéw chwytajacych, odczepia-
cze - ladowacze opuszczali pakiet na platforme w tym czasie,
kiedy dzwigowy odhamowywal beben pomocniczy. Szarpngw-
szy sznurami ladowacze odciepiali pakiet i diwigowy, wla-
czywszy powtérnie beben pomocniczy, wyciggal ladownicze
liny druciane spod pakietu. Przy opuszczaniu pakietu na
platforme przeciwwaga podnosila sie po odcigzce do wierz-
cholka slupa, a po ukoficzeniu ladowania i wyswobodzeniu

ladowniczych lin drucianych przeciwwaga sila ciezkosci opu-’

szczala si¢ po odciazce, obracajac begben w kierunku prze-
ciwnym i1 pomagajac przez to ladowaczom przeniesienie la-
downiczych lin drucianych do nastepnego pakietu. Za jednym
razem ladowano zwykle okoto 1 m3. O ile przecietny ladunek
na kurs przy zrywce drewna w sortymentach nie przewyz-
szal 1 m?, kazdy podciagniety wyciagarka pakiet byl lado-
wany zwykle za jednym razem.

Przy zrywce drewna w dluzycach sklad brygady i ogélna
organizacja rob6t przy podciaganiu i ladowaniu nie ulega-
ly zmianie. Wprowadzano tylko zmiany w schemat wyposa-
zenia slupa. Réwniez i w tym przypadku do zaladowania dlu-
zyc wykorzystywano pomocniczy bgben wyciagarki z taka sama
przeciwwagsg, lecz obrotowy wysiegnik zamieniano dwoma

blokami, zawieszonymi na odciazkach. Dhuzyce ladowano na
specjalne wozki sprzegowe, wytwarzane przez zaklad Onie-
£ga, a przeznaczone specjalnie do wywozenia dluzyec.

Rys. 3. Schemat wyposazenia slupa do ladowania dwoma
blokami, przymocowanymi do odcigzek (wyposazenie do pod-
ciggania nie uwidocznione): 1-—slup, 2—podirzymujace liny
druciane, 3——przeciwwaga, 4—pomocniczy beben wyciagarki
TL-3, 6—odcigzka, 6—podwdéjny blok, T7—bloki przeciwwagi,
8—bloki 1adownicze, 9—Ilina druciana przeciwwagi, 10—1la-
downicze liny druciane z hakami, 11—sznury do otwierania
hakéw, 12—lina druciana pomocniczego begbna wyciagarki.

Poniewaz tadunek na kurs przy zrywce dluzye (okolo
2 em®) jest wigkszy niz przy zrywee sortymentéw,. wige kaz-
dy pakiet dluzye,” podciagniety wyeciagarka, ladowano w
dwéch — trzech zabiegach. ’

Ujmujac jedna z ladowniczych lin drucianych pakiet diu-
zyc za wierzcholki, ladowacze przyczepiaja za pomoca haka
do ladowniczej liny drucianej,dlugi odcinek liny drucianej,
stuzacej do odprowadzania wierzcholtkéw dluzye w bok, i da-
ja sygnal diwigowemu. Diwigowy, wlaczywszy pomocniczy
beben, podeiaga diuzyce do stupa, przy czym wierzcholki
ich odprowadza si¢ w tym czasie w bok od toru. Nastepnie
ladowacze odczepiaja hak odprowadzajacego odecinka liny
drucianej od ladowniczej liny drucianej i przyczepiaja do pa-
kietu dluzye druga ladownicza ling druciana.

Gdy ponownie zostaje wlgczony pomocniczy bgben wy-

ciagarki, pakiet dluzyec podnosi si¢ nad rozstawionymi od
siebie na 10 — 12 m wézkami sprzegowymi i po wyréwnaniu
za pomocg sznurka zostaje opuszczony na siodla wézkéw. Po-
ciggnawszy za sznurki, adowacze odczepiaja haki ladowni-
czych lin drucianych i przy ruchu przeciwwagi w dét odno-
szg je do nastepnego pakietu dluzye.

Woézki sprzegowe zakladu Oniega wykazuja szereg waa
Po pierwsze ramy s3 krétkie, w zwigzku 2 czym wystajace
kofice dlugich dluzyc nie zezwalaja na szczepianie wozkow
w pdciag. Po drugie lukowy stojak hamulca znajduje sie
zbyt blisko od siodla i na niego kladg sie wierzcholki zala-
dowanych dluzye. :

W zwigzku z tym trzeba bylo albo odpilowywaé wystaja-
ce kofice dluzyc po zaladowaniu wézka sprzegowego lub tez
przed ladowaniem stawiaé pod wierzcholki dluzyec zwykla

. prézna platforme. Prace te obnizaly wydajnosé ladowania

diuzye, tym nie mniej
zrywka. '

Ladowanie sortymentéw lub dluzye na tabor kolejki by-
lo dokonywane tylko podezas biegu luzem wyciagarki zryw-
kowej i podczas zaczepiania klocéw lub dluzyc na zrebie.
Podczas ruchu ladujacej liny drucianej ladowacze nie praco-
wali. Z tego powodu organizacja zaladunku jednoczeinie ze
zrywka nie przedstawia niebezpieczefistwa dla robotmikéw
i zarazem prawie nie odbija sie na wydajnosci zrywki.

Trwanie kursu i wydajno§é zrywki sposcbem na wpét
powietrznym na &rednig odleglosé 145 m z jednoczesnym la-
dowaniem drewna przez 5 osobowg brygade przy pracy w te-
renie z drobnym drewnem charakteryzuje si¢ danymi, poda-
nymi w tablicy.

zaladunek dluzyc mnadazai za ich

. Czas liwania w min,
Elementy kursu way aryees |y amuce
sontysentiy fhye
Bieg luzem 2,63 2,27
Zaczepianie na zrebie 3,75 9,2¢
Bieg pod obcigzeniem 5,15 5,18
Odczepianie na skladzie 1,05 2,15
Razem czasu pozytecznego 12,58 | 18,84
Przeniesienie lin drucianych i blokéw
na nowy zrab 0,18 0,18
Przestoje:
z powodu zaczepienia za pienki 320.] 260
z powodu zlego funkcjonowania
mechanizméw 1,82 -
z innych powodéw 0,74 1,54
z powodu jednoczesnego zatadunku 0,38 4.00
Razem przestojow 6,14 8.44
Ogélny czas trwania kurséw 18,90 2:’;'46
Sredni ladunek na 1 kurs w.m? 0,84 2,00
Srednia liczba kurséw na zmiane 24 _‘_7
Srednia wydajno$é na zmiang w m? 202 35,5

Z tych danych widaé, ze zespolowa wydajnosé robotnika
przy potokowej zrywce i zaladunku sortymentéw wynosi
4 m?, a przy zrywce i zatadunku dluzyc — 7 ms?, to jest 1%
krotnie przewyizsza zwykle wskazniki.

To zwiekszenie zespolowej wydajnosci robotnikéw przy
zrywee i zaladunku drewna na trzybebnowej wyciagarce ob-
jasnia sie tym, ze dzigki zlaczeniu proceséw zrywki i zala-
dunku kasuje si¢ przetaczanie drewna na sorfowniczym wa-
goniku, ukladanie w sagi i tym podobne operacje, wykony-
wane w goérnych sktadnicach.

Pracujac sposobem potokowym przy zrywee i zaladunku
dluzye wyciggarka TL-8 w Pajskim leSnym gospodarstwie
przemyslowym, brygada P.F. Mieszkowskiego systematycznie

przekracza normy produkeyjne dajac codziennie Srednio po-
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wyzej 30 m® masy drewna podciggnietej, zaladowanej na ‘ta-
bor kolejowy i gotowej do wywozu. Polaczenie zaladunku w
jeden potok ze zrywka za pomocg wyciagarki nie wymaga
przydzielenia ani dodatkowych.mechanizméw, ani dodatko-

wych robotnikéw i dlatego moze byé lekko organizowane we
wszystkich przedsiebiorstwach z waskotorowymi kolejkami,
gdzie pracuja wyciggarki zrywkowe.

(,,Lesnaja Promyszlennost’” 1949 r.,*nr 12)

J. KODIN -

W celu zabezpieczenia stykajacych sig z ziemig drewnia-
nych stupéw i podpdr przed gniciem stosuje si¢ czesto w pra-
kXtyce obweglanie ich przez opalanie na wolnym ogniu.

SposOh tenjest wprawdzie prosty, tani i powszechnie do-
stepny, jednak nie chroni on drewnaw dostatecznej mierze od
gnicia. ) '

Drewno obweglonego stupa nie styka sie z ziemia dzigki
warstwie wegla, jednak wegiel jesf higroskopijny, drewn»
wilgotnieje i jego proces gnicia po pewnym czasie mimo
wszystko rozpoczyna sie, Opalenie, bez nasycania, nawet
w przypadku powleczenia drewna gesty smola, stanowj &ro-
dek ochronny na okres czasu, nie przekraceajacy 5 — 7 lat.

Przez obweglanie mozna oslagnac powgkszeme okresu
stuzby drewna od 15 do 20 lat tylko w tym przypadku, gdy
polaczy si¢ je z dokladnym rasycaniem oleistymi S$rodkami
ochronnymi i powlekaniem smola. Przeprowadza sie¢ to w
sposéb nizej opisany. . ~

Drewmane podpory i stupy zostaja opalone na wolnym og-
niu na dlugoéc:, odpowladajacej gleboko$ci ich zakopania w

ziemig z dodaniem 20 — 25 cm. Powierzchnie okraglego shu-

pa posypuje sie¢ w czasie opalania piaskiem lub smaruje sig
uprzednio rzadky gling. Glebokie poprzeczne peknigcia wska-
Zujg na zbytnie spalenie drewna.
~~Po utworzeniu si¢ zweglonej warstwy zewnetrznej o gru-
bosci 0,5 — 1 cm slup wyjmuje sie z ognia i gdy przestal plo-
" nye, lecz jeszcze sig tli, zanurza sie szybko jego opalony ko-
niec do kapieli z olejem kreozotowym lub antracenowym,
otrzymanym z wegla kamiennego, w kitbrej stygnac, jest na-
sycany w ciggu 1 — 2 godzin. Temperatura oleju w kapieli
w chwili zanurzania slupa winna przekraczaé 15°C. W mia-~
re wsigkania oleju w_drewno poziom jego kapieli winien hyc
pvodtrzymywany na stalej wysokos$ci.

Po wyjeciu z kapieli slup umieszcza sie nad nia w celu u-
meozliwienia §ciekania zern nadmiaru oleJu Glebokoéé nasy-
cenjia moina okrefli¢ wedlug ciemnego zabarwienia drewna,
przy czym winna ona by¢é nie mniejsza niz 15 — 20 mm. Pn-
wilekanie smola"opalonego konca, lacznie z jego powierzchnig
czolowy, przeprowadza sie po uplywie doby po nasycaniu.
Pokryta gesta smolg ‘powierzchnia slupa zostaje posypana
gruboziamistym piaskiem w celu ochrony warstwy smoly od
uszkodzenia przy transporcie i przechowywaniu.

Ochrona drewnianych slupéw i I;odpér od gnicia

Na 1 m® opalenej powierzchni zuzywa sie 6 litréw oleju
kreozotowego lub antracenowego oraz. 1 kg smoly drzewnej
iub weglowej. Do opalania, polaczonego z nasycaniem, do-
puszcza si¢ slupy o dowolnym stopniu wilgotno$ci za wy-
iatkiem Swiezo zrabanych pni. Kadz impregnacyjna moze byé
wykonana z desek, blachy Zelaznej zwyktej lub kotlowej i
posiadaé ksztalt prostokatny bad? okragly. Mozna réwniez
wykorzystaé do tego celu prézine drewniane lub metalowe
zbiorniki, cysterny itp. KadZ z oleistymi $rodkami ochronnymt
winna znajdowaé sie w._takiej odlegtoSci od miejsca opala-
nia stupéw, ktéra usuwalaby niebezpieczenistwo pozaru.

w przypad\ku niemozno$ci uZycia- kadzi, nasycanie moze
byé zastapione jednorazowym posmarowaniem opalonej po-
wierzchni pedzlem malarskim, Temperatura oleju winna w
tym_ przypadku by¢ nie nizsza niz 500 — 60°C, Tym nie
mniej w pizypadku powierzchniowego. smarowania olej. stako
przenika wglab drewna, na skutek czego =zostaje znacznie,
cbnizony efekt konserwacji. Z -tego powodu smarowanie na-
lezy stosowaé tylko w wyjatkowych przypadkach. Na 1 m?
pcwierzchni zuzywa sig 400 — 600 g Srodka przeciwgnilnego

W tych miejscach, gdzie podpory i slupy sa narazone na
stale lub okresowe dzialanie wéd gruntowych lub podskér-
nych, zaleca sie zabezpleczaé je specjalnymi bandazami. ,Ban-
dazowéniem” nazywa sie taki spos6b ochrony drewna, Jprzy
kiérym, powierzchnig zabezpieczanej czesci stupa lub podpo-
1y powleka sie pasta przeciwgnilng. Nastepnie, po stwardnie-
niu pasty, stup lub podpore owija si¢ wodoodpornym ma.
terialem (pergaminem, tektura smolowcowa,- rubcroidem itp.) z
jednoczesnym podklejaniem kazdej warstwy odpowiednimi kle-
jami. Bandazowanie przprowadza sie na calej, umieszczonej w
ziemi cze$ci slupa, lacznie z powierzchniami czolowymi, oras
20 — 25 cm ponad poziomem gruntu. i .

Na 1 m*® obandazowanej powierzchni zuzywa sig: na przy-
gotowanie pasty 350 g fluorku sodu, 196 g oleju roflinnego.
126 g bitumicznych przetworéw naftowych 28 g maczki torfo-
-.ve] (do podsypania), procz tego 1,10 m* tektury smolowco-
wej lub ruberoidu, 1430 g paku weglowego lub bitumicznych
przetworéw naftowych, 200 g drutu milimetrowego oraz 30 gy

gwozdzi do papy.

(,,Slelskij stroitiel” 1950 r.. Nr 2)

Prof. F. 1. Sadow .i asystent E. O. Wildt

Sposob? otrzymywania zywic melaminowo- formaldehydowych
~ na tkaninach bawelnianych

Wraz z rozwo;em chemii zwigzkéw o duzych czasteczkach
i chemii mas plastycznych nieprzerwanie udoskonala si¢ wy-
kenczalnictwo tkanin. Zwlaszcza nowe sposoby apreturowa-
nia-nadaja tkaninom szereg cennych wlasciwosci jak trwalg
na pranie peno$é, zwiekszong trwato$é, odporno$é na gniece-
nie, brak kurczliwosci, odpomos¢é na wode itd. Wzrasta od-
porno$¢ widkna i jego wybarwiefi na rézne czynniki (pranie
“ieranie, $wiatlo i inne).

Odpomno$é na gniecenie ma bardzo duze znaczenie w wy-
kanczalnictwie tkanin bawelnianych i z jedwabiu sztucznego
Tkaniny te bez apretury, wskutek plastyczno$ci i niedosta.
lecznej sprezystosci blonn)ka, szybko gmota sxe i nabierajg
brzydkiego wygladu. - .

Niekurczliwoéé tkanin ma duze znaczenie w przemys§lo
krawieckim, Wiadomo, #e tkaniny o duzej kurczhwoﬁm zmie-
niajgce swe.wymiary przy praniu. uniemozliwiajg prawidlo-’
we wykrojenie rdetali, ~

Wodoodporno$é ma zwlaszcza duze znaczenie w przypad-
ku tkanin z widkna sztucznego. Dzieki wodoodpornosci zwie-
ksza sie trwalo§é sztucznego wiékna na rozerwanie w stanie
wilgotnym.

Zwigkszenie wytrzymalosci matenaléw na Scieranie sig i
dzialanie $wiatla posiada duze znaczenie w gospodarce naro-
dowej, poniewaz przediuza okres uzywalnosci, tkanin.

i Apreturg, nadajaca tkaninie odporno$é na gniecenie, mo-’
Zna nalozy¢ na tkaning réznymi sposobami: przez wspéldzia-
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tanie chemiczne lub fizyko-chemic7ne jakichkolwiek bad#
substancji z widknem, przez osadzenie na tkaninie substanciji,
nierozpuszczalnych w wodzie i w roztworar;h zasadowych,
przez wytworzenie na wibknie zwigzkéw, o duzej czasteczce
fzywic syntetycznych),

Pod ogélng nazwa ,zywice syntetyczne” rozumie sie su-
bstancje o rbznej konsystenc)i (od lepkich cieczy do twar-
dych substancji stalych), kt6éré odrézniajg sie jedna od dru-
giej swoim skladem j wlaSciwoS§ciami..

Zywica, przeznaczona .do zastospwarlia w przemy$le wi6-
kienniczym, powinna by¢é prawie lub zupelnie bezbarwna, nie
posiada¢ zapachu, byé trwala na pranie i wplywy atmosfe-,
ryczne, odpowiadaé wymaganiom produkcji i nadawaé wy-
konficzanemu towarowi }:ozadany sztych.

Znacznie rozpowszecunila si¢ obrébka tkanin zywicami

mocznikowo - formaldehydowymi, melaminowo - formaldehy-.

dowymi i innymi-2ywicami formaldehydowymi oraz produ-
ktami ich modyfikacji, Stosuje sie je w postaci produktow 0
16Znym stopniu polikondensacji z nastepujacay pohmeryzac;a
na samej tkaninie. v

.Przy dokladnej kontroli procesu mozna zatrzymaé reakcje
na stopniu, poSrednim i otrzymaé substancje, rozpuszczalne
w wodzie, -

Po dodaniu katalizatoréw obrabia sie tkaning roztworam'
i reakcje doprowadza do kofca. .

Zywice melaminowo - formaldehydowe znajduja rézne za-
slosowania, Wykorzystuje sie je do nadawania mocy papie-
rom w stanie mokrym. Zywicami melammowym1 obrabia sie
tez tkaniny w celu nadania im wla$ciwo$ci megmecema sie,
wodoodpychajacych i sztywnoSci. .

Zywica melaminowo-formaldehydowa, wytworzona na tka-
ninie, jest przezroczysta, bezbarwna, prawie nie posiada zapa-
chu i nie tylko nie oslabia trwalo$ci tkaniny na rozerwame,
lecz nawet jg_zwigksza. i ~

Tkanina, apreturowana i§w.ica melaminowo-formaldehydo-
wsg, nabiera wiele, cennych wlasciwoSci (niegmeceme sie, nie-
kurczliwo§é, wodoodporno&é, pelnosé, odpomosc wiékna na
dzialanije Swiatla, zwigkszona trwalo§¢ wybarwien na pranie;.
zachowujgcych sie nawet po,procesie prania.

Wiadomo, Ze trwalo§é wldkna wiskozowego w stanie wil-
gotnym stanowi za_ledwie okolo 50v/y trwaloSci widkna suche-
go.

.. Zywice melaminowo-formaldehydowe, nadajac wl6knom
celulozowym wodoodporno$ci znacznie podwyzszaja ich
trwalo$¢ w stanie wilgotnym. - ~

Wedlug danych literatury nieapreturowana tkanina wisko-
zZowa zachowuje pierwotng moc w stanie wilgotnym w osno-
wie w 607, a w watku w 50°. Tkanina za$, apreturowana zy-
wica melaminowo-formaldehydowa, posiada moc réwna 801/s

mocy plerwotnej (w osaowie i>watku). . -

Aprpturowame tkanmy zywicg melaminowo-formaldehyde-*

wa Sprowadza si¢ do napawania tkaniny wodnym roztworem
substancji, tworzacych zywice, i po odci$nigciu wysuszema
je)] w temperaturze nie wysokiej. Nastepnie tkaning, w celu

wytworzenia zywicy, ogrzewa sie w piecu elekirycznym w.

temperaturze 150°C w ciggu kilku minut. W dost¢pnej li-
teraturze spos6b sporzadzania roztworu substancji, tworza-
tych zywice, nie jest opisywany. Tymczasem, -jak przekona-
no si¢ z wlasnego doSwiadczenia, ma to decydujace znacze-
nie dla ustalenia postepowania przy apreturowaniu tkaniny.

Za wade zywicy melaminowo-~formaldehydowej, jako Srod-
ka apreturujgcego, nalezy uznaé konieczno§¢ dodatkowego

ogrzewania do do$¢é wysokiej temperatury. Wymaga to kon--

strukcyjnych zmian urzadzenia suszjcego lub stworzenia spe-
cjalnych komoér. Ogrzewanie bezsprzecznie nad'wereza celulo~
z¢ i skraca okres uzywania tkaniny.
Wypracowano sposéb wytwarzania - roziworéw
zywicotworczych, kiére posiadalyby aktywnosé,

substancji
pozwolity

Zd

wykorzystaé zwykle bebny suszace i obchodzié sig bez dn-

datkowego ogrzewania tkaniny.

Reakcje tworzenia sie zywicy ,mozna przedstawi¢ jako po-
lLimeryzacje pochodnych metylenowych tworzacych si¢ wed-
lug schematu:

H -H0
/ 2 7 S

! R — N = C”z
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W celu otrzymama poczatkowych“produktéw rozpuszczal-
nych w wodzie wyszlo sie z czasteczkowego stosunku mela-
miny i formaldehydu rownego 1:3, aby otm/mac najbardziej
zdolny~do reakcji zwiazek metylolowy.-tréjmetylolomelamlne

Formaline zobojetniano przez dodanie 0,1’ N roztwora wo-
dorotlenku sodu az do otrzymania pH=7,5 — 8. Warto§é pH
kontrolowano’ sposobdm kolorymetrycznym,

Otrzymang slabo zasadowgy formaline ogneWano w kolbie
o trzech szyjkach na lazni wodnej do 77°C. Do jednej z
trzech szyjek byl\vstawwna chlodnica zwrotna, a w dwie po-
zostale — termometr i mieszadlo” Po osiagnieciu przez for-
maling 77°C dosypywano melaminy, ktéra rozpuszczala sig
zupelnie p17y mieszaniu w ciagu 1 — 2 minut. Dzigki wy-
dzielajacemu si¢ przy tyfn cieplu temperatura mieszaniny
podnosi sie do 80°C. W tej temperaturze ciecz Ogl’ZEV\VQI’IO w
ciagu 1 godziny. Nastepnie roztwér ochladzano strumieniem
wody_ do “temperatury pokojowej, przy czym zachowywal on
pelng przezroczysio$é. .

Roztwory robocze przygotowywano przez rozcieficzenie
wodga produktéw poczatkowych. Nastepnie do roztworu do-
dawano katalizatora.

Tkanine, mieszajac, moczono dwukrotnie w tak przygoto-
wanym zimnym roztworze wyciskajac na wyzymaczce pe
kazdym moczeniu, \ . .

Wszystkie prébki poréwhawcze byly suszone j ogrzewane
w jednakowych warunkach. Na tkaninie tworzyla sie zywica
nierozpuszczalna, Nastepnie probki obrabiano w ciagu 15 mi-
Lut wrzacym roztworem mydta (10 g’l), zawierajacym 0,5 g/l
sody. Po przemyciu woda probkj badano. -

R-N

Jako katalizatory do utwardzania zywicy melaminowo
-formaldehydowej stosuje si¢ réine substancje (sole amono-
we, kwasy itd.). Dobrany katalizator powinien zapewnié po-
tadang predko§é kondensacji zywicy.

- Kwasy: szczawiowy, siarkowy i _solny praktycznie nie mo-
¢ga byé stosowane, poniewaZ przy suszeniu tkanina bawelnia-
na, zmoczona tymi roztworami, traci na mocw Postanowionn
sprél{)owaé zastosowania lotnych kwaséw organicznych.

24 -
w22t N HCE
g ! - _ ===
s§% - A= Ticton
;?, % " / {co0H),
3\'6' 7
_ gﬁ 14} - ,7'
,3’0 121
%‘é 10} =
o ¢ CHyCO0H . 1
s € ==l o glora
3'& L4 - kdfal'lz.-.
'.7-2 -4 L. - - _:Ti,,e.i~’ -
2 R S S R 7

\Czasohkres ogrzewania tkaniny w min.
- Rys 1 - /A

Badania wykazaly, Ze aktywno$§é roztworéw roboczych wzra-
_sta wraz ze wzrostem ich kwasowosci. Najlepsze wyniki otrzy-
“muje sie przy uzyciu kwaséw solnego i mréwkowego: {rys. 1)
w iloSci 1 mol kwasu na 1 mol melaminy (rys. 2). W tym
przypadku zywica nierozpuszczalna tworzy si¢ na tkaninie w
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ilbSci dostatecznej juz po jednym przepuszczeniu przez zwy-
kie *bebny suszace, Dodatkowe ogrzewanie jest zbedne. Na-
turalnie, Ze nie mozna zaleca¢ stosowania kwasu solnego do
celéw praktycznych.-
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Aktywno$§¢ soli amonowych przejawia sig dopiero pizy
dodatkowym ogrzewaniu tkaniny juz wysuszonej i jest pro-
potcjonalna do dzialania odpowiadajacych im kwaséw, wzie-
tych w stanie wolnym. Mozna to zaobserwoWwa¢ na rys. 3. na
ktérylm uwidoczniono, Ze kwas solny dziala efektywniej od
kwasu siarkowego i odpowiednio chlorek amonu silpiej od
siarczanu amonu. ~
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Prawdopodobnie dziatanie soli amonowych jest zwiazane
z wydzielaniem kwasu wolnego w procesie dysocjacji suchﬂ
soli przy jej ogrzewaniu,

Na podstawie przeprowadzonej pracy ustalony zostal spo-
séb przygotowywania roztworéw i wprowadzania Zywicy me-
laminowo-formaldehydowej na tkanine. Sposéb ten zastoso-
wano do produkcfi fabrycznej \

Forma.lme techniczng, © zawarto$ci CH:O nie mme]szej
niz 35%, zobojetnia sie IN roztworem NaOH do pH=75 - 8.
W celu uproszczenia zobojetnienie mozna przeprowadzaér w
obecno$ci fenoloftaleiny (pH=8,3 — 10). ™~

Nastepnie formaling ogrzewa si¢ na lazni wodnej do 77°C
i dosypuje sie¢ do nlej melaming. Stosunek wzietych ilosci
melaminy i formaldehydu powinien sie réwna¢ stosunkowi 1
wmol melaminy na 3 mole CH:0.

w przypadku zastosowania czy;tej melaminy po uplywie

~

1 — 2 minut otrzymuje sie ciecz przezroczysty. W melammle
technicznej zawarte sy domieszki, nierozpuszczalne w forma-
linie. '

W zwiazku z wydzielaniem sie ciepla przy rozpuszczaniu
melaminy temperatura mieszaniny podnosi si¢ do 80°C. Tem-
perature te nalezy podtrzymywaé¢ w ciggu 1 godziny przy sta-
lym mieszaniu cieczy. Po 'uplywie tego czasokresu ciecz na-
lezy szybko ochlodzié strumieniem wody wodociggowej 1
rozcieficzyé woda zimng do stezehia pozadanego. Nastepnie
do roztworu dodaje sie’kwasu mréwkowego w ilosci 1 mol,
na 1 mol melaminy.

Tkanine dobrze si¢ moczy zimnym roztu"orem, odciska na

.napawarce i suszy przez zetknigcie z powierzchniami gorg-

cymi. ’

_Zywica nierozpuszczalna tworzy sig¢ przy temperaturze po-
wierzchni 100 — 120°C. Nastepnie tkaning plucze sie wrzj-
cym roztworem mydia.

Przy apreturowaniu w protukcji tkanine suszy si¢ na
zwyklych, dobrze ogrzanych bebnach. Mydlenie tkaniny prze-
prowadza_ si¢ w cieplym roztworze _mydlanym.

Tkanina, obrobiona w warunkach wytwérczych wedlug
sposobu wskazanego, zawierala 607, Zywicy nierozpuszczal-
rej (w stosunku do wzigtej malaminy)s

Prébke tkaniny zawierajgcej zywice melaminowo-formal-
dehydowg poddawano pigciOkrotnemu praniu z tarciem w
temperaturze 40°C w “roztworze, zawierajacym 18 ¢/l mygdia
t 5 g/1 sody.

Przed praniem zawierala ona 2,54Y/p azotu, a po praniu -—
2,280/p. ’

Drugg prébke gotowano w roztworze mydlano-sodowym 3
godziny. Przed gotowaniem zawierala ona 1,4% azotu, a po
qotowamu — 1.2%s.

Swiadczy to o duzej odpomoéci zywicowej apretury me-
laminowo-formaldehydowej na pranie,

Prébki tkaniny bawelnianej obrabiano nastepnie roztwora-
mi, zawierajgcymi wzrastajgce llo§c1 produktéw poczatko-
wych (od 10 do 100 g/l, liczac na melaming) i badano pod
wzgledem trwaloSci na rozerwanie. Stwierdzono, ze moc pré-
tek wzrastala.

Prébke tkaniny krep-zorietowej z wlékna sztucznego o
wymiarach 10x10 cm umocowano dokladnie na ramce i obro-
biono roztworem produktéw poczatkowych o stezeniu 50 g
Po” wysuszeniu probke obrabiano gotujgcym sig mydlem w cia-
gu 15 minut, Jednoczesnie w tych samych warunkach obra-
biano nie apreturowana probke o takich samych wymiarach
10x10 cm. Po przemyciu i wysuszeniu mierzono skurczenie
si¢ tkaniny w osnowie i wagtku w trzech miejscach, Stwier-
dzono, ie powierzchnia prébki nie apreturowanej zmniejszy-
la sie¢ o 21, apreturowanej za§ — o 27,.

Gniecenie si¢ tkaniny ustalono metodq ,harmonijki’ i mie-
rzeniem kata zgigtego paska. Badania wykazaly, Ze gniece-
nie sie tkaniny. zawierajacej apreture melaminowo-formal-
dehydowag, 'jest mniejsze niz nie apreturowanej (patrz tabelg).

. Prébka Pisbli, zawiersjace iywice

Sposéb badania bez zywicy TR
Metods ,.harmonijki* 23,7 20,6 | 153 | 11,0
Mierzeniem kata skladania 126,5 119,6 |114,0 75/.3

Do oznaczania nasigkliwoéci prébek korzystano z metody,
zaproponowanej przez IWNITI w celu okre§lenia stopnia pe-
cznienia tkaniny. Przed oznaczeniem probke utrzymywano w
ciagu doby w eksykatorze przy stalej wilgotno$ci. Nastepnie
wzieto odwazlg po 0.3 g zwazone na’ wagach analitycznych.
Z kazdej probki wzieto po 5 odwazek. Prébki zanurzano w
wodzie destylowanej na przeciagg 1 minuty, Nastepnie wyjmo-
wano je i suszono miedzy bibula pod ciSnieniem 1 kg. Przez
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Zwazenie, oznaczano przyrost wagi w procentach w stosunku
do prébki pierwotnej.

Przyrost wagi préobki bez zyw1cy wynosit 46,8%/o; probki
zawierajacej 0,6% Zywicy — 31,7/; probki zawierajacej 1,29,
tywicy — 8,4%; probki za§ zawierajacej 2,3% zywicy — 7,1%o.

Trwalo§é na wplywy atmosferyczne ustalono na perkalu
bielonym, lecz nie apreturowanym, na perkalu, wybarwionym
3% kadziowego barwnika zloc:sto-zéltego ZX w warunkach
laboratoryinych, i na tym samym perkaly, wybarwxonym
czerwienia paranitroanilinowg w warunkach laboratoryjnych.

Pr6bki byly obrabiane roztworem, zawierajacym 2% po=
czatkowych produktdéw rozpuszczalnych w wodzie (liczgc na
melaming), odciSnigte “na wyzymaczce, wysuszone Zelazkiem
(ogrzanym do 120°C) i ogrzane w suszarce w ciagu 20 minul
w temperaturze 120°C, - .

~—

Probki nie obrobione .zZywica byly namocione wody, od-
ciSniete, wysuszone i-ogrzane w tych samych warunkach.

Tak przygotowane prébki umocowano na tarczach, usta-
wionych na dachu pod katem 459 i sklerowanych na potu-
dnle.

Naswietlanie zaczeto 'l maja, zakoficzpno za$ 4 sierpnia
1947 r.

W lecie 1948 r. sprawdzono ochronne dzialanie zywicy
melaminowo-formaldehydowej oznaczajagc trwalo$¢ na - ro-
zZerwanie prébek, poddanych naSwietlaniu na dachu w ciggu
3 miesiecy. '
. ‘Badano prébki bawelnianego kaszmiru, wybarwione bar-
wnikami: kadziowym zlocisto-z6itym KX, rézowym. indan-
trenowym brylanlowym NR"i kadziowym brazowym K, wzig-_
tymi w ilosci 2% w stosunku do wagi tkaniny.

Wspomniane barwmki byly wybrane w zwigzku z praca
prof. Sadowa, w ktérej ustalono, ze obnizajg one znacznie
moc tkaniny przy na$wietlaniu (kadziowy z6lty i rézowy).
Kadziowy brazowy K sam nie wplywa na moc tkaniny przy
naswietlaniu,

Prébkj byly obrobione roztworem, zawierajacym 40 gl zy-
wicy i wysuszone. T

Jezeli przyjaé moc probki przed na$wietlaniem za 1000/,
to po 3 miesigcach naswietlania otrzymano nastepujace wy-

niki (w °/n) ,
Biata nie apreturowana ~ 80,000
»» apreturowana - 100,09
Wybarwiona barwnikiem kadziowym zloc1sto - ’
~z6ltym KX nie apreturowana 47,49,
Taka sama apreturowana . 56.19/¢
Wybarwiona barwnikiem mdantrenowym-brylanto- :
wym rézowym nie apreturowana . 572,39
Taka sama apreturowana . 75,4%.
Whybarwiona barwnikiem kadziowym ’
brazowym K nie'.apreturowana 80%
Taka sama prébka apreturowana 100%/o

(Préby dotyczg osnowy) N

Z przytoczonych danych widaé, ze zywice melaminowo-
formaldehydowe wykazuja dzialanie ochronne przy naswie-
tlaniu tkaniny bawelnianej. -

Zywica melaminowo=formaldehydowa zasadmczo nie zm\e-
nia jaskrawo$ci i odcienia wybarwienia tkaniny, lecz znacz-
nie zwieksza ich trwalo$é na pranie. Sprawdzona zostala
trwalo$¢ wybarwiet barwnikami bezpoSrednimi, zasadowymi
i siarkowymi na -tkaninach, apreturowanych Zzywica melami-
noyvo-formaldeh‘ydoﬁ'a na dzialanie wrzgcego myd!a.

Wiékna celulozowe, zawierajat?e zywice , melammowo-
formaldehydows, sg zdolne do barwienia sie za pomocg bar-
wnikéw kwasnych. . .

iWybarwieniu poddawano apreturowang i nie apreturov»;a-
na tkanine bawelniana i wiskozowe _plétno ' trykotaZowe.

- Apreturowana tkanina intensywnie zabarwia si¢ we wrza-

cym kwasnym roztworze barwnika. Jezeli wziaé barwnika w
flosci 3% w stosunku do wagi tkanipy, to kapiel barwigca
wyczerpuje sig¢ zupeilnie. Otrzymywane wybarwxema okazaly
sie nie trwalymi na mydlo. -~ .

-

“Wnioski.
1. W wyniku przeprowadzonych préb  opracowano spos6b
" przygotowywania roztworéw, umozliwiajacych apreturo-

wanie tkanin w urzadzeniach. znajdujacych sie w fabry-
kach bawelnianych. Zasadnicze urzadzenia, konieczne do
___bracy, stanowia zwykia napawarka i bebny suszjce.

2. Apreturowanie tkaniny 2zywica _ melaminowo-formaldehy -
dowg nadaje jej szereg cennych wlasciwoéci: wymaganq
pelme, odporne$é na gniecenie, brak kurczliwosci, hydro-
fobowosé. Zyw(uca melaminowo-formaldehydowa ochrania
tkanine bawelniang od niszczacego dzialania $wiatla,
Trwalo§¢ wybarwienn apreturowanych pr6bek na mydlu
Znacznie wzrasta, -

3. Zywica melammov_vo-formaldehyc’lowa stanowi apreture nie
zmywalng. Wytrzymuje ona dzialanie zasadowego roztwo-
ru mydla w ostrych warunkach (gotowame w ciagu 3 go-
dzin, wielokrotne pranie z tarciem).

4. W celu wprowadzenia Zywicy na tkaning we wzglednie
niskiej temperaturze { w ciggu dostatecznie krétkiego cza-
su roztwdr powinien zawieraé katalizator.

_'5. Jako katalizatora' nalezy uzywaé-kwasu mréwkowego w

iloSci 1 mol kwasu na 1-mol melaminy. W dzialaniu kata-
litycznym kwas mréwkowy stoi blisko kwasu sélnego a
zarazem nie narusza zupelnie wldkna,

Kwas mréwkowy dobrze rozpuszcza wydzielajace sie 7
kwaénych roztworédw nierozpuszczalne w wodzie produkty’
poczgtkowe i pozwala otrzymywaé przezroczysty roztwor
roboczy.

6. Zywica melaminowo-formaldehydowa, wytworzona na tka-
ninie, zachowuje zasadnicze wlaSciwosci melaminy, w
zwigzku z czym tkanina apreturowana barwi si¢ barwni-
kaml kwasnymi.
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A. A. Wawitow, lzahdi;dai nauk technicznych

iinz. W, W. Matwwjew

NOWE METODY BADANIA NAMIASTEK SKORY

"' Jakosé produkeji okresla sie zwykle wskaimkarm stan-
dartéw i warunkami technicznymi. Wskazniki te nie zawsze
sg jednakowo ocemane i wlasciwie powiazane z warunkami
eksploatacji gotowych wyrobéw. W celu wiec lepszego okre-
§lenia wlasciwoSei materialéw i ustalenia-wskaZnikéw, okre-
Slajacych wlasciwo$ci materialéw nowych, nalezy opracowaé
specjalne metody badania. Nalezy przy tym nadmienié, iz

istniejace obecnie sposoby badania wykazuja pewne niedo-.

kladnosci. Wigkszoéé tych sposobéw wymaga duzego nakla-
du pracy i czasu oraz skomplikowanej aparatury; pominio
tego nie ‘daja dokladnych wynikéw. Zachodfi wiec potrzeba
usprawnienia i uproszezenia tych sposobéw badania. Ponad-
to zachodzi potrzeba zaprojektowania zupelnie nowych urza-
dzen i przyrzadéw do przeprowadzania tych badan. W. arty-
kule niniejszym zostana oméwione pobieinie niektére sposo-
by badania wlasciwosei materialéw, opracowanych i wypré-
bowanych w ciggu ostatnich lat przez Centralny Instytut
Naukowo - Badawczy przemysiu namiastek skéry.

Stopieft zuzywania si¢ gumy podeszwowej bada si¢ zwy-
kle w przemysle za pomocg papieru szmerglowego, uzywajac
w tym celu maszyny Grassela. Badania wymienionego wyzej
Instytutu wykazaly, Ze na tej maszynie mozna dokladnie
okresli¢ stopieft cieralnosci gumowych spodéw obuwia. Ma-
szyna ta jednak nie daje dokladnych wynikéw przy badaniu
stopnia #cieralnosci tak rozpowszechnionego materialu, jak
sztuczna skéra podeszwowa. Przy noszeniu bowiem obnwia
o podeszwie z takiej skéry nastepuje odrywanie si¢ znacznie
wigkszych’ czastek, niz to ma ‘miejsce podezas badania stop-
nia Scieralnosci tej. skory za pomoca maszyny Grassela.
Prawdopodobnie na stopiefi~ zuzycia
sztucznej skéry wplywa réwniez stopieit wilgotnosei gruntu.

-
4-

rys. 1
W celu wiee mozliwie dokladnego okreflenia warunkéw
zuzywania si¢ sztucznej-skory podeszwowej i innych namia-
stek skéry podeszwowej o osnowie wioknistej inz. W. W. Ma-
twiejew skonstruowal urzgdzenie, przedstawione na rys. 1,
ktére umozliwia zastosowanie réznych powierzchni Scieraja-

cych, up. papieru szmerglowego (korundowego), piasku, as-
faltu ITub metalowej powierzchni rowkowanej. Powierzchnia
Scierajaca moze byé, w razie potrzeby, zwilzona lub nasyco-
na olejem lub innymi cieczami. Uzywa sie prébek badanego
materialu w postaci paskéw o diugo$ci 185 mm i szerokosci
15 mm. Prébki takie bada sie w stanie zgietym, przesuwajac
je wzdluz powierzehni Scierajacej. Wystepuje wige tu obok
tarcia przy ruchu §lizgowym réwniez tarcie przy ruchu wa-
hadlowym oraz pewng zginanie i Sciskanie prébek. Taki spo-
s6b badania odtwarza w pewnym stopniu dokladnie warunki
zuzywania si¢ podeszwy podczas noszenia obuwia.

si¢ podeszwy ze .

Urzadzenie to sktada sie z-nastepumcych czesei zasadm-
czych. Na wspdlnej podstaww 1 zmontowane sg silnik 2
i przekladnia redukcyjna 8. Moc silnika przenosi przekladnia
redukcyjna na wodzik 5§ za pomoca korbowodu 4, przy czym
wodzik ten wykonuje ruch postgpowo - zwrotny. Z obydwéch
stron wodzika sa zmontowane prowadnice 6\w ktérych s3
osadzone przesuwnie prety 7, zakoficzone parg krazkéw 8.
Krazki te s3 przesuwane wzdluz krzywek 9, powodujgc wywie-
ranie zadanego nacisku na badane prébki 10, Ksztalt krzywek

- jest dobrany tak, aby zapewnié maksimum zuzycia probki w

chwili oderwania jej od powierzchni Scierajacej (wierne nasla-
dowanie zuZycia sztucznej skéry podczas noszenia obuwia).
Prety 7 s zakoiiczone zaciskami do zamocowania badanych
prébek, na ktére.dziala si¢ powierzchnia &cierajaca.

Powierzchnie Scierajace moga byé wykonane z materia-
16w stalych lub sypkich, przy czym przy wykonaniu ich z ma-
terialéw sypkich uzywa sie nieduzej blachy zZelaznej o zagie-
tych brzegach, ktfra wypelnia si¢ Zwirem, piaskiem suchym
lub zwilzonym olejem, woda, kwasem it.d. Blache zelaz-
n3, wypelniong materialem sypkim, ustawia si¢ na pomoScie,
na ktérym zamocowuje si¢ staly material §cierajacy (asfalt,
szczotka gremplarska, zlobkowana plytka metalowa itd.).
Blache te zamocowuje si¢ w podobny sposéb, jak i staly ma-
terial Scierajacy. Aby mozZna bylo podczas badania regulo-
waé wielko§é nacisku, ; wywieranego na prébki, krzywki 9
s3 zaopatrzone w zawieszone na ich koiicach dynamometry

. sprezynowe, ktére umozliwiaja regulowanie tego nacisku w

zakresie do 25 kg.

Badaniu poddaje si¢ zwykle Jednoczcsme cztery proébki,
przy czym kazdg pare prébek mozna badaé w réznych warun-
kach icieralnosci. Srodek ruchu wahadlowego probki nie jest
staly i zmienia si¢ podczas obrotu pretéw 7 w prowadni-
cach 6 wodzika 5.

Podezas badania prébek powierzchnia $cierajaca wyko-
nuje ruch postgpowo - zwrotny zaleinie odsruchéw pretéw 7.

"Sprezyna 11 stuzy do przesuwania powierzchni scxeramcej
do jej polozenia poczatkowego.

Przy badaniu prébek sztucznej skéry za pomocg opisane-

“go wyzej urzadzenia uzyskano bardzo ciekawe wyniki, Przy

badaniu np. stopnia Acieralnosci takiej skéry w stanie su-
chym i mokrym (po moczeniu jej w wodzie w ciggu 24 go-
dzin), za pomoca rowkowancj- powierzchni metalowej nie
stwierdzono znacznej réznicy w stracie cigzaru prébek su-
chych i mokrych. Natomiast przy dodatkowym stalym zwil-
zaniu powierzchni &cierajgcej podezas badania éueralnosé
probki zwxekszyla si¢ 1,6 — 2-krotnie.

Obecme opracoque si¢ bardziej dokladne sposoby bada-
nia za pomoca tego urzadzema réznych rodzajéw materlalow-
do wy¥robu spodéw obuwia, W

Badania naukowe wykazaly, Ze_przy zastosowaniu do ba-
dania namiastek miekkiej skéry, uzywanej do wyrobu wierz;_
chéw obuwia, metody t.zw. ,&cieralnosci petli” uzyskano da-
ne, bardzo zblizone do danych zuiywania si¢ takiego materia-
lu podczas noszenia obuwia. Sposéb ten zostal zaproponowa-
ny przez Centralny Instytut Naukowo - Badawezy przemy-
slu obuwia skérzanego i szczegélowo opisany w literaturze
technicznej. Umoiliwia on bardzo dakladne przedstawienie
warunkéw zuzywania si¢ fald cholew butéw wskutek wza-
jemnego ich tarcia podczas noszenia obuwia. Jednak dotych-
czas nie jest si¢ w posiadaniu specjalnego urzadzenia do wyko-
nywania powyiszych badai. Dotychczas stosowano jedynie
urzadzenie do badania wielokrotnego zginania sztywnych na-
miastek skéry. Urzadzenie takie nie zupelnie jednak nadaje
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si¢ do badafi Scieralnosei fald n/)iekkichlnamiastek skéry, po-
‘niewaz trudno jest okreslié wielko$¢ wystawania pétli, od
czego zalezy szybkosé Scieralnosei badanego materialu. Po-
nadto urzadzenie takie jest.w zastosowaniu .do  badania
migkkich namiastek skéry zbyt duze, zajmuje duzo miejsca
i wymaga duzego zuzycia energii elektrycznej.

Inz. W. W. Matwiejew skonstruowal specjalne urzadze-
nie, przedstawione na rys. 2, ktére dobrze nadaje sie do ba-
dania metods ,,petli” stopnia Scieralnosci namiastek skéry do
wyrobu wierzchéw obuwia.

rys. 2

Posiada ono podstawe I, na ktérej zmontowane sag sil-
nik 2, przekladnia redukeyjna 8, podstawka 4 do umieszcza-
nia badanych proébek, stojak 5, czujnik 6 i licznik 7. Naped
silnika jest przenoszony za pomoc3 przekladni redukeyjnej
i korbowodu na podstawke 4, na ktérej umieszcza sie dolne
prébki badanego materiatu. Pod dzialaniem ruchu postepo-
wo - zwrotnego tej podstawki nastgpuje tarcie dolnych pro-
bek o gérne. Latwosé takiego przesuwania podstawki umoz-
liwia naped tego urzgdzenia silnikiem o mocy tylko 100 wa-
téw.

Przy zakladaniu w tym urzadzeniu badanych prébek trze-
ba zluzowaé zaciski 8 i zdjaé szezeki gérng 9 i dolna 10.

Probki zaklada sie¢ w podobny sposéb, jak w urzadzeniach .

znanych, tj. po zgieciu ich w- postaci petli. Nastepnie dolna
szczgke zamocowuje sie zaciskiem 8, a gérng szezgke zacis-
kiem 11. Wielkosé wystawania petli badanej prébki (rys. 3)

nastawia sie za pomoea Sruby nastawezej 12. Wygigcie petli .

mozna nastawiaé czujnikiem 6 z dokladnosecia do dziesietnych
i setnych czesci milimetra. Po dokladnym nastawieniu petli,
prébki za pomocg Sruby 12 czujnik unieruchamia sie za po-
moca zatyczki 13. Nastgpnie wlgcza sie silnik, a licznik 7
‘samoczynnie ustala przebieg pracy urzgdzenia. Nalezy nad-
mienié, ze bylby bardzo :celowy seryjny wyréb takich urza-
+dzefi dla laboratorium przedsigbiorstw przemysiu lekkiego.
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rys. 3 _

Sposéb badania stopnia Scieralnosci petli znalazl zastoso-
wanie przede wszystkim przy badaniu namiastek skéry, uzy-
wanych do wyrobu cholew butéw. Do badania wigkszoscita-
kich namiastek skéry, zwlaszeza stopnia &cieralnosci,’znalazt
bardzo szerokie zastosowanie przyrzad Fiodorowa. Stopiefi
Scieralnodci okresla. si¢ w tym przypadku ‘na podstawie
zmniejszenia sig¢ cigzaru badanej prébki w jednostce czasu.
istniejgce jednak sposoby badania nie daja moznosci okresle-
nia iloci wloZonej pracy przy badaniu Scierainosci petli.
Uzyskuje si¢ wiege w tym przypadku niekompletng charakte-
rystyke $cieralnodci badanego material}:. W zwiazku z tym

.stek skéry przez uderzeme wolnospadajacym

wymieniony wyzej Instytut skonstruowat nowe urzadzenie,
przedstawiohe na rys. 4. -
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rys. 4
Jest ono zmontowane na podstawie I, na -ktérej Jest

zmontowany silnik' 9, sprzezony z.przekladnig redukcyjna 7.
Naped silnika jest przenoszony z przekladni redukeyjnej
przez odpowxedme przek!adme pasowa i z¢bate na podstaw-
ke 4 do zamocowywania badanych prébek. Probki poddaje si¢
Scieraniu za pomocg dwéch Sciernych tarcz, umieszezonych
na podstawce . Podstawka ta polaczona jest nitks z dyna-
mometrem sprezynowym 6. Po uruchomieniu silnika pod-
stawke 3, polgeczona z przeciwwags 5, opuszeza sl na bada-
ng prébke. Nastgpnie na precie 2 osadza sig cigzarki. Pod
dzialaniem tarcia, powstajgcego miedzy prébka badanego
materialu i, Sciernymi tarezami, podstawka & Zostaje wpra-
wiona w ruch obrotowy, Wielkosé tarcia okresla: dynamo-'
metr 6. Na podstawie wielkodci tarcia i straty ciezaru prob-
ki mozna okreslié¢ stopienn Scieralnogéi badanego materialu w
gramach na 1 kWh. Przy poréwnywaniu stopnia $cieralnos-
c¢i réznych namiastek 8kéry nalezy zawsze uwzgledniaé ich
ciezar wlasciwy. .

Jako materialu Scierajacego-uzywa si¢ w tym urzadzeniu
piétna szmerglowego’ nr 100 w postaci taimy, ktéra podezas
badaf przesuwa sie co 3 minuty.

W praktyce czesto zachodzi potrzeba badania odpornoscx
namiastek skéry na d’zxalame mrozu, zwlaszeza namiastek
skéry, zawierajgeych réine gatunki smoly. Dotychczasowe
sposoby takiego badania byly gléwnie przystosowane do bha-
dania mas plastycznych w zaleznosci od zmiany elastyeznoser
przy ich rozcigganiu. Odporno$é wyrobéw z namiastek skory
na dzialanie mrozu badano dotychezas przewaznie przez zgina-
nie reezne przy uzyciu najprostszych urzadzen i pPrzy umiesz-
czeniu badanych prébek w komorze chlodni w réznych tempe-
raturach. Odpornoéé tg okreslano w tym przypadku w zwigz-
ku ze zjawieniem si¢ pgknigé na powierzchni badanego ma-
terialu, - .

Inz. W. W. Matwiejew skonstruowat proste urzadzeme
do badania odpornosci na dzialanie mrozu réznych namia-
ciezarkiem
(rys. B).

Na plytce 1 zmontowana Jest rura 2, zaoyatrzona na do-
le w otwér do umieszezania badaneJ prébki 8 na kowade!-
ku 4.
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W rurze 2 zawieszony jest ciezarek 5 na sznurku 6, ktéra
jest zawieszona na krazku 7, zmontowanym na wsporniku 8.
Drugi koniec sznurka posiada petle do zahaczenia jej o ko-

Tek, osadzony w odpowiednim otworze podzialki 9. Podzial-
ka ta sfuzy do okreslenia wysokoSci spadania cigzarka 5.
Probkl badanego materialu przygotowuje si¢ przedtem
W postacl pierscieni, zamrozonych w komorze chlodni, w kté-
rej przeprowadza sig¢ caly proces badania. Po umieszczeniu
zamrozonej prébki na kowadelku 4 zdejmuje si¢ z kotka petle
sznurka 6, co powoduje spa’dame clezarka 5 na badang préb-

ke. Gdy np. wysoko§é spadania ciezatka wynosi 0,5 m, a cie- |

zarek wazy 0,6 kg, to praca urzadzema przy rozbiciu préb-
ki bedzie wynosw, 0,56x0,6 = 025 kg/m. =

Uzywane do takiego badania prébki posiadaja ksztalt
pierscieni_o Srednicy 16 mm i szérokosci 20 mm. Przy ich
wykonaniu wycina si¢ paski z badanego materialu, zagina
sie je dokola watka o od-
powiedniej §rednicy i ob-

wmzuje sie nitka w
dwéch  miejscach, po

¢zym uzyskany, piersciefi
zdejmuje sie Z wealka.
Nastepnie proébki takig‘
umieszeza si¢ , w komo-
Tze chlodni, w ktorej
trzyma sie je °~ zwykle
nic krécej, niz 30 minut.
Podezas badania bierze
sie po irzy pribki. Gdy
pod uderzeniem spadaja-
cego ciezarka na po-
wierzchni pierscienia z
badanej namiastki skory
nie zjawig sie peknigcia
nawet wloskowate, wi-
doczne tylko przez lupe,
wéwezas uwaie- sie, Ze
dany material jest w da-
mnej temperaturze odpor-
ny na dzialanie mrozu.

rys. 6°
Wyniki, uzyskane przy takich badaniach, §wiadcza o ce-
lowosci zastosowania oméwionego sposobu w laboratoriach
przemystowych.
Instytut skonstruowal w latach 1940 — 1941 specjalne
aurzadzenie do badania przemkalnoscx namiastek na olej i na

v

nafte. Okazalo sie ono jednak zbyt duze i wymagalo urzadzeh
dodatlioquh (sprezarki). Zaszla wiec konieczno§é zmoder--
nizowania go. Rys. 6 przedstawia nowg konstrukcje takie-
go urzadzenid, skonstruowanego przez inz, Matwiejewa, kto-
re dziala w sposéb podany ponizej.

Do naczynia 1 wlewa pie 100 — 150 cm?® nafty lub oleju,
a w obsadzie 2 osadza si¢'badang prébke i mocno dokregca sie
pokrywke 3. W celu usuniecia powietrza wykreca si¢ na na-
gwintowany korek 4 z rurki 5. Nastgpnie do badanej prébki
doprowadza sig nafte, po uprzednim otwarciu kurka 6, az
poziom jej dosiggnie brzegéw rurki 5, po czym rurke te za-
myka sie szezelnie korkiem 4. Do urzadzenia w dalszym cia-
gu doprowadza si¢ nafte, az poziom jej dosiggnie podzialki
zerowej biurety. Nastepnie przerywa si¢ doplyw nafty przez
zamknigcie kurka 6. - -~

Badania mozna przeprowadzaé przy réinym ciSnieniu w

“Zakresie 10 — 300 cm slupa wody. Potrzebne cisnienie wy-

t‘wayza sie za pomocg gruszki gumowej 7, a reguluje sig¢ je
regulatorem 8. Rurka moze byé przesuwana w kierunku pio-
nowym za pomocg watka ciernego 9 w celu nastawienia cis-
nienia w manometrze 10. Urzadzenie posiada bufor powietrz-
ny 11, stuzgey do utrzymywania stalego ciSnienia. Obnizenie
sie wiec poziomu cieczy w biurecie 12 nie spowoduje znacz-
nego spadku cisnienia w manometrze 10. Wyniki badan uzy-
skuje sie przez okreslenie iloSci nafty, jaka przejdzie przez
dana powierzchnie w jednostce czasu. Te ilos¢ nafty okreSla
sie za pomocag podzialki na biurecie 12. :

Inz. W. W. Matwiejew skonstzuowal w Centralnym In-
stytucie Naukowo - Badaweczym przemysiu namiastek skéry
laboratoryjng ‘prase hydrauliczng, przedstawiong na rys. 7.
Pozwala ona na szybkie wykonywanie réznych doSwiadeczen,
zwigzanych z wywieraniem ciénienia i z okreslong tempe-
ratura. .

Na podstawie ! prasy zmontowane sg dwa stojaki 2, po-
Iaczone u goéry poprzeczka 8, na kiérej jest zamocowana gér-
na plytka robocza 7. Na podstawie prasy, miedzy stojakami
2, znajduje sie lewar hydrauliczny, ktdrego nurnik Jest zao-
patrzony w dolng plytke robocza 6. Wewnatrz obsad plytek
roboczych 6 i 7 znajduja sie grzejniki elektryczne 1 chlodni-
ca wodna. Wode przeprowadza si¢ kolejno przez plytki ro-
bocze i hermetyczny waz gumowy 10. Temperature reguluje
sie opornikiem 14, wlaczonym szeregowo do obwodu grzejni-
kéw elektrycznych.
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Temperature plytek roboczych 6, 7 reguluje si¢ w zakre-
sig 20 — 800° C. Cylinder hydrauliczny lewaru jest pola-
czony z manometrem na 500 atm. za pomoca przewodu 11.
Ciénienie, wskazywane w atmosferach przez manometr, mo-
zé byé dostosowane do wielkoéei nacisku lewara na badana

probke (1 atm ddpowiada 16 kg).
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Po wlaczeniu hamulea 18 dolnej plytki 6 i po umieszcze-
niu na niej badanej piébki nastawia sie¢ odpowiednio 'diwig-
ni¢ 5, ktéra powoduje podnoszenie si¢ plytki 6, az do zetknie-
cia si¢ jej 'z gérna plytka robocza 7. Po skorficzeniu stlacza-
nia wylacza si¢ hamulec 18, zapobiegajacy opuszczaniu sie
tej plytki 6; plytka ta zaczyna opuszezaé sie na dél. Gdy
przy prasowaniu z ogrzewaniem trzeba prébke ochlodzié,
wéwezas wlacza sie chiodzenie wodne. ~ ) '

Praktyka wykazala, Ze prasa taka jest bardzo wygodna
przy badaniach laboratoryjnych. Posiada ona prosta i racjo-
nalng konstmkcje. Z tego wzgledu cefowy bylby wyréb mae
BOWy takich pras dla laboratoriéw przedsxebwrstw radziec-
kiego przemyshu.

(,,Liogkaja Promyszlennost’” 1949 r, nr 3).

Inz. A. B. CZELUSTKIN i
inz. B. A. LEWITANSKIJ

Automatyzacja procesé6w techhologicznych ;«f hutnictwie zelaza®

Automatyzacja proceséw technologicznych jest bardzo
wainym czynnikiem, umozliwiajacym zwickszenie wydaJnoé-
ei i rentownoSci agregatéw.

CalkothavautomatyzacJa takich proceséw pozwala na
znacznie lepsze wyzyskanie gléwnego napedu elektrycznego
oraz zapewnia calkowita koordynacj¢ pracy urzadzen pomoc-
niczych i ciaglo§é pracy agregatéw. Ponadto zwigksza wydaj-
nosé urzadzen, polepsza jako$§é produkeji, ulatwia prace ro-
botnikéw oraz daje oszczednoseci energii elektrycznej.

Automatyzacja zapewnia dokladnoi¢ wykonywania pro-
ceséw technologicznych, co szczegllnie jest wazne przy ta-
kich procesach, jak walcowanie cienkiej blachy, przygotowy-
wanie i ladowanie wsadu wielkopiecowego i piecéw kokso-
wych, wytwarzanie “stali i stopéw Zelaznych oraz elektroli-
tyczne wytwarzanie metali kolorowych,

Juz podcza\s pierwszej pieciolatki stalinowskiej zastoso-
wano w hutnietwie automatyzacje napedu elektrycznego.
“W miare oswajania si¢ z agregatami zwigkszano stopniowo
ich wydajnosé; liczba wlaczedi poszezegélnych mechanizméw
doszla do 1000 — 16500 w ciagu godziny, wskutek czego ste-
rowanie reczne w wielu przypadkach stalo si¢ niemozliwe.

Calkowita automatyzacja agregatéw nie zawsze umoili-
wia wyeliminowanie personelu obslugujacego lub zmniejsze-
nie go, natomiast zasadniczo wplywa na warunki pracy i
funkcje tego personelu., Przy takiej automatyzacji obstuga
agregatéw polega zasadniczo na kontrolowaniu dokladnosci
pracy ich poszczegélnych mechanizméw i na ewentualnej in-
terwencji w razie zmiany jakichkolwiek z czynnikéw techno-
logicznych lub tez przy wadliwym dzi_ahmiu automatyzacji.

Automatyzacja walcarek. W -wyniku zastosowania catko-

witej automatyzacji pélciaglej walcarki w Magnitogorskim
kombinacie hutniczym zwigkszono jej wydajnoié o 156% przy
jednoczesnym zwigkszeniu produkcji materialu walcowan:go
pitrwszego gatunku oraz uzyskano oszezgdnosé energii elek-
trycznej okolo 1400 tysxecy kWh rocznie. Obalilo to catko-
wicie mniemanie, panujace w Stanach ZJednoczonych Amery-
ki, o niecelowosci stosowania automatyzacji catkowitej ze
wzgledu na konieczno$é stosowania w tym przypadku wyso-
kokwalifikowanego personelu obslugujacego.

Przed iniynierami radzieckimi stoi obecnie zadanie cal-
kowitej automatyzacji innych walcarek. Przy rozwigzaniu
jednak zagadnienia calkowitej automatyzacji agregatéw na-
lézy uwzglednié nastepujace czynniki:
ped elektryczny wszystkich mechanizméw pomocniczych wi-
nien posiadaé sterowame przelaczmkowe,

2, trzeba usunaé “Waskie zakresy wydaJnosci poszczegol-
nych mechanizméw;

3. czynnik subiektywny wywiera duzy wplyw na wydaj-
Tnoéé agregatu, a reczne sterowanie go stoi na przeszkodzie
zwigkszeniu wydajnofci;

4, w celu zwiekszenia wydajnosci agregatu trzeba posia—

1) Wedlug materialéw I Wszechzwigzkowej narady ener-
getykow przemystu hutniczego. ~

1. agregat winien byt calkowicie' zmechanizowany, a na-"

daé taki zapas wlewkéw i innego materialu obrabianego, aby
moéc zasilaé agregat bez przerw i zapewnié claglosc pro-
dukeji.

W celu spelnienia powyiszych warunkéw naleiy przede
wszystkim zautomatyzowaé walearki do walcowania wstep-
nego, o ile od-ich wydaJnoscl zalezy praca nastepnych wal-
carek ksztaltujacych:

Calkowita automatyzacja walcarek wymaga zastosowania
specjalnych aparatéw, nie wyrabianych obecnie na skale
przemystowsg. Brak wiec seryjnej produkeji takich aparatéw
i koniecznosé indywidualnego ich wyrobu stanowi powaina
przeszkode przy zastosowaniu automatyzacji. Do takich

- aparatéw .zalicza si¢ nastepujace przekazniki. .

\ 1.Przekainik czasowy o duzym opdznieniu
dzialania, nadajgcy, sie do odleglosSciowej
regulacji wielkoSei opéinienia. Dotychezas
przy automatyzacji napedu elektrycznego uzywano przewaiz-
nie elektromagnetycznych przekaznikéw czasowych o maksy-
malnym opéZnieniu dzialania do b sek., przy czym czas opdi-
niania jest regulowany przez zmiane napigcia sprezyny prze-
kaznika. ‘

Przy automatyzacji calkowitej czas- opéZnienia dzialania
przekaZnika winien w wielu przypatkach odpowiadaé czasowi
trwania calego cyklu zabiegéw proceséw technologicznych i
moze wynosié 30 — 40 sek.-lub nawet wigcej. Ponadto czas
tego opéinienia nickiedy trzeba zmieniaé zaleznie od rodzaju
walcowanego materiatu, a-w niektérych przypadkach nawet
przy walcowaniu tego samego profilu zmienia si¢ on zaleinie
od jakichkolwiek przypadkowych odchylek procesu technolo-
gicznego. Na czas. opéénienia dzialania przekainika wplywa
np. zmiana sposobu ogrzewania lub zmiana przekroju. po-
przecznego walcowanego materialu. Jest rzeczg bardzo waz-

_ na, aby operator, kierujgey ze swego stanowiska pracga me-
chanizméw, mégt latwo regulowaé czas opdinienia ich dzia-
lania bez koniecznosci zatrzymywania walcarki. Zastosowanie
zwyklych zwlocznych przekaZnikéw elektromagnetycznych nie
daje moznosei takiej I:g_gulacji opéZnienia dzialania.

Przy automatyzacji walcarek typu MMK zastosowano
elektronowe przekazniki zwloczne. Stwierdzono jednak, e
wymagaly one jeszcze znacznego udoskonalenia i w zwigzku
z tym_Centralne Laboratorium Automatyki opracowalo elek-
trorowe przekainiki zwloczne “specjalnej konstrukeji, zaopa-
trzone w urzadzenie do odlegloSciowej regulacji opéinienia
ich dzialania. Obecnie juz przystapiono do‘wyrobu takich:-
przekaznikéw. - -

2, Przekainiki do_rejestrowania liczby
przepustbéw (przekaZniki zliczajgce) Przy calkowitej
automatyzacjl walearek zwrotnych i walearek trio zachodzi
potrzeba okreslania liczby przepustéw walcowanego materia-
i, przy czym po kaidym przepuscie lub tylko po niektérych
przepustach licznik liczby przepustéw winien dawaé rozkazy
osobnym mechanizmom zamykajge lub otwierajac kontakty
w odpowiednich obwodach elektrycznych. Jednak takie urza-
dzenia, zliczajace, skladajgce si¢ z szeregu przekaZnikéw
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znormalizowanych, praktyeznie biorge, nie nadajg si¢ do za-
stosowania, poniewaz przy 10—15 lub wigkszej liczbie prze-
pustéw sa zbyt skomplikowane, wymagaja duiej aparatury
i sa praktyeznie nie do zastosowania.

Do automatyzacji walearek duo i trio o duzej liczbie prze-
pustéw Centralne Laboratorium Automatyki opracowalo zli-
czeniowe przekaZniki skokowe na 6—12—18—24 przepusty,
zaopatrzone w trzy obwody blokujace dla kazdego polozenia.

3. Przyrzgdy wskaZnikowe, -okresSlajace
polozZenie materialu walcowanego. Przy auto-
matyzacji calkowitej lub automatyzaeji tylko poszczegdlnych
zespoléw czeSci réznych walearek niezbedne jest zastosowanie
odpowiednich przyrzadéw wskaZnikowych okreslajacych po-
lozenie walcowanego materialu. Takimi przyrzadami wskaz-
nikowymi moga byé przekazniki fotoelektryczne, mechanicz-
ne, przyrzady wskaznikowe (wylaczniki choragiewkowe, wa-
leczki naciskowe itd) lub przekaZniki, reagujace na nacisk.

Przekazniki fotoelektryczne typu hutniczego sa obecnie
wyprébowywane w Centralnym Laboratorium Automatyki
i w jodnej z fabryk Ministerstwa Przemystu Elektrotechnicz-
nego. Opracowane przez Laboratorium przekazniki fotoelek-
1oyezne sg typu dwukaskadowego o duzym zakresie zmiany
czulodci, zwigkszonej jeszeze optycznie. Pierwsza kaskada te-
go przekaZnika jest umieszezona w oslonie, chlodzonej woda,
i moZe byé zmontowana w poblizu walcowanego materiatu.
Natomiast druga jego kaskada wyjsciowa posiada postaé sil-
nego przekaznika wielokontaktowego typu RE—100, ktéry
znalazl szerokie zastosowanie przy automatyzacji napedéw
elektrycznych. Zastosowanie przekaZnikéw dwukaskadowych
umozliwia umieszczenie fotoelementu w dowolnym zadanym
odstepie od wzmacniacza drugiej kaskady, wykonujac ich po-
laczenie zwyklym przewodem elektrycznym. Doswiadczenla
wykazaly jednak, Ze przekazniki fotoélektryczne dzialajg nie-
zawodnie tylko przy walcarkach walcujacych duze profile,
np. 50 x 50 lub wigksze. Przy walcowaniu za$ profiléw mniej-
szych czulo§é takich przekaZnikéw trzeba -dodatkowo zwie-
kszyé, co jednak moze spowodowaé niedokladnosé pomiaréw.
Z tego wzgledu niekorzystnie jest przy walcowaniu malych
profiléw stosowaé przekazZniki fotoelektryczne. Leplej nadaja
si¢ w tym przypadku mechaniczne przyrzady wskaznikowe,
Niestety przemysl obecnie nie wyrabia takich przyrzadéw
wskaznikowych, & przyrzady wskainikowe mechaniczne, wy-
rabiane indywidualnie i niefachowo, sa niepewne I krétko-
trwate.

Zastosowanie przekaZnikéw fotoelektrycznych do okresla-
nia iloéci jednoczesnie walcowanego metalu jest réwniez nie-
korzystne z tego wzgledu, e wymaga to zastosowania dwéch
kompletéw takich przekaZnikéw, rozmieszezonych w poblizu
walcarki (przed klatka walcarki i za ta klatka). Ponadte
przekaznik “taki, umieszczony w poblizu walearki, pracuje
w warunkach niekorzystnych (rozpryskiwanie wody, odpry-
skiwanie zendry itd.). Mechaniczny przyrzad wskaZnikowy
okazal sie w tym przypadku takze niedogodny, gdyz umiesz-
naprawe oraz przestawianie waleéw. Poza tym takie przyxza-
rzady wskaZnikowe moga byé latwo uszkodzone przy nagtym
zatrzymaniu si¢ materialu w walcarce,

Do okreslenia polozenia w walcarce waleowanego materia-
lu okazal sie bardzo odpowiednim przekaznik naciskowy,
reagujacy na wielkosé nacisku walecéw lub na znieksztalce-
nie obsady walcéw podczas walcowania. Podobny przekaznik
zostal réwniez opracowany przez Centralne Laboratorium
Automatyki. -

Dzialanie takiego przekaZnika jest oparte na mastgpuja-
cej zasadzie. Na stojaku walcarki zamocowuje si¢ jeden ko-
niec preta, ktérego drugi koniec opiera sig¢ o kotwice induk-
’GSrjnego nadajnika impulséw, sztywno zamocowanego na goér-
nej czesei stojaka. Przy deformacji stojaka walecarki pod na-
ciskiem walcowanego materialu pret ten zostaje przesuniety
wzgledem nadajnika impulséw w zakresie kilkudziesigciu mi-
kronéw. Takie nieznaczne przesunigcie preta i kotwicy na-
dainika powoduie vowstanie réznicowego napigcia w cew-

kach nadajnika, ktére przenosi si¢ na wzmacniacz elektro-
nowy, oddzialywujaey na przekaZnik elektromagnetyczny ty-
pu RE — 100.

W celu wige racjonalnego zrealizowania catkowitej auto-
matyzacji walcowni zachodzi koniecznosé zastosowania wszy-
stkich trzech rodzajéw przekainikéw, okreSlajgcych potoze-
nie w walearce materialu walcowanego.

Mozliwie szybkie udoskonalenie wyzej wspomnianych apa-
ratow specjalnych oraz wyréb ich na skale przemyslows jest
niezbednym warunkiem szerokiego zastosowania caltkowitej
automatyzacji walcowni.

Automatyzacja taka stawia szereg nowych wymagan
wzgledem Scislego przestrzegania warunkéw technologicz-
nych, a niekiedy i konstrukeyjnych walcarki.

W celu jasniejszego przedstawienia zagadnienia automa-
tyzacji calkowitej rozpatrzono nastepujgcy przyklad. Dla za-
pewnienia maksymalnej wydajnosci walearki, pracujgcej spo-
sobem poéleigglym, nalezy walcowaé material przy mozliwie
najkrétszych, dopuszczalnych przerwach, okreslanych za pomo-
ca jednego z mechanizméw walcarki, Przy wlasciwym dziala-
niu autématyzacji przerwy te nie moga zmnicjszaé si¢ w miare
przepuszczania materialu przez walcarke, a to aby zapobiec
wsnacieckaniu” metalu przy tylnych prowadnicach walearki.
PoniZej rozpatrzono warunki, niezbedne do utrzymywan:a
jednakowych przerw w doprowadzaniu wlewkéw np. pomie-
dzy dwiema klatkami walcarki, polaczonymi przenosnikiem

potokowym.

Zastosowano nastepujace oznaczenia:

Vg — szybkosé wyjicia walcowanego materialu z I klat-
ki walcarki, ré6wna szybkosci wejscia tego ma-
terialu do II klatki;

Vp — szybko§é posuwu materialu na. przeno$niku poto-
tokowym;

Lp — dlugo$é pierwszej rozpatrywanej sztuki walcowa-
nego materialu;

L a1 dlugo$é nastepnej sztuki walcowanego materialu;

ALy — minimalna przerwa miedzy walcowaniem tych
sztuk przed I klatka (w chwili wyjscia pierwszej
sztuki materialu z I klatki walcarki);

ALZ — minimalna przerwa miedzy walcowaniem tych
sztuk przed II klatka (w chwili wyjécia pierwszej
sztuki materialu z II klatki).

Latwo udowodnié, ze

rmtty (=) (ramr )

Z tego wzoru (1) wynika, Zze walcowanie przy minimalnych

przerwach (AL' — ALZ) mozliwe jest tylko przy spelnie-

niu jednego z dwéch nastepujacych warunkéw:
Vp=Vk lub Ln=Ln + 1

W wiekszosei przypadkéw przy napedzie przeno&nikéw

potokowych elektrycznymi silnikamij szeregowymi Vp > Vl;

wéwezas konieczne jest, aby wszystkie sztuki walcowanego
materialu posiadaly jednakowa dlugosé. Gdy wiee ’
- LKLy toAL > ALy

Natomiast gdy .Ln > Ln +1, to A L2 <b L,. W przy-
padku Ln > L,J + 1 moze zdarzyé sie, 2¢ A L, = 0, tJ. na
stepna sztuka walcowanego materialu zetknie si¢ ze sztukg
poprzednia, znajdujaca si¢ w drugiej klatce walcarki.

Z tego wzgledu konieczne jest przy automatyzacji wal-
carki albo zmniejszenie szybkosci prz.enoénika potokowego w
celu spelnienia warunku Vp =Vk albo tez Scisle prze-
strzeganie wlasciwego doboru dlugofei sztuk walcowanego
materiatu.
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Przytoczono ten przyklad jako najbardziej charaktery-
“styczny dla dynamiki procesu walecowania, czesto nie u-
wzglednianej przy projektowaniu schematéw automatyzacji
catkowitej, co czesto jest powodem nieprzydatnosei takich
-schematéw do zastosowania w praktyce.

Przy projektowaniu automatyzacn catkowitej = istnieja-
cych walcarek moze byé powaznym bledem niedocenianie ro-
li technologéw - walcownikéw i mechanikéw. Doswiadczenia,
uzyskane w Magnitogorskim kombmacle, wykazaly, ze w tym
przypadku technolog i mechanik moga znacznie ulatwié roz-
wigzanie tego zagadnienia. Na przyklad przy automatyzacji
walcarki 300 nr 3 stwierdzono, ze szybko§é przesuwu walco-
wanego materialu w IX klatce walecarki jest prawie réwna
szybkosci w Klatce VIII, wskutek'ezego wystepowalo ,nacie-
kanie” metalu na ukoinych walkach przed klatka IX. Zwie-
kszenie natomiast szybkosci przesuwu materialu w IX klat-
ce walearki bylo niemozliwe, poniewaz walce klatki IX i VIII

posiadaly wspélny silnik napedowy. Wéwezas przyszli z po-

mocg technolodzy i mechanicy; zwiekszono §rednice walcéw
klatki IX i zmieniono ich kalibrowanie. Dzigki.temu zwick-
szono szybko§é przesuwu materialu walcowanego w klatce IX.

Przy automatyzacji nowobudowanych walcarek konstruk-
torzy odgrywaja jeszcze wainiejsza role. Gdy np. przy pro-
jektowaniu nowych walcarek odrazu uwzgledni sie dokladne
okreslenie szybkosci przesuwu walcowanego materialu w po-
szczegélnych klatkach walearki, racjonalne zaprojektowanie
i rozmieszczenie mechanieznych przyrzadéw wskaznikowych,
okreslajacych poloZenie tego materialu w walcarce, oraz wy-
konanie tych przyrzadéw wskaznikowych jako czedci sklado-
wych mechanizméw walcarki, wéwczas zadanie automatyza-
cji walearki zostanie znacznie ulatwione.

W zakladach zjednoczenia Przemyslu Energohutniczego
przeprowadzono w 1949 r. pod kierownictwem Centralnego
Laboratorium Automatyki prace nad automatyzacja walcow-
ni fabryki Czusowskiej, Magnitogorskiego kombinatu hutni-
czego, fabryki im. Dzierzyfiskiego i innych.
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Oscylogram rozruchu silnika o mocy 7000 KM do szyb ko$ei maksymalnej, uiywanego do n-apedu blumingu.

Automatyzacja innych urzqdzen. W koksowniach (Zapo-
rozskiej, Krzyworozskiej, N.-Tagilskiej i innych) wprowa-
dza si¢ obecnie automatyzacje i samoczynne blokowanie o-
sobnych proceséw technologicznych, np. w oddziale gaszema
koksu lub w oddziale siarczanowym.

W Turyiskiej kopalni rudy zastosowano na poczatku
1949 r. samoczynne sterowanie jednej ze stacji pomp do od-
wadniania kopalni. Pozwolilo to na zmniejszenie obsluguja-
cego personelu do jednego dyzurnego. Dzigki bardziej racjo.
nalnemu wyzyskaniu pomp jedng z nich moina bylo wyla-
czyé. Obecnie dokonywa si¢ automatyzacji innych pomp tej
kopalni. Automatyzacja stacji pomp w innej fabryce ural-
skiej umozliwila zmniejszenie personelu tej stacji o trzy
osoby.

Konieczne jest dalsze prowadzenie prac doswiadezalnych
i badawezych w zwigzku z automatyzacja sterowania innych
urzadzen hutniczych. Dotyczy to przede wszystkim hutnictwa
metali kolorowych, koksowmctwa i przemyslu materialéw
ogniotrwatych.

Usprawnienie napedu elektryeznego. Obok automatyzacji
calkowitej posiada réwniez duze znaczenie ezeSciowa auto-
matyzacja oddzielnych zespoléw czeSci skladowyeh i mecha-
nizméw, udoskonalenie samoczynnego sterowania i nastawia-
nia, usprawnienie napedu elektrycznego oraz modernizacja i
polepszenie charakterystyk urzadzen elektrycznych. Pod tym
wzgledem pozostalo jeszcze wiele do zrobienia.

Jefli chodzi o naped z zastosowaniem kota zamachowego,
to zagadnienie usprawnienia takiego napedu moze byé w wie-
lu przypadkach rozwigzane przez zastosowanie odpowiednio
dobranych i wyregulowanych poélizgowych regulatoréw sa-
moczynnych. Doswiadczenia wykazaly, Ze rzeczywiste obcig-

zenie i charakter_pracv_wielu walcarek znacznie rézni sie od

danych technicznych, przyjetych przy projektowaniu urzg-
dzen elektrycznych. Z tego wzgledu parametry obwodéw wir-
nika w wielu przypadkach zupelnie nie odpowiadaja najko-
rzystniejszym; powoduje to niepozadany spadek wydajnosci
walcarki i dodatkowa strate energii elektrycznej.

W celu rozwigzania konkretnego zagadnienia wyboru pa-
rametréw najkorzystniejszych i wlaSciwego nastawiania re-
gulatoréw poslizgowych konieczne jest dokladne zbadanie
warunkéw pracy napedu w zwiazku z technologia walcowa-
nia metali w danej walearce. Kryterium wyboru najkorzyst-
niejszych parametréw obwodu regulacyjnego jest wartosé
szezytowa pradu lub stopiefi nagrzewania si¢ uzwojen sil-
nika napedowego. Dlatego ocene pracy napedu z kolem za-
machowym i wyjasnienie mozZliwosci usprawnienia go moz-
na uzyskaé przez zwykle obserwowanie temperatury silnika
i uderzen pradu w sieci.

Dzigki ustaleniu najkorzystniejszych warunkéw - pracy
napedu elektryeznego z asynchronicznymi silnikami napedo-
wymi,i zapobiezeniu $lizganiu si¢ walcowanego materialu
zwigkszono $rednig szybko§é walcowania w szeregu fabryk,
np. w fabryce im. Sierowa, w Ufalejskiej i Czelabinskiej,
oraz uzyskano oszczedno§é energii elektrycznej przeszio je-
den milion kWh rocznie.

W przypadku regulowanego - napedu niezwrotnego na
prad staly usprawnienie jego dzialania zapewnia stalg cha-
rakterystyke dzigki zastosowaniu samoczynnego regulatora’
szybkosci. Zastosowanie takiego regulatora umozliwia zmniej-
szenie, praktycznie biorac, do zera spadku szybkosci silnika
napedowego podczas- obcigZzenia walcarki i wskutek tego
zwigkszenie ‘0 4 — 5% szybkofei walcowania; przyczynia sie
to do zwiekszenia wvdainogci walearki.
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Samoczynna regulacja szybkosci silnika napedowego wal-
carek do walcowania ciaglego i pélciaglego sprzyja zwigksze-
niu wydajnosci walcarki przy jednoczesnym zmniejszeniu
brakéw i zwigkszeniu iloSci walcowanego materialu pierw-
szego gatunku. W tym przypadku samoczynny regulator
szybkoSci winien nie tylko kompensowaé spadek szybkosci
podczas obeigzenia walearki, lecz i utrzymywaé zadany sto-
sunek szybkosci walcowania w osobnych klatkach walcarek,
napedzanych osobnymi silnikami.

Usprawnienie napedu elektrycznego walcarek zwrotnych
moina uzyskaé nie tylko przez utrzymywanie zadanej ma-
ksymalnej szybkoSci silnika, lecz i Zadanego przy$pieszania
oraz zwalniania jego biegu podczas przepustéw walcowanego
materiatu. Jest to szczegélnie wazne przy napedzie walca-
rek o matlej dlugoSci walcowania, gdy silnik nie moze zda-
zZyé osiggnaé swej maksymalnej szybkosci.

Jednakowoz zwigkszenie przySpieszania i zwolnienie bie-
gu silnika podczas walcowania jest ograniczone moca silni-*
ka. Z tego wzgledu gléwnym zadaniem samoczynnego stero-
wania napedu jest zastosowanie najkorzystniejszych form
bradéw rozruchowych i hamowania, odpowiadajacych naj-
bardziej calkowitemu wyzyskaniu silnika napeliowego. Na
przyklad wigkszo$¢é walcarek zwrotnych wykazuje ostry spa-
dek przyspieszenia podczas przechodzenia z szybkos$ci pod-
stawowej na maksymalna. Ten spadek przyspieszenia, zu-
pelnie nie usprawiedliwiony warunkami pracy silnika, nie
pozwala na wyzyskanie . maksymalnej szybkoSci silnika;
wplywa on na zmniejszenie $redniej szybkosci walcowania
i wydajnosci walcarki.

Przebiegi hamowania, automatycznie wynikajace z sche-
matu sterowania, nie s3 w wielu przypadkach najkorzyst-
niejsze. W celu bowiem uzyskania koniecznej (wystarczajaco
malej) szybkoSei wyrzucania z walcarki walcowanego ma-
terialu przy mozliwie duzej szybkosci’ walcowania przed roz-
poczeciem hamowania, wymagane jest mozliwie forsowne
zwalnianie silnika przy duzych obrotach,

Schematy hamowania wigkszosci walcarek zwrotnych nie
odpowiadaja tym warunkom, gdyz nastepuje tu zbyt diugo-
trwale hamowanie, co moze spowodowaé zmniejszenie szyb-
£osci walcowania, a przy niektérych przepustach walcowane-
go materialu zwieksza si¢ czas przerw.

O niedoskonalosci takiego sterowania napedu zwrotnego;

nie odpowiadajgcego wymaganiom automatyzacji, Swiadezy
okolicznosé, Ze szereg walcarek zwrotnych o malej dlugosei
walcowania pracuje tylko w zakresie szybkoéei podstawo-
wej. Udoskonalenie schematéw sterowania mnapedéw elek-
trycznych walcarek zwrotnych przez zastosowanie nowych
metod przySpieszania i samoczynnego regulowania rozruchu
i hamowania silnika napedowego, umozliwia lepsze wyzyska-
nie silnika i skrécenie czasu samego zabiegu walcowania.

Zmodernizowanie urzadzenia - sterowniczego jednego 2z
blumingéw umozliwilo, jak wynika z rysunku, zwigkszenie
péltorakrotne przyspieszenia silnika napedowego bez zwigk-
szania szczytéw pradu oraz skrécenia czasu hamowania o 40%.

Skrécenie przerw w pracy walcarki zwrotnej, co jest bar-
dzo wazZne ze wzgledu na zwigkszenie jej wydajnosci, mozna
uzyskaé przez usprawnienie napedu elektrycznego podsta-
wowych mechanizméw pomocniczych, np. urzadzenia doci-
skowego lub przenoénika potokowego. Naped tych mecha-
nizméw mozina usprawnié¢ przez zastosowanie bardziej ela-
stycznego sterowania wedlug systemu Leonarda z jednoczes-
na automatyzacja urzadzei elektrycznych. Zastosowanie ta-
kich wspélczesnych schematéw samoczynnego sterowania
umozliwia nie tylko skrécenie czasu przerw, lecz i uzyskanie
znacznych oszczedno$ci energii elektrycznej przy jednoczes-
nym zmniejszeniu zuiycia poszezegélnych mechanizméw,

Pomimo szeregu osiagnieé w dziedzinie samoczynnego ste-
rowania i regulowania napedu elektrycznego, uzyskanych
droga doswiadczen, schematy takiego sterowania nie zna-
lazlty jednak dotychczas szerszego zastosowania w praktyce.
Zbyt powoli postepuja wiec prace nad automatyzacja takich
urzadzefi, wymagajacych duZo energii napedowej, jak wal-
carki rur i wyciagarki. Malo uwagi zwraca si¢ rowniez na
zagadnienie zaopatrzenia obiektéw automatyzacji w apara-
ture zaréwno znormalizowana, jak i specjalna.

Pierwsza Wszechzwiazkowa narada energetykéw prze-
mystu hutniczego ustalila konkretny plan dalszych prac,
zwigzanych z automatyzacjg proceséw technologicznych prze-
mystu hutniczego. Podkreslono réwniez celowo§é zwolania
w 1950 r. specjalnego zjazdu robotnikéw zakladéw hutni-
czych przy wspéludziale technologéw w sprawie automaty-
zacji proceséw cieplnych i technologicznych.

(,,Promyszlennaja Energetyka” nr 3, 1950 r.).

A. W. BIELAKOWA
Dyrektor Instytutv Ulepszen ITR

O ZASTOSCWANIU ‘MODYFIKOWANEGO ZELIWA

Instytut ulepszen ITR Ministerstwa Przemystu Lekkiego
ZSRR .poSwigeca duzo uwagi zagadnieniom polepszenia jakosci
cze§ci maszyn i przedluZenia czasu ich pracy. W szczeg6lnos-
ci instytut pracuje nad zwiekszeniem wykorzystania zeliwa.
Metal ten stosuje sie¢ w przedsigbiorstwach przemysiu lekkie -
go w szerokich zakresach. Wedlug wagi 60 — 809/ wszystkich
maszyn i cze§ci wykonuje sie z szarego zeliwa,

Jako$é zeliwa szarego lub dokladniej jego wlasciwosci
mechaniczne okreSlaja dlugotrwalo§é¢ pracy czeSci maszyn z
riego wykonanych. Nalezy dazyé do tego, aieby czeSci ma-
szyn, wykonane z Zzeliwa, wykazywaly duzg wytrzymalo$é i
odporno§é na zuzycie. Zwigkszanie odpornodci czeSci maszyn
na zuzycie zmniejszy zapotrzebowanie na nie, obniZy prze-
st6j maszyn w remoncie, a wiec zwigkszy wydajnoé instalacji
technicznej.

Uczeni i praktycy oddawna starali sig réznymi sposobami
polepszyé mechaniczne wlasciwosci zeliwa. Uczeni radzieccy
w ostatnim czasie osiagneli w tym kierunku znaczne sukce-
sy. Chodzi o zastosowanie tak zwanego modyfikowanego Ze-
liwa. Zeliwo to otrzymuje si¢ w wyniku wprowadzenia do ka-
dzi z roztopionym metalem substancji grafitujacych (Zelazo-
krzemu, aluminium lub stopu zelazokrzemu z aluminium). na-
zywanych modyfikatorami.

Po}éwnujac proces modyfikowania z innymi sposobami
otrzymywania wysokogatunkowych zeliw, mozna wywnioskn-
waé, ze jest to najprostszy i najekonomiczniejszy proces.
Mozna go zastosowaé przy dowolnych wielkoSciach produ-’
kcji. .
Modyfikowane Zeliwo zwraca na siebie uwage ze wzgle-
du na swoje wysokie wlasciwo$ci mechaniczne. W poréwna-
niu ze zwyklym szarym Zeliwem wykazuje ono wigksza wy-
trzymato$é mechaniczng (2,5 — 3 razy) odporno$é na zuzycie
i korozje, trwalo§¢ w temperaturach Zaru czerwonego i po-
siada wlasciwosci przeciwcierne, ’

Zgodnie z GOST 2611 — 44 zeliwa modyfikowane winny
wykazywaé nastepujace wlaSciwo§ci mechaniczne:

Gatunek Wytrzymato§¢ w kg’'mm?® Twardosé

mwa foozose ] w Tuete|  Ehdh
MSCz  28-46 28 48 90 170 — 241
MsSCz  32-52 %52 52 100 170 — 241
MSCz 35-36 35 56 110 197 — 248
MSCz 38-60 38 60 120 207 — 262
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Jezeli uwzglednié, 7e szare Zeliwo, otrzymywane w od- |

lewniach przemyslu lekklego, ma wytrzymaloéé na rozer-
wanie, wynoszacg tylko 12 — 15 kg/mm?® (w rzadkich przy-
padkach wigkszg), to s3 oczywiste duze zalety zeliwa mo-
dyfikowanego. -

Odporno$é na uderzenia Zeliwa modyfikowanego prze-
wyzsza odporno§¢ na uderzenia zeliwa szarego w przybli-
zeniu 1,5-krotnie. Ta wladciwosé zeliwa modyfikowanego
pozwala na stosowanie go przy wyrobie cze$ci, podlegaja-
cych obcigZzeniom uderzeniowym,

Zeliwo modyfikowane wykazuje odporno§¢ na drgania.

Bardzo wazng wlaSciwoSciag tego zeliwa jest duza od-
rornoSé na Scieranie. Odpornosé na Scleranie Zeliwa znacz-
nie zwigksza si¢ przy zwigkszaniu sie¢ w nim ° zawartosci
manganu. W tym przypadku jego odpomo&é.na $cieranie
zbliza si¢ do odpornoéci na Scieranie stali gatunkowych.

Pod wzgledem wlasciwoSci przeciwkorozyjnych zZeliwn
modyfikowane nie ustepuje specjalnym (stopowym) Zzeli-
wom, odpornym na kwasy i zasady.

Badania wskazuja, Ze zeliwo modyfikowane posiada tg
samg odporno$¢, co i niskostopowe kwasoodporne Zeliwo na
dzialanie kwasu siarkowego o stezeniu 60 — 929/, zaréwno
w temperaturze normalnej, jak -i przy ogrzewaniu do 290°C.

Jego odporno$é na dzialanie kwasu octowego o steie-
niu 0,5 — 59/, jest 2 — 2,5-krotnie wigksza niz zeliwa, od-
pornego na kwasy.

Modyfikowane Zzeliwo ma znacznie wyzsza odpornosé
na dzialanie zasad niz zeliwo, odporne na zasady

Trwalo§é w temperaturach Zaru czerwonego Zzeliwa mo-
dylikowanego jest prawie 2-krotnie wigksza-niz zeliwa sza-
rego. To zezwala na wykorzystanie tego Zeliwa do wyrobu
pretéw rusztowych i innych czeSci w paleniskach kotléw.

Obrébka modyfikowanego zeliwa jest latwa. W celu
zwigkszenia predkos$ci skrawania przy obréhce czeéci =z
modyfikowanego zeliwa jest dopuszczalne zastosowanie cie-
czy chlodzacych, Odporno§é na zmeczenie Zeliwa modyfiko-
wanego jest 2 — 3 razy wyiZsza niz -zeliwa szarego,

Przeciwkorozyjne | przeciwcieme wlasciwoSci zZeliwa
modyfikowanego zezwalaja w szeregu przypadkéw na sto-
sowanie go w charakterze metalu, zastepujacego braz i in-
ne metale kolorowe.

[}

Termiczna obrébka zeliwa modyfikowanego jeszcze bar-
dziej polepsza jego wilasciwosci. .

Rézne cenne wlasciwoSci Zzeliwa modyfikowanego wska-
Zujg na potrzebe jego szerokiego zastosowania w przedsig-
biorstwach przemystu lekkiego. Takie zastosowanie da wy-
nik ekonomiczny, wyrazajacy sie milionami rubli.

Instytut ulepszern ITR podjal sie zadania pomncy prakty-
kom w rozpowszechnieniu zastosowania Zeliwa modyfiko-~
wanego. Na poczatek swej pracy instytut wybral zaklad
Glawmaszdetali im. Barysznikowa (miasto Oriechowo-Zuewn),
gdzie dawniej dla udoskonalenia umiejetnoSci byla zorgani-
zowana grupa ITR.

Zaklad imienia Barysznikowa wyrabial zeliwne czeSci tyl-
ko z zeliwa szarego o wytrzymatofci na rozerwanie 12 — 15
kg'mm?. Po lekcjach i konsultacjach ‘wykladowcy instytutu,
ktére trwaly od kwietnia do paZdziernika 1949 r., przeprowa-
dzono 12 doSwiadczalnych wytopéw zeliwa modyfikowanegen.
JPrébki z kazdego wytopu byly badane w laboratorium zakla-
du

Od wytopu do wytopu wytrzymalo§é zeliwa wzrastala. Po
zanalizowaniu wynikéw kazdego wytopu instytut wnosit ko-
nieczne zmiany w technologii. W rezultacie zaklad osiggnat
wytopy tylko wysokich gatunkéw modyfikowanego zeliwa
MSCz 32 — 52, MSCz 35 — 56, MSCz 38 — 60), Wytrzyma-
lo$¢ Zeliwa na rozerwanie zwigkszyla sie do 38 kg/mm?: Sze-
reg doSwiadczen kontrolnych, przeprowadzonych przez insty-
tut w laboratoriach w Moskwie, potwierdzil wskazane wynmki.

Obecnie czeSci z Zeliwa modyfikowanego w zakladzie
imienia Barysznikowa sg stosowane do wyrobu trzeparek Inu,
remontu urzadzenn zakladowych, wyrobu kotléw ognioodpor--
nych itp.

W fabryce do bielenia i barwienia w kombinacie Orze-
chowskim pod kierunkiem instytutu sa przeprowadzane prace
nad zamiang metali kolorowych modyfikowanym zeliwem. Da
to mozno&¢ zaoszczedzenia wielu ton metali knlorowych.

Prace, przeprowadzone przez instytut ulepszen, wykazaly
calkowita mozliwo§¢ wyrobu z modyfikowanego zeliwa
szybko zuzywajacych sie czeSci technicznych urzadzen.

Obecnie chodzi o szerokie zastosowanie modyfikowanego
Zeliwa w przedsigbjorstwach przemystlu lekkiego.

(»Tiekstylnaja Promyszlennost* 1950 r., nr 2),

Inz. I. D. Lifszyc

Zmniejszy¢ straty surowca wloknistego przy fabrykacji
wyrobéw kartonowych

W przedsigbiorstwach - zjednoczenia Gléwne Namiastki
Skéry dokonano w ostatnich latach wiele, aby zmniejszyé
straty surowcéw i innych materialéw wildknistych. Na przy-
klad dzieki zwigkszeniu produkcji wyrobéw ksztaltowanych
znacznie zmniejszono zuzycie kauczuku, W 1948 r, zwigkszy-
1o si¢ w por6éwnaniu do 1940 r. znaczenie wyrobéw gumowych;
zwigkszyla si¢ réwniez produkcja i zapotrzebowanie na pro-
dukty z regeneratu. Z roku na rok zmniejsza sig zuzycie roz-
puszczalnikow, materialéw wypehiajacych i innych materia-
16w pomocniczych dzigki oszczedniejszemu ich uzywaniu oraz
wprowadzeniu racjonalizacji produkcji.

W fabrykach wyrobdéw kartonowych znacznie zmniejszono
straty materialéw wléknistych wskutek zwigkszenia wyrobow
wytlaczanych i ksztaltowanych oraz zastosowania nasycania
tvch materialéw bitumami. Pomimo jednak wprowadzenia
tych usprawnienn straty materialéow w fabrykach wyrobéw
kartonowych sa jeszcze bardzo duZe. Zmniejszenie tych strat
umozliwi obniZenie kosztéw produkcji tym bardziej, ze koszty
surowcéw i innych materialéw dodatkowych przy produkc)i
takich wyrobéw wynoszg 40 — 500/ ogblnych kosztéw pro-
dukcji. Na przykfad w ciggu 1947 1. i dziewigciu miesigcy
r. 1948 straty surowcéw widknistych ponad straty przewidzia-
ne planem wynosily: w kazanskiej fabryce ,JIskoz” 188 ton,

w Taganroskiej fabryce, czgsci obuwia — 132 tony i w Ja-
roslawskiej fabryce specjalnych wyrobéw kartonowych --
149 ton. Je$li dodaé do tego jeszcze straty przewidziane pla-
nem, wbéwczas zrozumie sig, jak bardzo wa%ne znaczenie po-
siada zmniejszenie strat surowcéw wiéknistych.

Straty materialéw wil6knistych wystepuja przy wyrobie
kartonu przede wszystkim podczas zabiegéw sortowania, kra-
jenia i gotowania. Przy wykonywaniu tych zabiegéw zasadni-
cze straty materialéw sg gléwnie spowodowane ob&cnoscia w
tych materialach brudu, kurzu, obcych wtracenn smoly i in-
nych obcych domieszek. Straty te w wigkszosci przypadkéw s3
nieuniknione,- a niekiedy nawet powoduja polepszenie jakoSci
produkcji Przy wyrobie kartonu do obuwia te straty materia-
16w wynoszg okolo 159/, catkowitej iloSci stosowanych surow-
c6w widknistych. Inne straty materialéw powstaja przy zabie-
gach rozdrabniania materialéw i odsgczania, a to w postaci don-
brze rozdrobnionego wiékna, nasigknietego klejem; wynoszg
cne w poszczegdlnych przedsigbiorstwach 11 — 15% lub nawet
wiecej. Nalezy jeszcze wymieni¢ straty materialéw widkni-
stych, powstale przy stlaczaniu, suszeniu i oczyszczaniu. S3
to straty nieznaczne, a w dodatku material odpadkowy moze
byé wyzyskany przy nastepnym przyrzadzaniu mieszanki.

Przytoczona- nizej tabela podaje bilans strat materialo-
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wych, sporzadzony przez Ceﬁtralny Instytut Naukowo-Badaw-
czy. przemyslu namiastek skéry przy wspélpracy Leningradz-
kiej fabryki kartonéw specjalnych. Przecigetne straty podano
w 0. -

Specjelny

K
Operacje arton kerton na
branzlowy napietki
Czynnosci mechaniczne (rozpa-
kowanie, krajanie) . . 3,75 4,85 _
Plukanie, rozdrabnianie i odsa- ~
czanie . . . . 18.20 15,60
Stlaczanie, suszenie i obrébka
na kalandrach . . . . 5.50 5,62
RAZEM . 27,45 25,47

Przy oméwionych wyzej zabiegach przygotowywania ma-
teriatéw wlbknistych nie uwzgledniono w tabelj zabiegéw od-
kurzania i gotowania. Wplynelo to na zmniejszenie strat przy
zabiegach przygotowawczych i odpowiednie zwigkszenie tych
strat przy zabiegu rozdrabniania. Nalezy jednak podkreSli¢,
Ze wartoSci, podane w tabeli, dotycza danych, otrzymanych
przy pracy, wykonywanej przez wykwalifikowanych specjali-
stébw przy uzyciu nowych urzgdzen i surowcéw dobrej jako$-
ci. Podane straty nalezy wigc traktowaé jako minimalne; w
rzeczywistoéci za§ sa one w naszych fabrykach znacznie
wicksze.

Z tabeli powyzszej widaé, ze gléwr ialéw
powstaja przy zabiegach rozdrabniania 1 odsaczania. Ponizej
rozpatrzono zabiegi te osobno.

We wszystkich przedsigbiorstwach wyrobéw kartonowych,
nalezagcych do zjednoczenia Gléwne Namiastki Skéry, za wy-
jatkiem fabryk kazanskiej .Iskoz* i leningradzkiej ,Istiech-
koz” stosuje si¢ jednostopniowy spos6b rozdrabniania ma-~
teriatéw wlbknistych. Jak wiadomo przy tym sposobie zabie-
gi rozdrabniania czeSciowego i calkowitego przeprowadza sig
w spos6b ciggly w tym samym urzadzeniu, Rozdrabnianie
czeSciowe w tym przypadku ma na celu rozrywanie szmat
na oddzielne kawatki, gremplowanie tych kawatkéw na po-
jedynicze nici o dlugoSci 20 — 25 mm, Natomiast przy osta-
iecznym rozdrabnianiu calkowitym wldkna rozdrabnia sie na
poszczegblne czeSci skladowe. Przy rozdrabnianiu dwusto-
pniowym uzywa sie urzadzen, réznigcych sie miedzy soba
konstrukcjg.

Kartony radzieckie zawieraja 3 — 4 rodzajéw materialéw
wldéknistych, np. wiékna Iniano-konopne, celulozowe, szmaty
bawelniane, makulature lub odpadki, pochodzace z produkcji
kartonu. Kazdy rodzaj tych wlékien wymaga réinego sposo-
bu i czasu rozdrabniania, Na przyklad czas rozdrabniania no-
wych odpadkéw Iniano-konopnych na masg tlusta wynosi
zwykle 12 — 14 godzin, rozdrabnianie celulozy — 7 — 9 go-
dzin, obrzynkébw — 2 — 3 godzin itd. Przy rozdrabnianiv
dwustopniowym pierwszy stopien rozdrabniania czeSciowego
wykonuje sie oddzielnie dla kazdego rodzaju wlékna, nato-
miast przy drugim stopniu rozdrabnia si¢ calkowicie cala
mieszaning. Pozwala to na rozdrabnianie widkien kazdego ro-
dzaju tylko w zadanym stopniu. Przy rozdrabnianiu za$ je-
dnostopniowym nie jest korzystne laczne rozdrabnianie roz-
pych gatunkéw materialéw wildknistych, poniewaz powoduje
to olbrzymie straty wiékien wskutek zbyt silnego rozdrabnia-
nia wlékien najbardziej slabych. Ponadto trudno byloby uzy-
<skaé¢ w tym przypadku gotowy produkt Zzdanej jakosci.

W celu uzyskania wiékien zadanej jakosci i zmniejszenia
strat, spowodowanych nadmiernym rozdrabnianiem wlékien
16znych rodzajow, nalezy Scisle przestrzega¢ dane, zaznaczo-
ne na karcie procesu technologicznego. dotyczace ogdlnego
czasu trwania zabiegu rozdrabniania oraz &cislej kolejnoSci
ladowania poszczeg6lnych materialéw wi6knistych. Tymcza-
sem w fabrykach radzieckich czesto, ze wzgledu na oszcze-
dno§é energii elektrycznej, umySinie skraca si¢ czas trwania
zabiegu rozdrabniania kosztem zwigkszenia szybkoSci rozdra-

bniania. Niekiedy zdarza sie¢ réwnlez Ze czas rozdrabniania
nadmiernje przediuza si¢ wskutek np. wadliwego dzialania u-
rzadzenia Jub braku uwagi personelu obslugujgcego. Jedno
i drugie powoduje zwigkszenie strat przy przeplukiwaniu.
Kolejno$¢é ladowania poszczeg6lnych rodzajéw przerabianycn
materialéw przewaznie nie jest w praktyce dokladnie kontro-
lrwana, Wskutek tego powstaja duze straty wlékien, a otrzy-
many produkt jest zwykle niejednorodny pod wzgledem wla-
Sciwosci fizyczno-mechanicznych. Rys. 1 i 2 przedstawiaja jak
niejednakowy byl czas trwania zabiegu rozdrabniania, stoso-
wanego w fabryce ,lIskozdietal* w okresie styczen — listo-
pad 1948 r. .
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Rys. 1. Czas trwania zabiegu rozdrabniania wiékien do wyiobu
kartonu na branzle.

-W celu skrécenia czasu rozdrabniania i zmniejszenia Strat
materialéw wiéknistych zalecono przedsigbiorstwom wyro- "
béw kartonowych stosowanie uprzedniego rozdrabniania celu-
lozy. W Leningradzkiej fabryce kartonéw specjalnych i w
fabryce ,Iskozdietal” zastosowano uprzednie rozdrabnisnie ce-
lulozy w mlynach biegunowych prawie do stanu pblmasy.
Konieczne jest zastosowanie takiego rozdrabniania we wszy-
stkich fabrykach wyrobéw kartonowych, co wplyneloby na
skrécenie ogblnego czasu rozdrabniania i na zmniejszenie
strat wil6kna,
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Rys. 2, Czas trwania zabiegu rozdrabniania wl6kien do wyrobu
kartondw specjalnych.



228

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

ZESZYT 3/1950

Straty wlokien nastepuja réwniez i przy zabiegu odsgcza-
nia, Gdy bgben siatkowy znajduje sie w zlym stanie, banda-
Zze sa naciggnig¢te niewlaSciwie, obsluga bgbna jest niedbala
a wyzyskanie wody obiegowej jest nieznaczne, wéwczas stra-
ty wibkien mogg dosiegnaé 10 — 129/,. Lecz nawet w normal-
nych warunkach pracy straly te wynoszg zwykle 5 —- 6%o.

Straty te w znacznym stopniu (90 — 95%) moga byé od-
zyskane za pomocg odpowiednich lapaczy. Jednak w fabry-
kach radzieckich dotychczas nie zainstalowano jeszcze takich
urzadzen. :

Spo$réd takich urzadzen wyrézniaja sie lapacze, dzialajg-
ce na zasadzie flotacji. Posiadajg one prosta konstrukcje i
duzg sprawnoS$é.

Lapacz taki, zainstalowany na Sierpuchowskiej fabryce
wyrobéw kartonowych, umozliwia odzyskiwanie do 979/, wi6-
kien. Na rys. 3. przedstawiono schematycznie taki lapacz, Wo-
de Sciekowy kieruje si¢ w nim do zbiornika, w ktérym dziala
sie na nig duza ilociag powietrza.

Rys. 3. Schematyczny widok 1apacza.

1 — zbiornik do odprowadzania wody i kleju z maszyn pa-
pierniczych 3

2 — pompa do doprowadzania wody $ciekowej do zbiornika
.powietrznego. o

2 — przewdd ssacy

4 — zbiomik do dzialania powietrzem na wode Sciekows

5 — zaw6r do regulowania prezno$ci powietrza w zbiomnikn

6 — wanny — lapacze

7 — przegrodka metalowa

8 — przenosnik zabierakowy do kierowania masy, wyplywa-
jacej na powierzchnig, do kanalu

9 — kanat do odprowadzania zgeszczonej masy z przenosnika.

Nastepnie do tej mieszaniny wody i powietrza dodaje sig
w niektérych przypadkach nieznacznej iloSci kleju kalafonio-
wegosdvzwierzecego. Wibkna razem z piana unosza sie na po-
wierzcbnie wody i zostaja cdprowadzone za pomocy przeno-
$nika zabierakowego do kanalu. Stezenie wltkien zwieksza sig¢
o 15 — 20%, w stosunku do calej iloSci wody Sciekowej. Wy-
soko§¢ poziomu cieczy w wannie jst stale regulowana, Ta-
kie urzadzenia do odzyskiwania wildkien nalezy zainstalowaé
w niektérych radzieckich fabrykach wyrobéw kartonowych i
papierniczych.

’ .

Na podstawie powyzszych rozwazah mozna wyciggnaé na-
slgpujace wnioski. Niezbedne jest w pierwszym poélroczu
1949 r. ustaiié techniczne normy zuzycia wody i materiaiow
wloknistych w fabrykach wyrobéw kartonowych oraz okre-
§1i¢ wielko§é strat wlokien we wszystkich zabiegach robo-
czych. Opisane wyzej lapacze nalezy zainstalowaé we wszy-
stkich przedsigbiorstwach wyrob6w kartonowych. Trzeba
16wniez zastosowaé w szerokim zakresie uprzednie rozdra-
bnianie celulozy w mlynach biegunowych i w kruszarkach
hydraulicznych, az do nadania jej stanu péimasy; nalezy przy
tym sprawdzaé karty-technologicznego procesu rozdrabniania
i kolejnosé ladowania poszczegblnych materiatéw. Bezwzgle-
dnie wymagana jest Scista kontrola iloSci uzywanej wody
obiegowej. Wreszcie nalezy postawi¢ wyzsze wymagania cn
do jakoSci dostarczanych materialéw wldknistych.

(»Liogkaja Promyszlennost“ 1949 r. nr 3).

R. STOLTZE

Pomocnicze urzadzenie rozruchowe do lokomotywy Diesla

‘W normalnotorowej lokomotywie z silnikiem Diesla o
mocy 160 KM przewidziany jest elektryczny rozruch silnika
za pomoca baterii akumulatoréw. Silnik ten z powodu zlego
stanu baterii nie mégl byé puszezany w ruch, tak ze uru-
chomianie lokomotywy stalo pod znakiem zapytania. Przez
ciggnienie lokomotywy silnik nie mégt byé uruchamiany, po-
niewaz sprzeglo jest uruchamiane powietrzem sprezonym, a
powietrze sprezone jest wytwarzane dopiero przy pracuja-
<ym silniku Diesla przez sprezarke, bezposrednio z nim sprze-
zong. Nalezyta reparacja baterii akumulatoréw nie byla
mozliwa z powodu braku materialéw. .

Azeby mimo to méc dalej uzywaé lokomotywe zostal obok ko-
ia zamachowego ustawiony silnik pradu tréjfazowego zkolem
ciernym zamiast z kolem pasowym. Silnik zamocowano na
kolysce, tak Ze kolo cierne moze byé dociskane do kola za-
machowego za pomoca walu mimoérodowego z dZwignia.
Kolo cierne zostalo wykonane ze starych gumowych tasm
transporterowych z wkladka z tkaniny. W celu odciazenia
silnika rozruchowego zostalo wbudowane urzadzenie dekom-
presyjne.

W celu uruchomienia silnika Diesla silnik tréjfazowy
przylacza sie do sieci pradu tréjfazowego za pomoca kabla
gumowego. Nastepnie kolo cierne zostaje mocno doci$nigte
do kola zamachowego i silnik tréjfazowy jest uruchamiany
powoli przy otwartych zaworach rozruchowych silnika Diesla.
(Wirnik zwarty w silniku tréjfazowym nie jest odpowiedni).
Gdy silnik elektryczny osiagnie swoja pelna liczbe obrotow,
urzadzenie dekompresyjne zostaje przestawione z polozenia
rozruchu w poloZenie pracy, tak ze zawory wylotowe s3 ste-
rowane normalnie i silnik Diesla zostaje uruchomiony.

Opisane urzadzenie jest w uzyciu od szeregu tygodni i
znalazlo uznanie. Wszedzie gdzie jest do dyspozycji prad
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tréjfazowy lokomotywa moze byé obecnie uruchamiana, nie-
zaleznie od “stanu baterii akumulatoréw. W parowozowniach
zostalo umieszczone w odpowiednim miejscu gniazdo na prad
tréjfazowy. Przy trudnoSciach w rozruchu (zimna maszy-
na itd.) mozna rozruch uskuteczniaé dowolnie dtugo bez ob-
ciazenia baterii akumulatoréw.

Poniewaz bateria akumulatoréw précz uruchamiania sil-
nika stuzy tylko do o§wietlenia lokomolywy, ta ostatnia mo-

.ze byé uiywana nadal nawet przy catkowitym zepsuciu sie
fb’z'lterii akumulatoréw. Wowezas lokomotywa moze byé o-
Swietlona za pomoca malej baterii akumulatoréw lub lam-
pami karbidowymi albo naftowymi.

Rozmieszczenie silnika, kota ciernego, kolyski silnika i
urzadzenia dekompresyjnego jest uwidocznione na rys. 11i 2.

(,,Fertigungstechnik” t. 2, 1949 r. nr 7).

I3

Inz, mech. L. Nikolajew

URZADZENIE DO MONTAZU
PIERSCIENI TELOKOWYCH NA TELOKACH

1-

W wielu, warsztatach remontowych do zdejmowania i za-
kladania pierScieni tlokowych stosuje sie¢ nader praktyczne
I proste urzadzenie, uzycie ktérego wyklucza mozliwoé¢ zla-
mania pierScieni. - o

Urzadzenie sklada si¢ z pierScienia (specjalnej konstrukecji)

Do zdejmowania | zaktadanlia pierscieni tlokowych

i przesuwnego odcinka pierScieniowego (rys. 1 i 2). Pier-
§cien 6w posiada wewnafrz wytoczenie, w ktére wchodzi
pierscien tlokowy, oraz rowek pier§cieniowy na trzpienie pro~
wadnicze przesuwnego odcinka pier§cieniowego.

3
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Rys. 1. Urzadzenie do zdejmowania i zakladania pierScieni llc;kowych silnika ciag;lika S- 6b: 1 — pierScien; 2 — prze-
.suwny odcinek pierScieniowy; 3 — oporek przypawany d> do pierScienia; J—oporki na przesuwnym odcinku pier§cienio-
- wym; 5 — trzpiein prowadniczy; 6 i 7 — raczki.
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Najmniejsza £rednica powierzchni stozkowej pierScienia
jest wigksza od Srednicy tloka, lecz mniejsza od ‘$rednicy cy-
lindra, na skutek czego przy przechodzeniu tloka w otwér
pierScienia prowadniczego pierfcienie tlokowe zostaja $cisnig-
te i wchodza swobodnie do cylindra. Pier§ciefi jest zazwyczaj
wykonywany ze stali plaskownikowej przez spawanie i na-
stepujacg po nim obrobke tokarska i szlifierska; moze on je-
dnak réwniez byé odlany z zeliwa.

Wstawianie w cylinder silnika tloka lacznie z' korbowodemr
i pierScieniami za pomocg urzadzenia w postaci ta§my zaci-
skowej (rys. 4) wykonuje sie¢ w niZzej opisanej kolejnosci.

Rys. 2. CzeSci skladowe urzgdzcaia.

7

W wewnetrznym wytoczenlu “plerScienia jest przy-

!
&
V49

pawany oporek 8, na zewnatrz za$ jest do pierScienia -
przypawana raczka 7. Przesuwny odcinek pier§die-
niowy .jest zaopatrzony w rowek pierScieniowy, stu-
zacy do wprowadzania pierScienia; oraz w trzy na-
gwintowane otwory, z ktérych dwa sluza do zamo-
cowania dwoéch trzpieni prowadniczych, wchodzacych
w rowek pierScieniowy pierécienia. I, a jeden stuzy
do zamocowania oporka 4. Do przesuwnego odcinka
pierScieniowego jest przypawana raczka ¢

Przy zakladanju pierScienia tlokowego na thok
wstawia sie go w wytoczenie urzadzenia w ten ‘spo-
s6b, aby oporki 8 i 4 weszly miedzy stykajace sig
konce pier§cienia, Nastepnie przez naciSnigcie na ra-
czki urzadzenia rozwiera sie pier§cien tlokowy i na-
klada go na tlok, Zmniejszajac nacisk na raczki, wsta-~
wia sie pierScien w odpowledni rowek tloka, po czym
zdejmuje sig cale urzgdzenie,

2. Do Scisniecia pierscieni ttokowych

W celu uproszczenia wstawiania tlokéw w cylindry silni-
kow mozna wykonaé w dowolnym warsztacie Stacji Trak'n-
rowo-Maszynowej narzady lub proste urzadzenia, ktére zna-

cznie ulatwiajg te operacjg. Narzady lub urzadzenia takie- |

moga by€é wykonane w postaci pierScienia prowadniczego lub
tasmy zaciskowej.

Narzad w postaci pierScienia prowadniczego stanowi pe
prostu pierScien stalowy o szerokosci 50 mm (rys. 8). Wewneg-
trzna powierzchnia pierscienia posiada ksztalt stozkowy,

i

® ¢

42— 16

Rys. 4. Urzgdzenie do wstawianja tlokéw w cylindry silnikéw
samochodéw ZIS-b: I — diwigienki; 2 — tasma; 8 i 4 — oski.
5 — nity; 6 -- podkladka.

Tiok wsuwa si¢ w cylinder az do oparcia o pierwszy pier-—
Sciefh, Nastepnie Sciska sie pierSclen tlokowy za pomoca u-
rzadzenia i tlok wbija sie¢ w cylinder lekkimi uderzeniami
diewnianej palki az do drugiego pierScienia. Potem $ciska sig
za pomoca urzadzenia drugi pierScien — i tak dalej.

9170

Urzadzenie to wykonuje sie w sposéb nizey

podany. Dzwigienki I s3 wykuwane ze stali i
obrabiane zgodnie z rysunkiem 4. W $rodkowe]
szerszej czeSci diwigienek zostaja wywiercone
otwory o §rednicy 8 mm do osadzenia gléwnej
oki 3.

Na pogrubionym koicu dzwigienek zostaja
.wywiercone otwory o §rednicy 6 mm do osadze-
nia osiek 4, przytrzymujacych stalowg tasme 2.
W tasmie tej wybija sie dwa otwory prostokg-
tne, nastgpnie konce taémy zagina .sie i mocu-
je nitami 5, tworzac petle.

W petle te wprowadza si¢ pogrubione konte
dzwigienek z wywierconymi w nich otworami-
po czym wstawia sie oSki 4. - -

(Biuletyn wusprawniefi pracowniczych ,,Sélso“
seria ,Remont” Nr 45 — 46, marzec 1950 r.).

Rys. 8. Pierscien do wstawiania tloka w cylinder silnika — .

ciggnika S- 65.
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R. SOTSKIJ

Gtéwny inzynier towropolskuego Auiosowchozireslo

ODSRODKOWE WYLEWANIE PANEWEK

W warsztacie Autosowchoztresta kraju Stawropolskiégo
odSrodkowe wylewanie panewek bylo wykonywane w spo-
s6b nizej opisany. N

Panewki lozysk gléwnych oraz p&newki korbowod6éw silni-
nikéw samochodowych GAZ — 51 i ZIS — 150 nagrzewa sie
palnikiem do lutowania, aby wytopi¢ z nich babit, nastepnie
cynuje si¢ je i ustawia w urzadzeniu do odérodkowego wy-
lewania. o

Do powyzszego celu uiywa sig tokarke, przy czym na wrze-
ciono nakreca sig spgqjalny przyrzad do "odSrodkowego wy-
lewania {rys. 1) i zaklada w nim panewke. Po zaciSnieciu pa-
newkj migdzy dwoma kolnierzami. podgrzewa sie ja palni-
kiem do lutowania i obracajac wrzeciono z predkoscia 6550
-~ 600 obr’'min wylewa si¢ panewkg za pomocg lejka porcja
1oztopionego babilu.

Rys. 1. Urzadzenie do wylewania od§rodkowego: 1 { 2 -
kolnierze, 8 — Sruba S$ciggajaca, 4 — panewka, 5 — lejek
do wylewania.

W celu szybszego chlodzenia babitu mozna powigkszy¢ w
ciggu 20 — 30 sekund po wylaniu liczbe obrotéw. Wylang
w ten sposéb panewke wytacza sie na tokarce, na ktorej
wrzeciono nakrgca sie przyrzad (rys. 2). Panewke wstawia
sie do wnetrza uchwytu przyrzadu i zaciska zewnetrzng na-
kietka, zaopatrzona w gwint stozkowy. Po wykonaniu pomia-
ru s,zyjk§ walu, wytaczal si¢ panewki.

»

_Rys. 2, Przyrzad do wytaczania panewek na tokarce: I o
pier§cierd, 2 — szczelina, 3 — panewka.

Nastepng operacje obrébki stanowi wygladzenie robocze}
powierzchni panewki specjalnym narzedziem krazkowym.

Narzedzie to-(rys. 3) posiada lozysko kulkowe, wmontowa-
ne w oprawke, ktérg osadza sie w trzymaku noza. Zewng¢trzny
_plericlen tozyska kulkowego stanowi krazek wygladzajgcy.
’Przy znacznych obrotach wrzeciona naprowadza sie krazek
na obrabiang powierzchnie panewki, posmarowanej olejem
silnikowym, i przy réwnomiemym cigglym nacisku dociera
sie panewke az do chwili uzyskania wlasciwego wymiaru,

Rys. 3. Narzedzie krazkowe: I — o§ lozyska kulkowego, 2 -~
oprawka, § = lozysko kulkowe..
Panewki, obrobione w oméwiony sposéb, po 80 tysigcach
“km przebiegu samochodu GAZ — b1 nie zuzyly sie.
Stosujac powyiszy spos6b obrébki panewek unika
przestoju samochodéw z powodu® wytopienia sie lozysk.
(Biuletyn usprawniefi pracowniczych ,Selso” serfa ,Re-
mont” Nr 42, marzec 1950 r.).

sig

PRADNICA BEZ KOLEKTORA

We wszystkich silnikach lub pradnicach pradu stalego
z wyjatkiem specjalnych pfadnic. unipolarnych, wyrabia-
nrych dla napieé¢ do 20 V, doprowadza si¢ lub odprowadza
prad z kolektora, umieszezonego na wale wirnika, Do ko-
lektora, zloZzonego z pewnej liczby miedzianych wycinkéw,
wprowadza si¢ i na stale lutuje poczatki i kotice zezwojow.
Wyeinki kolektora izoluje si¢ od siebie mikg. Kolektor po-
winien byé gladko i dokladnie oszlifowany, mike za§ pomie-
dzy dzialkami nalezy wyfrezowaé do glebokosci 0,8 mm. Po
kolektorze $lizgaja sie weglowe szczotki, umocowane w u-
chwytach. Wskutek tarcia szezotek miedziane wycinki ko-
lektora wycieraja sie, co pociaga za sobg iskrzenie kolekto-
ra. Nalezy wéwezas kolektor oszlifowaé, a mike pomiedzy
dzialkami kolektora wyfrezowaé do potrzebnej glebokosci.

Procedure taka mozna powtarzaé przecietnie 4 — 5 razy,

a péiniej nalezy kolektor wymienié. Z doSwiadcezenia wiado--
mo, Ze kolektor wymienia si¢ po uplywie dwéech — trzech
lat pracy maszyny, a koszty takiej wymiany wynosza mniej
-wiecej polowe wartoSci nowej maszyny.

Te wszystkie niedogodnosci udalo sie usunaé jednemu z
racjonalizatoréw czeskich, ktéry skonstruowal wirnik prad-
nicy pradu stalego, wytwarzajacej prad o napi¢ciu do
1000 V. Prad uzyskuje si¢ w wirniku, posiadajgcym 2 sta-
lowe, praktycznie nie zuzywajgce sig¢ pierScienie. Po tych
pierscieniach przesuwaja si¢ szczotki weglowe, umocowane
w uchwycie. Maszyna taka nie wymaga specjalnej obstugi
i nadzoru, poniewaz szczotki weglowe prawie nie zuiywaja
sie. Wynalazea tak udoskonalil Taszyne, Ze wediug jego re-
lacji sprawnoéé jej Jest taka sama, jak sprawnosé maszyny
kolektorowej.
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Elektryczny automat do kontrolowania temperatury lozysk

Elektryezny ,kontroler” do automatycznego sygnalizo-
wania przegrzania sie lozysk sklada si¢ z metalowej tulejki
1, wkreconej w kadlub panewki lozyska 2. Tuleji;a metalowa
jest zamknieta pokrywks izolacyjna & z wprasowanym me-
talowym uchwytem 4, przez ktéry przechodzi sprezynka 5,
wykonana z materialu przewodzacego, z zawieszonym cig-
zarkiem 6. Dno tulejki jest pokryte warstwa izolacyjng 7
7z masy latwotopliwej (stearyna 56°C, parafina 40 — 70°C,
wosk pszczeli 62°C itd.). '

W razie ogrzania lozyska do niebezpiecznej temperatury,
wkladka latwotopliwa roztapia sie, a ciezarek, zawieszony
na sprezynce, opada na dno. W tym momencie obwdd elek-
tryczny wtérnej strony transformatorka zamknie si¢ (prad
jest transformowany na 6 V) poprzez dzwonek i zaréwke
kontrolna, uchwyt automatu, sprezynke z cigezarkiem oraz
mase maszyny — z powrotem do transformatorka. A wige
zarbéwka zacznie $§wiecié, a dzwonek zacznie dzwonié.

Urzadzenie zostaje doprowadzone na powrdt do stanu go-
towoéci w ten sposéb, Ze zdejmuje si¢ przykrywke z ciezar-

kiem i po odczekaniu az masa izolacyjna stwardnieje, przy-
krywke nakreca si¢ na dawne miejsce._ .
{»Technicka“Prace” 1949 r, nr 12;

: zuﬁa I’l.’ﬂ‘w’a‘

spresyna’

whladha l'ulacy/'u
cigiarek

WEGIEL SPIEKANY - -

W przemysle metalurgicznym waznymi materialamj sq
'stopy spiekane. Czyniono prdoby z wytwarzaniem wggla spie-
kanego,

W archiwum bylych Zakladéw Kruppa w Essen znalezio-
no dane o do§wladczeniach uzyskanych przy produkcji wegla.
spiekanego z proszku weglowego. Do dosSwiadczefi tych uzyto
wegli, podanych ponizej  w tabeli.

- Wegiel nr I i III nie nadaje sie do spiekania jako wegiel
pOlkamienny. Natomiast wegiel nr II nadaje si¢ do spieka-
nia. Z tych wigc gatunkéw wegla oraz z mieszaniny tych ga-
tunkéw wytlaczano najpierw bloki czworograniaste lub w
ksztalcie walca, a potem spiekano je bez dostepu powietrza
w ciagu jednej godziny w temperaturze 1000°C. Nasigpnie
badano twardo&é, gesto§é, wytrzymalo$é na Sciskanie oraz
oporno§é wlasciwg otrzymanej substancji.

Do stlaczania i spiekania uzyto proszku weglowego o
wielkoSci ziarna 20 — 40 mikrondéw. Przy dosSwiadczeniach
stlaczano bloki z proszku weglowego w ksztalcie walca pod
ci$nieniem: 360, 880 oraz 1320 kg/cm® Bloki czworograniaste

sttaczano pod ci$nieniem 100, 230 oraz 350 kg‘cm® Rzeczy--

wisty cigzar wytloczonych blokéw cylindrycznych dochodzit
do wartosci 80/, ciezaru teoretycznego; ciezar wytloczonych
blokéw czworograniastych osiagnal warto$¢ 709/, ciezaru te-
oretycznego. Wskutek spiekania gesto$é substancji zwieksza-
1a sig przecietnie o 199/ ; skurcz wynosit 299/, objetosci.

Wegiel spiekany miano uzywaé do wyrobu tygli do spie-
kania twardych weglikéw metali i do tulei loZzyskowych.
Stosowane dotad do tych celéw wegliki Siemens-Plania sj
dwojakiego rodzaju: jeden rodzaj o duzej opornofci elektry-
cznej (20 - 100 @ mm®m), bardzo trudny do obrébki, oraz
drugi rodzaj — o malej opornoci elektrycznej (6 € mm®m).
zato latwy do obrdobki.

Doswiadczenia wykazaly, Ze wegiel spiekany nadaje sig
lepiej do tych celow. Zaleznie od mieszaniny wegla oraz ci-
Snienia przy stlaczaniu osiggano materialy, znacznie prze-
wyzszajace materialy Siemens-Plania, h

Twardo$é spiekanego wegla wynosita wedlug informacji
Zakladéw Kruppa do 7050 kg/cm?, podczas gdy materialéw
Siemens-Plania wynosi najwyzej 2000 kg/cm®, Wytrzymalo$é
na $ciskanie dochodzila do 250 kg/cm?® a mieszaniny wegla II
i Il — do 860kg/cm®. Wytrzymato&¢ na Sciskanie materialéw
Siemens-Plania wynosita 140 — 820 kg/cm?. Oporno$é wla-
§ciwa, zaleznie od gatunku wegla oraz ciénienia, stosowanego
przy stlaczamiu (przy wigkszym ci$nieniu — mniejsza opor-
no$€) wynosita 60 — 320 a nawet dochodzila do 385 £
mm?m.

Wigkszo§¢ spiekanych mas z wegla je;t zbyt krucha, aby
mozna jg bylo obrabiaé maszynowo. Te niedogodno§é mozna
usungé przez dodanie roztworu alkoholu i kamfory albo ben-
7olu i kamfory. Tym nle/mniej niektére z tych mas mozna
obrabia¢ bez tych domieszek (np. mieszaning wegla nr, I i Iil
o twardosci 400 i 6000 kg/cm?).

Tabela badanych galunkéw wegla

Zawar- | o, Lo .
Nr Gatunek wegla mt);‘i(é)l; E."rl"l}:'c“y%i kff;:-éé
w o,o w /s
1 | Girondelle II 538 -13,88 51,3
Il | Girondelle-Konstantin — 17,1 235
Il | Briqueite-Fines Harbede| 15,0 9.7 0’
1V | Panev Roetqers-Bank 446" | 21,56 -
V | Panev Dickebank 7,08 19,02 180
VI Geitling 4,34 14,62 0

(Technickd Préce V/11).
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- METALIZACJA PRZEDMIOTOW W PROZNI

Ostatnio spotyka si¢ czesto termin ,optyka przeciwod-
blaskowa®, przez co rozumie si¢ uklady optyczne, pokryte na
powierzchni cienkimi warstwami substancji w celu zmniej-
szenia’ odbicia Swiatla. Wlasciwosci te uzyskaé moina réiny-
mi sposobami, przy czym dla celéw przemyslowych stosuje si¢
coraz czesciej ,odparowanie w prézni“. Metoda uzyskiwa-
nia w ten sposéb warstwW przeciwodblaskowych polega na
tym, Ze w przestrzeni o wysokiej préini paruje substancja,
ktérej pary po skondensowaniu pokrywaja cienkinﬂ, catko-
wicie jednorodnymi warstewkami powierzchnie umieszezo-
nych w prézni przedmiotow.

Poczgtkowo wykorzystywano te metode jedynie do wy-
twarzania wspomnianych juz warstw przeciwodblaskowych;
péiniej zastosowano ja do wyrobu filtrow interferencyjnych,
filtréw cieplnych itd. Pomyslne wyniki, osiagniete przy za-
stosowaniu tej metody do wyrobu luster, szczegélnie przy
aluminiowaniu lustra teleskopu astronomicznego o srednicy
5 m, staly si¢ bodZcem do zastosowania metalizacji réwniez
przedmiotéw, stosowanych w innych dzialach nauki i tech-
niki. Obecnie aparatura do tego rodzaju metalizacji stanowi
uzupelnienie mikroskopu elektronowego i jest waznym urzg-
dzeniem np. przy produkeji kondensatoréw.

Wspomniana produkecja kondensatoréw, bez wzgledu na
ich ksztalt, jest o wiele ekonomiczniejsza i pozwala uzyskaé
kondensatory o lepszej jakosci, poniewaz warstwy parujace-
go w prozni metalu sa po skondensowaniu bardziej jedno-
rodne, niz warstwy, uzyskiwane metoda natryskows. Meto-

da odparowania metalu w prézni jest bardziej ekonomiczna.

od metody natryskiwania zaréwno pod wzgledem zuzycia
materialu (poniewaz nie traci sie go, jak to ma miejsce
przy natryskiwaniu), jak réwniez ze wzgledow wykonaw-
czych, gdyz produkeje np. kondensatoréw metalizowanych
mozna calkowicie zautomatyzowaé, Dalsza zaleta metalizo-
wanis w prézni jest to, ze kondensator nie styka sie z po-
wietrzem w momencie pokrywania go warstwa metalu, a
wigc naniesiona warstwa nie moze wchlongé powietrza i za-
wartej w nim pary wodnej, co ulatwia impregnacje wytwa-
rzanych w ten sposéh, kondensatoréw.

Pokrywanie przedmiotéw warstwg .metalu, parujacego
w prézni, mozna zastosowaé réwniez do metalizacji substan-
¢ji nie przewodzacych, np. szkla i mas_sztucznych, przy pro-
dukeji reflektoréow, luster, czeSei aparatéw radiowych i in-
nych. Mozna tez pokrywaé zwykla stal powloka nierdzew-
ng albo kwasoodporng itd. )

Jest to metoda, ktéra nalezaloby %astosowaé w najréi-
niejszych dziedzinach przemyslu maszynowego i elektrotech-
niki, np. przy wyrobie plyt gramofonowych. Uzyskanoby po-
lepszenie jakosci produkeji przez wyeliminowanie grafitu,
uzywanego dotad do wytworzenia przewodzacej warstwy na
diwigkowym negatywie woskowym. Warstwe t¢ otrzymywa-
no dotad metodg elektrolityczng. Przy produkeji bizuterii
mozna pokrywaé metalem przedmioty odlewane albo wytla-
czane np. z mas sztucznych. °

Oczywista jest: rzecza, e urzgdzenie do metalizowania
w prézni rézni sie od dotychczasowych urzadrzen, jak to wi-
daé z fotografii. Podstawows czeScig aparatury jest — oprécz
specjalnego naczynia, w ktérym odbywa si¢ proces metali-
zacji i ktére nie wymaga blizszych objasnien -— urzadzenie
do wytwarzania i kontroli wysokiej préimi, a wigc: wirowa
dwustopniowa olejowa pompa powietrzna, olejowa pompa
dyfuzyjna, termoelektryczny préiniomierz, nastepnie urza-
dzenie do czyszczenia za pomocg pradu elektrycznego metali-
zowanych czefei przy napieciu okolo 6000 V (stosowane
gléwnie przy metalizacji szkla), wreszcie specjalne urzadze-
nie elektryczne, powodujgce parowanie materialu pokrywa-
jacego, a wiec spirala grzejna lub tygiel z wolframu, zasila\
ne z transformatora pradem o natezeniu 50—100 A i napie-
ciu2 — 10V,

Wydajno$é metalizacji préiniowej jest znaczna. W cza-
sie 20 — 30 sekund mozna uzyskaé warstwe o grubofci oko-
1o 0,001 mm grubosei, co zalezy od granicznej dopuszczalnej
temperatury metalizowanego przedmiotu. Czas, przecietnie
potrzebny do uzyskania préini 5x 107> mm Hg — w takich
warunkach metalizuje si¢ np. lustra — wynosi 20 minut.

Jest rzecza zrozumialy, Ze ten czas moina zmniejszyé
przez powigkszenie komory roboczej urzadzenia, co pozwoli
- na obroébke wiekszej ilo§ci przedmiotéw.

Ostatecznie nalezy stwierdzié, ze do tej pory za mato po-
Swigcano uwagi zastosowaniu metalizacji prozniowej w prze-
my§le. Nalezy oczekiwaé, Ze ta powierzchownie znana meto-
-da produkcyjna rychlo opanuje réwniez inne dziedziny prze-
myshu i przyczyni sie do zwigkszenia wydajnosci oraz ja-
kofci i gospodarnosci produkeji.

o
(,,Technickd Prace” 1950 r., nr 8),

Na fotografii urzadzenie

do metalizacji prézniowej.

Miedz berylowa — nowe tworzywo w przemysle maszynowym
i w elektrotechnice

W elektrotechnice i w przemysle maszynowym ukazal sie
nowy material — miedZ berylowa. Jest to stop berylu i mie-
dzi z nieznaczng domieszka kobaltu. MiedZ berylowa cechu-
je znaczna wytrzymalo$é mechaniczna; posiada ona réwniez
bardzo dobra przewodnoié cieplng i elektryczng. Odpornosé
miedzi berylowej na korozje jest taka sama jak miedzi de-
oksydowanej.

Na ogél uzywa sie¢ dwoch rodzai miedzi berylowej: o
znacznej wytrzymaloSci mechanicznej oraz o dobrej prze-

wodnosci. Do celéw przemyslu maszynowego uzywa si¢ mie-
dzi berylowej o duzej wytrzymaloSci mechanicznej. Stop za-
wiera 20/, berylu, 0,8 — 0,59/, kobaltu, reszte stanowi miedz.
Ciezar wlasciwy miedzi ciggnionej wynosi 8,21 — 8,26 g/cm?
a miedzi lanej — 8,04 — 8,09 g/cm?. Cieplo wlasciwe wyno-
si 0,10 cal'g® C, temperatura topnienia 956° C, temperatura
krzepnigcia 760 — 8000 C. Wspélezynnik cieplnej rozszerzal-

noéc.i_l-iniowej w granicach 20 -— 100° C wynosi 16,6 .107%° C,
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w granicach 20 — 200° C wynosi 16,9 — 17,1.107%°C do
300° C wymnosi 17,8.107¢° C,

Pozostale mechaniczne i fizykalne wlaSciwoéci zmieniaja
sie zaleznie od sposobu obrébki. Wytrzymalosé na rozcig-
ganie wynosi 4200 — 7200 kg/cm? dla ciagnionej miedzi be-
rylowej oraz 11600 — 14760 kg/cm? dla tej samej miedzi po
cieplnej *obrébce uszlachetniajacej. Wytrzymalo§é na $ciska-
nie 8790 — 9800 kg/em? i 14400 — 16100 kg'cm?. Wytrzyma-
loéé na Scinanie 3500 — 7000 kg/em?, Modul sprezystosci wy-
nosi 1195000 — 1335000 kg/ecm? oraz 1335000 kg'em2, Twar-
oS¢ w granicach 110 — 210 wedlug Brinella, a dla uszla-
chetnionej miedzi dochodzi do 382 wedlug Brinella. Opor-
no$é elektryczna przy 20°C wynosi 6,38 — 10,78 mikro-
oma’cm oraz 719 mikrooma/cm, .przewodnos¢ cieplna przy
20°C wynosi 0,16 — 0,30 calem¥cm/©C oraz 0,27 cal/
em¥em/© C; prrewodnoéé cieplna przy 200° C od 0,20 do 0,34

calem?em/© C i 0,33 cal’em?’em/® C.

Druga z kolei — miedZ berylowa o dobrej przewodnosci,
zawiera 0,45 — 0,6%/ berylu, 2,600/ kobaltu — resztg stano-
wi miedZ. Ciezar wlaSciwy ciagnionej miedzi berylowej o du-
zej przewodnosci wynosi 8,70 — 8,75 kg/dm® i 8,50 — 8,62
kg/dm? miedzi lanej. Temperatura topnienia wynosi 1065° C,
temperatura krzepniecia wynosi 930° C. Wspélezynnik roz-
szerzalnosei cieplnej wynosi od 17,6 do 17,8.107%° C.

‘Wytrzymalosé na rozcigganie, Sciskanie i &cinanie zmie-
nia sie réwniez w zaleznosci od rodzaju obrébki i wynosi
mniej wiecej polowe wartosci, podanych dla miedzi berylo-

’

wej o duzej wytrzymalosci mechanicznej. Opornosé elek-
tryczna przy 20°C wynosi 3,46 — 3,85 mikrooméw/cm, a
przewodno§é cieplna wynosi 0,564 — 0,61 callem®em/ C.

Do obrébki miedzi berylowej nalezy uzywaé specjalnych
narzedzi i obrabiaé ja podobnie jak braz fosforowy. MiedZ
berylowa o znacznej wytrzymalosci mechanicznej obrabia si¢
na migkko, a dopiero potem uszlachetnia termicznie i har-
tuje. Natomiast drugi rodzaj miedzi berylowej — miedZ o
znacznej przewodnosci elektryczned najpierw sie uszlachet-
nia, a potem obrabia, Po obrobce termicznej, a przed obrobka
mechaniczng usuwa sie¢ tlenki w roztworze kwasu solnego
oraz wody i kwasu azotowego. : )

MiedZz berylowa nalezy podczas obrébki dobrze chlodzié.
Chociaz jest to stop cieplnie uszlachetniony, to jednak przy
dhuzszym ogrzewaniu do 290° C nastepuje hartowanie; w
temperaturze 370° C mozna to hartowanie obserwowaé po 5
minutach. Do chlodzenia uiywa sie zazwyczaj wody mydla-
nej. Przy pracy na automatach, przy wierceniu glebokich
otworéw i gwintéw oraz przy frezowaniu — stosuje sie tak-
Ze oleje mineralne. ,

MiedZ berylowa znajduje szerokie zastosowanie w elek-
trotechnice i przemysle maszynowym, szczegélnie tam, gdzie
potrzebna jest wigksza wytrzymalo§é mechaniczna elemen-
téw konstrukeyjnych przy ich dobrej-elektrycznej i cieplnej
przewodnosci. Jest stosowana wige w przelacznikach, do wy-
robu spreizyn, przekaZnikéw, czulych stykéw, termostatow,

_sprezyn regulatoréw cignienia itd.

(,,Technick4 Prace” 1950 r., nr 3).

"OGLOSZENIA

Jest do odstapienia patent wzglednie do udzielenia
licencja: pat. nr. 31563 p.t. ,,Sposéb regulowania biegu
wielodzialowego urzadzenia wyparniczego o szybkim
przeptywie oraz urzadzenie do wykonywania tego spo-
sobu”, inz .Karel Lobl, Praga (Czechostowacja).

Wiadomosé:
Rzecznik Patentowy
mgr Andrzej Au
Poznan, ul. Wojskowa 19
tel. 12-74

Jest do odstgpienia patent wzglednie do udzielenia
licencja Pat. nr 27664 — fa ,,Société Anonyme Adolphe
Saurer”, Arbon (Szwajcaria) p.t. ,,Urzadzenie regulacyj-
ne do nastawiania chwili wtrysku paliwa za pomocg
serwomotoru do wtryskowych silnikéw spalinowych*.

Wiadomo$é:
. Rzecznik Patentowy
. mgr Andrzej Au
Poznani, ul. Wojskowa 19

~

Jest do odstgpienia patent wzglednie licencja z pa-.
tentu polskiego nr 33330 — p. William Herbert Smith,
East Molesey (Wielka Brytania) p.t. ,,Mechanizm spado--
chronowy, stuzgcy do tlumienia uderzen i naprezen,
wystepujgcych podczas otwierania si¢ spadochronu*.

Wiadomosé: :

Mgr Jerzy Schoeppingk,
Rzecznik Patentowy

Konstancin, ul. Matejki 16.

Jest do odstapienia pdtent wzglednie do udzielenia
-licencja z patentu Nr 33.460 f-my Sociélé Anonyme
Adolphe Saurer, Arbon (Szwajcaria) na wynalazek p.t.
»Wtryskiwacz do silnikéw spalinowych®.

‘ » Wiadomo$é:
Kolegium Rzecznikéw Patentowych
Warszawa, Al. Niepodleglo§ci 188.

Jest do odstgpienia patent wzglednie licencja z pa-
tentu polskiego Nr. 29373 firmy Kai Petersen w So-
borg (Szwecja) na: ,,SposOb przetwarzania odpadkéw
($mieci) oraz urzadzenie do stosowania tego sposcbu”.

Wiadomo§$é:
InZ, Jerzy Hanke,
Rzecznik patentowy
Warszawa. 33, ul, Stykj 25 m, 7

Jest do odstgpienia patent lub do udzielenia licencja z
patentu Nr29.524 — Clées Borge Aller, Kopenhaga (Da-
nia) na wynalazek p.t. ,Klisza drukarska do druku pla-
skiego i sposGb jej wyrobu”.

Wiadomosé:
Kolegium-Rzecznlkéw Patentowych
Warszawa, Al. Niepodleglo$ci 188.

Jest do odstgpienia wzgl. do udzielenia licencja z
patentu Nr 33.345 f-my Schweizerische Lokomotiv - und
Maschinenfabrik (Winterthur, Szwajcarla) na wynala-
zek p.t. ,,Umieszczenie czopa na wieloosiowych wéz-
kach pojazdoéw jezdiacych po szynach®. :

Wiadomosé:

- Kolegium Rzecznikéw Patentowych' _
Warszawa, Al Niepodleglosci 188.
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(WARSZAWA, AL. NIEPODLEGEOSCI 188/192)
IARHGAZUJE na stanowiska radcéw technicznych

INZYNIERA - WLOKIENNIKA, INZYNIEROW BUDO-
WLANYCH, INZYNIEROW-MECHANIKOW, TECHNIKOW,
'KRESLARZY i WYKWALIFIKOWANE SILY BIUROWE.

Jest do odstapienia patent lub do udzielenia licen-
cja z patentu polskiego Tr 31344, firmy Compagnie Ge-
nerale d‘Electro-Ceramique, Paryz (Francja), p.t.
woztywny izolator olejowy*. .

Wiadomosé:
inz. Waclaw Zakrzewskli
Rzecznik Patentowy
Warszawa, Lwowska 4 m. 21,
{

Jest do odstgpienia ~atent wzglednie do udzielenia
licencja z patentu polskiego nr 31634 p.t. ,Urzadzenic
do zabierania, przenoszenia, ukladania i doprowadza-
nia papierosé6w lub podobnych przedmiotéw do opako-
wan, np. paczek", p. Vladimir Dmitrijevic Popov, Pra-
ga (Czechoslowacja).

Wiadomosé: Rzecznlk Patentowy
mgr Andrzej Au -
Poznan, ul. Wojskowa 19
tel, 72-74

Jest do odstgpienia patent wzglednie do udzielenia
licencja pat. nr 27807, fa Chinoin gyogyszer es vegy-
eszeli lermekek gyara r.t. (Dr. Kereszty & Dr Wolf),
Ujpest (Wegry) p.t. ,,Sposéb wytwarzania wielooksy-
pochodnych trojfenylometanu”.

Wiadomosé: Rzecznik patentowy
: mgr Andrzej Au
Poznan, ul. Wojskowa 19
Tel. 72-74

Jest do odstapienia patent wzglgdnie do udziclenia
licencja pat. nr 31234 — fa ,Société Anonyme Adolphe
Saurer®, Arbon (Szwajcaria) p.t. ,,Tuleja chlodzaca dy-
sze wtryskowg silnikéw spalinowych”.

Wiadomosé:
Rzecznik Patentowy
mgr Andrzej Au-
Poznan, ul. Wojskowa 19

A

Sa do odstgpienia patenty wzglednie do udziclenig

, licencje: patent nr 33311 p.t. ,Wal korbowy*

patent nr 33506 p.t. ,,Suwak zwlaszcza do bezzaworo-
wych silnilkéw spalinowych®, ob. inz, Zbigniew de Me-
zer, Poznan. :
Wiadomosé: Rzecznik Patentowy
mgr Andrzej Au
Poznan, ul. Wojskowa 19
- tel. 72-74

Jest do odstapienia patent wzglednie do udzicle-
nia licencja: pat. nr. 33201 — inz. Karol Bryjak, Krakow,
Polska, p.t. ,Kociol do centralnegoogrzewania”,

Wiadomosé:
: Wanda Bryjak, .
Krakow, Al 29 Listopada 75 m. 4a.

.

Sg do odslagpienia dwa patenty polskie firmy Aktic-
bolaget Svenska Kullagerfabriken, Goteborg, lub Ho
udzielenia licencje z nich: a mianowicie:

1) patent nr 33265, udziel. 21. 1. 1947 , Walcarka*“,

2) patent nr 33340, udziel. 30. VIII. 1947 ,,poljczenie
S§tubowe mocno obcigzone, w ktérego sklad wchodzj
nieodejmowalne urzadzenie ulatwiajgce dokrecanie na-
kigtek np, w walcarkach, lub réwniez urzadzenie daja-
ce sie odejmowac¢ od polaczenia $rubowego*.

Wiadomosé:
Inz. Stig Zetterlund,
Warszawa, ul. Wilcza 60 m. 19

Jest do odstapienia patent wzglednie licencja z paten-
tu polskiego nr 31697 firmy Kai Petersen w Soborg
na: ,,Sposob wytwarzania cieplych inspcktéow i ogrze-
wania ich przy zastosowaniu §mieci ewentualnie przy
sdomieszaniu innych odpadkéw, jako materialu wytwa-
rzajacego cieplo oraz sposéb wytwarzania takiego ma-
terialu”.
- Wiadomosé:
Inz. Jerzy Hanke,
rzecznik patentowy
- Warszawa, 33, ul. Styki 25 m. 7
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Jest do odstapienia patent wzglednie licencja z pa-
tentu polskiego nr 29704 firmy Elektrokemisk A/S. p.t.
»~Urzadzenie do zawieszania samospiekajacych sie elek-
trod”,

Wiadomo$é:
Inz, Jerzy Hartue
Rzecznik paterlowy
Warszawa, 33, ul, Styki 25 m. 7

Jest do odstapienia patent wzglednie do udzielenia
licencja pat. nr 32436 — fa ,,Société Anonyme Adolphe
Saurer®, Arbon (Szwajcaria) p.t.- ,Wtryskowy silnik
spalinowy”.

. Wiadomosé:
Rzecznik Patentowy
mgr Andrzej Aun
Poznan, ul, Wojskowa 19
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