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TREŚĆ ZESZYTU

C Z Ę Ś Ć  I
Ustawy, rozporządzenia, komunikaty: 46. P i s m o  o k ó l n e  Państwowej Komisji Planowania Gospodarcze

go, Dep. Techniki z dn. 11.7. 1950 r. nr 1 w  sprawie realizowania pomysłów racjonalizatorskich 1 usprawnień. 

47. P i s m o  o k ó l n e  Państwowej Komisji Planowania Gospodarczego, Dep. Techniki, z dn. 11.7. 1950 r. nr 2 

w sprawie wykonywania wynalazków i wzorów użytkowych. 48. K o m u n i k a t  w  sprawie zbiorów bibliotecznych 
Urzędu Patentowego E.P.

Zagranica: 49, 50, 51. B u ł g a r i a :  Dekret z dn. 4.6. 1948 r. nr 907 o utworzeniu Instytutu Racjonalizacji. Re

gulamin z dn. 19.6. 1948 r. dotycz, organizacji i działania Instytutu Racjonalizacji. Zarządzenie z dn. 3.3. 1950 r. 

nr 530 w  sprawie reorganizacji Instytutu Racjonalizacji. 52. W . B r y t a n i a  i I r l a n d i a  P ó łn .: Ustawa z dn! 
16.12. 1949 r. o patentach (część druga).

C Z Ę Ś Ć  II
53. Patenty na wynalazki —  udzielenie (od nru 34 124 do nru 34 176); wykreślenia z rejestru. 54. O p i s y  p a 

t e n t o w e .  55. Wzory —  rejestracja wzorów użytkowych (od nru 9 538 do nru 9 552); zmiany w  rejestrze; wykre

ślenia z rejestru. 56. Usprawnienia pracownicze —  rejestracja (od nr 2 801 do nru 4 800). 57. Opisy usprawnień 

pracowniczych. 58. Znaki towarowe —  rejestracja (od nru 35 127 do nru 35 171); przedłużenie ochrony prawnej 

znaków; zmiany w  rejestrze; odtwarzanie rejestru; unieważnienia rejestracji; wykreślenia z rejestru.

S p r o s t o w a n i a .

CZĘŚĆ III
USPRAW NIENIA PRACOWNICZE

Inż. W . M . Koppel: Zagadnienie racjonalnego wykorzystania miału węglowego i koksowego. —  Kand. nauk 

techn. A. S. Szwarc: Nowe środki zastępcze. —  P. D. Balasow: O  elektryzacji bawełny. —  Doc. S. F. Orłów i Doc. 

A. M . Goldberg: Zastosowanie drewna świeżo ściętych drzew w  gazogeneratorach do napędu silników pojazdów 

mechanicznych. —  Inż. S. E. Miełkonow i Inż. M . T. Wierchólomow: Wyżarzanie żeliwa kowalnego bez materiału 

wypełniającego (piasku). —  P. P. Koroczfcin i M . T. Kotoalenko: Samoczynne ładowanie w  odlewniach zbiorników 

do masy formierskiej. —  Inż. S. Kapitonow: Urządzenie do docierania zaworów.—  Bauer: Kinematograf w  miejscu 

pracy.

S OM MA I RE

I-e PARTIE

Législation, informations: 46. L e t t r e  c i rc u la i r e  de la Commission d’Etat pour le Planement Economique, 

Dép. Technique, du 11.7. 1950 No 1 au sujet de la réalisation des idées de rationalisation et des perfectionne

ments. 47. L e t t r e  c i r c u l a i r e  de la Commission d’Etat pour le Planement Economique, Dép. Technique du 

11.7. 1950 No 2 au sujet de la mise en oeuvre des inventions et des modèles d’utilité. 48. Communiqué au sujet 

des collections de bibliothèque de l'Office des Brevets delà République Polonaise.

Etranger: 49, 50, 51. B u l g a r i e :  Décret No 907 du 4.6. 1948 portant constitution de l’Institut de Rationali

sation. Règlement du 19.6. 1948 relatif à l’organisation et au fonctionnement de l’Institut de Rationalisation. 

Arrêté No 530 du 3.3. 1950 portant réorganisation dellnstitut de Rationalisation. 52. G r a n d e - B r e t a g n e  

et I r l a n d e  du N o r d :  Loi du 16.12.1949 sur les brevets (2me partie).

2-me PARTIE

53. Brevets d’invention —  délivrance (du no 34 124 au no 34 176); radiations dans le registre. 54. B r e 

vets  i m p r i m é s .  55. Modèles —  enregistrement des modèles d’utilité (du no 9 538 au no 9 552); changements 

dans le registre; radiations dans le registre. 56. Perfectionnements ouvriers —  enregistrement (du no 2 801 au no

4 800) ; 57. Exposés des perfectionnements ouvriers. 58. Marques de fabrique ou de commerce —  enregistrement 

(du no 35 127 au no 35 171); renouvellements des marques; changements dans le registre; reconstruc

tion du registre; nullité des enregistrements; radiations dans le registre.

R e c t i f i c a t i o n s .

3-me PARTIE 

P e r f e c t i o n n e m e n t s  ouvriers .
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46

PISMO OKÓLNE 

PAŃSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODAR

CZEGO, DEP. TECHNIKI 

z dnia 11 lipca 1950 r. nr 1 

(znak TE5A-00-1) 

w sprawie realizowania pomysłów racjonalizatorskich 
i usprawnień

W  celu zapewnienia upowszechnienia usprawnień, do

konywanych w zakładach pracy 1 ogłoszonych przez Urząd 
Patentowy R.P., Departament Techniki Państwowej Ko

misji Planowania Gospodarczego ustala co następuje:
1. Jednostki, podległe bezpośrednio ministerstwom, w 

terminie do 14 dni od daty niniejszego pisma okól

nego, zlecą kierownikom wszystkich podległych so

bie zakładów pracy —  pod odpowiedzialnością, o któ

rej mowa w  p. 2:
a) skompletowanie, w ciągu 2 miesięcy od daty zle

cenia, wszystkich wydanych przez Urząd Paten

towy R.P. opisów usprawnień, nadających się do 
wprowadzenia w kierowanych przez nich zakła

dach;
b) zrealizowanie i uruchomienie najdalej w ciągu 

8 miesięcy od daty niniejszego pisma okólnego 
wszystkich usprawnień, mogących przynieść ko- ; 

rzyść zakładowi pracy;
c) abonowanie opisów i stałe wykorzystywanie ; 

usprawnień, w  miarę pojawiania się Ich opisów. '

2. Kierownicy zakładów pracy, winni niewykonania , 

poleceń o których mowa w p. 1, lit. a, b, l c —  po
ciągnięci zostaną do odpowiedzialności służbowej.

47

PISMO OKÓLNE 

PAŃSTWOWEJ KOMISJI PLANOWANIA GOSPODAR

CZEGO, DEP. TECIINIKI 

z dnia 11 lipca 1950 r. nr 2 

(znak TE5D-00-2) 

w sprawie wykonywania wynalazków i wzorów 
użytkowych

Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej Komisji 

Planowania Gospodarczego z dnia 23 grudnia 1949 r. w 

sprawie wykonywania wynalazków i wzorow użytkowych 

umożliwiło naszej gospodarce narodowej szybkie 

rzystywanie w celach produkcyjnych w  przedsiębior

stwach i zakładach gospodarki uspołecznionej wynalazków

i wzorów użytkowych. , . „ .
5 2 wymienionego zarządzenia wyraźnie mówi o odo- 

, wiązku zawiadamiania Urzędu Patentowego R.P. przez mi

nisterstwa w  ciągu 2 miesięcy od chwili otrzymania opl- 
sów^ateniowychf czy wynalazek b ę d z i e  wykonywany, na 

jakim zakładzie pracy, lub że Ministerstwo nie jest ym

wynalazkiem zainteresowane. .
• Chcąc uniknąć w przyszłości strat jakie mogłaby po- 

nie“ ^ p “ a to  .wodowa w  wypadku W » *

możliwości wynikających z postanowień zarządzenia Prze

wodniczącego P.K.P.G. z dnia 23 grudnia 1949 r., zwraca 

się uwagę na konieczność spowodowania przestrzegania 

postanowień wyżej wspomnianego zarządzenia.

48

K O M U NIKA T

w sp raw ie zbiorów bibliotecznych U rzędu Patentow ego R.P.

Urząd Patentowy R.P. podaje do wiadomości, że w Bi

bliotece tegoż Urzędu w Warszawie, Al. Niepodległości 
188/192, znajdują się m. Inn. następujące publikacje:

1. zbiór drukowanych opisów patentowych p o l 

skich,  ułożony według numerów kolejnych, od n-ru 1, 

z nielicznymi lukami;

2. zbiór drukowanych opisów patentowych pol

skich,  ułożony według przyjętego w Urzędzie podziału 

wiedzy technicznej na klasy, podklasy, grupy i podgrupy, 

od n-ru 1, z nielicznymi lukami;

3. zbiór drukowanych opisów patentowych c z e c h o 

s ł o w a c k i c h  za lata 1919 — 1949, ułożony według klas 
1 podklas, począwszy od n-ru 1;

4. zbiór drukowanych opisów patentowych a m e r y 

k a ń s k i c h  za lata 1939 — 1950, ułożony według nume
rów kolejnych, począwszy od n-ru 2.164.302;

5. zbiór drukowanych opisów patentowych n i e m i e 

ckich,  ułożony według numerów kolejnych, od n-ru 1 z 
r. 1877 do n-ru 730.950 z r. 1943, z małymi lukami;

6. zbiór drukowanych opisów patentowych n i e m i e 

ck i ch  za lata 1900 — 1944, ułożony według klas, podklas, 
grup i podgrup;

7. zbiór drukowanych opisów patentowych a n g i e l 

skich  za lata 1900 —  1939, do nr 509.500, ułożony wed
ług numerów kolejnych;

8. zbiór drukowanych opisów patentowych f r a n c u 

skich  za lata 1938 — 1948, ułożony według numerów ko
lejnych, począwszy od n-ru 835.801;

9. zbiór drukowanych opisów patentowych s z w a j 
c a r s k i ch  za lata 1932— 1950, ułożony według klas 

i podklas, począwszy od n-ru 150.000;

10. zbiór drukowanych opisów patentowych wło

s k i c h  za lata 1940—1949, ułożony według numerów ko

lejnych, począwszy od n-ru 380.620;

11. zbiór drukowanych opisów patentowych r a d z i e 
ck i ch  za lata 1943 — 1947;

12. zbiór drukowanych opisów patentowych a u s tr i a 

ck i ch  za lata 1949 — 1950, począwszy od n-ru 162.001 
(pierwszy po wojnie);

13. zbiór drukowanych opisów patentowych d u ń s k i c h  
za lata 1944 — 1950, począwszy od n-ru 61.936;

14. zbiór drukowanych opisów patentowych s z w e d z 
kich  za lata 1944 — 1950, począwszy od n-ru 110.863;

15. zbiór drukowanych opisów patentowych w ę g i e r 

sk i ch  za lata 1949 — 1950, począwszy od n-ru 135.401;
16. drukowane opisy polskich usprawnień pracowni

czych, począwszy od n-ru 1, w układzie według serii, wed

ług klas oraz według numerów kolejnych.
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Wyżej wymienione zbiory opisów, jak również księgo

zbiór, obejmujący dzieła techniczne, prawnicze i wydaw

nictwa podręczne, ponadto zaś czasopisma patentowe, 

techniczne i prawnicze, są dostępne dla wszystkich zain- '

teresowanych w  Bibliotece Urzędu Patentowego R.P. co

dziennie, z wyjątkiem świąt, w  godzinach od 9 do 14 1/2; 

korzystanie ze zbiorów bezpłatne.

Z A G R A N I C A
B U Ł G A R I A

49

Dekret o utworzeniu Instytutu Racjonalizacji 

(Nr 907, z dn. 4 czerwca 1948 r.)

Art. 1. Naczelne kierownictwo wszelką działalnością w  

dziedzinie racjonalizacji i wynalazczości porucza Pań

stwowemu Komitetowi do spraw ekonomicznych i finan

sowych, utworzonemu w  ramach Rady Ministrów.

Art. 2. W  ramach tego Komitetu zostanie utworzony 

Instytut Racjonalizacji (INRA), którego zadanie będzie 

polegało na kierowaniu racjonalizacją i wynalazczością, 

ustalaniu norm wydajności pracy oraz norm i standartów 
technicznych.

Organizację, właściwość i tok postępowania Instytutu 

określi regulamin, zatwierdzony przez Radę Ministrów.

Art. 3. Uprawnienia przysługujące dotychczas Instytu

towi Norm Pracy (na podstawie ustawy o normach pracy) 

i Ministerstwu Przemysłu (na podstawie prawa patento

wego) zostaną przekazane Instytutowi Racjonalizacji.

Instytut Norm i sekcja Administracji własności prze

mysłowej, która była powołana do dokonywania rejestra

cji wynalazków, ulegną likwidacji po utworzeniu Instytutu 

Racjonalizacji, który przejmie cały ich majątek.

Art. 4. Instytucje i przedsiębiorstwa państwowe, samo

rządowe, komunalne i społeczne będą obowiązane w  za

kresie swej właściwości do współdziałania z Instytutem i 

do wykonywania jego zarządzeń.

Art. 5. Niniejszy dekret wchodzi w  życie z dniem ogło

szenia w  Dzienniku Ustaw (Derjavine Vestnik). Równo

cześnie tracą moc obowiązującą wszelkie ustawy, rozpo

rządzenia i zarządzenia niezgodne z jego postanowienia
mi.

Wykonanie niniejszego dekretu porucza się Przewod

niczącemu Państwowego Komitetu do spraw ekonomicz

nych i finansowych.

50

R E G U L A M I N  

dotyczący organizacji i działania Instytutu Racjonali

zacji

(z dnia 19 czerwca 1948 r.)

W y c i ą g

§S 1 do 5....

§ 6. Instytut Racjonalizacji:

a) kieruje racjonalizacją w  dziedzinie gospodarczej 

kulturalnej, popiera ją i czuwa nad jej szybkim rozwo
jem;

b) bada, koordynuje, ustala, popiera i wprowadza me

tody i procesy racjonalizacji we wszystkich dziedzinach 

gospodarki narodowej;

c) opracowuje i zastosowuje racjonalizację w  admini

stracji i działalności instytucji państwowych, komunal

nych, spółdzielczych i samorządowych;

d) organizuje, kieruje i ożywia wynalazczość i racjona

lizatorstwo;

e) bada, ocenia i określa zastosowanie, wykorzystanie 

i rozpowszechnianie wynalazków, udoskonaleń technicz

nych i projektów racjonalizatorskich; normuje sprawy 

związane z wypłacaniem premii za usprawnienia, jak rów

nież sprawy dotyczące praw i przywilejów autorskich.

I 7. Przy wszystkich instytucjach, przedsiębiorstwach 

i zakładach zostaną utworzone biura racjonalizacji.

Organizację i działalność tych biur ustalą regulaminy 

opracowane przez Instytut a zatwierdzone przez Radę Mi

nistrów.

§ 10. Niniejszy regulamin wchodzi w  życie z dniem ogło

szenia w  Dzienniku Ustaw (Derjavene Yestnik).

Z A R Z Ą D Z E N I E  

w  sprawie reorganizacji Instytutu Racjonalizacji 

(Nr 530 z dn. 3 marca 1950 r.)

W y c i ą g

W  celu zagwarantowania właściwych norm wydajno

ści pracy i wynagrodzenia, szybkiego zastosowania norm 

w  gospodarce narodowej, przekształcenia wynalazczości i 

racjonalizatorstwa w ruch masowy, przyswojenia nowej 

techniki i racjonalnego zużytkowania surowców i paliwa

—  zezwalamy na reorganizację Instytutu Racjonalizacji w 

sposób następujący:

1. Przy Instytucie będą czynne po reorganizacji tylko 

trzy wydziały:

a) Wydział Norm;

b) Wydział Usprawnień i Wynalazków;

c) Wydział Nowej Techniki.

. 2. W  związku z reorganizacją działalność Instytutu bę

dzie polegała:

c) na opracowywaniu projektów dla Rady Ministrów w 

sprawach dotyczących usprawnień i wynalazków;

d) na badaniu projektów racjonalizatorskich i ustala

niu wysokości wynagrodzenia za projekty zatwierdzone;

e) na wydawaniu świadectw autorskich i patentów ra

cjonalizatorom i wynalazcom;

(„La Propriété Industrielle"  1950 r. nr 5, str. 99— 100).

52

W I E L K A  B R Y T A N I A

I I R L A N D I A  P Ó Ł N O C N A

USTAWA

z dnia 16 grudnia 1949 r.

o patentach •

(Część  d r u g a )

Licencje ustawowe

35. —  (1) Właściciel patentu może w  każdym czasie 

po opieczętowaniu wnosić o zamieszczenie przez Kontro

lera na odwrocie patentu wzmianki „licencje ustawowe”. 

Kontroler podaje wniosek do wiadomości osob zaintere

sowanych, wpisanych do rejestru. Jeżeli po daniu tym oso

bom możności wypowiedzenia się Kontroler uzna, że na 

przeszkodzie do udzielenia licencji przez właściciela pa

tentu nie stoi żadna umowa, zamieści wymienioną 

wzmiankę.

(2) Po dokonaniu przez Kontrolera czynności, wymie

nionej w  ust. (1),

a) każdy ma prawo do otrzymania w  każdym czasie 

licencji na wykonywanie tego wynalazku na warun-
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kach, ustalonych w  braku porozumienia przez Kon- . 

trolera na wniosek właściciela patentu lub osoby 

ubiegające] się o licencję; 

b) Kontroler może na wniosek osoby, która otrzymała j

licencję przed zamieszczeniem wzmianki, zarządzić I 

zamianę tej licencji na licencję, o której mowa pod 

lit. a); I
c) jeżeli w toku postępowania w  sprawie naruszania ( 

patentu (nie opartego na przywozie towarów) po- \ 

zwany zobowiązuje się* do przyjęcia licencji na 

warunkach ustalonych przez Kontrolera, nie można 

kierować przeciw niemu żadnych wezwań w  sprawie 

wykonywania, a szkody, jakie winien on wynagro

dzić, nie mogą przewyższać o drugie tyle należno

ści, jakie winienby zapłacić w przypadku udziele

nia mu licencji przed pierwszym naruszeniem;

d) opłaty za odnowienie wynoszą po zamieszczeniu 

wzmianki połowę takich opłat należnych za patenty, 

na których nie zamieszczono wzmianki.

(3) Posiadacz licencji ustawowej może (chyba że li

cencja, której warunki są zgodnie ustalone między stro

nami, wyraźnie stanowi inaczej) wzywać właściciela pa

tentu do dokonania odpowiednich czynności w  celu unie

możliwienia naruszania patentu.

Jeżeli właściciel patentu odmawia lub zaniedbuje do

konać tego w  ciągu dwóch miesięcy od daty wezwania, li

cencjobiorca może we własnym imieniu wszcząć kroki są

dowe w sprawie naruszania, jak gdyby był właścicielem 

patentu, który staje się wówczas pozwanym. Właściciel 

patentu wszelako, który stał się w ten sposób pozwanym, 

może być skazany na poniesienie kosztów sądowych tylko 

wówczas, jeżeli bierze rzeczywiście udział w postępowaniu.

(4) Wniosek o zamieszczenie wzmianki winien zawie

rać oświadczenie (potwierdzone w  sposób przepisany) 

stwierdzające, że żadna umowa nie stoi na przeszkodzie 

udzieleniu licencyj przez właściciela patentu. Kontroler 

może żądać od ubiegającego się złożenia dodatkowych do

wodów, jakie uzna za konieczne. -

(5) Wniosek o zamieszczenie wzmianki na patencie do

datkowym, złożony na podstawie niniejszego artykułu, jest 

uważany za dotyczący również zamieszczenia wzmianki na 

patencie głównym i odwrotnie. Jeżeli udzielono patentu 

dodatkowego do patentu, na którym zamieszczono już 

wzmiankę na podstawie niniejszego artykułu, na tym pa

tencie dodatkowym zamieszcza się również wzmiankę.
(6) Wzmianki, zamieszczone na patentach, wpisuje się 

do rejestru I publikuje w  Joumal'u oraz w inny sposób, 

jaki Kontroler uzna za wskazany w  celu podania ich do 

wiadomości przemysłowców.

(7) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na podsta

wie niniejszego artykułu, służy odwołanie.

36. —  (1) Właściciel patentu może w każdym czasie 

żądać od Kontrolera wykreślenia wzmianki. Jeżeli Kon

troler jest przekonany, że żadna licencja nie pozostaje w 

mocy, albo że wszyscy licencjobiorcy zgadzają się, może 

wykreślić wzmiankę po uiszczeniu wszystkich opłat za od

nowienie, jakie przypadałyby, jeśliby na patencie nie za

mieszczano wzmianki.

(2) Każdy może w  przepisanym terminie po zamiesz

czeniu wzmianki domagać sie  od Kontroiera wykreślenia 

jej z tego powodu, że właściciel patentu doznaje —  i do

znawał w  chwili zamieszczenia wzmianki —  przeszkody do 

udzielenia licencji w drodze umowy, w  której jest zainte
resowany.

(3) Jeżeli Kontroler jest przekonany, te tak jest, wy

kreśla wzmiankę, po czym  właściciel patentu winien w 

określonym terminie uiścić wszystkie opłaty za odnowie

nie, jakie przypadałyby, jeśliby na patencie nie zamiesz

czono wzmianki. W  przeciwnym przypadku patent prze

staje być skuteczny z upływem tego terminu.

(4) W  przypadku wykreślenia na podstawie niniejszego 

artykułu wzmianki, zamieszczonej na patencie, prawa i 

obowiązki właściciela patentu będą w przyszłości takie sa

me, jak gdyby nie zamieszczono wzmianki.

(5) Kontroler ogłasza w  przepisany sposób wnioski, 

oparte na niniejszym artykule. Po ogłoszeniu osoba zain

teresowana (przypadki wymienione w ust. (1)) lub wła

ściciel patentu (przypadek wymieniony w ust. (2)) może 

w  przepisanym terminie podać do wiadomości Kontrole

ra swój sprzeciw przeciwko wykreśleniu.

(6) Kontroler podaje sprzeciw do wiadomości ubiega

jącego się 1 daje mu, jak również wnoszącemu sprzeciw, 

możność wypowiedzenia się przed wydaniem decyzji.

(7) Wniosek o wykreślenie wzmianki zamieszczonej na 

patencie dodatkowym, złożony na podstawie niniejszego 

artykułu, jest uważany za dotyczący również wykreślenia 

wzmianki, zamieszczonej na patencie głównym i odwrot

nie.

(8) Od decyzji, wydanej przez Kontrolera na podsta

wie niniejszego artykułu, służy odwołanie.

Licencje przymusowe itd.

37. —  (1) Osoba zainteresowana może w każdym czasie 

po upływie trzech lat od daty opieczętowania patentu do

magać się od Kontrolera z jednego lub kilku podanych ni

żej powodów licencji lub zamieszczenia na patencie 

wzmianki „licencje ustawowe”.

(2) Powody złożenia wymienionego wniosku są nastę

pujące:

a) że opatentowany wynalazek; nadający się do wyko

nywania w Zjednoczonym Królestwie, nie jest tam 

wykonywany w ogóle, albo w możliwie jak najszer

szej rozciągłości;

b) że popyt na opatentowany produkt nie Jest w  Zjed

noczonym Królestwie zaspakajany na słusznych wa

runkach, albo że jest on głównie zaspakajany przez 
przywóz;

c) że wykonywanie wynalazku w Zjednoczonym Kró

lestwie uniemożliwia lub utrudnia okoliczność, iż 

opatentowany produkt jest wwożony;

d) że z powodu odmówienia przez właściciela patentu 

zgody na udzielenie licencji na słusznych warun- 

kacłu

i) rynek wywozowy dotyczący opatentowanego 

produktu, wytwarzanego w  Zjednoczonym Kró

lestwie, nie jest zaspakajany; 

li) wykonywanie lub skuteczne wykonywanie w 

Zjednoczonym Królestwie innego opatentowa

nego wynalazku, mającego istotne znaczenie w 
danej dziedzinie, jest uniemożliwiane lub utrud

niane;

111) rozpoczęcie lub rozwój czynności handlowych lub 

przemysłowych w Zjednoczonym Królestwie jest 

niesłusznie utrudniany;

e) że wytwarzanie, wykorzystywanie lub zbywanie 

przedmiotów nie chronionych patentem, albo roz
poczęcie lub rozwój czynności handlowych lub prze

mysłowych w  Zjednoczonym Królestwie jest nie

słusznie utrudniany z powodu warunków, od których 

właściciel patentu uzależnia udzielanie licencyj, albo 

nabywanie, wydzierżawianie lub korzystanie z opa

tentowanego produktu lub sposobu.

(3) Z zachowaniem poniższych postanowień Kontroler 

może —  jeżeli jest przekonany, że jeden z powyższych po

wodów jest uzasadniony —  wydać zarządzenie zgodnie z 

wnioskiem. Jeżeli chodzi o licencję, Kontroler może żą

dać, aby była ona udzielona na warunkach, jakie uzna za 
wskazane. Wszelako:

a) jeżeli wniosek jest oparty na lit. a) ustępu poprze

dzającego i jeżeli Kontroler uważa, że termin, jaki 

upłynął od opieczętowania patentu, nie był z jakiej
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kolwiek przyczyny wystarczający do rozpoczęcia 

wykonywania wynalazku, może odroczyć rozpatrze

nie wniosku o okres czasu, jaki uzna za wystarcza

jący do rozpoczęcia wykonywania wynalazku;

b) nie można wydać na podstawie niniejszego ar

tykułu zarządzenia, dotyczącego zamieszczenia 

wzmianki na patencie, z powodu wymienionego pod 

lit. d) i) ustępu poprzedzającego, a licencja udzie

lona z tego powodu winna zawierać klauzule, jakie 

Kontroler uzna za wskazane w  celu ograniczenia 

liczby krajów, w  których produkt może być sprze

dawany lub wykorzystywany przez licencjobiorcę;

c) można wydać zarządzenie, oparte na lit. d) ii) wy

mienionego ustępu, jeżeli Kontroler jest przekona

ny, że właściciel patentu dotyczącego innego wyna

lazku może i chce udzielić właścicielowi patentu i 

jego licencjobiorcom na słusznych warunkach licen

cji na wykonywanie tego innego wynalazku.

(4) Wniosek oparty na niniejszym artykule może być 

złożony nawet wówczas, jeżeli ubiegający się posiada już 

licencję dotyczącą danego patentu i nikt nie może dozna
wać przeszkody przy powoływaniu się na powody, wyliczo

ne w  ust. 2, dlatego, że dał swe przyzwolenie w  licencji lub 

w  inny sposób, albo że przyjął tę licencję.

(5) Podane w  niniejszym artykule wyrazy „opatento

wany produkt“ obejmują produkt wytworzony za pomocą 

opatentowanego sposobu.

38. —  (1) Jeżeli Kontroler jest przekonany —  na sku

tek wniosku, opartego na poprzednim artykule —  że wy

twarzanie, wykorzystywanie lub zbywanie przedmiotów 

nie chronionych patentem jest niesłusznie utrudniane 

z powodu warunków, od których właściciel paitentu uza

leżnia udzielanie llcencyj, albo nabywanie, wydzierżawia

nie lub korzystanie z opatentowanego produktu lub spo

sobu, może —  z zachowaniem postanowień niniejszego 

artykułu —  zarządzić udzielenie licencyj klientom ubie

gającego się, jakich on wskaże, jak również samemu ubie

gającemu się.

(2) Jeżeli wniosek, o którym mowa w  artykule po

przednim, złożył posiadacz licencji 'dotyczącej danego pa

tentu, Kontroler może zairządzić —  jeżeli uwzględnia ten 

wniosek —  wykreślenie licencji lub jej zmianę zamiast wy

dania zarządzenia o udzieleniu licencji, o którą się ubie

gano.
(3) Jeżeli Kontroler wydaje na podstawie poprzednie

go artykułu zarządzenie o udzieleniu licencji, może posta

nowić, aby ta licencja:

a) pozbawiała właściciela patentu prawa wytwarza

nia, korzystania, wykonywania lub zbywania wyna

lazku, albo udzielania licencyj, dotyczących paten

tu;
b) odwoływała każdą istniejącą licencję na wykonywa

nie wynalazku.

(4) Przepis art. 35 ust. (3) stosuje się do licencji, 

udzielonych na skutek zarządzenia, opartego na artykule 

poprzednim, tak samo jak stosuje się do licencji udzielo

nej na podstawie wymienionego artykułu.
39. __ (1) Uprawnienia Kontrolera w  stosunku do

wniosku, opartego na art. 37, należy wykonywać w  celu 

zapewnienia:

a) aby wynalazek, który może być wykonywany w 

Zjednoczonym Królestwie i powinien być wykony

wany w  interesie publicznym, był tam wykonywany 

bez nieusprawiedliwionej zwłoki w  jak najszerszej 

rozciągłości;

b) aby wynalazca lub inna osoba, mająca prawo do 

patentu, była należycie wynagrodzona, biorąc pod 

uwagę charakter wynalazku;

c) aby interesy osoby, która podjęła w  Zjednoczonym 

Królestwie wykonywanie lub rozwijanie opatento

wanego wynalazku, nie były niesłusznie naruszone.

(2 ) 2  zachowaniem postanowień ustępu poprzedzają

cego, Kontroler powinien wziąć pod uwagę w  czasie po

dejmowania decyzji dotyczącej zarządzenia w  sprawie 

wniosku, o którym mowa powyżej:

a) charakter wynalazku, czas, jaki upłynął od opieczę

towania patentu i środki, powzięte już przez właści

ciela patentu lub przez licencjobiorców w  celu cał

kowitego wykonywania wynalazku;

b) zdolność osoby, o którą chodzi, do udzielenia jej li

cencji na wykonywanie wynalazku dla dobra pub

licznego;

c) ryzyko, jakie ponosiłaby ta osoba co do nakładów 

i wykonywania, jeśliby Kontroler uwzględnił jej 

wniosek.

Nikt nie może ubiegać się o uwzględnienie przez Kon

trolera okoliczności powstałych po dacie wniosku.

40. —  (1) W  każdym czasie po upływie trzech lat od 

opieczętowania patentu każdy Departament Rządu *) mo

że domagać się od Kontrolera z jednego lub kilku powo

dów, wyliczonych w  art. 37, zamieszczenia na odwrocie 

patentu wzmianki „licencje ustawowe" lub udzielenia li

cencji osobie, wskazanej we wniosku. Jeżeli Kontroler 

jest przekonany, że powód jest uzasadniony, może wydać 

zarządzenie stosownie do wniosku.

(2) Art. 37 (ust. (3) i (5)), 38 i 39 sitosują się w  miarę 

możliwości do wniosków i zarząjdzeń, o których mowa w  

ustępie poprzedzającym, tak jak stosują się do wniosków 

i zarządzeń, opartych na wymienionym art. 37.

(3) Jeżeli ze sprawozdania, przedłużonego Parlamento

wi na podstawie art. 9 ustawy z 1948 r. o monopolach*) 

przez Komisję, utworzoną tą ustawą wynika, że warunki, 

do których stosuje i się ustawa, są wypełniane co do do

starczania produktów opatentowanych lub zawierających 

opatentowane wytwory, co do ich wywozu lub co do sto

sowania do produktów sposobu opatentowanego lub za

wierającego opatentowany sposób, oraz jeżeli —  naj

wcześniej po upływie trzech miesięcy po złożeniu sprawo

zdania w  Izbie Gmin —  Izba ta uchwali rezolucję stwier

dzającą, że warunki te lub czynności, dokonane według 

sprawozdania przez zainteresowane strony w  celu zacho

wania tych warunków, są lub mogą być sprzeczne z inte

resem publicznym, właściwa władza może na podstawie 

wymienionej ustawy z 1948 r. domagać się od Kontrolera 

wydania w  sprawie tego patentu zarządzenia, opartego na 

ustępie następnym.

(4) Jeżeli —  na skutek wniosku opartego na ustępie 

poprzedzającym —  Kontroler uważa, że to, co jest lub 

może być sprzeczne z interesem publicznym na podstawie 

rezolucji, wymienionej w  rzeczonym ustępie, zawiera:

a) warunki dotyczące licencji udzielonych przez wła

ściciela patentu, które ograniczają korzystanie z 

wynalazku przez licencjobiorcę lub prawo przysłu

gujące właścicielowi patentu udzielania dalszych li

cencji, albo
b)" odmowę właściciela patentu udzielania licencji na 

słusznych warunkach, może w  drodze zarządzenia 

wykreślić lub zmienić te warunki, albo obok lub 

zamiast tego zarządzić, aby na odwrocie patentu 

zamieszczono wzmiankę „licencje ustawowe“.

41. —  (1) Bez naruszenia powyższych postanowień i 

jeżeli patent jest ważny w  stosunku do:

1) W  tekście franc.: „Le Departement du Gouveme' 

ment“. Red.

2) MonopoUes and Restrictive Practices (Inquiry and 
Control) Act, IMS.
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a) substancji, którą można wykorzystać jako środki 

żywności lub lekarstwa lub do wytwarzania tych 

środków lub lekarstw;

b) sposobu wykonywania tych substancji, albo

c) wynalazku, który można wykorzystać w  całości lub 

w części jako środek chirurgiczny lub leczniczy, 

Kontroler zarządza na wniosek osoby zainteresowa

nej udzielenie ubiegającemu się licencji na warun

kach, jakie uzna za wskazane, chyba że uważa, iż 

istnieją uzasadnione przyczyny odrzucenia wniosku.

(2) Ustalając warunki licencji, Kontroler powinien 

starać się zapewnić, aby środki żywności, lekarstwa i 

środki chirurgiczne lub lecznicze były dostępne dla pub

liczności po jak najniższej cenie, uwzględniającej słuszne 

korzyści jakie właściciele powinni osiągać z patentów.

(3) Licencja udzielona na podstawie niniejszego ar

tykułu uprawnia licencjobiorcę jedynie do wytwarzania, 

wykorzystywania, wykonywania i zbywania wynalazku 

jako środka żywności lub lekarstwa, bądź służącego do 

ich wytwarzania, albo jako środka chirurgicznego lub 

leczniczego, bądź jego części.

42. —  (1) W  przypadku wydania na wniosek, oparty na 

art. 37, zarządzenia w  sprawie udzielenia licencji osoba 

zainteresowana może po upływie dwóch lat od daty zarzą

dzenia domagać się od Kontrolera odwołania patentu z 

jednego z powodów wyliczonych w  ust. (2) tego artykułu. 

Jeżeli Kontroler jest przekonany:

a) że jeden z tych powodów jest uzasadniony i

b) że zarządzenie, oparte na art. 37, nie może osiągnąć 

zamierzonego celu,

może on zarządzić odwołanie patentu.

(2) Zarządzenie w  sprawie odwołania patentu, oparte 
na niniejszym artykule, aby było skuteczne, może być wy

dane albo bez zamieszczania w  nim warunków, albo jedy

nie w  przypadku niewypełnienia w  odpowiednio udzielo

nym terminie warunków, zamieszczonych w  zarządzeniu 

dla osiągnięcia wymienionego wyżej celu. Termin ten 

można w drodze późniejszego zarządzenia przedłużyć na 
wniosek, oparty na słusznych' powodach.

43. —  (1) Wniosek oparty na art, 37 —  42 winien okre

ślać charakter żądanego zarządzenia i zawierać oświad

czenie (potwierdzone w  sposób przepisany), podające 

ewentualny interes wnioskodawcy i okoliczności, na któ
rych wniosek jest oparty.

(2) Jeżeli Kontroler jest przekonany, że na pierwszy 

rzut oka zarządzenie wydaje się być uzasadnione, wzywa 

ubiegającego się do przesłania odpisów swego wniosku 

właścicielowi patentu i osobom wpisanym do rejestru ja

ko zainteresowanym oraz ogłasza wniosek w  Journal'u.

(3) Właściciel patentu lub osoby trzecie mogą podać 

swój sprzeciw przeciwko wnioskowi do wiadomości Kon

trolera w  terminie udzielonym lub przedłużonym na proś

bę (złożoną przed lub po upływie tego terminu).

(4) Sprzeciw powinien zawierać oświadczenie (potwier

dzone w sposób przepisany), podające przyczyny jego zło

żenia.

(5) Kontroler podaje sprzeciw do wiadomości wniosko

dawcy oraz z zachowaniem postanowień następnego arty

kułu, dotyczących arbitrażu, daje mu, jak również wno

szącemu sprzeciw, możność wypowiedzenia się przed po
wzięciem decyzji.

(6) Oświadczenie odnoszące się do wytwarzania, wy

korzystywania, wykonywania lub zbywania opatentowane

go wynalazku, albo do udzielenia lub odmówienia licencyj, 

zawarte w sprawozdaniu, o którym mowa w  art. 40 ust. (3), 

stanowi póczątek dowodu w  postępowaniu, dotyczącym 
wniosku opartego na art. 37 —  42.

44. —  (1) Od  zarządzenia, wydanego przez Kontrolera 

na wniosek oparty na art. 37 —  42, służy odwołanie.

(2) Attomey General lub wyznaczony przez niego za

stępca ma prawo stawić się i być przesłuchany podczas 

rozprawy odwoławczej, opartej na niniejszym artykule.

(3) W  przypadku wniesienia sprzeciwu przeciwko wnio

skowi opartemu na artykule poprzedzającym i jeżeli

a) strony wyrażają zgodę, albo

b) postępowanie wymaga dalszego badania dokumen

tów, lub poszukiwań naukowych, albo oględzin 

miejsc, a Kontroler uważa, że w  postępowaniu przed 

nim dowody te nie mogą być należycie przeprowa

dzone,
Kontroler może w  każdym czasie przekazać całe postę

powanie, albo poszczególne zagadnienie lub sporny fakt 

arbitrowi, wyznaczonemu przez strony lub ustanowionemu 

przez siebie, jeżeli strony nie mogą dojść do porozumie

nia.
(4) W  przypadku przekazania w  ten sposób całego po

stępowania nie stosuje się art. 9 ustawy z 1934 r. o arbi

trażu1), który dotyczy przedstawiania faktów przez arbi

trów. Od wyroku wszelako można wnieść odwołanie do 

Appeal Tribunal‘u, chyba że strony umówiły się inaczej 

przed jego ogłoszeniem przez arbitra.

(5) Jeżeli przekazanie ogranicza się do zagadnienia lub 

faktu, arbiter podaje swe wnioski do wiadomości Kontro

lera.
45. —  (1) Zarządzenie wydane na podstawie niniejszej 

ustawy w  sprawie udzielenia licencji m a taki skutek —  

bez naruszenia Innych sposobów jego wykonania —  jak 

gdyby chodziło o akt notarialny, podpisany przez właści

ciela patentu i przez Inne strony i przyznający licencję 

zgodnie z zarządzeniem.

' (2) Można zarządzić zamieszczenie wzmianki na paten

cie na wniosek, oparty na art. 37 —  40, wbrew umowie, 

któraby nie dopuszczała zamieszczenia wzmianki na wnio

sek właściciela patentu, oparty na art. 35. Zarządzenie w 

sprawie zamieszczenia wzmianki wywiera pod każdym 

względem taki sam skutek, jak wzmianka dokonana na 

wniosek oparty na wymienionym art. 35.

(3) Nie można wydać na wniosek, oparty na art. 37 —

42, zarządzenia sprzecznego z traktatem, konwencją, po

rozumieniem lub zobowiązaniem mającym zastosowanie w 

Zjednoczonym Królestwie i w kraju „konwencyjnym”.

Korzystanie z opatentowanych wynalazków na potrzeby 

Korony

46. —  (1) Mimo postanowień niniejszej ustawy każdy 

Departament Rządu i każda pisemnie upoważniona przez 

niego osoba może wytwarzać, korzystać i wykonywać opa

tentowany wynalazek na potrzeby Korony zgodnie z po
stanowieniami następnymi.

(2) Jeżeli opisanie lub doświadczalne zbadanie wyna

lazku, dokonane przez Departament lub na jego rzecz 

przed datą pierwszeństwa danego zastrzeżenia, nastąpiło 

nie na skutek bezpośredniego lub pośredniego zawiado

mienia przez właściciela patentu lub przez osobę, której 

jest on następcą prawnym, korzystanie' z wynalazku mo

że być na podstawie niniejszego artykułu wolne od uisz

czania opłat lub innych kosztów na rzecz właściciela pa
tentu.

(3) Jeżeli wynalazku nie opisano lub nie zbadano do

świadczalnie w  ten sposób, korzystanie z wynalazku na 

podstawie niniejszego artykułu odbywa się po uznaniu 

opisu kompletnego lub na skutek zawiadomienia, o któ

rym mowa powyżej, na warunkach przyjętych, przed lub 

po korzystaniu, przez Departament lub przez właściciela 

patentu za zgodą Skarbu Państwa, albo ustalonych w  bra

ku porozumienia przez sąd rozpatrujący sprawę na pod

stawie art. 48.

1) Arbitratioń Ąct, 1934.
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(4) Departament może na podstawie niniejszego arty

kułu udzielić upoważnienia w sprawie wynalazku przed 

lub po udzieleniu patentu lub dopełnieniu czynności, do 

których odnosi , się upoważnienie. Upoważnienia można 

udzielić osobie, która jest lub nie jest bezpośrednio lub po

średnio upoważniona przez właściciela patentu do wytwa

rzania, wykonywania, stosowania lub zbywania wyna

lazku.

(5) Jeżeli Departament, który na podstawie niniejsze

go artykułu korzysta lub poleca korzystać z wynalazku, nie 

uważa tego za sprzeczne z interesem publicznym, powia

damia o tym właściciela patentu jak najrychlej po rozpo

częciu tego, oraz dostarcza mu szczegółowych danych, ja

kich może żądać w przedmiocie rozciągłości korzystania.

(6) W  rozumieniu artykułu niniejszego i następnego 

korzystanie z wynalazku w celu dostarczania krajowi ob

cemu —  na podstawie porozumienia —  produktów nie

zbędnych do jego obrony jest uważane za korzystanie na 

potrzeby Korony. Uprawnienia, przyznane w niniejszym 

artykule Departamentowi lub upoważnionej przez niego 
osobie, obejmują:

a) zbywanie produktów obcemu Rządowi na mocy po

rozumienia, o którym mowa powyżej;

b) zbywanie dowolnej osobie produktów, wytworzonych 

na podstawie wymienionych uprawnień i nie służą

cych już celom, dla których zostały wytworzone.

(7) Nabywca i każda osoba, uznająca się za nabywcę, 
ma prawo postępować w stosunku do produktów w taki 

sam sposób, jak gdyby patent był oddany na potrzeby Je-

. go Królewskiej Mości.

47. —  (1) Postanowienia zawarte w  licencjach, cesjach 

lub umowach, wiążące przed lub po wejściu w życie niniej

szej ustawy właściciela patentu, zgłaszającego lub osobę, 

będącą następcą prawnym jednego lub drugiego, oraz in

ną osobę nie będącą Departamentem Rządu, są bezsku

teczne —  o tyle, o ile ograniczają lub regulują korzystanie 

z wynalazku, albo modeli, dokumentów lub dotyczących 
Informacji, albo przewidują opłaty —  w  stosunku do ko

rzystania z opatentowanego lub zgłoszonego wynalazku 

na potrzeby Korony:
a) przez Departament Rządu lub upoważnioną przez 

niego osobę na podstawie artykułu poprzedzającego;

b) przez właściciela patentu lub przez zgłaszającego, 

zgodnie z zarządzeniem Departamentu.

Reprodukcja lub publikacja modeli lub dokumentów w 
związku z tym korzystaniem nie jest uważana za stano

wiącą naruszenie copyright, chroniące model lub doku

ment.

(2) Jeżeli licencja wyłączna, nie udzielona wzamian za 

opłaty lub inne korzyści oparte na korzystaniu z wynalaz

ku, pozostaje w mocy w  stosunku do patentu

a) ust. (3) artykułu poprzedzającego stosuje się do ko

rzystania z wynalazku, które stanowiłoby —  gdyby 

nie istniał artykuł niniejszy i poprzedzający —  na

ruszenie praw licencjobiorcy, jak gdyby dotyczył on 

tego ostatniego, a nie właściciela patentu;

b) artykuł poprzedzający stosuje się, jak gdyby nie za

wierał rzeczoneso ustetm (3), do korzystania z wy

nalazku przez licenciobiorcę na mocy uprawnienia, 

przyznanego w  wymienionym artykule.

(3) Z zachowaniem postanowień ustępu poprzedzają

cego, jeżeli patent łub prawo do ubiegania sie o patent 

lub do uzyskania go jest przeniesione na właściciela pa

tentu na skutek opłat lub innvch korzyści odartych na ko

rzystaniu z wynalazku, art. 46 ust. (3) stosule się
a) do korzystania z wynalazku na podstawie tetro ar

tykułu, jak gdvby Dowołanie sie na właściciela pa

tentu zawierało nowołanie sie na przenoszącego pra

wo, a kwotv. jakie należy uiścić na podstawie tego 

usteuu. dzieli sie miedzy właściciela patentu i nrze- 

noszącego w  sposób przez nich uzgodniony, albo w

braku porozumienia w  sposób ustalony przez sąd na 

podstawie artykułu następnego;

b) do korzystania z wynalazku przez właściciela paten

tu na potrzeby Korony zgodnie z zarządzeniem De

partamentu Rządu, jak gdyby korzystanie odbywa

ło się na mocy uprawnienia przyznanego w'wymie

nionym artykule.

(4) Jeżeli na podstawie art. 46 ust. (3) Departament 

Rządu winien uiścić właścicielowi patent a opłaty za ko

rzystanie z wynalazku, posiadacz licencji wyłącznej (nie 

będącej licencją, wymienioną w ust. (2) niniejszego arty

kułu), upoważniającej go do korzystania z wynalazku, ma 

prawo otrzymać część tych opłat, ustaloną przez niego i 

właściciela patentu, albo uznaną przez sąd za słuszną na 

podstawie artykułu następnego, po uwzględnieniu kosztów 

poniesionych przez tę osobę:

a) w  celu rozwinięcia tego wynalazku, albo

b) w celu uiszczenia właścicielowi patentu na podsta

wie licencji Innych sum poza opłatami lub innymi 

kosztami, wynikającymi z korzystania z wynalazku.

Jeżeli przed uzgodnieniem wysokości wymienionych 

opłat przez Departament i właściciela patentu rzeczona 

osoba powiadomi pisemnie Departament o swym interesie 

w sprawie, porozumienie dotyczące tej wysokości nie bę

dzie ważne bez jej zgody.

48. —  (1) W  razie sporu w  przedmiocie wykonywania 
przez Departament Rządu lub przez upoważnioną przez 

niego osobę uprawnień, przyznanych w  art. 46, albo wa

runków korzystania z wynalazku na potrzeby Korony, al

bo w  przedmiocie prawa osoby do otrzymania części opła

ty, opartej na ust. (3) wymienionego artykułu, jedna ze 

stron może przekazać sprawę do sądu w sposób przepisa

ny w Jego regulaminach.

(2) W  postępowaniu opartym na niniejszym artykule, 

w  którym Departament Rządu jest stroną, Departament 

ten może:

a) żądać odwołania patentu, jeżeli właściciel patentu 
jest stroną w  tym postępowaniu, na podstawie jed

nego z powodów wymienionych w  art. 32;

b) w każdym przypadku podawać w  wątpliwość waż

ność patentu bez żądania jego odwołania.
(3) Jeżeli w  postępowaniu, o którym inowa powyżej, 

zajdzie potrzeba wyjaśnienia, czy wynalazek jest opisany 

lub doświadczalnie zbadany zgodnie z art. 46 i jeżeli De

partament uważa, że ujawnienie akt dotyczących tego opi

sania, lub doświadczalnego zbadania byłoby sprzeczne z 

interesem publicznym, akta te mogą być podane poufnie 

do wiadomości zastępcy drugiej strony lub rzeczoznawcy, 

wyznaczonego w  drodze wzajemnego porozumienia.

(4) Przy rozstrzyganiu na podstawie niniejszego arty

kułu sporu między Departamentem i osobą w przedmiocie 

warunków korzystania z wynalazku na potrzeby Korony, 

sąd bierze pod uwagę korzyści lub pożytki, jakie w  związ

ku z danym wynalazkiem osoba ta lub jej następca praw
ny otrzymałby lub mógłby otrzymać bezpośrednio lub po

średnio od Departamentu.
(5) Sąd może zarządzić w  każdym czasie przesłanie na 

ustalonych przez siebie warunkach całego postępowania, 

albo poszczególnego zagadnienia lub spornego faktu do 

urzędowego lub specjalnego Bej erce, albo do arbitra, a po

wołania się w  powyższych postanowieniach na sąd należy 

odpowiednio interpretować.

49. —  (1) W  okresie wyjątkowym (period oj emergencu) 

w rozumieniu niniejszego artykułu uprawnienia do wyna

lazku, które mogą być wykonywane przez Departament 

Rządu lub przez upoważnioną przez niego osobę na pod

stawie art. 46, obejmują uprawnienie do wytwarzania, wy

korzystywania, stosowania lub zbywania wynalazku w  każ

dym celu, jaki Departament uzna za konieczny lub uży

teczny dla:



Nr 4/1950 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 241

a) skutecznego prowadzenia wojny, na którą Jego Kró

lewska Mość została narażona;

b) utrzymania zaopatrzenia w  żywność 1 służb niezbęd
nych dla życia ogółu;

c) zapewnienia w  dostatecznej mierze zaopatrzenia i 

służb niezbędnych dla dobrobytu ogółu;

d) popierania produkcji przemysłowej, handlowej i rol

nej;

e) popierania i regulowania wywozu, ograniczania 

wwozu i utrzymania w  równowadze bilansu handlo
wego;

f) ogólnego zabezpieczenia, aby wszystkie zasoby były 

dostępne i użytkowane w taki sposób, aby mogły jak 

najlepiej służyć interesom ogółu;

g) przyczyniania się do ulżenia cierpień oraz do odbu

dowy i rozdziału zaopatrzenia 1 służb w każdej czę-

ścl dominiów Jego Królewskiej Mości lub w  krajach 

obcych, dotkniętych nieszczęściem na skutek wojny.

Powołanie się w wymienionym artykule, albo w art. 47 

lub 48, na potrzeby Korony należy rozumieć jako obejmu

jące powołanie się na wymienione wyżej cele.

(2) Wyrazy w  niniejszym artykule „okres wyjątkowy” 

oznaczają okres kończący się w dniu 10 grudnia 1950 r. lub 

w  takim terminie późniejszym, jaki będzie ustalony w roz

porządzeniu Rady, jak również oznaczają inny okres usta

lony w  ten sposób i ograniczony co do czasu trwania w 
rozporządzeniach Rady.

(3) Projekty rozporządzeń Rady, opartych na niniej

szym artykule, przedkłada się Parlamentowi. Przedkłada 

się je Jego Królewskiej Mości tylko na skutek pisemnej 

prośby obu Izb o promulgowanie rozporządzenia.

D. c. n.

(„La Propriété Industrielle” 1950 r. nr 4, str. 79—83).
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CZĘŚĆ II.
53

PATENTY NA WYNALAZKI
UDZIELENIE

Tłustym drukiem oznaczono numer patentu. Liczby i litery przed numerem patentu oznaczają klasę, podklasę, gru

pę i podgrupę, do której zaliczono wynalazek. Następnie kolejno są umieszczone: nazwisko właściciela patentu; 

tytuł wynalazku; data zgłoszenia (Jeżeli wpłynęło przed dniem 30 czerwca 1947 r.); po skrócie „Pierwsz.", który 

oznacza pierwszeństwo ze zgłoszenia w  jednym z krajów, należących do Konwencji Związkowej Paryskiej, data zgło

szenia zagranicznego i w nawiasie kraj, gdzie zgłoszenia dokonano; data udzielenia patentu.

3a, 11/04 34171. Kareł Drtina (Praga, Czechosłowacja). 

Sprzączka, zwłaszcza do podwiązek. Udzielono z mocą od 

dnia 16.4 1948.

3b, 6/03 34158. Bronisław Petsch (Wygoda k/Warszawy, 

Polska). Wkładka z papieru izolująca cieplnie. Udzielono 
z mocą od dnia 21.3 1950.

5a, 14/10 34130. Maurycy Ringler (Wałbrzych, Polska). 

Urządzenie hydrauliczne do udarowo-obrotowego wierce

nia otworów wiertniczych. Udzielono z mocą od dnia 28.4 
1949.

6a, 16 34156. Inż. Władysław Palczewski (Luboń, Pol

ska). Sposób otrzymywania zarodowych drożdży piekar- 

nianych praktycznie wolnych od zakażeń. Udzielono z mo

cą od dnia 13.9 1948.

12c, 3 34167. Spolek pro chemlckou a hutni wyrobu na

rodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Urządzenie do 

ziarnowania stopionych produktów chemicznych. 3.6 1946. 

Pierwsz. 24.9 1941 (Niemcy). Udzielono 8.7 1950.

12o, 19/01 34134. Stanisław K iełbasiński (Łódź, Polska). 

Sposób wytwarzania butadienu ze spirytusu. Udzielono 
z mocą od dnia 9.2 1948.

12q, 5 34162. J. R. Geigy A. G. (Bazyleja, Szwajcaria). 

Sposób otrzymywania pochodnych etylenodwuaminy oraz 

ich soli. Pierwsz. 19.8 1947 (Szwajcaria). Udzielono z mocą 
od dnia 9.8 1948.

13b, 19 34129. Frantisek Kopecky (Brno, Czechosłowa

cja) i Frantisek Vondruska (Brno, Czechosłowacja). 

Sposób wstępnego zmiękczania wody służącej do zasilania 

kotłów parowych 1 podobnych zbiorników 1) urządzenie do 

przeprowadzania tego sposobu. 22.5 1947. Udzielono 24.5 
1950/

14g, 7 34166. Henryk Wordliczek (Dziedzice, Polska). 

Rozpylacz olejowy do smarowania cylindrów i suwaków, 

parowozowych, sprężarek powietrznych, oraz maszyn sta

łych. Dodatkowy do patentu nr 33900. Udzielono z mocą 
od dnia 3.12 1949.

15i, 3/01 34160. Lucjan Skórko (Warszawa, Polska). 

Przyrząd do księgowości przebitkowej. Udzielono z mocą 
od dnia 16.11 1948.

201,14 02 34136. Skodowy zavody narodni podnik (Pil

zno, Czechosłowacja). Urządzenie do sterowania odbiera- 

klem prądu zwłaszcza w  trolejbusach. Pierwsz. 6.10 1948 

(Czechosłowacja). Udzielono z mocą od dnia 1.10 1949.

21a4, 14/01 34155. Tesla, narodni podnik (Praga, Czecho

słowacja). Sposób zwiększania skoku częstotliwości przy 

drganiach o częstotliwości modulowanej. Pierwsz. 19.8

1947 (Czechosłowacja). Udzielono z mocą od dnia 10.8 
1948.

21a4 35/11 34140. N. V. Philips* Gloeilampenfabrieken 

(Eindhoven, Niderlandy). Układ połączeń do zasilania 

prądem stałym przyrządu elektrycznego. Pierwsz. 28.9 

1945 (Niderlandy). Udzielono z mocą od dnia 30.12 1947.

21a4, 35/18 34143. N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken 

(Eindhoven, Niderlandy). Uniwersalny układ połączeń, 

zasilający odbiornik prądu. Pierwsz. 14.2 1940 (Niderlan

dy). Udzielono z mocą od dnia 30.12 1947,

21a4, 35/18 34159. N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken 

(Eindhoven, Niderlandy). Odbiornik radiowy, zasilany z 
sieci prądu zmiennego oraz przystosowany do zasilania z 

sieci prądu stałego. 20.4 1939. Pierwsz. 23.4 1938 (Niderlan
dy) . Udzielono 24.6 1950.

21a4, 47 34142. N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken 

(Eindhoven, Niderlandy). Antena ramowa. Pierwsz. 4.4 

1939 (Niderlandy). Udzielono z mocą od dnia 30.12 1947.

21a4, 48/44 34146. Hazeltine Corporation (Waszyngton, 

Kolumbia, Stany Zjednoczone Ameryki). Urządzenie do 

regulacji i kontrolowania ruchu za pomocą sygnałów radio

wych. 16.9 1946. Pierwsz. 18.9 1945 (Stany Zjednoczone A
meryki). Udzielano 7.6 1950.

21a4, 54 34139. N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken 

(Eindhoven, Niderlandy). Urządzenie do odbioru sygnałów, 

nadawanych za pomocą impulsów o stałej amplitudzie. 

Pierwsz. 13.12 1941 (Niderlandy). Udzielono z mocą od dnia 
30.12 1947.

21a4, 68 34141. N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken 

(Eindhoven, Niderlandy). Rdzeń ferromagnetyczny do ce

wek samoindukcyjnych oraz sposób wytwarzania ferrytu 

na takie rdzenie. Pierwsz. 27.3 1946 (Niderlandy). Udzielo

no z mocą od dnia 30.12 1947.

21c, 47/53 34145. Automatic Telephone &  Eiectric Com

pany Limited (Liverpool, Wielka Brytania). Układ sygna

lizacji elektrycznej, w  którym prąd wielkiej częstotliwo

ści jest przesyłany po przewodach sieci elektroenergetycz

nej w celu uruchomienia urządzeń rozrządczych. 15.21938. 

Pierwsz. 19.2 1937 (Wielka Brytania). Udzielono 31.5 1950.

21d, 49 34137. Skodovy zavody, nârodnl pudnik (Praga, 

Czechosłowacja). Pomiarowy transformator prądowy bar

dzo wysokiego napięcia. Pierwsz. 14.12 1946 (Czechosłowa

cja). Udzielono z mocą od dnia 30.12 1947.

21e, 23 34176. Kriżik, nârodni podnik (Praga, Czecho

słowacja) i Josef Kapoun (Pardubice, Czechosłowacja). 

Piezoelektryczny galwanometr lusterkowy. Pierwsz. 22.5

1948 (Czechosłowacja). Udzielono z mocą od dnia 2.5 1949.

21e, 23 34176. Krizik, narodni podnik (Praga, Czecho

słowacja). Magnes hamulcowy do liczników elektrycznych. 

Pierwsz. 17.7,1948 (Czechosłowacja). Udzielono z mocą od 

dnia 7.7 1949.

21e, 35 34175. Viktor Klàsek (Praga, Czechosłowacja). 

Układ pomiarowy do określania wzajemnych stosunków 

kilku wielkości zmiennych. Udzielono z mocą od dnia 9.4

1948.

21e, 37/10 34165. Feliks Błocki (Warszawa, Polska). Spo

sób pomiaru grubości i współczynnika przenikalności ma

gnetycznej blach żelaznych oraz układ do mierzenia tym 

sposobem. Udzielono z mocą od dnia 29.4 1949.

21f, 60/01 34149. Bateria, zävody na akumulatory a ba

terie, nârodni podnik (Siany, Czechosłowacja) i Jaroslav 

Kubés (Siany, Czechosłowacja). Płaska elektryczna latar

ka kieszonkowa lub przenośna. Pierwsz. 24.10 1947 (Cze

chosłowacja). Udzielono z mocą od dnia 1.10 1948.

23c, 2 34172, Fredrik André Möller (Haren, Niderlandy). 

Sposób wytwarzania emulgatorów służących do otrzymy
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wania emulsji wody w olejach. 8.3 1947. Pierwsz. 8.3 1948 

(Niderlandy). Udzielono 14.7 1950.

301, 8/02 34151. Inż. Konstanty Dębicki (Janowice Wiel

kie, Polska) i Wolfgang Schultz (Wojcieszów, Polska). Spo

sób wyrobu nici chirurgicznych ze ścięgien nutri. Udzie

lono z mocą od dnia 22.11 1949.

36c, 10/09 34128. Karol Szrajber (Warszawa, Polska). 

Piec na paliwo stałe lub kocioł do lokalnego centralnego 

ogrzewania. Udzielono z mocą od dnia 18.2 1948.

37b, 1/01 34124. Adam Drecki (Dąbrowa Górnicza, Pol

ska) . Pustak-dziurkowiec cienkościenny. Udzielono z mo

cą od dnia 18.6 1948.
37d, 5 34125. Roman Dąbkowski (Warszawa, Polska). 

Posadzka oraz boazeria z mozaiki drzewnej. Udzielono z 

mocą od dnia 26.4 1949.

39c, 16 34133. The Calico Printers’ Association Limited 

(Manchester, Wielka Brytania). Sposób wytwarzania wy- 

sokospolimeryzowanych estrów glikolu wielometylenowego 

i kwasu tereftalowego. 24.1 1947. Pierwsz. 20.7 1945 (Wiel

ka Brytania). Udzielono 27.5 1950.

40a, 8/40 34154. Chorzowskie Zakłady Metalowe i Ema

lierskie (Chorzów, Polska) i Eugeniusz Horoszko (Chorzów, 

Polska). Obrotowo-wahliwy piec płomienny systemu „Ho

ma” do topienia metali, szkła lub glazur. Udzielono z mo

rą od dnia 30.6 1949.

40b, 2 34161. Aleksander Krupkowski (Kraków, Polska) 

i Marian Było (Kraków, Polska). Sposób wytwarzania 

spiekanych kształtek metalowych. Udzielono z mocą od 

dnia 24.6 1949.

42b, 13 34150. Inż. Stanisław Matusz (Kraków, Polska)'. 

Przyrząd do pomiaru miąższości drzew. Udzielono z mocą 
od dnia 28.1 1949.

42h, 26/03 34163. Adam Kłaczyński (Otwock, Polska). 

Sposób wytwarzania szkieł optycznych, zwłaszcza kontak

towych oraz przyrząd do wykonywania tego sposobu. 
Udzielono z mocą od dnia 26.5 1948.

42k, 20/03 34jl70. Mieczysław Jeżewski (Kraków, Polska). 

Ludger Szklarski (Kraków, Polska) i Zygmunt Kawecki 

(Kraków, Polska). Przyrząd do magnetycznego badania 

lin stalowych magnesowanych podłużnie. Dodatkowy do 

patentu nr 33472. Udzielono z mocą od dnia 2.5 1949.

42 m, 33/02 34173. Inż. Stanisław Matusz (Kraków, 

Polska). Suwak rachunkowy do obliczania miąższości 

okrągłych dłużyc drzewnych. Udzielono z mocą od dnia 
25.2 1949.

46c2, 105 34144. Piotr Olsiński (Końskie, Polska). Spo

sób regeneracji narządów tłocznych pomp wtryskowych 

do silników Diesla oraz urządzenie do wykonywania tego 

sposobu. Udzielono z mocą od dnia 20.10 1949.

53e, 5 34152. Włodzimierz Kurczyński (Legnica, Pol

ska). Sposób wytwarzania środka odżywczego. Udzielono 
z mocą od dnia 24.6 1949.

54c, 4 34164. Antoni Łoskoczyński (Warszawa, Polska ). 

Sposób wykonywania rolek papierowych do nawijania 

przędzy dla użytku domowego. Udzielono z mocą od dnia
27.10 1948.

55b, 2/10 34132. Arne Johan Arthur Asplund (Sztok

holm, Szwecja). Urządzenie do wytwarzania miazgi z ma

teriałów zawierających lignocelulozę. 19.4 1946. Pierwsz. 

1.4 1944 (Szwecja). Udzielono 27.5 1950.

57a, 42 34131. N. V. Philips' Gloeilampenfabrieken 

(Eindhoven, Nierlandy). Urządzenie do prowadzenia cien

kich taśm o grubości np. kilkudziesięciu mikronów, wy

konanych np. z częściowo lub całkowicie regenerowanej 

celulozy. Pierwsz. 8.2 1945 (Belgia). Udzielono z mocą od 
dnia 30.12 1947.

63c, 55/01 34147. Akciova Spolecnost pro Automobilovy 

Prumysl (Praga, Czechosłowacja). Hamulec silnikowy. 

31.7 1943. Pierwsz. 1.8 1941 (Niemcy). Udzielono 10.6 1950.

65f, 12 34168. Ludwik Borkowski (Ujście Poznańskie,

Polska). Łódź samobieżna płynąca pod prąd. Udzielono 

i z mocą od dnia 30.3 1949.

75b, 1 34174. Carlotta Bologna (Kraków, Polska). Spo

sób pokrywania blachy do celów artystycznych farbą do 

emaliowania naczyń gospodarstwa domowego. Udzielono 

z mocą od) dnia 28.11 1949.

76b, 19 34127. Hubert Duesberg (Heusy - Verviers, Bel

gia). Sposób wyrównywania i kontrolowania ciśnienia 

walców przy obróbce ról lub run oraz urządzenie do wy

konywania tego sposobu. 21.5 1947. Pierwsz. 8.6 1945 dla 

zastrz. 1; 4.6 1946 dla zastrz. 2, 3 i 4 (Wielka Brytania). 

Udzielono 17.5 1950.

78b, 4 34148. Folke Knut Knutsson - Hall (Lofta, 

Szwecja). Zapałka do wielokrotnego użytku. Pierwsz.

13.11 1946 dla zastrz. 2— 10 (Szwecja). Udzielono z mocą 
od dnia 4.11 1947.

80a, 28 34135. Zdzisław Gierałtowski (Milanówek, Pol

ska). Sposób wyrobu kwasoodpornych rur kamionkowych 

z dwoma kołnierzami stożkowymi oraz urządzenie do wy

konywania tego sposobu. Udzielono z mocą od dnia 26.11
1949.

81c, 26/02 34126. Ruben Rausing (Lund, Szwecja). Opa

kowanie czworościenne. 29.7 1946. Pierwsz. 27.3 1944
(Szwecja). Udzielono 16.5 1950.

86c, 10/10 34153. Severoceskć strojirny a slevdrny, na

rodni podnlk (Praga, Czechosłowacja). Urządzenie do 

otrzymywania przesmyku górno - dolnego na krosnach 

tkackich wielonicielnicowych przy pomocy kart i cewek 

elektromagnetycznych. Pierwsz. 9.2 1948 (Czechosłowa

cja). Udzielono z mocą od dnia 12.4 1948.

86c, 14/05 34157. Gebriider Sulzer Aktiengesellschaft 

(Winterthur, Szwajcaria). Sposób wyrobu tkanin za po

mocą chwytakowych krosien tkackich oraz urządzenie do 

wykonywania tego sposobu. 22.5 1947. Pierwsz. 7.6 1946 

(Szwacjcaria). Udzielono 24.6 1950.

89k, 4 34169. Inż. Władysław Palczewski (Warszawa, 

Polska). Sposób otrzymywania pełnowartościowego pro

duktu z odpadkpwego szlamu, powstającego podczas pro

dukcji krochmalu pszennego. Udzielono z mocą od dnia
14.9 1949.

Wykreślenia z rejestru 

Na podstawie art. 12 lit. a) i b) rozporządzenia Prezy

denta Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wy
nalazków, wzorów i znaków towarowych (Dz. U. R. P. nr

39, poz. 384) wygasły i zostały wykreślone z rejestru na

stępujące patenty:
lit. a) 21859, 22009, 22059, 22094, 22140, 23838, 23846, 

23848, 25465, 27079, 29002, 29013, 29264, 30872, 30941, 32103, 

32119, 32122, 32145, 32179, 33232, 33238, 33494, 33502, 

33520, 33542, 33643, 

lit. b) 33344, 33726.
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* * Opisy patentowe

Na podstawie art. 41 rozporządzenia Prezydenta Rze

czypospolitej dn. 22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, 

wzorów i znaków towarowych (Dz. U. R. P. nr 39, poz. 

384) Urząd Patentowy R P . opublikował następujące opi

sy patentowe:

dn. 14 lutego 1950 r. —  nr 33766; 

dn. 14 kwietnia 1950 r. —  n-ry: 33787 —  33790; 33795; 
33797 —  33798; 33806 —  33810;

dn. 28 czerwca 1950 r. —  n-ry: 33812 —  33820. 

Wszystkie polskie opisy patentowe, wydrukowane od 

r. 1945, są do nabycia Administracji Wydawnictw Urzę

du Patentowego R.P. (Warszawa, Al. Niepodległości 

188/192, parter) po Zł 20.—  za egzemplarz. Opisy z lat po

przednich mogą być przeglądane w Bibliotece tegoż U- 

rzędu.
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W Z O R Y
REJESTRACJA W ZO R Ó W  UŻYTKOW YCH

Tłustym drukiem oznaczono numer rejestracji. Liczby i litery przed numerem rejestracji oznaczają klasę j pod- 

klasę, do której zaliczono wzór. Następnie kolejno są umieszczone: data rejestracji w nawiasie, nazwisko wła

ściciela wzoru, oznaczenie wzoru i data zgłoszenia.

19a 9550 i8.7 1950). Adam Olech, Warszawa. Podkład 

kolejowy. 13.3 1950.

19a 9551 (8.7 1950). Adam Olech, Warszawa, żelazobe- 

tonowy podkład kolejowy. 31.3. 1950.

33c 9541 (31.5 1950). Władysław Wiński i Jerzy Rakow

ski, Warszawa. Lokówka. 11.4 1950.

33c 9547 (7.7 1950). Wincenty Kowalewski, Kraków. 

Zamknięcie górnej części tubek na kremy, pasty do zębów 

lub inne masy. 30.1 1950.

34f 9538 (19.5 1950). Jan Cieluch, Poznań. Płyta obro

towa o lekkiej konstrukcji. 16.4. 1949.

34f 9539 27.5 1950. Jan Cieluch, Poznań. Płyta obro

towa. 28.1 1950.

37b 9545 (7.7 1950). Henryk Rodziewicz, Karwowo. 

Kształtówka budowlana. 21.11 1049.

42n 9544 (7.7 1950). Henryk Norbert, Warszawa. Lupa.

9.9 1949.

51c 9542 (6.7 1950). Henryk Plaza, Częstochowa. Organ

ki. 18.11 1948.

53b 9543 (6.7 1950). Gracjan Lepianko, Warszawa. 

Urządzenie zaciskowe do hermetycznego zamykania słoi 

zwłaszcza do konserw. 17.6 1849.

54b 9546 (7.7 1950). Wiktor Stankiewicz, Warszawa. 

Teczka do przechowywania wycinanek, rysunków i koro

nek. 16.12 1949.

66a 9549 (7.7 1950). Edward żochowski, Warszawa. Przy

rząd do ściągania skór zwierzęcych. 17.9 1947.

69 9540 (27.5 *1950). Teofil Jarosz, Łódź. Temperówka- 

krajacz. 27.3 1950.

70c 9552 (10.7 1950). Franciszek Stryczek, Dziedzice. 

Przybór biurowy w kształcie kałamarza o stałym poziomie 

atramentu lub innych cieczy. 1.10 1941. Wzór zależny od 

wzoru nr 8676.

81c 9548 (7.7 1950). Zdzisław Walewski i Stefan Dzię- 

cielewski, Kraków. Plomba z tworzyw sztucznych. 10.2

1950. 

Zmiany w  rejestrze'

Nr rej. 9259—prawet własności wzoru, zarejestrowane

go na rzecz firmy: Zakład Wyprawy Farbowania Skór 

Futerkowych W . Cha/browski i B. Petsch, Wygoda, prze

niesiono dnia 15.5 1950 r. na rzecz ob. ob. Bronisława Pe- 

tscłia, Wygoda i Stefana Chabrowskiego, Warszawa.

Nr rej. 9378 —  prawo własności wzoru, zarejestrowa

nego na rzecz firmy: Techniczna Organizacja Produkcji 

Sp. z o. o., w  Poznaniu, przeniesiono dnia 17.5 1950 x. na 

rzecz Banku Rzemiosła i Handlu, oddział w  Poznaniu.

Nr rej. 9425 —  prawo własności wzoru, zarejestrowa

nego na rzecz firmy: Techniczna Organizacja Produkcji 

Sp. z o. o., w  Poznaniu, przeniesiono dnia 15.5 lf<|30 r. na 

rzecz Banku Rzemiosła i Handlu, oddział w  Poznaniu.

Wykreślenia z rejestru

(Po numerze podana jest data wygaśnięcia prawa wy
łącznego korzystania z wzoru)

- Na podstawie art. 98 lit. a) rozporządzenia Prezydenta 

Rzeczypospolitej z dn. 22 marca 1928 r. o ochranie wyna

lazk ów, wzorów i znaków towarowych (DZ.U.R.P. nr 39, 

poz. 384) wykreślone zostały:

Wzory użytkowe:

9000 — 18.6 1948 9017 — 24.1 1949

9002 — 30.7 1948 9018 — 24.1 1949

9004 — 1.8 1948 9019 — 24.1 1949

9006 — 22.9 1948 9020 — 28.1 1949

9007 — 29.9 1948 9024 — 8.2 1949

9009 — 29.11 lf(18 9029 — 29.3 1949

9010 — 29.11 1948 9030 — 6.3 1949
9012 — 28.12 1948 9032 — 13.3 1949

9013 — 28.12 1948 9034 — 20.3 1949
9014 — 19.1 1949 9035 — 23.3 1949
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USPRAWNIENIA PRACOWNICZE
Rejestracja zaświadczeń o dokonanych usprawnieniach 

Grubym drukiem oznaczono numer zaświadczenia. Po numerze podano datę wystawienia zaświadczenia.

2801. 11.5 195b. Roman Dąbrowski, mistrz stolami,

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonamin we 

własnym zakresie z drzewa maszyny do strugania i fre

zowania drzewa, w  F-ce Cukrów i Czekolady „Fr.'Fuchs’‘ 

w  Warszawie.

' 2802—2803.' 11.5 1950. Józef Szatkowski, prac. fizyczny 

i Leonard Hukowski, prac. fizyczny, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na wyremontowaniu 

i dostosowaniu automatu do zawijania cukierków lodow

ców, w F-ce Cukrów i Czekolady „Fr. Fuchs“ w  W-wie.

2804. 11.5 1950. Franciszek Grodzewlcz, prac. fizycz

ny, dokonał usprawnienia, polegającego na zredukowaniu 

ilości wymiarów kartonów do pakowania wyrobów z 34 

do 13, w  F-ce Cukrów i. Czekolady „Fr. Fuchs" w  W-wie.

2885. 11.5 1950. Stanisław Gęgała, pracownik działu 

piekarni, dokonał usprawnienia, polegającego na dorobie

niu ochraniaczy przy maszynie w piekarni, w  F-ce Cukrów 

i Czekolady „Fr. Fuchs“ w  W-wie.

2806. 11.5 1950. Jan Borkowski, robotnik, dokonał u- 

sprawniemia, polegającego na zainstalowaniu przy tran

sporterze blachy dziurkowanej do samoczynnego przesie

wania karmelków, w  F-ce Cukrów i Czekolady „Fr. Fuchs“ 

w  Warszawie.

2807— 2809. 11.5 1950. Roman Post, prac. warszt., Ste

fan Świątkowski, prac. blachami, Emilia Korlecka, prac. 

zawijalni, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, po

legającego na skonstruowaniu 1 zainstalowaniu skrzynek 

bez dna do zsypywania do toreb opakowanych karmel

ków, w  F-ce Cukrów i Czekolady „Fr. Fuchs“ w  W-wie.
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2810—2811. 12.5 1950. Marian Siweckl, konstruktor i 

Henryk Andrzejewski, konstruktor, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na skonstruowaniu 

przystawki do cyrkla w  celu ułatwienia wyciągania linii 

równoległych, w  C.Z.P.O.

2812—2813. 12.5 1950. Stanisław Jeliński, ślusarz, 

Piotr Wałyniak, kowal, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu łańcuchów 

„Galla“ zamiast zwykłych- przy maszynie, w F-ce Kleju.

2814—2815. 12.5 1950. Jerzy Gąska, pracownik fizycz

ny i Wacław Barański, pracownik fizyczny, dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zastoso

waniu ramy ułatwiającej wywożenie skrzyń z magazynu, 

w  F-ce Cukrów i Czekolady „Fr. Fuchs“ w  Warszawie.

2816. 12.5 1950. Stefan Naporowski, kierownik działu 

norm, dokonał usprawnienia, polegającego na zmechani

zowaniu czynności przy prasowaniu i chłodzeniu czekola

dy, w  F-ce Cukrów i Czekolady „Fr. Fuchs“ w  Warszawie.

2817. 12.5 1950. Józef Oltman, robotnik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na opracowaniu sposobu chło

dzenia agregatu do proszkowania kakao, w F-ce Czekola

dy „Odero“ w  Szczecinie.

2818. 12.5 1950. Feliks Lipiecki, mechanik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmiany 

napędu pasowego na łańcuchowy przy maszynach pro

dukcyjnych, w  F-ce Czekolady „Odero" w  Szczecinie.

2819. 12.5 1950. Kazimierz Lasota, mechanik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmiany 

transportera metalowego na gumowy, w F-ce Czekolady 
„Odero" w  Szczecinie.

2820. 12.5 1950. Leon Sołtysiak, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na wyremontowaniu pompy 

mechanicznej przez założenie zaworu zwrotnego, w  F-ce 

Cukrów i Czekolady „Odero" w  Szczecinie.

2821. 12.5 1950. Dr. Felicjan Pintowski, kierownik

techniczny, dokonał usprawnienia, polegającego na zain

stalowaniu młynka cukrowego w miejscu umożliwiającym 

bezpośredni zsyp mączki cukrowej do melanżerów, w  F-ce 

Cukrów i Czekolady „Odero“ w  Szczecinie.

2822—2823. 12.5 1950. Wacław Skorupski, referendarz 

i Zbigniew Główka, st. adiunkt, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu uży

wania datownika rezerwowego, w Wydziale Handl. Taryf 
na P.K.P.

28J4. 12.5 1950. Józef' Martenka, przodownik rze

mieślnik, dokonał usprawnienia, polegającego na zapro

jektowaniu przyrządu do nawijania sprężynek szczeliwa, 

w  Warazt. Kolejowych w  Pile.

2825. 12.5 1950. Aleksander Oses, rzemieślnik, dokonał 

usprav/nienia, polegającego na wykonaniu urządzenia do 

unoszenia I zdejmowania turbogeneratorów oświetlenia 

parowozów, w  Warsztatach Kolejowych w  Krzyżu.

2826. 12.5 1950. Bronisław Wigdorowicz, referendarz 

K.P., dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu odbijania rysunków na powielaczu, w  Warsztatach 

Kolejowych w  Skarżysku.
2837. 12.5 1950. Jan Poćwiardowski, mechanik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu rolek 

prowadzących liny chwytaka, w  Dziale Przeładunków 

masowych Portu Gdańsk—Gdynia.

2828. 12.5 1950. Aleksander Domagała, maszynista,

dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie sposobu 

ułożyskowania komory pompy przetłaczającej, na kopalni 

„Waleska“.

2829—2830. 12.5 1950. Franciszek Węgrzyk, elektryk

i Wilhelm Kost, nadsztygar, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na wykonaniu rezerwowej syg

nalizacji akustyczno-optycznej, na kopalni „Boży Dar“.

2831—2832. 12.5 1950. Józef Szwajnoch, mistrz 1 Józef 

Nowaczyk, rafiniarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na wykorzystaniu starego drrewa 

rozbiórkowego do żerdziowania w procesie rafinacji mie

dzi, w  Zakładach Hutniczych.

2833. 12.5 1950. Karol Fiszer, mistrz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na skonstruowaniu urządzenia do 

przeprowadzania prób zaworów, w  Zakładach Hutniczych.'

2834. 12.5 1950. Stanisław Pyrsz, zdun, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wbudowaniu do pokojowych 

pieców kaflowych pieca żelaznego, w  Zakł. Górniczo-Hut

niczych „Orzeł Biały“.

2335,. 12.5 1950. Józef Będkowski, kierownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zwiększeniu wydajności 

łamacza mechanicznego przez usunięcie błędu w  zabez

pieczeniu zamocowania części ruchomej szczęki, w  Zakł. 

Górniczo-Hutniczych „Bolesław“.

2836. 12.5 1950. Franciszek Wartalski, elektromonter, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

specjalnej ramki ułatwiającej spawanie zerwanych prze

wodów napowietrznej linii elektrycznej.

2837—2838. 12.5 I?i50. Czesław Drożdż, brygadzista 1 

Michał Kucharski, kalkulator, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na opracowaniu przyrządu 

do wykonywania belek ściągających, w  Dolnośl. Zakł. 

Wytw. Maszyn Elektrycznych we Wrocławiu.

2839 12.5 1950. Władysław Machczyński, kierownik

montażu, dokonał usprawnienia, polegającego na zapro

jektowaniu zmiany sposobu łączenia kablowego, w  Zakł. 

Wytw. Urządzeń Telefonicznych w  Warszawie.

2810. 12.5 1950. Karol Szwebel, kier. narzędziowni, do

konał usprawnienia, polegającego na dorobieniu dwóch 

uchwytów do ostrzałkl, w  Zakł. Wytw. Urządzeń Telefo

nicznych w W-wie.

2841. 12.5 1950. Witalis Ostrowski, wzorcarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

wykręcania zaprasowanego stożka w  prasie do bakelitu, 

w  Zakł. Wytw. Urządzeń Telefonicznych w W-wie.

2812. 12.5 1950. Bolesław Górecki, wzorcarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na dorobieniu punktury w 

przyrządzie, w  Zakł. Wytw. Urządzeń Telefonicznych w 

Warszawie.

2813—2814. 12.5 1950. Stanisław Darmas, formlerz i

Antoni Ma/Łysik, mistrz formierski, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zwiększeniu wy

dajności produkcji rolek do pasa transportowego przez 

zastosowanie sześclomodelowej płytki, w  Hucie im.

E. Cedlera. 

2845—2846. 12.5 1950. Józef Michalik, kotlarz i Teodor 

Strzsmpek, kotlarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na przekonstruowaniu palnika ma

szyny zapalającej w spiekalni rud, w Hucie „Pokój“.

2817—2818. 12.5 1950. Stefan Sulik, technik 1 Jan K a 

miński, prac. fizyczny, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na wykorzystaniu bezużytecznych 

łączników walców z walcowni grubej na walcowni śred

niej, w Hucie „Pokój“.

2849. 12.5 1950. Karol Wiechoczek, mistrz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrząd'! 

do łączenia sprężarek tlenu z napełnialniami, w  Hucie 

„Pokój".

2850—2851. 13.5 1950. Tadeusz Rybicki i Tadeusz 

Adelt, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polega

jącego na zaprojektowaniu urządzenia przyśpieszającego 

wyładunek opon samochodowych z wagonu, w  Składnicy 

Nr 1 Motozbytu w  Oświęcimiu.
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2852. 13.5 1950. Oskar Gandor, elektromonter, dokonał 

usprawnienia, polegającego na założeniu automatu umoż

liwiającego wykorzystanie formowanych płyt akumulato

rowych jako źródła prądu do oświetlania, w przypadku 

wyłączenia prądu przez elektrownię, w  Elektrotechn. Zakł. 

Wytw. w Białej k/Biełska.

2853. 13.5 19*50. Karol Adamczyk, inspektor objazdo

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu 

zabezpieczenia nakrętek śrub do rynien potiząsalnych, na 

kopalni Katowice.
2854. 13.5 1950. Jerzy Gazda, mistrz warsztatowy, do

konał usprawnienia, polegającego na zainstalowaniu bel

ki nośnej ułatwiającej załadowywanie maszyn i części u- 

rządzeń górniczych, na kopalni Eminencja.

2855—2857. 13.5 1950. Wiktor Roter, przodownik, Fran

ciszek Paszek, przodownik i Teodor Franik, mistrz, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na wy

korzystaniu zerwanych taśm stalowych do młobka prze

ciwbieżnego przez zastosowanie przedłużonego uchwytu, 

w  Hucie „Batory“.

2858—2859. 13.5 1950 Teodor Foik, śluisarz i Ryszard 

Kmiecik, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na zabudowaniu osłon ochronnych prze

ciw iskrom powstającym przy cięciu na piłach „Wagne

ra“, w  Hucie '„Batory“.

2860—2862. 13.5 1950. Stefan Sikora, przodownik ślu

sarski, Jerzy Mol, ślusarz i Henryk Grocholski, asystent, 

dokonali usprawnienia, jaiko współtwórcy, polegającego 

na wykorzystaniu zużytych noży kątowych nożycy przez 

wpasowanie wkładki stalowej w  miejscach wyszczerbio

nych, w  Hucie „Batory".

2863—2864. 13.5 1950. Alojzy Imiolczyk, przodownik

i Jerzy Neuman, przodownik, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu syfonów przy 

wylotach kanałów w  celu zabezpieczenia przeciwko wy

dostawaniu się pary, w  Hucie „Batory“.

2865. 13.5 1950. Jerzy-Szołtysek, mistrz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu liny w  spe

cjalnym układzie umożliwiającym jednoczesne przesuwa

nie wagonów opróżnionych i wagonów załadowanych 

przez urządzenie wywrotowe, w  Hucie „Pokój“.

2866. 13.5. 1950. Tadeusz Chlip, kierownik badalni, do

konał usprawnienia, polegającego na umożliwieniu przez 

częściową przebudowę sieci kablowej, zasilania prądem 

urządzeń huty w  wypadku unieruchomienia elektrowni, w 

Hucie „Pokój”.

2867. 13.5. 1950. Jan Nosal, kontroler finansowy, do

konał usprawnienia, polegającego na zestawieniu tabel 

do obliczania 30% ulgi od podatku od wynagrodzeń dla 

przodujących w  pracy pracowników, w  Hucie „Batory”.

2868 —  2869. 13.5. 1950. Wiktor Roter, przod, działu ma

szynowego i Karol Piotrowski, przod, działu ¡maszyno

wego dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polega

jącego na przekonstruowaniu rolki naciskowej napędu 
stołu piaskownicy, w  Hucie „Batory”.

2870. 13.5. 1950. Alfred Hartasz, elektromonter, dokonał 

usprawnienia, polegającego na umożliwieniu wykorzysta

nia istniejącego zapasu szczotek węglowych do, prądnicy 

zespołu Leonarda przez odpowiednie ich przygotowanie, 
w Hucie „Batory“.

2871 —  2872. 13.5. 1950. Wiktor Krauze, kier. działu 

i Euzebiusz Wadas, techn. asyst, ruchu, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na zaprojekto

waniu wykonywania frezów z dwóch materiałów przez 

zgrzewanie, w  Hucie „Batory” w Chorzowie.

2873. 13.5. 1950. Józef Wyleda, archiwista, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przekonstruowaniu głów

nego wałka napędowego do wywoływarki do kopiowanych

rysunków, umożliwiającym łatwą wymianę pierścieni gu

mowych, w  Hucie „Pokój”.

2874. 13.5. 1950. Walenty Płonka, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu i zasto

sowaniu przyrządu hydraulicznego do ściągania łożysk z 

wałów mimośrodowych, w  Hucie „Pokój”.

2875. 13.5. 1950. Józef Ciszlek* kalkulator, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wprowadzeniu mycia czę

ści samochodowych przy remoncie gorącą wodą z domie

szką sody —  zamiast mycia benzyną, w  Hucie „Gliwice”.

2876. 13.5. 1950. Stanisław Dula, technik, dokonał 
usprawnienia, polegającego na zastąpieniu przekładni 

zębatej przy napędzie głowicy półautomatu, kołami pa

sowymi, klinowymi, w  Hucie „Gliwice”.

2877 —  2878. 13.5. 1950. Zygmunt Mitka, technik i K a

zimierz Wiewióra, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu przepustnic 

żeliwnych z wykrojami kalibrowanymi przy walcowaniu 

żelaza —  zamiast przepustnic ze stali, w  Hucie im. E. 

Cedlera w Sosnowcu.
2879. 13.5. 1950. Leon Olszok, elektromonter, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmianie sprężyn docisko

wych z blachy na sprężyny z drutu stalowego, w  Hucie 

„Jedność”.
2880 —  2881. 13.5. 1950. Alojzy Bugdoł, mistrz i Teodor 

Perfecki, przodownik, dokonali usprawnienia, jaiko współ-  

twórcy, polegającego na zmianie zasuw w  otworze komi

nowym do pieca grzewczego składających się z ram wy-' 

pełnionych cegłą, na płytę żeliwną, w  Hucie „Jedność”.

2882. 13.5. 1950. Michał Skrzypczak, brygadzista, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu blachy 

8 mm zamiast 13 mm przy wykonaniu korpusów pieców, 

w  Hucie „Łaziska”.
2883. 13.5. 1950. Mikołaj Szczęsny, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu i zało

żeniu instalacji ogrzewczej przy sprzęgłach i hamulcach 

rurami parowymi, w  Hucie „Łaziska”.

2884. 13.5. 1950. Ludwik Mrowieć, piecowy,- dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu glinki pla

stycznej do zalepiania szczelin między elektrodą a uchwy

tem w  celu zabezpieczenia elektrod, w  Hucie „Łaziska“.

2885. 13.5. 1950. Stanisław Marcisz, mistrz elektryk, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu rurek 

szamotowych, jako osłon grzejnikowych drutów oporo

wych w  urządzeniu do osuszania gazu ochronnego, w  Hu

cie „Stalowa Wola”.
2886 —  2889. 13.5. 1950. Zygmunt Woszczyna, mistrz, 

Franciszek Bernard, nadmistrz, Edward Kalaga, szef wal

cowni i Alojzy Waszek, przodownik ślusarski, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na opra

cowaniu sposobu reperacji uszkodzonych młotków pneu

matycznych, w  Hucie „Batory”.

2890. 15.5. 1950. Hanna Sałacińska, kontystka, dokona- ' 

łała usprawnienia w  prowadzeniu dzienników kont od

biorców, w  Państwowych Zjednoczonych Browarach w  

Gdańsku.
2891.’ 15.5. 1950. Zofia Jąder, brygadzista, dokonała 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu siatki w dol

nej części zbiornika na wkładkę cygarową przy maszy

nach, w  Wytwórni P.M.T. w Kościanie.

2892. 15.5. 1950. Stanisław Krukowski, mistrz stolar

ski, dokonał usprawnienia wyrzynania kanałów w  li

stwach do kord szczebelkowych na pile cyrkularnej, w 

Zakładzie Uprawy Tytoniu w  Lublinie.

2893. 15.5. 1950. Bolesław Gwardyński, robotnik, do

konał usprawnienia, polegającego na uproszczeniu tran

sportu liści tytoniowych dó odsiewaczy, w  Zakładzie 

Uprawy Tytoniu'w Lublinie.

2894. 15.5. 1950. Bolesław Farbisz, mechanik, dokonał' 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu osłony
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metalowej ograniczającej rozprysk wody przy szlifierce, 

w  Wytwórni P.M.T. w  Radomiu.

2895. 15.5. 1950. Władysław Szewc, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmiany 

wentylacji w celu usunięcia pyłu przy separatorze, w  W y

twórni P.M.T. w  Łodzi.
2896. 15.5. 1950. Adam Molin, brygadzista ślusarski, do

konał usprawnienia, polegającego na zamontowaniu rur 

ochronych na osiach wózków konwojenta, w Cemetowni 

Goleszów. /
2897.' 15.5. 1950. Stanisław Mroczka, ślusarz, dokonał 

usprawnienia polegającego na zastosowaniu do szlifierki 

koła z zamocowaną gumą zamiast koła oblanego gumą, 

w  Zakładach Ceramicznych Ziębice.
2898. 15.5. 1950. Leonard Góralski, placowy brygadzi

sta, dokonał usprawnienia polegającego na skróceniu 

czasu wyładunku Węgla przez zastosowanie wywrotek, w 

Zakładach P.M.S. w  Toruniu.
2899. 15.5. 1950. Stanisław Leśniewski, ślusarz spawacz, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

i wykonaniu ze złomu żelaznego wózka do przewożenia 

butli z tlenem i acetylenem, w Zakładach P.M.S. w  Po

znaniu.
2900. 15.5. 1950. Jan Wyszyński, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu łożyska opo- 

rowo-kulkowego dwugniazdowego w  celu .uruchomienia 

maszyny do bielenia oleju, w  P-ce Amada w  Gdańsku.

2901. 15.5. 1950. Jerzy Wagnerowski, v-dyrektor, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu starych 

rurek grzejnych do remontu wyparek, w Cukrowni „Cheł

mlca”.
2902. 15.5 1950. Walerian Gróźniak, wice-dyrektor, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

urządzenia do oddzielania zanieczyszczeń mleka wapien

nego, w  Cukrowni „Gniezno”.
2903. 15.5. 1950. Zygmunt Czerniak, główny mechanik, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu 1 

zastosowaniu amortyzatora ochronnego przy koszu wlo

towym wagi, w  Cukrowni „Pelplin”.
2904. 15.5. 1950. Stanisław Kubalewski, gotowacz cu

krzycy, dokonał usprawnienia, polegającego na zastoso

waniu lepszego sposobu -zamykania warników pierwszej 

cukrzycy, w  Cukrowni Nakło n/Notecią.
2905. 15.5. 1950. Stanisław Betański, przodownik wi

rowni, dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpie

niu pracy ręcznej pracą mechaniczną przy przesypywa

niu cukru, w  Cukrowni Nakło n/Notecią.
2906 —  2907. 15.5. 1950. Edward Wrzesiński, zmiano

wy w  cukrowni i Stanisław Kwapisz, mistrz, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na rozpla

nowaniu pracy robotników obsługujących wirówki cukru, 

w  Cukrowni Częstocice.
2908 —  2911: 15.5. 1950. Antoni Nadolny, maszynista 

parowozowy, Stanisław Szulc, maszynista parowozowy, 

Tadeusz Kłos, maszynista parowozowy I Antoni Kaplwąs, 

tokarz, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polega

jącego na przeróbce przy parowozach wąskotorowych za

worów bezpieczeństwa, w  Cukrowni Wierzchosławice.

2912 —  2913. 15.5. 1950. Kazimierz Mamach, manipu

lant i Stanisław Deba, manipulant, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zastosowaniu do 

nadspawania mosiądzem wrzecion do zaworów dyfuzyj

nych, w  Cukrowni Nakło n/Notecią.
2914. 15.5. 1950. Mikołaj Pietkiewicz, zmianowy, doko

nał usprawnienia, polegającego na ustawieniu młynka 

do grudek cukru poniżej przenośnika drgawkowego, w  

Cukrowni Nakło n/Notecią.
2915 —  2916. 15.5. 1950. Teodor Muraszew, ślusarz i 

Franciszek Kurzaj, monter, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na skonstruowaniu klucza ka

librowego o specjalnym wykroju do dławika pompy wod

nej motoru, w  P.K.S. w  Warszawie.

2917. 15.5. 1950. Emil Grund, ślusarz maszynowy, do

konał usprawnienia, polegającego na dorobieniu zderza

ka wbudowanego do nożyc zezwalającego na cięcie blach 

według wymiaru, w Zabrskiej F-ce Maszyn Górniczych.

2918. 15.5. 1950. Jan Mrotek, przodownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu wyłączenia 

motoru elektrycznego, w Cukrowni Nakło n/Notecią.

2919. 15.5. 1950. Czesław Woźniarski, kotlarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

felcowania rynien ściekowych na okrągło, w Cukrowni 

Dobre.

2920 —  2921. 15.5. 1950. Jan Michalak, ślusarz i Kazi

mierz Stanecki, kier. wytwórni, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na przeróbce korkownicy 

umożliwiającej podsuwanie pod korek dwóch kawałków 

pergaminu, w Zakładach P.M.S. w Poznaniu.

2922. 15.5. 1950. Józef Olearczyk, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu przy ka- 

pslownicy zderzaków drewnianych zamiast gumowych, w 

Zakładach P.M.S. w Bielsku —  Kamienicy.

2923. 15.5. 1950. Leon Rozwarski, elektromonter, doko

nał usprawnienia, polegającego na przerobieniu rozrusz

nika do silnika pompy głębinowej i zainstalowaniu ża

rówek kontrolnych zamiast wyłącznika nadmiarowo-za- 

nikowego, w  Zakładach P.M.S. w  Szczecinie.

2924. 15.5. 1950. Bolesław Kurowski, rymarz, dokonał 

usprawnienia,, polegającego na zaprojektowaniu zszywa

nia pasów skórzanych do czoła trokami surowcowymi za

miast używania spinaczy metalowych, w  F-ce „E. Wedel” 

w  Warszawie.

2925. 15.5. 1950. Feliks Milczarek, kier. warszt. stolar

skiego, dokonał usprawnienia, polegającego na wykona

niu zsypu drewnianego do karmelków wybitego blachą, 

w  F-ce „E. Wedel” w  Warszawie.
2926 —  2928. 15.5. 1950. Stefan Woźniak, robotnik, 

Franciszek Klimczak, robotnik i Klemens Wiergowski, 

robotnik, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, po

legającego na zastosowaniu szybrów oczyszczających 
przy łamaczu, w  Portowych Zakładach Przemysłu Tłusz

czowo - Olejarskiego „Union” w  Gdyni.

2929. 15.5. 1950. Ignacy Zieliński, rymarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zabezpieczeniu przed spa

daniem pasów przy walcach ' pięciowalcówki, w Porto

wych Zakładach Przemysłu Tłuszczowego i Olejarskiego 

„Union” w  Gdyni.

2930 —  2932. 16.5. 1950. Zenon Sztolc, kierownik war

sztatu, Kazimierz Wiśnicki, prac. warsztatu i Józef Król, 

kierowca samochodowy, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na opracowaniu uszczelnie

nia wałka obrotowego pompki wodnej samochodowej, w 
Warsztatach Okrętowych G.A.L. w  Gdyni.

2933. 16.5. 1950. Eugeniusz Szczepanek, kier. sekcji inf. 

prasowej, dokonał usprawnienia gospodarki-samochoda- 

mi osobowymi, w Dyrekcji Katowickiego Zjednoczenia 

Przemysłu Węglowego.

2934. 16.5. 1950. Hubert Flak, elektromonter, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zastęp

czego materiału na wkładki izolacyjne do rozrusznika, 
na kopalni Prezydent.

2935. 16.5. 1950. Inż. Józef Serwin, dokonał usprawnie

nia, polegającego na opracowaniu ułatwionego sposobu 

załadowania słupów na wagon, w  Podokręgu II Zjedno

czenia Elektrowni Okręgu Lubelskiego.

2936. 16.5. 1950. Karol Korus, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na skonstruowaniu zastępczych kle

szczy do spawania elektrycznego, w  Zakładzie Urządzeń 

Górniczych Zjedn. Biur Projekt. - Montaż. Przemysłu 

Węglowego.
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2937. 16.5. 1950. Stanisław Ojrzanowski, technik, kie

rownik oddziału, dokonał usprawnienia, polegającego na 

zaprojektowaniu użycia do wyrobu krążków alumjnio

wych odpadków materiału zamiast całych arkuszy bla

chy, w  Zjedn. Przemysłu Artykułów i Tkanin Technicz

nych.

2938. 16.5. 1950. Czesław Zarembski, tokarz - kier. pro

dukcji, dokonał usprawnienia, polegającego na zastoso

waniu 4-ro nożowego imaka tokarskiego, w  Zakł. Art. 

Technicznych i Sprzętu Przeciwpożarowego w  Warsza

wie.

2939. 16.5. 1950. Wacław Opęchowski, asystent kier. 

wydz. technicznego, dokonał usprawnienia, polegające

go na zaprojektowaniu zmian w  instalacji ułatwiających 

obsługę kotłów wysoko - prężnych, w Stoczni Gdańskiej.

2940. 16.5. 1950. Wilhelm Kurpanik, przodownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu konstrukcji 

młota drewnianego do wstrząsania koleb wózków przy 

ich wypróżnianiu, w Kopalni Dębieńsko.

2941. 16.5. 1950. Bogdan Szałwiński, dyr. zakładu, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu chło

dzenia rusztów wannami betonowymi napełnionymi wo

dą, w  Zakł. Ceramicznych w  Ziębicach.

2942. 16.5. 1950. Edmund Kaźmierowski, spawacz, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu do 

spawania zamiast elektrod drutu z otuliną z cementu, 

gipsu i lasowanego karbidu, w  Zakł. Ceramicznych w 

Ziębicach.
2943. 16.5. 1950. Teofil Milewicz, dyrektor huty szkła, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu zabezpieczającego pracowników przed skale

czeniem przy obróbce szkła, w  Hucie Szkła, „Targówek“ 

w  Warszawie.
2944. 16.5. 1950. Sylwester Swosiński, kier. warszt. me

chanicznego, dokonał usprawnienia, polegającego na za

projektowaniu konstrukcji wózka do transportu glazury, 

-w P-ce Porcelany Chodzież.

2945. 16.5. 1950. Stanisław Górecki, kier. techniczny, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu gór

nego łożyska rolkowego stożkowego w zwrotnicy samo

chodu tuleją stalowo-brązową, w  Warsztatach Głów

nych P.K.S.
2946. 16.5. 1950. Stanisław Łopaciński, monter, doko

nał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu regu

latora wolnych obrotów do silników samochodowych 

marki „Panhard”, w Warsztatach Samochodowych P.K.S. 

w  Warszawie.

2947 —  2948. 16.5. 1950. Wacław Łubnicki, mistrz i K a

zimierz Tokarski, monter, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na skonstruowaniu wkładu 

metalowego z okładziną filcową zamiast wężownicy fil

trującej w typowym filtrze paliwa samochodu Fiat, w 

P.K.S. w Warszawie.

2949. 16.5. 1950. Franciszek Pytlik, kierownik izby po

miarów, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu przyrządu' z czujnikiem zegarowym do pomiaru 

sprężynowania wału korbowego, w  Stoczni Gdańskiej.

2950. 16.5. 1950. Maksymilian Bielecki, kier. ruchu, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu i 

wykonaniu wózka do przewożenia beczek otwartych z ole

jem płynnym, w  Portowych Zakładach Przemysłu Tłusz

czowego i Olejarskiego „Union” w Gdyni.

2951. 16.5. 1950. Stanisław Sprzyński, kier. warsztatów, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

przy prasie do mydła uszczelki z ołowiu zamiast uszczel

ki klingerytowej, w Raciborskiej F-ce Mydła.

2952. 16.5. 1950. Maksymilian Bielecki, kier. ruchu, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

zmiany sposobu otwierania dymnicy w  kotłach paro

wych, w  Portowych Zakładach Przemysłu Tłuszczowego 

i Olejarskiego „Union" w  Gdyni.

2953. 16.5. 1950. Józef Pilarczyk, elektromonter, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu dokład

nych planów instalacji elektrycznej, w Łódzkich Zakł. 

Przetwórczo - Tłuszczowych.

2954. 16.5. 1950. Stanisław Nowak, robotnik gorzelni, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

urządzenia alarmowego sygnalizującego zbyt wysoki po

ziom melasy w  zbiorniku, w Zakładach P.M.S. we Wro

cławiu.

2955. 16.5. 1950. Tadeusz Lipiarz, blacharz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu i wyko

naniu osłony blaszano - azbestowej na zbiornik z rozto

pionym lakiem, chroniącym przed wypadkiem oparze

nia, w  Zakładach P.M.S. w  Krakowie.

2956. 16.5. 1950. Stefan Maślanka,  ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ułatwieniu pracy tran

sporterów w  magazynie, w  Zakł. P.M.S. w Krakowie.

2957. 16.5. 1950. Franciszek Żiżka, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wzmocnieniu dolnej części 

dwukołowego wózka ręcznego do transportu skrzyń przez 

przyspawanie odpowiednio dopasowanej blachy, w  Za

gładach P.M.S. w  Krakowie.
2958. 16.5. 1950. Leon Rozwarski, elektromonter, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu do 

lakownic elektrycznych zwykłego bakelitowego przełącz

nika świecznikowego, w  Zakładach P.M.S. w Szczecinie.

2959. 16.5. 1950. Stefan Maślanka, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu ręcznego ha

mulca do zatrzymania podnośnika pionowego w magazy

nie, w  Zakładach P.M.S. w  Krakowie.
2960. 16.5. 1950. Tytus Kieliszek, mechanik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na dorobieniu na rurociągu 

łącznika umożliwiającego spuszczanie melasy, w Zakła

dach P.M.S. w Sieradzu.
2961 —  2962. 16.5. 1950. Józef Dyga, ślusarz i Stanisław 

Piwczyk, tokarz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na ulepszeniu toczenia siedzeń przy za

worach wodnych, gazowych i parowych, w Oddziale Ma

szynowym Huty Batory.
2963 —  2965. 16.5. 1950. Paweł Machowski, ślusarz, Sta- 

nisław Brześcińsk, mistrz i Zygmunt Białkiewicz, technik, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

zastosowaniu dwudzielnych trzpieni  i dwudzielnych 

szczęk, w Hucie Jedność.
2966 —  2967. 16.5. 1950. Franciszek Majchrzak, bryga

dzista i Franciszek Płaczek, mistrz produkcji, dokonali 

usprawnienia, jako wspótwórcy, polegającego na wybu

dowaniu rampy i wozu blaszanego do wywożenia szlaki 

i popiołu, w  Zakładach Ceramicznych Ołdrzychów.

2968 —  2969. 16.5. 1950. Franciszek Spółczyński, bry

gadzista sortowni i Józef Barański, robotnik, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zasto

sowaniu nowego sposobu wylewania wody ze zbiorników 

za pomocą węża gumowego ssącego, w  Zakł. Ceramicz

nych „Ziębice”.

2970 —  2971. 17.5. 1950. Czesław Matulewicz, monter 

i Stefan Stasiak, robotnik, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na usunięciu zbędnej operacji 

zdejmowania zadzioru z osiek, w  Zakł. Wytw. Urządz. Te
lefonicznych w  Warszawie.

2972— 2973. 17.5. 1950. Piotr Jurkowski, kier. kontroli 

i Antoni Neffe, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

obcinania korytek na tłoczni, w  Zakł. Wytw. Urządz. Tele

fonicznych w  Warszawie.

2974 —  2976. 17.5. 1950. Piotr Jurkowski, kier. kontroli, 

Antoni Neffe, ślusarz i St. Pliszka, z-ca kierownika, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na
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zastosowaniu przy montażu pręta półki przekaźnikowe] 
dwóch luźnych podkładek zamiast przypawanych, w 

Zakł. Wytw. Urządz. Telefonicznych w  Warszawie.

2977 —  2980. 17.5. 1950. Piotr Jurkowski, kier. kontro

li, Tadeusz Nowak, A. Gostkiewicz i Antoni Neffe, ślu

sarz, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegają

cego na zastąpieniu operacji wiercenia i frezowania tło

czeniem, w Zakł. Wytw. Urządz. Telefonicznych w  War

szawie.

2981. 17.5. 1950. Jan Karpiński, brygadzista, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przyrządu 

do frezowania wystających śrub w  łączówkach krosowych, 

w Zakł. Wytw. Urządz. Telefonicznych w  Warszawie.

2982. 17.5. 1950. Ryszard Czyczkiewicz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu przyrządu do 

nabijania piórek lutowniczych, w  Zakł. Wytw. Urządz. 

Telefonicznych w  Warszawie.

2983. 17.5. 1950. W . Oszymowski, wiertacz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wprowadzeniu zmian 

konstrukcyjnych przyrządów w  celu zwiększenia ich 

trwałości, w Zakł. Wytw. Urządz. Telefonicznych w  War

szawie.

2981 —  2986. 17.5. 1950. Jan Żochowski, ustawiacz, Bo

lesław Górecki, wzorcarz i Roman Rosik, ślusarz, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, przez zaprojekto

wanie wózka transportowego do przewożenia i podnosze

nia ciężkich przyrządów, w  Zakł. Wytw. Urządz. Telefo

nicznych w  Warszawie.

2987. 17.5. 1950. Stanisław Gościński, elektromonter, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

pomocniczych urządzeń pozwalających na zlikwidowanie 

ciasnoty w  warsztacie, w  Zakładach Wytwórczych Urzą

dzeń Telefonicznych.

2988. 17.5. 1950. Zdzisław Bohm, kontroler techniczny, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie kolejno

ści operacji produkcyjnych, w  Zakładach Wytwórczych 

Urządzeń Telefonicznych w  Warszawie.

2989. 17.5. 1950. Ignacy Chwaliński, kontroler technicz

ny, dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie ko

lejności operacji przy produkcji jednego z elementów, 

w  Zakładach Wytwórczych Urządzeń Telefonicznych w 

Warszawie.

2990 —  2993. 19.5. 1950. Mieczysław Krawczyński, bla

charz, Czesław Szymański, blacharz, Julian Barbaszyń- 

ski, kontroler i Rafał Jurkowski, kier. kontroli, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na ulepsze

niu sposobu produkcji przykryw przez wyeliminowanie 

prostowania, w  Zakładach Wytwórczych Urządzeń Tele
fonicznych w  Warszawie.

2991. 19.5. 1950. Zdzisław Bohm, st. kontroler technicz

ny, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu pakowania w  torebki detali produkcji w  celu u- 

niknięcia przeliczania i ułatwienia magazynowania, w  Za

kładach Wytwórczych Urządzeń Telefonicznych w  War

szawie.

2995 —  2996. 19.5. 1950. Zb. Malarski, kierownik i Wł. 

Barszcz, instruktor warsztatowy, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na zastosowaniu szablo

nów rozmieszczenia kabli w  centralkach telefonicznych, 

w Zakładach Wytw. Urządzeń Telefonicznych w  Warsza
wie.

2997 —  2998. 19.5. 1950. Czesław Szymański, st. kontro

ler techniczny i Mieczysław Krawczyński, instruktor war

sztatowy, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, po

legającego na zastosowaniu nitowania stemplem na pra

sie zamiast ręcznego nitowania młotkiem, w  Zakł. Wytw. 

Urządzeń Telefonicznych w  Warszawie.

2999. 19.5. 1950. Leon Dąbrowski, kontroler technicz

ny, dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu 

specjalnego przyrządu grzebieniowego do sprawdzania

gniezdników na przebicie izolacji, w  Zakł. Wytw. Urzą
dzeń Telefonicznych w  Warszawie.

3000 —  3001. 19.5. 1950. Rafał Jurkowski, kler. kontroli 

dostaw i Stanisław Andrzejewski, kontroler techniczny, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na opracowaniu produkcji reflektorów do łącznic telefo
nicznych metodą tłoczenia, w Zakł. Wytw. Urządzeń Te
lefonicznych w  Warszawie.

3002. 19.5. 1950. Piotr Swaczyj, ślusarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrzą

du do produkcji części odłączników napowietrznych wy

sokiego napięcia, w  Zjednoczeniu Elektrowni Okręgu Lu
belskiego.

3003. 19.5. 1950. Michał Danielewicz, st. ref. techn.- 

handl., dokonał usprawnienia, polegającego na wykorzy

staniu zbędnych zapasów tektury na segregatory biu

rowe, w Zjednoczeniu Elektrowni Okręgu Lubelskiego.

3004. 19.5. 1950. Marian Bicz, tokarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na przeróbce i dostosowaniu istnie
jącej obrabiarki do nowych warunków pracy, w Zjedno

czeniu Elektrowni Okręgu Lubelskiego.

3005. 19.5. 1950. Julian Szaraniec, robotnik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu urządzenia do 

kalibrowania kółek pasowych na prasie hydraulicznej, w 
Zjedn. Zakł. Wyrób. Metalowych.

3006. 19.5. 1950. Mieczysław Zuba, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu rozwier- 

taka połówkowego do wykonania gniazdka stożkowego, 
w  Zjedn. Zakł. Wyrób. Metalowych.

3007. 19.5. 1950. Józef Kałużyński, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu 1 wykonaniu 

przyrządu do gwintowania na wytaczarce, w  Zjedn. Zakł. 
Wyrób. Metalowych w  Skarżysku.

3008. 19.5. 1950. Edward Magdziarz, szlifierz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

szlifowania końcówek wrzecion, w  Zjedn. Zakł. Wyrób. 
Metalowych.

3009 —  3010. 19.5. 1960. Michał Ławrenow, inspektor 

techniczny i Karol Borowiak, mistrz, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na skonstruowa

niu aparatu ropnego do miejscowego nagrzewania ma

teriału, w  Stoczni Gdańskiej.

3011 —  3013. 19.5. 1950. Bolesław Kędzierski, kadłubo

wiec, Stanisław Muszał, blacharz i Tadeusz Trzaska, 

technik, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, pole

gającego na dostosowaniu dziurkarki do wykonywania 

operacji wyginania den, w Stoczni Szczecińskiej.

3014. 19.5. 1950. Stanisław Sochacki, kotlarz dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu specjal

nego młotka ręcznego do czyszczenia kotłów z kamienia 
kotłowego, w Stoczni Szczecińskiej.

3015. 19.5. 1950. Marian Sokołowski, kier. odlewni, do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu do współosiowego ustawiania wałów, w  Stocz
ni Szczecińskiej.,

3016 —  3018. 19.5. 1950. Bolesław Kędzierski, kadłu

bowiec, Tadeusz, Stępień, kierownik wydziału i Tadeusz 

Trzaska, technik, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na zastosowaniu stołu z rolkami dla 

ułatwienia przesuwania blachy przy wykonywaniu otwo

rów na wiertarce, w  Stoczni Szczecińskiej.

3019. 19.5. 1950. Tadeusz Kubiak, kontroler inspekcji 

technicznej, dokonał usprawnienia, polegającego na za

projektowaniu i wykonaniu przyrządu do badania szczel

ności zaworów pod ciśnieniem, w Stoczni Szczecińskiej.

3020. 19.5. 1950. Stanisław Błachowiak, dźwigowy, do

konał usprawnienia, polegającego na nałożeniu nakładek 

żelaznych na łoże wieńca wywrotnicy w  celu przedłuże

nia pracy lin stalowych taśmowca, w  Zarządzie Portu 
Gdańsk - Gdynia.
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3021. 19.5. 1950. Teodor Ossowski, ślusarz, dokonał | 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ramienia do 

zasuwy w leju na taśmowcu, zabezpieczającego śrubę po- 1 

ciągową przed wygięciem, w Porcie Gdańskim.

3023. 19.5. 1950. Stanisław Bobrowski, maszynista okrę

towy, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu urządzenia redukującego natężenie ciągów po

wietrznych w  paleniskach kotłów okrętowych, w Porcie 

Gdynia - Orłowo.
3023. 19.5. 1950. Wiesław Kochański, st. mechanik, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu telegra

fu elektrycznego pomiędzy kotłownią a maszynownią na 

statku „Puławski” Gdynia - Ameryka - Linie.
3024. 19.5. 1950. Antoni Gąska, mistrz kowalski, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu przy

rządu ułatwiającego gięcie zawias, w  Zarządzie Portu w 

Szczecinie.
3025. 19.5. 1950. Kazimierz Jabłoński, prac. grupy re

montowej, dokonał usprawnienia, polegającego na za

projektowaniu wkręcenia dwóch śrub do powierzchni czo

łowej wałka kół portalowych, w celu umożliwienia obra

cania wałka, w Zarządzie portu w Szczecinie.

3026. 19.5. 1950. Franciszek Matuszyński, technik wen

tylacyjny, dokonał usprawnienia, polegającego na za

opatrzeniu pokładu węgla w  urządzenie do zraszania u- 

robku, w Kopalni Centrum.

3027. 19.5. 1950. Jan Jarominek, cieśla górniczy, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

zmiany kształtu blachy węzłowej do napędu rynien po- 

trząsalnych, na Kopalni Bytom.

3028. 19.5. 1950. Tadeusz Grocholski, kier. wydziału, do

konał usprawnienia, polegającego na zorganizowaniu i 

uruchomieniu laboratorium przeróbki mechanicznej wę

gla, na Kopalni Michał.

3029. 19.5. 1950. Karol Górnik, szygar maszynowy, do

konał usprawnienia, polegającego na naprawie płaskow

ników łańcucha transportera, na Kopalni Siemianowice.

3030. 20.5. 1950. Stanisław Latoś, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na poprawieniu złego usta

wienia kół zębatych w  skrzynce biegów tokarki, w  Hucie 

im, E. Cedlera w Sosnowcu.
3031. 20.5. 1950. Leon Bednara, kowal, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do czysz

czenia otworów strzałowych, na Kopalni Barbara - W y

zwolenie.

3032. 20.5. 1950. Henryk Grutke, maszynista wyciągo

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

drążka do obracania bębna linowego maszyny wyciągo

wej, na Kopalni Prezydent.

3033. 20.5. 1950. Józef ' Franek, sygnalista, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu hamulca na 

torze próżnych wózków, na Kopalni Eminencja.

3034. 20.5. 1950. Alfred Jesionek, st. referent, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmiany 

sposobu wystawiania rachunków na węgiel w  sprzedaży 

drobnicowej, w  Dyrekcji Katowickiego Zjednoczenia W ę
glowego.

3035. 20.5. 1950. Alojzy Łysko, mistrz stolarski, doko

nał usprawnienia, polegającego na poprawieniu łożysk 

przy heblarce do drzewa, w Kopalni Katowice.

3036'—  3037. 20.5. 1950. Jacek Glados, referent 1 Ge

rard Musioł, referent, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na skonstruowaniu uchwytu przy

kładnicy przy tablicach rysunkowych, w Dyrekcji Kato

wickiego Zjednoczenia Przemysłu Węglowego.

3038. 20.5. 1950. Wilhelm Millc, dozorca maszyn, do

konał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu nie

użytecznych szyn kolejowych, jako materiału do wyko

nania narzędzi i sprzętu górniczego, na Kopalni Katowi

ce.

3039. 20.5. 1950. Franciszek Tomasik, kierownik po

wierzchni, dokonał usprawnienia, polegającego na opra

cowaniu sposobu zmniejszenia strat węgla w  wodzie po

płuczkowej, na Kopalni Katowice.

3040. 20.5. 1950. Edward Perzanowski, kierownik ce

gielni, dokonał usprawnienia, polegającego na zabezpie

czeniu kół pędnych maszyny przez zastosowanie kołków 

drewnianych, w  Cegielni Kamorowice.

3041 —  3044. 20.5. 1950. Piotr Wrzosek, inżynier, Ta

deusz Rożałowski, inżynier, Stanisław Rapacki, kier. se

kcji i Antoni Jędrusik, mistrz, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na. opracowaniu sposobu 

cięcia i zgrubnego szlifowania narzędzi ze spieków za po

mocą prądu stałego i obracającej się tarczy metalowej, 

w Hucie Gliwice.

3045 —  3047. 20.5. 1950. Maksymilian Polok, prac. fi

zyczny, Alojzy Rusek, prac. fizyczny! i Paweł Bomba, 

prac. fizyczny, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na wykonaniu pochylni do załadowania 

wagonów żużlem z generatorów, w  Hucie Batory.

3048. 20.5. 1950. Inż. Tadeusz Wasiliew, dyr. techn. 

fabryki, dokonał usprawnienia, polegającego na opraco

waniu montażu kieratów systemem taśmowym, w Fabry

ce Maszyn Rolniczych „Kraj" w  Kutnie.

3049 —  3050. 20.5. 1950. Aleksander Kopijan, prac. 

umysłowy i Maksymilian Kulik, sztygar, dokonali uspraw- 

 nienia, jako współtwórcy, polegającego na zmianie kon- 

strakcji uchwytów do zszywania taśm gumowych, na Ko
palni Wirek.

3051. 20.5. 1950. Jerzy Waniek, sztygar, dokonał

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przyrzą

du do wyciągania prętów uzwojenia wirnika, w  Rudz

kim Zjednoczeniu Przemysłu Węglowego Piaskownia-Py- 

skowice-Rzeczyce.

3052. 20.5. 1950. Bolesław Czerwiński, kierownik warsz

tatu, dokonał usprawnienia, polegającego na zabudowa

niu wywrotu czołowego na zwałach kamienia, na Kopal
ni Bobrek.

3053. 20.5. 1950. Józef Bończyk, ślusarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu rolek na 

napędzie rynien potrząsalnych, na Kopalni Szombierki.

3054. 20.5. 1950. Robert Szklarek, sztygar, dokonał

usprawnienia, polegającego na zainstalowaniu sygnali

zacji akustyczno - świetlnej przy wywrotach, na Kopal
ni Szombierki.

3055 —  3056. 20.5. 1950 Alfons Langner, sztygar i K a

rol Santanus, kierownik, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zbudowaniu gospodarczym 

sposobem spawarki elektrycznej, na Kopalni Szombierki.

3057. 20.5. 1950. Józef Adamiec, rębacz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na przebudowaniu chodników, na 
Kopalni „Sośnica”.

3058 —  3059. 20.5. 1950. Alojzy Urbanek, prac. fizycz

ny, Feliks Białas, prac. umysłowy, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zmianie sposobu 

ryglowania sworznia sprzęgającego wozy trzytonowe, na 

Kopalni Wirek w  Kochłowicach.

3060. 20.5. 1950. Jan Kordas, maszynista, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu mlmośro- 

dowego bolca do napędu od kompresora tłokowego, na 

Kopalni Prezydent.

3061. 20.5. 1950. Jan Urson, kierownik, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zbudowaniu młota mechanicz

nego do prostowania żelaznej obudowy, na Kopalni Bar

bara - Wyzwolenie.

3062. 20.5. 1950. Maksymilian Jeż, kierownik, dokonał 

usprawnienia polegającego na zastosowaniu racjonal

nej gospodarki parowej w  brykietowni, na Kopalni Pre
zydent.
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3063. 20.5. 1950. Jan Madeja, maszynista pomp powie- | 

trznych, dokonał usprawnienia, polegającego na zaproje- i 

ktowaniu użycia osadu z osadników do mulenia starych 

chodników, na Kopalni Prezydent.

3064. 20.5. 1950. Franciszek Żłobiński, przodownik kuź

ni, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu przy podwoziu wagonu osobowego, użycia łożysk 

stożkowo-rolkowych zamiast koszyków rolkowych na Ko

palni Siemianowice.

3065. 20.5. 1950. Józef Zaja, mistrz warsztatowy, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu tokarskiego ułatwiającego toczenie osiek transpor

terów na całej długości, w  Zakładzie Urządzeń Górni
czych w  Chorzowie.

3066. 20.5. 1950. Franciszek Buczek, naczelnik straży 

pożarnej, dokonał usprawnienia, polegającego na prze

budowie samochodu ciężarowego na samochód pożarni
czy, na Kopalni Szombierki.

3067. 20.5. 1950. Józef Myśliwczyk, instalator rurocią

gów, dokonał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu 
prowadzenia liny przy wrębówkach, w  Kopalni Szom
bierki.

3068. 20.5. 1950. Stanisław Drenda, cieśla górniczy, do

konał usprawnienia, polegającego na ułatwieniu szlamo

wania zbiorników wodnych przez zabudowanie specjal

nego przepustu u dołu tamy, w  Kopalni „Wirek” w  Koch- 
łowicach.

3069. 20.5. 1950. Alojzy Jaworski, kowal, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu wykona

nia zderzaków do wózków kopalnianych ze starych zu

żytych obręczy z kół wagonów kolejowych, w Gł. Warszt. 
ZJ. Jaw. - Mik. P. W . w  Kostuchnle.

3070 — 3071. 22.5. 1950. Emanuel Dyrbusz, mistrz, Ed

mund Cieślar ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na zastosowaniu podkładki nasuw- 

kowej zamiast zawleczki do zabezpieczenia sworznia re
sorowego parowozu, w  Piaskowni Pyskowice - Rzeczyce.

3072. 22.5. 1950. Teodor Kartacki, starszy monter, do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przenośnego żurawia montażowego, w Zakładzie Urządzeń 
Górniczych Zjedn. Biur Projekt. - Montaż. Przem. W ę
glowego.

3073. 22.5. 1950. Franciszek Celej, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu działania pom

py odśrodkowej przez odciążenie łożyska oporowego od 
nadmiernego ciśnienia, na Kopalni Jaworzno.

3074 —  3075. 22.5. 1950. Wojciech Herman, sztygarępb- 

jazdowy i Julian Arabski, sztygar maszyn dołowych, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

poprawieniu działania zaworów przy maszynie wydobyw
czej, na Kopalni Jaworzno.

3076. 22.5. 1950. Stefan Malara, kier. oddz. maszyno

wego, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowa

niu powietrznych wentylatorów lutniowych do napędu 

pompek przodkowych górniczych, na Kopalni Jaworzno.

3077. 22.5. 1950. Emil Szczygieł, ślusarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zasila

nia kotła w  wodę bezpośrednio z wodociągu po zabudo

waniu do linii zaworu zwrotowego, w  Głównych War

sztatach Zjedn. Javorznlcko-Mikołowsklego P.W .

3078. 22.5. 1950. Wolfgang Senkała, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu tłoka do 

pompy powietrznej z uszczelnieniem ze sznura łojowego, 

w  Głównych Warsztatach Zjedn. Jaworznicko - Miko- 
łowsklego P.W.

3079. 22.5. 1950. Piotr Pawlik, spawacz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu drewnianych okła

dzin do żelaznej rękojeści młotka do oddzielania przela
nia przesortów węgla, w  Kopalni „Siersza” w  Sierszy.

3080. 22.5. 1950. Mieczysław Rutka, kier. biura mierni

czego, dokonał usprawnienia, polegającego na wprowa

dzeniu wzmacniania brzegów kalki matryc rysunkowych 

przez przeszycie na  maszynie, oraz zastosowaniu spe

cjalnej szafy do przechowywania matryc, w Kopalni W ę

gla Jaworzno.

3081. 22.5. 1950. Wilhelm Kukue, kier. samochodu, do

konał usprawnienia, polegającego na doprowadzaniu do 

stanu używalności wyrobionych cylindrów hamulcowych 

samochodu przez wpasowanie tulei brązowej, w Zabrskiej 
Fabryce Maszyn Górniczych.

3082. 22.5. 1950. Józef Spendel, brygadzista, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu nowego 

typu skrzynki formierskiej do odlewania rolek do tras 

stalowo - członowych, w Rybnickiej Fabryce Maszyn w 

Rybniku.

3083. 22.5. 1950. Józef Żyła, asystent ruchu, dokonał 

usprawnienia, polegającego na uproszczeniu sposobu pro

dukcji ogniwa łańcucha J(Beien”, w  Rybnickiej Fabryce 
Maszyn.

3084. 22.5. 1950. Jerzy Goj, tokarz, dokonał usprawnie

nia, polegającego na skonstruowaniu przyrządu do jedno

czesnego stożkowania i dziurkowania palników do lamp 
karbidowych, w  Fabryce Lamp Górniczych w  Katowi

cach.

3085. 22.5. 1950. Adolf Czapla, tokarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu wykonywania 

gwintów płaskich w lampie alkalicznej, w Fabryce Lamp 

Górniczych w  Katowicach.

3086. 22.5. 1950. Jan Kawa, referent materiałowy, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

wykorzystania odpadków płaskownika do wykonywania 

kozłów do rolek transportera, w Zabrskiej Fabryce Ma
szyn Górniczych.

3087. 22.5. 1950. Jerzy Taciak, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na przedłużeniu rączki wyłącznika 

prasy hydraulicznej w celu ułatwienia obsługi prasy pod

czas gięcia płaskowników, w  Zabrskiej Fabryce Maszyn 
Górniczych.

3088. 22.5. 1950. Maksymilian Stelmach, tokarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu sposobu 

obróbki panewek dwudzielnych bez lutowania, przez za

stosowanie specjalnego uchwytu, w  Hucie „Karol”.

3089. 22.5. 1950. Józef Fójcik, wiertacz, dokonał upraw

nienia, polegającego na zastosowaniu specjalnego zabie- 

raka do wykorzystywania wierteł w  ułamanym stożku, 
w  Rybnickiej Fabryce Maszyn.

3090 —  3091. 22.5. 1950. Franciszek Sieroń, rdzenlarz 

i Alojzy Kubista, mistrz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na ulepszeniu sposobu odle

wania korpusów wiertarek przez zastosowanie chłodni
ków, w  Fabryce Maszyn „Moj”. 

3092. 22.5. 1950. Józef Smolka, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zabudowaniu tłumika przy po- 

pychaczu w  celu umożliwienia prowadzenia rozmów te
lefonicznych, w Kopalni „Sośnica”.

3093. 22.5. 1950. Alfred Adamus, kier. robót, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu budowy 

tam pożarowych z bloków wykonanych z mieszaniny ce
mentu i trocin, w Kopalni „Sośnica”.

3094. 22.5. 1950. Józef Smolka, ślusarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu ułożyskowania 
kół bieżnych do klatek pochylnianych, w Kopalni „So
śnica”.

3095. 22.5. 1950. Jan Grzenia, technik maszynowy, do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

aparatu do uchwycenia oleju z powietrza odlotowego 

przy silnikach powietrznych, na Kopalni „Sośnica”.

3096. 22.5. 1950. Piotr Marek, pracownik rejestratury 

technicznej, dokonał usprawnienia, polegającego na za
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projektowaniu wykonania rysunków części maszyn do- | 

starczanych przez poddostawców na oddzielnych arku

sikach wyeliminowanych z ogólnych zestawień, w Ryb

nickiej Fabryce Maszyn.
3097 22.5. 1950. Franciszek Loska, kalkulator, dokonał, 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu sporzą

dzenia sprawdzianu wirników pompy, w  Zabrskiej Fa

bryce Maszyn Górniczych.
3098. 22.5. 1950. Konrad Gałuszka, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego, na zaprojektowaniu przebu

dowy strugarki umożliwiającej obróbkę kół zębatych o 

większej średnicy, w Piotrkowickiej Fabryce Maszyn.

3099. 22.5. 1950. Władysław Winkowski, mistrz oddzia

łu mechanicznego, dokonał usprawnienia, polegającego na 

zbudowaniu pomocniczego przyrządu do • frezowania śli

maków na frezarce walcowej, w Gł. Warszt. Bytomskiego 

Zjedn. Przem. Węglowego.
3100. 22.5. 1950. Paweł Sobala, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu dodatkowej na

krętki na wale wrębówki dla zabezpieczenia koła zęba

tego, w. Gł. Warszt. Bytomskiego Zjedn. Przem. Węglo

wego.
3101. 22.5. 1950. Wiktor Nowak, murarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na znormalizowaniu kształ- 

tówek szamotowych w  paleniskach kotłów parowych, na 

Kopalni „Andaluzja”.
3102. 22.5. 1950. Józef Zięba, dozorca, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu zderzaka pośrednie

go pomiędzy wagonami normalnymi a wąskotorowymi, 

na Kopalni „Andaluzja”.

3103. 22.5. 1950. Gerard  Frej, dłutownik, dokonał

usprawnienia, polegającego na dostosowaniu dłutownicy 

do frezowania kół zębatych, w  Gł. Warszt. Bytomskiego 

Zjedn. Przem. Węglowego.
3104. 22.5. 1950. Alojzy Bołdys, formierz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmianie sposobu formo

wania korpusów, w Fabryce Maszyn „Moj”.
3105. 22.5. 1950. Jerzy Kaczmarek, mistrz, dokonał

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposobu wier

cenia zamków do lamp alkalicznych, w  Fabryce Lamp 

Górniczych w  Katowicach.
3106. 22.5. 1950. Tadeusz Gutkowski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu uproszczo

nej konstrukcji uchwytu do elektrod, w Fabryce Budo

wy Maszyn Huty Karol.
3107. 22.5. 1950. Tadeusz Gutkowski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu stoso

wania nitów z miękkiego materiału przy reparacji pił 

tarczowych, w  Hucie Karol.
3108. 22.5. 1950. Jerzy Klosek, spawacz elektr., doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu sto
jaka do spawania żeberek przy sitach szczelinowych, w 

Zabrskiej Fabryce Maszyn Górniczych.

3109. 22.5. 1950. Paweł Odoj, mistrz warsztatu napra

wy maszyn, dokonał usprawnienia, polegającego na prze

budowie sprzęgieł wiertarki radialnej, w śląskiej Fabry

ce Urządzeń Górniczych w  Katowicach - Bogucicach.

3110. 23.5. 1950. Franciszek Balcerzak, instruktor spa

walniczy, dokonał usprawnienia, polegającego na zapro

jektowaniu ulepszonej maski do spawania elektryczne

go, w  Stoczni- Gdańskiej.

3111. 23.5. 1950. Ignacy Sikora, dokonał usprawnie

nia, polegającego na zaprojektowaniu i zastosowaniu 

przyrządu do walcowania odpadów głów wlewków o krót

kich wymiarach, w Hucie Batory.

3112. 23.5. 1950. Edward Rzychoń, mistrz warsztatowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu umożliwiającego zwijanie blach do zbiorników 

stożkowych, w  Zakł. Bud. Urządzeń Kotlarsko-Mechan.

Nr 3 w  Ochojcu.

3113. 23.5. 1950. Tadeusz Frączek, traser-kreślarz, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu stołu do 

cięcia blach acetylenem, w  Zakł. Bud. Urządzeń Kotlar- 

sko-Mechanicznych w  Gliwicach.

3114. 23.5. 1950. Paweł Cichy, kier. biura techn., doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu sposobu 

zaryglowania łańcucha transportera, w  Rybnickiej Fa

bryce Maszyn. f

3115. 23.5. 1950. Stefan Michałowski, inżynier, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu sposo

bu łączącego dwa systemy zmniejszania nierównowagi 

pojemności kabli dalekosiężnych, w Oddziale Techn. 

Przedsięb. Robót Elektr. w  Warszawie.

3116. 23.5. 1950. Alojzy Głowania, referent inwestycji, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

przyrządu do prostowania i obcinania rysunków na Ko

palni Barbara - Wyzwolenie.

3117. 23.5. 1950. Teodor Łazik, murarz oddz. wentyla

cyjnego, dokonał usprawnienia, polegającego na zastoso

waniu słupów betonowych do obudowy górniczej w  chod

nikach wentylacyjnych, na Kopalni „Michał”.

3118. 23.5. 1950. Józef Pastemy, inżynier, dokonał 

usprawnienia transportu ciągłego przez zaprojektowanie 

wprowadzenia specjalnego wyłącznika samoczynnego do 

silników elektrycznych większych maszyn odbudowy, w 

Katowickim Zjedn. Przem. Węglowego.

3119. 23.5. 1950. Wilhelm Liszka, elektromonter przo

dowy, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowa

niu dodatkowych kontaktów w  celu zabezpieczenia przed 

uszkodzeniem wskaźnika ilości nadanych sygnałów do 

maszyny wyciągowej, w Kopalni „Centrum”. .

3120. 23.5. 1950. Wiktor Jachnik, ślusarz przodowy, do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu do ręcznego naprężania łańcuchów przenośni

ka zgrzebłowego, w  Kopalni „Wirek”.

3121. 23.5. 1950. Jan świerczyński, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu specjalne

go śrubokrętu do wkręcania śrub, w  Kopalni „Sosnowiec-*.

3122. 23.5 1950. Feliks Palenga, ślusarz przodownik, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie konstruk

cji kurków do odwadniania cylindrów parowozów wąsko

torowych, w  Kopalni Dębieńsko.

3123. 23.5. 1950. Paweł Grzesica, brygadzista montażu 

gaśnic, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojek

towaniu przyrządu ułatwiającego pracę malowania butli 

gaśnic, w  Fabryce Sprzętu Ratunkowego w  Katowicach.

3124. 23.5. 1950. Rotman Ludwlczek, referent bezp. i 

higieny pracy, dokonał usprawnienia, polegającego na za

projektowaniu blaszanych ochraniaczy nóg dla spawaczy, 

w  Fabryce Maszyn Górniczych w  Niwce.

3125. 23.5. 1950. Zdzisław Świerkowski, ślusarz bry

gadzista, dokonał usprawnienia, polegającego na skon

struowaniu przyrządu matrycowego do nacinania zuży

tych pił taśmowych do metalu, we Wrocławskiej. Fabryce 

Wodomierzy.

3126. 23.5. 1950. Władysław Malinowski, robotnik, do

konał usprawnienia* polegającego na zaprojektowaniu 

wyrzutnika do wiertła przy wycinaniu sęków w  deskach 

do budowy wagonów.

3127. 23.5. 1950. Inż. Paweł Schlejfer, kierownik, do

konał usprawnienia, polegającego na zmianie sposobu wy

twarzania form do prasowania szkieł wodowskazowych, 

w  Jeleniogórskiej Wytwórni Optycznej w  Jeleniej Górze.

3128. 23.5. 1950. Zygmunt Maniowski, laborant-che- 

mik, dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu 

sposobu regenerowania molibdenianu amonu z przesą

czów otrzymywanych przy analitycznym oznaczaniu fo

sforanów, w  Zjedn. Zakł. Wyrobów Metalowych.
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3129. 23.5. 1950. Henryk Nowa, laborant-chemik, do

konał usprawnienia, polegającego na opracowaniu sposo

bu szybkiego oznaczania krzemu metodą wagowo-foto- I 

metryczną, w  Hucie „Baildon“.

3130—3132. 23.5. 1950. Kazimierz Krasnodębski, inży

nier chemii, Eryk Trutwin, werkmlstrz i Józef Latocha, 

ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polega

jącego na opracowaniu pływakowego przewodu do łado

wania benzolu lub innych produktów płynnych lżejszych 

od wody, na Koksowni Radlin. 

3133— 3135. 23.5. 1950. Jan Kurpiel, prac. umysłowy, 

Ryszard Preisztad, prac. fizyczny i Jan Socha, prac. fi

zyczny, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polega

jącego na zaprojektowaniu odwadniacza przewodów cen

tralnego ogrzewania, w Hucie „Karol“.

3136—3137. 23.5. 1950. Bolesław Jarząbek, kierownik 

warsztatów i Zbigniew Goszcz, kierownik biura technicz

nego, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polega

jącego na zaprojektowaniu przyrządu do obwiedniowego 

frezowania kół zębatych eliptycznych, w Centralnych 

Warsztatach Mechanicznych w  Niwce.

3138— 3139. 23.5. 1950. Józef Jankowsikl, technik okrę

towy i Antoni Chychłowski, kontroler, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na wykonaniu mo

deli odlewniczych z blachy do śrub okrętowych, w  Stoczni 

Szczecińskiej.

3140—3142. 23.5. 1950. Andrzej Zamoyski, kier. tech

niczny, Jerzy Strzelecki, kier. laboratorium 1 Zdzisław 

Matrowski, kier. produkcji, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na opracowaniu sposobu przy

gotowania masy produkcyjnej przy wyeliminowaniu prze

miału glin drobnoziarnistych, we Włocławskich Zakładach 

Fajansu.

3143. 23.5. 1950. Józef Paduch, tokarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu specjalnego 

urządzenia na przyrząd czujnikowy do dokładnego roz

stawiania otworów podczas operacji wytaczania, w  Zakła

dach Przemysłowych.

3144—3145. 23.5. 1960. Ryszard Barczyk, Izolator prze

wodów i Edmund świerc, starszy kotlarz, dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zastoso

waniu dodatku popiołu do mączki izolacyjnej przewodów 

parowych, w  Hucie „Zygmunt“.

3146—3147. 23.5. 1950. Feliks Jędrczak, robotnik przy

uczony i Konrad Gackowskl, robotnik przyuczony, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

skonstruowaniu uchwytu trójramlennego do transportu 

kół, w  Fabryce Obrabiarek Do Drzewa.

3148— 3149. 23.5. 1950. Czesław Chmielewski, robotnik 

brygadzista i Wincenty Noga, mistrz ślusarski, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zastoso

waniu odrzutnika pierścieniowego smaru założonego na 

koło pasowe, w  Zjedn. Zakł. „Archimedes“ we Wrocławiu.

3150—3152. 24.5.1950. Tadeusz Bogusławski, kier. ru

chu, Edward Szczygieł, mistrz i Jan Jędrychowskl, mistrz, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na zaprojektowaniu urządzenia umożliwiającego bezpiecz

ną pracę formlerzy pod podwieszonymi skrzyniami for

mierskimi, w Odlewni żeliwa i Emalleml w  Kamiennej.

3153. 24.5. 1950. Franciszek Stefański, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu urządzenia do 

piły tarczowe] ułatwiającego obrzynanie desek, w  Zarzą

dzie Portu Gdańsk—Gdynia.

3154. 24.5. 1950. Antoni Sekta, kowal brygadzista, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

1 .wykonaniu narzędzia do wykonywania wygięć kołnie

rzowych w  zbiornikach, Zakł. Budowy Urządzeń Kotlar

sko-Mechanicznych.

3155. 24.5. 1950. Stanisław Marczyk, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu obróbki pier

ścieni tłokowych, w  Zakładzie Nr 9 Zakł. Budowy Urzą

dzeń Kotlarsko-Mechanicznych w  Radomsku.

3156. 24.5. 1950. Jan Malasiewlcz, modelarz, dokonał 

.usprawnienia, polegającego na zastosowaniu specjalnej 

miary do ustawiania szablonów formierskich w  odlewni, 

w  Zakł. Urządzeń Kotlarsko-Mechanicznych w Radomsku.

3157— 3159. 24.5. 1950. Alfred Latusek, technik war

sztatu naprawczego, Edward Pieczora, kler. warszt. na

prawczego i inż. Wilhelm Wojtyła, gł. inż. ruchu, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na za

projektowaniu przebudowy napędu nożycy kęsów, w  Hucie 

Baildon.

3160. 24.5. 1950. Karol Miglus, przodownik frezarż, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ulep

szonej metody produkcji segmentów do pił tarczowych.

3161. 24.5. 1950. Wiktor Grabiwoda, mistrz oddz. kot

łowni, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowa

niu urządzenia rolkowego przy prowadzeniu czerpaków 

do podnośnika węgla.

3162. 24.5. 1950. Józef Toruński, mistrz warszt. na

praw., dokonał usprawnienia działania Instalacji podgrze

wania wody walcarki, w  Hucie Baildon.

3163— 3164. 24.5. 1950. Inż. Ginter Hanzel, st. asystent 

walc. bruzdowej 1 Teodor Hanzel, mistrz oddziału cieplne

go, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegające

go na zainstalowaniu przyrządu sygnalizującgo spadek 

ciśnienia instalacji gazowej, w  Hucie Baildon.

3165. 24.5. 1950. Franciszek Lubos, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu łożysk rol

kowych zamiast łożysk typu Ruhrtaler do benzolowozów, 

na kopalni Miechowlce.

3166—3167. 24.5. 1950. Jerzy Szczygłowski, ślusarz i 

Paweł Rode, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na naprawie zużytych drążków tło

kowych do pomp powietrznych, na kopalni Miechowlce.

3168. 24.5. 1950. Ernest Robasik, hartownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu specjalnego 

uchwytu do trzymania prostopadle wałków trybikowych 

przy hartowaniu, w  F-ce Maszyn „Moj“ w  Katowicach.

3169. 24.5. 1950. Tadeusz Łopuszyński, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu uchwytu 

nożowego umożliwiającego wykonalnie prac dłutownicy 

na strugarce poprzecznej, w P. P. „Dalmor“ w Gdyni.

3170. 24.5. 1950. Tadeusz Klesewetter, Inżynier elek

tryk, dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruo

waniu przyrządu do wykrywania wad potencjometrów po

wodujących trzaski w  odbiorniku, w  Dolnośl. Zakł. Wytw. 

Urządz. Radiowych.

. 3171. 24.5. 1950. Edmund Bigielmajer, kler. sekcji, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu chłod

nic do chłodzenia końcówek głowic w  piecu martenow

skim, w Hucie Stalowa Wola. 

3172. 24.5. 1950. Stefan Piech, mechanik, dokonał u

sprawnienia polegającego na zastosowaniu przedłużaczy 

umożliwiaj ących zamykanie zaworów parowych przy kot

łach na trawlerach w przypadku pęknięcia przewodu, w  

P. P. Dalmor w  Gdyni.
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3175—3176. 24.5. 1960. Dr Atanazy Boryniec i Stani

sław Ostrouch, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na konstrukcji nowego układu koryta 1 do

pływów kwaśnej kąpieli na maszynie przędzalniczej, 

w  Państwowej F-ce Sztucznego Jedwabiu w  Tomaszowie 

Mazowieckim.

3177—3182. 24.5. 1950. Adam Semkowicz, inżynier, 

Franciszek Barakowskl, nadmistrz, Paweł Plkos, mistrz, 

Ludwik Pająk, ślusarz, Paweł Blinda, ślusarz i J. Kopiec, 

elektromonter, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na skonstruowaniu pieca elektrycznego tu

nelowego do hartowania magnesów.

3183. 24.5. 1950. Paweł Bronder, elektromonter, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu samo

czynnego wyłączania i załączania silnika elektrycznego 

napędzającego przenośnik zgrzebłowy, zależnie od ciśnie

nia powietrza doprowadzanego do napędu powietrznego 

przenośnika następnego, w  Kopalni Chwałowice.

3184—3185. 24.5. 1950. Andrzej Piłat, mistrz i Stani

sław Synal, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na ulepszeniu klapy do pieca grzew

czego przez zastosowanie chłodzenia wodnego, w  Hucie 
Stalowa Wola.

3186. 24.5. 1950. Henryk Bursy, starszy piecowy, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu kleszczy do 

nakładania haków spustowych, w  Hucie Łaziska.

3187. 24.5. 1950. Paweł Blaski, blacharz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu klucza do zawi

jania końców bandaży przytrzymujących izolację rur pa

rowych, w  Hucie Łaziska.

3188. 24.5. 1950. Józef Mikosz, kowal, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu do wykonania gło

wy pogrzebacza do przebijania szlaki w  generatorach spo

sobem odlewania zamiast obróbką mechaniczną, w  Hucie 

im. J. Stalina.

3189. 24.5. 1950. Mgr Piotr Łyszkowicz, kierownik wy- 

kańczalni, dokonał usprawnienia, polegającego na opra

cowaniu składu masy szlifierskiej i polerowiniozej do ba

kelitu, w  Zakładach Wytwórczych Aparatów Telefonicz

nych w  Łodzi.

3190— 3191. 25.5. 1950. Marcin Szukała, przodownik

i Augustyn Kokot, przodownk, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na zastosowaniu chłodze

nia wodę obrzeży kół przy parowozach typu „Ferrum“, w 

Hucie im. J. Stalina.

3192. 25.5. 1950. Władysław Wyłam, kotlarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przyrzą

du do falowania blach, w Zakładach Wytwórczych Tran

sformatorów i Urządzeń Termotechnicznych w  Łodzi.

3193. 25.5. 1950. Wincenty Konieczny, traser, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu po

mocniczego do trasowania dźwigarów i ceownlków.

3194—3195. 25.5. 1950. Józef Walas, elektromonter i 

Adam Pietykiewicz, elektromonter, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zastosowaniu 

trwałego uszczelnienia zabezpieczającego przedostawanie 

się oliwy do silników elektrycznych przenośników rynno

wych, w  Kopalni „Janina“.

3196. 25.5, 1950. Paweł Urzoń, śluisarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu stołu do 

smarowania łożysk kulkowych, w  Piotrowskiej F-ce M a

szyn. 

3197. 25.5 1950. Jan Onaczyszyn, konstruktor, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu nowego 

systemu wykonywania rysunków warsztatowych, w Hucie 

Karol w  Wałbrzychu.

3198. 25.5. 1950. Józef Damski, nadgórnik, dokonał

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu wózka do

i transportowania materiałów w  rynnach, w  Kopalni „Roz- 

I bark“.

3199. 25.5. 1950. Bernard Graca, kreślarz, dokonał u- 

sprawmienia, polegającego na zaprojektowaniu specjalne

go urządzenia do odżużlania kotłów, w Kopalni „Bolesław 

śmiały“.

3200. 25.5. 1950. Alfons Bukowski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu smarowania 

czopa cięgła hamulczego w  maszynie wydobywczej, w 

Kopalni „Silesia“

3201. 25.5. 1950. Józef Kusz, mistrz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na skonstruowaniu wyłącznika krań

cowego ograniczającego ruch mechanizmu suwnic, w Hu

cie im. J. Stalina.

3202. 25.5. 1950. Franciszek Kachel, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu urządzenia 

alarmowego przy wskaźniku olejowym kompresora rota

cyjnego, w  kopalni „Bolesław śmiały“.

3203. 25.5. 1950. Jan Strzewiczek, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu kleszczy 

do spawania elektrycznego ze stali z wkładkami miedzia

nymi, w  Hucie im. J. Stalina.

3204. 25.5. 1950. Władysław Kasprzak, mistrz ślusar

ski, dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowa

niu stojaków do podnoszenia bębna z kablem, w  P.P.B. 

Oddział VIII.

3205. 25.5. 1950. Szczepan Ziajka, referent, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu poręczy kie

runkowych klatki przy linozjeździe, na kopalni „Wanda— 

Lech“.

3206. 25.5. 1950. Leon Ratajczak, technik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wprowadzeniu czyszczenia 

części metalowych przez gotowanie ich w  wodzie z sodą, 

w  Jeleniogórskiej Wytwórni Optycznej.

3207—3208. 25.5. 1950. Bernard Krawczyk, ślusarz i 

Antoni Kus, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na dokonaniu zmiany konstrukcji 

przesuwacza torów, w  Rudzkim Zjednoczeniu Przemysłu 

Węglowego Piaskownia Pyskowice—Rzeczyce.

3209. 25.5 1950. Ernest Paszkę, konstruktor, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposobu zamo

cowania osłon, w  Hucie „Karol“.

3210. 25.5. 1950. Jerzy Kaczmarek, mistrz obróbki wió

rowej, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu przyrządu do montażu przykryw zamykających, w 

F-oe Lamp Górniczych w  Katowicach.

3211. 25.5. 1950. Władysław Domagalski, ślusarz, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

przyrządu do rozwlercanla otworów na bolce kół biego

wych 1 Innych otworów na suwnicach, w  Hucie „Karol”.

3212. 25.5. 1950. Ernest Skatuła, mistrz hartowni, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu do hartowania zębów kół zębatych, w Rybnickiej 

F-ce Maszyn.

3213. 25.5. 1950. Inż. Alfons Koenig, kier* biura kon

strukcyjnego, dokonał usprawnienia, polegającego na za

projektowaniu urządzenia do ładowania węgla 1 piasku, 

w  Hucie Karol.

3214. 25.5. 1950. Ernest Robasik, hartownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

prostowania kół zębatych talerzowych po cementacji, w 

F-ce Maszyn „Moj” w  Katowicach.

3215. 25.5. 1950. Maksymilian Natrzyński, spawacz, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu 

urządzenia hamującego wózki przy wiertarkach promie

niowych, w  Zabrsklej F-ce Maszyn Górniczych.

3216. 25.5. 1950. ' Karol Warwas, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu projektu wy-



Nr 4/1950 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 255

konywania rączek do kurków powietrznych, w  Zakładach i 

Przemysłowych „Dehak” w  Brzezince. 

3217 —  32,18, 25.5. 1950. Jan Kurpiel, mistrz 1 Helmut ' 

Jordan, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na zastosowaniu przy aparacie do wy

świetlania rysunków filcowych pierścieni zamiast gumo
wych, w  Hucie „Karol”:

3219 —  3221. 25.5. 1950. Aleksander Kopijasz, tech

nik, Maksymilian Kulik, sztygar 1 Wilhelm Kuna, spa

wacz, dokonali.usprawnienia jako współtwórcy, polegają
cego na wykonaniu urządzenia do prostowania krzywych 

stropnic i stempli żelaznych na ścianie oraz gięcia szyn, 

w Kopalni „Wirek”.

3222 —  3223. 25.5. 1950. Otton Jendryslk, ślusarz i Ema

nuel Dyrbusz, nadmistrz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego1 na zaprojektowaniu przebu

dowy napędu młota kowalskiego na młot pasowy, w  Pias

kowni Pyskowice-Rzeczyce.

3224. 25.5. 1950. Emanuel Solga, maszynista, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zabez

pieczenia sworznia kierującego przed wypadnięciem przy 

wywrotach w  sortowni, w  Kopalni Szombierki.

3225. 25.5. 1950. Edmund Kamrackl, palacz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu przebudowy 

urządzenia odprowadzania żużla spod rusztu kotła, na 
Kopalni Szombierki.

3226. 25.5. 1950. Jan Snitek, mistrz warsztatu mecha

nicznego, dokonał usprawnienia, polegającego na zapro

jektowaniu poprawek przy transporterze węgla, w  Ce

mentowni Wysoka.

3227. 25.5. 1950. Adam Guźniczak, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu innego kształtu 

kapsli do wypalania wazonów majolikowych, w  F-ce Fa
jansu i Majolikl w Kole.

3228. 25.5. 1950. Franciszek Wyszyński, kier. produkcji, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu do szlifowania igieł, w  Zjedn. Zakł. Szpilek, 

Okuć i Przyborów Tkackich w  Świdnicy.

3229. 25.5. 1950. Feliks Hauzer, tokarz maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu ma

szynowej produkcji szpul trykotażowych, w  Zakładach 

Wyrobów Drzewnych Przemysłu Włókienniczego w  Łodzi.

3230. 25.5. 1950. Jan Szczechowski, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu do odkuwania zapadek, w  Zjedn. Przemysłu Arty

kułów i Tkanin Technicznych w  Łodzi.

3231. 25.5. 1950. Lech Domagała, ślusarz-brygadzlsta, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu wy- 

krojnika do produkcją trzymaczy nicielnicowych jedną 

operacją, w  Zakładach Przyborów Tkackich i Wyrobów 
Metalowych w  Łodzi.

3232. 25.5. 1950. Zdzisław Słowiński, ślusarz-bryga- 

dzista, dokonał usprawnienia, polegającego na wykona

niu przyrządu do nacinania rowków na śrubie pod śru

bokręt, w Zakładach Przyborów Tkackich i Wyrobów Me

talowych w  Łodzi.

3233. 25.5. 1950. Marcin Kądziela, ślusarz narzędzio

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

przyrządu do obcinania obrzeży i wycinania dna w  oku

ciach do cewek; w Zjedn. Zakł. Szpilek, Okuć i Przyb. 

Tkackich w  Świdnicy.

3234 —  3235. 25.5. 1950. Mikołaj Ogoniacz, mistrz 

warsztatowy i Stanisław żołna, brygadzista, dokonali 

usprawnienia jako współtwórcy, polegającego na zasto

sowaniu dodatkowego łożyska na wale transmisyjnym, w 

Zakładach Ceramicznych Ołdrzychów.

3236 —  3237. 25.5. 1950. Władysław Gut, kier. produk

cji i Witold Adamski, kier. działu mechan., dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zasto-

sowaniu ustnika 3-wylotowego do prasowania pierścieni 

i Raschiga, w  Zakładach Ceramicznych Ziębice.
' 3238. 25.5. 1950. Wincenty Pomocnik, stolarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na zmniejszeniu zużycia 

drzewa i gwoździ przy wykonaniu płotów do załadunku 

rur kanalizacyjnych 1 zbiorników, w  Zakładach Ceramicz

nych Ziębice.

3239 —  3240. 25.5. 1950. Jan Kosior, przodowy i Mi

chał Łygan, robotnik, dokonali usprawnienia jako współ

twórcy, polegającego na przeróbce pieca tyglowego, w Ra
domskich Zakładach Fajansu i Ceramiki Technicznej.

3241. 25.5. 1950. Władysław Bigos, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu urządzenia do 

frezowania rowka w główkach śrubek, w  Zakł. Art. 

Techn. i Sprzętu Przeciwpożarowego w Warszawie.

3242. 25.5. 1950. Ludwik Kruszewski, hartownlk-bry- 

gadzista, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu wózka przy ładowaniu i wyjmowaniu z pieca 

skrzyń z elementami do cementacji, w Zakł. Art. Techn. 

i Sprzętu Przeciwpożarowego w Warszawie.

3243. 25.5. 1950. Michał Bielecki, szlifierz narzędzio

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

przyrządu do szlifowania narzynek płaskich, w Stoczni 

Gdańskiej.
3244. 25.5. 1950. Wiktor Obara, ślusarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrzą

du do badania rur skraplacza na szczelność, w  Stoczni 

Gdańskiej.

3245. 25.5. 1950. Jan Kurdybelski, uczeń szkoły prze

mysłowej, dokonał usprawnienia, polegającego na zapro

jektowaniu użycia rolek przy półokularajcii (tokarskich 

zamiast szczęk prowadniczych, w  Myszkowskich Zakła

dach Metalurgicznych.
3246. 25.5. 1950. Jerzy Arendarczyk, młodszy monter, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu do wyginania rur przy produkcji odbieraczy 

prądu do elekrowozów, w  Kopalni „Katowice“.

3247. 25.5. 1950. Alojzy żymła, ślusarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu • użycia

 przyrządu z kamieniem szlifierskim do obróbki ogniw że

liwnych oporników urządzeń elektrycznych, na Kopalni 

„Katowice”.
3248 —  3249. 25.5. 1950. Ignacy Palowski, sztygar 

zmianowy i Jan Bogacki, ślusarz, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu opa

ski ochronnej do sprzęgła, na Kopalni Wujek.

3250. 26.5. 1950. Respekta, pracownik, dokonał uspraw

nienia, jako współtwórca, polegającego na zaprojektowa
niu pomostów umożliwiających bezpieczną manipulację 

rurami przy maszcie wiertniczym, w  Krośnieńskim Ko

palnictwie Naftowym.

3251. 26.5. 1950. Emanuei Dyrbusz, nadmistrz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zmianie konstrukcji 

smarownic panwi korbowych wiązarowych 1 krzyżulco- 

wych przy parowozach, w  Piaskowni Pyskowice - Rze

czyce.

3252 —  3253. 26.5. 1950. Horodko Bronisław, inżynier 

remontów i inż. Nowakowski Władysław, szef walcowni, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na zaprojektowaniu wspawania zęba o gotowym profilu 

do koła zębatego walcowni uniwersalnej, Huty Ostrowiec.
3254. 26.5. 1950. Edmund Laskowski, elektromonter, 

dokonał usprawnienia, polegającego na dorobieniu do 

wiertarki ręcznej ochronnego kaptura z brezentu chro

niącego motorek od zanieczyszczeń wiórami, w  Stoczni 

i*. Z. W . w  Gorzowie.

3255. 26.5. 1950. Michał Palczewski, modelarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu windy 

ułatwiającej ustawianie brusów, względnie blach w  dno 

barki, w  Stoczni P. Z. W . w Gorzowie.
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3256 —  3259. 26.5. 1950. Franciszek Szwej, inżynier; 

Paweł Pikos, mistrz, Karol Janiczek, przodownik i Lu

dwik Pająk, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na skonstruowaniu specjalnego pie

ca elektrycznego do odpuszczania grotów górniczych, w 

Hucie Baildon. 

3260 —  3262. 26.5. 1950. Stanisław Smerczek, prac. fi

zyczny, Ernest Juraszek, prac. fizyczny i Augustyn Polo- 

czek, prac. fizyczny, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na skonstruowaniu skrzyni do 

opróżniania zbiorników lamp zużytego karbidu, w  Pia

skowni Pyskowice - Rzeczyce.

3263. 26.5. 1950. Paweł Wystrach, elektromonter, do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu ta

blicy przełącznikowej do zwierania uszkodzonych wyłącz

ników w urządzeniu wyciągowym, w Kopalni „Pre

zydent”.

3264 —  3265. 26.5. 1950. Jerzy Potyka, ślusarz i Ro

bert Galwas, elektromonter, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na skonstruowaniu urzą

dzenia sygnalizującego i zatrzymującego samoczynnie 

napęd transportera stalowo-członowego w przypadku 

wysuwania się sworznia łańcucha, w  Kopalni Paweł.

3266. 26.5. 1950. Jan Walder, elektryk, dokonał uspraw

nienia, polegającego na skonstruowaniu narzędzia do ob

cinania izolacji wystającej ponad żłobki nawiniętego wir

nika, w Stoczni Gdańskiej.

3267. 26.5. 1950. Franciszek Legut, kierownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu i wyko

naniu odległościowego elektrycznego wskaźnika położe

nia gazometru.

3268. 26.5. 1950. Aleksander Golnik, sztygar objazdo

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na dostosowa

niu wiertarki górniczej do pracy z transformatorem w 

celu wyeliminowania porażeń prądem, w  Kopalni „Kleo
fas”.

3269 —  3270. 26.5. 1950. Józef Kloska, sztygar i Wil

helm Pisanczyn, kierownik, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na wybudowaniu urządzenia 

do naświetlania pracowników po odbytej kąpieli specjal
nymi lampami, w  Kopalni „Katowice”.

3271 —  3272. 26.5. 1950. Fryderyk Lach, kierownik 

planowania i Adolf Lach, sztygar górniczy, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na ulep

szeniu konstrukcyjnym zamka złącza do rynien potrzą- 

salnych, w Gł. Warszt. Mech. Rybnickiego Zjedn. Przem. 

Węglowego.

3273. 26.5. 1950. Teodor Kałus, asystent kierownika 

ruchu maszynowego, dokonał usprawnienia, polegające

go na zaprojektowaniu użycia nieczynnego wibratora w 

czasie przymusowych postoi filtra, na Kopalni Rydułtowy.

3274. 26.5. 1950. Jan Waszek, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do przygi

nania pierścieni rozprężających do krążników, w Piotro- 
wickiej F-ce Maszyn.

3275. 26.5. 1950. Leonard Piskała, przodowy, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

wiercenia wyjęć pierścienia prowadzącego, w F-ce Ma
szyn „Moj” w Katowicach.

3276. 26.5. 1950. Józef Kopiec, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu urządzenia do obci

nania nitów, w  Hucie Karol.

3277. 26.5. 1950. Paweł Fasierbski, elektromonter, do

konał -usprawnienia, polegającego na wykonaniu roz

dzielni sposobem gospodarczym, w Piotrowickiej F-ce 
Maszyn. 

3278. 26.5. 1950. Franciszek Skibiński, kontroler pro

dukcji, dokonał usprawnienia, polegającego na poprawie

niu przyrządu do lutowania stożków wodnych w  lampie 

karbidowej, w  F-ce Lamp Górniczych w Katowicach.

3279 —  3280. 26.5. 1950. Jan Brojacz, ślusarz i Józef 

Przodała, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na wykonaniu przyrządu do frezo

wania zaworów w korpusach pompowych, w Głównych 

Warsztatach Rudzkiego Zjednoczenia P. W . w Wirku.

3281. 26.5. 1950. Jan Kawik, rębacz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu urządzenia po

mocniczego do rozruchu przeładowanego transportera 

stalowo-członowego, w  Kopalni Paweł.
3282. 26.5.- 1950. Augustyn Poloczek, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu przyrządu 

do poszerzania płomleniówek parowozowych, w  Piaskow

ni Pyskowice - Rzeczyce.
3283. 26.5. 1950. Stefan Samol, elektromonter, doko

nał usprawnienia, polegającego na dostosowaniu wier

tarki górniczej do pracy bez transformatora oraz zasto

sowaniu wyłącznika własnej konstrukcji, w Kopalni 

Szombierki.
3281. 26.5. 1950. Alojzy Wieczorek, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przebudowie osadzenia 

kół biegowych wozu przelotowego, na Koksowni Walenty.

3285. 26.5. 1950. Teodor Gerlich, ślusarz przodowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

przyrządu do wytaczania tulei suwakowych przy parowo

zach bez wyjmowania ich ze skrzyni suwakowej, na Pias

kowni Pyskowice - Rzeczyce.

3286. 26.5. 1950. Wiktor Jaroń, referent techniczny, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

wykonania piórników do spłonek górniczych we własnym 

zakresie, w Dyrekcji Rudzkiego Zjednoczenia Przemysłu 

Węglowego.
3287. 26.5. 1950. Alojzy Wieczorek, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, ułatwiającego wyładowanie koksu z ko

mory koksowniczej, w Koksowni Walenty.

3288. 26.5. 1950. Wojciech Kokot, mistrz placowy, do

konał usprawnienia, polegającego na racjonalnym wyko

rzystaniu furmanek do wywozu gruzu, w Koksowni-Wa

lenty.

3289 —  3290. 26.5. 1950. Ludwik I Musik, destylator 

benzolu i Aleksander Beck, przód, warszt. mechan., do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

zabezpieczeniu trójdzielnego zbiornika oleju płuczkowe

go, przed przelewem, w  Koksowni Orzegów.

3291. 27.5. 1950. Bronisław Nowak, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wyremontowaniu uszko

dzonych kurków powietrznych do wrębówek i silników, 

na Kopalni „Andaluzja”.

3292. 27.5. 1950. Karol Kulik, kierownik powierzchni, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

likwidacji znaczków kontrolnych wózków z urobkiem, na 

Kopalni „Andaluzja”.

3293. 27.5. 1950. Inż. Witold Twaróg, kierownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu kon

strukcyjnym sposobu założenia i zmontowania kratowni

cy budowanego mostu, w  Powiatowym Zarządzie Drogo

wym w  Raciborzu.
3294 —  3295. 27.5. 1950. Stanisław Łopaciński, mon

ter brygadzista i Teodor Muraszew, ślusarz brygadzista, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na skonstruowaniu klucza do demontażu podstawy pom

py wtryskowej do autobusu „Chausson”, w  Warsztatach 

Samochodowych Stołecznej Stacji Osobowej w W-wie.'

3296 —  3297. 27.5. 1950. Jerzy Baucz i Józef Biskup, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy," polegającego 

na opracowaniu przyrządu do mierzenia spawów .rogo

wych i płaskich, w Stoczni Szczecińskiej.

3298 —  3299. 27.5. 1950. Stefan świątek, Wiktor Wró

blewski, dokonali usprawnienia jako współtwórcy, pole

gającego na przerobieniu starej pompy pneumatycznej 

na mieszadło do farb, w Stoczni Gdyńskiej.
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3300 —  3301. 27.5 1950. Jan Smigalskl i Leon Bujak, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na zastosowaniu przedłużacza do pistoletu natryskowego, 
w Stoczni Gdyńskiej.

3302. 27.5. 1950. Franciszek Niklas, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu specjalnego noża 

do wycinania otworów w  pertynaksowych płytkach izo

lacyjnych, w  Stoczni Gdańskiej.

3303. 27.5. 1950. Adam Krym, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zmianie systemu ostrzenia ?oz- 

wiertaków, w Stoczni Gdyńskiej.

3304 —  3305. 27.5. 1950. Tadeusz Skwarczyński, inży

nier i Andrzej Bogusławski, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na ulepszeniu instalacji pro

dukcji tranu, w  Morskich Zakładach Rybnych w  Gdyni.

3306. 27.5. 1950. Inż. Rajmund Huculak, dyrektor, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu do 

kucia otworów w betonie mechanicznego świdra górni

czego, w  Morskich Zakładach Rybnych w  Gdyni.

3307. 27.5. 1950. Jan Domaszewicz, prac. umysłowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

styków kontaktowych dla przekaźnika dźwigu, w  Zarzą

dzie Portu Szczecin.

3308. 27.5. 1950. Mieczysław Kurowski, ślusarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu prze

niesienia włącznika stemplarki z lewej na prawą stronę 

w celu ułatwienia obsługi, w F-ce „Schicht” w  Warsza
wie.

3309. 27.5. 1950. Mieczysław Kuzak, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu jako szyn 

do mocowania silników elektrycznych na fundamencie 

żelaza korytkowego z odpowiednimi ankrami, w  Fabryce 
„Schicht” w  Warszawie.

3310. 27.5. 1950. Józef Szozda, prac. fizyczny, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu we własnym 

zakresie pasów nicianych bezkońcowych do automatów 

zawijających dropsy, w  F-ce Wyr. Cukierń, i Czekolady 
„Odra” w Brzegu.

3311. 27.5. 1950. Stanisław Bosek, kucharz przy apa

racie próżniowym, dokonał usprawnienia, polegającego 

na zaprojektowaniu zainstalowania przy aparacie próż

niowym dodatkowego kotła do wstępnego ogrzewania cu

kru, w F-ce Cukrów „Hazet” w  Gliwicach.

3312 —  3314. 27.5. 1950. Jan Zając, główny mechanik, 

Stefan Kwaśniak, kier. personalny i Roman Władyka, 

technik, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, pole

gającego na racjonalnym wykorzystaniu zawijaczek, w 
F-ce Cukrów „Hazet” w  Gliwicach.

3315 —  3316. 27.5', 1950. Jerzy Baucz i Józef Biskup, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na opracowaniu konstrukcji tarczy pomiarowej, w  Stocz
ni Szczecińskiej.

3317. 27.5. 1950. Franciszek Kabacińskl, pracownik 

fizyczny, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu płótna wulkanizacyjnego do obszycia węża gu

mowego do pompy smarującej na wieży taśmowca sta
lowego, w Zarządzie Portu Gdańsk - Gdynia.

3318. 27.5. 1950. Alojzy Werra, pracownik fizyczny, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

uchwytu przy ciężarku na taśmowcu, w  Zarządzie Portu 
Gdańsk - Gdynia.

3319. 27.5. 1950. Eugeniusz Ośko, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przyrzą

du do szlifowania łóż tokarek, w  Zarządzie Portu 
Gdańsk - Gdynia.

3320. 27.5. 1950. Mirosław świerczyńskl, ślusarz, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

uproszczonego sposobu zakładania lin na chwytaJd, w  Za
rządzie Portu Gdańsk - Gdynia.

3321 —  3328. 27.5. 1950. Franciszek Stefanowskl, prac. 

wydz. ratowniczego, August Dominik, prac. wydz. ratow

niczego, Leopold Sikorowlcz, prac. wydz. ratowniczego, 

Antoni Mońca, prac. wydz. ratowniczego, Zygmunt Żu

rawski, prac. wydz. ratowniczego, Alfred O  tik, prac. 

wydz. ratowniczego, Józef Leszczyński, prac. wydz. ra

towniczego, Witold Poinc, prac. wydz. ratowniczego, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

opracowaniu metody podnoszenia wraków okrętowych, w 

Przedsiębiorstwie G. A. L. w Gdyni.

3329. 27.5. 1950. Andrzej Król, mistrz warsztatu me

chanicznego, dokonał usprawnienia, polegającego na 

przedłużeniu suwaka strugarki poprzecznej, zezwalające

go na obróbkę dłuższych elementów, w  Cementowni „Sa

turn".
3330. 30.5. 1950. Kazimierz Koseckl, zmianowy, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu i 

zbudowaniu urządzenia do kontroli gęstości cieczy na 

wyparkach przy produkcji, w  Cukrowni Wożuczyn.

3331. 30.5. 1950. Henryk Sałaciński, zmianowy, doko

nał usprawnienia, polegającego na umocowaniu i uszczel

nieniu woreczka filtracyjnego na ramie cedzidłowej, w 

Cukrowni Chełmlca.
3332. 30.5. 1950. Michał Gałązkiewicz, brygadzista pa

rowozowy, dokonał usprawnienia, polegającego na prze

robieniu na parę i uruchomieniu niekompletnego hamul

ca powietrznego przy parowozie wąskotorowym, w  Cukro

wni Chełmica.

3333 —  3334. 30.5. 1950. Marian Broszkowski, kier. 

warszt. mechanicz. i Henryk Tomczyk, mistrz warszt. 

elektrotech., dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na zaprojektowaniu okapturzenia rozdziel

ni podstacji transformatorowej, w  Portowych Zakł. 

Przem. Tłuszczowego i Olejarskiego „Union” w  Gdyni.

3335 —  3336. 30.5. 1950. Antoni Sitkowski, pracownik 

fizyczny,-Władysław Szajkowskl, pracownik fizyczny, do- 

, konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

j bezpośrednim połączeniu wież krebitrowych i odstojni

ków ze zbiornikiem ługów glicerynowych, w  F-ce „Schlch- 

I ta” w Warszawie.

I 3337. 30.5. 1950. Emil Ulfig, mistrz warsztatów, doko

nał usprawnienia, polegającego na dostosowaniu kształ

tu i wymiarów płyt mydła w  chłodni do wymagań krajar- 

nl, w F-ce Mydła i Gliceryny we Wrocławiu.

3338. 30.5. 1950. Edward Soroczyński, brygadzista 

warsztatów ślusarskich, dokonał usprawnienia, polega

jącego na zastosowaniu zwykłych uszczelek klingeryto- 

wych przyciskanych dławikami zamiast uszczelek paten

towych, z Zakł. P. M . S. w  Poznaniu.

3339. 30.5. 1950. Zdzisław Kurak, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu działania ma

szynki doi oskrobywania laku z butelek, w  Zakł. P. M . S. 
w  Krakowie.

3340. 30.5. 1950. Marian Łęski, mistrz modelarski, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ulep

szonej skrzynki rdzeniowej do odlewania cylindrów 

pomp, Zakł. Urządz. Kotlarsko-Mechanicz. w  Radomsku.

3341. 30.5. 1950. Edward Włodarczyk, mistrz tokarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

matryc do odkuwania dźwigni sterowniczych i zbieraczy 

do pomp, w  Zakł, Budowy Urządzeń Kotlarsko-Mechanicz- 

nych w  Radomsku. .

3342. 30.5. 1950. Antoni Wrana, ślusarz brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego nai opracowaniu 

przyrządu do ściągania piast wirników z wałków wenty

latorów dla aparatów grzejnych, w  Zakł.' Bud. Urządzeń 

Kotlarsko-Mechanicznych w Krakowie.

3343. 30.5. 1950. Jan Gaweł, elektromonter, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu nowego
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typu przekaźnika przy wagach kolejowych, na Kopalni 

Barbara - Wyzwolenie.

3344. 30.5. 1950. Józef Zborała, pracownik fizyczny, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu do cięcia metali kolorowych, w Oddziale Dźwigo

wym Zarządu Portu Gdańsk - Gdynia.

3345. 30.5. 1950. Marian Wszelaki, mistrz, dokonał

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu nowego 

ułożyskowania wału przy wciągarkach, w Zarządzie Por

tu Gdańsk - Gdynia. *

3346. ,30.5. 1950. Stefan  Pożański, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmiany 

w zamocowaniu smarowniczek przy wózkach zbieraczy 

prądu, w Zarządzie Portu Gdańsk - Gdynia.

3347. 30.5. 1950. Franciszek Otrombka, dokonał 

usprawnienia, polegającego na dorobieniu do gryzarki 

noża do żłobkowania, w  Oddziale Inżynieryjnym Gdań
skiego Urzędu Morskiego.

3348. 30.5. 1950. Mirosław świerczyński, ślusarz, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu w 

chwytakach rolek w  celu zabezpieczenia lin przed wypa

daniem, w Rejonie Przeładunków Masowych w Porcie 
Gdynia.

3349. 30.5. 1950. Leon Brzeziński, prac. fizyczny, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ha

ków zamiast gwoździ do przybijania łat przy tynkowaniu, 

w Oddziale Inżynieryjnym Portu Gdańsk.

3350 —  3351. 30.5. 1950. Józef Piwnik, prac. fizyczny 

i Ryszard Mirkowski, prac. fizyczny, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na dorobieniu osło
ny z blachy na rolki haka przy dźwigni, w Rejonie Prze

ładunków Drobnicowych Portu Gdańsk.

3352. 30.5. 1950. Stanisław Dudek, prac. fizyczny, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu przy

kryw z desek zapobiegających wpadaniu drzewa do wo

dy przy załadunku na statki, w Rejonie Przeładunków 
Masowych Portu Gdańsk.

3353. 30.5. 1950. Jan Jacak, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu, przyrządu do cen

trycznego rozwiercania otworów, w  Rejonie Przeładunków 

Masowych Portu Gdynia.

3354. 30.5. 1950. Marian Seliga, spawacz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

cięcia blach aparatem autogenicznym, w  Warsztatach 
Portowych Gdańsk—Ostrów.

3355. 30.5. 1950. Zenon Sztolz, prac. wydz. transpor

towego, dokonał usprawnienia, polegającego na wykona

niu uszczelki zastępczej zamiast pierścieni przy samocho
dzie „Dodge“ w  G.A.L.

3356. 30.5. 1950. Leon Skiba, mistrz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu urządzania za-, 

bezpieczającego silnik aparatury przed zalaniem masą 

mydlaną, w Zakł. Chemicznych w  Starogrodizie.

3357—3358. 30.5. 1950. Tadeusz Matysiak, robotnik i 

Józef Wesołowski, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na regulacji przepływu powie

trza przez wieżę rozpylającą proszki, w  Bydgoskich Zakł. 

Tłuszczowych.

3359. 30.5. 1950. Władysław Siemek, mistrz elektro- 

monterski, dokonał usprawnienia, polegającego na wyko

naniu urządzenia do nawilżania parą wolną proszku do 

prania w  celu zabezpieczenia przed pyleniem, w F-ce 
„Schicht“ w  Trzebini.

3360. 30.5. 1950. Jan Bilski, kierownik oddziału fer

mentacji, dokonał usprawnienia, polegającego na popra

wieniu instalacji regulującej wilgotność w  komorze fer

mentacyjnej, w Zakł. Monopolu Tytoniowego w Ełku.

3361—3362. 30.5. 1950. Wesołowski, prac. fizyczny i

Szawłowski, prac. fizyczny, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na wykonaniu przyrządu do

szlifowania noży przy automatycznych pakowaczkach, w 
F-ce „Persil“ w Bydgoszczy.

3363. 30.5. 1950. Teofil Wróbel, mistrz, dokonał u- 

sprawhienia, polegającego na zastosowaniu rolek kieru

jących płyty mydła na krajalni, w  F-ce Mydła w  Racibo
rzu.

3364. 30.5. 1950. Bolesław Gryń, robotnik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu rynien i tac 

ściskowych do łapania oleju przy prasach hydraulicznych, 
w  F-cc „Union“ w  Gdyni.

3365—3367. 30.5. 1950. A. Domański, dyrektor. Z. De- 

res, kierownik techniczny i R. Romaszkiewicz, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zapro

jektowaniu wyciągu do przetaczania wagonów na boczni

cy, w  Zakładach Olej .-Tłuszczowych w  Warszawie.

3368. 30.5. 1950. Stefan Katulski, prac. fizyczny, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

wyciągu do przetaczania wagonów na bocznicy, w  F-ce 
„Persil“ w  Bydgoszczy.

3369. 30.5. 1950. Leon Skiba, mistrz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu urządzenia do regulo

wania dopływu masy proszkowej do komory rozpryskowej 

aparatury, w  Zakładach Chemicznych w  Starogardzie.

3370. 31.5. 1950. Jana Koza, kierownik inwestycji, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu windy 

do transportu materiałów budowlanych przy budowie ma

gazynu, w  Pomorskich Zakładach . Tłuszczowego 

w Starogardzie.

3371— 3373. 31.5. 1950. Aleksander Niewiadomski, ro

botnik, Szczepan Dubiel, ślusarz i Franciszek Bańka, ślu

sarz, dokonali usprawnienia jako współtwórcy, polegają

cego na zastosowaniu ruchomego młota mechanicznego do 

oczyszczania transportera, w  Wytwórni P.M.T. w  Krakowie.

3374. 31.5. 1950. Zdzisław Jóźwik, prac. umysłowy, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

zmiany kierunku obrotu bębna siłowego do odpylania, su

rowca tytoniowego, w  Zakładzie Uprawy Tytoniu w  Lub

linie.

3375—3376. 31.5. 1950. Bolesław Repiejko, mistrz, Jó

zef śmieciński, tokarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na wykonaniu tarczy obrotowej do 

podzielnicy gryzarki do kół zębatych stożkowo-skośnych, 
w  Wytwórni P.M.T. w  Łodzi.

3377. 31.5. 1950. Józef Różański, st. mechanik, doko

nał usprawnienia, polegającego na reperacji sworzni pro

wadzących taśmy na maszynach tytoniowych przez nało

żenie tulejek, w  Wytwórni P.M.T. w  Radomiu.

3378— 3381. 31.5. 1950. Lucjan Bielański, kierownik

produkcji, Ryszard Sitek, mechanik, Polikarp Kowol, nad- 

mistrz i Zygmunt Morawiecki, ślusarz, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na uproszczeniu 

kontroli wagi paczek tytoniu przy mechanicznej pako* 

wacace, w wytwórni P.M.T. w  Raciborzu.

3382. 31.5. 1950. Michał Gutowski, st. mechanik, do

konał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu kontroli 

gospodarki smarami, w Wytwórni P.M.T. w  Radomiu.

3383. 31.5. 1950. Kazimierz Kubicz, technik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu oprawy 

hermetycznej do lamp elektrycznych w  komorze fermen

tacyjnej, w  Zakładzie Uprawy Tytoniu w  Lublinie.

33S4. 31.5. 1950. Władysław Biernacki, st. robotnik, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu za

miast laku kleju specjalnego do naklejania tarczek szmer

glowych do aparatu nożowego, w  Wytwórni P.M.T. w Ra

domiu.

3385. 31.5. 1950. Emil Czyż, asystent, kier. robót górni

czych, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojek

towaniu sprężyny zabezpieczającej kabel wrębowy przed 

uszkodzeniem, na Kopalni Rymer.
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3386. 31.5. 1950. Leon Krzywdziński, mistrz modelar-  

ni-stołami, dokonał usprawnienia, polegającego na za

projektowaniu przyrządu do obtaczania wkładek dębo

wych do kołowrotów, w  Centralnych Warsztatach Mecha

nicznych Niwka.

3387. 31.5. 1950. Kazimierz Ogrodowczyk, ślusarz, do

konał usprawnienia, polegającego na ułatwieniu wykona

nia pływaków do pomp przy pomocy wyginania ich gu

mowym młotkiem na drewnianym walcu, w  Hucie Karol.

3388. 31.5. 1950. Franciszek Skibiński, kontroler pro

dukcji, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojek

towaniu przyrządu do dziurkowania zbiorników karbido

wych, w F-ce Lamp Górniczych w  Katowicach.

3389. 31.5. 1950. Stanisław Konior, prac. fizyczny, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

przyrządu do zmocowania blach na wózkach transporto

wych, w  Piotrowickiej F-ce Maszyn.

3390. 31.5. 1950. Ginter Broda, przodowy, dokonał u

sprawnienia, polegającego na prasowaniu blach dynamo

wych w  korpusach silników elektrycznych, w  F-ce Maszyn 

„Moj“ w  Katowicach.

3391. 31.5. 1950. Zygmunt Kruszyński, kierownik per

sonalny, dokonał usprawnienia, polegającego na zainsta

lowaniu sygnalizacji dźwiękowej w budynku biura, sygna

lizującej początek i koniec pracy, w  F-oe Maszyn „Moj“ 

w Katowicach.

3392—3393. 31.5. 1950. Ryszard Wolny, kierownik

montażu i Franciszek Kosmaia, kierownik ruchu, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na opraco

waniu systemu produkcji potokowej wózków kopalnia

nych, w Śląskiej F-ce Maszyn „Montana“.

3394. 31.5. 1950. Walter Piątek, nastawiacz maszyn, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu do jednoczesnego stożkowania i dziurkowania lejka, 

w  F-ce Lamp Górniczych w  Katowicach.

3395. 31.5. 1950. Walter Piątek, nastawiacz maszyn,

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

robienia kołnierzy przy nasadach mosiężnych przez sto

sowanie sprężania, w  F-ce Lamp Górniczych w  Katowi
cach. 

3396. 31.5. 1950. Teodor Lizoń, robotnik, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

produkcji uchwytów do puszek, w  Zakładach Przemysło

wych „Dełiaik“ w-Brzezince.

3397. 31.5. 1950. Ernest Kurzyk, przodowy, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu we własnym 

zakresie frezów „Fellowsa“, w  Fabryce Maszyn „Moj“ w 

Katowicach.

3398—3399. 31.5. 1950. Józef Surma, tokarz i Konrad 

Jończyk, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na dorobieniu uchwytu do świdra 

spiralnego do wiercenia w  wiertłach górniczych otworów 

dla zakładania raczków „Widia", w  Kopalni Barbara —  

Wyzwolenie.

3400—3401. 31.5. 1950. Maksymilian Gołąbek, tokarz 

i Jan Otrembnik, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na wykonaniu głowicy do wier

cenia na gwinciarce otworów w  świdrach górniczych i 

wałkach, na Kopalni Barbara—Wyzwolenie.

3402—3403. 31.5. 1950. Paweł Marzec, ślusarz i Paweł- 

Szmatloch, rob. maszyn, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zabezpieczeniu przed zagu

bieniem części wymiennych obudowy żelaznej przez przy

mocowanie ich łańcuszkami, na kopalni; Barbara-Wy- 
zwolenie.

3404. 31.5. 1950. Alojzy Markiewka, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu sygnali

zacji końcowej dostosowanej do wszystkich typów wózków 
kopalnianych, na Kopalni „Polska“.

3405. 31.5. 1950. Wincenty Warner, ślusarz maszyno

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na  zaprojekto

waniu przyrządu do zamykania ścian bocznych wagonów 

wąskotorowych, na kopalni Michał.

3406. 31.5. 1950. Alfred Kupka, kier. techn. oddziału 

wagonowego, dokonał usprawnienia, polegającego na wy

budowaniu wagi wagonowej wąskotorowej, na Kopalni 

Mikulczyce.

3407. 31.5 1960. Alfred Kupka, kier. oddziału wagono

wego, dokonał usprawnienia, polegającego na wybudowa

niu wagi wąskotorowej dla benzolowni, w  Koksowni „Jad

wiga“.
3408. 31.5. 1950. Alfons Smolarczyk, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu ulepszo

nego sposobu wmontowania łożyska kulkowego w  skrzyn

ce przekładni napędu łańcuchowego, na Kopalni Rokitnl- 

ca.

3409. 31.5. 1950. Walter Zakrzowski, elektryk, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu zużytych 

wałków wiertarek elektrycznych do remontu innych wier

tarek tego samego typu, na Kopalni Rokitnica.

3410. 1.6. 1950. Norbert Kamiński, dokonał usprawnie

nia, polegającego na skonstruowaniu urządzenia do na
wijania bandaży na wirniki silników elektrycznych, w 

Krośnieńskim Kopalnictwie Naftowym w Krośnie.

3411. 1.6. 1950. Emanuel Dyrbusz, nadmlstrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu wkładek 

filcowych przy smarowaniu panwl napędowych i wiązar- 

kowych parowozów, w  Piaskowni —  Pyskowice —  Rzeczy

ce.
3412 —  2415. 1.6. 1950. Andrzej Sobczak, ślusarz, W a

cław Rabczyńskl, ślusarz, Czesław Mazur, ślusarz i Bole

sław Głowa, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na wykonaniu wózków transporto

wych ułatwiających pracę, w F-ce Porcelany „Chodzież” 

w  Chodzieży.

3416. 1.6. 1950. Józef Maćkowiak, prac. fizyczny, doko- 

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

żurawia do podnoszenia i opuszczania szalupy, w  Dziale 

Taboru Pływającego Zarządu Portu Szczecin.

3417. 1.6. 1950. Albin Łoboda, technik budowlany, do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu pi

ły ręcznej do cięcia pali drewnianych pod powierzchnią 
wody, w S.P.B. Oddział Pomorski w  Bydgoszczy.

3418. 1.6. 1950. Marian Leski, kreślarz, dokonał upraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu ruchomego kor

ka dostosowanego do kilku wymiarów rur przy prasach 

do wyrobu rur kanalizacyjnych w Zakł. Ceramicznych w 

Ziębicach.

3419 —  3420. 1.6. 1950. Alojzy Krzystek, kierownik ru

chu i Józef Siwiec, kierownik, dokonali usprawnienia ja

ko współtwórcy, polegającego na przerobieniu rozpylacza 

do glazury, w  Zakładach Ceramicznych w  Ziębicach.

3421. 1.6. 1950. Jan Rek, kierownik oddziału kanaliza

cyjnego, dokonał usprawnienia, polegającego na dorobie

niu przyrządu ułatwiającego karbowanie (gwintowanie) 

rur kanalizacyjnych, w  Zakł. Ceramicznych w  Ziębicach.

3422. 1.6. 1950. Franciszek Pałasz, mistrz tokarski, do

konał usprawnienia, polegającego na uproszczeniu spo

sobu frezowania rowków na wałkach klinowych napędu, 

w  Zakładach Budowy Urządzeń Kotlarsko - Mechanicz

nych w  Mikołowie.

3423. 1.6. 1950. Franciszek Pałasz, mistrz tokarski, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu uchwytu 

do umocowania drążków rusztowych przy toczeniu, w  

Zakł. Budowy Urządzeń Kotlarsko-Mechanicznych w  Mi

kołowie.

3424. 1.6. 1950. Stefan Karaszewski, st. robotnik, do

konał usprawnienia, polegającego na zlikwidowaniu scho

dów pomiędzy stoiskami szarpaczy przez zastosowanie po-
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chylni oraz wózków do przewożenia, w Państw. F-fce 
Sztucz. Jedw. w Tomaszowie Mazowieckim.

3425 —  3426. 1.6. 1950. Stefan Laszczyk, robotnik 1 Jan 

Pytel, robotnik, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na zastosowaniu stojaków do motowi- 

deł w celu ochrony przed uszkodzeniem, w Państw. Fa

bryce Sztucznego Jedwabiu w Tomaszowie Mazowieckim.

3427. 1.6. 1950. Franciszek Lenarczyk, robotnik, doko

nał usprawnienia, polegającego na opuszczeniu kosza be

toniarki przez ustawienie jej w wykopie, w Państwowej 

Fabryce Sztucznego Jedwabiu w  Tomaszowie Mazowie

ckim.

3428 —  3429. 1.6. 1950. Eugeniusz Piwowarski, trzeci se

kretarz P.Z.P.R. i inż. Stanisław Wydrzyckl, kier. labo

ratorium, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, po

legającego na ulepszeniu odwijania jedwabiu szlichto- 

wanego na krepę przez zastosowanie tarczy nałożonych 

na cewkę odbiorczą, w Państw. Fabr. Sztucz. Jedwabiu w 

Tomaszowie Mazowieckim.

3430. 1.6. 1950. Jan Rzęcki, mistrz instalacyjny, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu 

do badania rur kanalizacyjnych na szczelność, w  Od

dziale Robót Instalacyjnych S.P.B. w  Warszawie.

3431. 1.6. 1950. Kazimierz Michalski, kierownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu wody 

z płuczek do dalszej produkcji, w  Państw. F-ce Sztucz. 

Jedwabiu w  Tomaszowie Mazowieckim.

3432. 1.6. 1950. Kazimierz Michalski, kierownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu kon

densatu z aparatów Kestnera do odgazowaczy na 

te’xtrze, w  Państw. F-ce Sztucz. Jedwabiu w Tomaszo

wie Mazowieckim.

3433. 1.6. 1950. Wincenty Wielicki, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu gum  amor

tyzujących uderzenie przy przebijakach do przekłuwania 

gazownic, w Państw. F-ce Sztucz. Jedwabiu w Tomaszo

wie Mazowieckim.

3434. 1.6. 1950. Kazimierz Gutkowski, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu we własnym 

zakresie noża do skośnej skrawarki, w  Zjedn. Zakł. Przem. 

Gumowego w  Łodzi.

3435. 1.6. 1950. Bolesław Konieczko, kierownik produ

kcji, dokonał usprawnienia, polegającego na usunięciu 

zbędnego w konstrukcji buta elementu, w Zjedn. Zakł. 

Przemysłu Gumowego w  Łodzi.

3436. 1.6. 1950. Czesław Koczara, robotnik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu i wyko

naniu gilotynki do obcinania cholewek obuwia, w  Zjedn. 

Zakł. Przem. Gumowego w  Warszawie.

3437. 1.6. 19j50. Jan Gruca, robotnik, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu przy prasie hydra

ulicznej termoforowej uszczelnienia ze sznura łojowego 

zamiast skóry, w Zjedn. Zakł. Przem. Gumowego w  Kra

kowie.

3438. 1.6. 1950. Piotr Bańka, heblarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu lepszej metody za

mocowania obrabianej części na strugarce poprzecznej, 

w  Hucie Stalowa Wola.

3439. 1.6. 1950. Aleksy Kubiak, Dyr. Zakł. Ceramicz

nych, dokonał usprawnienia, polegającego na opracowa

niu i zastosowaniu do suszenia cegły w  zimie koksowni

ka z cegły ogniotrwałej zamiast koksownika żelaznego, 

w Zakładach Ceramicznych Mosina.

3440. 1.6. 1950. Bartłomiej Bilski, stolarz,  dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu noży pro

filowych na strugarce do obróbki drewna, w  Zjedn. Zakł. 

Przem. Gumowego w  Dębicy.

3441. 1.6. 1950. Paweł Dudek, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu stojaka i bębna na

wojowego zamontowanego do konstrukcji urządzenia

konfekcyjnego, w  Zjedn. Zakł. Przemysłu Gumowego w 

Krakowie. 

3442. 1.6. 1950. Antoni Skwarka, starszy laborant, do-; 

konał usprawnienia, polegającego n a  zaprojektowaniu 

regeneracji spirytusu stosowanego do celów analitycz

nych, w  Państw. F-ce Sztucz. Jedwabiu w  Tomaszowie 

Mazowieckim.

3443. 1.6. 1950. Maksymilian Cibis, elektromonter, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

okien w  spiekalni polepszających warunki zdrowotne pra

cy, w  Hucie Bobrek.

3444. 1.6. 1950. Ryszard Sławik, ślusarz przodowy, do

konał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu sprę

żyny płaskiej sprężyną spiralną dociskającą sworzeń 

podchwytujący w  urządzeniu do wywracania wózków, w 

Kopalni „Dębieńsko”.

3445. 1.6. 1950. Zygmunt Smakulski, pracownik fizycz

ny, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowa

niu wyłączników krańcowych oraz przekonstruowaniu 

dźwigni wyłączników sterujących sztaplarkę elektryczną, 

w  Zarządzie Portu Gdańsk - Gdynia.

3446. 1.6. 1950. Jan Kalkowski, pracownik fizyczny do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

dzwonka ostrzegawczego do dźwigów, w  Zarządzie Portu 

Gdańsk - Gdynia.

3447. 1.6. 1950. Hubert Flak, elektromonter,  dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu pierścieni 

mosiężnych na biegunach magnesów wyłącznika rewer- 

syjnego w celu spowodowania szybkiego opadnięcia kot

wicy z chwilą wyłączenia prądu, w  Kopalni „Prezydent”.

3448. 1.6. 1950. Ryszard Stolorz, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu kokili do 

odlewania jąder do pomp zaworowych, w  Zjedn. Biur 

Proj. - Montaż. Przemysłu Węglowego Zakład Urządzeń 

Górniczych.
3449. 1.6. 1950. Stefań Danecki, dozorca elektr., doko

nał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu odbieracza 

prądu do' przesuwnicy wagonowej, w Kopalni „Andalu

zja”.
3450. 1.6. 1950. Konstanty Masłowski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu innego spo

sobu produkcji w celu zlikwidowania zbędnych operacji, 

w Sosnowieckiej F-ce Armatur.

3451. 1.6. 1950. Klemens Namiestnik, tokarz —  kontro

ler techniczny, dokonał usprawnienia, polegającego na 

dostosowaniu przyrządu do wiercenia na wiertarce za

miast stosowanego wiercenia na tokarni, w Lubelskiej 

F-ce Maszyn Rolniczych.

3452. 1.6. 1950. Bolesław Bartoszewski, formierz ręcz

ny, dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu 

modelu gipsowego modelem metalowym przy produkcji 

pierścieni do wałów, w  Lubelskiej F-ce Maszyn Rolni

czych.
3453. 1.6. 1950. Kazimierz Bronikowski, ślusarz - bra- 

karz, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

przyrządu do zaginania blachy czerpaków elewatorowych 

pod kątem, w  Wielkopolskiej F-ce Maszyn Młyńskich-w 

Rogoźnie Wielkopolskim.

3454. 1.6. 1950. Zygmunt Baczewski, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu bęb

nowania zamiast piłowania ostrych kantów produkowa

nych elementów, w  Polskich Zakładach Optycznych w 

Warszawie.

3455. 1.6. 1950. Łukasz Przedzimlerski, kier. dozoru m a

szyn, dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie kon

strukcji palnika woza zapalającego na aglomerowni, w 

Hucie Bobrek.

3456. 1.6. 1950. Franciszek świerkot, prac. fizyczny, do

konał usprawnienia, polegającego na przerobieniu sta
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rych termopar w celu przedłużenia Ich trwałości, w Hu
cie Batory.

3457. 1.6. 1950. Jan Zawiasa, ślusarz - brygadzista re

montowy, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto
sowaniu do tokarki zderzaków automatycznie wyłączają

cych suporty, w  Dolno - śląskiej Fabryce Wyrobów Me

talowych w  Jeleniej Górze.

3458 —  3461. 1.6. 1950. Józef Pałkiewicz, Adam Król, 

Antoni Janusz i Jan Wór, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu ulepsze

nia przeładunku towarów sypkich, w  Zarządzie Portu w 
Szczecinie.

3462 —  3465. 1.6. 1950. Alojzy Ulman, kier. sekcji go- 

spod. smarami, Mieczysław Serda, nadmistrz oddz. gru

bej blachy, Franciszek Tim, ślusarz oddz. maszynowego 

i Robert Chmiel, mistrz oddz. maszynowego, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na prze
róbce odpadków smarowniczych, w Hucie Batory.

3466 —  3467. 1.6. 1950. Władysław Drożdż, st. robotnik 

płuczek i Józef Mędrek, główny mistrz przędzalni, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

zmianie skrzynek drewnianych na siatki aluminiowe przy 

płuczkach ssących, w Państw. F-ce Sztucz. Jedw. w  To

maszowie Mazowieckim.

3468 —  3469. 1.6. 1950. Bolesław Konieczko, kler. pro

dukcji i Henryk Smoliński, mistrz, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zwiększeniu pro

dukcji przez zmianę układu obuwia na wózkach do wul

kanizacji, w Zjedn. Zakł. Przemysłu Gumowego w  Łodzi.

3470 —  3471. 2.6. 1950. Fryderyk Pasek, mistrz walców-, 

ni stali i Anzelm Przybyła, przodownik walc. stall, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

ułatwieniu przewożenia smaru spod walców do wytaplal- 
ni smarów, w Hucie Batory.

3472 —  3473. 2.6. 1950. Józef Tarczyński, delegat Ra

dy Zakładowej i Antoni Suskiewicz, mistrz, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zasto

sowaniu betonowej kadzi chlorowniczej, zapobiegającej 
ulatnianiu chloru w  powietrze, w  Państw. F-ce Sztucz. 

Jedw. w  Tomaszowie Mazowieckim.

3474. 2.6. 1950. Adam Kowalski, laborant,  dokonał 

usprawnienia, polegającego na złożeniu z wyszukanych 

w złomie elementów aparatu do oznaczania ilości węgla 

w żeliwie, w  Dolnośląskich Zakł. Metalurg, w Nowej So
li.

3475. 2.6. 1950. Bronisław Kleszcz, stolarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

rowkowania listew ram sortownika, w  Inowrocławskiej 
Fabryce Sprzętu Rolniczego w  Inowrocławiu.

3476. 2.6. 1950. Feliks Kobusiński, technik —  mecha

nik, dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowa

niu nożnego włącznika przy gwinciarce - walcarce, w F-ce 
Narzędzi Rolniczych „Unia” w  Grudziądzu.

3477. 2.6. 1950. Stanisław Andrzejewski, brygadzista 

gospodarczy, dokonał usprawnienia ładowania kieratów 

na samochód przez zastosowanie pomostu i ręcznego wóz

ka dwukołowego, w  Lubelskiej F-ce Maszyn Rolniczych.

3478. 2.6. 1950. Mieczysław Ziemba, technik - mecha

nik, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowa

niu badania szczelności pływaków, gaźników motocyklo
wych w  naczyniu z ’ gorącą wodą, w  Dolnośląskiej F-ce 

Wyrobów Metalowych w  Jeleniej Górze.

3479. 2.6. 1950. Andrzej Lęt, robotnik, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zainstalowaniu nad zbiornikami 

w bonderowni urządzenia ułatwiającego operację narzę

dziami do bonderowania, w Bydgoskiej Fabryce Narzę
dzi.

3480. 2.6. 1950. Feliks Kopman, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu rozwiertaka

i z nastawnymi nożami do rozwlercanla otworów na wy

miar w półfabrykatach z żeliwa szarego, w Słupskiej Fa-
* bryce Narzędzi Rolniczych.

 3481. 2.6. 1950. Władysław Romanowski, szlifierz op- 

I tyczny, dokonał usprawnienia, polegającego na wykorzy

staniu zużytych szal optycznych żeliwnych, po odpo

wiedniej przeróbce, do produkcji innego sprzętu, w Pań
stwowych Zakładach Optycznych w  W-wie.

3482. 2.6.  1950. Bernard Szafron, tokarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu stałych bol

ców pomocniczych przy toczeniu grzybków zaworowych, 

w Katowickiej F-ce Armatur.

3483. 2.6. 1950. Roman Szymański, szlifierz przyuczo

ny, dokonał usprawnienia, polegającego na znormalizo

waniu osadzenia tarczy szlifierskiej, w Dolnośląskich Za

kładach Metalurgicznych w Nowej Soli.

3484. 2.6. 1950. Inż. Stanisław Matusz, inspektor lasów 

państwowych, dokonał usprawnienia, polegającego na 

skonstruowaniu aparatu do obliczania miąższości drew

na okrągłego, w Oddziale Instytutu Badawczego Leśni

ctwa w  Krakowie.
3485. 2.6. 1950. Adam Dębowski, galwanizator, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmianie sposobu chromo

wania pancerzy w  celu jednoczesnego chromowania 4-ch 

sztuk, w Krakowskiej F-ce Armatur w  Łagiewnikach.

3486. 2.6. 1950. Stefan ćwikła, spawacz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu uprosz

czonego wykonania dźwigni, w świętokrzyskiej F-ce Na

rzędzi Rolniczych w Kunowie.

3487. 2.6. 1950. Józef Szwenk, stolarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu wykonania dy

szli na heblarce zamiast na frezarce poziomej, w  F-ce 

Sprzętu Rolniczego „Pionier” w Strzelcach Opolskich.

3488. 2.6. 1950. Feliks Zugajewicz monter - kierownik 

działu mechanicz., dokonał usprawnienia, polegającego 

na wykonaniu przyrządu tokarskiego umożliwiającego 

wykonanie pewnych elementów na tokami zamiast do

tychczasowej obróbki na frezarce i wytaczarce, w  Zakł. 
Przem. Stow. Mech. w Pruszkowie.

3489. 2.6. 1950. Władysław Woźniak, kowal, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmianie wykonania most

ka pociągowego do kultywatorów i wyeliminowaniu spa

wania, w Słupskiej F-ce Narzędzi Rolniczych.

3490. 2.6. 1950. Władysław Jastrzębski, mistrz tokarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu do 
rurek spustowych rur ze stopu znal zamiast dotychczas 

używanych mosiężnych w  Krakowskiej F-ce Armatur w 

Łagiewnikach.

3491. 2.6. 1950. Eugeniusz- Orzechowski, mistrz tokar

ski, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu obróbki jednocześnie dwóch kółek zębatych do 

mikroskopu, w Polskich Zakładach Optycznych w War
szawie.

3492. 2.6. 1950. Władysław Borówka, ślusarz - grupo

wy montażu, dokonał usprawnienia, polegającego na wy

eliminowaniu w  przewodach wodnego chłodzenia tokar

ni kolanek i mufek łącznikowych przez zastąpienie rur

kami krępowanymi na gorąco, .w F-ce Urządzeń Mecha
nicznych w  Porębie.

3493. 2.6. 1950. Władysław Jackowski, prac. wydz. za

opatrzenia, dokonał usprawnienia, polegającego na za

projektowaniu używania węgla z asortymentów nieznor- 

mallzowanych, w  Zjednoczeniu Przemysłu Odlewniczego 

w Krakowie.

3494. 2.6. 1950. Antoni Mazur, modelarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zwiększe

nia nadlewów przy dźwigarach poprzecznych pod stoja

ki parowozowe w celu usunięcia jam wsadowych, w  Mysz

kowskich Zakładach Metalurgicznych.
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3495. 2.6. 1950. R u d o lf B o rsk i, m istrz  odlew niczy, do
k o n ał u sp raw n ien ia , p o le g a ją c e g o  n a  zasto so w an iu  fo r-  i 
m o w an ia  m aszyn ow ego z a m ia st  ręcznego, w  O dlew ni ż e
liw a W ęgiersk a  G ó rk a.

3496. 2.6. 1950. S ta n is ła w  W unsch, form lerz  - m istrz  
odlew ni, d o k o n a ł u sp raw n ien ia , p o le g a jące g o  n a  w ym uro
w aniu  ce g łą  szam o to w ą  p ie ca  p rzen ośn ego  n a  k ok s do 
su sz e n ia  fo rm , w  O dlew ni ż e liw a  W ęgiersk a  G ó rk a.

3497 —  3500. 2.6. 1950. L eop o ld  Sk ow roń sk i, m istrz , 
W aw rzyniec C ie ślak , ś lu sa rz  - b ry g a d z ista , P aw eł M artin , 
tech n ik , k ie r . w ydz. m ech , i Lu dw ik  B igo , ś lu sa rz  - b ry 
g ad z ista , d o k o n a li u sp raw n ien ia , ja k o  w spółtw órcy, pole
g a ją c e g o  n a  u p ro szczen iu  p ro d u k c ji p ie rśc ie n i do  zg rze
w a re k  w łókienniczych , w  D oln o śląsk ich  Z akł. M e ta lu r
giczn ych  w  Z ielonej G órze.

3501 —  3502. 2.6. 1950. Inż. A ndrzej P opp , dyrektor 
tech n iczn y  i  W iktor K o w alsk i, d o k o n ali u sp raw n ien ia , 
ja k o  w spółtw órcy, p o le g a ją c e g o  n a  p rzystosow an iu  1000

—  tonow ej p ra sy  do c ięc ia  s t a l i  p ła sk ie j, w P -ce  N arzędzi 
R o ln iczych  „U n ia ”  w  G ru d ziąd zu .

3503 —  3504. 2.6. 1950. H en ryk  Ł u ck a , m istrz  ś lu sa rsk i 
i J a n u sz  W iciński, m istrz  ś lu sa r sk i, d o k o n ali u sp raw n ie
n ia , ja k o  w spółtw órcy, ¡p o leg a jącego  n a  zasto so w an iu  
ta rc z  sz lif ie rsk ic h  p rzy  p ro d u k c ji m atry czek  d o  żłob
k o w an ia  ig ie ł dziew iarsk ich , w  F -c e  Ig ie ł D ziew iarsk ich  
w  Łodzi.

3505 —  3506. 2.6. 1950. R y sz a rd  W ilim , ś lu sa rz  n arz ę
dziow y i E rw in  K och , ślu sarz , d o k o n ali u sp raw n ien ia , j a 
k o  w spółtw órcy, p o le g a ją c e g o  n a  w yk orzystan iu  z łam a 
n y ch  w ierte ł p rzez w lutow yw anie do  t u le j, w  H ucie J .  S t a 
lin a .

3507 —  3508. 2.6. 1950. F e lik s  K lu szczyń sk i, ślu sarz , 
K a z im ierz  Ł a szc z k a , ś lu sa rz , d o k o n a li u sp raw n ien ia , j a 
ko  w spółtw órcy, p o le g a ją c e g o  n a  w ykon aniu  i za sto so 
w an iu  w y k ro jn ik a  do  w y tłaczan ia  zam ków  w  łap k ach , 
w  W idzew skiej F -c e  M aszy n  W łókienniczych w  Łodzi.

3509. 2.6. 1950. W in centy  N aw rocki, ś lu sa rz , dokon ał 
u sp raw n ie n ia , p o le g a ją c e g o  n a  w ykon aniu  przyrządów  
p om ocn iczych  do m o n tażu  k on so li frezarek , w  Zakł. 
P rzem . S tow . M ech an ików  w Pruszkow ie.

3510. 2.6. 1950. S ta n is ła w  P iątkow sk i, cze lad n ik  s to la r 
sk i  - b ry g a d z is ta , d o k o n a ł u sp raw n ien ia , p o le g a ją c e g o  n a  
zap ro je k to w an iu  u ży c ia  d o  p ro d u k c ji  w ałków  -wysiew - 
n ych  siew ników  n aw ozow ych m a te r ia łu  ¡k lejonego z a 
m ia s t  ca ły ch  b a li, w F -c e  N arz. R o ln . U n ia  w  G rud ziądzu .

3511. 3.6. 1950. M ieczysław  K acz m a re k , m istrz , d o k o 
n a ł  u sp raw n ien ia , p o le g a ją ce g o  n a  sk on stru o w an iu  p rze
suw n ego p rzed łu żacza  do szyn  k o le jk i roboczej, w C egiel
n i M ech an iczn ej „S r e b rn a  2”  S re b rn a  k /Łodzi.

3512. 3.6. 1950. R o m an  Spo czyń sk i, in sp ek tor , doko
n a ł  u sp raw n ien ia , p o le g a ją c e g o  n a  z ap ro jek to w an iu  u - 
rz ąd z e n ia  z a b ez p ie cz a jące g o  p rz ed  w ypadn ięciem  koleby z 
szy n  w ch w ili je j  o p ró ż n ian ia  do z a silac z a , w C.Z.P. Cer. 
B u d o w lan e j w  W arszaw ie.

3513. 3.6. 1950. S zczep an  Szczep an iak , p a la cz , dokon ał 
u sp raw n ie n ia , p o le g a ją c e g o  n a  z ap ro jek to w an iu  sp e c ja l
n e j cegły  do budow y kom inów  n asy pow y ch  o raz  otw o
rów  w en ty lacy jn y ch , w  P o zn ań sk ich  Z a k ła d a c h  C eram ik i 
C zerw onej, C eg ie ln ia  P aro w a  P y sząca .

3514. 3.6. 1950. P aw eł W y strach , m o n ter w ys. n a p ię 
c ia , d o k o n a ł u sp raw n ie n ia , p o le g a ją c e g o  n a  sk o n stru o w a
n iu  m aszy n y  do  zd e jm o w an a  o p an cerzen ia  i izo lac ji ze 
s ta ry c h  k ab li, w K o p a ln i P rezyden t.

3515. 3.6. 1950. K a ro l  O reńczuk, przodow nik h artow n i, 
do k o n ał u sp raw n ie n ia , p o le g a ją c e g o  n a  o p racow an iu  n o 
w ej m etody  w ym ian y  elek tro d  w p iecu  hartow niczym , w 
H u cie  S ta lo w a  W ola.

3516. 3.6. 1950. L u d w ik  T rzc iń sk i, m istrz  ś lu sa rsk i, do- - 
k o n a ł u sp raw n ie n ia , p o le g a ją c e g o  n a  za sto so w an iu  do

zgrzew ark i p un ktow ej, elektrody  z  czę śc ią  sty k ow ą w y
m ien n ą , w  Z jed n . Z ak ł. W yrobów M etalow ych  w  R ad om iu .

3517. 3.6. 1950. T ad eu sz  Łopu szy ń sk i, m istrz , dokonał 
u sp raw n ien ia , p o le g a ją ce g o  n a  sk on stru ow an iu  un iw er
sa ln ego  uchw ytu  do m o cow an ia  n a  to k arce  w ałków  w y
korbionych, w P.P . D alm or w G dyni.

3518. 3.6. 1950. E d w ard  Sm o larczy k , k ierow nik  ru ch u , 
do k o n ał u sp raw n ie n ia  p o le g a ją c e g o  n a  z m ian ie  k o n stru 
k c ji  e lew ato ra  n a  k oks, w  K ok sow n i „W alen ty” .

3519. 3.6. 1950. A n ton i L inke , sz ty g a r , d o k o n ał u sp raw 
n ien ia , p o le g a ją ce g o  n a  zasto sow an iu  w łaściw ego po ło
żen ia  łań cu ch ów  łubkow ych tran sp o rtow y ch  p rzy  k o le j
k ach  łańcuch ow ych , n a  K o p a ln i Szom bierki.

3520 —  3521. 3.6. 1950. W ładysław  R ybczyń sk i, w zor- 
carz  i A d am  K u c h a rsk i, tech n ik , d o k o n ali u sp raw n ien ia , 
ja k o  w spółtw órcy, p o le g a ją c e g o  n a  sk on stru ow an iu  u ch 
w ytu d o  jed n oczesn ego  sz lifo w an ia  k ilku  p ły tek  z w ęgli
ków  sp iek an y ch , w Z ak ł. S ta rach o w ick ich  w  S ta ra c h o 
w icach .

3522 —  3523. 3.6. 1950. F e lik s  B ia ła s , sz ty g a r  m aszy 
nowy, A nton i K o cy b a , kierow nik, d o k o n ali-u sp raw n ien ia , 
ja k o  w spółtw órcy, p o le g a jące g o  n a  zbudow an iu  tra n sp o r
terów  taśm ow ych  z n ap ęd ów  rynnow ych, n a  K o p a ln i „W i
re k ” .

3524  —  3525 . 3.6. 1950. J a n  F e lik s , z a stę p c a  k ierow lka 
oddz. m agazy n , i J a n  P ytel, la b o ra n t, d o k o n ali u sp raw 
n ien ia , ja k o  w spółtw órcy, p o leg a jące g o  n a  zasto sow an iu  
do p ro d u k c ji  używ anego o le ju , w H u cie  M ałapan ew .

3526. 3.6. 1950. M ak sy m ilian  K aczo re k , m istrz  s to la r
sk i, do k o n ał u sp raw n ien ia , p o le g a ją ce g o  n a  w ykon aniu  
i  odbudow ie o strz a łk i ze złom u i części'bezu żyteczn ych , w 
Stoczn i G d y ń sk ie j.

3527. 3.6. 1950. M ich ał U rb ań sk i, zm ianow y ru ch u , d o k
o n a ł  u sp raw n ien ia , p o le g a ją c e g o  n a  zap ro jek tow an iu  
zało żen ia  n a  dźw igach  sy g n a łu  św ietln ego o s tr z e g a ją c e 
go dźw igow ego o  obecn ości o soby  p o stro n n ej n a  dźw igu 
n a  n ad b rzeżu  „A rsen a ł“  w  Z arząd z ie  P o rtu  Szczecin .

3528. 3.6. 1950 .,W ilhelm  B a r to c h a , p rac . fizyczny k o 
tłow ni, d o k o n a ł u sp raw n ien ia , p o le g a ją c e g o  n a  z ap ro 
jek to w an iu  ■ za in sta lo w a n ia  do datk ow ych  zap asow y ch  
przew odów  z a s ila ją c y c h  kotły, w  H ucie P okó j.

3529. 3.6. 1950. Jó z e f  P aźd zior, b lach arz , do ko n ał u
sp raw n ien ia , p o le g a ją ce g o  n a  przeróbce ch łodn ic sa m o 
chodow ych ze złom u, w H ucie P okó j.

3530. 3.6. 1950. C zesław  W ierzbicki, re fe re n t tech n icz
ny, d o k o n ał u sp raw n ien ia , p o le g a ją ce g o  n a  zasto so w a
n iu  do u chw ytu  b la c h  w ym iennej w k ładk i z ę b a te j, w S to 
czni G d a ń sk ie j.

3531. 3.6. 1950. J a n  H ed a , k a lk u la to r ,, do ko n ał u sp raw 
n ien ia , p o le g a jące g o  n a  w ykon aniu  p rzy rząd u  do t r a s o 
w an ia  den n ic  kotłow ych, w  S to czn i G d a ń sk ie j.

3532. 3.6. 1950. A n ton i G raczk , ś lu sa rz , dokon ał u sp raw 
n ien ia , p o le g a jące g o  n a  u ła tw ien iu  sp osobu  w iercen ia, 
otw orów  w  w ykrępow anych b la c h a c h  poszycia , w  S toczn i 
G d ań sk ie j.'

3533. 3.6. 1950. K o n sta n ty  Serock i, b ry g ad z is ta  s to la r 
sk i, d o k o n a ł u sp raw n ien ia , p o le g a ją c e g o  n a  w ykonaniu  
ro zw iertak a  p o g łęb iacz a  z  p ie rśc ien iem  u s ta la ją c y m  g łę 
bokość w iercen ia  p rzy  korkow aniu  drzew a, w S toczn i 
P ółn ocn ej w G d ań sk u .

3534. 3.6. 1950. F ra n c isz e k  B isk u p , tok arz , do k o n ał 
u sp raw n ien ia , p o le g a ją c e g o  n a  w ykon aniu  p rzy rząd u  do 
toczen ia  skosów  n a  tu le ja c h  cylindrow ych do  siln ików  
spalin ow ych , w  S to cz n i G d y ń sk ie j.

3535. 3.6. 1950. Jo a c h im  P o tu lsk i, e lek tryk , do ko n ał 
u sp raw n ien ia , p o le g a ją c e g o  n a  w yk on an iu  pom ocn icze
go  śru b o k rę tu  przy  p ra c a c h  w  m ie jsc a c h  m ało  d o stęp 
n ych , w  S to czn i G d y ń sk ie j.
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3536. 3.6. 1950. Alojzy Sobota, pomocnik ślusarski,  do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu pod 

stawy do wyciągania worków po pochylni, w Kopalni 1 

Szombierki.
3537. 3.6. 1950. Franciszek Szweida, dyrektor koksowni, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

konstrukcji zabezpieczającej baterię koksowniczą przed 

wybrzuszeniem na skutek szkód górniczych, w Koksow

ni Orzegów.

3538. 3.6. 1950. Emil Gebel, cieśla górniczy, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zbudowaniu wywrotu na 

hałdzie, przy Kopalni Siemianowice.

3539. 3.6. 1950. Antoni Moczygemba, murarz szamoto

wy - brygadzista, dokonał usprawnienia, polegającego na 
zaprojektowaniu oszczędnego murowania sklepień pale

niskowych kotłów o rusztach ruchomych, na Kopalni Sie

mianowice.

3540. 3.6. 1950. Edmund Handel, sztygar maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu 

wody kondensacyjnej ż ogrzewania ■ centralnego do zasi

lania kotłów lokomotyw na hałdzie, na Kopalni Siemia

nowice.
3541. 3.6. 1950. Antoni Szpek, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na uszczelnieniu pokryw do komór 

wentylowych i cylindrów przy kompresorach, na Kopal

ni Piast Ziemowit.

3542. 3.6. 1950. Stanisław Pazdyk, strugarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

szlifowania klinów, w Zakładach Wytwórczych Urządzeń 

Telefonicznych w  Warszawie.

3543. 5.6. 1950. Wincenty Komar, nadmistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu jednoczes

nego walcowania lemieszy dwóch typów, w Hucie Za

wiercie.
3544. 5.6. 1950. Ernest Dańczyk, piecowy, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu specjalnych 

nosideł do transportowania gorących i zimnych kęsów z 
walcarki na składowisko, w  Hucie Kościuszko.

3545. 5.6. 1950. Wilhelm Jaworek, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrzą

dów usprawniających wykonanie szafek ubraniowych dla 

pracowników, w  Hucie im. J. Stalina.
3546. 5.6. 1950. Władysław Karpiak, monter - elektryk, 

dokonał usprawnienia, polegającego na przeprowadzeniu 

regeneracji potrzebnych do uruchomienia dźwigu bez
pieczników topikowych, w  Zarządzie Portu w Szczecinie.

3547. 5.6. 1950. Gerard Ratka, mechanik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposobu smaro

wania kurków przelotowych w  przewodach dyszowych 

gazu opałowego, w  Koksowni Walenty.

3548. 5.6. 1950. Józef Kołodziej, dyszowy, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na przekonstruowaniu prze

wodów doprowadzających wodę amoniakalną do odbie

ralników na bateriach koksowniczych, w  Koksowni W a 

lenty.
3549. 5.6. 1950. Józef Brachaczek, prac. fizyczny, do

konał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposo

bu wciągania wieszaków z ubraniem w łaźni, w Kopalni 

Wanda - Lech.
3550. 5.6. 1950. Augustyn Nowak, brygadzista, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmontowaniu i zastoso

waniu przyrządu do wykrywania zwarć w  akumulatorze 

lampy górniczej, w F-ce Lamp Górniczych w Katowi

cach.

3551. 5.6. 1950. Franciszek Wróbel, stolarz - brygadzi

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na skonstru

owaniu, przyrządu do frezowania rowków trapezowych w 
drzewie, w Głównych Warsztatach Chorzowskiego Zjed

noczenia Przemysłu Węglowego.

3552. 5.6. 1950. Ryszard Osiecki, referent, dokonał u

sprawnienia, polegającego na skonstruowaniu specjalne

go tłumika do ochrony organu słuchu, w C.Z.P.O.

3553. 5.6. 1950. Józef Rduch, kowal, dokonał uspraw

nienia, polegającego na regeneracji łańcucha przegubo

wego „Galla” przy użyciu starych łupek i nowych sworz

ni, na Koksowni Radlin.

3554. 5.6. 1950. Józef Krzysteczko, sztygar maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu ło

żysk ślizgowych łożyskami tocznymi kulkowymi, na Ko

palni Wanda-Lech.

3555. 5.6. 1950. Edward Borok, ślusarz remontowy, do

konał usprawnienia, polegającego na opracowaniu i wy

konaniu urządzenia do zapalania pyłu węglowego w 
kotłach pyłowych, w Elektrowni Mikołaj, w  Rudzie ślą

skiej.

3556. 5.6. 1950. Alojzy Wieczorek, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zabudowaniu zabezpiecze

nia drąga wypychowego koksu przed możliwością uszko

dzenia drzwi piecowych i kotwic, na Koksowni Walenty.

3557. 5.6. 1950. Franciszek Greczla, spawacz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na dorobieniu przy palniku 

spawalniczym kurka zamykającego dopływ tlenu, na 

Koksowni Walenty.

3558. 5.6. 1950. Roman Tuszy, cieśla górniczy, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu drewnianych 

ściągaczy, na Kopalni Paweł.

3559. 5.6. 1950. Stanisław Heydrich, mechanik, doko

nał usprawnienia, polegającego na założeniu dodatkowej 

instalacji w  celu zmiany sposobu pracy w  gospodarce 

cieplnej, w Cukrowni Chełmica.

3560 —  3563. 5.6. 1950. Jan Gniełka, przodownik, Sta

nisław Nowakowski, asystent, Walenty Maciejewski, 

mistrz i Rudolf Siewior, ślusarz, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na ulepszeniu prowadni

ków łańcucha wózka do transportu wlewków, w  Hucie 

„Batory”.

3564 —  3568. 5.6. 1950. Herman Szmatloch, przód, ele

ktromonter, Ludwik Pawlak, elektromechanik, Eryk Słu- 

pik, przod, elektromonter, Jan Sendzielorz, kierownik i 

Eryk Manz, główny inżynier ruchu, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zapewnieniu re

zerwy w  zasilaniu silników napędowych wyciągów wiel

kich pieców przez odpowiednie połączenie dwóch zespo

łów Leonarda, w Hucie „Florian”.

3569 —  3571. 5.6. 1950. Jerzy Lutowski, robotnik, Cze

sław Kissa, robotnik i Tadeusz Płosząj, robotnik, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

zastosowaniu dodatkowego statywu do elektrycznego pie

ca hartowniczego umożliwiającego wyhartowanie więk

szej ilości igieł, w Zjedn. Zakł. Szpilek 1 Przyb. Tkackich 

w Świdnicy.

3572 —  3573. 5.6. 1950. Józef Setnik, ślusarz, Jan Ko- 

wol, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na zastosowaniu do suwnic bramiastych lin 

składających się z dwóch części, w  Hucie Kościuszko.

3574. 5.6. 1950. Kazimierz Mańczyński, monter, doko

nał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu wymiany 

spalonych żarówek w  aparatach kwaśnej kąpieli, w Fa

bryce Sztucznego Jedwabiu w  Tomaszowie Mazowieckim.

3575. 5.6. 1950. Ignacy Chwaliński, st. kontroler tech

niczny, dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu 

ręcznego prostowania zasłonki gniazda nożowego krępo

waniem, w Zakł. Wytw. Urządzeń Telefonicznych w  War

szawie.

3576. 5.6. 1950. Józef Koterwa, st. marynarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu uchwytu do 

pędzla ułatwiającego malowanie burt i pokładów w  miej

scach niedostępnych, na S/S „Narwik”.
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3577. 5.6. 1950. Antoni Piksy, konstruktor, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na skonstruowaniu uchwytu 

do pionowego podnoszenia blach, w Zabrskim Zjednocze

niu P.W.

3578. 5.6. 1950. Wilhelm Rocznlok, sztygar maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu dra

biny bezpiecznymi schodami stałymi, na Kopalni Walen

ty - Wawel.

3579. 5.6. 1950. Wilhelm Roczniok, sztygar maszynowy, 

dokonał usprawnienia, przetaczania wagonów, na Kopal

ni Walenty - Wawel. '

3580. 5.6. 1950. Wilhelm Roczniok, sztygar maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na przebudowie hali 

maszyny wyciągowej dla ułatwienia transportu i popra

wy przewietrzania, na Kopalni Walenty —  Wawel.

3581. 5.6. 1950. Ignacy Rosłan, dokonał usprawnienia, 

polegającego na opracowaniu przyrządu pomocniczego do 

gięcia rur, w P.P.B. Zjednoczenia Warszawskiego Od

dział 4.
3582. 5.6. 1950. Teodor Gzik, przodowy pieców, doko

nał usprawnienia, polegającego na zabudowaniu sit w 

kanale odprowadzającym wodę do odstojników przy ga

szeniu koksu, na Koksowni Walenty.

3583. 5.6. 1950. Józef Matusek, cieśla, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu zamknięcia szafy z 

dużą ilością szuflad, na Kopalni Walenty - Wawel.

3584 —  3586. 6.6. 1950. Edmund Kamracki, palacz przo

dowy, Augustyn Gryc, sztygar maszynowy, Karol Santa

rius, kier, ruchu maszyn, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na poprawieniu pracy kotła 

„Fama" przez wyregulowanie ciągu spalin w  kanale spa

linowym, na Kopalni Szombierki.

3587 —  3588. 6.6. 1950. Władysław Kasprzyk, magazy

nier, Lucjan Mądrach, inżynier, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na dostosowaniu młynka 

do mielenia lodu, do mielenia płyt korkowych, w  Mor

skich Zakładach Rybnych:
. 3589. 6.6. 1950. Henryk Rymarczyk, traser, ‘ dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu wyko

nania przyrządu kłowego traserskiego z zastosowaną od

dzieloną głowicą, w Zakładach Starachowickich.

3590. 6.6. 1950. Eugeniusz Sułek, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu uszczelek z 

filcu zamiast membran z blachy przy rolkach do prze

nośnika taśmowego, w  Zakładach Starachowickich.

3591. 6.6. 1950. Jan Biegaj, st. mistrz piecowy, doko

nał usprawnienia, polegającego na dorobieniu zapadki 

przy napędzie korbowym eliminującej samoczynny obrót 

korby, na Koksowni Walenty.

3592. 6.6. 1950. Maksymilian Buhl, murarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na poprawieniu obmurowa

nia przedniej ściany kotła, w  Kotłowni Elektrowni Mi

kołaj.
3593 —  3597. 6.6. 1950. Feliks Micigulski, mistrz har

towni, Jan Kwaśniewski, elektryk kier. wydziału, Fran

ciszek Mikołaj czyk, mistrz —  elektryk, Sylwester Nowa

kowski, mistrz —  elektryk i Piotr Koczubiej, mistrz — 

elektryk, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, po

legającego na wykonaniu trój elektrodowego pieca tyglo

wego transformatora i urządzenia do regulacji napięcia 

wtórnego, w  Zakł. Starachowickich.

3598 —  3599. 6.6. 1950. Henryk Osyra, nadsztygar i Ry

szard śmlgoń, sztygar, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na wykorzystaniu uszkodzonych 

śrub przez zastąpienie nakrętek klinami, na Kopalni W a 

lenty - Wawel.
3600 —  3601. 6.6. 1950. Edward Kujawski, mistrz sto

larski i Zenon Jankowski, ślusarz monter, dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na wykona

niu specjalnej ochrony przy heblowaniu klejonych klo-

_cków drzewa na wyrówniarce, w  Państw Zakł. Wyr. 
Drzew. Nr 1 w  Łodzi.

3602. 6.6. 1950. Henryk Wilczyński, laborant, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu masy za

stępującej kit do oprawiania elektrod i szkieł w  wannach 

do elektrolizy, w  Państw. F-ce Sztucznego Jedwabiu w 

Tomaszowie Mazowieckim.

36Q3. 6.6. 1950. Stanisław Mamis, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu wykorzy

stania spalin maszyn gazowych do ogrzewania kotłów 

centralnego ogrzewania, w  Hucie Bobrek.

3604. 6.6. 1950. Stefan Kulczewski, stolarz —  brakarz, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu sto

łu suwakowego przy frezarce do drzewa do robienia ca

pów przy nogach wialni, w Inowrocławskiej F-ce Sprzętu 

Rolniczego.
3605. '6.6. 1950. Jan Kawczyński, technik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na skonstruowaniu matryc i 

półmatryc do kucia, w Zakł. Przemysłowych Stow. Me

chaników w Pruszkowie.

3606. 6.6. 1950. Mieczysław Jóźwlak, tokarz kalkulator, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu uch

wytu do trzymania drobnych płaskich przedmiotów przy 

szlifowaniu, w  Łódzkiej F-ce Zegarów w Łodzi.

3607. 6.6. 1950. Karol Kot, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu opuszczania 

?zyn i długiego żelaza szybem, na Kopalni Barbara — 

Wyzwolenie.
3608. 6.6. 1950. Józef Rutszke, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu drewnianej tarczy 

do prostowania blach członowych przy napędzie taśmy 

członowej, na Kopalni „Wirek”.

3609. 6.6. 1950. Brunon Kuklis, spawacz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu dwóch butli 

tlenowych, do aparatu spawalniczego przy operacji usu

wania większych nadlewów, w Myszkowskich Zakładach 

Metalurgicznych.

3610. 6.6. 1950. Florian Barbarowski, starszy tablico

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

nowego sposobu zamocowania końcówek szczotek grafi

towych na pierścieniach ślizgowych generatora ułatwia

jącego wymianę szczotek w czasie ruchu, w Kopalni Sie

mianowice.

3611. 6.6. 1950. Jan Sak, nawijacz przodownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrzą

du umożliwiającego nawijanie cewek do różnych typów 

silników za pomocą szablonów dwudzielnych, w  Głów

nych Warsztatach R.Z.P.W.

3612. 6.6. 1950. Danuta Kurnatowska, maszynistka, do

konała usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

zainstalowania w  biurze gablotki z przedziałkami, umo

żliwiającej segregację korespondencji dla poszczególnych 

adresatów, w  P.P.B. B.O.R.

3613. 6.6. 1950. L. Antoniewicz, stolarz, dokonał u- 

sprawmienia, polegającego na wykonaniu przyrządu zna

cznika do oznaczania długości futryn, w  S.PJB. w  Szcze

cinie.
3614. 6.6. 1950. Zygmunt Muzyłło, mistrz bud. doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu pły- 
_tek gruzobetonowych, w  P.P.B. Zjedn. Warszawskiego 

Oddział 10.
3615. 6.6. 1950. Stefan Gibowski, as. tech., dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu ułatwionego 

sposobu projektowania tras regulacyjnych rzek, w  Pań

stwowym Zarządzie Wodnym w  Koninie.

3616. 6.6. 1950. Paweł Pukocz, dozorca, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu podtrzymywaczy 

drutu ślizgowego ze starych rur opłomkowyęh, w  Kopal

ni Bolesław śmiały.
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3617. 6.6. 1950. Jan Piwko, spawacz, dokonał uspraw-  

nienia pracy przy nadspawaniu sworzni przez ustawie- , 

nie większej ilości sworzni w szereg, w  Głównych War

sztatach Jaworznicko - Mikołowskiego Zjedn. Przemysłu 

Węglowego.
3618. 6.6. 1950. Stanisław Zaporowski, dozorca ładow

ni, dokonał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu^ 

sposobu załadowywania wagonów workami z pyłem mo

delarskim prziez zastosowanie pochyłych rynien drew

nianych, w Kopalni Rozbark.

3619. 6.6. 1950. Józef Brzyski, radlomonter brygadzi

sta, dokonał usprawnienia polegającego na zmniejszeniu 
średnicy zbyt grubych nitów aluminiowych za pomocą 

oddziaływania chemicznego ługu, w  Dolnośląskich Zakł. 

Wytw. Urządz. Radiowych w  Dzierżonowie.
3620. 6.6. 1950. Jan Mijas, radiomonter brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

specjalnego klucza do operacji odginania zaczepów, w 
Dolnośl. Zakł. Wytw. Urządz. Radiowych w  Dzierżoniowie.

3621. 6.6. 1950. Henryk Tajchner, mistrz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na ułatwianiu wkręcania zbyt 
ciasnych rdzeni ferrokartowych w korpusy cewek przez 

zastosowanie zanurzania gwintu w benzolu, w  Dolnośl. 

Zakł. Wytw. Urządz. Radiowych w Dzierżoniowie.

3622. 6.6. 1950. Franciszek Padula, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrządu 

do wykonywania uchwytów, w  Dolnośl. Zakł. Wytw. 

Urządz. Radiowych w  Dzierżoniowie.

3623. 6.6. 1950. Bolesław Kruk, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zmechanizowaniu pracy 

przy czynności zdejmowania zadziorów z odstępników, 

w Dolnośl. Zakł. Wytw. Urządz. Radiowych w  Dzierżonio

wie.

3624. 6.6. 1950. Zdzisław Jaźwiński, radiomonter, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu me

chanicznego śrubokrętu do wkręcania rdzeni ferrokarto

wych do korpusów cewek, w Dolnośl. Zakł. Wytw. Urzą

dzeń Radiowych w  Dzierżoniowie.

3625. 6.6. 1950. Józef Suwiński, technik mechanik, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

wprowadzenia docieraka nastawnego w celu zastosowania 

ulepszonego sposobu docierania otworów, w  Dolnośl. Zakł. 

Wytw. Urządz. Radiowych w  Dzierżoniowie. '

3626. 6.6. 1950. Mieczysław Robaklewicz, technik me

chaniczny, dokonał usprawnienia, polegającego na opra

cowaniu przyrządu do wytłaczania otworów okrągłych, 

w Zakł. Wytw. Mater. Teletechnicznych w  W-wie.

3627. 6.6. 1950. Wacław Tkaczyński, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu przyrządu do 
w ykrępowyw ania  korytek służących do przymocowania • 

łańcuchów w  piecach obrotowych, w Cementowni Firlej, 
w Rejowcu Lubelskim.

3628. 6.6. 1950. Marian Wolski, tokarz, dokonał u

sprawnienia organizacji pracy w  rozdzielni warsztatowej 

przy wydawaniu materiałów i przejmowania robót dzien
nych wydziałów, w  Zakładach Starachowickich.

3629. 6.6. 1950, Jan Żebrowski, mistrz obróbki mecha

nicznej, dokonał usprawnienia, polegającego na wykona

niu przyrządu ułatwiającego obróbkę tylnych mostów sa

mochodów, w  Zakładach Starachowickich.

3630. 7.6. 1950. Aleksander Kowacki, ślusarz warszta

towy, dokonał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu 

membran do pomp motorowych, w  Hucie Batory.

3631. 7.6. 1950. Ludwik Foik, elektryk-brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu do 

pieca hartowniczego płyty dennej korundowo-steatyto- 

wej zamiast płyty z metalu żaroodpornego, w  Dolnoślą

skiej F-ki Zegarów w  Pieszycach.

3632. 7.6. 1950. Jerzy Tomsia, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wyremontowaniu panewek

niezdatnych uprzednio do użytku, w Dolnośląskich Fabry

kach Zegarów w Pieszycach.

3633. 7.6. 1950. Wiktor Przybyła, kier. sekcji, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu do czy

szczenia z plasku cienkich płyt żelazo-chromu szlifierki 

zamiast odbijania młotkiem, w Hucie Łaziska.

3634. 7.6. 1950. Leon Jaroszek, mistrz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na opracowaniu pomocniczego 

przyrządu do wstawiania wózków na tor, w Hucie Łazi
ska.

3635. 7.6. 1950. Stefan Klukowsiki, przodownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zabezpieczeniu rolek 

samotoku, w  Hucie im. J. Stalina.

3636. 7.6. 1950. Stefan Górski, frezer, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

frezarki do frezowania wałków uzębionych, w Hucie Gli
wice.

3637. 7.6. 1950. Józef Stryczek, szlifierz, dokonał; u

sprawnlenia, polegającego na skonstruowaniu uchwytu 

do szlifowania noży frezerskich, w  Zakł. Wytw. Siln. 
Elektr. M —8 w  Bielsku.

3638. 7.6. 1950. Ewald Porwoł, st. ref. techn., dokonał 

usprawnienia obróbki wałków głównych w  przekładniach, 
w Rybnickiej F-ce Maszyn.

3639. 7.6. 1950. Leon Kimel, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na całkowitym wykorzystaniu zę

batki sterującej przy pompie typu „Pleigera“ o napędzie 
powietrznym, na Kopalni Katowice.

3640. 7.6. 1950. Paweł Matuszek, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na poprawieniu instalacji ka

nalizacyjnej w płuczce, na Kopalni Bytom.

3641. 7.6. 1950. Piotr Chrząśclk, dyrektor, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu silnika elek

trycznego do napędu bagra chwytakowego, w Zakładach 

Przemysł. Wapienników i Kamieniołomów w  Płazie.

3642. 7.6. 1950. Jan Żebrowski, mistrz obróbki me

chanicznej, dokonał usprawnienia, polegającego na wy

konaniu przyrządu do wytaczania otworów środkowych 

w tylnych mostach samochodów, w  Zakładach Stara
chowickich.

3643. 7.6. 1950. Aleksander Piędzisz, technik-szef 

produkcji, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu do wyżarzania elementów produkcji specjalnych 

skrzyń w  celu zmniejszenia ich pękania, w  Kieleckich Za

kładach Wyrobów Metalowych w  Kielcach.

3644. 7.6. 1950. Józef Rogoziński, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu do wiercenia 

skrzynki wiertniczej, w  Kieleckich Zakład. Wyrobów Me
talowych w  Kielcach.

3645. 7.6. 1950. Marcin Skorczek, motorzysta, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu urządzenia 

rolkowego do ułatwienia wyciągania łańcucha z kotwicą 

z dna morskiego, w  Oddziale Nawigacyjnym G.U.M. w 
Gdyni.

3646. 7.6. 1950. Ignacy Anslom, prac. umysłowy, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu za

bezpieczenia polera drewnianego stożkowego przed dal

szym zniszczeniem przez zastosowanie koszulki z blachy 

żelaznej, w Zarządzie Portu Szczecin.

3647.. 7.6. 1950. Wilhelm Urbańczyk, kowal, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu samo

czynnych rozjazdów, na Kopalni Siemianowice.

3648. 7.6. 1950. Feliks Łangowsiki, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu specjal

nych dodtkowych zbiorników umoiżliwiających zwięk

szenie produkcji tranu, w  Morskich Zakładach Rybnych.

3649. 7.6. 1950. Stefan Góra, kier. ruchu,, dokonał u

sprawnienia, polegającego na skonstruowaniu szlifierki
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do zasypów porcelanowych, w  Zakładach Porcelany w 

Szczawnie-Zdroj u.

3650. 9.6. 1950. Józef Banek, formierz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na uproszczeniu sposobu formowa

nia bębna „Theda“, w  Zakł. Bud. Urządzeń —  Kotlarsko- 

Mechan. w Mikołowie.
3651. 9.6. 1950. Jan Strzałkowski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposobu wyko

nywania metalowych szafek narzędziowych, w  Zjedn. 

Zakł. Wyrób. Metal, w  Radomiu.
3652. 9.6. 1950. Gabriel Koralewski, spawacz-bryga- 

dzista, dokonał usprawnienia, polegającego na napra

wieniu uszkodzonych węży gumowych do sprężonego po

wietrza, w  Zakł. Bud. Urządzeń Kotlarsko-Mechan. w  Gli

wicach.
3653. 9.6. 1950. Tadeusz Bugajski, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu za

miast całych noży ze stali narzędziowej, noży z oprawek 

żelaznych z nakładanymi ostrzami wymiennymi ze stali, w 

Zakł. Bud. Urządzeń Kotlarsko-Mechan. w Gliwicach..

3654. 9.6. 1950. Jakub Bombel, ślusarz-brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na oznaczaniu kie

runku ruchu wirnika wentylatora strzałką malowaną za

miast stosowania specjalnej tabliczki, w  Zakł. Bud. Urzą

dzeń Kotlarsko-Mechan. w  Krakowie.

3655. 9.6. 1950. Walenty świtała, piecowy w  odlewni, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

mechanicznej obsługi suszarek w  odlewni, w  Pomorskich 

Zakładach Budowy Maszyn.

3656. 9.6. 1950. Józef Włodarski, mistrz szlifierski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu do profilowania tarcz szlifierskich, w Zjedn. 

Zakł. Wyrób. Metal. Zakład w  Skarżysku Kamienna.

3657. 9.6. 1950. Ryszard Smółka, referent zakupów, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

używania kwarcytu niegranulowanego zamiast granulowa

nego, w Hucie Batory.
3658. 9.6. 1950. Wincenty Górecki, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu podpory że

laznej do klapy żeliwiaka, w  Dolnośl. Zakł. Metalurg, w 

Zielonej Górze.
3659. 9.6. 1950. Antoni Kleina, mistrz kowalski, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu przebi

jania otworów na prasie mimośrodowej zamiast wierce

nia, w  świętokrzyskiej F-ce Narzędzi Rolniczych w  K u

nowie.
3660. 9.6. 1950. Zygmunt Trzciński, ślusarz, dokonał u

sprawnienia wycinania rozwór do siewnika systemem me

chanicznym, w  F-ce Maszyn Rolniczych „Kraj“ w  Kutnie.

3661. 9.6. 1950. Tadeusz Sołtykowski, modelarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu 

do toczenia rączek do wialni, w F-ce Maszyn żniwnych 

w  Płocku.

3662. 9.6. 1950. Wiesław Wieczorkowski, kreślarz, do

konał usprawnienia, polegającego na zmianie operacji 

obróbczych przy wykonaniu osi tylnych siewnika, w 

F-ce Maszyn Rolniczych w  Kutnie.

3663. 9.6. 1950. Jan Atłas, robotnik, dokonał uspraw

nienia, polegającego na ułatwieniu gwintowania otworów 

w ciężkich przedmiotach o wadze kilkuset kilogramów, w 

Dolnośląskich Zakładach Metalurgicznych w Nowej Soli.

3664. 9.6. 1950. Alfons Podlaszewskl, ślusarz-kontro- 

ler techn., dokonał usprawnienia, polegającego na opra

cowaniu łatwiejszego wykonania suwaka do gazomierza, 

w  Pomorskiej F-ce Gazomierzy w  Tczewie.

3665. 9.6. 1950. Ludwik Maślanka, kalkulator— kore

spondent, dokonał usprawnienia, polegającego na uprosz

czeniu sposobu przepisywania wycenionych konsygnacji 

wysyłkowych, w  Odlewni żeliwa w  Węgierskiej Górce.

3666. 8.6. 1960. Zygmunt Nitka, dokonał usprawnie-

nia, polegającego na zastosowaniu dwóch izolatorów oraz 

 specjalnego zacisku pozwalającego na regulację obiegu 

prądu przez drugą wannę, w Państw. F-ce Porc. El. „Bo

guchwała“.

3667. 9.6. 1950. Ignacy Faber, czadnicowy, dokonał, 

usprawnienia,, polegającego na zbudowaniu rury aku

stycznej i dzwonków sygnalizacyjnych od pomostu gene

ratorów do popiołowych, w  Hucie im. J. Stalina.

3668. 9.6 1950. Jan Sroczyński, ślusarz-brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu pił

ki mechanicznej do cięcia szyn kolejki, w Kieleckich Za

kładach Wyrobów Metalowych w  Kielcach.

3669. 9.6 1950. Józef Janyst, ślusarz-brygadzista, do

konał usprawnienia, polegającego na uproszczeniu wyko

nania wspornika przedniego do siodła motocyklowego, w 

Zakładach Wyrobów Metalowych.

3670. 9.6. 1950 Władysław Łyżwiński, szlifierz-oryga- 

dzista ostrzalni, dokonał usprawnienia, polegającego na 

przekonstruowaniu starych noży z płytkami ze spieku, w 

Zakładach Starachowickich.

3671. 9.6. 1950. Jan Bokwa, blacharz, dokonał uspraw

nienia przy obcinaniu przez zastosowanie mechanicznej 

obcinarki zamiast pracy ręcznej, w  Kieleckich Zakładach 

Wyrobów Metalowych.

3672. 9.6. 1950. Stanisław Ohmolowski, tokarz, doko

nał usprawnienia obróbki kurka stożkowego pokrywy ku

listej przez zastosowanie równoczesne trzeciego noża do 

planowania, w  Zakładach Starachowickich.

3673. 9.6. 1950. Józef Lewandowski, urzędniik-referent 

produkcji, dokonał usprawnienia, polegającego na opra

cowaniu prostszego sposobu obsadzania ramienia kierow

nicy siewnika na przedłużnicy, w  Kieleckich Zakł. Wyrób. 

Metalowych.

3674. 9.6. 1950. Jerzy Nogły, brygadzista maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na przekonstruowa

niu eliminującym nieszczelność ¡pompek wtryskowych 

parowozów wąskotorowych, w  Zakładach Gipso—Łom w 

Czernicy.

3675—3676. 9.6. 1950. Fryderyk Pasek, mistrz walca

rek gorących i Józef Frychel, ślusarz, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na opracowaniu 

sposobu usunięcia wody z kanału koła napędowego, w 

Hucie Batory.

3677—3682. 9.6. 1950. Inż. Wilhelm Wilczek, kierownik 

odlewni, Emil Kołodziej, Wilhelm Kołodziej, Konrad Jag

ła, Walenty Wojtyczka i Józef Kołodziej, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na zmniejszeniu 

ilości braków przy produkcji komór przegrzewaczy paro

wozowych, w  Zakł. Bud. Urządzeń Kotlarsko-Mechan. w 

Mikołowie.

3683— 3684. 9.6. 1950. Stefan Sochacki, tokarz-bryga- 

dzista, Stefan Zdzienicki, ślusarz, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na mechanicznym wyci

naniu na prasie skrzydełek wirnika, w  Warmińskiej F-ce 

Młocarni w  Dobrym Mieście.

3685— 3686. 9.6. 1960.  Franciszek Mania, robotnik—

brakarz i Adam Miszkowski, czeladnik ślusarski, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na wyko

naniu przyrządu do badania główek łącznikowych na 

szczelność, w  Odlewni żeliwa Ciągliwego Drawski Młyn.

3687— 3688. 9.6. 1950. Paweł Matusik, nadmistrz od

działu maszyn, Jan Gałeczka, ślusarz, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na przedłużeniu 

pomostu wsadzarki przyśpieszającym uruchomienie jej 

bez wielkich kosztów, w  Hucie Zygmunt.

3689. 9.6. 1950. Wacław Klimek, mistrz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastąpieniu gąbek papie

rem szklistym przy wykańczaniu salaterek, w  F-ce Fa

jansu i Majoliki w Kole.
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3690—3691. 10.6. 1950. Franciszek Pyka, p. o. kierów-  

nlka odlewni i Augustyn Piechaczek, mistrz odlewni, do- 

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

zastosowaniu prowadzeń nitowych zamiast sworzni gwin- i 

towych przy skrzyniach formierskich stalowych w  odlewni j 

w  Hucie Batory.

3692— 3693. 10.6. 1950. Józef Latalski, mistrz tokarski 

i Stanisław Wójcik, tokarz, dokonali usprawnienia jako 

współtwórcy, polegającego na opracowaniu i wykonaniu 

przyrządu i narzędzi do robienia otworów pod klin w wał

kach rzestawlacza, w  Zakładach Starachowickich.

3694—3695. 10.6. 1950. Tadeusz Jarzyński, ślusarz-bry- 

gadzista i Józef Lenartowski, urzędnik, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na zaprojektowa

niu wykorzystania odpadków z obręczy kół tylnych na 

obręcze kół przednich, w  Zakładach Wyrobów Metalowych.

3696—3697. 10.6 1950. Mieczysłw Kędzior, technik, J. 

Peszyński, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na zastosowaniu specjalnego połą

czenia rurowego do obiegu oliwy —  w  celu skrócenia cza

su próby radiatorów transformatorowych, w  Zakładach 

Wyrobów Metalowych.

3698. 10.6. 1950. Józef Wosk, pracownik wydziału ru

chu, dokonał usprawnienia, polegającego na zwiększeniu 

wydajności'pracy przy spawaniu konstrukcji wsporczej 

wzmacniacza przez układanie części szeregowo, w Dolnośl. 

Zakł. Wytw. Urządz. Radiowych w  Dzierżoniowie.

3699—3706. 10.6 1950. Henryk Łakomski, ślusarz, Jan 

Koza, robotnik, Wiesław Kańtoch, robotnik, Józef Bober, 

spawacz, Stanisław Drajczyk, spawacz, Władysław Kozioł, 

spawacz, Stanisław Sokołowski, spawacz i Marian Gro

dzicki, spawacz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na wyeliminowaniu jednej próby wod

nej przy obróbce wężownic przegrzewaczy parowozowych, 

w  Zakł. Bud. Urządzeń Kotlar3ko-Mechan.

3707. 10.6. 1950. Bronisław Górecki, wzorcarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu 

do krępowania ramion kotwic, w  Zakładach Wytwórczych 

Urządzeń Telefonicznych w  W- wie.

3708—3709. 10.6. 1950. Czesław Wierzei, ślusarz i Bro

nisław Hermanowicz, ślusarz, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu przy

rządu do opalania łącznic do produkcji wagonów krytych, 

w  Zakładach Konstrukcji Stalowych.

37X0. 10.6. 1950. Jerzy Kubas, przodownik, dokonał  u

sprawnienla, polegającego na zastąpieniu drewnianych 

przebijaczy prażywa zużytymi rurkami żelaznymi, w  Zakł. 

Hutniczych.

3711. 10.6. 1960. Ernest Płaczek, ślusarz, dokonał u-

sprawnlenia, polegającego na zaprojektowaniu przyrządu 

do gięcia wieszaków i łapek do przymocowania rolek no

śnych transportera taśmowego, w Zakładach „Wizów“.

3712. 10.6 1950. Ferdynand Kowalski, stolarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu tarczy że

liwnej do głowicy tokarni w  celu umożliwienia obrabia

nia modeli o większych rozmiarach, w  Zakł. „Wizów“.

3713. 10.0. 1950. Jerzy Schmidt, mistrz, dokonał  u

sprawnienia, polegającego na ulepszeniu konstrukcji u

rządzenia do odlewania loftek ołowianych, w  Zakładach 

Hutniczych.

- 3714. 10.6. 1950. Edmund Kapała, przodownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu przyrzą

du do przecinania płaskowników na uchwyty, w  Hucie 
„Baildon“

3715. 10.6. 1950. Alfons Kania, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu ulepszonej 

metody odlewania łożysk brązowych, w  Hucie ,Będzin".

3716. 10.6. 1950. Jan Kaczmarczyk, przodownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ulepszo

nego sposobu dopływu gazu do pieca muflowego, w  Hucie 

„Będzin".

3717. 10.6 1950. Władysław Sekuła, elektro-maszyni- 

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

pasa transportera zamiast elewatora, w  Hucie „Banko

wa“.

3718. 10.6 1950. Augustyn Cieśla, przodownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ulepszonego 

sposobu nakładania kręgów na kotwicę, w  Hucie „Flo

rian“.

3719. 10.6. 1950. Jan Pazda, stolarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu przyrządu ułatwia

jącego sklejanie fomierów, w Stoczni Gdańskiej.

3720. 10.6. 1950. Jan Winterstein, mistrz silnikowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

przyrządu zastępującego podzielnicę na frezarkach, w 

Stoczni Gdańskiej.

3721. 10.6. 1950. Ludwik Panfic, mistrz, dokonał u- 

sprawnlenia, polegającego na zaprojektowaniu przyrządu 

wiertniczego do kołnierzy rurowych, w  Stoczni Gdańskiej.

3722— 3723. 10.6. 1950. Bolesław Wierzejski, ślusarz

Tadeusz Hetzig, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na zaprojektowaniu przyrządu do wybi

jania otworów w  blasze, w  Warszt. Mech. Nadbrzeża Duń

skiego w  Gdyni.

3724—3725. 10.6. 1960. Władysław Jadwlszczak, dźwi

gowy i Romuald Sadowski, ślusarz, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zastosowaniu mo

stka przenośnego do przewożenia przyrządów przez tory, 

w  Porcie Prawobrzeżnym w  Szczecinie.

3726. 10.6. 1950. Zenobiusz Kokot, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu wciągu 

elektrycznego do gięcia rur na gorąco, w  Stoczni Gdań

skiej.

3727. 10.6. 1950. Stanisław Hańć, mistrz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu oporników 

zębatych przy pochylni do ustawiania elementów kadłu

bowych do spawania/ w  Stoczni Gdańskiej.

3728. 10.6. 1950. Michał Wąs, kowal, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu uproszczonego spo

sobu uszczelniania młotów parowych, w  Hucie Baildon.

3729. 10.6. 1950. Maksymilian Fojcik, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na odnowieniu tłoka lokomo

tywy „Diesel“ przez nasadzenie na tłok żeliwnej tulei, w  

Kopalni „Concordia“.

3730. 12.6. 1950. Jan Kawik, szef rejonu drobnicy, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

przyrządu do załadowywania wagonów krytych sypkim 

towarem, w  Rejonie Przeładunku Drobnicy w  Gdańsku.

3731. 12.6. 1950. Józef Brucld, splatacz lin, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu wanienki z 

zawartością smaru do przeciągania lin, w  Zarządzie Portu 

Gdańsk—Gdynia.

3732. 12.6. 1950. Paweł Lipa, elektromonter przodow

nik, dokonał usprawnienia, polegającego na poprawieniu 

urządzenia smarowniczego łożysk przy kopalnianych lo

komotywach elektrycznych, w  Kopalni Katowice.

3733. 12.6. 1950. Walenty Groborz, przodownik ślusar

ski, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

przyrządu do wtłaczania wałów do piast, w  Rybnickiej 
F-ce Maszyn.

3734. 12.6. 1950. Józef Mozgalik, maszynista, dokonał 

usprawnienia pracy elewatora trój rzędowego na płuczce, 

w Kopalni Szombierki.



268 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 4/1950

3735. 12.6. 1950. Aleksander Wcisło, kier. biura techn., 

dokonał usprawnienia, polegającego na poprawieniu po

łączenia rynien potrząsalnych przez zastosowanie przy 

śrubach kontra-nakrętki z gwintem lewym, w  Biurze 

Techn Działu Maszyn Zabrskiego Zjednoczenia P. W .

3736. 12.6. 1950. Paweł Kudła, stolarz, dokonał uspra

wnienia, polegającego na skonstruowaniu stojaka do usta
wiania świeżo lakierowanych butli gaśnic, w Zjedn. Fabryk 

Maszyn i Sprzętu Górniczego, Fabryka Sprzętu Ratunko

wego w Katowicach.
3737—3738. 12.6. 1950. Ernest Arendarczyk, elektro

monter i Edmund Kierek, elektromonter, dokonali uspra

wniana, jakio wspótwórcy, polegającego na zmianie spo

sobu naprawy styków nożowych wyłączników olejowych, 

w  Kopalni Katowice.
3739. 12.6, 1950. Oton Kremzer, elektromonter, doko

nał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu przyrządu 

do badania izolacji kabli silników elektrycznych oraz 

aparatury rozdzielczej na przebicie, w  Hucie Florian.

3740—3741. 12.6. 1950. Henryk Tomczyk, technik i M a

rian Broszkowski, mistrz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na skonstruowaniu urządzenia 

umożliwiającego łączenie spawarek elektrycznych do 

gniazd wtyczkowych różnych typów, w  Zakł. „Union“ w 

Gdyni.
3742. 12.6. 1950. Józef Gomolczyk, kierownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przekonstruowaniu i wy

konaniu izolatorów w  celu uruchomienia aparatu rent

genowskiego, w  Hucie „Ferrum“.
3743— 3744. 12.6. 1950. Józef Godej, robotnik i Józef 

Martyka, robotnik, dokonali usprawnienia, Jako współ

twórcy, polegającego na ułatwieniu ładowania jęczmienia 

w  Państw. Zakł. Przemysłowych w Okocimiu.

3745. 12.6. 1950. Stanisław Starek, przodownik tran

sportowy, dokonał usprawnienia, polegającego na wyko

naniu specjalnego haka ułatwiającego transport kon

strukcji mostowych suwnicą, w  Zakł. Bud. Urządz. Kotl. 

Mech. w  Krakowie.
3746. 12.6. 1950. Hipolit Szymański, brygadzista pa

rowozowy, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu do parowozu kutych bloków łożyskowych stalo

wych zamiast żeliwnych, w  Cukrowni „Wożuczyn“.

3747. 12.6. 1950. Roman Brawański, przodowy ślusarz, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu spo

sobu przymocowania pasa parcianego do ubljaka za po

mocą jednej śruby, na Koksowni Ema.
3748. 12.6. 1950. Franciszek Bieliński, ślusarz, dokonał, 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu łożyska opo

rowego do bielnika w  rafinerii, w  F-ce „Amada“ w  Gdań

sku.
3749. 12.6. 1950. Wojciech Hajduk, palacz kotłowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu spo

sobu poprawienia instalacji odprowadzania wody w  su

szarni parowej, w Zakładach Ceramicznych „Bonarka” 

w Krakowie— Łagiewnikach.
3750. 12.6. 1950. Franciszek Sakwerda, brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu me

talowych rurek doprowadzających smar rurkami gumo

wymi, w Hucie Łaziska.
3751. 12.6.- 1950 Stefan Hulin, spustowy pieca, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu uło

żenia toru kolejki do obsługi pieca w  spooob zastępujący 

rozjazd kolejowy, w Hucie Łaziska.
3752— 3753. 12.6. 1950. Kazimierz  Guth, kier,  elek

trowni i Stanisław Betański, przodownik wlrownl, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na za

stosowaniu wyłącznika przy transporterze w  celu zapro

wadzenia sygnalizacji między magazynem i wirówkami w  

cukrowni Nakło n/Notecla.

| 3754. 12.6. 1950. Stanisław Szymaniak, zmianowy, do-

i konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

sposobu dokładnego oczyszczania cedzideł z osadu, w  Cu

krowni „Unisław“.

3755. 12.6. 1950. Stanisław Godzina, brygadzista, do

konał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu gwin

towania ręcznego gwintowaniem maszynowym, w święto

krzyskiej F-ce Narzędzi Rolniczych w  Kunowie.

3756. 12.6. 1950. Dyzma Karpiński, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu uchwytu do 

toczenia łożysk szyjkowych do kieratu, w Kujawskich 

Zakładach Maszyn Rolniczych we Włocławku.

3757. 12.6. 1950. Julian Banaczkowski, tokarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu zuży

tych przy młocie kowadeł, w  świętokrzyskiej F-ce Narzę

dzi Rolniczych w  Kunowie.

3758. 12.6. 1950. Jan Mazur, kowal, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaoszczędzeniu oliwy do chłodze

nia przez zastosowanie zbiornika przy gwinciarce w  świę

tokrzyskiej F-ce Narzędzi Rolniczych w  Kunowie.

3759—3760. 12.6. 1950. Włodzimierz Zduńczyk, ślusarz, 

i Zygmunt Żakiewicz, ślusarz, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na przyśpieszeniu wycina

nia kanałów w  segmentach przez zastosowanie odpowied

niego przyrządu w  Warmińskiej F-ce Młocarń w  Dobrym 

Mieście.

3761. 12.6. 1950. Stefan Szczepański, ślusarz-brakarz, 

dokonał usprawnienia, polegającego na dorobieniu przy

rządu do wiercenia otworów w  piastach i szprychach wia

traka, w Inowrocławskiej F-ce Sprzętu Rolniczego w Ino

wrocławiu.

3762. 12.6 1950. Heronim Pleslo, kowal-brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na kształtowaniu ra

mion włącznika na prasie ciernej zamiast kucia na gorą

co, w  Słupskiej F-ce Narzędzi Rolniczych w  Słupsku.

3763. 12.6. 1950. Józef Nożyński, technik- kier. wy

działu fabrykacji, dokonał usprawnienia, polegającego na 

zaprojektowaniu stosowania soch ze stali do wypielarza, 

zamiast z drzewa bukowego w  F-ce Narzędzi Rolniczych 

„Unia“ w  Grudziądzu.

3764—3766. 12.6. 1950. Roman Trill, komendant stra

ży, Zygmunt Demków, rejonowy inspektor poż. i Stefan 

Herchel,, szofer, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na przerobieniu starego samochodu cię

żarowego na samochód przeciwpożarowy, w  Kopalni „Cen

trum“.

3767—3769. 12.6. 1950. Stanisław Cebula, mistrz, Eusta

chy Klamka, robotnik i Stanisław Musialik, robotnik, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

wykorzystaniu zużytych narzynek po odpowiedniej napra

wie, w Zakładach Wyrobów Kutych w  Sosnowcu. -

3770— 3773. 13.6. 1950. Maks Król, ślusarz, Gerard Al- 

szer, ślusarz, Alojzy Macioł, spawacz i Zygmunt Bialkie- 

wicz, technik, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na zastąpieniu ochraniaczy skórzanych noż

nych dla spawaczy ochraniaczami z cienkiej blachy, w  Hu

cie Jedność.

3774. 13.6. 1950. Józef Nowakowski, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu do produkcji śrub i nitów, w Słupskiej F-ce Narzę

dzi Rolniczych w  Słupsku.

3775—3781. 13.6. 1950. Henryk Jambor, prac. umysło

wy, Emanuel Płaczek, prac. umysłowy, Eugeniusz Pamuła, 

prac. umysłowy, Mieczysław Serda, nadmistrz, Tadeusz 

Lis, prac. walcowni blachy grubej, Jerzy Szajca, prac. wal

cowni blachy grubej i Józef Sarnowski, prac. walcowni 

blachy grubej, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na wyszukaniu w  złomie i zmontowaniu a
paratu Brinella, w  Hucie Batory.
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3783. 13.6. 1950. Włodzimierz Nowakowski, ślusarz, |

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu i 

rozwiertaka do rozwiercania surowych otworów w  odlewie 

wieńcy kieratowych, w  Kujawskich Zakł. Maszyn Rolni

czych we Włocławku.

3783— 3785. 13.6. 1950. Herbert Młynarek, ślusarz,

Maksymilian Baron, ślusarz i Franciszek Wczasek, ślusarz, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na zaprojektowaniu zastosowania dodatkowego wózka na 

suwnicy pieców wgłębnych, w  Hucie Batory.

3786—3787. 13.6. 1950. Stanisław Grabski, szlifierz-

brygadzista i Franciszek Lenartowicz, mistrz tokarski, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

wykonaniu specjalnych opraw umożliwiających całkowite 
wykorzystanie garnkowych tarcz szlifierskich, w  Zakł. 

Przem. Staw. Mechaników w  Pruszkowie.

3788. 13.6. 1950. Kazimierz Jakubiec, ślusarz mecha

nik-podmistrz, dokonał usprawnienia, polegającego na 

wykonaniu przyrządu do obróbki tarcz ściernych, w  Za

kładach Tarcz ściernych w  Bielsku.

-3789. 13.6. 1950. Adam Kłosowski, mistrz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu sposobem go

spodarczym narzynek do naprawiania zużytych śrub do 

rynien potrząsalnych, na Kopalni Ludwik.

3790. 13.6. 1950. Władysław Hankus, monter akumu

latorowy, dokonał usprawnienia, polegającego na ulepsze

niu przyrządu do wykonywania łączników do baterii trak

cyjnych, w  Elektrotechnicznych Zakładach Wytwórczych, 

w  Białej k/Bielska.

3791. 13.6. 1950. Jan Cias, kierownik, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu piły wahadłowej do 

produkcji skrzyń, w  F-ce Porcelany w  Jaworzynie śląskiej.

3792. 13.6. 1950. Leopold Płaszczyk, przodownik, do

konał usprawnienia pracy przy myciu elektrod przez nad

budowanie płytkiej wanny w  rafinerii miedzi, w  Zakła

dach Hutniczych.

3793— 3794. 13.6. 1950. Augustyn Olej, ślusarz i Ro

man Kaps, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na zaprojektowaniu nowego sposo

bu nawęglania przebudowanego kotła, na Kopalni „Boży 

Dar“.

3795—3798. 13.6 1950. Ryszard Bień, kalkulator, Jó

zef Adamski, kulkulator, Józef Moczygęba, tokarz i Cze

sław Paździor, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na opracowaniu przyrządu do wier

cenia rygli na stal zespórkową, w  Hucie Batory.

3799—2801. 13.6. 1950. Marian Wójcik, asystent ru

chu, Wiktor Krauze, technik i Czesław Padzior, kreślarz, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na opracowaniu zmiany kształtu wymurowania wnętrza 

nadstawki wlewnicy, w  Hucie Batory.

3802. 13.6. 1950. Stefan Wrzesień, technik-mechanik, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu fre- 

za trzpieniowego z wlutowaną płytką ze stopu spiekanego 

do wykonywania otworów w  żeliwnych odlewach, w  Zjedn. 

Zakł. Wyrób. Met. Zakład w  Radomiu.

3803. 13.6. 1950. Roman Penkacki, kier. działu, doko

nał usprawnienia, polegającego na przeniesieniu cieplar

ni bliżej melangerów, w  F-ce Cukrów i Czekolady „Fr. 

Fuchs“ w  W-wie.

3804. 13.6. 1950. Antoni Szafran, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu amortyza

torów w  głowicy popychacza systemu „Tandem“, na Ko

palni ..Silesia“ w  Czechowicach.

3805. 13.6. 1950. Konstanty Goik, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przedłużeniu bocznych 

zdzieraczy na obydwu koszach młyna odśrodkowego, w 

Koksowni „Ema“.

3806—3807. 13.6. 1950. Emanuel Klosek, przodownik

ślusarski i Jerzy Stencel, mistrz oddziału maszynowego, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

ulepszeniu dmuchawki do parowozu, w  Hucie Batory.

3808— 3809. 13.6. 1950. Mikołaj Kargin, ślusarz, Gu

staw Strzelecki, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na poprawieniu działania 

pompki wodnej przy frezarce, w  Dolnośląskiej F-ce Zega

rów Zakład w Pieszycach.
3810. 14.6. 1950. Izydor/Grabiec, lutownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu rozdzielacza 

ługu sposobem odlewniczym, na Koksowni „Ema“.

3811. 14.6. 1950. Bronisław Klonecki, blacharz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zmechanizowaniu ope

racji prostowania denek gazomierzy mieszkaniowych, w 

Toruńskiej F-oe Wodomierzy w Toruniu.

3812— 3814. 14.6 1950. Emanuel Klosek, przodownik ślu

sarski, Jan Gaczyński, przodownik kowalski i Jerzy Filip

czyk, przodownik kowalski, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na ulepszeniu haków pociągo

wych do parowozów, w  Hucie Batory.
3815—3818. 14.6. 1950. Brunon Pastuszka, mistrz, Sta

nisław Nowakowski, asystent ruchu, Józef Mrzygłód, nad- 

mistrz, Alfons Szubert, prac. fizyczny, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na zaprojektowa

niu wymiany instalacji pompowej dla prasy w  Hucie Ba

tory.

3819. 14.6. 1950. Paweł Jońca, mistrz obróbki cieplnej, 

dokonał usprawnienia, polegającego na umożliwieniu wy

żarzania warników przez zastosowanie niższego wózka 

przy załadowaniu do pieca, w  Hucie „Ferrum“ w  Katowi

cach.

3820. 14.6. 1950. Czesław Hendzel, szlifierz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu zużytych 

nawiertaków do dalszej pracy, w  Polskich Zakładach 

Optycznych w  W-wie.

3821. 14.6. 1950. Stanisław Krzysztowlak, szlifierz, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu urzą

dzenia czujnikowego do ustawiania głowicy szlifierki, w 

F-ce Wyrobów Metalowych w  Kraśniku.

3822— 3823. 14.6 1950. Wacław Skarżewski, formierz- 

mistrz odlewni i Wincenty Górecki, ślusarz remontowy, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na wykonaniu i zastosowaniu pracy śrubowej do prosto

wania odlewów, w  Dolnośląskich Zakładach Metalurgicz

nych w Zielonej Górze.
3824—3825. 14.6. 1950. Stanisław Kubiesa, formlerz-

brygadzista i Leon Madej czy k, formierz, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na zastosowaniu 

przy formowaniu zasuw dwudzielnego użebrowania ułat

wiającego wyjęcie i umożliwiającego powtórne użycie uże

browania, w Odlewni żeliwa Węgierska Górka.

3826. 14.6. 1950. Władysław Handzlik, ślusarz-bryga

dzista, dokonał usprawnienia, polegającego na zastoso

waniu napędu łańcuchowego zamiast przekładni kół zę

batych, w  Bielskiej F-ce Maszyn Włókienniczych.

3827. 14.6. 1950. Antoni Sztermer, frezer, dokonał 

usprawnienia, polegającego na dorobieniu osłony chro

niącej przed rozpryskiwaniem wiórów frezarki, w  Polskich 

Zakładach Optycznych w  W-wie,

3828. 14.6. 1950. Kazimierz Pochłódka, technik ma

szynowy—kier. insp. masz., dokonał usprawnienia, pole

gającego na opracowaniu wzoru druków ułatwiających 

inspekcję stanu maszyn i urządzeń, w  Odlewni Żeliwa. 

Węgierska G órka..

3829. 14.6 1950. Otto Matwiejewicz, modelarz-bryga

dzista, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowa

niu przyrządu do ostrzenia pił taśmowych, w  Dolnoślą

skich Zakładach Metalurgicznych w Zielone] Górze.
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3830—3832. 14.6 1950. Paweł Martin technik-kier.

wydz. mechan., Ignacy Lewandowicz, ślusarz-brygadzlsta 

i Stanisław Jągowskl, ślusarz, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na zastosowaniu matrycy 

i stempla do wyginania obudowy mieszarki, zamiast wy

ginania ręcznego w Dolnośl. Zakł. Metalurg, w Zielonej 

Górze.

3833—8834. 14.6. 1950. Paweł Martin, technlfc-kierow- 

nik wydziału, Rudolf Kaczorowski, modelarz, dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zastoso

waniu do wózków pracujących w  suszarni łożysk o sma

rowaniu grafitowym, w Dolnośląskich Zakładach Meta

lurgicznych w Zielonej Górze.

3835, 14.6. 1950.  Leopold Skowroński, mistrz ślusar

ski, dokonał usprawnienia, polegającego na wmontowa

niu do żeliwiaka dmuchawy rezerwowej, w Dolnośląskich 

Zakładach Metalurgicznych w Zielonej Górze.

3836. 14.6. 1950. Filip Łaszenkow, stolarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wycinaniu profilu w kloc

kach oporowych na pile tarczowej zamiast wycinania 

ręcznego, w Warmińskiej F-ce Młocarń w  Dobrym Mie

ście.

3837—3838. 14.6. 1950. Stefan Sochacki, tokarz-bry

gadzista i Stefan Zdzienicki, ślusarz, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na zmechanizo

waniu produkcji zaczepu ściany tylnej, w  Warmińskiej 

F-ce Młocarń w Dobrym Mieście.

3839. 14.6. 1950. Józef Morys, mistrz warsztatu me

chanicznego, dokonał usprawnienia przez zastosowanie 

osi wagonów wąskotorowych o trwalszej konstrukcji, 

w  Hucie Florian.

3840. 14.6. 1950. Wilhelm Grochla, mechanik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu końcówek do 

cięcia żelaza dla palników „Messer“, w  Hucie Batory.

3841. 34.6. 1950. Adolf Wróbel, ślusarz, dokonał uspra

wnienia, polegającego na przebudowie napędu  maszyn z 

trybowego i pasowego na przekładnie pasowo-klinowe, w 

Zakł. Bud. Urządz. Kotlarsko-Mechanicznych w  Mikoło

wie.

3843. 14.6. 1950. Józef Walach, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu haków karabi

nowych za pomocą matrycy, w  Kopalni Rokitnica.

3843. 14.6 1950. Alfons Kostka, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na dorobieniu urządzenia do 

centralnego regulowania zgniotów śrub naciskowych na 

walcarkach, w  Hucie Baildon. 

3844— 3848. 14.6. 1950. Inż. Julian Pilch, z-ca szefa

działu, inż. Walenty Czyrski, szef działu, inż. Karol Paw

lik, asystent działu, Zygmunt Wegner, kierownik działu 

i Teodor Ryrko, nadmistrz działu, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na opracowaniu projektu 

nowego gatunku elektrod do elektrycznego spawania.

3849. 14.6. 1950. Gerard Kowol, mistrz kuźni, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu ułatwio

nego sposobu usuwania obrabianych elementów spod 

grodownicy, w  Hucie Baildon.

3850—3851. 15.6. 1950. Jan Chmiel, ślusarz i Stefan 

Sendzielorz, przodownik, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na ułożyskowaniu śruby pocią

gowej tokarki, w  Hucie Baildon.

3852—3856. 15.6. 1950. Dr. inż. Alojzy Farnik, naczel

ny dyrektor, Józef Jesionek, szef dz. mechan., Alfred 

Achtelik, ślusarz, Andrzej Rydzewski, asystent ruchu i 

Józef Rene, asystent ruchu, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na opracowaniu projektu prze

budowy tokarki, w Hucie Baildon.

3857. 15.6. 1950. Antoni Seidel, przodownik ślusarski, 

dokonał usprawnienia wymiany kół biegowych stołów 

podnośnych walcowni, w  Hucie Baildon.

3858. 15.6. 1950. Józef Heindrich, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na usztywnieniu wału od 

przewrotnika stołu przenośnego walcowni, w  Hucie Bail

don.

3859— 3861. 15.6. 1950. Bronisław Ferdyn, mistrz,

Franciszek Falkus, ślusarz, Ryszard Zawisza, ślusarz, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

zaprojektowaniu mechanicznego cięcia prasówki z proszkó

w spiekanych na pile dwutarczowej, w Hucie Baildon.

3862. 15.6. 1950. Roman Odyga, ślusarz, dokonał u

sprawnlenia, polegającego na wykonaniu skrzyń formier

skich z żelaza profilowego, w  Hucie Baildon.

38G3--3864. 15.6. 1950. Jan Fuchs, rurkarz warsztatu

naprawczego i Henryk Kwaśniok, rurkarz warsztatu na

prawczego, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, po

legającego na ulepszeniu połączenia węży gumowych do

prowadzących wodę do pierścieni chłodzących przy pie

cu w Hucie Baildon.

3865. 15.6. 1950. Jerzy Pawlica, przodownik, odda.

suwnic, dokonał, usprawnienia, polegającego na opraco

waniu przyrządu do sypania piasku na szyny jezdni suw

nic, zabudowanych w miejscach otwartych, w Hucie Ba

ildon.

3866— 3867. 15.6. 1950. Jerzy Trąbka, mistrz obróbki 

cieplnej i Piotr żmuda, przodownik, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na lepszym wykorzy

staniu tarcz bakelitowych po przekonstruowaniu obcinar

ki tarczowej, w Hucie Baildon.

3868—3869. 15.6. 1950. Jerzy Złotoś, szlifierz i Emil

Walczak, szlifierz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na wykonaniu przyrządu ułatwiają

cego szlifowanie magnesów stopkowych.

3870— 3871. 15.6. 1950. Alfons Hertel, piecowy kontroli 

fabrykacji i inż. T. Woźniakiewicz, szef kontroli fabryka

cji, dokonali usprawnienia, polegającego na opracowaniu 

sposobu zapobiegającego pomieszaniu materiałów w  pie

cu grzewczym przepychowym, w  Hucie Baildon.

3872. 15.6. 1950. Franciszek Szołtysek, laborant, doko

nał usprawnienia, polegającego na powtórnym użyciu łó

dek porcelanowych do prób spalania, w Hucie Baildon.

3873— 3874. 15.6. 1960. Franciszek Wróbel, mistrz to

karski i Tadeusz Kowalski, asystent, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zastąpieniu płytek 

lanych używanych do wlewków lanych z góry, płytkami 

, walcowanymi, w  Hucie Baildon.

3875— 3876. 15.6. 1950. Feliks Dziewior, przodownik 

ślusarski i Józef Mol, palacz, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na zastąpieniu uszczelek 

> azbestowych uszczelkami z tektury, w  Hucie Baildon.

3877. 15.6. 1950. Marian Gruniew, asystent, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przekonstruowaniu osa

dzenia noży dolnych do cięcia cylpepsów, zabezpieczają

cym wyrywanie ich z płyty, w  Hucie Baildon.

3878— 3880. 15.6. 1950. Brunon Węglarzy, kier. warsżt.

komstr. montaż., Wilhelm Wojtyła, gł. Inż. ruchu i Izydor 

Biolik, mistrz warszt. konstr. montaż., dokonali uspraw-. 

nienia, jako współtwórcy, polegającego na opracowaniu 

chłodzenia silników budowy otwartej i-ich zabezpieczenia 

priaed uszkodzeniem wskutek osadzającego się pyłu, w  
Hucie Baildon.

3881. 15.6. 1950. Oskar Halor, laborant, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na przerobieniu niekompletne

go aparatu Brinella na aparat Rockwella, w  Hucie Bail
don.

3882. 15.6. 1950. Jerzy Kiełbasa, przodownik warszt. 

mechan., dokonał usprawnienia, polegającego na zasto
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sowaniu do polerowania czopów walca rolki zamiast pil

nika i płótna szmerglowego, w  Hucie Baildon.

3883. 15.6. 1950. Hubert Kryczyk, ślusarz maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na dorobieniu przy

rządu do szlifowania noży oraz części maszynowych na 

tokarni, w  Pomorskiej Fabryce Gazomierzy w  Tczewie.

3884. 15.6. 1950. Stefan Pieprzyk, ślusarz narzędzio

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

szczęk do frezowania dwóch rodzai dźwigni, w  Fabryce 

Narzędzi Chirurgicznych w  Nowym Tomyślu.

3885. 15.6. 1950. Józef Gończ, mistrz blacharski, do

konał usprawnienia, polegającego na opracowaniu sposo

bu nitowania przewodów wentylacyjnych statków, w  
Stoczni Gdańskiej.

3886. 15.6. 1950. Józef Gończ, mistrz blacharski, do

konał usprawnienia, polegającego na opracowaniu kon

strukcji dławicowej przejścia rur głosowych przez ściany 

i pokłady statku, w  Stoczni Gdańskiej.

3887. 15.6. 1950. Tomasz Szczygieł, przodownik cie

śla górniczy, dokonał usprawnienia, polegającego na wy

konaniu przyrządu do badania rurociągów powietrza 
sprężonego, na Kopalni Michał.

3888. 15.6. 1950. Jerzy Gehr, prac. fizyczny, sekretarz 

Podst. Org. Part. P.Z.P.R., dokonał usprawnienia, polega

jącego na zabudowaniu taśmy gumowej transportowej na 

konstrukcji taśmy stalowo-członowej, na Kopalni Wujek.

3889. 15.6. 19150. Jerzy Liszka, ślusarz-przodownik, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrzą

du zabezpieczającego zapychacze przed uderzeniami wóz

ków kopalnianych, na Kopalni Katowice;

3890. 16.6. 1950. Władysław Siuda, ślusarz maszyno

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na zmechanizo

waniu pracy dociskania drutu pokryw na prasie zamiast 

ręcznego rolowania, w  Zjedn. Fabrykach Okuć i Sprzętów 

Metalowych w  Bytomiu.

3891. 16.6. 1950. Antoni Stera, ślusarz, kier. kontroli, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu po

lerowania kluczy bębnowaniem, w  Zjedn. Fabrykach 

Okuć i Sprzętów Metalowych w  Bytomiu.

3892. 16.6. 1950. Henryk Osuch, technik, dyr. zakła

du, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

nitowania na prasie mimośrodowej zamiast dotychczaso

wego ręcznego, w  Zjedn. Fabrykach Okuć i Sprzętów Me
talowych w  Bytomiu.

3893. 16.6. 1950. Ryszard Dąbrowski, blacharz-bry

gadzista, dokonał usprawnienia, polegającego na wykona

niu przyrządu do zginania pałąka miernika na prasie, w 

Warmińskiej Fabryce Wyrobów Metalowych.

3894. 16.6. 1950. Stanisław Suski, robotnik-brakarz, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu łą

czenia śrubami spawaniem punktowym, w  Dolnośl. Fa

brykach Wyrobów Blaszanych Zakł. nr 3 w  Jaworze.

3895—3896. 16.6. 1950. Bolesław Kutwin, modelarz i 

Bronisław Adamczyk, modelarz, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na zmianie konstrukcji 

mocowania nóg wanien, w  Odlewni żeliwa i Emalierni w  

Kamiennej.

3897. 16.6. 1950. Antoni Grot, formierz, dokonał u-

sprawnienia, polegającego na formowaniu zasuw burzo

wych na rdzeniach świeżych po odpowiednim przerobie

niu modelu, w  Koneckich Zakładach Odlewniczych w 
Końskich.

3898. 16.6. 1950. Roman Młynarczyk, ślusarz narzę

dziowy, dokonał usprawnienia, polegającego na regene

racji zużytych gwintowników do grzejników, w  Odlewni 
żeliwa w. Niekłaniu.

3899. 16.6. 1950. Roman Młynarczyk, ślusarz narzę

dziowy, dokonał usprawnienia, polegającego na zmecha

nizowaniu produkcji przypinek poid rdzenie, w  Odlewni 

żeliwa w  Niekłaniu.

3900. 16.6 1950. Bolesław Bobkowski, prac. fizyczny, 

dokonał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu wenty

la parowego na katarze pływającym, w Zarządzie Portu 

Gdańsk—Gdynia w  Gdańsku.

3901. 16.6. 1950. Stanisław Mańczyk, prac. umysłowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

przepisów regulujących pracę chwytaka przy wyładunku 

statków, w  Oddziale Dźwigowym Zarządu Portu Gdańsk— 

Gdynia.

3902. 16.6. 1950. Ignacy Suski, ślusarz, dokonał uspra

wnienia, polegającego na ponownym zastosowaniu do 

obrabiarek widełek przełącznikowych posiadających du

ży luz, przez wyłożenie blachą lub przypawanle wkładki 

żeliwnej, w  Fabryce Urządzeń Mechanicznych w  Porębie 

k/Zawiercia.

3903. 16.6. 1950. Stanisław Mazur, szllfierz-brygadzi- 

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu przeróbki wybrakowanych części I kondensatora 

na części II, w  Jeleniogórskiej Wytwórni Optycznej.

3904—3905. 16.6. 1950. Leopold Skowroński, mistrz i 

Wawrzyniec Cieślak, ślusarz-brygadzista, dokonali uspra

wnienia, jako współtwórcy, polegającego na wyszukaniu 

w złomie stali narzędziowej, w  Dolnośląskich Zakł. Meta

lurgicznych w  Zielonej Górze.

3906. 16.6. 1950. Mieczysław Hećko, stolarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu konstrukcji 

uchwytu do obciągania pilników, w  Będzińskiej Fabryce 

Pilników.

3907. 16.6. 1950. Franciszek Turzyńskl, szlifierz, do

konał usprawnienia, polegającego na dostosowaniu koń

cówki wrzeciona ostrzałkl do znormalizowanych tarcz 

szlifierskich, w  Gdańskiej Fabryce Wyrobów Metalowych.

3908. 16.6. 1950. Leon Lipiński, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na sporządzeniu skali do stołu 

wytaczarki przez •wykorzystanie istniejącego liniału, w 

Gdańskiej Fabryce Wyrobów Metalowych.

3909. 16.6. 1950. Kazimierz Góralczyk, instr. w  warszt. 

szkolnym, dokonał usprawnienia, polegającego na zasuw 

sowaniu przyrządu umożliwiającego wiercenie otworów w 

płytkach bakelitowych bez ¡konieczności trasowania, w 

Fabryce Urządzeń Mechanicznych w  Porębie k/Zawiercia.

3910. 16.6 1950. Władysław Jezierski, mistrz odlewni

czy, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu dokonywania spustu żeliwa z nadlewu po odlaniu 

bębna w  celu dalszego wykorzystania materiału, w  Dolno

śląskich Zakł. Metalurgicznych w  Nowej Soli.

3911—3912. 16.6. 1950. Mikołaj Kargin, ślusarz i Gu

staw Stelecki, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na zastąpieniu w  rewolwerówce pasa 

skórzanego —  pasem klinowym, w  Dolnośląskiej Fabryce 

Zegarów, w  Pieszycach.

3913. 16.6 1950. Antoni Wieczorek, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

uchwytu zaciskowego do polerowania bieżni pierścienia 

zewnętrznego do łożysk, w  Kraśnickiej Fabryce Wyrobów 

Metalowych.

3914. 16.6. 1950. Antoni Żuchowski, mistrz wzorcarskl, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy-  

rządu elektrycznego do pisania na metalu, w  Kraśnickiej 

Fabryce Wyrobów Metalowych.

3915. 16.6. 1950. Antoni Wieczorek, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

uchwytu do polerowania bieżni pierścienia wewnętrznego 

do łożysk, w  Kraśnickiej .Fabryce Wyrobów Metalowych.

3916. 16.6. 1950. Jan Stoup, elektromonter, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrządu
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do sprawdzania instalacji elektrycznej w  przyczepach, w 

Stacji Obsługi P.K.S. w  Warszawie.

3917—3919. 16.6. 1950. Paweł Schleifer, inżynier-che- 

mik, Korge, inżynier i Lehman, inżynier, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na zaprojektowa

niu automatycznej aparatury sygnalizacyjnej i chłodzą

cej przy rekuperatorze stalowym, w  Jeleniogórskiej W y

twórni Optycznej.

3920. 16.6. 1950. Romuald Dietrich, pracownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu szafek 

kontrolnych sprawdzających obowiązkowość dyżurów 

straży nocnej, w  P.K.S. w  Warszawie.

3921. 16.6. 1950. Henryk Lewanty, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu uproszczone

go sposobu toczenia rączek igieł, w  Fabryce Narzędzi Le

karskich w  Warszawie.

3922. 16.6. 1950. Juliusz Buła, st. księgowy, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu nowego spo

sobu wyliczania płacy podstawowej i nadwyżki akordowej, 

w  Rybnickim Zjednoczeniu Przemysłu Węglowego.

3923 16.6. .1950. Inż. Franciszek Wódz, szef biura fa

brykacji, dokonał usprawnienia, polegającego na zapro

jektowaniu specjalnego przyrządu do regulacji obroto

mierzy, w Łódzkiej Fabryce Zegarów w  Łodzi.

3924. 16.6. 1950. Wiktor Obniski, frezer, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu u

możliwiającego racjonalną obróbkę części lometkowych, 

w  Polskich Zakładach Optycznych w  Warszawie.

3925. 16.6. 1950. Antoni Mazur, mistrz modelarski, do

konał usprawnienia, polegającego na zmniejszeniu bra

ków przy laniu pokryw do cylindrów parowoeowych, w  

Zakładach Metalurgicznych.

3926. 16.6. 1950. Jan Dulik, referent, dokonał uspraw

nienia, polegającego ma ponownym wykorzystaniu rurek 

szamotowych do następnego wytopu, w Myszkowskich 

Zakładach Metalurgicznych w  Myszkowie.

3927. 16.6. 1950. Stanisław Drygalski, robotnik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu szablo

nu na tokarce przy toczeniu kadłubów, w  Toruńskiej Fab

ryce Wodomierzy w  Toruniu.

3923. 16.6. 1950. Stanisław Balwierz, dłutownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przy

rządu zwiększającego obróbkę maźnic, w  Zakładach Me
talurgicznych.

3929. 16.6 1950. Stanisław Piłatowicz, ślusarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu uprosz

czonego sposobu prostowania trzpieni frezarskich, w 

Zakł. Przem. Stow. Me chan. Polskich w  Pruszkowie.

3930. 17.6. 1950. Witold Stefański, kreślarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu odpo

wiednio skonstruowanego wózka do rozwożenia płynnego 

żeliwa, w Wielkopolskiej Fabryce Urządzeń Mechanicz

nych w  Poznaniu.

3931. 17.6 1950. Adam Lesz, mistrz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu maszyny formier

skiej do produkcji dźwigni czujnika wątkowego i środko

wego, w Widzewskiej Fabryce Maszyn Rolniczych w  Łodzi.

3932—3933. 17.6 1950. Wacław Kluch, sznyciarz i Lu

cjan Piotrowski, sznyciarz, dokonali usprawnienia, Jako 

współtwórcy, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

wytłaczania zaczepów w  puszkach manometrów, w  K u

jawskiej Fabryce Manometrów we Włocławku.

3934. 17.6. 1950. Antoni Dudziński, tokarz, dokonał

usprawnienia,  p olegającego na zastosowaniu wycięcia 

rdzenia —  zamiast wiercenia przy obróbce tulei o dużej 

średnicy, w  Zakładach Przem. Stow. Mech. w  Pruszkowie.

3935—3936. 17.6. 1950. Karol Zemanelk, technik i K a

zimierz Łopata, inż. mechanik, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na uproszczeniu kon

strukcji skrzynki do napędu grzebienia odbiorczego 

zgrzeblarki, w  Bielskiej Fabryce Maszyn Włókienniczych 

w  Bielsku.

3937. 17.6 1950. Roman Kalaczyński, heblarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przy

rządu do obróbki górnych uchwytów pił trakowych, w  Fa

bryce Obrabiarek Do Drzewa w  Bydgoszczy.

3938. 17.6. 1950. Walerian Marciocha, ślusarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposobu 

odlewania osłon pasów klinowych, w  Wielkopolskiej Fab

ryce Urządzeń Mechanicznych w  Poznaniu.

3939. 17.6. 1950. Franciszek Kołodziej, szlifierz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu usztyw

nienia pancerza przy operacji polerowania, w  Krakow

skiej Fabryce Armatur, Łagiewniki—Krakowskie.

3940. 17.6. 1950. Zelman Rajs, ślusarz, dokonał uspra

wnienia, polegającego na zastosowaniu sprężyny zwojo

wej zamiast spiralnej do rączki sprzęgła prasy mecha

nicznej, w  Dolnośląskiej Fabryce Zegarów w Pieszycach.

3941— 3942. 17.6. 1950 Roman Wietrzyk, tokarz i Ju

lian Luty, tokarz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na zastosowaniu ulepszonego sposobu 

produkowania korka łożyskowego do szybkościomierzy, w 

Łódzkiej Fabryce Zegarów w  Łodzi.

3943. 17.6.1950. Wiktor Kołodziej, mistrz kontroli tech

nicznej, dokonał usprawnienia, polegającego na zastoso

waniu żeliwnych gwiazd łańcuchowych do stacji zwrot

nych transporterów stalowo-członowych zamiast gwiazd 

ze stali, w  Rybnickiej Fabryce Maszyn.

3944. 17.6. 1950. Augustyn Rychlikowski, stolarz, do« 

konał usprawnienia, polegającego na zbudowaniu nowe

go rusztowania stałego do prac naprawczych, w  Koksow

ni Radlin.

3945. 17.6. 19150. Aleksander Czernik, ślusarz monta

żowy, dokonał usprawnienia hartowania tulei drążka tło

kowego cylindra głównego silnika, w  Centr. Warszt. Me- 

chan. w  Niwce. 

3946. 17.6 1950. Stefan Kozłowicz, prac. fizyczny, do

konał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu lampy 

karbidowej, w  Oddziale Przeładunków Masowych Zarzą

du Portu Gdańsk— Gdynia.

391"— 3948. 17.6. 1950. Feliks Prenss, mistrz kafaru,

Czesław Bobkowski, prac. fizyczny, dokonali usprawnie

nia jako współtwórcy, polegającego na zmianie umiejsco

wienia zaworów regulujących obsługę kafara, w  Oddz. 

Inżynier. Zarz. Portu Gdańsk—Gdynia w  Gdańsku.

3949. 17.6. 1950. Wacław świtaj, szlifierz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na dorobieniu stosownej 

oprawki umożliwiającej wykorzystanie zużytych tarcz szli

fierskich, w  Fabryce Wyrobów Precyzyjnych im. Gen. K . 

Świerczewskiego w  Warszawie.

3950. 17.6. 1950. Julian Wodzyński, pomoc fachowa na 

krajalni stall, dokonał usprawnienia, polegającego na u

lepszeniu sposobu cięcia bloków lub prętów, w  Fabryce 

Wyrobów Precyzyjnych im. Gen. Karola Świerczewskiego, 

w  Warszawie.

3951. 17.6. 1950. Zygmunt Lipertowicz, robotnik, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu przy 

montażu wodomierzy nitowania filarków mechanizmu za

miast mocowania na gwint, w  Toruńskiej Fabryce Wodo

mierzy.

3952. 17.6. 1950. Inż. Czesław Grzednik, dyr. fabryki, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu ba

dania szczelności zewnętrznej rur bocznych gazomierzy, 

fr Pomorskiej Fabryce Gazomierzy w Tczewie.

3953. 17.6. 1950. Franciszek świerczek, ślusarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zmianie walca całko

witego do gięcia obręczy do beczek żelaznych na trójdziel

ny.
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3954. 17.6. 1950. Ernest Kraska, tokarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zmianie kalibrownika cał

kowitego' do rur pompowych na kalibrownik złożony z 

dwóch części, w  Hucie Jedność.

3955. 17.6. 1950. Stanisław Grabski, szlifiere-bryga- 

dzista ostrzałek, dokonał usprawnienia, polegającego na 

regeneracji zużytych frezów, w  Zakładach Przemysłowych 

Stow. Mechan. w  Pruszkowie.

3956. 17.6. 1950. Ludwik Lewandowski, hartownik-

brygadzista, dokonał usprawnienia hartowania noży do 

cięcia papieru przez studzenie ich między płytami staliw

nymi zamiast w  oleju w  Dolnośląskiej Fabryce Wyrobów 

Metalowych w  Jeleniej Górze.

3957. 17.6. 1950. Stanisław Drzewiecki, ślusarz narzę

dziowy, dokonał usprawnienia frezowania płaszczyzn od

kuwek stalowych w  Łódzkiej Fabryce Zegarów w  Łodzi.

3958—3959. 17.6. 1950. Wilhelm Polczyk, mistrz wydz. 

mechan. i Jan II Namysło, konstruktor, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na toczeniu gwin

tów na wytaczarce za pomocą mimośradowego uchwytu 

ruchomego w  Hucie Zygmunt.

3960. 17.6. 1950. Augustyn Werdin, przodownik wiel

kich pieców, dokonał usprawnienia, polegającego na wy

korzystaniu gliny z wykopów budowlanych i żelaza zło

mowego na drągi, w  Hucie Florian.

3961—3962. 17.6. 1950. Wiktor Rotkegel, walcownik i 

Stefan Skorupa, ślusarz ruchu masz. walc., dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zapew

nieniu ciągłości ruchu zespołu wstępnego walcowni w  ce

lu podniesienia bezpieczeństwa pracy, w  Hucie Florian.

3963—3964. 17.6. 1950. Jerzy Lasota, tokarz walc.

bruzdowej, Czesław Ditmer, tokarz walc. bruzdowej, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

wykonaniu dwustronnego noża tokarskiego, w  Hucie Flo

rian.

3965. 17.6. 1950. Jan Zatoń, tokarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na opracowaniu i zastosowaniu spe

cjalnej płyty do wytaczania otworów w  pokrywie wentyla
tora, w Zakł. Buid. Urządzeń Kotlarsko-Mechanicznych 

w Radomsku.

396G. 17.6. 1950. Józef Salisz, mistrz ślusarski, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu urządze

nia do centrycznego nastawiania konusów pierścieni i ło

patek przy składaniu wirnika, w Zakł. Budowy Urządzeń 

Kotlarsko-Mechanicznych w  Krakowie.

3967. 17.6. 1950. Ludwik Lipski, ślusarz, dokonał u

sprawnienla, polegającego na zmianie systemu obróbki 

korpusu dolnego do wirówki, w  Łódzkiej Fabryce Maszyn 

Tkackich w Łodzi.

3968. 17.6. 1950. Bronisław Byczkowski, mistrz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zmianie materiału sta

lowego na żeliwny, przy produkcji obsad dźwigni grzą

dzielowej, w  Fabryce Maszyn Rolniczych „Kraj“ w  Kutnie.

3969. 17.6. 1950. Kazimierz Skonieczny, spawacz, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu szczęk 

stalowych do spawarki stykowej, w  Zakł. Przem. Stow. 

Mechan. w  Pruszkowie.

3970. 19.6. 1950. Józef Hejniak, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu uchwytu cztero

szczękowego do tokami dla przedmiotów ciężkich o dużej 

średnicy, w  Łódzkiej Fabryce Maszyn Tkackich w  Łodzi.

3971. 19.6. 1950. Czesław Filipczak, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu noża fasono

wego do wytaczania promieni, w  Łódzkiej Fabryce Maszyn 

Tkackich w  Łodzi.

3972— 3977. 19.6. 1950. Józef Gawlik, ślusarz w  rurow

ni, inż. Witold Byliński, szef dz. rurowni, inż. Józef Par- 

tyka, szef dz. rurowni, Bernard Kulica, kier. wykańcz. rur, 

Wiktor Sojka, mistrz wykańcz. rur i Ryszard Zając, ślu

sarz w  rurowni, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na opracowaniu i wykonaniu maszyny do 

dziurowania kołnierzy rur.
3978. 19.6. 1950. Henryk Girdziusz, szlifierz dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu całkowi

tego zużycia tarcz szlifierskich, w  Gdańskiej F-ce Wyro

bów Metalowych.
3979. 19.6. 1950. Eugeniusz Gwoździk, ślusarz modelo

wy —  brygadzista, dokonał usprawnienia, polegającego 

na regeneracji i użyciu przy produkcji starych płyt for

mierskich, w  odlewni żeliwa ciągliwego w  Zawierciu.

3980. 19.6. 1950. Jerzy Jasiński, technik mechanik i ma

gister praw, dokonał usprawnienia, polegającego na za

stosowaniu jednostronnego szlifowania kótek zębatych do 

wodomierzy, w  Toruńskiej F-ce Wodomierzy.

3981. 19.6 1950. Władysław Bosowski, tokarz —  refe

rent opracowań warsztatowych, dokonał usprawnienia, 

polegającego na zastosowaniu przy odlewie tulejek stałego 

rdzenia żeliwnego z pięciu segmentów zamiast rdzenia 

piaskowego, w  Katowickiej F-ce Armatur.

3982. 19.6. 1950. Jerzy Andrzejak, tokarz —  szlifierz, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu 

zużytych kamieni ze szlifierki magnetycznej zamiast tar

czy szliferskiej garnkowej przy zastosowaniu stosowne

go uchwytu, w  Wielkopolskiej F-ce Urządz. Mech. w  Poz

naniu.
3983. 19.6. 1950. Stanisław Kończal, ślusarz —  szlifierz, 

dokonał usprawnienia zamocowania wałka wieloklinowe- 

go na szlifierce przy obróbce, w  Wielkop. F-ce Urządz. 

Mechan. w  Poznaniu.
3984. 19.6. 1950. Franciszek Mocny, spawacz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu zmiany spo

sobu wykonania osłon do strugarek, w F-ce Obrabiarek 

do Drzewa w  Bydgoszczy.

3985. 19.6. 1950. Zygmunt Bodnar, inż. optyk, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu wentylato

ra przy urządzeniu do piaskowania cech na wyrobach 

szklanych, w  Jeleniogórskiej Wytwórni Optycznej.

3986.19.6 1950. Henryk Lewanty, mistrz tokarski, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu urzą

dzenia podtrzymującego materiał przy toczeniu z jedno

czesnym zastosowaniem kopiału, w  F-ce Narzędzi Lekar

skich w  W-wie.
3987. 19.6. 1950. Henryk Rutkowski, blacharz, dokonał 

usprawnienia produkcji płaszczy puszek na walcarkach 

przez wyeliminowanie zbędnej operacji ręcznego prosto

wania młotkiem, w  F-ce Narzędzi Lekarskich w  W-wie.

3988 —  3989. 19.6. 1950. Jan Ignatowski, przodownik i 

Jan Klebba, trymer, dokonali usprawnienia, Jako współ

twórcy, polegającego na zastosowaniu rynny sterowanej 

do załadowywania węgla na statkach, w  Zarządzie Portu 

Gdańsk —  Gdynia.
3990. 19.6. 1950. Roman Obidziński, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na dostosowaniu wytaczarki 

do frezowania kół zębatych, w  Zarządzie Portu Gdańsk—  

Gdynia.
3991. 19.6. 1950. Eugeniusz Krempicki, prac. fizyczny, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

końcówek redukujących przy wydawaniu wody na statki, 

w  Zarządzie Portu Gdańsk —  Gdynia.

3992 —  3994. 19.6. 1950. Jan Ponczek, prac. fizyczny, 

Franciszek Opalski, prac. fizyczny, Bernard Woźniak, 

prac. fizyczny, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na dostosowaniu platformy wywrotu taś- 

mowca gumowego do wagonów o większej wadze, w  Za

rządzie Portu Gdańsk —  Gdynia.

3995. 19.6. 1950. Franciszek Kropidłowski, ślusarz, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

przyrządu uszczelniającego maźnice wagonowe przed wy-
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lewanlem się oliwy podczas wywrotu wagonów na taśmow

cu, w  Zarządzie Portu Gdańsk —  Gdynia.

3996 —  3997. 19.6. 1950. Czesław Litwlnionek, kier. wy

działu i Michał Urbański, prac. fizyczny, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na zastosowaniu 

sygnałów ostrzegawczych na portalach dźwigowych, w 
Porcie Szczecińskim.

3998. 19.6 1950. Marcin Małys, prac. fizyczny, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zwiększeniu możliwości 

lepszego wyzyskania lin podciągarek, w  Porcie Morskim 

Szczecinie. i

3999 —  4000. 19.6. 1950. Marian Kulion, ślusarz i Józef 

Sałata, mistrz, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na zaprojektowaniu i wykonaniu specjalne

go przyrządu do' toczenia drewnianych kołków stożko

wych, w  Państw. Zakł. Wyrób. Drzewnych w  Łodzi.

4001. 19.6. 1950. Teofil Dąbrowski, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu uchwytu 

do wytaczania pokrywki wodomierzy, w Toruńskiej F-ce 
Wodomierzy w  Toruniu.

4002. 19.6, 1950. Mieczysław Mislurkiewicz, ślusarz, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu sprzę

gła na motor do centrówki, w  Polskich Zakładach Optycz

nych w  W-wie. i

4003. 19.6. 1950. Wiktor Gańko, konstruktor, dokonał 

usprawnienia, polegającego na dokonaniu zmian konstru

kcyjnych w uszczelnianiu szczęk chwytaka do przeładun
ku towarów sypkich, w  Porcie Szczecińskim.

4004 —  4005. 20.6. 1950. Zenon Wierucki, kler. oddziału 

i Henryk Michalak, szef produkcji, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na dostosowaniu 

dłutownicy do dłutowania kół zębatych, w  F-ce im. J. 

Strzelczyka w  Łodzi.

4006. 20.6. 1950. Kazimierz Szafran, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu uproszczo

nego systemu przeprowadzania remontów dźwigów, w 
Warsztatach Portowych —  Holm.

4007. 20.6 1950. Mieczysław Gola, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przy

krywki zabezpieczającej przycisk elektryczny, w F-ce U
rządzeń Mechanicznych „Poręba”.

4008. 20.6. 1950. Jan Widera, ślusarz narzędziowy, do

konał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu zu

żytych segmentów na płytki do noży tokarskich, w  F-ce 

Urządzeń Mechanicznych „Poręba”.

4009. 20.6. 1950. Alojzy Psujaka, st. laborant, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wynalezieniu sposobu przy

gotowania azbestu chemicznie czystego z azbestu tech

nicznego, w Zakł. Hutniczych.

4010. 20.6. 1950. Józef Rojewski, technik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu drucianej 

szczotki z napędem mechanicznym do czyszczenia wał

ków wyciągowych po hartowaniu, w  Widzewskiej F-ce 
Masz. Włókien, w  Łodzi.

4011. 20.6. 1950. Franciszek Kaczmarek, mistrz tokar

ski, dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowa

niu przyrządu umożliwiającego dokładne ustawienie koła 

zamachowego trakowego do operacji wytaczania otworu 

do czopów korbowych w F-ce Obrabiarek do Drzewa w 
Bydgoszczy.

4012. 20.6. 1950. Wilhelm Wajs, tokarz - brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu pomocniczego do obróbki korpusów przegubów, 
w  Katowickiej F-ce Armatur.

4013. 20.6. 1950. Antoni Makowski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na właściwym umieszczeniu 

smarownicy Staufera ułatwiającym obsługę, w Dolnośl. 
Zakł. Metalurg, w  Nowej Soli.

4014. 20.6. 1950. Antoni Zalas, szlifierz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastąpieniu proszku szmer-

| glowego pyłem kwarcowym przy szlifowaniu cynkowych 

I armatur, w Krakowskiej F-ce Armatur w  Łagiewnikach.

4015. 20. 6. 1950. Tadeusz Antolik, ślusarz, dokonał 

 usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposobu wyko

nywania wahliwych podtrzymywaczy nici do przewijarek 

przez zastąpienie spawania wciskaniem w  specjalnym 

przyrządzie, w  Widzewskiej F-ce Maszyn Włókienniczych 

w  Łodzi.

4016. 20.6. 1950 Kazimierz Pikała, tokarz -brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

nalutowywania tulejek stożkowych na wiertła cylindrycz

ne w celu dostosowania wierteł do posiadanych uchwytów, 

w  Widzewskiej F-ce Maszyn Włókienniczych w  Łodzi.

4017. 20.6. 1950. Władysław Kasprzak, ślusarz - bryga

dzista, dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpie

niu uszczelek filcowych przy automatach uszczelkami 

skórzanymi w  Kraśnickiej F-ce Wyrobów Metalowych.

4018. 20.6. 1950. Jerzy Skudrzyk, technik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na ulepszeniu produkcji pły

waków do garnków kondensacyjnych przez zastosowanie 

tłoczenia w  matrycach zamiast kucia ręcznego, w  Biel

skiej F-ce Armatur w Białej k/Bielska.

4019. 20.6. 1950. Józef Sitarek, elektromonter, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu urządze

nia do izolowania drutu nawojowego, w  Kujawskich Za

kładach Maszyn Rolniczych we Włocławku.

4020 —  4021. 20.6. 1950. Jan Mancewicz, mechanik, Jan 

Szczurek, elektromonter, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu dodatkowego 

wyłącznika w  celu uniemożliwienia przypadkowego uru

chomienia maszyny, w  Wytwórni P.M.T. w Krakowie.

4022 —  4023. 20.6. 1950. Karol Górnik, sztygar i Eryk 

Pasoń, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polega

jącego na zaprojektowaniu filtra do oczyszczania sprę

żonego powietrza przy okresowym przedmuchiwaniu 

uzwojeń i komutatora wzbudnicy, w  Kopalni Siemianowi

ce.

4024. 20.6. 1950. Stefan Blachura, tokarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu uchwytu tokar

skiego dla obróbki korpusów zaworów i kurków kołnierzo

wych na tokarni, w  Bielskiej F-ce Armatur.

4025. 20.6 1950. Sylwester Mosick, ślusarz - mechanik, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu do 

produkcji noży tokarskich różnych odpadków stali, w  Dol

nośląskich Zakładach Metalurgicznych w Zielonej  Górze.

4026. 20.6. 1950. Ryszard Rycaj, tokarz - kontroler war

sztatowy, dokonał usprawnienia, polegającego na zapro

jektowaniu zmiany sposobu obróbki bębnów do snowadeł, 

w  Łódzkiej F-ce Maszyn Jedwabniczych.

4027 —  4028. 20.6. 1950 Inż. Paweł Schlelfer, kier. wy

działu i inż. Zygmunt Bodnar, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na przekonstruowaniu pie

ca do hartowania szkieł wodowskazowych, w  Jeleniogór

skiej Wytwórni Optycznej.
4029. 20.6. 1950. Jan Marczak, tokarz - kierownik na

rzędziowni, dokonał usprawnienia, polegającego na doro

bieniu wyrzutnika do mechanicznego usuwania igieł z 

przyrządu podającego kowarki igieł, w  F-ce Igieł Dzie

wiarskich w  Łodzi.

4030 —  4032. 20.6. 1950. Mieczysław Wojciechowski, 

technik, —  kier. odlewni, Wacław Skarżewski, formierz —  

mistrz odlewni i Stanisław Sikora, formlerz-brygadzlsta, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na opracowaniu,lepszego sposobu zalewania form tubln- 

gów, w  Dolnośl. Zakł. Metalurg., w  Zielonej Górze.

4033. 20.6. 1950. Józef Gałuszka, mistrz stolarski, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu modelu 

do produkcji tulejek brązowych przez zastosowanie wkła

dek aluminiowych, w Katowickiej Fabryce Armatur.
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4034. 20.6. 1950. Antoni Wieczorek, mistrz ślusarski, do

konał usprawnienia, polegającego na przystosowaniu sta
rej maszyny jako polerki do pierścieni łożysk, w  Kraśni

ckiej Fabryce Wyrobów Metalowych w  Kraśniku.

4035. 20.6. 1950. Mieczysław Finka, ślusarz - grupowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wyeliminowaniu 

w przewodach oliwienia głowicy tokarni kolanek i mu

fek łącznikowych przez zastąpienie rurkami krępowany

mi na gorąco, w  Fabryce Urządzeń Mechan. w Porębie.

4036. 20.6. 1950. Władysław Wieruckl, formiere, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu wykony

wania rdzeni kółek talerzowych na mokro za-pomocą ma

szyny formierskiej, Widzewska Fabryka Maszyn Włókien

niczych w Łodzi.

403?. 20.6' 1950. Henryk Krawczyk, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu przyrządu do 
wytaczania głowic, w Fabryce Urządzeń Mechan. „Porę

ba” w  Porębie k/Zawiercia.

4038. 20.6. 1950. Piotr Kozak, tokarz - brakarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zabezpieczeniu otwo

rów obrobionych soczewek przy armaturze przed skale

czeniem przez założenie korków drewnianych, w  Bielskiej 
Fabryce Armatur.

4039. 20.6. 1950. Julian Adamczyk, kowal, dokonał u

sprawnlenia, polegającego na przekuciu w  matrycy nakrę

tek odlanych z brązu manganowego do inżektorów paro
wozowych, w  Bielskiej Fabryce Armatur.

4040. 20.6. 1950. Inż. Jerzy Wójcik, dyr. techniczny, do

konał usprawnienia, polegającego na opracowaniu wyrobu 

trzpieni do zasuw metodą odlewania w  koikilach zamiast 

dytychczasowego odkuwania, w  Katowickiej Fabryce Ar
matur.

4041. 20.6. 1950. Paweł Gruner, mistrz warszt. ślusar

skiego, dokonał usprawnienia, polegającego na zaproje

ktowaniu i wykonaniu, urządzenia odpylającego oczysz

czanie, w  Zakładach Metalurgicznych w  Żorach.

4042. 20.6. 1950. Stefan Fresztęga, mistrz maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu 

dla celów budowlanych wody chłodzącej z kompresorów, 
w Bielskiej Fabryce Armatur.

4043. 20.6, 1950. Tadeusz Glamkowski, monter, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

rozłączania cylindrów skręcarki fantazyjnej, w  Łódzkiej 
Fabryce Maszyn Jedwabnlczych.

4044 —  4045. 21.6. 1950. Antoni Knop, dozorca i Wilhelm 

Płonka, konstruktor, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na przekonstruowaniu rolki transpor

towej do piły tarczowej do przecinania okrąglaków, w 
Kopalni Dębieńsko.

4046 —  4051. 21.6. 1950. Feliks Langowski, prac. fizycz

ny, Jan Golimowski, prac. fizyczny, Jan Konkol, prac. fi

zyczny, Alfons Burakowski, prac. fizyczny, König, prac. 

fizyczny i Jan Płotka, prac. fizyczny, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na wyszukaniu w 

złomie 1 wyremontowaniu ręcznej maszyny do gięcia bla
chy w Morskich Zakładach Rybnych w  Gdyni.

4052 —  4053. 21.6. 1950. Aleksander Mucha, kierownik 

1 Wiktor Słota, prac. fizyczny, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu zmiany 

konstrukcji głowicy do stalowych stempli kopalnianych, 
na Kopalni Miechowlce.

4054. 21.6. 1950. Jan Misior, mistrz warsztatu remon

towego, dokonał usprawnienia, polegającego na wykona

niu urządzenia do powtórnego użytkowania wody ścieko

wej do prób wodnych kotłów i zbiorników, w Zakł. Bud. 
Urządz. Kotl.-Mechan. w  Sosnowcu.

4055. 21.6. 1950. Tadeusz Mściwujewski, ślusarz narzę

dziowy, dokonał usprawnienia, polegającego na wykona

niu przyrządu ułatwiającego zdejmowanie rur z matrycy

po wycięciu otworów, w Zakł. Bud. Urządz. Kotl.-Mechan. 

 w Krakowie.

 4056 —  4057. 21.6. 1950. Józef Bolanowskl, ślusarz i Jó

zef Butryma, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na wykonaniu przyrządu do przesu

wania blach przy spawaniu ich do pasów mostów spawa

nych, w  Zakł. Bud. Urządz. Kotl.-Mechan. w Krakowie, 

wie.
4058. 21.6 1950. Mikołaj Ryszka, tokarz, dokonał u

sprawnienla, polegającego na wykonaniu uchwytu do 
frezowania obwiedniowego wałów zębatych, w Zakł. Bud. 

Urządz. Kotl.-Mechan. w Krakowie.

4059 —  4060. 21.6. 1950. Bolesław Brandys, kowal - asy

stent kler. wydz. tłoczni i Edward Kocjan, mistrz narzę

dziowy, dokonali usprawnienia, Jako współtwórcy pole

cającego na uruchomieniu prasy mimośrodowej i doro

bieniu przyrządów, w  Zakł. Bud. Urządz. Kotl.-Mechan. 

w Krakowie.

4061. 21.6 1950. Józef Honlsz, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do hartowa

nia sprzęgieł kłowych dla napędów, w Zakł. Bud. Urządz. 

Kotl.-Mecham. w  Mikołowie.

4062. 21.6. 1950. Eryk Błaszczyk, ślusarz,, dokonał u

sprawnienia, polegającego na uproszczeniu sposobu fre

zowania siedzeń śrubowych przy turbozespołach, w  Zakł. 

Bud. Urządz. Kotl.-Mechan. w Mikołowie.

4063. 21.6. 1950. Franciszek Szepański, ślusarz, doko

nał usprawnienia produkcji noży do kopiarki drzewa, w 

Fabryce Narzędzi Rolniczych w Grudziądzu.

4064 —  4067. 21.6. 1950. Paweł Surma, kalkulator, inż. 

Stanisław Zarembiński, kier. biura pomocy warsztatowej, 

Paweł Krystek, frezer i Adam Kaczor, prac. umysłowy 

dz. mechan., dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na ułatwieniu obróbki kół dwudzielnych o 

zazębieniu skośnym, w  Hucie Zygmunt.

4068 —  4071. 21.6. 1950. Mieczysław Kąpczyński, kier. 

huty cynku, Karol Geisler, hutmistrz, Jan Rygleł, mistrz 

oddz. budowlanego i Roman Blida, kowal, dokonali u- 

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zapro

jektowaniu przebudowy palenisk pieców grzewczych, w 

Hucie Cynku.
4072— 4074. 21.6. 1950. Florian Gwóźdź, przodownik,

Ludwik Blaska, kler. oddziału i Jan Gania, technik, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na do

stosowaniu kotłów do opalania ich miałem węglowym, w 

Hucie Zygmunt.

4075. 21.6. 1950. Stefan Wojtyczka, tokarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu wiertła z na

łożonymi płytkami widiowymi, w Zakł. Bud. Urządz. Kotl.- 

Mechan. w  Mikołowie.

4076. 21.6. 1950. Albin Holewka, tokarz - kalkulator, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu uch

wytu tokarskiego, w Bielskiej Fabryce Armatur.

4077. 21.6. 1950. Stefan Frosztęga, ślusarz - mistrz ma

szynowy, dokonał usprawnienia, polegającego na zastą

pieniu operacji toczenia przez wytłaczanie, w  Bielskiej 

Fabryce Armatur.

4078 —  4080. 21.6. 1950. Władysław Wojtun, ślusarz, 
Marian Nowak, strugacz i Stefan Karbownik, ślusarz-bry

gadzista, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, pole

gającego na ulepszeniu sposobu obróbki wycinania widel

ców, w  Fabryce Narzędzi Tnących Drzewica w  Kuźnicach 

Drzewickich.

4081. 21.6 1950. Norbert Wopiński, tokarz-brygadzista 

narzędziowni, dokonał usprawnienia, polegającego na za

stosowaniu pierścieni ochronnych na tarczach zabiera- 

ków tokarskich, w  Łódzkiej Fabryce Zegarów.

4082 —  4083. 21.6. 1950. Wiktor Grablwoda, nadmlstrz 

kotłowni i Józef Sieroń, kierownik oddz. suwnic, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na ulepsze
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niu transportu węgla ze zbiornika do kotłów, w  kotłowni, 
w Hucie Baildon.

4084. 21.6. 1950. Antoni Klakus, z-ca szefa działu, doko

nał usprawnienia w  załatwianiu Interesantów w  dziale 
personalnym, w  Hucie Baildon.

4085. 21.6. 1950. Józef Bijok, przodownik warszt. na

prawczego, dokonał usprawnienia ułożyskowania napędu 

rolek nośnych (samotoku) przy nożycy, w  Hucie Baildon.

4086 — 4087. 21.6. 1950. Edward Morciniec, konstruktor

i Paweł Reguła, przodownik toru kolejowego, dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na wyło

żeniu płytami podstawowymi torowiska pod piecem Mar- 

tenowskich w Hucie Baildon.

4088 —  4090. 21.6. 1950. Edward Gołąb, kier. dz. elektry

cznego, Antoni Łysek, asystent dz. elektrycznego i Jan 

Ficek, mistrz dz. .elektrycznego, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na poprawieniu „cos. fi“ 

przez przystosowanie nieczynnych kondensatorów i wyłą

czenie niedociążonych transformatorów, w  Hucie Baildon.

4091. 21.6. 1950. Wilhelm Grzesica, modelarz - brygadzi

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na poprawieniu 

modelu starego dla nowej produkcji, w  Zakł. Bud. Urządz. 

Kotl.-Mechan. w  Ochojcu.

4092. 21.6. 1950. Jan Mirowicz, prac. umysłowy, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu u

rządzenia do szybkiego przesuwania ładowanego na statek 

węgla do najdalszych odległości w  łuku, w  Zarządzie Por
tu Gdańsk - Gdynia.

4093. 21.6. 1950. Augustyn Bluszcz, technik pomiarowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sche

matu połączenia generatora na kopalni Ignacy oraz wy

konania zaciskowego schematu montażowego ochrony ge

neratora, w  Dyrekcji Rybnickiego Zjedn. Przem. Węglo
wego.

4094. 22.6. 1950. Władysław Kasprzak, ślusarz - bry

gadzista, dokonał usprawnienia, polegającego na zastoso

waniu osłony przed dostawaniem się oleju zawierającego 

otoczki do zacisku automatu, w  Kraśnickiej Fabryce W y
robów Metalowych.

4095. 22.6. 1950. Stefan Sałakowski, mistrz szlifierski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na polerowaniu jed

nocześnie dwóch sztuk mod. T.K. 1516 na bokach tarczy 

filcowej zamiast wykonywania tej operacji na czole tar
czy, w  Krakowskiej Fabryce Armatur w  Łagiewnikach.

4096. 22.6. 1950. Henryk Grochulski, kowal, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu przy produ

kcji ramion do stołów maszyn do szycia materiału kwadra

towego zamiast płaskownika w  celu wyeliminowania ope

racji wiercenia i piłowania, w  Widzewskiej Fabryce M a

szyn Włókienniczych w  Łodzi.

4097. 22.6 1950. Feliks Günther, ślusarz - odbiorca 

techniczny, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu łożysk oporowych do młynka do mielenia suche

go pieczywa., w  Pomorskich Zakładach Budowy Maszyn.

4098 —  4100. 22.6. 1950. Michniewski, prac. fizyczny, 

Koc, prac. fizyczny i Damrose, prac. fizyczny, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na grun

townym przebudowaniu motorówki „Hanka” materiałami 

ze złomu, w  Oddziale Technicznym G.U.M. w  Elblągu.

4101 —  4102. 22.6. 1950. Karol Kruczalak, mistrz i Ste

fan Jędryka, robotnik, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na zastosowaniu w  silnikach RAD, 

prowadzenia połączeń poszczególnych cewek po tej samej 

fazie, umożliwiając stosowanie słabszej izolacji, w  Zakł. 
Wytw. Siln. Elektr. w  Bielsku.

4103 —  4105. 22.6. 1950. Augustyn Koindek, kier. dz. 

masz., Antoni Piernikarczyk, kier. dz. elektr. i Jan Dziam

bor, sztygar masz., dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na opracowaniu sposobu przedłuże

nia żywotności lin nośnych przy kolejkach linowych, w 

Kopalni Walenty.- Wawel.

4106 —  4107. 22.6. 1950. Stanisław Skowroński, tokarz- 

instruktor i Eugeniusz Wojciechowski", kier. montażu, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

skonstruowaniu przyrządu do wtłaczania i rozgniatania 

tulejek w  korpusach zaworów, w  Zakładach Starachowi

ckich.

4108 —  4112. 22.6. 1950. K . Łękawski, ślusarz, Cz. Jary, 

ślusarz, Bog. Gałek, ślusarz, K . Szczęsny, ślusarz i A. Ko

złowski, mistrz, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na opracowaniu sposobu reperacji przepalo

nych form miedzianych ochraniających dysze powietrzne 

wielkiego pieca, w  Zakładach Starachowickich.

4113. 22.6. 1950. Mieczysław Sańpruch, urzędnik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu przy pro

dukcji części opryskiwacza blachy zwykłej zamiast blachy 

dwa razy d ekapowanej, w  Kieleckich Zakł. Wyr. Metal.

4114. 22.6. 1950. Stanisław Kozieł, ślusarz - odbiorca, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

sznurka do języków hełmu w  miejscu uchwytu pierście

nia hełmowego, w  Kieleckich Zakł. Wyrób. Metalowych.

4115 —  4116. 22.6. 1950. Michał Rajczyk, mistrz pla

nierski, Stanisław Cieślik, planier - brygadzista dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na ułatwie

niu produkcji reflektorów sufitowych przez połączenie 

dwóch operacji obróbczych w  jedną, w  Kieleckich Zakł. 

Wyrób. Metalowych.

4117 —  4118. 22.6. 1950. Roman Pohl, frezer —  st. kon

troler i Marian Kołodziejski, ślusarz, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na wykonaniu sposo

bem gospodarczym przyrządu do sprawdzania szczelności 

komory wodnej głowic samochodowych, w  Zakładach Sta

rachowickich.

4119. 22.6. 1950. Alfred Juranek, konstruktor, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu specjalnej 

wytaczarki do obróbki obsad łożyskowych osi drezyn rowe

rowych, w  Kuźni - Ustroń, w  Katowicach.

4120. 22.6. 1950. Marian Smaza, tokarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu przetaczania i gwin

towania sześciu nakrętek jednocześnie, w Wytw. Sprzętu 

Mechan. Zakład w  Andrychowie.

4121. 22.6. 1950. Stanisław Brogosz, tokarz - brygadzi

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

zastępczych narzynek zamiast oryginalnych narzynek 

„Pibtlera“, w  Wytw. Sprzętu Mechan. Zakład w  Andry

chowie.
4122. 22.6. 1950. Ludwik Kocurek, tokarz, dokonał u

sprawnlenia, polegającego na zastosowaniu uchwytu z 

trzpieniem do mocowania większej ilości tarcz wirniko

wych przy ich przetaczaniu, w  Wytw. Sprzęt. Mechan. 

Zakład w  Andrychowie.

4123. 22.6. 1950. Zenon Turkiewicz, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

wiercenia otworów w  śrubach belki ściągacza bez potrze

by trasowania, w  Wytw. Sprzętu Mechan. w Łodzi. -

4124 —  4125. 22.6. 1950. Paweł Bukowczan, ślusarz i 

Jan Nowak, tokarz, dokonali usprawnienia, jako .współ

twórcy, polegającego na wykonaniu przyrządu umożliwia

jącego obróbkę czół kluczy nasadowych rurowych na wier

tarce, w  Kuźni - Ustroń Zakł. nr 1 w  Ustroniu Cieszyń

skim.

4126. 22.6. 1950. Stanisław Mazur, szlifierz - brygadzi

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na przyśpiesze

niu operacji szlifowania szkieł wodowskazowych typu 

„Bareks”, w  Jeleniogórskiej Wytwórni Optycznej.

4127. 22.6 1950. Edmund Dworanczyk, technik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmia



Nr 4/1950 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 277

ny konstrukcji wspornika, w  Polskich Zakładach Optycz

nych w  Warszawie.

4128. 22.6. 1950. Władysław Chartowskl, kalkulator, do

konał usprawnienia, polegającego na zmianie procesów 

obróbczych jednego z elementów-produkcji, w  Polskich 

Zakładach Optycznych w  Warszawie.
4129. 22.6. 1950. J. Serwaciński, mechanik, dokonał u

sprawnlenia, polegającego na zastosowaniu samoczynnej 

oliwiarki do maszyny parowej, w  Zakładach P.M.S. w 

Sieradzu.

4130. 23.6. 1950. Stefan Wojciechowski, prac. fizyczny, 

dokonał usprawnienia procesu mieszania wódek gatun

kowych, w  Zakładach P.M.S. w  Zielonej Górze.

4131. 23.6. 1950. Bogdan Brycki, kier. gorzelni, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu pompy pa

rowej aparatu gorzelniczego do napędu pompy skrzydeł

kowej przy nalewaniu spirytusu do beczek, w  Gorzelni 
Podstolice.

4132. 23.6. 1950. Mieczysław Iwanowski, mechanik, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu urzą

dzenia do cięcia papieru przy automacie do dozowania i 

pakowania kawy, w Fabryce środków Kawowych we 
Wrocławiu.

4133. 23.6. 1950. Adam Pawłowski, st. elektryk, doko

nał usprawnienia, polegającego na wymianie motorów 

elektrycznych o właściwej mocy do obsługi urządzeń, w 

Fabryce środków Kawowych we Wrocławiu.

4134. 23.6, 1950. Stefan Szastak, ślusarz konstrukcyj

ny, dokonał usprawnienia nitowania przez użycie zagła

wiacza łaskiego i młotka pneumatycznego, w  Fabryce 

Maszyn Górniczych w  Niwce.

4135. 23.6. 1950. Mieczysław Proboszcz, brygadzista kon

strukcji, dokonał usprawnienia, polegającego na opraco

waniu przyrządu do spawania ram normalnych trasy 

pancernej, w. Centralnych Warsztatach Mechanicznych 
w  Niwce.

4136. 23.6. 1950. Kazimierz Górski, trymer, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu urządze

nia do zawieszania lamp karbidowych, w  Zarządzie Portu 
Gdańsk - Gdynia.

4137. 23.6. 1950. Franciszek Labuda, monter maszyno

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

uproszczonego sposobu wylewania łożysk panewek, w 

Warsztatach Pogotowia Technicznego „Arka”.

4138 —  4139. 23.6. 1950. Władysław Czyżewski, prac. 

fizyczny i Bolesław Front, prac. fizyczny, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na zaprojektowa

niu światła ostrzegawczego na wywrotkach, w  Zarządzie 
Portu Gdańsk - Gdynia.

4140. 23.6. 1950. Stefan Kulczewski, stolarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu mechanicz

nego żłobkowania bocznych ścian młynka Tryumf, w  Ino

wrocławskiej Fabrjrce Sprzętu Rolniczego. .

4141. 23.6. 1950. Leon Jaroszczak, optyk - mistrz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu dia

mentu do cięcia segmentów lustrzanych zamiast rolki, w 
Jeleniogórskiej Wytwórni Optycznej.

4142. 23.6. 1950. Wacław Nowakowski, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmiany 

procesu obróbczego stolika do mikroskopu, w  Polskich 
Zakładach Optycznych w  Warszawie.

4143. 23.6. 1950. Bronisław Byczkowski, mistrz ślusar

ski, dyr. techniczny, dokonał usprawnienia, polegającego 

na opracowniu przyrządu do cięcia żelaza kształtowego, 

w Fabryce Maszyn Rolniczych Kraj w  Kutnie.

4144. 23.6. 1950. Józef Lenartowicz, mechanik dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmianie konstrukcji uchwy

tu do podtrzymywania przewodów elektrycznych przy sil

niku samochodu, w  Zakładach Starachowickich w  Stara
chowicach.

4145. 23.6. 1950. Aleksander Kita, tokarz - kontroler, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządów do wiercenia i gwintowania ośmiu otworów 

na obwodzie tłoka cylindra hamulca kolejowego.

4146. 23.6. 1950. Kazimierz Złotowski, podmistrz, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu do

datkowego garnka kondensacyjnego iw Instalacji pow

rotnej maszyny parowej, w  Zakł. Przem. Filcowego w  Ło

dzi.

4147. 23.6. 1950. Mieczysław Kędzior, kierownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposobu za

ładowywania .szoferki samochodowej na wózek montażo

wy, w Zakł. Wyrób. Metal.

4148. 23,6 1950. Henryk Klimek, kreślarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na przekonstruowaniu maszy

ny do kopiowania rysunków, zastępując lampy łukowe —  

żarówkami, w  Kopalni Bytom.

4149. 23.6. 1950. Henryk Krawczyk, v-dyrektor, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmia

ny składu masy pyrolltowej wypalonej łącznie z porcela

ną, w  Fabryce Porcelany Technicznej „Krzyżatka".

4150 —  4152. 23.6. 1950. Kazimierz Rybarczyk, tokarz, 

Benon Stępniak, tokarz i Marian Kowalak, ślusarz, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

ulepszeniu metody sprawdzania wymiarów tłoka na uni

wersalnej płycie pomiarowej, w  Wytw. Sprzętu Mech. 

Zakład w  Poznaniu.

4153 —  4155. 23.6. 1950. Antoni Kere, tokarz, Juliusz 

Myśliwiec, ślusarz i Władysław Myśliwiec, ślusarz, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na za

projektowaniu aparatu do smarowania pomp parowych.

4156 —  4157. 23.6. 1950. Władysław Rybarczyk, ślusarz, 

Ryszard Pawlik, ślusarz, dokonali usprawnienia, polega

jącego na zaprojektowaniu zmian konstrukcyjnych ma

trycy do produkcji rozetek, w  Fabryce Porcelany „Bogu

cice”.

4158. 23.6. 1950. Henryk Ficzulski, kler. działu, doko

nał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposobu 

obróbki dwóch płyt o dużych wymiarach, w  Zjedn. Zakł. 

Przem. Gumowego w  Piastowie.

4159 —  4161. 23.6. 1950. Stanisław Szulc, kier. mech., 

Wiktor Mazur, instr. warszt. i Piotr Jurkowski, kier. kon

troli, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polega

jącego na opracowaniu sposobu tłoczenia jedenastu otwo

rów jednocześnie, zamiast tłoczenia pojedyńczego otwo

ru, w  Zakł. Wytw. Urządz. Telefonicznych w  Warszawie.

4162. 23.6. 1950. Józef Kulikowski, tokarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zmianie sposobu zamoco

wania noża tokarskiego przy obróbce walców o dużych 

rozmiarach, w  Hucie „Sosnowiec”.

4163. 23.6. 1950. Jan Nowak, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na ulepszeniu zamocowania płyt pod

trzymujących model na maszynie formierskiej, w  Hucie 

„Sosnowiec”.

4164 —  4165*. 23.6. 1950. K . Chachulski, frezer i M . Ma

jewski, student praktykant, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zmianie sposobu obróbki 

kołnierzy do podgrzewaczy.

4166. 23.6. 1950. W . Malara, ślusarz, dokonał usprawnie

nia, polegającego na skonstruowaniu nożyc do cięcia bed

narki na opaski do podgrzewaczy parowozowych.

4167. 23.6. 1950. Antoni Opalskl, mistrz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrządu 

do cięcia płaskowników do produkcji chomątek resoro

wych.

4168 —  4169. 23.6.1950. Andrzej Piłat, mistrz i Stanisław 

Synal, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy,
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polegającego na ulepszeniu konstrukcji klap pieca kuzien

nego, w  Hucie Stalowa Wola.

4170. 24.6. 1950. Stanisław Gawor, tokarz, dokonał u

sprawnienla, polegającego na reperacji dwuszczękowego 

uchwytu tokarskiego przez dorobienie półtulejek nagwin

towanych, w  Bielskiej Fabryce Armatur w Bielsku.

4171. 24.6. 1950. Franciszek Holisz, stolarz modelowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu —  kleszczy, do rozwodzenia pił poprzecznych do 

cięcia drzewa, w  Zakł. Bud. Urządz. Katl.-Mechan. w Bia

łej Krakowskiej.

4172. 24.6. 1950. Wacław Sierosławski, kotłowy, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu sposobu 

zluźnlenia zapieczonego kurka przy wodowskazach kot

łowych, w  Cukrowni Chełmica.

4173. 24.6. 1950. Ernest Szajka, elektromonter, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu lamp 

sygnalizujących przepalenie się bezpiecznika przy tran

sformatorach, w  Kopalni Wanda - Lech.

4174. 24.6 1950. Stefan Sałakowski, mistrz szlifierski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na dorobieniu przy

rządu umożliwiającego szlifowanie zbiorowe śrubek, w 

Krakowskiej Fabryce Armatur w  Łagiewnikach.

4175. 24.6. 1950. Bernard Szweda, ślusarz narzędzio

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie wy

konania elektrody w miedzi do spawania punktowego.

4176. 24.6. 1950. Zdzisław Kaczanowski, inż. - mechan., 

kier. wydziału, dokonał usprawnienia, polegającego na 

skonstruowaniu przyrządu do szlifowania garbów wałków 

rozrządczych, w  Centralnym Biurze Konstrukcyjnym Nr 

5 Oddział Nr 3 w  Ursusie k/Warszawy.

4177. 24.6. 1950. Mieczysław Fiszer, technik farbiarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na przebudowie apa

ratu farbiarskiego syst. „Baj era” na system pasm zawie

szonych, w  Państw. Zakł. Przem. Dziewiarskiego w  So

snowcu.

4178. 24.6. 1950. Wilhelm Trembaczowski, dozorca 

warszt. elektrycznego dokonał usprawnienia, polegające

go na zastąpieniu kostek rolkami przy widelcu silnika 

elektrycznego, w  Kopalni „Bytom”.

4179. 24.6. 1950. Zygfryd Oslęgłowski, inżynier, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przebudowaniu skrzyni 

amoniakalnej do wywoływania rysunków, w  Wytw. Sprzę

tu Komunikacyjnego w  Rzeszowie.

4180. 24.6. 1950. Eugeniusz Filipczyk, dyrektor, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu tarcz fil

cowych do polerowania wyrobów nożowniczych zamiast- 

tarcz drewnianych obciągniętych skórą, w  Zakł. Wyrobów 

Kutych, w Cieszynie.

4181 —  4182. 24.6. 1950. Paweł Przykuta, mistrz i K a

zimierz Lorenz, kier. ruchu, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na ulepszeniu metody odlewa

nia wlewków trójwarstwowych, w  Hucie Batory.

4183. 24.6. 1950. Feliks Dziewior, przodownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu zmiany spo

sobu uszczelniania skrzynek zaworowych młotów paro
wych, w Hucie Baildon.

4184. 24.6. 1950. Feliks Landzianowski, -mistrz" ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

elastycznej końcówki do rury głosowej, w stoczni'Gdań

skiej.

4185. 24.6. 1950. Bronisław Rzempowskl, węglarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu uprosz

czonego sposobu wysypywania popiołu za burtę okrętu, na 

SS „Puck”.

4186 —  4187. 24.6.1950. Władysław Lipa, mistrz i Roman 

Wolny, przodownik, dokonali usprawnienia, Jako współ

twórcy, polegającego na zaprojektowaniu przyrządu sa-

mocentrującego przy szlifowaniu otworów w' uchwytach 

noży, w  Hucie Baildon.

4188. 24.6. 1950. Stanisław Krzysztowiak, szlifierz, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

przyrządu do rozstawiania kulek w  łożyskach.

4189. 24.6. 1950. Augustyn Bluszcz, technik pomiarowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu urzą

dzenia zabezpieczającego do silników kompresorów w Dy

rekcji Rybnickiego Zjedn. P. W .

4190 —  4195. 24.6. 1950. Tomasz Toruński, mistrz, Zy

gmunt'Czerniak, planista, Stanisław Dąbrowski, Józef 

Koniusz, Stefan Brudkiewicz i Julian ścibich, dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zapro- 

jektowalniu zmiennej konstrukcji mechanizmu do na

prężania lin od klapy suwnicy kleszczowej, w  Hucie „Ban

kowa”.

4196 —  4198. 24.6. 1950. Leopold Jabłoński, nadmistrz, 

Józef Burczyk, kierownik i Antoni Bańka, asystent, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

przekonstruowaniu półautomatów frezarskich do jedno

czesnego frezowania łyśinki i rowków wierteł, w  Hucie 
„Baildon”.

4199. 24.6.- 1950. Karol Śmiłowski, technik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu uszczelki że

liwnej zamiast dotychczas stosowanej uszczelki ze sznura 

łojowego do młota parowego, w  Kuźni Ustroń.

4200 —  4201. 24.6. 1950. Zdzisław Ogłuszko,  elektro

monter i Henryk Sieczkowski, elektromonter dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zastoso

waniu tablicy próbnej do samoczynnych wyłączników za

bezpieczających silniki przed spalaniem, w  Państw. F-ce 

Sztucznego Jedwabiu w  Tomaszowie Mazowieckim.

4202. 24.6: 1950. Paweł Olszowski, dokonał usprawnie

nia, polegającego na zastosowaniu przyrządu pomocni

czego do wyciągania śrub łączących prowadnice z ramami 

szybowymi, na Kopalni „Polska“ —  Chorzowskiego Zjedn. 

P. W .

4203 —  4204. 24.6 1950. Jan Terlicki, ślusarz-kier. od

działu i Józef Lewandowski, urzędnik, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na wykorzysta

niu odpadu produkcji na wyrób dźwigni regulującej wy

siew przy siewniku, w  Kieleckich Zakł.-Wyrob. Metalo
wych.

4205 —  4206. 24.6. 1950. Antoni Baran, ślusarz —  kier. 

oddziału i Mieczysław. Marczewski, technik —  referent 

produkcji, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, po

legającego na oszczędniejszym stosowaniu taśmy szel

kowej przy opryskiwaczach, w  Kieleckich Zakł. Wyr. Me

tal.

4207 —  4208. 24.6. 1950. Piotr Głowacki, mistrz praser- 

ski i Marian Borucki, mistrz praserskl, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na połączeniu 

dwóch operacji w  jedną przy tłoczeniu reflektorów sufi

towych, w  Kieleckich Zakł. - Wyr. Metal.

4209. 24.6. 1950. Hubert Ambroży, rębacz, dokonał u- 

sprawnienla, polegającego na zastąpieniu wiertła wydrą

żonego —  wiertłem normalnym przy robotach w  kamie

niu, na kopalni „Szombierki”.

4210. 26.6. 1950. Stanisław Kołodziejczyk, ślusarz, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu upro

szczonego sposobu formowania produkcji w  Hucie Bail

don.
42,11. 26.6 1950. Jana Heczka, hydraulik, dokonał u- 

sprawnlenia, polegającego na zainstalowaniu urządze

nia do chłodzenia obiegowego otworów pieców hutniczych 

w  celu zaoszczędzenia wody chłodzącej, w  Hucie Szkła w 

Polanicy —  Zdroju.
4212. 26.6. 1950. Feliks Kamiński, hartownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmianie snosobu obróbki 

cieplnej części, w  Zjedn. - Zakł. Wyr. Metal, w Radomiu.
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4213. 26.6. 1950. Władysław Derlatka, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skasowaniu ope

racji 78a przez zmianę sposobu wykonywania operacji, 

w Zjedn. Zakł. Wyr. Metal, w  Radomiu.

4214. 26.6. 1950. Józef Wach, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na skasowaniu operacji, w  Zjedn. 

Zakł. Wyr. Metal, w  Radomiu.

4215— 4218. 26.6. 1950. Fryderyk Pasek, mistrz walcow

ni cienkiej blachy, Anzelm Przybyła, przodownik wal

cowni cienkiej blachy, Wilhelm Grymel, przodownik wal

cowni cienkiej blachy i Józef Frychel, ślusarz walcowni 

cienkiej blachy, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na zainstalowaniu konsoli ruchomych 

do głowic naciskowych założenia 1— 16 oraz złożenia 

Duo Schloemana, w  Hucie Batory.

4219. • 26.6. 1950. Erwin Czekała, ślusarz remontowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na dodatkowym uło- 

żyskowaniu wałka jazdy wózkiem suwnicy, w  Hucie 

Zygmunt.

4220— 4221. 26.6 1950. Henryk Paj orski, kier. oddz. 

produkcji i Adam W andas, st. mechanik, dokonali uspra

wnienia, jako wspótwórcy, polegającego na zastosowaniu 

innego systemu pakowania papierosów, w  P.M.T. w  Kra

kowie.

4222. 26.6. 1950. Edward Łobodziński, tokarz, dokonał 

usprawnienia,, polegającego na zaprojektowaniu specjal

nego młoteczka do łączenia bibułki przez zaklepywanie 

przy produkcji papierosów bezustnikowych, w  Wytwórni 

P.M.T. w  Radomiu.

4223. 26.6. 1950. Władysław Turkiewicz, mechanik, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

głowicy do frezowania kół stożkowych o zębach łukowych, 

w Wytwórni P. M . T. w  Łodzi

4224. 26.6. 1950. Aleksy Golus, mechanik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zamianie rolek gumowych 

gąbczastych na rolki metalowe, w  Wytwórni P.M.T. w  Ra

domiu.

4225— 4226. 26.6. 1950. Marek Lepiarz, stolarz i Mi

chał Bielarz, stolarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na przystosowaniu starej tokarki do 

drzewa do prac szlifierskich, w  Wytwórni P.M.T. w Kra

kowie.

4227. 26.6. 1950. Antoni Krych, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na opracowaniu metody szyb

szego oczyszczania rurociągów odpływowych z aparatów 

destylacyjnych, w  F-ce Amada w  Gdańsku.

4223. 26.6. 1950. Aleksander Wojciechowski, zmiano

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

wulkanizatora do dętek samochodowych, w  Cukrowni Wo- 

żuczyn.

4229. 26.6. 1950. Leonid Tretiakow, gospodarz fabrycz

ny, dokonał usprawnienia, polegającego na ułatwieniu 

wyładunku buraków do spławiaka, w  Cukrowni Lubna.

4230. 26.6. 1950. Henryk Muszyński, ślusarz, dokonał 

usprawnienia polegającego na wyremontowaniu samo

chodu straży pożarnej, w  Cukrowni Garbów.

4231. 26.6. 1950. Edmund Plieth, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia gwintowania wałka wysiewnego do spirali 

siewnika nawozowego „Kujawiak“, w  F-ce Narzędzi Rol

niczych Unia w  Grudziądzu.

' 4232. 26.6 1950. Paweł Sznewajs, kowal, dokonał u

sprawnienia, polegającego na skróceniu czasu akordowe

go obróbki mechanicznej i oszczędzeniu materiału ciętego 

z wałów, w  Hucie Jedność.

4233— 4235. 26.6. 1950. Inż. Tadeusz Zdziennicki, szef, 

Czesław Wcisło, kierownik i Stanisław Brześclński, mistrz,

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

aa zmniejszeniu naddatków materiału na obróbkę me

chaniczną walców, w Hucie Jedność.

423S. 26.6. 1950. Norbert Szachteli, ślusarz warszt.

naprawczych, dokonał usprawnienia, polegającego na za

stosowaniu do wykonania panewek stopu o innym skła

dzie niż dotychczas używany, w Hucie Florian.

4237—4238. 26.6. 1950. Stanisław Mikołajczyk, kier. 

zesp. walc. gor. i Edward Chęciński, mistrz walc. gorąc. 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na zmniejszeniu wybraków z wlewków przeznaczonych do 

walcowania, w  Hufcie Florian.

Florian.

4239. 26.6. 1950. Bernami Kwiatkowski, mistrz ciesiel

ski, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

koryta odpływowego przy osadniku głównym, w F-ce 

„Amada“ w  Gdańsku.

4240— 4241. 26.6. 1950. Leon Ołoszczyński, ślusarz i

Zygmunt Karpiński, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na rekonstrukcji napędu mie

szadeł autoklawu do od olejenia ziemi bielącej, w F-ce 

„Amada“ w  Gdańsku.

4242. 26.6. 1950. Edmund Majewski, robotnik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu rynienek i 

rur odpływowych zapobiegających przeciekaniu oleju 

spód akumulatorów, w  F-ce „Union“ w  Gdyni.

4243—4244. 26.6. 1950. Henryk Woźny, elektryk i Ed

ward Malinowski, elektryk, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu tablicy do 

badania cewek i stanu izolacji, w Zarządzie Portu Gdańsk 

—Gdynia.

4245. 26.6. 1950. Józef Suchocki, technik, dokonał u

sprawnienla, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

frezowania chwytów do mikroskopów (jednocześnie 

dwóch płaszczyzn, w  Polskich Zakładach Optycznych w 

Warszawie.

4246. 26.6. 1950. Henryk Osiński, kalkulator, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu kosza dla 

obsługującego suwnicę, w  F-ce Maszyn Rolniczych w  Lub

linie.

4247. 26.0. 1950. Stefan Karbownik, ślusarz-brygadzi

sta, dokonał usprawnienia obróbki wycinania noży ku

chennych, w  F-ce Narzędzi Tnących Drzewica w  Kuźni

cach Drzewickich.

4248. 26.6. 1950. Emil Bohm, tokarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu uchwytu tokarskiego 

do korpusu kurków o kształcie kulistym, w  Bielskiej F-ce 

Armatur.

4249. 26.6. 1950. Stamisław Spyra, kier. oddziału, do

konał usprawnienia, polegającego na przeniesieniu pale

niska suszami .węgla bliżej walczaka w  celu zmniejszenia 

strat ciepła, w  Cementowni „Wysoka“ w  Wysokiej.

4250. 27.6. 1950. Józef Kruczek, tokarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zainstalowaniu w studniach 

rur zastępujących węże ssawne pomp przeciwpożarowych, 

w Bielskiej F-ce Armatur w  Białej k/Bielska.

4251. 27.6 1950. Józef Salisz, mistrz ślusarski, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu specjalne

go klucza do zakręcania śrub i nakrętek, w Zakł. Bud. 

Urządz. Kotl.-Mechan. Zakład w  Krakowie.

4252. 27.6. 1950. Jakób Komarek, przodownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na poprawieniu koryta wy

trawialnego kwasem w  celu, zmniejszenia rozlewania kwa
su, w Hucie Jedność.

4253. 27.6. 1950. Hugon Dembski, kowal, dokonał u- 

sprawnienla, polegającego na zastosowaniu do zasklepia

nia rur kotłowych młota pneumatycznego, w  Hucie Jed
ność.
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4254. 27.6. 1950. Józef Szendzielorz, spawacz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu wózka gazo

wo-zasrzewczego jako palenisko ruchome, w  Hucie Batory.

4255. 27.6. 1950. Adolf Kalfas, kowal, dokonał uspraw

nienia, polegającego na przebudowie przedniej ściany pie

ca smołowego i klapy wsadowej, w  F-ce Łączników.

4256. 27.6. 1950. Antoni Dębski, przod, bazy remonto

wej samochód., dokonał usprawnienia badania chłodnic 

samochodowych na szczelność w  bazie remontowej samo

chodów, w  Centralnym Zarządzie Przemysłu Hutniczego.

4257. 27.6. 1950. Stanisław Stroemich, dyrektor fabry

ki, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

oleju rzepakowego do smarowania form i pistonów świe

cowych, w  F-ce świec w  Szprotawie. 

4258. 27.6. 1950. Tadeusz Morawiec, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przebudowie wózków do 

przewożenia makuchów, w  F-ce „Union“ w  Gdyni.

4259. 27.6. 1950. Stanisław Brudzisz, robotnik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przystosowaniu wagi do 

ważenia węgla kamiennego, w  F-ce Mydła i świec w 

Paczkowie.

4260. 27.6 1950. Stanisław Jezierski, gotowacz I cu

krzycy, dokonał usprawnienia, polegającego na przeróbce 

parownic warników, w  Cukrowni Wożućzyn.

4261. 27.6, 1950. Andrzej Mroczko, gotowacz na wy

parce, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowa

niu osłon z blachy na szkła wzierne na rurze przepływo

wej w  wyparnicach Kestnera, w  Cukrowni Wożuczyn.

4262. 27.6. 1950. Antoni Wrana, ślusarz brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu do przebijania okrągłych otworów w  blaszanych 

obudowach aparatów paropowietrznych, w  Zakł. Bud. 

Urządz. Kotl.-Mechan. w Krakowie.

4263. 27.6. 1950. Władysław Siuda, ślusarz maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ma

szynowego punktowania sworzni do ram piecowych, w 

Zakł. Zjedn. Fabryk Okuć i Sprzętów Metalowych.

4264. 27.6. 1950. Jakub Skuta, tokarz, dąkonał uspraw

nienia, polegającego na opracowaniu przyrządów do tło

czenia miednic o dnie lekko wklęsłym do wewnątrz w  ce

lu ochrony przed zniekształceniem przy wyżarzaniu, w 

Zakł. Nr 3 Opakowań Blaszanych w  Radomiu.

4265. 27.6. 1950. Jan Zontek, technik, dokonał us

prawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmiany 

przy kurkach nakrętek i podkładek brązowych nai żeliw

ne, w  Bielskiej F-ce Armatur.

4266. 27.6. 1950. Zygmunt Pandel, dyr. zakładu, doko

nał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przy

rządu do gięcia na zimno wsporników podwójnych piec do 

łóżek, w  Zakł. Nr 10 Zjedn. Fabryk Okuć i Sprzętów Me

talowych w  Nysie.

4267 - 4268. 27.6. 1950. Stanisław Myśllński, naczelnik 

wydziału i inż. Adolf Węcław, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na dorobieniu osłony z bla

chy na sita do napychaczek, w  Dyrekcji P.M.T. w  War

szawie.

4269. 27.6. 1950. Czesław Prostak, tokarz-brygadzi- 

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

uchwytu do frezowania wałów korbowych, w  Zakładach 

Opakowań Blaszanych w  Krakowie.

4270 - 4271. 27.6. 1950. Józef Wójcik, robotnik i Jan 

Kupiec, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na zastosowaniu inżektora do pary, w 

Państw.. Zakł. Przem. w  Okocimiu.,

4272. 27.6. 1950. Władysław Gibała, brygadzista, doko

nał usprawnienia polegającego na zastosowaniu instala

cji pompy wodnej przy kondensatorze i dźwigu przy smo

łowaniu kuf, w  Państw. Browarze w  Raciborzu.

4273. 27.6. 1950. Franciszek Konopacki, kowal, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu no

wego sposobu odkuwania profili sprzęgieł do wózków ko

palnianych, w  Rybnickiej F-ce Maszyn w  Rybniku.

4274. 27.6. 1950. Rudolf Piguła, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przyrzą

du do prasowania narożników blachy czołowej, w  śląskiej 

F-ce Maszyn „Montana“.

4275. 27.6. 1950. Antoni Olszewski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu przyrządu do 

wycinania szczelin w  podpórkach do produkcji trais, w 

Zabrskiej F-ce Maszyn Górniczych.

4276. 27.6. 1950. Jan Kornas, kierownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmianie operacji obróbki 

wiórowej kół łańcuchowych, w  Rybnickiej F-ce Maszyn w  

Rybniku.

4277. 27.6. 1950. Franciszek Cieślik, tłoczarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu dodatkowej 

punktury do przyrządu NPTK  — 115 w  celu lepszego wy

korzystania materiału, w  Zakł. Wytw. Urządz. Telefo

nicznych w  Warszawie.

4278. 27.6. 1950. Zygmunt Szymański, ref. wydz. per

sonalnego, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu zużytych lin zamiast płaskowników na. uziemie

niu trakcji elektrycznej, w Kopalni Bytom.

4279 - 4280. 27.6. 1950. Wilhelm Adamczyk, robotnik, 

Stanisław Stała, robotnik, dokonali usprawnienia; jako 

współtwórcy, polegającego na dodaniu do szablonu u

chwytów bazujących z rączek przy trasowaniu dźwigarów 

samochodu, w  Zakł. Wyr. Metalowych.

4281 - 4284. 27.6. 1950. Czesław Sitko, ślusarz, Włady

sław Parapura, Bronisław Czarnecki i Bolesław Kowalik, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na zastosowaniu styków wymiennych oraz sprężyn doci

skających styki przy przełączniku na dźwigu małym, w 

Zakł. Ceramicznych Ziębice.

4285 —  4286. 27.6. 1950. Ignacy Kokoć, ślusarz, Jan 

Orłowski, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

rcy, polegającego na dwustronym zabezpieczeniu łożysk 

kulkowych na wale napędu planetarnego, na kopalni 

Szombierki.
4287—4288. 27.6. 1950. Stefan Maksym, ślusarz i Józef 

Peterek, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na dorobieniu noży kształtowych do 

cięcia żelaza kątowego na nożycach do blachy, w  W y

twórni P.M.T. w  Radomiu.

4289. 27.6. 1950. Ambroży Głąbek, ślusarz, mistrz oddz. 

gospodarczego, dokonał usprawnienia, polegającego na 

zmianie konstrukcji grzejników pieca, hartowniczego u- 

łatwiającej częściową wymianę przepalonych grzejników, 

w Zjedn. Zakł. Rowerowych w  Dziedzicach.

4290—4292. 28.6. 1950. Zygfryd Kiegler, ślusarz, Józef 

Pietranek, ślusarz i Julian Frączek, rymarz, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na wyko

naniu narzędzia do wycinania z tektury segmentów do 

balansów przy prasach ciernych, w  Zakł. Wyrobów K u

tych w Sosnowcu.

4293— 1294. 28.6. 1950. Wacław Barcicki, rymarz, Mi

chał Nowak, brygadzista ślusarski, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na opracowaniu osz

czędnego sposobu zastosowania; napędów pasowych, w 

Cukrowni Wożuczyn.

4295— 4296. 28.6. 1950. Ignacy Marona, mistrz i Wil

helm Frise, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego .na zastosowaniu wymiennej ramy
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z blachy chroniącej ściany kotła z cynkiem przed żrącym 

działaniem salmiaku.

4297— 4258. 28.6. 1950. Stefan Wroński, magazynier i 

Kazimierz Gomolec, magazynier, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na zastosowaniu odpo

wiednich regałów dostosowanych do asortymentu m a

teriałów, w  Hucie Jedność.

4899—4300. 28.6. 1950. Inż. Paweł Shleifer, kier. huty i 

Georg Wochnik, mistrz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu masy uszczel

niającej z materiałów krajowych do uszczelniania ścian 

pieców, w  Jeleniogórskiej Wytwórni Optycznej.

4301—4302. 28.6. 1950. Stefan Krawieczek, mistrz i Ar

tur Szidek, elektromonter, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastąpieniu przy aparatach 

do wyświetlenia lamp łukowych na lampy rtęciowe, w 

Hucie Jedność.

4303—4305. 28.6. 1950. Franciszek Kociński, kier. sek

cji usprawnień, Stanisław Dręgowski, mistrz hartowni i 

Wincenty Kuryłowicz, st. hartownik, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na opracowaniu 

lepszej metody cementacji osiek pedałowych roweru bez 

potrzeby odpuszczania końców osiek, w  Zjedn. Zakł. Ro

werowych, w  Bydgoszczy.

4306. 28.6. 1950. Roman Rankiewlcz, frezer —  asyst, 

kier. narzędziowni, dokonał usprawnienia, polegającego 

na zmianie planu operacyjnego obróbki sztuki produk

cyjnej, w: Wytwórni Sprzętu Komunikacyjnego w  Rze

szowie.
4307. 28.6. 1950. Franciszek Majka, szllferz —  bryga

dzista, dokonał usprawnienia, polegającego na wykorzy

staniu zużytych tarcz ciernych do zrobienia z nich tar

czek do szlifowania nakiełków, w  Wytwórni Sprzętu Ko

munikacyjnego w  Rzeszowie.

4308 —  4311. 28.6. 1950. Wł. Kowal, uczeń—kalkula

tor, F. Jęśkowiak, kalkulator, K . Gutowski, ślusarz, kier. 

montażu i W . Gorzelak, ślusarz, brygadzista montażu, 

dokonali usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

i wykonaniu przyrządu do nitowania korpusu sprzęgła, 

pod prasą zamiast dotychczasowego nitowania ręcznego, 

w Wytw. Sprzętu Komunikacyjnego.

4312. 28.6. 1950. Stanisław Mazgaj, ślusarz —  kontro

ler, dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie kon

strukcji części podzespołu pompek olejowych, w  Wytwór

ni Sprzętu Komunikacyjnego w  Rzeszowie.

4313. 28.6. 1950. Szymon Ruszała, drukarz —  brygadzi

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

do prac drukarskich specjalnie spreparowanej flaneli za

miast pluszu, w  Wytw. Sprzętu Komunikacyjnego w  Rze

szowie.

4314. 28.6. 1950. Stanisław Banaś, ślusarz budowlany, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu ręcz

nego szlifowania noży rzeźniczych —  szlifowaniem na au

tomatach, w Centr. Zarządz. Przem. Wyrób. Metal. Zakł. 

w Cieszynie.

4315—4316. 28.6. 1950. Antoni Stera, kontr, techniczny 

i Zygmunt Kolaszewski, brakarz, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na zastąpieniu obróbki 

rowka bębenka kłódki K  2a frezem kształtowym, w  Zjedn. 

Fabr. Okuć i Sprzętów Metal, w  Piotrkowie.

4317. 28.6. 1950. Jan Kuroczyk, robotnik portowy, do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu ha-  

ka zamkniętego z zabezpieczeniem przed samoczynnym 

odpinaniem, w  Dziale Przeładunków Drobnicy w  Gdyni.

4318. 28.6. 1950. Ireneusz Urbaniak, ślusarz —  bryga

dzista, dokonał usprawnienia, polegającego na wykona-

nlu przyrządu pomocniczego do wiercenia otworów w  op

rawach rozplnkowych, w  Państw. Zakł. Przyb. Tkackich 

i Wyrób. Metal, w  Łodzi.

4319—4320. 28.6. 1950. Ireneusz Urbaniak, ślusarz — 

brygadzista i Leon Mikuś, technik—kler. ruchu, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na zastoso

waniu opalania zużytych lic bawełnianych w  celu uzyska

nia oczek dla ponownego ich zużycia, w  Państw. Zakł. 

Przyborów Tkackich i Wyrób. Metal, w  Łodzi.

4321. 28.6. 1950. Benedykt Kozak, dyr. techniczny, do

konał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu przy 

zgrzeblarkach płyt wolantowych ze skóry płytami z tka

niny kauczukowej, Państw. Zakł. Obić Zgrzeblnych W 

Bielsku.

4322. 28.6. 1950. Paweł Kocur, robotnik, dokonał

usprawnienia, polegającego na wykonaniu dźwigni waha

dłowej zabezpieczającej zgrzebła pokrywkowe przed prze

palaniem na końcach podczas hartowania, w  Państw. 

Zakł. Obić Zgrzeblnych w  Bielsku.

4323. 28.6. 1950. Stanisław Chojnacki, technik—me

chanik, dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie 

sposobu szlifowania części maszyny do szycia, w  Zjedn. 

Zakł. Wyrób. Metalowych. 

4324. 28.6. 1950. Kazimierz Kraszewski, robotnik — 

ustawiacz, dokonał usprawnienia, polegającego na zmia

nie sposobu wykonania niektórych elementów produkcji', 

w  Zjedn. Zakł. Wyrób. Metalowych w Radomiu.

4325. 28.6. 1950. Wacław Subotkin, mechanik, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu metody 

usuwania czopików ze śrub produkowanych na automa

tach i rewolwerówkach nożem tokarskim umocowanym 

na imadle ślusarskim, w Zakł. Mechan. „Ursus“.

4326. 28.6. 1950. Władysław Masłowski, ślusarz—traser, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przy

rządu do trasowania tłoków, w  Zakł. Mechan. „Ursus“ 

w  Szczecinie.

4327. 28.6. 1950. Stefan Chmiel, szlifierz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu uchwytu uni

wersalnego do centrowania i mocowania wałów korbo

wych na szlifierce, w  Zakł. Mechan. „Ursus“ w  Szczecinie.

4328. 28. 6.1950. Władysław Masłowski, slusarz—tra

ser, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

przyrządu do wiercenia otworów w  rurach wydechowych 

traktoru, w  Zakł. Mechan. „Ursus“ w  Szczecinie.

4329. 28.6. 1950. Edward Mazur, mistrz szllferski, doko

nał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu za

cisku regulowanego śrubą regulacyjną przy ostrzeniu fre

zów i rozwiertaków spiralnych, w  Zakładach Staracho
wickich.

4330— 4333. 30.6. 1950. Jan Nejthardt, kier. wydziału, 

Józef Buczyński, mistrz szlifierski, Edward Mazur, bryga

dzista szlifierski i Antoni Skowroński, szlifierz—kierownik 

wypożyczalni, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na wykorzystaniu nie używanych tarcz szli

fierskich przez odpowiednie1 ich przystosowanie, w  Zakła

dach Starachowickich.

4334. 30.6. 1950. Kazimierz Wieczorkiewicz, mistrz do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

skrzynki o zmienionych wymiarach do wypalania solnie, 

w  Fabryce Fajansu i Majolikl w  Kole.

4335—4337. 30.6. 1950. Zygmunt Lasko'wskl, kierowca 

samochodowy, Józef Staszczyk, kierowca—mechanik i 

Piotr Hofman, kancelista, dokonali usprawnienia, Jako 

współtwórcy, polegającego na wyremontowaniu trzech 

przyczep samochodowych przeznaczonych na złom, w  

Zakł. Mechan. „Ursus“ w  Szczecinie.
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4338. 30.6. 1950. Stanisław Zawadzki, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu kapturków 

używanych przy nawęglanlu korpusów piasty „Torpedo“ 

przez wytłaczanie na prasie, w Zjedn. Zakł. Wyrób. Meta

lowych, w  Radomiu.
4339. 30.6. 1950. Bronisław Mitis, inżynier, dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu karty anali

zy produkcji, w  Centralnych Warsztatach Naftowych w 

Gliniku. Mariampolskim.

4340—4341. 30.6. 1950. Piotr Okos, Wawrzyniec Zbilut, 

dokonali usprawnienia, jak o współtwórcy, polegającego 

na ulepszeniu łamacza surowca, W Cementowni „Groszo- 

wice".

4342. 30.6. 1950. Józef Ogielda, wulkanizator, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu nowego spo

sobu łączenia pasów gumowych, na Kopalni „Szombierki“.

4343. 30.6. 1950. Wilhelm Roczniok, sztygar, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastąpienu napędu ręczne

go napędem mechanicznym przy kołowrotach i maszynie 

do badania wytrzymałości lin stalowych, na Kopalni W a

lenty—Wawel.

4344. 30.6. 1950. Rajnhard Mantaj, nadgórnik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu kołowro

tu elektrycznego do opuszczania rur do kanału rurowego, 

na Kopalni Szombierki.

4345. 30.6. 1950. Jan Lachman, st. palacz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na umiejętnym regulowaniu 

temperatury pary, na'Kopalni Szombierki.

4346— 4347. 30.6. 1950. Rudolf Suchan, nawijacz i Mie

czysław Charaziński, nawijacz, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu urzą

dzenia sygnalizacyjnego do zatrzymywania transportera 

w razie uszkodzenia, w Gł. Warsztatach na Kopalni 

„Wiręk“.

4348. 30.6. 1950. Ludwik Zaleski, kler. dz. piecowego, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastopowaniu ko

szów do wypalania pierścieni Raschiga, w Zakładach 

Ceramicznych w  Ziembicach.

- 4349. 30.6. 1950. Paweł Górniak, mistrz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na przedłużeniu żywotności rur 

wsypowych na klinkier, na Cementowni „Goleszów“.

4350— 4351. 30.6. 1950. Alojzy Krzysiek, kler. ruchu i 

Józef Siwiec, kier. produkcji, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu dźwigu do 

transportowania i podnoszenia elementów i naczyń 1000 

litrowych, w Zakładach Ceramicznych w  Ziembicach.

4352. 30.6. 1950. Witold Kurkowskl, kier. dz. kwaso

odpomego, dokonał usprawnienia, polegającego na wyko

rzystaniu złomu do wykonania przyrządu do prasowa

nia płytek kwasoodpornych, w  Zakładach Ceramicznych 

w Ziembicach.

4353. 30.6. 1950. —  Jan Rek, kier. dz. kanalizacyjnego, 

dokonał usprawnienia, polegającego na przerobieniu pra

sy do rur, ułatwiającym pracę, w  Zakł. Ceramicznych w 

Ziembicach.
4354—4355. 30.6. 1950. Marian Łucklewlcz, ślusarz i Jó

zef Walendzik, technik—mechanik, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zastosowaniu 

pierścieni stalowych w tulejach brązowych zamiast ło

żysk kulkowych —  przy rewolwerówkach, w  Zakł. Stara

chowickich.
4356. 30.6. 1950. Aleksander Skronlk, szlifierz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu nowego spo

sobu szlifowania wałków przy robotach seryjnych, w  Zakł. 

Starachowickich.
4357. 30.6. 1950. Edward Zadrzywilskl, wzorcarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przy
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rządu do wiercenia otworów w skrzynce przekładni zęba

tej, w Zakł. Starachowickich.

4358. 30.6. 1950. Józef Nędza, brygadzista, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu uproszczo

nej metody obróbki wiórowej rur do tłoków hamulca.

4359. 30.6. 1950. Stefan Zwierzyński, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przerobieniu głowicy os

trzałki do ostrzenia frezów palcowych, w  Zakł. Staracho

wickich.

4360. 30.6. 1950. Jan Bokwa, blacharz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu maszyny rol

kowej o napędzie elektrycznym do zawijania i dociska

nia obrzeży czerepów hełmów strażackich, w  Zakł. Wyrób. 
Metal.

4361. 30.6. 1950. Antoni Skowron, p. ślusarski, dokonał 

usprawnienia, polsgaiącego na zastosowaniu zmiany spo

sobu szlifowania uchwytu bocznego osi, w  Zakł. Wyrób. 
Metal, w Kielcach.

4362. 30.6. 1950. Zygmunt Szarzyński, technik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przy

rządu do zaciskania końcówek stalowych na przewodzie 

elastycznym hamulca samochodowego, w  Zakł. Staracho

wickich.

4363. 30.6. 1950. Kazimierz Słomski, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu racjonalne

go sposobu transportowania odpadów z odlewni do szla

mownl, w  Fabryce Fajansu i Majoliki w Kole.

4364. 30.6. 1950. Jan Pucka, smarownik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu racjonalnego 

sposobu remontowania dołu szlamowego, w Cementowni 

„Wysoka“.

4365. 30.6. 1950. Konstanty Kaczorowski, st. inspektor, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu za

bezpieczeń przy kolebach ułatwiających nastawianie wóz

ków w  przypadkach spadnięcia z toru, w Łódzkich Zakł. 

Ceramiki Czerwonej.

4366—4367. 30.6. 1950. Franciszek Marczyk, hutnik i 

Jan Wilczek, ślusarz, dokonali usprawnienia, Jako współ

twórcy, polegającego na usprawnieniu pracy prasy do 

szkła, w  Hucie 'Szkła „Ząbkowice“ w  Ząbkowicach.

4368— 4369. 30.6. 1950. Stanisław Breger, kier. mode

larni i Jan Pik, mistrz, dokonali usprawnienia, Jako 

współtwórcy, polegającego na ulepszeniu urządzenia do 

smarowania części obuwia klejem kauczukowym dwu

stronnie, w Zjedn. Zakł. Przem. Gumowego w  Łodzi.

4370. 1.7. 1950. Inż. Władysław Filepowicz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu mieszaka 

do mieszania benzolu i benzyny.

4371. 1.7. 1950. Jan Kaczor, uczeń technicum naftowe

go, dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowa

niu ochrony metalowej na probówki szklane, zastosowa

nej przy wirówkach podczas prób, a chroniącej próbówkl 

przed pękaniem, w Krośnieńskim Kopalnictwie Nafto

wym w Krośnie.

4372. 1.7. 1950. Kazimierz Fabiński, mistrz lakierni

czy, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

zbiornika z mieszadłem do lakieru, w  Zakł. Mechan. 

„Ursus“ w  Ursusie.

4373. 1.7. 1950. Emil Ochman, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrządu 

ułatwiającego szybkie cięcie i spawanie iglic do taśm gu

mowych, na Kopalni Siemianowice.

4374. 1.7. 1950. Konrad Kulpok. ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zbudowaniu nożyc do cięcia 

kątowników, na Kopalni Siemianowice.
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4375. 1.7. 1950. Bernardyn Nieszporek, prac. fizyczny,  

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu urzą

dzenia do podgrzewania wody dla łaźni, w  Kopalni Plast- 

Ziemowit.

4376— 4377. 1.7. 1950. Paweł Michalski, technik i Jan 

Gruszecki, ślusarz, dokonali usprawnienia, jaiko współ

twórcy, polegającego na zmniejszeniu ilości operacji przy 

produkcji szyldów do zamków, w Zjedn. Fabrykach Okuć i 

Sprzętów Metalowych w  Bytomiu.

4378. 1.7. 1950. Grzegorz Szulc, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu pierścienia 

zabezpieczającego łożysko rolkowe w  skrzynce „Planeta" 

przed pęknięciem, w  Rejonie Przeładunków Morskich w 
Gdyni.

4379. 1.7. 1950. Władysław Tasak, kler. produkcji, do

konał usprawnienia, polegającego na przedłużeniu przed

niej części clągownl, w  Hucie Szkła „Iłowa“ w  Iłowej.

4380. 1.7. 1950. Stanisław Ryś, pracownik fizyczny, 

dokonał usprawnienia, polegającego na racjonalnym wy

korzystaniu koksu, w  Fabryce Porcelany „Józefów“.

4381. 1.7. 1950. Jan Mendyk, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegająceigo na zaprojektowaniu lżejszego szybra 

ręcznego do prasy frykcyjnej, w  Radomskich Zakł. Fajan

su i Ceramiki Technicznej w  Radomiu.

4382. 1.7. 1950. Władysław Hiller, technik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zwiększeniu wydajności 

pracy przy produkcji szkła, w  Hucie Szkła Taftowego w 
Ząbkowicach.

4383. 1.7. 1950. Paweł Polaneckl, czadnlcowy, dokonał' 

usprawnienia, polegającego na poprawieniu pracy ssąsej 

wentylatorów czadmicowych przez założenie siatki o więk
szych oczkach, w  Hucie Gliwice.

4384. 1.7. 1950. Stanisław Plltowski, kierownik, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu sposobu 

mocowania silników na fundamencie ułatwiającego wy

mianę, w  Państw. Fabryce Sztucznego Jedwabiu w  Toma
szowie Mazowieckim.

4385. 1.7. 1950. Roman Badek, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu pierścienia z rolka

mi prowadzącymi śruby korpusu wirówki, w  Zakł. Przem . 

Filcowego w  Łodzi

4386. 1.7. 1950. Ignacy Gryz, robotnik, dokonał u

sprawnienia organizacji pracy w oddziale regeneracji, w 

Zjedn. Zakł. Przem. Gumowego w Krakowie.

4387. 1.7. 1950. Romuald Matuszyński, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu urządzenia do 

szlifierki ułatwiającego ostrzenie noży strugarek, w  Zjedn. 

Zakł. Przem. Gumowego w  Piastowie.

4388. 1.7. 1950. Franciszek Klucznik, robotnik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wyremontowaniu i zasto

sowaniu zdekompletowanej stacji benzynowej, w  Zjedn. 

Zakł. Przem. Gumowego w  Grudziądzu.

4389. 1.7. 1950. Ignacy Kowalczyk, robotnik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu skrzynki na 

odpadki przy skrawarce chroniącej skrawki surowej gu

my przed zanieczyszczeniem, w  Zjedn. Zakł. Przem. Gu

mowego w  Łodzi
4390. 1.7. 1950. Stanisław Świerk, robotnik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu i zastosowaniu 

ochron nasadzanych z blachy do smarownic kroplowych, 

w Zjedn. Zakł. Przem. Gumowego w  Krakowie.

4391. 1.7. 1950. Antoni Guzowski, mistrz, dokonał 

usprawnienia polegającego na doprowadzeniu do stanu 

używalności nieczynnego kolektora doprowadzającego 

wodę, w  Państw. Fabryce Sztucznego Jedwabiu w  Toma

szowie Mazowieckim.

4392. 1.7. 1950. Antoni Brylowskl, prac. fizyczny, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

przebudowy prowadnic lin na bębnie dźwigów, w  Zarzą

dzie Portu Gdańsk-Gdynla.

4393. 1.7. 1950. Henryk Czerwiński, ślusarz, dokonał' 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu specjalnego 

urządzenia do mycia części metalowych z pozostałych 

osadów lub smaru, w  Warsztatach Portowych Gdańsk- 
Ostrów. 

4394 —  4395. 1.7. 1950. Leonard Borucki, prac. fizyczny 

 Leon Wiśniewski, prac. fizyczny, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu 

wózka i haka do przeładunku i przewożenia rol papieru, 
w  Zarządzie Portu Gdańsk - Gdynia.

4396. 1.7. 1950. Władysław Namyślak, zmianowy ruchu, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ro

lek sterujących przy taśmowym transporterze gumo

wym, w  Zarządzie Portu Gdańsk - Gdynia.

4397. 1.7. 1950. Władysław Waslak, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu 

umożliwiającego gięcie rur na prasite balansowej, w 

Wytw. Sprzętu Komunik, w  Mielcu.

4398 —  4399. 1.7. 1950. Bolesław Nlebuda, mistrz ślu

sarski i Stanisław Wesołowski, mistrz tokarski, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na popra

wieniu obróbki części ciągnika przez zastosowanie przy
rządu do toczenia, w Zakł. Mechan. „Ursus” w  Ursusie.

4400 —  4401. 1.7. 1950. Józef Jedynak, odstawlacz i W a

cław Jażdżyńsikl, mistrz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na wykonaniu zabezpieczenia, 

odbleraka rolkowego przed wypadnięciem z drutu ślizgo
wego, na Kopalni „Siersza” w  Sierszy.

4402 —  4403. 1.7. 1950. Józef Klamka, sztygar 1 Józef 

Walas, elektromonter, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na dostosowaniu transformatora do 

transportu po torach, oraz na odpowiednim przełączeniu 

jego uzwojeń w celu uzyskania potrzebnego napięcia, w 
Kopalni „Janina” w Libiążu.

4404. 1.7. 1950. Julian Tylek, tokarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu specjalnego samo

centrującego uchwytu przy obróbce odlewów, w Krakow
skiej Fabryce Armatur w  Łagiewnikach.

4405. 1.7. 1950. Witold żółtek, mistrz tokarski, doko

nał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu ko

piata do toczenia kuli, w  Wytw. Sprzętu Komunikacyj

nego, w  Rzeszowie.

4406—4409. 1.7. 1950. Adam Pacek, Antoni Grzesik, 

Zbigniew Malicki i Bohdan Woźniak, dokonali uspraw

nienia, Jako współtwórcy, polegającego na wykonaniu 

projektu toru do jazdy próbnej samochodów, w F-ce Sa

mochodów Osobowych w  Warszawie.
4410. 3.7. 1950. Gdaniec, dokonał usprawnienia, Jako

współtwórca, polegającego na nałożeniu nakładek żelaz

nych na łoże wieńca wywrotnicy, w  celu przedłużenia 

pracy lin stalowych taśmowca, w  Zarządzie Portu Gdańsk- 

Gdynla. 

4411. 3.7. 1950. Kazimierz Zagórski, kier. lab. che

micznego, dokonał usprawnienia, polegającego na opra

cowaniu sposobu regeneracji mollbdenlanu amonu, w 

Kuźni - Ustroń Zakład w  Ustroniu Cieszyńskim. '

4412. 3.7. 1950. Andrzej Warpas, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na wykonaniu przewoźnej pia

skownicy i zastosowaniu jej do czyszczenia części me
talowych, w  Warszt. Mechan. Gdańsk - Ostrów Zarządu 

Portu Gdańsk - Gdynia.
4413. 3.7. 1950. Artur Stanik, murarz kotłowni, doko

nał usprawnienia, polegającego na poprawieniu sposobu 

murowania obmurza paleniska kotła, na kopalni Polska.

4414. 3.7. 1950. Stanisław Pater, maszynista sortowni, 

dokonał usprawnienia sposobu dostarczania wody do 
płuczki osadowej, na kopalni Jaworzno.
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4415 —  4416. 3.7. 1950. Andrzej Olewiński, Stanisław' 

Skalny, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, pole

gającego na wykorzystaniu wybrakowanych lin do celów 

podsadzkowych, na kopalni Katowice.

4417. 3.7. 1950. Edward Granek, dyrektor kopalni, do

konał usprawnienia, polegającego na urządzeniu łaźni 

dla pracowników, w  kopalni Katowice.

4418. 3.7. 1950. Franciszek Wyciślok, sztygar zmiano

wy maszynowy, dokonał usprawnienia, polegającego na 

zmechanizowaniu ruchomego, pomostu wydobywczego,

• na kopalni Mysłowice.

4419. 3.7. 1950. Jan Mateja, rębacz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na opracowaniu przyrządu śrubo

wego ściskowego ułatwiającego pracę zakładania łuków 

na chodnikach, w  kopalni Katowice.

4420. 3.7. 1950. Kazimierz Grabski, st. mechanik, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu prasy 

hydraulicznej do prac pomocniczych w  warsztacie remon

towym, w Dziale Przeładunków Morskich Portu Węglowe

go w  Gdańsku.

4421 —  4422. 3.7. 1950. Roman Duraj, prac. fizyczny 

i Robert Pyszny, prac. fizyczny, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na wykonaniu i zasto

sowaniu wybijaka sworznia głównego w zawiesiu lino

wym, na kopalni Dębieńsko.

4423. 3.7. 1950. Wojciech Herman, sztygar objazdowy 

maszynowy, dokonał usprawnienia, polegającego na za

stosowaniu odoliwiaczy w  kompresorze, na kopalni Ja

worzno szyb Bierut.

4424. 3.7. 1950. Wojciech Figiel, elektromonter, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu urzą

dzenia włączającego automatycznie prąd z akumulato
rów do oświetlenia hali maszyn przy braku dopływu prą

du z sieci, w  Zjedn. Zakł. Przem. Chem. „Erg“.

4425. 3.7. 1950. Józef Piszczak, ślusarz - tokarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ochron 

blaszanych na silniki elektryczne przy obrabiarkach 

chroniące przed wilgocią, w  Wytwórni Sprzętu Motory

zacyjnego w  Mielcu.

4426. 3.7. 1950. Henryk Lipiński, mistrz ślusarski ma

szynowy, dokonał usprawnienia, polegającego na zastoso

waniu części wyszukanych w  złomie przy budowie tran

sportera, w Przeds. Budowy Zakładów Przemysłu Cięż

kiego w  Gliwicach.

4427. 3.7. 1950. Antoni żak, księgowy, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zaprojektowaniu ułatwienia w 
księgowaniu rozliczeń zaliczkowych, w  Hutniczym Przed

siębiorstwie Budowlanym w  Gliwicach.

4428. 3.7. 1950. Stefan Tulo, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu szlifowania po

wierzchni roboczych strugarki poprzecznej przy montażu 

zamiast skrobania, w  F-ce Urządzeń Mechanicznych.

4429 —  4430. 3.7. 1950. Eugeniusz Kołdra, mistrz to

karski 1 .inż. Łukasz Terczyczyńskl, kierownik wydziału, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na zaprojektowaniu i wykonaniu przyrządu ułatwiają

cego obróbkę ramienia prowadniczego piły, w  Wrocław

skiej F-ce Urządzeń Mechanicznych.

4431. 3.7. 1950. .Stefan Stefański, ślusarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu grzejnika pa

rowego do filtru oliwy, na kopalni Siersza.

4432. 3.7. 1950. Teodor Roj, sztygar powierzchni, do

konał usprawnienia, przez zaprojektowanie skrócenia li

nii torowej i udoskonalenia sposobu czyszczenia i sma

rowania wózków kopalnianych, na kopalni Bolesław 

śmiały.

4433. 3.7. 1950. Ryszard Tryfoń, mistrz frezerski, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu i 

wykonaniu przyrządów do obróbki tokarskiej, w  Wytwór

ni Sprzętu Komunikacyjnego W-wa Okęcie.

4434 —  4435. 3.7. 1950. Wincenty Keller, ślusarz-wzor- 

carz, mistrz oddziału i Inż. Stanisław Szymczak, szef pro

dukcji, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polega

jącego na skonstruowaniu i wykonaniu przyrządu do 

przecinania pod kątem tulei, w  Wytwórni Sprzętu Ko

munikacyjnego w  Rzeszowie.

4436. 3.7. 1950. Wacław Kiljański, kreślarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na przeróbce 1 zastosowaniu 

rur z remanentów zamiast rur zwijanych z blachy przy 

produkcji paliwomierzy pływakowo - magnetowycih, w 

Wytw. Sprzętu Komunikacyjnego.

4437. 3.7. 1950. Tadeusz Czajkowski, mistrz stolarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

i wykonaniu narzędzi i urządzeń do produkcji śmigieł 

lotniczych, w  Wytwórni Sprzętu Komunikacyjnego.

4438. 3.7. 1950. Franciszek Krysta, kowal, dokonał u

sprawnlenia, polegającego na wykonaniu kleszczy do zła

dowania cegły z wozów, w  Kuźni Ustroń w Ustroniu Cie
szyńskim.

4439. 3.7. 1950. Franciszek Niemiec, technik - kon

struktor, dokonał usprawnienia, polegającego na zapro
jektowaniu osłon na koła wózka transportowego, w  Za

kładzie Kuźnia —  Ustroń w  Ustroniu Cieszyńskim.

4440. 3.7. 1950. Narcyz Pietrzak, mistrz ślusarski, do- 

.konał usprawnienia, polegającego na wyszukaniu nie

używanego przyrządu i przystosowaniu go do gięcia rur, 

w  Wytwórni Sprzętu Komunikacyjnego w  Mielcu.

4441. 3.7. 1950. Tadeusz Gumlenny,. Instruktor gimna

zjum przemysłowego, dokonał usprawnienia, polegające

go na przerobieniu skrzynki biegów tokarki z łańcucho

wych na skrzynkę biegów trybowych, w  Wytwórni Sprzętu 
Komunikacyjnego.

4442. 3.7. 1950. Karol Niedbała, ślusarz, dokonał u- 
sprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

tłoczenia otworów bębna sprzęgła silnika motocyklowe

go, w  Wytwórni Sprzętu Komunikacyjnego.

4443. 3.7. 1950. F. Gadomski, elektryk, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu ze złomu oporników, 

regulacyjnych do wanien galwanicznych, w  Wytwórni 
Sprzętu Komunikacyjnego w  Mielcu.

4444 — 4445. 3.7. 1950. Julian Gój, tokarz 1 Jan Dutkie

wicz, szlifierz, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na dorobieniu narzynek do głowicy Pitle- 
ra, w  Wytwórni Sprzętu Komunikacyjnego.

4446. 3.7. 1950. Marian Strych, blacharz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu zmia

ny konstrukcji zbiornika smaru, w  Wytwórni Sprzętu 
Komunikacyjnego w  Mielcu.

4447. 3.7. 1950. Jan Owczarek, mistrz obróbki termicz

nej, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

specjalnej oprawki do diamentu umożliwiającej pomiar 

twardości rdzenia kółek zębatych, w  Wytwórni Sprzętu 

Komunikacyjnego Wrocław.

4448. 3.7. 1950. Jerzy Zembrzuski, szlifierz - mistrz 

wydz. narzędziowni, dokonał usprawnienia, polegające

go na dorobieniu odpowiedniego urządzenia umożliwia

jącego szlifowanie gwintowników na tokarce, w Wytwórni 

Sprzętu Komunikacyjnego Wrocław.

4449. 3.7. 1950. Franciszek Błąd, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na poprawieniu działania sprę

żyny podnośnika szyby w  samochodach, w  Wytwórni 

Sprzętu Komunikacyjnego.

4450. 4.7. 1950. Franciszek Klimaszewski, mistrz od

działu odlewni, dokonał usprawnienia, polegającego na 

zastosowaniu do prac formierskich miejscowego plasku .•
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zamiast przywożonego z dalszych terenów, w  Wytwórni | 

Sprzętu Komunikacyjnego w  Rzeszowie. j

4451. 4.7. 1950. Józef Sławiński, frezer, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na przekonstruowaniu stem

pla do wycinania ścianek rurki, w Wytwórni Sprzętu 

Komunikacyjnego w  Mielcu.

,  4452. 4.7. 1950. Jan Piontka, mistrz ślusarski, dokonał 

usprawnienia, polegającego na umieszczeniu we właści

wym miejscu zbiornika oleju gazowego na kutrze, w 

P J .K . „Arka” w  Gdyni.
4453. 4.7. 1950. Józef Sławiński, frezer, dokonał u- 

sprawnienla, polegającego na ulepszeniu konstrukcji 

przyrządu do zawijania taśm aluminiowych na plomby, 

w Wytwórni Sprzętu Komunikacyjnego w Mielcu.

4454. 4.7. 1950. Franciszek Lewandowski, kowal, doko

nał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przy

rządu do produkcji żelaznych kółek do obciążania sie

ci, w  P.P.K. „Arka“ w  Gdyni.

4455. 4.7. 1950. Jan Kradziecki, mistrz narzędziowy, do

konał usprawnienia, polegającego na zwiększeniu dosu

wu suportu z tarczą szlifierską do osi przedmiotu obra

bianego w celu lepszego wykorzystania obrabiarki, w  Sto

czni Gdańskiej.

4456. 4.7. 1950. Zygmunt Pandel, dyr. zakładu, doko
nał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

uchwytu do stempli do wybijania otworów w  celu zmniej

szenia Ilości ich uszkodzeń w Zjedn. Fabr. Okuć i Wyro

bów Metal, w Nysie.

4457. 4.7. 1950. Kazimierz Szop, kalkulator, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu nitowania 

sworzni ryglowych do kas pancernych zamiast przykrę

cania Ich śrubami, w  Zjedn. Fabrykach Okuć i Sprzę

tów Metal, w  Nysie.

4458 —  4459. 4.7. 1950 Paweł Szymura, ślusarz narzę

dziowy i Albert Filipowski, ślusarz narzędziowy, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na skon

struowaniu przyrządu umożliwiającego maszynowe za

wijanie uszek do garnków, w  Rybnickiej F-ce Wyrobów 

Metalowych.

4460. 4.7. 1950. Jan Dylewski, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na skonstruowaniu wykrójnika do 

jednoczesnego dziurkowania ośmiu otworów w  listwach 

do podnóżek, w  Zjedn. Fabr. Okuć i Sprzętów Metal., 

w Częstochowie.

4461. 4.7. 1950. Piotr Bielecki, ślusarz narzędziowy, do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu z dwoma wykrojnikami do wycinania okuć 

gumek do papierośnic, w  Zjedn. Fabrykach Okuć i Sprzę

tów Metalowych w  Sosnowcu.

4462. 4.7. 1950. Ryszard Kopiec, elektryk, dokonał u
sprawnienia, polegającego na wykorzystaniu Istniejącej 

aparatury łączeniowej do nowozainstalowanego tran

sformatora 1000 K V A  przez zastosowanie odłącznika 

przełącznikowego, w  KopalnL

4463. 4.7. 1950. Franciszek Radzimski, dźwigowy, do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

osłon do zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem pyłem 

węglowym zbieraczy prądu taśmowca, w  Zarządzie Portu 
Gdańsk - Gdynia.

4464. 4.7. 1950. Walenty Wieczorek, murarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastąpieniu przy piecach 
grzewczych zniszczonych pierścieni szamotowych przez 

połączone kawałki pierścieni starych, w  Zjedn. F-kach 

śrub i Nitów, w  Sporyszu k/żywca.

4465. 4.7. 1950. Maksymilian Roskoszek, ślusarz-bry- 

gadzista, dokonał usprawnienia, polegającego na zmniej

szeniu ilości operacji przy toczeniu korków do beczek, w 

Rybnickiej F-ce Wyrobów Metalowych, Huta Silesia w  

Rybniku.

4466. 4.7. 1950. Antoni Czauderna, brygadzista, doko

nał usprawnienia, polegającego na przerobieniu narzę
dzia do dziurkowania w  celu umożliwienia jednoczesne

go wykonywania dwóch otworów, w  Bielskiej F-ce Na

czyń Emaliowanych w Białej Krakowskiej.

4467. 4.7. 1950. Maksymilian Roskoszek, ślusarz—bry

gadzista, dokonał usprawnienia, polegającego na zmniej

szeniu ilości operacji przy wykonywaniu podkładek do 

gaśnic, w  Rybnickej F-ce Wyrobów Metalowych Huta 

Silesia w  Rybniku.

4468. 4.7. 1950. Józef Targowski, kler. personalny, do

konał usprawnienia, polegającego na zmniejszeniu ilości 

operacji przy wykonywaniu kapturków do gaśnic, w  Ryb

nickiej F-ce Wyrób. Met. Huta Silesia w Rybniku

4469. 4.7. 1950. Ryszard Piątek, hutnik, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zabudowaniu zrywacza do 

stempla do obcinania hubków, w  Rybnickiej F-ce Wyrób. 

Met. Huta Silęsia w  Rybniku.

4470. 4.7. 1950. Alfons Szymura, inżynier, dokonał u
sprawnienia, polegającego na zmniejszeniu ilości ope

racji przy tłoczeniu konwi, w Rybnickiej F-ce Wyr. Met. 

Huta Silesia w Rybniku.

4471 —  4472. 4.7. 1950. Ludwik Rybczyński, spawacz, 

Adam Parkitny, pomocnik spawacza, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na wykonaniu 

przyrządu do masowego przypawania nosków do kątow

ników ram materacowych łóżek, w  Zjedn. Fabr. Okuć i 

Sprzętu Metalowego, w  Nysie.

4473. 4.7. 1950. Jan Rojek, blacharz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu odpowiedniej rolki 

umożliwiającej stawianie brzegów przy dziobach u im- 

bryków na rowkarce, w Rybnickiej F-ce Wyrób. Met. Hu
ta Silesia, w  Rybniku.

4474. 4.7. 1950. Kazimierz Banasik, ślusarz, dokonał 

usprawnienia; polegającego na zmianie sposobu wymia

ny śrub przy przyciskach ramienia prasy do podków w 
Zakł. Wyrób. Kutych we Włocławku.

4475. 4.7. 1950. Karol Czarniecki, mistrz ślusarski, do

konał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu narzę

dzia do podtrzymywania kos przy szlifowaniu i polero

waniu, w Zakł. Wyrób. Kutych, w  Wapienicy k/Bielska,

4476. 4.7. 1950. Karol Jurecki, mistrz kowalski, doko

nał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu pieca 

grzewnego, w Zakł. Wyrób, Kutych, w  Wapienicy k/Blel- 
ska.

4477. 4.7. 1950. Karol Jura, mistrz ślusarski, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu narzędzia do 

szpicowania zębów do bron, w  Zjedn. F-kach śrub i Ni

tów, w Sporyszu k/żywca.

4478. 4.7. 1950. Stanisław Szymczak, technik - dyr. 

techniczny, dokonał usprawnienia, polegającego na za

projektowaniu i wykonaniu części zastępczych do pom
py olejowej i paliwowej, w Wytwórni Sprzętu Komuni

kacyjnego w  Rzeszowie.

4479. 4.7. 1950. Franciszek Bastrzyk, ślusarz-kontro- 

ler, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

przyrządu do sprawdzenia pod ciśnieniem szczelności po

rowatych tłoków przy szlifierkach, w  Wytwórni Sprzętu 

Komunikacyjnego w Rzeszowie.

4480. 4.7. 1950. Marian Kowalewski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu sposobu pro

dukowania pyłu szklanego do docierania zaworów i kra

nów, w Wytw. Sprzętu Komunikacyjnego. 

4481. 4.7. 1950. Stefan Węgrzynek, ślusarz - brygadzi

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

uszczelek filcowych produkowanych z pasków ciętych na 
wymiar ze ściętymi na skos końcami, w  Wytw. Sprzętu 

Komunikacyjnego w  Mielcu.
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4483 —  4483. 4.7. 1950. Władysław Jankowski, mon

ter szofer, kontroler 1 Zygmunt Cierpiał, tokarz - bryga

dzista, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, pole

gającego na wykonaniu wtryskiwaczy do silnika samo

chodowego, w  Wytw. Sprzętu Komunikacyjnego.

4484 —  4486. 4.7. 1950. Józef Łukaszewski, technik ru

chu, Jerzy Zembrzuskl, szlifierz i Henryk Pawłowski,

frezer, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, pole

gającego na opracowaniu uproszczonego sposobu naci

nania kłów przy kołach zębatych, w Wytw. Sprzętu Ko
munikacyjnego.

4487. 4.7.1950. Stanisław Janikowski, sziifierz-bry- 

gadzlsta ostrzalni, dokonał usprawnienia, polegającego na 

wykonaniu przyrządów pomocniczych umożliwiających 

szlifowanie wieloklinów na ostrzałce, w  Wytw. Sprzętu 
Komunikacyjnego.

4488. 4.7. 1950. Michał Korzec, ślusarz maszynowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

wężownicy miedzianej jako przewodu oleju hydraulicz

nego przy szlifierkach płaszczyznowych podłużnych, w 

Wytw. Sprzętu Komunikacyjnego w  Rzeszowie.

4489. 4.7. 1950. Jerzy Jankowski, technik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na opracowaniu lepszego spo

sobu mocowania końcówek linki przy motocyklu, w  Zakł. 
Wyrób. Metalowych.

4490. 5.7. 1950. Zdzisław Wielądek, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu oprawki 

do noża przecinaka z piły frezarskiej, w Wytw. Sprzętu 
Komunik. Zakł. Warszawa.

4491— 4493. 5.7. 1950. Włodzimierz Stelnlk, kier. kalku

lacji, Aleksander Cichalewski, ślusarz i Marian Holibko, 

traser, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, -pole

gającego na wykonaniu przyrządu do wytłaczania blach 

przednich zbiornika paliwa do traktora, w  Wytw. Sprzę
tu Komunik.

4494. 5.7. 1950. Marian Mazurek, tokarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na ulepszeniu obróbki cylindra 

traktora, w  Zakł. Mechanicznych „Ursus” w Ursusie.

4495. 5.7. 1950. Aleksander Sowiński, urzędnik, doko

nał usprawnienia, polegającego na poprawieniu umo

cowania regulacji gaźnika przy samochodach i zastąpie

niu zbędnych nakrętek przez podkładki, w  Zakł. Wyr. 

Metalowych.

4496 —  4499. 5.7. 1950. Józef Janus, blacharz, Jan Dą

browski, ślusarz, M . Staniewskl, pomoc techniczna l Je

rzy Mańkowski, urzędnik, dokonali usprawnienia, Jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu właściwych 

procesów obróbczych przy produkcji płaszcza tłumika sa

mochodu, w  Zakł. Wyr. Metalowych.

4500. 5.7 1950. HelkUor Kmieó, pomoc (technicznej, 

dokonał usprawnienia, polegającego na poprawieniu pra

cy frezarskiej przy produkcji śrub zaworu opryskiwacza, 

w  Zakł. Wyr. Metalowych.

4501 —  4503. 5.7. 1950. Stanisław Lubina, ślusarz i Ka

zimierz Błąkała, sztygar, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na przerobieniu wrębówki na 

gąsienicach eliminującym spadanie gąsienic i ich wy

wracanie się, na kopalni Michał.

4503 —  4504. 5.7. 1950. Edward Szmatloch, nadsztygar 

maszynowy i Kazimierz Pocha, sztygar maszynowy, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

zaprojektowaniu budowy transportera taśmowego gumo

wego usprawniającego wywóz kamieni ze sortowni w  ko

palni Barbara Wyzwolenie.

4505. 5.7. 1950. Wilhelm Sitko, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na skonstruowaniu przyrządu do 

badania wentyli sprężarki na szczelność, na kopalni Ka

towic.

 4506 —  4507. 5.7. 1950. Stanisław Golec, ślusarz i Ste

fan Węgrzynek, ślusarz - brygadzista, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na wykonaniu 

przyrządów do spawania i przyrządu wiertniczego, w 

Wytw. Sprzętu Komunikacyjnego w  Mielcu.

4508. 5.7. 1950. Stefan Zabicki, ślusarz - brygadzista 

remontu maszyn, dokonał usprawnienia, polegającego na 

zaprojektowaniu zmiany systemu produkcji półosi tra

ktora to jest przez odkuwanie na prasie zamiast na mło
cie spadowym, w  Zakł. Mechan. „Ursus”.

4509. 5.7. 1950. Tadeusz Kowalski, referent materiało

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu wykonania części pompki olejowej sposobem od
lewniczym, w  Wytw. Sprzętu Komunik.

4510— 4511. 5.7. 1950. Karol Górnik, sztygar 1 Józef 

Polok, sztygar dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, 

polegającego na opracowaniu zastosowania dźwigu do 

transportu pokrywy kondensatora, na kopalni Siemiano
wice.

4513. 5.7. 1950. Ignacy Penkalla, wicedyrektor, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu konstruk

cji siodła do silników powietrznych, na kopalni Rym er.

4513. 5.7. 1950. Paweł Uszok, kreślarz, dokonał uspra

wnienia, polegającego na zastosowaniu popielnika muro

wanego, w  Gł. Warszt. Zjedn. Jaworznicko-Mikołowskie- 
go P.W.

4514— 4515. 5.7. 1950. Mieczysław Lolo, sztygar maszy

nowy i Wilhelm Cieplok, robotnik sortowni, dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na wyre

montowaniu zepsutych aparatów samosmarowniczych 

przez dorobienie zabieraka zastępczego, na kopalni Mysło
wice.

4516. 5.7. 1950. Józef Kozubj sztygar, dokonał uspraw

nienia, polegającego na skonstruowaniu wieszaka do wier

tarek powietrznych z wężem, na kopalni Katowice.

4517— 4518. 5.7. 1950. Franciszek Zoczek, ślusarz-przo- 

dowy i Edward Marek, sztygar, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na zmianie konstrukcji za

stawki wahadłowej przy wysypie żużlu do zbiornika, na 

kopalni Dębleńsko.

4519. 5.7. 19)50. Julian Gostkowski, ślusarz-spawacz, 

dokonał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu kon

strukcji stojaków dla końcowych lamp ostrzegawczych 

przy wózkach kopalnianych, na kopalni Katowice.

4530. 5.7. 1950. Antoni Baran, cieśla górniczy, doko

nał usprawnienia, polegającego na zorganizowaniu pracy 

przy przekładaniu przenośnika zgrzebłowego na ścianie, 

w kopalni Katowice.

4531— 4533. 5.7. 1950. Zygmunt Ptak, spawacz i Wen

delin Swerczetk, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu przekładni 

do wywrotiUka, na kopalni Siersza.

4523. 5.7. 1950. Jan Polok, prac. fizyczny, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmianie konstrukcji urzą

dzenia do wprowadzania wykolejonych wozów względnie 

lokomotyw na tory, na kopalni Dębieńsko.

4534— 4535. 5.7. 1950. Paweł Uszok, prac. umysłowy i 

Kazimierz Filipczyk, prac. umysłowy, dokonali uspraw

nienia, Jako współtwórcy, polegającego na opracowaniu 

transportera do drzewa przy załadunku na wagony, w Gł. 

Warszt. Zjedn. Jawarznicko-Mikołowskiego w  Oddz. Ko- 

stuchna.

4536. 5.7. 1950. Franciszek Ciołczyk, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

wytaczania otworów na sworznie w  tłokach samochodo

wych, w  Warszt. Samochodowych kopalni Jaworzno.
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4527. 5.7. 1950. Alfons Jankowski, frezer-brygadzista,  

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu i 

uchwytu do nacinania zębów spiralnych na wałku napę

dowym do skrzyni biegów, w Zakł. Starachowickich w  Sta

rachowicach.

45287 5.7. 1950. Józef Głuszek, tokarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zniesieniu operacji szlifierskiej 

przy obróbce tulei wciskanych do korpusu zaworu roz

rządczego hamulca kolejowego.

4529. 5.7. 1950. Roman Rajczyk, planier, dokonał u

sprawnlenia, polegającego na zastosowaniu rolki do obci

nania kołnierza wlewu motocykla, w  Zakł. Wyr. Met.

4530. 6.7. 1950. Antoni Malinowski, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu specjalnego 

urządzenia na przyrząd czujnikowy do dokładnego rozsta

wiania otworów podczas operacji wytaczania, w  Zakł. 

Przem. Staw. Mechan. w  Pruszkowie.

4531. 6.7. 1950. Maksymilian Kolberg, brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

uchwytu z wkładką klinową do mocowania kabli w szy

bie, w  Zjedn. Biur Projekt.-Montaż. dla Góra. Zakł. 

Elektr. w  Katowicach.

4532. 6.7. 1960. Augustyn Winkler, nawljacz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu szablonu na

stawnego do nawijania oewek silników elektrycznych, w 

śląskiej F-ce Urządzeń Górniczych w  Katowicach.

4533. 6.7. 1950. Franciszek Brandys, przodownik ślu

sarski dokonał usprawnienia, polegającego na skonstru

owaniu wygodniejszego w użyciu lewara do opróżniania 

cystern kolejowych, w koksowni Radlin.

4534— 4535. 6.7. 1950. Józef Ciopała, murarz i Jan 

Grzonka, murarz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na opracowaniu sposobu remontu części 

ściany pieca koksowniczego bez rozbiórki sklepienia, w 
koksowni Radlin.

4536. 6.7. 1950. Stanisław Urbanik, technik-elektryk, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu spa

warki elektrycznej do nitowania zawias do pokryw przy 

konwiach, w  F-ce Naczyń Emaliowanych w Olkuszu.

4537. 6.7. 1950. Józef Buszman, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na wykonaniu klucza specjal

nego do wyciągania złamanych gwintowników, w  Kato
wickiej F-ce Armatur w  Katowicach.

4538— 4539. 6.7. 1950. Wacław Spałek, kier. masz. i Jan 

Jureczko, objazd, masz., dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zabezpieczeniu dwudziel

nych wirników wrębówek Eickhoff przed możliwością roz
sunięcia się, w  kopalni Łagiewniki.

4540. 6.7. 1950. Jan Gryff-Chamski, inżynier, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu piasku jako 

wypełniacza do kity z glejty ołowianej, w  Dolnośl. Zakł. 

Wytw. Maszyn Elektr. we Wrocławiu.

4541. 6.7. 1950. Franciszek Holisz, stolarz modelowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

1 wykonaniu przyrządu umożliwiającego produkcję skrzy

nek rdzeniowych na pile tarczowej, w Zakł. Bud. Urządz. 

Kotlarsko-Mechan. w Białej Krakowskiej.

4543. 6.7. 1950. Jan Gruchot, kotlarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do centro

wania pierścieni na walcarkach młynów cementowych 

i surowcowych w  Zakł. Bud. Maszyn.

4543- 4544. 6.7. 1950. Tadeusz Hali, technik—zastępca 

dyrektora i Mieczysław Solärz, przedrukarz, dokonali u

sprawnlenia, jako współtwórcy, polegającego na opraco

waniu sposobu wytwarzania tuszu litograficznego, w Za

kładach Opakowań Blaszanych w  Krakowie.

4545. 6.7. 1950. Władysław Cejewskl, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu specjalne

go narzędzia do nitowania czopów w obręczach do zamy

kania konwi, w Olkuskiej F-ce Naczyń Emaliowanych w 

Olkuszu.

4516. 6.7. 1950. Stefan Niegowski, mistrz frezerskl, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu do 

frezowania rozwiertaków kotlarskich zespołu frezów za

miast freza pojedyńczego, w Wytw. Sprzętu Komunik, w 

Rzeszowie.

4517. 6.7. 1950. Bolesław Kostzrusiak, kier. obróbki 

termicznej, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu cjanku sodu przy hartowaniu kąpieli zamiast 

oleju rzepakowego, w  Zjedn. Zakł. Wyr. Metal, w Skar

żysku.

4548. 6.7. 1950. Marian Piesiewicz, technik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu piaskownicy, w 

Zjedn. Zakł. Rowerowych w  Bygdoszczy.

4549. 6.7. 1950. Józef Blechinger, kowal-brygadzlsta, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu pracy 

ręcznej mechaniczną przy produkcji świdrów wiertniczych 

przez wykonanie odpowiednich narzędzi, w  Centr. Warszt. 

Naftowych Glinik MariampolskL

4550. 6.7. 1950. Bolesław Głuszczak, podmajstrzy, do

konał usprawnienia, polegającego na zrekonstruowaniu 

aparatu do parafinowania i czyszczenia przędzy na ce- 

wiarkach, w Państw. Zakł. Prz em. Dziewiarskiego w  Ło
dzi.

4551. 6.7. 1950. Tymoteusz Rybiński, kier. remontów, 

dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu apa

raciku do prowadzenia nitki przy cewiami, w  Państw. 

Zakł. Przem. Dziewiarskiego w  Legnicy.

4552. 6.7. 1950. Józef Rogoziński, ślusarz, dokonał u- 

sprawnienla, obróbki końcówki węża przy opryskiwaczach 

przez zastosowanie do wiercenia skrzynki wiertniczej, w 

Kieleckich Zakł. Wyr. Met. w  Kielcach.

4553. 6.7. 1950. Józef Sztrowajs, dyr. techniczny, do

konał usprawnienia, polegającego na zorganizowaniu bry

gad robotniczych do czyszczenia maszyn cottonowych, w 

P.Z.Z.P.P. Nr 3 Centr. Zarz. Przem. Dziewiarskiego.

4554. 6.7. 1950. Gustaw Lachowski, prac. umysłowy, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opiacowaniu 

schematu druku delegacji służbowej, w  Centr. Zarz. 

Przem. Ceramiki Bud. w  W-wie.

4555. 6.7. 1950. Wacław Polcyn, modelarz, dokonał u- 

sprawnienla, polegającego na zastąpieniu mostka gipso

cementowego wkładką z porcelitu przy produkcji form 

na talerze i miski, w  F-ce Porcelitu w  Chodzieży.

4556— 4558. 6.7. 1950. Stefan Góra, kler. ruchu, Eryk 

Rausz, kier. warszt. mechan. i Karol Marszałek, konstruk

tor, dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegające

go na przeróbce pras ręcznych typu ciężkiego na półauto
maty, w F-ce Porcelany „Bogucice“ w Katowicach—Bogu

cicach.

4559. 6.7. 1950. Eugeniusz Wliduchowski, kier. produk

cji, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

główek żelaznych zamiast gipsowych przy toczeniu szyjek 

izolatorów niskiego napięcia, w  F-ce Porcelany Elektro

technicznej w Suliszowie.

4560— 1561. 6.7. 1950. Inż. Markus Klein, kier. labora

torium i Walter John, doradca techniczny, dokonali u- 

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na sporzą

dzeniu - recepty i opracowaniu procesu technologicznego 

produkcji stożków Segera, w  Zjedn. Zakł. Porcelany w  Su

liszowie.

4562. 6.7. 1950. Tadeusz Kielar, prac. fizyczny, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu ulepszo

nego sposobu płoszkowania izolatorów eliminującego skrę
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ty masy i pęknięć główek izolatorów, w F-ce Porcelany 

Elektrotechniczne] w Boguchwale.

4563— 4564. 6.7. 1950. Brunon Piątek, mistrz ślusar

ski i Stanisław Maturlak, mistrz ślusarski, dokonali u- 

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na opraco

wanlu ekonomiczniej szego sposobu mocowania sprężyn 

oparcia siedzenia szoferki, w  Zakładach Wyrobów Meta

lowych.

4565. 6.7. 1950. Aleksander Kita, tokarz, dokonał u

sprawnlenia, polegającego, na wykonaniu przyrządu do 

ułatwionego frezowania tulei suwakowej korpusu hamul

ca kolejowego.

4566. 6.7. 1950. Aleksander Skronik, szlifierz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu połamanych 

tarcz szlifierskich po nadaniu im odpowiedniego profilu

/i osadzeniu na trzpieniach szybkowymiennych, w  Zakła

dach Starachowickich.

4567. 6.7. 1950. Stefan Berent, mistrz tokarsko-fre

zerski, dokonał usprawnienia, polegającego na wyelimino

waniu trasowania do frezowania płaszczyzn głowic samo

chodowych przez zastosowanie kołków oporowych na stole 

fręzarskim, w Zakładach Starachowickich.

4568. 6.7. 1950. Jan Kałamaj, kowal, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu ostrzałkl pozwalającej 

wykorzystać nie użytkowe tarcze szlifierskie, w Zakl. Me

chan. „Ursus“.

4569— 4570. 6.7. 1950. Piotr Kruszyński, stolarz i Ma

rian Dębowy, monter ślusarski, dokonali usprawnienia, 

polegającego na zmianie przekładki kół pasowych stru

garki do drzewa w  celu zwiększenia posuwu materiału, w 

Zakł. Mechan. „Ursus“ w Ursusie.

4571. 7.7 1950. Antoni Łukaslewicz, mistrz tokarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

rozwiertaka nastawnego z płytkami ze spieków, w  Zakł. 

Mechan. „Ursus“ w  Ursusie.

4572— 4573. 7.7. 1950. Tadeusz Malinowski, ślusarz i 

Antoni Rayzacher, wzorcarz, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na opracowaniu sposobu 

spawania pękniętych frezów tarczowych, w  Zakł. Mechan. 

„Ursus“ w Ursusie.

4574— 4575. 7.7. 1950. Jan Kocot, dyr. naczelny i Wła

dysław Migoś, formlerz, dokonali usprawnienia, polegają

cego na zaprojektowaniu i wybudowaniu żeliwiaka z 

dwóch nie nadających się do użytku żeliwiaków, w  Zakł. 

Mechan. „Ursus“ w" Ursusie.

4576. 7.7. 1950 Franciszek Zrębskl, mistrz szlifierski,

dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 

ułatwienia pracy szlifierskiej przez wykonywanie jej na 

szlifierce bezkłowej, w Zakł. Mechan. „Ursus“ w Ursusie.

4577— 4578.  7.7. 1950. Wacław Malinowski, mistrz i 

Władysław Włodarski, blacharz, dokonali usprawnienia,

 jako współtwórcy, polegającego na powiększeniu i uprosz

czeniu konstrukcji kap wentylacyjnych przy maszynach 

przędzalni, w  Państw.-F-ce Sztucznego Jedwabiu w Toma

szowie Mazowieckim.

4579—4580. 7.7. 1950. Henryk Wiączek, kier. wydz. re

montów i Longin Chrustowicz, kier. b-ra technicznego, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na poprawieniu wentylacji kanałów i studzienek ścieko

wych, w Państw. F-ce Sztucznego Jedwabiu w  Tomaszowie 
Mazowieckim.

4581. 7.7. 1950. Wacław Piotrowski, elektromonter, do

konał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu pły

tek termicznych z aparatów szmelcowych do remontu in

nych aparatów, w Państw. F-ce Sztucznego Jedwabiu w 

Tomaszowie Mazowieckim.

4583. 7.7. 1950. Mieczysław Korzybski, elektromonter, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ko

szy z uchwytami dźwigu łańcuchowego do przenoszenia 

wanien kamiennych, w  Państw. F-ce Sztucznego Jedwa

biu w  Tomaszowie Mazowieckim.

4583. 7.7. 1950. Marian Betlej, blacharz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

tłoczenia blach bocznej ścianki owiewki, w Wytw Sprzętu. 

Komunik.

4584. 7.7. 1950. Michał Korzec, ślusarz-kler. wydz. re

montu maszyn, dokonał usprawnienia, polegającego na 

zmianie operacji malowania szlifierek w miarę postępu 

montażu maszyny.

4585. 7.7. 1950. Ryszard Tryfon, mistrz frezerski, do

konał usprawnienia obróbki przekaźnika ciśnienia przez 

zastosowanie odpowiednio przerobionej głowicy specjalnej 

na tokarni, w  Wytw. Sprzętu Komunik.

4586. 7.7.1960. Feliks Baldy, dozorca, dokonał uspraw

nienia, -polegającego na skonstruowaniu aparatu do 

smarowania wozów kopalnianych, w  Zakł. Góm.-Hutn. 

„Bolesław“.

4587. 7.7. 1950. Alfons Skutela, mistrz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zmechanizowaniu wydoby

cia odpadków tlenków ołowiu z dołu pod piecami, w  Zakł. 

Hutn.

4588. 7.7. 1950. Ludwik Piprek, kier. laboratorium, 

dokonał usprawnienia, polegającego na użyciu jako wskaź

nika mąki zamiast skrobi chemicznie czystej przy mia

reczkowaniu siarczku siarki w blendach prażonych.

4589. 7.7. 1950. Franciszek Wojciechowski, ślusarz, 

dokonał usprawnienia, polegającego na przedłużeniu cza

su pracy ściany wlotowej młyna kulowego przez osadzenie 

tulei w  szyi wlotowej, w  Zakł. Orzeł Biały.

4590. 7.7. 1950. Leon Czader, hartownik, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu kła samocen- 

wującego ułatwiającego odpowiednie zamocowanie ma

tryc na szlifierce, w Walcowni Metali i Rafinerii.

4591. 7.7. 1950. Eugeniusz Duda, kier. inwestycji, do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

urządzenia do próbowania rur na ciśnienie, w  Walcowni 

Metali i Rafinerii.

4592— 4593. 7.7. 1950. Jan' Adamczyk, ślusarz i Alfons 

Głowik, spawacz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na zmianie sposobu uszczelniania rur 

elektrodowych, w  Zakł. im. L. Waryńskiego.

4595— 4596. 7.7. 1950. Izydor Kinder, stolarz i Jan 

Osiewacz, stolarz, dokonali usprawnienia, jako współtwór

cy, polegającego na wygładzaniu drzewa przed lakierowa

niem za pomocą obracającej się tarczy z naklejonym 

szlakiem, w  Walcowni Metali i Rafinerii.

4597— 4598. 7.7. 1950. Szymon Bernacki, elektromon

ter i Józef Toma, elektromonter, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na wykonaniu szczotek 

do silników elektrycznych z odpadków siatki brązowej, w 

Zakł. im. L. Waryńskiego.

4599. 7.7. 1950. Edward Janik, elektryk, dokonał u

sprawnienla, polegającego na ulepszeniu urządzenia ste

rującego silnika dźwigowego, w Walcowni Metali i Rafine

rii.

4600. 7.7. 1950. Janusz Nagórka, elektryk-monter, do

konał usprawnienia, polegającego na podwyższeniu spół

czynnika mocy elektrycznej, w  Porcie Węglowym .w Gdań

sku.

4601—4602. 7.7. 1950. Edward Malinowski, elektryk  

Henryk Woźny, elektryk, dokonali usprawnienia, jako
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współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu urządze

nia wyłącznika nożowego za szynami prądowymi na por

talu, w  Zarządzie Portu Gdańsk—Gdynia.

4603. 7.7. 1950. Paweł Stramik, kierownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na kilkakrotnym wykorzysta

niu karbonitu do cementacji, w  Zjedn. Zakł. Rowerowych 
w Bydgoszczy.

4604. 7.7.  1950. Franciszek Kwieciński, inspektor

techniczny, dokonał usprawnienia, polegającego na przy

stosowaniu sztucznej suszami cegły w  celu zwiększenia 

wydajności pracy, w  Cegielni „Sulechów“.

4605— 4607. 7.7. 1950. Stefan Stolarczyk, kierownik i 

Władysław Krzywania, mistrz i Jan świerczyńskl, dokona

li usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na przy

śpieszeniu procesu czyszczenia sita na bębnie w  tekturów- 

ce, w  Państw. Zakł. Uszczelnień i Wyrobów Azbestowych 
w Łodzi.

4608. 7.7. 1950. Kazimierz Słomowski, mistrz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu stalek do to

czenia talerzy z posiadanych materiałów zamiast kupowa

nia gotowych, w  P-ce Fajansu i Majolikl w Kole.

4609. 7.7. 1950. Edward Frydrych, ślusarz—kier. wy

działu, dokonał usprawnienia tłoczenia pokryw ciągnika 

przez zastosowanie pierścieni eliminujących powstawanie 
fałd, w  Wytw. Sprzętu Komunik.

4610. 8.7. 1950. Michał żórawski, technik-mechanik, 

kalkulator, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu jednego wyrzutnlka 'na prasie do wielu przyrzą

dów zamiast dorabiania indywidualnych, w  Wydz. Sprzę
tu Komunik, w  Mielcu.

4611. 8.7. 1950. Jan Michno, brakarz, dokonał uspraw

nlenia, polegającego na wykorzystaniu złomu na pierście

nie łożysk kulkowych, w Wytw. Sprzętu Komunik. Zakł. 

w Rzeszowie.

4612. 8.7. 1950. Stanisław Michalski, robotnik, doko

nał usprawnienia, polegającego na przyśpieszeniu piasko

wania widełek rowerowych przez odpowiednie ustawianie 

ich w komorze, w  Zjedn. Zakł. Rowerowych, w  Bydgoszczy.

4613. 8.7. 1950. Eugeniusz Gollnik, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu stożkowych 

uchwytów obrotowych przy obróbce osiek mechanizmów 

korbowych rowerów, w  Zjedn. Zakł. Rowerowych Zakł. 
w Bydgoszczy.

4614. 8.7. 1950. Edmund Kasztelan, ślusarz narzędzio

wy, dokonał usprawnienia, polegającego na dorobieniu do 

frezarki mechanicznego posuwu powrotnego stołu zamiast 

dotychczasowego ręcznego, w  Zjedn. Zakł. Rowerowych 
w Bydgoszczy.

4615. 8.7. 1950. Bronisław Szczoczarz, mistrz, dokonał 

usprawnienia-, polegającego na wykonaniu tarcz podziało

wych potrzebnych do produkcji walców gwintowych, 

w  wytw. Sprzętu Komunik, w  Rzeszowie.

4616. 8.7. 1950. Jan Bąk, brygadzista formierski, do

konał usprawnienia, polegającego na zainstalowaniu lamp 

przymocowanych do suwnicy w celu lepszego oświetlania 

miejsca pracy, w  Zakł. Mechan. „Ursus".

4617. 8.7. 1950. Władysław Szczoczarz, portier, doko

nał usprawnienia, polegającego na przygotowaniu sposo

bem gospodarczym pasty do podłóg, w  Wytw. Sprzętu Ko
munik. Rzeszów.

4618. 8.7. 1950. Władysław Walczak, technik maszy

nowy,-dokonał usprawnienia działania koła naprężające

go przy szlifierkach do trakowych pił 1 poprzecznych, w 
F-ce Pił i Narzędzi w  Wapienicy.

4619—4620. 8.7. 1950. Kazimierz Urbanowicz, szofer 

i Teodor Michalski, pomoc szofera, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na wyremontowaniu sa

mochodu wycofanego z ruchu, w  Zjedn. Zakł. Rowerowych 

w  Bydgoszczy.

4621. 8.7. 1950. Kazimierz Gańko, blacharz—szef wy

działu, dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie 

konstrukcyjnej rury podgrzewacza, w  Wydz. Sprzętu Ko

munik. w Mielcu.

4622. 8.7. 1950. Antoni żarnowski, formierz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wyeliminowaniu wszyst

kich rdzeni przy formowaniu koła pasowego i zastosowa

niu odlewania na mokro, w Zakł. Mechan. „Ursus" w  Go

rzowie Wielkp.
4623. 8.7. 1950. Józef Miklls, mistrz galwanizacjl, do

konał usprawnienia, polegającego na opracowaniu recepty 

tańszej pasty do polerowania niklu, w  Zjedn. Zakł. Rowe

rowych w Bydgoszczy.
4624. 8.7. 1950. Władysław Januszewski, ślusarz, na

rzędziowy, dokonał usprawnienia, polegającego na zasto

sowaniu wykonania przyrządu skracającego o dwie ope

racje cykl produkcyjny łącznika kierownicy, w  Zjedn. 

Zakł. Rowerowych w  Bydgoszczy.

4625— 4626. 8.7. 1950. Edmund Danel, mistrz ślusarski 

i Stefan Żelazny, mistrz ślusarski, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na przerobieniu pieca 

grzewczego do lutowania widełek rowerowych przyśpiesza

jącego produkcję, w  Zjedn. Zakł. Rowerowych w  Byd

goszczy.

4627. 8.7. 1950. Hipolit Latoś, mistrz ślusarski, doko

nał usprawnienia, polegającego na wykonaniu samocen- 

trującego uchwytu do gwintowników, w Zjedn. Zakł. Ro

werowych w Bydgoszczy.

4628. 8.7. 1950. Paweł Stramik, kier. izby pomiarów, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu do 

czyszczenia przekładni rowkowej po polerowaniu wody 

jorąceJ i suchych trocin zamiast benzyny, w  Zjedn. Zakł. 

Rowerowych w  Bydgoszczy.
4629. 8.7. 1950. Bolesław Kochllk, blacharz-brygadzl- 

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na wycinaniu 

otworów w  osłonie sprzęgła na prasie mlmośrodowej po 

dorobieniu 2 specjalnych stempli i pierścieni szablonu, w  

Wydz. Sprzętu Komunik, w  Mielcu.

4630—4631. 8.7. 1950. Karol Smiłowskl, technik—szef 

produkcji i Paweł Maciejczyk, technik —  st. konstruktor, 

dokonali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego 

na zapobieganiu pękania matryc przez skośne rozmiesz

czenie grawury w  stosunku do osi bloku matrycy, w  Kuź

ni Ustroń w  Ustroniu Cieszyńskim.

4632— 4633. 8.7. 1950. Aleksander Lech, technlk-kon- 

struktor 1 Edward Frydrych, ślusarz, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na tłoczeniu siatki 

filtra ciągnika na walcach specjalnych zamiast na prasie, 

w Wytwórni Sprzętu Komunik.

4634. 8.7. 1950. Wacław Korzeb, mistrz szlifierski, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu trzpie

ni mimośrodowych do sprawdzania excentrów po opera

cji tokarskiej, w Zakł. Mechan. „Ursus“ w  Ursusie.

4635. 8.7. 1950. Stanisław Dobrzyński, technik-me

chanik, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojek

towaniu wykonywania korków do filtra poliwowego z że

liwa zamiast ze stali, w  Zakł. Mechan. „Ursus" w  Gorzo

wie Wielkp.

4636. 8.7. 1950. Kazimierz Wąsowskl, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastąpieniu pia

skowania nakrętek przez bębnowanie,- w  Zakł. Mechan. 

„Ursus".

4637. 8.7. 1950. Julian Sosińskl, mistrz, dokonał u

sprawnienla, polegającego na jednoczesnym frezowaniu 

dwóch płaszczyzn przy obróbce klocka szczeki, w  Zakł. 

Mechan. „Ursus“.
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4638. 8.7. 1950. Antoni Tyczyński, ślusarz, dokonał- u

sprawnlenia, polegającego na zaprojektowaniu wyszuka

nia ze złomu materiału do wylewania panewek, w  Zakł. j 

Mechan. „Ursus" w  Gorzowie Wlelkp.

4639—4641. 8.7. 1950. Tadeusz Lasecki, brygadzista,

Marian Czupryn 1 Waslczek, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu ochładzalnl- 

ków żeliwnych przy odlewaniu pochew osi i opraw łożysk, 

w Zakł. Mechan. „Ursus".

4642. 8.7. 1950. Wacław Marzec, kler. kontroli, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu uży

cia żeliwa do wykonania tulejki bębna regulatora zamiast 

brązu, w  Zakł. Mechan. „Ursus" w  Gorzowie Wielkp.

4643. 8.7. 1950. Paweł Szczepański, technik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrządu 

do jednoczesnego wykonywania dwóch otworów w  ostro

gach do traktora.

4644— 4645. 8.7. 1950. Jan Chrzan, dyr. zalkładu, M a

rian Chojnacki, dyr. techniczny, dokonali usprawnienia, 

Jako współtwórcy, polegającego na ulepszeniu spoisobu pa

kowania rowerów do wysyłki eksportowej, w  Zjedn. Zakł. 

Rowerowych.

4646. 8.7. 1950. Jan Bartnicki, mistrz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na wykonaniu szczęk uchwytów Her

berta, w  Wytw. Sprzętu Komunik.

4647. 8.7. 1950. Józef Gawryszewski, tokarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonywaniu operacji 

wiercenia w  dwóch sztukach części 50.14 x jednocześnie 

przez odpowiednie dostosowanie przyrządu, w  Zakł. Me

chan. „Ursus“,

4648— 464S. 8.7. 1950. Mieczysław Siewierski, mistrz 

i Feliks Kalisiak, mistrz, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu chwytaka 

do podnoszenia kół zębatych, w  Zakł. Mechan. „Ursus".

4650. 10.7. 1950. Karol Muszalskl, mistrz tokarski, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrzą

du do jednoczesnego frezowania 14 pierścieni tłokowych 

odoliwlających, w  Zakł. Sprzętu Transportowego.

4651. 10.7. 1950. Witold Wojciechowski, tokarz-szll- 

fierz narzędziowy, dokonał usprawnienia, polegającego na 

wykonaniu przyrządu do profilowania tarcz szlifierskich 

przy szlifowaniu frezów ślimakowych, w  Zakł. Staracho

wickich.

4652. 10.7. 1950. Tadeusz Grajcar, szliflerz-brygadzi

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowa

niu 1 wykonaniu oprawki do nożyków ustawianych na 

określoną średnicę, przy roztaczaniu panewek bloku cylin

drowego samochodu, w  Zakł. Starachowickich.

4653. 10.7 1950. Józef Pyć, ślusarz-brygadzista, doko

nał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu przyrządu do 

ciągnienia rurek, w Wytw. Sprzętu Mechan.

4654. 10.7. 1950. Józef Górski, ślusarz—z-ca kier. wydz. 

mechan., dokonał usprawnienia, polegającego na wykona

niu i opracowaniu szybkiej przeróbki strugarki wzdłużnej,, 

w Zakładach Starachowickich.

4655. 10.7. 1950. Władysław Chamerskl, ślusarz-bryga- 

dzista, dokonał usprawnienia, polegającego na dorobieniu 

imaka dwunożowego dostosowanego do pracy na jednej 

szabrownicy, w Zjedn. Zakł. Wyr. Metal, w  Radomiu.

4656. 10.7. 1950. Walenty Rolski, ślusarz-brygadzista, 

dokonał usprawnienia, polegającego na przerobieniu ima

ka noży przy obróbce na tokarni, w  Zjedn. Zakł. Wyr. 

Metal, w Radomiu.

4657. 10.7. 1950. Zygmunt Supłatowicz, robotnik maszy

nowy, dokonał usprawnienia, polegającego na wykonaniu 

przyrządu do pogłębiania otworów, w  Zjedn. Zakł. Wyr. 

Metalowych w Radomiu,

4658. 10.7. 1950. Franciszek Derlatkar, ślusarz -przo

downik, dokonał usprawnienia polegającego na dobra

niu odpowiedniego uchwytu 1 wykonania obróbki na fre

zarce zamiast dotychczasowej obróbki ręczne] pilnikiem, 

w Zjedn. Zakł. Wyr. Metal  w Radomiu.

4659. 10.7. 1950. Stanisław Nowak, dyspozytor, doko

nał usprawnienia, polegającego na opracowaniu innego 

sposobu łączenia korpusu opryskiwacza i końcówki węża 

w  celu wyeliminowania nakrętki motylkowej, _ w Zakł. 

Wyrób. Metalowych.

4660— 4661. 10.7. 1950. Jan Meus, ślusarz-brygadzista, 

Tadeusz Jarzyńskl, ślusarz-brygadzista, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na opracowaniu 

innego sposobu wycinania podkładek stopkowych do slew- 

nika oszczędzającego odpad, w  Zakł. Wyrób. Metalowych.

4662. 10.7. 1950. Zygmunt Adamski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu przyrządu do 

wyginania podłogi samochodu zamiast wyginania jej w 

imadle ślusarskim, w  Zakł. Wyr. Metalowych.

4663— 4664. 10.7. 1950. Jan Korecki, chemik—kierow

nik oddziału i Antoni Baran, mistrz ślusarski, dokonali u- 

sprawnienia , jako współtwórcy, polegającego na zastoso

waniu do czyszczenia metalowych części opryskiwaczy gel- 

brynowania zamiast czyszczenia ręcznego płótnem szmer

glowym, w Zakł. Wyr. Metalowych.

4665— 4666. 10.7. 1950. .Wacław Szubiński, mistrz ślu

sarski montażu i Józef Kozioł, ślusarz brygadzista, doko

nali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na wy

konaniu sposobem gospodarczym, ruchomego podnośnika 

odszukanego w  złomie, w  Zakł. Starachowickich.

4667. 10.7. 1950. Stanisław Bobrowski, ślusarz-mecha- 

nlk, z-ca kler. w-łu, dokonał usprawnienia, polegającego 

| na dorobieniu dwóch przyrządów do mocowania tablic 

przestawczych hamulców kolejowych ułatwiających usta

wienie i wiercenie otworów.

4663. 10.7. 1950. Roman Kmita, technik-mechanik,- 

dokonał usprawnienia, polegającego na dorobieniu uchwy

tu ułatwiającego obróbkę frezarską dużych płaszczyzn, w  

Zjedn. Zakł. Wyr. Metal, w  Radomiu.

4669. 10.7. 1950. Józefa Patoka, robotnica maszynowa, 

dokonała usprawnienia, polegającego na zastosowaniu do 

gwintowania różnych części gwintownika maszynowego 

w  celu zwiększenia wydajności pracy, w  Zjedn. Zakł. Wyr. 

Metalowych.

4670— 4672. 10.7. 1950. Jerzy Miracki, technik-mech.. 

szef biura konstr. i normalizacji, Czesław Trzaskalskl, 

techn.-mech., kier. oddz. normalizacji i Kazimierz Wit

kowski, techn.-mech., kler. oddz. obrabiarek, dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na opraco

waniu i zmianie konstrukcji pochwy mostu tylnego samo

chodu, w  Zakł. Starachowickich.

4673. 10.7. 1950. Bolesław Czerwiński, kler. warszt. 

mechan.,. dokonał usprawnienia, polegającego na zapro

jektowaniu zmiajny konstrukcji frębna napędowego do 

taśm gumowych, na kopalni Bobrek.

4674. 10.7. 1950. Ludwik Kocot, z-ca kler. elektrowni, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zmianie .konstruk

cji regulatora rozdziału pary do turbiny, na kopalni Jo

wisz.

4675. 10.7. 1950. Franciszek Brzozowski, mistrz stolar

ski, dokonał usprawnienia, polegającego na .opracowaniu 

sposobu specjalnego preparowania dykty do celów zdob

niczych i zastosowania jej jako imitacji skóry, w  Stoczni 

Północnej.
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4676. 10.7. 1950. Antoni Dzierżawa, sztygar, dokonał

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu aparatu 

do nadspawania obręczy kół do lokomotyw kopalnianych, 

w kopalni „Pstrowski“ w  Biskupicach.

4617. 10.7. 1950. Stanisław Dewor, kier. księgowości,

dokonał usprawnienia, polegającego na uproszczeniu spo

sobu księgowania faktur obcych, w  Dyrekcji Katowickiego 

Zjedn. Przem. Węglowego.

4678. 10.7. 1850. Piotr Pawlik, spawacz, dokonał u-

sprawnlenia, polegającego na zastosowaniu urządzenia 

sygnalizującego niezamknięcie kabłąka przytrzymującego 

wóz w klatce wyciągowej, w  kopalni Siersza.

4679. 10.7. 1950. Lucjan Buchacz, technik góm., doko

nał usprawnienia, polegającego na poprawieniu dolnego 

prowadzenia łańcucha przy korytach przenośników zgrzeb

łowych, w  Dyrekcji Bytomskiego Zjedn. Przem. Węglowe
go.

4680. 10.7. 1950. Franciszek Pietrzyk, kontroler stacji 

prób, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu stosowania trzech śrub łączeniowych na tabliczkach 

zaciskowych silników elektrycznych budowanych na jedno 

napięcie i uruchamianych bez przełącznika, w  F-ce M a
szyn „Moj“.

4681. 10.7. 1950. Inż. Adolf Schinohl, kier. robót gór

niczych, dokonał usprawnienia, polegającego na skonstru

owaniu wentyla podsadzkowego przeciwkorkowego, w  ko
palni „Knurów“.

4682. 10.7. 1950. Tadeusz Kumka, techn. drogowy, do

konał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu uprosz

czonego sposobu dowozu mieszaniny betonowej z przyczół

ka do budowanych filarów mostu, w  Pow. Zarządzie Dro
gowym w  Lesku.

4683. 10.7. 1950. Ludwik Skworc, stolarz, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu specjalnej tar

czy do czyszczenia wyrobów stolarskich, w Gł. Warszt. 

Chorzowskiego Zjedn. Przem. Węglowego.

4684. 10.7. 1950. Jerzy Walter, elektromonter, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu specjalnej 

laski do wyładowywania kabli wysokiego napięcia po ich 

odłączeniu, w  kopalni Prezydent.

4685. 10.7. 1950. Tadeusz Mikołaj czuk, strażak, doko

nał usprawnienia polegającego na skonstruowaniu urzą

dzenia do wytwarzania sprężonego powietrza do apa

ratu do natryskiwania, w  kopalni Katowice.

4686. 10.7. 1950. Józef Jasiński, sztygar, dokonał u- 

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu samoczynne

go polewania kół wózków wodą na krzywiznach toru w 
sortowni, w kopalni Mysłowice.

4687. 10.7. 1950. Józef Burdziej, dróżnik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na dostosowaniu opielacza 

ogrodniczego do ścinania poboczy, w  Powiatowym Zarzą
dzie Drogowym w Gubienie.

4688—4689. 10.7. 1950. Ludwik Nowak, sztygar 1 Wik

tor Przybyła, sztygar, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na skonstruowaniu urządzenia do 

mechanicznego skrapiania wapnem węgla. załadowanego 
na wagony, w  kopalni im. J. Wieczorka.

4690. 11.7. 1950. Jan Plaskura, ślusarz—kontroler, do

konał usprawnienia, polegającego na poprawieniu auto

matycznego działania wyrzutnika w  wykrojniku, w  Wytw. 
Sprzętu Komunik.

4691. 11.7.1950. Jan Kurczak, kierownik, dokonał u- 

sprawnlenia, polegającego na skonstruowaniu przyrządu 

do centrowania kół motocyklowych o.raz śrubokrętu me

chanicznego do dokręcania szprych, w  Zakł. Sprzętu Tran
sport. w  W-wie.

4692. 11.7. 1950. Antoni Stryczek, dokonał usprawnie

nia, polegającego na zaprojektowaniu ulepszonego syste

mu ogrzewania zawartości Zbiorników magazynowych e 
ciężkimi produktami, w  Rafinerii.

4693. 11.7. 1950. Antoni Latoslńskl, kler. dozoru suw

nic, dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojektowa

niu praktyczniejszych i wytrzymalszych kontaktów suw

nic, w  Hucie Stalowa Wola.

4694.  11.7. 1950. Alojzy Sekuła, ślusarz-monter, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu wodo- 

wskazu specjalnej- konstrukcji, w  kopalni Chorzów.

4695. 11.7. 1950. Wincenty Cyron, spawacz, dokonał

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu i wykona

niu z blachy osłony dla spawaczy, w  Piaskowni Pyskowlce- 

Rzeczyce.

4696. 11.7. 1950. Robert Mroczek, spawacz, dokonał

usprawnienia, polegającego na zmianie konstrukcji szczęk 

miedzianych do spawarki stykowej, w  Rybn. F-ce Wyr. 

Metalowych Huta Silesia w  Rybniku.

4697. 11.7. 1950. Władysław Banaś, ślusarz, dokonał

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu wytwarzania 

narzędzi produkcyjnych przez wygniatanie na gorąco, w 

Zakł. Wyr. Kutych w  Cieszynie.

4698. 11.7. 1950. Władysław Gronek, ślusarz warszt. 

mechan., dokonał usprawnienia, polegającego na skonr 

struowanlu 1 wykonaniu przyrządu do wytłaczania łożyska 

wału korbowego zei skrzyni napędu, na kopalni Saturn.

4699. 11.7. 1950. Teofil Barański, dozorca brygady kot

łowej, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowa

niu wodowskazu z wewnętrzną odbłyskową powierzchnią 

korpusu, na kopalni Saturn.

4700. 11.7. 1950. Zygmunt Czekalski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na ulepszeniu czyszczenia 

przewodów smarowniczych przy kompresorze tłokowym, 

na kopalni Kazimierz Juliusz.

4701 —  4702. 11.7. 1950. Ernest Lycak, spawacz i Józef 

Kwitek, kier. ruchu, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na zabudowaniu sita obrotowego w 

zbiorniku podsadzkowym, w kopalni „Chorzów”.

4703 —  4704. 11.7. 1950. Jerzy Młoczek, monter i Ro
man Drobek, sztygar objazdowy, dokonali usprawnienia, 

jako współtwórcy, polegającego na zaprojektowaniu szli

fowania gładzi krzyzielcowych parowych maszyn wycią
gowych za pomocą szlifierki z giętym wałkiem, w  kopal

ni „Centrum”.

4705. 11.7. 1950. Zygmunt Chmielewski, mechanik, do

konał usprawnienia, polegającego na ulepszeniu sposobu 

Tegeneracji linek szybkościomierza, w Zakł. Sprzętu 

Transportowego, w  Solcu Kujawskim.

4706. 11.7. 1950. Władysław Marczewski, dokonał u

sprawnienla pracy młota pneumatycznego przez zasto
sowanie pierścienia zabezpieczającego panewki z brązu 

przed pęknięciem I wypadnięciem, w  Zakł. Wyr. Metalo

wych.
4707. 11.7. 1950. Mieczysław Maj, mistrz ślusarski, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu ręczne

go dwukołowego wózka do przewożenia, akumulatorów 

samochodowych ułatwiającego przewóz i zapewniającego 

bezpieczeństwo, w Zakł. Starachowickich.

4708 —  4709. 11.7. 1950. Władysław Żaczek, tokarz i 

Marian Chmielewski, tokarz, dokonali usprawnienia, ja

ko współtwórcy, polegającego na ułatwieniu toczenia .na

krętek brązowych przez wyszukanie w złomie i dorobie

nie odpowiednich krzywek do automatu tokarskiego, w 

Zakł. Starachowickich.

4710. 11.7. 1950. Bolesław Kasprzycki, mechanik sa

mochodowy - brygadzista, dokonał usprawnienia, polega

jącego na poprawieniu przez dorobienie odpowiednich 

części zabieraka wyważarki do wałów korbowych samo

chodowych, w  Zakł. Starachowickich.

4711. 11.7. 1950. Leon Kaczorowski, mistrz spawalni

czy, dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowa-



292 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 4/1950

nlu wycinania palnikiem, otworów o różnym kształcie za

miast frezowania, w Zakł. Starachowickich.

4712 —  4713. 11.7. 1950. Antoni Komorowski, mistrz 

elektr. i Konrad Latusek, ślusarz, dokonali usprawnie

nia, polegającego na zainstalowaniu przy obrabiarkach 

zamiast brakujących elektropompek do płynów chło

dzących pompek trybikowych, w Zakł. Starachowickich.

4714 _  4716. 11.7. 1950. Franciszek Wiórek, technik- 

mechanlk, Jan Brauer, inżynier - mechanik i Marian 

Kublczek, inżynier - mechanik, dokonali usprawnienia, 

polegającego na opracowaniu projektu pompy, do prasy 

hydraulicznej, w  Zakł. Sprzętu Transport, w Solcu Ku

jawskim.

4717. 11.7. 1950. Lucjan Koleśnik, brygadzista, dokonał 

usprawnienia,, polegającego, na wykonaniu łączników 

przedniego przegubu samochodu z części zakwalifikowa

nych jako złom, w  Zakł. Sprzętu Transport.

4718. 11.7. 1950. Jan Kopeć, monter, dokonał uspraw

nienia, polegającego na opracowaniu sposobu regenera

cji pękniętych bloków cylindrowych, w Zakł. Sprzętu 

Transport, w  Solcu Kujawskim.

4720. 11.7. 1950. Alojzy Kaptur, mistrz zast. kier., do

konał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu do obróbki mechanicznej dolnej części korpu

su pompki benzynowej, w  Zakł. Sprzętu Transport. Zakł. 

w Poznaniu.

4720. 11.7. 1950. Alojzy Kaptur, mistrz zast. kler., do

konał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu 1 

wykonaniu tablicy rozdzielczej do hamownl silników, w 

Zakł. Sprzętu Transport, w  Poznaniu.

4721. 11.7. 1950. Kazimierz Kiciński, p. o. kler. mechan., 

dokonał usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu 

przyrządu do frezowania koronek w  19 nakrętkach jedno

cześnie, w Zakł. Sprzętu Transport.

4722—4723. 11.7 1950. Jan Wojnar, ślusarz i Adam 

Macura, obsługujący żuraw, dokonali usprawnienia, po

legającego na przekonstruowaniu śruby łączącej korpus 

sprzęgła żurawia z dźwignicą, w kuźni Ustroń w  Ustro

niu Cieszyńskim.

4724. 11.7. 1950. Albin Kiona, tokarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na skonstruowaniu zacisku umożli

wiającego dowolne ustawienie wałka nastawczego przy 

toczeniu piast osi przedniej na rewolwerówce, w Zakł. 

Mechan. „Ursus“ w Gorzowie Wielkp.

4725. 11.7. 1950. Ignacy Lis, ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na uruchomieniu zdekompletowa

nej spulchniarki do masy formierskie], w Zakł. Mechan. 

„Ursus" w  Gorzowie Wielkp.

4726. 11.7. 1950. Aleksander Kita, kontroler, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrzą

du do frezowania rowków w  nakrętkach koronowych, w 
Zakł. Starachowickich w  Starachowicach.

4727. 11.7. 1950. Kazimierz Gugulski, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, .polegającego na zaprojektowaniu przy
rządu do fasonowania blach na skrzynki narzędziowe do 

samochodu, w  Zakł. Wyr. Metal.

4728. 11.7. 1950. Jan Bulej, ślusarz, dokonał usprawnie

nia, polegającego na zastosowaniu uproszczonego sposobu 

wykonywania wsporników akumulatora, w  Zakł. Wyr. 

Metal.

4729. 11.7. 1950.- Wiktor Orzeł, rdzeniarz, dokonał u- 

sprawnienla, polegającego na zastosowaniu drutów za

miast ram żeliwnych przy wykonywaniu rdzeni do ka

dzi, w Zakł. Starachowickich.

4730 —  4731. 12.7. 1950. Eugeniusz Wojciechowski, 

kler. montażu, Henryk Szyszko, kier. sekcji, dokonali u

sprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na racjo

nalnym wykorzystaniu gumy do pierścieni uszczelniają

cych do samochodów, w  Zakł. Starachowickich.

4732. 12.7. 1950. Józef Byczyński, szlifierz, dokonał u

sprawnlenla, polegającego na zaprojektowaniu i wyko

naniu uchwytu szlifierskiego do szlifowania otworów 
frezów krążkowych, w Zakł. Starachowickich.

4733 —  4735. 12.7. 1950. Jan Bulej, ślusarz, Stanisław 

Wilkońskl i Tadeusz Jarzyński, dokonali usprawnienia, 

polegającego na zastosowaniu spawania punktowego przy 

wykonywaniu słupka bocznego szoferki samochodu „Star” 

w  Zakł. Wyrób. Met.

4736. 12.7. 1950. Stanisław Bobrowski, ślusarz - me

chan., dokonał usprawnienia, polegającego na zaprojekto

waniu i wykonaniu przyrządu do frezowania kwadratów 

i sześclokątów, w  Zakł. Starachowickich.

 4737. 12.7. 1950. Franciszek Szpatowlcz, kowal, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu i wyko

naniu przyrządu do kucia materiału o profilu sześcio

kątnym, w Zakł. Starachowickich.

4738. 12:7. 1950. Jan Bule], ślusarz, dokonał uspraw

nienia, polegającego na zastosowaniu przyrządu do spa

wania poszczególnych elementów szkieletów szoferek, w 

Zakł. Wyr. Metal.

4739. 12.7. 1950. Mieczysław Sampruch, urzędnik, do

konał usprawnienia, polegającego na wykorzystaniu od

padów materiałowych na przedłużenie dźwigni do opry

skiwacza „Flora”, w Kieleckich Zakł. Wyrobów Meta

lowych w Kielcach.

4740. 12.7. 1950. Bolesław Leśniewski, formlerz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zmianie składu masy 

rdzeniowej, w  Zakł. Starachowickich.

4741. 12.7. 1950. Mieczysław Müller, inżynier, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zmianie sposobu umiesz

czenia szkieł odblaskowych przy motocyklach, w  Zakł. 

Wyr. Metal.

4742. 12.7. 1950. Wilhelm Żurawik, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu spo

sobu wykonywania kulek zaworowych do opryskiwacza, 

w  Kieleckich Zakł. Wyrób. Metal, w  Kielcach.

4743. 12.7. 1950. Paweł Kania, urzędnik, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zastosowaniu nowego sy
stemu kartotek kontrolnych dla planu zaopatrzenia, w 

Kieleckich Zakł. Wyr. Metal, w  Kielcach.

4744—4745. 12.7. 1950. Stanisław Cieślik, planier i 

Michał Rajczyk, planier, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na zastosowaniu uproszczone

go sposobu rolowania gwintu oliwiarek, w  Kieleckich Zakł. 
Wyr. Metal.

4746. 12.7. 1950. Bolesław Leśniewski, formierz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu uprosz

czonego sposobu badania temperatury w suszarni rdzeni, 

w Zakł. Starachowickich.
4747. 12.7. 1950. Fabian Chojnacki, heblarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu przyrządu do 

masowego obrabiania klinów do tablicy przestawczej.
4748 —  4749. 12.7. 1950. Marian Nowakowski, traser i 

Józef Przytuła, technik, dokonali usprawnienia, jako 

współtwórcy, polegającego na usunięciu błędu technolo

gicznego przy odlewaniu korpusów hamulca, w Zakł. Sta

rachowickich.
4750 —  4751. 12.7. 1950. Jan Maus, ślusarz i Tadeusz 

Jarzyński, ślusarz, dokonali usprawnienia, jako współ

twórcy, polegającego na wykorzystaniu odpadków blachy 

do produkcji siewników, w Kieleckich Zakł. Wyr. Meta

lowych w  Kielcach.
4752. 12.7. 1950. Władysław Kakaszka, ślusarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na racjonalnym wyko

rzystaniu narzędzi do obróbki wiórowej, w Kieleckich 

Zakł. Wyr. Metal, w  Kielcach.
4753. 12.7. 1950. Stanisław Zuchowski, ślusarz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu ule
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pszonego sposobu wykonywania końcówek kabla w  matry

cach, w Kieleckich Zakł. Wyr. Metalowych w  Kielcach.

4754. 12.7. 1950. Mieczysław Frycz, technik- z-ca kier. 

w-łu budowlan., dokonał usprawnienia, polegającego na 

zaprojektowaniu przy domach robotniczych śmietników 

źelazo-betonowych zamiast drewnianych w  Zakł. Stara
chowickich.

4755. 12.7. 1950. Józef Rogoziński, ślusarz, dokonał u

sprawnlenia, wiercenia otworów w podstawie pompy o

pryskiwaczy przez zastosowanie skrzynki wiertniczej, w 
Kieleckich Zakł. Wyrób. Metal, w Kielcach.

4756. 12.7. 1950. Antoni Baran, mistrz ślusarski doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu za

stosowania do prób sprawności opryskiwaczy nafty za
miast wody, w  Kieleckich Zakł. Wyr. Metalowych.

4757 —  4758. 12.7. 1950. Włodzimierz Demldow, ślu

sarz - brygadzista i Wikloński, ślusarz - brygadzista, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

wykonaniu przyrządu ułatwiającego bez uprzedniego 
centrowania obróbkę tarczy tylnego hamulca samocho
dowego, w Zakł. Wyr. Metalctwych.

4759. 12.7. 1950, Franciszek Dziubiński, kier. działu, 

dokonał usprawnienia, polegającego na opracowaniu i 
zastosowaniu do tarcz obrotowych kolejki stałych hamul

ców sprężynowych zamiast zapadki ręcznej, w  Zakł. Wyr. 
Metalowych.

4760. 12.7. 1950. Stanisław Wydymus kowal, dokonał 

usprawnienia, polegającego na skonstruowaniu przyrzą
du do gięcia rur wydechowych do samochodu, zwiększa
jącego dokładność wykonania i wydajność pracy, w 
Wyr. Metalowych.

4761 —  4762. 12.7. 1950. Aleksander Skronlk, szlifierz i 

Adam Kucharski, technik - konstruktor, dokonali u- 

sprawnlenia, polegającego na skonstruowaniu i wykona

niu przyrządu kopiałowego do stopniowego profilowania 
tarcz szlifierskich, w  Zakł. Starachowickich.

4763. 12.7. 1950. Bolesław Dybus, ślusarz - brygadzista, i 

dokonał usprawnienia, polegającego na dorobieniu spe
cjalnej oprawki z przesuwnym uchwytem do mocowania 

narzędzi przy obróbce piasty rowerowej „Torpedo”, w 
Zjedn. Zakł. Wyr. Metal, w  Radomiu.

4764. 12.7. 1950. Stanisław Indyka, mistrz, dokonał u- 

sprawnlenia, polegającego na wybraniu ze złomu i wyko
rzystaniu przy produkcji śrubek 4 i 5 mm z materiału Del

ta w  Sosnowieckiej F-ce Armatur w Sosnowcu.

4765. 12.7. Kazimierz Suchoń, mistrz maszynowy, do

konał usprawnienia, polegającego na wykonaniu i zastą

pieniu drewnianych skrzynek rdzeniowych przez skrzy
nie żeliwne, w  Bielskiej F-ce Armatur w  Białej.

4766. 12.7. 1950. Michał Guzik, technik —  szef produ

kcji, dokonał usprawnienia, polegającego na opracowa
niu nowego typu przekładni rowerowej, w Zjedn. Zakł. 
Rowerowych Zakł. Nr 3 w Bydgoszczy.

4767. 12.7. 1950. Kazimierz Gębczyński, mistrz, doko

nał usprawnienia, polegającego na zmianie konstrukcji 
przyrządu do wiercenia otworów w części korpusu Riinłirn 

ciągnika, w  Zakł. Mechan. „Ursus“ w  Ursusie k/W-wy.

4768. 12.7. 1950. Mieczysław Lewandowski, mistrz, do

konał usprawnienia, polegającego na przedłużeniu trwa

łości palników gazowych przy piecach kuziennych przez 

zastosowanie nasadzanych tulei żeliwnych zataczanych 

w  miarę opalania, w Zakł. Mechan. „Ursus" w  Ursusie 
k/W-wy.

4769. 12.7. 1950. Mieczysłw Lewandowski, brygadzista 
tokarski, dokonał usprawnienia, polegającego na umie

jętnym przeprowadzeniu prostowania wału prasy wrze
cionowej, w  Zakł. Mechan. „Ursus” w  Ursusie k/W-wy.

4770. 13.7. 1950. Czesław Kamiński, ślusarz-sznyciarz- 

mistrz, dokonał usprawnienia polegającego na wykona-

niu przyrządu do ważenia zastępujących brakujące wa
gi, w Kieleckich Zakł. Wyr. Metalowych.

4771. 13.7. 1950. Czesław Kamiński, ślusarz-sznyclarz- 

irilstrz, dokonał usprawnienia wykonania otworów w 

gniazdkach do wrzecion przez tłoczenie na gotowo i wy

eliminowanie zbędnych operacji, w Kieleckich Zakł. Wyr. 
Metalowych.

4772. 13.7. 1950. Ludwik Olejniczak, chemik - kier. od

działu, dokonał usprawnienia, polegającego na wykona

niu wanien do kąpieli chromowych 1 niklowych przy za
stosowaniu masy łączącej szkło z żelazem, w Kieleckich 
Zakł. Wyr. Metalowych.

4773 —  4774. 13.7. 1950. Jerzy Mlracki, technik - me
chanik, szef b-ra konstr. i norm i inż. Eugeniusz Ko

nieczny, kier. b-ra konstr. i norm, dokonali usprawnie

nia, jako współtwórcy, polegającego na opracowaniu 

zmiany konstrukcyjnej w sfespole tablicy przestawczej 

hamulca kolejowego przez zastąpienie rur gazowych prę
tami.

4775. 13.7. 1950. Józef Lewandowski, urzędnik - refe

rent produkcji, dokonał usprawnienia, polegającego na 

zaprojektowaniu produkcji podkładek filcowych z paska 

filcu zamiast wycinania arkuszy w  celu wyeliminowania 
całkowicie odpadów, w Kieleckich Zakł. Wyr. Metalo

wych.

4776 —  4777. 13.7. 1950. Stefan Kowalczyk, ślusarz-bry- 

gadzlsta i Stanisław Kowalczyk, ślusarz - brygadzista, do

konali usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na 

zastosowaniu spawania punktowego profili szoferki sa
mochodów zamiast spawania na całej długości i prosto
wania, w  Zakł. Wyr. Metalowych.

4778. 13.7. 1950. Wacław Sajur, spawacz, dokonał u

sprawnlenia, polegającego na zastosowaniu odległościo

wego wskaźnika ilości gazu w zbiorniku wytwornicy ace

tylenu oraz zaprojektowaniu instalacji doprowadzającej 

acetylen do stanowisk spawalniczych, w Zakł. Staracho
wickich w Starachowicach.

4779. 13.7. 1950. Eugeniusz Wsułek, kier. mag., dokonał 

usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu wykorzy

stania posiadanych śrub hakowych w produkcji siewni

ków, w  Kieleckich Zakł. Wyr. Metal, w Kielcach. .

4780. 13.7. 1950.Zygmunt Lesłak, ślusarz, dokonał u

sprawnienla, polegającego na skonstruowaniu specjalne

go uchwytu  do stempla do wytłaczania otworów w ką

towniku slewnika, w Kieleckich Zakł. Wyr. Metal, w 

Kielcach.
4781. 13.7. 1950. Władysław Clułek, ślusarz, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zastosowaniu mechanicz

nej szczotki drucianej do czyszczenia powierzchni obudo
wy szoferek samochodowych, w  Zakł. Wyr. Metal.

4782 —  4783. 13.7. 1950. Wacław Krawczyński, mistrz 
ślusarski 1 Henryk Krakowiak, ślusarz, dokonali uspraw

nienia, jako współtwórcy, polegającego na wykonaniu 

remontu giętarki do rur oraz uzupełnieniu jej konstrukcji.

Kieleckich Zakł. Wyr. Metal, w Kielcach.

4784. 13.7. 1950. Franciszek Dziubiński, referent, tioko- 

nał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu siatek 

ochronnych przy wentylatorach wyciągających szkodli
we-dla zdrowia powietrze, w Kieleckich Zakł. Wyr. Metal, 
w Kielcach.

4785. 13.7. 1950. Bolesław Stępak, kierownik, dokonał 

usprawnienia, polegającego na zabezpieczeniu żarówek 
przed odkręcaniem się w  lampach oświetlających plac, 
w Kieleckich Zakł. Wyr. Metal, w Kielcach.

4786. 13.7. 1950. Bolesław Janusz, tokarz, dokonał u

sprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu przyrządu 

do toczenia chomontek śrubunków uniwersalnych, w 
Zakł. Centr. Zarz. Przem. Naftowego.
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4787. 13.7. 1950. Alojzy .Wycisk, tokarz, dokonał u
sprawnlenla, polegającego na zastosowaniu samonastaw

nego obrotowego kła do tokarek, w  Gł. Warszt. w  Kostu

chnie.

4788 —  4789. 13.7. 1950. Bolesław Niebuda, mistrz ślu

sarski l Stanisław Wesołowski, mistrz tokarski, dokonali 

usprawnienia, Jako współtwórcy, polegającego na skró

ceniu czasu obróbki widełek drążka poprzecznego przez 

zastosowanie specjalnego przyrządu tokarskiego, w  Zakł. 

Mechan. „Ursus” w  Ursusie k/W-wy.

4790 —  4791. 13.7. 1950. Bolesław Niebuda, mistrz ślu

sarski l Stanisław Wesołowski, mistrz tokarski, dokonali 

usprawnienia, polegającego na skróceniu czasu obróbki 

obsady koła śrubowego przez użycie specjalnego przyrzą

du zamiast trójszczękowego uchwytu, w  Zakł. Mech. „Ur

sus" w  Ursusie k/W-wy.

4792 —  4793. 13.7. 1950. Bolesław Niebuda, mistrz ślu
sarski i Stanisław Wesołowski, mistrz tokarski, dokonali 

usprawnienia, jako współtwórcy, polegającego na skróce

niu czasu obróbki tulei przez zastosowanie trzpienia to
karskiego z tuleją rozprężną, w  Zakł. Mechan. „Ursus” 

w Ursusie k/W-wy.
4794. 13.7. 1950. Zenon Szczaniecki, tokarz dokonał . 

usprawnienia, polegającego na wykonaniu specjalnego j 

noąa tokarskiego, umożliwiającego połączenie dwóch ope- . 

racji, w Wytw. Sprzętu Mechan. Zakł. Nr 3 w Poznaniu.

4795. 13.7. 1950. Mates Heilig, Inżynier mechanik, do

konał usprawnienia, polegającego na zmianie konstruk

cji wału korbowego silnika wysokoprężnego, w  Wytw  

Sprzętu Mechan. |

4796. 13.1. 1950. Zdzisław Kayser, brygadzista, doko

nał usprawnienia, polegającego na uzupełnieniu uniwer- j 

salnej płyty pomiarowej dodatkowymi kolumienkami do . 

mocowania czujników, w Wytw. Sprzętu Mechan. Zakł. 

w Poznaniu.

4797. 13.7. 1950. Klemens Soslński, mistrz, dokonał u- 

sprawnlenia, polegającego na skróceniu czasu obróbki 

części wchodzącej w  skład ciągnika przez zmianę stano

wiska, w  Zakł. Mechan. „Ursus” w  Ursusie k/W-wy.
4798. 13.7. 1950. Kazimierz Wąsowski, mistrz ślusarski, 

dokonał usprawnienia, polegającego na zastosowaniu 

przebijaka do wykonywania otworu kwadratowego w tar
czy zatrzasku, w  Zakł. Mechan. „Ursus” w Ursusie 

k/W-wy.

4799. 13.7. 1950. Stanisław Drabek, tokarz - brygadzi

sta, dokonał usprawnienia, polegającego na  wykonaniu 

i zastosowaniu specjalnego uchwytu do noży tokarskich, 
w  Sosnowickiej F-ce Armatur w Sosnowcu.

4800. 13.7. 1950. Stefan Stelmachowicz, technik, doko

nał usprawnienia, polegającego na zaprojektowaniu ta

blic z wypisanymi normami pracy do zawieszania w 
przodkach węglowych, w kopalni Rokltnica.

57

OPISY USPRAWNIEŃ PRACOWNICZYCH

Urząd Patentowy R.P. opublikował następujące opisy

usprawnień pracowniczych:

0— 230 Koryto do kwaśnej kąpieli na maszynach przę

dzalnlanych. 24.4. 1950. Seria 8.

0—231 Forma do prasowania szkieł wodowskazowych 
„Barex”. 23.5. 1950. Seria 1.

0—232 Uchwyt pomocniczy do wałków przy Ich harto

waniu. 24.5. 1950. Seria 2.

0—233 Zmiana konstrukcji łapacza wózków kopalnia- 

nych systemu „Dusterloh”. 14.4. 1950. Seria 3.

0—234 Smarowanie czopa cięgła hamulcowego maszyny 

wydobywczej. 25.5. 1950. Seria 3.

0—235 Podgrzewacz wody do walcarek. 25.5. 1950. Seria 1.

0—236 Smarownica panwi korbowych, wlązarowych ł 

krzyżulcowych parowozu.' 20.5. 1950. Seria 1.

0—237 Filtr paliwa silnika samochodowego „Fiat“, 15.5 

1950. Seria 12.

0—238 Narzędzie do wyginania krawędzi szyjek kołnie
rzowych. 24.5. 1950. Seria 1.

0—239 Przyrząd do gięcia stożków z blachy. 23.5. 1950. 
Seria 1.

0—240 Odwadniacz przewodów centralnego ogrzewania.

23.5. 1950. Seria 11.
0—241 Klucz o nieprzerwanym działaniu do nakrętek 

(6 mm). 30.6. 1950. Seria 1.

0—242 Urządzenie do wiertarki w  celu gwintowania śrub 

i nakrętek. 30.6. 1950. Seria 1.

0—243 Urządzenie w  samochodzie do samoczynnego wy
ładowania. 30.6. 1950. Seria 12.

0—214 Uszczelnienie, zabezpieczające przed przedosta

niem się oliwy do wnętrza elektrycznych silników 

przenośników wstrząsowych. 25.5. 1950. Seria 5.

0—245 Sposób wykonania modeli odlewniczych śrub okrę

towych z blachy. 23.5. 1950. Seria 1.

0—246 Łożyska zastępcze do benzolowozów. 24.5 1950 

Seria 3.
0—247 Elektryczne blokowanie młynów węglowych. 23.3. 

1950. Seria 4.

0—248 Metoda produkcji segmentów pił tarczowych. 24.5. 

1950. Seria 1.
0—249 Sposób obróbki pierścieni tłokowych. 25.5. 1950. 

Seria 1.

0—250 Urządzenie do wyszukiwania i zwierania uszko

dzonych wyłączników kontrolnych w obwodzie za

bezpieczającym maszyny wyciągowe 26.5. 1950. 

Seria 3.

0—251 Sposób znakowania cukierniczych wyrobów fa

brycznych do celów kontrolnych. 15.4.1950. Seria 
10.

0—252 Zabezpieczenie przed zasypaniem węglem prze

nośnika o napędzie powietrznym przez przeno

śnik o napędzie elektrycznym. 24.5. 1950. Seria 3. 

0—253 Urządzenie zabezpieczające przy wyciągu pio

nowym wielkiego pieca. 23.3. 1950. Seria 2.

0—254 Zbiornik na wióry metalowe z urządzeniem wy

wrotowym. 7.7. 1950. Seria 1.

0—255 Urządzenie prowadnicze ułatwiające cięcie desek.
24.5. 1950. Seria 7.

0—256 Końcówka elastyczna do rury głosowej. 24.6. 1950. 

Seria 1.

0—257 Elewatorowy aparat rozdzielczy z rurą obrotową.
7.7. 1950. Seria 10.

0—258 Obtaczanie kółek ręcznych.  7.7. 1950. Seria 1.

0—259 Szablon do szlifowania pilników trójkątnych. 7.7. 

1950. Seria 1.
0—260 Przyrząd do rozłączania lub łączenia, otwierania 

lub zamykania części maszyn. 7.7. 1950. Seria 1.

0—261 Zainstalowanie w  studniach rur zastępujących 

węże ssawne do pomp pożarowych. 27.6. 1950.

Seria 14.
0—262 Urządzenie do- smarowania łożysk kulkowych.

25.5. 1950. Seria 1.

0—263 Tarcze filcowe do polerowania i szlifowania wy

robów nożowniczych. 24.6. 1950. Seria 1.

0—264 Sposób ustawiania szablonów formierskich. 24.5'. 

1950. Seria 1.
0—265 Końcówka drążka skrętnego do samochodów 

„Chevrolet”. 25.4. 1950. Seria 12.
0—266 Uchwyt do trzymania śrub przy szlifowaniu. 24.6. 

1950. Seria 1.
0—267 Przyrząd do trasowania dźwigów 1 ceownlków.

25.5. 1950. Seria 1.
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0—268 Skrzynia amoniakalna do wywoływania rysun

ków. 24.6. 1950. Seria 14.

0— 269 Podkładka nasuwkowa zabezpieczająca sworzeń 

resorowy parowozu. 22.5. 1950. Seria 12.
0—270 Sposób nitowania zawias do pokryw przy konwiach.

6.7. 1950. Seria 1.

0—271 Pochwa zabezpieczająca probówki w wirówkach 
 przed pękaniem. 1.7. 1950. Seria 3.

0—272 Urządzenie do zluźnlania kurka przy wodowska- 

zie. 24.6. 1950. Seria 10.

0—273 Oprawka do noża przecinaka z piłki frezarskiej.

5.7. 1950. Seria 1.

0—274 Przyrząd zaciskający do łączenia żył kabli. 15.7. 

1950. Seria 5.

0—275 Pogrzebacz do przebijania szlaki w generatorach.

24.5. 1950. Seria 14.

0—276 Zmiana konstrukcji czołgu do spuszczania meta

lu. 24.5. 1950. Seria 2.

0—277 Przyrząd do wyciągania prętów uzwojenia wirni

ka silnika elektrycznego. 20.5. 1950. Seria 5.

0—278 Urządzenie prowadnicze czerpaków podnośnika.

24.5. 1950. Seria 1.

0—279 Kleszcze do zawieszania haków spustowych. 24.5. 
1950. Seria 1.

0—280 Zabezpieczenie przed uszkodzeniem wskaźnika li

czby nadanych sygnałów do maszyny wyciągo

wej. 23.5. 1950. Seria 3.

0—281 Urządzenie do podgrzewania wody dla łaźni ko

palnianej. 1.7. 1950. Seria 3.

0—282 Dostosowanie półautomatu frezerskiego do jedno

czesnego frezowania łysinki i rowków wierteł.

24.6. 1950. Seria 1.

0—283 Urządzenie do chwytania oleju z powietrza odlo

towego z silników powietrznych. 22.5. 1950. Seria 3. 

0—284 Przyrząd do rozwodzenia zębów piły taśmowej.

24.6. 1950. Seria 1.

0—285 Akustyczny przyrząd sygnalizujący spadek ciśnie
nia gazu w przemysłowych instalacjach gazowych.

- 24.5. 1950. Seria 4.

0—286 Szablon nastawczy wielosekcyjny do nawijania 

cewek silników elektrycznych. 6.7. 1950. Seria 5. 

0—287 Uchwyt do mocowania kabla w szybie kopalnia

nym. 6.7. 1950. Seria 3.

0—288 Zbiornik lakieru do lakierowania systemem na

tryskowym. 1.7. 1950. Seria 14.

0—289 Wulkanizacja giętkich kabli i węży powietrznych.
21.7. 1950. Seria 3.

68

ZNAKI  T O W A R O W E
REJESTRACJA

(Po numerze rejestru podana Jest data zarejestrowania. Po skrócie „Pierw.“ umieszczona Jest data od jakiej liczy się pierw
szeństwo znaku. Skrót „Konw. Zw ." wskazuje, że na zasadzie art. 4 Konwencji Związkowej Paryskiej przysługuje pierwszeństwo ze

zgłoszenia wcześniejszego w  innym kraju, należącym do Związku).

Nr Rej. 35127. 20.5. 1950. Pierw. 27.8. 1949. Fa Wytwór
nia Szelek, Podwiązek i Pasków „Elastic“ wlaśc. Kreiti 
Henryk. Warszawa. Wytwórnia szelek, podwiązek i pa
sków. Towary: szelki, podwiązki, paski, potnikl, kra
waty.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszelkich kolorach 
i ich zestawieniach a w  szczególności: część środkowa 
znaku w  kolorze złotym a narożniki w  zielonym.

Nr Rej. 35128. 20.5'. 1950 Pierw. 8.8. 1949. Fa The 
Parlc-phone Company, Limited. Blyth Road, Hayes, Mid
dlesex (W . Brytania). Wytwórnia i sprzedaż gramofonów, 
płyt gramofonowych i aparatów telewizyjnych. Towary: 
aparaty, instrumenty i przyrządy do zapisywania, prze
kazywania, odbierania i odtwarzania dźwięków, gramo
fony i płyty gramofonowe, aparaty telewizyjne (z wyjąt
kiem filmów kinematograficznych i towarów tego ro
dzaju).

Nr Rej. 35129. 20.5. 1950 Pierw. 15.12. 1949. Fa Uni
versal Pictures Company, Inc. New York (St. Zjed. Am.).

Wytwórnia filmów. Towary: filmy do użytku w  zsyn
chronizowanych aparatach do jednoczesnego reproduko
wania skoordynowanych efektów świetlnych i dźwięko
wych; filmy z zapisami dźwięków, mowy 1 muzyki lub 
muzyki; filmy bez zapisów dźwięków, przystosowane do 
synchronizacji z oddzielnymi zapisami dźwięków, mowy 
1 muzyki lub muzyki, albo przystosowane do synchroni
zacji z oddzielnymi filmami obrazowymi; obrazy ruchome.

Nr Kej. 35130. 20.5. 1950. Pierw. 6.3. 1950. Fa Marian 
1'aetz. Toznań. Wytwórnia środków chemiczno-farmaceu- 
tycznych. Towary: wszelkiego rodzaju środki lecznicze 
i farmaceutyczne, środki dietetyczne, środki odżywcze, 
zwłaszcza mjpzki odżywcze dla dzieci, ekstrakty słodowe, 
wszelkiego rodzaju preparaty farmaceutyczne, surowce 
i półsurowce do środków farmaceutycznych i leczniczych.

Nutrovit
Nr Rej. 35131. 20.5. 1950. Pierw. 11.4. 1950. Fa Krakow

ska Fabryka Sygnałów Kolejowych Przedsiębiorstwo Pań
stwowe Wyodrębnione, Zakład Nr 1. Kraków. Fabryka wag 
i sygnałów kolejowych. Towary: wagi osobowe, magazyno
we, przesuwnikowe, uchylne, wozowo-samochodowe, wago-, 
nowe, bydlęce, wiszące do wyważania nacisku kół paro
wozów.
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. N r R ej. 35132. 20.5. 1950. Pierw . 15.3. 1949. F a  M gr H en- ryk  C hw ialkow ski. W arszaw a. L ab o rato r iu m  chem iczne. 
T o w ary : w szelk ie śro d k i d o  czyszczenia.

N r R e j. 35133. 20.5. 1950. Pierw . 15.12. 1949. F a  U n iver
sa l  P ictu res C om pan y , In c. New Y o rk  (S t. Z jedn . A m .) /  
W ytw órnia film ów . T o w ary : film y  do użytku  w zsy n ch ro
n izow anych a p a r a ta c h  do jedn oczesn ego  reprodu kow an ia 
skoordyn ow an ych  efektów  św ietln ych  i dźw iękowych, film y 
z z a p isam i dźw ięków, m ow y i m uzyki lub m uzyki, film y  bez 
zap isów  dźw ięków, przy stoso w an e do  sy n ch ro n izac ji z  od
dzieln ym i z a p isa m i dźw ięków, m owy i m uzyki lub m uzyki, 
a lb o  p rzy stosow an e do sy n ch ro n iz ac ji z oddzielnym i f ilm a 
m i obrazow ym i, obrazy  ruchom e.

Nr R e j. 35,136. 20.5. 1950. Pierw . 10.1. 1950. F a  C alifo r
n ia  T e x a s  Oil C om pan y, L im ited . N a ssa u  (B a h a m a ) . F a 
b ry k a  produktów  chem icznych. T o w ary : ro p a  n afto w a, g a -  
zolina, sp iry tu s do siln ików , n a f t a  i rozpuszczaln ik i, kero.- 
zyna, o le je  sm arn e , tłu szcze n aftow e, olej gazow y, o leje  
opałow e, o le je  palen isk ow e, p a r a f in a , o le je  ogrzew cze, oleje 
ośw ietleniow e, o le je  do p ow lek an ia  dróg , pochodne terp en 
tyny, p aliw o do siln ików  D iese l'a , n a f t a  ze sta lo n a , zw iązki 
odporne n a  d z ia łan ie  w ody i a tm o sfery , w alcow any m a 
te r ia ł  do  k ry c ia  dachów , a s fa lt , filc  n asycon y  a sfa lte m , 
gon ty  oddzielne i taśm ow e, p a s ty  do polerow ania.

N r R e j. 35134. 20.5. 1950. Pierw . 8.8. 1949. F a  T h e  P ar-  
loph on e C om pan y, L im ited . B ly th  R o ad , H ay es M id dlesex  
vW. B r y ta n ia ) . W ytw órnia i sp rze d aż  gram ofon ów , p ły t 
gram oio n o w y ch  i a p a ra tó w  telew izy jn ych . T o w ary : a p a r a 
ty, in stru m en ty  i u rząd zen ia  do  zap isy w an ia , p rzek azyw a
n ia  i o d tw arzan ia  dźw ięków ,  gram ofon y , p ły ty  g ram o fo n o 
we, a p a ra ty  te lew izy jn e. 

N r R e j. 35135. 20.5. 1950. Pierw . 13.10. 1948. F a  D ollfus- 
M ieg & Cie S o c ié té  A nonym e. M ulhouse (F r a n c ja ) .  F a b ry 
k a  przędzy, n ic i, sp lotów , sznurów  z baw ełny, wełny, je d 
w abiu , lnu, ju ty , ram icy . T o w ary : p rzęd za  i n ici z p rzęd zi
w a w szelkiego ro d za ju .

N r R e j. 35137. 20.5. 1950. Pierw . 8.2. 1950. F a  W ytw ór
n ia  C hem iczn a „H ig ien a“  R u d o lf M atu sik . W arszaw a, w y 
tw ó rn ia  arty k u łów  chem icznych. T o w ary : m ydło do p ran ia .

N r R e j. 35138—35140. 31.5. 1950. Pierw . 6.8. 1949. F a  
Z jedn oczen ie P rzem yślu  Su rogatów  K aw ow ych i N a m ia 
s te k  Spożyw czych. W arszaw a. S p rzed aż  su rogató w  k aw o
w ych i n a m ia ste k  spożyw czych. T o w ary : w szelkiego ro d za
ju  n am ia stk i spożywcze, przypraw y do zup, buliony, zupy, 
przypraw y, p ro szk i i z a p ach y  do c ia st , legum in , pierników , 
budynie, g a la re tk i.

n r  35138

W A W E L
n r  35139

W A R T A
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n r  35140

BRAZYLIJKA

N r R e j. 35141—35142. 31.5. 1950. P ierw . 14.12. 1949. F a  
Z ak ład y  P rzem yślu  M ateria łów  B iurow ych  P rzed sięb io r
stw o Pań stw ow e W yodrębnione. Łódź. W ytw órnia m a te 
ria łó w  biurow ych. T o w ary : fa r b a  d o  pow ielaczy, k a lk a  
ołów kow a, k a lk a  m aszyn ow a, t a śm a  m aszyn ow a, m atryce , 
pow ielacze i z a m k i d o  segregatorów .

T o w ary : a tram e n ty , tu sz  k reśla rsk i, tu sz  do  stem p li, p o 
d u szk i do ste m p li, k le je , k a lk a  m aszy n ow a i t a śm a  m a szy 
now a.

N r R e j. 35143. 31.5. 1950. Pierw . 27.10. 1949. F a  „W alt“ 
| G lü h lam p en  —  u n d  E le k tr iz itä ts  —  A k tien gese llsch aft.

W iedeń (A u str ia ) . W ytw órnia elektrycznych  lam p  ż a ro
w ych. T o w ary : elektryczne lam p y  żarow e i ich  części.

Ferro watt
N r R e j. 35144. 31.5. 1950. Pierw . 22.12. 1949. F a  Polski 

| M onopol Tytoniow y. W arszaw a. W ytw órnia pap ierosów
i in n ych  wyrobów tytoniow ych. T o w ary : p ap ie ro sy  i inne 

. w yroby tytoniow e.

O ch ron a  z n a k u  z a strz e żo n a  we w szelkich kolorach .

N r R e j. 35145—35146. 10.6. 1950. Pierw . 22.4. 1949. F a  
Z jedn oczon e Z ak ład y  P rzem ysłu  F arm aceu ty czn ego  P rzed 
siębiorstw o Pań stw ow e W yodrębnione. W arszaw a. W ytw ór
n ia  arty k u łów  fa rm aceu ty czn y ch . T o w ary : p re p a ra ty  f a r 
m aceu ty czn e.

n r  35145

Pituspasmin

T ow ary : p re p a ra ty  farm aceu ty czn e  zaw iera jące  m altozę, 
n r  35146

Malton
N r R e j. 35147. 10.6. 1950. Pierw . 12.9. 1949. F a  Spó łd zie l

n ia  W ydaw nicza „K s ią ż k a  i W iedza“  z odpow. udz. w W ar-
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szaw ie. W arszaw a. W ydaw nictw o k siążek , b roszu r i c z a so
p ism . T o w ary : k siążk i, broszury, czaso p ism a.

N r R e j. 35148. 10.6. 1950. Pierw . 27.3. 1950. F a  P ań stw o 
w a F a rb ia rn ia  i W ykończaln ia  „P ie rw sza“ w R u dzie  P a b ia 
n ick ie j. R u d a  P ab ian ick a . F a r b ia rn ia  1 w yk oń czaln ia  je d 
w abiu. T o w ary : tk an in y  je d w ab n e : b ie liźn ian e, p odszew 
kowe, bluzkow e, sukienkow e, szlafrok ow e, gorsetow e, a d a 
m aszk i, k raw atow e, p a ra so lk i, sza le .

N r R e j. 35149. 10.6. 19t50. P ierw . 10.3. 1950. F a  M arian  
P ae tz . P ozn ań . W ytw órnia środków  ch em iczn o -farm aceu - 
tycznych. T o w ary : w szelk iego  ro d z a ju  środ k i leczniczei fa rm aceu ty czn e , środ k i d ietetyczn e , śro d k i odżywcze, 
zw łaszcza  m ączk i odżyw cze d la  dzieci, ek strak ty  słodow e, 
w szelk iego ro d z a ju  p re p a ra ty  farm aceu ty czn e, surow ce 
i półsurow ce do  środków  farm ace u ty czn y ch  i leczniczych.

O ch ron ę z n a k u  za strzeżo n o  w e w szelkich  k o lorach  oraz  
Ich zestaw ien iach , a  zw łaszcza  w  kolorze żó łtaw o-p om arań - 
czow ym , brązow ym  i b iałym .

N r R e j. 35150— 35151. 20.6. 1950. Pierw . 28.1. 1950. F a  
Jo h n  W alker & S o n s, L im ited . L o n d y n  (W. B r y ta n ia ) . 
W ytw órnia n ap o jó w  alkoholow ych. T ow ary :  szkockie
w h isky  ek sportow e (wódka)-.

n r  35150

Red Label
n r  35151

Black Label

N r R e j. 35152. 20.6. 1950. Pierw . 21.7. 1949. F a  Len th eric , 
Soc ié té  A nonyne. P ary ż  (F r a n c ja ) .  W ytw órnia artykułów  
p erfu m ery jn y ch  i toaletow ych . T o w ary : w szelkiego ro d za
ju  p ro d u k ty  p erfu m ery jn e , środk i u p ięk sza jące , m ydła 
toaletow e, szm in k i, p rzybory  toaletow e.

Repartee

N r R e j. 35153. 20.6. 1950. Pierw. 27.3. 1950. F a  San d oz 
A k tien gese llsch a ft. B a z y le ja  (S z w a jc a r ia ) . W ytw órnia 
środków  ch em iczn o-farm aceu ty czn y ch . T o w ary : środk i 
lecznicze, p ro d u k ty  ch em iczn e do celów  przem ysłow ych, 
leczniczych, h ig ien iczn y ch  1 naukow ych, lek arstw a  i p re 
p a r a ty  farm aceu ty czn e, p la stry , m a te r ia ły  opatrunkow e, 
środ k i do z w a lczan ia  zw ierząt i ro ślin , środk i d ezy n fek cy j
n e, środ k i d o  k on serw ow an ia produktów , spożyw czych, 
środ k i w etery n ary jn e.

Strophosid

N r R e j. 35154. 26.6. 1950. Pierw . 18.2. 1950. F a  Sp o jen e  
sm alto y n y  a" zavody n a  kavove zbozi, n arod n i podnik .
P r a g a  (C zech osłow acja ). W ytw órnia tow arów  m e ta lo 
w ych, em aliow anych  1 em aliow an ych  wyrobów  z b lach y  
o raz  wyrobów  b la szan y ch  w szelkiego ro d za ju . T ow ary : 
w szelkiego ro d z a ju  tow ary  m etalow e, pow leczone m e ta 
lem  i em aliow ane, tow ary  b laszan e , tow ary  b la szan e  em a
liow ane, n ac z y n ia  w szelkiego ro d za ju , w  szczególn ości fo r
m y, sk rzyn k i, konew ki 1 dzban ki, beczki, w iad ra , m iednice, 
w an ny, konw ie, g a rn k i w szelk iego ro d za ju , w  szczegó ln oś
ci g a rn k i i ro n d le  do  go tow an ia  n a  p iecu  kuchen n ym , n a  gazie, n a  p ie cach  elektrycznych , n aczy n ia  w alcow ate, g łę 
bokie, półgłebokie , b an ia ste , stożkow ate, w ysokie i n isk ie , 
g a rn k i i ro n d le  z k rążk iem  d o  p od n oszen ia , z  k u rk iem  do 
w ylew ania, z  pokryw kam i, b laszan k i, b la sz a n k i n a  m leko, 

’ b ry tfan k i, m isy , g a rn k i d o  go tow an ia  zupy, g a rn k i ro b o t
n icze i w ojskow e, dzban ki, n aczy n ia  i dzban ki n a  m leko, 
b la sz a n k i n a  m leko  m a łe  i duże, konew ki do  um yw aln i m a 
łe i duże, w iaderk a , p rzybory  do m ycia , klozety, przybory 
toaletow e 1 h igien iczne , n ac z y n ia  i przybory  (sprzęty ) k u 
ch en ne i dom ow e, w szczególn ości m aszy n k i do gotow an ia  
kaw y, n ac z y n ia  d o  go to w an ia  m leka, ta le rze , m isk i, so l- 
n iczki, le jk i, eedzark l, łyżki durszlakow e, ch och le , s i ta , p u 
ch ary , k ieliszki m a łe  i du że, sza lk i, ta c k i, w ieka i nokryw kl 
w szelk iego ro d z a ju , p u szk i ochronne, łyżki, łyżeczki, łyżecz- 
n ikl, konw ie m a łe  i duże, p rzybory  do h e rb a ty  i kaw y, 
cza jn ik i, cu k iem iczk i, p u szk i n a  korzenie i h erb atę , garn k i 
n a  m leko, kociołki, sz a flik i do m ycia n aczyń , w ieszaki, p u 
d e łk a  n a  m ydło, m isk i n a  m ydło, szczotk i, szczoteczki do 
zębów, w an ienki, form y  do p ieczen ia  babek , tace  do  p o d a 
w an ia  p o traw , p u szk i d o  przech ow yw an ia jedzen ia, rożny 
d o  p ieczen ia , ta rk i, p ra sy , m aszyn k i d o  c ia stek , m aszyn k i 
do p łu k a n ia  owoców i s a ła t ,  cedzid ła  filtrow e, filtry , w ał
k i  do c ia sta , b lach y  k uchen n e, form y i forem ki, m a łe  b ry t
fa n k i, b ry tfa n k i m iskow e, form y  cu k iern icze do  c ia stek
i p ieczen ia , p rzy rządy  d o  w y k raw an ia  c ia sta , cukiern icze 
p rzy rząd y  d o  w y k raw an ia, trzep aczk i (m aszy n k i do b ic ia  
p ia n y ) , o b racad ła , łop atk i, łyżki do knedli, cukiern iczki, 
ro z sn la ta rk l  (d z iad k i d o  orzechów ), p od staw k i, p ra sy  do  
c ia sta , do ziem n iaków  i do  owoców, sk ro b aczk i, p odkładkl, 
tró jn óżk l, h a k i n a  m ięso , le jk i, o tw ieracze do  f la sz e k  i do 
konserw , kork ociąg i, zatyk aczk i, ło p a tk i i pogrzebacze, k o
sze  n a  łyżki 1 n oże, k osze n a  o d p ad k i, koszyki n a  ch leb, 
przykryw ki, sp luw aczki, lich tarze , n aczy n ia  i f lak o n y  n a  
kw iaty , n ocn ik i, m iedn ice , z lew aki n a  p om yje , drzw iczki 
do pieców , ru ry  piecow e, p iece, b lach y  do pleców  k u ch en 
nych, u rząd zen ia  w odociągow e i kaloryferow e, ru ry , ru ro 
c iąg i, u rząd zen ia  łazienkow e, kąpielow e, klozetow e i k u 
ch en ne, sp rzę ty  go sp o d arsk ie  i przem ysłow e, m aszy n k i n a  
n arzędzia , m aszy n y  do p r a n ia  i zm yw an ia, sto ły  i sp rzęty  

dom ow e, m ydeln lczk i do  w an ien , pom py, fla szk i, g rz e jn i
k i, n agrzew acze, że lazk a  d o  p raso w an ia , k rążk i, p uszk i n a  
konserw y, ru rk i, k u fry , p ak i, kadzie, bom by (n aczy n ia ), 

k o tły , cystern y , h a k i  i h aczy k i, resory, łóżka, sp rężyn y  do 
w kładów  łóżkow ych i m eblow ych, sprężyn y , w kłady  d o  n a 
grzew an ia , nożyce, nożyczki, uchw yty, p arzak i, dzieże, z a 
w iasy , w ieszad ła , g ąb k i d o  m ycia , zabaw ki, n ac z y n ia  n a  
p ia se k , gw izdki i p iszczałk i, ob icia  i w ykładzin y  m etalow e
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i em aliow ane, ok u cia  a rty sty czn e , ich  części sk ładow e i ze
staw y.

N r R e j. 35155. 26.6. 1950. Pierw . 10.2. 1950. F a  S p o jen e  
sm altov n y  a  zavody  n a  kovove zbozi, n aro d n i podn ik .

P r a g a  i C ze ch o sło w ac ja ). W ytw órnia tow arów  m e ta lo 
w ych em aliow an ych  i  em aliow an y ch  w yrobów  z  b lach y  
oraz  ■wyrobów b la szan y ch  w szelk iego ro d za ju . T o w ary : 
w szelkiego ro d z a ju  tow ary  m etalow e, pow leczone m e ta 
lem  i em aliow ane, tow ary  b la szan e , tow ary  b la szan e  e m a 

liow ane, n ac z y n ia  w szelk iego  ro d z a ju , w  szczegó ln ośc i fo r 
m y, skrzyn ki, konew ki i dzb an k i, beczki, w iad ra, m iednice, 
w an ny , konw ie, g a m k i  w szelk iego  ro d za ju , w  szczególn ości 
g a rn k i i ro n d le  d o  go to w an ia  n a  p iecu  kuchen n ym , n a  
gazie, n a  p ie cach  elektrycznych , n ac z y n ia  w alcow ate, g łę 
bokie, półg łębok ie , b a n ia ste , stożk ow ate , w ysokie i n isk ie , 
g a rn k i i ron d le  z k rążk iem  do p odn oszen ia , z k u rk iem  do 
w ylew ania, z  p ok ry w k am i, b la szan k i, b la sz a n k i n a  m leko, 
b ry tfan k i, m isy , g a rn ki do go to w an ia  zupy , g a rn ki ro b o t
n icze i  w ojskow e, dzban ki, n ac z y n ia  i  dzb an k i n a  m leko, 
b la sz an k i n a  m lek o  m ałe  i duże, konew ki do um yw alni 
m ałe  i  duże, w iad e rk a , p rzy b ory  d o  m y cia , k lozety, p rz y
bory toaletow e i h igien iczne, n aczy n ia  i  przybory (sp rzę
ty) k uch en n e i  dom ow e, w  szczegó ln ośc i m aszy n k i do  go 
to w an ia  kaw y, n a c z y n ia  d o  go to w an ia  m lek a , ta lerze , m i
sk i, so ln lczk i, le jk i, ced zark i, łyżki durszlakow e, ch och le , 
s ita , p uch ary , k ie liszk i m a łe  i duże, sza lk i, ta ck i, w ieka 
i pokryw ki w szelk iego  ro d z a ju , p u szk i ochron n e, łyżki, ły 
żeczki, łyżeczniki, konw ie m a łe  i duże, przybory  do h e rb a ty  
i kaw y, cz a jn ik i, cu k iern iczk i, p uszk i n a  korzenie i h e rb a 
tę, g a rn k i n a  m leko, kociołki, sz a flik i do m y cia  n aczyń , 
w ieszaki, p u d e łk a  n a  m ydło , m isk i n a  m ydło, szczotki, 
szczoteczki do  zębów, w an ienki, fo rm y  do p ieczen ia  babek , 
ta c e  do  p o d a w a n ia  p o traw , p u szk i do  przech ow yw an ia je 
dzen ia , rożny d o  p ieczen ia , ta rk i, p ra sy , m aszyn k i do  c ia 
stek , m aszy n k i d o  p łu k an ia  owoców i s a ła t ,  ced z id ła  f i l 
trow e, filtry , w ałk i d o  c ia sta , b lach y  kuchen n e, form y  i fo 
rem ki, m ałe  b ry tfa n k i, b ry tfa n k i m iskow e, form y cu k ie r- - 
n lcze do  c ia stek  i  p ieczen ia , p rzy rząd y  d o  w y k raw an ia  c ia 
s ta , cu k iern icze p rzy rząd y  do w yk raw an ia, trzepaczk i (m a 
szyn ki do  b ic ia  p ia n y ) , o b rac ad ła , ło p a tk i, łyżki d o  knedli, 
cukiern iczki, ro zg n ia ta rk l (d z iad k i do  orzechów ), p o d staw 
ki, p ra sy  do c ia s ta , d o  ziem n iaków  i do owoców, sk robaczk i, 
podk ładk i, tró jn ó żk i, h a k i  n a  m ięso, le jk i, otw ieracze do 
f la sz e k  i  d o  konserw , k ork ociąg i, zatyk aczk i, ło p a tk i i p o 
grzebacze, kosze n a  łyżki i noże, kosze n a  od padki, koszy
k i ,  n a  ch leb, przykryw ki, sp luw aczki, lich tarze , n aczy n ia  
i f lak o n y  n a  kw iaty , nocn ik i, m iednice , zlew aki n a  p o 
m y je , drzw iczki d o  pleców , ru ry  plecow e, p iece, b lach y  do 
pleców  kuchennych, u rząd zen ia  w odociągow e i k a lo ry fe ro 
we, ru ry , ru ro c iąg i, u rz ą d z e n ia  łazienkow e, kąpielow e, k lo 
zetow e i k uchen n e, sp rzę ty  g o sp o d arsk ie  i p rzem ysłow e, 
m aszy n k i n a  n arzęd z ia , m aszyn y  d o  p r a n ia  i zm yw an ia, 
sto ły  i sp rz ę ty  dom ow e, m ydein lczki d o  w an ien , pom py, 
fla szk i, g rze jn ik i, n agrzew acze, ż e laz k a  do p ra so w a n ia , 
k rążk i, p uszk i n a  konserw y, ru rk i, k u fry , p ak i, kadzie , 
bom by (n a cz y n ia ), kotły, cystern y , h a k i i haczyk i, resory , 
łóżka, sp rężyn y  do wkład ów  łóżkow ych i m eblow ych, sp rę 
żyny, w kłady  d o  n ag rzew an ia , nożyce, nożyczki, uchw yty, 
D arzaki, dzieże, zaw iasy , w ieszad ła , g ą b k i do m y cia , z a 
baw ki, n aczy n ia  n a  p ia se k , gw izdki 1 p iszczałk i, ob ic ia  
i w ykładziny m etalow e 1 em aliow ane, o k u c ia  a rty sty czn e , 
ich  części sk ład ow e 1 zestaw y.

Nr R e j. 35156. 26.6. 19(50. Pierw. 3.4. 1950. F a  Z je d n o 
czone Z ak ład y  P rzem ysłu  F arm aceu ty czn ego , P rzed się
b iorstw o P aństw ow e W yodrębnione. W arszaw a. W ytw ór
n ia  artykułów  farm aceu ty czn y ch . T o w ary : środek  sy n te 
tyczny do p lo m bow an ia  zębów.

Bo rygo

Nr R e j. 35157—35163. 27.6. 1950. Pierw. 3.4. 1950. F a  
Z jednoczone Z ak ład y  P rzem ysłu  F arm aceu ty czn ego , P rzed 
siębiorstw o Państw ow e W yodrębnione. W arszaw a, W ytw ór
n ia  artykułów  farm aceu tyczn y ch . T o w ary : cem ent den ty- 
tyczny do w yp ełn ian ia  przew odów  korzeniow ych.

n r 35157

Oxpara
T ow ary : środek  sto sow an y  w  tech n ice  den tystyczn ej — 

ja k o  m a sa  w yściółkow a.

n r 35158

Durophan
T ow ary : środek  d ietetyczny i odżyw czy otrzym yw any 

ze św ieżych jab łek .

n r 35159

Pomonal
T ow ary : zespół brom ków  ja k o  środków  u sp o k a ja ją cy ch .

n r 35160

Sebrogal
T ow ary : środk i farm aceu ty czn e  o d k a ż a ją c e  i lecznicze.

n r 35161

Sterogen
T ow ary : cem ent den ty sty czn y  do  p lom b.

n r 35162

Molarit
T ow ary : środek  farm aceu ty czn y  stosow an y  przy z a b u 

rzen iach  przew odu pokarm ow ego.

n r 35163

Pancarbon

N r R e j. 35164— 35165. 28.6. 1950. Pierw . 3.4.1950. F a  Z je d 
noczone Z ak łady  Przem ysłu  F arm aceu ty czn ego , Przedsię-,' 
biorstw o Państw ow e W yodrębnionie. W arszaw a. W ytw ór
n ia  artykułów  farm aceu tyczn y ch . T o w ary : p re p a ra ty  che-.' 
m iczn o-farm aceuty czn e, a  zw łaszcza środk i o b n iż a jąc e  
ciśnienie.

n r 35164

Bromcholina
T ow ary : p re p a ra ty  ch em iczn o-farm aceuty czn e,

zw łaszcza środki do leczen ia  n iedom ogi tarczycy.

n r  35165

Tyrozon
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N r R e j. 35166— 35167. 28.6. 1950. Pierw . 16.3. 1950. f a  
So c ié té  d e s U sin es C him iques, R h ôn e-P ou len c. P aryż  
(F r a n c ja ) .  W ytw órn ia wyrobów  farm aceu ty czn y ch . T o w a
ry : w yroby farm aceu ty czn e .

n r  35166

Stovarsol
T o w ary : p ro d u k ty  farm aceu ty czn e .

n r  35167

Propidon

N r R e j. 35168— 35170. 30.6. 1950. Pierw . 28.2. 1949. F a  
Z jedn oczon e Z a k ład y  P rzem ysłu  F arm aceu ty czn ego , 
P rzedsięb io rstw o Pań stw ow e W yodrębnione. W arszaw a. 
W ytw órn ia arty k u łów  fa rm aceu ty czn y ch . T o w ary : p re p a 
r a ty  fa rm ace u ty czn e  z aw iera jąc e  w y c iąg  z  ty ln ego  p ła ta  
p rz y sad k i m ózgow ej i ep iren in ę.

n r  35168

Astmolin
T o w ary : s iln y  lek  nasercow y.

n r 35169

Cardiotetrasol
T o w ary : p r e p a r a t  fa rm ace u ty czn y  z a w ie ra jąc y  w ęgiel 

aktyw ny.

n r  35170 .

Adsorbentol

N r R e j. 35171. 30.6. 1950. Pierw . 3.4. 1950. F a  Z jed n o 
czone Z ak ład y  P rzem y słu  F arm aceu ty czn ego , P rzed się
b iorstw o P ań stw ow e W yodrębnione. W arszaw a. W ytw órnia 
arty k u łów  farm aceu ty czn y ch . T o w ary : p re p a ra ty  chem lcz- 
n o -fa rm aceu ty czn e , a  zw łaszcza  śro d k i przeciw m alaryczne.

Guanacid

Przedłużenie ochrony prawnej znaków

(P o  n um erze re je s tru  p o d a n a  je s t  d a ta , d o  k tó re j p rze
dłużono och ron ę zn ak u )

2816 __ 17. 1. 1955 20622 ____ 30. 10. 1950
3203 _ 7. 2. 1955 21430 — 18. 5. 1961
7532 ____ 25. 8. 1955 21431 __ 18. 5. 1961
7913 ____ 5. 9. 1955 23504 ____ 22. 2. 1953
8069 ___ 11. 9. 1955 26323 — 14- 1. 1956

11805 ____ 10 3 1956 27271 — 31. 8. 1956
12365 _ 2. 6 1956 27674 ____ 28. 10. 1956
13275 ____ 14. 9. 1956 27876 — 27. 2. 1957
15379 ____ 24. 8. 1957 28810 — 16. 5. 1958
16220 __ 27. 2. 1958 29322 — 21. 11. 1958
17280 ____ "23. 10. 1958 29323 — 21. 11. 1958
18043 ____ 29. 4. 1959 29368 — 29. 11. 1958
19024 ____ 25. 10. 1959 29369 — 29. 11. 1958
19142 ____ 21. 11. 1959 29377 — 30. 11. 1958
19755 ____ 7. 4. 1960 29541 — 23. 1. 1959
19823 ____ 24. 4. 1960 29554 — 26. 1 . 1959
19870 ____ 30. 4. 1960 29786 — 29. 3. 1959
20015 ____ 4. 6. 1960 29788 — 29. 3. 1959
20109 ____ 24. 6. 1960 30172 20. 6. 1959
20357 ____ 26. 8. 1960 30173 - - 20. 6. 1959
20619 — 30. 10. 1950 30547 — 27. 7. 1960

Przedłużenie ochron y p raw n ej znaków  
związkowych

(Po n u m erze  re je s tru  p o d a n a  je s t  d a ta , do k tóre j p rze
dłużono och ron ę zn ak u )

 8 —  15. 11. 1957
9 —  15. 11. 1957

Zmiany w  rejestrze

a )  N r R e j. 2816, 3203, 7532, 7913, 8069, 21998, 23469 —  
praw o z r e je s t r a c ji  zn ak ów  p rzep isan e  z  firm y : „G eorg  
S c h ic h t  A. G .“  n a  f irm ę : „Sevérocesk e T ukové Z âvody 
(drive J i r i  S ch ich t) n âro d n l p o d n ik “ .

N r R e j. 12365 —  p raw o  z  r e je s t r a c ji  z n a k u  p rzep isan e  
z firm y : „G e se llsc h a ft  fü r  C hem ische In d u str ie  in  B a se l“ 
n a  firm ę : „C ib a  A k tien g ese llsc łia ft  (C ib a  Soc ié té  A nony
m e )“ .

Nr R e j. 15379, 16220, 18043, 27674, 27876, 29322, 29323, 
29368, 29369, 29541 —  p raw o  z  r e je s t r a c ji  zn ak ów  p rz e p isa 
n e  z firm y : „T ow arzystw o P rzem ysłu  C h em iczn o-F arm a- 
ceutyczn ego daw n ie j M ag iste r  K law e  S p ó łk a  A k cy jn a“ n a  
f irm ę : „Z jedn oczon e Z ak ład y  P rzem ysłu  F arm ace u ty czn e
go  P rzedsięb iorstw o P ań stw ow e W yodrębnione“ .

b) N r R e j. 11805 —  n az w a  firm y : „L ab o ra to riu m  C h e
m iczne „P o la “ , P ozn ań , zm ien io n a n a :  „P o la“  L a b o ra to 
riu m  C hem iczne, wł. Jam  K ło siń sk i“ , Bydgoszcz.

N r R e j. 12265 —  n azw a  firm y : „U n ion  H orlogère S . A.“ 
zm ien io n a  n a :  „A lp in a  U nion  H orlogère A. G .“ .

N r R e j. 27271 —  n az w a  firm y : „ Ja m e s  R ich a rd  C h ar
le s H en nessy , J a c q u e s  P a tr ic k  J e a n  H ennessy , J a m e s  J e a n  
M au rice H ennessy , P a u l F ir in o-M arte ll, J e a n  F ir in o -M ar-  
tell, M au rice  F ir in o -M arte ll“ zm ien io n a  n a : „ J a m e s  J e a n  
M au rice  R ic h a rd  H en nessy , Jacqueis M arie , P a tr ic k  H en 
n essy , K il ia n  B e rtra n d , M arie Ja c q u e s  H en nessy , Iren e . 
M arie  M argu erite  H en nessy , B a ro n n e  d 'E tch egoy en , M a
d e la in e  J e a n n e  Ja c q u e lin e  H en nessy , C om tesse  d e  P r a
com tal, Isa b e lle  M arie  G ab rie lle  H ennessy , M arqu ise  de 
G e o ffre  d e  O h abrign ac, Ja c q u e lin e  M arie  A lbertlne Je a n n e  
H en nessy , P r in ce sse  d e  C a ra m a n  —  C him ay, c o  —  p ro p rié 
ta ire  d e s  m arq u e s J a s  H en n essy  &  Co“ .

N r R e j. 29377 —  n azw a  firm y : „A p te k a  M ag iste r  A. B u -  
.kow ski, S p ad k o b ie rcy “ zm ien io n a  n a :  „F arm aceu ty czn e
 Z ak ład y  P rzem ysłow o-H andlow e M ag iste r  A. Bukow ski,, 
i S p ad k o b ie rcy “ .

c) N r R e j. Z w. 8 —  sk re ślon o  ca ły  w ykaz tow arów , w pi
sa n o  z a ś :  „K a b le  i  przew ody e lek try czn e“ .

N r R e j. 17280 —  sk re ślo n o  ca ły  w ykaz tow arów , w p isa 
n o z a ś :  „p rzy rząd y  i sp rz ę ty  d o  o św ietlan ia , n ag rzew an ia , 
go tow an ia , su sz e n ia  i p rzew ietrzan ia , u rząd zen ia  wodo
ciągow e, łazienkow e i ustępow e, w yroby nożowe, n arzęd z ia ,
' kosy, sierpy , broń  s ie c z n a  i k o ląca , tow ary  em aliow an e i cy
now ane, tow ary  żelazne, zam k i' i k u te  tow ary  żelazn e (110-
ry m berszczy zn a), kotw ice, łań cu ch y , k u le  sta low e, ok u cia  
do uprzęży, dzw ony k a sy  ogn io trw ałe  i sz k a tu łk i, wosk, 
p rzy rządy  d o  g a sz e n ia  o g n ia , m aszy n y  i  czę śc i m aszy n , n a 
rzędzia  do  użytku  w s ta jn ia c h , o g ro d a c h  i ro ln ictw ie, to 
w ary szczecinow e, gazow e lam py  żarow e, lam py  lutow nicze, 
p iece  oliw ow e i  gazow e w szelk iego (rodzaju , odpylaczie 
w szelk iego ro d z a ju  o raz  części i  p rzybory  do te g o  ro d za ju  
przyrządów , p rzyrządy , m aszyn y  i  sp rzę ty  do p ie lęgn ow a
n ia  p od łogi i m ebli, m ianow icie p rzy rząd y  d o  polerow an ia 
(zap u szczan ia ) p osad zek , szczotk i d o  z a p u szczan ia  (pole
ro w a n ia ), w osk (m a sa ) do zap u szczan ia , m a te r ia ł  d o  po le
ro w an ia , p rzy rząd y  ch łodnicze i ozięb lark l, n aczy n ia  ch ło
dn icze, u rząd zen ia  do oz ięb ian ia  w szelkiego ro d z a ju , oraz 
części i  p rzybory  d o  tego  ro d z a ju  przyrządów  a lb o  u rz ą
dzeń, m aszy n y  1 p rzy rząd y  w szelkiego ro d z a ju  d o  pom y
w an ia , p łó k a n ia  i  p ra n ia , p rzy rządy  d o  czyszczen ia  i  zm ięk
cz a n ia  w ody i u rząd zen ia  w szelkiego ro d z a ju  o raz  części 
i przybory  d o  teg o  ro d z a ju  p rzyrządów  i u rządzeń , m ia 
now icie f iltry  do  wody, drobne s iln ik i w szelk iego ro d za ju , 
a p a ra ty , m aszy n y  i sp rz ę ty  do u ży tk u  dom ow ego, sprzęty  
dom ow e 1 k uch en n e w szelk iego ro d z a ju , oraz części i  p rzy
bory  do  te g o  ro d z a ju  m aszy n , sp rzętó w  i n arzędzi“ .
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O D TW ARZANIE R E JE S T R U

N a  p od staw ie  przep row ad zon ego  p o stęp o w an ia  w y ja 
śn ia ją c e g o  zgod n ie  z  a rt . 44— 48 ro zp orząd zen ia  P rezy den ta  
R zeczyposp o lite j z  d n ia  22.3 1928 r. o p o stęp ow an iu  a d m i
n is tra cy jn y m  (Dz. U. R . P. n r  36, poz. 341) o raz  n a  p o d 
staw ie  odtw orzonych  a k t  sp ra w  U rząd  P aten tow y  R z  P. 
w p isa ł d o  o d tw arzan ego  re je s tru  zn ak ów  tow arow ych w 
m iesiąc u  czerw cu i lip cu  1950 r. n a s tę p u ją c e  z n a k i to w aro 
w e 1 z n a k i zw iązkow e:

(P o  n um erze re je s t ru  p o d a n a  je s t  d a t a  z a re je stro w a n ia  
i w łaśc ic ie l z n a k u ).

N r R e j. 281G. 17.1. 1925. F a  Sevérocesk é T u k ové Z âvody  
(drive J i r i  S ch ic h t) n â ro d n i podn ik . U jśc ie  n a d  Ł a t ą  
(C zech o sło w ac ja ).

N r R e j. 3203. 7.2. 1925. F a  Sevérocesk é T u k ové Z âvody 
(drive J i r i  S ch ic h t) n â ro d n i podn ik . A u ssig  a . d . E . (.Ujście 
n a d  Ł a b ą  (C zech o sło w ac ja ),

N r R e j. 4766. 29.4. 1925. F a  F reed o m  —  V alvolin e Oil 
C om pan y, E d gew ater, s t a n  New Je r s e y  i New Y o rk  (S t. 
Z jedn . A m eryki).

N r R e j. 7532. 25.8. 1925. F a  Sev éro cesk é  T ukové Z avody 
(d rive  J i r i  S ch ic h t) n â ro d n i p odn ik . U jśc ie  n a d  Ł a b ą  
(C zech osłow acja ).

N r R e j. 7913. 5.9. 1925. F a  S ev éro cesk é  T ukové Z avody 
(d rive  J i r i  S c h ic h t) n âro d n i podn ik . U jśc ie  n a d  Ł a b ą  
(C zech o sło w acja ). , .

N r R e j. 8069. 11.9. 1925. F a  Sevérocesk é Tukové Z avody 
(d rive J ir i  S ch ic h t) n âro d n i p cü n ik . U jśc ie  n a d  Ł a b ą  
(C zech o sło w acja ).

N r R e j. 8976. 15.10. 1925. F a  S te in w ay  &  Son s, New York. 
s t a n  New Y o rk  (S t . Z jedn . A m er.).

N r R e j. 11805. 10.3. 1926. F a  „P o la “ L ab o rato r iu m  C h e
m iczne wł. J a n  K ło siń sk i, B ydgoszcz.

N r R e j. 12265. 25.5. 1926. F a  A lp in a  U nion  H orlogere 
A. —  G ., B ien n e  (S z w a jc a r ia ) .

N r R e j. 12365. 2.6.1926. F a  C lb a  A k tlen g e se llsc h a ft  (C iba 
So c ié té  A non ym e), B a z y le ja  (S z w a jc a r ia ) .

N r R e j. 13275. 14.9. 1926. F a  B u ry s &  Co., L im ited , S h e f
fie ld  (W ielka B r y ta n ia ) .  , „

N r R e j. 15379. 24.8. 1927. F a  Z jedn oczon e Z ak ład y  P rze
m y słu  F arm ace u ty czn ego  P rzedsięb iorstw o Pań stw ow e 
W yodrębnione, W arszaw a.

N r R e j. 16220. 27.2. 1928. F a  Z jedn oczon e Z ak łady  
P rzem ysłu  F arm ace u ty czn eg o  P rzedsięb iorstw o Pań stw ow e 
W yodrębnione, W arszaw a.

N r R e j. 17280. 23.10. 1928. F a  A k tieb o lage t E lek tro -  
lux , Sz tok h o lm  (S z w ec ja ) .

N r R e j. 18043. 29.4. 1929. F a  Z jedn oczon e Z ak ład y  
P rzem ysłu  F arm ace u ty czn eg o  Przedsięb iorstw o P aństw ow e 
W yodrębniane, W arszaw a.

N r R e j. 19.142. 21.11. 1929. . F a  A d et S ew ard  Société  
A nonym e, B o rd e a u x  (F r a n c ja ) .

N r R e j 20015. 4.6. 1930. F a  D o m aga lsk i i S - k a , Poznan .
N r R e j. 20109. 24.6. 1930. F a  „P h arm ac h e m ia“  L a b o r a 

to riu m  C hem . K o sm ety czn e wł. W acław  P aźd zie rsk l M ag i
ste r  F a rm a c ji, Bydgoszcz.

N r R e j. 20471. 16.9. 1930. F a  F a b r y k a  C h em iczn a  „T e r
p en “ S p ó łk a  z  o g ran icz o n ą  od pow iedzialn ością , W arszaw a.

N r R e j. 20619, 20622. 30.10. 1930. F a  E rik  A. K o łło n ta y  
F a b ry k a  C hem iczn a, K ato w ice  —  Brynów , wojew . ślą sk ie .

N r R e j. 20679. 22.11. 1930. F a  A. P ia se ck i —  F a b ry k a  
C zekolady  —  S p ó łk a  A k cy jn a , K rak ów .

N r R e j. 20730. 29.11. 1930. F a  D o m ag a lsk i i  S - k a , P o
zn ań . /

N r R e j. 20907. 30.1. 1931. F a  M aso n ite  C orporation , 
L au re l, s t a n  M ississip p i (.St. Z jed n . A m .).

N r R e j. 20997— 20998. 17.2. 1931. F a  „A n tib a“ S p ó łk a  
z  o gran iczo n ą  od pow iedzialn ością , W arszaw a.

N r R e j. 21998. 30.10. 1931. F a  Sevérocesk é Tukové Z âvody 
(d rive J i r i  S ch ic h t) n âro d n i p odn ik , U jśc ie  n a d  Ł a b ą  
(C zech osłow acja).

N r R e j. 22031. 16.11. 1931. F a  M a g iste r  A. B u kow ski 
Su kc . A p tek a  i L ab o ra to r iu m  C h em iczn o-F arm aceu ty cz- 
ne, W arszaw a.

N r R e j. 23372. 31.12. 1932. F a  P ań stw o w a F ab ry k a  
Zw iązków  A zotow ych w M ościcach , M ośclce, w ojew . k r a 
kow skie. 

N r R e j. 23469. 8.2. 1933. F a  Sevéro cesk é  T ukové Z âvoay  
(d rive J i r i  S c h ic h t) n â ro d n i podn ik . U jśc ie  n a d  Ł a b ą  
(C zech o sło w acja ).

N r R e j. 27674. 28.12. 1936. F a  Z jedn oczon e Z ak ład y  
P rzem ysłu  F arm ace u ty cz n eg o  P rzedsięb iorstw o Pań stw ow e 
W yodrębnione, W arszaw a.

N r R e j. 27876. 27.2. 1937. F a  Z jednoczone Z ak ład y  P rze
m ysłu  F arm aceu ty czn ego  Przedsięb iorstw o Państw ow e 
W yodrębnione, W arszaw a.

N r R e j. 28810. 16.5. 1938. F a  „H erbew o“ H erllczfta, B e ł-  
dow ski, W ołoszyńskl —  Z jedn oczon e F ab ry k i T u tek  i B i 
bu łek  S p ó łk a  A k cy jn a , K rak ów .

Nr R e j. 29322— 29323. 21.11. 1938 F a  Z jednoczone Z a 
k ład y  P rzem ysłu  F arm aceu ty czn ego  P rzedsięb iorstw o P a ń 
stw ow e W yodrębnione, W arszaw a.

N r R e j. 29368—29369. 29.11. 1938. F a  Z jedn oczon e Z a 
k ład y  P rzem ysłu  F arm aceu ty czn ego  Przedsięb iorstw o P a ń 
stw ow e W yodrębnione, W arszaw a.

N r R e j. 29377. 30.11. 1938. F a  F arm aceu ty czn e  Z ak łady  
P rzem ysłow o-H andlow e, M ag iste r  A. B ukow ski, S p a d k o 
biercy, W arszaw a. •

N r R e j. 29541. 23.1. 1939. F a  Z jedn oczon e Z ak ład y  
Przem ysłu  F arm aceu ty czn ego  P rzedsięb iorstw o Pań stw ow e 
W yodrębnione, W arszaw a.

Nr R e j. 23504. 22.2 1933. F a  L ab o rato riu m  „P erfe c tio n " 
S te fa n  Pilkulski, W arszaw a.

Nr R e j. 23665. 7.4. 1933. F a  P u iseu x , B o u lan g er  &  Cle, 
C le rm o n t-F erran d  (F r a n c ja ) .

N r R e j. 23693. 20.4. 1933. F a  P u iseu x , B o u la n g er  &  Cle, 
C le rm o n t-F erran d  (F r a n c ja ) .

N r R e j. 24417. 30.12. 1933. F a  Z jedn oczon e F ab ry k i 
Związków Azotow ych w  M o ścicach  i  Chorzow ie, M ośclce, 
wojew . krakow skie.

N r R e j. 25772. 19.6. 1935. F a  M eyer &  S tiid e ll A. G . 
U h re n fab rik  SoJothurn , So lo th u rn  (S z w a jc a r ia ) .

N r R e j. 26323. 14.1. 1936. F a  J a r m t la  D erb lich ovâ, P r a 
g a  (C zech osłow acja).

Nr R e j. 27.196. 22.8. 1936. F a  N aam looze V en n ootsch ap  
Q u ak er O ats —  G raan o ro d u cten , R o tte rd am  (N id erlan d y ).

N r R e j. 27271. 31.8. 1936. F a  J a m e s  J e a n  M au rice R i
ch a rd  H ennessy , J a c q u e s  M arie  P a tr ick  H ennessy , K ilia n  
B e r tra n d  M arie  Ja c q u e s  H en nessy , Iren e  M arie M arguerite  
H ennessy , B a ro n n e  d 'E tch egoyen , M ad ela in e  Je a n n e  J a c 
queline H ennessy , C om tesse  de P raco m ta l, Isab e lle  M arie 
G ab rie lle  H ennessy , M arqu ise  d e  G e o ffre  de C h ab rign ac , 
Ja cq u e lin e  M arie A lbertin e Je a n n e  H ennessy , P rin cesse  
de C aram an  —  C hlm ay, co  —  p ro p rié ta ire  d e s  m arq u es 
J a s  H en nessy  &  Co., C ogn ac  (F r a n c ja ) .

Nr R e j. 29554. 26.1. 1939. F a  Z biorow a H odow la 1 P ro 
d u k c ja  N asion  „A. D ob rzań sk i“  S - k a  z  o. o., K rak ów .

N r R e j 29786, 29788. 29.3. 1939. F a  J .  e t  S . V iolet F rères, 
Soc iété  en  nom  C ollectif, T h u lr  (F r a n c ja ) .

N r R e j. 30172— 30173. 20.6. 1939. F a  C hinoln  G yógyszer 
es V egyeszeti T erm ek ek  G y a ra  r. t. D r K ere sz ty  e s  D r 
W olf). U jp e st  (W ęgry).

Nr R e j. 30915— 30946. 15.3. 1941. F a  B o lesław  K ro gu - 
leck i F a b ry k a  C h em iczn o-F arm aceu ty czn a  w  W arszaw ie, 
W arszaw a

Nr R e j. 31008. 26.4. 1941. F a  B o lesław  K rogu leck l, F a 
b ry k a  C h em iczn o-F arm aceu ty czn a  w  W arszaw ie, W ar
szaw a.

Nr R e j. 31048. 21.5. 1941. F a  B o le sław  K ro gu leck l, F a 
b ry k a  C h em iczn o-F arm aceu ty czn a  w  W arszaw ie, W ar
szaw a.

Nr R e j. 31065. 30.5. 1941. F a  B o lesław  K rogu leck l, F a 
b ry k a  C h em iczn o-F arm aceu ty czn a  w W arszaw ie, W ar
szaw a.

N r R e j. 31079. 10.6. 1941. F a  B o le sław  K rogu leck l, F a 
b ry k a  C h em iczn o -F arm aceu ty czn a  w  W arszaw ie, W ar
szaw a.

N r R e j. 31123. 10.7. 1941. F a  B o le sław  K rogu leck l, F a 
b ry k a  C h em iczn o-F arm aceu ty czn a  w  W arszaw ie, W ar
szaw a.

N r R e j. 31265. 11.10. 1941. F a  O m nlpol A kclovâ Spo lec- 
n ost, P r a g a  (C zech osłow acja ).

N r R e j. 32323. 8.12. 1943. F a  H en ryk a F ra n c k a  Synow ie 
F a b ry k a  śro d k ó w  K aw ow ych  S . A., S k aw in a , k /K rak ow a.

ZN A KI ZW IĄZKOW E

N r R e j. 8—9. 15.11. 1927. T h e  C ab le  M ak ers A ssociation , 
Lon d yn  ^W ielka B r y ta n ia ) .

U NIEW AŻNIENIA R E JE S T R A C JI
t

N r R e j. 31937 —  r e je s t r a c ja  zn ak u  u n iew ażn ion a orze
czeni W ydziału  Sprajw S p o rn y ch  z  d n ia  18 p aźd z ie rn ik a  
1949 r. n r  S p . 32/49.
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N r R e j. 34304 —  orzeczen iem  W ydziału  S p ra w  S p o r
n ych  z dn. 11 czerw ca 1949 r. n r S p . 30749, zatw ierdzonym  
orzeczen iem  W ydziału  O dw oław czego z  d n ia  18 lutego 
1950 r. n r  Odw. 138/49, r e je s t r a c ja  z n a k u  u n iew ażn ion a w 
części do tyczącej s ło w a „B eb e“ .

W Y K R E ŚL E N IA  Z R E JE S T R U  -

N a  p o d staw ie  a rt . 184 p . a ) ro zp orząd zen ia  P rezy den ta  
R zeczyposp o lite j z  d n ia  22 m a rc a  1928 r. o  och ron ie  wy
n alazk ów , wzorów  i zn ak ó w 'to w aro w y ch  (Dz. U. R . P . nr 
39, poz. 384) w y gasło  p raw o  z r e je s t r a c ji  zn ak ów  tow a
row ych, za re je stro w an y ch  z a  n a stę p u ją c y m i n u m eram i:

(P o  n u m erze  re je s t ru  p o d a n a  je s t  d a ta  w y gaśn ięc ia  
p ra w a  z r e je s t r a c ji  z n a k u ).

1 —  11. 4. 1944 
5 —  11. 4. 1944 
7 —  11. 4. 1944
9 —  11. 4. 1944 '

20 —  11. 4. 1944
21 —  11. 4. 1944
22 —  11. 4. 1944
23 —  11. 4. 1944
24 —  11. 4. 1944 
30 —  11. 4. 1944
55 —  12. 4. 1944
56 —  12. 4. 1944
58 —  12. 4. 1944 
6a —  12. 4. 1»*4
68 —  12. 4. 1944
69 —  12. 4. 1944
70 —  12. 4. 1944 

101 —  14. 4. ly44 
103 —  16. 4. 1944 
110 —  16. 4. 1944
117 —  16. 4. 1944
118 —  16. 4. 1944 
XZZ —  16. 4. 1944 
127 —  16. 4. 1944 
U Z  —  16. 4. 1944
138 —  16. 4. 1944
139 —  16. 4. 1944
140 —  16. 4. 1944
141 —  16. 4. 1944
142 —  16. 4. 1944
145 —  16. 4. 1944
146 —  16. 4. 1944
148 - -  16. 4. 1944
149 —  16. 4. 1944 
151 —  16. 4. 1944 
173 —  16. 4. 1944 
185 —  19. 4. 1944 
192 —  19. 4. 1944
235 —  14. 5. 1944
236 —  14. 5. 1944 
240 —  14. 5. 1944
245 —  15. 5. 1944
246 —  15. 5. 1944
247 —  15. 5. 1944 
249 —  15. 5. 1944 
252 —  15. 5. 1944 
254 —  15. 5. 1944 
262 —  16. 5. 1944 
266 —  16. 5. 1944
272 —  16. 5. 1944
273 —  16. 5. 1944 
277 —  16.' 5. 1944 
279 —  16. 5. 1944 
282 —  16. 5. 1944 
284 —  16. 5. 1944 
286 —  17. 5. 1944
288 —  17. 5. 1944
289 —  17. 5. 1944 
239 —  19. 5., 1944 
303 —  20. 5. 1944
307 —  20. 5. 1944
308 —  21. 5. 1944 
320 —  21. 5. 1944 
328 —  22. 5. 1944 
329- —, 22. 5. 1944 
336 —  23,. 5. 1944

341 —  23. 5. 1944
342 —  23. 5. 1944 
345 —  24. 5. 1944 
347 —  24. 5. 1944
350 —  24. 5. 1944
351 —  24. 5. 1944 
361 —  26. 5. 1944
387 —  30 5. 1944
388 —  30. 5. 1944 
391 —  30. 5. 1944 
396 —  30. s5. 1944
398 —  30. 5. 1944
399 —  30. 5. 1944
400 —  31. 5. 1944
401 —  31. 5. 1944
402 —  31. 5. 1944
403 —  31. 5. 1944
404 —  31. 5. 1944
424 —  3. 6. 1944
425 —  3. 6. 1944
426 —  3. 6. 1944 
461 —  10. 6. 1944 
469 —  10. 6. 1944
471 —  12. 6. 1944
472 —  12. 6. 1944
473 —  12. 6. 1944 
476 —  12. 6. 1944
481 —  13. 6. 1944
482 —  13. 6. 1944
483 —  13. 6. 1944
484 —  13. 6. 1944
485 —  13. 6. 1944 
489 —  14. 6. 1944 
493 —  14. 6. 1944 
508 —  17. 6. 1944 
512 —  17. 6. 1944 
537 —  21. 6. 1944 
546 —  24. 6. 1944
548 —  24. 6. 1944
549 —  24. 6. 1944
551 —  24. 6. 1944
552 —  24. 6. 1944
553 —  25. 6. 1944
554 —  25. 6. 1944
555 —  25. 6. 1944 
557 —  25. 6. 1944 
560 —  25. 6. 1944 
5G2 —  25. 6. 1944 
563 —  25. 6. 1944 
563 —  25. 6. 1944 
589 —  26. 6. 1944 
570 —  26. 6. 1944 
572 —  26. 6. 1944 
579 —  26. 6. 1944 
583 —  27. 6. 1944 
587 —  27. 6. 1944
601 —  30. 6. 1944
602 —  2. 7. 1944
603 —  2. 7. 1944
605 —  2. 7. 1944
606 —  2. 7. 1944
608 —  2. 7. 1944 
617 —  3. 7. 1944 
623 —  3. 7. 1944 
6?3 —  3. 7. 1944 
635 —  3. 7. 1944"

666 — 8. 7. 1944
669 — 8. 7. 1944
670 — 8. 7. 1944
687 — 11. 7. 1944
699 — 12. 7. 1944
729 — 16. 7. 1944
741 — 17. 7. 1944
745 — 18. 7. 1944
746 — 18. 7. 1944
756 — 18. 7. 1944
773 — 23. 7. 1944
792 — 25. 7. 1944
809 — 28. 7. 1944
816 — 29. 7. 1944
825 — 29. 7. 1944
827 — 29. 7. 1944
829 — 29. 7. 1944
830 — 30. 7. 1944
833 — 30. 7. 1944
836 — 30. 7. 1944
837 — 30. 7. 1944
839 — 30. 7. 1944
841 — 30. 7. 1944
860 — 1. 8. 1944
901 — 12. 8. 1944
904 — 13. 8. 1944
908 — 13. 8. 1944
910 ____ 13. 8. 1944
911 — 13. 8. 1944
912 — 13. 8. 1944
929 — 18. 8. 1944
930 — 19. 8. 1944
934 — 20. 8. 1944
938 — 21. 8. 1944
960 — 23. 8. 1944
966 — 23. 8. 1944
968 — 25. 8. 1944
972 — 25. 8. 1944
974 — 25. 8. 1944
984 — 26. 8. 1944
989 — 26. 8. 1944

22575 — 2. 4. 1942
22960 — 20. 7. 1942
23422 — 23. 1. 1943
2 , 891 — 24. 5. 1943
23802 ____ 24. 5. 1943
24871 — 12. 7. 1944
248'9 ____ 31. 7. 1944
25023 — 25. 10. 1944
25220 — 22. 12. 1944
25899 — 27. 7. 1945
27568 — 24. 11. 1946
27736 — 16. 1. 1947

28137 — 31. 5. 1947
28185 — 22. 6. 1947
28418 — '4. 9. 1947
28839 — 21. 5. 1948
28891 — 31. 5. 1948
28902 — 14. 6. 1948
28953 — 30. 6. 1948
28961 — 30. 6. 1948
28972 — 30. 6. 1948
28980 — 30. 6. 1948
28992 — 16. 7. 1948
29073 — 12. 8. 1948
29113 — 31. 8. 1948
29332 — 22. U . 1948
29406 — 20. 12. 1948
29423 — 22. 12. 1948
29483 — 31. 12. 1948
29563 — 31. 1. 1949
29564 — 31. 1. 1949
29572 — 31. 1. 1949
29592 — 31. 1. 1949
29593 — 31. 1. 1949
29594 — 31. 1. 1949
29595 — 31. 1. 1949
29604 — 13. 2. 1949
29607 — 13. 2. 1949
29608 — 13. 2. 1949
29609 — 13. 2. 1949
29701 — 11. 3. 1949
29714 — 11. 3. 1949
29766 — 23. 3. 1949
29770 — 23. 3. 1949
29812 — 31. 3. 1949
29822 — 31. 3. 1949
29825 — 31. 3. 1949
29901 — 22. 4. 1949
29996 — 22. 4. 1949
29959 — 8. 5. 1949
30004 — 15. 5. 1949
30175 — 20. 6. 1949
30191 — 20. 6. 1949
30192 — 20. 6. 1949
30193 — 20. 6. 1949
30194 — 20. 6. 1949
30313 — 22. 7. 1949
30319 — 22. 7. 1949
30321 — 22. 7. 1949
30323 — 22. 7. 1949
30324 — 22. 7. 1949
30346 — 22. 7. 1949
30347 — 22. 7. 1949
30350 — 22. 7. 1949

N a p o d staw ie  a r t . 184 p. b) rozp. P rezy d en ta  R zeczy
p o sp o lite j z  dn. 22 m a rc a  1928 o  ochron ie w ynalazków , 
wzorów i znaków  tow arow ych (Dz. U. R . P . Nr 39, poz. 384) 
w ykreślon e z o sta ły  n a stę p u ją c e  z n ak i tow arow e:

! (Po n um erze re je s tru  p o d a n a  je s t  d a ta  w y gaśn ięc ia  
| p ra w a  z r e je s t r a c ji  z n a k u ).

29515 —  27. 4. 1950 30606 —  7. 12. 1949
30481 —  2. 1. 1950 34731 —  10. 3. 1950
30526 —  28. 1. 1950

SPRO STO W A N IA

W n r  1 „W iadom ości U rzędu  P aten tow ego“ z  dn , 28.2. 
1950:

n a  s t r .  10, sz p a lta  2, w  w ierszach  10 i 11 od dołu, z a
m ia st  „U k ład  d o  w y sy łan ia  lub o d b ie ra n ia  przesyłow ego 

i te le fo n ii n o śn e j“  w inno być „O dbiorn ik  sygn ałów  do u k ła
d u  przesyłow ego te le fo n ii n o śn e j“ ;

n a  s tr . 10, sz p a lta  2, w  w ierszu  15 od dołu, z a m ia st  
„w y słan ia“  w inno być „w y sy łan ia“ ;

n a  str . 11, sz p a lta  2, w w ierszu 1 od  góry, z a m ia st  „34 
i, 1/01“ w in no być „34 1, 7/01“ ;

n a  s t r .  11, sz o a lta  2, w  w ierszu  4  od dołu, z a m ia s t  „49a, 
56/01“ w inno być „49a, 39/01“ .

W n r  2 z  dn . 29.4. 1950:
n a  s tr . 87, sz p a lta  1, w  w ierszu  12 od góry, z a m ia s t  „7c, 

10“ w in no być „49 i, 16“ ;
! n a  s t r .  87, s z p a lta  1, w  w ierszu  15 od dołu, zam ia st  
i „18 c, 13“  w in n o  być „18c, 8/40“ .
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CZĘŚĆ III

USPRAWNIENIA PRACOWNICZE
Inż. W. M. Koppel 

Zagadnienie racjonalnego wykorzystania miału węglowego i koksowego

Spełniając żądanie gospodarki narodowej przemysł 

węglowy z każdym rokiem zwiększa wydobycie węgla. 

Jednakowoż, jeżeli określać ilość potrzebnego węgla, wy

chodząc jedynie z ogólnego zapotrzebowania i nie uwzględ

niając wszystkich jego strat, to liczbę tę otrzyma się bar

dzo obniżoną. Straty węgla mają miejsce bezpośrednio w 
szybie, a również przy naładunku, transporcie, rozładun

ku 1 wreszcie przy jego spalaniu w  piecach i paleniskach. 

W  zależności od grubości węgla, odległości na jaką musi 
być przewieziony i sposobu wykorzystania suma strat mo

że znacznie wzrosnąć.
Należy rozpatrzyć szczegółowiej, jakie przyczyny wy

wołują zwiększenie strat węgla i w  jakim stopniu straty 

te są nieuniknione.
Gwałtowne zwiększenie wydobycia węgla, jak wiado

mo, jest możliwe tylko przez zastosowanie mechanizacji 

i znajduje się w  prostej zależności od pełni mechanizacji 

wszystkich procesów wydobycia, naładunku i transportu 

węgla. Szerokie zastosowanie mechanizacji w  szybach 
węglowych, wykorzystanie robót wybuchowych i takich 

maszyn, jak wrębówki i kombajny, stało się przyczyną 

powstania dużej ilości miału i wprost pyłu węglowego. W  
ten sposób jakość węgla nieco pogorszyła się, a więc stra

ty zwiększyły. W  niektórych krajach, nie mających głę

bokich pokładów węglowych i wydobywających stosunko

wo nieduże ilości węgla (na przykład w  Belgii), obecnie 

odzywają się nawet głosy w  obronie wydobycia ręcznego. 

Dla ZSRR naturalnie jest możliwa tylko jedna droga wy

dobycia węgla —  droga całkowitej mechanizacji wszyst
kich procesów. Jednakowoż nie należy dopuszczać do zbęd

nego rozdrobnienia węgla, (ponieważ miał węglowy i pył 

węglowy spalają się dostatecznie wydajnie tylko w  pale

niskach specjalnych, a w szeregu pleców, na przykład w 
gazogeneratorach, w  ogóle nie mogą być wykorzystane. 

Straty zaś węgla przy naładunku, transporcie itd. odno

szą się głównie właśnie do miału i pyłu węglowego. Miał 

węglowy łatwiej i trwalej zamarza niż węgiel w  kawał

kach, co zwiększa przestoje wagonów przy rozładowaniu 

(zwłaszcza w  warunkach syberyjskich).
Jakimi środkami można uprzedzić rozpylenie i stratę 

wielu ton węgla?
Rozwiązanie tych zagadnień jest możliwe oczywiście 

dwiema drogami: po pierwsze wyzyskaniem nowych spo

sobów wydobywania węgla i ulepszeniem konstrukcji słu

żących do tego celu maszyn, a po drugie brykietowaniem 

pyłu i miału węglowego, to jest przeistoczeniem ich w ka

wałki określonego żądanego kształtu i rozmiaru. Obie te 

drogi nie wykluczają, a uzupełniają się wzajemnie, po

nieważ przy brykietowaniu można obniżyć straty węgla 

już w  obecnym czasie, a pierwsza droga wymaga przepro

wadzenia prac naukowo - eksperymentalnych.

Brykietowanie węgla kamiennego z pomocą substancji 

wiążącej, zwykle smoły z węgla kamiennego, jest znane

już od około stu lat. W  tym czasie miał i pył węglowy, 

gromadzący się w  kopalniach, często nie znajdował zby

tu nawet po cenach najniższych; z tego powodu właści

ciele kopalń przystąpili do budowy brykletowni, w których 

węgiel był brykietowany na matrycowych i walcowych 

| prasach dwustronnego działania. Przedsięwzięcie okazało 

j się dochodowe, gdyż brykiety znajdowały łatwy zbyt w 

przemyśle i w gospodarstwie domowym. Lecz później, po 

I wynalezieniu palenisk specjalnych, w których pył węglo- 

! wy można było spalać bardziej ekonomicznie, z dużym 

j spółczynnlkiem sprawności, zagadnienie brykletowanla 

! czasowo straciło na ostrości.
Po pierwszej wojnie światowej zaczął się rozwój prze

mysłu brykietowego w  Niemczech, będących, jak wiado

mo, w posiadaniu dużych zapasów węgla brunatnego. Bry- 

kletowano tylko węgle brunatne, odznaczające się dużą 

wilgotnością (około 40Vo) i dające mało popiołu. Podsta- 

wowym celem brykietowania była nie walka ze stratami, a 

uszlachetnianie węgla brunatnego. Węgiel brunatny u

przednio podsuszano a następnie po stłoczeniu pod ciś-

nieniem 1200 —  1400 kg/cm2 bez lepiszcza zamieniało się 

w  trwały błyszczący brykiet, znajdujący zbyt w  przemyśle 

i gospodarstwie domowym. Stłaczanie odbywało się na 

prasach matrycowych, a później pierścieniowych.
Kierowniczą rolę we wszystkich gałęziach narodowej 

gospodarki ZSRR odgrywają węgle kamienne zarówno 

; koksujące, jak i nie koksujące. Jednakowoż węgiel bru
natny, jako paliwo do niezmechanizowanych palenisk 

! kotłów parowych, ma duże zalety w  porównaniu z węglem 

kamiennym, popiół węgli brunatnych topi się przy wyż- 

; szej temperaturze, niż popiół węgli kamiennych, wsku

tek czego otwory rusztów nie są zalewane płynną szla

ką i przez nie stale cyrkuluje wtłaczane powietrze, omy

wając wszystkie cząstki paliwa. Palacz może bez obawy 

przegrzebywać palenisko od góry do dołu 1 zwiększać war

stwę paliwa nad rusztami, zabezpieczając pełne spalanie 

dowolnych kawałków paliwa, aż do pyłu włącznie. Pra

ktycznie dla węgli brunatnych straty, spowodowane uno

szeniem cząstek niespalonych wraz ze szlaką, są bardzo 

nieduże. Stosunkowo małe są również straty, spowodo

wane uchodzeniem cząstek niespalonych wraz z gazami od

lotowymi, nawet w przypadku spalania miału l pyłu: ci

śnienie podmuchu dla węgli brunatnych jest niższe niż 

dla kamiennych i z tego powodu są mniejsze prędkości ga

zów odlotowych, co zabezpiecza pełniejsze spalanie pył
ków. W  prostych niezmechanizowanych wysuwanych pa

leniskach kotłów parowych dostatecznie dobrze spalają 

się węgle brunatne wszystkich rozmiarów (kawałki, miał, 

pył) z dowolną zawartością obciążenia (popiół +  wilgoć)

— aż do 85%. Oczywiście w  ostatnim przypadku w  pa

lenisku nie można podtrzymywać wysokiej temperatury, 

lecz jednakowoż paliwo spala się całkowicie, zapewnia

jąc otrzymywanie pary nie tylko do celów ogrzewania,
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lecz również 1 do prowadzenia niektórych procesów tech

nologicznych.

Istnieje jeszcze jedna dziedzina, w  której węgiel bru

natny (w kawałkach) stosuje się z większym spółczyn- 

nlklem sprawności niż węgiel kamienny, mianowicie w 

gajzogeneratorach, Konstrukcja gazogeneratorów na wę

giel brunatny, wskutek trudnotopliwoścl Jego popiołu, 

Jest prostsza, a obsługa Ich jest łatwiejsza niż gazogene- 

ratorów na węgiel kamienny. Wartość opałowa gazu osiąga 

1350 —  1450 cal/m3, gdy dla węgla kamiennego nie prze

wyższa 1150 —  1250 cal/mJ.

Węgiel brunatny powinien i może być spalany na 

miejscu lub w  stosunkowo niedalekiej odległości/od miej

sca wydobycia, ponieważ jego wskaźnik celowości prze

wozów (stosunek wartości opałowej paliwa do liczby ka

lorii, zatracanych na jego przewóz) jest 11/2 —  21/2-krot- 

nie mniejszy niż dla węgla kamiennego. A  więc 1 straty 

węgla brunatnego przy transporcie będą stosunkowo nie

duże w  porównaniu ze stratami węgla kamiennego. W  ten 

sposób obserwowane obecnie zwiększenie strat odnosi się 

głównie nie do wesrli brunatnych, lecz do węgli kamien

nych. Z tego powodu walka ze ¡stratami winna być pro

wadzona przeważnie w  dziale miału 1 pyłu węgli kamien

nych, przewożonych w  warunkach ZSRR na olbrzymie od

ległości 1 spalanych skutecznie tylko w paleniskach spe

cjalnych. Zupełnie jasne, że w  tych przypadkach, kiedy 

nie ma możliwości spalania na miejscu w paleniskach na 

pył całego wydobywanego z szybu (lub z grupy szybów) 

miału węglowego lub pyłu niskokoksujących węgli, nale

ży budować brykietownle.

Drugą gałęzią przemysłu, w której przez brykletowa- 

nie można zachować duże Ilości węgla lepszych gatunków, 

jest koksochemla. Jak wiadomo w  przemyśle są wykorzy

stywane tylko' asortymenty koksu 1 kokslku o rozmiarach 

powyżel 15 mm. Asortymenty zaś od 0 do 15 mm (miał 

koksowy) odstępuje się 1 wykorzystuje jako najniższe ga

tunkowo paliwo kotłowe. Twarde cząstki koksu rozpala

ją sie z trudem, nie bacząc na zwiększone ciśnienie pod

muchu i w dużej ilości sa unoszone z paleniska nlespalo- 

ne albo razem z gazami dymowymi, albo razem ze szlaką. 

Przy spalaniu miału koksowego nawet w  zmechanizowa

nych paleniskach nie udale się oslaemać dużego obciąże

nia rusztu, straty są wyższe, niż dla Innego dowolnego 

paliwa 1 z tego powodu miał jest wykorzvstywany bardzo 

niechętnie w  wyjątkowych przypadkach. Tak na przykład 

przed Wielka Wojną Ojczyźnianą w  Magnltorsklej koksow

ni nagromadziły się całe złoża miału koksowego. Tymcza

sem do wytwarzania koksu są zużywane bardzo warto
ściowe dla gospodarki narodowej gatunki koksujących 

węgli. Jeżeli przyjąć jako cel niedopuszczenie do straty 
ani jednej tony węgli koksujących, to przede wszystkim 

powstaje pytanie, czy całkowicie jest przemyślana obec
nie przyleta w  koksowniach klasyfikacja koksu, czy nie 

ma możności wykorzystać np. w  kowalskich 1 gazogene- 

ratorowych plecach koksik o rozmiarze nie 40 —  15 mm 

(jak to jest obecnie przyjęte), a 40 —  10 mm. Cały pozo

stały miał koksowy, to Jest asortyment od 0 —  10 mną, 

przez brykletowanle z zastosowaniem substancji wiążą

cych może być zwrócony przemysłowi. W  zależności od 

ciśnienia stłaczanla otrzymywane brykiety są wykorzy
stywane w  niżej podany sposób:

1) przy stłaczanlu w  prasach dwustronnego działa

nia, rozwijających ciśnienie 400 kg/cm* 1 nieco wyższe, w  

charakterze namiastki koksu metalurgicznego do kopula- 
ków; przy tym zwalnia się odpowiednią ilość koksu me

talurgicznego, wykorzystywanego według bezpośredniego 
przeznaczenia;

2) przy stłaczanlu w  prasach dwustronnego działa

nia, rozwijających ciśnienie do 250 kg/cm* —  w  chara

kterze wysokogatunkowego opału do kotłowni, parowozów, 

statków parowych itp. ¿spalającego się całkowicie w  pale

niskach wszystkich rodzajów, z domowymi włącznie.

Taki wysokogatunkowy opał był otrzymany przez au

tora artykułu na kilka lat przed Wielką Wojną Ojczyźnia

ną w  Mospińsklej fabryce brykietów przez brykletowanle 

nawet bez uprzedniego zmielenia miału koksowego o roz

miarze 0 —  15 mm. Brykietów, zamieniających koks me

talurgiczny, nie udało się otrzymać wskutek braku pras 
dwustronnego działania, rozwijających ciśnienie nie niż

sze niż 400 kg/cm*.

Obecnie ZSRR posiada własne urządzenia, wystarczają

ce do brykietowanla węgli brunatnych wszelkiego rodza

ju, które bez stosowania substancji wiążących dają trwa

łe brykiety pod ciśnieniem 1000 —  1600 kg/cm*. Rozpo

częto projektowanie, montaż i budowę kilku zakładów do 

brykietowanla węgla brunatnego. Istnieją wszelkie pod

stawy do przypuszczeń, że po pewnym czasie uda się osią

gnąć duże sukcesy w  dziedzinie uszlachetniania węgla 

brunatnego. Niestety jeszcze nie przystąpiono do rozwią

zania zagadnienia pierwszorzędnej wagi, a mianowicie 

do obniżenia strat węgla kamiennego i miału koksowe

go przez brykletowanle.

Można twierdzić, że nawet projektujące organizacje 

mają w  obecnym czasie niedostateczne pojęcie o tym, ja

kim powinien być nowoczesny zakład, brykietujący wę

giel kamienny, i jakie maszyny powinny być w  nim za

instalowane. Oczywiście nigdzie nie są prowadzone nawet 

wstępne prace nad zebraniem materiałów, koniecznych do 

projektowania zakładów brykietujących, chociaż posia

dane prasy i pozostałe urządzenia albo są przestarzałe, 

albo nadają się tylko do brykietowanla węgli brunatnych; 

nigdzie nie jest omawiana konstrukcja pras i innych ma

szyn. Jednak czas mija i im dalej, tym bardziej dojrzewa 
konieczność organizacji walki ze stratami węgla. 

Niełatwa jest, chociaż ułatwiana z roku na rok praca 

górników, dzięki których bohaterskiemu wysiłkowi z każ

dym rokiem ZSRR wydobywa coraz więcej węgla. Górnicy 

mają pełne prawo żądania, ażeby ani jedna tona wydoby

tego ich pracą węgla nie przepadała, a w  całości szła na 

pożytek ZSRR.

(„Ugol” 1949 r., nr 12, str. 14 —  15).

Kand. nauk techn. A. S . Szwarc

N O W E  Ś R O D K I  Z A S T Ę P C Z E
Głównym zadaniem naukowo-badawczego laborato

rium fabryki „Skorochod” jest obecnie wypracowanie i 

wprowadzenie do użytku w  produkcji nowych środków za
stępczych skóry, gutaperki, kauczuku 1 silnie deficyto

wych rozpuszczalników organicznych. Tematy robót w  la

boratorium obejmują najrozmaitsze kwestie, a w  tej licz

bie takie, jak zastąpienie alkoholu etylowego w  mieszani

nie rozpuszczalników granitolu, otrzymywanie Jednowar

stwowego”, Jak również termoplastycznego granitolu, wy

twarzanie udoskonalonych postaci kartonów obuwianych; 

opracowanie nowej konstrukcji różnomleszankowych po

deszew formowanych, otrzymywanie nowej tkaniny na 
obrzeża obuwia, podobnej do skóry, otrzymywanie środ

ków zastępczych wierzchów na osnowie tkaninowej z za
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stosowaniem wodnych emulsji syntetycznych elastome

rów;- otrzymywanie kleju sewanitowego w  zastępstwie gu

taperkowego; zagęszczanie brzegowych części skóry przez 

impregnowanie ich wodnymi emulsjami syntetycznych 

elastomerów.

Laboratorium przeprowadziło specjalną pracę w dzie
dzinie poszukiwania pełnowartościowych i efektywnych 

środków zastępczych alkoholu etylowego Jako jednego ze 

składników rozpuszczalnika granltolu. Benzyna nie roz

puszcza estrów celulozy, jednak w postaci dodatku (30 —  

35%) do rozpuszczalnika, składającego się z aktywnych 

składników rozpuszczających, nie przeszkadza normalne

mu pęcznieniu nitrobłonek granltolu. Jednakże obniża 

ona cokolwiek zdolność napęcznlałej nltrobłonkl do skle- 

fanla się z podkładem i wierzchem obuwia.
Aby usunąć tę wadę, laboratorium poleciło wprowa

dzać do mieszaniny oprócz benzyny nieznaczne Ilości sub

stancji peptyzujących w  postaci żywic roślinnych 1 pla

styfikatorów. Dało to pożądany efekt technologiczny —

1 pęcznienie 1 sklejanie nltrobłonkl pomimo obecności 

benzyny w  mieszaninie szło dobrze.

Ponieważ benzyna, stosowana jako rozcieńczalnik, Jest 

zdolna zastąpić tylko mniej niż jedną trzecią część alko- j 

holu, należało znaleźć inny pełnowartościowy środek za- . 

stępczy, aby zupełnie uwolnić się od konieczności stoso- 
wania alkoholu etylowego. Zaproponowano, Jako rozcleń

czalnlk i pełnowartościowy środek zastępczy alkoholu ety

lowego, eterowo-aldehydową frakcję alkoholu, otrzymywa

nego przez hydrolizę, która zawiera nie więcej niż 2%  al-  

koholu metylowego, nie więcej niż 0,25% kwasu (w prze
liczeniu na octowy), nie więcej niż 2,2% estrów w  przell- 

czenlu na octan etylu i nie więcej niż 3,5%  aldehydów w  . 

.przeliczeniu na acetaldehyd. Większa zawartość alkoholu 

metylowego, aldehydów i kwasu czyni estrowo-aldehydo

wą frakcję niezdatną do danego celu.

Opracowano różne recepty na rozpuszczalniki granlto

lu, w  których częściowo lub całkowicie był wyeliminowa

ny alkohol etylowy kosztem wprowadzenia benzyny w 

miejsce 1/3 i estrowo-aldehydowej frakcji alkoholu, otrzy

mywanego przez hydrolizę, w  miejsce 2/3 ogólne] Ilości al
koholu etylowego (zaakceptowanych przez Państw. Sanlt. 

Inspekcję). W  ciągu tylko pierwszego półrocza 19.48 r. w  
fabrvce „Skorochod“ zużyto 122 tony rozpuszczalnika, w 

którego skład wchodzi 20% benzyny lekkiej. Dało to 

oszczędność około 25 ton alkoholu.
W  roku 1949 sprawa pełnego wyeliminowania alkoholu 

z rozpuszczalnika granltolu musi być bezwarunkowo roz

strzygnięta.
Przed wojną w  ciągu kilku lat fabryka stosowała „Jed

nowarstwowy“ granltol zamiast „wielowarstwowego“, lecz 

tylko do podnosków dziecinnego i częściowo do damskiego 
obuwia płóciennego. Laboratorium opracowało metodę 

otrzymywania „jednowarstwowego” granltolu do podnosków 

wszystkich postaci obuwia skórzanego, kombinowanego 1 

płóciennego. Odróżnia się ona od przedwojennej tym, że 

w  niej Tnanznlg (4-krotnle) zmniejszono Ilość dodawa

nego obojętnego wypełniacza 1 wskutek tego zawartość po

piołu w  granltolu jest dwukrotnie mniejsza od ustalone

go przed wojną przez OST; zastosowano też bardziej lepką 

koloksyllnę (lepkość wg Englera 2,5). Podnoskl, wykonane 

z granltolu tego rodzaju, wykazują większą sztywność.

„Jednowarstwowy” granltol lenlngradzklej fabryki 

„Proletarskl Trud” (od pierwszej partii próbnej, przygo

towanej według opracowanej metody przy ścisłym do

borze koloksyllny z zachowaniem przepisów suszenia) po
siadał większą sztywność niż granltol fabryki „Iskoż” nr.

1, pomimo że w  pierwszym przypadku nakładało się pra

wie dwa razy mniej nitromastyksu (330 —  350 g/m2 za

miast 600 g/m2) 1 temperatura suszenia była znacznie niż

sza (40° C zamiast 65 —  70° C). Liczne próby technologicz

ne 1 noszenie próbne wykazały, że nałożenie nitromastyksu 

w  Ilości 500g/m2 z zachowaniem sposobu wyrobu zabezpie

cza dostateczną trwałość formy podnosków.

Zastosowanie „jednowarstwowego” granltolu daje moż

ność fabryce „Skorochod” zaoszczędzenia w  1949 r. około 

100 tysięcy m 2 kordu - barchanu.
Wspomniany „jednowarstwowy” granltol z nałożeniem 

600 —  700 g/m2 nitromastyksu można wykorzystać do 

sztywnych napiętków zamiast stosowanych trzech warstw 

zwykłego granltolu. W e wszystkich przypadkach zastoso

wania „jednowarstwowego” granltolu (podnoskl, sztywne 

naplętkl) zużycie deficytowego i drogiego rozpuszczalnika 

zmniejsza się co najmniej o 35% .

„Jednowarstwowy” granltol, posiadający szereg ekono

micznych zalet w  porównaniu z granltolem „wielowar

stwowym”, posiada jednakże niektóre istotne wady: jest 
łatwozapalny, toksyczny, użycie jego pociąga za sobą bez

powrotną stratę rozpuszczalników. Takich wad nie posiada 

granltol tefrmoiplastyczny. Laboratorium fabryki „Skoro

chod” rozpracowało metodę jego wytwarzania, polegającą 

na wykorzystaniu żywicy syntetycznej typu P.G.P. M a

styks do nakładania na tkaninę przygotowuje się za po

mocą mieszaniny dostępnych rozpuszczalników z nieznacz

ną Ilością octanów. Detale podnosków, wytworzone z ter

moplastycznego granltolu i wstawione do noskowej części 

cholewki, rozgrzewa się w specjalnie skonstruowanym na 

fabryce termostacie parowym. W  celu zafiksowanla i skle

jenia podnosków z podkładem i wierzchem, noskową 

część cholewki podiprasowuje się w  ciągu kilku sekund po

między ogrzanymi płytami prasy elektrycznej, skonstru

owanej w fabryce.
Zasadniczym technologicznym wymaganiem w stosunku 

do podnosków jest zachowanie właściwości termoplastycz- 

ności na przeciąg czasu od czynności obciągania cholewki 
do czynności zaciągnięcia noska. Na trasporterze w  warun

kach masowej produkcji potrzeba do tego co najmniej 5 

minut. Błonka, nałożona obustronnie, powinna w ciągu 

tego odcinka czasu posiadać właściwość dobrej przyczep

ności 1 sklejania. Podnoskl, po zdjęciu z kopyta szewskie

go, powinny być twarde, a w  czasie używania —  trwało 

na deformację.

Technologiczne obserwacje nad obuwiem skórzanym w  
doświadczalnym noszeniu wykazały, że termoplastyczny 

granltol, przygotowany w  laboratorium fabryki „Skoro
chod" odpowiada zasadniczym wymaganiom technologicz

nym 1 użytkowości. Całkiem możliwe, iż wprowadzenie 
termoplastycznych podnosków oraz specjalnych tekturo

wych napiętków umożliwi zupełne wyeliminowanie obcią

gających suszarek w  niektórych oddziałach, zwłaszcza tam, 

gdzie wyrabia się obuwie płócienne 1 kombinowane. 
Wprowadzenie termoplastycznego granltolu daje możli

wość nie tylko zaoszczędzenia deficytowego i kosztowne

go rozpuszczalnika, lecz 1 znacznego polepszenia warun
ków zdrowotnych pracy, prowadzenia procesu w  lżejszych 

warunkach pracy oraz obniżenie kasztów własnych pro

dukcji.
Laboratorium rozpracowało l wprowadziło do masowej 

produkcji tkaninę podobną do skóry, używanej na 

obrzeża obuwia płóciennego 1 kombinowanego, jak rów

nież lekkiego obuwia skórzanego z zamszu lub chromu 

nlebarwlonego. ___
Podobna do skóry tkanina na obrzeża obuwia, wyra

biana z lekkiej tkaniny bawełnianej, artykuł 825, bez 

apretury, pocięta pod kątem 45°, posiada szerokość 80 —  
84 cm i grubość 0,25 —  0,28 m m; 1 m2 błonkl, nałożonej 

z Jednej strony, waży 70 —  100 g; moc paska 20 x 100 —  

nie mniejsza niż 6 kg; wydłużenie w  chwili rozerwania 

paska —  około 40%; wydłużenie dopuszczalne —  około 

20%  ścieranie się błonki, nałożonej na tkaninę z obcią

żeniem 0,5 kg —  nie więcej niż 2 g/cm*.-
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Tkanina ta z wierzchniej (prawej) strony jest odpotna  

na działanie wilgoci, elastyczna i nielepka. Błonka jest  

ściśle związana z tkaniną. Tkaninę tę wyrabia się zwy

kle z wypukłymi drobnymi prążkami. Masową produkcję 

podobnej do skóry tkaniny na obrzeża obuwia z powodze-  

niem opanowała fabryka „Proletarskl Trud”, która wy

puściła w 1948 r. kilka tysięcy metrów tego materiału w 

różnych kolorach. Niestety, ani jedno przedsiębiorstwo \ 

Gławkożtechzamlenitlela dotychczas jeszcze nie zorgani

zowało u siebie masowej produkcji tej nowej postaci ma
teriału wykończalniczego. ,

Do liczby najbardziej aktualnych zadań przemysłu 

obuwianego Związku należy badanie nowego rodzaju 

klejów, wzamlan gutaperkowego do umocowywania gumo

wego spodu obuwia. Zaznaczyło się nie mało dróg roz

wiązania tego zadania. Usiłowania zmierzały do zastą
pienia samowulkanlzującej się gutaperki sewanitem bez 

jego obróbki cieplnej. Po pracy laboratoryjnej fabryka 

„Skorochod“ w  marcu 1948 roku zorganizowała masowe 

próby nowego rodzaju kleju sewanltowego, opracowanego 

według metody laboratoryjnej. Wyróżniał się on dużym 

stężeniem, niską lepkością, dobrą trwałością i samowul- 

kanizacyjnymi właściwościami.

Jednak niedostateczna standartyzacja wyjściowego se- 

wanitu cokolwiek zmienia w  poszczególnych przypad

kach właściwości błonki klejącej: prędkość wulkanizacji, 
prędkość i moc chwytania, zdolność sklejania. Udało się 

jednak tak zorganizować proces wytwarzania kleju sewa

nitowego i jego zastosowania, że od maja 1948 r. ten 

rodzaj kleju stale jest używany do przymocowywania gu

mowych podeszew trepek. Fabryka nie otrzymała ani 

jednej reklamacji na obuwie, przygotowane na kleju se- 
wanitowym.

Aby zastąpić gutaperkę przy sklejaniu gumowego spo

du mocniejszych rodzajów obuwia, laboratorium pracu

je nad otrzymywaniem trwałych klejów z nowego ule

pszonego rodzaju sewanitu. Bada się go obecnie w labo

ratorium wspólnie z centralnym naukowo - badawczym 

instytutem przemysłu skórzano - obuwianego. Nie ma 

wątpliwości, że kwestia szerszego zastąpienia gutaperko

wego kleju sewanitowym będzie pomyślnie rozwiązana w 

roku bieżącym.

W  wyniku prac badawczych, przeprowadzonych wspól

nie z przędzalniczo - niclanym kombinatem im. S. M. Ki

rowa, była ustalona możność otrzymywania i stosowania 

nitki „Mekkej“ z bawełny czesankowej. W  trzecim kwar

tale' roku zeszłego fabryka „Skorochod” z powodzeniem 

zastosowała 5 ton takich nici. Trwałością na rozerwa

nie dorównują one niciom lnianym o odpowiednich nu

merach i są półtora krotnie lepsze od angielskich 1 ame

rykańskich nici bawełnianych „mekkej“.

W  wyniku współpracy z Centralnym naukowo - ba

dawczym instytutem papiernictwa i fabryką „Istechkoż” 

był otrzymany nowy rodzaj odpornej na wilgoć branzli 

tekturowej, która wykazała przy doświadczalnym no

szeniu wysokie właściwości użytkowości. Przygotowana 

na nowej żywicy syntetycznej, wykazuje ona większą 

trwałość w  stanie wilgotnym (do 2,5 — 3,0 kg/cm2 w 

kierunku płatowym) i posiada wysokie wskaźniki odpor

ności przy zwijaniu w  stanie mokrym i suchym. „Gław- 

kożtechzamienitiel” powinien zorganizować produkcję 

branzli, odpornych na wilgoć w  fabryce „Istechkoż“. 

Żywicę syntetyczną, potrzebną do tego celu, wytwarza 

już jedna z fabryk przemysłu chemicznego.

(„Legkaja Promyszlennost“ 1949 r., nr 4, str. 5 —  6).-

P. D. Balasow
. O E L E K T R Y Z A C J I  B A W E Ł N Y

Wśród włókiennlków rozpowszechnione jest mniema

nie, że w procesie obróbki materiały włókiennicze ele

ktryzują się 1 że ta elektryzacja wpływa ujemnie na pro

ces technologiczny. Włókna przy tarciu o siebie, o ela

styczne nakrycia i inne narządy maszyny zostają nała

dowane jednoimienną elektrycznością, odpychają się 

wzajemnie, czynią produkt zbyt puszystym, a przebieg 

pracy mniej zrównoważonym.

W  fabrykach bawełnianych walczą z elektryzowaniem 

włókien przez nawilżanie -powietrza. Nawilżanie powie

trza przy dużej higroskopijności bawełny zwiększa jej 

przewodność elektryczną i przyczynia się do odprowadza

nia ładunków elektrycznych poprzez metalowe części ma
szyny.

Według zdania wielu specjalistów, elektryzacja baweł

ny występuje i w rozciągowych aparatach maszyn, co 

również ujemnie wpływa na proces technologiczny i ga

tunek produktu.

Jednakowoż można wątpić w istnienie ładunków ele

ktrycznych w  bawełnie między parami wałków rozcią
gowych. W  zwykłych warunkach wytwarzania w przy

gotowawczych i przędzalniczych oddziałach, w  których 

panuje temperatura 24 —  28° C i względna wilgotność 

powietrza 50 —  65%, absolutna wilgotność produktu wy

nosi 6 — 7%. Przy tym przewodność elektryczna bawełny 

wzrasta o 30 —  40% (w porównaniu ze stanem suchym). 
Przy rozstawieniu cylindrów aparatów rozciągowych, wy

noszącym 34 —  45 mm dla bawełny o długości 31/32 mm, 

można przypuścić, że powstające przy rozciąganiu pro

duktu ładunki elektryczne winny być odprowadzane po

przez cylindry do ziemi. Całe zagadnienie polega na tym, 

jak intensywnie przebiega ten proces.

Ażeby prawidłowo zorganizować technologię, należy 

wiedzieć czy istnieje elektryzacja, gdzie w włóknach mo

gą powstawać elektryczne ładunki i jaka jest ich wiel

kość.

Elektryczność statyczna może powstać przy obrobce 

materiałów włóknistych z wielu przyczyn. Z tego powodu 

w y jaśn ien ie  wszystkich zagadnień, związanych ze zjawie

niem się statycznej elektryczności, wymaga dłuższego 

czasu.
Profesor A. J. Dudnik w swej pracy „Wykorzystanie 

sposobu pomiaru ładunków statycznej elektryczności w 
półfabrykatach przędzenia wełny czesankowej“ ustalił, 

że elektryczność statyczna istnieje we wszystkich półfa

brykatach przędzenia wełny, znajdujących się zarówno w 

stanie spokoju, jak i w procesie obróbki.

Przy wykonywaniu opisywanej w artykule niniejszym 

pracy nie było postawione jako cel całkowite wyświetle

nie zagadnienia elektryzacji włókien w procesie obróbki. 

Zadanie zostało sprowadzone do, wyjaśnienia stopnia ele- 

ktryzapji bawełny w procesie rozciągania w trzycylindro- 

wych i dwurzemykowych przyrządach rozciągowych w 

warunkach fabrycznych i tej roli, jaką mogą tu odgrywać 

uściślacze zwoju, wykonane z różnych materiałów. Tylko 

przy sposobności dla porównania była badana elektry

zacja bawełny i w innych etapach jej obróbki. Ażeby o- 

trzymać najbardziej porównawcze wyniki, częściowo zo

stało powtórzone doświadczenie prof. A. J. Dudnika.

W  charakterze przyrządu do pomiaru ładunków ele

ktrycznych w włóknach początkowo zastosowano zwykły
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elektroskop z listkami o możliwie najmniejszym ciężarze. 

W  czasie badania elektroskopu nie udało się osiągnąć 

wskazań nie tylko przy pomiarach na zwoju w rozclągo- 1 

wych aparatach wrzeclenlarek i przędzarek, lecz i w in

nych miejscach (na obracającej się cewce, między parą 
rozciągowych wałków oraz wrzecionem itd.).

Czułość zwykłych elektroskopów, wyrażająca się w od

chyleniu listka o 60° przy różnicy potencjałów między 
sworzniem i skrzynką, wynoszącej 500 V, widocznie oka

zała się niedostateczną do pomiaru ładunków elektrycz

nych, powstających w  bawełnie.

Wówczas do doświadczeń został zastosowany elektro- 

mierz nitkowy, którego czułość można doprowadzić do
0,001 V i wyżej.

Schemat nitkowego elektromlerza uwidoczniono na 

rys. 1. Do płytek (noży) M M  doprowadza się jednakowy 

co do wielkości i przeciwny co do znaku (względem zie

mi) potencjał z baterii B, środek której jest uziemio

ny. Między płytkami jest naciągnięta cienka, przewodząca 

prąd nitka F (platynowa, kwarcowa itd.).

Jeżeli nitka ma potencjał równy zeru, to znajduje się 

ona pośrodku między nożami. Jeżeli do niej przykłada 

się potencjał, to zostaje ona przyciągnięta do noża, ma

jącego potencjał znaku przeciwnego.

Wielkość przesuwu nitki, zmierzona za pomocą skali 

i mikroskopu, charakteryzuje różnicę potencjału między 

ziemią i nitką.
Czułość nitkowego elektromierza zależy od szeregu sta

łych i zmiennych czynników. Z czynników tych do sta

łych zalicza się: materiał i grubość nitki, powiększenie 
mikroskopu, różnica potencjałów między nożami, do 

zmiennych natomiast —  naciąg nitki 1 odległość mię

dzy nożami.
W  rozpatrywanym przypadku odległość między nożami 

była stała, zmiana czułości zależała tylko od naciągu nit

ki, zmienianego za pomocą specjalnej śruby. Zależność 

czułości przyrządu od naciągu nitki jest bardzo duża. Tak 

na przykład przy osłabieniu naciągu nitki zaledwie o 25  

czułość zwiększała się 7-krotnie.
W  opisywanym doświadczeniu do noży był doprowa

dzany potencjał, wynoszący 80 V, z suchej baterii BAS — 

80. Nitka była platynowa o średnicy 2 |i, odległość mię

dzy nożami była niezmienna.
Przed przystąpieniem do doświadczenia należało do

kładnie określić czułość przyrządu. Do tego celu był wy

korzystany schemat, uwidoczniony na rys. 2.

Nitka elektromierza była przyłączona do ruchomego 

kontaktu dzielnika napięcia AB. W  tym przypadku do 

nitki można doprowadzać dowolny potencjał w  grani

cach baterii E. W  opisywanym przypadku różnica poten

cjałów baterii wynosiła 11 V. Potencjał był mierzony wol

tomierzem.

Rys. 2.

Skala mikroskopu była podzielona na 10 dużych i 100 

małych podziałek. Przy nieobecności potencjału nitka by

ła ustawiona w środkowe położenie na piątej dużej po- 

dzlałce. Nitka mogła wahać się od cyfry 5 w  lewg do 0 i w  

prawo do 10. Przy doprowadzeniu do nitki potencjału z 

ruchomego kontaktu dzielnika napięcia nitka odchylała 

się w  lewo lub w prawo, w zależności od położenia bate

rii E. Czułość nitkowego elektromierza była określana 

przez podzielenie liczby podziałek, na które odchyliła się 
nitka, przez liczbę woltów, wskazanych woltomierzem. 

Czułość winna być jednakowa w obie strony od początko

wego położenia nitki.
W  doświadczeniu opisywanym przy doprowadzeniu do 

nitki potencjału, równego 7 V, nitka odchyliła się na 10 
małych (jedną dużą) podziałek. Znaczy się czułość ele

ktromierza była równa

10

—  =1,5.
7

Czułość ta była zachowana przez cały czas doświad

czeń.
Dla obiektywności danych należało wielkość poten

cjału w woltach odnieść do wagi produktu, podlegające

go pomiarom.
Poszukiwany potencjał elektryczny między nałado

wanym ciałem i ziemią wyraża się w  woltach na 1 g ma

teriału. Jeżeli produkt przesuwa się na przykład w przy

rządzie rozciągowym, to trzeba obliczyć wagę produktu, 
który przeszedł przez punkt kontrolny w czasie doświad

czeń.
W  charakterze obiektów badania w laboratorium MTJ 

przędzalni bawełny były wzięte maszyny: czesarka,

zgrzebl arka czterocylindrowa, wrzecleniarka z trzycylin- 

drowym aparatem rozciągowym oraz przędzarka z dwu

rzemykowym przyrządem wysokiego rozciągu, Jak rów

nież i produkty przeróbki.
Doświadczenia były powtarzane trzykrotnie —  20 i 23 

września oraz 1 października 1949 r.
Temperatura powietrza w oddziale przygotowawczym 

w  czasie doświadczeń wynosiła 18 —  20° C, względna wil
gotność —  65 —  75%, w  oddziale przędzalniczym tempe

ratura powietrza wynosiła 23 — 24° C, a względna wilgot

ność —  50 —  65%.
W  czasie przeprowadzania doświadczeń była przera

biana bawełna pierwszych gatunków o długości 31/32 mm 

dla średnich numerów, taśma czesankowa nr 0,29, taś

ma z 2. główki nr 0,28, gruby niedoprzęd nr 1,24, średni 

niedoprzęd nr 3,34, przędza nr 54.
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Dla porównania rezultatów były dokonane pomiary na | 

dwuczesankowym aparacie i na przędzalniczej maszy- i 
nie o działaniu okresowym w  laboratorium wełny MTJ.  

W  czasie dokonywania doświadczeń przerabiano czystą 
białą wełnę.

Temperatura powietrza wynosiła 23 —  24° C, względ
na wilgotność —  65 —  70%.

W  czasie dokonywania badań przyrząd ustawiono w 

pobliżu maszyny na podstawie amortyzującej, łagodzącej 

drgania podłogi, pochodzące od biegu maszyny. Przewód 

elektryczny, poprowadzony od nitki platynowej, był przy

mocowany do płytki ebonitowej, zapomocą której oczysz

czony koniec przewodu był doprowadzany do zetknięcia 

ze zwojem, niedoprzędem i przędzą, będących w  ruchu 

podczas pracy maszyny. To samo było robione w  stosunku 

do produktów przędzenia bawełny, znajdujących się w 
stanie spoczynku, jak również w  stosunku do różnych na
rządów maszyn.

Ustalono przez pomiar elektromierzem ładunków ele

ktrycznych, na bawełnie i wełnie w  czasie ich przeróbki: 

na czesarce przy prędkości cylindra zbiorczego n =  10 

obr/min i prędkości bębna n =  175 obr/min N  =  0,29. 

Na wyczesie, zdejmowanym grzebieniem z cylindra zbior

czego był ujawniony znaczny ujemny ładunek. W  okre

sie 3 sekund charakteryzował się on 5 dużymi podziałka- 

mi (50 małych podziałek), czyli 35 V. Przy tym wskaza

nia nadal wzrastały.

W  ciągu trzech sekund przeszło wyczesu

Znaczy się na wyczesie ładunek wynosił
35

= 9,5 V  na 1 g,

Na taśmie między wałkami spłaszczającymi i układa

czem taśmy w tym samym czasie był odnotowany ładu

nek dodatni, równy 0,5 dużej podziałką czyli 3,5 V.

Znaczy się był tu ładunek 
3,5
37 = 0,95 V  na 1 g.

Wokoło maszyny w .czasie jej pracy notowano obec

ność pewnego pola elektrycznego. Pole to widocznie było 

rezultatem tarcia dużej liczby włókien o siebie 1 o narządy 
maszyny.

Na zgrzeblarce przy prędkości przedniego cylindra 

a =  300 obr/min 1 rozciąganiu E =  6, N  =  0,28.

Na taimie między przednią parą wałków rozciągowych 

i lejkiem uściślającym był odnotowany stosunkowo duży 

ujemny ładunek, wzrastający w ciągu l sekundy do 5 

dużych podziałek, czyli 35 V. Ładunki zwiększały się- w 
dalszym ciągu.

W  ciągu jednej sekundy przeszła ilość taśmy:

udn 3.14. 0 032 00 

N. 60 0,28.60   1,8 8’

Znaczy się ładunek w  taśmie wynosił

. 35
—  = 19,5 V na 1 g.
1,8

W  związku z tym, że przy otwieraniu górnej pokry

wy przyrządu rozciągowego zwój nawijał się na górny wa

łek, nie udało się zmierzyć wielkości ładunku między pa

rami wałków, rozciągowych. Lecz była stwierdzona tam 

obecność ładunku.
Na przednich wałkach skórzanych również notowano 

bardzo znaczny ładunek, który w  ciągu 1 —  1,5 sek po

wodował wychylenie na 5 dużych podziałek, czyli 35 V, 

przy czym znak ładunku zmieniał się.
Na wrzecienlarce badano jednocześnie uściślone 1 nie 

uściślone zwoje. W  pierwszym przypadku uściślacze były

umieszczone między tylnym i średnim cylindrem. Stoso

wano uściślacz typu szczelinowego z miedzi, połączony z 

wodzikiem; między przednim i środkowym cylindrem sto

sowano uściślacz drewniany w postaci otwartego lejka, 

leżącego na cylindrze. Prędkość cylindra przedniego wy

nosiła 200 obr/min.

W  taśmie, postępującej do aparatu rozciągowego, ła

dunków nie ujawniono.

W  zwoju między tylną i środkową parą wałków rozcią

gowych ujawniono ładunek, równy 2 małym podzlałkom 

przyrządu, czyli 1,4 V. Przy prędkości środkowej pary 

wałków, równej 67,5 obr/min, ładunek równał się 1,6 V  na 

1 g bawełny.

Przy ustawieniu między tylną i środkową parą wałków 

rozciągowych szczelinowego uściślacza metalowego z otwo

rem wyjściowym o szerokości 8 m m  i sztywno połączonego 

z wodzikiem ładunków w  zwoju nie ujawniono.

W  zwoju między środkową i przednią parami rozcią

gowymi w  ciągu 3 minut wskazania przyrządu równały 

się jednej dużej padzlałce, czyli 7 V, co odpowiadało 

6,9 V  na 1 g materiału. Gdy umieszczono tu uściślacz 

drewniany, oparty na cylindrach, wielkość ładunku by

ła taka sama. Nie można tu było umieścić uściślacza me

talowego, gdyż był on za ciężki i nie mógł się lekko prze7 

suwać wraz ze zwojem wsadłuż tworzącej cylindrów.

Znaczne ładunki powstały w  niedoprzędzie między 

przednią parą wyciągową 1 szyjką skrzydełka.

W  pobliżu cylindrów w  niedoprzędzie w  ciągu 2 —  3 

sekund powstawał ładunek elektryczny do 10,5 V  lub 13 V 

na 1 g produktu, w  środku między cylindrami i skrzydeł

kiem odpowiednio 1,4 lub 1,73 i koło szyjki skrzydełka w 

niedoprzędzie istniał łaidunek 0,7 V  lub 0,88 V  na 1 g ba

wełny.

Znaczne ładunki były zauważone na wałkach skórza

nych. W  ciągu 2—3 sekund na przednich wałkach ła

dunek elektryczny wzrastał do 35 V, na środkowych do 

14 V i na tylnych do 3,5 V.

We wszystkich przypadkach, prócz pomiarów na przed

nich wałkach, ładunki posiadały znak ujemny.

Ilość bawełny, przechodzącej w  czasie pomiarów mię

dzy środkową i tylną parą wałków rozciągowych, była 

określana z prędkości pary środkowej, a między przednią 

i środkową parą rozciągową oraz z przodu przyrządu roz

ciągowego —  z prędkości pary przedniej.

Ustawienie uściślacza drewnianego w  przedniej stre

fie nie zmniejszało ładunków elektrycznych w  bawełnie, 

lecz czyniło wyrób więcej ścisłym. ,

Zwiększenie lub zmniejszenie wielkości rozciągania 

nie wpływało w  sposób widoczny na elektryzację włókien 

w  przyrządzie rozciągowym.

W  maszynie przędzalniczej z dwurzemykowym przy

rządem rozciągowym o wysokim wyciąganiu był prze

rabiany średni niedoprzęd nr 2,6 na przędzę nr 54 przy 

 rozciąganiu 20,8 oraz ’ niedoprzęd nr 3,34 na przędzę nr 

54 przy rozciąganiu 16,2. Wyniki otrzymano mniej więcej 

Jednakowe. Prędkość przedniego cylindra wynosiła 110 

obr/min, a wrzecion —  7000 obr/min.

Doświadczenia były prowadzone jednocześnie na uści

ślonym i nie uściślonym zwoju. Uściślacze typu szczeli

nowego, wykonane z metalu i połączone z wodzikiem, 

były ustawione w  przedniej strefie rozciągowej, to jest 

między rzemykami i przednią parą rozciągową.

W  niedoprzędzie, wstępującym do przyrządu rozcią

gowego maszyny przędzalniczej, oraz w  zwoju między 

itylną i środkową parami rozciągowymi nie stwierdzono 

ładunków elektrycznych.

W  zwoju między rzemykami i przednią parą rozciągo

wą w  ciągu 20—30 sekund był notowany dodatni ładunek 

elektryczny, wynoszący 0,5 dużej podziałkl, czyli 3,5 V,
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co w  warunkach pomiarowych odpowiadało 40,7 V na 
1 g bawełny.

Przy ustawieniu między rzemykami i przednią parą 

metalowego szczelinowego uściślacza, wykonanego z płyt

ki o grubości 1 m m  i o szerokości otworu wyjściowego

1,5 mm, sztywno połączonego z tylnym wodzikiem, nie 

udało się stwierdzić ładunków elektrycznych w  zwoju.

Rzemyki przyrządu rozciągowego posiadały ładunek 

ujemny do 3,5 V  w  ciągu 10 sekund.

Górne wałki skórzane posiadały ładunki elektryczne 

różnego znaku do 35 V  w  ciągu 2—3 sekund.

Nitka między przyrządem rozciągowym i prowadni

kiem nitki ładowała się w  ciągu 60 sekund do 35 V, co 

odpowiadało 206 V  na 1 g produktu. Jeszcze większy ładu

nek był na balonie nitki: dochodził do 400 V  na 1 g ba
wełny.

W  obu ostatnich przypadkach ładunki elektryczne 

miały znak ujemny.

Zwój, wychodzący z Tzemyków, składa się ze stosunko

wo dobrze wyprostowanych 1 nie skręconych ze sobą włó

kien. W  przekroju poprzecznym produktu mieści się 

100—200 włókien. Ponieważ włókna są tu najmniej zwią

zane ze sobą, więc nawet nieznaczne siły odpychające, 

powstające między włóknami, doprowadzają je do silnego 

rozwiania. Zwój tu jakby się rozdyma na wszystkie stro

ny, zwiększa płaszczyznę przekroju poprzecznego, zmniej

sza swoją ścisłość, skrajne włókna odchodzą na boki, 

a następnie lekko oddzielają się od produktu, przywie

rając do cylindra i wałka lub wylatując w przestrzeń. 

Metalowy uściślacz tu ustawiony nie tylko zwęża zwój, 

lecz zdejmuje z włókien ładunek, polepsza warunki roz

ciągania i skręcania nitki po wyjściu jej z par rozcią

gowych.

Należy zaznaczyć, że przy zatrzymanych wrzecieniarce 

1 przędzarce w  produkcie nie stwierdzono ładunków elek

trycznych. To świadczy o szybkim zdejmowaniu ładunków 

przez części metalowe maszyn.

Pola elektryczne były ujawnione i przy przeróbce czy

stej wełny na maszynie przędzalniczej o działaniu okre

sowym

Przy ruchu karetki w  tył 1 naprzód przy pełnej pracy 

maszyn przyrząd notował indukcyjnie znaczne skupienia 

elektryczności statycznej.

Przy przybliżeniu przewodnika przyrządu do nitki w 

czasie odejścia karetki notowano ładunki dużo znacz

niejsze, niż w  maszynie do przędzenia bawełny.

W  dwuczesankowym aparacie przy przeróbce wełny 

również odnotowano istnienie pól elektrycznych, kilka

krotnie silniejszych, niż przy przędzeniu bawełny. Specjal

nie silne pola elektryczne powstawały koło bębna 1 włócz- 

kujących pochew.

Pola elektryczne, wytwarzane przez maszynę, wpły

wały 1 na ładunki, będące w  półfabrykacie. Na przykład 

cewki z niedoprzędem posiadały w  pobliżu maszyny ła

dunki większe, niż przy oddaleniu od maszyny. To samo 

było obserwowane 1 w  zastosowaniu do taśmy czesanko

wej. Absolutna wielkość ładunków elektryczności statycz

nej w  wełnie podczas procesu jej przeróbki jest znacznie 

większa niż w  bawełnie.
W  ten sposób przez przeprowadzenie doświadczeń 

Ustalono wielkość ładunków elektrycznych w  włóknach 

bawełny, powstających w  procesie rozciągania w  wrzecie- 

nlarkach i przędzarkach. Kwestię, czy ładunki takiej 

wielkości mogą wpłynąć na ruch włókien w  polu rozcią

gania, można rozwiązać bardzo łatwo.

Przez potarcie pałeczki ebonitowej o sukno 1 za po

mocą elektramlerza nitkowego otrzymuje się ładunki 

elektryczne, równoznaczne tym, które powstają w ba

wełnie w  polu rozciągania.

Następnie naładowaną pałeczkę przybliżano do zwoju

między parami wałków rozciągowych. Pałeczka przycią

gała do siebie włókna. Jest to świadectwem, że ładunki 

elektryczne, powstające w  procesie rozciągania w  włók

nach bawełny, mogą ujemnie wpływać na ruch włókien w  

przyrządzie rozciągowym. Szczególnie to się ujawnia w 

maszynie przędzalniczej przy rozciąganiu niedoprzędu 

m iędy rzemykami 1 przednią parą rozciągającą.

Jednocześnie ustalono, że metalowe uściślacze zwoju, 

zdejmujące ładunki, umieszczone w  przedniej strefie roz

ciągania maszyny przędzalniczej, odgrywają dodatnią 

rolę.
Wnioski

1. Przeprowadzone doświadczenia potwierdzają pra

widłowość przypuszczeń o elektryzacjl bawełny w pro

cesie obróbki.

2. Przy rozciąganiu bawełny parami wałków rozciągo

wych, włókna na skutek tarcia ładują się jednoimienną 

elektrycznością i odpychają się jedno od drugiego. Przy 

tym normalny bieg procesu rozciągania zostaje naruszo

ny, przekrój poprzeczny zwoju zwiększa się w przyrzą

dach rozciągowych.

3. Wielkość ładunków elektrycznych, powstających w 

bawełnie w procesie rozciągania, zależy od szeregu przy

czyn: liczby włókien w  przekroju poprzecznym produktu, 

Jakości bawełny, warunków atmosferycznych, otoczenia, 

odległości między parami rozciągowymi, rodzaju materia

łu, z którego są one wykonane, prędkości par rozciągo

wych i rozciągania, następującego między nimi.

4. Dla porównania wielkość ładunków elektryczności 

statycznej w  bawełnie w  procesie jej obróbki należy od

nosić do jednostki wagi przechodzącego produktu.

5. Przy rozciąganiu produktu w  trzycylindrowym apa

racie rozciągowym cylindry metalowe zdejmują ładunki 

elektryczne. Z tego powodu ładunek w  zwoju między 

cylindrami jest znacznie mniejszy, niż przy pracy rzemy

kowych par rozciągowych.
6. W  aparacie rozciągowym wrzecleniarkl zwój nawet 

w przedniej strefie rozciągania ma większą liczbę włó

kien w przekroju poprzecznym niż w  maszynie przędzal

niczej i mniejszą część włókien obwodowych. Wielkość ła

dunku, przypadającego tu na jednostkę wagi wyrobu, jest 

mniejsza. Z tego powodu wpływ elektryczności statycz

nej na proces rozciągania w wrzecieniarce z cylindrowy

mi przyrządami rozciągającymi jest nieznaczny.

7. W  maszynach przędzalniczych w  przedniej strefie

rozciągania włókna wiązki są bardzo słabo ze sobą zwią

zane. One nie sa skręcone, a są znacznie wyprostowane 

i równolegle ułożone. W  rezultacie Intensywnego tarcia 

włókna, po wyjściu z rzemyków, mają bardzo znaczny ła

dunek, wywołujący duży wpływ na rozwianie zwoju 

1 pogarszający proces rozciągania. \

8. W  celu obniżenia elektryzacjl bawełny w  procesie 
Jej przeróbki stosuje się szeroko nawilżanie powietrza 1 

emulgowanie produktu. To zwiększa przewodność elek
tryczną bawełny i przyczynia się do spływania ładunków 

elektrycznych do ziemi.

9. W  celu lepszego zdjęcia ładunków elektrycznych z 
dwurzemykowych 1 jednorzemykowych przyrządów roz

ciągowych o wysokim rozciąganiu, należy uznać za pożą

daną w  przedniej strefie rozciągania Instalację metalo

wych szczelinowych uściślaczy zwoju, sztywno połączo

nych z wodzikiem.

10. Należy prowadzić dalej doświadczenia w celu po

znania elektryzacjl bawełny i innych materiałów włókni

stych. Należy znaleźć nowe sposoby walki z elektryczno

ścią statyczną, powstającą przy przędzeniu bawełny, 

przestudiować zagadnienie celowego wykorzystania ele

ktryczności statycznej itd.

(„Tiekstllnaja Promyszlennost“ 1950 r., nr 1, Przędze
nie, str. 13 —  16).
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Docent S. F . Orłów,
laureat premii stalinowskiej
i docent A. M. Goldberg,
Akademia Lasotechniczna im. S. M. Kirowa

Zastosowanie drewna świeżo ściętych drzew w gazogenerałorach 
do napędu silników pojazdów mechanicznych

Zagadnienie konstrukcji gazogeneratora, przystoso

wanego do zasilania wilgotnym paliwem drzewnym, by

ło w  ciągu wielu lat przedmiotem usilnych badań różnych 

instytutów badawczych Związku Radzieckiego. Zagadnie

nie to wyłoniło się w  związku z dążeniem do zmniejsze- 

na kosztów przygotowywania takiego paliwa, jak również 

i kosztów samego paliwa.

Na podstawie szeregu badań przebiegu procesu ga

zowania paliwa w  gazogeneratorze pojazdów mechanicz

nych stwierdzono, że w  celu wytworzenia gazu o zwykłej 

jakości jest wskazane zastosowanie paliwa najbardziej 

suchego. Ponadto w celu usunięcia wilgoci z paliwa trze- | 

ba wytworzyć takie warunki temperatury w  zbiorniku 

gazogeneratora, aby wilgoć wydzielała się z paliwa.

Stwierdzono również, że bardzo ważnym warunkiem 

normalnego przebiegu gazowania paliwa jest zapobiega

nie przedostawaniu się do strefy spalania gazogenerato

ra nadmiernej ilości wilgoci ze zbiornika generatora.

Przy projektowaniu współczesnych gazogeneratorów 

pojazdów mechanicznych uwzględnia się zwykle tylko 

dwa pierwsze warunki, natomiast zupełnie pomija się 

warunek trzeci.

Przeprowadzono szereg badań, które doprowadziły do 

opracowania kilku konstrukcji gazogeneratorów, w  któ

rych stworzono warunki, zapobiegające przedostawaniu 

się do strefy spalania wilgoci z górnej części zbiornika 

gazogeneratora, gdzie podsuszanie paliwa zabezpiecza 

się na koszt ciepła spalanego paliwa i odlotowych gazów 

silnika

Wysuwano również inne propozycje, zdążające zasad

niczo w  innym kierunku. Na przykład proponowano, aby 

podsuszać paliwo odlotowymi gazami silnika w  specjalnej 

suszarce, zmontowanej na samochodzie lub traktorze. 

Propozycje takie nie dały jednak całkowitego rozwiąza

nia zagadnienia zasilania gazogeneratora pojazdów me

chanicznych drewnem o dowolnej zawartości wilgoci.

Wydział Naukowo - badawczy Akademii Lasotechnicz

nej im. S. M . Kirowa przeprowadzając dokładne bada

nia gazogeneratorów pojazdów mechanicznych postanowił 

w 1948 r. sprawdzić doświadczalnie całokształt zastoso

wania sposobów gazowania wilgotnego drewna. Badania 

te obejmowały sposób wdmuchiwania powietrza do pasa 

dysz gazogeneratora, usuwanie wilgoci z górnej części je

go zbiornika i wprowadzenie odlotowych gazów silnika 

do gazogeneratora.

Zastosowano do tego celu odpowiednio przerobiony sa

mochód typu ZIS, zaopatrzony w  gazogenerator LTA. 

Przeprowadzono z tym samochodem. szereg prób w  Le

ningradzie, a następnie wypróbowano go na trasie Le

ningrad —  Moskwa —  Zagorsk —  Moskwa —  Leningrad 

(sierpień 1948 r.).

Badania te wykazały, że całkowite wyzyskanie poda

nych wyżej sposobów gazowania drewna umożliwia wy

tworzenie warunków długotrwałej i statecznej pracy ga

zogeneratora pojazdów mechanicznych, zasilanego drew

nem o dowolnym stopniu wilgotności. Podczas próbnej 

jazdy samochodu jego gazogenerator wykazywał stałe wa

runki korzystnego gazowania pracując na drewnie świe

żo ściętych drzew o wilgotności 50 —  90% abs., zwanym 

dalej świeżym drewnem, przy czym stosowane były rów

nież odpadki takiego drewna.

Pomyślne wyniki, uzyskane podczas próbnych jazd 

samochodem, wyłoniły zagadnienie opracowania i spraw

dzenia w  warunkach doświadczalnych prostego sposobu, 

umożliwiającego zastosowanie świeżego drewna jako pa

liwa w  seryjnych gazogeneratorach pojazdów mechani

cznych. Podano niżej krótki przegląd wyników prac, do

konanych przez katedrę ciągników Akademii Lasotech- 

nicznej im. S. M. Kirowa w  okresie od września 1948 r. do 

kwietnia 1949 r.
Badań tych dokonali autorzy tego artykułu przy 

współpracy W . A. Lamina, laureata premii stalinowskiej, 

inż. F. J. Szejnowa i mechanika A. A. Zakaszlajewa.

Zagadnienie to obejmowało opracowanie i wypróbo

wanie konstrukcji gazogeneratora do zasilania świeżym 

drewnem. Opracowano przy tym i poddano długotrwa

łym próbom dwa typy gazogeneratora radzieckiego ty

pu ZIS —  21.

Rys. 1. Gazogenerator typu ZIS —  21 (wariant pierwszy).

Na rys. 1 i 2 przedstawiono dwa warianty takiego ga

zogeneratora. Gazogenerator, przedstawiony na rys. 1, po

siada następujące właściwości:
1. Powietrze doprowadza się za pomocą pompy po

wietrznej bezpośrednio do pierścienia dysz gazogenera

tora.
2. Odlotowe gazy silnika doprowadza się do zbiornika 

gazogeneratora przewodem gazowym, przypawanym do 

pokrywy gazogeneratora. Przewód ten jest połączony
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przez spawanie ze znormalizowanym tłumikiem samocho

dowym typu ZIS.

3. Wilgoć usuwa się ze zbiornika przez rurkę, znajdu

jącą się w  pokrywie gazogeneratora.
Drugi wariant gazogeneratora, przedstawiony na rys.

2, posiada następujące właściwości:

1. Gazogenerator zaopatrzony jest w  nadbudówkę 

w postaci niedużego zbiornika „dodatkowego”, który jest 

połączony z gazogeneratorem za pomocą kołnierza i śrub. 

Otwór załadowczy znajduje się w  pokrywie zbiornika 

„dodatkowego“.
2. Powietrze wdmuchuje się do strefy spalania gazo

generatora przez przewód, przypawany do ścianki zbior

nika „dodatkowego“ i umieszczony wzdłuż osi tego zbior

nika. Przewód ten jest zmontowany w  przewodzie do 

doprowadzania gazów odlotowych silnika. Przewód po

wietrzny jest zaopatrzony w  'dolnej części w  szereg dysz.

3. Gazy odlotowe silnika są doprowadzane do zbior

nika gazogeneratora przez przewód, przypawany do 

ścianki zbiornika dodatkowego; obejmuje on współśrod- 

kowo przewód powietrzny. Dolina część przewodu gazo

wego posiada szereg otworów.

4. Wilgoć usuwa się z gazogeneratora przez rurkę, znaj

dującą się w  jego otworze załadowczym.

Rys. 2. Gazogenerator typu ZIS —  21 (wariant drugi).

W  gazogeneratorach pierwszego i drugiego wariantu 

gazy odlotowe silnika przeprowadza się przez warstwę pa

liwa w  celu osuszenia go. Następnie są one odprowadza

ne razem z parą do otaczającego powietrza. Powietrze 

doprowadza się do gazogeneratora tak, aby wytworzyć 

w strefie gazowania pewne nadciśnienie, zapobiegające 

przenikaniu do tej strefy odlotowych gazów silnika.

Gazogeneratory doświadczalne wykonano, wzorując 

się na gazogeneratorze typu ZIS—21. Do wdmuchiwania 

powietrza zastosowano seryjnej budowy wentylator

KT— 12, napędzany podczas -przeprowadzania doświad

czeń przekładnią pasową z wału wodnej pompy silnika.

Podczas przeprowadzania badań gazogeneratorów oby

dwóch wariantów były one zmontowane na samochodzie 

i połączone z silnikiem, znajdującym się na stałej pod

stawie. Silnik był hamowany za pomocą hamulca hydra

ulicznego. Badania przeprowadzono według przepisów 

GOST (norm radzieckich).

Jako paliwo do gazogeneratorów zastosowano klocki 

ze świeżego drewna z przewagą brzozy o wymiarach 

45 X  35 X  75 mm.

W  przytoczonej niżej tabeli 1 podano przeciętne war

tości wyników badań, przeprowadzonych w  ciągu 300 
godzin.

Tabela 1.

j

D ane techniczne

Gazoge
nerator
zasilany
suchym

Gazogeneratory zasilane 
drewnem wilgotnym

wariant I wariant II
drewnem od do od do

W ilgotność absolutna p a
liw a w  % 16,3 83 +  6
Liczba obrotów na m i
nutę korbowego wału 
silnika 1675±25 1680 +  10
Moc efektyw na silnika 
w KM 33.1 29,2 32,5 34,4 35,1

Nadciśnienie wdmuchi
wanego pow ietrza przed 
gazogeneratorem  w  mm 
słupa wody 195 370 440 540
P rzekładnia pompy po
w ietrznej _ 3,6 6,2 6,2 6,2
Nadciśnienie odlotowych 
gazów  siln ika przed g a 
zogeneratorem  2 mm 
słu pa wody. 200 280 360 380

Gazogenerator typu ZIS—21, wykonany z konstruk- 

j cyjnymi uzupełnianiami według wariantu pierwszego, był 

zasilany świeżym drewnem o zawartości wilgoci 83  6% . 

Zapewnił on długotrwałą stateczną pracę silnika. Silnik 

pracował w  stałych warunkach przy utrzymywaniu nad

ciśnienia wdmuchiwanego powietrza, równym 370 m m  słu

pa wody. Moc silnika wynosiła 32,5 KM , która odpowia

dała, praktycznie biorąc, mocy silnika (33,1 K M ), na

pędzanego gazogeneratorem, pracującym na suchym 

drewnie, zawierającym 16,3% wilgoci.

Gazogenerator typu ZIS—21, wykonany z konstruk

cyjnymi uzupełnianiami według drugiego wariantu, był 

również zasilany drewnem świeżym o takiej samej za

wartości wilgoci. Zapewnił on stateczne działanie silni

ka, który wykazywał moc 34,4 —  35, 1 KM , która jest nie

co większa, niż moc silnika, napędzanego gazogenerato

rem zasilanym suchym paliwem.

Zasadnicze dane techniczne zewnętrznej charaktery

styki silnika pracującego z gazogeneratorem według 

drugiego wariantu, podano w  tabeli 2. ’

Tabela 2.

D ano techniczne
Liczba obrotów na niin-utę 

korbowego walu silnika

1050 1440 1670 1880 2100 2320

Efektyw na moc siln ika 
w KM 25,9 32,4 35,6 37,4 40,2 42,6
Nadciśnienie wdmuchi
w anego pow ietrza w mm 
słu pa wody przed gene
ratorem 255 450 565 650 655 600

.Zużycie św ieżego drew
n a w  k g  w  ciągu  godzi
ny 60 75 84 100
Zużycie św ieżego drew
n a w  k g  przypadające 
n a 1 KM  n a godzinę. 2,31 2,32 2,36 2,49
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Z analizy danych doświadczalnych wynika, że abso

lutne wartości efektywne] mocy silnika są zbliżone do 

charakterystyk, podanych w  karcie silnika, zasilanego 

' gazem z gazogeneratora, pracującego na paliwie suchym.

Przebieg gazowania świeżego drewna w gazogenera- 

torze doświadczalnym, nie podlegającym wstrząsom, uzy

skuje się przy wfdmuchiwaniu powietrza do gazogenerato

ra o nadciśnieniu 250—650 m m  słupa wody. Ody po

jazd mechaniczny jest w  ruchu, to żądane nadciśnienie 

powietrza można uzyskać przy zastosowaniu przekładni 

sprężarki K = 4 . Przekładnia, taka zapewnia uzyskanie 

nadciśnienia powietrza w  zakresie do 400 m m  słupa wody.

Korzystne warunki gazowania świeżego drewna uzy

skuje się przy doprowadzaniu do gazogeneratora odloto

wych gazów silnika 1 przy odprowadzaniu wilgoci ze 

zbiornika gazogeneratora. Doświadczenia wykazały, że 

przy okresowym przerywaniu doprowadzania itych gazów 

do zbiornika nieznacznie zmniejsza się zużycie paliwa.

Zużycie świeżego drewna jest stosunkowo duże i prze

kracza np. dwukrotnie zużycie paliwa suchego. Przy ta

kim porównywaniu zużycia paliwa należy jednak uwzględ

nić tę okoliczność, że zawartość wilgoci w świeżym drew

nie jest pięcio-sześciokrotnie większa, niż w standarto-' 

wym paliwie suchym.
Wykresy a i b na rys. 3 przedstawiają zewnętrzne cha

rakterystyki silnika, otrzymane w laboratorium Akademii 

podczas doświadczeń w  1947 —  1949 r.

Rys. 3. Zewnętrzne charakterystyki silnika.

1 Wykres a przedstawia danie doświadczalne, uzyskane 

w  1947 r. i 1948 r. przy zastosowaniu paliwa drzewnego

o normalnej zawartości wilgoci, przy czym dane z 1948 r. 

znacznie różnią się od danych z r. 1947. Obniżenie efek

tywnej mocy silnika w  całym zakresie jego obrotów jest 

wynikiem długotrwałej pracy badanego silnika; w  okre

sie bowiem 1947 —  2948 r. silnik ten pracował przeszło 

700 godzin.

Wykres b przedstawia zestawienie charakterystyk zew

nętrznych silnika, zdjętych przy pracy gazogeneratora 

na paliwie o normalnej zawartości wilgoci i na świeżym 

drewnie. Stwierdzono przy tym, że przy zastosowaniu ga

zogeneratora, pracującego na świeżym drewnie moc sil

nika znacznie zwiększyła się. Należy przypuszczać, że 

zwiększenie mocy nastąpiło w  tym przypadku wskutek 

zmniejszenia ilości wilgoci, przedostającej się z paliwa do 

strefy spalania, wskutek podwyższenia temperatury, ro

boczej w  tej strefie oraz dzięki zastosowaniu nadciśnie

nia powietrza, wdmuchiwanego do gazogeneratora. Wszy

stko to sprzyja polepszeniu jakości wytwarzanego gazu.

Na podstawie danych doświadczalnych, uzyskanych 

przy opracowywaniu różnych wariantów gazogeneratorów 

wykonano 1 dokładnie zbadano szereg gazogeneratorów 

pojazdów mechanicznych, zasilanych świeżym drewnem. 

Zakończono obecnie przyśpieszone badania przenośnej 

elektrowni typu PESG— 12, zaopatrzonej w  gazogenerator 

LTA i traktora typu K T — 12, posiadającego gazogenera

tor T2G, wykonany według wyżej omówionego wariantu 

pierwszego. Obecnie pracują już od dłuższego czasu sa
mochody typu ZIS—LTA 1 ZIS—21, zaopatrzone w  gazo- 

generatory, wykonane według pierwszego i drugiego wa

riantu.

W NIOSKI

Gazogenerator typu ZIS—21 może być w  łatwy i pro

sty sposób przerobiony w  warsztatach remontowych 

przedsiębiorstwa na gazogenerator, zasilany świeżym 

drewnem. Do wdmuchiwania powietrza do gazogene

ratora można w. tym przypadku zastosować wentylator 

typu K T— 12, napędzany za pomocą przekładni pasowej

o liczbie przekładni K = 4  z wału pompy wodnej silnika.

Według opracowanych i wypróbowanych schematów 

gazogeneratora typu ZIS—21 można również korzystnie 
przerobić gazogeneratory innych typów, np. typu GAZ—42 

lub T2G, przy odpowiednim dopasowaniu wymiarów.

(„Lesnaja Promyszlennośt”, nr 12, 1949 r., str. 8— 10).

Inż. S. E . Miełkonoio i inż. M. T. Wiercholomow

Wyżarzanie żeliwa kowalnego bez

Do lipca 1948 r. odlewy z żeliwa białego wyżarzano w   

fabryce „Krasnyj Aksaj" na kowalne żeliwo ferrytowe 

w  piecach komorowych, w obojętnej atmosferze ochronnej, 

przy czym wyżarzane odlewy układano w  skrzynkach i za

sypywano piaskiem. Cały czas trwania takiego zabiegu 

wyżarzania wynosił przeciętnie 148 godzin, a cykl zabie

gów hutniczych, łącznie z ochładzaniem wyżarzonych od

lewów do temperatury 600° C trwał 120 godzin.

Obecnie wyżarzanie takie wykonuje się w  tych samych 

plecach komorowych, lecz skrzynek z wyżarzanymi od

lewami nie wypełnia się plaskiem.

W  celu lepszego wyzyskania pojemności roboczej pieca 

oraz zapobieżenia deformowaniu się odlewów pod naci

skiem odlewów, umieszczonych wyżej, zastosowano specjal

ny sposób układania wyżarzanych odlewów w  skrzynkach, 

opracowany dla każdego rodzaju odlewów (rys. 1, 2 i 3). 

Ponadto każdą skrzynkę do wyżarzania zaopatrzono w

materiału wypełniajqcego (piasku)

specjalne pokrywy do podtrzymywania odlewów, znajdu

jących się wyżej. Wszystkie szczeliny między skrzynką a 

pokrywą starannie zasmarowuje się gliną w celu zapo

bieżenia utlenianiu się odlewów gazami, powstającymi w 

piecu.

Rys. 1. Układanie odlewów wg KUTS—220.
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Przy wyżarzaniu odlewów bez plasku wypełniającego, 

który, jak wiadomo, posiada małe przewodnictwo cieplne 

l znaczną pojemność cieplną, można znacznie skrócić czas 

ogrzewania wyżarzanych odlewów w  okresie do pierw

szego stadium wydzielania się grafitu oraz czas ochładza

nia tych odlewów między pierwszym i drugim stadium.

Rys. 2. Układanie odlewów wg K U TS—211.

Rys. 3. Układanie odlewów wg nr. 463. 

Umożliwiło to skrócenie całego czasu trwania zabiegu 

wyżarzania do 94 godzin, a czas zabiegów obróbki hutni

czej do 60 godzin.

Uość brakowych odlewów przy takim sposobie Wyża

rzania odlewów nie tylko nie zwiększyła się, lecz nawet 

spadła. Na przykład ilość braków w pierwszym kwartale 

wynosiła 5,1% , a w  kwartale czwartym, po zastosowaniu’ 

wyżarzania bez plasku wypełniającego, ilość ta spadła do 

2,90/1). Ponadto zużycie paliwa zmniejszyło się z 690 kg 

na tonę wyżarzonych odlewów w  pierwszym kwartale do 

414 kg w  kwartale czwartym.

Wskutek zastosowania starannego sposobu układania 

w  skrzynkach odlewów wyżarzanych wsad pieca zwięk

szono z 6 ton do 7, a zdolność przepustową pieca zwięk

szono o 70% , przy uwzględnieniu skrócenia czasu wyża

rzania.
Należy nadmienić, że przy takim sposobie wyżarzania 

znacznie polepszyły się warunki pracy robotników i zwięk

szyła się wydajność ich pracy, co widać z podanej niżej 

tabeli, przedstawiającej normy produkcji.

Nazwa procesu
Wyżarzanie (w. t.)

piaskiem bez oiasku

Ogrzewanie pieców (norma za 8 godz ) 0.5 0.6

Układanie odlewów w skrzynkach 1.5 2.0

Wyładowywanie pieców 2,5 3.0

Dzięki jednoczesnemu wprowadzeniu w  odlewni in

nych ulepszeń znacznie polepszono właściwości mecha

niczne żeliwa kowalnego. Obecnie odlewnia produkuje 

odlewy z żeliwa kopulakowego, odpowiadające marce 

KCz 33 —  8.
(„Slelchozmaszyna” 1950 nr 3, str. 26—27).

P. P. Karoczkin i M. T. Kowalenko

Samoczynne ładowanie w odlewniach zbiorników do masy formierskiej

Autorzy artykułu niniejszego przy współudziale inż. 

K . W . Stroganowa l Inż. T. A. Titowa przeprowadzili w 

Moskiewskiej Fabryce Samochodów im. Stalina prace, do

tyczące samoczynnego ładowania zbiorników do masy 

formierskiej.

Samoczynne ładowanie takich zbiorników daje nastę

pujące korzyści: 1) umożliwia zmniejszenie personelu

obsługi da 80% , 2) wyklucza możliwość napełniania zbior

nika masą formierską w  niewłaściwym czasie, 3) zapobie

ga szkodliwemu zlepianiu się masy w  zbiorniku dzięki za

stosowaniu wibratorów elektrycznych; 4) dwukrotnie prze

dłuża czas pracy taśmy przenośnika, a czas pracy gumo

wej podkładki zgarniaczy przedłuża cztero lub pięciokrot

nie.

Samoczynne ładowanie zbiorników masą formierską 

polega na zasadzie, podanej niżej.

Stosuje się wyłącznik krańcowy 1, zmontowany nad 

zbiornikiem na wsporniku z kątownika stalowego (rys. 1). 

Dźwignia tego wyłącznika jest zaopatrzona w  stalowy 
pręt zakończony łopatką aluminiową. Objaśn. rysunku:

1 —  wyłącznik krańcowy, 2 —  wahadłowy wskaźnik po

ziomu masy formierskiej, 3 —  zbiornik, 4 —  zamknięcie 

szczękowe, rozrządzane dźwignią, 5 —  solenoid, 6 —  zgar

niacz, 7 —  ciężarek, 8 —  taśma przenośnika, O Y  —  kon

takty, ograniczające poziom, C —  solenoid do przesuwa

nia w  dół zgarniacza, O 2 —  ogranicznik włączania wibra

tora elektrycznego, EB  —  wibrator elektryczny, OB  —  

prostownik w  układzie jednopołówkowym.

Gdy poziom masy formierskiej w zbiorniku znajduje 

się nisko, to łopatka zajmie położenie AD , przy czym

kontakty O Y  są w tym przypadku otwarte. Solenoid 5 spo

woduje wówczas opuszczenie się zgarniacza 6 na taśmę

Rys. 1. Urządzenie do samoczynnego ładowania zbiornika 

do masy formierskiej
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przenośnika, który zaczyna zrzucać do zbiornika masę -for

mierską. W  miarę napełniania zbiornika masa ta odchyla 

łopatkę aluminiową w  położenie AB. W  tym położeniu 

łopatki nastąpi otwarcie kontaktów OY, a solenoid 5 zlu

zuje zgarniacz 6, który zostaje samoczynnie podniesiony 

do góry pod działaniem ciężarka 7. Wskutek takiego usta

wienia zgarniacza masa formierska będzie przenoszona 

na taśmę przenośnika do następnego zbiornika.

Jak widać z schematu, konstrukcja wahadłowego urzą

dzenia do ograniczania poziomu masy formierskiej w 

zbiorniku jest prosta. Przywieranie tej masy do łopatki 

aluminiowej nie wywołuje zakłóceń w pracy tego urządze

nia, gdyż łopatka ta wraca do swego położenia AD  pod 

działaniem odpowiedniej sprężyny i własnego ciężaru. 

Opisane więc samoczynne urządzenie wahadłowe pracuje 

dokładnie i niezawodnie.

Konstrukcyjne rozwiązanie zgarniacza. Rama 2 zgar

niacza wykonana jest z płaskowników stalowych o wy

miarach 75 X  8 mm (rys. 2).

Rys. 2. Konstrukcja zgarniacza.

I —  ciężarek, 2 —  rama, 3 —  zgarniacz, 4 —  wałek, 5 — 

tulejka łożyska, 6 —  dźwignia, 7 — klamra, 8 —  zawiasy, 

9 —  sprężyna.

Przednia część tej ramy jest wykonana w postaci zgar

niacza, zaopatrzonego w podkładkę nagumowaną o gru

bości 8— 12 mm, która wystaje u dołu zgarniacza o 20—30 

mm. Zapewnia to elastyczne zetknięcie zgarniacza z taś

mą przenośnika i zapobiega szybkiemu zużyciu taśmy. Po

nadto podkładka umożliwia bardziej dokładne przyleganie 

zgarniacza do taśmy przenośnika.

Podkładka jest przymocowana do zgarniacza za pomo

cą śrub, osadzonych w otworach owalnych; umożliwia to 

łatwe przesunięcie podkładki w dół w miarę zużywania 

się jej. Zgarniacz jest umieszczony na taśmie przenośnika 

pod kątem 45° w rzucie poziomym.

Rama zgarniacza jest zmontowana na wałku 4, osadzo

nym obrotowo w łożyskach kulkowych, umieszczonych w 

tulejkach zamkniętych 5.

Zgarniacz posiada z tyłu dźwignię 5, na której zawie

szony jest ciężarek 1. Ciężarek ten jest dobrany tak, aby 

utrzymywał zgarniacz w  położeniu podniesionym. Przesuw 

zgarniacza do góry jest ograniczony klamrą 7. W  miejscu

8 rama jest połączona przegubowo z rdzeniem solenoidu 

za pomocą odpowiedniego cięgna i sprężyny śrubowej 9, 

przy czym sprężyna ta służy do zapobieżenia nadmierne

mu obciążeniu solenoidu. Takie połączenie ramy z sole- 

noidem przedstawiono na rys. 3, a rys. 4 przedstawia układ 

dźwigniowy zgarniacza, Solenoid może być jednofazowy 

lub trójfazowy o sile przyciągania 10 kg 1 o wielkości prze

suwu rdzenia solenoidu 30—35 mm.

Rys. 3. Połączenie solenoidu z ramą zgarniacza.

Elektryczny schemat urządzenia automatycznego.

Schemat samoczynnego włączania zgarniacza w przypad

ku zastosowania solenoidu jednofazowego przedstawiono 

na rys. 5. Jak uwidoczniono na rysunku solenoid jest włą

czany i wyłączany za pomocą wyłącznika krańcowego. Po

nadto schemat ten posiada jeszcze dodatkowy wyłącznik, 

który służy do wyłączania solenoidu w  przypadku wadli

wego działania wyłącznika krańcowego w  celu zapobieże

nia zasypaniu zbiornika masą formierską.

Rys. 4. Układ dźwigniowy zgarniacza.
v

P — ciężar zgarniacza —  16 kg; Q —  ciężarek —  15 kg;

R1 —  siła przyciągania solenoidu —10 kg.

Na rys. 6 przedstawiono schemat włączania samoczyn

nego sterowania zgarniacza przy zastosowaniu solenoidu 

trójfazowego. Przewidziany jest w tym przypadku dodat

kowy wyłącznik magnetyczny do włączania i wyłączania 

solenoidu.

Samoczynne czyszczenie zbiorników. Przy zespole zbior

ników do masy formierskiej, posiadających ręczne stero

wanie zgarniacza, wymaga się zwykle jednego robotnika 

podczas jednej zmiany do obsługi każdych 10 zbiorników. 

Do obowiązków takich robotników należy prócz sterowa

nia zgarniaczem również i czyszczenie zbiorników, gdyż 

masa formierska posiada często tendencję do zawisania w 

zbiorniku wskutek obecności w  masie lepiszcza. W  celu 

'zapobieżenia tej niedogodności stosowano wibratory 

pneumatyczne, zmontowane nad zbiornikiem, które jed

nak nie spełniły swego zadania i nie znalazły większego 

zastosowania w praktyce. Są one niekorzystne wskutek 

zbyt dużego zużycia powietrza, a również często zawodzą 

w działaniu.

Autorzy artykułu opracowali wibrator elektryczny, 

działający na zasadzie uderzeń. Okazał się on niezawod

ny w działaniu i skutecznie zapobiega zawisaniu masy for

mierskiej w zbiorniku.

Urządzenie do włączania wibratora elektrycznego za

znaczone jest na rys. 1,5 i 6. Wibrator ten jest sprzężony



Nr 4/1950 WIADOMOŚCI  URZĘDU  PATENTOWEGO 3 1 5

z szczękowym zamknięciem zbiornika. Zostaje on samo

czynnie włączany tylko przy otwarciu tego zamknięcia, 

natomiast przy zamknięciu otworu zbiornika wibrator zo

staje samoczynnie wyłączony. Jest to bardzo celowe, gdyż 

działanie wibratora przy otworze zamkniętym mogłoby 

spowodować niepożądane zgęszczanie masy formierskiej 

w zbiorniku.

Wibrator jest zasilany prądem elektrycznym przez pro

stownik w  układzie jednopołówkowym OB, umożliwiający 

doprowadzanie do wibratora prądu pulsującego.'

Rys. 5. Elektryczny schemat włączania samoczynnego 

sterowania zgarniacza przy zastosowaniu solenoidu jed- 

fazowego.

OYZ  —  wyłącznik krańcowy, regulujący wysokość pozio

mu masy w  zbiorniku, AB  —  dodatkowy wyłącznik sole

noidu, OB  —  prostownik w układzie jednopołówkowym, 

C —  solenoid, OZ  —  wyłącznik krańcowy zamknięcia otwo

ru zbiornika, B —  wibrator.

Rys. 6. Elektryczny schemat włączania samoczynnego 

sterowania zgarniacza przy zastosowaniu solenoidu trój- 

- fazowego.

OYZ  —  wyłącznik krańcowy, regulujący wysokość pozio

mu masy w  zbiorniku, AB  —  dodatkowy wyłącznik sole

noidu, OB  —  prostownik w układzie jednopołówkowym, 

C —  solenoid, OZ —  wyłącznik krańcowy zamknięcia otwo

ru zbiornika, B —  wibrator.

Dane techniczno-ekonomiczne. Opisane urządzenie ste

rownicze pracuje od maja 1948 r. Obserwacja jego dzia

łania pozwoliła ustalić szereg następujących danych tech

nicznych.

1. Liczba włączeń urządzenia waha się w granicach 

20—30 w ciągu godziny 1 zależy od ilości masy formier

skiej na przenośniku, pojemności skrzynek formierskich 

i zbiornika oraz od wydajności formierza i jakości regu

lowania samoczynnego sterowania.

2. Usterki działania urządzenia były rzadkie i nie 

przekraczały 0,02% . Okazało się celowe zlecenia obsługi 

40—50 zbiorników jednemu elektromonterowi 5— 6 kate

gorii na jedną zmianę zamiast dotychczasowego personelu, 

składającego się z 12 osób do obsługi tej samej liczby zbior

ników z ręcznym sterowaniem zgarniaczy. Zastosowanie 

takiego urządzenia tylko w dwóch odlewniach fabryki sa

mochodowej im. Stalina, pracujących na dwie zmiany, 

dało oszczędności 100 tysięcy rubli rocznie.

3. Samoczynne napełnianie zbiorników masą formier

ską umożliwia nie tylko zmniejszenie personelu obsługu

jącego, lecz również i zwiększenie wydajności formierzy 

oraz zapewnia napełnianie zbiorników w  sposób ciągły. 

Zastosowanie wibratorów elektrycznych zapobiega zawie

szaniu masy w zbiorniku i skraca czas napełniania masą 

skrzynek formierskich. Ponadto samoczynne ładowanie 

zbiorników znacznie ułatwia pracę obsługi i przyczynia się 

do zwiększenia wydajności formierzy o około 5% . Posiada 

to szczególnie duże znaczenie przy produkcji masowej, 

gdy zachodzi potrzeba wykonywania kilka tysięcy form 

odlewniczych w  ciągu jednej zmiany.

Zadawalniające wyniki pracy urządzeń do samoczyn

nego napełniania zbiorników, uzyskane w  fabryce im. Sta

lina, świadczą o tym, że znajdą one szerokie zastosowanie 

1 w  innych gałęziach przemysłu.

.Promyszlennaja energetyka“, 1950 r., nr 3, str. 6, 7).

URZĄDZENIE DO DOCIERANIA ZAWORÓW
W  Iżewskim zakładzie remontowo - mechanicznym 

(Udmurtska ASRR) zaprojektowano i wykonano proste 

urządzenie do docierania zaworów na wiertarce.

Urządzenie zostało pomyślane w  sposób niżej podany. 
Na wrzecionie wiertarki zamocowuje się poziomą tar

czę 1 (rys. 1) z nasadzoną na jej obwodzie obrączką taś

mową z „ferrodo“. Na wałku osadza się i przypawa dwie 

tarcze pionowe 2 i 3. Aby wewnętrzne płaszczyzny tych 

tarcz przylegały ściśle wadłuż całego obwodu do tarczy 1, 

po przypawaniu obtacza się je na tokarce.

Rys. 1. Urządzenie: 1 —  tarcza pozioma, 2, 3 —  tar

cze pionowe, 4 —  kółko pasowe, 5 —  odcinek, 6 —  krążek 

oporowy, 7 —  sprężyna, 8 —  wsporniki, 9 — widełki, 10 —  

krążek, 11 tulejka ustalająca, 12 —  nakrętka, 13 —  

wałek, 14 —  taśma z „ferrodo“, 15 —  głowica wiertarki.

Pośrodku walka, między tarczami pionowymi, zamocow

uje się napędowe kółko pasowe 4. Do  tarczy 3 przykrę

ca się odcinek 5, zajmujący połowę powierzchni tarczy. 

Na koniec wałka, zwrócony ku tarczy 2, nasadza się krą

żek oporowy 6 i sprężynę 7. Na obydwa końce wałka na

sadza się wsporniki 8, które przymocowuje się śrubami do 

głowicy tokarki.

W  jednym ze wsporników wykonano otwór, w  który 

wstawione są od strony wewnętrznej widełki 9 z krąż

kiem 10, obracającym się luźno na osi. Na wystający trzo

nek widełek nasadzona/jest tulejka ustalająca 11, wkrę

cona w  wspornik i zamocowana nakrętką 12.

Rys. 2 przedstawia części składowe urządzenia.

Docieranie zaworów za pomocą tego urządzenia prze

prowadza się w  sposób niżej opisany. Wałek z tarczami 

wprawia się w  ruch obrotowy za pośrednictwem kółka 

pasowego 4 przy użyciu silnika lub napędu transmisyj

nego. Tarcza 2 zostaje przyciśnięta pod działaniem sprę

żyny do tarczy 1 i obraca ją w  jednym kierunku do tego
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KOLEGIUM  RZECZNIKÓW  PATENTOW YCH

przy Urzędzie Patentowym R. P. 

Warszawa, Al. Niepodległości 188 
Adres telegr.: „Patkol, Warszawa“ Konto czekowe 

w PKO  nr 1-16413/113

Udziela porad i pomocy technicznej i prawnej oraz 
zastępuje przed Urzędem Patentowym R. P. w spra
wach wynalazków, wzorów użytkowych i zdobniczych

Jest do odstąpienia patent względnie licencja z 
patentu polskiego nr 29373 firmy Kai Petersen w 
Soborg (Szwecja) na: „Sposób przetwarzania od
padków (śmieci) oraz urządzenie do stosowania tego 
sposobu“.

Wiadomość:
Inż. Jerzy Hanke,

Rzecznik Patentowy 
Warszawa 33, ul. Styki 25 m. 7

oraz znaków towarowych (zgłoszenia, obrona, skargi, 
odwołania, wnioski o przywrócenie lub przedłużenie 
praw, wnioski o odtworzenie akt, poszukiwania w 

kraju i za granicą).

KOLEGIU M  POSIADA ODDZIAŁY 

w  Gliwicach, ul. Paderewskiego 5 
w  Krakowie, Gen. Świerczewskiego 21 

w Łodzi, ul. Piotrkowska nr 26 
w Poznaniu, ul. Wojskowa nr 19

Jest do odstąpienia patent lub do udzielenia 
licencja z patentu nr 29524 —  Claes Borge Aller, 
Kopenhaga (Dania) na wynalazek p. t. „Klisza dru
karska do druku płaskiego i sposób jej wyrobu“. 

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych, 

Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do odstąpienia patent względnie do udzielenia 
licencja z pat. nr 31563 p. t. „Sposób regulowania 
biegu wielodziałowego urządzenia wyparniczego o 
szybkim przepływie oraz urządzenia do wykonywania 
tego sposobu“, inż. Kareł Lobl, Praga (Czechosło
wacja).

Wiadomość:
Mgr Andrzej Au 

Rzecznik Patentowy 
Poznań, ul. Wojskowa 19 

teL 72-74

Jest do odstąpienia patent względnie do udzielenia 
licencja z patentu nr 33345 f-my Schweizerische Lo- 
komotiv —  und Maschinenfabrik (Winterthur, 
Szwajcaria) na wynalazek p. t. „Umieszczenie czo
pa na wieloosiowych wózkach pojazdów jeżdżących 
po szynach“.

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych, 

Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do odstąpienia patent lub do udzielenia 
licencja z patentu nr 25573 f-my Société Anonyme 
Adolphe Saurer, Arbon (Szwajcaria) na wynalazek 
p. t. „Wtryskowy silnik spalinowy“.

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych, 

Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do odstąpienia patent względnie licencja z pa
tentu polskiego nr 33330 —  p. William Herbert 
Smith, East Molesey (Wielka Brytania) p. t. „Me
chanizm spadochronowy, służący do tłumienia ude
rzeń i naprężeń, występujących podczas otwierania 
się spadochronu“.

Wiadomość:
Mgr Jerzy Schoeppingk, 

Rzecznik Patentowy 
Konstancin, ul. Matejki 16.

Jest do odstąpienia patent względnie do udzielenia 
licencja z patentu nr 29822 p. Carla Elnara Larsena, 
Gentofte k/Kopenhagi (Dania) na wynalazek p. t. 
„Sposób zwilżania form drukarskich przy druku pla- 
n©graficznym, zwłaszcza ofsetowym i układ bar
wiący do wykonywania tego sposobu“.

Wiadomość:

Kolegium Rzeczników Patentowych, 

Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do odstąpienia patent względnie licencja z pa
tentu polskiego nr 29704 firmy Elektrokemisk A/S, 
p. t. „Urządzenie do zawieszania samospiekających 
się elektrod“.

Wiadomość:
Inż. Jerzy Hanke,

Rzecznik Patentowy

Jest do odstąpienia patent lub do udzielenia 
licencja z patentu nr 33677 f-my Aktiengesellschaft

Jest do odstąpienia patent względnie licencja z pa
tentu polskiego nr 31697 firmy Kai Petersen w  So- 
borg na: „Sposób wytwarzania ciepłych inspektów 
i ogrzewania ich przy zastosowaniu śmieci ewen
tualnie przy domieszaniu innych odpadków, jako 
materiału wytwarzającego ciepło oraz sposób wy
twarzania takiego materiału“.

Brown, Boveri &  Cie, Baden (Szwajcaria) na wy
nalazek p. t. „Wyłącznik rożkowy z komorą gasi- 
kową“.

Wiadomość:

Kolegium Rzeczników Patentowych, 

Warszawa, Al. Niepodległości 188

Wiadomość:
Inż. Jerzy Hanke, 

Rzecznik Patentowy 
Warszawa 33, ul. Styki 25 m. 7

Są do odstąpienia patenty względnie do udziele
nia licencje z następujących patentów f-my Inland 
Steel Company w Chicago (Stany Zjednoczone Ame
ryki):

Jest do odstąpienia patent względnie do udzielenia 
licencja z patentu nr 33460 f-my Société Anonyme 
Adolphe Saurer Arbon (Szwajcaria) na wynalazek 
p. t. „Wtryskiwacz do silników spalinowych“. 

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych. 

Warszawa, Al. Niepodległości 188

nr 33331 na wynalazek p. t. „Sposób wprowadzania 
ołowiu do stali“.

nr 33332 na wynalazek p. t. „Stal austenitowa, za
wierająca do 1,7% węgla i 0,03— 1% ołowiu".

nr 33335 na wynalazek p. t. „Stal zawierająca 
ołów“.

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych 

Warszawa, Al. Niepodległości 188


