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CZĘŚĆ I

USTAWY, ROZPORZĄDZENIA, KOMUNIKATY
79

UCHWAŁA 
SEKRETARIATU CENTRALNEJ RADY 

ZWIĄZKÓW ZAWODOWYCH

 z dnia 5 września 1951 r.

w sprawie zadań związków zawodowych w  dziedzinie 
rozwoju wynalazczości pracowniczej

Realizacja wielkich, porywających zadań walki
o plan 6-letni dokonuje się przy pełnej aktywizacji
milionowych mas pracujących w szerokim Froncie 
Narodowym. 

Zwycięska realizacja planu 3-letniego i pierwsze
go roku planu 6-letniego jest nierozerwalnie zw i ą - 
zku z wyzwoleniem potężnych sił twórczych, jakimi 
rozporządza klasa robotnicza, przodująca siła Narodu 
Polskiego, oraz z możnością korzystania z wzorów
i doświadczeń kraju zwycięskiego socjalizmu — 
Związku Radzieckiego.

Wyrazem wyzwolenia sił twórczych klasy robotni
czej jest wielki rozmach współzawodnictwa, jako me
tody realizacji naszych zadań produkcyjnych, oraz 
rozwój ruchu wynalazczości pracowniczej.

Na obecnym etapie współzawodnictwo jest ściśle 
związane z nową techniką — z walką o realizację po
stępu technicznego.

Postęp techniki i  rozszerzenie się stachanowskiego 
współzawodnictwa pracy wiążą się z rozwojem w y
nalazczości pracowniczej, która staje się coraz bar
dziej masowa i jest poważnym czynnikiem obniżki 
kosztów własnych produkcji i osiągania wielomilio
nowych oszczędności.

Dynamikę tego ruchu charakteryzują ilości złożo
nych projektów racjonalizatorskich. W roku 1948 zło
żono 2.229 projektów w roku 1949 liczba ich wyno
siła już 16.730, a w roku 1950 wzrosła ona do 52.757.

Również szybko rozwijają się kluby techniki i ra
cjonalizacji, gdyż od daty założenia pierwszego klu
bu w  hucie „Andrzej“, t j .  od dnia 15.3 1949 r., do 
chwili obecnej  zarejestrowano już 1.700 klubów.

Obok tych osiągnięć istnieją poważne niedociąg
nięcia w pracy organizacyjnej ruchu racjonalizator
skiego — szczególnie  zaś nienadążanie za tempem 
rozwoju wynalazczości pracowniczej przez admini
strację i ogniwa związkowe. Wyraża się to w znacz
nej ilości niezałatwionych i odrzuconych bez głębszej 
analizy projektów, zarówno przez zakładowe komór
ki wynalazczości, ja k i  na wyższych szczeblach admi

nistracji gospodarczej. Wiąże się to z nie dość szyb
kim i sprawnym wypłacaniem premii należnych ra
cjonalizatorom.  

Ten stan  rzeczy powstał przede wszystkim na sku
tek biurokratycznego podejścia do projektów ze stro 
ny poszczególnych komórek adm inistracji i braku na
leżytej opieki ze strony ogniw związkowych. Komisje, 
których zadaniem jest rozpatrywanie projektów ra
cjonalizatorskich, nie dość szybko i sprawnie pracują. 
W licznych zakładach pracy komórki wynalazczości 
nie tylko nie kierują ruchem wynalazczości, lecz w 
wielu wypadkach hamują jego rozwój, podchodząc 
biurokratycznie do wykonywania swych zadań w za
kresie przyjmowania, oceny i wykorzystania projek
tów. Rady zakładowe nie omawiają systematycznie 
spraw racjonalizacji na posiedzeniach prezydium 
i nie w ysłuchują sprawozdań przedstawicieli w ko
misjach wynalazczości i w Klubach T i R. Brak jest 
również często planów wprowadzenia w życie 
usprawnień, jak  również nie są wyczerpujące wysu
wane przez administrację tem aty do opracowania 
przez racjonalizatorów.

Stowarzyszenia NOT nie udzielają dostatecznej po
mocy racjonalizatorom w opracowaniu projektów 
oraz w pracy Klubów T i R. Ogniwa związkowe częs
to nie wykazują właściwej działalności w kierunku 
ożywienia pracy Klubów T i R oraz nie troszczą się
o zapewnienie należytych warunków dla rozpraco
wania twórczych projektów racjonalizatorskich.

I tak np. wiele Klubów T i R nie posiada własnych 
lokali, własnych urządzeń i pomocy technicznych, 
a przez to nie są one w możności pomóc W rozpraco
waniu projektów racjonalizatorom; utrudnia to zor
ganizowanie kolektywnej pracy racjonalizatorów
i nie sprzyja pogłębieniu ich wiedzy technicznej. 
Praca w klubach często jest niezorganizowana, nie 
oparta, na konkretnych planach.

Stwierdzić należy jednocześnie, że również obowią
zujące dotychczas przepisy w  zakresie wynalazczości 
pracowniczej nie zapewniały dostatecznie rozwoju 
wynalazczości pracowniczej i praw  racjonalizatorów.

W celu polepszenia warunków dla najpełniejszego 
rozwoju wynalazczości pracowniczej, jako poważne
go czynnika realizacji zadań planu 6-letniego, oraz 
zabezpieczenia w pełni praw racjonalizatorskich, P ar
tia i Rząd uregulowały jednolite w całej Polsce wa
runki rozwoju wynalazczości pracowniczej — dekre- 
tem o wynalazczości pracowniczej z dnia 12.10 1950 r. 
Celem dekretu jest wzmożenie ruchu wynalazczego, 
jako istotnego czynnika rozwoju gospodarki narodo
wej, oraz zapewnienie pracownikom opieki i pomocy 
ze strony państwa w zakresie wynalazczości.



770 WlADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO

W wykonaniu dekretu ukazała się uchwała Rady 
Ministrów z dnia 14.4 1951 r. o wynagradzaniu twór
ców pracowniczych wynalazków, udoskonaleń tech- 
nicznych i usprawnień oraz inne przepisy wyko
nawcze.

Omawiane akty prawne regulują i gwarantują roz
wój ruchu racjonalizatorskiego przez:

a) zapewnienie stałej opieki i pomocy racjonaliza
torom i nowatorom produkcji, przyczyniając się 
tym  do pobudzenia ich twórczej inicjatywy,'

b) stworzenie warunków szerokiego zastosowania 
projektów racjonalizatorskich,

c) ustalenie przejrzystego sposobu wynagradzania 
twórców zatwierdzonych projektów w zależno
ści od oszczędności, uzyskanych we wszystkich 
zakładach pracy stosujących te pomysły,

d) stworzenie warunków dla najściślejszego włą
czenia personelu inżynieryjno-technicznego do 
twórczej pracy w dziedzinie wynalazczości,

e) ustalenie organizacji i trybu postępowania admi
nistracji gospodarczej, mającej na celu spraw
ne i planowe realizowanie projektów racjonali
zatorskich.

Postanowienia Partii i Rządu w dziedzinie racjo
nalizacji i wynalazczości pracowniczej dają możność 
pełnego i nieskrępowanego ich rozwoju.

Realizacja tych postanowień w zakładach pracy, 
CZP i ministerstwach winna wiązać się z konieczno
ścią systematycznej pracy polityczno-wychowawczej 
związków zawodowych, mającej na celu zlikwidowa
nie bezdusznego biurokratycznego podejścia ze stro
ny poszczególnych ogniw związków zawodowych 
i adm inistracją gospodarczej.

W związku z tym Sekretariat CRZZ postanawia:
1. W ciągu miesięcy września i października bp. 

Zarządy Główne i ORZZ przeprowadzą akcję, mającą 
na celu zapoznanie z nowymi aktami prawnymi o wy
nalazczości pracowniczej ogółu pracowników, poprzez 
instancje związkowe i ogniwa związkowe. Rady za
kładowe, oddziałowe i mężowie zaufania zobowiąza
ni są zapoznawać nowowstępujących do zakładu pra
cowników z najważniejszymi postanowieniami z za
kresu wynalazczości. Szczegółowe wytyczne w  tej 
sprawie zawarte są w piśmie okólnym Wydziału Eko
nomicznego CRZZ z dnia 8.9 1951 r.

„Głos Pracy“ oraz cała prasa związkowa włączają 
się w okresie miesięcy września i października do ak
cji zapoznawania pracowników z nowymi aktami 
prawnymi o wynalazczości.

2. Zarządy Główne wyznaczą swoich przedstawi
cieli do Centralnych Komisji Wynalazczości Pracow
niczej przy Centralnych Zarządach Przemysłu, ra
dy zakładowe zaś swoich przedstawicieli do Komisji 
Wynalazczości w zakładach i przedsiębiorstwach. De
legowanie przedstawicieli do Komisji Wynalazczości 
winno nastąpić na podstawie uchwał Prezydium po
szczególnych instancji związkowych.

Za odpowiedni dobór kandydatów, rozumiejących 
istotę ruchu racjonalizatorskiego, rolę i zadania Ko
misji oraz dokładnie zaznajomionych z odnośnymi 
przepisami prawnymi, obeznanych z produkcją, -są 
odpowiedzialne Zarządy Główne..

3. Zarządy Główne, co najmniej raz na  kwartał, 
stawiają na  rozszerzonym . Prezydium z udziałem 
przedstawicieli administracji sprawy wynalazczości 
pracowniczej danej gałęzi przemysłu.

Na prezydium  winno być złożone sprawozdanie 
z rozwoju wynalazczości w danej branży. Na podsta
wie złożonego sprawozdania i przeprowadzonej ana
lizy Prezydium  Zarządu Głównego wyciągnie odpo
wiednie wnioski w formie podjętych uchwał. Należy 
zwrócić uw agę na konieczność rozwoju projektów ra
cjonalizatorskich na odcinku bezpieczeństwa gracy.

4. Węzłowym zagadnieniem stojącyjm przed związ
kami zawodowymi jest sprawa umasowienia wyna
lazczości pracowniczej i popularyzacji osiągnięć po
szczególnych racjonalizatorów. Kluby T i R winny 
stać się kuźnią umasowienia wynalazczości w zakła
dach pracy. 

Kluby te należy otoczyć szczególną opieką i za
pewnić współpracę z zakładową komórką wynalaz
czości oraz ułatwić im nawiązanie kontaktu z na
ukowcami. W tym  celu należy zaktywizować Zarzą- 
dy Okręgowe Związków Zawodowych do większego 
niż dotychczas zainteresowania się istniejącymi Klu
bami T i R. Szczególnie zaś. Zarządy Okręgowe zobo
wiązane są do dopilnowania poprzez rady zakłado
we opracowania planów pracy Klubów T i R oraz do 
kontroli wykonania tych planów. Zarządy Okręgo
we winny pozostawać w ścisłym kontakcie z ORZZ, 
których zadaniem jest udzielanie pomocy oraz koor
dynowanie prac na tym odcinku na swoim terenie. 
Zarządy Okręgowe Związków Zawodowych raz na 
kw artał zorganizują, naradę dla omówienia rozwoju 
wynalazczości oraz działalności klubów istniejących 
na ich terenie, ujawnienia braków i-ustalenia planu 
pracy Zarządu Okręgu Z. Z. w tym  zakresie. Nara
dy te w inny odbyć się przy udziale Prezydium Za
rządu Okręgu Związku, przewodniczących Zarządów 
Klubów oraz przedstawicieli adm inistracji - zakładów 
pracy. Na narady te należy stale zapraszać przedsta
wicieli NOT-u i naukowców. Zarządy Okręgowe przy 
organizowaniu tych narad winny porozumiewać się 
z ORZZ.

5. Zobowiązuje się wszystkie Rady Zakładowe do 
omawiania spraw wynalazczości pracowniczej co naj
mniej raz na kwartał n a  rozszerzonym Prezydium 
Rady, z udziałem przedstawicieli adm inistracji (kie
rownika komórki wynalazczości,  przewodniczącego 
Komisji Wynalazczości), przewodniczącego Zarządu 
Klubu T i R, przedstawiciela komórki NOT-u. Na ze
braniu Prezydium  Rady winny być omówione spra
wozdania komórki wynalazczości oraz  NOT, k lubu 
T i R i rozwoju wynalazczości za ubiegły kwartał, jak 
również w inny być ustalone wytyczne, w tym zakre-. 
sie na następny kwartał.

6. Dla właściwego rozwoju postępu technicznego, 
jak również wynalazczości pracowniczej, niezbędne 
jest zapewnienie współpracy naukowców w drodze 
bezpośredniego ich kontaktu z.racjonalizatorami oraz 
zakładów pracy z wyższymi uczelniami i instytucja
mi naukowymi.

ORZZ, Zarządy Główne i. Zarządy "Okręgów winny 
czuwać, by  zakłady pracy zwracały się o pomoc do 
wyższych uczelni w  sprawach szczególnej wagi, 
w przypadkach powstałych tru dności, których nie
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mogą pokonać we własnym zakresie, oraz spowodo
wać:

a) obejmowanie patronatu nad większymi ważniej
szymi zakładami pracy przez poszczególne wyż
sze uczelnie i instytuty naukowe,

b) organizowanie wykładów i odczytów w zakła
dach pracy przez naukowców z wyższych uczel
ni — oraz dla słuchaczów wyższych uczelni 
przez wybitnych racjonalizatorów i przodowni
ków pracy.

Zadaniem ORZZ jest koordynacja prac poszczegól
nych okręgów związku w tym zakresie.

7. Obowiązkiem ORZZ jest zorganizowanie przy 
Wojewódzkich Domach Kultury gabinetów technicz
nych, a gdzie nie ma tych domów, powinny powstać 
gabinety przy ORZZ. Gabinety te "winny być ośrod
kiem pomocy dla Klubów T i R oraz szerokich mas. 
pracujących danego terenu, udostępniając im korzy
stanie z pomocy technicznych i naukowych, pomocy 
naukowców, inżynierów i techników w ich pracach 
zawodowych jak i pogłębianiu kwalifikacji. Przy ga
binetach technicznych, dla skoordynowania pracy 
i postawienia jej na odpowiednim poziomie, należy 
powołać Komisję Współpracy z naukowcami.

ORZZ winny dopilnować zorganizowania gabine
tów technicznych przy Powiatowych Domach Kul
tury.

8. Zarządy Główne, dla przeanalizowania i podsu
mowania wyników wykonania branżowych planów 
produkcyjnych oraz osiągnięć na polu współzawod
nictwa i wynalazczości, organizują narady branżowe 
raz na rok po uprzednim uzgodnieniu z Wydziałem 
Ekonomicznym CRZZ terminu, porządku obrad oraz 
referatów, opracowanych wspólnie z administracją. 
W naradzie tej winni wziąć udział: aktyw terenowy 
Zarządu Głównego, przedstawiciele Okręgów Związ
ków Zawodowych, resortu CZP i administracji zakła
dów pracy, rad zakładowych, wybitnych racjonaliza
torów i przodowników pracy z większych zakładów 
danego przemysłu. Na naradzie tej winno być złożo
ne sprawozdanie z rozwoju racjonalizacji i współza
wodnictwa za rok ubiegły oraz ustalenie wytycznych 
dla związków na rok następny.

Zagadnienia wynikłe z narady winny być przed
miotem pracy Zarządu Głównego w okresie następ
nym.

9. Sekretariat CRZZ dużą wagę przywiązuje do or
ganizowania przez Okręgowe Rady Związków Zawo
dowych wystaw pomysłów racjonalizatorskich.

Wystawy te w znacznym stopniu przyczyniają się 
do rozwoju ruchu racjonalizatorskiego, dają wyraz 
dotychczasowego dorobku na tym odcinku, jak rów
nież przyczyniają się do upowszechniania uspraw
nień, udoskonaleń technicznych i wynalazków.

ORZZ które dotychczas na swoim terenie nie zor
ganizowały wystaw pomysłów racjonalizatorskich, 
winny przystąpić do ich zorganizowania.

Przed przystąpieniem do organizowania wystawy 
należy powiadomić Centralną Radę Związków Zawo
dowych, przedkładając plan zorganizowania wysta
wy i projekt preliminarza do akceptacji.

10. Aktyw związkowy (CRZZ), Zarządów Głów
nych ZZ, Zarządów Okręgów ZZ, ORZZ i PRZZ przy 
dokonywaniu lustracji w terenie winien zwrócić uwa-

 gę na działalność istniejących komórek i komisji wy- 
 nalazczości pracowniczej, klubów techniki i racjona

lizacji oraz gabinetów techniki przy Domach K ulturę 
lub ORZZ. Należy zbadać w zakładach pracy sposób 
i term iny załatwiania projektów wynalazczych, zwal
czając wszelkie objawy biurokratycznego podejścia 
ze strony komórki, komisji wynalazczości oraz Klu
bu T i R. Również obowiązkiem lustrujących jest 
sprawdzić, czy działalność istniejących komórek, ko
misji i Klubów T i R. jest zgodna z obowiązujący
mi przepisami.

W przypadkach stwierdzenia niedociągnięć udzielić 
należy jak najdalej idącej pomocy i wyjaśnień.

O -stwierdzonych niedociągnięciach należy nie
zwłocznie powiadomić instancj e związkowe (Zarządy 
Główne ZZ. Zarządy Okręgów ZZ, ORZZ, CRZZ). 
bezpośrednio odpowiedzialne za dany odcinek pracy, 
Poszczególne instancje związkowe, powiadomione
o istniejących niedociągnięciach, winny najdalej w 
ciągu 14 dni zawiadomić wyższą instancję związko
wą o podjętych krokach dla usunięcia wskazanych 
braków.

Sekretariat CRZZ stwierdza konieczność wykaza
nia jak największej troski ze strony wszystkich 
ogniw związkowych o najpełniejszą realizację uchwal 

 Rządu w zakresie wynalazczości pracowniczej. Związ
ki zawodowe wspólnie z administracją są odpowie
dzialne za rozwój wynalazczości, głębsze powiązanie
i włączenie jej do realizacji planu 6-letniego, uma- 
sowienie tego ruchu i upowszechnianie projektów ra
cjonalizatorskich. Pełny rozwój wynalazczości oraz 
nowych stachanowskich form współzawodnictwa 
pracy opartych o nową technikę — to dźwignia na
szej walki o plan 6-letni, o socjalizm.
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REGULAMIN 
KLUBU TECHNIKI I RACJONALIZACJI

zatwierdzony uchwałą Sekretariatu CRZZ

w dniu 5 września 1951 r.1)

I. Zasady ogólne
1...W celu pogłębienia ruchu współzawodnictwa 

oraz umasowienia rozwoju wynalazczości pracowni
czej i w celu wzmożenia tęgo ruchu przez podniesie
nie wiedzy technicznej i popieranie postępu technicz
nego tworzy się Klub Techniki i Racjonalizacji w 
........ (nazwa przedsiębiorstwa i instytucji itp.), zwa
ny w dalszym ciągu niniejszego regulaminu klubem.

2. Klub działa na podstawie i w ramach przepisów 
prawnych i postanowień statutowych, na których 
opiera się organizacja i działalność związków zawo
dowych.

II. Zadania
3. Zadaniem klubu jest:
a) pobudzenie myśli twórczej i rozwijanie możli

wości nowatorskich u ogółu pracowników za
kładu pracy, umasowienie wynalazczości.

1) Dotychczasowy regulamin, zatwierdzony uchwałą Se
k retaria tu  CRZZ w dniu 18 października 1949 r., został anu 
lowany — Red.
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b) podnoszenie wśród pracowników zakładu pracy 
ogólnego poziomu wiadomości technicznych 
i organizacyjnych,

c) zwiększenie wartości zgłaszanych projektów 
wynalazczych.

III. Środki działania i planowanie pracy Kluba 
Techniki i Racjonalizacji

4. Dla osiągnięcia tych zadań:
a) Klub prowadzi, poprzez zarząd i pełnomocni

ków na wydziałach, pracę nad pobudzaniem 
i umasowieniem ruchu wynalazczego. Zarząd 
klubu i pełnomocnicy organizują akcję propa
gowania osiągnięć wynalazczości pracowniczej 
stawiają najważniejsze projekty racjonalizator
skie na porządku narad produkcyjnych, infor
mują pracujących o przyjętych wynalazkach,

 udoskonaleniach i usprawnieniach, o przebie
gu wprowadzenia ich w życie i uzyskanych 

 efektach ekonomicznych.
Klub organizuje narady w wydziałach celem 

omówienia środków, jakie należy w nich przed
sięwziąć celem umasowienia ruchu wynalaz- 
czego. Klub organizuje brygady racjonalizator
skie, otacza je opieką. 

b) Klub urządza kursy, odczyty, pogadanki, kon
kursy, wystawy, pokazy, wycieczki i wszelkie 
inne imprezy, mające na celu podnoszenie wy
kształcenia technicznego pracowników oraz roz
budzanie i kierowanie na; właściwe tory ich 
zmysłu wynalazczego, i wiąże tę pracę ze związ
kową pracą kulturalno-oświatową i organiza
cyjno - wytwórczą. W pracy tej szeroko korzy
sta z lokali i urządzeń kulturalno - oświato-

- wych, jak np. świetlic, klubów fabrycznych, 
domów kultury itp.

c) -Klub niesie pomoc tym  pracownikom, którzy 
nie są w stanie sami należycie opracować włas
nych pomysłów wynalazczych i usprawniają
cych dla przygotowania formalnych wniosków,

 składanych organom oceniającym pracownicze 
wynalazki i usprawnienia. Klub prowadzi kon
sultacje dla pracowników wprowadzających no
we metody produkcyjne w życie (np. szybko
ściowe skrawanie).

d) Klub udziela swym członkom pomocy w postę
powaniu przed organami, oceniającymi pracow
nicze wynalazki, udoskonalenia techniczne 
i usprawnienia. Klub prowadzi przez zarząd 
i swoich pełnomocników społeczną kontrolę za
łatwiania i zastosowania projektów w produk
cji. Zarząd klubu i członkowie informują pra
cowników o obowiązujących przepisach odnoś
nie wynalazczości pracowniczej i interweniują 
u dyrektora i rady zakładowej w wypadku 
przewlekłego załatwiania projektów i wprowa
dzania wynalazków, udoskonaleń technicznych 
i usprawnień do normalnej produkcji.

e) Klub współpracuje z przedstawicielami zrzeszeń 
technicznych, oraz instytucji naukowych i na
ukowo - badawczych. Klub wciąga zakładową 
komórkę NOT-u do organizowania brygad ra- 
cjonalizatorskich, akcji. odczytowej i poradni
czej oraz akcji, mających na celu umasowienie 
wynalazczości w danym zakładzie pracy.

Klub stawia wnioski poprzez komórkę wyna
lazczości do dyrekcji celem zwrócenia Się do 
wyższej uczelni technicznej, instytutu naukowe
go o udzielenie pomocy racjonalizatorom w roz
wiązaniu trudnego problemu technicznego, któ
rego zakład pracy własnymi siłami w danej 
chwili nie może rozwiązać. Forma pomocy ze 
strony naukowców może polegać na zorganizo
w an iu  przez nich brygad racjonalizatorskich, 
w skład których sami wchodzą, na zawarciu 
umowy między zakładem pracy czy racjonali
zatorem a naukowcem na wykonanie określone- 
go zadania lub na udzieleniu konsultacji, w y
głaszaniu odczytów itp.

f) Opracowywanie planów pracy klubu techniki 
i r acjonalizacji. Podstawą pracy klubu jest rocz
ny, kw artalny plan pracy. Za podstawę opraco
wywania planu pracy należy wziąć:
— zakładową tematykę usprawnień,
— plan usprawnień organizacyjno - technicz

nych zakładu,
— życzenia racjonalizatorów, komórek organi

zacyjnych zakładu pracy,
-  akcje masowe, które m ają mieć miejsce w 

zakładzie, lub które chce klub zainicjować, 
jak  np. opracowywanie racjonalizatorskiego 
planu usprawnień organizacyjno - technicz
nych przez zakład, przeprowadzenie społecz
nego przeglądu wynalazczości w zakładzie 
itp.

Brak któregoś z tych źródeł nie może być powodem 
nieopracowania planu pracy.

5. Wstępny plan pracy klubu opracowuje przed
stawiciel(e) techniczny(i) przy pomocy członków za
rządu w porozumieniu z komórką wynalazczości.

6. Wstępny plan pracy przedstawia przedstawiciel 
techniczny zarządowi, który opracowuje ostateczny 
plan pracy.

7. Zarząd sporządza plan wydatków, po czym 
przedstawia plan pracy łącznie z budżetem do za
twierdzenia radzie zakładowej i dyrektorowi.

8. Kwartalny plan pracy opracowuje zarząd na 
podstawie rocznego planu pracy oraz dodatkowych 
zgłoszeń wstawienia do planu innych pozycji przez 
racjonalizatorów, radę zakładową, komórkę wynalaz
czości lub przez organizacje pozazakładowe, np. NOT. 
Politechik ę, Gabinet Techniczny w Woj. Domu Kul
tury lub przy ORZZ.

9. Zarząd klubu jest zobowiązany składać miesięcz
ne, kwartalne, roczne sprawozdanie radzie zakłado
wej i dyrektorowi.

10. Przy układaniu i wykonywaniu planu pracy 
należy korzystać z załączonych wytycznych1), opra
cowanych dla prowadzenia ważniejszych- akcji w klu
bie..

ł
IV. Organizacja klubu

11. Powstanie klubu inicjuje rada zakładowa w po
rozumieniu z kierownictwem zakładu pracy.

12. Do powstania klubu konieczna jest ilość co naj
mniej 15 członków założycieli.

5) Wytyczne pracy Klubu zamieszczone są w publikacji 
CRZZ pt.: „Regulamin Klubu Techniki i Racjonalizacji“ — 
R e d .
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13. Pierwszy zarząd klubu jest wybierany na ze
braniu organizacyjnym członków założycieli w głoso
waniu jawnym na okres roku, w następnych zaś la
tach jest wybierany na rocznych walnych zebra
niach.

14. Do zarządu klubu wchodzi z urzędu przedsta
wicie] techniczny kierownictwa zakładu p racy ,w y
znaczony w porozumieniu z radą zakładową spośród 
wysoko kwalifikowanego personelu zakładu. Zada
niem  przedstawiciela technicznego jest współdziała
nie w udzielaniu porad i pomocy fachowej przy opra
cowywaniu składanych przez członków klubu pomy
słów wynalazczych i usprawniających

15. W przypadku powołania większej ilości przed
stawicieli technicznych, tylko jeden z nich wchodzi 
do zarządu klubu.

i
V. Członkowie, ich p ra w a  i obowiązki

16. Członkiem klubu może być każdy pracownik 
fizyczny lub umysłowy zakładu pracy, będący człon
kiem związku zawodowego.

17. Członków klubu przyjmuje zarząd na podsta
wie pisemnej deklaracji.

18. Członek klubu ma prawo
a) uczestnictwa i głosu we wszystkich zebraniach 

i pracach klubu oraz czynne i bierne prawo wy
borcze; 

b) korzysta ze wszystkich urządzeń klubu;
c) korzysta z fachowej pomocy klubu przy opraco

wywaniu pomysłów wynalazczych i usprawnia
jących;

d) korzysta z pomocy klubu w postępowaniu przed 
organami, oceniającymi wartość i przydatność 
projektów wynalazczych.

19. Członek klubu ma obowiązek
a) czynnego uczestnictwa we wszystkich pracach

i zebraniach klubu,
b) wykonywania wszelkich prac zleconych mu 

przez zarząd klubu w dziedzinie udzielania po
rad i wskazówek w zakresie swej specjalności 
lub posiadanych umiejętności,

c) zachowania ścisłej tajemnicy co do wszelkich 
tematów i szczegółów pomysłów, o których po
wziął wiadomość przy wykonywaniu zleconych 
mu prac, a to az do chwili rozpatrzenia danego 
wniosku przez właściwe organa,

d) podejmowania wszelkich czynności, zlecanych 
mu przez zarząd klubu w zakresie pomocy dla 
członków klubu zgodnie z p. 4 lit. d.,

e) zgłaszania zarządowi klubu spostrzeżeń i przed
kładania wniosków w przedmiocie rozwoju wy
nalazczości pracowniczej na terenie działalno
ści klubu

20. Utrata członkostwa następuje:
a) przez dobrowolne wystąpienie, zgłoszone na piś

mie zarządowi klubu;
b) przez wykluczenie z klubu drogą uchwały za

rządu, wskutek stałego naruszania obowiązków 
członka klubu lub wskutek 3-krotnego nie
usprawiedliwionego uchylenia się od spełniania 
zleceń zarządu klubu. Od uchwały zarządu słu
ży wykluczonemu członkowi prawo odwołania 
się do walnego zebrania klubu; odwołanie się

nie wstrzymuje wykonania tej uchwały za
rządu.

21 Członkowie klubu nie opłacają składek

VI. Władze klubu
22. Władzami klubu są:
a) walne zebranie,
b) zarząd klubu składa się z przewodniczącego, za

stępcy przewodniczącego i sekretarza, wybiera
nych w głosowaniu jawnym zwykłą większo
ścią głosów przez walne zebranie na okres jed
nego roku. Do zarządu wchodzi z urzędu przed
stawiciel techniczny, o którym mowa w p. 14. 
oraz kierownik komórki wynalazczości zakła 
du pracy. Celem zapewnienia lepszej pracy klu
bu członkowie dokonują między sobą podziału 
funkcji (np. jeden zajmuje się specjalnie organi
zowaniem odczytów, wycieczek, drugi — kon
trolą pracy pełnomocników klubu na wydzia
łach itd.), dobierając w razie potrzeby do po
mocy odpowiednich członków klubu spoza 
zarządu.

23. Zarząd
a) reprezentuje klub wobec dyrekcji zakładu pra

cy i rady zakładowej,
b) kieruje pracami i działalnością klubu i współ

pracuje z komórką wynalazczości zakładu pra
cy,

c) przedkłada-kierownictw u zakładu pracy i radzie
zakładowej wszelkie wnioski w  przedmiocie 
wyposażenia k lubu w lokal oraz wszelkie nie
zbędne do jego działalności środki. Zarząd opra
cowuje roczne, kw artalne p lany pracy klubu 
wraz z prelim inarzem  wydatków, przedkłada
jąc je dyrektorow i i radzie zakładowej do ak
ceptacji, oraz składa miesięczne i okresowe 
sprawozdania z wykonania planów  pracy,

d) wykonuje uchwały walnego zebrania,
e) wykonuje pieczę nad powierzonym klubowi m a

jątkiem  zakładu pracy,
f) zarządza i dysponuje wszelkimi funduszam i od

danymi do rozporządzenia klubu,
g) przyjmuje i zwalnia członków,
h) zwołuje walne zebranie i składa na nim sprawo

zdanie,
i) wyznacza w każdym poszczególnym przypadku 

spośród członków klubu odpowiednie osoby dla 
udzielenia porady i pomocy fachowej,

j) wyznacza w każdym poszczególnym przypadku 
spośród członków klubu odpowiednie osoby dla 
udzielenia pomocy członkom klubu w postępo
waniu przed organami, -oceniającymi wartość 

 i przydatność pomysłów wynalazczych i uspraw
niających,

k) organizuje w porozumieniu z radą zakładową 
konkursy, wystawy, pokazy oraz wszelkie inne 
imprezy.

24. Przewodniczący zwołuje zebranie zarządu, ile
kroć zajdzie potrzeba, jednakże nie rzadziej aniżeli 
raz w miesiącu, zawiadamiając o te rminie zebrania 
radę zakładową. Uchwały zarządu zapadają więk- 
szością głosów. W razie równości głosów rozstrzyga 
głos przewodniczącego.
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25. Pisma zarządu podpisuje przewodniczący, lub 
jego zastępca draż sekretarz. Zarząd używa własnej 
pieczęci klubu.

26. Uchwały zarządu powinny być wpisane w osob
nej książeczce uchwał.

27. Przewodniczący klubu wchodzi urzędu w 
skład zakładowej komisji współzawodnictwa pracy.

28. Członkowie zarządu, pochodzący z wyboru, nie 
pobierają za swoje funkcje żadnego wynagrodzenia.

29. Zwyczajne walne zebranie zwołuje zarząd klu
bu raz  n a rok, w ostatnim miesiącu swej kadencji 
Nadzwyczajne walne zebranie zwołuje zarząd w mia
rę potrzeby w porozumieniu z radą zakładową na 
pisemny wniosek przynajmniej jednej piątej ogółu 
członków klubu na podstawie uchwały rady zakła
dowej. (5 terminie walnego zebrania obwieszcza za
rząd klubu specjalnymi ogłoszeniami, rozmieszczo- 
nymi w widocznych i dostępnych miejscach, z poda
niem miejsca i porządku obrad, najpóźniej na 7 dni 
przed ustalonym terminem zebrania.
-30. Walne zebranie odbywa się przy obecności co 

najmniej połowy ogółu członków. W braku tej ilości 
obecnych członków walne zebranie odbywa się w 
drugim terminie, oznaczonym przez zarząd w ob- 
wieszczeniu, bez względu na ilość obecnych.

31. Prawo uczestnictwa w walnym,zebraniu maja 
wszyscy członkowie klubu.

32. Uchwały walnego zebrania zapadają zwykłą 
większością głosów.

33. Walne zebranie:
 a) rozpatruje-oraz zatwierdza lub odrzuca spra

wozdanie z działalności zarządu klubu,
|b) rozpatruje oraz przyjmuje lub odrzuca wszelkie 

wnioski, przedstawione przez zarząd albo przez 
członków klubu,

c) rozstrzyga odwołania od decyzji zarządu, wy
kluczającej członka z klubu,

d) wybiera z grona członków klubu przewodniczą
cego, zastępcę przewodniczącego i sekretarza 
zarządu, przedstawicieli klubu na wydziałach,

e) uchwala w razie istotnej potrzeby zmianę regu
laminu zwykłą większością głosów przy obec
ności co naimniej dwóch trzecich ogółu człon
ków  klubu. Zmiany regulaminu wchodzą w ży

jc ie  po zatwierdzeniu odnośnej uchwały przez
Zarzad. Główny Związku Zawodowego . . . .  
(nazwa).

34. Walnemu zebraniu przewodniczy przewód ni- 
czący nowołany przez walne zebranie spośród jego 
uczestników.

Przewodniczący powołuje spośród obecnych dwóch 
sekretarzy zebrania. 

35. Z przebiegu i uchwał walnego zebrania spisu
je  się protokół, który podpisują przewodniczący ze
brania i sekretarze. Odpis protokółu walnego zebra
nia przesyła się radzie zakładowej w ciągu 14 dni po 
walnym zebraniu. 

 1 VIL Przepisy końcowe
36. Przedstawiciel techniczny, wchodzący do za

rządu klubu: 
 a) reprezentuje wobec klubu, kierownictwo zakła- 

 du pracy.

b) kieruje z ramienia zarządu klubu i zgodnie z je
go uchwałami akcją porad i pomocy dla człon- 
kow klubu oraz opracowuje wstępny plan pra
cy klubu w myśl wytycznych o pracy klubu,

c) referuje na posiedzeniach zarządu i na walnych 
zebraniach wszelkie sprawy techniczne, związa-
ne z realizacją żądań klubu,

d )  pełni w lokalu klubu stałe dyżury w ustalonych 
przez zarząd klubu godzinach, poza zwykłymi 
godzinami zajęć, nie rzadziej niż 3 razy w ty
godniu.

37. Przedstawiciel klubu na wydziale, oddziale, 
propaguje wynalazczość w osobistych kontaktach 
z pracownikami i na naradach wytwórczych.

Udziela on również pomocy zwracającym się doń 
pracownikom wydziału przy sporządzaniu wniosków. 
Jeśli zachodzi konieczność udzielenia pomocy tech
nicznej, wtedy skierowuje pracownika do przedsta
wiciela technicznego w klubie lub stara się dla pra
cownika poprzez komórkę wynalazczości o pomoc 
techniczną. Przedstawiciel klubu śledzi przebieg za
łatwiania wniosków pracowników wydziału, nad któ
rym m a stałą opiekę, interweniuje bezpośrednio lub 
przez zarząd klubu u dyrektora, rady zakładowej w 
przypadku przewlekłego załatwiania wniosków.

Przedstawiciel klubu na wydziale spełnia swe za
dania przy pomocy aktywu racjonalizatorskiego, któ
ry zobowiązany jest mu udzielić pomocy w pełnieniu 
funkcji.

38. Przedstawiciel rady zakładowej uczestniczy w 
walnym zebraniu.

39. Dyrektor zakładu sprawuje ogólny nadzór nad 
działalnością pracy klubu oraz pełni nadzór nad go
spodarką majątkiem ruchomym oraz nad fundusza
mi, oddanymi do rozporządzenia klubu.

40. W przypadku stwierdzenia, iż postępowanie za
rządu klubu jest niezgodne z regulaminem, rada za
kładowa w porozumieniu z kierownictwem zakła d u  
pracy przedstawia Oddziałowi (Okręgowi) Związku
Zawodowego............ (nazwa) wniosek o zawieszenie
zarządu klubu w czynnościach i wyznaczenie tym
czasowego zarządcy, który w ciągu miesiąca obowią
zany jest zwołać walne zebranie w celu dokonania 
wyboru nowego zarządu.

41. Uchwała walnego zebrania w przedmiocie
zmiany regulaminu przesyłana jest w okresie 14 dni 
wraz z odpisem-protokółu walnego zebrania przez 
Oddział (Okręg) Zarządowi Głównemu Związku Za
wodowego..............(nazwa) do zatwierdzenia. Uchwa
ła wchodzi w życie, o ile Zarząd Główny przed upły
wem miesiąca od dnia doręczenia mu uchwały nie 
zgłosi sprzeciwu.

42. Klub Techniki i Racjonalizacji na wykonywa
nie swoich prac (odczyty, przygotowanie pokazów, 
wystawy, wyposażenie itp.) otrzymuje środki finan
sowe od zakładu pracy, przedstawiając kierownictwu 
budżet wydatków na podstawie zarządzenia Ministra 
Finansów w sprawie źródeł i sposobu finansowania 
ruchu wynalazczego z dnia 27,7 1951 r. (Monitor 
Polski A-70, poz. 911).

Klub Techniki może również otrzymać dotację 
z innych źródeł, jak na przykład Zarządu Głównego 
danego związku branżowego. Wyposażenie klubu jest 
własnością uspołecznionego zakładu pracy.
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ORZECZENIA URZĘDU PATENTOWEGO R. P.
81

WYDZIAŁ ODWOŁAWCZY
Do interpretacji art. 3 i 5 rozporządzenia Prezydenta Rze

czypospolitej z dnia 22 marca 1938 r. o ochronie wynalaz- 
ków, wzorów i znaków towarowych (Dz. U.R.P. nr 39, poz. 384).

Wydział Odwoławczy Urzęda Patentowego R P  w sprawie 
z odwołania inz Wacława Zawrotnego w Świdrze od uchwa- 
ły  Wydziału Zgłoszeń Wynalazków z dnia 2 czerwca 1951 r. 
Nr P. 75122, odmawiającej udzielenia patentu, postanowił 
zaskarżoną uchw a łę  zatwierdzić
(Orzeczenie z dnia 26 października 1951 r ,  Nr Odw 192/51)

U z a s a d n i e n i e
Dnia 19 maja 1950 r. zgłosił inż. Wacław Zawrót- j 

ny do opatentowania wynalazek p.n. „Sposób wyzna
czania długości rzeczywistej dla linii krzywej koła, 
oraz rzeczywistej granicy boków kwadratu dla pła
skiej powierzchni koła, przy pomocy cyrkla i liniału“, 
załączając opis i 2 rysunki konstrukcji geometry
cznej.

Istotę wynalazku ujął zgłaszający w następujących 
zastrzeżeniach patentowych
„1 sposób wyznaczania długości rzeczywistej dla 

linii krzywej koła itd. znamienny tym, że wyzna
czenia rzeczywistej granicy linii krzywej koła 
z równoczesnym wyznaczeniem rzeczywistej gra
nicy linii pola kwadratu, zamienionej z płaskiej 
powierzchni koła, którą otrzymuje się przy po
mocy cyrkla i liniału, stosuje się do ich wyzna
czania linie proste wykreślone pod kątem prze
sunięcia 30°. których jedne końce służą jako ob- 
wodomian, drugie jako kwadratomian;

2 wynalazek według zastrz. 1 znamienny tym, że 
do odczytania rzeczywistej długości krzywej 
linii kola zamkniętego stosuje się rachunek do
kładności (obwodomian):
2 r =  X . 5  =X . 5  = X  — 1.8% =  X
jako rzeczywista granica dla krzywej linii koła I 
zamkniętego;

3. wynalazek według zastrz 2 znamienny tym, ze 
do otrzymania rzeczywistej granicy pola kwadra
tu z płaskiej powierzchni koła zamkniętego sto
suje się rachunek dokładności (kwadratomian):
I r  =  X — x — 7 =  X +  1 % X jako rzeczy
wista granica pola kwadratu zamienionego z pła
skiej powierzchni koła.“

Pismem z dnia 3 kwietnia 1950 r. Wydział Zgło- ' 
szeń Wynalazków zawiadomił zgłaszającego, że | 
w myśl art. 5 rozporządzenia Prezydenta Rzeczypos- [ 
politej z dn. 22 marca 1928 r. Dz. U. R. P. n r 39, poz  
384 wynalazek jego nie nadaje się do opatentowania,  
ponieważ jest sprzeczny z zasadami nauki, i wezwał ; 
go do pisemnego wypowiedzenia się w celu ewentu- j 
alnego odparcia postawionego zarzutu pod rygorem,  
że w razie niezastosowania się do tego wezwania 
w  ciągu 2 miesięcy podanie o udzielenie patentu zo
stanie załatwione odmownie. 

W piśmie z dnia 23 maja 1951 r. zgłaszający wy-  
jaśnił, że obowiązujące dotychczas przybliżenie dla I 
okręgu 3, 141592658... aż do 800 znaków dziesiętnych ,

po przecinku, w swym dotychczasowym rozwinięciu 
nie posiada pełnego uzasadnienia naukowego dla sto
sowanego przybliżenia, ponieważ pierwiastkiem R 
dla okręgu jest liczba ściśle określona 31416, a która 
to dotychczas uznana jest przez naukę jako przybli
żenie z nadmiarem. Podjęte usiłowania przez słyn
niejszych matematyków świata w celu rozwią
zania tego zagadnienia przy pomocy pierwiastków 

, kwadratowych nie mogły doprowadzić do pozy - 
tywnego rezultatu, ponieważ pierwiastek kwadrato- 
wy nie jest przeznaczony do tego celu. Odkryty przez

 zgłaszającego pierwiastek 0 o liczbie nieskończonej
705236154860721.. oraz pierwiastek R o liczbie 
określonej 31416 w pełni rozwiązują zagadnienie 
dotyczące otrzymania równoważnej powierzchni kwa
dratu z danego koła, oraz budowanie koła kwadratu
o  danym boku, jak rów nież wyprostowalność okręgu 
z kwadraturą koła

Wydział Zgłoszeń Wynalazków uznając, ze powyż- 
sze wyjaśnienia me obalają postawionych zarzutów, 
uchwałą z dnia 2 czerwca 1951 r. P. 75122 postanowił 
na podstawie art. 39 cyt. wyżej rozporządzenia zgło
szenie inz W. Zawrotnego załatwić odmownie.

W odwołaniu od powyższej uchwały inz. Zawrotny 
prosi o rozpatrzenie dowodu możliwości dla otrzyma
nia równoważnej powierzchni kwadratu z koła o da- 
nym promieniu, przy pomocy cyrkla i liniału, zazna
czając, ze do dowodów tych należą

1 konstrukcja wykonana przy pomocy cyrkla i li
niału

2 pierw iastek z okręgu 703236154860721 ,
3 pierwiastek o liczbie ściśle określonej 31416

Odwołu jący się twierdzi że przy pomocy pierw a- 
stka wyżej pod 2) można zbudować promień koła 
z kwadratu o danym boku, co nie było dotychczas 
znane, i zapowiada dostarczenie wyczerpujących da
nych, które w pełni uzupełnią luki, powstałe między 
dotychczasowymi zasadami nauki a jego twierdze
niem, opartym na dowodach

W piśmie dodatkowym z dnia 16.10 1951 r. odwo
łujący się powołuje się na dostarczone 3 dowody, do
tyczące możliwości otrzymania równoważnej po
wierzchni koła dla kwadratu o danym boku i odwrot
nie, a mianowicie, a) konstrukcję załączoną do zgło
szenia P. 75122, 2) pierwiastek z okręgu o liczbie nie
skończonej 112,827,784,777,715..., 3) pierwiastek okrę
gu zamkniętego koła o liczbie ściśle określonej 314,160 
i prosi o szczegółowe rozpatrzenie nowopowstałych 
dowodów twierdząc, że stosując obowiązujące przy
bliżenie t  — 3.14159265358 łatwo można dowieść, że 
przy obliczaniu równoważnej powierzchni występuje 
niedomiar począwszy od 7-go miejsca, mający swą. 
przyczynę w tym, że  = 3.146 0 . oraz: w braku pier
wiastka o liczbie nieskończonej 112,837,784,777,715. 
przez odwołującego się odkrytego i ze te właś
nie pierwiastki stanowią dowód możliwości rozwią
zania otrzymania koła o polu równym polu kwadratu 
i odwrotnie oraz wyprostowalności okręgu, które 
można wykonać przy pomocy cyrkla i liniału. Jeżeli 
bok kwadratu pomnożyć przez nowoodkryty pierwia
stek z okręgu 112,837,784,777,715... otrzymamy śred
nicę koła o polu równoważnym polu kwadratu. Jeżeli 
tę  średnicę pomnożyć przez liczbę ściśle określoną 
314,160 (rzekomy nadmiar), otrzymamy obwód bez
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nadmiaru. Dalej twierdzi  odwołujący się, ze dotych
czasowe dowody niemożliwości otrzymania konstruk
cji równoważnych powstają tylko dlatego, że dowody 
te -nie mają nic wspólnego z zagadnieniem, i prosi
o zarejestrowanie tych dowodów i nadanie im oby
watelstwa naukowego w celu powszechnej wiedzy. 

 W piśmie uzupełniającym z  dnia 25.10 1951 r., za
tytułowanym „Postęp geometryczno-arytmetyczny 
dla otrzymania równoważnych powierzchni przy po- 
mocy cyrkla i liniału“, odwołujący się podaje sposób 
konstrukcji geometrycznej, która według niego 
rozwiązuje kwadraturę koła i rozwinięcie obwodu 
koła. oraz tw ierdzi że ten „postęp geometryczny“ 
można sprawdzać w drodze zwykłego rachunku do
kładności, do którego wchodzi pierwiastek z okręgu
o liczbie nieskończonej 112,837,784,777,715....” oraz 
pierwiastek okręgu o liczbie ściśle określonej 314,160, 
występujący jako pierwiastek zamkniętego koła dla 
tej średnicy. Wreszcie twierdzi odwołujący się, że 
niewymiemość pewnych pierwiastków jest tylko na
tury matematycznej, natomiast cyrklem i liniałem 
dają się  te  wartości wyrazić. Analogicznie możemy 
cyrklem i liniałem podwajać kwadraty.
 Podczas rozprawy odwołujący się wywodził jak 

w skardze odwoławczej i uzupełniających ją pis
mach, przyznając, że przedmiot zgłoszenia stanowi 
zasadę naukową i że dążeniem jego nie jest uzyska
nie patentu w celu eksploatacji wynalazku, lecz pra
gnie jedynie, aby praca jego została ujawniona i da
lej zajęła sie nią nauka.

Wydział Odwoławczy Urzędu Patentowego roz
ważył:

Zgłoszony przez inż. W. Zawrotnego za nr 75122 do 
opatentowania wynalazek dotyczy odkrytej przez 
niego — jak twierdzi — zasady naukowej  że = 
3,14160, a nie jak utrzymuje nauka, że ludolfina

jest liczby niewymierną, obliczoną obecnie do prze
szło 2000 miejsc dziesiętnych.

Pomijając, że w technice wystarcza przeważnie 
przybliżenie 3,14, a przy bardzo dokładnych oblicze
niach 3,1416, oraz że np. 8 cyfr dziesiętnych daje do
kładność do 1,3 mm na obwodzie ziemi oraz że obli
czenia dokładniejsze nie mają praktycznego znacze
nia i wkraczają w  dziedzinę nauk ścisłych, ani usi 
łując badać prawdziwość ujawnionej w zgłoszeniu 
zasady naukowej, należy stwierdzić, że w  myśl art. 5 
rozporządzenia o ochronie wynalazków, wzorów
i znaków towarowych zasady naukowe jako też po
mysły, które oczywiście nie nadają się do zastosowa
nia w przemyśle, nie podlegają w ogóle opatentowa
niu. Według przepisu art. 3 cyt. rozp. patent może 
być udzielony tylko na wynalazek nowy, nadający 
się do zastosowania w  przemyśle, czyli na wynala
zek techniczny, tj. wynalazek, którego przedmiotem 
jest rozwiązanie pewnego zagadnienia technicznego 
za pomocą użycia sił przyrody dla uzyskania okreś
lonego celu, mającego zaspokoić potrzeby człowieka 
czy społeczeństwa.

W świetle przytoczonych przepisów ustawowych 
uzasadnienie zaskarżonej uchwały jest o tyle nieści
słe, że nie sprzeczność przedmiotu zgłoszenia z zasa
dami nauki, lecz wyraźnie wyłączenie przez ustawę 
zasad naukowych i odkryć naukowych oraz pomys
łów nie nadających się do zastosowania w  przemyśle 
od opatentowania uzasadnia odmowne załatwienie 
rozpatrywanego zgłoszenia.

Zważywszy nadto, iż sam odwołuiacv się przyznał 
podczas rozprawy, że n ie  dąży do uzyskania patentu 
na wynalazek, dający się eksploatować w sposób 
przemysłowy i handlowy, a takie tylko wynalazki 
uzasadniają przyznanie praw wyłączności, postano
wił Wydział Odwoławczy odwołania nie uwzględnić
i zaskarżoną uchwałę zatwierdzić.

Z A G R A N I C A
82

CHIŃSKA REPUBLIKA LUDOWA

PRZEPISY PROWIZORYCZNE
o znakach towarowych
(z dn. 28 lipca 1950 r.)

R O Z D Z I A Ł  1
Zasady ogólne 

Art. 1. -7- Niniejsze przepisy m ają na celu ochronę 
wyłącznego prawa używania znaków towarowych, 
należących do osób lub przedsiębiorstw.

Art. 2. — Przedsiębiorstwa należące do Państwa 
lub do osób prywatnych, przemysłowcy, handlujący 
oraz spółdzielnie, pragnące wyłącznie używać swe 
znaki na wytworach, które produkują, fabrykują 
ulepszania lub selekcjonują, winny zgłosić wnioski
o rejestracje tych znaków: w trybie niniejszych prze
pisów do C entral Bureau of Private Enterprise ),

Financial and Economical Committee, Administrative 
Councïl w Pekinie.

Art. 3. — Elementy znaków winny być charaktery
styczne, wyróżniające, a znak winien mieć nazwę
i oznaczone kolory.

Art. 4. — Nie nadają się do rejestracji znaki:
1. identyczne lub podobne:

a) do chorągwi lub godła narodowego, sztandaru 
wojskowego lub do orderów Republiki;

b) do nazwy lub godła Narodów Zjednoczonych, 
Czerwonego Krzyża albo chorągwi narodowej 
lub wojskowej kraju obcego;

c) do znaku zatwierdzonego lub zarejestrowane
go na rzecz osoby trzeciej, na wytwory w tej 
samej klasie;

d) do medalu lub dyplomu, udzielonego innej 
osobie przez Rząd lub przyznanego na wysta
wie;

2. identyczne ze znakami ogólnie i publicznie uży
wanymi (np. przez spółdzielnie, przez pocztę, te
legraf i telefon, przez koleje żelazne) lub iden-

 tyczne z nazwą, znakiem lub godłem zwyczajowo 
używanym przez publiczność lub na rynku;*) Zwanego dalej ,,Biurem“
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3. zredagowane w języku obcym 1) —  o ile nie służą 
do oznaczania wytworów przeznaczonych na w y
wóz lub wwóz;

4. zaw ierające nazwisko lub w izerunek osoby trze
ciej lub nazwę przedsiębiorstwa albo stowarzysze
nia, bez zgody zainteresowanego.

Art. 5. — Handlujący, przynależn i do krajów, k tó
re u trzym ują stosunki dyplomatyczne z Republiką
i zawarły z nią trak tat handlowy, mogą wnosić, 
zgodnie z traktatem , o zarejestrow anie swych znaków 
stosownie do niniejszych przepisów. 

A rt. 6. — Znaki zatwierdzone i zarejestrowane 
ogłasza się w Dzienniku Znaków

R O Z D Z I A Ł  2 

Wnioski
A rt. 7. — Do wniosku o rejestrację  należy załączyć 

opłatę, odbitkę znaku, kliszę oraz pełnomocnictwo, 
jeśli zostało udzielone.

Art. 8. — Nie może ubiegać się o zarejestrowanie 
swego znaku, kto nie przedłoży certificate of business 
registration.

Art. 9. — Jeżeli znak obejm uje lekarstwa, do 
wniosku należy załączyć zaświadczenie Adm inistracji 
Zdrowia Publicznego lub fotokopię tegoż zaświadcze
nia.

A rt. 10. — Jeżeli dwie lub więcej osób wnoszą od
dzielnie o zarejestrow anie znaków identycznych lub 
podobnych, obejm ujących w ytw ory w tej samej k la
sie, rejestracja będzie dokonana n a  rzecz pierwszego 
zgłaszającego lub -  - gdy wnioski m ają tę samą da
tę — na rzecz pierwszego używacza.

A rt. 11. — Jeżeli ta sama osoba wnosi o zarejestro
wanie dwóch lub więcej znaków podobnych i obej
m ujących te  same wytwory, w inna wyznaczyć jeden 
jako znak główny, pozostałe zaś jako znaki z nim 
związane, z zastrzezeniem. że te  ostatnie w inny być 
rzeczywiście używane 

A rt 12. — Znaki zgłoszone lub zarejestrow ane m o
gą być cedowane, jak również nabyw ane w drodze 
dziedziczenia, za zgodą Biura, w raz z przedsiębior
stwem lub bez przedsiębiorstwa

R O Z D Z I A Ł  3 
Badanie

Art. 13. -  Jeżeli wniosek odpowiada przepisanym 
wymaganiom, w ydaje się świadectwo zatwierdzenia 
znaku; w  przeciw nym  razie wysyła się zawiadomienie 
odmowne.

A rt. 14. — Każdy znak zatw ierdzony ogłasza się 
w Dzienniku Znaków. Jeżeli w  ciągu czterech m ie
sięcy nie będzie wniesiony sprzeciw lub gdy zostanie 
on odrzucony, dokonywa się re jestrac ji znaku 

Art. 15. —  Zgłaszający znak może w ciągu dni 
czternastu wnieść pisemny um otyw owany wniosek
o ponowne zbadanie znaku, będącego przedmiotem 
decyzji odmownej. W razie zatw ierdzenia odmowy 
dalsze odwołanie nie przysługuje.

A rt. 16. — Jeżeli wniosek zostaje odrzucony, opłatę
z a  r e j e s t a c j ę  z w r a c a  s i ę  z g ł a s z a j ą c e m u

R O Z D Z I A Ł  4 

Rejestracja
Art. 17. — Na każdy znak zarejestrow any wydaje 

się świadectwo.
Art. 18. — Zgłaszający nabywa od daty  rejestracji 

prawo wyłącznego używania znaku na la t dwadzieś
cia. Z upływem  tego okresu można wnosić o prze
dłużenie ochrony.

Art. 19. — Praw o jest ograniczone do znaku 
słownego, obrazowego lub mieszanego takiego, jaki 
został zarejestrow any i na wytwory, wym ienione we 
wniosku.

Art. 20. — Jeżeli po rejestracji zgłaszający życzy 
sobie wprowadzić zmiany, przedkłada je  Biuru wraz 
z motywami. Jeżeli Biuro je  zatw ierdzi, wpisuje się 
je  do rejestru  i ogłasza w  Dzienniku Znaków.

Art. 21. — Znak podlega w ykreśleniu w następują
cych przypadkach:
1. jeżeli jego właściciel zmienia go bez upoważnienia,
2 jeżeli przestaje go używać w ciągu jednego roku; 
3. jeżeli wniosek o zatwierdzenie przeniesienia p ra

wa z rejestracji nie został złożony w ciągu sześciu 
miesięcy.

Zawiadomienie o wykreśleniu przesyła się właści
cielowi lub jego pełnomocnikowi.

A rt 22 — Praw o gaśnie, jeżeli przedsiębiorstwo 
przestało istnieć lub uległo zm ianie w okresie 
ważności znaku.

Art. 23. — O wykreśleniu i wygaśnięciu ogłasza się 
w Dzienniku Znaków

R O Z D Z I A Ł  5 
Sprzeciwy

Art. 24, 25. — Każdy, kto uważa, ze znak zatw ier
dzony jest identyczny lub podobny do jego znaku za
twierdzonego lub zarejestrow anego, może wnieść 
um otywowany sprzeciw w  term inie określonym 
artykułem  14. Może on również w ystąpić przeciwko 
znakowi zarejestrow anem u w ciągu roku od ogłosze
nia w Dzienniku Znaków.

Art. 26. — Odpis sprzeciwu Biuro przekazuje stro
nie przeciwnej i  wyznacza jej term in  do odpowiedzi

Art. 27, 28. — Oponent niezadowolony z decyzji 
Biura może wnieść nowy sprzeciw w ciągu czternastu 
dni od daty  zawiadomienia. Odwołanie od nowej 
decyzji można wnieść w  tym  sam ym  term inie do 
Financial and Economie Committee, Administrative 
Council, którego decyzja jest ostateczna.

Art. 29. — Właściciel, uw ażający się za pokrzyw
dzonego w  swych praw ach wyłącznego używania zna
ku, może wnieść przeciw naśladowcy skargę przed 
sądem

R O Z D Z I A Ł  6 

Postanowienia końcowe
Art. 30. — Nie będzie wzięty pod uwagę wniosek

o rejestrację lub o zatwierdzenie cesji albo zmiany 
sprzeciw lub ponow ny sprzeciw, n ie  wniesiony w wy
znaczonym term inie, jeśli opóźnienie nie zostani e na
leżycie usprawiedliwione.

Art. 31. — Podlega karze:
1 podrabianie lub  naśladownictwo znaku zarejestro

wanego;

i) Wszelako znaki tego rodzaju, uprzednio zarejestrowane 
pod rządem Kuo-Ming-Tangu, mogą być zarejestrowane na 
nowo i używane prowizorycznie w ciągu dwóch lat
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2. podawanie za. zarejestrowany znaku niezareje- 
strowanego;

3. podstępne uzyskanie rejestracji. 
1 Art. 32, 33. — Świadectwa udzielone poprzednio 
będą wymienione na nowe, a znaki zarejestrowane 

Biurze, utworzonym przez rząd Kuo-Ming-Tangu, 
będą mogły być przedmiotem nowej rejestracji zgod
nie z postanowieniami, które zostaną wydane osobno.

Art. 34. — Niniejsze przepisy wejdą w życie po 
ich zatwierdzeniu przez Radę Administracyjną1). Re
gulamin wykonawczy będzie wydany oddzielnie.

(„La Propriété Industrielle" 1951 r., n r 3)
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REGULAMIN WYKONAWCZY
-  do przepisów prowizorycznych
o rejestracji znaków towarowych

(z dn. 2 września 1950 r.)

 1. — Niniejszy regulamin zostaje wydany na pod
stawie art. 34 przepisów prowizorycznych z dnia 28 
lipca 1950 r. 
- 2. — Wniosek winien być zredagowany w dwóch 
egzemplarzach, z których jeden jest przeznaczony 
dla Central Bureau of Private Enterprise 2), Finan- 
ciabtind Economie Committee, Administrative Coun- 
cil w Pekinie (wraz z opłatą za rejestrację, dziesięcio
ma odbitkami znaku i kliszą *), a drugi dla Bureau oj 
Industry and Commerce lub dla Bureau of Commer
cial Affaires in Municipality and-People‘s Governe- 
ment of Hsain

3. — Odbitki znaku winny być wykonane na 
mocnym i gładkim papierze w wymiarach 16 cm 
długości i szerokości, w kolorach rzeczywiście uży
wanych.

4. — Wytwory, na które znak jest przeznaczony, 
należy określać zgodnie z obowiązującą -klasyfika
cją4)- 

5. — Wniosek winien być złożony i opłata uiszczo
na w odniesieniu do każdej klasy z osobna.

6. — Jeżeli Biuro Przemysłowe lub Handlowe 
uważa, że - wniosek  nasuwa wątpliwości, zawiadamia
o tyra Biuro Centralne.

7. — Biuro Centralne może wezwać zgłaszającego 
do złożenia wyjaśnień, próbek wytworów-lub wszel
kiej innej dokumentacji.

8.%- Datą złożenia wniosku jest data stempla 
pocztowego, w razie zaś doręczenia bezpośredniego — 
datą doręczenia.

9. Jeżeli wniosek nie jest, zgodny z przepisami, 
Biuro Centralne może wezwać zgłaszającego-do uchy
lenia usterek w wyznaczonym terminie.

10. — Jeżeli zgłaszający nie ma miejsca osiedlenia 
ani zamieszkania w kraju, winien wyznaczyć pełno
mocnika osiadłego w kraju. Zgłaszający z zagranicy 
obowiązany jest przedłożyć dowód obywatelstwa.

Dowód ten, jak również pełnomocnictwo,  w inny być 
zredagowane w języku chińskim. Oryginał obcy mo
że być dołączony.

11. — Jeżeli znak jest rodzaju określonego pod 
lit. d) w  p. 1 lub w p. 3 lub 4 artykułu 4 przepisów 
prowizorycznych, należy przedłożyć dotyczące do
kumenty dowodowe.

12. — W razie zgłoszenia znaku związanego ze 
znakiem innym, zatwierdzonym lub zarejestrowanym 
(przepisy prowizoryczne, art. 11), ten ostatni otrzy
muje nazwę znaku głównego.

13. — Elementy obrazowe lub słowne znaku za
twierdzonego lub zarejestrowanego nie mogą być 
zmienione.

14. — Wniosek o przedłużenie ochrony znaku 
winien być złożony na cztery miesiące przed upły
wem bieżącego okresu.

15. — W razie zmiany nazwiska, firmy, adresu 
lub pieczęci zgłaszającego lub pełnomocnika w toku 
postępowania, należy zawiadomić o tym  Biuro Cen
tralne i Biuro Przemysłowe lub Handlowe.

16. — Sprzeciwy wywierają skutek od daty otrzy
mania ich w dwóch egzemplarzach przez Biuro Cen
tralne. 

17. — Biuro Centralne zawiadamia strony o każ
dej -decyzji w przedmiocie sprzeciwu lub ponownego 
sprzeciwu. Jeżeli o jakimś akcie powiadomić nie 
można, ogłasza się go w Dzienniku Znaków. Z upły
wem dni trzydziestu od ogłoszenia uważa się go za 
podany stronom do wiadomości.

18. — Biuro Centralne przekazuje świadectwa za
twierdzające i  świadectwa rejestracji, jak również 
zawiadomienia odmowne, Biuru Przemysłowemu lub 
Handlowemu w  celu przesłania ich zgłaszającemu.

19. — Jeżeli znak został wykreślony na wniosek 
osoby trzeciej, Biuro Centralne wzywa Biuro P  rze
mysłowe lub Handlowe do spowodowania zwrotu 
świadectwa rejestracji. Biuro Centralne ogłasza o wy 
kreśleniu w Dzienniku Znaków.

20. — Numer rejestracji winien być podany na 
znaku. Żadnego znaku niezarejestrowanego nie moż
na podawać za zarejestrowany-w ogłoszeniach, w pa
pierach handlowych itd.

21. — W razie zagubienia lub zniszczenia świa
dectwa zainteresowany może wnosić o wydanie duoli- 
katu, załączając dowody uzasadniające. W Dzienniku 
Znaków należy ogłosić o unieważnieniu świadectwa

22. — Obowiązują następujące opłaty:
1. za  wniosek o rejestrację znaku 500.000 J.M.P. do
2. „ zarejestrowanie cesji  300.000 „
3. „ duplikat świadectwa 100.000 „ „

Opłaty te mogą być podwyższane lub obniżane.
23 — Niniejszy regulamin wchodzi w życie jed

nocześnie z przepisami prowizorycznymi.
(„La Propriété Industrielle" 1951 r., nr 4)
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KLASYFIKACJA WYTWORÓW 
w  zastosowaniu do znaków towarowych

1. Narzędzia przemysłowe i rolnicze.
2. Maszyny i ich części (oprócz wymienionych 

w kl. 3 i 4).
3. Maszyny i przybory elektryczne.
4. Urządzenia transportowe, ich części i przybory.

Zatwierdzone dn. 28 lipca 1950 r.
Zwanego dalej Biurem Centralnym“.

- 3 ) Zwanych dalej Biurem Przemysłowym lub Handlo- 
wym“.

4) Pa trz  następną pozycję 
 Klisza może być sporządzona, staraniem. Biura na koszt 
zgłaszające go.
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5. Instrumenty, aparaty i przybory używane w fi
zyce, chemii, medycynie, topografii, fotografii, 
nauczaniu itd.

6. Metale i półfabrykaty.
7. W yroby z metalu. '% 
8. Instrumenty ostre, szpilki, gwoździe itp.
9. Ziemne i sproszkowane wytwory nie wymienio

ne w  innych klasach.
10. M inerały nie wymienione w innych klasach.
11. Azbest i wyroby z azbestu.
12.. Kamienie i wyroby z nich.
13. Cement, smoła i gips.
14. Porcelana, fajans, cegły i dachówki.
15. Szkło i wyroby emaliowane.
16. Produkty chemiczne, lekarstwa i przybory me

dyczne.
17. Barwniki, lakiery itd.
18. A rtykuły toaletowe.
19. Mydła.
20. Środki do szorowania polerowania itd.
21. Kauczuk i wyroby z kauczuku nie wymienione 

w innych klasach.
22. Skóry surowe i wyprawione oraz ich im itacje 

nie wymienione w innych klasach.
23. Bakelit i wyroby z bakelitu.
24. Paliwo stałe.
25. Zapałki. 
26. Oleje, tłuszcze i wytwory z nich.
27. Nawozy.
28. Jedwabniki; jedwab
29. Bawełna i przędza.
30 Wełna i przędza; pierze.
31. Przędza lniana.
32. Tkaniny jedwabne.
33. Tkaniny bawełniane.
34. Tkaniny wełniane. 
35. Tkaniny lniane.
36. Tkaniny nie wymienione powyżej.
37. Hafty i trykoty.
38. Tapety i noryfnberszczyzna.
39. Odzież.
40. Meble.
41. Zegarki, zegary ścienne i przybory.
42. Instrum enty muzyczne, gramofony i przybory.
43. Oświetlenie i przybory oświetleniowe.
44. Termosy i przybory.
45. Papier i artykuły z papieru.
46. Pióra, ołówki itd.
47. Atramenty.
48. Maszyny do pisania i do dyktowania
49. Wyroby z papieru nie wymienione w innych kla

sach.
50. Książki, filmy, obrazy, fotografie i inne druki.
51 Przyrządy gimnastyczne, artykuły sportowe, za

bawki. - 
52. Bambus, drzewo, trzcina, słoma i wyręby z nich.
53. Wyroby z laki nie wymienione w innych klasach. 
54 Wyroby z kości, kości słoniowej, rogu i szylkretu

nie wymienione w innych klasach:
55. Parasole i parasolki, wachlarze, laski itd.
56. Szczotki, grzebienie i przybrania głowy nie „wy

mienione w innych klasach..

57.  Materiały do palenia.
58. Ognie sztuczne.
59. Wina i napoje.
60. Przyprawy.
61. Cukier, miód i wyroby cukiernicze.
62. Mleko i produkty z mleka.
63. Artykuły spożywcze nie wymienione w innych; 

klasach.
64. Ziarna, warzywa, owoce, nasiona itd.
65. Liście tytoniowe i artykuły dla palaczy.
66. Wytwory nie wymienione w  innych klasach.

(„La'Propriété Industrielle" 1951 r., nr 4)
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ROZPORZĄDZENIE

z dnia 2 września 1950 r.
w sprawie dawnych znaków towarowych

1. — Rozporządzenie-niniejsze zostaje wydane na
podstawie art. 33 przepisów,prowizorycznych. i;

2 . — Rzeczywiści użytkowcy znaków zarejestro-  
wanych przez Biuro- Znaków dawnego Rządu K u o  
Ming-Tangu (zwane dalej „dawnym Biurem'') winni 
w ciągu sześciu miesięcy od dnia ogłoszenia niniejsze
go rozporządzenia przedłożyć poprzednie świadectwa
i  wnosić o ponowną rejestrację swych znaków.

3 .  — Wniosek winien być zgodny z przepisami art.
2 regulaminu wykonawczego i  podlega opłacie. 
w kwocie 500.000 J.M.P. do1.

w niosek nie jest potrzebny, gdy chodzi o znaki 
związane ze znakiem głównym, jeżeli nie są one 
rzeczywiście używane.

4.  Ochrona znaków ponownie zarejestrowanych 
trwa lat dwadzieścia, licząc od daty nowej rejestracji.

5.  Nie będzie uwzględniony żaden wniosek
o ponowną rejestrację, złożony przez obywatela kra-, 
ju, nie. utrzymującego stosunków dyplomatycznych 
z Chińską Republiką Ludową.

6. — Wniosek nie będzie uwzględniony, jeśli jest 
sprzeczny z postanowieniami Przepisów Prowizorycz
nych.

7. — Jeżeli znak jest w języku obcym, winien być 
przetłumaczony na język chiński — chyba że zosta
nie udowodnione, iż wytwory są przeznaczone na wy
wóz. Udziela się dodatkowego terminu dwuletniego 
na rzecz przemysłowców i handlujących, którzy uży
wają znaków w językach obcych.

8. — Świadectwa zatwierdzenia znaków, udzielo
ne przez dawne Biure, są nieważne. Odnośne znaki 
mogą być jednak przedmiotem nowych. wniosków
o rejestrację. 

9. — Jeżeli znak zarejestrowany na podstawie ni
niejszego rozporządzenia jest identyczny lub podobny 
do znaku osoby trzeciej, może ona wnieść sprzeciw;

Sprawa będzie rozstrzygnięta według zasady 
pierwszeństwa używania.  

10. — Rozporządzenie niniejsze może być zm ie
nione, w razie potrzeby, przez Financial and Econo  
mical Committee Rady Adm inistracyjnej.

(„La Propriété Industrielle" 1951 r., nr 4)
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WĘGRY 

OPŁATY

dotyczące patentów, znaków towarowych, wzorów, 
praw autorskich i usprawnień

(Rozporządzen ie w ęgierskiego M inistra Finansów  
Nr 6470-52/1950 P. M.)

( W y c i ą g )

§ 65

Postępowanie sądowe w sprawach patentów
i znaków towarowych

W postępowaniu sądowym, dotyczącym patentów
i znaków towarowych, stosuje się w sprawach spor
nych postanowienia niniejszego rozporządzenia, a w 
sądowym postępowaniu adhezyjnym postanowienia 
niniejszego rozporządzenia, odnoszące się do spraw 
niespornych, z tym ograniczeniem, że jako wartość 
przedmiotu sporu lub postępowania w sprawach pa
tentowych przyjmuje się kwotę 10.000 Ft, w spra
wach zaś znaków towarowych kwotę 5.000 Ft.

§ 69

Postępowanie w zakresie działalności prawnej 
Państwowego Urzędu Wynalazczości

1 . Postępowanie w zakresie działalności prawnej 
Państwowego Urzędu Wynalazczości:

a) podania o udzielenie patentu lub patentu dodat
kowego podlegają opłacie w kwocie 110 Ft;

b) podania dotyczące zmiany opisu podlegają opła
cie w kwocie 30 Ft;

c) w okresie żądanej ochrony uiszcza się oprócz 
opłat, wymienionych w punktach a) i b), jeszcze 
następujące opłaty roczne:

za pierwszy rok 60  Ft
ponadto za szóstą i każdą następną roz
poczętą stronę opisu od strony po 12 Ft 

w drugim loku 75  Ft
w trzecim roku 90  Ft
w czwartym roku 110 F t
w piątym roku 140 Ft-
w szóstym roku 170 F t
w siódmym roku  200  F t
w ósmym roku . . .  250  Ft
w dziewiątym roku  300 Ft
w dziesiątym roku  370  Ft
w jedenastym roku 460 F t
w dwunastym roku  570  Ft
w trzynastym roku 700 Ft
w czternastym roku  850 Ft
w piętnastym roku  1050 F t 
w szesnastym roku 1300 F t
w siedemnastym roku 1600 F t
w osiemnastym roku -  2000  Ft

86 w dziewiętnastym roku  2500 Ft
w dwudziestym roku  3000  Ft

d) za patenty dodatkowe, dopóki nie staną się- saro 
istnymi, uiszczą się oprócz opłat, w ym ienionych 
w punktach a) i b), jeszcze za cały czas trw an ia 
patentu 160 Ft, a nadto za szóstą i każdą następną 
stronę opisu jeszcze po 12 F t od strony;-

e) za ogłoszenia o przyjęciu do wiadomości przenie
sienią praw własności lub licencji patentów  
uiszcza się opłatę 90 Ft od każdego ogłoszenia lub 
patentu; 

f) od podania o rejestrację, przepisanie lub odnowie 
nie ochrony znaku towarowego uiszcza się o 
każdego znaku 60 Ft, za inne zm iany wpisów reje 
strowanych — opłatę 25 F t od każdego znaku to 
warowego; od podania o rejestrację znaków,towa 
rowych związkowych, za przepisanie, odnowieni 
ochrony lub inne zmiany uiszcza się  opłat 
w piętnastokrotnej wysokości opłat wyżej wy 
mienionych. Jeżeli spis  towarów zgłoszonych d 
rejestracji przekracza 70 słów, uiszcza się oprócz 
opłaty za zgłoszenie ża każde dalsze słowo jeszcze 
opłatę 3 Ft. Od podania o rejestrację znaku towa 
rowego obowiązkowego uiszcza się opłatę 100 F1 
Od podania o wykreślenie znaku towarowego 
opłata wynosi 10 Ft.

g) od podania o wpis prawa autorskiego uiszcza się
opłatę 30 Ft; 

h) za urzędowo uwierzytelniony wyciąg z r ejestru 
praw autorskich uiszczą się opłatę 25 Ft; 

i) podania, dotyczące rejestracji wzoru przemysło 
wego, jako też podania, dotyczące wdrożenia po 
stępowania administracyjno-karnego z powodu 
naruszenia wzoru, podlegają opłacie 20 Ft; 

j) od podania, które nie podlega ani opłatom wy- 
mienionym w punktach a)—i) ani nie jest zwol
nione od opłat wymienionych w  ust. 4, uiszcza się 
opłatę jak od podania ogólnego rodzaju

2. Przy wymiarze-opłat według ust. 1 punktu c) 
za pierwszy rok, oraz według punktu d) z tytułu 
opłaty za patent dodatkowy, arkusze  rysunkowe
o szerokości 21 cm i strony opisu obejmujące 51—60 
wierszy należy liczyć za 2 strony. Arkusze rysunko
we o szerokości 42 cm, jako też strony opisów, które 
obejmują więcej niż 60 wierszy, należy liczyć za
4 strony.

3. Podania w sprawach bieżących patentów i Zna
ków towarowych, jako też wszelkie podania, dotyczą
ce wystawienia zaświadczeń racjonalizatorskich i au
torskich, oraz wydane rozstrzygnięcia lub wystawio
ne dokumenty są wolne od opłat. 

4. Opłaty, które według ust. 1 punktu c) i d) uisz
cza się za pierwszy rok i ewentualnie za paten t  do
datkowy, są płatne w ciągu 30 dni po opublikowaniu 
wynalazku. Dalsze opłaty należy uiszczać corocznie  
w ciągu 30 dni po upływie poprzedniego roku Oddzia- 
łowi Finansowemu Wydziału Wykonawczego Rady 
V Obwodu (konto czekowe 101.201, rachunek opłat 
zapadłych) w  Budapeszcie. W razie zwłoki—do
puszczalnej w myśl przepisów praw ą należy uiścić 
za każdy miesiąc 20% dodatku.

(„Patentni Vestnik" 1951 r., nr 9)
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MIĘDZYNARODOWY ZWIĄZEK 
OCHRONY WŁASNOŚCI PRZEMYSŁOWEJ

87

STAN NA DZIEŃ 1 STYCZNIA 1931r.1)
ZWIĄZEK OGÓLNY

Konwencja Związkowa, podpisana w Paryżu dnia 20 mar 
ca 1883 r., weszła w życie dnia 7 lipca 1884 r. Została on 
zmieniona o sta n io w Londynie dnia 2 czerwca 1934 r.2) 

Związek ogólny obejmuje 42 następujące kraje-
Australia 2) .................od 5 sierpnia 1907

Terytorium  Papua i Teryto
rium pod m andatem  Nowej
Gwinei ...............................od 12 lutego 1933
Terytorium Wyspy Norfolk
i Terytorium pod mandatem
Nauru ........................... ...........  od 29 lipca 1936

Austria 2) (19.8 1947) 3) od 1 stycznia  1909
Belgia (24.11 1939) od początku (7 lipca 1884)
Brazylia . . .  . o d  początku (7 lipca 1884)
Bułgaria 2) . . . .  od 13 czerwca 1921
Czechosłowacja . . . od 5 października 1919
Dania i Wyspy Färöer (1.8

1938) ............................... od 1 października .1894
Dominikańska Republika . . od 11 lipca 1890
Finlandia ...............................................od 20 września 1921
Francja, Algeria i Kolonie 

(25.6 1939); S ara ................. od początku (7 lipca 1884)
G r e c j a ..................................od 2 października 1924
H isz p a n ia ............................. od początku (7 lipca 1884

Protektorat hiszpański Ma
roka ..................................od 27 lipca 1928
Kolonie hiszpańskie . . . od 15 grudnia 1947

Holandia (5.8  1948)................. od początku (7 lipca 1884)
Nowa Gwinea (5.8 1948) . . od 1 października  1888
Antyle Holenderskie (5.8
1948) ..................  . . .  od 1 lipca 1890
Surinam (5.8 1948) .  od 1 lipca 1890

Indonezja (5.8 1948) 4) . . . . od 1 października  1888
Irlandia . . . .  . . od 4 grudnia 1925
Izrael (Państwo)5) . . . od 24 marca 1950

Japonia (1.8 1 9 3 8 )...................od 15 lipca 1899
Korea, Formoza, Sachalin
Płdn6 ) (1.8 1938) . od 1 stycznia 1935

Jugosławia 7) ........................od 26 lutego 1921
Kanada . .  od 1 września 1923
Kuba  od 17 listopada 1904
Liban (30.9 1947).................... od 1 września 1924
Liechtenstein (Księstwo) (28.1

1951) ............................ ....  . od 14 lipca 1933
Luksemburg (30.12 1945) . . od 30 czerwca  1922
Maroko (Strefa francuska)

(21.1 1 9 4 1 ) .......................  od 30 lipca 1917
M e k s y k ........................ od 7 września 1903
Niemcy (1.8 1938) od 1 m aja 1903
Norwegia (1.8 1938) . . .  . od 1 lipca 1885
Nowa Zelandia (14.7 1946)   od 7 września 1891

Samoa Zachodnie (14.7 1946) od 23 lipca 1931
Polska ................................. od 10 listopada 1919
Portugalia z Azorami i Made-

rą  (7.11 1949)........................od początku (7 lipca 1834)
Rumunia .................................od 6 października 1920
Stany Zjednoczone Ameryki

(1.8 1938).................................od 30 m aja 1887
Syria (30.9 1947) . od 1 września 1924
Szwajcaria (24.11  1939) od początku (7 lipca  1884)
Szwecja .................................od 1 lipca 1885
Tanger (Strefa) (13.6 1939) od 6 marca 1936
Tunis (4.10 1942)........................od początku (7 lipca  1884)
Turcja ........................ . . od 10 października 1925
Unia Południowo-Afrykańska . od 1 grudnia 1947
Węgry ...................................od 1 stycznia 1909
Wielka Brytania i Irlandia Pół 

nocna (1.8 1938) . . . .  od początku (7 lipca  1884)
C e jlo n ........................ od 10 czerwca 1905
Singapur ............................ od 12 l istopada 1949
Terytorium Tanganiki (28.1
1 9 6 1 ) .................................  od 1 stycznia 1938
Trynidad i Tobago . od 4 maja 1908

Włochy .................................od początku (7 lipca  1884)

ZWIĄZKI OGRANICZONE

I. W ramach Związku ogólnego powstały trzy Związki 
ograniczone stałe-

1. Związek ograniczony dotyczący zwalczania fałszywymi 
oznaczeń pochodzenia

Związek ten, utworzony Porozumieniem Madryckim z dnia
14 kwietnia 1891 r., które weszło w życie dnia 15 lipca 1892 r
i zostało zmienione ostatnio w Londynie dnia 2 czerwca  
1934 r. 2), obejmuje 23 następujące kraje:

Brazylia 2) . . .   od 3 października 1896
Czechosłowacja ...................od 30 września 1921
Dominikańska Republika s)
Francja, Algeria i Kolonie 

(25.6 1939)9); Sara 2) . o d początku (15 lipca 1892)

1) Patrz Wiad. Urz. Pat. z  1950 r. nr 2, str. 80—83. — Red.
2) Teksty londyńskie Konwencji Związkowej i Porozu

mienia Madryckiego (oznaczenia pochodzenia) weszły w  ży
cie dnia 1 sierpnia 1938 r. Teksty londyńskie Porozumienia 
Madryckiego (znaki) i Haskiego wesz y w  życie dnia 13 
czerwca 1939 r. Obowiązują w  stosunkach między krajami, 
które je ratyfiikowały lub które następnie do nich przystą
piły (nazwy tych krajów wydrukowano grubszymi czcion
kami).

Wszelako pozostają tymczasowo w mocy:
tekst haski w stosunkach z krajami, w których nie obo

wiązuje jeszcze tekst londyński (nazwy tych krajów wydru
kowano zwykłymi czcionkami);

tekst waszyngtoński w stosunkach z krajami, w  których 
nie obowiązuje obecnie ani tekst londyński ani tekst haski 
(nazwy tych krajów wydrukowano kursywą).

3) Data wejścia w  życie tekstu londyńskiego.
4) Od dnia 27 grudnia 1949 r., tj. od daty aktu przekazania 

suwerenności, zawartego między Holandią a Indonezją, ten 
ostatni odrębny kraj jest związany niniejszą umową jako 
państwo niezależne i  suwerenne. Był on związany uprzednio 
jako kolonia Holandii pod nazwą Indii Holenderskich.

8) Dawna Palestyna (z wyjątkiem Transjordanii) była 
członkiem od dnia 12 września 1933 r jako kraj znajdujący 
się pod mandatem brytyjskim

6) Sytuacja niepewna.
7) Serbia stanowiła część Związku ogólnego od początku. 

Jest to przystąpienie powiększonego Królestwa Jugosławii 
z dnia 26 lutego 1921 r.

8) Daty nie podano. — Red.
9) Data wejścia w  życie tekstu londyńskiego
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Hiszpania ............................początku (15 lipca 1892)

Protektorat hiszpański Ma-
.................................................... od 5 listopada 1928
Kolonie hiszpańskie od 15 grudnia 1947

Irlandia2) ................................. od 4 grudnia 1925
Izrael (Państwo) 5) . . .  od  24 marca 1950
Kuba . . .   od 1 stycznia 1905
Liban (30.9 1947) . . .  . od 1 września 1924
Liechtenstein (Księstwo) (281

1951) ................................. od 14 lipca 1933
Maroko (Strefa francuska)

(21 1 1941) ..................  od  30 lipca 1917
Niemcy (1.8 1938) . od  12 czerwca 1925
Nowa Zelandia (17 5 1947) od 20 czerwca 1913

Samoa Zachodnie . . od 17 maja 1947
P o l s k a ................................  od 10 grudnia 1928
Portugalia z Azorami i Maderą

(7 11 1 9 4 9 ) .......................  od 31 października 1893
Syria (30 9 1947) . . .   od  1 września 1924
Szwajcaria (24.11 1939) . . od początku (15 lipca 1892)
Szwecja .............................. od 1 stycznia 1934
Tanger (Strefa) (13 6 1939) od 6 marca 1936
Tunis (4.10 1942).......................od początku (15 lipca 1892)
Turcja . . . .   od 21 sierpnia 1930
Węgry . . .  od  5 czerwca 1934
Wielka Brytania i Irlandia 

Północna (1.8 1938) od początku (15 lipca 1892)
Cejlon ...............................od 1 września 1913
Trynidad  i  Tobago . . od  1 września 1913

%. Związek ograniczony dotyczący międzynarodowej re je 
stracji znaków fabrycznych i handlowych

Związek ten, utworzony Porozumieniem Madryckim z dnia 
14 kwietnia 1891 r., które weszło w życie dnia 15 lipca
1892 r. i zostało zmienione ostatnio w Londynie dnia 2 czerw
ca 1934 r. 2), obejmuje 20 następujących krajów10):

Austria 2) (19.8 1947) 11) . . .  od 1 stycznia 1909
Belgia (24.11 1939).................od początku (15 lipca 1892)
Czechosłowacja 2 ) ................. od 5 października 1919
Dominikańska Republika 12) ,
Francja, Algeria i Kolonie 

(25 6 1939); Sara . .  od  początku (15 lipca 1892)
H i s z p a n ia ................................ od początku (15 lipca 1892)

Protektorat hiszpański Ma
roka ..................................... od 5 listopada 1928
Kolonie hiszpańskie . . od  15 grudnia 1947

Holandia (5.8 1948) . . .  od 1 marca 1893
Antyle Holenderskie (5.8
1 9 4 8 ) ..................................... od 1 marca 1893
Surinam (5.8 1948) . . . .  od 1 marca 1893

Jugosławia ............................od 26 lutego 1921
Liechtenstein (Księstwo) (28.1

1951) ..................................... od 14 lipca 1933
Luksemburg (1.3 1946) . . .  od 1 września 1924
Maroko (Strefa francuska)

(21.1 1 9 4 1 ) ............................od 30 lipca 1917
Niemcy (13.6 1939).................. od 1 grudnia 1922
Portugalia z Azorami i Maderą 

(7.11 1949) .......................od 31 października 1893

Rumunia 2) ............................ od 6 października 1920 
Szwajcaria (24.11 1939) . . .  od początku (15 lipca 1892)
Tanger (Strefa) (13.6 1939)   od 6  m arca  1 936
Tunis (4.10 1942)....................... od początku (15 lipca 1892)
Turcja ............................od 10  października  1925
Węgry ............................od 1  stycznia 1909
W ło c h y ............................  od 15  października  1894

3. Związek ograniczony dotyczący międzynarodowego zgła
szania wzorów rysunkowych i modeli przemysłowych

Związek ten, utworzony Porozumieniem H askim  z  dnia 
6 listopada 1925 r., które weszło w życie dn ia  1 czerwc a  
1928 r. i zostało zmienione w Londynie dnia 2 czerwca  
1934 r. 2), obejmuje 11 następujących krajów : 

Belgia 2) (24.11 1939)11) . . . od 27  lipca 1929
Francja, Algeria i Kolonie 

(25.6 1939); Sara . . . .  od 20 października 1930 .
Hiszpania 2) ........................  od początku (1 czerwca 1928)

Protektorat hiszpański Ma
roka ......................................od 5 listopada 1928 
Kolonie hiszpańskie  od 15 grudnia 1947

Holandia (5.8 1948) . . . .  od początku (1 czerwca 1928)
Nowa Gwinea (5.8 1948)  od początku (1 czerwca  1928)
Antyle Holenderskie (5.8
1948) ......................................od początku (1 czerwca 1928)
Surinam (5.8 1948) . .  . od początku (1 czerwca 1925)

Indonezja (5.8 1948) 4). . . . od początku (1 czerwca 1928)
Liechtenstein (Księstwo) (28.1 

1951) . . . . . . . . . .  od 14 lipca 1933
Maroko (Strefa francuska)

(21.1 1 9 4 1 ) ............................ od 20 października 1930
Niemcy (13.6 1939) . . . .  od początku (1 czerwca 1928) 
Szwajcaria (24.11 1939)  od początku (1 czerwca 1928)
Tanger (Strefa) (13.6 1939) od 6 m arca 1936
Tunis (4.10 1942)........................od 20 października 1930

II W ramach Związku ogólnego pow stał Związek ograni
czony czasowy, dotyczący zachowania lub przywrócenia 
praw własności przemysłowej dotkniętych przez drugą woj
nę światową, utworzony Porozumieniem. Neuchätelskim  dnia 
8 lutego 1947 r., które weszło w  życie dnia 23 m aja  1947 r. 
Związek ten obejmuje 33 następujące kraje:

Austria 1 3 ) ............................ . od 28  czerwca 1948
Belgia 13) ................................. od 31 grudnia 1947
Brazylia 13) . od 15  m aja 1948
Czechosłowacja 13) . . od 31  lipca 1947
Dania i Wyspy F ä rö e r14) . . od 16  lipca 1947
Dominikańska Republika 13)  od początku (23 m aja 1947).
Finlandia 13) ....................... od  26 czerwca 1947
Francja 14) ............................ od 4 sierpnia 1947
Grecja 1 3 ) ...............................od 14 czerwca 1948
Hiszpania 13) ......................od 19 lipca 1947

Protektorat hiszpański Ma
roka 13) ...............................od 26 lipca 1947
Kolonie hiszpańskie 13) . . od 15 grudnia 1947

Holandia 13) .......................... od 30 grudnia 1947
Nowa Gwinea 13) . . . .  od 30 grudnia 1947 -
Antyle Holenderskie 13) . , od 30 grudnia 1947
Surinam 13) ......................od 30 grudnia 1947

Indonezja 13) 4) ..................... od 30 grudnia 1947
Irlandia ...............................od 10 stycznia 1948

10) Kuba, Brazylia, Indonezja ' i  Meksyk wystąpiły ze 
Związku ograniczonego ze skutkiem od dnia 22 kwietnia 
1932 r.. 8 grudnia 1934 r., 4 listopada 1936 r. i 10 marca 
1943 r. Jednakże cztery te  kraje oświadczyły wyraźnie, że 
międzynarodowe znaki chronione przed datą, w której w y
powiedzenie wywarło skutek, będą korzystały z ochrony aż 
do upływu okresu ważności ich międzynarodowej rejestracji. 

11) Data wejścia w  życie tekstu londyńskiego,
12) Daty nie podano. — Red.

13) Kraj ten przyjął Protokół końcowy oraz Protokół kóń- 
cowy dodatkowy, załączone do Porozumienia.
1 4 ) Kraj ten przyjął Protokół końcowy, załączony 
rozumienia.
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Izrael (Państwo)15) . . . .  od 24 m arca 1950
K uba13) .......................  od 12 kwietnia 1949
Liban, 13) .................................od 9 grudnia 1947
Lichtenstein (Księstwo)13) . . od 14 listopada 1947
L u k s e m b u r g ........................... od 26 grudnia 1947
Maroko (Strefa francuska)!4) . od 4 sierpnia 1947
Norwegia 14) ............................od 30 m aja  1947
Nowa Z elandia15) .................. od 22 września 1947

Samoa Zachodnie 13) . . .  od 22 września 1947
Polska13) ........................... od 3 grudnia 1947
Portugalia ....................... od 10 listopada 1947
Syria 13) ....................... od 6 stycznia 1948

Szwajcaria 13) ........................od początku (23 maja 1947)
Szwecja14) ............................ od 20 czerwca 1947
Tanger (Strefa) 14) . . od 26 lutego 1948
T unis14) . . . . . od 4 sierpnia 1947
Turc ja 13) .................................od 25 sierpnia 1947
Unia Południowo - Afrykań

ska 13) .................................od 1 grudnia 1947
Węgry 13) ............................ od 22 listopada 1947
Wielka Brytania i Irlandia

Północna 13) ............................od początku (23 maja 1947)
Cejlon .................................od 11 listopada 1947
Terytorium Tanganiki . . od 11 czerwca 1947
Trinidad i Tobago . . . od 13 m aja 1947

Włochy 13) . . . .  od 16 grudnia 1947

(„La Propriété Industrielle“ z 1951 r , str. 1—3)

15) Dawna Palestyna (z wyjątkiem Transjordanii) była 
członkiem od dnia 19 maja 1947 r. jako kraj znajdujący się 
pod mandatem brytyjskim.

Dla bibliotek, instytucji technicznych, urzędów, klubów techniki 
i racjonalizacji, komórek wynalazczości itp.

do n a b y c i a

komplety „Wiadomości Urzędu Patentowego“ 
za rok 1946, 1947, 1948 i 1949

Cena kompletu z lat 1946 — 1949 (łącznie 37 zeszytów) 62 złote wraz 

z przesyłkq pocztową. Komplet nie obejmuje zeszytu wyczerpanego 

nr 11/1 2 z  r. 1949

Na żqdanie mogq być wysłane również poszczególne roczniki

ADMINISTRACJA WYDAWNICTW 
U R Z Ę D U  P A T E N T O W E G O  R.P. 
W a r s z a w a ,  Al. Niepodległości 188

Konto czekowe w PKO 
Nr 1-3577/431
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PATENTY NA WYNALAZKI
U D Z I E L E N I E

Tłustym drukiem oznaczono numer patentu. Liczby i litery przed numerem patentu oznaczają klasę, podklasę, 
grupę i podgrupę, do której zaliczono wynalazek. Następnie kolejno są umieszczone: nazwisko właściciela- pa
tentu; tytuł wynalazku; data zgłoszenia (jeżeli wpłynęło przed dniem 30 czerwca 1947 r . ) ; po skrócie „Pierwsz.“ , 
który oznacza pierwszeństwo ze zgłoszenia w jednym z krajów, należących do Konwencji Związkowej Paryskiej, 

data zgłoszenia zagranicznego i w nawiasie kraj, gdzie zgłoszenia dokonano; data udzielenia patentu.

5b, 41/40 34172. Vertrieb und Verkauf A. G. (Arles
heim, Szwajcaria). Podpora do obudowy górniczej przy 
pracach odkrywkowych. Pierwsz. 9.2 1948 (Szwajcaria)  
Udzielono z mocą od dnia 5.2 1949.

5c, 10/01 34843. Le Progres Charbonnier „Prochar“, 
Société Cooperative (Anderlues, Belgia). Metalowy 
stempel kopalniany. Pierwsz. 7.5 1947 (Belgia). Udzie
lono z mocą od dnia 5.5 1948.

5c, 10/01 34849. Dowty Equipment Limited (Arie 
Court, Wielka Brytania). Wspornik, zwłaszcza stempel 
kopalniany. Pierwsz. 12.1 1948 (Wielka Brytania). Udzie
lono z mocą od dnia 20.11 1948.

5c, 11 34751. Zjednoczenie Geologiczno-Poszukiwaw
cze (Katowice, Polska). Obudowa wyrobisk górniczych. 
Udzielono z mocą od dnia 12.6 1951.

5d, 14/10 34816. Zygmunt Strukowski (Gliwice, Pol- 
ska)  Urządzenie do wypełniania wyrobisk górniczych. 
Udzielono z mocą od dnia 6.3 1950.

6a, 22/06 34761. Eugeniusz Lewański (Warszawa, 
Polska). Sposób otrzymywania środka odżywczo-witami- 
nowego z drożdży prasowanych. Udzielono z mocą od 
dnia 1.4 1950.

7b, 3/70 34837. Emilio Dvorak (Turyn, Włochy). 
Sposób wyciągania stosunkowo cienkich rur bez szwu 
oraz urządzenie do wykonywania tego sposobu. 26.11 
1938. Pierwsz. 2.12 1937 (Włochy). Udzielono 12.11 
1951.

7c, 4/05 34826. Josef Pfistershammer (Wiedeń,
Austria). Sposób łączenia taśm blaszanych. Pierwsz. 
9 4 1948 (Austria). Udzielono z mocą od dnia 5.4 1949.

8n, 1/04 34780. Durand & Huguenin A. G. (Bazyleja, 
Szwajcaria). Sposób drukowania na materiałach celulo
zowych, np. na materiałach włókienniczych lub papierze, 
za pomocą barwników chromówych 4.9 1945. Pierwsz.
17.2 1944 (Szwajcaria). Udzielono 12.10 1951.

12a, 7 34795. Jerzy Kowalski (Zabrze, Polska) i Bła
żej Roga (Zabrze, Polska). Ciecz odporna na zamarza
n i .  Udzielono z mocą od dnia 16.9 1948.

12k, 4 34836. N. V. Zuid-Nederlandsche Spiritusfabriek 
(Bergen op Zoom, Niderlandy). Sposób otrzymywania 
węglanu potasu z cieczy odpadkowych przemysłu fermen-' 
tacyjnego. Pierwsz. 14.11 1947 (Niderlandy). Udzielo
no z mocą od dnia 2.11 1948.

120, 5/09 34802. Spofa, Spojené farmaceutické závo- 
dy, národni podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób 
wytwarzania biologicznie czynnych zasadowych eterów. 
Pierwsz. 12.1 1949 (Czechosłowacja). Udzielono z mocą 
od dnia 11.1 1950.

12o, 7/03 34770. Les Usines de Melle (Melle, Deux 
Sèvres, Francja). Sposób wytwarzania aldehydu masło- 
wego. Pierwsz. 20.8 1948 (Francja). Udzielono z mocą 
od dnia 15.7 1949,

12o, 17/03 34835. Compagnie de Produits Chimiques 
et Electrométallurgiques Alais, Froges et Camargue (P a 
ryż, Francja). Sposób ciągły wytwarzania mocznika
i urządzenie do przeprowadzania tego sposobu. Pierwsz. 
15.12 1947 (Francja). Udzielono z mocą od dnia 10.12 
1948.

12p, 1/01 34803. Spofa, Spojené farmaceutické záv o- 
dy, národni podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób 
wytwarzania biologicznie czynnych produktów kondensa
cji. Pierwsz. 24.2 1949 (Czechosłowacja). Udzielono 
z mocą od dnia 28.1 1950.

12p, 3 34804. Spofa, Spojené farmaceutické závo
dy, národni podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób 
wytwarzania nowych zasadowych eterów. Pierwsz.,9.4 
1949 (Czechosłowacja). Udzielono z mocą od dnia 21.2
1950.

12q, 14/02 34831. Krebs & Co. (Zurych, Szwajcaria) 
Sposób regeneracji solanki z syntezy fenolu. Pierwsz.
19.3 1948 (Francja). Udzielono z mocą od dnia 7.3 1949.

12q, 14/04 34833. Stalinovy závody, národni podnik 
(Litvinov, Czechosłowacja). Sposób wytwarzania eterów 
jednoalkylowych pirokatechiny lub jej homologów. 
Pierwsz. 18.5 1949 (Czechosłowacja). Udzielono z mocą 
od dnia 9.5 1950.

12q, 24 34773. Spofa, Spojené farmaceutické závody, 
národni podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób wy
twarzania laktonu kwasu bis-4-hydroksykumarynyloocto- 
wego. Pierwsz. 30.12 1948 (Czechosłowacja). Udzielono 
z mocą od dnia 16.8 1949.

12q, 24 34789. Spofa, Spojené farmaceutické závody, 
národni podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób wytwa
rzania estrów kwasu bis-4-hydroksykumarynylooctowego. 
Pierwsz. 30.12 1948 (Czechosłowacja). Udzielono z mo
cą od dnia 16.8 1949.

19a, 8 34823. Usine des Ressorts du Nord (Levallois- 
Perret, Francja). Podatne zamocowane szyny kole
jowej do podkładu. Pierwsz. 5.4 1947 dla zastrz. 1—4;
2.1 1948 dla zastrz. 5—8 (Francja). Udzielono z mocą 
od dnia 18.2 1948.

20f, 49 34810. Svenska Aktiebolaget Bromsregulator 
(Malmö, Szwecja). Hamulec wagonów kolejowych z dzia
łającym samoczynnie urządzeniem do ciągłej zmiany siły 
hamowania w zależności od obciążenia wagonu. 25.5
1946. Pierwsz. 26.5 1945 (Szwecja). Udzielono 25.10
1951.

201, 1 34766. Aktiebolaget Hägglund & Söner (Oms- 
köldsv k, Szwecja); Układ napędowy do pociągów elek-, 
trycznych, zasilanych z jednofazowej sieci _ trakcyjnej. 
Pierwsz. 25.1 1949 (Szwecja). Udzielono z mocą od dnia
21.1 1950.

.21a2, 18/05 34788. Henryk Kühn (Warszawa, Pol
ska). Wzmacniacz końcowy o regulowanej charaktery
styce przenoszenia. Udzielono z mocą od dnia 23.3 1948,
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21a2, 18/08 34791  N. V. Philips Gloel ampenfabrie- 
ken (Eindhoven, Niderlandy). Układ połączeń do wy
twarzania n.el niowych zmian wielkości elektrycznych. 
Pierwsz. 27.3 1946 (Niderlandy). Udzielono z mocą od 
dnia 30.12 1947.

21a2, 31/01 34783. Automatic Telephone & Electric 
Company Limited (Liverpool, Wielka Brytania). Sposób 
uwidaczniania jednej lub większej liczby liter na ekranie 
wiązkowej lampy katodowej i urządzenie do uwidacznia
nia 1-ter tym sposobem. 11.6 1947. Pierwsz. 12.6 1946 
(Wielka Brytania). Udzielono 6.10 1951.

21a 3, 67/40 34784. Automatic Telephone & Electric 
Company Limited (Liverpool, Wielka Brytania). Urzą
dzenie do wybierania zdalnego prądami o częstotliwo
ściach akustycznych i do przesyłana odpowiednich im
pulsów o częstotliwościach akustycznych. 27.3 1947. 
Pierwsz. 19.5 1945 (Wielka Brytania). Udzielono 6.10 
1951.

21a4, 14/01 34829. N. V. Philips' Gloeilampenfabris- 
ken (Eindhoven, Niderlandy). Układ połączeń do od
działywania na częstotliwość własną. Pierwsz. 6.5 1943 
(N derlandy). Udzielono z mocą od dnia 30.12 1947.

21a4, 27 34801. Tesla, národni podnik (Praga, Cze 
shosłowacja) i Josef Merhaut (Praga, Czechosłowacja). 
Sposób samoczynnego-nadzoru wzmacniaczy, połączonych 
równolegle. Pierwsz. 14.7 1948 (Czechosłowacja). Udzie
lono z mocą od dnia 1.6 1949.

21c, 28/02 34834. Sidney Geoffrey Yong (Londyn, 
Wielka Brytania). Migowy wyłącznik elektryczny. 
Pierwsz. 30.4 1948 (Wielka Brytania). Udzielono z mo
cą od dnia 29.4 1949.

21c, 59/35 34752. Marian Kaczorkiewcz (Łódź, Pol
ska). Silnik elektryczny. Udzielono z mocą od dnia
24.8 1949.

21c, 68/50 34812. Główny Instytut Elektrotechniki 
(Warszawa, Polska). Urządzenie zabezpieczające układ 
Leonarda. Udzielono z mocą od dnia 31.3 1950.

21e, 68/50 34812. Główny Instytut Elektrotechniki 
(Warszawa, Polska). Urządzenie do zabezpieczenia przy
rządów elektrycznych. Udzielono z mocą od dnia 31.3
1950.

21c, 72 34753. Mgr inż. Hieronim Łukomski (wieś 
Jarosław, gm. Falenica, Polska). Ochronnik zaworowy. 
[Udzielono z mocą od dnia 3.3 1949.

21di, 38 34828. Aktiengesellschaft Brown, Boveri & 
Cie (Baden, Szwajcaria). Układ połączeń Leonarda do 
precyzyjnej regulacji napędu wyciągu kopalnianego. 
Pierwsz. 4.5 1948 (Szwajcaria ) . Udzielono z mocą od 
dnia 30.3 1949.

21di, 49 34827. Skodovy závody, národni podnik 
(Pilzno, Czechosłowacja). Sposób osadzania wieńca na 
kole wirnikowym maszyn elektrycznych z wałem piono
wym. Pierwsz. 11.7 1947 (Czechosłowacja). Udzielono 
z mocą od dnia 1.7 1948.

21d2, 48 34830. Skodovy závody Brno, národni pod
nik (Brno, Czechosłowacja). Suchy jednofazowy trans
formator napięciowy. Pierwsz. 8.9 1949 (Czechosłowa
cja) . Udzielono z mocą cd dnia 21.8 1950.

21d3, 2 34778. Główny Instytut Elektrotechniki (War
szawa, Polska). Samoczynne urządzenie ochronne do za
pobiegania nadmiernemu wzrostowi temperatury w przy
rządach i maszynach elektrycznych. Udzielono z mocą od 
dnia 31.3 1950.

21g, 29/01 34842. Josef Fassbender (Berlin, Niemcy), 
Friedrich Möglich (Berlin, Niemcy), Robert Rompe (Ber
lin, Niemcy) i Konrad Damzog (Berlin, Niemcy). Wskaź
nik oporowy promieniowania. Udzielono z mocą od dnia
25.9 1950.

21g, 31/03 34769. N. V. Philips Gloeilampenfabrieken 
(Eindhoven, Niderlandy). Rdzeń ferromagnetyczny do 
przyrządów elektromagnetycznych. Pierwsz. 27.3 1948 
(Niderlandy). Udzielono z mocą od dnia 24.3 1949.

21h, 29/18 34838. Główny Instytut Metalurgii (Gli
wice, Polska). Elektroda do zgrzewania oporowego i spo
sób jej wytwarzania. Udzielono z mocą od dnia 1.8 1951

22h, 2 34803. Sana, národni podnik (Praga, Czecho
słowacja). Sposób uszlachetniania schnących i półschną- 
cych olejów. 28.5 1947. Pierwsz. 22.7 1942 (N-ejacy). 
Udzielono 25.10 1951.

23a, 2 3480/. Extraction Continue De Smet Société 
Anonyme (Anvers, Belgia). Sposób ekstrakcji ciągłej 
cieczy z materiałów stałych za pomocą rozpuszczalnika 
oraz urządzenie do przeprowadzania tego sposobu. 19.5
1947. Pierwsz. 26. 1 1946 (Belgia). Udzieiono 25.10 1951.

24e, 1 05  34846. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Sposób wytwarzania gazu wodnego. 
Udzielono z mocą od dnia 8.4 1950.

24e, 3/05 34796. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie gazogeneratorowe do napę
du pojazdów mechanicznych. Udzielono z mocą od dnia
28.4 1950.

24e, 11/03 34845. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Gazogenerator z rusztem obrotowym. 
Udzielono z mocą od dnia 8.4 1950.

24f, 1/01 34844.  Główny  Instytut  Mechaniki  (War
szawa, Polska). Ruszty samoczynne. Udzielono z mocą 
od dnia 8.4 1950.

241, 8 34794. Główny Instytut Mechaniki (Warszawa, 
Polska). Palenisko opalane pyłem węglowym z odprowa
dzaniem roztopionego żużla. Udzielono z mocą od dnia
8.4 1950.

27c, 4 34763. Karel Voznica (Brno, Czechosłowacja). 
Sprężarka obrotowa do gazów lub cieczy o wirniku osa
dzonym na osi umieszczonej mimośrodowo względem cy- 
lindra. Pierwsz. 21.2 1948 (Czechosłowacja). Udzielono 
z mocą od dnia 17.2 1949.

28a, 8 34787. Politechnika Warszawska (Warszawa, 
Polska). Sposób otrzymywania skór rękawiczkowych ty
pu „pecari" i „renifer". Udzielono z mocą od dnia 8.3 
1951.

29a, 6/06 34786. Lustrafil Limited (Nelson, Lan
cashire, Wielka Brytania). Sposób zapoczątkowania na
wijania sztucznych włókien. Pierwsz. 17.12 1946 (Wielka 
Brytania). Udzielono z mocą od dnia 9.1? 1947.

29b, 3/50 34832. Antonio Ferretti (Mediolan, Wło
chy) . Sposób wytwarzania włók en proteinowych. 5.12 
1941. Pierwsz. 6.3 1941 (Włochy). Udzielono 10.11
1951.

29b, 5/06 34848. Imperial Chemical Industries Limi
ted (Londyn, Wielka Brytania). Sposób utrwalania skrę
tu przędzy z włókien ciętych otrzymywanych z liniowych 
poliestrów glikolu i kwasu teraftalowego. 31.3 1947. 
Pierwsz. 22.3 1946 (Wielka Brytania). Udzielono 39.11
1951.

30a, 17/02 34758 Jan Krotoski (Poznań, Polska).
Narzędzie lekarskie do wykonywania nakłuć jam ciała. 
Udzielono z mocą od dnia 18.9 1950.

30k, 13/03 34756. Henryk Rogowski (Inowrocław, 
Polska). Komora przeciwkokluszowa. Udzielono z mo
cą od dnia 12.10 1948.

31c, 25/01 34806. Stanisław Gadomski (Warszawa, 
Polska). Sposób wyrobu kulek do łożysk oraz urządze
nie do wykonywania tego sposobu. Udzielono z mocą od 
dnia 14.2 1951.
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33b, 16 34839. Leon Stryczek (Koszalin, Polska). 
Walizka z kółkami do jej przewożenia. Udzielono z mocą 
od-dnia 17.4 1951.

33b, 16 34840. Leon Stryczek (Koszalin, Polska) 
Walizka z podwoziem do jej przewożenia. Udzielono z mo
cą od dnia 26.4 1951.

36d, 6/03 34793. Centralny Instytut Ochrony Pracy 
(Warszawa Polska). Urządzenie do doprowadzania świe
żego powietrza do kabin suwnic. Udzielono z mocą od 
dnia 15.3 1951.

37b, 1/01 34746. - Centralny Zarząd Przemysłu Cera
miki Budowlanej (Warszawa, Polska). Cegła o sfalowa
nej powierzchi . Udzielono z mocą od dnia 11.3 1950.

37b, 1/01 34747. Nikodem Hryckiewicz (Warszawa, 
Polska). Pustak betonowy lub ceramiczny. 26.11 1945. 
Udzielono 1.10 1951.

37d, 13 34822. Glasmanufactur A. G. Schaffhausen 
(Manufacture de verre S. A. Schaffhouse) (Glass-Facto
ry Ltd. Schaffhouse (Switzerland)) (Manifatturadivetro 
S., A. Sciaffusa) (Schaffhausen, Szwajcaria). Rama 
zwłaszcza do okien wystawowych. 28.6 1946. Pierwsz. 
15.6 1939 (Szwajcaria). Udzielono 3.11 1951.

37e, 8/02 34781. Oldrich -Valenta (Praga, Czechosło
wacja). Ogniwo łącznikowe do łączeń a wydrążonych 
elementów konstrukcyjnych. Udzielono z mocą od dnia 
12.2 1949.

38a, 4 34825. Bratislavske elektrotechnicke závody, 
národny podnik (Bratislava, Czechosłowacja) i Julius 
Dula (Bratislava, Czechosłowacja). Piła taśmowa. Udzie
lono z mocą od dnia 12.12 1950.

38c, 1/01 34777. Instytut Badawczy Leśnictwa (War
szawa, Polska). Sposób sklejania na gorąco trocin, wió
rów, skrawków forn ru i innych odpadów drzewnych. 
Udzielono z mocą od dnia 10.5 1951.

38c, 1/02 34782. Fred Fahrni (Zurych, Szwajcaria). 
Sposób zaopatrywania w płynne spoiwo rozdrobnionych 
materiałów, np. cząstek drewna, do wyrobu płyt lub in
nych przedmiotów prasowanych oraz urządzenie do wy
konywania tego sposobu. 18.2 1947. Pierwsz. 25.11 1942 
dla zastrz. 1—2 (Niemcy). Udzielono 5.10 1951.

38e, 5 34745. Władysław Celichowski (Świdnica SI., 
Polska). Ośnik łukowy uniwersalny. Udzielono z mocą 
od dnia 16.2 1950.

39c, 15 34768. Svit, národni podnik (Gottwaldov, 
Czechosłowacja). Sposób otrzymywania drewna i wyro
bów drewnianych o niezmiennej objętości. Pierwsz.
16.11 1946 (Czechosłowacja). Udzielono z mocą od dnia
8.11  1947.

39c, 15 34765. Svit, národni podnik (Gottwaldov 
Czechosłowacja). Sposób przeprowadzania ciągłej poli
meryzacji lub polikondensacji oraz urządzenie do przepro
wadzania tego sposobu. Pierwsz. 11.9 1948 dla zastrz. 
1 i 4; 11.5 1949 dla zastrz. 2 i 3 (Czechosłowacja). Udzie
lono z mocą od dnia 6.9 1949.

42d, 2/10 34780. Inż. Marian Rogoziński (Warszawa, 
Polska). Sposób określania i rejestracji wydłużeń i krzy
wizn. Udzielono z mocą od dnia 4.8 1949.

46a2, 12 34750. Władysław Stanecki (Ziębice, Pol
ska). Czterosuwowy silnik spalinowy. Dodatkowy do pa
tentu nr 34345. 28.10 1937. Udzielono 1.10 1951.

47g, 3 34820. Przedsiębiorstwo Konstrukcji Aparatu
ry Chemicznej, Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnio
ne (Gliwice, Polska) i Józef Strzęlczyk (Gliwice, Polska). 
Zawór wysoko śnieniowy o małym oporze przepływu. 
Udzielono z mocą od dnia 13.4 1948.
/47g, 10/02 34775. Hoerbiger & Co (Wiedeń, Austria). 

Zawór pierścieniowy do sprężarek. Pierwsz. 7.7 1947 
(Austria). Udzielono z mocą od dnia 26.6 1948.
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47g, 39/03 34800. Ceskomoravska-Kolben-Danek, na
rodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Zawór przepły
wowy. Udzielono z mocą od dnia 36.7 1948.

47g, 48/01 34799. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie do utrzymywania stałego 
spadku ciśnienia w zaworze przepływowym, regulującym 
wydatek oleju gazowego. Udzielono z mocą od dnia 
20,5 1950.

48a, 6/06 34813. Główny Instytut Metalurgii (Gliwi
ce, Polska). Kąpiel do elektrolitycznego pokrywania me
tali ołowem. Udzielono z mocą od dnia 2.3 1951.

49e, 9 34811. Ludwik Cytling (Warszawa, Polska). 
Gwintown k. Udzielono z mocą od dnia 28.3 1951.

491, 3 34749. Główny Instytut Chemii Przemysło
wej (Warszawa, Polska), Aleksander Pile (Warszawa, 
Polska) i Tadeusz Czarnota (Warszawa Polska). Spo
sób otrzymywania stopów ołowiu z sodem o określonym 
uziarnieniu. Udzielono z mocą od dnia 21.12 1948.

52a, 52/02 34760. Centralny Zarząd Przemysłu Odzie
żowego (Łódź, Polska). Przyrząd do prowadzenia taśmy 
wycustkowej przy jej wszywaniu. Udzielono z mocą od 
dnia 10.10 1950.

53f, 3 34774. A/S Grindstedvaerket (Grindsted, Da
nia). Sposób wytwarzania lodów jadalnych przy zastoso
waniu małych ilości estrów kwasów tłuszczowych zawie
rających jedną lub więcej grup wodorotlenowych, 
Pierwsz. 27.9 1938 (Dania). Udzielono z mocą od dnia
31.12 1947.

53k; 2/02 34776. Bogdan Kisielnicki (Poznań, Polska). 
Sposób otrzymywania nam.astki czekolady. Udzielono z 
mocą cd dnia 3.6 1949.

54b, 7/05 34757. Inż. Franciszek Jan Langier (Go
łąbki, Polska). Komplet druków warsztatowych. Udzie
lono z mocą od dnia 28.9 1949.

61a, 22 34748. Wacław Ufnowski (Łódź, Polska) 
i Mieczysław Sieradzki (Łódź, Polska). Urządzenie do za
strzykowego gaszenia pożaru, powstałego wskutek sa
mozapalenia się miału węglowego n a  zwałach. Udzielono 
z mocą od dnia 20.2 1950.

61a 29; 10 34 ,62. Edward Janas (Sosnowiec, Pol
ska). Maska przeciwgazowa i przeciwpyłowa. Udzielono 
z mocą od dn.a 27.11 1948.

62b, 40 10 34792. Maurice Katz (Tuluza, Francja). 
Amortyzator uderzeń. Dodatkowy do patentu nr 34074. 
5.7 1946. Pierwsz. 24.10 1944 (Francja). Udzielono 
35.10 1951.

63c, 34/01 34814. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Przekładnia hydrauliczna do pojazdów 
mechanicznych, złożona z kilku zespołów pomp. Udzielo
no z mocą od dnia 20.5 1950.

69, 11 34815. Legnicke Zakłady Przemysłu Dziewiar
skiego (Legnica, Polska). Mechaniczne nożyce do cięcia 
tkanin i tym podobnych materiałów. Udzielono z mocą 
od dnia 1.12 1950.

71a, 31/02 34850. Svit, národni podnik (Gottwaldov,
Czechosłowacja). Materiał usztywniający do wyrobu na- 
piętek lub nosków do obuwia. P ierwsz. 7.12 1948 (Cze
chosłowacja). Udzielono z mocą od dnia 28,11 1949.

71c, 15/01 34805. Spółdzielnia Pracy Szewsko-Ka-
masznicza im. „Botw na“ z odp. udz. (B.ałystok, Polska). 
Urządzenie do wykrawania skór. Udzielono z mocą od 
dnia 17.2 1951.

71c, 38/05 34767. Svit, národni podnik (Gottwaldov,
Czechosłowacja). Sposób przymocowywania Wierzchu bu- 
cika wykonanego z taśm albo rzemieni. Pierwsz. 27.12 
1948 (Czechosłowacja). Udzielono z mocą od dnia 10.11 
1949.
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72b, 2 34754. Bank Rzemiosła i Handlu (Poznań, Pol
ska) . Wiatrówka. Udzielono z mocą od dnia 23.7 1948.

72b, 2 34755. Bank Rzemiosła i Handlu (Poznań, 
Polska). Wiatrówka. Dodatkowy do patentu nr 34754. 
Udzielono z mocą od dnia 16.2 1949. 

72i, 5/02 34797. Skodovy závody, narodni podnik 
(Pilzno, Czechosłowacja), inż. dr Oldrich Turek (Pilzno, 
Czechosłowacja) i inż. Alois Frank (Pilzno, Czechosłowa
cja). Podatne ułożyskowanie spłonki w zapalniku. Za
leżny od patentu nr 34461. Pierwsz. 4.3 1948 (Czechosło
wacja). Udzielono z mocą od dnia 3.3 1949.

75c, 5/01 34847. Ernest Lahita (Łódź, Polska). Masa 
zaczerowa oraz sposób pokrywania nią surowych tynków. 
Udzielono z mocą od dnia 27.2 1950.

76c, 16/01 34841. Dobson & Barlow Limited (Bolton, 
Wielka Brytania) i Gordon Haldane Pimley (Preston, 
Wielka Brytania ) . Urządzenie do nawijania nici. Pierwsz.
11.5 1949 (Wielka Brytania). Udzielono z mocą od dnia
29.9 1949.

80a, 7/20 34765. Josef Jedlicka (Brno, Czechosłowa
cja). Mieszarka do wytwarzania zaprawy, betonu lub po
dobnych materiałów. 1.3 1946. Pierwsz. 18.10 1939 (Cze
chosłowacja). Udzielono 3.10 1951.

80a, 25/70 34771. Skodovy závody, národni podnik 
(Praga, Czechosłowacja). Tłocznia obrotowa do wyrobu 
tabletek i brykietów. 21.3 1947. Pierwsz. 27.4 1946 (Cze
chosłowacja). Udzielono 4.10 1951.

80b, 9/04 34785. Bron sław Petsch (Warszawa, Pol
ska). Sposób wyrobu płyt budowlanych z torfu oraz pły
ty wykonane tym sposobem i konstrukcja wsporcza dla 
tych płyt. Udzielono z mocą od dn a 4.8 1948.

80b, 9/04 34821. Edmund Kabaciński (Bydgoszcz, Pol
ska), Zygmunt Kotarski (Warszawa, Polska), Tadeusz 
Czapiewski (Warszawa, Polska) i Bolesław Milewski 
(Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania płyt torfowo- 
bitumicznych. Udzielono z mocą od dnia 16.1 1948,

80b, 9/20 34819. Wacław Wiśniewski (Świder K. War
szawy, Polska) i Antoni Lib.szowski (Warszawa, Pol
ska). Sposób wytwarzania materiału izolacyjnego z kory 
drzewnej. Udzielono z mocą od dnia 9.4 1951.

80b, 21/04 34817. Wacław Wiśniewski (Świder k. War
szawy, Polska) i Stefan Ryniewcz (Otwock, Polska). Da- 
chówka i sposób jej wyrobu. Udzielono z mocą od dnia
9.4 1951.

81d, 2 34851. Hilding Linde (Kalmar, Szwecja). Urzą- 
dzenie do rozdzielania ładunku śmieci w zbiorniku do wy
wożenia śmieci. Udzielono z mocą od dnia 11.10 1948.

81e, 94 34809. Vitkovickč ě žZelezárny Klementa Gottwal- 
la, národni podnik (Ostrava, Czechosłowacja) i Franti- 
sek Patrman (Ostrava, Czechosłowacja). Urządzenie ry
glujące do dźwigów, zwłaszcza do wywrotek wagonowych. 
Pierwsz. 26.4 1948 (Czechosłowacja). Udzielono z mocą
od dnia 20.4 1949.

86c, 1/30 34759. Zdzisław Gedliczka (Kraków, Polska). 
Sposób przetykania na krośnie tkack m czteronicielnico- 
wym i czteropodnóżkowym. Udzielono z mocą od dnia
1.9 1948.

86c, 24/01 34764. Zbrojovka Brno, národni podnik 
[Brno, Czechosłowacja). Urządzenie do podwójnego ła- 
lowania cewek, zwłaszcza do samoczynnych krosien do 
kania bawełny. Pierwsz. 13.12 1947 (Czechosłowacja). 
Udzielono z mocą od dnia 10.12 1948.

88b, 3 34818. Władysław Jazgar (Warszawa, Polska), 
siłownia morska. Udzielono z mocą od dnia 6.3 1950.

89d, 1 34779. Inż. Roman Szarejko (Warszawa, Pol- 
ska). Sposób zagęszczania roztworów cukrowych. Udziel- 
ono z mocą od dnia 6.2 1948.

ZMIANY W REJESTRZE 
Nr Nr Pat. 32337, 32794 — prawo własności patentów, 

udzielonych Stanisławowi Śliwińskiemu w Warszawie, 
a następnie przepisanych na Zofię Śliwińską w Sulejów
ku, Zofię Marę Borodzikową w Sulejówku Wandę Jad- 
wigę Grzybowską w Sulejówku i Halinę G-nterową 
w Warszawie, przeniesiono dnia 31 października 1951 r. 
na rzecz Skarbu Państwa (Ministerstwo Przemysłu Rol
nego i Spożywczego — Centralny Zarząd Przemysłu Cu
krowniczego w Warszawie);

Nr Pat. 33505, 33727 — prawo własności patentów, 
udzielonych Józefowi Deji w Sosnowcu, przeniesiono dnia
15 paździemika 1951 r. na rzecz Centralnego Zarządu 
Przemysłu Wyrobów Metalowych Przedsiębiorstwa Pań
stwowego Wyodrębnionego w Bytomiu;

Nr Pat. 33725 — prawo własności patentu, udzielone
go Florianowi Wolnikowi w Poznaniu, a następni e prze
pisanego na Zjednoczenie Przemysłu Taboru i Sprzętu Ko
lejowego i Rzecznego w Poznaniu, przeniesiono dn:a 
18 września 1951 r. na rzecz Zakładów Przemysłu Metalo
wego im. J. Stalina Przedsiębiorstwa Państwowego Wy
odrębnionego w Poznaniu;

Nr Pat. 34153 — prawo własności patentu udzielone
go firmie Severoceske strojimy a slévarny, národni pod
nik (Praga, Czechosłowacja), przeniesiono dnia 6 1 stopa- 
da 1951 r. na rzecz firmy Prototypa, narodni podnik 
(Brno, Czechosłowacja).

WYKREŚLENIA Z REJESTRU
Na podstawie art. 12 lit. a) i b) rozporządzenia Prezy

denta Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 1928 r. o ochro
nie wynalazków, wzorów i znaków towarowych (Dz. 
U.R.P. nr 39, poz. 384) wygasły i zostały wykreślone z re
jestru następujące patenty: 

lit. a) 24279, 24296, 24329, 24338, 25900, 25969, 26041, 
26080, 27645, 27651, 27691, 27706, 27728 27847, 29429,
29461’ 29489, 29503, 30251, 30299, 31262, 31344, 31358,
31364 31732, 32369, 32448, 32451, 33252, 33255, 33259,
33261, 33384, 33392, 33399, 33404, 33585, 33588, 33589,
33591, 33598, 33599, 33602, 33628, 33630, 33683,33774,
33804, 33818, 33836, 33838, 33839, 33346, 33851, 33859,
33391, 33894, 33907, 33913, 33914, 33923, 33928, 33944
33949, 33950, 33954, 33958, 33968, 33973, 33970 33931,
33985, 33986 33991, 33998, 34039, 34107, 34137, 34139, 
34142, 34184, 34193, 34195, 34199, 34201, 34204, 34218, 
34219; 

lit. b) 34609.
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O P I S Y  P A T E N T O W E
Na podstawie art. 41 rozporządzenia Prezydenta Rze

czypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, 
wzorów i znaków towarowych (Dz, U.R.P. nr 39, poz. 384) 
Urząd Patentowy R.P. opublikował następujące opisy pa
tentowe;

dn. 7 sierpnia 1951 r. — nr 34224; 
dn. 16 sierpnia 1951 r. — n-ry: 34201, 34204; 
dn. 10 października 1951 r. — n-ry: 34210, 34234— 

34247, 34249—34255;
dn. 20 października 1951 r. — n-ry: 34257—34270. 

34272—34275 34277, 34278, 34282, 34284, 34287—34290, 
34293—34295, 34298, 34299.

Wszystkie polskie opisy patentowe, wydrukowane od 
r. 1945, są do nabycia w Administracji .Wydawnictw Urzę
du Patentowego R.P., Warszawa Al. Niepodległości 138 
(parter) po zł 0,60 za egzemplarz. Opisy z lat poprzed
nich mogą być przeglądane w Bibliotece tegoż Urzędu,



W Z O R Y
REJESTRACJA WZORÓW UŻYTKOWYCH

Tłustym drukiem oznaczono numer rejestracji. Liczby i litery przed numerem rejestracji oznaczają klasę i pod- 
klasę, do której zaliczono wzór. Następnie kolejno są umieszczone: data rejestracji w nawiasie, nazwisko wła

ściciela wzoru, oznaczenie wzoru i data zgłoszeń a.

W Z O R Y  U Ż Y T K O W E
47b 9633 (6.11 1951). Wacław Ufnowski, Radom. Ela

styczne koło. 6.6 1951.
47h 9630 (28.9 1951). Maurycy Ringler. Wałbrzych. 

Przekładnia zwrotna. 28.11 1950.
66a 9634 (17.11 1951). Jerzy Nakulski, Gniezno. Chwyt

ki ubojowe do ogłuszania i ubijan a zwierząt. 1.9 1951.
66a 9635 (17.11 1951). Jerzy Nakulski, Gniezno. Klesz- 

cze elektryczne do uboju zwierząt. 1.9 1951.
77f 9631 (18.10 195-1). Bolesław Derfla, Wrocław. Za

bawka w postaci dowolnego zwierzęcia. 26.6 1951.
81a 9629 (25.9 1951). Antoni Cieślak, Grębów. Trzy- 

mak do worków. 21.3 1951.
88a 9632 (18.10 1951). Władysław Stanecki, Ziębice. 

Turbina napędzana strumieniem cieczy lub gazu. 3.4 1950.

WYKREŚLENIA Z REJESTRU
(Po numerze podana jest data wygaśnięcia prawa wy

łącznego korzystania z wzoru)
Na podstawie art. 98 lit. a) rozporządzenia Prezyden

ta Rzeczypospolitej z dn. 22 marca 1928 r. o ochronie

wynalazków, wzorów i znaków towarowych (Dz. U.R.P. 
nr 39, poz. 384) zostały wykreślone-

Wzory użytkow e  
9145 — 25.11 1950 9 .34 — 13.1 1951
9154 — 9.12 1950 — 19.8 1950
9155 — 15.12 1950 9559 — 24.8 1950
9158 — 15.12 1950 9600 — 30.8 1950
9160 — 31.12 1950

Wzory zdobnicz-
7063 — 9  1951

ZMIANY W REJESTEZE

Nr nr rej. 9146, 9148 — prawo własności wzorów, za
rejestrowanych pierwotnie na rzecz Stanisława Śliw ń- 
skiego, a następnie dnia 2.6 1951 r. przepasanych na Zo
fię Śliwińską, Zofię Marię Borodzikową Wandę Jadwigę 
Grzybowską i Halinę Annę G interową, zostało dna 3.11 
1951 r. przeniesione na Skarb Państwa (Ministerstwo 
Przemysłu Rolnego i Spożywczego — Centralny Zarząd 
Przemysłu Cukrowniczego)
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UDOSKONALENIA TECHNICZNE
REJESTRACJA ŚWIADECTW O DOKONANYCH UDOSKONALENIACH TECHNICZNYCH

Tłustym drukiem oznaczono numer świadectwa. Po numerze podano datę wystawienia świ-adectwa. Liczby 
i litery przed numerem świadectwa oznaczają klasę i podklasę, do której zaliczono udoskonalen ie.

la  764, 765. 19.11 1951. Józef Strzelski, konstruk
tor, i Alfred Cosel, mistrz. Projekt korbowodu rurowe
go z amortyzatorem gumowym do odsiewacza koksu.

5b 687. 39.10 1951. Hubert Włóczek, sztygar maszy
nowy. Opracowanie sposobu regeneracji Iamelek sprzęg- 
ła-wrębówki.

5c 626, 627. 15.10 1951, Henryk Wesołowski i Zenon 
Kuś, technicy ruchu. Opracowanie konstrukcji wiertarki 
udarowej do wierceń na mokro.

5d 678—680. 27.10 1951. Andrzej Słaby, zast. kie
rownika, Jan,Król, ślusarz, Wilhelm Kremer, kreślarz. 
Opracowanie sposobu odwodnienia chodników.

5d 688. 30.10 1951. Wiktor Kalarus, ślusarz przodo
wy., Opracowanie uchwytu dwudzielnej liny do zapycha- 
cza wózków systemu „Pik". 

5d 689. 30.10 1951. Franciszek Stokłosa, inspektor. 
Opracowanie mechanicznego przesuwania rynny ładowar
ki ,,Kaczy Dziób“.

5d 698 3.11 1951. Franciszek Godoj, nadsztygar. 
Opracowanie zapory, zapobiegającej staczaniu się wóz- 
-ków po pochylni.

5e 699. 311 1951. Ferdynand Horok, kowal. Opra
cowanie konstrukcji podciągarki do stempli żelaznych 
Gerlacha.

7a 579—581. 8.10 1951. Alired Bilski, kier. analizy, 
Władysław Gładyś, kalkulator, i Stanisław Sadalski, zast. 
kierownika. Zmiana procesu technologicznego produkcji 
taśmy.

7a 791. 29.11 1951. Ryszard Brachr.-fin, mistrz 
Ulepszenie uchwytu do transportu.

7b 623, 624. 35.10 19.31 Stan is ław  W ilu tk i,  gł. me
chanik, i Tadeusz S e m ic k i ,  Innstraktor. Opracowanie 
konstrukcji obro tow ego ż n w ia do  mechanicznego zdej
mowania kręgów z ciągarek.

7b 65G—659, 24.10 1956. A n t o m  Kostołowski, dyr. 
techniczny, Wiesław Zapafowicz, kier. wydziału Józef 
Grzybowski, dyrektor i Władysław Gara, kier. ruchu. 
Zmiana procesu technologcznego przy produkcji tub cy- 
nowo - ołowianych.

7c 607. 11.10 1951. Józef Markiewicz, kier. wydzia
łu. Projekt stempla do jednoczesnego tłoczenia i stem
plowania szczęk do opórek.
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7f 613. 11.10 1951. Antoni Ptok, ślusarz. Ulepsze
nie konstrukcji głowicy do walcarek wkrętów dla kolej
nictwa.

8a 555, 556. 5.10 1951. Zygmunt Pasek, kierownik,
i Jan Szewczyk, mistrz. Opracowanie sposobu zużywania 
starej kąpieli powtórnie przy farbowaniu bawełny.

8b 758. 17.11 1951. Marian Domowicz, ślusarz. 
Przekonstruowanie prasy nieckowej. 

8b 793. 30.11 1951. Gerard Groszewski, kier. tooli
n iczny. Opracowanie nowego rozwiązania ułożyskowania 
drewnianych walców cisnących na nakładarkach.

8f 602, 603, 11.10 1951. Antoni Kaizer kierownik,
i S tefan Nowakowski, tapicer. Opracowanie urządzeń a 
do racjonalnego przycinania materiałów izolacyjnych do 
wagonów osobowych.

10a 683—685. 29.10 1951. Tadeusz Glazer, dyrektor, 
oraz Henryk Kaczmarczyk i Jerzy Rauk, st. laboranci. 
Ulepszenie procesu produkcyjnego koksu z paku.

12c 797. 30.11 1951. Paweł Thomas, konstruktor. 
Zaprojektowanie aparatury farmaceutycznej do produk
cji ciągłej alkoholowych wyciągów roślinnych.

12i 643 18.10 1951. Józef Kaczorowski, kier. wy
działu. Intensyfikacja procesu produkcji kwasu siarko
wego.

12 i 676, 677. 26.10 1951. Tadeusz Pszczółka, kier. 
techniczny, i Wirginiusz Bednarek, laborant. Opracowa
nie metody wyrobu kwasu fosforowego z fosforu białego 
z domieszką fosforu czerwonego.

12o 521. 2.10 1951. Bogdan Wolff, kier. wytwórni. 
Ulepszenie produkcji estrów butylowych przez ciągły od
biór wody estryfikacyjnej zamiast odbioru periodycz
nego.

13a 567. 6.10 1951. Antoni Wiciejewski, nacz. inży
nier. Opracowanie zmiany konstrukcyjnej w kotle paro
wym wodnorurkowym.

13a 585. 9.10 1951. Leon Jankowski, kierownik. 
Osiągnięcie lepszej utylizacji kotłów płomienicowych przez 
wbudowanie ślimacznic szamotowych.

13b 503, 504. 28.9 1951. Edward Szwak i Marian 
Hołderny, ślusarze maszynowi. Opracowanie nowego 
przyrządu do próbowania zaworów pod ciśnieniem.

13d 506. 29.9 1951. Władysław Listwan, kier. robót. 
Opracowanie receptury na masę do obudowy podgrzewa
czy powietrza przy kotle.

13d 508. 29.9 1951. Eryk Trutwin, inspektor maszy
nowy. Osiągnięcie wyższej temperatury przegrzania pary 
przez wbudowanie odwadniacza.

15b 649—654. 24.10 1951. Irena Niereńska. nacz. 
wydziału, Janina Ordak, kontroler techniczny, Makary 
Zakrzewski i Zdzisław Szumowski, podreferendarze, Ry
szard Egert, inspektor, oraz Oleg Jaszczuk, radca. Opra
cowanie nowej metody techniki wydawniczej publikacji.

17e 596. 9.10 1951. Rudolf Heidl, inżynier. Obniże
nie temperatury wody w chłodni drogą specjalnego na- 
wietrzania.

18a 534—538. 4.10 1951. Bohdan Kołomyjski, dy
rektor, oraz Ludomir Łuczkowski, Władysław Zapart, 
Henryk Mirek i Stefan Polok, kierownicy wydziału. Roz
wiązanie problemu zmechanizowania zasilania wielkich 
pieców we wsad.

18a 692. 31.10 1951. Alfred Kuc, brygadzista. Opra
cowanie nowego zamknięcia zsypowych zbiorników na ru
dę i koks.

18c 762. 19.11 1951. Stefan Gajek, st. mistrz. Opra
cowanie nowej receptury pasty izolacyjnej, chroniącej
przedmioty przed cementacją.

20a 599. 9.10 1951. Jan Mandelka, mistrz budowla
ny. Opracowanie mechanicznego transportu ziemi z wy
kopu i załadunku do wagonów.

20c 600, 601. 9.10 1951. Roman Nalewaj, brygadzi
sta, i Jan Grzegorczyk, kalkulator. Zmiana konstrukcji 
żaluzji wagonowych.

20c 630. 16.10 1951. Alojzy Joszko, technik. Zapro
jektowanie urządzenia hydraulicznego do próbnego ob
ciążania wózków wagonowych i tendrowych.

20c 781—783. 26.11 1951. Ryszard Szczawiński, dy
rektor, Piotr Kotlar, st. referendarz, i Zdzisław Cybulski, 
referendarz. Opracowanie konstrukcji zestawu wózków do 
transportu wysokich i długich przęseł.

20d 776. 22.11 1951. Ignacy Sęk, konstruktor. Opra
cowanie zmiany konstrukcji panewek w maźnicy wagonu 
towarowego.

20i 568. 6.10 1951. Wiktor Kwinta, ślusarz. Zmiana 
konstrukcji zamknięcia otworów do poprzeczek dźwigni 
w nastawnicy mechanicznej.

20i 569. 6.10 1951. Stefan Murdzek, brygadzista.
Opracowanie ulepszonej konstrukcji zamknięcia ram pod- 
blokowych w nastawnicy mechanicznej.

20i 570. 6.10 1951. Józef Flak, brygadzista. Zmia
na konstrukcji przy uzależniaczu kolejności do dźwigni 
zwrotnicowej i wykolejnicowej nastawnicy mechanicznej.

20k 729. 14.11 1951. Józef Stachowicz, energetyk. 
Zaprojektowanie zmian konstrukcyjnych wolnowiszącej 
elektrycznej lin i zasilającej dla wozów przelotowych.

21a3 700. 3.11 1951. Konrad Kurzok, elektrotech
nik. Opracowanie przyrządu do produkcji ko ntaktów cen
trali telefonicznej. 

21c 509. 29.9 1951. Franciszek Kozakiewicz dyrek
tor. Opracowanie 3-ch konstrukcji na linię 110 KV.

21c 518. 2.10 1951. Stanisław Kolasiński, kier. dzia
łu. Opracowanie nowego przełącznika do samoczynnego 
wyłącznika ognioszczelnego.

21c 574. 8.10 1951. Władysław Fryc, kier. montow
ni. Zmiana konstrukcji pokrywy wyłącznika olejowego.

21c 625. 15.10 1951. Ernest Jarzyna, mistrz. Opra
cowanie próbnika do segregacji żył kablowych.
 21c 631. 16.10 1951. Władysław Foryszowski, dy 
rektor. Opracowanie nowej konstrukcji gniazd oświetle 
niowych i hamulczych do wagonów tramwajowych.

21c 648. 22.10 1951. Wiktor Stawiarski, st. inżynier 
Opracowanie konstrukcji dwuwyjściowego stojaka do in 
stalacji elektryfikacyjnej wsi.

21c 761. 19.11 1951. Stanisław Kapłonowski kier 
techniczny. Opracowanie przyrządu do produkcji dru 
cianych pończoch kablowych,

21d 763 19.11 1951. Jerzy Gruby, konstruktor 
Opracowanie nowej konstrukcji chłodnicy oleju dla trans 
fo rmatorów wielkich mocy.

21d 507. 29.9 1951: Stanisław Kiełbasa, kier. działu 
Wbudowanie do silnika elektrycznego urządzenia chłodzą 
cego.

21d1 619, 620. 13.10 1951. Wincenty Chmielewski, st 
inspektor, i Adam Iskra, prac. umysłowy. Przekonstru 
owanie jednofazowych agregatorów „Onan“ na trzyfa 
zowe.

21d2 690. 30.10 1951. Stanisław Łubek, zast. kierów 
nika. Opracowanie aparatury do mycia chłodnic olejo 
wych i transformatorowych w płynie „tri“.

21f 514—516. 2.10 1951. Marek Beruszko, Marcel
Kwal i Jakub Elbaum, inżynierowie elektrycy. Opraco 
wanie przyrządu do wykonywania zwarcia zwojów cewek

21f 561—563. 5.10 1951. Wiktor Zazakowny, Bo
lesław Staroń i Robert Orawski, kierownicy. Opracowa
nie nowej konstrukcji skośnej oprawki oświetleniowej.
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21f 670—672. 26.10 1951, Stefan R uraw ski, gł. in
żynier Stanisław  M atuszkiewicz, kier. dz. ruchu, i Józef 
B aranow ski, kier. ruchu. Ulepszenie procesu technolo
gicznego produkcji żarów ek karzełkowych.

21 h 502. 26.9 1951. Paw eł Szmidt, elektrom onter. 
Z m ian a  schem atu instalacy jnego  spaw arki stykow ej.

21h 711. 8.11 1951. Ludwik Kutryba, k ier. działu. 
Ulepszenie konstrukcji pieca elektrycznego do odpuszcza- 
nia kos.

22g 571. 610 1951. Marian Weydmann, kier. biura 
technicznego. Optyczne zabezpieczenie silników elektrycz
nych cd przegrzania.

22h 615. 11.10 1951. Mieczysław Sałuda kier. pro- 
duk c ie O- racowanie receptury na lakier do pokrywania 
tub aluminiowych od strony wewnętrznej. 

23a 375—577 810 1951. Ferdynand Nast, kier.
trarewni, Lech Olszewski  inżynier, i Stanisław Byczkow- 

 kier laboratorum. Opracowanie procesu technolo- 
gicznego przy i produkcji tranu leczniczego.

23b 510—512. 2.10 1951. Franciszek Sikora, kier. 
a b T it- r  u-n Francszek Wal, kierownik, i Zygmunt 
Be dreń st. laborant. Opracowanie ulepszonej metody 
rozkła dana emulsji, powstałej przy utlenianiu pozosta
łość ropnych.

23b 5.7. 510 1951. Antoni Stryczek, dyrektor. Opra
cowanie sposobu wykorzystania destylacyjnej wieży ole
jowe do T-p r z e r ó b k i  naftowej.

23)b 711. 15 11 1951. Karol Mtoraj, chemik. Oora- 
ervan e  aparatu do oznaczania wartości redukcyjnej ka- 
tali z to ra

23b 794. 30 11 1951. Alfred Szczepański, kier. dzia-
ku. Zwiększenie zdolności produkcyjnej i efektywnej pro- 
dukt u komprymatu.

23  519 520. 210 1951. J an Cz-ska i Stanisław
Roeffler technicy. Zastąpienie kwasu siarkowego przez 
produkt i ub oczny, otrzymywany przy utlenianiu parafiny.

21f  6°6  2910 1951. Leon Owczarz, kier. wydziału.
Opraccwanie konstrukcji mechanicznego odżużlania kot
łów parowych.

25a 709, 710. 7.11 1951. Wiktor Stasiak i Włady
sława Pecyna, mistrzowie. Opracowanie zmian konstruk- 
cy nych w automacie pończoszniczym systemu „Invin- 
c 1 c '' ułatwiających pracę łączarek.

25a 715. 8.11 1951. Wacław Berłowski, mistrz. Za-
projektowanie w łączniarkach systemu Keller spychacza 
odciętych odcinków, zabezpieczającego igły i sztyfty 
przed złamaniem.

26a 510. 4.10 1951. Alojzy Nowara, kier. oddziału.
Przebudowa komór paleniskowych przy retortach.

2Gd 586—590. 9.10 1951. Alfred Szczepańsk, inży-
nier. Stanisław Kostecki maszynista, oraz Stanisław 
Augustyn. Edward Ostrowski i Henryk Sabat, pomocni
cy maszynisty. Ulepszenie sposobu suszenia i chłodzenia 
węgla aktywnego w absorberach gazoliniarni

26d 636. 1610 1951. Alfred Szczepański, inżynier.
w ększenie zdolności produkcyjnej gazoliniarni węglowej

i kompresyjnej.
26d 7, 3 755. 16.11 1951. Jan Kłosiński i Stanisław 

Słomsk:. dyrektorzy techniczni, oraz Ewald K rieer, kier. 
działu. Opracowanie metody użycia namułu krajowego 
jak  m asy oczyszczającej.

2 b 646. 22.10 1951. Alfons Koenig, kier. biura 
technicznego. Zmiana konstrukcji rdzeni kulowych do 

romp  powietrznych i zastąpienie stopu metalowego bla
cha żelazną. 

28a 616. 1130 1951. Antoni Matykiewicz kier. pro
dukcji. Opracowanie zmienionionej metody produkcji Gar-

28b 640. 18.10 1951. Jan Janas, tokarz. Skonstruo
wanie przyrządu do nastawnego pokrętnego wycinania 
uszczelek.

30d 608. 11.10 1951. Stefan Skowron, spawacz. 
Opracowanie nowego modelu maski ochronnej do spawa
nia elektrycznego.

31c 786. 28.11 1951. Witold Broś, mistrz. Projekt 
wyrobu rdzeni z masy cementowej.

31a 795, 796. 30.11 1951. Jan Śliwka i Tadeusz 
Macura, kierownicy. Zaprojektowanie wodnego chłodze
nia żeliwiaka.

31c 548. 4.10 1951. Czesław Tarkowski, kierownik. 
Odlewanie pod ciśnieniem form żeliwnych do-wyrobów 
szklarskich.

31c 597. 9.10 1951. Leon Biodrowicz, kierownik.
Opracowanie ulepszonego modelu do odlewania piast.

31c 643. 18.10 1951. Tadeusz Jaworski, ślusarz. 
Opracowanie konstrukcji przyrządu do ustawiania modeli 
na płycie modelowej.

31c 674. 26.10 1951. Adam Kuśka, kalkulator. Zmia
na konstrukcji mieszalnika do czernidła formierskiego.

31c 675. 26.10 1951. Feliks Swat, ślusarz. Skon
struowanie automatu do wyrobu przypinek rdzeniowych.

31e 778. 22.11 1951. Mieczysław Grabiak, technik. 
Opracowanie chłodzenia wlewnicy do odlewania tłoków 
aluminiowych.

32a 553. 5.10 1951. Piotr Haberko, kier. robót. Za
projektowanie mechanizacji zasypu surowca do wanny.

32a 554. 5.10 1951. Piot r  Haberko, konserwator. 
Przystosowanie pieca do wytopu szkła wodnego do pro
dukcji ciągłej.

341 734. 14.11 1951. Konstanty Furmanowicz, m istrz . 
Zaprojektowane wybortowań płaszcza parn i ka, k a s u ją 
cych stosowane dotychczas płaskowniki i kątowniki.

35b 598. 9.10 1951. Zdzisław Choma, kierownik. 
Opracowanie nowej konstrukcji hamulca wciągark i suw 
nicy. 

35b 769—771. 21.11 1951. Jerzy Guttman, dyr. tech
niczny, Tadeusz Berens, kierownik i Władysław Śliwiń
ski, kalkulator. Opracowanie konstrukcji oszczędnościo
wego przenośnika do transportu pionowego.

35b 780. 26.11 1951. Marian Kowal, kierown'k. Zmia
na konstrukcji podtorza suwnicy.

36d 584. 9.10 1951. Lech Maroszek, gł. kierownik. 
Opracowanie nowego rozwiązania instalacji odemglają- 
cych.

37a 731—733. 14.11 1951. Jerzy Guttman, dyr. tech- 
n iczny, Tadeusz Berens, kierownik, oraz Stanisław Gra
bek, kier. działu. Opracowanie nowej aparatury do me
chanicznego tynkowania zewnętrznego i wewnętrznego 
budynków.

37f 713, 714. 8.11 1951. Feliks Ankikiel, dyrektor,
i Lech Dobek, inżynier. Opracowanie nowego sposobu 
izolacji stropu ostatniej kondygnacji chłodni za pomocą 
korka i wełny mineralnej.

37f 779. 22.11 1851. Władysław Trębacz kier. budo
wy. Zaprojektowanie sposobu wykonywania kanałów w 
żelbecie za pomocą siatki ceglanej

38a 517. 2.10 1951. Aleksy Gonia, gł. konstruktor. 
Ulepszenie konstrukcji wózka rozdzielczego od mecha
nizmu posuwnego traka.

38b 787. 26.11 1951. Józef Jesionek, kalkulator. Za
projektowanie przyrządu do mechanicznej obróbki drew
nianych klinów izolacyjnych do silników elektrycznych.

38c 766—768. 19.11 1951. Wacław Dzierzbicki i Ed
mund Rogala, mechanicy, oraz Bronisław Witkowski, gł. 
inspektor. Opracowanie nowej konstrukcji stożkowego 
wiertła do drewna.
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39a 743—747. 16.11 1951. Stanisław Syska, Józef 
Giżycki, Jan Syska i Marian Gach, kierownicy, oraz  Kon
stanty Sojka, st. mechanik. Przekonstruowanie mieszal
nika gumy.

40a 751. 16.11 1951. Jan Cuber nadmistrz. Zapro
jektowanie chłodzenia wodą wypychacza rygli z pieca 
walcowni gorącej bednarki.

40d 752. 16.11 1951. Karol Irzyk, kier. laboratorium. 
Opracowanie ulepszonej metody regeneracji molibdenianu 
amonu.

42f 542, 543. 4.10 1951. Jan Siwiec, monter, i Stani
sław Dudek, mistrz. Zmiana konstrukcji lekkiej wagi 
magazynowej.

42f 655. 24.10 1951. Konstanty Wolnicki, kierownik. 
Opracowanie aparatu do dozowania lakierów.

42f 748—750. 16.11 1951. Stefan Honkisz,' Oskar 
Bojdys i Aleksander Pałosz, prac. techniczni. Opracowa
nie nowej konstrukcji sań do wagi pszczelarskiej.

42g 790. 29.11 1951. Bolesław Fafara, inżynier. Ulep
szenie magnetofonów SB1.

42h 712. 8.11 1951. Cyprian Gondek, kalkulator. 
Zaprojektowanie skrzynki wyposażeniowej do projektora 
Ap. 11.

42k 704, 705. 3.11 1951. Paweł Kozioł, mistrz od
działowy, i Rafał Blacha, brakarz. Opracowanie stacji 
próbowania silników powietrznych pod obciążeniem.

421 505. 29.9,1951. Władysław Nowak, kier. oddzia
łu. Opracowanie metody badania grubości galwanicznie 
osadzonej warstwy cynku.

47b 539, 540. 4.10 1951. Jan Meus i Stanisław Za
mojski, brygadziści. Ulepszenie procesu produkcyjnego 
koron do piast motocyklowych.

47b 547. 4.10 1951. Marian Lamowski, kier. narzę- 
dziowni. Opracowanie nowej konstrukcji łańcuchowych 
kół zębatych.

47b 552. 5.10 1951. Paweł Moroz, kier. maszyn. 
Ulepszony sposób chłodzenia łożysk nośnych.

47b 682. 27.10 1951. Stefan Smól, ślusarz. Zmiana 
konstrukcji i procesu technologicznego produkcji koszycz
ków do łożysk tocznych.

47f 513. 2.10 1951. Aleksander Wcisło, kier. działu. 
Zastąpienie w szybowych rurociągach wodnych kształtek 
lanych ze staliwa kształtkami zespalanych z sobą od
cinków rur.

47g 777. 22.11 1951. Aleksander Osuch, inspektor. 
Zaprojektowanie aparatu różnicowego, ulepszającego 
działanie wentyla wstecznego w przewodach sprężonego 
powietrza.

48a 604. 11.10 1951. Władysław Rynarzewski, bry
gadzista. Zaprojektowanie urządzenia do odtłuszczania 
przedmiotów metalowych w parach trójchloroetylenu.

48a 638. 18.10 1951. Feliks Dyła, imipregnator. Za
projektowanie odtłuszczania ramek przy impregnacji kon
densatorów w parach trójchloroetylenu.

48d 681. 27.10 1951. Stanisław Kozłowska, mistrz. 
Opracowanie sposobu odcynowywania przedmiotów mo
siężnych.

49a 522. 2.10 1951. Władysław Barczyk tokarz. 
Opracowanie przyrządu do toczenia przednich osi przy
czep na rewolwerówce.

49a 523. 2.10 1951. Władysław Barczyk, tokarz. 
Opracowanie przyrządu do toczenia tylnych osi przyczep 
na ,rewolwerówce.

49a 578. 8.10 1951. Bronisław Puzder, kier. kontroli. 
Zmiana konstrukcji urządzenia wyłączania posuwu płyty 
zamkowej w tokarce T.S.S.-150.

49a 621. 13.10 1951. Józef Blumreder, ślusarz. 
Opracowanie konstrukcji uchwytu, znacznie ograniczają
cego możliwość łamania wierteł.

49a -639. 18.10 1951. Wilhelm Bulski, kierownik. 
Opracowanie przyrządu na wiertarkę, eliminującego po
trzebę uprzedniego trasowania otworów.

49a 673. 26.10 1951. Zbigniew Ratajski, dyrektor.
Opracowanie urządzenia do samoczynnego nacinania 
gwintów na tokarce.

49a 720 14.11 1951. Bolesław Dresler, konstruktor. 
Opracowanie sprężynowego uchwytu do wierteł.

49a 772. 22.11 1951. Stanisław Bronarz, ślusarz.
Zmiana konstrukcji szybkobieżnego uchwytu zacisko
wego. 

49a 774, 775. 22.11 1951. Tadeusz Łuczak i Jan Ku
biak, kierownicy. Zmiana konstrukcji rury podajnika do 
rewolwerówki.

49a 784. 26.11 1951. Edmund Kozielski, ślusarz
Opracowanie konstrukcji przyrządu do przetaczania czo
pów kół parowozowych.

49b 664. 25.10 1951. M chał Nowicki, mistrz remon
tu. Opracowanie nowej konstrukcji sprzęgła frezarki 
, Petersen“.

49c 573. 6.10 1951. Edward Rydzewski, st. bryga
dzista. Opracowanie przyrządu do wycinania otworów 
eliptycznych w płaskich ścianach kotłów nożami zamiast 
frezami.

49c 605. 11.10 1951. Stanisław Zwierzchowsk:, bry 
gadzista. Zmiana sposobu zamocowania piły tarczowej 
za pomocą dodatkowych kołków.

49c 628, 629. 15 10 1951. Witold Sokołowski i Józef 
Jesionek, kierownicy. Ulepszenie procesu technologicz
nego przy produkcji noży miseczkowych.

49c 633. 16.10 1953. Edmund Świerkowski, tokarz.
Opracowanie ulepszonego  przyrządu do produkcji podpó
rek do półek.

49c G63. 25.10 1951. Michał Nowick, mistrz remon
tu. Ulepszenie konstrukcji do strugarki „Twerdy“.

49c 665—669. 25.10 1951. Stefan Krassowski, Ma
rian Błeszyński i Stanisław Zawada, konstruktorzy; oraz 
Aleksy Pomaski i Aleksy Gonia gł. konstruktorzy. Opra
cowanie zmian konstrukcyjnych ostrzarki, eliminujących 
drgań a tarczy szlifierskiej.

49c 725—727. 14.11 1951. Walenty Groborz, ślu
sarz, Jerzy Kalkowski, mistrz ślusarski, i Emil Mrowiec, 
kier. ruchu. Zaprojektowanie usztywnienia osłon prze
nośnika „Pancer“ za pomocą rowków tłoczonych na go
rąco.

49c 759, 760. 17.11 1951. Stanisław Kamiński i Mi
kołaj Kowal, kierownicy. Opracowanie konstrukcji ma
szyny do cięcia tektury falistej.

49e 785. 27.11 1951. Bolesław Sych, kierownik.
Zmiana konstrukcji maszyny do gwintowania wkrętek.

49g 572. 6.10 1951. Józef Latocha, mistrz. Opra
cowanie urządzenia mechanicznego do wykonywania den
nic .

49h 583. 8.10 1951. Antoni Murawsk-. ślusarz. Ulep
szenie konstrukcji prasy.

49h 612. 11.10 1951. Leon Rosadziński, mistrz. Opra
cowanie bezpiecznika przeciwwybuchowego przy aparacie 
do spawania tleno-acetylenowego.

49h 701—703. 3.11 1951. Cyryl Niewiadomski, k er. 
dz. technicznego, Mieczysław Olszewsk, kierownik, i Bo
gusław Ferens, gł. inżynier. Opracowanie urządzenia do 
wykonywania rur i powłok z metali nieżelaznych metodą 
spawania na zimno.
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49i 565 566. 5.10 1951. Czesław Kamiński, mistrz,
i W ładysław  Zaremba, instruktor. Opracowanie nowego 
procesu technologicznego przy wyrobie szczęk do ręcz
nych wiertarek.

49i 606. 11.10 1951. .Feliks Sapa, ślusarz. Opraco
wanie sam oczynnego oddzielacza nakrętek od odpadków
w a u to mac ie tłoczącym nak rę tk i.

49: 792. 30.11 1951. Jan Szymanek mistrz. Opraco
wanie konstrukcji automatu do wyrobu zawleczek.

49k 740. 15.11 1951. Karol Rua, ślusarz. Przekon
struowanie maszyny do produkcji łańcuchów gospodar-
czych. 

50e 593—-595. 9.10 1951. Władysław Filipowicz, kie-
rownik oraz Karol Penter i Czesław Buchner, mistrzowie. 
Z a  projektowanie urządzenia, zabezpieczającego pracowni
ków i przed szkodliwym działaniem pyłu podchlorynu.

50c 693—696. 31.10 1951. Jerzy Ruszowski, kier. 
biura technicznego, Karol Englerth, konstruktor, Gerhard 
Olszówka, asystent, i Henryk Chmiel, zast. mistrza. Zmia- 
na konstrukcji i łamacza młotowego.

53c 529. 2.10 1951. J ózef Charzyński, kierownik. 
Opra c o wanie metody sporządzania trwałych standardów 
do ilościowego oznaczania azotynów metodą Griessa w 
solankach peklowanych i przetworach m ięsn y c h .

53e 723, 724. 14.11 1951. Józef Kłos i Lechosław 
Żurański, kierownicy działu. Opracowanie urządzeń a do 
obciążania kapusty k iszonej w silosach.

53k 716, 717. 9.11 1951. Lechosław Żurański kier. 
działu, i Bolesław Kościanowski, kier. techniczny. Opra
cowanie nowej receptury lakieru i nowego sposobu adap- 
tac,: żelaznych pojemników do magazynowania półprze
tworów owo cowych.

531 618. 13.10 1951. Franciszek Owczarzak, ślusarz. 
Ulepszenie maszyny do rolowania cukru f-my Otto 
Hansel.

531 634, 635. 16.10 1951. Stanisław Kołodziejczyk,
instruktor, i Konstanty Nowak, ślusarz. Skonstruowanie 
maszynki do okrawania tortów pralinowych.

531 708—708. 7.11 1951. Kazimierz Dobrowolsk , gł 
inżynier, oraz Józef Gąsiorowski i Mar.an Szymański, kie
rownicy. Opracowanie zmiany konstrukcyjnej kotła pa
rowego do produkcji chałwy.

55a 6 9 . 20.10 3953. Albert Dębiński, mistrz. Zapro 
jektowanie połączeń bagnetowych między częściami kosze 
przy ścieraku.

57b 637. 17.10 1951. Henryk Mogilnicki, kier. labo 
rator/uzn. Opracowanie receptury barwnika ortopanchro 
matycznego uczulającego negatywową emulsję,

59c 546. 4.10 1951. Józef Jędrzejczyk, aparatowy
O pracowanie sposobu zmechanizowanego usuwania nafta 
lenu.

61a 525. 2.10 1951. Franciszek Jastrząbek, ślusarz 
Zmiana procesu technologicznego przy wykonywaniu czo 
pów zwijadła dla wozów pożarniczych.

63c 521. 2.10 1951. Stanisław Olearczyk, brygadzi 
sta. Ulepszenie konstrukcji ucha do dyszla przyczep.

63c 622. 33.10 3951. Leopold Baraniecki, ślusarz 
Zmiana konstrukcji pompek wodnych samochodowych
i przedłużenie ich pracy.

63c 617. 22.10 1951. Henryk Ciarciński, kontrole; 
Opracowanie przyrządu do sprawdzania prawidłowość 
działania zespołów elektrycznych samochodu „Star 20“.

63c 719. 9.11 1951. Leon Juchacz, kierownik. Opra 
cowanie nowego sposobu obróbki sprzęgła do TR-45.

63d 560. 5.10 1951. Józef Janyst, brygadzista. Skon 
struowanie listwy usztywniającej i osłony kabla w ty 
nym błotniku motocykla.

63h 526. 2.10 1951. Jan Kobus,m i s t r z  o d d z i a ł u
Opracowanie nowego sposobu przecinania łącznika 
kierownicy  rowerowej. 

65a  528. 2.10 1951. Wacław J ędry s i k  k i e r .
Opracowanie nowej metody wiązania tra tw  
zamiast dotychczasowego zbijania.

66b 558,559. 5.10 1951. Tadeusz B e d n a re k , 
nik, i Jan Pyda mechanik warsztatowy. U le p sz e n ie  pro 
cesu produkcyjnego części do maszynek do m ięsa .

67a 527. 2.10 1951. Walerian Olsztyński, mistrz.
Ulepszenie konstrukcji suwaka szlifierki.

67a 564. 5.10 1951. Józef Mazur, to k a rz .  Z m iana
konstrukcji oprawy łożysk kulkowych i u sz ty w n ie n ie  w 
łu -szlifierek do czyszczenia odlewów.

67a 609—611. 31.10 1951. Stanisław Siwiec, kierow
nik, Eugeniusz Zakrzewski, kier. sekcji, i Ja n  Szot, m istrz 
Zaprojektowanie ulepszeń w szlifierce -f-my Jones Lan- 
sen, pozwalających na zastosowanie w niej tarcz  szlifier
skich o mniejszej średnicy.

67a 773. 22.11 1951. Tadeusz Łuczak, kierownik. 
Zaprojektowane przyrządu do ostrzenia frezów obwied- 
niowych do frezowania kół zębatych.

67a 788, 789. 29.11 1951. Antoni Deluga, brygadzi- 
sta, i Robert Gromek, st. asystent. Zaprojektowanie kon
strukcji koła ciernego polerek optycznych z wymienną ob
wodową wkładką skórzaną.

68a 738, 7S9. 15.11 1951. Jan  Szulczyk i Michał Buj
ny, kierownicy. Opracowanie nowego przyrządu do pro
dukcji pudełek do zamków meblowych. .

75a 544, 545. 4.10 1951. Józef Szary, konserwator 
maszyn, i Bolesław Lucow, niter. Urządzenie do m echa
nicznego malowania desek wagonowych.

75c 614. 11.10 1951. Mieczysław Sałada. kier. p ro 
dukcji. Opracowanie receptury na  emalię na płótno spe
cjalne.

76d 591, 592. 9.10 1951. Pio tr Zienkiewicz, st. kon
struktor, i Apolinary Kułakowski, k ier. oddziału. Zapro
jektowanie ulepszonego motaka do żyłki rozciągniętej.

78c 617. 11.10 1951. Stefan Struk, nacz. inżynier.
Ulepszenie aparatury do produkcji pentrytu -przez wbu
dowanie filtru z podgrzewaniem.

80a 64:4.. 13.10 1951. Andrzej Błaszczok gł. techno
log. Ulepszenie konstrukcji wypychacza w narzędziu do 
prasowania wyrobów.

80a 756, 757. 16.11 1951. Zbigniew Syska, dyr. tech 
niczny, i Konrad Łuczak, kier. produkcji. Opracowanie 
nowego systemu wykonywania form i odlewana talerzy.

80b 718. 9.11 1951. Zygmunt Rolecki, st. inspektor. 
Opracowanie sposobu stosowania cementu hutniczego 
z dodaniem chlorku wapnia do robót budowlanych zi
mowych.

80b 730. 14.11 1951. Jan Musiał, mistrz. Opraco
wane nowej konstrukcji poziomej kanał czarki 

80b 737. 15.11 1951. Justyn Stachurski, kier. d z ia- 
łu. Zmiana procesu technologicznego przy wypalaniu 
kształtek izolacyjnych.

80b 798—802. 30.11 1951. Marian Fuks, dyrektor, 
Antoni Segiet, inspektor, Andrzej Wrotnowski, zast. dy- 
fektora, oraz Jan Jakubowski i Jan Kordecki, k ierowni- 
cy. Opracowanie metody jednorazowego wypału fajansu  
sanitarnego.

81b 550, 551. 4.10 1951. Jan Cwynar, kier. rozlew
ni, i Marian Wiraszko, ślusarz. Skonstruowanie przyrzą
du do znakowania etykiet.

81c 582. 8.10 1951. Mieczysław Zuba, ślusarz. Opra- 
cowanie urządzenia do łączenia transporterów..
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81e 632. 16.10 1951. Kazimierz Dobrowolski, kier. 
techniczny. Zaprojektowanie transportera rolkowego za
miast dźwigu do rozładowywania wagonów z cukrem.

81e 697. 31.10 1951. Stanisław Poznański, technik. 
Ulepszenie połączenia rynien potrząsalnych z silnikiem 
„Halbach-Braum“.

81e 721, 722. 14.11 1951. Leon Lehrfeld, inżynier,
i Józef Pawelec. Zmiana metody montażu rurociągu 
sprężonego powietrza.

81e 736. 15.11 1951. Michał Michalski, brygadzista. 
Opracowanie elewatora kubełkowego sprzęgniętego z ła
maczem.

82a 541. 4.10 1951. Paweł Bukowski, inspektor tech- 
niczny. Ulepszenie procesu suszenia zboża w suszarni 
„Wilhja“.

84c 641. 18.10 1951. Michał Pilch, brygadzista. Za
projektowanie urządzenia do wyciągania z gruntu pali 
drewnianych.

85b 728. 14.11 1951. Władysław Lech, referent.
Opracowanie sposobu usuwania kamienia kotłowego za 
pomocą ekstrahowanych kuchów lnianych i sproszkowa
nych łusek kuchowych.

85e 735. 15.11 1951. Zbigniew Skorek, kier. oddzia
łu. Zaprojektowanie urządzenia do podnoszenia belek 
betonowych, zamykających kanały szlamowe.

87b 645. 18.10 1951. Michał Palczewski kierownik.
Opracowanie przyrządu do usuwania rdzy na kadłubach 
statków.

89h 531—533. 3.10 1951. Alojzy Herman, kier. od-
działu, Bronisław Gałka, m istrz, i Tadeusz Chrzanowski, 
robotnik. Opracowanie nowej metody zagęszczania i spa
la n i  wywaru melasowego.
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OPISY UDOSKONALEŃ TECHNICZNYCH
Urząd Patentowy R P. opublikował następujące opisy 

udoskonaleń technicznych

SERIA 1: PRZEM YSŁ METALOWY 
OBRÓBKA METALI — ODLEWNICTWO

O U—2 Urządzenie do bunkrowania trawlerów. Nr św ad. 15 
OU— 3 Płyta fundamentowa do silników kutrowych 

Nr świad. 7
OU—24 Mechaniczne urządzenie do poprzecznego spawania 

zbiorników i rur. Nr świad.- 113.
OU—32 Wycinanie koszyczków łożysk tocznych. Nr świad.

321. 
OU—33 Ulepszony proces technologiczny odlewania gar

dzieli górnych i  dolnych. Nr św.ad. 248.
OU—34 Ochrona kamiennych płyt modelowych. Nr świad 

166—167.

SERIA 2: METALURGIA
OU—35 Dwustr onny spodek rozlewniczy. Nr świad 87—89

SERIA 3: GÓRNICTWO I KOPALNICTWO
OU—11 Rozradzanie gruntów twardych. Nr świad. 317. 
OU—15 Metoda przebijania uskoków typu kurzawkowegc 

przy prowadzeniu robót górniczych. Nr św.ad. 300 
OU—36 Podwieszanie kopalnianych rynien potrząsalnych 

Nr świad. 278. .

SERIA 4: CHEMIA 
TECHNOLOGIACHEM ICZNA

OU—6 Przeróbka odpadów kadmowych z pieców New Je r
sey. N r świad. 72—75.

OU—7 Piec karbidowy z elektrodą ciągłą. Nr świad 
61—65.

OU—16 Produkcja „Neroliny“. Nr świad. 304.

OU—17 Nowa metoda obustronnego gumowania tkaniny na 
transportery. N r świad. 341, 342.

O U -19 Zmiana paleniska suszarm i węglanu wapnia. Nr 
świad. 251.

OU—20 Receptura na atram ent do wytrawiania napisów na 
metalach. Nr świad. 135.

OU—21 Nowy filtr talerzowy do sterylnego sączenia pły
nów ampułkowych. Nr świad. 271.

OU—25 Proces przerobu surowych mydeł żywicznych i po- 
celulozowych na  olej i klej żywiczny. Nr świad 
162.

OU—37 Wykorzystanie odpadkowego kwasu siarkowego do 
produkcji siarczanu amonu. Nr świad. 47, 48.

 OU—38 Utrwalenie przydatności emulsji do impregnacji 
tkanin. Nr świad. 78, 79.

OU—39 Produkcja wyrobów galanteryjnych z odpadów 
acetylocelulozowych. Nr świad. 377.

SERIA 5: ELEKTRO I  TELETECHNIKA 
ELEKTROENERGETYKA

OU—4 Udoskonalenie konstrukcji nadajników. Nr świad. 
9, 10.

OU—8 Urządzenie do taśmowego kablowania zespołów 
wymiennych. N r świad. 238, 239.

OU—9 Przyrząd do badania cewek wysokiej częstotliwo
ści. Nr świad. 235.

OU—10 Korektor do magnetycznych g’ośników radiowęzło
wych. Nr świad. 177.

OU—12 Generator akusityczny w odbiorniku t ypu „Aga“. 
Nr świad. 181.

OU—13 Wzmacniacz t ypu  „Vox“ T 1. Nr świad. 220—223.
OU—14 Bezpiecznik odgromowy do urządzeń radiofon cz- 

nych. Nr świad. 179, 180.

SERIA 6: TECHNOLOGIA MATERIAŁÓW 
BUDOWLANYCH i  CERAMICZNYCH

OU—1 Zastąpienie deskowania przenośnymi formami że- 
laznymi przy robotach otulania dziurkowanych rur 
kamionkowych. Nr świad. 2, 3.

OU—26 Nowy sposób wypalania wyrobów porcelanowych. 
Nr świad. 185.

SERIA 9: POLIGRAFIKA
FOTO I KINOTECHNIKA 

PRZEMYSŁ INSTRUMENTÓW MUZYCZNYCH
OU—40 Zasobnik z filtrem  do em ulsji. Nr świad 205

SERIA 10: PRZEMYSŁ PRZETWÓRCZO-ROLNY 
SPOŻYWCZY I  FERMENTACYJNY

OU—18 Zmiana procesu technologicznego produkcji kar ne 
lu. Nr- świad. 142—145.

OU—27 Produkcja proszku jajowego Nr św.ad 189, 190

SERIA 11: INŻYNIERIA — BUDOWNICTWO 
ARCHITEKTURA

OU—30 Pojemnik typu Malcewa udoskonalonej konstrukcji 
do przenoszenia cegły. Nr świad. 267—269.

SERIA 12: TRANSPORT I KOMUNIKACJA
OU—28 Nastawne koła bieżne ładowarek. Nr świad. 38

SERIA 13a: ROLNICTWO — AGROTECHNIKA
OU—22 Słomo-plewnik przyczepny do kombajnu S-4 Nr 

świad. 25.

SERIA 14: OGÓLNA
OU—5 Udoskonalony ochronnik akustyczny N r świad. 13.
OU—23 Kolumna dźwiękowa o sześciu głośnikach o jedno

kierunkowym działaniu. Nr świad. 178.
OU—29 Nowa metoda nakładania kap generatora prądu na 

denko. Nr świad. 337—340.
OU—31 Udoskonalony ruchomy aparat klimatyzacyjny 

Nr świad. 32—35.
OU—41 Chłodzenie dmuchawek kotłów wodnorurkowych 

Nr świad. 295, 296.
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USPRAWNIENIA PRACOWNICZE
REJESTRACJA ZAŚWIADCZEŃ O DOKONANYCH USPRAWNIENIACH

Po numerze podano datę wystawienia zaświadczeni

SERIA 1: PRZEMYSŁ METALOWY 
OBRÓBKA METALI — ODLEWNICTWO

265 16. 21.9 1951. Tadeusz Barański, ślusarz. Zastą
pione napędu pasowego przy szlifierce napędem bezpo
średnim z Eunika elektrycznego.

20513. 21.9 1951. Piotr Cuch. ślusarz. Zastosowanie 
na wałku spulchniarki pierśceni oporowych, ułatwiają
cymi prowadzenie pasa parciano-gumowego bez niszczenia
go.

22519. 21.9 1951. Leon Luciejewski, mistrz tokarski. 
Wykonanie przyrządu do toczenia promieni.

33320. 21.9 1951. Stefan Podlecki, k ierownik. Przy
rząd nastawny na różne średnice do sprawdzania równo
ległości otworów w korbowodach.

21.9 3951.. Jan Macura, brygadzista. Zastoso
wanie uchwytu cylindrycznego przy frezach do frezowa
nia szczęki ruchomej imadła.

23325 21.9 1951. Leon Cieślak, ślusarz. Przeróbka
nożyc elektrycznych do wykroju blach na nożyce pneu- 
matyczne.

28561. 21.9 1951. Klemens Sosińsk., mistrz frezerski 
Wykonanie nastawnych tulejek dystansowych do nasta- 
wania zespołów frezów.

2C532, 2 09 1951. Aleksander Ciarka, mistrz ślu 
sonki. Przyrząd do sprawdzania taśmy hamulca.

21.9 1951. Marian Selenta ślusarz. Zastoso- 
wan ie cięcia i wyrównywana  płytek z węglików spieka
nych przy pomocy elektrografu.

26770 2 19 1951. Karol Koprowski, ślusarz. Prze- 
niesienie obróbki korpusów do Sz-47 z frezarki uniwer- 
salnej na frezarkę stołową.

26571. 21.9 1951. Henryk Idzikowski, ślusarz. U- 
noszczenie fasowania krawędzi osi wahadła frezem na 
telisree.

28572: 21.9 1951. Kazimierz Kalczyński, ślusarz  
Zmniejszenie utleniania się stawionej cyny przez pokry- 
w an ie  powierzchnie t lenkiem cyny.

25576. 21.9 1951. Piotr Suski, elektryk. Opracowanie
zaworu na 200 a lm.

21.9 1951. Franciszek Złotoś, monter. Zmiana 
sposobu smarowania skrzynek, grupa 01000 1KCE.

265 9. 21.9 1951. Józef Mansfeld, ślusarz. Zamiana 
blachy mosiężnej na blachę s talwną w poz. 140 PS.

26580,  21,9 1951. Romuald Rosiewicz, ślusarz. Skon 
struowanie przyrządu do zgniatania kwadratów w śru 
bach do sercówek M-8.

21.9 1951. Romuald Rosiewicz, ślusarz. Skon- 
strow anie przyrządu do wiercenia otworów w korpusie 
imadła PIRc,

26532, 21.9 1951. Romuald Rosiewicz, ślusarz. Skon 
strow anie przyrządu do wiercenia otworów w szczęce ru- 
ruchomej imadła PIRc.

21.9 1951. Zygmunt Cartel, m.strz. Zastoso 
wanie nieużytecznej gwincarki do pracy na przyrządzie 
specjalnym.

26584. 219 1951. Józef Gawlik robotnik. Ulepszenie 
polerowania bieżni pierścieni zewnętrznych przez podwie 
szenie rączki polerowniczej na łańcuszku

26585. 21.9 1951. Jan  Neugebauer, m odelarz. Zmia
na konstrukcji modelu i rdzennic zbiornika w  szlifierce 
typu SAR-2.

26586, 26587. 21.9 1951. Ja n  Zamecki i Aleksander 
Skórs ki, ślusarze. Wykorzystanie- odpadków z wykonywa
nych sprężynek do noży kuźniarek.

26588, 26589. 21.9 1951. Antoni Żuchowski i Jan ¡ Sa
mecki, ślusarze. Uproszczenie wykonywania wykrojm- 
ków.

26602, 26603. 21.9 1951. J a n  Kopciński i  Wilhelm
Salsch, elektromonterzy. W ykonanie transform atora do 
grzania obręczy, defektoskopu do badania narzędzi oraz 
szlifierki kontaktowej.

26606—26609. 21.9 1951. Teodor Błotny, Józef Sza-
laty i Stanisław Matuszak, ślusarze, oraz Edward Maliń
ski, nadmistrz. Przebudowa urządzenia do zbierania kon
densatu.

26612, 26613. 21.9 1951. S tefan Buła i Emil Tynz,
ślusarze. Przyrząd do szlifowania noży widia.

26624, 26625. 21.9 1951. Ignacy Tyrała, ślusarz, 
i Adam Tworowski, konstruktor. Opracowanie i zastoso
wanie przyrządu, umożliwiającego wprasowanie przeciw- 
korb bez skręcenia. 

25638, 26639. 22 9 3951. E dward Zieliński, ślusarz 
precyzyjny, i Daniel Krygiel, tokarz. Projekt i wykonanie 
przyrządu do obróbki tarcz szlifierskich.

23640, 26641. 22.9 1951. M arian Dębowy, ślusarz, 
i Izydor Goldberg, elektrotechnik. Zastosowanie frezów 
kształtowych ze wstawianymi płytkami ze spieków.

26652, 26653. 22 9 1951. Zdzisław . Chęciński, kier. 
narzędziowni, i Edward Kozielski, zataczarz. P rojekt 
i wykonanie przyrządu do przybliżonego profilowania 
tarcz szlifierskich na wytaczarce.

26658, 26659. 22.9 1951. Czesław Penier i  Józef 
Marciniak brygadziści. Połączenie dwóch operacji polero
w a n i wierteł  dentystycznych.

26660, 26661. 22.9 1951. Eligiusz Leśnik, mistrz, i  Ry
szard Swierkot, brygadzista Opracowanie produkcji za- 
w;assk do metalowjch opraw okularów.

26662, 23663. 22.9 1951. Stanisław Ryszewski, to
karz, i Bogusław Adamski, heblarz. Zastosowane seryj
nego wiercenia i gwintowania kryz do ru r żebrowych.

26664, 26665. 22.9 1951. Roman Pjiwlus i  Stanisław 
Musiał, ślusarze. Wyeliminowanie brązowej tulejki w hy
drantach o średnicy 80 mm.
2 3666, 26667. 22.9 1951. Stanisław Zawada i  Cze

sław Wojtyła, formierze. Zastosowanie składanego uże- 
browania rdzeni do „J" kształtek o średnicy 250 — 400
mm.

26679. ,22.9 1951. Józef Cebrat, brygadzista. Zmiana 
konstrukcji kurka paliwowego do M-800 i M-200.

26680 — 26682. 22.9 1951. Czesław Włodarczyk, to
karz, Marian Wójcik, kierownik, i  Stanisław Obsada, 
mistrz. Ulepszene obróbki noży hakowych.

26683. 22.9 1951. Karol Utikal, mistrz. Zastosowanie 
uchwytu do wykorzystania złamanych wierteł.

26684. 22.9 1951. Tadeusz Łuczak, kier. inspekcji 
maszyn. Zastosowanie oczyszczacza  do olejów.
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26685, 26686. 22.9 1951. Franciszek Kolasa, ślusarz,
i Franciszek Michalak, mistrz.. Zastosowanie podpórki do 
szlifierki ręcznej przy szlifowaniu rur.

26687. 22.9 1951. Franciszek Psyk, spawacz. Zasto
sowanie przyrządu do wypalania otworów okrągłych.

26692. 24.9 1951. Kazimierz Dąbrowski, szlifierz. Za
stosowanie frezów kształtowych z płytkami ze spieków 
zamiast frezów ze stali szybkotnącej.

26693. 24.9 1951. Tadeusz Jędrzejczyk, pom. ślusar
ski. Wykonanie przyrządu, umożliwiającego w ercenie"
4-ch przykrywek głowicy jednocześnie.

26694. 24.9 1951. Stanisław Nowak, ślusarz. Skon
struowanie przyrządu do badania sprężyn.

26695 — 26697. 24.9 1951. Jerzy Piechura, Tadeusz 
Pakuła i Wiktor Gromotka, kowale. Ulepszenie prasowa
nia końcówek resoru eliptycznego.

26698. 24.9 1951. Stanisław Lebiedzki, elektromon
ter. Tuszowanie taśm kopiowych do zegarów kontrolnych.

26699, 26700. 24.9 1951. Franciszek Musiał i Roch 
Maruszewski, lakiernicy. Zmiana konstrukcji pomostów 
BHP.

26701. 24.9 1951. Józef Wacławczyk robotnik. Pro
stowanie słupków pod prasą na zimno.

26702, 26703. 24.9 1951. Jerzy Tomczak i Wiktor 
Musielak, modelarze. Zwiększenie zakresu pracy szlifier
ki przez zmianę bębna.

26706. 24.9 1951 Szczepan Perz, murarz. Przebudo  
wa sklepienia komory iskrowej żeliwiaków.

26707, 26708. 24.9 1951. Bolesław Wolski i Włady
sław Sieczka, formierze. Ulepszenie formowania płyty 
z modelu nr TW-6-ChZ.

26709, 26710. 24 9 1951. Szczepan Kostuj i Lech 
Białas, tokarze. Ulepszenie toczenia gwintu trapezowego.

2G711. 24.9 1951. Florian Feldgebel, ślusarz. Zmiana 
konstrukcji napędu kła zabierakowego szlifierek do wał
ków z napędu pasowego na napęd łańcuchowy.

26712. 24.9 1951. Józef Skorupski, tokarz. Przyśpie
szenie procesu toczenia śrub wpuszczanych przy pomocy 
specjalnego chomątka.

26713, 26714. 24.9 1951. Franciszek Poprawski i Jan 
Grzelczak ślusarze. Usunięcie procesu trasowania przez 
zastosowanie przyrządu uniwersalnego.

28715. 24.9 1951. Kazimierz Majchrzak, tokarz. Za
stosowanie uchwytu ze stożkiem Morse‘a.

26716. 24.9 1951. Leon Kluczyński frezer. Przerzu
cenie na frezarkę obróbki wałka ze ślimakiem jednozwo- 
jowym.

26717. 24.9 1951. Marian Łuczak, spawacz. Ulepsze
nie procesu polerowania wewnętrznej bieżni kulek w p a 
ście rowerowej.

26718. 24.9 1951. Zenon Powieki, mistrz tokarski. 
Przyrząd do pasowania i sprawdzania uniwersalnych gło
wic frezarskich.

26723. 24.9 1951. Janusz Janikiewicz, kreślarz. Skon
struowanie noża do cyrkli.

26724. 24.9 1951. Wacław Celnik, ślusarz. Elimina
cja śrub przez zastosowanie spawania przękątnie.

26725. 24.9 1951. Aleksander Witek, tokarz. Zasto
sowanie odpowiednich nagłówków celem przejścia od ni
towania ręcznego do maszynowego.

28726. 24.9 1951. Ludw'k Urbański, kowal. Mecha
niczne spęczanie główki do zawieszenia klepiska młocami.

26727. 24.9 1951. Stefan Zdziennicki, ślusarz. Skon
struowanie przyrządu do wycinania nacięć przy palcach 
wytrząsacza pod prasą mimośrodową.

26728. 24.9 1951. Ludwik Urbański, kowal. Skon
struowane przyrządu do gięcia boku klepiska młocami.

26729. 24.9 1951. Franciszek Mastalerski , ślusarz.
Zmiana procesu technologicznego przy wyrobie ramienia
i wałeczka wstrząsacza.

26730. 24.9 1951. Michał Czupryn, mistrz odlewni
czy. Wyeliminowanie tulei zamiennych kół ugniatających 
do wałów Campibella i zmniejszenie otworów w piaście 
koła.

26731. 24.9 1951. Antoni Kleina, kowal. Zmiana kon
strukcji i sposobu obróbki prętów pociągowych bron sprę
żynowych.

26732. 24.9 1951. Czesław Drabicki, technik. Skon
struowanie przyrządu do frezowania oporów.

26733. 24.9 1951. Florian Bańczak, kowal. Wykucie
kowadeł do prasy frykcyjnej.

26734. 24.9 1951. Mieczysław Karczewski, tokarz. 
Skonstruowanie oprawki do narzynek do pracy na tokar
kach pociągowych.

26735. 24.9 1951. Józef Słoka, ślusarz. Przewierce
nie otworów w uchwytach do noży frezarki, skracających 
czas wymiany noży 15-krotnie.

26736—26738. 24.9 1951. Edward Dajczer i Stanisław 
Ziembła, technicy, oraz Kazimierz Rozpara, ślusarz. Za
stosowanie przy żeliwiaku iskrownika z blachy wymuro
wanej cegłą szamotową ze sklepieniem.

26739. 24.9 1951. Ignacy Werens, tokarz. Przeróbka 
tulejek przy wrzecionach frezarek, przyśpieszająca czas 
wymiany tulejek 12-krotnie.

26740 — 26742. 24.9. 1951. Antoni Nowakowski, mi- 
chank, oraz Stanisław Cybulski i Aloizy Jajkowski, ro
botnicy. Ulepszenie sposobu wycinania narożników z bla
chy, blaszek podtrzymujących oraz wkładek dolnych do 
kuchen.

26759. 25.9 1951. Franciszek Gózdziejewicz, kowal 
Zmiana sposobu wykonania płaszcza wnęki na schody 
w skrzyniach wodnych i węglowych parowozu TKt-48.

26760. 25.9 1951. Jerzy Donat, tokarz. Zastąpienie 
frezowania podstaw przekaźników planowaniem na to
karni.

26761. 25.9 1951. Stanisław Biegańsk , ślusarz Sk a- 
struowanie szlifierki do ostrzenia narzynek.

26762. 25.9 1951. Marian Manioki, ślusarz. Przyrząd 
do wyrobu spinaczy marki „Gryf“.

26763. 25.9 1951. Stanisław Biegański, ślusarz. Skon
struowanie szlifierki do ostrzenia gwintowników.

26764. 25.9 1951. Józef Trześmewski, ślusarz. Wyko
nanie pudełka do ścieku oliwy.

26765. 25.9 1951. Bogusław Bartkiewicz, tokarz. 
Skonstruowanie uchwytu do umocowywania prętów  gwin- 
towanych na tokarni.

26768. 25.9 1951. Mieczysław Wróbel, ślusarz. Wy
konanie sprzęgła ze złomu.

26769. 25.9 1951. Franciszek Kurowski, ślusarz. Za
stosowani łopatki do podtrzymywania klamer przy szli
fowaniu.

26771. 25.9 1951. Antoni Feil, elektromonter. Zasto
sowanie chwytaka kleszczowego do dźwigania złomu 
suwnicą.

26772. 25.9 1951. Stanisław B.egun, robotnik. Zmia
na organizacji brygad w odlewni.

26773. 25.9 1951. Stanisław Kubiesa, formierz. Ra
cjonalne rozłożen'e półek w suszarni rdzeni.

26774. 25.9 1951. Mieczysław Zalas, tokarz Wyko
nanie kokil o wymiarach dokładnych.

26775. 25.9 1951. Ignacy Lubicki, prac. umy słowy. 
Wykonanie aparatu do gięcia rur na zimno.

26776. 25.9 1951. Alojzy Markiewka, mistrz stolar
ski. Wykonanie przyrządu do zbijania krzyżaków na drut 
kolczasty.
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26777. 25.9 1951. Jan Kaleta, ślusarz. Zastosowanie 
ruchomych prowadników przy narzędziach do naginania 
łyżek.

26778. 25.9 1951. Alfons Więcek, mistrz ślusarski. 
Zastosowanie ochrony do zamykarek szybkoobrotowych.

26782. 25.9 1951. Stanisław Jóźwiak, ślusarz. Zasto
sowanie hamulca do dłutownicy mimośrodowej.

26788, 25.9 1951. Zygmunt Bogus, szlifierz. Zmiana 
sposobu obróbki sprawdzianów tłoczkowych z otworami 
do nasadzania na rękojeść.

26789. 25.9 1951. Wacław M ichalski, brygadzista. 
 konstrukcji sprawdzianu do kontroli wymia

rów pryzm imadeł.
26192. 25.9 1951. Hubert Pietruszka, ślusarz. Nowa 

metoda wyjmowania złamanych gwintowników,
26794. 25.9 1951. Longin Lewicki, tokarz. Wykona

nie dodatkowego uchwytu do karuzelówki.
26795. 25.9 1951. Kazimierz Barczuk, ślusarz. Za

stosowanie prowadnicy przy narzynaniu gwintów.
26758. 25.9 1951. Henryk Denkiewicz, ślusarz. Za

stosowanie zawleczki przy montażu dźwigni w płuczkach 
,,Patent“ i „Korona“.

26306. 25.9 1951. Mieczysław Śliwowski, tokarz. Za- 
stosowanie w iertła rozstawnego do zbierania zadziorów 
z dużych otworów wierconych.

26207. 25.9 1951. Włodzimierz Lewicki, tokarz. Ulep- 
szenie procesu toczenia tulejek.

26.03. 25.9 1951. Mieczysław Krzyżanowski, for- 
mierz. Zastąpienie rdzeni piaskowych rdzeniami żeliw
nymi.

2 6 .12 25.9 1953. Jan Jankowski, technik. Wprowa
dzenie zleceń wewnętrznych w warsztacie mechanicznym.

26. 14. 25.9 1951. Stanisław Mozol, tokarz. Zastoso
wanie do tokarek skrzynek biegów z wraków samocho
dowych.

26316. 25.9 1951. Józef Podbioł, m istrz, Skonstruo
wanie przyrządu do cięcia prętów okrągłych na dwie 
części.

2 6 317. 25.9 1951. Józef Podbioł, mistrz. Skonstruo
wanie przyrządu pomocniczego do frezowania rowka 
w pokrywach słuchawki.

26520 25.9 1951. Jerzy Donat, brygadzista. Uprosz
czenie proce s u  wiercenia.

26021. 25.9 1951. Zygmunt Lisiecki, ślusarz. Zasto- 
sowanie uchwytu szczękowego do strugania dużych płyt 
metalowych.

26022, 25.9 1951. Stanisław Biegański, ślusarz. Skon
struowanie przecinarki.

 23323. 2 5 .9  1951. Romuald Rembecki, technik. Za
stosowań e podkładki skórzanej do sprzęgła.

25.9 1951. Henryk Ćwikliński, tokarz. Uspraw
nienie obsługi tokarni.

26826. 25.9 1951. Al ons Wiesiołek, robotnik. Wy
konanie noża do obcinania gradów przy prostowaniu taś
my na prostownicy,

26827. 25.9 1951. Witold Nieszporek, uczeń ślusar
ski. Wykonanie przyrządu do gzynkowania.

26589. 25.9 1951. Alfons Więcek, mistrz ślusarski. 
Regeneracja starych lutownic elektrycznych.

25.9 1951. Franciszek Nawrocki, mistrz to
karski. zastosowanie samochodowej skrzynki biegów do 
tokarni.

26841. 25.9 1951. Franciszek Nawrocki, mistrz to
karski. Zastosowanie klina dwustronnego do krawę
dziarki.

26042. 25.9 1951. Franciszek Nawrocki, mistrz to
karski, Przeróbka zykarki na podwijarkę.

26844. 25.9 1951. Walter Sznajder, robotnik. Wyko
rzystani e drutu odpadowego do wyrobu haków.

26845. 25.9 1951. Ernest Matuszczyk, tokarz. Zasto
sowanie rolek wielokalibrowych do przeciągania d ru tu  
kwadratowego.

26846. 25.9 1951. Tomasz Wancek, robotnik. Skon
struowanie ochrony matrycy, przy gwoździarce.

26850. 25.9 1951. Czesław Bielec, rzemieślnik. Wy
konanie przyrządu do wiercenia n a tokarni z imaka no
żowego.

2685L 25.9 1951. Władysław Cygan, ślusarz. Wyko
nanie przyrządu do wiercenia otwórów w dźwigni-dwu- 
ramiennej hamulca SAB. -

26856. 25.9 1951. Piotr Domaduk, kowal. Zastoso
wanie matrycy do odkuwania grzybków do zawojów pomp 
próżniowych. 

26863. 25.9 1951. Jan Pawlak brygadzista. Wyko
nanie stempla i matrycy do g ięcia daszków.

26865. 25.9 1951. Władysław Doszlik, tokarz. Wy
konanie nakrętek zastępczych do furkadeł. -

26866. 25.9 1951. Bolesław Skrzypczyński, mistrz. 
Ulepszenie sposobu wycinania i gięcia płaskownika do po
dłogi węglarki.

26867. 25.9 1951. Jan Pyłypko, mistrz tokarski. Wy
konani przyrządu do strugania części 39.17-5-1.

26368a, 26868b. 25.9 1951. Stanisław Oczkowski, bry
gadzista, i Adolf Pudaś, zast. mistrza. Urządzenie zabez
pieczające pracowników montażowni na wypadek zerwa
nia się lin, dźwigających parowóz.

26873. 26.9 1951. Józef Tatar, ślusarz. Wykonanie 
przyrządu do ucinania śrub do gałek przy drzwiczkach 
hermetycznych.

26881. 26.9 1951. Antoni Durys, brygadzista. Wy
konanie przyrządu do odkuwania śrub przed gwintowa
niem.

26916. 26.9 1951. Jakub Masłowiec, mistrz. Wyko
nanie szablonu do znaczenia odlewu podstawy cylindra 
bocznego wstrząsarki na miejscu obróbki.

26917. 26.9 1951. Jerzy Ratajewicz, technik. Zmiana 
wykonania pręta przyciskowego dodatkowego do bloku 
na prąd zmienny.

26918. 26.9 19517 Stefan Murdzek, brygadzista. 
Zmiana materiału cięgieł poprzeczki zamykającej.

26919. 26.9 1951. Zdzisław Zabiegaj, ślusarz. Skaso
wanie wstępnego trasowania odlewu cokołu wstrząsarki.

26922. 26.9 1951. Emilian Gupieniec, brygadzista. 
Wykonanie uchwytu do podtrzymywania sworzni do wę- 
glarek przy ścinaniu kołnierza na nożycach.

26923. 26.9 1951. Bogdan Nowacki, traser. Zaoszczę
dzenie materiału przez zastosowanie wieloszablony do wy
palania części.

26924. 26 9 1951. Leon Woziwodzki, mistrz kotlar
ski. Ulepszenie sposobu trasowania kołpaka przez zasto
sowanie szablonu.

26926. 26.9 1951. Wincenty Marona, mistrz. Przy
rząd do frezowania wycięć w krążkach dźwigni sygnało -  
wej.

26927. 26.9 1951. Adam Juszczak, frezer. Przyrząd 
do frezowania 224.051.

23956, 26957. 26.9 1951. Zygmunt Tyszkiewicz i Moj- 
żesz Blasbalg, ślusarze. Zmiana sposobu w y k n y wa n ia 
otworów w kołach pasowych do prądnicy do wózków.

26958, 26959. 26.9 1951/ Jan Grzelczak i Franciszek 
Poprawski, przodownicy ślusarscy. Przyrząd do tłoczenia 
zaczepów.

26967, 26968. 26.9 1951. Władysław Kaleta i Jan 
Madejczyk, formierze. Wykonanie pokryw do hydrantów 
bez rdzeni.
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26973, 26974. 26.9 1951. Jan Olesiński i Bolesław 
Suprun, ślusarze. Skonstruowanie dźwigni do równomier
nego podnoszenia czujnika.

26978, 26979. 26.9 1951. Leon Witwicki, ślusarz, i Jó
zef Ślęzak. Skonstruowanie do cięcia drutu nożyc
o ostrzach wymiennych.

26980, 26981. 26.9 1951. Franciszek Moczygemba, 
mechanik, i Julian Baszczyński, technik. Wykonanie me
chanizmu, uniemożliwiającego puszczenie w ruch bębnów 
bez założenia ochrony.

26982. 26.9 1951. Emil Palenta, ślusarz. Zmiana 
sposobu mocowania płyty modelowej na płycie obracalnej 
maszyny formierskiej.

27003, 27004 26.9 1951. Stefan Supłat i Stanisław 
Waliczek, ślusarze. Zastosowanie silnika do podnoszenia
i opuszczania wiertarki ścianowej.

27005, 27006. 26.9 1951. Marian Mądry i Piotr Ko
stecki, odlewnicy. Wykorzystane jednej formy do więk
szej ilości odlewów.

27007, 27008. 26.9 1951. Józef Grabowski, wytapiacz,
i St. Mieszczanek, mistrz murarski. Zastosowanie wzierni
ków przy komorach gazowych pieca Siemens-Martina.

27009. 26.9 1951. Maksymilian Pliczko, mistrz lini
arski. Skonstruowanie specjalnego palnika gazowego Jo 

grzania lin przy ich przecinaniu.
27013. 26.9 1951. Apolinary Łuczyński, kier. hartow

ni. Opracowanie konstrukcji wieszaków do hartowania 
narzynek i gwintowników.

27014. 26.9 1951. Władysław Dębowski, konstruktor. 
Skonstruowanie uniwersalnego wykroju dwuszczękowego 
do wykładania części widełkowych na gorąco.

27015. 27.9 1951. Jerzy Koczwarski, sznyciarz. Skon
struowanie wykrojnika do płytek sprzęgieł w skrzynkach 
biegowych i posuwów.

27016. 27.9 1951. Józef Kopczyński, frezer. Zastoso
wanie strugarki poprzecznej jako kopiarki.

27017. 27.9 1951. Władysław Kowalski, kowal. Wy
korzystanie materiału odpadkowego.

27018. 27.9 1951. Józef Bryłka, robotnik. Skonstruo
wanie prowadnicy przy walcowaniu taśmy na zimno.

27019. 27.9. 1951. Paweł Sutkiewicz, galwanotech
nik. Zmiana sposobu polerowania wkrętów.

27020. 27.9 1951. Jan Neugebauer, modelarz. Zmia
na konstrukcji modelu i rdzenicy korpusu pompki 
SAL-150.

27021. 27022. 27.9 1951. Teodor Kubny, technik,
i Leon Blandzi, inżynier. Zmiana konstrukcji dźwigni.

27023. 27.9 1951. Maksymilian Wolny, ślusarz. Skon
struowani urządzenia do ostrzenia noży strugarek do 
drzewa i noży do obcinania szczotek drucianych.

27025. 27.9 1951. Antoni Schulz, ślusarz. Wykorzy
stanie odpadków klingerytowych na uszczelki do paro
wozów Pt-47.

27026, 27027. 27.9 1951. Bolesław Szymański, ślu
sarz, i Henryk Krawczuk, technik. Uruchomienie wózka 
elektrycznego.

27028. 27.9 1951. Franciszek Murawski, frezer. Skon
struowanie uchwytu i frezu do frezowana tarczy do za
padek. , ,

27029. 27.9 1951. Władysław Jankowski, tokarz. 
Skonstruowanie uchwytu do mocowania suportu.

27030. 27.9 1951. Brunon Bortkun, frezer. Skon
struowanie uchwytu do mocowania dźwigni przy frezowa
niu.

27031. 27.9 1951. Edward Brajer, tokarz. Przeróbka 
noży tokarskich. 

27032. 27.9 1951. Franciszek Honczek, tokarz. Skon
struowanie urządzenia do ustawiania ciężkich przedmio
tów na strugarce i frezarce.

27034. 27.9 1951. Paweł Czech, tokarz. Zastosowa
nie śruby oporowej przy gwinciarce MG-8 w celu ułatwie
nia zmiany krzywki.

27035. 27.9 1951. Ernest Grządziel, ślusarz. Zastą- 
p in ie  pasów skórzanych przy gwinciarkach pasami klino
wymi.

27037. 27.9 1951. Kazimierz Reczyński, frezer. Prze
konstruowanie przyrządu wiertarskiego na przyrząd fre- 
zerski.

27038. 27.9 1951. Zygmunt Parzuch, ślusarz. Skon
struowanie przyrządu do centrowania przy spawaniu.

27039. 27.9 1951. Stanisław Tarnowski, szliferz. 
Skonstruowanie przyrządu do usprawnienia wału przy 
szlifowaniu.

27040. 27.9 1951. Kazimierz Reczyński, frezer. Skon
struowanie przyrządu do frezowania pokryw.

27041. 27.9 1951: Jan - Borkowski, ślusarz. Skon
struowanie ręcznego pogłębiacza do pogłębiania otworów.

27043. 27.9 1951. Zenon Popek, ślusarz. Zastosowa
nie nitów do przymocowania zaczepu sprężyny do korpu
su wyłącznika elektrycznego.

27044,-27045. 27.9 1951. Stanisław Matuszak, ko
wal, i Edward Maliński, ślusarz. Zastąpienie przekładni 
pasowych przy transporterze przekładniami ślimakowymi.

27046. 27.9 1951. Piotr Głowacki, robotnik. Zastoso
wanie masy ogniotrwałej do wylepiania kadzi odlewni
czych.

27047, 27048. 27.9 1951. Włodzimierz Różycki, for- 
mierz, i Stefan Mazurkiewicz, technik. Zmiana systemu 
wlewowego wspornika.

27051. 27.9 1951. Wacław Heba, hydraulik. Wyko
rzystanie istniejącego rurociągu w celu skróceń a prze
wodu sprężonego powietrza.

27052. 27.9 1951. Alojzy Napierała, kowal. Skon
struowanie przyrządu do zginania piast rowerowych.

27053. 27.9 1951. Stefan Wawrzyniak, ślusarz. Zało
żenie przy prasach mimośrodowych bezpieczników, zabez
pieczających przyrząd przed uszkodzeniem, oraz przero- 
b in ie  uchwytu przy obcinarce.

27054. 27.9 1951. Henryk Gawlik, szlifierz. Skon- 
struowanie osłony przy bębnach mokrociągów,

27055. 27.9 1951. Piotr Ładno, blacharz. Zastąpienie 
wkładek metalowych przy szlifowaniu trzpieni frezarskich 
wkładkami drewnianymi.

27056. 27.9 1951. Henryk Drabek, kontroler. Prze
konstruowanie modelu suwaka górnego TR-70 i TR-90.

27057. 27.9 1951. Edward Hoffman, ślusarz maszy
nowy. Skonstruowani przyrządu do umocowywania zapa
dek dźwigni przy frezowaniu.

27058. 27.9 1951. Stanisław Bańdur, ślusarz. Wyeli
minowanie zakrywy puszki buforowej.

27059. 27.9 1951. Robert Słodczyk, stolarz. Zmiana 
konstrukcji bębnów do lin płaskich.

27060. 27.9 1951. Wacław Wieczorek ślusarz. Zmia
na sposobu prasowania zapadek do zamków wpuszczo
nych.

27061. 27.9 1951. Stefan Gajda, tokarz. Zmiana spo
sobu wykonywania rygla zasuwy drzwiowej 6“.

27062. 27063. 27.9 1951. Jan Pfajfer, tokarz, i Ta
deusz Michalak, ślusarz. Zastosowanie uchwytów do 
stempli.

27064. 27.9 1951. Andrzej Głąb, praser. Zainstalo
wanie zbiornika żelaznego na kwas siarkowy.

27066. 27.9 1951. Konstanty Rauk, stolarz. Zmiana 
sposobu wykonywania modelu na garnki.

27067. 27.9 1951. Bronisław Sękowski, traser. Skon
struowanie przyrządu do wyginania kabłąków.

27068. 27.9 1951. Longin Brzozowski, tokarz. Zasto
sowanie napędu indywidualnego do tokarń.
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27069. 27.9 1951. Andrzej Litewka, kontroler. Zmia- 
na wykonania wkładki do drążka dźwigni ryglowej.

2200. 27.9 1951. Jan Hydzik, kier. warszt. Wyko
nanie przeciągarki profilowej do kształtowania listew do 
autobusu z taśmy metalowej.

27071. 27.9 1951. Józef Grabowski, ślusarz. Wyko
nanie tłocznika do pokryw wyłącznika zastawki elek
trycznej.

2072. 27.9 1951. Stefan Murdzek, brygadzista. Wy
konanie przyrządów do ustawiania szkieletów nastawnic 
przy montażu.

27073, 27074. 27.9 1951. Tadeusz Kociołek, mistrz,
i Edward Butrynowicz, tokarz. Wykonanie przyrządu do 
masowej obróbki na strugarce zapadek do dźwigni sy
gnałowej.

27073 — 21077. 27.9 1951. Czesław Gajek i Henryk 
Kołodziejczyk, kalkulatorzy, oraz Stefan Borówka, mistrz. 
Zmiana wykonania cylindrów hamulcowych parowozu.

27073. 27.9 1951. Andrzej Sobczyk, kalkulator. 
Zmiana konstrukcji i sposobu wykonania zawias i wide
łek do parowozu „Baziel“.

27030. 27.9 1951. Franciszek Łabędzki, technik. Usu- 
nięcie ręcznego doginania dolnej płyty belki skrętowej 
Vm 03.65 i płyty dolnej Vm 03.77 przez zastosowanie do
datkowych kunow przy przyrządzie do składania podwozi.

27032 — 27084. 27.9 1951. Piotr Bukowski i Jerzy 
Wychowski, inżynierowie, oraz Antoni Wizental, kon
struktor. Skonstruowanie przyrządu do produkcji wideł 
maźniczych węglarek.

27093. 27.9 1951. Janusz Grabowski, optyk. Skon
struowanie przyrządu do polerowania wewnętrznej strony 
rurki szklanej.

27697, 27098. 27.9 1951. Marian Popiołek i Broni
sław Klabacha, wytaczarze. Wykonanie szablonu do tra
sowana.

27089. 27.9 1951. Józef Kozłowski, frezer. Obróbka 
części wahadła na frezarce pionowej zamiast na frezarce 
poziomej.

27100 — 27103. 27.9 1951. Jan Dąbrowski i Włady
sław Borkowski, inżynierowie, Władysław Mazurek, 
mistrz, i Karol Krzemieniewski, przodownik. Zmiana kon- 
strukcji pasa podokiennego i fragmentów dolnych śc ian 
bocznych.

27105. 27.9 1951. Eugeniusz Turek, technik. Uprosz- 
czenie zamocowania wsporników do opasek pod obszycie 
walczaków na parowozach.

27103. 27.9 1951. Ryszard Szmel, ślusarz. Przekon- 
struowanie przyrządu do wiercenia,

27109. 27.9 1951. Józef Boniecki, ślusarz. Zastoso
wanie ekranu między palnikiem a tyglem żeliwnym,

27110. 27.9 1951. Henryk Wasilewski, ślusarz. Prze
konstruowanie tłocznika do nitów aluminiowych.

27111. 27.9 1951. Józef Łaszczak, konstruktor. Skon- 
struowame przyrządu do zwijania pełnych uch naczyń 
emaliowanych.

27112, 27113. 27.9 1951. Stanisław Fajfer, technik,
 Franciszek Suchoń, mistrz. Udoskonalenie rozciągania 
materiału.

27114, 271x5, 27.9 1951. Henryk Gawlik, szlifierz,
 Edward Brajer, tokarz. Skonstruowanie uchwytu za
stępczego.

27116, 27117. 27.9 1951. Tadeusz Piątkowski, to
karz, i Walenty Drachowski, ślusarz. Zmiana wykonania 
ścianki bocznej świetlika w dachu budki maszynisty w pa
rowozach E.R.

27118. 27.9 1951. Antoni Woźny, monter. Zreduko
wanie pierścienia dystansowego przy wałku mimośrodo- 
wym.

27119 — 27121. 27.9 1951. Albin Sobieraj i S tefan  
Łęski, ślusarze, oraz Piotr K I, kowal. Zastosowanie kół 
stożkowych o średnicy 300 mm zamiast 400 mm.

27122. 27.9 1951. Jap Wizowski, ślusarz. Zastosowa
nie dźwigni z zatrzaskiem przy trzęsarkach.

27x23, 21124. 27.9 1951. Władysław Iskrzyński, sp a 
wacz, i Józef Kokoszą, technik. Skonstruowanie z b i o r n i k a  
osadnego na pył trocinowy.

27125. 27.9 1951. Eugeniusz Orzechowski, tokarz . 
Zmiana planu operacyjnego przy frezowaniu otworów.

27126. 27.9 1951. Mieczysław Kapsa, tokarz. W yzy
skanie materiału odpadkowego.

27127. 27.9 1951. Antom Szydłowski, kowal. Zastoso
wanie szczęk wymiennych przy odkuwaniu nożyc do cię
cia drutu.

27126, 27129. 27.9 1951. Stefan Łęski i Michał Kauf, 
ślusarze. Zastosowanie przeciągadła z płytki widia do 
przeciągania drutu.

27130. 27.9 1951. Stanisław Wadowski, ślusarz. Zastą
pienie wiercenia otworow wytłaczaniem.

27131. 27.9 1951. Stanisław Wadowski, ślusarz. Zastą
pienie obróbki dłutowania wytłaczaniem.

27132. 27.9 1951. Eugeniusz Orzechowski, tokarz. Zmia
na procesu technologicznego.

27133. 27.9 1951. Władysław Dziechciarz, ślusarz. Zmia
na sposobu wykonywania palników do hartowania wrze
cion.

27134. 27.9 1951. Władysław Dworak, szlifierz. Zmiana 
sposobu obróbki poz. 2754-TR-55 i 6724-TR-90.',

27135. 27.9 1951. Kazimierz Saletra, tokarz. Skonstruo
wanie przyrządu do frezowania dwóch płaszczyzn skoś
nych.

27136. 27.9 1951. Stanisław Kubalewski, tokarz.' Skon
struowanie szczęk imadła do chwytania śrub oczkowych 
przy gwintowaniu.

2 7137. 27.9 1951. Józef Maksymow, tokarz. Skonstruo
wanie oprawek tokarskich.

27136. 27139. 27.9 1951. Henryk Jarkowski i Edmund 
Gawryś, prac. umysłowi. Wykorzystanie odpadków.

27140, 27141. 27.9 1951. Stanisław Górski, ślusarz,
i Andrzej Wadas, robotnik. Skonstruowanie narzędzi do 
zaklepywania drutu do pokrywek solniczek.

27x42. 27.9 1951. Wojciech Kosiek, ślusarz. Skonstruo
wanie przyrządu do wiercenia dźwigni tablic przestawia- 
cza. 

27143. 27.9 1951. Jan Wilkosz, ślusarz. Skonstruowanie 
przyrządu do. spawania.
 27144. 27.9 1951. Stanisław Socha, ślusarz. Skonstruo

wanie przyrządu do trasowania wiercenia oraz dłuto
wania.

27145. 27.9 1951, Jan Karlik, ślusarz. Skonstruowanie 
przyrządu do wytłaczania otworów kwadratowych w ka- 
błąkach do suwaków nastawnic.

27146. 27.9 1951. Maksymilian Wolny, ślusarz. Prze
konstruowanie nożyc do cięcia drutu. ;

27147. 27.9 1951. Henryk Majewski, ślusarz. Skonstru
owanie przyrządu do wykonywania wsporników.

27148. 27.9 1951. Józef Rokosz, ciągacz. Założenie sia
tek ochronnych przy maszynach typu „Consolit“ .

27151. 27.9 1951. Sylwester Grzelczak,'ślusarz. Udosko
nalenie przyrządu do frezowania walców posuwowych.

27152. 27.9 1951. Ludwik Wytyk, ślusarz. Skonstruo
wanie przyrządu do gięcia osłon rurowych.

27153. 27.9 1951. Edmund Adamski, teletechnik. Skon
struowanie zastępczych sznurów mikrotelefonicznych.

27154. 27.9 1951. Piotr Słabkowski, murarz. Nowy spo
sób wymiany śrub fundamentowych,



Nr 6/1951 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 799
27155. 27.9 1951. Antoni Wójt, zegarmistrz. Przekon

struowanie zegarów kontrolnych.
27156. 27.9 1951. Wiktor Jarecki, stolarz. Przekonstru

owanie skrzynki rdzeniarskiej do rdzeni panewek maźnic 
wagonowych.

27157. 27.9 1951. Alfons Jankowski, frezer. Wprowa
dzenie specjalnego podtrzymywacza przy frezowaniu wał
ka napędowego pompy olejowej.

27164. 27.9 1951. Józef Protasiewicz, brygadzsta. Wy
konanie przyrządu do wycinania kątownika.

27165. 27.9 1951. Leon Wojdak, st. mistrz. Zmiana spo
sobu obróbki prowadnika haka do wagonów 75 W.

27180. 28.9 1951: Ignacy Lisman, brygadzista. Skon
struowanie przyrządu do wykonywania siatek drucia-' 
nych.

27181. 28.9 1951. Feliks Jabłoósk-, ślusarz. Skonstruo
wanie przyrządu do zawijania blachy przy wyrobie za
wias.

27182—27184. 28.9 1951. Adam Zaborowski, brygadzi
sta, Kazimierz Janas, ślusarz,, i Wacław Kołodziejczyk, 
mistrz. Skonstruowanie wyginarki do blach grubych.

27189. 28.9 1951. Fryderyk Braune, ustawiacz. Wyko 
nane przyrządu do frezowania śrub z łbami trójkąt
nymi.

27197. 28.9 1951. Władysław Garczyński, ślusarz. Za
stosowanie przyrządu do gięcia sprężyn.

27198. 28.9 1951. Eugeniusz Bednarczyk, traser. Za
stosowanie przyrządu do wiercenia."

27199. 28.9 1951. Mieczysław Izydorczyk, tokarz. Za
stosowanie tulei do trapienia przy wykonywaniu kanałka 
w wałku krochmalarki.

27200. 28.9 1951. Karol Wałuto, kier. dzału. Skonstru
owanie klucza do nakrętek śrub mocujących blachy po
szycia. 

27201. 28.9 1951. Jan Czerski, ślusarz. Skonstruowanie 
klucza do śrub belki głównej tramwajów typu 2N.

27202. 28.9 1951. Zygmunt Trzeciak, kreślarz. Zastoso
wanie przyrządu do trasowania.

27203—27205. 28.9 1951. Jerzy Miracki i Aleksander 
Skulimowski, kierownicy biura konstr., oraz Jan Kuczyń
ski, kier. sekcji. Skonstruowanie głowic frezarskich z no
żami z węglików spiekanych.

27206. 28.9 1951. Edward Lejczak, inż. mech. Zastoso
wanie uchwytu do mocowania przedmiotów o kształtach 
skomplikowanych.

27207. 28.9 1951. Henryk Bobowicz, inż. Uproszczenie 
konstrukcji klucza specjalnego do wyposażenia silnika
S-64.

27208. 28.9 1951. Franciszek Dziubiński, kierownik. 
Przeróbka stołów spawalniczych i zastosowanie słupka 
obrotowego.

27209. 28.9 1951. Adam Kapuściński, kierownik. Ska
sowanie wykonywania przedniej i,  tylnej tablicy rejestra
cyjnej do motocykla SHL.

27210. 28.9 1951. Stanisław Plewniak, asystent. Zmia
na procesu technologicznego przy produkcji siatek docis
kowych do samochodów „Star 20“.

27211. 28.9 1951. Józef Bilecki, monter. Zwiększenie dy
szy powietrza w gaźniku do silnika motopompy M-800.

27212. 28.9 1951. Adolf Duraj, tokarz. Zastosowanie 
trzpienia rozprężonego do toczenia cylindrów,,

27213. 28.9 1951. Michał Kwaśny, mistrz. Zastosowa
nie zdzieraka tarczowego do czyszczena i równania od
lewów z lekkich stopów.

27214—27216. 28.9 1951. Stefan Dęsoł, Konstanty Hy- 
laszek i Józef Duda, blacharze. Uzyskanie oszczędności 
materiałowej przy wycinaniu części z blachy.

27217, 27218. 28.9 1951. Teodor Sinerl i Marian Bień, 
monterzy. Ulepszenie pracy rewolwerowki typu ,,Pittler‘'.

27219. 28.9 1951, Antoni Mazanka, monter, Zmiana 
konstrukcji przeciwciężarów silnika S82.

27220. 28.9 1951. Konrad Smyrek, ślusarz. Wyelimino
wanie jednego ograniczenia łożyska wagowego przy wa
dze wagowej.

27221. 28.9 1951. Piotr Zięba, brygadzsta. Zastosowa
nie szablonów do trasowania mostkow szczelinowych do 
wag wagonowych.

27222. 28.9 1951, Jan Boroń, konstruktor. Zmiana kon
strukcji przystawki do wag wagonowych z wyłącznikiem.

27223. 26.9 1951. Tadeusz Łuczak, kierownik. Zmiana 
procesu technologicznego nakrętki.

27224. 28.9 1951. Jerzy Ratajewicz, komisarz odbioru 
PKP. Zmiana umocowania elektromagnesu przy zastawce 
elektrycznej prądu stałego.

27225. 28.9 1951. Władysław Kłeczek, brygadzista. 
Zmiana sposobu zamocowania górnej płyty zamka sygna
łowego i zwrotnicowego w ściennych skrzyniach kluczo
wych.

27226. 28.9 1951. Jan Zborowski, brygadzista. Zastą
pienie kołka stożkowego części 180.239.1 nitem o średnicy 
6 przy dźwigni zwrotnicowej

27227. 28.9 1951. Władysław Czech, ślusarz. Wykona
nie szablonów do znaczenia puszek rozgalęznych. do wa
gonów 66 W. 

27228. 28.9 1951. Leonard Jakubowski, brygadzista. 
Skrócenie czasu wykonania płytki.

27229. 28.9. 1951. Edward Czysz, brygadzista. Zmiana 
procesu technologicznego przy wykonywan u odkuwek na 
grzybki do wyczystek kotłowych.

27230. 28.9 1951. Ludwik Wytyk, brygadzista. Wyko
rzystanie odpadków blachy.

27233. 28.9 1951. Zygmunt Utke, ustawiacz. Wykona
nie przyrządu do gwintowania dolnej płyty łożyskowej 
mechanizmu przekładni wodomierzy skrzydełkowych.

27235. 28.9 1951. Czesław Romanowski, zast. kier. 
wydz. Skonstruowanie przyrządu do gradowania krążków 
do kółek zębatych.

27236. 26.9 1951. Zygmunt Utke, ustawiacz. Wykonane 
przyrządu do gwintowania górnej płyty mechanizmu prze
kładni wodomierzy skrzydełkowych.

27238. 28.9 1951. Alired Kronic, ślusarz. Wykonanie 
przyrządu do zawijania końców siatek, wykonywanych 
dla hut szklanych.

27242. 28.9 1951. Jan Stanisławski,robotnik. Wykona
nie rusztów do powlekania lakierem, suszeń a i wypala
nia powłoki lakieru uch i pałąkow.

27243, 27244. 28.9 1951. Antoni Orlikowski i Franciszek 
Ciężki, liniarze. Zastosowanie koła z rolkami, znoszącego 
nacisk splotów na części maszyn.

27245. 28.9 1951. Stanisław Pawłowski, ślusarz. Wy
konanie przyrządu do wiercenia otworów pod wkręty, za
bezpieczające sworzeń łożyska zawiasy wieszaka.

27246. 28.9 1951. Feliks Michałowski ślusarz. Zmia n a  
sposobu wykonywania matryc do szczypczyków.

27247- 28.9 1951. Karol Sokołowski, ślusarz. Wykona
nie wykrojnika uniwersalnego do haków Volkmanna.

27248. 28.9 1951. Alfred Libich, mechanik precyzyjny. 
Zastąpienie dwóch przyrządów do wycinania otworów 
w ramce rzutnika filmowego jednym przyrządem.

27249. 28.9 1951. Jan Piechock, referent. Zaoszczędze
nie materiału i robocizny przez zmianę obróbki mecha
nicznej.

27253. 28.9 1951. Władysław Robakowski, formierz. 
Racjonalne stosowanie gwoździ ochładzających przy for
mowaniu pokryw do maźnic.
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27254. 28.9 1951. Kazimierz Niemiec, ślusarz.Projekt
i wykonanie oprawki uchwytowej do płytek wymiennych 
skrobaka.

27255. 28.9 1951. Antoni Wawrzeńczyk, ślusarz narzę
dziowy. Skonstruowanie przyrządu do gięcia zastrzałów 
wagonowych na prasie.

27256. 28.9 1951. Antoni Kaizer, kierownik. Usunięcie 
izolacji podokiennej przy wagonach W 23.

27257. 28.9 1951. Franciszek Mazurewicz, brygadzista. 
Skrócenie czasu obróbki otworów w belkach poprzecznych 
bron BC.

27258. 28.9 1951. Wilhelm Fober, ślusarz. Skonstruowa
nie specjalnego stołu wiertarskiego do wierceń a korpu
sów nożyc dźwigniowych.

27259. 28.9 1951. Paweł Śmietana, mistrz. Ulepszenie 
dopływu gazu do pieców w hucie.

27261. 28.9 1951. Ryszard Grosz, kalkulator. Zastoso
wanie przyrządu do dłutowania łożysk dwoma nożami 
jednocześnie.

27263. 28.9 1951. Leon Mikunda, ślusarz. Uproszczenie 
wykonania drzwi parowozu.
, 27264. 28.9 1951. Stanisław Dułowski, ślusarz. Ulepsze

nie sposobu hartowania gwintowników zespórkowych.
27265. 28.9 1951. Czesław Cichy, rysownik. Zmiana klu

cza oczkowego do wciskania tulei suwakowej na klucz 
zapadkowy.

27266. 28.9 1951. Mieczysław Spyra, ślusarz. Zastoso
wanie przyrządu do szlifowania zewnętrznej płaszczyzny 
czołowej ślizgów maźniczych na szl ifierce do płaszczyzn.

27267. 28.9 1951. Adam Tworowski, technik. Opraco
wanie uchwytu do frezowania rowków we wkrętach.

27268. 28.9 1951. Jan Pogorzelczyk, kołodziej. Wyko
rzystanie wewnętrznego krążka odpadkowego do wyrobu 
rozetki.

2/269. 28.9 1951. Ludwik Wytyk, ślusarz. Zmiana kon
strukcji szaf na odzież i sposobu ich spawania oraz spo
rządzenie skrzyń na narzędzia i klucze.

27270. 28.9 1951. Franciszek Drobik, ślusarz. Ulepsze
nie narzędzia do tłoczenia dna zbiornika na karbid lam
py karbidowej.

27260. 28.9 1951. Leon Olszewski, tokarz. Zastosowa
nie nowych urządzeń przy podwijaniu puszek cukierko
wych.

27281. 28.9 1951. Franciszek Barche, mistrz ślusarski. 
Wprowadzenie jednolitego pod względem szerokości typu 
łasz do puszek szynkowych.

27287. 28.9 1951. Czesław Antoniak. Sporządzenie przy
rządu do frezowania na tokarce wirników pomp wod
nych.

27291. 28.9 1951. Andrzej Staszewski, tokarz. Zastoso
wanie przyrządu do toczenia wykorbień.

27292. 28.9 1951, Jan Filipiak, ślusarz. Przekonstruo
wanie stempla do kalibrowania.

27293. 28.9 1951. Leon Stachowiak, ślusarz narzędzio
wy. Przekonstruowanie przyrządu do gięcia pałąka do 
poduszki smarnej.

27294. 28.9 1951. Zenon Begier, tokarz. Skonstruowa
nie ulepszonego uchwytu do frezowania  pokrywki. 

27295. 28.9 1951. Jan Muszyński, ślusara. Przekonstru
owanie wyłącznika przy prasie korbowej Pd-3-32140.

27296. 28.9 1051. Roman Jagła, tokarz. Przyśpiesze
nie obróbki części piasty rowerowej.

27297. 28.9 1951. Józef Jonda, tokarz. Zastosowanie
ochrony śruby pionowej, dźwigającej stół strugarki, przed 
wiórami. 

27298. 28.9 1951. Ryszard Bociong, tokarz. Zniesienie 
procesu piaskowania piast rowerowych.

27299. 28.9 1951, Marcin Szulczyk, kotlarz. Ulepszenie 
przyrządów do wiercenia i nawiercania otworów.

27300. 28.9 1951. Leon Woz.wodźki, mistrz  ślu sarsk i. 
Skonstruowanie urządzenia do oczyszczania zespórek.

'27301. 28.9 1951. Marcin Kaczmarek, frezer. Z m iana 
procesu technologicznego, rys. 63-3033, poz, 1.

27302. 28.9 1951. Zygmunt Chmieliński, ślusarz. Skon
struowanie przyrządu frezarskiego

27303. 28.9 1951. Marian Kegel, frezer. Skonstruowa
nie przyrządu traserskiego.

27304. 28.9 1951. Jozet -Jerzyński, stolarz. Zmiana spo
sobu wykonania ram suf.towych do wagonów.

27305. 28.9 1951. Mieczysław Godyń, ślusarz. D orobie
nie rynien przy stojakach do składania, kręgów dru tu .

27308. 28.9 1951. Jan Zborowski, brygadzista. W yko
nanie przyrządu do wiercenia nasadek suwakowych.

27309. 28.9 1951. Teofil Sikora, ślusarz. Projekt łącze
nia uchwytów z opaskami obszycia kotła parowozu za po
mocą spawania punktowego.
, 27310. 28.9 1951. Edward Makk, brygadzista. Wyelimi
nowanie obróbki nadlewów na koziołku łożyskowym d rąż - . 
ka przebiegowego 162-2/1.

27311. 28.9 1951. Stefan Murdzek, -brygadzista. Wyko
nanie przyrządów do ustawiania podporek w nastaw ni
cach.

27313. 28.9 1951. Aleksy Jagodziński, kontroler. Opra
cowanie przyrządu do wiercenia płyty podstawowej bloku 
prądu zmiennego.

27314. 28.9 1951. Edmund Mathea, mistrz tokarski. 
Zmiana ułożyskowania trzpieni frezarskich.

2/315. 28.9 1951. Jan Bartula, ślusarz. Zastosowanie 
przy nożycach suwaka z podziałką do nastawiania długo
ści cięcia.— —

27316. 28.9 1951. Henryk Soyka, :p. o. kier. produkcji. 
Zmiana konstrukcji drzwi węglarki 60 i 69 W.

27318. 28.9 1951. Roman Wójcik, brygadzista. Usunię
c i e prowadzenia wspornika pomostu na parowozie Ty-45.

27319. 28.9 1951. Franciszek Galler, brygadzista. Wy
konanie urządzenia do rozwijania blachy z rolek.

27320. 27321. 28.9 1951. Mieczysław Michalski i Cze
sław Brodziszewski, tokarze. Zmiana sposobu wysuwania 
materiału na automacie ,,Schutte“ VB-22. .

2 7322, 27323. 28.9 1951. Jerzy Ratajewicz, technik,
i Adam-Juszczak, kier. produkcji. Wykonywanie otworów 
w płycie podstawowej bloku prądu zmiennego za pomocą 
frezowania zamiast piłowania.

27324, 27325. 28.9 1951. Jan Walczak, kier. rozdzielni,
i Jan Mikołajewski, m istrz ślusarski. Zmiana sposobu wy
konania pierścieni wodzących do sprzęgieł gazoszczelnych.

27326, 27327. 28.9 1951. Walter Włoczyk, Ślusarz,
i Leon Nowak, brygadzista. Przeróbka wrzeciona i poch
wy wrzecionowej szlifierki do tarcz.

27328, 27329. 28.9 1951. Józef Sikora, mistrz, i Jan  Ki- 
jewski, kierownik. Wykonanie przyrządu do jednoczesne
go wycinania profilu i wybijania otworów w wieszakach 
pałąka.

27330—27337. 28.9 1951. Paweł Jaworowicz, Stanisław 
Gajewski, Wiktor Karmalita, Wincenty Banach, Wincenty 
Lewiński i Walenty Drachowski, kalkulatorzy, Tomasz’ 
Woźniak, kier, biura, oraz Edward Bartnikowski. Zmia
na procesów technologicznych przy. produkcji parowozu 
Ty-45.

27338—27340. 28.9 1951. Czesław Rydlewski i Roman 
Nalewaj, brygadzści, oraz Edmund Wojciechowski, ślu
sarz. Wykonanie przyrządu do wybijania otworów.

27362, 27363. 28.9 1951. Roman Nalewaj i Edmund 
Wojciechowski, ślusarze. Zmiana nitowania końca - o s i 
z dźwignią spinacza na spawanie.
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27364, 27365. 28.9 1951. Gerard Zarzycki, ślusarz, i Ed
mund Śmigielski, ref. techniczny. Zastąpienie piecyków 
węglowych palnikami gazowymi.

27366—27368. 28.9 1951. Jan Musioł, ślusarz, Wiktor 
Pyszny, nadmistrz, i Władysław Lepszyński, mistrz. Za
kotwiczenie wbudówek przy stojakach do walców wyku
wających rury „Mannesmanna“ przez zastosowanie śrub 
hakowych. 

27369, 27370. 28.9 1951. Norbert Malcherek, spawacz,
i Paweł Szreter, ślusarz.. Zastąpienie odlewu skrzynki 
przekładniowej do wiertarki wlewków przez konstrukcję 
spawaną.

27371—27374. 28.9 1951. Alfons Tkocz, Czesław Tala
ga i Jozef Gołąbek, pom. ślusarscy, oraz Michał Substyk, 
ślusarz. Wybranie łożysk kulkowych ze złomu.

27375—27377. 28.9 1951. Stefan Szulc i A fons Szu
bert, ślusarze, oraz Stanisław Sobel, tokarz. Ulepszenie 
pokryw do skrzyń oporowych w rurowni.

27380, 27381. 28.9 1951. Józef Wystrach i Karol Sle- 
ziona, robotnicy. Czyszczenie kanałów gazowych w hucie 

27382, 27383. 28.9 1951. Józef Kurdziel i Ludwik Ja
neczek brygadziści. Przystosowanie starej wytaczarki do 
gwintowania nakrętek.

21384, 27385. 28.9 1951. Stanisław Borowiecki, przód, 
ślusarski, i Edward Kroma, grupowy. Wykonanie przy
rządu wiertarskiego do sprężyn uszczelki okna.

2 1386—27388. 28.9 1951. Leopold Skiba, Stanisław Sta
roń, mistrz, i Alojzy Riter, kowal. Ulepszenie przyrządu 
do wykonywania śrub hakowych zamków zwrotnico
wych.

27389, 27390. 28.9 1951. Michał Materniak, kier. kuź
ni, i Stanisław Bartłomiejczak, mistrz. Skrócenie czasu 
wyrobu wieszaków resorowych do wagonów osobowych
i do węglarek.

27391.—27S93. 28.9 1951. Ludwik Patalos i Stanisław 
Gromadziński, grupowi, oraz Franciszek Kurowski, spa
wacz. Zmiana konstrukcji pasa podokiennego w drzwiach 
wejściowych wagonu.

27394, 27395. 28.9 1951. Stanisław Borowiecki, przód, 
ślusarski, i Edward Kroma, grupowy. Wykonanie przy
rządu wiertarskiego do uszczelek ram okiennych wagonu.

27396, 27397. 28.9 1951. Stanisław Kosień i Wiktor Ka
bat, mistrzowie. Zastosowanie jednoczesnego skręcania go
towych splotów wraz z duszą przy wyrobie lin.

27403, 27404. 28.9 1951. Kazimierz Błoński, brygadzi
sta, i Longin Siwek, szlifierz. Wyrabianie tarcz trzpienio
wych do szlifowania sprawdzianów i tulei oraz do ostrze- 
n a narzynek ze starych tarcz złomowych.

27405, 27406. 28.9 1951. Roman Nalewaj, brygadzista
i Edmund Wojciechowski, ślusarz. Anulowanie operacji 
prostowania profilów.

27407, 27408. 28.9 1951. Roman Nalewaj, brygadzista,
i Edmund Wojciechowski, ślusarz. Wybijanie otworów za
miast wiercenia.

27409—27413. 28.9 1951. Antoni Bzdręga, instalator, 
Władysław Kolasiński i Władysław Mańczak, ślusarze, 
Paweł Opertowski, st. mistrz, oraz Stanisław Kołużny, 
przodownik. Zmiana wykonania montażu rurociągu dale
kosiężnego.

27414, 27415. 28.9 1951. Józef Jelito, ślusarz, i Wacław 
Fajge, dyr. nacz. Zmiana konstrukcji ram rowerów wy
ścigowych.

27416—27418. 28.9 1951. Władysław Ciborowski i Jó
zef Chmielewski, brygadziści, oraz Stanisław Nowotko, 
referent. Zmiana sposobu mycia i malowania traktorów.

27419. 29.9 1951. Eugeniusz Bednarczyk, traser. Za
stosowanie przyrządu do wiercenia tulei krosna.

27420. 29.9 1951. Mieczysław Szychta, technik. Skaso
wanie operacji irezowama przy dźwigni przewijarki krzy
żowo -konicznej .

27421. 29.9 1951. Feliks Bloch, ślusarz. Skasowanie 
otworów w skrzynce napędowej przewijarki krzyżowo-ko- 
nicznej R.Y.1.

27422. 29.9 1951. Wojciech. Adamski, robotnik. Zmia
na procesu technologicznego przy produkcji uch do od- 
kładnic pielników i obsypników.

27423. 29.9 1951. Henryk Sobczyk, konstruktor. Zmia
na konstrukcji kółka korbowego do siewmka nawozowe
go „Kulawiak“.

27424. 29.9 1951. Henryk Sobczyk, kier. biura konstr. 
Zastosowanie nitu zamiast śruby z nakrętką w rozsiewa- 
czu nawozu „Kujawiak“.

27425. 29.9 1951. Józef Kichmeister, kowal. Zastosowa
nie śruby nastawczej z tyłu noża przy kowarce.

27426. 29.9 1951. Stanisław Prędko, kontroler. Zasto
sowanie przyrządu do wiercenia otworów w półpanew- 
kach.

27427. 29.9 1951. Władysław Zakrzewski, wzorcarz. 
Wykonywanie rdzeni maszynowo.

27429. 29.9 1951. Tadeusz Krysztoforski, mistrz. Za- 
 stosowanie dwustronnych rolek do zamykarek do pu
szek.

27430. 29.9 1951. Bronisław Ciućka ślusarz. Wykona
nie przyrządu pomocniczego do wyjmowania matrycy 
z cbsady.

27431. 29.9 1951. Bronisław Ciućka, ślusarz. Zastoso
wanie automatycznego ściągacza tub i odrzutnika przv 
maszynie do tłoczenia tub aluminiowych.

27432. 29.9 1951. Jerzy Mańka, ref. techniczny. Zmia
na procesu technologicznego, przy produkcji zgrzebeł 
„Pancer“.

27434. 29.9 1951. Herbert Stoeker, ślusarz. Zrównowa- 
żenie przesunięć osiowych wału napędzającego wsadnicę 
kombinowaną.

27436. 29.9 1951. Bronisław Adamczak, brygadzista. 
Zmiana procesu technologicznego przy produkcji rurek.
 27437. 29.9 1951. Stanisław Jakubowski, brakarz. 
Uproszczenie konstrukcji przez eliminację niepotrzebnego 
kółka z drutu.

27438. 29.9 1951. Bronisław Adamczak, brygadzista. 
Zastosowanie blachy zamiast materiału okrągłego przy 
produkcji rurki rozrzutnika żmijki.

27439. 29.9 1951. Konstanty Furmanowicz, mistrz. Tło
czenie wszystkich otworów w płaszczu ,paleniska 100 — 
200 litrów.

27440. 29.9 1951. Marian Burzyński, ślusarz Zmiana 
procesu technologicznego przy produkcji klap uszczelnia
jących lejów spustowych.

27441. 29.9 1951. Stefan Szczepański, brakarz. Zastoso
wanie spawania punktowego łoża wiatraka.

27444. 29.9 1951. Ewald Porwoł, ref. planowania. Zmia
na procesu technologicznego przy produkcji pokryw 
uszczelniających.

27445. 29.9 1951. Alojzy Mandrysz, traser. Zastosowa
nie mechanicznego wycinania rowków klinowych w cew
nikach do rynien „Pancer“.

27455. 29.9 1951. Józef Szczurek, mistrz. Wykonanie 
przyrządu do umocowania wlewnic kwadratowych na to
kami.

27460. 29.9 1951. Jan Janiszewski, mistrz kowalski. Za
stosowanie żurawia ściennego podnoszenia i przesuwa
n i a blach giętych na prasie mimośrodowej.

27462. 29.9 1951. Jan Niewiedzioł ślusarz. Zastosowa
nie płytek poślizgowych żeliwnych zamiast brązowych 
przy wale na teksiarkach.
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27543, 27544. 29.9 1951. Stefan. Makczyński i Adam 
Malczewski, pom. piecowi. Ulepszenie masy ogniotrwałej 
do wymurowania gruszek Tropenasa.

27545, 27546. 29.9 1901. Ludwik Bigo, tokarz, i Wł. Go- 
lemewicz, ślusarz. Zmiana sposobu odlewania korpusu wi
bratora.

27547, 27548. 29.9 1951. Franciszek Poczernicki i Eu
geniusz Tomaszewski, ślusarze. Zaginanie prętów rusztów 
zamiast szlifowania.

27549, 27550. 29.9 1951. Józef Nowicki i Marian Miko
łajczak, wytaczarze. Zastosowanie przyrządu do obróbki 
nabek łuków.

27560. 1.10 1951. Józef Otto, piecowy. Ulepszenie przy 
czyszczeniu z zendry kanałów pieca gazowego.

2756L 1.10 1951. Marian Klimczak, tokarz. Zastosowa-  
nie przyrządu do toczenia kadłubów zaworu zwrotnego.

27562. 1.10 1951. Józef Rasch, kierownik. Wykonanie 
przyrządów do frezowania z twardego drzewa z przyci
skami metalowymi.

27563. 1.10 1951. Czesław Brodziszewski, brygadzista. 
Zastąpienie noży krążkowych normalnymi nożami tokar
skimi.

27564. 1.10 1951. Czesław Walczak, ustawiacz. Zmiana 
konstrukcji osłony.

27565. 1.10 1951. Franciszek Redwanz, ślusarz. Za
stosowanie przyrządu do ostrzenia noży do nożyc.

27566. 1.10 1951. Adolf Adamski, brygadzista. Zastoso-  
wanie przyrządu do regulacji zastawki elektrycznej sy-  
gnałowej i zwrotniczej.

27567. 1.10 1951. Jan Januszewski, frezer. Zastosowa
nie przyrządu do frezowania załamanych krawędzi.

27563. 1.10 1951. Jan Januszewski, frezer. Frezowanie 
zaokrąglenia w 13 dźwigniach jednocześnie zamiast 
w jednej sztuce.

27569. 1.10 1951. Paweł Opertowski, mistrz. Zmiana 
sposobu wykonania osłony izolacji rurociągu daleko
siężnego.

27570. 1.10 1951. Kazimierz Wąwoźny, konstruktor. 
Uproszczenie instalacji oświetlenia elektrycznego w paro
wozie „Śląsk“.

27571. 1 .1  1951. Zygmunt Sanak, mistrz. Zastoso
wanie rzymskiej nakrętki przy haku do podnoszenia.

27572. 1.10 1951. Eugeniusz Turek, konstruktor. 
Uproszczenie konstrukcji hamulca ręcznego w parowozie 
Tkt-48.

27573. 1.10 1951. Leon Mikunda, brygadzista. U- 
proszczenie sposobu wykonania wspornika tylnego.

27574. 1.10 1951. Jan Mucha, brygadzista. Zastoso- . 
wanie prasy mimośrodowej do cięcia prętów stalowych 
o średnicy 60 mm,

27575. 1.10 1951 Andrzej Czerwiński, inżynier. Prze
dłużenie kanału gazowego do kanału spalin wylotowych.

27576. 1.10 1951. Marian Wojtyła, traser. Uprosz
czenie sposobu wykonania wspornika latami sygnałowej 
do parowozu Tkt-48,

27577. 1.10 1951. Władysław Piechota, brygadzista. 
Zmiana sposobu gięcia obszywek kotła.

27578. 1.10 1951. Jan Kania, brygadzista. Uprosz
czenie wsporników kabłąkowych opasek do parowozu 
„Śląsk“.

27579. 1,10 1951. Rudolf Książek, kalkulator. Zora
na procesu technologicznego wykonania końców belek ha
mulcowych do parowozu „Śląsk“.

27580. 1.10 1951. Stan sław Jurczyk, mistrz. Uprosz
czenie wykonania rury odwadniającej w skrzyni węglowe

j.

27597, 27598. 1.10 1951, St. Gromadziński i Roman 
Nalewaj, ślusarze. Anulowanie procesu piątego przy pio- 
nach żaluzji,

27600. 1.10 19.il. Jan Henschel, ślusarz, i An
tom Korcz, kier. rozdzielni. Wyeliminowanie trasowania 
przy pierścieniach suwakowych.

27601, 2 7 6 0 2  1.10 1951 Marian Wachnik, ślusarz,
i Marian Wachowiak, kowal. Zmiana sposobu wkręcania
i wykręcania rur kondensacyjnych.

27603, 2 7 6 0 4  1.10 1951 Bronisław Siewniak i Ste
fan Mikłas, brygadziści. Zabezpieczenie li ny wysokiego 
napięcia pod suwnicą.

27605, 27606 1.10 1951 Stanisław Jurczyk, mistrz,
i Adam Kempara, kalkulator. Uproszczenie wspornika 
siedzenia obrotowego.

27607, 27608 1.10 1951. Władysław Ciołczyk, tech
nik, i Jozef Klizner, mistrz. Ulepszenia zawieszenia prze
ciwwagi na strugarce.

27609 —27610  1 .10 1951. Antoni Korcz, kier. roz
dzielni, Antoni Giś, brygadzista, i Władysław Graczyk, 
terminowy. Usunięcie trasowano przy boku trójkąta ha
mulca.

27614. 2.10 1953. Jan Welk, inżynier. Zmiana kon
strukcji gaśnic.

27616 2.10 1951. Brunon Mencel, k ow al. Racjonalne
wykorzystanie materiału do produkcji n a k ów  sprzęgieł 
znormalizowanych.

27620 2.10 1951. Stefan Klembowski, ślusarz. Za
stosowanie przyrządu do wyrobu karabn ierek z równo
czesnym obcinaniem spłaszczonych końcow.

27621. 2.10 1953. Stanisław Jędryka, m istrz tokar
ski. Zastosowanie narzędzia skrawającego w postaci zę
batki do jednoczesnego toczenia kuku rowków.

2 7622. 2.10 1951. Czesław Michalak, ślusarz. Opraco
wanie przyrządu do jednoczesnego heltowania 4 komple
tów zawias.

27623 2.10 1951, Józef Flak. brygadzista. Zmiana 
konstrukcji prętów zaworkowych do nasta w czych.

21624. 2.10 1951. Jozef Kacznarek, ślusarz. Wyko
rzystanie odpadkow ze starych pierścieni uszczelniających 
do produkcji pierścieni nowych.

27625 2.10 1951. J ozef Rojek, rdzeniarz. Natryski- 
wane rdzem odlewniczych klejem roślinnym zamiast 
szpi kowama.

27626. 2.10 1951- Kazimierz Saruborski, planista. 
Wypalenie otwcru w płycie nożyc w celu łatwiejszego 
usuwania zanieczyszczeń.

27621. 2.10 1951 Bronisław Żurek, nawijacz. Opra
cowanie konstrukcji nożyc do cięcia preszpanu na pod
kładki izoiacyjne,

27629. 2.10 1951. Bronisław Żurek, nawijacz. Wyko
nanie przyrządu do krępowania korytek z preszpanu, uży
wanych przy przewijaniu s i lników elektrycznych.

27632. 2.10 1951. Ludwik Dęsoł, ślusarz. Zastosowa
nie specjalnie zaszlifowanego wiertła do wykonywania 
otworów na tulejki w elementach konstrukcyjnych.

27684. 2.10 1951. Bolesław Janicki, kreślarz. Uprosz
czenie konstrukcji ogranicznika ruchu dźwigni hamulco
wej przez zastosowanie płaskownika zamiast odkuwania.

27636. 2.10 1951. Czesław Biaszczyński, technik. U- 
proszczenie konstrukcji ułoży skowania wałka w pompce 
hydraulicznej.

27637. 2.10 1951. Aleksy Rost, księgowy. Zmiana 
technologii wykonania kół zębatych przez wprowadzenie 
odkuwania.

27639. 2.10 1951. Stanisław Lis, mistrz. Uproszcze
nie konstrukcji przez zastosowanie spawania punktowego 
zamiast łączenia śrubami w elementach konstrukcyjnych 
klapy suwnej.
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27641. 2.10 1951. Wiesław Olewczyński. Wykorzy
stanie odpadków płaskownika, przeznaczonych na złom, 
do produkcji części konstrukcyjnych 45.28.

27642. 2.10 1951. Edmund Mnewski, planowy. Wy
korzystanie odpadków płaskownika, przeznaczonych na 
złom, do produkcji części konstrukcyjnych 73.22.

27643. 2.10 1951. Piotr Woźniak, mistrz. Zmiana spo
sobu obróbki uszek do wałów hamulcowycn przez zasto
sowanie sztancowama zamiast wypalania.

27644. 2.10 1951. Stanisław Jemiołek, brygadzista. Za
projektowanie osłon z blachy do szlfierek.

27645. 2.10 1951. Stefan Murdzek, ślusarz. Zastosowa
nie płaskownika zamiast ceownika do wykonania kąto- 
wek stojaka w podstawie podblokowej.

27646. 2.10 1951. Jan Woltal, mistrz. Zmiana sposobu 
obróbki rurek stalowych.

26 4 7. 2.10 1951. Jozef Muras, brygadzista. Zastosowa
nie elektrycznego spawania części Konstrukcyjnych za
miast łączenia nitami.

2 7648. 2.10 1951 Józef Muras, brygadzista. Zmiana 
sposobu obróbki części konstrukcyjnych przez nadanie im 
kształtu koła zamiast ośmiokąta.

27649. 2.10 1951. Stanisław Wójcik, brygadzista. Za
stosowanie wulkanizacji do wykonania uszczelek gumo
wych.

27652. 2.10 1951. Józef Bielniak, strugacz. Zmiana spo
sobu obróbki ślizgów wymiennych przez opracowanie 
przyrządu do obróbki  na prasie zamiast na strugarce.

27654 2.10 1951 Franciszek Nowicki, ślusarz. Skon
struowanie przyrządu do splatania kauszy przy nitach.

27655. 2.10 1951. Flor ia n  Witucki, brygauzis ta. Urzą- 
dzenie p rzy  szlif i erce bezk ołwej do samoczynnego poda- 
wania rolek.

27656. 2.10  1951. Józef Ślęzak, brygadzista. Zastoso
wanie noży promowych zamiast frezów do wykonywania 
kół zęba tych o nienormalnym module.

27657 2.10 1951. Henry k   Rutkowski, kontroler. Zmia
na sposobu cięcia podłużna do wagonów przez opracowa
nie przyrządu.

27658 2.10 1951. Jakub Cielecki, kontroler. Projekt 
przyrządu pneumatycznego do ściskania sprężyn apara
tów ciernych.

27659. 2.10 1951. Marian Perz, mistrz. Przeniesienie 
szeregu robót z tokarń na rewolwerowki.

27662. 2.10 1951. Stefan Murdzek, brygadzista. Uprosz
czenie konstrukcji przykryw w nastawnicach suwakowych 
przez usunięcie podpór.

27663. 2.10 1951. Stanisław Pacuła, ślusarz. Zastoso
wanie blachy stalowej zamiast odlewu do wykonywania 
powtarzacza blokowego.

27664. 2.10 l9ol. Henryk Kucharski, brygadzista. Za
stosowanie odlewu żeliwnego zamiast aluminiowego do 
osłon zwalniacza kluczowego.

27665. 2.10 1951. Henryk Kucharski, brygadzista. Za
stosowanie odlewu żeliwnego zamiast aluminiowego do 
wykonywania pokryw powtarzacza sygnałowego.

27666. 2.10 1951. Stanisław Strykowski, mistrz. Wbu
dowanie przetwornicy dwutwornikowej do lokomotywy 
elektrycznej, zasilanej z akumulatorów.

27667. 2.10 1951. Zygmunt Jóźwiak, ślusarz. Zastoso
wanie odlewów brązowych do wykonywania nakrętek spe
cjalnych.

27668. 2.10 1951. Stanisław Marcela, brygadzista. Ulep
szenie przyrządu do wycinania otworów w prowadzeniach 
przez zastosowanie wyrzutnika.

27669. 2.10 1951. Józef Korol, ślusarz. Zastosowanie 
szablonu do trasowania częśc i  konstrukcyjnych.

27670. 2.10 1951. Edmund Wojciechowski, ślusarz. 
Ulepszenie konstrukcji przyrządu do wiercenia otworów 
w blachach.

27671. 2.10 1951. Roman Słomowicz, formierz. Zmiana 
konstrukcji skrzynki formierskiej do tulei suwakowych.

27672. 2.10 1951. Michał Nowicki, mistrz. Zastosowa
nie łożyska kulkowego przy koniku obrotowo-ruchowym 
do ostrzenia narzędzi.

27681. 2.10 1951. Marian Młynarczyk, ślusarz. Odna
lezienie w złomie reduktora obrotów przekładni ślima
kowej.

27637. 3.10 1951. Edmund Kowalik, ustawiacz. Projekt 
zastąpienia czterech operacji wykonania wałka 73.24 jed
ną operacją na rewolwerówce prętowej.

27690. 3.10 1951. Stefan Murdzek, ślusarz. Wykonanie 
przyrządu do ustawiania kątowek w podstawach podblo- 
kowych.

27691. 3.10 1951. Henryk Jagodziński, mechanik. Wy
konanie przyrządu do wiercenia płyt podstawowych sy
gnalizacyjnych.

27695. 3.10 1951. Tadeusz Łuczak, urzędnik. Zorgani
zowanie specjalnej grupy smarowniczej w celu zmniejsze
nia zużycia olejów maszynowych.

27729. 3.10 1951. Bolesław Dulski, robotnik. Wykona
nie skrobaków do czyszczenia odlewów,

27763. 3.10 1951. Jan Muszyński, ślusarz. Zautomaty
zowanie dziurkowania koszyczka kulek piasty rowerowej.

27764. 3.10 1951. Edward Szrama, mistrz tokarski. Ze- 
frezowywanie pogłębiaczy czołowych zamiast zataczania.

27765. 3.10 1951. Wiktor Kuźniewski, ślusarz. Zastą
pienie obrobionych kół zębatych do żurawia kołami o zę
bach odlewanych.

27766. 3.10 1951. Leon Stachowiak, ślusarz. Skonstruo
wanie przyrządu do obróbki części piasty rowerowej.

27768. 3.10 1951. Ignacy Ziegler, robotnik. Zastosowa
nie odkrawężenia maszynowego przy uchwytach zamiast 
ręcznego.

27769. 3.10 1951. Zygmunt Błaszczak ślusarz. Napra
wa szkieł ciemnych do masek dla spawaczy.

27770. 3.10 1951. Józef Kopeć, heblarz. Skonstruowa
nie przyrządu, przyśpieszającego wiercenie otworów 
w drążkach.

27771. 3.10 1951. Rajnold Sikora, robotnik. Skonstruo
wanie przyrządu do obcinania skosów do opasek na no
życy gilotynowej zamiast strugania.

27772. 3.10 1951. Stefan Ratajczak, malarz. Projekt
i wykonanie rolek do wciągania wagonów do hali.

27774. 3.10 1951. Józef Grabowski, ślusarz. Skonstruo
wanie przyrządu do przerabiania nitów na typ nitów 
brakujących.

27777. 3.10 1951. Józef Grabowski, ślusarz. Zmiana bu
dowy wypychaczy w celu zabezpieczenia matrycy przed 
pękaniem.

27788. 3.10 1951. Izydor Paszek, przodownik. Zapro
jektowanie ułatwionej obróbki części na strugarkach.

27784. 3.10 1951. Alfred Piechaczek, traser. Wykona
nie szablonu i zastosowanie go do trasowania otworów 
w stojakach i w korpusie 2 1/2 KBE.

27785. 3.10 1951. Jan Neugebauer, kierownik. Zmiana 
konstrukcji modelu i rdzennic stołu poprzecznego szlifie
rek uniwersalnych typu OU-2.

2.786. 3.10 1951. Leonard Wahl, kier. wydziału. Za
stosowanie mułku formierskiego, wydobywanego na tere
nie zakładu.

27787. 3.10 1951. Jan Kubiak, kler. montażu. Projekt 
zmiany konstrukcji gitar przy tokarkach,
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 27789. 3.10 1951. Zygmunt Paul, brygadzista. Wykona
nie przyrządu, ułatwiającego spawanie części do szli
fierek.

27790. 3.10 1951. Leopold Włodarski, tokarz. Zastoso
wanie krzywki podającej do rewolwerówki MT 21.

27792. 3.10 1951. Włodzimierz Bobrowicz, mistrz. Do
robienie głowicy 4-nożowej do planowania płyt na frezar
ce pionowej.

27793. 3.10 1951. Karol Sokołowski, ślusarz. Przyrząd 
do wykonywania pierścieni na segmenty z kawałków bla
chy.

27794. 3.10 1951. Kazimierz Bidolski, tokarz. Przyrząd 
do zaciskania oprawek Zeissa i trzpieni rozprężnych.

27795. 3.10 1951. Teodor Szlukier, pom. frezerski. Wy
konanie noży o wzmocnionym przekroju do dłutowania 
w otworach rowków na wpusty.

27798. 3.10 1951. Marian Sydof, szlifierz. Wykorzysta
nie złomu tarcz szlifierskich do wykonania tarczek do 
otworów.

27797. 3.10 1951. Józef Adamczyk, mistrz ślusarski. Do
robienie przedłużacza do osadzenia tarczy z nożykami.

27798. 3.10 1951. Franciszek Górka, formierz. Zmiana 
użebrowania do rdzeni.

27799. 3.10 1951. Antoni Makowski, ślusarz. Projekt 
zmiany konstrukcji wycięć fundamentu agregatu.

27800. 3.10 1951. Florian Tatera, mistrz pilnikarski. 
Wykonanie tarczek gwiaździstych do równania tarcz szli
fierskich.

27801. 3.10 1951. Zygmunt Wrona, brygadzista. Opra
cowanie zmiany konstrukcji smarowania sprzęgła i wałka 
napędowego frezarki IFRA.

27802. 3.10 1951. Józef Fitas, mistrz formierski. Upro
szczenie formowania drobnych odlewów przez zastosowa
nie specjalnej skrzynki formierskiej z aluminium.

27803. 3.10 1951. Józef Kozel, ślusarz. Wykorzystanie 
zabrukowanych elementów do produkcji bieżącej.

27804. 3.10 1951. Jan Długosz, mistrz ślusarski. Opra
cowanie konstrukcji i wykonanie przyrządu do strugania 
suwaków 1KCE.

27805. 3.10 1951. Wojciech Grzonka, ślusarz. Przysto
sowanie mikromierzy do użytku przez wmontowanie do
tychczas bezużytecznych śrub trzpieniowych.

27806. 3.10 1951. Zygmunt Paul, ślusarz. Projekt zmia
ny ręcznego koła 5-ramiennego przy szlifierce na 3-ra- 
mienne.

27807. 3.10 1951. Jan Kubiak, ślusarz. Zlikwidowanie 
bicia poosiowego kół zmianowych przez usunięcie śrub
i kołków stożkowych przy zespołach tokarek typu 
TUS-230 i TSS-150.

27808. 3.10 1951. Alfons Znaniecki, technik. Wykona
nie przyrządu do zamocowania liny Lu 8-1.

27809. 3.10 1951. Leon Stachowiak, ślusarz. Zmiana 
procesu wiercenia dwóch otworów małej wkładki podu
szek smarnych na proces dziurkowania dorobionym przy
rządem.

27810. 3.10 1951. Kazimierz Piłatowicz, wzorcarz. Zmia
na konstrukcji części 10-2.

27811. 3.10 1951. Stanisław Broniarz, ślusarz. Zmiana 
konstrukcji części 15.42 i 15.43.

27812. 3.10 1951. Marian Ratajczak, brygadzista. Wy
konanie przyrządu do gięcia płaskowników.

27813. 3.10 1951, Antoni Duda, ślusarz. Zmiana tech
nologii wykonania części Fula—8.001.

27814. 3.10 1951. Stanisław Krymel, ślusarz. Project 
wykorzystania odpadów, pozostałych przy cieciu kątow
nika.

27815. 3.10 1951. Teodor Pokrywka, brygadzista. Za
stosowanie rdzenia żeliwnego zamiast rdzenia z masy pia
skowej.

27816. 3.10 1951. Bolesław Kosmowski, mistrz formier
ski. Przeniesienie suszenia piasku do gruszki Tropenasa.

27817. 3.10 1951. Franciszek Maćkowiak, ślusarz. Wy
konanie przyrządu do wiercenia sworzni.” 

27818. 3.10 1951. Edward Rydzewski, mistrz ślusar
ski. Zastosowanie uchwytu do toczenia i gwintowania.

27819. 3.10 1951. Józef Różycki, mistrz "ślusarski. Prze
rzucenie frezowania na frezarkę poziomą — kopiarkę, 
w celu wykonywania po dwie sztuki jednocześnie.

27822. 3.10 1951. Antoni Bar, kalkulator. Projekt win
dy ręcznej do podnoszenia zderzaków wagonów kolejo
wych przy montowaniu zawieszenia.

27825. 3.10 1951. Emil Kuhn, kowal. Zastosowanie od
łamków węglików spiekanych na końcówki rysików i cyr
k li traserskich.

27827. 3.10 1951. Stefan Idziński, technik. Zmiana kon
strukcyjna zbieralnika pary do parowozów Tkt-48.

27828. 3.10 1951. Tadeusz Siudeja, ślusarz narzędzio
wy. Wykonanie ulepszonego przyrządu do wycinania i wy
tłaczania łapek podłogowych do węglarek.

27829. 3.10 1951. Stanisław Naskręt, magazynier. Wy
konanie noży do wycinania na wiertarce otworów w czo- 
łownicach -podwozia,

27830. 3.10 1951. Kazimierz Bzowy, prac. rozdzielni. 
Zmiana obróbki płyty ślizgowej parowozu-.Ty-45,

27831. 3.10 1951. Bolesław Gruszczyński, przodownik. 
Odnalezienie w złomie i wykorzystanie tarczy filcowej.

27832. 3.10 1951. Bolesław Gruszczyński, przodownik. 
Wykonanie specjalnego regału do sprężarek.

 27S33. 3.10 1951. Franciszek Goździejewicz, prac. ko
tłami. Usprawnienie procesu technologicznego przy bla
chach czołowych do tendrów.

27834; 3.10 1951. Edmund Zaborowski, prac. fizyczny. 
Usprawnienie pracy pompy wodnej.

27835. 3.10 1951. Leon Stachowski, przodownik. Za
stosowanie pompy odśrodkowej przy kanale nitownicy hy
draulicznej.

27836. 3.10 1951. Bolesław Kosmowski, mistrz odlew
ni. Zmiana jakości masy formierskiej.

27838. 3.10 1951. Stanisław Telus, tokarz. Wykonanie 
uchwytu nagłownika nitownicy.

27844. 3.10 1951. Karol Stroka, ślusarz. Wykonanie" 
przyrządu do kontrolowania kątowników na ich dokład
ność pomiarową.

27848. 3.10 1951. Władysław Łukaszewski, tokarz. Wy
konanie uchwytu do toczenia i gwintowania korka kar
teru.

27849. 3.10 1951. Józef Janowski, ’ stolarz. Zastosowa
nie racjonalnego roztrasowania części maszyn młyńskich 
przy" wycinaniu z belek.

27850. 3.10 1951. Zygmunt Kubicki, robotnik. Zastąpie
nie wiercenia otworów w pierścieniu ochronnym do skrzy
neczki wysiewnej przez wytłaczanie na prasie.

27857. 4.10 1951. Stanisław Bartłomiejczak, mistrz kuź
ni, Poprawienie produkcji wykrojów. 

27858. 4.10 1951. Edward Wójcik, technik. Wycinanie 
otworów i krążków na gorąco pod prasą zamiast wypa
lania.

27859. 4.10 1951. Norbert Masek, frezer. Zastosowanie 
klamerek do połączenia końców pasa transmisyjnego.

27860. 4.10 1951. Wiktor Pytel, mistrz stolarski. Pro
jekt przyrządu do gięcia rączek do wieszaków w. tramwa
jach, umożliwiającego użycie jednolitego drewna zamiast 
forniru.
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27861. 4.10 1951. Teodor Rossa, mistrz ślusarski. Wy
konanie przyrządu do nitowania zawias drzwiowych do 
węglarek.

27862. 4.10 1951. Szczepan Czyżewski, mistrz ślusarski. 
Wykonanie przyrządu do nakręcania nakrętek na śruby.

27863. 4.10 1951. Czesław Zamiar, asystent. Wykona
nie przyrządu strugarskiego do płaszczyzny wyjściowej 
dla ustalenia wymiaru rowka środkowego do aparatu po
działowego.

27864. 4.10 1951. Wacław Grodzki, rdzeniarz. Zmiana 
procesu technologicznego przy produkcji rdzeni.

27865. 4.10 1951. Stanisław Jóźwiak, ślusarz. Zastoso
wanie uchwytów" do obróbki części do wialni.

27866. 4.10 1951. Leon Stachowski, przodownik. Prze
konstruowanie aparatu nitownicy hydraulicznej.

27867. 4.10 1951. Michał Materniak, kier. kuźni. Uspra
wnienie wykonywania podkładki sprężynowej do zde
rzaka.

27868. 4.10 1951. Antoni Baszyński, mistrz ślusarski. 
Zmiana konstrukcji blach rogowych.

27869. 4.10 1951. Wojciech Zieliński, mistrz frezerski. 
Projekt zastąpienia otworów owalnych w zworach paro
wozowych otworami okrągłymi.

27874. 4.10 1951. Leon Przybyłko, robotnik. Zabezpie
czenie suportu przy prasach przed samoczynnym włącza- 

-niem się.
27878. 4.10 1951. Franciszek Jędryka, tokarz. Skon

struowanie dwuszczękowego uchwytu samocentrującego
27879. 4.10 1951. Rajmund Skaba, ślusarz. Skonstruo

wanie prasy do wykonywania segmentów.
27880. 4.10 1951. Paweł Morandel, ślusarz. Przekon

struowanie nożyc do cięcia żelaza profilowego.
27881. 4.10 1951. Florian Szalaty, heblarz. Skonstruo- ,

wanie podkładki ze zbieżnością 1,06:100 do wykonywania  
klinów konsol. . 

 27882. 4.10 1951. Józef Zygar, ślusarz. Prżekon-  
struowanie hamulca na suwnicy załadowczej oraz suwni
cy w walcowni „Morgana“. 

27887. 4.10 1951. Edward Nowak, ślusarz. Zastoso
wanie pompy wodno-powietrznej do sprawdzania szczel- 
ności ram chłodzących w piecach martenowskich.

27890. 4.10 1951. Karol Geres, kowal. Zmniejszenie 
ilości otworów na śruby w kołpakach i drągach.

27892. 4.10 1951. Ludwik Urbański, kowal. Skon
struowanie przyrządu do gięc'a kątownika.

27893. 4.10 1951. Ludwik Urbański kowal. Skon
struowanie przyrządu do kształtowania otworów okucia 
dyszla.

27894. 4.10 1951. Antoni Michalak, ślusarz. Zasto
sowanie osłon przy tarczach szczotkowych, służących do 
gradowania igieł.

27897. 4.10 1951. Kazimierz Flak, mistrz ślusarski. 
Skonstruowanie części 370.527 i 370.526 z odpadków bla
chy, przeznaczonych na złom.

27898. 4.10 1951. Kazimierz Flak, mistrz ślusarski. 
Zastosowanie odkuwek starego typu zamiast odkuwek 
brakujących.

27899. 4.10 1951. Stanisław Łukasik mistrz kowal
skie Zastosowanie przyrządu do wykonywania pierścieni.

27906. 4.10 1951. Franciszek Rother, kowal. Skon
struowanie specjalnej rączki do bezpiecznego chwytania 
haka suwnicowego.

27908. 4.10 1951. Kazimierz Strzelec, kontroler. Skon
struowanie przyrządu do sprawdzania łuków zewnętrz
nymi, wewnętrznych i centryczności.

27917. 4.10 1951. Leon Brzezina, robotnik. Zastoso
wanie dodatkowych szybek ochronnych przy wziernikach 
piaskownic komorowych.

27918. 4.10 1951. Henryk Furgol, robotnik. Skon
struowanie uchwytu do szlifowania krzyżów do pras.

27919. 4.10 1951. Leon Mikunda. Uproszczenie wy
konania drzwi parowozu.

27920. 4.10 1951. Jan Boroń, konstruktor. Zastoso-
wanie uniwersalnej przystawki do wag wagonowych 
z wyłącznikiem.

27921. 4.10 1951. Bolesław Lucow, nitownik. Zasto
sowanie krótkiego rozwiertaka do rozwiercania otworów 
przy produkcji konstrukcji mostowej.

27922. 4.10 1951. Wojciech Chorabik, ślusarz. Zma
na procesu technologicznego przy produkcji sprzęgieł 
elektromagnetycznych.

27923. 4.10 1951. Władysław Kłeczek, ślusarz. Wy
konanie przyrządu do cięcia skosów ram do ściennych 
skrzyń na klucze.

27924. 4.10 1951. Władysław Piechota, brygadzista. 
Naprawienie tarcz pił segmentowych do cięcia bloków.

27925. 4.10 1951. Władysław Banach, brygadzista. 
Wyeliminowanie pierścienia przy obszyciu kotła między 
walczakiem a dymnicą.

27928. 4.10 1951. Jan Stolpe, tokarz. Skonstruowa
nie przyrządu, umożliwiającego dostosowanie frezarki po
ziomej do robót wykonywanych na frezarce pionowej.

27930. 4.10 1951. Leopold Węgrzyn brygadzista. 
Wykonanie uchwytu do strugania haka ciągłowego oraz 
głowicy dwunożowej do strugarki poprzecznej.

27931. 4.10 1951. Ryszard Gajda, tokarz. Wykona
nie przyrządu wiertniczego wiercenia otworów w 
osiach maszyny rozlewniczej.

27932. 4.10 1951. Wojciech Wiesiołek, ślusarz. Ulep
szenie wentyla do paleniska acetyleno-tlenowego do prze
palania na wysokie ciśniene.

27937. 4.10 1951. Jan Kibil, brygadzista. Zastoso
wanie wkładek w'd.'a do pryzmy przy rolce.

27940. 4.10 1951. Inż. Stanisław Gieżyński, konstruk
tor. Odpowiednie spreparowanie papieru albumów paro
wozowych w celu umożliwienia naniesienia poprawek tu
szem.

27941. 4.10 1951. Eugeniusz Marzec, ślusarz. Pro
jekt zderzaka oporowego do nożyc do cięcia płaskowni
ków na odpow'ednią długość.

27943. 4.10 1951. Władysław Pałka, ślusarz. Upro
szczenie trzymaka hamulca na parowozie „Śląsk“.

27944. 4.10 1951. Karol Miklas, brygadzista. Zmiana 
kątownika na budce parowozu „Ferrum“.

27945. 4.10 1951. Tadeusz Dąbrowski, mł. konstruk
tor. Uproszczenie zamocowania odmulacza w zbiorniku 
wodnym parowozu Tkt-48.

27946. 4.10 1951. Stanisław Pieprzycki, konstruktor. 
Uproszczenie i znormalizowanie instalacji dla parowozu 
,,Śląsk“.

27948. 4.10 1951. Jan Wypasek ślusarz. Zastosowa
nie specjalnych kleszczy do chwytania bloków stalowych.

27949. 4.10 1951. Franciszek Przybylak, kowal. Skon
struowanie przyrządu do wykonywania raks.

27956. 4.10 1951. Stanisław Patrzałek, ślusarz. Wy
konanie przyrządu do uchwycenia większej ilości pilników 
przy ich czyszczeniu.

27960. 4.10 1951. Józef Szary, mechanik. Remont 
 wiertarki kolumnowej.

27961. 4.10 1951. Jan Zaborowski, buchalter. Uspraw
nienie gospodarki materiałowej.

27962. 4.10 1951. Józef Jochymek, ślusarz. Wyko
nanie przyrządu do gięcia uch w sprężynach do klawiszy 
blokowych.

27963. 4.10 1951. Franciszek Kaczmarowski, ślusarz. 
Urządzenie do zespołowego przetaczania łożysk ramo-
wych silnków.
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27865. 4.10 1951. Paweł Lubasz, konstruktor. Za
stosowanie tarczy ochronnej przy kołówce.

27986. 4.10 1951. Edward Kołacz, technik. Skon
struowanie nowego palnika do hartowania kulis do paro
wozu Kp-4.

27967. 4.10 1951. Franciszek Sidełko, ślusarz. Skon
struowanie przyrządu do krępowania sprężyn do smaro- 
wana spodu maźniczego.

279S9. 4.10 1951. Jan Madeja, stolarz. Wyelimino
wanie połowy skrzynek do opakowania gwintowników 
i r ozwiertaków.

21970. 4.10 1951. Karol M klas, ślusarz. Zmiana kon
strukcji umocowania poręczy na przedniej ścianie budki 
maszynisty na parowozach Px-48 i „Ferrum“.

27971. 4.10 1951. Stanisław Mołata, ślusarz. Wyko
nanie przyrządu pomiarowego do mierzenia odchyłek w 
pienie na bocznych płaszczyznach ślizgów maźniczych.

2 7972. 4.10 1951. Antoni Musiał, konstruktor. Wy
konanie tabeli kontroli naprawionych łańcuchów, podno
szących ciężary.

27973. 4.10 1951. W iktor Stachura, mistrz. Wyko
nanie ślimacznicy do wirówki oleju.

27974. 4.10 1951. Władysław Wójtach, konstruktor. 
Skasowanie zaokrąglenia cięgli do popielnika parowozu 
Tkt 48.

2,975. 4.10 1951. Józef Grafik, ślusarz. Zastosowa
nie uchwytu, umożliwiającego ponowne wykorzystanie 
złamanych wierteł.

27984. 4.10 1951. Alfred Libich, mechanik precyzyj
ny. Zastąpienie dwóch przyrządów do wykonywania za- 
wiasek OL-2 jednym przyrządem.

27937. 4.10 1951. Adam Bielniak, kier. wydziału. 
Projekt odkuwania sworzni na gotowo bez naddatku na 
obróbkę mechaniczną.

27993. 4.10 1951. Jan Cielenga, brygadzista. Wyko
nanie giętarki do g ięcia żelaza profilowego.

27999. 4.10 1951. Władysław Smolnicki, asystent. 
Ulepszenie olejenia kół zębatych w skrzynce biegów pił 
Cr. 71.

28001. 4.10 1951. Stanisław Jarosz, mistrz tokarki. 
Zmiana sposobu obróbki pierścieni oporowych przewijar- 
k krzyżowo-konicznej.

28002. 4.10 1951. Franciszek Zabkowski, ślusarz. 
Zmiana sposobu wykonywania bębenka.

28003. 4.10 1951. Aleksander Oraczewski, tokarz. Wy
konywanie na wykrojniku podkładek z blachy do uchwy
tów wrzeciona.

28004. 4.10 1951. Czesław Zamiar, asystent. Skon
struowanie przyrządu do planowania płytek sprzęgła.

23005. 4.10 1951. Stansiław Bukowski, mistrz spa
walniczy. Skrzynka do przechowywania elektrod.

28006. 4.10 1951. Stanisław Krupa, ślusarz. Wyko
rzystanie ograniczenia nastawczego przy śrubiarce T 17.

28010. 4.10 1951. Bronisław Wypych, kowal. Skon
struowanie narzędzi do produkcji drzwiczek do piekar
ników.

28011. 4.10 1951. Adam Boiński, mistrz blacharski. 
Skonstruowanie przyrządu do wiercenia otworów w mi- 
mośredzie.

28012. 4.10 1951. Antoni Czyż, robotnik. Skonstruo- 
wanie uchwytów do słupów bocznych w hali odlewniczej 
do ustawiania i przechowywania butli z tlenem.

28013. 4.10 1951. Franciszek Staniczek, prac. fizycz
ny. Zabezpieczenie nakrętek przed odkręcaniem się.

28014. 4.10 1951. W ilhelm Grochala, mechanik. Skon- 
struowane przyrządu amortyzacyjnego (dławika) do ma
nometrów na wysokie i niskie ciśnienie
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'28015. 4.10 1951. Wilhelm Grochala, mechanik. Skon
struowanie przyrządu zaworowego do regulacji mieszan
ki do palnika do spawania ołowiu.

28016. 4.10.1951. Eugeniusz Bednarek, ślusarz. Skon
struowanie przyrządu do wiercenia otworów w celu wy
eliminowania operacji trasowania.

28017. 4.10 1951. Zdzisław Jadczyk, mechanik. Skon
struowanie szczęk talerzowych do mikromierza.

28018. 4.10 1951. Ernest Robasik, przodownik. Zmia
na konstrukcji pokryw do pieców solnych typu „Termo- 
technika“.

28024, 28025. 5.10 1951. Kazimierz Banaszkiewlcz, 
mistrz, i Wincenty Kosowski, brygadzista. Zastosowanie 
zderzaka i wymiarowej kostki na wytaczarce.

28026—28028. 5.10 1951 Wincenty Siewniak, pom. 
palacza, Józef Wójcik, brygadzista, i Jan Czopek, palacz. 
Skrócenie rury do zakrapiacza węgla na parowozie 
„Śląsk“.

28029, 28030. 5.10 1951. Konrad Kroczek, blacharz, 
i Jan Potyka, mistrz. Mechaniczne zaginanie brzegu 
form owalnych do wypieku chleba .,Steinmetz‘a“.

28031, 28032. 5.10 1951. Tadeusz Seręga i Jan Żak, 
ślusarze. Przyrząd wiertarski do wykonywania otworów 
do tulei, przytrzymujących noże w głowicy frezarskiej.

28037, 28038. 5.10 1951. Stefan Galica, nadmistrz, 
i Karol Gongor, ślusarz. Dostosowanie silników do pracy 
na innych łożyskach.

28042, 28043. 5.10 1951. Teofil Rybka, ślusarz, i Mi
kołaj Szyc, tokarz. Skonstruowanie matrycy do wyko
nywania płytek-zaworowych.

28048, 28049. 8.10 1951. Jan Blacha, kowal i  Alfons 
Ochman, ślusarz. Zastosowanie oszczędnościowych na
krętek fasonowych.

28057, 28058. 8.10 1951. Henryk Kociuba i Stanisław 
Zaręba, ślusarze. Opracowanie konstrukcji stojaka do 
podtrzymywania wręgów przy wierceniu otworów na nity.

28059, 28060. 8.10 1951. Rajmund Komandor i Fran- 
ciszek Kasperczyk, ślusarze. Przekonstruowanie wózków 
do wyciągania mułu ze stawu osadnikowego.

28061, 28062. 8.10 1951. Ernest Dańczyk i Józef Otte, 
robotnicy. Zmiana sposobu usuwania rygli z pieców 
grzewczych walcowni Demag.

28063, 28064. 8.10 1951. Stefan Skórniewski, tokarz
i Marian Kokowski, ślusarz. Wykorzystanie odpadków 
do produkcji pierścieni rozprężnych.

28065, 28066. 8.10 1951. Leon Lewandowski i Stani
sław Król spawacze. Skonstruowanie przyrządu do wy
palania wspornika.

28067, 28068. 8.10 1951. Eryk Nowak i Maksymilian
Glezer monterzy. Skonstruowanie przyrządu do okłada
nia i spawania zasobników stalowych. 

28069, 28070. 8.10 1951. Roman Pieczka i Franciszek 
Grzyśka, ślusarze maszynowi. Zmiana sposobu zamoco
wania tłoka i drążka tłokowego zapasowej pompy paro
wej.

28071, 28072. 8.10 1951. Stanisław Łazik, druciarz, 
i Zygmunt Panidel, technik. Zastosowanie ochron na wie- 
lowyciągach.

28073—28076. 8.10 1951. Emil Grodziecki i Ludwik 
Grabizna, ciągacze, Ludwik Rożnowski, hartownik, oraz 
Bogdan Hanzelko. Wyprodukowanie specjalnego drutu 
trapezowego na sprężyny kolejowe.

28077—28079. 8.10 1951. J. Szczypiór i Stanisław 
Stangreciak, uczniowie oraz Alfred Kronic, ślusarz. 
Skonstruowanie przyrządu do zawijania końców siatek.

28080, 28081. 8.10 1951. Jerzy Koziół, ślusarz, i Wal
demar Wyleżol, kowal. Skonstruowanie kowadła do na
prężania i prostowania resorów.
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28082—28086. 8.10 1951. Eryk Bas, magazynier, Jó
zef Jęczyk, Józef Kasperczyk i Alojzy Nowara, mistrzo
wie, oraz Franciszek Olbrycht, ref. zaopatrzenia. Ulep
szenie przesuwu przy tokarkach do wiercenia wlewków.

28087—28089. 8.10 1951. Wiktor Roter i Karol Ku- 
lik ślusarze, oraz Szczepan Anders, mistrz. Zautomaty
zowanie pompy, rozprowadzającej olej przy młotach 
przeciwbieżnych.

28090—28093. 8.10 1951. Ryszard Jabłoński, Michał 
Substyk, Antoni Wróbel i Bernard Nowak, ślusarze. Ulep
szenie konstrukcji palników gazowych przy piecu norma
lizacyjnym.

28094—28096. 8.10 1951. Ignacy Kubiak, mistrz, Adam 
Marszałek, technik, i Józef Szary, ślusarz. Projekt pneu
matycznych przycisków do umocowania obrabianych 
części na strugarce, frezarce i gilotynie.

28097, 28098. 8.10 1951. Stanisław Kłap i Maksymi
lian Kalinowski, technicy. Nowa szybka metoda ozna
czania grubości powłoki cynowej blach białych.

28099, 28100. 8.10 1951. Józef Kasperczyk, przodow
nik, i Józef Jęczyk, mistrz ślusarski. Zastosowanie ma
teriału zastępczego na szczęki do nakręcarek łączników.

28101, 28102. 8.10 1951. Franciszek Borzucki, kalku
lator, i Zofia Jaroszowa, magazynier. Zmniejszenie zu
życia pomocniczych środków produkcyjnych w hucie.

28103, 28104. 8.10 1951. Alojzy Flegel, spawacz, 
i Paweł Wróbel, ślusarz. Skonstruowanie ruchomej ryn
ny bliźniaczej.

28105, 28106. 8.10 1951. Władysław Pfaifer, heblarz, 
i Jerzy Suwała, mistrz warszt. Zmechanizowanie wydo
bywania walcowniny z kanałów walcami za pomocą ko
ryt.

28107, 28108. 8.10 1951. Ernest Kuczera i Henryk 
Furgol, robotnicy. Zastosowanie sworzni do klinów do
ciskowych.

28109, 28110. 8.10 1951. Kazimierz Wrzeszcz i Stani
sław Bukowski, kierownicy. Zmiana konstrukcji budki 
maszynisty w parowozie Pt-47.

28119, 28120. 8.10 1951. Bernard Kus, ślusarz, i Sta
nisław Jankowski, brygadzista. Zbudowanie prasy z pod
nośnikiem hydraulicznym do wsprasowywania osi i obrę
czy na koła parowozowe.

28128, 28129. 8.10 1951. Marian Sapeta, konstruktor, 
i Wilhelm Kreiza, inżynier. Zmiana konstrukcji wspor
nika do przyrządu do skraplania dymnicy na parowozach 
„Śląsk “, „Ferruan“, Px i Tkt-48.

28132, 28133. 8.10 1951. Henryk Naskręt i Emanuel 
Jaworski, elektrycy. Skonstruowanie ulepszonego typu 
walców do nastawników.

28134, 28135. 8.10 1951. Ryszard Kmiecik, kontroler, 
i Teodor Foik, ślusarz. Skonstruowanie nakładki do pił 
tarczowych „Wagnera“.

28136, 28137. 8.10 1951. Jan Gamoń i Mieczysław 
Rudy, tokarze. Przekonstruowanie przekładni przy to
karce.

28138—28140. 8.10 1951. Edmunid Najderek, kalku
lator, Edmund Małecki, dłuciarz, i Adam Boiński, mistrz. 
Skonstruowanie przyrządu do dłutowania wieloklinów.

28141, 28142. 8.10 1951. Franciszek Poprawski i Jan 
Grzelczak, ślusarze. Skonstruowanie przyrządu do zgina
nia opaski.

28143, 28144. 8 .10 1951. Jan Grzelczak, ślusarz, i  Bog
dan Nowacki, traser. Usunięcie operacji trasowania przez" 
z a s to s o w a n ie  zderzaków na nożycach i  wycinarce.

28145, 28146. 8. 10 1951. Ryszard Walocha i Józef 
Zygar, ślusarze. Skonstruowanie stępora z rur grubo- 
ściennych.

28147. 28148. 8.10 1951. Marian Jabłoński, strugacz, 
i Stanisław Jabłecki, mistrz heblarski. Obniżenie kosz
tów obróbki części wagonowych.

28151—28153. 8.10 1951. Jan Andrut, kier. montażu, 
Kazimierz Piłatowicz, st. mistrz, i Seweryn Kinecki, przód, 
malarski. Zastosowanie uproszczonego sposobu malowa
nia obrabiarek.

28160, 28161. 8.10 1951. Teofil Rybka, ślusarz, i Jan 
Blacha, kowal. Skonstruowanie przyrządu do wycinania 
podkładek żeberkowych.

28176. 9.10 1951. Stanisław Zakrzewski, formierz. 
Wyeliminowanie podpórek do rdzeni przy formowaniu 
skrzynek b'egów.

28177. 9.10 1951. Stefan Jasinowski, formierz. Po
prawienie modelu do formowania płyt żeliwnych.

28178. 9.10 1951. Jan Kocyba, ślusarz. Wykonanie 
przyrządu, przyśpieszającego frezowanie sworzni i rolek 
oraz wiercenie rolek nieruchomych do łańcucha syst. 
Gall‘a.

28187. 9.10 1951. Bolesław Jordan, ślusarz. Wyeli
minowanie przy kotłach centralnego ogrzewania ramy do 
zasuwy czopuchowej.

28188. 9.10. 1951. Roman Ciesielski, ślusarz. Opra
cowani zmiany konstrukcji drzwiczek bębna wewnętrz
nego do pralnicy Pmo 5.

28189. S.10 1951. Ryszard Lauks, ślusarz. Normali
zacja płyt pokrywających do kotłów centralnego ogrze
wania typu „Egipt 4“.

28190. 9.10 1951. Marian Doroszkiewicz, formierz. 
Zastosowanie odmiennego układu lejów doprowadzają
cych przy elementach środkowych kotłów centralnego 
ogrzewania typu „Tertia“.

28191. 9.10 1951. Feliks Olczak, mistrz odlewni. Zli
kwidowanie kanałów odipowietrzaj ących w rdzeniach 
grzejników i kotłów centralnego ogrzewania.

28192. 9.10 1951. Feliks Olczak mistrz odlewni. Po
większenie wsadu metalowego w żeliwiak.

28193. 9.10 1951. Maciej Mrówka, brygadzista. Wy
konanie przyrządu do centrycznego wiercenia w korpu
sach i pokrywach aparatów flotacyjnych.

28194. 9.10 1951. Bronisław Muchewicz, mistrz ślu
sarski. Uproszczenie połączenia soczewki przedniej z ru
rą regulatora do kotłów typu „Ryś“ i „Las“.

28195. 9.10. 1951. Wacław Siuchta, ślusarz. Wyko
nanie matrycy do zginania ceowników pod kątem pro
stym.

28196. 9.10 1951. Teofil Rajski, ślusarz. Wykonania 
przyrządu do wytaczania łożysk ŁSD i LOS.

28197. 9.10 1951. Jerzy Skudrzyk, technik. Zastoso
wanie żeliwa na kaptury do hydrantów zamiast mosiądzu.

28198. 9.10 1951. Stefan Szymańczuk, ślusarz. Za
utomatyzowanie posuwów szlifierki narzędziowej.

28200. 9.10 1951. Ireneusz Urbaniak, tokarz. Zastą
pienie starego typu lic knipowanych normalnymi licami 
stalowymi.

28229, 28230. 9.10 1951. Ryszard Lauks, kalkulator, 
i Eugeniusz Chorąży, mistrz ślusarski Zastąpienie rurki 
żeliwnej przy miarkowniku przeponowym rurką gazową.

28231—28233. 9.10 1951. Stanisław Jaszczyszyn
i Werner Springer, laboranci, oraz Józef Katner, technik. 
Zastąpienie szklanego aspiratora przy aparacie do ozna
czania węgla i siarki w stali gazomierzem metalowym
o dużej pojemności.

28286. 9.10 1951. Alfred Materek, kreślarz. . Zmia
na miejsca wykonywania operacji wywijania rury wyde
chowej motocykla.
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28287. 9.10 1951. Bolesław Augustyn, ślusarz. Zmniej
szenie ilości nitowań z 7-miu do czeterech przy nitowa
niu okładziny „ferrodo“ do szczęk hamulca motocyklo
wego.

28288. 9.10 1951. Wiktor Przywara, ślusarz. Zmiana 
sposobu wykonywania wzorników do matryc.

28289. 9.10 1951. Czesław Warkoczewski, ślusarz. 
Przeróbka otworu o sadowego do pieca do hartowania że
lazek i dłut.

22280. 9.10 1951. Stefan Wułkiewicz, ślusarz. Zastą
pienie toczenia uchwytów stałych do oprawek piłek do 
metalu przez kucie.

28291. 9.10 1951. Stanisław Kryszak, szlif erz. Chło
dzenie sprężonym powietrzem gwintowników podczas 
szlifrwana rowków wiórowych.

285292. 9.10 1951. Konrad Cygan, kalkulator. Zmia
na konstrukcji wałka napędzającego stół obrotowy.

28293. 9.10 1951. Zdzisław Pyszkiewicz, kontroler. 
Zmiana technologii części przez zastosowanie innego ma- 
te r iału.

28294. 9.10 1951. Franciszek Lernantowicz, tokarz. 
Zm ia na. technolg ii części F. 836.

28295. 9 .10 1951. Jozef Łata. brygadzista. Wykorzy
s ta n ie  odpadków kuproduru na nakładki do widełek.

28296. 9 10 1951. Stefan Krawczyński, tokarz. Zmia
na procesu technologicznego z toczenia na wiercenie 
przez rozluź n i enie tolerancji.

28297. 9 .10 1951. Paweł- Szymiczek ślusarz. Wyko
nani e przyrządu do produkcji osłon do TBG. poz. 96.

28298. 9 .10. 1951. Francuzek Czech, elektryk Zmni e j- 
szenie ilości wyłączników krańcowych przy silniku głów
nym obrabiarki 1 KCE.

2S299. 9.10 1951. Stanisław Janeczek, kal ulator. 
Zastosowan:e do KO-10 kamieni zacisk owych ze- stali 
z napawanym brązem zamiast z pełnego brązu.

28300. 9 .10 1951. Jan Zagola, ślusarz. Wykonanie 
przyrządu do wycinania osłon.

28301. 9 .10 1951. Henryk Medek, ślusarz. Projekt 
wykonania koła ślimakowego z żeliwa zamiast z brązu.

28302 910 1951. Walter Muszalik. ślusarz. Uprosz
czeni ob róbki podkładek pod śruby fundamentowe.

28303. 9.10 1951. Kazimierz German, szlifierz. Wy- 
k o n anie z pr z yrządu do szlifowania klów TBG.

28304. 9 .10 1951. Stanisław Krysztofiak brygadzi
sta Ułatwie n ie pomiarów na Blauchardzie przez zastoso
w anie pierścienia ze zderzakami na słuoku do czujnika.

28305. 9.10 1951. Józef Szefer, ślusarz. Dorobienie 
wskazówek do mikrokatorów.

28306. 9 10 1951. Stanisław Grodzki, mistrz. Zbudo
wanie dwukomorowego pieca elektrycznego oporowego 
do wysuszania silników elektrycznych i cewek.

28307. 9.10 1951. Zenon Janowiz, tokarz. Wykona
nie "pierścieni pomiarowych do ustawiania przyrządu 
czujnikowego.

28308. 9.10 1951. Henryk Szirle ślusarz. Wykona- 
nie kątownika i rozwiertaków specjalnych do obróbki 
wrzecion wiertarki wrzecionowej na frezarce „Dickl“.

28311. 9.10 1951. Kurt Hannisch, ślusarz. Wykona
nie przyrządu do spawania kul do pomp powietrznych.

28312. 9.10 1951. Józef Rudziński, kotlarz. Wyeli
minowanie pierścienia, usztywniającego bęben wirówki.

28336 — 28339. 10.10 1951. Norbert Bota i Rudolf 
Banka, ślusarze, Stefan Wrazidło, mistrz, oraz Alfred 
Klauza, technik. Ulepszenie opancerzenia pieców grzew- 
nych w oddziale tłoczni.

28344, 28345. 10.10 1951. Adolf Musioł i Jerzy Wło
darczyk, tokarze. Zastosowanie uchwytów kłowych do ze- 
stawówek.

28351 — 28353. 10.10 1951 Tomasz Stępniak i Mi
chał Szablewski, kowale oraz Felks Borowski, kalkula
tor. Wykorzystanie odpadków stali SS do produkcji no
ży tokarskich,

28358, 28359. 10.10 1951. Kazimierz Jung, szlifierz, 
i Marian Mickiewicz, frezer. Zastosowanie frezu nasado- 
wo-kątowego do obróbki części konstrukcyjnych.

28360 — 28362. 10.10 1951. Bolesław Szot, technik, 
Jan Pierzynka, zast. kierownika, i E mil Świstak, ślusarz. 
Zahartowanie kowadeł do młotów powietrznych.

28363 — 28365. 10.10 1951. Zdzisław Kraszewski, 
Czesław Ciupiński i Henryk Baran, ślusarze. Użycie pod
stawek drewnianych przy spawaniu- użebrowania drzwi 
szoferki zamiast stojaków montażowych.

28369, 28370. 10.10 1951. Roman Piszczek i Józef Ja
błoński, rob. piecowi. Wylepianie piaskiem formierskim 
wózków do wywozu żużla z pieca odlewniczego zamiast 
zaprawą szamotową.

28371, 28372. 10.10 1951. Jan Zawiasa, ślusarz, i Jan 
Szymański, mistrz tokarski. Ulepszona metoda nawierca
nia nakiełków.

28373, 28374; 10.10 1951, Józef Kozłowski, frezer, 
i Jan Motyl, wytaczarz. Wykorzystanie zabrakówanych 
odlewów po uprzednim ich wyremontowaniu.

28375, 28376. 10.10 1951. Eugeniusz Kołdra, mistrz, 
i Hieronim Bębenek, strugarz. Wykonanie przyrządu do 
strugania stołów strugarek.

28377, 28378. 10.10 1951. Bernard Nowicki i Stani
sław Naskręt ślusarze. Opracowanie konstrukcji kolby 
do lutowania blach, ogrzewanej płomieniem acetyleno
wym.

28383, 28384. 10.10 1951.-Albin Hurnik i Leon Sta- 
chowiak, ślusarze. Opracowanie przyrządu dwutaktowego 
do wycinania i dziurkowania podkładek prostokątnych do 
pokryw maźnic.

28391, 28392. 10.10 1951. Ewald Grzyśka, m istrz, 
i Ernest Kalisz, konstruktor. Wykonanie, szlifierki do 
szlifowania żłobków stojana silników elektrycznych.

28395, 28396. 10.10 1951. Alojzy Wruck, mistrz to
karski, i -Teofil Lussa, ślusarz. Opracowanie obróbki 
otworów T-owych w łapkach napędowych nastawnic me
chanicznych.

28424, 28425. 10.10 1951. Aleksander Stybulski, ślu- 
larz i Władysław Smolnicki, asystent montażu. Przyrząd 
do równoległego wiercenia otworów przy montażu korpu
sów piły Cr-100.1.

28426 — 28429. 10.10 1951. Feliks Woźniczak i Jó
zef Gorzan, traserzy, Franciszek Poprawski  przód, ślu
sarski, oraz Eugeniusz Strugiński, kier. rozdzielni. Pro
jekt wykonana izolacji w korytarzu wagonu.

 28430 — 28432. 10.10 1951. Ryszard Szatkowski, Hen
ryk Kolasiński i Henryk Barański, tokarze. Zastosowa
nie specjalnych narzędzi do wytaczania otworów w tulej
kach do żniwiarek. 

28433, 28434. 10.10 1951. Edmund Lebioda, tech
nik, i Stefan Skórniewski, ślusarz. Zastosowanie specjal
nego przyrządu do szlifowania prowadnków nitek.'

28435, 28436. 10.10 1951. Leconard Kamiński, przo
downik i Ludwik Wacławiak, urzędnik. Wprowadzenie 
oszczędności na materiale przy wycinaniu krążków do 
podkładek.

28440, 28441. 10.10 1951. Ferdynand Lndner, ślu
sarz i Władysław Więckowski, mechanik. Zastosowanie 
smarowniczek na łożyska toczne w głowicy szlifierek cze
skich „Zbrojovka“ typu BK3 i BK5.

28446, 28447. 10.10 1951. Stanisław Reiss i Jan Mi
chalak. Wykonanie specjalnego uchwytu do chromowania 
wkrętów.
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28456, 28457. 10.10 1951. Alojzy Cichoń i Franci
szek Sadło, robotnicy. Wykonanie ochrony przy piło- 
wiertarce.

-28458, 28459. 10.10.1951. Józef Janiak i Stefan Sła
wiński, tokarze. Przyrząd ułatwiający toczenie wałów wy
korbionych do młocarni.

28460, 28461. 10.10 1951. Mieczysław Połczyński
i Władysław Sawaniewicz, ślusarze. Przyrząd do spawania 
pałąka zabezpieczającego.

28462, 28463. 10.10 1951. Teodor Jagodziński i Jan 
Stasiak, ślusarze. Wyremontowanie zniszczonych wag do 
liczenia materiału w chromowni.

28469 — 28471. 10.10 1951. Wojciech Ziółkowski,
elektromonter, oraz Kazimierz Piłatowicz i Klemens Fie- 
big, mistrzowie ślusarscy. Wykonanie przełączników kie
runku obrotów do frezarek uniwersalnych Fw. 1.

28472 — 28474. 10.10 1951. Józef Kurdziel, Piotr 
Janeczek i Ludwik Janeczek, tokarze. Wykonanie stosow
nego przyrządu i przeniesienie operacji wiercenia otworu 
z wiertarki na rewolwerówkę.

28478 — 28480. 10.10 1951. Edmund Wojciechow
ską Bogdan Nowacki i Roman Nalewaj, ślusarze. Wyko
nanie stołu ruchomego do spawania.

28481 — 28483. 10.10 1951. J. Krasiński, inżynier, 
oraz Stanisław Adamczyk i Michał Materniak, kowale. 
Zastosowanie prasy hydraulicznej do gięcia krokwi da
chowych do wagonów 66 W.

28484. 11.10 1951. Henryk Pater, tokarz. Mimośro- 
dowe ustawienie szczęk w tarczy w celu obróbki kołnierza 
obudowy przekładni.

28488. 11.10 1951. Wojciech Szymaniak, mistrz ślu
sarski. Skonstruowanie zacisku mimośrodowego do unie
ruchamiania suportu wiertarki.

28493. 11.10 1951. Gustaw Szczepaniec, technik. 
Skonstruowan e przyrządu do merzenia skoku gwintu.

28495. 11.10 1951. Jerzy Sochaczyński, kontroler. 
Wykonanie sprawdzianu do kadłuba 12.10, ułatwiającego 
montowanie koła pośredniego.

23501. 11.10 1951. Stanisław Góralczyk, 'brygadzi
sta. Zabezpieczenie oleju w zbiorniku karuzelówki KB-12 
„Poręba“ przed zanieczyszczaniem płynem chłodzącym.

28502. 11.10 1951. Kazimierz Sterczewsk', ślusarz. 
Przyrząd do wiercenia otworów w częściach cięgieł zawo
ru  wyrównującego.

28503. 11.10 1951. Majer Węgrów, tokarz. Przyrząd
do wytaczania otworów stożkowych kranów.

28504. 11.10 1951. Zygmunt Chmieliński, mistrz fre
zerski. Zmiana sposobu wykonania segmentów do Rh 24.

28505. 11.10 1951. Mieczysław Schraube, mistrz ślu
sarski. Zamana ręcznego skrobania przy obróbce po
kryw na szlifowanie.

28507. 11.10 1951. Wiktor Jarecki, modelarz. Połą
czenie dwóch modeli w celu umożliwienia wykonania jed
nego odlewu.

28508. 11.10 1951. Wacław Blałasik, urzędnik. Pro
jekt wykorzystania blachy odpadkowej do wykonania - 
wkładek klocka hamulcowego.

28511. 11.10 1951. Władysław Ładocha, ślusarz. Za
stosowanie amortyzatora sprężynowego przy rurze wylo
towej młota.

28512. 11.10 1951. 'Władysław Pałczyński, ślusarz. 
Z jrana konstrukcji rury przepływowej w skrzynce wod
nej.

28513. 11.10 1951. Wiktor Chmolowski, mistrz. O- 
pracowanie przyrządu do układania membran dławików.

23514. 11.10 1951. Kazimierz Zięba, wiertacz. Zasto
sowanie 4-stopniowego wiertła profilowego do wiercenia 
otworów w częściach konstrukcyjnych zamiast czterech 
w’erteł.

28515. 11.10 1951. Wiktor Orzeł, brygadzista. Zmia
na konstrukcji rdzennicy.

28516. 11.10 1951. Jan Bujakowski, brygadzista. 
Wybranie metali półszlachetnych ze złomu, przeznaczone
go na przetopienie.

28517. 11.10 1951. Tadeusz Jakubiak, ustawiacz. 
Zaprojektowanie specjalnych szczęk do toczenia odkuw- 
ki 55—20.

28518. 11.10 1951. Ryszard Szmel, ustawiacz. Prze
róbka przyrządu do wiercenia części 80—36 w celu moco
wania po 3 sztuki jednocześnie.

28519. 11.10 1951. Jan Cholewa, tokarz. Zastosowa
nie specjalnych zabieraków do staczan:a zadzioru sworz
nia sprzęgu kopalnianego.

28520. 11.10 1951. Stanisław Siemieńozuk, rdzeniarz. 
Zmiana sposcbu wykonywania rdzeni formierskich do 
imadeł typu P.J.W.k. 80—160.

28537. 11.10 1951. Stanisław Golecki, kierownik. 
Skonstruowan e nuimeratora z zespołem cyfr do wybija
nia liczb na półfabrykatach stalowych.

28540. 11.10 1951. Jan Strzykała, mistrz. Przebudo
wa paleniska do próby na ciśnienie przy pomocy pary ko
tłów parowozowych.

28541. 11.10 1951. Adam Kruzel, mistrz. Ulepszenie 
produkcji podajników o napędzie łańcuszkowym.

28542. 11.10 1951. Jan Michalak, heblarz, Przyrząd 
do mocowania obrabianych listew na strugarkach.

28543. 11.10 1951, Stanisław Niemczyk, ślusarz. 
Przyrząd do w'ercenia otworów w prowadnicach.

28544. 11.10 1951. Władysław Ziętek, technik. Przy
rząd do wycinania dwustronnego dwuteownika przy czo
łowej ścian:e węglarki.

28545. 11.10 1951. Samuel Cytron, ślusarz. Ulepsze
nie konstrukcji przyrządów do wycinania zębatek do 
podnośników.

28546. 11.10 1951. Wacław Karczmarsld, ślusarz. 
Zastosowanie wózka zamiast stołu rolkowego do podawa
nia blach przy produkcji wideł maźniczych.

28547. 11.10 1951. Stanisław Korzec, ślusarz. Zmia
na sposcbu obróbki blach przez wyeliminowanie operacji 
obćinania.

28548. 11.10 1951. Kazimierz Dwiecki, mistrz. Skon
struowanie głowicy do w ertarki.

28549. 11.10 1951. Franciszek Pietrzak, inżynier 
Znrana sposobu wykonania uszek do sznurów, stosowa
nych jako elementy konstrukcyjne węglarek.

28551. 11.10 1951. Franciszek Matkowski, kierow
nik. Zmiana sposobu wykonania łubków cięgłowych do 
wagonów kolejowych.

28553. 11.10 1951. Stanisław Wójcik, elektromon
ter. Usunięc'e wad w konstrukcji aparatu do spawania 
stykowego.

28555. 11.10 1951. Władysław Adamczyk, tokarz. 
Zastosowanie pierścienia rozprężnego w przyrządzie do 
wykonywania faz na pierścieniach uszczeln ających.

28557. 11.10 1951. Władysław Wójtach, technik. 
Uproszczenie konstrukcji wsporników wieszaków hamul
cowych.

28558. 11.10 1951. Adolf Kumała, ślusarz. Wykona
nie skafandra ochronnego z blachy aluminiowej dla p;a- 
skowacza.

28559. 11.10 1951. Eugeniusz Turek, technik. U- 
proszczenie konstrukcji korby i wrzeciona rusztu wstrzą
sanego. 

28560. 11.10 1951. Walenty Siuta, brygadzista. Za
stosowanie przy inżektorach rur zamiast łączników.

28561. 11.10 1951. Jan Włodarczyk, inżynier. Uprosz
czenie konstrukcji napędu kurków podcylindrowych 
w parowozach.
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28562. 11.10 1951. Jan Włodarczyk, inżynier. Uprosz
czenie konstrukcji poprzecznicy ostoi w parowozach.

2S563. 11.10 1951. Kazimierz Banaszkiewicz, traser.
Zastosowanie nakrętek stalowych zamiast brązowych 
przy śrubie pociągowej do rolowania osi zestawów ko
łowych.

28564. 11.10 1951. Franciszek Wartalski, elektro
monter. Zastosowanie wymiennych nakładek przy pal
cach nastawników dźwigowych.

28566. 11.10 1951. Kazimierz Gibowski, formierz.
Zastosowanie ogumionej stopki do pneumatycznego i ręcz- 
nego ubijaka masy formierskiej.

28567. 11.10 1951. Roman Pińczuk, ślusarz. Opraco
w ani przyrządu do nawiercania kamieni wieszaków reso
rowych.  

28568. 11.10 1951. Jan Pyłypko, mistrz tokarski.
Opracowanie przyrządu do obróbki podkładek skośnych 
na strugarce poprzecznej.

28569. 11.10 1951. Jan Pyłypko, mistrz tokarski.
Opracowanie przyrządu do mechanicznej obróbki części 
konstrukcyjnych.

23570. 11.10 1951. Stanisław Kowalczyk, inżynier.
Zastosowanie urządzenia do odciągania smoły z gazu ge
neratorowego.

28571. 11.10 1951. Tomasz Gotojuch, inżynier. Zmia
na konstrukcji wsporn'ków ławeczek odchylnych i stoli
ków podokiennych w wagonach osobowych.

28572. 11.10 1951. Bolesław Kujszczyk, ślusarz.
Przyrząd do ostrzenia frezów profilowych do drewna.

23573. 11.10 1951. Wiktor Chmolowski, ślusarz. O- 
pracowanie przyrządu do sprawdzania szczelności zbior
ników.

28574. 11.10 1951. Józef Przytuła, technik. Opraco
wanie przyrządu do obtaczania spodu cylnderków koło
wych do samochodów „Star“.

23586. 11.10 1951. Kazimierz Gramza, tokarz. Od
wrócenie zużytej śruby pociągowej przy tokami.

28590. 11.10 1951. Aleksander Witan, frezer. Przy
rząd do przecinan;a rurek na frezarce.

28598. 11.10 1951. Wincenty Kosowski, tokarz. Za
stosowanie koników do kołówki przy toczeniu zestawów 
ER. 

28599. 11.10 1951. Andrzej Czerwiński inżynier. Za
stosowanie płuczki ścieków teru w przewodach gazu ge
neratorowego.

23600. 11.10 1951. Adam Raszek, tokarz. Wykopa
nie łożyska rolkowego do przyrządu do rolowania tarczy 
szlifierskiej.

28603. 11.10 1951. Stanisław Wójcik, elektromonter. 
Przeróbka maszyny elektrycznej przy spawarce „Elin“.

28605. 11.10 1951. Bogdan HanzeJko, prac. umysło
wy. Obniżenie kosztów i polepszenie jakości drutu żarzo
nego na b'egacze i igły dziewiarskie.

28606. 11.10 1951. Józef Król, ślusarz. Zastosowanie 
dwóch łożysk do osi skrobaków brony talerzowej.

28613. 11.10 1951. Władysław Jaz;kowski, mechanik. 
Wykorzystanie złomu przy montowaniu łożysk.

28614. 11.10 1951. Kazimierz Bllewicz, traser. Skon
struowanie przyrządów wiertniczych do drzwi dymnicy.

28616. 11.10 1951. Edward Hawełko, ślusarz. Ulep
szeń-e przyrządu do wykonywania sprężyn.

28618. 11.10 1951. Stanisław Jędryka, mistrz to
karski. Zastosowanie głowicy skrętnej do  wytaczania 
otworów stożkowych.

28619. 11.10 1951. Alfons Bień, spawacz. Ulepszenie 
maski spawalniczej.

28320. 11.10 1951. Bolesław Rakowiecki,, ślusarz. 
Zmiana obróbki trójników.

28621  11.10 1951. Konrad Krupa, technik. Uspraw
nienie organizacji pracy przy transporcie grzejników z od
lewni do oczyszczalni."

28623. 11.10 1951. Włodzimierz Janicki, technik. De
montaż strugarki. 

28631. 11.10 1951. Ludwik Kowalkowski, robotnik. 
Przyrząd do gięcia i prostowania płaskowników i rur.

28632. 11.10 1951. Bronisław Dudziński, kontroler. 
Odnalezienie w złomie tulejek zaciskowych.

28633. 11.10 1951. Kazimierz Bilewicz, traser. Wy
konani przyrządu wiertniczego.

28634. 11.10 1951. Józef Tomik, mechanik. Wyko
nanie zwijaka do szpulowania drutu.

28636. 11.10 1951. Jan Klecha, ślusarz. Wykonanie 
zatrzasków sprężynowych, zabezpieczających szpule z na
winiętym drutem,

28637. 11.10 1951. Maksymilian Wolny, ślusarz. Wy
konanie przyrządu do wytwarzania sprężyn.

28641. 11.10 1951. Rudolf Kurpan, mistrz narzędzio
wy. Zastosowanie podwójnej zapadki do posuwu zębów 
piły tarczowej.

28645. 11.10 1951. Czesław  Szymański, asystent. 
Ulepszenie stopek do robót specjalnych spawarki punk
towej.

28647. 11.10 1951. Bolesław Lipczak, mistrz tokar
ski. Przyrząd do sprawdzania piast rowerowych.

28648. 11.10 1951. Władysław Sołtysik, inżynier. Zu
żytkowanie wanny z żelaza „Armco“, wybranej ze złomu.

28650. 11.10 1951. Michał Nowicki, mistrz ślusarski. 
Skonstruowanie przyrządu do zataczania nakroju w na- 
rzynkach.

28651. 11.10 1951. Leon Szymański, ślusarz. Przy
rząd do frezowania krzywek do zataczania nakroju w na- 
rzynkach.

28652. 11.10 1951. Stanisław Łukasik, mistrz kowal
ski. Przyrząd do krępowania części.

28653. 11.10 1951. Adam Bielniak, mistrz tokarski. 
Ulepszenie przyrządu do wiercenia otworów w opaskach * 
zabezpieczających.

28654. 11.10 1951. Stanisław Falenta, ślusarz. Przy
rząd do obcinan a w matrycy końca dwuteownika.

28656. 11.10 1951. Stefan Braąykiewicz, szlifierz. Wy
konanie szlifierki pionowej z napędem pneumatycznym do 
ostrzenia narzynek.

28657. 11.10 1951. Maksymilian Wolny, ślusarz. Wy- 
ftonanie przyrządu do produkcji sprężyn rys. C10-5547.

28658. 11.10 1951. Maksymilian Wolny, ślusarz. Wy- 
konltnie przyrządu do produkcji sprężyn rys. C10-50292.

28659. 11.10 1951. Czesław Rasiński, ślusarz. Przy
rząd do wywracania kołnierzy. 

28660. 11.10 1951. Zygmunt Chmielewski, frezer. Wy
eliminowanie procesu trasowania do frezowania.

28663. 11.10 1951. Jan Czogała, ślusarz. Zastosowa
nie stali zamiast brązu do wykonywania pierścieni tłocz
kowych.

28669. 11.10 1951. Stanisław Prędko, ślusarz. 
Usprawnienie procesra. obróbki belfek górnych w fabryce 
krosien.

28671. 11.10 1951. Karol Rua, ślusarz. Przeróbka 
konstrukcji stempli przy zginarkach łańcuchów gospodar
czych.

28672. 11.10 1951. Jan Włoka, robotnik. Zastosowa-
nie płytki mosiężnej, zabezpieczającej obicia skórzane w 
maszynach tkackich. * -

28673. 11.10 1951. Tadeusz Zimny, robotnik. Uspraw
nienie transportu wewnętrznego przez zamontowanie wa
gi do ważenja drutu w najdogodniejszym miejscu pracy.
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28674. 11.10 1951. Albert Filipowski, ślusarz. Uni
wersalne narzędzie do produkcji gaśnjp przeciwpożaro
wych.

28675. 11.10 1951. Paweł Wieczorek, ślusarz. Ulep
szenie zwijaką do złomu.

28682. 12.10 1951. Alfons Jaroszek, frezer. Przyrząd 
do .profilowania płyt ślizgowych do rozjazdów.

28683. 12.10 1951. Czesław Jakubisiak, kier. sekcji. 
Wykonanie odkuwek 94.12 i 94.13 z odpadków płaskow
nika.

28687. 12.10 1951. Jan Szydłowski, tokarz. Przyrząd 
do obróbki końcówek kulistych na tokarni.

28692. 12.10 1951. - Antoni Szarek, technik. Skró
cenie zawias grzebieniowych paraika. -

28693. 12.10 1951. Tadeusz Fudalej, ślusarz. Spa
wanie ucha do odkładni obsypnika z odpadków łańcucha.

28700. 12.10 1951'. J m  Grzelczak, ślusarz. Przyrząd 
do wycinania otworów spawalniczych.

28706. 12.10 1951. - Władysław Michalik, kalkulator. 
Znakowanie narzędzi znakiem nastawiacza sprawdź'anów 
i wymiarem nastawienia.

28710. 12.10 1951. "Adolf Kumała, mistrz hartowni
czy. Skonstruowanie uchwytu wieszakowego do harto
wania i przenoszenia ciężkich frezów.

28713. 12.10 1951. Leonard Kiełbasiewicz, mistrz spa
walniczy. Ulepszenie gospodarki elektrodami.

28715. 12.10 1951. Kazimierz Skroński, frezer. Wpro
wadzenie piłki tarczowej do frezowania zespołowego.

28734. 12.10 1951. Bolesław Górecki. Dorobienie 
ochrony do przyrządu 31-PTK 118, zabezpieczającej od 
wypadków.

28735. 12.10 1951. Bolesław Górecki, Dorobienie 
zdzieraka do przyrządu 25-PŁK 49.

28741. 12.10 1951. Tadeusz Balczewski, mechanik. 
Kopiowe szlifowanie łożysk tocznych przy ich regene
racji. «

28744. 12.10 1951. Mieczysław Jaros, technik. Skon-  
struowanie oprawki wielonożowej do rewolwerówek.

28745. 12.10 1951. Wiktor Chmolowski, ślusarz. Skon
struowanie uruchamianego nogą wyrzutnika, ułatwiają
cego produkcję dławików i siodełek grzybka.

28746. 12.10 1951. Wacław Kutwin, tokarz. Przy
rząd do badania sprężyn.

28747. 12.10 1951. Stefan Kowaczyk, wzorcarz. Jed
noczesne szlifowanie, a następnie docieranie 4 kamieni 
w przyrządzie szlifierskim.

28748. 12.10 1951. Marian Stachera, ślusarz. Przy
rząd do nitowania tarczy sprzęgła z okładziną cierną.-

28749. 12.10 1951. Józef Panczyk instruktor. Prze
róbka wrzecion szlifierki celem ostrzenia kłów tokarskich 
i szlifierskich ze stożkami Morse‘a.

28750. 12.10 1951. Jan Popiołek, ślusarz. Przyrząd 
do rozciągania sprężyn i regulowania skoku.

28751. 12.10 1951. Józef Głuchowski, tokarz. Prze
rzucenie pracy strugarki na tokarkę.

28756. 12.10 1951. Henryk Stępiński, kontroler. Spo
rządzenie tabeli cechowan'a stali narzędziowej dla ułat
wienia pracy magazynu i hartowni.

28761. 12.10 1951. Piotr Kruszona, ślusarz. Przerób
ka dwóch waleówek do walcowania gwintów.

28762. 12.10 1951. Zygmunt Piechowiak, technik. 
Urządzenie do wyciskania wlewków z wlewnic.

28764. 12.10 1951. Henryk Rutkowski, ślusarz... Wy
konanie ochrony silników napędzających tokarnie przed 
uszkodzeniem wiórami.

28765. 12.10 1951. Franciszek Migawa, mistrz ślusar
ski. Zastosowanie wsypu przy wytwornicy acetylenu.

28766. 12.10 1951. Ludwik Szemraj, ślusarz. Wyeli
minowanie części zbędnych w strugarce SP-800 przy mon
tażu.

28767. 12.10 1951. Roman Kasprzyk, ślusarz. Zasto
sowanie trzpienia centrycznego, umożliwiającego moco
wanie w imadle sześciu sztuk obrabianych.

28768. 12.10 1951. Bronisław Daszko, konstruktor. 
Zmiana kształtu, tolerancji i sposobu łączenia części do 
zespołu. 

28769. 12.10 1951. Andrzej Malczewski, strugarz. 
Wprowadzenie śruby mocującej w imaku odchylnym w 
szeregu obrabiarek.

28770. 12,10 1951. Leonard Wnuk, frezer. Opraco
wanie i wykonanie specjalnego frezu, zastępującego fre
zy brakujące.

28771. 12.10 1951. Jan Wójcik, traser. Ustawianie 
korbowodów przy trasowaniu na kozłach po 10 sztuk.

28772. 12.10 1951. Fryderyk Szopa, malarz. Zmiang. 
sposobu malowania zbiom ków naftowych do latarń 
zwrotnicowych.

28773. 12.10 1951. Franciszek Król, murarz. Prze
budowa kanału do ogrzewania smoły w zbiorniku.

28774. 12.10 1951. Jan Jeżyk, stolarz. Wykonanie 
dwóch pałąków z materiału przeznaczonego na jeden.

28775. 12.10 1951. Jan Kwieciński, mistrz ślusarski. 
Przyrząd do wiercenia szczęk hamulcowych wraz z taśmą.

28776. 12.10 1951. Edmund Plieth, ślusarz. Przyrząd 
do obcinan a końców piły do siewnika nawozowego.

28777. 12.10 1951. Konrad Nogowski, ślusarz. Ulep
szenie fabryikacji tylnego koła pługa ciągnikowego.

28781. 12.10 1951. Jan Kielak, pom. ślusarski. Zmia
na sposobu mocowania .osłony przy formierce FK.

28782. 13.10 1951. Henryk Bogusławski, technik. 
Zmianamateriału dźwigni włączającej przy przewijarce 
krzyżowo - kon’cznej R. Y. 2.

28783. 13.10 1951. Wacław Piaskowski ślusarz. Wy
korzystanie specjalnych ściernic pierścieniowych.

28784. 13.10 1951. Adolf Borguś, stolarz. Zastoso
wanie kła centrującego do tokarki.

28786. 13.10 1951. Franciszek Rajch, mistrz odlewni. 
Odlewanie gałki razem z pokrywą.

28808. 13.10 1951. Stanisław Kępiński, tokarz. Skon
struowani przyrządu „lunety“ do wykonywania gwin
towników kotłowych.

28809. 13.10 1951. Władysław Czech, ślusarz. Za
stosowanie kąpieli solnych ’ do utwardzania panewek 
i noży do wag.

28810. 13.10 1951. Marian Janas, technik. Zastą
pienie żeliwnych bocznych ścian skrzyń blokowych 
ścianami z blachy 6 mm.

28811. 13.10 1951. Teofil Maternicki; tokarz. Skon
struowanie uchwytu suiportowego do noży wytaczark1.

28827. 15.10 1951. Wiktoa Dorsch, ślusarz. Prze
konstruowanie podwójnego zamka trójstawowego do 
aparatów kluczowych P-46.

28828. 15.10 1951. Wiktor Wiśniewski, tokarz. Zmia
na konstrukcji wiertarek ramiennych Wr 1,5 i Wr 2.

28836. 15.10 1951. Stefan Wrazidło, cieśla. Skon
struowanie pieca gazowego grzewczo - kowalskiego 
nr 4501.

28837. 15.10 1951. Edward Bock inżynier. Wyko
rzystanie wiórów stalowych z dłutownic Fellows‘a do 
maszynowego czyszczenia odlewów zamiast piasku sta
lowego.
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28838. 15.10 1951. Franciszek Lewandgwski, kowal. 
Skonstruowanie rolki pokładowej pojedynczej zamyka
nej rolki pokładowej pojedynczej otwartej i rolki do 
dewic.

28845. 15,10 1951. Sergiusz Kunasz, Ślusarz. Upro
szczenie wykonania przewodu powietrznego detalu 
IEDI 10.5.

28847. 15.10 1951. Marian Woliński, tokarz. Zastoso
wanie szablonu do sprawdzania kanałków w pierścieniach 
łożysk rolkowych.

28848. 15.10 1951. Franciszek Switalski, szlifierz. 
Przyrząd do szlifowania rowków na nożach tokarskich.

28849. 15.10 1951. Roman Pawlicki, frezer.. Wykona- 
nie przyrządu zastępczego do części CZ 61.

28850. 15.10 1951. Władysław Martyniuk, ślusarz. 
Wykonanie przyrządu mocującego piasty na wytaczarce.

28851. 15.10 1951. Zygmunt Zasada, technik. Zmia
na produkcji obsady tłumika.

28852. 15.10 1951. Stefan Czajka, ślusarz. Ulepsze
nie łącznika do wyciągu suszarki.

28854. 15.10 1951. Stanisław Marcinkowski, frezer. 
Zastosowanie prasy mimośrodowej do obcinania zawias 
samochodowych.

28856. 15.10 1951. Józef Wrona, tokarz. Ulepszenie 
formy do odlewania pokryw.

28857. 15.10 1951. Edward Jędrzejczyk, ślusarz. Wy
tłaczanie otworów w skrzynkach wozowych zamiast wier
cenia.

28858. 15.10 1951. Antoni Banaś, tokarz. Przyrząd 
do toczenia korpusu zasuw burzowych.

28860. 15.10 1951. Franciszek Rać, formierz. Uspraw
nienie produkcji zasuw domowych.

28861. 15.10 1951. Aleksander Bartosiński, mistrz 
ślusarski. Usprawnienie produkcji nakrętek do żelazek.

28862. 15.10 1951. Stefan Łoś, m'strz formierski. 
Zastosowanie ulepszonych uibijaków formierskich.

2886-3. 15.10 1951. Władysław Sławiński, mistrz ślu
sarski. Zastosowanie formowanych otworów w drzwicz
kach hermetycznych w zamian wierconych.

28864. 15.10 1951. Henryk Pilichowski, technik.
Uęrcszczenie wykonania nóg do szafek ubraniowych.

28865. 15.10 1951. Stanisław Różycki, ślusarz. Uspraw
nienie wypalania napisów na pokrywach przełącznika.

28866. 15.10 1951. Mieczysław Tomalak, tokarz.
Ifeprawirenie gwintowania śruto.

28863. 15.10 1951. Feliks Błocłi, ślusarz. Usunięcie 
pierściem oporowych przy przewijarce.

28869. 15.10 1951. Antoni Kosyl, ślusarz. Skonstru
owanie przyrządu do wiercenia koła olejącego.

28870. 15.10 1951. Zygmunt Gajewski, tokarz. Ulep
szenie przyrządu do obróbki wieszaków.

28871. 15.10 1951. Józef Kozłowski, tokarz. Uspraw
nienie procesu frezowania.

28873. 15.10 1951. Antoni Daniszewski, ślusarz. Za
stosowanie rezerwuaru wodnego do wytwornicy acety
lenu.

28874. 15.10 1951. Edward Owczarek, tokarz. Za
stosowanie przystawki do szlifierki kłowej, umożliwiają
cej wewnętrzne szlifowanie otworów.

28875. 15.10 1951. Edward Owczarek, tokarz. Za
stosowanie noża z oprawą do wewnętrznego toczenia na 
gładko długich cylindrów.

28876. 15.10 1951. Henryk Smużny, kalkulator. Za
stąpienie łożysk brązowych przy krośnie łożyskami że
liwnymi.

28879. 15.10 1951. Eugeniusz Kujawski, ślusarz na
rzędziowy. Zmiana konstrukcji maszyn do drukowania 
na szyldzikach blaszanych.

28880. 15.10 1951. Józef Suszyński, kontroler. Doro
bienie stalowej podkowy do wytłocznika siedzeń.

28881. 15.10 1951. Witold Pieczeniak, technik.
Usprawnienie łączenia rur do wyciągu przy sutóarce.

28883. 15.10 1951. Henryk Szucman, inżynier. Spraw
niejsze uruchomienie estokady.

28897. 15.10 1951. Paweł Maluśkiewicz, kontroler. 
Zmniejszenie ilości pobieranych próbek.

28899. 15.10  1951. Edmund Bartkowiak, ślusarz
narzędziowy. Zmiana konstrukcji stempla do gradowa- 
nia śrub pazurowych.

28900. 15.10 1951. Edward Myśliwiec, ustawiacz.
Zastosowanie trzpienia do zbiorowego toczenia pier
ścieni.

28901.  15.10 1951.  Szczepan Kłosowski, tokarz. Za
stosowanie zespołowego hartowania tłoczków.

28902. 15.10 1951. Wacław Szczęśniak, kalkulator. 
Opracowanie metody produkcji piłek tarczowych.

28903. 15.10 1951. Jan Kaczmarek, ustawiacz, Wy-
konane wkładek redukcyjnych do zacisków na automaty 
„Index“.  '

28914. 15.10 1951. Józef Przybylski,, kreślarz. Skon
struowanie składanego noża płaskiego do. gwintu pła
skiego,

28923. 15.10 1951. Wacław Grodzki, formierz. Przej
ście z wykonywania rdzeni całkowitych na oddzielone.

28924. 15.10 1951. Na ta Bluzer, ślusarz. - Zmiana 
konstrukcyjna podkładki do belki górnej.

28925. 15.10 1951. Wilhelm Górny, technk. Zniżana 
grubości materiału na podkowy handlowe.

28926. 15.10 1951. Władysław Wyka, ślusarz. Wy- 
 konanie przyrządu do spinania pasów.

28927. 15.10 1951. Ignacy Werens, tokarz. Dostoso
wanie frezarki do obróbki grzejników;

28929. 15.10 1951. Franciszek Czapla, robotnik. U- 
sprawnienie -procesu prostowania kluczy meblowych.

28937. 15.10 1951. Marian Pęciak, ślusarz. Zastoso- 
wanie skrzynki wiertniczej do wiercenia otworów.

28941: 15.10 1951. Tadeusz Macura, inżynier. Skon
struowanie urządzenia do gaszenia rozżarzonego koksu 
i pozostałości po opróżnieniu żeliwiaka.

28942. 15.10 1951. Jan Podolski, ślusarz. -Skonstruo
wanie zaworu wstecznego w pompce olejowej głowicy 
wytaczarki.

28949. 15.10 1951. Jozef Lewandowski, urzędnik." 
Zastąpienie zaszywania sprzączki w pasku, hełmu strażac
kiego nitowaniem.

28950. 15.10 1951. BoTeSław Augustyn, ślusarz. Zmia
na konstrukcji osiek motocykla typu SHL-125 przedniej 
i tylnej.

28952. 15.10 1951. Stefan Cżajka, spawacz.. Wytła
czanie blach bocznych ciągnika typu „Ursus“ na prasie 
hydraulicznej przy pomocy przyrządu.

28953. 15.10 1951. * Zbigniew Bartman, mechanik. 
Zmiana procesu "budowy suszarki typu SHVI przez zastą
pienie połączeń nitowych spawaniem punktowym.

28954. 15.10 1951. Henryk Wojcieszko. Uproszczenie 
produkcji pomostów typu L.B.

28955. 15.10 1951. Zbigniew Bartman, mechanik. Za
stosowanie wytłocznika przykrywek do skrzyń narzędzio
wych. x

28957. 15.10 1951. Józef Mękarski, technik. Zmiana 
konstrukcji prowadnicy.

2S959. 18.10 1951, Stanisław Żmuda. Zastosowanie 
zaworu w celu zapobieżen a opadnięciu ciśnienia przy 
kompresorze. .  -

28960. 18.10 1951. Ewald Porwoł, ref. techniczny. 
Usprawnienie fabrykacji - bębnów łańcuchówyćh.
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28961.- 18,10, 1995 - Wilholm Żydek, kontroler. Racjo
nalne wykorzystanie materiału na zderz a ki w rynnach 
zwrotnych „Westfalia“.

28962. 18.10 1951. Antoni Szczypiński, ślusarz. Za
stosowanie wody zamiast oleju do nagrzania łożyska mi- 
mośrodu napędu MW-16.

29031. 18.10 1951. Franciszek S'erąwski, wiertacz. 
Dorobienie trzpienia pomocniczego do ustawiania przed
miotu przy obrobce mechanicznej.

29039. 18.10 1951. Henryk Medek, ślusarz. Zmiana 
konstrukcji łożyska i zastąpienie brązu żeliwem.

29048. 18.10 1951. Andrzej Kłosowicz, mechanik. U- 
rządzene do badania odlewów gazoszczelnych.

29049. 18.10 1951. Karol Burzig, brygadzista. Przy
rząd do montażu rozpylaczy gaśnic.

29052. 18.10 1951. Karol Kubica, ślusarz narzędzio
wy. Ulepszenie przyrządu do gięcia blach nieckowych tra 
sy stalowo-członowej.

29053. 18.10 1951. Jan Kornas, kier. rozdzielni, U- 
sprawnienie wyrobu zgrzebeł do transportera „Pancer“.

29061. 18.10 1951. Jan Brzeski, inżynier. Zmiana 
konstrukcji gaśnicy.

29063, 29064. 18.10 1951. Aleksander Kurcz, mistrz 
frezerski, i Antoni Palut, kalkulator. Wykonanie imadła 
do mocowania przedmiotów obrabianych na frezarkach.

29065, 29066. 18.10 1951. Antoni Palut, kalkulator 
i B. Korban tokarz. Zastosowanie dwóch frezów do wy
konywania zębatek do cyklopów.

29131, 29132. 19.10 1951. Jan Brzeski, inżynier, i Jan 
Lukas, kier. zakładu. Zastąpienie armatury mosiężnej 
przy gaśnicy identycznymi częściami wykonanymi z  ba
kelitu.

29136, 29137. 19.10 1951. Bolesław Kotuła, ślusarz, 
i Bron-sław Warykiewicz, brygadzista. Ulepszenie przy 
frezarce „Maag“.

29138, 29139. 19.10 1951. Edward Górecki i Jan Sie
kaniec, mistrzowie. Wykonanie z części wybranych ze zło
mu żurawia obrotowego, ułatwiającego załadunek.

29145. 19.10 1951. Jan Sęłacz, piecowy .Zastosowa
nie korka z węgla drzewnego do otworu spustowego żeli
wiaka zamiast korka szamotowego.

29178. 20.10 1951. Henryk Suchora, konstruktor. U- 
proszczeńie wykonania wrzeciona hamulcowego do ten
drów 32D 47 oraz" 33D 48.

29185. 20.10 1951. Gerhard Paluch, tokarz. Skon
struowanie uchwytu nastawnego do mocowania przed
miotów obrabianych na frezarkach i strugarkach.

29186. 20.10 1951. Władysław Kalisz, hartownik. 
Urządzenie ułatwiające ładowanie i wyładowywan e pie
ców hartowniczych.

29245. 20.10 1951. Marian Perz, st. mistrz tokarski. 
Przerzucenie szeregu prac z tokarń na rewolwerówki.

29246. 20.10 1951. Bolesław Lipczak, mistrz ślusar
ski. Zastąpienie operacji polerowania przed niklowaniem 
części piasty rowerowej szczotkowaniem.

29247. 29248. 20.10 1951. Józef Karalus, ślusarz, 
i Ignacy Raj, brygadzista! Wykonanie wózka do montażu 
sprzęgła automatycznego 66 W-20T1-1.

29249. 20.10 1951. 'Jan Kałamarz, ślusarz. Z m iana 
układu pierśceni w dławiku i zastosowanie trzeciego pier
ścienia z bigru.

29250. 20.10 1951. Marian Mikołajewski, ślusarz. 
Zmiana technologii wykonania części Oer-2.11a.

29251. 20.10 1951. Włodzimierz Puchała, galwano- 
techn.k. Wyeliminowanie polerowania mechanicznego 
przez zastosowanie elektrolitycznego polerowania na ni- 
kiowaniu i  na chromowaniu z połyskiem.

29252, 29253. 20.10 1951. Zygmunt Kazimierski i Hen
ryk Kaczmarek, ślusarze. Przyrząd do tłoczenia otworów 
w kątowniku.

29254. 20.10 1951. Mieczysław Smoderek, inżynier. 
Zmiana układu okna wagonu osobowego 56 W.

29255, 29256. 20.10 1951. Aleksander Mizera, tokarz, 
i Ryszard Kiełczewski, technik. Przyrząd do produkcji 
skrzynek kół zębatych.

29260. 20.10 1951. Franciszek Oślizło, mistrz. Skon
struowanie głowicy dwunożowej do skórowania kół.

29261. 20.10 1951. Maksymilian Kocur, kontroler. 
Opracowanie sposobu prostowania pił tarczowych.

29262. 20.10 1951. Adolf Bryła, ślusarz. Skonstruo
wanie sprawdzianu do średnic 620-1180 mm.

29263. 29264. 20.10 1951. Aleksander Kielanowicz, 
mistrz, i Gefard Nowak, ślusarz. Przyrząd do zawijania 
obrzeży puszek pochłaniaczy,

29280. 20.10 1951. Leopold Tyla, robotnik. Ulepsze
nie pokrywy do przykrywania wlewków w kokilach.

29282, 29283. 20.10 1951. Jan Mańka i Antoni Ptok, 
ślusarze. Ulepszenie regulacji nakrętek przy tłoczeniach 
tarczowych.

29284. 20.10 1951. Stefan Szygulski, ślusarz. Ulep
szenie klinów oporowych do regulacji posuwu materiału 
przy maszynie „Kiesseir.ng“.

29285, 29286. 20.10 1951. Franciszek Bryś, mechanik, 
i Paweł Pasoń, ślusarz. Zastosowanie stołu obrotowego 
do obróbki maźmc parowozowych na frezarce.

29288. 20.10 1951. Stanisław Przybylski, ślusarz. 
Ulepszenie sposobu wyrobu irezów do obrobki belek bu
jakowych.

29289. 20.10 1951. Helmut Blajszwic, tokarz. Przy
rząd do mecnamcznego wiercenia otworów na tokarkacn.

29290., 20.10 1951. Józef Kusz, elektryk. Ziniana 
przymocowania kabli spawalniczycn do ucnwytów i złą
czy.

29291. 20.10 1951. Józef Sitko, elektryk. Ulepszenie 
 trzymaczy rolek do‘ odbioru prądu na wszystkich suwni
cach stalowni.

29292. 20.10 1951. Karol Ebert, ślusarz. Przebudo
wa nieużywanych czyszczaczy pneumatycznych na szli
fierki ręczne.

29304. 20.10 1951. Józef Kot, hutnik. Ulepszenie pra
cy dźwigu parowego.

29315. 20.10 19ol. Józef Jaroń, maszynista. Umie
szczenie przy kompresorze rynny blaszanej, zatrzymują
cej wypryskującą oliwę.

293X7. 20.10 1951. Alfred Sosna, ślusarz. Projekt 
przyrządu do szybkiego trasowania dźwigarów i kątowni
ków.

29318. 20.10 1951. Ryszard Kenig, traser. Opraco
wanie przyrządu do szybkiego trasowania otworów w te- 
ownikach.

293J.9. 20,10 1951. Gerard Otawa, robotnik. Ulepsze
nie nożycy ręcznej do cięcia taśmy.

29321. 20.10 1951. Ignacy Komander, ślusarz. Pro
jekt i wykonanie trawersu do przeprowadzania prób ob
ciążenia suwnic 125-tonowych.

29322. 20.10 1951. Artur Domin, ślusarz. Skonstruo
wanie klucza do otwieran a butli tlenowych.

29329. 20.10 1951. Eryk Anuszewski, tokarz. Ulep
szenie sprzęgła do pomp odśrodkowych.

29351. 22.10 1951. Ryszard Swenson, frezer. Opra
cowanie przyrządu do szlifowania frezów.

29352. 22.10 1951. Stanisław Strawa, brygadzista. 
Opracowanie konstrukcji matrycy do odkuwania na go
rąco elektrod do elektrycznych spawarek punktowych.
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29387, 29388. 22.10 1951. Józef Wystrach i Roman 
Janus, robotnicy. Ulepszenie sposobu oczyszczania i wy
palania kanałów gazowych w stalowni

29389. 22.10 1951. Franciszek Bończyk, robotnik. 
Wybudowanie schodów dla bezpiecznego przejścia pra
cowników przy składowisku tworzyw wielkopiecowych. 

29390. 22.10 1951. Alojzy Szewczyk, ślusarz. Zasto
sowanie prowadnic przy nożycy hydraulicznej, zabezpie
czających przed wypadkami.

29403. 22.10 1951. Augustyn Marszałek, robotnik. 
Przebudowa napędu smarownic przy dziurkarkach.

29406. 22.10 1951. Fel.ks Domagała, murarz. Ulep
szenie układu rusztów w paleniskach kotłowni centralnej.

29408. 22.10 1951. Antoni Leżała, robotnik. Ulepsze
nie natłoczek skórzanych przy nożycy hydraulicznej.

29410. 22.10 1951. Augustyn Moch, ślusarz. Wyko
nanie rur giętkich do dysz gazowych przy piecu stalowni.

29411, 29412. 22.10 1951. Adolf Bujok, technik, i Sta
nisław Piaskowski, kontroler. Opracowanie nowej masy 
do kontroli stożków przeciągadeł.

29413. 22.10 1951. Alired Achtelik, ślusarz. Prze
konstruowanie skrzyni biegów w wytaczarce.

29414. 22.10 1951. Rudolf Kuczera, maszynista. Bort- 
lowame płomieniówek przy parowozach wąskotorowych.

29415. 22.10 1951. Jerzy Szwadzba, laborant. Skon
struowanie mieszadła magnetycznego do mieszania roz
tworów podczas nuareczkowama lub w czasie elektrolizy.

29416. 22.10 1951. Paweł Mika, ślusarz. Uszczelnie
nie garnków młynowych.

29417. 22.10 1901. Maksymilian Bolda, kowal. Zasto
sowanie stali resorowej do wyrobu kleszczy.

29413. 22.10 1951. Teodor God, mistrz. Skonstruo
wanie nowej pompy do pompowania smoły przy czadni- 
each.

29451. 22.10 1951. Józef Turek, mistrz ślusarski. 
Przyrząd do zwijania blach na zawiasy.

29452, 29453. 22.10 1951. Walenty -Kruszyna, kierow- 
n k, i Szczepan Wolmk, mistrz. Skonstruowanie ucnwyta 
do tokarek do toczenia osiek krążników.

294&4, 29455. 22.10 1951. Aleksander Kielanowicz, 
mistrz, i Gerard Nowak, ślusarz. Urządzenie do obcina
nia wyrobów tłoczonych.

29462. 22.10 1951. Walenty Kruszyna, Mer. ruchu. 
Zmiana sposobu produkcji klinów noskowych.

29463. 22.10 1951. Paweł Bończyk, mistrz. Ulepszenie 
sposobu gw.ntowan.a śrub.

29464, 29465. 22.10 1951. Władysław Bykowski i Ze
non Kajdański, technik. Skonstruowanie wyciągu i wcią
gu wozu do suszarni form w odlewni staliwa.

29466, 29467. 22.10 1951. Hubert Feński, szewc, 
i Franciszek Wideman, ślusarz. Przyrząd do cięcia i za
wijania sprężyn okularów.

29490. 22.10 1951. Michał Ławacz, inżynier. Opraco
wanie konstrukcji nakładek do centrycznego toczenia w 
zniszczonych uchwytach samocentrujących.

29496, 29497. 22.10 1951 Wincenty Wypich ,i To
masz Hajduk, ślusarze. Zastosowan.e ogrzewania gazo
wego do suszenia form odlewniczych.

29493. 22.10 1951. Rufin Dudek, kierownik. Zasto
sowanie odlewu staliwnego do wykonania kół zębatych 
do przekładni fortera na piecach martenowskich.

29304. 22.10 1951. Ryszard Cichoń, mistrz. Opraco
wanie przyrządu do mierzenia kryz w przewodach gazo
wych.

29505. 22.10 1951. Józef Abramski, monter. Wbudo-
wan e wirnika prądu stałego do spawarki i zastosowanie 
jej do spawania szyn. kolejowych.

29506. 22.10 1951. Władysław Wicik, robotnik. Urzą
dzenie zabezpieczające przed zerwaniem się liny przy 
suwnicy.

29507. 22.10 1951. Władysław Kachniarz, technik. 
Zastosowanie barier oehronnych przy maszynach wsado
wo - wypychowych.

29509. 22.10 1951. Józef Płachetka, hutnik. Zasto
sowanie filtru do wody przed natryskiem ^ytnika w amo
niakalni.

29510. 22.10 1951. Paweł Głuch, hutnik. Ulepszenie 
sposobu czyszczenia płuczek, używanych przy produkcji 
fenolanu sodu.

2951L 22.10 1951. Józef Płachetka, hutnik. Zmiana 
sposobu połączenia wężownicy parowej w rozdzielaczu 
smoły.

29513. 22.10 1951. Stanisław Szelong, kontroler. Zmia
na konstrukcji płóz przy wózkach rudy na wielkch pie- 
cach.

29518—29521  22.10 1951. Paweł Olszówka, inżynier, 
Herman Urbanek i Jan Frydek, monterzy, oraz Ignacy 
Komander, ślusarz. Dokonanie zmian w konstrukcji 
suwnicy.

29522. - 22.10 1951. Emil Kałuża, mistrz. Zastosowa
nie uchwytów do wsadu krążków taśmy do garnków ia- 
rzalniczych na wyżarzalni walcarki uniwersalnej.

29525. 22.10 1951. Józef Dziemba, formierz. Urzą
dzenie do rozpylania polewki grafitowej na formy odlew
nicze,

29526. 22.10 1951. Jan Kubica, kontroler. Opraco
wanie przyrządu do prostowania słupów.

29528. 22.10 1951. Mieczysław Pszczółkowski, szli
fierz. Opracowanie uchwytu do szlifowania tulejek re
dukcyjnych frezarek.

29529. 22.10 1951. Mieczysław Pszczółkowski, szli
fierz. Wykonanie uchwytu samocentrującego szlifier
skiego, przerobionego z tokarskiego.

29530. 22.10 1951. Mieczysław Pszczółkowski, szli
fierz. Wykonanie małych tarcz do szlifowania otworów
z odpadków zniszczonych-tarcz ściernych,

29533. 22.10 1951. Zygmunt Mak.eła, ślusarz. Skon
struowanie uchwytu przy suwnicy.

29538. 22.10 1951. Roman Więzgol, monter. Ulepsze
nie sposobu działania samoczynnego wyłącznika końcowe
go przy haku dźwigu suwnicy.

29540. 22.10 1951. Mieczysław Olszewski, technik.
Zastosowanie wylewów magnezytowych zamiast szamoto
wych przy produkcji wlewków.

29546, 29547. 22.10 1951. Jerzy Dylka, st. laborant, 
i Norbert Kowalczyk, laborant. Opracowanie konstruk
cji szczęk do zamocowania łańcucha przy próbie wytrzy
małości na rozerwanie.

29548. 22.10 1951. Michał Kindrat, stolarz. Dostoso
wanie starej frezarki do wycinania w drzewie zakładek 
na jaskółczy ogon.
. 29549. 22.10 1951. Władysław Kula, ślusarz. Ulep
szenie konstrukcji wkrętek redukcyjnych do przewodów 
wodnych na walcowni.

29550. 22.10 1951. Marian Dąbrowski, ślusarz. Za
stosowanie urządzenia smarowniczego przy łożysku silni
ka elektrycznego od przesuw&czy linowych na walcowni.

29553, 29554. .23.10 1951. Michał Rajczyk i Stanisław 
Cieślik, brygadziści. Zastąpienie zwykłego noża tokarskie
go przy obcinaniu kołnierza prowadn.ka przez nóż roi- 
kowy.

29555, 29556. 23.10 1951. Tadeusz -Durka, ślusarz, 
i Józef Orbaczewski, mistrz. Zastąpienie brakujących 
pogłębiaczy przez przeróbkę roiwiertakał
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29557, 39558. 23.10 1951. . Mikołaj Jurkiewicz, ślu
sarz, i Feliks Braun, inżynier. Przeróbka zderzaka stru
garki. 

39563, 39564. 23.10 1951. Henryk Warzecha, gł. me- 
chan k, i Kazimierz Kożuch, technik. Ulepszenie suw
nicy.

39565, 39566. 23.10 1951. Tadeusz Januchta, kier. 
wypożyczalni narzędzi, i Henryk Gołąbek, tokarz. Zastą
pienie narzynek okrągłych do .nacinania gwintów drobnó- 
zwojowych nożami grzybkowymi.

39567—39573. 23.10 1951. Władysław Sadowski, Ja
kub Kornecki, Stanisław Tatar, Roman Chmielnicki, Mi
chał Moniuk i Stanisław Kaczor, robotnicy. Zastosowa
nie zużytych rur kotłowych do suszarek elektrycznych.

39573—39575. 23.10 1951. Zygmunt Wróbel, technik, 
Piotr Cymerman, mistrz ślusarski, i Brunon Glezer, inży
nier. Zastosowanie tarcz gumowych do szlifowan a.

29576, 39577. 23.10 1951. Czesław Koszela, ślusarz, 
i Henryk Prusaczyk, spaWacz. Krępowanie sprężyn opar
cia.

29578, 39579. 23.10 1951. Marian Sułek, mistrz, i Hen
ryk Cerekwicki, galwanizator. Zastosowanie dwóch ka
tod do miedziowania części w wannach.

39580—39583. 23.10 1951. Jan Kucharski, tokarz, 
Władysław Chinelewski i Tadeusz Zacharski. Wyelimi
nowanie gałki z belki przy drzwiczkach hermetycznych.

29583, 39584. 23.10 1951. Paweł Karbownik, ślusarz, 
i Władysław Kuształ, gł. mechan k. Usprawnienie procesu 
produkcji zaczepów do drzwi hermetycznych.

29585, 29586. 23.10 1951. Zygmunt Gut, ślusarz, 
i Józef Brzeziński, mistrz ślusarski. Usprawnienie pro
cesu produkcji przypinek do rur.

29598—29601. 23.10 1951. Bolesław Dąjbrowski, Jan 
Krzysztowczyk i Witold Świstek, piecowi, oraz Józef Bi- 
lewski, mistrz odlewniczy. Usprawnienie procesu odlewa
nia wałków brązowych.

29608, 29609. 23.10 1951. Tadeusz Wołos, kontroler, 
i Kazimierz Zachmacz, tokarz. Wykorzystanie nadlewu 
koła krzyżowego przewijarki krzyżowo - konicznej jako 
tulejki.

29610, 29611  * 23.10 1951. Alfons Malarz i Józef Li- 
siak, frezerzy. Usprawnienie nacinania zębów kół zęba
tych.

29616, 29617. 23.10 1951. Kazimierz Kaszuba i Euge
niusz Konieczny, inżynierowie. Urządzenie do wydoby- 
wana i transportowania szlaki granulowanej.

29621—29623. 23.10 1951. Antoni Szyguła, Marcin 
Szraube, grafik, i Jan Swierc, technik., Zastosowanie 
przyrządu do rolowania rowka pi;zy produkcji okularów 
ochronnych.

29632, 39633. 23.10 1951. Stanisław Źuchowski i Sta
nisław Wilkoński, ślusarze. Zmiana wykonywan a naroż
ników odw etrznika przy samochodach „Star 20“.

29636—29638. 23.10 1951. Stanisław Wiechoć, mistrz, 
oraz Stanisław Kubiak i Władysław Kujawa, robotnicy. 
Ulepszenie masy ognioodpornej' do wybijania gruszek 
Tropenasa.

29641, 29642. 23.10 1951. Jerzy Ścierski, technik,
l Andrzej Biełka, murarz. Zastosówanie kobyłek z rur 
żelaznych.

29643, 29644. 24.10 1951. Francuzek Czak i Henryk 
Całus, ślusarze. Remont obrabiarek przy zastosowaniu 
materiałów zastępczych. "* _ x

29651. 24.10 1951. Stanisław Lorek, ślusarz. Wyko
nanie automatu do produkcji aluminiowych łańcuszków 
do manierek.

29652, 29653. 24.10 1951r Ludwik Wacławiak, urzęd
nik, i Wincenty Zyg, mistrz ślusarski. Odnalezienie stali 
szybkotnącej, uwaianej za stal zwykłą. .

29656, 29657. 24.10 1951. Stefan Kuran i Bolesław 
Biskupski, rdzeńiarze. Uproszczenie zbrojenia rdzenia do 
płaszcza wodnego cylindra.

29664, 29665. 24.10 1951. Karol Szpakowski, tokarz, 
i Władysław Drabczyk, nadsztygar. Wykonanie strugar
ki poprzecznej z materiału złomowego.

29673, 29674. 24.10 1951. Marian Perz, asystent, 
i Stanisław Jędryka, mistrz tokarski. Wykonanie spe
cjalnego kątownika do toczenia łupiny sprzęgła do wa
gonów.

29681—29684.  24.10 1951. Adamczyk, stolarz, Win
centy Gręzicki, ślusarz, Henryk Puzicki, kier. działu, i Ru
dolf Kurpan, mistrz ślusarski. Skonstruowanie i zasto
sowanie frezów do obróbki desek przy budowie wagonów 
krytych.

29685. 24.10 1951. Jan Zakrzewski, ślusarz. Skon
struowanie smarowniczek nowego typu do strugarki „Po
ręba“.

29701, 29702. 24.10 1951. Józef Michej, spawacz, 
i Józef Szary, ślusarz. Skonstruowanie maszyny do roz- 
wiercania otworów przy montażu konstrukcji stalowej.

29707, 29708. 24.10 1951. Leopold Draga i Jan Szmi- 
rek, prac. umysłowi. Przyrząd do wyważania śm.gieł 
wentylatora.

29713, 39714. 24.10 1951. Erich Kozioł i Jan Sta
siak, ślusarze. Zastosowanie specjalnych ściągów przy 
montażu wagonów osobowych.

39715—39718. 24.10 1951. Piotr Kokot, Stanisław
Kasprzak i Stefan Namyślak, robotnicy, oraz Ludwik 
Feluś, malarz. Mniejsze zużycie minii przy malowan.u 
konstrukcji żelaznej. 

29732—29735. 24.10 1951. Czesław Błażejewski, Syl
wester Januchowski i Tadeusz Kozakiewicz, robotnicy, 
oraz Stanisław Łakomy, ślusarz. Wykorzystanie odpad
ków nieużytkowych do produkcji bieżącej.

29736, 29737. 24.10 1951. Florian Wywijas i Stani
sław Kuczapski, ślusarze. Zwiększenie higieny i bezpie
czeństwa pracy przez zastosowanie poręczy i klinów jo 
wózków.

29743, 29744. 24.10 1951. Kazimierz Niemiec i Fran
ciszek Balisz, ślusarze. Wykonan e płyty do gładzenia 
prowadnic łoża tokarki.

29745, 29746. 24.10 1951. Józef Kujawa, hartownik, 
i Kazimierz Kamiński, szlifierz. Zastosowanie dodatko
wych bębnów do odciągu drutu do patentowm.

29747, 29748. 24.10 1951. Zygmunt Straszewiez, ab
solwent politechnik, i Ryszard Dąbrowski, blacharz. Wy
konanie przyrządu do cięcia i tłoczenia tabliczek do mier
ników pływakowych.

29749, 29750. 24.10 1951. Tadeusz Wlazłowski, tech
nik i Franciszek Rachowski, formierz. Przeróbka maszyn 
formierskich.

29751—39755. 24.10 1951. Bogdan Koźm ński, traser, 
Sylwester Baliński, mistrz, Adam Rolski, inżynier. Ka
zimierz Skrzypek, technik, i Tadeusz Kowalik, tokarz. Za
stosowanie szlifierki do szlifowania kół na karuzelówoe 
So zestawów kołowych.

29757, 29758. 244-0 1951. Władysław Okła, mistrz 
odlewn czy, i Ireneusz Ślęzak, inżynier. Zmiana układu 
wlewowego przy odlewaniu grzejników.

29759—29761. 24.10 1951. Tadeusz Wlazłowski tech
nik, Ludwik Kuberski, inżynier i Bogusław Grudziński, 
księgowy. Opracowanie zmiany suszarni do suszenia 
rdzeni.

39763, 29763. 24.10 1951. Eugeniusz Stroniawski 
i Henryk Ingram, ślusarze. Wykonanie wykrojmka do 
zderzaków konwiowych.

29764. 24.10 1951. Augustyn Rusin, ciągacz drutu. 
Przeniesienie zwijaka do złomu w miejsce dostępniejsze.
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29765—29767. 24.10 1951. Bogdan Brzeskwiniewicz 
i Wiktor Kuźń.ewski, ślusarze, oraz Jan Toruński, mistrz 
ślusarski. Ulepszenie suwnicy 5-tonowej.

29768, 29769. 24.10 1951. Stefan Siwiński, kalkulator, 
i Bernard Antowski, st. kalkulator. Zmiana obróbki row
ka wpustowego.

29770, 29771. 24.10 1951. Kazimierz Beszterda, kier. 
biura, i Zenon Załachowski, drukarz. Przekształcenie - 
druków, używanych w biurze wypłat w zakładach prze
mysłu metalowego.

29772, 29773. 24.10 1951. Kazimierz Michalski, har
townik, i Władysław Sołtysik, inżynier. Usprawnienie 
obróbki piast rowerowych przez zmianę procesu obrobki 
termicznej.

29774, 29775. 24.10 1951. Edmund Szarafiński, mistrz 
blacharski, i Paweł Bieliński, brygadzista. Skonstruowa
nie matrycy do wycinania zawias taśmowych.

29776—29778. 24.10 1951. Stanisław Kasprzak, bla
charz, Edmund- Szaraf ński, mistrz blacharski i Józef Ło- 
piński, brygadzista. Wykonanie matrycy do wycinania 
otworów w rozetkach wentylacyjnych.

29779, 29780. 24.10 1951. Edmund Szarafiński, mistrz 
blacharski, i Józef Łopiński, brygadzista. Wykonanie 
kleszczy do sklejania drzewa.

29787—29789. 24.10 1951. Edmund Szarafiński, mistrz 
blacharski, oraz Brunon Czoska i Józef Łopiński, bryga
dziści. Przyrząd do wycinania kręgów na nożycach uni
wersalnych.

29790, 29791. 24.10 1951. Bolesław Lipiński i Józef 
Gierada, tokarze. Przyrząd do wykonywania obudowy 
mechanizmu kierownicy.

29792, 29793. 24.10 1951. Jan Pęczek i Ludwik Mas
salski, ślusarze. Skonstruowanie sprawdzianu do kontro
lowania obudowy mechanizmu kierownicy.

29794, 29795. 24.10 1951. Mieczysław Sławski, tech
nik i Czesław Oździński, tokarz. Zaopatrzenie szczęk 
„Micro-Maga“ zewnętrznego w płytki widia.

29796, 29797. 24.10 1951. Leon Giża i Edmund 
Ostrowski, robotnicy. Zastosowanie samowyrzutki przy 
produkcji wzmocnień.

29806, 29807. 25.10 1951. Czesław Romanowski, tech
nik, i Czesław Oździński, tokarz. Zmiana obróbki szczęk 
uchwytów wiertarskich. 

29308, 29809. 25.10 1951. Adam Jeleń, ślusarz, i Leon 
Jakubczyk, techn k. Uruchomienie i oddanie do produk
cji nieczynnej prasy do zestawów kołowych.

29810, 29811  25.10 1951. Jan Pierzynka, kowal, i Jan 
Wyporek, ślusarz. Zamocowanie na stałe w sklepieniu 
pieca normalizacyjnego haków do zaczepu suwnicy pod
noszącej sklepienie.

29812, 29813. 25.10 1951. Edward Lazarowicz i Ed
mund Plieht, ślusarze. Zmniejszenie ilości posuwów przy 
gięciu dźwigni siewnika nawozowego.

29814—29816. 25.10 1951. Edward Lazarowicz i Al
fred M-kołajczyk; ślusarze, oraz Benon Mostowicz, to
karz. Sporządzenie specjalnego frezu do obróbki osi ło
żyska kulisy rozsiewacza nawozowego.

29819, 29820. 25.10 1951. Franciszek Matkowski, tech
nik, i Roman Kocik, spawacz. Usunięcie zbytecznych spa
wów ścian wagonowych w miejscach otworów okiennych:

29821, 29822. 25.10 1951. Józef Szary i Józef Michaj, 
ślusarze. Wykonanie maszyny do rozwiercania styków 
pionowych przy budowie mostów i konstrukcji stalo
wych.

29827. 25.10 1951. Franciszek Zieliński, brakarz. Wy
konanie kleszczy do gięcia podkładek, zabezpieczających 
nakrętki zębów bron B. Z. L.

29828—29831. 25.10 1951. Stanisław Głowacki i Sta- ¡ 
nisław Palka, ślusarze, Józef Kurdziel, tokarz, oraz Sta 

nisław Kuziela, inżynier. Wykonanie tulei mechanizmu 
do nastawiania klocków hamulcowych.

29836—29838. 25.10 1951. Władysław Cygan i Stani
sław Palka, ślusarze, oraz Stanisław Głowacki, tokarz. 
Zaoszczędzenie rur ochronnych przez wprowadzenie roz
wiercania wewnętrznego.

29839, 29840. 25.10 1951, Kazimierz Michalski i Cze
sław Cegiełka, mistrzowie. Naprawa elektrycznego pieca 
tyglowego w hartowni.

29841, 29842. 25.10 1951. -Bogdan Nowacki i Jan 
Cfrzelczak, przodownicy. Usunięcie spawu ściany czoło
wej wagonu.

29843, 29844 25.10 1951. Franciszek Eoprawski i Jó 
zef Gorzan, przodownicy. Ulepszenie wykonania słupka 
przyokiennego. 

29845—29849. 25.10 1951. Stefan Guła, Ludwik Lud- 
wiczak i Czesław Zborowski, kierownicy, Szymanek, zast. 
kier., oraz Wincenty Zyk, mistrz. Wytłaczan-e otworów na 
prasie zamiast wycinania na tokarce lub wiertarce.

29850—29854. 25.10 1951. Adolf Pudaś, Karol Czopefc 
i Władysław Sykulski, mistrzowie, oraz Władysław Bu
dziński, technik, i Gilowski' zast. k erownika. Przyrząd do 
toczenia starych pierścieni dławic suwakowych celem 
użycia ich na nowe parowozy.

29856. 25.10 1951. Roman Bas, przodownik. Zastosowa 
nie klucza do ściągania uchwytów z tokarń.

29857. 25.10 1951. Czesław Sawa, tokarz. Zastosowanie 
przyrządu do gwintowania na tokarkach.

29858—29860. 25.10 1951. Michał Antoniewski, galwa- 
nizator, Władysław Nowak, kier. chromowni, i Kazimierz 
Kruszewski, kalkulator. Zastosowanie płuczki oszczędno
ściowej przy chromowaniu na drodze elektrolitycznej.

29861—29862. 25.10 1951.- Jerzy Kalkowski, mistrz, 
i Walenty Groborz, ślusarz. Zm ana sposobu wykonywa
nia segmentów z ferrod do sprzęgieł ciemych.

29865. 25.10 1951. Leon Skwarski, mistrz szlifierskie 
Przyrząd umożliwiający szybkie wprowadzenie tarczy szli
fierskiej w zwoje gwintu.

29872. 25.10 1951. £ ranciszek Nawrocki, mistrz warszt. 
Zmiana konstrukcji koła pasowego klinowego i usunięcie 
rolki przyciskającej przy tokarce.

29873. 25.10 1951. Adam Kempara, kalkulator. Zmiana 
wykonania wygarniacza popiołu do parowozów „Śląsk“, 
„Ferrum“, Tkt-48 i 01-49.

39876, 29877. 25.10 1951. Antoni Pawłowski, ślusarz, 
i  Stefan Stolarczyk, monter. Zastosowanie do produkcji 
uszczelek wykrojników, wykonanych z dykty i płaskow
nika stalowego.

29905. 25.10 1951. Józef Walas, kier. zakładu. Opraco
wanie i uruchomienie produkcji igieł do włosia oki.

29911, 29912. 25.14 1951. Jan Kopciński i Wilhelm Sa- 
lasch, elektromonterzy. Wyremontowanie 6 silników elek
trycznych, znajdujących się w złomie.

29913, 29914. 25.10 1951. Józef Klizner, tokarz, i Ste- 
 fan -Mikłas, ślusarz. Zastąpienie zepsutego rozruchu silni
ka elektrycznego nowym rozrusznikiem.

29934—29936. 25.10 1951. Wincenty Kosowski i Karol 
Abratowski, tokarze, oraz Bohdan Koźmiński, traser. 
Przyrząd do roztaczania otworów kół i utwardzania ich 
powierzchni.

29937. 25.10 1951. Józef Wantura, ślusarz. Ulepszenie 
profilowania tarczy szlifierskiej dla różnych wymiarów 
gwintownika.

29940—29942. 25.10 1951. Edward Dajczer i Tadeusz 
Wlazłowski, technicy, oraz Ludwik Kuberski,  inżynier. 
Skrócenie czasu skręcania przypinek.

29945, 29946. 25.10 1951. Józef Liszka i Marian Karpiń
ski, ślusarze. Wykonanie klucza uniwersalnego.
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29947—29951. 25.10 1951. Franciszek Warzecha, Jan 
Kopciński i Antoni Kopciński, elektromonterzy, ouz Wil
helm Salaseh, Mer. działu, i Bronisław Kopecki, z&st. kie
rownika. Wyremontowanie pięciu turbogeneratorów ze 
¿tanu nieużytecznego.

29952—29955. 25.10 1951. Adam Sroka, MasteECrz 
i Władysław Duda, fonnierze, oraz Stanisław Piwowarski, 
dyr. naczelny. Scentralizowanie przeróbki masy formier
skiej.

29956. 26.10 1951. Ludwik Rzeński, ślusarz. Przyrząd do 
wytłaczania otworów w nakrętkach M-5.

29961.-26.10 1951. Wiktor Chmolowski, ślusarz. Przy
rząd do badania szczelności cylindrów.

29962. 26.10 1951. Władysław Kwiecień, kwaaiarz. Skon
struowanie haka do wyjmowania z kosza przy kwaszen5u 
korpusów pompy powietrznej.

29963. 26.10 1951. Józef Gibowski, magazynier. Zamia
na pokrywek brązowych na pąkrywki z  żeliwa kowalnego.

29968. 26.10 1951. Stanisław Pierunek, przodownik. 
Ulepszenie produkcji szpul aluminiowych przez dobranie 
odpowiecbrch matryc.

29973. 26.10 1951. Teodor Ostojski, instruktor. Wyko
rzystanie części ze złomu do rebót hydraulicznych.

29974. 26.10 1951. Julian Szczerski, frezer. Przyrząd do 
jednoczesnego wiercenia i planowania nab w rękojeściach 
kurków do wymiany narzędzi.

29975. 26.10 1051. Ryszard Sroga, konstruktor. Zmia
na strzałek strugarki SP oraz sposobu ich wykonan;a.

29977, 29978. 27.10 1951. Czesław Cegiełka, mistrz ¡Te
ofil Skrzyński, kierownik. Zastosowanie świetlnej tablicy 
sygnalizacyjnej w rozdzielni.

29985. 27,10 1951. Ernest Then, ślusarz. Sporządzenie 
matryc do odkupią wałka mimośrodowego.

29987. 27.10 1951.- Edward KTch, prac. umysłowy. Wy
konanie etykiet z blachy odpadkowej.

29988 27.10 19511 Wilhelm Suchowski, ślusarz. Skon
struowanie zgarniacza, usuwającego automatycznie obcin
ki przy prasowaniu nakrętek.

29989. 27.10 1961. Stefan Grzęda, elektryk. Wykorzy
stanie komory grzewczej, w suszaku walcówki.

29991. 27.10 1951. Józef Jaworski, ślusarz. Zastosowa
nie oleju wiertniczego do polerowania łańcuchów.

29992. 27.10 1951. Ernest Bienert, ślusarz. Znrana 
kształtu korytka prowadzącego i klocka regulującego przy 
urządzeniu do produkcji sprężyn długich z drutu cyno
wego.

29994. 27.10 1951. Ryszard Michalczyk, elektromonter. 
Dobudowanie do dźwigni wyłącznika mechanicznego przy
cisku sterującego silnik.'

29995. 27.10 1951. Władysław Okrajny, ślusarz. Dosto
sowanie przyrządu, służącego do czyszczenia kotłów, do 
fazowania blach.

29997. 27.10 1951. Jań Zwiorek, ślusarz. Zabezpieczenie 
lin podnośnyeh przy suwnicach.

29998, 29999. 27.10 1951. Augustyn Kiszą, tokarz, i Jan 
Michalec, ślusarz. Zmiana stożka przy walcowaniu gwin
tu na wkrętach kolejowych.

30000. 27.10 1951. Franciszek Krawczyk; ślusarz. Za
stosowanie płytki podtrzymującej nóż rewolwerówki. 

SERIA 2: METALURGIA

26646, 26647. 22.9 1951.. Jakub Joniec, robotnik, 
i Paweł Król, mistrz. Skonstruowanie i zastosowanie ha
mulca taśmowego na aglomerowni.

26650, 26651. 22.9 1951 ifenryk Mikulski, ślusarz, 
i Franciszek Kasperczyk, nadmistrz. Zmniejszenie zuży
cia dysz porcelanowych w zmiękczalni wody.

26668, 26669. 22.9 1951. Karol Geres i Wojciech 
Heinrich, kowale. Sprawniejsze i prostsze wykonanie ry
nien żużlowych do pieców martenowskich.

26670, 26671. 22.9 1951. Józef Kluba i Piotr Czerny, 
mistrzowie elektrycy. Projekt ulepszonej konstrukcji pal
ców kontaktowych do styczników.

26672 — 26674. 22$ 1951. Piotr Czerny, Bernard 
Palenta i Józef Kluba, elektrycy. Mechaniczne zaryglowa
nie zespołu styczników na walcowni „Demag“.

26675, 26676. 22.9 1951.' Eugeniusz Wajand, nad
mistrz,- i Henryk Kułach, mistrz. Przedłużenie stołu gry- 
zarki.

26677, 26678. 22.9 1951. Marian Wołkowski, refe
rent, i Ernest Reichel, kierownik. Zastosowanie do spa
wania beczek elektrod a  średnicy 6 mm zam ast elektrod
o średnicy 5 mm.

27049, 27050. 27.9 1951. Józef Mendzelewski i Wła
dysław Rymarczyk, fcrmierze maszynowi. Zmiana sposo
bu odlewania cylindra H1M1-3.

27378, 27379. 28.9 1951. Jerzy Sowa i Jerzy Neu
man, ślusarze. Zastosowanie grzebieni, zamykających ko
sze wytrawialni karuzelowej.

27453. 29.9 1951. Józef Matuszek, elektromonter. 
Ulepszenie odbieracza prądu do wozów przelotowych.

27471. 29.9 1951. Gerard Frasek, ślusarz. Ulepsze
n i  konstrukcji zdmuchiwacza sadzy.

27473. 29.9 1951. Inż. Piotr Szeliga, gł. mechanik. 
Wyeliminowanie indywidualnego kompresora w fabryce 
beczek i dołączenie instalacji do kompresora ogólnego, 
niedostatecznie obciążonego.

27474. 20.9 1951. Jan Kruczek ślusarz. Skonstruo
wanie dźwigni rynny, prowadzącej płynny ołów z peca 
do form.

27479. 29.9 1951. Augustyn Chwałczyk, cieśla. 
Wzmocnienie pomostów w hali wanien rafinerii miedzi 
przez wbudowanie kantówki w środek chodnika,

27480. 29.9 1951. Stanisław Banasińsk, kowal. Prze
dłużenie czasu pracy przyrządu do zamykania otworu
 spustowego na ołów przy piecu szybowym.

27481. 29,9 1951. Paweł Ziaja, mistrz ślusarski. 
Zmontowanie łożyska oporowego pod koła zebate miesza
deł.

27482 — 27490. 29.9 1951. Mieczysław Kapczyński, 
inżynier, Karol Geisler, hutmistrz, Edward Chęciński, 
techn'k, Paweł Burek, nadmistrz, Franciszek Achtelik
i Piotr Piecha, mistrzowie Jan Lamik i Jakub Czopa,
przodownicy, oraz Stefan Piecha, prasowacz. Powiększe
nie grubości, spodu mufli o centymetr. „

27506. 29.9 1951. Emil Bieniek, spawacz. Przyłącze
nie instalacji do wytwornicy acetylenowej nie wykorzy
stanej w pełni.

27507. 29.9 1951. Klemens Stryjakiewicz. ślusarz.
Sporządzenie specjalnych matryc do wycinania na prasie 
mimośrodowej narożników okiennych, podkładek itd.

27508. 29.9 1951. Antoni Sobala, laborant. Opraco
wanie szybkiej i dokładnej metody miareczkowej ozna
czani kadmu.

27513, 27514. 29.9 1951. Konrad Leśnik i Klemens 
Stryjakiewicz, ślusarze. Doprowadzenie do stanu używal
ności prasy ręcznej przeznaczonej na złom.

27518. 29.9 1951. Dymitr Hewski; dr chemii. Zasto
sowanie filtrów ze stali chromowo - niklowej do oznacza
nia pyłów w gazach hutniczych.

27521 — 27528. 29.9 1951. Karol Howamec, przo
downik, Konrad Mol, spawacz, oraz Stan sław Opaszow- 
ski, Alojzy Behr, Henryk Szmidt, Konrad Psiuk, Maksy
milian Hudek i Alojzy Kuczmiński, ślusarze. Zastosowa
nie starego żelaza przy budowie ługowni Harrisa.



818 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 6/1951

37660. 2.10 1951. Stefan Bańot, ślusarz. Wykonanie 
zamykanego otworu w zbiorniku pod wieżami absorpcyj
nymi w celu ułatwienia czyszczenia przewodów i urządzeń 
wentylatora.

37696. 3.10 1951. Roman Cmiel, ślusarz. Wyremonto
wanie zużytego tłoka do pompy nurnikowej.

27697. 3.10 1951. Szczepan Respondek, nadmistrz 
ślusarski. Zastosowanie obiegowego smarowania stempli 
emulsją przy tłoczeniu kalot zamiast olejem maszyno
wym.

27698. 3.10 1951. Stanisław Babiuch, technik. U- 
szczelnienie osi ślimaka pyłu węglowego.

27699. 3.10 1951. Mikołaj Żurakowski, hydraulik. 
Urządzenie do odwilgotmania powietrza sprężonego.

27700. 3.10 1951. Eugeniusz Milawski, stolarz. Prże- 
róbka nadawy na młyn wstępny.

27701. 3.10 1951. Ludwik Kozik, ślusarz. Zabudowa
nie ochrony przy nożycach krążkowych. ,

27702. 3.10 1951. Ignacy Stasiak, ślusarz. Uspraw* 
nienie drogi i sposobu transportu rudy przy pomocy suw
nicy.

27720. 3.10 1051. Zdzisław Nowak, laborant. Projekt 
dokonywania analizy stopów Fożyskowych, gdy stop znaj
duje się jeszcze w tyglu.

27721. 3.10 1951. Ludwik Paździor, prac. umysłowy. 
Projekt usuwania żużla z worków żużlowych pieców de
stylacyjnych za pomocą ręcznego młota pneumatycznego.

27722. 3.10 1951. Ludwik Mazurek, hutnik. Zastoso
wanie zgarniaczy azbestowych podczas odlewania płyt 
cynkowych w piecu „New Jersey“.

27723. 3.10 1951. Antoni Strzoda, mistrz ślusarski. 
Skonstruowanie i zastosowanie smoczka do pomp ługo-  
wych na elektrolizie.

27724. 3.10 1951. Augustyn Faltin, palacz. Ulepsze
nie żużlowania palenisk kotłowych.

27725. 3.10 1951. Paweł Copek, murarz. Zastosowa
nie zaprawy zastępczej do wykładania rynien elewatora 
pieca DL. ,

27824. 3.10 1951. Ernest Kosok, robotnik. Przyrząd 
do produkcji rynien ściekowych dla benzolowni.

27845. 3.10 1951. Edmund Świercz, robotnik. Przy
rząd do nitowania konstrukcji stalowych.

27846. 3.10 1951. Jerzy Orawski, mistrz. Projekt 
zmiany konstrukcji dachu nad magazynem stali i oczysz
czalni.

27847. 3.10 1951. Jan Gryzik. Wykonanie zabezpie
czenia sit stołu piaskownicy komorowej.

27854. 4 10 1951. Antoni Zieliński, ślusarz. Zastoso
wanie uszczelek gumowych zamiast skórzanych przez od
powiednią przebudowę zaworów przy pompie „Borsig“.

27855. 4.10 1951. Wilhelm Mach, strugacz. Popra
wień e sterowania strugarki przy krótkich posuwach.'

27856. 4.10 1951. Paweł Ziaja, nrstrz ślusarski. 
Ulepszenie pras motorowych do produkcji normalek sza
motowych przez wzmocnienie kół zębatych.

27870. 4.10 1951. Wilhelm Synowiec mistrz. Zain
stalowanie, rur odkurzacza do czyszczenia wózków.

27871. 4.10 1951. Józef Pitlok, kowal. Dobudowanie 
przy młocie sprężarkowym zabezpieczenia kierownicy.

27872. 4.10 1951. Leon Jakubowski, prac. fizyczny, 
Zastosowanie naczynia w kształcie rynny do obtapiania 
ołowiu z kabli.

27873. 4.10 1951. Karol Lizoń, elektryk. Zastosowa
nie nowej osłony do wentylatora silnika szlifierki 0,7 KW.

27875. 4.10 1951, Józef Setnik, robotnik. Zastosowa
nie sworzni z nakrętką przy suwnicy odlewniczej.

27876. 4.10 1951. Wacław Jaźwiński, robotnik. Skon
struowanie, prostownicy na walcowni „Demag“ oraz 
usprawnienie procesu prostowania walcowanych profilów.

27877. 4.10 1951. Franciszek Gogółka, kowal. Skon
struowanie dysz wielkopiecowych.

27888. 4.10 1951. Konstanty Wilczek, ślusarz. Za
stosowanie nitów aluminiowych do umocowania klocków 
hamulcowych.

27889. 4.10 1951. Henryk Furgol, robotnik. Zastoso
wanie trójczęściowych podkładek do górnych uchwytów 
prasy.

27891. 4.10 1951. Józef Otte, robotnik. Zwiększenie 
higieny i bezpieczeństwa pracy przy obsłudze pieca 
w walcowni , Demag“.

27901  4.10 1951. Wacław Jaźwiński, robotnik. Prze
konstruowanie trawersy do przewożenia materiału.

27902. 4.10 1951. Augustyn Marszałek, robotnik. 
Skonstruowanie klucza sztorcowego do, przyciągania dła
wic w pompach wodnych.

27903. 4.10 1951.' Wacław Jaźwiński, robotnik. Obni
żenie poziomu kosza zbiorczego przy nożycy o średni
cy 300.

27904. 4.10 1951. Franciszek Stelmaoh, robotnik. 
Przekonstruowanie klanów nastawczych walców dolnych 
zespołu o średnicy 420.

27905. 4.10 1951. Stanisław Ziemniak, robotnik. Prze
dłużenie przesuwacza przed piecami na walcowni „De
mag“.

27907. 4.10 1951. Konstanty Nierobisz, ślusarz. Zastoso
wanie do dużego dzwonu na wielkim piecu zużytych l’n 
z wyciągu skipu i skonstruowanie przyrządu do nałożenia 
tych lin.

27911—27916. 4.10 1951. Jan Kler, prac. umysłowy, 
mgr Kazimierz Donicz, chemik, Władysław Drożdż, mistrz, 
oraz Michał Stolorz, Karol Czora i Jóżef Wosżćżyk, robot
nicy. Zwiększenie wydajności pieca destylacyjnego w za
kładzie kadmu przez poprawienie' jakości gąbki kadmo
wej i zwiększenie jej ciężaru objętościowego.

28046, 28047. 5.10 1951. Michał Karaś ślusarz, i Jan 
Nurko, technik. Przekonstruowanie drąga podnośnika do 
pieca przy wypycharce na walcowni „Demag“.

28050, 28051. 8.10 1951. Jan Kozioł i Józef Zygar, ślu
sarze. Wymiana trawersy na suwnicy odlewniczej 75 t.

28052, 28053. 8.10 1951. Franciszek Serafin, ślusarz, 
i Edmund Pilarz, inżynier. Zastosowanie rusztów na ryn
nie surówkowej maszyny rozlewniczej.

28130, 28131. 8.10 1951. Stanisław Łepski i Alfons Pa
stuszka, robotnicy. Zabezpieczenie przed przedostawaniem 
się zendry ze studzienki do kanału.

28156, 28157. 8.10 1951. Ernest Kuczera i Henryk Fur- 
gol, robotnicy. Skonstruowanie zderzaka, dostosowanego 
do cięcia  podkładek żeberkowych.

28158, 28159. 8.10 1951. Henryk Masek i Władysław 
Bugała, ślusarze. Zastąpienie dwóch płyt między rolkami 
samotoku prz"ez jedną płytę długą.

28349, 28350. 10.10 1951. Jakub Żydziok i Ryszard Kło- 
sek, lutownik. Zainstalowanie zbiorników z blachy oło
wianej przy kolumnach destylacyjnych.

28379, 28380. 10.10 1951. Emil Klamer i Paweł Sal- 
bert, ślusarze. Przekonstruowanie podnośników kubełko
wych.

28397, 28398. 10.10 1951. Józef Slosorz, ślusarz, i Kon
rad Szczyrba technik. Zastosowanie ’prowadnic do Ma
tek ciężarowych lin nośnych kolejki linowej.

28403—28405. 10.10 1951. Franpiszek Kowal, murarz, 
Antoni Gnący, mistrz, i Stanisław Zborowsk, technik. 
Zmiana kierunku przepływu powietrza w rekuperatorach 
ceramicznych.
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28406, 28407. 10.10 1951. Aleksander Szołtysik, mistrz, 
i Józef Goryczka, kier. walcowni. Ulepszenie metod pro
dukcji blachy cynkowej offsetowej.

28422, 28423. 10.10 1951. Wilhelm Grzyb, mistrz, i mgr 
Kaz mierz Doniec, chemik. Polepszenie odlewki kadmu ra
finowanego przez zastosowanie pompy ślimakowej wład
nej konstrukcji i rynny odlewniczej.

28814. 15.10 1951. Jan Stępień, mistrz. Ulepszenie for
mowania odlewu tygla.

28822. 15.10 1951. Jan Andryka, formierz. Ulepszenie 
odlewania złączek mosiężnych.

28823. 15.10 1951, Antoni Wolniarczyk, robotnik. Sma
rowanie tarcz szlifierskich w oczyszczalni metali koloro
wych pastą do pasów zamiast zdzierania gwiazdkami że
liwnymi.

29300, 29301. 20.10 1951. Herman Bok i Jan Ulman, 
ślusarze. Ulepszenie rusztów nad zbiornikami rudy na 
spiekalni.

29302. 20.10 1951. Jan Malcher, murarz. Wprowadzenie 
kształtowych cegieł  szamotowych do wymurowań muszli 
spustowych wielkich pieców.

29306. 20.10 1951. Jan Hadam, ślusarz. Wykonanie wła
zów wewnętrznych do elektrowozów w hucie.

29307—29309. 20.10 1951. Jan Ulman, ślusarz, Józef 
Zając, technik, i Hubert Piecuch, kreślarz. Przyśpiesze
nie remontu cyklonów na spiekalni rud.

29310—29312. 20.10 1951. Walenty Wojtynek, ślusarz, 
Mieczysław Olszewski, technik, i Jan Piechaczek, murarz. 
Przebudowa ścian ochronnych w zbiornikach  gazowych 
pieców martenowsk'ch. 

29316. 20.10 1951. Józef Urbańczyk, ślusarz. Ulepsze
nie zasuwy przy zbiornikach węgla na generatorach w sta
lowni.

29320. 20.10 1951. Leon Duś, ślusarz. Zamocowanie 
i zabezpieczenie klap przy oknach wsadowych pieców 
martenowskich.

29324. 20.10 1951. Jerzy Małek, elektryk. Przeniesie
nie aparatury elektrycznej sond poniżej klap bezpieczeń
stwa.

29402. 22.10 1951. Piotr Pniak, kowal. Zastosowanie 
osłony na wielkim piecu przy korytach żużlowych chłodzo
nych wodą.

29404. 22.10 1951. Karol Geres, kowal. Przyspawanie 
żeberek celem wzmocnienia płaskowników przy wózku do 
koryt wsadowych.

29405. 22.10 1951„ Antoni Leżała, robotnik. Skonstruo
wanie zasłony wodnej przy. nożycach hydraulicznych 
w walcowni.

29409. 22.10 1951. Stefan Borówka, ślusarz. Ulepsze
nie uchwytu pokrywy pieca wgłębnego.

29419, 29420. 22.10 1951. Tadeusz Halama, elektromon
ter, i Eryk Mruczek. Zabezpieczenie aparatury elektrycz
nej dla windy rewersyjnej baterii „Kogag“ przed ogrze
waniem gorącą ścianą oporową.

29421—29424. 22.10 1951. Eugeniusz Mazanek, Stani
sław Koprowski i Michał Kotas, inżynierowie, oraz Bog
dan Januszkiewicz, technik. Ulepszenie zasilania wielkich 
pieców w tworzywa.

29425. 22.10 1951. Fryderyk Bensz, hutnik. Ulepszenie 
sposobu czyszczenia kanału wywrotek na łamaczu rudy 
do wielkich pieców.

29426. 22.10 1951. Leon Stypa, spawacz. Przyrząd do 
podgrzewania dużych i małych powierzchni przed ocy
nowaniem za pomocą gazu koksowniczego.

29461. 22.10 1951. Józef Turek, mistrz. Przyrząd do 
gięcia-płaskowników pod młotem powietrznym.

29500, 29501  22.10 1951. Jerzy Friede, mistrz, i Ed
ward Wiencierz, traser. Zmiana sposobu umocowania dwu- 
teowników w warsztacie konstrukcyjnym.

29502, 29503. 22.10 1951. Józef Kapica, instalator,
i Leon Duś, ślusarz. Zastosowanie dodatkowego chłodze
nia przy płytach oporowych w piecu martenowskim.

29514. 22.10 1951. Tadeusz Halama, elektryk. Doko
nanie zmian w układzie połączeń zasilających elektromag
nes do oddzielania kawałków żelaza od węgla.

29516, 29517. 22.10 1951. Augustyn Leder, mechanik,
i Stefap Jeleń, kom. str. pożarnej. Zastosowanie dodat
kowych przewodów do filtrowni w celu zabezpieczenia 
pieców martenowskich przed uszkodzeniem.

29523, 29524. 22.10 1951. Leon Duś i Henryk Kołodziej
czyk, przodownicy. Opracowanie uchwytu łańcuchowego 
do wyciągania wlewnic i wlewków z dołu lejniczego.

29535, 29537. 22.10 1951. Wilhelm Kotula, mistrz, Łu
kasz Przedzimirski, kierownik, i Emil Małek, nadmistrz. 
Zastosowan e uszczelek skórzanych przy kurkach do ga
zu wielkopiecowego.

29804, 29805. 25.10 1951. Alojzy Flegel, spawacz, i Pa
weł Wróbel, ślusarz. Zastosowanie napędu wyrzutnika 
stołu chłodzącego walcowni.

29986. 27.10 1951. Józef Maćkowiak, robotnik. Opraco
wanie sposobu wytopienia cyny z kaszy cynowej.

SERIA 3: GÓRNICTWO I KOPALNICTWO

27272. 28.9 1951. Wilhelm Spendel, tokarz. Sporządze
nie konika do obrabiarki tarczowej.

27464. 29.9 1951. Stanisław Rygol, ślusarz. Ulepszenie 
nadspawama korpusów pomp, płyt pancernych, trójni
ków.

27465. 29.9 1951. Paweł Patoń, tokarz. Przyrząd do wy
ważania wirników pomp nadawczych.

27466. 29.9 1951. Brunon Buchta, ślusarz. Zastosowa
nie krążków profilowych do gięcia rur.

27467. 29.9 1951. Henryk Płocica, monter. Urządzenie 
do dźwigania silników elektrycznych podczas wymiany na 
maszynach flotacyjnych.

27468. 29.9 1951. Wincenty Jurczok, maszyn sta. Za
bezpieczenie stanowiska maszynisty i urządzenia wycią
gowego przed uderzeniem w razie spadnięcia wózka ko
lejki wiszącej.

27469. 29.9 1951. Stefan Siwy, maszynista. Skonstruo
wanie dźwigu do podnoszena spadłych wagoników kolej-
ki wiszącej.

27498.  29.9 1951. Stanisław Pawłowski, elektromecha
nik. Ulepszanie śruby do szczęk hamulcowych hamulca 
przedwywrotowego.

27499. 29.9 1951. Stefan Kurzeński, kierowca. Skon
struowanie układu alarmowego przy sprężarkach.

27500. 29.9 1951. Franciszek Wodniok, sztygar. Ulep
szenie chłodzenia przekładni młynów kulowych.

27501. 29.9 1951. Franciszek Wodniok, sztygar. Ulep
szenie przyrządów, doprowadzających materiał do młyna 
rurowego.

27502. 29.9 1951. Franciszek Wodniok, sztygar. Ulep
szenie rozdzielacza 6-krotnego.

27503. 29.9 1951. Franciszek Wodniok, sztygar. Prze
róbka zasuwy regulującej dopływ wody, dostosowanie jej 
do pracy pod ciśnieniem oraz sporządzenie wskaźnika, po
dającego każdorazową przepustowość zasuwy.

27504. 29.9 1951. Franciszek Wodniok, sztygar. Ulep
szenie zewnętrznej części wylotu młyna rurowego przez 
umieszczenie pod wylotem skrzynki celem chwytania wy
lewającego się materiału.,
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37505. 29.9 1951. Franciszek Wodniok, sztygar. Ulep- 
szenie wewnętrznej części wylotu młyna rurowego, zabez
pieczające przed dostawaniem się części stałych do 
pomp.

27509, 27510. 29.9 1951. Teodor Langier, sztygar, i Bog
dan Czarnecki technik. Przyrząd do czyszczenia taśm 
członowych wodą i powietrzem.

27511, 27512. 29.9 1951. Teodor Langier, kierownik,
i Bogdan Czarnecki, technik. Zastosowanie wsypu łama
nego na taśmy członowe.

27617. 2.10 1951. Jerzy Kitta. Podwyższenie stołków 
do rynien potrząsalnych.

27618. 2.10 1951. Franciszek Skutnik, elektryk. Zasto
sowanie półautomatycznego zamka do skrzynek rozdziel
czych w podziemiach kopalni.

27619. 2.10 195.1. Walter Speer, konstruktor. Przekon
struowanie uchwytów rurowych.

27718. 3.10 1951. Piotr Sznajder, ślusarz. Wzmocnienie 
wytrzymałości ccowników P. N. 6 1/2, zabudowanych w za
wiasach wózków kolejki wiszącej.

27719. 3.10 3951. Ryszard Błaszczyk, rębacz.,Wykona
nie kubła do czyszczenia żąpia kanałowego.

27780. 3.10 1951. Józef Sorychta, elektromonter. Wy
konanie urządzena sygnalizacyjnego własnego pomysłu 
na szybie III i IV.

27977. 4.10 1951. Franciszek Kościelniok, rębacz. Za
bezpieczenie śrub przy napędach powietrznych przed od
kręcaniem się.

27978. 4.10 1951. Franciszek Knura, maszynista. Zabu
dowanie urządzenia, zmniejszającego straty miału wężo
wego na płuczce.

27980. 4.10 1951. Joachim Pierchała, przodownik. Za
stosowanie racjonalnego sposobu czyśzczenia pompy mu
łowej na płuczce.

27981. 4.10 1951. Adolf Kozielski, ślusarz. Sposób rege
neracji łożysk kulowych do rzeszota na płuczce.

27982. 4.10 1951. Augustyn Matejczyk, przodowy. Ulep
szenie organizacji pracy przy pogłębianiu szybu.

28019. 4.10 1951. W  ktor cmok. Zastosowanie skrzynki 
do składania znaczków wozowych.

28020. 4.10 1951. Leon Strzelczyk, prac. fizyczny. Ulep
szenie transportu materiałów na poziomie II.

28118, 28114. 8.10 1951. Antoni Biernat, kier. płuczki,
i Bruno Richter, ślusarz. Zbudowanie wyciągu do podcią- 
gana silników i materiałów na płuczce.

28115, 18116. 8.10 1951. Jan Szmirek, ref. usprawnień,
i Leopold Draga technik. Zabezpieczenie silników przy 
transformatorach przed uszkodzeniem przez spadający 
urobek.

28199. 9.10 1951. Józef Koszmider, cieśla. Zastosowa
nie rolki tocznej na przesypach w rynnie potrząsalnej.

28309. 9.10 1951. Wiktor Moroń, ślusarz. Racjonalne 
wykorzystanie napędzanych kół zębatych przy elektrowo
zach A.E.G.

28310. 9.10 1951. Kazimierz Wróbel, ślusarz. Wykona
nie zwrotnic samoczynnych dla Kp. 5.

28367. 10.10 1951. Jan Urbansk, ślusarz. Zastosowanie 
ściągaczy śrubowych do zakładania na miejsce zerwanych 
śrub między głowicą a silnikiem wrębówek ścianowych 
„Eickhoff“.

28387—28390. 10.10 1951. Adolf Jaworek, k er. warszt., 
oraz Tadeusz Bachliński, Ludwik Wojnar i Franciszek Wa- 
siński, ślusarze. Wyszukane w złomie pompek i zastoso
wanie ich do remontowanej lokomotywy , Diesla“.

28442, 28443. 10.10 1951. Józef II Skubis i Józef Sro
ka, robotnicy. Smarowanie wentylatorów powietrznych na 
dole za pomocą smarownicy.

28601.11.10 1951. Ernest Baranowicz, st. technik. Prze
budowa zwrotnic przy szybiku kopalni.,

28719. 12.10 1951. Edward Witkowski, nadsztygar. Ra
cjonalna budowa rurociągu wody obiegowej.,

28721. 12.10 1951. Mieczysław Natkaniec, kier. maga
zynu. Wykonanie specjalnej skrzyni do zbierania odpad
ków metali kolorowych.

28778. 13.10 1951. Ryszard Wajndych, kier. maszynow
ni. Skonstruowanie osłon do napędów taśmowych.

28787.13.10 1951. Jan Stowski, kierownik. Zmiana obie 
gu węgla (ocierek) od 0— 6 mm na płuczce Trompa.

28788. 13.10 1951. Wincenty Stomian, robotnik. Skon
struowanie pierścieni łamacza przerostów.

28791. 13.10 1951. Ryszard Niejodek, referent. Urzą
dzenie do rozrywania taśmy gumowej.

28793. 13.10 1951. Józef Arndt, prac. fizyczny. Pro
jekt taśmy pomocniczej pod łamaczem na sortowni.

28794. 13.10 1951. Hubert Flak, elektryk. Skonstruowa
nie odbieracza prądu do przesuwnie -

28799. 13.10 1951. Ryszard Niesiony, rurkarz. Skon
struowanie sygnału powietrznego.

28800. 13.10 1951. Józef Badura, elektromonter. Skon
struowanie przyrządu strzałowego dla szybów, szybików
i przekopów.

28818. 15.10 1951.Fryderyk Klen, kierowca elektro-, 
wozu. Zastosowanie sygnalizacji świetlnej na przewozie.

28820. 15.10 1951. Ryszard Kosiński, st. strzelec. Za
stosowanie osłony przy rynnach potrząsalnych.

28826. 15.10 1951. Józef Szefernakier, ślusarz. Zastoso
wanie hamulca, zabezpieczającego przed zerwaniem się 
windy.

28829. 15.10 1951. Wiktor Kurek, ślusarz. Przebudowa 
belek do walni „Byrtley“.

28831. 15.10 1951. Henryk Chałaciński, sztygar. Skon
struowanie ochrony z blachy na tabliczkę zaciskową przy 
silnikach 7 5 Kw.

28832. 15.10 1951. Kazimierz Chycki, technik. Zainsta
lowanie wentylatora w kopalni.

28839. 15.10 1951. Emanuel Ochudło, kowal. Skonstruo
wanie osłony bocznej do transportera taśmy gumowej.

28840. 15.10 1951. Alojzy Żmija, sztygar. Udogodnie
nie pracy przy rozpinaniu wozów.

28841. 15.10 1951. Roman Dastych, tokarz. Skonstruo
wanie, tulejki do wciskania wałków na prasie.

28947. 15.10 1951. Henryk Pustek, elektryk. Zastoso
wanie płyty izolacyjnej w wyłącmiku zdalnego sterowa
nia dla wrębówki.

29007. 18.10 1951. Wilhelm Urbańczyk, prac. fizyczny. 
Zabudowane rozjazdów na torach kolejki w sortowni wę
gla, ułatwiających manipulacje wózkami.

29010. 18.10 1951. Wilhelm Nikiel, ślusarz. Projekt 
oszczędnościowego wylewu panewek nisko i bezcynowym 
stopem przy zastosowaniu wkładek brązowych z  ogonem 
jaskółczym.

29011. 18.10 1951. Paweł Mańka, ślusarz przodowy. 
Przyrząd do wykręcania uchwytów patentowych to
karek,

29012. 18.10 1951. Feliks Kamiński, cieśla. Wybudowa
n i  pomostu załadunkowego kamienia na torach, pia
skowni.

29013. 18.10 1951. Paweł Wrona, ślusarz.. Zbudowanie 
specjalnych sań do transportu kabla na polu eksploata
cyjnym piaskowni.

29014. 18.10 1951. Jan Drewniok-Brukiewicz, sztygar. 
Projekt ściągacza do sprzęgieł.

29015. 18.10 1951. Wojciech Klimea, sztygar. Projekt 
wozu do odpylania głównych chodników transportowych.
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29016.18.10 1951. Francie szek Kąchel, maszynista.-Ule p - "
szen:e skraplacza przy kompresorze - systemu „inger- 
soll“. '  ,

29017. 18.10 1951. Jakub Furas, murarz. Ulepszenie 
palników gazowych w paleniskach kotłów.

29018. 18.10 1951. Józef Szczepanek, ślusarz. Ulepsze
nie żerdzi wyłączeniowej przy maszynie wrębowej „Sulli
van C. L. E. 5“.

29032. 18.10 1951. Rajmund Wanot, prac. fizyczny. Wy
konanie’ z ęiateriałów odpadkowych pokiyw do remonto
wanych wiertarek elektrycznych „Moj“.

29033. 18.10 1951. Łucjan Ratajczak, ładowacz. Uspra
wnienie zrzucania węgla na rynny potrząsalne.

29055. 18.10 1951. Paweł Szymura, kowal. Ulepszenie 
konstrukcji wozów kopalnianych starego typu przez za
stosowanie buforów od innych wozów.

29056. 18.10 1951. Jan Szulik, prac. fizycżny. Zastoso
wanie gumowych taśm załadowczych na sortowni zamiast 
taśm stalowych..

29062.18.10 1951.Teodor Skutnik, prac. fizyczny. Skon
struowanie przełącznika zmiany kierunku b:egu przenoś
ników taśmowych.

29089, 29090. 18.10 1951. Antoni Zawadzki, mistrz,
i Rudolf Czernik, monter. Wykonanie zabezpieczenia wy
łącznika przez zabudowanie przegródek między fazami 
oraz między fazami zewnętrznymi a korpusem. ^  '

29091—29093. 18.10 1951. Ludwik Gabryś, spawacz, 
oraz Antoni Korczyk i Jan Targowski, ślusarze. Posze
rzenie szyn klatki szybowej. 

29094, 29095. 18.10 1951. Jan Chowaniec, pom. kowa
la, i Andrzej Lekki, kowal. Wykonanie przyrządów, uspra
wniających pracę przy remontach wozów kopalnianych 
typu Bruninghaus i Montana.

29098, 29099. 18.10 1951. Jan Szczyrba i Eryk Szen- 
dzielorz, frezerzy. Projekt ułatwienia frezowania wałków 
zębatych na frezarce obwiedniowej.

29179. 20.10 1951. Paweł Wodnak, prac. umysłowy. 
Zawieszenie konstrukcji taśmowej na górnych linach,

29180. 20.10 1951. Jerzy Wojtynek, prac. fizyczny. Pro
jekt wykonania otworów na znaczki w wózkach kopalnia
nych w miejscu wygodniejszym i  bezpieczniejszym.

29181. 29182. 20.10 1951. Antoni Surma i Tomasz Ha
rapa, ślusarze. Przeróbka systemu chłodzeni segmentów 
turbokompresora 10000 m3/h. ...

29183. 20.10 1951. Jan Piwćzyk, spawacz. Wykonanie
i zastosowanie przyrządu do zapobieżenia poślizgu wrę- 
bówki na upadowej.

29184. 20.10 1951. Szczepan Kątny, kier. warszt. Ulep
szenie smarowania cylindra suwaka młota parowego przez 
zabudowanie smarownicy na boku stojana młota.

29187. 20.10 1951. Klemens Elias, referent BHP. Przy
rząd regjilujący posuw urobku w rynnach potrząsalnych.

29188. 20.10 1951. Emanuel Oszek, ślusarz. Ulepsze
n i  połączenia popędówki z silnikiem powietrznym.

29189. 20.10 1951. Walenty Czernią, wartownik pomp. 
Projekt wymurowania kanału z cegieł do umieszczenia 
w nim rur wodnych w celu uchronienia ich przed ko
rozją.

29190. 20.10 1951. Karol I Szpakowski, dozorca warszt. 
mech. Usprawnienie wyciągu spiralnego do wózków, do
starczających miał do kotłowni.

29191  20.10 1951. Gerard Bednarek, ślusarz. Przyrząd
do szlifowania zaworów.

29192. 20.10 1951. Emanuel Kołodziejczyk, wartownik 
pomp. Wykorzystanie i ponowne użycie wody odpływo
wej w oczyszczalni przez zabudowanie odpowiednich po
łączeń rurowych.

29202. 20.10 1951. Leonard Skupin, przodownik. Prze
konstruowanie wyłącznika do silnika o dużej mocy, za
budowanego dcfwentylatora w przekopie „Giganta“.

29203. 20.10 1951. Jerzy Waniek, sztygar. Projekt i wy
konanie nowego haka do zawieszania kabli na obudowie 
TH. 

29204. 20.10 1951. Augustyn Zdrzałek, ślusarz przodo
wy. Lepszy sposób budowania taśm odstawczych na 
zwały.

29258. 20.10 1951. Antoni Baron,, maszynista. Zastąpie
nie ram żelaznych na przesuwnicy wagonów pod sortow
nią ramami drewnianymi.

29265. 20.10 1951. Ryszard Elias, ślusarz. Czyszczenie 
pochew stempli żelaznych za pomocą świdra.

29266, 29267. 20.10 1951. Jan Wolny i Karol Machoń, 
ślusarze. Rowkowanie bębna maszyny wyciągowej do na
wijania liny.

29268. 20.10 1951.' Wilibald Wilczek, ślusarz. Ulepsze
nie sprzęgła klinowego.

29348. 22.10 1951. Florian Pile, cieśla. Zastosowanie 
haków do opuszczania rur pod klatką szybową.

29654, 29655. 24.10 1951. Franciszek Szczygieł, dozor
ca kotłowni, i Leopold Weis, technik. Uzyskanie pomie
szczenia na lampownię karbidową przez przebudowę czę
ści hali spawalni elektrycznej.

296§6, 29687. 24.10 1951. Jan Szmirek i Leopold Dra
ga, prac. umysłowi. Wzmocnienie łącznika wiertarki WP7.

29699, 29700. 24.10 1951. Henryk Paniowski, nadszty- 
gar, i Franciszek Kot, robotnik. Wyrób lekkich kamieni 
ogniotrwałych do budowania tam w kopalni.

29705, 29706. 24.10 1951. Edmund Poprawa, pomocnik 
ślusarski, i Wilhelm Błaszczyk, ślusarz. Zastosowanie do 
pompy śrub nowej konstrukcji oraz remont wytartych 
wałków.

29730. 24.10 1951. Jan Kruger, tokarz. Przyrząd do to
czenia pierścieni dławic typu „Pacific“.

29731. 24.10 1951. Leopold Draga, technik. Oczyszcze
nie wody kopalnianej, służącej do chłodzen a sprężarki po
wietrznej.

29355. 25.10 1951. Tadeusz Byrczek, referent. Projekt 
zapadki, zabezpieczającej przed powtórnym włączeniem 
wrębiarki po zadziałaniu przekaźnika ziemnozwarcio
wego.

SERIA 4: CHEMIA 
TECHNOLOGIA CHEMICZNA

26722. 24.9 1951. Jan Elwardt, k er. utwardzalm. Strą
canie osadu katal zatora z chust filtracyjnych pras sprę
żonym powietrzem.

26743. 24.9 1951. Józef Cieślik, kier. ruchu. Przeróbka 
nieużytecznej napełniaczki „Ceresu“ 1/8 kg na napełniacz- 
kę 1/2 kg.

26745. 24.9 1951. Leon Głogowski, rafinator. Zmiana 
sposobu transportowania tłuszczów do zbiornika na ga
lerię przez zastosowanie pompki zamiast sprężonego po
wietrza.

26747. 24.9 1951. Maksymilian Zagrodzki, ślusarz.
Ulepszenie sprężynowania krajarki do mydła toaleto
wego. 

26748. 24.9 1951. Paweł Pasyja, robotnik. Usztywnie
nie uszczelek na klapach ekstraktorów.

26749. 24.9 1951. Józef Dąbrowski, zmianowy. Zmniej
szenie zużycia wody kondensacyjnej i ulepszenie wytwa
rzania solanki.
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26750—26752. 24.9 1951. Kazimierz Waligórski i Zdzi
sław Godlewski, chemicy, oraz Witold Martoni, kier. elek
trolizy. Ulepszenie sposobu oczyszczania ługu potasowe
go z nadnremej ilości siarczanów.

26815. 25.9 1951. Antoni Weinhold, ślusarz. Wyelimi
nowanie silnika elektrycznego przy uruchamianiu wentyla 
w wieży gaśniczej.

26877. 26.9 1951. Stefan Drewniak, mistrz. Zastosowa
nie rynny blaszanej ogrzewanej parą do wytapiania tłu
szczu „Ceres“ z uszkodzonych torebek.

26932, 26933. 26.9 1951. Antoni Nowak, stolarz, i Ale
ksander Babiarczyk, rymarz. Zastosowanie odpadków pa
sów parcianych zamiast skórzanych przy transporterach 
pakowaczek margaryny.

27433. 29.9 1951. Wojciech Gładki, technik. Skonstruo
wanie pomostu pojazdowego do wozu czołowego o posu
wie poziomym.

27435. 29.9 1951. Wiktor Gawron, dozorca. Zastosowa
nie wkładki drewnianej między stykami pomostu podno
szące go wagon.

27442. 29.9 1951. Paweł Słotosz, brygadzista. Zmiana 
konstrukcji oddziernlka.

37143. 29.9 1951. Edmund Rochnia, mistrz. Zastosowa
nie żurawia obrotowego do ładowania naftalenu do cy- 
Łtern.

27446. 29.9 1951. Jerzy Profaska, murarz. Izolowanie 
rurociągów przy .pomocy kształtek.

27447. 29.9 1951. Henryk Salonek, dozorca. Zabezpie
czenie przed wypadkami okaleczeń przy spustach węgla 
na wieży węglowej.

27448. 29.9 1951. Henryk Wieczorkiewicz, kreślarz. 
Przyrząd do wycinania lamel.

27540—27542. 29.9 1951. Łukasz Przedzimierski, kie- 
iowjrk, oraz Emil Małek i Wilhelm Kotula, mistrzowie. 
Przedłużenie żywotności kurków gazowych do baterii 
„Kogag“.

27551, 27552. 29.9 1951. Władysław Książek i Alfons 
Gajlewicz, brygadziści. Zastosowanie korytek, zabezpie
czających przed wyciekaniem oliwy przy skręcarkach 
Pem'a.

27555, 27556. 29.9 1951. Józef Puszer, ślusarz, i Alojzy, 
Blask, mistrz. Zastosowanie ochraniarzy urządzeń do za- 
ryglowywania drzwi piecowych.

27557—27559. 29.9 1951. Paweł Otremba i Alojzy Blask, 
mistrzowie) oraz Wojciech Gładki, technik. Zastosowanie 
garnka do przewodu gazowego w celu uchwycenia traco
nego oleju.

27630. 2.10 1951. Adam Brukowski, ślusarz. Skonstruo- 
wan e i wykonanie pompy wodnej do kotła parowego.

?8021—28023. 4.10 1951. Mieczysław Serda, kierownik, 
Zbigniew Kubisztal, kier. sekcji, Franciszek Tim, p. o. mi
strza. Opracowanie nowej receptury na przetapianie od
padków starego smaru.

28201. 9.10 1951. St. Respondek, lutownik ołowiu. Pro
jekt racjonalnego zamknięć a kosza dysperzerów na ko
morach.

28202. 9.10 1951. Michał Brożek, murarz. Zastosowa
nie spreparowanej przez siebie wyprawy do obmurowania 
ścian pieców wewnątrz.

28203. 9.10 1951. Edward Respoitdek, laborant. Opra
cowanie metody szlakowania pieców.

28204. 9.10 1951. Piotr Momocki, ślusarz. Odlewanie 
wirników ołowianych do pomp kwasowych z odpadków 
ołowiu,

28205. 9.10 1951. Jan Jażdżewski, mistrz warszt. Za
instalowanie w olejami dodatkowej suszarki po kapital
nym remoncie.

38207. 9.10 1951. Władysław Skrzypczak, mistrz eks
trakcji. Odprowadzenie par goryczki na zewnątrz hali 
fabrycznej.

38308. 9.10 1951. Witold Grzybowski, st, asystent. Pro
jekt przeprowadzenia rurociągu od zbiornika z kwasem 
do piwnicy z ługami pomydlanymi.

38309. 9.10 1951. Stefan Sieradzki. Projekt podłączenia 
dopływu wody z wodociągów miejskich bezpośrednio do 
krystalizatorów.

38311. 9.10 1951. Bronisław Mazurczak. Zwiększenie 
wydajności pakowaczki ,,Jackenberga“ przez zwiększe
nie obrotów.

38239—38343. 9.10 1951. Antoni Swiętoniewski, Zdzi
sław Raszewski i Józef Dąbrowski, zmianowi, oraz Jerzy 
Kierśnikiewicz, kier. rafinerii. Zastosowanie wstępnej ra
finacji olejów.

38243—38345. 9.10 1951. B. Błasński, T. Landau
i B.- Planeta, inżynierowie. Opracowanie receptury i przy
stosowanie aparatury na środek pianotwórczy.

38346—28249. 9.10 1951. Stanisław Rybicki, dyr. adm,- 
handl., Jan Miga, kierownik, oraz Jan Piskorz i Konstan
ty Stopa, robotnicy. Projekt budowy kolejki wąskotoro
wej, ułatwiającej załadunek margaryny.

28250, 38351. 9.10 1951. Władysław Twardowski, prac. 
fia., i Ryszard Bielecki, kier. ruchu. Przeróbka konstruk
cji Mrózka do przewozu mydła.

28252, 28253. 9.10 1951. St. Brański i Bronisław So
bieski, prac, fizyczni. Podłączenie kanałów ściekowych 
pod chłodniami mydlarskimi z ogólnym kanałem i zało
żenie siatek ochronnych, zatrzymujących mydło.

28254, 28355. 9.10 1951. Ludwik Weisman i Leopold 
Bizoń, ślusarze. Zastosowanie sita i falochronu z blachy 
u wlotu do studni.

38494. 11.10 1951. Franciszek Kmiećkowiak, ślusarz. 
Ulepszenie doprowadzenia gorącej wody do grzejek na 
prasach typu ,Mc Neil 55“.

38506. 11.10 1951. Mgr Marian Hoffman, kier. labora
torium. Wykonanie aparatu do elektromiareczkowania.

38533. 11.10 1951. Lucjan Bratek, st. asystent. Skró
cenie czasu uplastycznienia mieszanek gumowych przez 
podniesienie temperatury. 

28525. 11.10 1951. Klemens Gładkowski, mistrz. Zmia
na konfekcji na przelotki.

28526. 11.10 1951. Klemens Gładkowski, mistrz. Zmia
na konfekcji na osłony hamulcowe.

28527.11.10 1951. Adam Drewczyński, robotnik. Zmia
na konfekcji na uszczelki reflektorowe.

28528. 11.10 1951. Czesław Sobieśiak, technik normo
wania. Zastosowanie specjalnych wycinaków do konfek
cji fajek.

28529. 11.10 1951. Szczepan Kycia, robotnik. Zmiana 
sposobu cięcia opon do celów doświadczalnych.

28530. 11.10 1951. Stanisław Krajewski, wulkanizator. 
Zwiększenie wydajności wytłaczarki dętek rowerowych 
przez zwiększenie obrotów.

28531. 11,10 1951. Sylwian Fidziński, technik. Wyelimi
nowanie używania roztworu gumowego w benzynie przy 
konfekcji gruszek strzykawek itp.

28533, 38533. 11.10 1951. Stefan Rotter i Henryk Gar- 
deła, technicy. Wykonanie prasy wulkanizacyjnej do re
peracji transporterów z dwóch płyt grzejnych nieczynnej 
prasy ręcznej.

28534. 11.10 1951. Ignacy Olszewski, mistrz. Wykona
nie praski elektrycznej do reperacji wybrakowanych na
czyń ebonitowych.
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28694. 12.10 1951. Wilhelm Michnik* kowal.-Skonstruo- 
wanie podchwytu z żelaza płaskiego dcNutrzymanik łoży
ska ślizgowego płucznika.

2870L 12.10 1951. Edward Korkus, robotnik. Zmiana 
układu rur, doprowadzających wodę w wieży' gasźSnia 
koksu.

28702. 12.10 1951. Alojzy Szweda, murarz. Zastąpienie 
uszczelek azbestowych zaprawą szamotową na składaniach 
kołnierzowych i mufowych armatury piecowej.

28703. 12.10 1951. Augustyn Garus, ślusarz. Chłodze
nie jedną pompą dwóch odbieralników.

28701. 12.10 1951. Leon Skorupa, murarz. Zastąpienie 
na wozie spalającym dysz żeliwnych dyszami falowymi 
wyłożonymi szamotą.

28705. 12.10 1951. Stefan Cichoń, destylator. Zmiana 
miejsca odprowadzenia oleju naftalenowego z piątej półki 
kolumny destylacyjnej na dziewiątą.

28728—28730. 12.10 1951. Bronisław Spółczyński, la
borant, Edward Kozłowski, doradca techniczny, i Zdzi
sław Werstak, kier. techniczny. Zwiększenie absorpcji 
chlorowodoru.

28759. 12.10 1951. Franciszek Kąkol, cieśla. Zastosowa
nie, dodatkowych wyłączników elektrycznych do podnoś
ników węglowych.

28804. 13.10 1951. Franciszek Figurski, tokarz. Mecha
niczny zasyp do mieszaka na stacji płuczek.

28805. 13.10 1951. Antoni Kamiński, murarz. Wybudo
wanie kanałów wyciągowych na piecach do wypalania 
ultramaryny.

28Ś19. 15.10 1951. Wiktor Litwin, ślusarz. Ulepszenie 
rury spustowej do szybkiego spuszczania klejii.

28896.15.10 1951. Ignacy Andrzejewski, ślusarz. Uspra
wnienie cięcia gumy na pasy transporterowe przy kalan
drze 3-walcowym.

28934. 15.10 1951. Stefan Andrzejewski, szLfierz. Pro
dukcja noży z blachy stalowej do cięcia płótna na ma
szynach.

28935. 15.10 1951. Walenty Bartkowiak, ślusarz. Za
stosowanie uszczelek gumowych do zaworów sterują
cych.

28936. 15.10 1951. Maksymilian Skrzypczak, robotnik. 
Udoskonalenie ręcznej konfekcji pasów Minowych.

28958. 18.10 1951. Otton Kochanek. Przebudowa garn
cy przelewowych sytników w celu oddzielenia smoły od 
ługów.

28963. 18.10 1951. Bernard Walotek, slusarz. Przyrząd 
do zwulkanizowania nakolannika.

28964. 18.10 1951. Alojzy Wilczek, wulkanizator. No-
-wy sposób regulacji szerokości ochrony bocznej przy wul
kanizacji taśm transporterowych na- prasach hydraulicz
nych. 

2S965. 18.10 1951. Seweryn Przywara, ślusarz. Zabez
pieczenie zaworów skrzyni rozdzielczej wysokiego ciśnie
nia przy prasach hydraulicznych.

29020. 18.10 1951. Jan Adamczyk, nrstrz destylarni. 
Wbudowanie wysuwalnej ramy z sitem do przewodu ssą
cego pompy smołowej.

29021. 1840 1951. Konrad Langosz, ślusarz. Zasto
sowanie kołowrotu do podnoszenia grzyba w wirówce do 
antracenu i naftalenu.

29022. 18.10 1951. Herman Kieł, mistrz ślusarski. 
Wykonanie dźwigu do podnoszenia wózków z kanału 
między stawami na powierzchnię ziemi.

29023. 18.10 1951. Mkołaj Sówka, ślusarz. Urzą
dzenie do szybkiej wymiany walców łamiących koks.

29024. 18.10 1951. Jerzy- Tomala, brygadzista. Za
stosowanie specjalnych płyt żeliwnych na krawędzi ram
py skośnej baterii I i II.

29025. 18.10 1951. Paweł Choroba, ślusarz. Urzą
dzenie do płukania sytników.

29035. 18.10 1951. Maksymilian Nowak, elektryk. 
Projekt i wykonane złączy do przewodów ślizgowych przy 
baterii pieców koksowniczych.

29036. 18.10 1951. Karol Zerych, technik. Zastoso
wanie specjalnych osadników przed kolumnami destylują
cymi benzol 95%.

29037. 18.10 1951. Józef Lelek, przodownik. Uspraw
nienie oczyszczania rynien spadowych do dezyngratorów.

29038. 18.10 1951. Józef Biadacz, rymarz. Zaprojek
towanie dogodniejszego sposobu przepompowywania wo
dy amoniakalnej.

29042. 18.10 1951. Aleksander Urwicz, robotnik. Wy
konanie specjalnych podkładek drewnianych i zastosowa
nie ich do zabezpieczenia przewozu butli z tlenem.

29043. 18.10 1951. Franciszek Stachowiak, ślusarz. 
Projekt zabudowania wagi pod sortownią drobnego sor
tymentu koksu.

29045. 18.10 1951. Antoni Kloc, robotnik. Naprawa
i powtórne użycie bębnów blaszanych.

29046. 18.10 1951. Klemens Zaic elektromechanik. 
Przeróbka napędu kół zębatych aparatów tłokowych na 
napęd pasami klinowymi.

29047. 18.10 1951. Wiktor Kurek, blacharz. Wyko
nanie skrzynki zbiorczej węgla, zsypującego się z płyty 
obsadowej wypycharki baterii.

29050. 18.10 1951. Gustaw Pisarczyk, gł. mechanik. 
Projekt przyrządu do cięcia gumy surowej przy produk
cji gumy w płynie.

29051. 18.10 1951. Leopold Komorowski. Zaprojek
towanie dodatku składnika „S“ do produkcji sody gra
nulowanej jako wypełnienia pochłaniaczy alkalicznych.

29054. 18.10 1951. Józef Widawski, mistrz ślusarski. 
Ulepszenie budowy grzejnej płyty wulkanizacyjnej do 
prasy hydraulicznej.

29086—29088. 18.10 1951. B. Kittel i Jan Rigol, ślu
sarze, oraz Wincenty Brachmański, koksiarz. Przeróbka 
sit w małej sortowni koksu.

29140, 29141. 19.10 1951. Hubert Fidler i Józef Ka- 
zanecki, lutownicy ołowiu. Wykonanie odbieralnika kry
ształków ze specjalnym przytwierdzeniem płyty ołowia
nej.

29142, 29143. 19.10 1951. Fritz Schroter i J. Stołow
ski, murarze. Przyrząd ułatwiający układanie wymienia
nych cegieł w regeneratorach.

29144, 29145. 19.10 1951. Władysław Warzecha i Jan 
Rose, murarze piecowi. Ułatwienie robót przy wymianie 
dolnych części rur wznośnych.

29149—29151. 19.10 1951. Walter Pyka, mistrz pro
dukcji, Jan Michalski, kier. produkcji, oraz Kazimierz 
Pollak, inż. nacz. Częściowa likwidacja strat benzolu w 
czasie postoju kotłowni.

29152—29154. 19.10 1951. Paweł Placek i Teofil Ko
zik, ślusarze, oraz Karol Sikora, technik. Zastąpienie 
przekładni otwartej z kół czołowych i stożkowych skrzy
nią przekładnfową ślimakową.

29155, 29156. 19.10 1951. Antoni Fila i Ernest Orlik, 
kotlarze. Zastosowanie urządzenia do pompowania kon
densatu za pomocą pulsometru.

29157—29159. 19.10 1951. Antoni Luciński, Fritz 
Kamler i Władysław Worwąg, ślusarze. Zamontowanie 
szyny prowadniczej na wozie transportowym.
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29160, 29161. 19.10 1951. Jan Rżany i Fritz Kamler, 
ślusarze. Zamontowanie dodatkowej dźwigni w celu po
lepszenia pracy dużego wozu transportowego.

29162, 29163. 19.10 1951. Piotr Knach i Jan Szpe-
niuk, ślusarze. Poprawienie taśmy nośnej na stacji 
„Dalgaz“ przy wyładunku masy'„Lauta“.

29164, 29165. 19.10 1951. Jan Pisarski i Piotr Wilk, 
ślusarze. Dorobien:e przy suwnicy zabezpieczenia przed 
spadaniem rolek w konstrukcji bieżnej.

29166, 29167. 20.10 1951. Jan Pisarski i Mateusz Ko- 
ciumbas, ślusarze. Usprawnienie pracy dużego wozu 
transportowego. ^

29168—29170. 20.10 1951. Ryszard Łogiewa, technik, 
Antoni Weinhold, ślusarz, i Jerzy Malik, kier. warszt. 
mech. Ulepszenie urządzenia do sortowania i ładowania 
koksu.

29171—29173. 20.10 1951. Antoni Swinarski, kier. la
boratorium, oraz Michał Stachowiak i Michał Zgrzeba, 
mistrzowie. Zastosowanie włazu w drzwiach, zamykają
cych komorę produkcyjną superfosfatu.

29314. 20.10 1951. Józef Walczak, technik. Zasto
sowanie sygnalizacji akustycznej mędzy bateriami „Otto- 
Kogag“ i kondensacją na koksowni.

29364. 22.10 1951. Karol Stokowy, murarz. Przyrząd 
do wypychania resztek koksu z komory piecowej.

29373. 22.10 1951. Kazimierz Paszucha, chemik. Upłyn
nienie zgalaretowaciałego oleju tungowego przy wyrobie 
lakierów.

29374. 22.10 1951. Antoni Fras, ślusarz. Sporządze
nie pompy lakiemiczej z pompy uszkodzonej, stojącej' 
bezczynnie.

29590, 29591. 23.10 1951. Stanisław Torka i Antoni 
Rybacki, elektrycy. Zastosowanie oszczędnościowego 
oświetlenia elektrycznego pras wulkanizacyjnych.

29592—29595. 23.10 1951. Czesław Baranowski i Jó
zef Górski, ślusarze, oraz Konrad Cichoracki i Aleksander 
Lazarów cz, tokarze. Zastąpienie panewek z brązu przy 
mieszadle klejowym łożyskiem na wałkach stalowych.

29596, 29597. 23.10 1951. Jerzy Świerzawski, technik,
i Jan Polakiewicz, mistrz odlewniczy. Ulepszenie zawie
szeń a obuwia roboczego na wózkach wulkanizacyjnych.

29639, 29640. 23.10 1951. Alojzy Zabłoński i Stefan 
Hojak, walcownicy. Wyprodukowanie z odpadków gu
mowych regeneratu zastępczego.

29638—29890. 24.10 1951. Władysław Szafarczyk, 
Karol Glajcar i Karol Zachradnik, robotnicy. Ustawienie 
wagi do ważenia balonów w podłodze betonowej tuż przy 
kranie wylewnym bębna 4-tonowego.

29726, 29727. 24.10 1951. Henryk Wilk, prac. umy
słowy, i Józef Torka, ślusarz. Zastosowanie kontajnerów.

29832, 29833. 25.10 1951. Franciszek Krzysteczko
i Otton Kochanek, ślusarze. Przeniesienie manometru w 
mne miejsce aparatury.

29901, 29902. 25.10 1951. Jan Lidzbarski i Jan Sto
pa, stolarze. Przeróbka konstrukcji łopaty drewnianej 
do wygarniania margaryny.

29903. 25.10 1951. Jan Stajkowski, zmianowy. Pro
jekt przeróbki instalacji opróżniania odwadniaczy oleju.

29907. 25.10 1951. Aleksander Palatyn, ślusarz. Za
stosowanie kurków na rurkach oprawnych między agre
gatem a zaworami zwrotnymi.

29908—29910. 25.10 1951. Jan Popławski, ślusarz, 
Józef Kawski, brygadzista, i Józef Kaczmarek, kotłowy. 
Zastosowanie mechanizmu do napędu rusztu ruchomego 
przy kotle parowym w zamian uszkodzonego mechanizmu 
oryginalnego.

29983. 27.10 1951. Stefan Grad, tokarz. Zmiana kon
strukcji kolumny destylacyjnej.

SERIA 5: ELEKTRO I TELETEGHNIKA 
ELEKTROENERGETYKA

26569. 21.9 1951. Frydolin Liszok, elektryk. Przy
rząd do' odmagnesowywania sprawdzianów, frezów itd.

26573. 21.9 1951. Antoni Więzowsk', elektryk. Wpro
wadzenie lamp kontrolnych na tablicach rozdzielczych dla 
faz.

26604, 26605. 21.9 1951. Maksymilian Korecki i Alek
sy Jagodziński, kalkulatorzy. Zastosowanie d<o połącze
nia rdzenia' elektromagnesu z biegunem moletu wciskania 
zamiast nitowania.

26648, 26649. 22.9. 1951. Jerzy Bul i Gerard Szczę- 
dzina, elektrycy. Przeróbka pieca muflowego.

26688—26691. 22.9 1951. Eugeniusz Nowicki, kie
rownik, oraz inżynierowie: mgr Kazimierz Auleytner, 
Zbigniew Makowski i Janusz Lesiowski. Opracowanie 
nowej metody, odchyłowej sprawdzania transformatorów 
miernikowych.

26704, 26705. 24.9 1951. Stanisłatf OzdóBa i Mićhał 
Słoma^ elektromonterzy. Skonstruowanie urządzenia blo
kującego do wyłącznika wysokiego napięcia.

26756. 24.9 1951.. Eugeniusz Solarczyk, spawacz. 
Przystosowanie Ukf spadania punktowego aparatu do lu
towania elektrycznego.

26766. 2£L9 1951. Ludwik Słabikowskj, elektryk. Za
stosowanie łożyska oporowego w regulatorze nsipięcia.

26767. 25.9 1951. Mieczysław Wróbel, ślusarz. Ulep
szenie gracy do zgarniania szlaki. __

26770. 25.9-1951. Michał Ciesielski, mistrz narzędzio
wy. Ułatwienie obróbki podstaw bakelitowych do wy
łączników.

26790. 25.9 1951. Edfrard Czarnecki, inżynier. Opra
cowanie metody projektowania skrętek wolframowych do 
żarówek.

26791. 25.9 1951. Stanisław Wojciechowski, galwani- 
zator. Nowa metoda odłuszczania kondensatorów.

26793. 25.9 1951. Kazimierz Kuffel, mistrz ślusarski. 
Ułatwienie procesu wytwarzania nakrętek dp przełączni
ków przechylnych.

26796. 25.9 1951. Józef Szczotka, elektromonter. 
Zmiana kształtu palców stykowych rozrusznika elektrycz
nego.

26811. 25.9 1951. Mikołaj Hekiert, mistrz tokarski. 
Zastosowanie rolek na czerpaku suwnicy węglowej.

26818. 25.9 1951. Andrzej Hanke, ślusarz. Upro
szczenie procesu wiercenia.

26819. 25.9 1951. Stanisław . Maszczyński, mistrz. 
Uproszczenie przymocowania przekładki ochronnej przy 
pokrywie mikrotelefonu.

26825. 25.9 1951. Stanisław Kołodziejski, ' ślusarz. 
Przyrząd do. cięeia pierścieni. .

26828. 25.9 1951. Michał Ciesielski, mistrz narzędzio
wy. Wyremontowanie i ulepszenie zużytej formy do pra
sowania pierścieni inikrotelefonu i muszli słuchawkowych.

26833. 25.9 1951. Karol Palenga, elektryk. Wykona
nie opornika pokrętnego.

26834, 25.9 1951. ‘Jerzy Mandla, narzędziowiec. Przy
rząd do gięcia obudowy wyłącznika olejowego.
* 26835. 25.9 1951. Henryk Borchardt, uczeń. Przy
rząd umożliwiający frezowanie 10-ciu kotwiczek jedno
cześnie. ,

26836. 25.9 1951. Czesław Kołodz'ejski, ślusarz. Przy
rząd do wyciskania rowka na tarczy napędowej.

26837. 25.9 1951. Zdzisław Płachciński, konstruktor. 
Ulepszenie wykrojnika.

26838. 25.9 1951. Janina Kubiak, prac. umysłowa. 
Ułatwienie procesu wytwarzania toczków djżdławików.
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26848, 26849. 25.9 1951, Bronisław Jaworski i Adam 
Jiiszczak, brygadziści. Zmiana konstrukcji tulejki izola
cyjnej do induktojra.

26859. .25.9 1951. Jerzy M rda, brygadzista. Zasto
sowanie młotka pneumatycznego z odpowiednio dostoso
waną piłką do wycinania kanałków w kolektorze.

26860. 25.9 1951. Jerzy Durda, brygadzista. Zmiafia 
konstrukcji kolby elektrycznej do lutowania.

26861. 25.9 1951. Jerzy Durda, brygadzista. Skon
struowanie suszarki do siln!ków*elektrycznych.

26872. 26.9 1951. Antoni Cebulski, kierownik. Zasto
sowanie sprężyn przy oprawach narażonych na wstrząsy.

26874. 26.9 1951. Stanisław Jarzembski, st„ rzemieśl
nik. Przyrząd do frezowania kółek zębatych do wybiera
ków wstępnych central automatycznych.

26883. 26.9 1951. Henryk Sikorski, tokarz. Opraco
wanie konstrukcji noża fasonowego do toczen:a pokryw 
słuchawek i mikrofonów.

26885. 26.9 1951. Józef Podbioł, mistrz. Wykonanie, 
przyrządu do wiercenia otworóiw w celu wyeliminowania 
operacji tfasowan;a przy oibtrćibce rdzeni cewek.

26886. 26.9 1951. Józef Podbioł, mistrz. Zastosowa
nie specjalnie skonstruowanej podstawki wiertniczej.

26887. 26.9 1951. Emilia Wołoszyn, robotnica. Zmia
na sposobu zdzierania izolacji z drutu przy cewkach.

26888. 26.9 1951, Franciszek Stankiewicz, radiotech
nik. Opracowanie .konstrukcji przełącznika 7*pozycyj- 
nego.

26889. 26.9 1951. Erich Burghardt, konstruktor. 
Zmiana układu wykroju „chassis“.

26890. 26.9 1951. Bolesław Kawka, spawacz. Wyko
nanie nowej konstrukcji uchwytów elektrod do spawarek 
elektrycznych.

26892. 26.9 1951. Władysław Mikulski, radiomonter. 
Zmiana sposobu połączenia jednego z przewodów stabi
lizatora.

26893. 26.9 1951. Lucjan Ormantowicz, inżynier. 
Zmiana metody pomiaru pojemności kondensatorów.

26894. 26.9 1951. Eugeniusz Reszpondek, brygadzi
sta. Narzędzie do regulaoji sprężyn wyłączników.

26895. 26.9 1951. Leonard Suchecki, elektryk. Za
stosowanie grzałek elektrycznych do podgrzewania wan
ny z wazeliną w celu zwiększenia przepustowości urządzeń 
impregnacyjnych.

26934, 26935. 26.9 1951. Czesław Szarafiński, tokarz,
i Zygmunt Kościelak, ślusarz. Zmiana sposobu obróbki 
końcówek rurkowych do sznurów łącznicowych. ‘

26936—2694L 26.9 1951. Marian Trzos i Starrsław 
Prokopowicz, brygadziści, Jerzy Kubik, Zdzisław Działak
i Jerzy Kępiński, ślusarze, oraz Jan Koguć, robotnik. 
Urządzenie do automatycznego segregowania detali przy 
wykrawaniu.

26942, 26943. 26.9 1951. Jerzy Kowalski, elektryk,
i Tadeusz Szmidt. Opracowanie uchwytu do wiercenia 
otworów w blachach transformatorowych.

26960—26962. 26.9 1951. Ignaey Witkowski, mistrz, 
oraz Marian Tutala i Ludwik Oporowski, elektromonte
rzy. Przeróbka nastawników i oporników dla prądu sta
łego na .prąd zmienny.

26969, 26970. 26.9 1951. Stefan Sikora, .spawacz,
i Edward Gałgziewski, elektryk. Zastosowanie odległo
ściowej regulacji spawarki elektrycznej.

26971, 26972. 26.9 1951. Antoni Kowalski, ref. 
usprawnień, i Marian Księżopolski, kier. kontroli. Zmia
na sposobu cynowania końcówek korpusów radioodbior- 
czych typu „Aga“.

26995, 26996. 26.9 1951. Jan Przytulski i Wacław Du- 
bowicz, ślusarze. Udoskonalenie przyrządu do lutowania.

26999, 27000. 26.9 1951. -Henryk Sier, kalkulator,
i Karol Pająk, mistrz ślusarski. Zmechanizowanie pracy 
przy prodtókeji transformatorów.

27010. 26.9 1951. Tadeusz Bladowski, kier_ dz. kon
troli. Ulepszenie urządzenia do badania izolacji wyso
kim napięciem.

27033. 27.9 1951.- Jan Rybarczyk, monter. Przerób
ka deski do szycia form stojaków 2 X 100 W.

27036. 27.9 1951. Antoni Balicki, elektromonter. Wy
konanie ¡przełącznika do wiertarki M.W.13.

27087, 27088. 27.9 1951. Antoni Fijałkowski, ślusarz,
i Antoni Bąder, frezer. Wykonanie z odpadków blachy 
blaszki 13.

27089, 27090. 27.9 1951.. Bolesław Górecki, sznycarz,
i Jan Żochowski, mechanik. Dorobienie zdzieraka celem 
usunięcia detalu ze stempla.

27091 . 27.9 1951. Marian Rękawek, telemechanik. Po
łączenie dwóch kabli półpionowychr

27092. 27.9 1951. Leon Dąbrowski, telemechanik. 
Przyrząd do sprawdzania gniezdn ków.

27093, 27094. 27.9 1951. Antoni Wojciuk i Zdzisław 
Rama, blacharze. Frezowanie końców listew ramki na 
połowę grubości i spawanie punktowe zamiast lutowan'a 
na styk.

27095. 27.9 1951. Czesław Szymański, technik. Zmia
na wykończenia podkładki sprężynującej do przekaźnika.

27106. 27.9 1951. Marian Chmielewski, kier. sekcji. 
Opracowanie przyrządu do kontroli elektrycznych lutow
nic i ręcznych wiertarek elektrycznych. .

27149, 27150. 27.9 1951. Karol Donner i Ryszard 
Grychnik, elektrotechnicy. Zastosowanie transformatora 
do zasilania spawarek z sieci 500 V.

27158. 27.9 1951. Henryk Krawczuk, technik. Skon
struowanie agregatu do ładowania akumulatorów.

27166. 28.9 1951. Mieczysław Małkowski, tokarz. Pra
sowanie pierścieni kontaktowych zam ast wytaczania na 
tokarce.

27167. 28.9 1951. Mieczysław Małkowski, tokarz. Przy
śpieszenie nac nania rurek.

27168. 28.9 1951. Wacław Maziński, ślusarz. Zmiana 
kształtu wykrojnika do ramienia przerywacza.

27169. 28.9 1951. Zdzisław Bohm, mechanik. Upro
szczenie wykonania wieszaka.

27170. 28.9 1951. Zdzisław Płaehciński, konstruktor. 
Dorobienie kołka punkturowego do przyrządu celem za
oszczędzeni haresu.

27187, 27188. 28.9 1951. Władysław Jackiewicz i Zyg
munt Durniewicz, brygadziści. Wykonanie wykrojnika do 
wybijania otworów w „chassis" wzmacniacza i zasilacza.

27190. 28.9 1951. Tadeusz Schmidt, brygadz'sta. 
Zmiana grubości preszpanu w transformatorach.

27191. 28.9 1951. Tadeusz Schmidt brygadzista. Wy
korzystani okienka, wyciętego z blachy rdzeniowej trans
formatora, na blachy rozproszeniowe.

27234. 28.9 1951. Józef Mindak, k.er. warszt. mech. 
Uzyskanie dokładnej szczelności świec, do kotłów „Pint- 
scha“.

27251. 28.9 1951. Stanisław Kolasiński, kier. działu. 
Zmiana konstrukcji wnętrza skrzyni Sch R 1457 i układu* 
połączeń w celu skasowania skrzyni d US 5.

27260. 28.9 1951. Józef Goliasz, ślusarz. Zaklinowa
nie wirników silników elektrycznych.

27306. 28.9 1951. Władysław Jackiewicz, brygadzista. 
Opracowani uchwytu do mocowania osłon na stojaku 
wzmacniacza 2 x 100 W.

27307. 28.9 1951. Jan Karpiński, brygadzista. Wy
konanie gilotynki do cięcia taśmy do pól stykowych.
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27450. 29.9 1951. Józef Pyclik, tokarz. Zmiana krzyw
ki rewolwerowej automatu tokarskiego „Index 24“.

27451. 29.9 1951. Stanisław Reger, ślusarz. Zastą
pienie lutowania trzpiena przegubowego nitowaniem.

27452. 29.9 1951. Paweł Gordala, elektromonter. Wy
konanie ściągacza do pokryw spawarek „Elin“.

27457. 29.9 1951. Antoni Fijałkowski, mistrz. Zasto
sowanie szufladkowego zabezpieczenia krępownika.

27459. 29.9 1951. Stanisław Paszkiewicz, elektryk. 
Przyrząd do pom'arów momentów rozruchowych silników 
elektrycznych.

27475. 29.9 1951. Aleksander Mazurkiewicz, tokarz. 
Zastosowanie toczenia nożami bocznymi.

27476. 29.9 1951. Józef Pyclik, tokarz. Zmiana krzy
wek suportowych i rewolwerowych na automacie tokar
skim „Index 24“.

27477. 29.9 1951. Jerziy Kelasz, inżynier. Zastosowa
nie ogrzewania indukcyjnego zbiorników.

27478. 29.9 1951. Wacław Swiderski, robotnik. Oczy
szczanie mosiężnych rurek aparatu destylacyjnego z osa
du kamienia sposobem ulepszonym.

27493. 29.9 1951. Eugeniusz Mańkowski, ślusarz. 
Wprowadzenie niewielkich zmian w produkowanych ar
tykułach w celu wykorzystania materiałów leżących bez
użytecznie.

27494. 29.9 1951. Eugeniusz Mańkowski, ślusarz. Zu
żytkowanie odpadków blachy przez wprowadzenie drob
nych zrrran w produkowanych przyrządach.

27495. 29.9 1951. Józef Pyclik, tokarz. Zastosowa
nie trzech noży zamiast jednego przy toczeniu nakrętek.

27496. 29.9 1951. Aleksander Tański, ślusarz. Zmia
na konstrukcji przyrządu do wycinania: nakrętek, zwięk
szająca wydajność 6-krotnie i zmniejszająca ilo§e braków
0 połowę.

27497. 29.9 1951. Józef Pyclik, tokarz. Zmana 
krzywki rewolwerowej i wrzeconka na automacie „Index 
OR-12“.

27515—27517. 29.9 1951. Stanisław Pogorzelski, tech
nik, Jerzy Reszel oraz inż. Ryszard Siciński. Zastosowa
nie bezpiecznika elektrodowego do grzejnika hydrostatu.

275x9, 2¥520. 29.9 1951. Mieczysław Sitko, technik,
i  Stanisław Huptyś, robotnk. Zastosowanie kaloryfera 
parowego na dnie kadzi do podgrzewania kwasu siarko
wego.

27534, 27535. 29.9 1951. Tadeusz Weber, elektromon
ter, i Szczepan Kujawski, spawacz. Zastąpienie spawania 
rurki z wkładką acetylenem przez spawanie na spawarce 
punktowej.

27536—27539. 29.9 1951. Jan Nikiel, Stanisław Drew
niak i Franc szek Smutrykowski, monterzy, oraz Jan Ja
sica, ślusarz. Ulepszenie formy grzebieniowej do lutowa
nia zespołów płyt akumulatorowych.

27613. 2.10 1951. Franciczek Wartalski, elektromon
ter. Zastosowanie do odbioru prądu z przewodów rolek 
do suwnic w miejsce końcówek stałych.

27628. 2.10 1951. Władysław Gryko, ślusarz. Projekt 
maszyny do nawijania cewek silnikowych i transformato
rowych.

21650, 27651. 2.10 1951. Józef Bednarek i Michał-Sło
ma, elektrycy. Dostosowanie wyłączników pokrętnych do 
sterowania semaforków przez zastosowanie dźwigni z na
pędem pneumatycznym.

27685. 3.10 1951. Bolesław Górecki, sznyciarz. Do
robienie ochrony i zdzieraka do przyrządu PTR-85 m.

27688. 310 1951. Bolesław Górecki, sznyciarz. Do
rób enie podajnika i zdzieraka do przyrządu 35-PTK-246.

27888. 3.10 1951. Aleksander Witan, frezefr. Przy
rząd do przecinania rowka w płytce na frezarce.

27689. 3.10 1951. Stanisław Broler, frezer. Przyrząd 
do frezowania fazek 1/45° w listwach zakrywających.

27692. 3.10 1951. Czesław Szymański, st. kontroler. 
Wstawienie na rysunkach zestawieniowych wymiarów w 
celu ułatwienia pracy w warsztacie.

27693. 3.10 1951. Zdzisław Bohm, st. kontroler. Za
stosowanie do cięcia listew specjalnego przyrządu zamiast 
cięcia na frezarce.

27694. 3.10 1951. Tadeusz Gromadka, kier. produk
cji. Opracowanie zmiany procesu technologicznego przy 
produkcji transformatorów odnośnie lakierowan:a blaszek 
transformatorowych.

27704, 27705. 3.10 1951. Teofil Wiśniewski, inżynier,
i Michał Zalewski, technik. Wyłączne rysowanie płyty 
tnącej wraz z listwami prowadzącymi przy opracowaniu 
przyrządu.

27706. 3.10. 1951. Teofil Wiśniewski, inżynier. Skon
struowanie prowadnic nożycowych, zapewniających cen- 
tryczne prowadzenie taśmy w wykrojnikaeh.

27707. 3.10 1951. Paweł Mrózek, inżynier. Projekt 
zastosowania do wind budowlanych silników z wirnikami 
klatkowymi zamiast silników pierścieniowych

27708. 3.10 1951. Teofil Jurek, ślusarz. Przyrząd do 
wykrawania i krępowania kontaktów ruchomych do wy
łączników olejowych n r 110, 100 i 60.

27709. 3.10 1951. Teodor Krupowicz, pom. galwaniza- 
tora. Wykonanie ramek do kadmowania wkrętów i na
krętek.

27710. 3.10 1951, Franciszek Kasper, technik. Upro
szczenie konstrukcji przełącznika kierunku obrotów silni
ka SWASa 104.

27711. 3.10 1951. Franciszek Sznapka, ślusarz. Upro
szczony sposób czyszczenia obsad szczotkowych.

27712. 3.10 1951. Andrzej Rainda, ślusarz. Zastoso
wanie w produkcji klinów dociskowych operacji tłoczenia 
ich na prasie.

27714. 3.10 1951. Emanuel Niedoba, ślusarz. Opra
cowanie zmiany technologii produkcji śrub zamykających 
do s inika.

27716. 3.10 1051. Jan Sztepek, modelarz. Projekt 
zmiany ułożenia kanałów dopływowych przy kadłubach 
silników kołnierzowych.

27717. 3.10 1951. Józef Bogowolski, tokarz. Zmiana 
materiału do wykonania wkrętu specjalnego, użeranego 
przy produkcji dzwonka i brzęczyba.

27726. 3.10 1951. Czesław Brzeziński, technik. Prze
róbka wykrojnika do styków ruchomych.

27752, 27753. 3.10 1951. Paweł Mieszek i Andrzej 
Żwak, ślusarze. Skrócenie końcówki kablowej przy sil
nikach.

27754, 27755. 3.10 1951. Jan Konieczny i Emil Żwak, 
elektrycy. Poprawienie urządzenia do smarowania przy 
zbieraczu prądu na suwnicy.

27895. 4.10 1951. Tadeusz Kaźmierczak, elektromon
ter. Włączenie oporów ochronnych w obwód żarówek 
sygnalizacyjnych.

27926. 4.10 1951. Antoni Kopciński, elektromonter. 
Zastosowanie nastawnego przyrządu do nawijania moto
rów prądu zmiennego.

27927. 4.10 1951. Augustyn Fonfara, elektryk. Wy
konanie opornika do silnika elektrycznego, 

27935. 4.10 1951. Franciszek Wartalski, elektromon
ter. Zmiana konstrukcji szczotkotrzymaczy do silników 
suwnicowych.

27950. 4.10 1951. Tadeusz Schmidt, brygadzista. 
Przyrząd do nawijania cewek do transformatorów REJ.

27952. 4.10 1951. Albert Goj, nastawiacz. Przyrząd 
do nastawiania przekaźników IRB.
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27953. 4.10 1951. Franciszek Sowa, kier. kontroli. 
Przyrząd do szybkiego przyłączania badanego transfor
matora do urządzenia do badania.

27955. 4.10 1951. Edmund Szwed, mistrz ślusarski. 
Zmiana konstrukcji jarzma do przełącznika mikrotele
fonu. .

27957. 4.10 1951. Jan Symon. Zastosowanie segre
gatorów do wykrojników.

27958. 4.10 1951. Tadeusz Schmidt, nawijacz. Przy
rząd do nawijan a oporników typu REL 601.

27964, 4.10 1951. Mieczysław 'Błoński, frezer. Zmia
na procesu technologicznego produkcji krzywek do auto-, 
matów.

27976. 4.10 1951. Herbert Barth, monter. Uspraw
nienie ruchu telefonicznego między centralą telefoniczną 
dyrekcji i kopalniami.

27992. 4.10 1951. Leon Rosadziński, mistrz spawal
niczy. Zastosowanie drewnianej mufy izolacyjnej do 
ochrony miejsca złączenia kabla przy spawarkach.

27998. 4.10 1951. Marian Mazur, ślusarz. Wykona
nie uniwersalnego szablonu do nawijania cewek transfor
matorowych.

28000. 4.10 1951. Władysław Jankowski, brygadzista. 
Wprowadzenie dodatkowego punktu kontrolnego w obwo
dzie zerowym nastawników przy wyłączniku głównym na 
dźwigu portalowym.

28044, 28045. 5.10 1951. Henryk Naskręt i remĄnuęj 
Jaworski, elektrycy. Przekonstruowanie palców kontak- ! 
towych przy elektrowozach.

28126, 28127. 8.1(? 1951. Kazimiera Jasińska, teleme
chanik, i Antoni Pietkun, brygadzista. Zastąpienie ko
ralika lub cystofleksu malowaniem wkładki bezpiecznika.

28313. 9.10 1951. Eugeniusz Bil, elektromonter. Prze
róbka krótkozwieracza silnika elektrycznego B.B.C. 
45 KW. -

28342, 28343. 10.10 1951. Władysław Gryko i Teofil 
Fleiszer, ślusarze. Wykonanie specjalnych ściągaczy do 
łożysk z pokrywami przy spawarkach elektrycznych.

28366. 10.10 1951. Stanisław Kozłowski, galwaniza- 
tor. ..Zastosowanie chemicznego sposobu usuwania cyny 
z mosiężnych trzonków żarówkowych przy regeneracji 
żarówek.

28381, 28382. 10.10 1951. Władysław Gryko, ślusarz, 
i Jan Kowzon, elektryk. Zmiana sposobu lutowania koń
cówek do kabli spawalniczych przez zastosowanie spawa
nia elektrodą węglową.

28393, 28394. 10.10 1951. Antoni Neffe, ślusarz, 
i Wincenty Kowalski, mistrz warszt. Dobudowanie' na 
prasie przyrządu do wydmuchiwania detali' z wykrojni
ków otwartych. - 

28399, 28400. 10.10 1951. Zdzisław Boruta, technik, 
i Teodor Pietrzyk, mistrz ślusarski. Projekt zmiany spo
jenia Śrubowego szaf przy wyłącznikach olejowych typu 
OK-6 na spawane łukowo.

28401, 28402. 10.10 1951. Aleksander Szuba i Euge
niusz Jedliczko, ślusarze. Wykonanie filtru do gazu trój- 
chloru. '

28496. 11.10 1951. Jan Makarewicz, kierownik. Zmia
na sposobu wycinania obudowy do wzmacniacza AW 2,5 
z arkusza blachy.

28497. 11.10 1951. Włodzimierz Niewiadomski, radio
technik. Zmiana konstrukcji urządzenia amortyzującego 
podstawki lampowe we wzmacniaczu AW 8 F.

28498. 11.10 1951. Aleksander Witan, frezer. Przy
rząd do frezowania rowka we wsporniku.

28550. 11.10 1951. Antoni Wawrykowicz, technik. 
Zmiana układu połączeń przełącznika elektrycznego przy 
strugarce „Wagner“.

28575. 11.10 1951. Teodor Kelermann, modelarz. 
Zmiana konstrukcji modelu oraz sposobu formowania 
kadłuba przekaźników IRB.

28576. 11.10 1951. Józef Leśniak, kontroler. Przy
rząd do nitowania tńlejek DT 24 m, odrzuconych przez
kontrolę.

28577. 11.10 1951. Ireneusz Siciński, kier. sekcji. 
Ulepszenie przyrządu do wycinania blaszek „U“ do dła
wika.

28582. 11.10 1951. Rajmund Stephan, elektryk. Skró
cenie czasu pracy przy budowie ramion do lamp podwó
rzowych przez zastosowani szablonu.

28584. 11.10 1951. Julian Perliński, kier. działu. Na-
prawa i zastosowanie samoczynnego regulatora napięcia 
systemu „Tirilla“ do turbozespołu.

28612. 11.10 1951. Ernest Biysz, monter. Zamonto
wane skraplacza w obiegu cieplnym elektrowni.

28617. 11.10 1951. Józef Rzepka, mistrz. Uspraw
nieni procesu filtrowania oleju technicznego.

28622. 11.10 1951. Józef Rzepka, mistrz. Uspraw
nienie procesu regeneracji oleju technicznego.

28624. 11.10 1951. Piotr Prociow, ślusarz. Wykona
nie wózka do przewożenia transportera taśmowego.
- 28625. 11.10 1951. Józef Duda, ślusarz. Wykonanie 
prowadnika do palnika spawalniczego do obcinania rur 
kotłowych.

28629. 11.10 1951. Franciszek Pawełek, ślusarz. 
Usprawn:enie zasuw popiołowych kotłów.

28630. 11.10 1951. Otton Lis, mistrz. Skrócenie cza
su potrzebnego do czyszczenia podstacji napowietrznej 
110 kV.

28638. 11.10 1951. Jerzy Rączkowski, mechanik. Wy
konanie rozłączarki do zawalcowywania pierścieni uszczel
niających w zasuwach wodnych i parowych.

28639. 11.10 1951. Józef Rzepka, mistrz. Zabudowa
nie olejowskazu przy zbiorniku olejowym wyrównaw
czym.

28642. 11.10 1951. Józef Sado, ślusarz. Usprawnie
nie sprzęgieł elastycznych do pomp.

28644. 11.10 1951. Ludwik Krupa, kowal. Zastąpię 
nie sprzęgłem przekładni pasowej przy wentylatorze ku
chennym.

28667. 11.10 1951. Jerzy Rączkowski, mechanik. Przy
rząd do wytaczania korpusów skrzynek przekładniowych 
do napędu rusztów.

28678. 12.10 1951. Adam Wroński, kier. działu. Włą
czanie wzbudzenia generatora przez wyłącznik główny.

28711. 12.10 1951. Edward Majewski, brygadzista. 
Ulepszenie przyrządu do cięcia przewodów na żądaną dłu
gość.

28714. 12.10 1951.- Henryk Lasek, monter. Wykona
nie tygla elektrycznego do lutowania.

28726. 12.10 1951. Józef Mysakowsk’, elektryk. Ulep
szenie styków wyłączitików nożowych przez wstawienie 
dodatkowej sprężyny ściskającej.

28753. 12.10 1951. Henryk Grochal, elektromonter. 
Skonstruowanie piłki ręcznej do cięcia pancerza kabli.

28779. 13.10 1951. Alfons Szewsk’, wiertacz. Opra
cowanie metody wiercenia i gwintowania pokrywy łoży
skowej.
^28780. 13.10 1951. Hugo Salachna, tokarz. Zmiana 
sposobu przykręcania tarcz łożyskowych silników elek
trycznych.

28789. 13.10 1951. Jan Winiarczyk, elektryk. Skon
struowanie pryzmy szlifierskiej do maszyn magnesowych.

28795. 13.10 1951. Emil Krogulski, tokarz. Skon
struowanie noża do planowania nakrętek o wszystkich 
wymiarach.
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28796. 13.10 1951. Władysław Kolarz, ślusarz. • Skon
struowanie prasy śrubowej jednoramiennej.

28797. 13.10 1951. Jerzy Antonik, modelarz. Skon
struowanie modelu nośnika wentylatora.

28833. 15.10 1951. Tadeusz Kruszyński, urzędnik.
Skonstruowanie dodatkowej półki do dźwigu towarowego.

28835. 15.10 1951. Czesław Płaczkowski, brązownik.
Wyel!minowanie podkładek do mostka przy artykule
nr 10820.

28843. 15.10 1951. Józef Zięba, frezer. Zmiana spo
sobu wykończania gwintu.

28844. 15.10 1951. Jerzy Antonik, modelarz. Zmiana 
sposobu wykonania modelu na płycie formierskiej.

28877. 15.10 1951. Leokadia Hemperek, prac. fizycz
na. Zmiana kolejności operacji montażu bezpieczników 
automatycznych.

28878. 15.10 1951. Stanisław Majewski, spawacz. 
Przyrząd ułatwiający spawanie żeber do miski prostow
nika.

28887. 15.10 1951. Alojzy Górka. Udoskonalenie wy
cinaka do wycinania krążków blaszanych i gumoiteksto- 
wych.

28889. 15.10 1951. Bronisław Sarnik, robotnik. Pro
jekt dodatkowych rolek przy skręcarce cygarowej.

28890, 28891. 15.10 1951. Marian Szczerbiński, kablo
wy, i Henryk Hyla, ślusarz. Zmiana konstrukcji uchwy
tów na szpule z jutą przy skręcarce do przewodów kuhlo.

28892. -15.10 1951. Stanisław Fordymacki, skręcarz. ! 
Urządzenie do rozrządu kół zębatych wyciągu przy skrę
carce gliwickiej.

28893. 15.10 1951. Apoloniusz Czekanów, ślusarz. Za
stosowanie stojaka do mocowania małych szpul przy 
przewijaniu drutów nawojowych.

28894. 15.10 1951. Mieczysław Markocki, ślusarz. 
Wyłączenie w dowolnym czasie skrzynki biegów do na
pędu przy przędzarce stojącej 12-b:egowej.

28895. 15.10 1951. Jerzy Łuczak, tokarz. Zastąpie
nie żelaznych końcówek do domów natryskawek stalo
wymi końcówkami specjalnie hartowanymi o dłuższej 
wytrzymałości.

28804. 15.10 1951. Stanisław Regar, ślusarz. Ulep
szenie konstrukcji kuchenki lekkiej nr 10933/1.

28905. 15.10 1951. Maksymilian Fröhlich, mistrz ślu
sarski. Przyrząd do frezowania odlewów żeliwnych do 

-głowic kablowych.
28906. 15.10 1951. Zdzisław Palka, tokarz. Zastoso

wanie wykrojnika do jednoczesnego wybijania otworów 
i gięcia kątowników.

28907. 15.10 1951. Zdzisław Palka, tokarz. Przyrząd 
do obrabiania rurek mosiężnych na rewolwerówce.

28908. 15.10 1951. Władysław Kornas, ślusarz. Wy
korzystanie starego wykrojnika do wykrawania otworów 
sprężyn.

28909. 15.10 1951. Zdzisław Palka, tokarz. Zastoso
wanie noża do obróbki stóp owalnych i okrągłych.

28910. 15.10 1951. Teodor Pietrzyk, ślusarz. Zmiana 
ramki natablicowej do łatwiejszego wykonywania rączek 
do aparatów.

28911. 15.10 1951. Lucjan Kozieł, ślusarz. Zastoso
wań e krępownika do frezowania styków.

23912. 15.10 1951-. Zdzisław Palka, tokarz. Skon
struowanie noża do podtaczan!a rowków przy produkcji 
osiek dystansowych.

28913. 15.10 1951. Ryszard Melcher, elektryk. Przy
rząd do naciągania pasów na stacji prób.

28915. 15.10 1951. Józef Obłoża, tokarz. Zmiana spo
sobu wykonywania wskaźnika położenia do typu 542.

28916. 15.10 1951. Wacław Skrzypczak, radiomecha
nik. Przyrząd do badania luzów osiowych.

28917. 15.10.1951. Bernard Orlikowski, technik. Wy
gniatanie zaczepów w podstawach bezpiecznikowych dużej 
mocy.

28918. 15.10 1951. Michał Ławacz, inżynier. Zmiana 
materiału i sposobu wykonania podkładki specjalnej do 
N 16 4-25.

28919. 15.10 1951.- Wincenty Gieraszewski, ślusarz. 
Zastosowanie listwy oporowo - dystansowej przy umoco
wywaniu skrzynek.

28920. 15.10 1951.  Stanisław Borkowski, ślusarz.
Usunięcie zbędnych wierceń i gwintowań _przy trzyma- 
czach CK 13475 d. 

28921. 15.10 1951. Stanisław Śpiewak, ślusarz. Przy
rząd do wyważania sprężyn. -

28922. 15.10 1951. Ryszard Figurski, ślusarz. Ska
sowanie wiercenia zbędnych otworów i frezowania na- 
biegunników.

28931. 15.10 1951. Tadeusz. Placek, st. technik. Za-
- stosowanie rozrusznika samochodowego do uruchomienia 

silnika spalinowo-elektrycznego.
28938. 15.10 1951. Józef Nabiałek, ślusarz. Ulepsze

nie narzędza do tłoczenia mosiężnych końcówek kablo
wych,

28939. 15.10 1951. Władysław Sierpiński, monter. 
Wyeliminowanie jednego oczka dopływu przy piecu dwu- 
odbłyskowym.

28940. 15.10 1951. Edward Czupryniak, technik. Za
stosowanie chemicznego sposobu usuwania izolacji z bi
metali.

28943. 28944. 15.10 1951. Antoni Porębski i S tani
sław Niewrzał, robotnicy. Wyeliminowanie cyny przy lu
towaniu końcówek wyprowadzeń do baterii trakcyjnych.

28945. 15.10 1951. Franciszek Roszczak. ślusarz. 
Zmiana konstrukcji pierścienia w uchwycie tokarek re
wolwerowych do obtaczania patronów bezpieczn;kowych 
wysokoamperowych,

28951. 15.10 1951 Franciszek Solich, ślusarz. Zasto
sowanie przyrządu do gięcia chorągiewek do komuta
torów.

28974. 18.10 1951. Zygtrmmt Szymański, elektromon
ter. Skonstruowanie specjalnego typu ściągacza do pierś
cieni ślizgowych silników elektrycznych wysokiego i ni
skiego napięcia.

29034. 18.10 1951. Maksymilian Nowak, elektryk. 
Wykonanie uchwytu do podtrzymywania w czasie spa
wania przerwanych przewodów ślizgowych.

29129, 29130. 19.10 1951. Kazimierz Łogucki, for- 
mierz, i Zbigniew Lewandowski, kier. techniczny. Zmia
na sposobu produkcji skrzynek bezpiecznikowych 8-(prze
wodowych zamiast 6-przewodowych. 

29305. 20.10 1951,. Teodor Gorzelik,  elektromonter. 
Ulepszenie izolatora, napinającego przewody śl zgowe 
suwnic.

29313. 20.10 1951. Roman Więzgol, elektryk. Opra
cowanie i zastosowanie nowego odbieracza prądu suwnicy 
portalowej.

29343. 22.10 1951. Feliks Jamróz, ślusarz. Skon
struowanie grzejnika elektrycznego dp wyżarzania ru r 
wysokiego ciśnienia.

29349. 22.10 1951 Jan Polok, ślusarz. Zastosowanie
frezów i pilników o specjalnych kształtach do obróbki od
lewów metalowych.

29350. 22.10 1951. Brunon Mańko. Przyrząd do umo
cowania trzonów w izolatorach przy pomocy glejty.
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29366. 22.10 1951. Stanisław Affeldt, magazynier. 
Zastosowanie metalowych opraw przy uchwytach wier tar- 
skich w zamian zniszczonyclr opraw bakelitowych.

29367. 22.10 1951. Józet Kurosz, kaeślarz. Skasowa
nie operacji prostowania blaszki współczynnka mocy 
licznika.

29368. 22.10 1951. Jan Augustyn, laborant. Zamia
na blachy mosiężnej na blachę stalową przy wyrobie 
przyłączy do stycznika.

29369. 22.10 1951. Zbigniew Staniszewski, ustawiacz. 
Zamocowanie piłek tarczowych do przecinania wkrętów 
między dwiema podkładkami.

29370. 2937L 22.10 1951. Feliks Kaczor, tokarz, 
i Ignacy Karolczak, szlifierz. Przyrząd do szlifowania za
cisków automatowych i rewolwerowych.

29372. 22.10 1951.' Leszek Fójck, tokarz. Zmiana 
sposobu wyrobu zacisków do automatów.

29385. 22.10 1951. Bernard Kopciewicz, technik. U- 
niwetsalny przyrząd do równoważenia obwodów wzmac- 
nakowych dwudrutowych.

29482. 22.10 1951. Edward Czopek, ślusarz. Zastoso
wanie frezu krążkowego do nacinania kanałów w tulej
kach.

29484. 22.10 1951. Franciszek Kolarz, technik. Zmia
na konstrukcji ułożyskowania, wału w silniku elektrycz
nym. -

29485. 22.10 1951. Józef Mskiewicz, ślusarz. Zmiana 
sposobu izolowania przewodu przy wlutowanej końcówce.

29486. 22.10 1951. Stanisław Darczyński, ślusarz. 
Znrana konstrukcji obsadzenia noża w maszynie do obci
nania materiału na śruby i nity.

29487. 22.10 1951. Edward Opaliński, praktykant 
Zastąpienie ręcznego gwintowania wkrętów gwintowa  
niem maszynowym.

29488. 29489. 22.10 1951. Edward Leń, brygadzista, 
i Władysław Kornas, brakarz. Zastosowanie palnika ace
tylenowego do skręcania iia gorąco i obc nania linek sta
lowych do napędów.

29491. 22.10 1951. Krzysztof Tomas, tokarz. Zasto
sowanie wykrojnika do wycinania podkładek tekturo
wych.

29492. 22.10 1951. Kazimierz Lewandowski. Zmiana 
sposobu lutowania wkładek topikowych przez zanurzanie 
ich w kąpieli cynowej,

29493. 29494. 22.10 1951. Eryk Roszkiewicz, ke- 
rownik, i Eugeniusz Kossakowski, tokarz. Zmiana sposo
bu wytłaczania kontaktów górnych do gniazd bezpieczni- 
kowych  przez zastosowanie specjalnego stempla.

29495. 22.10 1951. Roman Jursza, kierownik. Zmia
na konstrukcji ułożyskowania wału silnika elektrycznego.

29527. 22.10 1951. Franciszek Szędzielorz, elektro
monter. Zastosowanie izolatorów do suwnic w zastęp
czym wykonaniu z drzewa dębowego w celu uniknięcia 
postoju.

29531. 22.10 1951. Herman Loch, mistrz. Zastosowa
nie cegły dolomitowej zamiast masy dolomitowej do wy
konania trzonu w piecu elektrycznym.

29545. 22.10 1951. Wiktor Olszowski, mistrz. Przy
rząd do nawijania cewek do transformatorów i silników 
elektrycznych.

29551. 22.10 1951; Emanuel Dudek, elektromonter. 
Wykonanie przełączenia w przetwornicy obcowzbudnej na 
samowzbudną.

29602, 29603. 23.10 1951. Edmund Tomecki, ślusarz, 
i Paweł Kozubek, monter. Przyrząd do gięcia rur konden
satorowych.

29614, 29615. 23.10 1951. Roman Klarczyński i Teo
dor Okularczyk, ślusarze. Udoskonaleni konstrukcji na
pędu maszyny do taśmowania przewodów.

29624, 29625. 23.10 1951. Paweł Morgała, rymarz, 
i Paweł Żurek, stolarz. Uproszczenie procesu obcinania 
płyt nowoteksowych i Bakelitowych.

29626, 29627. 23.10 1951. Jan Bijok i Jan Koniecz
ny, elektrycy. Zmiana konstrukcji nastawników do wóz
ków akumulatorowych.

29628, 29629. 23.10 1951, Lubomir Friedel i Hen
ryk Rainda, elektrycy. Zastosowanie automatu do perio
dycznego włączania silników elektrycznych.

29630, 29631. 23.10 1951. Franciszek Hawranek i Pa
weł Cieślar, robotnicy. Skonstruowanie pieca gazowego do 
opalania drutu nawojowego z oprzędu.

29634, 29635. 23.10 1951. Stanisława Sendyk, robot
nica, i Ludwik Ziemak, ślusarz. Opracowanie nowego typu 
kuchenki.

29658, 29659. 24.10 1951. Stanisław Walkowiak
i Franciszek Ficek, prac. fizyczni. Zastosowanie dodatko
wego urządzenia do uruchamiania mechanizmów w dol
nych kondygnacjach elewatora zbożowego.

29721, 29722. 24.10 1951. Roman Jursza i Jan śliw
ka, tokarze. Zmiana konstrukcji sworzni w skrzynkach 
zaciskowych przy silnikach elektrycznych.

29723—29725. 24.10 1951. Franpiszek Zuber, od-
i lewnik, Tadeusz Macura, inżynier, i Jan Sztefek, mode

larz. Skonstruowanie modelu nośnika wentylatora MUe.
29802, 29803. 25.10 1951. Franciszek Pawełek, ślu

sarz, i Franciszek Kierat, mistrz warszt. mech. Wykona
nie wózka z bębnem do nawijania węża gumowego.

29869, 29870. # 25.10 1951. Andrzej Nowak, inżynier, 
i Józef Dudzik, kontroler. Zastosowanie badania wirni
ków metodą zwarcia przed montażem ich ze stojanem.

29897. 25.10 1951. Kazimierz Dzięcielski, kierownik. 
Przeróbka rejestru w celu usprawnienia obsługi telefo- 
n cznej abonentów w Warszawie.

29915, 29916. 25.10 1951. Adolf Duda, ślusarz, i Ma
rian Stwora, prac. umysłowy. Przeróbka głowicy oprzę- 
dzarki.

29965. 26.10 1951. Romuald Krause, technik. Skon
struowanie oplatarki, mechanicznej do drutu nawojowego.

29966. 26.10 1951. Mgr Marian Hoffman. Opracowa
nie sk&du kitu do żarówek.

29976. 27.10 1951. Karol Sikora, elektryk. Rekon
strukcja zacisków końcówek kablowych.

29984. 27.10 1951. Leon Miłosz, kierownik. Zmiana 
konstrukcji i budowy ścianowych anten skojarzonyęh.

SERIA 6: TECHNOLOGIA MATERIAŁÓW 
BUDOWLANYCH i CERAMICZNYCH

26797. 25.9 1951. Rudolf Matuszek, elektryk. Opra
cowanie urządzenia, regulującego , dopływ wapna do 
młyna.

26799, 26800. 25.9 1951. Edmund Szopiński i Kazi
mierz Łabuziński, ślusarze. Wycięcie włazu w obudowie 
młyna do przemiału mas porcelitowych.

26912. 26.9 1951. Ryszard Wespa mistrz warszt. 
Opracowanie konstrukcji młotkowego1 łamacza kanreni.

26913, 26914. 26.9 1951. Ryszard Wespa, mistrz
i warszt., i Czesław Lewandowski, kierownik. Wykonanie 
 ostrzarki do ostrzenia noży tokarskich i wierteł do ka- 

mien'a.
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26915. 26.9 1951. Rudolf Matuszek, elektryk. Zasto
sowanie dodatkowego wentylatora w piecu do wypalania i 
wapna.

26925. 26.9 1951. Igpacy Kulak, murarz. Opracowa
nie sposobu wykonania zastępczej cegły ogniotrwałej.

26949—26951. 26.9 1951. Henryk Mróz, ślusarz,
Alfons Obruśnik, brygadzista, i Henryk Zimon, tokarz. 
Zmiana sposobu zainstalowania pompy do wody.

26952—26955. 26.9 1951. Antoni Bondzy, spawacz, 
Edward Hayn, kierownik, Alfons Obruśnik, brygadzista, 
i/Jan Namysło, ślusarz. Ulepszenie , konstrukcji młyna 
i gaszami.

2723L 28.9 1951. Stanisław Orliński, brygadzista. 
Zastosowanie zderzaka do ustalania odległości przy prze
cinaniu rurki szklanej za pomocą ogrzewania palnikiem.

27351—27353. 28.9 1951. Jan Nowakowski, maga
zynier, Andrzej Wawrzonkowski, pakowacz, i Stanisław 
Zwoliński, kierown k. Wprowadzenie nowego modelu 
skrzyń eksportowych.

27750, 27751. 3.10 1951. Jan Wacławczyk, Musarz, 
i inż. Zygmunt Supeł, dyrektor. Projekt budowy suszarni 
ubrań pracowniczych przy wykorzystaniu ciepła odpado
wego z pieców ceramicznych.

27852. 4.10 1951. Maksymilian Koryciarz. Zmiana 
sposobu wykonywania imitacji trawienia na porcelanie.

28853. 15.10. 1951. August  Santowak, mistrz. Ulep
szenie formy do produkcji dysz.

29224. 20.10 1951. Albin Kowalik. Zestawienie recep
ty na ulepszoną zaprawkę do niwelowania kapali szamo
towych.

29225. 20.10 1951. Kazimierz Włodarczyk, przodowy. 
Dostosowanie tokarni do szlifowania kranów kamionko
wych.

29226. 20.10 1951. Marian Adamczyk, mistrz. Wyko
nanie munsztuka gipsowego oraz drewn anego szablonu 
do naklejania kołnierzy stożkowych do rur z dwoma koł
nierzami.

29227. 20.10 1951. Lucjan Panajew, inżynier. Wyko
rzystanie ciepła odpadkowego z pieców tunelowych wstęp
nego i ostrego wypału.

29228. 20.10 1951. Bolesław Kozłowski, przodowy. 
Oszczędzeń e bomzów do wypalania izolatorów liniowych 
wysokiego napięcia.

29229. 20.10 1951. Jan Dymek, tokarz. Przyrząd po
mocniczy do toczenia szpul porcelanowych do transfor
matorów typu JT i US.

29230. 20.10 1951. Czesław Szudrowicz, kontroler. 
Przyrząd do frezowania szpul porcelanowych do transfor
matorów.

29479—29481. 22.10 1951. Władysław Trąbski, sto
larz, Stanisław Węgrzyn, maszynista, i Mieczysław Ku- 
sal, ślusarz. Zastosowanie dwóch wylotów do produkcji 
cegły w celu zwiększenia produkcji o 75%.

29561, 29562. 23.10 1951. Władysław Ryfoarczyk i Ry
szard Pawik, ślusarze. Ulepszenie pras hydraulicznych.

29823, 29824. 25.10 1951. Zbigniew Widerski, kier.
zakładu, i Protazy Cieniek, kier. pieców. Zmiaga sposobu 
lasowania wapna w piecu kręgowym, przez zastosowanie 
tzw. kanałów ślepych.
\ 29825, 29826. 25.10 1951. Bronisław Nawrocki, ma
szynista, i Bolesław W lczyński, mistrz.  Zmechanizowanie 
otwierania łyżki czerpaka w fabryce cementu.

29972. 26.10 1951. tiarol Matuszczyk, dyrektor.
Zmiana sposobu pracy zespołów układaczy kamienia
w piecach kręgowych.

SERIA 7: TECHNOLOGIA DREWNA I PAPIERU

26501  21.9 1951. Józef Kaczmarek, stolarz. Ulepsze
nie obróbki narożników do okien wagonowych na gry- 
zarce stołowej wieloobrotowej przez zastosowanie noży 
własnego pomysłu.

26502. 21.9 1951. Bronisław Piekarek, elektromon
ter. Sprzężenie silnika elektrycznego z rolką napędową 
szlifierki taśmowej bezpośrednio w celu wyeliminowania 
napędu pasowego.

26503. 21.9*1951. Władysław Turecki, stolarz ma
szynowy. powiększenie stołu przy pile tarczowej i prze
dłużenie rowka prowadnicy.

26504. 21.9 1951. Aleksander Howdziiejko, ślusarz. 
Zastąpienie operacji wiercenia otworów w blaszkach przez 
tłoczenie.

26505. 21.9 1951. Edmund Bielak, brygadzista. Przy
stosowanie do gryzarki łańcuszkowej specjalnego przy
rządu zderzakowego. 

26506. 21.9 1951. Antoni Łomiński, ślusarz. Wyko
rzystanie nożyc stołowych do obcinania tulejek' do szaf 
typu „Wrocław“.

26507. 21.9 1951. Marian Zieliński, robotnik. Zasto
sowanie specjalnego oporu przy denkarce do automatycz
nego poruszania dźwigni nogą.

26508. 21.9 1951. Wiktor Wolski,-ślusarz. Dostoso
wanie piły motorowej typu amerykańskiego do łańcuchów 
produkcji niemieckiej.

26509. 21.9 1951. Franciszek Łuczak, ślusarz. Prze
robienie czopiarki z łożysk ślizgowych na łożyska kul
kowe.

26511. 21.9 1951. Adolf Wójcik, mechanik. Zastoso
wanie zastępczych kJzysk kulikowych, oporowych do łusz- 
cęarni.

26512. 21.9 1951. Franciszek Jasiński, stolarz. Upro
szczenie pomocniczego szablonu.

26513. 21.9 1951. Bolesław Jachimowski, stolarz. 
Przyrząd do szlifowania krawędzi półokrągłych.

26514. 21.9 1951. Stefan Durmens, ślusarz. Wykona
nie modelu do żłobkowania oprawek półokrągłych do 
szkła.

26515.' 21.9 1951. Józef Kubejkio, mistrz stolarski. 
Wykonywanie grysem wpustu o brzegach fazowanych w 
ranrakach pionowych drzwi piytowych.

26517. 21.9 1951. Kazimierz Kostucha, stolarz. Zmia
na konstrukcji czopiarki dwustronnej.

26574T 21.9 1951. Czesław Jóźwiak, szlifierz. Zasto
sowanie roztworu szkła wodnego do klejenia filcu na wa
lec szlifierski.

26575. 21.9 1951. Józef Krępa, stolarz. Skonstruo
wanie sząblonu do prowadzenia po stole piły tarczowej.
. 26590, 26591. 21.9 1951. Antoni Błoch i Aleksander
Brandt, ślusarze. Bezpośrednie sprzęgnięcie silnika z wal
cem nożowym strugarki grubościowej.

26592—26595. 21.9 1951. Jarosław Turostowski, 
Feliks Kubiak, Narcyz Kurowski i Alojzy Prętki, ślusa
rze. Wykorzystanie pary wylotowej z maszyny parowej 
do suszami, grzejnik w do kleju -i płyt parowych w liali 
montażowej. . . .

26642, 26643. 2£.9 1951. Tadeusz Pawłowicz, dyrek
tor, i Józef Kubejko, mistrz stolarski. Opracowanie 
ułatwionej obróbki fhtryniaków do drzwi i okien szwedz
kich.

26644, 26645. 22.9 1951. Michał Kalinowski, jnode- 
larz, i Aleksander Stasiuk, tokarz. Zmiana pasa klinowe
go na łańcuch motocyklowy przy napędzie posuwu noży

I koparki.
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26779. 25.9 1951. Alojzy Markiewka, stolarz. Wyko
nanie w ertła z wymiennymi ostrzami do wiercenia 
w drzewie,

26787. 25.9 1951. Witold Albrecht, dyr. techniczny.
Zastąpienie tarcicy Odpadami obłogów przy produkcji
oskrzyń do stołów.

26862. 25 .9" 1951. Antoni Brejwo, frezer. Zaoszczę
dzenie drewna przez racjonalne cięcie klinów.

26891  26.9 1951. Henryk Kaliszan, mistrz stolarski.
Zastosowanie przy- szlifierce drewnianej skrzyni do ukła
dania oczyszczonych małych elementów.

26896. 26.9 1951. Władysław Szuba, ślusarz. Zasto
sowanie płyty drewnianej przy gryzarce do drewna w ce
lu przyśpieszenia obróbki krzeseł.

26897. 26.9 1951. Jan Chudala, stolarz. Opracowanie 
konstrukcji ścisku stolarskiego, używanego przy klejeniu 
stolików. .

26898. 26.9 1951. Kazimierz Stałka, mistrz. Wyko
rzystanie uszkodzonych wierteł do drewna do wykonania 
wierteł płetwowych do gryzarki.

26899. 26.9 1951.' Bronisław Sikora, ślusarz. Zasto
sowanie przy pile tarczowej łożyska kulkowego zamiast 
ślizgowego.

26900. 26.9 1951. Stanisław Siejakowski, stolarz. 
Zastosowanie kozłów do klejen:a drzewa przy produkcji 
tapczanów.

26901. 26.9 1951. Zygmunt Kannowskj, stolarz. Urzą
dzenie do regulacji podczas pracy maszyny naciągu pasa 
na szlifierce.

26902. 26.9 1951. Czesław Kublik, brygadzista. Zmia
na konstrukcji rolek przyciskowych przy strugarce.

26903. 26.9 1951. Piotr Szczełuszczeńko, kier. ruchu.
Zastosowanie drewnianych pierścieni tarciowych przy 
taśmowych piłach rozdzielczych zamiast pierścieni fibro
wych. . . .

26904. 26.9 1951. Bolesław Nowak, brygadzista. Wy
konanie sposobem gospodarczym gryzarki górnej do 
drewna.

23905. 26.9 1951. Józef Karwatka, stolarz. Skonstruo
wanie specjalnego wiertła do wycinania krążków drew- 
n ’anych do szaf.

26906. 26.9 1951. Stanisław Więcek, elektryk. Wy
remontowanie zdekompletowanej strugarki-wyrówniarki.

26907. 26.9 1951. Stanisław Więcek,- elektryk. Za
stosowanie silników elektrycznych do indywidualnego na
pędu obrabiarki zamiast stosowanej dotychczas pędni.

26910. 26.9 1951. Eugeniusz Pawelczyk, stolarz. 
Zmniejszenie ilości zwojów w sprężynach do stołów kre
ślarskich.

26947, 26948. 26.9 1951. Maksymilian Bruch, ślu
sarz, i Zygmunt Rogala, mechanik. Zastosowanie tarczy 
do bębna przy przyczepie.

26975—26977. 26.9 1951. Andrzej Młynarczyk, to
karz, Władysław Nowak, kierownik, i Bronisław Kaczma
rek, mistrz. Opracowanie konstrukcji obrabiarki do pro
filowania nóg krzeseł.

27081. 27.9 1951. Bernard Konopacki, robotnik. Pro
jek t specjalnego frezu do obróbki wkładki deski przy
ściennej.

27104. 27.9 1951. Franciszek Łuczak, ślusarz. Ulep
szenie sposobu produkcji wierteł do sękarki.

27159. 27.9 1951. Jan Gwara, technik. Zwiększenie 
ilości kominków/wylotowych z regulacją w suszarni drze
wa!

27160. 27.9 1951. Stanisław Swierczyńsk’, stolarz. 
Sporządzenie znacznika miejsca okuć łóżek.

27161. 27_.9 1951. Piotr Laskownicki, mechanik. Spo
rządzenie ze złomu windy do transportu skrzynek.

27162. 27.9 1951. Zdzisław Dzieciaszek, tokarz. Prze
róbka wybijaka do sęczkowania obłogów.

27163. 27.9 1951. Bronisław Mielewski, stolarz. Spo
rządzenie obrabiarki mechanicznej do wyrobu drążków 
i kołków okrągłych.

27196. 28.9 1951. Tadeusz Lewandowski, elektro
monter. Skonstruowanie maszynki do cięcia papieru.

27237. 28.9 1951. Jan Litwinek, ślusarz. Wykonanie
osłony do wrzeciona frezarki pionowej do obróbki drewna.

27250. 28.9 1951. Jan Rudol, kier. stolami. Zmecha
nizowanie operacji wycinania „ wpuszczeń na narożniki 
okienne.

27428. 29.9 1951. Paweł Orzeł, mechanik. Urządzenie
do zmiany posuwu w czasie biegu traku „Hofman“.

27529, 27530. 29.9 1951. Ernest Orliński i Józef 
Śmieja, mistrzowie. Wykonanie frezu do wiercenia otwo
rów w drzewie.

27553, 27554. 29.9 1951. Juliach Juraszczyk, mecha
nik, i Wilhelm Szancer, kierownik. Opracowanie techno
logiczne łańcuszków do pił mechanicznych.

27938. 4.10 1951. Walenty P.etrus, stolarz. Wykona
nie noży do strugarki ze zniszczonych pił gatrowych.

28552. 11.10 1951. Stefan Kowalski, stolarz. Zasto
sowanie specjalnej podpórki przy heblowaniu desek w ce
lu ułatwienia pracy.

28554. 11.10 1951. Wiktor Hapiczuk, stolarz. Za
stosowanie stalowej osłony ochronnej do piły tarczowej 
do drewna. 

28684. 12.10 1851. Paweł Goldminc. Skonstruowa
nie maszyny kartoniarskiej — wyc narki.

28727. 12.10 1951. J. Cygielsztrajch. Wykorzystanie 
odpadów tarcicy liściastej do produkcji kopyt szewskich. 
. 29208. 20.10 1951. Józef Wacławek, stolarz. Wyko
nanie dwóch przyrządów, ułatwiających pracę przy pro
dukcji okien.

29209. 20.10 1951. Franciszek Przewala, stolarz. 
Usprawnienie cibróbki drewna przez wykonanie noża do 
wyżłabiania na heblarce.

29269—29270. 20.10 1951. Józef Kurzak, techn k,
i Karol Pajer, mistrz. Zmiana konstrukcji pralki skrzy
dełkowej w maszynach papkowych.

29271. 20.10 1951. Zygmunt Krzemnski, inżynier. 
Opracowanie sposobu farbowania tektury i utrwalania po
wierzchniowo dwustronnie.

29272, 29273. 20.10 1951. Edward Pikoń, technik,
i Jan Brak, ślusarz. Opracowanie i wykonanie przekładni 
do nieczynnego wyławiacza włókna w celu uruchomie
nia go.

29274. 20.10 1951. Stan sław Kucicki, ślusarz. Prze
budowa pomp kwasowych do pergaminiarki.

29275. 20.10 1951. Oton Sapok, ślusarz. Przedłuże
nie zbyt krótkich wodowskazów w celu doprowadzenia ich 
do stanu używalności.

29276. 29277. 20.10 1951. Augustyn Białek i Hubert
Kieromin, ślusarze. Wybudowanie przekładni, zabezpie
czającej pasy przęd grzaniem się i psuc:em.

29278. 20.10 1951. Wiktor Niewiak, ślusarz. Dołącze
nie dopływu wcdy bieżącej do przewodu,, doprowadzają
cego masę do holendra, w celu spłukiwania masy pozo
stałej w przewodzie.

29279. 20.10 1951. Michał Nawrocki, kowal. Zamon
towanie w kotłowni inżektora, zasilającego kotły w wodę
w czasie postoju fabryki.

29293, 29294. 20.10 1951. Roman Pypłacz, ślusarz,
i Edward Wolny, kier. warsztatu. Przedłużenie skoku 
przekrawacza.
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29295. 20.10 1951. Ernest Bochen, ślusarz. Wykona
nie we własnym zakresie czółenek do maszyn do szycia 
worków.

29297. 20.10 1951 Paweł Dziwisz, rymarz. Wykona
nie tarczy hamulcowej do nawijarki.

29298. 20.10 1951. Oswald Parpart, mistrz. Zmiana 
urządzenia ssącego przy cylindrach nasiębiorczych na 
wałki odwadniające.

29299. 20.10 1951.* Konrad Rzepczyk, mistrz. Prze
prowadzenie do rafinera miazgi drzewnej, zanieczyszczo
nej na holendrach, w celu ponownego zmielenia i przesor
towania na sortownikach.

29325. 20.10 1951. Jan Tuzin, zmianowy. Ulepszenie 
sposobu prowadzenia taśmy papieru na maszynie pa- 
piemczej. —

29326—29328. 20.10 1951. Józef Ciwiś i Stefan Swi
derski, mistrzowie, oraz Alojzy Pałasz, kierownik. Za
stosowanie wózków zamiast taczek przy wyciągu surowca.

29330, 29331. 20.10 1951. Franciszek Krzyżowski,
kowal, i Ryszard Duda, kier. fabryki. Zastosowani spe
cjalnego rurociągu, umożliwiającego zasilanie parą fabry
ki celulozy w czasie remontu turbiny.

29332, 29333. 20.10 1951. Wawrzyniec Białas, mistrz,
i Alojzy Bialik, nawijacz. Szybka naprawa pomp głębi
nowych.

29334—29341. 20.10 1951. Franciszek Patala, mon
ter, Franciszek Zając, Józef Mrozik i Alojzy Ferduś, ślu
sarze, Józef Hojny, inżynier, Gerard Jarzombek, technik, 
oraz Franciszek Hachuła i Wawrzyniec Białas, mistrzo
wie. Przeróbka matryc i patryc oraz ulepszenie pracy 
automatu odlewniczego do wkładów jajczarskich.

29356. 22.10 1951. Feliks Skrobania, stolarz. Skon
struowanie piły do skośnego przerzynania listew.

29427, 29428. 22.10 1951. Teodor 'Bednorz, ślusarz,
i Tomasz Szaton, mistrz. Wykorzystanie pary z wamika 
do gotowania drewna do ogrzewania drugiego warnka.

29429. 22.10 1951. Franciszek Swaczyna, -robotnik. 
Podniesienie warunków higienicznych przy załadowaniu 
szlaki.

29430, 29431. 22.10 1951. Paweł Bo.chen, śiusarz,
i Paweł Dziwisz, rymarz. Skonstruowanie specjalnej pra
sy do podgrzewania wulkanizowanej gumy za pomocą 
pary.

29432. 22.10 1951. Karol Wawrzynek, robotnik. Po
łączeni wyparek wysokoprężnych ź próżniowymi.

29433, 29434. 22.10 1951. Leopold Lewan, elektro
technik, i Jerzy Nigłus, elektryk. Zastąpienie bezpieczni
ków wyłącznikami olejowymi z wyzwalaczami.

29435—29437. 22.10 1951. Paweł Los, brakaiz, 
Konrad Wieczorek, maszynista, i Wilhelm Polok. Zlikwi
dowanie podwójnego transportu sęków w oddziale se
paracji.

29438. 22.10 1951. Paweł Dziwisz, rymarz. Zastąpie
nie skórzanych wkładek sprężynujących w sprzęgle 
wkładkami gumowymi.

29439. 22.10 1951. Józef Hudala, maszynista. Wmon
towanie sita do wyłapywania sęków, kory i innych twar
dych części z masy, płynącej na maszynę odwadniającą.

29440. 22.10 1951. Bronisława Siwianka, kier. biura. 
Opracowanie sposobu oszczędzania sznura papierowego do 
wiązania lub papieru odpadkowego.

29441—29444. 22.10 1951. Ludwik Kściuczyk, Adolf 
Ryszka i Wincenty Chroszcz, wyparkowi, oraz Jan Ku- 
rzak, kier. produkcji. Ulepszenie czyszczenia wyparki łu
gu posulfitowego.

29445—29448. 22.10 1951. Ludwik Kścuczyk, Jan 
Bartecki i Józef Malcharek, robotnicy, oraz Józef Hojny, 
inżynier. Zastosowanie specjalnego chwytacza w formie 
leja, zwiększającego produkcję ługu posulfitowego

29449, 29450. 23:10 1951r Paweł Liszka i Ludwik 
Piłot, mistrzowie. Zastosowanie ochrony, wodnej przy 
cyrkuląrce do ligmiły.

29456. 22.10 1951. Robert Lelin, ś lusarz. Nałożenie 
tulejki ochronnej na wał pompy miazgowej.

29457. 22.10 1951. Jerzy Jochem, Ślusarz. Wbudowa
nie dwóch zaworów parowych, odgradzających przewody 
parowe z kotłów od przewodu głównego.

29458. 22.10 1951. Franciszek Adamczewski, mistrz. 
Poszerzenie sita o 5 cm z każdej strony na filtr próż
niowy.

29459. 22.10 1951. Jan Harmanza, ślusarz. Zainsta
lowanie inżektora do usuwania wody z kanałów pod ko
tłownią.

29460. 22.10 1951. Tomasz Szaton, ślusarz. Sporzą
dzeni we własnym zakresie pasfy do smarowania uszcze
lek do rur kotłowych.

29469. 22.10 1951. Władysław Twafdek, prac. umy
słowy. Przyrząd do zbiorowego odcinania drutu o długo
ści ściśle dostosowanej do wielkości pakowanych paczek.

29470, 29471., 22.10 1951. Franciszek Hodorowicz
i Józef Stołowski, ślusarze, Skonstruowanie przesuwal- 
nych złączy do rur parowych przy kalandrze.

29472—29477. 22.10 1951. Stanisław Błachut, Jan 
Urbaś i  Michał Lańda, palacze, Jan Cudzich i Stanisław 
Skupień, robotnicy, oraz Janusz Feist, kier. oddziału. 
Skonstruowanie filtru do wody, zasilającej kotłownię.

29478. 22.10 1951. Jan Babczyk, introligator. Przy
rząd do roztrzepywania kożucha w kadzi dopływowej kar- 
tonówki. 

29515. 22.10 1951. Jan Pagorzelczyk, tokarz. Zmia
na sposobu wykonania pierścieni drewnianych, stosowa
nych w wagonach.

29559, 29560. 23.10 1951. Jan Pona, ślusarz, i Ta
deusz Wójcik, stolarz. Modernizacja pieca do suszenia 
sklejonego drewna.

29612, 29613. 23.10 1951. Franciszek Krasiński, me
chanik, i Leopold Gołębiowski. Zastosowanie uniwersalnej 
przystawki metalowej ,do frezarki stolarskiej.”

29618—29620. 23.10 1951. Tadeusz Banaszek i Fran
ciszek Półgęsek, śluisarże, oraz Stanisław Mazik, 
stolarz. Felcowanie i rowkowanie desek przy pomocy no
ży profilowych.

29868. 25.10 1951. Wacław Dymek, brygadzista
Ulepszenie Organizacji pracy przy wycinaniu rowków 
w deskach na frezarce pionowej do drzewa.

29883—29887. 25.10 1961. Ludwik Gajewski, sto
larz, Leon Krawczyk, szpulkarz, oraz Jan Bilankowski, 
Edward Podolak i M chał Stanicki, ślusarze. Przeróbka
i uruchomienie suszarki do suszenia drewna.

SERIA 8: TECHNOLOGIA WŁÓKNA I SKÓRY 
ODZIEŻOWNICTWO

26549. 21.9 1951. Adam Rainda, ślusarz. Opracowa
nie regeneracji lejków wodzikowych do maszyn saneczko
wych.

26780. 25.9 1951. Stanisław Owczarek, ślusarz. Wy
konanie narzędzia do tłoczen'a wierzchów guzików.

26781. 25.9 1951. Marian Mach, polerownik. Zastą
pienie ręcznej pracy )przy polerowaniu guzików pracą me
chaniczną. 

26783. 25.9 1951. Jan Nowakowski, ustawiacz. Ulep
szenie prasy automatycznej do prasowania guzików.

26784. 25.9 1951. Leon Jesionek, ustawiacz, Skon
struowanie przyrządu, pozwalającego na racjonalne- za
życie materiału.



Nr 6/1951 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 833

26735. 25.9 1951. Józef Juchniewicz, technik. ’Prze
róbka starych pras na automaty do produkcji plomb.

26801. 25.9 1951. Bronisław Kowalczyk, ślusarz. 
Wykonanie narzędza do tłoczenia spodów guzików.

26802. 25.9 1951. Walenty Studnicki, kier. produk
cji. Zmniejszenie braków przy produkcji guzików przez 
natryskiwanie.

26803. 25.9 1951. Józef Mikołajczyk, ślusarz. Zasto
sowanie odlewanych wirników w pompach kwaśnej ką
pieli. 

26804. 25.9 1951. Jan Wilczyński. Zastosowanie oku
cia do szpul butelkowych w celu zabezpieczenia nici przed 
zrywaniem.

26809. 25.9 1951. Michał Mielczarek, inżynier. Prze
róbka skrzynki na odpadki jedwabiu.

26810. 25.9 1951. Stanisław Omonkowski, ślusarz. 
Ulepszenie odgazowywania.

26813. 25.9 1951. Józef Krzeszkiewicz, ślusarz. Przy
rząd do spawania kołnierzy do zaworu iglicowego.

26830. 25.9 1951. Józef Papierzewski, robotnk. 
Ulepszenie mycia kadzi obiegowych po kwaśnej kąpieli.

26831. 25.9 1951. Lucjan Achremowicz, technik. Usu
wanie zanieczyszczeń z kwaśnej kąpieli.

26858. 25.9 1951. Wojciech Mateja, kontroler. Za
stosowanie osłony przeciwiskrowej przy maszynie kroj
czej.

26963, 26964. 26.9 1951. Jan Makuła, ślusarz, i Ma
rian Mach, polerownik. Zastąpienie pumeksu do polero
wania guzików szlaką.

26983, 26984. 26.9 1951.- Józef Konopiński, inżyn er,
i Bogdan Kon-eczny, mistrz ślusarski. Wykonanie ma
szyny do gwintowania. v 

26985, 26986. 26.9 1951. Jan Jankowski i Józef Ko
łodziejczyk, ślusarz precyzyjny. Skonstruowanie bębna 
do kabli przy spawarkach elektrycznych.

26987—26989. 26.9 1951. Stanisław Mozol, mistrz 
warszt. mech., Edmund Kowala, ślusarz, i Bogdan Ko
nieczny, mistrz montażowy. Zastosowanie dźwigu towaro
wego przy montażu aparatury chemicznej.

26993, 26994. 26.9 1951. Władysław Majchrowski
i Wacław Wojtaszek, robotnicy. -Skrócenie czasu miesza
nia sody.

27001, 27002. 26.9 1951. Wacław Malinowski i Ro
man Goździk, mistrzowie. Polepszenie wentylacji w za
kładach.

27085, 27086; 27.9 1951. Józef Wojtaszek i Antoni
M lczarkiewicz, ślusarze. Polepszenie wentylacji w zakła
dach.

27172. 28.9 1951. Wincenty Wielicki, mistrz. Prze
róbka drzwi przy kotłach destylacyjnych w celu zastoso
wania jako szczeliwa sznura azbestowego zamiast kiin- 
gerytu. 

27176—27178. 28.9 1951. Władysław Filipow'cz, ke-
rowniŁ, oraz Czesław Buchner i Henryk Bałaban, mi
strzów e. Zastosowanie łapaczy wiskozowych na oddziale 
tomofanu.

27179. 28.9 1951. Ignacy -Lisman, brygadzista. Ulep- 
szenie sposobu wykonania otworów w szpulach przędzal
niczych do badania kwasowości jedwabiu.

27185, 27186. 28.9 1951. Antoni Milczarkiewicz,
mistrz, i Władysław Jaranowski st. robotnik. Urządzenie 
ułatwiające regulację pary przy aparatach Kestnera.

27192. 28.9 1951. Romual Dulla, brygadzsta. Przy
rząd do nawijania taśmy zębatej na bębiiy szarpacza.

27194. 28.9 -1951. Romuald Dulla, brygadzista. Przy
rząd do zawalcowywania taśmy zgrzeblarskiej na po
krywki do sgntfU rak, 

27273. 28.9 1951. Józef Juraszek, technik. Zastoso
wanie hamulców przy bębnach apreterskich.

27275. 28.9 1951. Władysław Sroka, mechanik. Prze
konstruowanie i wymiana części automatu do robienia 
oczek i haków.

27288. 28.9 1951. Alfons Kuczynieck', tkacz. Zasto
sowanie potrójnych rolek przy opuszczaniu osnów.

27289. 28.9 1951. Eugeniusz Dudz-ak, tecan.k. Za
stosowanie stojaka przy zakładaniu beli z płótnem iil- 
tracyjnym.

27290. 28.9 1951. Zdzisław Nowak, mistrz. Zastoso
wanie naprężenia osnów.

27341, 2 7342. 26.9 1951. Marian Smajek, mechanik, 
i Eugeniusz Dudzak, technik. Zmechanizowanie 6-c iu 
zwiadeł.

27343, 27344. 28.9 1951. Władysław Soblelski i Sta
nisław Derczyński, mistrz. Zastosowanie przy produkcji 
uszczelek kiockow ołowianycn zamiast drewnianych.

22345—27347. 26.9 1901. Kazimierz Barwik, kier. 
tecun czny, Antoni Łabęda, brygauz.sia, i ivaroi 'iosza, 
kier. zakiadu. Skonstruowanie nawijarki o napędzie me
chanicznym.

27358, 27359. 28.9 1951, Leon Koczorowski, bryga
dzista, i Kazimierz Barwik, kier. tecnniczny. .frzebudjjwa 
i montaż zgrzebiarki.

27581. 1.10 1951 . St. Markuszewski, ślusarz. Dosto
sowanie starego zaworu iglicowego do istn^ącycu po
trzeb.

27582. 1.10 1951. F. Dobrowolski, mistrz. Wykona
nie przyrządu do pakowania żyłki.

27583. 1.10 1951. F. Dobrowolski, mistrz. Zmiana 
konstrukcji'rozciągarki żyłki szczotkarsk.ej.

27584, 27585. 1.10 1901. Piotr Zienkiewicz, st. kon
struktor, i Lucjan Mucha, konstruktor. Skonstruowanie 
podnośnika do podnoszenia wanny do cnłodzen.a zyłki na 
zasadacn przeciwwagi.

27586—27588. 1.10 1951. J. Orczykowski, A. Ja- 
siunk-ewicz i W. Szupczyński. Zabezpieczenie napędu PiV.

27589, 27590. 1.10 1951. F. Dobrowolski i L. Dycew- 
ski, mistrzów, e. Przeniesienia urządzenia do rozciągania 
odpadkow.

27591, 27592. 1.10 1951. M. BachoTski i K. Podol- 
czak, aparatowi. Zastosowanie formy szamotowej do sto- 
pow Raneya.

27598—27586, 37612. 1.10 1951. Grzyb, A. Podja- 
sek, B.elen.n k oraz inżynierowie M. Kodrębski i Wł. 
Czternastek. Zastosowanie zbiornika do magazynowania 
S02.

27674, 27675. 2.10 1951. Kazrnierz Kaczmarek, inży
nier, i Stanisław Mmlakowski, konstruktor. Opracowanie 
i zastosowanie nowego f Itru przy awiważu.

27676—21678. 2.10 1951. Jan Szczęśniak, stolarz. 
M.eczysław Franiszyn, mistrz, i Tadeusz Andrzejewski, 
ślusarz. Skonstruowanie uchwytu do prostowana szpul.

27679. 2.10 1951. Andrzej Podpasek, ślusarz. Ulep
szenie chłodzenia kadzi do produkcji oksymu przez wy
eliminowanie możliwości korozji.

2 <632. 2.10 1951. Kazimierz Zybek, aparatowy. Zmia
na napięcia nagrzewnicy do fil er.

27633. 2.10 1951. Tadeusz Andrzejewski. Sporządze
nie uchwytu szpuli przewijarki.

27684. 2.10 1951. Władysław Szary, robotnik. Zasto
sowanie rozpieracza szpulki tekturowej,

27703. 3.10 1951. Leon Wojciechowski, mistrz. Prze
róbka sworznia łączącego urządzenie wyłączające krosno.

27730. 3.10 1951. Stefan Foryś ak, rcbotnlk. Projekt
produkowania we własnym zakresie wywieszek tekturo
wych na przędzy
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27731. 3.10 1951. Władysław Kołodziejski, mstrz. 
Projekt przeróbki zapobiegającej łamaniu się wideł przy 
odwoju. *

2773?. 3-10 1951. Ryszard Bajan, manipulant^ przę
dzy. Projekt pełnego wykorzystania „wilka“ pneuma
tycznego.

37733. 3.10 1951. Antoni Czuchnowski, mistrz warszt. 
Przeróbka urządzenia do podnoszena stołu piły tar
czowej.

27734. 3.10 1951. Stanisław Busłówski, przędzalnik. 
Wykorzystanie odpadków sznurów argonowych z opako
wania jako surowca do produkcji.

27735. 3.10 1951. Feliks Górski, przędzalnik. Zasto
sowanie dodatkowego łożyska na wałku kwadratowym 
w celu uniknięcia łamania tych wałków.

27736. 3.10 1951. Władysław Wichowski, tokarz. Wy- 
koiiame uchwytu, umożliwiającego wykonanie kół zęba
tych w warunkach lokalnych.

27737. 3.10 1951. Jan Ślęzak, mistrz ślusarski. Wy
konanie uchwytu do tokarni, umożliwiającego przetacza
nie łożysk kulkowych z prostych na stożkowe.

27738. 3.10 1951. J. Poliszczuk, stolarz. Ulepszenie 
okucia do przewałów osnowowych.

27739. 3.10 195L Fryderyk Wróbel, technik. Zasto
sowanie szablonu do kontrolowania stożka taśm snutych 
na snowarce.

27740. 3.10 1951. Józef Byrda, mistrz tkacki. Zasto
sowanie stożkowych tulei drewnianych na skręcarce do 
nasadzania ze szpul stożkowych z jedwabiem.

27741. 3.10 1951. Kurt Wferber, technik. Projekt 
wykonana platformy do przewożenia ciężkich skrzyń 
z przędzą do składów i wewnątrz oddziałów.

27742. 3.10 1951. Fryderyk Werber, inżynier. Pro
jekt urządzenia do zmniejszania kurczliwości tkanin weł
nianych. ' _

27743. 3.10 1951. Stanisław Kaniczek, ślusarz. Do
robienie wyłamanych hamulców wrzecionowych na skrę
carkach.

27744. 3.10 1951. Aleksander Rohrich, dyr. adm. 
handl. Usprawnienie pracy w księgowości w zakładach 
przemysłu wełnianego.

27745. 3.10 1951. Aleksander Błachowicz, maszynista. 
Zastosowanie rynienek ściekowych wraz z rurkami, do
prowadzającymi oliwę do zbiornika.

27746. 3.10 1951. Kazimierz Perdek, nrstrz wykoń- 
czalni. Wykorzystanie zużytych obić zgrzeblarskich do' 
szczotek suszarek ramowych zanrast nowych z włosem 
syntetycznym.

27747. 3.10 1951. Henryk Małecki, tkacz. Zmiana 
technologii tkania przy rozpoczęciu i zakończeniu sztuk.

27748. 3.10 1951. Mieczysław Pietrasik, tkacz. Zmia
na kart produkcyjnych przy krosnach z 15-dniowych na 
miesięczne przez wykorzystanie drugiej strony karty.

27749. 3.10 1951. Karol Masłowski, tokarz. Wyko
rzystanie po przetoczeniu starych bezużytecznych pier
ścieni sprzęgłowych.

27756. 3.10 1951. Jan Krzyżanowski, mistrz. Zastą
pienie sprzęgieł metalowych przy pompach kwasowych 
sprzęgłami gumowymi.

27757. 3.10 1951. Julian Ingielewicz, brygadzista. 
Przebudowa grzejników parowych, polegająca na luź
nym ułożeniu elementów instalacji, ułatwiającym wymia
nę części.

27758. 3.10 1951. Władysław Muzyk, brygadzista. Za
stosowanie dwustronnie gwintowanych bolców przy Wier
tarkach przędzalniczych zamiast wtyoąek.

27760. 3.10 1951, Edmund Dąbrowski, ślusarz. Za
stąpienie węży metalowych wężami gumowymi odpadko
wymi.

27883. 4.10 1951. Henryk Smużmy, kalkulator. -Zmia
na materiału tulejki przy maszynce nicielnicowej.

27939. 4.10 1951. Stanisław Król, mistrz tapicerski.
Zastosowanie kołowrotka przy maszynie tapicerskiej roz- 
szarparce, do rozkręcania trawy indyjskiej i włosia.

27959. 4.10 1951. Stanisław Tomczyk, kierownik. Na
tryskiwanie ługiem wałków odciskających wyżymaczek.

27985. 4.10 1951. Ignacy Lisman, brygadzista. Wy
konanie brakujących szpul do skręcarek.

27996. 4.10 1951. -Tadeusz Pełka, brygadzista. Za
stosowanie ulepszanych prowadników na skręcarkach.

28054—28056. 8.10 1951. Edward Mackiewicz, Adam 
Leszczyński i Ryszard Rogalski, aparatowi. Sposób do
lewania oleju ogrzewatniczego podczas pracy aparatury.

28323—28325. 10.10 1951. Wincenty Silber, mistrz, 
Bronisław Pielka, kier. oddziału, i Antoni Przewoźniak, 
brygadzista. Zastąpienie trudno dostępnych prowadników 
z rurek metalowych prowadnikami drewnianymi.

28326, 28327. 10.10 1951. Eugeniusz Wejner i Zbig
niew Rybicki, kierownicy. Przeróbka na tekstrę zgrzeb
ną odpadków sznurka snopowiązałkowego.

28328, 28329. 10.10 1951. Hieronim Gruszczyński 
i Władysław Zagajewski, tokarze. Skrócenie czasu ob
róbki ogumienia kółek wałków itd. przez zastosowanie 
noża zamiast kamienia szlifierskiego.

28330, 28331. 10.10 1951. Józef Burda, brygadzista, 
i Jan Szprot, ślusarz. Uproszczenie budowy i naprawy 
skrzynek. -

28332, 28333. 10.10 1951. Bogusław Konopski i Jerzy 
Kozłowski-, technicy. Przeróbka napadu maszyny do od- 
siarkowywan a  przędzy w celu wykorzystania części leżą
cych bezużytecznie.

28410, 28411. 10.10 1951. Stanisław Mackiewicz, tech
nik, i Florian Ponc, mistrz. Ulepszenie umocowania wał
ka w tarczy bębna samoprząśnicy. 

28412, 28413. 10.10 1951. Władysław Blachura, ślu
sarz, i Tadeusz Gajda, tecjhnik. Przesunięcie łożysk poza 
boczne ściany aparatów do farbowania sztuk.

28414  ̂28415. 10.10-1951. Franciszek Procner, bryga
dzista, i Zygmunt Pastor, inżynier. Regeneracja wałów 
osnowowych i przeWałów przez łączenieysposobem zamka 
ciesielskiego.

28416, 28417. 10.10 1951. Karol Masłowski, tokarz, 
i Jan Urbańczyk, ślusarz. Przeróbka urządzenia rozdzia
łu pary.

28418, 28419. 10.10 1951. Jan Kuryś i Józef Godula, 
brygadziści Przeróbka przyrządu do nawijania przędzy.

28420, 2842L 10.10 1951. Antoni Koperwas i Fran
ciszek Turonek, ślusarze. Przeróbka okucia drążka wy
łączającego krosno.

28448,28449. 10.10 1951. Roman Chrzanowski, ro
botnik, i Władysław Stasiak, mistrz. Umocowanie po
kryw ruchomych przy mieszadłach.

28450, 28451. 10.10 1951. Czesław Majewski,- inży
nier, i Feliks Dobrowolski, mistrz. Zastosowanie przy" 
skręcarkach wałków drewnianych zamiast metalowych.

28452, 28453. 10.10 1951. Czesław Majewski, inżynier, 
i Franciszek Dobrowolski, mistrz. Ulepszenie sposobu 
płukania przędzy syntetycznej z jednoczesnym utrwala
niem.

28454$, 28455. - 10.10 1951. Czesław' Majewski, inży
nier, i Feliks Dobrowolski, mistrz. Utrwalali» skrętu - 
przędzy pod tićnianieig.
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28464, 28469. 10.10 1951. Czesław Majewski, inży
nier, i Feliks Dobrowolski, mistrz. Wyeliminowanie szpu
lek przy konfekcjonowaniu żyłki rybackiej.

28475—38477. 10.10 1951. Henryk Zawadar, J. Baryło 
i A. KuryłowicsC zmianowi.. Przyśpieszenie ’ ładowania 
kotłów polimeryzacyjnych.

28591. 11.10 1951. Henryk Kłokosiński, technik. Spo
rządzenie uchwytów z odpadków Blachy nierdzewnej w 
zamian wiązań sznurowych.

28592. 11.10 1951. Wacław Pakulski, mistrz. Prze
róbka urządzenia do. składowania dwusiarczku węgla.

28593 11.10 1951. Jakub Bąkiewicz, mistrz. Projekt
i wykonanie nowego zbiornika do zbierania kondensatu 
z urządzeniem do samoczynnego przepompowywania go 
do kotłowni.

28594. 11.10 1951. Stanisław Tatarka, zmianowy. No
wy sposób odrćłzewiania żelaznych siatek dializatorów za 
pomocą kwasu siarkowego.

28664. 11.10 1951. Wiktor Solecki, inżynier. Organi
zacyjne usprawnienie obsługi dziewiarek osnowowych.

28666. 11.10 1951. Marian Jędryka, kierownik sekcji. 
Usprawnienie pracy transportera wewnętrznego.

28688. 12.10 1951. Wacław Pakulski, mistrz. Skon
struowanie chłodnicy do skraplania par dwusiarczku 
węgla, wydzielających się z mierników.

28689. 12.10 1951. Maria Majewska, mistrz. Ulepsze-.. 
nie sposobu montażu filier.

28690. 1210 1951. Andrzej Surdziel, tokarz. Przy
rząd do wycinania uszczelek z materiału klingerytowego.

28691. 12.10 1951. Feliks Polak, ślusarz. Zabezpie
czenie chomątek przed działaniem kwasu na maszynach 
„Nelson“.

28695. *12.10 1951. Stanisław Tatarka, zmianowy. Za
stosowanie mechanicznego“ mieszania roztworu chlorku 
magnezu przy impregnowaniu tkanin dializerowych.

28696. 12.10 1951. Jakub Bąkiewicz, mistrz. Wyko
nanie bębna do lasowania wapna.

28697. 12.10 1951. Witold Karaszewski, hydraulik. 
Zabezpieczenie garnków kondensacyjnych od korozji.

28699. 12.10 1951. Stansław Kosterkiewicz, ślusarz. 
Przyrząd do cynowania końcówek kabli elektrycznych, 
zmniejszający zużycie cyny.

28803. 13.10 1951. Józef Wawrzyniak, ślusarz narzę
dziowy. Przyrząd ustalający stopki wałka grzebienio
wego.

28855. 15.10 1951.- Stanisław Dzięciołkiewicz, mistrz 
dziewiarska Zastosowanie pierścieni stalowych do ma
szyn szydełkowych celem wyeliminowania wznoszenia się 
wałka ku górze.

28872. 15.10 1951. Julian Stoliński, technik. Upro
szczenie wrzeciona przewijarki.

28948. 15.10 1951. Mieczysław DoroSz. Regeneracja 
cylindrów skórzanych wałków przyc skowych przez ście
ranie i polerowanie.

28967. 18.10 1951. Jan Klotzman, technik. Ulepsze
nie lamp i oświetlenia dla brakarzy sztuk surowych.

28968. 18.10 1951. Józef Czarnecki, technik. Napra
wa zużytego aparatu farbiarskiego we własnym zakresie.

28969. 18.10 1951. Mieczysław Michniewski, urzędnik. 
Ulepszenie przyrządu do układania igieł przy lutowaniu 
przez dodanie listewki, regulującej występ ostrych koń
ców igieł.

28970. 18.10 1951. Aleksander Antczak, przędzalnik.
Przeróbka i ulepszenie bębnów przy samoprząśnicach mo
torowych. '

28971. 18.10 1951. Stan sław Busłowski, przędzalnik. 
Wykorzystanie cholew nie nadających się do produkcji na 
wyrób fartuchów ochronnych dla spawaczy.

28972. 18.10 1951. Leon Antecki, technik. Zamiana 
koszów wiklinowych do aparatów ,-,Bayera“ w oddziale 
farbkami luźnej przez deski z odpowiednimi otworam..

28973. 18.10 1951. Zenoh Wąsik, technik. Opracowa
nie konstrukcji sprzęgieiek elektrycznych do liczników 
krosien kortowych.

28975. 18.10 1951. Andrzej Kostecki, robotnik. Za
stąpienie kół na pas przy dolnym waie praimcy przez 
kota zębate i łańcuch.

28976. 18.10 1951. Mieczysław Kyzioł, technik. Zasto
sowanie przerobionych szczotek z „Offermanow" na cze
sarki P. L.

28977. 18.10 1951. Teofan Zieliński, mistrz ślusarski. 
Zastosowanie dodatkowych oporów z drutu do podniesie
nia wałków czyszczących na c ągarce wałkującej.

28978. 18.10 1951. Władysław Szymik, ślusarz. Za
stosowanie lżejszego wózka do przewożenia przędzy i nie
doprzędu.

28979. 18.10 1951. Andrzej Tichanowski, elektromon
ter. Zastosowanie chłodzeń a silników w karbomzacji.

28980. 18.10 1951. Elżbieta Kubica. Uproszczeń e 
kontroli gęstości i wagi tkanin surowych i gotowych.

28981. 18.10 1951. Bronisław Gacek, tokarz. Zasto
sowanie przyrządu przy produkcji trzpieni do łańcucha 
suszarki.

28982. 18.10 1951. Antoni Kubala, tkacz. Zastosowa
nie drutu na szaragach w snowaini dla lepszego nawija
nia się nici na dolnej części cewki.

28983. 18.10 1951. Antoni Kubala, tkacz. Zastąpie
nie skórzanych podtrzymywaczy do bijaków zużytymi 
obiciami zgrzeblnymi.

28984. 18.10 1951. Józef Luboliński, ślusarz. Wzmoc
nienie sworznia do zapadek bijącycn krosien kortowych 
typu „Gross-Schneiner“.

28985. 18.10 1951. Szymon Czernek, przędzalnik. Za
stosowanie hamulca własnej konstrukcji na seliaktorze.

28986. 28.10 1951. Szymon Czernek, przędzalnik. Za
stosowanie w dolnej części bębna przy zgrzebiarce osłony 
blaszanej.

28987. 18.10 1951. Andrzej Krupa, techn.k. Zasto
sowanie bijaka z dwóch części, łączonego razem przy uży- 
c-u papieni tekturowego (preszpanu).

28988. 18.10 1951. Gustaw Machalica, ker. sekcji.
Zastosowanie krajek z przędzy odpadkowej przy tkani
nach z przędzy kolorowej.

28989. 18.10 1951. Waldemar Miąsek, kom. str. po
żarnej. Zmiana instalacji drenczerowej w celu zwiększe
nia zabezpieczeni przeciwpożarowego w zbiornikach 
węgla nad kotłami.

2b990. 18.10 1951. Karol Gajer, gł. inżynier. Zmiana 
konstrukcji rusztów i podmuchu przy kotle parowym 
„Le Mont“.

28991. 18.10 1951. Jan Rejzer, kier. sekcji. Sposób
usuwania obcych nitek z osnów b-ałych przed wrobieniem 
ich w tkaninę.

28992. 18.10 1951. Władysław Wawrzaszek, techn-k. 
Wykonanie ochran acza z blachy między bębnem a bocz
nymi ścianami zgrzeblarki.

28993. 18.10 1951. Władysław Hola, robotnik. Za
stosowanie rurki, rozprowadzającej sodę w cieczy podczas 
prania na pralce.

28994. 18.10 1951. A lojzy Wisła, brygadzista. Wy
eliminowana wpadania haka mędzy nicielnice.

28995. 18.10 1951. Rudolf Marek, ślusarz. Uchwyce
nie pary z dekatury „finisch“ i wykorzystanie jej do 
ogrzewania wody w studiu.
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28996. 18.10 1951. Antoni Scrdyl, technik. Zabez
pieczenie jeżaków na zespołach przygotowawczych przed 
wyłamywaniem igeł.

98997. 18.10 1951. Czesław Palczewski, mistrz ce-
wiarki. Ulepszenie prowadnika metalowego przy przewi
jarce fcębnowej syst. „Miller“.

28993, 29041. 18.10 1951. Stanisław Jacak i Stani
sław Nowak, ślusarze. Wykorzystanie nieużytecznej pom
py do zasitóŁia kotła parowego w wodę.

28999. 18.10 1951. Stan sław Dzięgielewski, podmistrz 
tkalni. Wykonanie i zastosowanie łącznika do głównej 
sprężyny bicia przy krosnach kortowych' typu „Schon- 
herr“.

29000. 18.10 1951. Janina Palusiak, robotnica. Pro
jekt przerobienia 5.000 wrzecion skrzydełkowych na wrze-_ 
ciona obrączkowe.

29001. 18.10 1951. Jan Ogrodzki, palacz kotłowy. 
Przedłużenie rury kondensacyjnej do dna kotła. »

29002. 18.10 1951. Józef Furtak, mistrz. Zastosowa
nie rynny blaszanej przy ostrzeniu noży postrzygarek.

29003. 18.10 1951. Michał Dąbrowski, hydraulik. Wy
korzystanie pary odlotowej z suszarki sztuk do celów 
grzewczych.

29004. 18.10 1951. Kazimierz Kozłowski, ślusarz. 
Przyrząd do oczyszgzania smoków od kondensacji.

29005. 18.10 1951. Helena Gudasz, tkaczka. Ulepsze
nie skręcarki przez podniesienie stołu o 4 cm ponad wła
ściwy poziom.

29006. 18.10 1951. Bron sław Lesiewicz, tkacz. Za
stosowanie metalowych łapaczy -na krosnach kortowych 
zamiast łapaczy skórzanyjeh.

29019. 18.10 1951. Jacek Byrski, tkacz. .Zastosowa
nie części metalowej zamiast drewienka łączącego cho- 
mątka z kleszczami przy przyrządzie bijącym krosna.

29026. 18.10 1951. Roman Skiba, krawiec. Wykona
nie i zastosowanie stempla gumowego na patkę do ręka
wów, ułatwiającego wyznaczanie na materiale przy kroje
niu patek.

29027. 18.10 1951. Aleksander Tabachowicz, krawiec. 
Zmiana technologii wszywania muślinu w dole rękawa 
marynarki.

29067, 29068. 18.10 1951. Jan Combala i Jan Ada
mus, brygadziści. Projekt planowego rozmieszczenia ma
szyn produkcyjnych w wykończalni suchej.

29069, 29070. 18.10 1951. Władysław Zemanek i Józef 
Mądrzak, ślusarze. Zastosowanie samoczynnego wysta- 
wiacza pralki.

29071, 29072. 18.10 1951. Władysław Zemanek. i Józef  
Mądrzak, ślusarze. Skrócen'e pasa przez wyeliminowanie 
specjalnego wału transmisyjnego.

29073, 29074. 18.10 1951. Kazimierz Drabek i Józef Mą
drzak ślusarze. Zastosowanie automatycznego wyłączni
ka, wyłączającego bieg bębna bez przerywania pracy na- 
tykaczki.

29075, 29076. 18.10 1951. Jan Kanik, kier. wykończalni, 
i Franciszek Fołtyn, mistrz pralni. Zmniejszenie ilości 
środków zużywanych do prania.

29077. 18.10 1951. Stefan Gliński, elektryk. Projekt ra
cjonalnego oświetlenia zgrzeblarek.

29078, 29079. 18.10 1951. Kazimierz Olczyk, ślusarz, 
i Wacław Gawłowski. Poprawienie wyłącznika pasa -na sa- 
moprząśncy wózkowej.

29080, 29081. 18.10 1951. Tadeusz Bartosik, mechanik, 
i Zygmunt Kowalski, gł. inżynier. Wprowadzenie zmi&n 
konstrukcyjnych w szczotkarce z parownikiem celem po
lepszenia pracy.

29082—29085. 18.10 1951. Józef Kubaszek, Leon Dy- 
k, Radosław Paszek i Franciszek Wojtasik, Przeróbka.

pompy wodnej i dostosowanie do potrzeb, kotła paro
wego.

29100, 29101. 18.10 1951. Szymon Skoczylas, brygadzi
sta, i Roman Paraniak, ślusarz. Przyrząd do zabezpiecze-, 
nia łożyska wału.korbowego krosna.

29102, 29103. 18.10 1951. Stanisław Kania, mistrz, 
i Władysław Szymczyk technik. Założenie instalacji wô  
dociągowej do pobierania wody z rzeki do pralni.-'

29104—-29107. 18.10 1951. Paweł Wędrak, Antoni Śli
wiński i Wincenty Płóciennik, palacze kotłowi, oraz Kazi
mierz Kozłowski, ślusarz. Zwiększenie wydajności pieca 
karbonizacyjnego, suszarki sztuk i klejarki osnów przez 
doprowadzenie pary o wyższej temperaturze.

29108, 29109. 19.10 1951. Stanisław Michalski, ślusarz, 
i Bronisław Piekarski, mechanik. Podniesienie jakości pro
dukowanych tkanin przez wykonanie przyrządu do szyb
kiego badania błędów maszyny nicielnicowej i krosna an
gielskiego.

29117, 29118. 19.10 1951. Leopold Rudolf, kier. przę
dzalni, i A. Lisiew.cz, kier. tkalni. Przeróbka przewijarki 
stożkowej z nawijania równoległego na krzyżowe.

29119, 29120. 19.10 1951. J. Branka i H. Nacher, tech
nicy. Zastosowanie wkładki drewnianej w cewki perforo
wane po farbowaniu.

29121, 29122_ 19.10 1951. Tadeusz Kubica, mechanik, 
i Woje ech Wawrzuta, wykończalnik. Wykonanie metalo
wego ołówka do pisania numerów na sztukach.

29123, 29124. 19.10 1951. Henryk Stasiński, kier. tkal
ni, i Karol Gajer, gł. inżynier. Wymiana kół pasowych 
przy silnikaefi elektrycznych na koła rowkowane, wyko
nane z drzewa twardego, celem zastąpienia pasa skórza
nego paskami ki nowymi.

29125, 29126. 19.10 1951. Karol Gajer, gł. inżynier, 
i Henryk Stasiński, kier. tkalni. Zastąpienie pasków ni
cielnicowych linkami konopnymi.

29127, 29128. 19.10 1951. Tadeusz Kubća, mechanik 
i Franciszek Kreiz, elektromonter. Zastosowanie automa
tycznego wyłącznika przy snowarce.

29174—29176. 20.10 1951. Eugeniusz Piątkowski i Hen
ryk Mecweldowskij mechanicy, oraz Tadeusz Czamak, 
urzędnik. Przyrząd do znaczenia dziurek, na maszynach.

29361, 29362. 22.10 1951. Feliks Mikołajczyk, mstrz,
i Tadeusz Harainy, dziewiarz. Regeneracja platyn stoją
cych do maszyn osnowowych.

29363. 22.10 1951. Marian Fedęr, m strz. Zabezpie
czenie przed nadmiernym rozszerzeniem się patentów, po
szerzających wysoką piętkę.

29365. 22.10 1951. Antom Szymkowski. Przyrząd do fre
zowania gn azd zaborów wodnych i parowych.

29604—29607. 23.10 1951. Bronisław Drzewiecki, nrstrz 
szwalniczy, Antoni Pieprzyk i Witold Kalisiewicz, ślusa
rze, oraz Józef Murawski, hydraulik. Wykonanie mecha- 
n  cznegp noża taśmowego do krojenia dzianiny.

29817, 29818. 25.10 1951. Paweł Prindisz, prof. poli
techniki, i Leon Pfeifer, inżynier. Zastosowanie niedoprzę
du z wrzecioniarki wtórnocienkiej i cienkiej jako przędzy 
dziewiarskiej.

29863, 29864. 25.10 1951. Zdzisław Słowiński, tokarz,
i Tadeusz Cott, ślusarz. Wykonanie i zastosowanie mecha
nicznego bębna do czyszczena drobnych elementów.

28874. 25.10 1951. Zdzisław Słowiński, mistrz tokarski. 
Ułatwienie wykonania zębatki do maszyny sieciowej o do
kładnej podziałce przez dorobienie odpowiedniej na
rzędzi.

29875. 25.10 1951. Eugeniusz Białkowski, ślusarz na
rzędziowy. Wykonanie wykiojnika podkładek o różnych 
wymiarach
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29878, 29879. 25,10 1951. Bronisław Jędrzejek ślusarz, 
i Franciszek Ziel'óski, mistrz. Przekonstrudtaanie soowa- 
dła mechanicznego do przewijania przędzy.

29880—29882. 25.10 1951. Paweł Tyma, kier. produk
cji, Wincenty Sztefko, brygadzista, i Kazimierz Zemanek, 
kierownik, Opracowan’e metody produkcji taśm monopo
lowych z zastosowaniem podkładu ze skóry i taśmy
C.W.C. lub NKg-5.

29888, 29889. 25.10 1951. Edward Kujawski i Alfons 
Szpikowski, mistrzowie. Opracowanie metody produkcji 
czółenek z buczypy krajowej, oklejanych po bokach ka
wałkami perssimonu.

29890—29895. 25.10 1951. Zdzisław Słowński, tokarz, 
Apolinary Burski i Zenon Galus technicy, Zdzisław Kwiat
kowski i  Jan Strzechowski, ślusarze, oraz Zdzisław Przy
bylski, ref. planowania. Rozpoczęcie nowej produkcji czó
łenek i haczyków do maszyn sieciowych.

29896. 25.10 1951. Ryszard Panas, sznyciarz. Przyrząd 
do wycinania okrągłych uszczelek filcowych.

29904. 25.10 1951. Feliks Włodarczyk, urzędnik. Pro
jekt urządzenia do zwijania węży zielonych.

29917, 29918. 25.10 1951. Feliks Marcinkowski i Wa
cław Przybylski, ślusarze. Przen esienie gniazdek wtycz
kowych do elektrowirówek na włókniarkach spod podestu 
ponad podest.

29921, 29922. 25.10 1951. Edward Bronicz i Alfred Bro- 
nicz, ślusarze. Wprowadzenie lewego skrętu przy przę
dzeniu nici.

59923, 29924. 25.10 1951. Wiktor Biurkowski i Czesław 
Biurkowsk’, spawacze ołowiu. Wyolowęienie ścian betono
wych bocznych kanałów wyciągowych.

29925, 29926. 25.10 1951. Stanisłąw Boruch, mistrz, 
i Jan Ciołkowski, ślusarz. Ulepszenie przesuwaęzy pasów 
przy szarparkach alkalicelulozy.

29927, 29928. 25.10 1951. Stefan Wasilewicz, kier. war
sztatu, i Antoni Kujawa, brygadzista. Ulepszene sposobu 
odlewania płyt z utwardzonego ołowiu.

SERIA 9: POLIGRAFIKA 
FOTO I KINOTECHNIKA 

PRZEMYSŁ INSTRUMENTÓW MUZYCZNYCH

26550. 21.9 1951. Czesław Dziedzic, technik.  Zmiana 
konstrukcji stabilizatora do aparatu projekcyjnego.

26551. 21.9 1951. Czesław Danecki. Projekt przenieś'e- 
nia przyrządów regulujących przy wywoływaczce z po
mieszczenia widnego do ciemnego.

26558. 21.9 1951. Stanisław Pawłowski. Przeróbka no
ży w gilotynach automatycznych przez zastosowanie prze
dłużaczy drabinkowych. 

26559. 21.9 1951. Karol Sekuła, składacz monotypowy. 
Skonstruowanie i zastosowanie trzymacza rękopisu przy 
tastrach typu „DD“.

26560. 21.9 1951. Tadeusz Słowik, gł. mechanik. Skon
struow ani kompresora do maszyny offsetowej.

26847. 25.9 1951. Henryk Frątczak, maszynista. Skon- - 
struowanie szlifierki do szlifowania wałków gumowych.

28928. 15.10 1951. Kazimierz Chojnowski; inżyn’er. Za
stosowanie nowych zapade, bezpieczeństwa w kabinach 
projekcyjnych.

28933. 15.10 1951. Tadeusz Brandel, st. kontroler. Kon
fekcjonowanie błon rentgenowskich zwojowych w odcin
kach. /

29342. 22.10 1951. Tadeusz M’żicjek, magazynier. Zbu
dowanie hamulca do stołów synchronizacyjnych,

29355. 22.10 1951. Stanisław Dykowski, inżynier. Przy
rząd do badania- mikrooptyki w aparatach projekcyj
nych.

29357. 22.10 1951. Bolesław Gutowski, technik. Przy
rząd do wytłaczania luster do aparatów.

29358. 22.10 1951. Zygmunt Ludowich, stolarz. Zmiana 
obudowy głośnika Philips.

29359. 22.10 1951. Aleksander Gierymski. Wykorzysta
nie 2.464 kg makulatury na druk biletów k nowych.

29360. 22.10 1951. Tadeusz Krajewski, laborant. Ulep
szenie Iposobu czyszczenia pozytywu na bębnie suszarki.

29981. 27.10 1951. Tadeusz Barański, ślusarz. Zastoso
wanie docieraka stalowego do docierania krzywek zamiast 
docieraka żeliwnego.

29982. 27.10 1951. Ignacy Gaworkiew'cz, stolarz. Skon
struowanie wózka pod praktykabel łącznie z reflekto
rami.

SERIA 10: PRZEMYSŁ PRZETWÓRCZO-ROLNY 
SPOŻYWCZY I FERMENTACYJNY

26557. 21.9 1951. Jan Pośladek, robotnik. Projekt zmia
ny poziomu zamocowania zlewu drożdży piwnych w piw
nicy fermentacyjnej.

26563—26565. 21.9 1951. Władysław Panas, Józef Do- 
lejsz, st. piwowar, i Michał KaliczaEk, prac. fizyczny. Za
stosowanie wody wysłodkowej z powtórnego ługowana 
chmielu do przemywana młóta w kadzi filtracyjnej.

26753. 24,9 1951. Stanisław Gąszczak mistrz. Zastoso
wanie grzejnika elektrycznego przy maturacji cygar w su
szami przyśpieszonej.

26754. 24.9 1951. Marian Bosiacki, ślusarz. Zastosowa
nie dodatkowego wałka jako podajnika kleju przy maszy
n a  do sygnetowan a pudełek cygarowych.

26755. 24.9 1951. Wincenty Marciniak, prac. umysłowy.
Zastopowanie palnika gazowego o dwóch płomieniach 
przy maszynie do wypalania godeł na wieczkach pudełek 
cygarowych

26757. 24.9 1951. Stanisław Drozdowski, mechanik. Za
stosowanie uchwytu do kasety aluminiowej na papie
rosy.

26758. 24.9 1951. Stansław Leszczyński, elektromon
ter. Przeróbka wyzwalaczy i wycofanych przełączników 
olejowych „gwiazda-trójkąt“ 2,5—3,5 A do mocy 10 —
14 A w instalacji klimatyzacyjnej i wannowej.

26786, 25.9 1951. Edward Balcer, kierownik. Zastoso
wanie młynka do oczyszczania słodu. -

26875. 26.9 1951. Jan Woźniak, st. kotłowy. Zastoso
wanie wężów gumowych z uzbrojeniem stalowym zamiast 
wężów metalowych w aparatach do czyszczenia rur ko
tłowych.

26876. 26.9 1951. Maksymilian Stre'ch, brygadzisty. 
Urządzenie mechaniczne sterujące wyłącznik do silnika 
elektrycznego.

26879. 26.9 1951. Eugeniusz Stemplewski, kotlarz. Za
projektowanie komory grzejnej do warnika cukrzycy.

26880. 26.9 1951. Józef Sell, kowal. Zmiana sposobu 
ustawienia sita, zatrzymującego korzonki buraczane.

26928, 26929. 26.9 1951. Stanisław Wawrzyniak. Znra- 
na konstrukcji urządzeń do odważania cukru w magazy
nie cukrowni.

27232. 28.9 1951. Stanisław Borkacki, planista. Opra
cowanie nowych wzorów, pomocnych przy normalizowa
niu mleka.

27727. 3.10 1951. Władysław Niemiec, kier. suszami. 
Zastosowanie większego motoru przy wyc ągu wilgotnego 
powietrza w suszami drożdży i rozszerzenie wylotu.
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21129. 3.10 1951. Karol Błachowicz, maszynista. Doro
bienie osłon z drzewa do naczyń, używanych przy przewo
żeniu i przechowywaniu drożdży zarodowych.

27851. 4.10 1951. Franciszek Błaszek, kier. produkcji.- 
Projekt zmian w piecach wędzamiczych do wędzenia na 
gorąco.

27938. 4.10 1951. Józef Pyszka, mleczarz. Uruchomie
n i  wirówki i pasteryzatora przez dorobienie brakujących 
części.

27994. 4.10 1951. Łukasz Maciejko, kier. topialni. Wy
konanie osłony przed rozpryskiem surowca przy maszy
nie do gniecenia sera.

27995. 4.10 1951. Grupa pracownków topialni serów. 
Usz’ac-etn’enie skamieniałej soli „Joha“.

23162 28163. 9.10 1951. Stanisław Liwerski, mecha- 
n k i Stan:sław Sławek. Zmechanizowanie blach pod błot- 
n arkami celem uniknięcia strat cukru.

28164, 28165. 9.10 1951. Wincenty O biły i Konstanty 
Sk 'nieczny ,gotowacze.Zmiana technologii gotowan a cu
krzycy. -

28166 910 1951. Stanisław Kubalewski, gotowacz. Po- 
r a w in i  konstrukcji warników.
23167. 9.10 1951. Edward Skowron, brygadzista. Za

stosowanie sprężyn własnej konstrukcji przy łączniku 
pasów.

28212 9.30 1951. Zygmunt Marchlewski, kier. siłowni. 
Wykonani mechanicznej rozwalcówki i wykorzystanie jej 
przy budowie dwóch aparatów wypamych.

23213. 9.10 1951. Michał Faltyński, mistrz. Ulepszenie 
skrobaczek do rurek przy czyszczeniu wyparki. ~

28215. 9.10 1951. Lucjan Neumaim, technik. Wykona
nie żurawia przenośnego do wymontowani silników.

28216. 9.10 1951. Józef Wieczorkiewicz, zmianowy. Za
stosowanie szczelnego zamkn:ęcia ramek do cedzideł.

28259. 9.10 1951. Franciszek Krawczyński. Wykonanie 
urządzenia, zapewniającego bezpieczeństwo przy pracy pi
łą tarczową.

28260—28263. 9.10 1951. Czesław Kalka rektyfikator, 
dr nż. Stefan Zagrodzki, dyrektor, inż. Tadeusz Kuczyń
ską kier. techn., oraz inż. Alfred Strużyna mechanik. 
Opracowanie projektu budowy kolumny odwadniającej 
z żelaza zamiast z miedzi.

28266—28269. 9.10 1951. Aleksander Stoliński, tokarz, 
Bronisław Kurzydłowski, mechanik, Feliks Kotarski, elek-_ 
tromr-nter, i Wacław Zimny, brygadz:sta. Wykonanie na
kładek do skrzynek nożowych systemu Gollera.

28270, 28271. 9.10 1951. Bronisław Kurzydłowski, me
chanik, i Stanisław Mochliński, wicedyrektor. Przeniesie
nie dwóch pras wytłokowych do suszami.

28272, 28273. 9.10 1951. Jan Sopoliński, mistrz ślusar
ski, i Bronisław Kurzydłowski, mechanik. Zmiana napędu 
kół zębatych na zespół kół na paski klinowe.'

28274, 28275. 9.10 1951. Wacław Walkowski, kotłowy, 
i Henryk Sobieralski, ślusarz. Przeróbka turbopompy pa
rowej z 3-sto,pniowej na 4-stopniową.

28276, 28277. 9.10 1951. Bernard Kusz i Jan Dutkow- 
ski, tokarze. Przyrząd do toczenia otworów w pałąkach 
dyfuzorów.

28278—28280. 9.10 1951. Stanisław Mochliński, wice
dyrektor, Wacław Walkcwski, kotłowy, i Bron sław Ku
rzydłowski, mechanik. Wykorzystanie nieczynnego ekono- 
mizera do kotłów wysokiego ciśnienia w celu podwyższe
nia temperatury wody zasilającej.

28281, 28282. 9.10 1951. Feliks Kotarski,, elektryk, 
i Teofil Lipiński, ślusarz. Zwiększenie wydajności pompy 
wirowej do brudnej wody spławiakowej.

28408, 28409. 10.10 1951. Roman Elsanic, konserwator,
i Franciszek Malotki, kier. warszt. mech. Zmechanizowa
nie pracy wycinania uszczelek do zakrętek słoików.

28535. 11.10 1951. Jan Kaczmarek, wędzarz. P ro jek t 
urządzenia do zbierani tłuszczu, wydzielającego się pod
czas -wędzeni ryb.

28536. 11.10 1951. Helmut Pieta, mechanik. Skonstruo
wanie aparatu do krajania jarzyn.

28538. 11.10 1951. Marian Dębawski, prac. umysło
wy. Wykonanie przyrządu do czyszczenia puszek za po
mocą pary.

28539. " 11.10 1951. Józef Tomaszewski, prac. umysło
wy. Wykcnanie zmodyfikowanego przyrządu -do mycia

~ puszek parą. '
28578. 11.10 1951. Czesław Lipiński, zmianowy. Za

stosowanie szerszej taśmy do mieszadeł HI cukrzycy.
28579. 11.10 1951. Kazimierz Gładecki, mechanik.

Przesunęcie przy elewatorze buraczanym ochrony, za
bezpieczającej buraki przed, wypadaniem i miażdżeniem.

28583. 11.10 1951. Francizek Dopierała, przodownik. 
Powiększenie pojemności użytkowej dla uciąganego wap
na przez obniżenie posadzki pod piecem wapiennym.

28585. 11.10 1951. Francizgk Banach, kotlarz. Za
stosowanie samoczynnego przelewu syfopowego na od- 
stojniku.

28602. 11.10 1951. Janusz Skokowski, inżynier. Skon
struowanie łamacza kamienia wapiennego.

28676. 12.10 1951. Józef Klimczak, kier. sekcji. Za
łożenie paska gumowego przy - transporterze cukru do 
ochrony przed spadaniem cukru na podłogę.

28677. 12.10 1951. Michał -Królikowski, zmianowy. 
Projekt ślimaka do usuwania błota spod błotniarek.

28716. 12.10 1951. Antoni Wojtymak, kier. ruchu.
Zastosowanie lampki elektrycznej do wyświetlania beczek 
piwnych.

28736. 12.10 1951. Stefan Gałecki, zmianowy. Wy
konanie urządzenia odcinającego IV dział wyparki.

28737. 12.10 1951. Sylwester Popielarz, brygadzista. 
Zastosowanie sygnalizacji dźwiękowej do zbiornika soku 
gęstego w celu zapobieżenia przelaniu się płynu.

28738. 12.10 1951. Stefan Gałecki, zmianowy. Prze
róbka płuczki gazowej z systemu sit i pierścieni „Ra- 
schiga“ na system kaskadowy.

28739. 12.10 1951. Stefan Gałecki, zmianowy. Prze
róbka błotniarek sytemu , Krooga“ na system „Abraha
ma“.

28742. 12.10 1951. Jan Lang, zmianowy. Przeniesie
nie cedzdeł do klarówki na parter bezpośrednio pod kla- 
rownice.

28743. 12.10 1951. Stanisław Słyąz, zmianowy. Wy
łączenie z pracy maszyny parowej w produkbowni i za
stosowanie napędów indywidualnych do mieszadeł, kla
rownie i podnośników.

28758. 12.10 1951. Gerard Wąs. Skonstruowani no
wego typu wieszaka do drobiu w ubojowniach.

28798. 13.10 1951. Władysław Szymański, zast. ma
gazyniera. Przeróbka komory lodowej na basen dla ży
wych ryb.

28806. 13.10 1951. Henryk Małecki, prac. umysłowy. 
Skrócenie czasu wodowania i ładowania basenów wago
nów kolejowych.

28807. 13.10 1951. Jadwiga ,Renk, prac. fizyczna. 
Opracowanie receptury na konserwę.

29057. 18.10 1951. Jan Borys, serowar. Wykorzysta
nie odpadków sera edamskiego do powtórnego przerobtu

29058. 18.10 1951. M. Dębawski.- Ułatwienie smażę-
i n i  ryb przy' produkcji konserw,
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29059. 18.10 1051. Helmut Pieta, mechanik. Wyko
nanie oczyszczarki wraz płaczką do czyszczenia ryb słod
kowodnych.

29060. 18.10 1951. St. Blizjński, inżynier. Opraco
wanie konstrukcji urządzenia do mycia pustych puszek 
konserwowych wodą i parą. ‘

29183—29135. 19.10 1951. Wojciech Jakacki, kier. 
produkcji, Edward Ottomański, kierownik, i Michał Pali
ków, inspektor. Opracowanie i zestawień: e recepty na 
konserwę ze stynki.

29177. 24.8 1951. Jan Szot, robotnik. Wywiercenie 
dodatkowych otworów w żeliwnych ramach pras hydrau
licznych, umożliwiających spływ wody do masy filtra
cyjnej»).

29213—29216. 20.10 1951. Marian Posyniak, Zenon 
Bagiński i Zbigniew Ptaszyński, kierownicy, oraz Aleksy 
Kulej, mistrz. Opracowanie metody zwiększenia wydaj
ności wyparek próżniowych typu „Postranecky“.

29217—29219. 20.10 1951. Franciszek Jagiełka, mu
rarz, Stanisław Radzicki, elektromonter, i Kazimierz Ro- 
szyk, karmelairz. Studzenie cukierków chłodnym po
wietrzem z piwnic speejalnie zbudowanych^

29223. 20.10 1951. Jerzy Stasiak, technik. Przekon
struowanie napędu przekładni pompki przy aparacie próż
niowym typu „Sanag“ przez zastosowanie pasków klino
wych.

29231. 20.10 1951. Władysław Turkiewicz, tokarz. 
Wykonanie uchwytu sprężynującego do szlifowania kra
wędzi oprawek sprężyn do pakowaczek „Skoda Q. B. 2“.

29232. 20.10 1951. Władysław Turkiewicz, tokarz 
Wykonanie uchwytu rozprężnego do szlifowania pła
szczyzny cylindrycznej i czołowej oprawek sprężyn do pa
kowaczek „Skoda O. B. 2“.

29239, 29240.' 20.10 1951. Stanisław Orzech i Alek
sander Jurga, ślusarze. Zastosowanie rusztów prętowych, 
dostosowanych do każdego gatunku cygar, przy maszy
nie do żyłowania liści cygarowych.

29241. 20.10 1951. Julian Pałka, frezer. Dostosowa
nie uchwytu do podzielnicy uniwersalnej.

29243. 20.10 1951. Władysław Gasperowicz, mecha
nik. Ułożyskowane wałka poz. CACS-4 przy maszynie 
„Skoda C, 4“.

29244. 20.10 1951. Czesław Kamiński, mechanik. Ulep
szenie mechanizmu wolnobiegu przy maszynie mod. P.

29273. 20.10 1951. Józef Machnikowski, wędzarz. 
Opracowanie.sposobu mechanicznego czyszczenia drutów 
wędzamiczych.

29344. 22.10 1951. Włodzimierz Kuncewicz, inżynier. 
Skierowanie kondensatu bezpośrednio do kotła z pominię
ciem zbiornika.,

29345, 29346. 22.10 1951. Paulina Andrelewska i Bro
nisława Szwergler, robotnice. Uproszczenie obciągania 
wiśni w czekoladę.

29347. 22.10 1951. Alfons Mika, mechanik. Przebu
dowa i wykorzystanie nieużywanego kompresora.

29781, 29782.  24.10 1951. Antoni Wojtyniak, kier. 
ruchu, i Feliks Grześkowiak, mistrz ślusarski. Zastąpie
nie stałego metalowego czopa w maszynie do mycia be
czek zwykłym gtooździem kilkucalowym.

29798, 29799. 25.10 1951. Michał Stelmach i Franci
szek Put, robotnicy,. Zabezpieczenie szamoty ścian pa
leniska kotła przed stapianiem się przez założenie dwóch 
blach ochronnych na ruchomy ruszt, zabezpieczających 
węgiel od zsypywania się na brzeg rusztu.

1) Patrź zaśw. 24402 — współtwórca.

29800, 29801. 25.10 1951. Antoni Wojtyniak, kier, 
ruchu, i Stanisław Borowczyk, kier. produkcji. Zasto
sowanie siatek ochronnych przy wózkach do przewożenia 
butelek z piwem do komór pasteryzacyjnych.

29979. 27.10 1951. Franciszek Szymański, monter. 
Przyrząd do montowania .parowników.

29980. 27.10 1951. Mikołaj Andruszczyszyn, kier. 
produkcji. Zastosowanie płaszcza gumowego do tarczy 
obrotowej w czyszczarce ryb.

SERIA 11: INŻYNIERIA — BUDOWNICTWO 
ARCHITEKTURA

26552. 21.9 1951. Jerzy Ścierski, kier. budowy. Za
stosowanie w maskach przeciwpyłowych pochłaniaczy 
przeciwgazowych.

26553. 21.9 1951. Bolesław Cyrol, monter. Wykorzy
stanie żelaza profilowego, pochodzącego z demontażu, do 
wzmocnienia blachownie.

26599, 26600. 21.9 1951. Stanisław Olszówka i Jan 
Olejak, mistrzowie budowlani. Zastosowanie rozparcia 
deskowania przy pomocy żelaza i spinacza z zawleczką.

26829. 25.9 1951. Stefan Filipek, mistrz. Zastoso
wanie zębatki sześciogarbowej zamiast trzygarbowej w 
wibratorźe-ubijaku systemu „Dingler“.

27461. 29.9 1951. Stefan Cerekwicki, kier. techn cz- 
ny. Zastosowanie specjalnych kleszczy do przeładunku 
cegły.

27491. 29.9 1951. Jan Marcinek, mistrz. Skonstruo
wanie aparatu do zastrzyków cementowych.

27492. 29.9 1951. Józef Walczak, technik. Skonstru
owanie giętarki do żelaza zbrojeniowego.

27531—27533. 29.9 1951. Hubert Gartner, mistrz, oraz 
Bernard Kuzia i Zygfryd Mrozek, monterzy. Skonstruo
wanie małej windy ręcznej do wciągania cegieł na ruszto
wania.

27979. 4.10 1951. Henryk Mańka, elektromonter. 
Uruchomienie czerpaka kulowego firmy „Bleichert“.

27990. 4.10 1951. Zdzisław Kotula, ślusarz. Użycie 
żużla wielkopiecowego do podłoża drogi zamiast kamienia 
łamanego.

27991. 4.10 1951. Jan Czarnecki, mistrz montażowy. 
Zastosowani kozłów mocowanych na słupach do podtrzy
mywania rurociągu przy montażu.

28686. 12.10 1951. Michał Patyk, kier. warszt. Za
stosowanie napędu elektrycznego do suwnicy ręcznej.

28824. 15.10 1951. Henryk Struski, mistrz blacharski. 
Skonstruowanie blaszek do łączenia szyb okien szedo- 
wych.

28825. 15.10 1951. Józef Kaźmierski, stolarz. Skon
struowanie wycinaczki do skrzyżowań szczeblin.

28834. 15.10 1951. Stansław Jaskólski, stolarz. Skon
struowanie suwaka do wpuszczania narożników okien
nych.

28930. 15.10 1951. Józef Sławik, murarz. Zastoso
wanie specjalnej kielni do spoinowania.

28956. 15.10 1951. Jakub Florek. Obniżenie tempe
ratury topnienia lepiku, używanego do zalewania szczelin 
w betonie.

29029. 18.10 1951. Ignacy Mazur, mistrz kotlarski.
Wykonanie przyrządów do ustawiania falochronów we
wnątrz zbiornika dystrybutora.

29030. 18.10 1951. Aleksander Moraczewski, mecha
nik. Wykorzystanie pary wylotowej z pras i młotów do 
podgrzewania wody w osadniku do 90° C i wody surn. 
wej do 20° C.



840 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO

29375. 22.10 1951. Aleksander Podolak, inżynier. 
Zmiana typu więzara dachowego w budynku amoniakalni.

29376. 22.10 1951. Aleksander Podolak, inżynier. Za
projektow anie fundamentów pod wymienniki cieplne.

29377. 22.10 1951. Józef Janasik, murarz. Wykona
nie obrotnicy przenośnej typu ciężkiego.

29378—20330. 22.10 3951. Franc szek B edak i Euge- 
n usz Michal kj ślusarze, oraz Józef Gajek, spawacz. Wy- 
szukan e w złomie, wyremontowan e i oddanie do użytku 
trzech wytwórnie acetylenowych.

29331. 22.10 1951. Aleksander Podolak inżynier. Za
projektowanie fundamentów pod zbiornik oddzielający.

29391. 22.10 1951. Paweł Żymła, .zbrojarz. Skonstru
owali e i rzyrządu do zginania żelaza zbrojeniowego w 
krzale e kół. 

29Z92—29394. 22.10 1951. Bolesław Chromik, mistrz, 
Henryk Brzezinka, menter, i Em 1 Wypchoł, murarz. 
Obracanie pieca obrotowego przy wykładaniu szamotem 
na_-ęde.n drugiego pieca.

29393, 20393. 22.10 1951. Adam Bronka, spawacz, 
i Zb gniew Koziej, prac. umysł;wy. Sporządzenie ramy 
zabez_iecza/ącej kosz beteniarski.

29397. 22.10 4951. Aleksander Krzak, szklarz. Skon
struowanie przec.wwagi do w'nd.

2939C—29401. 22.10 1951. Bernard Brzeziński, Wac
ław Duszyński, Aleksander Szymański i Stefan Zielon
ka, kowale. Sporządzenie sp.nacza do okien zespolonych 
w zamian śrub szwedzkich.

29740—29742. 24.10 1951. Stanisław Nowak, Fran
ciszek Majchrzak i Siefan Perz, murarze. Wykorzysta
nie zużytego żwiru do robót murarskich.

29871. 25.10 1951. Herman Franz, ślusarz. Urządze- 
n e do odpowietrzenia lewaru wodnego.

29929—29931. 25 10 1851. Bogdan Nowacki, tokarz, 
craz Antoni Baszjński i M aran Woźniak, ślusarze. Pro
jekt gn azda montażowego uchwytów do ram okiennych.

SERIA 12: TRANSPORT I KOMUNIKACJA

23522. 21.9 1951. Tadeusz Zajcow, ślusarz. Przyrząd 
do zwijana si inek zatrzaskowych do zamocowania listew 
melalcwych przy karoserii.

„ 26523. 21.9 1951. Zygmunt Jędrzejewski, ślusarz. Za-
 stosowanie uszczelek z drutu aluminiowego zamiast azbe- 
stowo-miedzianych do rury wydechowej motocykla „So
kół 125“.

26524. 21.9 1951. Roman Kopestyński, ślusarz. Wy- 
konan.e przyrządów do wytłaczania otworów w przednich 
i tylnych błotnikach motocykli.

26523. 21.9 1951. Józef Pawlik, konstruktor. Zmiana. 
konstrukcji dźwigara dymnicy na parowozie typu 
, Ryś“.

26527. 21.9 1951. Wincenty Rzepecki, ślusarz. Zasto- 
srwan.e łoju wołowego do przesmaro-ania uszczelki cen
tralnej przy wirówce olejowej.

26528. 21.9 1951. Emil Tynz, mistrz. Przyrząd do 
nastawiania mikromierzy.

26529. 21.9 1951. Alfons Urzędowski, ślusarz. Usu
nięcie błędu kmstrukcyjnego przy napinaczu pasa przez 
przedłużenie skoku.

26530. 21.9 1951. Stefan Jag'ełło, elektromonter, Wy- 
elim nowane pewnej ilości, przewodów elektrycznych
i łączn.ków przy instalacji elektrycznej parowozów Ty-45.

25331. 21.9 1951. Tadeusz Kowalik, tokarz. Umie
szczenie na karuzelówce szczęk środkowo w kole bosym 
cc wewnątrz.

265S2. 21.9 1951. Ludwik Smółka, brygadzistą.
Usprawnienie montażu śrub naprężnych przez zastosowa
nie przyrządu pomocniczego do skręcania,- 

26533.- 21.9 1951. -Jan Huchulski, frezer. Zastąpie
nie toczen-a części produkcji przez frezowania zespołem 
trzech frezów.

265,534. 21.9 1951. Leopold Skiba, tokarz. Zastośowa.- 
nie przyrządu, pozwalającego jednocześnie zamocować 
i obrabiać 4 widełki przy obróbce strugania.

26535. 21.9 1951. Ludwik Dęąoł, ślusarz. " Zastoso
wane specjalnego przedłużacza lo  wierteł krótkich przy 
rozvvierraniu ostoi. -

26537. 21.9 1951. Kazimierz Korzeniowski, ślusarz. 
Zastosowanie „przy wiertarce zbiornika do zbierania zuży
tego oleju’ rzepakowego.

26589. 21.9 1951. Konstanty Hylaszek blaęłiarz. Za
stosowanie na wypalarce drugiego palnika celem wypala
nia dwóch części naraz.

26540. 21.9 1951. Stanisław Celarek ślusarz. Zasto
sowanie podzialki na walcarce do gwintów.

2G541. 21.9 1951. Stftnsław Celargk, ślusarz. .Zasto
sowanie kurka przy prasie do gwintowania.

29542. 21.9 1951. Wincenty Kossowski, tokarz. Wy
konanie dwóch specjalnych, zbieraczy do toczenia zesta
wów kołowych typu „Ryś“ i „Las“.

26543. 21.9 1951. Feliks Dątek, ślusarz. Wykonanie
i zastcsowanie przyrządów, ułatwiających obróbkę części 
parowozów Ty-45 i Pt-47.

26544. 21.9 1951. Eugeniusz Turek, konstruktor. 
Uproszczenie budowy parowóz5w Ty-45 przez anulowanie 
kątowników na pomoście i gięca blach pomostu.

26545. 21.9 1951. Konstanty Hylaszek, blacharz. Wy
korzystanie odpadów ze złomu do wykonania niektórych 
części parowozu i części, przyrządów.

26546. 21.9 1951. Józef Groński, brygadzista. Przerób
ka przyrządu do gięcia płaskowników na stopnie wago
nowe.

26547. 21.9 1951. Edward Rydzewski; mistrz ślusarski. 
Zastosowanie szablonu do toczenia trzońu zderzaka.

26548. 21.9 1951. Jan Kolas'ński, ślusarz. Zmiana kon
strukcji przyrządu do frezowania czworokąta przy pro
dukcji korków do zagłusźek parowozowych.

26554. 21.9 1951. Stanisław Pak, robotnik. Wykonanie 
pochylni do załadowywania ciężarów na samochody.

26566. 21.9 1951. Wacław Wilnian, mistrz. Przystoso 
wanie prasy hydraulicznej do zdejmowania opon z kół ta r7 
czowych.

26610, 26611. 21.9 1951. Bolesław Olkuski, maszynista,
i Józef Wójcik, ślusarz. Zaprojektowani wykonania otwo
ru prostokątnego w blasze pod pomostem budki maszy
nisty w celu ułatwienia łączenia parowozu z tendrem.

26614—26616. 21.9 ,1951. Roman Olkuski i Antoni
Krotkiewicz, ślusarze, oraz Bolesław Olkuski, maszynista. 
Zastosowanie cylindra wraz z pompką pneumatyczną ce
lem łatwiejszego łączenia parowozu z tendrem.

26617, 26618. 21.9 1951. Wineenty 'Kosowski i Józef 
Macuda, blacharze. Wykonanie niektórych części parowo
zu z odpadków blachy.

26619—26623. 21.9 1951. Ludwik Janeczek, Piotr Jane
czek i Józef Kurdziel, tokarze, oraz Emil Tynz i Stefan 
Buła, ślusarze. Wykonanie przyrządu, zastępującego mi- 
kromierz szwedzki <ło sprawdzania tulei z gwintem ha
mulca SA13. N ^

26626—26628. 22.9 1951.- Stanisław Wójcik i Jan Kop
ciński, elektromonterzy, oraz Wilhelm g^laach, kier. £z. 
elektr. Przeróbka transformatorów celem zastosowania 
ich przy wykonaniu parowozów eksportowych.
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26629, 26630. 22.9 1951. Tafdeusz Brama, tokarz, i Ma
rten WyrąbMewicz, ślusarz. Wykonanie przyrządu do 
ściągania tulei ramion amortyzatora samochodu „Fiat- 
Simca“.

26631, 26632. 22.9 1951: Marian Wyrąbkiewicz, ślusarz, 
i Tadeuz Brania, tokarz. Wykonanie przyrządu do ścią
gania- ramion kierownicy samochodu ,.Fiat-Simca“,

26633, 26634. 22.9 1951. Eugeniusz Malec, k'erownik, 
i Wiktor Malik kontroler. Projekt przyrządu do pomiaru 
bicia kół zębatych.

26635—26637. 22.9 1951. Edward Burchardt; mechanik, 
oraz Bronisław Hędrząk i Józef Sapiński, ślusarze. Opra
cowanie metody regeneracji łożysk rolkowych.

26656, 26657. 22.9 1951.-Paweł Woźniczok, przodownik, 
i Helmut Sapleta, ślusarz. Zabudowanie krat na pomośce 
przy taśmie metalowej w celu zwiększenia bezpieczeństwa 
przy załadunku.

26719, 26720. 24.9 1951. Franciszek Pańka i Franciszek 
Borowczak ślusarze. Zmechanizowanie prac przy produk
cji szczotek drucianych do parowozów eksportowych.

26843. 25.9 1951. Herbert Wydra, robotnik. Zastosowa
nie ogumienia z kół nieużytecznych do kół u elektro- 
karów.

26852. 25.9 1951. Jakub Szczedzina, elektryk. Wykona
nie wózka do transporty spod dźwigu silników, wybudo
wanych z elektrowozów.

26853. 25.9 1951. Emil Pielot, elektryk. Zwiększenie 
bezpieczeństwa pracy przy dźwigu do elektrowozów.

26857. 25.9 1951. Inż. Wiktor Wysłouch, kier. działu. 
Project uniwersalnej platformy do przewozu transforma
torów.

26878. 26.9 1951. Michał Gałązkiewicz, ślusarz. Zmiana 
konstrukcji zaworów samoczynnych do spuszczania wody 
z cylindrów w parowozie.

26884. 26.9 1951. Konrąd Stułła, technik. Uproszczenie 
konstrukcji muf kablowych, używanych w kolejowych 
urządzeniach sygnalizacyjnych.

26908. 26.9 1951. Wacław Wiaderek, mistrz. Urządze
nie z napędem elektrycznym do przetaczania na bocznicy 
wagonów towarowych.

26909. 26.9 1951. Antoni Ochota, maszynista. Wykorzy
stanie kotła ze starej lokomotywy do płukania parą ko
tłów lokomotyw transportowych.

26920. 26.9 1951. Stefan Machlowski, ślusarz. Wykona
nie przyrządu do g‘ęcia przykrywki zapadki przeciwzwrot- 
nej dźwigni sygnałowej. 

26921. 26.9 1951. Emil Łętocha, kier. b. fabrykacji. Wy
konanie wykrojnika do produkcji aluminiowych podkła
dek pod tabliczki przy dźwigniach, suwakach i drążkach 
przebiegowych.

27024. 27.9 1951. Adolf Barwicki, kierowca. Zastąpie
nie łożysk kulkowych przy wale wahadłowym samocho
dów G.M.C. przez tuleje,

27042. 27.9 1951. Stefan Berent, stolarz. Zmiana kon
strukcji narzędzi do wytaczania otworu w popychacz- 
kach.

27107. 27.9 1951. Jan Pietrzyk, monter. Wykonanie spe
cjalnego wózka do wymontowywania tylnych mostów sa
mochodowych.

27241. 28.9 1951. Stefan Krenzel, suwnicowy. Zastoso
wanie dodatkowego haka do rozciągania ciężkich kręgów 
przy wyładunku walcówki.

27274. 28.9 1951. Józef Rochmióski, ślusarz. Ulepsze
nie w układzie przewodów hamulcowych tendra.

27276. 28.9 1951. Jan Boćkowski, monter. Skonstruo
wanie zastępczego łożyska oporowego sprzęgła samocho
dowego „Chausson“.

27277. 28.9 1951. Stanisław Moskała, tokarz. Wzmoc
nienie wieszaka resoru przedniego samochodu „Skoda“.

27278. 28.9 1951. Stanisław Moskała, tokarz. Zastoso
wanie nietypowych świec żarowych do silnika „Skoda“.

27279. 28.9 1951. Jan Michalak, brygadzista. Przystoso
wanie pompy benzynowej G.M.C. jako pompy zasilającej 
do samochodu „Fiat“.

27282. 28.0 1951. Józef Schmidt, brygadzista. Regene
racja zniszczonego sprzęgła kompresora powietrznego sa
mochodu „Mack“.

27283. 28.9 1951. Władysław Biruta, kontroler. Ulep
szenie transportu silników z rampy do weryfikatorni.

27284. 28.9 1951. Stanisław Moskała, tokarz. Przekon
struowanie wentylatora typu „Skoda“ celem usunięcia zu
żywania się piór.

27289. 28.9 1951. Czesław Tarkowski, monter. Opraco
wanie i zastosowan e klucza przegubowego.

27286. 28.9 1951..Józef Szram, elektryk. Przesunięcie 
szczotki regulującej w prądnicy samochodowej.

27348—27350. 28.9 1951. Czesław Wojciechowski, st. 
mistrz, Tadeusz Prasek tokarz, i Leon Olczak, mistrz. 
Regeneracja segmentów pomp wtryskowych samochodów 
„Leyland“ i „Fiat“.

27354, 27355. 28.9 1951. Antoni Wojciu la i Władysław 
Ilkowski, monterzy. Skonstruowanie łożyska do wału kar- 
dana w samochodz e „International“.

27356, 27357. 28.9 1951. Bernard Gałeczka, elektrome
chanik, i Jan Kubica, elektryk. Urządzenie do ogrzewa
nia powietrza przy uruchamianiu silnika samochodu.

27454. 29.9 1951. PaWeł Rogoń przodownik. Ulepsze
nie wozu montażowego na tor normalny przez założenie 
pomostu obrotowego.

27463. 29.9 1951. Piotr Szykut, brygadzista. Wykona
nie klucza do regulacji zaworów sililka samochodo
wego.

27631. 2.10 1951. Walenty Siuta, ślusarz. Usunięcie zby
tecznych obrączek na końcach rur piasecznicy w parowo
zach.

27633. 2.10 1951. Bolesław Janicki, kreślarz. Uprosz
czenie konstrukcji i sposobu obribki koziołka łożyskowe
go dźwigni hamulcowej parowozu.

27635. 2.10 1951. Karol M.kłas, ślusarz. Uproszczen e 
konstrukcji opuszczanego siedzenia w budce maszynisty, 
w parowozach.

27638. 2.10 1951. Czesław Frąckowiak, brygadzista. 
Uproszczenie sposobu odlewania skrętów wagonowych 
przez wykorzystanie suwnicy.

27640. 2.10 1951. Roman Hekłowski, technik. Wykona
nie podstawy powtarzacza blokowego z blachy stalowej 
zamiast z odlewu żeliwnego.

27653. 2.10 1951. Kazimierz Łuszczewsk, brygadzista. 
Zmniejszenie ilości otworów spawalniczych przy produk
cji słupków bocznej ściany wagonu.

27661. 2.10 1951. Edward Jankcwiak, wiertacz. Opraco
wanie przyrządu .do wiercen'a ucha łącznicy do wagonów.

27680. 2.10 1951. Jan Karlik, ślusarz. Zastosowanie wy
krojnika do wycimania zębów w tarczce przy dźwigniach 
nastawczych zamiast frezowania.

27761. 3.10 1951. Stanisław Pieprzycki, technik. Zmia
na sposobu pracy przy wykonywaniu otworów w nadle- 
wach korpusów maźnic.

27762. 3.10 1951. Władysław Palka, ślusarz. Przy
stawanie płaskownika i blachy skrzyni wodnej zamiast 
nitowania oraz uproszczenie konstrukcji stopnia przy pa
rowozach.

27767. 3.10 1951. Jan Hydzik, mistrz ślusarski. Skon
struowanie przyrządu do wypuklania blach narożnych 
poszycia autobusów.,
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27773. 3.10 1951. Leon Paseniuk, ślusarz. Wykorzy
stanie odpadków blachy aluminiowej na podkładki do ta
bliczek do dźwigni nastawczych.

27775. 3.10 1951. Wojciech Chorabk, ślusarz. Wy
konanie rdzeni cewek elektromagnesów, powtarzacza za
stawki i sprzęgła elektrycznego z dwóch części nitowa
nych zamiast z jednej.

27776. 3.10 1951. Stanisław Wadowski, ślusarz. Przy
rząd do dłutowania wycięć w kątówkash nastawnicy bez 
trasowania po dwie sztuki jednocześnie.

27778. 3.10 1951. Leon Paseniuk, ślusarz. Uprosz
czenie umocowania prowadzenia prętów zawórkowych 
w podstawie blokowej nastawnicy. 

27779. 3.10 1951. Józef Ciepała, frezer. Zmiana wy
krojnika do wytłaczania zębów przy kółku nastawczym 
kontaktu szynowego „Neptun“.

27781. 3.10 1951. Józef Rodak, technik. Zaprojekto
wanie użycia na osłonę przewodu giętkiego do samocho
du wykładziny z impregnowanej tkaniny azbestowej 
z odpadu.

27782. 3.10 1951. Feliks Sarnecki, stolarz, Prasa do 
klejenia kół kierowniczych.

27820. 3.10 1951. Roman Hekłowski, ślusarz. Zmia
na materiału na wkręty do umocowania kontaktów na 
desce przy urządzeniach blokowych,

27821. 3.10 1951. Henry-k Kucharski, brygadzista. 
Zamiana odlewu żeliwnego przy płycie zwalniacza kluczo
wego na blachę.

27823. 3.10 1951. Ernest Badura, ślusarz. Projekt 
zmiany konstrukcji smarowania osi parowozu bezpaleni- 
skowego.

27826. 3.10 1951. Maran Bogdanowicz, elektromon
ter. Zastosowanie zastępczej ruchomej tablicy rozdziel
czej prądu dla spawarek elektrycznych.

27837. 3.10 1951. Józef Masłowski, malarz. Zastoso
wanie kadzi do zanurzania detali zamiast malowania na
tryskowego.

27839. 3.10 1951. Józef Ziobroiyski, brygadzista. 
Spawan e punktowe osłony zasrtawki elektrycznej zamiast 
nitowania.

27840. 3.10 1951. Józef Włoch, brygadzista. Przebi
janie otworów czworokątnych przy kluczach nastawnych 
zamiast piłowania.

27841. 3.10 1951. Stanisław Wadowski, brygadzista. 
Projekt zmiany materiału ciągnionego przy pierścieniach 
na mater.ał walcowany,

27842. 3.10 1951. Stanisław Wadowski, brygadzista. 
Opracowanie zmiany sposobu zamocowania kątówki przy 
podporach w nastawnicy.

27843. 3.10 1951. Władysław Kłeczek, brygadzista. 
Opracowanie zmiany wykonania płyty górnej m m ira s y 
gnałowego i zwrotnic.

27884. 4.10 1951. Karol Krzemieniewski, ślusarz. 
Zmiana konstrukcji dźwigarów.

27885. 4.10 1951. Józef Plewa, frezer. Opracowanie 
sposobu obróbki ślizgów maźniczych i równoczesnego fre
zowania 6 stopek.

27886. 4.10 1951. Józef Kopyciok, robotnik. Zabez
pieczenie przejazdu pociągów przez tory tramwajowe.

27896. 4.10 1951. Marcin Szulczyk, kotlarz. Przyrząd 
do montażu płaszcza stojaka.

27900. 4.10 1951. Stefan Brażukiewicz, szlifierz. Skon
struowanie trzech przyrządów do nawiercania części do 
łożysk kulikowych do tendrów.

27909. 4.10 1951. Gerhard Teichler, elektromonter. 
Ulepszenie hamulców przy elektrowozach.

27983. 4.10 1951. Marian BragoszewsM. Uruchomie
nie nieczynnego ciągnika przez dorobienie sprzęgła i prze
budowę skrzyni biegów.

27986. 4.10 1951. Stanisław Szczepaniak, ślusarz. 
Skonstruowanie ruchomego stołu"do skręcan:a i rozkrę- 
cania resorów.

28007. 4.10 1951.  Zygmunt Samiec, robotnik. Uspraw
nienie załadunku i wyładunku cegieł.

28035, 28036. 5.10 1551. Adam.Kempara i Stanisław 
Dziadkowiec, kalkulatorzy. Zmiana procesu technologicz
nego przy produkcji pierścieni naciskowych pokrywy 
skrzyni suwakowej do parowozów Px-48, Tkt-48 i 01.

28039 — 98041. 5.10 1931. Jakub Onderko i Leon 
Wowra, robotnicy, oraz Roman Krzymyk, przodownik. 
Zwiększenie możliwości wyładunku  i- transportu rygli do 
wsadu walcowni bruzdowej.

28111, 28112. 8.10 1951. Marian Michlewski, nad- 
sztygar maszynowy, i Józef Ławniczak, kowal, Zastoso
wanie pomostu pochyłego i kołowrotu w celu ułatwienia 
transportu drewna z kolejki linowej na plac drzewny.

28149, 28150. 8JL0 1951. Antoni Kaiser, mistrz ślu
sarski, i Bogdan Nowacki, traser. Skonstruowanie wy
wietrzników wagonu osobowego.

28168. 9.10 1951. Filip Skiba, ślusarz. Przyrząd do 
wtłaczania i wytłaczania tulejek w podkładkach i kubłach 
na pogłębiarkach.,

28169. 9.10 1951. Józef Pałkiewicz, prac. umysło
wy. Projekt ochraniaczy na palce dla sztauerów.

28170. 9.10 1951. Roman .Czubryj, prac. umysłowy. 
Projekt schematu teczki spraw awaryjnych.

28171. 9.10 1951. Czesław Będziński, inspektor. 
Schemat kartoteki kontroli technicznej kutrów.

28172. 9.10 1951. Walenty Cieluch, pjac. warszt. 
mech. Wykonanie suportowego uchwytu do wierteł.

28173. 9.10 1951. Brunon Młyński, motorzysta. Pro
jekt automatycznego haka spustowego do utrzymywania 
cijgżaru łodzi.

28174. 9.10 1951. .Brunon Młyński, motorzysta. Za
stosowanie filcowej uszczelki sprzęgła do motoru „Jun- 
ke-Hunker“.

28175. 9.10 1951. Brunon Młyński, motorzysta. Wy
remontowanie zużytych kół zębatych gumowych do 
pompki chłodzącej wodnej G.M.D.

28179. 9.10 1951. Hubert Krauze, monter. Przyrząd 
do wyciągania sworzni zwrotniczych samochodu „Chaus- 
son“.

28180. 9.10 1951. Antoni Wiercioch, wykładowca. 
Wykonanie uchwytu do tablic rejestracyjnych.

28181. 9.10 1951. Anatol Szumański, mechanik.
Przyrząd do zwiększania dawki paliwa w samochodach 
„Praga“ typu R.N.D.

58182. 9.10 1951. Stanisław Broda, kierownik. Przy
rząd do wykręcania i wkręcania korków przewodów ole
jowych wału korbowego silników „Fiat -366“.

28183. 9.10 1951. Kazimierz Jaśkiewicz, pom. kie
rowcy. Przyrząd do zakładania sprężyn szczęk hamulco
wych samochodu „ZiS-5“.

28184. 9.10 1951. Piotr Gańko, elektromonter. Wy-, 
konanie przewijania twomików prądnic samochodowych 
„Leyland“.

28185. 9.10 1951. Józef Woźniak, mistrz. Wykonanie
wanny blaszanej do mycia części samochodowych.

28186. 9.10 1951. Edwardy Ciok, wulkanizator. Wy
konanie przytrzymywacza drzwi w autobusach ze starych 
bandaży do dętek.

28210. 9.10 1951. Emil Ulfig, robotnik. Zastosowa
nie windy mechanicznej do przetaczania wagonów.
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28214. 9.10 1951. Ryszard Łaszikiewłcz, mechanik. 
Wykonanie przyrządu do-produkcji ogniw łańcuchowych 
łączników parowozowych.

28217, 28218. 9.10 1951. Władysław- Humeczek, mon
ter, i Jan Kamiński, kierowca. Naprawienie głowicy sa
mochodu „Skoda“.

28219, 28220. 9.10 1951. Władysław Nowak i Adolf 
Szymański, kowale. Urządzenie do lutowania' pił taśmo
wych.

28221, 28222. 9.10 1951. Stanisław Domański, refe
rent, i Jerzy Friedrich, kier. sekcji. Wykonanie filtru ole
ju wrzecionowego.

28223, 28224. 9.10 1951. Leszek Wątocki, kontroler,
i Marian Monasterski, monter. Wykonanie klucza do wy
kręcania korków wału korbowego silnika „Fiat“.

28225, 28226. 9.10 1951. Bolesław Malczewski i Piotr 
Szykut, monterzy. Wykonanie klucza do wykręcania 
gniazd wtryskwaczy samochodu „Fiat 666“.

28264, 28265. 9.10 1951, Zenon Wiśniewski i Jan 
Ptaszyński maszyniści. Projekt i wykonanie zmiany kon
strukcji rusztów w parowozie.

28283—28285. 9.10 1951. Jan Jurecki, technik, 
Antoni Terlecki, monter, i Stanisław Kulczyński, mecha- 
liik. Regeneracja trybów skrzyni przekładniowej samo
chodu „Fiat“.

28314. 9.10 1951. Konrad Szelągiewicz, maszynista. 
Wykonanie i zastosowanie destylatora oliwy i rozdziela
cza oliwy od wody.

28315. 9.10 1951. Franciszek Ptasiński, ślusarz. U- 
sprawnienie wyrobu kubłów do materiałów sypkich.

28316. 9.10 1951. Stanisław Siembieda, mechanik. 
Wykonanie ulepszonego szczelinomierza do mierzenia lu
zów łożysk w mejscach trudno dostępnych.

28317. 9.10 1951. Kazimierz Gocławski, szyper. Pro
jekt zastosowania muszli WC na rufie kutra.

28318. 9.10 1951. Romuald Hofman, oficer kapita
natu portu. Wytyczenie nowego krótszego farwateru.

28319. 9.10 1951. Stefan Sobieraj. Projekt urządza
nia do wyciągania zawartości skrzyni wpadowej na po- 
głębiarce.

28320. 9.10 1951. Bolesław Siewert, kpt. pogłębiar- 
ki. Opracowanie projektu stosowania świetlnych sygna
łów ostrzegawczych na pogłębiarkach.

28321. 9.10 1951. Jerzy Farnk ślusarz. Opracowa
nie bańki hermetycznej do przechowywania i przenosze
nia karbidu.

28334, 28335. 10.10 1951. Konrad Kołodziejczyk, tech
nik, i Stefan Malaczyński, inżynier. Uproszczenia sposobu 
wykonywania części napędu prasy smarnej.

28340, 28341. 10.10 1951. Antoni Wizental, inżynier,
i Alfred Żółtaszek, technik. Zmiana kształtu wspornika 
z uwzględnieniem wpustu prowadzącego.

28354, 28355. 10.10 1951. Tadeusz Skowron i Roger 
Sanse, konstruktorzy. Zmiana konstrukcji stopnia na 
ścianie drzwiczkowej stojaka parowozu.

28356, 28357. 10.10 1951. Zygmunt Kazimiersk', ślu
sarz, i Wiktor Bołuż, mistrz. Zastosowanie spawania za
miast nitowania przy łączeniu zawias krat otworu wenty
lacyjnego i ładownego W wagonach.

28385, 28386. 10.10 1951. Władysław Borowicz
i Henryk Suchora, konstruktorzy. Zmiana sposobu obrób
ki dławików przy rurach, łączących zb:omiki wodne.

28437 — 28439. 10.10 1951. Jan Luksa, robotnik, 
Wilhelm Szyrocki, inżynier, i Zbigniew Gadziszewski, 
technik. Zastąpienie lokomotywy elektrycznej lokomoty
wą parową w przypadku awarii.

28466 — 28468. 10.10 1951. Antoni Socha, mistrz, 
Józef Ja/ic i Adam Filipiak, ślusarze. Przeróbka windy 
z napędu ręcznego na mechaniczny.

28485. 11.10 1951. Mikołaj Szarapanówski, maszyni
sta. Wycięcie włazu w pokładzie w pobliżu skrzyni odpa
dowej pogłębiarki.

28486. 11.10 1951. Wacław Nadstawny, kreślarz. Pro
jekt złącza obrotowego do rur regulacyjnych pogłę- 
barki.

28487. 11.10 1951. Florian Kwapisz, kreślarz. Pro
jekt wózka do transportowania spawarek.

28489. 11.10 1951. Jerzy Farnik, ślusarz. Wykonanie
dewitu i kosza do wyciągania drobnicy na pokład pogłę
biarki.

28490. 11.10 1951. Stanisław Woźniak, technik. Pro
jekt stosowania ocynowanych podkładek żelaznych za
miast miedzanych do nitowania worków skórzanych.

28491. 11.10 1951. Stanisław Grzęda. Przyrząd do 
wytaczania głowic korbowodów na tokarce.

28500. 11.10 1951. Łucjan Pomierski, brygadzista. 
Dostosowanie tokarki do toczenia długich wałów.

28510. 11.10 1951. Antoni Dworaczek, maszynista. 
Zastosowanie odciążacza do części ruchomych mechaniz
mu rozrządu pary przy parowozach.

28587. 11.10 1951. Tadeusz Duszyński, mechanik. 
Projekt urządzenia do przetaczania wagonów między pa
kownią a magazynem.

28595. 11.10 1951. Ludwik Buliński, ślusarz. Skon
struowanie głowicy do wytaczania cylindrów parowozo
wych, umożliwiającej obróbkę cylindrów na jednej obra
biarce.

28596. 11.10 1951. Jan Caban, technik. Zastosowa- 
 nie starej nieużytecznej chłodn'cy do lokomotywy spali-
I nowej.

28597._ 11.10 1951. Stanisław Szostak, ślusarz. U- 
proszczenie konstrukcji parowozów.

28604. 11.10 1951. Stanisław Krzyżanowski, ślusarz. 
Przeniesienie akumulatora z przedniej osi do budki.

28608. 11.10 1951. Jan Wintcrstein, mistrz ślusar
ski. Skonstruowanie szablonu do w ercenia włazów lu- 
grów.

28609. 11.10 1951. Stanisław Michalski, szlifierz. 
Przyrząd do szlifowania noży tokarskich do gwintów.

28611. 11.10 1951. Francszek Kaczmarowski, ślu
sarz. Urządzenie-do docierania silników na zmno.

28615. 11.10 1951. Jan Wieczorek, spawacz Uspraw
nienie procesu spawania zderzaków kolejowych.

28628. 11.10 1951. Ludwik Krupa, kowal. Uspraw
nienie urządzenia do przetaczania wagonów.

28640. 11.10 1951. Jan Zalewski. Usprawnienie obrób
ki części nastawnicy mechanicznej.

28646. 11.10 1951. Czesław Modzelewski, asystent. 
Unowocześnienie metody ogrzewania wody w tendrze.

28649. 11.10 1951. Michał Marcinkowski,- robotnik. 
Ulepszenie stolików przyokiennych w wagonach osobo
wych.

28679. 12.10 1951. Edmund Mackie, maszynista. 
Znrana osi skrętnych (kulistych) na sztywne z zastoso
waniem kół bosych przy parowozach wąskotorowych.

28707. 12.10 1951. Franciszek Krempuła, ślusarz. 
Przeróbka i zmiana miejsca uchwytów manipulacyjnych 
przy wiertarkach.

28708. 12.10 1951. Witold Łukaszewski, tokarz. 
Przyrząd do obtaczania kołnierzy do zamocowania 
w kłach.

28709. 12.10 1951. Stanisław Wciorka, instruktor. 
Skonstruowanie siatki ochronnej do lamp przenośnych.
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28712. 12.10 1951. Piotr Kapcia, technik. Zmiana 
konstrukcji odlewu przedniej pokrywy cylindra paro
wozu.

28717. 12.10 1951. Wacław Sitkięwicz, mechanik. 
Wykonanie precyzyjnej piłki do obcinana kolektorów.

28718. 12.10 1951. Marceli Żyro, kowal. Przyrząd do 
załadowania i rozładowania pieca hartowniczego.

28722. 12.10 1951. Karol Rose, maszynsta. Wyko
rzystanie skroplin do zasilania kotła przez przebudowę 
rurociągów na holowniku.

28723. 12.10 1951. Hubert Flisikowski, kier. maszyn. 
Zastosowanie zużytego łańcucha zębatego do czyszczenia 
płomieniówek.

28724. 12.10 1951. Jozef Bo janowski, mistrz warszt. 
Wykonanie ruchomego pomostu do przeładunku żywca 
z wagonów piętrowych.

28731. 12.10 1951. M chał Jurewicz, pracownik fiz. 
Ulepszenie organizacji pracy przy odnoszeniu zastaw zbo
żowych przy rozładunku wagonów.

28732. 12.10 1951. Michał-Jurewicz, prac. fizyczny. 
Ulepszenie urządzenia do opuszczania pracownika do go
mory silosu w celu oczyszczenia ścian komór zibożowyćh.

28733. 12.10 1951. Józef Maćkowiak, kier. dźwigu. 
Zabezpieczeń e liny przed uszkodzeniem przy wypadnięciu 
jej z rolek prowadzących na dźwigu pływającym.

28752. 12.10 1951. Bolesław Przybylski, kier. ka- 
dłubowni. Skonstruowanie przyrządu do cięcia nitów.

28754. 12.10 1951. Franciszek Gallas, kowal. Skon
struowanie matrycy do odkuwama części noży trałowych.

28757. 13.10 1951. Stanisław Krawczyński, komisarz 
oszczędnościowy. Skonstruowanie urządzenia do tłocze
nia rowków oliwnych w panewkach.

28780. 13.10 1951. Tadeusz Dryja, asystent. Przy
rząd do szlifowania pierścieni.

28801. 13.10 1951. Stan sław Makowiecki, kier. dz. 
mech. Skonstruowanie przyrządu do badania wytrzyma
łościowego przędzy bawełnianej, używanej do wend dor
sz cwych.

28802. 13.10 1951. T. Skwarczyński, inżynier. Skon
struowanie zaworu spustowego.

23812. 13.10 1951. Józef Skoczke, prac. fizyczny.
Skonstruowanie cęgów do obcinania śrub przy budowie 
kutrów. 

23813. 15.10 1951. Andrzej Kaczmarek, stolarz. 
Skonstruowanie frezu do produkcji gretingów okręto
wych.

28315. 15.10 1951. Jan Grubba, stolarz. Zastosowa
nie i słony przy pile taśmowej.

23816. 15.10 1951. Tadeusz Łopuszyński, mistrz. Za
stopowanie osłony do młotków elektrycznych.

28817. 15.10 1951. Stanisław Choroszewski, prac. f i 
zyczny. Skonstruowanie legara składanego.

28821. 15.10 1951. Stan sław Dragan, ślusarz. Przy
rząd do ściągania klinów.

28842. 15.10 1951. Józef Kołtan. Przyrząd do ścina
nia r.itów.

28867. 15.10 1951. Boman Żuchowicz, laborant. Za
stąpienie manometru „U“ rurką pojedyńczą.

28988. 18.10 3951. Henryk Pieehniezek, mechanik. 
Znnescenie zużycia palma przy samochodach „Skoda“ 
przez  zastosowanie podgrzewacza powietrza.

29968 18.30 1951. Stefan Skrzyp‘ec, prac. fizyczny.
Wyremontowanie i zastosowanie do ruchu przeznaczonej 
na złom platformy o napędzie akumulatorowym.

29928. 18.10 1951. Józef Krępa, ślusarz. Zmniejsze
nie naddatku na docieranie cylinderków do hamulca sa
mochodowego.

29044. 18.10 1951. Otton .Turocha', mistrz-warsztato
wy. Wykonanie specjalnego lirządzenia do roztłaczania 
otworów w podkładkach do szyn kolejowych.

29193. 20.10 1951. Jan Bogdanowicz, nadzorca. U- 
proszczone urządzenie do wbijania pali drewnanych przy 
budowie małych mostów na rowach i potokach.

29194. 20.10 1951. Antoni Pacan, mistrz. P r z y r z ą d
do czyszczenia świec zapłonowych przy silnikach spalino
wych. -

29195. 20.10 1951. Antoni Pacan, mistrz. Wykona
nie wózka monterskiego, ułatwiającego pracę przy samo
chodach.

29196. 20.10 1951. Zygmunt Kwatkowski, elektryk. 
Wykonanie automatu do włączania i wyłączania kompre
sora o napędzie elektrycznym.

29200. 20.10 1951. Paweł Pogrzeba, szkutnik. Urzą
dzenie do dokładnego stożkowania otworów.

79201. 20.10 1951. Antoni Turulski, brygadzista. 
Wykonanie uchwytu do wytaczania na tokami czopów 
korbowych wału wykorbionego.

29206. 20.10 1951. Marian Głaz, ślusarz. Zastosowa
nie siatek przy zaworach kompresora w celu un emożli- 
wienia wpadania kawałków pękniętego zaworu do cy
lindra.

29207. 20.i0 1951. Edward Wencel, technik. Przebu
dowa urządzenia torów i obrotnicy do załadunku koksu 
na wagony.

29210. 20.10 1951. Jan Kradąiecki, ślusarz. Przebu
dowa napędu transmisyjnego szlifierki do wałków na na
pęd mdyw'dualny.

29242. 20.10 1951. Kazimierz Wojnowski, mechanik. 
Zastosowanie tulei, zapobiegającej zużywaniu się łożysk 
oporowych między magnesem a  tarczą silnika przy dźwi- 

_gach osobowo-towarowych.
29296. 20.10 3951. Władysław Kaczmarczyk, spa

wacz. Przebudowa pomostu wąskotorowego celem wyko
rzystania remizy dla parowozu.

29386. 22.10 1951. Stanisław Wawrzyński, mecha
nik. Przyrząd do wytłaczania i wtłaczania pguiefrek wału 
rozrządczego.  ̂ >

29468. 22.10 1951. Jan H Gąsiorek, ślusarz. Zainsta
lowanie kolejki wąskotorowej, 'ustawienie obrotnicy 
i zmontowanie wózka.

29508. 22.10 1951. Kazimierz Weiss, inżynier. Zasto
sowanie wykolejnicy na torach kolejowych.

29512. 22.10 1951. Stefan Gołąbek, mistrz. Zastoso
wanie sygnal zacji optyczno - akustycznej na lokomoty
wach elektrycznych.

29532. 22.10 1951. Julian Duraj, kierownik. Zainsta
lowanie dźwigu na samochodzie ciężarowym.

29542 — 29544. 22.10 1951. Wincenty Janus, ślu
sarz, oraz Jan Mruczek i Józef Abramski, elektromonte
rzy. Zastosowanie sygnalizacji optyczno-akustycznej przy 
torach kolei elektrycznej.

29645 — 29648. 24.10 1951. Antoni Dudek, Roman 
Mąsior, Józef Kosowski i Józef Śleboda, robotnicy. Wy
remontowani samochodu przy ufeyciu starych części.

29666 — 29668. 24.10 1951. Edmund Szarafiński,
mistrz blacharski, Stanisław Kasprzak, brygadzista, i Jó
zef Łopiński blacharz. Sporządzebie matrycy do wycina
nia podłużnych rozetek wentylacyjnych.

29669 — 29672. 24.10. 1951. Edmund Szarafiński,
m strz blacharski, Stanisław Kasprzak i Brunon Czoska, 
brygadz ści, oraz Józef Łopiński, blacharz. Wykonanie 
matryc do wytłaczania nawiewników.

29675, 29676. 24.10 1951. Maksymilian Kaczorek
i Stanisław Hoeft, stolarze. Mechaniczne żłobkowanie po
wierzchni desek do klejenia forniru.
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29680. 24.10 1951. Franeszek Respondek, k ie , pro
dukcji. Przebudowa torów przetokowych kolejki. ~

29691 — 29696. 24.10 1951. Mieczysław Uklejewski, 
Bernard Orłowski, Wiktor Bettin, Antoni Edward i Anto
ni Mońka, członkowie załogi, oraz Zbigniew Smytkowski. 
Skonstruowanie na statku zbiorników do skraplan a wy
lotowej pary wodnej.

29697, 29698. 24.10 1951. Augustyn Dominik, kapi
tan, i Antoni Mońka, członek załogi. Zastosowanie prze
wodów gumowych do zasilania powietrzem kilku palni
ków z jednego zbiornika.

29703, 29704. 24.10-1951. Leopold Sikorowicz i Wła
dysław Bielecki, członkowie załogi. Skonstruowanie przy
rządu do otwierania pod wodą klapy w wężach pomp 
ssących na statku.

29719, 29720. 24.10 1951. Bernard Orłowski i Wła
dysław Bielecki, prac. fizyczni. Skonstruowanie zaworu do 
sprężonego powietrza.

29738, 29739. 24.10 1951. Karol Filkenstein i Stani
sław Lis, ślusaaze. Zastosowanie odsyłacza H^P3 w ukła- 
dz.e hamulca węglarki.

29783 — 29786. .24.10 1951. Józef Górski, inżynier. 
Franciszek Pytlak, kierownik, oraz Edward Lange i Zdzi
sław Kowalewski, technicy. Opracowanie norm warsztato
wych dotyczących pasowań i luzów parowych maszyn 
okrętowych. •

29834, 29835. 25.10 1951. Władysław Michalik, kal
kulator, i Karol Abratowski, tokarz. Skasowanie łbów 
kl-nów przy zestawach kołowych.

29866. 25.10 1951. Emil Cebula, ślusarz. Przyrząd 
do przebijania zapieczonych sworzni resorowych samo
chodu.

29938, 29939. 25.10 1951. Edmund Szarafiński, mistrz 
blacharski, i Stanisław Kasprzak, brygadzista. Skonstruo- 
wan e przystawki do zaginania den na nożycach rolko
wych.

29943, 29944. 25.10 1951. Ludwik Smoła i Włady
sław Johymek, k.erowcy. Wyremontowanie samochodu 
przy użyciu części ze złomu.

29957. 26.10 1951. Stańisław Kaczmarek, zegar
mistrz. Podtaczanie rolek i osi mechanizmu licznikowego 
w celu ponownego uzyskania zaczepu.

29958. 26.10 1951. Stanisław Martofel, ślusarz. Przy
rząd do wytłaczania miseczek, zabezpieczających szczęki 
hamulcowe.

29959. 26.10 1951. Stanisław Martofel, ślusarz Skon. 
struowanie przyrządu do wykonywania uszczelek filco
wych do wału kardana samochodów.

29960. 26.10 1951. Stanisław Chwedorzewski, kie
rowca. Przyrząd do badania szczelności tłoczków hamul
cowych i osadników benzynowych.

29964. 26.10 1951. Władysław Antonowicz, urzędnik. 
Zastąpienie czarnej farby olejowej do malowania podwo
zi wagonów czarną farbą bitumiczną.

29967. 26.10 1951. Władysław Pawlak, kalkulator. 
Ulepszenie produkcji pokryw maźnic zestawów napędo
wych.

29969. 26.10 1951. Edmund Kotlarski, mistrz fre- 
zerski. IJlejpszenie obróbki noży do wieszaków resoro
wych. *

29971. 26.10 1951. Stanisław Kokot, brygadzista. 
Przeróbka kolejki linowej.

29990. 27.10 1951. Wacław Mecner, ślusarz. Zmonto
wanie przyczepy samochodowej z części wybranych 
s wraków,

SERIA 13a: ROLNICTWO — AGROTECHNIKA

28581. 11.10 1951. Stanisław Kaczmarek, mechanik. 
Zbudowanie bębna o napędzie elektrycznym do opylania 
nasion buraczakiem.

SERIA 14: OGÓLNA

26510. 21.9 1951. Ludwik Heckel, ślusarz. Zastoso
wanie pompy odśrodkowej przy zasilaniu kotła parowego.

26536. 21.9 1951. Stanisław Jurczyk, technik. Pro
jekt zn esienia obróbki na wale hamulcowym i zastosowa
nie materiału o mniejszej średnicy.

26538. 21.9 1951. Alfred Kajewski, technik. Wyko
nanie skorowidza polskich norm.

26555. 21.9 1951. Wincenty Paluszkiewicz, stolarz. 
Zmontowanie sposobem gospodarczym obrabiarki do 
drzewa.

26556. 21.9 1951. Zenon Kamiński, kierownik. Zbu
dowanie elektromagnetycznego aparatu radio-akustycz- 
nego.

26567. 21.9 1951. Stanisław Zdanowski, st. konstruk
tor. Skonstruowanie zastępczej wywoływaczki do odbitek 
światłoczułych.

26577. 21.9 1951. Jan Zagoła, cieśla. Skonstruowa
nie pulpitu do maszyn biurowych.

26596—26598. 21.9 1951. Czesław Jamroszczyk, Sta
nisław Blałczak i Ryszard Mataśka, stolarze. Zbudowa
nie sposobem gospodarczym tokarni do drzewa.

26601. 21.9 1951. Stefan Gruca, instruktor. Zmiana 
konstrukcji numeratora worków do cementu.

26654, 26655. 22.9 1951. Kaz.mierz Godyń i Henryk 
Zuber, ślusarze. Zastosowanie krajowego pap eru kredo
wego do pomiarów indykatorowych.

26721. 24.9 1951. Henryk Bochacz, urzędnik. Skon
struowanie osłony karku przy hełmie strażackim.

26744. 24.9 1951. Bronisław Fudała, elektromonter. 
Skonstruowanie maszynki do klejenia etykiet na butelki, 
oszczędzającej klej.

26746. 24.9 1951. Leon Głogowski, rafinator. Ulep
szenie maszyny do zabijan a skrzynek w celu przyśpie
szenia pracy.

26805. 25.9 1951. Władysław Bolechowski. Przyrząd 
do oczyszczania kotłów parowych przy pomocy pary.

26832. 25.9 1951. Władysław Okrajni, ślusarz. Ogrze
wanie łaźni z kotła centralnego.

26854. 25.9 1951. Władysław Mikulski, ślusarz. Ra
cjonalna naprawa kubełków elewatora.

26855. 25.9 1951. Włodzimierz Sajkiewicz, kier. 
warszt. mech. Zastosowanie pierścieni z drutu do wzmoc
nienia łopatek wirnika wentylatora.

26864. 25.9 1951. Edward Maliński, mistrz elektrow
ni. Projekt ekonomicznego wyzyskania pary wylotowej 
turbiny.

26869 — 26871. 25.9 1951. Czesław Stefański, inży
nier, Marian Górny, urzędn k, i Wacław Jankowiak, kier. 
magazynu. Zainicjowanie uporządkowania magazynu.

*” 26882. 26.9 1951. Bazyli Klimko, kapral str. pożar
nej. Sposób zwijania i transportowania linki strażackiej.

26911. 26.9 1951. Jan Plombcn, kierowca. Wbudo
wanie do samochodu ciężarowego chłodn cy, wyszukanej 
w złomie.

26930, 29931. 26.9 1951. Brunon Flisikowsk5, prac. 
kotłowni, i Sylwester Soja, kierownik. Przeniesienie 
wskaźników wody do kotłowni,

26944 — 26946. 26.9 1951. Władysław Kurczewski, 
księgowy, Józef Lembicss, tokarz, i Jan Ren, elektromon
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ter. Zastosowanie do obsłu'gi suszami silników prądu 
zmiennego zamiast silników prądu stałego.

26965, 26966. 26.9 1951. Mieczysław Pawlus i Wła- - 
dysław Juraszek, ślusarze. Przyrząd do rozwijania Im 
suwnicowych.

26990 — 26992. 26.9 1951. Antoni Jakubczyk; Alek
sander Życzyński i Adam Andrzejewski, murarze. Zabez
pieczenie sklepienia kotła przed opuszczaniem się.

26997, 26998. 26.9 1951. Maksymilian Walkus, ślu
sarz, i Józef Kaproth, mistrz. Ulepszenie wentylatora 
przez zabudowan e dodatkowego łożyska.

27011. 26.9 1951. Bronisław Bidiuk, mistrz. Przyrząd
do wykonywania napisów 1 linii farbą olejną.

27012. 26.9 1951. Franciszek Łączewski, brygadzi
sta. Wykonanie specjalnego śrubokrętu pomocniczego do 
wkręcania śrub w miejscach niedostępnych.

27065. 27.9 1951. Kaz'mierz Całka, wytrawiacz. Wy
korzystanie starych segregatorów, wklejek i makulatury 
tekturowej.

27079. 27.9 1951. Franciszek Lichota, mistrz. Wyeli
minowanie £ompy do obiegu wody w urządzeniu do grza
nia wody do kąpieli. '  .

27171. 28.9 1951. Antoni Guzowski, mistrz. Przerób
ka odpływów z filtrów na odstojnikach wody rzecznej.

27173 — 27175. 28.9 1951. Stansław Drożdż i Ma
rian Firych, mistrzowie, oraz Stanisław Pilitowski, kie
rownik. Zastosowanie wody stawowej do chłodzenia kom
presorów oraz oleju i generatora turbozespołu.

27193. 28.9 1951. Aleksander Kozłowski. Zastosowa
nie uszczelek gumowych przy kranach wody mocnej.

27195. 28.9 1951. Kazimierz Ziółkowski, ref. plano
wania. Zainstalowanie kondensatora statycznego.

27239. 28.9 1951. Alojzy Dzieża, elektryk. Zastoso
wanie przeciwpożarowej siatki ochronnej przy spawar
kach ręcznych.

27240. 28.9 1951. Emanuel Hipper, mistrz kotłowni. 
Wyeliminowanie piecyków koksowych do centralnego 
ogrzewania budynków przez dołączenie pary z kotłowni.

27252. 28.9 1951. Piotr Kulawik, mistrz warszt. 
Zamknięcie do zaworu ropnego przy piecu hartowniczym.

27262. 28.9 1951. Józef Matuszczak, kierownik. 
Qtwarcie drzwi między magazynem śrub a mnufelamią 
w c„elu zmniejszenia ilości strażników przeciwpożarowych.

27271. 28.9 1951. Jan Swoboda, sztygar. Ułatwienie 
pobierania węgla przez parowóz przetokowy.

27312. 28.9 1951. Alfons Habn, brygadzista. Projekt 
urządzenia do transportu trocin ze stalowni do kotłowni.

27360, 27361. 28.9 1951. Kazimierz Barwik, przę- 
dzalnik, i Karol Smetkowski, ślusarz. Wykorzystanie nie
użytecznych kondensatorów w celu podwyższenio cos tp.

27398, 27399. 28.9 1951. Jan Mendry, dyr. technicz
ny, i Longin Brzozowski, mistrz. Zmiana sposobu wykła- 
dania skórą pasów klepkowych do chyżoznranów.

27402. 28.9 1951. Franciszek Ludwin, Wi
told Torbus, i Zdzisław Marciniak, technicy. Zastosowa
nie żarówek w urządzeniu do wyświetlania rysunków za
miast lampy łukowej.

27449. 29.9 1951. Edward Sorbian, elektromonter. 
Zastosowanie ściągacza łożysk.

27456. 29.9 1951. Bolesław Juszczak, zegamrstrz. 
Wykonanie pióra do samopiszących aparatów rejestra
cyjnych.

27458. 29.9 1951. Michał Szrainkowski, mistrz. Za
stosowanie na tłokach pras szczeliwa azbestowego z prze
kładką gumową zamiast manżet gumowych i skórzanych.

27470* 29.9 1951. Józef KostrzeWa, walcownik. U- 
lepszenie ogrzewania magazynu.

27472. 29.9 1951. Alojzy Kania, ślusarz. Zastosowa
nie inżektora parowego celem doprowadzenia wody do 
zbiornika łaźni.

27615. 2.10 1951. Franciszek Reclik, blacharz. Spe
cjalne urządzenie do czyszczenia kanałów.

27673. 2.10 1951. Stefan Szwarc, kierownik. Zmiana 
ruibryk w kartach zegarowych do kontroli obecności pra
cowników.

27713. 3.10 1951. Paweł Matusik, mistrz. Projekt 
ekran1 ka ochronnego dla tokarza przed pryskającymi wió
rami.

27715. 3.10 1951. Jan Biemot, 'strażnik. Dostosowa
nie gaśnic pianowych typu „Bd 4“ do'nabojów gaśnic pły
nowych , Bd 5“.

27759. 3.10 1951. Władysław Kajetaniak, robotnik. 
Przestawienie kranów parowych urządzeń, natryskowych 
w kąpielisku fabrycznym/

27788. 3.10 1951. Józef Sikorski, robotnik. Projekt 
rynny do usuwania wiórów tokarskich z-I piętra.

27791. 3.10 1951. Jan Grabowski, instalator. Projekt 
przyłączenia centralnego ogrzewania budynku do sieci 
głównej i zmiany ogrzewania z wodnego na parowe.

27853. 4.10 1951. Teofil Cichy, kontroler. Uprosz
czenie schematów arkuszy kontroli dniówek.

27910. 4.10 1951 Adam Nowak, pom. laboranta. 
Urządzeni^ do samoczynnego regulowania dopływu pary 
przy aparac.e do destylacji wody.

27929. 4.10 1951. Kazimiera Beck, kierownik. Dopro
wadzenie do stanu używalności i  uruchomienie turbiny 
wodnej.

27933. 4.10 1951. Zdzisław Kaźmierczak, technik.
Projekt kabiny do malowania natryskowego.

27934. 4.10 1951. Paweł Gordala, elektromonter. Wy
konanie i zastosowani pobijaka do zakładania łożysk 
kulkowych.

27936. 4.10 1951. Franciszek Jankowiak, palacz. Za
bezpieczenie uszczelek przed niszczeniem przy zamykaniu 
dysz parowych gazogeneratora.

27942. 4.10 1951. Roman Młynarczyk, ślusarz. Od
nalezienie w złomie pompy ssąco-tfoczącej.

27947. 4.10 1951. Stanisław Ligocki. Zastosowanie
pieczątki z napisem „koszty transportu“ w celu uspraw
nienia pracy.

27951. 4.10 1951. -Karol- Kałan, lakiernik. Wykona
nie specjalnej osłony lakierniczej do muf kablowych.

27954. 4.10 1951. Stanisław Rosiak, kier. warszta
tów. Zastosowanie specjalnego zatrzasku do zabezpiecze
nia dźwigni ncżyc lub piły.

27968. 4.10 1951. Jan Wypasek, ślusarz. Ustaw*enie
lin stalowych na suwnicach w celu zmniejszenia tarcia 
przy rowkach bębna i haka.

27989. 4.10 1951. Władysław Go win, palacz. Wyko
nanie wskaźnika do pomiaru wody w zbiorniku do zasila
nia kotła. •1 "

27997. 4.10 1951.- Mieczysław Wróbel, spawacz. Wy
konanie uniwersalnego ściągacza tarczowego do łożysk 
i kół pasowych. v '

28008. 4.10 1951. Paweł Harerla, insfcalatbr. Skon
struowanie syfonów z blachy cynkowej pod* pisuary 
i umywalki.

28009. 4.10 1951, Jan Stefko, blacharz. Zastosowa
nie asfaltowania na zimnie.

28033, 28034. 5,10 1951. Józef Mazurkiewicz, bryga
dzista, i Stanisław Markwart, meehanik. Racjonalna na
prawa pompy.
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28117, - 28118. 8.10 1951. Emil Szewczyk, mistrz
montażowy', i Franciszek Przyklęk, brygadzista. Wyko
nanie ze starego materiału kolana do rurociągu gazo
wego.

28121 — 28125. 8.10 1951. Erwin Hetmański, Eryk 
Elsner, Jan Skrzypek, Stefan Małecki i Roman Cymorek. 
Skompletowanie zniszczonej pompy w celu powtórnego 
użycia wo4y do urządzeń chłodniczych.

28206. 9.10 1951. Jan Jażdżewski, mistrz warszt.
Zmontowanie wyciągu mechanicznego do wciągania czę
ści maszyn na piętra.

28227, 28228. 9.10 1951. Wincenty Lenek, szewc,
i Michał Hagiel, kierowca. Uproszczenie metody odplu-
sKwiania baraków przy pomocy- „hydropultu“ pod ciś
nieniem.

28234 — 28238. 0.10 1951. Konstanty Stopa, robot
nik, Witold Rudziński, technik, Jan Kwidzyński i Franci
szek Koc, ślusarze, oraz Stanisław Ozimkowski, tokarz. 
Projekt i wykonanie dźwigu do wyciągania żużla przy 
kotłowni.

28256 — 28258. 9.10 1951. Aniela. Gromotka, Sta
nisław Spyrzyński i Ewa Płoszka, prac. fizyczni. Zastoso
wanie stołu z obracającymi się rolkami z klejem do kle- 
jen a  kartonów.

28322. 9.10 1951. Jan Świątek, kier. oddziału. Pro
jekt przeróbki szaf żelaznych na akta specjalne.

28346 — 28348. 10.10 1951. Antoni Marszałkiewicz, 
elektryk, Edward Maliński, mistrz, i Jan Pacholczyk, ślu
sarz. Zastosowanie samoczynnego urządzenia z pływakiem 
do regulacji poziomu wody, zasilającej kotły parowe.

28368. 10.10 1951. Albert Milbęodt, tokarz. Zastoso
w an i przyrządu pomocniczego do spinania pasów.

28444, 28445. 10.10 1951. Stanisław Obst, księgowy,
i Stefan Nowakowski, mistrz tapicerski. Zastąpienie rę
kawic skórzanych rękawicami brezentowymi,

28492. 11.10. 1951. Kazimierz Swoboda. Opracowa
nie regeneracji tarcz ciernych sprzęgłowych.

28499. 11.10 1951. Edward Czyż, ślusarz. Wykopa
nie suwaka do pompy „Odessa".

28509. 11.10 1951. Jerzy Gazda, mistrz warszt. mech. 
Wykonanie specjalnych kozłów do podnoszenia bębnów 
przy przewijaniu lin i kabli.

28521. 11.10 1951. Józef Mentel, murarz. Zastosowa
nie węża gumowego do odprowadzania benzyny z cyster
ny do zbiornika zamiast przewożenia w beczkach.

28523. 11.10 1951. Władysław Szpemal, mistrz dzia
łu. Wzmocnienie konstrukcji koksiaka przez przyspawa- 
nie dwóch prętów podłużnych.

28524. 11.10 1951. Stanisław Żuchowski, urzędnik. 
Ulepszenie sposobu wiązania pędzli.

28556. 11.10 1951. Franciszek Lichota, ślusarz. Za
stosowanie zapasowego zbiornika z wodą do zasilania ko
tłów centralnego ogrzewania i chłodzeni łożysk wenty
latora wyciągowego,

28565. 11.10 1951. Bolesław Orlak, referent. Wpro-
wadzenie książek do, potwierdzania odbioru wypłat i za
liczek zamiast stosowanych dotychczas druków i kopert.

28580. 11.10 1951. Inż. Jan Plapis, wicedyrektor.
Wykorzystanie warsztatów mechanicznych cukrowni do 
konstrukcji niezbędnie potrzebnych części urządzeń.

28588. 11.10 1951. Kazimierz Fruziński, ślusarz ma
szynowy. Wykonanie uszczelek do prasy hydraulicznej 
z opon samochodowych.

28589. 11.10 1951. Stanisław Prokopowicz, mistrz.
Wyremontowanie gniazdek do formy bakelitowej.

28607. 11.101951. Zbigniew Szeler, konstruktor.
Skonstruowani« szaf do kartotek.

28610. 11.10 1951. Jan Figielski, mistrz malarski. 
Przyrząd do mieszania farb.

28626. 11.10 1951. Władysław Holcman, statyk. Za
stosowanie na opaski odpadków papieru światłoczułego.

2862T. 11.10 1951. Paweł Stanek, prac. umysłowy. 
Zastosowanie mieszanki'trocin z węglem do opalania.

28635. 11.10 1951. Eugeniusz Gryłka, technik. Wy
korzystanie kotłów ze złomu do magazynowania kwasu 
siarkowego.

28643. 11.10 1951. Stefan Czaicki, ślusarz. Ulepsze
nie dmuchawek kotłowych.

28655. 11.10 1951. Jerzy Biernacki, konstruktor. 
Ulepszony system spłukiwania miski.ustępowej.

28661. 11.10.1951. Henryk Wojtaszek, projektant. 
Zabezpieczenie rysunków technicznych na kalce przez 
obszycie i  skonstruowanie urządzenia do obszywania.

28662. 11.10 1951. Jerzy Staś, robotnik. Uporządko
wanie terenu magazynowania węgla.

28665. 11.10' 1951. Józef Nowak, inżynier. Uzupełnie
nie projektu technologicznego urządzeń klimatyzacyjnych.

28668. 11.10 1951. Henryk Wojtaszek, projektant. 
Projekt stolika do maszyny do obszywania kalek rysun
kowych.

28670. 1L10 1951. Walerian Lichoń, blacharz. Wy
konanie składan«j członowej rynny awaryjnej.

28680. 12.10 1951. Władysław Pałysiński, mechanik. 
Ulepszenie sposobu wywożenia żużla z kotłowni.

28681. 12.10 1951. Stanisław Michalski, kom. str. 
pożarnej. Zastosowanie n'e nadających się do użytku 
kranów po dorobieniu odpowiednich łączników.

28685. 12.10 1951» Bernard Pakulski, ślusarz. Przy
rząd do wykonywania okuć do uch końcowych do lin.

28698. 12.10 1951. Aleksander Liberek, kier. warszt. 
Zastosowanie grzejników wody do mycia rąk w celu 
zmniejszenia zużycia mydła.

28720. 12.10 1951. Józef Płoch, ślusarz maszynowy. 
Zastosowanie zganraczy do kotła „Pauker“.

28725. 12.10 1951. Wiktor Ropel, ślusarz. Zabezpie
czenie przed spadaniem drzwi wysuwanych pionowo.

28740. 12.10 1951. Stanisław Remplakowski, ślusarz. 
Zabezpieczenie konstrukcji żelaznej elektrycznej kolejki 
popiołowej przed spaleniem przez obmurowanie cegłą 
ogniotrwałą.

28755. 12.10 1951. Zbigniew Szeler, konstruktor. 
Skonstruowanie torby do roznoszenia odbitek.

28760. 12.10 1951. Franciszek Grzyśka, ślusarz. U- 
sprawnienie zaworów pomp .powietrznych systemu 
„VockeraM.

28785. 13.10 1951. Władysław Komornicki, sztygar. 
Zbudowanie bunkra na śmiecie.

28792. 13.10 1951. Lucjan Ratajczyk, ładowacz. Pro
jekt pieczątki na kartki, zawiadamiające o mających s'ę 
odbyć zebraniach.

28830. 15.10 1951. Maksymilian Skrzypczyk, kier. 
f wydz. Zainstalowanie wieszaków w szafkach łaziennych.

28846. 15.10 1951. Stanisław Turski, ślusarz. Skon
struowanie kleszczy do dźwigania i przenoszenia ciężkich 
prętów metalowych.

28859. 15.10 1951. Wacław Młodawski, stolarz. U- 
sprawnienie produkcji skrzynek pożarowych.

28882. 15.10 1951. Kazimierz Andziński, murarz. Re
generacja zużytej izolacji korkowej.

28884. 15.10 1951. Czesław Jeziorski, brygadzista. 
Wykonanie wózków do wywożenia gruzu i złomu.

28885. 15.10 1951. Franciszek Rus, robotnik. Prze
dłużenie żywotności butów roboczych o drewnianych po
deszwach.
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28886. 15.10 1951. Józef Górski, mechanik. Uprosz
czenie okuwania skrzyń trakcyjnych.

38888. 15.10 1951. Kazimierz Sokół, robotnik. Wyko
nanie kosza windy do chemikalii.

28898. 15.10 1951. Stanisław Król, spawacz. Odda
nie do użytku znalezionych w złomie 3 reduktorów do-tle
nu, 3 reduktorów do wodoru i 3 manometrów.

28932. 15.10 1951. Antoni Dzióbkowski. Przeróbka 
napędu ciągnika z silnika spalinowego na elektryczny.

28946. 15.10 1951. Hubert Pyszny, murarz. Ulepsze
n i  zasuwy, regulującej miał węglowy na rusztach mecha
nicznych.

29009.  18.10 1951. Józef Stefek, malarz. Zastosowa
nie rurki metalowej do wykonywania napisów farbą 
olejną.

29040. 18.10 1951. Edward Sorbian, elektro&onter. 
Zastosowanie szyn poślizgowych do zamocowania silnika 
elektrycznego na fundamencie.

29797, 29x98. 20.10. 1951. Jan Misiak i Witold Ow- 
s.k, ślusarze. Zastosowanie regulatora przy powelaczu.

29199. 20.10 1951. Edmund Mazurkiewicz, brygadzi
sta. Projekt i wykonanie przenośnej skrzynki rozdziel
czej słupowej.

29205. 20.10 1951. Bernard Januszewski, ślusarz. Za
stosowanie jednej koperty do wypłat d la pracownika 
przez okres całoroczny.

29211. 20.10 1951. Tadeusz Neffe. Projekt obcinaka 
do papieru.

29212. 20.10 1951. Józef Jasicki, urzędnik. Projekt 
zbudowania ślzgu drewnianego celem usprawnienia trans
portu pudeł.

29220. 20.10 1951. Jan Torchała, hydraulik. Wyko
nanie chwytaka do oliwy, wydostającej się z parą odlo
tową na dachy budynku.

29221. 20.10 1951. Wacław Brajczewski, kier. dzia
łu. Zastosowanie do transportu pojemników kolejowych.

29222. 20.10 1951. Eligiusz Kwiatkowski, mechanik. 
Wykonanie przyrządu do ostrzen.a noży do maszyn.

29233 — 29238. 20.10 1951. Józef Petters i Woj- 
c ech Biernacki, elektromechanicy, Józef Kubicz, kier. 
oddz. tećhn., Aleksander Krysakowski, kier. warszt., Hen
ryk Molenda, st. technik, i Mieczysław Kuhn, st. elektro
mechanik. Wyszukanie kondensatorów, opracowanie sche
matu i zainstalowanie ich w celu podwyższenia współczyn
nika mocy.

29257. 20.10 1951. Jan Zalewski, tapicer. Wykonanie 
pędzli z odpadków f.lcowych.

29359. 20.10 1951. Edward Lorek, mechanik. Opra
cowanie nowego typu łącznika do okularów ochronnych.

29281. 20.10 1951. Feliks Sapa, ślusarz. Dostosowa
nie taczki ręcznej do przewożenia po szynach materiałów 
do maszyn.

29287. 20.10 1951. Adolf Jabłoński, murarz. Zasto
sowanie śljzgu pod płozy motopompy strażackiej,

29303. 20.10 1951. Wiktor Lubojański, elektryk. 
Przeniesienie opomków silnikowych suwnic półportalo- 
wych w miejsce zabezpieczone od wstrząsów.

29323. 20.10 1951. Stanisław Sobczyk, ślusofz. Bez
pośrednie połączenie hydrantu z pompą.

29353, 29354. 22.10 1951. Ryszard Psitik, spawacz,
i Jan Zakrzewski, referent. Zaprojektowanie stałej insta
lacji elektrycznej dla spawarki w różnych miejscach kok
sowni.

29382—29384. 22.10 1951. Wacław Michrowski, wal- 
cownik, oraz Andrzej Klimowicz i Jerzy Sobolewski, kie
rownicy. Racjonalne wykorzystanie zużytych transporte
rów gumowych do wyrobu pasów pędnych.

29407. 22.10 1951. Henryk Szyszka, mechanik, d o 
stosowanie dwóch maszyn -do pisania do wykonywania 
12 przebitek. ’ x

29483. 22.10 1951. Stefan Wentland, st. księgowy. 
Opracowanie druków: zbiorcza karta płacyf przebitkowa 
karta ewidencyjna, listo płacy.

29499. 22.10 1951. Ignacy Imiela, robotnik. Uprosz
czenie sposobu wydawania pracownikom rotyerów z prze
chowalni.

29534. 22.10 1951. Mieczysław Uczyk, technik. Ulep
szenie urządzenia do destylacji wody.

29539. 22.10 1951. Wincenty Tomczyk, referent. 
Sporządzenie tabel do obliczania stawek zarobkowych 
w hucie.

29541. 22.10 1951. Jan Wilk, kom. Str. pożarnej. Za
stosowanie plecaków do przenoszenia gaśnic.*

29552. 22.10 1951. Oswald Luczyk, ślusarz. Zastoso
wanie wkładek dławiących w kranach do wody gorącej 
w umywalniach pracowniczych.

29587—29589. 23.10 1951. Władysław Staniecki i Wła
dysław Broniecki, ślusarze, oraz Alfons Stosik, mistrz. 
Zbudowan e specjalnego wózka do przewożenia silników
i spawarki elektrycznej.

29649, 29650. 24.10 1951. Władysław Kierat i Piotr
Prociow, ślusarz. Ulepszenie prowadnika liny na bębnie
windy do wytaczania wagonów kolejowych.

29660, 29661. 24.10 1951. Ryszard Osiecki, sztygar,
i Bonawentura Musik, monter. Ulepszenie zawieszenia 
sprężyny regulatora obrotów turbosprężarki.

29662,-29663. 24.10 1951. Józef Przybyła i Franci
szek Malik, stolarze. Przyrząd do elektrycznego lutowania 
pił taśmowych.

29677—29679. 24.10 1951. Piotr Kapcia i Bronisław
Łabuz, techdłcy, oraz Eugeniusz Radoszewski, inżyn er. 
Ulepszenie kart zabrakowań i uproszczenie manipulacji.

29709—29712. 24.10 1951. Wincenty Gręzicki, ślu
sarz, oraz H. Puzicki, B. Pilarczyk i S. Świątek, mistrzo
wie stolarscy. Wykorzystanie tarcicy, znajdującej się na 
składzie.

29728, 29729. 24.10 1951. Brunon Sitko, kom. str. po* 
żamej, i Wacław Kuźnik, konserwator sprzętu. Skon
struowanie aparatu do wulkanizowania węży strażackich.

29756. 24.10 1951. Romuald bukowski, magazynier. 
Zużytkowanie odpadków papieru światłoczułego.

29867. 25.10 1951. Michał Kopera, ślusarz. Przyrząd 
do zakładania pasa na koło zamachowe prasy wrzecio
nowej.

29898—29900. 25.10 1951. Antoni Krych,- ślusarz, . 
oraz Antoni Nowak i Jan Lidzbarski, stolarze. Poprawie
nie konstrukcji piły tarczowej.

29919, 29920. 25.10 1951. Stanisław Laskowski, tech- 
nik, i Jan Kajetaniak, mistrz. Ulepszenie napędu^necha- 
nicznego rusztu przy kotle parowym.

29932, 29933. 25.10 1951. Abraham Gdalewicz, bla
charz, i Stanisław Szulc, ślusarz. Umiana konstrukcji ko
sza do śmieci.

29970. 26.10 1951. Jan Nowaik, rymarz. Przebudowa 
napędu dmuchawy.

29993. 27.10 1951. Edward Kraik, instalator. Pro
jekt bezpiecznego przetłaczania kwasu siarkowego z cy*— 
stemy do zbiornika za pomocą sprężonego powietrza.

29996. 27.10 1951. Edward Kraik, instalator. Zapro- 
jektowarie i1' wykonanie sposobem gospodarczym instato 
cji centralnego ogrzewania^
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OPISY USPRAWNIEŃ PRACOWNICZYCH
Urząd Patentowy R. P. opublikował następujące opisy 

usprawnień pracowniczych:

SERIA 1: PRZEMYSŁ METALOWY 
OBRÓBKA METALI — ODLEWNICTWO

O—753 Przyrząd do wycinania otworów w tulejkach. Nr 
zaśw. 18092, 18093. ,

O—754 Zmiana konstrukcji przedniego zacisku do automa
tów tokarskich i rewolwerówek. 'Nr zaśw. 18726.

O—759 Sposób obróbki' sprawdzianów tłoczkowych z otwo
ram i do nasadzania na rękojeść. Nr zaśw. 28788.

O—760 Sprawdzian, do komitroli zewnętrznych wymiarów 
pryzm Imadeł. N r zaśw. 26789.

O—761 Uchwyt do złamanych wierteł spiralnych. N r zaśw. 
26683.

O—762 Maska ochronna z przesuwnymi szkłami do spawa
nia. Nr zaśw. 23903.

O—763 Przyrząd do gwiaizdkowaniia kółek mechanizmu li
czydła wodomierzy. Nr zaśw. 25308.

O—764 Wieszaki do hartow ania gwintowników i narzynek 
większych rozmiarów. Nr zaśw. 27013.

O—765 Nawiertak składany. Nr zaśw.’ 23009.
O—766 Sposób załadowywania złomem pieca wielkie] czę

stotliwości. Nr zaśw. 24212.
O—767 Nóż profilowy do toczenia noży hakowych. Nr 

zaśw. 26680—26682.
O—768 Kurek paliwowy do M-800 i M-200. Nr zaśw. 26679 
O—769 Cięgło ramy tylnej do brony talerzowej BTc 1 

Nr zaśw. 24325.
O—770 Uchwyt do szlifowania iglic wtryskiwaczy Fiat 666.

Nr zaśw. 29146—29148.
O—771 Przyrząd do wypalania otworów okrągłych. Nr 

zaśw. 26687.
O—772 Urządzenie do usuwania zanieczyszczeń z £orm od

lewniczych. Nr zaśw. 25311.
O—773 P*ec do nawęglania oporników z porcelany. Nr 

zaśw. 26212.
O—774 Cylinder młotka pneumatycznego N r zaśw. 26213 
O—775 Palnik gazowy do grzania lin przy ich przecinaniu 

N r zaśw. 27009.
O—776 Uniwersalny wykrój dwuszczękowy do wyt aczania 

części widełkowych na gorąco. Nr zaśw. 27014.
O—777 Zacisk linowy. N r zaśw. 24659.
O—778 Zmiana konstrukcji*# sposobu wykonania płaszcza 

wnęki na schody w  skrzyniach wodnych i węglo
wych parowozu. N r zaśw. 26759.

O—779 Zastosowanie korka z węgla drzewnego do 'otwo
ru  spustowego żeliwiaka. Nr zaśw. 29145.

O—780 Przyrząd uniwersalny „skcśnica“. Nr zaśw. 25307 
O—781 Tłok wibratora. N r zaśw. 26277, 26278.
O—782 Uproszczenie wykonania wrzeciona'- hamulcowego 

do tendrów 32D 47 oraz 33D 48. Nr zaśw. 29178.
O—783 Zmiana sposobu mocowania płyty formierskiej na 

obracalnej płycie maszyny formierskiej. Nr zaśw 
26982.

O—784 Przyrząd do prostowania tarcz do kó3r samochodo
wych. N r zaśw. 20143, 20144.

O—785 Podwójne noże do produkcji nakrętek na rewolwe- 
rówce. Nr zaśw. 26273, 26274.

O—786 Kieł zabierakowy do szlifowania wałków na szli
fierkach kłowych. Nr zaśw. 19974 

O—787 Haczyk do odciągania wiórów stalowych przy to
czeniu. Nr zaśw. 23721.

O—788 Zastosowanie wkładek utwardzonych do mimośro- 
dów w automacie do pakowania mieszanek kawy. 
N r zaśw. 17146.

O—789 Płytka tokarska pod rysik z podstawką. N r zaśw.
" 24003.

O—790 Sposób wyrobu proszku ściernego ze ściernic tar- 
azowycht Nr' zaśw. 24657.

O—791 Przyrząd do mierzenia długości członów łańcu
chowych ,¿Pancer“ i  „Beien“. Nr zaśw. 7232.

O—792 Uniwersalny uchwyt szczękowy. Nr zaśw. 22421.
O—793 Maska ochronna dwuszkłowa dla spawaczy. Nr 

zaśw. 15600.

O—794 Kleszcze do gięcia podkładek zabezpieczających 
nakrętki zębów bron BZL. Nr zaśw. 29827.

O—795 Oprawka do mocowania ściernicy garnkowej na 
szlifierce do ostrzenia narzędzi. Nr zaśw. 19S83.

O—797 Sposób formowania rdzeni odlewniczych. Nr zaśw. 
263.12.

O—798 Przyrząd eto dłutowania na strugarce, Nr zaśw 
24575.

O—799 Stół wiertniczy do tulei cylindrowych. Wymien
ne 141.

O—800 Usprawniony uchwyt wiertłowy do wiertarek w ar
sztatowych. Nr zaśw. 24587.

O—801- Urządzenie do wiercenia i gwintowania pierścieni
i piast kółek zębatych na jednym stanowisku ro
boczym. Nr zaśw. 23881, 23892.

O—802 P łyta podrdzeniowa do produkcji rdzeni do tubin- 
gów. Nr zaśw. 22705—22707.

O—803 Nakrętka zabezpieczająca ciągła do napędów typu 
’RAE-10 i 15. Nr zaśw. 17088.

O—804 Przyrząd do prostowania wrzecion frezarskich. Nr 
zaśw. 17297

O—805 Przestawny zderzak do tokarskich wrzecion w ydrą
żonych do toczenia dłuższych przedmiotów osadzo
nych w uchwycie samocentrującym. Wymienne 118.

O—833 Uniwersalny uchwyt do przedmiotów obrabianych 
na tokarce i frezarce Nr zaśw. 24187.

SERIA 2: METALURGIA
O—721 Wymurowanie rynny spustowej pieca martenow- 

skiego Nr zaśw 20135

SERIA 3: GÓRNICTWO I KOPALNICTWO
O—806 Zmiana konstrukcji łapacza przy zdpychaczu wo

zów. Nr zaśw 19661.
O—807 Hak do wyładowywania długich stojaków z wos

ków. N r zaśw. 14919
O—808 Urządzenie do odpylania przy wierceniu na sucho 

w  materiałach kamiennych. Nr zaśw. 18728.
O—809 Uchwyt do podciągania stojaków zelaznych syste

m u „Gerlach“. Nr zaśw. 19517.
O—810 Ochraniacz rąk. Nr ześw. 23305.
0 —811 Zabezpieczenie przed ponownym włączeniem w rę

biarki po zadziałaniu przekaźnika ziemnozwarcio
wego. Nr zaśw. 29855.

O—865 Przyrząd do rozsuwania ru r przy wymianie uszczel
nienia. N r  zaśw. 23304.

O—866 Grzebień rynny popędowej Na zaśw 20914, 20915
O—868 Skrzynka ochronna kurków  przelotowych tzw „pa

jąka“ N r zaśw. 18833

SERIA 4: CHEMIA 
TECHNOLOGIA CHEMICZNA

O—744 Usprawnienie metody produkcji fioletu chromowe
go BR. Nr zaśw. 23126—23128.

O—745 Usprawnienie metody produkcji czerwieni tłuszczo
wej B (dawniej Sudan IV). Nr zaśw. 23153, 23154

O—812 Sposób wykonania sklepienia wiszącego mich CS 
Nr zaśw. 20922.

O—813 Zabezpieczenie otworu wsypowego przy piecach 
wapiennych. Nr zaśw. 19291.

0 —838 Sposób wytwarzania a -monobromonaftalenu. Nr 
zaśw. 24478—24480.

SERIA 5: ELEKTRO I TELETECHNIKA 
ELEKTROENERGETYKA

O—746 Oprawy porcelanowe nie posiadające metalowej 
tulejki nagwintowanej do zamocowania żarówki 
elektrycznej. Nr zaśw. 18724, 18725.

O—749 Urządzenie do wymiany 100 KV transformatora 
prądowo-napięciowego. Wymienne 139.

O—814 Termiczny spośób rozdzielania listków miki. Nr 
zaśw. 24476.

O—BIS' Przyrząd do kontroli lutownic elektrycznych i ręcz
nych wiertarek elektrycznych. Nr zaśw. 27106.

O—616 U.'atwienie procesu krępowania rurek ze ezwem 
Nr zaśw. 26267, 26268.
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O—817 Elektryczny przełącznik przechylny z nakrętkam i 
wytłaczanymi. N r zaśw. 26793.

O—818 Cewka wielkiej częstotliwości nawinięta miedzia
nym  drutem emaliowanym. Nr zaśw. 26214.

O—819 Zabezpieczenie obrzeża otworów w dnach plafoniei 
samochodowych. Nr zaśw. 26275, 26276.

O—820 Urządzenie do badania izolacji wysokim napięciem. 
N r zaśw. 27010.

O—821 Cewka do transform atorów i dławików nawinięta 
na okładkę tekturową bez kołnierzy. Nr zaśw. 
26271, 26272.

O—822 Transform ator sieciowy z szeregowo-jównoległym 
uzwojeniem pierwotnym. Nr zaśw. 26269, 26270.

O—823 Sposób odtłuszczania pudełek kondensatorów do 
ru r  świetlących. Nr zaśw. ̂ 6 791.

O—824 Zastąpienie oryginalnych ogniw termoelektrycz
nych w "przyrządach pomiarowych przez ogniwa 
termoelektryczne z konstantanu-chromonikieliny. 
N r zaśw. 24213.

O—825 Urządzenie do okresowego włączania i wyłączania 
prądu  o małym natężeniu do badania przekaźni- 
ników. Nr zaśw. 25309, 25310. -

O—826 Przyrząd do ściągania izolacji igielitowej z końców 
przewodów. Nr zaśw. 24475. -

O—827 Maszyna do produkcji baloników szklanych do ża
rów ek elektrycznych. N r zaśw. 24565.

O—829 H ygrostat do badania oporności przewodów telefo
nicznych oraz drutów schematowych. Nr zaśw 
23401.

O—830 Techniczna metoda sprawdzania uchybów m ierni
kowych transformatorów prądowych. Nr zaśw. 
26688—26691.

O—831 Sposób wykonywania rowków we wkrętach. Nr 
zaśw. 25303—25306.

O—832 Urządzenie do samoczynnego wyłączania silnika 
przy przeciągarkach „Kratos“. Nr zaśw. 24185.

O—834 Oprawka do żarówki. Nr zaśw. 23306.
O—835 Urządzenie zapłoncjwe lam py kwarcowej. Nr zaśw 

19190, 19191.
O—836 Sposób wyrobu kondensatorów rurkowych. Nr 

zaśw. 30461.

SERIA 7: TECHNOLOGIA DREWNA I PAPIERU
O—755 Maszyna do wykonywania drewnianych drążków 

okrągłych i cięcia ich na kołki. Nr zaśw 14243 
14244

O—839 Wózek do przesuwania szaf przy produkcji poto
kowej. Nr zaśw. 21265—21267.

O—840 Strug ż ruchomą w kładką podeszwy Nr zaśw. 
23466, 23467.

SERIA 8: TECHNOLOGIA WŁÓKNA I SKÓRY 
ODZIEŻOWNICTWO

O—731 Dwustronne płukanie tkanin  na pralnicy zwojowej 
N r zaśw. 21365—21367.

O—841 Sposób naprawy uszkodzonych igieł do automatów 
cholewkowych okrągłych bez stosowania spawania. 
Nr zaśw. 23875.

O—842 Samoczynne suszenie flaneli dekatyzacyjnej przy 
dekatyzarce „Finisch“ syst. Ketlmg i Braun. Nr 
zaśw. 21453.

SERIA 9: POLIGRAFIKA 
FOTO I KINOTECHNIKA 

PRZEMYSŁ INSTRUMENTÓW MUZYCZNYCH
O—748 W kładka metalowa do introligatorskiej maszyny 

trzynozowej marki „Krause“. Nr zaśw. 16983.
O—843 Płyta matrycowa do wykonywania stempli kauczu

kowych. Nr zaśw. 20S10.

SERIA 10: PRZEMYSŁ PRZETWÓRCZO-ROLNY 
SPOŻYWCZY I FERMENTACYJNY

O—732 Zastosowanie term om etru maksymalnego przy 
sterylizacji konserw. N r zaśw. 19193.

0—747 Głowica do zamykarki puszek. Nr zaśw. 19194.

O—756 Zabezpieczenie przed sygnetowaniem pustych  p u 
dełek papierosowych. Nr zaśw. 20866.

O—844 Uszczelki gumowe w sprężarce trzystopniow ej 
kwasu węglowego. Nr~ zaśw. 24579—24582.

O—845 Briksomierz ciągły do oznaczania gęstości so k u  
i N r zaśw. 21934.

O—846 Zastosowanie dźwigu pochyłego przy n ak ład an iu  
beczek na palnik smolarni. Nr- zaśw. 24574.

O—847 Zastępcze obręcze do ku f z piwem. N r zaśw. 24583 
—24585.

O—848 Masa żużlowa do wykładania palenisk ko tłów  p a 
rowych lub do wyrobu cegieł ogniotrwałych. Nr 
zaśw. 24566.

SERIA 11: INŻYNIERIA — BUDOWNICTWO 
^  ARCHITEKTURA

O—733 Zabezpieczenie rusztowań przy budowie i  remoncie 
kominów fabrycznych. Nr zaśw. 16046.

O—837 Komplet montażowy do wykonywania prowizorycz
nych przenośnych instalacji elektrycznych n a  budo-

- - wach. N r zaśw. 9838.
O—849 Tynkowanie belek i podciągów. W ymienne 127.

SERIA 12: TRANSPORT I  KOMUNIKACJA
O—740 Urządzenia zastępcze w nastawnicach suw nic ob

sługiwanych z ziemi. Wymienne 138.
O—751 Montowanie opon. Wymienne 203.
O—757 Klucz do regulacja zaworów silnika samochodu. 

Nr-caśw. 21142.
i O—850 Wózek do wymontowywania i zamontowywania 

tylnych mostów samochodowych. Nr zaśw. 27107.
O—851 Os’ona do ochrony przed uszkodzeniem m echaniz

mu zwrotnicy kolejowej oraz liny podciągarki w a
gonowej. Nr zaśw. 20514.

O—852 Przyrząd ułatwiający otwieranie kłonic przy w y ła
dunku dłużyc z wagonów. Nr zaśw. 17409.

O—853 Naprawa kół szprychowych do wozów konnych. 
Nr zaśw. 24576.

O—854 Tłumik do ru r spustowych zaworów szlamikowych 
przy parowozie. Nr zaśw. 20026, 20027.

O—863 Aparat do wulkanizacji dętek samochodowych. Nr 
zaśw. 24577, 24578.

SERIA 13b: LEŚNICTWO
O—855 Okucie dyszla do dwukółki zrywkowej. Nr zaśw 

15856.

SERIA 14: OGÓLNA
O—758 Sposób szybkiego uszczelniania ,złączy rurociągów 

wodnych o dużych średnicach w  przypadku w ybi
cia uszczelki. Nr zaśw. 16429.

O—796 Zabezpieczenie narzędzi roboczych przed w ypada
niem z młotków pneumatycznych- Nr zaśw. 20001 '

O—828 Oliwiarka do mechanizmów zegarowych. N r zaśw 
23998.

O—856 W krętak pomocniczy do wkręcania w krętów  w 
miejscach niedostępnych. . Nr zaśw. 27012.

O—857 Szafka-term ostat do bakteriologicznych prac labo
ratoryjnych w  sterylnych w arunkach. N r zaśw 
20546, 20547.

O—858 Plomby plastelinowe. Nr zaśw. 24668.
O—859 Ulepszenie podajników węgla doprowadzających 

węgiel do młynów przy kotłach „Pauker“. N i za§w 
20133.

O—860 Zawór przerzutowy do p ras hydraulicznych. Nr 
zaśw. 19682.

O—861 Przyrząd do mocowania węży gumowych na łącz
nikach za pomocą dru^U. N r zaśw. 20136.

O—862 Rękawica ochronna. N r zaśw* 23600.
O—864 Uchwyt do ściągania taśm  gumowych przy ich 

zszywaniu. Nr zaśw. 21326, 21327.
O—867 Przenośny podgrzew aczacety lenow y. N r aaś^.
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USPRAWNIENIA PRACOWNICZE ADMINISTRACYJNE
Projekty przyjęte przez Centralną Komisję Usprawnienia

158. 31.7 1951. Pająk Władysław, pracownik Oddzia
łu NBP w Krakowie, opracował metodę ustalania wyso
kości pogotowia kasowego dla uczestn ków obrotu bezgo
tówkowego. _

159. 31.3 1951. Konrady Leon, pracownik Prezydium 
Wojewódzkiej Rady Narodowej w Zielonej Górze, zapro
jektował zlecenie listonoszom wiejskm werbunku miesz
kańców wsi do pracy w przemyśle.

160. 15.5 1951. Bądaraka Stanisława, pracownik 
PZUW w Warszawie, uprościła manipulacje związane 
z ubezpieczeniami walutowymi przez jednostki poliśujące 
umowne ubezpieczenia Rzeczowe.

161. 25.5 1951. Kociatkiewicz Stanisław, pracownik 
PZUW w Warszawie, zaprojektował zmianę druku reje
stru poborowego wzór P-169, zaoszczędzając na papierze, 
kalce i druku kwotę 12.507 zł w stosunku rocznym.

162. 10.2 1951. Pemper Mieczysław, pracownik Biura 
Organizacji Rachunkowości, Ekspozytura w Krakowie, 
dokonał usprawn'enia techniki księgowania przebitkowego 
metodą jednozapisu.

163. 13.7 1951. Holy Eugeniusz, pracownik Minister
stwa Kolei, opracował nowy system obliczania należności 
za przewóz przesyłek wagonowych i drobnych przesyłek 
kolejowych oraz nowy system przeliczania walut zagra 
nożnych na walutę krajową.

164. 29.12 1950. Sekuła Marian i Wieczorek Henryk, 
pracownicy DOKP Warszawa, zaprojektowali zn esienie 
drukowania dwa razy w roku tablic odległościowych 
wszystkich szlaków, odcinków i linii całej sieci PKP 
i drukowania tych tablic raz na kilka lat.

165. 31.1 1951. Leśniowsk' Stanisław, pracownik Wy
działu Finansowego Prezyd.um Wojewódzkiej Rady Na
rodowej w Szczecinie, opracował instrukcję dla nadzoru 
nad gorzelniami, stosującymi aparaty kontrolne „Sie
mensa“.

166. 9.3 1951. Piskorska Krystyna, Pile Krystyna 
i Żakowicz Klemens, pracownicy Narodowego Banku Pol 
skego, Oddział w Bydgoszczy, opracowali nowy formu
larz należności fakturowych.

167. 24.4 1951. Rajczyk Marian, pracownik Narodo
wego Banku Polskiego, I Oddział Miejski w Częstocho
wie, opracował projekt dotyczący zmiany księgowości ma
szynowej.

168. 4.5 1951. Konopka Olga, pracownik Narodowe
go Banku Polskiego w Jeleniej Górze, dokonała uspraw
nienia, polegającego na zmiane formularza C-5/6118,_tzw. 
„kwartalny plan finansowania“.

169. 26.6 1951. Ferster Janina, pracownik Narodo
wego Banku Polskiego, Oddział Warszawa - Mokotów, za
projektowała poprawkę w Instrukcji Służbowej ;NBP Dz 
DC/A odnośnie wykorzystywania listy inkasowej „C“ przy 
fakturach nie podlegających Uchwale KERM z 20.5 
1947 r.

Administracji Publicznej przy Prezesie Rady Ministrów

170. 30.4 1951. Plęs Piotr, pracownik Powszechnej 
Kasy Oszczędności, Oddział Gdynia, zaprojektował znie
sienie druku PKO wzór nr 132 i pomieszczenie jego treści 
na odwrocie odcinka „C“ druku PKO wzór nr 147.

171. 14.6 1951. Dąbrowski Czesław, pracownik Naro
dowego Banku Polskiego w Warszawie, dokonał uspraw
nienia prac w dziale statystyki przez opracowanie nowego 
systemu rubrykowan a matryc powielaczowych.

172. 21.3 1951. Machowicz Maria, pracownik Banku 
Inwestycyjnego w Katowicach, dokonała usprawnienia, 
upraszczającego pracę i zniżającego koszty administra
cyjne przy spłatach kredytów robotniczych.

173. 29.1 1951. Rapalski Stanisław, pracownik Pań
stwowego Zakładu Ubezpieczeń Społecznych w Łodzi, za
projektował zastąpien e w biurach sipraw osobowych ro
bienia odpisów pism wysyłanych przez dokonywanie jedy
nie notatki o wysłaniu pisma.

174. 23.1 1948. Grabowski Kazimierz, nauczyciel
Podstawowej Szkoły stopnia licealnego w Kluczborku, 
opracował nową metodę przenoszenia sum dzetmika prze
bitkowego.

175. 17.7 1951. Sawicki Franciszek, pracownik Pre
zydium Rady Ministrów, opracował wzór podstawki na 
podręczne kawałki papieru makulaturowego.

176. 30.6 1951. Stańczak Roman, pracownik Minister
stwa Handlu Zagranicznego, opracował wzór wkrętki me
talowej do zabezpieczania przez planowan:e zamknięć i po
mieszczeń.

177. 27.4 1951. Szałatkowski Stanisław, pracownik 
Powszechnego Zakładu Ubezpieczeń Wzajemnych w Kra
kowie, zaprojektował posługiwanie się pieczątkami prz/ 
sporządzaniu rejestrów poborowych -(ubezpieczeń).

178. 30.5 1951. Helpa Walery, pracowmk Urzędu Pocz
towego w Rakoniewicach, pow. wolsztyński, zracjonalzo- 
wał formularz do wpłat radiofonicznych (druk PKO nr 
109 a).

179. 2.6 1951. Kamińska Romana i Karpińska Halina, 
pracownicy Narodowego Banku Polskiego, Oddział w Po
znaniu, zaprojektowały zmianę układu arkusza kontrol
nego wykonania planu kredytów oraz ewidencji stanu ra
chunków operacyjnych i rozliczeń z budżetem Państwa.

180. 25.5 1951. Pacholec Henryka, pracownik Naro
dowego Banku Polskiego, Oddział w Sosnowcu, dokonała 
usprawnienia przez zastąpienie dwóch stempli jednym 
stemplem, zawierającym treść z obu dotychczas używa
nych.

181. 7.3 1951. Metzger Adam, pracownik Narodowe
go Banku Polskiego, I Oddział Miejski w Poznaniu, za
projektował ujednolicenie sposobu zaopatrywana sieci 
aptek społecznych w środki płatnicze przy równoczesnym 
zniesieniu prowadzenia odrębnych rachunków osobowych 
przez poszczególne apteki.
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Z N A K I  T O W A R O W E
REJESTRACJA

Po numerze rejestru podana iest data zarejestrowania. Po skrócie „Pierw.“ umieszczona jest data, od jakiej liczy 
się pierwszeństwo znaku. Skrót „Konw. Zw.“ wskazuje, że na zasadzie art. 4 Konwencji Związkowej Paryskiej 

przysługuje pierwszeństwo ze zgłoszenia wcześniejszego w innym kraju, należącym do Związku.

Nr Bej. 35545. 12.10 1951. Pierw. 17.5 1951. „Cepede“ 
Centrala Importowo-Eksportowa Przemysłu Drzewnego, 
Przedsiębiorstwo Państwowe. Warszawa. Handel wyroba
mi drzewnymi wszelkiego rodzaju. Towary: meble drew
niane, w szczególności meble gięte, wyroby drewniane 
wszelkiego rodzaju.

THONET
Nr Kęj. 35546—35547. 13.10 1951. Pierw. 27.3 1951. 

Ząbkowicka Huta Szkła Gospodarczego, Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębnione. Ząibkowice k. Sosnowca. Wy
twórnia wyrobów szklanych. Towary: wyroby szklane
dmuchane i prasowane.

nr 35546

nr 35547

a R®j- 35548. 13.10 1951. Pierw. 25.4 1951. Fa Gillette 
kalety Kazor Company. Boston (St. Zjedn. Am.). Wy-
twornia maszynek i nożyków do golenia. Towary: ma
szynki do golenia i nożyki do golenia.

„ 2610 1951- Pierw. 3.3 1951. Huta Jed-
sc, A rzedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione. S;e- 

mianowice Śl.l- Wytwórnia wyrobów metalowych i wago- 
w kolejowych. Towary: półwyroby i wyroby walcowa

ne, produkty wielkopiecowe, odkuwki, odlewy staliwne,
i żeliwne, wagony kolejowe, resory, kóła samochodowe, 
wyroby śrubowe.

Nr Rej. 35550. 26.10 1951..Pierw. 25.4 1951. Fa Yx- 
hults Stenhuggeri Aktiebolag. Hallabrottet (Szwecja). 
Wytwórnia materiałów budowlanych. Towary: surowce
mineralne, zwłaszcza wapno do użytku w przemyśle bu
dowlanym, porowate kamienie sztuczne, cement szklany, 
cegła do celów budowlanych, dachówki polewane, ce
ment.

YTONG
Nr Rej. 35551. 26.10 1951. Pierw. 26.4 1951. Fa Gil

lette Safety Razor Company. Boston (St. Zjedn. Am.). 
Wytwórnia maszynek i nożyków do golenia. Towary: no
żyki do golenia.

Nr Rej. 35552. 26.10 1951. Pierw. 7.6 1951. Czechowi- 
ckie. Zakłady Wytwórcze Sprzętu Instalacyjnego, Przed
siębiorstwo Państwowe. Czechowice k. B:elśka. Wytwór
nia sprzętu instalacyjnego. Towary: instalacyjny sprzęt 
elektrotechniczny.
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” Nr Bej. 35553. 26.10 1951. Pierw. 29.6 1951. Śląskie 
Zakłady Pluszu i Dywanów „Kietrz“, Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębniane. Kietrz, pow. Głubczyce. Fa
bryki włókiennicze. Towary: plusze odzieżowe i meblowe,- 
tkaniny płaszczowe (imitacja baranka), kapy żakardowe 
i gobelinowe, chodniki.

Nr Rej. 35554. 26.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Brzeskie 
Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Brzeg. Wytwórnia pi
wa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku - zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

Nr Bej. 35555. 26.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Ciechomi- 
ckie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Ciechomice. Wy
twórnia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody 
gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

Nr Bej. 35556. 26.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Elbląskie 
Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Elbląg. Wytwórnia pi
wa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Nr Bej. 35557. 29.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Głubczy- 
ckie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze, Przedsiębiorstwo 
Państwowe. -Głubczyce. Wytwórnia piwa oraz wód gazo
wych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich koloraeh

Nr Bej. 35558. 29.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Grudziądz
kie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Grudziądz. Wy
twórnia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody 
gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach. .

Nr Bej. 35559—35560. 29.10 1951. Pierw. 23.6 1951.
Lubelskie Zakłady Pmowarsko-Słodownicze. Lublin. Wy
twórnia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody 
gazowe.

nr 35559 .

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

nr 35560

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.
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Nr Rej. 35561. 29.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Namy
słowskie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Namysłów. 
Wytwórnia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wo
dy gazowe.

Ochronę zriaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach

Nr Rej. 35562. 29.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Olsztyń
skie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Olsztyn. Wytwór
nia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody ga
zowe.-

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich koloraeh

Nr Kej. 35563. 29.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Połczyń
skie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Połczyn-Zdrój. 
Wytwórnia piwa i wód gazowych. Towary-:- piwo i “wody 
gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

Nr -Rej. 35564. 29.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Słupskie 
Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Słupsk. Wytwórnia pi
wa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

Nr Rej. 35565. 29.10 1951'. Pierw. 23.6 1951. Tarnobrze
skie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Tarnobrzeg. Wy
twórnia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody 
gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.-

we wszystkich kolorach

Nr Rej. 35566. 29.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Tyskie Za
kłady Piwowarsko-Słodownicze. Tychy. Wytwórnia piwa 
oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach

Nr Rej. 35567. 31.10 1951. Pierw. 1.7 1950. Centrala 
Rybna, Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione. War
szawa. Wytwónra konserw i marynat rybnych oraz tra
nu, sprzedaż ryb i ich przetworów Towary: ryby świeże 
i wędzone, konserwy i marynaty rybne.

Nr Rej. 35568. 31.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Chojnow
skie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Chojnów. Wy
twórnia i sprzedaż piwa oraz wód gazowych. Towary: 
piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach

Nr Rej. 35569. 31.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Jelenio
górskie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Lwówek. Wy
twórnia i sprzedaż piwa i wód gazowych. Towary; piwo 
i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach
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Nr Bej. 35570. 31.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Koszaliń
skie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Koszalin. Wytwór
nia i sprzedaż piwa i wód gazowych. Towary: piwo i wo
dy gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach

Nr Bej. 35571. 31.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Okocim
skie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Okocim. Wytwór
nia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody ga
zowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach

Nr Rej. 35572. 31.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Poznań
skie Nakłady Piwowarsko-Słodownicze. Poznań. Wytwór
nia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody ga
zowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach

Nr Bej. 35573. 31.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Skiernie
wickie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Skierniewice. 
Wytwórnia piwa i wód gazowych. Towary: piwo i wody 
gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach

Nr Bej. 35574. 31.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Wrocław
skie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Wrocław. Wytwór
nia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody ga
zowe.

Ochronę znaku Zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach

Nr Bej. 35575. 31.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Wyszkow
skie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Wyszków. Wy
twórnia piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody 
gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystkich kolorach

Nr Bej. 35576. 31.10 1951. Pierw. 23.6 1951. Zwierzy
nieckie Zakłady Piwowarsko-Słodownicze. Zwierzyniec. 
Wytwórnia i sprzedaż piwa oraz wód gazowych. Towary: 
piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono 
i ich zestawieniach.

we wszystk;ch kolorach

PBZEDŁUŻENIE OCHRONY PRAWNEJ ZNAKÓW

dłużono ochronę znaku)
21475 — 26.5 1961 21901 — 24.9 1961
21493 — 27.5 1961 21947 — 21.10 1961
21494 — 27.5 1961 21962 — 22.10 1961
21535 — 30.5 1961 22060 — 21.11 1961
21582 — 26.6 1961 30427 — 10.8 1959
21651 — 14.7 1961 31065 — 31.5 1961
21726 — 10.8 1961 31069 — 31.5 1961
21735 — 14.8 1961 31073 — 7.6 1961
21811 — 10.9 1961 31139 — 12.7 1961
21812 — 10.9 1961 31189 — 15.8 1961
21848 — 18.9 1961 31229 — 12.9 1961
21860 — 21.9 1961 31241 — 25.9 1961
21900 — 24.9 1961 31376 — 22.12 1961

ODTWARZANIE REJESTRU
Na podstawie przeprowadzonego postępowania wyjaś

niającego zgodnie z art. 44—48 rozporządzenia Prezyden
ta Rzeczypospolite! z dnia 22.3 1928 r. o postępowaniu 
administracyjnym (Dz. U.R.P. nr 36, poz. 341) oraz na 
podstawie odtworzonych akt spraw Urząd Patentowy R.P. 
wpisał do odtwarzanego reiestru znaków towarowych na
stępujący znak towarowy (po numerze rejestru podana 
jest data zarejestrowania i właścic-el znaku):

Nr Rej. 21535, 30.5 1931. Fa G. & L. Fratelli Cora, Tu
ryn (Włochy).

WYKREŚLENIA Z REJESTRU
Na podstawie art. 184 lit. a), b) i c) rozporządzenia 

Prezydenta Rzeczypospolitej z- dn. 22.3 1928 r. o ochronie 
wynalazków, wzorów i znaków towarowych (Dz. U.R.P. 
nr 39, poz. 384) wygasło prawo z rejestracji następują
cych znaków towarowych:

lit. a) — nr nr Rej. 21985, 25905, 28928. 28995,
lit. b) .— nr nr Rej. 23058. 25820,
lit. c) — nr nr Bej. 23075, 23969.



856 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 6/1951

CZĘŚĆ III

PRZEGLĄD WYNALAZCZOŚCI
Inż. ZBIGNIEW  M U SZYŃ SK I

W R O C Ł A W S K A  W Y S T A W A  
WYNALAZCZOŚCI PRACOWNICZEJ

(21 .X  —  2 .X II 1951)

OKRĘGOWA Rada Związków Zawodowych we 
W rocławiu, w ścisłym współdziałaniu z poszcze

gólnymi m inisterstw am i branżow ym i, wystawą, k tó
ra ostatnio została zam knięta, dokonała przeglądu 
osiągnięć ruchu racjonalizatorskiego na Dolnym 
Śląsku,

Piękne pomieszczenia po W ystawie Ziem Odzy
skanych ożywiły się ponownie. Nowa polska myśl 
techniczna, reprezentowana przez 1928 eksponatów 
racjonalizatorskich, znalazła godną oprawę architek
toniczną, co w połączeniu z celowym zaplanowaniem 
stoisk, optym alnym  ich rozmieszczeniem, czasem 
zbyt bogatą, jak  na tego rodzaju wystawy, szatą p la 
styczną m usiało tym  razem  zadowolić zdecydowanie 
większą część zwiedzających.

Tyle o stronie zew nętrznej W ystawy wrocławskiej.

Zamiast pracy wielu kobiet  —  jedna maszyna, czyszcząca 
szyjki butelek z pozostałości laku.

Dążąc do stworzenia możliwie pełnego obrazu dy
namicznie rozrastającego się ruchu wynalazczości, 
organizatorzy nie ograniczyli się wyłącznie do przed
staw ienia tylko swojego dorobku na tym odcinku, ale 
pokazali również niektóre p ro jek ty  z innych ORZZ, 
a to  w  tym  celu , aby  zapoznać z nimi możliwie w iel
ką ilość pracowników naszej gospodarki uspołecznio
nej i w  ten  sposób przyczynić się do szybkiego roz
powszechnienia najlepszych pomysłów.
- Jakaż była techniczna treść  Wystawy?

Bez przesady można stwierdzić, że dobra. W dal
szym jednak ciągu nie było widać tematycznego po
działu eksponatów. W m iejsce dawnego, stosowanego 
na poprzednich wystawach podziału branżowo-związ- 
kowego, na wrocławskiej W ystawie Wynalazczości 
Pracowniczej dominował podział według ministerstw

branżowych. Eksponaty były dobrze w ybrane, odpo
wiednio opisane, a modele bardzo starannie w ykona- 

W iele projektów  wynalazczych rep rezen tow ane.
ło napraw dę postęp techniczny w całym tego słc-

Jeden z czołowych eksponatów Wystawy —  w ęglopług  
Borowca.

wa znaczeniu. Były w śród nich również ta k ie , na  
które mimo ich wielkiej wartości technicznej i  d u ż e 
go znaczenia dla naszej gospodarki uspołecznionej 
nie zwrócono wyraźnie uw agi zwiedzających.

W ielka to szkoda, że wiele cennych pom y słó w
o napraw dę wysokich, wszechstronnych te c h n ic z 
nych w alorach nie zostało specjalnie w sk a z a n y ch  
zwiedzającym. Widzowi należało ułatwić p o z n a w a n ie  
eksponatów. Ten problem  częściowo ro zw iązy w a ł 
personel objaśniający, ale nie zawsze w sp o só b  w y 
starczający. A przecież były wśród eksponatów  ta k ie

Ścianę sali kinowej zdobiły podobizny n a jb a rd zie j za s łu ż o 
nych górników, laureatów Nagrody Państw ow ej z a  r o k , 1951.
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które  pozwolą nam  uniezależnić się od im portu; były 
i takie, k tóre zaprojektowane przez robotnika, przy
nosiłyby zaszczyt dobrem u konstruktorowi.

Należy żałować, że zbyt słabo zróżnicowane były 
eksponaty uspraw nień od udoskonaleń technicz
nych i wynalazków.

Jeżeli W ystawa nie naśw ietliła tych kilku spraw, 
to ekwiwalentem  były dobre, częste i rzeczowe spra
wozdania w  prasie codziennej, k tóra tym  razem  nie 
szczędziła miejsca dla opisów poszczególnych stoisk, 
ciekawych pomysłów i osoby ich autorów.

Sprawdzianem  wartości W ystawy i celowości jest 
zgłoszenie do jej kierow nictw a 2569 ankiet, w  któ
rych  zwiedzający proszą o nadesłanie bliższych da
nych, na podstawie k tórych  mogliby interesujące 
ich rozwiązania problem ów technicznych zastosować 
w  swoim zakładzie pracy.

W tej notatce nie będziemy opisywali poszczegól
nych rozwiązań technicznych, oglądanych przez prze-

Pompy wodne kotłów miały dotychczas gumowe uszczelki 
tłoków, sprowadzane z  zagranicy. Pierścień z drzewa brzo- 
zowego, odpowiednio spreparowanego, zastąpił w zupełności 
importowane p ie rś c ie n ie  zagraniczne. Pierścienie brzozowe 
zdały praktyczny egzamin w  czasie 4-letniej pracy bez

defektu.

Przykładem nowych ciekawych kon
strukcji było urządzenie do pomiaru 
ilości zużytego gazu świetlnego, kon
strukcji inż. Piwońskiego i W iśniew

skiego z Gazowni we Wrocławiu.

Prasa ręczna do wyginania sercówek 
do lin, umożliwiająca wykonanie ich 

w jednej operacji.

Zamiast prymitywnego ubijania ka 
pusty, kolidującego często z wym aga
niami higieny —  elektryczny ubijak, 
wykonujący wspomnianą czynność le

piej i to krótszym czasie

Obieraczka do jabłek, wycinająca równocześnie ich rdzeń, 
była przykładem ciekawego rozwiązania konstrukcyjnego 

typu maszyny, do tej chw ili w Polsce nieznanego.

szło 207 tys. zwiedzających, z  k tórych 35 tys. przy
było w zorganizowanych wycieczkach z całego ob
szaru Polski, praw ie wszyscy bowiem czytelnicy 
Wiadomości Urzędu Patentowego  osobiście zw iedztl' 
Wystawę, chcemy natom iast^podkreślić z całym na
ciskiem, że organizatorzy um ieli zrealizować plan
15 narad wynalazczych, k tó re  odbyły się w czasie 
trw ania W ystawy.

W ielkim sukcesem było pełne ocanowanie w ielu 
trudnych zagadnień organizacyjnych, jakie ta  n a j
większa w  Polsce W ystawa postaw iła do rozwiązania 
jej organizatorom. Trzeba przyznać, że wielkie 
i trudne zadanie zorganizowania W rocławskiej W y
stawy Wynalazczości Pracowniczej, jako próby ge
neralnej przyszłej wystawy ogólnopolskiej, zosta
ło rozwiązane z wynikiem  bardzo dobrym  i uzbroiło 
nas w nowy zasób doświadczenia, które pozwoli u n i
knąć w  przyszłości nielicznych zresztą niedociągnięć.
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Mgr B. BULW1CKI

DEKRET O  WYNALAZCZOŚCI PRACOWNICZEJ
I. UWAGI WSTĘPNE iI

' Z dniem  20 października 1951 r. upłynął rok od 1 
daty wejścia w życie dekretu  z dnia 12 październi- ; 
ka 1950 r. o wynalazczości pracowniczej (Dz. U. R. j  

P. Nr 47, poz. 428), wydanego ,,w celu wzmożenia ; 
wynalazczości pracow niczej, jako istotnego czynni
ka rozw oju gospodarki narodowej, oraz dla zapew
nienia pracownikom  opieki i-pomocy Państw a w za
kresie wynalazczości“1). D ekret ten wraz z aktam i j 
wykonawczymi, które zostały już ogłoszone na jego ! 
podstawie, jak również z pozostającym w mocy roz
porządzeniem  Prezydenta Rzeczypospolite] z dnia 
22 m arca 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów 
i znaków towarowych oraz z obowiązującymi nadal 
innym i ak tam i praw nym i, reguluje całość zagadnie
nia wynalazczości pracowniczej. Jest on aktem  
przełom owym  w rozwoju polskiego praw a w ynalaz
czego, w ypełnia lukę, jaka istniała do tego czasu 
w naszym  ustawodawstwie, k tóre w zakresie w yna
lazczości pracowniczej nie nadążało za gwałtownym i 
przem ianam i ustrojowym i, społecznymi i gospodar
czymi w  Polsce pow ojennej2). Twórcza jego rola 
polega na tym, że będąc nadbudową nad istniejący
mi już stosunkam i ekonomicznymi, wpływa na te i 
stosunki, nadając im i u trw alając określony, jedno
lity kierunek.

Przez w ydanie dekretu Państw o pragnie wzmóc 
wynalazczość pracowniczą, stanowiącą jeden z na j
ważniejszych czynników postępu technicznego i roz
woju sił twórczych, oraz zapewnić opiekę i jak  n a j
dalej idącą pomoc m aterialną, techniczną i p raw ną j 
tym  pracownikom, którzy dzięki swemu twórczemu 
wkładowi przyczyniają się w" wielkim  stopniu do 
realizacji 6-letniego planu gospodarczej przebudowy 
Polski oraz um ożliwiają w  ten sposób podniesienie 
stopy życiowej .i kulturalnego poziomu społe
czeństwa.

Poniższe uwagi, napisane z okazji pierwszej rocz
nicy w ejścia w życie dekretu  o wynalazczości p ra 
cowniczej, m ają na celu usystem atyzowane przed
stawienie de lege lata treści tego dekretu oraz zw ró
cenie uw agi czytelników na najważniejsze postano
wienia aktów  wykonawczych, wydanych na jego 
podstawie. Dla uw ypuklenia ogromnego znaczenia 
dekretu w  rozwoju polskiego praw a wynalazczego 
uwagi te obejm ują również obowiązujące lub uchy
lone już inne akty praw ne, ogłoszone w dziedzinie 
wynalazczości w okresie m iędzywojennym  i po d ru 
giej w ojnie światowej. Pom ijają natom iast zarządze
nia, instrukcje, okólniki itp., przeznaczone tylko dc 
użytku służbowego albo w ydane przez poszczególne 
władze i dotyczące jedynie pracowników zakładów 
pracy, podległych tym  władzom.

!) T e k s t  d e k r e tu  o w y n a la z c z o śc i p ra c o w n ic z e j j e s t  p rz e 
d ru k o w a n y  w  Wiad. Urz. Pat. z  1950 r .  N r  5/6, poz.' 59.

2) P o r .:  Z . M u szy ń sk i „ W y n a la z c z o ść  p ra c o w n ic z a  l a t  m i
n io n y c h  i w  p la n ie  sz e śc io le tn im , w id z ia n a  z p e rs p e k ty w y  
U rz ęd u  P a te n to w e g o  R. P .“ , Wiad. Urz. Pat. z 1951 r .  N r  4 
s tr .  548— 550. P o r . ró w n ie ż : B . B u lw ic k i „ P o lsk ie  p ra w o  
w y n a la z c z e  i p ra w o  o z n a k a c h  to w a ro w y c h “, Wiad. Urz. Pat. 
z 1951 r. N r  5, s tr .  721— 727.

II. ZAKRES OBOWIĄZYWANIA DEKRETU

D ekret norm uje zagadnienie wynalazczości p r a 
cowniczej, k tó re  w polskim praw odaw stw ie jest po
jęciem  nowym , niespotykanym  .w okresie m iędzy
w ojennym . Pierw szym  aktem  z m ocą ustaw y, k tó 
ry  w prow adził to pojęcie do obrotu  prawnego, jes t 
w łaśnie om aw iany dekret. W ynalazczość pracow ni
cza obejm uje w edług dekretu  pracow nicze pom ysły 
wynalazcze, tj. wynalazki, wzory, udoskonalenia te 
chniczne i uspraw nienia, dokonane w  ściśle określo
nych w arunkach  przez pracow ników  uspołecznio
nych zakładów  pracy i organizacji społecznych (art. 
3, 28 i 29), oraz dokonane przez osoby nie będące 
pracow nikam i w rozum ieniu dek re tu  pom ysły w y
nalazcze, odstąpione uspołecznionym  zakładom pracy 
lub organizacjom  społecznym (art. 20,- 28 i 29), jak 
również w ynalazki i wzory, dokonane przez pracow 
ników przedsiębiorstw , nie będących uspołeczniony
mi zakładam i pracy (art. 21). Polskie praw o w yna
lazcze z okresu międzywojennego nie znało, jak juz 
powiedziano, pojęcia wynalazczości pracowniczej 
Praw o to n ie  znało zwłaszcza pojęcia pracowniczego 
udoskonalenia technicznego oraz pojęcia pracow ni
czego uspraw nienia, k tóre są w ytw orem  zmienio
nych stosunków  ustrojowych, społecznych i gospo
darczych, a zagadnieniu w ynalazków  i wzorów, do
konanych przez pracowników, poświęciło zbyt m ało 
uwagi.

U staw a z dnia 5 lutego 1924 r. o ochronie w y n a
lazków, wzorów  i znaków tow arow ych (Dz. U. R. P. 
N r 31, poz. 306) określała w  art. 15, co następuje 
„Pracow nicy, zajęci w przedsiębiorstw ach, m ają p ra 
wo do uzyskania patentów  także na  podstawie w y 
nalazków, dokonanych przez siebie w  tych przedsię
biorstw ach, jeżeli w  umowach służbowych w yraźnie 
inaczej n ie  zastrzeżono. Jedńak  pracodaw ca ma p ra 
wo do w ykonyw ania paten tu  ną podstaw ie licencji, 
k tóra w  raz ie  b raku  zgody w łaściciela paten tu  może 
być uzyskana w  drodze przym usow ej (art. 18). Tylko 
gdy pracow nicy najęci są do p racy  nad w ynalazka
mi, praw o do uzyskania p a ten tu  służy pracodawcy, 
jeżeli inaczej n ie zastrzeżono w  umowie. Nieważny 
jest układ, pozbawiający w ynalazcę praw a w ystępo
w ania w  charakterze tw órcy“ . Zgodnie z a rt 88 tej 
ustaw y przytoczone przepisy stosowały się odpo
wiednio do wzorów użytkow ych i zdobniczych.

U staw a z 1924 r. ^u trac iła  moc obowiązującą 
z dniem  w ejścia w życie rozporządzenia Prezydenta 
Rzeczypospolitej z dnia 22 m arca 1928 r. o ochronie 
wynalazków, wzorów i znaków tow arow ych (Dz. U. 
R. P. N r 39, poz. 384). P rzepisy a rt. 17 i 103 tego 
rozporządzenia norm ow ały zagadnienie wynalazków 
oraz w zorów  użytkow ych i zdobniczych, dokonanych 
lub stw orzonych przez pracow ników  w przedsiębior
stw ach oraz w  państw owych N akładach. Przepisy te 
poza postanow ieniem  o wysokości w ynagrodzenia 
były n iem al powtórzeniem  cytow anych wyżej norm  
z 1924 r. S tanow iły one, że pracow nik zatrudniony 
w  przedsiębiorstw ie (także w  zakładzie państw o
wym) m iał praw o do uzyskania paten tu  lub prawa 
z re jes trac ji na  podstawie w ynalazku lub  wzoru, 
dokonanego lub  stworzonego przez siebie w  tym 
przedsiębiorstw ie. P raw a tego n ie ęnógł być pozba
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wiony, chyba że zaw arł z pracodawcą um owę o pracę 
nad wynalazkami lub  wzorami. Pracodawca miał 
jednak prawo do wykonywania opatentowanego wy
nalazku lub zarejestrowanego wzoru na podstawie li
cencji, która w razie braku zgody właściciela w yna
lazku lub  wzoru mogła być uzyskana w drodze przy
musowej, jeżeli pom ysł leżał w zakresie produkcji 
przedsiębiorstwa. Gdy z pracownikiem  zawarto 
umowę o pracę nad w ynalazkam i lub wzorami, upra
wnienie do uzyskania paten tu  lub praw a z rejestracji 
wzoru służyło pracodawcy, jeżeli- inaczej nie zastrze
żono w  umowie. W razie jednakże gdyby ustalone 
w umowie wynagrodzenie okazało się" rażąco niskie 
w stosunku do korzyści, osiągniętych przez praco
dawcę dzięki dokonanemu wynalazkowi lub stworzo
nemu wzorowi, pracow nik mógł żądać godziwego 
podwyższenia wynagrodzenia. Układ, pozbawiający 
pracow nika praw a występowania w  charakterze 
tw órcy dokonanego przez niego wynalazku lub stwo
rzonego wzoru, był nieważny. Przytoczone prawie 
dosłownie norm y z 1928 r. zostały uchylone art. 31 
dekre tu  o wynalazczości pracowniczej.

Spory o praw a i roszczenia pryw atno-praw ne, do
tyczące w ynalazków i wzorów dokonanych lub stwo
rzonych przez pracow ników  w przedsiębiorstwach 
i w  państw ow ych zakładach, należały zarówno we
dług ustawy- z 4924 r. jak  i rozporządzenia Prezy
denta Rzeczypospolitej z 1928 r. do właściwości są
dów powszechnych.

Ja k  już wspom niano, określone w dekrecie poję
cie wynalazczości pracow niczej obejm uje wynalazki, 
wzory użytkow e i zdobnicze, udoskonalenia techni
czne oraz uspraw nienia. Poza definicjam i tych po
mysłów w ynalazczych dekret ustala również w art.
3, co należy rozum ieć przez uspołeczniony zakład 
pracy oraz kogo trzeba uważać za pracownika. Jest 
przeto rzeczą konieczną poświęcić kilka słów omó
w ieniu używ anych w dekrecie term inów , których 
treść i zakres nie zawsze odpowiada wyrażeniom, 
spotykanym  w życiu codziennym.

Obow iązujące w  Polsce przepisy praw ne oraz nau
ka i orzecznictwo polskie i obce nie podają ścisłego 
określenia w y n a lazk u 1). Definicja wynalazku, po
dana w  dekrecie, jest bardzo szeroka i pozostawia 
obszerne pole w ykładni. D ekret stw ierdza m ianowi
cie, że w ynalazkiem  jes t nowe rozwiązanie zagadnie
n ia  technicznego, na  k tóre może być udzielony pa
te n t i k tó re  może znaleźć zastosowanie w  gospodar
ce narodow ej. Pom im o braku w dekrecie w yraźnej 
norm y, do wynalazków, o których mowa w tym de
krecie, Stosują się oczywiście przepisy rozporządze
nia P rezyden ta  Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 
1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków 
to w aro w y ch 2). Przepisy  te stanowią, że przez udzie
lenie p a ten tu  pow staje wyłączne praw o korzystania 
z w ynalazku w  sposób przemysłowy i handlow y na 
obszarze Rzeczypospolitej Polskiej przez piętnaście 
la t  od dnia zgłoszenia w ynalazku w Urzędzie Paten
tow ym  R. P. Nie podlegają opatentow aniu naukowe 
zasady  i naukowe odkrycia. Od opatentow ania są 
ponad to  wyłączone: 1) wynalazki, których stosowa
n ie  byłoby sprzeczne z obowiązującym praw em  lub 
dobrym i obyczajami, tudzież pomysły, k tó re  oczywi

1) P a t r z  A . P o n ik ło  i  J .  G u to w s k i „ P o lsk ie  p r a w o  p a te n 
to w e  —  K o m e n ta rz “ , 1935 r., s tr .  38— 42.

2) O b o w ią z u ją c y  o b e c n ie  te k s t  teg o  ro z p o rz ą d z e n ia  w ra z  
z  o b ja ś n ie n ia m i je s t  z a m ie sz c z o n y  w  Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. 
N r  3, p o z . 30.

ście nie nadają się do zastosowania w przemyśle, 
oraz 2) środki żywności, lekarstw a i otrzym yw ane 
sposobem chemicznym w ytw ory. Sposoby jednakże 
w ytw arzania przedmiotów, wym ienionych w p. 2, 
mogą być opatentowane. „P a ten t“ oznacza więc 
prawo subiektywne, upraw nienie do wyłącznego ko
rzystania z wynalazku na pew nym  tery torium  przśz. 
określoną ilość lat. „Udzielić pa ten tu“ oznacza przy
znać praw o wyłącznego, monopolistycznego korzy
stania z wynalazku. Należy zaznaczyć, ze patentem  
nazywa się również potocznie dokument, który 
stw ierdza to prawo.

D ekret nie podaje definicji wzoru, lecz stw ierdza 
w art. 28, że jego przepisy stosują się odpowiednio 
do wzorów użytkowych i zdobniczych, określonych 
w cyt. rozporządzeniu Prezydenta Rzeczypospolitej 
z 1928 r. Według tego rozporządzenia wzorem  jest 
nowa postać przedmiotu, w ystępująca w kształcie, 
rysunku, barw ie lub m ateriale  tego przedm iotu. Je
żeli nowość postaci ma na celu podniesienie pożyt
ku, wzór nazywa się użytkowym , jeżeli zaś zmierza 
do osiągnięcia celów artystycznych, wzór nazywa 
się zdobniczym. Przez zarejestrow anie wzoru pow
staje praw o subiektywne, upraw nienie do wyłączne
go korzystania w sposób przem ysłowy i handlowy 
na obszarze Rzeczypospolitej Polskie] przez dziesięć 
lat od zarejestrow ania z nowej postaci przedm iotu, 
ujaw nionej w  tym  wzorze. Dokumentem stw ierdza
jącym to praw o jest świadectwo ochronne. Od re je 
stracji są wyłączone wzory, które naruszają praw a 
pewnych osób (np. do w izerunku) lub które w  ogól
ności sprzeczne są z obowiązującym prawem  lub  do
brymi obyczajami, tudzież pomysły, które oczywi
ście nie nadają się do zastosowania w przemyśle.

Isto tną cechą wynalazku i wzoru jest nowość bez
względna !). Nowość ta  jest niezbędnym w arunkiem  
ważności patentu  lub p raw a z rejestracji. Stosow
nie bowiem do art. 3 i 90 wymienionego powyżej 
rozporządzenia tylko tak i w ynalazek może być opa
tentow any i tylko taki wzór może być zarejestrow a
ny, k tó ry  w czasie zgłoszenia go w Urzędzie P a ten 
towym R. P. nie był jeszcze opublikowany w kraju  
lub za granicą, ani nie by ł w  Polsce stosowany lub 
wystawiony na widok publiczny w sposób o ty le  jas
ny i jaw ny, że znawca mógł go w przemyśle stoso
wać. W yjątki od tej zasady są ściśle określone 
w przepisach wzm iankowanych artykułów.

Udoskonaleniem technicznym  jest w rozum ieniu 
dekretu rozwiązanie zagadnienia technicznego, które- 
nie będąc wynalazkiem  (a więc na które nie mcże 
być udzielony patent), ulepsza konstrukcje lub  pro
cesy technologiczne w zakładzie pracy. Isto tną ce
chą udoskonalenia technicznego jest nowość względ
na. Art. 2 ust. 1 dekretu stanowi, że udoskonalenie 
to jest nowe, jeżeli przed zgłoszeniem go w zakładzie 
pracy właściwym  organom nie było w Polsce znane 
lub stosowane, ani opublikowane przez U rząd P a
tentowy R. P. W ynika z tego, że udoskonalenie te
chniczne jest nowe, choćby naw et przed zgłosze
niem go wym ienionym  organom  było znane lub  sto
sowane za granicą, albo zostało opublikowane w  k ra
ju lub za granicą przez inne władze, insty tucje  lub

i) P o r .  b u łg a rs k ie  p rz e p is y  z d n ia  22 c z e rw c a  1950 r. 
w  s p r a w ie  s to so w a n ia  d e k r e tu  i  r e g u la m in u  o w y n a la z k a c h , 
u d o s k o n a le n ia c h  te c h n ic z n y c h  i  p r o je k ta c h  r a c jo n a l i z a to r 
sk ich , Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. N r  5, poz. 63, o ra z  w ę g ie r 
sk ie  ro z p o rz ą d z e n ie  R ad y  M in is t ró w  z d n ia  31 m a ja  1950 r
o u s p ra w n ie n ia c h ,  Wiad. Urz. Pat. z 1951 r  N r  1, poz. 5.
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osoby. Jedyn ie  dotycząca publikacja, dokonana przez 
Urząd Patentow y, albo znanie lub stosowanie udo
skonalenia technicznego w  Polsce pozbawia je  tej 
niezbędnej cechy. Tylko pom ysł wynalazczy, który 
jednocześnie czyni zadość przepisom  art, 1 p k t 4 
oraz art. 2 ust. 1 dekretu, jest udoskonaleniem tech
nicznym.

U spraw nieniem  jest w edług dekretu ulepszenie, 
które nie zmieniając istotnie konstrukcji lub proce
sów technologicznych, w pływ a bezpośrednio na bar
dziej w ydajne korzystanie w  procesie produkcyjnym  
z urządzeń technicznych, narzędzi pracy, m ateria
łów i siły roboczej, albo k tó re  wprowadza koraystne 
zmiany w zakresie techniki lub organizacji produkcji 
w zakładzie pracy. Istotną cechą uspraw nienia jest 
nowość najbardziej względna. Art. 2 ust. 2 dekretu 
ustała, że uspraw nienie jest nowe, jeżeli przed zgło
szeniem go w zakładzie pracy  właściwym  organom 
nie było opublikowane w opisach uspraw nień. Acz
kolwiek dekret nie określa bliżej, o jakie opisy 
uspraw nień chodzi, należy przyjąć w drodze in te r
p retacji a rt. 2 ust. 1 i 2, że wchodzą tu  w rachubę 
tylko opisy usprawnień, w ydane przez Urząd P aten
towy R.P. Uprzednie znanie lub stosowanie uspraw 
nienia w  k ra ju  lub za granicą albo opublikowanie go 
tam  w inny  sposób nie ma wpływu na jego nowość. 
Podobnie jak  w przypadku udoskonalenia techniczne
go, tylko taki pomysł wynalazczy jest uspraw nie
niem, k tó ry  jednocześnie odpowiada przepisom art. 1 
pkt 5 oraz art. 2 ust. 2 dekretu.

Uspołecznionym zakładem pracy jest w rozum ie
niu dekretu  jakikolwiek zakład pracy prowadzony 
przez Państw o, osobę praw ną praw a - publicznego, 
przedsiębiorstwo państwowe, państwowo-spółdziel
cze, cen tralę  spółdzielczo-państwow7ą, centralę spół
dzielni, spółdzieln ię1), albo przez spółkę, w której 
Skarb Państw a, przedsiębiorstwo państwowe lub 
osoba praw na praw a publicznego posiada udział wy 
noszący ponad 50% kapitału  zakładowego. Pracow 
nikiem zaś jest osoba, zatrudniona w uspołecznio
nym zakładzie pracy lub organizacji społecznej na 
podstawie stosunku publiezno-prawnego, albo na 
podstawie umowy o pracę, um owy o dzieło lub umo
wy zlecenia. Pracownikam i uspołecznionych zakła
dów pracy  są przeto w edług dekretu  n ie tylko oso
by, zatrudnione w przedsiębiorstwach państwowych 
lub spółdzielczych, ale również osoby, zatrudnione 
np. na podstaw ie nom inacji lub kontrak tu  w  na j
wyższych organach Rzeczypospolitej Polskiej, m in i 
sterstw ach oraz innych władzach i urzędach. PJa m o
cy dekretu  z dnia 26 października 1950 r. o przed
siębiorstwach państwowych (Dz. U. R. P. N r 49, por. 
439) przedsiębiorstw a państwowo-spółdzielcze stały 
się przedsiębiorstwam i państwowym i. W ypada za
znaczyć, że wymienione powyżej umowy o św iad
czenie usług są unorm owane szczegółowo w  praw ie 
cywilnym (przepisy ogólne praw a cywilnego z 1950 
roku i kodeks zobowiązań) oraz w innych aktach 
praw nych 2).

Uwagi, zamieszczone w niniejszym  rozdziale, do
tyczyły jedynie treści i zakresu przyjętych w dekre
cie pojęć wynalazku, wzoru, udoskonalenia techni

B ie rz a n e k  „ S k o ro w id z  p rz e p isó w  o sp ó łd z ie l
czości Przegląd Ustawodawstwa Gospodarczego z 1950 r„ 
s tr .  103, 104.

^  P e c h n ik  „ F o rm y  p r a w n e  s to su n k ó w  z a t r u d -
> PjzeilLa/l Ustawodawstwa Gospodarczego ¿ 1951 r.. str. 88—92r

cznego i uspraw nienia. W celu zachowania m ożliw ie  
jasnego obrazu omawianego przedm iotu po m in ię to  
celowo w dotychczasowych rozw ażaniach zag ad n ie 
nie, jak ie  pom ysły wynalazcze są pom ysłam i p r a 
cowniczymi, a więc pom ysłami, k tó re  są g łów nym  
przedmiotem^ dekretu. Odpowiedź na  to py tan ie  d a ją  
przede w szystkim  przepisy art. 3, 28 i 29 d e k re tu . 
W św ietle tych przepisów pracow niczym  w y n a la z 
kiem, pracow niczym  wzorem, pracow niczym  u d o 
skonaleniem  technicznym  lub  pracow niczym  u s p ra w 
nieniem  jes t pom ysł wynalazczy, dokonany p rze z  
pracow nika lub  pracow ników uspołecznionego z a 
kładu pracy, stowarzyszenia wyższej użyteczności, 
związku zawodowego lub innej organizacji społecz
nej w czasie trw ania  stosunku służbowego lub u m o w 
nego, albo w ciągu jednego roku  po ustaniu tego s to 
sunku. Nie każdy jednak pom ysł wynalazczy, doko- 
nany w w ym ienionym  okresie czasu przez p raco w 
nika lub pracow ników uspołecznionego zakładu p r a 
cy lub organizacji społecznej, je s t pom ysłem  p r a 
cowniczym. Pracowniczym  w ynalazkiem , w zorem , 
udoskonaleniem  technicznym  lub  uspraw nieniem  
jest tylko tak i pomysł, który  został dokonany w  n a 
stępujących w arunkach: 1) w w ykonaniu um ow y
o pracę nad  pomysłami wynalazczym i lub w w yko
naniu dotyczącej umowy zlecenia, albo 2) w  zw iąz
ku z pracą o charakterze naukowo-badawczym , w y 
konyw aną na  podstawie um ow y o pracę, albo 
3) w związku z zakresem  pracy  w ykonyw anej przez 
pracow nika w  zakładzie pracy, albo 4) przy  p ien ięż
nej lub innej m aterialnej pomocy, udzielonej p r a 
cownikowi przez zakład pracy na  opracow anie p o 
m ysłu wynalazczego. Jednoczesne istnienie w a 
runków, wym ienionych w poszczególnych pun k tach , 
nie zm ienia oczywiście omawianegó  ̂charakteru  po
m ysłu wynalazczego. Należy nadm ienić, że p racow 
niczym  pom ysłem  wynalazczym jes t również p o 
m ysł wynalazczy, dokonany w podanych wyżej oko
licznościach wspólnie z osobą lub  osobami, nie b ę 
dącym i pracow nikam i uspołecznionego zakładu p ra 
cy lub organizacji społecznej.

Okoliczności, podane w p. 1, 2 i 4, nie budzą na  
ogół w ątpliw ości i są właściwie rozum iane. W yjaś
nienia w ym agają  natom iast przytoczone w p. 3 w y ra 
zy ,,w związku z zakresem pracy  w ykonyw anej przez 
pracow nika w... Zakładzie p racy“ . Powyższe sfo rm u
łowanie oznacza, że pracowniczym  pom ysłem  w y n a
lazczym jes t przede w szystkim  pom ysł w ynalazczy, 
którego przedm iot należy do zakresu pracy, w yko
nywanej przez twórcę tego pom ysłu w  zakładzie 
pracy. P rzy  tym  między pracą zawodową pracow 
nika a dokonaniem  pomysłu wynalazczego m usi za
chodzić bezpośredni związek przyczynowy. Z tym  
zastrzeżeniem  można powiedzieć, że nie jes t p ra 
cowniczym pom ysłem  wynalazczym  pomysł doty
czący konstrukcji roweru, dokonany przez pracow 
nika fab ryk i konserw, nie jes t również p racow ni
czym pom ysłem  wynalazczym  pom ysł dotyczący ty l
ko m aszyn do liczenia, dokonany w  fabryce m aszyn 
do pisania i m aszyn do liczenia przez pracow nika, 
zatrudnionego w dziale m aszyn do pisania.

A rtykuły  20, 28 i 29 dekretu  norm ują, że jego 
przepisy stosu je się odpowiednio, jeżeli osoba lub 
osoby, nie będące pracow nikam i uspołecznionego za
kładu p racy  lub organizacji społecznej, odstąpiły 
swój w ynalazek, wzór, udoskonalenie techniczne lub 
uspraw nienie uspołecznionemu zakładowi p racy  lub 
organizacji społecznej. Chodzi tu  jedynie o takie
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wynalazki, na które nie udzielono jeszcze patentów, 
i o takie wzory, które nie zostały jeszcze zarejestro
wane. Wynika z tego, że odstąpione w ten  sposób 
pomysły wynalazcze są uważane za pom ysły p ra 
cownicze.

Wszystkie inne pomysły wynalazcze są pom ysła
mi niepracowniczymi. Nie są w szczególności p ra
cowniczymi pomysłami wynalazczymi wynalazki 
i wzory, o których, mowa w art. 21, 28 i 29 dekretu, 
dokonane przez pracowników przedsiębiorstw  nie
uspołecznionych lub nie należących do organizacji 
społecznych, chyba że zachodzi przypadek, określo
ny w przytoczonym wyżej art. 20, 28 i 29.

Zgodnie z postawionym  w uwagach wstępnych 
założeniem, nie jest zadaniem  niniejszego artykułu  
ocena trafności uregulow ania w dekrecie takich czy 
innych zagadnień lub insty tucji praw nych, ani tez 
staw ianie postulatów de lege ferenda. Nie wypowia
dam się przeto także w  sprawie pojęć wynalazczo
ści pracowniczej i pracowniczych pom ysłów w yna
lazczych, które mimo_ podobnego brzm ienia nie po
kryw ają  się co do treści i zakresu oraz mogą przez 
to wprowadzić w  b łąd  przy tłum aczeniu i stosowa
niu przepisów dekretu . Należy wszelako jeszcze raz 
podkreślić, że pracowniczymi pomysłami w ynalaz
czymi, czyli pracowniczym i wynalazkami, pracow ni
czymi wzorami, pracow niczym i udoskonaleniam i te- ' 
chnicznymi i pracow niczym i uspraw nieniam i, są w e 
dług dekretu  tylko tak ie  pomysły wynalazcze, które 
zostały dokonane w  ściśle określonych w arunkach 
(art. 3) przez pracow ników uspołecznionych zakła
dów pracy lub organizacji społecznych. Zrównane 
z tym i pom ysłami pod względem praw nym  są 
niepracownicze pom ysły wynalazcze, odstąpione tym 
zakładom pracy łub organizacjom (art. 20 i 28). W y
nalazczość pracow nicza obejmuje natom iast wymię 
nione powyżej pracownicze pomysły wynalazcze 
oraz zrów nane z n im i niepracownicze pomysły w y
nalazcze, jak również wynalazki i wzory, dokonane 
w określonych w arunkach (art 21) przez pracowni
ków przedsiębiorstw , nie będących uspołecznionym’ 
zakładam i pracy i nie należących do organizacji spo
łecznych. W szelkie inne pomysły wynalazcze, doko
nane przez pracow ników jakichkolwiek zakładóy. 
pracy, nie są unorm ow ane w dekrecie, a więc nie 
są objęte term inem  wynalazczości pracowniczej, uży
tym  w ty tu le  tego dekretu. Do pomysłów tych mo
gą m ieć zastosowanie tylko przepisy rozporządzeni 
P rezyden ta  Rzeczypospolitej z dnia 22 m arca 1928 i
0 ochronie wynalazków, wzorów i znaków towa
rowych.

Mówiąc o zakresie obowiązywania dekretu  o ’A j - 
nalazczości pracowniczej, należy dodać, że wynalaz
ki i wzory, zgłoszone w Urzędzie Patentow ym  R. P 
p rzed  dniem  21 października 1950 r., jak równie/ 
p a te n ty  udzielone na te  wynalazki oraz praw a z re 
je s tra c ji tych wzorów nie są objęte dekretem  (art. 2
i 28). Nie podlegają również przepisom dekretu w y
nalazki, wzory, udoskonalenia techniczne i uspraw 
nienia, dokonane przez pracowników podlegających 
M inistrow i Obrony Narodowej lub M inistrowi Bez- i  

pieczeństw a Publicznego. M inistrowie ci są upraw’- 
nieni, każdy w  swoim zakresie działania, do wyda
n ia  w  porozumieniu z Przewodniczącym  Państwowe] 
K om isji Planowania Gospodarczego i M inistrem  Fi- , 
nansów  przepisów w przedmiocie unorm ow anym  de
k retem  o wynalazczości pracowniczej (art. 30 i 28).

III. OPIEKA I POMOC PAŃSTWA 
PRAW A I OBOWIĄZKI PRACOWNIKÓW

Jednym  z celów dekretu  jest zapewnienie pracow 
nikom opieki i pomocy Państw a w zakresie w ynalaz
czości. Państw o pragnie w  ten sposób zmobilizować 
jak najszersze rzesze pracow ników do akcji, której 
zadaniem  jest wzmożenie wynalazczości, stanow ią
cej isto tny  czynnik rozw oju gospodarki narodowej*. 
Zgodnie z tym  celem, określonym  we wstępie do de
kretu, należy tłumaczyć i stosować wszelkie prze-, 
pisy dekretu  oraz w ydanych na jego podstawie aktów 
wykonawczych.

D ekret w jednym  z pierw szych i zasadniczych ar
tykułów  zobowiązuje uspołecznione zakłady pracy 
do udzielania pracownikom  tych zakładów opieki 
i pomocy, potrzebnej do dokonania wynalazku, udo
skonalenia technicznego lub uspraw nienia (art. 4). 
Z dalszych przepisów wynika, że dekret obejm uje 
również wzory użytkowe i zdobnicze (art. 28), oraz 
ze dotyczy także pracow ników organizacji społecz
nych (art. 29). Opieka i pomoc uspołecznionego z a 
kładu pracy lub organizacji społecznej przysługuje’ 
oczywiście również osobom, które aczkolwiek nie są 
pracow nikam i tego zakładu lub organizacji, p racują 
wspólnie z pracow nikam i takiego zakładu lub orga
nizacji nad pomysłami wynalazczymi i przyczyniają 
się w ten  sposób do gospodarczego rozwoju Państw a 
(art. 3 ust 2). Dekret nie precyzuje bliżej opieki 
i pomocy, jakiej powinny udzielać zakłady pracy 
swym pracownikom Poza pomocą techniczną, o któ
rej m owa w art. 19, chodzi tu przede wszystkim
0 właściwy stosunek kierow nictw a zakładu pracy do 
tych członków załogi, k tórzy pracują nad pom ysła
mi wynalazczymi, jak również o konieczność świad
czenia w jakiejkolwiek form ie pomocy m aterialnej
1 praw nej. Udzielaniem takiej opieki i pomocy bę
dzie np. zgodne z celami Państw a w zakresie w yna
lazczości oraz należyte w ykonyw anie przepisów za
rządzenia Przewodniczącego Państwowej Komisji 
Planow ania Gospodarczego z dnia 26 października 
1949 r. w sprawie organizowania w zakładach pracy 
klubów techniki i racioralizacji (V/md. Urz Pat. 
Nr 11/12, poz. 88).

We wspomnianym ostatnio art. 19 oraz w art. 28 
i 29 dekret ustala, że osobom, które na zlecenie kie
row nictw a uspołecznionego zakładu pracy lub  o rga
nizacji społecznej udzieliły pomocy technicznej przy 
opracowaniu wynalazku, wzoru, udoskonalenia tech
nicznego lub ^usprawnienia, przyznaje się prem ie 
według zasad, ustalonych przez Przewodniczącego 
Państwowej Komisji Planow ania Gospodarczego 
w porozum ieniu z M inistrem  Finansów. Prem ie te 
w ypłacają zakłady p r a c y .  Według zarządzenia Prze
wodniczącego Państwowej Komisji Planow ania Go
spodarczego z dnia 24 sierpnia 1951 r. w spraw ie 
prem iowania i wynagradzania za pomoc techniczną 
przy opracowywaniu pracowniczych wynalazków, 
udoskonaleń technicznych i uspraw nień (Monito* 
Polski N r A-82, poz. 1137) 1) za pomoc techniczna 
uważa się: 1) pomoc przy teoretycznym  opracow y
waniu pomysłu wynalazczego oraz 2) pomoc przy 
sporządzaniu rysunków technicznych lub p rzy  prze
prowadzaniu badań, prób i doświadczeń. Za udzie
lenie pomocy przy teoretycznym  opracowaniu po
mysłu wynalazczego przysługuje prawo do otrzym a

t) T e k s t  teg o  z a rz ą d z e n ia  j e s t  p r z e d ru k o w a n y  w  Wiad.
Urz Pat. z  1951 r- N r 5, poz. 59.
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nia prem ii, a za udzielenie pomocy podanej w p. 2—  
prawo do wynagrodzenia. W ypłata prem ii lub  w y 
nagrodzenia następuje pó zatw ierdzeniu przez kie
rownika zakładu pracy decyzji komisji wynalazczo
ści w spraw ie przyjęcia pom ysłu wynalazczego do 
wykorzystania.

Za dokonanie pracowniczego pomysłu wynalaz- 
-czego, przyjętego do w ykorzystania w  gospodarce 
narodowej, twórcy lub tw órcom  przysługuje prawo 
do w ynagrodzenia stosownie do przepisów dekretu
o wynalazczości pracowniczej (art. 9 ust. 1 i a rt. 29). 
Przy tym  prawo do wynagrodzenia za pracowniczy 
wynalazek, wzór, udoskonalenie techniczne lub 
uspraw nienie, dokonane na podstawie umowy o p ra
cę nad pomysłami wynalazczym i lub zlecenia tego 
rodzaju pracy, oraz p rzy jęte  do wykorzystania, przy
sługuje w edług zasad dekretu  tylko wówczas, gdy 
wynagrodzenie określone w  umowie jest rażąco ni
skie w stosunku do korzyści osiąganych przez gospo
darkę narodow ą (art. 18 ust. 2 i art. 29). D ekret nie 
w ym ienia w yraźnie władzy, powołanej do orzekania 
w przedm iocie wzm iankowanego „rażąco^ niskiego 
w ynagrodzenia“. Na podstaw ie wszelako in terp re
tacji przepisów art. 18 ust. 2 i art. 21 ust. 2 dekretu 
oraz art. 72 i art. 158 cyt. rozporządzenia Prezyden
ta Pizeczypospolitej z 1928 r. należało by przyjąć, 
że taką władzą są sądy powszechne. Praw o do w y
nagrodzenia za dokonanie pracowniczego pomysłu | 
wynalazczego przechodzi w  drodze dziedziczenia lub | 
zapisu (art. 10). Prawo to może być również przed
miotem innych stosunków praw nych, uregulowanych 
szczegółowo w prawie cywilnym .

D ekret jest ramowym aktem  prawodawczym i nie 
precyzuje wysokości i zasad obliczania wynagrodzeń 
za dokonanie pracowniczych wynalazków, wzorów, 
udoskonaleń technicznych lub  uspraw nień. Zasad- . 
nienie to pozostawia do uregulow ania Radzie Mini
strów (art. 18 ust. 1). Spraw y wynagradzania tw ór
ców pracowniczych wynalazków, udoskonaleń tech
nicznych i uspraw nień norm uje uchwała Nr 291 fta- 
dy M inistrów  z dnia 14 kw ietn ia  1951 r. (Monitoi 
Polski N r A-36, poz. 446), k tó ra  obowiązuje od dnie 
5 m aja 1951 r .1). Przepisy tej uchwały nie maje 
zastosowania do: 1) uspraw nień adm inistracyjnych
2) nowych metod hodowli w rolnictw ie i leśnictwie
3) uspraw nień dotyczących ulepszenia organizacj 
i kierow nictw a zakładów pracy, 4) nowych sposobów 
leczenia chorób w dziedzinie m edycyny i 'w e te ry 
narii oraz 5) pomysłów przynoszących oszczędności 
obniżające ogólny koszt obiektów budowlanych 
Uchwała stanowi, że w ynagrodzenie wypłaca się z? 
pomysły wynalazcze przyjęte  do wykorzystania. 
„Przyjęcie do w ykorzystania“ oznacza wydana 
w oparciu o uchwałę kom isji wynalazczości decyzje 
kierownika zakładu pracy w sprawie przystąpienia 
do realizacji pracowniczego pomysłu wynalazczegc 
i zastosowania go w produkcji. W ynagrodzenie Zc 
pomysł wynalazczy, dokonany wspólnie przez kilka 
osób, w ypłaca się tym  osobom w równych ‘częściach
0 ile zaw arte między nim i porozum ienie nie stano
wi inaczej. Wysokość w ynagrodzenia zależy od te
chnicznego znaczenia pom ysłu wynalazczego, oszczę
dności lub  innej korzyści, osiągniętej przez gospo
darkę narodow ą na skutek zastosowania pomysłu 
oraz od stopnia opracowania pom ysłu przez twórcę

J) T e k s t  u c h w a ły  w  s p ra w ie  w y n a g ra d z a n ia  tw ó rc ó w  
p ra c o w n ic z y c h  w y n a la z k ó w , u d o s k o n a le ń  te c h n ic z n y c h
1 u s p r a w n ie ń  j e s t  p rz e d ru k o w a n y  w  Wiad. Urz. Pat. z 1951 
r. N r  3, poz. 29.

W ysokość tę  oblicza się od sum y oszczędności, u z y 
skanej w  w yniku  zastosowania pom ysłu w y n a lazcze 
go w  jednym  lub więcej zakładach pracy, w e d łu g  
tabeli podanej w  uchwale. Wysokość ta  m oże b y ć  
w  n iek tó rych  przypadkach podwyższona. Jeże li u z y 
skanych oszczędności nie m ożna obliczyć (np. w  r a 
zie zw iększenia bezpieczeństwa lub  higieny p ra c y ) , 
w ynagrodzenie określa się szacunkowo w edług  r z e 
czywistej w artości pom ysłu wynalazczego. N a le ż y  
dodać, że uchw ała ustala również zasady p re m io w a 
nia z& w spółudział przy jak  najrychlejszym  o p ra c o 
w yw aniu  konstrukcyjnym  i w prow adzaniu p o m y 
słów w ynalazczych w życie.

Tw órcy pracowniczego w ynalazku lub w z o ru  
przysługu je  praw o do św iadectw a autorskiego po 
uzyskaniu  przez zakład pracy paten tu  na te n  w y 
nalazek lub  praw a z re jestrac ji tego wzoru. W  op i
sie paten tow ym  oraz w  opisie w zoru um ieszcza się 
nazwisko w ynalazcy lub wynalazców  (art. 5 i 28). 
Osoby, k tó re  dokonały pracow niczych udoskonaleń  
technicznych lub uspraw nień, p rzy jętych  do w y k o 
rzystan ia  w  "gospodarce narodow ej, m ają p raw o  do 
otrzym ania świadectw lub zaświadczeń. W opisach 
udoskonaleń technicznych i w  opisach u sp raw nień  
um ieszcza się nazwiska twórców tych udoskonaleń 
i uspraw riień  (ar-t. 6). Świadectw a autorskie, św ia 
dectw a o dokonaniu udoskonaleń technicznych oraz 
zaśw iadczenia o dokonaniu uspraw nień, jak  rów nież 
wnioski, p ism a i załączniki w  tych  spraw ach są w o l
ne od wszelkich opłat. Św iadectw a te i zaśw iadcze
nia w ydaje  Urząd Patentow y R. P. (art. 7).

Zakłady p racy  są obowiązane do zapewnienia tw ó r 
com pracow niczych pomysłów wynalazczych b e z p o 
średniego udziału  w  pracach nad realizacją tych  p o 
mysłów. P raw o  do takiego udziału ma w w ie lu  
przypadkach  istotne znaczenie d la ludzi, k tprży czę
stokroć w ielką część swego życia poświęcili dz ia ła l
ności wynalazczej. Pozbawienie ich tego up raw n ie
nia byłoby dla nich w ielką krzyw dą moralną, o d e r
w aniem  od dokonanego już częściowo dzieła, k tó re 
mu pośw ięcili swe wysiłki i pragnienia.

Poza w ynagrodzeniem  pieniężnym  oraz św iade
ctwam i i zaświadczeniami tw órcy pracow niczych 
pom ysłów wynalazczych mogą uzyskać dodatkow o 
także inne korzyści i upraw nienia, k tóre może o k re 
ślić Rada M inistrów. Trzeba w tym  miejscu w spom 
nieć, że w  celu wyróżnienia racjonalizatorów  i now a
torów produkcji Rada M inistrów  uchwałą z dn ia
30 czerwca 1949 r. (Monitor Polski N r A-46, poz. 625) 
ustanow iła odznakę „Racjonalizatora P rodukcji“ 
oraz odznakę i dyplom „Zasłużonego Racjonalizato
ra  P rodukcji“ .

Należy podkreślić, że w ym ienione powyżej up raw 
nienia p rzysługu ją  wszystkim  osobom, które w spól
nie dokonały pracowniczego pom ysłu wynalazczego, 
bez w zględu na  to, czy osoby te  są pracow nikam i 
uspołecznionych zakładów p rac y  lub  organizacji spo
łecznych (art. 11).

Może się zdarzyć, że pracow niczy wynalazek lu b  
wzór zostanie uznany z  tych czy innych względów 
za nie posiadający znaczenia dla gospodarki n a ro 
dowej. Tw órca pomysłu wynalazczego m oże-w ystą
pić wówczas do właściwej w ładcy naczelnej- (np. do 
m in isterstw a lub do centralnego urzędu) z w nio
skiem  o udzielenie m u pisem negó zezwolenia na 
zgłoszenie przezeń tego, pom ysłu do opatentowania 
lub do zarejestrow ania na swoją rzecz. Władza na
czelna je s t obowiązana wydać odnośną decyzję
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w ciągu dwóch miesięcy od otrzym ania wniosku 
W razie, nieuzyskania zezwolenia pracownikowi słu
ży prawo do wynagrodzenia według zasad, określo
nych w dekrecie o wynalazczości pracowniczej.

Dekret o wynalazczości pracowniczej normuje 
również zagadnienie wynalazków i wzorów, doko
nanych przez pracowników przedsiębiorstw  nie bę
dących uspołecznionymi zakładami pracy i nie nale
żących do organizacji społecznych (art. 21 i 29). Sta
nowi on, że przedsiębiorstwom  takim  służy prawo 
korzystania z w ynalazku lub wzoru oraz upraw nie
nie do uzyskania paten tu  lub uzyskania praw a z re 
jestracji wzoru jedynie wówczas, jeżeli zawarły 
z pracownikiem um owę o pracę nad wynalazkam i 
lub wzorami. We w szystkich innych przypadkach 
prawa te przysługują twórcom, choćby naw et w y
nalazek lub wzór był dokonany w związku z zakre
sem ich pracy w przedsiębiorstwie. D ekret gw aran
tuje . pracownikom nieuspołecznionych przedsię
biorstw m oralne p raw a oraz zabezpiecza ich przed 
możliwością bezprawnego w ykorzystyw ania ich 
twórczej pracy. W przypadku mianowicie, gdy pra
wo do uzyskania paten tu  służy przedsiębiorstwu, 
w opisie patentow ym  należy umieścić nazwisko wy
nalazcy. To samo dotyczy opisu w zo ru .' Ponadto 
twórca pom ysłu wynalazczego może żądać stosow
nego podwyższenia wynagrodzenia, określonego 
w umowie o pracę nad wynalazkami lub wzorami, 
jeżeli w ynagrodzenie to jest rażąco niskie w stosun
ku do korzyści, osiąganych przez przedsiębiorstwo 
dzięki tem u pomysłowi.

W ynalazczość pracow nicza jest istotnym  czynni
kiem rozw oju gospodarki narodowej. Pracownicze 
pomysły wynalazcze pow inny być więc w ykonyw a
ne i służyć w ten sposób dobru całego społeczeństwa. 
Do osiągnięcia tego celu winni przyczyniać się rów- ' 
nież tw órcy tych pomysłów. Dekret nakłada prze- \ 
to na nich pewne obowiązki, których sumienne wy- i 
konywanie gw aran tu je  pełne w ykorzystanie doko
nanych wynalazków, wzorów, udoskonaleń lechnicz- j  
nych i uspraw nień. Twórcy ci są obowiązani prze
de w szystkim  zawiadom ić swych bezpośrednich 
przełożonych o podjęciu i przebiegu prac nad pomy
słami wynalazczym i oraz powinni informować nie
zwłocznie kierow ników  zakładów pracy, w których 
są zatrudnieni, o dokonaniu pomysłów wynalazczych 
Na tw órcach ciąży poza tym  obowiązek zachowania 
w tajem nicy wobec osób postronnych przebiegu 
i w yniku swych prac (art. 12).

W ydane na podstaw ie a rt 16 ustr"! dekretu za
rządzenie Przewodniczącego Państwowej Komisj 
P lanow ania Gospodarczego z dnia 7 lipca 1951 r 
w spraw ie określenia organów właściwych do p rzy j
m owania i oceniania pracowniczych wynalazków 
udoskonaleń technicznych i uspraw nień i do roz
strzygania sporów o Wysokość wynagrodzenia za to 
w ynalazki, udoskonalenia techniczne i uspraw nię 
nia, jak  również trybu  postępowania tych organów 
(M onitor Polski N r A-66, poz. 869) 1), zwane w dal
szych rozważaniach zarządzeniem o organizacji w y
nalazczości pracowniczej, stw ierdza w  § 9 ust. 1, że 
pracow nik uspołecznionego zakładu pracy, który do 
konał pracowniczego wynalazku, udoskonalenia te
chnicznego lub uspraw nienia, jest obowiązany zgło
sić je w  komórce wynalazczości zakładu pracy 
w k tórym  jest zatrudniony.

1) T e k s t  teg o  z a rz ą d z e n ia  je s t  p r z e d ru k o w a n y  w  Wiad
Urz. Pat z 1551 r  N r  4, poz. 46

D ekret w art. 20 ust. 2 (w związku z art. 28 i 29) 
stanowi, że osoby nie będące pracow nikam i uspo
łecznionych zakładów pracy  lub organizacji społecz
nych, które pragną odstąpić takim  zakładom  lub 
organizacjom  dokonane przez siebie pomysły w yna
lazcze, powinny zgłosić te  pom ysły w zakładach pra
cy, właściwych ze względu na przedm iot ich dzia
łalności.

Po przyjęciu pomysłu wynalazczego do w ykorzy
stania twórca lub tw órcy powinni na każde wezwa
nie zakładu pracy czynnie współdziałać przy  reali
zacji dokonanego przez siebie pomysłu wynalazcze
go, a w  szczególności m ają  obowiązek dostarczyć po
siadaną dokum entację techniczną oraz udzielić w y
jaśnień i wskazówek, potrzebnych do tej realizacji 
(art. 15 ust. 2). Na mocy przepisu art. 14 ust. 2 de
kretu  tw órcy pracowniczych wynalazków i wzorów 
są obowiązani wreszcie do dopełnienia na żądanie 
i na koszt zainteresow anych zakładów pracy wszel
kich czynności prawnych, niezbędnych do uzyskania 
przez te zakłady ochrony praw nej tych wynalazków 
i wzorów. Celem tego przepisu jest m. in. zapobie
żenie trudnościom, jakie m ogłyby powstać z uwagi 
na ustaw odaw stw a w ew nętrzne tych państw , które 
wychodząc z założenia, że wynalazcą może być ty l
ko osoba fizyczna, w ym agają złozenia przez twórcy 
lub twórców stosownego oświadczenia, jeżeli w yna
lazek lub wzór zgłasza osoba prawna.

IV. PRAWA I OBOWIĄZKI ZAKŁADÓW PRACY

Uwagi zamieszczone w niniejszym  rozdziale są 
w pew nym  stopniu pow tórzeniem  w innym  układzie 
tego, co powiedziano juz w rozdziale poprzednim  na 
tem at praw  i obowiązków twórców pracowniczych 
pomysłów wynalazczych. Nie podobna bowiem 
w wielu przypadkach mówić o upraw nieniach i po
winnościach pracownika, nie wspominając jedno
cześnie o obowiązkach i praw ach uspołecznionego 
zakładu pracy lub organizacji społecznej w zakresie 
pracowniczych pomysłów wynalazczych Jest prze
cież rzeczą zrozumiałą, ze z chwilą dokonania pom y
słu wynalazczego rodzi się między zakładem pracy 
a pracow nikiem  stosunek praw ny, w którym  często
kroć obowiązki jednej strony odpowiadają ściśle 
prawom  strony przeciwnej.

Uspołecznionym zakładom  pracy i organizacjom 
społecznym służy na m ocy dekretu nieograniczone 
prawo korzystania w sposób wytwórczy z pracow ni
czych pomysłów wynalazczych oraz upraw nienie do 
uzyskania patentów na te  pomysły lub praw  z ich 
rejestracji jako wzorów. Zakłady pracy mogą żądać 
czynnego współdziałania twórców przy realizacji do
konanych przez nich pom ysłów wynalazczych, do
starczenia przez tych tw órców  posiadanej dokum en
tacji i udzielenia przez nich potrzebnych wskazówek 
i wyjaśnień, jak również dopełnienia czynności 
prawnych, niezbędnych do uzyskania patentu  na w y 
nalazek lub prawa z re jestrac ji wzoru. Uprawnienie 
do uzyskania patentu na w ynalazek pracowniczy lub 
praw a z rejestracji wzoru pracowniczego przysługu
je uspołecznionemu zakładowi pracy lub organizacji 
społecznej. W pewnych przypadkach jednak Urząd 
Patentow y R. P. może udzielić patentu na w ynala
zek pracowniczy lub zarejestrow ać wzór pracow ni
czy na rzecz Skarbu Państw a. Przypadki takie okre
śli zgodnie z art. 15 ust. 3  dekretu Przewodniczący 
Państw owej Komisji Planow ania Gospodarczego 
w porozum ieniu z zainteresowanym i m inistram i. Mo-
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ze tu  chodzić np. o pom ysły wynalazcze, dokonane 
przez osoby zatrudnione we władzach lub urzędach, 
albo w  przedsiębiorstwach pozostających pod zarzą
dem państwowym .

Przepis art. 14 ust. 1 dekretu  stanowi, że zakład 
pracy jest obowiązany do dokonania niezbędnych 
czynności dla uzyskania paten tu  na wynalazek pra
cowniczy przyjęty do wykorzystania. Na podstawie 
art. 28 przepis ten stosuje się odpowiednio do pra
cowniczych wzorów. Zarządzenie Przewodniczącego 
Państw ow ej Komisji P lanow ania Gospodarczego 
z dnia 7 lipca 1951 r. o organizacji wynalazczości 
pracow niczej ustala w § 54, że kierownictwo uspo
łecznionego zakładu pracy, w  którym  zgłoszono po
m ysł noszący cechy wynalazku, jest obowiązane nie
zwłocznie po przyjęciu tego pomysłu przez komisję 
wynalazczości, działającą w  tym  zakładzie pracy, 
zgłosić pom ysł w Urzędzie Patentow ym  R. P. do opa
tentow ania. Zgłoszenia takiego pomysłu do opaten
towania może dokonać uspołeczniony zakład pracy 
posiadający osobowość praw ną. Jeżeli zakład, w  któ
rym  zgłoszono pomysł noszący cechy wynalazku, nie 
posiada osobowości prawTnej, zgłoszenia dokonuje 
nadrzędna jednostka posiadająca tę osobowość. Cy
towane przepisy dekretu są ze, wszech m iar uzasad
nione, ponieważ uzyskanie ochrony praw nej w yna
lazków i wzorów jest konieczne ze względu na inte
res gospodarki uspołecznionej, k tóra przez opaten
towanie pom ysłu wynalazczego lub przez zarejestro
wanie go jako wzoru uzyskuje wyłączne praw o ko
rzystania z tego pomysłu w  sposób przemysłowy 
i handlow y na obszarze całego Państw a. Zabezpiecza 
się w t ten  sposób gospodarkę narodową przed ewen
tualnym  zablokowaniem produkcji krajowej przez 
osoby zagraniczne, które m ogłyby w przeciw nym  ra 
zie zgłosić w Polsce taki sam  pom ysł do opatentow a
nia lub do rejestracji i uzyskać wyłączne praw o ko
rzystania z tego pomysłu na terytorium  p o lsk im 1).

Dla zabezpieczenia interesów  obronnych Państw a 
dekret norm uje, że kierow nicy zakładów p racy są 
obowiązani zawiadamiać M inisterstw o Obrony Na
rodowej o podjęciu i przebiegu prac nad pracow ni
czymi pom ysłam i wynalazczymi dotyczącymi obrony 
Państw a (art. 12 ust. 3 i art. 28). Do pomysłów ta
kich stosuje się przepisy ustaw y z dnia 20 grudnia 
1849 r. o wynalazkach i w zorach użytkowych doty
czących obrony Państw a (Dz. U. R. P. Nr 63, poz. 
496) 2). W ydane na podstaw ie tej ustaw y zarządze
nie Przewodniczącego Państw ow ej Komisji- P lano
wania Gospodarczego z dnia 30 sierpnia 1950 r. (Mo
nitor Polski N r A-120, poz. 1473) podaje, jakiego ro
dzaju w ynalazki i wzory użytkow e są uznaw ane za 
dotyczące obrony Państw a 3).

Uspołecznione zakłady pracy i organizacje społecz
ne są obowiązane podjąć staran ia  o realizację pom y
słów wynalazczych przy czynnym  udziale twórców 
tych pom ysłów (art. 15 ust. 1 i 2). W edług § 36 cyt. 
uchwały Rady Ministrów z dnia 14 kw ietnia 1951 r. 
pracow nicy i kierownicy zakładów pracy mogą być 
prem iow ani za pilną pracę nad przyśpieszeniem 
opracow ania konstrukcyjnego i wprowadzenia po
mysłu wynalazczego w życie. Zarządzenie z dnia

1) P o r . . F . Z o ll „ P ra w o  c y w iln e “ , to m  I I  „ P ra w a  rz e c z o 
w e  i rz e c z o w y m  p o d o b n e “, 1931 r.

2) T e k s t  to  u s ta w y  je s t  p r z e d ru k o w a n y  w  W iad . Urz.
Pat. z 1950 r .  N r  1, poz. 2.

3) T e k s t- - te g o  z a rz ą d z e n ia  j e s t  p r z e d ru k o w a n y  w  Wiad.
Urz. Pat. z 1951 r. N r  1, poz. 2.

7 lipca 1951 r. o organizacji wynalazczości p ra c o w 
niczej stw ierdza w § 10 ust. 1, że jeżeli zgłoszony p r a 
cowniczy w ynalazek, udoskonalenie techniczne lu b  
uspraw nien ie  nie wchodzi w  zakres dz ia ła ln o śc i 
uspołecznionego zakładu pracy, kierow nictw o z a k ła 
du przesy ła  pomysł do centralnego zarządu lu b  j e d 
nostki rów norzędnej, k tórej zakład pracy p o d leg a . 
C en tralny  zarząd lub jednostka rów norzędna s k ie ro 
w uje  pom ysł bądź do innego podległego sobie z a k ła 
du pracy, bądź też — jeżeli pom ysł wchodzi w  z a 
kres przedm iotu  działalności innego cen tralnego  z a 
rządu lub  jednostki rów norzędnej — sk ie row u je  go 
do centralnego zarządu lub  jednostk i rów norzędnej 
właściwej ze względu na przedm iot pomysłu. P rz e 
pisy § 39— 47 wymienionego zarządzenia re g u lu ją  
szczegółowo spraw ę realizacji pracow niczych p o m y 
słów wynalazczych w uspołecznionych zakładach p r a 
cy, a w  szczególności zagadnienie sporządzania p la 
nów korzystania z tych pom ysłów. Na podkreślen ie  
zasługują przepisy § 41, k tó re  norm ują, że rea lizac ja  
i zastosow anie pomysłu wynalazczego w p rodukcji 
następu je  w  zasadzie w zakładzie pracy, k tórego k ie 
row nik w ydał decyzję o przyjęciu pom ysłu do w yko
rzystania. Centralny zarząd lub jednostka rów no
rzędna m oże wskazać inny zakład lub zakłady p ra 
cy, w k tó rych  ma nastąpić realizacja i zastosow anie 
pom ysłu w  produkcji. Sposób rozpow szechniania 
i ogłaszania pracowniczych wynalazków, wzorów, 
udoskonaleń technicznych i uspraw nień oraz w y ty 
czne d la  grom adzenia ich dókum entacji określi zgod
nie z art. 8 i 28 dekretu Przew odniczący P aństw ow ej 
K om isji Planow ania Gospodarczego.

Za pom ysły wynalazcze, p rzy ję te  do w y k o rz y s ta 
nia, zak łady  pracy są obowiązane —  jak już m ów io
no — w ypłacić ich twórcom  wynagrodzenie zgodnie 
z zasadami, ustalonym i przez Radę M inistrów (art. 9 
ust. 1 i a r t r  18 ust. 1).

Zakłady pracy są obowiązane również udziela;’ 
swoim pracow nikom  opieki i pomocy w zakresie w y 
nalazczości pracowniczej, a przede wrszystkim  p o 
mocy technicznej przy opracow yw aniu pom ysłów  
w ynalazczych, oraz wypłacać za tę  pomoc p rem ie , 
przyznane zgodnie z obowiązującym i przepisam i.

V. SKARGI I ODWOŁANIA

Zgodnie z przepisam i art. 22 ust. 1 oraz a rt. 28 i 29 
dekre tu  o wynalazczości pracow niczej, spory pom ię
dzy uspołecznionym  zakładem  pracy  lub organizacją 
społeczną a  pracow nikiem  lub jego następcą p raw 
nym  o p raw a twórcy do w ynalazku, wzoru, udosko
nalenia technicznego lub uspraw nienia rozstrzyga 
W ydział Spraw  Spornych U rzędu Patentow ego R. P.

Do postępow ania przed W ydziałem  Spraw  Spor
nych w  tych  spraw ach stosuje się odpowiednio p rze 
pisy, określające postępow anie w  sporach o u n ie 
w ażnienie paten tu  lub o uniew ażnienie re jes trac ji 
wzoru. P rzep isy  te są zaw arte w  art. 46—52 (132— 
138) rozporządzenia P rezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22  m arca 1928 r. o ochronie wynalazków , 
wzorów i znaków  towarowych. U stalają  one w szcze
gólności, że przeciwko orzeczeniom, w ydanym  przez 
W ydział Spraw  Spornych, stronom  przysługuje p ra 
wo w noszenia w  ciągu dwóch m iesięcy odwołań do 
W ydziału Odwoławczego Urzędu Patentow ego R. P. 
W ysokość opłat za skargi i odwołania, wnoszone do 
w ym ienionych wydziałów, u sta la ją  przepisy art.
76— 78 (162— 164) cyt. rozporządzenia. Do postępo
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wania przed Wydziałem Sprąw Spornych i przed 
Wydziałem Odwoławczym m ają zastosowanie rów 
nież przepisy art. 232— 239 wymienionego rozporzą
dzenia Prezydenta Rzeczypospolitej.

Orzeczenia w W ydziale Spraw Spornych zapada
ją większością głosów w kolegiach złożonych z trzech 
członków. Jednym z nich jest sędzia sądu powiato
wego.. Orzeczenia w W ydziale Odwoławczym zapa
dają większością głosów w kolegiach złozonych z p ię 
ciu członków. Skład kolegiów zależy od Prezesa 
Urzędu Patentowego R. P. W kolegiach Wydziału 
Odwoławczego przewodniczy Prezes Urzędu P aten
towego R. P. lub jego zastępca, a jednym  z członków 
jest sędzia sądu wojewódzkiego.

Wszczęcie postępowania spornego następuje  przez 
wniesienie przez powoda skargi do W ydziaiu Spraw 
Spornych. Skarga pow inna zawierać jasno określone 
żądanie, zwięzłe przedstaw ienie spraw y i w ym ienie
nie środków dowodowych. Dokum enty powołane 
w skardze mogą być do niej załączone także w me- 
uwierzytelnionych odpisach. Oryginały lub uwie
rzytelnione odpisy naiezy złożyć wówczas, gdy zo
stanie dopuszczony dowod z tych dokum entow. Do 
skargi załącza się ty le odpisów tej skargi i zaiączm- 
ków, ilu jest pozwanycn. Pozwany może wnieść 
w wyznaczonym przez Wydział Spraw Spornych ter
minie pisem ną ooronę w raz z odpisami lej obrony 
i dokum entów dia powoda lub powodow. To samo 
dotyczy odwołań, wnoszonych do "Wydziału Odwo
ławczego, z tym, ze w  postępowaniu odwoławczym 
strony mogą przytaczać nowe takty  i zgiaszac nowe 
dowody.

Analogicznie do przepisu art. 3 kodektu postępo
wania cywilnego (Dz. U. R. P. z 19bU r. Nr poz. 
394), w edług kcorego można poszukiwać ocnrony są
dowej m e tylko wówczas, gdy prawo zostało naru
szone, ale i w tedy, gdy zapooiegając naruszeniu swe
go p raw a  ma ktos in teres praw ny w ustaleniu tego 
praw a lub  w ustalen iu  stosunku prawnego, naiezy 
przyjąć, ze można w nieść skargę do W ydziaiu Spraw 
Spornych Urzędii Patentow ego R. P. me tylko wów
czas, gdy zostało juz w ydane świadectwo lub za
świadczenie, ale i,p rzed  tym, a nawet w czasie, kie
dy pom ysł wynalazczy me został jeszcze zgłoszony 
do U rzędu Patentow ego R. P. Jest wskazane nad
m ienić, ze skargi o ustalenie zna również cyt. rozpo
rządzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z 1928 r. (art. 
32, 60, 117 i 146).

Przedm iotem  sporów z art. 22 ust. 1 dekretu  mo
że być żądanie ustalenia, czy pomysł wynalazczy jest 
pracow niczym  pom ysłem  wynalazczym. Spory mo
gą dotyczyć również ustalenia, który z pracowników 
jes t tw órcą pomysłu wynalazczego, albo rozstrzy
gnięcia, czy tw órcą pom ysłu wynalazczego jes t dany 
pracow nik, czy też pom ysł ten  jest wspólnym  dzie
łem  kilku  osób. Ponadto mogą powstać spory o usta
lenie, czy ktoś jest współtw órcą pomysłu w ynalaz
czego, czy też udzielił pomocy technicznej, albo w y
d a ł ty lko  opinię. W ymienione rodzaje sporów są po
dan e  jedynie przykładowo, ponieważ nie podobna 
w yliczyć ich w sposób wyczerpujący.

P rzepis art. 22 ust. 2 dekretu  mówi o sporach, do
tyczących roszczeń m ajątkow ych z art. 17 ust. 2 
i z a rt. 21 ust. 2 tego dekretu. Sprawy te  należą do 
w łaściwości sądów powszechnych. Chodzi tu:
1) o roszczenia powstałe na tle  szkód, jakie może 
ponieść gospodarka uspołeczniona na skutek zgłosze- 
riia 'p rzez  pracow nika na swoją rzecz pracowniczego

w ynalazku lub wzoru, uzyskania przez niego ochro
ny praw nej takiego pom ysłu wynalazczego, korzy
stania przez pracownika z nabytego w ten  sposób 
prawa, albo rozporządzenia tym  prawem, 21 o usta
lenie wynagrodzenia, określonego między pracow ni
kiem  a  przedsiębiorstw em  nie będącym jednostką 
gospodarki uspołecznionej w  umowie o pracę nad 
w ynalazkam i lub wzorami, jeżeli wynagrodzenie to 
jest rażąco niskie w  stosunku do korzyści, osiąga
nych przez przedsiębiorstwo dzięki temu pom ysło
wi wynalazczemu.

Skargi i odwołania są również przedm iotem  aktów 
wykonawczych do dekretu  o wynalazczości pracow 
niczej. Uchwała Rady M inistrów  z.dnia 14 kw ietnia 
1951 r. w sprawie w ynagradzania twórców pracow 
niczych wynalazków, udoskonaleń technicznych 
i uspraw nien normuje, ze pracownicy i kierownicy 
uspołecznionych zakładów mogą byc prem iow ani za 
współudział w realizacji pomysłow wynalazczych. 
Skargi z powodu nieprzyznania lub nieprawidłowego 
rozaziału prem ii rozpatiu je  kierow nik jednostKi bez
pośrednio nadrzędnej nad zakładem  pracy, w  k tó
rym  skarżący jest zatrudniony. Zarządzenie P rze
wodniczącego i-anstwowej iiom isji Planow ania Go
spodarczego z dnia 7 lipca lv=»b 1 r. o organizacji w y
nalazczości pracowniczej stanowi, ze tworcom  pra
cowniczych wynalazków, udoskonaleń tecnm cznych 
i uspraw nień przysługuje prawo odwołania od 
uchwał komisji wynalazczości, jeżeli pomysi w yna
lazczy został odrzucony lub  jezen nie zgadzają się 
om na wysokosc przyznanych im wynagrodzeni, r o z 
patryw anie odwoian i rozstrzyganie sporow w tych 
spraw ach należy do właściwości centrainycn kom isji 
wynalazczości w centralnych zarządach luo jednost
kach równorzędnych. Zarządzenie rrzewodm czącego 
Państwowej Komisji P lanow ania Uospodarczego 
z dnia 24 sierpnia 1951 r. w  opraw ie prem iow ania 
i w ynagradzania za pomoc techniczną przy opraco
w yw aniu pracowniczych wynalazków, udoskonaleń 
technicznych i uspraw nień ustaia, ze skargi w przed
miocie prem iowania lub  wynagradzania za uazieie- 
nie pomocy technicznej rozstrzyga ostatecznie kie
rownictwo jednostki bezpośrednio nadrzędnej nad 
prem iującym  lub w ynagradzającym  zakładem pracy.

VI. ODPOWIEDZIALNOŚĆ CYWILNA I KARNA

U praw nienie do zgłoszenia pracowniczego w yna
lazku lub wzoru w Urzędzie Patentow ym  R. P., jak 
również upraw nienie do uzyskania patentu na taki 
wynalazek lub praw a z rejestracji takiego wzoru 
przysługuje na mocy dekretu , jak  juz powiedziano 
wyżej, uspołecznionemu zakładowi pracy lub orga
nizacji społecznej. P racow nik może zgłosić we włas
nym im ieniu wynalazek do opatentowania lub wzór 
do zarejestrow ania tylko po uzyskaniu pisemnego 
zezwolenia właściwej w ładzy naczelnej. Postanow ie
nia te  nie dotyczą wynalazków i wzorów, zgłoszo
nych w Urzędzie Patentow ym  R. P. przed datą  w ej
ścia w  życie dekretu, tj. przed 21 października 1950 r. 
Jeżeli pracownik lub jego następca praw ny zgłosi na 
swoją rzecz w Urzędzie Patentow ym  bez zezwolenia 
władzy naczelnej pracowniczy wynalazek lub wzór, 
albo uzyska patent lub praw o z rejestracji, Urząd 
Patentow y na wniosek zainteresowanego zakładu 
pracy dokona przepisania na rzecz tego zakładu p ra
wa ze zgłoszenia, albo paten tu  lub praw a z reje
stracji. Pracownik odpowiada wówczas cyw ilnie za 
wszelką szkodę, wyrządzoną przez zgłoszenie p ra
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cowniczego wynalazku lub  wzoru, uzyskanie paten
tu  lub p raw a z rejestracji, korzystanie z wynalazku 
lub wzoru bądź z pa ten tu  lub praw a z , rejestracji, 
albo przez przeniesienie uzyskanych praw , a ponadto 
jest obowiązany wydać niesłuszne zbogacenie (art. 
17, 28 i 13).

D ekret określa również odpowiedzialność karną 
osób, k tó re  nie przestrzegają jego przepisów. Oso
bami tym i mogą być osoby, k tó re  zatajają  pracow
nicze pom ysły wynalazcze, korzystają z nich w  spo
sób przem ysłow y lub handlow y, zgłaszają w Urzę
dzie Patentow ym  R. P. na sw oją rzecz albo przeno
szą p raw a do wynalazku lub  wzoru na inne osoby, 
jak  również osoby, k tóre n ie  dopełniając swego obo
wiązku, u trudn ia ją  lub uniem ożliw iają realizowanie 
pracow niczych wynalazków, wzorów, udoskonaleń 
technicznych lub uspraw nień ze szkodą dla gospo
darki narodow ej. Karam i przew idzianym i w  dekre- 

,c ie  jest ka ra  aresztu i grzyw ny, albo jedna z tycb 
kar (art. 23, 24 i 28).

Odpowiedzialność cyw ilna i karna, unormowana 
w deprecie, m e wyłącza oczywiście w ynikającej ze 
stosunku pracy  odpowiedzialności porządkowej i dy
scyplinarnej, ""Określonej w  innych przepisach p raw 
nych J).

VII. AKTY WYKONAWCZE

D ekret o wynalazczości pracow niczej posiada cha
rak ter ram owy, określa jedynie podstawowe pojęcia, | 
ustala zasady, norm uje p raw a i obowiązki twórców 
pracowniczych pomysłów wynalazczych oraz uspo- I 
łecznionyćh zakładów pracy i organizacji społecz
nych, upoważnia lub zobowiązuje Radę M mistrów, I 
Przewodniczącego Państw ow ej Kom isji Planowania 
Gospodarczego, poszczególnych m inistrów  i inne 
władze naczelne oraz w łaściwe władze organizacji' 
społecznych do wydariia szczegółowych przepisów 
wykonawczych (art. 8, a rt. 9 ust. 2, art. 15 ust. 3, 
art. 16, a rt. 18 ust. 1, art. 19, 25, 26, art. 29 ust. 2, 
art. 30 ust. 2 — w związku z art. 28 i 29).

D ekret zaw iera delegacje do ogłoszenia następu
jących aktów  prawnych:

1. Przewodniczący PK PG  określi organy, powo
łane do przyjm ow ania i oceniania pracowniczych 
wynalazków, wzorów, udoskonaleń technicznyeh 
i uspraw nień oraz do rozstrzygania sporów o wyso
kość w ynagrodzenia za dokonanie tych pomysłów 
wynalazczych, jak również try b  postępowania w y
m ienionych organów. W odniesieniu do władz i urzę
dów państw ow ych organy tak ie  i tryb  postępowania 
określą właściwe władze naczelne w porozum ieniu 
z Przewodniczącym  PKPG. W odniesieniu zaś do 
stowarzyszeń wyzszej użyteczności, związków zawo
dowych i ińnych organizacji społecznych organy ta 
kie, s tru k tu rę  organizacyjną i zakres działalności 
tych organów określą w porozum ieniu z Przew od
niczącym PK PG  właściwe władze naczelne w ym ie
nionych organizacji społecznych w ram ach swych 
upraw nień statutow ych. >

2. Rada M inistrów określi zasady obliczania w y
nagrodzeń za dokonanie pracow niczych wynalazków, 
wzorów, udoskonaleń technicznych i uspraw nień, 
tryb i term iny  w ypłaty w ynagrodzeń oraz przypad-

1) Kijas Odpowiedzialność dyscyplinarna p ra 
cownika w polskim prawie pracy“, Przegląd Ustawodaw
stwa Gęspodaręzego z 1951 r. N r 8, str. 282_286.

'  ki, w  k tó rych  wynagrodzenia są w olne od podatków , 
opłat i świadczeń publiczno-prawnych. Rada M in i
strów  może określić-także inne korzyści i  u p raw n ie 
nia, k tó re  m ogą być dodatkowo, przyznane tw órcom  
pracow niczych pomysłów- wynalazczych.

3. Przew odniczący PK PG  określi jsposób rozpow 
szechniania i ogłaszania pracow niczych w ynalazków , 
wzorów, udoskonaleń technicznych i uspraw nień o raz  
w ytyczne d la gromadzenia ich dokum entacji.

4. Przew odniczący PK PG  w  porozum ieniu z M i
nistrem  F inansów  ustali zasady przyznaw ania p r e 
mii za udzielanie pomocy technicznej przy opraco
w yw aniu pracow niczych wynalazków, wzorów, u d o 
skonaleń technicznych lub uspraw nień.

5. M inister Finansów w  porozum ieniu z P rzew od
niczącym P K P G  określi źródła i sposób finansow a
n ia  wynalazczości pracowniczej oraz pomocy po 
trzebnej do dokonania wynalazkil, wzoru, udoskona
lenia technicznego lub uspraw nienia.

6. Przew odniczący PK PG  może utw orzyć w U rzę
dzie Paten tow ym  R. P. wydziały lub  inne kom órki 
organizacyjne do spraw pracow niczych w ynalaz
ków, wzorów, udoskonaleń technicznych i u sp raw 
nień.

T .^Przew odniczący PK PG  w porozum ieniu z zain
teresow anym i m inistram i określi przypadki, w  k tó 
rych upraw nien ie  do uzyskania pa ten tu  na w ynala
zek lub  p raw a  z rejestracji w zoru służy Skarbow i 
Państw a.

8. M inistrow ie Obrony Narodowej i Bezpieczeń
stwa Publicznego w porozum ieniu z  Przew odniczą
cym PK PG  i M inistrem  Finansów wydadzą każdy  
w swoim  zakresie przepisy w  przedm iocie unorm o
w anym  dekretem , dotyczące pracowniczych w y n a
lazków, wzorów, udoskonaleń technicznych i u -  
spraw nień, dokonanych przez pracow ników  podlega
jących M inistrow i Obrony Narodowej i M inistrow i 
Bezpieczeństw a Publicznego.

Dotychczas zostały w ydane następujące ak ty  w y 
konawcze, cytow ane już w  niniejszym  artykule:

1. U chw ała N r 291 Rady M iriistrów z dnia  14 
kw ietnia 1951 r. w sprawie w ynagradzania tw órców  
pracow niczych wynalazków, udoskonaleń technicz
nych i uspraw nień  (Monitor Polski N r A-36, poz. 
446).

2. Zarządzenie Przewodniczącego PK PG  ź dnia 
7 lipca 1951 r. w  sprawie określenia organów w ła 
ściwych do przyjm ow ania i oceniania pracow niczych 
wynalazków, udoskonaleń technicznych i u sp raw 
nień i do rozstrzygania sporów o wysokość w y n a
grodzenia za te  wynalazki, udoskonalenia techniczne 
i uspraw nienia, jak  również trybu  postępow ania tych  
organów (M onitor Polski N r A-66, poz. 869).

3. Zarządzenie Przewodniczącego PK PG  z dnia  
24 sierpnia 1951 r. w  spraw ie prem iow ania i  w yna
gradzania za pomoc techniczną p rzy  opracow yw aniu 
pracow niczych wynalazków, udoskonaleń technicz
nych i uspraw nień  (MOnitor Polski N r A-82, poz. 
1137).

W zw iązku z przepisam i dek re tu  ukazało się  za
rządzenie Przewodniczącego PK PG  z dnia 30 g rud
nia 1950 r. w  spraw ie w yznaczenia w , Urzędzie P a 
tentow ym  R. P. wydziałów do załatw iania spraw  
pracow niczych wynalazków; wzorów i uspraw nień 
ora? u tw orzen ia  w  tym  Urzędzie W ydziału Udosko-
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naleń Technicznych i Samodzielnego R eferatu  P raw 
nego (Biuletyn PK PG z 1951 r. Nr 2, poz. 12)1). Sa
modzielny Referat P raw ny został zorganizowany 
dnia 15 stycznia 1951 r., a Wydział Udoskonaleń Te
chnicznych dnia 1 kw ietnia 1951 r.

Na podstawie dekretu  zostało w reszcie wydane 
zarządzenie M inistra Finansów z dnia 27 lipca 1951 r. 
w sprawie określenia źródeł i sposobu finansowania 
wynalazczości pracowniczej (Monitor Polski Nr A-70, 
poz. 911)2). Finansowanie wynalazczości pracowni- ! 
czej obejmuje według tego zarządzenia: 1) w ynag ra
dzanie twórców pracowniczych wynalazków, udosko- ! 
naleń technicznych i usprawnień, 2) wynagrodzenia ' 
i premie za pomoc techniczną w opracowaniu pomy
słów wynalazczych, 3) prem ie za współudział w rea
lizacji pomysłów, 4) wynagrodzenia technicznych 
przedstawicieli kierw onictw a zakładów pracy w klu- ! 
bach techniki i racjonalizacji, 5) wynagrodzenia 
członków komisji wynalazczości i centralnych komisji ' 

■ wynalazczości oraz rzeczoznawców za udział w po- ’ 
siedzeniach, 6) w ydatki związane z u trzym aniem  k lu 
bów techniki i racjonalizacji, 7) w ydatki związane 
z urządzaniem  konkursów  wynalazczości pracowni- ! 
czej, 8) koszty p renum eraty  wydaw nictw  Urzędu Pa- ! 
tentowego R.iP. i innych wydaw nictw z dziedziny wy- j 
nalazczości, 9) inne w ydatki związane z realizowa
niem zadań w zakresie wynalazczości pracowniczej, 
przęjyidziane w przepisach w ydaw anych przez Prze- , 
wodniczącego PKPG. '

Ogłoszone już na podstaw ie dekretu ak ty  wyko- ; 
nawcze ustalają  w swych przepisach końcowych da
ty  wejścia w życie tych  aktów  oraz zaw ierają jedno
brzm iącą ogólną norm ę: „Jednocześnie tracą moc
obowiązującą dotychczasowe przepisy w zakresie j 
unormowanymi“ tym  aktem . Jedynie przytoczone 
ostatnio zarządzenie M inistra Finansów wymienia 
szczegółowo, jakie przepisy utraciły moc z dniem 
wejścia w  życie tego zarządzenia. Czytelnicy inte
resujący się bliżej, k tó re  z „dotychczasowych pivs- 
pisów“ zostały uchylone, znajdą inform acje w skoro
widzu, zamieszczonym w Wiadomościach Urzędu 
Patentowego  3).

1) Tekst tego zarządzenia jest przedrukowany w Wiad.
Urz. Pat. z 1951 r., Nr 1, poz. 3.

2) Tekst tego zarządzenia jest przedrukowany w Wiad.
Urz. Pat. z 1951 r., Nr 5, poz. 58.

3) B. Bulwicki i J. Dalewski „Skorowidz przepisów pra
wa wynalazczego i praw a o znakach towarowych“, Wiad 
Urz. Pat. z 1951 r., Nr 4, poz. 47.

W okresie po drugiej w ojnie światowej rozwinął 
się w Polsce szeroki ruch  racjonalizatorski, zmie
rzający do ulepszania narzędzi i metod pracy, a tym  

i sam ym  do umożliwienia i przyśpieszenia budowy 
1 Polski przemysłowej. Dla ujęcia tego ruchu w jed

nolite ram y wydano szereg aktów praw nych, któ
rych ty tu ły  są podane we wzm iankowanym  skorow i
dzu. Omówienie tych aktów  oraz przedstaw ienie 
poszczególnych faz rozwojowych polskiego praw a
o wynalazczości pracowniczej, a więc uchwał, za
rządzeń, okólników oraz innych aktów norm atyw 
nych, w ydanych od zakończenia drugiej w ojny świa
towej do października 1950 r., jak  również szczegó
łowa analiza aktów w ykonaw czych do dekretu  z dnia 
12 października 1950 r., przekracza ram y niniejsze
go artyku łu  i może być przedm iotem  oddzielnego 
opracowania.

VIII. UWAGI KOÑCOWE

Na zakończenie rozw ażań nad dekretem  o wyna- 
I lazczości pracowniczej należy podkreślić, że w  dzie

dzinie objętej tym dekretem  ogromne zadania do 
w ypełnienia stoją przed Kolegium Rzeczników Pa
tentow ych i jego oddziałami, istniejącym i w Gliwi
cach, Krakowie, Łodzi i Poznaniu. Kolegium to jest 
bowiem powołane w drodze ustawowej m. in. do 
udzielania porad oraz pomocy technicznej i p raw 
nej w  zakresie wynalazczości oraz do zastępowania 
osób zainteresow anych przed Urzędem Patentow ym  
R. P., jak  również do współdziałania z insty tucjam i 
państw ow ym i i społecznymi w pracy nad krzew ie
niem twórczości technicznej.

Zgodnie z podaną w uwagach w stępnych zapowie
dzią przedstawiono w usystem atyzowanej form ie 
treść ak tu  prawodawczego, k tóry  zrodziły gospodar
cze potrzeby Polski i in teresy  szerokich rzesz p ra
cowniczych oraz przykład ustawodawstwa radziec
kiego. A rtykuł m niejszy stanow i w polskim piśm ien
nictw ie prawniczym  pierw szą próbę analitycznego 
opracowania dekretu o wynalazczości pracowniczej. 
Być może, ze podane w nim  spostrzeżenia należało 
ująć w  inny, bardziej w łaściwy sposób i że zastoso
wana w ykładnia poszczególnych przepisów dekretu  
nie zawsze jest trafna. W szelkie głosy krytyczne bę
dą jak  najprzychylniej p rzy jęte  i w ykorzystane 
w dalszych opracowaniach podjętego tem atu. P rzy
czynią się one w ten sposób do należytego i zgodne
go z zasadami wymienionego dekretu tłum aczenia 
i stosowania polskiego p raw a wynalazczego.

I

I

NOWE METODY ZWIĘKSZENIA WYDAJNOŚCI PRACY
Uchwała Komitetu Centralnego Socjalistycznej Partii Jedności Niemiec  

powzięta na 6 Konferencji Partyjnej (13 — 15 czerwca 1951 r.)

W alka o umocnienie i zabezpieczenie pokoju to na j
w ażniejsze zadanie narodu niemieckiego. Pierwszym  
w arunk iem  jest przy tym  powstanie jednolitych, de
m okratycznych Niemiec. Do osiągnięcia zwycięstwa 
w tej w alce konieczne jest umocnienie Niemieckiej 
R epublik i Dem okratycznej. Może ono nastąpić przede 
w szystkim  przez w ykonanie i przekroczenie planu 
pięcioletniego. Robotnicy NRD przystępują do tego 
zadania z wielkim  entuzjazmem, albowiem  wykona
n ie  p lanu  pięcioletniego otw iera nowe, w ielkie możli
wości rozwoju twórczych sił narodu niemieckiego.

Jako  siła przodująca w  w alce o wykonanie planu 
pięcioletniego i nieustający rozwój gospodarki naro
dowej Niemieckiej Republiki Dem okratycznej, kroczy 
klasa robotnicza.

Po zwycięstwie Związku Radzieckiego nad syste
mem hitlerow skim  i po dokonaniu zasadniczych, de
m okratycznych przekształceń w obrębie Niemieckiej 
Republiki Demokratycznej decydujące pozycje gospo
darcze znajdu ją  się w rękach przedstaw icieli klasy 
robotniczej.
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Przez sw e wzorowe osiągnięcia w pracy wykazuje 
klasa robotnicza NRD, że z każdym  dniem  rozumie 
coraz lepiej swą historyczną m isję zarządzania i po
m nażania m ajątku  narodowego. Klasa robotnicza roz
w ija i pow iększa ten  m ajątek  narodow y na korzyść 
wzrostu gospodarstwa narodowego Republiki, po
lepszenia m aterialnego położenia i podwyższenia ca
łego ku lturalnego  poziomu wszystkich robotników.

Rozwój ten  rozpoczął się z chwilą wykonania planu 
dwuletniego, uzyskuje zaś szczególne znaczenie przy 
realizacji w ielkich celów p lanu  pięcioletniego.

W yrazem  tego rozwoju je s t stale, rosnący ruch 
aktyw istów  oraz masowe współzawodnictwo w uspo
łecznionych i zrównanych z n im i zakładach pracy, 
m ające n a  celu przedterm inow e wykonanie planu 
pięcioletniego.

In icjatyw a ludowa, przejaw iająca się w tym  współ
zawodnictwie, poprawia codzienne życie narodu i sta
je się potężną, nieprzezwyciężoną siłą rozwoju na
szego k raju .

„N ajbardziej godne uw agi w e współzawodnictwie 
jest to —  mówi Towarzysz S talin  — że powoduje 
ono zasadniczą zmianę w ustosunkow aniu się naszych 
ludzi do pracy, że przeistacza pracę z ciężkiego, hań 
biącego trudu , za jaki daw niej ją  uważano, w  spraw ę 
honoru, w  sprawę sławy, w  spraw ę ofiarności i boha
terstw a“ .

Setki tysięcy robotników, aktywistów, inżynierów 
i techników udowadniają, jak  olbrzymimi możliwoś
ciami polepszenia wydajności pracy i rozwoju tem pa 
produkcji rozporządzamy jeszcze w naszym prze
myśle.

W kró tk im  czasie — obok przodujących laureatów  
nagród państw ow ych i bohaterów  pracy, jak  H enne- 
cke i B aum ann lub m aszynista Heine, tokarz Erich 
W irth, m urarz  Garbe i szwaczka Luisa Ermisch, k tó
rzy pierw si zastosowali postępowe m etody pracy  przy 
rozw iązywaniu poruczonych im  zadań produkcyj
nych — sta ły  się znane liczne nowe nazwiska racjo
nalizatorów produkcji, n ieustannie prowadzących 
w zakładach pracy w alkę o każdy fenig, o każdą 
sekundę i o każdy gram. Częściowo przystępują ci 
racjonalizatorzy do zakładania tzw. kont osobistych.

Z poparciem  i bezpośiednią pomocą radzieckich 
racjonalizatorów -stachanowców bardziej postępowi 
robotnicy NRD zastosowują z doskonałymi w ynikam i 
nowe m etody pracy.

Tak więc, na  podstawie bezpośrednich wskazówek 
laureata nagrody stalinowskiej, Paw ła Bykowa, trzy 
brygady instruktorskie, kierow ane przez tow arzy
szów: W irtha, Zabela i Raabego, zdołały przenieść 
metodę szybkiej obróbki w prost do najw ażniejszych 
uspołecznionych i zrów nanych z nim i zakładów p ra 
cy. Robotnicy nasi walczą o oszczędne używanie su
rowców i troskliw e obchodzenie się z wyposażeniem 
fabrycznym . Dążą do rozw inięcia pełni produkcji 
i stosowania środków produkcji tylko wyborowej 
jakości. Sam e tylko brygady, współzawodniczące
o ty tu ł „brygady wyborowej jakości“ , liczą przeszło 
40.000 robotników.

Sukcesy, osiągane na podstaw ie współzawodnictwa, 
oraz stałe ulepszanie techniki produkcyjnej i ciągły 
rozwój gospodarki narodowej um ożliw iają we w szyst
kich gaięziaćh przem ysłu ustalanie technicznych 
norm pracy, odpowiadających warunkom  społecz
nym ustalan ie  zgodne z rozw ojem  twórczej in icja
tywy robotników  i wzrostem  wydajności pracy.

W uchw ałach pa rtii w  spraw ie w alk i o w y k o n an ie  
-p lanu pięcioletniego stwierdzono, że w prow adzen ie  
technicznie uzasadnionych norm  pracy jest w a ru n 
kiem  polepszenia wydajności p racy  i obniżenia ko sz 
tów w łasnych. „Bez norm  technicznych — tak  u c z y  
nas Towarzysz S talin  — niem ożliw a jest gospodarka  
planow a“. N orm y techniczne są w ielką siłą re g u lu ją 
cą, k tó ra  organizuje szerokie m asy robotnicze, z a 
trudnione w  produkcji, wokół postępow ych e lem en 
tów klasy  robotniczej.

Technicznie uzasadnione norm y stanow ią podstaw ę 
planow ania produkcji, praw idłow ej organizacji p ra c y  
i wynagrodzeń za pracę w uspołecznionych i z ró w n a
nych z n im i zakładach. W naszych tego rodzaju za 
kładach technicznie uzasadnione norm y pracy są p o d 
staw ą w ynagrodzenia za w ykonaną pracę, k tó ry m  
zainteresowani są wszyscy św iadom ie działający lu 
dzie produkcji.

Stosowane obecnie w  w ielu uspołecznionych i z ró 
w nanych z  n im i zakładach norm y pracy  opierają się 
przew ażnie n a  doświadczeniach statystycznych  lu b  
na prow izorycznych obliczeniach. Wobec w ielkiego 
wzrostu p racy  i nieprzerw anego postępu techniczne
go norm y te  w ym agają zmiany, w  obecnym bowiem  
stanie ham u ją  wykonanie zadania dalszego wzm oże
nia w ydajności pracy  i pozostające z tym  w nierozer
w alnym  zw iązku podwyższenie realnych  płac w szyst
kich robotników .

N iezadow alający jest również obecny stan u sta lo 
nych norm  zużycia m ateriałów: surowców, energ ii 
elektrycznej, paliw a i in.

Istn ienie niedoskonałych, technologicznie zacofa
nych w ahinków  produkcji w  niektórych gałęziach 
przem ysłu, np. zbędnych przestojów, niskiej w y d a j
ności m aszyn i niedostatecznego w ykorzystania u rzą 
dzeń przem ysłow ych, obniża w ydajność pracy i n a 
rzuca produkcji ciasne granice.

Skuteczny rozwój gospodarstw a narodow ego 
w Niemieckiej Republice Dem okratycznej w ym aga 
ciągłego ulepszania organizacji prascy w zakładach 
wytwórczych, w  uspołecznionych nieruchom ościach 
ziemskich i w  stacjach wypożyczania maszyn, dosko
nalszej techniki i mobilizacji istniejących rezerw . 
Musi to się dokonać na podstaw ie wzmożonej a k ty 
wności robotników  inżynieryjno-technicznych i fu n k 
cjonariuszy adm inistracyjno-gospodarczych.

In icjatyw a pracow ników party jnych , członków 
kierow nictw a związkowego i wspoipracowniKow 
adm inistracji gospoaarczycn niew ątpliw ie n ie zosta
ła jeszcze rozw inięta w tym  stopniu, co twórcza in i
cjatyw a robotnikow, którzy wszędzie w ykazują swój 
aKtywny w kład  w  w ykonanie p lanu  pięcioletniego. 
Organizacje p a rty jn e  i 'związkowe nie pośw ięcają 
jeszcze dostatecznej uwagi organizowaniu, k iero 
w nictw u i  postępom  ruchu aktyw istów  oraz w spół
zawodnictwu. N ie popularyzuje się też jeszcze dość 
jasno i w y trw a le  najbardziej postępow ych m etod 
pracy. -

Konieczne je s t gruntow ne studiow anie i poważna,, 
pomoc w rozw ijaniu  współzawodnictwa oraz w s ta 
łym popieraniu  i rozpowszechnianiu ruchu ak tyw i
stów.

Nićktórzy kierow nicy zakładów nie dość jeszcze 
doceniają aktyw ność i w ielką in ic ja tyw ę racjonaliza
torów. W w ielu  uspołecznionych i zrów nanych z nim i 

j zakładach n ie  w prow adza się w  życie z należytą 
troskliwością —  tak co do treści, jak  i ducha — usta-
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wodawstwa pracy Niemieckiej Republiki Demokra
tycznej, nakładającego na kierowników zakładów 
pełną odpowiedzialność za rozwój ruchu aktywistów. 
Również przedstawiciele personelu inżynieryjno- 
technicznego nie zawsze biorą czynny udział we 
wprowadzaniu nowych m etod pracy i w  w ypracowa
niu nowych, technicznie uzasadnionych norm.

Wszystko to ham uje szybszy rozwój wydajności 
gospodarstwa narodowego NRD i zakłóca twórczą 
inicjatywę robotników.

W celu jak najskuteczniejszego w ypełnienia zadań, 
jakie stawia plan pięcioletni w  dziedzinie polepszenia 
wydajności pracy, podwyższenia płac i stałego wzros
tu stopy życiowej ludności pracującej, Kom itet Cen
tralny uważa za konieczne co następuje:

1. Popierać w szystkim i siłami dalszy rozwój i roz
powszechnianie postępowych metod pracy  na podsta
wie pełnego w ykorzystania techniki i doświadczenia 
racjonalizatorów produkcji.

2. We w szystkich zakładach uspołecznionego 
i zrównanego z n im  przem ysłu, w transporcie i rol
nictwie wszcząć szeroką kampanię, m ającą na celu 
oszczędzanie wszelkiego rodzaju m ateriałów , surow
ców, energii elektrycznej i paliwa. W oparciu o do
świadczenia aktyw istów  i brygad wprowadzić nowe 
gospodarcze norm y zużycia m ateriałów.

W związku z tym  należy ulepszyć planow anie za
potrzebowania m ateriałów  dla całej gospodarki na
rodowej i wzmocnić kontrolę gospodarczego zużycia 
materiałów.

3. Przez w ypracow anie technicznie uzasadnionych 
norm 'Jjracy w p rodukcji należy przyśpieszyć dalszy 
wzrost w ydajności pracy, a tym  samym  dalsze pod
wyższenie stopy życiowej robotników.

W celu urzeczyw istnienia tych zadań Kom itet Cen
tra lny  zleca w szystkim  organizacjom party jnym  1 
krajów , powiatów, m iast, zakładów pracy i admini- ; 
stracjom  gospodarczym: i

a) Zapewnienie członkom partu  przod&jącej roli ! 
w przysw ajaniu postępow ych metod p racy  i przeka- ! 
zyw aniu ich szerokim  masom robotniczym  w walce
0 oszczędność, w dążeniu do w ypracowania i przyję
cia nowych technicznych norm  zużycia materiałów
1 technicznie uzasadnionych norm  pracy.

b) K onkretne om aw ianie na wszystkich zebra
niach party jnych  zadań, postawionych w niniejszej 
uchwale.

c) System atyczne odbieranie na zebraniach par
ty jnych  spraw ozdań kierowników zakładów i człon
ków kierow nictw a zakładowych organizacji związków 
zawodowych z realizacji ninieiszej uchw ały i okazy
w anie sta łe i pomocy w jej jak najskuteczniejszym  
w ykonyw aniu.

K om itet C entralny P artii uważa za konieczne:
a) W ypracować i uchw alić dla każdego zarządu, 

i d la  każdego zakładu środki, służące do zastosowania 
now ych m etod pracy i rozpowszechnienia ich na b ry 
gady, oddziały i całe jednostki produkcyjne. Do w y
pracow ania tych środków należy oczywiście powołać 
rów nież przedstaw icieli inteligencji technicznej, 
aktyw istów  i racjonalizatorów  z szeregów robotni
czych.

b) W ypracowanie w  ciągu trzech miesięcy wskazó
w ek i wytycznych w  spraw ie środków w celu wpro- i

w adzenia technicznie uzasadnionych norm  pracy 
i norm  zużycia m ateriałów  dla uspołecznionego 
i zrów nanego z nim przem ysłu.

c) P rzy  w ypracow yw aniu technicznie uzasadnio
nych norm  pracy należy kierow ać się następującym i 
założeniami:

1. gruntow nym  zbadaniem  możliwości udoskona
len ia  techniki produkcji w oddziałach zakłado
w ych i pełnego w ykorzystania maszyn,

2. możliwymi ulepszeniam i w  organizacji pracy,
3. pełnym  w ykorzystaniem  dnia roboczego,
4. fachowymi kw alifikacjam i robotników, koniecz

nym i dla danej pracy, oraz
5. doświadczeniami produkcyjnym i aktyw istów
W ypracowanie technicznie uzasadnionych norm 

pracy należy przekazać całem u personelowi inżynie
ryjno-technicznem u oddziałów produkcyjnych zakła
du p rzy  współudziale wszystkich aktyw istów i racjo
nalizatorów  pod odpowiedzialnym  przewodnictwem  
kierow nika zakładu.

P racę  należy tak zorganizować, aby nieodwołalnie 
z początkiem  1952 roku przejść od norm doświadczal- 
no-statystycznych do technicznie uzasadnionych 
norm  pracy.

We właściwych m inisterstw ach, w M inisterstw ie 
P racy i w zarządach należy w celu przeprowadzenia 
tej p racy  i rozwinięcia jej utworzyć techniczne Od
działy norm  pracy.

d) Zadanie przygotowania wykwalifikowanych 
kadr do wypracowania technicznie uzasadnionych 
norm  należy rozwiązać przez zorganizowanie w roku 
bieżącym  wystarczającej liczby specjalnych kursów

Jednocześnie wyższe i średnie szkoły techniczne 
w inny zorganizować szkolenie i rozwinąć działalność 
nauczycielską dla wykw alifikow anych specjalistów.

e) W celu gospodarczego zastosowania i zaoszczę
dzenia wszelkiego rodzaju m ateriałów w uspołecznio
nym  i zrównanym  z n im  przem yśle należy w prow a
dzić „konta osobiste“ .

Jednocześnie należy opracować wytyczne prem io
wania za wynalazki i udoskonalenia w  związku 
z oszczędzaniem m ateriałów , odpowiednio do ich zna
czenia dla gospodarki narodowej.

f) K onstruktorzy w inni być pouczeni przy pro jek
towaniu nowych maszyn i agregatów ©^konieczności 
oszczędnego zużycia m ateriałów .

Zadanie ich polega na zrezygnowaniu z n ad m ier
nych rezerw  na wadze i stateczności, zastępowaniu 
m ateriałów  deficytowych pełnowartościowym i ma
teriałam i zamiennymi, oraz na dążeniu do te^o, aby 
dzięki ich projektom  konstrukcyjnym  odpadki pr?-’ 
wykończaniu sprowadzić do minimum.

4. S ek retaria t K om itetu Centralnego w inien co 
miesiąc opracowywać na  podstawie powziętych 
uchw ał projekty, k tóre będą przedkładane Rządowi 
Niemieckiej Republiki Dem okratycznej do zastoso
wania i wprowadzenia.

K om itet Centralny zobowiązuje towarzyszów 
w Kierow nictw ie Związkowym Niemieckich W olnych 
Związków Zawodowych i w  Centralnych Zarządach 
Związków Zawodowych w przem yśle do następu ją
cego postępowania:

a) nieprzerwanego, codziennego popularyzowania 
postępowych m etod pracy, zakładałiia szkół 
aktywistów, popierania w ym iany doświadczeń



WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr  6/1951

i w pisyw ania najlepszych aktyw istów  na tab li
ce honorowe, w ystaw iane w zakładach pracy, 
jak  również stałego publikow ania zakładów 
pracy  zwycięskich w  m asowym  współzawod
nictw ie uspołecznionych i zrównanych z nimi 
zakładów;

instruow ania brygad zakładowych przy szyb
szym wprowadzaniu postępowych m etod pracy, 
przy  zestawianiu „kont osobistych“ oraz przy 
w ykonyw aniu i przekraczaniu planu produk
cyjnego; '

b) mobilizowania twórczych sił mas robotniczych 
i przedstaw icieli in teligencji technicznej w celu 
dotrzym ania przez każdą robotnicę i każdego 
robotnika technicznych norm  pracy i norm  zu
życia m ateriałów , k tó re  m ają  być opracowane, 
tudzież popierania w szelkim i środkami kolek
tyw nej i produkcyjnej pracy brygad, oddziałów 
zakładowych i zakładów;

c) pełnego w spierania kierowników zakładów 
w ich dążeniach do w prow adzania postępowych 
m etod pracy i technicznych norm  pracy oraz 
norm  zużycia m ateriałów ;

d) ustalenia z Rządem Niemieckiej Republiki De
mokratycznej, że kierownictwo zakładowych 
związków ' zawodowych będzie wykonywało^ 
kontrolę przy opracowywaniu technicznie uza
sadnionych norm pracy, biorąc jpod uwagę p ra
widłowość tych norm.

Komitet Centralny wzywa członków i kandydatów 
partii do kierowniczej i przykładnej pracy nad polep

szen ie m  wydajności pracy i do ustawicznego przeko
nywania robotników o wielkim znaczeniu wprowa
dzenia postępowych metod pracy dla rentowności 
produkcji.

Należy nieprzerwanie wyjaśniać wszystkim robot
nikom ogromne narodowo-gospó3arcze znaczenie 
opracowania technicznie uzasadnionych norm pracy, 
jak również gospodarczych norm zużycia materiałów.

Środki te zapewniają wykonanie planu pięciolet
niego, umacniają naszą m iłującą pokój, demokra
tyczną Republikę i "podwyższają poziom życia wszyst
kich robotników,

(„Einheit“ 1951 r., zeszyt 34)

BERNH ARD  SCH W ALBE (NRD)

RADZIECKIE DOŚWIADCZENIA PRACY 
DROGOWSKAZEM DO LEPSZEGO ŻYCIA

(Tłumaczenie z „Die Arbeit" nr 8, sierpień 1951 r.)

Związek Radziecki w ykonał swój pierwszy powo- 
ienny plan  Diecioletni w  cztery  lata  i trzy  miesiące. 
Ludzie radzieccy zdołali w  ten  sposób przekroczyć 
stan swei przedwojennej produkcji przemysłowej
o 7-3%. Również rolnictwo, radzieckie osiągnęło zna
komite w yniki. W ztost dochodu narodowego w sto
sunku do roku 1940 o 64% pozwolił na  podwyższenie 
wynagrodzeń robotników i pracow ników um ysło
wych w porównaniu do cen z r. 1940 łącznie o 62% 
oraz um ożliw ił jednoczesne wzmożenie tem pa dal
szego budow nictw a gospodarczego i kulturalnego. 
Obecnie ludzie radzieccy ześrodkow ują wszystkie si
ły wokół budowy komunizmu. Uzyskane przy tym  
rezultaty  i powstające tak szybko wielkie budow li 
stalinowskie stw ierdzają przew agę socjalistycznej go
spodarki nad  gospodarką kapitalistyczną, tudzież 
mocną wolę pokojową Zw iązku Radzieckiego.

Związek Radziecki w stosunkowo krótkim  czasie 
istnienia w ładzy radzieckiej osiągnął nieporównany 
wzrost socjalistycznego gospodarstwa, nieznany do
tychczas rozwój sił produkcyjnych i stale zwiększa
jący się w zrost dobrobytu całego narodu. Związek 
Radziecki mógł przeprowadzić wspaniałe przekształ
cenie k ra ju  i jego ludzi ty lko dlatego, że_WKP(b), 
ze swym wielkim  wodzem Stalinem , dzięki doskona
łości doktryny  m arksizm u - leninizm u zdołała roz
winąć niew yczerpane twórcze zdolności j  entuzjazm  
pracy oswobodzonych od w yzysku ludzi radzieckich

Znaczenie i metody wzrostu w ydajność pracy
Stały, potężny wzrost w ydajności pracy jest zasad

niczym w arunkiem  ostatecznego przezwyciężenia ka
pitalizmu. Powiedział o tym  Stalin  na XVI K onferen
cji P arty jne j WKP(b):

Bez systematycznego narastania- wydajności pracy 
nie możemy ani w przemyśle, ani w rolnictwie wyko
nać zadań odbudowy, nie możemy nie tylko zrównać 
się z postępowymi krajam i kapitalistycznymi, ani ich 
prześcignąć, lecz nawet utwierdzić naszego samodziel
nego bytu“.

W zrost w ydajności pracy jest podstaw ą jak  n a j
szerszego . rozw oju socjalistycznego budownictwa, 
ekonomicznego umocnienia Państw a i stałego podno
szenia się stopy  życiowej robotników. Jest tym  s a 
mym podstaw ą utrw alenia siły politycznej Zw iązku 
Radzieckiego, którego istnienie jest rękojm ią lepszej, 
piękniejszej i pokojowej przyszłości całej ludzkości.

Lenin i S ta lin  zawsze wskazywali partii i całemu 
narodow i now e drogi do przyśpieszenia socjalistycz
nego budow nictw a.

Zniesienie w yzysku człowieka przez człowieka i po
w stała dzięki tem u wolna i świadom a dyscyplina p ra 
cy robotników  tworzą podstawę now ej organizacji 
pracy. W ty ch  w arunkach nie m a żadnych granic 
wzrostu w ydajności pracy i sił produkcyjnych. W iel
ki patrio tyzm  ludzi radzieckich oraz ich entuzjazm  
pozwalają znajdow ać i stosować ciągle nowe form y 
i m etody w zrostu  wydajności praey.

Obok opracow yw ania^ technicznie uzasadnionych 
norm  pracy jako podstawy praw idłow ego podziału 
dóbr w edług dokonanych osiągnięć, obok niepoha
mowanego rozw oju postępu technicznego i doskona
lenia organizacji produkcji na bazie socjalistycznego 
współzaw odnictwa, również przekazyw anie wielkich 
dośw iadczeń i najlepszych m etod p racy  robotników 
stachanow skich jest jednym  z najw ażniejszych czyn- 

i ników w zrostu  wydajności pracy, a  przez to podnie- 
i sienią m aterialnego  i kulturalnego poziomu życia.
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Znaczenie radzieckich metod pracy dla naszego 
budownictwa

Zniesienie wyzysku w  uspołecznionej części nasze
go gospodarstwa w związku z zabezpieczeniem przez 
nasze antyfaszystowsko-demokratyczne Państw o de
mokratycznych praw  robotników daje nam  podsta
wy i czyni koniecznym wykorzystanie doświadczeń 
ludzi radzieckich przy budowie socjalizmu, a do
świadczenia te są isto tnym  środkiem pomocniczym 
przy budowie naszego gospodarstwa uspołecznionego.

Stwierdzenie przez Stalina, że bez system atyczne
go wzrostu wydajności pracy nie będą mogły być 
wypełnione zadania socjalistycznego budownictw a, 
odnosi się również do zabezpieczenia i dalszego roz
woju naszego antyfaszystow sko-dem okra tycznego 
ustroju. 

W zrost wydajności pracy jest nieodzowny do j 
osiągnięcia dalszych sukcesów w naszym  dem okra- j  

tycznym  budownictw ie oraz do zabezpieczenia i  

i um ocnienia naszego Państw a, jest nieodzowny w na- : 
szej walce o jedność i niezawisłość narodową, j  

a wreszcie o rozstrzygające polepszenie by tu  wszyst
kich robotników "niemieckich.

Niemiecka klasa robotnicza dzięki w ielkiej życzli
wości i bezinteresownej pomocy naszych radzieckich 
przyjaciół zyskała możność czerpania od początku 
z ich .olbrzymich doświadczeń przy budowie socja-  
listycznego państw a, a przede wszystkim  także 
z w ielkiej skarbnicy ich doświadczeń pracy i nowych 
m etod pracy

Bez tej pomocy Zw iązku Radzieckiego byłoby nie
m ożliw e utworzenie naszej Niemieckiej Republiki 
D em okratycznej i osiągnięcie znanych, ogromnych 
sukcesów gospodarczych.

Zastraszająco niski poziom w ydajności pracy | 
w pierw szych latach powojennych został na ogół 
przezwyciężony — zwłaszcza dzięki środkom, wska
zanym  w  rozkazie 234 ówczesnej SMAD. Nasi na j
bardziej postępowi robotnicy, z Adolfem Hennecke 
n a  czele, podnieśli na  wyższy szczebel niezorganizo- 
w an y  dotychczas i m ało rozpowszechniony ruch ak
tyw istów  i współzawodnictwa pracy, umożliwiając 
przez to wyższe osiągnięcia we wszystkich gałęziach 
p rodukcji i pierwsze daleko idące środki, zm ierzają
ce do polepszenia by tu . Dzięki rozwinięciu masowej 
in ic ja ty w y  naszych robotników w ydajność pracy 
m ogła wzrosnąć w  ram ach planu dwuletniego o 31%, 
co stało się bazą dla naszego planu pięcioletniego.

Te doskonałe w yniki, które w znacznej mierze 
przyczyniły  się do polepszenia sytuacji życiowej ca
łej ludności, były możliwe jedynie dzięki temu, że 
m ogliśm y znowu — choć jeszcze za mało — uczyć 
się z doświadczeń socjalistycznego budow nictw a w 
Zw iązku Radzieckim i doświadczenia te  stosować. 
D alsze tworzenia naszego uspołecznionego gospodar
s tw a , m ające rozstrzygające znaczenie dla przyszło
ści całych Niemiec i dla wzmocnienia obozu pokoiu 
św iatow ego, powiedzie się nam tylko wówczas, gdy 
s ta ra ją c  się o dalszy wzrost wydajności pracy, a więc 
udoskonalając technikę i organizację pracy, w ypra
cow ując technicznie uzasadnione norm y i wprowa
dza jąc  nowe' m etody pracy, będziemy nadal stale 
czerpali naukę z wielkich osiągnięć radzieckiej nauki 
i techn ik i oraz z doświadczeń radzieckich i ludowo- 
dem okratycznych racjonalizatorów produkcji, tu 
dzież gdy będziemy je  w jak  najszerszym  zakresie 
zastosowywali; 1

W ykorzystanie radzieckich doświadczeń pracy  m u
si opierać się w  każdym  przypadku o aktyw ną współ
pracę robotników. Niezbędny jest przy tym  now y sto
sunek do pracy, szerokie uświadomienie robotników, 
zrodzone ze znajomości wielkich zagadnień gospodar
czych i politycznych i ich ścisłego związku z osobi
stym  życiem każdej jednostki. Tutaj właśnie związ
ki zawodowe m ają do spełnienia jedno ze swych naj
ważniejszych zadań.

W dotychczasowych osiągnięciach produkcyjnych 
związki zawodowe m ają bezw ątpienia swój poważny 
udział. Jednakże mało przyczyniły się one dotych
czas do tego, aby w ypróbow ane już praktycznie w 
poszczególnych zakładach m etody pracy radzieckich 
i dem okratyczno - ludow ych racjonalizatorów  pr.o- 
dukcji upowszechnić i uczynić je dobrem ogólnym 
w szystkich robotników odnośnych gałęzi przem ysłu.

Podejm ow anie konkretnych  zobowiązań w zbioro
wych um owach zakładowych przyśpieszy przejście 
do masowego stosowania radzieckich doświadczeń, 
z szerokich zaś dyskusji wśród załóg przy zawieraniu 
tych um ów wyłonią się odpowiednie założenia ideo
logiczne.

Podejm ow anie jednak takich zobowiązań w zbio
rowych umowach zakładowych bynajm niej n ie wy
starczy do osiągnięcia owego celu. Potrzeba jeszczi 
wielu środków, opartych na doświadczeniach dotych
czasowej pracy.

Dotychczasowe doświadczenia

W dniu 13 października 1948 r. Adolf Hennecke, 
idąc za przykładem  swego wielkiego poprzednika, 
Stachanowa, udowodnił, że staranne przygotowanie 
pracy i dobrze przem yślana organizacja procesu p ra
cy pozw alają na osiągnięcia wielokrotnie zwiększają
ce w ydajność pracy bez istotnego podwyższenia fi
zycznego wkładu.

W brew  wszelkim sprzeciwom osiągnięcia Henne- 
ckego stały się przykładem  dla dziesiątków i setek 
tysięcy robotników, k tórzy już w pełni uświadomili 
sobie, że w naszym uspołecznionym przemyśle i rolni
ctw ie usunięty został w yzysk i że wszystkie ich do
konania wychodzą na dobre im samym i całem u na
rodowi, tudzież że w Niemczech Wschodnich istnieją 
wszelkie w arunki do budowy lepszego życia włas
nym i siłami.

Ta nowa świadomość była podstawą wszystkich 
późniejszych sukcesów. Trzeba było lat przekonyw a
jące! pracy partii robotniczej i związków zawodo
wych, aby świadomość tę  obudzić, rozwinąć i uczy
nić m otorem  nowych, wielkich osiągnięć, ^widocz
nych dla wszystkich w w yniku przekroczenia planu 
dwuletniego.

Niedociągnięcia w pracy  związków zawodowych, 
powstałe w pierwszym okresie ruchu aktywistów^ 
powtórzyły się jednak w tok a wprowadzania radziec
kich m etod pracy. Chociaż upłynął już rok od III 
Kongresu Niemieckich W olnych Związków Zawodo
wych i III Konferencji P arty jnej Socjalistycznej 
Partii Jedności Niemiec, gdzie szczególnie uw ydat
niano ogromne znaczenie uczenia się od radzieckich 
racjonalizatorów  produkcji, zastosowano około 40 
radzieckich metod pracy przez zaledwie 50.000 ro
botników! Związki zawodowe popierały w praw dzie 
na ogół wykorzystyw anie nowych metod pracy, w 
większości przypadków zaniedbały jednak obowiąz
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ku wyczerpującego w yjaśniania i w  niedostatecznym 
stopniu organizowały w ym ianę doświadczeń.

Szczególne znaczenie m a d la nas zastosowanie me
tody Kowalowa, ponieważ przez naukowe badanie 
umożliwia ona uogólnienie najw ybitniejszych po
szczególnych osiągnięć i rozwinięcie ich jako nowej, 
wyższej metody. Nowa m etoda pracy służy zarazem 
za podstaw ę do w ypracowania nowych, postępowych 
norm  pracy. Tym samym, ogólnie stosowana, staje 
się pełnowartościowym  środkiem  zwiększenia w ydaj
ności pracy. Aczkolwiek zastosowanie m etody Kowa
lowa rozszerzyło się od początku planu pięcioletnie
go, dopiero 25.000 robotników pracuje dzisiaj według 
metod pracy, które rozw inęły się z pomocą metody 
Kowalowa.

W ścisłym związku z zastosowaniem tej metody 
pozostaje zakładanie szkół aktywistów. Ma ono na 
celu przekazywanie z pomocą aktywistów, in teli
gencji technicznej, a zwłaszcza przez brygadzistów, 
w s z y s t k i m  robotnikom jednej brygady, jedne
go działu itd., nowych m etod, wypracowanych w 
drodze naukow ego uogólnienia. Dlatego szkoły ak
tywistów są najważniejszą podstaw ą organizacyjną 
raaw w eso stosowania nowych m etod pracy.

Sukcesy szkół aktyw istów kw estionuje się przede 
wszystkim z racji dwóch okoliczności: niedoceniania 
ich funkcji (prowadzi się je w  wielu przypadkach w 
ram ach „ideologicznego szkolenia aktyw istów “, częs- I 
to naw et w  toku nauki w in ternatach , w nielicznych 
zaś przypadkach w miejscu pracy i dla w s z y s t 
k i c h  robotników) oraz powstrzym yw ania się nie
których aktyw istów  i lepszych robotników od dalsze
go przekazyw ania swych doświadczeń. Obie te prze
szkody nie zostały jeszcże dotychczas całkowicie 
przezwyciężone. W prowadzanie szkół aktyw istów nie 
ma też jeszcze bynajm niej należytego zasięgu, cho- I 
ciaz m asy robotnicze są na ogół skłonne stosować 
lepsze m etody w celu uzyskania większych osiągnięć 
Nasi funkcjonariusze powinni /zdać sobie sprawę 
z tego, że szkoły aktyw istów są ważnym  krokiem  dc 
w ytw orzenia akty wisty cznego oddziału i aktywi- 
stycznego zakładu pracy.

W związku z Dowvższvm na lczy zwrócić uwagę n a 
zupełne niew ykorzystanie p rzy  fachowej kwalifika
cji w s z y s t k i c h  robotników doświadczeń laure 
ata nagrody stalinowskiej Rossyjskiego, k tóry  przez 
planowe przystosowanie poziomu mniej kwalifiko
wanych robotników do poziomu robotników stacha- 
nowskich zdołał uzyskać bardzo duże rezerwy, słu
żące zwiększeniu wydajności pracy.

Rozpowszechnienie planów  aktywistów, którzy 
wzięli sobie za wzór stachanowski plan m istrza D ru
giej Moskiewskiej Fabryki Zegarów, Jakuszina — 
zwalczania w szelkich s tra t w  produkcji, poczyniło 
olbrzymie postępy. Przedłożone do chwili obecne i 
plany aktyw istów , częściowo już w  wielu zakładach 
pracy zrealizowane i uzupełnione nowymi zadania- 
mi, w ykazują oszczędności powyżej stu milionów 
marek; idą one na cele rozszerzania ważnych gałęzi 
produkcji, służąc przez to przyśpieszeniu budowy 
lepszego życia. Zestawianie tych  planów i bieżąca 
kontrola wprow adzania ich w  życie mobilizowały 
załogi od robotnika do dyrektora. W ten sposob znaj- 
aowano i będzie tak nadal w  przyszłości — ciągle 
nowe drogi przysparzania gospodarce narodowej 
znacznych wartości. Ponadto stale prowadzone dy
skusje przy opracowywaniu, realizowaniu i kontroli

planów .sprzyjają też powstawaniu i um acnianiu się  
przym ierza m iędzy robotnikam i 'a  inteligencją, zb li
żając ich do pracy  społecznej i w zm acniając św iado
mość ich w łasnej siły jako współwłaściciela środków  
produkćji, za k tóre czują się coraz silniej odpow ie
dzialni.

Przy w prow adzaniu planów aktyw istów  popełniono 
błędy, k tórych  trzeba uniknąć w  przyszłości. P ie rw 
szy błąd polega na tym, że ogólna liczba 4158 p lanów  
aktyw istów  dzieli się bardzo nierów nom iernie m ię
dzy poszczególne gałęzie przem ysłu. Niem al połow a 
wszystkich zakładów m etalow ych i górniczych po 
siada plan aktyw istów, ma go jednak  ty lko trzecfił 
część zakładów  energetycznych i chemicznych, siód
ma część zakładów  spożywczych, n ie posiada go n a 
tom iast naw et dziesiąta część zakładów, należących 
do przem ysłu budowlanego i drzewnego.

Drugim  b łędem  — o innych n ie  będziemy już  tu 
taj m ówili —  jest niedostateczne w ykorzystyw anie 
planów aktyw istów. Dzisiaj jeszcze w  centralnych  
zarządach związków zawodowych przem ysłu leżą nie 
w ykorzystane plany .aktywistów, a  zaw arte w  nich 
m etody oszczędnościowe nie zostały gruntow nie zba
dane uogólnione i rozpowszechnione w zakładach te 
go samego rodzaju, jak  również nie zostały usunięte 
istniejące błędy.

Nie m ożna było np. ustalić, jak  dalece rozpowszech
niona została w  całym uspołecznionym  gospodar
stwie, w ypracow ana w SAG „K autschuk“, B lanken
burg, ..Księga tem atów “, w której zestawiono i p o 
dano załodze do wiadomości 200 nie usuniętych jesz 
cze trudności produkcyjnych. Duże znaczenie tego  
pomysłu nowatorskiego polega na tym , że w ten  spo
sób projektow anie i wynalazczość mogą być sk iero
wane na pu n k ty  ciężkości orodukcji.

W prow adzanie radzieckich m etod pracy winno n a 
stępować przede wszystkim w punktach  ciężkości n a 
le p o  posnodarstw a ludowego, a więc np. w  przem y
śle drzew nym . Należy tu  najp ierw  zwrócić uw agę 
na jUż osiągnięte,, a jesaęze nie znane dostatecznie 
wyniki stosow ania doświadczeń techniczno-nauko- 
wych. P rzyk ład  zapory wodnej Sosa, dzięki k tó re j 
robotnicy budow lani po raz pierw szy pracow ali rów - 
pip^zim a, służv za wiele innych. P rzykładv  tak ie  n a 
leżało by o wiele silniej popularyzować i lepiej w y
korzystywać. Odnosi się to również do nowej m eto
dy budow nictw a, zastosowanęi przy  budowie obwo
dowej drogi towarowej w Berlinie.

W źakresie wznoszenia m urów  znam y liczne nowe 
metody, np. jednoosobową oraz grupowe, złożone 
z dwóch, trzech i pięciu robotników, przy  zastosowa
niu zaś tych m etod stwierdzono wysoki wzrost w y
dajności nracy. Jak  wygląda jednak ich rozpowszech
nienie? W końcu czerwca bieżącego roku  w edług m e
tody jednoosobowej pracowało 100 robotników, w e
dług m etody trzech — 1.500, co zaś do m etody p ię
ciu, nie posunięto się poza próby! Na tak  ważnej b u 
dowie, jaką jes t dla całej naszej gospodarki narodo
wej W schodni Kom binat H utniczy —  punkt ciężko
ści n r 1 — nie zastosowano aż do kw ietn ia  tego roku 
żadnych now ych m etod pracy. U stalenia te, uzupeł
nione jeszcze m arnotraw stw em  pieniędzy narodo
wych w berlińskim  przem yśle budow lanym  (przy 
mniejszej w ydajności pracy niż w  Republice płacono 
przeciętnie do 8 DM za godzinę, co oczywiście dotkli
wie ham ow ało rozwój budow nictw a mieszkaniowego 
w Berlinie), upraw niają  do stw ierdzenia, że związek 
zawodowy zawiódł w tej gałęzi prżem ysłu.
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Względnie pom yślny rozwój zastosowania nowych 
metod pracy należy odnotować w rolnictw ie.

Ze względu na swe znaczenie dla naszej gospodar
ki narodowej wyraźnie wysuwa się na czoło wprowa
dzenie kont osobistych. Już z górą od roku wskazuje 
się usilnie na znaczenie oszczędzania surowców, ma
teriałów  pomocniczych, energii, narzędzi itd. oraz 
na doniosfą rolę kont osobistych w popieraniu 
oszczędności. Co w ykazuje jednak analiza? W lutym  
1951 r. było 57.000 kon t osobistych, w  m arcu 63.000, 
w m aju jednakże już tylko 52.000. N ajsilniejszy spa
dek zachodzi w zakładach I. G. Bau - Holz, w trans
porcie, w zakładach pocztowych, w teletechnice, rów
nież jednak w zakładach I. G. Metali, podczas gdy 
wzrost zaznaczył się w energetyce, w rolnictw ie i leś
nictwie, na kolejach żelaznych, w drukarstw ie i pa
piernictwie. Liczby te  są odbiciem politycznego po
czucia odpowiedzialności' funkcjonariuszy związków 
zawodowych, kierow nictw a zakładów, zjednoczeń z a 
kładów  uspołecznionych, jak  również i m inisterstw . 
Znam ienny dla pracy  w zakładach jest np. fakt, że do
piero po wielu m iesiącach od odwiedzin Lidii Kora- 
bielnikowej w fabryce obuwia „Banner des Friedens“ 
w  Weissenfels, osobiście przez nią wskazane środki 
zostały zastosowane wyłącznie z in icjatyw y robotni
ków i dzięki tem u jedna  tylko brygada zdołała w cią
gu m iesiąca zaoszczędzić .m ateriału na dodatkowe
1.360 pa r obuwia. Na tym  przykładzie można obli
czyć, jakie wartości i jakie ilości m ateriału  przepa
dają  z racji zw lekania z zastosowaniem radzieckich 
doświadczeń pracy.

A naliza stosowania innych radzieckich metod pra
cy — m etod pracy szybkościowej, nowych metod 
w m otoryzacji, jednoczesnego obsługiwania wielu 
m aszyn, nowych m etod w górnictwie, w  przemyśle 
m eblow ym  itd. — daje  ten sam obraz: doskonałe w y
n ik i w  poszczególnych przedsiębiorstwach, ogólnie 
jed n ak  niedostateczna praca nad m asowym  rozpow
szechnianiem  nowych m etod i wszędzie s tra ta  czasu.

P rzy  wprowadzaniu szybkiej obróbki mówiło się 
„N ajp ierw  odpowiednia stal...“ (Paweł Byków do
w iódł, że stal taka istnieje); przy zakładaniu szkół 
aktyw istów  mówiono: ,,N ajpierw w yniki naukowe...“ ; 
p rzy  w prowadzaniu m etody Opitza-Łozińskiego- 
.,N ajpierw  lepsza organizacja zakładu pracy, większy 
personel, lepsze poparcie itd .“. Takiego ustosunkow a
n ia  się nie przezwyciężyliśm y jeszcze do dzisiaj.

Brak najważniejszy: niedocenianie znaczenia 
politycznego

Ju ż  powyższa próba analizy wprowadzania radziec
k ich  m etod pracy w ykasuje oczywiste niedocenianie 
politycznego znaczenia tej sprawy. Zarówno między 
funkcjonariuszam i związków zawodowych, jak mię
dzy  kierow nikam i zakładów oraz współpracownika
m i m inisterstw  jest jeszcze wielu nie uśw iadam iają
cych  sobie, że masowe zastosowanie radzieckich i lu 
dow o -  dem okratycznych doświadczeń pracy pozwo
li n am  uczynić potężny krok naprzód w kierunku po
w iększenia wydajności pracy, która — jak  powie
d z ia ł Lenin — jest ostatecznie najgłówniejszym  
p u n k tem  na drodze ku  zwycięstwu nowego porząd
k u  społecznego. Każdy krok, staw iany przez nas na 
te j drodze, jest zwycięstwem naszego antyfaszystow 
skiego, dem okratycznego porządku nad im periali
s tycznym i podżegaczami wojennymi, um acnia gospo

darcze i polityczne podstaw y Niemieckiej Republiki 
Dem okratycznej i udow adnia ludności Niemiec Za
chodnich' słuszność naszej drogi do lepszego życia, 
drogi tak bardzo sprzecznej z polityką katastrofy, 
obraną przez rząd w Bonn. Zrozumienie tego wiel
kiego politycznego znaczenia musi być punktem  w yj
ścia i siłą napędową w pracy każdego funkcjonariu
sza, kierow nika zakładu, brygadzisty, a naw et każ
dego robotnika

Robotnicy radzieccy dokonali swych wielkich 
osiągnięć pod wpływem  świadomości, że do nich — 
wyzwolonych od w yzysku — należą ich zakłady p ra 
cy i ze każdy ich zabieg, każde dokonane przez nich 
ulepszenie służą ich Państw u, ich Narodowi, a po
nadto całej ludzkości. Świadomość tę posiadają nasi 
robotnicy jeszcze nie w równym  stopniu. Również 
jednak  robotnicy nasi w  zakładach uspołecznionych 
wolni są od wyzysku, wszyscy robotnicy są współ
właścicielam i środków produkcji i m ają decydujący 
głos w  naszym antyfaszystowsko - dem okratycznym  
Państw ie. Nie potrafim y tylko w pełni przekazać im 
tej świadomości i to jes t najsłabszym  punktem  w do
tychczasowej pracy. Im lepiej słabość tę pokonamy, 
tym  prędzej w ytw orzym y atm osferę nauki i w zajem 
nej pomocy oraz przezwyciężym y przyw iązanie do 
dawności, tudziez zwalczym y wahania niektórych ak
tyw istów  i lepszych robotników.

Przem iany te zaszły już dalej, niż m niem ają liczni 
funkcjonariusze; może tylko nie potrafiliśm y wyjść 
im na spotkanie, skierować gotowości do w spółpracy 
przede wszystkim na punkty  ciężkości. A oto p rzy
kład: z ogólnej liczby brygad  pozostawało w  poszcze
gólnych gałęziach przem ysłu we współzawodnictwie
o ty tu ł ,,brygady znakom itej jakości“ : przem ysł włó
kienniczy — odzieżowy — skórzany 92%; m etalow y 
44%; rolnictwo i leśnictwo 37 %; chemia 11 %  ener
getyka 10%.

N ikt nie zechce twierdzić, ze świadomość robotn i
ków rolnych była wyższa od świadomości robotni
ków w zakładach energetycznych lub w przem yśle 
chemicznym. Odnosi się to lównież do liczby zobo
w iązań osobistych, k tó re  obrazuje następujące usze
regowanie: 1) metal, 2) rolnictw o i leśnictwo, 3) che
mia, 4) tekstylia — odzież — skóra. Zacofanie róż
nych gałęzi przem ysłu nic jest tedy w iną robotni
ków, lecz w głównej m ierze zależy od lepszej lub 
gorszej pracy naszych funkcjonariuszy.

Znam ienne dla tego stanu  rzeczy jest niedocenia
nie nowości i rozwoju, co przejawiło się np. w  przy
padku Frydy Hoffman, k tóra miesiącami m usiała 
walczyć z brakiem  zrozum ienia przez funkcjonariu
szy jej m etody pielęgnowania maszyn uspołecznio
nych. Również w innych zakładach, np. ,,VEB Ma
schinenfabrik Greiz“ , w  „Spinnerei und W eberei 
Ebersbach“ itd., in icjatyw a robotników nie była po
pierana, lecz tłumiona. To są błędy polityczne, któ
rych nie można już nadal wybaczać — tak  samo jak 
niedoceniania narodowo-gospcdarczego i polityczne
go znaczenia masowego stosowania doświadczeń p ra
cy radzieckich robotników i naukowców.

Nie jest możliwe w ram ach niniejszego artyku łu  
zestawić wszystkie nasuw ające się wnioski organiza
cyjne i techniczne. Trzeba jednak zwrócić uwagę, że 
zdecydowane utorowanie drogi masowemu rozpow
szechnianiu nowych m etod pracy będzie mogło na
stąpić tylko wówczas, gdy organa związków zawodo
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wych — od centralnych zarządów aż po kierownic- , 
two oddziałowe w zakładach pracy — opracują 
i przeprowadzą konkretne p lany wprowadzenia ra - 
dzieckich i ludowo - dem okratycznych metod pracy,  
zawierające nie tylko konieczne środki organizacyj
ne, dokładne term iny i nazw iska funkcjonariuszy od
powiedzialnych za poszczególne zadania, lecz "“rów 
nież odpowiednie wskazania propagandowe. P rze

prowadzenie tak ich  p laców  w inno stać się p rze d m io 
tem współzaw odnictwa m iędzy gałęziami p rz e m y s łu  
a zakładami pracy. Będziem y wówczas mogli je sz c ze  
lepiej w ypełnić nasze zobow iązania do „p rzy k ład n e j 
i wytężonej działalności w  dziedzinie udoskonalen ia  
wydajności p racy  i do nieustającego p rzekonyw an ia  
roboiników o w ielkim  znaczeniu stosowania p o s tę p o 
wych metod pracy“ .

D. A. SIDOROW

REZERWY P IĘC IOLATKI
P r a c a  S id o ro w ą  p t .  „ R e z e rw y  p ię c io la tk i“ , k tó 

r e j  f ra g m e n ty  z a m ie sz c z a m y  p o n iże j, m a  sz c ze 
g ó ln ie  d z is ia j o g ro m n e  d la  n a s  zn ac ze n ie . P r a c a  
m ó w i o w s p a n ia ły c h  d o św ia d c z e n ia c h  k r a ju  so 
c ja l iz m u , o d ro g a c h  ro z w o ju  m c h u  r a c jo n a l i z a 
to rsk ie g o , o fo rm a c h  m a so w e j p ra c y  p r o p a g a n -  
d o w o -p o lity c z n e j,  k tó r e  d o p ro w a d z iły  w  Z S R R  
do o s ią g n ię c ia  c y f r y :  co  s z ó s ty  p ra c o w n ik  r a c jo 
n a liz a to re m . P r a c a  s ta w ia  ja s n o  z a s a d n ic z y  w a 
r u n e k  u m a s o w ie n ia  r u c h u  r a c jo n a l iz a to rs k ie g o :  
k o n iec zn o ść  d ob re j  m a s o w e j p ra c y  p o lity c z n o -  
p ro p a g a n d o w e j. W y d a je  się , że ta  p o d s ta w o w a  
'p ra w d a  p rz ez  w ie lu  p ra c o w n ik ó w  n a sz y c h  k o 
m ó re k  w y n a laz cz o śc i n ie  je s t  jeszcze  d o s t a t e c z - , 
n ie  d o b rz e  z ro z u m ia n a  a n i  d o c e n ia n a .

I d la te g o  d z is ia j ,  k ie d y  w z o rem  to w a rz y sz ó w  
ra d z ie c k ic h  ro z p o c z ę liśm y  w a lk ę  o sz y b k ie  u m a -  
so w ie n ie  ru c h u  r a c jo n a liz a to rs k ie g o , k ie d y  s t a 
w ia m y  sob ie  ja k o  z a d a n ie  o s iąg n ięc ie  w  'końcu  
p la n u  6 -le tn ie g o  w s k a ź n ik a :  co 10 p ra c o w n ik  
ra c jo n a l iz a to re m  —  p o z n a n ie  ra d z ie c k ic h  fo rm  
p ra c y  je s t  w a r u n k ie m  n a sz eg o  su k c e su .

C z y te ln ik o w i p o ls k ie m u  w in n i je s te śm y  k i lk a  
w y ja śn ie ń . P o  p ie rw sz e :  co to  je s t  k o m is ja  m a 
so w e j w y n a laz cz o śc i p ra c o w n ic z e j i  j a k ą  s p e ł
n ia  f u n k c ję ? K o m is ja  m a so w e j w y n a la z c z o śc i 
p ra c o w n ic z e j n ie  m a  w  z asad z ie  b e z p o ś re d n ie g o  
o d b ic ia  w  n a sz e j s t r u k tu r z e  ru c h u  r a c jo n a l i z a 
to rsk ie g o . M o żem y  p o w ie d z ieć , że  n a sz e  k lu b y  
te c h n ik i  i r a c jo n a l iz a c j i  o d p o w ia d a ją  w  p e w 
n y m  se n sie  r a d z ie c k ie j  k o m is ji  m a so w e j w y 
n a la zc z o śc i i g a b in e to m  te c h n ic z n y m , i s tn ie j ą 
cy m  w  Z w ią z k u  R a d z ie c k im  p rz y  a d m in i s t r a 
c ja c h  fa b ry k . N ie m n ie j  p rz e to , ja k  w y n ik a  
z  tr e ś c i  p ra c y  S id o ro w a , k o m is ja  r a d z ie c k a  je s t  
s iln ie j  z w iąz an a  z r a d ą  z a k ła d o w ą  (k o m ite te m  
fa b ry c z n y m ) n iż  n a s z  k lu b  te c h n ik i  i r a c jo n a l i 
zac ji. W  ż a d n y m  n a to m ią s t  p rz y p a d k u  n ie  n a 
le ż y  p o ró w n y w a ć  k o m is j i  m aso w e j w y n a la z 
czo śc i z n a sz y m i k o m is ja m i w y n a laz cz o śc i, p o 
w o ła n y m : do o p in io w a n ia  p ro je k tó w  r a c jo n a l i 
z a to rs k ic h , gdyz  ta k ic h  k o m is ji  w  Z w ią z k u  R a 
d z ie c k im  w  ogó le  o b e c n ie  m e  m a. P o  d ru g ie :  
w  s t r u k tu r z e  f a b r y k i  r a d z ie c k ie j  b iu ro  "w yna
laz cz o śc i o d p o w ia d a  n a s z y m  k o m ó rk o m  w y n a 
lazczo śc i.

P r a c a  S id o ro w a  o m a w ia  te m a t  w  a s p e k c ie  
m a s o w e j p ra c y  p o lity c z n o -p ro p a g a n d o w e j,  p r o 
w a d z o n e j p rz e d e  w s z y s tk im  p rzez  z w ią z e k  z a 
w o d o w y , d la te g o  te ż  ro la  b iu ra  w y n a laz cz o śc i 
i  fo rm y  jego  p o m o cy  są  w  te j  p ra c y  s to s u n k o 
w o  s ła b o  om ó w io n e .

ASZA fabryka jest jednym z obiektów, powstałych 
w ramach w elkiego planu elektryfikacji Związku 

Radzieckiego — leninowskiego planu „GERLO“. W la
tach pięciolatek stalinowskich przekształciła się ona w po
tężne przedsiębiorstwo1).

W Rosji -przedrewolucyjnej było zaledwie kilka warszta
tów, w których montowano żarówki. Części nie produko-

1) M o w a t u  o M o sk ie w sk ie j F a b r y c e  L anup E le k t r y c z 
n y ch  o d z n a c z o n e j o rd e re m  L e n in a ,  w  k tó r e j  a u to r  j e s t  
cz ło n k iem  k o m is j i  m aso w e j w y n a la z c z o śc i  p ra c o w n ic z e j.

wano w kraju; sprowadzano je  z zagran;cy. Były to ża
rówki dwóch—trzech najprostszych typów. Produkowano 
je w niewielkich ilościach. Wystarczy powiedzieć, że ty l
ko trzy linie produkcyjne jednego z naszych oddziałów 
montażowych produkują tyle żarówek, ile produkowała 
cała dawna Rosja. A przecież takich linii produkcyjnych 
jest u  nas mnóstwo. Fabryka nasza — powtarzam: 
ogromne przedsiębiorstwo — produkuje miliony najróż
norodniejszych lamp i żarówek elektrycznych. Równie do
brze można uważać, że fabryka ta jest instytutem nauko
wo-badawczym. Wejdźcie nie tylko do licznych laborato
riów , ale i do każdego z oddziałów, a zobaczycie wspania
ły proces łamania starej technologii i tworzenia nowej.

N e dwa—trzy, ale setki typów żarówek lamp i przy- 
borów daje fabryka nasza rozmaitym gałęziom gospodar
ki narodowej: dla telegrafu i telefonów, dla radia, tele
wizji, kina, dla sygnalizacji, dla przemysłu i transportu, 
do celów naukowych, dla medycyny (lampy kwarcowe), 
dla codziennego życia ludzi radzieckich. Lampy, wyprodu
kowane w naszej fabryce, palą. się w gwiazdach krem- 
lowsk'ch.

W roku 1922, w pierwszym roku istnienia fabryki, prze
ważała u nas praca ręczna. Palnik gazowy do operacji 
wydmuchiwania szkła, nóż do cięcia szkła; pinceta, noży
ce, obcęgi — tylko takimi narzędziami rozporządzał ro 
botnik. W tym czas'e na to, aby zmontować tysiąc lamp 
na godzinę, trzeba tyło 320 robotników-Dzisiaj, przy pro
dukcji potokowej, takie zadanie z łatwością wykonują 
trzy oschy.

Prawie trzydziestoletn a  dfoga naszej fabryki to dro
ga nieprzerwanego postępu technicznego. Za swe osią
gnięcia kolektyw fabryki został nagrodzony orderem Le
nina. Jesteśmy dumni z tak wysokiej nagrody. Jesteśmy 
dumni z tego, że poanagamy wprowadzać w życie wielkie 
słowa leninowskie: „Komunizm jest to „władza radz.ecka 
plus elektryfikacja całego kraju“1). Słowa te żarówkami 
są wypisane na frontonie naszej fabryki. Dają'one robot- 
n kom i robotnicom, inżynierom, technikom i urzędnikom 
natchnienie do pełnej poświęcenia pracyj do coraz wyż
szego podnoszenia inicjatywy twórczej wielotysięcznego 
kolektywu — inicjatywy specjalnie ,wyraźnie przejawia
jącej się w staiłym wzroście ruchu racjonalizatorskiego.

Podam na raz e tylko niektóre uogólniające cyfry, 
a jestem pewien, że nikt nie będzie uważał ich za nudne 
czy suche. W latach 1944, 1945 i 1946 do biura racjonali
zacji i wynalazczości naszej fabryki zgłoszono mniej wię
cej jednakowe ilości projektów — ponad 1000, w roku 
1947 — 1400, w 1948 — ponad 1500. W roku 1944 wpro
wadzono 585 projektów, w 1945 — 610, w 1946 — 650, 
w 1947 830, w 1948 — 850. Efekt oszezędnośc owy
z wprowadzonych projektów wyniósł w tych latach

1 ) W, I. Lento d z ie ła“, t. XXV, str. 491.
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11.600.000 rubli. Widzimy więc nie tylko ilościowy wzrost 
liczby projektów, ale równolegle . również ich znaczenie 
ekonomiczne.

Przedterminowe wykonanie planu produkcyjnego przez 
naszą fabrykę i otrzymanie ponadplanowych nadwyżek to 
w dużej mierze zasługa racjonalizatorów. Ich projekty 
pozwoliły fabryce na zaoszczędzenie^? ciągu roku ok. 170 
tys. roboczogodzin, co dało ok. 435 tys. rubli oszczędności. 
Projekty, mające na celu zmniejszen:e zużycia energii 
elektrycznej) dały 180 tysięcy kilowatgodzin oszczędności. 
Projekty, mające na celu zmniejszenie ilości braków, po
zwoliły na zaoszczędzeni^ półfabrykatów szklanych war
tości 285 tys. rubli, półfabrykatów kwarcowych — 350 tys. 
rubli.

Rozwój ruchu wynalazczego w naszej fabryce naj
łatwiej ocenić z tego, że co szósty pracownik jest racjo
nalizatorem.

II

W lokalu naszego  komitetu fabrycznego wisi na wi
docznym miejscu plakat z cytatem z artykułu wstępnego 
„Prawdy“ :

Wynalazczość nie jest w naszym kraju sprawą 
jednostek; do ruchu tego wciągnięte są szerokie 
masy. Racjonalizatorów są u nas setki tysięcy.
Trzeba, aby organizacje gospodarcze, partyjne
i zawodowe prowadziły systematyczną pracę 
z wynalazcami, kierowały twórczą ich myśl ku 
rozwiązaniu takich konkretnych zadań, jak lep
sze wykorzystanie posiadanego sprzętu, oszczęd
ność surowca, materiałów, doskonalenie proce
sów technologicznych, tworzenie nowych mecha- 1

nizmów i  przyrządów produkcyjnych.
A co najważniejsze, trzeba, aby cenne projek- |
ty — i duże i małe— szybko wprowadzać w ży

cie...1) 

Za wykonanie tych zadań w dużej mierze są odpo- j 
wiedzialne komisje masowej wynalazczości pracowniczej 1 
przy komitetach fabrycznych2). Działalność ich jest wie- I 
lostronna. Wciągają one nowe warstwy robotników, ro- 1 
bctnic, inżynerów, terhników i urzędników do ruchu ra- . 
cjonalizatorskiego ;  podsuwają racjonalizatorom zagad-  

nienia produkcyjne, które wymagają rozwiązania w pierw- , 
szej kolejności; pilnują, aby ani jeden projekt nie został 
nierozpatrzony i aby każdy projekt był szybko wprowa
dzony. Inaczej mówiąc, komisje mają za zadan e kierować 
myślą techniczną i pracą racjonalizatorów, okazywać im 
praktyczną pomoc, bronić ich interesów i walczyć 
z wszelkimi przejawami biurokratyzmu w dziedzinie wy
nalazczości.

Wszystko to ma na celu ujawn enie i wykorzystanie 
wszelkich naszych rezerw wewnętrznych zapewnienie dal
szego wzrostu produkcji i polepszenie jej jakości, usunię
cie s tra t produkcyjnych, zwiększenie ponadplanowych 
oszczędności socjalistycznych, ma wreszcie na celu przed
terminowe wykonywanie planów.

Na jednej z konferencji racjonalizatorów wysłuchaliś
my sprawozdania przewodniczącego komisji inż. W. N. 
Aleksandrowa na temat pracy fabryki-za okres ostatnich 
dziesięciu miesięcy.

— Program produkcji towarowej — powiedział Alek
sandrów — został wykonany w 109,6%: Wydajność pra
cy wyniosła 104,6%. Koszty własne obniżyły się o 13,4%. 
Fabryka ma 4,3 mil. rubli ponadplanowego dochodu.

1) „Prawda“, nr 238 z dnia 25.8 1S48.
2) Związku aawodowego.

Według tych wskaźników uczestnicy konferencji mogli 
ocenić nie tylko stachanowską pracę całego kolektywu fa
bryki, lecz równ eż ogromny wkład racjonalizatorów i wy
nalazców.

Tak duża i poważna praca nie mogła być wykonana ży
wiołowo. Trzeba było, żeby ktoś stanął na jej czele i bez
pośrednio nią kierował. Tę kierowniczą funkcję spełnia 
w dużej mierze komisja masowej wynalazczości pracow
niczej. Chcę pokrójtce opowiedzieć o jej członkach i o nie
których aktywistach-społecznikach.

W skład naszej komisji wchodzi 9 osób. Komisja potra
fiła utworzyć szeroki aktyw z najlepszych wynalazców- 
społeczników, którzy nie ograniczając się do wytężonej 
pracy nad własnymi projektami, stale dopomagają jej 
w rozwijaniu ruchu racjonalizatorskiego i okazują prak
tyczną pomoc młodym wynalazcom.

Do tak ch aktyw.stów należy zaliczyć liniowego mecha
nika zmechanizowanego sprzętu tow. Rożina, który będąc 
jeszcze ślusarzern zgłaszał wiele projektów racjonaliza
torskich i nie przerywając pracy produkcyjnej, ukończył" 
fabryczne technikum. Obecnie Rożin pracuje nad poważ
niejszymi projektami. M. in. wspólnie z mżymerem-kon- 
struktorem tow. Kurszakowem zaproponował zmechanizo
wanie przenoszenia odlutowanej żarówki na taśmę. Daw
niej żarówki wpadały do ścieku i często się tłukły. Oprócż 
tego gorący „nosek“, stykając się z materiałem ścieku, 
wciskał się do środka. Ilość żarówek z defektem „noska“ 
wynosiła 0,45%. Od paru lat, po wprowadzeniu projektu 
tow. tow. Rożina i Kurszakowa, zjawisko to zostało zli
kwidowane, a uzyskana oszczędność wynosi ok. 200 tys. 
rubli rocznie.

Tow. Czubukow jest specjalistą kadrowym. Po demobi
lizacji powrócił do fabryki. Gdy Moskwa otrzymała wy
sokokaloryczny gaz saratowski, przed kolektywem fabry
ki lamip elektrycznych stanęło zadanie rozwiązania zagad
nienia wykorzystania gazu saratowskiego w produkcji. 
Używane dotychczas palniki nie mogły pracować na ga
zie saratowskim. Wówczas tow. Czubukow wraz z inży
nierem tow. Kosomkowem- udoskonalił palniki. I obecnie 
nie tylko w naszej fabryce, lecz także w innych przedsię
biorstwach Moskwy używa s ę palników konstrukcji ślu
sarza Czubukowa i współautora inż. Kosomkowa.

Ilość braków maleje u nas z roku na rok, ale jest ich 
jeszcze dużo. Nawet niewielkie zredukowanie ilości bra
ków. przy ogromnych ilościach produkowanych wyrobów, 
pozwala na zaoszczędzenie dla Państwa wielu milionów 
rubli i ogromnej ilości b. cennych materiałów. Doniosłość 
walki z brakami, tłuczeniem i innymi stratami produkcyj
nymi staje się widoczna, gdy wziąć pod uwagę straty, ja- 
k'e z tych przyczyn ponosi fabryka.

Gdy przed oddziałem specjalnie ostro stanęło zagadnie- 
n e zredukowania ilości wyrobów brakowych oraz lamp 
drugiego gatunku, tow. Czubukow postanowił rozwiązać 
i to zagadnienie. Zaproponował zastosowanie specjalnej 
oprawki, która dała możność zredukowania do minimum 
ilości lamp niepełnowartościowych. W jednym tylko roku 
tow. Czubukow zgłosił 8 bardzo cennych projektów.

Gorące zamiłowanie do pracy wynalazczej przejaw’a 
równ'eż tow. Lubiniów. Gdy kierownictwu fabryki po
trzebne jest jakieś skomplikowane urządzenie w celu udo
skonalenia jakichś mechanizmów, zleca opracowanie go 
znakomitemu specjaliście fabryki Lubmowowi. Tow. Lu
biniów jest śmiałym nowatorem i wirtuozem w swoim za
wodzie. Powojenna pięciolatka stalinowska otworzyła 
przed nim nowe perspektywy i możliwości twórczej pracy. 
Maszyna oryginalnej konstrukcji do ciągn'ęcia bardzo 
cienkiego drutu molibdenowego, aparat do spawania szta- 
bek wolframowych, dziesiątki skomplikowanych sztanc
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i przyrządów — wszystko to są dzieła rąk i zmysłu racjo
nalizatorskiego tow. Lubimowa i dwóch jego przyjaciół, 
tow. tow. Szewczenki i Stalmnasa.

Jednym z podstawowych zadań naszych racjonalizato
rów było zlikwidowanie metod chałupniczych, które poku
towały jeszcze w naszej fabryce. Na teręnie jednego od
działu, obok skomplikowanych maszyn i potokowego sy
stemu produkcji, mogliśmy spotkać ręczną, mało wy
dajną pracę, zwłaszcza przy ostatniej operacji — przy 
kontroli wyrobów gotowych. Wyn kało stąd konkretne za
danie: mechanizacja procesów pracochłonnych, operacji 
kontrolnych, operacji zapakunkowych i rozpakunk owych 
oraz między oddziałowego i wewnątrz oddziałowego trans
portu części.

Istnieje jeszcze wiele innych zagadnień, w tej liczbie 
tak'e, jak poprawa organizacji pracy, opieka nad sprzę
tem, zaopatrywanie na czas w surowiec i energię elek
tryczną. Ileż to czasu traci się na próżno z powodu braku 
materiałów, energii elektrycznej, z powodu złego stanu 
sprzętu!

Wszystkie te dane i fakty wykorzystują członkowie na
szej komisji i jej aktywiści do mobil;zacji myśU technicz
nej, doskonalenia produkcji i likwidacji wąskich gardeł.

Czytelnika interesować będzie, w jaki sposób zorgani
zowana jest nasza praca. Komisja podzielona jest na trzy 
sektory. Zgodnie z tym cała praca jest prowadzona 
w trzech k  erunkach. Jeden z sektorów, kierowany przez 
członka komisji A. G. Aleksandrowa, obejmuje zagadnie

nia pracy masowej i propagandy ruchu wynalazczego. 
Drugi sektor,  kierowany przez członków komisji tow. tow. 
Soustina i Czubakowa prowadzi kontrolę nad zgłaszany
mi projektami pracowniczymi, nad ieh szybkim wprowa
dzeniem do produkcji i terminowym wypłacaniem w yna
grodzeń. Wreszcie członkowie komisji tow. tow. Miedyn- 
cewa i Karoliewa zajmują się rozpatrywaniem i rozstrzy
ganiem konfliktów między wynalazcami oraz między, w y
nalazcami i administracją.

Każdy sektor ma swoich aktywistów. Najwięcej p ra 
cuje ich w ramach sektora tow. Aleksandrowa. Prowadzą 
oni wykłady, wygłaszają na zebraniach robotniczych refe
raty, przeprowadzają pogadanfii na terenie oddzałów 
i brygad, wykonują różne zlecenia komisji. Oprócz tego 
każdy z członków' komisji opiekuje się określonym od
działem i odpowiada za stan pracy umasowienia wynalaz
czości pracowniczej na terenie tego oddziału.

Komisja prowadzi pracę według planu, który ustala się 
zazwyczaj na każdy miesiąc. Posiedzenia komisji odbywa
ją się raz lub dwa razy na miesiąc: Na posiedzeniach roz
waża się i zatwierdza- tematykę dla racjonalizatorów, 
omawia się najważniejsze projekty, plany propagandy 
produkcyjno-technicznej, przedsięwzięcia mające na celu 
organizację i przeprowadzanie,, masowych lustracji i kon
kursów oraz niektóre zagadnienia sporne.

A oto dla przykładu jeden z takich planów mies.ęcz- 
nych:

Lp. t r e ś ć  p r a c y te rm in o d p o w ie d z ia ln y
w y k o n aw ca uw agi

1 P rz e p ro w a d z ić  p o g a d a n k i  n a  te r e n ie  w s z y s tk ic h  o d d z ia łó w  
n a  t e m a t  o d ezw y  m ie sz k a ń c ó w  M o sk w y  o  o b ieg u  ś ro d k ó w A. G. A le k sa n d ró w
o b ro to w y c h  i o z a d a n ia c h  r a c jo n a liz a to ró w I -  10. II i c z ło n k o w ie  k o m is j i

2 O d b y ć  p o s ie d ze n ie  k o m is ji ,  o m a w ia ją c e  z a g a d n ie n ie  p la n u
p r a c y  m a s o w o -p ro p a g a n d o w e j k o m is ji 3.A l A. G . A le k s a n d ró w

3 O d b y ć  w sp ó ln ie  z  k o m ite ta m i  o d d z ia ło w y m i p o s ie d ze n ia  
w  o d d z ia le  t r a n s p o r to w y m  i w  o d d z ia le  g łó w n e g o  m e c h a 
n ik a ,  o m a w ia ją c e  z a g a d n ie n ie  a k ty w iz a c ji  r u c h u  r a c jo n a 
l iz a to rs k ie g o  n a  t e r e n ie  ty c h  o d d z ia łó w 11. II A . G . A le k s a n d ró w

4 S p ra w d z ić , ja k  ^ p r o w a d z a n e  są  p r o je k ty  r a c jo n a l iz a to rs k ie
w  o d d z ia le  t a r y  i o p a k o w a ń  i w  o d d z ia le  z b y tu 20. II S. P . M ie d y n c e w a

5
1

O d b y ć  p o s ie d z e n ie  k o m is ji ,  o m a w ia ją c e  z a g a d n ie n ia :
1) ro z p o w sz e c h n ie n ia  in ic ja ty w y  b ry g a d y  H e le n y  L e b ie -

d iew ej M. A . G u c h m a n
I 2) ś ro d k ó w  d la  sk ró c e n ia  c za su  ro z p a t r y w a n ia  p ro je k tó w 28. II W. F. S o u s tin

6 Z a m ie śc ić  w  g a z e tc e  i p o d a ć  p rz ez  ra d io  a r ty k u ły  o  n a j  ca ły A . G. A le k s a n d ró w
1 le p s z y c h  w y n a la z c a c h  f a b ry k i m ie s ią  i c z ło n k o w ie  k o m is j i

W pracach komisji masowej wynalazczości pracowni-1 
czej okazują dużą pomoc organizacje partyjne fabryki 
i oddziałów. Poszczególne ważne zagadnienia, związane 
z wynalazczością pracowniczą, omawia się i rozwiązuje 
na posiedzeniach komitetu partyjnego fabryki. Na zebra
niach partyjnych, na naradach sekretarzy oddziałowych 
organizacji partyjnych, na zebraniach agitatorów, komitet 
partyjny zwraca uwagę komunistów na kon:eczncść oka
zywania praktycznej pomocy wynalazcom i racjonaliza
torom.

Należy specjalnie podkreślić troskliwość i codzienną po
moc jaką okazują naszej komisji i poszczególnym racjo
nalizatorom sekretarze oddziałów fabrycznych1). Wiele 
czasu i uwagi poświęca pracy konrsji i w ogóle masowej 
wynalazczości pracowniczej fabryczny komitet związku 
zawodowego. Rozpatruje on i zatwierdza miesięczne plany 
pracy komisji, plany przeprowadzenia poszczególnych im -'' 
prez masowych, periodycznie wysłuchuje sprawozdań

1) M o w a tu  o s e k r e ta r z a c h  O d d z ia ło w y c h -  o rg a n iz a c ji  
z w iąz k u  z aw o d o w eg o .

z pracy komisji. Czasem komitet fabryczny musi zajmo 
wać się również takimi zagadnieniami, jak biurokratycz
ny stosunek do projektów pracowniczych, złe ustosunko
wanie się do samych racjonalizatorów, wstrzymanie wy
płaty wynagrodzeń za przyjęte projekty itp.

I I I
Praktyka wykazuje, że najlepszą formą przycągnięcia 

szerokich mas robotniczych do wynalazczości jest popu
laryzacja doświadczeń tych, którzy wykazali się już jako 
racjonalizatorzy produkcji. Opowiadają o tym robotnikom 
członkowie komisji i pełnomocnicy oddziałowi. Szeroko 
wykorzystuje się w tym celu prasę: fabryczną w'elo- 
egzemplarzówkę „Elektryk“, gazetki ścienne i agitację 
poglądową.

Członkowie komisji bywają często na terenie, oddziałów' 
i przeprowadzają pogawędki z robotnikami i robotnicami, 
wyjaśniają znaczenie wynalazczości dla produkcji, pod
suwają konkretne tematy pracy racjonalizatorskiej 
w warunkach danego odcinka produkcyjnego. Równocześ
nie poświęcają wiele uwagi ha pokazywanie osiągnięć na-
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szych robotników. Niezależnie od tego, członkowie komisji 
okazują wynalazcom również pomoc techn czną. Oto kil
ka przykładów.

Pracownica warsztatów do wypompowywania lamp ge
neratorowych, tow. Szyskina, zauważyła, że proces spraw
dzania lamp prądu wysokiej częstotliwości pos.ada wiele 
istotnych niedociągnięć. Wydawało się jej, że niedocią
gnięć a te można usunąć przez zrobienie podstawki do 
sprawdzania. Ale po pierwsze, nie była pewna, czy wyjaś
niła rzeczywistą przyczynę, a po drugie, bała się wyko
nywania obliczeń technicznych i rysunków. Szyskina 
zwróciła się więc do komisji z prośbą o okazan‘e pomocy 
w opracowaniu projektu. Komisja przedyskutowała za
gadnienie i zleciła tow. Aleksandrowowi udzielenie pomo
cy racjonalizatorce. Aleksandrów dopomógł Szyskinej 
w rozwiązaniu jej pomysłu i podstawka została wyko
nana.

Komisja dopomogła robotnicy Suczkowej w opracowa
niu technicznym i wykonaniu przyrządu do nawijania 
spiralnych katod do lamp generatorowych. Z wdzięczno
ścią też wspomina tow. Zidikow, robotnik wydmuchujący 
szkło, pomoc, jaką okazał mu przy opracowywaniu pierw
szego projektu racjonalizatorskiego członek komisji tow. 
Koroliow.

Wspaniała była inicjatywa mechanika kombinatu twar
dych sipieków, Wasyla Kuzniecowa, który zapoczątkował 
nową, doskonalszą formę twórczości racjonalizatorskiej — 
brygady zespołowe. Twórcza współpraca między pracow
nikami inżynieryjno-technicznymi i robotnikami w roz
wiązywaniu tych czy innych zagadnień technicznych za
sługuje na naśladownictwo i komisja nasza propaguje tę 
nową formę ruchu racjonalizatorskiego. Oprócz tego ko
misja wykorzystuje organizację brygad zespołowych do 
szerszego wciągnięcia nowych kadr w szeregi racjonali
zatorów.

Przykładem tak:ej współpracy jest grupa, w której 
skład wchodzą: tow. Polakowa z oddziału chemicznego, 
inż. Buchsztajn, technik Senkowa oraz robotnice Łosio
wa i Pozdniakowa. Grupa pracuje nad zagadnieniem za
stąpienia alkoholowego roztworu krzemianu przy osadza
niu ekranów do rurek elektronowych roztworem wodnym.

Druga brygada zespołowa, w której skład wchodzą 
technolodzy tow. tow. Liwdan i Sławin ślusarz tow. Iwa
now, tow. Dymitriewa i naczelnik oddz.ału tow. Kondra- 
szowa, zmechanizowała szereg odpowiedzialnych operacji.

Popularyzacja osiągnięć poszczególnych racjonalizato
rów -oraz przekazywanie metod ich twórczej pracy poma
ga w dużej mierze w mobilizowaniu uwagi naszych robot
ników, techników i inżynierów, we wciąganiu ich do ruchu 
wynalazczego i rozszerzaniu szeregów racjonalizatorów 
socjalistycznej produkcji.

IV

Jednym z podstawowych zadań naszej komisji jest 
nauka i wychowanie racjonalizatorów. Zajmują się tym 
wszyscy członkowie komisji. Najlepiej przygotowani pra
cownicy inżynieryjno-techniczni naszej fabryki wygłasza
ją  referaty i prowadzą wykłady. Prowadzą wykłady, wy
głaszają referaty i odczyty dla naszych pracowników 
również specjaliści i pracownicy naukowi instytutów. Ze 
względu na nierówny poziom słuchaczy caią pracę wy
kładowczą i propagandową różnicuje się na kilka stopni.

Na terenie fabryki istnieje gabinet produkcyjno-tech
niczny1). W gabinecie zebrano rozmaite wyroby elektro- 
próżniowe, wyrabiane nie tylko przez naszą fabrykę, lecz 
również przez inne przedsiębiorstwa elektrotechniczne. Są

1) Odpowiednik naszego klubu techniki i racjonalizacji-

tu normalne żarówki oświetleniowe i różne typy lamp
o specjalnym przeznaczen u. Są lampki-liliputy wielkości 
kropli deszczu, Które znajdują zastosowanie w medycynie. 
Obok na postumencie um eszczono gruszkowatą szklaną 
wieżę, wysoką na poł metra, ze skompl.kowanym splotem 
nici metalicznych w potężnej oprawie. Takie lampy-olbrzy- 
my stosuje się w latarniach morskich.

Gabinet okazuje nam poważną pomoc w propagowaniu 
wiedzy technicznej. Pozwala na zapoznanie się z kon
strukcyjnymi osobliwościami przyborów elektropróżnio- 
wych oraz z dziedzinami ich zastosowania.

Pracownicy przejawiają duże zainteresowanie ekspo
natami, wystawionymi w gabinecie. Robotnicy, stacha
nowcy ( wynalazcy i pracownicy inżynieryjno-techniczni 
przychodzą tu często, sami luib grupami. Jedni z uwagą 
studiują gabaryty lamp, inni — trudno topliwe metale, 
jeszcze inni — naświetlanie itd.

Wiele ciekawych idei technicznych powstało wśród na 
szych racjonalizatorów, gdy zapoznali się z eksponatami 
gabinetu i wysłuchali objaśnień kierownika biura infor
macji technicznej, inż. A. M. Kojana.

Gabinet produkcyjno-techniczny służy również do ce
lów naukowych. Urządza się tu wykłady i odczyty dla słu
chaczy kursów podwyższenia kwalifikacji oraz dla racjo
nalizatorów. Nie mniej poważną pomoc w upowszechnie
niu wiedzy technicznej i wychowaniu kadr okazuje biblio
teka techniczna. Ma ona znaczny zasób książek i całkowi
cie zaspakaja wymagania wszystkich kategorii robotni
ków i pracown ków inżynieryjno-technicznych.

Pracownicy biblioteki systematycznie przeglądają opra
cowywane przez nas tematy dla racjonalizatorów i zgod- 
nie z tymi tematami zawczasu przygotowują odpowiednią 
literaturę, robią wycinki z gazet, tygodn ków i książek do 
tych czy innych zagadnień, wypożyczają drogą wymiany 
z innych bibliotek brakujące książki ltp. Wszystko to ma 
na celu okazanie racjonalizatorom maksymalnej pomocy 
w podnoszeniu ich w-edzy technicznej i ogólnego poziomu 
kulturalnego. Pracownicy biblioteki starają się zawsze 
polecić taką książkę, która obudzi w czytelniku uczucie 
patriotyzmu, dumę ze swej ojczyzny, a zarazem zaintere
sowanie wynalazczością.

Trzeba podkreślić jeszcze jeden dodatni moment 
w praktyce pracy naszej biblioteki technicznej: pracowni
cy biblioteki nie czekają, aż czytelnik przyjdzie do bi
blioteki  ale gdy tylko otrzymają nowe książki lub czaso- 
p'sma, natychmiast posyłają czytelnikowi takie oto za
wiadomienie :

W a rsz ta ty  o b ró b k i  s z k ła  

R o b o tn ik -s p a w a c z  to w  W as iliew

B ib lio te k a  T e c h n ic z n a  z a w ia d a m ia  n in ie js z y m
o o trz y m a n iu  in te r e s u ją c e j  W as k s ią ż k i:  „ S p a 
w a n ie  s a m o ro d n e “ K s ią ż k a  je s t  d la  W as z a re 
z e rw o w a n a .
P ro s im y  o  o d e b ra n ie  je j .
B ib lio te k a  je s t  c z y n n a  od g. 9.30 do 18.30

B ib lio te k a  T e c h n ic z n a

Gabinet produkcyjno-techniczny i biblioteka techniczna 
wchodzą w skład biura informacji technicznej, którego 
działalność jest skierowana na okazywanie pomocy perso
nelowi inżynieryjno-technicznemu i_ racjonalizatorom.

, Wielu racjonalizatorów — pisał w gazetce fabrycznej 
jeden z aktywnych wynalazców naszej fabryki, tow. 
Płochocki — korzysta z literatury technicznej, dostarcza
nej w wystarczającej ilości przez naszą bibliotekę tech
niczną. Ale wąskie, specjalne zagadnienia techniki próż
niowej nie posiadają dotychczas dostatecznego oświetlę-
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nia w literaturze: Dlatego za specjalnie cenne należy uwa
żać to, że biuro informacji technicznej naszej fabryki ze
brało w ostatnim czasie ogromną ilość materiałów, szero
ko oświetlających rozwój techniki elektro,próżniowej, 
a obejmujących okres osta tnch  dziesięciu lat“. 

Na podstawie materiałów informacyjno-technicznych 
opracowano i wprowadzono kilkadziesiąt modyfikacji 
technicznych w różnych dziedzinach naszej produkcji.

Przy aktywnym udziale naszej komisji biuro wydaje 
biuletyny informacyjno-techniczne, w których publ kowa
ne są najcenniejsze prace. Artykułyi zamieszczane w biu
letynach, interesują nie tylko naszą, fabrykę, ale i inne 
przedsiębiorstwa. Wiele ciekawych i ważnych materiałów, 
drukowanych w biuletyn e, dotyczy zagadnień sprzętu 
i nowej technologii. Materiały te szeroko popularyzują 
najbardziej efektywne projekty racjonalizatorsk e na
szych pracowników. Wielu autorów wystąpiło po raz 
pierwszy w prasie na łamach naszego biuletynu. Współ
praca z biuletynem pobudza do obserwowania rozwoju 
techniki elektropróżniowej i budzi inicjatywę twórczą. 
Autorami tych materiałów są nasi pracownicy inżynierjy- 
no-techniezni i racjonalizatorzy.

Dla przykładu podam spis treści jednego numeru biu
letynu:

W o z m e s ie n sk a ja  Z .S . P o le p sz e n ie  ja k o ś c i  ż a r ó 
w e k  sp ira ln o -p ró ż n io w y c h .

G o u c h b e rg  D . A . W y .a d u n e k  lu k o w y  w  c ię ż k ic h  
g a za ch  s z la c h e tn y c h  p rz y  n a d w y s o k im  c iś 
n ie n iu .

S łą w in  B . S. O p ra c o w a n ie  n o w e j s e r i i  la m p  od-- 
b io ro z o -w z m a c m a ją c y c h  z o k sy d o w a n ą  k a to d ą  
z a m ia s t  b a ro w e j.

K o rc h o w a  L . N . O trz y m y w a n ie  c e m e n tu  p r ó ż 
n io w e g o  i z a s to s o w a n ie  go  w  r u r k a c h  e le k t r o 
n o w y ch .

P o p o w  A . F . C z e rn ie n ie  czę śc i n ik lo w a n y c h  
p rz y b o ró w  e le k tro ip ró ż n io w y ch .

C h a s in  A. J .  O w y ro b ie  ro zc iąg aczy  do  s ia te k  
la m p  ra d io w y ch .

Objętość biuletynu wynosi 5 arkuszy druku. Biulety
nów tak ch wydajemy 5—6. Drukuje się je metodą dru
karską w setkach egzemplarzy. Przez ostatnie pięć lat fa
bryka wydała ok. 30 biuletynów — w sumie 150 arkuszy 
druku. Biuletyn pos;ada 65 stałych autorów — pracowni- 
k5w oddziałów i laboratoriów. Jako dodatek do biuletynu, 
biuro informacji technicznej wydaje dwa razy miesięcznie 
specjalne informatory o zgłaszanych i realizowanych pro
jektach racjonalizatorskich oraz oknowej literaturze tech
nicznej.

Znaczną pomoc w propagowaniu techniki okazuje gazet
ka techniczna. Na jej łamach w rubryce „pomoc wynalaz
cy“ zamieszczają artykuły członkowie komisji. W ¡prostej 
i zrozumiałej formie podaje się tu także skomplikowane te- 
maty, jak hig'ena próżniowa, lampy generatorowe itp.

Według propozycji komisji prowadzi się stałe konsul
tacje -dla racjonalizatorów. Konsultantami są naczelnicy 
oddziałów, ich zastępcy i kierujący technologowie. Kon
sultacje z zakresu konstruowania maszyn prowadzi na
czelnik biura konstruktorsk ego tow. Kryszek; pracowni
ca biurą wynalazczości, tow. Fiodorowa, prowadzi konsul
tacje z zagadnień formułowania i opracowania projektów; 
starszy technolog, tow. Awraumow — z technologii żaró
wek; główny technolog fabryki tow. Malków — z tech
nologii; tow. Kułaków — z zagadnień związanych z obli
czań'em efektywności projektów.

W taki oto sposób w państwie radzieckim, gdzie nie ma 
,.tajemnic handlowych“ ani „sekretów produkcyjnych“,

gdżie wszystko jest podporządkowane jednemu planowi 
socjalistycznemu, szeroko praktykuje się -wymianę do
świadczeń produkcyjnych, prowadzi się pracę uświada
miającą, pomagającą naszym racjonal zatorom w ich .sta
łym rozwoju, aby mogli oddać krajowi wszystkie swe m o
żliwości twórcze.

V
Komisja jest.zasadniczym czynnikiem społecznym, kon

trolującym pracę BRIZ (biura wynalazczości)') , oddzia
łu konstruktorskiego i wszystkich innych organizacji fa 
bryki, związanych z wynalazczością.

Mimo że dyrektor fabryki, tow. Cwietkow, jego zastęp
ca, główny inżynier, tow. Nilender, i sekretarz komitetu 
partyjnego, tow. Maszow, stale interesują się stanem 
spraw wynalazczych, przejaw ają stałą  pieczę nad racjo
nalizatorami, podejmują operatywne środki, mające na 
celu szybsze rozważenie i wprowadzenie zgłaszanych, pro
jektów, zdarza się jednak, że na którymś odcinku fabryki 
projekt robotniczy zatrzymuje się. W takich przypadkach 
konieczna jest interwencja komisji. Charakterystyczna 
pod tym względem jest historia projektu tęchnka, tow. 
Siemionowa.

Produkcja nóżek do lamp radiowych wymaga dużej 
pracy. Biorąc to ¡pod uwagę, tow. Siemionow zapropono
wał przerobienie automatu do nitowania, nie wykorzysty - 
wanego w produkcji, na automat do przymocowywania 
nóżek. Pozwoliłoby to oddziałowi na pewne, nieznaczne 
powiększenie produkcji przy mniejszej ilości siły roboczej. 
Jednakże administracja oddeiału nie zwróciła uwagi na 
projekt i n e  raczyła nawet wyrazić opinii o jego przydat
ności. Gdy komisja za pośrednictwem swego pełnomocni
ka oddziałowego dowiedziała się o tym, zwróciła się o po
moc do głównego inżyniera fabryki, tow, Nilendera. 
Wspólnie z członkami komisji tow. Nilender rozpatrzył za
gadnienie i natychmiast zlecił narzędziowni terminowe 
wykonanie wszystkich prac, związanych z wprowadze
niem projektu Siemionowa. Oprócz tego na skutek starań 
komisji inżynierowie tow. tow. Auł i Walcifer dopomogli 
Siemionowowi w technicznym opracowaniu projektu.

Kontrolę załatwiania projektów racjonalizatorskich 
przeprowadza komisja różnymi drogami. Bywając często 
na terenie oddziałów, członkowie komisji stykają s ę bez
pośrednio z wynalazcami i dowiadują się, - jakie projekty 
są zatrzymane. W tych przypadkach nie czeka się na ko
lejne posiedzenie komisji, lecz natychmiast podejmuje s ę 
właściwe kroki: za pośrednictwem przewodniczącego 
zwracamy się do naczelnika BRIZ, a  gdy potrzeba — do 
dyrektora fabryki. 

Komisja rozumie, że ścisłe powiązanie z prasą,fabrycz
ną jest ważnym warunkiem powodaen a w pracy. Dlatego" 
też najpoważniejsze zagadnienia związane z załatwianiem 
projektów wynalazczych, omawia się na łamach gazety 
„Elektryk“.

Takim ważnym dla naszego przedsiębiorstwa zagadnie
niem był projekt' inż. Stepanowa. Chodziło o to, aby kol
by dostarczać do fabryki n ie w drewnianych twardych 
skrzyniach, ale w miękkiej tarze. Ten wydawało by się 
prosty projekt nie został .podchwycony przez administra
cję oddziału. Rozpatrywanie projektu przeciągało s'ę. Ko
misja starała się przyśpieszyć bieg sprawy, ale starania 
nie dawały wyniku. Projektem tow. Stepanowa zaintere
sowała się gaaeta fabryczna „.Elektryk“. Wspólne wysił
ki komisji masowej wynalazczości pracowniczej i redakcji 
gazety dały wreszcie rezultat pozytywny. Projekt przyję-

1) Odpowiedhik naszej komórki wynalazczości.
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to f  wprowadzono nie tylko w naszej fabryce, lecz rów
nież w fabrykach szklarskich, które są naszymi dostaw
cami.

Gazeta „Elektryk“ często zamieszcza materiały, sygna
lizujące niedociągnięcia w pracy poszczególnych ogmw fa
bryki. Kiedyś n p. wystąpiła z krytyką pracy BRIZ-u. Ga
zeta stwierdziła, . że BRIZ pracuje źle, że pracown cy 
BRIZ-u n.e posiadają inicjatywy, że niewłaściwy jest ich 
stosunek do racjonalizatorów. Dość powiedzieć, że projek
ty, wprowadzone przed kilku miesiącami, nie były jeszcze 
wynagrodzone, że w oddziale lamp specjalnych było w e- 
le braków przy produkcji lamp samochodowych. Dla usu
nięcia braków konieczne było pewne ulepszenie sprzętu, 
ale na to zagadnienie BRIZ n.e zwracał uwagi. A przecież 
pracownicy BRIZ-u muszą pracować z masairń częściej 
bywać na terenie oddziałów, interesować się produkcją, 
znać jej potrzeby i wymagania.

Krytyka pomogła. Praca BRIZ-u stała się znacznie lep
sza. Biuro wzięło się do pracy organizacyjnej, zaczęło do
magać się od oddzału konstruktorskiego i od kierowni
ków oddziałów szybkiego wprowadzania przyjętych pro
jektów i wypłaty wynagrodzeń twórcom.

Innym razem wiele projektów racjonalizatorskich, zgło
szonych przez pracowników oddziału produkującego coko
ły do lamp radiowych, jakoś znikało bez śladu. Były to 
m. jn. projekty tow. Ganulicza o uproszczeniu produkcji 
specjalnych cokołów, tow. Jermołajewa o mechanizacji 
montażu masowych rądiocokołów, tow. tow. Suwina, Ra- 
binowicza i Naumowa— o metodach przedłużenia okresu | 
wykorzystywania narzędzi, tow. Auła -— o uproszczeniu j 
procesu technologicznego. Zagadnieniem zajął się redak- J  
tor oddziałowej gazetki ściennej „Cokół“, tow. Jermoła- 
jew, i znalazł projekty wśród akt biura konstruktorskie
go. O wyn kach swych „odkryć“ tow. Jermołajew napisał 
notatkę, którą zamieścił w gazetach „Cokół“ i „Elektryk“, 
po czym projekty zostały przyjęte i wprowadzone do pro- 
dukcji. j

Celem wzmożenia ruchu wynalazczego i wc ągnięcia do 
tego ruchu jak najszerszych warstw robotników oraz pra
cowników inżynieryjno-technicznych, z inicjatywy fabrycz
nego komitetu związku zawodowego i komisji masowej 
wynalazczości .zorgan zowano w fabryce społeczny prze
gląd projektów racjonalizatorskich. Taki przegląd trwał
3 miesiące.

Inicjatywa znalazła żywe poparcie ze strony organiza
cji partyjnej i dyrekcji fabryki. Przed pierwszym prze
glądem organizacja partyjna i związkowa oraz nasza ko
misja przeprowadziły poważne prace organizacyjne i ma- 
s q w o - u ś w  adamiające. Początkowo omówiło się zagadnie
nie na posiedzeniu komitetu partyjnego, gdzie podjęto 
szereg konkretnych postanowień. Po posiedzeniu komite
tu zwołano naradę aktywu partyjno-gospodarczego. Utwo
rzono fabryczne i oddziałowe komisje lustracyjne. Na te
renie oddziałów i brygad przeprowadzono zebrania robot
ników. Następnie systematyczn e przeprowadzono poga
danki. Członkowie komisji i nasi społecznicy-racjonaliza- 
torzy wyjaśniali, jakie znaczenie polityczne i gospodar
cze m a rozwój ruchu wynalazczego, wskazywali konkret
ne zadania stojące przed poszczególnymi oddziałami 
i warsztatami w dziedzinie technicznego doskonalenia pro
dukcji, np. likwidacji „wąskich gardeł“, i wzywali robot
ników, a przede wszystkim stachanowców i racjonal'za
torów do wzmożenia twórczej pracy, do dopomożen a fa
bryce w rozwiązaniu tych zagadnień.

Komisje przeglądów społecznych odbywały posiedzenia 
bardzo często, co spowodowało, że zgłaszane projekty 
były rozpatrywane bez zwłoki. W posiedzeniach brali 
udział racjonalizatorzy, dlatego też były one żywe i in

teresujące. Dokoła omawianych projektów powstawały 
gorące twórcze dyskusje, rodziły s'ę nowe ciekawe po
mysły.

Tylko w ciągu pierwszych dwóch miesięcy zgłoszono 
425 projektów. Ale komisja nie zadowoliła się tym. 
Z jej inicjatywy zwołano ogólnofabryczną konferencję 
racjonalizatorów, mającą na celu dalsze wzmożenie ru 
chu wynalazczego. Uczestnicy konferencji wytknęli sze
reg błędów w pracy naszej komisji i w ogólnym usta
wieniu wynalazczości na terenie fabryki. Konferencja 
orzekła, że oddział konstruktorski jest obowiązany nie
zwłocznie wykonywać wszelk o prace, związane z projekta
mi racjonalizatorskimi. Przede wszystk m powinien za
pewnić rzeczowe i szybkie sprawdzanie celowości i przy
datności projektów racjonalizatorskich, w jak najszyb
szym terminie wysuwać wnioski i zapewni  natychmia
stowe opracowanie konstrukcji.

Dyrekcja fabryki zaaprobowała uchwały konferencji 
i natychmiast wydała odpowiednie zarządzenie, w myśl 
którego w ramach oddziału konstruktorskiego wyłoniono 
specjalną grupę która miała opracowywać projekty pra
cown cze. Następnie konferencja stwierdziła, że konr.sja 
nie kontrolowała, czy twórcy projektów otrzymują wy
nagrodzenie we właściwym terminie. Dyrekcja zajęła się 
również tą sprawą i zarządziła, aby w przyszłości wypła
cać wynagrodzenia autorskie regularnie dwa razy na 
miesiąc.

Ogólny wzrost pracy wynalazczej wymagał zmiany 
praktyki planowania i wprowadzania do produkcji pro
jektów wynalazczych i racjonalizatorskich w tym kie
runku, aby działo się to w możliwie najkrótszych termi
nach i nie psuło ogólnego rytmu pracy produkcyjnej.

Konferencja zalec.ła kierownikom fabryki, aby wszyst
kie przyjęte projekty były włączane do zasadn czego pla
nu pracy oddziału konstruktorskiego i tych oddziałów, 
gdzie miały być wprowadzone, oddziały zaś winny z ko
lei opracować ścisły harmonogram wykonania tego planu.

Dyrekcja fabryki zgodziła się z wnioskiem konferencji
i wprowadziła go w życie. Ułatwił on w znacznym stop
niu kontrolę załatwiania projektów pracowniczych. Obec
nie nie tylko komisja, ale również każdy racjonalizator 
może dowiedzieć się w każdej chwili, gdzie i w jakim 
stanie znajduje s‘ę jego projekt.

Konferencja powzięła jeszcze jedną, niezmiernie ważną 
uchwałę, która mówi: „W przyszłości roczne tematy dla
racjonalizatorów będą przeglądane i analizowane co trzy 
miesiące. Roczne tematy bowiem starzeją się szybko; 
pozostają one poza rosnącymi wciąż potrzebami fabryki
i poza ogólnie rozwijającym się ruchem racjonalizator
skim“.

Uchwała ta na pierwszy rzut oka może wydać się wy
łącznie organizacyjną, w istocie rzeczy jednak ma głębo
ki sens i wskazuje jak daleko wyprzedzając nas, wybie
gają nasi racjonalizatorzy przed ramy planów tematycz
nych.

VI

Produkcja i eksploatacja lamp radiowych nie może 
obyć się bez stosowania tantalu, który posiada n'ezastą* 
pione właściwości. Ale produkcja tantalu, ze względu na 
specjalnie skomplikowaną technologię, wymaga ogrom
nych nakładów pracy. Jeszcze kilka lat temu produkcję 
czystego metalicznego tantalu i wyrobów z niego trzy
mały w swym ręku dwie zagraniczne firmy. Byli to je
dyni na św'ecie monopoliści, a  swą metodę produkcyjną 
trzymali w ścisłej tajemnicy.
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Kolektyw inżynierów naszej fabryki, przy udziale pra
cowników instytutu metali kolorowych i złota, postano^ 
wił rozwiązać jedno z najważniejszych dla kraju zagad
nień — zorganizować własną produkcję tantalu. Wkrót
ce w laboratorium produkcyjnym fabryki rozpoczęto ba
danie tej skomplikowanej technologii. Po pewnym cza
sie zaczęto produkcję próbną. Równolegle opracowywa
no konstrukcję aparatury produkcyjnej. Po upływie pew
nego czasu krajowy tantal produkowany był w takiej 
ilości, że całkowicie pokrywał potrzeby produkcji. Pierw
sze stadzuim pracy było zakończone. Kraj przestał impor
tować tantal.

Kolektyw pracowników naukowych fabryki n'e zado
wolił się jednak osiągniętjhni sukcesami i dalej prowadził 
badania. Rozpoczął się następny etap pracy, mający na 
celu pełniejsze wykorzystanie cennego surowca. Przede 
wszystkim przebudowano proces technologiczny w ten 
sposób aby można było wykorzystać w produkcji wszyst
kie odpadki i braki, zawierające tantal. Również do pro
dukcji mogły powracać wyroby, zwracane ¡przez konsu
mentów. Zmniejszyło to kilkakrotnie zużycie wyjściowe
go 'surowca.

Ale to również nie Zadowoliło badaczy. Skierowali swą 
twórczą myśl na dalsze sposoby zaoszczędzenia deficy
towych rud tantalowych. Z tego nowego zadania wy
wiązali się równ'eż doskonale, zastąpiwszy znaczną ilość 
tantalu przez niob. Było to tym ważniejsze, że w Zwiąż- | 
ku Radzieckim rudy niobowe znajdują się w wystarczają- i 
cej ilości.

Następnie autorzy opracowali metodę całkowitego wy
korzystania nie tylko tantalu, lecz również niobu, wcho
dzącego w skład tych samych rud w formie stopu tan
talowe - niobowego. Pozwoliło t o na całkowite zużytko
wanie obu cennych i rzadkich metali.

Badania nowego stopu wykazały, że swymi właściwo- j 
ściami nie różni się on od czystego tantalu. Toteż po- | 
czynając od roku 1941 przy produkcji lamp radiowych 
stosuje się wyłącznie ten stop.

Zaczął się ostatni etap pracy — przestawienie produk
cji całkowicie na surowiec krajowy. Pomyślne opraco
wanie nowej technologii stało się decydującym bodźcem, 
aby przeforsować i rozszerzyć poszukiwania złóż rud tan
talowych i zorganizować ich wydobycie. Autorzy wy
próbowali rudy w;elu złóż i osiągnęli cel. Za tę wielo-- 
letnią upartą i płodną pracę, za ogromne zwycięstwo tech
niczne specjaliści nasi otrzymali wysoki tytuł laureatów 
premii stalinowskiej.

Niemniej ważny problem naukowy rozwiązała inna gru
pa naszych laureatów: naczelnk działu techniczno-che- 
micznego laboratorium fabrycznego T. L. Kowalczyk, na
czelnik oddziału lamp radiowych Z. N. Kondraszowa
i naczelnik laboratoriuiii działu metali S. I. Ipatowa. 
Wspólnie z inżynierem W. S. Parcbomienko i K. B. Ro
maniukiem opracowali oni i wprowadzili nową technolo
gię masowej produkcji lamp radiowych z nową oksydo
waną katodą, wyróżniającą się znaczną wytrzymałością.

Problem katod jest obecnie najważniejszym proble
mem w produkcji lamp radiowych. Od katody zależne 
są podstawowe właściwości lampy i dalsze ich-polepsza
nie. Zadań:e to zostało rozwiązane. Kolektyw autorów 
stworzył katodę oksydowaną, przy produkcji której nie 
ma braków. Oprócz tego katody posiadają podwyższoną
i trwałą  emisję elektronową. Opracowana przez naszych 
lnzynierów-laureatów nowa katoda jest według sumy
swych właściwośqi najlepszą katodą w produkcji świa
towej.

To wispaniałe odkrycie było zakończeniem długiej- d ro 
gi, po której szed ł'  przemysł elektropróżn'owy w ciągu 
ostatnich czterech dziesiątków lat. P raca okazała się tak  
doskonała, że szyibko i bez przeszkód wprowadzono ją  
nie tylko w naszej fabryce, ale również w większości 
przedsiębiorstw przemysłu elektropróżniowego w kraju.

W wyniku wytężonej pracy osiągnięte zostało wspania
łe teoretyczne i techn'czne zwycięstwo.

Setki razy wypróbowywano i ' badano najrozmaitsze 
kombinacje dziesiątków metali dla nowej katody. Ogrom 
nej pomysłowości wymagało zbudowanie aparatury do 
pokrywania powierzchni drutem ochronnym i aktywnym 
stopem. Ale za to jeżeli dawniej życie lampy radiowej 
trwało kilkaset godzin, to obecnie trw a kilka tysięcy go
dzin.

V II

W roku 1947 obchodziliśmy wraz z całym krajem s tu 
lecie urodzin Pawła Mikołajewicza Jabłoczkowa, który  
stworzył prototyp pierwszej praktycznie umywanej elek
trycznej lampy łukowej, oraz Aleksandra Mikołajewicza 
Łodygina, któremu zawdzięczamy pojawienie się żarówki 
elektrycznej, k tóra nieznaczn e tylko zmodyfikowana, 
świeci do dzisiaj we wszystkich zakątkach świata.

Kiedy liczna armia naszych racjonalizatorów zebrała się 
na wieczorze, poświęconym tym wielkim rosyjskim uczo- 
nym-wynalazcom, którzy otworzyli przed światem nową 
kartę techniki, z radością można było* pojąć, jak daleka 
naprzód poszła w naszym kraju technika świetlna.

Z honorem bronili ludzie radzieccy pierwszeństwa Rosji 
w dziedzinie techniki świetlnej. Duży wkład w to dz eto 
wniósł rgwnież kolektyw fabryki lamp elektrycznych, 
jego najlepsi ludzie — racjonalizatorzy, wynalazcy, la u 
reaci premii stalinowskiej..

Wielki pisarz Trosyjski, Aleksiej Maksimowicz Gorkij, 
mówił: „Historia odkryć, wynalazków, historia techniki, 
która ułatwia życie i pracę ludzi — to jest właśnie h i
storia kultury“.

Historię tę tworzą ludzie radzieccy w instytutach nau
kowo-badawczych, w pracowniach eksperymentalnych, 
w laboratoriach i bezpośrednio w przedsiębiorstwach.

Kolektyw naszej fabryki szczyci się tym, że wśród jego 
inżynierów są tacy  pracownicy, którzy do historii kul
tury wpisują piękne, zaszczytne karty  —  laureaci premii 
stalinowskiej.

lęh praca to honor fabryki, to wspaniały przykład dla 
wszystkich racjonalizatorów naszego kolektywu. Dlate
go też komisja masowej wynalazczości wszelkimi posia
danymi środkami propaguje osiągnięcia laureatów stali
nowskich, wychowuje w robota kach, racjonalizatorach
i wynalazcach poczucie dumy z osiągnięć znakomitych to- 
warzyszów dążenie do naśladowania ich celem osiągnię
cia jak najwyższej jakości w pracy.

Nowy rok powinien przynieść kolektywowi naszej fa 
bryki nowe zwycięstwa myśli technicznej.

Już teraz widzimy zarysy tych zwycięstw. Komitet 
fabryczny i działająca przy nim komisja masowej wyna
lazczości pracowniczej rozumieją, jak  wielka j.est ich 
odpowiedzialność za  organizację i umasowienie ruchu ra- 
cjonal Zatorskiego na terenie fabryki  i uczynią wszystko, 
aby szeregi racjonalizatorów zapełniły się nowymi ludź
mi, aby nowymi udoskonaleniami technicznymi wsławić 
naszą fabryką i wypełnić obowiązek patriotyczny wobec 
ojczyzny.

Tłum. Al. Paszyński

(Wg wydawnictwa: , Rezerwy pięciolatki“, Moskwa)
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Doświadczenia pierwszego roku czechosłowackie
go planu pięcioletniego wykazały, jak  doniosłym 
czynnikiem skutecznej realizacji tego p lanu  był ruch 
racjonalizatorski i współzawodnictwo pracy. Uświa
damialiśmy sobie, że do wykonania znacznie wyż
szych zadań drugiego roku pięciolatki nie w ystarczy 
zadowolić się daw nym i formami ruchu przodownic
twa pracy: Skierowaliśm y przeto w roku 1950 wysił
ki naszych towarzyszów ku planowemu rozwiązywa
niu zagadnień wytwórczych, ku racjonalizacji proce
sów technologicznych, wreszcie ku w ykryw aniu
i usuw aniu przyczyn wszelkich s tra t czasowych.

Do sprostania tym  zadaniom  oraz do usunięcia b ra
ków i przeszkód nie mógł już wystarczyć wysiłek ro
botnika lub samego technika. Skuteczne rozwiązanie 
tych  zagadnień w ym agało ścisłej współpracy robot
ników  i techników. Dlatego robotnicy nasi natych
m iast odpowiedzieli n a  wezwanie do tw orzenia b ry 
gad mieszanych- w edług wzorów radzieckich i zało
żyli w  zakładach CKD Blansko w pierwszych dniach 
lutego pięć przodujących brygad: w oddziale maszy
nowym, w oddziałach zajm ujących się produkcją re
gulatorów  średnich oraz małych i w ielkich turbin  
tudzież w oddziale a rm a tu r wodnych. Niebawem do
łączyła się do nich brygada, pracująca w odlewni, na
śladując nowe m etody pracy.

Pierw sze wyniki, osiągnięte przez te brygady, za
chęciły w spółtow arzyszów do naśladowania i w za
kładach pow stały ogółem 22 brygady szturmowe. 
Większość z nich w ykonała swoje zadania i mogła 
w ykazać się konkretnym i wynikami. N iektóre bry
gady n ie spełniły jednak  pokładanych w nich na
dziei. W iny m usim y szukać tu  przede wszystkim  sa
mi u siebie. Przedstaw icielom  związku zawodowego 
nie zawsze udało się kontrolować konsekw entnie po
stępy pracy i wyniki, uzyskiwane przez poszczególne 
przodujące brygady, oraz zapewnić pożądany prze
bieg ich pracy. B raki te  winniśmy usunąć i wyciąg
nąć z nich odpowiednią naukę. .W ymagają tego wyż
sze zadania planu pięcioletniego na rok bieżący.

W jak i sposób zaczęliśmy my, pracownicy zakła
dów w Blansku, tw orzyć brygady mieszane, jak  po
głębialiśm y w spółpracę techników z oddziałami fa
brycznym i i jakie korzyści współpraca ta  nam  przy
niosła i przynosi?

In icjatyw a całe] akcji wyszła ze strony Partii
i Związków Zawodowych w styczniu 1950 r., gdy 
przygotowyw aliśm y zobowiązania i współzawodnic
two na 1 Maja oraz na ogólnokrajową m anifestację 
p a rty jn ą  w Liszni. Dalszy bodziec stanow iły wezwa
n ia  do oszczędzania staliwa, stwarzającego wówczas 
„w ąskie gardło“ w produkcji przem ysłowej. Techni
cy zrozumieli, że w iele zależy od nich samych — nd 
tego, w  jaki sposób ustosunkują się do tych  zagad
nień. Najbardziej uświadom ieni spośród nich nara
dzili się z kierownikam i oddziałów i zorganizowali 
pierw szą brygadę oszczędzania m ateriału , głównie 
sta liw a i metali kolorowych. Powiedzieliśmy sobie: 
„Pójdziem y na oddziały i przekonamy również pozo
stałych, że  należy tworzyć przodujące brygady, zor
ganizować i zapewnić m asowy udział we współzawod

nictw ie na cześć ogólnokrajowej m anifestacji w  Lisz
n i“,.

W yniki tej pracy zależały od sprężystości człon
ków P artii i pracowników związków zawodowych. 
Udało się to, albowiem kadry  party jne i związkowe 
pracow ały um iejętnie i ofiarnie. Każda akcja tego 
rodzaju m usi być przez kogoś kierowana, m uszą zna
leźć się ludzie, którzy idą w  teren, przekonują i po
ciągają swym przykładem . Następnym  doniosłym 
w arunkiem  należytej skuteczności pracy jes t wła
ściwa postaw a kierownika oddziału fabrycznego Nie 
w ystarcza tu  jego pozytyw ny stosunek do danego za
gadnienia; musi on czynnie współdziałać. Również 
kierow nik b iura konstrukcyjnego winien czynnie po
pierać taki ruch, w inien pomagać w szystkim  biorą
cym w nim udział towarzyszom zachętą i radą facho
wą, w spierając ich jak  najw szechstronniej. W inien 
dążyć do tego, aby wyniki, uzyskane przez pracę b ry 
gad mieszanych, racjonalizatorów  i konstruktorów , 
nie spoczywały w szufladach stołów, lecz by zostały 
rozpowszechnione i stały  się płomieniem, k tó ry  roz
pala w  każdym z nas pragnienie zostania przodują
cym pracownikiem  i organizatorem  oraz oszczędzania 
m ateriału, a tym  sam ym  pom agania oddziałom pro
dukcyjnym  w skuteczniejszym  w ykonyw aniu planu 
Jeżeli te  podstawowe przesłanki są spełnione, może
my nie obawiać się niepowodzenia.

Po skompletowaniu przodującej brygady dopełni
liśmy ją  dalszymi doświadczonymi współtowarzysza
mi i wyznaczyliśmy sobie konkretne zadania. Wszys
cy członkowie brygady zobowiązali się przez złożenie 
podpisów uczestniczyć czynnie w  jej pracy.

Brygada m ateriałow a wyznaczyła sobie następu ją
ce zadania:

1) przejrzeć w określonym  term inie wszystkie ry 
sunki, przekazane przez biuro konstrukcyjne na 
w arsztat i znajdujące się w takim  stadium  w ykorzy
stania, że można byłoby jeszcze wprowadzić w  nich 
ew entualne zmiany;

2) skontrolować i przerobić stosownie do w prow a
dzonych zmian również pozostałe konstrukcje.

W zięliśmy się do roboty. Do ustalonego term inu  
przejrzeliśm y, najczęściej po godzinach służbowych 
olbrzym ią liczbę rysunków i w yniki nie kazały na sie
bie długo czekać. Zastąpiono 28.102 kg staliw a odle
wami żeliwnymi lub konstrukcjam i spawanym i 
W w ielu przypadkach uzyskano przy tym  oszczęd
ność na ciężarze. Oszczędności osiągnięto w różny 
sposób. Bądź nie wykorzystyw ano dotychczas nale
życie m ateriału, bądź przy użyciu starego modelu 
zużywano nadm ierne ilości staliwa, w innych w resz
cie przypadkach można było zastosować z powodze
niem konstrukcje spawane.

Jednocześnie z powstaniem  przodującej brygady 
w oddziale turbin  wodnych, powstała samodzielna 
brygada w oddziale regulatorów. Z-naszej brygady 
m ateriałow ej wyłonił się zespół, który  postaw ił so
bie zadanie zrewidowania konstrukcji pewnej dużej 
tu rb iny  z punktu  widzenia potrzeb technologicznych, 
montażowych i m ateriałowych. Do zespołu zaprosi
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liśmy k ilku  doświadczonych współtowarzyszów z od
działów produkcyjnych i z b iu ra  konstrukcyjnego. 
Pracow ali więc tu ram ię przy ram ieniu robotnicy
i personel techniczny. Sposób pracy w .zorganizowa
nym  w ten  sposób kolektyw ie uważam y za najspraw 
niejszy z przyczyn podanych poniżej.

Zaprojektow ana m aszyna nie jest jeszcze kon
strukcyjnie gotowa i bez dużej s tra ty  czasu można 
do niej wprowadzić pewne poprawki. W szelkie mo
dyfikacje, wprowadzone od razu w biurze konstruk
cyjnym, zaoszczędzają cyklowi produkcyjnem u póź
niejszych kłopotliwych zm ian i -przeróbek, -jest bo
wiem rzeczą w ybitnie1 niekorzystną wyławiać' niedo
m agania dopiero w czasie fabrykacji. Jednocześnie 
praw idłow y dobór m ateriałów  ułatw ia ich stosowa
nie i obróbkę.

W spólna praca robotników i konstruktorów  daje 
w  w yniku obustronne podniesienie poziomu technicz
nego, pogłębia wzajem ną współpracę oraz niw eluje 
granice, dzielące oddziały produkcyjne i biuro kon
strukcyjne. W kolektywie roboczym tego typu w y
stępują przedstaw iciele w szystkich grup pracow ni
czych, biorących udział w  produkcji odnośnej m a
szyny. W związku z tym  dane zagadnienie lub kon
strukcja jes t oceniana z wszystkich możliwych punk
tów widzenia, co pozwala uzyskać najlepsze rozw ią
zanie. E rygada mieszana tego typu  stanowi na tu ra l
ny produkt socjalistycznego sposobu rozwiązywania 
zagadnień technicznych. W tym  kierunku posiadamy 
cenne doświadczenia.

Brygada może zmieniać swój skład. Nie uśw iada
miając sobie naw et tego, zm ieniliśm y skład brygady 
stosownie do charakteru zagadnienia, k tóre mieliśmy 
rozwiązać.

Brygada zespołowa zebrała się w biurze konstruk-- 
cyjnym  w celu wypowiedzenia się w sprawie p ro jek
tu koła kierowniczego pewnej dużej- tu rb iny  z punk- 
1u widzenia wym agań produkcji, m ontażu i m ateria
łu. Nad poszczególnymi punktam i rozwinęła się oży
wiona dyskusja. Wiadomo, że w kole kierowniczym  
turbiny w ystępuje specjalna uszczelka węglikowa 
przeciw działająca przenikaniu wody do głównego ło
żyska turbiny. Uszczelki tak ie  sprowadzaliśm y po
czątkowo z zagranicy. Po dyskusji zaprojektow a
liśmy w łasną konstrukcję uszczelki w  celu zaoszczę
dzenia dewiz. Kadłub uszczelki był wykonany całko
wicie z brązu i ważył w przypadku większych turb in  
około 250 — 350 kg. W latach 1947 — 1948 przekon
struowaliśm y uszczelkę ponownie i to w ten sposób, 
że części brązowe zostały w ykonane oddzielnie, a na
stępnie w budow ane w skrzynkę odlaną z innego m a
teriału, dzięki czemu zużycie brązu spadło w przy
bliżeniu o 2/3. Takie rozwiązanie uważaliśm y za osta
teczne i stw ierdzaliśm y z przekonaniem , że w  kon
strukcji uszczelki nie można już nic zmienić.

Gdy jednak  brygada m ieszana badała konstrukcję 
koła kierowniczego, m onterzy wyrazili opinię, że 
uszczelka jes t w danym  przypadku zbyt wysoka i de
montaż zarówno jej, jak  i osłony, osadzonej na wale, 
byłby nader utrudniony, a p iaca  takiej tu rb iny -k ry 
łaby w sobie poważne niebezpieczeństwa. K onstruk
tor otrzym ał więc naszkicowane zgrubsza zadanie 
zmiany budowy uszczelki w  ten  sposób, aby liczba 
pierścieni pozostała w niej tak a  sama przy jednoczes
nej zm ianie jej wysokości, przez co popraw iłyby się 
w arunki demontażu zarówno osłony wału, jak  całej 
uszczelki. To specjalne zagadnienie zostało następnie

rozw iązane przez grupę konstruktorów , k tóra p racu 
jąc  od daw na nad odnośną m aszyną, zaprojektow ała 
obecnie uproszczoną uszczelkę, o p a rtą  na identycz
nej zasadzie i  odpowiadającą staw ianym  w ym aga
niom, p rzy  czym  zużycie brązu  zostało ponownie ob
niżone m niej więcej o 1/3. W ten  sposób przedyskuto
wano p u n k t po punkcie całą konstrukcję , przy czym 
rozwiązano jednocześnie w iele innych  dotyczących 
zagadnień produkcyjnych i w ykluczono od razu w za
rodku możliwość błędów i zaham ow ań cyklu w y 
twórczego.

Skład b rygady  może ulegać zmianom. U jaw niło 
się to w  innym  rozważanym  przypadku. Chodziło 
znowu o przejrzenie zaprojektow anej konstrukcji 
dużych zaw orów  iglicowych do urządzenia spusto
wego zapory wodnej. Odnośna b rygada szturm ow a 
m iała podobny skład z tą jedynie  różnicą, że należeli 
do niej wówczas inni w spółtow arzysze z b iu ra  kon
strukcyjnego i oddziałów produkcyjnych, ci m iano
wicie, k tó rych  dotyczył dany dział produkcji. Pew na 
drobna zresztą część towarzyszów z poprzedniej b ry 
gady w spółpracow ała również p rzy  rozw iązywaniu 
tego problem u, albowiem podpadał on pod ich kom 
petencje. W spom nianą brygadę m ogliśm y więc bez 
skrupułów  oznaczyć liczbą 2+ Jednakże  nie chodziło 
nam  o ilość utw orzonych brygad, lecz głównie o u zy 
skanie oszczędności m ateriału  i roboczodniówek oraz
o usuw anie w  porę, najlepiej już w  biurze konstruk 
cyjnym , w szelkich wad, a to w  celu osiągnięcia stałej 
ciągłości cyklu  produkcyjnego. W om aw ianym  przy 
padku b rygada  szturmowa rozw iązała 10 zagadnień, 
z k tórych  każde oznaczało znaczną oszczędność na 
m ateriale  i roboczodniówkach. Oprócz tego w prow a
dzono dużo d obrych poprawek, zm ian stosowanych 
to lerancji itp., o czym naw et nie wspom ina się o fi
cjalnie. Szczególnie w ydatna by ła  uzyskana oszczęd
ność m etali kolorowych.

Jeśli ocenim y pracę brygady m ieszanej z perspek
tyw y całego roku, stwierdzim y, że:

a ) oszczędności na roboczodniówkach i kosztach 
wykonania w ynosiły za rok ubieg ły  162 300 koron 
czeskich;

b) oszczędności na m ateriale by ły  znaczne;
c) p raca  w  brygadzie stanow iła szkołę w yrobienia 

zawodowego i politycznego, i to zarówno dla kon
struktorów , jak  dla pozostałych pracowników.

N ajw iększą doniosłość m iała jednak  okoliczność 
że ocknęło się wreszcie biuro konstrukcyjne. P rzeko
naliśm y się na  konkretnych przykładach, jak i ol
brzym i w pływ  na usuw anie braków  i prawidłowe 
rozw iązyw anie zagadnień technologicznych ma kon
tak t z oddziałam i produkcyjnym i. Okazało się, że 
żadna rzecz n ie  jest tak  doskonała, aby nie mogła być 
udoskonalona, że kolektyw  jako  siła  społeczna po
trafi lepiej usuw ać i pokonywać trudności niż je d 
nostka. P ragnienie  prawidłowego rozw iązania zada
nia konstrukcyjnego i dążenie do oszczędności m a
teriału  s ta ły  się zjawiskiem m asow ym , niejako p ra 
wem dla każdego konstruktora.

Dziś uw aża się za rzecz oczywistą, że konstruk tor 
idzie ze sw ym  projektem  na oddziały produkcyjne
i p rzedyskutow uje go bezpośrednio n a  stanowiskach 
roboczych z m istrzami, m onteram i i innym i robot- 

-nikami, badając możliwości w prow adzenia stosow
nych popraw*ek. Dawniej poczytyw anoby to za nie
godne konstruk tora , aby pozwolił pracow nikom  od
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działów produkcyjnych krytykow ać swą pracę. 
Stworzyliśmy więc kolektyw, k tó ry  torow ał nam 
drogę.

Nie obeszło się jednak  również bez pew nych błę
dów. Nastawiliśmy się jedynie na w ielkie rzeczy, na 
takie, które uważaliśmy za zasadnicze i doniosłe. Za
pominaliśmy często,, że również w drobnych i stosun
kowo prostych szczegółach konstrukcyjnych  w ystę
pują wady i niedociągnięcia. Następnie zdarzało się, 
ze kompletowanie brygad  było przeprow adzane nie
prawidłowo, bez planu. Znam y te błędy i staram y 
się je usunąć.

Usiłowaliśmy stw orzyć biuro techniczne nowego, 
socjalistycznego typu, gdzie nie odsiadują m iejsc jed 
nostki, zachłystujące się swą wiedzą, ani wszech
mocny naczelnik, lecz kolektyw  uświadomionych 
pracowników z kierow nikiem  w nowym  stylu, odpo
wiadającym postulatom  obecnej doby. Postąpiliśm y
i w tym  kierunku dużo naprzód, przy czym decydu
jącą rolę odegrała tu  KPC oraz jej członkowie, p ra
cujący bezpośrednio w  oddziałach produkcyjnych. 
Oni to przekonywali w ątpiących i torow ali drogę.

Przeprowadziliśm y m nóstwo akcji i drobnych prac, 
które pomagały nam  przetworzyć sposób myślenia 
ludzi i włączyć ich aktyw nie do współzawodnictwa 
socjalistycznego. Pierw sza większa akcja tego rodza
ju. dotyczyła zobowiązań z okazji 1 M aja 1950 r. oraz 
ogólnokrajowej m anifestacji pracy i współzawodnic
twa socjalistycznego w  Liszni. Do tych akcji przyłą
czyło się 100% naszych techników, a ze współzawod
nictwa z okazji uroczystości w Liszni wyszliśmy ja 
ko najlepszy zespół konstruktorski w okręgu brneń- 
skim. Zaoszczędzono ogółem 88820 kg staliwa, 9370 
kg żeliwa, 1252 kg m etali kolorowych oraz 16900 kg 
innych m ateriałów . Najlepszymi w ynikam i wykazał 
się w  tym  kierunku  tow. inż. Hawliczek. Średnie 
skrócenie planow anych okresów produkcyjnych w y
nosiło 9,5%.

K onstruktorzy szkolą pracowników oddziałów pro
dukcyjnych i przeszkalają osoby świeżo zatrudnione, 
w stępujące do zakładów  z innych m iejsc pracy.

N ader ważnym  faktem  było ustalenie w ubiegłym 
roku norm  wydajności dla konstruktorów  i kreśla
rzy, kontro la tych norm , a wreszcie oficjalne ich za
tw ierdzenie na rok 1951. Nie wiem, czy i ile znalazło
by  się w  naszym k ra ju  b iur konstrukcyjnych, które 
m ają  opracowane i zatw ierdzone norm y. Gdy wyszło 
zarządzenie o rew izji norm, nie czekaliśm y na jakie
kolw iek dyrektyw y z góry. Mężowie zaufania związ

ków zawodowych, sekretarze komórek party jnych
i kierow nicy oddziałów wzięli się natychm iast do 
pracy. W oparciu o istn iejący system prem iowania, 
k tó ry  był wprowadzony u nas już przed dwom a laty, 
opracowano wówczas 116 wzorcowych norm  prac 
konstruktorskich. B yły  one następnie stopniowo kon
trolow ane i modyfikowane, a przy końcu roku  zosta
ły  zatw ierdzone razem  z norm am i wytwórczymi.

N orm owanie pracy posiada ogromne znaczenie w 
przypadku potocznego planow ania pracy b iu ra  kon
strukcyjnego, a w now ym  systemie prem iowania, 
wprowadzonym  od 1 października 1950 r., m a rów
nież isto tny  sens dla konstruktorów , pracujących in 
dyw idualnie.-W ażne jest, że każda norm a obejm uje 
podstawowe czynności konstruktorskie, wydzielone 
w odrębne pozycje czasowe, tak  że możemy w yjm o
wać z poszczególnych norm  pewne części składowe, 
określone czasowo, m ianowicie wówczas, gdy w da
nej pracy  części te odpadają. Dzięki temu. normę 
m ożna łatw iej dostosować do określonych szczegól
nych przypadków.

W tak i sposób organizujem y pracę w naszym  biu
rze konstrukcyjnym , starając  się wychowywać się 
na ludzi, pracujących i m yślących kategoriam i socja
listycznym i. Mamy swe błędy, ale przecież zdarza 
się, że czasem pojaw iają się i chmury, zasłaniające 
jasny  obłok. Tego rodzaju zagadnienia rozw iązuje 
się u nas zawsze kolektyw nie w sposób socjalistycz
ny i bolszewicki. Jeśli osiągamy w pracy sukcesy, ra 
dujem y się; każde nasze powodzenie stanow i waż
ny elem ent w pracy polityczno - społecznej, a w do
bie dzisiejszej jest również doniosłym czynnikiem  
w walce o pokój.

W yniki, jakie udało się uzyskać naszym brygadom  
m ieszanym, mogą stanow ić wezwanie, rzucone tym 
w szystkim  konstruktorom , którzy zadowalają się w 
dalszym  ciągu dotychczasowymi metodami pracy, 
aby porzucili je co rychlej, aby zjednoczyli się w ko
lektyw y robocze, w spółpracujące z robotnikam i. Bę
dą wówczas lepiej i doskonalej tworzyć dla całego 
narodu, dla naszego k raju , dla dobrego im ienia na
szego uspołecznionego przem ysłu.

Towarzysze konstruktorzy! Nie dajm y wyprzedzić 
się produkcji — nasza pozycja jest na przedzie, przed 
produkcją! Musimy prowadzić we wszystkim  i wszę
dzie, abyśm y nie m usieli odpowiadać przed następ
nym i pokoleniami za to, że zaspaliśmy przełomowe 
chwile socjalistycznej epoki dziejów.

(„Technicka Prace“', n r  3( 1951, s t r .  45, 46)

Inż. dr F R A N C ISZEK  DOSTAŁ

ZWIĘKSZENIE WYDAJNOŚCI PRZEZ POLEPSZENIE 
WARUNKÓW TECHNOLOGICZNYCH PRODUKCJI

W arunki pracy w  naszych przedsiębiorstwach ule
gają  stałym  ulepszeniom i zmianom. Z tego względu 
należy stale badać i studiować wszystko to, co ma 
zw iązek z produkcją, co ułatw ia pracę robotnika
i um ożliw ia szybki wzrost wydajności pracy. Roz
pa trzm y  przeto wszystkie czynniki techniczne, któ
re  mogą przyczynić się, głównie w  przemyśle m a
szynowym, do powiększenia w ydajności zarówno 
sprzętu  maszynowego, jak i pracowników zatrudnio
nych na  najrozm aitszych stanowiskach roboczych.

Chodzi tu  przede wszystkim  o właściwości tech
nologiczne konstrukcji i procesów produkcyjnych 
oraz o taką organizację tych procesów, aby praco
wać lepiej, szybciej i lżej. Technologia określa po
stu laty  nadania wyrobom  takiego kształtu  i obra
nia dla nich takiego m ateria łu  i procesu produkcyj
nego, jak i zapewniłby najprostsze i najekonomicz- 
niejsze ich wytwarzanie, przy czym w yroby winny 
być wysokiej jakości oraz w inny pełnić swe funk
cje praw idłowo i niezawodnie. W ymaga to oczywiś
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cie określonego doświadczenia i wiedzy od kadr tech
nicznych, w ym aga szczerego wysiłku, pomysłowoś
ci, wyobraźni, a nawet rozum nej fantazji od w szyst
kich zainteresowanych pracowników.

W zględy technologiczne produkcji dochodzą do 
głosu juz w  biurach konstrukcyjnych i w biurach 
projektów. Od technologicznej racjonalizacji kon
strukcji różnych wyrobów zależy bardzo wiele. 
W ielki w pływ  na konstrukcję wyrobów posiada sto
pień wiedzy konstruktorskiej ze wszystkich dziedzin 
technologii i znajomość ich współczesnego stadium  
rozwoju. K onstruktor, k tó ry  w  obecnej dobie 
chciałby być dobrym technologiem, m usiałby opa
nować dokładnie m ateriałoznawstwo, m usiałby do
brze znać urządzenia produkcyjne przedsiębiorstw  
przem ysłowych i ich możliwości, musiałby pozosta
wać w stałym  kontakcie z oddziałami produkcyjny 
mi. Jedynie w ten- sposób można, zbliżyć się do ide
ału, to znaczy do konstrukcji wyrobów doskonale 
rozwiązanych pod względem technicznym i obniżyć 
ogólny nakład pracy przy jednoczesnym zwiększe
niu jej wydajności. Od technologicznej racjonali
zacji konstrukcji i sposobu w ytw arzania danych 
wyrobów zależą wreszcie koszty własne produkcji, 
a tym  sam ym  zdolność zbycia tow aru ..

Nie można jednak wymagać od konstruktora, aby 
znał wszelkie subtelności procesów technologicz
nych, zwłąszcza przy obecnym braku kadr konstru
ktorskich. Z tego względu konieczna jest wzajem na 
współpraca konstruktorów z technikami, zatrudnio
nymi w produkcji i w ruchu, głównie przy pro jek
towaniu większych i ważniejszych urządzeń lub 
przedmiotów, które będą w ytw arzane seryjnie.

Dopóki konstrukcja nie jest jeszcze ostatecznie 
ustalona, albo dopóki nie jest przygotowany odnoś
ny cykl produkcyjny, obie strony mogą bez tru d 
ności rozwiązać we w zajem nym  porozumieniu rów 
nież te najbardziej skomplikowane problemy. S y tu 
acja natom iast wygląda gorzej, jeżeli produkcja już 
się rozpoczęła, to znaczy kiedy każda zmiana 
w konstrukcji lub w procesie produkcyjnym , zwłasz
cza w przypadku wytwórczości masowej, potokowej, 
oznacza z m i a n ę  w urządzeniach lub w organizacji 
pr ą c y ,  a tyw  s a m y m  zahamowanie" cyklu i wTzrost 
kosztów wytwarzania. I tu  właśnie olbrzymią rolę 
gra i w inien grać ruch racjonalizatorski, a także 
szturmowe lub mieszane brygady konstruktorów
i kadr warsztatow ych, zajm ujące się rozwiązywaniem 
z a g a d n i e ń ,  związanych z produkcją nowozaprojek- 
towanych serii, m.in. pod kątem  widzenia ekono- 
miczności eksploatacji. - *

Podstaw owym  postulatem  popraw nych w arun
ków i w ł a ś c i w o ś c i  t e c h n o l o g i c z n y c h  produkcji jest 
prawidłowa konstrukcja, tj. wykonany prawidłowo 
projekt oraz fachowo sporządzony, bezbłędnie zwy- 
miarowany, oznaczony i opisany rysunek w arszta
towy z odnośnymi papieram i warsztatowymi. Jest 
rzeczą korzystną, aby każda część składowa była 
zaprojektow ana możliwie jak  najprościej, aby za
stosowany m ateriał był w pełni w ykorzystany, 
a kształt przedm iotu um ożliw iał łatw e ew entual
ne usunięcie go z nieprawidłow ej konstrukcji (np. 
w przypadku skraw ania odlewów, przedmiotów 
hartow anych itp.), oraz aby obróbka m echaniczna 
była jak najprostsza. Rysunki i papiery w arsztato
we w inny być szczegółowo i systematycznie kon
trolowane. Najlepiej kontrolować owe podstaw y 
produkcyjne z różnych punktów  widzenia w okre
ślonym porządku, np. przeprowadzać kolejno bada

nie popraw ności wykreślenia  oznaczeń to lerancji, 
oznaczeń stopnia gładkości w  przypadku obróbki po
wierzchniowej, warunków m ontażowych itd. J e d y 
nie dzięki tem u, że rysunki kon tro lu je  się ko lejno  
z różnych punktów  w idzenia,' m ożna stw ierdzić
i usunąć błędy.

Żądana dokładność wym iarów i gładkość pow ie
rzchni w inny odpowiadać przeznaczeniu i fu n k c ji 
danej części. Zależą one, rzecz prosta, również od  
charakteru  produkcji i rodzaju procesów technolo
gicznych. Im  większa jest w ym agana dokładność 
wykonania, tym  wyższe są koszty w ytw arzania
i tym  droższy jest produkt. Np. w  przypadku w yko
nania sześcianu o krawędzi 1 cm cyk l produkcy jny  
trw a przy to lerancji ±  0,1 mm około, jednej godzi
ny, przy to lerancji ±  0,01 m m  od 3 do 4 godzin, 
a przy to lerancji ±  0,001 m m  od 15 do 20 godzin.

Odnośną charakterystykę i powszechnie p rzy ję tą  
zależność wspom nianych wielkości przedstaw ia po 
dany wykres.

Zależność c z a su  obróbki i względnego kosztu wyrobu  
od dokładności wykonania.

Przy użyciu specjalnych przyrządów  i urządzeń 
można znacznie zwiększyć dokładność wym iarów
i gładkość obrabianej powierzchni przy  jednoczes
nym  obniżeniu kosztów w ytw arzania. Zagadnienie 
uzasadnionej ekonomicznie dokładności w ykonania 
dla różnych części i różnych operacji technologicz
nych winno być rozpracowane w zakładach przem y- 
słowycfiT w odniesieniu do wszystkich podstawowych 
rodzajów operacji i określone w  odnośnych w ytycz
nych, dotyczących z jednej strony dokładności w y 
miarów i gładkości powierzchni, z drugiej zaś s tro 
ny nakładu włożonej pracy, ew entualnie kosztów 
wytwarzania. Na podstawie tych  wytycznych m ożna 
każdorazowo ustalić, jakie uzasadnione ekonomicz
nie dokładności daje się osiągnąć, a konstruktor m a 
w ten sposób, na podstawie danych  kalkulacyjnych
i technologicznych, wskaźniki, k tó re  um ożliw iają mu 
ocenę w artości danego sposobu w ytw arzania okreś
lonej części. Są to pew nego rodzaju  norm y technicz
no-ekonomiczne, na których podstaw ie m ożna oce
nić wartość i stopień doskonałości w yrobu pod 
względem konstrukcyjnym  i technologicznym.

Obranie nadm iernie wysokiej dokładności nie ty l
ko podnosi koszt wyrobu, lecz często u trudn ia  rów 
nież montaż, zwłaszcza gdy wchodzą w grę większe 
rozm iary lub duże płaszczyzny bardzo gładkich 
albo polerow anych powierzchni. S tąd  w ym iary p ła- 
szczyżn, poddaw anych dokładnej w ygładzającej ob 
róbce, w ybieram y jak  najm niejsze. Byłoby jednak  

. błędem sądzić, że przez obniżenie stopnia dok ład
ności w ykonania (stopnia pasow ania) i gładkości 
powierzchni przedm iotu obrabianego w arunki tech
nologiczne produkcji ulegną z reg u ły  polepszeniu.
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Kryterium oceny stanow i tu  funkcja, przeznaczenie, 
a głównie koszty w ytw arzania wyrobu.

Na warunki technologiczne produkcji wyw iera 
bardzo duży w pływ praw idłowy w ybór m ateriału 
i sposób jego wykorzystania. Duże znaczenie ma 
również odpowiedni w ybór rodzaju i sposobu przy
gotowania półfabrykatów, zm ierzaiący do zastą
pienia drogich operacji obróbki mechanicznej inny
mi, tańszymi (odlewaniem, kuciem, tłoczeniem, spa
waniem, skrawaniem płomieniowym itp.). Wszędzie 
tam, gdzie jest to możliwe, np. w przypadku przed
miotów kutych, wykrojów  oraz części tłoczonych 
i spawanych o różnym  przekroju, zaleca się stoso
wać specjalne profile walcownicze, specjalne stopy 
i sposoby odlewania itd., co przy praw idłow ym  wy
borze i w ykorzystaniu przynosi znaczne oszczędno
ści, ponieważ obróbka mechaniczna na obrabiarkach 
zostaje wówczas sprowadzona do minimum , odpo
wiadającego zbieraniu bardzo m ałych ilości m ateria
łu. Należy jednak wybierać zarówno m ateriał, jak 
i metody przygotow ania półfabrykatów  nader sta
rannie, udział bowiem  kosztów m ateriałow ych 
i kosztów w ytw arzania półfabrykatów  może w pły
nąć na znaczne podwyższenie ceny wyrobu. Nie jest 
również możliwe, aby w poszczególnych zakładach 
przemysłowych przygotowywać półfabrykaty wie
loma różnymi sposobami, ponieważ znaczna liczba 
procesów produkcyjnych, a tym sam ym  i urządzeń 
wytwórczych, .przyczyniłaby się, podobnie jak różno
rodność zastosowanych materiałów, do podrożenia 
produkcji. O tw iera się tu  szerokie pole działalności 
dla racjonalizatorów , przy czym na wielu przykła
dach zaczerpniętych z naszych przedsiębiorstw  mo
glibyśmy wykazać efektywność zastępowania odle
wów żeliwnych konstrukcjam i ¡spawanymi, tłocze
nia różnych m ateria łów  i różnych przedmiotów na 
zimno i na gorąco, zastępowania zagranicznych ma
teriałów  m ateriałam i tańszym i pochodzenia krajo
wego itd.

Jeżeli chcemy ustalić własności technologiczne 
konstrukcji określonego wyrobu z uwzględnieniem 
na j ekonomiczniej szej i najdogodniejszej obróbki 
oraz obniżyć nakład pracy, zużywanej na w yprodu
kowanie poszczególnych części, m usim y' wyjść ze 
szczegółowej analizy technologii produkcji, począ
wszy od surowca, a skończywszy na gotowym pro
dukcie.

W celu obniżenia kosztów produkcji ' i nakładu 
pracy na obróbkę mechaniczną należy zachować, 
oprócz podstawowej zasady prawidłowego projekto
w ania odlewów,v odkuwek, wykrojów itp., również 
możliwość w yboru korzystnych w arunków  dla po
praw nej i ekonomicznej obróbki przy m ałych iloś
ciach zbieranego m ateriału , co jest szczególnie waż
ne w  przypadku ew entualnej m echanizacji lub auto
m atycznej produkcji. Nie obrabiać nigdy powierz
chni przedmiotu, k tó re  spełniają w gotowym w y
robie nieistotne funkcje i mogą pozostać w stanie 
surow ym , a stopień dokładności wykonania wybie
rać stosownie do roli i przeznaczenia danego przed
m iotu. *

Bardzo często, w celu zmniejszenia nakładu pracy 
n a  wyprodukow anie jednego przedm iotu, skompli
kow ane części robocze utworzone z jednej bry ły  ma
te ria łu  zastępuje się częściami złożonymi z kilku 
elem entów, dzięki czemu ogranicza się rozm iary pół
fabrykatów  i ilości zbieranego w czasie obróbki me
ta lu  oraz skraca się czas obróbki, a ew entualnie uzy-

i sku je  się również oszczędności na środkach p ro- 
| dukcji.

P rzy  produkcji seryjnej i ciągłej, kiedy praw idło
we i łatw e zamocowanie przedmiotu na obrabiarce 
a priori decyduje w  znacznej mierze o dokładności
i kosztach obróbki, konstruktor musi ułatw ić, za po
mocą różnych nadlewów, krążków i innych podob
nych środków służących przy obróbce jako punkty 
wyjściowe, zamocowywanie i zwalnianie przedm io
tów obrabianych. K onstruktor winien przy tym  wie
dzieć, jaki będzie przebieg każdej operacji techno
logicznej; m usi posiadać znajomość tego, jak  mierzyć 
się będzie oraz kontrolować przedmiot obrabiany,
i stosownie do tego m usi prawidłowo wym iarować 
od dogodnie obranych baz. Przy projektow aniu ja 
kiegokolwiek elem entu konstrukcyjnego w inien on 
przem yśleć i przedyskutować cały cykl produkcyjny 
tak, aby maszyny, urządzenia pomocnicze, mocowa
nie przedmiotów, sama obróbka i pom iary nie sta
w ały się w czasie roboty źródłem trudności.

Taki technologiczny punkt widzenia jest nader 
ważny. Zasadniczo należy wyeliminować operacje 
dopasowywania, a przy produkcji seryjnej trzeba za
pewnić wymienność części maszynowych. Odrazu 
w czasie projektow ania należy stale mieć na uwadze

i późniejsze wytwarzanie i montaż. Często stw ierdza 
 się dopiero w  czasie produkcji lub przy wykonywa- 

niu prototypu, że w yrobu nie można zmontować, że 
| śrub nie można dokręcić, że całość nie daje się prze

nosić, ponieważ nie m a jej za co uchwycić itd. 
Z punktu  widzenia montażowego dogodne są kon- 

 strukcje  wielodzielne i rozbieralne.
Z wykonawczego i warsztatowego punktu  widze- 

, m a w arunki technologiczne wytwarzania są okre- 
ślone zarówno przez organizację i środki produkcji,

 jak  przez zdolności i uświadomienie kadr pracowni- 
 czych. Pod względem organizacyjnym  chodzi przede 

wszystkim  o dokładne przygotowanie pracy, o uni
knięcie przestojów maszyn, m ateriału, a głównie pra
cowników. Pracę dowolnego pracownika lub zespo
łu pracowniczego należy podzielić na poszczególne 
czynności produkcyjne, a te powiązać z sobą nastę
pnie we właściwy sposób, t. zn. rozplanować praw i
dłowo czas roboczy i zorganizować jak najkorzyst
niej i jak  najekonomiczniej samą pracę, w arunki jej 
wykonyw ania oraz sposób obsługiwania stanowiska 
roboczego.

Środki produkcji t.j. m aszyny i wszelkie urządze
nia wytwórcze, niezbędne do normalnej pracy za
kładu przemysłowego, byw ają różne w różnych fab
rykach. Również stopień unowocześnienia sprzętu 
wytwórczego waha się w dość szerokich granicach. 
Nie można więc omawiać technologii produkcji jed
nocześnie dla różnych gałęzi przemysłu ani rozpa
tryw ać w sposób oderw any poszczególnych, mniej 
lub więcej nowoczesnych urządzeń i udoskonaleń 
produkcyjnych pod kątem  widzenia polepszenia wa
runków  technologicznych wytwarzania. Możliwości 
ulepszenia urządzeń produkcyjnych i podwyższenia 
stopnia wyzyskania istniejącego parku m aszynowe
go i pozostałych środków produkcji w celu zwiększe
nia wydajności pracy istn ieją  niewątpliwie wszędzie, 
na każdym  kroku, na dowolnym stanowisku robo
czym.

M usimy "uświadomić sobie, że w nowym, socjalis
tycznym  stosunku człowieka do pracy oraz w  no
wych m etodach tej pracy drzemią niewyczerpane 
zdroje twórczych sił i dalszych oszczędności. Trzeba 
je ty lko  podejrzewać, szukać i znajdować. Zastoso-
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wanie ich daje pracowniczemu kolektywowi potężną 
broń do w alki o skuteczniejsze i pełniejsze wyzyska
nie w szystkich środków produkcji, a więc maszyn, 
urządzeń i przyrządów, a tym  samym o podwyższe
nie wydajności pracy i obniżenie kosztów w ytw arza
nia.

Zadaniem  wszystkich pracow ników przem ysłu, in
teligencji technicznej i robotników, jest szukanie no 
wych po-stęipowych, nowatorskich i racjonalizator
skich, w ydajnych metod pracy  i produkcji oraz urzą
dzeń wytwórczych, polepszanie w arunków  technolo
gicznych w ytw arzania, szukanie dróg skuteczniejsze
go w ykorzystania nowej techniki i organizacji p ra 
cy, studiow anie i przekazywanie jak  najszerszem u 
gronu zainteresowanych doświadczenia w ybijających 
się pracowników, przodowników pracy, racjonaliza
torów j  b rygad  szturmowych.

Do zadań organizatorów produkcji i kierownictw a 
zakładu przemysłowego należy ustalenie na podsta
wie oceny i badania pracy nowatorów i racjonaliza
torów, k tó rą  operację i k tó rą  m etodę m ożna w pro
wadzić masowo, zmieniając w łaściwą technologię 
produkcji, jak  rozpowszechnić i wykorzystać w  prar 
ktyce uzyskane doświadczenie w  celu skuteczniejsze
go opanowania nowej techniki produkcyjnej, w  celu 
wykonania zwiększonych zadań wytwórczych i p rze 
kroczenia planów. Każdy pom ysł racjonalizatorski, 
dotyczący np. mechanizacji lub autom atyzacji pro
dukcji na  jakim kolwiek jej odcinku, upraszcza cykl 
produkcyjny i umożliwia lepszą organizację pracy 
oraz przejście n ą  pracę na  większej liczbie maszyn. 
Metody pracy  na większej liczbie maszyn w przypad
kach produkcji seryjnej stanow ią jeden z podstawo
wych w arunków  rozwoju naszego przemysłu.

Doniosłym aspektem zagadnienia polepszenia w a
runków technologicznych produkcji jest spraw a kon
troli czasu pracy i gotowych wyrobów. Zapewnie
nie należytej jakości naszych produktów  przez pow
szechne stosowanie bezkompromisowej kontroli te
chnicznej i ustalanie praw idłow ych norm techniczno- 
gospodarczych, rozszerzenie badań i prób — oto dal
sze rozległe dziedziny pracy nad  racjonalizacją tech
nologii produkcji.

Do zagadnień organizacyjnych technologii produk
cji należy rów nież badanie w ydajności pracy i jako
ści w yrobów  w  oparciu o sta tystykę  przemysłową. 
S tatystyka przem ysłowa, przeprow adzona obecnie na 
zasadach m arksistowskich, za jm uje  się badaniem  
zdolności produkcyjnej zakładów i wykorzystaniem  
jej na poszczególnych odcinkach wytwórczości oraz 
zbiera, k lasyfiku je  i rozpracow uje poszczególne czyn
niki, w pływ ające na wydajność p racy  i wykonanie 
planu. P lanow a wytwórczość socjalistyczna jest nie 
do pom yślenia bez statystyki, N a podstaw ie analizy
i oceny obserw ow anych zjawisk m ożna zbadać i oce
nić charak terystyk i sta tystyczni w  ścisłej zależności
i nierozdzielnym  związku z istotą i  charakterem  za
chodzących procesów. S tatystyka d a je  nam  obraz 
stanu, rozw oju i w yników  działalności przemysło- 
wej, obraz w arunków , zależności f p r aw, k tóre rządzą 
gospodarką socjalistyczną, a jednocześnie w ykryw a 
ukry te  reze rw y  produkcyjne i w skazuje luki w  p la
nowaniu. W ten  sposób stanow i dla pracowników 
jakby w ytyczną działania w  ich w alce o udoskonale
nie planu, o podniesienie jakości i w ydajności pracy,
o realizację socjalizmu.

Dążenie do  polepszenia w arunków  technologicz
nych produkcji jest więc zarazem  dążeniem  do zwię
kszenia w ydajności pracy, sprawdzenia/ i zatw ierdze
nia norm, pełnego wykorzystania czasu roboczego, 
dążeniem w reszcią do w prow adzenia coraz nowych 
oszczędności na  m ateriale i energii. Jest to troska
o jak  najdoskonalszy produkt i jak  najtrwalsze  pod
stawy do uzyskania go, o najbardziej racjonalne m e
tody produkcyjne, połączone ze stosowaniem m ate
riałów łatw o dostępnych, a w  razie potrzeby również 
łatw o zastępowanych, o najlepszą organizację pro
dukcji i p e łne  w ykorzystanie zdolności wytwórczych 
zakładów, o obniżenie kosztów w ytw arzania, słowem
o debro całej naszej gospodarki W arunki technolo
giczne produkcji nie są w ięc spraw ą jednostki, 
lecz najszerszych m as pracujących w w arsztatach
i biurach — stosownie do hasła: „Każdy pracownik 
gospodarzem n a  swym stanow isku roboczym“.

- („Techmcka Prace" n r  3, 1951 r., s tr .  50 i 51)

Mgr in ż. W Ł A D Y S Ł A W  R U TK O W SK I (Gliwice)

ZNACZENIE METALURGII PROSZKÓW 
DLA POSTĘPU TECHNICZNEGO

Jedną z najm łodszych dziedzin techniki jest m eta
lurgia proszków. Stanowi ona ciągle jeszcze stosun
kowo m ało zbadany teren, gdzie możliwe są niespo
dzianki, odkrycia i udoskonalenia. Mimo jednak  że 
daje w  dalszym  ciągu korzystne pole do popisu dla 
tw órczych umysłów, ma już ugruntow aną pozycję 
w przem yśle i w ogólnych zarysach możemy stw ier
dzić, jakie korzyści może nam  ona oddać przy rozwo
ju  naszego przem ysłu, jak ie  nadzieje możemy sobie 
robić w  związku z dalszym jej rozwojem, a  wreszcie 
jakie ograniczenia, w ynikające z jej specyficznej 
technologii, powodują, że pew nych zagadnień nie da 
się p rzy  je j pomocy rozwiązać.

M etalurgia proszków jes t specjalną gałęzią m eta
lu rgu  i m etaloznawstwa, zajm ującą się w ytw arza
niem w yrobów  gotowych, półproduktów  lub  materia

łów z proszków m etali i niem etali. Jako  główne ope 
racje technologiczne w chodzą tu ta j w  rachubę: p ra 
sowanie proszków przy zastosowaniu określonego ciś
nienia oraz następne w ygrzew anie prasów ek w pod
wyższonej tem peratu rze czyli spiekanie.

Jakkolw iek  są to charakterystyczne dla m etalurgii 
proszków procesy technologiczne, n ie  m uszą być jed 
nak stosow ane bezwzględnie.-I ta k  znam y przypadki, 
kiedy o trzym ujem y gotowe p ro d u k ty  bez stosowania 
prasow ania albo też bez spiekania. Isto tną n iew ątp li
wie cechą d la  m etalurgii proszków jest, że procesy, 
przebiegające w  czasie produkcji, odbyw ają się 
zawsze p rzy  tem peraturze niższej od tem peratury  
topnienia składnika, przew ażającego w  mieszaninie 
proszków, a  w ięc zasadniczo w  fazie stałej. Dawniej 
stosow ane określen ie  „ceram ika m eta li“ wskazuje
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właśnie na ten fakt, stanowiący duże podobieństwo 
z procesami, stosowanymi w norm alnej ceramice 
tlenkowej, a więc przy m ateriałach ogniotrwałych.

Dzisiaj m etalurgia proszków doszła już do takiego 
etapu rozwoju, że oddziaływa bezpośrednio na rozwój 
innych gałęzi przem ysłu. Aby więc zdać sobie łatwiej 
sprawę ze znaczenia m etalurgii proszków dla nowo
czesnego przemysłu, rozważmy przynajm niej n a j
ważniejsze produkty m etalurgii proszków, omówmy 
te materiały, które możemy otrzymać drogą praso
wania i spiekania proszków m etali oraz ich miesza
nin.

Niemożność uzyskania na drodze normalnego 
topienia i odlewania m etali trudno topliw ych (jak 
wolfram u czy m olibdenu) w stanie plastycznym , na
dającym  się do dalszej przeróbki plastycznej, stała 
się bezpośrednią przyczyną zastosowania do wyrobu 
kształtek tych m etali m etalurgii proszków. Bez spie
kanego wolfram u i m olibdenu niem ożliwy byłby tak 
gwałtow ny rozwój przem ysłu lamp żarow ych i elek
tronowych, co z kolei utrudniałoby poważnie rozwój 
w ielu innych, dziś już niezbędnych gałęzi przemysłu.

C harakterystyczne właściwości w olfram u i molib
denu, a zwłaszcza wysoka czystość, odporność na w y
sokie tem peratury , dobra przewodność cieplna i elek
tryczna oraz dobra zdolność em isji elektronów 
w próżni, stanow ią przyczynę, że m etale te  są 
pierw szorzędnym i tworzyw am i, stosowanym i w tech
nice wysokiej próżni i w  przemyśle elektrotechnicz
nym . Stosuje się je w  postaci włókien żarzenia i jako 
d ru ty  w tapiane w  szkło, także jako katody i specjal
ne kształtki. W olfram  znajduje też powszechne za
stosowanie jako tzw. platynki, a  więc styki przery- i 
waczy silników spalinowych, oraz jako elektrody 
przy spaw aniu m etodą ,,arkatom“ . Zastosowania mo
libdenu są zupełnie podobne do zastosowań wolfra
mu, jednak  jedną z poważniejszych dziedzin zastoso
w ania stanow ią tu ta j elem enty grzewcze m olibdeno
w e do pieców, przeznaczonych do pracy przy wyso
kiej tem peraturze w  atmosferze gazów ochronnych.

Tak ak tualne dzisiaj zagadnienie silników strum ie
niow ych i tu rb in  gazowych stwarza dla m etalurgii 
proszków  nowe pole do popisu. M etodami m etalurgii 
proszków  w ytw arza się bowiem m etale trudno topli- 
w e i  odporne na wysoką tem peraturę, bazujące się 
p rzede  w szystkim  n a  stopach wolfram u i molibdenu. 
Rów nież m etodam i' m etalurgii proszków wytw arza 
się  specjalne m ateria ły  ceramiczno-metaliczne, prze
znaczone do tych sam ych celów (głównie na łopatki 

''tu rb in ), a  łączące w  sobie wysokie właściwości 
m echaniczne w łaśeiwe m etalom  z wysoką odpornoś
cią na  korozję i działanie wysokich tem peratur, któ
re  to cechy charakteryzują  m ateriały  ceramiczne.

In teresu jące jest również zastosowanie spieków 
w olfram  - miedź - nik iel jako m ateriału na  zbiorniki, 
służące do przechowyw ania substancji radioaktyw 
nych.

Tantal, należący również do m etali trudno topli
w ych, w ytw arza się w  postaci plastycznej przez spie
k an ie  w próżni. W łaściwości tantalu, a szczególnie je
go kwasoodporność, zbliżają go do platyny, co powo
d u je  możność szerokiego zastosowania tantalu 
w  przem yśle chemicznym, podobnie jak  i w  chirurgii.

P od  względem w artości produktów w ytw arzanych 
m etodam i m etalurgii proszków na pierwsze miejsce 
w ysuw ają się niew ątpliw ie węgliki spiekane. Zna
lazły one zastosowanie jako nakładki do narzędzi do 
obróbki skrawaniem. Początkowo w ytw arzane wę

gliki spiekane na osnowie węglik wolfram u -  kobalt 
nadaw ały  się jedynie do obróbki skraw aniem  m ate
riałów , dających kró tk ie  w ióry, a więc żeliwa, brązu, 
szkła itp. W celu um ożliw ienia obróbki rów nież me
tali dających długie w ióry, a przede wszystkim  stali, 
dodaje się obecnie w ęglika ty tanu  lub tan talu . Ze 
względu na swoją wysoką twardość spiekane węgliki 
um ożliw iają obróbkę naw et najtw ardszych tworzyw.

D ruga cenna właściwość spiekanych węglików, 
m ianowicie duża odporność na ścieranie, um ożliwia 
zastosowanie ich tam, gdzie spotykamy się z dużym 
zużyciem innych m ateriałów . Jako przykłady służyć 
tu taj mogą oczka do przeciągadeł, m atryce do praso
w ania proszków i do tłoczenia metali, dysze do 
piaskownic, łożyska, kule do młynów kulow ych i wy
kładziny samych m łynów itp.

Do szlifowania spiekanych węglików i innych  two
rzyw tw ardych, np. szkła, stosuje się dzisiaj często 
ścierne tarcze diam entowo-m etaliczne. M ateriały  
diam entowo-m etaliczne sporządza się również przez 
spiekanie boartu diam entowego o dowolnej wielkości 
ziaren z osnową m etaliczną, k tó rą  stanowią proszki 
miedzi, brązów, żelaza bądź też węglików spiekanych.

Jedną z ważniejszych dziedzin zastosowania m eta
lurgii proszków są m ateria ły  stykowe, stanow iące ty 
powy dla tej technologii produkt, tzw. pseudostopy. 
M ateriały stykowe są to spieczone m ieszaniny prosz
ków m etali trudno topliwych, jak w olfram u czy 
molibdenu, z proszkam i m etali łatwiej topliwych, jak 
miedzi czy srebra. Spiekane m ateriały  stykow e łączą 
w sobie zalety m etali trudno  topliwych, takie jak  od
porność na iskrzenie, tw ardość itp., z zaletam i m etali 
pomocniczych, w ykazujących dobre przewodnictwo 
elektryczne i cieplne. M ateriały  ¡stykowe, podobnie 
jak w ęgliki spiekane, stosuje się jedynie w  postaci 
nakładek, nalutow yw anych na metalowe trzonki. Po
wodem tego jest wysoka cena tego typu tworzyw. 
Spiekane styki są znacznie trwalsze od norm alnych 
styków m iedzianych i pow odują duże oszczędności 
m ateriałow e oraz na roboczogodzinach, zużywanych 
przy zmianie styków.

Poprzednikiem  spiekanych styków były szczotki 
kolektorowe m iedziano-grafitowe lub m iedziano-brą- 
zowe, k tóre stanowią typow y przykład m ateriału  
charakterystycznego dla możliwości m etalurgii prosz
ków. O trzym ania tego rodzaju m ateriału jak  miedź - 
grafit przy kilkudziesięcioprocentowej zawartości 
grafitu  norm alnym i m etodam i m etalurgicznym i nie 
da się przeprowadzić. Szczotki kolektorowe są też 
stykam i używanym i w  m aszynach elektrycznych.

C harakterystyczną cechę m ateriałów  spiekanych, 
mianowicie pozostającą zawsze po spiekaniu pewną 
porowatość, w ykorzystujem y chętnie przy w ytw arza
niu łożysk porowatych samosm arujących. Łożyska 
tego typu, dające się w ytw orzyć również tylko meto
dami m etalurgii proszków, nasyca się po spiekaniu 
olejem. Pory m ateriału  stanow ią rezerw uar, z któ
rego w ycieka smar w czasie pracy łożyska, a po usta
niu pracy zostaje w ciągnięty siłą kapilarną w  głąb 
łożyska.

Obecnie wyrabia się dw a zasadnicze typy  łożysk 
spiekanych samosm arujących, mianowicie łożyska 
brązowo-grafitowe i łożyska żelazne. Łożyska żelazne, 
jako tańsze i bardziej w ytrzym ałe, znajdują coraz 
większe zastosowanie i ’już obecnie zastępu ją  nie
jednokrotnie łożyska toczne. 

Łożyska samosmartijące są stosowane szczególnie 
tam, gdzie smarowanie jes t utrudnione albo całkiem
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niemożliwe, podobnie jak w  przypadkach, gdy zależy 
nam  na czystości w ytw arzanego produktu, np. 
w m aszynach włókienniczych, papierniczych itp . 
Łożyiska tego typu bowiem mogą pracować bez do
datkowego smarowania przez okres kilku lat.

M ateriały  porowate, będące produktem  m etalurgii 
proszków, stosuje się również na filtry, diafragm y, 
knoty, uszczelki itp.

Załączone rysunki przedstaw iają niektóre z omó
wionych dotychczas zastosowań m etalurgii proszków.

Rys. 1 przedstaw ia proszek wolfram u oraz różne 
produkty, w ytw arzane z tego proszku drogą praso
wania i spiekania, jak  pręty , kształtki prostopadło- 
ścienne i cylindryczne, a wreszcie d ru t grubszy
i cienki.

Rys, 3.

Rys. 2 przedstaw ia  wolfram ow ą skrętkę żarów ko
wą podw ójną w  znacznym  powiększeniu.

Rys. 3 przedstaw ia noże do obróbki skraw aniem , 
zaopatrzone w nakładki z węglików spiekanych, a ry s .
4 — przekrój oczka do ciągnienia drutu , rów nież 
z w kładką z  węglików spiekanych.

Rys. 5 przedstaw ia z kolei nak ładk i stykow e ze  
spiekanego w olfram u i miedzi, stosowane do n a lu to -  
w yw ania na  trzonki miedziane.

Rys. 6 ob razu je  uszczelnianie przew odu rurowego 
za pomocą plastycznej, spiekanej i porowatej ta śm j 
uszczelkowej.

Rys. 6.
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Prawie wszystkie z omówionych dotychczas zasto
sowań m etalurgii proszków były zastosowaniami bez
konkurencyjnymi; to znaczy takimi, że m etalurgia 
proszków była wyłączną metodą technologiczną, mo
gącą dać nam pożądany produkt. Jak  już bowiem 
wspomniano, w yrób porowatych łożysk, węglików 
spiekanych Czy plastycznego wolfram u normalnymi 
metodami m etalurgicznym i nie daje właściwego 
rezultatu.

Z biegiem rozwoju m etalurgii proszków zaczęła 
ona jednak konkurować z innymi m etodam i techno
logicznymi także w  tych dziedzinach, gdzie zastoso
wanie jej nie było bezwzględną koniecznością. Takie 
konkurencyjne zastosowanie m etalurgii proszków 
rozwinęło się szczególnie silnie w  czasie ostatniej 
wojny światowej. Powodem  tego rozw oju była z jed
nej strony szybkość produkcji m etodą m etalurgii 
proszków, z drugiej strony — oszczędność m ateriału 
(mniejsze zużycie surowców).

A rtykułam i, w ytw arzanym i na skalę masową dro
gą m etalurg ii proszków, są wszelkiego rodzaju drob
ne elem enty maszyn, przedm ioty codziennego użyt
ku, okucia, pierścienie wiodące do pocisków, części 
karabinów, autom atów  itp., w ytw arzane ze spiekane
go żelaza, stali, brązu, mosiądzu oraz niektórych in
nych m etali lub ich stopów.

Szczególnie siln ie reprezentowane są tu jednak 
a rtyku ły  spiekane z żelaza i stali, co dało powód do 
pewnego w yodrębnienia m etalurgii proszków żelaza
i stali, k tó ra  tw orzy obecnie bardzo poważną i rozbu
dowaną całość.

Każdy produkt spiekany posiada ciężar właściwy 
niższy od ciężaru właściwego m etalu litego. Powodem 
tego są pory, k tó re  naw et przy bardzo dokładnie
i w ielokrotnie przeprow adzanych operacjach pozosta
ją bodaj w znikom ej ilości około 1%. Ta porowatość 
pow oduje obniżenie właściwości wytrzymałościowych 
m ateria łu  o kilka procent, a niekiedy ponad 10 pro
cent.

Jeżeli mimo tej istotnej wady w yroby masowe' 
m eta lu rg ii proszków mogły zdobyć sobie tak  znaczne 
rynk i zbytu i tak  w ielorakie zastosowanie, to m usia
ły w płynąć na  to jakieś poważne powody. Tymi po
w odam i są następujące specjalne właściwości spie
ków żelaza:

1) Porowatość i plastyczność spiekanego zelaza 
o tw iera tem u m ateriałow i możliwości zupełnie spe
cjalnych zastosowań, jak  np. wym ienione już łożyska 
sam osm arujące, filtry , pierścienie wiodące do pocis
ków. Należy tu  podkreślić, że spieki stalowe, np. kół
ka zębate, mimo że pozornie m ają niższe właściwości 
mechaniczne, to jednak  pracują niejednokrotnie le
piej niż analogiczne kółka, w ykonane drogą obróbki 
mechanicznej. Te lepsze właściwości spiekane kółka 
zębate zawdzięczają właśnie porowatości, k tóra po
zwala na pracę w , w arunkach samosmarowania
i znacznie powiększa odporność na ścieranie danego 
elem entu.

2) M etalurgia proszków daje możliwość przepro
wadzenia" wszystkich procesów w sposób idealnie 
czysty. Proszki w yjściow e m ają zazwyczaj tylko mi
nim alną ilość zanieczyszczeń, a w czasie samego pro
cesu m etal nie styka się ani ze szkodliwą atmosferą, 
ani z zanieczyszczającą go wykładziną, pieca lub ty 
gla, czy wreszcie z żużlem. Dlatego też m etodą m eta

lurg ii proszków można stosunkowo łatwo w ytw arzać 
na skalę techniczną najczystsze m etale i stopy, które 
nie zaw ierają w sobie szkodliwych zanieczyszczeń 
w postaci substancji .stałych bądź tez gazów. Takie 
bardzo czyste metale i stopy konieczne są zwłaszcza 
do aparatu r, pracujących w wysokiej próżni, gdzie 
zalezy nam  na utrzym aniu  próżni w stanie niezanie- 
czyszczonym,

3) Masowe w ytw arzanie różnych wyrobów goto
wych z żelaza i stali drogą m etalurgii proszków daje 
poważne korzyści n a tu ry  ekonomicznej. Począwszy 
od pewnej ilości sztuk, produkcja metodami m eta lu r
gii proszków staje się tańsza od produkcji drogą nor
m alnej obróbki skraw aniem  lub innymi metodami 
produkcyjnym i. Ilość sztuk, od której począwszy 
opłaca się przejście na drogę m etalurgii proszków, 
wynosi od sześciu tysięcy do kilkunastu, a nawet 
kilkudziesięciu tysięcy. Ilość ta  zależy od kształtu 
elem entu produkowanego, z czym związany jest 
przede wszystkim wysoki koszt matrycy.

Rys. 7

Rys. 7, 8, 9 i 10 przedstaw iają artykuły  masowe, 
w ytw arzane ze spieków m etali, głównie żelaza i stali, 
drogą m etalurgii proszków.

Rys 8.

Duże znaczenie zyskują sobie ostatnio również m a
teria ły  infiltrowane. W yrób takich m ateriałów  odby
w a się w ten  sposób, że prasu je  się i spieka szkielet 
porow aty z m etalu trudn ie j topliwego, k tó ry  następ
nie zanurza się w  ciekłym  m etalu łatwiej topliwym . 
M etal stopiony w nika z łatwością w  pory trudniej 
topliwego szkieletu, w ypełniając je praw ie w  zupeł
ności (z w yjątkiem  porów zamkniętych). M ateriały 
infiltrow ane łączą w sobie w specyficzny sposób nie
k tóre właściwości trudn iej i łatwiej topliwego skład
nika, daiac w efekcie tworzywo o bardzo in teresu
jącej charakterystyce. M ateriały infiltrow ane znalaz
ły zastosowanie zarów no jak a  specjalne wyroby
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w elektrotechnice (np. s ty k i elektryczne), jako też 
jako w yroby masowe do zastosowań mechanicznych.

Istn ieje jeszcze wiele zastosowań specjalnych m e
talurgii proszków, których nie można wym ienić ze 
wzglądu na  szczupłość tego artykułu . Wiele z nich 
jest bardzo obiecujących n a  przyszłość; jednak nie 
należy przeceniać możliwości m etalurgii proszków, 
gdyż ma ona, podobnie jak  inne technologie, właściwe 
sobie ograniczenia. W celu zrozum ienia tych ham ul
ców przejdźm y pokrótce technologię m etalurgii 
proszków.

Rys. 9.

Podstaw ow ym  m ateriałem  wyjściowym  m etalurgii 
proszków są proszki m etali i  niektórych metaloidów. 
Praszki te  w ytw arza się wielom a metodami, k tóre 
dzieli się ogólnie na m etody mechaniczne i fizyko
chemiczne.

Rys. 10.

Ogólnie m ożna powiedzieć, że m etody mechaniczne 
są tańsze i dają w  rezultacie tan i proszek m etalu, 
stosowany z powodzeniem do wyrobów masowych 
mniej odpowiedzialnych. M etody fizyko-chemiczne 
dają proszki znacznie czystsze chemicznie i posiadają
ce lepsze właściwości fizyczne, jednak  są w ielokrotnie 
drozsze. W skutek tego stosuje się je  przew ażnie tylko 
do wyrobów bardziej odpowiedzialnych, od których 
wym agamy specjalnych właściwości fizycznych
i chemicznych.

Metody m echaniczne dzielą się na metodę otrzym y- 
wania proszków ze stanu stałego drogą kruszenia, 
ucierania i rozbijania w  urządzeniach mechanicznych, 
z których najciekawsze są m łyny udarow o-w irowe 
typu H am etag (rys 11), nadające się zwłaszcza do 
rozdrabniania żelaza — oraz n a  metodę rozpylania 
proszków, zw aną również atom izacją. Rozpylanie 
przeprowadza się przez rozbijanie strum ienia ciekłe
go m etalu silnym  strum ieniem  powietrza, pary  wod
nej, azotu lub  wody.

M etody fizyko-chem iczne dzielą się na całą gam ę 
różnorakich procesów, z k tórych  wym ienić n a leży  
przede w szystkim  elektrolizę, proces karbonylkow y, 
zestalanie p a r  m etali, redukcję tlenków  lub in n y ch  
związków chem icznych m etali itp.

Zależnie od  m etody uzyskania proszku, w y k azu je  
on inny k sz ta łt ziaren i inne właściwości. Rys. 12 
przedstaw ia proszek żelaza rozpylanego, rys. 13 —  
rozdrabnianego na m łynie udarow o-w irow ym , a ry s .
14 — otrzym anego m etodą karbonylkow ą przez ro z 
kład pięciokarbonylku żelaza.

Od właściwości proszku zależą w  wysokim  stopn iu  
właściwości gotowych produktów . W ielkości z iaren , 
stosowane w  m etalurg ii proszków, w ahają  się od 0 do
300, a  n iekiedy do 500 m ikronów. D obór odpow iedniej 
ziarnistości proszku jest również jednym  z w ażnych 
param etrów  produkcyjnych.

Proszki m etali, po dokładnym  zm ieszaniu i doda
niu niekiedy środków sm arujących, zasypuje się do 
m atryc o odpowiednim  kształcie i  p rasu je  się pod 
określonym  ciśnieniem . Prasę hydrauliczną, p rzysto 
sowaną do prasow ania proszków m etali, p rzedstaw ia 
rys. 15.

Zasyp proszku do m atrycy  i w ypychanie prasów ek 
jest najczęściej zautom atyzowane. Do prasow ania 
artykułów  m asow ych stosuje się najczęściej szybko
bieżne p rasy  mechaniczne, a  do prasow ania specja l
nych i w iększych kształtek używa się raczej p ras  h y 
draulicznych.

Prasów ki m ające już na ogół kształt gotow ych 
wyrobów poddaje  się następnie w ygrzew aniu w te m 
peraturach, wynoszących od 2/3 do 4/5 bezwzględnej 
tem peratu ry  topnienia m etalu, przeważającego 
w m ieszaninie proszków. Do spiekania wyrobów m a
sowych służą piece taśmowe, z k tórych  jeden typ  
przedstaw ia rys. 16.

Rys. 11.
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Rys. 12.

Rys. 13.

Rys. 14.

Jeżeli chodzi o uzyskanie wysokich tolerancji, to 
spieki poddaje się ponownem u prasowaniu na  osta
teczny wym iar, tzw. kalibrow aniu. W celu uzyskania 
m niejszej porowatości m ożna stosować w ielokrotne 
prasow anie z następującym  spiekaniem lub też p ra
sowanie przy podwyższonej tem peraturze. Gotowe 
spieki można poddać obróbce cieplnej i różnym  ope
racjom  wykończającym. Często przerabia się spieki 
również plastycznie drogą młotkowania, kucia czy 
walcowania.

W szczególnych przypadkach stosuje się odm ienne 
od powyższego schem atu procesy technologiczne, 
szczegółowe jednak ich rozpatrzenie nie jest możliwe 
na tym  miejscu.

Jak  z powyższego w ynika, najbardziej kłopotliwą 
operacją jest samo prasow anie proszku. M atryce do 
prasow ania muszą być bardzo dokładnie skonstruo
wane, a m ateriał stosowany do ich wyrobu odznaczać 
się w inien wysokimi właściwościami mechanicznymi, 
a szczególniej odpornością na ścieranie. Z tego też 
względu przy matrycach, przeznaczonych do produk
cji masowei, stosuje się często wykładziny ze spieka
nych węglików. Taka m atryca może wykonać do kil
kuset tvsiecy operacji prasow ania. Wraz ze wzrostem  
powierzchni prasow ania oraz z bardziej skompliko- 
w anym i kształtam i o charakterze niesym etrycznym , 
kulistym  itp., w zrasta ją  trudności prasow ania; 
w zrasta też koszt samej m atrycy. Ciśnienia, stosowa
ne w m etalurgii proszków, są niejednokrotnie wyso
kie, dochodzą nawet do 10000 atmosfer, co stawia 
m atrycy  wysokie w ym agania i wzmaga trudności 
w przypadkach opisanych powyżej. Tak wiec ogra
niczenia, wynikające z technologii prasowania, są 
najpoważniejszymi ograniczeniami m etalurgii prosz
ków.

Dalsze ograniczenia w ynikają z nieco odm iennych
i na ogół niższych właściwości wytrzymałościowych 
m ateriałów  spiekanych. Dlatego też przed zastosowa
niem  spieków konstruktor w inien dokładnie rozwa
żyć, czy zastosowanie to  jest celowe i uspraw iedliw io
ne, aby nie było potem  przykrych rozczarowań i nie
uzasadnionych pretensji w  stosunku do m etalurgii 
proszków.

Jakkolw iek bowiem nie jest to metoda uniw ersal
na, przy pomocy której można by rozwiązać każde 
trudne  zagadnienie technologiczne, jest jednak 
w praktyce technicznej w ielką pomocą i już dzisiaj 
przyczynia się bardzo poważnie do postępu w wielu 
dziedzinach naszego życia technicznego.
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Inż. AD OLF TOWPIK

NAJNOWSZE OSIĄGNIĘCIA W DZIEDZINIE METALOGRAFII
W łaściwości fizyczne i chemiczne każdego tw orzy

wa zależą, jak  wiadomo, przede wszystkim od rodza
ju  jego budowy w ew nętrznej. Na przykład nadaw a
nie tworzyw om  m etalow ym  żądanych właściwości za 
pomocą obróbki cieplnej lub  mechanicznej jest ściśle 
związane ze zmianami strukturalnym i, zachodzący
mi podczas takiej obróbki. W celu więc uzyskania 
tworzyw konstrukcyjnych o najkorzystniejszych w ła
ściwościach oraz racjonalnego wyzyskania ich całko
witej wytrzym ałości, współczesny  inżynier i- kon
struk to r nie może kierow ać się tylko czuciem lub 
intuicją, jak  to często zdarzało się dawniej, lecz m u
si poznać dokładnie wszelkie zmiany stru k tu ry  m e
tali i stopów m etalowych zachodzące podczas obrób
ki i zachowanie się ich podczas pracy.

Nieocenione usługi oddaje w  tym  przypadku m e
talografia, k tó ra  obejm uje całokształt metod badania 
s tru k tu ry  m etali i ich stopów. Stanowi ona obecnie 
bardzo obszerną gałąź w iedzy technicznej o charak
terze naukow o - stosowanym. Badania m etalogra
ficzne przyczyniły się w znacznym  stopniu do op ra 
cowania nowoczesnych m etod obróbki uszlachetnia
jącej m etali i stopów m etalow ych oraz do ustalenia 
najkorzystniejszych współczynników bezpieczeństwa 
przy m aksym alnym  w yzyskaniu tworzyw konstruk
cyjnych.

M etalografia zasadniczo n ie jest nauką nową, gdyż. 
już R eaum ur w 1722 r. w padł na pomysł zbadania 
pod m ikroskopem  ziarenka stali, a nieco później 
Sorby (1864) i M artens (1878) przystąpili do syste
m atycznego badania pod m ikroskopem struk tu ry  
stali. Początkowo napotykano jednak na poważne 
trudności ze względu na niemożliwość u trw alania 
wyników poczynionych obserw acji mikroskopowych 
w celach porównawczych. Dopiero wynalezienie przez 
Osmonda i W erthę‘a (1885) m ikrofotografii oraz p rzy
stosowanie przez Le C hateliera mikroskopu do ba
dań m etalograficznych stało się punktem  żw rotnym  
w rozwoju m etalografii, nadając jej charakter n au 
kowy.

Początkowo punktem  w yjściow ych badań m etalo
graficznych było ziarno, po wynalezieniu zaś rentge- 
nografii przy jęto  jako elem ent podstawowy siatkę 
przestrzenną. Juz od roku 1912, gdy stwierdzono po 
raz pierw szy zjawisko in terferencji promieni ren tge
nowskich, rentgenografia szybko znalazła zastosowa
nie w m etalografii, początkowo do w ykryw ania b łę 
dów odlewniczych i konstrukcyjnych oraz szkodli
wych naprężeń wew nętrznych. Następnie zastosowa
no ją  do badania orientacji kryształów  m etali i sto
pów, ich wielkości i układu wzajemnego, jak również 
do ilościowego oznaczania m ieszanin niejednorod
nych, roztw orów  stałych i związków chemicznych.

Zm iany struk tu ra lne  m etali i ich stopów, zacho
dzące podczas obróbki cieplnej lub mechanicznej, są 
często tak  nieznaczne, że zw ykły mikroskop m etalo
graficzny okazał się n iew ystarczający do ich w ykry 
cia. Posiadają one jednak niekiedy doniosłe znaczenie
i powodują znaczne zm iany właściwości badanych 
tworzyw metalowych. Nic w ięc dziwnego, że usiłowa
nia uczonych zdążały stale przede wszystkim w  k ie
runku udoskonalenia m etod .obserwacji m ikroskopo

wych. W ynikiem  tych badań jes t zastosowanie o s ta t
nio w m etalografii św iatła ultrafioletow ego, sp o la ry 
zowanego i interferencyjnego oraz w ynalezienie m i
kroskopów m etalograficznych: fazowego, in te r fe re n 
cyjnego i elektronowego. Stworzyło to w prost n ie o 
graniczone możliwości rozwoju m etalografii.

Obercnie n ie wystarczy już tylko samo s tw ie rd ze
nie istnienia najdrobniejszych cząstek m aterii, lecz 
dąży się do w yjaśnienia w zajem nej zależności ty c h  
cząstek, zachodzących w, nich zm ian s tru k tu ra ln y ch  
podczas obróbki i towarzyszących im  zmian w łaśc i
wości wytrzym ałościowych tw orzyw  m etalow ych. 
Jakkolw iek współczesna m etalografia  nie może je sz 
cze zbadać wszystkich zagadnień, związanych ze 
struk tu rą  m etali i stopów, to jednak  należy s tw ie r
dzić, że badania współczesne, w  k tórych  p rzodu jące  
miejsce zajm ują uczeni radzieccy, szybko zdążają do 
szczegółowego zbadania nie ty lko  najdrobniejszych  
zmian struk turalnych , lecz również do poznania w e 
w nętrznej budowy samego atom u m etali.

W a rtyku le  tym  omówione będą w krótkich sło
wach ostatn ie osiągnięcia tylko w jednym  z działów  
m etalografii, mianowicie w  m ikroskopii, obejm ującej 
m etody badań stru k tu ry  m etąłi i stopów opartych n a  
obserwacjach mikroskopowych. .

Przed poddaniem  próbek badanyćh  m etali i s to 
pów obserw acjom  m ikroskopowym  należy je u p rzed - 
n io odpowiednio przygotować. B adaną pow ierzchnię 
próbki szlifuje się najpierw  starannie  za pom ocą 
tarcz szlifierskich i p łó tn | szmerglowego, zwykłego
i odmulonego. Następnie poleruje się ją  do stanu  lu 
strzanego —  zwykle za pomocą tarcz wyłożonych f il
cem, spryskiw anym  wodną zaw iesiną sproszkow ane
go tlenku glinu. Odpolerowaną próbkę spłukuje się 
następnie wodą, zanurza w alkoholu i suszy s tru m ie 
niem  pow ietrza, po czym jes t ona gotowa do obser
wacji m ikroskopow ych' w stanie n iew ytraw ionym  
lub też po lekkim  'w ytraw ieniu odpowiednim  odczyn
nikiem chemicznym.

Ostatnio polerowanie próbek  M etalograficznych 
udoskonalono przez zastosowanie tarcz ołowianych, 
nasyconych sproszkowanym diam entem . Takie tarcze  
szczególnie dobrze nadają się do szlifowania próbek  
stopów, zaw ierających dw a łtrb k ilk a  składników  
stopowych o znacznie różniącej się twardości, np. 
stopów wielofazowych i powłok elektrolitycznych. 
Tarcze takie są' zwykle w ykonane z czystego ołowiu 
lub z dodatkiem  50% cyny. Są zaopatrzone na  po
wierzchni roboczej w  rowki spiralne, w ypełnione od
powiednim -ścierniwem i przebiegające w k ierunku  
odwrotnym  do kierunku obrotu tarczy. Stw ierdzono 
również, że jeszcze lepsze w yniki szlifowania uzysku
je się przy zastosowaniu tarcz szklanych, pokry tych  
folią ołowianą, nasyconą sproszkow anym  diam entem
i zwilżaną w odą podczas szlifowania. Użycie tarcz  
ołowianych daje  następujące korzyści: uzyskuje się  

b a rd z ie j  rów nom ierne szliforwąnie próbek stopów  
wielofazowych, znacznie gładszą powierzchnię szli
fowaną niż p rzy  szlifowaniu szm erglem  n r  0000 oraz 
zachowuje się cząstki niem etaliczne,

M echaniczny sposób polerow ania p róbek  m eta lo 
graficznych jes t jednak na ogół dość uciążliwy i  w y
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maga dużo czasu, zwłaszcza przy polerow aniu pró
bek metali miękkich. Ostatnio zastosowano nowy 
sposób elektrolitycznego polerowania próbek, który 
jest znacznie łatw iejszy i daje lepsze wyniki. B ada
nia wykazały, że takie polerowanie szczególnie do
brze nadaje się do przygotowyw ania próbek m etalo
graficznych stopow jedno- i wielofazowych, których 
wszystkie fazy tworzą roztwory stałe.

Jednocześnie należy nadmienić, że uzyskuje się 
znacznie gorsze w yniki przy zastosowaniu polerowa
n ia  elektrolitycznego do próbek m etali i stopów, za
w ierających fazy m iędzymetaliczne, gdyż fazy takie 
posiadają zwykle właściwości elektrochem iczne 
znacznie różniące się od podobnych właściwości m e
ta lu  podstawowego. W skutek tego w ystępuje różnica 
w stopniu polerowania różnych faz badanego tworzy 
w a; może to spowodować m ylne w yniki obserwacji 
m ikroskopowych co do ilości obecnej drugiej fazy. 
N atom iast w przypadku badania stopów, zaw ierają
cych tę  fazę w bardzo małej ilości, polerowanie elek
tro lityczne umożliwia jej wykrycie.

Rys. 1 przedstawia schematycznie obwód elektrycz
n y  do polerowania elektrolitycznego próbek miedzi
i je j stopów. Polerow aną próbkę osadza się w odpo
w iedniej oprawce bakelitow ej, trw ałej w tem peratu 
rze około 130° C.

Rys 1 O b swód elektryczny do polerowania elektrolitycz 
nego próbek miedzi i jej stopów

O bserw acja m ilaoskopow a polerowanych próbek 
m etalograficznych w stanie niew ytraw ionym  w ykry
wa ty lko  pewne właściwości struk tu ry  badanego two
rzyw a, np. porowatość, zawartość żużli, obecność 
tw ard y ch  składników itd. W celu więc szczegółowego 
zbadan ia  budowy w ew nętrznej m etali i stopów me- 
ta low ych  polerowane próbki poddaje się zwykle 
p rzed  obserwacją m ikroskopową lekkiem u w ytra
w ian iu  odpowiednim odczynnikiem chemicznym, 
k tó ry  powoduje różne zabarwienie poszczególnych 
składników  badanego tworzywa w skutek niejedna
kowego działania na nie użytego odczynnika. W sku
tek  w ytraw iania badanych próbek m etali i stopów 
jednorodnych pow stają nieznaczne zagłębienia na 
g ran icy  poszczególnych ziarn dzięki w ytraw ieniu 
nagrom adzonych tam  zanieczyszczeń niem etalicz
nych . Niekiedy próbki takie wykazują niejednakowe 
zabarw ienia poszczególnych krystalitów , co przeważ
n ie  świadczy o różnej ich orientacji lub orientacji 
i składzie chemicznym. Um iejętne czytanie obrazów 
m etalograficznych pozwala na bardzo dokładne okre
ślen ie  struktury  m etali i stopów oraz ich właściwości 
fizycznych i chemicznych. Wymaga to oczywiście d u 
żej w praw y i wiedzy technicznej.

Należy tu podkreślić olbrzymi w kład nauki ra- ; — 
dzieckiej przy opracowywaniu nowoczesnych metod

badań m etalograficznych. W ystarczy np. wspomnieć
o badaniach uczonych radzieckich N. T. Gudcowa, 
M. G. Łozińskiego i "M. P. M atwiejewa, k tórzy opie
rając się na badaniach A. A. Bajkowa, opracowali 
w 1948 r. nowy sposób kolorowego w ytraw iania pró
bek m etalograficznych oraz skonstruowali precy
zyjny aparat do w ykonyw ania takiego w ytraw ia
nia 1).

Sposób ten polega na tym, że wypolerow aną i wy
traw ioną próbkę badanego m etalu lub stopu ogrze
wa się w  próżni w tem peraturze 900—1300° C w cią
gu dłuższego czasu, po czym chłodzi się ją  razem 
z aparatem  do tem pera tu ry  pokojowej w  ciągu ok. 
2,5 godzin. Szybkość ogrzewania próbki wynosi 
20° C w ciągu minuty.

Dzięki takiemu ogrzew aniu próbki poszczególne 
jej pola zostają różnie zabarwione, prawdopodobnie 
dzięki działaniu cząsteczek tlenu, znajdującego się 
w komorze próżniowej aparatu , i różnej aktyw ności 
chemicznej w związku z anizotropią poszczególnych 
ziarn badanego metalu.

Należy przypuszczać, ze taki sposób w ytraw iania 
kolorowego niew ątpliw ie przyczyni się do znacznego 
rozszerzenia zakresu badań  m ikrostruktury  metali
i stopów w wysokiej tem peraturze.

O bserw acja próbek m etalograficznych pod m ikro
skopem wym aga silnego ich oświetlenia jednostajnym  
św iatłem  odbitym. M ikroskop winien być nastaw io
ny tak, aby oś jego obiektyw u była dokładnie prosto
padła do badanej powierzchni i aby można było ła t
wo i szybko wykonywać m ikrofotogiafie.

Początkowo w m etalografii znalazł szerokie zasto
sowanie mikroskop Le Chateliera, którego zasadę 
działania przedstawiono schem atycznie na rys. 2

Do kieiow ania piom icm  świetlnych posiada on dwa 
pryzm aty (4 i 5), pizy czym pryzm at (5) jest osadzo
ny nastaw nie i może być obrócony dokoła osi piono
wej m ikroskopu o kąt 90° w  celu nastaw ienia go od
powiednio w kierunku apara tu  fotograficznego (6)
i okularu, umieszczonego pod kątem  prostym  do te
go aparatu.

Do badań m etalograficznych można uzyć również 
zwykłego mikroskopu optycznego z oświetleniem  
bocznym Nacheta.

Rys. 2. Przebieg promieni świetlnych, w mikroskopie Le 
Chateliera: 1 — badana próbka, 2 — stolik do umieszczenia 
próbki, 3 — źródło światła. 4 i 5 — pryzmaty (przy czym 
pryzmat 5 jest osadzony obrotowo dokoła osi pionowej o kąt

90o), 6 — aparat fotograficzny.

W ciągu prawie pół w ieku rozwoju m etalografii 
mikroskop metalograficzny początkowo nie uległ za
sadniczym zmianom poza nieznacznymi udoskonale-

1) „Zawodskaja Laboratoria", t. XVI, nr 9, 1950 r., str. 1072.
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niami. Dopiero w ciągu ostatnich 10— 15 lat badania 
mikroskopowe uległy w prost rew olucyjnym  zmia
nom dzięki  zastosowaniu do takich badań -światła 
spolaryzowanego i ultrafioletowego, a wynalezienie 
ostatnio mikroskopu elektronowego umożliwiło osiąg
nięcie ok. 100.000-krotnego powiększenia.

Omówimy teraz w paru  słowach zasady działania 
nowoczesnych m ikroskopów metalograficznych.

Udoskonalony mikroskop reflektorowy

W prawdzie zasada działania mikroskopów reflek
torow ych jest już znana oddawna, m im o to jednak 
współczesny taki m ikroskop znacznie różni się od 
podobnych mikroskopów dawniejszych. Posiada 
obiektyw, składający się z dwóch zwierciadełek 
w klęsłych; odstęp m iędzy nim i reguluje się za po
mocą odpowiedniej .śrubki, w  zależności od nastaw ia
nej długości tubusu m ikroskopu i od grubości płytki 
szklanej lub kwarcowej, znajdującej się w pobliżu 
badanej próbki. Rys. 3 przedstaw ia schematycznie 
obiektyw współczesnego m ikroskopu reflektorowego.

Rys. 3. Obiektyw współczes
nego mikroskopu reflektoro
wego: 1 —  mikroskop, 2 — 
zwierciadła wklęsłe, 3 
zwierciadło półprzezroczyste
4 —  płytka szklana lub kwar

cowa, 5 —  badana próbka

Dyson zastosował nieco odm ienny obiektyw takie
go m ikroskopu (rys. 4), posiadający tylko jedno 
zwierciadło wklęsłe i płaskie zwierciadełko półprze
zroczyste, umieszczone m iędzy zwierciadłem  wklęs
łym i badaną próbką. Zw ierciadełko to odbija obraz 
m ikroskopowy w płaszczyźnie ogniskowej obiektywu.

Rys. 4. Obiektyw reflektoro
w y Dysona: 1 — zwierciadło 
wklęsłe, 2 —  płaskie zwiercia
dełko półprzezroczyste, 3 

badana próbka.

Do zalet współczesnego m ikroskopu reflektorow e
go można zaliczyć możliwość użycia św iatła u ltrafio 
letowego oraz zwiększenia odstępu między obiekty
wem i badaną próbką, co w  znacznym stopniu przy
czynia się do polepszenia zdolności powiększającej 
mikroskopu. Ponadto m ikroskop taki jest achrom a- 
tyczny i łatw o może być nastaw iony na dowolną, dłu
gość fali światła, przy czym  m ikrofotografię można 
wykonywać przy innej długości fali bez konieczności 
specjalnego nastaw iania mikroskopu.

Mikroskop fazowy

Udoskonalenie m ikroskopu reflektorow ego było 
wstępem  do wynalezienia tzw. m ikroskopu fazowego, 
opartego na zasadzie przesuw ania faz świątła. Jak-

kolw iek m ikroskop fazowy jes t już  znany daw no w 
zastosow aniu do badań szlifów przezroczystych, to 
jednak  w  m etalografii zastosowano go stosunkow o 
niedaw no. Zasady takiego m ikroskopu zostały op ra
cowane w  1934 r. przez fizyka duńskiego Z ernike. 
Różni się on od zwykłego m ikroskopu m etalograficz
nego zasadniczo tym, że posiada odpowiednią p ły tk ę  
fazową do przesuw ania faz św iatła, specjalną soczew 
kę obiektyw ow ą, a zamiast zw ykłej przesłonki iry so 
wej przesłonkę zaopatrzoną w  o tw ór pierścieniow y.

Przebieg prom ieni św ietlnych w  takim  m ikrosko
pie przedstaw ia schem atycznie rys. 5.

Rys 5. M ik ro sk o p  fazowy

Przesłonka A, zaopatrzona w otwór pierścienio
wy, je s t osadzona przesuwnie i umożliwia ośw ietla
nie badanej próbki pękiem prom ieni o kształcie w y
drążonego stożka. P ły tka fazowa B posiada kształt 
k rążka szklanego, zaopatrzonego w rowek pierście
niowy; je s t on zaopatrzony w  powłokę z m ateriału  
pochłaniającego światło. Grubość tego krążka i g łę
bokość jego row ka dobiera się tak , aby światło, p rze
chodzące przez krążek, było opóźnione o 1/4 A w sto
sunku do światła, przechodzącego przez jego rowek 
Dzięki tem u mikroskop fazowy je s t bardzo czuły na 
różnicę poziom u poszczególnych pól badanej po
wierzchni, np. wynoszącą około 0,00015 mm, czego 
nie da się w ykryć przy użyciu zwykłego mikroskopu 
m etalograficznego. Światło po przejściu przez so
czewkę L 2 zostaje odbite za pomocą zwierciadła 
półprzezroczystego w k ierunku badanej próbki i prze
chodzi przez płytkę fazową B, k tó ra  może spowodo
wać przesunięcie fazy św iatła p raw ie o 90°. Odbity 
obraz przesłonki A w inien być dopasowany ściśle 
do wielkości row ka pierścieniowego płytki fazowej.

D ziałanie m ikroskopu fazowego oparte jest n a  te 
orii falow ej światła, w edług k tó re j najm niejsze n ie 
równości badanej powierzchni pow odują pow staw a
nie w idm a spektralnego, na k tó rym  wszelkie zagłę
bienia badanej powierzchni są zaznaczone jako m iej
sca ciem niejsze, a twzniesienia jak o m iejsca jaśn iej
sze. N atom iast zwykły m ikroskop metalograficzny 
w ykryw a bardzo słabo różnice poziomów poszczegól
nych części badanej powierzchni. O party jes t on ra
czej n a  zasadzie różnićy odbijania św iatła lub jego 
barw y. 
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Na rys. 6 przedstawiono w celu porów nania m ikro
fotografie stopu łożyskowego, w ykonane przy użyciu 
mikroskopu fazowego i zwykłego m ikroskopu m eta
lograficznego.1).

Rys. 6 Mikrofotografia stopu łożyskowego (X 2000). M ikro
fotografia lewa została wykonana przy użyciu mikroskopu 
fazowego, a prawa przy użyciu zwykłego mikroskopu meta

lograficznego

Mikroskop interferencyjny
M ikroskop in terferency jny  oparty jest na znanym 

zjaw isku in terferencji św iatła i podobnie.jak m ikro
skop fazowy jest bardzo czuły na różnicę poziomu 
poszczególnych pól badanej powierzchni m etalogra
ficznej. Przy przepuszczaniu światła przez warstwę 
klinow ą powietrza  zawartą np. między dwiema p ły t
kam i szklanymi, zachodzi, jak  wiadomo, zjawisko in
terferencji św iatła .wskutek kolejnego wzmacniania 
się i znoszenia św iatła, zależnie od odstępu między 
tym i płytkam i. P ow staje  przy tym  widmo interferen- 

-cyjne, składające się z prążków jasnych i ciemnych
O pierając się na tej zasadzie, Tolansky 2) udoskona

lił ostatnio m ikroskop interferencyjny przez zastoso
wanie zam iast p ły tek  szklanych p ły tek  posrebrza
nych, silnie odbijających światłe, przy czym p rze 
puszczał on przez n ie cały pęk prom ieni świetlnych 
Dzięki dużej różnicy w natężeniu św iatła otrzymane 
widm o in terferency jne posiada ostro zaznaczone 
prążki. Na podstaw ie tych prążków można określić 
w  korzystnych w arunkach pomiarów różnicę pozio
m u poszczególnych pól badanej powierzchni z do
kładnością do 10- 10 mm.

Takie p łytki in terferencyjne można zastosować do 
zw ykłego m ikroskopu metalograficznego, jak  przed
staw iono na rys. 7, przy  użyciu innej przesłonki iry 
sowej i specjalnej soczewki skupiającej, dającej 
obraz tej przesłonki w  tylnej płaszczyźnie ognisko
wej obiektywu.

Rys. 7. Zastosowanie 
płytek interferencyj
nych do zwykłego m i
kroskopu metalograficz
nego: 1 — obiektyw, 2 — 
płytki interferencyjni,

3 — badana próbka.

P ły tk i umieszcza się pod obiektywem m ikroskopu 
w pobliżu badanej próbki, przy czym odstęp między 
p ły tkam i a próbką jes t precyzyjnie regulowany. 
W celu uzyskania widm a o ostro zarysowanych prąż
kach in terferencyjnych jes t rzeczą bardzo ważną, 
aby odstęp ten był bardzo mały.

B adana próbka w inna być oświetlona prom ieniam i 
równoległym i światła zwykłego. Przy użyciu m ikro
skopu o bardzo m ałym  powiększeniu umieszcza się 
zwTykle m ałe zwierciadełko reflektorow e między 
obiektyw em  a próbką.

Ostatnio Dyson jeszcze bardziej udoskonalił m ikro
skop interferencyjny, pozwalający na w ykryw anie 
różnicy poziomu poszczególnych pól badanej po
w ierzchni znacznie m niejszej niż 10- 10 mm (rys. 8).

Rys. 8. Płytki interfe
rencyjne Dy sona: 1 — 
m ikroskop, 2 — posre
brzona plamka, 3 —
zwierciadło półposre- 
brzane, 4 — zwierciadło 
posrebrzane, 5 — imer- 
syjna kropla oleju, 6 — 

badana próbka

1) „M etal Treatmenta  lu ty  1951 r., str. 54.
2) „Metal Treatment", nr 16, 1950 r,, str. 195.

Światło, wychodzące z obiektywu mikroskopu, zo
staje rozszczepione przez powierzchnię półposrebrza- 
ną; część tego światła skupia się na plam ce posre
brzanej, a reszta św iatła —  na badanej powierzchni 
próbki. Przy przechodzeniu odbitego św iatła  öj 
obiektywu zachodzi in terferencja  św iatła między 
plam ką posrebrzaną a obrazem badanej próbki, 
utw orzonym  przez światło odbite od powierzchni pół- 
posrebrzanej.

Mikroskop elektronowy

M ikroskop elektronow y jest najbardziej ciekawym  
przyrządem , stanowiącym  połączenie najnowszych 
zdobyczy współczesnej fizyki i techniki. Jakkolw iek 
został wynaleziony zaledwie przed dw udziestu laty, 
znalazł już bardzo szerokie zastosowanie w  chemii, 
biologii, medycynie, m etalografii i innych dziedzi
nach techniki współczesnej. Mikroskop tak i oparty 
jest zasadniczo na w yzyskaniu strum ienia elektro
nów, emitowanych przez odpowiednią katodę, której 
m etalow a powierzchnia zaopatrzona jest w  powłokę 
tlenków, przy czym różnica napięcia elektrycznego 
m iędzy tą  katodą a anodą wynosi kilka tysięcy wolt. 
Strum ieniow i elektronpw można nadawać dowolny 
kierunek i natężenie, a do skupiania ich używ a się 
soczewek m agnetycznych lub elektrostatycznych, 
k tórych działanie skupiające jest zbliżone do takiego 
działania soczewek optycznych.

Obecnie w m etalografii znalazły zastosowanie mi
kroskopy, zaopatrzone w soczewki m agnetyczne lub 
elektrostatyczne. Przy użyciu mikroskopu pierw sze
go rodzaju strum ień elektronów  tworzy obraz m eta
lograficzny na ekranie umieszczonym poza próbką, 
czyli elektrony muszą przejść przez badaną próbkę. 
W związku z tym bada się pod takim  m ikroskopem
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nie samą próbkę, lecz odbitkę jej badanej powierzch
ni, w ykonaną z mas plastycznych lub odpowiednich 
tlenków. Odbitka taka w inna być wystarczająco cien
ka, aby łatw o przepuszczała stń im ień elektronów. 
W ykonywanie takich odbitek jest jednak dość uciąż
liwy, a uzyskane w yniki nie zawsze są pewne.

Drugi rodzaj m ikroskopu elektronowego, w ynale
zionego przez Zworykina, posiada soczewki elektro
statyczne i daje obraz m etalograficzny za pomocą 
elektronów odbitych. Rys. 9 przedstaw ia zasadę dzia
łania takiego mikroskopu 1).

Rys 9. Reflektorowy 
mikroskop elektronowa 

Zwo rykina

Mikroskop ten  ma trzy  soczewki elektrostatyczne 
L 1, L 2 i L 3, z których soczewki L 1 i L2 tworzą powięk
szony obraz katody C w m iejscu I. Soczewka L 3 kie
ru je ten obraz na badaną powierzchnię próbki O. 
Między soczewkami L2 i L 3 znajduje się pole magne 
tyczne M, k tóre odchyla s trum ień  elektronów i kie
ru je go na próbkę O. E lek trony  odbite od powierzch
ni próbki napotykają na swej drodze ekran fluory
zujący S. ustaw iony pod kątem  45°, k tóry  k ieru je  je 
na powierzchnię P, zaopatrzoną w czułą powłokę. 
Następnie elektrony są skupiane w elektrodzie zbior
czej, k tó ra  przekazuje je do kam ery  telewizyjnej lub 
do odpowiedniego czułego urządzenia, k tóre za po
mocą pióra w ykonuje obraz m etalograficzny. Pióro 
takie może wykonać w ciągu 10 m inut około 750 
obrazów liniowych przy powiększeniu 5000-krotnym

1) V. E Cosslet: „The Electron Microscope", 1950 r.

Rys, 10 i 11 przedstaw iają m ikrofotografie s tru k 
tury  p e rlifyęznej stali i s tru k tu ry  alum inium , w yko
nane przy użyciu m ikroskopu elektronowego.

Rys. 10 Mikrofotografia struktury perlitycznej stali, w yko  
nana przy użyciu m ikroskopu elektronowego (X 10000)

Rys. 11. M ikrofotografia struktury aluminium, w ykoninn  
przy użyciu m ikroskopu elektronowego (próbka silnie tra

wiona, X 5000).

Omówmy jeszcze pokrótce udoskonalone ostatn io  
przyrządy do pom iaru tw ardości m etali i stopów  
oraz do określania ich poszczególnych faz, używ ane 
łącznie z m ikroskopem  optycznym.

Przyrząd do pomiaru twardości
Przyrząd posiada ostrze diam entow e o kształcie 

ostrosłupa czworobocznego i zbieżności ką ta  w ie rz 
chołkowego 136°. D iam ent jes t obciążony głowicą 
przyrządu i w kładką cylindryczną, osadzoną prze
suwnie w oprawce. M inim alne obciążenie diam entu 
wyiiosi 16,85 g i może być zwiększone za pomocą zna
nych ciężarków, umieszczonych na w kładce w ew nątrz 
oprawki przyrządu. P rzyrząd  je s t pokazany na 
rys. 12.

Składa się on z opraw ki mosiężnej A i osadzonej 
w niej przesuw nie polerowanej w kładki cylindrycz
nej B z hartow anej stali. W opraw ce ,A osadzona je s t 
przez nagw intow anie specjalna głowica typu  V icker- 
sa. P rzyrząd posiada posrebrzaną p ły tkę  mosiężną C 
służącą jako k o n tak t elektryczny; drugim  kontaktem  
jest posrebrzana pokryw ka mosiężna D. Opraw ka A 
przyrządu otoczona jest p a rą , pierścieni kon tak to 
wych, izolow anych wzajem nie ebonitem , oraz parą 
uchwytów sprężystych? E, również wzajem nie izolo
w anych ebonitem . K ontakty  E  są  włączone do ob
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wodu odpowiedniego transform atora, zawierającego 
żarówkę elektryczną. - 

Gdy diament przyrządu nie opiera się o badaną 
próbkę, podkładka C kontaktuje z pokryw ką D i ża
rówka świeci się. Natom iast po oparciu diam entu na 
badanej powierzchni próbki połączenie tych  kontak
tów zostaje przerwane i żarówka wyłączona.

Rys. 12. Przyrząd, do pomiaru twardości m etali i stopów 
metalowych: A  — oprawka, B  — wkładka, C  — podkładka 
mosiężna, D  — przykrywka, E — kontakty sprężyste, F —  

śrubki nastawcze.

Podczas pom iaru twardości przyrząd ustaw ia się 
na próbce, umieszczonej na stoliku m ikroskopu pod 
obiektywem . N astępnie za pomocą śrubek F nasta
wia się go tak, aby badane miejsce próbki znajdowa
ło się w  polu obiektyw u, i wkładkę B obciąża się cię
żarkam i w  ciągu 30 sekund. Przekątnię powstałego 
w głębienia m ierzy się bezpośrednio na obrazie m eta
lograficznym . Twardość badanego m etalu lub stopu 
oblicza się za pomocą wzoru:

gdzie P  —  obciążenie diam entu w kg,  — kąt zbież
ności ostrosłupa diam entu  (136°), d — długość w mm 
p rzek ą tn i wgłębienia wykonanego diam entem . Wiel
kość te j przekątni, przy  powiększeniu 1000-krotnym. 
m ożna zmierzyć z dokładnością do ±. 0,5 mm.

N ależy przy tym  nadmienić, że na dokładność po
m ia ru  twardości w yw iera wpływ sposób uprzedniego 
przygotow ania próbki m etalograficznej. Na przykład 
p rzy  m echanicznym  polerowaniu próbki następuje 
pew ien wzrost tw ardości jej powierzchni polerowa
nej. Z tego więc względu próbki do pom iaru tw ardo
ści należy polerować elektrolitycznie. Załączona ta 
bela  w ykazuje różnice twardości niektórych metali

Rodzaj tworzywa
twardość
według

Vickersa

twardość przy 
polerowaniu 

mechanicznym

twardość przy 
polerowaniu 

elektroli
tycznym

ołów 3,2 4,8 4,4
bardzo czyste 
aluminium 14,0 23 16
miedź specjalnie 
rafinow ana 46 50 44
stop magnezu o 
zawartości 3% Al 53 60 52

i stopów, mierzonej za pomocą opisanego przyrządu 
przy użyciu próbek polerowanych mechanicznie 
i elektrolitycznie x).

Przyrząd  do określania faz m etali i stopów

Gdy zm iany właściwości fizycznych i chemicznych 
pew nych stopów, np. niektórych brązów m angano
wych, zachodzące w skutek zmian strukturalnych , od
g ryw ają  duże znaczenie, wówczas ważne je s t ścisłe 
określenie względnego stosunku poszczególnych faz 
m ikrostruk tury  takich stopów. Ostatnio wynaleziono 
precyzyjny przyrząd, um ożliw iający łatwe i dokład
ne określanie względnego stosunku faz bezpośrednio 
na m ikrofotografii w ciągu krótkiego czasu. Przyrząd 
przedstawiono schem atycznie na rysunku 13 2).

Rys. 13. Schematyczny widok przyrządu do pomiaru w zględ
nego stosunku poszczególnych faz stopów metalowych.

P rzyrząd  posiada podstaw kę A do osadzania bada
nej próbki, zamocowaną na prowadnicy B, k tó ra  jest 
osadzona przesuwnie w  prow adnicy C. Prow adnica 
C jest osadzona przesuwnie w obsadzie D. Do prze
suw ania prowadnicy B oraz prowadnicy C wraz 
z podstaw ką A i prow adnicą B służą śrubki m ikro- 
m etryczne, zaznaczone na lysunku. Prow adnice B 
i C są zaopatrzone w podziałki z noniuszami. P rz y 
rząd umieszcza się na stoliku mikroskopu pod obiek
tywem  i przymocowuje się za pomocą śrubek, osa
dzonych w otworach obsady D, jak pokazano na 
rys. 14.

Rys. 14. Widok perspektywiczny przyrządu do pomiaru sto 
sunku faz, zamocowanego na stoliku mikroskopu.

1) Tabelą sporządzono na podstawie danych z czasopisma 
„Metal Treatm ent", vol. 79, nr 7, 1951 r., str. 132.

2) „M ttal Industry", vol. 77, nr 5, 1960 r,, itr . 67,
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Obraz m etalograficzny badanej próbki, zawiera od
bicie podziałek prowadnic B i C, k tóre um ożliwiają 
bezpośredni pom iar ilości faz przez odpowiednie na
stawianie ich za pomocą śrub  m ikrom etrycznych. Po 
określeniu faz, np. faz a i /5, procentową zawartość 
poszczególnych faz określa się w  sposób zwykły. Na 
przykład faza a będzie równa:

Badania wykazały, że stopień pow iększania m ik ro 
skopu nie w pływ a na dokładność pom iaru, jak k o l
wiek znacznie ułatw ia w ykonyw anie pom iaru . 
Stwierdzono, że powiększenie 400-krotne je s t zado
walające.

Reasum ując powyższe widzimy, że m eta log rafia  
stanowi bardzo ważny dział nauki o m etalach  i ich  
stopach. Przyczynia się ona nie ty lko do u sz lach e t
niania tw orzyw  metalowych, lecz rów nież do p o s tę 
pu technicznego.

NOWY SPOSÓB NATAPIANIA PRZEDMIOTÓW 
METALOWYCH STOPAMI TWARDYMI PRZY UŻYCIU 

PRĄDU INDUKCYJNEGO O WIELKIEJ CZĘSTOTLIWOŚCI
W ciągu ostatnich 15 la t szybkościowe ogrzewa

nie indukcyjne przedm iotów m etalow ych znalazło 
bardzo szerokie zastosowanie w różnych gałęziach 
techniki. Uczeni radzieccy znacznie przyczynili się 
do zbadania możliwości takiego ogrzewania: opraco
wali przem ysłowe sposoby indukcyjnego hartow a
nia powierzchniowego oraz odpuszczania części skła
dowych i narzędzi skraw ających, szybkościowego 
lutowania, ogrzewania indukcyjnego tworzywa pod
dawanego obróbce plastycznej, np. kuciu i w ytłacza
niu, oraz sposoby innej obrobki cieplnej przy uży
ciu p rądu  indukcyjnego o w ielkiej częstotliwości.

G. J, Głuszkow i M. G. Łoziński1) opracowali 
ostatnio now y sposób szybkościowego natapiania 
stopami tw ardym i przedm iotów metalowych, pod
legających silnemu zużyciu w skutek ścierania; za
stosowali przy  tym  ogrzewanie indukcyjne prądem
o wielkiej częstotliwości.

Cechą charakterystyczną takiego sposobu jes t za
stosowanie natapianych stopów w postaci proszku, 
zarobionego odpowiednim spoiwem, np. melasą. Na- 
tapianą powierzchnię pokryw a się w arstw ą tak  p rzy
gotowanej m asy i ogrzewa się indukcyjnie aż do cał
kowitego roztopienia masy. Uprzednio w arstw ę tę 
suszy się na powietrzu, a następnie w piecu w tem 
peraturze do 100° C w ciągu 3 — 4 godzin.

W celu w ytworzenia natapianej w arstw y stopu
o grubości około 1,5 mm należy pokryć natapianą 
powierzchnię w arstw ą opisanej m asy o takiej g ru 
bości, aby na każdy 1 cm2 powierzchni przypadało 
ok. 1 — 1,2 g użytego tw ardego stopu.

N atapiany stop dobiera się o tem peraturze top
nienia, nie przekraczającej 1300 — 1350° C, w  tym 
celu, aby podczas natap ian ia uległ roztopieniu ty l
ko stop, a natapiana,pow ierzchnia pozostała w  sta
nie stałym.

Należy przy  tym  nadmienić, że ostatnio przepro
wadzone badania takiego natap ian ia  stopam i tw ar
dymi odnoszą się tylko do poziomych powierzchni 
płaskich, natapianie zaś powierzchni kulistych lub
o innych kształtach skom plikowanych stanowi przed
miot obecnych badań uczonych radzieckich.

P rzy  opisanym  sposobie natap ian ia  bardzo ważną 
rzeczą je s t um iejętne zastosowanie ogrzew ania in
dukcyjnego. Chodzi o to, aby cewka indukcyjna nie 
stykała się bezpośrednio z ogrzewanym  przedm io
tem  — w  celu zapobieżenia w ytw arzaniu się szyb- 
kozmiennego pola elektrom agnetycznego. P rzeno

szenie energii elektrycznej następuje w tym  przy
padku przy umieszczeniu cewki indukcyjnej w pew 
nym odstępie od ogrzewanego przedmiotu, np. 3— 5 
mm od natapianej warstwy i 10—15 mm od przeciw 
nej powierzchni natapianego przedmiotu, bez użycia 
jakichkolwiek przewodów.

Intensywność ogrzewania indukcyjnego zależy, jak  
wiadomo, od częstotliwości prądu f, od .natężenia I 
prądu przepływającego w cewce indukcyjnej, od od
stępu między tą cewką i ogrzewanym przedm iotem , 
od właściwości fizycznych tworzywa ogrzewanego 
przedmiotu oraz od oporności właściwej q i p rzen i
kliwości magnetycznej p ogrzewanego przedm iotu 
w danej temperaturze.

Opisany sposób natapiania obejmuje dwa zasadni
cze rodzaje: a) jednoczesne natapianie od razu całej 
powierzchni, b) stopniowe natapianie w sposób ciąg
ły przez przesuwanie natapianej powierzchni przez 
strefę ogrzewania.

Zaletą' jednoczesnego natapiania jest duża szyb
kość procesu. Wymaga to jednak użycia bardzo sil
nego generatora lampowego ną prąd o wielkiej czę
stotliwości, zapewniającego jednoczesne ogrzewanie 
całej warstwy metalu w strefie natapiania.

Na przykład przy natapianiu płaskiego przedmiotu 
stalowego o powierzchni 200 cm2 trzeba ogrzać tę 
powierzchnię na głębokość ok. 0,8 cm. Ilość więc 
metalu, którą należy ogrzać przy natapianiu, wynosi 
160 cm3 czyli 1,25 kg. Należy dodać jeszcze do tego 
ciężar w arstwy natapianych stopów, wynoszący np. 
0,2 kg. Należy więc ogrzać w tym przypadku G = 1,45 
kg metalu.

Badania wykazały, że zużycie energii elektrycznej 
(∆ Q) wynosi ok. 1,2 KWh do ogrzania 1 kg metalu. 
Przy danym czasie t trw ania zabiegu natapiania (wy
noszącym zwykle 1 — 4 minut) potrzebną moc P ge- 
neratpra można obliczyć za pomocą wzoru:

Przyjmując t  =  2 min., potrzebna moc generatora 
w danym przypadku będzie wynosiła:

) „Wiestnik Maszynoitrojenja", nr 8/S1, itr, 28.
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Przytoczone wyżej dane obliczono przy  uwzględ
nieniu stosunku grubości ogrzewania pola A (w mm) 
do głębokości p przenikania prądu (w mm) do stali 
w tem peraturze 1300° C, wynoszącym:

P
W podanej tem peraturze głębokość przenikania 

prądu elektrycznego do stali konstrukcyjnej wynosi:

Najkorzystniejszą w artość f (okresów/sek) przy 
ogrzewaniu indukcyjnym  w arstw y m etalu  o grubo
ści A (mm) podczas natap ian ia płaskich przedmiotów 
stalowych można obliczyć ze stosunku:

4)

Na przykład przy grubości A =  8 mm należy użyć 
prądu o częstotliwości:

Znaczne zm niejszenie częstotliwości prądu, obliczo
nej według rów nania (4), powoduje zmniejszenie in
tensywności ogrzew ania indukcyjnego, natomiasi 
zwiększenie tej częstotliwości powoduje przedłużenie 
zabiegu ogrzewania i zwiększenie s tra ty  ciepła w sku
tek  promieniowania.

Do w ytw arzania p rądu  o częstotliwości 100.000 
okr/sek lub większej używa się zwykle generatorów 
lampowych, przetw arzających przem ysłowy prąd 
zm ienny o częstotliwości 50 okr/sek na prąd  o wiel
kiej częstotliwości.

Rys. 1. Schemat rozmieszcze
nia płaskiego przedmiotu me
talowego i cewki indukcyj
nej przy wykonywaniu zabie
gu natapiania tego przedmio
tu w  sposób postępoioo-ctągty; 
1 —  natapiany przedmiot, 2 — 
cewka indukcyjna, 3 —  strefa 
natapiania twardym stopem,
4 —  generator lampowy na 

wielką częstotliwość.

Przy  drugim  rodzaju natapiania stopniowego (rys.
1) natap iany  przedm iot jest przesuw any w sposób 
ciągły  i z szybkością jednostajną V (w cm) przez stre
fę działania h„ (w cm) cewki indukcyjnej; czas trw a
n ia  natapiania t  (w min) określa się za pomocą 
wzoru:

V

W ydajność takiego sposobu natapiania jest m niej
sza niż przy jednoczesnym  ogrzewaniu całej po
w ierzchni natapianej: Je s t on jednak korzystny ze 
w zględu na możność użycia generatora lampowego
o znacznie mniejszej mocy, gdyż ogrzewa się jedno
cześnie tylko część powierzchni, znajdującej się w 
stre fie  działania cewki indukcyjnej. Sposób natapia
n ia  przy stopniowym ogrzewaniu indukcyjnym  mo
że znaleźć zastosowanie w przypadkach, gdy nie 
je s t  wym agana duża wydajność użytego urządzenia, 
np . przy  produkcji m ałoseryjnej oraz gdy wym iary

strefy  natapiania nie pozwalają na jednoczesne ogrze
w anie całej powierzchni natapianej w skutek użycia 
generatora o niew ystarczającej mocy.

Do natapiania przy badaniach użyto tw ardego sto
pu —  stalm itu, o następującym  składzie chemicz
nym : 16—20% Cr, 13— 17% Mn, 8—10% C, do 3% 
Si; resztę stopu stanowiło żelazo. W celu zwiększenia 
odporności takich stopów na zużycie dodano do nich 
węglików tytanu i boru w ilości do 5% oraz żelazoty- 
lenu i zelazoboru w ilości do 15%. Twardość w arstw y 
natopionej samym stalim tem  wynosiła 58—59, a przy 
natap ian iu  stahnitem  z dodatkiem  ty tanu  i boru 
61— 63 według Rockwella.

Badania wykazały, że najbardziej racjonalne nata- 
pianie rjowierzchm w arstw ą stopów tw ardych  uzy
skuje się przy użyciu tych  stopów w postaci opisa
nej m ieszaniny sproszkowanego stopu i m elasy, przy 
czym na tapianą powierzchnię pokrywa się t ą. masą 
w postaci równom iernej w arstw y. Następne suszenie 
tej w arstw y w piecu w tem peraturze do 100° C w cią
gu do 4 godz. zapewnia ścisłe przyleganie je j do na
tapianej powierzchni. W arstw a winna przylegać bar
dzo ściśle, gdyz w przeciw nym  razie podczas ogrze-- 
w ania następuje u tlen ian ie natapianej powierzchni, 
uniem ożliwiające ścisłe przyleganie do tej pow ierzch
ni w arstw y tw ardych stopow.

Użycie melasy jako spoiwa jest bardzo korzystne, 
gdyz m elasa w tem peraturze 1300° C tw orzy płynne 
zuzle, nie przeszkadzające osadzaniu się na pow ierz
chni m etalow ej kropli natapianych stopów. Zuzle ta
kie łatw o dają  się usunąć po ochłodzeniu natopionych 
przedm iotów metalowych. Doświadczenia wylcazaiy, 
ze m niej korzystne jest użycie jako spoiwa szkła wod
nego, k tó re  w  tem peraturze 1300“ C tw orzy gęste 
żużle, zatrzym ujące cząstki roztopionych stopów.

W łaściwy w ybór ksz ta łtu  cewki indukcyjnej i spo
sobu umieszczenia jej względem natapianej po
w ierzchni wyw iera duzy w pływ  na sprawność ogrze
wania, jak  również na  spełnienie w ym aganych wa
runków  technicznych w ytw orzenia korzystnej stre
fy ogrzewania.

Rozpatrzm y teraz dla przykładu natapianie stopa
mi tw ardym i ostrza lemiesza pługa (rys. 2). Zastoso
wano w  tym  celu płaską wielozwojową cewkę induk
cyjną (rys. 3) na prąd o napięciu 10.000 wolt. Zwoje 
cewki izolowano taśm ą z przędzy szklanej o grubości 
ok. 1 mm, następnie nasyconej szelakiem lub lakie
rem  bakelitowym. Izolację tę można nasycić rów
nież lakierem  krzemoorganicznym, np. „w eniflek- 
sem“.

Rys. 2. Widok lemiesza pługa ze stali marki L65, przygoto
wanego do natapiania jego ostrza twardym stopem, p r z y  

użyciu prądu indukcyjnego o wielkiej częstotliwości.

Użyto cewki indukcyjnej o kształcie spłaszczonej 
spirali, zapewniającej równom ierne ogrzew anie na- 
tapianego ostrza lemiesza. Odstęp między w ew nętrz
ną powierzchnią cewki indukcyjnej a w arstw ą nata- 
pianego twardego stopu wynosił do 5 mm, szerokość



900 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 6/1951

zaś powietrznej szczeliny między wewnętrzną po
wierzchnią cewki a dolną powierzchnią ostrza lemie
sza wyniosła 15—20 mm. Takie umieszczenie cewki 
indukcyjnej zapewnia intensywne i równomierne 
ogrzewanie ostrza lemiesza i szybkie topienie w ar
stwy użytego stopu bez znacznego rozgrzania pozo
stałej części lemiesza.

Cewka wykonana jest z wyżarzonej rurki miedzia
nej o przekroju prostokątnym 10 x 5,7 mm i o gru
bości ścianek 1 mm.

Rys. 3. Ogólny widok płaskiej ośmiozwojowej cewki induk
cyjnej, użytej do natapiama lemieszy pługów za pomocą prą

du indukcyjnego o w ielkiej częstotliwości.

W celu wybrania najkorzystniejszych schematów 
elektrycznych i parametrów generatora lampowego 
typu GZ-46 przeprowadzono wyczerpujące badania, 
które umożliwiły określenie najkorzystniejszej szyb
kości natapiania i wielkości zużycia energii elektrycz
nej.

Rys. 4 przedstawia zasadnicze schematy elektrycz
ne generatora lampowego na prąd o wielkiej często
tliwości, nadające się do zastosowania przy' natapia- 
niu przedmiotów metalowych stopami twardymi.

Rys. 4. Zasadnicze schematy elektryczne generatora lampo
wego na wielką częstotliwość: a i b —  schematy o pojedyn
czym obwodzie oscylacyjnym, c —  schemat o podwójnym  

obwodzie oscylacyjnym.

Dławiki 1 i 2 zapobiegają przedostawaniu się drgań
o wielkiej częstotliwości do sieci zasilającej genera
tora lampowgeo; są one połączone z anodami lamp 
generatorowych 3 i 4 typu G—431. Oporniki bezin- 
dukcyjne 5 i 6 zapobiegają powstawaniu „drgań 
szkodliwych“, powodujących straty energii elek
trycznej.

Ujemne napięcie na siatkach lamp generatora uzy
skuje się za pomocą dławików 7 opornika 8 i kon
densatora rozdzielczego 9 o pojemności 0,01 μF.

W obwodzie anodowym lamp generatora włączone 
są kondensatory rozdzielcze 10 i 11 (o pojemności 
0,01 /j.F przy napięciu roboczym 14.000 wolt). Kon

densatory te przepuszczają prądy szybkozmienne 
z obwodu oscylacyjnego, natomiast zapobiegają prze
chodzeniu stałej składowej prądu anodowego do-ob
wodu oscylacyjnego. Natapiane ostrze lemiesza 12 
umieszcza się w strefie działania cewki indukcy j
nej 13.

Cewka indukcyjna 14 (rys. 4a) o średnicy 500 m m  
i wysokości 600 mm posiada 19 zwojów, w ykonanych 
z rurki miedzianej o średnicy 10 mm. K ondensatory
15 obwodu oscylacyjnego są połączone szeregowo 
z cewką indukcyjną 13. Pojemjiość tych kondensato
rów była regulowana podczas przeprowadzania do
świadczeń.

Cewka indukcyjna 14 (rys. 4b) jest połączona sze
regowo z grzejną cewką indukcyjną 13. Kondensato
ry obwodu oscylacyjnego są dwóch rodzajów: kon
densatory 15 o pojemności 5.000 cm i kondensatory
16 o pojemności 17.500 cm. Za pomocą przełącznika
17 kondensatory 15 i 16 mogą być połączone rów no
legle. Takie połączenie kondensatorów jest koniecz
ne do zwiększenia intensywności ogrzewania przy  na- 
tapianiu przedmiotów ze stali konstrukcyjnej do 
tem peratury powyżej punktu przemiany m agnetycz
nej. U trata przez natapianą stal właściwości m agne
tycznych powoduje obniżenie tzw. współczynnika po
chłaniania mocy, którego wartość zalezna je s t od 
charakterystyk fizycznych obrabianej stali.

Zaletą schematów elektrycznych o pojedynczym  
obwodzie oscylacyjnym jest prostota konstrukcji g e 
neratora lampowego i łatwość jego obsługi oraz s to 
sunkowo wysoka sprawność zabiegu ogrzewania.

-W celu porównania zalet poszczególnych schem a
tów przeprowadzono badania w związku z ogrzewa- 
niem natapianych lemieszy za pomocą cewki induk
cyjnej, włączonej do wtórnego obwodu oscylacyjne
go generatora lampowego o dwóch takich obwodach 
(rys. 4c). Pojemność anodowego obwodu, oscylacyj
nego wynosiła 5000 cm. Zwiększając lub zmniejsza
jąc napięcie cewki indukcyjnej 13 przez zmianę w za
jemnego położenia cewki sprzężenia indukcyjnego 16 
i cewki indukcyjnej 14, można odpowiednio regulo
wać intensywność ogrzewania indukcyjnego.

Kondensator 17 o pojemności 30.000 cm i konden
sator 18 o pojemności 9000 cm są włączone równole
gle do obwodu cewki indukcyjnej 13. Intensywność 
ogrzewania reguluje się za pomocą przełącznika 19, 
umożliwiającego włączanie kondensatora 18 .dopiero 
po ogrzaniu strefy natapiania do tem peratury powy
żej punktu przemiany magnetycznej,

Sprzężenie zwrotne na siatkach lamp generatora 
uzyskuje się bezpośrednio od cewki indukcyjnej 13, 
co wyklucza możliwość zachodzenia zjawiska „na
pinania drgań“.

Badania wykazały, że przy zabiegu wytapiania ge
nerator lampowy o podwójnym obwodzie oscylacyj
nym nie wykazuje przewagi nad generatorem o po
jedynczym obwodzie oscylacyjnym. Konieczność za
stosowania przy tym  szeregu eleiftentów dodatko
wych, np. cewki sprzężenia kondensatorów obwodu 
anodowego, powoduje tylko niepotrzebne zwiększe
nie urządzenia.

 Załączona tabela zawiera ' dane, dotyczące zuży
cia energii elektrycznej oraz czasu potrzebnego do 
natapiania jednego lemiesza w odniesieniu do opisa
nych trzgeh schematów generator lampowego.
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to jen in o ść  kon- 
e n sa to ró w  ob- 

uodu  o scy lacy j
n e g o  (w cm)

zużycie 
m ocy do n a ta 

p ian ia  s to p u  
(w kW i

czas n a tap ian ia  je d n e n o lem iesza
z u ży c ie  en erg ii 
e le k try c z n e j na 

n a ta n ia n ie  le- 
ii ie s z a  yw kW h)

Schem at gen e
ra to ra  lam po

w ego

zużycie m ocy 
zas ilan e j uj s ie 

ci (w kW )
d o  p u n k tu  
p rzem ian y   

m ag n e ty czn e j

po o s ią g n ię c iu  
p u n k m  p rze - 
m ianu m a g n e 

ty czn e j

razem

o jednym  ob 
w odzie  oscy la

cy jnym  {ths. 4a)

10000
18000
25000

59.8
68.8 
79,9

30.3 
35,2 
38 9

30 sek  
45 sek  
55 sek

1 m in  25 se k  
1 m in 30 sek  
1 m in 05 s e k

2 m in  55 sek 
2 m in 15 sek 
2 m in

2,90
2,59
2,57

o jed n y m  o b 
w odzie  oscy la

cyjnym  (rys 4b)
25000 55,9 21,1 30 sek 1 m in  30 sek 2 m in 1,86

o dw óch  o b w o 
dach  oscy lacy j

ny ch  (rys. 4c)
44000 56,7 17,2 55 sek 1 m in 20 se k 2 m in  15 sek 2,13

Najkorzystniejsze wskaźniki co do zużycia energii j 
elektrycznej i czasu trw ania zabiegu natapiania uzy
skano przy zastosowaniu generatora lampowego
o schemacie podanym  według rys. 4b.

W ykres na rys. 5 przedstaw ia rozdział mocy zuży
wanej przez genera to r lampowy przy wykonywaniu 
procesu ogrżewania i natapiania lemiesza (zastoso
wano generator w edług schematu na rys. 4b).

Opisane badania przeprowadzono przy użyciu spe
cjalnego urządzenia do zamocowania i przesuwania 
natapianych lemieszy. Urządzenie jest przedstawio
ne schem atycznie na  rys. 6. .

W ewnątrz ośmiozwojowej grzejnej cewki induk
cyjnej 1 umieszcza się natapiany lemiesz 2. Na pod
stawie m arm urow ej 3 urządzenia zamocowane są 
kątówki prow adnicze 4 i podstawka do poziomego 
osadzenia cewki indukcyjnej na płytkach ebonito
wych 5, przy czym unierucham ia się ją  za pomocą 
górnych nakładek 6. Ja k  wspomniano, izolacja rurki 
zwojów cewki indukcyjnej jest w ykonana z przędzy 
szklanej i nasycona lakierem  polim eryzującym .

N atapiany lemiesz zamocowuje się na podstawkach, 
znajdujących się n a  górnej płycie wózka 8, osadzo
nego przesuwnie za pomocą krążków 9 w odpowied

Rys. 5. Wykres rozkładu zużycia mocy przez generator 
lampowy, pracujący według schematu elektrycznego na 
rys. 4b przy w ykonywaniu zabiegów ogrzewania i natapia
nia  twardym stopem lemieszy: I  —  moc zasilana z sieci, II  -  
strata mocy na anodach zasilających lamp, III  —  straty mo
cy w  cewce indukcyjnej podczas natapiania lemiesza, IV  — 
zużycie mocy na rozgrzanie lamp generatora oraz straty mo
cy w  prostowniku, V  —  straty mocy w cewce indukcyjnej 
obwodu oscylacyjnego i w  kondensatorach szyn sieciowych, 

VI  —  zużycie m o cy  n a  nata p ia n ie  s to p u  tw a rd e g o .

nich prowadnicach. W idok perspektywiczny takiego 
urządzenia przedstaw ia rys. 7.

Rys. 6. Schematyczne 
Widoki urządzenia do 
natapiania twardymi 
stopami lemieszy  przy 
użyciu prądu indukcyj- 
nego o w ielkiej często
tliwości —  z podaniem  

głównych wymiarów.

Po zakończeniu zabiegu natapiania lemiesze ochła
dzano powoli w piasku. W celu nadania tworzyw u 
podstawowemu lemiesza większej twardości ogrze
wano je po natopieniu stopami do tem peratury  
850° C i zahartowano w wodzie o tem peraturze 20° C 
Do takiego ogrzewania użyto tej samej cewki induk
cyjnej. Czas ogrzewania wynosił nie więcej niż 1 m i
n u tę  przy zużyciu zasilanej z sieci mocy do 60 kW.

Rys. 7. Widok perspek
tyw iczny urządzenia do 
natapiania lemieszy twar 

dym i stopami.

Twardość podstawowego tworzywa lem ieszy w y
nosiła po zahartow aniu ok. 320, a tw ardość w ar
stw y natopionego stopu 600 według Brinella. * 

Rys. 8 przedstaw ia m ikrofotografię poprzecznego 
przekroju  ostrza lemiesza, natopionego stalinitem  
przy użyciu prądu indukcyjnego o wielkiej częstotli
wości.

Ja k  widać z tej fotografii, natopiona w arstw a sta- 
lin itu  o grubości 2,6 mm posiada struk tu rę  dw ufa
zową, utworzoną z eu tek tyki i węglików o kształcie 
igieł i równoległościanów. S trefa przejściowa o g ru 
bości 0,02 mm wcale nie zawiera węglików, przy 
czym tworzywo podstawowe lemiesza o struk turze
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sorbitowej nie dyfunduje do natopionej w arstw y sta- 
linitu.

Rys. 8. Mikrofotografia 
przekroju poprzecznego 
lemiesza pługa, natopio
nego twardym stopem  
(stalinitem) przy zasto
sowaniu ogrzewania in 
dukcyjnego (X100): a —  
warstwa natopionego 
stopu, b —  stal lem ie

sza.

Przy natap ian iu  indukcyjnym  o wielkiej częstotli
wości uzyskuje się bardzo mocne połączenie na to 
pionej w arstw y  stopu ze stalą  lemiesza w skutek tw o
rzenia się cienkiej strefy przejściowej o tem pera tu 
rze topnienia 1300° C. S trefa  ta powstaje w skutek 
wzajemnej dyfuzji węgla z natapianego stopu i stali 
lemiesza. W m iarę wzbogacania się stali lemiesza 
w węgiel tem peratu ra  topnienia obniża się. Łatwo

topliwa w arstw a, wytworzona między* podstaw ow ym  
tworzywem  lem iesza i w arstw ą natopionego stopu, 
stanowi w  pew nym  sensie .„lut“, sprzyjający w y tw o
rzeniu jednolitego i mocnego połączenia natopionej 
w arstw y ze sta lą  lemiesza.

Doświadczenia, przeprowadzone w  r. 1950 z p rac ą  
lemieszy natopionych odpornymi n a  zużycie s to p a 
mi tw ardym i, wykazały, że natapianie takie p rzy czy 
niło się do dw ukrotnego przedłużenia czasu ich  
pracy.

Koszty na tap ian ia  jednego lemiesza wynoszą oko 
ło 2 i pół rub la , przy zastosowaniu zaś takiego n a ta 
piania do p rodukcji masowej koszty te  można znacz
nie obniżyć.

W yniki przeprowadzonych badań d a ją  podstaw y do 
przypuszczenia, że opracowany sposób n a tap ian ia  
przedm iotów m etalow ych stopam i tw ardym i p rz y  
użyciu prądu  indukcyjnego o wielkiej często tliw o
ści może znaleźć bardzo szerokie zastosowanie w  ró ż 
nych gałęziach przem ysłu budowy maszyn. Szczegól
nie celowe jes t zastosowanie go do zaopatryw an ia  
w utw ardzoną w arstw ę części składow ych m aszyn  
i mechanizmów, narażonych podczas pracy n a  duże  
ścieranie, np. części maszyn rolniczych, drogow ych, 
świdrów górniczych itd.

Należy podkreślić doniosłość zagadnienia tak iego  
u tw ardzania przedm iotów m etalow ych i konieczność 
dalszego udoskonalania technologii m etod n a tap ian ia  
stopami tw ardym i części składow ych o k sz ta łtach  
skomplikowanych. O pracow ał inż  A dolf T ow pik

WOJCIECH ST E JSK A L  

•WYKORZYSTANIE PRĄDU ELEKTRYCZNEGO 
PRZY OBRÓBCE STALI

Do poważnych osiągnięć techniki radzieckiej na le
żą nowe m etody obróbki i ostrzenia z zastosowaniem 
prądu elektrycznego. Są to przede wszystkim: m e
toda elektroiskrow a, metoda elektrom echaniczna oraz 
metoda obróbki prądam i wielkiej częstotliwości.

M etody elektroiskrowe lub anodowo-mechaniczne 
stosuie się głównie do szlifowania stali tw ardych, 
aczkolwiek z powodzeniem m ożna je zastosować rów 
nież do innych celów, np. do w iercenia otworów w 
stalach tw ardych  lub do szlifowania i polerowania 
kulek i wałeczków łożysk tocznych.

Cechą charakterystyczną tych  m etod i związanych 
z nimi procesów jest to, że w  przypadku ich stoso
wania nie jest wymagane użycie narzędzi z m ateriału 
wytrzym alszego i twardszego niż m ateriał obrabia
nego przedm iotu. Można tu  stosować prąd stały o n a 
pięciu od 110 V do 220 V przy  natężeniu wynoszą
cym 20 A. Je s t to tak zwane szlifowanie wysokona
pięciowe. W przypadku zastosowania niższego n a 
pięcia, no. 10 do 25 V, natężenia prądu dochodzą dc 
200 A. W iększą gładkość powierzchni i brak  rys osią
ga się przy  metodzie niskonapięciowej. Do niektó
rych celów, np. do szlifowania i polerowania kulek 
łożyskowych, stosuje się p rąd  zm ienny o częstotliwo
ści technicznej i napięciu do 25 V. Natężenia prądu 
osiągają w  tym  przypadku niejednokrotnie wartość 
do 1500 A. Energię elektryczną doprowadza się za 
pośrednictw em  odpowiedniego transform atora. -

Inną zaletę powyższej m etody stanow i okolicz
ność, że do szlifow ania elektroiskrowego m ożna za
stosować po odpowiedniej przeróbce każdą no rm alną  
szlifierkę. D rogie karborundow e tarcze szlifierskie 
mogą być wówczas zastąpione tarczam i żelaznym i 
lub żeliwnym i. W  przypadku anodowo-m echaniczne- 
go ostrzenia m ożna stosować tanie elektrolity , np. 
wodę m ydlaną..

Rys. 1. Szlifowanie elek
troiskrowe: 1 —  szlifier
ka, 2 —  szczotki, 3 —  że
liwna tarcza szlifierska,
4 —  opornik, 5 —  nóż 
szlifowany, 6 i 7 —  am 
peromierze, 8 —  wolto
mierz, 9 —  kondensator,
10 —  prądnica, 11 —  sil

nik elektryczny.

Elektrom echaniczne skraw anie m etali opiera się 
w zasadzie n a  jednoczesnym  w ykorzystaniu dwóch 
rodzajów ciepła, m ianowicie ciepła, w ytw arzającego 
stę przy zdejm ow aniu wiórów, i pewnego dodatko
wego ciepła, dostarczanego do m iejsca skraw ania za 
pomocą p rądu  elektrycznego.

Stosuje się tu  p rąd  zm ienny o częstotliwości tech
nicznej i napięciu  zaledwie k ilku  woltów. P rąd , p ły -.
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nący przez miejsce stykania się noża z wiórem, wa
ha się w granicach od 500 do 1000 A. Energię elek
tryczną doprowadza się za pośrednictw em  transfor
matora, zaopatrzonego w urządzenie do regulacji na
tężenia prądu stosownie do potrzeby. Wielkość tego 
natężenia zależy od rodzaju obrabianego m ateriału, 
rozmiarów wióra oraz szybkości obróbki. P rzy zdej
mowaniu wióra główna część wspomnianego ciepła 
dodatkowego będzie w ytw arzała się w  m iejscu styku 
noża i przedmiotu. Z tego względu należy chłodzić 
nóż wewnętrznie w  sposób intensywny, stosując do 
tego celu ciecz obiegową.

Rys. 2. Toczenie elek- 
f  2. 3  4  tromechaniczne: 1 —  to- >

karka, 2 —  szczotki, 3 — 
odizolowany nóż, 4 — 
ciecz chłodząca, 5 —  sil
nik elektryczny, 6 —  wol 
tomierz, 7 —  ampero
mierz, 8 —  transforma
tor, 9 —  wyłącznik, 10 — 
przełącznik liczby zwo
jów, 11 —  bezpieczniki,

12 —  opornik.

Dzięki w prowadzeniu tej m etody można obrobić 
w ciągu danego okresu czasu przeszło dwukrotnie 
większą liczbę przedm iotów. Jest rzeczą interesującą, 
że również zużycie prądu elektrycznego na jeden 
przedm iot obrabiany spada do wartości równej 1 4 
wartości poprzedniej. Wadę stanowi stosunkowo 
większe zużycie p ły tek  węglikowych. Można z powo
dzeniem stosować tę  metodę do obróbki twardych 
i sztyw nych m ateriałów . Nawet przy dużych posu
wach można przy użyciu odpowiednich noży z p ły t
kami z węglików spiekanych osiągnąć znaczną gład
kość powierzchni obrabianego przedmiotu.

Elektrom echaniczna m etoda obróbki m etali, stoso
wana poprawnie, je s t skuteczniejsza i wydajniejsza 
niż dotychczasowe metody.

M etoda z zastosowaniem  wielkich częstotliwości 
jes t w  zasadzie zbliżona do m etody wstępnego pod
grzew ania przedm iotu płomieniem acetylenowo-tle- 
now ym  bezpośrednio na obrabiarce tuż przed obrób
ką. W przypadku produkcji potokowej stosuje się 
często nagrzewanie różnych, często skomplikowa
nych przedm iotów prądam i wielkiej częstotliwości 
dla hartow ania powierzchniowego, W ten  sposób na

grzew a się odnośną powierzchnię na głębokość, za
leżną od czasu trw ania danego procesu oraz od n a tę 
żenia i częstotliwości zastosowanego prądu.

P rąd  z generatora lub urządzenia do generacji 
częstotliwości od 1000 do 6000 c/sek przepływ a przez 
obwód, w ytw arzający si)ne pole magnetyczne, w k tó 
rym  kierunek linii sił zmienia się z podaną wyżej 
częstotliwością. W stalow ym  przedmiocie, umieszczo
nym  w ew nątrz pętli wspomnianego obwodu, pow sta
je na  skutek zmian k ierunku linii sił m agnetycznych 
ruch w irow y odnośnych molekuł. Dzięki dużym  szyb
kościom tego ruchu w ytw arza się w stali znaczne 
tarcie międzycząsteczkowe, zamieniające się na cie
pło, k tó re  nagrzewa powierzchniowo dany przedm iot. 
Pow ierzchnia m ateriału, nagrzana w ten sposób do 
tem pera tu ry  dochodzącej niejednokrotnie do 650°C, 
daje się następnie bez trudności obrabiać narzędziem, 
zaopatrzonym  w płytkę z węglików spiekanych. N a
rzędzie bywa w ew nętrznie chłodzone, p rzy  czym 
trzeba je  należycie odizolować od pętli obwodu grzej
nego.
Rys. 3. Nagrzewanie prą
dami wielkiej częstotli
wości: 1 —  bezpieczni
ki, 2 —  wyłącznik, 3 — 
generator prądu wyso
kiej częstotliwości, 4 — 
zwoje zasilane prądem 
w ysokiej częstotliwości,
5 —  tokarka, 6 —  nóż 
skrawający, 7 — przed
miot obrabiany, 8 —

płytka  izolacyjna.

P raca  mechaniczna obrabiarki zamienia się na p ro
porcjonalną do niej ilość ciepła w wiórze, narzędziu 
i przedm iocie obrabianym. Im mniejsza jest ilość cie
pła, w ytw arzana w związku z pracą mechaniczną 
obrabiarki, tym  łatw iejsza jest obróbka tw ardych, 
wysoko w ytrzym ałych stali przy dużych szybko
ściach i znacznych posuwach.

Również w naszym k ra ju  powyższe nowoczesne 
m etody techniki radzieckiej w zakresie obróbki m e
tali za pomocą prądu elektrycznego w inny znaleźć 
jak  najszersze zastosowanie przemysłowe, przy  czym 
należy je dalej rozwijać przez wszechstronne studia
i próby, ^ lepsm a te l a Vynalezce“, nr. 10/1951, str, 285)

Inż. A. N. GONCZAROW

KONTROLA ZŁĄCZY KOŁNIERZOWYCH
Z praktyki eksploatacji zespołów prądotwórczych 

elektrow ni w odnych znane są w ypadki zerwania 
sworzni złącznych, służących do przym ocowania ko
ła łopatkowego tu rb iny  do kołnierza wału.

Stwierdzono, że zerw anie sworzni złącznych sta
nowi następstw o obciążeń dynam icznych siłami 
zm iennym i pod względem  wielkości i k ierunku, w y
w ołujących przedwczesne zmęczenie m etalu  sworzni. 
Byłoby jednak rzeczą niesłuszną dopatryw ać się 
przyczyny przedwczesnego zmęczenia m etalu jedy
nie w  charakterze obciążeń, ponieważ przy projekto
w aniu  turb iny  obciążenia te  zostały przewidziane 
i uwzględnione w obliczeniu złącza.

Jako  jedną z przyczyn zerwania sworzni należy 
również traktować, w edług naszego poglądu, okolicz
ność, że sworznie ełącza są dokręcane nierównom ier

nie i p racują  nie tylko ze zmiennymi, lecz również 
z różnym i naprężeniam i. W wyniku tego stanu  rze
czy bardziej naprężone sworznie uzyskują bardzo 
szybko trw ałe odkształcenie i przekazują swoje ob
ciążenie innym  sworzniom. W ten sposób liczba 
sworzni, odkształcających się na skutek nadm ierne
go podwyższenia naprężeń w nich, powiększa się, 
osłabienie złącza postępuje szybko naprzód i nastę
puje zerw anie sworzni. B rak dostatecznie niezawod
nych konstrukcji fiksatorów  nakrętkow ych (płytko
wych) przyczynia się również do przyśpieszenia osła
bienia złączy. Stąd podstawowym  środkiem, służącym 
do zapobieżenia zerw aniu sworzni złączonych, jest za
chowanie dużej wytrzym ałości złącza, kontrola rów 
nomierności dokręcenia sworzni oraz niezawodne za
mocowanie nakrętek po ich przykręceniu.
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W celu osiągnięcia tych warunków przy połączeniu 
wałów zespołów hydroelektrycznych Dnieprowskiej 
elektrowni wodnej im. W. I. Lenina przeprowadzono 
kontrolę wytrzymałości złącza i równomierności do
kręcenia sworzni według ich wydłużeń. Wielkość wy
dłużeń dla sworzni o średnicy 127 i 140 mm wynosiła 
0,08 i 0,10 mm. Takie wydłużenia sworzni przy do
kręcaniu zapewniły złączu wystarczającą wytrzyma
łość, a zachowanie równych wydłużeń we wszystkich 
sworzniach pozwoliło osiągnąć równomierność na
prężeń w nich.

Konieczność skontrolowania złączy kołnierzowych 
pod względem wydłużeń sworzni wynika również 
z podanego poniżej rozważania. Przy dokręcaniu koł
nierzowych sworzni wałów pionowych złącze nie jest 
obciążone siłami roboczymi, ale przenosi jedynie 
własny ciężar łączonych części i sworznie wydłużają 
się proporcjonalnie do tego ciężaru. Tymczasem 
w czasie pracy zespołu, wraz z pojawieniem się ob
ciążeń dynamicznych, ulegną powiększeniu wydłu
żenia sworzni i jeśli złącze nie zostało uprzednio do
kręcone w sposób wystarczający, wówczas między 
kołnierzami może powstać luz i złącze zacznie szyb
ko słabnać. Wynika stąd, że kołnierze winny być 
ściągnięte tak, aby wstepne wydłużenia sworzni były 
większe niż ich wydłużenia robocze.

Określanie wymaganych wydłużeń wstępnych w 
sworzniach złacznych należy wykonywać z uwzględ
nieniem warunku, abv napreżenia wstępne w sworz
niach były wieksze niż naprężenia powstaiące w cza
sie pracy turbozespołu, nie przewyższając jednak do
puszczalnych dla metalu sworzni naprężeń dynamicz
nych, zmiennych co do wielkości i kierunku. Określić 
takie wydłużenia nie iest rzeczą skomplikowaną.

Wiadomo, że wydłużenie m etalu przy rozciąganiu 
w granicach sprężystości jest podporządkowane p ra
wu Huck‘a i wyraża się wzorem:

gdzie 41 — wydłużenie, cm;
P — obciążenie jednego sworznia, kg;
I — długość robocza sworznia, cm;
F — powierzchnia roboczego przekroju sworz

nia, cm2;
E — moduł sprężystości, kg/cm2.

PPonieważ naprężenie 5 =   przeto równanie (1)
F

można napisać w następującej postaci:

FE E
Przyjm ując dopuszczalne naprężenie zmienne dla 

stali wysokogatunkowych jako równe 400 kg/cm2 
oraz moduł sprężystości równy 2,2.106 kg/cm2, rów
nanie (2) można uprościć i przedstawić tak'

Sposób pomiaru wydłużeń sworzni złącznych za
leży od typu złączy.

Połączenie sworzniowe z odsłoniętymi kołnierzami 
(połączenie wału prądnicy z wałem pośrednim oraz 
połączenie wału pośredniego z wałem turbiny) po
zwala na wykonanie pomiaru wydłużeń śrubą mikro- 
metryczną lubspecjalną klamrą. Przy użyciu klamry I

pomiar wydłużeń wykonywa się za pomocą suw aka 
mikrometrycznego lub stycznika (rys. 1).

Do dokładniejszych pomiarów stosuje się oddzielne 
kły, które wkręca się w' nakiełkowe otwory sworzni.

Połączenie sworzniowe z jednym osłoniętym koł
nierzem (połączenie koła łopatkowego turbiny z  w a 
łem) komplikuje i utrudnia czynności pom iaru, w y
dłużeń. Staje się wówczas niezbędne osiowe p rzew ier
cenie sworznia na wylot i pomiar jest w ykonyw any 
przy użyciu specjalnego trzpienia, zamocowanego na 
gwincie w sworzniu, za pomocą suwaka m ikrom e
trycznego lub stycznika (rys. 2).

Rvs. 2. Pomiar wydłużenia sworznia przy osłoniętych ko ł
nierzach (koło łopatkowe): 1 — trzpień specjalny, 2 — nairu -  

bek, 3 — sworzeń.

Czynności pomiaru wydłużeń są stosunkowo proste 
i wykonywa się je w następujący sposób:

1) nakrętki na ustawionych sworzniach dokręca 
się lekko;

2) w celu uzyskania dokładniejszych wyników zdej
mowane kły ustawia się w ten sposób, aby szczelina
(a) była nieco większa od żądanego wydłużenia i rów
na dla wszystkich sworzni; jest to szczególnie wygod
ne i pożądane przy wykonywaniu pomiarów za po
mocą stycznika;

3) dokręcanie nakrętek wykonywa się jak zwykle
dopóty, dopóki szczelina (a) nie zmniejszy się o w iel
kość Al

4) dokręcone nakrętki, po dokładnym sprawdzeniu 
wielkości Wydłużeń i zanotowaniu ich, należy za
mocować w sposób niezawodny w ich położeniu robo
czym za pomocą fiksatorów nakrętkowych (płytko
wych) lub przypoić w kilku punktach przez elek
tryczne spawanie punktowe.

W analogiczny sposób może być wykonane dokrę
canie i kontrola sworzni złączy kołnierzowych w 
przypadku poziomym turbozespołów.

("Elektriczeskije Stancji", nr 12, 1948 r., str. 39 i 40)
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URZĄDZENIE DO OBRÓBKI MECHANICZNEJ 
WYROBÓW CERAMICZNYCH

Coraz szersze zastosowanie w budow nictw ie znaj
duje obecnie okładzina ceramiczna budynków, wyko
nana z pustaków. Na przykład przy budowie mos
kiewskich drapaczy chm ur zastosowano w tym  celu 
pustaki o dużych w ym iarach i skomplikowanych 
kształtach. Mają one następujące charakterystyki 
techniczne:

ciężar objętościowy pustaków 
wolna przestrzeń pustaka 
ciężar pustaka 
stopień nawilżania 
wytrzymałość na ściskanie 
twardość według skali Moosa

1,10  —  1,20 
37 — 45% 

do 45 kg 
6  —  1 0 %  

350—600 kg/mm2 
6.5

Pustaki takie, prócz dużej wytrzym ałości i trw ało
ści, winny posiadać również praw idłow e kształty 
i szczególnie dokładne w ym iary. Na przykład według 
przepisów technicznych odchyłki co do żądanych w y
miarów pustaków okładzinowych, użytych przy bu
dowie drapacza chm ur na Placu Sm oleńskim  w Mos
kwie, nie mogły przekraczać 0,4—0,5%.

Ze wzglądu na tak  surow e przepisy co do dokład
ności wymiarów i kształtu  pustaków okładzinowych 
zaistniała konieczność opracowania nowych, bardziej 
udoskonalpnych m etod wyrobu takich pustaków, 
umożliwiających ekonomiczną ich produkcję o żąda
nej dokładności. Uzyskano ostatnio w  Związku Ra
dzieckim bardzo dob re  w yniki przez zastosowanie 
obróbki mechanicznej gotowych pustaków  ceramicz
nych po ich w ypaleniu 1).

Pustaki okładzinowe m ają zwykle dwie prosto
padłe lub rozw arte powierzchnie licowe. Z tego 
względu mogą łatw o ulec zniekształceniu podczas 
wypalania. Toteż w  celu nadania im  ostatecznego żą
danego kształtu zastosowano ostatnio szlifowanie pu
staków  już wypalonych, k tóre służy jednocześnie do 
nadaw ania im gładkiej powierzchni. Dotychczas szli
fow anie wyrobów ceram icznych stosuje się na ogół 
w dość małym zakresie. Poddaje się np. takiemu 
szlifowaniu kafle przed ich glazurowaniem, ognio
trw ałe  wyroby kw asoodporne'lub podobne.

Zagadnienie masowego szlifowania wypalonych 
pustaków  okładzinowych oraz zastosowanie od
powiednich maszyn n ie jes t dotychczas w ystarczają
co rozwiązane. Obecnie badania takiego szlifowania 
zostały oparte na doświadczeniach zdobytych w szli- 
fierniach szkła, któ re  osiągnęły bardzo dobre wyniki. 
W  przem yśle szklarskim  proces szlifowania wykony
wa się przeważnie za pomocą ścierniw a sproszkowa
nego, umieszczonego zwykle między powierzchniami 
m etalow ą i szlifowaną.

Doświadczenia szlifowania wypalonych pustaków 
przeprowadzono w Związku Radzieckim za pomocą 
tarczy  żeliwnej o średnicy 1,2 m, obracanej z szyb
kością 60 obr./min. Szlifowany pustak umieszczano 
wolno na takiej tarczy  i lekko przytrzym yw ano go 
z góry za pomocą odpowiedniego oporka w celu zapo

1) „Miechanizacja' Stroitielstwa“,- nr 1/1951, str. 14. Ł. Mi- 
szułowicz, A. Szepiłow i L. Siwer, świadectwo autorskie 
n r  83809, 7.9 1950 r. Ł. Miszułowicz, L. Siwer i A. Kołomijec, 
świadectwo autorskie n r  78778, 30.10 1949 r.

bieżenia poryw aniu go przez tarczę. Na tarczę stale 
doprowadzano ciastow atą mieszaninę piasku i wody.

Stwierdzono wkrótce, że taki sposób szlifowania 
pustaków  w7ykazuje poważne niedogodności. Daje to 
np. nierównom ierne szlifowanie w skutek różnych 
szybkości obwodowych poszczególnych punktów  po
w ierzchni tarczy żeliwnej względem szlifowanej po
w ierzchni; szlifowana powierzchnia posiadała rysy 
i inne nierówności. Szybkość szlifowania za pomocą 
takiej tarczy wynosiła 0,03—0,04 mm/min.

Dalsze badania w ykazały, że jakościowe szlifowa
nie pustaka można uzyskać tylko wówczas, gdy pod
daje się go podczas szlifowania ruchowi obrotowemu 
dokoła jego osi.

Na podstawie uzyskanych doświadczeń zbudowa
no ostatnio w Związku Radzieckim m aszynę typu 
LPZ-2 (rys. 1), k tóra dała bardzo dobre wyniki. W y
różnia się ona tym, że szlifowany pustak zamocowu- 
je się na wrzecionach, rozmieszczonych pionowo w 
stosunku do czoła tarczy szlifierskiej, przy czym pod
czas szlifowania pustak  jest stale obracany dokoła 
swej osi pod działaniem siły tarcia i różnicy szybko
ści obwodowej różnych części szlifującej powierzchni 
tarczy, zwiększającej się od środka tarczy do jej ob
wodu.

Rys. 1. Przekrój pionowy i w idok z góry maszyny typu
LPZ—2.

Dzięki takiem u zamocowaniu szlifowanego pusta
ka uzyskuje się stałą zm ianę rys powstałych na szli
fowanej powierzchni, co stanow i zasadniczą przew a
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Rys. 2 Przekró pionowy i w idok z góry maszyny typu
LPZ--3.

gę takiej m aszyny nad m aszynam i stosowanymi do
tychczas.

Jak widać z rys. 1, pustak umieszcza się za pomocą 
odpowiednich uchwytów na  tarczy szlifierskiej, osa
dzonej na wałku pionowym, napędzanym  silnikiem  
elektrycznym . Uchwyty do zamocowania szlifowane
go pustaka posiadają w środku odpowiednie tu le jk i 
do osadzenia dolnych końców wrzecion, zaopatrzo
nych u góry  w odpowiednie rączki. Wrzeciona są za
mocowane w ramce, osadzonej przesuwnie w p ro 
wadnicach, przymocowanych sztywno do kadłuba 
maszyny za pomocą odpowiednich śrub.

Szlifowane pustaki są przyciskane do tarczy pod 
działaniem własnego ciężaru i swobodnie obracają  
się na wrzecionach dokoła w łasnej osi. Na pow ierzch
nię roboczą tarczy szlifierskiej doprowadza się stale 
piasek, zarobiony wodą. Taka m aszyna nadaje się do 
jednoczesnego szlifowania sześciu pustaków. Do zalet 
maszyny oprócz polepszenia jakości szlifowania 
można rów nież zaliczyć p raw ie  dw ukrotnie w iększą 
szybkość szlifowania w porów naniu do podobnych 
maszyn o nieruchom ym  zamocowaniu szlifowanych 
pustaków.

A oto charakterystyki techniczne opisanej m a
szyny:

w y d a jn o ś ć  m a s z y n y . 25 m 2 p o w ie rz c h n i p u s ta k ó w  
p o d c z a s  je d n e j  z m ia n y  

ś r e d n ic a  ta rc z y  s z l if ie rs k ie j  1.800 m m
ilo ść  o b ro tó w  ta rc z y  n a  m in u tą   80
m oc s i ln ik a  e le k try c z n e g o  9 kW
sz y b k o ść  sz lifo w a n ia  0,1 —  0,13 m m /m in
z u ż y c ie  p ia s k u  70 —  80 k g /g o d z
w y m ia r y  m a szy n y : szer. 2.100 m m , w y s. 1.600 m m

Maszyna typu  LPZ-2 nadaje się do szlifowania ty l
ko jednej pow ierzchni licowej pustaka. Do szlifowa
nia drugiej powierzchni, prostopadłej do pierw szej, 
służy m aszyna typu  LPZ-3, przedstaw iona na rys. 2. 
W prawdzie i na  tej m aszynie szlifowany pustak rów 
nież obracany je s t dokoła swej osi, różni się ona je d -  
nak  od m aszyny LPZ-2 tym, że do zamocowania szli
fowanego pustaka  posiada zamiast uchw ytów  odpo
wiednią kasetę, zaopatrzoną w  p ły tę  zam ocow aną 
prostopadle do tarczy szlifierskiej. Pow ierzchnią już  
oszlifowaną pustak  ściśle przylega do tej płyty, dzię
ki czemu pow ierzchnia szlifowana jest dokładnie 
prostopadła do powierzchni oszlifowanej.

Drugą zaletą m aszyny LPZ-3 jes t osadzenie k a 
sety z wrzecionami w  odpowiednich kulisach, zm on
towanych na  stojakach. Na każdej z takich kulis są 
zamocowane po dwie kasety. Podczas szlifow ania 
pustaka zamocowanego w  jednej kasecie zamocowu- 
je się w drugiej kasecie następny szlifowany pustak . 
Przez obrócenie kulisy o 180° następuje  zm iana 
miejsc kaset. Zapewnia to pracę m aszyn w  sposób 
ciągły. W ydajność takiej m aszyny wynosi 25— 30 m ' 
oszlifowanej powierzchni pustaków  podczas jednej 
zmiany.

Należy nadm ienić, że m aszyny typu  LPZ-2 i LPZ-3 
m ają ponadto jeszcze tę  zaletę, że w skutek stałego 
obracania się pustaków  podczas szlifowania zużycie 
tarczy szlifierskiej jest równom ierne.

Rys. 3. Maszyna do obcinania pustaków: 1 —  stojak, 2 — 
kulisa, 3 — tarcze karborundowe, 4 —  układ dźwigni, 5 — 

wózek, 6 —  silnik.

W celu nadan ia  oszlifowanym pustakom  dokład
nych wym iarów  obcina się je na specjalnych m aszy
nach za pomocą tarcz karborundow ych. .O statnio w 
Związku Radzieckim  m aszyny takie znalazły szerokie 
zastosowanie. Są to m aszyny typu przenośnego, po
dobne do używanych, przy ciosaniu wyrobów ognio
trw ałych. Rys. 3 przedstaw ia ulepszony typ  tak iej 
maszyny, skonstruow anej w  Związku Radzieckim, 
zaopatrzonej w  dwie tarcze karborundow e, osadzone 
przesuwnie w zdłuż stojaków podstawy.

Maszyna posiada odpowiedni wózek, osadzony 
przesuwnie w  płaszczyźnie poziomej na  jej podsta
wie. Na sto jaku  podstaw y zawieszona jest kulisa. Ną
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jednym jej końcu osadzony jest wał poziomy z osa
dzonymi na nim dwiema tarczam i karborundowym i, 
na drugim końcu —  silnik elektryczny. Stojak ma
szyny posiada odpowiednie wycięcia, umożliwiające 
nastawianie kulisy w  kierunku pionowym wraz z ta r
czami i silnikiem, zależnie od wysokości obcinanego 
pustaka. Tarcze karborundow e są osadzone na wa
le przesuwnie i dają się nastawiać w  dowolnym wza
jemnym odstępie, zależnie od żądanej długości pu
staka. ,

Rys. 4. Urządzenie do obcinania pustakóuf wzdłuz linii 
krzywej: 1 —  poprzeczka, 2 —  podstawa, 3 —  wspornik, 4 — 
nagwintoiuane kly, 5 —  klocek, 6 — kółko ręczne, 7 —  śruba 

nastawcza, 8 —  obsada śruby nastawczej.

P ustak i obcina się w sposób następujący: obcinany 
pustak umieszcza się na wózku m aszyny i przesuwa 
się ręcznie pod tarcze obcinające; podczas przecina
nia tarcze te przyciska się do pustaka za pomocą pe
dału i układu dźwigni, a pustak przesuw a się razem 
z wózkiem kilkakrotnie w płaszczyźnie poziomej. 
Podczas jednego przesunięcia wózka tarcza zanurza 
się do przycinanego pustaka na głębokość 5—7 mm.

Do obcinania pustaków  wzdłuż linii krzyw ej uży
wa się specjalnego urządzenia, umieszczonego na 
w ózku maszyny. Rys. 4 przedstaw ia takie urządzenie

W tym  przypadku zamocowuje się pustak  na po
przeczce pomiędzy dwiem a tarczami. Poprzeczka za
mocowana jest w kłach, co umożliwia obracanie obci
nanego pustaka. Rys. 5 przedstaw ia ogólny widok 
takiej m aszyny do obcinania podczas jej pracy.

Rys 5. Widok ogólny m aszyny do obcinania pustaków pod
czas p ra c y .

Niżej podano charak terystyk i techniczne maszyny 
do obcinania:

w y d a jn o ś ć  m a sz y n y : 6— 8 m2 p o w ie rz c h n i c ięc ia  
p u s ta k ó w  w  c ią g u  j e d n e j  z m ia n y  

i lo ś ć  o b ro tó w  ta rc z y  n a  m in u tę  1.400
m o c  s i ln ik a  e le k try c z n e g o  2 k W
sz y b k o ść  o b c in a n ia  0,6 —  0,97 m /m in  p rz y  g łę 

b o k o śc i c ięcia  25 m m  
ś r e d n ic a  ta rc z y  k a r b o ru n d o w e j  400 m m
g ru b o ść  ta rc z y  3 —  4 m m
le p isz cz e  ta rc z y  b a k e li to w e
sz y b k o ść  o b w o d o w a  ta rc z y  50 m /s e k
zu ży c ie  ta rc z y  p o d c z a s  p ra c y  0,3 — 0.5 m m  

n a  1 m  b ieżący .

Opisana maszyna zapewnia 
z dokładnością do + 1 mm.

obcinanie pustaków

Opracował mż. A. T.

G. B. IW A N SK IJ , J. M. NEJMAN, N. A. RUFFIEL

MIESZARKA DO ZAPRAW MURARSKICH
Obecnie do przyrządzania zapraw m urarskich Uży

wa się zwykle m ieszarek, działających okresowo. 
Połączenie takich m ieszarek z pompami do dostar
czania zapraw y na m iejsce budowy wym aga dodat
kowych urządzeń do odm ierzania potrzebnej ilości 
zapraw y. Brak w m ałych m ieszarkach urządzeń do 
dozowania m ateriałów  składowych zaprawy u tru d 
nia w ytw arzanie zapraw  o bardzo dobrej jakości, 
a m echaniczne przenoszenie zaprawy z takich mie
szarek jest bardziej skomplikowane.

W celu rozw iązania zagadnienia m echanizacji w y
tw arzania i dostarczania zaprawy na m iejsce budo
w y autorzy  tego artyku łu  opracowali w  r. 1950 
w  C entralnym  Laboratorium  Eksperym entalno-Ba- 
dawczym  WNIOMS now y typ  mieszarki, działającej 
w  sposób ciągły i zaopatrzonej w  zasilacz bębnowo- 
skrobakow y typu WNlOMS-INR-2. N adaje się on do 
w ytw arzania różnych zapraw  m urarskich (rys. 1).

Do zalet takiej m ieszarki można zaliczyć łatw y 
sposób dozowania w  jednym  jej korycie jednocześ
nie sypkich lub rozpylonych i ciekłych m ateriałów  
składow ych zaprawy, korzystne rozmieszczenie łopa
tek na wale mieszarki, umożliwiające jednoczesne 
m ieszanie i przenoszenie zapraw y w sposób ciągły, 
oraz stosunkowo m ałe w ym iary  mieszarki. Je s t ona 
zaopatrzona w odpowiednie urządzenie do regulow a
nia wydajności.

M ieszarka posiada następującą charakterystykę 
techniczną:

w y d a jn o ś ć  w m S/m in . 1—2,5
ilo ść  o b ro tó w  w a łu  n a  m in u tę .   60
ilo ść  o b ro tó w  w a łu  u r z ą d z e n ia  d o z u ją c e g o

n a  m i n u t ę .............................................................. 49
m o c  n a p ęd o w e g o  s i ln ik a  e le k try c z n e g o  w K W  . 2,2
w y m ia r y  m ie sz a rk i:  d łu g o ść , sze ro k o ść , w y 

so k o ść  w  m m  . . 1733 x  840 x  1100
c ię ż a j- m ie sz a rk i  w  k g ....................................................288



908 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO N r 6/1951

zwiększa znacznie sprawność mieszarki, zapewnia
jąc w ten sposób wytwarzanie dobrej zaprawy m u 
rarskiej, a jednocześnie przenoszenie jej w  sposób 
ciągły.-

Przy otworze wyjściowym kory tą  są osadzone na 
wale (3) odpowiednie łopatki skrzydełkowe, k tó re  
zapewniają szybkie wyładowywanie gotowej za
prawy.

Dozowanie suchych składników wytwarzanej za
prawy uzyskuje się za pomocą specjalnego zasilacza,

Rys. 1. W idok ogólny mieszarki typu WNIOMS—IN R—2.

K onstrukcję mieszarki przedstaw ia rys. 2. Na spa
wanej ram ie (1) zmontowane są: poziome koryto (2) 
z osadzonym w nim w ałem  łopatkowym  (3), p rze
kładnia redukcyjna (4) i siln ik  elektryczny (5). Do 
dozowania suchych m ateriałów  składowych zapra
wy jest zm ontowany nad kory tem  (2) zasilacz bębno- 
wo-skrobakowy (6), zaopatrzony w zbiornik (7). 
Zbiornik ten  jest podzielony przegrodą na dwie czę
ści. Zasilacz (6) jest napędzany wałem  łopatkowym  
(3) za pośrednictw em  przekładni łańcuchowej (8).

Podczas pracy mieszarki suche składniki zapraw y 
doprowadza się ze zbiornika (7) do koryta (2), w k tó
rym  zostają zmieszane za pomocą w ału łopatko
wego (3) i przeniesione w  k ierunku  wyjściowego 
otworu tego koryta.

W środku długości kory ta  (2) znajduje się p rze
wód (9) do doprowadzania m leka wapiennego, 
emulsji gliniastej lub innego potrzebnego roztworu. 
Początkowo w korycie m ieszarki miesza się suche 
składniki zaprawy, a następnie miesza się je z do
prow adzanym  roztworem. Rys. 3 przedstaw ia sche
m atycznie rozmieszczenie łopatek  wału (3).

Rys. 2. Konstrukcja mieszarki: 1 — rama spawana, 2 — ko 
ryto poziome, 3 — wal łopatkowy, 4 — przekładnia re d u k 
cyjna, 5 — siln ik elektryczny, 6 — zasilacz bębnowo-skroba- 
koivy, 7 — zbiornik, 8 — przekładnia łańcuchowa, 9 — p rz e 

wód do doprowadzania materiałów ciekłych.

Wał (3) posiada łopatki (23) rozmieszczone tak, że 
12 łopatek (1 — 4, 8 — 10, 15 —  17, 22 i 23) służy, do 
przesuw ania mieszanych m ateriałów  wzdłuż koryta,
5 łopatek (5, 11, 12, 18 i 19) do m ieszania wstępnego, 
a pozostałe 6 łopatek (6, 7, 13, 14, 20 i 21) — do m ie
szania ostatecznego. Takie rozmieszczenie łopatek

za-zapewniającego szybkie wytwarzanie gotowej 
prawy. Jest on przedstawiony na rys. 4.

Zasilacz działa w sposób ciągły, a “równomierność 
doprowadzania mieszanych materiałów osiąga się za 
pomocą skrobaczki bębenkowej (1). 'P rzy obracaniu 
się skrobaczki je j listewki przesuwają się stale
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wzdłuż powierzchni' nieruchomego bębna (2) i prze
noszą m ateriały ze zbiornika na dół, na-łopatki wa
łu łopatkowego m ieszarki. Zasilacz napędzany jest 
przekładnią łańcuchową przez kółko gwiazdkowe
(3), zamocowane na wałku (4) skrobaczki bębenko
wej (1). W celu zabezpieczenia listew ek przed zła
m aniem  w przypadku dostania się do zasilacza 
przedmiotów postronnych, skrobaczka bębenkowa
(1) jest zamocowana na wałku (4) za pomocą trzpie
nia (5), którego wytrzym ałość jest rozliczona na 
norm alne obciążenie mieszarki. P rzy zaklinowaniu 
tej skrobaczki trzpień (5) zostaje ścięty.

Nieruchomy bęben (2) jest zamocowany na w ał
ku (6), którego jeden koniecrjest osadzony w łożysku

Rys. 4. Konstrukcja zasilacza bębnowo - skrobakowego:
1 — skrobaczka bębenkowa, 2 — nieruchomy bęben, 3 — na
pędowe kółko gwiazdkowe, 4 — wałek napędzający,
5 — trzpień zabezpieczający, 6 — wałek bębna nieruchome
go, 7 — tulejka osłony zasilacza, 8 — przegródka skrobaczki 

bębenkowej, 9 i 10 — zasłonki.

w ałka (4), a  drugi sztywno zamocowany w tulejce 
(7) czołowej ścianki osłony zasilacza.

Obrotowa skrobaczka bębenkowa (1) w  m iejscu po
działu zbiornika zasypowego na dwie części jest zao
patrzona w przegródkę (8), umieszczoną na jego 
obwodzie, k tóra dzieli skrobaczkę na dwie części.

W ydajność zasilacza bębenkowo-skrobakowego 
regulu je  się przez dowolne zasłanianie dolnych otwo
rów zbiornika za pomocą zasłonek ,(9 i 10), rozrzą
dzane z zewnątrz. Zasłonki te nastaw ia się zależnie 
od żądanej wydajności m ieszarki według odpowied
niej podziałki.

Doświadczenia wykazały, że opracowany przez 
autorów  zasilacz bębenkowo-skrobakowy um ożliwia 
dokładne dozowanie m ateriałów  sypkich i rozpylo
nych o dowolnym stopniu wilgotności. Zapobiega 
on przyw ieraniu  m ateriałów  m okrych i zbitych, co 
stanow i w adę zasilaczy bębnowych konstrukcji 
znanych.

O pisana m ieszarka typu  WNIOMS-INR-2 była 
dłuższy czas badana w C entralnym  Laboratorium  
Eksperym entalno-Badaw czym . Uzyskano dobre w y
niki, tak  pod względem jakości przygotowywanej 
zapraw y m urarskiej, jak  co do łatwości jej obsługi.

Należy przypuszczać, że m ieszarka ta znajdzie 
szerokie zastosowanie w połączeniu z pom pam i do 
przenoszenia zaprawy m urarskiej, a również zamiast 
stosow anych obecnie m ieszarek o działaniu okreso
wym, ponieważ w yróżnia się zw artą konstrukcją 
i stosunkowo małym ciężarem.

(„Miechanizacja StroiUelstwa“, nr 5, 1951 r., str. 25)

METALIZACJA NATRYSKOWA 
I STOSOWANIE JEJ W PRZEMYŚLE

K ierow nicy zakładów przemysłowych, kluby ra 
cjonalizatorów , rady  zakładowe, konserw atorzy i m i
strzow ie podkreślają olbrzym ie korzyści oraz oszczę
dności m ateriałow e, czasowe i pieniężne, wynikające 
z praw idłowego stosowania m etody m etalizacji na
tryskow ej zarówno p rzy  remoncie, jak  konserwacji, 
udoskonalaniu lub pierw otnym  konstruow aniu ma
szyn i urządzeń.

N atryskiw anie m etalu  polega na nanoszeniu po
włoki m etalow ej przy  tem peraturze zaledwie około 
80° C na powierzchnię, k tórą uprzednio oczyszczono 
i uczyniono szorstką. Połączenie w arstw y natrysko
wej z przedm iotem  jes t czysto mechaniczne, podob
nie jak  w  przypadku m etalizacji galwanicznej (gal- 
wanizacji).

D la przem ysłu ważne są dwa zasadnicze zastoso
wania: m etalizacja wałów (stalowych i innych) oraz 
m etalizacja m etalam i kolorowymi.

Metalizacja wałów (stalowych i innych)
Najważniejsze zalety  tej metody, określające za

kres jej stosowania, są następujące:
1) dobre przyleganie do podstawowego m ateriału
2) określone właściwości w arstw y natryskow ej.
Ponieważ przylgnięcie nanoszonego -metalu do ma

teria łu  podstawowego jest jedynie mechaniczne, na
tryskiw anie jest niezawodne tylko wówczas, gdy 
warstwa natryskowa tw orzy zam kniętą opraw ę wo

kół w ału. Wału, k tóry  na całej długości osłabionego 
odcinka m a wyżłobienie na  klin, nie można pokryć 
w arstw ą niezawodną w pracy; tam  gdzie w grę wcho
dzi jedynie środkowa część metalizowanego odcinka 
wału, należy wytworzyć niezbędne zakotwiczenie za 
pomocą specjalnego urządzenia.

W arstw a natryskow a posiada zgoła odmienne w ła
ściwości niż metal, z którego została utworzona. 
S tru k tu ra  w ew nętrzna takiej w arstw y zostaje w y
tworzona przez m echaniczne zespolenie oraz oksyda
cyjne spojenie poszczególnych cząstek i w całej ob
jętości m asy m etalu posiada m ikroskopijne pory. Do 
jej char akterystycznych cech należy wysoka tw ar
dość i znaczna wytrzym ałość na nacisk. Obydwie te 
cechy, łącznie z porowatością, tworzą z natryskanej 
stali doskonały m ateriał na  powierzchnie cierne. Ab
sorbuje on do 15% oleju, u trzym uje zadowalająco 
powierzchniową jego w arstew kę i umożliwia podda
wanie się swobodnych cząstek, k tóre w przeciw nym  
przypadku powodują naddzieranie powierzchni cier
nej. Ponadto natryskana stal posiada właściwości, 
zbliżone do właściwości szarego żeliwa, to znaczy 
wrykazuje m ałą wytrzym ałość na uderzenia, gięcie, 
ścinanie i rozciąganie. Uczynienie powierzchni nie- 
rów ną dokonuje się przez nacięcie grubego gwintu, 
w przypadku zaś przedm iotów hartow anych —  przez 
piaskowanie lub metodami elektrycznym i. M inim al
ne wzmocnienie wału wynosi 1 m m  na średnicę. Gór- 
na granica jest, praktycznie biorąc, dowolna. O brób
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ki warstwy natryskowej, która jest matowa i szorst
ka (o ziarnistości 0,1 mm), dokonywa się bądź przez 
polerowanie, bądź przez zwykłe szlifowanie.

Widok walu niemetalizowanego i metalizowanego.

Przykłady stosowania: wzmacnianie wałów zdar
tych, osłabionych lub wybrakowanych, np. wałów 
korbowych, wrzecion, czopów ciernych o dużych na
wet rozmiarach w miejscach współpracy z panewka
mi ślizgowymi lub czopów do nasadzania kół paso
wych, pierścieni łożysk tocznych itp. Można rów
nież z powodzeniem odnawiać części uszczelek zaty- 
kowych np. do wałów turbinowych, nurniki pras hy
draulicznych itp. Niejednokrotnie jest rzeczą ko
rzystną wykonać wał z taniej, łatwo obrabialnej 
stali, a jedynie miejsca, narażone na duże naprę
żenia, metalizować stalą wysokogatunkową; me
talizacją zastępujemy również cementowanie lub 
hartowanie przedmiotów, które bywa kłopotliwe, 
a często wręcz „ niewykonalne. W przypadku wa
łów niedostatecznie smarowanych (maszyny włó
kiennicze i gospodarskie) tego rodzaju metaliza
cją można podwyższyć ich jakość nawet o 200%. 
Metalizowane powierzchnie cierne, normalnie sma
rowane, posiadają trwałość o 40% większą niż har
towana stal brązowa. Przy natryskiwaniu metalu na 
wał odpada w większości przypadków konieczność 
przełoży skowania wału, ponieważ wystarcza dopa
sowanie starych łożysk do zwiększonej średnicy wału.

Metalizacja metalami kolorowymi
M etalizacja m etalam i kolorow ym i stanowi ochronę 

przed korozją (rdzewieniem), w yw ołaną wpływem 
atmosfery, wody, słabych roztw orów  chemicznie a ta 
kujących oraz gazów żrących (do tem peratury 
1000° C).

Ponieważ natryskany m etal jest porowaty, prze
to przy wykonywaniu powłok ochronnych najwięk
szą rolę odgrywa tzw. elektrochemiczny potencjał 
zastosowanego metalu względem materiału podsta
wowego. W stosunku do stali ujemny potencjał po
siadają cynk i glin, chroniąc ją  nawet w przypadku 
powłok łatwo przepuszczalnych o grubości, nie prze
kraczającej 0,05 — 0,5 mm.

W przypadku innych metali musimy stosować po
włoki ochronne takiej grubości, żeby na skutek sa- 
mouszczelnienia labiryntowego były nieprzepuszczal

ne (0,8 — 0,9 mm grubości). Przed metalizacją po
wierzchnię danego przedmiotu czynimy szorstką 
przez piaskowanie. Metalizacja natryskowa zapew 
nia ochronę przed korozją w ciągu 5— 20 lat bez d a l
szej kontroli i konserwacji.

Przykłady stosowania: przedmioty stalowe i  że
liwne oraz różne urządzenia i konstrukcje, zbiorniki, 
rury, np. urządzenia chłodnicze, wózki kopalniane, 
wiejskie środki transportu, kolejki linowe, okna 
i drzwi stalowe, następnie ruszty, części pieców, fo r
my do odlewów glinowych, retorty  do wyżarzania 
drutów itp.

(„Zlepsovatel a Vynalezce“, n r  10/1951, str. 286)

Bezpyłowe nasypywanie węgla  
do gazogeneraiora

Nasypywanie węgla do gazogeneratora przeprow a
dzano dotychczas w ten sposób, że odsuwano pokry
wę komory zasilającej (a)— na rysunku wykreślona 
cienkimi liniami — i węgiel spadał swobodnie z ko
sza nasypowego (f) bezpośrednio do komory zasi
lającej. Komora gazowa była wprawdzie zam knięta, 
jednak przez jej nieszczelności przenikały gazy, k tó 
re mieszały się z pyłem, powstającym przy spadaniu 
węgla, i czyniły otaczające powietrze nie nadającym  
się do oddychania i szkodliwym dla zdrowia.

stożkowy bęben obrotowy, zaopatrzony w dwa w y
kroje, położone średnicowo, i osadzony na wale (c) 
wewnątrz zamkniętej obudowy. W położeniu bębna, 
przedstawionym na rysunku, wspomniane Wykroje 
są ustawione naprzeciw otworów w koszu nasypo
wym i w  komorze zasilającej, wskutek czego prze
świt kanału nasypowego jest otwarty i węgiel może 
spadać swobodnie. Po napełnieniu komory zasilają
cej dźwignia (b) zostaje obrócona o 90°. Prześw it 
kanału zostanie wówczas zamknięty i ani gazy ani 
pył nie mogą przenikać na zewnątrz. Bęben posiada 
kształt stożkowy, mianowicie w  celu umożliwienia 
usuwania ewentualnych nieszczelności przez prze
sunięcie go w lewo za pomocą śrub (e).

Zalety usprawnienia: pył węglowy łącznie z  ga
zem nie zanieczyszczają powietrza, dzięki czemu ule
gają poprawie w arunki pracy. Węgiel można daw
kować dokładniej. Uzyskuje się oszczędność siły ro
boczej.

(Zleptavaci ndvrh, Skodovy zdvody, nr 1206)
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Pislolei do suszenia form 
i rdzeni odlewniczych

W celu uzyskania szybkiego i dokładnego suszenia 
form i rdzeni odlewniczych skonstruowano specjalny 
pistolet według rysunku.

Jest on zaopatrzony w dwie rurki. Górna rurka, 
wykonana jako lufa pistoletu, jest zakończona ręko
jeścią, do której doprowadza się sprężone powietrze, 
przy  czym odnośny przewód doprowadzający jest 
regulowany zaworem, sterow anym  dźwigienką, k tóra 
jest u rucham iała podobnie jak języczek spustowy 
broni palnej. Pod lufą oraz wzdłuż rękojeści prow a
dzona jest dolna rurka, przypojona od spodu do 
przedniej części lufy. R urką tą, zaopatrzoną na końcu 
w kurek zamykający, doprowadza się gaz palny.

Lufa pistoletu jest stosunkowo długa, aby wym a
gane oddziaływanie cieplne było skupione na m a
łej powierzchni, co jes t ważne zwłaszcza w  przypad
ku  suszenia dużych brył.

Dzięki temu prostem u przyrządowi (zaprojektowa
nem u przez W ojciecha Milera) można osiągnąć d łu
gość płomienia, dochodzącą do 400 mm.

(„Zlepsovatel a Vynalezce", n r  10/1951, s tr .  288)

Szybkościowe szlifowanie 
wału korbowego motocykla

Daw niej wał korbow y był szlifowany oddzielnie 
po obu stronach w ykorbienia, to znaczy najpierw  
przeszlifow ywano średnicę D l, następnie średnicę D2, 
a wreszcie średnicę D3 (rys. 1). Tego rodzaju obróbka 
w ym agała znacznej ilości czasu maszynowego.

Rys. 1. Oddzielne szlifowanie czopów wału korbowego 
w ramach trzech operacji obróbkowych.

W m yśl uspraw nienia (zaprojektowanego przez 
F...Kumpfa) szlifierka kłowa BK-5-750 została prze
robiona w  ten sposób, że zastosowano nowe, w ytrzy
m alsze wrzeciono do jednoczesnego zamocowania 
trzeclj tarcz szlifierskich, nową osłonę tarcz, inny

uchw yt do tarcz z wkładkam i, inną osłonę kół paso
w ych oraz nowe urządzenie napinające do tarcz 
z odpowiednim i przym iaram i (szablonami). Dzięki 
tem u umożliwiono jednoczesne szlifowanie, w szyst
kich trzech średnic w ału korbowego motocykla.

Rys. 2. Jednoczesne szlifowanie czopów walu korbowego 
przy użyciu trzech tarcz szlifierskich

Nowy sposób szlifowania jest widoczny z rys. 2. 
Na razie stosuje się go jedynie do obróbki zgrubnej. 
Ze szlifowaniem wykończającym  prowadzone są do
piero próby. Jest rzeczą prawdopodobną, że naw et 
w  przypadku pomyślnego w yniku tych prób będzie 
m ożna szlifować jednocześnie jedynie dw a walcowe 
odcinki wału. Stożkową część wału trzeba będzie 
szlifować oddzielnie. Mimo to jednak oszczędność 
uzyskana na czasie obróbki byłaby znaczna.

(„Zlepsovatel a Vynalezce“, n r  10/1951, s t r .  289)

Nowy sposób wyrobu pierścieni 
uszczelniających

Dawniej wycinano pierścienie uszczelniające z ar
kuszy pilśniowych w sposób, uwidoczniony na rys. 1, 
przy czym powstawał wówczas podwójny odpad 
w postaci w ew nętrznego krążka i zewnętrznego ele
m entu  kwadratow ego z otw orem  w środku.

zeszyto-

W m yśl uspraw nienia (zaprojektowanego przez 
J. P ilarza  i J. Hokra) w ykonyw a się obecnie tego ro 
dzaju pierścienie uszczelniające w sposób, pokazany 
na rys. 2. Paski pilśniowe, pocięte na w ym aganą g ru 
bość, zw ija się w kształcie pierścienia i zszywa.

Zaletę takiego sposobu w y ro b u ,pierścieni uszczel
n iających stanowi b rak  jakichkolwiek odpadków 
i związana z tym oszczędność m ateriału, skrócenie 
czasu wykonania oraz skuteczne przeciw działanie 
pow staw aniu braków, którego źródło tkwiło w  tru d 
ności uzyskania jednakow ej szerokości tych pierście
ni wzdłuż całego ich obwodu.

(„Zlepsomtel a Vimalezce“, nr 10/1951, itr. 290)
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W ciągu 1949 r.2) żadne nowe przystąpienie nie doprowa
dziło do powiększenia liczby umawiającyćh się krajów, je
żeli chodzi o Związek ogólny 3) lub o Związki ograniczone 
stałe, utworzone Porozumieniami Madryckim (oznaczenia 
pochodzenia i znaki) oraz Haskim. Natomiast Singapur przy
stąpił jako kolonia brytyjska do Konwencji Związkowej ze 
skutkiem od dnia 12 listopada 1949 r.

Jeżeli chodzi o Związek ograniczony czasowy, utworzony 
Porozumieniem Neuchatelskim, o zachowaniu lub przywróce
niu praw własności przemysłowej dotkniętych przez drugą 
wojnę światową, mieliśmy przystąpienie Kuby ze skutkiem 
od dnia 12 kwietnia 1949 r. Umawiających się krajów jest 
więc 31, podczas gdy Porozumienie Berneńskie, zawarte 
w tym samym celu po pierwszej wojnie światowej, zgrupo
wało zaledwie 22 kraje 4). Nowe przystąpienie znajduje się 
w toku notyfikacji: przystąpienie Państwa Izrael.

Jeden tylko kraj przystąpił w  1949 r. do Aktów londyń
skich: Portugalia z Azorami i Maderą. Przystąpienie doty
czy Konwencji Związkowej i dwóch Porozumień Madryc
kich. Jest ono skuteczne od dnia 7 listopada 1949 r.

Powinniśmy jeszcze raz stwierdzić z goryczą nadzwyczaj
ną powolność rytmu. W pięć la t po zakończeniu wojny, k tó
ra gwałtownie przerwała ciąg przystąpień, jesteśmy jeszcze 
w położeniu bardzo mało pocieszającym, mianowicie:

liczba związane tekstem

U m o w a
umawia
jących 
się kra

jów lo
n

dy
ńs

ki
m

ha
sk

im

w
as

zy
ng


to

ńs
ki

m

Konwencja Związkowa 40 20 13 7
Porozumienie Madryc

kie o zwalczaniu fał
szywych oznaczeń po
chodzenia ................... 21 11 8 2

Porozumienie Madryc
kie o międzynarodowej 
rejestracji znaków . . 19 11 7 1

Porozumienie H a s k i e  
o międzynarodowym 
zgłaszaniu wzorów ry 
sunkowych i modeli 
przemysłowych . . . 105) 8 2

Oto fakty, którymi jesteśmy poważnie zaabsorbowani, 
zważywszy że zainteresowane ośrodki wykazują pewne znie
cierpliwienie w  przedmiocie zwołania posiedzenia mającego

1) Przegląd za 1950 r. ukaże się w następnym numerze 
Wiad. Urz. Pat. — Red.

2) Patrz Wiad. Urz. Pat. z 1949 r. n r  4, str. 92—95 i z 195( 
r. nr 2, str. 80—83 — Red.

3) W toku notyfikacji przystąpienia do Konwencji Zwiąż- 
kowej i do Porozumienia Madryckiego o zwalczaniu fałszy- 
wych oznaczeń pochodzenia znajduje się tymczasem Pań
stwo Izrael. Liczba krajów, będących członkami tych Związ
ków, powiększy się przeto odpowiednio z 40 do 41 i z 21 di 
22. Nie będzie to oznaczało wszelako wzbogacenia, poniewai 
dawna Palestyna (z wyjątkiem Transjordanii) jako k ra  
znajdujący się pod mandatem brytyjskim  należała już dc 
tych Związków od dnia 12 września 1933 r. Zanotujemy na
wet zubozenie (spodziewamy się, że czasowe). W rzeczywi
stości Państwo Izrael nie dziedziczy po całej Palestynie, ta 
kiej jaka została powyżej określona. Część tego kraju przy
padła Transjordanii, która me zalicza się jeszcze do liczby 
państw, będących członkami naszych Związków.

4) Patrz „La Propriété Industrielle" z 1930 r., str. 3.

się odbyć w Lizbonie. Podzielamy ten punkt widzenia, że 
nowa Konferencja rewizyjna- nie będzie mogła być o d ra 
czana na czas nieograniczony, zwłaszcza iż ważne reform y 
powinny być dokonane w systemie międzynarodowej re je 
stracji znaków. Trudno jest jednak myśleć o nowej zm ia
nie Aktów Związku, jeżeli nie zniknie uprzednio tekst w a 
szyngtoński i jeżeli ogromna większość umawiających się 
krajów nie porzuci tekstu haskiego na rzecz tekstu londyń
skiego. Kierujemy przeto nowy i bardzo usilny apel do 
Administracji i do zainteresowanych kół w  opieszałych k r a 
jach. Jeśliby zechciały one poprzeć nasze wysiłki, zm ierza
jące do tego, aby ich Rządy przystąpiły do tekstu londyń
skiego, przeskakując — jeżeli zajdzie potrzeba — etap haski, 
oddałyby ogromną przysługę naszej sprawie, za co bylibyś
my im nieskończenie wdzięczni.

W numerze grudniowym z 1949 roku podaliśmy w  d a l
szym ciągu streszczenie nadzwyczajnych aktów prawnych, 
wydanych ze względu na następstwa wojny, o k tórych to 
aktach wiedzieliśmy w ciągu ubiegłego roku 6). Przegląd n as2 
był znacznie krótszy niż poprzednie; będzie on być może 
ostatni, albowiem skutki konfliktu zanikają coraz bardziej.

Jedna tylko umowa wielostronna była przedmiotem p u 
blikacji w naszym-przeglądzie: Układ Haski z dnia 6 czerw 
ca 1947 r. o utworzeniu Międzynarodowego Biura P a te n to 
wego, który wszedł w  życie dnia 10 czerwca 1949 r. W zw iąz
ku z tą um ow ą7),-której szczegóły stosowania spodziewam y 
się móc dostarczyć wkrótce, Szwajcarska Rada Federalna n a  
żądanie Rządu Holenderskiego wydała pismo okólne z d n ia
5 listopada 1949 r. 7).

Umowy dwustronne, o których poinformowaliśmy, d o- 
tyczą wojny. Jedna, zawarta dnia 5 maja 1948 r. między K a 
nadą i Francją, dotyczy przywrócenia praw  własności p rze
mysłowej dotkniętych przez pożogę8); inna, z dn ia  26 
września 1949 r . 9), polega na wymianie listów między d e le 
gacjami do mieszanej Komisji francusko-włoskiej w  sp ra 
wie stosowania układu z dnia 29 m aja 1948 r. w przedm io
cie własności przem ysłow ej10).

Jeżeli chodzi o  fniądzynwrodowe kongresy i zgrom adze
nia, mieliśmy najpierw  Kongres Międzynarodowej Izby  
Handlowej w  Quebecu (13—17 czerwca 1949 r.) 11). K on
gres ten rozważał z naszej dziedziny przede wszystkim sp ra 
wy znaków 12) i  patentów 13), przynosząc światła, które

5) Bardzo ubolewamy, że stan Związku ograniczonego, 
utworzonego tym  Porozumieniem, pozostał bez zmiany od 
1936 r. Pragnęlibyśmy, aby niektóre k raje przyłączyły się do 
małej grupy tych krajów, które przyjęły zasadę międzyna
rodowego zgłaszania wzorów rysunkowych i modeli przemy
słowych, co oddaje dobre usługi, a nie powoduje żadnych 
kłopotów. ~

8) Patrz „La Propriété Industrielle"  z 1949 r., str. 190, P atrz  
również informacje zawarte w  „Listach“ z Grecji (tamże, 
str. 33) i z Wielkiej Brytanii (tamże, str . 68).

7) Tamże, str. 105 i 170.
8) Tamże, str. 47.
9) Tamże, str. 189.
10) Patrz „La Propriété Industrielle“ z 1948 r., str. 190.
11) Tamże z 1949 r., str. 148.
12) Rozwój pojęcia znaku, wolna cesją, stosowanie prze*

osoby inne niż zarejestrowani właściciele, niezależność, zna
ki notorycznie znane, przedłużenie term inu pierwszeństwa, 
ochrona tłumaczeń na tej samej zasadzie co znak, znalu nie
mieckie zgłoszone za granicą. - ’ - -

13) Znie-sienie umorzenia z powodu niewykonywania, a na
wet zniesienie obowiązku wykonywania .
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b ęd ą  o św ie tla ły  d ro g ę  l iz b o ń sk ą . N a leż y  z a u w a ż y ć , ż e  K o 
m is ja  Ochrony Własności Przemysłowej, d z ia ła ją c a  w  r a 
m ach  te j  sam ej in s ty tu c j i ,  o d b y ła  w  P a r y ż u  w  d n ia c h  15 
lis to p a d a  1948 r .  14) i  18 lu te g o  1949 r. 1S) p o s ie d z e n ia ,  m  
k tó ry c h  ro zw ażo n o  z a s a d y , p rz e d ło ż o n e  p r z e z  w y m ien io -n j 
K ongre.s.

Międzynarodowy Urząd W in a  o d b y ł w  P a r y ż u  w  d n iacb  
20— 23 lip ca  1948"r . 16) sw ą  27 sesję . W e z w a ł o n  R z ą d y  dc 
d a n ia  k o n su m e n to m  g w a r a n c j i  co do  w in o r o ś l i  i m iejsc  
p ro d u k c ji  w in  s z la c h e tn y c h  p rz e z  p r z y z n a n ie  k o n t r o lo w a 
n y c h  n azw , a  z a te m  d o  p rz y s tą p ie n ia  —  je ż e l i  n ie  u c z y n i
ły  o n e  ju ż  teg o  — d o  P o ro z u m ie n ia  M a d ry c k ie g o  o  z w a l
c z a n iu  fa łszy w y c h  o z n a c z e ń  p o c h o d z e n ia  i?) o ra z  do  n ie- 
p rz y z n a w a n ia  n a z w  p o c h o d z e n ia  w in o m  w y p ro d u k o w a n y m  
z m ie sz a n e k , o i le  g ru n to w n e  b a d a n ie  n ie  d a  w y n ik ó w  
p rz e m a w ia ją c y c h  n a  k o rz y ść  ty c h  w in o ro ś li .

W  k o ń c u  Federacja Związków i Stowarzyszeń Inżynie
rów z a jm o w a ła  się  szczeg ó ło w o  p o d c za s  s w e g o  Kongresu 
w Konstancji (22—25 c z e rw c a  1949 r.) s p r a w ą  w y n a laz k ó w  
p ra c o w n ic z y c h  18).

Zebrania n a ro d o w e  n ie  b y ły  „liczne. Z a re je s t ro w a l iś m y  
je d y n ie  Z g ro m a d z e n ie  O g ó ln e  G ru p y  S z w a jc a r s k ie j  M ię 
d z y n a ro d o w e g o  S to w a rz y sz e n ia  O c h ro n y  W ła sn o ś c i P rz e m y 
s ło w e j (L u ce rn a , d n ia  15 m a rc a  1949 r .)  15) o ra z  d w a  z g ro 
m a d z e n ia  N a ro d o w e g o  S to w a rz y sz e n ia  B e lg ijsk ie g o , d o ty 
czą ce  te g o  sam eg o  p rz e d m io tu  (B ru k se la , d n ia  24 lu te g c  
i d n ia  7 k w ie tn ia  1949 r.)  19). P ie rw sz e  (w  L u c e rn ie )  z a j
m o w a ło  się  g łó w n ie  sp ra w a m i, in te re s u ją c y m i w e w n ę tr z 
n e  ż y c ie  g ru p y ;  n a to m ia s t  w  czasie  ty c h  d r u g ic h  (w  B r u k 
se li)  p o w z ię to  re z o lu c je , k tó r e  z a p a m ię ta m y  w  p rzed m io cu - 
z a s trz e ż e n ia  są d o w e g o  (S to w a rz y sz e n ie  B e lg i js k ie  u w a ż a , że 
p o w in n o  b y ć  o n o  w p ro w a d z o n e  d o K o n w e n c ji  P a ry s k ie j,  
t a k  j a k  n a  p o d s ta w ie  A k tu  b ru k se lsk ie g o  z d n ia  26 c z e rw 
ca  1948 r. z n a la z ło  s ię  o n o  w  K o n w e n c ji  B e rn e ń s k ie j)  ora? 
w  p rz e d m io c ie  w o ln e j c e s ji  zn ak ó w .

*
S łu ż b a  międzynarodowej rejestracji znaków  n ie  ro z w ija ła  

s ię  w  r o k u  1949 ta k  p o m y ś ln ie , ja k  w  r o k u  1948. B y ło  to  
sp o w o d o w a n e  ty m , ż e  o trz y m a n e  p rz e z  n a i  w y n ik i  w  p o 
p r z e d n im  o k re s ie  sp ra w o z d a w c z y m , n a jle p s a e -  o d k ą d  is tn ie 
je  m ię d z y n a ro d o w a  r e je s t r a c ja ,  z aw d z ięc za m y  g łó w n ie  w ie l
k ie j  lic z b ie  p rz e d łu ż e ń  o c h ro n y  W ła śc ic ie le  p r a w  z  r e je 
s t r a c j i  k o rz y s ta l i  z p rz e p is ó w  a r t.  4 P o ro z u m ie n ia  N e u c h a  
te lsk ie g o , n a  k tó r y c h  p o d s ta w ie  w sze lk ie  p o n o w n e  r e j e 
s t r a c j e  z n a k ó w  m ię d z y n a ro d o w y c h ' p ła tn e  p o  d n iu  3 w rz e 
ś n ia  1939 r., m o g ły  m ie ć  s k u te k  w s te c z n y  d o  d a ty  u p ły w u  
z w y k łe g o  o k re su  o c h ro n y , p o d  w a ru n k ie m  d o k o n a n ia  ich 
p rz e d  d n ie m  30 c z e rw c a  1948 r. J e ż e l i  w ię c  z a r e je s t r o w a 
l iś m y  ty lk o  4801 z n a k ó w 20) (o 1180 m n ie j  n iż  w  r .  1948), 
z n a jd u je m y  się  n a  b a rd z o  z a d o w a la ją c y m  p o z io m ie , p o n ie 
w aż  n a le ż a ło b y  c o fn ą ć  się  aż do  la t  1929 i 1930 21), aby

14) P a t r z  „La Propriété Industrielle“ z 1949 r .,  s tr .  12.
15) T am że , s tr .  50.
16) T a m ż e , s tr .  33.
i?) P rz y p o m in a m y , że  W ło ch y  z o b o w iąz a ły  s ię  p rz y s tą 

p ić  d o  teg o  P o ro z u m ie n ia , sk o ro  ty lk o  U k ła d  f ra n c u s k o -  
w ło s k i  z  d n ia  29 m a ja  1948 r .  b ęd z ie  r a ty f ik o w a n y  prze* 
o b y d w ie  u m a w ia ją c e  s ię  s tro n y , i  w y ra ż a m y  z  te g o  po w o d u  
z a d o w o le n ie  (p a trz  „La Propriété Industrielle“ z 1948 r. 
s t r . -104 i  220).

18) P a t r z  „La Propriété Industrielle“ z  1949 r . ,  s tr .  180.
19) T am że , s tr .  195. P a t r z  ró w n ie ż  ju b ile u s z  (s tr . 203).
20) W  ty m  236 w  k o lo ra c h  (w  1948 r. 337).
21) Z  w y ją tk ie m  1943 r., w  k tó ry m  z a r e je s t ro w a l iś m y  5612

z n a k ó w . B y ł to  w y ją te k ,  sp o w o d o w an y  ty m , ż e  p rz e z  p rz y 
s tą p ie n ie  N ie m ie c  d o  Z w ią z k u  o g ra n ic zo n e g o  ze  sk u tk ie m
o d  d n ia  1 g ru d n ia  1922 r. te r m in  p rz e d łu ż e n ia  w ie lk ie j  licz
b y  z n a k ó w , p o c h o d z ą c y c h  z teg o  k r a ju ,  p rz y p a d ł  w  1943 r.

z n a le ź ć  w y ższe  lic zb y  22). P o  ty m  o k re s ie  p rz e b y liś m y  
d ro g ę  sc h o d z ąc ą  w  d ó ł  21), k tó r e j  n a jn iż sz y  p o z io m  n a s tą 
p i ł  w  r .  1940 p rz ez  z a re je s t r o w a n ie  1951 z n a k ó w . N a s tę p 
n ie  z o s ta ła  p o d ję ta  d ro g a  id ą c a  w  g órę , lecz  n ie  o s iąg n ę ła  
sw eg o  m a k s im u m  w  r . 1947, k tó r y  d a ł n a m  4616 r e je s t r a 
c ji, c z y li  o 185. m n ie j n iż  w  r . 1949. U w aż am y , że  ^ ten  z a 
c h ę c a ją c y  r y tm  b ę d z ie  m ó g ł t r w a ć  w  d a lsz y m  c ią g u , p o n ie 
w aż  z w ła sz c z a  N iem cy , k tó r y m  re a k ty w o w a n ie  Patent
a m ts  p o z w a la  z n o w u  o d  d n ia  1 p a ź d z ie rn ik a  1949 r .  z g ła 
sza  z n a k i  m ię d z y n a ro d o w e , d o s ta rc z ą  n a m  te ra z  p ra w d o p o 
d o b n ie  o w ie le  w ię c e j z g ło sze ń , czeg o  n ie  m o g ły  d o k o n a ć  
w  c ią g u  t rz e c h  o s ta tn ic h  m ie s ię c y  1949 ro k u . S p o d z ie w a m y  
się  z d ru g ie j  s tro n y , że  z m n ie js z ą  s ię  k o m p lik a c je , d o ty cz ąc e  
p ła tn o ś c i  m ię d z y n a ro d o w y c h  23).

W  z w ią z k u  z z a r e je s t r o w a n ie m  m n ie jsz e j lic z b y  z n a k ó w  
n iż  w  r . 1948 s tw ie rd z a m y  o c zy w iśc ie  z m n ie js z e n ie  zg łoszeń , 
p o c h o d z ą c y c h  z w ię k sz o śc i k r a j ó w 24), p o w ię k sz e n ie  z a le 
d w ie  w  c z te re c h  25) i status quo ty lk o  w  R u m u n ii .

W e d łu g  lic z b y  zg ło szeń  sz e ść  k r a jó w  z a c h o w u je  m ie jsce , 
j a k ie  p rz y p a d ło  im  w  k o ń c u  p o p rz e d n ie g o  o k re s u  s p ra w o z 
d a w cz e g o . C z te ry  z n ic h  j e d n a k ż e  c o fa ją  się , j e d e n  p o z o 
s ta je  b e z  z m ia n y  (b ra k  z g ło sze ń ) i  je d e n  w y k a z u je  (z a le 
d w ie ) p o s tę p . S ą  to : F r a n c ja ,  z a w sz e  p ie rw sz a  —  1651 z g ło 
szeń  w o b e c  1853 w  r . 1948; H o la n d ia , jeszcze  d r u g a  (743, 
903); S z w a jc a r ia ,  k tó r a  z a c h o w u je  trz e c ie  m ie js c e  (700- 
843); H isz p a n ia  — p o z o s ta je  ó sm a  (171, 276), T u r c ja  — n a  
n o w o  s ie d e m n a s ta  (2; 1) i R u m u n ia ,  ja k  n ie d a w n o , o s ie m 
n a s ta  (0; 0). T rz y n a śc ie  in n y c h  k ra jó w  z m ie n ia  m ie jsc e  
w  s to s u n k u  d o  s ą s ia d ó w  (w  r. 1948 by ło  ta k ic h  k ra jó w  
o s ie m n a śc ie ) . B e lg ia  p rz e c h o d z i  z  sió d m eg o  n a  c z w a r ta  
m ie jsc e , c h o c ia ż  z g ło s iła  358 z n a k ó w  w o b ec  365 w  r. 1948, 
W ło ch y , .k tó r e  w y k a z u ją  z n a c z n ie js z y  u b y te k , z m ie n ia jd  
c z w a r te  m ie jsc e  n a  p ią te  (342; 522); A u s tr ia  z n iż y ła  się  n a  
s k u te k  w ie lk ie g o  z m n ie js z e n ia  sw y c h  zg ło szeń  —  p rz e c h o 
d z i z p ią te g o  m ie jsc a  n a  sz ó s te  (498, 339), C z ec h o s ło w a c ja  
c zy n i to  sa m o  z teg o  s a m e g o  p o w o d u  —  z n a jd u je m y  ją  n a  
s ió d m y m  z a m ia s t  n a  s z ó s ty m  m ie js c u  (481; 221). N a to m ia s t  
P o r tu g a l i a  i W ęg ry  z m ie n ia ją  sw ą  d a w n ą  p o z y c ję  —  o b y 
d w a  te  k r a je  w y k a z u ją  p o s tę p :  p ie rw sz y  z d z ie s ią te g o  p rz e 
c h o d z i n a  d z ie w ią te  m ie js c e  (76;49), a d ru g i z d z ie w ią te g r  
n a  d z ie s ią te  (72; 64). M a ro k o  (S tre fa  f r a n c u s k a )  ró w n ie ż  
w y k a z u je  p o s tę p  — z a m ia s t  d w u n a s te g o  m ie js c a  z a jm u js  
j e d e n a s te  (52, 27), a N ie m c y  p rz e c h o d z ą  z o s ie m n a s te g o  
m ie js c a  n a  d w u n a s te ,  p o n ie w a ż  z a m ia s t  0 z g ło sze ń  w  ro k u  
1948 z g ło s iły  w  1949 r. 36 z n a k ó w . L u k s e m b u rg , k tó re g c  
u b y te k  j e s t  d o sy ć  z n ac zn y  (14; 34), t r a c i  d w a  m ie js c a  i z j e 
d e n a s te g o  s ta je  s ię  t r z y n a s ty m , 'p o d c z a s  g d y  T u n is , w y k a 
z u ją c y  ró w n ie ż  le k k i  u b y te k ,  z a jm u je  c z te rn a s tą  p o zycję  
z a m ia s t  p ię tn a s te j  (12; 17). S t r e f a  T a n g e ru  d o k o n a ła  n ieco  
m n ie j n iż  p o ło w ę  z g ło sze ń  z  r o k u  p o p rz e d n ie g o  (9,19) 
i  z  p ię tn a s te g o  m ie jsc a  z e s z ła  n a  t rz y n a s te .  L u k s e m b u rg  
k tó ry  w y k a z u je  jeszcze  w ię k sz y  u b y te k  (3;18), p o rz u c a  c z te r 
n a s te  m ie jsc e  d la  sz e sn a s te g o . Z te g o  sam eg o  p o w o d u  J u -

22) O d p o w ie d n io  5917 i  5760.
23) w te j  c h w ili k o m p lik a c je  te  są  liczn e . P rz y c z y n ia ją  się 

o n e  d o  p o w ię k sz e n ia  k o re s p o n d e n c ji ,  z a ła tw ia n e j  p rz e z  S łu ż 
bę. W  c e lu  u z u p e łn ie n ia  n a sz y c h  sp o s trz e ż e ń , d o ty c z ą c y c h  
k o re s p o n d e n c ji ,  n a le ży  d o d a ć , że  p o w ię k sz y ła  s ię  ró w n ie ż  
o g ó ln a  lic z b a  p ism  w y s ła n y c h  i o t rz y m a n y c h  p rz e z  M ię 
d z y n a ro d o w e  B iu ra  P o łą c z o n e  O c h ro n y  W łasn o śc i P r z e m y 
s ło w e j o ra z  D zieł L ite ra c k ic h  i  A r ty s ty c z n y c h . '

24) J e s t  14 k r a jó w  o z m n ie js z o n e j lic zb ie  z g ło sze ń  (p o d a je 
m y  k o le jn o  w e d łu g  w z ra s ta ją c e g o  u b y tk u ) :  T u n is , B e lg ia , 
Ju g o s ła w ia ,  S tre fa  T a n g e r u , 'K s ię s tw o  L ie c h te n s te in  i  T u rc ja  
(ex aequo), L u k se m b u rg , W ło c h y , H isz p a n ia , S z w a jc a r ia ,  A u 
s tr ia ,  H o la n d ia , F ra n c ja ,  C z ec h o s ło w a c ja .

25) K o le jn o  w e d łu g  w z ra s ta ją c e g o  p o s tę p u : W ęg ry , M a ro 
k o  (S tr e fa  f ra n c u sk a ) . P o r tu g a l ia ,  N iem cy .
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g o sław ia  sc h o d z i  z sz e sn a s te j p o z y c ji  n a  s ie d e m n a s tą  (1; 
10), d z ie lą c  j ą  z  T u rc ją  (k tó ra , j a k  w id z ie liśm y , m ia ła  już  
to  m ie jsc e  w  r. 1948). W  k o ń c u  o s ie m n a s tą  p o zy c ję  z a jm u je  
R u m u n ia , k tó r a ,  j a k  ró w n ie ż  w id z ie l iś m y , n ie  d o k o n a ła  
ż a d n e g o  z g ło s z e n ia  a n i w  r. 1948 a n i  w  r. 1949.

O trz y m a liś m y  6773 z rz e c z e n ia  o c h ro n y  (w  1948 r .  5426). 
H o la n d ia  i  j e j  k o lo n ie  w y p o w ie d z ia ły  2410 (1969). W sz y s t
k ie  in n e  k r a j e  4363 (3457).

 Z u p e łn e  w y k re ś le n ia  d o p ro w a d z iły  d o  z a n ik u  2332 z n a 
k ó w  (92) 26). W p isa liśm y  446 p r z e n ie s ie ń  (471) i  1485 p r z e 
d łu ż e ń  o c h ro n y  (2214). Z rz e c z e n ia  lu b  w y k re ś le n ia  d la  j e 
d n eg o  lu b  k i lk u  k r a jó w  o s ią g n ę ły  l ic z b ę  1216 (722) 27). S p o 
rz ą d z iliśm y  823 w y c ią g i  z r e je s t r u  (605), d o ty c z ą c e  1656 z n a 
k ó w  (826). W y k o n a liśm y  o g ó łe m  ró ż n y c h  c zy n n o śc i 2052 
(1511), n ie  l ic z ą c  p o sz u k iw a ń  p ie rw s z e ń s tw a .

S łu ż b a  międzynarodowego zgłaszania wzorów rysunko
wych i modeli przemysłowych  r o z w i ja ła  s ię  n a d a l .  W p is a 
liśm y  752 z g ło sze n ia , w ty m  298 o tw a r ty c h  i 454 z a m k n ię te , 
363 w ie lo ra k ie  i  389 p o je d y n c z y c h  w o b e c  645 w  1948 r., 
w  ty m  218 o tw a r ty c h  i  427 z a m k n ię ty c h ,  334 w ie lo ra k ie  
i 311 p o je d y n c z y c h . Z w ię k sz e n ie  w y n o s i  w ię c  107 zg łoszeń , 
p odczas g d y  w  r. 1948 o trz y m a liśm y  ty lk o  o 81 zg łoszeń  w ię 
cej n iż  w  r .  1947. R o k  te n  b y ł  p r a w ie  t a k  p o m y śln y , ja k  
1945, w  k tó r y m  b y ło  o 102 z g ło sz e n ia  w ię c e j  n iż  w  r. 1944. 
U m a cn ia  o n  n a s  w  p rz e k o n a n iu ,  w y ra ż o n y m  w  n a sz y m  
p rz e g lą d z ie  z  r o k u  u b ieg łeg o , że  i s tn ie je  o d ro d z en ie  w  p r z e 
m y śle  lu k su so w y m , k tó re m u  p o św ię c a  s ię  w ięk szo ść  z g ła 
sza jący ch . J e ż e l i  ru c h  sp ra w  n ie  z m n ie js z y  się, u j r z y m y  
z n o w u  910 z g ło sz e ń  z  r. 1933, k tó r y  je s t  n a sz y m  ro k ie m  r e 
k o rd o w y m  i b y ć  m o że  p rz e k ro c z y m y  n a w e t  tę  liczbę.

Z g ło szen ia  o b ję ły  25127 p rz e d m io tó w  (w  1948 r. 20177), 
w  ty m  21664 w z o ry  i 3463 m o d e le  (w  1948 r. 16522 w z o ry  
i 3655 m o d e li) . W zo ry  p r z e d s ta w ia ją  te d y  86,2%  zg łoszeń , 
a m o d e le  13,8%  28)

W zorów  p o je d y n c z y c h  by ło  51 ,7% , a w ie lo ra k ic h  48,3%  
Z g ło szen ia  z a m k n ię te  o s ią g n ę ły  60,3%  c a ło śc i, a  zg ło sze n ia  
o tw a r te  39 ,7% . R o zb iezn o ść  m ię d z y  p ro p o rc ja m i je s t  n a d a l  
dość s ła b a . L ic zb a  n a to m ia s t  p rz e d m io tó w , z a w a r ty c h  
w  z g ło sz e n ia c h  w ie lo ra k ic h , jee zc z e  w z r o s ł a 29). M ie liśm y  
w  r. 1948 p rz e c ię tn ą  59 p rz e d m io tó w  w  z g ło sze n iu . W  ro k u  
1849 ś ie d m a  w y n o s iła  69,2%  30). W y d a je  się , że sp ra w d z a  
się  h ip o te z a , iż p rz e m y s ł te k s ty ln y  i zd o b n ic zy  je s t  n a  n o 
w o  b a rd z ie j c z y n n y .

S z w a jc a r ia  d o s ta rc z a  n a m  w  d a ls z y m  c iąg u  w ięk szo śc i 
zg łoszeń  (476 w o b e c  418 w  1948 r  ), F r a n c ja  z a c h o w u je  d r u 

28) T o w ie lk ie  z w ię k sz e n ie  w y ja ś n ia  ta  o ko liczność, że 
z d e c y d o w a liśm y  się  w e  w rz e ś n iu  w y k re ś l ić  o g ro m n ą  lic z b ę ’ 
zn ak ó w  (z w ła sz c z a  n iem iec k ic h ) , n ie z a ła tw io n y c h  od l a t  
z p o w o d u  n ie u is z c z e n ia  d o d a tk o w y c h  o p ła t.

27) Z n a c z n e  z w ię k sz e n ie  n a s tą p i ło  ró w n ie ż  z teg o  p o w o 
d u  (zn ak i m ię d z y n a ro d o w e  p o c h o d z e n ia  n iem ieck ieg o ).

28) W  r. 1948 b y ła  n a s tę p u ją c a  p ro p o rc ja  w z o ry  81,9% ,
m o d ele  18,1%.

29) P rz y p o m in a m y , że  od  d a ty  w e jś c ia  .w  ży c ie  A k tó w
lo n d y ń sk ic h  lic z b a  p rz e d m io tó w , k tó r e  m o g ą  b y ć  z a w a r te
w  z g ło szen iu  w ie lo ra k im  (p o p rz e d n io  n ie o g ra n ic z o n a , z  z a 
s trz e ż e n ie m  n ie p rz e k ra c z a n ia  p e w n y c h  c ię ż a ró w  i ro z m ia 
rów ), z o s ta ła  d o p ro w a d z o n a  d o  200. O s ie m  z  d z ie s ięc iu  k r a 
jó w  b ę d ą c y c h  c z ło n k a m i P o ro z u m ie n ia  ' H a sk ie g o  —  Ę e lg ia ,
F ra n c ja ,  H o la n d ia ,  M a ro k o  (S t r e f a  f ra n c u s k a ) ,  N ie m c y ,
S z w a jc a r ia , T a n g e r  (S tre fa )  i T u n is  —  s a  z w ią z a n e  A k ta m i
lo n d y n sk im i; d w a  (H iszp an ia , K s ię s tw o  L ie c h te n s te in )  p o 
z o s ta ją  n a  r a z ie  z w ią z a n e  A k ta m i h a s k im i .

o b n iż a ła  s ię  z k a ż d y m  r o k ie m  (z w y ją tk ie m
r. 1939) w  o k re s ie  od 1938 d o  1942 r .  P o w ię k sz y ła  się  o n a

w r. 1943 i 1944, schodząc po n ow n ie  w  r .  1945 i  1946 w  dó ł.
Od r. 1947 p o s tę p u je m y  co raz  s z y b c ie j  w  górę .

g ie  m ie jsc e  z e  167 z g ło sz e n ia m i (161), a  B e lg ia  t r z e c ie  (52;
55) p o m im o  le k k ie g o  u b y tk u .  N ie m c y  (36; 2) d z ię k i  s i l n e 
m u  z w ię k s z e n iu  sw y c h  z g ło sze ń  z a jm u ją  c z w a r tą  p o z y c ję ,  
d o  n ie d a w n a  z a s trz e ż o n ą  d la  H o la n d ii ,  k tó r a  s ta ła  s ię  p i ą t ą ,  
c h o c iaż  ró w n ie ż  w y k a z u je  p o s tę p  (12; 7). N a s tę p n ie  i d ą  
H is z p a n ia  (5; 1) i  M a ro k o  (S tre fa  f r a n c u s k a )  z  4 z g ło s z e 
n ia m i w o b e c  1. T rz y  k r a je  31) n ie  d o k o n a ły  ż a d n e g o  z g ł o 
sz e n ia . L ic z b a  k r a jó w  n ie c z y n n y c h  b y ła  t a k a  s a m a  w  r o k u  
1948, lbcz b y ło  to  M a ro k o  (S tre fa  f r a n c u s k a ) ,  k tó r e  n i c  n i e  
zg łosiło , p o d c z a s  g d y  S t r e fa  T a n g e ru  d o k o n a ła  je d n e g o  z g ło 
sz e n ia ;  d w a  dmne k r a je  b y ły  t e  sa m e . M a m y  z w ię k s z e n ie  
zg ło szeń  w  sz e śc iu  k r a j a c h  32), status quo w ‘'d w ó ch  k r a j a c h  
(K s ię s tw o  L ie c h te n s te in  i T u n is )  o rd z  z m n ie js z e n ie  r ó w n i e ż  
w  d w ó c h  k r a j a c h  33),, w  r . ‘ 1948 m ie liś m y  z w ię k s z e n ie  t y l 
k o  w  trz e c h  k r a ja c h ,  status quo w  t r z e c h  k r a ja c h  i  z m n i e j 
sz e n ie  w  c z te r e c h  k r a ja c h .  I s tn ie je  p r z e to  p o s tę p  t a k ż e  
z p u n k tu  w id z e n ia  p rz y c z y n ia n ia  s ię  k r a jó w  do  o g ó ln e j  
l ic z b y  zg ło szeń .

W n io sk ó w  o p rz e d łu ż e n ie  b y ło  112 (114), w  ty m  65 (76) 
d o ty c z y ło  z g ło sz e ń  p o je d y n c z y c h  i  47 (38) z g ło sze ń  w i e l o r a 
k ic h . U b y te k  j e s t  n ie z n a c z n y . O zn acza  o n  w s z e la k o  z a t r z y 
m a n ie  się  w  te n d e n c j i  n ie re z y g n ó w a n ia  z  w z o ró w  i m o d e l i  
n a  p ro g u  d ru g ie g o  o k re su , k tó r a  to  t e n d e n c ja  w z ro s ła  w  r . 

1 947 i  1948. Z g ło s z e n ia  p rz e d łu ż a n e  p o c h o d z iły  ze S z w a j c a r i i  
(77; 71), F r a n c j i  (26; 36), B e lg ii  (7; 7), N ie m ie c  (1; 0) i S t r e f y  
f r a n c u s k ie j  M a ro k a  (1; 0).

Z m n ie js z y ła  s ię  i lo ść  p ism  w y s ła n y c h  lu b  o t r z y m a n y c h  
p rz e z  S łu żb ę  w z o ró w  i  m o d e li. M ie liśm y  ic h  1441 (w  t y m  
1058 lis tó w  i 383 w e z w a n ia d o  p rz e d łu ż e n ia  z g ło sze ń ) w o b e c  
1265 (w  ty m  906 l is tó w  i  359 w e z w a ń )  w  r .  1948.

*

Teksty prawodawcze lub w ykonaw czej), k tó re  o p u b l ik o 
w a liś m y  w  r . 1949, p o c h o d zą  z 37 k ra jó w , w  ty m  z 26 z w i ą z 
k o w y c h  35) i  z  11 n ie z w ią z k o w y c h  36).

P o w ia d o m ie n ia ,  d o ty c z ą c e  ochrony czasowej p r a w  w ł a s n o 
śc i p rz e m y s ło w e j na wystawach, b y ły  z n a c z n ie  l ic z n ie js z s  
n iz  w  ro k u  p o p rz e d z a ją c y m ; je s t - to  ró w n ie ż  z n a k  o d r o d z e 
n ia . O p u b lik o w a liś m y  ich  35. Z A u s tr i i  p o c h o d z i 1, z F r a n 
c j i  6, z N ie m ie c  11,, z  P e r u  1, z P o lsk i  2 i z. W ło ch  14. D o t y 
c z y ły  o n e  r a z e m  57 w y s ta w  i ta rg ó w .

Je ż e li  c h o d z i o g ó ln ie  o  własność przemysłową, o g ło s i l i ś m y  
w ie le  n ie m ie c k ic h  a k tó w  p ra w n y c h , w s k u te k  k tó r y c h  n o r 
m a liz a c ja  z a ry s o w a n a  w  r. 1948 u c z y n iła  w ie lk ie  p o s tę p y .  
B iu ra  Z g ło sze ń  w  B e r lin ie  i w  D a rm s z ta d z ie  zo sta ły  z a m k 
n ię te  i od  d n ia  1 p a ź d z ie rn ik a  1949 r.37) je s t  c z y n n y  d l a  
N ie m ie c k ie j R e p u b lik i  F e d e ra c y jn e j  U rz ą d  P a te n to w y  w

31) K s ię s tw o  L ie c h te n s te in ,  S t r e f a  T a n g e r u  i T u n is .
32) W  p o rz ą d k u  z m n ie js z a ją c e j  s ię  ilo śc i z g ło sze ń : S z w a j 

c a r ia , N iem cy , F r a n c ja ,  H o la n d ia , H is z p a n ia  i S tr e fa  f r a n c u 
sk a  M a ro k a  (ex aequo).

33) W  p o r z ą d k u  w z ra s ta ją c e g o  u b y tk u :  S t r e f a  T a n g e r u ,  
B e lg ie .

34) D o ty c zą ce  u s ta w o d a w s tw a  z w y k łeg o . P o w ie d z ie l iś m y  
w y ż e j o  w y ją tk o w y c h  a k ta c h 'p r a w n y c h ,  w y d a n y c h  z  p o w o 
d u  s ta n u  w o jn y . P a t r z  ró w n ie ż  in f o r m a c je  d o ty c z ą c e  H i s z 
p a n ii  („La Propriété Industrielle“ z  1949 r., s t r .  181), I r a n u  
( tam że , s tr . 131), J a p o n i i  ( tam że , s t r .  15), N o w e j Z e la n d i i  
( tam że , s t r . 132) i W ie lk ie j B r y ta n i i  ( tam że , s tr .  114).

35) A u s tr a l ia ,  A u s tr ia ,  B e lg ia , C z ec h o s ło w a c ja , D a n ia . 
F r a n c ja ,  G re c ja , H isz p a n ia , H o la n d ia ,  In d o n e z ja ,  J a p o n ia  
Ju g o s ła w ia ,  K a n a d a ,  L u k se m b u rg , M a ro k o  (S tre fa  f r a n c u 
sk a ), M e k sy k , N ie m c y , N o rw e g ia , N o w a  Z e la n d ia ,  P o ls k a  
S y ria , T a n g e r  (S tre fa ) ,  T r y n id a d  i  T o b ag o , U n ia  P o łu d n io -  
w o -A f ry k a ń s k a ,  W ę g ry , W łochy .

36) B o liw ia , C h ile ,, C h in y , Egipt, F i l ip in y  (W yspy), Kpn- 
go B e lg i jsk ie , C o s ta  R ica , I r a k ,  I r a n ,  P e r u  i  U ru g w a j. 

37) P atrz „La Propriété Industrielle“ z 1949 r., str. 133.
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M o n a c h iu m 38). P o za  ty m  d w ie  u s ta w y  z  d n ia  8 l ip c a  i 12 
s ie rp n ia  39) z m ie n iły  o b o w ią z u ją c e  p rz e p isy  i  p rz y n io s ły  
n o rm y  p rze jśc io w e  w  p rz ed m io c ie  w ła sn o śc i p rz e m y s ło w e j;  
in n a  u s ta w a , z  d n ia  3 lu te g o  40), z n o w e liz o w a ła  u s ta w ę  d o 
ty c z ą c ą  o ch ro n y  ty m c z a so w e j n a  w y s ta w a c h , a  je szcze  in 
n a , z  d n ia  24 w rz e śn ia , ro z c ią g n ę ła  n a  S t r e fę  f r a n c u s k ą  n ie 
k tó re  u s ta w y , p ro m u lg o w a n e  n ie d a w n o  p rz e z  A d m in is tr a 
c ję  Z jed n o czo n eg o  T e ry to r iu m  G o sp o d a rc ze g o  41). Z e  sw ej 
s tro n y  A u s tr ia  z a b e zp ie cz y ła  u s ta w ą  n r  199 z d n ia  30 c z e rw 
ca  42) p rz y w ró ce n ie  p r a w  p a te n to w y c h , w z o ró w , m o d e li  i z n a 
kó w , c o fn ię ty c h  w ła śc ic ie lo m  p o d czas n ie m ie c k ie j  o k u p ac ji 
k ra ju ,  o ra z  u n o rm o w a n ie  p rz y p a d k ó w , w  k tó ry c h  o so b y  te 
n ie  m o g ły  w  w y m ie c io n y c h  p o w y że j o k o lic z n o śc ia ch  w y 
k o n y w a ć  sw y ch  p ra w , ja k  ró w n ie ż  u re g u lo w a n ie  lo su  w y 
n a la z k ó w  p ra co w n ic zy c h , p rz e w ła sz c z o n y c h  p rz e z  p ra c o 
d a w c ó w  n a  p o d s ta w ie  p rz e p isó w  n ie m ie c k ic h . P rz y p o m n ij
m y  jeszcze , że  K a n a d a  o b w ie sz cz en ie m  z d n ia  1 k w ie tn ia  
w y d a ła  sw e  .u s taw y  s to su ją c e  s ię  do  N o w ej F u n la n d ii  43), że 
P o lsk a  44), S tre fa  T a n g e ru  45) o ra z  T r y n id a d  i T o b ag o  45) 
z m ie n iły  sw e  u s ta w y  i że  S y r ia  w y d a ła  d n ia  9 p a ź d z ie rn ik a
1946 r .46) u s ta w ę  o rg a n ic z n ą  o  o c h ro n ie  w ła sn o śc i p rz e m y 
s ło w e j i h a n d lo w e j;  ż a łu je m y  b a rd zo , że  m im o  w ie lu  w y 
s iłk ó w  n ie  m o g liśm y  p o p rz e d n io  o p u b lik o w a ć  te j u s ta w y . 
W re sz c ie  z a tro sz c z y liśm y  się  o  sp ro s to w a n ie  d e k r e tu  h isz 
p a ń sk ie g o  z  d n ia  26 g ru d n ia  1947 r., z m ie n ia ją c e g o  Estatuto 
w ła sn o śc i p rz e m y s ło w e j 47), k tó re g o  tłu m a c z e n ie , z am iesz 
czo n e  w  r . 1948, n ie  b y ło  w e w szy s tk ic h  p u n k ta c h  w ie rn e .

W ie le  te k s tó w  n a d s y ła ją  A d m in is tra c je  w ła sn o śc i p rz e 
m y s ło w e j i p o k re w n e  o rg a n iz a c je . P o za  w y m ie n io n y m i ś ro d 
k a m i n ie m ie c k im i i  z m ia n ą  n a  s ta n o w isk u  P re z e sa  p o lsk ie 
go U rz ę d u  P a t e n t o w e g o  48) z a n o tu jm y , co n a s tę p u je - w  B e l
g i i 49) i w e  F r a n c j i  50) u tw o rz o n o  R a d ę  N a jw y ż sz ą  W ła sn o 
śc i P rz e m y s ło w e j ;  w  ty m  o s ta tn im  k r a ju  z re o rg a n iz o w a n o  
C e n tr u m  N a ro d o w e  B a d a ń  N a u k o w y c h  5 1 ) ;  n a  W ęg rz ec h  k o m 
p e te n c je  w  s p ra w a c h  z n ak ó w , w ió ró w  i m o d e li  p rz e sz ły  na  
S ą d  P a te n to w y  5 2 ) ;  u tw o rz o n o  B iu ro  P a te n to w e  n a  W y sp ach  
F i l ip iń s k ic h  53); S t r e fa  T a n g e ru  w y z n ac z y ła  c z ło n k ó w  Z g ro 
m a d z e n ia ,  p o w o ła n y c h  d o  z a s ia d a n ia  w  K o m ite c ie  D o ra d 
c z y m  i w  K o m is ji O d w o ła w c z e j54); u p r a w n ie n ia  Izb  P r z e 
m y s ło w o -H a n d lo w y c h  z n ie s io n y c h  od d n ia  31 g ru d n ia  1948 r. 
p rz e s z ły  w  C z ec h o s ło w a c ji n a  N a ro d o w e  K o m ite ty  T e re n o 
w e  i  n a  in n e  in s ty tu c je  54),

W  s p ra w a c h  patentów  55) i wzorów użytkowych  o p u b li
k o w a liś m y  in s t ru k c je  n ie m ie c k ie  56), r e g u la m in y  (p rzep isy )

38) W ed łu g  n a sz y c h  w ia d o m o śc i n ie  p o d ję to  je szcze  tego 
r o d z a ju  k ro k ó w  w e  W sc h o d n ie j R e p u b lic e  D e m o k ra ty c z n e j.  
S ą d z im y , że  B iu ro  Z g ło sz e ń  w y n a la z k ó w , m o d e li  u ż y tk o 
w y c h  i z n ak ó w , u tw o rz o n e  w  B e r lin ie  z a rz ą d z e n ie m  z d n ia
15 w rz e ś n ia  1948 r. (p a tr z  „La Propriété Industrielle“ z 1949 
r., s t r .  3), i s tn ie je  n a  ty m  o b sz a rz e  w  c e lu  p rz y jm o w a n ia  
z g ło sz e ń  d o  te g o  czasu , k ie d y  b ę d z ie  m o żn a  u d z ie la ć  p a te n 
tó w  i r e je s t ro w a ć  m o d e le  i z n a k i.

39) P a t r z  „La Propriété Industrielle“ z 1949 r.,< s tr .  155, 159. 
Co d o  z a rz ą d z e ń  w y k o n a w c z y c h  p a tr z  s tr .  160, 176. D la  u n i 
k n ię c ia  p o w ta rz a n ia  n ie  b ę d z ie m y  o czy w iśc ie  p o d a w a li  w  n i
n ie j s z y m  u s tę p ie  la t ,  j e ś l i  b ę d z ie  ch o d ziło  o  t e k s t  z  1949 r.

40) P a t r z  „La Propriété Industrielle" z 1949 r  , s tr .  58.
41) T a m ż e , s tr . 174.
42) T a m ż e , s t r .  117.
43) T a m ż e , s tr .  187.
44) T am że , s tr .  27.
45) T a m ż e , s tr .  97.
48) T a m ż e , s tr .  44.
47) T a m ż e , s tr .  165.
48) T am że , s tr .  102.
49) T a m ż e , s tr .  74, 75. 
50) T a m ż e , s tr .  20.
s i)  T a m ż e , s t r .  5.
52) T a m ż e , s t r .  112.
53) T a m ż e , s tr .  21.
54) T a m ż e , s tr .  97.

k a n a d y js k ie  57) i c h iń s k ie  58), ro z m a ite  d o ść  d a w n e  p e ru 
w ia ń s k ie  a k ty  p ra w n e , k tó r y c h  b ra k o w a ło  w  n a sz e j  d o k u 
m e n ta c j i  59), u s ta w ę  i r e g u la m in  W ysp  F i l ip iń s k ic h , k tó re  
d o ty c z ą  ró w n ie ż  w z o ró w  ry su n k o w y c h  i m o d e li  p rz e m y s ło 
w y c h  60), re g u la m in  U n ii  P o łu d n io w o -A f ry k a ń s k ie j  61) o raz  
u s ta w ę  ju g o s ło w ia ń s k ą  z  d n ia  1 g ru d n ia  1948 r., k tó ra  
w p ro w a d z a  in n o w a c je  w  s p ra w a c h  w y n a la z k ó w  i u d o sk o n a 
le ń  te c h n ic z n y c h 62). U d z ie liliśm y  po za  ty m  m ie js c a  z m ie n ia 
ją c y m  u s ta w o m  i re g u la m in o m  a u s tr a l i js k im  63), a u s t r ia c 
k im  64), d u ń s k im  65), h o le n d e rs k im  66) i n o w o -z e la n d z -
k im  67). Z a s łu g u ją  w re sz c ie  n a  w z m ia n k ę  w  n in ie jsz y m  
u s tę p ie :  u s ta w a  i r e g u la m in  k a n a d y js k i ,  d o ty c z ą c y  ro z w o ju  
i k o n t r o l i  e n e rg ii  a to m o w e j  68), j a k  ró w n ie ż  r e g u la m in  k a 
n a d y js k i  o zaw o d z ie  r z e c z n ik a  p a te n to w e g o  69). Z a n o tu jm y  
w  k o ń c u  u c h w a łę  L u k s e m b u rg a ,  o rg a n iz u ją c ą  u rz ęd o w ą  
k o n t r o lę  n a s io n  70).

W  d z ie d z in ie  wzorów rysunkowych i modeli przemysło
wych, p o za  u s ta w ą  i r e g u la m in e m  W ysp  F il ip iń s k ic h , w y 
m ie n io n y c h  w  u s tę p ie  o p a te n ta c h ,  m am y  je d y n ie  i n s t r u k 
c je  a u s t r ia c k ie  71), d e k r e t  w ę g ie rsk i  72) i n o r w e s k ą  u s ta w ę  
z m ie n ia ją c ą  73).

Znaki 74) z a jm o w a ły  n a s  w ię ce j. P rz y p o m n ijm y  z w ła sz 
cza  i n s t r u k c je  n i e m i e c k i e  7 5 ) ,  d e k r e t  b o liw ijsk i  z  d n ia  4 

k w ie tn ia  n a k a z u ją c y  r e je s t r a c j ę  w sz y s tk ic h  p r o d u k tó w  f a r 
m a c e u ty c z n y c h  7 6 ) , r e g u la m in  f r a n c u s k i  o n a ro d o w y m  z n a k u  
j a k o ś c i  77) i p rz e p isy  d o ty c z ą c e  p ro d u k tó w  e k sp o r to w a n y c h  
p o d  ty m  z n a k ie m  7 8 ) , w ę g ie rs k ie  p o s ta n o w ie n ia  p r o c e d u r a l 
n e  7 9 ) ,  d e k r e t  i r a ń s k i  z  k w ie tn ia — m a ja , k tó r y  w p ro w a d z a  
o b o w ią z e k  r e je s t r a c j i  p r o d u k tó w  fa rm a c e u ty c z n y c h , sp o 
ż y w c z y c h  i le k a rs k ic h  80), u s ta w ę  i r e g u la m in  W y sp  F i l ip iń 
sk ic h , k tó re  d o ty czą  ró w n ie ż  z n a k ó w  i.b io ro w y c h , n azw  
h a n d lo w y c h  i n ieu c zc iw e j k o n k u r e n c j i81), z a rz ą d z e n ie  p o l
sk ie  d o ty cz ąc e  u ż y w a n ia  z n a k ó w  p rzez  p rz e d s ię b io rs tw a  
p a ń s tw o w e 82) o ra z  u s ta w ę  czech o s ło w ac k ą , o k tó r e j  ju z  
m ó w iliśm y  w  u s tę p ie  o  A d m in is tr a c ja c h  w ła sn o śc i  p rz e m y 
s ło w e j. W reszc ie  o t r z y m a liś m y  z m ie n ia ją c e  u s ta w y  i  r e g u 

55) p a t r z  ró w n ie ż  in fo rm a c je ,  d o ty cz ąc e  z m ia n y  u s ta w y  
in d y js k ie j  ( tam że , s tr .  35).

5 6 ) P a t r z  „La Propriété Industrielle" z 1949 r., s t r .  3, 4, 161, 
174, 176.

5 7 ) T a m ż e , s tr . 75
5 8 ) T am że , s tr . 39.
5 9 )  T a m ż e , s tr . 124.
60) T am że , s tr .  21. 112
61) T am że , s tr . 27.
62) T am że , s tr . 137.
63) T am że , s tr . 185.
64) T a m ż e , s tr .  174
65) T am że , s tr .  165.
66) T a m ż e , s tr .  96, 135.
67) T am że , s tr .  8.
68) T am że , s tr .  19.
68) T am że , s tr .  37.
7 0) T am że , s tr .  58.
71) T am że , s tr .  18.
72) T am że , s tr .  112.
73) T a m ż e , s tr .  7.
74) P a t r z  ró w n ie ż  in fo rm a c je ,  d o ty cz ąc e  p r a k ty k i  a d m in i 

s t r a c y jn e j  w  J a p o n ii  ( ta m ż e , s tr .  56).
75) T am że , s tr .  3, 4, 162, 176.
76) T am że , s tr .  145. O p u b lik o w a liśm y  ró w n ie ż  o d n o ś n ie  t e 

go k r a ju  d e k r e t  z d n ia  21 g ru d n ia  1948 r., k tó r y  w p ro w a d z a  
o b o w ią z e k  r e je s t r a c j i  z n a k ó w  (tam że , s tr .  134). P o in fo rm o 
w a n o  n a s  je d n a k  z w ie lu  s t ro n , że  s to so w a n ie  te j  n o r m y  o d 
ro c z o n o  sine die. S p o d z ie w a m y  się, że  b ę d z iem y  m o g li  o t r z y 
m a ć  w  ty m  p rz e d m io c ie  o f ic ja ln e  szczegó łow e d a n e , o  k tó re  
z w ra c a liś m y  się  w ie lo k ro tn ie .

77) T a m ż e , s t r .  122.
78) T am że , s t r .  64.
79) T am że , s tr .  77.
8 0) T a m ż e , s t r .  95.
81) T am że , s t r .  81, 175.
82) Tamże, str. 42.
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la m in y  z A u s t r a l i i  83), C o sta  R ic a  84), G re c ji  86), H is z p a n i i8 6 ) ,  

Iraku 87), N o rw e g ii  88) i U ru g w a ju  89).

Nazwy pochodzenia stanowiły, jak  zawsze, przedmiot licz
nych francuskich aktów prawnych, dotyczących win 1 wó
dek o nazwach kontrolowanych oraz, produktów eksportowa
nych pod etykietą 90). Poza tym  w  Australii zmienione usta
wę dotyczącą wywozu win 91), A ustria wprowadziła w życie 
ustawę o winach 92), Egipt w  dalszym ciągu normował prze
mysł i handel wielu produktów 93), a Meksyk wydał dnia 25 
marca 1943 r. ustawę w inną91).

W- sprawie oznak suwerenności oraz znaków lub cech kon
trolnych i gwarancyjnych  przypomnijmy liczne ‘dawne akty 
prawne belgijskie, których jeszcze nie znaliśmy 94), oraz 
ustawę węgierską 95).

Należy zaznaczyć, aby zakończyć nasz przegląd, że po
większono lub zmieniono wysokość opłat w  Chile 96), F ran
cji 97), Indonezji 98), Japonii 89)t, Kongo Belgijskim wo), Ma
roku (Strefa francuska) N*1), Peru 102) i w  R um unii103).

Poza zwykłym przeglądem, odpowiadającym niniejsze
mu i<*4), oraz poza streszczeniami ustawodawstwa wojenne
go, jakie również podajemy każdego roku 105), opublikowa
liśmy prace ogólne (etudes générales), obejmujące zagadnie
nie, czy licencjobiorca' wyłączny powinien być dopuszczony 
do działania w przypadku naruszenia patentu 10&), oraz czy 
,iest pożądane, z międzynarodowego punktu widzenia, ba
danie problemu części oddzielnych 107); pewne  tezy do roz
ważenia na najblizszej Konferencji rewizyjnej 108); rzeczy
wista bezskuteczność tzw. formalnego dowodu wykonywa
nia patentu w Czechosłowacji109); ochrona w  prawie bry
tyjskim dzieł sztuki stosowanej w przem yśle110); między
narodowe pojęcie nieuczciwej konkurencji 111) oraz nowy 
projekt instytucji własności naukowej 112).

Nasz przegląd orzecznictwa był dokonany w zasadzie jak 
zwykle przez naszych korespondentów z Argentyny 113) 
G recji114), Niemiec 115), Wielkiej B ry tam i116) i Włoch 117).

83) T am że , s t r .  163.
84) T am że , s t r .  19.
85) T am że . s t r .  42. O p u b lik o w a liśm y  po za  ty m  d e k re t  g r e 

cki, d o ty c z ą c y  sp e c y fik ó w  w e te r y n a r y jn y c h  ( tam że , s tr .  123). *
86) T am że , s t r .  95. i
87) T am że , s t r .  6
88) T am że , s t r .  7. U s ta w a  n o r w e s k a  o b e jm u je  ró w n ie ż  I

z n ak i z b io ro w e . 
89) T am że , s t r .  64, 98.
90) T am że , s t r .  32, 64, 84, 126, 145, 177. I
91) T am że , s t r .  126. i
92) T am że , s t r .  177.
93) T am że , s t r .  121, 126, 134
94) T am że , s t r .  186.
95) T am że , s t r .  134.
96) T am że , s t r .  187.
97) T am że , s t r .  21, 41, 42, 77, 175.
9 8) T am że , s t r .  6, 175
99) T am że , s t r .  26.
100) T am że , s t r .  95.
101) T am że , s t r .  135
102) T am że , s t r .  58.
103) T am że , s t r .  71.
104) T am że , s t r .  8.
195) T am że  s t r .  190.
106) T am że , s t r .  32.
197) T am że , s t r .  64, 127
108) T am że , s t r .  48.
109) T am że , s t r .  99.
110) T am że , s t r .  145.
111) T am że , s t r .  166
112) T am że , s t r .  177.
113) T am że , s t r .  85.
114) T am że , s t r .  100.
ii») T am że , s t r .  196.
i 1«) T am że , s t r .  114.
ii7) T am że , s t r .  51.

- 7 -

Opublikowaliśmy ponadto-orzeczenia wydane w B elgii1!8), 
B ułgarii119), Czechosłowacji i 2<>>, na W yspach F ilipiń
skich 121), we F rancji 122), G recji123), H olandii124), L uk
semburgu i25), Peru  i26), Portugalii x27), Szw ajcarii128), T u
nisie 129), Urugwaju 13°), W enezueli131) i w e Włoszech 132).

Nie zasygnalizowano nam  • żadnej szczególnie w ażnej 
sprawy. Uważamy więc, że wystarczy odesłać czytelników 
do systematycznego spisu rzeczy, załączonego do num eru 
grudniowego z 1949 r.

*
Ku naszemu wielkiemu żalowi statystyka ogólna w łasno

ści przemysłowej za r. 1948, którą opublikowaliśmy w  o s ta t
nim numerze z 1949 r.133), znowu jest niezupełna. Pomimo 
naszych wielokrotnych apelów dwanaście krajów  nie do
starczyło nam  potrzebnych danych. Nie możemy więc i obec
nie dokonać szczegółowej analizy, jakiej wymaga zupełna 
dokumentacja, i ograniczamy się do kilku spostrzeżeń, do 
tyczących tych krajów, które nadesłały nam  d jne  za r. 1948 
i 1947.

Posiadamy dane co do zgłoszeń patentowych  w  zakresie 
33 krajów 134>. Zmniejszenie ęastąpiło w  30 krajach 135), 
a powiększenie tylko w 3 13®). Ubytek jest bardzo znaczny 
w stosunku do r. 1947, w którym  na 29 krajów  stw ierdziliś
my powiększenie liczby zgłoszeń w 21 krajach, a zm niej- 

—szenie w 8 krajach.
Jeżeli chodzi o patenty -udzielone, to nasza dokum entacja 

obejmuje 30 krajów  137). Sytuacja jest niem al odw rotna 
mianowicie powiększenie w 23 krajach 138) i zmniejszenia 
w 7 k ra jach 139). Istnieje status quo w  stosunku do r. 1947.

118) Tamże, ¡?tr. 87.
119) Tamże, s t r / 101.
120) Tamże, str. 119.
121) Tamże, str. 201.
122) Tamże, str. 35, 64, 127, 166, 167.
123) Tamże, str. 33.
124) Tamże, str. 184.
125) Tamże, str. 112/
126) Tamże, str. 158.
127 ) Tamże, str. 14.
128) Tamże, str. 14, 32, 35, 70, 102, 119, 152:
129) Tamże, str. 201.
130) Tamże, str. 168.
131) Tamże, str. 15.
132) Tamże, str. 14, 35, 51, 55, 70, 101, 102, 118, 132, 151, 184.
133) Tamże, str. 202—204.
134) Australia, Austria, Belgia, Czechosłowacja,'Dania, Do

minikańska Republika, Finlandia, Francja, Grecja (p. co do
1948 r. „La Propriété Industrielle“ z 1950 r., str. 20); Hiszpa
nia, Holandia. Irlandia, Japonia, Liban, Luksemburg, M aro
ko (Strefa francuska), Meksyk (p. co do 1947 r. „La Propriété 
Industrielle“ z 1D49 r., str. 36), Norwegia, Nowa Zelandia, 
Polska, Portugalia, Stany Zjednoczone, Syria, Szwajcaria, 
Szwecja, Tanger (Strefa), Tunis, Turcja, Unia Południowo- 
Afrykańska, W ielka Brytania i Irlandia Północna (Trynidad 
i Tobago), Węgry, Włochy.

135) W porządku zmniejszającej się liczby zgłoszeń (porzą
dek ten zachowujemy równiąż dalej): Stany Zjednoczone,
Wielka Brytania i Irlandia Północna, Francja, Włochy, 
Szwajcaria, Szwecja, Australia, Belgia, Holandia,' Austria. 
Hiszpania, Dania, Czechosłowacja, Unia Południowo-Afry
kańska, Norwegia, Nowa Zelandia, Węgry, Meksyk, F inlan
dia, Polska, Irlandia, Portugalia, Maroko (Strefa francuska) 
Luksemburg/ Grecja, Tunis, Liban, Syria, Trynidad i Toba
go, Turcja.

13(5) Japonia, Dominikańska Republika, Tanger (Strefa).
137) Austria, Belgia 1 Unia Połundniowo-Afrykańska nie 

poinformowały nas w ciągu dwóch lat w przedmiocie udzie- 
leń.

138) Stany Zjednoczone, Wielka Brytania i Irlandia Pół
nocna, Włochy, Francja, Szwajcaria, Hiszpania, Australia, 
Szwecja, Dania, Holandia, Japonia , Norwegia, Węgry, Cze
chosłowacja, Nowa Zelandia, Meksyk, Grecja, Tunis, Turcja, 
Irlandia, Polska, Dominikańska Republika, Tanger (Strefa).

139) Finlandia, Portugalia, Maroko (Strefa francuska), tu k -  ■ 
semburg, Liban, Trynidad i Tobago, Syria. •

i
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w  którym na 29 krajów  stwierdziliśmy powiększenie w 22 
krajach i zmniejszenie w 7 krajach.

Jak poprzednio, jedynie Japonia, Polska i Portugalia do
starczyły nam liczb dotyczących wzorów użytkowych. Licz
ba zgłoszeń powiększyła się w Japonii, a zmńiejszyła się 
w Polsce i w Portugalii; liczba udzieleń powiększyła się 
w Japonii i w Polsce, a zmniejszyła się w  Portugalii. W r
1947 zgłoszenia zostały powiększone wszędzie, a udzielenia 
zmniejszone w Japonii.

W sprawie wzorów rysunkowych i modeli przemysłowych 
26 krajów 140) odpowiedziało dwa razy na naszą ankietę 
Powinniśmy jednak liczyć tylko 24 kraje, albowiem Cze
chosłowacja i Węgry nie dostarczyły nam wiadomości 
w przedmiocie zgłoszeń, podczas gdy Belgia i Unia Połud- 
niowo-Afrykańska uchybiły w przedmiocie rejestracji.

Powiększenie zgłoszeń zachodzi w 16 krajach 141), zmniej
szenie w 7 krajach 142) oraz stan jednakowy w Trynidad i To
bago.

Rejestracje powiększyły się tylko w 13 krajach i«), 
a zmniejszyły w 9 krajach 144). Pozostały bez zmian w Try
nidad i Tobago oraz we Włoszech. Zachodzi znaczny postęp 
co do zgłoszeń, ponieważ nie powiększyły się one w r. 1947 
w stosunku do r. 1946, w którym powiększyły się w 5 k ra
jach na 21 (w 15 ubytek i w jednym bez zmian). Sytuacja 
natomiast nie zmieniła się zupełnie co do rejestracji, ponie
waż w r. 1947 było ich więcej również w 13 krajach (lecz 
na 21) i mniej w 8 krajach

140) Australia, Austria, Belgia, Czechosłowacja, Dania, 
Francja, Hiszpania, Holandia, Irlandia, Japonia, Liban, Ma
roko (Strefa francuska), Meksyk (p. co do 1947 r. „La Pro
priété Industrielle“ z 1949 r., str. 36), Norwegia, Nowa Ze
landia, Polska, Portugalia, Stany Zjednoczone, Syria, Szwaj
caria, Szwecja, Tunis, Unia Południowo-Afrykańska, Wiel
ka Brytania i Irlandia Północna (Trynidad i Tobago), Wę
gry, Włochy.

n i) Szwajcaria, Francja, Wielka Brytania i Irlandia Pół- 
nocna, Austria, Hiszpania, Dania, Japonia, Włochy, Norwe
gia, Belgia, Portugalia, Unia Południowo-Afrykańska. Li
ban, Tunis, Syria, Polska.

142) Stany Zjednoczone, Austria, Nowa Zelandia, Szwecja. 
Meksyk, Maroko (Strefa francuska), Irlandia.

143) Szwajcaria, Austria, Stany Zjednoczone, Francja, Da
nia, Norwegia, Japonia, Australia, Węgry, Nowa Zelandia, 
Liban, Tunis, Syria.

144) Wielka Brytania i Irlandia Północna, Hiszpania, Cze
chosłowacja, Portugalia, Szwecja, Meksyk, Irlandia, Maroko 
(Strefa francuska), Polska.

Nasza dokumentacja w sprawie znaków obejmuje 34 k ra
je 145). Możemy wszelako liczyć jedynie na 32, zważywszy że 
z jednej strony Czechosłowacja i Republika Dominikańska 
nie poinformowały nas w przedmiocie zgłoszeń, a  z drugiej 
strony Belgia i Unia Południowo-Afrykańska nie dostar
czyły nam  cyfr dotyczących rejestracji.

Zaznacza się spadek co do zgłoszeń: stwierdziliśmy po
większenie tylko w 11 k r a j a c h  146) i  zmniejszenie w 21 kra
jach 147), podczas gdy w r. 1947 w  stosunku do r. 1946 było 
jeszcze powiększenie w  13 krajach na 28 i zmniejszenie 
w 15.

Liczba rejestracji daje nam  również dość smutny obraz: 
mieliśmy powiększenie w  16 k r a j a c h  148) i zmniejszenie rów
nież w 16149), podczas gdy na 30 krajów 150) było w r. 1947 
w stosunku do r. 1946 powiększenie w 23 krajach i zmniej
szenie w  7.

Na zakończenie należy zauważyć, ze opublikowaliśmy sta
tystykę zgłoszeń, wniesionych do Biur Zgłoszeń w Darm- 
sztadzie i Berlinie 151). Świadczy ona, że aczkolwiek życie 
tych przejściowych instytucji było krótkie, działalność ich 
była wytężona.

145) Australia, Austria, Belgia, Czechosłowacja, Dania, Do
minikańska Republika, Finlandia, Francja, Grecja (p. co do
1948 r. „La Propriété Industrielle“ z 1950 r., str. 20), Hisz
pania, Holandia (Indonezja), Irlandia, Japonia, Liban, Luk
semburg, Maroko (Strefa francuska), Meksyk (p. co do 1947 r 
„La Propriété Industrielle“ z 1949 r., str. 36), Norwegia, 
Nowa Zelandia, Polska, Portugalia, Stany Zjednoczone, Sy
ria, Szwajcaria, Szwecja, Tanger (Strefa), Tunis, Turcja, 
Unia Południowo-Afrykańska, Wielka Brytania i Irlandia 
Północna (Trynidad i Tobago), Węgry, Włochy.

148) Francja, Japonia, Austria, Holandia, Unia Południo
wo-Afrykańska, Indonezja, Portugalia, Polska, Węgry, Fin
landia, Tanger (Strefa).

147) Stany Zjednoczone, Hiszpania, Wielka Brytania i Ir
landia Północna, Włochy, Szwajcaria, Meksyk, Belgia, A u
stralia, Szwecja, Dania, Norwegia, Nowa Zelandia, Grecja, 
Irlandia, Maroko (Strefa francuska), Liban, Luksemburg, 
Syria, Tunis, Trynidad i Tobago, Turcja

148) Francja, Stany Zjednoczone, Włochy, Wielka Bryta
nia i Irlandia Północna, Austria, Holandia, Japonia, Indone
zja, Szwecja, Norwegia, Węgry, Finlandia, Turcja, Polska, 
Trynidad i Tobago, Tanger (Strefa).

149) Hiszpania, Czechosłowacja, Szwajcaria, Meksyk, Au
stralia, Portugalia, Dania, Nowa Zelandia, Grecja, Irlandia, 
Maroko (Strefa francuska), Dominikańska Republika, Liban. 
Luksemburg, Syria, Tunis.

150) Liczba krajów zbadanych nie była taka sama co do 
zgłoszeń i co do rejestracji.

151) Patrz „La Propriété Industrielle“ z 1949 r., str. 140.

SZWAJCARSKO-SZWEDZKI SPÓR PATENTOWY
Niektóre wryroki sądowe sądów zagranicznych, opar

te na przepisach prawa wynalazczego — w przypad
kach kiedy dotyczą stanów faktycznych, mogących 
powstać również na podstawie przepisów polskiego 
prawa wynalazczego, lub przepisów międzynarodowe
go prawa wynalazczego wiążących Polskę — mogą 
być interesujące dla naszych władz, powołanych do 
rozpatrywania sporów, wynikłych na tle prawa wy
nalazczego.

Z tego względu podajemy poniżej za pismem szwaj
carskim „Neuheiten Erfindungen“ n r  213 z 1951 r. 
przebieg sporu, który toczył się w Szwecji pomiędzy - 
szwajcarskim - przedsiębiorstwem farmaceutycznym 
Ciba a szwedzkim, przedsiębiorstwem farmaceutycz

nym  Astra. Spór ten, wszczęty przez f.rm ę Astra, do
tyczył przyznania jej prawa używacza uprzedniego

w stosunku do opatentowanego przez firmę Ciba 
w Szwecji wynalazku. Wyrok Szwedzkiego Sądu Naj
wyższego oddalił powództwo Astry. (Przyp. tłum.).

Spółka Akcyjna Ciba w Bazylei zgłosiła dnia 28 
stycznia 1939 r. do opatentowania w Szwecji wyna
lazek, dotyczący sposobu wytwarzania znanego środ
ka leczniczego „Cibasol“, wnosząc o przyznanie pra
wa pierwszeństwa ze zgłoszeń dokonanych w  Szwaj
carii w 1938 r. Wynalazek został opatentowany 
w Szwecji dnia 9 maja 1945 r.

Największe szwedzkie przedsiębiorstwo wytwa
rzające produkty farmaceutyczne Astra zaskarżyło 
uchwałę o udzieleniu patentu w Szwecji, domagając 
się stwierdzenia przez sąd, że udzielony Sp. Akc. Ciba 
patent nie ma mocy prawnej w stosunku do Astry
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ze względu na przysługujące jej tak zwan e prawo 
używacza uprzedniego z tytułu dokonanych prac 
w jesieni 1938 r.

Sąd Miejski w Sztokholmie wydał dnia 26 wrześ
nia 1946 r. większością głosów wyrok przyznający 
powództwo firmy Astra. .Od wyroku tego Ciba zło
żyła odwołanie. Druga instancja sądowa zatwierdziła 
jednakże w dniu 20 czerwca 1947 r. wyrok pierw
szej instancji.

Z uwagi na wielkie znaczenie zasadnicze zagadnie
nia, będącego przedmiotem sporu, szczególnie ze 
względów gospodarczych, Ciba odwołała się od wy
roku drugiej instancji do Sądu  Najwyższego w Szwe
cji. Sąd Najwyższy w wyroku ogłoszonym 26 czerwca 
1951 r . przyznał jednomyślnie słuszność wywodom 
Ciby. Odmówił on szwedzkiej firmie prawa używa
cza uprzedniego, skutkiem czego prawa Ciby, w y
nikające z opatentowania wynalazku w Szwecji, uzy
skały moc również w stosunku do Astry.

Według przepisów szwedzkiego prawa patentowe
go, podobnie jak w Szwajcarii, patent nie ma skut
ków prawnych przeciwko temu, kto w chwili zgło
szenia wynalazku do opatentowania wynalazek ten 
już wykonywał lub poczynił istotne przygotowania 
do takiego wykonywania.

Ponieważ Szwecja nie ratyfikowała jeszcze Kon
wencji Związkowej Paryskiej o ochronie własności 
przemysłowej w brzmieniu londyńskim z 1934 r., 
może w tym  kraju powstać prawo używacza uprzed
niego także w  okresie czasu, w którym można skła
dać wnioski o przyznanie praw a pierwszeństwa, co 
właśnie doprowadziło do omawianego sporu paten
towego.

W przedstawionym szwajcarsko-szwedzkim sporze 
patentowym Ciba nie zaprzeczała temu, że Astra  
jeszcze przed zgłoszeniem wynalazku do opatento
wania w Szwecji wytworzyła w  laboratorium pew ne 
niewielkie ilości sulfatiazolu. Jednakże Ciba sta ła  
na stanowisku, że fakt ten w- danym przypadku n ie 
wystarcza do uzyskania praw używacza uprzednie
go, gdyż Astra  nie przeprowadzała badań właściwo
ści farmakologicznych wytworzonego przez nią su l
fatiazolu. Astra  nie wiedziała jeszcze i w dniu 28 
stycznia 1939 r. nie mogła wiedzieć, że wytw orzona 
w jej laboratorium mieszanina doświadczalna posia
da właściwości skutecznego działania terapeutycz
nego, dające podstawę do ubiegania się o paten t. 
Skutkiem tego brak było ze strony Astry  św iado
mości, że ma do czynienia z wynalazkiem, a co za 
tym idzie — woli do jego wykorzystania. W labora
toriach fabryk chemicznych wytwarza się bieżąco do 
celów doświadczalnych najróżniejsze substancje, p rzy  
czym często sam sposób wytwarzania nie nosi w  so
bie cech wynalazku. Nie odpowiada wszakże pojęciu 
prawa używacza uprzedniego, które wywiera głębo
ki wpływ na praw a wyłączności wynalazcy i w łaści
ciela patentu, aby móc w takich przypadkach p rz y 
znawać używaczom uprzednim uprawnienia do w y 
twarzania bez licencji na cały okres trw ania paten tu .

Ten wyrok instancji najwyższej posiada n iew ąt
pliwie dla przemysłu farmaceutycznego wielu k ra 
jów znaczenie prejudykatu o wielkiej doniosłości, 
zabezpiecza bowiem wynalazcę nowego środka lecz
niczego przed nieuzasadnionym zwężaniem p rzysłu 
gującego mu praw a do uzyskania ochrony praw nej 
wynalazku.

O CZYM PISZĄ INNI

WYRÓB PRZEZ ODLEWANIE  
NARZĘDZI SKRAW AJĄCYCH

(t) Przy pierwszych próbach odlewania narzędzi skraw ają
cych napotkano na duże trudności w związku z usuwaniem 
z formy odlewn.czej modeli, nawet składających się z kilku 
części, zwłaszcza przy odlewaniu narzędzi o bardzo skompli
kowanych kształtach. Ponadto początkowo odlewano narzę
dzia z dość dużym naddatkiem na następującą obróbkę skra
waniem, co znacznie zwiększało koszty produkcji.

Ostatnio jedna z iabryk radzieckich opracowała nowy spo
sób odlewania narzędzi skrawających z odpadków stali na
rzędziowej. Sposób polega na zastosowaniu modeli, dających 
się łatwo usuwać z gotowej formy przez ich stopienie.

Modele takie wykonywa się z parafiny przez prasowanie 
w specjalnych prasach, które następnie pokrywa się warstwą 
materiału ogniotrwałego. Początkowo model parafinowy po
wleka się cienką warstwą przez kilkakrotne zanurzanie go 
do masy ogniotrwałej o konsystencji śmietany, przy czym 
po każdym zanurzeniu posypuje się wytworzoną warstwę 
specjalnym piaskiem. Następnie model pokrywa się warstwą
o grubości 15—30 mm gęstej masy ogniotrwałej o innym 
składzie chemicznym. Tak wykonany model suszy się w cią
gu 24 godzin w temperaturze pokojowej.

Gotową formę odlewniczą wraz z osadzonym w niej mode
lem ogrzewa się do temperatury 100—120° C w celu stopienia 
modelu parafinowego i usunięc-a go z formy. Następnie for
mę wypala się-w  temperaturze 850° C i odlewa się do niej 
stal narzędziową z pieca indukcyjnego o wielkiej częstotli
wości lub z odpowiedn.ego pieca łukowego.

Gotowe odlewy czyści się w  znany sposób i wyżarza 
w tem peraturze 860-880o C w  ciągu 3 godzin, po- czym 
ochładza się w piecu do tem peratury 740° C z szybkością 
40 w ciągu godziny. Następnie utrzym uje się w tej tempe

raturze w ciągu 7 godz.n, a wreszcie ochładza się razem z p ie 
cem do tem peratury pokojowej.

Otrzymane w ten  sposób narzędzia posiadają lepsze w łaści
wości mechaniczne niż narzędzia otrzymane przez obróbkę 
plastyczną, gdyż struk tura  narzędzi odlewanych wykazuje 
po zahartowaniu obecność siatki węglików eutektycznych 
Ponadto taki sposób odlewania narzędzi skraw ających daje 
znaczne oszczędności wartościowej stali narzędziowej, gdyś 
ilość usuwanego m etalu przy następnej wykończającej obrób
ce skrawaniem wynosi tylko 5—10%. Koszty odlewania n a 
rzędzi są znacznie niższe niż przy wyrobie ich przez obróbkę 
plastyczną. (Stańki i Instrum ient, n r 8/51, str. 22)

OBRÓBKA RESORÓW ZA POMOCĄ ŚRUTU

(t) Jak wiadomo, piór resorowych nie poddaje się zwykle 
powierzchniowej obróbce skrawaniem, w związku z czym 
wykazują one często wady powierzchniowe, wpływające 
ujemnie na wytrzymałość resorów. W celu polepszenia w łaś
ciwości Wytrzymałościowych resorów Moskiewska Fabryka 
Samochodowa im. Stalina opracowała obecnie sposób 
utwardzania poszczególnych piór resorowych za pomocą s tru 
mienia śrutu. W ykonuje się to za pomocą specjalnego u rzą
dzania, zaopatrzonego w przenośnik taśmowy i dwa bębny 
obrotowe. Na przenośniku, przesuwanym z szybkością 3— 7 
m/min, rozmieszcza się utwardzane pióra, na które działa się 
strumieniem śrutu, doprowadzanego z bębnów z szybkością 
około 55 m/sek. Zastosowano śrut z żeliwa stopowego. Jedno
razowy ładunek śru tu  nakładanego do bębna wynosi 120—140 
kg. Wydajność urządzenia wynosi 450 utwardzonych po
wierzchniowo piór resorów na godziny. Badania wykazały 
duże zalety tego sposobu obróbki, która przyczynia się znacz
nie do zmniejszenia ujemnego wpływu wad powierzchnio
wych piór resorowych i do przedłużenia czasu prący resorów.
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Na przykład trwałość resorów, utwardzonych za pomocą 
śrutu, zwiększyła się o 26—54%. (Wiestnik Maszynostrojenja, 
nr 1/51, str. 27) 

POLEPSZENIE JAKOŚCI ŁO ŻYSK  
W ETALO-CERAMICZNYCH

(t) Uczeni radzieccy zbadali wpływ wielkości ciśnienia 
prasowania i stopnia rozdrobnienia proszków metalo-cera- 
micznych na jakość (czystość) powierzchni roboczej panewek 
łożyskowych. Poddano badan.u proszek, składający się z 87% 
Cu, 10% Si i 3% grafitu, z którego wykonywano panewki 
przez prasowanie przy różnych ciśnieniach jak  również sto
sowano proszek o różnym stopniu rozdrobnienia. Spra
sowane panewki spiekano w tem peraturze 720—740° C w cią
gu godziny w atmosferze wodoru. Badania wykazały, ze 
wzrost ciśnien.a prasowania i stopnia rozdrabniania użytego 
proszku znacznie przyczynia się do polepszenia jakości po

w ierzchni panewek. Ponadto stwierdzono, że stosowanie zbyt 
wysokiej temperatury spiekania proszków metalo-ceram.cz- 
nych pogarsza jakość powierzchni panewek wskutek niepo
żądanego wzrostu z arn wyrabianych spieków. (Wiestnik 
Maszynostrojenja, nr 3/51, str. 68)

SPAWANIE ŁUKOWE STOPÓW MAGNEZOWYCH

(t) Wprawdzie stopy magnezowe dają się spawać za pomo
cą płomienia gazowego, mimo to jednak uzyskana spoina 
spawalnicza wykazuje często duzy skurcz i pęknięcia.-Uczeni 
Kijowskiego *PoLtechnicznego Instytutu opracowali nowy 
sposób spawania stopów magnezowych przy użyciu łuku 
elektrycznego, wytwarzanego za pomocą prądu stałego lub 
zmiennego, i elektrod grafitowych o przekroju poprzecznym 
100—150 mm2. Przed spawaniem powierzchnie stykowe 
oczyszcza się mechanicznie aż do połysku w celu usunięcia 
warstwy tlenków. Następnie powierzchnie spawane i pręt ze 
stopu spawanego, używany do wypełnienia szczelin między 
tymi powierzchniami, pokrywa się warstwą topnika, stano
wiącego mieszaninę związków chlorowo-fluorowych w ilości
6 g na 1 mb spoiny. W arstwa topnika zapobiega utlenianiu 
i pochłanianiu azotu przez spawany stop. Badania wykazały, 
że spawanie tak ie zapewnia dobrą spoinę bez pęknięć o wy
trzymałości na rozrywanie około 15 kg/mm2 (Awtogiennoje 
Dielo, nr 8/51, str. 51)

BRYKIETÓW ANIE WIÓRÓW METALOWYCH

(t) W celu lepszego wyzyskania w stalowniach odpadków 
metalowych, zwłaszcza w postaci wiórów, zbadano ostatnio 
w Związku Radzieck m możliwości brykietowania wiórów 
metalowych w postaci sprasowanych kształtek. Użyto uni
wersalnej prasy hydraulicznej, w które] prasowano wióry 
pod ciśnieniem 9420, 7070, 4713 i 2357 kg/cm2. Badania wyka
zały, ze przy zwiększeniu ciśnienia zwiększał się ciężar właś
ciwy i wytrzymałość na zgniecenie wytwarzanych kształtek 
Ustalono jako najkorzystniejsze ciśnienie 5000—7100 kg/cm2 
przy prasowaniu wiórów żeliwnych i 2300—2400 kg/cm2 przy 
prasowaniu wiórów żeliwa kowalnego i różnych stali. 
(Wiestnik Maszynostrojenja, nr 3/51, str. 55)

WYRÓB PROSZKÓW METALOWYCH  
PRZEZ ROZPYLANIE

(t) Ostatnio zastosowano nowy sposób wytwarzania prosz
ków metalowych do wyrobu spieków przez mechaniczne roz
pylanie strumienia roztopionych metali i stopów. Rozpylanie 
takie wykonywa się za pomocą strumienia sprężonego gazu 
lub za pomocą łopatek obracającej się tarczy. W pierwszym 
przypadku do rozpylania żeliwa lub stali używa się strumie
nia sprężonego powietrza, które powoduje nie tylko rozpy
lanie, lecz i częściowe utleń, ąnie rozpylonych cząstek oraz 
częściowe spalanie zawartego w nich węgla. Natomiast przy 
rozpylaniu stopów m etali nieżelaznych używa się strumienia 
sprężonego azotu.

Do wyrobu proszku zelaznego najlepiej użyć żeliwa nad- 
eutektycznego. Oczywiście można uzyć również stali węgli- 
stej, lecz wytworzony w ten sposób proszek trzeba poddać 
dodatkowemu utlenianiu podczas wyżarzania.

Opisany sposób umożliwia wytwarzanie jakościowych 
proszków żelaza i innych stopów, nadających się korzystnie 
do wyrobu spieków i otuliny elektrod spawalniczych. Wy- ,

maga on małego zużycia energii, jest bardzo wydajny ora2 
umożliwia jnasowe wytwarzania proszków z tanich m ateria
łów. (W ieSnik Maszynostrojenja, n r 7/51, str. 59)

' GAZOWY PISTOLET DO M ETALIZACJI

(t) Wszechzwiązkowy Insty tu t Naukowo-Badawczy opra
cował nowy typ pistoletu natryskow ego'typu GIM-1, który 
nadaje się do natryskiwania stali, cynku, aluminium i innych 
metali. Pistolet przystosowany jest do pracy przy użyciu 
acetylenu o stosunkowo niskiej prężności, np. do 300 mm sł. 
wody, doprowadzanego z dowolnej wytwornicy acetylenu. 
C_ężar pistoletu wynosi 2,5 kg, a jego wydajność 0,8—1 

'kg/godz przy rozpylaniu stali i do 2,5 kg/godz przy rozpylaniu 
cynku. (Miechanizacja St-roitielstwa, nr 9/51, str. 30)

ODLEWANIE PRĘTÓW ŻELIWNYCH  
DO SPAW AN IA ŻELIWA

(t) Wszechzwiązkowy Insty tu t Naukowo-Badawczy opra
cował technologię odlewania prętów zeLwnych o małej śred
nicy 4— 6 mm, używanych do natapiania przy spawaniu 
przedmiotów żeliwnych. Spoina wykonana za pomocą takich 
prętów wykazuje dużą wytrzymałość i daje się łatwo obra
biać skrawaniem. Pręty odlewa się bezpośrednio w  mokrej 
formie odlewniczej, wykonanej z mieszaniny piasku formier
skiego, gliny i grafitu, bez uprzedniego jej suszenia. Do odle
wania takich prętów użyto żeliwa o zawartości 3—3,6% C, 
3—3,5% Si, 0,5—0,8% M n,0,03% S, 0,2—0,5% P, 0,05% Cr 
i 0,3% Ni Miały one średnicę 4—12 mm i długość 250— 
450 mm (Sielchozmaszyna, nr 7/51. str. 31)

ELEKTRODY DO N ATAPIANIA  
NARZĘDZI SKRAW AJĄCYCH

(t) Ostatnio uczeni radzieccy ulepszyli sposoby wyrobu 
elektrod do natapiama, wykonywanych przez prasowanie 
i spiekanie, a także polepszyli jakość elektrod w postaci 
prętów stalowych.

Pierwszy sposób polega na wyrobie elektrod przez praso
wanie odpadków stali szybkotnącej, stali „pobiedit“ i innych 
dodatków, które przed prasowan.em poddaje się hartowaniu 
w wodzie w temperaturze 120C—1300° C. Rozdrobniona mie
szanina winna przechodzić przez sito o 900—1200 oczek 
na cm2.

Drugi sposób polega na spiekaniu elektrod prasowanych 
z mieszaniny odpadków stali szybkotnącej, stali „pobiedit “ 
żelazostopów, stali węglistej, wiórów żeliwnych, metaliczne
go kobaltu i niklu oraz grafitu. Do sproszkowanych m ateria
łów dodaje się jako spoiwa manganu, krzemu i ty tanu oraz 
żelatyny lub dekstryny. Prasowane elektrody spieka się na
stępnie w temperaturze 1000—1200° C.

Polepszenie jakości elektrod w postaci prętów stalowych 
polega na płukaniu ich w 5%-wym roztworze sody kalcyno- 
wanej w temperaturze 60—80° C w ciągu 30—40 minut, po 
czym elektrody płucze się w wodzie bieżącej i suszy na po
wietrzu. (Awtogiennoje Dielo, nr 8/51, str. 22)

REWOLWERÓWKA PRECYZYJNA

(t) Ostatnio zastosowano w Niemczech precyzyjną rewol- 
werówkę, umożliwiającą wykonywanie za pomocą jej licz

nych  mechanizmów toczenia wykończającego, odcinania, 
wiercenia, nacinania gwintów na prętach, odkuwkach i od
lewach. Największy odstęp między jej kłami wynosi 165 mm. 
Nadaje się ona do obróbki prętów o średnicy do 16 mm, 
a moc silnika napędowego wynosi tylko 0,75 KM. (Werkstat 
und Betrieb, nr 3/51, str. 91)

CIERNE M ATERIAŁY METALO-CERAMICZNE

(t) Uczeni Instytutu Orgawtopromu zbadali możliwości wy
twarzania materiałów metalo-ceramicznych, które zachowują 
swoje właściwości cierne pod działaniem oleju, np. ciernych 
części samochodowych, pracujących w oleju. Przeprowadzo
no badania z mieszaniną, zawierającą 73—93% Cu, 5—25% 
krzemionki i 2% azbestu. M eszaninie tej nadano postać 
kształtek przez prasowanie pod ciśnieniem 2—Ą ton/cm2, po 
czym kształtki pioddano spiekaniu w temperaturze 850—970° 
C w atmosferze wodoru. Wykazywały one bardzo dobre w ła
ściwości cierne. Na przykład kształtki takie, wykonane z
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mieszaniny 78% Cu, 20% krzemionki i 2% azbestu wykazują 
współczynnik tarcia równy 0.237 w  temperaturze 400 C, a od
porność na zużycie 0,001—0,004 mm/godz przy stałym 
obciążeniu 19 kg/cm2. (Awtomobilnaja i Traktornaja Promy- 
szlennost, nr„6/51, str. 13)

POLEPSZENIE WŁAŚCIWOŚCI ŻELIW A KOWALNEGO

(t) Właściwości wytrzymałościowe żeliwa kowalnego po
lepsza się znacznie przez wprowadzenie do zwykłej surówki 
szarej, jako m ateriału wyjściowego, ok. 0,5% cyrkonu i dc
0,2%  magnezu. Żeliwo takie daje się dobrze obrabiać p la
stycznie i w niektórych przypadkach może być stosowane 
zamiast stali konstrukcyjnych. (Industrial Gas, vol. XXX, 
nr 9/51, str. 18)

AKUMULATOR O PŁYTACH CYNKOWO-SREBRNYCH

(t) Ostatn.o zastosowano akumulator, posiadający płyty 
z cynku i srebra. Wyróżnia się on bardzo małym ciężarem 
i małą objętością. Ciężar jego np. wynosi 1/6, a objętość 1/5 
akumulatora używanego dotychczas. Jest odporny na wstrzą
sy, wykazuje stałe napięcie, a wydajność wynosi 85% 
Z tego względu akumulator tak i nadaje się do szerokiego 
zastosowania w samolotach, samochodach, aparatach me
dycznych i pomiarowych itd. (Industrie-Anzeiger nr 90/51 
str. 992)

OBRÓBKA ŁOPATEK TU RBIN Y GAZOWEJ

(t) Do obróbki łopatek turbiny gazowej zastosowano ostat
nio 14-wrzecionową frezarkę-kopiarkę, posiadającą głowicę 
wielowrzecionową i stół nastawny wychylme w kierunku 
głowicy, w praw.any w  ruch postępowo-zwrotny. Głowica 
osadzona jest wychylnie o kąt do 30° za pomocą pary cy
lindrów. Stół frezarki jest napędzany silnikiem hydraulicz
nym i jest zaopatrzony w  14 urządzeń zaciskowych. Czas 
obróbki 14 łopatek wynosi 12 minut. (Aircraft Production 
nr 147/51, str. 8)

WYRO B FREZÓW PRZEZ ODLEWANIE

(t) Uzyskano bardzo dobre wyn ki przy odlewaniu frezów 
ze stali stopowej, zawierającej 1,3% C i 13% Cr, przy nie
znacznym dodatku wanadu i wolframu, i posiadającej struk
turę ^bardzo jednorodną. Autor artykułu podaje warunki 
frezowania przy użyciu takich frezów o różnej średnicy przy 
obróbce żeliwa i stali o twardości do 180 według Brinella. 
(Machinery n r 2000/51, str. 451)

KOMBINOWANA STRUGARKA-FREZARKA  
DO OBRÓBKI DUŻYCH PRZEDMIOTÓW  METALOWYCH

 (t) Obrabiarka taka posiada jeden poziomy i dwa piono
we suporty strugarskie oraz jeden pionowy i jeden pozio
my suport frezarski. Jest przystosowana do obróbki przed
miotów o szerokości 3200 mm," wysokości 2740 mm i długo
ści 7925 mm. Obrabiarka jest zaopatrzona w  dwa podwie
szone urządzenia elektryczne do sterowania obróbki struga
nia i frezowania oraz w mechanizm do sterowania elektro
nowego posuwów stołu i suportów frezarskich. (Machinery 
N I, nr 7/51, str. 205)

KONTROLOWANIE TEMPERATURY  
P R ZY SPAW ANIU STYKO W YM

(t) Spawanie w sposób c ągły,- np. ogniw łańcucha, wyma
ga stałego kontrolowania tem peratury spawania według ko
loru spawanego metalu. Jest to na ogół uciążliwe, gdyż stale 
wymaga natężonej uwagi spawacza. Ostatnio zastosowano do 
tego celu urządzenie fotoelektryczrrfe, umożliwiające samo
czynne kontrolowanie tej temperatury.

Urządzenie takie posiada komórkę fotoelektryczną, zmon
towaną w odstępie 50 mm od spawanego miejsca w specjal
nej osłonie aluminiowej, zaopatrzonej w  okienko szklane 
a rurkową zasłonkę. Komórka ta jest połączona z prostow
nikiem i wzmacniaczem fotoelektrycznym, zaopatrzonym 
w obwod pirom etru fotoelektrycznego, dającego się nasta
wiać za pomocą wyłącznika przyciskowego, umieszczonego 
na tablicy rozdzielczej. Obwód przekaźnika czasowego jest 
nastawiony na czas nieco dłuzszy niż czas trwania spawania.

Poszczególne obwody urządzenia fotoelektrycznego są wza-  
jemnie połączone tak, że w przypadku wadliwego działania 
jakiejkolwiek części tego urządzenia obwód spawaln.czy zo
staje wyłączony samoczynnie. Ponadto urządzenie posiada 
miliamperomierz, wskazujący niepożądany wzrost tem pera
tury  spawania przez zwiększenie natężenia p r ądu w obwo
dzie komórki fotoelektryczmej. (Mecanical World and Engi
neering Report, vol. 130, n r ‘3369/51, sir. 127)

, OBRÓBKA POWIERZCHNIOWA
ZA POMOCĄ ŁUKU ELEKTRYCZNEGO

(t) Do czyszczenia powierzchni metalowych, zwłaszcza 
spoin spawalniczych, zastosowano nowy sposób, który za
sadniczo polega na tym, że- końcówki wtórnego uzwojenia 
transform atora łączy się z wałkiem obrotowym szczotki 
druc anej, napędzanej silnikiem elektrycznym. Podczas obra
cania się szczotki z dużą szybkością w ytw arza się między _ 
nią a obrabianą powierzchnią metalową łuk elektryczny, k tó 
ry wytwarza natężenie 60—100 amperów, dzięki czemu n a 
stępuje spalanie zendry na oczyszczanej powierzchn . S tw ier
dzono, że wytrzymałość tak obrobionej blachy wzrosła o ok. 
45%. (Mecanical World and Engineering Report, vol. 130, 
nr 3375/51, str. 281)

NOW Y SPOSÓB M ALOW ANIA CZĘŚCI M A SZYN

W fabryce „Krasnyj Aksaj“ zastosowano ulepszony spo
sób malowania, polegający na tym, że-malowane przedmioty 
ogrzewa się uprzednio w piecu elektrycznym  do tem peratury 
125—150° C, po czym zanurza się je do przygotowanej farby. 
Uprzednie ogrzanie przedmiotów sprzyja powlekaniu ich 
równomierną w arstw ą farby,- przy -czym nadm iar farby ście
ka od mazu do wanny. Po wyjęciu przedmiotów z w anny 
suszy się je w  norm alnej temperaturze w ciągu 30—40 m i
nut lub w  specjalnej suszarce w tem peraturze 80—120° C 
w ciągu 20—30 minut. Przy następnych zabiegach m alow a
nia ogrzewa się przedmioty ponownie do tem peratury  
115—120° C tylko w przypadku suszenia na wolnym pow ie
trzu. Taki sposób daje oszczędność farby i czasu oraz p rzy 
czynia - się do znacznego polepszenia jakości -malowania 
(Sielchozmaszyna n r  4/51, str. 31)

NA TAPIANIE ELEKTROD M IEDZIANYCH

Do natapiania zużytych elektrod miedzianych używa się 
pręta, składającego się z żelaznego dlrutu o  średnicy 4 mm 
i długości 250 mm oraz powłoki z czystej miedzi elektroli
tycznej o grubości 2,5 mm. Pręt zawiera 18% żelaza j. 82% 
miedzi. Pokryw a się go następnie w arstw ą topnika o gru
bości 0,3—0,5 mm, składającego się z 60% palonego boraksu, 
30% kredy i  10% szkła wodnego. Przy natapianiu  zużytej 
elektrody umieszcza się ją w formie grafitowej i  ogrzewa 
do tem peratury 700—800° C, po  czym natap ia  się ją łukowo 
za pomocą opisanego wyżej pręta, stosując prąd  stały o na
tężeniu 280—320 amperów. Następnie elektrodę wolno chło- 
dei się, w  powietrzu ! poddaje kuciu. Uzyskuje się w arstwę 
natopioną o strukturze drobnoziarnistej, dobrze przewodzą
cej prąd, i o twardości 128—140 według Brinnela. Riecznoj 
Transport, n r  5/51, str. 42)

W YLEW ANIE BRĄZEM PANEWEK ŁOŻYSKOW YCH

Najpierw wytacza się stalową panewkę, zaopatrzoną od
w ewnątrz w rowki o głębokości 0,8— 2 mm i  od zewnątrz
w  naddatek do późniejszej obróbki skrawaniem. Następnie 
jeden otwór panew ki zamyka się przez spaw anie pokrywką 
stalową, wkłada się do panewki potrzfebną ilość złomu brą
zowego i zamyka się jej drugi otwór •’pokrywką przez spa
wanie, zaopatrzoną w  otwór do uchodzenia gazów. Tak przy
gotowaną panewkę ogrzewa się do tem peratury 900° C-w celu 
roztopienia - brązur po czym wprawia się ją  w szybki ruch 
obrotowy na specjalnej wirówce w  ciągu 10—15 minut. 
Dzięki temu roztopiony brąz pokrywa wewnętrzne ścianki 
panewki równomierną warstwą o żądanej' grubości. Po od
cięciu końców panewki razem z pokrywkami nadaje się jej 
żądane wymiary za pomocą obróbki skrawaniem. Potrzebną 
ilość brązu określa się za pomocą następującego -wzoru:

gdzie S oznacza ciężar właściwy brązu, h -  długość panewki 
d1 i d2 — średriieę wewnętrzną panewki przed wylaniem, 
i po wylaniu brązem. (Sielchozmaszyna n r  7/51, str. 3 1 )
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Mgr J. DALEW SKI

Ó NALEŻYTĄ POMÓC PRAWNĄ DLA WYNALAZCÓW
Każdy, kto zetknął się w pracy z polskim prawem 

wynalazczym, doszedł niew ątpliw ie do wniosku, że 
właściwe jego stosowanie w konkretnych przypad
kach wymaga nie tylko znajomości pdpowiednich 
norm  prawnych, ale ponadto um iejętności posługi
wania się przepisam i o złożonej konstrukcji prawnej.

*

A rtykuł niniejszy m a na celu zwrócenie uwagi na 
konieczność okazywania pomocy praw nej wynalaz
com. Pomoc praw na powinna obejmować właściwe 
zastosowanie przepisów praw a wynalazczego do po
mysłów wynalazczych we wszystkich stadiach ich 
załatw iania przez zakłady pracy i inne instytucje 
powołane do tego z mocy prawa.

Ponieważ praw o wynalazcze jest w  system ie pol
skiego praw a stosunkowo nową dyscypliną prawną, 
w ydaje  się konieczne zamieszczenie kilku słów wy
jaśn ien ia  na ten  tem at.

Polskie prawo w ynalazcze obejm uje przepisy, nor
m ujące zagadnienia wynalazków, wzorów, udoskona
leń  technicznych i uspraw nień. Usystematyzowany 
w ykaz aktów praw nych, składających się na całość 
p raw a wynalazczego, jest zamieszczony w Wiado
mościach Urzędu Patentowego z 1951 r. n r  4, poz. 17,

Należy również nadmienić, że pod pojęciem „po
m ysły  wynalazcze“ rozumie się wynalazki, wzory, 
udoskonalenia techniczne i usprawnienia.

W latach przedw ojennych, kiedy jedyną normą 
polskiego praw a wynalazczego były przepisy rozpo
rządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22 m ar
ca 1’928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków 
tow arow ych (Dz. U. R. P. n r  39, poz. 384), zwanego 
dalej w  skrócie rozporządzeniem  Prezydenta Rzeczy
pospolitej, pomocy praw nej wynalazcom udzielali 
rzecznicy patentowi i adwokaci.

Rozporządzenie P rezydenta  Rzeczypospolitej, po
św ięcając cały rozdział II części IV insty tucji rzeczni
ków  patentowych, n ie określiło zakresu działania 
rzeczników. Wiadomo z prak tyki polskiej i zagra
nicznej, że rzecznicy patentow i pełnią rolę analo
giczną do roli adwokatów, ograniczoną do występo
w an ia  przed Urzędem  Patentow ym  w spraw ach w y
nalazków , wzofów i znaków towarowych oraz zwią
zanych  z tym  prac przygotowawczych. Przepisy art. 
242 rozporządzenia, obowiązujące do dnia 29 grud
n ia  1949 r., upoważniały Prezesa Urzędu Patentow e
go R. P. do wyznaczania z urzędu rzeczników paten
tow ych do zastępstw a niezamożnych wynalazców. 
Umożliwiało to zapew nienie niezamożnym wynalaz
com naw et bezpłatnej pomocy praw nej, gdyż rzecz
n ik  patentow y był obowiązany objąć zastępstwo, 
m ógł zaś żądać w ynagrodzenia za swoje czynności 
dopiero  po ustaniu przyczyn, k tóre spowodowały bez
p ła tn e  zastępstwo.

Pierw szym  pow ojennym  polskim aktem  prawnym  
z dziedziny praw a wynalazczego, mówiącym o pomo
cy  praw nej dla wynalazców, jest ustaw a z dnia 20 
g ru d n ia  1949 r. o utw orzeniu Kolegium Rzeczników 
Paten tow ych  (Dz. U ..R . P. n r  63, poz. 495). Ustawa 
ta, określając zakres działania Kolegium Rzeczników 
Paten tow ych, ustala w  art. 2 m. in. co następuje: 
„K olegium  jest powołane do udzielania osobom za
in teresow anym  porad i pomocy technicznej i  praw

nej w  spraw ach wynalazków, wzorów użytkow ych 
i zdobniczych oraz znaków towarowych“.

Kolegium  upraw nione jes t do udzielania bezpłat
nej pomocy prawnej w przypadkach, kiedy w ynalaz
ki lub wzory posiadają istotne znaczenie dla gospo
darki narodowej (patrz § 2 rozporządzenia P rze
wodniczącego Państwowej Komisji P lanow ania Gos
podarczego z dnia 2 lipca 1951 r. w spraw ie opłat za 
czynności Kolegium Rzeczników Patentow ych — 
Dz. U. R. P. n r 37, poz. 281).

Nadany Kolegium Rzeczników Patentow ych zarzą
dzeniem  Przewodniczącego Państwowej Kom isji P la
now ania Gospodarczego z dnia 13 lutego 1950 r. 
"(Monitor Polski n r  A-25, poz. 265) sta tu t w łączył do 
zakresu pomocy praw nej, której Kolegium może 
udzielać, „inne kwestie wynalazczości“ oraz upoważ
nił Kolegium  do zastępowania osób zainteresowanych 
przed Urzędem Patentow ym  we wszystkich spra
wach, których załatw ianie należy do zakresu działa
nia Urzędu Patentowego.

Drugim  aktem  praw nym , k tóry  nie mówi w praw 
dzie w yraźnie o pomocy praw nej, ale stw arza szero
kie podstaw y do należytego jej zorganizowania,'“jest 
dekret z dnia 12 października 1950 r. o wynalazczości 
pracowniczej (Dz. U. R. P. n r 47, poz. 428), który 
w dalszym ciągu będziemy nazywali dekretem . De
kret ten  jest generalną norm ą prawną, ustala jedynie 
zasady, precyzuje podstaw owe pojęcia.

Om awiane zagadnienie znalazło swój w yraz we 
wstępie do dekretu. Potrzebę wydania dekretu  uza
sadniono, mówiąc, ze został w ydany „w celu wzmo
żenia wynalazczości pracowniczej, jako istotnego 
czynnika rozwoju gospodarki narodowej, oraz dla 

| zapew nienia pracownikom opieki i pofnocy Państw a 
I w zakresie wynalazczości“ .
1 Z ramowego charakteru  dekretu wynika, że stwo- 
i rzył on budowlę praw ną w stanie surowym, oznaczył 

cel, jakiem u ma ona służyć, oraz wskazał środki do 
osiągnięcia zamierzonego celu.

Budowla została skonstruow ana — jest n ią  w y
nalazczość pracownicza; cel wytyczony — wzmożenie 
wynalazczości pracowniczej; jeden ze środków do 
osiągnięcia celu wskazany w yraźnie — zapewnienie 
pomocy twórcom pomysłów wynalazczych.

Przed przystąpieniem  do dalszych rozw ażań do
rzućm y parę słów w yjaśnienia, dlaczego przeniesiono 
z języka technicznego do języka prawnego pojęcie 
budowli. Zrobiono to celowo — ze względu n a  to, że 
jak wiadomo z praktyki, technicy i praw nicy uzupeł
niają się wzajem nie podczas stosowania w  życiu norm  
praw a wynalazczego.

W róćmy teraz do właściwego tem atu. N iektóre p ra 
ce wykończeniowe, dotyczące stworzonej przez de
k re t budowli praw nej w postaci wynalazczości p ra 
cowniczej, zostały w sam ym  dekrecie zapowiedziane 
i już częściowo wykonane — są to akty w ykonaw cze 
do dekretu.

Inne prace, konieczne do tego, aby budow la stała 
się tw orem  zdolnym do funkcjonowania i osiągnięcia 
zamierzonego celu, muszą być dokonane bez względu 
na to, czy zostały uprzednio zapowiedziane.

Nie powinno budzić wątpliwości, że okazywanie 
przez Państw o nomocy pracownikom  w zakresie wy
nalazczości zachęci wynalazców do pracy nad pom y



922 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO N r  6/1951

słami wynalazczym i i przyczyni się do wzmożenia 
tem pa wynalazczości pracowniczej.

Skoro zaś pomoc Państw a, okazywana pracow ni
kom w ich  pracy nad wynalazkam i, przyczynia się 
do wzmożenia wynalazczości, należy dążyć do tego, 
aby była wszechstronna. A zatem  użyty w dekrecie 
wyraz „pomoc“ powinierf być rozumiany jako pomoc 
w najszerszym  tego słowa znaczeniu. Mieści on w  so
bie co najm niej trzy rodzaje pomocy, mianowicie po
moc techniczną, praw ną i m aterialną.

Nie jest zadaniem  niniejszych uwag wyczerpujące 
omówienie rodzajów pomocy, k tóra powinna być 
okazywana- przez Państwo pracownikom -wynalaz- 
com; chodzi jedynie o podkreślenie, że, jednym  z ro
dzajów pomocy, k tórą dekret zapewnia pracownikom 
w zakresie wynalazczości, je s t  pomoc prawna.

Zgodnie z tym, co zauważono już na wstępie, nale
żyte stosowanie przepisów praw a wynalazczego, które 
dotychczas nie jest jeszcze skodyfikowane, wym a
ga — poza dokładną znajomością dużej ilości norm 
prawnych, ogłoszonych w różnych dziennikach u rzę
dowych i czasopismąch — um iejętności posługiwania 
się tym i przepisami.

W tym  m iejscu trzeba wspomnieć, że w sprawach 
opracowywania, zgłaszania, badania, oceny i w y
nagradzania pracowniczych pomysłów wynalazczych 
m ają zastosowanie, poza dekretem , wydane na jego 
po-dstawie ak ty  prawne:

uchwała Rady M inistrów z dnia 14 kwietnia 1951 r. 
(Monitor Polski n r A-36, poz. 446);

zarządzenie Przewodniczącego Państwowej Ko
misji P lanow ania Gospodarczego z dnia 7 lipca 1951 r. 
(Monitor Polski n r A-66, poz. 869);

zarządzenie M inistra Finansów z dnia 27 lipca 
1951 r. (M onitor Polski n r  A-76, poz. 911);

zarzadzenie Przewodniczącego Państwowej Ko
misji P lanow ania Gospodarczego z dnia 24 sierpnia 
1951 r. (M onitor Polski n r A-82, poz. 1137).

Ponadto .do czasu w ydania innych zarządzeń w y
konawczych, przewidzianych w dekrecie, pozostają 
w mocy a k ty  prawne, ogłoszone przed wejściem w ży
cie dekretu, jak  również zarządzenia, instrukcje, 
okólniki itp., wydane przez poszczególne władze 
w om aw ianym  przedmiocie.

Należy podkreślić, że do pracowniczych pomysłów 
wynalazczych stosują się przepisy rozporządzenia 
P rezydenta Rzeczypospolitej, wraz z wydanym i na 
jego podstaw ie aktam i praw nym i; przepisy ustaw y 
z dnia 20 grudnia 1949 r. o w ynalazkach i wzorach 
użytkowych, dotyczących obrony Państw a (Dz. U. R. 
P. n r 63, poz. 496), oraz przepisy ustaw y z dnia 18 
lipca 1950 r. o licencjach na  wykonyw anie w ynalaz
ków i wzorów użytkowych (Dz. U. R. P. n r 36, poz. 
331). W szystkie wymienione norm y praw ne stanowią 
łącznie z dekretem  i aktam i wykonawczym i do niego 
integralną całość, tworząc jednolity  system  polskiego 
praw a wynalazczego.

W św ietle powyższych rozważań, na tle istniejące
go stanu faktycznego i praw nego w interesującej nas 
dziedzinie, w ydaje się możliwe postawienie nastę
pującej tezy: do okazywania w imieniu Państw a 
stosownie do podstawowych założeń dekretu, pomocy 
prawnej, powinni być powołani praw nicy — p ra 
cownicy uspołecznionych zakładów pracy i organi
zacji społecznych, którzy z ty tu łu  swej wiedzy p raw 
niczej odpow iadają jednem u ze wskazanych wyże* 
warunków, mianowicie posiadają um iejętność posłu

giw ania się przepisam i praw nyińi, d rugi zaś w aru 
n e k  — dokładną znajomość przepisów p raw a w y
nalazczego —  o ile jej nie posiadają, a będą pow ołani 
do udzielania w  zakresie swej pracy pomocy p raw nej 
wynalazcom , pow inni przyswoić sobie jak  najp rędzej.

Pomoc p raw na wynalazcom pow inna być okazyw a
na przez praw ników  w kom órkach związków zaw odo
w ych,’ np. w ośrodkach m etodycznych, w  k lubach  
techniki i racjonalizacji, w kom órkach w ynalazczości 
i kom isjach wynalazczości w szystkich szczebli.

Pomoc p raw na  powinna obejmować przede w szyst
kim:

pomoc tw órcom  pomysłów w ynalazczych p rzy  
opracow yw aniu tych pomysłów;

pom oc^przy składaniu przez twórców pom ysłów 
wynalazczych w zakładach pracy i przy zgłaszaniu 
ich w  Urzędzie. Patentow ym  R. P.

pomoc w czasie badania i oceny pomysłów w y n a
lazczych przez Urząd Patentow y R. P.

pomoc w  przypadkach sporów o praw o tw órcy  do 
pomysłu wynalazczego, o praw o do w ynagrodzenia, 
p rem ii itp. 

Jeśli chodzi o osoby lub insty tucje, pow ołane do 
świadczenia pomocy praw nej pracow nikom -w ynalaz- 
com, dochodzi się do 'konkluzji, że:

1) mogą udzielać pomocy praw nej na zlecenie za
in teresow anych osób lub instytucji:

a) adw okaci (z w yjątkiem  zastępstw a stron  przed 
Urzędem Paten tow ym  R. P. w  spraw ach zgłaszania 
w ynalazków i wzorów),

b) Kolegium  Rzeczników Patentow ych, 
oraz de lege ferenda

2) pow inni być zobowiązani do okazyw ania  
„z u rzędu“ pomocy praw nej — za trudn ien i w e 
wszelkiego rocfeaju zakładach pracy, organizacjach 
społecznych, stowarzyszeniach wyższej użyteczności, 
związkach zawodowych:

a) radcow ie praw ni,
b) referenci praw ni, 
c) pracow nicy z ukończonymi wyższym i studiam i 

praw nym i, o ile  do bezpośredniego zakresu ich  pracy 
wchodzą zagadnienia wynalazczości pracow niczej.

P rzystąp ien ie  do okazywania przez Państw o zorga
nizowanej pomocy praw nej przyczyni się do sp raw 
niejszego załatw iania pracow niczych pom ysłów w y
nalazczych, do szybszego uzyskania przez pracow ni
ków należnych im  wynagrodzeń oraz skorzystania 
z przysługujących, im  upraw nień. Państw o zaś osią
gnie przez to swój zamierzony cel —. wzmożenie w y
nalazczości. 

Z omówionej wyżej cechy w szechstronności pom o
cy ze strony Państw a, zapewnionej w  dekrecie, w yni
ka,’ że udzielający pomocy praw nej, będącej tylko 
jednym  z rodzajów  pomocy dla pracow ników -w yjta- 
lazców,-powinni być w  stałym  kontakcie z udzielają
cymi innych  rodzajów pomocy, a przede wszystkim  
powinni współdziałać ściśle z osobami, powołanymi 
do udzielania pomocy technicznej.

W łaściwe zorganizowanie pomocy praw nej dla wy
nalazców oraz w zajem ne powiązanie z innym i rodza
jam i pomocy zapew ni na odcinku w ykonyw ania pra
w a wynalazczego utrw alenie zasad praworządności 
i współżycia społecznego w Pąństw ie Ludowym. 
H arm onijna w spółpraca twórców pom ysłów wynalaz
czych z p raw nikam i i technikam i przyczyni się do 
wzm ożenia wynalazczości i postępu technicznego, 
.a przez to do rozwoju gospodarki narodow ej.
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CIEKAWSZE WYNALAZKI OPATENTOWANE W POLSCE
Paleni nr 34761 (kl. 6a, 22/06)

Inż. Eugeniusz Lewański Uzyskał patent na sposób 
otrzymywania środka odżywczo-witaminowego z drożdży 
prasowanych.

Znany proces wędzenia produktów spożywczych stosu
je się według patentu do diożdży, przy czym otrzymuje 
s'ę produkt, nadający się do bezpośredniego spożycia, np 
do smarowania chleba łub do przyprawiana potraw. Pro
dukt ma smak i zapach wyrobów wędzonych, nie ulega 
zepsuciu i posiada dużą wartość odżywczą i witaminową.

Paleni nr 34770 (kl. 12o, 7/03)
Francuska-firma „Les Usines de Mełle“ uzyskała patent 

na sposób wytwarzania aldehydu masłowego.
Według znanej metody otrzymywania aldehydu masło

wego, przez uwodornianie aldehydu krotonowego, otrzy
mywano dotychczas obok aldehydu masłowego spore ilo
ści butanolu, nie udawało się bowiem ograniczyć reakcji 
do uwodorniania wiązania etylenowego i uniknąć uwodor
niania grupy aldehydowej. Sposobem według wynalazku 
otrzymuje się aldehyd masłowy z 95%-wą wydajnością, 
a ilość utworzonego butanolu sprowadza się do zera. Spo
sób polega na uwodornianiu aldehydu krotonowego 
w obecności butanolu, który następnie regeneruje się 
i kieruje z powrotem do strefy reakcyjnej. Uwodornia się 
na gorąco, w obecności katalizatorów, zdobnych do uwo
dorniania aldehydu krotonowego na butanol, np. kataliza
tora miedziowego w postaci pastylek, wytworzonych 
z wodnej zawiesiny ziemi okrzemkowej, na której po
wierzchni strącono wodorotlenek miedzi, i zredukowanych 
wodorem. Reakcję przeprowadza s ię, przepuszczając przez 
katalizator, utrzymywany w temperaturze 150—200° C 
mieszaninę 1 cząsteczki aldehydu krotonowego z 2—3 
cząsteczkami butanolu i 1—2 cząsteczkami wodoru. Su
rowy produkt uwodorniania frakcjonuje się.

- Patent nr 34777 (kl: 38c, 1/01)
Instytut Badawczy Leśnictwa (wynalazca Marian 

Wnuk) uzyskał patent na sposób sklejania na gorąco tro
cin, wiórów, skrawków forniru i innych odpadków drzew
nych.

Dotychczas przy sklejaniu trocin lub innych odpadków 
drzewnych mieszano je, po podsuszeniu, z klejami płyn
nymi, po czym z otrzymanej masy trzeba było odiparowy- 
wać spore ilości wody, pochodzące z wilgoci, zawartej 
jeszcze w trocinach, oraz wprowadzone z klejem. Według 
patentu do klejenia stosuje się dowolny klej w stanie su
chym, który miesza się z trocinami. Po ogrzaniu masy 
wilgoć zawarta w troc nach wystarcza do uzyskania do
brego sklejenia. Zaoszczędza się w ten sposób dużo czasu 
i ciepła, potrzebnego uprzednio do odiparowywania wody; 
można też stosować trociny nawet bardzo wilgotne.

Patent nr 34779 (kl. 89d, 1)
Inż. Roman Szarejko uzyskał patent na sposób za

gęszczania roztworów cukrowych.
Dotychczas w cukrowniach sok buraczany zagęszczano 

w aparatach wyparnych po przefiltrowaniu go od osadu 
, wytworzonego w procesie defekacji i saturacji. Sok w cza
sie zagęszczania stopniowo ciemniał i ścianki aparatów 
wyparnych .pokrywały się osadem, zmniejszającym prze
wodnictwo cieplne. Krystalizację cukru prowadzono 
w trzech rzutach, otrzymując cukier bały  tylko w pierw
szym rzucie.

Sposobem według wynalazku roztwory cukrowe za
gęszcza się do żądanego stężenia razem z osadem, wytwo
rzonym w procesie defeko-saturacyjnym. Przy takim po
stępowaniu roztwory nie ciemnieją w czase odparowywa
nia, a  powierzchnie ogrzewalne aparatów wyparnych nie 
pokrywają się osadem. Przy 3-rzutowej krystalizacji 
otrzymuje się tym sposobem w pierwszym i w drugim rau
cie cukier biały, a tylko w trzeć mirzucie cukier żółty.

Paleni nr 34787 (kl, 28a, 8)
Politechnika Warszawska (wynalazcy Tadeusz Urbań

ski i Bohdan Galicki) uzyskała patent na sposób otrzy
mywania skór rękawiczkowych typu „pecari“ i „renifer“.

Jako surowca użyto skór świńsk eh, niestosowanych 
dotychczas do otrzymywania skór typu „pecari“ i "reni
fer“, i to skór z części brzusznej świń, w ogóle nie uwd 
żanych za surowiec, nadający się do garbowania. W celu 
otrzymania skóry z części brzusznej w stanie nieuszko
dzonym zmieniono dotychczasowy sposób zdejmowania 
skóry ze świń, mianowic e dokonywa się jednego cięcia 
podłużnego z boku, a następnie oddziela się całą skórę od 
tuszy, razem z częścią grzbietową.

W celu wyprawienia skórę z części brzusznej najpierw 
odwłasza się za pomocą wodorotlenku wapnia, siarczków 
sodu i arsenu, oraz soli kuchennej, stosując jednak więk
sze stężenie niż normalnie. Następnie skóry poddaje się 
wapnieniu, dłuższemu niż zazwyczaj, w kąpieli o tempe
raturze wyższej niż normalnie stosowana, zawierającej 
mieszaninę -wodorotlenku wapnia, chlorku wapnia i siarcz
ku arsenu. Z kolei skóry poddaje się wytrawianiu w c ą- 
gu 6—9 godzin w kąpieli, zawierającej preparat wytra
wiający „oropon“ w ilości 3—5% w stosunku do w ag i 
skór, przy zachowaniu normalnie przyjętej ilości cieczy. 
Następną czynnością jest odtłuszczan e skór w kąpieli, 
zawierającej trójchloroetylen, sam lub z cykloheksano- 
nem, oraz sulfonowany olej rycynowy. Odtłuszczone skó
ry poddaje się działaniu kąpieli zakwasowej, zawierającej 
300—350% wody, 5—10% mąki owsianej, 2—3% mąki 
żytniej, 2—4% otrąb pszennych, 2—3% soli kuchennej 
i 0,5—1 5% melasy (procenty w stosunku do wagi skór 
jako golizny). Dopiero tak przygotowane skóry poddaje 
się garbowaniu kombinowanemu, mianowicie skóry typu 
„pecari“ za pomocą brzeczki chromowej o zasadowości 
10—20° Schorlemmer‘a i soli żelazowej kwasów organicz
nych, skóry zaś typu „renifer“ za pomocą formaldehydu 
i soli żelazowej kwasów organicznych.

W obu przypadkach otrzymuje się towar pulchny, mięk
ki w dotyku, trwały w noszeniu, odporny na działanie go
rącej wody i mydła, a także odporny na ścieralność, pot 
oraz na działanie światła, tj. posiadający wszystkie cechy, 
wymagane od skór rękawiczkowych typu „pecari“ i „re
nifer“.

Paleni nr 34780 (kl. 42d, 2/10) *
Inż. Marian Rogoziński uzyskał patent na sposób okre

ślania i rejestracji wydłużeń i krzywizn.
Sposób polega na tym, że na przednrot badany nakła

da się dwie przeźroczyste taśmy, na których sposobem fo
tograficznym lub innym wykonane są drobne, równoległe, 
jednakowej szerokości, na przemian przezroczyste i nie
przezroczyste linie — na podobieństwo s iatki dyfrakcyj
nej. Jedną taśmę przykleja się do badanego przedmiotu, 
znajdującego się w stanie nieobcążonym, a druga taśma 
pozostaje swobodna i może przesuwać się po pierwszej. 
Obserwuje się lub utrwala zmiany obrazu, powstałe wsku
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tek nałożenia się dwóch siatek, przed i po obciążeniu 
przedmiotu.

Można również stosować taśmy, z których tylto jedna 
posiada siatkę, druga zaś zaopatrzona jest w n ewyświe
tloną drobnoziarnistą _ emulsję światłoczułą i służy do 
utrwalenia obrazu rozkładu wydłużeń. Emulsję naświetla 
się dwukrotnie, przy dwóch różnych stanach obc ążenla 
przedmiotu badanego; stosując dowolne źródło światła 
albo światło fosforescencji_ poprzednio naświetlonej sub
stancji fosforyzującej, nałożonej bezpośrednio na przed
miot badany lub na dodatkową taśmę.

Paleni nr 34806 (kl, 31c, 25/01)
Stanisław Gadomski uzyskał patent na sposób wyrdbu 

kulek do łożysk oraz na urządzenie do wykonywania te
go sposobu.

Znane sposoby wytwarzania kulek do łożysk, polegają
ce na cdkuwaniu kulek na zimno ze stali miękkiej, nawę-' 
glaniu ich, hartowaniu, szlifowaniu i polerowaniu, są 
skonupl kowane i kosztowne. Sposób według wynalazku 
pozwala znacznie skrócić proces wyrobu kulek oraz umo
żliwia znaczne obniżenie kosztów produkcji. Polega on na 
tym, że roztopioną stal wylewa się do cedzidła wstrząsa
nego w płaszczyźnie poziomej, w którym rozdziela się ją 
na szereg strumieni o średnicy odpowiedn ej do średnicy 
wytwarzanych kulek, po czym odrywające się od tych 
strum.eni pod wpływem wstrząsania w płaszczyźnie po
ziomej krople, przybierające wskutek napięcia powierzch
niowego postać kulistą, wprowadza s ’ę do zbiornika, wy
pełnionego dowolnym materiałem hartującym, a po zahar
towaniu sortuje się kulki i poddaje znanej obróbce koń
cowej (szlifowaniu i polerowaniu).

Paleni nr 34808 (kl. 22h, 2)
Czechosłowackie przedsiębiorstwo państwowe „Sana, 

narcdni podnik“ uzyskało patent na sposób uszlachetnia- 
n a schnących i półschnących olejów.

Oleje schnące i półschnące uszlachetnia się zwykle 
przez ogrzewanie, przedmuchiwanie powietrza itd., otrzy
mując tzw. oleje zagęszczane, odporniejsze na działanie 
wody i czynników atmosferycznych, dające powłoki o lep
szym połysku itd. Przy procesach uszlachetniania pod
wójne wiązań a kwasów linolowego i linolenowego prze
chodzą w system wiązań podwójnych sprzężonych, jedno
cześnie jednak zachodzi polimeryzacja oleju, tak że lep
kość jego bardzo wzrasta i otrzymuje się gęste produkty, 
które, jeśli mają być użyte do malowania, należy roz
cieńczać za pomocą rozpuszczalników. Pomijając koszt 
rozpuszczalnika, rozcieńczenie zmniejsza siłę krycia i gru 
bość warstwy farby, często w stopniu niepożądanym.

Sposobem według wynalazku uszlachetnia się oleje 
przez ogrzewanie tak, aby przekształcenie wiązań pod
wójnych oleju na wiązania podwójne sprzężone osiągnęło 
wartość najwyższą, równocześnie zaś, aby stop.eń polime- 
ryzacji osiągnął wartość jak najniższą, to jest tak, aby 
uszlachetniony olej pod względem gęstości nie różnił się 
prawie od oleju wyjściowego-.

Sposób polega na ogrzewaniu oleju pod zwykłym ciś
nieniem, w temperaturach niższych od temperatury wrze
nia oleju, najkorzystniej około 180° C, w obecności za
wierających siarkę katalizatorów metalowych, zwłaszcza 
niklowych. Katalizator przygotowuje się w ten sposób, że 
strącony w specjalnych warunkach węglan niklu, zawie
rający niewielką ilość siarczanu niklu, redukuje się wo 
dorem, przy czym z węglanu niklu tworzy się wolny ni
kiel, a z siarczanu — siarczek niklu.

Oleje uszlachetnione sposobem według wynalazku wy
kazują, przy małej lepkości, zdolność szybkiego schnię
cia po dodaniu niewielkich ilości sykatywów. Wykazują 
też zdolność szybk ej polimeryzacji, gdy je poddawać dal 
szemu ogrzewaniu, o ile do- określonych celów potrzebne 
są lepkie oleje. Błonki, wytworzone z  olejów przygotowa
nych sposobem według wynalazku, przewyższają odpor
nością na działanie wody błonki z wysokowartościowycb 
znanych olejów zagęszczanych, jak również z oleju 
drzewnego.

Jest do odstąpienia patent lub do udzielenia licencja 
z patentu n r  33304 firmy Howard & BuUough Ltd 
i Elijah John Airey Accrington (Anglia)'na wynalazek 
pt. „Elektryczne urządzenie do zatrzymywania maszyn 

włókienniczych“

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych 
W arszaw , Al. Niepodległości 188

Są do odstąpienia patenty względnie do udzielenia 
licencje z następujących patentów f-m y Schweizerische 
Lokomotiv- und Maschinenfabrik w W interthur 

(Szwajcaria)

nr 33512 na wynalazek pt. „Stojący kocioł rurow y“ 
n r 33623 na wynalazek pt. „Koło zębate o osobnym 

wieńcu, zespolonym sprężyście z  piastą“

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych 
Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do odstąpienia patent względnie licencja z patentu  
nr 28424, firm y Transparent Wrap Machinę Corpora
tion, New York  (Stany Zjednoczone Ameryki), na 

wynalazek pt. „Maszyna do pakowania“

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych 
Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do odstąpienia patent wźględnie licencja z patentu  
nr 33564, f irm y Schweizerische Lokomotiv- und Ma
schinenfabrik, W interthur (§zwajcaria), na  wynalazek 
pt. „Trzyosiowe podwozie elektrycznych motorowych 

pojazdów szynowych“

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych 
Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do odstąpienia patent względnie licencja z patentu 
n r 33534, firm y Nostrip, Inc., New York (Stany Zje
dnoczone Ameryki), n a  wynalazek pt. „Mieszanina 

bitumiczna"

Wiadomość:
Kolegium Rzeczników Patentowych  
Warszawa, Al. Niepodległości 188 



Nr 8/1951  WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 925

CIEKAWSZE PATENTY ZAGRANICZNE

Pat. ZSRR nr 59983. KI. 49 a wzgl. 21 c. Urządzenie fo- 
toelektryczne do samoczynnego sterowania obrabiarek do 
metali, posiadające specjalny ekran (E), zaopatrzony 
w szczelinę (Z) i umieszczony między rysunkiem (A) 
a komórką fotoelektryczną (F). Rysunek (A) w postaci

diapozytywu, zaopatrzonego np. .w linię N—M, określają
cą profil obróbki danego przedmiotu, jest osadzony prze
suwnie między źródłem światła (S) i ekranem (E). Pro
mień świetlny po przejściu przez szczelinę (Z) pada na 
osadzoną obrotowo tarczę (K), zaopatrzoną w dwa sze
regi otworów, rozmieszczonych w szachownicę. Promień 
świetlny, przechodząc przez poszczególne otwory tarczy 
(K), pada na komórkę fotoelektryczną (F), która jesi 
połączona z przekaźnikiem na prąd zmienny, sterującym 
mechanizm obrabiarki. Szerokość otworów tarczy (K) 
równa się szerokości szczeliny.

Pat. ZSRR nr 63470, KI. 49 1. Urządzenie do wytwa
rzania proszku metali, posiadające przewód ssący do do
prowadzania roztopionego metalu i wirnik do wytwarza
nia wirowego ruchu sprężonego powietrza. Kadłub (1) te
go urządzenia posiada stożkowy otwór (2) do osadzenia

wylotowego końca przewodu 
ssącego (4) i kanały pier
ścieniowe do doprowadzania 
sprężonego powietrza. W o- 
tworze kadłuba osadzony jest 
wirnik (3), składający się 
z kilku krążków o różnej ilo
ści i wielkości zębów oraz c 
różnych odstępach między 
zębami. Powietrze (lub do
wolny gaz rozpylający) do
prowadza się stycznie do ka
nał w pierścieniowych pod 

 ciśnieniem do 12 atm. Po na
daniu mu ruchu wirowego za pomocą wirnika (3) ucho 
dzi ono z  dużą szybkośc‘ą przez szczelinę pierścieniową 
dokoła wylotu przewodu ssącego (4).

Pat. ZSRR nr 63823. KI. 49 h. Sposób lutowania pły
tek  ze stali szybkotnącej ostrzy narzędzi skrawających 
polega na użyciu lutu, składającego się z 66% Cu, 10 — 
14% Ni, 12—14% Fe, 4 2—5% Mn i 1—1,8% Si. Luty 
takie mają strukturę dwufazową roztworów niklu, man
ganu, krzemu i żelaza w miedzi oraz niklu, manganu 
i krzemu w żelazie. Zapewniają trwałe połączen e płytek 
i umożliwiają hartowanie narzędzi w temperaturze 1190— 
1330° C, przy czym podczas ogrzewania przy hartowania 
następuje dyfuzja składników stopowych lutu co zwięk
sza trwałość lutowania.

Pat. ZSRR nr 63621. KI. 18 c. Zbiornik olejowy do 
hartowania przedmiotów stalowych zapobiega zanieczysz
czaniu otaczającego powietrza parami oleju i produktami 
spalana 'jego  frakcji ciężkich. Zbiornik ma zamocowane 
u góry łukowe płytki (6) do skraplania tworzących się 
par oleju i rozmieszczone pod 
nimi rynny (4) do odprowa
dzania skroplonych par do 
osobnego zbiorniczka (7).
Hartowane przedmioty (1) 
doprowadza się do zbiorni
ka przewodem (2) na prze
nośnik taśmowy (3). Płytki
(6) są chłodzone rurkami 
wodnymi (8).

Pat. ZSBR nr 63823. KI. 49 a. Uchwyt wiertarski, po
siadający sprzęgło cierne, które zapobiega złamaniu się 
wiertła (2) Sprzęgło składa się z tarcz napędowych (12)

napędzanych (4, 13), przy czym tarcza (13) posiada ob
wód ukształtowany w postaci krzywk (8). Moment obro
towy obrabiarki przenosi s ę na wiertło (2) przez górną 
część (9) uchwytu, kulki (6), bęben (11) oraz sprzęgło 
: tulejkę wymienną (1). Gdy opór skrawania przewyższa 
tarcie uchwytu, następuje przemieszczenie tarcz sprzęgła 
ciernego, przy czym krzywka (8) wypycha trzpienie (7). 
ktćre podnosząc tulejkę (5) luzują kulki (6), powodując 
wyłączenie w’ertła. -

Fat. ZSRR nr 63732. KI. 18 c. Sposób hartowania na- 
rięglonych przedmiotów stalowych, polegający na ogrze
waniu przedmiotów do temperatury. 820—840° C i następ
nym ochładzaniu na powietrzu do 330—250° C w celu cał
kowitego przekształcenia austenitu tworzywa warstw we
wnętrznych przedmiotów na martenzyt, przy jednoczes
nym zachowaniu struktury austenitycznej powierzchnio
wej warstwy nawęglonej. Następnie hartowane przedmio
ty ogrzewa się ponownie do temperatury 560 — 580° C 
i utrzymuje się w tej temperaturze w ciągu 45—120 mi 
nut, po czym hartuje się je w oleju w celu uzyskania roz 
padu austenitu warstwy nawęglonej.
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Pat. ZSRR nr 64797. KI. 49 h. Sposób renowacji na

rzędzi skrawających z twardych stopów metalo-ceramicz- 
nych, polegający na ogrzewaniu narzędzi do stanu plasty
czności, np. za pomocą prądu elektrycznego, oraz nada
waniu im żądanych kształtów przez prasowanie. Można 
przy tym dodać pewną ilość świeżej masy metalowo-cera-

micznej. Zużyte narzędzie, np. matrycę (1), umieszcza się 
w oprawie ( 3) z węgla lub grafitu, zamocowanej w pier
ścieniu metalowym (8). Narzędzie (1) umieszcza się mię
dzy elektrodami (5, 6) aparatu stykowego (7), przy czym 
jedna elektroda jest zaopatrzona we wkładkę węglową
(2). Po rozgrzaniu naprawianego narzędzia poddaje się 
je prasowaniu do żądanych wymiarów.

Pat. ZSRR nr 64975. KI. 18 c. Sposób jednoczesnego 
nawęglania i azotowania narzędzi skrawających ze stali 
szybkotnącej, polegający na zastosowaniu jako czynnika 
utwardzającego pasty, składającej się z 20% sadzy i 80% 
węglanu potasu i sodu (KNaC03) wagowo. Narzędzia 
utwardzane pokrywa się cienką warstwą tej pasty i ogrze 
wa się w zamkniętym hermetycznie zb'ormku w tempera

turze 520 — 560° C przy 
jednoczesnym przeprowa
dzaniu przez ten zb ornik 
strumienia amoniaku w ilo
ści 2,5—3 l/min przy pręż
ności 15—20 mm słupa wo 
dy.-Zbiornik (1) do utwar
dzania zamknięty jest szczel
nie pokrywką (2), a we
wnątrz zawiera cylinder (3)
o podwójnych ściankach, 
przykryty płytką azbestową
(4). Ścianki cylndra we
wnętrznego posiadają szereg 
małych otworków, których 
ilość zwiększa się w kierun

ku z góry na dół. Po umieszczeniu utwardzanych narzędzi 
w cylindrze wewnętrznym, a zbiornika (1) w piecu amo-, 
n:ak doprowadza się stale do niego przewodem (7) i od
prowadza przewodem (8).

Pat. ZSRR nr 66796. KI. 18 c. Sposób zabezpieczania 
przedmiotów stalowych przed odwęglanlem podczas ogrze
wania ich w kąpieli stopio
nych soli, polegający na tym, 
że ogrzewane przedmioty
(3), zanurzone w kąpieli so
li w zbiorniku (2), łączy się 
z ujemnym biegunem dowol
nego źródła prądu stałego, 
np. akumulatora (5). Dodat
ni biegun akumulatora jest 
zakończony elektrodą grafir 
tową (4), częściowo zanu- 
rzoną w kąpieli stopionych 
soli.

Pat. ZSRR nr 66697. KI. 48 a. Sposób wyrobu pół
przezroczystych zwierciadeł aluminiowych, polegający na 
działaniu parami aluminium w próżni na płytkę szklaną
i na następnym utlenianiu anodowym warstwy aluminio
wej w wannie elektrolitycznej w celu częściowej zaora
ny aluminium na przezroczysty dwutlenek glinu. Grubość
i trwałość warstwy dwutlenku glinu zależy głównie od 
wielkości napięcia na elektrodach wanny elektrolitycznej 
podczas zabiegu utleniania. Stwierdzono, że napięcie to 
powinno wynosić najmniej 10 wolt.

Pat. ZSRR nr 68391. KI. 49 h. Sposób lutowania przed 
miotów metalowych, polegający na ogrzewaniu elektrycz
nym lutowanyęh przedmiotów w elektrolice wodnym, 
przy czym wydzielający się wodór tworzy atmosferę 
ochronną. Przy luto
waniu np. gwintu umie
szcza śię go W tulejce
(2) kadłuba urządzenia 
do lutowania i dociska 
się sprężyną (4) do 
płytki (6), zaopatrzo
nej w otwór i płytki 
miedziane lub wolfra
mowe. Na płytce (6) 
zamocowany jest odej- 
mowalne izolator (5)
za pomocą klamer (9). Płytka (6) jest połączona z kad
łubem (3) za pomocą stojaka (8) i płytki (7). Po osta
tecznym zamocowaniu lutowanych przedmiotów zanurza 
się urządzenie do kąpieli elektrolitycznej i lutuje się 
elektrycznie.

Pat. ZSRR nr 69183. KI. 48 a. Urządzenie do elek
trolitycznego powlekania drobnych przedmiotów metalo
wych w sposób ciągły, umożliw'ające stałe przesuwanie 
powlekanych przedmiotów za pomocą strumieni elektroli
tu. W wannie elektrolitycznej rozmieszczone są na płyt
ce (2) rurki podłużne (4) i poprzeczne (5). Rurki podłuż

ne (4) są połączone przy jednym końcu z pompą (J), po
łączoną z wanną przewodem (8), a rurki poprzeczne (5) 
są zaopatrzone w odpowiednie dysze.-Na płytce (2), speł
niającej rolę katody, rozmieszczony jest szereg anod (3). 
Powlekane przedmioty doprowadza's;ę na płytkę (2) ze 
zbiornika (9). Wzdłuż płytki są one przesuwane za pomo
cą strumieni elektrolitu z dysz (6), a następnie spadają 
na przenośnik taśmowy (12), który przenosi je do dal
szej obróbki.

Pat. ZSRR nr 69413. KI. 49 b. Lutownica' elektrycz
na, znacznie ułatwiająca lutowanie przedmiotów cylin
drycznych przy dokładnym dawkowaniu lutu na całej 
długości szwu. Składą. się z dwóch cylindrów (1, 2) , osa-
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dzonych jeden w drugim i na 
jednym końcu połączonych 
na gwint. Przestrzeń pier
ścieniowa (B) między tymi 
cylindrami służy do rozto
pionego lutu, który dopro
wadza się do miejsca spawa

nia przez szczelinę w jej dnie, której wielkość reguluje 
się przez obrót cylindra zewnętrznego. Otwór (C) służy 
do doprowadzania lutu do lutownicy. Lutownicę ogrzewa 
się za pomocą opornika (4).

Pat. ZSRR nr 75509. KI. 18 a. Urządzenie do jedno
czesnego ładowania baterii wielkich pieców Składa się ze 
zbiorn ków (1), do któryeh ładuje się rudę, koks i top 
nik bezpośrednio z wagonów kolejowych, oraz z po

chylonej kolejki pierścienio
wej, łączącej te zbiorniki z 
gardzielami wielkich pieców. 
Wzdłuż toru tej kolejki prze
suwają się wagonik', napę
dzane elektrycznie. Przed 
zbiornikami (1) znajdują się 
na torze kolejki odpowiednie 
dźwignie, które po naciśnię
ciu ich przez koło wagonika 
włączają siln'k elektryczny, 
rozrządzający samoczynnie 
zasuwy zbiorn ków (1). Ła
dowanie pieca jest całkowi
cie samoczynne

prowadzania dwóch elektrod. Są one zaopatrzone w prze 
guby (5) do żądanego nastawiana wylotów (6). Dno (3) 
posiada otwory (7) do doprowadzania prętów rozpyla
nych (8), a sprężone powietrze doprowadza się przewo
dem (9) w rączce pistoletu.

P a t  ZSRR nr 75656. KI. 18 c. Pasta do cyjanowania 
stali, składająca się z 25% soli glauberskiej, 25% węgla
nu potasu lub sodu i 50% mater ałów nawęglających. 
Sproszkowaną mieszaninę tych materiałów zarab a się 
szkłem wodnym w takiej ilości, aby uzyskać masę półpłyn 
ną. Cyjanowane przedmioty, po starannym ich oczyszczę 
niu, zaopatruje się w warstwę tej pasty przez kilkakrot 
ne zanurzenie w niej, po czym ogrzewa się je w tempe
raturze 800—820° C w ciągu 4—5 godz. Głębokość cyja- 
nowan a wj-nosi 0,5—0,6 mm.

Pat. ZSRR nr 75807. KI. 48 b. Pistolet do metalizacji 
natryskowej, składający się z osłony (1), zamknięte] 
przy jednym końcu dnem (3), oraz z wmontowanej w nią 
głowicy (2 ),.która służy do zamocowania tulejek kie 
rowniczych (4). Tulejki te służą do jednoczesnego do-

Pat. szwajcarski nr 275 875. KI. 79 b. Maszyna do gię
cia prętów metalowych, zwłaszcza prętów na uzbrojenie 
żelbetowych części budowlanych.

Pat. szwajcarski nr 275898. ,32 
KI. 92. Sposób i urządzenie, , 
zapobiegające tworzeniu się 
kożucha na farbie w naczy- 
mu, znamienne tym, ze ce- 
lezą zapobieżenia temu zja
wisku, powodującemu duże 
straty, na powierzchni farby  
umeszcza się odpowiednio 
wykonaną pływającą pokry 
wę.

Pat. szwajcarski nr 276 085. KI. 13 a. Przenośne urzą
dzenie ogrzewcze do ogrzewania płynu paliwem stałym, 
znamienne tym, że jest wyposażone w środki do tworze
nia nieruchomej powierzchni paliwa, na którą działają 
strumienie dopływającego powietrza.
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Pat. szwajcarski nr 276151. KI. 41. Sposób polepsza
nia właściwości kauczuku, znamienny tym, że do natural
nego lub sztucznego kauczuku dodaje się produktu poli
meryzacji, otrzymanego z pochodnej butadienu, która 
w położeniu 1 posiada grupę cyjanową oraz zestryfiko- 
waną grujpę karboksylową. Pochodna butadienowa może 
poza tym w położeniu 3 lub 4, albo w obu tych położe
niach, posiadać podstawnik alkilowy. Dodawany produkt 
może znajdować się w różnych stadiach polimeryzacji. 
Dodatek opisanego produktu znacznie ułatwia przeróbkę 
surowego kauczuku oraz włączanie do niego różnych 
środków wypełniających. Ponadto zabezpiecza zwulkani- 
zowany kauczuk przed starzeniem się i twardnieniem.

Pat. szwajcarski nr 276056. 
KI. 4 a. Człon budowlany po
chyłej budowy dachu, zna
mienny tym, że jest utwo
rzony z materiału niemetalo
wego, ukształtowanego w ten 
sposób, iż poszczególne czło
ny wnikają w człon sąsied
ni, tworząc jednocześnie 
część krokwi i część pokry
cia dachu.

Pat. szwajcarski nr 276068. 
KI. 6 a. Urządzenie do umo
cowania  szyn kolejowych, 
pokazane na rysunku obok.

Pat. szwajcarski nr 276078. 
KI. 8 a. Sposób wytwarzania 
niemetalowych płyt falistych 
o zwiększonej wytrzymałości,
znamienny tym, że na płyty 
o jednakowej grubości na
kłada się dodatkowo mate
riał, mianowicie jedynie na 
same wierzchołki fal i na sa- 
mje dna fal, po czym kilka 
takich płyt poddaje się stła- 
czaniu.

Pat. szwajcarski nr 276 269. KI. 116 h. Sposób otrzy
mywania nowego leku przeciwgruźliczego, mianowicie 
2-[4‘-fenylotiazolylo - (2‘) - amino] - 4 - (β - dwuetylo-

(temp. topnienia 172—174° C) przez reakcję związków
o wzorze ' -

w którym X oznacza podstawnik, dający się wymienić na  
grupę aminową (nip. chlorowiec, podstawioną grupę w o
dorotlenową lub merkaptanową) z 2 - amino - 4 - fenylo- 
tiazolem. i

Pat. szwajcarski nr 
276 307. KI. 126 a. U-
rządzenie do usprężyno 
wania rączek taczki, za
pobiegające przedwczes 
nemu zmęczeniu pra
cownika popychające
go taczkę po wyboistej 
drodze.

Pat. szwajcarski n r 
276 310. KI. 126 b. R u
chomy reflektor bocz
ny do samochodu, zna- 

-mienny tym, że jego 
osłoną^ (14), która po
siada dwie, części prze
zroczyste (15), jest po
łączona pośrednio z ka- 
roserą samochodu i 
może obracać się w re 
flektorze o pewien, kąt.
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Pat. szwajcarski nr 276 317. KI. 126 d. Urządzenie 

przeciwślizgowe do kół samochodu, uwidoczniorifc na za
łączonym rysunku.

Pat, szwajcarskie nr 276 32p—276 325. KI. 3 a. Sposób 
otrzymywania nowych związków szkodnikobójczych, mia
nowicie estrów kwasu karbaminowego i dwuhydrorezor- 
cyny, 5-metylcdwuhydrorezorcyny lub 5,5-dwumetylodwu- 
hydrorezorcyny przez reakcję związku o wzorze

przy czym Y oznacza resztę, dającą 
a X — chlcr lub brom.

się odszczepić,

Pat. szwajcarski nr 276 326. KI. 24 a. Właściwości arty
kułów z pochodnych Celulozy^ posiadających wolne grupy 
wodorotlenowe, zwłaszcza materiałów tekstylnych, można 
znaczn'e polepszyć przez traktowanie tych artykułów ką- 
p elą, stanowiącą około 10%-owy roztwór (w rozpuszczal
niku organicznym, nie rozpuszczającym pochodnych ce
lulozowych) związku o wzorze ogólnym

w którym X|, X2, X3 i X4 oznaczają jednakowe lub różne 
reszty kwasowe organiczne. Można np. stosować cztero- 
octan czteropropionian lub czteromaślan krzemu w roz
puszczalnikach takich jak benzen, ksylen, czterochloro- 
etylen, chlorek allilu itp.

Pat. szwajcarski nr 276 335. KI. 116 h. Sposób otrzy
mywania nowego środka nasennego z grupy pochodnych 
barbiturowych, mianowic'e kwasu 5-etyło-5-(1-metylo- 
1-butenylo)-barbiturowego o wzorze

lub odpowiednich iretylopocbodnycli, z pochodną kwas a 1 
karbaminowego o wzorze

przez kondensację estru kwasu etylo-(1-metylo-1-buteny-
lo) -cyjanooctowego z guanidyną. Nowy związek, w po
równaniu do innych pochodnych barbiturowych, odznacza 
się dużą rozpiętością terapeutyczną (stosunek między 
dawką skuteczną a śmiertelną), nie obniża ciśnienia krwi
i nawet po dłuższym stosowaniu nie wywiera szkodliwe
go dzialania na organizm.

Pat. szwajcarski nr 
276 400. KI. 33 d. Spo
sób uszlachetniania wó
dek, win, likierów,' spi
rytusu oraz perfum, po 
legający na poddawa
niu ich działaniu fal 
głosowych wysokiej czę 
stotliwości przez wpro
wadzanie do płynu od
powiedniej aparatury
(5), wywołującej "fale 
głosowe.

Pat. szwajcarski nr 276 4-13. KI. 36 p. Sposób otrzy
mywania kwasów pirydynokarbcksylowych przez utlenia
nie związków, zawierających pierścień pirydynowy, ta
kich jak alkilopirydyny, rh.nolina, izochinolina, alkile chi
noliny. Utleman e takie przeprowadzane dotychczas za 
pomocą nadmanganianu potasu, co było niedogodne
i kosztowne. Stwierdzono, że można utleniać wspomnia
ne związki za pomocą kwasu rzotewego w obecności kwa
su s'arkowego, który następnie usuwa się. Utlenianie 
przeprowadza s;ę, dodając w temperaturze wrzenia, por
cjami, stężony kwas azotowy do mieszań ny utlenianego 
związku i stężonego kwasu siarkowego, albo też prze
puszczając przez mieszaninę pary kwasu azotowego. Nad
miar kwapu azotowego i wodę usuwa się przez destylację, 
a kwas sia tikowy za pomocą węglanu baru. Z 3-p:kol ny 
można otrzymać w ten sposób z dobrą wydajnością kwas 
nikotynowy, z chinoliny — kwas chinolnowy.

Pat. szwajcarski nr 276 551. KI. 116 h. Sposób wy
osobniania z heparyny związku, obniżającego krzepliwość 
krwi, polegający na traktowaniu roztworu heparyny, 
w rozcieńczonym wodą rozpuszczalniku organicznym, so
lą cynku lub kadmu, oddzielaniu wytworzonego osadu
i przeprowadzaniu go w sól sodową.

Pat. francuski nr 962 094. Gr. 1, kl. 2. Sporiób zasiania 
gleby azotem. Dotychczasowe sposoby wprowadzania azo
tu do gleby wywołują często zakwaszenie lub aJkalizowa-
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nie gleby i s ą  nieekonom iczne, zwłaszcza tam, gdzie jest 
m ało w ilgoci lu b  pow ierzchnia ziemi n'e podlega zwilża
niu. I s to tą  w y nalazku  je s t  w prow adzanie bezw odnego 
am oniaku  w p ro s t do gleby za pomocą specjalnego urzą
dzenia. N a try f ik a c ja  w olnego amoniaku dokonyw a się 
w glebie znaczn ie  szybciej niż przy użyciu związków 
am onow ych. A zo t w pro 
w adzany do1 gleby  jj 

postac i am o n ia k u  je s t 
ła tw ie j p o b ie ra n y  przez 
roślinność, g d y ż  z chw i
lą przem iany  am oniaku  
w azotan , p rze n ik a  p io
nowo i poziom o w  g le 
bę przy  pom ocy  w ody 
iry g acy jn e j lu b  opadów  
atm osferycznych . Za
leżnie od w aru n k ó w  i 
rodza ju  g leb y  am oniak  
w prow adza się  sp e c ja l
nym k u lty w a to rem  na 
głębokość od  5 do 45 
cm. Sposób te n  d a je  
doskonałe re z u lta ty  
zwłaszcza n a  glebach 
kw aśnych.

F a t. f ra n c u sk i nr 862 328. G r. 12, ki. 7. Wyroby z m a s
p last yczny c h , m et al iz owanie d r ogą, ga lw anop lastyk i. W y- 
tw arzan  e ta k ic h  w yrobów, zn a jd u ją cy c h  zasto sow an ie  
w elek tro tech n ice  i do celów dek o racy jn y ch , było d o ty c h 
czas dosyć kłopotliw e, gdyż trz e b a  by ło  w pierw  p o 
w ierzchnię w y ro b u  uczynić przew odzącą dla e lek tryeano - 
ści. O siągano to  np. przez w stępne  sreb rzen ie  w yrobu m e 
todą chem iczną. Jed n ak że  w a rs tw a  s re b ra , a  ty m  sa m y m
i m etal osadzony  n a  niej, m e zaw sze p rzy leg a ły  d eb rz e  
do w yrebu, a  pcza  ty m  m etoda ta k a  by ła kosztow na. W e
dług w y n alazk u  do m asy  p la s ty czn e j dodaje  się co n a j -  
i :n le j  45% przew odzącego p ro szk u  m etalicznego, np . 
sproszkow anego terązu, i fo rm u je  s  ę z n ie j w yroby . T a 
li e w y r oby dosta teczn ie  przew odzą p rą d  e lek try cz n y
i m ożna je  w p ro s t pow lekać galw anicznie m etalem . O sa 
czone w ars tw y  m e ta lu  p rzy le g a ją  bardzo  mocno.

P a t. f ra n c u sk i n r  862 480. G r. 12, kl. 6. Kabel e le k try c z 
ny  i sposoh v ,yrebu , z n a m ie n n y . tym , że ołów je s t  
zastąp iony  p i zez słum in ium , k tó re g o  pow łokę osiąga z  ę 
na k a b u  odpow iednio izolow anym  nie n szcząc izo lacji

k ab la  pom ew aż p o w sta jąc a  ru ro w a  ok ładzina alum iniow a 
kabia m a ś ie d n ic ę  w iększą niż k ab e l i  u leg a  och ładzaniu , 
zanim z o s ta n ę  zm niejszona i zac iśn ię ta  n a  kablu .

Pat. francuski nr 962 610. 
Gr. 12, kl. 6. Uchwyt do za
kotwiczania elektrycznych 
przewodów napowietrznych,
uwidoczniony na załączonych 
rysunkach.

Pat. francuski nr 962 643. Gr. 14, kl. 1. Sposób otrzy
mywania estrów kwasów organicznych karboksylowych
i alkoholi typu allilowego, znamienny tym, że estryf ka- 
cję kwasów lub ich bezwodników alkoholami typu allilo
wego przeprowadza się w obecności eteru alkoholu typu 
allilowego. Stosuje się etery alkoholi typu allilowego, za
wierających 3—5 atomów węgla w cząsteczce, najko
rzystniej o struikrturze alkoholu użytego d;> estryfikacji. 
Przez dodatek eteru un ka śię ubocznej reakcji tworzenia 
się z alkoholu eteru i łatwo usuwa się wodę ze środowi
ska reakcyjnego w postaci azeotropu, co w rezultacie da
je znacznie lepszą wydajność estru.

Pat. francuski nr 889 473, Gr. 14, kl. 1. Sposób wytwa- 
rasmia nowych środków, obniżających czynność tarczycy.
Jako leki, obniżające czynność tarczycy, stosuje się od 
n iedaw na kwasy pirymidylomerkaptokarboksyłowe (rów- 
rież ich sole, estry i amidy) o Wzorze ogólnym

w k tó ry m  R oznacza rodnik węglowodorowy o 2—7 ato
m ach węgla, za ś  A  —  dwuwartościowy. rodnik węglowo
dorow y alifatyczny o 1—4 atomach węgla. Stwierdzono 
o b ecnie że związki wymienionego typu chlorowcowane
o wzorze

znacznie lepsze działań e lecznicze niż związki 
dotychczas stosowane. Związkiem najcenniejszym, odpo- 
wiadającym podanemu wzorowi ogólnemu, jest związek, 
w którym A jest grupą metylenową, R wodorem lub 
niższym rodn.kiem węglowodorowym alifatycznym, 
a Hal — jodem. Nowe związki otrzymuje się przez chlo
rowcowanie uprzednio stosowanych i wymień"onych na 
początku związków, lub też przez działanie na chlorow
cowane 2-merkapto-4-hydroksypirymidyny odpowiednimi 
chlorowcokwasami.

Pat. francuski m 989 579. Gr. 14, kl. 1. Nowe orto- 
krzemiany alkilowo-arylawe. Otrzymano cały szereg nie
znanych cfotychczas ortokrz4mianów alkilowo-arylowych 
oraz ich mieszanin, które w porównaniu ze znanymi orto- 
krzemianami czteroarylowymi odznaczają się lepszymi 
właściwościami, jeśli chodzi o zastosowanie ich jako cie
czy przenoszących ciepło w niskich temperaturach. Jako
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aryle wchodzą w grę fenyl i krezyl; jako alkile — metyl, 
etyl i izopropyl. W porównaniu do stosowanych dotych
czas orttókrzemianów czteroarylowych nowe ortokrzemia- 
ny odznaczają się mniejszą lepkością i dają się przepom
powywać w temperaturze ok. — 57° C, wykazują większą 
odporność na hydrolizę i posiadają wysokie temperatury 
wrzenia. Otrzymuje s'ę je bądź przez bezpośrednią syn
tezę, działając na czterochlorek krzemu mieszaniną alko
holi i fenoli, bądź przez wymianę alkilów lub arylów, dzia
łając np. na krzemian cztercarylowy alkoholem.

Pat. francuski nr 984 958. 
Gr, 12, M. 6. Kabel wielkiej 
częstotliwości (1), izolowany 
za pomocą pasma nawinięte
go śrubowo wokoło niego, 
składającego się z uszerego
wanych dwustronnie wypu
kłych izolatorów (3), umiesz
czonych wewnątrz zewnętrz
nej osłony (7) kabla.

Pat. francuski nr 989 437. Gr. 14, kl. 5. Nowe żywice 
syntetyczne, otrzymywane z indolu i aldehydów, zwłasz
cza aldehydu mrówkowego. Żywice otrzymuje się przez 
polikcndensację indolu z aldehydem mrówkowym w tem
peraturze poniżej 100° C, w środowisku kwaśnym lub al
kalicznym. Nadają się one do celów, do których stosuje 
się żywice fenolowo-formaldehydowe i pod pewnymi 
względami są lepsze od tych ostatnich, np. w stan e nie
utwardzonym są rozpuszczalne w olejach węglowodoro
wych.

Pat. francuski n r 989 750. Gr. 14, kl. 1. Sposób otrzy
mywania arsenianów wapnia, magnezu i miedzi. Arsenian 
trójwapniowy otrzymywano dotychczas bądź na drodze 
suchej — przez prażenie mieszaniny arszeniku, wapna
i środka utleniającego, bądź na drodze mokrej — przez 
zobojętnianie kwasu arsenowego mlekiem wapiennym, od
sączanie osadu i suszenie go. Oba sposoby są nieekono
miczne, gdyż zużywają dużo ciepła — pierwszy do ogrze
wania p'eca, drugi do suszenia osadu. Według wynalazku 
działa się kwasem arsenowym o gęstości co najmniej 1 5 
na tlenek lub wodorotlenek wapnia w postaci suchego 
prcszku, mieszając przy tym energicznie. Ciepło reakcji 
wystarcza do podniesienia temperatury na wysokość po
trzebną. do utworzenia się trwałego arsenianu oraz do 
wyparowana większej części wody, znajdującej się 
w mieszaninie reakcyjnej, tak że otrzymuje się od razu ar
senian w postaci suchej.

Pat. austriacki nr 168 902. Kl. 80 b. Maszyna do wy
twarzania płyt z trzciny, ślemy itp., znamienna tym, że 
posiada urządzenie, ulepszające i ułatwiające wprowadza
nie wiążących płytę drutów do komory, w której odbywa 
się sprasowywanie płyty.

Pat. austriacki nr 168 
896. Kl. 80 b. Sposób i 
urządzenie do wytwa
rzania rur betonowych, 
zaopatrzonych we wstę
pnie naprężone zbroje
nie okalające.

Pat. brytyjski nr 655 025. Elektromagnetyczne sprzę
gło cierne, posiadające powierzchnie tarcz ciernych wyło
żone folią niemagnetyczną, zamocowaną za pomocą pierś
cieni magnetycznych. Folia ta tworzy szczeliny powietrz
ne w obwodzie magnetycznym i przyczynia się do zmn ej- 
szenia do minimum pozostałości magnetycznej, uniemożli
wiającej często szybkie wyłączanie sprzęgła. Tarcze cier
ne takiego sprzęgła mogą być wykonane również z krąż
ków folii niemagnetycznej, otoczonych z obu stron krąż
kami magnetycznymi.

Pat. brytyjski nr 655 116. Pomiar grubości przedmio
tów metalowych oparty jest na zasadzie ultradźwięku
i umożliwia określanie grubości bezpośrednio na podsta
wie drgań oscylacyjnych, jakim poddaje się mierzony 
przedmiot. Drgania utradźwiękowe są przekazywane
o określonym z góry zakres'e częstotliwości i wywołują 
drgania rezonansowe w badanym przedmocie. Drgania 
ultradźwiękowe są przekształcane na prąd elektryczny
o częstotliwości, odpowiadającej częstotliwości drgań re
zonansowych. Ponieważ drgan.a rezonansowe stanowią 
funkcję grubości mierzonego przednrotu, przeto grubsść 
jego można łatwo określić za pomocą odpowiedniego 
przyrządu pomiarowego.

Pat. brytyjski nr 655 173. Napędowy pas klinowy, po
siadający szereg odpowiednich narządów napędowych za
mocowanych na elastycznej taśmie. Narządy te posiadają 
kształt litery U i tak są rozmieszczone w ckreSIenej wza-
jemnej odległości, że tworzą szereg 
ślizganie się pasa.

gbów, eliminujących

Pat. brytyjski nr 655 829. Elektryczny luk spawalni
czy obejmuje obwód oscylatora jonizującego, włączonego 
do obwodu spawalniczego za pomocą transformatora 
wielkiej częstotliwości. Uzwojenie pierwotne tego trans
formatora wywołuje indukcję w obwodzie rezonansowym 
oscylatora, a jego uzwojenie wtórne jest włączone do 
obwodu spawalniczego. Dzięki temu nap:ęcie łuku zwięk
sza się prawie o 10%, co przyśpiesza proces spawania. Do 
wytwarzania tego łuku mogą być zastosowane elektrody, 
zaopatrzone w otulinę metalową.
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Pat. brytyjski nr 656 476. Stop aluminiowy, nadający 
się bardzo dobrze do odlewania przedmiotów o bardzo 
skomplikowanych kształtach i zapewniający równomierne, 
krzepnięce odlewów. Zawiera 1 5—2,5% Mg, 2,8—3,8% 
Zn, 0,25—0,7% Mn, 0,1—0,5% Cr, do 0,6% Fe, do
0,35% Si i nieznaczny dodatek berylu w ilości der 0,25% 
lub berylu i srebra w ilości do 0,5%.

Pat. brytyjski nr 654 700. Sposób spawania łukowego 
umożliwia łatwe chłodzenie elektrod, zapobiegające szko
dliwemu odkształcaniu ich ostrza, spowodowanemu nad
miernym wydzielaniem się ciepła przy spawaniu metali
o dużym przewodnictwie cieplnym, np. aluminium. Elek
troda taka posiada kanał do krążenia cieczy chłodzącej. 
Kanał taki posiada rowki podłużne, zapobiegające po
wstawaniu turbulencji c eczy chłodzącej w pobliżu dolne
go jego końca.

Pat. USA nr 2 506 627. Kl  315—6. Urządzenie do emi
towania elektronów, posiadające rezonator skrzynkowy 
(1‘), składający się z płytek (12, 13), zaopatrzonych 
w przeciwległe otwory (14, 15). Z lewej strony płytki są

połączone wzajemnie ramką (16), a z prawej strony two
rzą szczelinę (17). przez którą k'eruje się strumień elek
tronów do przewodu (18). Elektrony są emitowane przez 
katody (20), rozmieszczone naprzeciw otworów (15). Ca
łość jest umieszczona w osłon;e (40).

Pat, USA nr 2 506 576. Kl. 60-—-54. Sprzęgło rozrzą
dzane hydraulicznie, mające urządzenie dp zmiany kie
runku ruchu i szybkości obrotowej w zakresie od zera 
do szybkości maksymalnej. Pos ada ono piastę (3), za-

opatrzoną w łopatki (4) i zaklinowaną na wale napędo
wym, oraz piastę (8) zaopatrzoną w łopatki (9) i zakli
nowaną na wale napędzanym. Piasty te są osadzone 
w osłonach, wypełnionych cieczą. Między piastami osadzo
ne jest koło wieńcowe (11).

Pat. USA nr 2 506 708.
Kl. 213—34. Cierny amorty
zator wstrząsów, posiadają
cy osłonę cylindryczną (A), 
zakończoną u dołu płytką 
(10), tworzącą kołnierz (11) 
wzmocniony żeberkami (12). 
Górna część osłony (A) ma 
zgrubione ścianki (13), zao
patrzone w kołnierze (15) i  
posiadające wewnętrzne po
wierzchnie cierne (14). Z po
wierzchnią tą  współpracują 
trzy klinowe narządy cierne 
(C), przyciskane za pomocą 
narządu klinowego (B). N a
rządy (C) spoczywają na 
sprężynie śrubowej (D), o- 
partej dolnym końcem o 
płytkę (11).

Pat. USA nr 2 506 713. Kl. 192—93. Sprzęgło cierne,
działające za pośrednictwem kilku kulek klinujących (9). 
Posiada płytki (1, 2) do zaciskania osadzonej między nie
mi tarczy (4), przy czym płytka (1) posiada piastę' (3), 
zaklinowaną na wale napędowym. Tarcza (4) jest 
zamocowana na pierścieniu (5), połączonym z odpowied
nią tarczą, zaklinowaną na 
wale napędzanym. Płytka
(2) jest osadzona przesuw
nie -w rowkach piasty (3) i 
jest dociskana do pierścienia 
(12) za pośrednictwem ku
lek (9), osadzonych między 
pierścieniami (10, 11), prze
suwnymi wzdłuż piasty (3).
Pierścień (12) posiada na
krętkę (13), która wywiera 
nacisk na płytkę (2). Kulki 
(9) są osadzone w tulejce 
(17), posiadającej powierzch 
nię krzywkową (19). Tulej
ka ta jest dociskana w zna
ny sposób.

Pat. USA nr 2 506 726. Kl. 267—64. Urządzenie pneu
matyczne do zawieszania kół pojazdów mechanicznych,
mające odpowiednio ukształtowane podwozie (5), spoczy
wające końcami na urządzeniach pneumatycznych (8)
i połączone drążkami ipromien:owymi (7) z osiami (6) po
jazdu. Urządzen a  pneumatyczne posiadają tłoki których 
drążki (11) są połączone z końcami podwozia (5). Urzą

dzenie takie ma przewed wylotowy (28) i wlotowy (27), 
połączony ze sprężarką (75). Prężność powietrza jest 
rozrządzana za pomocą odpowiednich wyłączników elek
trycznych zależnie od obciążenia pojazdu.
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ODPOWIEDZI Z DZIEDZINY WYNALAZCZOŚCI
I ZNAKÓW TOWAROWYCH

Pytanie 9. W jak i sposób jednostka gospodarki uspołecz

nionej może uzyskać ochronę wynalazku w  państwach za

granicznych?

Odpowiedź. Ochrona wynalazków w państwach zagranicz
nych podlega przepisom, wydanym przez poszczególne pań
stwa, odrębnym dla każdego z nich.

W różny więc sposób zostały uregulowane sprawy termi
nów, wysokości opłat patentowych, wymogów formalnych, 
dotyczących zgłaszania wynalazków, oraz zastępstwa zgła
szających wynalazki przed urzędami, powołanymi do ba
dania tych zgłoszeń i udzielania patentów na wynalazki.

Zainteresowane jednostki gospodarki uspołecznionej mogą 
zapoznać się z zasadniczymi przepisami patentowymi, obo
wiązującymi w 83 krajach, po przeczytaniu wydawnictwa 
Biura Ochrony Własności Przemysłowej w Bernie (Szwaj
caria) pod tytułem: „Tableau comparatif des conditions et 
formalités requises dans les principaux pays pour obtenir U7i 
brevet d'invention“. Wydawnictwo znajduje się w Bibliotece 
Urzędu Patentowego R P., Warszawa, Al. Niepodległości 188,
i jest dostępne dla wszystkich.

Poza tym w poszczególnych zeszytach Wiad. Uiz. Pat 
zamieszczane są przepisy, dotyczące ochrony wynalazków — 
w postaci przekładów oryginalnych aktów prawnych z dzie
dziny prawa wynalazczego, wydanych za granicą.

Państwa uzależniają w  zasadzie udzielenie ochrony wy
nalazkom, będącym własnością cudzoziemców, od zasady 
wzajemności, to  znaczy, że przedsiębiorstwa lub obywatele 
polscy będą korzystali w innych państwach z ochrony wy
nalazków na równi z obywatelami i przedsiębiorstwami tyci- 
państw tylko wówczas, kiedy Polska zapewni pizesiębior- 
stwom i obywatelom tych państw, zgłaszającym w Polsce - 
wynalazki do opatentowania, prawa równe tym, jakie po
siadają obywatele i przedsiębiorstwa polskie.

Nadmienia się, że ustawodawstwo ZSRR uzależnia od 
przestrzegania przez inne państwa zasady wzajemności 
zrównanie cudzoziemców w zakresie ochrony wynalazków 
z własnymi obywatelami. Informacje dla cudzcz.emców
o patentowaniu wynalazków w ZSRR są zamieszczone 
w  Wiad. Urz. Pat. z 1949 r., n r 5, poz. 47.

Jednolite przepisy zasadnicze, dotyczące ochrony wynalaz
ków, zostały ustalone umową międzynarodową, zwaną Kon
wencją Związkową Paryską. Konwencja zaliczyła wynalaz
ki, ze względu n a  ścisły ich związek z przemysłem, do 
„własności przemysłowej“.

Polska, przystępując do Konwencji Związkowej Paryskiej, 
stała się automatycznie członkiem Związku Ochrony Włas
ności Przemysłowej.

Przepisy Konwencji Związkowej Paryskiej, obowiązujące 
wszystkie państwa związkowe, dają przynależnym do tych 
państw, a więc i polskim jednostkom gospodarki uspołecznio
nej, m. in. następujące uprawnienia:

Jednostka gospodarki uspołecznionej, k tóra wniosła pra
widłowo podanie o  udzielenie patentu w jednym z pań:tw  
należących do Związku, może uzyskać przed upływem dwu
nastu miesięcy od daty zgłoszenia w  Polsce wynalazku do 
opatentowania prawo pierwszeństwa do uzyskania patentu,
o ile złoży odpowiednie oświadczenie w terminie, które każ
de państwo określiło. Uprawnienie to umożliwia jednostce 
gospodarki uspołecznionej uzyskanie patentu w  kilku pań
stwach bez u tra ty  dobrodziejstwa nowości.

Przepisy Konwencji Związkowej Paryskiej zamieszczone są 
w Wiad. Urz. Pat. z 1946 r., n r 2, poz. 14. Spis państw  w licz
bie 42, które są członkami Związku Ochrony Własności Prze
mysłowej, zamieszczony jest w n r 1 czasopisma „La Pro
priété Industrielle“ z dnia 31 stycznia 1951 r. na stronie 
1-ej. Roczniki tego czasopisma są dostępne dla wszystkich 
w Bibliotece Urzędu Patentowego R. P.

Prawo zgłaszania wynalazków do opatentowania za grani
cą podlega ograniczeniom, mianowicie: wynalazki dokonane 
przez obywateli polskich oraz przez cudzoziemców, stale za
mieszkałych w Polsce, dotyczące obrony państwa, mogą być 
zgłaszane do opatentowania za granicą po uzyskaniu zgody 
M inistra Obrony Narodowej, inne zaś w uzgodnieniu z Pań
stwową Komisją Planowania Gospodarczego.

Należy podkreślić, ze dokonanie zgłoszenia wynalazku do 
opatentowania za granicą wymaga znajomości przepisów 
praw a wynalazczego międzynarodowego, a także przepisów, 
wydanych w tym zakresie przez poszczególne państwa.

Państwa nakładają na cudzoziemców oraz na zagraniczne 
osoby prawne obowiązek dokonywania zgłoszeń i prowadze
nia spraw patentowych przed urzędami zagranicznymi za po
średnictwem zastępców, mających siedzibę za granicą i po
siadających odpowiednie kwalifikacje zawodowe.

Pytanie 10. W jaki sposób uspołeczniony zakład pracy po- 
winien sporządzić i w nieść do Urzędu Patentowego R P. po- 
danie o udzielenie patentu na wynalazek pracowniczy?

Odpowiedź. Uspołeczniony zakład pracy znajdzie interesu
jące go informacje w tej sprawie w Wiadomościach Urzędu 
Patentowego z 1951 r  n r 4, sti. 607 (odpowiedź na pytanie
1). Ze względu jednak na powtarzające się pytania, dotyczą
ce tego tematu, zamieszcza się poniżej wskazówki o zgłasza
niu wynalazków do opatentowania, ograniczając je tylko do 
wynalazków pracowniczych.

Podanie o udzielenie patentu na wynalazek pracowniczy 
należy sporządz ć pismem ręcznym lub maszynowym na 
zwykłym arkuszu papieru lub na blankiecie, który można 
nabyć w Urzędzie Patentowym R. P. w cenie 0,60 zł.

Podanie powinno zawierać następujące dane- 1) nazwę 
oraz siedzibę uspołecznionego zakładu pracy, zgłaszającego 
wynalazek do opatentowania, 2) oznaczenie wynalazku (ty
tuł), określające pod względem technicznym przedmiot wy
nalazku, 3) ltmę i nazwisko oraz miejsce zamieszkania wy
nalazcy lub wynalazców. Jednocześnie należy uiścić opłatę 
za zgłoszenie wynalazku w wysokości 15 zł na konto czekowe 
Urzędu Patentowego w  PKO n r 1-3577/431.

Do podania należy załączyć dwa egzemplarze opisu wy
nalazku. Opis powinien zawierać zastrzeżenia patentowe, 
tzn. jasno i zwięźle sprecyzowane w jednym lub kilku punk
tach znam:enne cechy wynalazku. W razie potrzeby należy 
złożyć ponadto dwa egzemplarze rysunków. Jeden egzem
plarz rysunków powinien być wykonany czarnym tuszem na 
białym kartonie, a drugi na  płóciennej lub papierowej kalce 
(format 210 x 297). Podanie powinno być zaopatrzone w  pod
pisy osób, uprawnionych do podpisywania w imien-u uspo
łecznionego zakładu pracy. Podanie należy wnieść do Urzę
du Patentowego R. P. (Warszawa, Al. Niepodległości 188, 
skr. poczt. 1114) osobiście lub listem poleconym. Datą wnie- 
s’enia podania (tj. zgłoszenia wynalazku) jest da ta  otrzyma
nia tego podania przez Urząd Patentowy.

Wniesienie podania, do Urzędu Patentowego R. P., jak 
również wykonanie opisu i rysunków wynalazku, uspołecz
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niony zakład pracy może zlecić Kolegium Rzeczników P aten 
towych (Warszawa, Al. Niepodległości 188), albo jednem u 
z jego Oddziałów. Kolegium Rzeczników Patentowych posia
da Oddziały: w  Gliwicach (ul. Paderewskiego 5), w K rako
wie (ul. Świerczewskiego 21), w Łodzi (ul. Piotrkowska 26)
1 w Poznaniu (ul. Wojskowa 19).

Za świadczone usługi Kolegium pobiera opłaty, których 
wysokość je s t określona w rozporządzeniu Przewodniczącego 
Państwowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia
2 lipca 1951 r. w  sprawie opłat za czynności Kolegium Rzecz
ników Patentowych (Dz. U. R. P. n r 37, poz. 291), zamieszczo
nym również w  Wictci. Urz. Pat. z 1951 r. n r 4, poz. 45.

W przypadku zlecenia Kolegium Rzeczników Patentowych 
zastępstwa przed Urzędem Patentowym R. P. należy udzie
lić temu Kolegium pełnomocnictwa. Pełnomocn.ctwo, udzie
lone przez uspołeczniony zakład pracy, nłe podlega opłacie 
skarbowej.

Warunki formalno-prawny, Jakiemu powinno odpowiadać 
zgłoszenie wynalazku pracowniczego, określają przepisy art. 
35 — 37 rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dn a 
22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków toW; 
rowych (Dz. U. R. P. nr 39, poz. 384). Obowiązujący tekst 
cyt. rozporządzenia jest wydrukowany w Wiad. Urz. Pat. 
z 1951 r. n r  3, poz. 30. Szczegółowe przepisy w  sprawie zgła
szania w Urzędzie Patentowym R. P. wynalazków, oraz 
wskazówki, jak  sporządzać opisy i rysunki, są do nabycia 
w Urzędzie Patentowym w  cenie 0,60 zł. Przepisy te i w ska
zówki są zamieszczone w Wiad Urz. Pat. z 1946 r. n r 1, poz. 
8 i  9.

Należy pam iętać rówmez, ze zgodme z przepisami art. 14 
dekretu z dnia 12 paździeęjiika 1950 r. q wynalazczości p ra 
cowniczej (Dz. U. R. P. nr 47, poz. 428) w  przypadku, kiedy 
do zgłoszenia wynalazku pracown>czego do opatentowania 
potrzebne je s t ze strony wynalazcy dopełnienie jakichkol
wiek czynności prawnych, wówczas jest on obowiązany na 
żądanie uspołecznionego zakładu pracy i na jego koszt do
pełnić tych czynności.

Ponadto wydane na podstawie art. 16 ust. 1 cyt. dekretu
o wynalazczości pracowniczej zarządzenie Przewodniczącego 
Państwowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 7 lip
ca 1951 r. w  sprawie określenia organów właściwych do 
przyjmowania i  oceniania pracowniczych wynalazków, 
udoskonaleń technicznych i usprawnień i do rozstrzygania 
sporów o wysokość wynagrodzenia za te wynalazki, udosko
nalenia techniczne i usprawnienia, jak również trybu  po
stępowania tych organów (Monitor Polski n r  A -66, poz. 869), 
nałożyło w  § 54 na kierownictwo uspołecznionego zakładu 
pracy, w którym  został zgłoszony pomysł wynalazczy, no
szący cechy wynalazku, obowiązek niezwłocznego zgłoszenia 
tego wynalazku w  Urzędzie Patentowym  R. P. do opatento
wania. - i

Zgłoszenia wynalazku do opatentowania może dokonać 
uspołeczniony zakład pracy posiadający osobowość prawną. 
Jeśli uspołeczniony zakład pracy, w  którym złożono pomysł 
wynalazczy noszący cschy wynalazku, nie posiada osobo
wości prawnej, zgłoszenia dokonuje nadrzędna jednostka po
siadająca tą  osobowość.

Jeżeli kierownictwo uspołecznionego zakładu pracy, w k tó 
rym został złożony pomysł wynalazczy noszący cechy w y
nalazku, uzna, że realizacja i zastosowanie w produkcji w y
nalazku nie może nastąpić w tym  zakładzie, przesyła projekt 
do centralnego zarządu lub innej jednostki równorzędnej, 
której zakład podlega.

Koszty związane z opatentowaniem wynalazku pracowni
czego pokrywa uspołeczniony zakład pracy, który zgłosił w y
nalazek do opatentowania.

Pytanie 11. Jaka władza jest powołana &o rozstrzygania 
sporów pomiędzy pracownikiem  a zakładem  pracy o prawo 
do udoskonalenia technicznego?

Odpowiedź. Odpowiedź na to pytanie daje art. 22 dekretu 
z dnia 12 października 1950 r. o wynalazczości pracowniczej 
(Dz. U. R. P. n r  47, poz. 428). Zgodnie z przepisami tego 
artykułu spory pomiędzy uspołecznionym zakładem pracy 
lub organizacją społeczną a pracownikiem lub jego następcą 
prawnym o praw a twórcy do udoskonalenia technicznego 
rozstrzyga Wydział Spraw Spornych Urzędu Patentowego 
R. P. Skarga wnoszona do Wydziału Spraw  Spornych po
witana zawierać jasno określone żądanie, zwięzłe przedsta
wienie sprawy i wymienienie środków dowodowych. Doku
menty powołane w  skardze mogą być do niej załączone ta k 
że w nieuwierzytelnionych odpisach. Oryginały lub uwierzy
telnione odpisy należy złożyć wówczas, gdy zostanie dopusz
czony dowód z tych  dokumentów. Do skargi załącza się tyle 
odpisów tej skargi i załączników, ilu jest pozwanych.

Od orzeczeń Wydziału Spraw Spornych w omawianym 
przedmiocie przysługuje stronom odwołanie do Wydziału 
Odwoławczego Urzędu Patentowego R. P. Szczegółowe prze- 
pJsy, normujące postępowanie przed Wydziałem Spraw Spor
nych i przed W ydziałem Odwoławczym, zaw arte są w art. 
46 — 52 rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 
22 marca 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków 
towarowych (Dz. U. R. P. n r  39, poz. 384).

Przedmioty sporów, opartych na skargach z  art. 22, mogą 
być różne, toteż wobec braku dokładnego oznaczenia w  py
taniu przedmiotu sporów wymienia się poniżej k .lka ich ro 
dzajów.

Należy przede wszystkim podkreślić, że — analogicznie do 
przepisów a r t  3 kodeksu postępowania cywilnego, według 
których można poszukiwać ochrony sądowej nie tylko wów
czas, gdy praw o zostało naruszone, ale i wtedy gdy zapobie
gając naruszeniu swego prawa, ma ktoś interes praw ny 
w  ustaleniu tego praw a lub w  ustaleniu stosunku praw ne
go — należy przyjąć, iż strony mogą występować ze skarga
mi do Wydziału Spraw Spornych Urzędu Patentowego R. P. 
nie tylko wówczas, gdy zostało już wydane świadectwo o do
konaniu udoskonalenia technicznego, ale i  przed tym, a na
wet w czasie, kiedy udoskonalen.e techniczne nie zostało 
jeszcze złożone do Wydziału Udoskonaleń Technicznych 
Urzędu Patentowego R. P.

Przedmiotem sporu może być ustalenie, czy udoskonalenie 
techniczne jest pracowniczym udoskonaleniem technicznym. 
Spory mogą dotyczyć również ustalenia, czy twórcą udosko
nalenia techniczmego jest pracown.k A, czy też pracownik 
B, albo rozstrzygnięcia, czy twórcą udoskonalenia technicz
nego jest pracow nik A, czy też pomysł wynalazczy, stano
wiący udoskonalenie techniczne, jest wspólnym tworem kil
ku osób, np. pracowników A, B i C.

Mogą powstać również spory o ustalenie, czy ktoś 3est 
współtwórcą udoskonalenia technicznego, czy też udzielił po
mocy technicznej, uprawniającej do otrzym ania premii lub 
wynagrodzenia na  podstawie przepisów zarządzenia Prze
wodniczącego Państwowej Komisji Planowania Gospodar
czego z dnia 24 sierpnia 1951 r. w  sprawie premiowania i wy
nagradzania za pomoc techniczną przy opracowywaniu pra
cowniczych wynalazków, udoskonaleń technicznych i uspra
wnień (Monitor Polski n r  A-82, -poz. 1137), albo czy wydał 
tylko opinię. Spór tak i może zaistnieć n a  przykład na tle 
stosunku profesora do ucznia lub przełożonego do praco
wnika.
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Mówiąc o sporach należy również nadmienić, że rozpozna
wanie sporów o wysokość wynagrodzenia za pracownicze 
udoskonalenia techniczne należy — zgodnie z przepisami 
§ 17 ust. 2 pkt. 3 zarządzenia Przewodniczącego Państwowęj 
Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 7 lipca 1951 r. 
w sprawie określenia organów właściwych do przyjmowania
i ocenian.a pracowniczych Wynalazków, udoskonaleń tech
nicznych i usprawnień i do rozstrzygania sporów o wysokość 
wynagrodzenia za te  wynalazki, udoskonalenia techniczne
i usprawnienia, jak  równ.eż trybu postępowania tych orga
nów (Monitor Polski n r  A -66, poz. 869) — do właściwości 
centralnych komisji wynalazczości w centralnych zarządach.

Spory z powpdu nieprzyznania lub nieprawidłowego roz- 
dz.ału premii za współudział w  realizacji pracowniczych 
udoskonaleń technicznych rozstrzyga na podstawie przepisów 
§ 39 uchwały n r 291 Rady Ministrów z dnia 14 kwietnia 
1951 r. w sprawie wynagradzania twórców pracowniczych 
wynalazków, udoskonaleń technicznych i  usprawnień (Moni
tor Polski n r  A-36, poz. 446) kierownik jednostki bezpo
średnio nadrzędnej nad zakładem pracy, w którym zatrud
niony jest "skarżący.

Spory w sprawach premiowania lub wynagrodzenia za po
moc techniczną przy opracowywaniu pracowniczych udosko
naleń technicznych rozstrzyga ostatecznie na podstawie § 6 
wspomnianego powyżej zarządzenia Przewodniczącego Pań
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 24 sierp
nia 1951 r. kierownictwo jednostki bezpośrednio nadrzędnej 
nad jednostką prem iującą lub wynagradzającą.

Spory o roszczenia majątkowe z art. 17 ust. 2 dekretu
o wynalazczości pracowniczej dotyczą tylko pracowniczych 
wynalazków i wzorów i należą do właściwości sądów pow
szechnych.

Należy wspomnieć wreszcie o mogących zaistnieć sporach 
pomiędzy nieuspołecznionym zakładem pracy a jego pra- 
cown ltiem (art. 21 dekretu o wynalazczości pracowniczej). 
Spory tego rodzaju należą także do właściwości sądów 
powszechnych.

Nc.dmiema się, że obowiązujący tekst rozporządzenia Prezy
denta Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 1928 r. wraz z objaś
nieniami jest zamieszczony w  Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. nr 3, 
poz. 30;'dekret z dnia 12 paźdz ernika 1950 r. jest przedru
kowany w Wiad. Urz. Pat. z 1950 r. n r 5/6, poz. 59, uchwała 
nr 291 z dnia 14 kwietnia 1951 r. — w  Wiad. Urz. Pat. n r 3, 
poz. 29; zarządzenie z dnia 7 lipca 1951 r. — w Wiad. Urz. 
Pat. n r 4, poz. 46; zarządzenie z dnia 24 sierpnia 1951 r. — 
w Wiad. Urz. Pat. n r  5, poz. 59.

Pytanie 12. Na czyją rzecz może być opatentowany wyna
lazek pracowniczy, stanowiący ulepszenie lub uzupełnienie 
wynalazku niepracowniczego?

Odpowiedź. Przed udzieleniem odpowiedzi na  postawione 
pytanie należy poświęc.ć nieco uwagi pojęciom wynalazku 
pracowniczego i wynalazku niepracowniczego, mianowicie 
powiedzieć, co te pojęcia oznaczają w obowiązujących prze
pisach prawa wynalazczego.

Pojęcie wynalazku pracown.czego wprowadził dekret z dnia 
12.10 1950 r. o wynalazczości pracowniczej (Dz. U. R. P. n r 47, 
poz. 428; Wiad. Urz. Pat. z 1950 r. n r 5/6, poz. 59). Wynalaz
kiem pracowniczym jest według dekretu wynalazek, dokona
ny przez pracownika lub pracowników uspołecznionego za
kładu pracy, stowarzyszenia wyższej użyteczności, związku 
zawodowego lub innej organizacji społecznej w  czasie trwa
nia stosunku służbowego lub umownego, albo w ciągu jed
nego roku po ustaniu tego stosunku.

'  Nie każdy jednak pomysł wynalazczy, dokonany w  wy
mienionym okresie czasu przez pracownika lub pracowników 
uspołecznionego zakładu pracy lub organizacji społecznej, 
jest wynalazkiem pracowniczym. Wynalazkiem pracowni
czym jest tylko taki wynalazek, który został dokonany 
w  następujących warunkach:

1) w  wykonaniu umowy o pracę nad wynalazkami, wzo
ram i, udoskonaleniami technicznymi lub usprawnieniami, 
albo w wykonaniu zlecenia tego rodzaju pracy, albo

2) w  związku z pracą o charakterze naukowo-badawczym, 
wykonywaną na podstawie umowy o pracę, albo

3) w związku z zakresem pracy wykonywanej przez pra
cownika w  zakładzie pracy, albo

4) przy pien.ężnej lub innej materialnej pomocy, udzielo
nej pracownikowi przez zakład pracy na opracowanie wy
nalazku, wzoru,‘udoskonalenia technicznego lub usprawnie
nia.

Jednoczesne istnienie warunków, wymień onych w poszcze
gólnych punktach, nie zmienia omawianego charakteru wy
nalazku.

Należy nadmienić, że pracowniczym wynalazkiem jest rów
nież wynalazek; dokonany w podanych wyżej warunkach 
wspólnie z osobą lub osobami me będącymi pracownikami 
uspołecznionego zakładu pracy lub organizacji społecznej.

Za wynalazek pracowniczy uważa sie tez w rozumieniu de
kre tu  wynalazek niepracowniczy, dokonany przez pracowni
ka lufo pracowników ¡uspołecznionego zakładu pracy lub or
ganizacji społecznej i przed uzyskaniem nań patentu od
stąpiony uspołecznionemu zakładowi pcacy lub organizacji 
społecznej.

Przy stosowaniu przepisów cyt dekretu powstało dla od
różnienia od pojęcia wynalazku pracowniczego pojęcie wy
nalazku niepracowniczego, a więc wynalazku dokonanego 
w innych okolicznościach niż wymienione na początku ni
niejszej odpowiedzi. Nazwa wynalazku niepracowniczego 
przyjęła się już w obrocie prawnym i jest używana nawet 
przez niektóre akty prawne.

Zagadnienie wynalazków, stanowiących ulepszania lub u- 
zupełnienia wcześniej zgłoszonych lub opatentowanych wy
nalazków, jest uregulowane przepisami art. 8 rozporządze
nia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 1928 r. o 
ochronie wynalazków, wzorów i znaków towarowych (Dz. U 
R. P. z 1928 r. n r 39, poz. 384, oraz z 1948 r. n r 44, poz. 315, 
Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. n r  3, poz. 30). Przepisy te stanowią, 
że kto zgłosił wynalazek lub uzyskał już patent, może dla 
ulepszeń lub uzupełnień zgłoszonego lub opatentowanego wy-, 
nalazku uzyskać ochronę tych ulepszeń lub uzupełnień przez 
patent dodatkowy. Patent dodatkowy traci moc. razem z pa
tentem  głównym. W razie jednakże unieważnienia, wygaśnię
cia lub umorzenia patentu głównego przed upływem lat pięt
nastu, patent dodatkowy na  wniosek właściciela bedzie u- 
trzym any jako  samoistny aż do upływu tegoż okresu pięt
nastoletniego. W tym przypadku spośród kilku patentów do
datkowych jedynie pierwszy staje się samoistnym, natomiast 
pozostałe uważa się za dodatkowe do niego.

Po przytoczeniu dotyczących przepisów prawnych rozpatrz
my teraz postawione pytania na tle konkretnego przykła
du. Pewna osoba zgłosiła w  Urzędzie Patentowym R. P. wy
nalazek niepracowniczy, na który uzyskała patent. Po pew
nym czasie osoba ta, będąc pracownikiem przedsiębiorstwa 
państwowego, dokonała ulepszenia swego opatentowanego 
już wynalazku. Ten „dodatkowy“ wynalazek jest wynalaz
kiem pracowniczym, dokonany bow.em został w  warunkach 
określonych w  art. 3 dekretu o wynalazczości pracowniczej 
Według przepisów cyt. rozporządzenia na ten dodatkowy wy
nalazek może być udzielony patent dodatkowy. Patent do
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datkowy będzie wszelako w świetle dekretu o wynalazczości 
pracowniczej własnością przedsiębiorstwa państwowego.

Na podstawie powyższych rozważań należy dojść do wnios
ku, ze wynalazek pracowniczy, stanowiący ulepszenie lub 
uzupełnienie wynalazku niepracowniczego, może być opaten
towany na rzecz uspołecznionego zakładu pracy lub organi
zacji społecznej. Jeżeli przy tym  wykonywanie opatentowa
nego wynalazku pracowniczego wkraczałoby w zakres wy
nalazku niepracown. czego, tzn, jeżeli ten wynalazek praco
wniczy byłby wynalazkiem zależnym od wynalazku niepra
cowniczego, wykonywanie to mogłoby mieć miejsce tylko na 
podstawie licencji dobrowolnej lub przymusowej.

Dla całkowitego wyczerpania tem atu należy dodać, że 
przepisy normujące sprawy udzielan.a licencji są zawarte 
w ustawie z dnia 18 lipca 1950 r. o licencjach na wykonywa
nie wynalazków i wzorów użytkowych (Dz. U. R. P. n r  36, 
poz. 331; Wiad. Urz. Pat. z 1950 r. n r 5/6, poz. 60). W szcze
gólności a rt. 11 tej ustawy stanowi, że z patentu na w ynala
zek lub z zarejestrowanego wzoru użytkowego, którego wy
konanie wkraczałoby w  zakres cudzego wynalazku, wzoru 
lub prawa autorskiego, chronionych w Polsce, można ko
rzystać tylko na podstawie licencji, udzielonej przez właści
ciela wcześniejszego prawa (patent zależny, wzór użytkowy 
zalezny). W przypadku tym można również ustanowić licen
cję przymusową stosownie do przepisów art. 26.

To też, ja k  wynika z powyższego, przedsiębiorstwo pań
stwowe, o którym  była mowa w  przytoczonym przykładzie, 
aby móc wykonywać opatentowany na swoją rzecz w ynala
zek pracowniczy (patent dodatkowy zależny), musi uzyskać 
ad właściciela wynalazku niepracown czego licencję (zezwo
lenie) na to  wykonywanie.

Na podstawie art. 26 cyt. ustaw y o licencjach przedsię
biorstwo państwowe, będące właścicieleiri patentu dodatko
wego zależnego, może również żądać w drodze skargi usta
nowienia na jego rzecz licencji przymusowej na wykony
wanie wcześniejszego patentu. O ustanowieniu licencji orze
k a  U rz ąd  Patentowy R P , który ustala "jednocześnie szcze
gółowe w arunki licencji

Pytanie 13. Jakie opłaty są związane z ochroną prawną 
znaków towarowych w Polsce?

Odpowiedź. Rodzaj i wysokość opłat, związanych z ochroną 
prawną znaków towarowych w Polsce, określają przepisy . 
art 213 .216 rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków 
towarowych (Dz. U. R P. nr 39, poz. 384 wraz z późniejszy
mi zmianami). Przepisy tego rozporządzenia ustalają również 
terminy uiszezan.a opłat. Obowiązujący tekst wymienionego 
rozporządzenia jest zamieszczony w Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. 
nr 3, poz. 30. Szczegółowy wykaz opłat, związanych z ochro
ną prawną znaków towarowych w  Polsce, jest podany w ko
munikacie Urzędu Patentowego R. P., wydrukowanym 
w Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. n r 2, poz. 13 i 14.

Opłatami związanymi z ochroną prawną znaków towaro
wych są.

1) opłata za zgłoszenie znaku towarowego do rejestracji 
(12 zł),

2) opłata odpowiadająca kosztom ogłoszenia o rejestracji 
znaku towarowego w Wiadomościach Urzędu Patento
wego,

3) opłata za dziesięcioletni okres ochrony znaku towaro
wego (60 zł) oraz opłata za każdą klasę towarową (6 zł),

4) opłata za każdy następny okres ochrony znaku tow a
rowego (90 zł) oraź należna w  tym przypadku opłata 
za każdą klasę towarową (9 zł),

5) opłata od wniosku o wpisanie do rejestru  znaków to 
warowych zmiany dotyczącej osoby właścic.ela znaku 
lub zm iany odnoszącej jsię do praw  rzeczowych i praw 
używaczy (12 zł), albo zmiany dotyczącej zastępcy właś
ciciela znaku (6 zł),

6) opłata za odwołanie od uchwały Wydziału Zgłoszeń Zna
ków Towarowych do Wydziału Odwoławczego (18 zł),

7) opłata za wm.osek lub skargę do Wydziału Spraw Spor
nych (36 zł),

8) opłata za odwołanie od orzeczenia Wydziału Spraw 
Spornych do Wydziału Odwoławczego (36 zł).

Opłata odpowiadająca kosztom ogłoszenia o rejestracji zna
ku towarowego wynosi: za jeden wyraz 0,90 zł, za znak słow
ny 9 zł, za znak obrazowy 6 zł od 1 cm kliszy na szerokość 
jednej szpalty (redakcyjnej. Opłaty, o których mowa w  p. 1,
3 i 4, dotyczące znaków związkowych, obowiązują w wy
sokości podwójnej.

W zakresie przewidzianych wyżej opłat nie przysługują 
żadne zwolnienia. Opłaty te  nie mogą być również odroczone.

Opłatę, odpowiadającą kosztom ogłoszenia o rejestracji 
znaku towarowego w Wiadomościach Urzędu Patentowego, 
oraz opłatę za dziesięcioletnią ochronę znaku towarowego
i za klasy towarowe należy uiścić w ciągu trzech miesięcy 
od daty otrzymania dotyczącego wezwania Wydziału Zgło
szeń Znaków Towarowych Urzędu Patentowego R. P. Opłaty 
za dalsze dziesięcioletnie okresy ochrony znaku towarowego
i za klasy towarowe należy uiszczać z góry co la t dziesięć, 
licząc od daty świadectwa ochronnego n a  dany znak towa
rowy. Opłaty te można jednakże uiścić w  c ągu trzech mie
sięcy po upływie terminu płatności z grzywną w wysokości 
5% przy uiszczeniu opłat w pierwszym miesiącu, 10% — 
w  drugim i 15% — w trzecim.

Mów.ąc o opłatach należy wspomnieć również o tym, że 
osoby interesowane mogą otrzymywać wyciągi z rejestru 
znaków towarowych Opłata za wyciąg z rejestru  znaków 
towarowych wynosi 2,40 zł.

Opłaty związane z ochraną prawną znaków towarowych 
w Polsce -należy wnosić na konto czekowe Urzędu Patento
wego R. P. w PKO Nr 1-3577/481.

Z zagadnieniem opłat, związanych z ochroną .prawną zna
ków towarowych w Polsce, łączy się pośrednio sprawa opła - 
ty skarbowej, której podlegają 'pełnomocnictwa, upoważnia
jące do zastępstwa przed Urzędem Patentowym  R. P. Stawka 
opłaty skarbowej od każdego pełnomocnictwa wynosi 15 zł. 
Od opłaty skarbowej są wolne pełnomocnictwa udzielone 
dalszemu pełnomocnikowi (substytucja) oraz wystawione 
m. in. przez Skarb Państwa i podmioty gospodarki uspołecz
nionej. Wysokość opłat skarbowych i zwolnienia od tych 
opłat normuje dekret z dnia 3.2 1947 r. (Dz. U. R. P. z 1951 r. 
n r 9, poz. 73; Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. n r 2, poz. 15).

SPROSTOWANIA
W zeszycie 2 „Wiad. Urz. Pat.“ z dn. 30.4 1951 r.: 
na str. 215, szpalta 1, w wierszu 20 od góry, zaśw. 14681, 

zamiast „Jarosław Wolny“ powinno być „Janusz Wolny".
W zeszycie 5 „Wiad. Urz. Pat.“ z dn. 31.10 1951 r.: 
na str. 640, szpalta 1, w wierszu 21 od góry, zaśw. 23842. 

zamiast „Mieczysław Mazyfek“ powinno być „Mieczysław 
Mazurek“; ,

na str. 647, szpalta 1, w wierszu 18 od dołu, zaśw. 25059, 
zamiast „Stefan Jakubowski" powinno być „Zygmunt Ja
kubowski“;

na str. 662, szpalta 2, w wierszu 32 od góry, zaśw. 23694, 
zamiast „Tadeusz TkaOzyk“ powinno być „Tadeusz Tka- 
czyński“;

na str. 670, szpalta 1, w  wierszu 23 od góry, zaśw. 24445, 
zamiast „Kazimierz Gularz“ powinno być „Kazimierz Sularz"; 

na str. 676, szpalta 2, w  wierszu 25 od góry, zaśw. ¿6100, 
i,, z a m ia s t ,Stefan Szama“ powinno być „Stefaa Surma“.
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