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TRESC ZESZYTU

CZESC I

Ustawy, rozporzadzenia, komunikaty: 21. Zarzadzenie Prezesa Urzedu Patentowego Rzeczypospolitej Polskiej
z dn. 1 kwietnia 1952 r. w sprawie zglaszania do Urzedu Patentowego Rzeczypospolitej Polskiej wynalazkéw, wzo-
row i znakéw towarowych,

CZESC 11

22. Wynalazki — udzielenie patentéw (od n-ru 34 985 do n-ru 35 125); odtwarzanie rejestru; zmiany w reje-
strze; wykreSlenia z rejestru. 23. Opisy patentowe 24, Wzory — rejestracja wzoréw uzytkowych
(od n-ru 9 645 do n-ru 9 663) i wzoréw zdobniczych (od n-ru 7 133 do n-ru 7 138); zmiany w rejestrze; wy-
kre§lenia z rejestru. 25. Udoskonalenia techniczne— rejestracja (nr 950 oraz od n-ru 1 051 do n-ru 1 163).
26. Usprawnienia pracownicze — rejestracja (od n-ru 34 002 do n-ru 36 000). 27. Opisy usprawnief
pracowniczych 28 Usprawnienia pracownicze administracyjne — rejestracia (od n-ru 182 do n-ru 227).
29, Znaki towarowe — rejestracja (od n-ru 35 638 do n-ru 35 685); przedluzenie ochrony prawnej znakoéow;
zmiany w rejestrze; odtwarzan:e rejestru; wykreSlenia z rejestru.

CZESC 111
PRZEGLAD WYNALAZCZOSCI
Inz, Zbigniew Muszynski: U naszych sgsiadow,

Rola czechoslowackie] inteligencji technicznej przy rozpowszechn'an'u socjalistycznego wspolzawodnictwa. —
Badanie i ocena pomysléw razjonalizatorskich z zakresu produkeji wlasnej w Czechoslowacji.

Jan Dubsky (CSR): Racjonalizacja budownictwa zimowego w Czechoslowacji. — dJaroslaw Hana (CSR): Cze-
choslowaccy racjonalizatorzy rozwijaja elekiroerozyjng metode obrébki. — Waclaw Leitner (CSR): Wytlaczanie
stali na zimno w §w etle racjonal.zacji metod obrdbki plastycznej. — Inz. A. Fichtner (CSR): Jak wyladowaé wa-
gon w ciggu minuty .

Proste urzadzenie do odlewania pod ci$nieniem. — Mechaniczne urzgdzenia wyladoweze do samochodéw cigza-
rowych. — Wihadyslaw Glac (CSR): Mechanizacja i automatyzacja produkeji, — Franciszek Blabolil (CSR): No-
we kierunki w konstrukeji lozysk Slizgowych z mas plastycznych.

Zastosowanie nowych materialéw w CSR. — Waclaw Dousza (CSR): Poprawne ustawianie obrabiarek.

Mgr inz, M. Dworczyk: Zadania komodrek wynalazczoSci na odeinku tematycznego kierowania ruchem wyna-
lazezym, — Aleksander Paszynski (oprac.): Szkoly stachanowskie jako czynn'k wymiany do§wiadczen. — d.
Rebzda (oprac.): DoSwiadczenia pracownikéw radzieckiego przemyslu jedwabniczego w dziedzinie wynalaz-
czo$ci. — Rudolf Kirchner (NRD): Organizowanie wspoélzawodnictwa przez radzieckie zwigzk. zawodowe.

Inz. Adolf Towpik: Zracjonalizowane metody utwardzania stali.— Inz. Adolf Towpik (oprac.): Magnetyczna kon-
trola twardoSci przedmiotéw stalowych jako nowe osiaggniecie w dziedzinie kontroli tworzyw,

Nowy sposéb wyrobu rur ieberkowych. — Inz. Jerzy Sawiczewski: Postep techn'czny w budownictwie okreto-
wym po II wojnie Swiatowej.

Inz. W. K.‘Niewieiyn (ZSRR): Elektroiskrowa obrébka metali przy niskich napieciach. — J. A. Gastiew, N. A.
Pientko, A. S. Spiridonow, F. S. Entelis (ZSRR): Z doéwiadczen uruchamiania produkeji rur szklanych w ZSRR.

Inz. Jerzy Odrowai-Pieniazek (oprac.): Ochronne powloki aluminiowe. — Gal, metal przyszloci. — Woda
utleniona o wysokim stezeniu jako paliwo do silnikéw odrzutowych.

Migdzynarodowy Zwigzek Ochrony WlasnoSei Przemyslowej w 1951 r.
Mgr‘ Zofia Koiszewska: Wspolpraca racjonalizatoréw warszawskich zakladow pracy z Urzedem Patentowym R.P.

O czym pisza inni, — Ciekawsze wynalazki opatentowane w Polsce. — Ciekawsze wynalazki zagraniczne. — Od-
powiedzi z dz'edziny wynalazczo§eci i znakéw towarowych.

U A

Nastepny podwéiny numer »Wiadomosci Urzedu Patentowego« (3/4)
ukaze sie dnia 30 sierpnia br.

“#
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ZARZADZENIE
PREZESA URZEDU PATENTOWEGO
RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

z dnia 1 kwietnia 1952 r.

w sprawie zglaszania do Urzedu Patentowego Rze-
czypospolitej Polskiej wynalazkéw, wzoréw
i znakéw towarowych

Na podstawie art. 36 ust. 4, art. 121 ust. 6 i art.’

194 ust. 4 rozporzadzenia Prezydenta Rzeczypospo-
litej z dnia 22 marca 1928 r. o ochronie wynalaz-
kéw, wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P.
Nr 39, poz. 384) zarzadzam, co nastepuje:

ROZDZIAL 1

Zglaszanie wynalazkéw do opatentowania

§ 1. 1. Wynalazek mozna zglosi¢ do opatentowa-
nia w Urzedzie Patentowym Rzeczypospolitej Pol-
skiej (Wydzial Zgloszen Wynalazkéw) osobiscie lub
przez pelnomocnika. Zgloszenie wynalazku moze
byé¢ wniesnione bezposrednio lub listem poleconym.,

2. Pelnomocnikiem w sprawie zgloszenia wyna-
lazku moze byé tylko Kolegium Rzecznikéw Paten-
towych, dzialajgce przez swych czlonkéw.

§ 2. 1. Zgloszenie wynalazku powinno skladaé
8l¢ ze sporzgdzonego zgodnie z przepisami § 3 po-

dania, zawierajacego .wniosek o udzielenie patentu

na §Wynalazek oraz z zalgcznikéw, wymienionych
w § 4.

2. Jezeli zglaszajacy chce korzystaé z prawa
Plerwszenstwa, wynikajacego ze zgloszenia wyna-
laz.ku do opatentowania lub wzoru uzytkowego do
rejestracji w innym krajul), wéwczas podanie win-
No zawiera¢ wniosek o przyznanie tego prawa.
Wniosek ten mozna zlozyé .takze dodatkowo, lecz
nle pézniej niz w ciggu trzech miesiecy od wniesie-
hia w Polsce podania o udzielenie patentu.

3. Jezeli zglaszajacy pragnie korzystaé z ulgi,
0 ktérej mowa w art. 3 ust. 3 lub 4 rozporzadzenia
Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 1928
roku o ochronie wynalazkéw, wzoréw i znakéw to-

———

1) Patrz wigzacy Polske tekst haski Konwencji Zwigz-.

kowej Paryskiej z dnia 20.31883 r. o ochronie wlasnoSci
przemystowej, ogloszony w Dzienniku Ustaw R. P. z 1932

roku Nr 2, poz. 8 oraz przedrukowany w Wiad. Urz. Pat.
% 1946 r. Nr 2, poz. 14.

warowych (Dz. U.R.P. Nr 39, poz. 384)Y), w zwigz-
ku z wystawieniem wynalazku na wystawie publicz-
nej w Polsce lub za granica, wéwczas podanie o u-
dzielenie patentu winno zawieraé wniosek o przy-
znanie tej ulgi.

4. Podanie i zalaczniki powinny byé sporzadzone
w jezyku polskim; zalgczniki, ktére moga byé spo-
rzadzone réwniez w innych jezykach, sa wymienio-
ne w § 4 ust. 1 lit, d, f oraz g.

5. Kazdy wynalazek nalezy zglosi¢ osobno; moz-
na jednak objaé jednym zgloszeniem kilka wyna-
lazkow, jezeli laczy je jedna my$l przewodnia.

6. Podanie o udzielenie patentu oraz inne poda-
nia i pisma w sprawie zgloszonego wynalazku, jak
rowniez zalaczniki do wymienionych podan i pism,
oprécz pelnomocnictwa, sa wolne od oplaty skar-
bowej 2).

§ 3. 1. Podanie o udzielenie patentu na wynala-
zek mozna sporzadzié pismem recznym lub maszy-
nowym na zwyklym arkuszu papieru lub na blan-
kiecie ®). L

2. W podaniu nalezy wymienié:

a) imie i nazwisko lub nazwe oraz miejsce za-
mieszkania lub siedzibe osoby zglaszajacej wynala-
zek do opatentowania. Nie powinno nastreczaé¢ trud-
nosci ustalenie, czy zglaszajgcym jest osoba fizycz-
na lub prawna albo Skarb Panstwa, oraz odrdinie-
nie imion od nazwisk. Adres zglaszajacego powi-
nien by¢ dokladny; o zmianach adresu nalezy nie-
zwlocznie zawiadamiaé Urzad Patentowy.-

b) zawdd zglaszajgcego oraz nazwe i siedzibe za-

_kladu pracy, w ktérym jest on zatrudniony;

¢) oznaczenie {nazwe) wynalazku, zwiezle okre-
Slajgce pod wzgledem technicznym przedmiot zglo-

_szenia (ustrdj lub sposéb). Oznaczenie to nie moze

zawieraé nazw fantazyjnych (np. Wulkan,. Zenit),
nazwiska wynalazey i innych okreSlen, nie wyraza-
jacych bezposrednio lub posrednio w sposéb zrozu-
mialy znamion tej grupy przedmiotéw, do ktdrej
nalezy przedmiot zglaszany do opatentowania;

d) numer patentu gléwnego lub numeér zglosze-
nia gléwnego, jezeli wnoszone zgloszenie jest zglo
szeniem dodatkowym; -

1y Obowiazujacy tekst rozporzadzenia Prezydenta Rze-
czypospolitej jest zamuieszczony w Wiad. Urz. Pat. z 1951 r.
Nr 3, pez 30. N

2) Wysoko$é oplat skarbowych oraz zwolnienia od tych
opist normuje dekiet z dnia 3.21947 r. o opltatach skar-
bowych (Dz. U.R.P. z 1951 r. Nr 2, poz. 73). Wycigg z tabeli
oplat skarbowych jest zamieszczony w Wiad. Urz. Pat.
z 1951 r. Nr 2, pez. 15.

3) Blankiet podania mozna nabyé w Urzedzie Patento-
wym w cenie 0,60 zi. )
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e) Kolegium Rzecznikéw Patentowych lub imie
i nazwisko czlonka tego Kolegium, jezeli zglaszaja-
cy dziala przez pelnomocnika; zglaszajacy, ktoéry po-
siada miejsce zamieszkania lub siedzibe za granics,
moze dzialaé tylko przez pelnomocnika, ktéry po-
winien byé upowazniony co najmniej do odbioru
pism i dokumentéw w sprawie zglaszanego wyna-
lazku;

f) jezeli zglaszajacych jest dwie Iub wigcej osdb
(fizycznych lub prawnych), a pelnomocnika nie wy-
znaczono, wowczas te z tych osob, do ktoérej maja
byé przesylane pisma Urzedu Patentowego w 'spra-
wie zglaszanego wynalazku;

g) pierwotne zgloszenie zagraniczne, ktére powinno
byé oznaczone w sposob nie budzacy watpliwosci,
w szezegdlnoéci przez podanie jego daty i kraju, w
ktérym zostalo dokonane, oraz innych danych, nie-
zbednych do rozpoznania fozsamo$ci zgloszenia —

jezeli postawiono wniosek o przyznanie prawa
pierwszefistwa,;

h) wystawe i kraj, w ktérym wynalazek wysta-
wiono, oraz date wystawienia — jezeli postawiono

wniosek o przyznanie ulgi, o ktérej mowa w § 2,
ust. 3;

i} date uiszezenia na rachunek Urzedu Patento-
wego w Powszechnej Kasie Oszczednosci na konto
czekowe Nr 1-3577/431 oplaty za zgloszenie wyna-
lazku w wysokosci 15 z} oraz miejsce wplaty;

j) zalaczniki do podania.

3. Zglaszajgey jest obowiazany wskazaé w po-
daniu, czy zglaszany wynalazek jest wynalazkiem
pracowniczym w rozumieniu dekretu z dnia 12 paz-
dziernika 1950 r. o wynalazczosci pracowniczej (Dz.
UR.P. z 1950 r. Nr 47, poz. 428 i z 1952 r. Nr 3,
poz. 17)1); jezeli zglaszany wynalazek jest wyna-
lazkiem pracowniczym, naleiZy podat¢ nazwe i sie-
dzibe zakladu pracy, w ktérym twoérca byl zatrud-
niony w czasie dokonania tego wynalazku.

4. W razie zglaszania do opatenfowania wyna-
lazku pracowniczego jednostka gospodarki uspolecz-
nionej jest obowigzana wymieni¢ w podaniu imie
i nazwisko oraz miejsce zamieszkania wynalazey lub
wynalazcow.

5. Jezeli wynalazek zglasza do opatentowania
wiecej niz jedna osoba, nalezy zamiescié w podaniu
dane, dotyczace kazdej osoby.

6. Podanie winno byé podpisane przez zglaszaja-
cego lub zglaszajacych, albo przez pelnomocnika,
Jezeli zglaszajacym jest osoba prawna, podanie (o
ile nie jest podpisane przez pelnomocnika) winno
byé¢ zaopatrzone w podpisy oséb, uprawnionych do
podpisywania w imieniu zglaszajacego. '

§ 4. 1. Do podania o udzielenie patentu na wy-
nalazek nalezy zaljczyé: ’

a) opis wynalazku w dwéch egzemplarzach;

b) w razie potrzeby rysunki wynalazku w dwéch
egzemplarzach;

c) w razie potrzeby nalezycie opakowane prébki
i modele wynalazku w jednym egzemplarzu;

d) jezeli postawiono wniosek o przyznanie prawa
pierwszenistwa, wynikajacego ze zgloszenia, dokona-

1) Dekret o wynalazczodci pracowniczej jest przedruko-
wany w Wiad. Urz. Pat. z 1950 r. Nr 5/6, poz. 59. Ustawa
z dnia 29.12 1951 r. o zmianie dekretu o wynalazczo§ci pra-
cowniczej jest przedrukowana w Wiad. Urz. Pat, z 1952 r.
Nr 1, poz. 1.

nego za granica — kopie lub odpis pierwotnego zgto-
szenia zagranicznego (opis, rysunki itd.), ktdrej zgo-
dno$¢ z oryginalem stwierdzila — z podaniem daty
i kraju, w ktérym dokonano pierwotnego zglosze-
nia — wilaSciwa wladza zagraniczna;

e) jezeli postawiono wniosek o przyznanie ulgi w
zwiagzku z wystawieniem wynalazku na wystawie
publicznej w Polsce — zaswiadczenie dyrekeji tej
wystawy, stwierdzajgce dokladnie przedmiot wysta-
wiony i date wystawienia;

f) jezeli postawiono wniosek o przyznanie ulgi w
zwigzku z wystawieniem wynalazku na wystawie
publicznej za granica — dowdd przyznania dla tej

wystawy takiej ulgi oraz zaswiadczenie dyrekeji tej '

wystawy, stwierdzajgce dokladnie osobe wystawcy,
przedmiot wystawiony oraz date i miejsce wysta-
wienia. Umieszczone na tym za$wiadezeniu podpi-
sy oséb, uprawnionych do wydawania za$wiadczen
w imieniu dyrekeji wystawy, powinny by¢ uwierzy-
telnione zgodnie z przepisami, obowigzujacymi w
danym kraju. Zgodnos§é sposobu uwierzytelnienia
podpiséw z prawem danego kraju winna by¢ stwier-
dzona na zaé$wiadczeniu. przez konsula polskiego;

g) jezeli dow6d pierwszenstwa opiewa nie na imie
zglaszajgcego — dokument sporzadzony w jezyku
polskim, rosyjskim, angielskim, francuskim lub nie-
mieckim, stwierdzajacy, ze zglaszajagcy jest upraw-
niony zglosi¢ dany wynalazek w Polsce i korzystaé
rownoczesnie z prawa pierwszenstwa. Na dokumen-
cie tym, o ile nie jest on dokumentem publicznym,
podpis prawozbywey winien by¢ sagdownie lub nota~
rialnie uwierzytelniony, jezeli dokument jest spo-
rzagdzony w Polsce; gdy zas dokument fen jest spo-
rzagdzony za granica, wéwczas winien on odpowia-
daé przepisom prawnym, obowigzujacym w danym
kraju, lub postanowieniom uméw miedzynarodo-
wych. W przypadkach watpliwych Urzad Patento-
wy moze zazadaé¢ potwierdzenia przez konsula pol-
skiego zgodno$ci dokumentu z prawem danego
kraju;

h) jezeli zglaszajacy dziala przez pelnomocnika —
pelnomocnictwo. Podpis zglaszajacego lub zglasza-
jacych na pelnomocnictwie winien odpowiadaé prze-
pisom, dotyczacym podpisu na podaniu (§ 3, ust. 6).
Uwierzytelnienie podpisu na pelnomocnictwie nie
jest wymagane. Pelnomocnictwo podlega oplacie
skarbowej w wysokosci 15 z}1), Znaczki skarbowe
ne pelnomocnictwie kasuje pelnomocnik.

2. Dokumenty, wymienione w ust. 1, lit. 4, e,
oraz g, moga by¢ zlozone takze pdzniej, w termi-
nie wyznaczonym przez Urzgd Patentowy.

3. Obydwa egzemplarze opisu i rysunkéw wyna-
lazku winny byé podpisane czytelnie przez zgla-
szajacego lub zglaszajacych albo przez pelnomocni-

ka. Podpisy na opisie i rysunkach winny odpowia- '

da¢ przepisom, dotyczacym podpisu na podaniu (§ 3,
ust. 6).

4. Dokumenty, dotyczace prawa pierwszenstwa
oraz uzyskania ulgi w zwigzku z wystawieniem wy-
nalazku na wystawie publicznej za granicg, moga
by¢ sporzadzone w jezyku polskim, rosyjskim, an-
gielskim, francuskim lub niemieckim. Nie wymaga
si¢ tlumaczenia na jezyk polski dowodéw, sporza-
dzonych w innych jezykach, o ile jest dolgczony do

1) Patrz uwage do § 2 ust, 6.
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nich uwierzytelniony przekiad na jeden z wymie-
nionych jezykéw obeych.

§ 5. Opis wynalazku zglaszanego do opatentowa-
nia powinien czyni¢ zado$¢ nastepujacym wymaga-
niom:

a) opis powinien byé sporzadzony na bialym,
trwalym i nieprzeSwiecajacym papierze formatu
A4 (210 X 297 mm), na ktérym mozna wyraZnie pi-
saé atramentem. Jezeli opis jest sporzadzony na
kilku arkuszach papieru, nalezy arkusze te ponu-
merowaé i polgczyé razem w taki sposdb, aby czy-
tanie opisu nie nastreczalo trudnoéci i aby bylo moz-
liwe wyjmowanie poszczegblnych arkuszy;

b) opis moze byé napisany recznie lub na maszy-
nie. Pismo powinno byé czytelne, atrament lub far-
ba winny byé ciemne i nie ulegaé zmianie;

¢) pisaé mozna tylko po jednej stronie arkusza.
Z lewej strony arkusza nalezy pozostawié margines
okolo 4 ecm szerokos$ci, na pierwszej za$ stronie opi-
su u géory — wolne miejsce okolo 8 cm wysokosci.
Miedzy wierszami nalezy pozostawi¢ odstgpy nie
mniejsze niz 6 mm,; : ',

d) w tekécie opisu nie powinno byé miejsc zama-
zanych lub niewyrainie poprawionych;

e) opis nie moze zawiera¢ w tekscie rysunkdéw;

f) opis powinien byé jasny, dokladny i szczegé-
lowy, aby znawca mogl wedlug niego stosowaé wy-
nalazek w przemysle;

g) opis powinien byé zredagowany zwiezle i po-
prawnym jezykiem. Nalezy unikaé¢ zbednych po-
wtarzan i ograniczy¢ sie do tego, co jest konieczne
do wyjasnienia wynalazku i uzasadnienia zastrze-
zen patentowych;

h) miary nalezy podawa¢ wedlug systemu me-
trycznego, temperatury — wedlug podzialki stustop-
niowej, jednostki elektryczne, cigzary atomowe,
oznaczenia i wzory chemiczne — wedlug zasad mie-
dzynarodowych.

§ 6. 1. Opis wynalazku zglaszanego do opatento-
wania powinien sklada¢ sie z nagléwka, wlasSciwego
opisu i zastrzezen patentowych..

2. W nagléwku opisu, umieszczonym w odleglo-
Sci okolo 8 cm od gérnego brzegu arkusza, nalezy
podaé¢ imie i nazwisko lub nazwe zglaszajacego (zgla-
szajacych) wynalazek oraz miejscowo$¢ i kraj, w
ktérym zglaszajacy posiada miejsce zamieszkania
lub siedzibe, jak réwniez oznaczenie (nazwe) wyna-
lazku (§ 3, ust. 2, lit. ¢) i wyrazy: ,,Udzielono paten-
tn z mocg od dnia“. )

Przyklad nagléwka opisu
Zygmunt Drylinski
- (Krakéw, Polska)
Kasa pancerna
Udzielono patentu z moca od dnia

3. Wlaéciwy opis, umieszczony pod nagléwkiem
w odlegloéci okolo 3 em, nalezy sporzadzi¢ wedlug
nastepujacego planu:

a) przeznaczenie wynalazku, tj. wskazanie zaga-
dnienia technicznego, ktére wynalazek rozwiazuje;
Jezeli wynalazek stanowi ulepszenie istniejacych i
znanych ustrojéw lub sposob6éw, krotkie zaznacze-
nie, jakie usuwa wady tych ustrojéw lub sposobdw;

b) krotkie streszezenie w gléwnych zarysach isto-
ty wynalazku;

c) objasnienie znaczenia poszczegélnych figur ry-
sunkéw wynalazku w sposéb nastepujacy: fig. 1
przedstawia (np. widok), fig. 2 — (np. przekr6j po-
przeczny) itd.;

d) szczegblowy opis przykladéw wykonania wy-
nalazku, przedstawionych na rysunku;

e) wyjasnienie sposobu dzialania albo usiroju lub
metﬁdy postgpowania w procesach technologicz-
nych.

Wiasciwy opis powinien byé w miare mozliwosci
krotki, zredagowany 2z zachowaniem przepisdw
skladni, zwiezly i wolny od zbyt obszernych wy-
wodéw o zaletach wynalazku; winien on stanowié
jednolitag calo§é, w ktoérej mysl przewodnia wyna-
lazku bylaby przeprowadzona konsekwentnie i po-
dana w spos6b przejrzysty. Poszczegélnych czesci
wlasciwego opisu nie nalezy zaopairywaé w naglow-
ki. Przy wymienianiu w opisie konstrukcyjnych cze-
$ci ustrojéw, przedstawionych na rysunkach, nale-
zy wprowadzié¢ oznaczenia liczbami lub literami.

4, Po wlasciwym opisie nalezy pod tytulem ,,Za-
strzezenia patentowe” podaé w jednym lub kilku
zastrzezeniach znamienne cechy wynalazku, ktére
zglaszajacy uwaza za nowe. W zastrzezeniach pa-

" tentowych powinna by¢ jasno i w sposéb nie budza-

cy watpliwosci sformulowana istota wynalazku, co
do ktdrej zglaszajacy pragnie uzyskaé prawo wy-
lacznosci. Jezeli zglaszajacy powoluje sig na pierw-
szenistwo, wynikajgce z dwoéch lub wigcej pierwot-
nych zgloszen zagranicznych, zastrzezenia patento-
we powinny byé¢ zredagowane tak, aby kazdemu 2z
zastrzezen zgloszonych w Polsce odpowiadato tylke
jedno zgloszenie pierwotne.

Zastrzezenia patentowe powinny byé ulozone w
spos6b nastepujacy:

a) kazde zastrzezenie winno by¢ ujgte w jednym
zdaniu; -

b) na wstepie pierwszego zastrzezenia nalezy po-
wtbrzy¢ pelne oznaczenie wynalazku, wymieniajge
w razie potrzeby pewne, zhane juz szczegdly kon-
strukcyjne, okreslajgce blizej rodzaj ustroju lub spo-
sobu, nastepnie nalezy umieéci¢ zwrot: ,,znamienny
(-a, -e) tym, ze..", po czym przytoczyé giéwne zna-
mienne cechy wynalazku, stanowigce jego istotng
nowo$¢; w ten sposdb pierwsze zastrzezenie powin-
no ujac ogbdlnie caloksztalt istoty wynalazku;

¢) mna poczatku drugiego i kazdego z nastepnych
zastrzezenn nalezy poda¢ skrécone oznaczenie wy-
nalazku i nawigzaé w tych zastrzezeniach do za-
strzezen poprzednich za pomoca zwrotu: ,wedlug
zastrz..., rozwijajgc nastepnie szczegélowo w spo-
s6b logiczny poszczegbélne punkty zastrzezenia pierw-
szego lub zastrzezen poprzednich; -

d) w celu nadania zastrzezeniom wigkszej jasno-
ci jest pozadane przy wymienianiu czesci konstruk-
cyjnych podawaé¢ w nawiasach liczby lub litery, od-
powiadajgce oznaczeniom na rysunkach. '

Uwaga: W zastrzeZzeniach patentowych, kto-
rych przedmiot stanowia urzgdzenia, maszyny, przy-
rzgdy itd., po wyrazach ,znamienny tym, Ze‘ nale-
zy wyszczegdllnié czeSei skladowe tych urzadzen, po
czym dopiero mozna w celu wyjaénienia podaé
wspotdzialanie ze sobg tiyeh ezeSei lub podaé czynno-
8ci, wykonywane za pomoecg tych ezgSei, W zastrze-
zeniach za$§, ktoérych przedmiot stanowig sposoby
wytwarzania jakichkolwiek przedmiotéw, sposoby
postepowania w procesach chemicznych itd., po wy-
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razach ,znamienny tym, Ze“ nalezy wyszczeg6lnié
poszezegolne czynnoSci, skladajgce si¢ ma te sposo-
by, przy czym mozna wymieni¢ narzady, urzgdzenia
lub innego rodzaju &rodki, z zastosowaniem ktérych
czynno$ci powyzZzsze sg wykonywane; jezeli jednak
te narzady, urzgdzenia lub innego rodzaju S$rodki
same stanowig wynalazek, naleZy je opisaé w odrgb-
nym zastrzezeniu lub zastrzezeniach, dotyczgcych ich
konstrukeji. Zalet wynalazku zastrzegaé¢ nie mozna.

Przyktlady ukladu zastrzeiern patentowych

L.

1. Sciana drewniana do budowy barakéw i doméw
mieszkalnych, skladajgca sie z zewnetrznego i wewnetrzne-
go odeskowania, utworzonego z dwéch utozonych na krzyz
warstw desek, znamienna tym, Zze wewnatrz pustej prze-
strzeni odeskowania jest umieszczona warstwa tektury fa-
listej.

2. Sciana wedhug zastrz. 1, znamienna tym, Ze co naj-
mniej jedna warstwa odeskowania, np. zewnetrzna, skiada
sie z dwdéch warstw desek, polaczonych mocno ze sobg za
pomoca warstwy asfaltu, nalozonego na goraco.

' II.

1. Wysokoprezny czterosuwowy silnik spalinowy z dodat-
kowym doprowadzeniem powietrza do cylindra roboczego
‘w celu podniesienia mocy silnika, z ktérego zostaje pobie-
rana cze$é spalin przy koficu suwu rozprezania i doprowa-
dzana do turbiny spalinowej na gazy odlotowe, napedzaja-
cej sprezarke powietrzg, a sprezone powieirze zostaje zu-
zytkowane jako dodatkowe powietrze, wprowadzane do ro-
boczego cylindra silnika, znamienny {ym, ze posiada
wspélny do pobierania spalin i wprowadzania dodatkowe-
go powietrza szereg szczelin (al), wykonanych w $ciance
cylindra roboczego (4), ktoére zostaja odsloniete przez tlok
roboezy (F) w jego kukorbowym martwym polozeniu, a za
pomocg suwaka (J) powyzsze szczeliny sa laczone na prze-
mian z przewodem wylotowym (K) do spalin albo z prze-
wodem wlotowym (L) do dodatkowego powietrza.

2. Wysokoprezny czterosuwowy silnik spalinowy wedtug
zastrz. 1, znamienny tym, ze ponizej gléwnego szeregu szcze-
Iin (at) wykonany jest w Sciance cylindra roboczego drugi
szereg szczelin (a2), ktérych wyloty znajduja sie w pierscie-
niowym kanale (a3), prowadzacym do przewodu wylotowe-
go, przy odkorbowym za$§ martwym poloZzeniu tloka (F)
powyZsze szczeliny (a2) laczg sie z gléwnym szeregiem
szezelin (¢!) poprzez wglebienie (f1), wykonane na obwo-
dzie tego tloka.

III.

1. Klédka pancerna, znamienna tym, ze jej kadtub (1)
posiada ksztalt imadla, ktérego szczeki dokladnie obejmuja
taczone przez siebie skoble, zakrywajgc calkowicie rygiel
(11), przechodzacy przez ie ostatnie 1 zabezpieczajac go
w ten sposdb od uszkodzenia. N

2. Klédka pancerna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
rygiel (11) posiada rozmieszczone w pewnej od siebie odle-
glosci dwie szyjki (12), w ktére wchodza gérne brzegi na-
stawiajgcego zatrzymy (8) bebenka (4), gdy ten ostatni zo-
stanie obrécony okolo swej osi o 909,

1v.

1. Maszyna do wtapisnia slupkéw w banki zaréwek lub
naczyfi podobnych, posiadajaca ruchomy stél o przerywa-
nym ruchu obrotowym oraz szereg nieruchomych palni-
kow gazowych, umocowanych wzdluz obwodu stolu, zna-
mienna tym, 2ze jest zaopairzona w wirujace glowice (4),
umieszczone na stole (3), w ktérych umocowuje sie banki (1)

i stupki (2) podczas ich lgczenia ze soba, dzieki czemu banki
i stupki, wirujace w plomieniach palnikéw, ogrzewaja sie
réwnomiernie.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze glowi-
ce (4) sa zaopatrzone w zwierajace sig sprezyScie szczeki
ruchome (5), zaciskajgce szyjke banki (I).

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, znamienna fym, Ze konce
szczek ruchomych (5) posiadajg ksztalt litery V.

V.

Siewnik do sztucznych nawozéw, znamienny tym, Ze
na dzwigni (6), osadzonej ruchomo na wale wysiew-
nym (2), znajduje sie koiko zebate (5), zazebiajgce sig
z kotkiem zebatym (3), zamocowanym na osi (1) kél bie-
gowych oraz kétkiem zebatym (4), przy czym diwignia (6)
jest wodzona wzdluz prowadnicy (7), przymocowanej do
skrzyni wysiewnej.

VI.

Sposéb wytwarzania chlorku magnezowego z dolomitu i
chlorku wapniowego, znamienny tym, Ze na zawiesing do-
lomitu palonego w roztworze chlorku wapniowego dziala
sie gazami spalinowymi lub dwutlenkiem wegla w tempe-
raturze normalnej lub podwyiszonej pod ciSnieniem 2—3
atmosfer.

VII.

1. Sposdb wprowadzania grupy aminowej do zwigzkéw
aromatycznych, znamienny tym, ze zwigzek aromatyczny
ogrzewa sie w stezonym kwasie siarkowym 2z siarczanem
hydroksylaminy, z inna jej solg lub z sola alkaliczng kwa-
su hydroksylamino-dwusulfonowego w obecno$ci stosowa-
nych jako katalizatory, calkowicie rozpuszczonych w uzy-
tym do reakcji stezonym kwasie siarkowym zwigzkéw wa-
nadu, melibdenu, tytanu, Zelaza, toru, cyrkonu lub rteci.

2. Sposdéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze reakcje
prowadzi sie w temperaturze okolo 1000 C.

5. Jezeli wynalazek zglasza do opatentowania
jednostka gospodarki uspolecznionej lub przedsie-
biorstwo indywidualne, nalezy u dotu pierwszej stro-
nicy opisu tego wynalazku podaé¢ imie i nazwisko
wynalazcy lub wynalazcow. :

§ 7. Rysunki wynalazku zglaszanego do opaten-
towania powinny czyni¢ zado$¢ nastepujacym wy-
maganiom:

a) jeden egzemplarz rysunkéw powinien byé wy-
konany na bialym, mocnym, gladkim i nieblyszcza-
cym papierze (na kartonie), drugi za§ winien byé
scistym odtworzeniem pierwszego i moze byé¢ wyko-
nany na trwalym przezroczystym papierze lub na
plociennej kalce.”W razie potrzeby rysunki mogg byé¢
wykonane na kilku arkuszach, ktére nalezy ponume-
rowaé. Kazdy arkusz powinien mieé format A4
(210 x 297 mm), a w wyjatkowych przypadkach for-
mat A3 (297 X 420 mm);

b) na brzegach kazdego arkusza nalezy pozostawié
wolne miejsce o szeroko$ci co najmniej 2 cm. Miedzy
figurami nalezy pozostawiaé odstepy, jednak bez nie-
potrzebnej straty miejsca. Figury nalezy umieszczaé
iw zasadzie w ten sposéb, aby rysunki jak réwniez
litery, liczby i numery figur mozna odczytywaé przy
pionowym polozeniu tego boku arkusza, ktérego diu-
gos¢ wynosi 297 mm. Figury powinny mieé kolejna
numeracje przez wszystkie arkusze. Przyjeta jest
nastepujgca forma oznaczania figur: Fig. 1, Fig. 2
itd. Na kazdym arkuszu nalezy w poblizu jego brze-
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gu umiegcié kolejny numer arkusza, imie i nazwisko |

lub nazwe oraz podpis zglaszajacego (zglaszajacych)
lub jego pelnomocnika;

¢) podzialke rysunkéw wybiera sie zaleznie od
stopnia zawilosci figur; w kazdym razie rysunki po-
winny by¢ wykonane w ten sposéb, aby na repro-
dukeji fotograficznej, wykonanej w zmniejszeniu li-
niowym do dwoéch trzecich, mozna bylo bez trudu
rézrozni¢ wszystkie szczegély;

d) rysunki powinny byé wykonane liniami czarny-
mi i trwalymi oraz nadawa¢ sie do wyraznego od-
twarzania fotograficznego. Cieniowanie, o ile jest
niezbedne, nalezy wykonywaé jedynie za pomoca
kreskowania. Na egzemplarzu kartonowym nie moz-
na malowa¢ rysunkéw farbami i w ogéle stosowat
innych barw oprécz czarnej;

e) poszczeg6lne czeSci figur oznacza sie prostymi
i czytelnymi literami lub liczbami; wszystkie te
oznaczenia muszg sie Sci§le zgadzaé z oznaczeniami,
podanymi w opisie. Czeéci, powtarzajace sie na roz-
nych figurach, winny mieé¢ to samo oznaczenie. Dla
czesei réznych nie wolno uzywaé jednakowego ozna-
czenia, choéby te czesci miescily sie na réznych ar-
kuszach. Nalezy unikaé dodawania kresek, gwiazdek,
krzyzykéw 1 innych wskaznikéw do liter i liczb, uzy-
tych jako oznaczenia. Rysunki nie powinny zawie-
ra¢ tekstow objasniajacych. W razie nieuniknionej
potrzeby mozna umiesci¢é na rysunku krotki napis
objasniajacy w jezyku polskim np. ,,para“, ,,woda“
itp. Na rysunkach nie podaje sie ani wymiarow, ani
podziatki,

f) na egzemplarzu kartonowym nalezy przekroje
oznacza¢ za pomocg uko$nego kreskowania lub, przy
dlugich a waskich wymiarach powierzchni przekro-
ju, za pomoca zalania czarnym tuszem, lecz w ten
sposéb, aby rozpoznawanie oznaczen nie nastreczalo
trudnosci; ) :

g) rysunki nie moga byé zwiniete, zgiete lub zla-
mane, ani tez posiadaé¢ zmarszczek, utrudniajgcych
reprodukcje fotograficzna.

ROZDZIAL 11

Zglaszanie wzoréw uzytkowych i wzoréw zdobni-
czych do rejestracji

§ 8. 1. Wzor uzytkowy lub wzér zdobniczy moz-
na zglosié do rejestracji w Urzedzie Patentowym
Rzeczypospolitej Polskiej (Wydzial Zgloszen Wzo-
ré6w) osobiscie lub przez pelnomocnika. Zgloszenie
wzoru moze byé wniesione bezposrednio lub listem
poleconym. -

2. Pelnomocnikiem w sprawie zgloszenia wzoru
uzytkowego moze byé tylko Kolegium Rzecznikéw
Patentowych, dzialajace przez swych czlonkéw.
W sprawie zgloszenia wzoru zdobniczego pelnomoc-
nikiem moze byé réwniez adwokat, zamieszkaly
w Polsce,

§ 9. 1. Zgloszenie wzoru powinno skladaé sie ze
Sporzadzonego zgodnie z przepisami § 10 podania,
Zawlerajacego wniosek o zarejestrowanie wzoru
uzytkowego lub wzoru zdobniczego, oraz z zalaczni-

OW, wymienionych w § 11.

_2- Jezeli zglaszajacy chce korzystaé z prawa
blerwszefistwa, wynikajacego ze zgloszenia wzoru do
Tejestracji lub wynalazku do opatentowania w in-

nym krajul), wéwczas podanie winno zawieraé wnio-
sek o przyznanie tego prawa. Wniosek ten mozna
zlozy¢ takzie dodatkowo, lecz nie péZniej niz w ciggu
trzech miesiecy od wniesienia w Polsce podania o za-
rejestrowanie wzoru.

3. Jezeli zglaszajacy pragnie korzystaé¢ z ulgi,
o ktérej mowa w art. 90 ust. 3 lub 4 rozporzadzenia
Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 1928 r.
o ochronie wynalazkéw, wzoréw i znakéw towaro-
wych (Dz. U.R.P.Nr 39, poz. 384)?), w zwigzku z wy-
stawieniem wzoru na wystawie publicznej w Polsce
lub za granica, wéwczas podanie o zarejestrowanie
wzoru winno zawieraé¢ wniosek o przyznanie tej ulgi.

4. Podanie i zalgczniki powinny byé sporzadzone
w jezyku polskim; zalgczniki, ktére moga byé spo-
rzgdzone réwniez w innych jezykach, sg wymienio-
ne w § 11 ust. 1 lit. ¢, e oraz f.

5. Kazdy wzoér uzytkowy nalezy zgltosi¢ osobno;
mozna jednak objaé jednym =zgloszeniem odmiany,
nie odbiegajace od istotnych znamion zglaszanego
wzoru. Wzoréw zdobniczych mozna objgé jednym
zgloszeniem najwyzej 10, ale tylko dotyczacych te-
go samego rodzaju przedmiotow.

6. Podanie o zarejestrowanie wzoru oraz inne po-
dania i pisma w sprawie zgloszonego wzoru, jak réw-
niez zalaczniki do wymienionych podan i pism,
oprécz pelnomocnictwa, sg wolne od oplaty skarbo-
wej3).

§ 10. 1 Podanie o zarejestrowanie wzoru mozna
sporzadzi¢ pismem recznym lub maszynowym na
zwyklym arkuszu papieru lub na blankiecie?).

2. W podaniu nalezy wymienié:

a) imie i nazwisko lub nazwe oraz miejsce za-
mieszkania lub siedzibg osoby zglaszajgcej wzér do
rejestracji. Nie powinno nastreczaé trudnosci ustale-
nie, czy zglaszajacym jest osoba fizyczna lub praw-
na albo Skarb Pansiwa, oraz odréznienie imion od
nazwisk. Adres zglaszajgcego powinien by¢ doklad-
ny; o zmianach adresu nalezy niezwlocznie zawia-
damiaé¢ Urzad Patentowy;

b) zawod zglaszajgcego oraz nazwe 1 siedzibe za-
kladu pracy, w ktérym jest on zatrudniony;

¢) oznaczenie (nazwe) wzoru, zwiezle okreflajace
pod wzgledem technicznym przedmiot zgloszenia.
Oznaczenie to nie moze zawieraé nazw fantazyjnych,
nazwiska tworcy wzoru i innych ckreslen, nie wy-
razajgcych bezposrednio lub po$rednio w sposéb zro-
zumialy znamion tej grupy przedmiotéw, do ktérej
nalezy przedmiot zglaszany do rejestracji;

d) imie i nazwisko lub nazwe oraz dokladny adres
pelnomocnika, jezeli zglaszajacy go wyznacza; zgla-
szajacy, ktory posiada miejsce zamieszkania lub sie-
dzibe za granicg, moze dzialaé tylko przez pelnomoc-

1) Patrz wigzacy Polske tekst haski Konwencji Zwiagz-
kowej Paryskiej z dnia 2031883 r. o ochronie wlasnoSci
przemystowej, ogloszony w Dzienniku Ustaw R. P. z 1932 r.
Nr 2, poz. 8 oraz przedrukowany w Wiad. Urz. Pat. z 1946
roku Nr 2, poz. 14.

2) Obowigzujacy tekst rozporzadzenia Prezydenta Rze-
czypospolitej jest zamieszczony w Wiad. Urz. Pat. z 1951 T.
Nr 3, poz. 30.

3) WysokoSé oplat skarbowych oraz zwolnienia od tych
oplat normuje dekret z dnia 3.2 1947 r. o oplatach skarbo-
wych (Dz. UR.P. z 1951 r. Nr 2, poz. 73). Wycigg z tabeli
oplat skarbowych jest zamieszczony w Wiad. Urz. Pat.
z 1951 r. Nr 2, poz. 15.

4) Blankiet podania mozna nabyé w Urzedzie Patento-
wym w cenie 0,60 zl. ; . R
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nika, ktéry powinien byé upowazniony co najmniej
do odbioru pism i dokumentéw w sprawie zglasza-
nego wzoru; )

e) jezeli zgtaszajacych jest dwie lub wiecej oséb
(fizycznych lub prawnych), a pelnomocnika nie wy-
znaczono, woéwczas te z tych os6b, do ktérej majg
byé¢ przesylane pisma Urzedu Patentowego w spra-
wie zglaszanego wzoru;

f) pierwotne zgloszenie zagraniczne, ktére powin-
-no byé oznaczone w sposéb nie budzacy watpliwo-
Sci, w szczegélnosci przez podanie jego daty i kraju,
w ktéorym zostalo dokonane, oraz innych danych,
niezbednych do rozpoznania tozsamosci zgloszenia —
jezeli postawiono wniosek o przyznanie prawa pierw-
szenstwa;

g) wystawe i kraj, w ktérym wzér wystawiono,
oraz date wystawienia — jezeli postawiono wniosek
0 przyznanie ulgi, o ktérej mowa w § 9 ust. 3;

h) date uiszczenia na rachunek Urzedu Patento-
wego w Powszechnej Kasie Oszczednosci na konto
czekowe Nr 1-3577/431 oplaty w wysokosci 9 zl za
zgloszenie wzoru uzytkowego lub zdobniczego, albo
za laczne zgloszenie wzorow zdobniczych do dziesie-
ciu, oraz miejsce wplaty. W razie zglaszania wzoréw
zdobniczych, nalezgeych do kilku klas towarowych?),
nalezy uidcié oplaty za zgloszenie tylekrotnie, ile
klas towarowych jest objetych zgloszeniem;

i) zalgczniki do podania.

3. Zglaszajacy jest obowigzany wskaza¢ w poda-
niu, czy zglaszany wzér jest wzorem pracowniczym
w rozumieniu dekretu z dnia 12 pazdziernika 1950 r.
o wynalazczo$ci pracowniczej (Dz. U.R.P. z 1950 r.
Nr 47, poz. 428 i z 1952 r. Nr 3, poz. 17)?); jezeli
zglaszany wzor jest wzorem pracowniczym, nalezy
podaé nazwe i siedzibe zakladu pracy, w ktérym
twoérca byl zatrudniony w czasie dokonania (opraco-
wania) tego wzoru.

4. W razie zglaszania do rejestracji wzoru pra-
cowniczego jednostka gospodarki uspolecznionej
jest obowigzana wymieni¢ w podaniu imie i nazwi-
sko oraz miejsce zamieszkania twércy lub twércow
wzoru. .

5. Jezeli wzor zglasza do rejestracji wiecej niz
jedna osoba, nalezy zamiesci¢ w podaniu dane, do-
tyczace kazdej osoby.

6. Podanie winno byé podpisane przez zglaszaja-
cego lub zglaszajacych, albo przez pelnomocnika. Je-
zeli zglaszajacym jest osoba prawna, podanie (o ile
nie jest podpisane przez pelnomocnika) winno byé
zaopatrzone w podpisy os6b, uprawnionych do pod-
pisywania w imieniu zglaszajgcego.

§ 11. 1. Do podania o zarejestrowanie wzoru na-
lezy zalaczyé:

a) przy zglaszaniu wzoru uzytkowego — opis wzo-
ru w dwoch egzemplarzach. Przy zglaszaniu wzoréw

1) Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dnia
23.41928 r. o ustanowieniu klas towaréw w zastosowaniu
do wzoréw zdobniczych jest ogloszone w Dzienniku Ustaw
R.P. z 1928 r. Nr 50, poz. 487. Klasyfikacja towarowa do-
tyczgeca wzoréw zdobniczych jest zamieszezona w Wiad.
Urz. Pat. z 1952 r. Nr 1, poz. 8.

2) Dekret o wynalazczodci pracowniczej jest przedruko-
wany w Wiad. Urz. Pat. z 1950 r. Nr 5/6, poz. 59. Ustawa
z dnia 29.121951 r. o zmianie dekretu o wynalazezoSci
pracowniczej jest przedrukowana w Wiad. Urz. Pat. z 1952
roku Nr 1, poz. 1.

zdobniezych opis wzoréw w zasadzie nie jest po-
trzebny. Jezeli jednak wzory roznig sie co do barwy
lub materialu od zataczonych do podania rysunkéw-
lub modeli, nalezy zalaczyé opis, okreslajacy istnie-
jaca réznice w sposéb wyrazny i nie budzacy watpli-
wosci. Jezeli zalaczone do podania wzory, albo ich
rysunki lub modele s3 zaopatrzone w jakiegokolwiek
rodzaju oznaczenia (napisy, obrazki itp.), nie majace
podlegaé ochronie przez zarejestrowanie wzoréw, na-
lezy zaznaczyé w krotkim opisie, Ze oznaczenia te
nie stanowia znamion zglaszanych wzoréw;

b) przy zglaszaniu wzoru uzytkowego — rysunki
lub modele, albo prébki wzoru w dwéch egzempla-
rzach. Zalaczanie rysunk6éw lub modeli jest zbedne
tylko w wyjatkowych przypadkach, gdy opis wzoru
wystarcza catkowicie do zrozumienia tego wzoru.
Przy zglaszaniu.wzoréw zdobniczych nalezy zalg-
czy¢ po dwa egzemplarze kazdego wzoru lub doklad-
nego odtworzenia (np. rysunku, fotografii) tego
wzoru;

¢) jezeli postawiono wniosek o przyznanie prawai
pierwszenstwa, wynikajacego ze zgloszenia dokoma--
nego za granicg — kopie lub odpis pierwotnego zglo--
szenia zagranicznego (opis, rysunki itd.), ktérej zgod--
no$¢ z oryginalem stwierdzila — z podaniem daty:
i kraju, w ktérym dokonano pierwotnega zglosze-
nia — wilasciwa wladza zagraniczna. Zamiast kopik
lub odpisu opisu i rysunkéw zgloszenia zagranicz-
nego mozna ztozy¢ model, prébke, egzemplarz wzo-
ru lub dokladne jego odtworzenie (np. fotografie)
wraz z za$wiadczeniem wlasciwej wladzy zagranicz-
nej, stwierdzajagcym zgodnos$é zglaszanego wzoru
z wzorem zgloszonym za granicg;

d) jezeli postawione wniosek o przyznanie ulgi
w zwigzku z wystawieniem wzoru na wystawie pu-
blicznej w Polsce — zaswiadczenie dyrekeji tej wy-
stawy, stwierdzajace dokladnie przedmiot wystawio-
ny i date wystawienia;

e) jezeli postawiono wniosek o przyznanie ulgi
w zwigzku z wystawieniem wzoru na wystawie pu-
blicznej za granicag — dowéd przyznania dla tej wy--
stawy takiej ulgi oraz zaswiadczenie dyrekeji tej’
wystawy, stwierdzajagce dokladnie osobe wystawey,.
przedmiot wystawiony oraz date i miejsce wysta--
wienia. Umieszczone na tym za$wiadezeniu podpisy-
oséb, uprawnionych do wydawania zaswiadczen:
w imieniu dyrekcji wystawy, powinny byé uwierzy--
telnione zgodnie z przepisami, obowigzujacymi w da=-
nym kraju. Zgodno$é sposobu uwierzytelnienia pod-
piséw z prawem danego kraju winna byé stwierdzo-
na na zaSwiadczeniu przez konsula polskiego;

f) jezeli dowod pierwszenstwa opiewa nie na imie
zglaszajacego — dokument sporzadzony w jezyku
polskim, rosyjskim, angielskim, francuskim lub nie-
mieckim, stwierdzajacy, ze zglaszajacy jest upraw-
niony zglosi¢ dany wzér w Polsce i korzystaé row-
noczesnie z prawa pierwszenstwa. Na dokumencie
tym, o ile nie jest on dokumentem publicznym, pod--
pis prawozbywecy winien byé sadownie lub notarial--
nie uwierzytelniony, jezeli dokument jest sporzadzo-
ny w Polsce; gdy za§ dokument ten jest sporzadzo- -
ny za granicg, woéwczas winien on odpowiadaé prze-
pisom prawnym obowiazujacym w danym kraju lub
postanowieniom uméw miedzynarodowych. W przy-
padkach watpliwych Urzad Patentowy moze zazadaé
potwierdzenia przez konsula polskiego zgodnosci do-
kumentu z prawem danego kraju;
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g) jezeli zglaszajacy dziala przez pelnomocnika —
pelnomocnictwo. Podpis zglaszajacego lub zglaszaja-
cych na pelnomocnictwie winien odpowiadaé prze-
pisom dotyczacym podpisu na podaniu (§ 10 ust. 6).
Uwierzytelnienie podpisu na pelnomocnictwie nie
jest wymagane. Pelnomocnictwo podlega oplacie
skarbowej w wysokosci 15 z1, wolne jest natomiast
od tej oplaty pelnomocnictwo udzielone przez pel-
nomocnika dalszemu pelnomocnikowi (substytu-
cja)!). Znaczki skarbowe na pelnomocnictwie kasu-
je pelnomocnik.

2. Dokumenty, wymienione w ust. 1 lit. ¢, d, e
oraz f, moga byé¢ zlozone takze pézniej, w terminie
wyznaczonym przez Urzad Patentowy.

3. Obydwa egzemplarze opisu i rysunkéw wzoru
powinny byé podpisane czytelnie przez zglaszajace-
go lub zglaszajacych albo przez pelnomocnika. Pod-
pisy na opisie i rysunkach winny odpowiadaé prze-
pisom, dotyczgcym podpisu na podaniu (§ 10 ust. 6).

4. Dokumenty, dotyczace prawa pierwszenstwa
oraz uzyskania ulgi w zwiazku z wystawieniem wzo-
ru na wystawie publicznej za granicg, moga by¢ spo-
rzadzone w jezyku polskim, rosyjskim, angielskim,
francuskim lub niemieckim. Nie wymaga sie tluma-
czenia na jezyk polski dowodéw, sporzadzonych
w innych jezykach, o ile jest dolaczony do nich
uwierzytelniony przeklad na jeden z wymienionych
jezykoéw obeych.

§ 12. Opis wzoru zglaszanego do rejestracji po-
winien czynié zado$é nastepujacym wymaganiom:

a) opis powinien by¢ sporzadzony na biatym, trwa-
lym i nieprzeswiecajacym papierze formatu A4
(210 x 297 mm), na ktérym mozna wyraZnie pisaé
atramentem. Jezeli opis jest sporzadzony na kilku
arkuszach papieru, nalezy arkusze te ponumerowaé
i polgczyé razem w taki sposéb, aby czytanie opisu
nie nastreczalo trudnosci i aby bylo mozliwe wyjmo-
wanie poszezegdlnych arkuszy;

b) opis moze by¢ napisany recznie lub na maszy-
nie. Pismo powinno by¢ czytelne, atrament lub farba
winny byé ciemne i nie ulega¢ zmianie;

c) pisaé mozna tylko po jednej stronie arkusza.
Z lewej strony arkusza nalezy pozostawi¢ margines
okolo 4 cm szerokosci. Miedzy wierszami nalezy po-
zostawié odstepy nie mniejsze niz 6 mm; |

d) w tekscie opisu nie powinno byé miejsc zama-
zanych lub niewyraznie poprawionych;

e) opis nie moze zawieraé¢ w tekscie rysunkéw;

f) opis powinien by¢ jasny, dokladny i szczegdlo-
wy, aby znawca moégl wedlug niego (ewentualnle
przy pomocy rysunkéw lub modelu) stosowaé wzér
w przemysle,

g) opis powinien byé zredagowany zwiezle i po-
Prawnym ]ezyklem Nalezy unikaé zbednych powta-
rzah i ograniczyé sie do tego, co jest konieczne do
wyjasnienia wzoru i uzasadnienia zastrzezen ochron-
nych;

h) miary nalezy podawaé wedlug systemu me-
trycznego temperatury — wedlug podz1a}k1 stustop-
hiowej, jednostki elektryczne, ciezary atomowe,
Oznaczenia i wzory chemiczne — wedlug zasad mig-
dzynarodowych.

——

1) "Patrz uwage do § 9 ust. 6.

§ 13. 1. Opis wzoru Zglaszanego do rejestracji
powinien sklada¢ sig z nagléowka, wlasciwego opxsu
i zastrzezen ochronnych.

2. W nagléwku opisu nalezy podaé imig i nazwi-
sko lub nazwe zglaszajacego (zglaszajacych) wzér
oraz miejscowos¢ i kraj, w ktérym zglaszajgcy posia-
da miejsce zamieszkania lub siedzibe, jak réwniez
oznaczenie (nazwe¢) wzoru (§ 10 ust. 2 lit. ¢).

3. We wlasciwym opisie, umieszczonym pod na-
gléwkiem w odleglo$ci okolo 3 cm, nalezy objasnié
zalgczone rysunki, modele lub prébki, powolujac sie
(przy rysunkach) na numery figur i umieszczone na
figurach oznaczenia. Pozgdane jest wyraZne wskaza-
nie, czym nowo$¢ postaci zglaszanego przedmiotu —
o ile chodzi o wzér uzytkowy — ma podnosi¢ pozy-
tek tego przedmiotu.

4. Po wlasciwym opisie nalezy pod tytulem ,,Za-
strzezenia ochronne* poda¢ w jednym lub kilku za-
strzezeniach znamienne cechy wzoru, ktére zglasza-
Jacy uwaza za nowe. W zastrzezemach ochronnych
powinna by¢ jasno i w sposéb nie budzacy watpliwo-
§ci sformulowana istota wzoru, co do ktérej zglasza-
jacy pragnie uzyskaé prawo wylgcznoéci. Zastrzeze-
nia ochronne powinny by¢ zgodne z pojeciem wzo-
ru, tzn. ze podane w nich znamiona moga dotyczyé
tylko ksztaltu (konstrukeji), materiatu, rysunku lub
barwy przedmiotu wzoru, zglaszanego do rejestra-
¢ji; nie moga one natomiast dotyczyé zalet, sposobu
dzialania, uzycia, wytwarzania itp. Jezeli zglaszaja-
¢y powoluje sie na pierwszenstwo, wynikajgce
z dwoéch lub wiecej pierwotnych zgloszen zagranicz-
nych, zastrzezenia ochronne powinny by¢é zredago-
wane tak, aby kazdemu z zastrzezen zgloszonych
w Polsce odpowiadalo tylko jedno zgloszenie pier-
wotne.

5. Opis wzoru mozna zastapi¢ w calosei lub w czeg-
$ci powolaniem sie na zalgczone do podania rysunki,
modele lub prébki; w razie jednak zglaszania wzoru
uzytkowego nalezy zalaczyé do podania zastrzezenia
ochronne.

6. Jezeli wzoér zglasza do rejestracji jednostka
gospodarki uspolecznionej lub przedsigbiorstwo in-
dywidualne, nalezy u dolu pierwszej sirony opisu
tego wzoru podaé imie i nazwisko twérey lub twoér-
céw wzoru.

§ 14. Rysunki wzoru zglaszanego do rejestracii
powinny czynié zado§¢ nastepujagcym wymaganiom:
_ a), jeden egzemplarz rysunkéw powinien by¢
scxslym odtworzeniem drugiego; obydwa egzempla—
rze winny by¢é wykonane na trwalym papierze lub’
kalce. Rysunki mozna zastapi¢ odbitkami $wietlny-
mi lub fotografiami, naklejonymi trwale na arkuszu
papieru. W razie potrzeby rysunki moga by¢ wyko-
nane, a odbitki lub.fotografie naklejone na kilku
arkuszach. Kazdy arkusz powinien mie¢ format A4
(210 x 297 mm), a w wyjatkowych przypadkach for-
mat A3 (297 X 420 mm);

b) na brzegach kazdego arkusza nalezy pozostawic
wolne miejsce o szerokosci co najmniej 2 cm. Mie-
dzy figurami nalezy pozostaw1aé odstepy, jednak bez
n1epotrzebne] straty miejsca. Figury nalezy umiesz-
czaé w zasadzie w ten sposéb, aby rysunk1 jak réw-
niez 11tery, liczby i numery figur mozna odczytywaé
przy pionowym poloznmu tego boku arkusza, ktére-
go dlugo$é wynosi 297 mm. Figury powinny mie¢



184

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

Nr 2/1952

kolejng numeracje przez wszystkie arkusze. Przyje-
ta jest nastepujaca forma oznaczania figur: Fig. 1,
Fig. 2 itd. Na kazdym arkuszu nalezy w poblizu je-
go brzegu umiescié kolejny numer arkusza, imie
i nazwisko lub nazwe Oraz podpis zglaszajacego
(zglaszajacych) lub jego pelnomocnika;

¢) podziatkg rysunkiw wybiera sie zaleznie od
stopnia zawitoSci figur; w kazdym razie rysunki po-

winny byé wykonane w ten sposéb, aby mozna bylo-

rozrdzni¢ na nich bez trudu wszystkie szczegdly;

d) rysunki powinny by¢ wykonane liniami trwaly-
mi i wyraznymi; nie mozna zalaczaé¢ rysunkéw, wy-
konanych oléwkiem. Odbitki $wietlne i fotografie
winny by¢ wyrazne i starannie utrwalone oraz na-
dawaé sie do dalszego wyraznego odtwarzania foto-
graficznego;

e) poszczegolne czeSci figur oznacza sie prostymi
i czytelnymi literami lub liczbami; wszystkie te
oznaczenia muszg sie $ci§le zgadzaé z oznaczeniami,
podanymi w opisie. Czegéci, powtarzajgce sie na réz-
nych figurach, winny mieé to samo oznaczenie. Dla
czeSci roznych nie wolno uzywaé jednakowego ozna-
czenia, choéby te cze$ci miescily sie na réznych ar-
kuszach. Nalezy unikaé dodawania kresek, gwiaz-
dek, krzyzykéw i innych wskaznikéw do liter i liczb,
uzytych jako oznaczenia. Rysunki nie powinny za-
wieraé tekstéw objasniajgcych. W razie nieuniknio-
nej potrzeby mozna umieéci¢ na rysunku kroétki na-
pis objasniajacy w jezyku polskim np. ,para“, , wo-
da“, ,,poziom“ itp. Na rysunkach nie podaje si¢ ani
wymiaréw, ani podzialki;

f) przekroje nalezy oznacza¢ za pomoca ukosnego
kreskowania lub, przy dlugich a waskich wymiarach
powierzchni przekroju, za pomoca zalania, lecz w ten
sposéb, aby rozpoznawanie oznaczen nie nastreczalo

trudnosci. Nalezy unika¢ malowania rysunkéw far-
bami.

§ 15. Modele, oryginalne wzory lub préobki wzo-
row zgltaszanych do rejestracji -powinny byé wyko-
nane w sposbb trwaly i nie moga ulega¢ zmianom
wskutek uplywu czasu. Dlugosé, szeroko$é i wyso-
koé¢ wzoréw lub ich modeli nie moze przekraczaé
wymiaréw 50 x 50 x 50cm.

ROZDZIAL 111
Zglaszanie znakéw towarowych do rejestracjil)

§ 16. 1. Znak towarowy mozna zglosi¢ do reje-
stracji w Urzedzie Patentowym Rzeczypospolitej-Pol-
skiej (Wydzial Zgloszenn Znakéw Towarowych) oso-
biscie lub przez pelnomocnika. Zgloszenie znaku to-
warowego moze byé wniesione bezpoérednio lub li-
stem poleconym.

2. Pelomocnikiem w sprawie zgloszenia znaku
‘towarowego moze byé Kolegiuni Rzecznikéw Paten-
towych, dzialajace przez swych czlonkéw, albo adwo-
kat, zamieszkaly w Polsce,

§ 17. 1. Zgloszenie znaku towarowego powinno
skladaé sie ze sporzgdzonego zgodnie z przepisami
§ 18 podania, zawierajgcego wniosek o zarejestrowa-

1) Pastrz zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego z dnia 8.8 1949 r. w sprawie
uzywania znakéw towarowych przez przedsiebiorstwa go-
spodarki uspolecznionej (Monifor Polski Nr A-57, poz. 762),
przedrukowane w Wiad. Urz. Pat. z 1949 r. Nr 7/8, poz. 63.

nie znaku towarowego slownego lub obrazowego,
oraz z zalagcznikéw, wymienionych w § 19.

2. Jezeli zglaszajacy chce korzystaé z prawa
pierwszenstwa, wynikajgcego ze zgloszenia znaku
towarowego do rejestracjii w innym kraju!), albo
wynikajacego — wediug art. 182 ust. 2 lub 3 rozpo-
rzgdzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22
marca 1928 r. o ochronie wynalazkéw, wzoréw i zna-
k6w towarowych (Dz. U.R.P. Nr 39, poz. 384)2%) —
z umieszczenia znaku towarowego na towarze, wy-
stawionym na wystawie publicznej w Polsce lub za
granica, wowczas podanie winno zawiera¢ wniosek
0 przyznanie tego prawa. Wniosek o przyznanie pra-
wa pierwszenistwa, wynikajgcego ze zgloszenia za-
grdnicznego, mozna zlozyé takze dodatkowo, lecz nie
pézniej niz w ciggu trzech miesiecy od wniesienia
w Polsce podania o zarejestrowanie znaku towaro-
wego.

3. Podanie i zalgczniki powinny byé sporzadzone
w jezyku polskim; zalgczniki, ktére moga byé spo-
rzgdzone réwniez w innych jezykach, sa wymienio-
ne w § 19 ust. 1 1it. b, ¢, d oraz e.

4. Kazdy znak towarowy nalezy zglosi¢ osobno,
przy czym mozna zastrzec nieistotne odmiany znaku,
okreflajge, na czym odmiany te maja polegaé Jezeli
znak towarowy sklada sie z kilku cze$ci stanowig-
cych jedna calosé, woéwczas moga one byé przedmio-
tem jednego zgloszenia; nalezy natomiast zglosi¢ od-
dzielnie znak wumieszezany tylko na towarze oraz
znak umieszczany tylko na opakowaniu tego towaru,
o ile znaki te nie sg identyczne.

5. Podanie o zarejestrowanie znaku towarowego
oraz inne podania i pisma w sprawie zgloszonego
znaku, jak réwniez zalgczniki do wymienionych po-
daf i pism, oprécz pelnomocnictwa, s3 wolne od
oplaty skarbowej?3).

§ 18. 1. Podanie o zarejestrowanie znaku towa-
rowego mozna sporzadzi¢ pismem recznym lub ma-
szynowym na zwyklym arkuszu papieru lub na blan-
kiecie?).

2. W podaniu nalezy wymieni¢: -

a) nazwe przedsiebiorstwa, na ktdérego rzecz zgla-
szany znak towarowy ma byé zarejestrowany,
w brzmieniu wpisanym do wlasciwego rejestru
przedsiebiorstw; jezeli przedsiebiorstwo to nie podle-
ga wpisaniu lub nie jest wpisane do takiego reje-
stru, nazwe tego przedsiebiorstwa oraz imie i nazwi-
sko jego wlasciciela lub wiascicieli. Nie powinno na-
streczaé trudnosci ustalenie, czy zglaszajagcym jest
osoba fizyczna czy tez prawna, oraz odrdznienie
imion od nazwisk; -

1) Patrz wigzgcy Polske tekst haski Konwencji Zwigz-
kowej Paryskiej z dnia 20.31883 r. o ochronie wilasncsci
przemystowej, ogloszony w Dzienniku Ustaw R.P. z 1932 r.
Nr 2, poz. 8 oraz przedrukowany w Wiad. Urz. Pat. z 1946
roku Nr 3, poz. '14.

2) Obowigzujgcy tekst rozporzadzenia Prezydenta. Rze-
czypospolitej jest zamieszczony w Wiad. Urz. Pat. z 1951 r.
Nr 3, poz. 80.

3) Wysoko$é oplat skarbowych oraz zwolnienia od tych
optat normuje dekret z dnia 3.21947 r. o oplatach skarbo-
wych (Dz. UR/P. z 1951 r. Nr 2, poz. 73). Wyciag z tabeli
oplat skarbowych jest zamieszczony w Wiad. Urz. Patl.
z 1951 r. Nr 2, poz. 15.

4) Blankiet podania mozna nabyé w Urzedzie Patento-
wym w cenie 0,60 zi,
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b) siedzibe (miejscowosé, powiat, wojewddztwo)
przedsiebiorstwa oraz dokladny adres jego wlascicie-
la lub wiascicieli; o zmianach siedziby lub adresu
nalezy niezwlocznie zawiadamiaé Urzad Patentowy;

¢) rodzaj i zakres dzialania przedsiebiorstwa (np.
fabryka maszyn rolniczych, rafineria cukru, wyréb
i sprzedaz instrumentéw muzycznych, laboratorium
techno-chemiczne itp.) oraz czy jest ono przedsie-
biorstwem przemyslowym czy tyiko handlowym.
Okreslenia ogélnikowe, nie oznaczajgce zakresu dzia-
lania przedsiebiorstwa, lecz tylko jego rodzaj, nie sg
wystarczajgce;

d) dokiadny wykaz nalezacych do zakresu dziala-
nia przedsigbiorstwa towaréw, dla ktérych zglaszany
znak jest przeznaczony. Wykaz towaréw powinien
by¢ tak szczegdélowy, aby mozna bylo ustalié, do ja-
kich klas towarowych nalezy zaliczyé wymienione
towary; nie moze on zawieraé oznaczern ogélniko-
wych, jak np. ,artykuly pierwszej potrzeby*, ,$rod-
ki chemiczne®, oraz oznaczen takich jak ,i inne*,
»1 podobne®, ,itd.“, ,ilp*“. Nazwy towaréw musza
by¢ okreslone zgodnie z prawidlows polska termino-
logia techniczng; .

e) klase lub klasy towardéw, dla oznaczania kté-
rych zglaszany znak towarowy jest przeznaczony!);

f) jaki znak towarowy ma byé zorejestrowany:
slowny lub obrazowy; jezeli zglaszany znak jest zna-
kiem stownym, nalezy podaé¢ jego brzmienie, jezeli
za$ jest obrazowym, nalezy okre§li¢, co przedstawia;

g) imie i nazwisko lub nazwe oraz doktadny adres
pelnomocnika, jezeli zglaszajacy dziala przez pelno-
mocnika; zglaszajacy, ktéry posiada miejsce zamiesz-
kania lub siedzibe za granica, moze dzialaé tylko
przez pelnomocnika, ktéry powinien byé upowaznia-
ny co najmniej do odbioru pism i dokumentéw
w sprawie zglaszanego znaku towarowego;

h) jezeli zglaszajgcych jest dwie lub wiecej oséb,
a pelnomocnika nie wyznaczono, woéwczas te z tych
os6b, do ktdrej majg byé przesylane pisma Urzedu
Patentowego w sprawie zglaszanego znaku towaro-
wego;

i) w razie poirzeby sposdb umieszczania znaku na
towarze lub na opakowaniu;

j) pierwotne zgloszenie zagraniczne, ktére powinno
by¢ oznaczone w sposéb nie budzicy watpliwosci,
w szczeg6lnosci przez podanie jego daty i kraju,
w ktérym zostato dokonare, oraz innych danych, nice-
zbednych do rozpoznania tozsamo#$ci zgloszenia, albo
wystawe i kraj, w ktérym wystawiono towar, zaopa-
trzony w zglaszany znak, oraz date wystawienia —
jezeli postawiono wniosek o przyznanie prawa pierw-
szenstwa; .

k) date uiszczenia na rachunek Urzedu Patento-
wego w Powszechnej Kasie Oszczednosci na konto
czekowe Nr I-3577/431 oplaty za zgloszenie znaku
towarowego w wysokosci 12 zt oraz miejsce wplaty;

1) zalgezniki do podania.

8. W przypadku zglaszania znaku zwigzkowego,
tj. znaku zwigzku przedsigbiorcéw bedacego osoba
Prawng, nie wymienia sie poszczeg6lnych przedsie-
biorstw, nalezy natomiast wymieni¢ osoby, upraw-
nione na podstawie statutu do zastepowania zwigz-

——————

1) Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dnia
2341928 r. o ustanowieniu klas towaréw w zastosowaniu
do znakéw towarowych jest ogloszone w Dzienniku Ustaw

- P. z 1928 r. Nr 50 poz. 487 oraz przedrukowane w Wiad.
"Urz. Pat. z 1946 r. Nr 1, poz. 7.

ku; wszelkie zmiany w skladzie tych oséb nalezy po-
dawaé do wiadomo$ci Urzedu Patentowego. Optata
za zgloszenie znaku zwiazkowego wynosi 24 zl.

4, Podanie winno by¢ podpisane przez zglaszaja-
cego lub zglaszajgcych, albo przez pelnomocnika.
Jezeli zglaszajacym jest osoba prawna, podanie (o ile
nie jest podpisane przez pelnomocnika) winno by¢
zaopatrzone w podpisy os6b, uprawnionych do pod-
pisywania w imieniu zglaszajgcego.

§ 19. 1. Do podania o zarejestrowanie znaku to-
warowego nhalezy zalgczyé:

a) jezeli zglaszany znak towarowy jest znakiem
obrazowym — co najmniej dziesie¢ identycznych (co
do rozmiardéw, tresci napiséw, koloréow itp.) rysun-
kéw (odbitek) tego znaku; te samg iloéé rysunkow
nalezy zalaczy¢ do podania takze wowezas, gdy zgla-
szany znak towarowy jest znakiem stownym, ktore-
go znamienng ceche stanowi szczegélny charakter
napisu. Rysunki (odbitki) powinny byé wykonane
sposobem mechanicznym wyraznie i dokladnie na
trwalym papierze; nie mogg by¢ zalgczane do poda-
nia odbitki, wykonane na blasze, cynfolii, skoérze,
suknie, plétnie itp. Pisownia znakéw towarowych
stownych powinna czynié zadosé obowié‘zujacym zg-
sadom ortograficznym;

b) jezeli zglaszany znak towarowy ma by¢ zareje-
strowany na rzecz przedsiebiorstwa, ktérego siedziba
znajduje sie tylko w panstwie obcym — dowbd, ze
znak ten doznaje ochrony prawnej w tym panstwie
obcym na rzecz zglaszajgcego;

c) jezeli postawiono wniosek o przyznanie prawa
pierwszenstwa, wynikajacego ze zgloszenia, dokona-
nego za granicg — kopie lub odpis pierwotnego zglo-
szenia zagranicznego (wraz z odbitka znaku), ktorej
zgodno$¢ z oryginalem stwierdzila — z podaniem
daty i kraju, w ktérym dokonano pierwotnego zgto-
szenia — wlasciwa wladza zagraniczna. Zamiast ko-
pii lub odpisu zgloszenia zagranicznego mozna zlo-
zy¢ zaSwiadczenie wlasciwej wladzy zagranicznej,
stwierdzajace znak towarowy, date zgloszenia pier-
wotnego, osobe zglaszajgcego, przedsiebiorstwo i ro-
dzaj towardow. Jezeli zglaszajgcy sklada dowdd reje-
stracji znaku towarowego, zawierajacy date zglosze-
nia, zbedny jest osobny odpis zgloszenia pierwotne-
go lub wymienione zaswiadczenie;

d) jezeli postawiono wniosek o przyznanie prawa
pierwszenstwa, wynikajgcego z wystawienia towaru,
zaopatrzonego w zglaszany znak towarowy, na wy-
stawie publicznej w Polsce lub za granicg — dowod
przyznania dla wystawy za granicg takiej ulgi oraz
zaSwiadeczenie dyrekeji wystawy w Polsce lub za
granicy, stwierdzajace, ze zglaszany znak byt
umieszczony na towarze, wystawionym na wysta-
wie, osobe wystawcy i przedsigbiorstwo, rodzaj wy-
stawionego towaru oraz date wystawienia, Jezeli
wystawienie bylo dokonane za granicg, wéweczas
umieszczone na tym zaswiadezeniu podpisy o0s6b,
uprawnionych do wydawania zaswiadezen w imieniu
dyrekcji wystawy, powinny byé uwierzytelnione
zgodnie z przepisami, obowigzujgcymi w danym
kraju; zgodnosé sposobu uwierzytelnienia podpiséow
z prawem danego kraju winna byé stwierdzona na
za$wiadczeniu przez konsula polskiego;

e) jezeli dowdd pierwszenstwa opiewa nie na imie
zglaszajacego — dokument sporzgdzony w jezyku
polskim, rosyjskim, angielskim, francuskim lub nie-



186

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

Nr 2/1952

mieckim, stwierdzajgcy, ze przedsigbiorstwo, na kté-
rego rzecz zglaszany jest znak towarowy, przeszlo
wraz z prawem do tego znaku na zglaszajgcego. Na
dokumencie tym, o ile nie jest on dokumentem pu-
blicznym, podpis prawozbywcy winien by¢ sadownie
lub notarialnie uwierzytelniony, jezeli dokument
jest sporzgdzony w Polsce; gdy za§ dokument ten
jest sporzadzony za granica, wéwczas winien on od-
powiadaé przepisom prawnym, obowigzujacym w da-
nym kraju, lub postanowieniom, zawartym w umo-
wach miedzynarodowych. W przypadkach watpli-
wych Urzad Patentowy moze zazadaé potwierdzenia
przez konsula polskiego zgodnosci dokumentu z pra-
wem danego kraju;

f) jezeli zglaszajacy dziala przez pelnomocnika —
pelnomocnictwo. Podpis zglaszajacego lub zglaszajg-
cych na pelnomocnictwie winien odpowiadaé prze-
pisom, dotyczacym podpisu na podaniu (§ 18 ust. 4).
Uwierzytelnienie podpisu na pelnomocnictwie nie
jest wymagane. Pelnomocnictwo podlega oplacie
skarbowej w wysokosci 15 zl, wolne jest natomiast
od tej oplaty pelnomocnictwo, udzielone przez pel-
nomocnika dalszemu pelnomocnikowi (substytu-
cja) ¥). Znaczki skarbowe na pelnomocnictwie kasuje
pelnomocnik;

g) jezeli w zglaszanym znaku towarowym znajdu-
ja sie obce nazwiska, nazwy lub wizerunki — po-
zwolenie dotyczacych 0s6b;

h) jezeli zglaszany znak towarowy lub jego czesé
stanowig herby, flagi i inne godla Panstwa Polskie-
go, zwigzkéw komunalnych i innych korporacji pu-
blicznych w Polsce, polskie odznaczenia honorowe
itp., albo znaki i stemple urzedowe, kontrolne i gwa-
rancyjne, albo mogace wprowadzi¢ w blad odbiorcéw
towaréw mnasSladownictwa tych oznagzen — zezwole-
nie wlasciwej polskiej wladzy lub instytucji?). Jeze-
li zglaszany znak towarowy lub jego cze$é stanowig
herby, flagi i inne godta, albo znaki i stemple urze-
dowe, kontrolne i gwarancyjne krajéw, nalezgcych
do Zwiazku Ochrony Wtlasnosci Przemyslowej, albo
mogace wprowadzi¢ w biad odbiorcéw towardw na-
$ladownictwa tych oznaczen — zezwolenie wlasciwe]
wladzy zagranicznej. Zezwolenie co do polskich lub
zagranicznych znakéw oraz stempli urzedowych,
kontrolnych i gwarancyjnych nie jest potrzebne, je-
zeli chodzi o zupelnie innego rodzaju towary, anizeli
towary, dla ktérych z urzedu zaprowadzono takie
oznaczehia;

i) jezeli w zglaszanym znaku towarowym znajdu-
ja sie podobizny medali lub innych odznak honoro-
wych, albo oznaczenia dotyczace otrzymanych me-
dali, odznak, dyploméw itd. — dowdd ich uzyskania;

j) jezeli zglaszajacym jest przedsiebiorstwo gospo-
darki uspoltecznionej, okre§lone w_§ 1 zarzadzenia
Przewodniczacego Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego z dnia 8 sierpnia 1949 r. w sprawie
uzywania znakow towarowych przez przedsiebiorstwa
gospodarki uspotecznionej (Monitor Polski Nr A-57,
poz. 762) 3) — zaswiadczenie wlasciwej wladzy nad-

1) Patrz uwage do § 17 ust., 5.
' 2) Patrz zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego z dmia 20.7 1951 r. w spra-
wie wudzielania zezwoleh na uZywanie przez jednost-
ki gospodarki uspolecznionej w znakach towarowych herbu
panstwowego oraz znakéw (herbéw) wojewddztw, powia-
téw i miast (Monitor Polski Nr A-76, poz. 1053), przedruko-
wane w Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. Nr 5, poz. 61,

8) Patrz uwage 1 w szpalcie pierwszej na str. 184.

rzednej, stwierdzajace, Ze towary wytwarzane lub
sprzedawane przez to przedsigbiorstwo posiadaja od-
powiednia jakoéé;

k) jezeli w zglaszanym znaku towarowym zamiesz-
czono wyrazy ,opatentowany*, ,,ochrona wzoru*,
»zatwierdzony przez Ministerstwo Zdrowia* itd. —
wlasciwe dowody;

1) w przypadku zglaszama znaku zwiazkowego —
statut zwigzku; zmiany- w postanowieniach statuto-

wych nalezy podawaé do wiadomosci Urzedu Paten-
towego.

2. Dokumenty, wymienione w ust. 1 lit. ¢, d oraz
e, moga by¢ zlozone takie pézniej, w terminie wy-
znaczonym przez Urzad Patentowy.

3. Dokumenty, dotyczace prawa pierwszenstwa
wynikajacego ze zgloszenia zagranicznego oraz z wy-
stawienia towaru, zaopatrzonego w zglaszany znak,
na wystawie pubhczne] Za granica, moga byé sporzg-
dzone w jezyku polskim, rosyjskim, angielskim,
francuskim lub niemieckim. Nie wymaga sie tluma-
czenia na jezyk polski dowodéw, sporzadzonych
w innych jezykach, o ile jest dolgczony do mnich
uwierzytelniony przeklad na jeden z wymienionych
jezykéw obeych.

§ 20. 1. Do podania o zarejestrowanie znaku to-
warowego mozna zalagczy¢ klisze, niezbedng do oglo-
szenia w Wiadomos$ciach Urzedu Patentowego o re-
jestracji zglaszanego znaku obrazowego lub znaku
stownego, ktérego znam1ean cechg jest réwniez
szczegblny charakter napisu, oraz dziesieé odbitek
drukarskich z tej kliszy. Klisze i odbitki mozna zlo-
zy¢ takze pézniej na wezwanie Urzedu Patentowego.

2. Klisza zglaszanego znaku towarowego powin-
na nadawa¢ si¢ do odbicia w druku i odpowiadaé
SciSle co do rysunkéw i napiséw odbitkom znaku
w tej postaci, w jakiej ma byé on zarejestrowany.
Klisze nalezy sporzadzié z, cynku, miedzi lub innego
odpowiedniego materiatu z wylgczeniem drewna,
olowiu i cyny oraz umocowaé na prostokatnym pod-
kladzie z twardego drewna. Wysoko$é kliszy wraz
z podkladem powinna wynosié 2,3 cm, a powierzch-
nia kliszy nie moze przekracza¢ 88 cm.

3._ Klisza zglaszanego znaku towarowego, stano-
wigcego opakowanie (np. pudeiko), o ile opakowa-
nie to posiada rysunki lub napisy na kilku bokach,
powinna dawaé odbitke przedstawiajgca opakowanie
nie plastycznie, lecz wszystkie boki opakowania roz-
tozone w jednej plaszczyznie.

ROZDZIAL IV

Przepisy koicowe

§ 21. -Zarzadzenie niniejsze wchodzi w Zzycie
z dniem 1 kwietnia 1952 r. Jednoczes$nie traca moc
przepisy obowigzujace przy zglaszaniu wynalazkéow,
wzoréw i znakéw towarowych (Wiad. Urz. Pat.
z 1946 r. Nr 1, poz. 8) oraz wskazéwki do sporzadza-
nia opiséw oraz rysunkéw, dolaczanych do podan
o udzielenie patentéw (Wiad. Urz. Pat. z 1946 r.
Nr 1, poz. 9).
Prezes
Urzedu Patentowego
-Rzeczypospolitej Polskie]
Inz, Z. Muszyniski



Nr 2/1952 WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO 187
CZESC 11
22
UDZIELENIE PATENTOW
Grubym drukiem oznaczono numer patentu. Liczby i litery, przed numerem patentu oznaczaja klase, podklase,

grupe i podgrupe, do ktdérej zaliczono wynalazek. Nastep nie kolejno sg umieszezone: nazwisko wlaSciciela patentu;
tytul wynalazku; data .zgloszenia (jezeli wplynelo przed dniem 30 czerwca 1947 r.); po skrécie ,,Pierwsz.*, ktory

oznacza pierwszenstwo ze zgloszenia w jednym z krajoéw, nalezgcych do Konwencji Zwigzkowej Paryskiej,

data

zgloszenia zagranicznego i w nawiasie kraj, gdzie zgloszenia dokonano; data udzielenia patentu.

1a, 1 34985. Edward Kampa (Pawléw, Polska). Urza-
dzenie do przy$pieszenia ruchu wody przy wzbogacaniu
cial kopalnych w osadzarkach wodnych. Udzielono z mo-
ca od dnia 26.6 1948.

4c, 14 35024. Centralny Instytut Ochrony Pracy (War-
szawa, Polska). Sposdb sygnalizowania stanu plomienia
gazowego lub jego zagasniecia oraz urzadzenie do sy-
gnalizowania go tym sposobem. Udzielono z mocy od
dnia 2.10 1951.

4c, 15 35038. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Koncéwka przewodu gazowego do wkre-
cania kurkéw. Udzielono z mocg od dnia 31.3 1950.

4c, 33 35037. John Henry Wiggins (Chicago, Illinois,
Stany Zjednoczone Ameryki). Zbiornik na gaz. 1.3 1947.
Pierwsz. 1.11 1940 (Stany Zjednoczone Ameryki). Udzie-
lono 6.2 1952,

5a, 39/10 35606. Maurycy Ringler (Walbrzych, Pol-
ska). Sposéb zapobiegania przedostawaniu sie wody do
szybu wiertniczego w przypadku natrafienia na war-
stwe wodono$ng zamiast przypuszczalnej warstwy ro-
ponoénej. Udzielono z moca od dnia 23.8 1950.

5b, 18 35042. Zjednoczenie Geologiczno-Poszukiwaw-
cze (Katowice, Polska). Wiertto do obrotowego wierce-
nia otworéw w skalach. Udzielono z mocy od dnia
29.3 1951.

5b, 19 35041. Zjednoczenie Geologiczno-Poszukiwaw-
cze (Katowice, Polska). Wiertlo do wiercenia otworéw
w skalach systemem udarowym. Udzielono z mocg od
dnia 3.3 1951.

5b, 26 35035. Jihomoravske lignitove zavody, néirod-
ni podnik (Ratiskovice, Czechoslowacja). Przenoéna
wrebdwka lancuchowa. Pierwsz. 22.12 1947 (Czechoslo-
wacja). Udzielono z mocg od dnia 21.12 1948.

5b, 40 35108. Huwood Mining Machinery Limited
(Gateshead - on - Tyne, Wielka Brytania). Urzadzenie
«do” urabiania pokladéw wegla lub innych mineratow.
Pierwsz. 12.2 1948 (Wielka Brytania). Udzielono z mo-
cq od dnia 12.2 1949.

Se, 10/01 35060. .Oesterreichisch-Alpine Montangesell-
schaft (Wieden, Austria). Rygiel do stempla kopalnia-
nego. Pierwsz. 30.12 1948 (Austria). Udzielono z mocg
od dnia 28.12 1949.

5d, 11 35115. Wojciech Karwot (Ruda Slaska, Polska).
Konstrukecja nosna do przenoénikéw lahcuchowo-zgrze-
blowych. Udzielono z moca od dnia 2.12 1948.

Th, 12 85113. Gléwny Instytut Metalurgii (Gliwice,
Polska). Sposéb wytwarzania drutu miedzianego z rdze-
hiem stalowym. Udzielono z moca od dnia 1.8 1951,

7c, 11 35114. Poznanskie Zaklady Elektrotechniczne
Przedsi¢biorstwo Pafistwowe Wyodrebnione (Poznan,
Polska) Sposob wykonywania bardzo drobnej perfora-
¢ji na tasmach lub arkuszach metalowych, zwlaszcza
Stalowych. Udzielono z mocg od dnia 4.12 1950.

.oraz urzgdzenie do przeprowadzania tego

10a, 4/05 35001. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Regenerator dla piecéw komorowych do
produkeji koksu i gazu. Udzielono z mocg od dnia 11.10
1950.

124, 23°35066. ,,Hefa", narodni podnik (Praga, Czecho-
slowacja) i Jan. Neumann (Praga, Czechoslowacja). Spo-
s6b wytwarzania rdzenia filtrujgcego do filtréw samo-
chodowych. Pierwsz. 24.3 1948 (Czechoslowacja). Udzie-
lono z moca od dnia 21.3 1949.

12g, 2/01 35056. Instytut Wildkien Syntetycznych
i Sztucznych (Jelenia Géra, Polska). Autoklaw bezmie-
szadlowy. Udzielono z mocg od dnia 3.3 1950.

12g, 4/01 35058. Universal Oil Products Company
(Chicago, Illinois, Stany Zjednoczone Ameryki). Spo-
s6b przeprowadzania endotermicznych reakcji katali-
tycznych. Pierwsz. 30.1 1939 (Stany Zjednoczone Ame-
ryki). Udzielono z mocg od dnia 30.1 1948.

120, 7/03 35063. Les Usines de Melle (Melle, Deux
Sevres, Francja). Sposéb ciagly wytwarzania aldolu
sposobu.
Pierwsz. 23.5 1949 (Francja). Udzielono z mocg od dnia
27.2 1950. ’

120, 10 35072. Les Usines de Melle (Melle, Deux
Sevres, Francja). Spos6b wytwarzania acetonu. Pierwsz.
22.11 1948 (Francja). Udzielono z mocg od dnia 24.8 1949,

120, 25 34991. Svit, narodni podnik (Gottwaldov,
Czechostowacja). Sposéb wytwarzania alicyklicznych
oksymoéw. Pierwsz. 25.8 1948 (Czechoslowacja). Udzie-
lono z mocg od dnia 16.8 1949.

12p, 1/01 35105. Spofa, Spojené farmaceutické zivo-
dy, narodni podnik (Praga, Czechoslowacja). Sposéb
wytwarzania nowych, biologicznie czynnych, zasado-
wych eteréw. Pierwsz. 19.8 1948 (Czechostowacja).
Udzielono z moc3 od dnia 16.8 1949,

12p, 5 35064. Bat‘a, narodni podnik (Zlin, Czechoslo-
wacja). Sposéb otrzymywania laktaméw. Pierwsz. 30.12
1947 (Czechostowacja). Udzielono z mocg od dnia 4.12
1948. .

12p, 9 35011. Ciba, Société Anonyme (Bazyleja,
Szwajcaria). Sposob wytwarzania nowych pochodnych
dwuimidoazoli. Pierwsz. 19.3 1947 (Szwajcaria), Udzielo-
no z mocg od dnia 16.3 1948.

12q, 6/02 35081. Chemische Fabrik Gedeon Richter
A. G. (Budapeszt, Wegry). Sposéb otrzymywania fizjolo-~
gicznie cennych, nowych estréw kwaséw aminobenzoe~
sowych podstawionych w pier§cieniu. Udzielono z mo-~
cg od dnia 5.4 1949.

12q, 14/03 35120. Ceskoslovenske chemické zavody,
narodni podnik (Praga, Czechostowacja). Sposéb rafino~
wania fenoli surowych zawierajgcych oleje obojetne.
Pierwsz. 15.9 1949 (Czechostowacja). Udzielono z mocy
od dnia 6.9 1950.



188

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

Nr 2/1952

12q, 22/02 35074. Chemiczna Spoéldzielnia Pracy
»Okecie* (Warszawa, Polska). Sposéb wytwarzania
gwajakolosulfonianu potasu. Udzielono z mocg od dnia
14.6 1951.

12q, 24 34992. N. V. Polak Schwarz's Essencefabrie-
ken (Hilversum, Niderlandy). Sposéb wytwarzania pen-
tadekanolidu. Pierwsz. 1.12 1948 dla zastrz. 1--3; 22.8
1949 dla zastrz. 4 (Niderlandy). Udzielono z mocg od
dnia 30.11 1949. .

12q, 24 35013- Spofa, Spojené farmaceutické zavody,
narodni podnik (Praga, Czechoslowacja). Sposéb wy-
twarzania 3,3‘-acetonylideno-bis- (4-hydroksykumaryny).
Pierwsz. 14.2 1949 (Czechostowacja). Udzielono z mocg
od dnia 13.2 1950.

13a, 29 35052. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Kociol parowy zwlaszcza do pojazdéw me-
chanicznych. Udzielono z mocg od dnia 26.10 1950.

15i, 3/02 34989. Waclaw Sobdl (Warszawa, Polska).
Przyrzad do przebitkowego zapisywania kwitéw lub do-
kumentéw podobnych. Udzielono z mocg od dnia 21.2
1949.

151, 7/01 35097. Warszawskie Zaklady Materialow
Biurowych (Warszawa, Polska). Tusz do stempli kau-
czukowych. Udzielono z moca od dnia 17.11 1951.

16, 6 35082. Spolek pro chemickou a hutni vyrobu,
nérodni podnik (Praga, Czechoslowacja). Sposéb wytwa-
rzania nawozdéw sztucznych zawierajgcych mikroele-
menty. Udzielono z mocg od dnia 7.8 1947,

17f, 12/02 35125. Aktiebolaget Rosenblads Patenter
(Sztokholm, Szwecja). Urzadzenie do wym'any ciepla.
Udzielono z mocg od dnia 18.10 1948.

18¢c, 315 35071. Svit, narodni podnik (Gottwaldov,
Czechoslowacja). Srodek do naweglania powierzchnio-
wego stali. Pierwsz. 26.6 1948 (Czechostowacja). Udzie-
lono z mocg od dnia 16.5 1949.

18c, 8/55 35070. N. V. Philips‘ Gloeilampenfabrieken
(Eindhoven, Niderlandy). Spos6b wyrobu magneséw
tiwatych, magnetycznie anizotropowych. Pierwsz. 25.7
1947 (Niderlandy). Udzielono z mocag od dnia 9.1 1948.

18¢, 11/01 34986. Gléwny Instytut Mechaniki (War-
szawa, Polska). Drzwi piecéw przemystowych. Udzielono
z mocg od dnia 8.4 1950,

18d, 2/60 35068. Schoeller-Bleckmann Stahlwerke
Aktiengesellschaft (Ternitz, N. O., Austria). Stal do wy-
robu pil do obrébki drewna. Pierwsz. 29.8 1947 (Austria).
Udzielono z moca od dnia 28.8 1948,

18d, 2/60 3850069- Schoeller-Bleckmann Stahlwerke
Aktiengesellschaft (Ternitz N. 0., Austria). Stal do wy-
robu pil do obrébki drewna. Pierwsz. 29.8 1947 (Austria).
Udzielono z moca od dnia 28.8 1943.

201, 9/03 35028. Jan Karol Pawlowicz (Gdansk, Pol-
ska). Lyzwa trolejbusowego odbieraka pradu. Udzielo-
no z mocg od dnia 16.10 1950.

21at, 701 35101, Tesla, narodni podnik (Praga
Hloubetin, Czechoslowacja), Miroslav Slezak™ (Pardubi-
ce, Czechostowacja) i Pavel Smoranc (Pardubice, Cze-
chostowacja). Sposéb wytwarzania krétkich impulséow
elektrycznych oraz 'generator, twytwarzajacy impulsy
tym sposobem. Pierwsz. 12.11 1949 (Czechostowacja).
Udzielono z mocg od dnia 11.11 1950.

21c, 11/01 35034. Ivar Harry Sanick (Sztokholm,
Szwecja). Sposéb polepszania przewodnosci' elektrycz-
nej ziemi. Udzielono z moca od dnia 5.8 1949.

21c, 24/03 35087. Gracjan Lepianko (Warszawa, Pol-
ska). Spos6b wytwarzania pudetek podtynkowych z tek-
tury bakelizowanej. Udzielono z mocg od dnia 16.3 1951.

21¢, 28/02 35010. Sidney Geoffrey Young (Londyn,
Wielka Brytania). Migowy wylacznik elektryczny.
Pierwsz. 30.4 1948 (Wielka Brytania). Udzielono z mo-
cg od dnia 29.4 1949,

2lc, 64/57 35103. Gléwny Instytut Elektrotechniki
(Warszawa, Polska). Urzgdzenie do wytwarzania pradu
zZmiennego o stalej czestotliwo$ci w przypadku zmien-
nych obrotéw silnika napedowego. Udzielono z mocg od
dnia 31.3 1950.

2142, 55 35100. N. V. Philips‘ Gloelampenfabrieken
(Eindhoven, Niderlandy). Transformator lub dlawik elek-
tryczny ze szezeling powietrzna. Pierwsz, 9.12.1949 (Ni-
derlandy). Udzielono z moca od dnia 5.12 1950.

21f, 84/01 35051. N. V. Philips* Gloeilampenfabrieken
(Eindhoven, Niderlandy). Urzadzenie zaplonowe do lamp
wyladowezych, wypelnionych gazem lub para albo ga-
zem i parg. Pierwsz, 7.8 1948 dla zastrz, 1—8; 2.12 1948
dla zastrz. 9—12 (Niderlandy). Udzielono z moca od dnia
2.8 1949.

21g, 29/01 35090. Gléwny Instytut Gérnictwa (Kato-
wice, Polska). Urzadzenie fotoelektryczne. Udzielono
z mocg od dn'a 10.8 1951,

23a, 3 35049. Severoceské tukove zivody, narodni
podnik (Ujscie n. L.abg, Czechoslowacja). Sposéb utrwa-
lania i zapobiegania lub opézniania utleniania sie ttusz-
cz6w, kwaséw tluszczowych, estréw kwaséw tluszezo-
wych i ich rozproszyn. 6.9 1946, Udzielono 14.2 1952.

23e, 1 35067. Société Anonyme d‘Innovations Chimi-
ques dite: Sinnova ou Sadic (Paryz, Francja). Sposob
oddzielania alkoholow o wysokim cieZarze czasteczko-
wym od mydla. Pierwsz. 11.3 1947 (Francja). Udzielono
z mocg od dnia 19.2 1948.

24b, 2/01 35112. Frangois Marie Julien Heynderickx
(Bruksela, Belgia) i Frangois Seliffet (Bruksela, Bel-
gia). Urzadzenie do grzania przy pomocy mazutu lub in-
nego podobnego cieklego paliwa. 2.4 1947. Pierwsz. 19.10
1945 (Belgia). Udzielono 12.3 1952,

24b, 803 35062. Giéwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Palnik kamionkowy do ogrzewania piecéw
przemystowych. Udzielono z moca od dnia 11.10 1950.

24b, 8/03 35079. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Dysza do rozpylania cieczy. Udzielono z mo-
ca od dnia 26.10 1950.

24b, 9 35002. Glowny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Paln'k rozpylajacy do oleju doprowadzane-
go pod ciSnieniem. Udzielono z moca od dnia 26.10 1950.

24¢c, 2 35005. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Palenisko do kotléw parowych. Udzielono
z mocg od dnia 11,10 1950,

24c, 3 35008. Glowny Instytut Mechaniki (Warszawa,
Polska). Sposéb zapobiegania nadmiernemu wzrostowi
temperatury w regeneratorach piecow plomiennych.
Udzielono z mocg od dnia 26.10 1950.

24e, 1/06 35065. Gléowny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Gazogenerator do wytwarzania w sposdb
ciagly gazu wodnego z pytu koksowego. Udzielono z mo-
ca od dnia 26.10 1950.

24e, 3/03 35003. Giowny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Gazogenerator. Udzielono z mocg od dnia
26.10 1950. .

24e, 3/05 34987. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Urzadzenie pomocnicze, zwlaszeza do ga-
zogeneratoréw dla pojazdéw mechanicznych. Udzielono
z mocg od dnia 20.5 1950.

24e, 3/05 35014. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Maly gazogenerator, zwlaszeza do samo-
choddéw. Udzielono z mocg od dnia 11.10 1950.
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24e, 10/01 35053. Gléwny Imstytut Mechaniki (War-
szawa, Polska). Urzadzenie do wytwarzania pary wod-
nej przy gazogeneratorach. Udzielono z mocg od dnia
26.10 1950.

24e, 13/01 35004. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Urzadzenie do rozpalania gazogeneratorow.
Udzielono z mocg od dnia 20.5 1950.

24e, 13/01 35047. Glowny Instytut Mechaniki (War-
szawa, Polska). Izolator cieplny wziernikéw, zwlaszcza
do gazogeneratoré6w. Udzielono z mocg od dnia 11.10
1950.

24e, 13/01 35076. Gléwny Instytut Mechaniki (War-
szawa, Polska). Urzadzenie do kontrolowania dzialania
gazogeneratoré6w. Udzielono z mocg od dnia 26.10 1950.

24e, 13/01 35123. Gléwny Instytut Mechaniki (War-
szawa, Polska). Komora do doprowadzania powietrza do
gazogeneratora umieszczona przed jego dyszami. Udzie-
lono z moca od dnia 26.10 1950,

24g, 6/01 35048. Gléwny Instytut Mechaniki (War-
szawa, Polska). Komin do odprowadzania zanieczyszczo-
nych spalin. Udzielono z moca od dnia 11.10 1950.

24g, 6/20 34988. Gléwny Instytut Mechaniki (War-
szawa, Polska). Urzadzenie do odpylania gazéw komi-
nowych z jednoczesnym pobieraniem ciepla. Udzielono
z mocg od dnia 26.10 1950.

24h, 7/02 35600. Gléwny Instytut Mechaniki (War-
szawa, Polska). Palenisko do spalania paliwa o réznej
wielko$ci kawalkow, ulozonych w dwéch lub kilku war-
stwach. Udzielono z mocg od dnia 11.10 1950.

24i, 10 35046. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Oslona kominowa. Udzielono z mocg od
dnia 11.10 1950.

24k, 5/03 35122, Glowny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Izolacja stropéw lub Scian piecéw i pale-
nisk przemyslowych. Udzielono z mocg od dnia 11.10
1950.

24k, 6 35084. Glowny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Urzadzenie zaptonowe do palnikéw na pa-
liwo ciekle. Udzielono z moca od dnia 26.10 1950.

24k, 6 35085. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Termoelektryczne urzadzenie zaplonowe.
Udzielono z moca od dnia 11.10 1950.

241, 5 33040. Gléwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Palnik na pyl weglowy. Udzielono z mocy
od dnia 11.10 1850,

241, 5 35124. Gioéwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Palnik na pyt weglowy. Udzielono z mocg
od dnia 26.10 1950. .

241, 7 35117., Giéwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Urzadzenie doprowadzajace powietrze
wtbrne do palenisk ekranowych. Udzielono z mocg od
dnia 8.4 1950.

241, 8 35607. Glowny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Poiska). Urzadzenie do oczyszczania otworu do od-
Prowadzania zuzla roztopionego z palenisk pylowych.
Udzielono z mocg od dnia 20.5 1950.

24m, 1/01 2999, Gléwny Instytut Mechaniki (War-
Szawa, Polska). Urzgdzenie do réwnomiernego zasilania

Dal'iwem mlynéw paleniskowyeh. Udzielono z mocg od
dnia 11,10 1950,

24m, 1/01 35075. Gléwny Instytut Mechaniki (War-
Szawa, Polska). Urzadzenie do regulacji dostarczanego
baliwa do paleniska. Udzielono z moca od dnia 20.5 1930.

24m, 2 35107. Glowny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Urzadzenie do badania narzadéw regulu-
jacych i zabezpieczajacych, instalowanych w paleni-
skach, a pobierajacych impulsy cisnieniowe. Udzielono
z moc3 od dnia 11.10 1950.

25a, 28/01 3507, Svit, narodni podnik (Gottwaldov,
Czechoslowacja). Sposob odciagania i ukladania tkani-
ny ponczoszniczej na plaskich maszynach oczkarskich
oraz urzgdzenie do wykonywania tego sposobu. Pierwsz.
30.12 1948 (Czechostowacja). Udzielono z mocg od dnia
24.10 1949, )

29b, 3/20 35050. North American Rayon Corporation
(New York, N. Y., Stany Zjednoczone Ameryki), Sposéb
przedzenia nici z wiskozy. Pierwsz. 7.3 1940 (Stany Zjed-
noczone Ameryki). Udzielono z mocg od dnia 28.8 1947,

29b, 3/50 35061. Antonio Ferretti (Mediolan, Wlochy).
Sposdb obréobki sztucznych widkien przedzalniczych
wytworzonych z roztworéw kazeiny, ewentualnie zmie-
szanych z roztworami celulozy. Pierwsz. 2.3 1937 (Wlo-
chy). Udzielono'z moca od dnia 16.5 1947.

30a, 6/08 35020. Hugo Steinhaus (Wroclaw, Polska).
Sposéb lokalizacji i uwidocznienia przedmiotéw ukry-
tych wewngtrz ciala oraz urzadzenie do wykonywania
tego sposobu. Udzielono z moca od dnia 18.2 1949,

31c, 5/01 35057. Vitkovické Zelezarny, marodni pod-
nik (Ostrava, Czechoslowacja) i Leo Petrzela (Brno,
Czechoslowacja). Sposdb wyrobu form odlewniczych,
rdzeni lub podobnych przedmiotéw z piasku formier-
skiego. Pierwsz. 12.12 1947 dla zastrz. 1—5; 5.2 1948 dla
zastrz. 6—7 (Czechostowacja). Udzielono z mocg od dnia
13.12 1948.

32a, 15 35023. Wiadystaw Dubis (Krosno, Polska).
Palnik dmuchawkowy do topienia szkla, zasilany gazem
ziemnym. Udzielono z mocg od dnia 25.7 1950.
— 36a, 1/15 34997. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Piec opalany odpadkami palnymi. Udzie-~
lono z mocg od dnia 31.3 1950.
- 36a, 15/05 34995. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Zamknigcie do drzwiczek piecowych.
Udzielono z mocg od dnia 31.3 1950.
~ 36a, 20 35045. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Piec do gotowania i ogrzewania. Udzie-
lono z moca od dnia 31.3 1950.
- 36a, 23/03 34993, Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Drzwiczki piekarnika posiadajgce dwu-
czeSciowy sworzen, Udzielono z mocg od dnia 31.3 1950.

- 36a, 23/03 35009. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Drzwiczki blaszane piekarnikéw ku-
chennych, Udzielono z moca od dn’a 31.3 1950.

37a, 1 35088. Waclaw Zenczykowski (Warszawa, Pol-
ska) i Wojstaw Bielicki (Warszawa, Polska). Skladany
strop monolityczny. Udzielono z moca od dnia 31.3 1948.

37a, 1 35088. Centralny Zarzad Przemystu Ceramiki
Budowlanej (Warszawa, Polska). Niezbrojony lub cze-
Sciowo zbrojony ceramiczny element budowlany oraz
strop wykonany z takich elementéw. Udzielono z mo-
cg od dnia 25.2 1950.

37b, 3/01 35689. Centralny Zarzgd Przemystu Cerami-
ki Budowlanej (Warszawa, Polska). Element konstruk-
cyiny do wykonywania stropéw i belek noénych. Udzie-
lono z mocg od dnia 24.3 1850.

37b, 3/03 35086, Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Cigzkie stupy zelbetowe z poprzeczkami,
Udzielono z moca od dnia 31.3 1950.

4
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37b, 3/08 35033. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Maszt, stup lub pal betonowy. Udzielo-
no z mocg od dnia 31.3 1950.

37b, 4/01 35016, Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Sposob zakotwienia koncéw drutéw sta-
lowych wstepnie naprezanych oraz przyrzad zaciskaja-
cy do wykonywania zakotwien tym sposobem. Udzielo-
no z mocg od dnia 31.3 1950.

37b, 4/01 35030. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Prety plecione do zbrojenia zwyklych
konstrukcji zelbetowych oraz wstepnie sprezonych.
Udzielono z mocg od dnia 31.3 1950,

37d, 32/02 35094. Skarb Panstwa (Warszawa, Polska).
Paca murarska jako kohcéwka mechanicznego agre-
gatu tynkownicy. Udzielono z mocg od dnia 7.12 1951.

37e, 13/01 35096. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Kotew do ljczenia stojakéw z podiuzni-
cami w deskowaniu robét betfoniarskich. Udzielono
z mocg od dnia 31.3 1950. °

39¢, 12/10 35102, American Cyanamid Company (New
York, N, Y., Stany Zjednoczone Ameryki). Sposéb wy-
twarzania mieszanin zawierajacych aminotréjazynowo-
aldehydowe produkty kondensacji w stanie koloidalne-
go rozproszenia. 30.11 1946. Pierwsz. 31.7 1942 (Stany
Zjednoczone Ameryki). Udzielono 7.3 1952,

39¢c, 16 34990. The Calico Printers Association Limi-
ted (Manchester, Wielka Brytania). Sposéb wytwarza-
nia wysokospolimeryzowanych substancji dajgcych sie
wyciaga¢ na zimno. 16.8 1946. Pierwsz. 19.7 1944 (Wiel-
ka Brytania). Udzielono 22.1 1952,

40b, 10-35116. Spolek pro chemickou a hutni vyrobu,
narodm podnik (Praga, Czechoslowacja). Olowiany stop
lozyskowy. Udzielono z moca od dnia 15.11 1949,

42f, 4 35025. Piotr Muszynski (Siedlce, Polska). Waga
stolowa nieré6wnoramienna zlozona. Udzielono z mocs
od dnia 27.7 1949.

42h, 23/23 35039. Edward Flemlng (Warszawa, Pol-
ska). Ramka do wy§wietlania przezroczy na szkle do
aparatu projekcyjnego. Dodatkowy do patentu nr 34323.
Udzielono z mocg od dnia 18.9 1950.

42p, 12/01 35021, Kazimierz Zienkiewicz (L6d%z, Pol-
ska) i Bolestaw Krzywiec (Warszawa, Polska), Takso-
mierz do pojazdéw mechanicznych. Udzielono z mocg
od dnia 30.6 1950.

42p, 12/01 35022. Kazimierz Zienkiewicz (L6dz, Pol-
ska), Samohamowna przekladnia zghata do taksomierzy.
Udzielono z mocg od dnia 1.8 1950.

45b 21 35093. Mieczystaw Kula (Miechéw-Charsz-
nica, Polska). Maszyna do sadzenia ziemniakéw. Udzie-
lono z mocg od dnia 2.5 1949,

451, 3/02 35012. Imperial Chemical Industries Limi-
ted (Londyn, Wielka Brytania). Mieszanina do gazowa-
nia. Pierwsz. 3.3 1948 (Wielka Brytania). Udzielono z mo-
cg od dnia 28.2 1949,

46e, 3 35119. Lanova Aktiengesellschaft (Zurych,
Szwajearia). Silnik Diesla. Udzielono z moca do dnia
13.2 1948,

47a, 3 35091. Jan Kotuszewski (Warszawa, Polska).
Ziacze do ustalania polozenia dwéch pretéw metalo-
wych pod dowolnym katem. Udzielono z moca od dnia
28.4 1950. -

47a, 7 835106. Mieczyslaw Nowacki (Ursus k. War-
szawy, Polska). Nakretka z blachy stalowej lub innej
blachy sprezystej. Udzielono z moca od dnia 18.11 1950.

47b, 7 35027. Jan Warmuzinski (Bytom, Polska). Spo-
s6b zakladania pierScieniowych wkladek gumowych
w lozyskach elastycznych oraz prasa hydrauliczna do

zakladania ich tym sposobem. Udzielono z moca od dnia
19.4 1949.

47c, 12 35036. Schweizerische Lokomotiv- und Ma-
schinenfabrik (Winterthur, Szwajcaria). Wychylne wie-
lokierunkowe sprzeglo sprezynujace. Pierwsz. 26.11 1946
(Szwajcaria). Udzielono z mocag od dnia 24.11 1947,

47f, 1/60 35032. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Przyrzad do czyszczenia rur, kanaléw
itp. Udzielono z moca od dnia 31.3 1950.

47g, 22/04 35092, Huta Batory, Przedsiebiorstwo Pan-
stwowe Wyodrgbnione (Chorzéw-Batory, Polska). Kurek
wodociggowy. Udzielono z mocg od dnia 24.10 1951,

47h, 18 35121. Kazimierz Rolka (Gdansk-Oliwa, Pol-
ska). Hydrauliczna przekladnia redukcyjna. Udzielono
z moca od dnia 26.10 1950,

47h, 22 35104. Gléwny Instytut Mechamkl (Warsza-
wa, Polska). ;Wielobiegowy hydrauliczno-mechaniczny
uklad przekladniowy, zwlaszcza do pojazdéw mecha-
nicznych. Udzielono z moca od dnia 27.4 1950.

48c, 1 35083. N. V. Philips* Gloeilampenfabrieken
(Eindhoven, Niderlandy). Sposéb pokrywania przedmio-
téw warstwa szkliwa lub emalii. Pierwsz. 31.12 1943
(Niderlandy). Udzielone z moca od dnia 30.12 1947.

49, 14 35015. Kazimierz Rychlowski (Oswiecim, Pol-
ska). Sposéb gwintowania nakretek i urzadzenie do wy-
konywania tego sposobu. Udzielono z moca od dnia 26.7
1950.

54h, 5 35029. Kazimierz Sikorski (Gliwice, Polsxa)
i Mieczystaw Zurek (Gliwice, Polska). Urzadzenie do
wySwietlania cyfr lub liczb. Udzielono z moca od dnia
10.8 1948.

57a, 53 35078. Wytwornia Filméw OSwiatowych
Przedsigbiorstwo Panstwowe (L6d#, Polska). Przystaw-
ka wylgcznikowa do wykonywania filmowych efektéw
specjalnych (zdje¢ trickowych). Udzielono z moca od
dnia 5.7 1951.

6la, 29/05 35044. Zjednoczenie Fabryk Maszyn
i Sprzetu Goérniczego (Bytom, Polska). Urzadzenie do
ogrzewania przez sprezanie wdychanego powietrza.
Udzielono z mocg od dnia 28.3 1950.

6la, 29/13 34993. Zjednoczenie Fabryk Maszyn .
i Sprzetu Goérniczego (Bytom, Polska). Maska gazowa
zaopatrzona w membrane, umozliwiajacg rozmowe.
Udzielono z mocg od dnia 28.3 1950.

6la, 29/30 34994. Zjednoczenie Fabryk Maszyn
i Sprzetu Gérniczego (Bytom, Polska). Ladunek filtru-
jacy pochlaniacza maski ochronnej. Udz1e10no z mocg od
dnia 28.3 1950.

6la, 29/30 34995. Zjednoczenie Fabryk Maszyn
i Sprzetu Gérniczego (Bytom, Polska). Wkiadka filtru-
jaca maski przeciwgazowej. Udzielono z mocs od dnia
28.3 1950.

63c, 51/10 35099. Electro-Mecanique de L‘Aveyron
S. A. (Rodez, Francja). Sposdb chlodzenia hamulcow
elektryeznych i hamulec elektryczny, chlodzony tym
sposobem. Pierwsz. 28.2 1947. Udzielono z moca od dnia
26.2 1948.

63d, 23 35019. Gloéwny Instytut Mechaniki (Warsza-
wa, Polska). Kolo napedowe pojazdéw gasienicowych.
Udzielono z moca od dnia 16.5 1950. °

Tle, 11 35080. Svit, ndrodni podnik (Zlin, Czechosto-
wacja). Tarcza zdziernikowa. Pierwsz. 11.12 1947 (Cze-
chostowacja). Udzielono z moca od dnia 29.11 1948.

73, 5/02 35110. Aleksander Pilczuk (Warszawa, Pol-
ska). Urzadzenie do wytwarzania linek drucianych, tzw.
walkéw gietkich. Udzielono z mocg od dnia 15.12 1948.
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73, 6 35109. Aleksander Pilczuk (Warszawa, Polska).
Urzadzenie do wytwarzania pancerzy do linek drucia-
nych. Udzielono z moca od dnia 15.12 1948.

76b, 18 35111. Bielska Fabryka Maszyn Wlokien-
niczych (Bielsko, Polska). Naped gléwny zespolu zgrze-
blarek. Udzielono z mocg od dnia 23.7 1951.

76b, 29/02 35059. Actiengesellschaft Joh, Jacob Rieter &

Cie (Winterthur, Szwajcaria). Walki naciskowe wycia-
garki do maszyn przedzalniczych. Pierwsz. 15.6 1948
(Szwajcaria). Udzielono z moca od dnia 31.3 1949.
. 80b, 3/04 35026. Stanistaw Kusionowicz (Krakéw,
Polska). Spos6b wytwarzania materialu do wyrobu po-
sagbéw, fasad i podobnych przedmiotéw. Udzielono z mo-
ca od-dnia 28.5 1951.

80b, 17/10 35055. Zaklady Prefabrykacji Budowni-
ctwa Miejskiego, Przedsigbiorstwo Panstwowe (Warsza-
wa, Polska). Sposéb wyrobu plyt podlogowych. Udzie-
lono z moca od dnia 27.8 1951.

81e, 21 35118. Vitkovické Zelezirny Klementa Gott-
walda, narodni podnik (Ostrava, Czechoslowacja)
i Frantisek Patrman (Ostrava, Czechosltowacja). Urza-
dzenie do wywracania wagonéw, zaopairzone w rygiel.
Zalezny od patentu nr 34809. Pierwsz. 26.4 1948 (Czecho-
stowacja). Udzielono z moca od dnia 20.4 1949.

8le, 96 35054. Rudzkie Zjednoczenie Przemysiu We-
glowego (Bytom, Polska). Urzadzenie do wywracania
wozkow z samoczynnym ich opréznianiem. Udzielono
z mocg od dnia 18.1 1951,

82b, 3/02 35095. Inz. Jézef Morze (Krakéw, Polska).
Wiréwka pierscieniowa. Udzielono z moca od dnia 5.10
1950.

84a, 2 35031. Instytut Techniki Budowlanej (Warsza-
wa, Polska). Przegubowe zakotwienie §cianek palisado-
wych. Udzielono z mocag od dnia 31.3 1950.

844, 2 35043. Biuro Projektéw Budownictwa Morskie-
go (Gdansk - Wrzeszcz, Polska). Element prefabrykowa-
ny przegrody progowej do zabezpieczania brzegéw i bu-
dowli morskich. Udzielono z moca od dnia 24.8 1951.

84a, 3/09 35017. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Jaz sektorowy z klapg lodowa. Udzielo-
no z mocag od dnia 31.3 1950.

84a, 3/10 35018. Instytut Techniki Budowlanej (War-
szawa, Polska). Jaz klapowy. Udzielono z moca od dnia
31.3 1950.

86¢c, 10/10 350%3. Zbrojovka Brno, narodni podnik
(Brno, Czechostowacja). Urzadzenie do napedzania mi-
mosrodowych tarcz przesmykowych. Pierwsz. 13.12 1947
(Czechostowacja). Udzielono z mocg od dnia 1.12 1948.

ODTWARZANIE REJESTRU

Na podstawie przeprowadzonego postepowania wy-
]'aéniajacego zgodnie z art. 44—48 rozporzadzenia Prezy-
denta Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o postepowa-
niu administracyjnym (Dz. U. R. P. Nr 36, poz. 341) oraz
Na podstawie odtworzonych akt spraw Urzad Patento-
Wy R.. P. wpisal do odtwarzanego rejestru patentéw na-
stepujace patenty:

48, 44/40 27248. ,Silesia®, Verein chemischer Fabri-
ken, Ida- & Marienhiitte (Saarau, Niemcy). Palnik nur-
kowy. 21,10 1937. Pierwsz. 2.11 1936 (Niemcy). Udzielo-
ho 13.9 1938.

39b, 4/03 30093. ,Silesia”, Verein chemiScher Fabri-
I (Saarau, Niemecy). Sposéb wytwarzania produktéw
k°ndensacji o duzym ciezarze czasteczkowym zawie-

rajacych siarke. 20.1 1939. Pierwsz. 1.2 1938 (Niemcy).
Udzielono 1.10 1941,

39b, 4/03 30101, ,Silesia“, Verein chemischer Fabri-
ken (Saarau, Niemcy). Sposéb wytwarzania produktéw
kondensacji zawierajacych siarke. 10.3 1939. Pierwsz.
26.3 1938 (Niemcy). Udzielono 3.10 1941.

39b, 4/03 30191. ,,Silesia“, Verein chemischer Fabri-
ken (Saarau, Niemcy). Sposéb wytwarzania dajacych sie
sttaczaé mieszanin z organicznych produktéw konden-
sacji zawierajacych siarke. 20.3 1939. Pierwsz. 31.3 1938
(Niemcy). Udzielono 6.11 1941,

ZMIANY W REJESTRZE

Nr Pat. 27248 — prawo wlasnosci patentu, udzielone-
go firmie ,,Silesia®, Verein chemischer Fabriken, Ida-
& Marienhiitte (Saarau, Niemcy), przeniesiono dnia 8 lu-
tego 1952 r. na rzecz Dolnoslaskich Zakladéw Chemicz-
nych Przedsigbiorstwa Panstwowego Wyodrebionego
w Zarowie k. Swidnicy.

Nr Nr Pat. 30053, 30101, 30191 — prawo wlasnosci pa-
tentéw, udzielonych firmie ,,Silesia“, Verein chemischer
Fabriken (Saarau, Niemcy), przeniesiono dnia 8 lute-
go 1952 r. na rzecz Dolnoslaskich Zakladéw Chemicz-
nych Przedsigbiorstwa Panstwowego Wyodrebnionego
w Zarowie k. Swidnicy.

Nr Nr Pat. 33333, 33397 — prawo wlasnosci patentéw,
udzielonych Romanowi Dawidowskiemu w Krakowie,
a nastepnie przepisanych na Centralny Zarzad Przemy-
stu Mineralnego w Warszawie, przeniesiono dnia 21 sty-
cznia 1952 r. na rzecz Skarbu Panstwa (Ministerstwo
Przemystu Lekkiego, Centralny Zarzad Przemysitu Ma-
terialéw Wigzacych w Sosnowcu).

WYKRESLENIA Z REJESTRU

Na podstawie art. 12 lit. a) rozporzadzenia Prezyden-
ta Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wyna-
lazkéw, wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. Nr
39, poz. 384) wygasty i zostaly wykreSlone z rejestru
nastepujace patenty:

24682, 24752, 24768, 26277, 26300, 26360, 26380, 26470,
27976, 27997, 28039, 28052, 28059, 28235, 28263, 28282,
29578, 29633, 29641, 29704, 29733, 30475, 31489, 31533,
31699, 31700, 31712, 32594, 33280, 33422, 33431 33432,
33433, 33442, 33447, 33448, 33617, 33622, 33641, 33656,
33667, 33691, 33832, 34037, 34054, 34089, 34181, 34208,
34223, 34224, 34231, 34254, 34268 34269, 34275, 34276,
34277, 34280, 34312, 34324, 34333.

23

OPISY PATENTOWE

Na podstawie art. 41 rozporzadzenia Prezydenta Rze-
czypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wynalazkow,
wzoréw i znakéw towarowych (Dz. U. R. P. Nr 39,
poz. 384) Urzad Patentowy R. P, opublikowal nastepuja-
ce opisy patentowe:

dn, 15 stycznia 1952-r, — n-ry: 34576, 34615—34620;

dn. 15 lutego 1952 r, — n-ry: 34630—34640.

Wszystkie polskie opisy patentowe, wydrukowane od
r, 1945, sg do nabycia w Administracji Wydawnictw Urzg-
du Patentowego R. P., Warszawa, Al. Niepodlegto§ei 188
(parter) po 2 z! za egzemplarz. Opisy z lat poprzednich
mogsg by¢ przeglgdane w Bibliotece tegoz Urzedu,
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WZORY

REJESTRACIA WZOROW UZYTEKOWYCH I ZDOBNICZYCH

Grubym drukiem oznaczono numer rejestracji.

Liczby i litery przed numerem rejestracji oznaczaja klase i pod-

klase, do ktérej zaliczono wzér. Nastepnie kolejno sg umieszczone: data rejestracji w nawiasie, nazwisko wla-
Sciciela wzoru, oznaczenie wzoru i data zgloszenia.

A. WZORY UZYTKOWE

5a 9647 (16.2 1952). Mieczyslaw Barski, £.4dz, Po-
bieracz préb gruntu o strukturze nienaruszonej. 4,10 1950.

5a 9660 (13.3 1952). Maurycy Ringler, Walbrzych.
Urzadzenie do pobierania prébek warstw gruntu w stanie
nienaruszonym przy wierceniach giebokich sposobem uda-
rowym. 24.11 1950,

1le 9661 (15.3 1952). Spoéldzielnia Pracy ,Introli-
gator z odpowiedzialno$cig udzialami, ¥.6dZ, Przyrzad do
zamocowywania wymiennych kartek w notesach i kalen-
darzach. 2.2 1952,

32a 9653 (20.2 1952). Antoni
Przyrzad do ciecia szkla, 23.1 1952,

32a 9654 (20.2 1952)., Amtoni Siatecki,
Uchwyt przyrzadu do cigcia szkla. 26.1 1952,

_ 34i 9663 (18.3 1952). Skarb Pafstwa (Gléwny Urzad
Statystyczny), Warszawa, Podstawka do tablic potrgcen
uposazeniowych, 8.9 1951,

341 9648 (16.2 1952).
wek, Parnik, 13.11 1951,

341 9652 (19.2 1952). Skawinskie Zaklady Kawy Zbo-
zowej, ‘Skawina. PrzenoSny pojemmik do magazynowania
torebek. 4.12 1951.

38e 9651 (19.2 1952). Spoldzielnia Pracy Stolarzy
nWolanka‘, Warszawa, Urzadzenie zabezpieczajace do pi-
Iy tarczowej. 31.1 1952,

42m 95845 (7.2 1952). Skarb Panstwa (Gléwny Urzad
Statystyczny), Warszawa, Zesp6t tablic do potracen upo-
sazeniowych. 8.9 1951,

47e 9658 (12.3 1932). Jézef Beck, Warszawa. Oli-
wiarka wtryskowa. 6.7 1951.

47h 9646 (12.2 1952). Bogdan
Pednia, 22,1 1952,

63b 9655 (21.2 1952). Zwigzek Branzowy Spoéldzielni
Pracy Metalowo-Drzewnych, Poznan. Wozek dziecigcy.
29.1 1952,

63c 9656 (5.3 1952). Stoleczny Zarzagd Przemystu
Terenowego, Warszawa, Samochodowa wycieraczka elek-
tryczna, 7.8 1951,

70d 9649 (16.2 1952). Jézef Spocinski, Czestochowa.
Suszka do atramentu, 8.11 1951,

72b 9659 (13.3 1852). Techniczna Organizacja Pro-
dukeji, Spéitka z o. 0., Poznan, Wiatréwka, 22.6 1951,

T7f 9662 (17.3 1952). Stanislaw Wroéblewski, Po-
znan. Mechanizm do zabawek. 5.2 1952,

81c 9650 (18.2 1952). Instytut Naukowo-Badawczy
Handlu i Zywienia Zbiorowego, Warszawa. Skrzynka skla-
dana. 16.11 1951,

8le 9657 (6.3 1952). Biuro Projektéw Przemystu Ské-
rzanego, Panstwowe Przedsigbiorstwo Wycdregbnione,
Krakéw. Urzadzenie napedowe transportera ta§mowo-
laficuchowego. 19.12 1951,

Siatecki, Warszaws.

Warszawa.

Pawel Malacl_rowski, Wlocla-

Lapinski,

Wielun.

B. WZORY ZDOBNICZE

37135 (26.2 1952). Maria Ledkiewicz, Krakéw, i Bo-
zema Ledkiewicz, Krakéw. Naszyiniki, 26.7 1951.

3 7136 (26.2 1952). Maria Ledkiewicz, Krakdw, i Bo-
zena Ledkiewicz, Krakéw, Guziki. 26.7 1951.

37187 (26.2 1952). Maria Ledkiewicz, Krakow, i Bo-

zena Ledkiewicz, Krakéw. Broszka w postaci konika.
26.7 1951,
0 7133 (25.2 1952). Stefan Druzycki, Warszawa. Za-

bawka w postaci chlopca. 281 1952.

9 7134 (25.2 1952). Stefan Druzycki, Warszawa. Za-
bawka w postaci dziewczynki, 28.1 1952,

9 7138 (17.3 1952). Zygmunt Wréblewski,
Zabawka w postaci budzika. 11.2 1952,

Swider,

ZMIANY W REJESTRZE

Nr roj. 9314 — prawo z rejestracji wzoru uzytkowego,
dokonanej na rzecz Romana Niementcowskiego, Bielsko-
Biala, przepisano na rzecz Osw1e01mskxch Zakladéw Prze-
mysii Terenowego, Kety.

WYKRESLENIA Z REJESTRU

(Po numerze podana jest data wygasnigcia pra.wa wy-
lacznego korzystania z wzoru)

Na podstawie art. 98 lit a) i b) rozporzadzenia Pre-
zydenta Rzeczypospolitej z dn. 22 marea 1928 r, o ochro-
nie wynalazkéw, wzoréw i znakéw towarowych (Daz.
U.R.P. Nr 39, poz. 384) zostaly wylkreSlone:

Wzory uzytkowe

lit. a)
9180 — 8.3 1951 9213 — 7.5 1951
9187 — 18.3 1951 9218 — 26. 5 1951
9189 — 23.3 1951 9222 — 3. 6 1951
9190 — 24.3 1951 9223 — 3. 6 1951
5191 — 2.4 1951 9224 — 3. 6 1951
9192 — 5.4 1951 9225 — 3. 6 1951
9194 — 7.4 1951 9226 — 4. 6 1951
9195 — 7.4 1951 9227 — 4. 6 1951
9196 — 7.4 1951 9228 — 4. 6 1951
9198 — 7.4 1951 9229 — 4. 6 1951
9199 — 124 1951 9230 — 4. 6 1951
9200 — 12.4 1951 9232 — 4. 6 1951
9202 — 17.4 1951 9233 — 4. 6 1951
9203 — 17.4 1951 9234 — 4. 6 1951
9205 — 20.4 1951 9235 — 4.6 1951
9206 — 20.4 1951 9236 — 4.6 1951
9208 — 5.5 1951 9572 — 10.10 1950
9209 — 5.5 1951 9575 — 23.10 1950
9211 — 5.5 1851 9577 — 7.11 1950
9212 — 5.5 1951 9578 — 9.11 1950

Wzory zdobnicze

lit. 2) 7070 — 17.4 1951

lit. b) 7091 — 17,12 1951 7092 — 17.12 1951
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UDOSRONALENIA TECHNICZNE

REJESTRACJA SWIADECTW O DOXONANYCH UDOSKONALENIACH

Grubym drukiem sa podane numery rejestru. Liczba i litera przed numerem rejestru oznacza klase i podklasg,

do ktérej zaliczono udoskonalenie.

Po numerze rejestru zamieszezono date wystawienia wiadectwa o dokonaniu

udoskonalenia,

Ja 1058, 31.1 1952, Franciszek Balof, sztygar. Za-
projektowanie urzgdzenia do wybierania wegla z kamie-
ni na sortowni,

4b 1123—1126.. 28.2 1952. Stanistaw Wohl i Adolf
Forbert, operatorzy, oraz Aleksy Krywsza i Jan Sawicki,
elektrycy. Zaprojektowanie regulowanej blendy, odbijaja-
cej Swiatlo dla zdjeé filmowych,

Sa 1069. 7.2 1952. Kazimierz Ochala, kierownik, Za-
projektowanie glowicy przecxwwybuchowe; do wiercen
udarowych pod ciSnieniem,

5a 1161. 13.3 1952. Stefan Brincken, st. inspektor.
Ulepszenie Swidréw typu Lodzinskiego.

5b 1070. 8.2 1952. Jézef Borowiec, kierownik. Za-
projektowanie konstrukeji ,,wreboptuga®.
5d 1086. 12.2 1952. Boleslaw Mele, sztygar. Zapro-

jektowanie urzadzenia wézkowego do opylania pylem mi-
neralnym i bielenia wyrobisk, dzialajacego za pomoca
sprezonego powietrza,

6b 1097. 15.2 1952. Antoni Zydrof, kierownik. Skon-
st'ruowanie aparatury do zmechanizowanego dostadzania
p.wa,

Ta 1137. 4.3 1952. Otto Rejman, kierownik. Zapro-

Jjektowanie mechanicznego sterowama docisku waleéw na
walcarce,

Te 1061, 2.2 1952, WOJmeCh Kurowski, §lusarz. Opra-

cowanie konstrukeji przyrzadu do wyrobu obrzezy na ru-
rach cienko§ciennych,

Tc 1095. 14.2 1952, Szymon Sztainberg, . dyrektor.
Opracowanie nowego sposobu wyrobu i montazu stykéw
pol do central automatycznych.

7e 1134—1136. 4.3 1952. Stefan Kalaga, kierownik,

oraz Waclaw Skwara i Janusz Szkutnik, kalkulatorzy, Za--

projektowanie sposobu wylkonywania rurek profilowych.

7d 1098, 1099. 18.2 1952, Jbézef Kokosza, technik,
i Wiladystaw Iskrzycﬁski brygadzista, Zaprojektowanie
przyrzadu do naciggania drutu przy wyrobie stalowych
lutowanych szezecin szewskich,

8k 1127, 28.2 1952. Zefirym Woytycha, kier. tech-
niczny. Opracowanie preparatu do wodoodpornego impre-
gnowania tkanin.

12d 1094. 14.2 1952. Piotr Suski, kier. ruchu. Opra-
cowanie zmiany konstrukeji filtru oliwnego do 1 KCE.

12g 1154. 13.3 1952. Lajzer Backer, kier. oddzialu.

lepszenie metody produkeji p-aminofenolu.

12 1110. 19.2 1952. Michal Burek, kierownik. Wpro-
wadzenie zmiany w aparaturze do regeneracji wegla kost- -
Nego przez zastosowanie su.szarkl przed piecem do wypa-

lania,
12i 1128. 29.2 1952,

Zaprojektowanie przebudowy aparatury do absorbowania
chlorowodoru,

I?k 1138, 5.3 1952. J6zef Michalik, Xkier. oddzialu.
procesu technologicznego rafinowania salmiaku.®
120 1059, 1060. 311 1952. Tadeusz Chechlinski, zast,

dyl‘ektora, i Karol Jancik, nadmjstrz, Opracowanie zmian

Jerzy Jaworskl kier, wydzialu.’

w metodzie produkeji glukonianu wapnia chemicznie czy-
stego,

120 1150. 10.3 1952. Felicja Zygmunt, kierownik.
Zaprojektowanie zmodyfikowanej metody produkcp anti-
colu,

13e 1100. 18.2 1952, Walenty Cieluch, tokarz. Za-
projektowanie urzadzenia do odbijania kamienia z rur ko-
tlowych.

15h 1121. 28.2 1952, Henryka DPapiras, grupowa.
Zaprojektowanie drukarki do opakowan blon zwojowych.

18c 1073, 1074, 9.2 1952, W:eslaw Hrycan, kierow-
nik, i Antoni Rychter, mistrz, Przekonstruowanie Scian
pieca nOf ‘“f

18¢ 1155, 13.3 1952. Edward Lejczak, kierownik.
Zaprojektowanie urzadzenia do naweglania korboweddw
silnikowych,

18d 1145—1148, 8.3 1952, Tadeusz Kowalski, asy-
stent, Zdzislaw Litwa, inspektor, Walerian Koss, zast.
kierownika, i Jerzy Ogoérek, kierownik. Opracowanie spo-
sobu wytwarzania stali wysokochromowej z cdpadkéw.

21b 1056, 1057, 31.1 1952. Tadeusz Pankowski, kier.
produkcji, i Konrad Bloek, mistrz. Zaprojektowanie agre-
gatu do wyrobu baterii plaskich,

21b 1157, 13.3 1952. Wilhelm Sobik, gl inzynier,
Zaprojektowanie zmiany systemu lutowania zespoléw
trakeyjnych.

21c 1051—1055. 31.1 1952. Kazimierz Auleytner, Je-
rzy Bader, Hieronim Lukomski i Henryk Ryzko, kierow-
nicy, oraz Janusz Lesiowski, gl. konstruktor, Opracowa-
nie konstrukcji odgrommnika zaworowego, Wwyposazonego
w zabezpieczenie przed eksplozja.

21c 1072, 26.2 1952. Henryk Kihn, kier, zakladu,
Zaprojektowanie rozgaleZnika laboratoryjnego.

21c 1101, 1102, 18.2 1952, Stanistaw StaroSciak 1 Au-
gustyn Wrycislo, kierownicy. Zaprojektowanie zabezpie-
czen'a blokadowego, przeciwdzialajacego nieprawidlowe-
mu wlgcezaniu pragdu na uziemiong linig¢ lub zwieracza na
linie pod pradem.

21c 1116. 23.2 1952, Stanislaw Witucki, kier. sek-
cji, Zaprojektowanie automatycznego urzadzenia elek-

trycznego, zatrzymujacego owijarke w razie zerwania
taSmy izolacyjnej.
21c 1132. 1.3 1952, Jézef Wozmczek sztygar ma-

szynowy. Zaprojektowanie automatu do wylaczania pomp
odsrodkowych przy zaniku ciSnienia wody.

22a 1063. 5.2 1952. Stefan Czarnecki, kier. wydzia-
hu, Zmiana procesu technologicznego otrzymywania barw-
nika pomarafczowega bezpoSredniego MR przez uzycie do
redukeji scukrzonej dekstryny zamiast siarczku sodu.

22a 1153. 123 1952. Lajzer Backer, kier. oddzialu.
Ulepszenie metody produkeji czerni Meta,

22g 1068, 7.2 1952, Witold Wyszynaski, kier, tech-
niczny. Zaprojektowanie i opracowanie produkeji bejey
orzechowej z odpadkéw wegla brunatnego.,

25a 1104, 18.2 1952, Franciszék Malek, robotnik. Za-
projektowanie samoczynnega obeciggaczs do maszyn poi-
czoszn'czych,
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27b 1160. 13.3 1952. Franciszek Weglarzy, maszyni-
sta. Przekonstruowanie iglicy sterujgcej pompy po-
wietrznej, Y

28a 1158. 13.3 1952. Wladyslaw Majewski, kier. tech-
niczny. Opracowanie metody wyprawiania czolowin ciele-
cych dla przemystu futrzarskiego.

- 30h 1096. 14,2 1952, Jozef Tokarzewski, mistrz, Opra-
cowanie konstrukeji aparatu do przesiewania pudru.

3la 1071, 8.2 1952, Janusz Szreniawski, gl. inZzynier.
Opracowanie potokowego suszenia rdzeni do radiatoréw
z suszarkg pionowg o ruchu cigglym.

31c 1117, 27.2 1952. Tadeusz Macura, kierownik. Za-
projektowanie wprowadzenia <zbrojenia w S§ciankach
skrzyn formierskich.

34c 1127, 28.2 1952, Czeslaw Czubaj, kierownik. Za-
projektowanie woézkowego odkurzacza do oczyszczania
maszyn produkcyjnych,

37b 1129, 1130. 1.3 1952. Jé6zef Doboszynski, nacz.
inzynier, i Franciszek Baranski, kier. techniczny. Zapro-
jektowanie nowego elementu kominowego z gruzobetonu.

37e 1144, 7.3 1952, Jézef Szalinski, dyrektior. Za-
projektowanie éciggacza do szalunku $cian betonowych.

38b 1149, 8.3 1952. Joézef Jednacz, mistrz. Zaprojek-
towanie dwéch zespolowych obrabiarek do potokowego
wyrobu ram okiennych i drzwiowych.

3%a 1085, 12.2 1952, Henryk Gorski, dyrektor. Opra-
cowanie nowej konstrukeji napgdu do prasy wiryskowej
do mas plastycznych, ’

39%¢ 1667. 7.2 1952. Zygmunt Golimowski, kier. tech-
niczny. Zmiana sposobu wyrobu uszczelniacza bakelitowe-
go przez wprowadzenie samoczynnego wydzielania sig wo-
dy za pomocg procesu dojrzewania,

42k 1120. 28.2 1952, Jézef Wojtyltko, clektromonter.
Zaprojektowanie ulepszonego urzgdzenia do przeSwietla-
nia tub.

- 421 950, 5.2 1952, Jézef Charzynski, kier, laborato-
rium, Zaprojektowanie uproszezonego sposobu okreSlania
zanieczyszczen mechanicznych w smalcu.

45e 1139, 5.3 1952. Stefan Biezynski, inspektor.
Opracowanie procesu luszezenia szyszek modrzewia.

45k 1113. 21.2 1952. Pawel Walicki, inspektor. Za~
projektowanie dostosowania opryskiwacza typu DMP-A
do zwalczania stonki ziemniaczanej.

49a 1062. 4.2 1952, Witold Ostrowski, konstruktor.
Opracowanie uchwytu centrujgcego przedmiot obrabiany
w karuzeldwce.

49a 1118. 27.2 1952, Wilodzimierz Swat, kierownik.
Zaprojektowanie wytaczadet z prowadzeniem do wytacza-
nia otworéw na gotowo.

49a 1162. 13.3 1952. Mieczyslaw Wilgos, tokarz. Za-
projektowanie przyrzadu do toczenia poélpanewek.

49a 1163. 13.3 1952, Jan Malinski, mistrz. Zapro-
jektowanie przyrzadu do zataczania gryzéw ksztaltowych.

49d 1081. 9.2 1952. Feliks Zugajewicz, kierownik.
Zaprojektowanie nozy specjalnych do macinania podzial-
ki na korpusach stoléw obrotowych,

49d 1159. 13.3 1952. Franciszek Baran, Xkierownik,
Zaprojektowanie obrébki két zgbatych specjalnymi freza-
mi dwuzwojowymi.
49k 1142. 7.3 1952. Lucjan Borg, ref.

przenosnikéw zgrzeblowych.

52a 1111. 21.2 1952, Wiadyslaw Nowowxejskn mistrz.
,Zapno_wktowame przerébki maszyny szwalniczej steb-
néwki lahcuszkowej ,Singer” kl, 94—1 na stebnéwke

lancuszkowsg z ryjkiem,

- techniczny.
Zaprojektowanie maszyny do kalibrowania laincuchéw do

54a 1143. 7.3 1952. Alojzy Specjal, kierownik., Za-
projektowanie spinarki do puszek tekturowo-blaszanych.

57a 1119. 28.2 1952. Adam Sendyk, kier. laborato-
rium, Za.pro;ekto'wame ulepszonego stolu do &cinania ne-
gatywoéw.

58b 1141. 5.3 1952. Mieczystaw Baltowski, kierow-
nik, Zaprojektowanie bezpleczmka lgcznika korbowodu
prasy,

67a 1151, 1152, 10.3 1952, Alojzy Markiewka, mistrz,
i Wiktor Cichon, kalkulator. Zmiana konstrukeji bebnéw
do polerowan'a laficuchéw.

69 1112. 21.2 1952, Edmund Szmitkowski, nacz. dy-
rektor. Zaprojektowanie samoczynnych nozyc rotacyjno-
gilotynowych.

76b 1075—1080. 9.2 1952, Marian Lech i Marian
Wrezel, kierownicy dzialu, Zygmunt Doradzinski i Wia-
dyslaw Cholewa, dyrektorzy, Boleslaw Szydlo, mustrz,
Przemyslaw Jeziorowski, technik. Opracowanie procesu
przerobki argony w przedzalniach czesankowych welny,
eliminujgcego czesanie,

76c 1082—1084. 11.2 1952. Lucjan Mucha i Stani-
slaw Miniakowski, konstruktorzy, oraz Czeslaw Majew-
ski, kier. dziatu. Opracowanie samoczynnego urzadzenia
do chwytania konca zerwanej nitki w celu zapobiezenia
nawijania sig jej na bgben rozciggowy.

80b 1064. 5.2 1952. Wiladyslaw Bieda, gl. inZynier.
Opracowanie opartej na surowcach krajowych receptury
na masg¢ ceramiczng do produkeji zatyczek i wylewow.

80b 1065. 5.2 1952, Salomon Rosenberg, technolog.
Opracowanie opartej na surowcach krajowych i receptury
na mase ceramiczng do produkeji zatyczek i wylewow
grafitowych.

80b 1066. 5.2 1952, Kazimierz Krzyzanowski, nacz.
inzynier. Stosowanie dodatku chlorku wapnia do gliny
celem przeciwdzialania szkodliwemu wplywowi marglu
i slarczanéw oraz przemarzaniu pélfabrykatéw w suszar-
niach pézng jesienig i wezesng wiosng,

80b 1140. 5.3 1952. Jizef Pasierbifiski, k'er. tech-
niczny, Zaprojektowanie pélautomatu do wyrobu plytek’
ksylolitowych,

80c 1133. 3.3 1952. Zygmunt Supel, dyrektor. Za-
projektowanie ksztaltek fasonowych z szamotu do budo-
wy 1 remontu piecéw ceramicznych.

8la 1114. 22.2 1952. Wilhelm Grocholsk1 st. mecha-
nik, Zaprojektowanie zmian konstrukcyjnych urzadzenia
podajgcego papierosy przy pakowaczce papieroséw ty-
pu OB2,

81e 1103. 18.2 1952. Michal Janasik, st. technik, Za-
projektowanie elastyczmej klapy tukowej do przewodow
instalacji pneumatyczno-podawczej.

Sle 1107—11¢9. 18.2 1952. Jan Kozeia,
Michal Karpowicz kierownik, i Antoni Lawrynowicz,
st. inspektor. Opracowanie dodatkowej konsirukeji do
traktoréw w celu mechanicznego rozladowywania samo-
chodéw ciezarowych z gruzu.

844 1131. 1.3 1952, Wiladyslaw Lewandowski, in-
spektor. ZameJektowa.n.le dodatkowych mozy do pluga
spychacza,

85d 1105, 1106. 18.2 1952. Wiadyslaw Zablocki i Da-
nuta Ptasinska, kierownicy. Sposéb uchwycenia czyste]j
wody z podziemmego koryta rzeki Bialki, -

86c 1115. 23.2 1952. Kazimierz Nasucifiski, kierow-
nik. Ulepszenie procesu technologicznego produkeji wezy
parcianych, ‘

kierowca,
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USPRAWNIENIA PRACOWNICZE

REJESTRACJA ZASWIADCZEN O

Po numerze podano date

SERIA 1: PRZEMYSE METALOWY
OBROBKA METALI, ODLEWNICTWO

34003. 11.1 1952. Stefan Rybak, przod. rzemie§lnikéw.
Skonstruowanie urzadzema do zabkowania rurek na stojaki
do wagonéw oraz do wycinania otworéw na wktadki w kon-
cach rur. '

34022. 12.1 1952. Ludwik Janik, $lusarz. Zastosowanie
operacji tloczenia na prasie odpowiednimi stemplami za-
miast dotychczasowych operacji grawerowania.

34023. 12.1. 1952, Aleksander Nowosadowicz,
Zmiana urzgdzenia paleniska w kuZni.

$lusarz.

34021, 12.1 1952. Bronistaw Juszkiewicz, mechanik pre-
cyzyjny. Skasowanie jednej operacji przy obrébce czeSci
produkcyjnej.

34026, 12.1 1952. Aurelia Gerstenkorn. Zastosowanie

przyrzadu do odwijania zbrakowanych pierscieni.
34072, 12.1 1952, Stefan Bidas, tokarz. Dostosowanie to-
karki do szlifowania sprawdzianéw gwintu prostokatnego.

34090. 15.1-1952. Zdzislaw Wieladek, monter. Skonstruo-
wanie przyrzgdu do gwintowania nakretek. .
34107, 16.1 1952, Franciszek Stryjakiewicz, kowal. Skon-

struowanie formy zelaznej w celu latwiejszego wyginania
blach do kolnierzy balonéw.

34136, 16.1 1952, Zygmunt Lachman, spawacz. Ulepsze-
nie spawania wezownic aluminiowych.

34140, 34141. 16.1 1952, Roman Gala, §lusarz, i Pawel
Ziaja, mistrz. Skonstruowanie podajnika mechanicznego do
pras ksztattek.

34206. 16.1 1952, T, Idzikiewicz, szlifierz. Zastosowanie
urzadzenia w formie szlifierki do ostrzenia narzynek gwin-
towych.

34207. 16.1 1952. Teodor Wander, frezer. Skonstruowanie

przyrzadu do gwinfowania otworéw w zastosowaniu do wy-
taczarki.

34208, 34209. 16.1 1952. J. Kalisiewicz, inzynier, i Caz.
Wolgsewicz, tokarz. Skonstruowanie przyrzadu do zatacza-
nia frezow trzpieniowych na tokarce.

34219. 16.1 1952. Leon Rosadzinski, mistrz spawalniczy.
Skonstruowanie drewnianej tabliczki do osadzania dla kon-
troli wypalonych elektrod podczas spawania.

34235. 19.1 1952, Marian Czerminski, strugacz. Skonstru-
owanie oprawki z odchylnym uchwytem nozowym do dlu-
townicy.

34236. 22,1 1952, Waclaw Wasiak, mistrz. Wykonanie
specjalnego trzymaka 4-nozowego do tfoczenia rowkéw na
paski klinowe w kotach.

34237, 22.1 1952, Jozef Zielinski, kier. robét. Zastosowa-
nie wozkow do przewozenia kotla parowozowego przy na-
prawie.

34238. 22.1 1952. Stanistaw Skowronski, przod. rzemie§l-
nikéw. Przyrzad do badania tloczni smarnych.

34239, 22.1 1952. Wiktor Bernacki, podreferendarz. Wy-
konanie zapadki zabezpieczajgcej na podnos$nikach systemu
Kutruffa.

34240, 22.1 1952. Jan Kotwica, frezer. Zmiana ksztaltu
Scianki kadiuba przy otworach popychaczy.

34241. 22.1 1952, Jan Szymanski, Slusarz.
bProcesu obrobki mechanicznej.

34243. 22.1 1952. Stanistaw Gérski, kowal. Zastosowanie
specjalnego przycisku pneumatycznego do nitowania.

34244. 22.1 1952. Franciszek Wisniewski, mistrz frezer-
:kl Wykonanie krzywek przy bebnach sterujacych N-10-36

Usprawnienie

34246 22.1 1952. Boléstaw Draganek, slusarz
struowanie uchwytu do frezarki.

34247, 22.1 1952. Tadeusz Hajdak. §lusarz. Zmiana spo-_
sobu ostrzenia rozwiertakow.

34248, 22,1 1952. Waclaw Lenarczyk,
Procesu obrdbki réznych elementéw.

34249, 221 1952. Franciszek Radziejowski, §lusarz. Pro-
ekt miota spadowego do lamania préb hartowniczych o do-
Wolnych érednicach i ksztaltach do laboratoryjnego badania
materialéw produkeyjnych i narzedziowych.

Przekon-

§lusarz. Zmiana

DOKONANYCH USPRAWNIENIACH

wystawienia za$§wiadczenia.

34250. 22.1 1952. Tadeusz Hajdak, §lusarz. Zastgpienie
operacji frezowania zgrubnego na aparacie obrotowym tQ-
czeniem na specjalnym pilocre. -

34251, 22.1 1952. Stanistaw Pyszczek, §lusarz. Zastozowa-
nie jednoczesnego obrablama czterech élementow na jednej
obrabiarce.

34252. 22.1 1952. Franciszek Ulawski,
operacji przy toczeniu obcigznikéw,

34255. 22.1 1952. Ewaryst Kacperski, S$lusarz. Przyfzad
do szybszego wykonywania zawias do klap klozetowych.

34256, 22.1 1952, Wtitadystaw Matusiak, tokarz. Wykona-
nie uchwytu do planowania plytek na pakunk1 Haubera do
parowozow Ty-45.

34257, 22.1 1952. Wtiadyslaw Spychaj, tockarz. Ulepszony
spos6b seryjnej produkcji zawias do drzwi wagonéw 0so-
bowych.

34258. 22,1 1952, Wiadystaw Mlchalekl, rzem1eslmk Wy-
konanie uchwytu frezarskiego do przecinamia opasek suwa-
kowych do parowozow.

34259, 22.1 1952. Antoni Szerypo, przod. rzemie§lnikow.
Zastosowanie w sworzniu krzyzulca w parowozie otworu,
ulatwiajgcego rozbieranie i skiadanie krzyzulca.

34261, 22.1 1952. Stanistaw Godrecki, tokarz. Wykonanie
tarczy podzialowej do nacinania gwmmtéow wielozwojowycli

34262, 22.1 1952. Stefan Rosada, referendarz. Wykonanie
.przyrzadu do wytlaczania otworow w blasze.

34264, 22.1 1952. Teofil Gatecki, przod. rzemieslnikéw.
Skonstruowanie noza okrgglego do wytaczania rowkow
w dyszach do smoczkow Friedmana.

34265, 34266. 22.1 1952.. Ignacy Nadobny i Bogdan Chu-
dziak, rzemie$lnicy. Przyrzad do szybszego nawiercania
otworow w grzybkach zaworéw parowych smoczkow Fried-
mana.

34267. 22.1 1952. Tadeusz Nadrlczny, rzemie$lnik. Zasto-
sowanie zaworu do smarowania suwakow i cylindréw paro-
wozowych.

34269. 22.1 1952, Marcin Tomala, szlifierz. Przyrzad .do
promieniowego diamentowania tarcz szlifierskich,

34272, 221 1952, Jan Gubala, szlifierz. Projekt zuzytko-
wania odpadkéw segmentow szlhifierskich .

34274, 34275. 22.1 1952. Wactaw Gradowski, kier. robét,
i Jozef Fiszer, przod, rzemieslnikéw. Wykonanie przyrzgdu
do zakladania opasek tlokowych do cylindra parowozu.

34279, 22.1 1952, Jézet Xsigzkiewicz, mistrz $lusarski.
Ulepszenie zamocowywania dzwigni na wale hamulconym
przy parowozie Ty-45.

34280. 22,1 1952, Zygmunt Chm1elmsk1, przod: frezerski.
Zlikwidowanie dwoéch proceséw obrébkowych przez zasto-
sowanie odpowiednich metod pracy.-

34283. 22.1 1952. Jan Jablonski, przod. rzemie§lnikow.
Przyrzagd do oszczednego zalewania panewek korbowodo-
wych na parowozach Tr-201.

34284, 22.1 1952. Jézef Laboga, dyspozytor pracy. Zasto—
sowanie spawania do produkc)i uch pociggowych.

34285. 22.1 1952. Jozef Zieliniski, kier. robot. Przyrzad
do wmontowywania i wymontowywama przegrzewacza pa-~
rowozu.

34286, 22.1 1952. Waclaw Chmaro, kier. dzialu mech.
Wykonanie matrycy do wytlaczania otworéw w katownikach
do piéz hamulcowych.

34288. 22.1 1952. Jan Borkowski, $lusarz. Zastapleme
konduktorem przyrzadu przy zaciskamu pierscienia-' na
szklance A20.23.05.

34289. 22.1 1952. Jan Borkowski, $lusarz. Zastosowanie
przebijaka stozkowego, centrujgcego podktadki i lozyska
z rolkg w wale gléwnym mechanizmu kierowniczego. '

34293, 221 1952. Jerzy Malysz, “torowy. Zastosowanije
normalnej wiertarki do szyn typu ,,Robel“ do wiercenia
otworéw w dowolnych przedmiotach.

34294, 22.1 1952. Wladystaw Celner, przod. rzemieélni-
ltcow Wykonanie ulepszonego przyrzadu do chlodzema ma-
rycy.

34295—34298.- 22.1 1952. Ludwik Stanglewicz i Jozef So-.
lecki, referendarze, Jézef Pietrzykowski, kier. robot, i Jozef

tokarz. Ulepszenie
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Prudlik, dyspozytor pracy. Przerébka zestawéw kolowych
typu amerykanskiego.

34300, 22.1 1952. Pawel Jatak, S$lusarz.  Wykonanie
sprawdzianéw do stwierdzania luzéw migdzy maznica a pro-
wadnicg wozka. : ’

34301, 22.1 1952, Marcin Swiderskl, st. mistrz montazu.
Zmiana obrébki korpusu magazynka SD-6-1, ’

34302, 22.1 1952. Telesfor Wysocki, mistrz tokarski. Ulep-
szenie produkcji piasty rowerowej. .

34303, 22,1 1952. Teofil Baginski, inzynier. Zmiana kon-
strukeji walu nawrotczego do parowozu Ty-45.

34305. 22.1 1952. Julian Geller, dysponent. Skonstruowa-
nie podstawy kierujgcej rozwiertakiem przy rozwiercaniu
otworéw. -

34306, 34307. 22.1 1952, Bogumil Gibasiewicz, konstruk--

tor, i Zygmunt Szymkowiak, inzynier. Zmiana konstrukcji
zableraka piasty rowerowe]).

34308, 22.1 1952, Czestaw Czajewski, przod. rzemie$ini-
kéw. Przyrzgd do wycinania uszczelek do dysz Inzektoro-
wych.

34309. 22.1 1952. Maksymilian Jasinski, dyspozytor pra-
cy. Przyrzad do wyznaczania diugo$ci korbowodoéow.

34210, 22.1 1952, Jézef Cena, przod. rzemie§lnikéw. Skon-
struowanie wybijaka do wybijania srub mlotkiem pneuma-
tycznym. )

34311, 22.1 1952, Anatol Ignatiew, podreferendarz. Wy-
konanie urzgdzenia do nasypywania piasku do rur w celu
ich giecia.

34312, -22.1 1952, Antoni Swigtkowski. Zastosowanie do
budowy stojakéw mechanicznego ciecia plomienmiébwek pod
katem 45°.

34314, 34315. 22.1 1952. Jan Piotrowski, czyszczarz, i Ma~
rian Nowak, formierz. Uproszczony sposob czyszczenia ko-
mory w skorupie.

34816, 22.1 1952, Marian Nowak, formierz. Zlikwidowa-
nie malowania lugiem posulfitowym rurek do rdzeni.

34318, 34319. 22.1 1952. Jan Piotrowski, czyszczarz, i Ma-
rian Nowak, formierz. Zastosowanie uproszczonego sposobu
wyjmowania rurek rdzeniowych za pomocg bebna.

34324—-34328. 22.1 1952, Stanistaw Will, Jan Goéra i Fran-
ciszek Kopka, stolarze, Feliks Rode, kier. oddziatu, i Edmund
Rode, mistrz. Projekt klejenia drzewa na modele tarcz Scier-
nych i wykonywanie ich nowym sposobem.

34329, 23.1 1952, Roman Pielich, przod. rzemie$lnikéw.
Skonstruowanie przyrzgdu do zwljania sprezyn zamkowych.

34330—34332, 23.1 1952. Antoni Glibowsk:, &konstruktor,
Jan Nejthardt, kierownik, i Wladystaw Szwaczka, instruk-
tor. Przerobka i wykorzystanie frezarki poziomej typu AGT
z zastosowaniem glowicy. ’

34334, 23.1 1952. Marian Patola, przod. kowalski. Skon-
struowanie przyrzadu do zgniatania koncéwek rur do sto-
jakéw, - R

34336, 34337. 23.1 1952, Alojzy- Popek, przod. rzemie§l-
nikéw, i Karol Wdéwka, pom. nacz. parowozowni. Technicz-
ne uzupelnienie prasy hydraulicznej.

34338. 23.1 1952. Jan Borkowski, §lusarz. Przyrzad do
wciskania osi z lozyskami do walu glownego mechanizmu
kierowniczego.

34339, 23.1 1952. Bolestaw Lipinski, tokarz. Zmiana ope-
racji frezarskiej na wiertarska.

34340. 23.1 1952. Tadeusz Lasota, kier. robét. Zastoso-
wanie seryjnej produkcji zapadek do zamkéw drzwiowych.

34341. 23.1 1952. Marian Blaszczyk, rzemie§lnik. Przy-
rzad do wiercenia otworéw w kryzie kadluba gwizdawki pa-
roOwozowej.

34342, 23.1 1952. Czestaw Mazurczak, podreferendarz.

Wykonanie frezu do zataczania stozka przy oprawach wezy
ogrzewczych.

34343. 23.1 1952, Juliusz Andrucewicz. Przyrzad do cie-
cia drutu i robienia gtéwki nitu,

34344. 23.1 1952. J6zef Zapart. Wykonanie Sruby rozpy-
chowej do regulowania S§wiatla drzwiowego i1 Sciesnienia
rygli bocznych,

34346. 23.1 1952. Franciszek Krupa, §lusarz. Przyrzad do
zaginania oczek resoréw. .

34347, 23.1 1952. Andrzej Wilazlo, $lusarz. Przyrzad do
krepowania koficobw sprezyn zamkéw wagonowych.

34348—34350. 23.1 1952. Wiadystaw Dziedzic, rzemieélnik,
oraz Bolestaw Malecha { Edmund Grzeskowiak, pom. rze-
mie§lnikéw. Przyrzad do $ciskania sprezyn spiralnych.

34351, 23.1 1952. Jan Lewandowski. Przyrzad do odle-
wania olowianych uszczelek szlamikowych.

34352. 23.1 1952, Emil Michalski, tokarz, Przyrzad do
przetaczania korpusu regulatora pomp powietrznvch dla serii
Tr-202 1 Tr-203. :

34356. 23.1 1952, Stanistaw Dunalewicz, szlifierz. Ulep-
szenie trwatosci pitek do ciecia metali przez obrébke ter-
miczng, .

34356. 23.1 1952, Jé6zef Byczynski, mistrz szlifierski. Za-
stagpienie §cinowego frezowania zebow rozwiertakéw zgrub-
nych i poglebiaczy frezowaniem profilowym.

34357, 23.1 19562. J6zef Panczyk, frezer. Zmiana kon-
strukcji frezéw tarczowych FH-FB-12-3/4 1 4/4.

34359, 34360, 23.1 1952. Alojzy Zloch, traser, 1 Alojzy

Stepowski, brygadzista, Wykonanie woézka do przewozu
matryc, - - .
34361, 23.1 1952, Karol Chwastek, $lusarz. Odnowienie

wezy pit ,,Ohler* w celu utrzymania cigglo$ci ruchu.

34362. 23.1 1952, Walter Kaszyca, §lusarz, Przyrzad
skrzynkowy do pakietowego wiercenia otworéow.

- 34363, 23.1 1952, Franciszek Wojtowicz, $lusarz. Przyrzad
umozliwiajgcy ciecie paskéw blaszanych pod kgtem.

34364. 23.1 1952, Zdzistaw Fornalczyk, Slusarz. Przyrzgd
do wtlaczania rurek aluminiowych na widetki nosne
wozkow.

34365. 23.1 1952, Edmund Surma, tokarz.
uchwytu do obtaczania osiek pedalowych. .

34366. 23.1 1952, Karol Biela, technik. Przyrzad do cigcia
blach falistych na nozycach gilotynowych.

34367, 23.1 1952, Leon Jaworski, mistrz tokarski. Zasto-
sowanie rozbieranych skrzynek formierskich do formowania
niektérych odlewoéw. . . -

34368—34370. 23.1 1952, Emil Wocka, formierz, Jerzy Wy-
cisk, modelarz, i Alfons Peterzilge, brakarz. Zmiana ksztal-
tu i sposobu formowania tozysk do wywrotek.

Wykonanie

Przyrzad

34371, 23.1 1952. Gerard Piechaczek, §lusarz.
do wycinania otworéw podiuznych. l
34373. 23.1 1952, Kacper Wronpwski, spawacz. Wykona-

nie uchwytu do elektrod przy spawaniu elektrycznym.

34377, 23.1 1952, Jan Kasprzyk, technik. Przyrzad do
produkeji uszek z drutu. - .
34378, 23.1 1952, Franciszek ®Szczepanek, konstruktor.

Zastosowanie do lamp startowych tulejek 1zolacyjnych
szklanych, produkowanych’ z materialu brakowego, zamiast
porcelanowych.

343799, 23.1 1952. Franciszek Szczepanek, konstruktor. Za-
stosowanie do obrébki frezarskiej glowicy wielonozowej za-.
miast frezu czolowego.

34382, 23.1 1952. Jan Kasprzyk, technik. Przyrzad do
tloczenia wystepéw w rurce poziomnicy ostonowej.

34383, - 23.1 1952. Adam Kwiatkowski, koniroler. Zmia-
na konstrukeyjna diwigienki sterujgce; pompe paliwa sil-
nika S. 60. :

34384, 23.1 1952. Ryszard Zakonnik, szlifierz. Przyrzacd
szlifierski do szlifowania pokrywki pompy olejowej silniki

34385. 23.1 1952, Stanistaw Koziolek, $§lusarz. Zastgpie
nie 4 pierScieni skérzanych w przegubie sprzegla jednym
krazkiem gumowym odpowiedniej grubosci.

34390, 23.1 1952, Eryk Szach, tokarz. Zastosowanie roz-
wiertaka do wytaczania dlugich otwordw. -

34394, 23.1 1952, Jan Kidon, frezer. Wykonanie frezu
do robienia szczelin do $rub zaciskowych w oprawach pla-
fonéw o$wietlenia elektrycznego wagonéw.

34395, 23.1 1952. Ernest Czech, rzemie$lnik. Wykonanie
gryza do obrébki siedzenn w zaworach butli tlenowych.

34399, 23.1 1952. Bernard Zur, dluciarz. Przyrzad do mo-
cowania kol zebatych z watkiem na dlutownicy.

34400, 23.1 1952. Jerzy Muras, technik normowania.
Przyrzad tréjwrzecionowy do wiercenia otworéw.

34401, 23.1 1952. Tadeusz Klosowski, §lusarz. Zastoso-
wanije przyrzgdu frezerskiego do wykonywania sprzetu PSD
cz. 6 op. 2.

34404, 23.1 1952. Pawetl Kopeé, kowal. Ulepszenie spo-

sobu wykonywania pil do olowania stojakéw.

34413—34415. 23.1 1952, Antoni Wizental, st. konstruk-
tor, Bohdan Despot Zenowicz, kier. biura, i Stefan Rygiel,
refer=nt. Wykorzystanie odpadkéw, pozostalych z produk~
cji wspornikéw weglarki, na inne czgsci.

34416. 23.1 1952. Kazimierz Adamski, frezer. Specjalny
przyrzad frezerski do réwnoczesnego wykonywania 4 sztuk
czesSci optycznych.

34417. 23.1 1952. Edmund Dworanczyk,
Zmiana konstrukcyjna sprzetu S10 cz. 23 i 20.

34418—34420. 23.1 1952. Franciszek Poprawski { Jan
Grzelak, przod. $lusarscy, oraz Eugeniusz Struginski, kier.
rozdzlelnl. Oszczedno$é blachy dzigki racjonalnemu wyci~
naniu czesci.

konstruktor.
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34421. 23.1 1952, Antoni Keiser, mistrz &usarski. Wy-
remontowanie i uruchomienie mechanicznej zginarki do rur.

34422. 23.1 1952, Jerzy Ociepka, monter kotlowy. Przy-
rzad do uszczelniania nitéw w miejscach medostepnych dla
mlota pneumatycznego.

34425. 23.1 1952, Konrad Golab, $lusarz. Przystosowame
zdekompletowanego diwigu hydraulicznego do przewozenia
i tadowania silnikéw elektrycznych.

34426. 23.1 1952. Franciszek Bana$§, kowal. Przyrzad do
ladowanla {1 wyladowywania tygli z pieca hartowniczego.

34431. 23.1 1952. Karol Barteczko, §lusarz. Wykorzysta-
nie wykrojnikéw do wycinarki.

34439. 23.1 1952. Emil ‘Gorysz, kier. warszt. Przyrzad
do ostrzenia nozy strugarek drzewnych o ksztalcie prostym.

34440, 34441. 23.1 1952. Jan Wojtkowski, przod. §lusar-
ski, i Kazimierz Pera, mistrz tokarski. Zmiana konstrukeji
imaka nozowego i sprzegla przy karuzeléwce T. K. 1- 34053.

34445, 238.1 1952. Adol! Przybyla, $lusarz. Ulepszeme
tlokéw pompy ,,Worthington*.

34446. 23.1 1952. Stanistaw Krzywicki, przod. rzemieslni-
kéw. Skonstruowanfe frezu do frezowania otwordéw plucz-
nych kotléw parowozowych.

34459. 23.1 1952, Julian Palka, frezer. Zastosowanie do

frezarkl starego typu gitary, umozliwiajagcej wykonywa-
nie k6t §rubowych o katach 609, 62° i 659,
34462, 23.1 1852, Jan Kanlewski, §lusarz narzedziowy.

Przyrzad do produkcji klamerek do plerémema uszczelnia-
jacego mafnice.

34465, 23.1 1952, Jan Luczywo, §lusarz.
konywania tulejek.

34474. 23.1 1952, Rafat Blacha, tokarz. Zlikwidowanie
transmisji przez zastosowanie napedéw mdvadualnych przy
tokarkach. floe

34475, 34476. 23.1 1952, Jbézef Prefeta, §lusarz, i Robert
Chrészez, brygadzista. Przekonstruowanie milotkéw pneu-
matycznych do nitowania z 12 na 6 atmosfer.

34481, 24.1 1952, Stefan Nowakowski, tapicer. Oszczed-
no$é linoleum przy wykladaniu wagonéw osobowych przez
racjonalne ciecie.

34487, 24.1 1952. Julian (Rur, mechanik. Automatyczne
nacinanie kresek na plaszczyznach za pomocg pileczki za-
miast nozykiem. B

34492. 24.1 1952, Zbigniew Mucha, $lusarz. Skonstruo-
wanie frezu do frezowania siedzen zaworédw wstecznych
i kotlowych parowozéw serii Ty-45.

Przyrzad do wy-

34494. 24.1 1852. Ryszard Cieszkowski, elektryk. Przy-
rzgd do magnesowania.
34498, 24.1 1952. Wiktor Urbaficzyk, mistrz tokarski.

Przyrzad do wiercenia dokladnych ofwordéw bez trasowania.

34504. 24.1 1952. Bernard Zur, dluciarz. Przyrzad do
mocowania czélenek wrebdwek ,Demag® na wytaczarce.

34508. 24.1 1952. Jan Gola, strugacz. Przyrzad do wierce-
nia otworéw 1aczeniowych w raczkach ,,widia®.

34519. 24.1 1952. Teodor Nawrbdt, przod. rzemieslnikéw.
%"zekonstruowanie poduszki _smarnej do parowozu serii
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34521, 241 1952. "Wiladyslaw Rozponczyk, elektromonter.
Przyrzad do krepowania rur stalowo-pancernych.

34525, 24.1 1952. Jan Krogulski, kier. robét. Przyrzad do
wyciggania belki dZwigu Beckera spod parowozu.

34526. 24.1 1952. Roman Szwarc, p.o. kier. rob6t. Prze-
kOnstruowame przewodéw parowych na pow1etrzne przy
piasecznicy na parowozie Tr-203.

34527, 24.1 1952. Feliks Koiblal, st. rzemieflnik.- Skon-
struowanie maszynki do nawijania sprezyn okiennych.

34529, 25.1 1952. Reinhold Dziuba, tokarz. Zastosowanie
tulejki dwudzielnej do mocowania srub dwustronnych przy
Wykonywaniu gwintu na tokarce.

34531, 25.1 1952. Zygmunt Baczewski, mechanik.AZasto-
Sowanie przyrzadu recznego do ciecia drutu.

34532, 25.1 1952. Henryk Porazifiski, §lusarz. Wykorzy-
stanie odpadkéw ze sprzetu S10 na wykonanie sprzetu Ok.

34533. 25.1 1952. Waclaw Jeznach, optyk. Usuwanie
uszkodzen powierzchniowych z plytek ogniskowych.

34534, 25.1 1952. Stefan Abrameczyk, §lusarz. Zastosowa-
nie blachy stalowej do produkcji sprzetu LO cz. 1.

34535, 25.1 1952. Paulin Piesiak, tokarz. Skonstruowanie
OPrawki prowadzacej do gwintownikéw przy gwmtowamu
Ndrzynek M 1,4 — M 6.

34536, 34537. 25.1 1952. Marek RBak, hartownik, i Witold

mielewski, elektryk. Zastosowanie samoczynnego regula-

Ora 1ien'xperatury w gazowym piecu hartowniczym.

34538, 25.1 1952, Tadeusz ‘Brzeczek, kontroler. Skon-
siruowanie noza tokarskiego do gwintéw grzebieniowych,

34539. 25.1 1952. Jan Kotwica, traser. Przyrzad do wier-
cenia otworu w detalu A.20.34.64.

34540, 34541, 25.1 1952. Jézef Nedza, spawacz, i Roch Za-
niat, kotlarz. Przyrzad do gigcia palgkéw N.20.39.30 do samo-
chodu ,;Star 20“.

34542, 23.1 1952. Aleksander Czechowicz, §lusarz. Skon-
struowanie aparatu do sprawdzania kontrolek smarnych
wentylkéw zwrotnych rozpylaczy 1 wentylké6w zwrotnych
pras smarnych.

34543, 25.1 1952, Zygfryd Przybyl, $lusarz. Przyrzad do
robienia otworkéw kwadratowych w réinego rodza]u pod-
ktadach, kotkach pokretnych itp.

. 84544, 34545. 25.1 1952. Stanistaw Sllski
Etynkowskl kowal. Ulepszenie zderzaka.

34546, 25.1 1952, Marian Macijejewski, podreferendarz,
Skonstruowanie czopéwkl przesuwanej przez silnik elek-
tryczny.

34548, 25.1 1952. Roman Legun, st. rzemie$lnik. Zmianz.
konstrukcyjna gasnicy cylindrycznej plynowej.

34549, 25.1 1952. Czestaw Latawski, przod. rzemie$lni-
kéw. Przyrzad do szlifowania sko$nych przecieé na pier§cie-
mach tiokowych.

34551, 25.1 1952. Edward Znamirowski kierownik. Przy-
rzad do zalewania stopem loZzyskowym dlakaéw { panewek
do parowozéw.

34552, 25.1 1952, Wtadyslaw Krawecezyk, stolarz. Przyrzad
do podtrzymywania przy nitowaniu.

34554, 25.1 1952. Antoni Myczkowski, kier. robdt. Zasto-
sowanie Zeliwiaka do nadlewania uszkodzonych czedci.

34566, 25.1 1932. Kazimierz Baranski, §lusarz. Zastoso-
wanle zaworu parowego z gniazdem wymiennym.

34567, 25.1 1952. Stefan Szczygiel, przod. rzemie§lnikéw.
Skonstruowanie stolika do pasowania panewek.

34568. 25.1 1952, Stefan Wierzbowski, tokarz. Zmiana od-
lewu w sprzgcie St 2 cz. 1 z pelnego na drazony.

34569. 25.1 1952. Henryk Wasiewicz, §lusarz. Czernlenie
powierzchni cz. 6 sprzetu SK2 zamiast niklowania.

34570. 25.1 1952. Henryk Poradzinski, $lusarz. Wykony-
wanie cz. 23 sprzetu S1 z odpadkéw, uzyskanych ze sprze-
tu S24.

34571, 25.1 1952 Zygmunt Olejniczak, mechanik, Wyko—
nywanle cz. 26 sprzetu St 2 z aluminium zamiast z mosiadzu.

345%2, 34573. 25.1 1952. Jerzy Golebiowski 1 Zdzislaw
Grzywaczewski frezerzy. Uproszczenie wykonywania opera-
cji T w sprzecie S10 cz. 1 { 4.

34594, 34575. 25.1 1952. Marlan Dlamentko i Henryk Ma-
terko, §lusarze. Skonstruowanie specjalnego przyrzadu wier-
tarskiego

34571, 23.1 1952. Ludwik Kopeé, elektromonter. Przyrzad
do automatycznego wypuszczania powietrza z cylindrow
kompresora. ~

34578. 25.1 1952. Aleksander Steplen,, pom. rzemies$lni-
kéw. Zmiana konstrukeji watu hamulcowego do parowozu
gerii Ty-2.

346353, 28.1 1952. Leon Dziedzic, mistrz. Zastosowame
przeno$nych piecykéw do suszenia form na rury.

34636, 34637, 28.1 1952. J6zef Wrdbbel i Stefan Kaps, for-
mierze. TUlepszenie ukladu wlewowego do odlewania tulei
bragzowych.

34629, 29.1 1952. Piotr Domagala, rzemie§lnik. Przyrzad
do docierania membrany i siedzenia zaworu parowozowej
pompy powietrznej.

34643. 29.1 1952. Bolestaw Sadka, przod.. rzemie§lnikéw
Skonstruowanie urzadzenia do polerowania $rub.

34644, 29.1°1952, Tadeusz ~ Hercog, - kontroler.

Slusarz, 1 Jan

Zmiana

_procesu obrobki sprzetu S10 cz. 1 1 4,

34645. 29.1 1952. Stanislaw Kowalik, §lusarz. Zastosowa-
nie przy maszynach formierskich do rur cienko$ciennych tu-
lejek, osadzonych w tulejkach stalych, zalanych bia’ym me-
talem, ktére prowadza sworznie przy skladaniu skrzyn for-‘
mierskich z plyta modelows.

34646—34648. 29.1 1952. Stanistaw Opoczko, tokarz, oraz
Marian Michalec i Jan Skrybant, §lusarze. Opracowanie spo-
sobu osadzania na {rzonkach kamieni do szlifowania -na-
rzynek., -

34650. 29.1 1952. Jan Klimek, brygadzista. Ulepszen!e
sposobu wycinania uszczelek gumowych przez wykorzystanie
maszyny formierskiej.
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*34651. 20.1 1952. Stanistaw Waliczek, §lusarz. Skrdcenie
czasu wiercenia przez zwiekszenie obrotéw wiertarki droga
zmiany-érednic k6t pasowych.

34652, 29.1 1952. Sylwester Gizlar, formierz. Wykonanie
formy odlewniczej zasuwy o duzej §rednicy z modelu zebro-
wego ‘przy zastosowaniu szablonéw zamiast z modelu pel-
nego.

34653. 29.1 1952. Stanistaw Skrzypek §lusarz. Zastosowa-
nie regeneracji uszkodzonych lub zuZzytych pit do ciecia
metalu.

34654, 29.1 1952. Wiadyslaw Blachut, murarz. Zalozenie
pierfcienia ochronnego w. zeliwiaku, zabezpieczajgcego wy-
murowanie pieca przed uszkodzeniem przez wsad.

34655, 29.1 1952, Michal Stopka, formierz. Zastosowanie
klamry zaopatrzonej w Srube do spinania skrzyn formier-
skich o duzych wymfarach. ;

34657, 29.1 1952. Waclaw Olszewski, §lusarz. Wykonanie
przyrzadu hydraulicznego do $ciggania i wyciskania trzo-
néw tloakowych z krzyzulca.

34658, 34659. 29.1 1952. Marian Nowak, mistrz formier-
ski, 1 Jan Kubera, §lusarz. Zastosowanie do suszarek eszaf-
kowych zamiast pélek specjalnych wdzkdw, zaopatrzonych
w'ramy do ukladania suszonych rdzeni. i

34660, 34661. 29.1 1952. Wtadystaw Olejniczak 1 Wiady-
staw Jezierski, mistrzowie. Przer6bka maszyny do formowa-
nia ko6t zebatych w celu umozliwienia formowania kol
o wiekszych $rednicach. .

34662, 34663, 29.1 1952. Jan Plazak, kier. komé6rki wyna-
lazczodei, i Antoni Wisla, kontroler. Wyeliminowanie brazu
jako materialu na wrzeclono w zaworach skofnych i zasta-
pienie go stalg 0,15, °

34664, 291 1952. Pawel Makowski, przod. rzemie§lnikéw.
Zmiana przektadni zebatej do napedu posuwu koléwki na
przekiadnie pasowa klinows.

34667. 29.1 1952. Franciszek Krzewicki, kier. dziatu. Skon-
struowanie grzejnika parowego do wytapiania smaru z po-
duszek maZniczych.

34668, 29.1 1952, Ludwik Wilhelm, rzemie§lnik. Przyrzad
do wycinania otworéw w szyldach drzwiowych.

34675, 29.1 1952.” Feliks Mirkowski, kier. robét. Usuwanie
zuzytych tulel suwakowych przy pomocy ciecia palnikiem
acetylenowym.

34677. 29.1 1952, Edward Markiewicz. technik. Zmiana
konstrukeji ostony podnézka motocykla SHIL-125.

34698. 29.1 1952. Zygmunt Napora, mechanik. Wykona-
nie sprezyn toczonych do automatéw ,,.Index®.

34679, 34680. 29.1 1952. Boleslaw Kwiatkowski, $lusarz,
i Stanistaw Wacek, robotnik. Zastosowanie szlifierki dwutar-
czowej do obrobki ramek do drzwiczek piecowych.

34681, 29.1 1952. Zygmunt Napora, mechanik. Zastoso-
wanie glowicy z tarcza podzialowg do nacinania gwintu
wielozwojowego na Srubach.

34683. 29.1 1952. Stanistaw Ogorzalek, kier, kuzni. Przy-
rzad do zwijania sprezyn wagonowych.

34684. 29.1 1952. Mieczystaw Moszczynski, przed. rze-
mieé§lnikéw. Skonstruowanie matrycy wymiennej i stempla
wvmiennego.”

24688, 29.1 1952. Jozef Swierczynski, zast. nacz. oddzia-
tu. Skonstruowanie pieca do topienia stopu tozyskowego.

34691, 29.1 1952. Alfred Szeliga, referent. Przebudows
zuzytego kola zebatego f-my BBC na kolo zebate f-my
Klem-Dresler.

34692. 29.1 1952. Jan Frydek, blacharz.
cjalnej formy do odlewu zamkéw.

Wykonanie spe-

34698. 29.1 1952. Pawel Grzyska, élucarz Zastosowanie
spawania wysiegnikéw.
34707, 28.1 1952. Jan Szmirek, referent. Opracowanie

metody smarowania i chlodzenia przy skrawaniu szybko-
Sciowym.

34712, 30.1 1952. Zygmunt Krosta, §lusarz. Skonstruowa-
nie smarownicy na smar staly do smarowania koleb i mlyn-
kéw do piasku formierskiego.

34716. 301 1952. Stanistaw Spychaij, brygadzista. Wyko-
nanie specjalnej wiertarki dwuwrzecionowej z zastosowa-
niem przyrzadu do wiercenia otworéw w listwach do samo-
chodéw.

34718. 301 1952. Alojzy Burakowski, przod. rzemie§lni-
kéw. Skonstruowanie 4-nozowego imaka rewolwerowego do
tokarki. )

84721. " 30.1 1952. Romuald Zynel, st. rzemie§lnik. Wyko-
nanie szczypiec do zaginania koncéw sprezyn meblowych.

34723, 30.1 1952. Stanislaw Nowak, przod. rzemie§lnikéw.
Zastosowanie przy mlocie parowym osiony, zabezpieczajacej
pracownika przed uderzeniem przez drazek wahadlowy.

34724. 30.1 1952. Aleksander Wojtasz, p.o. kier. robot
Wykonanie sposobem odlewniczym pateczek mosieznych do
napawania.

34725. 30.1 1952, Kazimierz Sliwinski, przod. rzemie§lni-
kow. Wykonanie wykrojnikéw do wyrobu podkladek podio-
gowych.

34728. 30.1 1952. Wiktor Kaldonek, tokarz. Zmiana spo-
sobu wykonania nakretek sworzni wigzarowych.

34729, 34730. 30.1 1952. Jan Miller, $lusarz, i Jerzy Ra-
tajewicz, kier. b. techn. Przyrzad do wiercenia otworéw
w lawach nastawnic.

34731, 30.1 1952, Jozef Wyszkowski, kowal, Przyrzad do
podtrzymywania ciezkich przedmiotéw podczas odkuwania.

34733, 30.1 1952. Rudolf Mauer, dysp. pracy. Przyrzad do
wyciggania dyszy parowej z inzektora systemu ,,Strube“.

34734. 30.1 1952. Joézef Wijas, §lusarz. Ulepszenie przy-
rzagdu do rozbiérki ttoké6w hamulcowych.

34735, 30.1 1952. Wiadyslaw Budziarz, brygadzista. Wy-
cinanie i wywijanie bokéw zbiornika A.20.55.25 oraz wspor-
nika akumulatora N.20.91.42 na prasie zamiast recznie.

34736, 34737. 30.1 1952. Stanistaw Maturlak, kier. oddzia-
tu, i Bolestaw Pawelek, brygadzista. Wprowadzenie nitowa-
nia skrzydelek wiatraka do samochodu ,,Star 20“ na prasie.

34738, 30.1 1952. Edmund Sliwinski, brygadzista. Zmiana
sposobu obrébki nozy tokarskich ze stali szybkotnacej. .

34739, 30.1 1952. Jan Bodulski, $lusarz. Zmiana kon-
strukcji sprzegta klowego.

34740, 30.1 1952, Jo6zef Rajski, §lusarz. Opracowanie i za-
stosowanie regeneracji zuzytych walkéw do pomp préznio-
wych.

34741, 30.1 1952. Stefan Mmnich, $lusarz., Wykonanie plyt
do pomp prézmowych przez zespawanie dwbch plyt zuzy-
tych.

34758. 30.1 1952. Jo6zef Depta, przod. rzemieslnikéw. Wy-
konanie przyrzadu na prase do ciecia zelaza katowego.

34762, 30.1 1952. Karol Kawa, adiunkt. Przyrzad do pro-
stowania czotownic przy wagonach kolejowych.

34783, 30.1 1952. Jo6zef Olszewski, pom. rzemie§lnika.
Przyrzad do montazu i demontazu wagonowych hakéw cia-
glowych.

34787. 30.1 1952. Edward Wrbbel, przod. rzemie§lnikow.
Zastosowanie przyrzadu do zalewania korkéw latwo-
topliwych.

34788. 30.1 1952. Ignacy. Elszkowski, tokarz. Zastosowa-

nie narzynki do nacinania gwintu cze$eli pompy powietrznej
»Knorr*,

34789. 30.1 1952. Klemens Bielec, rzemie§lnik. Zastoso-
wanie sprezyny odciaggajgcej klocek hamulcowy.

34793, 30.1 1952. Jan Jurek, rzemieSlnik. Zastosowanie
panewki do wyréwnywacza przy parowozie Ty-2.

34796. 30.1 1952. Stanislaw Herra, technik. Przyrzgd do
giecia petli na lince pedniowej do dzwigni nastawczej.

3480%. 30.1 1952. Franciszek Waltkowiak, odbiorca robdt.
Zastosowanie przyrzadu do spawania odpadkéw z elektrod

34805. 30.1 1952. Marian Ferdyn, mechanik. Zmiana kon-
e';lfrukcji $§ruby nastawczej klina maznicy do parowozu seril

r-203.

34806, 30.1 1952. J6zef  Skéra, tokarz.
uchwytu do toczenia kranéw koncowych.

34807, 30.1 1952. Tadeusz Lasota, tokarz. Zastosowanie
walka nastawnego do toczenia réznej Srednicy tulei_pochew
zderzakowych.

34808. 30.1 1952. Jan Ozga, pom. odlewnika,
sposob odlewania klockéw hamulcowych.

34809. 30.1 1952. Bernard Rybacki, przod. rzemieflnikéw.
Zastosowanie szlifierskiej tarczy stozkowej do szlifowania
belek réwnoleznikowych.

34810, 34811. 30.1 1952. Tadeusz Wachnik, kalkulator,
i Tadeusz Stasiek, st. referent. Zastosowanie sprzegla cierne-
go, umozliwiajgcego wilaczanie ze stopniowym rozruchem
przeciagarki wielokrotnej.

34814, 34815, 20.1 1952. Franciszek Lazar, przod. rze-
mieslnikéw, i Franciszek Gizdon, rzemie§lnik. Przyrzad do
lutowania zbiornika latarni sygnaltowej.

34820, 34821. 30.1 1952. Jbézef Sucheicki i Stanislaw Za-
ganczyk, kalkulatorzy. Uproszczenie obrdbki gniazd w pier-
gcieniach Yozysk rolkowych.

34829, 34830. 30.1 1952. Franciszek Cedro, galwanizator,
i Roman Kuriata, §lusarz. Zmiana przebiegu fabrykacii-przy
wykonywaniu obsady pancerza linki w motocyklu SHL.

Zastosowanie

Ulepszony
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34831—34833. 30.1 1952. Wtadystaw Cop, ciggacz drutu,
Stanistaw Musialik, gwinciarz, i Stanistaw Cebulski, frezer
Wyeliminowanie maczania hakéw w oleju osiowym przed
gwintowaniem na zimno.

34834, 34835. 30.1 1952. Feliks Wojcieszek, pom. naczelni-
ka, i Zygmunt Majchrowski, przod. rzemie§lnikow. Uprosz-
czenie konstrukcji aparatu ,,Sodafos®.

34836—34846. 30.1 1952, Ignacy Chudecki, Piotr Szweja,
Wawrzyniec Patka, Aleksander Karlinski, Bronistaw Walas,
J6zef Domagala, Wiadystaw Mejos, J6zef Kubala i Daniel
Ulatowski, piecowi, oraz Zenon Kajdanski, technik, i Ta-
deusz Wrébel, konstruktor. Zaprojektowanie wyciagu lino-
wego | dodatkowego pomostu ruchomego przy otworze spu-
stowym pieca SM. 10 t.

34852, 34853. 1.2 1952. Alfons Derozynski, przod. rze-
mieflnikéw 1 Stet ¥ Kuchars 4, rzcmn §lruk  Przyread o
wyciggania tulejek z przedniej pokrywy suwaka przy paro-
wozach Ty-2.

34854, 34855, 1.2 1952. Wiadyslaw Lukas i Ignacy Sla-
wuta, rzemleslmcy Wykoname uchwytu tarciowego do umo-
eowania réznej wielkosei pierscieni uszezelniajacych podezas
obrébki.

34857, 1.2 1952. Tadeusz Jurkiewicz, kierownik. Zastoso-
wanie chemicznego polerowania czeéci kadmowych.

34858. 1.2 1952. Wtiadystaw Rojewski, nacz. parowozowni.
Przyrzad do roztaczania panewek okraglych.

34859, 1.2 1952, Marian Klimczewski, rzemleé;lmx Przy-
rzad do wykrecania érub kolkowych.

34861, 34862. 1.2 1952. Franciszek Kielpinski- { Leon Ja-
skélski, rzemieSlnicy. Przyrzad do polerowania trzondéw tro-
kowych za pomocag nacisku.

34864. 1.2 1952, Eugeniusz Rachwalski, rzemie§lnik. Przy-
rzad do cbtaczania wykladek kamieni §lizgéw suwakdow.

34865. 1.2 1952. Jan Messuer, kier. robét. Przyrzad do
wyprasowywania tarcz suwakowych z {rzona.

34866, 1.2 1952, J6zef Mazgaj, rzemie§lnik, Wykoname
szablondéw traserskich do znaczenia kanaldéw i otworéw na
tulei suwaka pomocniczego pompy.

84867, 1.2 1952. Antoni Kyrez, przod. rzemiedlnikéw.
Przyrzad do wycinania krazkéw z blachy na nozycach.

34868, 1.2 1952, Jakub Cygan, Slusarz. Przyrzad do wy-
mierzania panwi z maZnicami na osiach wagonéw.

34869. 1.2 1952. Tadeusz Lasota, kier. robét. Ulepszony
przyrzad do masowego frezowania zawias wagonowych.

34870. 1.2 1952. Franciszek Andruszkiewicz, rzemieélnik.
Zastosowanie specjalnego przedhuzacza do osadzenia na-
wiertaka przy rozwiercaniu otworéw pod glowki nitéw od
strony wewnetrznej widetkowego wspornika do tendra.

34871. 1.2 1952. Antoni Grzanka, tokarz. Wykonanie spe-
cjalnego rozwiertaka do rozwiercania otworéw w klockach
hamulcowych.

34874, 1.2 1952. Marian Nowak, mistrz. Wykorzystanie

zepsutego lugu posulfitowego jako lepiszcza do masy rdze-
niowej po odpowiednim jego spreparowaniu.

34875, 1.2 1952. Wiadystaw Jezierski, mistrz. Zastosc-
wanie czernidta bez dodatku gratitu do form odlewniczych
i rdzeni.

34877. 1.2 1952. Franciszek  Napieralski, brygadzista.
Ulepszenie konstrukcji powietrznego zaworu rozdzielezego

34883. 1.2 1952. Henryk Jastrzebski, brakarz. Wykona-
nie oslony zabezpieczaigcej do szpicarki pretéw i szyn.

34885—34887, 1.2 1952. Jézef Liyko, dyr. naczelny, Fran-
ciszek Gibala, robotnik, i Karol Pradel, kowal. Zastapienie
wylotéw TK. 1325 lzerzyxm i latw1erzym1 do wykonania
wylotami TK. 1317.

34888—34890. 12 1952. Jézef Eyko, dyr. mnacz., Jan
Oskwarek, kortroler, i Karol Pradel, kowal. Zastpsowa-
nie wydrazonej dzwigni do TK. 420 w celu zmniejszenia jel
wagi. .

34891—34894, 1.2 1952. Tadeusz Szymanski, brygadzisfa
Stamslaw Knapek, gt technolog, Kazimierz Lason, $lusarz.
i Stanistaw Forlej, dyr. techniczny. Skrécenie wylotu mo-
delu TK. 519.

31895, 34896, 1.2 1952, Stefan Piechota i Leon Sowa, §lu-
sarze, Zastosowanie ochron do smarownic przy maszynach
formierskich.

34897—34899, 1.2 1952, Franciszek Serwacinski i Stani-
slaw Wojciechowski, modelarze, oraz Jan Patyk, brygadzista,
Zmiana polozenia nakretek skrzydetkowych na plycxe mo-
delowej, . !

34908, 1.2 1952. Stefan Klakus, $lusarz, Przyrzad do. to—
Czenia korpuséw wreb6wek ,,Demag”. .

34909, 34910. 1.2 1952, Bernard Smigielski, kreflarz,
i Wiktor Randzisz, murarz. Wzmocnienie $cian bocznych w
piecu przepychowym walcowni blachy grubej.

34911, 1.2 1952. Alfons Dziubala, tokarz. Przyrzad do
toczenia pierfcieni prowadzacych dla kolejki linowej.

34915. 1.2 1952. Rafal! Domin, tokarz, Zmiana sposobu
obréobki pier§cieni sprezynowych do hamulcéw tramwajo-
wych.

34916. 1.2 1952, Tomasz Rybareki, élusarz. Przyrzad do
naciggania resoréw w parowozach w celu wymiany sworzni.

34917, 35263, 1.2 1952, Eugeniusz Szatkowski i Franci-
szek Gierwalo, monterzy. Przekonstruowanie sprzegla auto-
matycznego przy sprezarkach typu ,,Tornado“.

34927. 1.2 1952, Czestaw Markowski, brygadzista. Projekt
wykorzystania §ruby pociagowej przy tokarniach przez od-
wrotne jej przelozenie.

34928. 1.2 1952. Emanuel Warmula, §lusarz. Zastosowa-
nie zeliwa do produkcji mnakretki do suportéw zamiast
brazu.

34929, 34930. 1.2 1952. H. Wéjcikiewlcz 1 Bolestaw Zar-
eki, brygadzi§cl. Zmiana.konstrukcji aparatu do profilowa-
nia tarcz szlifierskich przy szlifierkach f-my ,Matrix“.

34938, 1.2 1952. Henryk Pamula, tokarz. Opracowanie
zmiany planu operacyjnego przy obrdébce watka.

34939, 1.2 1952, Henryk Pamula, tokarz. Opracowanie
zmiany planu operacyjnego przy obrdébce dzwigni do stru-
garki.

34942, 1.2 1952, Edward Brodacki, frezer. Skasowanie
operacji traserskiej przy frezowaniu rowkéw w fulei zaci-
skowej. .

34943, 34944, 1.2 1952, Roman Kasprzyk, $lusarz, i Piotr
Kujawa, brygadzista. Opracowanie zmiany planu operacyj-
nego z toczenia na szlifowanie przy obrébce krzywki oraz
wykonanie fazek pod otwédr w maszynie SP-400, cz. 129.

34945, 34946, 1.2 1952, Karol Daches i Kazimierz Antczak,
§lusarze. Przyrzad do przytrzymywania ekrzynki biegow
podczas montazu z korpusem sirugarek.

34947. 1.2 1952. Ryszard Czarnecki, brygadzista, Ré6wno-
czesne zastosowanie dwéch nozy do toczenia nakretek
poz. 83 WS-15. )

34948, 1.2 1952. Ryszard Liwowski, mistrz szlifierski. Za-
stosowanie odpowiedniej oprawki, umozliwiajacej foczenie
k6t pasowych jednoczesnie trzema nozami.

34949. 1.2 1952. Kazimierz Glinka, tokarz. Zastosowa-
nie glowicy z rozstawnymi nozykami do planowania ptla-
szczyzny korpusdéw WS-15, poz. 141,

34950. 1.2 1952, Wieslaw Buczkowski, tokarz. Wykona-
nie specjalnej oprawki do zamocowania dwéch nozy, umoz-
liwiajgcej toczenie w piericieniach 42 WS-15 na glebokesé
jedng operacja.

34951, 1.2 1952. Ryszard Llwowskl mistrz szlifierski. Za-
stosowanie jednego frezu zloZzonego do frezowania otwordw
w tulei poz. 21 WS-15 zamiast dwéch frezéw.

34952—34954. 1.2 1952, Adam Skokowski, tokarz, oraz
Antoni Zuchowski 1 Jan Zamecki, $lusarze. Projekt i wv-
konanie pomocniczego narzedzia tnacego do toczenia nozy
krgzkowych na automat ,Pittlera®.

34955. 1.2 1952. Inz. Waclaw Zaremba. Projekt kon-
strukeji elastycznego podwieszenia narzedzia do polerowa-
nia bieZni pierscieni zewnetrznych.

34956. 1.2 1952. Stanistaw Glonik, Slusarz. Zastosowa-
nie kanalkéw oliwnych w pompce ostrzarki typu SAL
poz. 150.

34957, 1.2 1952. Jan Neugebauer, kier. medelarni. Zmia-

na konstrukcji modelu i rdzennipy pokrywy SAR-3.

34958, 1.2 1952. Alojzy Kozminski, brygadzista. Zasta-
pienie przewodnika typu DG 1,5 mm?2 z nawlekang koszulka
izolacyjna przewodnikiem typu OW 3 x 1,5 mm?2 w ostrzarce
typu SKE.

34959. 1.2 1952. Henryk Kotynski, mistrz tokarski. Przv-
rzad do frezowania nadlewéw <w poprzeczkach imadel
B.I.R.c,

34969, 34961. 1.2 1952. Henryk Kotynski, mistrz tokar-
ski, i Roman Rosiewicz, kier. narzedziowni. Przyrzad do fre-

-zowania szczeki ruchomej imadet P.IW.g.

34963. 1.2 1952. Hubert Przypadlo, brygadzista. Wtasci-
we regulowanie odpowietrznikdw w suszarniach. .
34964. 12 1952. Jozef Czyszezon, $lusarz. Uzupe{n@enge
konstrukeji walka prasy przez zaprojektowanie pierscienia
dystansowego.
34965. 1.2 1952. Alojzy Garbas, §lusarz.

zdekompletowanej szlifierki do oiworéw.

Uruchomienie
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84967. 1.2 1952. Wojstaw Zelazkiewicz, technik. Zasto-
sowanle normalizacyjnego Zarzenia odlewbéw stalowych
z podhartowaniem w czasie studzenia.

34969, 1.2 1952. J6zef Kozel, §lusarz. Projekt uzycia od-
lewu zeliwnego zamiast stali do wyrobu kota rgcznego poz.
118 do 1 TCG 1 2 TCG.

84970, 1.2 1952. Norbert Wopiniski, brygadzista.
rzagd do szlifowania wiertel dzialowych.

34991, 24992, 2.2 1952. Leon Jurczynski, §lusarz, 1 Julian
Szafraniec, szlifierz. Zaprojektowanie 1 wykonanie wiertta
lufowego o $§rednicy 25 mm z nakladkami ze spiekéw.

Przy-

34993, 2.2 1952, Franciszek Turzynski, szlifierz. Zasto-
sowanie specjalnej tulejki do tarcz szlifierskich.
34994, 2.2 1952. Jb6zef Stankiewicz, mistrz. Zmiana na-

pedu pasowego przy dwoéch wiertarkach na naped klinowy
z zastosowaniem skrzynki biegéw wlasnej konstrukcji.

84995, 22 1952. Jan DwuZnik, mechanik. Zaprojektowa-
nle obrébki cylindra szlifierki typu SAT w tolerancji h 6
tylko na dilugo$ci 635 mm, a nie na dlugo$ci 1785 mm, jak
zalecal rysunek.

34996, 2.2 1952. Edmund Sieron, urzednik. Zastgpienie
przewodnika DG 1 mm?2 przewodnikiem w oponie igielito-
wej, zamiast przewodnika w importowanych koszulkach im-
pregnowanych.

34997, 22 1852. Marlan Rzadkowski, $lusarz.
do sprawdzania czujnikéw.

34998, 34999. 2.2 1952. Jan Metzger, planista, 1 Stefan
Bochenski, konstruktor., Projekt zmiany ksztaltu lgcznika
ekscentra pity PK-200, cz. 235.

35000. 2.2 1952. Bronislaw Daszko, technik. Opracowa-
nie zmiany konstrukecji ramienia prowadniczego pity PK-300

35001, 2.2 1952. Jan Smiech, monter. Przyrzad monta-
20wy do wkrecania §rub, ustalajacych skok suwaka w stru-
garkach poprzecznych

35602, 2.2 1952. Bolestaw Bichta, brygadzista. Przyrzad
hartowniczy do piytek ciernych sprzegiel, zabezpieczajgcy
przed krzywienlem podczas ich utwardzania.

35003,
i wyremontowanie zdekompletowanego mikroskopu.

35015, 2.2 1952. Stanistaw Dregowski, §lusarz. Zmiana
krzywek w automacie i zastosowanie specjalnych nozy pro-
filowych przy wykonaniu sworzni zaworu.

35016. 2.2 1952, Stefan Zaremba, §lusarz. Przyrzad umoz-
liwiajgey wiercenie dwéch otworéw pod gwint i dwbéch
otworéw na strzemie bez uprzedniego trasowania.

35018, 25019, 2.2 1952. Wladystaw Kokoszka, brygadmsta
i Stanistaw Zuchowski, mistrz &lusarski. Zmniejszenie ilo$ci

Przyrzad

operacjli przy tloczeniu konacéwki rurki do samochodu
wotar 204,
35021, 85022. 2.2 1952. Mikolaj Ciechurski, brygadzista,

i Franciszek Dzlarnowski, technik. Zastosowanie przy ter-
mometrach pokojowych plytek fajansowych zamiast plytek
drewnlanych.

35028. 22 1952, Czeslaw Krysiak, §lusarz. Przyrzad
ulatwiajgcy obrébke mechaniczng korpusu manometréw.

35024, 2.2 1952. Bronistaw Szeler, technik. Zmiana kon-
strukeji czopa gléwnego manometru.

35025. 22 1952, Henryk Waschin, mech. precyzyjny. Za-
stosowanije do wyrobu skal do termometréw zaokiennych
sxkla szybowego matowanego zamiast szkla mlecznego.

85026, 35027, 2.2-1952. Roman Ciechurski i Stanistaw
Brzostelk, Slusarze. Projekt zmiany konstrukeji termometru
rteciowo-stalowego. .

35628. 22 1952. Stanistaw Zurek, wiertacz. Przekon-
struowanie przyrzadu -wiertniczego w celu umozliwienia
gwintowania maszynowego.

35030. 2.2 1952, Jbéze! Biernat, kreflarz. Przyrzad do
dtutowania rowké6w na prasie ekscentrycznej.

35031. 22 1952. Ryszard Szole, §lusarz. Skonstruowanie
tI’yb}lll napedowego wanny ZuZzlowej do generatoréw gazo-
wych.

35032. 2.2 1952, Ignacy Grudziecki, frezer. Zastgpienie

metali kolorowych w detalach H101-21 1 H101-44 stalg i alu-
minium.

35033, 2.2 1952. Lucjan Kret, konstruktor. Remont zbra-
kowanych cze§ci lozyska watka atakujgcego rys. A. 20.27.50.

850324, 2.2 1952, Roman Pyka, §lusarz. Przekonstruowa-
nie paleniska kowalskiego.

35035. 2.2 1952, Stanislaw Deregowski, $lusarz. Zastoso-
wanie specjalnego noza profilowego do jednoczesnego wy-
konywania na automacie nakretek reguluJacych i pierScie-
niowych. . .

2.2 1952, Marian Rzadkowski. Dorobienie czegéci

35036. 2.2 1952. Wladystaw Zaczek, tokarz. Zastosowa-
nie rewolweréwki do obrébki soczewki do korpuséw P. 4a
30,8 op.

35037, 2.2 1952. Stanislaw Chmielewski, robotnik. Zmia-
na konstrukeji noza profilowego MNE-3.

35038. 2.2 1952, Wiadystaw Zaczek, tokarz. Zmiana prze-
biegu technologicznego przy obrébce mechanicznej detali.

35039. 2.2 1952. Czeslaw Nycz, tokarz. Zastosowanie
specjalnych szczek do P70.01.01 i P61.01.01.

35040, 2.2 1952, Wiadystaw Macura, §lusarz.
wanie wykrojnika okienek filtru S82 P52.01.

35041, 2.2 1952, Czestaw Nycz, tokarz. Skonstruowanie
tulei mocujgcej ucho P61.01.19 przy frezowaniu.

Skontruo-

35042, 2.2 1952. Leon Ko$mieja, S$lusarz. Przerébka
szezek do glowicy Pittlera.
35043. 2.2 1952. Franciszek Lucinski, §lusarz. Przyrzad

do ustawiania zbieZno$ci k6t osi przedniej.

35044, 35045. 2.2 1952. Henryk Wrona i Tadeusz Lisikie-
wicz, szlifierze. Przekonstruowanie przyrzadu do diamentc-
wania tarcz szlifierskich.

35046. 2.2 1952. Konstanty Wramba, $lusarz. Opracowa-
nie ulepszonego sposobu remontu loza obrabiarek.

35048. 2.2 1952. Pawel Bukowczan, S$lusarz. Przekon-
struowanie przyrzadu do obcinania koncéwek sézczeki rucho-
mej imadel kowalskich nr 0 i 3.

35049, 2.2 1952. Roman Przygodzki, tokarz. Zastosowa-
nie nowego przyrzadu do frezowania sko$nej plaszczyzny w
ttoku nr rys. 15.10.

35050. 2.2 1952. Stanistaw Wozniak, $lusarz. Zamiana
lozyska oporowego do przekladni &limakowej.

3505735059, 2.2 1952. Michal Naprawski, tokarz. Roman
Htuszczak, spawacz, i Franciszek Wojtezyk, §lusarz. Przy-
rzad do produkcji zlgczy lancuchowych.

35060, 35061, 2.2 1952. Antoni Suchy, mistrz, i Karol Bla-
szezyk, kowal. Wyeliminowanie wstepnego kucia przy wy-
konywaniu strzemion wedlug rys. Z.U.23.17.

35062, 2.2 1952, Wiktor Dudek, technik. Zastosowanie
sprezonego powietrza w celu._przeciwdzialania wydostawa-
niu sie plomienia z pieca gazowego.

35063, 35064. 2.2 1952. Henryk Deron, technik, i Tomasz
Zajaczkowski, st. pomiarowiec. Skonstruowanie stolika do
podzielnicy optycznej ,,Sagen*.

35065, 2.2 1952. Jb6zef Nedza, spawacz. Wykonywanie
otworé6w w palgkach nadwozia samochodu ,Star 20“ przy
pomocy przebijania na prasie.

35066, 2.2 1952. Jozel Krzeminski, tokarz. Zmiana ko-
lejnosei operacji przy wykonywaniu detalu H4M12-1.

35067. 22 1952, Henryk Skrzypczyk, frezer. Ulepszenie
frezu §limakowego. -

35069. 2.2 1952. Jan Gierada, heblarz. Zastosowanie fre-
zarki do obrabiania zbierakéw tokarskich PZTa.

35071, 2.2 1952, Kazimierz Naglik, mistrz tokarski. Za-
stosowanie tulejek Morse'a do uchwytu wiertel spiralnych.

35074, 2.2 1952, Stefan YLapczynski, frezer. Wykonanie
wiertel plaskich z zuzytych wiertel spiralnych. .

35077. 2.2 1952. Wtitadystaw Curylo, §lusarz. Przyrzad do
mocowania na frezarce obrabianych kél zebatych.

35092. 4.2 1952, Wiadystaw Katanski., mistrz tokarski.
Wykonanie specjalnych nozy tokarskich do toczenia kurkéw
mosieznych.

35096. 4.2 1952. Edmund Nedza. Zastosowanie napedu
paskami klinowymi przy frezarce typu Sondeman zamiast
napedu lancuchowego.

35097, 4.2 1952. Franciszek Kaluza, tokarz. Zastosowa-
nie frezu przy obtaczaniu bebnéw linowych maszyn wycia-
gowych na karuzelbwce.

35098. 4.2 1952. Norbert Cholewa, formierz. Zastosowa-
nie otworéw odpowietrzania przy odlewaniu czefci elemen-
tow elewatoréw.

35099. 4.2 1952, Jan Szuster, brygadzista. Zmiana spo-
sobu wykonania lopatek éhzgowych wahacza wozu samozsy-
powego.

35100. 4.2 1952. Rudolf Bauke, brygadz1sta. Wykonanie
i zastosowanie kompensatora tuleijkowego ma sieci powietrza
sprezonego zamiast kompensatora w ksztatcie liny.

35101, 4.2 1952. Zygmunt Blaszczak, $lusarz. Przyrzad
do wiercenia oprawy klocka hamulcowego wagonow.

35102. 4.2 1952. Fryderyk Jahnel, robotnik. Zmiana ope-
racji gigeia belki i zlikwidowanie prostowania po gieciu.

35103, 4.2 1952, Franciszek Skupnik, S$lusarz. Zastoso-
wanie przy 3-osiowych wagonach piaskowych malowan‘a
numeru wagonu zamiast przybijania tabliczki z numerem.
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85104, 4.2 1952. Henryk Majnert, §lusarz. Zmiana kon-
strukcji drzwi tramwajowych.

35105. 4.2 1952. Ryszard Kala, tokarz. Wykonanie pod-
stawki §rubowej na tréjnogu, ulatwiajgcej prace wiercenia
ostojnic. .

35106. 4.2°1952. Henryk Kaczmarczyk, brygadzista. Zme-
chanizowanie pracy wykonania wspornika do tramwajéw
przez zastosowanie przyrzadu i prasy.

35107. 4.2 1952. Tadeusz Pakula, kowal. Zastosowanlie
materiatu odpadkowego do produkeji zawias do wagonéw
kolejowych.

35108. 4.2 1952, Marian Liskiewlcz, kierownik. Projekt
zmiany konstrukcji palenisk kowalskich.

35110. 4.2 1952. Franciszek Perdyla, mistrz. Przeprowa-
dzenie przewoddéw rurowych, zasilajgeych kotly, na wysoko-
§ci dostepnej dla palacza.

35111, 4.2 1952. Franciszek Perdyla, mistrz.
wbudowania zasuw w przewody podmuchowe
kottowych.

35112. 4.2 1952. Reinhold Ciupka, brygadzista. Przyrzad
do mocowania na wytaczarce korpuséw pompek do kom-
presora. -

35113. 4.2 1952. Franciszek Wyciflik, brygadzista. Wy-
konanie wcieé przy walcach staliwnych przy pomocy wier-
cenia oraz ciecia acetylenem.

35114, ~4.2 1952. Wiktor Swierkot, tokarz. Wykonanie
rowkéw smarowniczych w walach nozem profilowym na to-
karni zamiast frezem palcowym na wytaczarce.

35115, 42 1952, Jo6zef Kubaty, brygadzista. Projekt zmla-
ny uksztaltowania powierzchni roboczej sprzegla clernego
frezarki,

Projekt
palenigk

35116. 4.2 1952. Edmund Radmacher, brygadzista. Przy-
rzad do toczenia pierscieni ttokowych.

3511%, 42 1952, XKazimierz Klepczynski, hartownik., Za-
stosowanie izotermicznego hartowania mnarzedzi ze- stali

szybkotngcej.

35119. 4.2 1952. FErhard Czech, traser. Wykonanie ostrzy
do nozye matych z zuzytych ostrzy nozye duzych.

35120. 4.2 1952. Roman Switala, tokarz. Wykonanie po-
mocniczego uchwytu do toczenia pierscieni tlokowych spre-
zarek. -

35121, 4.2 1952, Aleksander Szymanowski, nacz. warsz-
tatéw. Zastosowanie wieszaka dodatkowego, podtrzymujg-
cego belke hamulcowsy wagonéw osobowych.

35123. 4.2 1952. Ignacy Trojecki, przod. rzemie§lnikdow.
Przyrzad do usuwania drgan bebndw przy toczeniu opasek
na zwyktej tokarce.

35128, 4.2 1952. Jan Tabor, praktykant. Skonstruowanie
i zastosowanie specjalnego klucza do unieruchamiania wrze-
ciona frezarki do zlobkéw.

35130. 5.2 1952. Ludwik Kowieski, mistrz stolarski. Zmia~
na sposobu fornirowania $¢ian wagonéw osobowych,

35131. 5.2 1952. Zygmunt Gawronski, §lusarz. Wykorzy-
stanie zuzytych wiertet do wykonania frezéw.
35132, 5.2 1952. Zygmunt Gawlikowski, narzedziowiec

Wykonanie wykrojnika do ciecia i bicia otworéw w jednej
operacji.

35133, 5.2 1952. In%. Zbigniew Michalczyk. Projekt zmia-
ny konstrukeji sworznia zaczepu. .

35134, 35135. 5.2 1952. Karol Filkenstein i Kazimierz Da-
byowski, Slusarze. Zastcsowanie uchwytéw przy zaklada-
niu resoréw wagonowych. i

35136, 5.2 1952. Wiktor Jendrysik, §lusarz. Zmiana kon-
:trukcii gniazdka do Xklapy przewietrznikéw tramwajéw
ypu , N

“35137. 5.2 1952. Ryszard Olesz, S$lusarz. Wytlaczanie
plach z Zeberkami na sté6t motorowy tramwajéw typu , N
1,ND*“ zamiast wypalania.

35138, 5.2 1952. Ryszard Czerny, #lusarz.
kaw_alkéw drutu przy zabezpieczeniu korbki
zamiast kolk6w specjalnie toczonych.

35139, 35140. 5.2 1952. Jerzy Cieélik i Alfons Antoficzyk

Zastosowanie
hamulcowe]

elek'ﬂromonterzy. Zmiana polozen‘a przyciskéw steruigeych

brzy koléwece.

35141. 52 1952. Jozef Pawlik, technik. Projekt zm’an

konstrukeji wspornika wieszakéw klockéw hamulcowycls
Barowozu Px-48.

35142, 5.2 1952. Jézef Pawlik, technik. Projekt wyelimi-

Nowanig blachy, przykrywajacej okna w skrzyni miedzycy- |

drowej.

35143. 52 1959, Zygmunt Kluszczynski, brygadzista. Za-

‘stapienie br : togl :
selazem. 3zu na nakretki rur powietrznych plaskownicy

35144, 5.2 1952, Stanistaw Jurczyk, technik. Zmiana kon-

strukcji rury odpowietrzajgcej skrzyni wodnej parowozu
nLas* typ 16.26.
35145, 5.2 1952. Jan Hapiczuk, stolarz. Zmiana kon-

strukcji siedzenia na parowozach typu ,Rys“, ,Las“ i Px.

85147, 5.2 1952. Marian Zemia, mistrz. Zmiana wyko-
nania uchwytu do elektrod spawalniczych przez wyelimino-
wanie miedzl 1 zastgpienie jej Zelazem.

85148. 5.2 1952. J6zef Zawada, brygadzista.” Zmiana kon-
strukcji 1 wykonania wkiadéw przy prasowaniu pierécieni
na maszynie kuziennej. '

35149. 5.2 1952. Leon Gruszczynskl, szlifierz. Wykona-
nie uchwytu do szlifowania wiertel dziatowych.

35150, 5.2 1952. Stefan Koteras, robotnik. Wyeliminowa-
nie catego zespolu pasa transportera I przy transporcie zu-
zytego plasku formierskiego.

35151. 5.2 1952. Jan Wala. Zastosowanie specjalnego kle-
Ju do klejenia tarcz szlifierskich.

35152, 5.2 1952, Helena Go$cinska, laborantka. Zastoso-
wanle rejestratoréw temperatury do kontroli temperatury
elektrolitu.

35153. 5.2 1952. Wiktor (Karmalita, tokarz. Zastgpienie
gwintu rurowego stozkowego gwintem rurowym zwyklym

35154. 5.2 1952. Hipolit Galka, tokarz. Zmiana techno-
logii wykonania wykladzin do korpuséw maznic eksporto-
wych 66W.

85155. 5.2 1952. Stefan Komosa, $lusarz.
wykrojnika do wykrawania otwordw w
wodnego. _

35156, 5.2 1952. Leon Jakubezyk, technik. Projekt zmian
konstrukeyjnych przy szliflerkach recznych w celu umozli-
wienia wykonania ich we wlasnym zakresie.

35157, 5.2 1952, Wiadyslaw Wojt, mechanik. Przyrzad
do wyrobu specjalnych sprefynek do maszyn do liczenia.

35158, 35159, 5.2 1952. Michal Dolata i Jézef Ambrozy,
stolarze. Zmiana konstrukcji p6tki w celu jej wzmocnienia.

35160, 5.2 1952. Jan Kalamarz, §lusarz. Zainstalowanie
manometru wysokiego ciSnienia przy prasach.

35161, 35162. 6.2 1952. Florian Hetman, brygadzista,
i Wiadystaw Folas, frezer. Przyrzad do mocowania listew
przy wyrobie kotkéw plaskich do wieszakéw sprezyn no$-

Zastosowanie
sltach zaworu

nych.

35163. 5.2 1952, . Jan Muszynski, $lusarz. Zastosowanie
manometru przy prasie.

35190. 6.2 1952, Kazimierz Skolasinski, §lusarz. Zmia-
na konstrukcji cze$ci nr 4-69.

35191, 6.2 1952, Michat Nowicki, mistrz $§lusarski. Zmia-

na konstrukeji korpusu glowicy.

35192, 85193. 6.2 1952. Franciszek Drgas i Stanistaw Deb-
ski, §lusarze. Zastosowanie wykrojnikéw UL-175 i UL-174
do wycinania otworéw prostokatnych.

" 35194. 8.2 1952. Teodor Krieger, $lusarz. Przyrzad do
wycinania otworéw w blachach $clan bocznych wagonu.

35195. 6.2 1952. Hipolit Gatka, tokarz. Wyeliminowanie
operacji 8 przy frezowaniu panewek wagonu 75 W.

35196. 6.2 1952, Jbézef Sprada, tokarz. Zmiana ksztaltu
materialu wyjSciowego do wykonania czeSci Ocv 2.013.

35197. 6.2 1952. Marcin Jankowiak, $§lusarz. Umocowa-
nie rolek na przesuwnicach.

35198. 6.2 1952. Albert Milbrat, tokarz. Projekt i zasto-
sowanie uchwytu samocentrujgcego do rewolwerdwek.

85199. 6.2 1952. Kazimierz Kostrzewski, §lusarz. Skon-
struowanie wykrojnika do przebijania otwordw w kgtowni-
kach. '

35200, 6.2 1952, Stanistaw Niemczyk, §lusarz. Zmiana
sposobu docierania ko6t zebatych skrzynki przekladnio-
wej ER.

35201, 6.2 1952. Tadeusz Pakula, kowal. Zmiana procesu
technologicznego przy kuciu kohcéwek poprzecznicy.

35202. 6.2 1952. Wiktor Jendrysik, §lusarz. Przyrzad do
giecia oslony grzejnika.

35203, 6.2 1952. Wladyslaw Bialowas, §lusarz. Skonstru-
owanie wykrojnika, umozliwiajacego wykonanie frzech ope-
racji przy jednym skoku prasy.

35204. 6.2 1952. Andrzej Rusek, $lusarz. Przyrzad do
wiercenia katownikéw gietych czolownicy woézka tendro-
wego ER. -

35205, 35206, 6.2 1952. Karol Nietsche i Jézef Krysz, Slu-
sarze, Zmiana sposobu wykonania ramki tarczy numerowej
przy tramwajach typu N. )

35267. 6.2 1952. Julian Morga, technik. Zmiana kon-
strukeji wykladziny maZnicy 3-osiowych wagonéw samowy-
tadowezych,
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35231, 6.2 1952. Bronislaw Palucha, brygadzista. Wyko-
nanie dodatkowych plyt, usztywniajacych pitki tarczowe do
ciecia metalu.

35232, 6.2 1952. Jan Kucharczyk, tokarz. Wykonanie
uchwytu samocentrujacego do obrabiania kalibréw i pier-
§cieni. p

35233, 6.2 1952, Wladyslaw Gastol, S$lusarz. Ulepszenie
boleéw przy krzyzulcach pomp prézniowych.

35235. 6.2 1952. Teodor Wander, frezer. Wykonanie
uchwytéw do nozy tokarskich do wytaczania otwor6é6w na
wytaczarce.

35257, 62 1952, Ireneusz Waczynski, elektromonter. Wy-
konanie §ciggacza do pokryw tarcz lozyskowych.

35262. 6.2 1952. Julian Jakubczyk. Zmiana {worzywa
i procesu technologicznego dzwigni lgcznikowej do strugarki
gruboSciowej. ;

35268, 12.2 1952, Marcin Nowara, §lusarz. Zastosowanie
do wywijania obrzezy wyrobdéw blaszanych rolek cemento-
wanych wykonanych ze stali konstrukecyjnej.

35269, 235270, 12.2 1952, Zygmunt Olezyk, spawacz, i J6-
zef Migda, §lusarz. Zastosowanie dla spawacza wozka do
wewnetrznego spawania walczakow,

35278—35280. 142 1952. Jan Zukowski, technik, Stani-
staw Hladki, inzynier, i Leopold Krotkiewski, mistrz. Opra-
cowanie metody produkcji czesci korby napedowej do RNN
obrobkg bezwiérows.

35285, 14.2 1952. Mieczyslaw Cwiekiewicz, technik. Zmia-
na konstrukeji i sposobu wykonania podktadki miseczkowej.

35286, 14.2 1952. Jan Dymarkowski, brygadzista. Przy-
rzad do zbierania nadmiaru szerokoéci wspornika na tokar-
ce zamiast spilowywania regcznego.

35289, 142 1952. Jé6zef Kot, Slusarz. Wykonanie detali
nr rys, 01.035-0104 z plaskownjka Zelaznego i wykrawanie
na prasie zamiast wykonywania z odlewu.

35289, 14.2 1952. Stefan Walaszczyk, tokarz.
ulatwiajaey frezowanie wkretéw. .

35200, 14.2 1952. Piotr Mecik, mistrz. Anulowanie ostat-
niego wradu koksu do zeliwiaka przy trzpieniu zeliwa.

Przyrzad

35291, 14.2 1952, Jbzef Zlotnik, konstruktor. Skonsiruo-
wanie specjalnego narzedzia do zataczania $rub korbowo-
dowych,

35307, 14.2 1952. Franciszek Tomula, $lusarz. Wykonanie

zamka lancuchowego do deski obsadowej maszyny.

35337, 15.2 1952. Kazimierz Braclawicz, §lusarz. Wykona-
nie nozy z nieuzytecznych préb do ciecia metali.

35341, 35342. 152 1952. Jan Rydz i Jerzy Tomsia, §lusa-
rze. Zastosowanie sprezynki specjalnego ksztalttu, umozli-
wiajacej normalng prace na kuzniarce przy produkcji kulek
do lozysk.

35343, 152 1952, Franciszek Siedlecki, kier. dzialu. Wy-
1};:na.nie przyrzaddw do mitowania z wymiennymi koncéw-

mi.

35355, 15.2 1952, Edward Szwaijkajzer, brygadzista. Prze-
niesienie obrébki §limaka 6-zwojowego z tokarni na frezarke
uniwersalna.

35356. 152 1952. Ignacy Palgan, brygadzista. Zastesowa-

nie przyrzadu do speczania drutéw w watkach zegarowych.

353688, 15.2 1952. Stefan Sadlej, kotlarz. Skonstruowanie
walcéw do wyginania blachy.

35369, 15.2 1952, Michal Kosek, wicedyrektor. Skomple-
towanie regulatora do turbiny.

35374, 15.2 1952. Edward Smoluch, spawacz. Zainstalo-
wanie przy woézku palnika acetylenowego kélka, umozliw’a-
jacego prowadzenie palnika stale w jednakowej odleglosci
od brzegu plaskownika.

35384—35386. 15.2 1952. Xarol Fryges i Edmund Nowa-
kowski, kalkulatorzy, oraz Franciszek Napieralski, bryga-
dzista. Zmiana konstrukcji obreczy usztywniajgcej do mie-
szarki ,Simpson®.

35387, 15.2 1952, Marian Cwikla, monter. Skrocenie o ok.
50% dlugosci obiegu wody, chlodzacej silnik ,,Callesen,

35388, 35389. 152 1952, Teofil Czarnowski, technik.j Zyg-

munt Olejnik, brygadzista. Zastosowanie wytaczarki do
rur.
35380. 15.2 1952. Wiadystaw Macura, brygadzista. Prze-

niesienie cbrobki pierScieni oporowych z frezarki na wier-
tarke.

35395. 15.2 1952. Karol Smitowski, technik., Przebudo-
wa istniejgcej szaboty pod mlot 3000 kg.

35396, 35397, 15.2 1952, Stanislaw Mleczko i Boleslaw By~
sko, §lusarze. Zastosowanie przyrzadu do badania na szczel-
noé¢ korpusow zaworu do pompy za pomocg proby wodnej.

.ciech Sieniek, $§lusarz.

35398, 15.2 1952. J6zef Janeczko, Slusarz. Zastosowanie
specjalnej ostony przy szlifierce recznej.

35399. 152 1952. Jan Godzina, $lusarz.
przyrzadu do frezowania detali.

35400, 35401, 15.2 1952. Feliks Micigulski, mistrz, i Bo-
guslaw Ozdoba, instruktor. Zastosowanie mlynka do miele-
nia wegla drzewnego, uzywanego do naweglania i wyzarza-
nia cze$cl produkeyjnych.

35402, 35403. 15.2 1952. Kazimierz Beben, szlifierz, i Woj-
Zmiana sposobu prébowania cylin-
dréw na prébach powietrznych.

35404, 15.2 1952. Leon Maczka, §lusarz. Przyrzad do fre-
zowania korpusu hamulca kolejowego.

35405. 15.2 1952. Leon Maczka, Slusarz. Zastosowanie no-
2a tokarskiego do obrébki- korpusu hamulea kolejowego.

35406. 15.2 1952. Jbézef Maksymow, mistrz tokarski. Za-
stosowanie uchwytu do gwintowania cylinderkéw hamulca
samochodu .,Star 20“, i

35407, 15.2 1052. Andrzej Sliwka, brygadzista. Wyelimi-
nowanie plyty gérne] przy dziurowaniu odkuwek 2lzczy
i koficowek.

35408. 15.2 1052. Piotr Michajlyk, brygadzista. Zastoso-
wanie stolika przenoénego przy mlotach spadowych 750 kg.

35409. 15.2 1952. Stefan Gajek, mistrz. Zastosowanie ga-
zu ziemnego do ciecia, nagrzewania i hartowania po-
wierzchniowego zamiast acetylenu z tlenem.

35410. 152 1952. Jan Koryl, technik. Wyeliminowanie
drgan obrabiarki.

35411—35413. 15.2 1952. Mieczystaw Szkop, pom. pieco-
wego, oraz Eugeniusz Pry§ i Antoni Czerwinski, piecowi.
Racjcnalna konserwacja obmurza zeliwiaka.

35414, 15.2 1952, Franciszek Dgbski, formierz. Odlewa-
nie tulel aluminiowych w kokilach metalowych z rdzeniem
z masy formierskiej.

Zastosowanie

35415. 15.2 1952. Wiktor Chmolowski, mistrz $§lusarski
Zastosowanie przyrzadu do préb uszczelek tloka hamulea
kolejowego.

35416, 15.2 1952. Marian Stawiarski, 4lusarz. Zastcsowa-

nie uchwytu do szlifowania tloczka hamulea kolejowego.

35414, 25418, 15.2 1952. Marian Jankowski, frezer, i Woj-
ciech Sieniek, $lusarz. Wyeliminowanie z 'przebicgu tech-
nologicznego operacji prébowania na szczelno$é cylindrow
hamulca kolejowego.

35420--35422. 15.2 1952. Kazimierz Nowak i Jan Gry-
zewski, piecowl, oraz Wladyslaw Jelenek, brygadzista. Za-
stapienie wartosciowej cegly ksztaltowej z otworami do
spustu zeliwa zwykla cegla szamotowa.

35423. 15.2 1952. Henryk Ostrowski, brygadzista. Wyko-
nywanie kilku zeliwnych plyt chodnikowych w jednej
formie.

35424. 152 .1952, Franciszek Szafranski, mistrz. Skroce-
nie mimo$rodu. -

35425, 15.2 1952. Franciszek Debski, brygadzista. Wyko~
nanie odlewu obudowy lewej i prawej w formach stalych.

35426. 15.2 1952, Wladystaw Kwiatkowski, Slusarz. Za-
stosowanie szczek ksztaltowych do uchwytu dwuszezeko-
wego do toczenia rozgateznika hamulca samochcdu cigza-
rowego. .

35427 15.2 1952. Czeslaw Kintop, brygadzista. Przyrzad
zastepujacy imadio przy frezowaniu.

35428. 15.2 1952, Maksymilian Witodarski,
Przyrzad do mocowania tlokéw przy
niu kotkdw.

35429, 15.2 1952, Michal Gluza, §lusarz. Dokonanie zmian
konstrukeyjnych niektérych cze§ci mlota spadowego.

35430. 15.2 1952, Jan Dudek, §lusarz. Przyrzad do ciecia
drutu po 40 sztuk jednoczeénie.

35433. 15.2 1952. Michal Jankowiak, tokarz.
nie wiertla piérkowego do miekkich metali.

25435. 15.2 1952, Jan Kalinowski. Przyrzzd do znakowa-
nia korkéw latwo topliwych.

25448. 15.2 1952. Wojciech Barczynski, rzemieSinik. Za-
stosowanie wyciagacza tulei prowadnikéw trzonéw suwa-
kowych do parowozéw sexii Ty-1, 2, 4, 5.

35471, 16.2. 1952. Feliks Pijarowski, turbiniarz. Zmiana
kierunku osi i przedluzenie wrzeciona zaworu parowego
oraz wmontowanie kola sferowniczego obck turbiny.

35492, 35473. 16.2 1952. Stanistaw Jurczyk, $lusarz, i J6-
zet Dobrek, brygadzista. Wykonanie i zabudowanie przy-
stawki do tokarni.

35480. 16.2 1952, Jan Lipinski, robotnik. Polewanie ta$-
my oliwg zamiasi; gparowapia.

brygadzista.
gwintowaniu i wkreca-

Zastosowa-
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35489, 35490. 16.2 1952. Jozef Brol i Walenty Pajak, §lu-
garze. Zastosowanie matryc do wykonywania $rub krzy-
zowych.

35491, 35492.
pizur, monter.
lozysk.

35493. 16.2 1952. Jo6zet Gatys, $lusarz,
uchwytu do splatania linek stalowych.

35512. 16.2 1952. Jozet Eobodzinski, tokarz. Przekonstru-
owanie uchwytu tokarskiego.

35531, 35532. 16.2 1952. Stefan Pilch i Wojclech Klys,
blacharze. Poprawienie pracy zamykarki w ciagu linii
automatycznej przez zmiane profiléw rolek zamykajgcych.

35533, 162 1952. Stanistaw Lasko$, $lusarz. Projekt gu-
mowego ochraniacza kciuka przy kontroli wieczek konser-
wowych.

35534—35537. 16.2 1952. Wiladyslaw Herman, technolog,
Mieczystaw Skibinski, technik, Edmund Korkowski, nad-
mistrz, i Jan Wojciechowski, szlitierz. Projekt zmiany pla-
nu technologicznego dla zespoléw 01-19 i 01-20.

35538, 35539, 16.2 1952. J6zef DPleszezynski
Franczak, brygadzisci. Przyrzad do ciecia uchwytéw z dru-
tu do puszek specjalnych. .

35540. 16.2 1952. Jézef Pleszczynski, brygadzista, Wyko~
nanie narzedzia ttocznego do wieczek nakladanych do pu-
szek tekiurowo-blaszanych.

35551—35553. 16.2 1952, Janusz Szostakowski, kler. sek-
cji, Antoni Milczarek, galwanizator, 1 Zdzistaw Skalski,
kontroler. Regeneracja zbrakowanych kulek. lozyskowych.

35557, 16.2 1952. Jan Lipowczan, tokarz. Skonstruowa-
nie specjalnego uchwytu noza tokarskiego.

35566. 16.2 1952. Wilhelm Kretek, brygadzista. Skoun-
struowanie przebijaka do wytlaczania otworéw w blasze
miedzianej, natozonej na dna sitowe aparatury chemicznej.

25569, 35570. 16.2 1952. Boguslaw Bien i Tadeusz Born-
sztajn, studencl, Zastosowanie mechanicznego odciggania
imaka suportu bocznego przy strugarce podluinej.

35571, 16.2 1952. Romuald Polakowski, zegarmistrz. Za-
stosowanie ekranu obrotowego przy projektorze ,Zeiss“.

35572—35574. 16.2 1952, Wiadystaw Knap i Jozef Ha-
drych, §lusarze, oraz Stefan Drejski, kier. sekcji. Wykona-
nie urzadzenia do badania podno$nikéw.

35575. 16.2 1952. Ryszard Ehr, §lusarz. Zastosowanie fre-
z6w palcowych dzielonych o glowicy ze stali szybkotnacej,
nakrecanej na trzon ze stali konstrukeyjnej.

35576. 16.2 1952. Alfred Mazon, §lusarz. Urzadzenie do
samoczynnego smarowania miota parowego podczas pracy.

16.2 1952. Walenty Pajak i Wilhelm Trze-
Zastosowanie Sciggacza do zdejmowania

Zastosowanie

355%7. 16.2 1952. Pawel Piecha, robotnik. Opracowanie
sposobu mocowania pit tarczowych na wrzecionach maszyn
mniejszych. :

35578. 16.2 1852. Zygmunt Konecki, kier. dziatlu. Skon-

struowanie specjalnego chwytaka do ladowania wibréw
stalowych.

35581—35583. 16.2 1952. Antoni Mianowski i Bolestaw
Lussa, mistrzowie kowalscy, oraz Antoni Jablonski, mistrz.
Zmiana konstrukcji kandary do plugéw ,,Ostoja“.

35585. 16.2 1952. Jan Iskra, brygadzista. Racjonalne wy-
remontowanie suportu frezarki obwiedniowe].

35586, 35587. 16.2 1952. Kazimierz Zareba, nadmistrz,
i Karol Czyz, kier. rozdzielni. Projekt urzadzenia do regu-
lacji posuwéw hydraulicznych frezarki ,,Cincinnati®,

35588. 162 1952. Karol Czyz, kier. rozdzielni. Zmiana
sposobu przecinania pasa gumowego w miejscu laczenia.

35590 16.2 1952. Benedvkt Oczko, kier. odlewni. Zasto-
sowanie lepiszcza ,fixat* do masy formierskiej.

35591. 16.2 1952. Antoni Tye, §lusarz. Lepsze wykorzy-
stanie materialu przez zmiane rozmieszczenia wykrojéw
krazkéw na arkuszu blachy.

35592. 162 1952. Antoni Tye, §lusarz. Wyeliminowanie
cigeia palnikiem przy wycinaniu denek do zbiornikéw.

35593, 16.2 1652. Ignacy Gacek, mistrz. Ulepszenie roz-
Hilesifczania wykrojéw denek do zbiornikéw na arkuszu

achy,

35594. 16.2 1952. Edward Danel, kalkulator. Wykonanie

urzgdzenia do nacinania gwintéw nozem ,Pittlera* na re-
wolwerdwee.

35595. 16.2 1952. Wladystaw Gacek, mistrz $lusarski.
Zmiang konstrulke3i zaworu zwrotnego do smaru przy pom-
bach perowych typu BW-4 i BW-5.
k035596. 162 1952. Ignacy Olearczyk, st. kalkulator. Zmiana

:;lssstrukcp zabieraczy do pgmp parowych,
wiep 98.. 18.2 19'52. J()zef.Czernin, wiertacz, Przyrzad de

3550551111 otworéw w tabliczkach do zbigrnikéw.

ra ‘"—35601. 13.2 1952. Jan Romaniak, st. kalkulator,

Nciszek Indcka, kier, oddziaty, i Kazimierz Zargba, nad-

1 Tadeusz.
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mistrz. Wykonanie i zastosowanie przyrzadu wiertarskiego
do wiercenia otworéw w pokrywach.

35602, 182 1952. Ryszard Waluga, $lusarz. Projekt urza-
dzenia do préb na szczelnosé odlewdéw tulei brazowych.

35693. 18.2 1952. Stefan Nowak, kier. dzialu. Zmiana kon-
strukcji obudowy do zawordéw gazowych.

35605, 18.2 1952. Stefan Zielinski, prac. umystowy. Zasta-
pienie belki zeliwnej przez odpowiednio wygigty drut do po-
taczenia zaluzji przy kratkach wentylacyjnych zaluzjowych.

35606. 18.2 1952. Franciszek Podsiadlo, referent. Przyrzad
na prase¢ do cigcia i nacinania drutu.

35607. 18.2 1952. Alfred Ratajczak, rdzeniarz. Ulepszenie
organizacji pracy przy formowaniu tubingéw.

"35608. 182 1952, Jerzy Zielifiski, kalkulator. Wyelimino-
wanie wykonywania oddzielnych galek do belek do drzwi-
czek hermetycznych.

35610, 18.2 1952, Jézef Peterek, Slusarz. Zastosowanie
skrzynki wiertniczej do wiercenia otworéw w diwigni do
maszyn ,,Standard*.

35611. 18.2 1952. Anton! Towarek, frezer.
roztaczania olworéw na frezarce.

85628, 18.2 1952, Janusz Chajkowski, kier. szklarni. Wpro-
wadzenie szablonu przy produkcji aerometréw.

35648. 18.2 1952, Ryszard Oblekowski, inzynier. Zmiana

Przyrzad do

" rozwiazania konstrukcyjnego obsad lozysk tocgnych przy

transporterze taSmowym.

35658. 18.2 1952. Waclaw Olechnowicz, $lusarz. Przyrzad
do wyginania uchwytéw do wézkéw ,,japonek®. §

85667. 18.2 1952, Ludwik Szaton. Przyrzgd do wykony-
wania otworéw stozkowych na wytaczarce.

35676. 18.2 1952. Wladyslaw Wator, kier. narzedziowni.
Ulepszony spos6b prostowania pierScieni do sprzegiet do to-
karek TR-55 i TR-90.

35671, 18.2 1952. Konstanty Mazur, £lusarz. Zastosowanie
specjalnego narzedzia do oczyszczania i wyréwnywania kra-
wedzi Blach po cicciu palnikiem acetylenowym.

356%2. 182 1952. Jan Wréblewski, tokarz. Przyrzad do
ustawiania na tokarce nozy do toczenia gwintbéw.

35674. 18.2 1952. Joézet Koniarek, mistrz. Urzadzenie do
badania zbiornikéw.
356%6. 18.2 1952. Ernest Swoboda, tokarz. Wpykonanie

formy metalowej do wylewania panewek stopami lozysko-
wymi.

35677, 18.2 1952. Zygmunt Tadrowski, §lusarz. Zastoso-
wanie kotnierza stalowego przy Zeliwnych rolkach mieszarki
do masy formierskiej.

35678. 18.2 1952, Romuald Polakowski, zegarmistrz. Przy-
rzad do nacinania rysek tolerancyjnych na sprawdzianach
stozkowych.

35679—35681. 18.2 1952. Zygmunt Ry$§, mistrz, oraz Anto-
ni Grzegorczyk i Brunon Goll, §lusarze. Zastosowanie tur-
binki pomocniczej, napedzanej spreZonym powietrzem, do
nastawiania regulatoréw turbinowych.

35682. 18.2 1952. Tadeusz Stefanczyk, $lusarz. Zmniejsze~
nie odpadu przez spawanie rur przed pocigciem ich na diu-
goéei notrzebne do produkeii.

35683. 18.2 1952. Piotr Ciejek, §lusarz. Przerébka czesci
i zastosowanie czolgowej skrzynki biegéw do napedu jed-
nostkowego tokarni. .

35684. 18.2 1952. Alfons Dyla, tokarz. Zastosowanie noza
profilowego do obrdbki piast két zebatvch do betoniarek.

25€85. 18.2 1952, Tomasz Kaczmarczyk, brygadzista, Wy-
konanie przyrzadu do giecia blach na prasie.

35686. 18.2 1952. Otton Matysek, brygadzista. Zastosowa-
nie specjalnego prowadnika do nawijania liny na beben
elekirowciagu.

35687. 18.2 1952. Edward Banel, kulkulator. Zastapienie
blachy 2 mm przez 1 mm w Zaluzjach do nagrzewnic po za-
stocowaniu wyttaczanych Zeberek wzmacniajacych.

356582, 18.2 1952. Jan Romaniak, kier. sekcii. Ulepszenie
urzadzenia do zamccowania trzpienia, sluzgcego do zamo-
cowania obrabianego kola zebatego na frezarce obwied-
niowei. .

35726, 202 1952. Bronislaw Kociniewski, mistrz. Zasto-
sowanie lozyska oporowego na walku pompy w kottowni.

35764, 21.2 1952, Wiadystaw Janikowski, robotnik. Pro-
jekt zmian konstrukcyjnych plaskownicy do czyszezenia
pilnikow.

35776. 21.2 1952. Czeslaw Dzialocha, pom. rzemieslnika
Zastosowanie kétek przy belce podno$nika.

35777, 212 1852. Jan Choinacki, rzemieélnik. Zastapienie
sznura grafitowego uszezelkami gumowymi.

35778. 212 1952, Jézef Wachowiak, kowal
gwozdzownicy do wyrobu jednolitych czopéw.

Wykonanie
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35779, 21.2 1952. Marian Baginski, przod. rzemie$§lnikéw.
Skonstruowanie grawerki do metalu.

35789. 222 1952. Leopold Kania, §lusarz. meana sposobu
frezowania szczek do pokretel nastawnych.

35790, 22.2 1952. Jan Bujok, $lusarz. Zastosowanie spe-
cjalnego pilnika do poprawiania uszkodzonych gwintéw.

35791, 35792, 22.2 1952. Sylwester Plucinski, $lusarz, i J6-
zef Bereta, szlifierz. Zmiana sposobu centrowania tarcz po-
lerskich.

35793. 22.2. 1952. Karol Szczepaniak, frezer. Zastaplenie
nozy ze stali SS do obrébki prostych plaszezyzn zeliwnych
na dilutownicy nozami z nakladkami z weglikéw spiekanych.

35794. 222 1952. Jerzy Popa, konstruktor. Zmiana kon-
strukeji korpusu wahliwego u ostrzarki do wiertel.

35795. 22.2 1952, Michal Michalek, §lusarz. Zastosowanie
narzedzi do réwnoczesnego wybljania otwordw w nozach do
chleba.

35796. 22.2 1952. Franciszek Wachmeta, §lusarz. Przedlu-
senie zywotnofci obudowy S$rutownicy przez zastosowanie
plyt gumowych zamiast blach stalowych.

35797. 22.2.1952. Zygmunt Dubiela, §lusarz. Doprowadze-
nie plomienia gazowego do komory elekirycznego pieca har-
towniczego.

35798. 222 1952. Alfons Znaniecki, technik. Zmiana kon-
strukeji dzwigni wahadtowej.

35800.
matryc do odkuwania sworzni.

f, 35803. 22.2 1952. Wladystaw Bzdun, §lusarz.
napedu _grabi przy suszarni,

35804. 22.2 1952. Czestaw Kucharski, §lusarz. Zmiana wy-
konania drzwiczek do bebna wewnetrznego pralni,

35805. 222 1952, Jan Marchlewicz, kier. sekcji. Lepsze
wykorzystanie arkuszv blachy przez zmiane rozmieszczenia
wykrojéw wieczek.

35806—25809. 22.2 1952. Jdzef Wanage, Edward Jozefczvk
i Edmund Korkowski, tokarze, oraz Roman Wieczorkowski,
traser. Zaprojektowanie sprawdzianu do gwintu.

35821, 35822, 22.2 1952. Leopold Bendzik, pom. kowala,
i Marceli Zyro, kowal. Zastosowanie przyrzadu do splaszcza-
nia przecinakéw krzyzowych do mlotkéw pneumatycznych.

35823. 23.2 1952. Wladystaw Bauer, tokarz. Zastosowanie
specjalnego zabieraka klowego do obrébki przedmiotéw na
tokarce.

35825, 23.2 1952. Ignacy Pochylski, rzemie$lnik. Zastoso-
wanie przyrzadu do szlifowania rozwiertakéw i gwintcw-
nikéw.

35830. 23.2 1952. Jerzy Pyka, §lusarz. Zabudowanlie siatek
drucianych w wentylatorach lutniowych.

35832. 23.2 1952. Leopold Draga, technik. Zastosowame
manometru kontrolnego do kompresora.

35833. 23.2 1952. Leon Maniewski, kier. biura. Zastosowa-
nie uniwersalnego przyrzadu do wiercenia otworéw w po-
krywach lozyskowych.

35835. 23.2 1952. Maksymilian Borkowski, §lusarz. Zmia-
na gwintu na tloczyskach przy silnikach.

35846. 232 1952, Gerhard Lampa, $lusarz. Uszczelnienie
kompresora parowego ,,Thyssen*.

35864 23.2 1952, Albert Piskala,
wiertarki przeznaczonej na ztom.

35868. 23.2 1952, Stanistaw Wrzyciel, §lusarz. Zastosowa-
nie dodatkowego lozyska no$nego przy kompresorze.

35869. 232 1952. Tomasz Harupa, £lusarz. Zastosowanie
oleiowskazu przy turbokompresorze.

35870. 23.2 1952. Leopold Draga. Czyszczenie chtodnic
sprezarek bez uzycia benzolu.

35872, 35873. 23.2 1952. Gerhard Lampa, §lusarz, i Leo-
pold Draga, prac. umystowy. Zastosowanie zaslepki chtodni-
cy przy kompresorze ,Borsig®.

35875, 25.2 1952. Jan Bujok, brygadzista. Zmiana gposobu
mocowania prowadnic mlota spadowego 560 kg.

35876. 25.2 1952. Jan Dudek, mistrz. Zastosowanie za-
bezpieczenia w kleszczach do podnoszenia blach.

35877, 35878. 125.2 1952. Bernard Sobocifiski, formierz
i Czeslaw Klimkiewicz, mistrz. Zastosowanie plyty wydziwi-
gowej przy formowaniu két zebatych.

35882. 26.2 1952. Franciszek Marks, §lusarz. Zastosowanie
sprezonego powietrza do usuwania wody ze zbiornikéw przy
prébie zbiornikéw woda.

35883. 262 1952, Wtadyslaw Brewifiski, kowal. Zmiana
sposobu wykonania ta§my hamulcowej do diwigarki kozlo-
wej 10 ton.

35884. 26.2 1952. Seweryn Sosinski, tokarz. Skonstruowa-
nie uchwytu do obrébki na fokarni ram pras filtracyjnych.

35885. 26.2 1952. Roman Ciesielski, §lusarz. Zmiana spo-
sobu wykonania plaszcza parowego do pralnicy.

Przerébka

§lusarz. Wykorzystanie

22.2 1952. Wilhelm Leksza, $lusarz. Zastosowanie .

35886, 35887. 26.2 1952. Leon Sapieja i Feliks Pakulski
modelarze. Ulepszenle modelu koryta magla goracego.

35889. 26.2 1952. Jan Wozniczka, modelarz., Zmiana spo-
sobu wykonywania modeli ptyt fundamentowych.

35890. 26.2 1952. Franciszek Drabek, mistrz kowalski.
Przystosowanle prasy jednokorbowej do prasowania denek.

35891. 262 1952. Zygmunt Koch, technik. Zmiana sposo-
bu przyspawania prowadnicy rolki w przeno$niku tasmo-

wym.

35892. £6.2 1952. Feliks Kochanowski, mistrz $lusarski.
Zmiana sposobu wykonania tulei do transportera.

85893. 26.2 1952. Zygmunt Koch, technik. Zmiana kon-
strukcji podstawy dodatkowej do transportera 15-metro-
wego.

35894. 26.2 1952. Ludwik Mekarski, frezer mee)szeme
modelu plyt zeliwnych do drzwiczek kottéw centralnego
ogrzewania.

35895. 26.2. 1952.- Zygmunt Koch, technik., Zmiana kon-
strukcji slatki do kosza zasypowego mechanicznego podai-
nika weglowego. )

85896. 26.2 1952. Rudolf Borski, mistrz. Zastapienic rdze-
nl plaskowych przy odlewaniu prostck kolnierzowych rdze-
niami Zeliwnymi.

35897. 26.2 1952. Antoni Wisla, prac. umystowy. Zastoso-
wanie do hydrantéw grzybka Zeliwnego.

35898. 26.2 1952. Roman Pawlus, $lusarz. Zastapienie na-
kretki brazowej w hydrantach przez nakretke zeliwna.

85899, 35900° 26.2 1952. Antoni Gola, robotnik, i Kazi-
mierz Rogon, §lusarz. Ulepszenie uchwytu do obciagania za-
ciskéw.

85902. 26.2 1952, Stefan Gostkowski,
struowanie wiertarko-frezarki.

35903—35905. 26.2 1952, Jan Konieczniak, robotnik, oraz
Zygiryd Cebulski § Bolestaw Rakowiecki, £lusarze. Réwno-
czesne zastosowanie dwéch nozy do obrébki przeciwna-
kretek.

35908. 26.2 1952. Stefan Piechota, §lusarz. Zastosowanie
czeSci wymiennych na progi przy szlifierkach.

§lusarz. Przekon-

35907. 26.2 1952. Zdzistaw Bednarek, prac. umyslowy.
Zainstalowanie gniotownika do przerabiania masy formier-
skiej.

35908. 26.2 1952. "Roman Mlynarczyk, §lusarz. Przekon-

struowanie maszyny formierskiej.

35909. 26.2 1952. Kazimlerz Rozpars, §lusarz. Zmiana spo-
sobu wykonywania skrzynek formierskich.

35910. 26.2 1952. Jan Puchala, tokarz. Przyrzad do moco-~
wanla trzpieni na rewolwerdéwece.

35911. 26.2 1952. Julian Tylek, tokarz. Skroceme czasu
obrébki trzplenia do zawordéw parowych.

. 35912. 26.2 1952. Stanistaw Bobak, §lusarz. Zmiana spo-
sobu obrébki i .montowania trzpienia i czworckgta w uni-
wersalnej czeéci gérnej zaworu toaletowego.

35913. 26.2 1952. Stanistaw Md], edlewnik. Przyrzad do
oblamywania $rubek z wlewu.

85924, 26.2 1952. Czeslaw Szymanski, technik. Przyrzad
do wycinania kanatkéw w korytkach do kondensatoréw. .

35925. 26.2 1952. Piotr Jurkowski, mechanik. Przyrzad Jdo
ciecia plaskownika grubosci 4 mm.

35929. 27.2 1952. Marcin Grocholewicz, §lusarz. Skonstru-
owanie urzadzenia do przewalcowania plaskownika z 26 mm
na 22,8 mm.

35931. 27.2 1952. Stanistaw Baranowski, monter. Skon-
struowanie uniwersalnego przyrzadu do ciecia drutu i prg-
téw o malej Srednicy.

35933. 27.2 1952. Stanislaw Szczotka, elektromonter. Za-
stosowanie specjalnego urzadzenia do zdejmowania silnika
z suwnicy w czasie remontu.

35934. 27.2 1952. Jan Golec, élusarz
brazowych tulejek w wydluzkach.

35935. 27.2 1952. Wiadystaw Bajerski, spawacz. Przyrzad
umozliwiajacy obcinanie acetylenem obloczyny dennic bez
trasowania na obwodzie.

35939, 35940. 27.2 1952. Roman Glgb, monter, i J6zef Kan-
dora, maszynista. Wyregulowanie pracy regulatora przy
sprezarkach. -

35946. 272 1952. Maksymilian Borkowski, flusarz. Za-
stosowanie szczeliwa przy silnikach.

35949. 27.2 1952. Izydor Paszek, strugacz. Zmiana proce-
su technologicznego przy produkcji oslon, ograniczajgcych
ruch wézkéw przy prasie.

35950. 27.2 1952. Henryk Potyka §lusarz. Zastosowanie
przyrzadu do wiercenia otworéw i frezowania.

35951. 27.2 1952. Franciszek Nowak, $lusarz. Przerébka
gazociagu na gaz sprezony i o normalnym ci$nieniu.

Wyeliminowanie
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35953. 27.2 1952. Zygmunt{ Wrona, §lusarz. Zmiana kon-
strukcji nakretki do naprezacza pasa tokarki. R

35954, 35955. 27.2 1952. Jo6zef Lata, brygadzista, 1 Czesla-
wa Magdziska, kierownik. Zmiana konstrukeji brokowych
koncéwek rurki,

35956, 27.2 1952. Jerzy Zalewski, urzednik. Zastosowanle
stali CT1 1 CP3 w kegsach walcowanych zamiast w pretach
kutych.

35957, 27.2 1952. Wiladyslaw Radlnski, pom. hartownika.
Zmiana konstrukeji dyszy do piaskownicy.

35958, 35959, 27.2 1952. Szymon Kacprzyk, wiertacz, 1 Ed-
ward Sosnal, §lusarz. Zastosowanie przyrzadu do wiercenia.

35960. 27.2 1952. Zbigniew Olszewski, technik. Zmiana
instalacji w urzgdzeniach wyciggowych sirugi powietrza
przy wannach hartowniczych.

35901, 35962. 27.2 1952. Edmund Ziotecki 1 Jan Nowalk,
stolarze. Przyspieszenie transportu zuzli i szlaki.

35963, 27.2 1952, Jozef Kozel, Slusarz. Wykorzystanie zlo-
mu do produkcji.

35964. 27.2 1452, Jerzy Psota, tokarz. Zastosowanie przy-
rzadu do mocowania przy obrébce tokarskiej.

35965. 27.2 1952. Henryk Medek, $lusarz. Wyeliminowanie
obrébki mechanicznej przy produkc)i oston prowadnicy.

35967. 27.2 1952. Jan Sliwka, mistrz §lusarski. Zastosowa-
nie wytaczarki do obroébki rur dejdwudowych.

35970, 35971. 27.2 1952. Gerard Ochocki i Jézef Blocinski,
tokarze. Zastosowanie nozy profilowych do wytaczania we-
wnetrznego ksztaltu glowic cylindréw silmikow spalinowych.

35972. 27.2 1952, Stanistaw Frelichowski, §lusarz. Zasto-
sowanie segmentowej pily tarczowej do ciecia metali.

35973, 35974, 27.2 1952. Antoni Waieczorek, flusarz, 1 Flo-
rian Tatera, kierownik. Zastosowanie przyrzgdu do rysowa-
nia brzegéw pilnikéw tréjkatnych.

359%75. 27.2 1952. Franciszek Blazek, $lusarz. Zmiana
obrébki wykanczania grzybkéw do wiertarek recznych.

35976. 27.2 1952. Jan Bujok, §lusarz. Zmiana chlodzenia
pily tarczowej do metali.

35977. 27.2 1952. Franciszek Zloto§, Sslusarz. Zastosowanie
szablonu do trasowania stojakéw.

35978, 29.2 1952, Stanislaw Pigtek, brygadzista. “Zasto-
sowanie wieszaka do lakierowania { wypalania rgczek do
patelni szlifowanych.

35980. 29.2 1952. Wojclech Swigtochowski, §lusarz. Za-
stosowanie specjalnego kla z tulejkg zabierajgcy do szlifo-
wania waltkow.

35981, 29.2 1952, Mieczystaw Ratynski, frezer. Zastoso-
wanie kla zakonczonego ostrostupem jako zabieraka do
obrébki matych przedmiotéw, '

35984, 35985. 4.3 1952, Wacltaw Baranowski, kier. kalku-
lacji, i Wiladystaw Iczkowski, mistrz. Zastosowanie przy-
rzadu do krepowania rur na zimno.

35992, 5.3 1952. Adam Komisarek, §lusarz. Zastosowanie
specjalnej oprawki nozowej przy toczeniu gwintéw i Slima-
kéw o duzych skokach,

35993. 6.3 1952. Bolestaw Swierczek, brygadzista. Skro-
cenie czasu postoju tloczni ciernej przy wymianie tektury
na kole ciernym przez zastosowanie przyrzgdu.

35994. 6.3 1952. Jan Sliwka, mistrz §lusarski. Skonstru>s-
wan}ile przeno$nej wytaczarki do cylinéréw maszyn okreto-
wych. -

35995. 7.3 1952. Jakub Sclechulski, elektromonter. Wyko-
nanie spawarek transformatorowych z materiatu ztomowego.

.35997. 7.3 1952. Leon Kulczycki, mechanik. Wykonanie
bleca do podgrzewania i studzenia cze§ci przed spawaniem
1 po spawaniu. . B .

36000. 7.3 1952. Konstanty Furmanowicz, mistrz $lu-
sarski. Wykonanie den, pokryw i szlamikéw- do parnikéw
Przy pomocy tloczenia w prasie wrzecionowej.

SERIA 2: METALURGIA

34028, 34048, 12.1 1952. Stanislaw Socha, przodownik,
L Andrzej Pilat, nadmistrz. Projekt produkcji kombinowa-
.Byeh panewek do samotokéw. . -
34030, 34031. 12.1 1952. Boleslaw Eeski i Stanistaw Raé,
Misirzowie. -Przerébka narzedzia do rozwiercania komory
W rurze rdzeniowej.
Za34032' 12.1 1952, Wiadystaw Clecharzewski, klerownik.
sastosowanie do napedu pomp wody obiegowej silnika spa-
Mowego, .
34033, 121 1952, Edward Oclepa, _ §lusarz. Przerébka

lcl:h'z‘g’gg do rozwiercania otworu w drazku podluznym

34034, 12.1 1952. Marian Kanicki, kalkulator., Zaprojek-
towanie specjalnej prowadnicy przez uzycie rolek do nawija-
nia sprezyn na gorgco.

34035, 12.1 1852. Bolestaw Nowak, mistrz formierski. Za-
projektowanie lepszego sposobu formowania {1 odlewania
wlewnic,

34036, 34037, 12.1 1952. Jan Kopezyk, mistrz murarski,
i Tadeusz Masior, inz. Projekt zmiany konstrukcji sklepie-
nia elektrycznych piecéw tukowych.

34038, 12.1 1952, Andrzej Pitat, mistrz §lusarskl. Projekt
zmiany modelu do odlewania pierScieni do piecéw tukowych.

34039, 12.1 1952. Zygmuni Zidtkowski, Slusarz. Projekt
zabezpieczenia przed niszczeniem blach amortyzacyjnych
przy mlotkach przez zastosowanie specjalnych tulei zeliw-
nych smarowniczek | podkiadek pod sprezyny.

34040. 12.1 1952. Ignacy Proszowskl, $lusarz. Zastosowa-
nie rozgalezien przy smarownicy centralnego smarowania.

34041, 34042, 12.1 1952, Wiadyslaw Stankiewicz, mistrz
frezerski, i Wiadystaw Mirkiewicz, technik. Przekonstruo-
wanie uchwytu do wiercenia otwor6w w osiach samochodo-
wych.

34043, 12.1 1952, Marian Marciniak, §lusarz. Projekt za-
stoscwania paséw klinowych do mapedu pit tarczowych. .

34044, 12.1 1952. Onufry Zerebecki, §lusarz. Usprawnie-
nie spawania prowadnic ma rurach.
34045, -12.1 1952. Bromuslaw Marzec, tokarz. Projekt za-

stosowania specjalnej ostony przeciw rozbryzgrwaniu sie ply-
nu chilodzgcego przy wierceniu otworéw w odkuwkach.

34046, 34047, 121 1952. Edward Biedrzycki, {echnik,
i Eugeniusz Zyczkowski, inz, Opracowanie nowego przebie-
gu technologicznego produkcji tulei ze specjalnego mosig-
dzu,

34049. 12.1 1952. Emil Karkoszka, mistrz §lusarski. Pro-
jekt urzgdzenia do podnoszenia termopar na piecach pozio-
mych,

34050, 12.1 1952, Stefan Matykiewicz, nadmistrz. Projekt
nowego sposobu Zzarzenia metali szybkoingcych i wysoko-
stopowych.

. 34052, 121 1952, Jan Woéjcik, mistrz stolarski. Zastoso-
" wanie ptyt zeliwnych na paleniska do suszenia mnastawek
i lejow syfonowych.

34053. 121 1952, Marian Sikorski, robotnik. Projekt za-

stosowania plyt paleniskowych do suszenia kadzi. -

_34054, 12.1 1952. Roch Buczek, frezer. Wykonanie dwoéch
wspornikéw, ulatwiajgcych prace Ifrezowania plaszcza na
frezarce bramowej.

34055, 121 1952, Edmund Lubojanski, murarz. Projekt
i wykonanie przebudowy spodu piecéw w hartowni.

34056, 12.1 1952, Jbézef Kukielka, $lusarz. Usprawnienie
pracy piaskownicy w odlewni staliwa. ‘
_ 34057-—34060. 12.1 1952. Alfred Bgk i Wiadyslaw Nosek,
§lusarze, oraz Julian Lyp i Leon Kowal, elekirycy. Projekt
rozbudowy rozdzielni do ladowania woézké6w w hucie i ulat-
wienie pracy przez zastosowanie sygnalizacji.

34070, 34071, 12.1 1952, Stianistaw Szary i Tadeusz Le-
szezynski, kowale, Zastosowanie specjalnych kleszczy przy
produkcji pretéw stozkowych.

34085, 34086, 15.1 1952. Jan Pietka, hufnik, i Teodor Pio-
sek, przodownik. Suszenie siarczanu otowiu j szlamu kadmu
bez specjalnej suszarki.

34087—34089. 15.1 1952. Karol Gonka, Augustyn Wieczo-
rek i Emil Bochenek, elektromonterzy. Zmechanizowanie
dzwigu w kierunku pionowym przy piecu typu ,Dwigth-
Lloyd“.

34091, 34092, 15.1 1952. Stanislaw Jaros, robotnik, i Ka-
rol Schlauer, odlewnik. Opracowanie procesu przetapiania
zgary na szyny aluminiowe.

34096—34098. 16.1 1952. Karol Szlauer, Marian Konecki
i Stanistaw Nowak, hutnicy. Przetopienie odpadéw brazu
na bloki do produkcji drutéw do spawania.

34105. 16.1 1952. Stanistaw Zborowski, technik. Skon-
struowanie prasy hydraulicznej o ci$nieniu P=30 ton.

34106. 16.1 1952. Stanistaw Zajae, §lusarz. Skonstruowa-
nie tulejki ochronnej do zabezpieczenia uszkodzonej liny ko~
lejki linowej. -

34138. 16.1 1852, Michat Michalskl, §lusarz. Zastosowa-
nie pierScieni oporowych w korpusie lozyska korbowodu
przy stotach potrzgsalnych,

34146—34148. 16.1 1852. Hubert Gliklich 1 J6zef Radwan-
ski, elektrycy, oraz Wiktor Musielok, $lusarz. Przer6bka

rozrusznikow do wentylatorédw przy rozruchu piecéw.
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34174, 34175. 16.1 1952. Scierski, kierownik, i Wincenty
Kocyba, monter. Wzmocnienie konstrukeji podtrzymywacza
dzwonu w leju mweglowym w generatorach.

34188—34190. 16.1 1952. Tadeusz Olech, odlewnik. Ma-
rian Stolarski, technik, i Leon Maslanka, brygadzista. Scig-
ganie zuzla materialéw czerwonych za pomocy gracy drew-
nianej. .

34213—34215. 16.1 1952. Jan Kulawik { Leon Zelazny,
technicy, oraz Kazimierz Kurski, inzynier. Produkcja ku-
palu z blachy miedzianej i aluminiowej.

34374, 34375, 23.1 1952. Jan Ciesielski, wytrawiacz, i Ed-
mund Lubojanski, murarz. Projekt wybudowania studzien-
ki Sciekowej przy kadzi z sodg kaustyczng.

34376, 23.1 1952. Mirostaw Dworak, tokarz. Zmiana pro-
cesu technologicznego wykonania watka mimosrodowego,

34386, 34387, 23.1 1952. Jo6zef Krakowiak, robotnik, 1 An-
toni Geras, inz. Projekt i wykonanie sygnalizacji dzwigko-

wej przy instalacyi zasilania ukiladu wodnego wielkiego
pleca.
34607. 26.1 1952, Teofil Brog, robotnik. Ulepszenie spo-

sobu odprowadzania pylu wielkopiecowego,

34782. 30.1 1952, Michal Kurpan, slusarz. Zastosowanie
sworznl przelotowych w glowicy drazka podnosziacego za-
suwe kanatlowg w urzadzeniu systemu ,,Zimmermann®,

34816, 34817. 20.1 1952. Pawel Nowak i Bernard Nowak,
murarze. Przedluzenie zywotno$ci wymurowania kadzi do
zlewamna cynku przez zastosowanie ksztattek szamotowych.

34876, 1.2 1952, Michal Wojciechowski, kier. laborato-
rium. Wykonanie piecyka do spalama probek metali z czg-
§c1, wyszukanych w zakladach mieczynnych.

35353, 35354. 15.2 1952. Jan Przewefzlik, spawacz, 1 Jozel
Wojcik, flusarz. Zastosowame stalych koncéowek przewo-
déw ssgcych przy pneumatycznym dransporcie tlenku cynku
ze zbiornikow.

35383. 15.2 1952, Maria Majer, rdzeniarz.
nie z prostych rdzeni drutu wzmacniajacego.

35759, 20.2 1952, Jan Czarnecki, mistrz montaZu. Prze-
robka konstrukcji daszkéw, rozpylajacych wode chiodzacy
wielki pieec.

Wyeliminowa-

SERIA 3: GORNICTWO I KOPALNICTWO

84082, 15.1 1952, Piotr Gabdr,
ulepszonych wjazdéwek na podszybiu.

34139, 16.1 1952. Stefan Osiecki, ciesla,
s6b mocowania rolek linowych ma pochylniach kopalni.

34164.
Skonstruowanie daszka ochronnego do smarownic wywro-
tow. .

34406. 23.1 1952.
nych wywrotach.

34408, 23.1 1952. Pawel Hachula, §lusarz przodowy. Za-

stosowanie taémy gumowej zamiast rynny do odtransporio- f

wania podziarna z tasm kostki i orzecha I.

34409, 23.1 1952. Otton Herman, flusarz. Skonstruowa-
nie pokrycia uszczelniajgcego do wrebiarki powietrznej typu
SSKE-40.

34410. 23.1 1952, Franciszek Mozler, Przyrzgd do §cig-
gania taém gumowych.

34411, 23.1 1952, Wiadystaw Giertler, kolodziej.
nanie szczotki do czyszczenia sit na sortowni.

34444, 23.1 1952. Wiktor Nogly, maszynista. Wyelimino-
wanie taSmy lopatkowej i zastgpienie jej odpowiednimi le-
jami.

34450, 23.1 1952. Henryk Nitka, §lusarz.” Urzgdzenie do
zlgczania tasm zatadowczych na pluczce.

"84473. 23.1 1952, Jbzef Sorychta, sztygar zmianowy. Urzg-

Wyko-

dzenle sygnalizacji do wykazywania mniedociggnieé pracy
szybu gléwnego wydobycia.
34480, 24.1 1952. Ignacy Rokicinski, kier. robét. Zasto-

sowanie wurzadzenia, =zasilajgcego wodg pluczkowsg otwor
kotta Rycerza I.

34488, 24.1 1952. Edward Kasprzak, §lusarz Przyrzad
przy$pieszajacy wykonywanie tubkéw do tancucha wrgbia-
rek ,,Sullivan*.

34493. 24.1 1952. Franciszek Ulman, gérnik. Skonstruo-

wanie glowicy do klinowania tasm.

34495, 24.1 1952. Henryk Pawela, prac. fizyczny. Uspraw-

nienie odstawy kamienia z scrtowni na halde.

gérnik. Zastosowanie -
Ulepszony spo- '

16.1 1952, Stanistaw Pawlowski, elektromechanik. ;

Augustyn Mazur, sztygar maszynowy. ]
Skonstruowanie sprezyn do diwigni zaporowych przy giéw-

34499, 24.1 1952, Franciszek Kaszyca, Slusarz przodowy.
Przekonstruowanie slupéw i grzechotek do wrebiarek uda-
rowych.

34501, 24.1 1952, Jdzef Moc, $lusarz. Przekonstruowanie

suwakow tarczowych ,Nikolaja* na zwykle suwaki tlokowe
i wykonanie do nich wyréwnywaczy ciénien.

34503, 24.1 1952. Jan Wycislok, czl. rady zakladowej. Za-
stosowanie tasmy do écieru ma sortowni.

34505. 24.1 1952. Pawel Uszok, technik. Skonstruowanie
klucza do $rub kolkowych.

34506. 24.1 1952, Jan Ciurla, kier. M. O. Skonstruowanie
pomostu pomocniczego do dokonywania pomiaréw pionowo-
Sci szybu. .

34509, 24.1 1952. Pawel Malcharek, maszynista. Zasto-
sowanie blach ochronnych przy lancuchach kolejki lancu-
chowej w sortowni wegla.

34511, 24.1 1952. Jan Lukaszek, monter. Skonstruowanie
podtrzymywacza bebna do wirowki wegla.

34512, 24.1 1952. Amntoni Nieroba, monter. Zastosowa-
nie samocentrujacych lejké4w ochronnych do transportiu rur
w szybie.

34515, 24.1 1952. J6zef Minas, $lusarz.
ny do odprowadzania kamienia.

34518, 24.1 1952, Pawel Janota, §lusarz przodowy. Za-
stosowanie na przekopie walkéw stalowych zamuast Zeliw-
nych watké4w nosnych,

34608, 24.1 1952, Wiadyslaw Matwin, prac. umysl, Ulep-
szenie sposobu naprawy kolan rurociggu podsadzkowego.

34669, 29.1 1952. Zygmunt Trembaczewski, sztygar. Opra-
cowanie nowego systemu wybierania pokladu.

34689. 29.1 1952. Filip Sobel, sztygar zmianowy. Zasto-
gowanie amortyzatora sprezynowego do zapychaczy szyno-
wych.

34708—34710, 29.1 1952. J6zef Junkert, sztygar maszyno-
wy, Wiktor Knop, kowal, § Maksymilian Ggsior, - spawacz.
Wbudowanie hamulca bezpieczenstwa do zatrzymywama
wozkow przed wywrotem.

34726. 30.1 1952. Otton Bayer, kier. warszt. mech. Ulep-
szenie dyszy do zraszania wyrobisk.

34744, 30.1 1952. XKarol Rusek, tokarz.
robki uszczelnien systemu ,Pacyfik®,

34827, 34828, 30.1 1952. Leopold Piernikarczyk i Jan Kre-
tek, pracownicy sortowni. Ulepszenie rynny zsypowej przy
kominie zsuwnym kamienia.

34848, 31.1 1952. Wilhelm Juranek, $lusdrz. Zastosowa-
nie nowej konstrukcji tloczka sterowniczego skrzynki su-
wakowe} do cyklopu.

34849—34851, 31.1 1952. Karol Steiner, sztygar, oraz Pa-
wel Jedrysik i Jozef Purgol, §lusarze. Zastosowanie segmen-
towego plaszcza blaszanego do nakladania -nma kosze ssyce,
zabudowane w osadnikach.

34900. 1.2 1952. Jo6zet Wozny, kierownik. Zastosowanie
podtirzymywacza, zabezpieczajgcego przed spadaniem wegla
i kamieni z zabierakéw lub z dowierzchni.

34903. 12 1952, Ryszard Owcorz, maszynista. Przyrzad
do ustawiania nha szynach wykolejonych wozkéw kopalnia-
nych, .

34904, 1.2 1952. Pawel! Smyczek, lampiarz. Zastosowanie
do lamp gérniczych zastepczych uszezelek z taSmy gumowej.

34922, 1.2 1952. Walerian Wilczok, pom. §lusarski., Zmia-
na sposobu transportu skal. -

35068. 2.2-1952. Alfons Ludyga, elekitryk. O$wietlenie
miejsca wydobywania szlamu z haldy przy pomocy lamp,
umieszczonych na lince poélizgowej, rozpietej miedzy dwoma
stupami.

35088, 35089. 4.2 1952, Walenty Stener i Jézef Gajda, ma-
szyniSci. Zastosowanie odpowiedniego typu lozysk przesie-
wacza na sorfowni.

35090. 4.2 1952. Jan Maciejczyk, $lusarz maszynowy-
Uchwycenie i avykorzystanie pary odlotowej z maszyny wy-
ciggowej i ze sprezarek parowych. ~

35124, 35125. 4.2 1952, Bernard Krél, kowal, i Feliks La-
zar, dyr. kopalni. Ulepszenie wywrotu czotowego, pracuja-
cego na zwale skaly pionnej.

35126, 35127, 4.2 1952. Joézef Osmanczyk, sztygar, i Jozef
Sosinka, nadsztygar. Zabezpieczenie kabla ladowarki przy
kombajnie ,,Donbas“ przed uszkodzeniem. .

35167, 35168. 6.2 1952. Jan Durski, dozorca, i Huberi
Wilczek, S§lusarz. Zmiana konstrukcji $ruby, mnapinajace]
kompensator stacji zwrotnej transportera pancernego.

35170. 6.2 1952, Michat Michalski, $lusarz. Zastosowanie
rynny, podajacej materiat na lamach.

Wbudowanie ryn-

Przyrzagd do ob-
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35237, 6.2 1952. Jézef Sosinka, nadsztygar. Projekt sygna-
lizacji optyczno - akustycznej, zabezpieczajacej od przeje-
chama klatkami pozioméw zaladowczych na §lepym szybiku.

35238, 35239, 6.2 1952. Wiktor Stomiany, prac. umystowy,
i Jozef Wanot, prac. fizyczny. Ulepszenie mostka elekirycz-
nego do rynien potrzgsalnych GZ3.

35240, 35241. 6.2 1952, Tadeusz Florczyk i Jozef Dzien-
dziel, §lusarze. Przerdbka konstrukcji koziotka wysiegnika
taémy angielskiej. .

35242, 6.2 1952. Jan Madeja. Projekt przebudowy polg-
czen instalacji, doprowadzgcej wode na potrzeby kopalni.

35245, 6.2 1952. Teofil Juda, robotnik. Projekt procedu-
ry wzbogacania zatadunku wegla.

35252. 6.2 1952. Jbézef Gincel, ladowacz. Zastosowanle
blach ochronnych, zabezpieczajgcych przed spadaniem urob-
ku na tasmach gumowych.

35253, 35254. 6.2 1952. Marcin Stanek 1 Gerhard Lampa,
§lusarz. Ulepszenie chlodzenia sprezarki typu ,,Borsig®.

35258. 6.2 1952. Jozef Rybka, §lusarz przodowy. Ulepsze-
nie tulei lozyskowej walka noskowego w silnikach powietrz-
nych ,Halbach-Braun®.

385520, 16.2 1952. Augustyn Kowol, instruktor strzalowy.
Usprawnienie przymocowania poprzeuek przy trepach.

35646. 18.2 1952. Rudolf Kolczarek, $lusarz. Zabezpiecze-
nie kadluba elektrowozu {firmy Klein-Dresler przed spad-
nieciem z resoréw.

35669. 18.2 1952. Edward Kochan, technik strzelniczy.
Przyrzad do oczyszczania otwordéw strzelniczych przed ich
ladowaniem i nabijaniem.

35831. 23.2 1952, Augustyn Jezusek -§lusarz. Zastosowanie
kilofu do obrywki tawy dolnej.

35834, 23.2 1952. Augustyn Ditman, §lusarz. Zastosowanie
wiertel do czyszczenia rur chlodni powietrza.

3583%7. 23.2 1952, Wincenty Ulatowski, slusarz. Zaokragle—
nie konca $widra goérniczego, wchodzacego do wiertarki.

35838. 23.2 1952. Roman Tomczyk, §lusarz. Zabezpieczenie
bolca przy popychaczu woézkéw.

35840. 23.2 1952, Teofil Szczygiel, $lusarz. Zabezpieczenie
rolek przy zapychaczu przed wypadaniem.

35841—35843. 23.2 1952. Jan Szmirek, Leopold Draga
i Franciszek Kiszka, prac. umystowi. Urzgdzenie do skiero-
wywania urobku na $rodek tasmy.

358417, 35848. 23.2 1952. Oskar Wojcik, sztygar, i Wojciech
Kruczek, kier. maszyn. Zabezpieczenie rynien potrzgsalnych
2a pomocg ulepszonego sworznia i drgzka napedowego.

35865. 23.2 1952. Augustyn Kwiotek, robotnik. Zabezpie-
czenie przed przedostawaniem si¢ liny miedzy kola zebate
kotowrotu.

35871, 23.2 1852, Adolf Kopiec, instruktor wrebowy. Za-
stosowanie san pod wrebdwke do robienia wrebéw po prze-
no$niku pancernym.

35874. 23.2 1952. Ryszard Maniurd, rebacz. Zmiana ksztal-
tu pierScieni do zamykania narzedzi gérniczych.

35881, 252 1952,
uchwytu do zawieszania kabli przy wrebiarkach §cianowych.

35838. 27.2 1952. Lucjan Ratajczak, rebacz. Zaoszczedze-
nie blachy przy wykonywaniu znaczkéw do wozéw kopal-
nianych.

35941. 27.2 1952. Wincenty Ulatowskd,
obrébki kofica §widra gérniczego.

35945. 27.2 1952. Eugeniusz Pasternak, §lusarz. Zastapie-
nie brakujacych rolek tasm angielskich rolkarm krajowymi.

35947. 272 1952. Otton Adamczyk, stolarz. Zaoszczedzenie
drewna debowego do tarczy maszyny wyciagowej.

35952. 27.2 1952, JoOzef Paszek, prac. flzyczny Wyciecie

lerownic szybowych celem- 1atw1e]sze3 wymiany czolowych
Plyt §lizgsowych.

tokarz. Zmiana

SERIA 4: CHEMIA
TECHNOLOGIA CHEMICZNA

34017, 34018. 12.1 1952. Jézef Nowak i Leon Marciniak,
mlstrzowxe Zrmana sposobu mieszania mieszanki izola-
Cyinej.

34064—34069. 12.1 1952. Jbzef Borowski, Kazimierz Rzeski,
Tonistaw Niemczyk i Jan Gorski,- robotnicy, Jan Deyk,
fer, dziatu, Jozef Petka, przodowmk Wykorzystanie tugu
g‘)kl‘ysltahzacyjnego przy produkcji natrium salicylicum

34076, 34077. 15.1 1952, Kazimierz Sosin 1 Adam Gerhardt,

\sﬁsf:lfy Zastosowanie analizatora chlorowego w produkcji
)

Alfred Szeliga, kierownik. Ulepszenie '

34108. 16.1 1952. Jézef Koziol, §lusarz. Zlikwidowanie za-
woréw na rurociggach wodnych przy kolumnach absorpeyj-
nych kwasu ci$nieniowego.

34119. 16.1 1952. ‘Wiktor Grygiel, mgr chemii. Zastoso-
wanie kwasu azotowego technicznego zamiast chemicznie
czystego do rozpuszczania niklu.

34120. 16.1 1952. Wojciech Plodzien, $lusarz. Oddziele-
nie gazu od oliwy przy jednostkach syntezy.

34121, 34122. 16.1 1952, Edward Blicharz i Jan Golifski,
Slusarz. Wykonanie we wlasnym zakresie maski, zabezpie-
czajgcej przed pylami.

34123. 16.1 1952. Edward Gebarowski,
zamykania komér do tadowania tlenu.

34135. 16.1 1952. Edmund Bronder, spawacz. Zastosowa-
nie uproszczonych uchwytéw do mocowania rur chiodnic
aluminiowych przy krystalizatorach saletry potasowej.

34137. 16.1 1952. Franciszek Krawczyk, Slusarz. Zasto-
sowanie klap bezpieczenstwa przy redlerach do transportu
azotniaku.

34160. 16.1 1952, Emanuel Szacht, Slusarz. Przymocowa-
nie dzwondéw za pomocg pier§cienia w aparacie odpedowym
wody pogazowej.

34203, 34204, 16.1 1952. Zygmunt Antczak 1| Franciszek
Wojciechowski, $lusarze. Przystosowanie kranu do kadzi
nitracyjnej.

34222. 16.1 1952. Wlodzimierz Litwinowicz,
Ulepszenie mlyna do mielenia rogéw parzonych.

34281, 22.1 1952. Franciszek Janta, technik. Zmechanizo-
wanie zatadunku siarczanu amonu z magazynu na wagony.

34322. 22.1 1952. Ignacy Krawczykowski, murarz. Zasto-
sowanie kontroli paleniska pieca retorty acetonowej przez
wybicie kanaléw kontrolnych w obmurowaniu pieca.

34612, 26.1 1952. Antoni Okrutniak, mistrz. Zastosowanie
lewaru ciesielskiego do skrecania ptyt chlodni mechanicznej.

34613—34615. 26.1 1952 Roman Budny, Bernard Zyss
i Ryszard Polatynski, inzynierowie. Zmiana obiegu benzyny
przy sperlaniu kleju.

24616, 26.1 1952. Wiadystaw Oblekowski, kier. transportu.
Wyszukanie i przerobienie skrzynki prrzekladniowej, potrzeb-
nej do uruchomienia baterii ekstraktordw.

34623, 34624. 26.1 1952. Leon Skiba, mistrz, i Feliks Ka-
sza, dyr. zakladu. Ulepszenie urzadzenia, podajgcego proszek
do prania do nasypywaczek.

34627. 26.1 1952. Julian Karkoszka, kierownik. Zastoso-
wanie wezownic grzejnych w cysternach kolejowych.

34630. 26.1 1952. Marcin Tubisz, robotnik. Rac;onalne
ustawienie mieszalnika ,,Sil-scda®.

34632. 26.1 1952. Marcin Tubisz, robotnik. Zastosowame
dodatkowych bocznych otworéw wlazowych w obudowaniu
przesiewnika do proszku ,Henko“ w celu tatwiejszego
oczyszczania sit.

34633. 26.1 1952. Stanistaw Gabryelczyk, robotnik. Za-
instalowanie zasuwy w rurze odlotowej komory filtracyjnej,
odkurzajgcej urzadzenie do produkcji proszku ,,Ata“.

34634. 26.1 1952. Jan Dabrowski, zmianowy: Ulepszenie
wyparki gliceryny. ’

34715. 30.1 1952. Stanistaw Cichon, destylator. Ulepszony
sposob wymiany rur w piecu CDS.

34747, 30.1 1952. Jan Rigol, Slusarz. Zastosowanie §rub
zamiast klinéw do mocowania sit w odsiewaczu koksu,.

34753, 30.1 1952. Jan Lasek, §lusarz. Wykonanie frezu do
naprawy reduktoréw tlenowych.

34812, 34813. 30.1 1952. Wtadystaw Kadow, misirz tokar-
ski, 1 Jézef Grabowski, Kkier. lab. chem. Skonstruowanie
rozdrabniarki rezauryny.

34824, 34825. 30.1 1952. Antoni Bemben i Jan Malek, §lu-
sarze. Opracowanie sposobu uszczelniania garnkéw wentyli
w piecowni.

34966. 1.2 1952. Stanislaw Miracki, inz chemik. Zastoso~
wanie do aparatu Orsata drutu oporowego zamiast drutu
platynowego.

35051. 2.2 1952, Jbézef Chadry$, stolarz. Wybudowanie
dodﬁtkowego urzagdzenia do przesiewania ultramaryny na
sucho

35075. 2.2 1952. Jan Smiech, destylator. Ulepszenie pracy
pompy cyrkulacyjnej tetry.

35078, 35079. 2.2 1952. Zdzistaw Latawski, §lusarz, i Jozef
Kopeé, mistirz. Przyrzad do wyszukiwania peknietej rurki
reaktora.

35081. 2.2 1952,
skiladania rynien.

35084. 4.2 1952, Stanistaw Mikunda, mechanik. Przerdéb-
ka tlokéw II stopnia sprezarki tlenoweJ

35085. -4.2 1952. Stanislaw Zieba, §lusarz. Ulepszenie kon-
strukeji regulatoréw poziomus

élus/arz. Sposoéb

mechanik.

Albin Ledwon, §lusarz. Nowy sposob
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35093. 4.2 1952. Stanislaw Gasek, technik. Opracowanie
sposobu uszczelnienia walu gléwnego sprezarki amonowej.

35325. 14.2 1952. Wiadystaw Ciurus, $lusarz. Uszczelnie-
nie walu pompy do wody nasyconej siarkowodorem i COaj.

35330, 15.2 1952. Kazimierz Gérecki, §lusarz. Zastosowa-
nie w zakladach przemystu gumowego pompy hydraulicznej
do $ciggania két ciasno osadzonych na wale,

35331—35333. 15.2 1952. Franciszek Kandzia { Ludwik
Drozdziok, S$lusarze, oraz Augustyn Kotala, kier., maszyn.
Zmiana konstrukcji zasuwy do dozowama wapniaka z za-
pasnika do zbiornika wagowego,

35336. 15.2 1952. Kalikst Iwanickl, kier. dzialu. Zastoso-
wanie dyszy ssgce] w pompce prozniowe] zamiast trudno
osiggalnych pomp ,,Worthington‘a®,

35340. 15.2 1952. Jan Smiech, destylator, Urzgdzenie do
pomiaru wapna w mieszaku wapiennym. .

35348. 152 1952, Jan Noga, robotnik. Usuwanie z taSm
transporterowych pecherzy powstatych przy wulkanizacji.

35519. 16.2 1952. Stanistaw Fidyk, $lusarz. Wykonanie
dzwigu i koszy z blachy dziurkowanej oraz wézka do roz-
ladowywania pluczek ze skér w zakiadach tluszczowych.

35619—35622. 18.2 1952. Lucjan Dyszy, Pawel Krupanek
i Pawel Eukaszezyk, $lusarze, oraz Augustyn Kotala, kie-
rownik. Zmiana polgczeni rurociggéw do odprowadzania
kondensatu pary wodnej dla fabrykacji kwasu azotowego.

35627. 18.2 1952. Alfons Rak, prac. umyslowy. Zastoso-
wanie worka nowego typu na azotniak.

35631. 18.2 1952, Jan Kobielski, $lusarz. Zastosowanie
ulepszonego skraplacza 150 m2 przy wykraplaniu tlenkéw
azotu. ot )t e

35632. 18.2 1932. Edward Waclawek, technik. Zmilana
procesu technologicznego przy produke)i podkiadek eboni-
towych, IFEPY Prye

35633, 35634. 18.2 1952. Wtadystaw Klosowskl 1 Jan No-
wak, tokarze. Zastosowanie przyrzadu do wytaczania pro-
mieni przy formach oponowych.

35635, 182 1952. Henryk Zabielski,
ksztattu stolu do rozciggania frykeji.

35636. 18.2 1952, Waclaw Florek, $lusarz. Zwigkszenle
szybkosci obwodowej kalandra w zakladach przemysiu gu-
mowego przez zastosowanie mniejszego kola na paski kli-
nowe na -skrzynce redukcyjnej.

35637. 18.2 1952. Boleslaw Golusifiski, robotnik, Zmiana
sposobu rozcienczania roztworu z mydla szarego do zwilza-
nia form do artykuldéw technicznych podczas wulkanizacji.

35638. 18.2 1952. Stefania Miku$, robotnica. Usprawnienie
prasy do dociskania obcaséw gumowych.

35802. 22.2 1952. Edward Eapinski, robotnik., Zainstalo-
wanie wanny do rozrabiania wapna na mleko wapienne
i stosowanie do rektyfikacji acetonu surowego.

35901. 26.2 1952, Franciszek Rutkowski, $lusarz. Zmlana
sposobu wydestylowywania kwasu octowego z pozostalo$ci
po rektyfikacji kwasu surowego,

krojczy. Zmiana

SERIA 5: ELEKTRO- I TELETECHNIKA
ELEKTROENERGETYKA

34033, 34084, 15.1 1952. Gerard Oglodek, §lusarz, 1 Jézef
Korbel, elektryk. Przerobka podrozdzielni elektrycznej w su-
szarni blendy flotacyjnej.

34093, 34094. 15.1 1952. Marian Préchniewicz, spawacz,
i Stefan Oracki, §lusarz. Wykonanie uchwytu do elektro-
dy spawarki elektrycznej.

34105. 16.1 1952. Henryk Wilczynskl, laborant. Sprepa-
rowanie lakieru do Impregnowania uzwojen silnikéw elek-
trycznych.

34116. 16.1 1952. Kazimierz Sobkowlak, st. technik. Przy-
rzad do wstawiania walka z kompletem szczotek §lizgowych
w pole stykowe wielokrocia szukacza w telefonicznych sta-
cjach automatycznych.

34117, 16.1 1952. Bolesltaw Szczepaniee, nacz. urzedu.
OSwietlenie przyrzadu pomiarowego do lamp katodowych
przy gléwnych prostownikach anodowych.

34118. 16.1 1952. Ludwik Pietruszka, robotnik. Zmniej-
szenie szumoéw stacjl nadawczej 40 kW.

34124, 16.1 1952, Jézet Stasiczak, §lusarz. Zastosowanle
wentyla bezpieczenstwa do przelgcznika olejowego wyso-
kiego napiecia.

34145. 16.1 1952. Jézef Skrukwa, kler. sekejl. Przyrzad
do sprawdzania sygnalizacjl 25-okresowe].

34156, 34157, 16.1 1952. Wojciech Ro}, nadzorca, 1 Ka-
zimierz Sobkowlak, st. technik. Zastosowanie mechanicz~
nego badania licznikéw rozméw miejscowych.

34158, 34159. 16.1 1952 Wojciech Roj, nadzorca,-i Kazi-
mierz Sobkowiak, st. technik. Skonstruowanie wybieraka
obserwacyjnego na pomochiczej stacji automatyczne}.

34169—34171. 16.1 1952. Karol Gonka i Emil Bochenek,
monterzy, oraz Jan Bubak, technik. Uzupelnienie urzgdzen
elektrycznych.

34193. 16.1 1952, Zdzistaw Laskowski, prac. umyslowy.
Skonstruowanie tabliczki rozdzielczej do manipulowania
kluczami nadawczymi.

34200. 16.1 1952. Henryk Podgérski, elektryk. Wykorzy-
stanie belki rozdzielczej instalacji elektrycznej do prowa-
dzenia przewodéw o$wietleniowych,

34205. 16.1 1952. Boleslaw Szczepaniec, nacz. urzedu.
Skonstruowanie odgromnika antenowego z przelgcznikiem
antena-ziemia. . )

34211. 16.1 1952, Feliks Guziolek, monter. Zastosowanie
przelgcznika, umozliwiajgcego uzytkowe wytadowanie ba-
terii siatkowej. h

34233, 34234. 19.1 1952. Jan Miozga { Jerzy Wolter, elek-
trycy. Zastosowanie dodatkowego koniaktu na osi przelgez-
nika kierunku obrotéw silnika elektrycznego, wigczonego
w obwo6d cewki zanikowej wylacznika olejowego.

34254. 221 1952. Marian Jedrusik, technik. Zastosowanie
wyzwalaczy elektromagnetycznych do zabezpieczenia silni-
kéw suwnicowych zamiast wyzwalaczy termicznych.

342%0. 221 1952, Stanistaw Wierzbicki, mistrz. Wykona-
'rlei'e'lil zastosowanie kontaktéw wolframowych do aparatéw

1rilia,

34271, 22.1 1952, Marian Bereszko, elektryk. Zastgpienie
prostownikami selenowymi lamp prostowniczych do wzbu-
dzenia silnika na frezarce bramowej.

34287. 22.1 1952. Leon Ciesielski, technik. Przyrzad do
wybijania wktadek ,,Waltera“.
34290. 22.1 1952. Jan Terlecki, rzemic§lnik. Wykonanie

uniwersalnej nawijarki cewek do maszyn elektrycznych.
34292, 22.1 1952, KEugeniusz Olesiewicz, rzemieélnik. Wy-
konanie przenoénego reflektora elekirycznego do ofwietla-
nia przy naprawie parowozéw.
34304. 22.1 1952. Wincenty Janiak, §lusarz. Wykonanie
bezpiecznika duzej mocy do motogeneratora 3000 V 15 A.

34320. 22.1 1952. Czeslaw Dydkowski, insp. techniczny.
Usprawnienie impregnacjl silnikéw elektrycznych.

34345. 23.1 1952, Alfons Flakus, elektromonter. Zastoso-
wanie urzadzenia wylgczajgcego silnik kompresora przy
przerwaniu obiegu oleju. -

34353, 34354. 23.1 1952. Ignacy Gawel, monter, 1 Ignacy
Bok, tokarz. Przyrzad do czyszczenia blach rdzenia trans-
formatoréw.

34398, 23.1 1952. Tadeusz Tyranski, elektromonter. Wy-
konanie zbieraczy pradu z materialéw zlomowych.

34403, 23.1 1952. Kazimierz Stachurski, nawijacz. Skon-
struowanle uniwersalnego szablonu do wykonywania cewek
silnikéw elektrycznych.

34412. 231 1952. Jézel Kaliga, elekiryk. Zastosowanie
nietypowych opornikéw do elektrowozéw AEG typu matego.

- 34436, 23.1 1952, Artur Gabriel, inzynier. Zmiana zamo-
cowania kalkomanii skali w przekazniku RB2.

34451, 34452. 23.1 1952. Leszek Kwiecinski i Kazimiera
Pawlowski, nawijacze. Przyrzad do krepowania zlobkéw
przy silnikach W.N. -

34489, 34490, 24.1 1952. Marcin Totula i Ignacy Witkow-
ski, elektromonterzy. Skonstruowanie 3-ch nastawnikéw
z opornikami. .

34496. 24.1 1952. Adam Pasternak, brakarz. Ulepszenie
sposobu zdejmowania uzwojen z silnikéw wiertarek gér-
niczych.

34502. 24.1 1952. Kazimierz Pawlowski, nawijacz. Skon-
struowanie aparatu do lutowania zwojéw na styk.

34507, 24.1 1952 Wincenty Konieczny, lakiernik. Skon-
struowanie kleszezy do podnoszenia wirnikéw silnikow elek-
trowozow.

34513. 241 1952, Maksymilian Kolberg, brygadzista.
Skonstruowanie kleszczy do obcinania i &ciggania izolacii
Z przewodow.

34520. 24.1 1952. Jézef Bobrowski, zawiadowca odcinka.
Zastosowanie wiertla profilowego do wykonania przykrywek
z prasowanego papieru bakelizowanego na gniazda odga-
l¢zne do rur izolacyjnych.

34522. 24.1 1952, Andrzej Piatek, elektromonter. Ulepsze-
nle trzymaczy szczotek do pierécieni lizgowych przy obrot-
nicy parowozowej.

34528. 25.1 1952. Mieczyslaw Jerominko, kierownik. Za-
stosowanie siatki ochronnej przy suszeniu rdzeni transfor-
matorowych. -
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34530. 25.1 1952. Pankracy Szymezak, monter. Zastoso-
wanie wiszjcego stolika przy montazu duzych transfor-
matoréw.

34563. 25.1 1952. Teodor Poloczek, monter.
maszyn dalekopisowych.

34564. 25.1 1952. Ireneusz Waczynski, elektromonter.
Skonstrucwanie stojaka wraz z tablica probierczy do bada-
nia wszystkich typdéw pradnic wagonowych i regulatoréw.

34620, 34621. 26.1 1952. Jézef Dysarz i Pawel Bielecki,
elektromonterzy. Umozliwienie wylaczania gléwnego wylacz-
nika rozdzielni elekfrycznej z zewnatrz rozdzielni.

34638. 29.1 1952, Marian Sergot, rzemiailnik. Zastosowa-
nie specjalnej wkiadki bezpiecznikowej do bezpiecznikéw
zastepczych w urzadzeniach teletechnicznych.

.34642. 29.1 1952. Feliks' Bargiel, zawiadowca odcinka.
Ulepszenie konstrukeji zbieracza pradu.

34670. 291 1952. Marian ~Kawiak, pom. rzemie§lnika.
Skonstruowanie uniwersalnej obudowy do przelacznikéw
teletechnicznych. N

34720. 30.1 1952. Zygmunt Bronowicki, zegarmistrz. Do-
stosowanie obudowy zegara elektrycznego o $rednicy tarciy
powyzej 1 m do wmontowania tarczy ze szkla 4—6 mm
zamiast 10—12 mm,

34757, 30.1 1952, Jézef Kostkiewicz, rzemie$lnik, Przy-
rzad do wykonywania zaciskéw do bezpiecznikéw jednostek
elektrycznych.

34764. " 30.1 1952. Stanistaw Klaczek, nadzorca. Przebudo-
wa woltomierza i amperomierza na przyrzad uniwersalny.

34767. 30.1 1952. Maciej Kasperski, m!. technik, Zasty-
pienie gniezdnika 5-sprezynowego przez gniezdnik 3-spre-
zynowy w obwodach posredniczacych; laczacych centrale
migdzymiastowa z centralg automatyczna miejska.

34768, 30.1 1952. Waclaw Wasinski, technik.
nizowanie centralki rozméwnicy telefonicznej.

34778. 30.1 1952. Janusz Obiedzifiski, elektryk. Zastoso-
wanie do suszarki elektrycznej wylacznika olejowego, wy-
kcnanego z wylgeznika suchego.

34784. 30.1 1952. Stanistaw Nie¢, brygadzista. Wykonanie
specjalnego wylacznika, wylaczajacego samoczynnie silnik
w przypadku utworzenia sie¢ wezla na drucie wprowadza-
nym do kapieli cynujacej.

34790. 30.1 1952. Jozef F.abiszak, kier. robdt. Zastosowa-
nie wkretaka prowadniczego do nakreiek okragtych.

34794. 30.1 1952. Zygmunt Faszewski, kontroler. Wyko-
nanie schematu instalacji ofwietlenia bezpieczenstwa w sali
operacyjnej szpitala. .

34795. 30.1 1952. Stanislaw Strzelecki, pom. rzemieslnika.
Wykonanie oliwiarki do olejenia aparatury telefonicznej.

34797. 30.1 1952. Rajmund Stawowczyk, przod. rzemiesl-
nikéw. Skonstruowanie lutownicy gazowej do lutowania zla-
czy przewodow napowietrznych.

34798. 30.1 1952. Jézef Kostkiewicz, §lusarz. Regeneracja
siodla szczotkowego. .

34799, 34800. 30.1 1952. J6zef Borczyk i August Wilim,
monterzy. Umocowanie nakrywki skrzynki ochronnej.

34801, 30.1 1952. Pawel Barski, kier. robét. Przyrzad do
gigcia ochrony kablowej. .

34802, 30.1 1952. Feliks Kucharski, monter. Przyrzad do
regulacji przekaznikéw spolaryzowanych.

34803. 30.1 1952. Aleksander Rybicki, elektromonter
Urzadzenie do zabezpieczenia §lizgacza w jednostkach elek-
trycznych,

34?78. 1.2 1952. Stanistaw Hochbaum, kier. wydziatu. Za-
?taplenie miedzianej zyly uziemiajacej w przewodach KGao
1 KGato miekkim drutem stalowym ocynkowanym.

84879. 1.2 1952. Wieslaw Ruszezynski, konstruktor. Urza-
dzenie do mechanicznego zwijania gumy przy kalandrze.

34880. 12 1952. Gracjan Braksator, §lusarz. Zastosowanie
ko} Pasowych zeliwnych przy oprzedzarce przewodéw za-
miast dotychczas stosowanych ko6t aluminiowych.

34901, 1.2 1952. Konstanty Kowalezyk. kierownik., Skon-
struowanie maszyny do izolowania drutéw plaskich.

34?06. 1.2 1952. Jan Lazarek, frezer. Zastosowanie dwdch
frezéw do jednoczesnego wycinania dwéch rowkéw w wirni-
kach silnikéw elektrycznych.

34912, 34913, 1.2 1952, Szczedzina i Jan Skowronek, elek-
TyCy. Zastosowanie krzywek w przelacznikach gwiazda-

r%ﬂ;ﬁztl do uruchamiania silnikéw elektrycznych.

Wanije pr.

OSwietlenie

Zmoder-

zebudowy tablicy rozdzielczej.
nie zl . 22 1952, Marian Ciesielski, technik. Wprowadze-
35023ku zajetodci w ceptralagh automatycznych typu 34.
Zmieng. 2.2 1952. Alojzy Ciolek, elektryk. Wykonanie
na lonego modelu skrzynki polaczeniowei silnikéw do
U rynnowego RAE 10 1 5.

Wi
1ladomogcy Urzedu Patentowego — 3

1.2 1952. Cyryl Psuja, kier. produkcji. Zaprojekto-"

35029, 2.2 1952. Fryderyk Durczak, elektromonter. Urza-
dzenie zapobiegajace gwaltownym roziadowaniom akumula-
toréw podczas ladowania.

35047. 22. 1952, Mgr Eugeniusz Kurek. Zastosowanie
stopu zastepczego na bezpieczniki laiwo topliwe.

35073. 2.2 1952. Wojciech Sudol, elektryk. Zastosowanie
suchych wylaczniké6w do silnikéw elektrycznych.

35166. 6.2 1952. Emil Wilkosz, mistrz. Zastosowanie prad-
nicy pradu statego zamiast prostownika do zasilania sprzegla
elektromagnetycznego strugarki.

85234. 6.2 1952, Stanistaw Moik, robotnik. Zmechanizo-
wanie mieszania elektrolitu w kadzi.

35250, 35251. 6.2 1952, Franciszek Mulak, nadzorca, i Wia-
dystaw Krzeminski, technik. Zastapienie w wybierakach
skokcwo-obrotowych typu Siemensa screzyn plaskich spre-
Zynami zastepczymi z drutu stalowego

35273. 14.2 1952. Karol Anthony, brygadzista. Wykonanie
plytek dociskowych przy zaciskach obsadek szczotkowych
z blachy zelaznej zamiast z blachy mosigznej.

35274, 14.2 1952, Walter Chudoba, brygadzista. Wykorzy-
stanie materialu odpadkowego do produkcji drazkéw izola-
cyjnych.

35275. 142 1952, Kazimierz WiSniewski, konstruktor.
Opracowanie projektu gilotyny do ciecia papieru bakeli-
Zowanego.

35284, 14.2 1952. Karol Anthony, brygadzista. Zmiana kon-
sirukeji umocowan pierS§cieni $lizgowych.

35288. 14.2 1952. Rudolf Potocki, palacz. Wykonanie nozy
do wycinania podkladek azbestowych do przekaZnika RB 2.

35294, 14.2 1952. Jerzy Niglus, brygadzista. Przerébka in-
stalacji o$wietleniowej obrabiarek na prad staby, niegroiny
dla obshugi.

35308. 14.2 1952. Stanislaw Kret. Wykonanie urzgdzenia
do pofredniego sterowania reflektorem.

35334. 15.2 1952. Tadeusz Frydrych, mistrz. Ulepszenie
piecow elektrycznych muflowych, .poracujacych w tempera-
turze 1000°C.

35381. 15.2 1852. Maria Michalowska, archiwistka. Zastg-
pienie nakretki K1-14 przez nakretke Cl-95.

85382. 15.2 1952. Helena Buraczewska, referent. Wyelimi-
nowanie podkladki K1-79 z automatu.

35394, 15.2 1952. Antoni Hamerlak, tokarz. Zmiana za-
bezpieczenia przelgcznikéw ,,As-B“ i ,,B-C* na jedng §rube
zabezpieczajgca.

85436, 35437. 15.2 1952, Seweryn Maciejak i Bronislavg
Jaszyk, monterzy. Wykonanie oprawki do lampy neonowej
w stroboskopie. .

35446, 35447. 15.2 1952. Kazimierz' Antkowiak i Piotr
Rozynek, rzemiedlnicy. Ustalenie schematu wspéldzialania
translacji MB6 V z lacznicg CB 24 V.

35449—35452. 15.2 1952. Bernard Chyrek, Henryk Tom-
czynski, Marian Szymezak i Witold Tritt, monterzy. Zmonto-
wanie prostownika telegraficznego.

35466. 16.2 1952. Tadeusz Wyrwa, elektromonter. Zmiana
ustawienia silnika elektrycznego, napedzajacego przewijacz.

35467. 16.2 1952. Tadeusz Wyrwa, elektromonter. Przebu-
dowa recznej pompy olejowej przy turbozespole pradu
stalego.

35477, 162 1952. Walenty Roskosz, robotnik. Zabezpiecze-
nie silnikéw elektrycznych przed zalewaniem woda.

35481, 35482. 16.2 1952. Kazimierz Gastorowski, mechanik,
i Stanistaw Dgbkowski, $lusarz. Centrowanie przekaZnikéw
centralek telefonicznych na goraco.

35483, 35484. 16.2.1952. Andrzej Hanke, §lusarz, i Zygmunt
Wasiluk, telemechanik. Wyeliminowanie zlaczy na cyne przy
zastonach do podstaw przekaZnikéw.

35485, 16.2 1952. Mieczyslaw Blonski, frezer. Wprowa-
dzenie dodatkowej operacjl frezowania piasty wybieraka
skokowo-obrotowego.

35487. 162 1952. Mieczyslaw Blonski, frezer. Zastosowa-
nie prowizorycznego przyrzadu do frezowania zaczepu prze-
suwacza pionowego.

35499, 35500. 16.2 1952, Wilhelm Trzepizur i Franciszek
Pietrzyk, elektromonterzy. Zastosowanie sprezyn przy
oprawkach $§wietlnych narazonych na silne wstrzasy.

35513, 35514, 162 1952, Zenon Krukowski i Stefan Ra-
bong, elektrotechnicy. Przyrzad do sprawdzania stacyjki sa-
mochodowej.

35515, 35516, 16.2 1952. Zenon Krukowski 1 Stefan Ra-
bong, elektrotechnicy. Uniwersalny przyrzad do badania
przefacznikéw motocyklowych, przelaczniké6w stacyjek sa-
mochodowych i kierunkowskazéw. L.

35517. 16.2 1952. Bronislaw Papina, $lusarz. Przenlesienie
czynnoSci obcinania obrzeza w lustrach z tokarni na prasg
mechaniczna. -
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35518. 16.2 1952. Bronistaw Papina, §lusarz. Przeniesie-
nie czynno&ci wycinania krazkéw na lustra z krezarki na
prase mechaniczng.

35541, 35542. 16.2 1952. Antoni Gabryelczyk i Edward Na-
pierala, monterzy. Urzadzenie sygnalizujace przybycie na-
boju z telegramem poczty pneumatycznej.

35543, 16.2 1952. Maria Filipek, ukladaczka. Segregowa-
nie blaszek rdzenia licznika i jednoczesne odliczanie ilosci
potrzebnej na jeden rdzen.

35544. 16.2 1952. Kazimierz Szabunczko, szklarz. Wyko-
rzystanie szybek z nie uzywanych remanentéw do biezg-
cej produkeji licznikow.

35545, 16.2 1952. Janina Miller. Zmiana keztaltu otworéw
w tabliczkach licznika w obudowle okraglej.

85546, 16.2 1952. Helena Golis, brygadzistka. Ponowne
uzycie do produkecji sznura uszczelniajacego ze zbrakowa-
nych oston.

35547, 16.2 1952. Walenty Garstecki, §lusarz. Wykorzy-

stanie zbrakowanych osiek wirnikéw do licznikéw.

35548, 16.2 1952. Wlodzimierz Mankowski, mechanik. Za-
stapienie frezowania. katnika bieguna napieciowego szlifo-
waniem.

35549, 35550. 16.2 1952. Ludwik Adamczyk, lakiernik,
i Wladystaw Wolszczak, kalkulator. Zmechanizowanie lakie-
rowania tarcz wirnikéw EFK], A-2 i C-1. .

85554. 16.2 1952. Kazimierz Malinowski, pom. $lusarski.
Przyrzad do krepowania igliczek lozyska bakelitowego,

35555. 16.2 1952. Wtodzimierz Hasiuk, $lusarz narzedzio-
wy. Zmiana konstrukcjl wyginaka do katnika I C1-60.

35556. 16.2 1952. Jan Gluza, formierz. Zastapienie Sruba-
mi drutu przy mocowaniu rdzeni kadiuba SWASa 104.

‘85558, 16.2 1952. Eryk Kautz, #lusarz. Zmiana materialu
na wkladki przy piersScieniach §lizgowych.

35559. 16.2 1952. Stefan Kreczmar, $lusarz. Przekonstruo-
wanie urzagdzenia do wytlaczania blach do transformatoréw.

35560. 16.2 1952. Stefan Kreczmar, §lusarz. Przyrzad do
wykonywania czeSci ruchomej zamka transformatoréw.

35561. 16.2 1952, Adolf Marek, Slusarz. Zastosowanie
mieszanki z trocin i piasku do czyszczenia produkowanych
detali.

35562. 16.2 1952. Julian Staniek, §lusarz. Wyeliminowa-
nie czeSci w podzespole zamka cewki zanikowej i wybi-
jakowej w aparacie ATK-1500. -

35563. 16.2 1952. Zbigniew Nowakowski, elektryk. Wyko-
rzystanie cewki elektromagnesu jako autotransformatora do
zasilania silnika synchronicznego w przekaznikach EWZN.

85564. 16.2 1952. Roman Siarka, $lusarz. Zmiana kon-
strukcji transformatoréw 38,5 kVA i 55 kVA,

35565. 16.2 1852. Leopold Zoéttaszek, §lusarz. Walcowanie
blachy krzemo-brazowej na Zadang grubo$§é na walcarce do
walcowania wolframu.

35579, 35580. 16.2 1952. Edward Erszman i Marceli Gro-
cholewicz, elektrycy. Przyrzad do badania przerwy w cew-
kach $wietlnych w statorze zmontowanym.

35597. 18.2 1952. Leopold Brudzinskl, brygadzista. Przy-
rzad do nawijania cewek do silnikéw i aparatéw elekirycz-
nych.

35639. 18.2 1952, Marian Szafranski, elektromechanik.
Przystosowanie przekaznika do sterowania sprezarki.

35640. 18.2 1952. Waclaw Wudarski, §lusarz. Skonstruo-
wanie zacisku wrzeciona glowicy oprzedzarki stojacej.

35651, 18.2 1952. Stanislaw Stracel, elektryk. Wyposazenie
suwnicy mostowej w nowe urzadzenia elektryczne.

35668. 18.2 1952. Piotr Zidtkowski, elektromonter. Zasto-
sowanie samoczynnego urzgdzenia plywakowego w studni
wodnej. .

35689. 18.2 1952. Leopold Brudzinski, brygadzista. Wyko-

nanie przelgcznika do pomiaru pradu w trzech fazach sil-
nika za pomoca jednego amperomierza.

35693. 18.2 1952. Leopold Brudzinski, brygadzista. Wyko-
nanie cewek o zmienionej konstrukeji do wylacznikéw do
frezarek.

35765, 35766. 21.2 1952. Zenon Rogulski, kontroler, i Ka-
zimierz Nowak, monter. Opracowanie sposobu przesuniecia
trasy teletechnicznej bez demontazu. -

35768. 21.2 1952. Alfons Cienkiewicz, monter. Wykonanie
zlaczy kontrolnych linii napowietrznej.

35773. 21.2 1952. Mieczystaw Heinrich, referendarz. Przy-
rzgd do nawijania sekcji uzwojen maszyn elektrotechnicz-
nych pradu stalego.

35774, 35775. 21.2 1952. Antoni Gabryeclezyk i Edward Na-
pierala, monterzy. Urzgdzenie uniemozliwiajace zderzenie
sig dwoch nabojéw w rurociagach poczty pneumatycznej.

35783. 21.2 1952. Henryk Suchowski, referendarz. Projekt
przyrzadu do automatycznej kontroli pracy linii elektrycz-
nej na odleglo$é.

35785, 21.2 1952. Jan Bajer, tokarz. Przystosowanie kon-
centratora do czynnosci lacznicy dalekopisowej.

35787. 21.2 1952, Wladystaw Frackowiak, zawiadowca.
Skonstruowanie i zastosowanie przycisku db elektrycznego
sterowania maszyn elektrycznych z odleglo$ci.

35844, 35845. 23.2 1952. Rucja Dlugon, pom. elektrotech-
nika, i Pawel Wystrach, monter. Zastosowanie trzymadla
szczotkowego do silnika w maszynie wyciagowej.

35857. 23.2 1952. Jan Hryckiewicz, elektromonter. Zbudo-
wanie zastepczego izolatora wspornego.

35859, 23.2 1952, Wtladystaw Frackowiak] zawiadowca od-
cinka. Zastosowanie uniwersalnego wskaznika napigé dla
pradu zmiennego i stalego.

35867, 23.2 1952. Pawel! Cebula, elektromonter. Zasto-
sowanie stykdéw do wylacznika od wrebiarek.

35888. 262 1952. Leopold Brudzinski, elekiryk. Skon-
struowanie przesuwnego szablonu do nawijania cewek.

35920. 28.2 1952. Roman Tomaszewski, $lusarz. Zastoso-
wanie preszpanu zamiast delitu w plytkach laczéwek.

35921. 26.2 1952. Stanistaw Usiak, §lusarz. Zmiana kon-
strukeji wykrojnika konicéwek do korpusu pola stykowego.

35922, 26.2 1952. Ludwik Goérski, §lusarz. Skonstruowanie
automatycznego podajnika detali do pras o przyrzadach
przelotowych.

35923. 26.2 1952. Feliks Sliwinski, szlifierz. Przyrzad do
szlifowania i polerowania ramek plafonier. .

35926. 27.2 1952. . Jerzy Jaroszewski. Ulozenie receptury
lakieru do stemplowania ukladéw sprezyn.

35927. 27.2 1952. Edmund Marczewski, technik. Zastoso-
wanie zuzytych grafionéw do napuszczania farby do row-
kéw listwy do sprezyn wtyczki nozowei.

35928. 272 1952. Wactaw Bakula, brazownik. Zmiana
sposobu laczenia oprawek E-27 i E-40 z ramieniem suwaka
w oprawkach C34-27, C31-17, C34-29, C31-27, C32-47, C32-46
i C31-18.

35930. 27.2 1952. Ryszard Falkowski, fokarz. Skonstruo-
wanie gwintownika do nacinania gwintu trapezowego w na-
kretkach.

35932. 27.2 1952, Piotr Piber, tokarz. Zmiana sposobu
wytaczania otworéw w korpusach rozdzielaczy.

35943, 35944. 27.2 1952, RLucja Dlugon, pom. elektrotech-
nika, i Pawel Wystrach, monter. Zastosowanie sposobu na-
prawy zaréwek oSwietleniowych.

35969. 27.2 1952. Jan Walder, mistrz. Zastosowanie przy-
rzadu do badania zwaré w uzwojach wirnikéw kolekto-
rowych, -

35982. 4.3 1952. Wactaw Bakula, kier. produkcji. Zmiana
konstrukeji oprawki do zaréwek E-27 i E-40.

35983. 4.3 1952. Mirostaw Maligtéwka, robotnik. Zastoso-
wanie stalowych oprawek do drewnianych prowadnic linek
przy skrecarkach. .

SERIA 6: TECHNOLOGIA MATERIALOW
BUDOWLANYCH I CERAMICZNYCH

24019. 12.1 1952. Bronistaw Michalowicz, mistrz, Zasto-
sowanie zapalania pewnych gatunkow szkla na lopatce w ce-
lu wyeliminowania szlifowania.

34095. 16.1 1952. Konstanty Zolagdek, karbiarz. Skonstruo-
wanie wywrotki do mechanicznego podnoszenia rur ka-
mionkowych.

34098—34161. 16.1 1952, Zdzislaw Embingier, spawacz
Bronistaw Starzemski, $lusarz, i Wladystaw Kae, tokarz
Skonstruowanie matrycy do wyttaczania otworéw w imbry-
kach elektrycznych.

34102. 16.1 1952. Jan Pajda, st. brukarz. Ulepszenie od-
palu parownic w stosach bez uzywania bomz.

34103. 16.1 1952, Maria Suwalska, kier. dz. zbytu. Zasto-
sowanie powtdérnego dekorowania kalks i paskiem porcela-
ny wybrakowanej.

34152. 16.1 1952. Kazimierz Olszewski, §lusarz. Wykorzy-
stanie szliku z prasy odwadniajacej przez zastosowanie kra-
nu spustowego.

34168. 16.1 1952. Franciszek Adamiec, prac. fizyczny.
Skonstruowanie oslony két zebatych stozkowych przy mie-
szalniku wapna. )

34176, 34177, 16.1 1952. Jézef Kurtak, formierz, i Alojzy
Glab. Zastosowanie piasku zamiast kaolinu na podsciélke
przy wypalaniu cegly szamotowej.
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34179—34181. 16.1 1952. Franciszek Budzynhski, Kazimierz
Stepien i Kazimierz LiZniewicz, $lusarze. Wykorzystanie
dwustronne formy do prasy hydraulicznej.

34388. 23.1 1952. Jan Wielkopolan, robotnik. Wyremonto-
wanie popekanych lozysk przy kolebach.

34389, 23.1 1952. Joézef Liszka, brygadzista, Zmiana kot
tancuchowych Galla na przekladnie kél pasowych i zeba--
tych przy napedzie czerpakoéw koparki.

34391, 34392. 23.1 1952. Antoni Rosikon & Antonl Sowa,
§lusarze. Zastosowanie transportera tasmowego do agregatu
przerdbezego.

34500. 24.1 1952. Robert Gromek, $lusarz. Wykorzystanie
pozostato$ci masy diamentowej na pilach tarczowych do wy-
konywania frezéw dowolnych ksztaltéw do obrébki szkta.

34822, 34823. 30.1 1952. Mieczystaw Tarkowski 1 Jo6zef
Oleksak, grawerzy. Ulepszenie form szklankowych i spod-
kowych.

35004. 2.2 1952. Jan Kurhaniewicz, prac. umystowy. Za-
bezpieczenie pracownikéw przed wpadnieciem do dotéw
podczas wykipowania wézkéw z glina.

35005, 2.2 1952, Jan Staroscik, mistrz. Obnizanie tem-
peratury przy wypale pustakéw w pi€cach okresowych.

35006. 2.2 1952. Antoni Tujak, §lusarz. Przyrzad do wy-
ginania sprezyn uszczelniajgcych przy zasypiskach.

35008, 2.2 1952. Stanistaw Kaminski, S$lusarz.
i wykonanie zmian konstrukcyjnych automatu
A. 8.

35052. 2.2 1952. Stanislaw Kurek, hutmistrz. Zastosowa-
nie oslony chronigcej pracownikéw przed cieptem, promie-
niujacym z wanny z plynnym szklem.

35053—35055. 2.2 1952, Alfons Jakubowski, Jan Stahkie-
wicz i Jan Debowski, brygadziSci. Zmniejszenie odleglodci
miedzy kubelkami podnoénikéw lamaczy do 650 mm i do-
danie 5 dalszych kubelkéw.

35056. 2.2 1952. Mieczystaw Wierzbicki, fokarz. Zmiana
sposobu obrébki stempla gérnego oraz zwiekszenie wytrzy-
matoSci stempla dolnego do pras ptytowych.

35174, 6.2 1952. Wiktor Oleksa, kier. kontroli techn.
Przyrzad do obcinania uszek kubkowych.

35176, 35177, 6.2 1952. Wladystaw Brysiak i Jerzy Koto-
dziej. Poglebienie form talerzowych ,feston 24 cm*
i , gtadkich*.

35178, 35179. 6.2 1952. Franciszek Budzyhski i Kazimierz
Lizniewicz, $lusarze. Wykonanie formy na uszczelki do
plytek.

Projekt
,»Roirant*

35180. 6.2 1952. Jan Chodorek, kierownik. Ulepszenie
sposobu glazurowania sit do lejéw Biichnera.
35181—35183. 6.2 1952. Tadeusz Dziewiecki, kre§larz,

Wtadystaw Biernacki, mistrz, i Wladyslaw Wojasiewicz, §lu-
sarz. Zmniejszenie odplywu masy porcelanowej przez za-
stosowanie urzadzenia, doprowadzajacego wode z doléw
osadowych do pras filtracyjnych w celu dalszej przerébki.

35184—35186. 6.2 1952. Adam Swiatek, mistrz, Karol Ko-
walezyk, kontroler, i Ludwik Zalewski. Zmiana sposobu
wypalania pier§cieni Raschiga.

35187. 6.2 1952, Franciszek Kapturski, brygadzista. Wie-
lokrotne zastosowanie tych samych krazkéw przy produkeji
rur.

35188, 35189. 6.2. 1952. Jan Misztal, palacz, i Jan Czart,
murarz. Zmiana sposobu mocowania szybréw w piecach.

_35208. 6.2 1952, Szlama Widawski, blacharz. Zastosowa-
nie grubszych blach wykladzinowych, przediluzajacych zy-
wotno$é ceglarki.

35209. 6.2 1952. Karol Kowalczyk, kontr. techniczny.
Zmiana sposobu ustawiania pier§cieni Raschiga_przy wy-
palaniu,

35212, 6.2 1952. Franciszek Kapturski, brygadzista.
Z_mlat}a sposobu pracy na prasie Slimakowej przy prasowa-
Nlu pierscieni Raschiga.

'352!5. 6.2 1952. Jan Rek, kier, dzialu. Zastgpienie kar-
E’Jl:ﬁ{; maszynowej przez karbiarke reczna i przyrzad spe-

35216, 6.2 1952] Joézef Boksa. Nowy sposéb suszenia rur,

35217.. 6.2 1952, Stefan Kulak, robotnik. Zastosowanie
bochylni do transportu masy do przecieraka.
ni25218. 6.2 1952. Karol Kowalczyk, kontroler. Zastosowa-

Wmurowanej ksztaltki w celu odbijania furt piecow
Wypatowych.
85219, 35220. 6.2 1952. Franciszek Fuchs i Jan Gach, ro-

dgtrl‘-i;%};'_ Przyrzad do szlifowania lukéw pod katem od 10°

. 352213
Ciszek Fy
Z.erski

5225. 6.2 1952. Edward Lipinski, Jan Gach i Fran-
chs, robotnicy, oraz Witold Adamski i Stefan Je-
» Mistrzowie. Przyrzad do szlifowania kranow.

35226. 6.2 1952. Stanislaw Slusarczyk, robotnik. Usuwa-
nie popekanej glazury z pélfabrykatow.

35227. 6.2 1952. Franciszek Kapturski, brygadzista., Zmia-
nna sposobu suszenia pier§cieni Raschiga.

35228..35229. 6.2 1952. Witadystaw Boksa, prasowacz,
i Franciszek Kapturski, brygadzista. Zmiana konstrukeji ob-
cinacza plytek kwasoodpornych.

35230. 6.2 1952. Jan Kowalczyk, kontroler. Zmiana spo-
sobu suszenia rur.

3528135283, 14.2 1952. Alfred Matuszek, prac. fizyczny,
oraz Czeslaw Nowakowski i Stanistaw Rek, modelarze,
Ulepszenie form do odlewania armatur 174 i 174/100 przez
przerobienie ich z 3-czg§ciowych na dwuczesciowe.

35454. 16.2 1952. Jézef Wadzicha, $lusarz. Przyrzad do
znakowania taémy wymiarowej na stoly krajalnicze.

35623—35625. 18.2 1952. Marian Florczak, stolarz, Jan To-
maszewski, kier. kontroli produkeiji, i Slefan Nawra, tokarz.
Zastosowanie pracy ta§mowej w dziale obrébki w zakla-
dach szklarskich. )

35661—35664. 18.2 1952. Ferdynand Prochasko, Stanistaw
Iskierka i Franciszek Sitko, kierownicy, oraz Wtadystaw
Glinka, mistrz. Nowy spos6b suszenia rurek RL2.

35853, 35854. 23.2 1952. Wiladyslaw Kluzek i Wladystaw
Hiller, kierownicy. Zastosowanie sposobu znakowania szkla
hartowanego bez uzycia fluorowodoru.

SERIA 7: TECHNOLOGIA DREWNA I PAPIERU

34025. 121 1952, Michal Mikolajezyk, tokarz. Wykonanie
tarczy do szlifowania drewna.

34242, 221 1952, Karol Adamus, Slusarz. Skasowanie ope-
racji szlifowania zgrubnego w drewmie przez zastosowanie
frzeciej glowicy na frezarce.

34372. 23.1 1952, Mieczyslaw Koéwin, rzemie§lnik. Po-
prawienie konstrukcji prowadzenia materialu przy heblarce
mechanicznej.

34405, 23. 1 1952. Jé6zef Grudnik, stolarz. Skonstruowa-
nie frezéw do frezowania klinéw drewnianych.

34424, 23.1 1952. Karol Szezyrbowski, przod. rzemie$lni-
kéw. Zastosowanie maszyny do wycinania miejsca na na-
roinik okienny.

34565. 23.1 1952. Kazimierz Berent, rzemie$lnik. Przy-
rzad do wycinania kolkéw.

34625. 26.1 1952. Antoni Okrutniak, mistrz. Zastosowanie
deski, dzielgcej na pét szerokie stoly w klejarni kartonikéw.

34713, 34714. 30.1 1952. Wiadystaw Eichenberger, st. rze-
mie$lnik, i Julian Kalembka, przod. rzemie$lnikéw. Skon-
struowanie frezu do drewmna.

34722, 30.1 1952. Antoni Lupinski, p.o. kier. dziatu. Skon-
strnowanie diuta do macinania obrysu zaglebien na prosto-
katne iby $rub klamrowych.

34766, 30.1 1952. Feliks Skrobania, stolarz. Przyrzad do
wykonywania wcie¢ w poprzecznikach ram okiennych.

34847, 31.1 1952. Jan Skrzynski, stolarz. Zastosowanie za-

- krzywionego tarnika do drewna przy wykanczaniu wyzlo-
bienn skretéw w poreczach klatki schodowej.

35109. 4.2 1952, Mieczystaw Krupa, mistrz stolarski. Za-
stosowanie nozy profilowych na wyréwniarce do drewna.

35267, 12.2 1952, Juliusz Laskowski, stolarz. ‘Wykonanie
specjalnego diuta do szczeblin okiennych.

35292. 14.2 1952, Tomasz Szaton, mistrz $lusarski. Zwick-
szenie wydajnoSci pompy ttokowej w Scieralni przez zwick-
szenie Srednicy kola pasowego warstwa natozonych deseczek
bukowych.

35293, 14.2 1952. Oswald Parpart, mistrz. Poprawienie
maszyny tekturnicy przez ogrodzenie cze$ci kanalu pod par-
tig mokrg w celu odseparowania zanieczyszczen z wody
obrotowej.

35298. 14.2 1952. Eugeniusz Chmielewski, tokarz. Zapro-
jektowanie watka z drewna, oklejonego warstws papieru, za-
miast specjalnych waléw, uzywanych do krajania obraczek
do bobin.

35299, 35300, 142 1952, Henryk Lichocki i Ludwik Kru-
pinski, maszynisci. Wykonanie i zastosowanie urzadzenia do
spuszezania wody zakwaszonej bez zatrzymywania produkeii

35301. 14.2 1952, Jan Brodzinski, brygadzista. Zastosowa-
nie przyrzadu do ostrzenia skrobakdw. .

35302. 14.2 1952. Jézet Kwasny, cieSla. Zastosowanie
wiertta do konika tokarki w celu umozliwienia mechaniczne-
go wiercenia korkéw drzewnych.
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35303. 14.2 1952, Franciszek Mikolajewski, kier. zaktadu.
Zastosowanie barwienia masy w holendrze farbg anilinows
zamiast kolorowania wyrabianych koszy przez matryskiwa-
nie pistoletem z mitrolakierem.

35304, 14.2 1952, Julian Krupa,
sterowania zaworu tréjdrogowego
z lancuchem zamiast linksg stalows.

35305. 14.2 1952. Antoni Kijek, szlifierz. Dorobienie do
okrawaczki zapasu nozy.

35306. 14.2 1952. Adam Dlugosz, brygadzista. Przerdbka
urzadzenia wewnetrznego w prasach &cieraka.

35309. 14.2 1952. Joézef-Slimok, robotnik. Poszerzenie ka-
nalu odplywowego pod gwintownikami i wbudowanie dwéch
rur odpiywowych,

85310, 14.2 1952. Jozef Grye, roboinik. Odgaterienie prze-
wodu wodnego, prowadzacego z gidéwnej sieci zasilajacej dy-
fuzory do kaskady.

35311. 14.2 1952. Stefan Wolny, szlifierz. Przedluzenle
zywotnosel wkladki posuwowej na szlifierce.

35312, 14.2 1952. Jan Burek, maszynista., Zastosowanie
naprezaczy przy skrobaczu maszyny papierniczej III do pro-
dukeji papieru lekko krepowanego.

35313, 14.2 1952. Jerzy Parys, prac. umystowy. Zmonto-
wanie wyciggu przy réwni pochylej do transportowania rol
papieru.

35314, 14.2 1952. Franciszek Maruszczyk, robotnik. Zato-
zenie specjalnej ostony z blachy na czopy i ostre konce watl-
kéw prowadzacych file.

35315, 35316. 14.2 1952. Piotr Brol i Jan Soénica, §lusarze.
Zastosowanie dodatkowych kolnierzy do chiodnicy olejowej
turbiny I.

35317, 14.2 1952. Jerzy Waer, $lusarz. Przedtuzenie i umoc-
nienie stalowych ta$m prowadzgcych przy krzyzownicach.

35318, 14.2 1952, Franciszek Hypa, roboinik, Zastosowanie
otworé6w powletrznych w, opancerzeniu rebaka w celu unik-
niecia dlawienia.

35319. 14.2 1952. Jan Bonk, robotnik. Wbhudowanie dodat-
kowego przewodu, pozwalajacego uruchomié¢ pompe olejowq
turbiny III.

35320, 35321, 14.2 1952, Zygmunt Bramora, heblarz, i Jan
. Cesarz, élusarz Przekonstruowanie sprzegiet Hilla,do pras
maszyn papi

35322, 35323. 14.2 195?.. Jézet Brol i1 Walenty Pajgk, ko-
wale. Skonstruowanie matrycy do nitéw. i

35324, 14.2 1952. Franciszek Heflik, tokarz. Przyrzad do
szlifowania tarcz sprzeglowych maszyny papierniczej.

35344. 152 1952. Piotr Zielinski, prac. umystowy. Zasto-
sowanie do wyrobu skrzyneczek cygarowych gazy usztywnio-
nej zamiast uzywanej dotychezas organtyny.

35391—35393. 15.2 1952. Mieczystaw Sinski, Franciszek
Wojtata i Michat Kubica, modelarze. Zastosowame przyrzg-
du do wycinania drewnianych wkladek pod zbiornik paliwa.

35442, 15.2 1952, Kazimierz Szluja. Zastosowame speCJal-
nego $widra do drewna.

35455, 35456, 16.2 1952. Jozef Meszkenas, élusarz b Ww -
tor Pidrecki, drukarz. Skonstruowanie maszynki do wycina-
nia w kilku blankietach kartotekowych po dwie strony
w dowolnej odleglo$ci.

35457—35459, 16.2 1952, Rafal Liszka i Stefan Banasik,
robotnicy, oraz Stefan Latusek, chemik. Przerébka urzadze-
nia do gotowania kleju pocelulozowego na urzadzenie do go-
towania kleju z kalafonii.

35461, 16.2 1952. Piotr Stepniewski, mechanik. Wykona-
nie é}hnacznicy i transportera do przenoszenia masy papie-
rowej.

35462, 35463, 16.2 1952. Ludwik Plotka i Jan Bandyra,
stolarze. Zamiana klina drewnianego w zgrzeblisku holendra
na klin metalowy.

35468, 35469, 16.2 1952, Aleksander Tuziemski i Wiady-
slaw Golebiowski, papiernicy. Usuniecie miejsc niedosuszo-
nych w taémie papieru.

35474, 16.2 1952. Jan Walnik, warzelniczy, Przerébka ru-
rociggu parowego, doprowadzajgeego pare do warnikéw.

brygadzista. Przerdbka
na sterowanie kolem

35475, 16.2 1952, Jan Leéniak, robotnik. Dokladne mie-
szanie wapna chlorowanego w chlorowniku.
35476, 16.2 1952. Waclaw Wysocki, tokarz. Przyrzad do

dziurkowania paskéw do helméw tropikalnych.

35478, 16.2 1952. Jan Kocot, stolarz. Wykonanie wkiadek
drewnianych, stosowanych przy okladaniu walu nozowego
holendra. : p

3549435496, 16.2 1952. J6zef Machura i Jan Lipinski,
$lusarze, oraz Augustyn Ogiewa, tokarz. Zastosowanie bu-
forkéw gumowych, wykonanych z odpadéw z minimalng do-
mieszky surowca gumowego.

35497, 35498, 16.2 1952. Jan Macioszek, $lusarz, i Pawel
Spalek, technik. Zastosowanie rozbryzgiwaczy do zbijania
plany na odstojnikach stozkowych.

35501, 16.2 1952, Wladystaw Sokolowski, technik. Za<to-
sowanie ogranicznikéw bocznych na sicie.

35502, 35503, 16.2 1952. Ludwik Wit i Alojzy Kopiec, §lu-
sarze. Zastosowanie ekscentra do prze'wu]arkl sznurka papie-
TOWego,

35504, 16.2 1952, Edward Dyja, robotnik. Wybudowanie
betonowego murku w pralni filcéw.

35505, 16.2 1952. Jan Danfel, mistrz rymarski. Zastoso-

wanie pasa gumowego zamiast skoéry przy polgczeniu rafki.

35506. 16.2 1952. Jan Daniel, mistrz rymarski. Zastoso-
wanie rozdzielacza paséw krzyzowych w ksztalcie palasza.

35507, 16.2 1952. Wladystaw Skorek, §lusarz. Zastosowa-
nie pakunkéw wuszczelniajacych w pompie kulakowej przy
maszynie papierniczej.

35508, 16.2 1952, Jan Legieta, mielarz. Wyréwnanie wgle-
bien przy otworach spustowych holendréw.

35509, 16.2 1952. Franciszek Jaskoélski, maszynista. Zain-
stalowanie dodatkowego stojaka ulatwiajacego zakladanie
filcu na maszyne,

35511, 16.2 1952. Helena Konieczna, robotnica. Zastoso-
wanie dodatkowej listwy bocznej przy gilotynie mecha-
nicznej.

35584, 16.2 1952. Franciszek Holisz, modelarz. Zastoso-
wanie ostony, dociskajgcej deske podczas obrébki na grubo-
Sciarce do drzewa.

35647, 182 1952, Jan Kreft, S$lusarz. Skonstruowanie
sztancy mechanicznej do ciecia i dziurkowania obreczy.

35688. 18.2 1952, Jozef Skrudlik, stolarz. Przystosowanie
wiertarki do drewna do ciecia i rowkowania.

35696. 20.2 1952. Michal Marciniszyn, agronom. Zmiana
komstrukeji ostony, zabezpieczajacej beben z papierem przed
spadnieciem na ziemie.

35697, 20.2 1952. Framciszek Mikolajewski, kier. fabryki.
Zastosowanie podkladek odpowiednich wielko$ci do pakowa-
nia membran glosnikowych.

35701—35703. 20.2 1952. Jerzy Wiatrek, maszymsta Ju-
lian Chachulski, robotnik, i Pawel Rupik, kier. workowni.
Zmiana receptury barwmka anilinowego.

35704—-35708. 20.2 1952. Bohdan Gruszczynskl kier. od-
dziatu, Pawel. Rupik, kier. workowni, Herman Borek, ma-
szynista, Franciszek Pyka, st. mechanik, i Emil Bregula, kier.
ruchu. Wzmocnienie w workach wentylowych szwu od stre-
ny wentyla.

35710. 20.2 1952. Stefan Bansik, robotnik. Zastosowanie
weglanu sodu do czyszczenia sit zanieczyszczonych Zywics.

35712, 20.2 1952. Grzegorz Kocyba, prac. umyslowy. Za-
stgpienie kleju z kalafonii mieszankg kleju z kalafonii i kle-
ju posulfatowego.

35713, 202 1952. Jozef Grye, robotnik. Ulepszenie sposo-
bu ptukania dyfuzoréw.

35717, 20.2 1952. Franciszek Depak, robotnik. Przedluze-
nie zywotnosci oleju kalandrowego.

35720. 20.2 1952. Jan Grela, stolarz.
glowicy wiertarki do drewna.

35721, 20.2 19532. Jan Kubowicz, papiernik. Przesta\weme
gladziarek agatowych.

35722, 35723, 20.2 1952. Jan Cebula i Jan Grela, stolarze.
Skonstruowanie uchwytu do nozZy frezarskich i wykonanie
nozy do frezowania drewna.

35724. 20.2 1952. Jan Grela, stolarz. Zastosowanie rolek
prowadzgcych mpile taS§mowa i zmniejszenie kola pasowego
przy silniku napedzajgcym pite.

35725. 20.2 1952. Amtoni Zielinski, papiernik. Zastosowa-
nie szprycy pod sitemm M.P.III,

35727,  20.2 1952. Antoni Kijek, szlifierz. Przerdbka sta-
rych nozy i przystosowanie do nowego przekrawacza.

35730. 20.2 1952, Jézef Slimok, robotnik. Zastosowanie
oslony przed gnioctownikami.

35731, 20.2 1952. Jan Mazur, kier. wykonczalni. Znorma-
lizowanie nozy do bobiniarek.

35732. 20.2 1952. Jan Bartocha, brakarz. Opylanie pylem
wapiennym papieru bitumocwanego.

85733. 20.2 1952. Franciszek Pietrzyk, elektromonter. Skon-
struowanie uchwytu do podnoszenia blach ochronnych ka-
natéw kablowych.

35734. 20.2 1952. Stefan Wolny, $lusarz. Wmontowanie
oliwiarki kroplowej nad lozyskiem okularowym szlifierki do
szlifowania waléw maszyny papierniczej.

35735. 20.2 1952. Jan Burek, robotnik. Zalozenie deski
pod trzecig prasy maszyny papierniczej III.

Przekonstruowanie
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35736, 35737. 202 1052. Alfred Kabala, S§lusarz, i Kazi--

-mierz Dyrda. Zastosowanie floczka w urzadzeniach #ry-
skaczy.

35738, 20.2 1952. Jo6zef Slimok, robotnik, Wykorzystanie
starej kadzi do mycia sit. -

35739. 20.2 1952. Pawel Majnert, robotnik., Ulepszenie
transportu zywicy spod separacji do klejarni.

35740. 20.2 1952, Wawrzyniec Skiba, robotnik, Zastoso-
wanie recznego hamulca do przewijarky szpagatu.

35741—35%50, 20.2 1952. Jan Nowakowski, Janusz Wa-
clawski, Jerzy Pojda, Emil Cie§lik, Henryk Niewiara, Stani-
staw Jurczyk, Stanistaw Kotala, Marian Trepka, Wiadyslaw
Szatan i Bolestaw Bachér. Odprowadzenie widréw od oko-
rowaczek poza teren fabryki.

353814. 22.2 1952. Jan Braun, misirz ciesielski. Impregno-
wanie cewek drewnianych.

35820, 22.2.1952. Jozet Bukowski, pakarz. Zastosowanie
zuzytych desek do produkceji skrzyn.

35863, 23.2 1952, Leonard Konczak, kier. robét. Zastoso-
wanie specjalnego §widra do drewna.

35915. 26.2 1952, Edward Grycza, §lusarz. Zastosowanie
resoréw przy rafkach zamiast $§rub regulujacych.

35916, 26.2 1952. Jozef XKunka, $lusarz. Zastosowanie
uszczelnien na dragach tlokowych maszyn parowych.

35917, 26.2 1952, Stanislaw Golebiowski, §lusarz. Zasto-
sowanie pakunku ze starego pasa balata do sprzegla walcéw
gladkich.

35919, 26.2 1952. Stanislaw Golebiowski, §lusarz. Zasto-
sowanie zuzytej pary do warnika, susznika i rozpuszczania
kleju.

SERIA 8: TECHNOLOGIA WEOKNA I SKORY
ODZIEZOWNICTWO

34002. 11.1 1952. Bronislaw Perka, robotnik. Wykonanie
formy cementowo-azbestowej do roblenia fajek do maszyn
przedzalniczych. .

34007, 34029, 121 1952, Michal Gajda & Jézef Zalejski,
mistrzowie. Wykonanie dwéch odwirownic obrotowych.

34008. 12.1 1952. Jan Piechna, §lusarz. Ulepszenie pracy
odwirownic garnkowych do przedzy w babkach przez zasto-
sowanie wykonanych we wlasnym zakresie 'nowych uchwy-
toéw do szczotek.

34010—34012. 12.1 1952. Stanistaw Shwunsk1 i Franciszek
Felczak, spawacze, oraz Stefan Wasilewicz, mistrz. Uspraw-
nienie odplywu kapieli przedzalniczej, zbierajgcej sig w prze-
wodach wentylacyinych widkniarek,

34013. 12.1 1952. Jézela Pielesiak, motaczka. Zamontowa-
nie na nawijarce nieruchomych szpilek do przygotowania
szpul do nawijania sznurka.

34014—34016. 12.1 1952. Jézef Barylo, zmianowy, Leon
Dytewski, st. asystent, § Apolinary Kulakowski, kierownik.
Zaprojektowanie zwiekszenia ladunku kotla polimeryzacyj-
nego.

34078, 34079, 15.1 1952. Longin Pier§cieniewicz i Wiady-
slaw Sej, mistrzowie. Przerébka doplywu kapieli kwasnej do
maszyn przedzalniczych.

34112, 16.1 1952. Karol Kopcisz, brygadzista. Przyrzad do
naprawy rozkalibrowanych oprawek do filierek.

34153-—34155. 16.1 1952. Henryk Kwiatkowski, Marian
Mréwezynski i Stefan Hendzelewski, robotnicy. Ulatwienie
oczyszezania zbiornika odplywu kgpieli kwasnej spod ma-
szyny.

34185, 16.1 1952. Ignacy Lisman, brygadzista. Skonstruo-
wanie nowych prowadnikéw do maszyn skrecalniczych.

34186, 34187, 16.1 1952. Waclaw Tarnowski, $lusarz, i Sta-
nislaw Perka, robotnik. Zastosowanie siatek z grubszego
drutu do filtréw wodnych, -

34194—34197. 16.1 1952. Stanistaw Kossakowski, kreflarz,
Mieczystaw Wlostowski, robotnik, Wiadystaw Nowak, zmia-
nowy, i Bronistaw Kotynia, brygadzista. Zastosowanie insta-
lacii, wmozliwiajacej wykorzystanie do produkcji wody, za-
wartej w odstojnikach.

34198 34199, 16.1 1952. Wiadystaw Goérecki i Michat

Szramkowski, Slusarze. Zastosowanie kota dzielonego przy
tapedach szarpaczy duzych.

34223, 16.1 1952. Antoni Milczarkiewicz, $lusarz. Wyeli-
minowanie wlazéw w 10 zbiornikach.

34224, 16.1 1952, Helena Witkowska, brygadzistka. Pola-
Czenje pralnicy drugiej z pierwszg w celu wykorzystania
Wody, zawierajacej sode § mydto.

34225, 16.1 1952, Tadeusz Jastowski, brygadzista. Zmiana
umocowania prowadnikéw fajkowych na maszynach skrecal-
niczych. .

34333. 23.1 1953, Edmund Rode, mistrz. Uszczelmeme ka-
dzi do farbowania tkanin.

34748. 30.1 1952, Jbzet Fijak, brygadzista. Zastosowanie
prowadnikéw drutu tréjkatnego przy sadzeniu tasém z dru-
tem sektoralnym.

34749. 30.1 1952. Piotr Padzinski, brygadzista. Przyrzad
do obrobki diwigni do krosien filcowych.

34881, 34832. 1.2 1952. Czeslaw Lewandowski § Eugeniusz
Zajac, Slusarze. Zmiana konstrukeji uchwytéw szpul przy
Jjednobiegowych wrzecionach nawijarek nici.

34921, 1.2 1952 - Stanistaw Predko, §lusarz. Zastosowanie
nadlewu przy stawidle w celu ulepszenia jakoéci produko-
wanych krosien.

35086. 4.2 1952, Michat Biatkowski, mechanik. Przystoso-
wanie maszyny szwalniczej ,,Zick-Zack* f-my ,,Union Spe-
cial* kl. 4500 T.Z. do marszczenia dzianiny .

35248. 6.2 1952. Stanistaw Studenny, élusarrz Skonstruo-
wanie mieszaka do rozcierania krochmalu w kotle, sluzgcym
do krochmalenia firanek.

35249. 6.2 1952, Stefan Dominiak, mistrz. Przystosowanie
maszyny ,,Corona Special“ do produkcji towaru wzorzystego.

35419, 152 1952. Wiadyslaw Galwas, mistrz. Zastosowa-
nie przyrzadu do szpulowania resztek mwatku przy kro$nie
celem ponownego uzycia go do produkeji.

35649, 182 1952. Mieczystaw Wojcik, mistrz tkacki. Zmon-
’rx;wanﬁie aparatéw lamelkowych z cze§ci przeznaczonych na
ztorm,

35810. 22.2 1952. Jerzy Wewidr, mistrz. Przerébka drutu
wodzikowegao na przewijarkach.

35811—35813, 22.2 1952. Kazimierz Raich, technik, Wa-
claw Skalski, $lusarz, i Ryszard Ciesiotkiewicz, tokarz. Za-
eﬂ:{to-sovyame podnofnika mechanicznego w przedzalni odpad-

owel.

35816. 22.2 1952. Wieslaw Bornik, podmistrz. Zastosowa-_
nie na skrecarkach nawijania stozkowego zamiast warstwo-
wego. -

35818. 22.2 1952. Michat Dzikowski, mistrz przewijalni.
Oszezedno§é pluszu w czasie pracy na przewijarkach.

35819, 22.2 1952. Jerzy Wewiér, $lusarz. Zastosowanie
tacznikéw do przewljarek.,

SERIA 9: POLIGRAFIKA -
FOTO- I KINOTECHNIKA '
PRZEMYSE INSTRUMENTOW MUZYCZNYCH

35246. 6.2 1952. Tadeusz Brandel, technik. Projekt prze-
budowy lamp sortowniczych w celu ochrony bton.

35247. 6.2 1952. Tadeusz Brandel, technik. Zastosowanie
specjalnego sposobu znakowania tasmy ,duplex“ do blon
zwojowych,

35260. .6.2 1952. Stanistaw Czernek, brygadzista. Zasta-
pienie matkéw zelatynowych przy maszynie litograticznej do
tub watkami gumowymdi.

35295," 35296, 14.2 1952. Jozef Meszkenas, $lusarz, i Wik~
tor Pi6recki, drukarz, Uruchomienie maszyny drukarskiej
przez dorobienie automatu do przytrzymywania papieru.

35464, 16.2 1952, Michal Lipko, fotograf. Przystocsowanie
aparatu fotograficznego maloobrazkowego do wykonywania
fotokopli,

35715, 35716. 20.2 1952. Wiktor Piérecki, drukarz, i J6zef
Meszkenas, §lusarz. Wyremontowanie dwéch matych maszyn”
drukarskich. ’

SERIA 10: PRZEMYSE PRZETWORCZO-ROLNY
SPOZYWCZY 1 FERMENTACYJNY

34402. 23.1 1952. Adam Wandas, mechanik, Przekonstruo-
wanie drugiej wypycharki przy pakowaczce ,,Skoda“ OB2.

34407. 23.1 1952. Wiadystaw Chabowski, §lusarz. Wykona-
nie koélek zebatych do aparatu obcinajacego przy maszynach
bju ,,Skoda“.

34428—34430. 23.1 1952. Andrzej Zydek Aleksander Ka-
zimierski i J an Mancewicz, mechanicy. Ulepszenie pracy pa-
kowaczk

84432, 23.1 1952 Franciszek Lasofi, mechanik. Zastoso-
wanie grzejnika elekirycznego i samoczynnego wylgeznika
do sygneciarkd,
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34433—34435, 23.1 1952. Antoni Nowak, mechanik, Lu-
cjan Bielanski, kier. oddzialu, i Polikarp Kowol, nadmistrz.
Przedluzenie taémy transportowej i obnizenie bocznych $cia-
nek mawilzarki,

34453, 34454. 23.1 1052. Jan Kubacki, mechanik, i Stani-
slaw Gajda. Skonsiruowanie woézka-kosza z plociennymi
écianamb.

34455, 34456, 23.1 1952. Jerzy Zielinski, technik, i Jézef
Peterek, grupowy. Nowy sposéb mocowania i instalowania
cynkowych plytek klinowych na walkach aparatu drukar-
skiego pakowaczek ,,Skoda* OB2.

34457, 23.1 1952. Jézef Dykas, mi brygadzista. Zastoso-
wanie sit o oczkach 4 mm v mechanicznej rozirzgsaczce ty-
toniu, shuzgcej do eliminowania bibulki od tytoniu,

34466, 34467, 23.1 1952, Szczepan Dubiela, mechanik,
i Aleksander Niewiadomski, kier. produkcji. Automatyczne
podawanie okruchéw tytoniu na tasme transportera agregatu.

34468, 23.1 1952. Halina Makowska, kier, stacji. Zastoso-
wianie nierdzewnej tacki blaszanej przy kontroli i ocenie na-
sion tytoniowych na kietkowniku.

34469—34471. 23.1 1952. Zygmunt Brydowski, kier. eddz,
oraz Jan Wieczorek i Jan Sciborowski, §lusarze. Nowa me-
toda sortowania i ukladania wyfermentowanego surowca ty-
toniowego w skrzynie do prasowania i belowania.

34477, 23.1 1952, Albin Zieliiski, mechanik. Zastosowa-
nie haka i zakretki w celu catkowitego uszczelnienia aparatu
Hltrowego i szuflady maszyny papierosowej bfu ,,Skoda” C4.

34482, 24.1 1952. Zenon Godlewski, mechanik. Zamiana
sprezyny plaskiej przy maszynach do gilz S.M.G. na spre¢zy-
ne spiralng.

34483. 24.1 1952. Jozef Bieganski, brygadzista. Wykorzy-
stanie istniejgcych podkladéw przez przeciecie ich w dwdéch
miejscach.

34484, 34485, 24.1 1952. Leon Bartczak, Slusarz, i Franci-
szek Litkiewicz, mistrz warszt. mech. Spos6éb $ciskania ru-
rek formatowych mna owal przy maszynach napychaczkach.

34486. 24.1 1952. Jan XKnypinski, mechanik. Przekon--

struowanie rozpruwaczki typu ,Bergstrissert.

34694, 29.1 1952. Adam Fizek, kier. gorzelni, Czyszczenie
kotta parowego w gorzelni za pomocsg przecieru z ziem-
niakéw.

34695, 29.1 1952. Wiadystaw Pokrzywka, Slusarz. Zmiana
konstrukeji maszyny do zawijania cukierkow.

84696. 29.1 1952. Zofia Kubacka, prac. umystowa. Zasto-
‘sowanie nowych opakowan do biszkoptéw.

34699. 29.1 1952. Zygmunt Michrowski, st. mechanik, Za-
stosowanie wkladki specjalnej konstrukeji, wulatwiajgcej
uszezelnienie glowicy aparatu nozowego maszyny ,,Standard®.

34770, 30.1 1952. Stanistaw Kotodziejczyk, instruktor. Za-
stosowanie t{ransportéwek dostosowanych do wielkosci arku-
sza wafli,

34771, 30.1 1952. Bozena Gola, sekretarz Rady Zaklado-
nwej., Zastosowanie specjalnej skrzyni, umieszezonej na két-
kach i zaopatrzonej w zasuwany otwér w dnie, do franspor-
tu ziarna kakaowego z maszyny sortujgcej do pieca.

34793, 34774, 30.1 1952, Jerzy Stasiak, technik, i Tadeusz
Haspert, mechanik, Zastosowanie przegubéw przy maszynie
do luszczenia kakao zamiast brakujacych sprezyn wielozwo-
jowych.

34775, 30.1 1952. Wiadyslaw Przewozny, mlynarz. Zabu-
dowanie elewatora, przenoszgcego niekompletnie wyluszczo-
ne drobne ziarno bezposSrednio na sita rozdzielcze nad zbior-

34776, 30.1 1952. Jb6zef Szymkowiak, $Slusarz.
wanie maszyny do krajania tapioki.

34777, 30.1 1952. Marcin Brédka, przodownik., Zamonto-
wanie dodatkowych rur od parownika do elewatora dla
ulatwienia transportu uparowanego ziarna z piwnicy na
pigtro.

347719—34%81. 30.1 1952. Stanislaw  Trzaska, Stanislaw
Gromezewski 3 Karol Sasin, mechanicy. Przekonstruowanie
maszyny do zawijania cukierkow.

34826, 30.1 1952. Bogumit Gielda, mechanik. Zastosowa-
nie transportera z lwentylacm chlodzch do transportu blach
piekarskich.

34934, 1.2 1952 Zblg’niJew Nowicki, mechanik. Wykonanie
przy trzesidlach rozpruwaczek spreiyny z zuzytego pasa kli-
nowego w oprawie z blachy Zelaznej. .

34936. 1.2 1952, Franciszek Rozek, mechanik. Zastosowa-
nie bolca prowadzacego sprezyne przy dzwigu do opuszcza-
nia noza w krajalni tytoniu.

'Skonstruo-

3493%. 1.2 1952. Wincenty Oszustowski, brakarz. 'Zastoso-
wanie przy maszynach do pakowania papierosow listwy wy-
miennej, przykrecanej do korpusu przewodu trzona wkre-
tami.

34972, 34973. 12 1952. Jbézef Nowak, §lusarz, i Stanistaw
Bronisz, mechanik. Projekt przerobki pomieszczen, urzgdzen
i instalacji do obciggu piwa do butelek w celu przy$piesze-
nia pracy. N

34974—349%7. 1.2 1952. Stanistaw Psujek, Aleksander Po-~
zak, Feliks Truminski i Aleksander Zak, robotnicy. Prze-
robka instalacji w celu przyspieszenia nadawania na susznig
Swiezych partii zielonego stodu.

34986. 2.2 1952. Wiadystaw Bieniak, mechanik. Uspraw-
nienie czyszczenia dysz w automatycznej myjce do butelek.

34987, 34988. 2.2 1952. Franciszek Kamienik i Leon God-
kowicz, grupowi. Przer6bka zespolu uchwytu wodzgcego po-
dajnika papieroséw na pakowaczee typu OB2.

35264. 8.2 1952. Waclaw Sawicki, $lusarz. Zainstalowanie
w browarze dodatkowego kotla na wode gorgca oraz wezow-
nic w przewodach odplywu spalin i w palenisku.

35335. 152 1952. Wincenty Marciniak, prac. umystowy.
Zmiana trasy transportu form cygarowych z sali przadek na
sale kukielczarek przez wstawienie drzwi w miejsce okna.

35345, 15.2 1952. Jbézef Peterek, grupowy. Przerébka prze-
gubu ciernego przy aparacie do ciecia bobiny papieru na pa-
kowaczce OB2.

35346. 15.2 1952. Waclaw Gutkowski, mechanik. Nakleja-
nie przy pomocy szkia wodnego proszku stezonego z drob-
nych ziaren szmerglu na tarcze metalowg przy aparacie ob-
cinajagcym maszyny b/u ,Standard” i uzycie do ostrzenia
nozy w zamian dotychczas uzywanych oselek szmerglowych
na piotnie.

35349, 15.2 1852. Wilhelm Grocholski, st. mechanik. Za-
stosowanie nozyc do obcinania wydrukowanych wycinkéw
przy wylocie automatu ,I.C. Miiller.

35350. 152 1952. Ludwik Budziak, elektromechanik. Ulep-
szenie grzalki do maszyn ,,Standard®.

35351, 15.2 1952. Wiadystaw Noskiewicz, mechanik. Za-
stosowanie sprezyny spiralnej do skrobaka taSmy suszgcej
przy maszynie papierosowej ,,Standard®.

35358, 15.2 1952. Wiadyslaw Lutomirski, grupowy. Przy-
rzad do czyszczenia i prostowania kolco6w w pasach kolczas-
tych bebna dolnego maszyny b/u ,,Standard. N

35359—35361. 15.2 1952. Edward Ciefla, $lusarz, Wilodzi~
mierz Palysinski, mechanik, i Jan Fajst, zmianowy. Zastoso~
wanie napedu syst. Kreiss‘a do poirzgsacza w cukrowni,

35362, 35363. 15.2 1952. Henryk Witterr i W1. Bialobrzeski,
Slusarze. Wykonanje w dolnej czeéci filtru otworu zamyka-
nego korkiem i doprowadzenie wody do czeScl gérnej w celu
skrécenia czasu oczyszezania filtru.

35366, 35367, 15.2 1952. Jan Bebnowicz i Robert Buchta,
robotnicy. Zbudowanie zbiornika do odprowadzania wody,
wydobywajgcej sie ze sterylizowanych weiy.

35370, 35371. 15.2 1952. Jan Bebnowicz i Robert Buchta,
robotmcy Skonstruowanie klucza do ot:wnerama i zamyka-
nia szaf fermentacyjnych w cukrowni.

35372, 35373. 15.2 1952, Stanistaw Szostak, zmianowy,
i Wiadystaw Szalaty, przodownik. Zastgpienie §limaka do za-
bierania zuzla z wibratoréw przez kanal,

35376, 15.2 1952. Bogumil Wojtkowiak, gotowacz. Prze-
niesienie Iklarowmcy z produktowni do kostkowni i zainsta-
lowanie jej.

35377, 35378, 152 1952. Jan Fajst, zmianowy, i Jan Su-
kiennik, $lusarz. Otwieranie warnikéw z géry przy pomocy
przegubu.

35379, 15.2 1952. Bogustawa Czerucka, st. kontystka. Uto-
Zenie ruchomej tabeli do obliczania naleznoseci za rzepak.

35380. 152 1952. Bazyli Kie¢ko, pompiarz. Zastosowanie
diawic przy rurach ssgcych pomp wystodkow.

35525, 16.2 1952, Stanistaw Karcz, kier. planowania. Po-
prawienie transportu wewnetrznego i wlasciwe rozmieszeze—
nie dzialow produkcyjnych i magazynowych.

35526, 16.2 1952. Zhigniew Lazarz, brygadzista. Wykona-
nie sita nakladanego mna lej spustowy od pompy przy rolo-
waczce,

35527, 16.2 1952, Leopold Komasa, kier. warsztatu. Zmniej~
szenie Srednicy zgbatego kola mapedowego przy piecach do
pieczenia wafli.

35528. 16.2 1952. Jan Longa, prac. fizyczny. Wykonanie
woézka-wanny do wewnetrznego transportu grylazu.

35529. 16.2 1952. Waclaw Erker, kier. [produkcj1 Zastoso-
wanie celofanu do przykrywania beczek z przecleram OWO=
cowyma,
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35530. 16.2 1952. Marnian Goérecki, mechanik, Zastosowa-
nie rynienek blaszanych do wodbierania cukiertké6w z pasa
formujgcego maszyny ,,Gabel®.

35609, 18.2 1952. Edward Eobodzinski, tokarz. Zastosowa-
nie przegubéw nowego typu krajarek tytoniu ,Heinen“
i ,,Quester*.

35612—35614. 18.2 1952. Stanislaw Jakubowski 1 Kazi-
mierz Jedrzejewski, kierownicy, oraz Mieczystaw Sierpinski,
st. technik. Polgczenie dwéch czeSci transportera sko$nego
w jeden transporter o mniejszym kgcie pochylenia oraz za-
stosowanie stoldéw przy czesci agregatu, stuzgcego do ladowa-
nia surowca.

35615, 18.2 1952. Aleksander Kozlowski, mechanik. Za-
stosowanie dwéch oston na aparacie drukarskim pakowaczki
OB2, zapobiegajacych mncigganiu ubrania roboczego pomie-
dzy wwatki,

35616, 18.2 1952. Wilhelm Grocholgki, st. mechanik. Za-
stosowanie oslon blaszanych, zabezpieczajgcych okruchy ty-
toniu przed zaoliwieniem.

35617, 18.2 1952. Zygmunt Zibélek, mechanik, Zastosowa-
nle ostony z preta metalowego, zabezpieczajacej przed wig-
czeniem dolnej dzwigni od sprzegla maszyn b/u ,,Standard“.

35641, 35642, 18.2 1952. Edmund Pawlik i Stanistaw Cza-
banowski, §lusarze. Zastosowanie krzyzulca zamiast sprzeze-
nia wodzidla rynny potrzasalnej.

35643, 35644. 18.2 1952, Kazimierz Kwiatek i Wiadyslaw
Kmiecik, $lusarze. Zastosowanie rolek na prowadnice liny
éciggajacej stéd.

35650, 18.2 1952, Ignacy Ciesielski, ksiegowy. Ulozenie
tablic do rozliczen z plantatorami burakéw.

35652. 18.2 1952, Tadeusz Jurkiewicz, mistrz. Polepszenie
dziatania transportera kubetkowego w culkrnowni.

35653-—35655. 18.2 1952. Jan Szymecki i Wiadystaw Kos-
mala, brygadzi$ci, oraz Alojzy Rampalski, pom. zmianowy.
Podzielenie stacji bloiniarek na trzy zespoly.

35656, 35657. 18.2 1952. Zygfryd Biatkowski i Edmund Ja-
rzemski, §lusarze. Zmiana konstrukeji wiréwek marki ,Re-
kord“,

35849, 35850, 232 1952. Stanistaw Melion, gt inspektor,
i Jan Orlowski, kierownik. Przywrécenie mozliwosel uzycia
proszku kakaowego do produkcji.

35851, 35852. 23.2 1952. Czestaw Burek, robotnik, 1 Leo-
nard Szyca, §lusarz. Urzadzenie zsypu do cukru i zlewu do
mleka.

SERIA 11: INZYNIERIA, BUDOWNICTWO
ARCHITEKTURA

34134, 16.1 1952. Stanistaw Nisowski, mistrz ciesielski.
Przyrzad do pionowania $cian.

34217, 34218, 16.1 1952. Henryk Piwowarczyk i Roman
Szlezak, §lusarze. Ulepszenie sprzegla i odoliwienia betoniar-
ki typu ,,Zatama*.

34221, 16.1 1952, Feliks Skrobafy, stolarz. Skonstruowa-
nie wykrojnika do wykrawania przedziatkéw w poprzecz-
nych listwach okiennych.

34229, 17.1 1952. Ini. Ludomir Szczagiel.
specjalnej klamry do wykonywania szalowan.

34282, 22.1 1952, Leon Skorupa, murarz, Zastosowanie ru-
chomych pierscieni przy wymurowywaniu rur stojacych na
baterii koksowej. )

34442, 34443. 23.1 1952. Edward Podgérski i Franciszek
]tl\glseusz, zbrojarze. Przyrzad do prostowania cienkich’pre-
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34497, 24.1 1952. Konrad Jonderko, brygadzista. Skon-
struowanie mieszalnika do farb olejnych.

34693, 29.1 1952. Leon Paskuda, cie§la. Ulepszenie mon-
tazu zamykania $clany szezelnej typu Larsena.

34756, 30.1 1952. Stamistaw Matecki, mistrz budowlany.

anie zurawia obrotowego, zakotwiczonego w §cianie
Larsena, do pionowego transportu ziemi z wykopow.
34765.. 30.1 1952. Stanislaw Adamiec, przod. rzemieslni-
. Skonstruowanie dzwigu ze specjalnym wiadrem do
Wydobywania ziemi z wykopu.

34772, 30.1 1952, Franciszek Nowak, murarz. Uzycie do
Teperacji podiég, wykonanych z masy trocinowej, zuzytego
asfaltu zamiast cementu.

35012, 2.2 1952. Emanuel Machulik, brygadzista. Przy-

.;‘fﬁf 6v;i'o zwijania plaskowniké6w na kolnierze do elektro-

Zastosowanie

35013. 2.2 1952, Emanuel Machulik, brygadzista. Zmiana
technologii produkeji koszy do rur elektrofiltréw.

35014, 2.2 1952, Stanistaw Koryl, mistrz blachareki. Za-
stosowanie wyciggu koszowego, umozliwiajgcego montaz rur
spustowych ma réinych wysokosciach.

35083. 4.2 1952. Wiadystaw Ciurus, mistrz. Projekt 1 wy-
konanie wulepszonego sposobu mocowania lozyska przy
windzie.

35094. 4.2 1952, Stanistaw Koryl, mistrz blacharski. Opra-
cowanie zastepczego sposobu zamocowania szyb zbrojonych
w budynku fabrycznym.

35095. 4.2 1952, Karol Pszczétka, $lusarz. Przyrzad do
wykonywania uchwytéw podestowych.

35259, 6.2 1952. Alfons Filurz, murarz. Wykonanie wiszg-
cego rusztowania z zelaza zbrojeniowego. -

35338. 152 1952, Stanislaw Domasik, technik. Zastosowa-
nie Zaluzji kominowych,

85347, 152 1952, Franciszek Buczyhski, §lusarz. Zmecha-
nizowanie zamykania i otwierania klap wentylacyjnych.

35375, 152 1952, Stefan Wajszczak, gospodarz fabrycz-
ny. Przedtuzenie prowadnicy mlota w kafarze 1 wstawienie
kloca drewnianego w celu przediuzenia zakresu dziatania
kafaru.

35604. 18.2 1952, Antoni Przybytla, brygadzista. Skonstruo~
wanle uchwytu do zakuwania liny przy klapie lyzki czer-

35665. 18.2 1952. Jézef Brzek, Slusarz. Zastosowanie przy-
rzadu do prostowania koleb i ram wézkéw kolebowych.,

35675. 18.2 1952. Jé6zef Koniarek, mistrz. Wykonanie
wiertla z plytkg z weglikéw spiekanych do wiercenia otwo-
réw w murze.

35751, 20.2 1952. Kazimierz Mistak, st. mistrz. Zastoso-
wanie przy elewatorze tarcz ochronnych, zabezpieczajacych
tancuch pociggowy przed spadnieciem.

35755, 20.2 1952, H. Szendzielosz, mistrz montazu. Uspraw-
nienie obstugi dzwigu portalowego, polegajgce ' ma zastoso-
waniu windy z jednej strony portalu zamiast dwoch wind
Slimakowych. .

35756, 20.2 1952. Jan Glowacki, mistrz budowlany. Wy~
korzystanie starych stupéw betonowych na fundamenty pod
nowy barak. -

35757, 20.2 1952, Maksymilian Biskup, §lusarz. Zaprojek-
towanie i zastosowanie specjalnego wizka do fransportu ce-
gly przy murowaniu ,cowperéw®.

35758. 20.2 1952. Wilhelm Prchala, blacharz. Zastosowa-
nie ,agraf’ do umocowania ptyt dachowych z lekkiego be-
tonu.

35760, 20.2 1952. Franciszek Figotuszka, $lusarz. Zastoso-
wanie gumowych klap zaworowych przy recznych pompach
membranowych zamiast kul zaworowych.

35761, 20.2 1952. Jézef Waclawski, Slusarz. Zastosowanie
ochrony lin przy wyciagach budowlanych przez ostone kot
zebatych.

SERIA 12: TRANSPORT I KOMUNIKACJA

34005, 34006. 12.1 1952. Feliks Romanowski i Stanislaw
Szlacheta, brygadzi$ci. Zalozenie paséw zelaznych na lu-
kach toru kolejowego, uniemozliwiajgcych rozsuwanie sie
szyn.

34051. 12.1 1952. Ludwik Niziol, robotnik. Usprawnienie
ladowania blachy do wagondéw krytych.

.34062. 12.1 1952. Tomasz Seruga, Slusarz. Ponowne za-
stosowanie starych wieszakéw przy zamianie zestawéw ko-
lowych typu N-07 na typ DWV przy wagonach pochodzenia
austriackiego.

34063. 12.1 1952, Stanistaw Rydlakowski, §lusarz. Projekt
uproszczonego wykonania zawieszenia pomostu ruchomego
przy wagonach towarowych.

34080. 15.1 1952. Emanuel Nowak, referent. Zastosowanie
membran do samochodowych pompek benzynowych.

34081. 15.1 1952. Herman Fluder, hutnik. Zastosowanie -
platformy do tadowania konwertorow.

34143. 16.1 1952. Jan Walkowiak, robotnik. Przyrzad do
otwierania wagonéw towarowych. .

34163. 16.1 1952, Jozef Szyroki, spawacz. Regeneracja
wytartych noskéw waltkdéw rozrzadczych clagnikéw dypu
»Steyr*.

34182, 34183. 16.1 1952. Kazimierz Stepien i Witold Czer-
nic, §lusarze. Skonstruowanie wyciagu wagonéw kolejowych
na bocznicy.
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34220. 16.1 1952. Antoni Markiewicz, mechanik. Regene- 34717, 30.1 1952. Edward Soénierz, zawiadowca. Skon-

racja uszczelek metalowo-skérzanych do samochodéw. struowanie haka pomocniczego do zakladania sygnatéw
34245, .22.1 1952, Teodor Eowinski, kierowca. Wykonanie | koncowych

remontu samochodu we wlasnym zakresie.

34273, 22.1 1952. Jan Umecki, st. adiunkt. Wykonanie
uchwytu do montazu czeéci parowozowych.

34277, 34278. 22.1 1952. Jan Piekarzewski, robotnik,
{ Roman Odrobinski, ekspedytor. Wykonanie windy do
weciggania skrzyn ze szklem do wagonu.

34291, 221 1952. Ignacy Xoziol, referendarz. Wykorzy-
stanie odpadkéw drzewnych do wyrobu kotkéw do dyblo-
wania podkladéw.

34393. 23.1 1952. Kazimierz Gozdziecki, referendarz. Opra-
cowanie metody oznaczania cze$ci skladowych remontowa-
nego objektu taboru kolejowego.

34396, 34397. 23.1 1952. Stefan Binczak i Stanislaw Kem-
pinski, rzemieslnicy. Przyrzad do naciggania sprezyn spiral-
nych do podnoénikéw okiennych w wagonach. ;

34423. 23.1 1952. Jan Ormianin, st. §lusarz. Zastosowanie
zaplonu zrywowego w lokomotywach spalinowych,

34437, 234 1952. Henryk Gerlach, rzemie$lnik. Przyrzad
do wykonywania préby odmulaczy pod wysokim cisnie-
niem.

34460, 34461. 23.1 1952. Antoni Czerwinski i Pawel Ole-~
szyhski, robotnicy. Ulepszenie obrotnicy przez zalozenie od-
powiedniej tarczy.

34472. 23.1 1952. Grzegorz Mostrag, robotnik. Zastosowa-
nie nowych klindéw, lzejszych i wygodniejszych.

34523, 34524. 24.1 1952. Jan Borkowski i Henryk Sza-
niawski, robotnicy. Zaprojektowanie drewnianej budki prze-
nos$nej, stuzgcej jako schronisko dla robotnikéw liniowych.

34549, 25.1 1952. Bolestaw Raszowski, manewrowy. Za-
stosowanie rynienki ze zbiornikiem do $cickania smaru
z pléz hamulcowych.

34553. 25.1 1952. Jozef Bibrzycki, st. adiunkt. Ulepszenie
woézka do przewozenia zderzakéw.

34555. 25.1 1952. Ignacy Szmaj, kier. robot. Skonstruowa-
nie stojaka do szalowania drzwi wagonéw serii Kd i FF.

34556, 34557. 25.1 1952. Roman Dorozynski, kier. dzialu,
i Stefan Piatek, p. 0. nacz. warszt. Skonstruowanie lapy do
zapory drogowej.

34558. 25.1 1952. Waclaw Czerwonogrodzki, robotnik.
Skonstruowanie lampki karbidowej do zaswiecania lamp
semaforowych i zwrotnicowych.

34559. 25.1 1952. Jozef Gbiorczyk, zawiadowca. Umiesz-
czenie wywrotki kolejki polnej na woézku normalnotorowym.

34560. 25.1 1952, Stanistaw Niewodowski, podreferendarz.
Zabezpieczenie wagondéw przed zbiegnieciem przez uzycie
nowych klinéw.

34561. 25.1 1952. Tomasz Liszka, monter. Przyrzad ‘do
czyszezenia miejsc niedostepnych w skrzyni zalezno$ci.

345%6. 25.1 1952.
wykolejnic przy nastawnicach typu Zimmermana i Buch-
locka od nastawiania zwrotnic.

34610, 34611, 26.1 1952. Jé6zef Kawski, brygadzista, i Jan
Poplawski, §lusarz. Zastosowanie transportera pasowego do
transportowania paczek z pakowni do magazynu.

34622, 26.1 1952, Jbézef Dysarz, elektromonter. Dokonanie
ulepszenn wyposazenia wozka elektrycznego do przewozu
margaryny.

34640. 29.1 1952. Kazimierz Barafiski, kier. robét. Zmia-
na konstrukcji leja dyszy parowej inzektora.

34656. 29.1 1952. Grzegorz Paluch; woiny. Przyrzad do
podnoszenia podkladéw przy nawierzchniach 1-49.

34665. 29.1 1952. Leon XKorda, przod. rzemieflnikéw.
Przyrzad do wyciggania suwakéw parowozu Ty-203.

34671. 29.1 1952. Franciszek Klos, przod .rzemie§lnikéw.
Zastosowanie szczeliw Haubera do parowozéw  serii
Ty-201 i 203.

346%2. 29.1 1952, Feliks Dorobczynski, maszynista. Skon-
struowanie uniwersalnego klucza do parowozu.

34693. 29.1 1952. Michat Iwasiuk, rzemie§lnik. Zastoso-
wanitje gazéw spalinowych do ogrzewania drezyny moto-
rowej.

34674. 291 1952. Grzegorz Belkowski, kontroler, Sprzeg-
niecie kilku diwigni sygnalowych, sygnalizujacych wyjazdy
w obu kierunkach, jedna i ta samg diwignia z-suwakami
syghatowymi dwéch kierunkéw wyjazdu.

34686. 29.1 1952. Kazimierz Kusiak, podreferendarz. Prze-
suniecie punktu kontfrolhego przejscia parowozéw na stacje.

34687. 29.1 1952. Ludwik Torbus, kontroler. Skonstruo-
wanie napedu tarczy ostrzegawczej, odnoszacej sie¢ do sema-
fora wjazdowego.

34705. 29.1 1952. Jan Klima, torowy. Przyrzad do pomia-
ru zuZycia szyn.

Wilhelm Latacz, $lusarz. Uzaleznienie-

34719, 30.1 1952, Stefan Wodyk, monter. Ulepszenie umo-
cowania latarni zwrotnic, wykolejnic i szkiel.

34732, 30.1 1952. Boleslaw Pacan, rzemie§lnik. Wywier-
cenie otworéw do spuszczania pary w korku zaworu zasila~
jacego przy parowozach.

34759. 30.1 1952, Kazimierz Georg, przod .rzemie$lnikéw.
Zastosowanie napedu elektrycznego do podnof$nika o napg-
dzie recznym do podnoszenia zestawdéw parowozowych.

34761, 30.1 1952. Jo6zef Kozik, st. rzemied§lnik. Przyrzad
do zakladania kadlubéw maZniczych do ostojnicy w czasie
wykonywania pomiaréw rozstepu osi przy naprawie Sredniej
parowozéw.

34%69. 30.1 1952. Bolestaw Szubanski, kier. bazy., Zasto-
sowanie glowicy dzwigu obrotowego oraz windy budowla-
nej na przyczepach samochodowych do zatadowywania i wy-
tadowywania ciezardéw,

34785, 34786. 30.1 1952. Georg Stencel, mistrz, i Alfred
Sternadel, maszynista. Ulepszenie samoczynnej oliwiarki do
cylindréw hamulcowych na parowozach typu ,Ferrum®,

34791. 30.1 1952. Henryk Blaszczyk, kier. roboét. Prosto-
wanie rusztu parowozowego na zimno.

34792. 30.1 1952. Wiadyslaw Gorecki, §lusarz. Skonstruo-
wanie nowych drzwi weglarki o nosnosci 3,5 t.

34860. 1.2 1952. Stanistaw Dabrowski, zawiadowca. Pro-
jekt specjalnej puszki, zastepujacej torbe skérzana noszong
przez torowego.

34863, 1.2 1952. Aleksy KuZmiszyn, st. adiunkt. Ulepsze-
nie klucza uniwersalnego dla obchodowych.

34873. 1.2 1952, Henryk Zieba, pcdreferendarz. Opraco-
wanie specjalnej tablicy dyspozytorskiej, ulatwiajacej ze-
stawianie skladu pociggdw.

34925. 12 1952, Feliks Ludwiczak, rzemie§lnik., Przyrzad
do jednolitego nasadzania ramek na szkla sygnalowe oraz
szablon do sprawdzania prawidlowego osadzenia uchwytéw
na obwodzie oprawy szkla.

34940, 34941, 1.2 1952. Franciszek Czarnecki, brygadzista,
i Stanistaw Grodzki, mistrz. Zmechanizowanie 3-torowej
suwnicy recznej przez zastosowanie silnika do pojazdu suw-
nicy i ,,Demagu“ do podnoszenia.

34981, 1.2 1952. Edmund Czyszczoh, kierowca. Zbudowa-
nie we wlasnym zakresie kompresora do pompowania kél
samochodowych.

34985, 1.2 1952. Henryk Kostrzewski, elektryk. Wykona-
nie i zastosowanie automatu do $§wiate! kontrolnych lamp
pozycyjnych.

35007. 2.2 1952. Stanislaw Skwarczynhski, kierownik. Pro-
jekt przebudowy kolejki w celu polepszenia transportu we-
wnetrznego. '

35082. 4.2 1952. Wlodzimierz Kajdanowski, rzemieslnik.
Zastosowanie punktaka namagnesowanego przy ustalaniu
odleglo$ci miedzy osiami parowozu.

35122. 4.2 1952. Wincenty Frackowiak, przod. rzemie§lni-
kéw. Przyrzad hydrauliczny do §ciagania farcz sprzeglowych
i k6t z waléw i osi.

35165. 6.2 1952. Teodor Waleczek, mechanik, Skonstruo-
wanie urzgdzenia do hamowania, docierania i pomiaru mo-
cy silnik6w samochodowych.

35266. 9.2 1952. Piotr Skrzypek, §lusarz. Zastosowanie
hamulca do taczek przy jeidzie z géry i wykonanie ochra-
niacza rak.

35431. 15.2 1952. Alojzy Hain, zast. referenta. Przyrzad
do wciagania na szyny wykolejonych wagonéw waskotoro-
wych.

35432. 15.2 1952. Marian Gulez, asystent. Zastosowanie

przenoénego piecyka do podgrzewania smoly przy ciaglej
wymianie i gtéwnej naprawie torow.

35434, 152 1952. Stanistaw Plawinski, zawiadowca. Za-
bezpieczenie rur doplywowych do hamulca pneumatycznego
przed zamarznieciem.

35438. 15.2 1952. Michal Radomski, st. dyspozytor. Spo-
rzadzenie planu zestawiania pociggdéw zbiorowych.

35439—35441. 152 1952. Wiladystaw Goczkowski i Sylwe-
ster Siegert, rzemieélnicy, oraz Wactaw Madry, kier. robé6t.
Zastosowanie rozpylacza do malowania urzgdzen taboru ko-
lejowego. ’

35443. 15.2 1952. Wojciech Barczynski, rzemie$lnik. Przy-
rzad do wymiany pierScieni ochronnych otworu drzwiczko-
wego skrzyni ogniowej i prowadnikéw.

35444, 152 1952. Hugon Brozinski, rzemieslnik. Zastoso-

.wanie stolu z gniazdkiem (uchwytem) do naprawy podbi-

jakoéw.
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35445, 152 1952. Jan Kucharski, zast. naczelnika. Zasto-
sowanie przyrzadu, umozliwiajacego nastawianie dwura-
miennego semafora na sygnat jedno lub dwuramienny za
pomocg dwoéch reeznych diwigni nastawczych na semaforze.

35521. 16.2 1952, Alfons Samol, robotnik. Zabezpieczenie
koleb do wywozu kamienia przed urywaniem si¢ z pociagu
przez dodatkowe spiecie za ramy krotkimi odcinkami lan-
ucha.
¢ 35522. 16.2 1952, Eugeniusz Kozakiewicz, technik. Projekt
instalacji do mechanicznego naweglania parowozéw wprost
z bunkréw weglowych.

35568. 16.2 1952. Wladystaw Kapitan, kierowca. Zastoso-
wanie amortyzatora przy resorach wézkéw elektryeznych.

35618. 182 1952. Jan Zajac, mechanik. Zastosowanie
podnoénika do silnik6w samochodowych. -

35664. 18.2 1952. Waclaw Kornecki, st. kalkulator. Zasto-
sowanie uchwytéw do mocowania weky ratowniczych na ho-
lownikach w celu wyeliminowania srub motylkowych.

85709. 20.2 1952. Robert Xupilas, $lusarz. Zmiana spo-
sobu zakladania iglic przy rozjazdath waskotorowych,

35711, 20.2 1952. Edward Kawa, $lusarz. Zastgpienie
drewnianych podktadéw podkladami metalowymi.

35769. 212 1952. Stefan. Ciachewski, rzemieSlnik. Projekt
zastosowania zmiany uszczelek w turbozespolach parowo-
zowych.

35770. 212 1952. Jézef Ryzy, zast. nacz. oddzialu. Zasto-
sowanie dodatkowych urzadzei bezpieczenstwa dla samo-
czynnego podawania sygnalu D 4 ,St6j*.

35771, 21.2 1952. Leon Sikorski, rzemieflnik. Przyrzad do
frezowania siedzenia dyszy wodnej smoczka parowozowego
Strube 250.

35772. 21.2 1952. Jerzy Lech Kozlowski, st. referendarz.
Projekt zmiany instalacji sygnalizacji blokowej.

35780. 21.2 1952. Edward Balbierz, st. adiunkt, Zastoso-
wanie podpérki do taczek magazynowych w celu ochrony
ragk pracownika przed skaleczeniem.

35781. 21.2 1952. Adam Baluk, dyzurny ruchu. Zaprojek-
towanie innego ukladu toréw i rozjazdéw.

35782. 21.2 1952. Stanislaw Pydo, §lusarz. Wykonanie
i zastosowanie amortyzatora ramienia semaforowego.

35784. 21.2 1952. Wojciech Napieralski, ‘monter. Wyko-
nanie kolejnika obslugi miedzy dZzwignia zwrotnicowa a wy-~
kolejnicowa bez skrzyni zalezno$ci.

35786. 21.2 1952, Jo6zef Dominiak, manewrowy. Wykona-
nie i zastosowanie zastawki do nastawiania dZwigni zwrot-
nicowej.

35788. 21.2 1952. Klemens Bielec, brygadzista. Opraco-
wanie i zastosowanie zmiany konstrukcji tulei miedzyzde-
rzakowej w jednostkach elektrycznych.

35799. 22.2 1952. Joézef Bukowski, stolarz. Zastosowanie
kolejki waskotorowej w transporcie wewnetrznym.

35801, 37283, 22.2 1952. Zdzistaw Rokossowski, st. kontro-
ler, i J6zef Tornas, urzednik, Zastosowanie zegara kontrolnego
obslugi okresowej pojazdéw.

35817. 22.2 1852. Jan Blachnicki, brygadzista. Zastosowa-
nie rampy zaladewczo-wyladowczej.

35824, 23.2 1952. Jé6zef Nowak, rzemie§lnik. Zastosowanie
przyrzadu do czyszczenia rur plomiennych.

35826, 35827. 23.2 1952. Stefan Plociennik, rzemie§lnik,
i Wladystaw Walkowski, kier. robét. Zastosowanie sposobu
wystawiania zestawow kotowych na kanale napraweczym na
zewnatrz oraz zmiana kierunku przetaczania zestawéw ko-
towych na waskiej przestrzeni,

35828. 23.2 1952. Jan Bartkowiak, robotnik. Przyrzad do
humerowania szyn.

35829, 23.2 1952. Wilhelm Urbaniczyk, prac.
Przebudowa przesuwnicy. .

35856. 23.2 1952. Walenty Pawlak, st. rzemie$lnik, Zasto-
sowanie pélokraglego diuta do wykonania wglebiefr w pod-
rozjezdnicach.

35858. 23.2 1952. Stanislaw Bromber, st. rzemie§lnik, Za-
stosowanie odpowiedniego plynu do oczyszczania kottow
1 rur z kamienia kotlowego.

35860. 23.2 1952. Mieczystaw Buchwald, tokarz. Zastoso-
Wanie przyrzadu do wiercenia zaciggaczy inzektoréw.

35861.. 23.2 1952. Sylwester Kaminski, rzemie§lnik. Ulep-
szenie konstrukeji tloczkéw tloczni smarnych parowozéw.

.35862. 23.2 1952. Michal Borewiak, referendarz. Ulatwie-
Nie rejestracji obcych wagonéw wylaczonych z ruchu,

35918. 26.2 1952, Wladyslaw Szczepaniak, §lusarz. Prze-
g”:ka stalych obreczy ciggnika Lanz-Buldog na dwucze$-

we, -

. 35948.' 27.2 1952. Wiadystaw Wecisto, monter. Ulatwienie
regulacji szczek hamulcowych samochodéw ,Fiate,

fizyczny.

35966. 27.2 1952. Jan Sliwka, mistrz §lusarski. Zastoso-
wanie prasy hydraulicznej do $ciggania $rub okretowych
z waléw.

35968. 27.2 1952. Stefan Swigtek, mistrz dokowy. R6wno-
czesne dokowanie dwoéch jednostek plywajacych o duzym
trymie na podno$niku pontonéw.

SERIA 13b: LESNICTWO

34228. 16.1 1952. Witold Stomski, inspektor. Zastosowa-
nie przy zywicowaniu rynienek §ciekowych z drzewa miegk-
kiego zamiast rynienek blaszanych.

34232. 17.1 1952. Dr Lucjan Krélikowski, kier. zakladu.
Skonstruowanie kleszczy do sadzenia sadzonek liSciastych
w jamke.

34968, 1.2. 1952. Inz. Tadeusz Schoen,
Skonstruowanie spadomierza.

kier. oddziatu.

SERIA 14: OGOLNA

34009. 12.1 1952. Stefan Walisiewicz, mistrz. Zastgpienie:
napedu laficuchowego od silnika na wiékniarkach napedem
za pomocg ko6t zebatych.

34027. 12.1 1952. Teodor Zuraszek, st. rejestrator. Wyko-
rzystanie odpadkéw wegli od lamp lukowych do dalszego
uzytku przez laczenie krétkich kawalkéw edpowiednig tu-
lejka metalowa.

34061, 12.1 1952. Tadeusz Rewicz, §lusarz. Usprawnienie
eksploatacji Zwiru z rzeki dla potrzeb zakladu.

34073. 15.1 1952. Czestaw Zochowski, elektromonter. Wy-
konanie tulei do nabijania pier§cieni lozyskowych i pierScie-
ni labiryntowych na wat silnika.

34074, 34075. 15.1 1952. Marian Hartel i Werner Klinger,
kreslarze. Urzadzenie podchwytujace lanicuch podno$nika
kubetkowego w przypadku zerwania sig laficuchéw.

34104. 16.1 1952. Juliusz Janus, §lusarz. Usprawnienie
transportu szlaméw z flotacji.

34110, 34111. 16.1 1952, Wiladyslaw Sliwinski, $lusarz,
i Ryszard Malinowskli, technik. Zastosowanie mowego diwigu
do wybierania szlaki.

34113—34115. 16.1 1952. Aleksy Misla, Waclaw Bibel

- { Franciszek Jurczyk, §lusarze. Zastosowanie wskaznika réw-

nomiernego  obiegu wody, chlodzgcej oliwe turbinows
w kotlowni.
34125, 34126. 16.1 1952. Antoni Ginalski i Marian Bon-

czyk, §lusarze. Uchwycenie wody zmigkczonej z aparatéow
pomiarowych na oddziale parowym.

. 34127—34132. 16.1 1952. Franciszek Biel, kier. dz. masz,
oraz Edward Wszolek, Jan Jagoda, Juhan Knop, Jézef Gajda
i Michat Strojny, §lusarze. Wykonanie den alumintowych we
wlas}nym warsztacie za pomocy przyrzgddéw wlasnego po-
mystu.

34133. 164 1952. Pawel Faber, §lusarz. Dodatkowe ulo-
zyskowanie walu korbowego kompresora powietrznego przy
zastosowaniu tulejki przedhluzajgcej wal.

34142. 16.1 1952. Jan Bafczyk, technik,
szlamu, pochodzacego z wéd odptywowych.

34144. 16.1 1952. Mateusz Wysocki, zast. dyr. Zastosowa-
nie dodatkowych wkladek, umozliwiajacych uzywanie trans-
portera litrowego do butelek pétlitrowych.

34149—34151. 16.1 1952, Roman Nowodyra, Roman Sury$
{ Jan Gregulski, §lusarze. Zastosowanie urzadzenia flumig~
cego do wentyli bezpieczenstwa zbiornika wyréwnawczego
sprezonego powietrza.

34161. 16.1 1952, Wiktor Gacka, robotnik. Skonstruowanie
zapory ruchomej przy szynie toru przesuwnicy, zabezpiecza~
jacej przed wykolejeniem.

34162. 16.1 1952, Maksymilian Machajski, frezer. Sposéb
wykonania walkéw Slimakowych do napedu rusztéw ko-
ttowych.

34165. 16.1 1952, Alfred Kemp, $lusarz. Zastosowanie
ulepszonego wlotu mlynéw kulowych.

34166. 16.1 1952. _Alfred Kemp, flusarz. Skonstruowanie
sprzegla elastycznego wlasnego pomyslu przy przekladniach
miynéow, kulowych.

34167, 16.1 1952. Michat Michalski, §lusarz. Zastosowanie
odbojnicy przy rusztach wsadowych. .

34172, 34173. 16.1 1952. Cyryl Szpitol i Klemens Stryja-
kiewicz, §lusarze. Zmiana miejsca ustawienia silnika do na-
pedu trzech tokarek.

Eksploatacja
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34178. 16.1 1952. Michal Michalski, $lusarz. Ulepszenie
konstrukeji dzwigni do przesuwania pasa z kola stalego na
kolo luzne. .

34184. 16.1 1952. Stefan Jaworski, dyr. zakladéw. Uspraw-
nienie czyszczenia komina fabrycznego.

34191, 34192. 16.1 1952. Henryk Wiyczek, $lusarz, i Lon-
gin Chrustowicz, technik. Zastosowanie wentylacji kanatéw
i studzienek $ciekowych.

34201. 16.1 1952, Jb6zet Czaja, Slusarz.
oszczedno$ci na materiale przy wykonywamu
w masowej produkcji.

34202. 16.1 1952. Zenon Szachnowski, tokarz. Zastosowa-
nie statywu ze szklem powiekszajgcym do robét zegarmi-
strzowskich oraz do drobnego montazu.

34210. 16.1 1952. Jozef Brzezinski, kotlarz. Wykonanie
oddzielacza wody i oliwy od powietrza sprezonego przy pra-
cach malarskich sposobem natryskowym.

34212, 16.1 1952, Marian Rymarczyk, §lusarz. Zastosowa-
nie kola zebatego zamiast zainstalowanej pompy oliwnej do
napedu tasmy ciggowni.

34216. 16.1 1952, Stanislaw Suklenmk $lusarz. Ulepsze-
nie konwojera weglowego przez zabezpieczeme przed wypa-
daniem z szyny.

34226, 34227, 16.1 1952.
i Antoni Milczarkiewicz, Slusarz.
recznego do filtréw kwasnej kapieli.

34230, 34231. 17.1 1952. Aleksander Lula, destylator, i Jan
Janas, tokarz. Skonstruowanie zaworu do oprézniania butli
gazowych z uszkodzonym zaworem.

34253. 22.1 1952. Franciszek Ziemba, technik. Przerébka
i poszerzenie chodnikéw kraweznikami.

34260, 22.1 1852. Henryk Wesotowski, §lusarz. Przyrzad
do wykonywania rur zebrowych do centralnego ogrze-
wania.

34263. 22.1 1952. Teodor Zbierski. Wykonanie tablicy wy-
nikéw analizy wody kotlowej z uwzglednieniem wsp6i-
czynnika ,,F¢.,

34268. 22.1 1952. Sylwin Gateski, kier. dziatu. Skonstruo-
wanie probierni turbozespoléw parowozowych.

34276. 22.1 1952. Pawel Gopaniuk, st. rzemie§lnik, Przy-
rzad do docierania ptytek stalowych w zaworach ssacych
1 tloczacych pomp powietrznych i wodnych.

34299, 22.1 1952. Piotr Lupa, p. o. kier. robét.
niejsze uzywanie farb i lakieréw,

34313. 22.1 1952. Roman Jakubowski, rzemie$lnik. Przy-
rzad do zdejmowania wskazéwek manometru.

34317, 22.1 1952. Szymon Ludyga, gornik.
podnoszenia toru kopalnianego.

34321. 22.1 1952. Wiadystaw Lesniak, magazynier. Zasto-
sowanie niewykorzystanego opakowania z winogron impor-
towanych do opakowania stoikéw z dzemem.

Zastosowanie
podkladek

Longin Chrustowicz, technik,
Skonstruowanie dzwigu

Qszczed-

Przyrzad do

34323, 22.1 1952. Zygmunt Tomaszewski, rzemieslnik. Wy-"

konanie §rubokretu do wkretéw do recznej wiertarki elek-
trycznej z automatycznym wylacznikiem.

34335. 23.1 1952. Ignacy Chilopek, mistirz. Usprawnienie
demontazu pomp zasilajacych. i

34858. 23.1 1952. Henryk Paliszewski, brygadzista. Przy-
1zad do automatycznego malowania linii i liter.

34380, 34381. 23.1 1952, Feliks Wozniczko, brygadzista,
i Artur Gerstenkorn, mechanik. Zainstalowanie urzadzenia
sygnalizacyjnego na rurociagu instalacji chlodniczej..

34427. 23.1 1952. Kazimierz Wojnowski, mechanik. Zlikwi-
dowanie progu przy podjezdzie do windy.

34438. 23.1 1952. Feliks Kowalski, st. rewident. Zastoso-
wanie rozpylacza do lakierowania podwozi wagonéw lakie-
rem bitumicznym.

34447, 34448. 23.1 1952, Ludwik Zurowski, $lusarz, i Her-
man Kaleta, palacz, Zastosowanie transportera pneumatycz-
nego do transportu: przepadéw wegla do paleniska pod
Kottami.

34449. 23.1. 1952. Jan Gomulski, prac. fizyczny. Uspraw-
nienie biegu samochodu strazackiego ,,Mercedes*.

34458. 23.1. 1952. Michat Skoczypiec, robotnik. Urzadze-
nie stelaza w celu ulatwienia wykorzystania resztéwek
papieru.

34463, 34464, 23.1 1952. Franciszek Krawczyk 1 Jerzy
Baczkiewicz, $lusarze. Zapobieganie samosortowaniu sie
wegla w zbiornikach nad kottami.

34478, 34479. 24.1 1952. Wladystaw Janikowski i Aleksan-
der Niewiadomski, kierownicy. Zabezpieczenie obstugi przed
wypadkiem przez zbudowanie drewnianego podestu nad
lejami.

34491. 241 1952 Rudolf Dragula, $lusarz. Nowy system
czyszczenia podgrzewaczy.,

34510. 24.1 1952. Waldemar Parzych, spawacz. Skonstruo-
wanie kleszczy do spawania rur.

34514. 24.1 1952. Alojzy Glabek, prac. fizyczny. Podgrze-
wanie przy pomocy zaroéwki watka powielacza w celu roz-
puszczenia smaru powielaczowego.

34516, 34517. 24.1 1952. Franciszek Krawczyk i Jerzy
Baczkowicz, $lusarze. Zastosowanie lozyska oporowego na
wale napedowym rusztéw kotlowych.

34550. 25.1 1952, Edward Lalicki, st. adiunkt. Przyrzad do
oczyszczania wiéréw metalowych z wiéréw zelaznych.

34562. 25.1 1952. Ludwik Stocki, przod. rzemie$lnikéw,
Zastosowanie kroéca zelaznego i zwyklej uszezelki do lacz-
nikéw wezy powietrza sprezonego.

34579. 25.1 1952. Bolestaw Skibisz, §lusarz. Regulowanie
szczelno$ci dlawicy za pomoca uszezelki.

34609. 25.1 1952. Wiladystaw Mietlinski, zawiadoweca. Za-
stosowanie przy pracach drogowych krzyza niwelacyjnego
o regulowanej wysokoSei.

34617. 26.1 1952. Mikolaj Zudzin, konstruktor. Zastoso-
wanie sygnalizacji dzwonkowej przy zbiornikach w celu za-
bezpieczenia przed przelaniem sie surowcéw tluszczowych.

34618, 34619. 26.1 1952. Ignacy Stoppa i Hieronim Gajew-
ski, Slusarze. Zastosowanie specjainej uszczelki, zabezpiecza-
jacej przed nadmiernym wyciekiem oleju z lozyska wenty-
latora kominowego.

34626. 26.1 1952. Wincenty Michalowski, §lusarz. Zasto-
sowanie filtru do filtrowania wody rzecznej, chiodzacej
mlyn gospodarczy.

34628, 34629. 26.1 1952. Henryk Kepski, technik, i Andrzej
Lopalewski, p. 0. inz. wynalazczo$ci. Specjalne urzgdzenie
do przetaczania beczek,

34631. 26.1 1952. Wladyslaw Nierojewski, mistrz. Zasts-
sowanie pionowego kolowrotka do wigzania drutem skrzyn
z mydiem.

34641. 29.1 1952. Jan Komur, $lusarz. Przyrzad do prze-
dmuchiwania przewodéw smarnych.

34649. 29.1 1952. Kazimierz Lason, $§lusarz. ObniZenie
temperatury w odlewni ci$nieniowej przez zalanie wodg
rurociagéw, znajdujacych sie w kanatach.

34666. 29.1 1952. Wilhelm Warzecha, monter.
zuzytego oleju kompresorowego.

34676, 29.1 1952. Stanistaw Zapala, magazymer
rzad do czyszczenia plomieniéwek w kotlach,

34682. 29.1 1952. Andrzej Czarnocki, referendarz, Przy-
rzad do wypompowywania plynéw z beczek.

34685. 29.1 1952. Antoni Sykula, maszynista. Przyrzad do
sprawdzania manometrow.

34690. 29.1 1952. Czesltaw Kozlowski, sztygar. Skonstruc-
wanie pieca opalanego trocinami.

34697. 29.1 1952. Otton Jendrysik, $lusarz. Zabezpie-
czenie diwigu parowego przed wywrdceniem sie podczas
pracy.

34700, 34701. 29.1 1952. Pawel Reihs, kierownik, i Sta-
nistaw Idziak, §lusarz. Zastosowanie dlawicy uszczelniajg-
cej przy motopompach przeciwpozarowych typu DKW.

34702. 29.1 1952. Jan Herok, stolarz. Zbudowanie $lizgu
do transportu tytoniu.

34703, 34704. 29.1 1952. Jdzef Lukaszewicz, mlstrz, i1 Jan
Bilski, ikler produkcji. Zastosowanie transportera lancu-
chowego o napedzie elektrycznym.

34706. 29.1 1952, Michal Stoga, instalator. Zbudowanie
w pralni kotla parowego do gotowania bielizny.

34711. 30.1 1952. Joézef Olej, dozorca warsztatowy, Ulep-
szenie konstrukcji drzewiarek.

34727, 30.1 1952. Czeslaw Kowalcezyk, kler rob6t. Urza-
dzenie do przesiewania karbidu.

34742, 34743. 30.1 1952. Stefan Mnich i Jozef Rajski, Slu~
sarze. Zmiana obiegu wody kondensacyinej i obiegowej
miedzy pompownia a kotlownia.

34745, 34746. 30.1 1952. Wladyslaw Wisniewski i Stani-
slaw Filipowicz, $lusarze. Ulepszenie rozsypywacza do ga=
zogeneratora.

34750. 30.1 1952. Henryk Wojtak, brygadzista. Przerébka
przewijarki do drutu miedzianego.

34751. 30.1 1952. ' Jan Myrcik, $lusarz. Zmechamzowame
odwozu 2zuzla z kanalu kotlowni przez zastosowanie urza-
dzenia wyciagowego do wywrotek.

34752. 30.1 1952, Kazimierz Gruszecki, §lusarz. Zastoso-
wanie uszczelek z bialego metalu do zaworéw parowych
zamizst korkéw Jenkinsa.

34754. 30.1 1952. Stanistaw Budkiewicz, §lusarz. Uprosz-
czenie rurociggu, stuzgcego do rozladowywama cystern ko~
lejowych, zawierajacych tug sodowy.

Zbieranie

Przy-
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34755. 30.1 1952. Franciszek Grolewski, §lusarz. Ulep-
szenie metody napetniania balondéw formaling, przeznaczo-
ng do wysytki.

34760. 30.1 1952, J6zef Krezel, przod. rzemie§lnikéw.
Przyrzad do frezowania w wagonach KD i WD gniazd na
ko6tka do wigzania bydla.

34763. 30.1 1952. Stanislaw Nowak, monter. Skonstruo-
wanie oliwiarki kieszonkowej.

34818, 34819. 30.1 1952, Jozet Karasinski, stolarz, i Wia-
dystaw Oczkowski, §lusarz. Urzadzenie do prostowania
i ciecia bednarki.

34856. 1.2 1952. Franciszek Jurczyk, robotnik. Racjo-
nalne uzycie rozpuszczalnika przy myciu czeSci piecéw
emalierskich.

24872. 1.2 1952. Ferdynand Raginia, przod. rzemie§lni-
ké6w. Przyrzad do badania ciSnieniem wodnych elementéw
kotla parowego.

34884, 1.2 1952. Joézef Piszkiewicz, mistrz. Zastosowanie
wyciggu linowego do transportu  przepalonego  piasku
z oczyszczarni na usypisko.

34902, 1.2 1952, Jozef Salamon, prac. fizyczny. Zasto-
sowanie szkla wodnego do naklejania proszku polerujgcego
na tarcze szlifierskie zamiast kleju stolarskiego.

34905. 1.2 1952. Franciszek Kaluza, §lusarz. Zastosowanie
uszezelek brazowych zamiast gumowych.

34907. 1.2 1952. Waclaw Walkowski, koltowy. Zastoso-
wanie szczotek stalowych, umocowanych w aparacie De-
warda, do czyszczenia otwordéw sekcyjnych w kottach wy-
sokopreznych.

34914. 1.2 1952. Fr. Klejnowski, kierownik. Skonstruowa-
nie nozyc stolowych do ciecia preszpanu w celu ulatwienia
pracy w nawijalni. .

34918, 34919. 1.2 1952. Edward Wiater, mistrz, i Jozef
Mleczko, technik. Zastosowanie wody kondensacyjnej przy
suszeniu garbonu zamiast pary.

34920. 1.2 1952. Edward Masarczyk, kotlarz. Zastoso-
wanie plyt Zeliwnych do wykonania stalych rusztéw przy
paleniskach.

34923. 1.2 1952. Cyryl Kulbicki, kier. robét. Przyrzad do
sprawdzania wag wiszacych porcjowych.

.34924. 1.2 1952. Marian Le$niak, rzemieé§lnik. Wykona-
nie i zastosowanie ochraniaczy przewodéw tlenowo-acety-
lenowych.

34926. 1.2 1952, Mieczystaw Bielski, st. adiunkt. Ulepsze-
nie konstrukcji leja do oprézniania beczek ze smarem.

34931. 1.2 1952. Wincenty Nowaczyk, tokarz. Zastosowa-
nie uszczelki chronigcej pasy klinowe przy tokarce ,Wie-
pofana®,

34932. 1.2 1952. Cecylia Konieczna, ml. brygadzistka. Za-
stosowanie nagrzewnicy w pomieszczeniu do suszenia su-
rowca do produkcji cygar.

34933. 1.2 1952. Hieronim Palacz, mechanik. Urzadzenie
do gotowania kleju do wyrobu papieroséw.

34935. 1.2 1952. Wladyslaw Trela, technik normowania.
Ulepszenie stempla kontrolnego w pakowni papieroséw.

34962. 1.2 1952. Piotr Ostasiewicz, brygadzista. Projekt
i1 wykonanie specjalnego stolu pomocniczego na kétkach przy
montazu imade! do przewozenia ich miedzy stanowiskami
roboczymi.

34978. 1.2 1952. Jo6zef Mirostaw, palacz. Projekt i zasto-
sowanie instalacji do wykorzystania wéd kondensacyjnych
do zasilania kotla parowego.

34979. 12 1952. Waclaw Grzywaczewski, inkasent.

sprawnienie ladowania na samochéd i wyladowywania

eczek z piwem.

. 31980, 1.2 1952, Waclaw Kasperek, §lusarz. Wykonanie

kzrastosowanie plywaka z linka i tablica'kontrolng poziomu
ody.

34982, 34983. 1.2 1952. Pawel Brachmanski i Wactaw Kas-
berek, Slusarze. Projekt wytwarzania we wlasnym zakresie
Zwiru do obsypywania filtréw.

34984. 1.2 1952. Teofil Czarnowski, iechnik. Wykonanie
;iﬁllstosowanie wskaznika iloSci paliwa plynnego w zbior-

34989, 34990. 22 1052. Stefan Schweiger, kier, planowa-
ma;_l Tadeusz Piekarski, inz. Projekt i zastosowanie insta~

¢ii do ogrzewania ster6wki cieptym powietrzem.

35009, 2.2 1952, Piotr Majchrzak, kier. montazu. Prze-

onstruowanie zaworu de kompresora.

3035019- 2.2' 1952. Stanistaw Bielecki, mechanik. Przysto-
Wanie czedei z samochodu ,,Skoda* do samochodu ,Fiat®.
c3501'7. 2.2 1952. Antoni Nowak, mechanik. Projekt wézka

Przewozenia nozy do krajarek tytoniu. .

35070. 2.2 1952. Albin Dikman, $lusarz. Przedlusenie zy-
wotnoSci zaworéw do pomp przez zastosowanie plyt gu-
mowych.

35072. 2.2 1952. Stanislaw Gasek, technik, Uruchomienie
elewatora kubelkowego.

35076. 2.2 1952. XKarol Mitoraj, inzynier. Skonstruowanie
lejka do wsypywania zredukowanego katalizatora do bu-
telki.

35080. 2.2 1952. Wiktor Klaja, lakiernik. Nowy oszczedny
spos6b gruntowania drewnad.

35087, 4.2 1952, Franciszek Ptok, $lusarz. Zmiana kon-
strukcji sprzegla do napedu ta$mowego ,Periflex®,

35091. 4.2 1952; Wiadystaw Klimek, palacz. Wykonanie
z czeSci przeznaczonych na zlom turbinki parowej do na-
pedu dynama na diwigu parowym.

35118. 4.2 1952. Jan Rodak, hydraulik. Wykorzystanie do
zasilania kotléw wody od chlodzenia kempresoréw.

35129. 4.2 1952. Zygmunt Drozynski, technik. Wykorzy
stanie stluczek do wykonania okulardw spawalniczych.

35146. 5.2 1952. Emil Skowron, rachmistrz. Wykonanie
remontu maszyny do liczenia typu ,Facit“ przez zastoso-
wanie sprezynki na rozcigganie i odpowiednie umieszcze-
nie jej.

35164. 6.2 1952. Mieczyslaw Kedzierski, kier. BHP. Prze-
prowadzenie bocznicy pod rynng spadowa odpadkéw.

35169. 6.2 1952, Edward Gasowski, §lusarz. Ulepszenie
podgrzewacza na wodooczyszczaczu.

35171--35173. 6.2 1952. Jo6zef Wojcik, Wiktor Michalik
i Edward Krél, §lusarze. Zastosowanie przy pompach préz-
niowych krazkéw gumowych zamiast krazkéw durtakso-

ch.

35175. 6.2 1952. Kazimierz Olszewski, §lusarz. Podlacze-
nie rur wodociagowych z kompleksu gléwnego budynku fa-
brycznego do budynku biurowego.

35210, 35211. 6.2 1952. Jan Wdjcik i Stanistaw Wiecek,
robotnicy. Zmiana sposobu uruchomienia dzwigni hamulca
przy dzwigu towarowym.

35213, 35214. 6.2 1952. Stanistaw Wiecek i Jan Wéjcik, ro-
botnicy. Uproszczenie sterowania oraz zalozenie wylgczni-
kéw krancowych przy diwigu towarowym. ,

35236. 6.2 1952, Ryszard Cieszkowski, elektromechanik.
Zmontowanie przewoinego kompresora z silnikiem elek-
trycznym.

35243, 35244. 6.2 1952, Antoni Surma i Tomasz Hazupa,
§lusarze. Remont podgrzewaczy wody we wlasnym za-
kresie.

35255, 35256. 6.2 1952. Jan Szmirek i Leopold Draga, tech-
nicy, Aparat do czyszczenia pakul, zanieczyszczonych oleja-
mi technicznymi.

35261. 6.2 1952. Czeslaw Kuczawski, brygadzista. Wyeli-
minowanie przetadunku koksu przez zbudowanie bunkra
skladowego w poblizu pieca.

35265. 9.2 1952, Stefan Janowski, technik. Nakladanie
segmentéw z rowkami do paséw klinowych na kola zebate.

35271, 352%2. 142 1952.° Jbézef Tomana, kier. techniczny,

i Marian Kaptur, prac. umystowy. Przyrzad do wycinania
$rodkéw w klamrach.

35276, 35277. 14.2 1952, Franciszek Knedlich i Karol Cho-
roba, Slusarze. Zastosowanie kola zebatego w mechanizmie
przesuwania listew w suszarni ceraty.

35297. 142 1952, Jézef Krasowski, brygadzista. Dorobie-
nie do pily tarczowej zabezpieczenia, chronigcego przed wy-
padkiem.

35329. 152 1952. Wiladystaw Kwaény, $lusarz. Zmiana
napedu podawacza wegla w silowni.

35339. 15.2 1952, Antoni Staszczyk, monter. Zastosowanie
pary wodnej przy czyszczeniu plomieniéwek.

35352. 152 1952. Marian Pajaczkowski, prac. umystowy.
Zastosowanie urzadzenia, samoczynnie alarmujacego o po-
zarze.

35357, 15.2 1952. Wiladyslaw Idziak, palacz. Zastosowanie
w kotlowni centralnego ogrzewania pompy wirowej, nape-
dzanej elektrycznie, zamiast pompy recznej.

35364, 35365. 15.2 1952. Jan Fajst, zmianowy, i Stefan
Koldaj, inZzynier. Zbudowanie stacji wodnej i przeprowa-
dzenie kanalu doprowadzajgcego do fabryki wode z rzeki.

35453. 16.2 1952. Walenty Pajak, $lusarz. Skonstruowa-
nie trzyramiennego $ciagacza do $ciggania ko6l pasowych,
trybowych itp. . .

35160. 16.2 1952. Pawel Pyka, robotnik. Wzmocnienie
przy pomocy preta zelaznego drewnianych nézek przy woz-
kach do przewozu rol papieru.
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35465. 162 1952. Jo6zef Andrzejewski, referent. Zastoso-
wanie denaturatu do matryc powielacza.

35470. 162 1952, Antoni Kasprowicz, palacz. Zainstalo-
wanie z dwéch stron silosu rozpylaczy wodnych, ktérych
strumienie wody skierowane sg na szlake w kolebie,

35479. 16.2 1952. Pawel I Plaza, mistrz kotlowy. Uszczel-
nienie podgrzewacza wody w czasie ruchu kotlow.

35486. 16.2 1952, Piotr Sulikowski, kierownik, Zastoso-
wanie suwaka rachunkowego do obliczania kart roboczych.

35488. 16.2 1952. Kazimierz Rydz, palacz. Wyeliminowa-
nie mozliwo$Sci poparzenia w kotlinie szlakowej.

35510. 162 1952, Stanistaw Witaszewski, tokarz. Zasto-
sowanie blaszanych korytek na zuzyty $mar §ciekajacy
Z maszyny.

35523. 16.2 1952. Wlodzimierz Gliwa, frezer. Zaprojekto-
wanie ochrony z drutu, zabezpieczajgcej zaréwki 500 W
przed mechanicznym zniszczeniem na skutek rozgrzania sie
oprawki.

35524. 16.2 1952, Witold Korol, technik. Projekt przy-
rzadu do wymiany zaréwek w armaturach otwartych, za-
wieszonych w wysokich pomieszczeniach.

35567. 16.2 1952. Stanistaw Diak, kier. tlenowni. Wyko-
rzystanie zuzytej gliceryny do smarowania sprezarek ftle-
nowych.

35589, 16.2 1952. Joézef Adamus, mistrz budowlany. Zmia-
na sposobu czyszczenia plomieniowek w kotle centralnego
ogrzewania.

35626. 18.2 1952. Boleslaw Rybak, §lusarz. Zastosowanie
dodatkowego odciggu przy tozysku konwojera.

35629, 35630. 18.2 1952. Franciszek Tynior i Ludwik Bli-
da, maszynisci. Dospawanie kolanka w przewodzie doplywu
wody do odgazownika.

35645. 18.2 1952. Eryk Kornacki, mechanik. Ulepszenie
transportu wegla z hald weglowych do kotlowni.

35659, 35660. - 18.2 1952. Emil Czopa i Wilhelm Wrona, ro-
botnicy. Zastosowanie przyrzadu do $§ciggania beczek.

35666. 18.2 1952. Stanistaw Zdonek, robotnik. Przystoso-
wanie wézka transportowego do wciggu.

35673. 18.2 1952. Czestaw Jasiewicz, §lusarz. Zmiana
spesobu polaczenia filtréw do oczyszczania powietrza do
obstugi piaskownic.

35690, 35691. 18.2 1952. Mieczystaw Wdjcik, kier. trans-
portu, i Wiadystaw Biela, dyspozytor. Przebudowa drzwi
w czyszczarni odlewéw w celu uproszczenia transportu.

35698. 20.2 1952. J. Juszczak, palacz. Zastosowanie do-
datkowego wlazu do komory popiotowej z boku kotla w'ce-
lu dogodniejszego wygarniania popiolu. -

35699. 20.2 1952. Pawel Plaza, mistrz. Zasilanie kotléw
woda ze zbiornika w przypadku czyszczenia lub awarii
Zasuw,

35700. 20.2 1952. Alfons Konieczny, prac. umystowy. Zbu-
dowanie w baraku instalacji ogrzewania wodnego.

35714. 20.2 1952. Feliks Kac, robotnik. Zniwelowanie
rampy przy windzie towarowej i obnizenie windy. )

35718. 20.2 1952. Jan Daniel, mistrz rymarski. Przyrzad
do mierzenia paséw klinowych. .

35719. 20.2 1952. Kazimierz Dyrda, kierowca. Zbudowa-
nie na dachach fabryki szafek na urzadzenia przeciwpo-
zarowe.

35728, 35729. 20.2 1952. Alfons Konieczny, kier. energe-
tyki, i Pawel Plaza, mistrz kottowni. Rekonstrukcja prze-
wodu pomp zasilajgcych kotty.

35752, 20.2 1952. Karol Wrzeciono, brygadzista. Czyszcze-
nie zardzewialych rur szczotkami stalowymi przy pomocy
wiertarki elektrycznej.

35753, 35754. 20.2 1952. Jan Wodjcik, kier. sekeji, i Zbig-
niew Boguslawski, technik. Zabezpieczenie koncéwek przy
mlotkach pneumatycznych przed zagubieniem.

35762, 35763. 202 1952, Marian Delorm i Zdzislaw Mo-
skwa, prac. umystowi. Projekt urzadzenia zabezpieczenia
bocznych szuflad biurka, nie zaopatrzonych w oddzielne
zamkKi.

35767. 21.2 1952, Michal Mazurkiewicz, nastawniczy. Wy-
konanie i zastosowanie oslony latarni przed gaszeniem
przez wiatr.

- 35815. 22.2 1952.
stosowanie sygnalizacji $wietlnej,
czas opuszczania pracy.

. 35836, 23.2 1952, Albert Wichary, cie$la. Zastosowanie
dyszy do zraszania wegla woda.

35839. 23.2 1952. Teodor Skutnik, prac. fizyczny. Zasto-
sowanie wtyczki do wiertarki.

35855. 232 1952, Stanistaw Ciechanowicz, palacz. Zespo-
lenie zasilania wodnego kotiéw parowych.

Ignacy Adamczyk, elektiromonter. Za-
wskazujacej dokladny

- 0—912

—

35866. 23.2 1952. Franciszek Szule, dozorca maszyn. Za-
stosowanie podno$nika w kotlowni.

35879, 25.2 1952. Jézef Oweczarek, palacz.
konstrukeji draga do odbijania zuzla.

35§80. 25.2 1952. Kazimierz Swinarski, referent. Zastoso-
wanie przyrzadu alarmujacego w kompresorni.

35914, '26.2 1852, Zenon Kotonski, kmdt str. pozarnej. Za-
stoso_wame stalej magistrali z rur metalowych do doprowa-
dzania wody przeciwpozarowej ze stawu do magazynow.

'35936,.35937. 272 1952, Edward Wachowiak, kier. tech-
niczny, i Edward Gr:gcza, Slusarz. Zastosowanie nieczynnego
wentyl'atora do wyciggania kurzu i odprowadzenie kurzu
rurami do specjalnej komory.

35_942. 27.2 1952. Jan Sutor, murarz. Odwodnienie kanalu
popiotu w kotlowni.

/35979. 29.2 1952, Stanistaw Kowalik, mistrz. Zastosowa-
nie wkretaka z tulejkg prowadzgca.

359926. _7.3 1952. Rajmund Richter, kier. ekspozytury. Za-
stosowamg k_orka. elektromagnetycznege do karteru silnika
do wytawiania opilek zelaznych z oleju.

35998, 35999. 7.3 1952. Stefan Swiagtek, mistrz doko
i Wiktor Wréblewski, robotnik. Skonstruowanie pneux:g-’
iycznego mieszadla do farb.

Ulepszenie

29

OPISY USPRAWNIEN PRACOWNICZYCH

Urzad Patentowy R. P. opublikowal nastepujace opisy
usprawhien pracowniczych:

SERIA 1: PRZEMYSE METALOWY

0—905 Dodatkowy uchwyt do karuzeléwki. Nr zasw. 26794.

0O—906 Zastosqwanie zaworu wstecznego w rurze sszcej
pompki olejowej do oliwienia mechanizmu napedo-
wego wytaczarki. Nr zasw. 28942.

0—907 Tgblica sygnalizacyjna $wietlna w rozdzielni wéz-
- kéw transportowych. Nr zasw. 29977, 29978.

0—908 Przyrzad do sprawdzania tukéw zewnetrznych, we-

wpe‘brznych i cenfryczno$ei wytwarzanych przed-
miotow. Nr zasw. 27908,

Sposob wykqnywania segmentéw z materiatu ferro-
do do sprzegiel ciernych. Nr zasw. 20861, 29862,
Wieszak do hartowania suwmiarek. Nr zasw. 30862.
Agregat do chlodzenia zeliwiaka. Nr zasw. 30929,
Wycieraczka do czyszczenia magnesu szlifierek.
Nr zasw. 31270, 31271.

Elektroda do spawania zeliwa. Nr zasw. 31161.
Kielich obrotowy do cynkowania i kadmowania
drobnych czesci. Nr zasw. 25118, !

Przyrzad do gwintowania otworéw ma tokarce.
Nr zasw. 298517.

Aparat do czernienia form odlewniczych. Nr zasw.
30692, 30693.

i\;[ggazynek przy maszynie do obrébki igiel. Wym.

0—909

0917
0—918
0—919

0—920
0—921

0—922
0-—923

0—924

SERIA 5: ELEKTRO- I TELETECHNIKA
ELEKTROENERGETYKA

0—911 P_rz;yrzad do pomiaru momentéw rozruchowych sil-
nikéw elektrycznych., Nr zasw. 27459.

Usuwanie izolacji z bimetali sposobem chemicznym.
Nr zasdw. 28940.

B?danie klatkowych wirnikéw elektrycznych silni-
kéw indukeyjnych przed ich montazem za pomoca
pradéw zwarcia. Nr zasw. 29869, 29870.

0—913

- Powyzsze opisy usprawnief pracowniczych, a takze nie
wyczerpane dotychezas opisy usprawnmien, opublikkowane
w latach 1950—1951, sa do mabycia w zadanych ilosciach
w Administracji Wydawnictw Urzedu Patentowego R.P.,
Warszawa, AL Niepodleglo$ci 188 (parter), po =zt 0,30 za,

_egzemplarz.



‘Nr 2/1952

WIADOMOSCI URZEDU PATENTOWEGO

221

28

USPRAWNIENIA PRACOWNICZE ADMINISTRACYJNE

Projekty przyjete przez Centralng Komisje Usprawnienia Administracji Publicznej przy Prezesic Rady Ministréw

182, 31.12 1950. Krupa Wtadystaw, pracownik Banku
Inwestycyjnego w Warszawie, dokonat usprawnienia spra-
wozdawczosci Banku Inwestycyjnego z finansowej realizacji
planéw inwestycyjnych.

183. 23.11 1951. Wi$niewski - Marian, pracownik Mini-
sterstwa Finanséw, zaprojektowal utworzenie centralnego
zbioru zarzadzen niepublikowanych.

184, 20.11 1951. Rudowska Helena, pracownik Narodowe-
go Banku Polskiego w Warszawie, dokonala usprawnienia
przez zmiane ukladu formularza nr 4867 — ,zestawienie
gotowki oddanej do skarbca®.

185. 24.3 1950, Malita Leonard, pracownik Rejonu Laséw
Panstwowych w Szczecinku, dokonal! usprawnienia wypla-
cania poboréw sluzbowych. ‘

186. 28.11 1951. Osinski Marcin, pracownik Ministerstwa
Finanséw, dokonal usprawnienia przez zmilane i zmniejsze-
nie formatu drukéw delegacji miejscowych.

187, 199 1951. Kowalski Stefan, pracownik Narodowego
Banku Polskiego w Warszawie, opracowal formularz do zli-
czania oddolnych planéw finansowych.

188. 1.2 1951. Birut Jan, sekretarz Prezydium Gminnej
Rady Narodowej w Wyszonowicach, woj. wroclawskie, do-
konal usprawnienia w sposobie protokélowania posiedzen
prezydiow GRN.

189. 19.4 1951. Konkql Wiktoria z Kartuz zaprojektowala
umieszczanie przed budynkami prezydiéw rad narodowych
skrzynek do korespondencji dla rad narodowych.

190. 31.12 1949. Grabowski Kazimierz, nauczyciel z Klucz-
borka, dokonal! usprawnienia metody przenoszenia sum
dziennika przebitkowego.

191. 10.12 1951. Eukomski Romuald, pracownik Oddzialu
Narodowego Banku Polskiego w Czgstochowie, dokonat
usprawnienia przez zmiane ukladu i formatu drukéw
nr 4745—4748 ,kontrola numeracji awizéw*,

192. 16.7 1951. Grabowski Ryszard, ﬁracownik Wydzialu
Finansowego Prezydium Wojewddzkiej Rady Narodowej
w Poznaniu, dokonat usprawnienia przez uregulowanie spo-
sobu zaopatrywania w druki i pokrywania naleznosci za
druki zamawiane centralnie,

193. 6.4 1951. Kowalski Kazinﬁerz, pracownik Oddziatu
Powszechnego Zakladu Ubezpieczerhr Wzajemnych w Rze-
szowie, dokonal usprawnienia przez zmiane druku nr 3.

194. 24.10 1951. Borys Franciszek, pracownik Prezydium
Wojewédzkiej Rady Narodowej w Lublinie, zaprojektowal
teorganizacje wydzialéw ogédlnych prezydiéw rad narodo-
wych.

185. 28.2 1951. Jarosz Jo6zef, pracownik Oddzialu Banku
Inwestycyijnego w Katowicach, dokonal usprawnienia przez
Wprowadzenie nowych formularzy zestawien do refundaciji
Z¢ frodkéw inwestycyjnych zakladéw sfinansowanych
wstepnie ze §rodkéw eksploatacyjnych.

196. 17.8 1951. Becker Zbigniew, pracownik Oddziatu Na-
l‘(jdowego Banku Polskiego w Bydgoszezy, dokonal uspraw-
Nienia wprowadzenia obligatoryjnej zmiany sposobu sporza-
dzania przez przedsigbiorstwa planéw funduszu plac pra-
Cownikéw administracji ogélnej i sprawozdan z ich wyko-
Nania oraz zmiany ukladu odno$nych drukéw nr 3a i 3b.

197. 18.8 1949. Diiltz Jan, Gajewski Zbigniew i Sliwinski
Ka21mierz, pracownicy MPK w Krakowie, zaprojektowali
70-przejazdowe'bilety tramwajowe z mapka sieci MPK.”~

198. 11.8 1951. Matachowska Halina, pracownik Naro-
dowego Banku Polskiego w Warszawie, dokonata uspraw=-
nienia przez sporzadzenie ,wiecznego terminarza“ z kopert.-

199. 31.9 1951, Miller Hipolit, pracownik Ministerstwa
Finanséw, dokonal usprawnienia regulowania nalezno$ci za
wykonane druki. -

200. 5.4 1951. Pomorska Wanda, pracownik Powszechne-
go Zakladu Ubezpieczen Wzajemnych, Oddziat Wojewé6dzki
w Warszawie, zaprojektowala uzupelnienie przebitki nr 5
przestaniem do reasekuracji kopii zlecenia wyplaty bezpo-
frednio do wykonania.

201. 28.7 1951. Przybylska Maria, pracownik Powszech~
nego Zaktadu Ubezpieczenn Wzajemnych, Oddzial Wojewddz-
ki w Warszawie, dokonala usprawnienia ubezpieczen trans-
portu przy polisach generalnych przez zastapienie druku
sprawozdawczo-statystycznego przebitka.

202. 30.6 1951. Sapetto Jézef, pracownik Powszechnego
Zakladu Ubezpieczen Wzajemnych w Warszawie, dokonal
usprawnienia polisy na indywidualne ubezpieczenia trzody
chlewnej.

203. 30.8 1951. Gesicki Ludwik, pracownik Wydz. Finan-
sowego Warszawskiej Wojewddzkiej Rady Narodowej, do-
konal usprawnienia systemu rozdzialu i dorgczania drukéw.

204. 319 1951. Linde Tadeusz, Pracownik Narodowego
Banku Polskiego w Warszawie, zaprojektowal usystematy-
zowanie zbioru obowigzujacych zarzadzehh NBP.

205. 3i.8 1951. Jablonski Jerzy, pracownik Ministerstwa
Pracy i Opieki Spotecznej, dokonat usprawnienia drukéw
,ponaglenie* i ,zawiadomienie o sposobie zatatwienia po-
dania‘.

206. 289 1951. Rutkowski Stanistaw, pracownik Min.
Finanséw, dokonal usprawnienia wysylania okélnikéw, in-
strukcji itp. bezposrednio do jednostek terenowych.

207. 12.12 1950. Stawski J., pracownik Panstwowej Ko-
misji Etatéw, dokonal usprawnienia dziennikéw urzedowych
Wojewddzkich Rad Narodowych,

208. 29.8 1951, Becker Zbigniew, pracownik Oddzialu
Narodowego Banku Polskiego w Bydgoszczy, dokonat
usprawnienia terminarza refundacji nakladéw osobowych
przy inwestycjach prowadzonych systemem gospodarczym.

209. 1.3 1951. Rapalski Stanistaw, pracownik Oddzialu
Powszechnego Zakladu Ubézpieczen Wzajemnych w FL.odzi,
zaprojektowal zastgpowanie w biurach personalnych odpisow
wysylanych pism szablonowych notatkami o ich wystaniu.

210. 30.8 1950. Majewska Irena, pracownik Ministerstwa
Kultury i Sztuki, dokonala nastepujacych usprawnien: a) za-
stapienie papieru blankietowego w korespondencji mini-
sterstwa i podleglych jednostek papierem maszynowym,
ostemplowanym pieczgceia; b) opracowanie skrétéw do roz-
dzielnika korespondencji; c¢) opracowanie formularzy po-
naglen; d) opracowanie arkusza zbiorczego do odpowiedzi,
majacych wplynaé z szeregu jednostek; e) opracowanie
w zakresie akcji socjalnej karty ewidencyjnej pracownika
i karty ewidencyjnej dziecka; f) opracowanie kartotek kon-
troli wydatkéw funduszu akcji socjalnej; g) opracowanie
skréconych formularzy planu gospodarczego akeji socjalnej
z podzialem na jednostki prowadzace i nie prowadzace wlas-
nych placéwek akcji socjalnej.

211. 30.11 1951. Gens Hipolit, pracownik Oddzialu Naro-
dowego Banku Polskiego w Rodzi, zaprojektowal zniesienie
sporzadzania awizéow przez dziat inkasowy.
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212, 30.11 1950. Rowiniski Lech, pracownik Oddzialu Na-
rodowego Banku Polskiego w Ostrowie Wlkp., dokonat
usprawnienia kontroli funduszu plac przedsiebiorstwa ,,Pol-
ska Poczta, Telegraf i Telefon”.

213. 6.8 1951. M4l Jbzef, sekretarz Sadu Powiatowego
w Kro$nie, opracowal ,tabele wpiséw stosunkowych.

214. 24.10 1951. Michalak Michal, pracownik Elektrowni
Eo6dzkiej, zglosit projekt wprowadzenia dla kierowcéw sa-
mochodowych obowigzku udzielania wzajemnej pomocy
w przypadkach awarii lub braku paliwa na trasie.

215. 26.11 1951. Donczyk Franciszek, mieszkaniec Sopotu,
zglosil projekt dotyczacy planowania urlopéw i wczaséw
pracowniczych. '

216. 1.3 1951. Kownacki Walerian, pracownik Szopienic-
kiego Zjednoczenia Instalacji Przemyslowych w Katowicach,
zglosil projekt usprawnienia z zakresu oszczedzania papieru.

217, 8.2 1951, Plucinski Dyonizy, pracownik Prezydium
Powiatowej Rady Narodowej w Szamotutach, zglosil projekt
usprawnienia z zakresu oszczedzania papieru.

218, 29.9 1951. Buyna Czeslaw, pracownik Bydgoskiego
Okregu Laséw Panstwowych w Toruniu, zglosit projekt
rozpowszechnienia uzywania listéw w postaci tzw. sekret-
nikéw.

219. 10.7 1951. Bunimowicz Lidia, pracownik Prezydium
Warszawskiej Wojewoédzkiej Rady Narodowej, dokonala
usprawnienia kontroli biur ewidencji ludnosci przez zapro-
jektowanie i sporzadzenie specjalnego druku ,protokéiu®

220. 124 1951. Droszcz Stanistaw, pracownik Dyrekcji
Okregowej Poczt i Telegraféw w Szczecinie, dokonal

Wyvyszla z druku i jest do nabycia

—

usprawnienia w obiegu korespondencji miedzy placéwkami
pocztowymi a zarzadem Dyrekcji Poczi i Telegratéw.

221. 7.3 1951. Pech Zygmunt, pracownik Centralnego Za-
rzadu Radiofonizacji Kraju, dokonal usprawnienia w kar-
totece kopertowej radioabonentéw.

222. 12.7 1951. Przybyszewski Roman, pracownik Prezy-
dium Warszawskiej Wojewo6dzkiej Rady Naredowe]j, opra-
cowal wzér protokétu kontroli wykonania planu finansowe-
go oraz analizy bilansu terenowych przedsiebiorstw prze-
mystowych.

223. 283 1951. Rogowski Stanistaw, pracownik Centrali
Zbytu Wegla, dokonal usprawnienia przez przerzucenie kosz-
16w telegraméw zagranicznych na armatoréw.

224. 11.11 1951. Jablofiski Jerzy, przcownik Ministerstwa
Pracy i Opieki Spotecznej, zaproponowal zmniejszenie for-
matu biletéw loterii pienieznej.

225. 15.2 1951. Brzoza Tadeusz, pracownik Oddzialu Na-
rodowego -Banku Polskiego w Legnicy, dokonal uspraw-
nienia przekazywania utargéw (przez jednostki bedace na
ograniczonym wewnetrznym rozrachtnku gospodarczym)
bezpoérednio na rachunki jednostek nadrzednych.

226. 16.8 1951. Motas Karol, pracownik Narodowego Ban-
ku Polskiego w Warszawie, dokonal vsprawnienia i przy-
Spieszenia sporzadzania poczty z awizéw, otrzymanych z od-
dzialéw w Warszawie.

227. 7.6 1951. Gromnicki Wlodzimierz, pracownik Mini-
sterstwa Gospodarki Komunalnej, opracowal sposéb powie-
lania na powielaczu formatu A4 wiekszych arkuszy.
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ZNARI TOWAROWE

REJESTRACJA

Po numerze rejestru podana jest data zarejestrowania. Po skrécie ,Pierw.” umieszczona jest data, od jakiej liczy
-sig pierwszenstwo znaku. Skrét ,Konw. Zw." wskazuje, Ze na zasadzie art, 4 _Konwencji Zwigzkowe]j Paryskiej
przystuguje pierwszenstwo ze zgloszenia wezeSniejszego w innym kraju, nalezgcym do Zwigzku.

Nr Rej. 35638. 21.1 1952. Pierw. 5.4 1951. Fa N.
V. Philips-Roxane Pharmaceutisch-Chemische Industrie
wDuphar”, Weesp (Holandia), C. J. van Houtenlaan 34.
Wytwoérnia preparatéw i narzedzi do celéw leczniczych.
Towary: produkty, preparaty i surowce potrzebne do ce-
16w leczniczych, weterynaryjnych, dentystycznych, dia-
gnostycznych, higienicznych, antyseptycznych, kosmetycz-
nych, dydaktvcznych oraz dla zwyklego i specjalnego od-
zywiania ludzi i zwierzat; preparaty witaminowe, witami-
nowe Srodki Zywno$ciowe i mineralne Srodki zywmoScio-
we; laboratoryjne preparaty chemiczne, preparaty che-
miczne do analizy, odczymniki, barwniki, pigmenty, pach-
nidla i Srodki ochronne; §rodki do pielegnowania dzieci,
§rodki opatrunkowe, bandaze; kultury dla zyjacych bez-
kregowych pasozytéw, drobnoustrojow i wiruséw; apara-
ty 1 narzedzia fizyczne, chemiczne, farmaceutyczne i me-
dyczne oraz osprzet i czeSci skladowe do nich; aparaty
zastepujace, wzmacniajace i ulepszajace czeSei i czlonki
ciala ludzkiego i zwierzecego oraz czeSci skladowe tych
przyrzadéw; materialy do pokazéw naukowych; produk-
ty i preparaty chemiczne dla rolnictwa, ogrodnictwa i le§-
nictwa, hodowli bydla, drobiu, pszczelarstwa i przemyslu
rybackiego oraz preparaty chemiczne, sluzace do przera-
biania i konserwowania ich produktéw; nasiona do uzyt-
ku w rolnictwie, ogrodnictwie i leSnictwie; srodki do zwal-
czania i niszezenia owadéw i zwierzat, ro$lin, ple§ni, grzy-
béw i innych organizméw, woraz aparaty, narzedzia,
osprzet i ich czeSci skladowe, sluzace do rozprowadzania

DUPHAR

Nr Rej. 35639. 21.1 1952, Pierw. 255 1951. Huta
Szlila Gospodarczego i Oswietleniowego, Przedsigbiorstwo
Pajistwowe Wyodrebnione. Zawiercie. Wytwérnia artyku-
0w szklanych. Towary: szkio do lamp naftowych.

Nr Rej. 35640. 21.1 1952. Pierw. 255 1951. Huta
da Gospodarczego i Oswietleniowego, Przedsigbiorstwo
'Panstwowq Wyodrebnione, Zawiercie. Wytwérnia artyku-

16w szklanych. Towary: wyroby szklane dmuchane, glad-
kie dmuchane, zdobione, prasowane i klosze do o$wietle-
nia elektrycznego.

Nr Rej. 35641. 21.1 1952, Pierw. 23.6 1951. Be-
dzinskie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Bedzin, Wy-
twornia piwa oraz wod gazowych. Towary: piwe 1 wody
gazowe,

Ochrong znaku zastrzezono we wszystkich kolorach
i ich zestawjeniach.

Nr Rej. 35642. 211 1952. Pierw. 23.6 1951, Zabr-
skie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Zabrze. Wytwor-
nia piwa i wéd gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochrone znaku zastrzezono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach,

Nr Rej. 35643, 21.1 1952, Pierw, 14.9 1951, Piotro-
wicka Fabryka Maszyn. Katowice-Piotrowice. Fabryka
maszyn goérniczych. Towary: maszyny wrgbowe: elek-
tryczne, powietrzne, podwozia gasienicowe z silnikami po-
wietrznymi, podwozia ggsienicowe z silnikami elektrycz-
nymi, sanki do maszyn wrebowych, napedy.. tasmowe, sta-
cje zwrotne z urzadzeniami, trasy z Xkr , Pprae-
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kladnie; napedy. zgrzeblowe komorne, elektryczne z sil-
nikiem i ciggadiem, kolowroty powietrzne, stolki nape-
dowe do rynien.

t

Nr Rej. 35644. 21.1 1952. Pierw. 18.10 1951, War-
szawskie Zaklady Farmaceutyczne, Przedsigbiorstwo Pafi-
stwowe. Warszawa. Wytwornia Srodkéw farmaceutycz-
nych. Towary: leki w postaci zastrzykéw,

OPOTONIN

Nr Rej. 35645. 21.1 1952. Pierw., 14.11 1951, Ostro-
wieckie Zallady Piwowarsko-Slodownicze. Ostrowiec
Swigtokrzyski. Wytwoérnia piwa i wéd gazowych, Towary:
piwo i wody gazowe,

. Ochrong znaku zastrzezono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach,

Nr Rej. 35646. 21.1 1952, Pierw. 14.11 1951, Za-
brzafiskie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Zabrze, Wy-
twérnia piwa i wéd gazowych. Towary: piwo i wody ga-
zowe,

Ochrong znaku zastrzeZono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach,

Nr Rej. 35647. 29.1 1952. Pierw, 15.2 1951. Spél-
dzielnia Pracy Instrumentarzy Muzycznych ,,Ton* im, St.
Moniuszki. Warszawa, Wytwornia instrumentéw muzycz-
nych. Towary: instrumenty muzyczne.

TONUS

Nr Rej. 35648, 29.1 1952. - Pierw. 30.4 1951. Hun-
ter-Wilson Distilling Co., Inc. New York (St. Zjedn. Ame-
ryki). Wytwoérnia napojow alkoholowych. Towary: whisky
i inne nadajace si¢ do picia napoje destylowane.

Nr Rej. 35649. 29.1 1952. Pierw. 30.4 1951. Hun-
ter-Wilson Distilling Co., Ine. New York (St. Zjedn., Ame-
ryki). Wytwoérnia napojéw alkoholowych. Towary: napo-
je alkoholowe, zwlaszcza whisky.

Nr Rej. 35650. 29.1 1952, Pierw, 25.5 1951. Huia
Szkla Okiennego ,Muréw*, Przedsigbiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione. Muréw k/Opola, Produkeja szkla okienne-
go. Towary: szklo okienne,

Nr Rej. 35651. 29.1 1952. Pierw. 1.6 1951, Rybnic-
ka Fabryka Maszyn pod Zarzadem Panstwowym. Rybnik.
Fabryka maszyn. Towary: przenofniki Scianowo-zgrzeblo-
we, talerzowe hamujace, zgrzeblowe hamujace, stalowo-
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czlonowe; przekladnie zgbate (reduktory), zawiesia lino-
we silniki powietrzne turbinowe, przeciwmotory do ry-
nien pétrzasalnych, klatki wyciggowe.

Nr Rej. 35652, 29.1 1952. Pierw. 23.6 1951, Bedzii-
skie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Bedzin. Wytwor-
nia piwa oraz wdéd gazowych. Towary: piwo i wody ga-
20We,

. Ochrong znaku zastrzezomo we wszystkich kolorach
lich zestawieniach.

Nr Rej, 35653. 29.1 1952. Pierw, 23.6 1951. Klodzkie
Zaklady Piwowarsko-Slodownicze.. Klodzko. Wytwérnia
Piwa oraz wéd gazowych, Towary: piwo i wody gazowe.

. Ochrone znaku zastrzezono we wszystkich kolorach
! ich zestawieniach.

———

Nr Rej. 35654. 29.1 1952, Pierw. 23.6 1951. XKra-
kowskie Zaklady Piwowarskoe-Slodownicze, Krakéw, Wy-
twoérnia piwa oraz wéd gazowych. Towary: piwo i wody
gazowe,

. .Ochrone znaku zastrzezomo we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

_Nr Rej. 35655. 29.1 1952. Pierw. 25.7 1951. Kunic-
kie Zjednoczone Zaklady Szklarskie, Przedsigbiorstwo
Panstwowe Wyodrebnione. Kunice. Produkeja szkta okien-
nego. Towary: szklo okienne,

Nr Rej. 35656. 29.1 1952. Pierw, 1.10 1951, Sosno-
wieckie Zjednoczone Zaklady Szklarskie, Przedsigbiorstwo
Pafistwowe Wyodrebnione. Sosnowiec.. Wytwérnia wyro-
boéw szklanych., Towary: szklane balony i naczynia aku-

mulatorowe.

Nr Rej. 35657. 29.1 1952. Pierw. 1.10 1951. Sosno-
wieckie Zjednoczone Zaklady Szklarskie, Przedsigbiorstwo
Panstwowe Wyodrebnione. Sosnowiec, Wytwornia wyro-
bow szklanych, Towary: butelki szklane, korki szklane,
szklane zbiorniki do lamp naftowych,

@

Wladomogct Urzedu Patentowego — 4
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Nr Rej. 35658—35659. 29.1 1952, Pierw. 2.10 1951,
Sosnowieckie Zjednoczone Zaklady Szklarskie, Przedsie-
biorstwo Panstwowe Wyodrebnione, Sosnowiec. Wytwor-
nia wyrobéw szklanych. Towary: butelki szklane.

nr 35658

it

nr 35659

&

Nr Rej. 35660. 29.1 1952, Pierw. 29.10 1951. Boja-
nowskie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Bojanowo.
Wytwérnia, piwa i wéd gazowych, Towary: piwo i wody
gazowe,

Ochrone znaku zastrzezono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach,

Nr Rej. 35661. 29.1 1952, Pierw. 29.10 1951. Bydgo-
skie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Bydgoszcz. Wy-
twérnia piwa i wod gazowych. Towary: piwo i wody ga-
zowe.

. .Ochrong znaku zastrzezono we wszystkich kolorach
1 ich zestawieniach.

_Nr Rej. 35662. 29.1 1952. Pierw. 29.10 1951. Jele-
niogorskie Zaklady Piwowarske-Slodownicze. Lwéwek §l.
Wytwodrnia piwa oraz wéd gazowych. Towary: piwo i wo-
dy gazowe.

Ochrong znaku zastrzezono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

Nr Rej. 35663. 29.1 1952. Pierw. 29.10 1951. Poznag-
skie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze, Poznan, Wytwoér-
n‘a piwa i woéd gazowych. Towary: piwo i wody gazowe,

Ochrone zmaku zastrzezono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach, .

Nr Rej. 35664. 29.1 1952, Pierw. 14.11 1951. Cie-
chanowskie Zaklady Piwowarsko-Stodownicze, Ciechandw.
Wytwoérnia piwa i wéd gazowych, Towary: piwo i wody
gazowe.

%75 "7'

Ochrone znaku zastrzezono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

Nr Rej. 35665. 21.2 1952. Pierw. 28.3 1951, N. V.
Metaaldraadlampenfabriek ,,Volt“. Tilburg (Holandia).
Wytwérnia lamp elektrycznych i artykuléw elektrotech-
nicznych. Towary: lampy elektryczne wylacznie do celéw
o§wietleniowych oraz sprzet elektrotechniczny przezna-
czony wylacznie do celéw oSwietleniowych, jak cewki dla-
wikowe, kondensatory, transformatory, oporniki, wylgcz-
niki zaplonu, bezpieczn'ki i samoczynne instalacje bez-

piecznikowe, A S T R A

Nr Rej. 35666. 21.2 1952. Pierw. 26.4 1951. S. p. A.
Strega Alberti Benevento (S.A.B.). Rzym, Benevento
(Italia). Wytwoérnia wyrobow cukierniczych oraz napo-
jow alkoholowsych i bezalkoholowych. Towary: wina, li-
kiery, ekstrakty, napoje alkoholowe i bezalkoholowe, cu-
kierki, konfitury, czekolady, karmelki, nugaty i wyroby
cukiernicze wszelkiego rodzaju.

STREGA

Nr Rej. 35667. 212 1952. Pierw. 23.5 1951, Zakia-
dy Szkla Lustrzanego ,Walbrzych”, Przedsigbiorstwo
Pafistwowe Wyodrebnione, Walbrzych, Wytwornia szkla
lustrzanego. Towary: szklo lustrzane.
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Nr Rej. 35668—35669. 21.2 1952. Pierw. 16.6 1951,
»Reguia®, narodni podnik. Praga (Czechoslowacja). Wy-
twérnia przyrzadéw i aparatéw pomiarowych, wskamikéw,
termostatéw i przekaznikéw, Towary: przyrzady do mie-
rzenia regulacjl i rejestracji ci$nienia, podcisnienia, ilo-
Sci, temperatury i wilgotno$ci, zwlaszeza przyrzady olejo-
we, pneumatyczne i elektryczne oraz ich czefei, takie jak
klapy, zawory, napedy, np. serwomotory; analizatory ga-
zu, wskazniki poziomu, zniki poziomu dzialajgce na
odleglo&é, regulatory pracujgce na podstawie z géry usta-
lonego programu, aparaty do mierzenia przewodnoéci, ge-
StOéCifu cigzaru wiaSciwego i mieszanin; termostaty, prze-

nr 35668

nr 35669

Nr Rej. 35670. 21.2 1952. Pierw, 18.6 1951. J. & J.
Crombie Limited. Woodside. Aberdeen, Szkocja (W. Bry-
tania). Wytwérnia artykuléw widkienniczych. Towary:
towary lokciowe, wykonane catkowicie lub w przewazajg-
cej czeSci z welny, welmianej przedzy czesankowej lub
wlosia, ubrania, garnituny, marynarki, kamizelki i spod-
nie dla meZczyzn i chlopcdw, suknie, odziez, kaftaniki
i koszule dla kobiet i dzieci, wszystkie powyzsze wyroby
wykonane z towaréw lokciowych, wykonywanych w ca-
loSci lub w przewainej czebci z welny, welnianej przedzy
czesankowe] lub wlosia,

CROMBIE

Nr Rej. 35671. 21.2 1952. Pierw, 29.10 1951. Cze-
stochowskie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Czestocho-
wa. Wytwoérnia niwa i wéd gazowych. Towary: piwoe i wo-
dy gazowe. ’

. Ochrong zmaku zastrzezono we wszystkich kolorach
! ich zestawieniach.

——

Nr Rej. 35672—35673. 21.2 1952. Pierw. 29.10 1951."
Klodzkie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Ktodzko, Wy- )
twérnia piwa oraz wéd gazowych. Towary: piwo i wody
gazowe,

nr 35672

Ochrone zmaku zastrzezono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach,

Nr Rej. 35674. 21.2 1952. Pierw. 19.10 19561. Po-
hidniowe Zaklady Obuwia, Przedsigbiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione. Chelmek, pow. Chrzanéw, Wytwérnia obu-
wia, artykuléw pomocniczych do produkcji obuwia oraz
przetwérnia odpadéw skéry i gumy na materialy do pro-
dukeji obuwia. Towary: obuwie damskie ,,gdynki‘,

LGAT.I-szy" _GAT.I-qi"
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Nr Rej. 35675. 21.2 1952. Pierw. 16.11 1951, Merck
& Co., Inc, Rahway (St. Zjedn. A. P.). Wytwérnia wyro-
béw medycznych i farmaceutycznych, Towary: wyroby
medyczne i farmaceutyczne w tabletkach. .

Nr Rej. 35676. 21.2 1952. Pierw, 22,12 1951. Pomor-
ska Fabryka Gazomierzy, Przedsi¢biorstwo Pafistwowe
Wyodrebnicne, Tczew, pow, tezewski, woj. gdanskie. Wy-
twérn‘a gazomierzy i sprzetu dla gazownictwa i sygnali-
zacji zeglugowej. Towary: gazomierze, lampy uliczne ga-
zowe, lampy pozycyjne, gazowe piecyki kapielowe, plawy
morskie.

Nr Rej. 35677. 27.2 1952, Pierw, 7.2 1951, Chorzow-
skie Zaklady Przemyslu Weglowego, Przedsigbiorstwo
Pafistwowe Wyodrebnione, Kopalnia ,Prezydent'. Cho-
rzéw. Kopalnia wegla kamiennego. Towary: brykiety.

©_ O
CH
LP

O

Q)

Nr Rej. 35678, 27.2 1952, Pierw. 23.5 1951. Zakla-
dy Szkla,r.skle »Polanica®, Przedsigbiorstiwo Panstwowe
Wyodrebnione. Polanica-Zdréj., Towary: szklo laborato-

ryjne,

Nr Rej. 35679. 27.2 1952. Pierw. 20.8 1951. Kato-
wicka Fabryka Sprzetu Gorniczego. Katowice-Zaleze, Wy-
twérnia maszyn goérniczych, Towary: wiertarki: po-
wietrzne, elektryczne, udarowe; mlotki mechaniczne - po-
wietrzne, dmuchawy lutn‘owe, rozpory grzechotkowe,
podpérki do wiertarek, ciegla do napedéw elektrycznych,
silniki elektryczne, dmuchawy lutniowe elektryczne, na-
pedy bebnowe i rynnowe.

.Nr Rej. 35680. 27.2 1952, Pierw. 14.9 1951, Zjednc-
czone Zaklady Szklarskie. Pieisk. Wytwarzan‘e wyrobéw
szklanych i zeliwnvch. Towary: szklo o§wietleniowe (ku-
le, klosze, abazury, zyrandole) do lamp mnaftowych,
ochronne, opakowaniowe (szklanki, stoiki, sloje, spodii
pod szklanki), wyroby zeliwne (w szczegblnoSci formy
i maszyny szklarskie),

Nr Rej. 35681. 28.2 1952, Pierw. 18.9 1951. Fa Aktie-
bolaget Bofors. Bofors (Szwecja). Wytwarzanie lekarstw,
produktéw farmaceutycznych, kosmetykéw i perfum. To-
wary: lekarstwa, produkty farmaceutyczne, komplety
opatrunkowe i do udzielania pierwszej pomocy, kremy
i pudry do twarzy, kosmetyki, Srodki Sciagajace, wody
kolonskie, perfumy. -

NOBECUTANE
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Nr Rej. 35682. 28.2 1952, Pierw. 18.9 1951. Fa Aktie-~
bolaget Bofors. Bofors (Szwecja). Wytwarzanie lekarstw,
produktéw farmaceutycznych i kosmetycznych, perfum.
Towary: lekarstwa, produkty farmaceutyczne, kremy
i pudry do twarzy, Srodki Sciggajace, kosmetyki, wody
kolonskie, perfumy. .

CORANOBION

-Nr Rej. 35683. 28.2 1952. Pierw. 5.10 1951. Fa Am-
ske i Heilbron (Distillers) Ltd, Glasgow (W, Brytania).
Wytwérnia napojéw alkoholowych. Towary: whisky.

KING'S LEGEND"

Nr Rej. 35684. 28.2 1952. Pierw, 14.10 1951, Bedzin-
-skie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Bedzin, Wytwor-
nia piwa i wéd gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

‘Ochrone znaku zastrzezono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

Nr Rej. 35685. 28.2 1952, Pierw. 14.11 1951. Zwie-
rzynieckie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze. Zwierzyniec.
Wytwérnia piwa oraz wéd gazowych. Towary: piwo i wo-
dy gazowe.

Ochrone' mmaku zastrzezomo we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

PRZEDLUZENIE OCHRONY PRAWNEJ ZNAKOW

(Po numerze rejestru podana jest data, do ktérej prze-
«dtuzono ochrong znaku)

20982 — 16.2 1961

22219 — 22,1 1962
22312 — 29.1 1962

22498 — 15.3 1962
31412 — 12.1 1962
31487 — 11.3 1962

ZMIANY W REJESTRZE

a) Nr Rej. 77, 78 — prawo z rejestracji znaku przepl-
‘sano z firmy: , Przemystowo-Handlowe Zaklady Chemlcz-
ne Ludwik Spiess i Syn, Spétka Akcyjna‘, Warszawa, na
firme: , Jeleniogérskie Zaklady Farmaceutyczne, Przedsie-
biorstwo Panstwowe", Jelenia Gdéra.

Nr Rej. 8500 — prawo z rejestracji znaku przepisano

'z firmy: ,,Przemystowo-Handlowe Zaklady Chemiczne

Ludwik Spiess i Syn, Spétka Akeyjna“, Warszawa, na fir-

me , Krakowskie Zaklady Farmaceutyczne, Przedsigbior-
2siwo Panstwowe", Krakow.

Nr Rej. 15365 — prawo z rejestracji znaku przepisano
z firmy: ,Przemystowo-Handlowe Zaklady Chemiczne
Ladwik Spiess i Syn, Spétka Akeyjna*, Zarzad Panstwo-
wy, Tarchomin k/Warszawy, na firme ,,Starogardzkie Za-
kiady Farmaceutyczne, Przedsigbiorstwo Panstwows",
Starogard.

" Nr Rej. 15379 — prawo z rejestracji znaku przepisano
z firmy: ,,Zjednoczone Zaklady Przemystu Farmaceutycz-

-nego, Przedsiebiorstwo Panstwowe Wyodrebnione*, War-

szawa na firme ,,Starogardzkie Zaklady Farmaceutycz-
ne, Przedsigbiorstwo Panstwowe*, Starogard.

Nr Rej. 16017 — prawo z rejestracji znaku przepisdano
z firmy: , ,Przemystowo-Handlowe Zaklady Chemiczne Lu-
dwik Spiess i Syn, Spétka Akeyjna*, Warszawa, na firme
»Krakowskie Zaklady Farmaceutyczne, Przedsigbiorstwo
Panstwowe*, Krakéw,

Nr Rej, 26207 — prawo z rejestracji znaku przepisano
z firmy: ,Fabryka Chemiczno-Farmaceutyczna Dr A.
Wander Spétka Akeyjna“, na firme: , Krakowskie Zakla-
ﬁ% Farmaceutyczne, Przeds'ebiorstwo Panstwowe*, Kra-
W.

Nr Rej. 26900, 26913, 28717 — prawo z rejestracji zna-
ku przepisano z firmy: ,,Dr A. Wander, Sp6tka Akeyijna',
na firme: , Krakowskie Zaklady Farmaceutyczne, Przed-
sigbiorstwo Panstwowe", Krakéw,

Nr Rej, 27291 — prawo z rejestracji znaku przepisano
z firmy: , Przemyslowo-Handlowe Zaklady Chemiczne
Ludwik Spiess i Syn, Spétka Akcyjna“, Warszawa, na
firme: ., Jeleniogérskie Zaklady Farmaceutyczne, Przed-
siebiorstwo Panstwowe*, Jelenia Géra,

Nr Rej. 28898, 28930 — prawo z rejestracji znaku
przepisano z firmy: , Fabryka Chemiczno-Farmaceutyczna
Dr A. Wander, Spétka Akeyjna*, na firme: , Krakowskie

-Zaklady Farmaceutyczne, Przedsigebiorstwo Panstwowe,

Krakdw.

Nr Rej. 28933 — prawo z rejestracji znaku przepisano
z firmy: , Fabryka Chemiczno-Farmaceutyczna Dr A.
Wander, Spolka Akcyjna‘, Krakéw, na firme: ,Jelenio-
gorskie Zaklady Farmaceutyczne, Przedsigbiorstwo Pati-
stwowe*, Jelenia Gora.

Nr Rej. 29092, 30595 — prawo z rejestracji znaku prze-
pisano z firmy: ,Dr A. Wander, Spolka Akcyjna®, na
firme ,Krakowskie Zaklady Farmaceutyczne, Przedsie-
biorstwo Panstwowe*, Krakéw,

Nr Rej. 31412 — prawo z rejestracji znaku przepisano
z firmy ,,Fa Toiletteseifen- und Parfumeriewaren-Fabrik
»Evona* Gesellschaft m.bH.“, Aurschinewes b/Prag
(Czechoslowacija), na firme: ,,Severoceské tukove zavody
(drive Jiri Schicht), narodni podnik‘. Usti nad Labem
(Czechostowacja).

ODTWARZANIE REJESTRU

Na podstawie przeprowadzonego postepowania wyja§-
niajgcego zgodnie z art. 44—48 rozporzgdzenia Prezy-
denta Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o postepowa-
niu administracyjnym (Dz. U. R, P. Nr 36, poz. 341) oraz
na podstawie odtworzonych akt spraw Urzad Patentowy

"R. P. wpisal do odtworzonego rejestru znakéw towaro-

wych nastepujace znaki towarowe:

Nr Rej. 8263. 17.9 1952, Fa The R. L. Watkins Com-
pany, Cleveland, stan Ohio (St. Zjedn. Am.).‘__

Nr Rej. 20982. 16.2 1931. Fa Harley Davidson Mo-
tor Co., Milwaukee, stan Wisconsin (St. Zjedn. Am.).

WYKRESLENIA 7Z REJESTRU
Na podstaw’e art. 184 lit. b) rozporzadzenia Prezyden-

-ta Rzeczypospolitej z dn., 23.3 1928 r. o ochronie wyna-

lazk6w, wzoréw 1 mmakéw towarowych (Dz. U. R. P.
Nr 39, poz, 334) wygasto prawo z rejestracji nastepuja-
cych znakéw towarowych:

nr nr Rej. 26464, 29386.
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CZESC 111

PRZEGLAD WYNALAZCZOSC]

Inz, ZBIGNIEW MUSZYNSKI

U NASZYCH SASIADOW

PO numerze radzieckim, wydanym w koncu ub.
roku, oraz po uprzednim numerze, omawiaja-
cym osiggniecia Niemieckiej Republiki Demokraty-
cznej w dziedzinie wynalazczo$ci, dzi§ Wiadomosci
Urzedu Patentowego przeznaczaja swoje lamy dla
artykuléw, notatek i drobnych informacji, majgcych
na celu zaznajomienie naszych czytelnikéw z osiag-
nigciami Czechoslowacji na interesujagcym nas od-
cinku. '

Czechostowacja realizuje w tej chwili czwarty rok
swego piecioletniego planu gospodarczego. Rok 1951
— okres wysitku produkeyjnego — uwienczony zo-
stal wielkim sukcesem, mianowicie wzrostem pro-
dukeji przemystowej o 12,7%¢ w poréwnaniu z ro-
kiem 1950, a o 60°% w poré6wnaniu do produkeji ro-
ku 1937. Wielko§¢ dochodu narodowego, wyrazona
w niezmiennych warto$ciach z roku 1937, wykazuje
w roku 1951 wzrost o 10% w poréwnaniu do roku
1950, a o 33%0 w poréwnaniu do roku 1937.

Jedna z gléwnych przyczyn tych wielkich osiag-
nie¢ Czechoslowacji jest wspanialy rozwdj ruchu
wspoélzawodnictwa pracy i racjonalizacji.

Wobec braku ogélnych zestawien — tak w od-
niesieniu do liczby zgloszonych wnioskéw racjona-
lizatorskich, jak uzyskanych oszczednoSci, czy iloSci
klubéw techniki i racjonalizacji — podajemy na wste-
pie kilka danych fragmentarycznych, ilustrujacych
rozw6j czechoslowackiego ruchu wspétzawodnictwa
pracy i wynalazczosci.

<+

W zakladach przemystu tluszczowego w Usti nad
Eabg w roku 1951 pracownicy zglosili 354 wnioski
racjonalizatorskie, z ktérych 50% zostalo przyje-
tych do wykorzystania. Wnioski te pozwolily zakla-
dom zaoszczedzié¢ 500 tysiecy koron. W zakladach
w Usti ilo§é czlonkéw zalogi, przypadajgcych na je-
den wniosek racjonalizatorski, nie przekracza trzech.

Foto - Czechosrodek

Czechoslowaccy maszynisei kolejo-
wi: Wiktor 1 Karol Lejdgeb, Jaro-
staw Gustak oraz palacz Okienka,
zainicjowali nowq forme wspblza-
wodnictwa pracy, polegajgca na
dziennym przebiegu przez lokomou-
tywe trasy dlugoéci 500 kilometréw.

Foto - Czechosrodek

Wybitny przodownik pracy i racjo-

nalizator, Bogumil Tondr, wykonat

roczny plan w 6 miesiecy. Jego

usprawnienia obrébki skrawania

metali daly zakladowi pracy rocz-

ng  oszczedno$é, przekraczajqcq
100 tysiecy koron.
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Czlonkowie klubu techniki i racjonalizacji w bra-
tystawskich zakladach ,,Dynamitka* w roku 1951
zlozyli 253 wnioski racjonalizatorskie, z ktérych za-
stosowano w produkcji 121, co przynioslo oszczed-
no$¢ przekraczajgcg 8 milionéw koron.

<+

Przodownik pracy i wielokrotny racjonalizator
praskich zakladéw przemyslu metalowego ,,Auto-
Praha“, Jarostaw Machata, opracowat nowa metode
szybkosciowego obwiedniowego frezowania két ze-
batych, pozwalajaca na skrécenie czasu obrébki, po-
trzebnego na wykonanie tej operacji, z 82 na 12,7
minut. Za to osiggniecie Machata otrzymat specjal-
ng nagrode premiera A. Zapotockiego.

<+

W przypadku gdy w ktérymkolwiek zakladzie
pracy zostanie dokonane i wprowadzone do produk-
cji jakie$ naprawde powazne usprawnienie, wtedy
najwybitniejsi fachowcy z innych fabryk przyjez-
dzaja i na miejscu zapoznajg si¢ z -tym usprawnie-
niem. Ta metoda rozpowszechniania usprawnien jest
w Czechoslowacji powszechnie stosowana w miejsce
publikacji takich, jakie my wydajemy.

I tak wzakladach metalowych im. Jana Sverny
w Brnie z nowa metoda szlifowania ksztaltéw pro-
filowych, opracowana przez Franciszka Hamra, za-
poznalo sig¢ 44 czolowych racjonalizatoré6w przemy-
slu metalowego, ktérzy te metode przekazali znowu
kolegom w innych zakladach pracy.

<+

Brygady robotniczo-inzynierskie istnieja w Cze-
chostowacji prawie w kazdym zakladzie pracy. Nie-
ktére z tych brygad rozwigzuja powazine zagadnie-
nia problemowe, jak na przyklad w zakladach , Me-
opta*, gdzie brygada robotniczo-inzynierska posta-
wila sobie za zadanie wyeliminowanie kosztownych
metali kolorowych i zastapienie ich w produkeji
przyrzadéw pomiarowych i innych wyrobéw precy-
zyjnych materialami zastepczymi. Dzigki wspom-
nianej” brygadzie zaoszczedzono w 1951 roku 4.752
kilogramy metali kolcrowych.

<+

Czechoslowacja przejmuje bogate do$wiadeczenia

czolowych stachanowcéw i racjonalizatoréw radziec-
kich. ’

Ruch Korabielnikowej znalazt w Czechoslowacji

bardzo wielu na$ladowcéw. I tak w zakladach prze--

mystu odziezowego im. J. Welkera w Prastejove
dzieki umiejetnemu wykrawaniu zaoszezedzono i
wykonano z zaoszczedzonego materialu w roku 1951
az 9.500 meskich plaszezy przeciwdeszezowych. W
zakladach ,,Tena* w Teplicach zaoszczedzono mate-
Tialu oraz wyzyskano odpadki, co pozwolito wyko-
na¢ dodatkowo 60 tysiecy spodni dla chlopcéw. W
zakladach trykotarskich ,,Modeta w Brnie, stosu-
jac metode Korabielnikowej, zaoszezedzono 483.475
koron. Trzeba przyznaé, ze te osiagniecia sa impo-
hujace.
+

Czechoslowaccy wynalazcy $mialo atakuja naj-
trudniejsze problemy techniczne. Na przyklad w za-
kiadach ,,Tesla* skonstruowano mikroskop elektry-
¢zny umozliwiajacy uzyskanie powiekszenia 25-ty-
sigckrotnego.

.

Foto - CzechoSrodek

Przodownik pracy i racjonalizator Wactaw Cerny, za-

trudniony w fabryce samochodow ,Skoda®, pracuje

bez brakéw, wykonujqec $rednio 257% mnormy. Jego

pomysty racjonalizatorskie przyniosly fabryce roczng
oszczedno$é 314 tysiecy koron.

Foto - CzechoSrodek
Czolowy racjonalizator czechostowacki Wactaw Svo-
boda tak dalece rewolucyjnie zmienit procesy techno-
logiczne obrébki metali czes$ci samochodowych, 2e zo-
stat zaproszony na politechnike w Pradze oraz na inne
wyssze uczelnie w celu podzielenia sie swoim do-
$wiadczeniem 2z profesorami i studentami. Metody

pracy Svobody sq obecnie powszechnie stosowane.

Foto - CzechoSrodek

W zakladach C.K.D. Sokolovo racjonalizatorzy Bogu-

mil Slawik oraz Bogumil Vit zastosowali radzieckq

metode ostrzenia frezéw, opisang w podreczniku Law-

rina ,Frezowanie“., Przez zmiane kqtéw =zaostrzenia

frezéw uzyskano wydajno§é pracy frezéw oraz diugo-
trwalo$é ostrza o 25% wyssza niz dawniej.
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Foto - CzechoSrodek

Przodownik pracy Tomasz Cupak,

zatrudniony przez 35 lat jako mon-

ter silnikéw eiektrycznych, pracuje

na najtrudniejszych robotach, uzy-

skujge stale §rednie wyrobienie nor-
my 1700/0.

Na odcinku wspélzawodnictwa pracy Czechoslo-
wacja moze poszezyci¢ sie powaznymi osiggniecia-
mi. Tutaj przewodza mlodzi. Dla przykiladu podaje
sie, ze trojka murarska, w ktorej skiad wchodzili
trzej uczniowie zawodu murarskiego, na budowie w
Usti w czasie 8-godzinnego dnia pracy potrafila ulo-
zyé 39,41 metrow szeSciennych muru, uzyskujac
przekroczenie wyznaczonej normy o 1410%. W kil-
ka dni pézniej 18-letni uczniowie Vesely i Grunol
oraz 17-letni Zimmermann wybudowali w Ostrawie
w ciggu 8-godzinnego dnia pracy 47,5 metrdw szes-
ciennych muru, co odpowiada 13.500 ceglom, i uzy-
skali przekroczenie wyznaczonej normy o 1698%s.

Dla poréwnania nalezy zaznaczy¢, ze radziecki
stachanowski rekord wynosi 18.000 cegiel, wmuro-
wanych w ciggu 8 godzin pracy.

+

Z tych skromnych urywkow trudno stworzyé so-
bie dokladny obraz stanu ruchu wspélzawodnictwa
pracy i wynalazczosci w Czechostowacji, w kazdym
jednak razie nawet te fragmentaryczne informacje
pozwalajg nam stwierdzié¢, ze stosowanie nowych so-
cjalistycznych metod pracy jest szerokie i walnie
przyczynia sie do tych sukceséw gospodarczych, ja-
kie odnosi nasz poludniowy sgsiad.

ROLA CZECHOSLOWACKIE] INTELIGENC]I TECHNICZNE]
PRZY ROZPOWSZECHNIANIU
SOCJALISTYCZNEGO WSPOLZAWODNICTWA

W fabrykach, warsztatach i na polach wzrasta
stale entuzjazm pracy, wzmaga sie jego sila i rozsze-
rza zasieg, przeksztalca sie stara my$l, a wedlug
wzoru radzieckich robotnikéw stachanoweéw, bu-
downiczych komunizmu, przezwyciezone zostaja
przestarzate metody pracy i mieszczanskie wyobra-
zenia o technice i organizacji W wielkim ruchu
wspblzawodnictwa przyswajaja sobie aktywisci i naj-
lepsi robotnicy wyzszg technike, ktéra — jak rzekl
Stalin — opanowana przez ludzi tworzacych socja-
lizm. musi zdzialaé i zdziala cuda. .

Wzmocnienie walki o pokéj to pelne sukcesu wy-
konanie rozszerzonych zadan planu piegcioletniego,
to umocnienie demokratyczno - ludowej Czechoslo-
wacji i jej gospodarczej niezaleznosci od kapitali-
stycznego Zachodu. Do skutecznego wykonania dal-
szych zadan konieczne jest poznanie metod pracy
1 osiagnieé wszystkich najlepszych robotnikéw, wpro-
wadzenie lepszej techniki i jej opanowanie, dbalosé
o przodujacych robotnikéw, studiowanie ich me-
tod pracy oraz sklonienie pozostatych robotnikéw
i innych pracownikéw do dalszego rozwijania socja-
listycznego wspblzawodnictwa i do nieustannego
zwiekszania swej zdatno$ci. Jest to wazne zadanie,
stojace przed inteligencjg techniczng — pelne odpo-
wiedzialnoéci, ale takze bardzo zaszezytne.

Organizacje partyjne i zwigzkowe muszg cierpli-
wie przekonywaé¢ mistrzéw, technikéw, inzynierow,
konstruktoréw, badaczy i naukowcdéw, ze miejsce
ich jest po stronie tych, co produkcje socjalistyczng
ulepszaja i wzbogacaja. Rozszerzone zadania planu
piecioletniego i dalszy rozwoj socjalistycznego wspél-

zawodnictwa wymagaja bezwarunkowo aktywne]j
wspblpracy inteligencji technicznej.

Ciggle jeszeze sa technicy, uwazajgcy wspolza-
wodnictwo socjalistyczne za sprawe niejako ,,poli-
tyczna“, nie majacyg nic wspbélnego z zadaniami pro-
dukcji. Trafiajg sie nawet poglady gloszgce, ze wspol-
zawodnictwo socjalistyczne przeszkadza organizowa-
niu produkcji, wobec czego wydaje sie konieczne
powstrzymanie jego rozwoju.

Socjalistyczne wspélzawodnictwo pokonywa do-
tychezasowy przestarzalg organizacje pracy, usuwa
stare normy techniczne i wskazania, stawiajge in-
teligencje techniczng ustawicznie wobec nowych za-
dan i zagadnien, ktére musza byé rozwiazane. Pod-
-czas gdy kapitalizm skazal inteligencje techniczng na
latanine, fuszerke i stagnacje, budowa socjalizmu,
a przede wszystkim socjalistyczne wspélzawodni-
ctwo, przezwycieza zast6] techniczny i konserwatyzm
i prowadzi naszg technike na droge nowego, $mia-
lego rozwoju, na droge tworczego rozwigzywania za-
dan w duchu nowatorow.

Oczywiscie tylko mniejszo$¢ konserwatywnych
technikéw i inzynieré6w nie chce widzie¢ tej nowej

" drogi, drogi entuzjazmu do rzeczy nowych. Uwazaja

oni wspoélzawodnictwo socjalistyczne za co$, co plo-
szy ich wygode, co zmusza ich do my$lenia, badania
i uczenia sie. Pozostali przy tym, czego nauczyli sig
uprzednio, a gdy widza, Ze zycie ich przesciga, sta-
raja sie udaremnié¢ wielkos¢ rzeczy nowych. Sa na
to przyklady, jak aktywisci: Miska, Svoboda, Bartos
i inni, musieli walczyé z przestarzalymi poglgdami
niektérych technikéw.
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Owym konserwatywnym elementom przeciwsta-
wia si¢ juz jednak szereg technikéw i inZynieréw,
ktérzy przyswoili sobie liczne do$wiadczenia Zwigz-
ku Radzieckiego, potrafia pracowa¢ w nowy sposob,
studiujg zdobycze techniki radzieckiej i opieraja sie
w swej pracy na tworczej inicjatywie klasy robotni-
czej. Ci inzynierowie i technicy wprowadzili z jak
najlepszymi wynikami nowa technike i nowg orga-
nizacje pracy, zywo przyczyniajg sie do rozwiniecia
socjalistycznego wspoélzawodnictwa, studiujg i roz-
powszechniajg metody pracy aktywistow, a przez
swoja wspblprace w brygadach mieszanych wspiera-
ja dalszy rozw6j produkcji czechostowackiej.

Aby inteligencja techniczna mogla z dobrym skut-
kiem wykonaé¢ swe donioste zadania, musi uczy¢ sig
z do$wiadczen technikéw radzieckich. Dla socjali-
stycznej produkeji i gospodarki nie wystarcza poz-
nawanie i studiowanie zachodniej kapitalistycznej
techniki i nauki, stuzacej wylacznie zwiekszeniu zy-
sku i powiekszeniu wyzysku. Nieporéwnanie bar-
dziej konieczne jest rozleglejsze studiowanie ra-
dzieckiej nauki i techniki, poznawanie jej niewy-
czerpanych do$wiadczen, przyswajanie sobie wiedzy
i doswiadczen technikoéw radzieckich w pracy kie-
rowania i organizowania produkeji i calej gospodar-
ki, a przede wszystkim nieustanne studiowanie mark-
sizmu — leninizmu, korony wszystkich nauk.

Sukcesy nauki i techniki radzieckiej zostaly osiag-
nigte na podstawie masowego rozpowszechnienia tej
nauki i techniki, ktére wlasnie w ustroju socjalistycz-
nym sg wlasnoScig jak najszerszych. mas ludu pra-
cujacego. W ten sposob zostal zapewniony staly i nie-
przerwany rozwoéj sit produkeyjnych, a tym samym
réwniez silny i zywiolowy wzrost wydajnosci pra-
cy, produkeji, wyiszy rozwdj calej gospodarki na-
rodowej, a dzieki temu réwniez materialnego i kul-
turalnego poziomu zycia ludzi pracy.

Na czym polega glowne zadanie inteligencji tech-
nicznej w ramach socjalistycznego wspélzawodni-
ctwa? Wedlug wzoréw technikéw radzieckich: Ko-
walowa, Matrosowa, Rossijskiego, Iwanowa i tysie-
cy innych, polega ono na tym, ze technicy wspdl-
pracujg Sci§le z aktywistami i nowatorami, studiu-

jac i rozpowszechniajae ich metody, technike i or-
ganizacje pracy, a opierajgc sie na ich poznaniach
i doswiadczeniach, walcza wytrwale o wprowadze-
nie nowej, postepowej techniki.

Technolog radziecki Iwanow w wyniku do$wiad-
czeni, wyniesionych ze wspolpracy z robotnikami —
stachanowcami, nie poprzestal na technologii wpro-
wadzonej w jego zakladzie, lecz z pomocs twérczej
inicjatywy stachanowcow przystapil do badania pro-
cesu produkecyjnego. Usunal niedostateczng mecha-
nizacje na ,,waskim przekroju‘‘ przy frezowaniu po-
przecznych powierzchni czlondéw lancuchoéw gasie-
nicowych, zaprojektowal nowa konstrukcje przy
skladaniu czesci i podwyzszyl szybko$é¢ skrawania
frezarki w wydatnym stopniu, wykorzystujac w tym
celu doSwiadezenie przy szybkim toczeniu. W ciagu
trzech miesiecy wydajnosé¢ pracy przy wytwarzaniu
czeSei lancuchéw traktorowych zwiekszyla sie w
dwojnaséb, zdolno$é produkcyjna wzrosta o 75%,
a cze$é frezarek i trzecig cze$¢ =zatogi mozna bylo
przeznaczyé¢ do innej pracy. Cenna inicjatywa tech-
nologa Iwanowa wskazuje nowe drogi dalszego roz-
woju twoérczej inicjatywy robotnikdéw, a w szczegol-
nosci wspélpracownikéw inzynieryjno-technicznych.

W zakladach ,,Kaliber* Mikolaj Rossijski zorgani-
zowal warsztat o charakterze centrum stachanow-
skiego, skierowujac specjalng uwage na nastepujace
zadania: rozszerzenie socjalistycznego wspélzawod-
nictwa, wychowanie wszystkich pracownikéw zgod-
nie z postawa komunistyczng, osiggniecie niezaklo-
conego toku. produkeji i wysokiego jej napiecia,
wprowadzenie wspdlnie z technikami i stachanowca-
mi nowej techniki oraz przeprowadzenie na szero-
kiej podstawie technicznego szkolenia robotnikéw.
W rezultacie wydajno$¢ pracy w ,,centrum* podnio-
sta sie w sposéb zdecydowany, a miesieczna produk-
cja mikromierzy wzrosta z 1600 na 18000 sztuk. Me-
tody te zostaly rozciggniete na caly =zaklad, ktéry
z koncem pazdziernika 1949 r. stal sie zakladem sta-
chanowskim, a powojenny plan piecioletni wykonal
w ciggu trzech lat, siedmiu miesiecy i dziewieciu dni.

G, Tworba® nr 15/1951 i ,,Der Volksbetrieb® nr 12/1951)

BADANIE I OCENA POMYSLOW RACJONALIZATORSKICH |
Z ZAKRESU PRODUKCJI WLASNE] W CZECHOSEOWACI

Przy badaniu i ocenie pomysléw racjonalizator- | tam do czynienia z rozproszonymi cytatami, wyszu-

skich z zakresu produkcji wiasnej powstaja niejed-
nokrotnie zagadnienia sporne, ktérych zrédio tkwi
w roznej interpretacji niektérych podstawowych
poje¢ przez odnosne czynniki. Moze np. wyniknaé
Spor o to, czy dany pomyst, ktorego przedmiot do-
tyczy ulepszenia cyklu produkeyjnego, jest udosko-
naleniem technicznym c¢zy jedynie usprawnie-
niem — badZ tez czy w. przypadku przedlozonego
wraz z pomystem racjonalizatorskim wzoru nie cho-
dzi o model lub prototyp.

W celu poprawnego rozstrzygniecia takich spor-
nych kwestii nalezy zda¢ sobie sprawe z tego, jaki
Sprawdzian lub jakie cechy odgrywaja decydujaca
Tolg dla tego lub innego przypadku. W odpowiedniej
literaturze mozna wprawdzie znalezé dosyé szczego-
lowe objasnienie tych poje¢, poniewaz jednak mamy

kanie odnos$nych kryteriéw jest dosyé ucigzliwe, nie
moéwiac juz o tym, ze niektére pojecia na skutek réz-
nych punktéw widzenia sg interpretowane odmien-
nie. Istniejace podreczniki, traktujace o pomystach
racjonalizatorskich, zazwyczaj nie zajmujg sie tymi -
sprawami tak szczegdélowo, jakby tego wymagala
istota problemu. .

Wyijasnienie przytoczonych pojeé¢ oraz okreslenie
sprawdziandéw i cech, stuzgcych do ich oceny, mozna
przeprowadzié najkorzystniej w $§cislej zaleznosei od
procesu powstawania pomystu racjonalizatorskiego,
uwzgledniajac przy tym poszczegblne fazy tego pro-
cesu, majace rowniez donioste znaczenie przy bada-
niu danych usprawniei. Innego przeciez postgpowa-
nia przy badaniu i ocenie wymaga pomyst, ktéry
znajduje sie dopiero w stadium opracowania, niz po-
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mysl, ktoéry zostat juz poddany prébom, np. za po-
mocag modelu lub w okreslonej skali eksploatacyjnej.
Nalezy podkre€lié, ze niemozliwoscig jest uwzgled-
ni¢ w niniejszym artykule wszystkie pojecia, ktdre
moga tu byé brane pod uwage. Celem tej pracy jest
przede wszystkim podanie zasady, na podstawie kto-
rej mozna by w wigkszosci przypadkow osiggnaé po-
prawne rozwiazanie, postugujac sie jedynie logicz-
nym rozumowaniem.

Do przedmiotu pomysléw racjonalizatorskich z za-
kresu produkcji wlasnej danej wytwérni naleza:
produkt, urzadzenie produkcyjne (maszyna), metoda
produkcyjna (proces technologiczny) oraz schemat
wiagzacy. .

Wszystkie nowe pomysly techniczne mozna po-
dzieli¢ na dwie podstawowe grupy:

1) udoskonalenia techniczne,
2) usprawnienia techniczne.

Powstanie kazdego wytworu technicznego jest
uwarunkowane my$la techniczna, stanowigca rdzen
tego wytworu. Mys$l ta ujawnia sie w uswiadomieniu
sobie, jak winien byé zmieniony (wzmocniony lub
ostabiony) efekt dziatania znanych czesci maszyn lub
mechanizméw, sit i proceséw, badz jak nalezy uwie-
lokrotni¢ funkcje wspomnianych czesei lub mecha-
nizméw, aby uzyska¢ rozwiazanie problemu technicz-
nego, wysunietego np. w zwiagzku z doraznymi po-
trzebami produkcji.

Mysél techniczna ucieleénia sie w okreslonym roz-
wiazanin konstrukcyjnym lub technologicznym,
ewentualnie w powiazaniu z réznych materiatlow
pewnego przedmiotu, objetego rozpatrywanym po-
mystem. Przez wcielenie mysli technicznej rozumie-
my takie zastosowanie okreslonych srodkéw tech-
nicznych, ze dzieki np. wzajemnemu podporzadko-
waniu lub zestawieniu tych Srodkow, dzieki wyko-
naniu ich z réznych materialéw lub powiazaniu ich
z punktu widzenia nalezytego wykorzystania czasu,
uzyska sie zadany efekt, np. lepsze wyzyskanie su-
rowcow, powigkszenie wydajnosci maszyn, obniZenie
zuzycia energii napedowe]j, przySpieszenie cyklu
produkcyjnego, uproszczenie obstugi itp. Ze szcze-
golnym naciskiem nalezy podkrefli¢ tu te okolicz-
nosé, ze pewnej okreslonej mys$li technicznej moze
odpowiada¢ caty szereg konkretnych rozwiazan, kto-
re moga mieé roézng wartosé techniczng, a pod wzgle-
dem ekonomicznym i eksploatacyjnym moga byc¢
mniej lub wiecej korzystne. Przy tym rozwiazanie,
najdoskonalsze pod wzgledem technicznym, nie musi
by¢ bynajmniej najkorzystniejsze z gospodarczego
lub eksploatacyjnego punktu widzenia, poniewaz
moze pociaga¢ za sobg duze koszty produkcyjne lub
moze by¢ skomplikowane w uzytkowaniu.

Istotny sens przytoczonych pojeé mozna zrozumieé
najlatwiej na konkretnym przykiladzie. W tym celu
podamy cytowane czesto dos$wiadczenie Francuza
Redeleta z kamieniem ciosanym, ktére dotyczylo po-
miaru sily, niezbednej do transportu kamienia. Po-
gladowos¢ tego przykladu wynika stad, ze opiera sie
on na powszechnie znanych eksperymentach oraz ze
jest poparty danymi liczbowymi, pozwalajagcymi wy-
raznie uchwycié roznice miedzy poszezegdlnymi spo-
sobami transportu kamienia.

Kamien wazyl 500 kg. Na przesuniecie tego grubq
obrobionego kamienia po podlozu z tluczki wyma-

gana byla sila 350 kg. Przy posuwaniu go po podlo-
dze z desek uzyto 300 kg sily, natomiast po ztozeniu
go na drewnianej podstawie i wleczeniu wraz z nig
po podtodze z desek wymagana sila wynosila 275 kg.
Gdy w tym ostatnim przypadku posmarowano po-
wierzchnie trace mydtem, zapotrzebowanie sity zma-
lato do 82 kg. Nastepnie ulozono kamien na walcach
o frednicy 7,6 cm, przy czym byl on woéwczas trans-
portowany po podlozu z tluczki z silg jedynie 15 kg;
wreszcie w przypadku, gdy walce toczyly sie po po-
dlodze z desek, do przemieszczania kamienia wy-
starczala juz sila, wynoszgca zaledwie 10 kg.

Jeéli bedziemy rozpatrywali pierwszy przypadek
przesuwania kamienia po podlozu z ttuczki jako bie-
zgca, w danej chwili praktyczng metode transportu,
ktéra zamierza sie ulepszyé pod katem widzenia zao-
szczedzenia zuzywanej energii, wowczas wszystkie
dalsze przypadki wystapig wlaénie jako udoskonale-
nia techniczne tego pierwotnego przypadku, oparte
na wspoélnej przewodniej my$li technicznej, stwier-
dzajacej, ze site, niezbedna do przemieszczenia ka-
mienia, mozna zmniejszyé tym wiecej, im wiecej
zmniejszy sie tarcie miedzy.kamieniem i podiozem.
Do osiagniecia tego celu wymagane sa pewne okre-
§lone érodki techniczne (deski, walce, smar), odrebne
dla poszczegbdinych udoskonalen. Jest rzeczg zrozu-
miala, ze $Srodki te dla poszezegélnych przypadkéw
sga rézne badZz pod wzgledem kosztow, badz pod
wzgledem sposobéw dostosowania sie do warunkéw
ruchu po podlozu z tluczki. Okoliczno$ci te wplywaja
w kazdym przypadku na wielkosé efektu, uzyskane-
go dzieki zmniejszeniu tarcia, tj. na oszczednosé wy-
datkowanej sily czy energii, co nalezy braé pod uwa-
ge przy ocenie poszczegblnych przypadkéw udosko-
nalenia.

Z opisanego przypadku wynikajg réwniez w spo-
s6b jasny glowne wspélczynniki udoskonalenia tech-
nicznego. Sg to: a) twdrcza mys$l techniczna, b) Srodki
techniczne, przetwarzajace te mys! w okreslone roz-
wigzanie konstrukcyjne, c¢) efekt techniczny, osiag-
niety przez zastosowanie tej konstrukeji, oraz d) uzy-
skany efekt gospodarczy. .

Znaczna wiekszo$¢ udoskonalen  technicznych
wnoszonych jako pomysly racjonalizatorskie (jesli
rozpatrywaé je na plaszezyznie obecnego stanu tech-
niki) nie jest bynajmniej nowa. Dlatego pomysty te
ocenia sie jako réwnowartoSciowe w jednakowy spo-
sob bez wzgledu na to, czy powstaly w oparciu o zna-
ne wiadomosci i doSwiadczenia lub przez proste
przeniesienie ich z innego zakladu przemyslowego
lub innej galezi przemyslu, czy tez byly na nowo
wynalezione lub wytworzone. Dochodzimy tu wiec
do waznego stwierdzenia, ze miedzy udoskonalenia-
mi technicznymi mogg znajdowa¢ sie réwniez takie,
ktére stanowia powtdrne wynalazki. Moze jednak
powstaé i taka ewentualno$é, ze dane udoskonalenie
techniczne jest oryginalnym wynalazkiem. W tym
ostatnim przypadku, jesli wynalazek 6w odpowiada
przepisom prawa patentowego, moze by¢ chroniony
patentem. Zaleca sie przeto zglosi¢ do opatentowa-
nia kazde udoskonalenie techniczne, o ktérym mozna
mniemad, ze jest nowe — i to wezeéniej, niz zostanie
ono w jakikolwiek spos6b uprzystepnione szerszemu
ogbtowi.

Po wyjasnieniu gléwnych cech wudoskonalenia
technicznego mozna przystagpié do ustalenia tych
cech w przypadku usprawnienia technicznego.
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Usprawnienia sg okreslane jako pomysty racjonali-
zatorskie, dzieki ktérym ulepszy sie bezpos$rednio
dowolny proces roboczy przez to, ze wykorzysta sig
efektywniej istniejace juz urzadzenia, material lub
sily robocze, przy czym zar6wno sama konstrukcja
tych urzadzen, jak i odnosne procesy technologiczne
nie ulegaja woéwczas istotnej zmianie. Do tej grupy
ulepszen nalezg réwniez pomysty, dzieki ktérym
zmniejsza sie lub ogranicza straty eksplaatacyjne,
polepsza sie cigglo§é i niezawodno$é¢ pracy itd.

Dla poréwnania usprawnienia technicznego z udo-
skonaleniem technicznym niech postuzy konkretny
przyklad, nawigzujacy do oméwionego przypadku
transportu kamienia ciosanego. Zgodnie z takim
usprawnieniem podloga z desek zostaje wykonana
w ten sposéb, ze nie jest pelna, lecz zawiera szczeli-
ny, ktére nie pogarszajag warunkéw chodzenia lub
innych warunkéw ruchu. Zaleta tego pomystu po-
lega na zaoszczedzeniu desek, niezbednych do wy-
konania podlogi. Efekt techniczny, jak i koncepcja
techniczna pierwotnego ulepszenia nie zostaly tu
bynajmniej zmienione — sila, wymagana do prze-
suniecia kamienia, pozostala ta sama. Jedyna zmiana
tkwi w nowym ukladzie zastosowanych $rodkéw
technicznych — desek; zmiana ta nie jest jednak
istotna. .

Gléwng cechg usprawnienia technicznego jest wiec
dodatni efekt gospodarczy, uzyskiwany dzieki takim
nieistotnym zmianom technicznym, jak np. wybor
odpowiednich rozmiaréw i ksztaltéow elementu kon-
strukcyjnego, ograniczenie strat cieplnych rurociagu
parcwego za pomocg odpowiedniej izolacji itp., przy
czym przewodnia idea techniczna oraz efekt tech-
niczny ulepszanej konstrukcji lub urzadzenia nie
ulegaja zmianie.

Pomyst racjonalizatorski moze powstaé badz
z wlasnej podniety racjonalizatora, badz na podsta-
wie tematyki, zawartej w tzw. biuletynie tematycz-
nym ulepszen pozytecznych dla danego przedsie-
biorstwa. W zwiazku z tym nalezy zwré6cié uwage
na okoliczno$é, ze pomys! racjonalizatorski moze
czasem zawieraé jedynie pewne ogélne wytyczne,
a mimo to moze by¢ jednak cenny juz choéby z tego
powodu, iz skierowuje uwage na pewne przeszkody
w cyklu wytwérezym, ktére mozna stosunkowo la-
two usungé, a ktore bez tego nie zostalyby usuniete,
lub tez wskazuje mozliwosci pewnego okreslonego,
stosunkowo prostego ulepszenia. Poza tym tego ro-
dzaju wytyczne moga stanowi¢ punkt wyjscia dla
pézniejszego konkretnego ulepszenia, ktdre zostaje
nastepnie zrealizowane dzieki wsp6lpracy autora
koncepcji z odpowiednimi silami technicznymi. Na
skutek tego koncepcja ulepszenia moze byé w pew-
nych warunkach réwnie doniosta jak samo ulepsze-
nie i nalezy poswiecié jej nie mniejszg uwage.

Nastepna faze rozwojowg pomysiu racjonalizator-
skiego stanowi uswiadomienie sobie, jak zostanie
wykonany technicznie przedmiot pomysiu. Dotycza-
ce szczeglly autor pomyslu moze podaé ustnie lub
na piSmie (wykreélnie, rysunkowo), tj. w postaci
projektu, badz tez moZze koncepcje swa weieli¢ w dal-
szej fazie rozwojowej w zycie, wykonujac model czy
prototyp lub stwarzajac doswiadczalnie nowe wa-
runki pracy istniejacych urzgdzen.

Stosownie do tego, jak dalece jasne i poprawne
jest ujecie autora, moze powstaé przy nadaniu temu
ujeciu postaci konkretnego projektu mniej lub wie-
cej jasny i poprawny obraz calosci. Stwierdzenie,
czy przedlozony projekt stanowi dokladne odbicie
podanego ujecia przedmiotu, nalezy' do badania for-
malnego, podczas gdy stwierdzenie, czy ujecie to
jest prawidlowe pod wzgledem technicznym oraz
jak czyni zado$é postulatom ekonomicznym, dotyczy
badania rzeczowego. To ostatnie mozna oczywiscie
prowadzi¢ dopiero po ukornczeniu badania formalne-
go, tzn. po wyjasnieniu, o co autorowi pomystu
w istocie rzeczy chodzilo.

Poprawnosé ujecia przedmiotu przez autora pod
wzgledem technicznym, a ewentualnie réwniez jego
celowos$é gospodarcza sprawdza sie w oparciu o mo-
del lub prototyp, badz tez na podstawie zbadania
nowych warunkoéw pracy w zmniejszonej skali.

Pod pojeciem modelu rozumiano pierwotnie prak-
tyczng realizacje projektu technicznego w zmniej-
szonej skali. Przy badaniu wnioskéw racjonalizator-
skich pod pojeciem modelu rozumiemy kazde urze-
czywistnienie projektu technicznego, na ktérego pod-
stawie mozna skontrolowaé¢ domniemany efekt tech-
niczny, uzyskiwany dzieki projektowanemu ulepsze-
niu. Model nie musi by¢ przy tym rozwiazany kon-
strukcyjnie w ten sposéb, by czynil zadosé wszelkim
postulatom technologit produkcji.

Prototyp stanowi takie urzeczywistnienie projektu
technicznego, ktére jest rozwigzane w ten sposob,
ze czyni zado$§é mozliwie jak najdokladniej postula-
tom produkeji. Zazwyczaj prototyp zostaje wykona-
ny w oparciu o model, poddany uprzednio odpowied-
nim prébom. W jakiej mierze dany prototyp czyni
faktycznie zado$¢é postulatom produkcji, wyniknie
w sposob oczywisty dopiero po jej uruchomieniu.

Tyle o podstawowych pojeciach, dotyczacych ba-
dania i oceny pomysléw racjonalizatorskich. Byloby
z pewnoscig rzeczg interesujaca uslysze¢ nieco na
ten temat na podstawie doSwiadezen komisyj do ba-
dania usprawnienn i udoskonalen pracowniczych,
ktére muszg czesto rozwigzywac szczegdlne ich przy-
padki. (kb)

(,,Zlepsovatel a Vynalezce” nr 10/1951, str. 263, 269)

UMASOWIENIE RUCHU RACJONALIZATORSKIEGO
PRZYSPIESZA WYKONANIE PLANU 6-LETNIEGO
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JAN DUBSKY (CSR) .

RACJONALIZACJA BUDOWNICTWA ZIMOWEGO
W CZECHOSLEOWACII

Budownictwo przestalo byé u nas zajeciem sezo-
nowym, stajac sie na swej drodze ku industrializacji
produkeji budowlanej zajeciem calorocznym. Jest to
postep radosiny, chociaz -stosunkowo dotkliwy brak
wlasnych do$wiadczen nie pozwala nam osiagnaé
takich wynikéw, jakie staly sie udzialem radziec-
kich pracownikéw budowlanych.

Pierwsze proby budowania w zimie poczynity b.
Czeskie Zaklady Budowlane w okresie od grudnia
do marca 1949 r. (dawniej byly 1o sporadyczne przy-
padki, kiedy wyjatkowa pilnoé¢é wykonywania robot
budowlanych zmuszala przedsiebiorcéow do prowa-
dzenia ich réwniez zimg). Okres od roku 1949 do
ostatniej zimy ukazal nam w pelnym $wietle szereg
brakéw i bledéw, ktérych woéwcezas dopuscilismy sie.
Nalezy do nich improwizowanie, dorywczoéé akcji
budowlanej, nie objetej jakimkolwiek planem, obni-
zenie wydajnosci pracy o 50°%0 w stosunku do Sred-
nich wskaznikéw rocznych i niewspéimiernie wyso-
ka absencja. Szczegdlnie dwa ostatnie braki wyni-
kaly z malego doswiadczenia w zakresie troski
o kadry pracownicze oraz prawidlowego i cigglego
rozplanowania prac zimowych. Powazny czynnik
hamujacy stanowila réwniez konieczno§¢ doraznego
wykorzeniania przeZytego pogladu, ze zimowe pra-
ce budowlane sg zlem koniecznym.

Mimo to ubiegle zimy ukazaly nam szereg dodat-
nich stron tego rodzaju inicjatywy. Zrozumielismy
przede wszystkim, ze w przypadku poprawnego pla-
nowania i nie mniej poprawnego przygotowania
prac zimowych uzyska sie podwyzszenie zakresu
rob6ét budowlanych o 20% w skali rocznej, a o 50%
w miesigcach zimowych. Drugim, nie mniej donio-
stym wnioskiem bylo uswiadomienie sobie, ze win-
niSmy intensywniej i wszechstronniej czerpaé wie-
dze ze skarbnicy przeszio 20-letnich doswiadczen ra-
dzieckich w zakresie budownictwa zimowego.

Praktyczne pomysly racjonalizatorskie

Budowy, na ktérych pracuje sie calg zime, mozna
z grubsza podzielié na dwie podstawowe grupy, mia-
nowicie na budowy, gdzie do zapewnienia normal-
nego toku robé6t nalezy zostosowaé jedynie okres-
lone $rodki techniczne, oraz na budowy, ktére ze
wzgledu na swa waznos¢ wymagaja pewnych szcze-
gélnych zabiegéw, przy podwyzszonych kosztach
inwestycyjnych.

W przypadku pierwszego rodzaju budéw decydu-~
jaca role odgrywaja takie pomysty racjonalizator-
skie, ktére nie wymagajg specjalnych kosztownych
zabiegbw. Z niezliczonych projektéw ulepszen przy-
toczymy te, ktére zasluguja na szczegdlng uwage
chotby ze wzgledu na to, ze po mniejszych lub wiek-
szych przerobkach przystosowaweczych mozna stoso-
waé je niemal na kazdym terenie budowy.

Ze starego zlomu -—cieplomiot

Odpowiednia temperatura w miejscu pracy stano-
wi w zimie jeden z podstawowych warunkdéw wy-

\

.dajnej pracy robotnikow budowlanych. Zagadnie-

nie to rozwigzal mechanik Alojzy Lezna za pomocy
prostego i praktycznego.pomysitu racjonalizatorskie~
go. Zasada jego pomystu polega na ogrzewaniu
przestrzeni roboczej powietrzem, nagrzanym w spec-
jalnym piecu i pedzonym =za pomoca wentylatora
przez uklad rur rozprowadzajgcych.

Do wykonania szkieletu wspomnianego pieca
racjonalizator zastosowal stary zbiornik blaszany
{gruhoét blachy 5 mm), przy czym we wnetrzu
zbiornika zainstalowal w ksztalcie wezownicy stare,
niepotrzebne nikomu rury do tloczenia powietrza.
W rurach tych powietrze nagrzewa sie, a nastepnie
jest tloczone wentylatorem do miejsca, ktorego tem-
peratura ma byé podwyzszona. Mechanik Lezna
obmurowatl zbiornik $ciankami z cegiel, od géry po-
kryl go wybrakowanymi ksztaltkami - betonowymi
i zaopatrzy! w komin, wykonany z rury wentyla-
cyjnej. Gorace powietrze jest doprowadzane do
zwyklych rur piecowych, ktérymi rozprowadza sie
je badz bezposrednio na miejsce betonowania, badz
miedzy podwdjne odeskowame ochronne betonowa-
nego obiektu.

Tego rodzaju pomyslowy uklad ogrzewania ze-
wnetrznego zostal doprowadzony az do najwyzszego
poziomu rusztowan. Powietrze obiegalo bez za-
ktocen, przy czym w przestrzeni roboczej osiggano
nawet przy duzych mrozach temperature 4 8°C.

Urzadzenie to, jak wykazaly préby eksploatacyj-
ne, ma znacznie latwiejsza obstuge i prostszy insta-
lacje niz anologiczny uklad z zastosowaniem loko-
mobili parowej, a co najwazniejsze, w takim piecu
mozna pali¢ odpadkami, zaoszczedzajagc w ten spo-
s6b powazne sumy pienigzne.

Gazem weglowym przeciw
mrozowi

Jednym z najwazniejszych materialéw budowla-
nych, od ktorego prawidlowego przygotowania,
zwlaszcza w zimie, wiele zalezy, jest mieszanka be-
tonowa W czasie mroznych dni duZe znaczenie ma
odpowiednia temperatura tej mieszanki, wplywaja-
ca na pézniejsza jako$¢ betonu.

Kierownik budowy Zakladéw SOP Urban wpad?l
na pomyst latwego i taniego podgrzewania mie-
szanki betonowej. Betoniarka musiala byé stale
przestawiana na budowie, wskutek czego nie mozna
bylo umiescié jej w cieplej szopie. Musiala sta¢ pod
golym niebem. A jednak nawet przy 15 stopniach
mrozu wychodzﬂa zZ nle] mieszanka o temperaturze
20—25°C. W jakiz wiec sposéb racjonalizator po-
lzonal mréz?

Otéz beton byt wytwarzany w dwoéch betoniar-
kach typu Ramsone o pojemnosci 350 1 kazda, usta-
wionych szeregowo w ten sposéb, ze korytko ujscio—
we pierwszej betoniarki siegalo do leja wsypowego:
drugiej betoniarki. W pierwszej betoniarce prze-
prowadzano rozmrazanie piasku przy uzyciu palni--
kéw gazowych oraz poddawano wstepnemu ogrze-
waniu suchg mieszanine piasku z cementem. W dru—
giej betoniarce odpowiednia porcja ogrzanej w ten.
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spos6b mieszaniny byla nawilgacana woda, pod-
grzana w baterii automatéw gazowych Karma o wy-
dajnosci 2 x 10 1/min, a nastgpnie poddawana osta-
tecznemu wymieszaniu. Obie betoniarki obslugi-
wala taka sama brygada robocza, jak w przypadku
obstugi jednej betoniarki. Je$li rozmrazanie piasku
stawalo sie z jakichkolwiek wzgledéw zbedne, bry-
gada pracowala na jednej betoniarce.

Po uplywie poél roku przeprowadzono proby wy-
trzymatoSci. betonu, wytworzonego ta metody
w czasie mrozéw, nie stwierdzajac zadnych cech
ujemnych.’

W zwigzku z tym niewatpliwie korzystnym ule-
pszeniem nalezy nadmieni¢, ze w przypadku budéw,
do ktérych nie doprowadzono gazu z gazowni ko-
munalnej, mozna zastosowaé malg gazownie prze-
wozna, skladajaca sie z jednego lub kilku starych,
wyremontowanych generatoréw. Do podgrzewania
mieszanki betonowej i wody zamiast gazu weglowe-
go zastosuje si¢ wowczas gaz generatorowy, uzys-
kiwany z koksu lub z odpadkéw drzewa budulco-
wego. boeH A

W celu zabezpieczenia wybetonowanego pietrz;
ustawia sig kosze z rozzarzonym koksem, zaopatrzo-
ne w naczynia z wodg. Naczynia te chronig beton,
znaJdqucy si¢ nad koszem, przed nadmiernym wy-
suszeniem. Dzigki parowaniu wody osigga sie lagod-
ne nawilgacanie schngcego betonu.

Podany sposob jest nader korzystny, poniewaz nie
wymaga jakichkolwiek specjalnych urzadzen ani
dlugotrwalych i kosztownych prac montazowych.
Prowadzi do pelnego wykorzystania ciepla, powsta-
Jacego przy spalaniu paliwa.

Ciepta woda do betoniarek

Praktyczny sposéb zasilania betoniarek ciepla wo-
dg zglosil inz. Stanistaw Jakl. Do kosza z koksem,
ustawionego w poblizu betoniarki, wlozona jest we-
zownica grzejna, przez ktéra przeplywa woda. Do
betoniarki doptywa dzieki temu woda o temperatu-
rze okolo 80°C. Wezownica grzejna jest wykonana
z przewodu wodociggowego, ktérego $rednice
okresla badz zapotrzebowanie wody, dostarczanej
do betoniarki, badz wielko$¢ przewodéw doprowa-
dzajacych, zainstalowanych na betoniarce. Stosow-
nie do liczby zwojéw wezownicy mozna osiggnaé
wyzszg lub nizsza temperature ogrzewanej wody.

Oproécz tego mozna regulowaé” temperature wody
przez zmiane szybkosci jej przeplywu przez element
grzejny. Z tego wzgledu jest rzecza korzystng umie-
Sci¢ przed elementem zawér regulacyjny. Przewdd,
doprowadzajacy wode, nie musi byé sztywny. Wy-
starcza waz gumowy, ktory jednak winien byé do-
statecznie oddalony od elementu grzejnego. Taki
element jest umieszczony w koszu z koksem w ten
Sposob, zeby jego odleglos¢ od $cianek kosza wynosi-
ta ok. 10 cm, przy czym odstep ten jest wypelniony
palacym sie koksem. Rury elementu grzejnego winny
by¢ nagrzewane réwnomiernie. Woda jest dopro-
wadzana do elementu od dotu, odprowadzenie za$
znajduje sie na gornym koncu kosza. Przy tempera-
turze otoczenia wynoszacej np. —7° C mieszanka be-
tonowa, zaprawiona goraca woda, wychodzi z be-
toniarki ogrzana do temperatury 15° — 18° C. Kosz
z koksem, ustawiony w poblizu betoniarki, stuzy ja-
ko zrédto ciepla, ogrzewajace zaré6wno odnosng prze-

strzen robocza, jak i przygotowywang mieszanke
betonowa. Wykonanie opisanego urzadzenia wigze
sie z minimalnymi kosztami i moze byé przeprowa-
dzone na kazdej budowie, nie wymagajgc specjal-
nych zabiegéw technicznych.

Rudolf Jiranek zapewnil cigglo$¢é pracy na budo-
wie, a jednocze$nie skrécit cykl budowlany przez
zastosowanie opisanego ponizej pomyslu racjonaliza-
torskiego, dotyczgcego nowego sposobu ogrzewania
wody przy pracach betoniarskich w zimie. Stary,
nieuzyteczny kociol dostosowal on przy niewielkim
nakladzie kosztow do podgrzewania wody. Stosownie
do nasilenia mrozé6w woda byla podgrzewana
w zmiennych granicach az do 60°C i doprowadzana
do bebna betoniarki. Piasek byl poddawany wstep-
nemu ogrzewaniu za pomocag koszy z koksem, usta-
wionych w poblizu kup piaskowych. Przegrzania pia-
sku nie stwierdzono, poniewaZ zmarzniety piasek
nagrzewa sie powoli.

i

Prace ziecmne

Do zabiegéw, wymagajacych podwyzszonego na-
kladu kosztdéw, nalezg przede wszystkim prace ziem-
ne. Ze wzgledéw ekonomicznych, zgodnie z doswiad-
czeniami radzieckimi, ujetymi w specjalnych przepi-
sach, dotyczacych prowadzenia robét budowlanych
w okresie mrozow — zaleca sie wykonywaé w zimie
nastepujgce prace: wykopy w gruncie wymagajgcym
odprowadzania wody podskérnej ze stosowaniem
metody zamrazania, nastepnie kopanie glebokich do-
6w i rowdw (przy czym glebokos¢ zmarznigtej war-
stwy nie powinna przekraczaé polowy calkowitej
gtebokosci wykopu), a wreszcie wykopy oraz prace
niwelacyjne prowadzone na suchych gruntach pia-
szczystych, sypkich i skalistych.

Prace ziemne do glebokosei ok. 35 cm moZzna prze-
prowadzaé przy uzyciu miotéw pneumatycznych lub
elektrycznych. W przypadku wiekszej grubosci zmar-
znietej warstwy jest rzecza korzystng zastosowaé
specjalne wrebiarki, natomiast przy mniejszych i do-
ktadnych pracach mozna ogrzewaé stezaly grunt pa-
ra, doprowadzang za posSrednictwem iglic parowych.
Taka iglice wprowadza sie do przygotowanego
uprzednio otworu na glebokosé do jednego metra na
dwie do pieciu godzin. Para pod ci$nieniem 0,5 do 3
atm jest doprowadzana z lokomotywy lub lokomo-
bili (na 1 m3 gruntu zuzywa sig¢ 50 do 100 kg pary).

Zmarzniety grunt mozna réwniez ogrzewaé igcz-
nie parg i wodg, mianowicie w ten sposob, ze do wy-
kopanych uprzednio doléw, oddalonych od siebie
0 2 do 3 m, nalewa sie wody, do ktorej doprowadza
sie nastepnie pare.

Najdrozszy spos6b rozmrazania gruntu polega na
ogrzewaniu go za pomoca ognisk, ktére zapala sie
na 5 do 6 godzin przed wieczorem, tak aby do rana
mogla roztaja¢ warstwa o grubosci 50 do 70 em.

Do odpowiedniego przygotowania gruntu mozna
uzy¢ przy sprzyjajacych warunkach réwniez zwyk-
tych Srodk6w mechanicznych, np. koparek czerpako-
wych, ktére sa w stanie usungé zmarznietg warstwe
o grubo$ci dochodzacej do 30 em.

Przez odpowiednie zabiegi mozna zapobiec gleb-
szemu zamarznigciu gruntu. Powierzchnie gruntu
mozna chroni¢ $niegiem, rogozami stomianymi, tro-
cinami, mchem itp. Interesujacy sposéb zapropono- -
wal radziecki technik budowlany G. A. Nurok. Po-
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wierzchnie, podlegajaca ochronie przeciwmrozowej,
ogradzamy nasypami o wysoko$ci 40 do 50 cm, mie-
dzy ktérymi nabijamy réwnomiernie szereg kolkow
w ten sposdb, zeby wystawaly w przyblizeniu na 12
cm nad powierzchnig ziemi. Po nastaniu pierwszych
mrozéw napelniamy tego rodzaju zbiornik woda,
kiéra nastepnic spuscimy po wytworzeniu sig na niej
skorupy lodowej. Léd o grubosei okolo 10 em, pod-
trzymywany wymienionymi kolkami, oraz warstwa
powietrza o gruboéei okolo 12 cm zapobiegna prze-
marznieciu gruntu niemal na calej chronionej po-
wierzchni.

Wyréb zaprawy i betonu w okresie mrozéw

Przy wyrobie zaprawy i betonu nalezy nagrzewac,
stosownie do temperatury otoczenia i warunkéw pra-
cy, badz sama wode, badz wodg i skladniki stale,
co przeprowadza sie zazwyczaj przy uzyciu pary,
doprowadzanej za pomocg iglic parowych.

Zaprawa i beton winny posiadaé przy ladowaniu
takg cieplote, aby ich temperatura koricowa po do-
starczeniu na stanowisko robocze odpowiadala usta-
lonym wartosciom. Wode nagrzewa si¢ we wszyst-
kich przypadkach, natomiast skladniki stale jedynie
wowcezas, gdy cieplo, doprowadzone za poSredni-
ctwem wody, nie wystarcza do osiggnigcia odpowied-
niej temperatury mieszanki betonowej czy zaprawy
lub gdy piasek zawiera zmarznigte grudki.

_ Cement i rozdrobnione wapno stosuje si¢ bez pod-
grzewania. Doly z gaszonym wapnem pokrywa sig
deskami i warstwa suchego piasku o grubosci 30 do
40 cm. Do zaprawy mozna dodawaé¢ mielonego wap-
na, przy czym woda i piasek (nie zawierajacy zmar-
znietych grudek) nie musza byé podgrzewane, o ile
reakcja, zwiazana z gaszeniem wapna, zapewnia nie-
rbedng temperature. Nalezy jednak pamigta¢, ze
mielone wapno niegaszone nie moze byé¢ w zadnym
razie stosowane jako domieszka do cementu.

Przed rozpoczeciem mieszania (i po kazdej przer-
wie) ogrzewa si¢ bgben betoniarki parg lub gorgca
wodg. Cementu dosypuje sie miedzy dawkami pia-
sku i zwiru. Nalezy zapewnié dokladne przemiesza-
nie wszystkich skladnikéw. Szczegélnie dokladnego
wymieszania wymagaja zaprawy cementowo-wa-
pienne (kompozycje), a takze zaprawy, zawierajace
mielone wapno. W zimie okres mieszania zaprawy
wapiennej i betonu jest 1,5—2 razy dluzszy niz w
.miesigcach letnich.

Przy murowaniu zimg stosuje sie¢ zaprawy o ge-
sto§ei plastycznej, tak aby woda, po ubytku zwis-
zanym z nasiagkalnofcia cegiel, znacznie zresztg zre-
dukowang w miesigcach zimowych, oraz z zamarza-
niem, zapewnila odpowiednie nawilgocenie cementu.
W kazdym razie w przypadku murowania w okresie
mrozéw nie wolno stosowaé rzadkich zapraw. Ge-
sto§¢ mieszanki betonowej jest uwarunkowana ro-
dzajem konstrukeji betonowej i sposobem hetono-
wania (stosownie do przepisow,
w porze letniej).

W przypadku rob6t o mniejszym zakresie gotowsg
zaprawe i beton laduje sie z betoniarek bezposrednio
do wylozonych deskami, tj. izolowanych wézkow, ta-
czek lub nosilek skrzynkowych. Przy duzych robo-
tach budowlanych spuszcza sie zaprawe i beton do
chronionych cieplnie zasobnikéw, przy czym w obu
przypadkach nalezy uprzednio ogrza¢ §rodki trans-
portu parg lub gorgca woda.

obowigzujacych j

Metoda zamrazania

Podstawowa metode murowania w zimie z ce-
giel, ksztaltowek i mniejszych blokéw stanowi
tzw. metoda zamrazania, tj. murowania na wolnym
powietrzu bez podgrzewania wymienionych elemen-
tow, lecz z zastosowaniem ogrzanej zaprawy murar-
skiej.

Metoda zamrazania umozliwia szybkie zamar-
zniecie zaprawy miedzy ceglami przed zakonczeniem
jej tezenia i twardniecia, ki6re nastepuje po natural-
nym ociepleniu (wiosng) lub po sztucznym rozmro-
zeniu muréw przez podgrzewanie. Zmarznigte mury
zmniejszajg przy tajaniu swa sztywno$¢ i osiadajs,
wskutek czego przy prowadzeniu rob6t w porze zi-
mowe) nalezy stosowaé liczne zabiegi, zabezpiecza-
jace wytrzymalosé i stabilno$é murowanych kon-
strukeji, i to zar6wno w czasie ich wznoszenia, jak
i w okresie tajania oraz nastepujgcego po nim tward-
niecia zaprawy. Przy malych mrozach zamarzanie
muréw nastepuje powoli, dzieki czemu przed zamar-
znigciem zaprawa zdaza stwardnieé, przynajmniej
czesSciowo. W takich warunkach mury podlegajg pro-
cesowi osiadania, szczegélnie przy szybkim prowa-
dzeniu robodt, wskutek czego zmniejsza sie intensyw-
no$é tego procesu przy tajaniu po ociepleniu wio-
sennym,

W przypadku murowania metoda zamrazania obo-~
wiazuja liczne ograniczenia, ktére winno sie zacho-
wywaé skrupulatnie. Przy temperaturze powietrza
od 0° do —30°C temperatura zaprawy winna wahaé
sie w granicach od -+ 102 do + 45°C. Do podgrzewa-
nia fundamentéw stosuje sig lekkie, rozbierane lub
przejezdne zrédia ciepla, w ktérych utrzymuje sig
temperature + 5°C. Przy tynkowaniu temperatura
nakladanej zaprawy nie powinna spa$é ponizej + 5°C,
przy czym mozna tynkowaé¢ dopiero wéwczas, gdy
wyprawiane powierzchnie byly utrzymywane w u-
miarkowanej temperaturze przynajmniej przez 24
godziny.

Ogrzewanie przestrzeni roboczej we wznoszonym
budynku lub jego czeSci winno by¢ przeprowadzane
na calej wysokosci. Panujaca tam temperatura po-
wietrza nie powinna spadaé¢ ponizej -+ 5°C (pomiary
wykonuje sie na wysokosci 50 cm od podiogi) i nie
moze przekraczat pod stropem + 40°C. Tynk wi~
nien by¢ utrzymywany w umiarkowanej tempera-
turze dopéty, dopoki jego wilgotnosé nie spadnie do
7—8%. Do okreSlenia tej wilgotnoSci pobiera sie
probke rowniez na wysoko$ci 50 cm nad podloga.
Ogrzewanie moze by¢ przerwane po uptywie co naj-
mniej 7 dni od chwili naniesienia tynkdw. Zmar-
zniety tynk naleiy ogrzewaé cieplym powietrzem
najwyzej w ciggu 24 godzin przy okresowym nawil-
gacaniu go cieplag woda o temperaturze 15°—16° C.
Tynku gipsowego lub wapienno-gipsowego nawilga-
ca¢ nie wolno.

Roboty betoniarskie

Roboty betoniarskie i zelazobetoniarskie powinny
byé przeprowadzane w ten sposob, aby .materialy,
poddane wstepnemu podgrzaniu, wykazaly w
czasie betonowania dodatnig temperature oraz by
mieszanka betonowa byla chroniona w odeskowa-
niach specjalnymi oktadzinami izolacyjnymi, a ewen-
tualnie nawet dodatkowo ogrzewana.

Mieszanka betonowa nie powinna zmarznaé¢ w cia-
gu pierwszych 6—12 godzin, tzn. w okresie tezenia,
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poniewaz wplyneloby to ujemnie na wskazniki wy-
trzymaloSciowe i strukturalne gotowego betonu.
Je$li natomiast zmarznie on po 3—5 dniach, wow-
czas osiagnie znaczng twardos¢, nie tracac jednoczes~
nie nic ze swej elastycznosci. :

Ogrzewanie betonu w odeskowaniach przeprowa-
dza sie przez parzenie go (przy uzyciu powlok paro-
wych, pary rozprowadzanej rurkami itp.), na drodze
elektrycznej (przy uzyciu specjalnych elektrod,
grzejnikéw oporowych, cieplomiotéw) oraz przez za-
stosowanie innych zrédel ciepla mniejszych roz-
miaréw.

Usuwanie odeskowania z betonowanych objek-
tow mozna rozpoczaé dopiero woéwczas, gdy beton
osiaggnal przynajmniej 70% swej teoretycznej twar-
dosci koncowej. Beton, ktory w okresie zimowym
nie osiggngl podanej twardosci, nalezy wiosna, w cie-
ple dni, polewaé¢ okresowo woda i przykrywaé ma-
tami przez 1 do 2 tygodni.

Z tego wzgledu przyspieszenie twardniecia beto-
nu w zimie jest szczeg6lnie wazne. W tym celu ko-
rzystne jest stosowanie cementéw o podwyzszonej
spoistosci, zmniejszenie ilosci dodawanej wody, po-
lepszenie ziarnistosSei kruszywa i zmniejszenie jego
zanieczyszcezen, podwyzZszenie czysto$ci uzytej wo-
dy, przedluzehie okresu mieszania skladnikow, uzy-
cie specjalnych domieszek, przy$pieszajacych tward-
niecie, oraz zastosowanie wibracji przy wprowadza-
niu mieszanki do odeskowania.

Préby pozwolily stwierdzi¢, ze przez zmniejsze-
nie iloéci dodawanej wody zmniejsza sie takze uby-

. tek twardosci zmarzlego betonu, Z tego powodu przy

betonowaniu zimg dodaje si¢ do mieszanki jedynie
taka ilo$¢ wody, jaka jest juz w stanie zapewnié od-
powiednig obrabialno$¢ tej mieszanki przy jej nakla-
daniu.

Elementy prefabrykowane

W zimie mozna rdéwniez budowaé z elementow
prefabrykowanych. W przypadku stosowania prefa-
brykowanych elementéw budowlanych nalezy wy-
konywaé polgczenia tych elementéw w ten sposéb
zeby zapewnié¢ dostateczng wytrzymato$é konstrukej
przed zabetonowaniem miejsc spojenia .oraz zeby
odpowiednie powierzchnie styku byly mozliwie jak
najmniejsze, przez co ulatwi sie ogrzewanie i cieplne
odizolowanie spojen.

W kazdym razie nalezy dazyé do ograniczenia po-
czatkowe]j liczby spojen, ktore winny byé zabetono-
wane, a to w tym celu, zeby zapewnié niezbedng
stabilno$¢ budynku, przy czym pozostale spojenia
moga by¢ wodwcezas zabetonowane po zakonczeniu
robdt lub po nastaniu cieplych dni.

Spojenia sz ogrzewane badi przez doprowadza-
nie strumienia pary pod cisnieniem do okladzin ota-
czajaeych betonowany odcinek, badz za pomocg ode-
skowania izolacyjnego i elektrycznych ukladéw
grzejnych. Miejsca styku filaréw z fundamentem mo-
ga by¢ podgrzewane para lub woda, ogrzang grzal-
kami elektrycznymi, przy czym uzyskana w ten spo-
sOb temperatura koficowa nie powinna przekraczaé
40°_C. Temperatura powloki parowej lub kapieli wod-
ne) nie powinna wzrastaé z szybkoécia wieksza niz
5°C/godz. i nie powinna przekroczyé 40°C, ponic-
waz w przeciwnym przypadku w Scianie fundamen-
tu mogtyby powstaé pekniecia.

Twardo$¢ betonu w spojeniach winna byé¢ w przy-
blizeniu dwukrotnie wieksza niz jego teoretyczna
twardo§é w prefabrykowanych elementach, osigga-
jac po pierwszym dniu tezenia mieszanki 70%s war-
tosci nominalnej, przy ogrzewaniu do temperatury
50° do 60°C. Zaleca sie cement portlandzki marki
»300—400, .
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