


Prenum erata  na rok 1953
W związku z pismem okólnym  N r 4 Państwowej Komisji Planow ania Gospodarczego, D epartam 
T echniki, z dnia 24 m arca 1952 r. (TE5D-00-51), zalecającym  wszystkim  zakładom  pracy  i cen t 
nym  zarządom  prenum erow anie „Wiadomości Urzędu Patentow ego“

Administracja W ydaw nictw  p r z e d ł u ż a  a u t o m a t y c z ną 
w ysy łkę czasopisma na rok 1953 wszystkim tegorocznym 
odbiorcom  w  d o t y c h c z a s o w e j  l i c z b i e  egzemplarzy

Finansow anie p renum eraty  czasopisma w inno odbywać się na  podstawie zarządzenia M inistra 
Finansów  z dnia 27 lipca 1951 r. § 2 pk t 2

ADMINISTRACJA WYDAWNICTW URZĘDU PATENTOWEGO P. R

T R E ŚĆ Z E S Z Y T U

C Z Ę Ś Ć  I

Ustawy, rozporządzenia, komunikaty: 52. Z a r  z ą d z e n i e Przewodniczącego Państwowej Komisji P lanowa 
nia Gospodarczego z dn. 14 lipca 1952 r. w  sprawie wyznaczania przedstawicieli technicznych do klubów 1 
niki i racjonalizacji oraz udzielania pomocy tym klubom. 53. P i s m o  o k ó l n e  N r 14 Państwowej Komisji 
nowania Gospodarczego, Departament Techniki, z dn. 30 lipca 1952 r. w sprawie wynagradzania twórców pracow 
niczych wynalazków, udoskonaleń technicznych i usprawnień. 54. P i s m o  o k ó l n e  N r 15 Państwowej Koi 
Planowania Gospodarczego, Departament Techniki, z dn. 30 lipca 1952 r. w sprawie niewłaściwej pracy a d mi 
stracji gospodarczej, odpowiedzialnej za rozwój wynalazczości pracowniczej. 55. U c h w a ł a  Nr 458 Rady 
nistrów z dn. 4 czerwca 1952 r. w sprawie szczegółowego rozgraniczenia umów i płatności w  obrocie z zagr.  
ze względu na właściwość władz do zatwierdzania umów i udzielania zezwoleń dewizowych na płatności (wyc 
56. S k o r o w i d z  przepisów prawa wynalazczego i prawa o znakach towarowych.

Zagranica: 57. C z e c h o s ł o w a c j a .  Rozporządzenie Ministra — Przewodniczącego Państwowego U r 
Planowania z dn. 15 kwietnia 1952 r. o wykonaniu ustawy N r 8/1952 Zb. o znakach ochronnych i wzorach chro 
nych. 58. N ie m i e c k a  R e p u b l i k a  D e m o k r a t y c z n a .  Pierwsze rozporządzenie wykona 
(z dn. 20 marca 1952 r.) do ustawy patentowej.

C Z Ę Ś Ć  II

59. Wynalazki — udzielenie patentów (od n-ru  35 319 do n -ru  35 574); zmiany w  rejestrze; wykreślenia z i 
stru . 60. O p i s y  p a t e n t o w e .  61. Wzory — rejestracja wzorów użytkowych (od n-ru  9 692 do n -ru  9 
i wzoru zdobniczego (nr 7 141); wykreślenia z rejestru; wykreślenie wpisu. 62. Udoskonalenia techniczna 
świadectwa (nr 742 i  od n -ru  1 502 do n -ru  1 800). 63. O p i s y  u d o s k o n a l e ń  t e c h n i c z n y c h .  
Usprawnienia z zakresu techniki — zaświadczenia (od n -rii 41 001 do n -ru  45 000). 65. O p i s y  u s p r a w n i  
66. Usprawnienia administracyjne — rejestracja (od n -ru  299 do n -ru  447). 67. Znaki towarowe — rejestr 
(od n -ru  35 766 do n -ru  35 876); przedłużenie ochrony; zmiany w  rejestrze; odtwarzanie rejestru; wykreśl 
z rejestru.

S p r o s t o w a n i a .

C Z Ę Ś Ć  III

PRZEGLĄD WYNALAZCZOŚCI (szczegółowy spis artykułów na str. 848)



W I A D O M O Ś C I  
URZĘDU PATENTOWEGO

W a rs z a w a ,  31 p aźd z ie rn ik a  1 9 5 2  N r 5  Poz. 5 2 —6 7

C Z Ę Ś Ć  I

USTAWY, ROZPORZĄDZENIA,  KOMUNIKATY
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ZARZĄDZENIE 
PRZEWODNICZĄCEGO PAŃSTWOWEJ 

K O M ISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

z dnia 14 lipca 1952 r.

w spraw ie wyznaczania przedstaw icieli technicz
nych do klubów techniki i racjonalizacji oraz 

udzielania pomocy tym  klubom

W celu zapew nienia pomocy klubom  techniki 
i racjonalizacji przy w ykonyw aniu ich zadań, na 
podstawie § 3 p k t 4 rozporządzenia Rady M inistrów 
z dnia 22 kw ietnia 1949 r. w spraw ie zakresu dzia
łania Państw ow ej Komisji P lanow ania Gospodar
czego (Dz. U. z  1949 r. N r 26, poz. 190, Nr 61, poz. 
478 i z 1950 r. N r 22, poz. 188) oraz w  związku 
z przepisam i dekretu  z dnia 12 października 1950 r.
o wynalazczości pracowniczej (Dz. U. z 1950 r. 
Nr 47, poz. 428 i z 1952 r. N r 3, poz. 17) po poro
zumieniu z C entralną Radą Związków Zawodo
wych zarządza się, co następuje:

§
1. Ilekroć w niniejszym  zarządzeniu jest mo
wa o zakładach pracy, należy przez to rozumieć 
u s połecznione zakłady pracy, określone w art. 1 
pkt 1 dekretu  z dnia 12 października 1950 r. o w y

nalazczości pracowniczej (Dz. U. z 1950 r. N r 47, 
poz. 428 i z 1952 r. N r 3, poz. 17).

§ 2. 1. W zakładzie pracy zatrudniającym
więcej niż 500 pracowników, przy k tórym  istnieje 
klub techniki i racjonalizacji, zw any w dalszym 
ciągu „klubem “ 1), należy wyznaczyć jednego 
przedstawiciela technicznego zakładu dla współ
działania w pracach klubu. 

2. W zakładzie pracy zatrudniającym  mniej niż 
500 pracowników, przy  którym  istn ieje klub, może 
być w uzasadnionych przypadkach na wniosek 
kierownika zakładu wyznaczony za zgodą właści
wego centralnego zarządu przedstaw iciel tech
niczny.

3. W zakładzie pracy zatrudniającym  więcej 
niż 1000 pracowników, przy k tórym  istnieje klub, 
może być za zgodą właściwego centralnego zarzą
du wyznaczonych kilku przedstaw icieli technicz
nych w  zależności od:

1) liczby pracowników zakładu pracy;
2) rozpiętości wachlarza produkcji zakładu

i  ilości związanych z tym  problem ów tech
nicznych;

3) aktywności wynalazczej pracowników;
4) szczególnych okoliczności i potrzeb zakładu 

pracy. 
4. Przedstawiciela technicznego wyznacza kie

rownik zakładu pracy w porozum ieniu z radą 
zakładową i zarządem  klubu.

§ 3. 1. W przypadku utworzenia k lubu wspól
nego dla kilku zakładów pracy przepis § 2 m a od
powiednie zastosowanie z tym, że na każdych 500 
pracowników zatrudnionych w zakładach pracy, 
objętych działalnością klubu, n ie może przypadać 
więcej niż jeden przedstawiciel techniczny.

2. Jeżeli ogólna liczba pracowników nie uza
sadnia wyznaczenia przedstawicieli technicznych 
w m yśl ust. 1 przez wszystkie zakłady pracy, po
winien być przede w szystkim  wyznaczony przed
stawiciel techniczny zakładu pracy, przy którym  
istnieje klub. W przypadku uznania za celowe w y
znaczenia dalszych przedstaw icieli technicznych 
właściwy centralny zarząd wskazuje zakłady p ra 
cy, k tóre m ają wyznaczyć przedstawicieli.

§ 4. 1. Przedstawiciel techniczny powinien
być wyznaczony spośród wysoko wykw alifikowa
nego personelu technicznego zakładu pracy.

2. Wyznaczenie powinno nastąpić na piśmie na 
okres nie dłuższy niż 6 miesięcy. Po  upływie tego 
okresu przedstawicielem  technicznym  może być 
wyznaczony ponownie ten sam  pracownik.

§ 5. 1. Zadania przedstaw icieli technicznych
określa regulam in klubu.

2. Kierownicy oddziałów produkcyjnych są 
obowiązani udzielać przedstawicielom  technicz
nym  pomocy w pełnieniu ich funkcji.

§ 6. 1. Przedstawiciele techniczni otrzym ują
miesięczny dodatek do uposażenia w wysokości 
zł 300.

2. Ponadto w uzasadnionych przypadkach — 
na podstawie całokształtu działalności przedsta
wiciela technicznego i jego w kładu w w ykonanie 
kw artalnego planu pracy klubu — kierow nik za
kładu pracy może za zgodą właściwego cen tralne
go zarządu przyznać przedstawicielowi technicz
nem u prem ię kw artalną w wysokości nie przekra
czającej 450 zł.

§ 7. W ydatki związane z działalnością k lubu 
pokryw a zakład pracy, przy  k tórym  klub istnieje.

Na okładce: II Kongres Inżynierów  i Techników  
w  dniach 28 i 29 września 1952 r. w  gmachu Po
litechniki w  W arszawie.

1) Tekst wzorowego regulaminu klubu techniki i racjo
nalizacji zatwierdzonego przez Sekretariat Centralnej 
Rady Związków Zawodowych dnia 5.6 1951 r. jest prze
drukowany w Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. Nr 6 poz. 80 — 
Red.
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W szczególności zakład pracy dostarcza klubowi 
odpowiedniego lokalu z umeblowaniem i pokrywa 
w ydatki związane z utrzym aniem  lokalu (ogrze
wanie, oświetlenie, sprzątanie) oraz dostarcza k lu
bowi potrzebnych pomocy technicznych, jak  książ
ki i czasopisma techniczne, urządzenia technicz
ne itp.

§ 8. K ierow nik zakładu pracy spraw uje ogól
ny nadzór nad działalnością klubu oraz nad go
spodarką funduszam i i m ajątkiem  przydzielonym 
klubowi przez zakład pracy.

§ 9. 1. K ierow nik techniczny zakładu pracy
obowiązany jest współdziałać z zarządem , klubu 
przy opracow aniu planu pracy klubu.

2. Plan p racy  klubu stanowi składową część 
zakładowego planu rozwoju wynalazczości.

§ 10. 1. K ierow nik zakładu pracy w porozu
m ieniu z kierownikiem  kom órki wynalazczości 
i radą zakładow ą zatw ierdza roczny i kw artalne 
p lany pracy klubu oraz kontroluje ich wyko
nanie.

2. K ierow nik zakładu pracy zatw ierdza łącz
nie z (planem pracy budżet klubu i przydziela fun
dusze na w ykonanie prac objętych tym  planem.

§ 11. 1. W przypadku utw orzenia k lubu wspól
nego dla k ilku zakładów pracy  w ydatki związa
ne z działalnością klubu zainteresowane zakłady 
pokryw ają w  częściach równych.

2. W przypadku, o k tórym  mowa w ust. 1, bu
dżet k lubu  pow inien być zatw ierdzony przez kie
row nika zakładu pracy, przy  którym  istnieje klub, 
w porozum ieniu z kierow nikam i pozostałych za
kładów i pow inien być włączony do planu finan
sowego zakładu pracy, przy k tórym  istnieje klub. 
U praw nienia przew idziane w § 8 i w  § 10 ust. 1 
przysługują kierownikowi zakładu pracy, przy 
którym  klub istnieje.

3. Pozostałe zakłady pracy dokonują co kw ar
tał zw rotu przypadającej na nie części wydatków, 
związanych z działalnością klubu, na podstawie 
obliczenia dokonanego i przesłanego im  przez za
kład pracy, p rzy  k tórym  klub  istnieje. Obliczenie 
powinno być dokonane i przesłane do dnia 15 m ie
siąca następnego po zakończeniu kw artału, 
a zw rot wydatków na podstawie przesłanego 
obliczenia — do dnia 25 tegoż miesiąca.

§ 12. W ydatki związane z działalnością k lu
bów oraz wynagrodzenie przedstaw icieli technicz
nych pokryw ane są ze środków obrotowych za
kładów pracy, zgodnie z zarządzeniem M inistra 
Finansów z dnia 27 lipca 1951 r. w spraw ie okre
ślenia źródeł i sposobu finansowania wynalazczo
ści pracowniczej (Monitor Polski N r A-70, poz. 
911).

§ 13. Zarządzenie wchodzi w życie z dniem 
ogłoszenia. Jednocześnie traci moc zarządzenie 
Przewodniczącego Państwowej Komisji Planowa
nia Gospodarczego z dnia 26 października 1949 r. 
w  spraw ie organizowania w zakładach pracy klu- 
^bów, techniki i racjonalizacji.

Przewodniczący Państwowej Komisji Planowania
Gospodarczego: w z. E. Szyr

(Monitor Polski Nr A-65, poz. 1001)
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PISMO OKÓLNE N r 14 
PAŃSTWOWEJ KOM ISJI PLANOWANIA 

GOSPODARCZEGO

D epartam ent Techniki

z dnia 30 lipca 1952 r.

w spraw ie wynagradzania twórców pracowniczych 
wynalazków, udoskonaleń technicznych i uspraw 

nień

Uchwała Nr 291 Rady M inistrów  z dnia 14 
kw ietnia 1951 r. w spraw ie w ynagradzania ty m - 
ców pracowniczych wynalazków, udoskon 
technicznych i uspraw nień (Monitor Polski 
A-36, poz. 446) przew iduje dodatkowe wyna, ra
dzenie dla twórców w w yniku zastosowania i : '  
projektów  racjonalizatorskich w innych zakład", 
pracy.

Mimo upływu przeszło rocznego okresu cz . 
od chwili wejścia w życie wspom nianej uch 
oraz mimo rozpowszechnienia szeregu projek 
dotychczas nie zanotowano dokonania w ypłat 
nagrodzenia z tego tytułu.

D epartam ent Techniki Państw owej Kom 
Planow ania Gospodarczego zwraca uwagę na r 
właściwość takiego stanu rzeczy oraz przypo; 
na, iż § 15 powołanej uchwały Rady M inistr - 
nakłada na C entralne Zarządy oraz na Depar 
m enty Techniki M inisterstw  obowiązek oblicza 
dodatkowego w ynagrodzenia ż ty tu łu  zastosov 
nia projektów  racjonalizatorskich w innych za- 
kładach pracy, a co za tym  idzie, stałego śledzenia 
tego zjawiska.

D epartam ent Techniki Państw owej Kom 
Planow ania Gospodarczego prosi o omówienie , 
niejszego Pisma Okólnego na najbliższej odpra 
C entralnych Zarządów i D epartam entów  Tech: 
ki, względnie podanie go w innej form ie do w  - 
domości i stosowania C entralnym  Zarządom i D 
partam entom  Techniki M inisterstw .

D yrektor Departam entu: w  z. J. Kopiński 
(Biuletyn PKPG Nr 35, poz. 163)
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PISMO OKÓLNE N r 15 
PAŃSTW OW EJ KOM ISJI PLANOWANIA

GOSPODARCZEGO

D epartam ent Techniki

z dnia 30 lipca 1952 r.

w spraw ie niewłaściwej pracy adm inistracji 
spodarczej, odpowiedzialnej za rozwój w ynala z  

czości pracowniczej

W ostatnim  okresie czasu zaobserwow . - 
zwiększoną ilość odwołań od decyzji komisji 
nalazczości i centralnych kom isji wynalazczości 
oraz poważną ilość zażaleń, skierowanych i 
p rasy  codziennej i do b iu r listów i zażaleń 
nych instytucji, k tórych treść stanow ią skargi n 
niewłaściwą pracę adm inistracji gospodarc
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odpowiedzialnej za rozwój wynalazczości pracow
niczej.

Skargi te pochodzą najczęściej od pracow ni
ków  zakładów pracy podległych M inistrowi 
Przem ysłu  Maszynowego, M inistrowi Kolei, Mi
n istrow i Przem ysłu Drobnego i Rzemiosła oraz 
innych  resortów  gospodarczych.

F ak ty  powyższe świadczą o niedostatecznej 
p racy  resortów  nad przełam aniem  biurokracji 
i form alizm u, zjaw isk szczególnie niebezpiecz
nych  w ruchu wynalazczości pracowniczej.

W celu usunięcia powyższych uchybień D epar
tam en t Techniki Państwowej Kom isji Planow a
n ia  Gospodarczego (PKPG) prosi o podjęcie w 
ciągu III kw artału  1952 r. następujących kroków:

1) przeprow adzenie, analizy wniesionych od
wołań, skarg  i zażaleń;

2) przeprowadzenie inspekcji dla ustalenia 
przyczyn nadm iernej ilości odwołań, skarg 
i zażaleń w poszczególnych C entralnych Za
rządach, a w  szczególności dla ustalenia, czy 
dotrzym yw ane są term iny załatw iania pro
jektów  racjonalizatorskich, określone za
rządzeniem  Przewodniczącego PK PG  z 7 lip- 
ca 1951 r. (Monitor Polski N r A-66, poz. 
869), oraz czy racjonalizatorzy zapraszani 
są na posiedzenia kom isji wynalazczości roz
patru jącej ich projekty;

3) zbadanie ustosunkow ania się Centralnych
Zarządów i zakładów pracy do odwołań, 
skarg i zażaleń oraz sposobu ich załatw ia
nia. 

W yniki przeprowadzonej inspekcji i wnio-  
ski m ające na celu usunięcie uchybień po-  
w inny być omówione na odpraw ach resor
towych i C entralnych Zarządów w IV kw ar
tale  1952 r., a  wobec osób odpowiedzialnych 
za biurokratyczny i form alny stosunek do 
ruchu racjonalizatorskiego pow inny być 
w yciągnięte odpowiednie konsekwencje.

D epartam ent Techniki PK PG  prosi o przepro
wadzenie powyższej akcji wspólnie z Zarządami 
Głównymi Branżowych Związków Zawodowych 
oraz PO P PZPR  C entralnych Zarządów i zakła
dów pracy.
Dyrektor D epartam entu: w z. J. K opiński 

(Biuletyn PKPG Nr 34, poz. 161)
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UCHWAŁA N r 458 RADY MINISTRÓW

z dnia 4 czerwca 1952 r.

w sprawie szczegółowego rozgraniczenia umów 
i płatności w  obrocie z zagranicą ze względu na 
właściwość w ładz do zatw ierdzania um ów i udzie

lania zezwoleń dewizowych na płatności
( W y c i ą g )

Na podstawie art. 15 ust. 2 i a rt. 16 ust. 2 u sta
wy dewizowej z dnia 28 m arca 1952 r. (Dz. U. 
Nr 21, poz. 133) Rada M inistrów uchw ala, co na
stępuje:

§ 1. 1. Powołane w uchwale a rtyku ły  bez 
bliższego określenia oznaczają a rtyku ły  ustaw y 
dewizowej.

2. Ilekroć w  uchwale je s t mowa o umowach 
albo płatnościach z umów lub tytułów  nieum ow- 
nych, należy przez to rozumieć um owy oraz p ła t
ności w  stosunkach z zagranicą Skarbu Państw a, 
jednostek gospodarki uspołecznionej, organizacji 
politycznych, zawodowych i społecznych oraz 
innych wykonawców narodowych planów gospo
darczych.

3. Uchwała nie dotyczy tej kategorii umów, 
których zatw ierdzanie jest zastrzeżone najw yż
szym organom Rzeczypospolitej Polskiej.

§ 2. M inister H andlu Zagranicznego zatw ier
dza pod względem dewizowym (art. 15 ust. 1 
pk t 1) następujące um owy z zakresu obrotu to
warowego z zagranicą:

1 ) ...............................

2) ..........
3 ) ........
4) nabycia, zbycia lub użytkow ania wynalaz

ków bądź wzorów przem ysłowych (paten
tów i licencji)

5) nabycia lub zbycia dokum entacji technicz
nej.

§ 3. 1..................
2. M inister H andlu Zagranicznego zatw ierdza 

również zawierane z zagranicą um owy udzielenia 
lub przyjęcia pełnomocnictwa do dochodzenia w 
drodze sądowej lub adm inistracyjnej roszczeń 
z ty tu łu  obrotu towarowego z zagranicą lub usług 
świadczonych przez jednostki m u podległe.

§ 4 ...................
§ 5. Koszty związane z zawarciem  lub wyko

naniem  umów wym ienionych w §§ 2, 3 i 4, jak 
bonifikaty, rabaty, opusty, m anka itp., oraz inne 
w ydatki w ynikające bezpośrednio z tych umów 
w ym agają zatw ierdzenia pod względem dewizo
wym przez M inistra H andlu Zagranicznego.

§ 6. 1. Zezwoleń dewizowych na płatności
(art. 16 ust. 1 p k t 2) z tytułów  wymienionych 
w  §§ 2, 3, 4 i 5 udziela M inister H andlu Zagra
nicznego.

2. M inister H andlu Zagranicznego udziela rów
nież zezwoleń dewizowych na w ypłaty  w k raju  
cudzoziemcom dewizowym z tytułów  wym ienio
nych w ust. 1, dokonywane w  walucie polskiej.

3. Zezwoleń na płatności sald wynikających 
z łącznego rozliczenia należności powstałych 
z obrotu towarowego i usług z obrotem  tym  zwią
zanych z należnościami wynikającym i z innych 
ty tułów  udziela M inister Finansów. 

§ 7. Umowy, nie wym ienione w §§ 2, 3, 4 i 5, 
w w yniku których następują lub m ają  nastąpić 
płatności w  stosunkach z zagranicą, jak  również 
koszty związane z zawarciem  lub wykonaniem  
tych um ów zatw ierdza pod względem dewizowym 
(art. 15 ust. 1 pk t 2) rzeczowo, właściwy m inister 
(inna rzeczowo właściwa władza naczelna), któ
rem u podlega jednostka zaw ierająca umowę. Za
tw ierdzenie to może nastąpić tylko w  porozum ie
niu z M inistrem  Finansów.

§ 8. . . . . .
§ 9. Uchwała wchodzi w życie z dniem  ogło

szenia z mocą od dnia 5 czerwca 1952 r.

Prezes Rady M inistrów: J. Cyrankiew icz 
(Monitor Eolski Nr A-67, poz. 1019)
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SKOROWIDZ 
PRZEPISÓW  PRAW A WYNALAZCZEGO 
I PRAW A O ZNAKACH TOWAROWYCH

Od Redakcji: Od czasu opracowania skorowi
dza przepisów polskiego prawa wynalazczego 
i praw a o znakach towarowych, zamieszczone
go w numerze 4 Wiadomości Urzędu Patento
wego z 1951 r., przepisy te uległy licznym zmia
nom i uzupełnieniom. Wskutek tego skorowidz 
ten przestał być dokładnym informatorem, 
wskazującym jakie akty prawne obowiązują 
obecnie w  Polsce w dziedzinie wynalazczości 
i znaków towarowych. W związku z tym Re
dakcja, czyniąc nadto zadość życzeniom wielu 
wynalazców i racjonalizatorów oraz zakładów 
pracy, zamieszcza poniżej skorowidz przepisów 
praw a wynalazczego i prawa o znakach towa

rowych według stanu na dzień 15.9 1952 r.

O B J A Ś N I E N I A
Rozwijająca się coraz bardziej w Polsce wynalazczość, 

która jest jednym z podstawowych czynników rozkwitu 
gospodarki narodowej, oraz przybierające na znaczeniu 
w walce o jakość produkcji i interesy odbiorców zagad
nienie znaków towarowych spowodowały wydanie 
w ostatnich latach dużej ilości przepisów, obejmujących 
wynalazczość pracowniczą i normujących używanie zna
ków towarowych przez przedsiębiorstwa gospodarki 
uspołecznionej. Rodzi to potrzebę okresowego opracowy
wania i ogłaszania drukiem usystematyzowanych wyka
zów aktów prawnych dotyczących wynalazczości i zna
ków towarowych. Posługiwanie się bowiem tekstami obo
wiązujących norm z zakresu praw a wynalazczego i pra
wa o znakach towarowych, publikowanymi w różnych 
dziennikach urzędowych i czasopismach, nastręcza coraz 
więcej trudności i uniemożliwia niejednokrotnie stoso
wanie tych norm.

Rozporządzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia
22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków 
towarowych, stanowiące trzon praw a wynalazczego, obo
wiązywało do r. 1945 bez istotnych zmian. W latach 
1945—1951, w okresie przemian gospodarczo-społecznych, 
było ono wielokrotnie nowelizowane i uzupełniane no
wymi aktami prawnymi tak z dziedziny wynalazczości, 
jak i znaków towarowych. Ponadto w Polsce Ludowej 
wydano wiele przepisów obejmujących wynalazczość 
pracowniczą, stwarzając i regulując nowe instytucje 
prawne (np. udoskonalenia techniczne i usprawnienia) 
oraz powołując w jednostkach administracyjnych i go
spodarczych specjalne organy do zarządzania sprawami 
wynalazczości.

Niniejszy skorowidz — oprócz rozporządzenia Prezy
denta Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 1928 r. o ochro
nie wynalazków, wzorów i znaków towarowych oraz no
wel, zmieniających to rozporządzenie — obejmuje także 
wszystkie inne przepisy praw a wynalazczego i prawa
o znakach towarowych (pojęcia tych praw  są tu  rozu
miane w szerokim zakresie), jak  również przepisy związ
kowe, tj. te przepisy, które należą do innych gałęzi p ra
wa oraz dotyczą wynalazczości i znaków towarowych.

Skorowidz przepisów praw a wynalazczego i prawa
o znakach towarowych zawiera objaśnienia (część ogól
na i część szczegółowa) oraz wykaz aktów prawnych, 
składający się z sześciu części. Przyjęty układ skorowidza 
ma na celu względy praktyczne, mianowicie ułatwienie 
wyszukania interesujących czytelnika tekstów prawnych.

Po tytule każdego aktu prawnego podano w nawiasie 
dziennik urzędowy, w którym akt ten ogłoszono, oraz 
Wiadomości Urzędu Patentowego (tylko wydania powo
jenne), w których akt ten przedrukowano. Jeżeli akt 
prawny został ogłoszony w Wiadomościach Urzędu Pa
tentowego, podano w nawiasie jedynie te Wiadomości. 
Obok tytułów obowiązujących aktów prawnych skoro
widz zawiera również tytuły (wydrukowane innymi 
czcionkami) tych aktów uchylonych, co do których za
chodzi domniemanie, że posługujący się skorowidzem 
mogą być jeszcze zainteresowani w ustaleniu stanu praw 
nego, istniejącego pod rządem przepisów zawartych 
w tych aktach. Przepisy takie zamieszczono przede 
wszystkim w części pierwszej wykazu. Niektóre akty 
prawne zamieszczono w różnych częściach wykazu, po
nieważ akty te normują różne przedmioty z zakresu wy
nalazczości i znaków towarowych.

Skorowidz nie obejmuje zarządzeń, instrukcji, okólni
ków itp., przeznaczonych tylko do użytku służbowego 
lub wydanych przez poszczególne władze i dotyczących 
jedynie jednostek gospodarki uspołecznionej, podleg
łych tym władzom.

Objęte skorowidzem akty prawne, z wyjątkiem  prze
pisów związkowych, oraz inne informacje, dotyczące 
omawianych zagadnień, znajdą czytelnicy w Wiadomo
ściach Urzędu Patentowego, wydawanych od roku 1924.

Część I wykazu 

Dział A

Dział A części pierwszej wykazu dzieli się na cztery 
grupy.

W grupie pierwszej podano główny akt prawny z dzie
dziny wynalazczości — rozporządzenie Prezydenta Rze
czypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, 
wzorów i znaków towarowych, oraz akty prawne, które 
zmieniły to rozporządzenie. Obowiązujący tekst rozpo
rządzenia wraz z objaśnieniami jest zamieszczony 
w Wiadomościach Urzędu Patentowego z 1951 r. Nr 3, 
poz. 30.

Druga grupa obejmuje akty prawne, regulujące zagad
nienie wynalazków i wzorów użytkowych, dotyczących 
obrony Państwa. Podanie w tej grupie rozporządzenia 
Prezydenta Rzeczypospolitej ma na celu zwrócenie uwa
gi na przepisy, które obowiązywały w tym przedmio
cie do dnia 29.12 1949 r.

Trzecia grupa zawiera cytowane rozporządzenie, któ
rego przepisy o licencjach obowiązują nadal w stosun
ku do wzorów zdobniczych, oraz ustawę z dnia 18.7 1950 r.
o licencjach na wykonywanie wynalazków i wzorów 
użytkowych. Zarządzeń wykonawczych do tej ustawy 
dotychczas nie ogłoszono.

W grupie czwartej znajdują się przepisy wykonawcze 
do wymienionego powyżej rozporządzenia oraz przepisy, 
wydane w celu szybkiego udostępnienia gospodarce na
rodowej niepracowniczych wynalazków i wzorów użyt- 
kow y ch  (lit. d oraz f).

Dział B

Dział B obejmuje akty prawne, dotyczące pracowni
czych pomysłów wynalazczych, a więc wynalazków, 
wzorów, udoskonaleń technicznych i usprawnień, doko
nanych przez pracowników władz, urzędów, uspołecznio
nych zakładów pracy i organizacji społecznych oraz żoł
nierzy w czynnej służbie wojskowej. Akty te normują 
prawa i obowiązki twórców pracowniczych pomysłów
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wynalazczych oraz wykonywanie tych pomysłów przez 
jednostki gospodarki uspołecznionej. W dziale tym za
mieszczono również zarządzenie Przewodniczącego Pań
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego w sprawie 
robotniczo-inżynierskich zespołów, opracowujących p ra 
cownicze pomysły wynalazcze i współdziałających przy 
ich realizacji.

Podstawowy akt prawny z dziedziny wynalazczości pra
cowniczej, dekret z dn. 12.10 1950 r. o wynalazczości p ra
cowniczej (pkt. 2), posiada charakter ramowy. Ustala je
dynie zasady, precyzuje podstawowe pojęcia, upoważnia 
do wydania szczegółowych przepisów wykonawczych.

Na podstawie dekretu o wynalazczości pracowniczej 
zostały wydane: uchwała Rady Ministrów z dnia
14.4 1951 r. w sprawie wynagradzania twórców pracow
niczych pomysłów wynalazczych (pkt 11), zarządzenie 
Przewodniczącego PKPG w sprawie organizacji wyna
lazczości pracowniczej (pkt 12), zarządzenie M inistra Fi
nansów  w sprawie źródeł i sposobu finansowania wy
nalazczości pracowniczej (pkt 13) oraz zarządzenie Prze
wodniczącego PKPG w sprawie premiowania i wynagra
dzania za pomoc techniczną (pkt 14). Wymienione powy
żej akty  wykonawcze do dekretu uchyliły wszystkie 
ogłoszone uprzednio przepisy w przedmiotach unormo
wanych tymi aktami. Do czasu wydania zarządzenia wy
konawczego, normującego rozpowszechnianie (stosowa
nie) pracowniczych pomysłów wynalazczych, przewidzia
nego w  dekrecie, pozostają nadal w mocy akty prawne 
dotyczące tego przedmiotu, ogłoszone przed wejściem 
w życie wzmiankowanego dekretu.

Należy podkreślić, że w dziedzinie ochrony własności 
przemysłowej (patenty, praw a z rejestracji wzorów) do 
pracowniczych wynalazków i wzorów stosują się prze
pisy rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia
22.3 1928 r. i prawie wszystkie akty prawne, zamieszczo
ne w dziale A. Akty bowiem z działów A i B stanowią 
integralną całość i tworzą łącznie jednolity system pol
skiego praw a wynalazczego.

Dział C

Dział C obejmuje akty prawne, które normują organi
zację, zakres działania i tryb postępowania władz i insty
tucji z zakresu wynalazczości. Do władz tych należy 
przede wszystkim Urząd Patentowy P.R.L., podległy bez
pośrednio Przewodniczącemu Państwowej Komisji P la
nowania Gospodarczego, oraz ministerstwa i centralne 
urzędy. Na szczególną uwagę zasługują komórki w yna
lazczości i komisje wynalazczości w jednostkach gospo
darki uspołecznionej oraz kluby techniki i racjonalizacji.

Część II wykazu

Zasadniczy ak t prawny z dziedziny wynalazczości, tzn. 
rozporządzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia
22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków
towarowych, zawiera również podstawowe przepisy p ra-  
wa o znakach towarowych, zamieszczone w cz. III i IV  
tego rozporządzenia. 

W części II wykazu podano dwa ważne zarządzenia  
Przewodniczącego PKPG: jedno — ustalające zasady 
używania znaków towarowych przez przedsiębiorstwa 
gospodarki uspołecznionej (pkt 5), drugie — dotyczące 
rejestracji znaków towarowych dla towarów przezna
czonych na eksport (pkt 9).

Poza tym część ta  zawiera akty wykonawcze do roz
porządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej, zarządzenie 
Przewodniczącego PKPG w sprawie udzielania zezwoleń

na używanie przez jednostki gospodarki uspołecznionej 
w znakach towarowych herbu państwowego oraz herbów 
województw i miast (pkt 8), oraz przepisy o ochronie kil
ku nazw i godeł.

Część III wykazu

Do czasu wejścia w życie ustawy z dnia 20.12 1949 r.
o utworzeniu Kolegium Rzeczników Patentowych insty
tucję rzecznictwa patentowego normowały przepisy roz
porządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia
22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków 
towarowych oraz przepisy wydanych na podstawie tego 
rozporządzenia aktów prawnych, które utraciły moc obo
wiązującą.

Kolegium Rzeczników Patentowych istnieje od dnia
29.3 1950 r. Mieści się w Warszawie przy Al. ¡Niepodleg
łości 188. Posiada oddziały: w Gliwicach — ul. Paderew
skiego 5, w Łodzi — ul. T raugutta 18, w Krakowie — 
ul. Gen. Świerczewskiego 21 i w Poznaniu — ul. Wojsko
wa 19. Jest powołane m. in. do udzielania porad oraz 
pomocy technicznej i prawnej, jak również do zastępo
wania stron przed Urzędem Patentowym P.R.L. we 
wszystkich sprawach, których załatwianie należy do za
kresu działania Urzędu Patentowego.

Należy zaznaczyć, że do zastępowania stron przed 
Urzędem Patentowym P.R.L. są również uprawnieni ad
wokaci, którzy jednak nie mogą być pełnomocnikami 
w sprawach zgłoszeń wynalazków i zgłoszeń wzorów 
użytkowych, tzn. nie mogą działać przed tym Urzędem 
w sprawach wynalazków i wzorów użytkowych, które 
nie zostały jeszcze opatentowane lub zarejestrowane.

Część IV .wykazu

W części IV zamieszczono wiążące Polskę podstawowe 
akty prawne z dziedziny tzw. międzynarodowej ochrony 
własności przemysłowej, obejmującej m. in. wynalazki, 
wzory i znaki towarowe. Czytelnicy, interesujący się bli
żej tym zagadnieniem, znajdą bogaty m ateriał informa
cyjny w Wiadomościach Urzędu Patentowego oraz w La 
Propriété Industrielle, oficjalnym organie Międzynarodo
wego Biura Ochrony Własności Przemysłowej w Bernie 
(Szwajcaria). Wszystkie numery tych czasopism znajdują 
się w Bibliotece Urzędu Patentowego P.R.L. i są dostęp
ne dla publiczności.

Część V wykazu

Część V zawiera akty prawne, regulujące dziedzinę 
usprawnień administracyjnych. Od dnia 1.1 1951 r. obo
wiązuje w tym przedmiocie zarządzenie Prezesa Rady 
Ministrów z dnia 2.12 1950 r. Zarządzenie to normuje za
gadnienie usprawnień administracyjnych, dotyczących 
władz, urzędów i instytucji publicznych. Nie wydano do
tychczas przepisów prawnych, regulujących zagadnienie 
usprawnień administracyjnych, dotyczących jednostek 
gospodarki uspołecznionej, które nie są władzami, urzę
dami lub instytucjami publicznymi (np. przedsiębiorstw 
państwowych lub spółdzielczych).

Część VI wykazu

W sprawach z dziedziny wynalazczości i znaków towa- 
rowych stosuje się również przepisy należące do innych 
gałęzi prawa. Są to przepisy bądź powołane w aktach 

i prawnych, wymienionych w innych częściach wykazu,
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bądź obejmujące swym zakresem obowiązywania rów
nież przedmioty unormowane we wzmiankowanych ak
tach prawnych. W części VI wykazu podano tytuły tych 
aktów prawnych, których przepisy mają bezpośrednie 
zastosowanie do spraw z zakresu wynalazczości i znaków 
towarowych.

W Y K A Z

I. Wynalazczość

A. Ochrona w ynalazków  i wzorów

1. Rozporządzenie P rezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22 m arca 1928 r. o ochronie wynalazków, 
wzorów i znaków tow arow ych — cz. I, II i IV 
(Dz. U. N r 39, poz. 384; sprostowanie: Dz. U.
z 1928 r. N r 53, poz. 512).

Rozporządzenie to zostało zmienione następują
cymi aktam i praw nym i:

a) ustaw ą z dnia 25 stycznia 1933 r. w sprawie 
zm iany rozporządzenia P rezydenta Rzeczy
pospolitej z dnia 22 m arca 1928 r. o ochronie 
wynalazków, wzorów i znaków towarowych 
(Dz. U. N r 10, poz. 63; W UP z 1946 r. N r 1, 
poz. 2),

b) dekretem  z dnia 30 listopada 1945 r. o zmianie 
rozporządzenia P rezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22 m arca 1928 r. o ochronie w ynalaz
ków, wzorów i znaków tow arow ych (Dz. U. 
N r 58, poz. 334; W UP z 1946 r. Nr 1, poz. 4),

c) dekretem  z dnia 26 kw ietnia 1948 r. o zmia
nie rozporządzenia P rezydenta Rzeczypospo
litej z dnia 22 m arca 1928 r. o ochronie wy
nalazków, wzorów i znaków towarowych 
(Dz. U. N r 24, poz. 164; W UP z 1948 r. Nr 5, 
poz. 35),

d) dekretem  z dnia 15 w rześnia 1948 r. o zmia
nie rozporządzenia P rezydenta Rzeczypospo
litej z dnia 22 m arca 1928 r. o ochronie w y
nalazków, wzorów i znaków towarow ych 
(Dz. U. N r 44, poz. 315; W UP z 1948 r. N r 10, 
poz. 81),

e) ustaw ą z dnia 20 grudnia 1949 r. o utw orze
niu Kolegium  Rzeczników Patentow ych 
(Dz. U. N r 63, poz. 495; WUP z 1950 r. Nr 1, 
poz. 1),

f) ustaw ą z dnia 20 grudnia 1949 r. o w yna
lazkach i wzorach użytkowych, dotyczących 
obrony Państw a (Dz. U. N r 63, poz. 496; 
W UP z 1950 r. N r 1, poz. 2),

g) ustaw ą z dnia 18 lipca 1950 r. o licencjach na 
w ykonyw anie w ynalazków i wzorów użyt
kowych (Dz. U. N r 36, poz. 331; WUP 
z 1950 r. N r 5/6, poz. 60),

h) dekretem  z dnia 12 października 1950 r.
o wynalazczości pracowniczej (Dz. U. N r 47, 
poz. 428; WUP z 1950 r. N r 5/6, poz. 59), oraz

i) dekretem  z dnia 19 kw ietnia 1951 r. o zmia
nie przepisów o ochronie wynalazków, wzo
rów  i znaków towarow ych (Dz. U. N r 23, 
poz. 175; W UP z 1951 r. N r 3, poz. 28).

Obowiązujący tek st tego rozporządzenia wraz 
z niezbędnym i objaśnieniam i jest zamieszczony 
w Wiadomościach Urządu Patentowego  z 1951 r. 
Nr 3, poz. 30.

2. W ynalazki i wzory użytkowe dotyczące 
obrony Państw a.

a) Rozporządzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 
22 marca 1928 r. — art. 43 i 128 (Dz. U. z 1928 r 
Nr 39, poz. 384).

b) Ustawa z dnia 20 grudnia 1949 r. o w yna
lazkach i wzorach użytkowych, dotyczących 
obrony Państw a (Dz. U. N r 63, poz. 496; 
W UP z 1950 r. N r 1, poz. 2).

c) Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
Kom isji Planow ania Gospodarczego z dnia 
30 sierpnia 1950 r. w spraw ie określenia, 
jakiego rodzaju w ynalazki i wzory użytko
we dotyczą obrony Państw a (Monitor Pol
ski N r A-120, poz. 1473; WUP z 1951 r. N r 1, 
poz. 2).

d) Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 
30 sierpnia 1950 r. w  spraw ie powołania 
i organizacji Komisji Rozjemczej do spraw 
wynalazków i wzorów użytkowych, doty- 
tyczących obrony Państw a, oraz trybu  po
stępowania przed tą Kom isją (Monitor Pol
ski N r A-120, poz. 1472; WUP z 1951 r. N r 1, 
poz. 1).

3. Licencje na wykonywanie wynalazków 
i wzorów użytkowych.

a) Rozporządzenie P rezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22 m arca 1928 r. — cz. I i II (Dz. U. 
z 1928 r. N r 39, poz. 384).

b) Ustawa z dnia 18 lipca 1950 r. o licencjach 
na wykonyw anie wynalazków i wzorów 
użytkowych (Dz. U. N r 36, poz. 331; WUP 
z 1950 r. N r 5/6, poz. 60).

4. A kty wykonawcze do rozporządzenia Prezy
denta Rzeczypospolitej z dnia 22 m arca 1928 r. 
oraz ak ty  praw ne, dotyczące przedm iotów unor
m owanych w tym  rozporządzeniu.

a) Rozporządzenie M inistra Przem ysłu i Handlu 
z dnia 21 kw ietnia 1928 r. o sposobie uiszcza
nia -opłat przew idzianych w  rozporządzeniu 
Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22 m ar
ca 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów 
i znaków tow arow ych (Dz. U. N r 50, poz. 
486; WUP z 1946 r. N r 1, poz. 6).

b) Rozporządzenie M inistra Przem ysłu i H an
dlu z dnia 23 kw ietnia 1928 r. o ustanowie
niu klas tow arów  w zastosowaniu do wzo
rów  zdobniczych (Dz. U. N r 50, poz. 488).

c) Rozporządzenie M inistra Przem ysłu i H an
dlu z dnia 16 m aja  1928 r. o dowodach nie
zbędnych w razie zgłoszenia w  Urzędzie Pa
tentow ym  Rzeczypospolitej Polskiej w yna
lazku, wzoru lub  znaku towarowego z po
wołaniem  się na  wystawienie tego w ynalaz
ku lub wzoru, albo zaopatrzonego w zgło
szony znak tow aru na publicznej wystawie 
zagranicą w  jednym  z krajów  należących do 
Międzynarodowego Związku Ochrony Włas
ności Przem ysłowej (Dz. U. N r 58, poz. 548).

d) Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Kom isji Planow ania Gospodarczego N r 316 
z dnia 8 sierpnia 1951 r. w  spraw ie wyko
rzystania opatentowanych wynalazków (Biu
letyn  PK PG  N r 22, poz. 232 oraz N r 29, str. 
397; WUP z 1951 r. N r 5, poz. 60).
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e) K om unikat Urzędu Patentow ego R. P. o kla-  
syfikacji patentow ej (WUP z 1952 r. N r 1,  
poz. 7).

f) Pism o okólne Przewodniczącego Państw owej 
K om isji Planow ania Gospodarczego z dnia
20 m arca 1952 r. w  spraw ie niepracow ni- 
czych wynalazków i wzorów użytkowych, 
m ających znaczenie dla gospodarki narodo
wej (Biuletyn PK PG  N r 11, poz. 71; WUP 
z 1952 r. N r 3/4, poz. 31).

g) K om unikat Urzędu Patentow ego R. P. o k la
sach tow arów  w zastosowaniu do wzorów 
zdobniczych (WUP z 1952 r. N r 1, poz. 8).

h) Zarządzenie Prezesa Urzędu Patentow ego 
R. P. z dnia 1 kw ietnia 1952 r. w spraw ie 
zgłaszania do Urzędu Patentow ego Rzeczy
pospolitej Polskiej wynalazków, wzorów 
i znaków tow arow ych (WUP z 1952 r. N r 2, 
poz. 21).

i) Zarządzenie Prezesa Urzędu Patentow ego 
R.P. z dnia 31 lipca 1952 r. w sprawie osta
tecznego term inu składania wniosków, doty
czących wynalazków i wzorów, zgłoszonych 
w  Polsce przed 1945 r. (WUP z 1952 r. Nr 3/4, 
poz. 33).

j) Instrukcja  Prezesa U rzędu Patentow ego R.P. 
z dnia 1 m arca 1951 r. o długości okresów, 
wyznaczanych przez wydziały zgłoszeń 
U rzędu Patentow ego Rzeczypospolitej Pol-  
skiej (WUP z 1951 r. N r 3, poz. 31).

B. W ynalazczość pracownicza

1. Rozporządzenie Prezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22 m arca 1928 r. o ochronie wynalazków, 
wzorów i znaków tow arow ych (patrz dział A).

2. D ekret z dnia 12 października 1950 r. o w y
nalazczości pracowniczej (Dz. U. N r 47, poz. 428; 
WUP z 1950 r. N r 5/6, poz. 59).

3. U staw a z dnia 29 grudnia 1951 r. o zmianie 
dekretu o wynalazczości pracowniczej (Dz. U. 
z 1952 r. N r 3, poz. 17; W UP z 1952 r. N r 1, poz. 1).

4. Uchwała K om itetu Ekonomicznego Rady Mi
nistrów z dnia 9 sierpnia 1949 r. w  spraw ie spo
sobu ogłaszania i rozpowszechniania uspraw nień 
pracowniczych (Monitor Polski N r A-62, poz. 838; 
WUP z 1949 r. N r 7/8, poz. 61).

5. Pismo okólne Państw ow ej Kom isji Planow a
nia Gospodarczego z dnia 15 w rześnia 1949 r. 
w sprawie sposobu ogłaszania i rozpowszechnia
nia uspraw nień pracow niczych (WUP z 1949 r. 
Nr 11/12, poz. 90).

6. Pismo okólne Państw ow ej Kom isji P lano
wania Gospodarczego z dnia 22 w rześnia 1949 r. 
w sprawie ogłaszania i rozpowszechniania uspraw 
nień pracowniczych (WUP z 1949 r. N r 11/12, 
poz. 91).

7. Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
Komisji P lanow ania Gospodarczego z dnia 14 lip
ca 1952 r. w spraw ie wyznaczania przedstaw icieli 
technicznych do klubów techniki i racjonalizacji 
oraz udzielania pomocy tym  klubom  (Monitor 
Polski N r A-65, poz. 1001; W UP z 1952 r. N r 5 
Poz. 52).

8. Pismo okólne Państw ow ej Kom isji Planow a
nia Gospodarczego z dnia 11 lipca 1950 r. w  spra
wie realizowania pomysłów racjonalizatorskich

i uspraw nień (Biuletyn PK PG  Nr 16, poz. 190; 
WUP z 1950 r. N r 4, poz. 46).

9. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 5 sierp
nia 1950 r. w sprawie zorganizowania inspekcji 
w zakresie racjonalizacji i wynalazczości pracow
niczej (Biuletyn PK PG  N r 17, poz. 198; WUP 
z 1950 r. Nr 5/6, poz. 61).

10. Uchwała Nr 291 Rady M inistrów z dnia 14 
kw ietnia 1951 r. w sprawie w ynagradzania tw ór
ców pracowniczych wynalazków, udoskonaleń 
technicznych i uspraw nień (Monitor Polski 
N r A-36, poz. 446; WUP z 1951 r. N r 3, poz. 29).

11. Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 12 m a
ja  1951 r. w spraw ie finansowania w  jednostkach 
organizacyjnych spółdzielczości w ydatków  na 
współzawodnictwo, nagrody indywidualne, w yna
grodzenia za prace zlecone i udział w komisjach 
oraz popieranie ruchu racjonalizatorskiego (Mo
n itor Polski Nr A-44, poz. 578).

12. Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 7 lip
ca 1951 r. w spraw ie określenia organów właści
wych do przyjm owania i oceniania pracowniczych 
wynalazków, udoskonaleń technicznych i uspraw 
nień i do rozstrzygania sporów o wysokość w yna
grodzenia za te  wynalazki, udoskonalenia tech-

i niczne i uspraw nienia, jak  również trybu  postę
powania tych organów (Monitor Polski N r A-66, 
poz. 869; WUP z 1951 r. Nr 4, poz. 46).

13. Zarządzenie M inistra Finansów z dnia 27 lip
ca 1951 r. w spraw ie określenia źródeł i sposobu 
finansow ania wynalazczości pracowniczej (Moni
tor Polski Nr A-70, poz. 911; WUP z 1951 r. N r 5, 
poz. 58).

14. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Kom isji Planow ania Gospodarczego z dnia 24 
sierpnia 1951 r. w spraw ie prem iow ania i w yna
gradzania za pomoc techniczną przy opracowywa
niu pracowniczych wynalazków, udoskonaleń 
technicznych i uspraw nień (Monitor Polski 
N r A-82, poz. 1137; WUP z 1951 r. N r 5, poz. 59).

15. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 15 
grudnia 1951 r. w spraw ie robotniczo-inżynier- 
skich brygad racjonalizatorskich (Monitor Polski 
N r A-104, poz. 1513; WUP z 1952 r. N r 1, poz. 2).

16. Zarządzenie Prezesa Urzędu Patentow ego 
R.P. z dnia 16 czerwca 1952 r. w spraw ie zgłasza
nia przez zakłady pracy do Urzędu Patentow ego 
Rzeczypospolitej Polskiej udoskonaleń technicz
nych i uspraw nień (WUP z 1952 r. N r 3/4, poz. 32).

C. W ładze i instytucje z zakresu wynalazczości

1. Rozporządzenie Prezydenta Rzeczypospolitej 
Polskiej z dnia 22 m arca 1928 r. (Dz. U. z 1928 r. 
N r 39, poz. 384, z późniejszymi zmianam i; W UP 
z 1951 r. N r 3, poz. 30).

2. Ustawa z dnia 10 lutego 1949 r. o zmianie 
organizacji naczelnych władz gospodarki narodo
wej (Dz. U. N r 7, poz. 43).

3. Rozporządzenie Rady M inistrów z dnia 
22 kw ietnia 1949 r. w  spraw ie zakresu działania 
Państw owej Komisji Planow ania Gospodarczego 
(Dz. U. N r 26, poz. 190).
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4. Uchwała N r 344 Rady M inistrów z dnia 
5 m aja 1951 r. w  spraw ie stru k tu ry  organizacyjnej 
Państw ow ej Kom isji Planow ania Gospodarczego 
(Monitor Polski N r A-43, poz. 548).

5. Uchw ała K om itetu Ekonomicznego Rady Mi
nistrów  z dnia 9 sierpnia 1949 r. w spraw ie sposo
bu ogłaszania i rozpowszechniania uspraw nień 
pracowniczych (Monitor Polski Nr A-62, poz 838; 
WUP z 1949 r. N r 7/8, poz. 61).

6. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia
21 września 1949 r. w  spraw ie utw orzenia W ydzia
łu U spraw nień Pracow niczych w Urzędzie P aten
towym  (WUP z 1949 r. N r 9/10, poz. 76).

7. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 14 lip
ca 1952 r. w  spraw ie w yznaczania przedstawicieli 
technicznych do klubów techniki i racjonalizacji 
oraz udzielania pomocy tym  klubom  (Monitor 
Polski N r A-65, poz. 1001; WUP z 1952 r. N r 5, 
poz. 52).

8. U chw ała K om itetu Ekonomicznego Rady Mi
nistrów  z dnia 2 stycznia 1950 r. w spraw ie powo
łania K om itetu Postępu Technicznego (Biuletyn 
PKPG N r 1, poz. 3; WUP z 1950 r. N r 2, poz. 24).

9. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 
5 sierpnia 1950 r. w  spraw ie zorganizowania in
spekcji w  zakresie racjonalizacji i wynalazczości 
pracowniczej (Biuletyn PK PG  N r 17, poz. 198; 
WUP z 1950 r. N r 5/6, poz. 61).

10. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Komisji P lanow ania Gospodarczego z dnia 30 gru
dnia 1950 r. w spraw ie wyznaczenia w  Urzędzie 
Patentow ym  Rzeczypospolitej Polskiej wydzia
łów do załatw iania spraw  pracowniczych w yna
lazków, wzorów i uspraw nień oraz utw orzenia 
w tym  Urzędzie W ydziału Udoskonaleń Technicz
nych i Samodzielnego R eferatu  Praw nego (Biule
tyn PK PG  z 1951 r. N r 2, poz. 12; W UP z 1951 r. 
Ńr 1, poz. 3).

11. Ustawa z dnia 18 lipca 1950 r. o licencjach 
na wykonyw anie wynalazków i wzorów użytko
wych (Dz. U. N r 36, poz. 331; WUP z 1950 r. Nr 5/6, 
poz. 60).

12. D ekret z dnia 12 października 1950 r. o w y
nalazczości pracowniczej (Dz. U. N r 47, poz. 428; 
WUP z 1950 r. N r 5/6, poz. 59) oraz ak ty  praw ne 
wydane na podstawie tego dekretu  (cz. I wykazu, 
dział B).

13. Wzorcowy regulam in klubu techniki i ra 
cjonalizacji zatw ierdzony uchwałą Sekretariatu  
C entralnej Rady (Związków Zawodowych z dnia 
5 września 1951 r. (WUP z 1951 r. N r 6, poz. 80).

14. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Komisji P lanow ania Gospodarczego z dnia 15 g ru 
dnia 1951 r. w spraw ie robotniczo-inżynierskich 
brygad racjonalizatorskich (Monitor Polski 
N r A-104, poz. 1513; WUP z 1952 r. N r 1, poz. 2).

II. Znaki towarowe

1. Rozporządzenie P rezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22 m arca 1928 r. o ochronie wynalazków, 
wzorów i znaków towarow ych cz. III i IV (Dz. U. 
N r 39, poz. 384, z późniejszymi zmianami; WUP 
z 1951 r. N r 3, poz. 30).

2. Rozporządzenie M inistra Przem ysłu i H an
dlu z dnia 21 kw ietnia 1928 r. o sposobie uiszcza
nia opłat przewidzianych w rozporządzeniu P re 
zydenta Rzeczypospolitej z dnia 22 m arca 1928 r.
o ochronie wynalazków, wzorów i znaków tow a
rowych (Dz. U. N r 50, poz. 486; W UP z 1946 r. 
Nr 1, poz. 6).

3. Rozporządzenie M inistra Przem ysłu i H an
dlu z dnia 23 kw ietnia 1928 r. o ustanow ieniu 
klas tow arów  w zastosowaniu do znaków tow aro
wych (Dz. U. Nr 50, poz. 487; W UP z 1946 r. N r 1, 
poz. 7).

4. Rozporządzenie M inistra Przem ysłu i H an
dlu z dnia 16 m aja 1928 r. o dowodach niezbęd
nych w razie zgłoszenia w  Urzędzie Patentow ym  
Rzeczypospolitej Polskiej w ynalazku, w zoru lub 
znaku towarowego z powołaniem się na w ystaw ie
nie tego w ynalazku lub wzoru, albo zaopatrzone
go w zgłoszony znak tow aru na publicznej w ysta
wie zagranicą w jednym  z krajów  należących do 
Międzynarodowego Związku Ochrony Własności 
Przem ysłowej (Dz. U. N r 58, poz. 548).

5. Ustawa z dnia 8 stycznia 1928 r. o ochronie 
znaku i nazwy Czerwonego K rzyża oraz Godła 
Związku Szwajcarskiego (Dz. U. N r 3, poz. 12; 
WUP z 1946 r. N r 3, poz. 22).

6. D ekret z dnia 26 kw ietnia 1949 r. o ochronie 
godła i nazwy Światowej Organizacji Zdrowia (Dz. 
U. N r 25, poz. 185; WUP z 1949 r. N r 5, poz. 42).

7. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 
8 sierpnia 1949 r. w  spraw ie używania znaków 
towarow ych przez przedsiębiorstw a gospodarki 
uspołecznionej (Monitor Polski N r A-57, poz. 762; 
WUP z 1949 r. N r 7/8, poz. 63).

8. Okólnik N r 1 Przewodniczącego Państwowej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 19 
stycznia 19:50 r. o wykonyw aniu zarządzenia 
w spraw ie używania znaków towarowych przez 
przedsiębiorstwa gospodarki uspołecznionej (Biu
letyn PK PG  N r 2, poz. 26; WUP z 1950 r. N r 2, 
poz. 22).

9. Instrukcja  Prezesa Urzędu Patentowego R. P. 
z dnia 1 m arca 1951 r. o długości okresów w yzna
czanych przez w ydziały zgłoszeń Urzędu P a ten 
towego Rzeczypospolitej Polskiej (WUP z 1951 r. 
Nr 3, poz. 31).

10. Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 20 lip
ca 1951 r. w  spraw ie udzielania zezwoleń na uży
wanie przez jednostki gospodarki uspołecznionej 
w znakach towarow ych herbu  państwowego oraz 
znaków (herbów) województw, powiatów i miast 
(Monitor Polski N r A-76, poz. 1053; W UP z 1951 r. 
N r 5, poz. 61).

11. Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
Komisji P lanow ania Gospodarczego z dnia 17 li
stopada 1951 r. w  spraw ie rejestracji znaków to
warowych dla towarów przeznaczonych na eks
port (Monitor Polski Nr A-100, poz. 1471; WUP 
z 1952 r. N r 1, poz. 3).

12. Zarządzenie Prezesa Urzędu Patentow ego 
R.P. z dnia 1 kw ietnia 1952 r. w  sprawie zgłasza
nia do Urzędu Patentow ego Rzeczypospolitej Pol
skiej wynalazków, wzorów i znaków towarowych 
(WUP z 1952 r. N r 2, poz. 21).
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III. Rzecznictwo patentowe
1. Rozporządzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z  dnia 

22 marca 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i zna
ków  towarowych — cz. IV, rozdz. II  (Dz. U. z 1928 r. 
Nr 39, poz. 384).

2. Ustawa z dnia 20 grudnia 1949 r. o utw orze
n iu  Kolegium  Rzeczników Patentow ych (Dz. U. 
N r 63, poz. 495; WUP z 1950 r. N r 1, poz. 1).

3. Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
Kom isji Planow ania Gospodarczego z dnia 13 lu
tego 1950 r. w spraw ie nadania s ta tu tu  Kolegium 
Rzeczników Patentow ych (Monitor Polski N r A-25, 
poz. 264; W UP z 1950 r. N r 2, poz. 19).

4. Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
K om isji P lanow ania Gospodarczego z dnia 13 lu
tego 1950 r. w  spraw ie powołania oddziałów rejo
now ych Kolegium  Rzeczników Patentow ych (Mo
n ito r  Polski N r A-33, poz. 375; WUP z 1950 r. 
N r 2, poz. 20).

5. Zarządzenie Przewodniczącego Państw owej 
Kom isji Planow ania Gospodarczego z dnia 13 lu 
tego 1950 r. w spraw ie określenia przedm iotu 
egzam inu na stanowisko rzecznika patentowego 
(M onitor Polski N r A-25, poz. 265; WUP z 1950 r. 
N r 2, poz. 21).

6. Rozporządzenie Przewodniczącego Państw o
wej Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia
2 lipca 1951 r. w spraw ie opłat za czynności Kole
gium  Rzeczników Patentow ych (Dz. U. N r 37, 
poz. 281; WUP z 1951 r. N r 4, poz. 45).

IV. Międzynarodowe prawo wynalazcze i prawo
o znakach towarowych

1. K onw encja Związkowa Paryska z dnia
20 m arca 1883 r. o ochronie własności przem ysło
wej. Ratyfikow ana zgodnie z ustaw ą z dnia
17.3 1931 r. (Dz. U. z 1931 r. N r 37, poz. 277 
i z 1932 r. N r 2, poz. 8 i 9; W UP z 1946 r. N r 2, 
poz. 14).

2. Porozum ienie M adryckie z dnia 14 kw ietnia 
1891 r. dotyczące zwalczania fałszywych oznaczeń 
pochodzenia. Zatwierdzone zgodnie z ustaw ą z dnia
28.1 1932 r. (Dz. U. z 1932 r. N r 19, poz. 128 i N r 47, 
poz. 446).

3. Układ o patentach niemieckich, zaw arty 
w Londynie dnia 27 lipca 1946 r. Ratyfikow any 
zgodnie z ustaw am i z dnia 14.11 1947 r. i z dnia
16.4 1948 r. (Dz. U. z 1947 r. N r 72, poz. 447, 
z 1948 r. N r 9, poz. 59 i 60, N r 34, poz. 227 i N r 49, 
poz. 369; W UP z 1948 r. N r 3, poz. 20).

4. Porozumienie o zachowaniu lub przywróceniu praw  
własności przemysłowej, dotkniętych przez drugą wojnę 
światową, podpisane w Neuchatel dnia 8 lutego 1947 r. 
Ratyfikowane zgodnie z ustawą z dnia 14.11 1947 r. 
(Dz. U. z 1947 r. Nr 72, poz. 449 i z 1948 r. Nr 17, poz. 115
i 116; WUP z 1948 r: Nr 4, poz. 26).

V. Usprawnienia administracyjne
1. Okólnik Prezesa Rady Ministrów z dnia 11 sierp

nia 1949 r. w  sprawie komisji projektów usprawnienia 
administracji publicznej (Monitor Polski Nr A -57 
Poz. 755).

2. Okólnik Prezesa Rady Ministrów z dnia 13 marca 
1950 r. w sprawie funduszu na nagrody pieniężne za pro
jekty usprawnienia administracji publicznej (Monitor 
Polski Nr A-40, poz. 459).

3. Zarządzenie Prezesa Rady M inistrów z dnia
2 grudnia 1950 r. o kom isjach uspraw nienia adm i
nistracji publicznej (Monitor Polski N r A-130, 
poz. 1625; WUP z 1951 r. N r 5, poz. 62).

VI. Przepisy związkowe
1. Przepisy ogólne praw a cywilnego (Dz. U. 

z 1950 r. N r 43, poz. 311).
2. Kodeks zobowiązań (Dz. U. z 1933 r. N r 82, 

poz. 328, z późniejszymi zmianami).
3. Praw o rzeczowe (Dz. U. z 1946 r. N r 57, 

poz. 319, z późniejszymi zmianami).
4. Praw o spadkowe (Dz. U. z 1946 r. Nr 60, 

poz. 328, z późniejszymi zmianami).
5. Kodeks postępowania cywilnego (Dz. U. 

z 1950 r. N r 43, poz. 394, z późniejszymi zmianami).
6. Kodeks postępow ania cywilnego (Dz. U. 

z 1945 r. N r 27, poz. 169, z późniejszymi zm iana
mi).-

7. Kodeks karny — część ogólna (Dz. U. z 1932 r. 
N r 60, poz. 571, z późniejszymi zmianami).

8. Kodeks postępowania karnego (Dz.U. z 1950 r. 
N r 40, poz. 364, z późniejszymi zmianami).

9. Rozporządzenie Prezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22 m arca 1928 r. o postępowaniu adm ini
stracyjnym  (Dz. U. z 1928 r. N r 36, poz. 341, z póź
niejszym i zmianami).

10. D ekret z dnia 28 stycznia 1947 r. o egzeku
cji adm inistracyjnej świadczeń pieniężnych (Dz. U. 
z 1947 r. N r 21, poz. 84).

11. Ustawa z dnia 3 stycznia 1946 r. o przejściu 
na własność Państw a podstawowych gałęzi gospo
dark i narodowej (Dz. U. z 1946 r. N r 3, poz. 17; 
WUP z 1946 r. N r 4, poz. 28).

12. Rozporządzenie M inistra Sprawiedliwości 
z dnia 12 kw ietnia 1946 r., w ydane w porozum ie
niu z M inistrami: Skarbu, Przem ysłu, Aprowiza
cji i Handlu, Żeglugi i H andlu Zagranicznego oraz 
Kom unikacji, o określeniu trybu  ujaw nienia 
w księgach hipotecznych, rejestrach  handlowych 
i innych rejestrach publicznych przejęcia na włas
ność Państw a i osób praw nych praw a publiczne
go ruchomości i p raw  hipotekowanych (Dz. U. 
z 1946 r. N r 17, poz. 116; WUP z 1946 r. N r 5/6, 
poz. 42).

13. D ekret z dnia 26 października 1949 r.
o ochronie tajem nicy państw owej i służbowej 
(Dz. U. z 1949 r. Nr 55, poz. 437).

14. Ustawa z dnia 2 sierpnia 1926 r. o zwalcza
niu nieuczciwej konkurencji (Dz. U. z 1930 r. 
Nr 56, poz. 467).

15. Rozporządzenie Rady M inistrów z dnia
21 grudnia 1927 r. o zakazie używania czechosło
wackich nazw regionalnych (Dz. U. z 1928 r. N r 7, 
poz. 44).

16. Rozporządzenie  Rady  M inistrów z  dnia
30 stycznia 1933 r. o zakazie używ ania węgierskich 
nazw regionalnych (Dz. U. z 1933 r. N r 12, poz. 79).

17. Rozporządzenie Rady M inistrów z dnia
26 sierpnia 1936 r. o oznaczaniu pochodzenia n ie
których kategorii towarów w w ew nętrznym  han 
dlu detalicznym  (Dz. U. z 1936 r. N r 68, poz. 493
i z 1939 r. N r 57, poz. 374).

18. Rozporządzenie Rady M inistrów z dnia
18 października 1938 r. o zakazie używania fran 
cuskiej nazwy regionalnej „R oquefort“ dla serów 
(Dz. U. z 1938 r. N r 83, poz. 562).

19. Rozporządzenie Rady M inistrów z dnia
24 stycznia 1939 r. o zakazie używ ania francu
skich nazw regionalnych dla produktów  winnych 
(Dz. U. z 1939 r. N r 9, poz. 46).

Opracowali: m gr B. Bulw icki 
m gr J. Dalewski
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ROZPORZĄDZENIE 
MINISTRA — PRZEWODNICZĄCEGO 

PAŃSTWOWEGO URZĘDU PLANOWANIA
z dnia 15 kwietnia 1952 r.

o wykonaniu ustaw y N r 8/1952 Zb. o znakach 
ochronnych i wzorach chronionych

Minister — Przewodniczący Państwowego Urzędu 
Planowania w porozumieniu z zainteresowanymi człon
kam i Rządu na podstawie § 38 ustawy N r 8/1952 Zb.
o znakach ochronnych i  wzorach chronionych (w dal
szym ciągu zwanej tylko ustawą) zarządza:

C Z Ę Ś Ć  P I E R W S Z A  

ZNAKI OCHRONNE

R o z d z i a ł  I 

Zgłoszenie znaku ochronnego

§ 1. (1) Zgłoszenie znaku ochronnego wnosi się do
Urzędu do spraw  wynalazków i ulepszeń na piśmie. W 
zgłoszeniu należy podać nazwę i siedzibę (nazwisko, 
imię i miejsce zamieszkania) zgłaszającego, przedmiot 
przedsiębiorstwa, brzmienie, ewentualnie opis znaku, oraz 
wykaz wyrobów lub towarów (w dalszym ciągu tylko 
wyroby), dla których znak ochronny ma być zarejestro
wany.

(2) Zgłoszenie może obejmować tylko jeden znak.

§ 2. (1) Do zgłoszenia należy dołączyć:

a) dokument stwierdzający nazwę przedsiębiorstwa 
i przedmiot przedsiębiorstwa;

b) kliszę drukarską znaku ochronnego w formie gra- 
niastosłupa o wymiarach długości i  szerokości 
15 do 100 mm oraz wysokości 24 mm; przy znakach 
przestrzennych kliszę przedstawiającą obraz po
wierzchni znaku;

c) 10 odbitek z kliszy; jeżeli chodzi o znak ochronny 
w barwnym wykonaniu — 2 odbitki z kliszy i 10 
barwnych podobizn znaku; przy znakach prze
strzennych jeden oryginalny egzemplarz znaku 
i 10 odbitek z kliszy; jeżeli chodzi o znak prze
strzenny w barwnym  wykonaniu — 2 odbitki 
z  kliszy i 10 barwnych podobizn powierzchni znaku;

d) jeżeli wykaz towarów zawiera więcej niż 10 rodza
jów tychże — 6 wykazów sporządzonych przez po
wielenie.

(2) Jeżeli chodzi o znak ochronny, utworzony ze 
słów, liter lub liczb, nie potrzeba przedkładać ani odbi
tek ani kliszy, chyba że znak ochronny imają tworzyć 
słowa, litery lub liczby w specjalnym wykonaniu.

§ 3. Jeżeli zgłaszający żąda zarejestrowania znaku 
ochronnego na podstawie rejestracji zagranicznej, wi
nien zamiast dokumentu, stwierdzającego nazwę przed
siębiorstwa i przedmiot przedsiębiorstwa, dołączyć za
świadczenie o re jestracji znaku ochronnego za granicą, 
potwierdzone przez właściwy urząd. Urząd do spraw

wynalazków i ulepszeń może polecić zgłaszającemu, aby 
w wyznaczonym terminie przedłożył uwierzytelniony 
przekład tego zaświadczenia.

§ 4. (1) Jeżeli zgłaszający korzysta z prawa pierw
szeństwa na podstawie postanowień umów międzynaro
dowych, winien już w zgłoszeniu wymienić datę zgło
szenia, z którego wywodzi prawo pierwszeństwa, i kraj, 
w  iktórym zgłoszenie to było dokonane.

(2) W ciągu trzech miesięcy od dokonania zgłoszenia 
zgłaszający winien wykazać swe praw o pierwszeństwa 
za pomocą zaświadczenia o zgłoszeniu znaku, z którego 
wywodzi prawo pierwszeństwa. Urząd do spraw wyna
lazków i ulepszeń może polecić zgłaszającemu, aby w 
wyznaczonym terminie przedłożył uwierzytelniony prze
kład tego zaświadczenia.

(3) Urząd do spraw wynalazków i ulepszeń nie za
rejestruje znaku ochronnego, zgłoszonego według ust. 1, 
dopóki zgłaszający nie przedłoży zaświadczenia, wymie
nionego w § 3.

§ 5. Jeżeli w zgłoszeniu znaku ochronnego znajdują 
się usterki, Urząd do spraw wynalazków i ulepszeń wzy
wa zgłaszającego, aby usterki te w wyznaczonym term i
nie usunął. Jeżeli zgłaszający wezwaniu temu nie uczyni 
zadość, Urząd do spraw wynalazków i ulepszeń zgłosze
nie odrzuci.

R o z d z i a ł  II 

Rejestracja znaku ochronnego

§ 6. (1) Urząd do spraw  wynalazków i ulepszeń pod
daje znak należycie zgłoszony badaniu, czy nadaje się do 
rejestracji (§ 2 ustawy).

(2) Jeżeli Urząd do spraw wynalazków i ulepszeń 
stwierdzi po przeprowadzonym badaniu, że znak nadaje 
się do rejestracji, wpisuje go do rejestru znaków 
ochronnych, wydaje zgłaszającemu świadectwo o reje
stracji i ogłasza o rejestracji w  Zbiorze znaków ochron
nych i wzorów chronionych; w przeciwnym razie zgło
szenie odrzuca.

§ 7. Jeżeli Urząd do spraw wynalazków i ulepszeń 
stwierdzi, że znak zgłoszony, który w  innym przypadku 
nadawałby się do rejestracji, jest taki sam, jak znak dla 
wyrobów tego samego rodzaju już zarejestrowany, lub 
że mógłby być z nim pomieniany, zwróci na to zgłasza
jącemu uwagę, a zarazem wezwie go, aby w wyznaczo
nym terminie oświadczył, czy obstaje przy zgłoszeniu. 
Jeżeli zgłaszający nie cofnie zgłoszenia, znak zostanie 
zarejestrowany-

§ 8. (1) Wpis znaku ochronnego do rejestru zawiera
porządkowy num er rejestru, datę zgłoszenia i dzień wpi
su, brzmienie znaku ochronnego lub jego oryginalną od
bitkę, przy znaku przestrzennym jego rysunek po
wierzchniowy, nazwę i siedzibę (nazwisko, imię i miej
sce zamieszkania) zgłaszającego, przedmiot przedsiębior
stwa oraz wykaz wyrobów, dla których znak jest zare
jestrowany.

(2) Oryginalne egzemplarze znaków przestrzennych 
są częścią składową rejestru.

§ 9. Świadectwo o rejestracji znaku ochronnego za
wiera wszystkie dane, wymienione we wpisie do reje
stru. Na żądanie zaznacza się w  świadectwie również 
zmiany, później w rejestrze dokonane.
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R o z d z i a ł  III 

Przeniesienie znaku ochronnego

§ 10. (1) Podanie o przeniesienie znaku oraz poda
nie o wyrażenie zgody na przeniesienie znaku (§ 9 ust. 1 
ustawy) wnosi się do Urzędu do spraw wynalazków 
i ulepszeń na piśmie.

(2) W razie przeniesienia znaku wraz z przedsiębior
stwem, należy wykazać, że nastąpiło przeniesienie przed
siębiorstwa.

(3) Do podania o wyrażenie zgody na przeniesienie 
znaku należy dołączyć dokument wykazujący, że nastą
piło nowe uregulowanie dotychczasowej działalności go
spodarczej przedsiębiorstwa.

§ 11. Urząd do spraw wynalazków i ulepszeń wyrazi 
zgodę na przeniesienie znaku ochronnego wtedy, gdy w 
następstwie nowego uregulowania działalności gospodar
czej przedsiębiorstwa, w szczególności w następstwie 
zmiany produkcyjno-organizacyjnej lub handlowo-orga- 
nizacyjnej, produkcja lub sprzedaż przedmiotów zna
kiem chronionych przejdzie z przedsiębiorstwa, dla któ
rego znak jest zarejestrowany, na inne przedsiębiorstwo.

§ 12. Przeniesienie znaku ochronnego wpisuje się do 
rejestru znaków ochronnych i ogłasza w Zbiorze znaków 
ochronnych i wzorów chronionych.

R o z d z i a ł  IV 

Odnowienie rejestracji znaku ochronnego

§ 13. (1) Wniosek o odnowienie rejestracji znaku
ochronnego (§ 7 ustawy) składa się w Urzędzie do spraw 
wynalazków i ulepszeń na piśmie; we wniosku należy 
podać num er rejestru, pod którym znak jest wpisany,
i brzmienie, ewentualnie opis znaku. Jeżeli przy odno
wieniu rejestracji prosi się o rozszerzenie wykazu w y
robów znakiem chronionych, lub ogranicza s ię liczbę 
wyrobów chronionych (§ 8 ust- 2 i ,3 ustawy), należy do 
wniosku dołączyć 6 wykazów tych wyrobów, sporządzo
nych przez powielenie.

(2) Jeżeli wnosi się o odnowienie znaku, zarejestro
wanego na podstawie rejestracji za granicą (§ 3), należy 
do podania o odnowienie dołączyć zaświadczenie o trw a
niu ochrony, przyznanej przez właściwy urząd danego 
kraju. 

§ 14. Odnowienie rejestracji znaku ochronnego wpi
suje się do rejestru  znaków ochronnych i  ogłasza się 
w Zbiorze znaków ochronnych i wzorów chronionych.

C Z Ę Ś Ć D R U G A  

WZORY CHRONIONE

R o z d z i a ł  I 

Zgłoszenie wzoru chronionego

§ 15. (1) Zgłoszenie wzoru chronionego wnosi się do 
Urzędu do spraw  wynalazków i ulepszeń na piśmie.

(2) W zgłoszeniu należy podać nazwę i siedzibę (na
zwisko, imię, zatrudnienie i miejsce zamieszkania) zgła
szającego, określić wzór oraz oświadczyć, czy zgłasza się 
wzór otwarty czy zapieczętowany; jeżeli chodzi o zgło
szenie wzoru, wykonanego przez pracownika (§ 18 ust. 2 
ustawy), należy wskazać, kto jest twórcą wzoru. Ze 
zgłoszenia musi być widoczne, że zgłaszający wnosi o re
jestrację wzoru chronionego.

(3) Zgłoszenie może obejmować tylko jeden wzór 
chroniony.

§ 16. Do zgłoszenia należy dołączyć:
a) przy wzorze otwartym 2 egzemplarze wzoru lub

2 rysunki i zwięzły opis wzoru;
b) przy wzorze zapieczętowanym jeden egzemplarz 

wzoru lub rysunek i zwięzły opis wzoru w zapie
czętowanej kopercie, na której wymieniony jest 
zgłaszający i oznaczony wzór;

c) jeżeli chodzi o wzór, zgłoszony przez pracownika 
organizacji (instytucji) państwowej, przedsiębior
stwa państwowego lub komunalnego albo związku 
ludowego — zaświadczenie o zgodzie na wniesie
nie zgłoszenia (§ 18 ust. 2 ustawy), albo oświad
czenie zgłaszającego, że wzór nie został wykona
ny w związku z zakresem jego pracy. W razie do
łączenia jedynie oświadczenia zgłaszającego Urząd

do spraw wynalazków i ulepszeń zawiadamia
o wniesieniu zgłoszenia organizację (instytucję) 
państwową, przedsiębiorstwo państwowe lub ko
munalne albo związek ludowy, w (którym zgłasza

jący jest zatrudniony.

§ 17. (1) Jeżeli zgłaszający korzysta z prawa pierw
szeństwa na podstawie postanowień umów międzynaro
dowych, winien już w zgłoszeniu wymienić datę zgło
szenia, z którego wywodzi prawo pierwszeństwa, oraz 
kraj, iw którym to zgłoszenie zostało dokonane.

(2) W ciągu trzech miesięcy od wniesienia zgłosze
nia zgłaszający winien wykazać swe praw o pierwszeń
stwa zaświadczeniem o zgłoszeniu wzoru, z którego wy
wodzi prawo pierwszeństwa. Urząd do spraw  wynalaz
ków i ulepszeń może polecić zgłaszającemu, aby w te r
minie wyznaczonym przedłożył uwierzytelniony przekład 
owego zaświadczenia i opisu wzoru.

§ 18. Jeżeli w  zgłoszeniu wzoru chronionego znaj
dują się usterki, Urząd do spraw  wynalazków i ulepszeń 
wzywa zgłaszającego, aby w  terminie wyznaczonym 
usterki usunął. Jeżeli zgłaszający nie uczyni zadość te 
mu wezwaniu, Urząd do spraw wynalazków i ulepszeń 
zgłoszenie odrzuca.

R o z d z i a ł u  

Rejestracja wzoru chronionego

§ 19. (1) Urząd do spraw  wynalazków i ulepszeń
poddaje należycie zgłoszony wzór badaniu, czy odpowia
da warunkom rejestracji (§§ 15 i 16 ustawy).

(2) Jeżeli Urząd do spraw  wynalazków i ulepszeń 
uzna, że zgłoszony wzór odpowiada warunkom rejestra
cji, wpisuje go do rejestru wzorów chronionych, wydaje 
zgłaszającemu świadectwo o rejestracji i  ogłasza o reje
stracji w Zbiorze znaków ochronnych i wzorów chronio
nych; w przeciwnym razie zgłoszenie odrzuca.

§ 20. (1) Wpis wzoru chronionego do rejestru za
wiera porządkowy num er rejestru, datę zgłoszenia i dzień 
wpisu, oznaczenie wzoru z zaznaczeniem, czy chodzi
o wzór otwarty czy zapieczętowany, oraz nazwę i  sie
dzibę (nazwisko, imię, zatrudnienie i miejsce zamieszka
nia) zgłaszającego, ewentualnie nazwisko, imię, zatrud
nienie i miejsce zamieszkania twórcy.

(2) Oryginalne  egzemplarze wzorów, ich rysunki
i opisy są częścią składową rejestru.

§ 21. Świadectwo o rejestracji wzoru chronionego 
zawiera wszystkie dane, zawarte we wpisie do rejestru. 
Na żądanie uwidocznia się w świadectwie także zmiany 
później w rejestrze dokonane.
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R o z d z i a ł  III 

Praw a twórcy wzoru chronionego

§ 22 (1) Jeżeli został zarejestrowany wzór chronio
ny, wykonany przez pracownika, a zgłoszony przez orga
nizację (instytucję) państwową, przedsiębiorstwo pań
stwowe lub komunalne albo związek ludowy (§ 18 ust. 2, 
zdanie pierwsze ustawy), Urząd do spraw wynalazków 
i ulepszeń zawiadamia o rejestracji wzoru jego twórcę 
z tym, że może on żądać, aby został wymieniony w re
jestrze wzorów -chronionych jako twórca i żeby zostało 
mu wydane zaświadczenie, że jest twórcą.

(2) Zaświadczenie według ustępu poprzedniego zawie
ra nazwisko i imię twórcy wzoru, jego zatrudnienie 
i miejsce zamieszkania, zwięzłe określenie wzoru chro
nionego, nazwisko i siedzibę zgłaszającego, ewentualnie 
właściciela wzoru chronionego, datę wpisu i numer re
jestru, pod którym wzór chroniony jest wpisany.

§ 23. Wysokość wynagrodzenia za wykonanie wzoru 
(§ 19 ust. 1 ustawy) oznacza i wynagrodzenie wypłaca 
organizacja (instytucja) państwowa, przedsiębiorstwo 
państwowe lub komunalne albo związek ludowy, które 
wzór zgłosiły, a  to n a  podstawie wytycznych, załączo
nych do niniejszego rozporządzenia.

§ 24. Podanie twórcy (prawnego następcy) o prze
pisanie wzoru (§ 30 ust. 1, zdanie pierwsze ustawy) wno
si się do Urzędu do spraw  wynalazków i ulepszeń na 
piśmie. Do podania należy dołączyć prawomocne orze
czenie sądowe, że wnioskodawca jest twórcą (jego praw
nym następcą). Jeżeli postępowanie sądowe nie jest 
jeszcze ukończone, należy dołączyć oświadczenie, że po
stępowanie sądowe zostało wdrożone i znajduje się w pra
widłowym toku; podanie o przepisanie nie będzie za
łatwiane, dopóki sąd nie wyda prawomocnego rozstrzyg
nięcia.

R o z d z i a ł  IV 

Licencja przymusowa

§ 25. (1) Jeżeli interes publiczny wymaga, aby z wzo
ru korzystał kto inny niż jego właściciel, a nie można 
z nim dojść do porozumienia, Urząd do spraw  wynalaz
ków i ulepszeń może udzielić licencji przymusowej (§ 25 
ustawy). Wniosek o udzielenie licencji przymusowej skła
da się w  Urzędzie do spraw  wynalazków i ulepszeń na 
piśmie; interes publiczny należy w podaniu wykazać.

(2) Jeżeli nie dojdzie do porozumienia w  sprawie wy
nagrodzenia, rozstrzygnie o nim Urząd do spraw  wyna
lazków i ulepszeń. Wynagrodzenie wypłaca ten, na czyje 
żądanie licencja przymusowa została udzielona.

C Z Ę Ś Ć  T R Z E C I A  

POSTANOWIENIA WSPÓLNE

R o z d z i a ł  I 

Organizacja

§ 26. Działalność w  sprawach znaków ochronnych 
i wzorów chronionych według ustawy i niniejszego roz
porządzenia sprawuje Urząd do spraw wynalazków 
i ulepszeń.

§ 27. Urząd do spraw wynalazków i  ulepszeń prowa 
dzi re jestr znaków ochronnych i rejestr wzorów chro
nionych.

§ 28. Do rejestru znaków ochrcnnych wpisuje się 
znaki ochronne (§ 8), ich przeniesienia, odnowienie reje

stracji znaku ochronnego, zgaśnięcie ochrony znaku, 
wniosek o wykreślenie znaku ochronnego i  jego wykre
ślenie, wniosek o ustalenie oraz inne ważne okoliczności 
i zmiany, dotyczące znaku ochronnego.

§ 29. Do rejestru wzorów chronionych wpisuje się 
wzory chronione (§ 20), w przypadku wymienionym 
w § 20 ustawy twórcę wzoru, przeniesienie wzoru chro
nionego i udzielenie licencji, udzielenie licen cji przymu
sowej, przepisanie wzoru chronionego, wygaśnięcie wzo
ru chronionego, wniosek o wykreślenie wzoru chronio
nego i  jego wykreślenie, wniosek o ustalenie oraz inne 
ważne okoliczności i zmiany, dotyczące wzoru chro
nionego.

§ 30. Wpisy dotyczące wzorów chronionych, wpisa
nych do dotychczasowego rejestru wzorów chronionych, 
będą i nadal dokonywane w rejestrze dotychczasowym.

§ 31. (1) Urząd do spraw wynalazków i ulepszeń wy
daje Zbiór znaków ochronnych i wzorów chronionych, 
a to w okresach i w rozmiarze odpowiadających (po
trzebie.

(2) W Zbiorze znaków ochronnych i wzorów chronio
nych ogłasza się rejestrowane znaki ochronne i wzory 
chronione oraz wszystkie ważne okoliczności i zmiany do 
nich się odnoszące.

R o z d z i a ł  II 

Postępowanie

§ 32. Urząd do spraw  wynalazków i ulepszeń działa 
w ten sposób, aby w postępowaniu w sprawie znaków 
ochronnych i wzorów chronionych był jak najbardziej 
celowo i jak najrychlej ustalony rzeczywisty stan rzeczy. 
Wszystkim uczestnikom postępowania należy dać jedna
kową sposobność do realizacji swych praw  i wypowie
dzenia się.

§ 33. Pełnomocnikiem może być, o ile nie chodzi
o zastępstwo kogoś, kto na terytorium  Republiki Czecho
słowackiej nie ma miejsca zamieszkania lub siedziby 
(§ 34 ustawy), każda własnowolna i pod względem praw 
obywatelskich nieposzlakowana osoba fizyczna lub osoba 
prawna.

§ 34. (1)  Wniosek  o  wykreślenie  znaku  ochronnego
lub wzoru chronionego (§§ 12 i  29 ustawy) oraz wniosek
o ustalenie (§§ 13 i 31 ustawy) składa się w Urzędzie do 
spraw wynalazków i ulepszeń na piśmie.

(2) Wniosek winien zawierać:
a) nazwę i  siedzibę (nazwisko, imię, zatrudnienie 

i miejsce zamieszkania) wnioskodawcy i innych 
uczestników, ewentualnie pełnomocnika lub za
stępcy ustawowego;

b) zwięzłe przedstawienie stanu rzeczy i wymienienie 
dowodów, na które wnioskodawca się powołuje;

c) wyraźne żądanie.
(3) Wniosek należy złożyć w potrzebnej liczbie egzem

plarzy oraz z potrzebną liczbą odpisów załączników.
(4) Wniosek może odnosić się tylko do jednego znaku 

ochronnego lub jednego wzoru chronionego.
(5) Wniosek zaznacza się w rejestrze (adnotacja sporu).

§ 35. Urząd do spraw  wynalazków i ulepszeń dorę
cza jeden egzemplarz wniosku i odpisy załączników prze
ciwnikowi, ewentualnie innym uczestnikom, i wzywa ich, 
aby w  wyznaczonym terminie podali pisemne zarzuty 
w potrzebnej liczbie egzemplarzy.
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§ 36. Przy obliczaniu terminów w  sprawach znaków 
ochronnych i wzorów chronionych obowiązują przepisy
o obliczaniu terminów w  postępowaniu sądowym. Ter- 
m iny, wyznaczone przez Urząd do spraw  wynalazków
i ulepszeń, mogą być przedłużone w  przypadkach uza
sadnionych na prośbę wniesioną przed upływem terminu.

§ 37. Zażalenie w sprawach znaków ochronnych lub 
wzorów chronionych wnosi się do Urzędu do spraw wy
nalazków i ulepszeń na piśmie w ciągu 30 dni od dnia, 
w którym  żalącemu się doręczono rozstrzygnięcie. Urząd 
do spraw  wynalazków i ulepszeń może sam załatwić za
żalenie; w przeciwnym razie rozstrzyga je Kolegium P a
tentow e przy Państwowym Urzędzie ¡ Planowania (§§ 63 
i nast. ustawy N r 6/1952 Zb. o wynalazkach i ulepsze
niach). Zażalenie wniesione z opóźnieniem Urząd do 
spraw  wynalazków i ulepszeń odrzuca.

R o z d z i a ł  III .

Postanowienia końcowe

§ 38. Rozporządzenie niniejsze nabywa mocy z dniem 
1 kwietnia 1952 r.

Załącznik do rozporządzenia Mini
stra — Przewodniczącego Państwo
wego Urzędu Planowania Nr 15/1952 
Zb. w sprawie wykonania ustawy
o znakach ochronnych i wzorach 

chronionych.

WYTYCZNE

do obliczania wynagrodzeń za wzory chronione, 
wykonane przez pracowników

Państwowy Urząd Planowania w  porozumieniu z za- 
interesowanymi ministerstwami i centralnym organem 
jednolitej organizacji zawodowej wydaje na podstawie 
§ 19 ust. 2 ustawy N r 8/1952 Zb. o znakach ochronnych 
i wzorach chronionych następujące wytyczne:

1. Wysokość wynagrodzenia za wzór, wykonany przez 
pracownika organizacji (instytucji) państwowej, przedsię
biorstwa państwowego lub  komunalnego albo związku 
ludowego, zgłoszony na podstawie § 18 ust. 2 ustawy 
i wpisany do rejestru wzorów chronionych, jest zależna 
od społecznego znaczenia wzoru chronionego.

2. Znaczenie społeczne ocenia się zwłaszcza na pod
stawie zwiększenia zbytu wyrobów, wykonanych według 
wzoru chronionego, na podstawie osiągniętych oszczęd
ności lub stosownie do tego, jak w  inny sposób wzór 
chroniony przyczynia się do rozwoju naszego gospodar
stwa.

3. Wynagrodzenie ustala na podstawie swobodnej 
oceny, w myśl założeń wymienionych w  poprzednich 
punktach, organizacja (instytucja) państwowa, przedsię
biorstwo państwowe lub komunalne albo związek ludo
wy, które zgłosiły wzór chroniony.

4. Wynagrodzenie za wzory chronione, przekraczające 
kwotę 5000 kor. cz., zatwierdza ten urząd centralny, do 
którego zakresu działania należy organizacja (instytucja) 
państwowa, przedsiębiorstwo państwowe lub komunalne 
albo związek ludowy, które wynagrodzenie oznaczyły.

5. Wynagrodzenie wypłaca się w ciągu miesiąca od 
dnia, w którym rozpoczęto produkcję przedmiotów podług 
wzoru chronionego. 

6. Niniejsze wytyczne nabierają mocy a  dniem 
1 kwietnia 1952 r.

N iem iecka R epub lik a 

D e m o k r a t y c z n a

58

PIERWSZE ROZPORZĄDZENIE 
WYKONAWCZE

(z dnia 20 marca 1952 r.) 

do ustaw y patentow ej
Na podstawie § 82 ustawy patentowej z dnia 6 września 

1950 r. dla Niemieckiej Republiki Demokratycznej 1) 
w porozumieniu z Ministerstwami Sprawiedliwości i F i
nansów Rządu Niemieckiej Republiki Demokratycznej 
zarządza się, co następuje:

I

Patenty gospodarcze 

§ 1. (1) Jeżeli wynalazek, zgłoszony w  celu udziele
nia patentu gospodarczego, był stosowany w  ciągu 6 mie
sięcy przed zgłoszeniem, domniemywa się, że stosowania 
opierało się na zgłoszonym wynalazku. Dopuszczalny jest 
dowód przeciwny, że stosowany był czyjś inny wynala
zek i  że wobec tego zgłoszony wynalazek nie jest nowy.

(2) Dopóki patent gospodarczy nie jest udzielony, 
używacz winien płacić wynalazcy wynagrodzenie, jak 
za projekt racjonalizatorski.

(3) Jeżeli patent gospodarczy został udzielony, wyna
lazca ma być przez używacza traktow any tak, jakby pa
tent gospodarczy istniał już od początku jego stosowania.

§ 2. Jeżeli zakład pracy nie chce dłużej korzystać 
z wynalazku, chronionego patentem gospodarczym, winien 
donieść o tym Urzędowi Wynalazczości i Spraw P aten
towych (Urzędowi Patentowemu). W razie uchylenia 
uprawnienia korzystania Urząd Patentowy zawiadamia
o tym właściciela patentu.

§ 3. Z zapłaceniem wynagrodzenia nie gaśnie  przy
sługujące właścicielowi patentu gospodarczego upraw 
nienie korzystania z chronionego wynalazku, co jednak 
nie narusza przepisu § 2 ust. 3 ustawy patentowej z dnia
6 września 1950 r.

§ 4. Kto chce zmienić patent wyłączności na patent 
gospodarczy, winien wymienić we wniosku istniejące już 
uprawnienia używania i ich rodzaj.

§ 5. (1) Przy przekształceniu patentu wyłączności na 
patent gospodarczy zmieniają się wszystkie istniejące 
uprawnienia używania na odpowiadające § 2 ust. 1 usta
wy patentowej z dnia 6 września 1950 r. Uprawnienia te 
gasną w rok od czasu przekształcenia. Ich przedłużenie 
przez Urząd Patentowy jest dopuszczalne. Przepisy § 50 
ustawy patentowej z dnia 6 września 1950 r. m ają  zasto- 
sowanie.

(2) Właściciel patentu przekształconego winien nie
zwłocznie powiadomić o przekształceniu każdego, czyje 
prawo zostało przez przekształcenie dotknięte. Z  powodu 
wspomnianego w  ust. 1 skutku przekształcenia nie mogą 
być podnoszone przeciw właścicielowi patentu roszcze
nia prawne. 

§ 6. Wynalazek pozostaje w rozumieniu § 2 ust. 6 
ustawy patentowej z dnia 6 września 1950 r. w  związku

i) Patrz Wiad: U r z . Pat. z  1951 r. Nr 2, poz. 18. Red.
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z czynnościami wynalazcy w  uspołecznionym lub równo
rzędnym zakładzie pracy, jeżeli dotyczy wytworów, po
stępowania lub takich środków wytwórczych pracy, któ
re dla jego zakresu pracy są istotne i jeżeli wynalazek:

a) albo jest wynikiem działalności, obowiązującej wy
nalazcę w  czasie stosunku pracy, albo

b) niezależnie od tego, czy stosunek pracy jeszcze 
istnieje, polega miarodajnie na doświadczeniach, pracach 
przedwstępnych lub sugestiach zakładu pracy.

§ 7. Jako organizacje publiczne w rozumieniu § 2 
ust. 6 ustawy patentowej z dnia 6 września 1950 r. uważa 
się także placówki służbowe administracji publicznej, 
zakłady i  korporacje praw a publicznego, zakłady nauko
we, jako też zakłady pracy partii demokratycznych, 
organizacji masowych i stowarzyszeń.

§ 8. (1) Kto dokonał wynalazku, mogącego podpa
dać pod przepis § 2 ust. 6 ustawy patentowej z dnia fi 
września 1950 .r., winien zawiadomić o nim niezwłocznie 
na piśmie swój zakład pracy lub przełożonego nad nim 
przedstawiciela prawnego.

(2) Prawo wynalazcy zgłoszenia bezpośrednio wyna
lazku w Urzędzie Patentowym jako wynalazku gospo
darczego pozostaje nienaruszone.

(3) Jeżeli wynalazca zgłasza wynalazek bezpośrednio 
w Urzędzie Patentowym, winien w  ciągu dwóch tygod
n i od otrzymania potwierdzenia odbioru przedłożyć za
kładowi pracy odpis zgłoszenia i powiadamiać tenże
o dalszej korespondencji z Urzędem Patentowym.

§ 9. Jeżeli wynalazek zostanie zgłoszony do opaten
towania jako wynalazek gospodarczy, ponieważ wyna
lazca mimo pouczenia go p rzez zakład pracy zaniechał 
zgłoszenia, wówczas oświadczenie w miejsce przysięgi 
stosownie do § 5 ust. 2 ustawy ¡patentowej z dnia 6 wrześ
nia 1950 r. nie jest wymagane.

§ 10. (1) Kto dokonał wynalazku, mogącego podpadać 
pod przepis § 2 ust. 6 ustawy patentowej z dnia 6 wrześ
nia 1950 r., winien zachować ten wynalazek w tajemnicy 
dopóty, dopóki nie zapadnie decyzja przedstawiciela 
prawnego, albo gdzie tegoż nie ma, decyzja zakładu pra
cy, że wynalazek nie podpada pod przepis § 2 ust. 6 usta
wy patentowej z dnia 6 września 1950 r. Decyzja ta  musi 
być wydana niezwłocznie, a najpóźniej w ciągu trzech 
miesięcy od poniesienia wynalazcy o dokonaniu wyna
lazku.

(2) Jeżeli stosownie do decyzji wynalazek podpada 
pod przepis § 2 ust. 6 ustawy patentowej z dnia 6 wrześ
nia 1950 r., wynalazca winien zachować wynalazek w  ta 
jemnicy, dopóki przedstawiciel praw ny zakładu, lub gdzie 
go nie ma — zakład, nie uchyli obowiązku zachowania 
tajemnicy. Uchylenie winno nastąpić w ciągu sześciu 
miesięcy od zgłoszenia wynalazku w  Urzędzie Patento
wym.

II 

Wynalazki na zlecenie

§ 11. Wynalazkiem na zlecenie w rozumieniu § 5 ust.
1 ustawy patentowej z dnia 6 września 1950 r. jest wyna
lazek, który powstał w  wykonaniu umowy, zawartej na 
piśmie między wynalazcą i zleceniodawcą, na której 
podstawie wynalazca ma rozwiązać postawione mu przez 
zleceniodawcę zadanie, a prawo do wynalazku ma przy
sługiwać zleceniodawcy.

§ 12. (1) Kto dokonał wynalazku na zlecenie, jest 
obowiązany niezwłocznie donieść o nim  zleceniodawcy na 
piśmie i przy zgłoszeniu go do opatentowania być zle
ceniodawcy pomocnym.  I

(2) Zleceniodawca winien otrzymanie doniesienia po
twierdzić wynalazcy na piśmie.

§ 13. (1) Zleceniodawca jest obowiązany wynalazek 
na zlecenie zgłosić do opatentowania niezwłocznie, a naj
później w  ciągu trzech miesięcy po doniesieniu wynalaz
cy oraz informować wynalazcę na jego żądanie o stanie 
postępowania zgłoszeniowego, jako też udzielać mu 
wglądu do korespondencji z Urzędem Patentowym.

(2) Obowiązek zgłoszenia odpada, jeżeli wynalazek 
oczywiście nie nadaje się do opatentowania. Zlecenio
dawca winien o tym wynalazcę zawiadomić.

§ 14. (1) Jeżeli zleceniodawca nie spełnia swego obo
wiązku zgłoszenia, prawo do patentu przypada wyna
lazcy.

(2) Prawo do patentu przypada wynalazcy także wte
dy gdy zleceniodawca zrzeka się go pisemnie wobec 
wynalazcy.

(3) W przypadkach wymienionych w ust. 1 i 2 zlece
niodawca winien zwrócić niezwłocznie wynalazcy otrzy
maną od niego dokumentację zgłoszenia.

§ 15. Zleceniodawca jest obowiązany zawiadomić wy
nalazcę, jeżeli nie chce utrzymać nadal w mocy zgło
szenia lub patentu. W tym  przypadku prawo ze zgłosze
nia lub patent zleceniodawca winien przenieść na wy
nalazcę i zwrócić mu niezwłocznie dokumentację doty
czącą wynalazku.

§ 16. (1) Wynalazca ma prawo do stosownego wyna
grodzenia.

(2) Na prawo do wynagrodzenia i na jego wysokość 
nie ma w,pływu fakt, że zleceniodawca nie korzysta 
z wynalazku wcale lub w  możliwym rozmiarze.

§ 17. (1) Wynalazca winien zachować wynalazek 
w tajemnicy do chwili, aż zleceniodawca zgłosi go do 
opatentowania albo aż prawo do patentu zgodnie z §
14 niniejszego rozporządzenia wykonawczego nie przej
dzie na wynalazcę.

(2) Zleceniodawca jest obowiązany do w y n a g r o d z e n ia  
szkody wynikłej dla wynalazcy w skutek tego, że zlece
niodawca nie zachował w  tajemnicy wynalazku do chwili 
zgłoszenia go przez wynalazcę. Obowiązek wynagrodze
nia szkody ustaje, jeżeli wynalazca nie zgłosi wynalazku 
do opatentowania w  ciągu trzech miesięcy od przejścia na 
niego prawa do patentu.

III 

Postanowienia ogólne

§ 18. Odstąpienie praw a z patentu staje się skuteczne 
dopiero po dokonaniu w  rejestrze patentowym przepisa
nia na rzecz nabywcy.

§ 19. Uchwała o umorzeniu patentu zgodnie z art. 12 
list. 2 ustawy patentowej z dnia 6 września 1950 r. wy
maga do swej ważności zatwierdzenia ze strony Rządu 
Niemieckiej Republiki Demokratycznej.

§ 20. (1) Do wniosku o sprostowanie patentu oraz do 
wniosku o uznanie patentu za nieważny należy dołączyć 
oryginały albo światłokopie wymienionych we wniosku 
druków, po jednym egzemplarzu dla Urzędu P a te n to w e g o

i dla każdego przeciwnika. 
(2) Na żądanie Urzędu Patentowego należy złożyć 

zwykłe lub uwierzytelnione tłumaczenia druków 
w  obcych językach.

§ 21. Niniejsze rozporządzenie wykonawcze nabiera 
mocy obowiązującej z dniem 1 stycznia 1952 r.

(Dziennik Ustaw NRD z 1952 r. Nr 44, str. 281)
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C Z Ę Ś Ć  II

 59 

W Y N A L A Z K I
UDZIELENIE PATENTÓW

Grubym drukiem są podane numery rejestru patentów. Liczby i litery przed tymi numerami oznaczają klasy, 
podklasy, grupy i podgrupy, do których zaliczono opatentowane wynalazki. Po numerach rejestru patentów 
są zamieszczone kolejno: imiona i nazwiska lub nazwy (oraz w nawiasach miejsca zamieszkania lub siedziby) 
osób, na których rzecz opatentowano wynalazki, a następnie tytuły opatentowanych wynalazków. Po skrócie 
„Pierwsz.“ są podane daty zgłoszeń zagranicznych, uzasadniających prawo pierwszeństwa (oraz w nawiasach 
kraje, w których dokonano tych zgłoszeń). Na końcu są zamieszczone daty, od których rozpoczyna się okres

czasu trwania patentów w mocy.

la, 8 35404. Główny Instytut Górnictwa (Katowi
ce, Polska). Urządzenie do wydzielania cząstek ciał 
stałych, zawieszonych w cieczy. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 27.4 1951.
1 c, 1/01 35445. Maatschappij voor Kolenbewer-
king „Stamicarbon“ N.Y. (Heerlen, Niderlandy). Urzą
dzenie do rozdzielania mieszanin ciał stałych o róż- 
nych ciężarach właściwych w ośrodku cieczy cięż
kiej. Pierwsz. 26.1 1948 (Niderlandy). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 25.1 1949.

3c, 3/01 35556. Flexico Intercontinental S.A. (Tan
ger, Maroko). Zamek błyskawiczny. Pierwsz.

14.12 1949 (Dania). Udzielono patentu z mocą od dnia
7. 12 1950.

5a, 13 35542. Fabryka Maszyn Przedsiębiorstwo 
państwowe (Polska). Urządzenie wiertnicze. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 22.10 1951.

5a, 39/30 35319. Fabryka Maszyn (Polska). Winda 
dwubębnowa z szarpakiem. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 8.10 1951.

5a, 41 35517. Krośnieńskie Kopalnictwo Naftowe
P.P.W. (Krosno, Polska). Urządzenie do ogrzewania 
złoża roponośnego przy użyciu gazu ziemnego. Udzie- 
bno patentu z mocą od dnia 17.11 1951.

5c, 1/01 35527. Zakład Badawczy przy Katedrze
Górnictwo II z Laboratorium Mechaniki Gruntu 
Akademii Górniczo-Hutniczej (Kraków, Polska). Sza
lowanie stalowe do wykonywania obudowy betono
wej przy budowie szybów górniczych w skałach syp
kich i kurzawkowych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 6.7 1951.

5d, 11 35444. Vitkovicke zelezarny Klementa
Gottwalda, narodni podnik (Ostrava, Czechosłowacja) 
i inż. Miroslav Koun (Ostrava, Czechosłowacja). 
Jrzenośnik łańcuchowy. Pierwsz. 24.1 1949 (Czecho

słowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia 18.1 1950.
5d, 12 35340. Wilhelmina Różycka (Bytom, Polsk
a). Ładowarka-przenośnik. Udzielono patentu z moc

ą od dnia 16.3 1949.
 6b, 26/10 35349. Główny Instytut Chemii Prze
mysłowej (Warszawa, Polska). Sposób przyrządzania 
mieszaniny benzenowo-benzynowej do azeotropowego 
odwadniania alkoholu. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 24.11 1951.

7b, 21 35519. Przedsiębiorstwo Państwowe Wyo
drębnione (Siemianowice Śląskie, Polska). Sposób 

wyrobu dwuwarstwowych rur stalowych bez szwu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 10.5 1952.

7c, 19 35494. Valcovny trub, narodni podnik (Cho
mutov, Czechosłowacja). Urządzenie do wykonywania 
wycięć podłużnych na końcach rur profilowych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.2 1950.

8f, 3/50 35366. Centrala Importowa Przemysłu 
Włókienniczego „Textilimport“ (Łódź, Polska). Spo
sób samoczynnej kontroli jakości tkanin i urządzenie 
do kontroli tym sposobem. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 17.10 1951.

8i, 5 35352. L.B. Holliday & Co Limited (Hudders
field, W. Brytania), Henry Bielby Appleton (Hudders
field, W. Brytania) i Peter Franz Kiehl (Huddersfield, 
W. Brytania). Sposób polepszenia wyglądu materia
łów włókienniczych i innych. Pierwsz. 17.11 1948 
(Wielka Brytania). Udzielono patentu z mocą od dnia
16.11 1949.

8k, 1/25 35343. Tootal Broadhurst Lee Company 
Limited (Manchester, Wielka Brytania). Sposób trak
towania chlorowcami materiału składającego się cał
kowicie lub częściowo z wełny. Pierwsz. 29.9 1948 
dla zastrz. 1, 2, 4, 5 i 7; 14.9 1949 dla zastrz. 3, 6, 8, 9 
i 10 (Wielka Brytania). Udzielono patentu z mocą od 
dnia 29.9 1949.

8k, 1/40 35570. Joseph Bancroft & Sons Co (Rock
ford, Wilmington, Stany Zjednoczone Ameryki). Spo
sób nadawania celulozowym materiałom włóknistym 
trwałego na pranie połysku za pomocą wykańczania 
mechanicznego. 19.4 1946. Pierwsz. 5.6 1945 (Stany 
Zjednoczone Ameryki). Udzielono patentu 29.8 1952.

8k, 3 35520. Główny Instytut Włókiennictwa
(Łódź, Polska). Sposób utrwalania na światło impreg
nacji wodoodpornych, związanych chemicznie z włók
nami. Udzielono patentu z mocą od dnia 3.5 1952.

9a, 6 35558. Spółdzielnia Pracy „Szczotkarz“
(Strzemieszyce, Polska). Maszyna do osadzania stoż
kowych trzonków w pędzle. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 4.1 1952.

10b, 9/05 35571. Antoine Yloeberghs (Antwerpia, 
Belgia). Sposób wytwarzania brykietów oraz urzą
dzenie do wykonywania tego sposobu. Pierwsz.
23.1 1941 dla zastrz. 1—3 (Belgia). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.12 1947.

12a, 2 35512. Mgr inż. Aleksander Ekerkunst
(Warszawa, Polska). Sposób odwadniania lub zagęsz
czania roztworów soli za pomocą palnika nurkowego 
oraz urządzenie do wykonywania tego sposobu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 10.3 1952.

12c, 2 35453. Główny Instytut Chemii Przemysło
wej (Warszawa, Polska). Sposób rozdzielania miesza
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nin tworzących eutektyk. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 31.5 1951.

12i, 22 35331. Spolek pro chemickou a hutni vy- 
robu, narodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Spo
sób polepszania właściwości bielących i zwiększanie 
trwałości roztworów podsiarczynów metali potasow- 
cowych. Pierwsz. 17.1 1942 (Niemcy). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 31.12 1947.

12o, 2/01 35553. Jerzy Kowalski (Zabrze, Polska)
i Błażej Roga (Zabrze, Polska). Sposób chlorowcowa
nia węglowodorów pochodzących z uwodorniania tle
nu węgla. Udzielono patentu z mocą od dnia
13.12 1948.

12o, 5/03 35388. Chinoin gyogyszer es vegyeszeti 
termekek gyara rt. (Dr Kereszty es Dr Wolf) (Ujpest, 
Węgry). Sposób wytwarzania 1 -fenylo-2-amino-1,
3-propandiolu i jego pochodnych. Pierwsz. 7.1 1950 
(Węgry). Udzielono patentu z mocą od dnia 5.11951.

12o, 23/01 35424. Główny Instytut Przemysłu Rol
nego i Spożywczego (Warszawa, Polska). Sposób wy
twarzania z oleju rzepakowego namiastki oleju tu
reckiego. Udzielono patentu z mocą od dnia 24.3 1951.

12p, 1/01  35452.  Główny  Instytut Chemii Prze
mysłowej (Warszawa, Polska). Sposób rozdzielania 
mieszaniny kwasów nikotynowego i izonikotynowe
go. Udzielono patentu z mocą od dnia 1.6 1951.

12p, 4 35498. Lovens Kemiske Fabrik Ved A.
Kongsted (Kopenhaga, Dania). Sposób wytwarzania 
aminoestrów penicyliny. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 8.11 1950.

12p, 5 35559. Państwowa Fabryka Sztucznego
Włókna Nr 7 (Jelenia Góra, Polska). Sposób otrzymy
wania kaprolaktamu przez przegrupowanie oksymu 
cykloheksanonu za pomocą kwasu siarkowego. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 29.11 1947.

12p, 10 35528. Richter Gedeon Vegyeszeti Gyar
R. T. (Budapeszt, Węgry). Sposób wytwarzania pod
stawionych pochodnych 2,4-dwuamino-2,3,5-trójazy- 
ny. Pierwsz. 23.11 1948 (Węgry). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 28.3 1950. 

12q, 14/03 35342. Ceskoslovenske chemicke zavo- 
dy, narodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób 
otrzymywania fenoli. Pierwsz. 15.9 1949 (Czechosło
wacja). Udzielono patentu z mocą od dnia 5.9 1950.

12q, 24 35486. Spofa, Spojene. farmaceuticke za- 
vody, narodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób 
wytwarzania pochodnych kumaryny. Pierwsz.
15.9 1950 (Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą 
od dnia 13.9 1951.

12q, 24 35487. Spofa, Spojene farmaceuticke za- 
vody, narodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Spo
sób wytwarzania nowych podstawionych ketonów. 
Pierwsz. 6.101950 (Czechosłowacja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 5.10 1951.

12r, 3/02 35449.. Zakłady Przemysłu Węgla Bru
natnego P.P.W. (Wrocław, Polska). Sposób odwadnia
nia wosku montanowego. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 9.7 1951.

13a, 8/10 35372. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Kocioł parowy wodnorurkowy. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

13a, 8/11 35412. Simmering - Graz - Pauker Ak
tiengesellschaft für Maschinen-, Kessel- und Wag
gonbau (Wiedeń, Austria). Kocioł wysokiej wydaj
ności o dużej powierzchni ogrzewalnej. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 23.9 1948.

13a, 23/72 35327. Centralne Biuro Konstrukcyjne 
Nr 1 Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione 
(Poznań, Polska). Zespórka przegubowa do kotłów. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 26.2 1951.

13a, 30/04 35370. Instytut Techniki Cieplnej
(Łódź, Polska). Ściana działowa kanałów dymnych 
kotłów parowych wykonana z równolegle ustawio
nych rur oddzielonych wzajemnie płytami. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 8.4 1950.

13b, 16 35334. Kazimierz Dobrowolski (Milanó
wek, Polska). Mechaniczne urządzenie do zabezpie
czenia ścian paleniska przed osadzaniem się kamienia 
kotłowego. Udzielono patentu z mocą od dnia
2.6 1951.

13b, 29 35484. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Urządzenie do utrzymywania określonego 
stanu wody w kotłach,parowych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 20.5 1950.

13b, 37/06 35566. Instytut Techniki Cieplnej
(Łódź, Polska). Urządzenie do chłodzenia przegrzanej 
pary ustalającej ciśnienie w zbiorniku wody zasilają
cej. Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

13d, 11/03 35459. Instytut Techniki Cieplnej
(Łódź, Polska). Powierzchniowa chłodnia pary prze
grzanej o przymusowym obiegu środka chłodzącego. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

14c, 20/01 35461. Ceskomoravska - Kolben - Da
nek, narodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Dwu
dzielna uszczelka turbiny parowej lub gazowej. 
Pierwsz. 18.2 1948 (Czechosłowacja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 19.7 1948.

15k, 8/04 35385. Aleksander Łącki (Warszawa,
Polska). Sposób przenoszenia mechanicznego rysun
ków na powierzchnie kuliste. Udzielono  patentu 
z mocą od dnia 28.1 1950.

17f, 2/01 35430. Centralne Biuro Aparatury Che
micznej i Urządzeń Chłodniczych (Kraków, Polska). 
Wielorurowy wymiennik ciepła do ciśnieniowej apa
ratury przemysłowej. Udzielono patentu z mocą od  
dnia 4.12 1951. 

18b, 14/04 35565. Instytut Techniki Cieplnej
(Łódź, Polska). Urządzenie do karbonizacji płomienia 
gazowego pieców martenowskich. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 20.5 1950.

18c, 2/33 35474. Spojene ocelarny, narodni podnik 
(Kladno, Czechosłowacja). Sposób hartowania po
wierzchni czopów wałów oraz urządzenie do wykony
wania tego sposobu. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 27.3 1950.

18c, 9/02 35442. Przedsiębiorstwo Państwowe Wy
odrębnione (Polska). Piec do obróbki cieplnej magne
sów w wysokich temperaturach. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 20.6 1951.

20c, 8 35495. Centralne Biuro Konstrukcyjne
Nr 1 Przemysłu Taboru Kolejowego P.P.W. (Poznań, 
Polska). Uniwersalny wagon głębokiego ładowania do 
ciężkich ładunków. Udzielono patentu z mocą od dnia
7.3 1952.

20c, 15 35431. Biuro Projektowania Urządzeń
Przemysłu Hutniczego Przedsiębiorstwo Państwowe 
Wyodrębnione (Gliwice, Polska). Urządzenie do wy
chylania wagonów lub wozów. Zależny od patentów 
nr 33688 i n r 33689. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 3.7 1951.



Nr 5/1952 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 689

20d, 13/03 35535. Josef Bartos (Praga, Czechosło
wacja). Samoczynne urządzenie do dodatkowego sma
rowania i sygnalizacji gorących łożysk wałowych 
i czopów wałowych różnych maszyn, w szczególności 
wozów kolejowych. Pierwsz. 18.10 1949 (Czechosłowa
cja). Udzielono patentu z mocą od dnia 17.10 1950.

21a2, 23/04 35516. Główny Instytut Mechaniki, 
Instytut Obrabiarek i Narzędzi (Kraków, Polska). 
Mikrotelefon z zabezpieczeniem przed skręceniem 
przewodów telefonicznych, łączących mikrotelefon ze 
skrzynką aparatu telefonicznego. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 26.4 1951.

21a3, 16/21 35359. Tesla, narodni podnik (Praga,
Czechosłowacja) i Ferdinand Marjanko (Praga, Cze
chosłowacja). Tarcza numerowa do samoczynnych 
aparatów telefonicznych. Pierwsz. 4.4 1949 (Czecho
słowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia 21.3 1950.

21c, 26 35403 Zakłady Przemysłu Azotowego
„Chorzów“ (Chorzów, Polska). Elektryczny łącznik 
z gniazdkiem wtyczkowym. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 19.12 1951.

21c, 40/51 35497. CKD — Stalingrad, narodni
podnik (Praga, Czechosłowacja) i Josef Balon (Praga, 
Vysocany, Czechosłowacja). Urządzenie napędowe do 
łączników wysokiego i najwyższego napięcia. Pierwsz.
19.12 1949 (Czechosłowacja). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 13.12 1950.

21d3, 50 35549. Etablissemenfs Merlin & Gerin
(Grenoble, Francja). Transformator elektryczny. 
Pierwsz. 7.1 1948 (Francja). Udzielono patentu z mocą 
od dnia 10.12 1948.

21f, 84/01 35410. N.V. Philips Gloeilampenfabrie- 
ken (Eindhoven, Niderlandy). Urządzenie zapłonowe 
do elektrycznych lamp wyładowczych wypełnionych 
gazem lub parą albo gazem i parą. Pierwsz. 24.12 1948 
(Niderlandy). Udzielono patentu z mocą od dnia
20.12 1949.

21f, 84/01 35457. N.V. Philips Gloeilampenfabrie- 
ken (Eindhoven, Niderlandy). Sposób wytwarzania 
elektrycznych lamp wyładowczych wypełnionych ga
zem lub parą albo gazem i parą. Pierwsz. 2.7 1949 
(Niderlandy). Udzielono patentu z mocą od dnia
28.3 1950.

21g, 13/10 35418. Tesla, narodni podnik (Praga, 
Czechosłowacja) i Jan Vana (Praga, Czechosłowacja). 
Lampa wyładowcza i sposób jej wyrobu. Pierwsz.
12.11 1949 (Czechosłowacja). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 11.11 1950.

21g, 31/03 35333. N.V. Philips' Gloeilampenfabrie- 
ken (Eindhoven, Niderlandy). Sposób zamocowania 
uchwytu na rdzeniu magnetycznym. Pierwsz.
25.8 1943 (Niderlandy). Udzielono patentu z mocą od 
dnia 30.12 1947.

21h, 30/16 35470. Przedsiębiorstwo Państwowe 
Wyodrębnione (Katowice, Polska). Elektroda do spa
wania żeliwa. Udzielono patentu z mocą od dnia
9.11 1951.

22a, 1 35348. Główny Instytut Przemysłu Rolnego 
i Spożywczego (Warszawa, Polska). Sposób wytwarza
nia barwników azowych, nadających się do barwienia 
Produktów spożywczych. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 2.6 1951.

22a., 2 35572. Ciba Societe Anonyme (Bazyleja, 
Szwajcaria). Sposób wytwarzania barwników jedno- 
azowych zawierających chrom. Pierwsz. 26.2 1948 
(Szwajcaria). Udzielono patentu z mocą od dnia 
10.21949.

Wiad. Urz. Pat. — 2

22g, 7/62 35332. Internationella Siporex Aktiebo- 
laget (Sztokholm, Szwecja). Sposób przymocowywania 
do stali zbrojeniowej warstwy cementu, zwłaszcza 
cementu pumeksowego oraz materiałów utwardza
nych parą w autoklawach. Pierwsz. 3.11 1947 (Szwe
cja). Udzielono patentu z mocą od dnia 25.10 1948.

22h, 2 35350. Zarząd Przemysłu Farb i Lakierów 
(Gliwice, Polska). Sposób polepszania właściwości ole
ju schnącego do wyrobu farb, emalii i lakierów. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 27.3 1952.
22h, 2 35521. Zjednoczenie Budownictwa Miejskie

go Nowa Huta (Nowa Huta, Polska). Sztuczny pokost. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 6.2 1952.

22h, 3 35347. Główny Instytut Przemysłu Rolnego 
i Spożywczego (Warszawa, Polska). Sposób wytwa
rzania lakieru ochronnego. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 13.11 1951.

22h, 7/01 35536. „Smołopap“ Fabryka Papy
i Smarów pod przymusowym zarządem państwowym 
(Ostrowiec Świętokrzyski, Polska). Masa zalewowa 
do szczelin dylatacyjnych. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 11.2 1952.

22i, 2 35472. Instytut Badawczy Leśnictwa (War
szawa, Polska). Sposób rozcieńczania i wypełniania 
klejów fenolowo-formaldehydowyeh i krezolowo-for- 
maldehydowych bez obniżania ich siły wiążącej i wo- 
doodporności. Udzielono patentu z mocą od dnia
10.5 1951.

23b, 1/01 35511. Przedsiębiorstwo Państwowe
Zjednoczone Rafinerie Nafty, Rafineria w Gliniku 
Mariampolskim (Glinik Mariampolski, Polska). Spo
sób otrzymywania mydeł naftenowych w stanie stę
żonym. Udzielono patentu z mocą od dnia 18.8 1951.

24c, 6 35360. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź,
Polska). Piec regeneratorowy. Udzielono patentu
z mocą od dnia 8.4 1950.

24c, 6 35399. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź,
Polska). Sposób obsługi podgrzewaczy powietrznych 
i gazowych pracujących na zasadzie regeneracyjnej. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

24c, 7/03 35568. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Urządzenie do kolejnego przestawiania za
worów gazowych, powietrznych i spalinowych w pie
cach regeneratorowych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 11.10 1950.

24e, 2/02 35381. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Gazownica o pracy ciągłej do wytwarzania 
gazu wodnego lub mieszanego o małej zawartości 
azotu. Udzielono patentu z mocą od dnia 8.4 1950.

24e, 3/03 35336. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Płaszcz chłodzący dla gazoge- 
neratora. Udzielono patentu z mocą od dnia 8.4 1950.

24e, 3/05 35337. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Gazogenerator, zwłaszcza do po
jazdów mechanicznych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 8.4 1950.

24e, 3/05 35422. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Gazogenerator, zwłaszcza do samochodów. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 26.10 1950.

24e, 3/05 35567. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Gazogenerator, zwłaszcza nadający się do sa
mochodów osobowych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 1.6 1950.

24e, 3/05 35569. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Gazogenerator, zwłaszcza samochodowy. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 8.4 1950.
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24e, 5 35355. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź,
Polska). Gazogenerator na paliwa stałe z kierunkiem 
zgazowywania w dół. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 26.10 1950.

24e, 5 35361. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź,
Polska). Gazogenerator. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 8.4 1950.

24e, 10/01 35362. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Wymiennik ciepła do ogrzewania mieszaniny 
powietrza i pary wodnej wdmuchiwanej do gazoge- 
neratorów. Udzielono patentu z mocą od dnia 8.4 1950.

24 e, 10/01 35377. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Urządzenie do wytwarzania pary wodnej do 
gazogeneratorów ze zgazowywaniem ku górze. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 8.4.1950.

24e, 12 35504. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź,
Polska). Urządzenie do usuwania popiołu z gazoge
neratorów o ruszcie obrotowym, zwłaszcza z gazoge
neratorów przenośnych. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 26.10 1950.

24e, 13/01 35378. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Urządzenie do usuwania żużli i doprowadza
nia świeżego węgla przy ponownym rozpalaniu gazo
generatorów. Udzielono patentu z mocą od dnia
26.10 1950.

24e, 13/01 35448. Główny Instytut Mechaniki 
(Warszawa, Polska). Urządzenie zapobiegające wy
buchom w elektrofiltrach przy gazogeneratorowym 
napędzie pojazdu. Udzielono patentu z mocą od dnia
20.5 1950.

24h, 2 35398. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź,
Polska). Urządzenie do samoczynnego posuwu paliwa 
na rusztach płaskich Udzielono patentu z mocą od 
dnia 20.5 1950.

24h, 6/02 35371. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Palenisko podsuwowe oddolne. Dodatkowy 
do patentu nr 34932. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 26.10 1950.

24h, 6/02 35465. Przedsiębiorstwo Budowlane Mi
nisterstwa Bezpieczeństwa Publicznego (Warszawa, 
Polska). Palenisko kotłowe podsuwowe. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 11.9 1951.

24k, 6  35421. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Urządzenie do zapalania palenisk gazowych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

241, 10 35330. Skodovy zavody, narodni podnik
(Pilzno, Czechosłowacja). Komora spalania, zwłaszcza 
kotłów do spalania miału węglowego. Pierwsz.
21.12 1946 (Czechosłowacja). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 19.12 1947.

241, 10 35353. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź,
Polska). Urządzenie zabezpieczające przed wybuchem 
pyłu węglowego w paleniskach na pył węgłowy. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 26.10 1950.

241, 10 35420. Instytut Techniki Cieplnej  (Łódź,
Polska). Urządzenie do opalania pyłem węglowym. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

24m, 1/02 35369. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Sposób i urządzenie dla regulacji ilości gazu 
i powietrza w piecach przemysłowych. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 26.10 1950.

24n, 1 35462. Mgr inż. Tadeusz Janke (Gliwice.
Polska). Sposób wykorzystania ciepła źródeł natu
ralnych do podgrzewania wody zasilającej kotły, ce
lów grzejnych i chłodniczych oraz urządzenie do wy
konywania tego sposobu. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 2.7 1948.

25a, 5/03 35551. Svit, narodni podnik (Gott-
waldov, Czechosłowacja). Płaska, jednoniciowa m a
szyna oczkarska z samoczynnie pracującym urządze
niem wierzchnim do wyrabiania obrzeża i wzoru. 
Pierwsz. 14.7 1947 (Czechosłowacja). Udzielono p a 
tentu z mocą od dnia 7.7 1948.

25a, 18/01 35557. Svit, narodni podnik (Gott- 
waldov, Czechosłowacja). Sposób wyrabiania pończoch 
w jednym zabiegu i urządzenie do wykonywania tego 
sposobu. Pierwsz. 29.11 1949 (Czechosłowacja). Udzie
lono patentu z mocą od dnia 21.11 1950.

25a, 24 35341. Svit, narodni podnik (Gottwal- 
dov, Czechosłowacja). Płaska maszyna oczkarska. 
Pierwsz. 21.6 1948 (Czechosłowacja). Udzielono p a 
tentu z mocą od dnia 13.5 1949.

25a, 24 35351. Svit, narodni podnik (Gottwal- 
dov, Czechosłowacja). Sposób zakładania prętów do 
wykonywania podwójnego obrzeża na płaskich jed- 
noniciowych maszynach oczkarskich (dziewiarskich) 
i urządzenie do wykonywania tego sposobu. Pierwsz. 
5.9 1947 (Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą 
od dnia 18.6 1948.

26b, 43 35530. Zakłady Przemysłu Metalowego
im. J. Stalina w Poznaniu (Poznań, Polska). Membra
nowy zawór bezpieczeństwa do wytwornic acetyleno
wych. Udzielono patentu z mocą od dnia 6.111951.

28a, 6 35391. Stalinovy zavody, narodni podnik
(Zalużi u Mostu, Czechosłowacja). Sposób otrzymywa
nia garbników syntetycznych. Pierwsz. 13.11 1947 
(Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
11.11 1948.

28a, 6 35436. Główny Instytut Chemii Przemysło
wej (Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania garbni
ków syntetycznych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 12.6 1950.

28b, 12/01 35415. Svit, narodni podnik (Gottwal- 
dov, Czechosłowacja). Walcarka mostowa. Pierwsz.
30.10 1948 (Czechosłowacja). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 9.9 1949.

28b, 12/01 35416. Svit, narodni podnik (Gottwal- 
dov, Czechosłowacja). Walcarka do skóry. Pierwsz.
27.8 1947 (Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą 
od dnia 5.8 1948.

29b, 3/57 35346. Imperial Chemical Industries Li
mited (Londyn, Wielka Brytania). Sposób nadawania 
nierozpuszczalności sztucznym produktom włókni
stym. Pierwsz. 6.10 1947 (Wielka Brytania). Udzielo
no patentu z mocą od dnia 10.9 1948.

29b, 3/60 35344. Bat’a, narodni podnik (Zlin, Cze
chosłowacja). Sposób wytwarzania sztucznych włó
kien przez przędzenie ze stopionej masy. Pierwsz.
16.12 1947 (Czechosłowacja). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 4.12 1948.

29b, 3/60 35383. Zavody pre chemicku vyrobu, 
narodni podnik (Bratislava, Czechosłowacja) i Elite, 
sdrużene tovarny puncoch, narodni podnik (Varns- 
dorf, Czechosłowacja). Sposób chłodzenia sztucznych 
włókien przędzonych ze stopów wysokocząsteczko- 
wych liniowych związków oraz urządzenie do prze
prowadzania tego sposobu. Pierwsz. 1.61948 dla 
zastrz. 1—3; 30.7 1948 dla zastrz. 4 (Czechosłowacja). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.5 1949.

29b, 3/60 S5384. Elite, sdrużene tovarny puncoch, 
narodni podnik (Varnsdorf, Czechosłowacja) i Zavody 
pre chemicku vyrobu, narodni podnik (Bratislava, 
Czechosłowacja). Sposób wytwarzania sztucznych 
włókien z liniowych wysokocząsteczkowych m ateria
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łów oraz urządzenie do wykonywania tego sposobu. 
Pierwsz. 21.9 1948 (Czechosłowacja). Udzielono paten
tu  z mocą od dnia 20.9 1949.

29b, 3/60 35387. Elite, sdrużene tovarny puncoch, 
narodni podnik (Varnsdorf, Czechosłowacja) i Zavody 
pre chemicku vyrobu, narodni podnik (Bratislava, 
Czechosłowacja). Sposób odciągania sztucznych włó
kien z dyszy przędzalniczej, zwłaszcza włókien przę- 
dzonych ze stopu, oraz urządzenie do przeprowadza
nia tego sposobu. Pierwsz. 1.6 1948 (Czechosłowacja). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.5 1949.

29b, 3/60 35389. Elite, sdrużene tovarny puncoch, 
narodni podnik (Varnsdorf, Czechosłowacja) i Zavody 
pre chemicku vyrobu, narodni podnik (Bratislava, 
Czechosłowacja). Sposób przędzenia wysokocząstecz- 
kowych liniowych polimerów ze stopu oraz dysza 
przędzalnicza do przeprowadzania tego sposobu. 
Pierwsz. 1.6 1948 (Czechosłowacja). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.5 1949.

30a, 4/01 35339. Inż. Andrzej Suski (Warszawa,
Polska). Sposób określania wielkości siły fizycznej 
człowieka oraz fotoelektryczne urządzenie rejestrują
ce do określania jej tym sposobem. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 7.4 1952.

30c, 3/02 35518. Augustyn Góra (Czechowice,
Polska). Narzędzie do ratowania bydła zadławionego. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 9.5 1951.

30h, 13/10 35554. Severoceske tukove zavody
(drive Jiri Schicht), narodni podnik (Usti nad Ła
bą, Czechosłowacja). Środek do czyszczenia zębów.
Pierwsz. 14.3 1950 (Czechosłowacja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 13.3 1951.

32a, 27 35482. Główny Instytut Chemii Przemy
słowej (Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania 
szklanych bełkotek, wkładów do kolumn rektyfika
cyjnych i innych części aparatury laboratoryjnej. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 19.111951.

32b, 1 35380. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Szyba okienna. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.3 1950.

32b, 2 35483. Instytut Technologii Krzemianów 
(Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania szkła.
Udzielono patentu z mocą od dnia 22.9 1951.

36c, 9/70 35434. Valcovny trub, narodni podnik
(Chomutov, Czechosłowacja). Sposób ogrzewania
grzejników centralnego ogrzewania oraz urządzenie 
do wykonywania tego sposobu. Pierwsz. 31.7 1950 
(Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
4.7 1951.

37a, 4 35432. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Sposób wykonywania ścian, podłóg, 
stropów z bloków betonowych, gazobetonowych lub 
z innych lekkich materiałów betonowych. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37a, 4 35454. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Sposób wykonywania murów z płas
kich elementów ceramicznych jak cegieł lub bloków. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37a, 5 35393. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Sposób wykonywania murów z ka
mienia łamanego. Udzielono patentu z mocą od dnia
31.3 1950. 

37a, 6 35481. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Element budowlany wykonany z lek
kiego betonu do konstrukcji dachowych i stropowych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37a, 7/01 35367. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Sposób izolowania muru przed 
wilgocią. Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37a, 7/01 35392. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Sposób izolowania przed wilgocią 
budynków murowanych, betonowych i innych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 1/01 35401. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska)., Element budowlany do licowania 
murów. Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 2/02 35368. Instytut Techniki Budowlanej 
(Warszawa, Polska). Płyty budowlane z prasowanych 
włókien roślinnych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 31.3 1950.

37b, 2/02 35460. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Betonowa płyta konstrukcji żel
betowych prefabrykowanych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 3/01 35400. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Betonowy cokół, chroniący przed 
gniciem drewniane słupy telegraficzne, belki oraz 
inne części konstrukcji drewnianych, umieszczone 
w ziemi. Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 4/01 35402. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Przyrząd do naprężania drutów 
stalowych zbrojenia betonu strunowego. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 4/01 35464. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Zbrojenie konstrukcji żelbeto
wych oraz drut stalowy do wykonywania tego zbro
jenia. Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 4/01 35491. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Sposób naprężania drutów sta
lowych nawiniętych na rdzeń przy wykonywaniu 
elementów z betonu wstępnie sprężonego oraz urzą
dzenie do wykonywania tego sposobu. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 5/01 35433. Instytut Techniki Budowlanej 
(Warszawa, Polska). Tuleja rozporowa. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 6 35326. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Izolacja termiczna do wypełniania 
pustych przestrzeni międzyściennych. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 6 35395. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Sposób wykonywania powłoki izola
cyjnej zwłaszcza do pokrycia dachów. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37b, 6 35490. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Murowana ściana pomieszczeń nara
żonych na wilgoć. Udzielono patentu z mocą od dnia
31.3 1950.

37d, 27 35365. Adolf Karwowski (Falenica, Pol
ska) i Klara Karwowska (Falenica, Polska). Zasłona 
do okien i drzwi. Udzielono patentu z mocą od dnia
5.1 1948.

37d, 32/2 35394. Instytut Techniki Budowlanej 
(Warszawa, Polska). Urządzenie do natryskiwania 
rozczynów cementowych i zapraw za pomocą sprę
żonego powietrza. Udzielono patentu z mocą od dnia
31.3 1950.

37d, 33/01 35492. Instytut Techniki Budowlanej 
(Warszawa, Polska). Sposób wykonywania ścian i su
fitów. Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37e, 8/02 35338. Instytut Techniki Budowlanej 
(Warszawa, Polska). Rusztowanie stalowe do celów
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budowlanych. Udzielono patentu z mocą od dnia
31.3 1950.

37e, 9/01 35379. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska): Powłoka do deskowań betonu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37f, 2/02 35357. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Naziemny silos drewniany. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37f, 2/02 35489. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Betonowy silos do paszy zielonej.
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37f, 4 35455. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Barak z betonu porowatego. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

37f, 4 35564. Państwowe Przedsiębiorstwo Geode
zyjne Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione 
(Warszawa, Polska). Przonośna wieża triangulacyjna. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 26.6 1952.

38h, 5/02 35451. Mgr Antoni Nowakowski (War
szawa, Polska). Środek do zmniejszania przyczepności 
drewna do betonu oraz sposób jego wytwarzania. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 9.4 1952.

38i, 1 35443. Wärtsilä - Yhtymä O/Y - Wärtsilä- 
Koncernen A/B (Wärtsilä, Finlandia). Okorownica. 
Pierwsz. 13.2 1951 (Finlandia). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 30.6 1951.

39a, 9/02 35561. Svit, narodni podnik (Gottwal- 
dov, Czechosłowacja). Sposób przygotowywania mie
szanek mas plastycznych zwłaszcza kauczukowych 
w walcarce mieszankowej oraz urządzenie do prze
prowadzania tego sposobu. Pierwsz. 18.7 1949 (Cze
chosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
18.7 1950.

39a, 11/50 35382. Svit, narodni podnik (Gottwal- 
dov, Czechosłowacja). Prasa do równoczesnego wul
kanizowania dwóch dętek gumowych. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 4.6 1948.

39a, 11/51 35414. Josef Bauer (Praga, Czechosło
wacja). Urządzenie do łatania wyrobów gumowych 
sposobem wulkanizacyjnym. Pierwsz. 8.1 1948 (Cze
chosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
8.1 1949.

39b, 10 35345. Skarb Państwa (Ministerstwo Prze
mysłu Lekkiego) (Warszawa, Polska). Sposób regene
rowania gumy. Udzielono patentu z mocą od dnia
26.5 1952.

39b, 22/06 35356. Societe Rhodiaceta (Paryż,
Francja). Sposób otrzymywania roztworów polime
rów winylowych i ich pochodnych. Dodatkowy do 
patentu n r 34073. Pierwsz. 1.10 1946 dla zastrz. 1;
22.4 1947 dla zastrz. 2 (Francja). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.12 1947.

39b, 25 35526. Rudolf Kveton (Strelske Hostice,
Czechosłowacja). Sposób wytwarzania jasnej przezro
czystej keratynowej masy sztucznej. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 7.4 1950.

39b, 26/01 35508. Zenon Urbański (Warszawa,
Polska). Sposób wytwarzania skóry wtórnej z odpa
dów skór garbowanych. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 3.10 1951.

39b, 26/02 35435. Kazimierz Dowgielewicz (War
szawa, Polska). Sposób wytwarzania bez dodatku 
spoiwa płyt konstrukcyjnych, izolacyjnych oraz 
przedmiotów podobnych z wszelkiego rodzaju celu
lozowych odpadków roślinnych bez uprzedniego ich 
rozwłókniania i spilśniania. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 25.10 1950.

39c, 1 35450. Stalinovy zavody, narodni podnik 
(Litvinov, Czechosłowacja). Sposób wytwarzania 
przezroczystych żywic fenolowo-formaldehydowych. 
Pierwsz. 4.2 1949 (Czechosłowacja). Udzielono paten
tu z mocą od dnia 3.2 1950.

39c, 1 35524. Ceskoslovenske chemicke zavody, 
narodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób wy
twarzania żywicowych produktów kondensacji. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 24.5 1950.

40a, 12/01 35478. International Alloys Limited 
(Aylesbury, Wielka Brytania). Sposób otrzymywania 
lub oczyszczania metali lotnych przez destylację. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 13.11 1948.

40b, 20 35493. Główny Instytut Odlewnictwa
(Kraków, Polska). Sposób otrzymywania stopów mag
nezu do produkcji żeliwa sferoidalnego. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 27.9 1951.

42f, 31/01 35532. Skodovy zavody, narodni pod
nik (Pilzno, Czechosłowacja) i Jiri Basus (Praga, Cze
chosłowacja). Waga do samoczynnego odważania. 
Pierwsz. 5.6 1947 (Czechosłowacja). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 21.5 1948.

42h, 23/10 35408. Gianni Andreoli (Emmen, Lu
cerna, Szwajcaria). Episkop. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 7.4 1950.

42h, 24 35429. Lucjan Łępkowski (Kraków, Pol
ska). Kalejdoskop projekcyjny. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 13.7 1951.

42p, 9/01 35456. Główny Instytut Metalurgii (Gli
wice, Polska). Przyrząd do liczenia kropli. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 2.2 1952.

46a4, 35 35440. Tatra, narodni podnik (Koprivni- 
ce, Czechosłowacja) i Julius Mackerle (Koprivnice, 
Czechosłowacja). Osadzenie prądnicy w silnikach spa
linowych chłodzonych powietrzem. Pierwsz. 24.11 1950 
(Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
27.10 1951.

47a, 11 35515. Arne Bertil Waller (Sztokholm,
Szwecja). Podkładka zabezpieczająca. 24.1 1947. Udzie
lono patentu 9.8 1952.

47b, 7 35485. Huta Karol, Zakłady Budowy Ma
szyn i Konstrukcji Stalowych (Wałbrzych, Polska). 
Sposób wykonywania amortyzatorów cylindrycznych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 10.8 1951.

47f, 21/01 35471. Zjednoczone Zakłady Rowerowe 
Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione (Byd
goszcz, Polska). Śruba zakrętkowa, wykonana z tło
czonej lub ciągnionej blachy stalowej. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 12.7 1951.

47h, 21 35475. Rajmund Sztwiertnia (Zabrze, Pol
ska). Urządzenie do zamiany ruchu obrotowego na 
ruch obrotowo-suwowy lub czysty ruch suwowy. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 28.6 1950.

48a, 6/08 35562. Warszawska Fabryka Platerów
Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione (Warsza
wa, Polska). Sposób srebrzenia galwanicznego, 
zwłaszcza przedmiotów z nowego srebra i alpaki. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 24.7 1951.

48d, 1 35533. Stefan Gendera (Poznań, Polska). 
Sposób uodporniania i powlekania tub ołowianych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1952.

49a, 8/01 35496. Skodovy zavody, narodni podnik 
(Pilzno, Czechosłowacja). Urządzenie do szybkiego 
wyciągania narzędzia przy obróbce długich przed
miotów na samoczynnych obrabiarkach rewolwero
wych. Pierwsz. 25.6 1947 (Czechosłowacja). Udzielo
no patentu z mocą od dnia 18.6 1948.
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49a, 67 35328. Zakłady Przemysłu Wełnianego' 
im. Józefa Kluski Przedsiębiorstwo Państwowe Wy
odrębnione (Bielsko-Biała, Polska). Urządzenie do 
wyznaczania środka przedmiotów przeznaczonych do 
toczenia. Udzielono patentu z mocą od dnia 1.4 1952

49c, 25/02 35458. Mazowieckie Zakłady Chemicz
ne Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością (Prusz
ków, Polska). Sposób wytwarzania tarcz o spoiwie 
gumowym do cięcia metali. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 7.5 1951.

49h, 27 35544. Instytut Spawalnictwa (Gliwice,
Polska). Proszek do twardego lutowania. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 25.2 1952.

49h, 36/02 35466. Gebr. Böhler & Co., Aktienge
sellschaft (Wiedeń, Austria). Twardy stop spawalni
czy o dużej odporności na ścieranie. Udzielono paten
tu z mocą od dnia 6.8 1948.

491, 5 35469. Główny Instytut Metalurgii (Gliwi
ce, Polska). Sposób wytwarzania blachy platerowa
nej stalą kwasoodporną. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 13.11 1951.

50b, 3/01 35468. Mgr inż. Zbigniew Wrocławski
(Łódź, Polska). Tarcze mielące do młynów tarczowych 
do mielenia ciał stałych, zwłaszcza włóknistych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 17.5 1951.

50d, 6/10 35363. Tadeusz Radowicki (Katowice, 
Polska). Płaskie sito szczelinowe. Patent zależny od 
patentu nr 34085. Udzielono patentu z mocą od dnia -
4.10 1950.

50e, 3/30 35335. Ludwik Szenklner (Poznań, Pol
ska). Selektor pyłu. Udzielono patentu z mocą od dnia
25.7 1951.

53e, 6/01 35509. Chemiczna Spółdzielnia Pracy
„Pokój“ (Pobiedziska, Polska). Topnik do wyrobu se
rów topionych. Udzielono patentu z mocą od dnia
25.4 1952.

55b, 3/10 35390. Biuro Projektów Przemysłu Pa
pierniczego (Łódź, Polska). Urządzenie do otrzymy
wania cymenu jako produktu ubocznego przy pro
cesie gotowania celulozy siarczynowej. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 9.6 1951.

55c, 11/10 35477. Antti Jussi Brax (Kotka, Fin
landia) i Lennard Markila (Kotka, Finlandia). Zbior
nik do przemywania materiałów włóknistych. 
Pierwsz. 13.11 1948 dla zastrz. 1 — 3 (Finlandia);
25.8 1-949 dla zastrz. 4, 5 (Norwegia). Udzielono paten
tu z mocą od dnia 9.11 1949.

57b, 12/05 35437. Antoni Wyporek (Chyliczki,
Polska). Sposób zwiększania kontrastowości technicz
nych papierów światłoczułych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 27.10 1951.

57b, 12/05 35555. Spolek pro chemickou a hutni
vyrobu, narodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Spo
sób wywoływania światłoczułych warstw dwuazoty- 
picznych. Udzielono patentu z mocą od dnia 5.3 1949.

57c, 8/01 35488. Biblioteka Narodowa (Warszawa, 
Polska). Sposób wywoływania filmów, zwłaszcza mi
krofilmów, oraz urządzenie do wykonywania tego 
sposobu. Udzielono patentu z mocą od dnia 31.12 1951.

59a, 32 35467. Huta „Stalowa Wola“ Przedsię
biorstwo Państwowe Wyodrębnione (Stalowa Wola, 
Polska). Pompa wgłębna. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 4.3 1948.

61b, 2 35354. Nyskie Zakłady Przemysłu Tereno
wego (Nysa, Polska). Ładunek pianowy do ręcznych 
gaśnic przeciwpożarowych. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 25.4 1952.

63c, 3/01 35407. Zbrojovka Brno, narodni podnik 
(Brno, Czechosłowacja). Ciągnik, zwłaszcza do ce
lów rolniczych, z wahliwymi półosiami oraz płaskim 
resorem poprzecznym. Pierwsz. 3.2 1948 (Czechosło
wacja). Udzielono patentu z mocą od dnia 10.8 1948.
63c, 8/01 35375. Główny Instytut Mechaniki (War

szawa, Polska). Dodatkowa przekładnia do samocho
dowej skrzynki biegów. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 13.5 1950.

63c, 8/01 35397. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Skrzynka biegów, szczególnie do sa
mochodów. Udzielono patentu z mocą od dnia
13.5 1950.

63c, 8/01 35439. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Podwójna skrzynka przekładniowa, 
zwłaszcza do samochodów. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 13.5 1950.

63c, 13/01 35320. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Przekładnia różnicowa do sa
mochodów. Udzielono patentu z mocą od dnia
8.5 1950.

63c, 13/02 35406. Zbrojovka Brno, narodni pod
nik (Brno, Czechosłowacja). Blokowany wyrówny- 
wacz (dyferencjał) do pojazdów mechanicznych. 
Pierwsz. 19.3 1948 (Czechosłowacja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 10.8 1948.

63c, 13/02 35480. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Samoblokująca przekładnia róż
nicowa z dodatkowym urządzeniem hamującym. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 13.5 1950.

63c, 15 35547. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Sprzęgło podwójne do skrzynki bie
gów samochodu. Udzielono patentu z mocą od dnia
16.5 1950.

63c, 16/05 35476. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Samoczynne, elektromagnetycz
ne sprzęgło do pojazdów mechanicznych. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 13.5 1950.

63c, 16/06 35396. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Urządzenie do doprowadzania 
cieczy do obrotowych części napędowych, zwłaszcza 
do sprzęgieł hydraulicznych pojazdów mechanicz
nych. Udzielono patentu z mocą od dnia 8.5 1950.

63c, 30 35479. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie kierownicze do pojazdów 
półgąsienicowych. Udzielono patentu z mocą od dnia
13.5 1950.

63c, 30 35502. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Resorowanie wałków tocznych do po
jazdów gąsienicowych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 13.5 1950.

63c, 30 35537. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie kierownicze do pojazdów 
gąsienicowych. Udzielono patentu z mocą od dnia
13.5 1950.

63c, 34/01 35321. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Hydrauliczny dwusilnikowy, na-, 
pęd bezstopniowy do pojazdów gąsienicowych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 27.4 1950.

63c, 34/01 35463. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Przekładnia hydrauliczna mogą
ca służyć jako sprzęgło stałe. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 13.5 1950.

63c, 37 - 35540. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Podwozie samochodowe. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 16.5 1950.



694 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 5/1952

63c, 37 35545. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Pojazd mechaniczny złożony z dwu 
lub większej liczby części, łączonych rozłącznie. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 38/03 35325. Główny Instytut Mechaniki 
(Warszawa, Polska). Zawieszenie przednich kół sa
mochodu. Udzielono patentu z mocą od dnia 13.5 1950.

63c, 40 35546. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Uresorowanie stopniowane. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 42 35324. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie do regulacji nacisku sprę
żyny zaworu przepływowego, szczególnie do hydrau
licznych amortyzatorów pojazdów mechanicznych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 8.5 1950.

63c, 42 35513. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Amortyzator hydrauliczny do pojaz
dów mechanicznych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 13.5 1950.

63c, 42 35514. Główny In sty tu t Mechaniki (War
szawa, Polska). Amortyzator hydrauliczny do samo
chodów. Udzielono patentu z mocą od dnia 13.5 1950.
• 63c, 43/50 35543. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Pojazd mechaniczny. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 47 35358. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie kierownicze do pojazdów 
mechanicznych. Udzielono patentu z mocą od dnia
13.5 1950.

63c, 47 35374. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie kierownicze z pomocni
czym napędem mechanicznym do samochodów. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 8.5 1950.

63c, 50 35539. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Pomocniczy napęd do pneumatycz
nego serwomechanizmu kierowniczego pojazdów me
chanicznych. Udzielono patentu z mocą od dnia
16.5 1950.
 63c, 51/02 35500. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Pierścień hamulcowy do hamul
ców wielotarczowych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 13.5 1950.

63c, 51/15  35376. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Hamulec najazdowy do przy- 
czepki. Udzielono patentu z mocą od dnia 13.5 1950.

63c, 54/02 35322. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Dwuobwodowy hamulec hydrau
liczny. Udzielono patentu z mocą od dnia 8.5 1950.

63c, 54/04 35573. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Urządzenie do zachowania stałe
go ciśnienia w przewodzie ciśnieniowym hamulców 
hydraulicznych samochodów lub samolotów. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 54/06 35538. Główny Instytut Mechaniki
(Warszawa, Polska). Zawór przepływowy, zwłaszcza 
do dwuobwodowych hamulców hydraulicznych po
jazdów mechanicznych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 27.4 1950.

63c, 72 35534. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie chłodnicze do samocho
dów. Udzielono patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 78 35323. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Zamknięcie zbiornika na paliwo, 
w szczególności w pojazdach mechanicznych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 28.4 1950.

63c, 82 35501. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Dysza powietrzna do odmrażania szyb

pojazdów mechanicznych. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 13.5 1950.

65b, 22 35364. Edward Ślęzak (Sosnowiec, Pol
ska). Łódź ratunkowa wiosłowa. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 28.8 1951.

65f2, 10 35405. Mieczysław Iwański (Gdynia, Pol
ska). Urządzenie do przedmuchiwania zaworów den
nych na statkach. Udzielono patentu z mocą od dnia 
31.10 1951.

65f3, 19 35522. Mieczysław Iwański (Gdynia, Pol
ska). Dławnica wału napędowego śruby statku. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 8.3 1950.

67a, 9 35529. Dolnośląskie Zakłady Metalurgiczne 
P.P.W. (Nowa Sól n. Odrą, Polska). Sposób docierania 
tłoków i cylindrów żeliwnych bez szlifowania. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 26.10 1951.

68a, 26 35419. Władysław Łoskiewicz (Kraków,
Polska). Zamek bez klucza. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 7.7 1947. 

70a, 2/11 35413. Koh-i-Noor L. & C. Hardtmuth, na
rodni podnik (Ceske Budejovice, Czechosłowacja). 
Ołówek mechaniczny. Pierwsz. 14.9 1948 (Czechosło
wacja). Udzielono patentu z mocą od dnia 27.1 1949.

70d, 2/10 35473. Józef Spociński (Częstochowa, 
Polska). Suszka do atramentu. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 8.11 1951.

70e, 10/05 35574. Hermina Kroslak (Piestany,
Czechosłowacja). Przybór do wykonywania rysun
ków, składający się z rysownicy, przykładnicy i trój
kątów. Udzielono patentu z mocą od dnia 11.2 1950.

73, 1/09 35329. Zabrzańskie Zjednoczenie Prze
mysłu Węglowego (Zabrze, Polska). Urządzenie do 
przewijania lin stalowych. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 25.7 1951.

76b, 2/01 35525. T.M.M. (Research) Limited
(Helmshore, Rossendale, Wielka Brytania) i William 
Aldred Hunter (Helmshore, Rossendale, Wielka Bry
tania). Maszyna do szybkiego rozluźniania przędzi
wa. Pierwsz. 27.10 1948 (Wielka Brytania). Udzielono 
patentu z mocą od dnia 25.10 1949.

76b, 7/01 35523. Bielska Fabryka Maszyn Włó
kienniczych Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodręb
nione (Bielsko, Polska). Metalowe przenośniki do 
transportowania surowca włókiennego. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 18.4 1952.

76b, 18 35541. Bielska Fabryka Maszyn Włókien
niczych Przedsiębiorstwo Państwowe W yodrębnione 
(Bielsko, Polska). Urządzenie napędowe i łożyskowa
nie dzielonego czopa wałków zgrzeblarki. Dodatkowy 
do patentu nr 35204. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 18.4 1952.

76b, 20/01 35552. T.M.M. (Research) Limited
(Helmshore, Rossendale, Wielka Brytania). Urządze
nie do układania taśmy w gazach zgrzeblarki i innych 
maszyn włókienniczych. Pierwsz. 27.9 1949 dla zastrz. 
1—5 i 9; 7.7 1950 dla zastrz. 6—8 (Wielka Brytania). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 22.9 1950.
 76c, 12/08 35550. T.M.M. (Research) Limited
(Helmshore, Rossendale, Wielka Brytania). Urządze
nie do podtrzymywania i obciążania wałków nacisko
wych. Pierwsz. 16.11 1949 (Wielka Brytania). Udzie
lono patentu z mocą od dnia 7.11 1950.

76c, 16/01 35506. Howard and Bullough Limited
(Accrington, Lancashire, Wielka Brytania) i  James 
Jackson Haythornthwaite (Accrington, Lancashire, 
Wielka Brytania). Włókiennicza przędzarka, snowarka 
lub skręcarka zaopatrzona w urządzenie do form owa
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nia cewek uprzędzonego włókna. Pierwsz. 11.5 1949 
dla zastrz. 1—10; 6.3 1950 dla zastrz. 11—13 (Wielka 
Brytania). Udzielono patentu z mocą od dnia 9.5 1950.

76c, 26/01 35505. T.M.M. (Research) Limited
(Helmshore, Rossendale, Wielka Brytania). Przędzar
ka obrączkowa, snowarka lub skręcarka. Pierwsz.
13.12 1949 (Wielka Brytania). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 13.12 1950.

76d, 4/01 35386. Zakłady Przemysłu Wełnianego 
im. Józefa Niedzielskiego (Biała Krakowska, Polska). 
Cewkownica do nawijania nici sposobem wężowym. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 6.9 1951.

80b, 9/01 35531. Gracjan Lepianko (Warszawa,
Polska). Sposób wytwarzania arkuszy azbestowych 
z odpadków azbestowych. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 9.11 1960.

80b, 12/17 35563. Leopold Lipowski (Warszawa,
Polska). Sposób wytwarzania mieszaniny do wyrobu 
elementów budowlanych lub drogowych. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 5.7 1949.

81c, 3 35373. Skarb Państwa (Centralny Zarząd
Przemysłu Jajczarsko - Drobiarskiego) (Warszawa, 
Polska). Zamknięcie skrzyni do pakowania jaj. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 10.12 1951.

81e, 86 35411. Transporta, zavody na vyrobu do- 
pravnich zarizeni, narodni podnik (Chrudim, Czecho
słowacja) i Vratislav Malik (Chrudim, Czechosłowa
cja). Nawijarka liny łopaty mechanicznej do przeno
szenia materiałów, zwłaszcza materiałów sypkich. 
Pierwsz. 14.10 1947 (Czechosłowacja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 25.9 1948.

82a, 25/06 35428. Mgr inż. Sebastian Podłowski
(Głuchołazy, Polska). Suszarnia do drzewa. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 6.3 1951.

82b, 2 35409. Svenska Cellulosa Aktiebolaget 
(Sztokholm, Szwecja). Bęben do odwadniania miesza
nin ciał, zawierających ciecz, zwłaszcza zawiesin 
włókien. Pierwsz. 22.1 1944 (Szwecja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 21.7 1947.

84a, 3/03 35423. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Uszczelnienie zamknięć jazo
wych. Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

84a, 3/03 35427. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Boczne uszczelnienie jazów za
suwowych. Udzielono patentu z mocą od dnia
31.3 1950.

84a, 3/03 35446. Instytut Techniki Budowlanej
(Warszawa, Polska). Uszczelnienie progowe zasuw 
jazowych. Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

84b, 1 35447. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Zawieszenie wrót do zamykania 
otworów przepustowych w śluzach komorowych lub 
w podobnych urządzeniach. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 31.3 1950.

84c, 3 35426. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Urządzenie do doprowadzania wody 
do komory roboczej kesonu, zaopatrzonego w pompy

o usuwania urobku. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 31.3 1950.

84c, 4 35507. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Kafar. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 31.3 1950.
8 5 d, i  35438. Instytut Techniki Budowlanej (War- 
szawa, Polska). Zakład do oczyszczania wody rzecz- 

lub jeziorowej. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 31.3 1950.

85e, 9/05 35503. Instytut Techniki Budowlanej 
(Warszawa, Polska). Zawór pływakowy odbenzynia- 
cza. Udzielono patentu z mocą od dnia 31.3 1950.

86c, 14/05 35499. Ceskoslovenske textilni zavody, 
narodni podnik (Praga, Czechosłowacja) i Vladimir 
Svaty (Roztoky, Czechosłowacja). Sposób pneumatycz
nego przerzucania wątka przez przesmyk osnowy
i urządzenie do wykonywania tego sposobu. Pierwsz.
2.4 1949 dla zastrz. 1, 2, 3, 4, 5, 8, 9, 10; 16.12 1949
dla zastrz. 23, 24; 21.2 1950 dla zastrz. 13, 14, 15, 16,
17, 18, 19, 20, 21; 25.2 1950 dla zastrz. 6, 7, 11, 12
(Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
28.3 1950.

86c, 16/01 35548. Prototypa, narodni podnik
(Brno, Czechosłowacja). Okrągłe krosno tkackie. 
Pierwsz. 12.10 1949 (Czechosłowacja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 12.10 1950.

86c, 30/20 35426. Zakłady Przemysłu Wełnianego 
im. Stefana Okrzei Przedsiębiorstwo Państwowe Wy
odrębnione (Bielsko, Polska). Urządzenie czujnikowe 
w maszynach nicielnicowych do wykrywania defek
tów w tkaninie, spowodowanych złym splotem osno
wy z wątkiem. Udzielono patentu z mocą od dnia
21.9 1951.

86g, 3/05 35441. S.A. Fabbriche Formenti (Carate 
Brianza, Włochy). Metalowa fasonowa poprzeczka do 
ram nicielnicowych złożona z kilku spawanych ze so
bą części. Pierwsz. 29.4 1950 (Włochy). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 15.6 1950.

89c, 4 35510. Societe Anonyme des Etablissements 
A. Olier (Clermont-Ferrand, Francja). Urządzenie do 
dyfuzji ciągłej. Pierwsz. 21.4 1948 (Francja). Udzielo
no patentu z mocą od dnia 21.4 1949.

89c, 4 35560. Vilem Frynta (Trebechovice, Cze
chosłowacja) i Skodovy zavody, narodni podnik 
(Plznen, Czechosłowacja). Urządzenie do dyfuzji ciąg
łej. Pierwsz. 2.10 1946 (Czechosłowacja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 25.9 1947.

89k, 2 35417. „Lubań — Wronki“ Przemysł Ziem
niaczany (Wronki, Polska). Urządzenie do rozdziału, 
zwłaszcza miazgi ziemniaczanej, w celu otrzymywania 
krochmalu. Udzielono patentu z mocą od dnia
2.6 1951.

ZMIANY W REJESTRZE

Nr Nr Pat. 33729, 34416 — prawo własności paten
tów, udzielonych Axelowi Frokjaer-Jensenowi (Ko
penhaga, Dania), przeniesiono dnia 28 maja 1952 r. 
na rzecz firmy The Tentor Steel Company Limited 
(Hamilton, Bermudy).

Nr Pat. 33797 — prawo własności patentu, udzielo
nego Stanisławowi Zajączkowskiemu w Wałbrzychu, 
przeniesiono dnia 25 sierpnia 1952 r. na rzecz Głów
nego Instytutu Włókiennictwa w Łodzi.

Nr Pat. 34169 — prawo własności patentu, udzie
lonego inż. Władysławowi Palczewskiemu w Warsza
wie, przeniesiono dnia 5 sierpnia 1952 r. na rzecz Za
kładów Przemysłu Ziemniaczanego „Luboń“ w Lu
boniu.

Nr Nr Pat. 34256, 34372, 35274 — prawo własności 
patentów, udzielonych firmie Thos. Firth & John 
Brown Limited (Sheffield, Wielka Brytania), prze
niesiono dnia 4 sierpnia 1952 r. na .rzecz firmy Firth- 
Vickers Stainless Steels Limited (Sheffield, Wielka 
Brytania).
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Nr Pat. 34431 — prawo własności patentu, udzie
lonego Borge Madsenowi (Kopenhaga, Dania), prze
niesiono dnia 5 sierpnia 1952 r. na rzecz firmy Flexico
— Intercontinental S.A. (Tanger, Maroko).

Nr Nr Pat. 34500, 34685, 34686, 34716, 34717, 34718, 
34794, 34799, 34844, 34845, 34846, 34856, 34857, 34875, 
34906, 34923, 34927, 34928, 34929, 34930, 34931, 34932, 
34937, 34938, 34979, 34980, 34981, 34982, 34986, 34987, 
34988, 34999, 35000, 35001, 35002, 35003, 35004, 35005, 
35007, 35008, 35014, 35040, 35046, 35047, 35048, 35052, 
35053, 35062, 35065, 35075, 35076, 35079, 35084. 35085, 
35107, 35117, 35122, 35123, 35124, 35126, 35127, 35128, 
35129, 35130, 35131, 35133, 35144, 35145, 35167, 35195, 
,35227, 35228, 35229, 35234, 35235, 35236, 35237, 35271, 
35281, 35282, 35292, 35293, 35336, 35337 — prawo
własności patentów, udzielonych Głównemu Instytu
towi Mechaniki w Warszawie, przeniesono dnia
11 lipca 1952 r. na rzecz Instytutu Techniki Cieplnej 
w Łodzi.

WYKREŚLENIA Z REJESTRU

Na podstawie art. 12 lit. a) rozporządzenia Prezy
denta Rzeczypospolitej z dnia 22 marca 1928 r.
o ochronie wynalazków, wzorów i znaków towaro
wych (Dz. U. nr 39 poz. 384) wygasły i zostały wy
kreślone z rejestru następujące patenty:

25169, 25224, 25275, 25283, 25545, 25581 26651, 26792, 
26822, 26842, 26850, 26861, 26867, 27345, 27485, 27525, 
27593, 27621, 27807, 28336, 28467, 28487, 28495, 28681, 
28774, 28836, 28989, 29097, 29172, 29287, 29361, 29373, 

'29378, 29491, 29512, 29785, 29829, 29895, 30034, 30037, 
30042, 30215, 30262, 30278, 30623, 30681, 30686, 30717, 
30901, 31009, 31013, 31226, 31353, 31354, 31943, 32048, 
32049, 32059, 32060, 32070, 32144, 32146, 32293, 32416, 
•32891, 33321, 33340, 33343, 33350, 33358, 33366, 33371, 
33379, 33383, 33446, 33487, 33491, 33493, 33496, 33516, 
33521, 33524, 33525, 33526, 33528, 33538, 33543, 33547, 
33556, 33561, 33563, 33574, 33583, 33629, 33638, 33664, 
33684, 33703, 33736, 33748, 33749, 33759, 33762, 33763, 
33775, 33781, 33782, 33784, 33785, 33798, 33803, 33808, 
33818, 33827, 33829, 33833, 33834, 33843, 33844, 33847,

33849, 33850, 33852, 33870, 33873, 33875, 33890, 33895,
33899, 33903, 33920, 33932, 33940, 33941, 33942, 33943,
33960, 33965, 33966, 33976, 33979, 34046, 34051, 34068,
34077, 34083, 34117, 34121, 34131, 34135, 34140, 34144,
34178, 34192, 34212, 34213, 34228, 34230, 34246, 34247,
34255, 34262, 34264, 34266, 34272, 34273, 34279, 34294,
34302, 34321, 34329, 34347, 34350, 34352. 34359, 34366,
34382, 34430, 34441, 34442, 34443, 34444, 34449, 34454,
34456, 34457, 34459, 34460, 34466, 34467, 34477, 34479,
34485, 34490, 34496, 34497, 34507, 34508, 34510, 34512,
34513, 34522, 34523, 34524. 34525, 34526, 34527, 34533,
34541, 34548, 34551, 34552, 34553, 34555, 34557, 34575,
34576, 34585, 34591, 34592, 34608, 34614, 34616, 34635,
34652, 34658, 34659, 34662, 34665, 34670, 34671, 34672,
34673, 34674, 34675, 34681, 34711, 34724, 34732, 34737,
34738, 34739.
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O P I S Y  P A T E N T O W E
Na podstawie art. 41 rozporządzenia Prezydenta 

Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wy
nalazków, wzorów i znaków towarowych (Dz.U. 
Nr 39, poz. 384) Urząd Patentowy PRL opublikował 
następujące opisy patentowe: 

dnia 5 stycznia 1952 r. — n-ry: 34297, 34371, 34403— 
34405, 34435, 34437, 34449, 34464, 34465, 34474, 34490, 
34494, 34497, 34514;

dnia 15 stycznia 1952 r. — n-ry: 34577, 34579, 34595, 
34607, 34616, 34618, 34620, 34627;

dnia 15 lutego 1952 r. — n-ry: 34576, 34582, 34584, 
34622, 34630, 34632, 34634—34636, 34638, 34641, 34646, 
34648, 34651, 34653—34655, 34661, 34662, 34664;

dnia 20 marca 1952 r. — n-ry: 34683—34695,
34699—34712.

Wszystkie polskie opisy patentowe, wydrukowane 
od r. 1945, są do nabycia w Administracji Wydaw
nictw Urzędu Patentowego PRL, Warszawa, Al. Nie
podległości 188 (parter) po 2 zł za egzemplarz. Opisy 
z lat poprzednich mogą być przeglądane w Bibliotece 
tegoż Urzędu.
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W Z O R Y
REJESTRACJA WZORÓW UŻYTKOWYCH I ZDOBNICZYCH

Grubym drukiem są podane numery rejestru wzorów. Liczby i  litery przed tymi numerami oznaczają klasy 
i podklasy, do których zaliczono zarejestrowane wzory. Po numerach rejestru wzorów są zamieszczone kolejno: 
daty rejestracji (w nawiasie), imiona i nazwiska lub nazwy oraz miejsca zamieszkania lub siedziby osób, na 
których rzecz zarejestrowano wzory, a następnie tytuły zarejestrowanych wzorów oraz daty, od których rozpo

czyna się czasokres trwania praw  z rejestracji wzorów.

A. WZORY UŻYTKOWE

4c 9696 (25.6 1952). Instytut Techniki Budowlanej, 
Warszawa. Przewód bateryjny z blachy do pieców 
gazowych. 31.3 1950.

21c 9703 (31.7 1952). Zakłady Energetyczne Okrę
gu Południowego, Przedsiębiorstwo Państwowe Wy
odrębnione, Katowice. Nóż do nacinania płaszczów 
ołowianych kabli. 13.12 1951.

21c 9704 (31.7 1952). Zakłady Energetyczne Okrę
gu Południowego, Przedsiębiorstwo Państwowe Wy

odrębnione, Katowice. Przyrząd do odginania płaszcza 
ołowianego kabli. 13.12 1951. 

21f 9700 (16.7 1952). Stefan Koralczyk, Łódz
Odejmowalny trzonek do żarówek. 29.2 1952.

34f 9701 (16.7 1952). Zbigniew Barański, Poznan. 
Taca — pulpit. 19.4 1952.

34k 9705 (2.8 1952). Józef Beck, Warszawa. My- 
delniczka do mydła płynnego. 12.12 1951.

341 9708 (25.8 1952). Stanisław Kłos, Cieplice
Zdrój. Stołeczek dom owy do czyszczenia obuwia.
6.8 1951. 
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36a 9695 (23.6 1952). Gustaw Scholtz, Warszawa. 
Piekarnik. 1.9 1951.

37e 9693 (23.6 1952). Zjednoczenie Budownictwa 
Miejskiego Gdańsk, Gdańsk. Klamra tynkarska.
9.2 1952.

42m 9698 (25.6 1952). Szpital Wojewódzki w Byd
goszczy, Bydgoszcz. Suwak zegarowy do określania 
podstawowej przemiany materii u człowieka.
6.11 1952.

45e 9702 (17.7 1952). Skarb Państwa (Centralny
Zarząd Przemysłu Młynarskiego), Warszawa. Maszy
na do omłotu koniczyny oraz usuwania łuski i miele
nia wszelkiego rodzaju ziarna, materiałów organicz
nych i minerałów. 7.6 1951.

45h 9706 (25.8 1952). Przedsiębiorstwo Połowów 
i Usług Rybackich „Arka“, Przedsiębiorstwo Pań
stwowe Wyodrębnione, Gdynia. Ciężarek do takli ło
sosiowych włoków. 12.6 1952.

65a2 9711 (26.8 1952). Zarząd Małych Portów,
Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione, Słupsk. 
Przyrząd do plecenia odbijaczy. 1.2 1952.

67a 9694 (23.6 1952). Zjednoczenie Budownictwa 
Miejskiego Gdańsk, Gdańsk. Kleszcze do zdejmowa
nia i zakładania sprężyn na szczęki hamulcowe w sa
mochodach. 9.2 1952.

70e 9710 (26.8 1952). Kazimierz Siennicki, Komo
rów. Temperówka. 24.12 1951.

76b 9699 (10.7 1952). Zakłady Przemysłu Wełnia
nego im. Gen. K. Świerczewskiego, Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębnione, Łódź. Urządzenie samo
czynnie wyłączające czesarkę płaską przy nadmier
nym obciążeniu. 27.2 1952.

81c 9709 (25.8 1952). Ignacy Bolesław Jurski, Za
kopane. Plomba. 5.9 1951.

81e 9692 (23.6 1952). Zjednoczenie Budownictwa 
Miejskiego Gdańsk, Gdańsk. Łopata do podawania 
zaprawy murarskiej. 9.2 1952.

85h 9697 (25.6 1952). Instytut Techniki Budowla
nej, Warszawa. Klozet. 31.3 1950.

88a 9707 (25.8 1952). Julian Maron, Bielsk Podlas
ki. Silnik dwuwirnikowy. 30.5 1951.

B. WZORY ZDOBNICZE

7 7141 (17.7 1952). Jan Roszczyk, Warszawa.
Okucie do damskich torebek. 11.4 1952.

WYKREŚLENIA Z REJESTRU

(Po numerze podana jest data wygaśnięcia prawa 
wyłącznego korzystania z wzoru).

Na podstawie art. 98 lit. a) rozporządzenia Pre
zydenta Rzeczypospolitej z dn. 22 marca 1928 r.
o ochronie wynalazków, wzorów i znaków towaro
wych (Dz.U. Nr 39, poz. 384) zostały wykreślone:

Wzory użytkowe

9252 —  15.7 1951 9285 —  23. 8 1951
9253 —  15.7 1051 9288 —  30. 9 1951
9254 —  15.7 1951 9291 —  1.10 1951
9273 —  6.8 1951 9292 —  1.10 1951
9275 —  14.8 1951 9294 —  1.10 1951
9277 —  18.8 1951 9296 —  18.10 1951
9278 —  18.8 1951 9300 —  27.10 1951
9280 —  18.8 1951 9301 —  27.10 1951
9281 —  23.8 1951 9303 —  5.11 1951
9282 —  23.8 1951 9608 —  11. 5 1951
9283 —  23.8 1951 9610 —  18. 5 1951
9284 —  23.8 1951 9616 —  31. 5 1951

Wzory zdobnicze 

7080 —  1.10 1951

WYKREŚLENIE WPISU

Na podstawie zarządzenia z dnia 3 lipca 1952 r. 
ogłoszony w numerze 1/1952 „Wiadomości Urzędu Pa
tentowego“ z dn. 29.2 1952 r. wpis wykreślenia wzo
rów nr nr 9181, 9182 został na skutek przywrócenia 
terminu do uiszczenia zaległych opłat za ochronę wy
kreślony.
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UDOSKONALENIA TECHNICZNE
ŚWIADECTWA O DOKONANIU UDOSKONALEŃ TECHNICZNYCH

Grubym drukiem są podane numery rejestru udoskonaleń technicznych. Liczby i litery przed tymi numerami 
oznaczają klasy i podklasy, do których zaliczono udoskonalenia techniczne. Po numerach rejestru udoskonaleń 
technicznych są zamieszczone kolejno: daty wystawien i a świadectw o dokonaniu udoskonaleń technicznych, 

imiona i  nazwiska twórców udoskonaleń technicznych oraz tytuły tych udoskonaleń.

3d 1571. 17.6 1952. Tadeusz Kocurek. Przyrząd 
do cięcia koców.

5d 1651, 1652. 7.7 1952. Inż. Aleksander Piasko- 
wiecki i  Alojzy Frank. Zaprojektowanie tamy bezpie
czeństwa, zamykanej od góry.

7a 1701—1703. 25.7 1952. Józef Skaźnik, Tadeusz 
Chrzanowski i Alfons Wierzbiński. Urządzenie do 
mechanicznego usuwania odpadów przy nożycach hy

draulicznych.
7c 1609, 1610. 23.6 1952. Kazimierz Dziedzic i Woj

ciech Kłys. Zaprojektowanie istotnego ulepszenia spo
sobu wywijania brzegów puszek przy linii automa- 
ycznej do produkcji puszek konserwowych.

7c 1769. 12.8 1952. Wilhelm Żeligowski. Automat 
do robienia spinek z bednarki.

7d 1539. 6.6 1952. Alfred Kuś. Urządzenie do
próbnego przeciągania drutu celem sprawdzania 
przeszlifowanych przeciągadeł.

7d 1546. 10.6 1952. Władysław Adamski. Urzą
dzenie do zwijania sprężyn siatkowych.

7d 1553. 13.6 1952. Alojzy Hefner. Sposób utle
niania odwęglonej warstwy drutu do produkcji kulek 
łożyskowych.

7d 1685. 23.7 1952. Marian Męclewski. Urządze
nie mechaniczne do cięcia drutu szczotkarskiego.
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7d 1784—1787. 19.8 1952. Jan Wcisło, Władysław 
Kotwicki, Karol Kukła i Wincenty Sztefko. Maszyna 
do wyrobu z drutu różnego rodzaju klamerek do sel- 
faktorów i innych maszyn.

8a 1660. 7.7 1952. Stanisław Kobalczyk.  Zapro-
jektowanie 3-skrzydłowych kołków natykowych do 
cewek perforowanych do aparatów farbiarskich.

8b 1518. 2.6 1952. Jakub Więzik. Przerobienie
obciągarki połysku na skurczarkę.

8d 1732, 1733. 2.8 1952. Szymon Szteinberg i Jan 
Sobiesiak. Opracowanie seryjnej produkcji pralnic 
bębnowych i wirówek mechanicznych z zaprojekto
waniem celowych zmian konstrukcyjnych i materia
łowych oraz oprzyrządowaniem tej produkcji.

8i 1669. 9.7 1952. Józef Bońkowski. Opracowanie 
sposobu produkcji emulsji do prania bielizny i che
micznego czyszczenia ubrań.

9a 1684. 23.7 1952. Marian Męclewski.  Aparat
montażowy szczotek dentystycznych.

9a 1795. 22.8 1952. Julian Demirowski. Projekt
ulepszenia konstrukcji podajnika surowca przy auto
macie szczotkarskim przez wyeliminowanie przenoś
nika parciano-gumowego.

12a 1728. 31.7 1952. Julian Wójcik. Zmiana kon
strukcji zbiorników próżniowych do płuczek ssących.

12d 1788. 19.8 1952. Antoni Stryczek. Zaprojekto
wanie ulepszonych płyt filtracyjnych do pras para
finowych, ułatwiających wymianę płótna filtracyjne
go oraz obsługę prasy.

12i 1704, 1705. 25.7 1952. Zygmunt Eckstejn i An
drzej Sacha.  Ulepszenie sposobu regeneracji jodu 
z jodku sodu.

12i 1738. 4.8 1952. Roman Jarek. Zaprojektowa
nie celowych zmian konstrukcyjnych wież denitra- 
cyjnych i ulepszenie procesu produkcji kwasu azo
towego.

12o 1641. 1.7 1952. Albert Stachowiak. Zastosowa
nie przed krystalizacją surowego stilboestrolu wstęp
nego oczyszczania go przez rozpuszczenie w ługu 
i wytrącenie kwasem.

12o 1646. 2.7 1952. Przemysław Lenkowski. Zwięk
szenie wydajności i skrócenie procesu otrzymywania 
4,4-dwumetoksy- α, β-dwuetylostilbenu z 3,4-dwuam- 
zyloheksan-3-olu.

12q 1565, 1566. 16.6 1952. Andrzej Sacha i Ta
deusz Niedziałek. Ulepszony sposób otrzymywania 
phanodormu.

12q 1622. 27.6 1952. Zdzisław Rostkowski. Ulep
szenie procesu produkcji chlorowodorku dwuchloro- 
benzydyny.

12q 1623. 27.6 1952. Jan Mielczarek. Przedmu
chiwanie masy reakcyjnej powietrzem w celu usu
nięcia chlorowodoru przy produkcji naftolu SW.

12q 1627, 1628. 30.6 1952. Zdzisław Lebelt i Wła
dysław Poliński. Projekt zmiany metody otrzymywa
nia „Saponolu alfa“.

13d 1605. 23.6 1952. Inż. Edmund Klimek. Pro
jekt odwadniacza pływakowego do pary niskiego ciś
nienia.

13e 1559. 13.6 1952. Kazimierz Oberc.  Przyrząd 
do zewnętrznego czyszczenia ru r o dużej średnicy.

13e 1674. 14.7 1952. Teodor Rokus. Zaprojekto
wanie racjonalnej instalacji do gorącego płukania 
kotłów parowozowych.

14c 1519—1522. 3.6 1952. Inż. Ryszard Zakrzew
ski, Roman Czarnecki, Wilhelm Los i Robert Pietru

cha. Oczyszczanie z soli łopatek turbiny bez otwiera
nia jej za pomocą pary.

14c 1757. 9.8 1952. Zdzisław Abramowicz. Zmia
na sposobu toczenia tarcz kierowniczych turbin pa
rowych.

14c 1798, 1799. 22.8 1952. Tomasz Szymanowski 
i Włodzimierz Pałysiński. Zaprojektowanie sposobu 
obniżenia temperatury pary przegrzanej dla turbiny 
przez zmieszanie z parą nieprzegrzaną.

15a 1731. 2.8 1952, Franciszek Cibura. Opraco
wanie sposobu wyrobu stalowych hartowanych czcio
nek tłocznikowych (stempli i matryc) do wytłaczarek 
adresowych z jednej grawerowanej matrycy lub 
z jednego stempla wzorcowego.

15d 1592. 20.6 1952. Bolesław Żurek. Sposób dru
ku na rotacji z kilku klisz cynkowych, nalepionych 
na jeden stereotyp.

15f 1768. 12.8 1952. Stefan Płaczka. Zaprojekto
wanie dodatkowego urządzenia do liniarki jedno
stronnej.

15h 1590, 1591. 20.6 1952. Wincenty Mańka i Ro
bert Szymon. Ulepszenie numeratora przez zastąpie
nie sprężyn płaskich sprężynami spiralnymi.

17f 1601, 1602. 21.6 1952. Teofil Wawrzyńczak 
i Henryk Lewkowicz. Skrócenie czasu zamrażania 
w chłodni przez zaprojektowanie przetłaczania po
wietrza w dwóch kierunkach na zmianę.

18a 1508. 2.6 1952. Jan Śliwa. Zaprojektowanie
ulepszonej dyszy wielkopiecowej.

18c 1694, 1695. 23.7 1952. Ludwik Barski i Ta
deusz Pactwa. Zaprojektowanie ulepszonej konstruk
cji i uszczelnienia drzwi podnoszonych żarzaka.

18c ,1698. 25.7 1952. Bronisław Charczuk. Sposób 
wyrobu wykrójników i matryc do głębokiego tłocze
nia ze stali o niskiej zawartości węgla przy zastoso
waniu specjalnej metody nawęglania.

19d 1528. 3.6 1952. Jan Quirini. Zaprojektowanie 
prefabrykatów teowych żelbetowych jezdni mosto
wych.

20d 1700. 25.7 1952. Reinhold Sornik. Urządzenie- 
do prostowania ram wagonów samowyładowczych.

20e 1761. 11.8 1952. Wilhelm Biczek. Przyrząd do 
ściskania sprężyn cięgieł wagonów towarowych, 
ułatwiający zakładanie sprzęgieł miseczkowych.

20h 1506. 2.6 1952. Józef Wasilewski. Zaprojek
towanie dźwigni łamanej do przetaczania wagonów.

21a 1659. 7.7 1952. Władysław Findeisen. Ulep
szenie systemu łączenia w centralach kolejowych dys
pozytorskich.

21c 1531. 6.6 1952. Franciszek Kozakiewicz. Pro
jekt konstrukcji nośnej linki odgromowej dla linii 
110 kV.

21c 1540, 1541. 6.6 1952. Izaak Bresler i Artur
Moritz. Zaprojektowanie samochodowego dwurdze
niowego regulatora napięcia.

21c 1683. 18.7 1952. Ludwik Szczekacz. Urządze
nie zabezpieczające sieć 3-fazową za pomocą jedne
go przekaźnika, zaopatrzonego w symetryzujący 
układ oporowo-pojemnościowy.

21c 1710. 25.7 1952. Edward Śliwa. Zaprojekto
wanie linii obróbczej nasadzania kołpaków na izola
tory i oczyszczania ich z nadmiaru kitu.

21d 1744—1746. 6.8 1952. Jerzy Holc, Tadeusz
Banaszczak i Stanisław Brzozowski. Zaprojektowanie 
małogabarytowych pól typu S006 osłoniętych roz
dzielni elektrycznych 6 kV, 100 MVA.
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21e 1509—1511. 2.6 1952. Kazimierz Auleytner, 
Marian Biernacik i Janusz Fischer. Aparat do bada
nia płytek zokarowych i odgromników niskiego na
pięcia ze specjalnym generatorem udarów prądowych.

21e 1558. 13.6 1952. Leon Kurkowiak. Przyrząd
do formowania blaszek kolektorka licznikowego.

21e 1617, 1618. 26.6 1952. Ludwik Szczekacz i Ja
nusz Wiurel. Zaprojektowanie indykatora do pomia
ru jonizacji przy badaniu stanu izolacji urządzeń 
elektrycznych.

21e 1649, 1650. 7.7 1952. Eugeniusz Prażanowski 
i Stefan Zonnenberg. Opracowanie ulepszonej meto
dy rejestracji mocy czynnej i biernej przy współ
pracy dwóch elektrowni różnego typu (zawodowej 
i przemysłowej).

21e 1729, 1730. 31.7 1952. Tadeusz Opolski i Ru
dolf Halupczak. Opracowanie metody pomiaru mo
mentów oporu ruchu drogą pomiaru poślizgu silnika 
napędowego przy pomocy żarówki stroboskopowej.

21e 1750. 7.8 1952. Inż. Jan  Ludmer. Zaprojekto
wanie mostka kompensacyjnego do pomiaru oporno
ści uziemień.

21e 1782. 18.8 1952. Aleksander Zawisza. Projekt 
sprawdzania obwodów świetlnych na spadek napięcia 
metodą wykreślną.

21e 1783. 18.8 1952. Aleksander Zawisza. Zapro
jektowanie opracowania obliczeń jasności lamp fluo
ryzujących metodą współczynnika sprawności.

21e 1800. 22.8 1952. Leopold Brudziński. Urzą
dzenie do automatycznego odłączania spod napięcia 
przewodów jezdnych w układzie trójprzewodowym 
w momencie zerwania się jednego z przewodów, za
silających napęd elektryczny suwnicy.

21g 1578—1582. 18.6 1952. Jerzy Rafalson, Zbig
niew Chrzan, Tadeusz Sprusiński, Franciszek Fik- 
tus i Zbigniew Bigosiński. Opracowanie nowej kon
strukcji kaset do filmów rentgenowskich.

21h 1717. 30.7 1952. Tadeusz Ferenc. Zaprojekto
wanie elektrycznego żelazka obrotowego do sklejania 
pokrowców z błony polichlorowinylowej i innych mas 
termoplastycznych.

22a 1624—1626. 27.6 1952. Władysław Chojnacki, 
Zygmunt Siemański i Franciszek Bednarek. Ulep
szenie procesu produkcji czerni kwasowej trwałej VL.

22f 1545. 6.6 1952. Antoni Meller. Sposób pro
dukcji oranżu chromowego o pożądanym odcieniu.

23c 1656. 7.7 1952. Władysław Windisz. Opraco
wanie receptury i sposobu produkcji specjalnych 
smarów do rynien potrząsalnych i wrębiarek.

241 1760. 11.8 1952. Marian Zawiła. Zaprojekto
wanie ulepszonej konstrukcji generatora gazowego 
2600 mm.

25a 1691—1693. 23.7 1952. Marian Mamiński, Lu
cjan Wymysłowski i Wacław Klekowiecki. Opraco
wanie ulepszonego sposobu wytwarzania pończoch 
na maszynach kotonowych z czubkiem zakończonym, 
Pozwalającym na wyeliminowanie łączarek.

26d 1747. 6.8 1952. Stanisław Bilik. Opracowa
n e  ulepszonego procesu produkcji gazoliny, zmienia
jącego rodzaj i ilość refluksu w kolumnach wymy
kających.
 27b 1690. 23.7 1952. Wiktor Gaj dzik. Projekt
ulepszonej regulacji przy kompresorze maszyny wy-
ciągowej.

27b 1612. 24.6 1952. Antoni Czerwik. Wprowa-
dzenie sit filtracyjnych  w chłodnicy sprężarki.

28a 1615, 1616. 26.6 1952. Inż. Stanisław Szarpak 
i Bohumil Jakubec. Opracowanie receptury i sposo
bu wytwarzania sztucznego lica na dwoinach (szpal
tach) skórzanych pod uszlachetniający natrysk wy
kańczający.

28a 1642. 2.7 1952. Marian Kliszewski. Sposób
garbowania i wykańczania łapek tłustych z drobiu.

28a 1751—1753. 7.8 1952. Natan Kronik, Roman
Dobosz i Stefan Kantorski. Rozpracowanie metodyki 
suszenia na szkle miękkich bydlęcych skór chromo
wych.

28b 1737. 4.8 1952. Franciszek Strózik. Przyrząd 
do wykrawania i wyrównywania grubości pasków 
skórzanych do linotypów.

29a 1721, 1722. 30.7 1952. Inż. Czesław Majewski 
i Feliks Dobrowolski. Sposób utrwalania skrętu przę
dzy syntetycznej w wodzie pod ciśnieniem.

29b 1547. 10.6 1952. Kazimierz Kordys. Ulepsze
nie konstrukcji wodzika odbieralnicy przędzy surowej.

29b 1637. 30.6 1952. Borys Artyszewicz. Modyfi
kacja instalacji do desulfurowania jedwabiu celem 
usunięcia strat siarkowodoru.

29b 1719, 1720. 30.7 1952. Jerzy Bójko i Zbigniew 
Krygicz. Opracowanie procesu technologicznego ter
micznej przeróbki słomy lnianej w autoklawach pod 
ciśnieniem bez dodatków chemicznych.

30g 1600. 21.6 1952. Andrzej Sacha. Urządzenie do 
dozowania jodu przy produkcji jodku metylu.

30h 1671.1672. 11.7 1952. Fritz Wadehn i Zbigniew 
Dąbrowski. Opracowanie metody otrzymywania
1-adrenaliny z odpadkowego roztworu wodnego, po
zostającego po ekstrakcji kortyny.

31c 1775. 13.8 1952. Leopold Juszczyk. Sposób
zmniejszenia i unieszkodliwienia jamy usadowej we 
wlewkach na obręcze parowozowe i wagonowe.

32a 1561. 14.6 1952. Władysław Kluzek. Przyrząd 
do prostowania tafli szkła hartowanego.

341 1633, 1634. 30.6 1952. Bronisław Hołyński
i Karol Szerląg. Zaprojektowanie stołu z mechanicz
nym usuwaniem odpadków i przenoszeniem ryb 
oczyszczonych.

35b 1636. 30.6 1952. Stanisław Gajda. Zaprojek
towanie dźwigu konstrukcji drewnianej o nośności 
1500 kg i wysięgu 23 m do celów montażowych przy 
budowie cegielni.

35b 1675. 16.7 1952. Henryk Chabrowski. Uchwyt 
do belek przy transporcie dźwigowym.

36d 1550—1552. 10.6 1952. Tadeusz Benó, Lucjan 
Golacik i Ryszard Piwocki. Zaprojektowanie cyklonu 
do kanału gazowego.

37f 1653—1655. 7.7 1952. Tadeusz Szkuta, inż.
Edward Wojnar i Feliks Tobiasz. Zaprojektowanie 
przesuwnej betoniarki przy produkcji prefabry
katów.

37f 1670. 9.7 1952. Alojzy Chmiel. Zmiana sy
stemu włazów przy zbiornikach żelbetowych do 
wody.

38b 1507. 2.6 1952. Franciszek Idryan. Projekt
dobudowy dwóch wrzecion do heblarki grubościowej 
dla jednoczesnej trzystronnej obróbki desek.

38b 1797. 22.8 1952. Stanisław Kędzierski. Za
projektowanie 5-wrzecionowej w iertarki poziomej do 
drewna.

38c 1756. 9.8 1952. Jerzy Balon. Szlifowanie
drewnianych szprych do kół siewnika nawozowego 
SN2 w bębnie obrotowym.
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38d 1648. 7.7 1952. Leon Brzeziński. Maszyna do 
cynkowania desek ze stożkowym zespołem tarcz tną
cych i skośnie ustawionym stołem.

38e 1739. 4.8 1952. Władysław Skibowski. Urzą
dzenie do mechanizacji procesu klejenia i wiercenia 
skrzydeł okiennych i drzwiowych.

38i 1588. 20.6 1952. Józef Sebastian. Strugarka
mechaniczna do oczyszczania okrąglaków papierówki.

38k 1526, 1527. 3.6 1952. Adam Budzyński i Jakub 
Niewiadomski. Zaprojektowanie frezarki żłobiarki.

38k 1755. 8.8 1952. Konrad Sieradzki. Opracowa
nie sposobu produkcji płyt trocinowo-wiórowych z le
piszczem albuminowym.

40a 1542—1544. 6.6 1952. Rudolf Susek, Bolesław 
Jaleń i Florian Kuchta. Zaprojektowanie osadnika 
przy piecu rafinacyjnym dla otrzymywania cynku 
z możliwie małą domieszką ołowiu.

40a 1662—1666. 9.7 1952. Mieczysław Kapczyński, 
Edward Chąciński, Franciszek Achtelik, Karol Bar
ton i Wiktor Kraut. Zastosowanie dysz do stworzenia 
zasłony wodnej przed piecami destylacyjnymi w ce
lu zabezpieczenia pracowników przed żarem.

40a 1758, 1759. 9.8 1952. Mieczysław Kitala i Jan 
Brok. Przeróbka półek karborundowych i zastoso
wanie skrzynek z korytkami zbiorczymi w kolum
nach pieca N.J.

40a 1763—1767. 11.8 1952. Zygmunt Syryczyński, 
Eugeniusz Kubacki, Kazimierz Omirski, Henryk Ła- 
komski i Stanisław Wójcik. Sposób oczyszczania roz
tworu siarczanu cynku z kobaltu za pomocą ksanto- 
genianu potasu.

42a 1587. 20.6 1952. Jan Fidyt. Przyrząd, do
sprawdzania krzywek.

42b 1572, 1573. 17.6 1952. Władysław Car i Anto
ni Nesterowicz. Przyrząd do sprawdzania rozsta
wienia wagonowych koziołków resorowych.

42b 1574, 1575. 17.6 1952. Władysław Car i Antoni 
Nesterowicz. Przyrząd do sprawdzania i ustawiania 
wagonowych wideł maźniczych.

42b 1661. 7.7 1952. Michał  Garbatow.  Sposób
tymczasowej naprawy taśm mierniczych w terenie.

42b 1699. 25.7 1952. Leopold Jeleń. Przyrząd do
nacinania podziałek na płaszczyznach stożkowych.

42b 1711. 26.7 1952. Stefan Małkiewicz. Przy
rząd do sprawdzania współosiowości kwadratów 
z częścią cylindryczną wałków.

42c 1643. 2.7 1952. Stanisław Rożek. Sposób
i narządzie do dokładniejszego osadzania znaków po
miarowych i granicznych.

42k 1647. 7.7 1952. Inż. Stefan Witański. Urzą
dzenie do seryjnego próbowania wodnego grzejników.

421 1523, 1524. 3.6 1952. Stanisław Gregorczyk
i Tadeusz Zawada. Opracowanie sposobu oznaczania 
składników stali stopowych metodą fotometryczną.

421 1584. 20.6 1952. Ernest Kiecka. Ulepszona pi
peta spalinowa do analizy gazu. 

421 1606. 23.6 1952. Alfred Grosman. Standardo
wy płyn korozyjny do badania odporności na korozję 
powłok lakierowych puszek do konserw mięsnych.

421 1613. 25.6 1952. Wojciech Klirnecki. Projekt
zastąpienia węgla i grafitu spektralnie czystego prosz
kiem srebrnym przy analizach spektrograficznych.

421 1630. 30.6 1952. Józef Mickiewicz. Projekt
dostosowania wagi Figurowskiego do badania ultra
maryny.

421 1644. 2.7 1952. Alfred Grosman. Praktyczna 
metoda oznaczania grubości pobiały blachy białej za 
pomocą rozpuszczania jej w wodorotlenku potasu.

421 1736. 2.8 1952. Zbigniew Trzeciakowski. Spo
sób oznaczania zawartości etanolu w roztworach
o małym stężeniu za pomocą metody barwnych 
smug.

421 1778—1781. 16.8 1952. Mirosław Oktawiec,
Stefan Borucki, Felicja Lesz i Jadwiga Kenigowa. 
Metoda oznaczania ksantogenianów za pomocą ana
lizy potencjometrycznej.

42m 1716. 29.7 1952. Eugeniusz Basiński. Zapro
jektowanie istotnej zmiany konstrukcyjnej przy ma
szynach księgujących „Mercedes SK22“, pozwalającej 
na wykorzystanie tych maszyn zarówno do prac księ
gowości finansowej, jak i księgowości materiałowej, 
oraz do list płacy.

45h 1562, 1563. 14.6 1952. Władysław Dettlaff
i Witold Sienkiewicz. Nowy sposób wybierania bobin 
na pokład trawlera.

451 1712, 1713. 29.7 1952. Aleksander Podmiotko
i Marek Urbaniak. Przenośny stojak do powietrzne
go suszenia ziół.

46a 1529. 5.6 1952. Antoni Olędzki. Sposób za
stąpienia pomp wtryskowych pompkami uniwersal
nymi ze specjalną obudową.

46a 1709. 25.7 1952. Stanisław Goleń. Zapro
jektowanie zaworu rozruchowego, wmontowanego 
w silnik gazowy starego typu dla uruchomienia tego 
silnika za pomocą sprężonego powietrza.

46a 1789, 1790. 21.8 1952. Franciszek Bochenek
i Zygmunt Schieberl. Przenośny aparat do badania 
pomp wtryskowych „Diesel“.

47f 1530. 6.6 1952. Józef Kyas. Opracowanie spo
sobu produkcji spawanych podpór nośnych dla rur
o bardzo dużej średnicy, np. 5240 mm.

47f 1560. 14.6 1952. Alfred Kemp. Urządzenie
kompensacyjne do rurociągu wodnego.

47g 1568. 17.6 1952. Erich Idzikowski. Zaprojek
towanie regulatora ciśnień do sprężarek.

47g 1599. 21.6 1952. Jerzy Wójcik. O pracowanie  
k onstrukcji zaw orów  z że liw a  krzem ow ego.

49a 1515—1517. 2.6 1952. Józef Lisok, Józef Bur- 
czyk i Stanisław Stencel. Ulepszona centrówka do 
nakiełkowywania półfabrykatów wierteł.

49a 1537. 6.6 1952. Stefan Stawiński. Przyrząd
do wytaczania stożków na wytaczarce.

49a 1567. 17.6 1952. Zygmunt Gajewski. Przy
stawka rewolwerowa narzędziowa do stołu wier
tarki.

49a 1620, 1621. 26.6 1952. Antoni Patrzek i Anto
ni Szreter. Przyrząd do wytaczania na wiertarce row
ków uszczelniających w otworach sitowych.

49a 1770. 12.8 1952. Bernard Szmelter. Zasto
sowanie szczęk wymiennych przy uchwytach zacisko
wych do automatów i rewolwerówek.

49b 1715. 29.7 1952. Jerzy Kordowski .  Zmiana
napędu hydraulicznego wrzeciona frezarki karuze- 
lówki na napęd elektryczny.

49c 1576, 1577. 17.6 1952. Eryk Szwonke i Leo
nard Moroz. Kombinowany wykrójnik-krępownik 
z pneumatycznym wyrzutnikiem detali gotowych.

49c 1619. 26.6 1952. Witold K aczm arczyk. Przy
rząd odchylający nóż strugarki przy ruchu jałowym.

49c 1793, 1794. 22.8 1952.  Jan   Böhm  i  Ernest
Jarzyna. Przyrząd do wytłaczania otworów w szy
nach.
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49e 1657, 1658. 7.7 1952. Władysław Durat i Bo
lesław Siczek. Półautomatyczna gwinciarka do szpi
lek z gwintem do drzewa.

49e 1749. 7.8 1952. Władysław Szubra. Urządze
nie podziałowe do wielozwojowego gwintowania 
śrub na tokarni.

49e 1776, 1777. 16.8 1952. Feliks Krzyżanek i Ka
zimierz Woźnicki. Zaprojektowanie odpowiednio za
instalowanego elektrycznego urządzenia włączające
go, gwarantującego bezpieczeństwo pracy na prasach
i gilotynach mechanicznych.

49g 1525. 3.6 1952. Paweł Sozgórnik. Zaprojekto
wanie sztywnego prowadzenia sprężyny zderzakowej 
przy młocie 2000 kg.

49g 1748. 7.8 1952. Rudolf Czauderna. Przyrząd 
do nitowania za pomocą nitów rurowych.

49h 1555—1557. 13.6 1952. Aleksander Kopacz,
Stefan Panek i Zygmunt Łukowski. Sposób regene
racji złamanych wałów korbowych silników wysoko
prężnych przez spawanie i wyprostowywanie we
dług specjalnej metody. 

49h 1667, 1668. 9.7 1952. Stanisław Uziębło i An
drzej Stąpała. Półautomatyczne urządzenie podwój
ne do krępowania wsporników przy produkcji łóżek 
koszarowych.

49h 1676—1682. 16.7 1952. Jerzy Sowa, Józef Pre- 
feta, Wilhelm Pilich, Józef Wrazidło, Ryszard Mro
zek, Wilhelm Klyszcz i Antoni Szczyrba. Półautomat 
z młotkiem pneumatycznym do kucia szyniaków na 
gorąco.

49i 1688. 23.7 1952. Józef Czekaj. Przyrząd do 
spawania (sposobem kowalskim) spinek do wozów 
kopalnianych.

50c 1727. 31.7 1952. Franciszek Wodniok. Za
projektowanie celowej zmiany konstrukcyjnej przy  
młynach kulowych, uniemożliwiającej zabijanie otwo
rów w ścianach czołowych kulami.

52a 1635. 30.6 1952. Franciszek Zielaskowski. Za
projektowanie podwójnej stopki do obszywania 
w przemyśle gumowym części obłożonych.

531 1569, 1570. 17.6 1952. Marian Górecki i Antoni 
Malkus. Maszynka do krajania karmelków miękkich.

531 1773, Í774. 13.8 1952. Józef Kaczmarek i To
masz Przybylski. Przyrząd do mieszania gorącego 
nadziewania likierowego ze spirytusem do wyrobu 
cukierków.

57a 1723—1725. 30.7 1952. Kazimierz Jaworski,
Gabriel Wysocki i Zygmunt Krzywkowski. Zapro
jektowanie istotnych zmian konstrukcyjnych, zapew- 
niających uzyskanie pełnej stabilizacji obrazów przy 
aparatach filmowych „Eclair Studio“.

57b 1538. 6.6 1952. Inż. Jerzy Remiszewski. Spo
sób otrzymywania bezsmugowej polewy emulsji 
światłoczułej filmowej.

57c 1645. 2.7 1952. Aureliusz Woyton. Przekon
struowanie napędu i obudowy oraz zastosowanie syg
nalizacji świetlnej w rotacyjnej wywoływaczce amo
niakalnej.

58a 1673. 14.7 1952. Władysław Smolnicki. Ulep
szenie konstrukcji przy zespole pomp prasy hydrau
licznej PS.

58a 1696, 1697. 24.7 1952. Antoni Kużaj i Włady
sław Grochowalski. Urządzenie doprowadzające i od
prowadzające parę i wodę dla płyt grzejnych przy 
Prasach wielostopniowych bez stosowania prze
gubów.

58b 1564. 16.6 1952. Arkadiusz Czerwoniec. Urzą
dzenie do prasowania suszonych jagód przy pomocy 

, lewara samochodowego.
58b 1689. 23.7 1952. Erwin Florek. Zaprojekto

wanie do pras zagranicznych sprzęgła lamelkowego 
w zamian sprzęgła ciernego.

63b 1734. 2.8 1952. Kazimierz Skrzypek. Zapro
jektowanie wózka do układania płyt prefabrykowa
nych na dachu budowli przemysłowych.

63c 1502—1505. 2.6 1952. Andrzej Przeworski,
Edward Musiał, Henryk Nowak i Kazimierz Kazi
mierski. Ulepszony system smarowania mechanizmu 
różnicowego tylnego mostu ciągnika marki „Pan- 
hard“ oraz sposób regeneracji obudowy napędu.

63c 1631, 1632. 30.6 1952. Wiktor Tkaczyk i Ro
man Stawiński. Zaprojektowanie uszczelki gumo- 
wo-miechowej do kół napędzających spychaczy
i ciągników.

64a 1771, 1772. 12.8 1952. Augustyn Rogoziński
i Edward Kozioł. Metoda regeneracji wybrakowa
nych, tj. kruchych i sporowaciałych korków winiar
skich do korkowania butelek.

64b 1603, 1604. 23.6 1952. Feliks Krzyżanowski
i Konrad Konieczka. Urządzenie do mycia puszek 
z konserwami po zamknięciu pusżek.

66b 742. 15.11 1951. Kazimierz Marciniak. Zę
bata łyżka do patroszenia drobiu.

67a 1512—1514. 2.6 1952. Paweł Siwczyk, Adolf
Bujok i Rudolf Sielski. Szlifierka do szlifowania igieł 
z metali twardych.

67a 1639. 30.6 1952. Inż. Bohdan Mączewski-Ro-
wiński. Opracowanie procesu produkcji i oprzyrzą
dowania wyrobu nożyków do temperówek.

67a 1714. 29.7 1952. Zbigniew Mańczukowski.
Przyrząd do szlifowania łuków na szlifierce do płasz
czyzn.

67a 1726. 31.7 1952. Józef Walczak. Przenośna 
szlifierka z napędem elektrycznym do cegły szamo
towej.

67a 1796. 22.8 1952. Zbigniew Fiołka. Zaprojek
towanie dostawnego urządzenia przy wytaczarce do 
szlifowania otworów.

67c 1585, 1586. 20.6 1952. Inż. Michał Pluciński
i Joachim Gorzelniak. Zaprojektowanie produkcji pil
ników ściernych lanych z obróbką gryzami profilo
wymi.

71a 1638. 30.6 1952. Władysław Bajur. Opraco
wanie sposobu i oprzyrządowania produkcji pode
szew ze ścinków pasów rymarskich.

75a 1548, 1549. 10.6 1952. Stefan Stępień i Ma
rian Grzymski. Uniwersalny przyrząd do grawero
wania walców.

76a 1532—1536. 6.6 1952. Inż. Roman Zarzycki,
Henryk Błasiński, Mieczysław Nowacki, Stanisław 
Pękala i Bolesław Ciesielski. Zaprojektowanie re
ceptury natłustki „Petol W“.

76b 1583. 20.6 1952. Kazimierz Łopata. Nowa
konstrukcja przenośnika szczeblakowego przy apa
ratach łączących.

76c 1762. 11.8 1952. Inż. Władysław Milczarek.
Opracowanie uproszczonego procesu produkcyjnego 
bawełniczki.

76d 1791, 1792. 21.8 1952. Jerzy Usiak i inż. Euge
niusz Mitre. Zaprojektowanie elektrycznego urzą- 
dzenia automatycznego, zabezpieczającego pracę
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wrzeciennic średnich przed nawijaniem na szpule nie
pożądanego pojedyńczego niedoprzędu.

80a 1611. 24.6 1952. Stanisław Kłoskowicz. Przy
rząd do oczyszczania brzegów doniczek surowych.

80b 1640. 30.6 1952. Bogusław Kwapiński. Opra
cowanie uproszczonego sposobu produkcji elementów 
prefabrykowanych z wibrowanego betonu przez na
parzanie parą w otwartych formach metalowych.

80b 1686, 1687. 23.7 1952. Mieczysław Kitala i Al
fons Wieczorek. Zaprojektowanie glazury i zaprawy 
karborundowej do budowy kolumn pieca destylacyj
nego.

80b 1706, 1707. 25.7 1952. Salomon Rozenberg
i Alojzy Woźniak. Opracowanie receptury mas do 
natryskiwania ścian komór koksowniczych.

80c 1593—1598. 21.6 1952. Eugeniusz Kazimier-
czak, Ryszard Beluch, inż. Kazimierz Skoneczny, Ta
deusz Federowicz, Marcin Kurek i Jerzy Zieliński. 
Zaprojektowanie i opracowanie szybkościowej meto
dy studzenia pieca przy wypalaniu ściernic cera
micznych.

81c 1629. 30.6 1952. Bolesław Koral. Zaprojekto
wanie konstrukcji blaszanych beczek transportowych 
do piwa.

81e 1589. 20.6 1952. Stanisław Karczewski. Zme
chanizowanie wyładunku ziemi z platform kolejo
wych specjalnie przystosowanych.

81e 1708. 25.7 1952. Kazimierz Domaszewicz. Za
projektowanie trzech sposobów i przyrządów do wy
wracania koleb.

84d 1614. 25.6 1952. Paweł Marek. Mechaniczne 
urządzenie do poszerzania wykopów przy koparce  
„Buckau-Wolf“. 

86a 1554. 13.6 1952. Antoni Nikiel. Zaprojekto
wanie do szaragów snowalniczych cewki drewnianej, 
zaopatrzonej w tarczę zdejmowaną.

86d 1718. 30.7 1952. Kurt Lachman. Urządzenie 
umożliwiające tkanie artykułów „frotte“ na zwykłych 
krosnach tkackich.

87b 1607, 1608. 23.7 1952. Jan Korzeniowski i Sta
nisław Adamczyk. Przyrząd do zawijania krawędzi 
blach cienkich:

89k 1735. 2.8 1952. Konstanty Baranowski. Urzą
dzenie bębnowe, odwadniające mleczko krochmalowe.

89k 1754. 8.8 1952. Kazimierz Łosowski. Zapro
jektowanie mechanicznego rozdzielacza miazgi ziem
niaczanej celem podwyższenia wydajności ekstrak- 
torów.
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O P I S Y  U D O S K O N A L E Ń  
T E C H N I C Z N Y C H

Urząd Patentowy P.R.L. opublikował następujące opisy 
udoskonaleń technicznych:

SERIA 1: PRZEMYSŁ METALOWY 
OBRÓBKA METALI, ODLEWNICTWO

OU—45 Przyrząd do ostrzenia frezów ślimakowych. Nr 
świad. 773.

OU—75 Samozaciskowy uchwyt do blach. Nr świad. 791. 
OU—81 Rotacyjne widełkowe urządzenie do prostowa

nia drutu. Nr świad. 837.
OU—82 Skrzynkowe mosty suwnicowe. Nr świad. 510. 
OU—83 Wodne chłodzenie żeliwiaka. Nr świad. 489.
OU—84 Wytrawiacz oszczędnościowy. Nr świad. 871.
OU—85 Przyrząd do prostowania gwoździ. Nr świad. 865. 
OU—86 Przyrząd do produkcji na tokarce ogrzewczych 

ru r  żebrowych. Nr świad. 862, 863.

OU—87 Urządzenie ruchome do murowania od we
wnątrz i suszenia wielkich pieców. Nr świad. 
841—843.

OU—99 Panewka o segmentach regulowanych dociskiem 
klinowym. Nr świad. 977.

OU—100 Suszarka do rdzeni z półkami zawieszonymi 
obrotowo. Nr świad. 1016.

OU—101 Stół kątowo-nastawny do wiercenia, frezowania
i szlifowania. Nr świad. 928.

SERIA 3: GÓRNICTWO I KOPALNICTWO
OU—72 Nowy sposób łączenia rynien potrząsalnych 

z silnikiem. Nr świad. 697.
OU—79 Zastąpienie w  szybowych rurociągach wodnych 

kształtek lanych ze staliwa kształtkami zespawa- 
nych z sobą odcinków rur. Nr świad. 513.

OU—88 Sprężyna zapadkowa windy wrębiarki. Nr 
świad. 872.

OU—102 Zabezpieczenie przed zapylaniem pyłem węglo
wym silników elektrycznych maszyn wyciągo
wych wieżowych w kopalniach. Nr świad. 
1013—1015.

SERIA 4: CHEMIA 
TECHNOLOGIA CHEMICZNA

OU—89 Tworzywa sztuczne o dużej wytrzymałości na 
bazie fenolowej. Nr świad. 852, 853, 873.

OU—157 Bejca orzechowa z odpadków węgla brunatnego. 
Nr świad. 1068.

SERIA 5: ELEKTRO- I TELETECHNIKA
OU—90 Stojaki rurowe dwuwyjściowe na dachach za

gród wiejskich. Nr świad. 648.

SERIA 7: TECHNOLOGIA DREWNA I PAPIERU
OU—75 Stożkowe wiertło do drzewa. Nr świad. 766—768.

SERIA 8: TECHNOLOGIA WŁÓKNA I SKÓRY 
ODZIEŻOWNICTWO

OU—103 Rama bębnowa obrotowa do suszenia firanek. 
Nr świad. 1000, 10001.

SERIA 10: PRZEMYSŁ PRZETWÓRCZO- 
ROLNY, SPOŻYWCZY I FERMENTACYJNY
OU—92 Skrócona metoda jednoczesnego oznaczania wo

dy i tłuszczu w  mięsie i przetworach mięsnych. 
Nr świad. 908.

SERIA 11: INŻYNIERIA BUDOWNICTWO 
ARCHITEKTURA

OU—73 Upowszechnienie w budownictwie cementu hut
niczego. Nr świad. 718.

OU—74 Urządzenie do wyciagania pali drewnianych 
z gruntu. Nr świad. 641.

OU—77 Wymienne łyżki do koparek. Nr świad. 472—474.
OU—80 Oszczędnościowy przenośnik do cegły. Nr świad. 

769—771.
OU—93 Szpachlówka pod malowanie olejne tynków. 

Nr świad. 907.
OU—94 Urządzenie do produkcji siatek zbrojeniowych 

do ru r żelbetowych. Nr świad. 1047.
OU—95 Głębokie otwory w betonie do zakotwiczania 

uchwytów, wykonane przy pomocy siatki cegla- 
nei. Nr świad. 779.

OU—97 Wózkowy spychacz ziemi naniesionej wywrot
kami. Nr świad. 820—822.

OU—104 Okno zespolone (szwedzkie). Nr świad. 997.
OU—105 Smołotox, masa do uszczelniania fug dylatacyj

nych. Nr świad. 1003.

SERIA 12: TRANSPORT I KOMUNIKACJA
OU—78 Urządzenie do racjonalnego przycinania m ateria

łów izolacyjnych do wagonów osobowych. Nr 
świad. 602, 603. 

OU—96 Przyrząd do mechanicznego gruntowania desek 
wagonowych.- Nr świad. 544, 545.

SERIA 14: OGÓLNA
OU—98 Zbiornik przeładunkowy pod torami kolejowymi 

z urządzeniem do przesiewania. Nr świad. 938.
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USPRAWNIENIA Z ZAKRESU TECHNIKI
ZAŚWIADCZENIA O DOKONANIU USPRAWNIEŃ

Po numerze podano datę wystawienia zaświadczenia

SERIA 1: PRZEMYSŁ METALOWY 
OBRÓBKA METALI, ODLEWNICTWO

40544. 14.5 1952. Eugeniusz Adamus. Przekonstruowa
nie aparatu wiertniczego.

41004. 23.5 1952. Paweł Jonderko. Wykonanie uchwy
tu do frezów palcowych.

41005. 23.5 1952. Wilhelm Początek. Renowacja sta
rych tulei sterujących ładowarki przez przetoczenie wnę
trza i tulejkowanie.

41006. 23.5 1952. Józef Falkus. Opracowanie nowej 
metody wykonania wirnika pompy przy użyciu modeli 
podzielonych na części.

41007. 23.5 1952. Henryk Szczyrba. Opracowanie no
wej metody przygotowania rdzeni wirników pomp od
środkowych i łączenia ich przez klejenie.

41008. 23.5 1952. Paweł Bielas. Przeróbka napędu to
karki, umożliwiająca regulowanie ilości obrotów wrze
ciona tokarki.

41009. 23.5 1952: Michał Karp. Wykonanie uchwytów 
do galwanizowania.

41010. 23.5 1952. Stanisław Wyroba. Przyrząd do wy
konywania kolistych wygięć płaskownika.

41011. 23.5 1952. Tadeusz Sławatycki. Wykonanie przy
rządu do wydłużania śrub.

41012. 23.5 1952. Tadeusz Sławatycki. Wykonanie przy
rządu do mocowania płaskowników.

41019. 23.5 1952. Aleksander Czopek. Wykonanie przy
rządu do wytłaczania górnych blach latarń zwrotnico
wych.

41025. 23.5 1952. Marian Ruparewicz. Zastosowanie
gumy do wykonania uszczelek na klapy przy szlamiar- 
kach zamiast stosowanej dotychczas skóry I gatunku.

41028, 41029. 23.5 1952. Henryk Balcerzak i Stefan
Bromke. Wykonanie przyrządu do zaokrąglania i zagi
nania wodzidła kierownika do wozów typu „półtorak“.

41030—41032. 23.5 1952. Franciszek Korbiński, Edmund 
Danel i Roman Krakowiak. Zmiana konstrukcji narzę
dzia do produkcji miseczek szprychowych piast przed
nich.

41034, 41035. 24.5 1952. Edward Nowak i Paweł Mu
szyński. Zastosowanie wyciągów naturalnych i sztucz
nych w lakierni.

41036. 24.5 1952. Władysław Łączny. Zastosowanie 
zgrzewania nakrętek do tarczy górnej dzwonka dwuto
nowego.

41037. 24.5 1952. F. Pawlewicz. Opracowanie lepszej 
metody wycinania otworów w tarczach filcowych.

41038. 41039. 24.5 1952. Jan  Kobus i Stanisław Mora
wiec. Zastosowanie tarcz profilowych przy szlifowaniu 
turystycznych kierownic rowerowych.

41040, 41041. 24.5 1952. Daniel Sadowski i Stefan Ko- 
lasiński. Wykorzystanie i zastosowanie wybrakowanych 
skrzyń formierskich.

41042, 41043. 24.5 1952. Fr. Bartosiewicz i Kazimierz 
Maliszewski. Wykonanie przyrządu do gwintowania na 
wiertarce.

41044. 24.5 1952. Fr. Bartosiewicz. Zastosowanie przy
rządu do gięcia sworzni wałka przegarniacza do wialni 
GS-2.

41045. 24.5 1952. Zygmunt Galus. Zastosowanie w y
ciągu dymnego w suszami rdzeni.

41046. 41047. 24.5 1952. Czesław Pawlikowski i Wa
cław Winnicki. Wykonanie głowicy nożowej z zastoso
waniem dodatkowego noża do obróbki szprych.

41048. 24.5 1952. Longin Kłoskowski. Zastosowanie
miany m ateriału na koła do wozu wzmocnionego.
41049, 41050. 24.5 1952. Franciszek Goc i Piotr Szusz-

czewicz. Wykonanie przyrządu do gięcia i tłoczenia prę- 
ta targańca.

41051. 24.5 1952. Jan  Kwiatkowski. Zastosowanie kluczy
sztorcowych zamiast płaskich przy montażu kół i dyszla 

sortownika.

41052, 41053. 24.5 1952. Wacław Pokorski i Piotr Szusz- 
czewicz. Wykonanie dwutaktowego wykrojnika z wy- 
rzutnikiem samoczynnym do produkcji okucia listewki 
podnośnika w sortowniku.

41054. 24.5 1952. Tadeusz Gąsiorowski. Wykonanie 
przyrządu do wiercenia otworów w częściach żniwiarek.

41055. 24.5 1952. Tadeusz Gąsiorowski. Wykonanie 
operacji planowania i wytaczania ramienia osi na wier
tarce promieniowej zamiast na frezarce pionowej.

41056, 41057. 24.5 1952. Henryk Balcerzak i Stefan
Bromke. Wykonanie przyrządu do prasowania sworzni 
do wozów.

41058. 24.5 1952. Henryk Kessling. Wykonanie przy
rządu do frezowania targańca kosza sitowego dolnego 
i górnego SOZ-2 m.

41059. 24.5 1952. Antoni Paszek. Zmiana sposobu wy
konywania grawiury matryc do wyrobu kluczy samocho
dowych i motocyklowych przez zastosowanie na strugar
ce noża profilowego.

41060. 41061. 24.5 1952. Konrad Latusek i Wincenty 
Ciach. Zmiana konstrukcji koszyczka łożyska zacisku to
karki rewolwerowej „Mass“.

41065. 24.5 1952. Ludwik Gniadek. Zastosowanie urzą
dzenia do wyłączania wielociągu z ruchu.

41066. 24.5 1952. Ludwik Łakomski. Zastosowanie
przyrządu do wykonywania ramek ulepszonej konstruk
cji do szkieł sygnałowych.

41068. 24.5 1952. Władysław Gniłka. Zaprojektowanie 
przyrządu do szlifowania zaokrągleń r  =  3 przy w iert
łach piórkowych.

41069. 24.5 1952. Kazimierz Ogonowski. Zastosowanie 
specjalnego noża tokarskiego do obróbki głównej pa
newki samochodowej.

41077. 24.5 1952. Józef Skupień. Sposób obcinania ro
gów przy kroju kołnierza do termosów za pomocą nożyc 
gilotynowych zamiast krążkowych.

41078. 24.5 1952. Zygmunt Cupał. Zastąpienie szybko 
zużywających się stalowych wkładek maszyn do wyrobu 
lin rolkami ruchomymi.

41079. 24.5 1952. Zdzisław Toczkowski. Wykorzystanie 
zużytych tulei brązowych przy remoncie maszyny do wy
robu lin.

41080. 24.5 1952. Tadeusz Czubała. Zastosowanie wy
miennych szczęk do aparatu, służącego do zrywania 
drutu.

41081. 24.5 1952. Teodor Mańko. Wykonanie odpo
wiedniej wielkości skrzynek blaszanych do zbierania 
ściekającego oleju podczas pracy maszyny do wyrobu lin.

41084. 24.5 1952. Kazimierz Zdrojewski. Zastosowanie 
hamulca do przewijaka w oddziale liniami.

41085. 24.5 1952. Tadeusz Skuza. Zaprojektowanie 
zmiany średnicy walcówki do wyrobu drutów lin wycią
gowych i drutów sprężynowych.

41086. 24.5 1952. Józef Bobka. Zainicjowanie budowy 
pieca tyglowego do wykonywania odlewów brązowych.

41088. 24.5 1952. Józef Świerczek. Wykorzystanie zu
żytych tulejek zaciskowych do rewolwerówki przez po
większenie otworu na wymiar większy niż pierwotny.

41089. 24.5 1952. Stefan Nycz. Ulepszenie pracy 4-wrze- 
cionowego automatu do gwintowania nakrętek marki 
„Schuhl“ przez dorobienie przytrzymywaczy, zapobiega
jących wywracaniu nakrętek przed gwintowaniem.

41090. 24.5 1952. Zdzisław Toczkowski. Przeróbka 
i zwiększenie wydajności wyciągarki do impregnowania 
konopnych dusz lin.

41091. 24.5 1952. Tadeusz Kostka. Ulepszenie samo
czynnej głowicy czubkarki do śrub.

41092. 24.5 1952. Adam Stankowski. Ulepszenie stoja
ka rusztowego do ustawiania pralek po ocynkowaniu.

41093. 24.5 1952. Roman Rosiewicz. Zaprojektowanie 
specjalnego freza do frezowania ząbków szczęk imadeł.

41103. 24.5 1952. Gerard Sarna. Zaprojektowanie
uchwytu do tarcz szlifierskich.

41114. 24.5 1952. Stanisław Srokosz. Ulepszenie wy
krojnika do wycinania znaczków do wózków.
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41115. 24.5 1952. Józef Kucowicz. Zastąpienie pracu-  
jących w wodzie łożysk kulkowych tulejkami mosięż
nymi.

41116. 24.5 1952. Józef Bobka. Zaprojektowanie lep
szego systemu napędu wielociągów.

41117. 24.5 1952. Kazimierz Klama. Zastosowanie szli
fierek tarczowych do ukosowania lutowanych końców 
drutu w oddziale liniami. 

41118. 24.5 1952. Władysław Woźniak. Zastosowanie 
wkładek do szczęk uchwytu maszyny do zrywania pró
bek zamiast wykonywania nowych szczęk.

41119. 24.5 1952. Zdzisław Toczkowski. Zastosowanie 
do spawania drutu acetylenem zamiast aparatów karbi
dowych.

41124, 41125. 24.5 1952. Stefan Gałkowski i Wacław 
Cyganek. Zastosowanie prostowaczki rolkowej do pro
stowania drutu stalowego.

41126. 24.5 1952. Jan  Rojek. Zastąpienie ręcznego przy- 
nitowywania wsporników do kołnierza termosu oraz za
wiasów do korpusu nitowaniem na prasie.

41127. 24.5 1952. Jan  Rojek. Zastąpienie ręcznego przy- 
nitowywania śrub oczkowych do wspornika nitowaniem 
na spawarce punktowej.

41134. 24.5 1952. Jan Ciesielski. Zmniejszenie zawar
tości cyny w stopie ołowiowym.

41135, 41136. 24.5 1952. Karol Burda i Alojzy Nieszpo- 
rek. Zastosowanie wodnego chłodzenia łożysk kulkowych 
rekuperatora emalierni.

41142. 24.5 1952. Jan  Bujok. Opracowanie gwintowni
ka dwuzwojowego z lewym gwintem do wykręcania zła
manych śrub.

41143. 24.5 1952. Gustaw Graniczny. Zmiana konstruk
cji stempli do wygniatania ząbków szczypiec płaskich.

41144. 24.5 1952. Jan  Fober II. Zaprojektowanie przy
rządu do zdejmowania na wiertarce zadziorów z opra
wek do narzynek zamiast zdejmowania ręcznie.

41145. 24.5 1952. Antoni Dmowski. Zastosowanie prze
ciwwagi do piły tarczowej ZISPO.

41154. 26.5 1952. Stanisław Janowski. Zastąpienie ręcz
nego opiłowywania krawędzi korpusu imaka 4-nożowego 
obróbką kilku korpusów równocześnie na strugarce.

41155. 26.5 1952. Zygmunt Zbierski. Ulepszenie sposo
bu wytaczania otworów w łożysku końcowym TR-45.

41156. 26.5 1952. Bronisław Piotrowski. Wykonanie 
przyrządu do obróbki korpusu głowicy szlifierki.

41157. 26.5 1952. Bronisław Piotrowski. Wykonanie 
przyrządu do obróbki detalu ostrzarki 1 SABp-5 oraz 
zmiana kolejności planowanych operacji obróbki.

41158. 26.5 1952. Zdzisław Popadyniec. Ulepszenie kon
strukcji przyrządu do obcinania oraz do wybijania otwo
rów w brzeszczotach pił stolarskich.

41160. 26.5 1952. Tadeusz Stolarski. Wykorzystanie 
stali szybkotnącej z  zużytych narzędzi do wykonania no
ży tokarskich.

41161. 26.5 1952. Tadeusz Stolarski. Wykonanie za jed
nym umocowaniem na karuzelówce wytoczenia korpusu 
silnika i frezowania kanałków na kliny okrągłe w że
brach stojanów silników elektrycznych.

41162. 26.5 1952. Jan Jaworski. Zaprojektowanie fo- 
remnika do odkuwania łbów wkrętów.

41172. 26.5 1952. Franciszek Pustelnik. Skrócenie cza
su montażu skrzynki dolnego napędu maszyny przędzal
niczej MP przez zmianę kształtu otworów w odlewie kor
pusu i wniesienie na rysunku stolerowania wymiarów 
w ich rozstawieniu.

41173. 26.5 1952. Czesław Jankowski. Zaprojektowa
nie przyrządu do frezowania rowków pod wkrętak 
w łbach śrub.

41177. 26.5 1952. Stanisław Perzyński. Zastosowanie 
specjalnego urządzenia, ułatwiającego montowanie prze
nośników trzepalni AE3—1.0.00, AE3—6.0 oraz stołów po
dających UU6 i UU7.

41178. 26.5 1952. Jan  Borkowski. Zaprojektowanie 
sprawdzianu do mierzenia wewnętrznych wymiarów obu
dowy skrzynki biegów.

41179. 26.5 1952. Adam Borkowski. Zmiana procesu 
technologicznego przy obróbce TPSe-126.

41181. 26.5 1952. Stanisław Perzyński. Zastosowanie 
specjalnych urządzeń pomocniczych, ułatwiających mon
taż szczeblaków iglastych.

41186. 26.5 1952. Kazimierz Gawron. Przyśpieszenie
term inu uruchomienia pompy odśrodkowej przez wyko
nanie sposobem gospodarczym jej wirnika z blachy sta
lowej.

41190—41193. 26.5 1952. Karol Łubkowski, Jerzy Just, 
Roman Karlikowski i Mieczysław Płociński. Podniesie
nie wydajności produkcyjnej zakładu i obniżenie kosztów 
własnych produkcji przez reorganizację pracy.

41202, 41203. 26.5 1952. Władysław Rymarczyk i Józef 
Mendzelewski. Wprowadzenie zmiany w układzie wle
wowym przy odlewaniu korpusu H1M1-1 celem zmniej
szenia średnicy wlewów i wyeliminowania nadlewów.

41204. 26.5 1952. Józef Szafraniec. Zastąpienie brązo
wych tulejek wspornika pedałów tulejkami żeliwnymi.

41205. 26.5 1952. Marian Sarna. Wykorzystanie brako
wych frezów, produkowanych na zlecenia zewnętrzne.

41206. 26.5 1952. Bogdan Tamioła. Skonstruowanie
4-wrzecionowej głowicy wiertarskiej do wiercenia otwo
rów w złączach przegubu.

41207. 26.5 1952. Franciszek Dębski. Wykonanie we
dług własnego pomysłu płyt i modeli gipsowych do od
lewów aluminiowych.

41208. 26.5 1952. Jan  Czubiak. Zaprojektowanie wie- 
lonożowych imaków do toczenia nakrętek po 7 szt. jedno
cześnie.

41209. 26.5 1952. Zygmunt Potrawski. Ulepszenie spo
sobu odlewania tarcz nr 40—38 w celu zaoszczędzenia 
roztopionego żeliwa.

41210. 26.5 1952. Leonard Rusztecki. Wyeliminowanie 
oddzielnej operacji frezowania skosu części 42—14 przez 
zastosowanie odpowiedniego freza o fazie 30°.

41211. 26.5 1952. Jan  Kuczkowski. Zastosowanie spe
cjalnego noża do wykonywania stożka części 55—18.

41212. 26.5 1952. Henryk Skolniak. Zmiana planu ope
racyjnego obróbki części 63—28, umożliwiająca zmniej
szenie braków i podniesienia jakości wykonania.

41213. 26.5 1952. Kazimierz Palczewski. Zaprojektowa
nie przyrządu do ściskania sprężyn zderzakowych w ko
szach zderzaków.

41214. 26.5 1952. Leon Kruczyński. Zaprojektowanie
przyrządu do produkcji wieszaków półksiężycowych do 
ru r ołowianych.

41217. 26.5 1952. Samuel Erlich. Zastosowanie śrub
przy noszach tyglowych, umożliwiających posługiwanie 
się tymi noszami przy innych średnicach tygli.

41218. 26.5  1952. Zygmunt  Wasiłowski. Zaprojektowa
nie przyrządu do formowania końcówek w rurkach do
pływowych paliwa i oleju.

41220. 26.5 1952. Józef Lechowicz. Zastąpienie troci
nami węgla drzewnego, służącego jako izolacja tygla od 
podstawki w piecach do topienia metalu.

41222. 26.5 1952. Wilhelm  Brajtkopf. Zaprojektowanie
uchwytu do toczenia i frezowania mimośrodów.

41229, 41230. 26.5 1952. Marian Gełżecki i Wincenty 
Jareczkowski. Zaprojektowanie spinaczy do pasów.

41231. 26.5 1952. Tadeusz Hilarowicz. Zmiana kształtu 
odlewania łap silnika.

41235—41237. 26.5 1952. Józef Biedrawa, Zygmunt Osiń
ski i Władysław Majorek. Zainicjowanie wcześniejszej 
naprawy uszkodzeń suwnicy, której postój z powodu re
montu miał trwać czas dłuższy, oraz dokonanie napra
wy przy użyciu prymitywnych narzędzi własnego po
mysłu.

41238—41241. 26.5 1952. Kazimierz Wierzbicki, Wacław 
May, Antoni Jakubowski i Wilhelm Reichelt. Zmiana 
materiału i sposobu wykonywania ostróg 83—14 z m ate
riału profilowego zamiast odkuwania.

41242. 26.5 1952. Paweł Cieślar. Zaprojektowanie przy
rządu, ułatwiającego obróbkę na strugarce segmentów 
do kolektorów.

41243. 26.5 1952. Mieczysław Możdżeń. Przedłużenie 
czasu pracy przeciągadeł.

41244. 26.5 1952. Kazimierz Przyborek. Zastosowanie 
przyrządu do jednoczesnego frezowania trzech belek kli
nowych do silników elektrycznych pod kątem 60°.

41246. 26.5 1952, Eugeniusz Cypa. Zmiana zabezpie
czenia sworznia łańcucha wywrotki.

41247. 26.5 1952. K aro l Feist. Zastosowanie specjal
nych klam er w imaku w celu umożliwienia równoczes
nego cięcia kilku wałków na pile tarczowej.

41251. 26.5 1952. Edward Czekaj. Wykorzystanie wy
brakowanej taśmy zawiasowej do wyrobu zawias drzwi
czek do wózka akumulatorowego.

41252. 26.5 1952. Henryk Rudzki. Wykonanie specjal
nego uchwytu do ciągnięcia prętów miedzianych.

41253. 26.5 1952. Franciszek Kulas. Zastosowanie spe
cjalnych krążkowych noży profilowych do toczenia bęb
nów cyfrowych i napędzających do liczników przy kro
snach.
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41254, 41255. 26.5 1952. Michał Żybaczyński i Ludwik 
Czernek. Zmiana sposobu obróbki końcówek rurek do 
maszyn przędzalniczych.

41256, 41257. 26.5 1952. Władysław Smółka i Włady
sław Łokietek. Zmiana sposobu obróbki tarcz zębatych 
do wind.

41262. 26.5 1952. Aleksy Gonczaryk. Zastosowanie ło
żysk zastępczych do wału resorowego samochodu G. M. C.

41271. 26.5 1952. Karol Chmiel. Zastosowanie przy
rządu do suwnicy do przewożenia tarcz łożyskowych do 
silników.

41273. 26.5 1952. Wiktor Lengas. Zastosowanie skrzyn
ki biegów do strugarki poprzecznej.

41274. 26.5 1952. Tomasz Chwistecki. Zastąpienie oleju 
roztworem szarego mydła przy walcowaniu drutu.

41275. 26.5 1952. Stefan Morawski. Ulepszenie modelu 
do formowania pokrywy pompki do TR-45.

41276. 26.5 1952. Edward Boiński. Zmiana sposobu mo
cowania osłony heblarki typu HEN poz. 51 i HTe.

41278. 26.5 1952. Bernard Pawlicki. Wykorzystanie 
proszku karborundowego ze ściernic szlifierskich do na
klejania na filcowe tarcze polernicze.

41279. 26.5 1952. Herman Greiner. Połączenie w jed
ną operację czynności wycinania otworu i wykończania 
brzegów przy produkcji denek górnych do bębnów.

41280. 26.5 1952. Paweł Chmiel. Renowacja czopa 
wrzeciona pras frykcyjnych przez natapianie powierzch
ni zużytej i ponowne jej obtoczenie.

41286. 26.5 1952. Aleksander Kurcz. Zaprojektowanie 
przyrządu do frezowania rurek.

41287, 41288. 26.5 1952. Władysław Iwankowski i Ja 
kub Walkowicz. Zaprojektowanie praktyczniejszej ma
trycy do wytłaczania łubek przenośnika zgrzebłego 
PZL2-15.

41289. 26.5 1952. Zenon Szewczenko. Zmiana kształtu 
łba śruby do imadła ładowarki „Kaczy Dziób“.

41291. 26.5 1952. Albert Filipowski. Połączenie w jed
ną operację czynności wykrawania i dziurkowania przy 
produkcji łapek do pokrywek i zaczepów denka bębna 
„Solkwas“.

41292, 41293. 26.5 1952. Emil Ciupek i Franciszek
Tkocz. Połączenie w jedną operację czynności w ykrawa
nia i wytłaczania przy produkcji denek wewnętrznych 
do latarń „Jupiter“.

41294. 26.5 1952. Aleksander Cebo. Opracowanie spo
sobu renowacji zużytych ślimaków do wyrobu siatek 
ogrodzeniowych.

41295. 26.5 1952. Alojzy Koźmiński. Zaoszczędzenie 
materiałów i robocizny przy wyrobie osłony przycisków 
sterujących przy ostrzarce typu ONM z wykorzystaniem 
w tym celu osłon po stycznikach R-905.

41296. 26.5 1952. Władysław Woźniak. Zastosowanie 
szczęk o dwustronnych skosach do głowicy splotarki.

41297. 26.5 1952. Mieczysław Gwiazda. Wbudowanie 
mufli szamotowej na pirometr w piecu patentowniczym.

41309. 26.5 1952. Rudolf Szpandlik. Zastosowanie 
uchwytu trójnożowego do toczenia pierścieni ślizgowych 
silnika elektrycznego.

41310. 26.5 1952. Andrzej Rainda. Skonstruowanie 
przyrządu do równoczesnego wybijania otworów na 
 na wyważniki w  tarczach wentylatorowych do sil
ników.

41318, 41319. 26.5 1952. Stefan Niedobitek i Roman
Zybała. Zmiana sposobu wykonywania oraz m ateriału
zawiasy do reflektora.

41323, 41324. 26.5 1952. Stanisław Mazur i Jan  Ko-
ryl. Wyeliminowanie operacji wykonania r  =  6 przy ob
róbce piasty przedniej.

41325—41327. 26.5 1952. Inż. Eugeniusz Konieczny,
Zygmunt Borko i  Władysław Jasiński. Zmiana kon
strukcji uszczelki gumowej oraz tłoczka przy kurku od
cinającym do stacji prób szczelności.

41328. 26.5 1952. Jan  Koryl. Ułatwienie demontażu
łozysk wałka atakującego.

41337, 41338. 26.5 1952. Jan Białas i Paweł  Mrowiec.
Zastosowanie przyrządu do spawania pękniętych osi ze
stawów kołowych do wagonów wąskotorowych.

1952. Piotr Sygmunt. Wykonanie wier- 
a z wlutowanymi płytkami z węglików spiekanych do 

cenią otworów w m ateriałach o dużej twardości.
41347, 41348. 27. 05 1952. Franciszek Szumieć i Andrzej 
Poznański.  Zastosowanie zabezpieczenia maszyny typu 
uderzeniowego do wyrobu gwoździ podczas ustawiania narzędzi.

41349. 27.5 1952. Franciszek Szumiec. Ściszenie hała
su maszyn do produkcji gwoździ.

41350—41352. 27.5 1952. Karol Burda, Józef Grusz
ka i Jan Michalik. Zastosowanie do zespołów walcar- 
skich prowadników z wkładkami stalowymi.

41355, 41356. 27.5 1952. Stanisław Dajczer i Ignacy
Werens. Zastosowanie noża specjalnego do naprawy 
gwintu korków grzejników.

41362, 41363. 27.5 1952. Jerzy Jasica i Tadeusz Czu-
bała. Przekonstruowanie części maszyny ciągarskiej M5.

41366. 27.5 1952. M arian Jończyk. Skonstruowanie
przyrządu do wiercenia osłon wentylatorów AFK.

41371, 41372. 27.5 1952. Marian Mencel i Mieczysław
Krzyżanowski. Założenie hamulca do wózka transporto
wego na blachowni.

41373. 27.5 1952. Stefan Rogalski. Zmiana modelu
kurka spustowego przy dławiku.

41386. 27.5 1952. Marceli Majewski. Zwiększenie zę
bów w  pile do cięcia metalu.

41387. 27.5 1952. Kazimierz Kulon. Przyrząd do ni
towania pokrywy z tulejką i podkładką radełkową w wy
cieraczce samochodowej MWc.

41395, 41396. 27.5 1952. Leon Tłuczek i Zbigniew
Piotrowski. Zastosowanie pompki wodnej do tokarki.

41398, 41399. 27.5 1952. Marian Mencel i Mieczysław
Krzyżanowski. Ulepszenie falówki  do zaginania blach.

41400. 27.5 1952. Stefan Kacela. Zmiana napędu po
suwu wiertarki pionowej.

41403—41405. 27.5 1952. Ludwik Wilhelm, Ignacy
Filipek i Stanisław Grądzki. Skonstruowanie przyrządu 
do nacinania piłek.

41406. 27.5 1952. Franciszek Sokół. Skonstruowanie 
przyrządu do wytaczania otworów na frezarce i wier
tarce.

41407. 27.5 1952. Alojzy Micielski. Skonstruowanie 
uchwytu samocentrującego do rewolwerówki.

41409. 27.5 1952. Stanisław Daniłowicz. Skonstruo
wanie przyrządu, do rozwiercania otworów.

41423. 27.5 1952. Jan  Borkowski. Wykonanie spe
cjalnego śrubokrętu do dokręcania śrub płytki stałej do 
pokrywy górnej skrzynki biegów.

41424, 41425. 27.5 1952. Julian Łach i Zdzisław Zawi
sza. Zastosowanie specjalnego przyrządu frezarskiego 
przy obróbce pokrywy obudowy łożyska.

41426. 27.5 1952. Władysław Gilewski. Zmiana pro
cesu technologicznego przy wytaczaniu otworów pod wał 
korbowy w kadłubie przy jednoczesnym wykonywaniu 
fazy i planowania.

41427. 27.5 1952. Stanisław Kopciał. Wykonanie po
m iaru koronki mechanizmu różnicowego drobnomierzem 
zamiast specjalnym sprawdzianem.

41428—41430. 27.5 1952. Władysław Samsonowski,
Stanisław Rok i Jan  Białogoński. Wyeliminowanie ope
racji przy obróbce sworznia szczęki.

41431—41433. 27.5 1952. Jan  Białogoński, Władysław 
Samsonowski i Stanisław Rok. Wyeliminowanie opera
cji szlifowania części S42.13.40d.

41434. 27.5 1952. Roman Niwicki. Wykonywanie w 
matrycy równocześnie dwóch wsporników zamiast jed
nego.

41435. 27.5 1952. Kazimierz Smurzyński. Sposób za
ginania i cięcia okuć do nadwozia samochodu w jednej 
operacji.

41436. 27.5 1952. Roman Warsiński. Szlifowanie kie
licha pręta popychacza szlifierki bezkłowej.

41437. 27.5 1952. Roman Warsiński. Szlifowanie grzyb
ka pręta popychacza na szlifierce bezkłowej.

41438. 27.5 1952. Feliks Tereszczuk. Wyeliminowanie 
operacji gradowania przy obróbce wodzika biegu wste
cznego, II i I biegu oraz III i bezpośredniego biegu.

41440. 27.5 1952. Konstanty Bizoń. Ulepszenie p ra
cy krawędziarki.

41441. 27.5 1952. Antoni Swiatłoch. Ulepszenie ob
róbki otworów o średnicy 110 H7 i 80 — 36 przy korpu
sach odbieralki.

41442. 41443. 28.5 1952. Jan  Pytlik i Jan  Iskra. Za
stosowanie wyłapywacza magnetycznego do oczyszczania 
olejów i chłodziwa z pyłu żelaznego.

41447. 28.5 1952. Kazimierz Nowak. Zastosowanie
oporu nastawnego do zacisku wykańczarki.

41475, 41476. 29.5 1952. Henryk Wieczorek i Mirosław 
Zgoda. Zastosowanie specjalnych kleszczy do przenosze
nia i wybijania skrzynek formierskich.
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41478. 29.5 1952. Piotr Szal. Zaprojektowanie wózka 
do przewożenia butli z kwasem.

41479. 31.5 1952. Gerard Sarna. Zastąpienie ręczne
go wykonywania rowków blinowych w kołach zębatych
i pasowych wykonywaniem takich rowków na strugarce 
przy pomocy zaprojektowanego kątownika do przymoco
wywania tych kół.

41482. 31.5 1952. Henryk Miazek. Zastosowanie do
wykonania cz. 4036 rury handlowej zamiast zwijania 
z blachy i spawania oraz zastąpienie pierścieni brązo
wych żeliwnymi.

41483. 31.5 1952. Antoni Stuczkowski. Zaprojektowa
nie wymiany jednej pary kół zębatych dla uzyskania 
potrzebnej przekładni zamiast przewidywanej przerób
ki skrzynki biegów silnika.

41484. 31.5 1952. Janusz Połczyński. Zaprojektowa
nie zmiany konstrukcji tulei głowicy gwinciarki i zastą
pienie brązu żeliwem.

41485. 31.5 1952. Witold Stefański. Zaprojektowanie
zmiany modelu odlewniczego celem zmniejszenia po
wierzchni obróbki mechanicznej poz. 32Ł-003 i 32Ł-004.

41487. 31.5 1-952. Jan Jaremko. Zmiana miejsca za
budowy wyłącznika silnika elektrycznego przy obcinar
ce rur, będącego z drugiej strony obrabiarki.

41489, 41490. 31.5 1952. Lucjan Aniołek i Edward Ma
lesa. Zaprojektowanie odpowiedniej wkładki do pił ta r
czowych o średnicy 1100 mm, celem przystosowania ich 
do trzpienia piły „Proriep“, służącej do cięcia metali na 
zimno.

41491, 41492. 31.5 1952. Tomasz Sowa i Hugon Demb
ski. Zmiana profilu zębów wymiennych przy kole łań
cuchowym ciągarki ru r celem wykorzystania wyciągnię
tego łańcucha do dalszej pracy ciągarki.

41494. 31.5 1952. Edward Michalski. Opracowanie
projektu przebudowy prostownicy skośnej w oddziale 
ru r  zgrzewnych celem zwiększenia jej przepustowości 
oraz zmiany krzywizny walców na właściwą i prawi
dłowego ułożyskowania.

41495. 31.5 1852. Jan  Szlęzak. Zastosowanie zasuwy 
przed korytem wygładzarki drążków pielgrzymowych ce
lem zabezpieczenia przed samoczynnym wysuwaniem 
się popychacza.

41499. 31.5 1952. Wojciech Bimczok. Zaprojektowa
nie zabezpieczenia przed wypadaniem liny stalowej 
z rowka rolki prowadzącej na przesuwnicy wagonowej.

41500, 41501. 31.5 1952. Maksymilian Król i Wilhelm 
Friese. Powiększenie wydajności wyciągarki ru r przez 
zastosowanie łańcucha „Galla“ do napędu ławy wycią
gowej w ocynkowni zamiast stosowanego do tego celu 
zwykłego łańcucha.

41507. 31.5 1952. Emanuel Skiba. Zastosowanie wy
miennych sworzni wrzecion szlifierek do szlifowania 
pierścieni.

41508. 31.5 1952. Hubert Langfort. Zaprojektowanie
przyrządu do nastawiania ru r  na małej tłoczni przy ope
racji rozszerzania końców ru r kotłowych.

41510. 31.5 1952. Szymon Michalski. Podniesienie ru 
sztu w piecu do nagrzewania końców ru r w celu szyb
szego grzania przez polepszenie podmuchu i zmniejsze
nia zużycia koksu.

41511. 31.5 1952. Wincenty Rak. Zastosowanie me
chanicznego gradowania ru r  spłuczkowych na obcinarce 
zamiast ręcznego usuwania gradu.

41512. 41513. 31.5 1952. Tomasz Huras i Bolesław Lo
rek. Zaprojektowanie przyrządu do jednoczesnego to
czenia dwóch ogniw łańcuchowych zamiast obróbki na 
tokarce po jednej sztuce.

41514. 31.5 1952. Edward Malesa. Zmiana konstruk
cji oprawy trzpienia do wypychania lub przy prasie
650 t. na wydziale „Wellman“.

41518. 31.5 1952. Karol Szaton. Zastosowanie nożnego 
wyłącznika do prasy 1500 t. przy cięciu łopatek KP05.

41522. 31.5 1952. Józef Lesik. Zastosowanie szablonu 
pomocniczego do trasowania ostojnic. 

41523. 31.5 1952. Józef Sieron. Wykonanie foremni- 
ka do gwintowania drążków zatyczek kadziowych.

41528. 31.5 1952. Witold Kopyra. Zastosowanie rur
jako m ateriału do wyrobu tulejek do zderzaków wago
nów kolejowych.

41531. 31.5 1952. Antoni Maślankiewicz. Zastosowa
nie dodatkowego smarowania łożysk kulkowych mie
szarki do masy formierskiej.

41533. 31.5 1952. Feliks Wasilewski. Wykonanie
przyrządu do krępowania zapadki prawej i lewej do 
platform  71W. 

41534. 31.5 1952. Stanisław Szajkowski. Naprawa
czterokorbowego wału sprężarki typu Brown-W ade i przy
stosowanie do dalszego użytku.

41538. 31.5 1952. Zbigniew Rozentryt. Zaoszczędzenie 
blachy mosiężnej potrzebnej do produkcji elementów 
chłodzących traktor „Ursus“, przez zastąpienie blachy 
w arkuszach pasami o odpowiednich wymiarach.

41539. 31.5 1952. Marian Betleja. Zaoszczędzenie cy
ny przy przeróbce zbiorników benzynowych.

41556, 41557. 31.5 1952.  Czesław Wojtkowski i Lejzor 
Rubinstein. Zaprojektowanie przyrządu do gięcia oczek 
na gorąco w śrubach hakowych.

41558. 31.5 1952. Antoni Swiatłoch. Uproszczenie ob
róbki łożysk do pieców obrotowych.

41559. 31.5 1952. Franciszek Pustelnik. Uproszcze
nie montażu MP-2.04.01 na ceownikach MP-2.02.06.07.08 
przy maszynie przędzalniczej.

41565. 31.5 1952. Tadeusz Rzeczkowski. Wykonanie 
przyrządu do cięcia snreżynek do werblików.

41566. 31.5 1952. Mieczysław Berczyński. Wykonanie 
tokarki czołowej do modeli drewnianych.

41567. 41568. 31.5 1952. Maksymilian Sala i Stanisław 
Piwowar. Wykonanie przyrządu do wytłaczania otwo
rów w łubkach łańcucha zgrzebłowego PZL2-15.

41569. 31.5 1952. Ryszard Zakonnik.' Zmiana konstruk
cji przyrządu szlifierskiego rys. C45-P-231 do szlifowa
nia krzywki pompki olejowej C45.

41570. 31.5 1952. Franciszek Roszkowski. Zmiana kon
strukcji kółka łącznika pompki C45.

41571. 31.5 1952. Zygmunt Augustyniak. Zmiana tech
nologii obróbki śrub regulacyjnych rys. C45-30-16
i C-45-30-22 do pompki olejowej C-45.

41572. 31.5 1952. Leon Dziubczyk. Wykonanie przy
rządu do cięcia kołków z drutu o średnicy 3 i 4 zamiast 
piłki ręcznej.

41573. 31.5 1952. Bolesław Skubisz. Wykonanie przy
rządu do gięcia bocznych blach wózków kopalnianych.

41574. 31.5 1952. Franciszek Krupa. Zmechanizowa
nie nożyc do cięcia blachy.

41575. 31.5 1952. Eugeniusz Cypa. Zmniejszenie prze
kroju prętów stalowych do wykonywania drążka zde
rzaka na wywrotkach.

41577. 31.5 1952. Aleksander Zawadzki. Zastosowa
nie do kół motocyklowych f-m y „BMW“ łożysk rolkowo- 
stożkowych zamiast kulkowych.

41578. 31.5 1952. Marian Nisowski. Wykonanie pal
ca do wałka nastawnika na frezarce zamiast pilnikiem.

41580. 31.5 1952. Tadeusz Stolarski. Wykonanie no
ża tokarskiego do przecinania większych średnic.

41581. 31.5 1952. Józef Łyszczek. Ulepszenie sposobu 
wykonania otworów w łożyskach pieców obrotowych.

41582. 31.5 1952. Tadeusz Stolarski. Zmiana techno
logii wykonania koła wózka akumulatorowego.

41583. 41584. 31.5 1952. Czesław Rybka i Michał Lu
kasiewicz. Zastąpienie pierścieni brązowych żelaznymi 
rys. 6000/111-53.

41588. 31.5 1952. Bronisław Król. Ulepszenie obrób
ki tulei łożyskowej do maszyny rusztowej.

41593. 31.5 1952. Antoni Żukowski. Wykonanie spe
cjalnego wycinaka do wycinania szwów spawalniczych.

41595, 41596. 31.5 1952. Józef Milczarek i Kazimierz
Holcgreber. Zastosowanie kolan o przekroju kw adrato
wym do przewodów mieszanki pyłowej kotła 26.

41597. 31.5 1952. Emil Sikora. Nawęglanie kół po
działowych żłobkarek.

41603. 31.5 1952. Franciszek Czaboń. Zabezpieczenie 
koryta przed spadaniem z kleszczy suwnic dowożących 
złom.

41604. 31.5 1952. Teodor Kościelny. Zastosowanie
przyrządu do czyszczenia części mechanizmów w celu 
uzyskania oszczędności na płynie.

41607—41609. 31.5 1952. Bronisław Oleś, Jan  Gran- 
doch i Marian Łaniecki. Zastosowanie przekładni zamk
niętej w skrzynce suwnicy 7,5 t.

41610. 31.5 1952. Wiktor Lubojański. Zastosowanie 
zabezpieczenia wózków suwnicy o rozpiętości 25 m.

41611, 41612. 31.5 1952. Karol Ebert i Bronisław
Oleś. Zastosowanie obrabiarki uniwersalnej z wałem 
giętkim  do frezowania, wiercenia i szlifowania.

41613. 31.5 1952. Piotr Roczek. Renowacja zużytych
pilników kwasem solnym przez wytrawianie zanieczy
szczeń.

41616. 31.5 1952. Franciszek Maicher. Zabezpieczenie 
piły tarczowej zębatką.
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41619. 31.5 1952. Leon Susek. Zastosowanie bezrdze-
niowego formowania pokryw.

41620. 31.5 1952. Bronisław Oleś. ' Zastosowanie no
życ z nożem obrotowym do cięcia blach.

41622. 31.5 1952. Władysław Żmuda. Zastosowanie 
blaszanego okapturzenia łożyska napędowego wału trze
paka.

41623. 31.5 1952. Paweł Łysko. Zastosowanie uchwy
tu  do tarcz szlifierskich.

41624. 31.5 1952. Paweł Łysko. Zastosowanie uchwy
tu  zaciskowego do szlifowania czoła popychacza sprzę
gła.

41626. 31.5 1952. Kazimierz Kosiński. Zastosowanie 
spawania punktowego tarcz wiązadeł zamiast nitowania.

41627. 31.5 1952. Tadeusz Kowalski. Ekonomiczne wy
korzystanie m ateriału do wyrobu detali 45-19308.

41628. 31.5 1952. Adam Walczak. Zastosowanie przy
rządu do produkcji spinek burzowych.

41629. 31.5 1952. Paweł Kleszcz. Zastosowanie urzą
dzenia do zaokrąglania słupków poręczowych.

41630. 31.5 1952. Kazimierz Pytlak. Zmiana procesu 
technologicznego obróbki kół transportowych do MSC-6.

41631. 31.5 1952. Franciszek Snacke. Wykonanie
przyrządów do sprężyn płaskich wrzecion NP-2.

41634—41637. 31.5 1952. Szymon Rozmus, Włady
sław  Smółka, Oswald Głąbik i Władysław Zaręba. Zmia
na  obróbki panewki do pieców obrotowych.

41640. 31.5 1952. Józef Młyński. Zastosowanie w pra
sach hydraulicznych uszczelek skórzanych zamiast igie
litowych.

41644. 31.5 1952. Franciszek Koziarz. Wykonanie sto
łu  przechylnego do spawania części składowych przy
czep kłonicowych D-10.

41645. 31.5 1952. Kazimierz Ogonowski. Zastosowa
nie noża kształtowego z płytkami widia do obróbki głów
nej panewki tylnej.

41646. 31.5 1952. Edward Bazarnicki. Wykonanie
przyrządu do nitowania.

41647. 31.5 1952. Tadeusz Franek. Zmiana konstruk
cji przyrządu do wygniatania ząbków szczypiec płaskich 
RSPa i RSPb.

41650—11652. 31.5 1952. Edward Łysek, Jan  Szum
ski i Stanisław Fojma. Wykonanie przyrządu ustawcze- 
go do toczenia piast kół wózków akumulatorowych.

41653, 41654. 31.5 1952. Marian Stachura i  Józef Kru-
żel. Zastosowanie foremnika do wygniatania wsporni
ków przewietrznika.

41655. 31.5 1952. Stanisław Mizgała. Zastosowanie 
uchwytu pierścieniowego do obróbki garnków przędzal
niczych.

41660. 31.5 1952. Kazimierz Maliszewski. Zastosowa
nie przyrządu do prostowania części wialni GS-2.

41661. 31.5 1952. Brunon Krajewski. Zastosowanie 
przyrządu do wycinania uszczelek.

41663. 31.5 1952. Antoni Woźny. Zmiana materiału
i obróbki pierścienia sprzęgła do TR-45.

41666. 31.5 1952. Antoni Woźny. Zmiana materiału 
sprzęgła kłowego TR-45 ze stali stopowej na stal wę- 
glistą.

41667. 31.5 1952. Karol Lipus. Zmiana sposobu odku- 
wania głów na półosiach z grzebieniem.

41669. 31.5 1952. Stanisław Krzyżaniak. Zwiększenie 
szybkości skrawania przy skórowaniu tłoka rys. nr 
15—10.

41670. 31.5 1952. Józef Gaweł. Wykonanie operacji 
gwintowania H-25X1,5 pochwy S5-0953 na gwin
ciarce „Wagnera“ zamiast na tokarce.

41671. 31.5 1952. Józef Szymanek. Wyeliminowanie 
obróbki boków trzonków noży tokarskich.

41673. 31.5 1952. Władysław Smółka. Zmiana sposo
bu obróbki mechanicznej „Siedliska“1 do pieców obroto
wych rys. OM/Z-584.'

41674. 31.5 1952. Franciszek Kulas. Zmiana sposobu 
wykonywania sprężynki do liczników.

41677, 41678. 31.5 1952. Konrad Kesner i Eligiusz
Karwacki. Wykonanie wielocewkowego uzwojenia elek
tromagnesu szlifierki zamiast uzwojenia jednocewko- 
wego.'

41679, 41680. 31.5 1952. Antoni Miarka i August
Urbańczyk. Zaprojektowanie urządzenia rezerwowego do 
taśmy przy spawarce ru r „Harm atta“.

41684. 31.5 1952. Paweł Drobisz. Umożliwienie utrzy
mywania stałej tem peratury przy gładzeniu prętów ze 
stali szybkotnącej.

41685. 31.5 1952. Ignacy Podgórski. Umożliwienie gię
cia ru r do przegrzewaczy za jednym nagrzaniem.

41686. 31.5 1952. Jerzy Zieliński. Zwiększenie ilości 
pił ramowych do cięcia ru r przy spawarce „Harm atta“.

41687 41688. 31.5 1952. Kazimierz Wrotny i  Edward
Niewęgłowski. Zastosowanie specjalnego stojaka do se
ryjnego cynkowania ru r spłuczkowych.

41689. 31.5 1952. Stefan Graczyk. Ulepszenie przyrzą
du do toczenia butli stalowych.

41692. 2.6 1952. Zygmunt Królikowski. Zmiana spo
sobu zamocowania kół zębatych silnika ciągarki „Well- 
man".

41693. 2.6 1952. Konstanty Hance. Zastosowanie
ulepszonego przyrządu do stłaczania i wyginania nóżek 
przegrzewaczy parowozowych.

41694. 2.6 1952. August Jargoń. Zmiana sposobu osa
dzania dysz z węglików spiekanych w oprawach stalo
wych.

41696, 41697. 2.6 1952. Józef Lisok i Józef Burczyk.
Wykonanie uchwytu samocentrującego do toczenia pół
fabrykatów na wiertła przy dużych szybkościach skra
wania.

41699, 41700. 2.6 1952. Jan Tomaszewicz i Stanisław
Ociepka. Ulepszenie działania dźwigu ręcznego do pod
noszenia walców przez zastosowanie liny stalowej za
miast łańcucha.

41701, 41702. 2.6 1952. Jan  Tomaszewicz i Władysław 
Ruciński. Opracowanie projektu zmiany napędu ręcz
nego walców do gięcia blach na napęd mechaniczny.

41704. 2.6 1952. Henryk Stręcioch. Przebudowa in
stalacji urządzenia bezpiecznikowego przy spawarce 
ASEA, umożliwiającego jednoczesne wyłączenie całego 
zespołu maszyn.

41705. 2.6 1952. Piotr Kuś. Zaprojektowanie przyrzą
du do gięcia ru r  stalowo-pancernych.

41707. 2.6 1952. Stanisław Sobczyk. Zastąpienie śru
by z kółkiem konika tokarki do spęczania końców rur 
sworzniem przesuwanym za pomocą dźwigni.

41708. 2.6 1952. Jan Parzniewski. Zastosowanie ulep
szonego przyrządu do wyciągania gniazd zaworów 
w aparacie rozdzielczym akumulatora „Wellman“.

41709. 41710. 2.6 1952. Janusz Szkutnik i Lucjan
Aniołek. Zaprojektowanie zmiany konstrukcji młotka
i kowadła przez zastosowanie wymiennych wkładów, do
stosowanych do poszczególnych średnic rur, dla zwęże
nia ich końców, zamiast stosowanych dotychczas dla każ
dej średnicy ru r  młotka i kowadła jednolitego.

41715. 2.6 1952. Jan Nowak. Zastosowanie wymien
nych wkładek manganowych do korpusu spulchniacza 
(trzepaka) masy formierskiej celem przedłużenia jego 
żywotności.

41716. 2.6 1952. Franciszek Falkus. Zastąpienie ręcz
nego cięcia rurek do prętów stallitowych cięciem 
na pile tarczowej.

41717—41719. 2.6 1952. Teodor Poloczek, Alojzy Ko
nik i Emil Dzida. Zaprojektowanie sposobu przeróbki 
ulegających częstemu zepsuciu hamulców linkowych 
przy wózkach akumulatorowych na hamulce drążkowe.

41721, 41722. 2.6 1952. Ignacy Graca i Tadeusz Mi-
zielski. Ulepszenie przyrządu do prostowania tarcz kół 
samochodowych.

41727. 2.6 1952. Henryk Kotarba. Wykonanie przy
rządu do wprasowywania i wyprasowywania łożysk krzy- 
żulców drągowych napędowych parowozów Tkt-3 i Ty-2.

41728. 2.6 1952. Marian Kucewicz. Zaprojektowanie
i wykonanie urządzenia do badania pęknięć prętów sta
lowych metodą elektromagnetyczną.

41735. 2.6 1952. Teodor Pietrzyk. Wykorzystanie re
manentowych odlewów do wykonania produkcji ubo
cznej.

41736. 2.6 1952. Józef Borkowski. Zastąpienie opera- 
cji opiłowania iskierników obcinaniem za pomocą odpo
wiednio przerobionego wykrojnika.

41740. 2.6 1952. Antoni Sadlik. Przestawienie tokarki 
z napędu zespołowego na indywidualny.

41746, 41747. 2.6 1952. Józef Polowy i Paweł Grzesica. 
Wykorzystanie odpadków z blachy doi wyrobu części pół- 
masek.

41748, 41749. 2.6 1952. Ernest Buchold i Karol Smy
kała. Zastosowanie podwójnych klocków hamulcowych 
do parowozu.

41750—41752. 2.6 1952. Inż. Edmund Bryjak, Adolf
Bujok i Franciszek Falkus. Przekonstruowanie aparatu 
Brinella na prasę hydrauliczną.
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41753. 2.6 1952. Edmund Gademar. Ulepszenie spo
sobu spawania uchwytów do kubełków przy łańcuchu 
przenośnika kubełkowego.

41755, 41756. 2.6 1952. Karol Jaskuła i Jerzy Kan-
dzia. Zastosowanie przyrządu do jednoczesnego harto
wania po 40 sztuk odkuwek.

41762, 41763. 2.6 1952. Władysław Kokoszka i Ryszard 
Jeżewski. Równoczesne wycinanie czterech otworów 
wspornika przodu budki lewego i prawego w samocho
dzie „Star 20“ w przyrządzie na prasie mimośrodowej.

41764, 41765. 2.6 1952. Jan  Marzec i Andrzej Zgli-
czyński. Zmiana konstrukcji oraz metody fabrykacji 
części filtru  powietrznego S42.17.09 i S42.17.10.

41766. 2.6 1952. Stanisław Gaweł. Wykorzystanie od
padków blachy o grubości 0,8 mm z poz. n r 20.03.04 na 
poz. n r 20.02.11 (kieszeń dokumentów).

41767, 41768. 2.6 1952. Jan  Mikołajewski J Teofil Lus- 
sa. Zmiana konstrukcji pokryw do skrzyń nastawnic 
mechanicznych.

41772, 41773. 2.6 1952. Jerzy Kurzelewski i Włady
sław Mączka. Zmiana konstrukcji skrzynek rdzenio
wych do wlewania walców aluminiowych.

41779. 4.6 1952. Kazimierz Przyborek. Zastosowanie 
przyrządu do jednoczesnego frezowania kilku nakrętek.

41780, 41781. 4.6 1952. Czesław Kuleczka i Antoni 
Kubiak. Zastosowanie do sprzęgieł elastycznych wkła
dek wykonanych z drewna bukowego zamiast wkładek 
skórzanych.

41782. 4.6 1952. Józef Zając. Zastosowanie hamulca 
przy kołowrotku maszyny do szpulowania drutu.

41783. 4.6 1952. Elżbieta Siałkowska. Zastosowanie 
noża profilowego do toczenia ośki kółek liczydła wodo
mierza.

41784. 4.6 1952. Jan  Krzyszpień. Zastosowanie przy
rządu do szybkiego punktowania nakiełków w wał
kach.

41786. 4.6 1952. Henryk Tarnas. Renowacja zawo
rów iglicowych.

41787—41790. 4.6 1952. Czesław Cegiełka, Władysław 
Nowak, Władysław Rynarzewski i Józef Zydlewicz. Za
stosowanie urządzenia do galwanizacji drobnych przed
miotów o produkcji masowej.

41791. 4.6 1952. Nikodem Majewski. Zastosowanie przy
rządu do badania szczelności zaworków prostych.

41794. 4.6 1952. Czesław Podgórski. Opracowanie wy
miarowo i konstrukcyjnie szlifierki elektrokontaktowej 
oraz wykonanie jej z materiałów remanentowych.

41803. 4.6 1952. Józef Kowala. Wyłożenie zewnętrznej 
powierzchni pieców hartowniczych betonem zamiast 
kształtkami szamotowymi.

41804, 41805. 4.6 195?. Franciszek Janas i Czesław Mi
chałek. Zastosowanie elastycznego pierścienia do uszczel
niania palników acetylenowych.

41806. 4.6 1952. Leon Rzydzik. Naprawa zużytych 
uchwytów tokarskich przez nałożenie na ich korpusy 
pierścieni skurcznych.

41807. 4.6 1952. Jan  Tracz. Zmiana sposobu wykona
nia przykrywki do maźnic wagonowych.

41808. 4.6 1952. Alfred Mazur. Zmiana sposobu wyko
nania umocowania ochronnej deski tramwajowej.

41809. 4.6 1952. Alfred Mazur. Zastąpienie blachy mo
siężnej blachą stalową do wykonania ślizgu prowadnic 
dźwigni hamulcowej.

41810. 4.6 1952. Alfred Mazur. Zastąpienie blachy an- 
tykorodalowej blachą żelazną przy skrzyniach wkłado
wych do tramwajów.

41813. 4.6 1952. Stanisław Naskręt. Zastosowanie spe
cjalnych kleszczy łańcuchowych do rur.

41814. 4.6 1952. Stefan Kąkolewski. Wykonanie urzą
dzenia do obciągania tarcz szlifierskich przy szlifierkach 
typu „Maag“.

41815. 4.6 1952. Marcin Kaczmarek. Zastosowanie przy
rządu do wiercenia otworów w górnej części komina pa
rowozu E. R.

41816. 4.6 1952. Tadeusz Borkowski. Wykonanie klu
cza zapadkowego do przykręcania śrub.

41829. 7.6 1952. Józef Maga. Zmiana sposobu opróż
niania tygli po wyżarzeniu i ostygnięciu śrub i nitów.

41833. 7.6 1952. Antoni Pawlikowski. Zastosowanie
przekładni ślimakowej do rozwalcowywania ru r w  wal
czaku.

41836. 7.6 1952. Stanisław Charliński. Zastosowanie
specjalnego przyrządu do spawania konstrukcji stalo
wych.

41837. 7.6 1952. Stanisław Charliński. Zastosowanie
specjalnego ściągacza do spawania konstrukcji.

41842. 7.6 1952. M arian Dąbrowski. Zabudowanie urzą
dzenia, umożliwiającego doprowadzenie pary do suwa
ków nożycy hydraulicznej.

41848. 7.6 1952. Bolesław Osiewała. Uproszczenie kon
strukcji napędu zdzieraczek dwuwrzecionowych.

41856. 7.6 1952. Wiktor Bekrycht. Zmiana konstruk
cji dławicy do szlifierek.

41857—41859. 7.6' 1952. Wojciech Polak, Ludwik Pauch
i Stanisław Adamczyk. Wyeliminowanie zabiegu dogina- 
nia ręcznego przy gięciu blach.

41860. 7.6 1952. Brunon Smigay. Zrekonstruowanie 
zdekompletowanych wodomierzy do wody gorącej.

41861, 41862. 7.6 1952. Mieczysław Kurek i Józef Jan
kowski. Uproszczenie trasowania i wiercenia otworów 
w blachach podłogowych do wagonów przez łączenie 
blach w paczki po 20 sztuk.

41864. 23.6 1952. Stanisław Korpol. Zmiana krzywek 
przy automacie „Skoda“ a wykorzystanie ich podwójnie.

41865. 23.6 1952. Roman Urbanek. Wykonanie przy
rządu do przeciągania końcówki wylotowej filtru  S.64.17.

41867, 41868. 7.6 1952. Franciszek Drgas i Stanisław 
Dębski.- Przeróbka przyrządu do wycinania wgłębień 
w ramkach.

41872. 7.6 1952. Eugeniusz Oręziak. Zastosowanie upro
szczonego przyrządu spawalniczego do elektrycznego spa
wania pudełek.

41877. 7.6 1952. Jan  Krasiński. Zmiana tolerancji po
między kulisą a wieszakiem w strugarkach poprzecznych 
SP-800 cz. 105, 120, 6 SP-600 cz. 82, 83 i 5 SP-400 cz. 81, 
88 i 42.

41878—41880. 7.6 1952. Edmund Sroga, Władysław Ho
łuj i Stefan Krawczyński. Zmiana obróbki i materiału 
przy wyrobie widełek i gniazdek SP-600 i SP-800.

41881. 7.6 1952. Franciszek Kubanek. Wyeliminowa
nie klamerek do rurek olejowych w  SP-400 cz. 652, 655, 
657, 658, tylko do serii III.

41882, 41883. 7.6 1952. Józef Matuszek i Paweł Ber
nard. Dorobienie brakujących części do lokomotywy 
„Diesla“.

41889. 7.6 1952. Jan  Demczuk. Ulepszenie koszyków 
łożyskowych zestawów kołowych wózków kopalnianych.

41890. 7.6 1952. Hipolit Latoś. Zastosowanie wytłacza
nia rowka w zapadce koła wolnobiegu zamiast frezo
wania.

41891. 41892. 7.6 1952. Stanisław Morawiec i Edmund 
Danel. Zastosowanie wytłaczania otworu w łączniku kie
rownicy zamiast wiercenia.

41893. 7.6 1952. Eugeniusz Kaczyński. Renowacja si- 
lentbloków drążków sterowniczych „Fiat-1100“.

41894. 7.6 1952. Bronisław Uszok. Wykonanie przyrzą
du do wyginania ogniw sprzęgowych do wywrotek.

41895. 7.6 1952. Paweł Cholewa. Wyeliminowanie 
wstępnego kucia przy wykonywaniu wąsów kierowni
czych lewych górnych kom. 18./29, dolnych kom. 18/30, 
prawych kom. 18/31.

41896. 7.6 1952. Ludwik Paszek. Zmiana kolejności 
operacji obróbczych przy wykonywaniu koziołka reso
rowego.

41897. 7.6 1952. Feliks Górka. Wykorzystanie końcó
wek pręta do dalszej produkcji pierścieni łożyskowych 
oraz sprzęgłowych przez lekkie zespawanie.

41898. 7.6 1952. Franciszek Kostka. Zmiana sposobu 
zamocowania sworzni głównych podczas obróbki wióro
wej na tokarce.

41899. 7.6 1952. Rudolf Janeczko. Zastosowanie zuży
tych wierteł zamiast palcowych tarcz szlifierskich do usu
wania rys i podłamów na odkuwkach korbowodów.

41900. 7.6 1952. Władysław Czerwiński. Zastosowanie 
przyrządu CP103 do obróbki cz. 83.10.

41901. 7.6 1952. Marian Sobierajewski. Zmiana spo
sobu obróbki przy wykonywaniu części 56-14 i 56-15.

41902. 7.6 1952. Zenon Ospowski. Zmiana wykonania 
wkrętów Din 553, służących do zabezpieczenia rurek  ele
mentów chłodzących w cylindrach.

41903. 7.6 1952. Norbert Koniecki. Zastosowanie zu
żytych cięgien do młotów przeciwbieżnych.

41904. 7.6 1952. Franciszek Szafrański. Wyeliminowa
nie dwunastu otworów na obręczy tylnego koła żelazne
go części 83.10.

41906. 7.6 1952. Józef Biedrawa. Zastosowanie wciągu, 
znalezionego w  złomie.
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41907. 7.6 1952. Paweł Rykiert. Zastosowanie wyciągu 
gazów za pomocą sprężonego powietrza w kominie wy
ciągowym nad kadzią do trawienia odkuwek.

41909. 7.6 1952. Jan  Jaworski. Zmiana połączenia na
pędu w iertarek z główną pędnią.

41914—41916. 7.6 1952. Alfons Ochman, Józef Hola
i  Bolesław Kurpisz. Wykonanie bez rysunków wykonaw
czych pieca gazowego do hartowania narzędzi.

41927. 7.6 1952. Stanisław Janowski. Skrócenie czasu 
obróbki koła zębatego głowicy maszyny TR-45/poz. 34 
P  108a.

41930. 7.6 1952. Kazimierz Mucha. Skonstruowanie
ściągacza uniwersalnego do zdejmowania z  wałków kół 
pasowych, łożysk itp.

41932. 7.6 1952. Paweł Mika. Przerobienie napędu koł 
pasowych zwykłych na koła do pasów klinowych przy
t o k a r c e  i   szlifierce

41933. 7.6 1952. Stefan Skubała. Zastosowanie kucia 
końców trzonów na kształt stożkowy w matrycach za
m iast toczenia.

41936. 7.6 1952. Władysław Wojewoda. , Zmiana spo
sobu pogłębiania otworów blach czołowych młyna.

41937. 7.6 1952. Augustyn Jargoń. Zmiana sposobu 
ogrzewania opraw przeciągadeł w piecu gazowym.

41938. 7.6 1952. Rudolf Sielski. Uproszczenie wykona
n ia  wrzecion i wkładek do wrzecion szlifierskich do szli
fowania przeciągadeł.

41940. 7.6 1952. Henryk Wieczorek. Przerobienie pale
niska suszarki do rdzeni, opalanej węglem, na opalaną 
gazem.

41944. 7.6 1952. Franciszek Wacławek. Zastosowanie 
szczotek stalowych do samoczynnego usuwania zendry 
z rolek w czasie pracy zginarki zamiast wykonywania 
tej czynności ręcznie.

41945. 7.6 1952. Józef Kalis. Zaprojektowanie wyko
nania z blachy łożysk z maźnicami do wagonów wąsko
torowych zamiast często psujących się żeliwnych.

41952. 7.6 1952. Wojciech Smalec. Zmiana kształtu 
m atryc do wycinania otworów w podkładkach nieżeber- 
kowych celem przedłużenia żywotności matryc.

41953, 41954. 7.6 1952. Karol Kansy i Mieczysław
Szm idt Zastosowanie hamulca do sprzęgła silnika przy 
wyginarce łuków kopalnianych.

41957—41959. 7.6 1952. Zbigniew Jurzykowski, Broni
sław Sobczyński i Jerzy Nier. Zastosowanie ulepszonego 
systemu produkcji podkładek stykowych typu S49.

41960, 41961., 7.6 1952. Ludwik Lipowczan i Jan  Drozd. 
Zmiana systemu podłączeniowego przy piecach gazo- 
wych.

41964, 41965. 7.6 1952. M arian Słabowski i Stanisław 
Kaleta.' Wykorzystanie zużytych tarcz szlifierskich do 
wykonania tzw. kamieni palcowych.

41970. 7.6 1952. Henryk Sobek. Zastosowanie mecha
nicznego polerowania przeciągadeł drewnianymi stożkami.

41973__11977. 7.6 1952. Bolesław Krystek, Alfons Wie
czorek, Alfred Latusek, Henryk Wieczorek i Walerian 
Koss. Zastosowanie młotków pneumatycznych do ubija
nia form odlewniczych.

41978__11980. 7.6 1952. Bronisław Ferdyn, Rudolf Siel
ski i Franciszek Falkus. Skonstruowanie maszyny do 
przeciągania przeciągadeł.

41981, 41982. 7.6 1952. Józef Szczurek i Henryk Mroz. 
Wykonanie nakiełkarki z materiałów wybrakowanych.

41989, 41990. 7.6 1952. Józef Rybarek i Józef Monsior. 
Skonstruowanie nastawnika walcowego do suwnicy.

41995, 41996. 7.6 1952. Sylwester Szałkowski d Alojzy
Jędryszczyk. Wygniatanie w matrycach wycięć stemplem 
na gorąco zamiast wiercenia i strugania.

42001, 42002. 9.6 1952. Henryk Furgol i Ernest Kucze- 
ra. Zaprojektowanie zmiany kształtu zdzieraka przy 
dziurkowaniu podkładek kolejowych.

42003, 42004. 9.6 1952. Jan  Blacha i Herbert Krawczyk. 
Zaprojektowanie matrycy do odkuwania śrub, stosowa
nych do przymocowywania uchwytów przy prasach.

42007, 42008. 9.6 1952. Henryk Furgol i Ernest Kucze- 
ra. Wzmocnienie ceownika przy nożycach celem uzy
skania prostego cięcia łubków.

42018, 42019. 9.6 1952. Henryk Furgol i Ernest Kucze- 
ra. Zmiana sposobu przymocowania do prasy górnej czę
ści przyrządu do gięcia podkładek.

42020, 42021. 9.6 1952. Zygmunt Osiński i Czesław Nej- 
manowski. Wykonanie przyrządu do wiercenia i frezo
wania ogniw do łańcucha piaszczarki na odlewni.

42022, 42023. 9.6 1952. Rajmund Laskowski i Leonard 
Rusztecki. Zastosowanie szablonu do ustawiania szczęki 
hamulca 72-10 celem uniknięcia drugiego jej frezowama.

42024—42026. 9.6 1952. Piotr Olczak, Marian Wojto
wicz i Antoni Parzuchowski. Wyremontowanie zużytego 
imadła maszynowego.

42027,. 42028. 9.6 1952. Paweł Bukow czani Ludwik Pa
szek. Zastąpienie ręcznego gwintowania otworów w po
krywach łożysk wózków kopalnianych gwintowaniem 
maszynowym.

42029—42032. 9.6 1952. Leon Seman, Karol Chwastek, 
Józef Kozieł i Jerzy Lipowczan. Umożliwienie wyjmo
wania baby z młota parowego „Erie“ bez demontażu mło
ta  przez odpowiednie wycięcie prowadnic.

42033—42036. 9.6 1952. Leon Seman, Karol Chwastek, 
Józef Kozieł i Jerzy Lipowczan. Utrzymanie w  ruchu 
młota parowego „Erie“ przez dospawanie czterech uch 
do dławnicy i zastosowanie zamiast śrub kołkowych śrub 
przelotowych.

42037—12040. 9.6 1952. Leon Seman, Karol Chwastek, 
Józef Kozieł i Jerzy Lipowczan. Wykonanie przelotowe
go rowka teowego do śruby nastawczej pionowej dla 
wymiany tej śruby bez demontażu młota parowego 
„Erie“.

42041, 42042. 9.6 1952. Jan  Ciesielski i Jan  Glaza. Za
stosowanie nitów dq łączenia wspornika z błotnikiem ro
werowym zamiast wkrętów M5 'X 12.

42043. 9.6 1952. Antoni Strzelecki. Racjonalniejsze 
umieszczenie stanowiska spawacza.

42044. 9.6 1952. Stefan Maślanka. Zastosowanie pier
ścienia oporowego przekładni zębatej obrabiarki w celu 
uniknięcia jednostronnego zużycia zębów kół.

42045. 42046. 9.6 1952. Marian Rok i Władysław Złote- 
cki. Ułatwienie wykonania łożyska dq suwnicy we włas
nym zakresie dzięki zastosowaniu przyrządu do wycinania 
otworów w wieńcu łożyska.

42051. 9.6 1952. Mieczysław Krzyżanowski. Przystoso
wanie piły mechanicznej do cięcia stali narzędziowej ca
łą długością piły dzięki zmianie szybkości obrotów koła 
napędowego.

42056. 9.6 1952. Leon Skupień. Zaoszczędzenie mate
riału przy cięciu klinów dociskowych.

42057. 9.6 1952. Edward Ginda. Skonstruowanie przy-
rządu do mocowania przedmiotów, obrabianych na stru-
garce poprzecznej.

42058. 9.6 1952. Czesław Radomski.' Zastosowanie pod
kładki z czopem przy odlewaniu bloków Cu do produk- 
cji bimetalu, umożliwiającej zlikwidowanie operacji na
wiercania otworów u podstawy tych bloków.

42060. 9.6 1952. Kazimierz Rebeś. Wykorzystanie zu
żytych ciągadeł z węglików spiekanych do wykonania 
nakładek do noży tokarskich.

42065. 9.6 1952. Franciszek Mikołajewicz. Zastosowa
nie rolek z łożysk rolkowych do kamieni suwaków obro
towych stołów podnośnych.

42067. 9.6 1952. Ignacy Srokocz. Doprowadzenie prze
wodów parowych do zbiorników przy prasach mimośro- 
dowych do ogrzewania oleju w okresie zimowym.

42070, 42071. 9.6 1952. Józef Widera i Alfons Michal
czyk. Wykonanie przyrządu do frezowania próbek do 
pomiaru udarności.

42072. 9.6 1952. Józef Mordak. Zmniejszenie długości 
łapek Kp03 celem zaoszczędzenia materiału.

42074. 9.6 1952. Władysław Stankiewicz. Zastosowa
nie do operacji 10 uchwytu przy frezowaniu cz. 09-58.

42075. 9.6 1952. Józef Grobecki. Zastosowanie kowa
deł do wykonywania odkucia wg rys. 33-284.

42076. 9.6 1952. Stanisław Stępień. Zastosowanie no
życ dźwigniowych do wycinania otworów podłużnych 
w oblachowaniu komory do suszenia kabin samochodo
wych.

42078. 9.6 1952. Józef Skala. Umożliwienie obróbki 
wału turbiny wodnej bez potrzeby zdejmowania wirni
ka z wału.

42079. 9.6 1952. Bolesław Frukacz. Zastosowanie pod
kładek i oparć w celu uniknięcia wymiany całych sto
łów, służących do czyszczenia drobnych odlewów.

42080. 42081. 9.6 1952. Władysław Bubel i Antoni No
wakowski. Wykonanie przyrządu do frezowania otworów 
w ogniwach.

42085. 9.6 1952. Zygmunt Tworek. Zastosowanie
ochron, zabezpieczających kanały tarczy obrabiarki od 
zanieczyszczeń wiórami.
- 42083, 42087. 9.6 1952. Kazimierz Olesiński i Józef
Dworaczek. Zmiana konstrukcji kół samochodowych 
w celu ułatwienia wymiany opon.
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42088. 9.6 1952. Franciszek Leorman. Zastosowanie
grzebienia o lewym gwincie do gwintowania korpusów 
maszynek do mięsa.

42089—42091. 9.6 1952. Marian Miklas, Franciszek Ci- 
chor i Henryk Oprych. Wykonanie stanowiska do ba
dania kół w miejscu, skąd wywożone są odlewy.

42093. 9.6 1952.. Franciszek Kułakowski. Zmiana kon
strukcji wspornika kompletnego brony talerzowej.

42094. 9.6 1952. Stanisław Tarasiuk. Wykonanie wóz
ka do przewożenia członów brony talerzowej BTc1.

42095. 9.6 1952. Jan  Belkiewicz. Zastosowanie zawle
czek zamiast kołków jako zabezpieczenia pierścieni opo
rowych przy wózkach do przewożenia brony talerzowej.

42096. 9.6 1952. Czesław Łukasiewicz. Zmiana procesu 
obcinania rozpory ram y BTc1.

42097. 9.6 1952. Feliks Kopman. Zastąpienie obsady 
pałąka brony talerzowej wybrakowanym cięgnem wału 
tylnego.

42098. 9.6 1952. Jan  Rosiński. Zmiana procesu obci
nania kroju talerzowego brony przez zastosowanie odpo
wiedniego przyrządu.

42099. 42100. 9.6 1952. Jan Handshke i Teofil Rajewicz. 
Zastosowanie łączenia opon wietrznika do wietrzników 
turbinowych T-3-4-5-6 przez spawanie punktowe.

42101. 9.6 1952. Józef Król. Ujednolicenie haków przy 
wózkach do przewożenia brony talerzowej.

42102. 9.6 1952. Stanisław Lisiecki. Zastosowanie przy
rządu do hartowania kroju talerzowego brony talerzowej.

42103. 9.6 1952. Władysław Galuba. Zmiana sposobu
odkuwania klucza do śrutownika typu „Monarch“.

42111. 9.6 1952. Stefan Spychała. Ulepszenie sposobu
gięcia kolan rurowych na gorąco,

42115. 9.6 1952. Ryszard Kamiński. Zaprojektowanie
odrzutnika oleju, osadzonego w wale korbowym przy ło
żysku głównym silników S-60, celem zapobieżenia upły
wom oleju na zewnątrz karteru.

42117. 9.6 1952. Ładysław Bielawski. Zaprojektowanie 
przyrządu do próby zaworów rozrządczych hamulców 
kolejowych.

42118. 9.6 1952. Teofil Piątkowski. Zaprojektowanie
zmiany konstrukcji kadłubów pomp celem skrócenia cza
su obróbki mechanicznej i ułatwienia montażu. 

42120. 9.6 1952. Gustaw Dobrowolski. Zaprojektowanie 
maszynki do uelastyczniania pierścieni tłokowych i su
wakowych parowozu i pomp powietrznych.

42121, 42122. 9.6 1952. Marian Jasionek i Antoni Grom- 
ski. Zaprojektowanie przeróbki napędu sprężarki 4-cy- 
lindrowej z przekładni zębatej na pasowo-klinową ce
lem uzyskania równomiernej pracy maszyny i przedłu
żenia okresu międzyremontowego.

42140, 42141. 9.6 1952. Józef Jaskuła i Paweł Czelnik. 
Ulepszenie konstrukcji trzymaków stempli do stemplo
wania gorących przedmiotów metalowych.

42143. 9.6 1952. Franciszek Rupik. Zastosowanie prze
ciwwagi wrzeciona przy wiertarce w celu ułatwienia 
równomiernego wyłączania wrzeciona.

42158. 9.6 1952. Henryk Flis. Wykonanie wytłócznika 
usztywnień w ściankach skrzynek narzędziowych.

42159. 9.6 1952. Jan  Werner. Wykonanie oprawki do 
współosiowego toczenia wałków do stołów rolkowych 
przy użyciu okularu tokarskiego.

42160. 9.6 1952. Stanisław Zagórski. Wykonanie tłocz
nika do mechanicznego mocowania płatów do suszarek.

42161. 9.6 1952. Teofil Jarzębski. Zmiana konstrukcji 
przesuwnych sworzni przyrządu do punktowego spawa
nia elementów kabiny kierowcy.

42164. 9.6 1952; Jan  Bem. Wykonanie i zastosowanie 
blaszanej osłony ruchomej, chroniącej przewody gumo
we spaw arki przed uszkodzeniem.

42174. 9.6 1952. Stanisław Kuś. Uszczelnienie pompki 
wodnej przy samochodzie.

42215. 9.6 1952. Władysław Wątor. Wykonanie przy
rządu do szlifowania ząbków narzynek „Pittlera“ i „Wa
gnera“.

42216.  9.6 1952. Franciszek Pańczyk. Zastosowanie ko- 
kilek z otworkami do wykonywania odlewów łóż 
SWD-125.

42217. 9.6 1952. Edward Jaskólski. Zaprojektowanie 
zmiany konstrukcyjnej pochwy brązowej sprzęgła skrzyn
ki napędowej.

42218.  9.6 1952. Antoni Gelner. Zwiększenie ilości mo
deli kółek na płytach formierskich.

42224—42226. 9.6 1952. Adam Trojan, inż. Edward Plu
ciński i Stanisław Łazik. Ulepszenie instalacji trawienia 
drutów kwasem solnym przez dostawienie drugiej wan

ny w celu wyeliminowania dodatkowego trawienia poza 
warsztatem.

42231, 42235. 9.6 1952. Jan Zawiasa i Jan  Szymański. 
Zaprojektowanie nowej konstrukcji kłów obrotowych.

42246, 42247. 9.6 1952. Stanisław Kowal i Jarosław Pa- 
łecki. Przekonstruowanie wykrojnika do produkcji pier
ścieni i podkładek.

42249. 9.6 1952. Jan  Gałuch. Wmontowanie pompy
benzynowej do ciągnika kolejowego celem zastąpienia 
baku na benzynę, grożącego wybuchem.

42253. 9.6 1952. Franciszek Kieszek. Wykonanie przy
rządu do przetaczania wału wirnika.

42258—42260. 9.6 1952. Bolesław Gburczyk, Józef Cy
bulski i Jan  Stoppel. Uproszczenie sposobu ładowania 
i opakowania pieców kolejowych przy transporcie w  w a
gonach.

42261, 42262. 9.6 1952. Bolesław Pawełek i Eugeniusz 
Putowski. Zmiana metody fabrykacji gwintowania otwo
ru wkładki pokrywy korka i płytki gwintownika.

42263. 9.6 1952. Józef Pawelczyk. Zmiana procesu 
technologicznego przy nitowaniu „wiatraka“ silnika sa
mochodu „Star 20“.

42264. 9.6 1952. Teofil Piątkowski. Zmiana konstruk
cji pomp D-400 przez wykonanie kadłubów z obudową 
dławicy w postaci jednolitego odlewu.

42265. 42266. 9.6 1952. Mieczysław Grześkowiak i Ka
zimierz Duda. Wykonanie aparatu do sprawdzania próż- 
nomierzy, ciągomierzy i niskiego ciśnienia.

42268, 42269. 9.6 1952. Jan Ola i Edmund Kruczyński. 
Wykonanie przyrządu do przyginania haków sklepienio
wych na dokładną miarę.

42270. 9.6 1952. Bazyli Syczewski. Zastosowanie sza
blonu do trasowania otworów przy wykonywaniu ogniw 
do łańcucha rusztowego.

42273. 9.6 1952. Tadeusz Nowaliński. Przyśpieszenie 
obróbki trybików do czyszczenia rur przez jednoczesne 
obrabianie pięciu trybików, założonych na sworzeń.

42276. 9.6 1952. Kazimierz Łukaszczuk. Przerobienie 
kierownicy do turbiny, błędnie wykonanej przez firmę 
dostarczającą.

42279. 9.6 1952. Józef Owca. Zastosowanie starych pa
newek brązowych do pomp szlakowych.

42280. 9.6 1952. Jan  Perdak. Wykonanie uchwytu do 
frezowania nakrętek kotwicznych.

42287, 42288. 9.6 1952. St. Alabrudziński i K. Banasiak. 
Wykonanie we własnym zakresie specjalnej szlifierki do 
szlifowania kowadeł młotów mechanicznych.

42289—42291.  9.6  1952. Krzysztof  Witczak,  K. Bana
siak i St. Alabrudziński. Zaprojektowanie i wykonanie 
mechanicznego wyłącznika sprzęgła do prasy.

42292, 42293. 9.6 1952. St. Alabrudziński i K. Banasialc. 
Wykonanie przyrządu do frezowania podstaw kowadeł.

42294. 9.6 1952. Ignacy Kalinowski. Zastosowanie przy
rządu do obcinania ślizgaczy pługów ciągnikowych.

42295. 9.6 1952. Stanisław Palichleb. Zmiana konstruk
cji sworznia cięgna tylnego do brony talerzowej.

42296. 9.6 1952. Stanisław Kaczor. Wykonanie uchwy
tu do noży tokarskich.

42297. 9.6 1952. Czesław Wojtacki. Zastosowanie do 
transportu soch do „Gryfa“ i „SHL“ specjalnych skrzyń, 
chroniących sochy przed uszkodzeniem.

42298. 9.6 1952. Bronisław Kaniecki. Wykonanie przy
rządu do toczenia ostrza przy kroju talerzowym do bro
ny talerzowej BTcl.

42299. 42300. 9.6 1952. Stanisław Jarczyński i Franci
szek Kułakowski. Wykonanie klucza do pielnika „Gryf“ 
z płaskownika 30 X 5 zamiast z żeliwa ciągliwego, słu
żącego do wyrobu nakrętek 4 i 6-kątowych.

42301. 9.6 1952. Piotr Murawski. Zaprojektowanie
przyrządu do wyrobu we własnym zakresie podkładek 
sprężynowych, potrzebnych do narzędzi rolniczych.

42303. 9.6 1952. Kazimierz Henke. Wykonanie przy
rządu do toczenia otworów w tulejkach korbowodowych.

42304. 9.6 1952. Ryszard Nowakowski. Zmiana proce
su technologicznego przy wykonywaniu nakrętek rzym
skich oraz przeróbka modelu kółek regulujących do śru- 
towników.

42305. 9.6 1952. Bolesław Kotowski. Zmiana sposobu 
cięcia ram  do pojedyńczych walców pierścieniowych.

42306. 9.6 1952. Józef Augustyniak. Zastosowanie r u 
chomej wagi na wózku do ważenia wsadów.

42307. 9.6 1952. Władysław Kostański. Wyeliminowa-- 
nie kołnierza oporowego przy wałku walca górnego siecz-- 
karni SMW.
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42308, 9.6 1952. Marian Dziuba. Zastosowanie przy
rządu do cięcia płaskowników pod pewnym określonym 
kątem.

42309, 9.6 1952. E. Wilczyński. Zmiana konstrukcji za
suwki do śrutownika S-3.

42310, 42311. 9.6 1952. Józef Bielak i Leon Busse. Wye
liminowanie pierścienia zgrzewanego na wałku bębno
wym sieczkarni SMW.

42312. 9.6 1952.- Ryszard Nowakowski. Zmiana kon
strukcji ram y przedniej, do walców pierścieniowych WP3 
280/36.

42313. 9.6 1952. Władysław Walewski. Wykonanie 
przyrządu do zwijania pierścieni oporowych.

42314. 9.6 1952. A. Alabrudziński. Wykonanie przecią
garki do formowania walców ML-1.

42317. 9.6 1952. Kazimierz Banasiak. Wykonanie z czę
ści wybrakowanych dwuwrzecionowej gwinciarki do na
krętek specjalnych.

42318—-42320. 9.6 1952. Stanisław Kacperski, Edward 
Hiller i Józef Augustyniak. Zastosowanie formowania 
maszynowego części sieczkarń LS i młocarni MSW za
miast formowania ręcznego.

42321. 9.6 1952. A. Alabrudziński. Wykonanie wycią- 
gnika przyściennego z przeciwwagą do podnoszenia głów
ki sieczkarni przy malowaniu przez zanurzenie.

42323. 10.6 1952. Bolesław Kleszcz. Wykonanie przy
rządu do wiercenia otworów w ogniwach lewych i p ra 
wych.

42324. 10.6 1952. Jan  Heczko. Ulepszenie skrzyń for
mierskich.

42325. 10.6 1952., Hieronim Żurawski. Ulepszenie przy
rządu do toczenia zaworów o wymiarach 175 — 200 mm.

42328. 10.6 1952. Roman Pańczyk. Zastosowanie ha
mulca szczękowego zamiast taśmowego na walcowni 
Demag.

42329. 10.6 1952. Tadeusz Zytkowiak. Uproszczenie 
operacji przy ¡obróbce tulejki mechanizmu zegarowego 
Dz. 3.

42330. 42331. 10.6 1952. Jan  Kuziora i Roman Biał
kowski. Zastosowanie w iertarki o dużych obrotach jako 
szlifierki specjalnej.

42332. 10.6 1952. Nikodem Majewski. Zastosowanie 
proszków „Ata“ przy docieraniu zaworków prostych.

42333. 10.6 1952. Antoni Głowacki. Wykonanie gazo
mierzowej stacji rozbiegawczej.

42334. 10.6 1952. Władysław Galuba. .Zmiana sposobu
Wykonywania kluczy do odsiewaczy płaskich. 

42335. 10.6 1952. Franciszek Pietraszko. Wykonywa
nie świderków we własnym zakresie. |

42338. 10.6 1952. Henryk Wesołowski. Wykonanie 
przyrządu do frezowania rowka w piaście wskazówki go
dzinowej.

42339. 10.6 1952. Teofil Dąbrowski. Wykonanie przy
rządu do nabijania cech na tulejkach, łoża targańca dla 
TOR.

42340.. 110.6 1952. Bronisław Garczyński. Zmiana pro
wadników i łożysk gazomierza VO i VI.

42341. 10.6 1952. Teofil Dąbrowski. Wykonanie przy
rządu do wyjmowania trzpieni z osi wskazówek kierun
kowskazu.

42348. 10.6 1952. Nikodem Majewski. Wykonanie 
uchwytu do szlifowania zaworka prostego,

42349. 10.6 1952. Czesław Gromek. Wykonanie sztancy 
do wycinania zębów w piłkach do drewna.

42351. 10.6 1952. Józef Biela. Naprawa prasy hydrau
licznej sposobem przyśpieszonym.

42355. 10.6 1952. Mieczysław Głombicki. Zaprojekto
wanie ulepszonego śrubokręta, umożliwiającego mocniej
sze dokręcanie śrub i wkrętów.

42356. 10.6 1952. Jan Brańczewski. Przeniesienie sta
nowiska roboczego przy rozbijaniu piast kół parowozo
wych.

42357. 10.6 1952. Wiktor Feliks. Zastosowanie prze
nośnej w iertarki elektrycznej do nawiercania wlewków 
rurowych zamiast wykonywania tej czynności na w ier
tarce promieniowej.

42362. 10.6 1952. Wiktor Feliks. Ulepszenie uchwytu 
tokarki do umocowywania wlewków rurowych przez za
stosowanie docisków szczękowych zamiast śrub.

42363. 10.6 1952. Paweł Reguła. Wykorzystanie częś
ci zużytych łańcuchów na podkładki do kubełków ele
watorowych.

42367. 10.6 1952. Ludwik Czapnik. Zastosowanie na
krętek sześciokątnych, wycinanych z blachy Ms 1,5 mm, 
zamiast nakrętek profilowych z pręta Ms 6,5,X4,5.

42369. 10.6 1952. Paweł Bonk. Zmiana sposobu szli
fowania pierścieni zaworów kompresorów.

42370. 10.6 1952. Tomasz Toruński. Wzmocnienie trzo
nu głównego suwnic kleszczowych n r 2 i 3.

42373. 10.6 1952. Augustyn Masarczyk. Zmiana sposo
bu wykonania drążka zderzaka wózka wywrotowego
o pojemności 1,5 m3.

42374—42377. 10.6 1952. Stanisław Bromboszcz, Jan
Szuster, Alfred Kurzyca i Franciszek Cypa. Wykonanie 
z materiałów zastępczych części do wozów samozsypo- 
wych.

42380. 10.6 1952. Teofil Stelman. Wykonanie przy
rządu do nawijania sprężyn do zaworków prostych.

42385. 10.6 1952. Bronisław Grochala. Zastosowanie
przyrządu (liniału) do wykonywania stożków na rewol- 
werówce.

42389. 10.6 1952. Jan  Krzyszpień. Zastosowanie pierś
cienia zabezpieczającego przy tarczach zabierakowych.

42390. 10.6 1952. Kazimierz Piłatowicz. Zmiana kon
strukcji części N. 10-2.

42392—12397. 10.6 1952. Eugeniusz Cypa, Jan  Koper,
Antoni Słowik, Henryk Kapała, Augustyn Masarczyk

Klemens Szweda. Wykonanie części do wywrotek
o pojemności 1,5 m3 z materiałów zastępczych.

42398. 10.6 1952. Antoni Słowik. Zmiana konstrukcji 
zawieszenia do urządzenia hamulcowego wywrotki.

42399. 10.6 1952. Eugeniusz Korczak. Zastosowanie
przyrządu do formowania kołnierzy z ru r kwasoodpor- 
nych na zimno zamiast wyginania na gorąco.

42444. 10.6 1952. Józef Łobodziński. Skonstruowanie
przyrządu — punktaka do masowego punktowania wał
ków o różnych średnicach.

42452. 10.6 1952. Stefan Kubica. Wykonanie przyrzą- 
du-szlifierki do ostrzenia gwintowników i narzynek.

42453. 10.6 1952. Edward Łyczko. Wykonanie ze sta
rego m ateriału szlifierki przenośnej do szlifowania płasz
czyzn.

42458—42461. 10.6 1952. Teodor Hanzel, inż. Ryszard
Filip, Jan  Hrzywniak i Paweł Janas. Przekonstruowa
nie pieca do lutowania noży tokarskich.

42463. 10.6 1952. Gerard Szczyrba. Zastosowanie przy 
piecu stalowych płyt kontaktowych zamiast miedzia
nych.

42464. 10.6 1952. Henryk Polus. Zastosowanie noży
o ujemnych kątach natarcia do obróbki walców manga
nowych.

42465. 10.6 1952. Władysław Trusewicz. Wykonanie 
przyrządu do bezpośredniego wiercenia otworu w stoż
kach osi koła wypielacza „Gryf“ cz. Gr. 0—1.

42469. 10.6 1952. Bronisław Kaniecki. Wykonanie
szlifierek i tokarek stałych osłon, zabezpieczających tw a
rze robotników przed skaleczeniem.

42467. 10.6 1952. Józef Król. Zmiana procesu tech
nologicznego obcinania szprych o długości C0104-1 do 
pługa C26Zp.

42468. 10.6 1952. Wacław Rusak. Zmiana sposobu' 
wiercenia otworów w pałąkach drabinki C051 do płu
gów ciągnikowych C26Zp.

42469. 10.6 1952. Bronisław Kaniecki. Wykonanie 
imaka nożowego do planowania tulei odległościowych 
brony talerzowej BTc1.

42470. 10.6 1952. Franciszek Prystupa. Zastosowanie 
ściągaczy z drutu stalowego do panewek drewnianych 
BTc1-3-13 i 14 w czasie gotowania ich w oleju.

42482, 42483. 10.6 1952, Edward Nowotny i Józef Fi
gura. Klinowanie poprzeczek skrzynek formierskich za
miast łączenia ich śrubami.

42484, 42485. 10.6 1952. Józef Setnik i Józef Rybok. 
Skrócenie remontu suwnicy odlewniczej.

42486, 42487. 10.6 1952. Jan  Blacha i Sylwester Szat
kowski. Wykonanie matrycy do wykończania produko
wanych dłut.

42507, 42508. 10.6 1952. Roman Flak i Bolesław Wierz
chowski. Założenie osłon kulisy na parowozie „Opel“.,

42509—42512. 10.6 1952. I. Ganczarczyk, Fr. Pyka,
Franciszek Kądzielnik i J. Kałuża. Zmontowanie szli
fierki.

42521, 42522. 10.6 1952. Karol Dufek i Jerzy Zaliński.
Zastosowanie szlifierki do wyrównywania poprawianych 
spawów na rurach zgrzewanych zamiast opiłowywania 
ręcznie.

42523—42525.  10.6  1952. Ryszard Zając, Piotr Gło
wacki i Marian Derszniak. Zmiana wsadu na odlew na
rzędzi do tłoczenia w celu uzyskania lepszych właści
wości wytrzymałościowych i struktury.
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42526, 42527. 10.6 1952. Franciszek Kacuga i Antoni
Wons. Przebudowa hamulca ręcznego wagonów wąsko- 
torowych.

42539. 10.6 1952. Kazimierz Szatkowski. Zastosowanie 
wytłaczania otworów części C0196, 197, 198 i MCw039 
na prasie zamiast wiercenia i rozwiercania.

42540. 10.6 1952. Leon Muszer. Zastosowanie blachy 
odpadkowej zamiast teowników do wyrobu wsporników 
wywrotek.

42542. 10.6 1952. Józef Komęza. Wykonanie obsad 
uszczelek z odpadków blachy zamiast z arkuszy.

42543, 42544. 10.6 1952. Jan  Bartnicki i Józef Sławiń
ski. Zastosowanie zwykłego żelaza do wykonywania du
żych formatów wykrojników z tym, że krawędzie tnące 
zostają nadspawane grubą w arstwą stali ch ro m o -m o lib d e-  
nowej lub wykonane ze stali w postaci segmentów przy
kręcanych śrubami celem łatwej ich wymiany po zu
życiu.

42548. 10.6 1952. Józef Błachut. Wyeliminowanie ob
róbki mechanicznej rowków zaciskowych w ramie skrę
carki 240-punktowej przez wykonanie odpowiednich 
rdzeni, zapobiegających przesunięciu się ram y w czasie 
odlewania.

42549. 10.6 1952. Franciszek Snacke. Zaprojektowa
nie wykrojnika do wycinania na gotowo z otworami ta r
czek i pierścieni bocznych licznika do krosien..

42554. 10.6 1952. Wacław Redzyński. Wzmocnienie
narożników w odlewach osłon do tokarki TR-45 w celu 
ułatwienia frezowania osłon i zmniejszenia braków.

42556. 10.6 1952. Franciszek Szafrański. Projekt wye
liminowania trzech otworów gwintowanych koła A82.10x, 
służących do ściągania kół, lecz w praktyce nie wykorzy
stywanych.

42557. 10.6 1952. Franciszek Kulas. Ulepszenie kon
strukcji przyrządu do przeciągania kółeczek zębatych do 
liczników.

42558. 10.6 1952. Alojzy Micielski. Przedłużenie szczęk 
samocentrującego uchwytu tokarskiego celem umożliwię- 
nia zamocowywania w  nim przedmiotów o w iększych 
średnicach.

42559. 42560. 10.6 1952. Franciszek Szymoszek i Szy
mon Szykowski. Zaprojektowanie przyrządu do grado- 
wania płytek magnesowych.

42561. 10.6 1952. Antoni Trepka. Skonstruowanie
przyrządu samocentrującego do toczenia rdzeni elektro
magnesów.

42571, 42572. 13.6 1952. Roch Żak i Stanisław K ara
bin. Mechaniczne prostowanie kątowników wagono
wych przez prasowanie.

42578. 13.6 1952. Czesław Mikłus. Zastosowanie freza 
ślimakowego do obróbki kółek zapadkowych.

42579. 13.6 1952. Edward Bidjuk. Skonstruowanie i za
stosowanie zespołu frezów specjalnych do obróbki w a
łów osnowowych.

42580. 13.6 1952. Kazimierz Zawadzki. Wykonanie
szablonu dwustronnego, ułatwiającego nawiercenie 
Wszystkich otworów do polepszenia regulacji sit.

42581. 13.6 1952. Tadeusz Cabański. Ulepszenie sprę
żyn klina zapadkowego do kół zębatych szlifierek do 
gwintów „Lindner“.

42582. 13.6 1952. Stefan Mańka. Wykonanie przyrzą
du do obróbki na frezarce części 03.13.

42583. 13.6 1952. Józef Kostój. Wykonanie uchwytu
tokarskiego, przystosowanego do obróbki talerza górne
go CZ4-06.

42584. 13.6 1952. Tadeusz Wójcik. Wykonanie sza
blonu do trasowania wycięć bidła i wykonanie podkład
ki do łuku czółenkowego w listwie bidła.

42586. 13.6 1952. Kazimierz Zaporowski. Opracowa
nie szybszej metody wycinania segmentów-z odlewów.
■ 42587. 13.6 1952. Stefan Fijałkowski. Zastosowanie
wiercenia łuków zgrzeblarki na dwóch stołach wiertarki.

42595. 13.6 1952. Gerard Gitner. Umocowanie płytek 
dolnych zderzaka gaśnicy do gwintowania na płytce 
z opórkami.

42596, 42597. 13.6 1952. Wilhelm Kempny i Antoni 
Gajda. Wykonanie narzędzia postępowego do wycinania 
i dziurkowania kątowników do konwi mleczarskich.

42598, 42599. 13.6 1952. Karol Karwot i Wincenty Szo- 
tek. Połączenie operacji dziurkowania i przeciągania 
przy produkcji den do kotłów ocynkowanych z wor
kiem.

42600. 13.6 1952. Jan Rojek. Zastosowanie wody my
dlanej w zamian tłuszczu przy produkcji menażek ner
kowych.

42601. 13.6 1952. Oswald Gawron. Wykonanie ręcznej 
windy śrubowej do podnoszenia części ciężkich.

42602. 13.6 1952. Paweł Kotuła. Renowacja komór 
sekcyjnych przy kotle parowym przez wstawienie pierś
cieni, przyspawanych do otworów w komorze sekcyjnej 
kotła.

42608. 13.6 1952. Stanisław Kuś. Wykonanie dwóch 
sprzęgieł tarczowych do samochodu GMC.

42609. 13.6 1952. Bronisław Buczyński. Zaprojektowa
nie zabezpieczenia wysięgnicy żurawia wodnego przed 
samoczynnym obracaniem się jej.

42610. 13.6 1952. Władysław Gusza. Wykonanie przy
rządu do wiercenia otworów.

42611. 13.6 1952. Antoni Gelner. Racjonalne rozmie
szczenie użebrowań rdzeni zaworów na płytach formier
skich.

42612. 13.6 1952. Ernest Juraszek. Wykonanie wózka
do wymontowania tłoków parowozowych.

42614. 13,6  1952. Jan  Pawelski. Zmiana sposobu for
mowania tulei brązowych.

42615. 13.6 1952. Adam Markowski. Zastosowanie so
dy i szkła tłuczonego jako środka zapobiegającego utle
nianiu metali.

42616. 13.6 1952. Stanisław Król. Zaprojektowanie
zmniejszenia naddatku materiału na obróbkę piasty bęb
na przy MSC-6.

42617. 13.6 1952. Bolesław Szczygieł. Zmiana sposobu 
suszenia form murowanych.

42620. 13.6 1952. Michał Jankowiak. Zaprojektowanie 
przyrządu, ułatwiającego przetaczanie otworów kamieni 
kulisowych.

42627—42629. 13.6 1952. Piotr Piórko, Andrzej Sko
wronek i Piotr Seremak. Wyremontowanie we włas
nym zakresie wybitych czopów kół parowozu bez demon
tażu.

42630, 42631. 13.6 1952. Władysław Szmal i Adam Sa
mek. Zmiana instalacji rur, doprowadzających wodę do 
zbiorników.

42632, 42633. 13.6 1952. Szczepan Miklas i P iotr Li- 
woch. Zmiana konstrukcji pompki wodnej samochodu 
osobowego m arki „Chevrolet“.

42634. 13.6 1952. Józef Spłużka. Zaprojektowanie
i wykonanie przyrządu wiertarskiego, ułatwiającego 
wiercenie otworów na wiertarce.

42638. 13.6 1952. Wojciech Drążek. Wykonanie przy
rządu do wykuwania bolców z główkami.

42639. 13.6 1952. Aleksander Maszczak. Zastosowanie 
przyrządu do robienia nitów aluminiowych, potrzebnych 
do nitowania hamulców samochodowych.

42640. 13.6 1952. Aleksander Maszczak. Zastosowa
nie śrub rzymskich własnej produkcji zamiast śrub fa
brycznych.

42642. 13.6 1952. Józef Murmyło. Zastosowanie przy
rządu do wycinania zębów pił metalowych.

42643. 13.6 1952. Józef Nowak. Zabezpieczenie stru
garek przed uszkodzeniem suportu w razie uszkodzenia 
automatu do przekładania sprzęgła.

42644. 13.6 1952. Józef Nowak. Zabezpieczenie przed 
zanieczyszczeniem oleju w zbiorniku strugarki pod
łużnej.

42645. 13.6 1952. Jan  Kostrzewa. Wykonanie szlifier
ki do szlifowania kolektorów.

42646. 13.6 1952. Wit Werys. Wycinanie podkładek 
wagonowych przez skonstruowanie składanej matrycy do 
produkcji.

42647. 42648. 13.6 1952. Edward M asternak i Włady
sław Lesiak. Usprawnienie transportu międzyoperacyj- 
nego części wagonowych w warsztacie przygotowaw
czym.

42649—42651. 13.6 1952. Edward Masternak, Roch
Żak i Władysław Kowalski. Zmechanizowanie wyrobu 
agraf dachowych przez dorobienie odpowiedniego przy
rządu i zastosowanie prasy mechanicznej.

42652. 13.6 1952. Roman Kunat. Wykorzystanie dru
tu  o średnicy 2,5 i 3 mm, przeznaczonego do wyrobu 
szpilek formierskich.

42653, 42654. 13.6 1952. Jan  Gryz i Stanisław Sieczka. 
Zastosowanie do prostowania profilu okiennego prostow
nicy W irtha przez odpowiedni dobór i ustawienie rolek.

42655. 13.6 1952. Stanisław Piątkowski. Projekt zasto
sowania do wyrobu podkładek skośnych pięciu matryc, 
umieszczonych na jednej podstawie.

42656. 13.6 1952. Tadeusz Skierniewski. Zmiana kształ
tu  zafrezowania gniazdka łańcuchowego przy elektro- 
Wciągach.
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42662—42664.  13.6  1952. Stanisław Ciuryło, Stani
sław  Mazurkiewicz i Jan  Wróblewski. Zastosowanie do 
maszyn odlewniczych łożysk koronkowych o rolkach dłu
gich zamiast łożysk typu szwedzkiego.

42665, 42666. 13.6 1952. Henryk Sawicki i P io tr Tom
czyk. Ulepszenie urządzenia do zmiany szybkości stołu 
strugarki.

42671, 42672. 13.6 1952. Piotr Migaczew i Stanisław
Kołodziejczyk. Zastosowanie sprzęgła przy szlifierkach 
z giętkim wałkiem.

42673, 42674. 13.6 1952. Kazimierz Murawski i Włady
sław  Sosnowski. Wiercenie otworów w dnach sitowych.

42682—12684. 13.6 1952. Józef Kędra, Lucjan Koś-
ciuszek i Kazimierz Rychlik. Wykonanie i zastosowanie 
noża fasonowego do dłutowania zębów profilowych.

42685, 42686. 13.6 1952. Jan  Forma i Jan  Zwolański.
Zmiana systemu ładowania oraz układania obręczy 
w  piecu żarzalnym.

42688, 42689. 13.6 1952. Władysław Kowalski i Roch
Żak. Wykonanie przyrządu do wyrobu wkładek do czo- 
łownic platform kolejowych.

42690. 13.6 1952. Kazimierz Werys. Zmiana kon
strukcji kłonic do platform  kolejowych w celu ułatwie
n ia  produkcji i obniżenia kosztów:

42697. 13.6 1952. Emanuel Wypadlok. Ulepszenie no
życ krążkowych do cięcia blach grubych.

42708. 14.6 1952. Maksymilian Chruścikowski. Zasto
sowanie uchwytu obrotowego do mocowania przedmio
tów przy obróbce na strugarkach, w iertarkach i frezar
kach.

42710. 14.6 1952. Władysław Pell. Zmiana konstruk
cji klina oraz jego osadzenia we wrzecionie wiertarki.

42711. 1 4.6 1952. Eugeniusz Łęgosz. Zastosowanie
specjalnego wykrojnika do usuwania zadziorów z ostrzy 
noży w jednej operacji.

42712. 14.6 1952. Stanisław Wołoszyn. Zmiana kon
strukcji dźwigni w iertarki WK-63.

42713. 42714.  14.6 1952. Władysław Hołuj i Stefan
Bocheński. Zastąpienie żeliwem m ateriału 035 do wyro
bu płytek dociskowych przy strugarkach SP-600.

42715, 42716. 14.6 1952. Stefan Krawczyński i Włady
sław Hołuj. Zmiana m ateriału 035 do wyrobu listew 
strugarek na Zl. 30.

42717. 14.6 1952. Władysław Juraszek. Zastosowanie 
drugiego gatunku żelaza okrągłego do wyrobu przebija
ków żeliwiakowych.

42721. 14.6 1952. Jan  Kluczewski. Wykonanie przy
rządu do wywijania zawias okiennych.

42730. 14.6 1952. Leonard Belke. Opracowanie spo
sobu profilowania tarczy szlifierskiej pod żądanym ką
tem.

42736. 14.6 1952. Franciszek Wdowiak. Wykorzysta
nie remanentów do produkcji wałków dociskowych sa- 
moprząśnicy.

42737. 14.6 1952. Konstanty Krawczenko. Zastoso
wanie glinki białej zamiast gipsu do posypywania form 
przy odlewaniu żeliwa na sucho.

42748. 14.6 1952.  Ferdynand  Lubojański. Skrócenie
trzpiena zapadki głowicy obrotowej tokarki.

42749. 14.6 1952. Kazimierz Górski. Zastosowanie
mechanicznego wkręcania śrub do oporników kół płuż- 
nych.

42750. 42751. 14.6 1952. Tadeusz Strzelecki i Alfons 
Sprawski. Zmiana procesu obróbki półosi do kół biego
wych sprzęgu SP 9b.

42752, 42753. 14.6 1952. Roman Serowiński i Brunon
Kicza. Zaprojektowanie skrócenia słupicy do przedpłuż- 
ka pługów ciągnikowych.

42754. 14.6 1952. Franciszek Górski. Zaprojektowa
nie odlewania uchwytów do elektrod spawalniczych z że
liwa szarego zamiast z mosiądzu.

42755, 42756. 14.6 1952. Jan  Dobisz i Władysław Fi
cek. Skonstruowanie przyrządu do wiercenia kołnierzy 
wodowskazów.

42762. 14.6 1952. Edward Kabacik. Zastosowanie pro
wadników drutu przy automacie do zwijania sprężyn 
z płytek z węglików spiekanych zamiast ze stali węgli- 
stej.

42763. 14.6 1952. Stanisław Pastwa. Zaprojektowanie 
przyrządu pomocniczego do rozmontowywania elektro- 
pompek w celu napraw y uszkodzonych uzwojeń elek
trycznych.

42764. 14.6 1952. Michał Beresiński. Zastąpienie ope
racji ręcznego piłowania elementu frezowaniem w spe
cjalnym uchwycie.

42763, 42766. 14.6 1952. Marian M ariański i Piotr
Praskowiez. Zastosowanie badania stali metodą iskrze
nia w krajalni stali przed skierowaniem jej do obróbki.

42768. 14.6 1952. Mieczysław Kosik. Zmiana kon
strukcji freza trzystronnego.

42769, 42770. 14.6 1952. Eugeniusz Zakrzewski i Ed
ward Mazur. Zastosowanie zgrzewania przy produkcji 
wierteł — pogłębiaczy.

42774. 14.6 1952. Teofil Serwin. Zastosowanie przy
rządu do wycinania rowków klinowych.

42777. 14.6 1952. Jan  Próchnicki. Wykonanie kąto
mierza do znaczenia wycinków geometrycznych.

42778. 14.6 1952. Franciszek Goliński. Zastosowanie 
głowicy tokarskiej do szlifowania otworów.

42779—42781. 14.6 1952. Józef Wielgosz, Konstanty
Szarmach i Józef Klin. Naprawienie termometrów od
ległościowych i termostatów.

42786, 43398. 14.6 1952. Kazimierz Jaworski i Zeno- 
biusz Kokot. Wykonanie przyrządu do nacinania gwintu 
na szczękach gwintownicy.

42787, 42788. 14.6 1952. Zygmunt Stole i Franciszek
Biskup. Zaprojektowanie i wykonanie dwustronnego 
noża do obtaczania podkładek tłokowych.

42789. 14.6 1952. Leon Treppa. Wykonanie bez ką
townika pokryw działowych do generatora lodu.

42790. 14.6 1952. Marcin Andruszyn. Połączenie ko
nika z suportem tokarki w celu ułatwienia wiercenia lub 
wytaczania głębokich otworów współosiowych.

42791. 14.6 1952. Zenobiusz Winkowski. Wykonanie 
przyrządu do szybkiego posuwu frezowanych przedmio
tów.

42792. 42793. 14.6 1952. Kazimierz Jaworski i Zeno
biusz Kokot. Wykonanie przyrządu do wycinania usz
czelek.

42800. 14.6 1952. Marian Kołodziejczak. Wykonanie 
przyrządu do mechanicznego obracania w ału korbowego 
przy pasowaniu łożysk ramowych i korbowych oraz 
ustawienie maszyny.

42801, 42802. 14.6 1952. Stefan Rzepecki i Edward
Modrowski. Przerobienie konika szlifierki w celu zwięk
szenia długości szlifowania.

42803. 14.6 1952. Fryderyk Laubach. Wykonanie urzą
dzenia do wygniatania form filetowych, pokryw do form 
filetowych, zaczepów do pokryw i, do wybijania otworów 
w zaczepach.

42804, 42805. 14.6 1952. Edward Gili i Franciszek Go
liński. Wykonanie uniwersalnej szlifierki przenośnej.

42806— 42808 14.6 1952. Franciszek Bębnowski, Jan  
Śliwka i Józef Kubiński. Wykonanie przyrządu do po-' 
m iaru zukosowań płaszczyzn kołnierzy wałów okrętowych.

42809—12813. 14.6 1952. Bogusław Derra, Jerzy Oko- 
piński, Józef Zielonka, inż. Zbigniew Dobrzyński i Jan 
Hildebrandt. Wykonanie przyrządu do podwieszania ko
ła zamachowego przy pomiarach rozchyłów wykorbień 
wału korbowego.

42824. 14.6 1952. Józef Dudek. Zmechanizowanie
przesuwu tarczy zwrotnej.

42839. 16.6 1952. Ryszard Kołodziejczyk. Wykonanie
generalnego remontu starego żurawia parowego.

42840 16.6 1952. Ludwik Kosicki. Zastąpienie nieru
chomych żaluzji drewnianych do drzwi komór odchła- 
dzalniczych ruchomymi żaluzjami blaszanymi.

42841. 16.6 1952. Ludwik Kudas. Zastosowanie wier
teł piórkowych przy produkcji szczęk do wytłaczania na 
zimno.

42844. 16.6 1952. Józef Piskorek. Wykonanie formy 
do odlewania plomb.

42845. 16.6 1952. Józef Zimnowodzki. Wykonanie
przyrządu do gięcia wspornika osi tylnej do młocarni 
MSC-6.

42852. 16.6 1952. Emanuel Kołodziej. Wmontowanie
podkładek do rolek celem zabezpieczenia lin  przed spa
daniem.

42854. 16.6 1952. Leon Wnuk. Zmiana zamocowania 
skrzyni zdmuchiwacza sadzy w  palenisku kotłowym.

42858, 42859. 16.6 1952. Franciszek Rupik i Stanisław 
Kawula. Dorobienie stołu obrotowego i wkładek przy 
frezarce.

42867—42869. 17.6 1952. Antoni Palut, Zygmunt No
wakowski i Andrzej Kula. Zastosowanie zgrzewania 
płytek ze stali szybkotnącej do trzonków noży do ob
róbki wiórowej zamiast lutowania.

42870. 17.6 1952. Stanisław Dębowski. Zastosowanie 
drewnianych pierścieni uszczelniających w  cylindrach 
parowozowych pomp wodnych.
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42874—42876. 17.6 1952. Adam Kwapiszewski, Ro
man Dorożyński i Jan  Celi. Zastosowanie wózka do roz
wożenia żeliwa w odlewni.

42882. 17.6 1952. Stanisław Burzyński. Zastosowanie
wybijania otworów w przedmiotach obrabianych zamiast 
wiercenia.

42885. 17.6 1952. Tadeusz Suchanek. Zastosowanie 
przyrządu do wytaczania stożków wewnętrznych w wał
kach do maszyn emalierskich.

42886. 17.6 1952. Franciszek Oślizło. Ulepszenie roz- 
w iertaka dwunożnego do toczenia kół biegowych.

42889, 42890. 17.6 1952. Zenon Wierucki i Eugeniusz
Nikodemiak. Zastosowanie freza tarczowego do obwied- 
niowego frezowania kłów sprzęgieł  obrabiarek.

42891.  17.6 1952. Jan  Kubiak. Wykonanie pochew
gwintowanych wiertarek typu VII-40 i VII-25 z żeliwa 
modyfikowanego zamiast z fosforobrązu.

42892, 42893. 17.6 1952. Henryk Czerny i Henryk
Drożdż. Zmiana konstrukcji głowicy pierścieniowej sil
nika M 23 typu, AEG.

42898, 42899. 17.6 1952. Jan  Strzelbicki i Franciszek
Ossowski. Zmiana sposobu obróbki kątownika.

42915. 17.6 1952. Franciszek Schott. Zastosowanie
rolek przed i za suportem, podtrzymujących wrzeciono 
przy tokarce.

42917, 42918. 17.6 1952. Eugeniusz Gałązka i  Włodzi
mierz Kolanko. Zastosowanie samochodowej skrzynki 
biegów do napędu tokarki starego typu, celem zwiększe
nia szybkości skrawania.

42922. 17.6 1952. Marian Rauzer. Zastąpienie orygi
nalnych łożysk beczułkowych w zwrotnicy samochodu 
„Chevrolet“ łożyskiem stożkowo-rolkowym.

42923—42925. 17.6 1952. Władysław Bereza, Julian
Główka i Zygmunt Szlęzak. Doprowadzenie do stanu 
użyteczności aparatu „M ikrókator“ przez zaprojektowa
nie i wykonanie brakujących elementów statywu.

42937. 17.6 1952. Bronisław Kuczewski. Wykonanie 
frezarki do wpustów klinowych na istniejącej heblarce 
poprzecznej.

42938. 17.6 1952. Józef II Rybak. Wykonanie osłony 
kurków odwadniających przy parowozie normalnotoro- 
wym.

42949, 42950. 17.6 1952. Stefan Fijałkowski i Włady-
sław Trawka. Ulepszenie przyrządu do wiercenia otwo
rów w wałkach.

42951, 42952. 17.6 1952. Czesław Mikłus i Stefan Ma- 
tusiak. Skonstruowanie przyrządu frezarsko-wiertar- 
skiego do obróbki korpusu załadowywacza.

42953. 17.6 1952. Wiktor Sapiński. Wykonanie trzpie
nia do toczenia wkładów na wkręty kolejowe.

42954. 17.6 1952. Czesław Michałek. Zracjonalizowa
nie procesu spawania kółek do wagonów towarowych.

42956. 17.6 1952. Ryszard Swierkot. Wyeliminowanie
jednej operacji przy produkcji zawiasek do okularów 
przez zastosowanie wykrojnika o zmienionej kon
strukcji.

42962. 17.6 1952. Józef Łobodziński. Zastosowanie
uchwytu do noża strugarki, nacinającej kanały klinowe 
w otworach.

42990. 17.6 1952. Bolesław Skoczylas. Frezowanie ko
ła stożkowego o zębach daszkowych za pomocą przyrzą
dów własnego pomysłu.

42991, 42992. 17.6 1952. Szymon Sztainberg i Feliks
Rakoczy. Zmiana konstrukcji wsporników i składu 
chemicznego użytego żeliwa.

42998. 17.6 1952. Feliks Przybycin. Skonstruowanie
przyrządu do toczenia segmentów łożysk ślizgowych we
dług projektu inż. Stauffera.

43004. 17.6 1952. Inż. Alfred Wojnowski. Skonstruo
wanie przyrządu do czyszczenia. wlotów do płomienió- 
wek od strony paleniska w czasie, pracy kotła parowo
zowego.

43017. 17.6 1952. Franciszek Switalski. Przystosowa
nie tarczy ściernej pierścieniowej do pracy jako tarczy 
czołowej.

43018, 43019. 17.6 1952. Eugeniusz Tomaszewski i F ran
ciszek Poczernicki. Zmiana sposobu montowania rusz
tów.

43025. 17.6 1952. Antoni Piela. Usunięcie wad w dzia
łalności hamulców popychacza przez częściową przerób
kę hamulców.

43032. 18.6 1952. Józef Choiński. Zastosowanie po-
głębiacza z wymiennym prowadzeniem.

43033. 18.6 1952. Franciszek Kusznia. Skonstruowanie
przyrządu na prasę do gięcia blachy na zwoje ślimaka 
przenośnikowego.

43038. 18.6 1952. Roman Bas. Zaprojektowanie uchwy
tu noży do jednoczesnej obróbki na dłutownicy dwóch 
płaszczyzn równoległych.

43042, 43043. 18.6 1952. Rudolf Przybycin i Roman
Bas. Wykonanie uchwytu, mocującego koła zębate pod
czas obróbki na dłutownicy.

43044. 18.6 1952. Henryk Lein. Ułatwienie wymiany
szczęk hamulcowych suwnicy.

43046, 43047. 18.6 1952. Wiktor Kandziora i Kazimierz 
Roguszczak. Zmiana kurków w łaźni stalowni.

43048, 43049. 18.6 1952. Jacek Konieczny i  Paweł Jo-
kiel. Zmiana przymocowania pierścienia przy płycie 
magnesowej.

43052. 18.6 1952. Jan  Bem. Zmiana uszczelek w cy
lindrach hydraulicznych.

43053, 43054. 18.6 1952. Roch Żak i Władysław Ko
walski. Ulepszone wykonywanie ślizgu dolnego do plat
form.

43055. 18.6 1952. Feliks Cędrowski. Ulepszenie grado- 
wania wideł maźnicowych.

43056. 18.6 1952. Edward Kobiela. Zastosowanie ba
dania sprężyn za pomocą sprawdzianu.

43058. 18.6 1952. Michał Zając. Wykorzystanie sta
rych noży gilotynowych przez nadspawanie.

43059, 43060. 18.6 1952. Bolesław Szczerbek i Jan
Pawlusiak. Skonstruowanie uchwytu do korpusu żłob- 
karki.

43062. 18.6 1952. Alojzy Szlagor. Zastosowanie szczel- 
neji osłony blaszanej przy wyciągu linowym Dz-18 w od
lewni.

43066. 18.6 1952. Alojzy Szlagor. Ułożyskowanie wrze
ciona wiertarki WW-7.

43067, 43068. 18.6 1952. Józef Wajdzik i Józef Kry
stek. Ulepszenie pasa transportowego przesiewarki pias
ku w odlewni.

43075. 18.6 1952. Jan  Dąbrowski. Zmiana sposobu 
fabrykacji pierścieni zaciskowych mieszka poz. A20.35.42 
i A20.35.43 samochodu „Star 20“.

43076, 43077. 18.6 1952. Stefan Siedlecki i Ludwik
Olejniczak. Uproszczenie procesu przygotowawczego 
przed niklowaniem benzynowych kraników motocyklo
wych.

43078. 18.6 1952. Włodzimierz Demidow. Zmiana ta 
blicy rozdzielczej poz. N.0.0.22.01 samochodu „Star 20“.

43079. 18.6 1952. Stanisław Cybulski. Ulepszenie spo
sobu wykonywania pokrywek płomienicowych z blachy 
do kuchen gazowych i kombinowanych.

43082. 18.6 1952. Stanisław Osmulski. Obcinanie nad- 
lewów za pomocą piły taśmowej.

43083, 43084. 18.6 1952. St. Śmietanko i Włodzimierz
Misztal. Zastosowanie wkładek z blachy kwasoodpornej 
do tygli grafitowych przy wannach solnych do harto
wania.

43085. 18.6 1952. Ignacy Piasek. Zaprojektowanie
freza do wycinania rozet pod kontakty elektryczne na 
ścianach murowanych.

43088. 18.6 1952. Józef- Olszewski. Zastosowanie wy
miennych pierścieni żelaznych wewnątrz drewnianych 
form do wyrobu rdzeni do odlewania rur.

43089. 18.6 1952. Ernest Smoczek. Wzmocnienie wał
ka zwijarki do blachy spawanej.

43090. 18.6 1952. Józef Wieczorek. Ulepszony sposób 
chwytania zendry spod walców walcowni średniej.

43091. 18.6 1952. Józef Miska. Zastosowanie wypychar- 
ki do wyciągania wlewków celem przygotowania pieca 
do remontu.

43093. 18.6 1952. Edward Stefański. Przeróbka ham ul
ca ręcznego suwnicy 20 t. na hamulec nożny.

43100. 18.6 1952. Stanisław Bartnicki. Zmiana kon
strukcji regulatora turbiny TNO.

43101, 43102. 18.6 1952. Stanisław Przybycień i Cze
sław Kaczmarski. Zmiana konstrukcji klocków ham ul
cowych na parowozach huty „Ostrowiec“.

43103, 43104. 18.6 1952. Tadeusz Zwoliński i Henryk
Komar. Zastosowanie tokarki zamiast frezarki przy fre
zowaniu ramion ’ cięgien złączy tulejkowych.

43106. 18.6 1952. Paweł Peński. Zaprojektowanie przy
rządu do rozprasowywania TN 60007/1, umożliwiającego 
jednoczesne wykonywanie dwóch operacji, zamiast sto
sowanych poprzednio dwóch przyrządów..
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43107. 18.6 1952. Inż. Klemens Kensbock. Sposób na
praw y wadliwego emaliowania przez ponowne emalio
wanie mieszanką emalii o różnych zabarwieniach.

43108. 18.6 1952. Jan  Dziublewski. Skrócenie czasu 
mechanicznej obróbki cz. Z. 15 przez zastosowanie dwóch 
noży i  wiertła, pracującego jednocześnie za jednym prze- 
sunięciem suportu.

43109. 18.6 1952. Czesław Janowski. Wyeliminowa
nie czynności sortowania podkładek przez zastosowanie 
przy wykrojniku oddzielnych szufladek do odpadków 
i podkładek.

43110. 18.6 1952. Ignacy łagowski. Zaprojektowanie 
pokrętki do ręcznego gwintowania, przystosowanej do 
jednoczesnego założenia dwóch narzynek celem zaoszczę
dzenia na robociźnie i materiale.

43111. 18.6 1952. Franciszek Rutkowski. Powiększenie 
wydajności szlifierki przez zastosowanie przyrządów do 
szlifowania noży zamiast szlifowania ręcznego.

43112. 18.6 1952. Alfons Polaszewski. Powiększenie 
wydajności automatu „Skoda A20“ przez zastosowanie no
wych krzywek.

43113. 43114. 18.6 1952. Teofil Lussa i Maksymilian
Korecki. Skrócenie czasu wykonania pręta ryglowego 
cz. 2021.106.1 przez zastąpienie m ateriału o średnicy 10 
m m  materiałem o średnicy 9 mm.

43115. 18.6 1952. Feliks Sieraclci. Zmiana sposobu do- 
ginania zabezpieczenia cz. 2031.023.1.

43116. 18.6 1952. Franciszek Cyrulik. Zmiana sposobu 
wykonania pręta przyciskowego cz. 2021.0(16.1 przez za
stosowanie m ateriału o średnicy 8 mm i osadzenie na 
n im  odpowiedniego pierścienia zamiast toczenia pręta 
z m ateriału o średnicy 10 mm.

43117. 18.6 1952. Irena Gbiorczyk. Zastąpienie ręcz
nego zaokrąglania pilnikiem krawędzi cz. 2031.014.1 wy
konywaniem tej czynności na płycie szmerglowej.

43118. 18.6 1952. Andrzej Karyś. Zaprojektowanie
przyrządu do maszynowego gradowania cz. Z-3 po 70 
szt. jednocześnie zamiast gradowania po jednej sztuce 
ręcznie.

43119. 18.6 1952. Joachim Cieśliński. Zaprojektowa- 
nie przyrządu do wycinania na prasie tró jkątu  w cz.
2453.003.1 zamiast trasowania przy wycinaniu piłką 
ręczną.

43120. 43121. 18.6 1952. Jan  Cwajda i Mirosław Bara
nowski. Zastosowanie analizy szybkościowej do badania 
żeliwa szarego na zawartość manganu.

43124. 18.6 1952. Bronisław Flont. Zmiana konstruk
cji numeratorów do numerowania wytopów.

43125. 18.6 1952. Henryk Opara. Zastosowanie spe
cjalnej końcówki stykowej do elektrody zgrzewarki 
punktowej.

43126. 18.6 1952. Edward Wesołowski. Skonstruowa
nie przyrządu do ściągania wkrętek pod działaniem siły
15 kg zamiast ściągania ręcznie.

43129. 18.6 1952. Bernard Smierz. Zaprojektowanie
przyrządu do wyginania klam er drucianych zamiast wy
ginania ręcznego w imadle.

43135—43137. 19.6 1952. Edward Pawlicki, Stanisław
Mazur i Teofil Sowa. Zmiana sposobu odlewania kół 
wagonowych.

43138. 19.6 1952. Franciszek Kupnicki. Zaprojektowa
nie i wykonanie przyrządu do ostrzenia narzynek „Pitt- 
lera“.

43139.  19.6 1952. Leon Jaworski. Zaprojektowanie
przyrządu do diamentowania tarcz szlifierskich, służą
cych do szlifowania frezów ślimakowych.

43141. 19.6 1952. Jan  Smolarek. Zastosowanie zawias 
do form rdzeniarskich.

43146.  19.6 1952. Józef Pabiasz. Ulepszenie sposobu
nawęglania garnków do rolek.

43153.  19.6 1952. Anzelm Szynowski. Ulepszenie ło
żyska kulkowego wentylatora.

43174. 19.6 1952. Stanisław Tokarz. Wykonanie sztan- 
cy do wytłaczania czerpaków żelaznych do przenośnika.

43182. 19.6 1952. Wiktor Chmolowski. Wykonanie
grzałki do wody podczas prób szczelności kurków ha
mulca kolejowego.

43183. 19.6 1952. Henryk Czechowski. Wykonanie do- 
cieraka do . docierania powierzchni kulistej miseczki ha
mulca samochodowego.

43184. 19.6 1952. Józef Maksymow. Wykonanie noża 
profilowego do toczenia korpusu zaworu zwrotnego ha
mulca samochodowego.

43185. 19.6 1952. Aleksander Kita. Zmiana konstrukcji 
■uszczelki cylindra hamulca kolejowego.

43126. 19.6 1952. Zygmunt Stefański. Zmiana obra
biarki do śrutówki cylindrów hamulca samochodowego.

43187. 19.6 1952. Wacław Nowak. Wyeliminowanie 
operacji frezarskiej przy korpusie zaworu zwrotnego h a 
mulca samochodowego.

43188. 19.6 1952. Władysław Jasiński. Zastąpienie 
uszczelek skórzanych w zaworze hamulca kolejowego 
uszczelkami gumowymi.

43189. 19.6 1952. Zygmunt Gierada. Zastąpienie gwin
towania końcówki przegubu na rewolwerówce gwinto
waniem na gwinciarce.

43190. 19.6 1952. Czesław Banek. Wykonanie wózka 
do transportu wewnętrznego elementów chłodzących.

43191. 19.6 1952. Ireneusz Jankowski. Wykonanie no
ży tokarskich dwustronnych według rys. C45.N.329 
i C45.N.330.

43192—43195.  19.6 1952. A. Szmidt, H. Królikowski,
J. Płoszajski i R. Krukiewicz. Obróbka tulejki regulacyj
nej rys. C45.30.17 na automacie „Skoda 12“ zamiast na 
rewolwerówce.

43196. 19.6 1952. Ryszard Zakonnik. Rekonstrukcja
przyrządu do szlifowania płaszczyzn krzywek pompki 
olejowej rys. C45.30.32.

43198. 19.6 1952. Edward Siwecki. Wykonanie formy 
do wytwarzania dwóch okładzin hamulca równocześnie.

43199, 43200. 19.6 1952. Flawian Rutkowski i Tadeusz 
Rudzki. Zmechanizowanie procesu łamania okładzin cier
nych o grubych wymiarach-

43201, 43202.  19.6 1952. Stanisław Kubik i Antoni Po-
lut. Zmiana konstrukcji śrub do mocowania przedmio
tów na obrabiarkach.

43211. 21.6 1952. Tomasz Wancek. Dorobienie rynien 
spadowych przy wysiewaniu gwoździ z bębnów poler- 
niczych.

43212. 21.6 1952. Paweł Piela. Zabezpieczenie spycha
cza przy maszynach do wyrobu gwoździ przed łam a
niem się.

43213. 21.6 1952. Józef Witczak. Przeróbka pękniętych 
obsad zaczepu pociągowego ciągnika i powtórne ich za
stosowanie.

43214. 21.6 1952. Augustyn Podstawa. Wykonanie spe
cjalnego urządzenia, chroniącego piłę taśmową przed pę
kaniem.

43217. 21.6 1952. Jan Zwiorek. Wykonanie pływaka ze 
skalą do wskazywania ilości kwasów w zbiornikach.

43218. 21.6 1952. Karol Rua. Zastosowanie i założe
nie gumy na zderzak, regulujący obroty przy skręcar
kach łańcuchów.

43223, 43224. 21.6 1952. Teodor Szajor i Hubert Dubiel. 
Wykonanie dmuchawy z dwóch dmuchaw, przeznaczo
nych na złom.

43228. 21.6 1952. Henryk Rutkowski, Przerobienie dłu
townicy n r 382, przystosowanej do napędu z transmisji, 
na napęd indywidualny.

43229. 21.6 1952. Zbigniew Wronka. Zaprojektowanie 
szybkoobrotowej maszynki do ostrzenia narzynek.

43232. 21.6 1952. Antoni Fiączek. Zaprojektowanie 
przyrządu do gięcia rygli przenośnika zgrzebłowego 
PZL2-15.

43233. 21.6 1952. Kazimierz Dziwisz. Uproszczenie kon
strukcji podstawy pod lampy płaskie na statkach.

43234. 21.6 1952. Włodzimierz Bojarczuk. Zaprojekto
wanie i wykonanie wykrojnika, wycinającego jednocześ
nie pięć elementów uchwytu szczotek.

43235. 21.6 1952. Dionizy Libiszewski. Ulepszenie kon
strukcji kleszczy, stosowanych do wyciągania tygli 
z wgłębnych pieców tyglowych, przez umieszczenie na 
ich ramionach rozporki przegubowej, utrzymującej klesz
cze w razie potrzeby w stanie rozwartym.

43237. 21.6 1952. Feliks Dzierżanowski. Zmiana spo
sobu montowania prowadnic klinów przy zrębnicach łu
ków przez zastosowanie wzorcowych klinów stalowych 
zamiast trasowania.

43240. 21.6 1952. Kazimierz Wrzeszcz. Zmiana sposobu 
usztywniania blach budki parowozu TKt-48.

43243. 21.6 1952. Stefan Przybylski. Zaprojektowanie 
frezarki do zrównywania powierzchni fundamentów ma
szyn na statkach zamiast zrównywania ręcznego.

43244. 21.6 1952. Jan  Riickel. Zaprojektowanie urzą- 
dzenia w postaci zawieszonej szyny do wybijania otwo
ru  w szamocie zbiornika żeliwa zamiast wybijania ręcz
nego za pomocą młota.

43246. 21.6 1952. Leon Skupin. Zaprojektowanie i wy
konanie foremników do odkuwania rożków pokłado
wych.
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43247. 21.6 1952. Kazimierz Grześkowiak. Zmiana na
pędu frezarki „Cincinnati“.

43248. 21.6 1952. Czesław Bakoń. Wykonanie przyrzą
du obrotowego do spawania wieszaków.

43254. 21.6 1952. Karol Langner. Zastosowanie izola
cji podłóg przedziałowych w ustępach wagonów osobo
wych.

43255. 21.6 1952. Henryk Kurczak. Mechaniczna prze
róbka śrutownicy na W-7.

43258.  21.6 1952. Stanisław Niemczyk. Zmiana kon
strukcji części Wr 1,5—230, 13b, Wr 2,0—250, 13a, i Wr 
2,5—4.001.

43259. 21.6 1952. Maksymilian Walkowiak. Skonstruo
wanie i wykonanie uchwytu pomocniczego do wykony
wania zabiegu szlifowania.

43260. 21.6 1952. Władysław Ziółek. Wykonanie nożyc 
walcowych do cięcia blachy.

43262.  21.6 1952. Władysław  Derlatka. Skonstruowa
nie uchwytu do równoczesnej obróbki dwóch elementów 
produkcji różnej na jednej obrabiarce.

43263.  21.6 1952. Bolesław  Draganek. Zmiana kon
strukcji noża kształtowego, używanego do obróbki róż
nych przedmiotów.

43264. 21.6 1952. Edward Cichawa. Zmiana plonu ope
racyjnego elementów różnych.

43266. 21.6 1952. Wacław Iwanowski. Zmiana kon
strukcji sprawdzianu do sprawdzania kształtu zewnętrz
nego elementów różnych.

43267, 43268. 21.6 1952. Jan  Nowak i Tadeusz M akar- 
ski. Wykonanie przyrządu pomocniczego do szlifowania 
na szlifierce ostrzarce sprawdzianów, mających kształt 
linii śrubowej.

43274. 21.6 1952. Eugeniusz Szymik. Wykonanie przy
rządu do mocowania i toczenia śrub z m ateriału sześcio
kątnego.

43275. 21.6 1952. Bolesław Dąbrowski. Zastosowanie 
do chłodnic wodnych przy silnikach S-64 zamknięć, nie 
używanych dotychczas.

43276. 21.6 1952. Antoni Kucharczyk. Zastosowanie 
przy produkcji silników S-64 nakrętek złączy, nie uży
wanych dotychczas.

43277. 21.6 1952. Kazimierz Adamus. Zastosowanie do-
cieraka żeliwnego do docierania korbowodów S-80. 

43280, 43281. 21.6 1952. Karol Gołąb i Wilhelm Geba- 
uer. Zastosowanie tabliczek znamieniowych na korpu
sach modeli.

43287. 21.6 1952. M arian Wycech. Nitowanie oprawy 
filtru  powietrza gaźnika G16 za pomocą prasy ręcznej.

43288. 21.6 1952. Marian Drzewiecki. Zmiana materiału 
i obróbki tarczy, wyłączającej pompkę olejową rys. 
C45.30.46.

43292. 21.6 1952. Edward Furman. Przetoczenie zuży
tych rolek talerzowych przy podrolkowaczkach w celu 
przystosowania ich do dalszego użycia.

43293. 21.6 1952. Tadeusz Mitan. Przetoczenie zużytej 
tarczy szlifierskiej ze szlifierki n r 6 i wmontowanie do 
szlifierki nr 242, na której będzie pracowała do komplet
nego zużycia.

43294. 21.6 1952. Tadeusz Mitan. Wymiarowanie wa
łeczków rolek zamykarek na szlifierce, na której kilkaset 
sztuk otrzymuje identyczną długość jednocześnie.

43295. 43296. 21.6 1952. Wilhelm Adamczyk i Marian 
Opas. Zmiana kształtu noża nożyc taflowych przez do
danie prowadnicy noża.

43297—43299. 21.6 1952. Tadeusz Parczewski, Stani
sław Gaweł i Włodzimierz Demidow. Zmiana metody 
wycinania krążka na poz. A20-34-32a przedniej tarczy 
hamulca.

43301, 43302. 21.6 1952. M arian Filipowski i Cezary Ły- 
czywek. Zastąpienie uszczelki skórzanej w ostrzarce ty
pu 1-SAB poz. 43 uszczelką gumową.

43303. 21.6 1952. Tadeusz Płoszajski. Przekonstruowa
nie imadła piły tarczowej do cięcia prętów przez pod
niesienie pręta do osi piły.

43304—13306. 21.6 1952. Zygmunt Ulrich, Kazimierz
Szajkowski i Stanisław Szczękulski. Przerobienie kon
strukcji przegubów i zmiana współpracy-mechanizmu na
pędowego w samochodach GAZ „AA“.

43307. 21.6 1952. Aleksander Swoboda. Zaprojektowa
nie zmiany przebiegu operacji obróbczych i zastosowa
nie frezowania okienek w pierścieniu tłokowym odoli- 
wiającym dopiero po obróbce termicznej i szlifowaniu 
na płasko.

43313. 21.6 1952. Stanisław Mainka. Renowacja skrzyn
ki biegów przez doszlifowanie kół zębatych.

43314. 21.6 1952. Witold Kulma. Dorobienie tarczki 
prowadzącej do szlifierki bezkłowej.

43315. 21.6 1952. Stefan Kruszewski. Wykonanie przy
rządu do sprawdzania ramion zwrotnicy samochodu 
„Skoda“.

43317. 21.6 1952. Karol Muszalski. Zaprojektowanie
i wykonanie tokarskiego uchwytu dwuszczękowego, za
stępującego uchwyt trój szczękowy.

43320. 23.6 1952. Wiktor Kamper. Zastosowanie elek
trod z wysokowartościowej stali do napawania przy re
nowacji lub wyrobie wykrój ników i tłoczników.

43331, 43332. 23.6 1952. Tadeusz Srebro i Jan  Węgrzyn. 
Ulepszenie m atrycy do wycinania wieszaków sprężyno
wych.

43338, 43339. 23.6 1952. Eugeniusz Straniewski i Alojzy 
Knoblauch. Zaprojektowanie uchwytu zaciskowego do 
trmocowywania stempli w dziurkaczach.

43340, 43341. 23.6 1952. Stefan Przybylski i Edward
Sztukowski. Zaprojektowanie urządzenia do obróbki 
płyty fundamentowej maszyny głównej na s/s „Donbas“.

43342, 43343. 23.6 1952. Kazimierz Dudek i Jan  Grabar. 
Zaprojektowanie i wykonanie matrycy do odkuwania 
klinów, stosowanych przy drzwiach i włazach wodo
szczelnych, zamiast wykonywania klinów na strugarce.

43344, 43345. 23.6 1952. Ignacy Kubiak, Adam Marsza
łek i Józef Szary. Wykonanie przenośnika rolkowego 
z oporem amortyzacyjnym.

43347, 43348. 23.6 1952. Bolesław Woźniak i Włodzi
mierz Moschalewicz. Oznaczanie siarki w surówce że
liwa i stali przez spalanie i miareczkowanie.

43349, 43350. 23.6 1952. Herbert Wojciechowski i Józef 
Wawrzykowicz. Zastosowanie śrubokręta pneumatyczne
go do wkręcania wkrętów w dach wagonów 75W.

43353—43355. 23.6 1952. Józef Jelitko, Jan  Król i Jan 
Pownug. Zastąpienie brązowych pierścieni uszczelniają
cych pomp tłokowych pierścieniami ze starej taśmy tran
sportowej.

43356, 43357. 23.6 1952. Antoni Tracikiewicz i Tadeusz 
Krawucki. Zastosowanie masy plastycznej jako mate
riału zastępczego do wyrobu membran do mechanizmów 
podciśnieniowych i pomp paliwowych.

43358.  23.6 1952. Stefan Wieczorek. Przystosowanie 
szlifierki do szlifowania łóż obrabiarek.

43359, 43360. 23.6 1952. Inż. Jan  Haft-Szatyński i Sta
nisław Antkiewicz. Zaprojektowanie i wykonanie zawia
sowego zawieszenia koła zapasowego samochodu cięża
rowego po przeróbce samochodu na napęd gazowy.

43361.  23.6 1952. Franciszek Kupnicki. Wykonanie 
uchwytu do strugania, frezowania i szlifowania zębatek 
„Maaga“.

43362, 43363. 23.6 1952. Stanisław Tokacz i Józef Ble-
chinger. Zastosowanie wskaźnika wymiarowego przy
młotach parowych.

43364. 23.6 1952. Jan  Opaliński. Zastosowanie przy
rządu do obkrawania denek zespórek przegubowych 
w kotłach parowych.

43365. 23.6 1952. Edward Andruchów. Cieplna obrób
ka krawędzi otworów piły tarczowej do metali.

43366. 23.6 1952. Józef Sapiński. Przerobienie i wyko
nanie zawieszenia koła zapasowego przy samochodzie po 
przerobieniu samochodu na napęd gazowy.

43367. 43368. 23.6 1952. Eugeniusz Przełożny i Henryk 
Krzos. Wykonanie uchwytu do mocowania pręta we
wnątrz wrzeciona tokarskiego w czasie obróbki.

43369, 43370. 23.6 1952. Michał Pyzik i Edward Krzos. 
Zastąpienie łożyska oporowego pierścieniowego przy szli
fierce do przeciągaczy łożyskiem oporowym kulkowym.

43371. 23.6 1952. Ferdynand Starzecki. Częściowa au
tomatyzacja docieraczki kół zębatych.

43381. 23.6 1952. Władysław Zakrzewski. Zmiana pro
cesu technologicznego i tworzywa kątownika do apara
tu lamelkowego.

43382. 23.6 1952. Antoni Buczek. Ulepszenie sposobu 
wykonywania gwintu na śruby odrzutnika w ślizgowym 
kafarze bocznym do urządzenia grzbietowania kos.

43383. 23.6 1952. Franciszek Kotlarczyk. Zaprojekto
wanie i dokonanie przebudowy pieca grzewczego o zmien
nej konstrukcji w celu zwiekszenia przepustowości.

43384. 23.6 1952. Antoni Buczek. Otulejkowanie połą
czenia przegubu tylnego z łącznikiem przy młotach 
„Ajaks“.

43385. 23.6 1952. Jerzy Czarnecki. Zaprojektowanie 
podwójnego wykrojnika i przystosowanie prasy mimo- 
środowej z automatycznym podajnikiem do produkcji
przedłużaczy do noży i widelców.



N r 5/1952 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 717

43386. 23.6 1952. Bogumił Matusiński. Zaprojektowa
n ie półwózka do szybkiego transportu silników elektrycz
nych  do 30 kW.

43387—13389. 23.6 1952. Paweł Kokoszka, Józef Tomik
W incenty Reinert. Zaprojektowanie i wykonanie piły 

do przecinania lin.
43390. 23.6 1952. Mieczysław Michalec. Zmiana kon

stru k c ji i uproszczenie mechanizmu, wypychającego 
utw ardzone hacele z pieca hartowniczego.

43391. 23.6 1952. Stefan Czarnecki. Wykorzystanie
koksiku  z popielnika pieca do wyżarzania przez spala
nie go na rusztach kotła płomienicowego.

43397. 23.6 1952. Julian Krosta. Przerobienie starej 
przyczepy samochodowej i odpowiednie przystosowanie 
je j do przewozu walcówki w kręgach przy zmniejszeniu 
w ysiłku pracy.

43399, 43400. 23.6 1952. Alfred Kronic i Mieczysław 
Wąsikiewicz. Zastosowanie aparatu do krępowania dru
tów  na siatki do jednoczesnego prostowania i ucinania 
d ru tu  na długość.

43401, 43402. 23.6 1952. Lucjan Dobrowolski i Piotr 
Stanowski. Zastosowanie dźwigni stalowej przy trzepa
kach  zamiast dźwigni z drzewa dębowego.

43403, 43404. 23.6 1952. Mieczysław Wąsikiewicz i Zyg
m u n t Pandel. Zmiana kształtu noża do produkcji siatek 
ślimakowych.

43405. 23.6 1952. Mieczysław Wąsikiewicz. Zastosowa
nie drobnej operacji szlifierskiej, zezwalającej na cał
kow ite wykorzystanie ślimaków przy produkcji siatek 
ślimakowych.

43406, 43407. 23.6 1952. Ernest Glenszczyk i Wiktor Ja 
worski. Zastąpienie przy produkcji okuć budowlanych 
i taśm  opakunkowych taśmy zimno walcowanej o gatun
ku  015, jasnej, taśmą zimno walcowaną o gatunku han
dlowym.

43408. 23.6 1952. Karol Rosiński. Zastosowanie opraw 
przeciągadeł o większych wymiarach zewnętrznych.

43409—43411. 23.6 1952. Tadeusz Rodacki i Jan  Welk.
Zaprojektowanie przedłużenia strefy grzewczej pieca 
i zainstalowanie palników dodatkowych.

43412: 23.6 1952. Edward Andersz. Wykonanie przy
rządu do wykrawania otworów o dużych średnicach.

43415, 43416. 23.6 1952. Mieczysław Kurzemba i Sta
nisław  Maroń. Zaprojektowanie i wykonanie szlifierki 
do ostrzenia pił taśmowych.

43417. 23.6 1952. Antoni Koć. Zastosowanie urządzenia, 
umożliwiającego ostrzenie pił taśmowych na szlifierce.

43418. 23.6 1952. Władysław Lewandowski. Projekt za
bezpieczenia kłonic przy przyczepach przed złamaniem.

43419. 43420. 23.6 1952. Brunon Stegman i Stefan Kor
necki. Sposób założenia linii trollejowej przy dźwigach 
wieżowych.

43421—43423. 23.6 1952. Wacław Bąbik, Bolesław Bo
rowski i Tomasz Malik. Opracowanie sposobu gięcia w rę
gów na zimno na bokserce.

43424. 23.6 1952. Aleksander Christowski. Zastosowa
nie sznura łojowego zamiast tektury do uszczelniania 
pokryw .włazów balastowych na statkach.

43425. 23.6 1952. Aleksander Christowski. Wykonanie 
wygodnego w obsłudze klucza sztorcowego do zamyka
nia włazów balastowych na statkach.

43426. 23.6 1952. Maksymilian Plicko. Wykonanie przy
rządu do wyrobu lin bez końca.

43427. 43428. 23.6 1952. Felicjan Lisewski i Józef Ur
bański. Ulepszenie przyrządu do naw ijania podkładek 
z drutu przez zastosowanie gładkiego wałka i odpowied
niego skoku śruby pociągowej.

43440—43442. 23.6 1952. Feliks Wypart, Bronisław Wa- 
rykiewicz i Władysław Opara. Zaprojektowanie zamoco
wania ramienia w krzyżulcu przenośnika piasku formier
skiego, umożliwiającego wymianę ramienia.

43445, 43446. 23.6 1952. Jan  Łęgowski i W alerian Go
łębiowski. Wykonanie przyrządu do spawania wałków 
ze wspornikami.

43448. 23.6 1952. Kazimierz Michalak. Zaprojektowa
nie mocowania punktaków w wytłocznikach do w ytła
czania odkuwek miedzianych.

43450. 23.6 1952. Stanisław Rutkowski. Zastosowanie 
w dnie żeliwiaka drzwiczek dwudzielnych zamiast cał
kowitych.

43451—43454. 23.6 1952. Jan  Łaniewski, inż. Mieczy
sław Plutecki, Stanisław Brzozowski i Józef Kostój. Za
stosowanie strugania rowków pryzmowych stołów 
TPSe-42 zamiast frezowania.

43455. 23.6 1952. Marian Fellmann. Wykonanie uchwy-
tu do jednoczesnego zamocowania nawiertaka i kła.

43456. 23.6 1952. Władysław Kulawik. Przerobienie
napędu tokarki, szlifierki i wiertarki.

43461—43463. 24.6 1952. Nowakowski, Stefan Ołdakow- 
ski i Konstanty Łobejko. Zmiana procesu technologicz
nego produkcji ostrzy do czerparek wiaderkowych 720 t. 
w celu umożliwienia wykonywania ich w k ra ju  oraz po- 
lepszenia jakości z jednoczesnym obniżeniem kosztów 
własnych.

43461. 24.6 1952. Konstanty Łobejko. Zastosowanie do 
pomp parowych szczeliwa „Kresingera“ zamiast „Hau- 
bera“ w celu obniżenia kosztów produkcji i polepszenia 
jakości pomp.

43465. 24.6 1952. Antoni Ciesielski. Zastosowanie przy
rządu do ładowania odlewów do żarzaka.

43466. 24.6 1952. Maksymilian Natrzyński. Łączenie 
połówek panewek przed obróbką mechaniczną przez spa
wanie elektryczne zamiast dotychczasowego lutowania 
cyną.

43468. 24.6 1952. Piotr Kozak. Zastąpienie mosiądzu 
żeliwem przy śrubunkach zaworów ru r stojakowych!

43469. 24.6 1952. Kazimierz Stawowczyk. Zastąpienie 
mosiężnych wrzecion do zaworów filarkowych i kąto
wych wrzecionami stalowymi.

43470. 24.6 1952. Piotr Kozak. Zastąpienie mosiężnych 
grzybków do ru r stojakowych grzybkami żelaznymi.

43471. 24.6 1952. Kazimierz Stawowczyk. Zamiana mo
siężnych dławnic przy zaworkach filarkowych i kątowych 
na dławnice żeliwne.

43472. 24.6 1952. Stanisław Marczyk. Zastosowanie ze
spolonych noży tokarskich do cięcia metalu.

43473. 24.6 1952. Stanisław Skoczyński. Zmiana spo
sobu wykonywania pierścieni tłokowych.

43474. 24.6 1952. Stanisław Plutecki. Wykonanie przy
rządu do współosiowego frezowania rowków klinowych 
na w ałku tłoka sterującego i roboczego pomp „Rovo“.

43475—43477. 24.6 1952. Stanisław Plutecki, Eugeniusz 
W ojtala i Stanisław Skoczyński. Wykonanie przyrządu 
do wiercenia pierścieni chłodzących do pomp „Rovo“.

43478. 24.6 1952. Czesław Pakuła. Zastąpienie stalo
wych uchwytów skrzyń formierskich uchwytami żeliw
nymi.

43479, 43480. 24.6 1952. Henryk Kieres i Aleksy Król. 
Wyeliminowanie drugiego tłoczenia przy produkcji kub
ków aluminiowych.

43482. 24.6 1952. Czesław Sioła. Zmiana położenia 
opornika materiałowego w narzędziu i sposobu podkła
dania m ateriału przy wycinaniu kształtów.

43483, 43484. 24.6 1952. Adolf Kieres i Kazimierz Sa- 
piński. Zmiana gatunku blachy do fabrykacji wyrobów 
emaliowanych z B6-Ia na B5-Ia.

43485. 24.6 1952. Franciszek Maliszewski. Zmiana kon
strukcji transmisyjnego napędu wygładzarki podłużnej 
na napęd indywidualny.

43486. 24.6 1952. Jan  Mrówka. Zmiana łańcuszkowego 
napędu spawarki podłużnej na napęd za pomocą pasów 
klinowych.

43488. 24.6 1952. Julian Czeladzki. Wyeliminowanie 
zabiegu klepania szwu spawalniczego korpusu konwi ocy
nowanych na mleko.

43489, 43490. 24.6 1952. Józef Stankiewicz i Czesław 
Czeladzki. Wykonanie narzędzia do cięcia bednarki z ob
cinaniem rogów przy produkcji rączek do konwi.

43491. 24.6 1952. Władysław Suchanek. Sposób wier
cenia otworów w  stojakach środkowych rys. SR02-02-02 
przy rozciągarkach.

43492. 24.6 1952. Bronisław Kuich. Wykonanie przy
rządu do przyspawania szpilek do podkładu.

43494. 24.6 1952. Bolesław Skubisz. Wykonanie przy
rządu do wyginania blachy.

43495. 24.6 1952. Czesław Romanowski. Zmiana kon
strukcji oprawy imaka strugarek SP-400 i SP-600.

43498. 24.6 1952. Aleksander Stubiński. Wykonanie 
uchwytu do ostrzenia frezów.

43499. 24.6 1952. Mieczysław Goerke. Zastosowanie 
wężów strażackich do spuszczania wody, użytej do wy
próbowania szczelności dziobowych pomieszczeń statku, 
do pomieszczeń rufowych.

43501. 24.6 1952. Franciszek Pytlik. Wykonanie przy
rządu do pomiaru pochwy wału śrubowego w czasie jej 
obróbki.

43503, 43504. 24.6 1952. Józef Szczupliński i Antoni
Szulc. Wykonanie rurociągu tlenowego o ciśnieniu, zre
dukowanym do wymaganego przy spawaniu.
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43506. 24.6 1952. Zygmunt Matuszczak. Wykonanie 
przyrządu do centrowania wałów.

43507. 24.6 1952. Józef Koprowski. Wyeliminowanie 
zbędnej operacji klepania za pomocą młota pneumatycz
nego dolnego poszycia drzwi szoferki.

43508. 43509. 24.6 1952. Kazimierz Pytlak i Stefan
Zdziennicki. Zmechanizowanie obróbki zawias do boków 
pułapu młocarni MSC-6.

43521. 24.6 1952. Franciszek Michalski. Wymiana ło
żysk ślizgowych na łożyska kulkowe i zamocowanie try
bów stożkowych klinami.

43522. 24.6 1952. Paweł Prokop. Wykonanie przyrządu 
do seryjnego wytwarzania pierścieni tłokowych.

43524. 24.6 1952. Wacław Palczewski. Zastosowanie 
rolek do agregatu EAF zamiast klina nr 414.

43525. 24.6 1952. Władysław Nowicki. Zastosowanie 
kątownika o podstawie pryzmatycznej do sprawdzania 
osi wrzeciona frezarki w stosunku do korpusu.

43529, 43530. 24.6 1952. Wilhelm Unruch i Kurt Kru
szona. Zastosowanie zaworu kulkowego ze sprężynką 
w pompce olejowej fotela dentystycznego.

43531. 24.6 1952. Zdzisław Gałązka. Ulepszenie spo
sobu spawania wkładów materacowych do łóżek ruro
wych.

43532, 43533. 24.6 1952. Marcin Cichy i Zygmunt Las
kowski. Przerobienie hamulców przyczep z tylnych kól 
na przednie, uruchamianych hakiem holowniczym.

43537. 24.6 1952. Tadeusz Mitan. Przystosowanie zu
żytych tarcz ściernych do dalszego użytku po przecięciu 
ich na tokarce.

43538. 24.6 1952. Stanisław Styn. Wykonanie przyrzą
du, składającego się z pionu i poziomnicy, do ustawiania 
na pokładzie statków fundamentów mechanizmów.

43539. 24.6 1952. Stefan Adamiec. Rekonstrukcja pom
py „Klein Schanzling Becker“.

43542. 24.6 1952. Stefan Adamiec. Przekonstruowanie 
pompy „Jaegera“.

43544. 24.6 1952. Józef Kostój. Wykonanie noża krąż
kowego do nacinania gwintów.

43545, 43546. 24.6 1952. Józef Kędra i Lucjan Kościu- 
szek. Wykonanie głowicy trzpienia do frezarki obwied- 
niowej.

43547. 24.6 1952. Antoni Janikowski. Opracowanie re
cepty na proszek do posypywania form przed odlewa
niem.

43551, 43552. 24.6 1952. Henryk Miedziński i Marian 
Szczygieł. Przekonstruowanie formy żeliwnej do odle
wania cylindrów „Kosmos“ n r 6,8,10.

43558. 24.6 1952. Stefan Duszyński. Skonstruowanie
pierścienia centrującego do okulara tokarki.

43561. 24.6 1952. Sylwester Domiczak. Zastosowanie 
pasów klinowych przy wiertarkach kolumnowych.

43568. 24.6 1952. Jan  W interstein. Zmiana materiału 
łożyskowego wodzidła sterującego urządzenia hydraulicz
nego sprzęgła.

43569. 24.6 1952. Alojzy Motławski. Zastąpienie tygli 
grafitowych przy wytopie metali kolorowych tyglami 
stalowymi.

43-570. 24.6 1952. Kazimierz Gierszewski. Zmniejszenie 
rozetki baskwilowej.

43571. 24.6 1952. Henryk Prusiński. Odlewanie arm a
tury z m etali kolorowych w formach zwilżonych.

43577—43579. 24.6 1952. Zygmunt Sankowski, Feliks 
Mieszkowski i Bronisław Warykiewicz. Skonstruowanie 
bezpiecznika wodnego do wytwornicy acetylenowej.

43584, 43585. 24.6 1952. Kazimierz Bojara i Leon Szcze
pański. Ulepszenie odlewania pokryw do maźnic wago
nowych.

43586, 43587. 24.6 1952. Jan  Kolny i Paweł Barski. Wy
konanie lutownicy do lutowania spójek linki przy wy
ciągach latarniowych semaforów itp.

43588. 24.6 1952. Bolesław Mika. Wykonanie stożka 
Morse‘a z wkładką ze stali narzędziowej do tarcz tokar
skich przy toczeniu osi wagonowych.

43593. 24.6 1952. Władysław Sender. Wykorzystanie 
zniszczonych nakiełków jako noży do oprawki.

43594. 24.6 1952. Edmund Bąkiewicz. Wykonanie p rzy - 
rządu do wiercenia zatrzymywaczy KA1-11019.

43597. 25.6 1952. Włodzimierz Bałdys. Dorobienie b ra
kujących części i wyremontowanie aparatów do badania 
twardości.

43598. 25.6 1952. Józef Grzesikowski. Wykonanie przy
rządu do wyrobu noży do głowic nożowych typu „Fiat“.

43599. 25.6 1952. Marian Czermiński. Wykonywanie 
rowków na klin w pierścieniach dystansowych nie poje- 
dyńczo, ale w pakietach.

43600. 25.6 1952. Bronisław Puzder. Uproszczenie spo
sobu wyłączania dźwigni automatycznego posuwu wrze
ciona w iertarek WII-25.

43601. 25.6 1952. Zygmunt Wrona. Zabezpieczenie na
krętek frezarek 1 FRA przed wykręcaniem się.

43602. 25.6 1952. Władysław Kurzela. Wykonanie przy
rządu do toczenia tarczek obrotów wrzeciona i tarczek 
posuwów frezarek typu F.

43603. 25.6 1952. Stanisław Gruszczyński. Zamiana mo
delu odlewniczego szufladki workowej do młocarni 
PSMC.

43604. 25.6 1952. Bernard Kempiński. Zastosowanie 
odkuwania belek pod młotem mechanicznym zamiast 
profilowania na prasie ciernej na gorąco.

43605. 25.6 1952. Tadeusz Sylwet. Opracowanie tech
nologii wykonywania suszarek typu SH VI z wyelimi
nowaniem użycia płaskownika.

43610. 25.6 1952. Stanisław Śliwiński. Zaprojektowa
nie przyrządu do szybkiego obtaczania powierzchni ku
listych.

43611. 25.6 1952. Stanisław Taraszkiewicz. Zmiana 
technologii wykonania kołkowania ram  przy GS-2 w ce
lu uproszczenia pracy.

43612. 25.6 1952. Józef Kurowski. Zaprojektowanie 
zmiany grubości tarczy bębna do młocarni MSC-6.

43615. 25.6 1952. Wiktor Potocki. Wykonanie przyrzą
du do frezowania kanałów śrubociągowych we wkrę
tach M4.

43618. 25.6 1952. Walenty Czarnecki. Przystosowanie 
bezużytecznej tokarki do toczenia kołków stożkowych 
przez wykorzystanie skrętu głowicy dla uzyskania stoż
kowej powierzchni toczenia.

43620. 25.6 1952. Maksymilian Maćkowski, Wykona
nie przyrządu do spawania łożyska oczkowego zębatek 
traka ŁRM-75.

43621. 25.6 1952. Franciszek Mocny. Zastosowanie 
dwóch urządzeń zderzakowych do ostrzenia noży na 
ostrzałce typu OLNe.

43622. 25.6 1952. Maksymilian Moćkowski. Wykonanie 
przyrządu do frezowania skosów w wargach stołowych 
wyrówniarek po cztery sztuki jednocześnie.

43623. 25.6 1952. Franciszek Mocny. Wykonanie przy
rządu do wytłaczania otworów w piłach traka typu 
GKT-60.

43634. 25.6 1952. Alfons Vytlacil. Zaprojektowanie 
zmiany wykonania naprężaczy pieców obrotowych.

43635. 25.6 1952. Józef Gaweł. Obróbka pokrywek do 
zgrzeblarek na bawełnę przez dorobienie narzędzia i po
łączenie operacji wiercenia otworu i  frezowania pro
mienia.

43636. 25.6 1952. Józef Didyk. Zestawienie receptury 
i zastosowanie czernidła do czernienia form i rdzeni od
lewniczych na sucho zamiast masy grafitowej.

'43637. 25.6 1952. Stanisław Wizner. Zastosowanie przy
rządu, ułatwiającego produkcję kamieni do 3.SS-0518 
bez uprzedniego trasowania i szlifowania.

43638. 25.6 1952. Karol Biernot. Zaprojektowanie 
zmiany technologii wykonania uchwytu według rys. 
3.SS-0414.

43639. 25.6 1952. Edward Ligęza. Wykonanie przyrzą
du do zwijania sprężyn do dźwigni 3.SS.

43640. 25.6 1952. Leon Rozner. Zastosowanie szablonu 
do nastawiania frezowania zębów na łuku koła zębatego.

43641. 25.6 1952. Brunon Raszka. Wykonanie przyrządu 
czujnikowego do badania dokładności pomiaru.

43644. 25.6 1952. Alojzy Zloch. Zastosowanie podwój
nego przyrządu do wiercenia nakrętek do imadeł ślusar
skich.

43645. 25.6 1952. Edmund Figas. Wykonanie złącza 
do gumowych węży sprężonego powietrza.

43646. 25.6 1952. Stefan Szafrański. Gięcie teownika 
na płaszczu wieńca palczastego zamiast na przyrządzie.

43647. 25.6 1952. Zygmunt Ryś. Wykonanie urządzenia 
do prostowania tarcz turbinowych.

43648. 25.6 1952. Stanisław Teodoruk. Zmiana sposobu 
formowania paset do kolumn karbonizacyjnych.

43649. 25.6 1952. Adolf Nikulski. Zastosowanie rolek, 
ustalających położenie bębna mieszarki do masy for
mierskiej.

43650. 25.6 1952. Henryk Marklowski. Wykonanie i za
stosowanie uchwytu nożowego do planowania i wytacza
nia dużych średnic.
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43651. 25.6 1952. Michał Beresiński. Projekt zm iany 
konstrukcji uchwytu, w którym obrabiano dwie sztuki, 
na  uchwyt, w którym obrabia się 12 sztuk jednocześnie.

43652. 25.6 1952. Walenty Rolski. Dorobienie specjal
nego uchwytu, umożliwiającego dokładne szlifowanie 
w granicach tolerancji elementu produkcji po 10 sztuk 
jednocześnie.

43659. 25.6 1952. Tadeusz Młodawski. Wyeliminowanie 
rdzeni przy odlewach M3.1618 i 1619.

43661. 25.6 1952. Stefan Kuciej. Zastosowanie zgrze
warki elektrycznej przy nakładaniu płytek z węglików 
spiekanych na noże tokarskie.

43662. 25.6 1952. Jerzy Psota. Wykonanie przyrządu 
tokarskiego do otworów o średnicy 60 H7 poz. 900 i 916
3 TCH.

43663. 25.6 1952. Henryk Medek. Zmiana konstrukcji 
podtrzymki poz. 2037 1 i 2 KCE, ułatwiająca jej wyko
nanie.

43664. 25.6 1952. Rajmund Kralowski. Zmiana kon
strukcji manometru głównego 1 KCE przez zastosowanie 
kurka redukcyjnego na połączeniu z dopływem.

43666. 25.6 1952. Ludwik Tobiasz. Wykonanie i zasto
sowanie przyrządów, ułatwiających wytaczanie i wierce
nie otworów w  piłach tarczowych i dyszach spustowych.

43667. 25.6 1952. Stanisław Gaweł. Wykorzystanie od
padów blachy o grubości 0,8 z poz. n r 20.20 13/14 do wy
robu listwy izolacyjnej poz. A.20.52.88 n r 1, 2, 3.

43668. 25.6 1952. Franciszek Węglorz. Opracowanie 
sposobu lutowania oraz składu lutu do aluminium.

43673. 25.6 1952. Antoni Szydłowski. Zaprojektowanie 
zakuwania końców kółek ogniwa łańcuchowego, służą
cego jako łącznik z belką wyciągową.

43678. 25.6 1952. Jan  Liszka. Wyeliminowanie opera
cji piłowania gradownic, dzielonych po struganiu.

43683. 25.6 1952. M arian Wójcik. Zmiana sposobu ob- 
róbki mechanicznej kadłubów zaworów parowych i ogrze- 
walnikowych.

43686. 25.6 1952. Władysław Krzyżanowski. Zaprojek
towanie przyrządu do wiercenia otworów we wsporni
kach do łopatek bębnów betoniarek „Zafama 400“.

43687. 25.6 1952. Czesław Barz. Zastosowanie wypy- 
chaczy odlewu i rdzeni stalowych z wlewnic do odle
wania dźwigni płuczki.

43688. 25.6 1952. Włodzimierz Boczarski. Zmiana spo
sobu mocowania przy obróbce mechanicznej holendra 
pieca model TK 1317.

43689. 25.6 1952. Roman Urbanek. Wykonanie przy
rządu do obcinania widełek wyłączających C.45.30.37.

43699—43701. 25.6 1952. Florian Kubica, Stanisław Si
kora i Mieczysław Pietrzyk. Zaprojektowanie przeróbki 
narzędzia do rozdziału blach.

43706, 43707. 25.6 1952. Jan  Śliwa i Józef Duraj. Do
robienie przy nożycach dwóch wikli uchwytowych w ce
lu ulżenia pracy.

43708, 43709. 25.6 1952. Władysław Marczewski i Ro
man Fitas. Zastąpienie stali żeliwem przy wyrobie łącz
nika i tulei do piaskownicy.

43710, 43711. 25.6 1952. Franciszek Sokolnik i Zygmunt 
Lepetow. Wykonanie i zamontowanie obrotnicy na po
moście wsadowym w  odlewni zamiast istniejącej zwykłej 
blachy.

43714—43716. 25.6 1952. Piotr Tomczyk, Henryk Sa
wicki i Ryszard Brzeziński. Zmiana systemu hamowa
nia silnika do podnoszenia imaków nożowych przy stru
garce „Deutschland“.

43717, 43718. 25.6 1952. Robert Kuczera i Jan  Kamiń
ski. Wykonanie hamulca przy prostownicy drutu  siatek 
przestrzennych.

43730, 43731. 25.6 1952. Roman Lesik i Józef Żur. Wy
konanie we własnym zakresie napraw y korpusu pompy 
wody chłodzącej turbiny B.B.C. 24000 KW.

43734, 43735. 25.6 1952. Jerzy Woźniak i M arian Po- 
pow. Wykonanie przyrządu, ułatwiającego frezowanie 
wieńców uzębionych po trzy sztuki jednocześnie.

43736. 26.6 1952. Edmund Frykowski. Zaprojektowa
nie wlewnicy do odlewania kontaktów pieców azotowych 
zamiast odlewania kontaktów w formach piaskowych. 

43738. 26.6 1952. Stanisław Makuch. Zaprojektowanie 
przyrządu do wykonywania wężownic na zimno. 

43750: 26.6 1952. Maksymilian Machajski. Przeniesienie 
obróbki mechanicznej płyt kontaktowych z tokarki na 
frezarkę i wykonanie do tego celu specjalnego freza gło
wicowego.

43759. 26.6 1952. Jerzy Kociołek. Ulepszenie przyrzą
du do toczenia detali nasady E-2611-103, umożliwiające

go jednoczesną obróbkę 6-ciu sztuk zamiast obrabianych 
poprzednio 3 sztuk.

43766. 26.6 1952. Al. Koczewski. Zaprojektowanie wy
robu sit filtracyjnych z blachy kwasoodpornej zamiast 
z importowanej siatki kwasoodpornej.

43767. 26.6 1952. Henryk Holand. Zastosowanie przy
rządu do wiercenia i przecinania wykonywanego detalu.

43768. 26.6 1952. K. Serwiński. Wycinanie otworów 
w podkładkach na prasie zamiast wiercenia.

43769. 26.6 1952. S. Szatkowski. Zmiana sposobu wy
konywania zwojów ślimakowych z blachy do przenoś
nika.

43771. 26.6 1952. Franciszek Kupnicki. Skonstruowanie 
przyrządu do ostrzenia frezów ślimakowych.

43772. 26.6 1952. Leon Janus. Zmiana sposobu zamo- 
cowywania w kłach rozwiertaków rozprężnych przy "szli
fowaniu wykańczającym

43774. 26.6 1952. Edmund Kmiecik. Ulepszenie kon
strukcji bębna do trawienia blach przez zabudowanie
ruchomego pierścienia rozdzielczego, umożliwiającego za
kładanie blach węższych.

43775. 26.6 1952. Edward Guziak. Wymiana łącznika
przesiewarki do przesiewania piasku.

43776. 26.6 1952. Jan  Rudny. Wykonanie ochrony ma
nometrów w kompresorach typu pionowego.

43778. 26.6 1952. Stanisław Jaźwiński. Wykonanie
przyrządu do wiercenia otworów w sześciu kątownikach 
bez przekładania.

43779. 26.6 1952. Stanisław Latra. Zmniejszenie nad
datków na frezowanie prowadników haka.

43780. 26.6 1952. Edward Skwierzyński. Wykonanie 
i zastosowanie wkładki pod łapkę.

43781. 26.6 1952. Wilhelm Krotofil. Zabezpieczenie 
przed wypadaniem przewodu z krążka ślizgowego oraz 
umocowanie krążka.

43783. 26.6 1952. Roman Pańczyk. Wmontowanie przy- 
trzymywacza do wybrakowanych nożyc.

43786. 26.6 1952. Bronisław Jankowski. Ulepszenie
sworznia wieńca dźwigu obrotowego.

43789. 26.6 1952. Paweł Józefiak. Uszczelnienie dużej 
natłoczki hydraulicznej nożycy walcarki „Zgniatacz“.

43790. 26.6 1952. Stanisław Socha. Przyrząd do wyko
nywania prób szczelności kurków końcowych.

43792. 26.6 1952. Franciszek Kwiatek. Wykonanie przy
rządu do zrównoważenia maźnic.

43799. 26.6 1952. Ruta Cieśla. Wykonanie przyrządu 
do seryjnego obcinania śrub opancerzenia piły kabłą- 
kowej.

43801. 26.6 1952. Władysław Moszyński. Zmiana spo-- 
sobu sporządzania zamówienia kół biegowych ZUT 
„Zgoda“.

43802. 26.6 1952. Emanuel Szczudlek. Wykonanie przy
rządu do gięcia płaskowników.

43805. 27.6 1952. Ludwik Mazurek. Skompletowanie 
pierścieni uszkodzonych łożysk kulkowych.

43811. 27.6 1952. Tadeusz Suchanek. Zastosowanie 
wlewnicy do oblewania ołowiem tarcz stalowych do wal
carek „trio małe“ i „trio duże“.

43812. 27.6 1952. Józef Tabaka. Ulepszenie wykrojnika 
do wyrobu znaczków do wózków kopalnianych.

43813. 27.6 1952. Paweł Grabowski. Wyeliminowanie 
operacji cięcia blachy na prostokąty wymiarowe przy 
produkcji tabliczek firmowych przez przystosowanie 
przyrządów do tłoczenia i wycinania bezpośrednio z pa
sów.

43814. 27.6 1952. Edward Dulewicz. Zastosowanie przy
rządu do wiercenia otworów w  kołnierzach owalnych za
miast trasowania i wiercenia parami.

43815. 27.6 1952. Józef Bryl. Zaprojektowanie przy
rządu do roztaczania na wytaczarce otworów stożkowych 
w piórach sterowych „Lewanty“.

43816. 27.6 1952. Eugeniusz Witkowski. Zabezpieczenie 
przed wypadkami kalectwa przy tłoczeniu kopułki suwa
ka przez zastosowanie w tłoczniku odpowiedniego opor- 
ku dla materiału zamiast wkładania go ręką.

43818. 27.6 1952. Antoni Koć. Zmechanizowanie czysz
czenia modeli odlewniczych za pomocą specjalnej szli
fierki zamiast czyszczenia ręcznego papierem ściernym.

43820. 27.6 1952. Jan  Bryła. Zaprojektowanie matrycy 
do gięcia haków potnikowych zamiast wykonywania tej 
czynności ręcznie.

43826. 27.6 1952. Władysław Juszczak. Zamontowanie 
zabezpieczeń z blachy falistej między wrzecionami ma
szyny liniarskiej n r 15, chroniących pracującego przed 
wypadkami kalectwa.
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43827. 27.6 1952. Józef Wojnarowicz. Zmiana kon-
strukcji sprężyn kontaktowych w oprawach żarówek do 
reflektorów samochodowych celem wyeliminowania ope
racji lutowania i uzyskania wyglądu bardziej estetycz
nego.

43832, 43833. 27.6 1952. Franciszek Pawłowski i Ale
ksander Kurcz. Wykonanie wiertła piórkowego do wier
cenia otworów o dużej średnicy.

43839, 43840. 27.6 1952. Stanisław Socha i Antoni Woź
niak. Przeróbka niesprężonego ogrzewania wagonów 
z dodaniem zaworu Friedmana.

43843—43845. 27.6 1952. Gerard Nowak, Gerard Moch 
i Jerzy Pokora. Zmiana sposobu suszenia skrzyń for
mierskich.

43848, 43849. 27.6 1952. Stanisław Błachut i Tadeusz 
Balcarek. Zabudowanie drzwiczek przy poręczy na mie
szalniku.

43850, 43851. 27.6 1952. Włodzimierz Demidow i Stani
sław Gaweł. Zmiana operacji wykonania poprzeczki 
środkowej dachu samochodu „Star 20“.

43861, 43862. 27.6 1952. Józef Borczyk i Stefan Galica. 
Zastosowanie sygnalizacji między maszynistą, urucha
miającym silnik napędu walcowni, i walcownikami pod
czas usuwania awarii.

43863—43865. 27.6 1952. Antoni Basista, Fryderyk
Swarc i Zygmunt Petri. Skrócenie czasu toczenia osi wa
gonowych przez odpowiednie oprzyrządowanie i zastoso
wanie dodatkowego noża z przeciwległej strony.

43866, 43867. 27.6 1952. Józef Gończ i  Stanisław Siedli- 
kowski. Zmiana konstrukcji zawias drzwi szafek blasza
nych na statkach.

43868—43870. 27.6 1952. Jan  Kradziecki, Franciszek
Kordalski i Jan  Łakomy. Opracowanie i wykonanie 
przyrządów do wyrobu oczek do brezentów.

43874, 43875. 27.6 1952. Paweł Woźniczok i Wacław Si
kora. Wykonanie żurawia obrotowego do podnoszenia 
materiałów w  aglomerowni.

43876, 43877. 27.6 1952. Alfons Ochman i Wojciech
Smalec. Przerobienie starej maszyny na szlifierkę do 
szlifowania przepustnic dla walcowni Demag.

43878, 43879. 27.6 1952. Karol Szklarczyk i Stanisław 
Jaźwiński. Zastosowanie nowej matrycy i młotka pneu
matycznego do wyrobu nitów miedzianych.

43880, 43881. 27.6 1952. Feliks Chłystek i Tadeusz Gli- 
bowski. Uproszczenie zamocowania tarcz kół samocho
dowych przy obróbce ich na karuzelówce.

43882, 43883. 27.6 1952. Władysław Jezierski i Włady
sław Olejniczak. Polepszenie jakości kolumn W.R.

43888—43890. 27.6 1952. Andrzej Sikora, Jan  Sztwiert
nia i Paweł Bukowczan. Zastosowanie przyrządu do ob
cinania szwu na kluczach, powstałego przy prasowaniu 
ich, zamiast zeszlifowywania go na szlifierkach .

43891. 27.6 1952. Stanisław Małochleb. Wykonanie
przyrządu do robienia siatki do filtru.

43892. 27.6 1952. Emanuel Janus. Zmiana konstrukcji 
rusztu dolnego przy łamaczu młotowym, zabezpieczają
ca przed wypaczaniem się i powstawaniem większych 
przelotów.

43901. 27.6 1952.. Władysław Janik. Skonstruowanie 
mechanizmu, zamykającego łopatki kierownicze turbiny 
Francisa w przypadku wyłączenia prądnicy z sieci.

43908. 27.6 1952. Jan  Winterstein. Odpowiednie do
stosowanie w ału śrubowego do budowanych kadłubów 
lugro-trawlerów.

43923. 27.6 1952. Jerzy Skopek. Zastosowanie bębna 
napędzanego mechanicznie do gradowania odlewów me
tali nieżelaznych.

43924. 27.6 1952. Franciszek Winnicki. Zastąpienie spe
cjalnego narzędzia do fazowania produkowanych części 
zużytymi wiertłami z kołkiem pilotującym.

43928. 27.6 1952. Franciszek Lisowski. Zastosowanie 
przyrządu do jednoczesnego strugania 30 belek.

43929. 27.6 1952. Zenon Goliński. Zastosowanie no
ży z węglików spiekanych.

43935. 28.6 1952. Władysław Szymański. Wyelimino
wanie operacji frezowania wieszaka belki oświetlenio
wej przy ciągniku.

43936. 28.6 1952. Władysław Lanfer. Zaprojektowanie 
i wykonanie we własnym zakresie ściągacza do ściągania 
koła zębatego z prądnicy.

43937. 28.6 1952. Henryk Lipka. Zmiana technologii 
odlewania „oprawy sufitowej“ cz. K44-01 L4-1.

43938. 28.6 1952. Tadeusz Kwiatek. Wykonanie wgłę
bień w płytce zapadkowej przy odlewaniu zamiast piło
wania ręcznie po odlaniu.

43939. 28.6 1952. Władysław Szymański. Wycinanie 
nakładek w  kuźni zamiast cięcia z pręta na tokarce.

43940. 28.6 1952. Wacław Korzeb. Zaprojektowanie 
przyrządu do szlifowania otworu w bębnach dyferen- 
cjału.

43942. 28.6 1952. Zbigniew Korbel. Skonstruowanie
przyrządu do obróbki kółek zębatych stożkowych do m a
szynek do lodów.

43944. 28.6 1952. Maksymilian Gwizdała. Wykonanie 
maszyny o napędzie ręcznym do gwintowania sworzni
o średnicy 3/8 i 3/4 cala i długości 12 cm.

43946. 28.6 1952. Alojzy Lamia. Wykonanie urządze
nia do szybkiego gwintowania nakrętek o średnicy
2—6 mm.

43947. 28.6 1952. Leon Stępowski. Zastosowanie przy
rządu do gięcia i dziurkowania pałąków imadeł kowal
skich nr 0 i 3.

43948. 28.6 1952. Roman Bednarek. Wykonanie przy
rządu, ułatwiającego struganie rowków teowych.

43949. 28.6 1952. Zenon Hekman. Wykonanie spraw
dzianu do otworów elementów chłodzących chłodnicę.

43950. 28.6 1952. Zenon Hekman. Wykonanie spraw
dzianu do otworu regulatora prądnicy.

43951. 28.6 1952. Franciszek Szafrański. Wyelimino
wanie jednego zbędnego otworu w osi dźwigni.

43953. 28.6 1952. Bolesław Lisiecki. Wykonanie noża
strugarskiego do obróbki pionowej.

43958. 28.6 1952. Tadeusz Grajcar. Opracowanie re
ceptury kleju do przyklejania tarcz szlifierskich do za- 
bieraków.

43959. 28.6 1952. Jakub Sobelman. Zmechanizowanie 
operacji zakładania uszczelek do drzwi samochodowych 
przez zastosowanie prasy.

43960. 28.6 1952. Józef Jarosz. Wykonanie ze starych 
części maszyn przyrządu do gwintowania członów radia
tora.

43961. 28.6 1952. Tadeusz Jaromin. Przekonstruowa
nie urządzenia do prowadzenia płaskownika przy wytła
czaniu nakrętek na zimno.

43962. 28.6‘ 1952. Józef Franiszyn. Zmiana wyrobu 
podkładki szynowej typu A w celu dalszego jej użycia.

43966. 28.6 1952. Maksymilian Siany. Zaprojektowa
nie zmiany konstrukcji śruby 1 TCH.

43969. 28.6 1952. Stefan Fiałkowski. Zastosowanie
przyrządu wiertniczego do obróbki zderzaków.

43976—43978. 28.6 1952. Stanisław Kurcjus, Michał
Janikowski i Karol Nikiel. Skonstruowanie narzędzia do 
obróbki krawędzi śrub klamerkowych.

43985—43987. 28.6 1952. Władysław Kościelski, Ka
zimierz Werys i Roch Żak. Zmiana konstrukcji kątowni
ka lewego i prawego platform kolejowych.

43990, 43991. 28.6 1952. Józef Polkowski i Stanisław
Domański. Zastosowanie pierścienia przeciętego, służą
cego do obróbki koronek cz. 55-17.

43992, 43993. 28.6 1952. Zbigniew Stonawski i Stani
sław Mroczkiewicz. Zastosowanie szybkościowego przeci
nania nożami stycznymi.

43998, 43999. 28.6 1952. Mieczysław Libner i Józef
Grzeliński. Zastosowanie trzech pił, leżących bezużytecz
nie, po uprzednim przygotowaniu segmentów tarczo
wych.

44000, 44001. 28.6 1952. Stanisław Biernacki i Mieczy
sław Jasiński. Zastąpienie przewodów elektrycznych 
LGS przewodami LYS przy instalacji w ciągnikach.

44002, 44003. 28.6 1952. Józef Polikowski i Stanisław
Domański. Naprawa wybrakowanych 70 bębnów dyfe- 
rencjału i oddanie ich do produkcji.

44004, 44005. 28.6 1952. Jan  Jurek i Ryszard Obrębski. 
Wykorzystanie zużytych tarcz garnkowych do szlifowania 
wieloklinów.

44016, 44017. 28.6 1952. Wincenty Komar i  Antoni Le- 
siak. Zastosowanie noży profilowych do cięcia platyn.

44022. 28.6 1952. Marian Hudzik. Zastosowanie przy
rządu do wyciągania wymienianych opłomek kotła pa
rowego.

44048. 30.6 1952. Jerzy Pokora. Przekonstruowanie za
woru do połączenia węża gumowego z rurociągiem.

44055. 30.6 1952. Roman Walter. Przekonstruowanie 
głowicy „Deworda“ do czyszczenia ru r kotłowych.

44056. 30.6 1952. Henryk Składzień. Wykonanie klesz
czy żelaznych do przenoszenia słupów impregnowanych.

44059. 30.6 1952. Tadeusz Kuczyński. Podniesienie wy
dajności lakierni przez zsynchronizowanie komór lakier
niczych za pomocą wspólnego wału napędowego.
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44060. 30.6 1952. Władysław Książek. Wykonanie przy
rządu do obróbki koła zębatego SO1 42,10.

44062. 30.6. 1952. Stefan Zdziennicki. Wykonanie przy
rządu do wytłaczania otworów w kątownikach tarczy 
bębna młocarni MSC-6.

44063. 30.6 1951 Jan Bujok. Zastosowanie posuwu sa
moczynnego przy rewolwerówce „Cegielski“ typ B-32.

44064. 30.6 1952. Justyn Paprota. Zmiana sposobu 
ostrzenia wycinaków do skóry X.S.Wa.

44065. 30.6 1952. Józef Fołtyn. Zastosowanie wyłącz
nika samoczynnego przy frezarce obwiedniowej typu 
CMV-600.

44066. 30.6 1952. Frydolin Liszok. Zastosowanie wier
ta rk i pistoletowej, pracującej przy napięciu 110 V, na 
napięcie 220 V.

44069. 30.6 1952. W alter Wilim. Wykonanie przyrządu 
do spawania wężownic kondensatorów amoniakalnych 
300 atm.

44070. 30.6 1952. Maksymilian Machajski. Wykonanie 
zabieraka przy frezarce do frezowania brył zbieżnych.

44071. 30.6 1952. Franciszek Pucek. Ulepszenie wyrobu 
pokryw  do pomp kwasowych.

44075. 30.6 1952. Aleksy Iwanow. Zastosowanie ostrzy 
wymiennych przy nożach prasy typu „Fielding“.

44076. 30.6 1952. Edmund Blaszka. Rekonstrukcja 
osłony kulisy strugarek SP-600.

44077. 30.6 1952. Włodzimierz Śpiewak. Wyremonto
wanie uniwersalnej podzielnicy precyzyjnej.

44079. 30.6 1952. Stanisław Chojnacki. Zaprojektowa
nie wykrojnika do wykrawania otworu wewnątrz haków 
„Folkm anna“.

44082. 30.6 1952. Leopold Saraniecki. Sposób usunięcia 
luzów w przegubach prowadnicy przekładni różnicowej 
samochodów G.M.C. przez zastosowanie przeciętej tulei, 
umożliwiającej wymianę wkładki parcianej.

44083. 30.6 1952. Jakub Sosnowski. Zastosowanie 
osłony talerzowej z rolkami obrotowymi do maszyny za
mykającej puszki celem zmniejszenia braków między- 
operacyjnych i ochrony obsługującego przed nieszczęśli
wym  wypadkiem.

44086. 30.6 1952. A rtur Gabriel. Zastąpienie krzemo- • 
brązowych sprężyn do mechanizmów zegarowych spręży
nam i ze stali.

44090. 30.6 1952. A rtur Gabriel. Zastosowanie ogra
nicznika na kole zapadkowym mechanizmu zegarowego.

44091. 30.6 1952. Jan Najuch. Zmiana konstrukcji 
poz. 14, 15, 44 i 45 czołownicy lewej i prawej suwnicy 
przez wykonanie tych pozycji z kątownika.

44092. 30.6 1952. Franciszek Krupa. Zaprojektowanie 
matrycy do spęczania oczek wieszaków sprzęgła wago
nowego.

44093. 30.6 1952. Stefan Bocheński. Zmiana kształtu 
widelca maszyny PR-300 w celu wyeliminowania opera
cji frezowania.

44095. 30.6 1952. Władysław Derda. Zmiana sposobu 
mocowania łożysk do podstawy zespołów wydmucho
wych.

44096. 30.6 1952. Jerzy Krysiński. Zastosowanie rączki 
kutej z płaskownika do dźwigni grządzielowej oraz do 
pręta sterowego siewnika zamiast rączki drewnianej.

44097. 30.6 1952. Feliks Materka. Zastosowanie mecha
nicznego wyginania zaczepu dźwigni grządzielowej siew- 
ników zamiast wyginania ręcznego.

44099. 30.6 1952. Wiktor Morzycki. Zmiana konstrukcji 
rolek do profilowania tarcz.

44100. 30.6 1952. Henryk Wodziński. Zmiana konstruk
cji noży przecinaków.

44101. 30.6 1952. Antoni Erbel. Opracowanie instrukcji 
obsługi zgrzewarki i wykonywania zgrzewania.

44102. 30.6 1952. Stanisław Bogacz. Zastosowanie zde
rzaka z czujnikiem przy szlifierkach.

44103. 30.6 1952. Henryk Mameła. Zastąpienie gwin
towania nożem wąsów kierowniczych szlifowaniem
gwintów.

44104. 30.6 1952. Stefan Krąkowski. Rekonstrukcja 
rozwiertaków ze wstawianymi płytkam i ze stopów spie
kanych w celu przedłużenia czasu ich pracy.

44106. 30.6 1952. Ryszard Sowa. Wyeliminowanie jed
nej operacji toczenia przy obróbce cylindra.

44107. 30.6 1952. Roman Kopestyński. Wykonanie
przyrządu do rozszerzania końcówek pancerzy linek ha
mulca i końcówek przewodów paliwowych.

44108. 30.6 1952. Roman Kopestyński. Wykonanie
przyrządu do obciskania końcówek osłony linki ha
mulca.

44109. 30.6 1952. Roman Kopestyński. Wykonanie przy
rządu do cięcia osłony hamulca i sprzęgła oraz linek, 
kabli i przewodów gumowych.

44110. 30.6 1952. Piotr Szczerba. Zaprojektowanie pie
ca do hartowania noży i frezów.

44114. 30.6 1952. Józef Jarząb. Zastosowanie frezów
kątowych o różnych kątach i zbieżnościach.

44117. 30.6 1952. St. Kołodziejski. Zastosowanie obro
towego saterowania nitów rurkowych w łączówce zacis- 
kowo-lutowniczej.

44118. 30.6 1952. Józef Jarząb. Zastosowanie frezów 
z płytkami ze spieków zamiast frezów z wysokogatunko
wej stali.

44120. 30.6 1952. Inż. Zdzisław Wałkowski. Opracowa
nie skróconego sposobu osuszania aparatów tlenowych.

44121. 30.6 1952. Henryk Pawelczyk. Zmiana kon
strukcji umocowania resorów w przyczepach samocho
dowych.

44122. 30.6 1952. Zygmunt Klimecki. Wykonanie w ia
traczka do wiertarki elektrycznej.

44128. 30.6 1952. Wacław Rakowski. Zaprojektowanie
pieca do odlewania metali kolorowych.

44134. 30.6 1952. Teodor Szajor. Wmontowanie dła
wicy przy turbodmuchawie.

44138. 30.6 1952. Marian Teper. Skrócenie czasu obrób
ki wiórowej wałka w irnika wycieraczki samochodowej.

44146. 30.6 1952. Stanisław Malinowski. Zaprojekto
wanie zmiany konstrukcji ośki do K.A.-1.

44148. 30.6 1952. Michał Pawluk. Wykorzystanie biegu 
jałowego przy szlifowaniu przez zastąpienie w centrow- 
nicach mimośrodu pojedynczego podwójnym.

44152. 30.6 1952. Alojzy Stępowski. Zastosowanie ob
cinarki z wyrzutnikiem, z centrowaniem nakrętki i ścią
gaczem gratu zamiast zwykłej obcinarki.

44153. 30.6 1952. Karol Lipus. Wykorzystanie odpad
ków, otrzymywanych przy dziurkowaniu pierścieni ło
żyska, do wyrobu uch do zawieszania taśmy.

44154. 30.6 1952. Ryszard Kroker. Wykorzystanie zło
mu stali narzędziowej do wykonania mniejszych frezów 
przez zastosowanie właściwej obróbki.

44163. 30.6 1952. Fabian Wojtowicz. Wykorzystanie zu
żytych wkładek ściskowych po uprzednim pospawaniu.

44167. 30.6 1952. Józef Tyrna. Wykonywanie zaokrąg
leń przy pierwszej operacji kucia rożków odgromniko
wych.

44168. 30.6 1952. Rudolf Konieczny. Wyeliminowanie 
wstępnego kucia przy kuciu wieszaka resoru stałego.

44169. 30.6 1952. Józef Tyrna. Zmiana sposobu kucia 
wrzecion imadeł nr 4.

44170. 30.6 1952. Franciszek Stec. Zaprojektowanie ło
patki do czyszczenia torów.

44178, 44179. 30.6 1952. Ludwik Paszek i Jan  Nowak.
Zastosowanie obróbki na wiertarce pierścieni do główne
go sworznia sprzęgu kolejowego.

41182—44184, 30.6 1952. Ludwik Lipowczan, Rudolf
Białoń i Jan  Drozd. Zastąpienie ceramicznych osłon ter- 
mopar osłonami ze stali żaroodpornej.

44185—44187. 30.6 1952: Stefan Kowalski, Szymon
Sztajnberg i inż. Witold Daab. Zaprojektowanie zmiany 
m ateriału piasty wybieraka z mosiądzu specjalnego na 
żelazo.

44188—44191. 30.6 1952. Leon Seman, Jerzy Lipow
czan, Jerzy Kozioł i Karol Chwastek. Wykonanie pro
wadnic młota parowego 1800 kg ze stali 045 zamiast 
z żeliwa.

44192, 44193. 30.6 1952. Jerzy Małysz i Piotr Michaj- 
łyk. Zabezpieczenie przed obracaniem się sworznia ste
rującego do młota 750 kg.

44194, 44195. 30.6 1952. Ludwik Krysta i Klemens
Szteler. Renowacja zużytych stempli obcinarek przez na- 
tapianie.

44196, 44197. 30.6 1952. Ludwik Kralkowski i Włady
sław Gorzkiewicz. Wykonanie uchwytu do ponownego 
toczenia stożkowych łożysk kulkowych.

44226, 44227. 30.6. 1952. Henryk Mierkiewicz i Marian 
Chmielewski. Zastosowanie frezowania zespołem frezów 
zamiast obróbki zespołem piłek tarczowych.

44228, 44229. 30.6 1952. Eugeniusz Zakrzewski i Edward 
Mazur. Zastąpienie m ateriału S,18,W materiałem W.3 
przy wyrobie rolek.

44230, 44231. 30.6 1952. Tadeusz Nagłowski i Jan  Wit
kowski. Przystosowanie zgrzewarki „Asea“, używanej do
tychczas do zgrzewania prętów o średnicy 30 mm do 
zgrzewania prętów o średnicy od 12 mm.
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44235, 44236. 30.6 1952. Józef Wnuk i Mieczysław Pi
wowar. Zaprojektowanie przyrządu, umożliwiającego 
jednoczesne mocowanie oraz przecinanie na frezarce 
14 szt. kołnierzy zabezpieczających zamiast po jednej 
sztuce.

44237, 44238. 30.6 1952. Mikołaj Jurkiewicz i Stani
sław Brzozowski. Zastąpienie w uchwycie zaciskowym 
rewolwerówek łożysk kulkowych łożyskami rolkowymi 
własnego pomysłu.

44239, 44240. 30.6 1952. Stanislaw Stanclik i Józef Pła
czek. Zmiana konstrukcji śrub do akumulatorów, umożli
wiającej wyrób ich przez wytłaczanie na zimno.

44244. 30.6 1952. Stanisław Wnuk. Zastąpienie jedno
litej sprężyny młota sprężyną z kilku wymiennych pas
ków sprężystych.

44245—44247. 30.6 1952. Władysław Łakoma, Włady
sław Głogowski i Ignacy Buczkowski. Naprawa wirnika 
skrzynki biegów ciągnika „Diesel Schwarzkopf“ przez 
dorobienie specjalnej piasty.

44251, 44252. 30.6 1952. Jan  Korcz i Władysław Ha-
drowicz. Osadzenie na wałku wirówki tulei do zamoco
wania łożyska celem zapobieżenia wycieraniu się wału.

44260—44265. 30.6 1952. Władysław Drat, Tadeusz Pie- 
trołaj, Antoni Bładzewicz, Czesław Szymański, Stanisław 
Micek i Norbert Gowkielewicz. Wykonanie własnymi si
łami dwóch agregatów pianowo-gaśnicowych.

44268, 44269. 30.6 1952. Józef Zygar i Wacław Sikora. 
Zmontowanie suwnicy o napędzie ręcznym nad zwrot
nym podajnikiem aglomeratu.

44272, 44273.  1.7 1952. Paweł Macha i Józef Kalis.
Przebudowanie skrzyń wagonów wąskotorowych z drew
nianych na żelazne.

44274, 44275. 1.7 1952. Stanisław Błachut i Tadeusz
Balcerak. Przebudowa dźwigni zderzaka nożyc.

44276—44278. 1.7 1952. Franciszek Cisoń, Paweł Król
i Jan  Wróblewski. Wbudowanie drugiego zsypu przed
rolką napinającą taśmę nr 9 do odprowadzania resztek 
mieszanki.

44285. 1.7 1952. Franciszek Oczko. Zmiana napędu
łańcuchowego na bezpośrednie sprzęgło przekładni, zmon
towane na skrzynkach biegu.

44289. 1.7 1952. Franciszek Günther. Ulepszenie kon
strukcji stójek do barierek przy gretingach.

44291. 1.7 1952. Bronisław Duma. Ulepszenie smaro
wania zębatych kół stożkowych dźwigów.

44293. 1.7 1952. Piotr Dąbrowski. Wykonanie walca do 
rozcierania kitu okrętowego.

44294. 1.7 1952. Stanisław Pawłowski. Rekonstrukcja 
pokryw do włazów i wsypów na statkach.

44295. 1.7 1952.  Jan  Pyszny. Zmiana konstrukcji 
stempli do gradowania odkuwek.

44296. 1.7. 1952. Justyn Paprota. Zastosowanie trzpie
nia do wytłaczania otworów kwadratowych w korpu
sach pokręteł czterootworowych P.B.Pd. — 2, 3, 4 i 5.

44297. 1.7 1952. Paweł Lorek. Wykonanie uchwytu do 
szlifowania frezów czołowych kątowych.

44301. 1.7 1952. Czesław Romanowski. Zmiana kształtu 
wskazówek celem skrócenia czasu ich wykonania.

44302. 1.7 1952. Mirosław Rączka. Całkowite wyzyska
nie płaskownika do wyrobu obręczy kół siewników przez 
naspawanie.

44303. 1.7 1952. Bogusław Kim. Wykonanie przyrządu 
do toczenia dźwigni SP-400 rys. 746.

44304. 1.7 1952. Stanisław Duda. Wykonanie wykroj- 
nika do produkcji sit blaszanych.

44308. 1.7 1952. Józef Bujas. Ulepszenie uchwytu trzy- 
nożowego do obróbki wiązarów i korbowodów parowo
zowych.

44309. 1.7 1952. Alojzy Końca. Zastąpienie białym 
metalem szczeliwa marynarskiego przy uszczelnieniu 
dławnic zaworów „Koestera“ sprężarek „Pokóruy-Witte- 
kind“.

44310. 1.7 1952. Tadeusz Grajcar. Renowacja zużytych 
nawiertaków.

44311. 1.7 1952. Zygmunt Gęsigóra. Frezowanie jed
nym frezem wielozębowym ząbków w „ząbkach“ i ząb
ków w płytkach ścięgowych.

44312. 1.7 1952. Karol Znejkus. Skonstruowanie spe
cjalnej przykrywy tokarni T-400, pozwalającej obserwo
wać pracę w ruchu bez wytryskiwania oleju.

44313. 1.7 1952. Józef Effler. Zastosowanie drzwiczek 
w pokrywie kotła w celu zapobieżenia odkręcaniu po
krywy.

44314. 1.7 1952. Franciszek Tomaszewski. Wykonanie
przyrządu na obcinarce, umożliwiającego wykorzystanie 
materiałów bez nadmiernych odpadów.

44315. 1.71952. Alojzy Świtała. Urządzenie do pro
stowania parowników.

44318. 1.7 1952. Jan  Sztefek. Wykonanie przyrządu do 
ochrony równiarki przy obróbce cienkich i krótkich ka
wałków.

44323. 1.7 1952. Franciszek Matug. Zastosowanie zgar
niania zrębów z przenośnika za pomocą dmuchawy.

44326. 1.7 1952. Józef Kwiecień. Wykonanie wirników
do trzech zniszczonych pomp.

44337. 1.7 1952. Zenon Nagiecki. Zaprojektowanie
przyrządu do frezowania półosiek wyłączników umożli
wiającego jednoczesne mocowanie i  frezowanie 8 szt. 
zamiast dwóch.

44341. 1.7 1952. Feliks Mazurkiewicz. Zastosowanie
specjalnej ochrony blaszanej wałka piły.

44346. 1.7 1952. Bolesław Stojek. Skonstruowanie
przyrządu do mocowania cylindrów szlifierek i wierta
rek pneumatycznych podczas ich obróbki na szlifierce.

44347. 1.7 1952. Bolesław Stojek. Przystosowanie szli
fierki do wykonywania operacji szlifowania kłów.

44358. 1.7 1952. Ignacy Lemański. Wymiana panewek
przy przegubach drążków sterowych.

44359. 1.7 1952. Władysław Klupsch. Ochrona kolan
kanału ódpylacza wyciągowego przy polerkach.

44360. 1.7 1952. Władysław Antosiak. Zastosowanie
specjalnego przyrządu do montażu aparatu ciągłowego.

44361. 1.7 1952. Roman Chrobok. Zastosowanie spe
cjalnej osłony przeciwwiórowej przy szybkościowym 
skrawaniu, umieszczonej na uchwycie nożowym.

44362. 1.7 1952. Leon Pantke. Zastosowanie dwóch re
flektorów do oświetlenia iglic przesuwnicy.

44363. 1.7 1952. Stanisław Korzec. Wykorzystanie od
padków przy produkcji uchwytu do spinaczy.

44364. 1.7 1952. Antoni Graf. Wykonanie pomostu
między suwnicami n r 6 i 10.

44365. 1.7 1952. Franciszek Jakubowski. Zaoszczędze
nie materiału i robocizny przez zmianę m ateriału do 
wyrobu podestów przy kotłach EL.2.

44366. 1.7 1952. Władysław Błaszczyk. Założenie
zwrotnicy jednoiglicowej zamiast dwuiglicowych przy 
wciągu do żeliwiaków.

44367. 1.7 1952. Władysław Błaszczyk. Zastąpienie
okrągłego uchwytu mieszadeł do roztopionego metalu 
uchwyteru kwadratowym.

44368. 1.7 1952. Franciszek Marciniak. Przerobienie
nieużywanych smarowniczek kulkowych i zastosowanie 
ich do obrabiarek.

44369. 1.7 1952. Wojciech Paź. Wyeliminowanie z pro
dukcji zbędnego uchwytu.

44370. 1.7 1952. Jan  Badura. Wyeliminowanie między- 
operacyjnego normalizowania długich nakrętek sprzęg
łowych.

44371. 1.7 1952. Jan  Badura. Wyeliminowanie wstęp
nego międzyoperacyjnego wyżarzania przy produkcji pa- 
łąków sprzęgłowych.

44372. 1.7 1952. Paweł Szczepański. Przeróbka zuży
tej szaboty młotka parowego 2500 kg.

44373. 1.7 1952. Paweł Szczepański. Prostowanie ra
mion lewych i prawych widełek bezpośrednio po wybi
ciu z matrycy.

44374. 1.7 1952. Leon Lipiński. Wykonanie przyrządu 
wiertarskiego do wiercenia otworów w pierścieniach 
GU-60.

44375. 1.7 1952. Leon Lipiński. Wykonanie przyrządu 
do frezowania przystawki przy GU-60.

44376. 1.7 1952. Leon Lipiński. Wykonanie łapki mo
cującej przy obróbce przedmiotów o różnej wysokości.

44377. 1.7 1952. Leon Lipiński. Wykonanie sercówki 
szybkomocującej przy toczeniu i szlifowaniu obrabia
nych przedmiotów,

44378. 1.7 1952. Józef Dolny. Ulepszenie konstrukcyjne 
i zmiana planu operacyjnego przy obróbce łącznika 
TP-225.

44379. 1.7 1952. Zbigniew Markowski. Zastosowanie 
nakiełka stałego przy toczeniu ślimaka GU-60.

44380.  1.7 1952. Leon Lipiński. Usprawnienie wyko
nania kanalków ściekowych w łożu obrabiarki GU-60 
przez zastąpienie frezowania struganiem.

44382. 1.7 1952. Stefan Zieliński. Zastąpienie rolek
mosiężnych rolkami gumowymi przy aparatach sześcia-- 
nujących.
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44383. 1.7 1952. Aleksander Wąsik. Wykonanie noża 
kształtowego do wytłaczania kanałków w częściach piecy
ków gazowych.

44384, 44385. 1.7 1952. Mieczysław Kurek i Józef Jan 
kowski. Wiercenie otworów w zetówkach wiązanych 
w  paczki po 10 sztuk.

44386, 44387. 1.7 1952. Michał Ulatowski i Władysław
Błaszczyk. Przerobienie toru kolejowego suwnicy, umoż
liwiającego użycie jednej pary podkładek.

44388—44390. 1.7 1952. Eugeniusz Witkowski, Jan  Zan- 
decki i Edmund Cichocki. Wykonanie urządzenia przy 
kolbie gazowej do mieszania gazu z powietrzem.

44391, 44392. 1.7 1952. Czesław Nochelski i Zenon Dux. 
Przerobienie nadlewu pochwy sprężyny w celu zmniej
szenia jego ciężaru i oszczędności na obróbce mecha
nicznej.

44393, 44394. 1.7 1952. Jan  Heda i Oskar Hoffmann.
Zastosowanie dociskania na zimno płaszcza kotła do den
nic za pomocą prasy hydraulicznej.

44395—44397. 1.7 1952. Władysław Halicki, Aleksander 
Górecki i Augustyn Wojtyniak. Wykonanie kleszczy do 
lutowania końcówek kabli.

44406, 44407. 1.7 1952. Zygmunt Dudziński i Kazimierz 
Wiśniewski. Nawęglanie przedmiotów stalowych.

44408—44410. 1.7 1952. Teodor Iskra, Paweł Bochen
i Paweł Konieczko. Wykonanie przekładni redukcyjnych 
we własnym zakresie.

44411—44413. 1.7 1952. Michał Furczyk, Kazimierz
Bocheński i Franciszek Machnik. Przekonstruowanie od
środkowych trzystopniowych pomp wodnych.

44414, 44415. 1.7 1952. Feliks Cymerman i Mieczysław 
Dziewiątkowski. Przekonstruowanie haka na skrzyni 
górnej młocarni MSC-6.

44416, 44417. 1.7 1952. Wacław Lewiński i Oswald
Zduńczyk. Zastąpienie „jądronitu“ jako lepiszcza masy 
rdzeniowej doborem tłustych piasków kwarcowych.

44418, 44419. 1.7 1952. Antoni Szulc i Eryk Ubager.
Ulepszenie maszyny do cięcia płomieniem typu „Corta“.

44425, 44426. 1.7 1952. Jan  Pytlarz i Adolf Czulok. Wy
konywanie tarcz szlifierskich z otworami.

44427, 44428. 1.7 1952. Stanisław Mazgaj i Wacław Ka- 
mela. Wykonanie przyrządu do mierzenia grubości blachy. ’

44429. 1.7 1952. Mikołaj Femiak. Zastosowanie ulep
szonej metody napawania płytek z węglików spiekanych 
na noże tokarskie.

44430. 1.7 1952. Władysław Drożyński. Zaprojektowa
nie przyrządu do szlifowania cylindrów maszyn paro
wych.

44432, 44433. 1.7 1952. Bolesław Czołba i Gracjan Lig- 
man. Uproszczenie sposobu uszczelniania rury parowej 
komory zwrotnej kotła okrętowego.

44441. 3.7 1952. Józef Droździk. Wykorzystanie starych 
brzeszczotów piły mechanicznej przez odpowiednie ze- 
szlifowanie i zamocowanie w uchwycie tokarskim.

44442. 3.7 1952. Michał Łociów. Sposób szlifowania 
wkładek do narzędzia skrawędzającego w kręty kole
jowe przez zastosowanie k leszczy kształtowych.

44445. 3.7 1952. Franciszek Ciepły. Wykonanie przyrzą
du do frezowania ru r ustalających do maszynek do spi
nania taśm gumowych.

44447. 3.7 1952. Stanisław Kozioł. Wykonanie uchwytu 
do zamocowania płyt, obrabianych na heblarce lub stru
garce.

44450. 3.7 1952. Stanisław Słowik. Wykonanie przy
rządu do zaginania płaskowników.

44452. 3.7 1952. Kazimierz Adamkiewicz. Skrócenie
czasu zabiegów przygotowawczych przy pile mecha
nicznej.

44458. 3.7 1952. Roman Wojewódzki. Przerobienie
konstrukcji skrętarki, u możliwiające zwiększenie pro
dukcji asortymentu małozwojowych skrętek specjalnych.

44462. 3.7 1952. Ludwik Paszek. Wykonanie z odpad
ków tulejek dystansowych do imadeł kowalskich n r 0 i 3.

44463. 3.7 1952. Jan  Drozd. Zastosowanie sygnalizacji
przy braku wody chłodzącej i do celów pożarowych
względnie przy przekroczeniu ciśnienia wody.

44464. 3.7 1952. Mieczysław Sik. Zmiana urządzenia 
do chłodzenia maszyn do gwintowania wkrętek w celu 
zmniejszenia zużycia rurk i gumowej.

44465. 45253. 3.7 1952. Paweł Pakuła i Bolesław Lu
biński. Zastosowanie wymiennej blachy, wyłożonej sza
motem do ochrony żeliwiaka.

44466. 3.7 1952. Stanisław Nowak. Wykonanie przy
rządu do frezowania podstawy mieszarki typu „Simpson“.

44467. 3.7 1952. Kazimierz Gębura. Zmiana wybijania 
cvfr i liter na rdzeniach Y i Y.5.

44468. 3.7 1952. Cyprian Flisikowski. Wykonanie
przejścia i schodów w  barierze suwnicy.

44469. 3.7 1952. Władysław Olechnowski. Wykonanie
przyrządu do odmagnesowywania sprawdzianów.

44470. 3.7 1952. Franciszek Napieralski. Zmiana łącz
ników przy mechanizmie klap mieszarki typu „Simp
son“.

44471. 3.7 1952. Henryk Lukomski. Zastosowanie wal
cowania do wykonywania szczęk kleszczy do cięcia dru
tu  zamiast kucia ręcznego.

44473. 3.7 1952. Bronisław Araczewski. Ulepszenie or
ganizacji pracy przez zastosowanie pomostu do napełnia
nia ru r piaskiem.

44474. 3.7  1952. Władysław Udziński. Zastosowanie
w iertarki promieniowej da wiercenia otworów narożni
kowych przy kotłach zamiast stosowanej dotychczas.

44475. 3.7 1952. Władysław Udziński. Zastosowanie 
w iertarki promieniowej do wiercenia otworów przy łą
czeniu walczaka kotła ze stojakiem zamiast dotychczas 
stosowanej ręcznej.

44479. 3.7 1952. Norbert Wopiński. Wykonanie przy
rządu do wytłaczania zaczepów w naciągowych wałkach 
zegarowych.

44489. 3.7 1952. Kazimierz Mazur. Zastosowanie sma
rownic do łożysk oporowych na zasuwach rozruchowych.

44492. 3.7 1952. Zenon Szewczenko. Zaprojektowanie 
przyrządu do wiercenia otworów w łożysku stacji zwrot
nej przenośnika zgrzebłowego PZ.12—15.

44493. 3.7 1952. Roman Szymczyk. Wykonanie struga 
do wyrobu prowadnic tokarek.

44494. 3.7 1952. Władysław Lisowski. Zmiana końcó
wek taśm hamulcowych.

44495. 44496. 3.7 1952. Władysław Ślusarz i Juliusz
Basista. Wykonanie przyrządu do cięcia sworzni i za
wleczek do łańcuchów.

44497, 44498. 3.7 1952. Edmund Skorupski i Marian
Nowak. Zastosowanie podstawki do zaprawiania klinów 
przy rdzeniach tubingów.

44499—44502. 3.7 1952. Tadeusz Drzewiecki, Karol Hu- 
beny, Stanisław Ratajczak i Edward Gościaniak. Zasto
sowanie w przekładni redukcyjnej nowego uszczelniania 
oraz wprowadzenie dodatkowego kanału z wylotem dla 
oleju w kołnierzu.

44506, 44507. 3.7 1952. Tadeusz Sieradzki i Adam
Tronkowski. Wykonanie przyrządu do wiercenia i piło
wania łapek zaciskowych do automatów.

44512—44514. 3.7 1952. Zygmunt Kępa, Józef Pałecz
i Tadeusz Miklasiński. Wykonanie przykrycia z blachy 
zamiast z węgla drzewnego, zapobiegającego ochładza
niu się ołowiu.

44517—44519. 3.7 1952. Jan  Zieliński, Jan Pałyska i Ste
fan Raszkowski. Wykonanie automatu do frezowania 
igieł szewskich do przeszywaczek.

44520, 44521. 3.7 1952. Jan Suchan i Władysław Tata
ra. Wyeliminowanie jednej operacji przy produkcji sia
tek mało widocznych.

44522, 44523- 3.7 1952. Antoni Krawczyk i Bolesław
Trębacz. Zmiana sposobu usuwania gradów z wkrętek 
kluczowych.

44534—44536. 3.7 1952. Stefan Gałkowski, Wacław Cy
ganek i Tadeusz Wizowski. Zastosowanie wkładki oporo
wej w zamian łożysk oporowych.

44544. 3.7 1952. Władysław Mierzwiak. Zabezpieczenie 
stalowej taśmy przenośnika przed spadaniem przez za
montowanie w kilkumetrowych odstępach kątowników, 
nie pozwalających na zsuwanie się taśmy na boki.

44557. 3.7 1952. Stefan Job. Wykonanie przyrządu do 
gięcia ogniw łańcuchowych.

44558. 3.7 1952. Stefan Job. Wykonanie i zastosowanie 
przyrządu do gięcia skoblic zamiast gięcia ich w imadle.

44560. 3.7 1952. Władysław Kula. Zamontowanie ze
starych części sprężarki do odkurzania silników' elek
trycznych.

44562. 3.7 1952. Leopold Kowalczyk. Zastosowanie 
przyrządu do wyważania wirników turbinowych.

44563. 3.7 1952. Józef Błaszczok. Zastosowanie krzyw
ki przy nacinaniu gwintów-

44564. 3.7 1952. St. Trojanowski. Zastosowanie przy
rządu do mierzenia kątów noży tokarskich i strugar- 
skich.

44565. 3.7 1952. Marian Mężyński. Zastosowanie po
dzielnicy do nacinania gwintów nieparzystych.
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44566. 3.7 1952. Jan Karkowski. Wykonanie przyrzą
du do wyciskania zużytych tulejek z lufy młotka pneuma
tycznego.

44567. 3.7 1952. Stanisław Bielecki. Wykonanie przy
rządu do gwintowania rurek przewodu powietrznego ha
mulców wagonowych.

44571. 4.7 1952. Mieczysław Lesiewicz. Przerobienie
połączenia korby z wałem rozrządczym lokomotywy pne
umatycznej.

44572. 4.7 1952. Władysław Paruga. Zastosowanie rury 
zgiętej zamiast prostej jako połączenia podgrzewacza z za
worem pojazdowym lokomotywy pneumatycznej.

44574. 4.7 1952. Mieczysław Lesiewicz. Zmiana kon
strukcji wkładek do krzyżulca lokomotywy pneuma
tycznej.

44575. 4.7 1952. Jan  Widuch. Zastosowanie ulepszone
go zabezpieczenia komory smarowniczej przed zanie
czyszczeniem przy wiązarze lokomotywy pneumatycznej.

44576. 4.7 1952. Edward Rosner. Ulepszenie podpórki
do gwintowania śrub kluczowych z gwintem do drewna.

44581. 4.7 1952. Franciszek Paw. Zastosowanie ela
stycznej wkładki do tłoczka w skrzynce suwakowej silni
ka powietrznego.

44585. 4.7 1952. Józef Szafraniec. Zrekonstruowanie
zespołu wałka dźwigni zmiany biegów w samochodzie.

44586. 4.7 1952. Stanisław Goleń. Wykonanie zaworu 
rozruchowego do silnika Diesla.

44587. 4.7 1952. Józef Murmyło. Wykonanie przyrządu 
do zwijania rurek do filtrów powietrznych.

44588. 4.7 1952. Leon Muszer. Zmiana konstrukcji płyt 
oporowych do wywrotek 1,5 m3.

44589. 4.7 1952. Wiktor Cypa. Zmechanizowanie 
suwnicy.

44590. 4.7 1952. Ludwik Gruszka. Zastosowanie zawo
ru  powietrznego przy piaskownicy celem zwiększenia 
szybkości jej działania.

44591. 4.7 1952. Antoni Małek. Wykonanie przyrządu 
do prasy, służącej do zdejmowania kół z osi bez uszko
dzenia.

44592. 4.7 1952. Tadeusz Błaszczyk. Skonstruowanie 
przystawki, podtrzymującej dziewiarskie igły haczykowe 
do maszyn kotonowych.

44593. 4.7 1952. Władysław Bieniek. Zmiana przymo
cowania szyn podstawy matrycy na prasach.

44594. 4.7 1952. Wacław Gładyż. Skonstruowanie 
skrzynki wzorcarskiej do wykonywania wykrojników.

44596. 4.7 1952. Janina Goncalej. Wykonanie przyrzą
du do montażu listew lutowniczych.

44597. 4.7 1952. Alojzy Koźmiński. Zmiana trasy 
przewodów elektrycznych do sterowania szlifierki SAR.

44598. 4.7 1952. Leon Furmański. Zmechanizowanie 
wykonywania wykrojnika.

44599. 4.7 1952. Józef Jarząb. Wykonanie oporka do 
imadeł frezerskich.

44600. 4.7 1952. Piotr Dziaczko. Wykorzystanie zuży
tych płyt ślizgowych do pras.

44601. 4.7 1952. Alfred Kroniec. Zlikwidowanie odpad
ków przy produkcji siatek hutniczych przez zastosowanie 
przymiaru z wzorcową spiralą.

44603. 4.7 1952. Bronisław Eckert. Wykonanie przyrzą
du do frezowania pierścieni tłokowych.

44604. 4.7 1952. Gerard Sarna. Zmontowanie szlifierki 
suportowej na tokarce.

44606. 4.7 1952. Czesław Janiszewski. Wmontowanie
kurków przy maszynie parowej „Skoda“ do zabezpie
czenia zaworu zwrotnego.

44611. 4.7 1952. Maksymilian Kowalski. Zastosowanie 
istniejącego oliwienia i chłodzenia jednej turbiny rów- 
nocześne do drugiego zespołu.

44613. 4.7 1952. Seweryn Purwin. Wykonanie przy
rządu do cięcia płomieniem blach o grubości od 5 mm 
wzwyż.

44615. 4.7 1952. Seweryn Purwin. Wykonanie przy
rządu do mechanicznego cięcia segmentów rur.

44619. 4.7 1952. Stefan Stec. Zastosowanie sprężyn 
spiralnych do pompy próżniowej.

44620. 4.7 1952. Władysław Płotnicki. Sposób łączenia 
belek i ogniw łańcucha rusztu.

44621. 4.7 1952. Mieczysław Gajewski. Przystosowanie 
strugarki poprzecznej do szlifowania płaskiego.

44623. 4.7 1952. Leon Stolarczyk. Zmiana konstrukcji
pierścienia zabezpieczającego, do koła gniotownika, 
w celu umożliwienia zastosowania śrub produkowanych 
masowo.

44624. 4.7 1952. Kazimierz Lorenz. Zmodyfikowanie 
w iertarki słupowej przez zmianę napędu pasowego na na
pęd indywidualny za pośrednictwem przekładni zębatej.

44625. 4.7 1952. Jan Stuglik. Zastosowanie dwóch no
ży do planowania obydwóch stron trzonu korbowego.

44626. 4.7 1952. Franciszek Gustafiak. Zastosowanie 
przyrządu do przecinania na frezarce klinów „Woodruf- 
fa“ po 40 sztuk jednocześnie.

44627. 4.7 1952. Jan  Stuglik. Wykonanie szablonu do 
znakowania przy obróbce wałów rozrządu silnika S-64.

44628. 4.7 1952. Inż. Wacław Skoczek. Przeniesienie 
wiercenia z wytaczarki na w iertarkę przy obróbce 
dźwigni przez zastosowanie przyrządu wiertniczego.

44629. 4.7 1952. Józef Suchy. Ulepszenie sposobu mo
cowania listewek żeliwnych do pokryw zgrzeblarki przy 
obróbce na frezarce.

44630. 4.7 1952. Rudolf Szeler. Skonstruowanie przy
rządu do wykonywania skali podstawy imadła PUM-1.

44631. 4.7 1952. Alfons Vytlacil. Zmiana obróbki kozła 
do pieców obrotowych.

44632. 4.7 1952. Wilhelm Student. Wyeliminowanie 
obróbki mechanicznej przy wyrobie części do wilka ty
pu 48 przez odpowiednie przerobienie modeli odlewów.

44658, 44659. 4.7 1952. Stanisław Sobczyk i Jan  Misiak. 
Zastosowanie smarowania osi i panewki lokomotywki 
„Diesla“ za pomocą smarowniczki Sztauffera.

44660, 44661. 4.7 1952. Cezary Łyczywek i Karol Kac- 
prowski. Zmiana brązu na żeliwo modyfikowane 
w ostrzarkach typu 1-SAB poz. 172.

44662, 44663. 4.7 1952. Augustyn Masarczyk i Antoni
Słowik. Wykonanie żurawia obrotowego przy nożycach 
do cięcia blach płaszczyzn wywrotek.

44664, 44665. 4.7 1952. Bernard Piechulek i Lucjan
Stajgli. Wykonanie grubościomierza elektrycznego do po
miaru części specjalnych.

44666, 44667. 4.7 1952. Józef Winiarski i inż. Eugeniusz 
Konieczny. Przekonstruowanie tłoka hamulca kolejowego.

44675. 7.7 1952. Kazimierz Maślankiewicz. Zastosowa
nie tłocznika, wykonującego jednocześnie trzy operacje 
przy wyrobie zawias do drzwiczek paleniska 100, 200
i 450 ltr.

44676. 7.7 1952. Satuirnin Gotowalski. Przejście z cię
cia i gradowania końców cięgna kierownicy dmuchawy 
do słomy i siana na wytłaczanie.

44677. 7.7 1952. Saturnin Gotowalski. Zmiana procesu 
technologicznego wykonywania ucha osłony kół zębatych 
gniotownika przez zastosowanie przyrządu do wytłacza
nia końca ucha na półokrągło i cięcia go na wymiar.

44678. 7.7 1952. Stanisław Sikora. Skonstruowanie 
przyrządu do zespołowego przecinania na frezarce cię
żarków regulatora S-60.

44681, 45148. 7.7 1952. Tadeusz Czarnecki i Włodzi
mierz Kolanko. Wykonanie przyrządu do wycinania 
w blachach otworów okrągłych.

44682. 7.7 1952. Stanisław Skrzypkowski. Zmiana spo
sobu wykonywania przepon do filtrów benzynowych.

44685. 7.7 1952. Józef Kajosz. Zmiana sposobu zamo
cowania gniazdek zaworów w kompresorze „Demag“.

44689. 7.7 1952. Jan  Hołub. Zastosowanie urządzenia 
do sygnalizowania braku dopływu wody, chłodzącej olej 
łożysk turbiny.

44690. 7.7 1952. Alfred Gabriel. Zmiana sposobu wyko
nywania wewnętrznych pierścieni tłokowych do kom
presora.

44694. 7.7 1952. Jan  Szumilas. Zmiana konstrukcji
pierścieni uszczelniających „Kreisingera“.

44697. 7.7 1952. Jan  Tarkowski. Opracowanie i zasto
sowanie sposobu renowacji wierteł z uszkodzonymi 
płetwami.

44700. 7.7 1952. Ludwik Winkler. Zmiana kształtu głó
wek wkrętek do metali.

44701. 7.7 1952. Marian Pawlik. Przekonstruowanie 
uchwytu samocentrującego przy obrabiarce „Kiechen“.

44702. 7.7 1952. Florian Gaszak. Zmiana proszku do 
polerowania lamel.

44703. 7.7 1952. Bolesław Bogdański. Zmiana sposobu
i miejsca zamocowania uchwytu do mocowania przekła- 
daczy.

44704. 7.7 1S52. Wacław Mendel. Sposób oliwienia 
wykrojników i wmontowanie dna siatkowego do skrzynki 
na wykroje.

44707. 7.7 1952. Florian Gaszak. Zastosowanie pole
rowania lamel zamiast gradowania.

44709. 7.7 1952. Wacław Brzeski. Zastąpienie dotych
czasowych łączników wodomierzy łącznikami żelaznymi.
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44715. 7.7 1952. Stanisław Adamski. Przekonstruo-
wanie połączeń i kanałów dymowych kotłowni i pieca 
martenowskiego.

44717. 7.7 1952. Jan Białas. Wykonanie przyrządu do
gięcia kołnierzy rurociągów.

44723. 7.7 1952. Antoni Grzegorzewski. Wykonanie
uchwytu mimośrodowego do frezarki.

44726. 7.7 1952. Jan Widera. Przekonstruowanie ra 
mienia dźwigu na suwnicach bramowych.

44727. 7.7 1952. Leon Madejczyk. Odlewanie w wlew
nicy użebrowań kształtek.

44729. 7.7 1952. Ludwik Tomanek. Zabezpieczenie kół 
tarczowo-pierścieniowych w samochodach przed spada
niem opon.

44730. 7.7 1952. Alojzy Marklowski. Wzmocnienie po
kryw y łożyskowej skrzynki biegów napędu BAD 300/800.

44731. 7.7 1952. Władysław Strzałka. Wykonanie ścią
gacza sworzni z ramion tylnego mostu przy samochodach 
m arki „Skoda“.

44732. 7.7 1952. Marian Gruszczyński. Wykonanie
aparatu i palników do lutowania drutów miedzianych
i aluminiowych bez cyny.

44733. 7.7 1952. Leon Kapłanek. Wykonanie przyrzą
du do wewnętrznego roztaczania rur.

44735. 7.7. 1952. Franciszek Snacke. Ulepszony sposób
wykonywania denek do skręcarek obrączkowych.

44737. 7.7 1952. Bronisław Garncarz. Zastosowanie
regulowanego odciągacza przy gwoździarce.

44738. 7.7 1952. Józef Kalis. Zastosowanie sprężyn
zderzakowych zamiast resorów przy wagonach wąskoto
rowych.

44739. 7.7 1952. Longin Lewicki. Zastosowanie uni
wersalnego opornika do tokarki.

44740. 7.7 1952. Ludwik Karwot. Zmiana sposobu spa
wania kół zębatych.

44741. 7.7 1952. Tadeusz Tonią. Zastąpienie ręcznego
doginania kołnierzy rynien doginaniem na prasie.

44742. 7.7 1952. Stefan Jędrasiak. Zmiana konstrukcji 
zaczepu mimośrodku krochmalarki EZ09.

44743. 7.7 1952. Władysław Zaremba. Zaprojektowa
nie przyrządu do wiercenia otworów w głowicach mimo- 
środów rys. S-16758 zamiast trasowania każdej sztuki.

44744. 7.7 1952. Leopold Robakowski. Zastosowanie 
matrycy do wycinania otworów w stalkach sprężyn do 
pasów przepuklinowych zamiast wiercenia.

44745. 7.7 1952. Leopold Robakowski. Zastosowanie 
matrycy do obcinania zaokrągleń stalek zamiast pilni- 
kowania.

44746. 7.7 1952. Marcin Nawara. Zmiana konstrukcji 
obsady rolek do wyoblania.

44747. 7.7 1952. Antoni Brzeziński. Zastosowanie sza
blonu do oznaczania kanału w piastach (04.03 i 04.01) za
miast trasowania ich.

44748. 7.7 1952. Augustyn Dziwoki. Zastosowanie do 
rynien „Beiena“ pasków ciętych z blachy o grubości 
5 mm zamiast płaskownika 5 x 60.

44749. 7.7 1952. Zygmunt Krosta. Zastosowanie kółek 
do przenośnika taśmowego celem łatwiejszego przesuwa
nia go na nowe miejsce ustawienia.

44751. 7.7 1952. Herbert Małecki. Zastosowanie przy
rządu do toczenia stopy kulistej typu R.G.K.

44752. 7.7 1952. Józef Warzecha. Zmiana procesu tech
nologicznego przy produkcji rączek do kurków o śred
nicy 13 mm.

44753. 7.7 1952. Stanisław Korus. Zmiana materiału 
na odlewy stożków do kurków o średnicy 13 mm z brązu 
na żeliwo.

44754. 7.7 1952. Franciszek Fliciński. Zastosowanie 
oprawki sprężynującej do osadzenia noża tokarskiego — 
przecinaka, wykonanego z brzeszczota piły tarczowej.

44755. 7.7 1952. Teodor Maxara. Skrócenie czasu dłu
towania sześciokątnych otworów w segmentach rusztów 
„Cepera“ przez uprzednie roztaczanie otworów w odle-  
wach tych segmentów.

44756. 7.7 1952. Ernest Skatuła. Zaprojektowanie przy- 
rządu na nastawianie noży tokarskich na właściwą wy
sokość.

44757. 7.7 1952. Józef Fojcik. Zaprojektowanie przy
rządu do frezowania nakrętek koronkowych.

44759. 7.7 1952. Jan  Kornas. Zastąpienie cięcia i frezo
wania blach końcowych stacji zwrotnej „Pancer“ rys. 
TZ8-13243 wytłaczaniem na prasie.

44760. 7.7 1952. Augustyn Dziwoki. Zmiana materiału 
w piastach do kół talerzowych ze stali na żeliwo.

44761. 7.7 1952. Brunon Mencel. Wykorzystanie od
padków o średnicy 18 mm do produkcji łączników we
dług rys. EZ-6204-1.

44762. 7.7 1952. Karol Mandera. Zastosowanie zaworu 
wysokociśnieniowego do silnika „Diesel“ dla ułatwienia 
rozruchu.

44763. 7.7 1952. Emil Szulik. Wycinanie otworów 
w ceownikach NP-18 za pomocą ręcznie sterowanego mło
ta  pneumatycznego.

44764. 7.7 1952. Ludwik Ludwiczak. Zastosowanie do 
wytaczania garnków przędzalniczych klocków aluminium
0 średnicy 100 i długości 85 mm zamiast kwadratów alu
miniowych 215 x 215 x 20 mm.

44765. 7.7 1952. Mieczysław Koczubiej. Wyeliminowa
nie operacji szlifowania ścianek bocznych grzebienia za
padki hamulca ręcznego.

44766. 7.7 1952. Józef Głuszek. Wyeliminowanie ope
racji sprawdzania na szczelność kurków hamulca kolejo
wego.

44771. 7.7 1952. Mieczysław Kowal. Przyginanie
uchwytów belek mocujących rusztownicy celem unik
nięcia zaczepienia o dolne rolki.

44773. 7.7- 1952. Władysław Tumiel. Zastosowanie 
podwójnej ścianki w leju węglowym wózka rozdzielczego 
przy elewatorach.

44774. 7.7 1952. Ludwik Panfic. Zastosowanie urzą
dzenia do mechanicznego gwintowania rur.

44777. 7.7 1952. Bogdan Obcewicz. Zastosowanie przy
rządu do wkręcania szpilek (śrub dwustronnych).

44781, 44782. 7.7 1952. Witold Borowiec i Lucian Mil
ler. Zastosowanie nowego składu pasty doszczelniającej 
formy odlewnicze przy odlewaniu kadłuba „Star 20“.

44783. 7.7 1952. Józef Walas. Zaoszczędzenie materiału 
przy produkcji sprężynek pochewkowych przez właściwe 
rozmieszczenie noży w wykrojniku.

44784, 44785. 7.7 1952. Adam Trojan i Zygmunt Kępa. 
Zastosowanie chłodzenia drutu po wyjściu z wanny przy 
cynkowaniu.

44786, 44787.  7.7 1952. Alojzy Kirsek i Maksymilian
Kocur. Zaprojektowanie przyrządu do gięcia płaskowni
ków do rynien przenośnika „Westfalia“.

44788, 44789. 7.7 1952. Inż. Ludwik Bohrandt i Stani
sław Mizgała. Zastosowanie małego uchwytu zaciskowego 
do toczenia słupków do łyżew zamiast zwykłego uchwy
tu tokarskiego.

44790, 44791. 6.9 1952. Józef Koziołek i Dominik Szmidt. 
Uproszczenie procesu technologicznego w ciągami drutu.

44792—44794.  6.9 1952. Kazimierz Dziedzic, Jan  Honc
i Jan Smajek. Zaprojektowanie spawania punktowego 
szwów puszek blaszanych, używanych do opakowania.

44800, 44801. 7.7 1952. Jerzy Titz i Czesław Szymań
ski. Zaprojektowanie uproszczonego uchwytu tokarskiego 
do toczenia ru r z kołnierzem.

44802—44806. 7.7 1952. Wincenty Kutwin, Henryk
Piątkowski, Edmund Lebioda, Stefan Skórniewski i An
toni Zaremba. Zastąpienie ręcznego zwijania w przyrzą
dzie ogniw łańcucha i oczek zwijaniem na tokarce.

448C9—44812.  7.7 1952. Franciszek Barakowski, Paweł
Pikos, Paweł Blinda i Franciszek Szwej. Wykonanie pra
sy do hartowania noży talerzowych dla przemysłu pa
pierniczego.

44813, 44814. 7.7 1952. Stefan Warzecha i Józef Warze
cha. Skonstruowanie przyrządu do zakładania odlanych 
rur, zapobiegającego krzywieniu się ru r podczas ochła
dzania.

44815—44817.  7.7 1952. Czesław Machlowski, Mieczy
sław Bujas i Zygmunt Jakubowski. Nadanie odpowied
niego kształtu rolce do zamykania wieczka puszek do 
konserw.

44818, 44819. 7.7 1952. Bolesław Wierzchowski i Ro
man Flak. Zastosowanie smarownicy knotowej do sma
rowania tulei mimośrodowej.

44820, 44821. 7.7 1952. Leon Będkowski i Marian Rok. 
Zaprojektowanie ściągacza do stożkowych kół zębatych.

44822, 44823. 7.7 1952. Piotr Ładno i Otton Gintowt. 
Zmiana konstrukcji wanny do obróbki części T. 400.

44824, 44825.  7.7 1952. Józef Michałowski i Stanisław
Giersz. Wykonanie uchwytu do strugarki poprzecznej 
w celu wykorzystania jej jako piły mechanicznej.

44826, 44827. 7.7 1952. Stanisław Jarosz i Florian Ga- 
szak. Zastosowanie nowej recepty pasty do ochrony me
tali przed nawęglaniem.
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44830, 44831. 7.7 1952. Leokadia Orska i Antoni Micha
lak. Powiększenie stołu przy prasach do wyrobu igieł dzie
wiarskich.

44832, 44833. 7.7 1952. Jan Heda i Franciszek Kaszu- 
bowski. Prostowanie dennicy kotła na zimno za pomocą 
nitownicy hydraulicznej.

44834—44837.  7.7 1952. Otton Gawlas, Antoni Sztafa,
Emil Rychlik i Jan Jurasz. Zmiana sposobu produkcji 
zapadek do wpuszczanych zamków drzwiowych.

44841, 44842. 7.7 1952. Stefan Szczepański i Włady
sław Łuba. Zastąpienie gwintowania ręcznego przy pa- 
łąku dociskowym pokrywy kotła parn ika gwintowaniem 
mechanicznym.

44843. 8.7 1952. Roman Waloszczyk. Zaprojektowanie
przyrządu do toczenia czopów kulistych.

44848. 8.7 1952. Michał Dziewoński. Zaprojektowanie 
podnośnika śrubowego, służącego do wymiany sworzni
i łubków przy resorach wagonowych.

44849, 44850. 9.7 1952. Roman Stawiński i Wiktor Tka
czyk. Zaprojektowanie zastępczej uszczelki gumowej do 
kół napędzających gąsienice przy spycharkach i ciąg
nikach.

44852. 10.7 1952. Stanisław Bobowski. Rekonstrukcja 
głowicy do kompresora.

44853. 10.7 1952. Franciszek Potasiak. Zmiana części 
brązowej na żeliwną przy obcinarkach rur.

44856. 10.7 1952. Franciszek Stachura. Zastosowanie
końcówek metalowych do lin, używanych do łączenia 
taśm gumowych.

44857. 10.7 1952. Józef Dutkiewicz. Ochrona napędu
pompki olejowej silnika typu „Chausson“.

44859. 10.7 1952. Antoni Kucharczyk. Wyeliminowanie 
 zasłonek przy silnikach S-64.

41881. 10.7 1952. Jakub Saduś. Wykonanie matrycy do 
odku wania zacisków do węży gumowych.

44864. 10.7 1952. Konstanty Wramba. Zmontowanie
i u ruchomienie żurawia na platformie.

448G5.  10.7 1952. Augustyn Dziwoki. Racjonalne wy
korzystanie łączników ru r do trasy komorowej.

44869. 10.7 1952. Tadeusz Piechota. Wykonanie przy
rządu do spawania osłon wentylatorów.

44870. 10.7 1952. Alojzy Grzywa. Ulepszenie zamoco
wania olejowskazu do łożysk przy piecach obrotowych

44871. 10.7 1952. Kazimierz Lukas. Wykorzystanie zu
żytych tarcz ściernych.

44872. 10.7 1952. Edmund Tomalik. Wykonanie ręcz
nej szlifierki na wózku z części odpadkowych. '

44874. 10.7 1952. Władysław Durański. Odlewanie
rączki dla f-my Imas z modelu bezrdzeniowego.

41875. 10.7 1952. Roman Klik. Zastosowanie dmucha
wy powietrznej do usuwania z przyrządu odpadków 
z łubek.

44876, 45254. 10.7 1952. Rudolf Strutyński i Michał 
Karaś. Zastapienie prostokątem dwóch klinów przy wy
brakowanych nożycach na walcarce „Demag“.

44878. 10.7 1952. Jerzy Kuśka. Ulepszenie przyrządu
do odkrawężnian!a odkuwek ogniw ,.Pancer“ i „Beien“

44879. 10.7 1952. Roman Rojczyk. Ulepszenie przyrzą
du do ścinania ceowników NP 18 do rynien przenośnika 
„Pancer“-.

44881. 10.7 1952. Konrad Behring. Wykonanie spa
warki elektrycznej.

44882. 10.7 1952. Antoni Ciosiński. Zmiana sposobu
obróbki i kadmowania czasz do dzwonka naściennego.

44887. 10.7 1952. Stanisław Kurcjus. Wykonanie
przyrządu do szlifowania frezów tarczowych do rowko
wania łbów wkretek do metali.

44888. 10.7 1952. Stanisław Orliński. Skonstruowanie 
dmuchaw podgrzewacza powietrza kotła „Wiesnera“. ,

44891. 10.7 1952. Józef Pająk. Zabezpieczenie krótkie
go wału kardanowego przed zgubieniem.

44893. 10.7 1952. Wacław Celnik. Wykonanie uchwytu
do klamki drzwiczek parnika.

44895. 10.7 1952. Jan  Piliński. Uproszczenie konstruk
cji olejowskazu przekładni ślimakowych.

44897. 10.7 1952. Józef Wawrzyniak. Wykonanie przy
rządu do spawania listew CZ4-66.

44899. 10.7 1952. Piotr Stwora. Zmniejszenie zadzio
rów przy odlewach płyt ołowianych.

44900. 10.7 1952. Krzysztof Prymas. Wykonanie trzpie
nia tokarskiego do toczenia łba ramienia wyrzutnika sno
pów ŁM-830 bez zatrzymywania tokarki.

44903. 10.7 1952. Kazimierz Kutela. Wykonanie przy
rządu do wytaczania wałków do międlarki.

44904. 10.7 1952. Stefan Jędrasiak. Zmiana konstrukcji 
osłony przesuwacza-pasa krochmalarki FZ09.

44905. 10.7 1952. Stanisław Jarosz. Wyeliminowanie
frezowania przy wyrobie nakrętek SSW-291.

44906. 10.7 1952. Stanisław Jarosz. Zmiana procesu
technologicznego produkcji podstawy wrzeciona rys. 40152.

44907. 10.7 1952. Józef Rzeźniczek. Wykorzystanie zu
żytych tarcz ściernych.

44908. 10.7 1952. Wacław Nowicki. Zmiana procesu
technologicznego obróbki podstawy w iertarki WE-25/2.

44909. 10.7 1952. Julian Pacański. Wykonanie dociera- 
ka do docierania suwaków zaworów „Matrosowa“, ha
mulca kolejowego.

44910. 10.71952. Stanisław Jarosz. Przerobienie szli
fierki do ostrzenia noży.

44911. 10.7 1952. Marian Fuss. Wykonanie zginarki do 
wykonywania uchwytów do rynien oraz do gięcia żela
za płaskiego pod dowolnym kątem.

44912. 10.7 1952. Bolesław Pietruszka. Wykonanie
przyrządu do odkuwania haków do ru r żelaznych i in
nych odlewów.

44913. 10.7 1952. Eugeniusz Bednarczyk. Wyelimino
wanie trasowania przez wykonanie wgłębienia przy od
lewaniu.

44914. 10.7 1952. Dzinkowski. Ulepszenie gwintowania 
dźwigni.

44915. 10.7 1952. Jan Kortylewicz. Zmiana konstrukcji 
wałka pociągowego krosna B rys. 4525 poz. 300.

44916. 10.7 1952. Antoni Burda. Wykonanie szablonu 
do trasowania dyli.

44917. 10.7 1952. Leon Nawrocki. Zaprojektowanie 
przyrządu do produkcji zawias LB.45-76.20 i 21.

44918. 10.7 1952. Oswald Głombik. Wykonanie sza
blonów do trasowania części rozciągarek, głowic, wind
i samoprzaśnic wózkowych.

44920. 10.7 1952. Benedykt Oczko. Zastosowanie ma
sy ,.modelit“ do wyrobu płyt modelarskich.

44921. 10.7 1952. Jerzy Pukowski. Zastosowanie uwy
puklenia w dnie korpusu skrzynki przekładniowej w celu
ułatwienia spustu oleju.

44922. 10.7 1952. Kazimierz Palma. Zastosowanie ząb
kowanej podkładki do noży tokarskich.

44924. 10.7 1952. Alfred Maliziusz. Zaprojektowanie
uchwytu do obrabiarek do podtrzymywania rysunków
i szkiców.

44927. 10.7 1952. Tadeusz Kochelski. Szlifowanie kła
obrotowego na szlifierce uniwersalnej za pomocą imaka
i silnika wolnoobrotowego.

41931. 10.7 1952. Józef Zimnowodzki. Zastosowanie
przyrządu do wiercenia otworów o dużych średnicach.

44933. 10.7 1952. Roman Sobieszczyk. Zastosowanie
oprawki z płytką nożową do frezowania kół zębatych na 
obrabiarce obwiedniowej.

44935. 10.7 1952. Filip Łaszenkow. Wykonanie przyrzą
du do wycinania czopów w ramkach do sit piaskowych 
młocarni MSC-6.

44936. 10.7 1952. Filip Łaszenkow. Wykonanie otworów 
w bokach podsiewacza rys. 7-1, 7-2 do młocarni MSC-6 
przez wiercenie zamiast ręcznego dłutowania.

44938. 10.7 1952. Feliks Wroński. Zmiana systemu za- 
formowania przewodu ssącego do samochodu „Star 20“.

44939. 10.7 1952. Bolesław Gromadzki. Zastosowanie 
wilgotnej masy formierskiej przy produkcji rdzeni do od
lewania tulei cylindrowych „Star 20“.

44940. 10.7 1952. Roman Pohl. Zaprojektowanie sza
blonu do kontroli pracy rdzeniarki kadłuba „Star 20“, 
umożliwiaiacego ustalenie odchyłek.

44941. 10.7 1952. Ireneusz Sokół. Przeniesienie stano
wiska pracy przy produkcji rdzeni bliżej suszarni w ce
lu zwiększenia wydajności pracy.

44942. 10.7 1952. Stanisław Socha. Wyeliminowanie 
obróbki mechanicznej środkowej części wałków przenoś
nika rolkowego.

44943. 10.7 1952. Telesfor Wierzchowski. Zmiana ukła
du siatki do iskrownika i popielnika parowozu w celu 
zaoszczędzenia surowca.

44944. 10.7 1952. Kazimierz Bielewicz. Zastosowanie 
przyrządu wiertniczego, umożliwiającego jednoczesne 
wiercenie 10 nakładek według rys. 66-120 poz. 44 zamiast 
trasowania i wiercenia po jednej sztuce.

44945. 10.7 1952. Kazimierz Bielewicz. Zastosowanie 
przyrządu do wiercenia otworów w rurze popielnika bez 
uprzedniego trasowania.
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44946. 10.7 1952. Jan Grzybowski. Wykorzystanie cd- 
padków blachy do produkcji części zamiast wykonywania
tych części z arkuszy.

44947. 10.7 1952. Zygmunt Nowak. Zastosowanie lejów 
Sprężynowych do wykonywania wlewów odlewniczych.

44952. 10.7 1952. Rudolf Urbaś. Zmiana sposobu wy-
ro bu dłut do młotów pneumatycznych.

44954. 10.7 1952. Szymon Rozmus. Wyeliminowanie
operacji trasowania do frezowania przy obróbce mecha
nicznej łożysk do zgrzeblarek.

44955. 10.7 1952. Jan  Bies. Wykonanie przyrządu do 
wiercenia nicielnic parami zamiast trasowania i wierce
nia pojedyńczo.

44956. 10.7 1952. Rudolf Scheller. Wykonanie przy
rządu do frezowania, wiercenia i frezowania na toleran
cję skrzynek czujnika krosna typu SB.

44961. 10.7 1952. Józef Liberek. Zastosowanie specjal
nych wózków do przewożenia kotłów parowych.

44964. 10.7 1952. Edmund Lebioda. Uproszczenie pro
dukcji sprężynek wrzecionowych.

44965. 10.7 1952. Witold Pieczeniak. Łączenie kątow
ników przez spawanie.

44966. 10.7 1952. Stefan Szmidt. Zaprojektowanie jed- 
noporęczowej przystawnej drabiny do robót w kanałach
i kominach.

44967. 10.7 1952. Henryk Wojcieszko. Zastąpienie spa
waniem na punktarce wiercenia otworów i nitowania 
przy montażu pokrywki ze sprężyną do skrzynki narzę
dziowej.

44968. 10.7 1952. Stefan Czajka. Zastąpienie wierce
nia otworów w tarczy wycinaniem na prasie mimośro- 
dowej.

44969. 10.7 1952. Stanisław  Burnat. Zaprojektowanie
przyrządu do oczyszczania z mułu koszy ssących pomp
na stacjach wodnych.

44970. 10.7 1952. Paweł Twardzik. Wykonanie przy
rządu do gięcia blachy o grubości do 2 mm.

44971. 10.7 1952. Emanuel Machulik. Wykonanie przy
rządu do cięcia blachy płaskowników i prętów pod ką
tem 90°.

44972.  10.7 1952. Stanisław Socha. Zmiana obróbki
Wału cz. W-598/A3.

44973. 10.7 1952. Stanisław Socha. Zmiana obróbki 
wału cz. W-571/A3.

44974. 10.7 1952. Stanisław Socha. Zmiana materiału
i obróbki wału cz. W-473/A3.

44975. 10.7 1952. Józef Jany. Wykonanie przyrządu do 
przyczepiania kołnierzy z szyjką do rur.

44976. 10.7 1952. Kazimierz Bęben. Wyrób ze stali tu 
lejek do pomp olejowych hamulca kolejowego.

44977. 10.7 1952. Józef Przytuła. Zmiana procesu tech
nologicznego przy obróbce zacisku drążka hamulca sa
mochodowego.

44978. 10.7 1952. Marian Krzeszowski. Zmiana modelu 
odlewniczego do odlewania kurków odcinających arm a
turę hamulca kolejowego.

44979. 10.7 1952. Henryk Piechocki. Wykonanie przy
rządu do wiercenia otworów w wirnikach wentylatorów.

44980. 10.7 1952. Edmund Ochocki. Zmiana sposobu 
lutowania płytek z węglików spiekanych.

44981. 10.7 1952. Władysław Orzech. Zaprojektowanie 
obróbki sworznia zawiasowego rys. 519-51.

44982. 10.7 1952. Tadeusz Fudalej. Rekonstrukcja bro
ny sprężynowej NF-5.

44983. 10.7 1952. Stefan Tora. Zaprojektowanie przy
rządu do toczenia otworów o średnicy 145 H7 w tarczy 
zębatej Według rys. S-14936.

44984. 10.7 1952. Stefan Tora. Zaprojektowanie przy
rządu do toczenia rowków klinowych na kołach do samo- 
prząśnic wózkowych typu S-5.

44986. 10.7 1952. Marian Nowakowski. Zaprojektowa
nie wykrojnika do wycinania otworów podłużnych 
w płaskownikach, mocujących izolację do suszarek SHVI.

44987. 10.7 1952. Stefan Czajka. Zaprojektowanie mon
tażu skrzynek narzędziowych LB na punktarce.

44988. 10.7 1952. Franciszek Szczotka. Zastosowanie 
listew na obrotnicach odpychających koła wózka i na
stawiających wózek w odpowiednim kierunku.

44989. 10.7 1952. Stanisław Muszyński. Wykonanie 
zabezpieczenia przeciwko spadaniu pasów z rolki naprę
żającej.

44990. 10.7 1952. Aleksander Safian. Zmiana procesu 
technologicznego produkcji „platyn“.

44991. 10.7 1952. Józef Baniak. Ulepszenie produkcji 
prowadnic do klapek.

44992. 10.7 1952. Władysław Orzech. Zaprojektowanie 
przyrządu do dłutowania głowic mimośrodowych.

44993. 10.7 1952. Ferdynand Strzelczyk. Wykonanie 
przyrządu do frezowania końców stempli do wytłaczania 
nakrętek.

44994. 10.7 1952. Marian Dąbrowski. Oprzyrządowanie 
do frezowania stalowych sprzęgieł dwustronnych strugar
ki zgrubnej typu HENe-6.

44995. 10.7 1952. Marian Dąbrowski. Oprzyrządowanie 
do obróbki zbieżności i wiercenia otworów w nakładkach 
nożowych strugarki zgrubnej typu HENe-6.

44996. 10.7 1952. Marian Dąbrowski. Oprzyrządowanie 
do frezowania sprzęgieł przy kołach zębatych strugarki 
zgrubnej typu HENe-6.

44997. 10.7 1952, Zygmunt Czerniak. Wykonanie uni
wersalnej oprawki do noży tokarskich.

SERIA 2: METALURGIA

41022. 23.5 1952. Józef Sitko. Zastosowanie izolatorów 
zastępczych do suwnic przy dowozie złomu do pieców 
martenowskich.

41074 — 41076. 24.5 1952. Jan Gajda, Stanisław Tur
czyn i Józef Polak. Zaprojektowanie prasy do produk
cji wylewków w zakładach m ateriałów ogniotrwałych.

41281. 26.5 1952. Leon Duś. Ulepszenie sposobu chło
dzenia elektrod pieca elektrycznego stalowni i zabezpie
czenie złączy przewodów chłodzących przed spalaniem 
się.

41497, 41498. 31.5 1952. Paweł Kiercz i Ewald Prudło. 
Zaprojektowanie dodatkowych cylindrów pneumatycz
nych do napędu wyrzutni stołu obrotowego alongatora 
celem zapobieżenia przestoju w pracy tego stołu.

41503. 31.5 1952. Rudolf Dziuk. Zmiana sposobu na
pełniania zbiornika olejem przy pompie reduktora na 
walcowni „Innocenti“.

41504, 41505. 31.5 1952. Eugeniusz Mele i Alfons Ko- 
loch. Uproszczenie sposobu wyciągania muf, ściągających 
odwalcowaną rurę  z drążków pielgrzymowych.

41506. 31.5 1952. Jan Koziołek. Wykonanie przyrządu, 
ułatwiającego transport walców kalibrowych w wy
twórni ru r zgrzewnych.

41509. 31.5 1952. Alfons Koloch. Zastosowanie uszcze
lek skórzanych zamiast importowanych gumowych przy 
tłokach cylindrów hydraulicznych stołów podnośnych 
walcarek pielgrzymowych.

41524. 41525. 31.5 1952. Gustaw Wojtkowski i Antoni
Piela. Zastosowanie łożysk z drzewa dębowego do pod
trzymywania łącznika walcarki uniwersalnej.

41526. 31.5 1952. Adolf Kocur. Wykonanie projektu 
zamkniętej prowadnicy walcarki średnicy '650.

41527. 31.5 1952. Anatol Bauerski. Użycie smaru za
miast wody do smarowania łożysk żywicznych walcarki 
średnicy 750.

41532. 31.5 1952. Władysław Lesiak. Zastosowanie
przy piecach martenowskich kadzi szuflowych do zsypy
wania żużla i gruzu.

41535 — 41537. 31.5 1952. Stanisław Guliński, Feliks 
Weroński i Józef Spryszak. Przedłużenie żywotności ram  
okien wyciągowych przy piecu grzewczym walcowni uni
wersalnej.

41601, 41602. 31.5 1952. Bronisław Kłembek i Józef
Tomczok. Zastosowanie sprężonego powietrza do chło
dzenia przyrządu do wskazywania tem peratury w komo
rach pieców martenowskich.

41614. 31.5 1952. Emil Kafir. Zastosowanie dodatko
wej ręcznej regulacji ciśnienia gazu koksowego w sta
lowni.

41632. 31.5 1952. Teodor Kominek. Założenie kratow
nicy na zbiorniku drobnego koksu celem zabezpieczenia 
pracowników przed wpadnięciem.

41662. 31.5 1952. Józef Iskra. Zestawienie składu za
prawy do wymurowania pieca obrotowego.

41682. 31.5 1952. Leon Kretek. Przyśpieszenie prze
biegu produkcyjnego materiałów badanych na podsta
wie przełomu na niebiesko.

41686. 31.5 1952. Jerzy Żaliński. Zwiększenie ilości
pił ramowych do cięcia ru r przy spawarce „Harmatta“.

41690, 41691. 2.6 1952. Inż. Szczepan Nikodem i Józef 
Urgacz. Podgrzewanie walców za pomocą gazu wielko
piecowego.

41695. 2.6 1952. Teofil Koch. Zaprojektowanie zega
rów do pieców spiekalniczych.
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41698. 2.6 1952. Jan  Tomaszewicz. Zaprojektowanie
zbudowania obrotowego ogniska kowalskiego do spawa- 
ma dysz wielkopiecowych.

41711. 2.6 1952. Edward Malesa. Ulepszenie pracy
przenośnika na wydziale „Wellman“ przez podzielenie go 
na dwa niezależne odcinki z napędem indywidualnym.

41713, 41714. 2.6 1952. Stanisław Hyla- i Stanisław
Marzec. Zastosowanie płytki z odpadów elektrod do za
trzymywania żużla przy odlewaniu stali manganowej za
miast używanych do tego celu deseczek.

41720. 2.6 1952. Leon Krawiec. Wmontowanie spe- 
cjalnego ekranu w filtrze do oczyszczania gazu wielko
piecowego.

41795;. 41796. 4.6 1952. Józef Sojka i Stanisław Wilk. 
Wzmożenie chłodzenia silników napędowych wyciągu 
skośnego wielkiego pieca III.

41840. 7.6 1952. Paweł Olech. Zaspawanie szerokich
szczelin przy samotokach w celu uniknięcia wybraków 
na walcowni "Trio".

41886. 7.6  1952. Ernest Ciupka. Wykorzystanie sta
rych ramion do mieszalnika przy produkcji b rykietów.

41908. 7.6 1952. Zdzisław Stala. Zastosowanie przy
suwnicach stalowni aluminiowych suwaków ślizgowych 
zamiast brązowych.

41912.  7.6  1952. Paweł Antyka. Ulepszenie hamulca
do nastawni walców na zgniataczu.

41913. 7.6 1952. Franciszek Cisoń. Zabezpieczenie przed 
spalaniem się taśmy gumowej do przenoszenia aglome
ratu przez zastosowanie intensywniejszego chłodzenia 
wodnego.

41917. 7.6 1952. Karol Geres. Projekt wykorzystania 
suwnicy do przeciągania wózka z korytami za pomocą 
liny i rolek zamiast ręcznego ciągnięcia przez czterech 
robotników.,

4192G. 7.6 1952. Henryk Hajduk. Zastosowanie wy
miennych den w kadziach odlewniczych nr 8.

41939. 7.6 1952. Alfred Grygier. Zastosowanie urzą
dzenia, zabezpieczającego blachy przy walcowaniu przed 
podeiściem pod walce.

41941. 7.6 1952. Zygmunt Pępek. Zmiana położenia
wału napedowepo młyna kulowego.

41946. 7.6 1952. Michał Urbaniak. Skierowanie wylo
tu koryta, odprowadzaiacego odpady metalowe z pomie
szczenia kontroli fabrykacji, w kierunku jezdni suwni
cy złomu.

41947. 7.6 1952. Karol Śledziona. Zastosowanie spo
sobu czyszczenia „Fortera“ w stalowni podczas ruchui 
pieca.

41948. 7.6 1952. Józef Skaźnik. Projekt zabeznieczenia 
belki nośnej w piecu przepychowym przed szybkim zu
życiem sie przez obmurowanie jej cegłą szamotową.

41949. 7.6 1952. Wincenty Ligoń. Zaprojektowanie wy
konania traw ersu i użycia dużego dźwigu suwnicy od
lewniczej do transportu skrzyń żużlowych celem wyeli
minowania możliwości zerwania lin małego dźwigu.

41950. 7.6 1952. Paweł Aptyka. Zmiana kształtu osi 
wózka przy pokrywie pieca wgłębno-komorowego na 
walcowni wlewków.

41951. 7.6 1952. Engelbert Sobczyk. Zastosowanie
czerwonych tablic ostrzegawczych zamiast mało dostrze
galnych chorągiewek przy remontach pieców martenow-

41955, 41956. 7.6 1952. Jan  Nurko i Józef Rybok. Za- 
proiektowanie przebudowy koryta i zabudowania suw
nicy 7. elektromagnesem w stalowni górnei.

41983 — 41986. 7.6 1952. Jan Luksa, Roman Borowiec, 
Józef Kopyciok i Jerzy Poloczek. Ułożenie toru kolejo
wego do środkowej hali lejniczej wielkiego pieca „B“ ce
lem przyśpieszenia produkcji surówki i ułatwienia trans
portu.

41987, 41988,  7.6  1952.  Michał  Karaś  i  Stefan  Czeka
ła. Zastosowanie zawias do blach, przykrywaiącvch ło
żyska przenośnika przy piecach walcowni ,.Demag“, za
miast każdorazowego przyspawania po remontach.

41991, 41992. 7.6 1952. Piotr Famuła i W alter Pokuta. 
Opracowanie projektu zabudowy samotoku walcowni 
„zgniatacz“ na konstrukcji mostowej ze stali zamiast 
ścian murowanych.

41997, 41998. 9.6 1952., Augustyn Moch i Karol Śle
dziona. Zmechanizowanie wyciągu pyłu z kanału pod
ziemnego na czadnicach stalowni.

41999, 42000. 9.6 1952. Jerzy Godzik i Leon Ryszka.
Projekt zabudowania trzeciej skrzynki walcowniczej po
między 7 i 9 stojakiem celem umożliwienia walcowania 
na trzy żyły.

42005, 42006. 9.6 1952. Roman Szewczyk i inż. Bole
sław Wójcik. Zastosowanie łożysk tocznych zamiast ło
żysk ślizgowych na wale napędowym zespołu walcowni
czego.

42009, 42010. 9.6 1952. Maksymilian Zahlten i Augu
styn Żeloski. Zaprojektowanie naprawy zużytych wal
ców grzebieniastych przez nadspawanie wyrobionych zę
bów tych walców.

42011 — 42013. 9.6 1952. Józef Świerży, Maksymilian
Zahlten i Roman Szewczyk. Zaprojektowanie ulepszone
go osadnika zendry na walcowni Morgana i sposób czy
szczenia kanałów.

42016, 42017. 9.6 1952. Maksymilian Zahlten i Józef
Świerży. Przesunięcie łożyska wału wzdłużnego celem 
wykorzystania powierzchni walców na całej długości.

42068. 9.6 1952. Józef Grociak. Założenie pałąków 
przy samotokach nożycy zespołu 310 celem zabezpiecze
nia rygli morganowskich przed spadaniem.

42069. 9.6 1952. Antoni Małyska. Zabezpieczenie wal
cowanego rygla przed uderzeniem o prowadnicę 2-go 
kalibru na walcowni „Trio“.

42129. 9.6 1952. Karol Geres. Wykonywanie naprawy
koryt surówkowych przez zespół dwóch ludzi zamiast 
zespołu trzyosobowego.

42130—42136. 9.6 1952. Józef Wyduba, Feliks Na
wara, Jan  Kłębek, Jan Polowczyk, Władysław Będkow
ski, Szczepan Nikodem i Stefan Kalaga. Dwukrotne 
przedłużenie okresu pracy walców bez przebudowy do 
wstępnych walcowań cienkiej blachy i zachowanie daw
nego okresu przebudowy tylko dla jednej klatki walców 
stosowanych do walcowań wykańczających.

42326. 10.6 1952. Józef Ratka. Użycie do smarowania
zespołu o średnicy 410 na walcowni Demag wysokoto- 
pliwego smaru „kalipsol 4B“.

42327. 10.6 1952. Józef Kopyciok. Zabezpieczenie ka
nałów powietrznych walcowni Demag przed zalewaniem 
woda podskórną.

42337. 10.6 1952. Jan Skowronek. Ulepszony sposób
dodawania Fe-Si do pieca martenowskiego.

42358. 10.6 1952. Franciszek Wojtyczka. Zaprojekto
wanie prowadnicy bednarki w przelocie między walca
mi a nożycami na walcowni bruzdowej.

42368. 10.6 1952. Inż. Tadeusz Chrzanowski. Zmiana 
sposobu obmurowania sklepienia pieca II na walcarce 
„zgniatacz“.

42383. 10.6 1952. Jan  Dulik. Zastosowanie sprężonego
powietrza do chłodzenia wanny odlewniczej.

42426. 10.6 1952. Bronisław Gancarz. Ułatwienie pra
cy przy oddzielaniu żelazochromu od żużli za pomocą 
elektromagnesu przez podniesienie tego urządzenia za
miast trzymania ręcznie.

42456, 42457. 10.6 1952. Stanisław Woćko i Stanisław 
Mikołajczyk. Przekonstruowanie i ulepszenie oprowad- 
nicy belgijskiej w walcowni gorącej bednarki.

42471—42474. 10.6 1952. Inż. Edmund Pilarz, Fran
ciszek Serafin, Jan Nurko i inż. Kazimierz Dańczak. Za
stosowanie dławicy wraz z daszkiem, przeciwdziałają
cym zakleszczeniu się małego i dużego dzwonu wielkie
go pieca „A".

42513, 42514. 10.6 1952. Jan Cuber i Stanisław Miko
łajczyk. Zmiana konstrukcji progu pieca IV walcowni 
do walcowania na gorąco.

42528—42530. 10.6 1952. Alojzy Woźniak I, inż. Ed
mund Pilarz i Zbigniew Wojewoda. Opracowanie nowej 
masy do zatykania otworu spustowego wielkich pieców.

42562, 42563. 10.6 1952. Franciszek BlokeszM Jan  Ma
giera. Projekt zastąpienia szybko ulegających zniszcze
niu żeliwnych płyt prowadniczych między samotokami 
walcowni uniwersalnej pomostem ze starych szyn wąs
kotorowych.

42619. 13.6 1952. Marian Majorczyk. Wykonanie pro
wadnic blaszanych przy wannie ługowej w ocynowni.

42621.  13.6  1952.  Zygmunt  Płoch. Zastosowanie pie
cyków węglowych na suwnicach hutniczych.

42622.  13.6 1952. Kazimierz Smoliga. Zastosowanie 
ulepszonej przepustnicy w walcowni 580.

42691. 13.6 1952. Kazimierz Smoliga. Opracowanie
i zastosowanie metody usuwania zendry w czasie pracy 
pieca „Pettera“.

42692. 13.6 1952. Stanisław Pelikan. Zastosowanie pa
ry do ogrzewania zbiornika ze smołą na walcowni.

42693. 42694. 13.6 1952. Jan  Frydek i Józef Urbanek.
Zastosowanie stojaka do podparcia kadzi 80 t. podczas 
remontu.
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42695, 42696. 13.6 1952. Jan  Frydek i Józef Urbanek. 
Zm iana konstrukcji zakotwiczenia regeneratorów przez 
zabudowanie sprężyn elastycznych.

42700. 13.6 1952. Franciszek Szędzielorz. Zastąpienie 
bębna kablowego suwnicy dwiema rolkami i ciężarkiem.

42701. 13.6 1952. Jan Bem. Zabezpieczenie ru r śliz
gowych pieców grzewczych w walcowni średniej przez 
połączenie obu pieców z dodatkowym przewodem wod
nym .

42719, 42720. 14.6 1952. Inż. Zbigniew Soja i Adolf
Komorowski. Zastosowanie racjonalnego sposobu prze
dłużenia kolumn nośnych wielkiego pieca przy jego 
przebudowie.

42726. 14.6 1952. Józef Miernik. Zmiana konstrukcji 
oprowadnic na walcowni D-280.

42826—42829. 14.6 1952. Józef Stalmach, Juliusz
Wieczorek, Antoni Strzoda i Maksymilian Imach. Zain
stalowanie urządzenia, przeprowadzającego olej z pozio
m u hali na podest.

42960. 17.6 1952. Józef Ratajczak. Zabezpieczenie ram 
chłodzących pieców martenowskich.

43035, 43036. 18.6 1952. Franciszek Blokesz i Jan  Ma
giera. Zastosowanie urządzenia, zapewniającego lepszą 
am ortyzację stołów wahadłowych walcowni uniwer
salnej.

43045. 18.6 1952. Jan  Bem. Zastosowanie zamknięte
go obiegu chłodniczego wody w walcowni uniwersalnej.

43050. 18.6 1952. Maksymilian Kaczmarek. Zwiększe
nie zdolności produkcyjnej walcarki „Robertson“.

43051. 18.6 1952. Jan  Matlok. Wykorzystanie pęk
niętych rolek na walcowni średniej.

43140. 19.6 1952. Jerzy Pokora. Ułatwienie przewoże
n ia  ram  chłodzących przy piecach martenowskich.

43152. 19.6 1952. Józef Glacel. Wmontowanie obręczy 
nad  sklepieniami przy piecach topielnych.

43220, 43221. 21.6 1952.  Jan  Doering  i  Emil  Fuchs.
Zmontowanie rury  odpowietrzającej i odprowadzającej 
powstałe piany elektrolitu.

43224—43227. 21.6 1952. Piotr Marcinkowski, Antoni 
Strzoda, Maksymilian Imach i Wiktor Wower. Zmecha
nizowanie wyciągania kwasu azotowego na komory.

43329, 43330. 23.6 1952. Wacław Sikora i Jan  Wróblew
ski. Zastosowanie hamulca do zatrzymywania elewatora 
w  przypadkaćh przerw w dopływie prądu.

43665. 25.6 1952. Bolesław Toll. Zmiana sposobu wy
bijania żeliwiaka przez podniesienie drąga i zastosowa
nie ruchu wahadłowego.

43782. 26.6 1952. Oswald Rzytki. Zmiana pokrycia
daszku ochronnego chłodzonego wodą przy maszynie roz- 
lewniczej.

43793. 26.6 1952. Ludwik Kozik. Zwiększenie bezpie
czeństwa pracy na szczotkarce bębnowej przez zastoso
wanie osłony.

43841, 43842. 27.6 1952. Ludwik Bazar, i Roman Szew
czyk. Założenie koła pasowego do zsynchronizowania
i zwiększenia produkcji walcowanego drutu.

43856—43858. 27.6 1952. Paweł Woźniczok, Jakub Jo
niec i Rudolf Kuszman. Zabudowanie rusztu na gór
nym pomoście stacji mieszankowej.

43899. 27.6 1952. Alfred Namysło. Zamontowanie do
datkowych ru r opustowych do przewodu gazowego pieca 
obrotowego.

44018, 44019. 28.6 1952. Henryk Gieszczyk i Kazimierz 
Bergier. Zastosowanie nasadek ochronnych na głowicach 
elektrorolek.

44049. 30.6 1952. Alfred Hanke. Zmontowanie dźwigni
nożnej, zabezpieczającej otwarcie kieszeni wagi wago
nowej.

44050. 30.6 1952. Antoni Sobek. Przekonstruowanie 
układu lin koryta spustowego przy taśmie rozlewniczej.

44051. 30.6 1952. Józef Zygar. Ulepszenie transportu 
części wymiennych i materiałów do wagi wagonowej 
wielkiego pieca B.

44074. 30.6 1952. Andrzej Korzec. Ulepszenie wiesza
ków przy zasuwach piecowych.

44142. 30.6 1952. Andrzej Wardas. Sposób zapobiega
nia częstemu zapychaniu się dyszy oraz uzyskania więk
szego zasięgu rozprysku.

44156. 30.6 1952. Zygmunt Panchyrz. Wyeliminowanie 
postoju stalowni podczas czyszczenia zbiornika na wodę 
przez zastosowanie przewodu omijającego zbiornik.

,44157. 30.6 1952. Tadeusz Szymczak. Zastosowanie do
datkowych zejść z podestów roboczych wielkich pieców.

44158. 30.6 1952. Jan Kowalski. Ulepszenie blach re
gulujących bieg taśmy do poszczególnych zwijarek w celu 
ochrony pracowników i wyeliminowaniu braków.

44159. 30.6 1952. Jan  Kowalski. Ulepszenie ochrony 
obsługi zwijarek bednarki w walcowni walcującej na 
gorąco.

44160. 30.6 1952. Alojzy Mikołajewski. Ulepszenie spo
sobu przenoszenia ciężkich rozgrzanych prętów za po
mocą specjalnego uchwytu.

44161. 30.6 1952. Stanisław Mikołajczyk. Ulepszenie 
korytek wprowadzających taśmę walcowaną do klatek 
układu IV walcarki do walcowania bednarki na gorąco.

44162. 30.6 1952. .Franciszek Krzysteczko. Usprawnie
nie łącznika tłoka i noża nożyc przy zwijarkach bednarki 
w walcowni walcującej na gorąco-

44216, 44217. 30.6 1952. Adolf Wilczek i Stefan Galica. 
Zastosowanie sygnalizacji przejścia walcowanego żelaza 
z układu III na układ pośredni zespołu IV walcarki.

44218, 44219. 30.6 1952. Adolf Wilczek i Stefan Galica. 
Zabezpieczanie przed rozbieganiem się silnika o mocy 
400 KM walcowni do walcowania bednarki na gorąco.

44255, 44256. 30.6 1952. Stanisław Piwowarczyk i Jó
zef Klis. Zabudowanie szyny nad oknem wsadowym pie
ców płomiennych.

44281, 44282. 1.7 1952. Antoni Wans i Franciszek Ka-
cuga. Zastąpienie tulejek brązowych przy kadziach żużlo
wych tulejkam i żeliwnymi.

44298. 1.7 1952. Jan  Rychlewski. Wykorzystanie cynku 
ze złomu moflowego przez przeróbkę złomu.

44342. 1.7 1952. Władysław Brożyna. Ulepszenie pie
cyka gazowego do grzania piór resorowych.

44343. .1.7 1952. Tadeusz Skierniewski. Zastąpienie 
urządzenia samowyłączającego gaz w piecu do wyżarzania 
w razie braku energii elektrycznej.

44345. 1.7 1952. Władysław Sucharzewski. Zmiana
konstrukcji śrub mocujących łożyska rolek stołów wa
hadłowych.

44569. 4.7 1952. Jan  Gabryś. Ulepszenie sposobu wy
ciągania ołowiu z pieca rafinacyjnego.

44691. 7.7 1952. Alfred Jaroszek. Zmiana konstrukcji
aparatu do oznaczania pyłu w gazie surowym lub częś
ciowo oczyszczonym.

44715. 7.7 1952. Stanisław Adamski. Przekonstruowa
nie połączeń kanałów dymowych kotłowni i pieca m ar- 
tenowskiego.

44718. 7.7 1952. Edward Michalski. Obmurowanie ka
dzi odlewniczej cegłami szamotowymi.

44725. 7.7 1952. Inż. Władysław Lorek.- Zmiana zamo
cowania pazurów owalnych skręcających na walcarce 
„Demag“.

44767. 7.7 1952. Jan  Surma. Zmniejszenie rozchodu 
dolomitu przy piecu łukowym w  odlewni D.

44768. 7.7 1952. Jan Surma. Zastąpienie magnezytu 
dolomitem przy obsypywaniu ścian wewnątrz pieca lu
kowego.

44807, 44808. 7.7 1952. Herman Watoła i Zdzisław Wój
cik. Zastosowanie przegubowego podnośnika rygli na 
walcarce „Demag“.

44896. 10.7 1952. Wincenty Szczepanek. Zastosowanie
pompy do odwadniania osadnika do zgorzeliny w wal
cowni D-280.

SERIA 3: GÓRNICTWO I KOPALNICTWO

41001. 23.5 1952. Józef Langner. Przebudowa kon
strukcji taśmy nieckowej.

41002. 23.5 1952. Józef Langner. Ulepszenie kolejek 
łańcuchowych, posiadających łańcuchy transportowe kon
strukcji „Galla“.

41003. 23.5 1952. Wiktor Pochel. Wykonanie przyrzą
du do wiercenia otworów w prowadnicach szybowych.,

41016. 23.5 1952. Ferdynand Freier. Zaprojektowanie
i wykonanie nowego typu sprężynek zapadkowych przy 
młotkach wiertniczych.

41017 23.5. 1952. Wiktor Stefanik. Ulepszenie pracy
przesiewacza bębnowego nr 1 w płuczce blendowej przez 
zwiększenie obrotów.

41023. 23.5 1952. Józef Żmirek. Przerobienie konstruk
cji hamulców maszyny wyciągowej.

41120. 24.5 1952. Jerzy Małek. Zmiana konstrukcji ha
ka do zawieszania kabli górniczych.

41121. 24.5 1952. Inż. Stanisław Wieczorek. Wzmoc
nienie blach trasy przenośnika zgrzebłowego.
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41128—41130. 24.5 1952. Marian Kwiecień, Piotr P i-
Wowar i Bronisław Dubiel. Wykorzystanie odrzuconych 
ogniw łańcucha „Galla“ przy przenośnikach zgrzebło
wych PZL2-15.

41284, 41285. 26.5 1952. Roman Musioł i Jan Suchoń, 
jektowanie ramy do napędu taśmowego.

41153. 36.5 1952. Wilhelm Łukasek. Zastosowanie że
berek do zderzaków wózków kopalnianych z płaskowni
ków odpadkowych grubości 15 mm zamiast wykonywa
nia z materiału nowego grubości 20 mm.

41282, 41283. 26.5 1952. Roman Musioł i Jan Suchoń. 
Zmiana ułożyskowania Wałka przekładni talerzowej re
duktora PFM typ TND 32.

41284, 41285. 25.5 1952. Roman Musioł i Jan Suchoń 
Ulepszenie ułożyskowania wałka sprzęgłowego reduktora 
PFM „Pancer“.

41346. 27.5 1952. Aleksander Kowalczyk-. Zastosowa
nie przyrządu, ułatwiającego montaż łańcucha wrębowe
go kombajnu „Donbas“.

41365. 27.5 1952, Bronisław Lochert. Zmiana konstruk
cji uchwytów szczotek elektrowozów dołowych.

41444—41446. 28.5 1952. Henryk Osyra, Franciszek Ga- 
ł ąska i Ryszard Sniegoń. Zmiana sposobu stawiania tam 
podsadzkowych na ścianach.

41642. 31.5 1952. Alojzy Wieliczka. Zmiana konstrukcji
i m ateriału trójników maszyn flotacyjnych.

41648, 41649. 31.5 1952. Karol Szpakowski i Franciszek 
Wiatrok. Wykonanie dodatkowego mechanizmu napędo
wego taśmy głównej.

41729. 2.6 1952. Eugeniusz Nowakowski. Wykonanie
przyrządu do prasy do prostowania rynien do ładowarki 
„Kaczy Dziób“.

41759. 2.6 1952. Maksymilian Borkowski. Zmiana kon
strukcji wałka, hamującego wozy na klatkach wyciągo
wych.

41761. 2.6 1952. Konrad Janiczek. Dokonanie zmiany 
w konstrukcji łożyska silnika elektrowozu'kopalnianego.

41792. 4.6 1952. Teofil Wrzask. Zastosowanie ochrony, 
zabezpieczającej przed ścieraniem dźwigarów liną wy
równawczą.

41797. 4.6 1952. Józef Kuzka. Zastosowanie zastawki 
do rynien wstrząsowych w przodkach węglowych. .

41825—41827. 6.6 1952. Edward Bitner, Jan  Jędrszczyk
i Ignacy Szyszka. Renowacja zużytego łańcucha do prze
nośnika zgrzebłowego.

41847. 7.6 1952. Franciszek Tomasik. Wykorzystanie 
wybrakowanego m ateriału do budowy napędu taśmowe
go dla sortowni.

41866. 7.6 1952. Jerzy Zięć. Skonstruowanie przyrzą
du do umocowania liny „Koepe“ podczas jej wymiany.

41869. 7.6 1952. Eryk Janek. Przedłużenie trasy suw
nicy, służącej do wymiany klatek wyciągowych.

42885. 7.6 1952. Józef Smółka. Skonstruowanie rolek, 
odciskających linę kołowrotu.

41887. 7.6 1952. Jerzy Szeliga. Zmiana konstrukcji ła
wek do przewożenia ludzi na dole kopalni.

41921. 7.6 1952. Franciszek Muoha. Doprowadzenie wo
dy do zraszania pyłu węglowego w szybie.

41922. 7.6 1952. Józef Koprek. Ulepszenie obiegu próż
nych wozów na nadszybiu przez zbudowanie rozjazdu.

42417. 10.6 1952. Władysław Kulisa. Zastosowanie do 
rozprowadzania węgla na zwale drewnianego pługa, cią
gnionego elektrycznym wyciągiem linowym.

42592. 13.6 1952. Jan Tarchalski. Zaprojektowanie wie
ży wiertniczej z budą, chroniącą ludzi i sprzęt.

42593. 13.6 1952. Zenon Swięcik. Zastąpienie przy wy
konywaniu kobyłki do żerdzi płuczkowych kątowników 
stalowych wybrakowanymi ruram i wiertniczymi.

42594. 13.6 1952. Jan Kucharski. Zmiana konstrukcji 
łyżki do czyszczenia otworów wiertniczych.

42722. 14.6 1952. Tadeusz Imielski. Przerobienie sta
rych maźnic nie typowych na korpusy łożysk, stosowa
nych do wozów kopalnianych.

42723. 14.6 1952. Józef Bętkowski. Powiększenie stacji 
na wozy próżnp za płuczką.

42724. 14.6 1952. Bronisław Greksa. Ulepszenie łączni
ka do żerdzi wiertniczej.

42725. 14.6 1952. Mieczysław Mrzygłód. Zastosowanie 
prowadnicy do prowadzenia liny, nawijającej się na bę
ben kołowrotu.

42833. 16.6 1952. Karol Sznajder. Wmontowanie dodat
kowej rury  spustowej do czyszczenia przewodu gazo
wego.

42834, 42835. 16.6 1952. Zygmunt Anders i Jan Kowal. 
Skonstruowanie zabezpieczenia przeciwpożarowego w ko
palni rudy żelaznej.

42838. 16.6 1952. Franciszek Badora. Zastosowanie ba-
gra do wydobywania i opuszczania wozów.

42850, 42851. 16.6 1952. Szczepan Mrowieć i Teodor 
Maciuch. Sposób naprawy kół do wozów 3.500 Itr.

42880. 17.6 1952 Henryk Radecki. Zastosowanie przy
rządu do smarowania lin nośnych kolejki linowej.

42078. 17.6 1952. Franciszek Wloką. Ulepszenie płozy 
do przewozu uszkodzonych wózków kopalnianych.

43039. 18.6 1052. Wit Helbin. Zaprojektowanie sań pod 
wrębiarkę, umożliwiających regulowanie wysokości 
wrębu.

43131. 18.6 1952. Ludwik Mazurek. Przesunięcie ło
żysk kulkowych z miejsc wyrobionych na niewyrobione 
w reduktorze napędu taśrrioWegó, co przedłużyło jego ży 
wotności o dalsze trzy miesiące.

43540, 43541; 24.6 1952. Robert P udło i Józef Sobek. 
Wykonanie zabezpieczenia ha wałkach „Caropa“ przeciw 
Złamaniu.

43573—43576. 24.6 1952. Rudolf Kubartek, Józef Krepei, 
Karol Kurda i Roman Kubanek. Skonstruowanie wy
łącznika samoczynnego do kolejek łańcuchowych.

43589. 24.6 1952. Józef Góral. Wykorzystanie zużytych 
rynien „Westfalia“.

43616. 25.6 1952. Józef Nowak. Wykonanie zbiornika 
z osadnikiem do oczyszczania wody z wyrobisk na upa
dowych.

43617. 25.6 1952. Ewald Franosz. Przerobienie wysypu 
węgla przy przenośniku.

43619. 25.6 1952. Antoni Kosmol. Zastosowanie zabez
pieczenia przed samorzutnym staczaniem się wózków 
z . urobkiem z pochylni po opuszczeniu zaczepu łańcucha 
odwozowego.

43803. 27.6 1952. Walter Szindler. Zastosowanie ko
zła do przesuwania taśmy przenośnika przy wysypie.

43801. 27.6 1952. Walter Szindler. Skonstruowanie
urządzenia wysypowego z ruchomymi ramionami na 
sprężynach.

43898. 27.6 1952. Paweł Witek. Zastosowanie przenoś
nej pompy wirnikowej zamiast pompy „Strako“ do wy
pompowania wody z żąpia na podszybiu.

44081. 30.6 1952. Piotr Zięba. Zastosowanie zamiast
dźwigni ręcznej nożnego pedału do odciągania zaczepu 
wywrotu wózków górniczych.

44123. 30.6 1952. Oswald Kempny. Wzmocnienie obu
dowy koła zębatego żapychaczy powietrznych.

44136. 30.6 1952. Zygmunt Wątrobiński. Zaprojekto
wanie urządzenia do odszlamowywania osadników w sor
towni mechanicznej.

44286. 1.7 1952. Józef Skalski. Zastosowanie drugiego
zsypu przy bunkrze na szybie „Wiktor“ oraz kołowrotu 
do podciągania wozów dla przyśpieszenia transportu i ła
dowania blendy na wozy.

44288. 1.7 1952. Tadeusz Mikołajczak . Ulepszenie ha
mulca maszyny wyciągowej szybu „Jacek I“.

44305. 1.7 1952. Franciszek Psiorczyk. Zastosowanie 
rozdzielacza węgla osadowego na sicie potrząsarki.

44306. 1.7 1952. Józef Talarczyk. Zmiana konstrukcji 
koryt dołącznych celem przedłużenia wrębu.

44307. 1.7 1952. Tadeusz Golarz. Ulepszenie transportu 
kamienia na hałdy na szybach „Ligoń“ i „Wilson“.

44352. 1.7 1952. Emanuel Fait. Zastosowanie długiego
klucza nasadowego do sterowania z tyłu ramieniem wrę
bowym wrębiarki gąsienicowej.

44354. 1.7 1952. Szczepan Mrowiec. Opracowanie spe
cjalnego stojaka rozpierającego przy napędach rynien.

44356. 1.7 1952. Bronisław Greksa. Ulepszenie koronki 
wiertniczej.

44573. 4.7 1952. Rudolf Giertler. Wykonanie urzą
dzenia do oczyszczania kół i łożysk wózków kopalnianych 
za pomocą pary.

44579. 4.7 1952. Fryderyk Morgała. Zastosowanie pół
okrągłego zgrzebła żelaznego do wyrównywania węgla 
na hałdach za pomocą samochodu.

44580. 4.7 1952. Franciszek Kramarczyk. Ulepszenie 
ułożyskowania wałka wysięgnikowego przenośnika taś
mowego na zwale skały płonnej.

44582. 4.7 1952. Józef Chromik. Wstawienie zębów do 
zniszczonych kół zapadkowych do maszyn wrębowych.

44634, 44635. 4.7 1952. Augustyn Kurzaj i Franciszek
Wilk. Zaprojektowanie bocznicy z toru na zwał węglowy.

44670, 44671. 4.7 1952. Józef Piszczyk i Emil Koźlik.
Uproszczenie konstrukcji drążka sterującego do napędu 
pneumatycznego MD 160.

44923. 10.7 1952. Jan  Janota. Wykonanie wkolejacza
z rolką nośną do wprowadzania na tor wykolejonych 
wózków górniczych.
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42757. 14.6 1952. Bolesław Golusiński. Zaprojektowa
nie wykrojnika z przekładką do wycinania obcasów z gu
my surowej.

42758. 14.6 1952. Dymitr Kurduman. Wykonanie przy
rządu do przewlekania gumy.

42760, 42761. 14.6 1952. Jan  Helak i Czesław Rzeszo- 
tarski. Zaprojektowanie i wykonanie drewnianego sto
jaka obitego tekturą do lamowania.

42775. 14.6 1952. Józef Rusin. Przyśpieszenie pracy 
wymiany płócien azbestowych na elektrolizerach.

42776. 14.6 1952. Stanisław Kopczyński. Odwrócenie 
uszkodzonego zbiornika na kwas siarkowy do góry dnem, 
co pozwala na dalsze jego użytkowanie.

42814. 14.6 1952. Władysław Dębski. Zastosowanie do 
cięcia płyt wycieraczkowych piły taśmowej.

42815. 14.6 1952. Bolesław Golusiński. Skonstruowanie 
wykrojnika do wycinania uszczelek z mieszanki gu
mowej.

42832. 16.6 1952. Józef Bąbol. Doprowadzenie rurocią
gu parowego do rurociągu, odprowadzającego pozostało
ści po cieczy kalifornijskiej z mieszadła, celem przeczysz
czania tego rurociągu parą.

42857. 16.6 1952. Piotr Czekaj. Zastosowanie mieszal
ników gazu i powietrza przed palnikami gazowymi przy 
prasach.

42926—42928. 17.6 1952. Paweł Szafraniec, Józef Bre- 
guła i Karol Susczyk. Ulepszenie złącza wieszadła z w a
łem napędu krystalizatora celem ułatwienia wymiany 
mieszadła przy jego zużyciu lub uszkodzeniu.

42936. 17.6 1952. Jadwiga Janik. Użycie piecyka mu
flowego do spalania węgla celem ustalenia jego jakości
i wartości opałowej.

43005. 17.6 1952. Ludwik Fąfara. Zastosowanie odpa
dowych kurków ebonitowych jako za tyczek do poduszek 
siedzeniowych.

43006, 43007. 17.Ę 1952. Tadeusz Chmielewski i Edward 
Woziwoda. Zastosowanie chłodzenia mleczka lateksowe
go w celu wstrzymania koagulacji.

43010. 17.6 1952. Jan Pokojski. Połączenie dwóch pie
czątek do obuwia roboczego w jedną.

43011. 17.6 1952. Antoni Bielski. Zastosowanie haka 
do obracania wirówek podczas obkładania ich gumą.

44932. 10.7 1952. Lech Kretorz. Wykonanie zabezpiecze
nia rolek nożycowych wagonów piaskowych.

44948. 10.7 1952. Edmund Waloszczyk. Zamontowanie 
ruchomych nadstaw do bunkra, zawieszanych na hakach.

44949. 10.7 1952. Alfred Drzyzga. Zamontowanie zgar
niaczy z taśmy przy maszynie nadawczej.

44950.  10.7 1952. Jan  Popanda. Zmiana prowadzenia
piły taśmowej przez zastosowanie rolek stalowych celem 
zapobieżenia zrywaniu się piły.

44963. 10.7 1952. Jan Wrzołek. Zmiana konstrukcji
wkolejaczy stałych.

SERIA 4: CHEMIA 
TECHNOLOGIA CHEMICZNA

41067. 24.5 1952. ¡Mieczysław Szymaniak. Zastosowa
nie pary do usuwania szkodliwych oparów przy neutra
lizacji kwasu octowego.

41146. 24.5 1952. Zygmunt Kubiak. Zmechanizowanie 
przenoszenia wysuszonych tygli i pokryw.

41272. 26.5. 1952. Piotr Kaczmarczyk. Zastosowanie
sprężonego powietrza do przelewania kwasu siarkowego
z małych zbiorników do dużego.

41332. 26.5 1952. Alojzy Jurkiewicz. Zastosowanie
urządzenia do uchwycenia ścieków w  rafinerii soli po
tasowych.

41335.  26.5 1952. Brunon Kowallek. Zmiana produkcj 
potażu kalcynowanego w rafinerii soli potasowych.

41354. 27.5 1952. Gertruda Cebula. Zastosowanie rury 
wlewowej przy filtracji oleju.

41486.  31.5 1952. Leon Lorek. Zwiększenie przepusto
wości aparatu regeneracji oleju przez przerobienie filtru 
firmy „Deleval“.

41733, 41734. 2.6 1952. Leon Żukrowski i inż. Włady
sław Kocot. Pokrycie niedoboru oleju do napędu zimo
wego przez zastosowanie specjalnej mieszanki olejowej.

41845.  7.6 1952. Inż. Tomasz Spasowicz. Zastąpienie 
siarczanu amonu solą kuchenną przy produkcji insuliny.

41920. 7.6 1952. Władysław Zajezierski. Opracowanie 
sposobu produkcji asfaltu do izolacji rurociągów.

42092. 9.6 1952. Alojzy Menżyk. Zastąpienie łożyska 
ślizgowego łożyskiem kulkowym w obudowie spawanej 
przy pompach ługowych.

42114. 9.6 1952. Marian Tarnowski. Ulepszenie wen
tylacji baratów.

42239.  9.6 1952. Paweł Siemianowski. Odpowiednie 
przełożenie rurociągów sprężonego powietrza i kwasu 
siarkowego dla zwiększenia bezpieczeństwa pracy przy 
wyładunku kwasu.

42240.  9.6 1952. Wilhelm Leńczyk. Zastąpienie zasuw
z brązu zasuwkami z blachy stalowej.

42302. 9.6 1952. Franciszek Jasiniak. Zestawienie re
ceptury na sporządzenie kleju z surowców spożywczych, 
nie posiadającego nieprzyjemnego zapachu.

42421.  10.6 1952. Bronisław Gancarz. Zaprojektowanie 
zmiany i wykonanie odpowiedniego połączenia pompy ze 
zbiornikami ługu ałunu chromowego.

42573.  13.6 1952. Klemens Kordas. Zmiana układu rur
grzejnych w wannie masy do impregnacji papy.

42574.  13.6 1952. Świętosław Koziak. Dorobienie w ko
tłach warzelniczych zabezpieczenia otworu spustowego 
przed zatkaniem się.

42590.  13.6 1952. Michał Deja. Ulepszenie metody prze
pompowywania masy impregnacyjnej z cystern do zbior
nika.

42591.  13.6 1952. Władysław Niespodziany. Ułatwienie 
pracy przy czyszczeniu kotła warzelnego z osadu smo
łowego.

42603. 13.6 1952. Janina Stefanek. Zastosowanie no
wego sposobu konfekcjonowania dętek.

42657—42659.  13.6 1952. Piotr Jeżewski, Stanisław
Kawczyński i Czesław Spruciński. Zmechanizowanie zwi
jania papy w rolki po wyjęciu jej z wanny produkcyjnej.

42678, 42679. 13.6 1952. Stanisław Sęp i Tadeusz Do
browolski. Przebudowa rury  do spuszczania masy im
pregnacyjnej z warzelnika do wanny.

42680, 42681., 13.6 1952. Czesław Spruciński i Stanisław 
Kawczyński. Zastosowanie dodatkowego wałka przy wal
cach wyżymających papę po wyjściu z wanny impregna
cyjnej.

42698, 42699. 13.6 1952. Jozef Barczyński i Wacław Mi- 
siunia. Produkcja nadsiarczanu amonu we własnym za
kresie.

43012. 17.6 1952. Leon Złotowski. Zmisna sposobu cię
cia tasiemki na krzyżówki obuwia letniego.

43013, 43014. 17.6 1952. Marta Kujawa i Stefania J a 
niszewska. Zmiana sposobu smarowania kopyt przy wy
robie obuwia kąpielowego.

43099. 18.6 1952. Tadeusz Piszczek. Wykonanie przy
rządu do wyrobu uchwytów do świec grafitowych.

43150. 19.6 1952. Emil Cieślik. Skonstruowanie aparatu 
do pobierania próbek spirytusu.

43197. 19.6 1952. Stefan Dębski. Zwiększenie stężenia 
kwasu azotowego z 41%  na 46% do produkcji saletry 
wapniowej.

43206. 20.6 1952. Jan Białas. Zastosowanie cylindrycz
nych szkieł wskaźnikowych przy zbiornikach kwasowych.

43323—43325. 23.6 1952. Paweł Szafraniec, Jerzy Dy
bała i Karol Susczyk. Przebudowa rurociągów w hali m a
szyn celem uzyskania lepszego dostępu przy naprawach
i zabezpieczenia przed korodowaniem.

43326—43328. 23.6 1952. Stanisław Wąsik, Jan Małczak
i Teodor Ledwoń. Zmiana miejsca zainstalowania silni
ka, uruchamiającego suszarkę „Biihlera“ celem zabezpie
czenia go przed wysoką tem peraturą i wilgocią.

43333—43335. 23.6 1952. Józef Breguła, Paweł Kucia
i Eugeniusz Cieciołka. Zastosowanie strumienia wody do 
czyszczenia wentylatora odciągowego zamiast cotygodnio
wego rozmontowywania i ponownego montowania wen
tylatora i rurociągów.

43534, 43535. 24.6 1952. Władysław Balon i Józef Ko
zieł. Użycie agitatora nr 8 do ługowania i mycia olejów.

43582, 43583. 24.6 1952. Roman Radoniewicz i S tani
sław Gutowski. Przekonstruowanie pompy asfaltowej.

43596. 24.6 1952. Jan Solarczyk. Zabezpieczenie koleb
z kwasem porafinacyjnym przed wywróceniem się pod
czas opróżniania do skrzyni warników.

43606. 24.6 1952. Karol Molczyk. Zastosowanie prze
tłaczania oleju za pomocfi sprężonego powietrza ruro
ciągiem z kotła do regeneratora i następnie na filtr.

43607. 25.6 1952. Jan Gruszczak. Zastosowanie wago
nów otwartych do transportu ciężkich elektrod węglo
wych do pieców karbidowych.

43679. 25.6 1952. Antoni Boczek. Zastosowanie urządze
nia do dowolnego nastawiania pokryw przy rurach 
wznośnych baterii pieców koksowniczych.
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43681. 25.6 1952. Antoni Papior. Zastąpienie zniszczo
nych żeliwnych podstaw do ru r stojących III baterii ko
ksowniczej podstawami z ru r zwykłych, wykładanych 
kształtkami szamotowymi.

43682. 25.6 1952. Antoni Tomczak. Ulepszenie pracy 
drąga wypycharki.

43690. 25.6 1952. Alfons Giebel. Ulepszenie pracy przy 
gazowaniu węgla aktywowanego przez zmianę procesów 
mieszania i gazowania w bębnach.

43693, 43694. 25.6 1952. Emanuel Kowaczek i Teodor 
Pawliczek. Zastosowanie specjalnej płyty przed komo
rami baterii koksowniczej.

43697, 43698. 25.6 1952. Leon Ciura i Wilhelm Sieroń. 
Zastosowanie kosza do czyszczenia ru r pionowych pie
ców koksowniczych.

43732, 43733. 25.6 1952. Herman Jarosz i Paweł To
mala. Zabezpieczenie pasków klinowych przy młynku 
„Miag“.

43741. 26.6 1952. Henryk Gilga. Zaprojektowanie oka- 
pturzenia trawersu celem zabezpieczenia go przed do
stawaniem się twardych odpadków, powodujących uszko
dzenia skrobaczy.

43742. 26.6 1952. Jan Nikiel. Zaprojektowanie urzą
dzenia do wypłukiwania i przerzutu wofatytu.

43743. 26.6 1952. Stanisław Skotarski. Powiększenie 
średnicy rury odpływowej skroplonych! oparów do 80 mm 
celem uzyskania lepszego chłodzenia.

43744. 26.6 1952. Stanisław Skotarski. Przyśpieszenie 
przebiegu gotowania ługów saletry wapniowej przez 
przeniesienie próżni istniejącej w I finiszerze na II-gi, 
przygotowany do gotowania.

43745. 26.6 1952. Antoni Rubin. Zaprojektowanie ła 
two rozbieralnych form do ubijania masy anodowej za
miast form stosowanych dotychczas.

43748. 26.6 1952. Jan Strużyna. Przedłużenie rynny 
podawacza wagi samoczynnej celem zabezpieczenia su
rowca przed rozsypywaniem się.

43752. 26.6 1952. Emil Pawlar. Zaprojektowanie zmia
ny sposobu czyszczenia kanału odlotowego pieców retor
towych przez przebijanie otworu w dostępnym miejscu 
ściany.

43754. 26.6 1952. Ludwik Pasierb. Zastosowanie pier
ścienia stalowego, dociskającego tkaninę filtracyjną do 
ścianek kosza wirówki.

43770. 26.6 1952. Paweł Bujar. Zastosowanie pierścieni 
wzmacniających przy dnach panwi karbidowych celem 
przedłużenia żywotności dna.

43784. 26.6 1952. Leon Soliwódzki. Zastosowanie prze
nośnika taśmowego do transportu węgla na piecownię.

43893, 43894. 27.6 1952. Stanisław Jamróz i Józef Ko
walczyk. Doprowadzenie do oddziału młynowni konden
satu pary o temperaturze 90°C celem usuwania śniegu 
z kamienia wapiennego.

43895, 43896. 27.6 1952. Feliks Jaromin i Konrad Głąb. 
Wykonanie zaworu przelotowego do instalacji rurocią
gowej utrząsarki karbidu.

43964. 28.6 1952. Józef Zapłata. Wykonanie urządzenia 
do wycinania profili do lewatyw.

44010, 44011. 28.6 1952. Cecylia Krzysztofiak i Urszula 
Kubiak. Zastosowanie wkraplacza przy zmydlaniu kwasu 
szczawiowego na sól szczawikową.

44014, 44015.  28.6  1952. Andrzej  Opiela  i  Stanisław
Bartyzel. Zastosowanie rusztowań wiszących w komorach 
potnych w rafinerii nafty.

44057. 30.6 1952. Romuald Zamkiewicz. Wykonanie 
urządzenia zapobiegającego nieszczęśliwym wypadkom 
przy przekroczeniu tem peratury podczas polimeryzacji 
oleju lnianego.

44058. 30.6 1952. Jan  Rosołowski. Zmiana sposobu 
produkcji sykatywy kobaltowej 810706.

44067. 30.6 1952. Maksymilian Mozes, Zastąpienie 
węży gumowych przy piecach karbidowych rurami sta
lowymi.

44068. 30.6 1952. Stefan Fidler. Wykonanie z alumi
nium wirnika wirówki węglanu amonu.

44073. 30.6 1952. Alojzy Grochla. Zastosowanie cegły
o większych wymiarach do budowy ściany działowej 
kotła gazowego do utleniania CO na CO2.

44119. 30.6 1952. Kazimierz Gugała. Opracowanie
kompozycji smaru do smarowania styków rozruszników 
do dźwigów.

44131. 30.6 1952. Włodzimierz Balcarczyk. Podwojenie
możliwości wulkanizacji węży irygatorowych w jednym 
kotle.

44132. 30.6 1952. Franciszek Wójcik. O tr z y m y w a n ie
wody destylowanej bezpośrednio w oddziale lateksowym.

44137. 30.6 1952. Salomon Rosenberg. Z a p r o j e k t o w a n i e  
impregnarki-suszarki do t k a n i n y .

44147. 30.6 1952. Władysław Zajezierski. Zainstalowa
nie odwadniacza przy próżniowej wieży destylacyjnej.

44174—44177. 30.6 1952. Emil Klamer, dr Alfons Foer- 
ster, Gustaw Mach i Alojzy Kątny. Ulepszenie deflegma- 
tora aparatu wysokoprocentowego benzolowni do zwięk
szenia uzysku benzolu.

44208, 44209. 30.6 1952. Benedykt Oleś i Maksymilian 
Jarentowski. Zastąpienie likopodium mączką kartoflaną 
przy pudrowaniu form do rdzeni.

44257—44259. 30.6 1952. Stanisław Przybysz, Jerzy Bul
i Józef Olszówka. Wykonanie przekładni do nastawiania 
produkcji na młynki.

44431. 1.7 1952. Jan  Elewardt. Zwiększenie przepusto
wości mieszalnika katalizatora przez zastosowanie wyż
szej tem peratury oleju i wbudowanie kosza z siatki.

44434. 1.7 1952. Władysław Myszka. Zastosowanie
urządzenia do nawilżania benzyną blaszek do łatek wul
kanizacyjnych.

44443. 3.7 1952. Franciszek Starzec. Pokrycie prze
wodu ru r kamionkowych w oddziale kwasu solnego w ar
stwą zaprawy kwasoodpornej zarobionej szkłem wodnym.

44444. 3.7 1952. Paweł Jonda. Zainstalowanie kurków 
w przewodzie, doprowadzającym wodę do lamel chłodni
czych aparatów sadzowych, w celu odpowietrzania lamel
i usunięcia zanieczyszczeń.

44480. 3.7 1952. Stanisław Motowidło. Zastosowanie 
zwijania ceraty przy czyszczeniu za pomocą wyciągarki 
zamiast zwijania ręcznego.

44481. 3.7 1952. Kazimierz Pałkowski. Zastosowanie 
w zakładach przemysłu gumowego nowego sposobu osa
dzania form szklanych, uniemożliwiającego powstawanie 
stłuczek.

44483. 3.7 1952. Kazimierz Frankowicz. Wykorzysta
nie wybrakowanych kanek.

44484. 3.7 1952. Andrzej Krokos. Zastosowanie przy 
ściąganiu węży słupków z rolkami, zamocowanych na sta
łe, zamiast dotychczasowych kozłów.

44503—44505. 3.7 1952. Konrad Strzelecki, Antoni
Chojnacki i Alfons Osiński. Zastąpienie uszczelnienia gra
fitowego przy kotle do regeneratu zużytymi pasami kli
nowymi tkaninowo-gumowymi.

44508—44511. 3.7 1952. Roman Klekowski, Wacław
Con, Tadeusz Dymka i Stanisław Kaźmierczak. Wyko
rzystanie skrzepów, tworzących się na pokoście, przez 
przetarcie ich na walcach.

44549. 3.7 1952. Andrzej Armanowski. Przebudowa 
paleniska kotła w kuchni lakierniczej celem uzyskania 
lepszego spalania oraz bardziej racjonalnego wykorzy
stania wytwarzanego ciepła.

44550. 3.7 1952. Dr Zdzisław Wojtaszek. Zastosowanie 
metody siarkowodorowania pod ciśnieniem oraz użycie 
rozgałęzień, pozwalających na równoczesne nasycanie 
siarkowodorem kilku próbek, w celu uzyskania oszczęd
ności na czasie i kosztach.

44578. 4.7 1952. Franciszek Radosz. Zastąpienie zawo
rów kwasoodpornyćh wężami gumowymi, zaopatrzonymi 
w ściskacze.

44650—44652. 4.7 1952. Mieczysław Fiszbach, Walenty 
Kubiak i Leon Sawikowski. Uzyskanie dodatkowej pro
dukcji czerwieni żelazowej w wyniku zastosowania do
datkowego przefiltrowania wody odpływowej.

44668, 44669. 4.7 1952. Stanisław Marzec i Mieczysław 
Zalewski. Zwiększenie wydajności destylacji w oddziale 
wody utlenionej.

44673. 7.7 1952. Gerard Makselon. Oznaczanie siarki 
w mieszaninach przez wyługowanie jej na sączku Schotta 
podgrzanym benzenem zamiast przez ekstrakcję w apara
cie Soxhletta.

44674. 7.7 1952. Gerard Makselon. Opracowanie me
tody analizy nitrocelulozy, zawierającej czerwień suda- 
nową lub błękit metylowy, przez rozpuszczenie jej 
w acetonie i następne strącenie chloroformem.

44687. 7.7 1952. Ryszard Kopiec. Zmiana konstrukcji
garnka bezpieczeństwa do instalacji gazowych.

44710. 7.7 1952. Adam Bazan. Wykonanie aparatu do
analizy jakościowej produktów reaktorów kontaktowych 
przy syntezie F.T.
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44711. 7.7 1952. Albin Ryszka. Racjonalniejsze umiesz
czenie dozowacza ługu, ułatwiające obsługę.

44712. 7.7 1952. Wilhelm Sonnek. Wykonanie przy
rządu do gięcia ru r grubościennvch kondensatorów amo
niakalnych 300 atm.

44713. 7.7 1952. Stanisław Linc. Wykonanie szczotek 
z liny stalowej do czyszczenia przewodów ślizgowych.

SERIA 5: ELEKTRO- I TELETECHNIKA

41013—41015. 23.5 1952. Sylwester Knop, Brunon Poś
piech i Jerzy Gurasz. Zmiana systemu hamulców przy 
elektrowozach f-my „Chrzanów“.

41018. 23.5 1952. Brunon Gruszkiewicz. Projekt zmia
ny konstrukcji wału wirnika nastawnicy przy elektro
wozie.

41020, 41021. 23.5 1952. Stanisław Bardz i Stefan Po
łeć. Wykonanie i zastosowanie przełącznika wyciągu żu
żlowego do łączenia automatów do napędu dwóch sil
ników.

41094, 41095. 24.5 1952. Albin Kusz i Józef Ignacy. 
Zaprojektowanie izolatorów przepustowych, umożliwiają
cych szybsze podłączenie silnika pompy głównego odwad
niania.

41112, 41113. 24.5 1952. Stefan Smyczek i Stanisław 
Pawełczuk. Zastosowanie do rozruchu silnika oporników 
elektrolitycznych zamiast olejowych.

41122, 41123. 24.5 1952. Stefan Piętka i Teofil Marzec. 
Rekonstrukcja zwykłego silnika elektrycznego z przysto
sowaniem go do suwnicy.

41133. 24.5 1952. Walter Szindler. Zabezpieczenie przed 
sataowłączaniem się prądu przy napędach.

41137. 24.5 1952. Eugeniusz Koniecki. Wykonanie spo
sobem gospodarczym przewoźnej stacji prób na napię
ciu 220/380/500 V.

41140. 24.5 1952. Julian Gliński. Zaprojektowanie przy
rządu do przecinania węża gumowego na pierścienie do 
korków akumulatora.

41166. 26.5 1952. Alfons Kłemt. Projekt przerobienia 
gniazdek elektrycznych celem wykorzystania znajdują
cych się w magazynie bezpieczników.

41174. 26.5 1952. Teodor Krasicki. Zmiana układu po
łączeń cewki napięciowej z przekaźnikiem.

41180. 26.5 1952. Jan Przybyszewski. Zastosowanie
włącznika elektromagnetycznego przy urządzeniu stero
wniczym suwnic.

41189. 26.5 1952.- Marian Kowalski. Zastosowanie do 
ładowania akumulatorów przetwornicy zamiast zużyte
go prostownika selenowego.

41197. 26.5 1952. Kazimierz Pawlak. Zaprojektowanie 
budowy rozdzielni sterującej silnikami pomp w budynku 
pompowni zamiast korzystania z rozdzielni oddalonej
o 60 m.

41215. 26.5 1952. Jan  Tokarzewski. Wykonanie sposo
bem gospodarczym nawijarki zwojnic napięciowych licz
ników.

41219. 26.5 1952. Henryk Ryntowt. Zaprojektowanie
wózka do przewożenia rdzeni transformatorowych.

41221. 26.5 1952. Alfred Gummelt. Obsługa wyłączni
ka na odległość za pomocą przekładni.

41223. 26.5 1952. Józef Mośny. Zaprojektowanie przy
rządu do przecinania powłoki ołowianej kabli.

41224. 26.5 1952. Bolesław Kaczyński. Zaprojektowa
nie nowego rozwiązania górnej konstrukcji słupa kon
trolnego przewodów.

41232. 26.5 1952. Tadeusz Zenka. Zaprojektowanie
i wykonanie przełącznika zanikowego na światło bezpie
czeństwa.

41233, 41234. 26.5 1952. Tadeusz W awrzyniak i Ludwik 
Różański. Ulepszenie sposobu przeprowadzania pomiaru 
strat w odbiornikach trójfazowych oraz ustalenie układu 
połączeń, pomiaru grupy i przekładni w transform ato
rach trójfazowych.

41245. 26.5 1952. Jan  Dębowski. Zastosowanie przy
rządu do gięcia ru r  instalacyjnych do wózków akum u
latorowych.

41250. 26.5 1952. Franciszek Kucharczyk. Zabudowa
nie spustu do wody z chłodnicy rozrusznika elektroli
tycznego.

41259. 26.5 1952. Stanisław Fibich. Wykonanie przy-
rządu do gięcia szyn aluminiowych i miedzianych.
41260, 41261. 26.5 1952. Edward Kapica i Antoni Sza- 

ciowych wykonanie urządzenia do prób wysokonapię-

41266, 41267. 26.5 1952. Antoni K wartnik i Tadeusz 
Maliński. Zmiana konstrukcji płyty izolacyjnej do auto
transform atora typu „Bordoni“.

41270. 26.5 1952. Józef Toman. Zmiana sposobu wyko
nywania ram ek do pól rozdzielni.

41277. 26.5 1952. Florian Kastelik. Zastosowanie bol
ców ogniw ACC do ogniw HD.

41298. 26.5 1952. Franciszek Stellmacher. Ulepszenie 
sposobu odprowadzania wody z chłodnicy olejowej tu r
bozespołu.

41311—42314. 26.5 1952. Janusz Kuprowski, Janusz
Adamski, Alojzy Kępny i Edward Reguła. Ulepszenie 
urządzenia do badania korpusów silników ognioszczel- 
nych wodą pod ciśnieniem.

41322. 26.5 1952. Józef Pierzynka. Renowacja starterów 
do lamp jarzeniowych z przepalonym bezpiecznikiem.

41343, 41344. 26.5 1952. Wiesław Wiatr i Józef Bor
kowski. Zastosowanie przełącznika „szereg dwie gwia
zdy“ przy przetwornicy obcowzbudnej.

41360, 41361. 27.5 1952. Mieczysław Twardowski i Ru
dolf Maciuba. Przerobienie słupołazów jednozębnych 
przeznaczonych na złom na trójzębne.

41367. 27.5 1952. Józef Sztuder. Uproszczenie sposobu 
wykonywania wałków do zasłon radiatorowych.

41370. 27.5 1952. Jani Włodarczyk. Zmiana sposobu ob
róbki zacisków do izolatorów.

41377. 27.5 1952. Ludwik  Wypiór. Zmiana procesu
technologicznego przy klinowaniu wirników.

41378, 41379. 27.5 1952. Józef Sklorz i Józef Klabisz. 
Skonstruowanie klucza do ściskania uzwojeń śrubami.

41381. 27.5 1952. Stanisław Witor. Zmiana łożysk śliz
gowych na toczne i zastosowanie osłony hamulców przy
izolarce pionowej.

41385. 27.5 1952. Paweł Koczoł. Skonstruowanie przy
rządu do nawijania cewek twornikowych.

41388. 27.5. 1952. Mikołaj  Femiak. Skonstruowanie
przyrządu do spawania tarcz tylnych wyłącznika.

41389. 27.5  1952. Mikołaj  Femiak. Skonstruowanie
przyrządu do spawania korpusu z tarczą wyłącznika 
R5DA.

41390. 27.5  1952. Eryk Mucha. Wyeliminowanie  ope
racji strugania przy wykonywaniu okuć izolatorów do 
rozdzielni.

41391. 27.5  1952. Stanisław Rapczyński. Zmiana  spo
sobu łączenia faz silnika AFK.

41392. 27.5 1952. Brunon Paździorek. Zmiana długości 
zacisku w polach rozdzielni.

41393. 41394. 27.5 1952. Mieczysław Krzyżanowski i Ka
zimierz Misztal. Zastosowanie hamulca przy nawijarkach 
do uzwojeń transformatorowych.

41397. 27.5 1952. Jan  Włodarczyk. Zmiana sposobu wy
konywania nakrętek do izolatorów.

41401. 27.5 1952. Józef Kuchaniak. Zmiana sposobu 
obróbki pierścieni silników AFK.

41402. 27.5 1952. Edward Wierzbicki. Zmiana kon
strukcji blaszek stykowych wyłącznika drogowego D329R.

41408. 27.5 1952. Jerzy Ksieńczyk. Zastosowanie na
sadek do końcówek stojana.

41415. 27.5 1952. Erna Szolc. Zmiana sposobu zwija
nia mikafolii.

41419, 41420. 27.5 1952. Józef Kosek i Czesław Kisie
lewski. Zastosowanie i wprowadzenie stanowiska infor
macyjnego w centralach telefonicznych.

41448. 28.5 1952. Leonard Kijewski. Zastosowanie
przyrządu pomocniczego do ustawiania słupów sieci elekr 
trycznej w gruntach piaszczystych i podmokłych.

41477. 29.5 1952. Tadeusz Jędrzejczak. Opracowanie
zabezpieczenia silnika elektrycznego przed zatarciem w ir
nika w stojanie.

41493. 31.5 1952. Roman Dziemba. Zastąpienie impor
towanych sprężyn do styczników rozdzielni 750 V na 
walcowni „Innocenti“- sprężynami własnej produkcji.

41496. 31.5 1952. Emanuel Pradela. Zaprojektowanie 
zmiany sposobu zawieszenia kabla przy elektromagnesie 
suwnicy na placu złomu.

41520. 31.5 1952. Józef Sitko. Zastosowanie pompki
przenośnej do odwadniania kanału kablowego wysokie
go napięcia w rozdzielni przetwornic stalowni.

41576. 31.5 1952. A rtur Gabriel. Skonstruowanie opóź
niacza dla przekaźnika RNN.

41579. 31.5 1952. Tadeusz Bogdański. Wykonanie
klamki prowadzącej pręt od nastawnika do pedału.

41585. 31.5 1952. Władysław Całka. Sposób frezowa
nia wycięć kątowych w obejmach nastawnika do wóz
ków akumulatorowych według rys. 10046 IX-17.
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41587. 31.5  1952.  Bolesław Kuklis. Cięcie wycinków
k omutatorowych nożycami o napędzie mechanicznym za

miast piłą tarczową.
41592. 31.5 1952. Józef Trojanowski. Wykonanie klap 

chroniących prądnice przed wilgocią.
41594. 31.5 1952. Szczepan Fusik. Wykonanie liczydła 

wskazującego ilość zwojów przy nawijaniu cewek.
41598. 31.5 1952. Konrad Drzisla. Założenie dwóch

wałków przy zwijarce tulei bakelitowych.
41617, 41618. 31.5 1952. Roman Jursza i Jan Raszka.

Uboczna produkcja spinaczy biurowych podczas  żłobko
wania blach prądnicowych silnika elektrycznego.

41638. 31.5 1952. Wiktor Jodkowski. Zastosowanie 
ulepszonego sposobu filtrowania rtęci do prostowników.

41639. 31.5 1952. Władysław Korytowski. Wykonanie 
ramki do oczyszczania płyt akumulatorowych z nadmia
ru  pasty.

41641. 31.5 1952. Henryk Rucki. Wykonanie przyrzą
d u  do wyciągania rdzeni stojanów pompek z obudowy 
żeliwnej.

41664, 41665. 31.5 1952. Bolesław Grochowski i Józef 
Rogowski. Przekonstruowanie zbieraczy prądu toru 
głównego suwnicy oraz rolek do 200 A.

41668. 31.5 1952. Fryderyk Durczak. Skonstruowanie 
i wykonanie wyłącznika nożowego do 250 A do silnika 
napędzającego wentylator o mocy 82 KW.

41675. 31.5 1952. Alojzy Bielski. Umożliwienie uzyski
wania bezpośrednich połączeń telefonicznych między za
kładami nr 1 A i B oraz n r 2 C.

41683. 31.5 1952. Mieczysław Grzesik. Zastosowanie 
przedłużaczy do elektrod lamp łukowych.

41706. 2.6 1952. Stanisław Garczyński. Zabezpieczenie 
elektromagnesu i silnika suwnicy przed psuciem się przez 
powiększenie rdzenia elektromagnesu i zastosowanie śrub
o większej średnicy.

41712. 2.6 1952. Jan Parzniewski. Ułatwienie wymia
ny uszczelki przy zaworze bezpieczeństwa akumulatora 
„Wellman“ przez zmianę sposobu umiejscowienia pier 
ścienił dociskowego.

41732. 2.6 1952. Paweł Deutschmann. Szczudłowanie 
energetycznych słupów drewnianych za pomocą blachy 
żelaznej i ściągacza taśmowego.

41741, 41742. 2.6 1952. Tadeusz Nowaczyk i Emanuel
Traczyk. Zmontowanie specjalnej konstrukcji w celu 
umożliwienia zastosowania dźwigu do przeładunku trans
formatorów.

41743. 2.6 1952. Jan Sołtys. Przeniesienie operacji gię
cia styków z prasy ręcznej na mechaniczną po odpowied
niej przeróbce stempla krępownika.

41757. 2.6 1952. Władysław Szałkowski. Ulepszenie 
działania sygnalizacji przepalania się bezpiecznika w- u-  
kładzie pomiarowym przez zastosowanie dodatkowego 
przekaźnika.

41758. 2.6 1952. Władysław Ostrowski. Zastosowanie 
ucha od strony górnej przy silniku konstrukcji wiszącej.

41774—41776. 2.6 1952. Tadeusz Konarski, Aleksander 
Unsin i Eugeniusz Wałach. Zastosowanie samoczynnych 
wyłączników olejowych przy silnikach mechanizmów do 
sterowania suwnicy.

41811, 41812. 4.6 1952. Eryk Breguła i Roman Chromy. 
Zastosowanie wyłącznika krańcowego przy suwnicach 
„Demag“.

41817. 4.6' 1952. Józef Wałach. Opracowanie sposobu 
wykonywania we własnym zakresie mikaceratki.

41818. 4.6 1952. Mieczysław Jerominko. Zastosowanie 
centrycznego złącza śrubowego do łączenia przewodów 
elektrycznych.

41830. 7.6 1952. Maksymilian Szablicki. Wykonanie 
próbnika elektromagnetycznego na napięcie od 125—500 V,

41831. 7.6 1952. Rufin Pawełek. Przebudowa urządze
nia do kontroli wody do chłodzenia oleju przy prądni
cach.

41834. 7.6 1952. Szczepan Prusak. Zmiana doprowa
dzenia wody do instalacji do chłodzenia łożyska szyjo
wego i oleju łożyskowego turbogeneratora Kapłana.

41835. 7.6 1952. Aleksander Maszkowski. Zastosowanie 
automatycznej sygnalizacji dźwiękowej przy systemie 
smarowniczym łożysk szyjowych turbiny Kapłana.

41843. 7.6 1952. Paweł Seidel. Zastosowanie wyłącz
nika błyskawicznego do silnika pompy na wieży ciśnień

41854. 7.6 1952. Stanisław Bombata. Zastosowanie do
datkowego przełącznika krzyżowego do jednokierunko
wego wyłącznika samoczynnego sterowanego z odległoś
ci do silników  o obrotach dwukierunkowych.

41855. 7.6 1952. Władysław Lachman. Zastosowanie
głowicy kablowej dwuotworowej do równoległego łącze
nia lamp ulicznych na słupach wibrobetonowych typu 
„Lot“.

41870. 7.6 1952. Konrad Halarewicz. Zastosowanie
j przyrządu ograniczającego szczyt mocy przy pobieraniu 
j energii elektrycznej.

41871. 7.6 1952. Konrad Halarewicz. Zapewnienie sta- 
łego dopływu energii elektrycznej do biur i hal produk
cyjnych.

41873, 41874. 7.6 1952. Maciej Zieliński i Marian Kró
lak. Zabezpieczenie przed spaleniem się pieca hartow ni
czego przez zmianę układu połączeń sygnalizacyjnych.

41876. 7.6 1952. Czesław Kołodziejewski. Ulepszenie 
zamocowania piast do tarczy napędowej „AGA“.

41888.  7.6  1952. Emanuel Wieczorek. Zmiana modeli
cewek statora w silnikach lokomotyw elektrycznych.

41905. 7.6 1952. Stefan Deleżyński. Wykonanie zmian
konstrukcyjnych w piecu elektrycznym f-my „Zubko“.

41924. 7.6 1952. Franciszek Melnyczejko. Uruchomie
nie i dostosowanie skręcarki do izolowania żył kabli na- 
stawczych.

41962, 41963. 7.6 1952. Jan Lasocki i Antoni Budzyń
ski. Wyremontowanie pieca elektrycznego f-my „Homo“.

41968, 41969. 7.6 1952. Franciszek Permus i Włady
sław Michalik. Zastosowanie urządzenia do gradowania 
prasowanych puszek.

41971, 41972. 7.6 1952. Edward Pierończyk i Jan Fuchs. 
Przebudowa instalacji wodnej chłodnicy olejowej trans
formatora piecowego.

41993, 41994. 7.6 1952. Zygmunt Sadowski i H erbert 
Ochman. Ulepszenie klatek wirnikowych przy silnikach 
walcowych „Demag“.

42047. 9.6 1952. Eryk Mucha. Wyeliminowanie opera
cji strugania przy okuciach izolatorów w polach roz
dzielni.

42048. 9.6 1952. Ludwik Wypiór. Zastosowanie kli
nów pomocniczych przy klinowaniu żłobków wirnika.

42049. 9.6 1952. Jerzy Wieczorek. Wykorzystanie suw
nicy przy zakładaniu kolektora na wał wirnika.

42050. 9.6 1952. Alojzy Grzondziel. Zastosowanie ru
rek mikanitowych na korpusie kolektora.

42052, 42053. 9.6 1952. Stanisław Danych i Jan Smie- 
chowski. Zastosowanie złącza śrubowego przy łączeniu 
przewodów uzwojeń transformatora.

42054, 42055. 9.6 1952. Emil Banaś i Józef Pieczonka. 
Zastosowanie podstawki z kątowników do nabijania prę
tów miedzianych rotora silnika.

42063. 9.6 1952. Zdzisław Grekowicz. Zmiana kon
strukcji ograniczenia ruchu noży przy aparatach typu 
„Ż“ 100 A.

42077. 9.6 1952. Karol Strzelczyk. Sposób zamocowa
nia tabliczek znamionowych i firmowych w transforma
torach aparatów projekcyjnych po polakierowaniu.

42083, 42084. 9.6 1952. Stanisław Trybuszewski i Lud
wik Blachnik. Zainstalowanie wyłącznika przyciskowe
go w hali maszyn do uruchamiania pompy umieszczonej 
w magazynie.

42123. 9.6 1952. Stanisław Sasko. Zaprojektowanie 
przyrządu do gwintowania elektrycznych zacisków koń
cowych.

42124. 9.6 1952. A rtur Gabriel. Zastosowanie skoja
rzonego napędu dwóch programów na wspólną oś przy 
zastosowaniu przekaźników programowych.

42125. 42126. 9.6 1952. Zygfryd Wodecki i Zygfryd P u 
der. Zastosowanie układu wyłączników sterujących elek
tromagnesów urządzenia probierczego zamiast wyłączni
ka oryginalnego importowanego.

42128. 9.6 1952. Aleksander Śmigielski. Zastosowanie 
przyrządów własnego pomysłu do wycinania kątowni
ków przy budowie szaf rozdzielczych zamiast wycinania 
ręcznego.

42137. 9.6 1952. Adolf Koska. Skonstruowanie obci
narki kontaktów górnych do gniazd bezpiecznikowych.

42138. 9.6 1952. Konrad Błock. Zaprojektowanie przy
rządu do elektrycznego spawania wtyczek anodowych 
„minus“ zamiast lutowania ich na cynę.

42208, 42209. 9.6 1952. Franciszek Lechowicz i Stani
sław Cieplucha. Zastąpienie wyłącznika walcowego przy 
maszynach włókienniczych wyłącznikiem odległościo
wym w celu zabezpieczenia przed pożarami, powodowa
nymi włączaniem lub wyłączaniem maszyn.

42221. 9.6 1952. Wacław Gaziński. Uproszczenie spo
sobu przedzwaniania przez awizo przy łączeniu.
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42222, 42223. 9.6 1952. Stanisław Lignowski i Roman 
Jabłoński. Zastosowanie przyrządu do zestawiania szczo
tek wybieraków obrotowych.

42228, 42229. 9.6 1952. Władysław Stankiewicz i Wa
lenty Sośniecki. Zastosowanie przy przenośniku trzepa
kowym silnika hermetycznego po dorobieniu odpowied
niej tarczy przedniej w celu wyeliminowania zanieczysz
czania silnika krzemionką.

42242. 9.6 1952. Antoni Swadźba. Zastosowanie do 
w yrobu wkładki wtyczek trój biegowych 60 A fibry za
m iast stosowanej dotychczas tłukącej się porcelany.

42243. 9.6 1952. Jarosław Pałecki. Wykonanie osłony 
przy zwijarce wkładów papierowych do ru r Bergmana.

42250, 42251. 9.6 1952. Władysław Gąstoł i Józef Kas
przyk. Dorobienia prowadnic drutu przy maszynie do 
pancerzenia kabli drutem.

42252. 9.6 1952. Zbigniew Tęczar. Zastosowanie sprę
żarki powietrza do oczyszczania silników elektrycznych.

42267. 9.6 1952. Józef Gródecki. Wykonanie przyrzą
du do wykrywania krzywizn tarcz licznikowych i pole
row ania osi zegarowych.

42277, 42278. 9.6 1952. Tadeusz Schweitzer i inż. Jan
Ludmer. Zaprojektowanie i wykonanie przyrządu do po
m iaru stałej licznika energii elektrycznej.

42388. 10.6 1952. Antoni Bogusławski. Wykonanie
przesuwnika fazowego 30 KW przy próbowaniu silników
o większej mocy.

42405. 10.6 1952. Zenon Kaszubski. Zmiękczenie nie
nadających się szczotek grafitowych przez zanurzanie ich 
we wrzącym oleju transformatorowym i użycie ich do 
pracy przy silnikach.

42408. 10.6 1952. Jan Żak. Usunięcie na rurach ekra
nowych miejsc uszkodzonych przez wycięcie i zaspa- 
wanie.

42409.  10.6 1952 . Kazimierz Szyndler. Ulepszenie spo
sobu ustawienia silnika pompy kondensatu przez zestru- 
ganie podstawy silnika, co usunęło istniejące drgania.

42414. 10.6 1952. Franciszek Mohl. Zainstalowanie
sygnalizacji automatycznej zaniku napięcia na punktach 
zasilających.

42422. 10.6 1952. Julian Sarna. Wykonanie przewoź
nej na wózku windy do dźwigania długich słupów ener
getycznych.

42424. 10.6 1952. Andrzej Wendorff. Zaprojektowanie 
możliwości obniżania lub podwyższania napięcia w tórne- 
go| transform atora w przypadku zniżki lub zwyżki napię
cia pierwotnego przy dwóch transform atorach o mocy 
przewidzianej do pracy równoległej.

42434—42436. 10.6 1952. Paweł Koch, Alojzy Rurak
Mieczysław  Waś. Wykonanie transform atora do prze

bicia uszkodzonych  kablomateriałów, częściowo przezna
czonych na złom.

42447. 10.6 1952. Teofil Moj. Wykonanie przyrządu
do czyszczenia przewodow obiegu olejowego turbozes
połów.

42448. 10.6 1952. Bolesław Cytkowicz. Opracowanie
konstrukcji oplatarki 3-wrzecionowej do oplotu drutów 
nawojowych od przekroju 0,4—4,0 mm.

42449. 10.6 1952. Kazimierz Herman. Skonstruowanie
windy ułatwiającej wymianę transform atorów  w te
renie.

42475. 10.6  1952. Franciszek Szędzielosz. Wykonanie
grzejników 500 V z cegły kanałkowej i  ru rk i szamoto
wej, na którą nawinięto spiralkę z d ru tu  oporowego.

42479. 10.6 1952. Antoni Kulpa. Zainstalowanie skrzyn
ki bezpiecznikowej między szynami zbiorczymi a wyłą 
cznikiem rozdzielni przy IV kotle.

42519, 42520. 10.6 1952. Maksymilian Różański i Mak
symilian Godek. Zaprojektowanie urządzenia zabezpie
czającego przed niewłaściwym włączaniem -transform a
torów.

42534- 42536. 10.6 1952. Leopold Żółtaszek, Zbig
niew Nowakowski i Alfons Hillenberg. Skonstruowanie 
przyrządu do zwijania sprężyn włosowych przekaźników 
RNN, WP, EWZN.

42538. 10.6 1952. Tadeusz Kruszyński. Zastosowanie 
Klucza uniwersalnego do nakrętek komutatorów.

42551  10.6 1952. Andrzej Kopiel. Zaprojektowanie
przyrządu ułatwiającego załadunek i wyładunek zwojów 
urutu do kotłow żarzeniowych.
42585 . 13 .6  1952 . Inż . P aw eł Schleifer. Z ap ro jek to w a  
nie automatycznego urządzenia elektrycznego do zapa-lania gazu.

42613. 13.6 1952. Henryk Lubiniecki. Zastosowanie
zastępczego m ateriału do oklejania uzwojenia silników 
elektrowozów.

42637. 13.6 1952. Wojciech Drążek. Zastosowanie
przyrządu do zalewania izolatorów wyłączników olejo
wych.

42718. 14.6 1952. Adolf Duda. Skonstruowanie wózka
do zakładania szpul z drutem do oprzędzarek.

42727. 14.6 1952. Marian Dąbrowski. Wzmocnienie
zamocowania wentylatora przy silniku.

42731. 14.6 1952. Tadeusz Romaniszyn. Zastosowanie
ulepszonej przystawki aparatowej do badania złączy 
simplex i duplex.

42732. 14.6 1952. Walenty Rybarczyk. Zaprojektowa
nie przyrządu do badania wybieraków liniowych typu 
WL 40.

42733. 14.6 1952. Antoni Góra. Zastosowanie zastęp
czego krążka łatwotopliwego do składanych bezpieczni
ków cewkowych.

42735. 14.6 1952. Maria Myśliwczyk. Zastąpienie
strugania frezowaniem przy obróbce zacisków pól roz
dzielczych.

42739. 14.6 1952. Wacław Wielgosz. Zastosowanie
specjalnych szczypczyków do usuwania izolacji z prze
wodów o niewielkich przekrojach.

42771. 14.6 1952. Ryszard Zakrzewski. Wykonanie
zwijarki taśmowych rdzeni toroidalnych.

42772. 14.6 1952. Mgr inż. Tadeusz Konopiński. O pra
cowanie konstrukcji zasilacza regulowanego.

42782, 42783. 14.6 1952. Czesław Wąsowicz i Stanisław 
Budnik. Zastosowanie w latarni gniazdka wtyczkowego 
do podłączania oprawki z przewodem elektrycznym za 
pomocą wtyczki.

42794 —42796. 14.6 1952. Stanisław Bielski, Jan Pran- 
ga i Jan Marynowski. Wykonanie wtyczki elektrycznej 
z uziemieniem 380 V do prac remontowych w porcie oraz 
skrzynki rozdzielczej 220/380 V do podłączeń na remon - 
towanych statkach.

42797 — 42799. 14.6 1952. Kazimierz Łyczywek, Jan
Pranga i Jan  Marynowski. Wykonanie skrzynek podłą
czeniowych przenośnych do spawarek elektrycznych na 
prąd stały i zmienny.

42816. 14.6 1952. Ignacy Markiewicz. Dokonanie zmia
ny konstrukcji rozrusznika silnika samochodowego i ciąg
nikowego.

42837. 16.6 1952. Józef Ochman. Przylutowanie
oprawki z lampy „Edisona“ do lampy „Goliat“.

42848. 16.6 1952. Walter Szindler. Sterowanie ciąg
ników taśmowych przy 24 V zamiast 500 V.

42849. 16.6 1952. Jan Blacha. Wykonanie opornika za
stępczego do prostownika AGG.

42877 — 42879. 17.6 1952. Konrad Block, Edward Sm o
czyński i Tadeusz Pankowski. Zaprojektowanie maszy
ny do nakrywania i kapturkowania ogniw amerykań
skich.

42883. 17.6 1952. Gedeon Kostka. Zmiana procesu wy
konywania skrętek do żarówek telefonicznych typu 60 V
3.3 W.

42894 — 42896. 17.6 1952. Józef Czaplicki, Michał Sło
ma i Józef Szymański. Wykorzystanie odpadków kablo
wych do wyrobu końców ek kablowych.

42958, 42959. 17.6 1952. Jerzy Szymik i Otton Marny.
Ulepszenie konstrukcji wyłącznika gazoszczelnego.

42974. 17.6 1952. Franciszek Kumorek. Zastosowanie
bezpiecznika membranowego przy kotłach do gotowania 
żywicy.

42985. 17.6 1952. Marian Szczęsny. Zainstalowanie
samoczynnego wyłącznika elektrycznego przy pompie, 
utrzymującego stały poziom ługu w zbiorniku.

43003. 17.6 1952. Edward Kłus. Zastosowanie mecha
nicznego gradowania zacisków przelotowo-odpro wadze- 
niowych.

43040. 18.6 1952. Roman Dziubek. Ulepszenie pracy
pompy do skroplin przy turbogeneratorze elektrowni
6.4 MW przez odpowiednią przeróbkę przewodów i na
prawę samoczynnego sterowania.

43057. 18.6 1952. Kazimierz Dobrowolski. Oszczęd-
ność blachy prądnicowej przez zmianę cięcia arkuszy.

43061. 18.6 1952. Stefan Staszek. Zastosowanie lam
py do oświetlania spakietowanych korpusów przy ope
racji piłowania korpusów.

43063 — 43065. 18.6 1952. Franciszek Konior, Augustyn
Cwajna i Eugeniusz Rońda. Sposób liczenia blach przez 
ważenie pakietów blach przy pierwszej operacji i wią
zanie paczek na jeden silnik.
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43069, 43070, 18.6 1952. Ryszard Sobol i Wacław Zo- 
chowski. Opracowanie nocnej metody obliczania korek
torów.

43080. 18.6 1952. Marian Mańkowski. Skonstruowa
nie wyłącznika do obwodu wtórnego przekladnika pra- 
dowego.

43081. 18.6 1952. Wacław Malczyk. Zastosowanie
fundamentów pod wyłączniki olejowe.

43094. 18.6 1952. Józef Borkowski. Zmechanizow anie 
wyrobu detali do aparatów typu CZ-PZ 60 A, 100 A, 
200 A, 400 A.

43095, 43096. 18.6 1952. Józef Binek i Teodor Pietrzyk. 
Zmniejszenie wymiarów trawersu przy aparatach typu 
Z-DZ 100 i 200 A.

43105. 18.6 1952. Wacław Malczyk. Zastosowanie ogrze
wania napędu w wyłączniku olejowym.

43127. 18.6 1952. Jerzy Wagner. Zaprojektowanie
i wykonanie przyrządu do badania wyzwalaczy w za
kresie 0—100 A.

43130. 18.6 1952. Alfons Mruk. Zmiana konstrukcji
uchwytu do kabli.

43203. 19.6 1952. Władysław Wiech. Skonstruowanie
tabliczki rozgałęźnej do przewodów uziemiających.

43219. 21.6 1952. Alojzy Dzieża. Przedłużenia kabli 
łączących elektrody maszyny do produkcji siatek spawa
nych w celu ochrony ich przed zrywaniem się.

43224 — 43227. 21.6 1952. Piotr Morcinkowski, Antoni 
Strzoda, Maksymilian Imach i Wiktor Wower. Zmecha
nizowanie wyciągania kwasu azotowego na komory,

43238. 21.6 1952. Józef Bajer. Wykorzystanie starej 
prądnicy prądu stałego do zasilania obwodu wzbudzania 
spawarek.

43239. 21.6 1952. Leon Kozłowski. Przeróbka urzą
dzenia centralki miejscowej celem umożliwienia obsłudze 
uzyskania połączenia z abonentem przy zajętej linii dla 
powiadomienia go o rozmowie międzymiastowej.

43241. 21.6 1952. Eryk Feldmann. Przebudowa zegara 
kontrolnego.

43249. 21.6 1952. Walter Studziński. Wykonanie ma
sy do przyklejania balonu żarówek do gwintu.

43251. 21.6 1952. Franciszek Nowicki. Wykonanie wy
łącznika krańcowego dla dźwigni „Demagów“.

43265. 21.6 1952. Teodor Wieczorek. Zmiana kon
strukcji elektrody w zgrzewarce elektrycznej do spawa
nia punktowego.

43272, 43273. 21.6 1952. Jan Prochot i Jan Marszałek. 
Skrócenie chorągiewek przy płytach WP 22 do ogniw 
i baterii teletechnicznych.

43282, 43283. 21.6 1952. Józef Kot i Władysław K ata
rzyński, Wykonanie prasy stołowej mimośrodowej do 
wciskania komutatorów na wałki prądnic i rozruszni
ków.

43284. 21.6 1952. Serwacy Gruściński. Wykonanie 
dwóch szczęk stalowych, w których zaciska się pakiet 
transform atora z ramkami aluminiowymi.

43285, 43286. 21.6 1952. Telesfor Toruński i Zygmunt 
Kowalczyk. Wykonanie przyrządu do badania prądnic 
i wykrywania zwarć.

43289, 43290. 21.6 1952. Ludwik M artyniak i Roman 
Piosik. Wykonanie przyrządów pomocniczych do pro
dukcji transformatorów.

43291. 21.6 1952. Marian Gruszczyński. Znakowanie
narzędzi tłocznych ołówkiem elektrycznym.

43300. 21.6 1952. Antoni Gaik. Skonstruowanie szczy
piec do równoczesnego wciskania i wyciskania styków 
przekaźnikowych do central automatycznych.,

43312. 21.6 1952. Janusz Marcinkowski. Wykonanie
przyrządu do zawijania znaczków żył kabli sterowniczych.

43316. 21.6 1952. Józef Niedziałek. Dokonanie zmia
ny podłączeń w sieci elektrycznej w celu uzyskania osz
czędności.

43319. 23.6 1952. Władysław Wiech. Zastosowanie
przyrządu do czyszczenia gwintów z rdzy na trzonach 
izolatorowych przy wymianie izolatorów na linii wyso
kiego napięcia.

43351, 43352. 23.6 1952. Władysław Kosmala i Lucjan
Brzykcy. Wykonanie przyrządu obrotowego do składa
nia i spawania ramek skrzyń akumulatorowych.

43413. 23.6 1952. Eugeniusz Gołuszka. Opracowanie
wykonania końcówki koncentrycznej.

43443, 43444. 23.6 1952. Henryk Kluszczak i Marian 
Potrykus. Skrócenie o 100 zwojów cewki przy przekaź
niku, co daje gwarancję pracy przekaźnika przy spadku 
napięcia do 50%.

43447. 23.6 1952. Jerzy Leśkiewicz. Wykonanie przy
rządu do badania transformatorów pomocniczych przy 
rozdzielniach kopalnianych i przekaźnikach.

43449. 23.6 1952. Wacław Kozłowski. Zmiana kon
strukcji taśmy łączeniowej styku T-4213.

43459. 23.6 1952. Lucjan Kawka. Zastosowanie łań
cucha „Galla“ zamiast pasów skórzanych (strun) do na
pędu nawijarki przy piecu emalierskim.

43487. 24.6 1952. Franciszek Maliszewski. Zastosowa
nie samoczynnych wyłączników do kompresorów.

43496, 43497. 24.6 1952. Tadeusz Szymański i Zdzi
sław Bibulski. Zmiana konstrukcji zbieracza prądu na 
dźwigach.

43528. 24.6 1952. Piotr Andersz. Wykonanie przyrzą
du do zamykania naprawionych cewek topikowych 
w centralach i łącznicach automatycznych.

43536. 24.6 1952. Marian Gruszczyński. Zastosowanie
zużytych taśm z maszyn do pisania do izolowania połą
czeń przewodów w silnikach elektrycznych.

43562. 24.6 1952. Bernard Grima. Zmniejszenie zu
życia materiałów deficytowych w zaczepie 400 V dla sta
cji pojazdowych.

43572. 24.6 1952. Julian Jagodziński. Zmiana połą
czeń w układzie sprężonym ru r fluoryzujących.

43590 — 43592. 24.6 1952. Stefan Posyniak, Ryszard
Masiński i Aleksander Dejmsko. Wykonanie narzędzi 
do wykroju noży do podstaw bezpiecznikowych 60, 100, 
200, 400 A.

43609, 44042. 25.6 1952. Ryszard Trąbski i Józef Pis-
korek. Przerobienie palca włączającego szczotki w sil
niku elektrycznym w celu poprawienia warunków pracy 
silnika.

43614. 25.6 1952. Sławomir Rejment. Uproszczenie
schematu wyłącznika samoczynnego do odbiorów mniej 
ważnych w głównej tablicy rozdzielczej.

43660. 25.6 1952. Roman Maciejczyk. Przerobienie sil
nika elektrycznego starszego typu z łożysk ślizgowych na 
toczne.

43671. 25.6 1952, Stanisław Podeszek. Wykonanie
prądowego mostku omijającego do odłącznika jednobie- 
gunowego 33 kV.

43691, 43692. 25.6 1952. Jerzy Kęski i Alojzy Lamia. 
Wykonanie i zastosowanie samoczynnego przełączenia 
oświetleniowego z prądu zmiennego na stały.

43702, 43703. 25.6 1952. Andrzej Nowak i Józef Du
dzik. Zaprojektowanie i wykonanie pieca do wytapia
nia zabrakowanych wirników.

43704, 43705. 25.6 1952. Karol Kruczalak i Józef Bo- 
rutko. Zastosowanie zwykłego papieru pakunkowego 
zamiast parafinowanego na uszczelki komory łożyskowej 
silnika.

43728, 43729. 25.6 1952. Wiktor Potocki i Bolesław
Zając. Wykonanie przyrządu do wiercenia otworów 
w stojanach.

43737. 26.6 1952. Karol Lubos. Zaprojektowanie pod
stawki do jednoczesnego badania 5-ciu sprzętów ochron
nych.

43746. 26.6 1952. Ireneusz Siciński. Zaprojektowanie 
przyrządu do wycinania na gotowo blaszek rdzenia 
transform atora głośnikowego, wykonywanych poprzed
nio w dwóch operacjach.

43747. 26.6 1952. Ryszard Palubski. Zmiana kon
strukcji ucha uchwytu elektrody celem zapobieżenia 
awariom, powodowanym krótkimi spięciami.

43751. 26.6 1952. Robert Górecki. Zastosowanie od-
wadniaczy w przewodach sprężonego powietrza, służą
cego do sterowania wyłączników ekspansyjnych wyso
kiego napięcia.

43753. 26.6 1952. Janina Swierczyńska. Zastosowanie
stemplowania zwijek kondensatorowych numerem zwi- 
jaczki w celu ustalenia wykonawcy przy reklamacjach.

43758. 26.6 1952. Weronika Kotlińska. Polepszenie
jakości produkcji zwijek kondensatorowych przez wpro
wadzenie operacji walcowania kontaktów.

43760. 26.6 1952. Stefan Zimoch. Wykorzystanie od
padków blachy do produkcji pudełek.

43761. 26.6 1952. Michał Ciesielski. Znormalizowanie
detali celem ułatwienia produkcji i uzyskania wymien- 
ności.

43762. 26.6 1952. Michał Ciesielski. Przeróbka formy
do prasówki bakelitowej celem zmniejszenia braków.

43763. 26.6 1952. Michał Ciesielski. Ulepszenie formy
do prasowania pokrywki.
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43773. 26.6 1952. Teodor Waleczek. Wykonanie przy
rządu do nawijania uzwojeń cewek przyrządów elektro
technicznych stosowanych w samochodach.

43794. 26.6 1952. Albin Grzyb. Zastosowanie auto
matycznego włączania wdmuchiwania powietrza do 
oprzędzarki drutów szklaną przędzą z chwilą zatrzymy
w ania maszyny.

43798. 26.6 1952. Józef Toman. Zmiana zamocowa
nia dźwigni w przełącznikach aparatów projekcyjnych.

43807. 27.6 1952. Michał Ciesielski. Ulepszenie formy 
mikrotelefonu przez zastosowanie wstawki pierścienio
wej, umożliwiającej wykonywanie wypraski o żądanych 
wym iarach i gładkości.

43809. 27.6 1952. Jerzy Sitek. Sposób naprawy prze
bitych kondensatorów do ru r jarzeniowych przez usu
nięcie wilgoci i lutowanie.

43819. 27.6 1952. Stanisław Mokrzanowski. Zastąpie
nie pierścieni korpusów silników elektrycznych odkuwa- 
nych z pełnego m ateriału pierścieniami ciętymi z- rur 
grubościennych przeznaczonych na złom.

43821. 27.6 1952. Antoni Figiel. Zaprojektowanie apa
ratu  do badania izolacji na przebicie.

43823, 43824. 27.6 1952. Stefan Rabong i Zenon K ru
kowski. Wykonanie przyrządu do sprawdzania opraw 
przenośnych.

43826. 27.6 1952. Wacław Kołodyński. Wykorzystanie 
odpadków do produkcji płytek.

43837, 43838. 27.6 1952. Jan  Nowak i Ignacy Olejni
czak. Wykonanie przyrządu do wycinania i nacinania 
brzegów papieru do cewek transformatorowych.

43859, 43860. 27.6 1952. Józef Borczyk i Stefan Gali
ca. Zastosowanie sygnalizacji pomiędzy stacją silnika 
400 KM a stacją prostowników walcarki do walcowania 
gorącej bednarki dla natychmiastowego meldowania po
wstałej aw arii elektrycznej.

43873. 27.6 1952. Feliks Tomalczyk. Przeróbka przy
rządu umożliwiająca jednoczesne mocowanie pięciu 
obejm rys. 541 — 1096 zamiast mocowania po jednej 
sztuce.

43912. 27.6 1952. Leokadia Witt. Racjonalne wyko
rzystanie odpadu kontaktów mosiężnych długich przy 
wyrobie baterii płaskich.

43914. 27.6 1952. Józef Kondratowicz. Zaprojektowa
nie zespołu na dwa gniazdka łącznicy MB do współpracy 
z centralą automatyczną.

43915. 27.6 1952. Stefan Jaroszewski. Przeróbka opor
ników rozruchowych silników trakcyjnych.

43925. 28.6 1952. Stefan Lniski. Wykonanie kleszczy 
do dźwigania słupów drewnianych.

43932. 28.6 1952. Walenty Zieliński. Prowizoryczne
zainstalowanie silnika zapasowego w celu zmniejszenia 
planowanego postoju maszyn produkcyjnych.

43934. 28.6 1952. Mieczysław Jasiński. Zmniejszenie
wysokości nabki z 55 mm na 45 mm w tablicy rozdziel
czej do zamocowania sygnałów.

43945. 28.6 1952. Alojzy Lamia. Wykonanie przyrządu 
do wyrobu gwoździ do przewodów elektrycznych.

43965. 28.6 1952. Władysław Myszka. Przerobienie
i przewiezienie w dogodniejsze miejsce pracy wyłączni
ka bezpieczeństwa.

43970, 43971. 28.6 1952. Alfred Brożek i Alojzy Lam 
ia. Wykonanie przyrządu do wygniatania końcówek ka
bli sterujących z odpadków blachy 0,5 mm.

43983, 43984. 28.6 1952. Egidiusz Benek i Ryszard
Palubski. Zaprojektowanie szczelnego i pewnego za
bezpieczenia okienek przewodów wtórnych transform a
torów olejowych.

43988, 43989. 28.6 1952. Emanuel Mentel i Stanisław
Grzybowski. Wykonanie we własnym zakresie końcó
wek kablowych.

43994 — 43997. 28.6 1952. Maksymilian Grabowski,
Antoni Misterek, Hieronim Ćwik i Włodzimierz Hellman. 
Zaprojektowanie konstrukcji i zastosowanie wanienek 
olejowych przy instalacji wyłącznika olejowego.

44014. 10.7 1952. Tytus Wencel. Wykonanie przełącz
nika o stykach pracujących w oleju do zmiany kierunku 
obrotów silnika przy wstęgarce- świetlówek.

44044. 30.6 1952. Henryk Pakuła. Zastosowanie płyt
Ec minus jako płyt skrajnych przy akum ulatorach mon
towanych z płyt E grubych.

44045. 30.6 1952. Wacław Bakuła. Wykorzystanie dol
nych części oprawek „Swana“.

44046. 30.6 1952. Halina Matysiak. Zastąpienie nitu
rurkowego do oprawek lampy jarzeniowej zawleczką.

44047. 30.6 1952. Zbigniew Szubiński. Wykonanie
wtyczki, umożliwiającej wkładanie jednocześnie sześciu 
przewodów do kopułki.

44085. 30.6 1952. Wiesław Wiatr. Przerobienie nie na
dającego się do użytku nastawnika na przełącznik „trój- 
kąt-gwiazda“.

44087. 30.6 1952. Henryk Kozłowski. Zaprojektowanie 
przyrządów do wycinania i gięcia ramki rolki do auto
transform atora zamiast wykonywania tych czynności 
ręcznie.

44105. 30.6 1952. Antoni Kierecki. Planowanie rdzeni
transformatorowych na walcach zamiast na prasie.

44111. 30.6 1952. Ładysław Stawicki. Usprawnienie 
kontroli paneli wzmacniacza 2 x 100 W.

44112. 30.6 1952. Zdzisław Nowak. Zmiana konstrukcji 
ram ki transform atora rozwidlającego.

44113. 30.6 1952. Zdzisław Zieliński. Ulepszenie przy
rządu do montażu podzespołu odbiornika „AGA“, elimi
nującego pomyłki przy montażu.

44115. 30.6 1952. Czesław Kołodziejski. Wykonanie 
przyrządu do montażu podzespołu.

44116. 30.6 1952. Tadeusz Maracz. Zastosowanie rów
noczesnego nawijania dwóch lub trzech jednakowych 
cewek.

44129. 30.6 1952. Inż. Aleksander Szostkiewicz. Za
stąpienie końcówek mosiężnych do głowic kablowych 
końcówkami aluminiowymi.

44133. 30.6 1952. Stanisław Katyl. Wyeliminowanie
izolatorów wspornych i końcówek mosiężnych do podłą
czania wysokiego napięcia.

44135. 30.6 1952. Marian Biernacik. Zastosowanie no
wego sposobu pomiaru napięcia odgromników.

44139. 30.6 1952. Jan Spyt. Zaprojektowanie i zasto
sowanie cęgów do wymiany styków sprężyn przekaźni
kowych.

44140. 30.6 1952. Aleksander Bulczyński. Zastosowanie 
urządzenia do samoczynnego włączania i wyłączania apa
ratów dalekopisowych ST-35 poprzez koncentrator.

44141. 30.6 1952. Tadeusz Kabacik. Zastosowanie kon
centratora telegraficznego z automatycznym wyłączni
kiem aparatów w celu zwiększenia przelotowości tele-
gramów.

44150. 30.6 1952. Tadeusz Dąbrowski. Umieszczenie
bezpieczników wielkiej mocy n r 143 wraz z przekaźni
kiem czasowym i bezpiecznikami obwodu sterującego 
w skrzynce U. 6.

44155. 30.6 1952. Stanisław Drozdowski. Zastosowanie 
przystawki do współpracy centrali M.B. z centralą auto
matyczną.

44164. 30.6 1952. Jan  Krawczyk. Zastosowanie zwyk
łych przełączników przy wyłącznikach automatycznych.

44166. 30.6 1952. Jerzy Tarnawski. Ulepszenie zabez
pieczenia silników elektrycznych.

44180, 44181. 30.6 1952. Andrzej Fober i Jan  Puczek.
Wykonanie złączy do akumulatorów wózków elektrycz
nych z ołowiu zamiast z blachy miedzianej.

44200, 44201. 30.6 1952. Mieczysław Michniewski i Mi
kołaj Femiak. Wykonanie przyrządu ustawczego do na
pawania miseczek na kabłąk wsporczy prądnicy P .6 J.A.

44202—44204. 30.6 1952. Kazimierz Cybartowicz, Ma
rian Wągrodzki i Wacław Wiszniewski. Zmiana konstruk
cji i sposobu mocowania szyn połączeniowych w apara
tach typu N 20-400 A.

44205—44207. 30.6 1952. Tadeusz Klimczak, Wacław
Wiszniewski i Józef Borkowski. Zmiana konstrukcji sty
ków przy aparatach typu OZ-PZ 200—400 A.

44214, 44215. 30.6 1952. Adolf Wilczek i Stefan Galica. 
Ulepszenie ciągłości pracy prostowników w przypadku 
awarii przy samoczynnej regulacji siatki sterowej pro
stownika.

44224, 44225. 30.6 1952. Eugeniusz Kopecki i Maciej
Zieliński. Zastosowanie zastępczych termostabilizatorów 
do prasowania bakelitu.

44248—44250. 30.6 1952. Władysław Stark, Paweł Koza 
i Rudolf Godzisch. Zainstalowanie puszki olejowej, w któ
rej są zanurzone styki wewnętrzne przewodów elektrycz
nych spawarki punktowej, celem zabezpieczenia styków 
przed przepalaniem się.

44266, 44267. 30.6 1952. Czesław Łuczak i Jan Stani
szewski. Wykonanie przyrządu do wycinania większego 
otworu w ekranie przy przeróbce obudowy głośnika 
WD 13/1,5 na obudowę do głośnika WD 20/6.

44316. 1.7 1952. Gustaw Śliwka. Opuszczenie tarczy
wyważającej wirnika silnika elektrycznego SWBCa-62a.
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44317. 1.7 1952. Karol Chmiel. Skrócenie zwojnic sto-
janowych.

44319. 1.7 1952. Gustaw Śliwka. Wyeliminowanie otwo
rów do mierzenia szczeliny w silnikach elektrycznych.

44320. 1.7 1952. Alojzy Bronowski. Założenie drew
nianego wałka przy nożycach gilotynowych do cięcia 
ceratki.

44321. 1.7 1952. Franciszek Gostyński. Zaprojektowa
nie specjalnego stołu do przyjmowania i nadawania 
depesz.

44324. 1.7 1952. Władysław Smekal. Przystosowanie
normalnego silnika do pracy w położeniu pionowym.

44348. 1.7 1952. Jan Dymarkowski. Zmiana konstruk
cji wykrojnika do wycinania części posiadających otwo
ry środkowe.

44351. 1.7 1952. Szczepan Dydyński. Zastosowanie
konstrukcji, umożliwiającej wymianę transformatora pod
stacji słupowej przy załączonej głównej linii zasilającej.

44357. 1.7 1952. Zygmunt Budziński. Racjonalne wy
korzystanie sit w młynach braunsztynowych.

44404, 44405. 1.7 1952. Franciszek Bartman i Edward
Żyła. Wykonanie przyrządu do wytłaczania otworów 
w blachach uchwytów szczotek.

44420, 44421. 1.7 1952. Jan Szajkowski i Antoni Bąder. 
Wykonanie przyrządu do mechanicznego nitowania osiek 
przełącznika.

44422—44424. 1.7 1952. Julian Daszkowski, Marian
Królak i Maciej Zieliński. Zmiana konstrukcji grzejnej 
przy formach do prasowania bakelitu.

44451. 3.7 1952. Stanisław Kuchar. Urządzenie ze
szczotką do zmywania luminoforu ze świetlówek odpad
kowych.

44453. 3.7 1952. Roman Wojewódzki. Zaprojektowanie 
zmian konstrukcji spiralizjerki typu „Bruckner“.

44454. 3.7 1952. Aleksander Drachal. Usprawnienie 
konstrukcji wyginaka anod 6K7.

44455. 3.7 1952. Michał Wojdak. Wykonanie wstrzą- 
sarki do wywoływania wstrząsów przy badaniu i kontroli 
lamp samochodowych.

4445G. 3.7 1952. Jerzy Jechanowski. Wyeliminowanie
dodatkowej operacji formowania włókna grzejnego lamp 
elektronowych.

44457. 3.7 1952. Józef Kraś. Zastąpienie drutu molib
denowego drutem niklowym przy produkcji trzeciej siat
ki lampy Ad.1 i RES.964.

44459. 3.7 1952. Janina Gawrońska. Zastąpienie pły
tek molibdenowych, używanych przy wyżarzaniu skrętek 
do żarówek, płytkam i porcelanowymi.

44460. 3.7 1952. Jan Misztal. Przełączenie przewodów 
przy wyświecarce obrotowej do formowania świetlówek 
w celu wyeliminowania krótkiego zwarcia i awarii.

44461. 3.7 1952. Alfred Linde. Wykonanie żarówek
kontrolnych do pomp dyfuzyjnych.

44487. 3.7 1952. Kazimierz Mesjasz. Zwiększenie ciś
nienia pary turbiny czołowej w celu zwiększenia mocy 
turbozespołu.

44490. 3.7 1952. Roman Grudnik. Zastosowanie przy
rządu do suszenia rurek kondensatora za pomocą sprężo
nego powietrza.

44526—44528. 3.7 1952. Józef Rożek, Marian Szafra-
niak i Marian Majorek. Zaprojektowanie i wykonanie 
grzałki elektrycznej do cynowania końcówek przewodów.

44529—44531. 3.7 1952. B. Kaleta, R. Mangos i Włady
sław Michalski. Przekonstruowanie nie użytkowanych za- 
tapiarek do produkcji żarówek na zamówienia specjalne.

44532, 44533. 3.7 1952. Franciszek Makuła i Ryszard
Gałuszka. Przekonstruowanie wyłącznika elektrycznego 
do silnika Diatestera przez zastosowanie sztywniejszej 
obudowy i solidniejszego wykonania kontaktów.

44555.  3.7 1952. Zdzisław Jaglarz. .Zaprojektowanie
przyrządu do sprawdzania przesunięć gwintu w nożach 
głowicy gwinciarki w zależności od num eru noża.

44570. 4.7 1952. Jerzy Kłodos. Przerobienie drążkowe
go wyłącznika tablicowego na przełącznik „gwiazda- 
tró jkąt“.

44616. 4.7 1952. Jan Zochowski. Wykonanie przyrządu 
do toczenia talerzy wrzeciona oprzędzarki stojącej.

44640, 44641. 4.7 1952. Marian Próchniewicz i S tani
sław Ośnicki. Wykonanie przyrządu do smołowania kabli 
na zbrój arce.

44683. 7.7 1952. Waldemar Wranik. Wykonanie we
własnym zakresie kontaktów miedzianych do przełącz
ników 1000 V.

44696. 7.7 1952. Ludomir Fridel. Zastosowanie specjal- 
nej wtyczki do szybkiego podłączania silników elektrycz- 
nych do sieci podczas prób.

44705. 7.7 1952. T. Kaźmierczak. Przekonstruowanie
tyglowego pieca elektrycznego P.E.T.

44714. 7.7 1952. W ojciech  W o jc iech ow sk i. Z a sto so w a n ie
bolców przy sk ręcan iu  k osza  z m agn esem  typuW.D. 16,5/2.

44716. 7.7 1952. Michał Ciesielski. Zastosowanie w kład
ki wykonanej przez wtryskiwanie, pozwalającej monto
wać korpusy bez frezowania ścianek.

44719. 7.7 1952. Jerzy Sitek. Wyeliminowanie cyno
wania końców drucików do kondensatorów świetlówek 
i kondensatorów telefonicznych.

44720. 7.7 1952. Bolesław Chiliński. Wykonanie przy
rządu do wyrobu płytki w jednej operacji.

44734. 7.7 1952. Wojciech Rendchen. Wyeliminowanie
szkliwienia wnętrza izolatorów wysokiego napięcia.

44769. 7.7 1952. Franciszek Krysiński. Wykonanie przy
rządu do zdejmowania wzbudnicy z wału prądnicy.

44772. 7.7 1952. Adam Kosiec. Zastosowanie sygnali
zacji, ułatwiającej pracę w centrali telefonicznej.

44828, 44829. .7.7 1952. Stanisław Trybuszewski i Ta
deusz Motłoch. Włączenie kondensatora równolegle 
do sieci.

44858. 10. 7 1952. Jan Lipich. Wykonanie przyrządu do 
badania bezpieczników od 6 do 160 A i żarówek.

44862. 10.7 1952. Julian Zabiegły. Wykonanie transfor
matora ze złomu.

44866. 10.7 1952. Adam Olejnik. Przeniesienie wyłącz
nika silnika elektrycznego kołowrotu na miejsce zała
dunku węgla.

44886. 10.7 1952. Władysław Jamroz. Wykonanie przy
rządu do naprawy bezpieczników do central telefonicz
nych „Ericsson".

44929. 10.7 1952. Wacław Malczyk. Zastosowanie syg
nalizacji akustycznej w samoczynnym urządzeniu do wy
łączania wyłączników olejowych.

44985. 10.7 1952. Inż. Konrad Halarewicz. Zainstalo
wanie w odlewni jednego trafo i wszystkich gniazdek 
wtyczkowych o jednakowym napięciu.

SERIA 6: TECHNOLOGIA MATERIAŁÓW 
BUDOWLANYCH I CERAMICZNYCH

41071. 24.5 1952. Jan Soska. Zaprojektowanie krót
szej trasy do transportu gotowych wyrobów ogniotrwa
łych z pieca do magazynu.

41072. 24.5 1952. Stanisław Bloch. Zmiana sposobu
regeneracji stempli do pras formierskich.

41073. 24.5 1952. Józef Ferdyn. Zmiana sposobu
umocowywania wycinaczy do stempli przy dotłaczarce 
kanałkowej.

41082, 41083. 24.5 1952. Ernest Cebula i Jan Przybysz. 
Dostosowanie prasy do formowania lewoskrętnych skrzy
deł przenośnika ślimakowego i zwiększenie szybkości 
formowania.

41096. 24.5 1952. Włodzimierz Wodniak. Ulepszenie
sposobu składania form przy prasach frykcyjnych.

41097, 41098. 24.5 1952. Ignacy Koczur i  Czesław
Wrona. Formowanie kształtek KL2 na dotłaczarce śru
bowej zamiast na prasie rurkowej.

41099 — 41102. 24.5 1952. Kazimierz Kokociński, Jan
Litewka, Franciszek Iskierka i Stanisław Sobusik. Zmia
na sposobu wypalania cegły.

41104, 41105. 24.5 1952. Zygmunt Jarząbek i Piotr Pa- 
łęga. Zastosowanie sit o mniejszych otworach w celu 
powiększenia wydajności młyna.

41106. 24.5 1952. Włodzimierz Wodniak. Ułatwienie
wkładania i wyjmowania form z prasy hydraulicznej 
przez nadanie powierzchniom bocznym zbieżności.

41109. 24.5 1952. Stefan Sułowski. Wykonanie form
do produkcji kształtek o nierównoległych powierzchniach 
bocznych.

41138, 41139. 24.5 1952. Czesław Lickiewicz i Zenon
Leśniewicz. Wprowadzenie do produkcji masy porcela
nowej o nowym składzie.

41141. 24.5 1952. Władysław Celarek. Wykonanie
doskonalszego wyrównywacza kształtek.

41258. 26.5 1952. Jan Mrotek. Wyprodukowanie
z zużytych cegieł szamotowych mączki szamotowej, po
trzebnej do remontu palenisk.
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41519. 31.5 1952. Józef Sitko. Zabezpieczenie prasy
hydraulicznej do prasowania cegieł dolomitowych przez 
zastosowanie wyłącznika bezpieczeństwa.

41760. 2.6 1952. Jan Loska; Zastosowanie zaczepów 
do przenośnych przęseł szyn do wywożenia wypalanego 
m ateria łu  z pieca.

41798 — 41801. 4.6 1952. Ernest Cebula, Bernard Wil- 
lim , W alter Malicius i Władysław Skórka. Zastosowanie 
łożysk tocznych walców gniotących gniotownika na 
m okro.

41832. 7.6 1952. Stanisław Dymus. Zastosowanie ru 
chomego progu metalowego do otworu wanny zamiast 
progu szamotowego.

41844. 7.6 1952. Bolesław Staroń. Zastosowanie spe
cjalnej podkładki szamotowej do wypału arm atury skoś
nej n r  159/1.

42227. 9.6 1952. Walenty Sośniecki. Zastosowanie
w kładów  gumowych do sprzęgła przy gniotowniku G-14.

42230. 9.6 1952. Stefan Sułowski. Zastosowanie śru
by  nastawnej zamiast podkładek do ustawienia stołu 
podajnika przy prasowaniu klinów.

42231. 9.6 1952. Tadeusz Pyzik. Zaprojektowanie
i wykonanie lepszego uszczelnienia pierścieni przy pie
cu elektrycznym do oznaczania ogniotrwałości zwykłej.

42232. 9.6 1952. Bolesław Szajkowski. Zastosowanie 
do połączenia zasuw kominowych szamotowych ru r za
m iast prętów, co umożliwia stałe chłodzenie wodą.

42415. 10.6 1952. Florian Rzytka. Ulepszenie sposo
bu  zamocowania cegieł ogniotrwałych przy drzwiczkach 
pieców do kalcynowania glinki.

42531 — 42533. 10.6 1952. Zygmunt Supeł, Stanisław
Cieślak i Bolesław Staroń. Zaprojektowanie sztucznej 
suszarni do suszenia porcelany prasowanej na II piętrze 
hali wytłaczarni.

42623. 13.6 1952. Jan  Lalka. Zabezpieczenie liny przed
deiałaniem przeciwwagi na bębnie maszyny przez zasto
sowanie rolki oraz zabezpieczenie klatki przed przeje
chaniem  punktów końcowych.

42702. 14.6 1952. Michał Babij. Rekonstrukcja form
gipsowych i modeli do wyrobu salaterek.

42704, 42705. 14.6 1952. Władysław Gagat i Włady
sław Olszewski. Zwiększenie ładowności wózków pieca 
tunelowego.

42706, 42707. 14.6 1952. Władysław Hubicki i Bog-
dan Chmielewski. Zmiana długości stref ogniowych oraz | 
przestawienie palników pieców tunelowych.

42830, 42831. 16.6 1952. Bolesław Kozłowski i Fran
ciszek Bartkowiak. Zastosowanie stożka z masy porce
lanowej do toczenia izolatorów liniowych.

43034. 18.6 1952. Wincenty Olejniczak. Zastosowa
nie toczków i form do szlifowania obrzeży filiżanek i nó
żek talerzy, wykonanych z twardego drzewa, zamiast 
stosowanych poprzednio gipsowych i gipsowo-ołowia- 
nych.

43073, 43074. 18.6 1952. Franciszek  Pattloch i Józef
Rospondek. Sposób renowacji form gipsowych.

43509, 43510. 24.6 1952. Stanisław  Kubczak i Jan
Woźniak. Zastosowanie walców kolczastych do rozgnia
tania złomu szamotowego na miał. 

43523. 24.6 1952. Wiktor Cmok. Zastosowanie dziu
rawych desek do suszenia izolatorów wysokiego na
pięcia.

43549, 43550. 24.6 1952. Franciszek  Zowczak i Włady
sław Mniszek. Wykonanie suwaków własnego pomysłu
do form pokryw akumulatorowych.

43553, 43554. 24.6 1952. Władysław W anat i Jan G ar- 
dziejewski. Zastosowanie kapsli pierścieniowych do wy
pału izolatorów SA-20.

43555. 24.6  1952. Józef Knieć. Zastosowanie kabłą-
ków do płyt prasy filtracyjnej.

43624. 25.6 1952. Stefan Majda. Zastosowanie pude
łek wymiennych do prasy czeskiej.

43625. 25.6 1952. Antoni Grochowski. Ustawianie
i sposób prowadzenia ognia w piecu przy wypalaniu 
kafli glazurowanych.

43626. 25.6 1952. Sylwester Goszczycki. Wykonanie 
przyrządu do wycinania tarcz szklanych.

43695, 43696. 25.6 1952. Józef Pachowicz i Wiktor
Klaczak. Wykonanie ruchomego fartucha przy tłucz
kach do podawania zmielonego kamienia do bębna.

43724, 43725. 25.6 1952. Stanisław Dubla i Józef Mo- 
zer- Oporządzenie receptury sm aru do form metalowych 
w kaflarstwie maszynowym.

43726, 43727. 25.6 1952. Wacław Jurek i Jan Bobrek.
Zastosowanie prasy systemu Bergera do prasowania ce
gieł kadziowych.

43756. 26.6 1952. Jan Parka. Zastosowanie sita i ryn
ny do oddzielania grubego szamotu i odprowadzania 
go do szamotnika celem ochrony sita cylindra przed 
szybkim niszczeniem i wyeliminowanie czynności prze
wożenia grubego szamotu do ponownego przemiału.

43902. 27.6 1952. Jerzy Togan. Zastosowanie tarczy 
do obróbki brzegów szkła o powierzchni nachylonej do 
środka.

43903. 27.6 ,1952. Piotr Majchrzak. Przekonstruowa
nie główek butelek do lemoniady.

43910. 27.6 1952. Maksymilian Koryciarz. Zastoso
wanie dłuższego stempla do wykonywania dekoracji na 
kubkach i filiżankach.

43911. 27.6 1952. Jan Trusz. Wykonanie narożni
ków wózków tunelowych z normalnej cegły szamoto
wej zamiast z kształtek grzybkowych.

43926. 27.6 1952. Franciszek Kapusta. Powiększenie
pojemności pieców działających okresowo.

43943. 28.6 1952. Maksymilian Suchan. Zastosowanie 
samoczynnego wyrzutnika przy narzędziu do prasowania 
patronów wielokrotnych.

43972, 43973. 28.6 1952. Stanisław Daniłowicz i Wła
dysław Pinda. Wyremontowanie ciernych tarcz sprzę
głowych lokomotorów we własnym zakresie przez za
montowanie do tarcz pierścieni w celu uruchomienia 
tych maszyn.

44008, 44009. 28.6 1952. Tadeusz Kaczmarek i Alfons
Bielawski. Wykonanie z odpadków stali ognioodpornej 
przegarniaczy do pieców okrągłych do wypalania por
celany.

44043. 30.6 1952. Józef Marcinkowski. Ulepszenie
zamka przy formach półautomatów do odlewania bu
telek.

44212, 44213. 30.6 1952. Paweł Paluch i WiKtor Cmok. 
Zmiana produkcji bezpieczników słupowych izolatora 661.

44398, 44399. 1.7 1952. Wojciech Bąk i Stanisław K u
lak. Wykonanie urządzenia do ogrzewania form gazem 
zamiast masą szklaną.

44553. 3.7 1952. Kazimierz Kubański. Przeróbka na
pędu mieszadeł wanny w celu lepszego umieszczenia na 
sitach mieszanej masy.

44554. 3.7 1952. Franciszek Marcela. Zaprojektowanie 
do wyciągania odpadków eternitowych windy o napędzie 
elektrycznym zamiast wyciągu o napędzie ręcznym.

44609. 4.7 1952. Antoni Ignaczek. Zastosowanie szli
fierki do szlifowania cegły szamotowej.

44655—44657. 4.7 1952. Ludwik Babiarz, Stanisław
Królikowski i Józef Rzeźnik. Zracjonalizowanie produk
cji obcinania i układania płyt łukowo-falistych.

44679. 7.7 1952. Władysław Knapik. Zastosowanie 
częściowo przepalonych rusztów z pieca do wypalania 
tarcz o rusztach poziomych do pieca'o rusztach skośnych.

44680. 7.7 1952. Jan  Swierczak. Zastosowanie nie spa
lonego całkowicie węgla z pieców ceramicznych do opa
lania suszarni.

44695. 7.7 1952. Józef Benecki. Zastąpienie form gipso
wych do produkcji kształtek szamotowych formami drew
nianymi, obitymi wewnątrz blachą.

44999. 10.7 1952. Stanisław Miernik. Zainstalowanie
wentylatora elektrycznego przy młynie kulowym.

SERIA 7: TECHNOLOGIA DREWNA I PAPIERU

41033. 24.5 1952. Alfons Mrozowski. Wykonanie urzą
dzenia zastępującego frezarkę stolarską.

41111. 24.5 1952. Jan Bochenek. Wykorzystanie urzą
dzeń piły tarczowej do czopowania drewna przez złoże
nie dwóch tarcz.

41152. 24.5 1952. Henryk Szeja. Zaprojektowanie
frezarki do obróbki drewna.

41317. 26.5 1952. Franciszek Sobolewski. Przerobie
nie uchwytu śrubowego przy wczepiarce na uchwyt mi- 
mośrodowy.

41321. 26.5 1952. Leon Ambaras. Zastosowanie odpad
ków sklejki do wykonywania desek podlicznikowych.

41340 — 41342. 26.5 1952. Wincenty Grzesiak, Jan Głu- 
szyński i Wojciech Kwaśny. Skonstruowanie czyszczar
ki pasowej do robót stolarskich.

41353. 27.5 1952. Fabian Sikora. Zastosowanie ma
szynowego frezowania przy obrabianiu desek.
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41551. 31.5 1952. Teodor Kostka. Zastosowanie pa
sów parcianych i klinów przy klejeniu cokołów do sza
fek biurowych zamiast ścisków śrubowych.

41552—41555. 31.5 1952. Gwóźdź, Bolesław Jabłoń
ski, Karol Szarek i Purak. Naprawienie uszkodzonego 
wału transmisyjnego sposobem gospodarczym w celu 
szybszego uruchomienia traków.

41659. 31.5 1952. Henryk Kessling. Zastosowanie
osłony do frezów w frezarce pionowej do drewna.

41738, 41739. 2.6 1952. Karol Jarosiński i Aleksander 
Kasprzyk. Oznaczanie kartonów numerami znormalizo
wanymi w celu uniknięcia pomyłek przy pakowaniu.

41819, 41820. 4.6 1952. Werner Furman i Stanisław 
Słoszko. Uzupełnienie noży gilotynowych do cięcia róż
nych materiałów urządzeniem, umożliwiającym mecha
niczne cięcie papieru bakelizowanego.

41846. 7.6 1952. Michał Bzdok. Przyspawanie zabie-
raków do koła łańcuchowego przenośnika drewna ście
raka „Kamyr*.

41918. 7.6 1952. Kazimierz Kostucha. Skonstruowa
nie ruchomej prowadnicy do pił tarczowych.

41931. 7.6 1952. Czesław Gromek. Zastosowanie do
cisku śrubowego sprzęgła piły tarczowej górnej.

41934. 7.6 1952. Paweł Mika. Zastosowanie chwyta-
cza pyłu na szlifierce do ostrzenia_patyków drewnianych.

42061, 42062. 9.6 1952. Franciszek Gawęda i Włady
sław Morański. Wykonanie suportu ruchomego do piły 
tarczowej do wiercenia i frezowania kanałów w drew
nie.

42073. 9.6 1952. Władysław Jakubiec. Zastosowanie
uchwytu stolarskiego do wiercenia otworów we wkład
kach drewnianych.

42082. 9.6 1952. Józef Delkowski. Zastosowanie rolek
metalowych z nakładami gumowymi przy pile taśmowej 
do drewna.

42144. 9.6 1952. Antoni Kopyciok. Wykonanie dojścia 
da kanałów dymnych przy piecu sodowym celem ułat
wienia czyszczenia kanałów.

42145. 9.6 1952. Wiktor Roskosz. Ulepszenie ułożys- 
kowania wału pompy kondensacyjnej przez zastopowa
nie właściwej dławicy.

42146. 9.6 1952. Józef Ziółkowski. Zainstalowanie
rury do przepływu nierozdrobnionych sęków i celulozy 
pomiędzy dwoma pomieszczeniami.

42147. 9.6 1952. Edward Przypkowski. Zastąpienie
przy rafkach ślimaków brązowych, napędzających kola 
zębate, ślimakami stalowymi.

42151. 9.6 1952. Julian Cendry. Skonstruowanie urzą
dzenia do grzbietowania i obcinania narożników tektu
rowych teczek do pakowania kalki.

42152. 9.6 1952. Tadeusz Gorzkiewicz. Ulepszenie re
gulacji w dosuwaniu i odsuwaniu dolnego noża krajal
nicy.

42153. 9.6 1952. Edward Biały. Ulepszenie maszynki 
do wiązania bel papieru bednarką przez zastosowanie 
grubszych noży i grubszej podstawy.

42154. 42155. 9.6 1952. Józef Hyla i Stanisław Skwa
ra. Zastosowanie ślimaka i ślimacznicy przy nawijaniu 
drutem cylindrów odwadniających IV i V ścieralni.

42156. 9.6 1952. Jan Legieta. Wzmocnienie pokryw 
holendrowych przez zastosowanie krzyżówki.

42157. 9.6 1952. Jan  Jurczyk. Parzenie manszonów 
wodą doprowadzaną rurkam i z holendrowni zamiast no
szenia wody ręcznie.

42168, 42169. 9.6 1952. Józef Kamionka i Piotr Kwin
ta. Skierowanie masy celulozowej, przelewającej się 
z filtrów „Kamyra“, z powrotem do produkcji do dołu 
nr 9.

42170. 9.6 1952. Roman Dobrek. Zastosowanie przy li- 
niarkach bocznych kątowników z dykty zamiast dotych
czasowych blaszanych.

42175. 9.6 1952. Roman Dobrek. Zastosowanie przy
liniarce rotacyjnej „Will“ nr 1 osłon blaszanych zabez
pieczających wałki liniujące.

42176. 9.6 1952. Piotr Kwinta. Wykonanie kraty
ochronnej, zabezpieczającej otwór chloro wnika przed 
zanieczyszczeniami.

42177. 9.6 1952. Piotr Kwinta. Zastosowanie przy
młynie Biffara w sortowniku sit o większych otworach 
w celu zwiększenia wydajności maszyny.

42178. 9.6 1952. Aleksander Prich. Wykonanie przy
rządu do powiększania szczelin w płytach membrano
wych sortowników.

42179. 9.6 1952. Stanisław Grodowski. Przygotowa
nie narzędzi i opracowanie metody zdejmowania łoży do 
ramion pieca pirytowego bez uszkodzenia.

42180, 42181. 9.6 1952. Al. Ciszewski i St. Budzyński. 
Znormalizowanie marginesów na okładkach zeszytowych 
w celu ułatwienia pracy przy składaniu arkuszy pa
pieru.

42182, 42183. 9.6 1952. Jan Łysik i Franciszek Kola
sa. Zaprojektowanie i wykonanie syfonu do przelewania 
mleczka żywicznego na klejowni.

42185, 32186. 9.6 1952. Stefan Opara i Wilhelm Nowak. 
Wykonanie w obudowie szybu elewatora kaolinu drzwi
czek, umożliwiających wygodne! czyszczenie szybu.

42187. 9.6 1952. Aureliusz Knop. Zastąpienie klinów 
drewnianych z drewna twardego klinami stalowymi na 
drążku nawijaka przy kalandrze.

42188. 9.6 1952. Jerzy Wer. Zastosowanie pierście
nia do ułożyskowania wałka głównego, regulującego po
suw worków i ściegu podczas maszynowego szycia wor
ków papierowych.

42189. 9.6 1952. Jan Lipiński. Zastąpienie noży
o grubości 1 mm nożami o grubości 2 mm przy przyrzą
dzie kartkowym na krzyżownicach.

42190 — 42194. 9.6 1952. Paweł Żyłka, Ewald Szcze
panik, Piotr Jarząbek, Maksymilian Kwaśniok i Piotr 
Kocot. Zastosowanie dodatkowej rury odpływowej 
przy odstojnikach.

42195. 9.6 1952. Franciszek Stokłosa. Zaprojektowa
nie urządzenia do mechanicznego podnoszenia wałów ka
landra w czasie postoju maszyny.

42196. 9.6 1952. Emil Świątek. Zastosowanie klina 
(równi pochyłej), ułatwiającego ładowanie roi papieru na 
taczki.

42197. 9.6 1952. Aleksander Pirwełek. Przełożenie bęb
na drewnianego wraz z napędem na drugą stronę misy 
holendra w pobliżu bębna nożowego.

42198. 42199. 9.6 1952. Ernest Wieszołek i Alfred Mu
szka. Wykonanie skali do cylindrów miarowych Schop- 
pera.

42200, 42201. 9.6 1952. Józef Broi i Walenty Pająk.
Wykonanie zbiornika z mieszadłem do rozrabiania farb 
do nadruku worków.

42202. 9.6 1952. Franciszek Hypa. Zabudowanie za
suwy przy młynku do rozdrabniania sęków przed wlo
tem do warnika.

42203. 9.6 1952. Karol Nowak. Zaprojektowanie zabez
pieczenia, zapobiegającego przelatywaniu kamieni wa
piennych do zbiornika przy kaustyfikatorach, dostających 
się następnie do przewodów pomp ługowych.

42204. 9.6 1952. Adolf Samek. Zastosowanie sań i dźwi- 
garu z wielokrążkiem do podnoszenia beczek z klejem 
w papierni.

42205. 9.6 1952. Adam Długosz. Zaprojektowanie in
stalacji i wykonanie dwóch rafek systemu „Wandel“ ze 
złomu użytkowego.

42206. 9.6 1952. Willi Rurkę, Stwierdzenie i usunięcie 
błędu konstrukcyjnego wału przekładni ślimakowej Iii-go 
gniotownika.

42207. 9.6 1952. Władysław Mazurek. Zaprojektowanie
i przebudowy kanałów odpływowych, odprowadzających 
w papierni wodę roboczą.

42219. 9.6 1952. Piotr Mickiewicz. Zastosowanie freza 
zamiast piły tarczowej dc zaokrąglania deszczułek do 
skrzyń owocowo-warzywnych.

42220. 9.6 1952. Franciszek Troszyński. Przystosowa
nie korby do kółka nastawczego rozdzielczej piły taśmo
wej.

42236. 9.6 1952. Leon Otoliński. Racjonalne wykorzy
stanie drewna przez odpowiednie wyrzynanie deski opar- 
ciowej i pałąka.

42237. 9.6 1952. Jan  Otoliński. Zmniejszenie długości 
m ateriału drzewnego do wyrobu okrągłych ram  siedze
niowych.

42238. 9.6 1952. Roman Wontor. Wprowadzenie ma
szynowej obróbki rękojeści laski inwalidzkiej.

42275. 9.6 1952. Franciszek Drath. Wykonanie przy
rządu do wycinania rowków krzywizn w drewnie.

42281—42286. 9.6 1952. Paweł Rupik, Emil Breguła,
Jan Jeziorowski, Stefan Wasiak, Bonifacy Mazur i R aj
mund Bonk. Opracowanie zmiany wymiarów i warstwo- 
wości worków papierowych.

42336. 10.6 1952. Alojzy Menżyk. Wmontowanie kół
ka zapadkowego, utrzymującego na danym poziomie su- 
port pionowy frezarki do drewna.



Nr 5/1952 WIADOMOŚCI  URZĘDU  PATENTOWEGO 741

42342. 10.6 1952. Teodor Kostka. Zastosowanie przy
rz ą d u  do klejenia boków biurek z dwóch stron jedno
cześnie.

42343. 10.6 1952. Teodor Kostka. Wykonanie aparatu 
do rozprowadzania kleju.

42344. 10.6 1952. Józef Pióro. Zastosowanie uszczelek 
skórzanych do prasy hydraulicznej „Steineman".

42346. 10.6 1952. Karol Medoń. Zastosowanie rolki na
prężającej do automatu szlifierskiego.

42347. 10.6 1952. Franciszek Juszczyszyn. Zastosowa
n ie  nowej konstrukcji złączy leżakowych.

42350. 10.6 1952. Wacław Ryś. Zastosowanie równocze
snego frezowania ścian bocznych strugów nr 6 i nr 42.

42352. 10.6 1952. Stefan Nowak. Zastąpienie korka na 
ko łach  pił taśmowych starymi pasami skórzanymi.

42353. 10.6 1952. Zdzisław Ptaszyński. Wykorzystanie 
zużytych pił tarczowych przez przeróbkę ich na piły
o wym iarach mniejszych.

42354. 10.6 1952. Czesław Ignaszewski. Zaprojektowa
n ie  podstawy pod beczkę z klejem i odpowiedniego na
czynia celem zapobieżenia stratom  przez upływ kleju na 
posadzkę.

42400. 10.6 1952. Eugeniusz Korczak. Przerobienie ru
rociągu  do odprowadzania gazów z warzelni.

42401. 10.6 1952. Jerzy Maj. Zastosowanie i doprowa
dzenie pary wodnej o prężności 7 atm  do ubijania zręb- 
ków  w warniku zamiast pary o prężności 3 atm.

42402. 10.6 1952. Eugeniusz Korczak. Przerobienie ru 
rociągu  pomiędzy warzelnią a siarkownią.

42403. 10.6 1952. Jerzy Burczyk. Obniżenie i przesta
w ienie  zamocowania wałka przy cylindrze suszącym 
w  celu zmniejszenia zafałdowania arkuszy suszonego 
preszpanu.

42441. 10.6 1952. Jan Brodziński. Wykonanie przyrzą
d u  do wyrobu z drewna zębów koła zębatego do napędu 
szarpacza MP-III.

42445, 42446. 10.6 1952. Henryk Łopata i Antoni Stęp- 
n ik. Zastąpienie napędu łańcuchowego zespołu wałków 
napędem  paskami klinowymi.

42478. 10.6 1952. Leon Skrobiszewski. Skonstruowanie 
przyrządu do roztaczania gniazd w korpusie trzęsaka.

42480, 42481. 10.6 1952. Czesław Rakoca i Jan Stańczak. 
Zastosowanie osadu z kadzi zbiorczej jako dodatku do 
produkcji kleju.

42492, 42493. 10.6 1952. Jan  Kreft i Józef Michalski. 
Skonstruowanie naciągarki obręczy przy montażu be
czek.

42494—42496. 10.6 1952. Kowalow, Rożek i Wiatr. Za
stosowanie czterostronnej strugarki do wyrobu drążków.

42497, 42498. 10.6 1952. Edward Gruszka i Longin K a
linowski. Zmniejszenie zużycia tarcicy na ramy tapcza
nów typu 406.

42499, 42500. 10.6 1952. Władysław Piprek i Jan  K u
bica. Zwiększenie ilości obrotów tokarki do drewna.

42501, 42502. 10.6 1952. Edward Gruszka i Antoni Ale
ksandrowski. Zastąpienie wczepów półkrytych wczepa
mi krytymi.

42503, 42504. 10.6 1952. Józef Wieczorek i Józef Pióro. 
Zmniejszenie kosztów obsługi łuszczarki i parników.

42505, 42506. 10.6 1952. Stanisław Markiewicz i Eusta
chy Klimicki. Ponowne wykorzystanie krzemionki, wy
płukanej z wałków szlifierskich.

42515, 42516. 10.6 1952. Ignacy Szymczak i Jan Rad
wański. Zmiana systemu wycinania wkładek do skrzyń 
grubościennych.

42555. 10.6 1952. Aleksander Uniowski. Połączenie ope
racji wiercenia otworu i rozwiercania go pogłębiaczem 
na większą średnicę w jedną operację przez zastosowanie 
dwustopniowego wiertła.

42575. 13.6 1952. Piotr Hołubowski. Zastosowanie prze
wierconych otworów na stojakach w celu umożliwienia 
smarowania resorów przy węzłownikach maszyny pa
pierniczej.

42577. 13.6 1952. Mojżesz Szrajber. Wykonanie uchwy
tu na przyciski do robienia fazy na frezarce do drewna 
frezem kątowym.

42589. 13.6 1952. Piotr Hołubowski. Wybudowanie
ścianki działowej w zbiorniku brudnej wody przy m a
szynie papierniczej.

42605. 13.6 1952. Wiktor Janik. Zastosowanie urządze
nia do zwilżania prasy na całej szerokości przy szpoto- 
waniu bibułki.

42618. 13.6 1952. Stanisław Budzyński. Zastosowanie 
listew drewnianych zamiast tasiemek przy bocznych ro
gach liniarek płaskich.

42641. 13.6 1952. Stanisław Strzępek. Zmechanizowa
nie wykonywania listew kształtowych przez zastosowanie 
na heblarce mechanicznej noża o kształcie półokrągłym.

42738. 14.6 1952. Roman Kurek. Zastosowanie poręczy 
do lepszego naprowadzania papieru na kalander.

42853. 16.6 1952. Piotr Król. Zainstalowanie drugiego 
wałka do rozciągania filców na prasie.

42855. 16.6 1952. Jerzy Olejniczak. Zastosowanie pro
jektowania konturowego.

42860. 16.6 1952. Stanisław Sanetra. Zastosowanie sita 
przy wlocie ru r odpływowych przy holendrach pralnych.

42861. 16.6 1952. Stanisław Jakubiec. Zastosowanie
regeneracji szkieł wodowskazów kotłowych.

42862. 16.6 1952. Władysław  Zygarowicz. Wykonanie
ulepszonego wodowskazu z ram ką reflekcyjną i komplet
ną arm aturą.

42863. 42864. 16.6 1952. Katarzyna M arfiany i Edward 
Cerkanowicz. Dosuszanie tektury w suszarni kanałowej.

42865. 16.6  1952. Jan   Grabowski. Zainstalowanie w  pa
pierni prądnic prądu stałego przy transmisji głównej do 
maszyny parowej.

42873. 17.6 1952. Kazimierz Kostucha. Zastosowanie
prasy do mechanicznego zasuwania listew pletwowych 
do rysownic.

42911. 17.6  1952. Erwin  Uzarski. Ustalenie lepszego
sposobu założenia pierścienia na czop od strony napędu 
w czasie zakładania manszonu oraz wykonanie odpo
wiedniego stojaka, ułatwiającego tę pracę.

42913. 17.6 1952. Władysław Andrzejewski. Doprowa
dzenie rurociągu odpływowego przy wyławiaczu włókna 
do dna osadnika.

42914. 17.6 1952. Józef Brożek. Zastosowanie dławicy 
do uszczelnienia dźwigni garnków kondensacyjnych sta
rego typu.

42916. 17.6 1952. Władysław Andrzejewski. Zmiana
rurociągu pompy zasilającej kondensator z umożliwie
niem doprowadzania wody do przewodu ssącego.

42919. 17.6 1952. Jerzy Matuszek. Ulepszenie napina- 
cza pasa napędowego maszyny papierniczej.

42931, 42932. 17.6 1952. Jan  Milewski i Józef Gazda. 
Dorobienie wzmacniaczy sita podkładowego na holen
drach bielarskich.

42933, 42934. 17.6 1952. Jan  Milewski i Jan  Gazda. Wy
konanie pasów ze starych sit przy bębnie sitowym.

42935. 17.6 1952. Maksymilian Koczyba. Przerobienie 
skrobka przy gniotowniku.

42939, 42940., 17.6 1952. Jerzy Wer i Jan  Lipiński. Bez
pośrednie powiązanie pracy łamaczki z krzyżownicą przy 
wyrobie worków papierowych.

42941. 17.6 1952. Józef III Mazur. Zwiększenie zespo
łów rurek w skraplaczach celem odciągnięcia smolej ów.

42942—42944. 17.6 1952. Władysław Momat, Zbigniew 
Dzięciołowski i Henryk Sokołowski. Wyprodukowanie 
celulozy bielonej z poniemieckiego półfabrykatu (celulo- 
zy siarczanowej).

42945. 17.6 1952. Andrzej Depa. Wykorzystanie siatki, 
zużytej przy produkcji beczek, do produkcji koszy biu
rowych:

42946. 17.6 1952. Antoni Pawlak. Parafinowanie wie
czek do kubków dżemowych.

42947. 17.6 1952. Marek Ruszkowski. Wyeliminowanie 
kleju żywicznego przy wyrobie globusów.

42948. 17.6 1952. Sylwester Krych. Założenie kabla na 
rolkach suwnicy krajalnicy.

42957. 17.6 1952. Edward Krusikiewicz. Skonstruowa
nie freza do żłobienia wgłębień na okucia skrzydeł okien
nych.

42961. 17.C 1952. Jan  Skalski. Zastosowanie przyrzą
du z rolkami do zakładania suszników.

42964. 17.6 1952. Władysław Szczepaniak. Zastosowa
nie nagrzewnic paropowietrznych w maszynie papierni
czej o napędzie transmisyjnym.

42965. 17.6 1952. Feliks Dziurla. Założenie transmisji 
przy toczeniu bębnów holendrowych.

42966. 42967. 17.6  1952. Piotr Wyleżałek i Rajmund
Przybyłek. Zastąpienie rynną spławną przenośnika śli
makowego do przenoszenia sęków drzewnych.

42968. 17.6 1952. Piotr Wierny. Wykorzystanie zuży
tych szpilek z przemysłu włókienniczego do ostrzenia ka
mieni ścieraków zamiast stosowanych do tego rolek.

42969. 17.6 1952. Aureliusz Knop. Zastąpienie szybko 
zużywającego się ferroazbestowego hamulca przy kalan-
drze hamulcem z nakładką żeliwną.
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43162. 19.6 1952. Jerzy Matuszek. Zainstalowanie pły
waka w urządzeniu rozdzielczym wody świeżej.

43163, 43164. 19.6 1952. Jerzy Bąk i Karol Cioska. To
czenie na tokarce korków z drewna do wypełniania otwo
rów w rolach tekturowych.

43165. 19.6 1952. Jan I Lipiński. Wmontowanie dwóch 
wałków przy tutkarce na workowni.

43167. 19.6 1952. Robert Grzywocz. Zaopatrzenie ssa
ków maszyny papierniczej w obrzeże z brązu.

43168. 19.6 1952. Sylwester Smoliński. Skierowanie od
padków celulozowych na sortownik maszyny papier
niczej.

•43170. 19.6 1952. Zygmunt Jóźwiak. Pobieranie masy 
celulozowej bezpośrednio z zagęszczaczy rurociągiem do 
kadzi mieszalnej.

43171—43173. 19.6 1952. Sergiusz Zawada, Stefan Kuch
ta i Bronisław Bilskii Zmiana regulacji sita maszyny 
papierniczej.

43175. 19.6 1952. Robert Grzywocz. Zastosowanie bla
chy do rynny wału Kittnera.

43176. 19.6 1952. Tomasz Majka. Zastosowanie wenty
lacji w szlakowni.

43205. 20.6 1952. Władysław Szymborski. Oszczędny 
sposób pakowania wieszaków w skrzyniach.

43215. 21.6 1952. Józef Karbowiak. Wykonanie przy
rządu do wycinania w dykcie otworów średnicowych 
różnych wymiarów.

43230. 21.6 1952. Emanuel Drozdek. Przystosowanie
maszyny stolarskiej typu „Kurchner“ do cięcia drewna 
przez osadzenie na przedłużeniu wału piły tarczowej.

43250. 21.6 1952, Antoni Banaszyński. Zmiana kon
strukcji sklejki nadokiennej i podokiennej.

43261. 21.6 1952. Władysław Piprek. Zmechanizowa
nie napędu maszyny giętarskiej do gięcia ram  siedzenio
wych.

43310. 21.6 1952. Józef Maćkowiak. Zaprojektowanie 
i wykonanie maszyny do cięcia papieru falistego na pasy.

43372. 23.6 1952. Jan  Rosłonek. Przerobienie rurocią
gu parowego i skierowanie ulatniającej się pary do 
skraplacza.

43378, 43379. 23.6 1952. Julian Matuszczak i Herbert

42970, 42971. 17.6 1952. Augustyn Ogiewa i Jerzy Wehr. 
Zastąpienie przy automacie „Behma“ bakelitowych krąż
ków prowadzących krążkami ze stopów aluminiowych.)

42972, 42973. 17.6 1952. Jan  Rogosz i Paweł Rupik. Za
stosowanie przy krzyżownicach osłony, chroniącej przed 
rozpryskiem kleju i sklejaniem się worków wiązanych 
w paczki.

42980, 42981. 17.6 1952. Julian Chachulski. Zwiększe
nie wydajności krzyżownicy przez zmianę koła pasowego.

42982. 17.6 1952. Piotr Wyleżałek. Zastosowanie stc.-
łych ograniczników żelaznych przy maszynach odwad
niających zamiast ruchomych gumowych.

42984. 17.6 1952. Józef Walczak. Wyeliminowanie po
stojów ścieraka, powodowanych zrywaniem się pasa na
pędowego, przez zainstalowanie silnika do napędu indy
widualnego.

42986. 17.6 1952. Kazimierz Pogorzelski. Zastosowanie 
własnego pomysłu urządzenia do redukowania ciśnienia 
pary z 7 atm  na 3 atm  w celu umożliwienia normalnej 
pracy IV maszyny papierniczej.

42987. 17.6 1952. Józef Makulski. Kontynuowanie pro
dukcji spirytusu podczas remontu kolumny rektyfika
cyjnej.

42988. 17.6 1952. Wacław Brzeziński. Projekt zabez
pieczenia trzech pomp, zagrożonych zalaniem w przypad
ku zatkania kanału, przebiegającego obok nich.

42989. 17.6 1952. Bolesław Skoczylas. Wyfrezowanie 
rowków wewnętrznych w  korpusie sprzęgła tarczowego 
przekrawacza Haubolda na frezarce uniwersalnej za po
mocą przyrządów pomocniczych własnego pomysłu.

42993. 17.6 1952. Władysław Kłusak. Wyeliminowanie
kolorowej przekładki w paczuszkach serwetek i zastoso
wanie jako przekładki lekko zabarwionej bibułki, wli
czanej do zawartości paczki.

42995—42997. 17.6 1952. Antoni Suszczyk, Franciszek 
Pyka i Julian Chachulski. Zastąpienie wałów ogumo- 
wanych urządzenia do nadruku worków starymi wałka
mi żelaznymi.

42999. 17.6 1952. Józef Michałowski. Zaprojektowanie 
naprawy połamanych mosiężnych żeberek cylindrów si
towych przez wzmocnienie miejsc pękniętych nakładka
mi i lutowanie ich.

43000. 17.6 1952. Henryk Niewiara. Skonstruowanie
obrotnicy do skręcania zwojów papieru w żądanym kie
runku podczas przetaczania ich po posadzce oraz łado
wania do wagonów.

43026—43030. 17.6 1952. Rajmund Przybyłek, Piotr
Wyleżałek, Wilhelm Mastalerz, Ryszard Bąk i Bruno Li
piński. Przebudowa pochyłości sit w dyfuzorach stare
go typu w oddziale celulozy.

43041. 18.6 1952. Wacław Ryś. Zastąpienie dwóch ope
racji przy produkcji czopów jedną operacją, wykonywa
ną przy użyciu zespołu dwóch frezów.

43086. 18.6 1952. Józef Mazur. Zainstalowanie trzecie
go odstojnika smoleju.

43092. 18.6 1952. Stanisław Dębicki. Nowy sposób cię
cia kostki podłogowej.

43142. 19.6 1952. Jan  Rosłonek. Dorobienie skrzynek 
zasapowych do filtru  powietrznego.

43145. 19.6 1952. Józef Słabik. Wyremontowanie he
blarki.

43148. 19.6 1952. Kazimierz Puczkarski. Zastąpienie 
nawijacza okrągłego nawijaczem kwadratowym przy 
maszynie do wyrobu papieru toaletowego.

43149. 19.6 1952. Aleksander Tuziemski. Założenie do
datkowego naprężacza filcu między cylindrem i suszni- 
kiem.

43151. 19.6 1952. Paweł Nowak. Wyeliminowanie dwóch 
górnych przenośników do maszyny krzyżownicy.

43154, 43155. 19.6 1952. Teodor Urbański i Roman Ma- 
tysek. Urządzenie do wyłączania nożyc gilotynowych do 
cięcia preszpanu.

43156. 19.6 1952. Ludwik Stasiura. Skonstruowanie 
nowych szczotek do szlifowania rafki.

43157, 43158. 19.6 1952. Alojzy Cebula i Stanisław Szy- 
walski. Zmniejszenie wałków formatowych przy tektu- 
rówkach.

43159. 19.6 1952. Herbert Pietruszka. Zmniejszenie 
wałków gumowych do nadruku worków.

43160. 19.6 1952. Ludwik Kałuża. Zbudowanie windy 
do podnoszenia sit do zagęszczaczy w ścieralni.

43161. 19.6 1952. Aleksander Friedla. Połączenie dol
nej części rury  klejowej ze zbiornikiem do pobierania 
kleju do holendrów.

Bachman. Naprawa i uruchomienie przeznaczonej na 
złom tłoczni do wytwarzania podstawek sześciokątnych.

43380. 23.6 1952. Władysław Zygarowicz. Zastosowa
nie przy nawilżarce rozpylaczy mgły wodnej zamiast 
szczotek włosianych.

43457. 23.6 1952. Emanuel Drozdek. Przystosowanie
tokarki do toczenia modeli o większych średnicach.

43467. 24.6 1952. Jan Charzyński. Zastosowanie noży
profilowych do obróbki drewna na heblarce.

43527. 24.6 1952. Augustyn Tokarz. Wykorzystanie szli
fierki do wiercenia drewna.

43557. 24.6 1952. Tadeusz Wójcik. Skonstruowanie tar
czy do czyszczenia części drewnianych na frezarce.

43559. 24.6 1952. Stefan Milewski. Uproszczenie sposo
bu wyrobu obręczy do beczek.

43567. 24.6 1952. Franciszek Kusior. Wykonanie fre
zarki do obróbki podeszew drewnianych.

43580. 24.6 1952. Władysław Molenda. Ulepszenie pracy 
zbiornika impregnacyjnego.

43642. 25.6 1952. Leon Bąbała. Przerobienie konstruk
cji pasiarki do cięcia kory korkowej na żądany wymiar.

43643. 25.6 1952. Leon Bąbała. Dokonanie przeróbek 
przy pasiarce do cięcia płytek korkowych, ulepszających 
sposób pracy na maszynie.

43654. 25.6, 1952. Zygmunt Bosiakowski. Wykonanie
uchwytu nożowego do wycinania krążków, służących do 
wypalania otworów po sękach w deskach.

43670. 25.6 1952. Franciszek Korzeniowski. Wykonanie 
piłki ręcznej do nacinania wpustów prostych o różnej 
szerokości w blatach drewnianych.

43719—43721. 25.6 1952. Konrad Molik, Marian Zięta 
i Leon Bąbała. Dorobienie do pasiarki specjalnych pro
wadnic w cełu umożliwienia mechanicznego obcinania 
według promienia klocków korkowych na pasy ratun
kowe.

43906. 27.6 1952. Stanisław Budzyński. Zamiana przy 
liniarkach płaskich linek skórzanych skręconych na lin
ki gumowe klinowe.

43907. 27.6 1952. Jan  Tuzin. Usunięcie błędów w pra
cy maszyny papierniczej.

43909. 27.6 1952. Adam Kipigroch. Zastosowanie lady 
do ram  siedzeń okrągłych n r 14 ½ i 302.

43917. 27.6 1952. Adam Szewczyk. Ulepszenie kon
strukcji przewijaczki.



N r 5/1952 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 743

43918. 27.6 1952. Feliks Gabryszewski. Zastosowanie 
n ap ęd u  indywidualnego do mieszadła w zbiorniku chlo
ro w y m  i zlikwidowanie niepotrzebnego odcinka wału na
pędowego.

43921. 27.6 1952. Adam Szewczyk. Dostosowanie noży 
do przekrawacza Jegenberga.

43922. 27.6 1952. Feliks Gabryszewski. Ulepszenie 
dźw igni zaworu kanału przy prasie.

43930. 28.6 1952. Julian Cendry. Zaprojektowanie urzą
dzeń  do dziurkowania bloczków papierowych.

43931. 28.6 1952. Feliks Gabryszewski. Przebudowa to
ru  wózkowego ze ścieralni do dźwigu gwintownika.

43933. 28.6 1952. Stanisław Sanetra. Wykorzystanie
zużytych kamieni bazaltowych do zgrzeblisk i wykona
n ie  z nich na cemencie w formie skrzynkowej nowych 
k am ien i do zgrzeblisk holendrowych.

43955. 28.6 1952. Alfons Jedrasek. Skrócenie drogi
przew ozu przy usuwaniu kruszywa przy piecu sodowym.

43957. 28.6 1952. Julian Dydyński. Zaprojektowanie
zm iany  otworów w konstrukcji wiążącej pierścienia pie
ca  pirytowego w celu zapobieżenia ścinaniu się śrub pod
czas zmiany temperatury.

44126. 30.6 1952. Adam Stanisławski. Wykonanie kap
tu ra , zapewniającego bezpieczeństwo pracy przy frezarce 
do drzewa.

44127. 30.6 1952. Henryk Walczak. Wykonanie urzą
dzenia do podłużnego krajania papieru na rolki do ma
szyn do liczenia.

44253, 55254. 30.6 1952. Franciszek Krawczyński i i e -  
lik s  Pietrzak. Zastosowanie ruchomej osłony noży stru
g a rk i mechanicznej do drzewa celem zabezpieczenia ob
sługi przed nieszczęśliwym wypadkiem.

44270, 44271. 30.6 1952. Mieczysław Litwin i Ludwik
Łukasiewicz. Zastosowanie płaszczy tekturowych przy 
opakowaniach blaszanych.

44287. 1.7 1952. Józef Gryc. Ulepszenie pomp na dyfu- 
zorach przez połączenie przewodów wodnych.

44322. 1.7 1952. Józef Tomasiewicz. Umieszczenie za
w orów  w rurociągu zasilającym kotły przed urządzeniem 
regulacyjnym  Copesa.

44325. 1.7 1952. Aleksander Prich. Przekonstruowanie
napędu oddzielacza mączki.

44327. 1.7 1952. Julian Dydyński. Zastosowanie pode
stu  w magazynie chloru w celu sprawnego i bezpiecznego 
obsługiwania zbiorników z chlorem.

44328. 1.7 1952. Aleksander Prich. Zastosowanie po
kryw  do spłukiwaczy dyfuzorowych w celu zabezpiecze
nia  przed wydzielaniem się gazów.

44330. 1.7 1952. Stanisław Jankowiak. Zainstalowanie 
kory t metalowych pod wałkami registrowymi celem od
prowadzenia wody o znacznej zawartości wapna do 
kanału.

44331. 1.7 1952. Erwin Uzarski. Ustawienie koryta do 
odprowadzenia wód do wyławiacza.

44332. 1.7 1952. Władysław Andrzejewski. Wmonto
wanie urządzenia ślimakowego do podnoszenia wałka 
pralki filców.

44334. 1.7 1952. Paweł Lameńczyk. Zmiana pasowego
napędu warników na napęd za pośrednictwem przekład
ni ślimakowej.

44336. 1.7 1952. Józef Hudalla. Zastosowanie prowad
nic do pasów przy napędzie mieszaków.

44340. 1.7 1952. Aleksander Friedla. Zainstalowanie
dmuchawy przy maszynie papierniczej w celu usunięcia 
oparów, powodujących gnicie suszników.

44355. 1.7 1952. Eugeniusz Ryszka. Ulepszenie sposobu 
zakładania pił polowego traku  wielopiłowego.

44400—44403.  1.7  1952. Jan  Muc, Paweł Wolny, Ro
bert Sosinka i Czesław Lipowski. Zmechanizowanie sto
łu do pakowania bel tektury.

44556. 3.7 1952. Edward Koślak. Zamontowanie freza 
na wale strugarki do frezowania bocznych powierzchni 
desek.

44617. 4.7 1952. Mieczysław Markocki. Zastosowanie
przyrządu do szpulowania sznurka papierowego.

44693. 7.7 1952. Mieczysław Mrzygłód. Zaopatrzenie
młotka w dłuto do mechanicznego olowania drzewa.

44721. 7.7 1952. Paweł Pałka. Zainstalowanie kurka 
z przedłużaczem do spuszczania osadu- z wodooczyszczaczy 
do kanału.

44722. 7.7 1952. Aleksy Toszek. Dorobienie linki i kor
by do przechylania koleb szynowych z gorącymi wypał- 
kami pirytowymi.

44860. 10.7 1952. Czesław Vogel. Zastosowanie starej 
ndowki do wiązania bel kartonu przy transporcie.

44885. 10.7 1952. Stanisław Taraszkiewicz. Zastoso
wanie ukośnego cięcia desek na ściany wialni.

44894. 10.7 1952. Franciszek Holisz. Wykonanie stołu
do sklejania segmentów koła.

44898. 10.7 1952. Bolesław Zajdel. Zastosowanie sprę
żynowych uchwytów, dociskających skrobak na cylindrze 
chłodzącym piątej maszyny papierniczej.

44934. 10.7 1952. Jan  Głębocki. Zastosowanie jedno
cześnie dwóch kompletów fiezów na wałku do felcowa- 
nia desek.

SERIA 8: TECHNOLOGIA WŁÓKNA I SKÓRY 
ODZIEŻOWNICTWO

40706. 15.5 1952. Karol Masłowski. Zastosowanie że
laznych sprzączek do bijaka półautomatu.

41169. 26.5 1952. Antoni Jaworski. Zaprojektowanie
ślizgu, ułatwiającego załadowywanie i wyładowywanie 
bel pakuł.

41182, 41183. 26.5 1952. Ludwik Mazurkiewicz i Ed
mund Ratajczak. Polepszenie jakości pracy odziarniacz- 
ki przez jej częściową przeróbkę.

41184, 41185. 26.5 1952. Ludwik Mazurkiewicz i Ed
mund Ratajczak. Polepszenie jakości pracy odsiewacza 
przez wmontowanie dodatkowego sita.

41194, 41195. 26.5 1952. Wacław Pitzner i Władysław 
Ostojski. Przeróbka dokręcanych kluczem nakrętek do
ciskowych przy międlarkach i pakularkach na nakrętki 
skrzydełkowe.

41196. 26.5 1952. Kazimierz Lorenz. Zastosowanie
owiewki, zapobiegającej nawijaniu się pakuł na wał trze
piący pakularki.

41198. 26.5 1952. Antoni Pająk. Zastąpienie pasów skó
rzanych, stosowanych do napędu młocarni szerokomłot- 
nych, leżącymi bez użytku w magazynie pasami klino
wymi.

41199, 41200. 26.5 1952. Andrzej Kostecki i Michał
Mielczarek. Projekt założenia szyn poślizgowych wzdłuż 
komory podsuszarki celem zabezpieczenia siatki przenoś
nika przed zerwaniem się.

41308. 26.5 1952. Bernard Lewandowski. Zaprojekto
wanie specjalnego obuwia dla robotników pracujących 
w suszarni słodu.

41417, 41418. 27.5 1952. Br. Zagórewicz i Wawrzyniec 
Jakubowski. Przekonstruowanie wyłączników przy kro
snach automatycznych.

41540—41542. 31.5 1952. Andrzej Zinczuk, Michał Soł
tys i Czesław Cegła. Przebudowa starej 3-drutowej pra
sy do belowania pakuł na prasę 10-drutową.

41543. 31.5 1952. Mikołaj Kanonik. Umieszczenie na 
dachu kotłowni kosza z ru rą . do odprowadzania zmiata
nych z dachu paździerzy bezpośrednio do kotłowni za
miast zmiatania na podwórze i przenoszenia do kotłowni.

41544, 41545. 31.5 1952. Stefan Masłoń i Kazimierz Sę- 
pik. Zaprojektowanie dźwigu ręcznego do transportu ma
teriałów sypkich z parteru na piętro zamiast przeno
szenia.

41546. 31.5 1952. Michał Mielczarek. Zabezpieczenie
siatki przenośnika pakularki przed okręcaniem się na 
wałku napędowym i urywaniem się przez połączenie gór
nych szyn ślizgowych z dolnymi.

41548. 31.5 1952. Julian Torski. Umożliwienie smaro
wania łożysk suszarki o działaniu ciągłym podczas jej 
pracy.

' 41550. 31.5 1952. Aleksander Radziszewski. Wykorzy
stanie różnicy poziomów studzienki kontrolnej i zbiorni
ka do samoczynnego przepływu wody pomoczeniowej za
miast przepompowywania jej.

41560. 31.5 1952. Kazimierz Snieżyński. Przerobienie
maszyn krawieckich na maszyny rymarskie.

41561—41564. 31.5 1952. J. Więzik, Edward Bereda,
Karol Ganczarczyk i Władysław Szymanek. Zmniejsze
nie obrotów bębnów głównych z równoczesnym zwięk
szeniem ilości obrotów odbiorczych.

41633. 31.5 1952. Stanisław Szura. Zmiana konstruk
cji wsypu do odbieralki.

41657. 31.5 1952. Tadeusz Suchanek. Zmiana sposobu 
wykonania obróbki kulek do maszyny włókienniczej 
„trio małe“.

41777. 2.6 1952. Bronisław Król. Ulepszenie sposobu 
wykonania ram y odbieralki.

41910. 7.6 1952. Jan  Kolczyński. Zmiana sposobu po
łączeń wałków szpulkowych i wrzecionowych celem uła
twienia wymiany kół talerzowych przy wrzeciennicach 
f-m y „Platt“.
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41911. 7.6 1952. Wiktor Lasecki. Umożliwienie szyb
kiej wymiany sukna czyszczącego przez zastosowanie 
wałka do napędu sukna, składającego się z 7-miu czę
ści, zamiast wałka jednolitego.

41919. 7.6 1952. Józef Sadowski. Zabezpieczenie wał
ków blaszkami mosiężnymi przed nawijaniem się przę
dzy na podstawy wałków.

42112, 42113. 9.6 1952. Wacław Szupszyński i Aleksan
der Niedzielski. Zastąpienie bębnami aluminiowymi mo- 
taków do rozciągania żyłki.

42210. 9.6 1952. Bronisław Kucharski. Zastosowanie 
w głowicy czesarek osadzenia koła zębatego na wałku 
w zamian uszkodzonego z pozostawieniem na wałku sta
rego sprzęgła.

42211, 42212. 9.6 1952. Władysław Gorzkiewicz i Ed
ward Arędzki. Dorobienie osłon zębatki na obrączniar- 
kach celem zapobieżenia podkręcaniom przez prządki.

42213, 42214. 9.6 1952. Ignacy Woch i Władysław Go- 
liński. Wykonanie przy wałkach podzwojowych zabez
pieczenia, uniemożliwiającego wykręcanie się śrub.

42254, 42255. 9.6 1952. Hugon Spiller i Alojzy Kozioł. 
Zastąpienie nitów mocujących przy walizie butonami, 
służącymi jednocześnie do ochrony walizy.

42256. 9.6 1952. Stefan Zgondek. Przerobienie napędu 
bębna snowadła przez zmniejszenie odległości pomiędzy 
silnikiem a napędzającym kołem pasowym.

42257. 9.6 1952. Stanisław Bruździak. Zmiana sposobu 
wmontowania ru r parowych, doprowadzających parę do 
jiggerów w farbiarni.

42360. 10.6.1952. Alfred Pater. Wykonanie krzyżaka 
do przewijania nici ze szpul na pasemka odpowiedniej 
długości.

42454. 10.6 1952. Mikołaj Kanonik. Przerobienie wy
lotowej rury  wentylacyjnej przy pakularce typu „Etrich“ 
w celu uniknięcia zatykania się jej.

42455. 10.6 1952. Julian Torski. Przerobienie prasy 
do belowania włókna na napęd mechaniczny.

42545, 42546. 10.6 1952. Józef Drożdż i Zygfryd Henel. 
Zapobieżenie częstym naprawom trzeparek i przerwom 
w produkcji przez zastosowanie na wale trzepadła łożysk 
kulkowych zamiast ślizgowych.

42547. 10.6 1952. Bolesław Orłowski. Wyeliminowanie 
częstych napraw pompki przy krochmalarce przez zasto
sowanie łożysk ślizgowych zamiast kulkowych.

42740, 42741. 14.6 1952. Władysław Beryt i Władysław 
Zelgowski. Zrekonstruowanie odstawiaczy przy automa
tach cholewkowych typu Schubert i Salzer.

42742. 14.6 1952. Marceli Salonek. Wykonanie ma
szynki do cięcia taśmy stalowej na usztywniacze do 
czapek.

42743. 14.6 1952. Hieronim Wójcik. Wykonanie przy
rządu do lamowania tkanin tasiemką o różnej szerokości.

42744. 14.6 1952. Jan  Wesołowski. Racjonalne wyko
rzystanie ścinków surowca przy produkcji podgłówków.

42745. 14.6 1952. Józef Szymański. Zastosowanie od
padów materiału, powstałych przy krojeniu palt, do pro
dukcji czapek po odpowiedniej zmianie ułożenia form.

42746. 14.6 1952. Emil Hałupski. Zmontowanie urzą
dzenia oczyszczającego do zgrzeblarki.

42747. 14.6 1952. Wiktor Zołnierkiewicz. Zastosowanie 
nowego systemu zakładania uchwytów do ciężarków, ob
ciążających osnowy na krośnie.

42823. 14.6 1952. Agapit Morawiec. Zastosowanie pier
ścienia oporowego na wałku ślimaka celem zlikwidowa
nia postojów prasy do belowania odpadków.

42825. 14.6 1952. Antoni Gronkiewicz. Wzmocnienie
pręta wodzikowego skręcarek.

43015, 43016. 17.6 1952. Tadeusz Wójcik i Józef Mar
kowicz. Zastosowanie specjalnej skrzynki do wykonywa
nia zbieżności w dźwigniach do bijaków 0,115.

43024. 17.6 1952. Józef Stanielewicz. Ulepszenie ma
szyny do wyłapywania nici w nowej trzepalni przez czę
ściową jej przeróbkę.

43087. 18.6 1952. Jan Dargacz. Zastosowanie drewnia
nej podstawki na szpule do nici w maszynach siodlar- 
skich.

43098. 18.6 1952. Leopold Rabakowski. Wykonanie
matrycy do wyciskania rowków w stalkach na sprężyny 
do pasów przepuklinowych.

43271. 21.6 1952. Jan Dargacz. Wykonanie dodatkowej 
szpularki do nawijania nici na maszynie siodlarskiej.

43505. 24.6 1952. Sylwin Jóźwiak. Skonstruowanie m a
szyny do szarpania pakuł, trawy i włosia do celów tapi- 
cerskich.

43563. 24.6 1952. Antoni Ptasiński. Stemplowanie po
deszew gumowych bezpośrednio na pięciowalcu.

43846, 43847. 27.6 1952. Stefan Kupko i Leon Jaw or
ski. Zastosowanie „grzebienia" do tkania pasów parcia
nych.

43941. 28.6 1952. Genowefa Krzepota. Zlikwidowanie 
zrywności na maszynach obrączkowych z powodu szorst
kiej powierzchni cewki i oszczędność na cewkach.

44021. 28.6 1952. Edward Arędzki. Zastosowanie przy
rządu własnego pomysłu do centrowania wrzecion w ma
szynach przędzalniczych w czasie ich pracy.

44098. 30.6 1952. Wacław Wielogórski. Ulepszenie kon- 
strucji aparatu do obrębiania i wszywania gumy przy gu
mowce f-my „Janich“.

44144.  30.6 1952. Stefan Wilk. Przerobienie i urucho
mienie instalacji nawilżającej nieczynnej z powodu braku 
części.

44145.  30.6 1952. Tadeusz Żak. Wykonanie przyrządu 
do odstawiacza gazów i zastosowanie go przy zgrzeblarce.

44149.  30.6  1952. Wiktor Marciniak. Zastąpienie wał
ków skórzanych na przędzarce wałkami żeliwnymi.

44449.  3.7  1952. Leonard Kałużyński. Zastosowanie
sukna do oklejania dolnych wałków zamiast pluszu.

44482.  3.7 1952. Julia Bawolska. Zmiana procesu tech
nologicznego przy konfekcji poduszek siedzeniowych.

44486.  3.7  1952. Franciszek Wójcik. Zastosowanie pro
wadnicy na dwojarce f-my „Dobson Barlow“.

44515, 44516.  3.7  1952. Władysław Kuźmicki i Paweł
Sobisiak. Wbudowanie do cylindra kalandra dwóch kur
ków do odprowadzania skroplonej pary.

44552.  3.7  1952. Edmund Śmierzchała. Zwiększenie
obrotów nawijarki gazy przez zastosowanie koła paso
wego o większej średnicy.

44595.  4.7  1952. Jan  Browarski. Przekonstruowanie
napędu różnicowego przy taśmach systemu „Durkopp“ 
umożliwiającego zastosowanie łożysk kulkowych.

44622. 4.7 1952. Michał Czewerda. Rekonstrukcja ma
szyny cewiarki krzyżowo-stożkowej f-my „Textima"

44698.  7.7 1952. Władysław Zakrzewski. Zamiana za- 
tyczki do aparatu lamelkowego na śrubę M6.

44699. 7.7 1952. Natan Bluzer. Przekonstruowanie 
dźwigni rozponkowych.

44724.  7.7  1952. Edward  Każmierczak.  Podwyższenie
skoku nawijaka na samoprząśnicach obrączkowych.

44873.  10.7 1952. Ludwik Król. Ulepszenie instalacji
elektrycznej przy samoprząśnicy wózkowej typu S—5.

44928.  10.7 1952. Eugeniusz Jaworski. Zastosowanie
specjalnych noży do krajania gumy podczas toczenia na 
tokarce kół ogumionych.

44951. 10.7  1952. Władysław Jankowski. Zastosowanie
tarczy ściernej do ostrzenia stępionych igieł kamaszni- 
czych.

44958. 10.7  1952. Jan Kamieniak. Wykonanie noży
własnego pomysłu do maszyny strzygarskiej celem za
pobieżenia przerwom w pracy.

44998.  10.7 1952. Stanisław Muszyński. Wykonanie
wsporników, ułatwiających zmianę wałka przy trzepaku.

SERIA 9: POLIGRAFIKA 
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41422. 27.5 1952. Leon Świderski. Zastąpienie wzorów 
nr 1 i n r 2 jednym wzorem.

41439. 27.5 1952. Józef Krupa. Ulepszony sposób za
kładania gumy offsetowej na wałek drukujący maszyny 
drukarskiej.

41643.  31.5  1952. Jerzy Sikorski. Zastosowanie lamp
fluoryzujących oraz przełączników do zmiany kierunku 
obrotów w kopiarce na naświetlania rysunków.

41771. 2.6 1952. Leon Szewc. Zastosowanie listew sta
lowych mocujących klisze drukarskie i umożliwiających 
ich regulację.

42127. 9.6 1952. Ignacy Gaworkiewicz. Zaprojektowa
nie dźwigu do podnoszenia słupów przy budowie deko
racji filmowych zamiast podnoszenia ręcznego.

43500. 24.6 1952. Feliks Urbański. Ulepszenie maszyny 
do wyświetlania rysunków.

44054.  30.6  1952. Emil Dratnal. Wykonanie maszyny
do facetowania cynkowych płyt chemigraficznych.

44636, 44637. 4.7 1952. Henryk Krawczyk i inż. An
drzej Sosnkowski. Zastosowanie izolacji azbestowej na 
pokrywie lampy łukowej do kopiowania.
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SERIA 10: PRZEMYSŁ PRZETWÓRCZO- 
ROLNY, SPOŻYWCZY I FERMENTACYJNY

40930. 23.5 1952. Arkadiusz Dąbrowski. Zaprojekto
w anie przeróbki maszyny do zawijania karmelków w to- 
m ofan oraz zastosowanie parafinowanej podkładki pod 
tomofan.

41063, 41064. 24.5 1952. Kazimierz Piotrowski i Wacław 
Nowak. Zastosowanie sita do cedzenia pulpy owocowej.

41149. 24.5 1952. Eugeniusz Nyckowslti. Zastosowanie 
płótna transporterowego do maszyn wygniatających her
batniki zamiast specjalnej siatki.

41150, 41151. 26.5 1952. Karol Pawłowski i Antoni Sa
dlik. Zastosowanie ulepszonych wkładów przy zaworach 
pomp zasilających prasy kakaowej.

41164. 26.5 1952. Józef Then. Zastosowanie silnika 
elektrycznego do uruchamiania wentylatora w suszarni 
słodu zamiast napędu z transmisji, napędzanej maszyną 
parową.

41165. 26.5 1952. Franciszek Cichowlas. Zaprojektowa
nie natrysków wodnych do mycia beczek.

41167, 41168. 26.5 1952. Czesław Wyrozumski i Teodor 
Rzepka. Zwiększenie przepustowości filtru zacierowego 
przez przeróbkę i zmianę konstrukcji.

41170. 26.5 1952. Wilhelm Reclik. Powiększenie w ydaj
ności maszyny do mycia beczek przez częściową jej prze
róbkę.

41171. 26.5 1952. Edmund Czyszczoń. Projekt wykona
n ia  przenośnego transportera ślimakowego do wyładunku 
jęczmienia.

41175, 41176. 26.5 1952. Czesław Wyrozumski i Teodor 
Rzepka. Wykorzystanie różnicy poziomu zbiorników do 
samoczynnego przepływu kondensatu pary z warzelni do 
kotłowni i przystosowanie pompy do zasilania wodą przy 
m ałym  ciśnieniu wodociągowym.

41299. 26.5 1952. Alojzy Ficek. Zainstalowanie prze
nośnika ślimakowego w magazynie jęczmienia.

41300—41303. 26.5 1952. Ignacy Bała, Henryk Jakób- 
czyk, Alfons Radkowski i Wojciech Biel. Zmiana urzą
dzenia grzejnego do gotowania- syropu i sposób doprowa
dzania syropu do zbiornika do osładzania.

41304. 26.5 1952. Wiktor Chrobok. Ulepszenie pracy 
przy myciu masy filtracyjnej przez przestawienie zamk
nięć aparatów.

41306. 26.5 1952. Konstanty Orzechowski. Ulepszenie 
sposobu załadunku piwa.

41320. 26.5 1952. Ludwik Stępkowski. Zastosowanie
napędu mechanicznego przy maszynie do krajania cebuli.

41329—41331. 26.5 1952. Franciszek Gonia, Jan  Ja 
skulski i Antoni Chmielewski. Zastosowanie łożysk rol
kowych zamiast łożysk ślizgowych przy napędzie prze
nośników.

41333, 41334. 26.5 1952. Alojzy Małkowski i Czesław 
Błaszkiewicz. Uzależnienie ruchu pomp wysłodkowych 
od ruchu ślimaka pod odwadniaczami.

41336. 26.5 1952. Alojzy Małkowski. Zastosowanie
skrzydełek odwadniających przy wyżymaczkach wysłod
kowych.

41656. 31.5 1952. Bronisław Jaroszewicz. Zastosowanie 
rynny z zasuwami do transportu wewnętrznego i waże
nia makaronu.

41737. 2.6 1952. Zygmunt Kapelan. Zastosowanie ramy 
ochronnej do grzejnego stołu karmelarskiego.

41744. 2.6 1952. Karol Pawłowski. Zastosowanie stołu 
do przesiewania dropsów.

41770. 2.6 1952. Władysław Szewc. Przedłużenie rury 
cyklonu ze strychu na II piętro do magazynu m atura- 
cyjnego mieszanki tytoniowej.

41828. 7.6 1952. Władysław Gulczyński. Renowacja zu
żytego ślimaka prasy wysłodkowej.

41942. 7.6 1952. Jan Owczarek. Zaprojektowanie spe
cjalnego klucza sztorcowego do przykręcania nakrętek.

42104. 9.6 1952. Józef Respondek. Zainstalowanie pa
rowej baterii grzejnej pod kotłami drażetowymi w celu 
szybszego obsuszania drażetek.

42106—42108. 9.6 1952. Kazimiera Żółtowska, Jadwiga 
Dejewska i Sylwester Marciniak. Wyzyskanie odpadów 
celofanowych do zawijania karmelków.

42109. 9.6 1952. Stefan Buratyński. Zastosowanie spe
cjalnego leja siatkowego do przepustu cukierków tw ar
dych z koryta do zhiornika.

42110. 9.6 1952. Stefan Buratyński. Wykonanie spe
cjalnego stołu o dwóch płytach do obsługi pieca wa
flowego.

42119. 9.6 1952. Kazimierz Kiełbasa. Zmniejszenie od
padów przy krajaniu ziemniaków przez założenie na k ra
jalnicę odpowiedniej tarczy, zatrzymującej odbryzgi 
ziemniaków.

42244. 9.6 1952. Stanisław Janiak. Zaprojektowanie 
i zastosowanie rampy betonowej przy kotłach warzelnych 
zamiast rampy drewnianej.

42245. 9.6 1952. Zenon Woźniak. Zmechanizowanie na
pędu sortownicy ziemniaków przez zastosowanie silnika 
elektrycznego.

42322. 10.6 1952. Stefan Gumowski. Wykonanie listwy 
metalowej cechowanej do mierzenia ilości syropu 
w beczce.

42361. 10.6 1952. Marian Guziński. Założenie sita z szu
fladką do stołu pakowaczki w celu utrzymania czystej, 
nie zaoliwionej domieszki tytoniowej z okruchów pa
pierosów.

42372. 10.6 1952. Wacław Kaczmarek. Zwiększenie ilo
ści otworów zsypowych produktów zmielenia wysuszo
nej tapioki przy odsiewaczu graniastym.

42379. 10.6 1952. Wincenty Oszustowski. Wykonanie
płaszczyzny pracującej na tarcie w przykładce jako wy
miennej.

42382. 10.6 1952. Jan Henke. Zastosowanie nakładek 
wymiennych do listew formatowych przy maszynach pa
pierosowych.

42384. 10.6 1952. Józef Gołębiowski. Zastosowanie na
kładek w miejscach wytartych przy listwach formato
wych maszyny do wyrobu papierosów bezustnikowych 
„Standard“.

42386. 10.6 1952. Mieczysław Wilczyński. Zastosowanie 
ru r gazowych w parownikach stromorurkowych.

42387. 10.6 1952. Mieczysław Chudziak. Wybicie otwo
ru  z bulionami do kotłowni w celu ułatwienia przeno
szenia płócien do pras filtracyjnych.

42391. 10.6 1952. Lech Kowalski. Zwiększenie grubo
ści kostek barszczu w celu zapobieżenia łamaniu się ięh 
w czasie prasowania.

42537. 10.6 1952. Feliks Jagodziński. Umieszczenie na
czynia na statywie aparatu do gazowania wina w celu 
gromadzenia wina z pękniętych butelek.

42541. 10.6 1952. Mieczysław Chudziak. Wykonanie
specjalnego wózka do przewożenia beczek z kazeiną.

42564. 10.6 1952. Leopold Komasa. Ulepszenie pieca 
waflowego typu „Mamut“.

42565, 42566. 10.6 1952. Edmund Błaszczyk i Kazimierz 
Jędrzejewski. Połączenie w  zespół pakowaczek „Iskra“ 
i sygneciarek dla uniknięcia zbytecznego transportu wy
robów.

42818—42820. 14.6 1952. Franciszek Majchrzak, Marian 
Skubich i Pelagia Krawczyk. Zmontowanie osłony pio
nowego trzpienia, podtrzymującego dolne stemple prasy 
kostek do zup, chroniącej od zanieczyszczenia.

42821, 42822. 14.6 1952. Józef Chałupka i Walenty Le- 
siński. Rozdzielenie wspólnej aspiracji dla gniotki 
i skrzynki aspiracyjnej gotowych płatków i połączenie 
skrzynki z przewodem aspiracyjnym skrzynki polewacz
ki ziarna.

42900. 17.6 1952. Stefan Świątkowski. Zastosowanie do 
maszyn formujących karmelki rynienek jednolitych, pod
wieszanych na korpusie maszyny' zam iast rynienek sto
jących na podłodze.

42901. 17.6 1952. Ignacy Matuszewski. Uruchomienie 
automatu do formowania i zawijania irysów przez za
projektowanie odpowiednich kół zębatych do napędu po
szczególnych części automatu.

42903. 17.6 1952. Adam Piwowarczyk. Zastosowanie 
osłony blaszanej przy rolowaczkach karmelu, ułatw ia
jącej równe prowadzenie batonu karm elu i zabezpiecza
jącej przed rozsypywaniem się talku.

42904. 17.6 1952. Henryk Kalinowski. Zaprojektowanie 
dodatkowego prowadzenia, zabezpieczającego przed wy
padaniem karmelków z łapek umocowanych na talerzu 
obrotowym autom atu do zawijania.

42905. 17.6 1952. Aleksandra Domańska. Zastosowanie 
rynienek, zabezpieczających przed rozsypywaniem się 
mąki przy maszynie formującej herbatniki.

42906. 17.6 1952. Maria Adamkiewicz. Ułatwienie pra- 
cy i prawidłowego odczytywania wskazań wagi przy wa- 
żeniu wyrobów przez zastosowanie odpowiedniej wyso- 
kości pulpitu i taboretu.

42907. 17.6 1952. Józef Szadkowski. Zastosowanie przy
automatach zawijających karmelki odpowiednich ochron, 
zabezpieczających przed dostawaniem się okruchów do
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części ruchomych maszyny, mogących powodować za
trzymywanie jej.

42908, 42909. 17.6-1952. Leonard Hukowski i A rtur Sło- 
downik. Zaprojektowanie wykonania sposobem gospo
darczym dźwigu celem ułatwienia transportu węgla do 
pieca piekarskiego.

42910. 17.6 1952. Bernard Głowacki. Zastosowanie do 
maszyny formującej herbatniki specjalnej ram y żelaznej, 
w którą można zakładać wycinaki różnych wzorów ce
lem skrócenia przestojów maszyny i zwiększenia pro
dukcji.

43071. 18.6 1952. Wilhelm Pawłowski. Skonstruowanie 
łyżki do otwierania beczek śledziowych bez uszkodzeń.

43072. 18.6 1952. Paweł Łatyszew. Sposób produkcji 
kawioru z ikry szczupaka.

43122, 43123. 18.6  1952. Inż. Władysław Żeleźniak
i mgr inż. Wacław Pannenko. Zastąpienie zaworu grzyb
kowego przez zawór półautomatyczny w instalacji mleka 
wapiennego.

43177. 19.6 1952. Irena Żywno. Zaklejanie dwiema ety
kietami boków kartonika „czekoladek teatralnych“.

43178, 43179. 19.6 1952. Irena Żywno i Antonina Spor
na. Wyeliminowanie przekładek pergaminowych i zastą
pienie ich papierem natronowym do przekładania warstw 
pralin.

43180. 19.6 1952. Pelagia Litwin. Wykorzystanie śliwek 
w spirytusie do fabrykacji czekoladek nadziewanych.

43204. 20.6 1952. Tadeusz Trojanowski. Zastosowanie 
specjalnych skrzynek do przewozu marynat w słoikach.

43309. 21.6 1952. Antoni Ratajczak. Zaprojektowanie 
umocnienia kolejki wąskotorowej do przewożenia pomi
dorów do płuczki.

43336, 43337. 23.6 1952. Mgr Antoni Swierczyński
i Zdzisław Pazoła. Przystosowanie suszarki szafkowej 
promiennikowej do suszenia preparatu pektolitycznego 
celem przyśpieszenia przebiegu tego procesu.

43511. 24.6 1952. Czesław Sobiechowski. Zastosowanie 
nowego sposobu naprawy sit wirówkowych.

43512. 24.6 1952. Józef Reiwer. Zmniejszenie ilości , ram 
z woreczkami w cedzidle „Prokscha“ w rafinerii soli po
tasowych.

43513, 43514. 24.6 1952. Bolesław Lewandowski i Wła
dysław Malanowski. Zastosowanie kanału do transportu 
buraków z procentowni.

43515. 24.6 1952. Leon Sikorski. Wykonanie otworów 
przy dnie płuczki celem usuwania piasku i kamieni.

43517. 24.6 1952. Bolesław Heubi. Wykonanie wenty
lacji w halach fermentacyjnych.

43518, 43519. 24.6 1952. Tadeusz Kopycki i Marian Pry- 
ciński. Wyremontowanie i ponowne zastosowanie pomp 
wysłodkowych, usuniętych z pracy jako mało użytecz
nych.

43520. 24.6 1952. Antoni Skoczek. Wykorzystanie wo
dy po praniu woreczków cedzidłowych.

43564. 24.6 1952. Kazimierz Kiełbasa. Zastosowanie
zabezpieczenia z siatki do elewatora, podającego ziem- 
niaki do płuczki.

43565.  24.6 1952. Mieczysław Cieślak. Zastosowanie
neutralizatora inżektorowego.

43566. 24.6 1952. Jan  Słomian. Wykorzystanie pochyl
ni do wyładowywania towarów z suszarni.

43595. 24.6 1952. Włodzimierz Pałysiński. Przeróbka
modelu płyty błotniarkowej.

43628. 25.6 1952. Jerzy Stasiak. Wykorzystanie taśmy 
ze sprężyny patefonowej do wykonania noży zbierako
wych do walców.

43629. 25.6 1952. Eugeniusz Nyckowski. Przerobienie 
i przystosowanie maszyny do formowania herbatników 
do blach o różnej wielkości.

43630.  25.6 1952. Józef Brzeziński. Zastosowanie bla
szanej rynienki spływowej przy walcach ■ granitowych 
do spływu walcowanych mas bezpośrednio do beczek.

43631. 25.6 1952. Kazimierz Kasprzak. Wykonanie 
przewijarki do przewijania bobiny celofanowej źle zwi
niętej i posklejanej.

43632. 25.6 1952. Stefan Chałupka. Zastąpienie łańcu
chów Renolda napędem pasami klinowymi i rzemienia
mi okrągłymi przy odlewaczce czekolady „Kadema“.

43722, 43723. 25.6 1952. Stefan Chałupka i Jan Fory- 
siak. Skonstruowanie instalacji cieplnej w suszarni dra
żetek „Elka“.

43795. 26.6 1952. Roman Rządkowski. Wykonanie sa
moczynnej sygnalizacji dzwonkowej do pasteryzatorów.

43796. 26.6 1952. Edward Oleś. Wykorzystanie kwasu 
siarkowego, pozostałego po analizach mleka, śmietany 
i serów.

43797. 26.6 1952. Salomon Gilbard. Skonstruowanie 
porcjonerki do lodów.

43800. 26.6 1952. Aleksander Ostaniewicz. Zastosowa
nie tablic, oznaczających ilość makaronu, jaka winna 
być otrzymana z określonej ilości mąki.

43806. 27.6 1952. Stanisław Hyblewski. Zastosowanie 
podgrzewaczy parowych w automatycznych układarkach 
makaronu rurkowego.

43808. 27.6 1952. Tadeusz Kowalczyński. Zastosowanie 
specjalnego uchwytu przy toczeniu wałków mimośrodo- 
wych do maszyny „Standard“.

43829—43831. 27.6 1952. Jan Piekarz, Władysław Prze
woźny i Józef Chałupka. Regulowanie klinem na śrubie 
ilości ziarna, idącego na pracujące równolegle selektory.

43834—13836. 27.6 1952. Wincenty Sobczak, Stefan Ka
miński i Edward Szamski. Wykonanie przenośnika do 
podnoszenia beczek z masłem.

43886, 43887. 27.6 1952. Stanisław Węgrzyn i Stanisław 
Rokita. Zastosowanie specjalnych uszczelek gumowych, 
nie pozwalających na upływ kwasu węglowego przy na
pełnianiu butelek wodą sodową.

43897. 27.6 1952. Elżbieta Tokarska. Zastosowanie bzu 
czarnego (sambrucus nigra) jako barwnika przy produk
cji marmolady owocowej.

44061. 30.6 1952. Bolesław Kiedrowicz. Wykonanie nu
merków z haczykami do znakowania ryb wędzonych, 
przeznaczonych na eksport.

44078. 30.6 1952. Stanisław Kubczak. Wykorzystanie
wentylatora do zabezpieczenia pracowników przed szkod
liwym działaniem pyłu z wysłodków.

44125. 30.6 1952. Jan  Pawłowski. Przystosowanie za-
mrażalni tunelowej do mrożenia zajęcy.

44198, 44199, 44435.  30.6  1952. Władysław Kobylański.
Edward Jarzembowski i Jan Wieland. Zastosowanie lejka 
dwudrogowego napychaczki samoczynnej do produkcji 
wędlin.

44476. 3.7 1952. Józef Grześkowiak. Zmiana konstruk
cji lakownicy przez dorobienie uchwytów i powiększenie 
otworu do przewodów elektrycznych w jej obudowie.

44539. 3.7 1952. Marian Pryciński. Zwężenie ramy kon
trolnej błotniarki, celem lepszego cedzenia soków po 
pierwszej saturacji i kontroli pracy.

44541. 3.7 1952. Roman Walter. Zmiana systemu połą
czeń wodniarek celem zabezpieczenia kotłów przed prze
dostawaniem się wody z cukrem.

44542. 3.7 1952. Michał Konieczny. Przedłużenie czasu 
pracy ślizgów przenośnika grabkowego przez wpuszcze
nie nitów na całą grubość nakładki.

44543. 3.7 1952. Leopold Szade. Zaprojektowanie bu
dowy rozbieranego pomostu, łączącego rampy kostkowni 
z magazynem głównym, umożliwiającego bezpośrednie 
przewożenie kostki zamiast ładowania do wagonów i prze
wożenia drogą okrężną.

44545. 3.7 1952. Jan  Krabys. Zastosowanie dźwigni do 
przesuwania tarczy krajalnicy przy wymianie noży dy
fuzyjnych.

44546. 3.7 1952. Stanisław Cichecki. Zastosowanie 
zbiorniczka z kurkiem  do zalewania pompy krajalnicy 
przy braku ssania.

44559. 3.7 1952. Józef Korol. Zastosowanie rynny spu
stowej przy ładowaniu cukru z pakowni do wagonów.

44605. 4.7 1952. Jan  Wróbel. Zmechanizowanie wciągu 
do wyciągania żółtych mączek z piwnicy.

44607. 4.7 1952. Władysław Wojtkowiak. Przesunięcie
skrzynki kontrolnej drugiej saturacji.

44610. 4.7 1952. Stanisław Boroń. Ulepszenie przekład
ni do otwierania zasuwy rozdzielacza cukrzycy.

44614. 4.7 1952. Seweryn Purwin. Zastosowanie urzą
dzenia systemu Hartm ana do chłodzenia komór sokowych 
wyparki.

44642, 44643. 4.7 1952. Adam Węgrzycki i Jan Zimny. 
Zastosowanie wiertła do dokładnego oczyszczania rurek.

44644, 44645. 4.7 1952. Sylwester Popielarz i Tadeusz
Korycki. Zaprojektowanie leja przy kolejce linowej 
w celu ułatwienia ładunku błota do podstawionych wa
goników dla dalszego odtransportowania.

44648, 44649. 4.7 1952. Radosław Hoppe i Federowski. 
Zapobieżenie awariom przenośnika ślimakowego przez 
zamontowanie samoczynnie otwierających się drzwiczek 
przy powstawaniu zatoru.
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44686. 7.7 1952. Karol Wawrzyńczak. Zastosowanie
specjalnego zaciskacza do węża ssawnego przy pompo- 
w aniu moszczu.

44736. 7.7 1952. Stanisław Ogrodnik. Ulepszenie przy
mocowania ścian przy podsuszarkach „Etrich“.

44795, 44796.  6.9  1952.  Józef  Tomczyk i  Andrzej  Ga-
dulski. Zaprojektowanie ściągacza do zakładania obręczy 
na beczki żelazne.

44797—44799. 6.9 1952. Regina Waligórska, Aniela Ja 
błońska i Emilia Kostencka. Skrócenie czasu produkcji 
cukierków mentolowo-eukaliptusowych.

44880.  10.7 1952. Kazimierz Sirszow. Zainstalowanie
sygnalizacji świetlnej przy pakularkach „Etrich“ w celu 
zapobieżenia nieszczęśliwym wypadkom.

44885.  10.7  1952.  Jerzy Bielunas. Opracowanie rapor-
tyzacji operacyjnej na stanowiskach roboczych.

44937.  10.7  1952. Janina  Parżnicka. Umocowanie  kon
strukcji aparatury do badania surowca tytoniowego w  ce
lu  umożliwienia dokonywania większej ilości analiz wil
gotności tytoniu i zwiększenia bezpieczeństwa pracy.

44959. 10.7 1952. Karol Wawrzyńczak. Zastosowanie 
sita do oczyszczania moszczu spływającego ze stołu prasy.

44960. 10.7 1952. Kazimierz Miksztein. Zastosowanie 
stołu piętrowego do układania butelek po pasteryzacji.

SERIA 11: INŻYNIERIA, BUDOWNICTWO 
ARCHITEKTURA

41216. 26.5 1952. Edward Misky. Zaprojektowanie
przyrządu do stabilizacji punktów poligonowych i trian 
gulacyjnych.

4137 5. 27.5 1952. Franciszek Malinowski. Dobudowa
nie wanienki do leja wpustowego przy betoniarce.

41549. 31.5 1952. Stanisław Poddębniak. Projekt prze
bicia ściany hali odziarniaczki i wstawienia drzwi ce
lem skrócenia drogi do magazynu oraz ułatwienia trans
portu siemienia i odpadów.

41658. 31.5 1952. Józef Mleczko. Zastosowanie stolika 
wahadłowego do wysypywania cementu z worków do 
kosza betoniarki.

41785. 4.6 1952. Paweł Miller. Zastosowanie chwyta
ka do cegieł.

41849. 7.6 1952. Leonard Graliński. Przekonstruowa
nie uchwytu do umocowania linki odgromowej wzdłuż 
dachu krytego dachówką i zakończonego kalenicą.

41966, 41967. - 7.6 1952. Gerard Poloczek i Ryszard 
Kuc. Zmiana sposobu umocowania kątowników pod ża
luzje szklane systemu „Wema“.

42162. 9.6 1952. Maciej Fiedorowicz. Zaprojektowa
nie zmiany niektórych elementów planu budowy chłodni.

42378. 10.6 1952. Feliks Malarecki. Wykonanie pro
jektu stałych pokładów rusztowania z krótkich desek.

42442, 42443. 10.6 1952. Franciszek Martynowski i S ta
nisław Rykowski. Zastosowanie mieszanej zaprawy 
kwasoodpornej do wymurowania wykładziny w arnika 
w celu przyśpieszenia czasu schnięcia.

42576. 13.6 1952. Piotr Hołubowski. Zaprojektowanie 
i wykonanie urządzenia, dociskającego zwichrowane 
drzwi przy zamykaniu.

42675—42677. 13.6 1952. Waldemar Caban, Roman
Krysiak i Henryk Struski. Zaprojektowanie rusztowa
nia wspornikowego o konstrukcji rurowej.

42842. 16.6 1952. Gabriel Skrzyński. Zastosowanie
uszczelki skórzanej na wale betoniarki w celu zapobie
żenia wyciekaniu oleju maszynowego.

42846. 16.6 1952. Jan Michalczyk. Wykonanie sztan- 
cy do wycinania w krzyżowych złączach rowków do 
szczeblin.

42847. 16.6 1952. Franciszek Lorkowski. Wykonanie 
przyrządu do fazowania i felcowania ramiaków okien
nych prostych.

42884. 17.6 1952. Jan Pawlak. Wykonanie rynny prze
suwnej do układania betonu.

43209. 21.6 1952. Stanisław Trawczyński. Uproszcze
nie szalowania schodów żelbetowych za pomocą ceow- 
ników rozsuwanych.

43548. 24.6 1952. Józef Wacławik. Wykonanie odwad- 
niacza do centralnego ogrzewania parowego.

43608. 25.6 1952. M arian Wegner. Zaprojektowanie
automatycznie podnoszonych schodów przy wejściu na 
strych w budynkach wiejskich.

43613. 25.6 1952. Mgr inż. Włodzimierz Kunzek. Ulep
szenie łaty tachometrycznej i łaty niwelacyjnej.

43653.  25.6 1952. Aleksander Święcicki. Zaprojekto
wanie i zastosowanie szablonów do murowania ościeży 
okiennych i drzwiowych.

43655. 25.6 1952. Teofil Malowański. Zastosowanie
urządzenia, ułatwiającego zsuwanie belek DMS z szalki 
wyciągu typu „Stamo“.

43657. 25.6 1952. Stefan Czerwonka. Zaprojektowa
nie i wykonanie soch do szlifowania lastryka.

43672. 25.6 1952. Mgr inż. Ludwik Nowak. Opracowa
nie i zestawienie tablic tachometrycznych do pomiarów 
stałych kątów nachylenia.

43674. 25.6 1952. Dr inż. Tadeusz Kochmański. Opra
cowanie nomogramu, ułatwiającego dokonywanie reduk
cji w pomiarach tachometrycznych.

43675. 25.6 1952. Dr inż. Tadeusz Kochmański. Opra
cowanie metody ekonomicznego obliczania niwelacji geo
metrycznej za pomocą arytmometru z zastosowaniem 
uzupełnienia dziesiętnego.

43676.  25.6 1952. Adam Lenczowski. Opracowanie
projektu dziennika paralaktycznego pomiaru boków 
i kątów za pomocą łat bazowych.

43677. 25.6 1952. Adam Ryncarz. Zastosowanie kom
pletu żabek przy pomiarze długich boków poligonowych 
metodą optyczną.

44006, 44007. 28.6 1952. Henryk Kubiczek i Jan Adam
czyk. Przyrząd pomocniczy do wykonywania balustrad 
rurowych na klatkach schodowych i podestach.

44020. 28.6 1952. Józef Tałach. Zastosowanie narożni
ków mocujących do spawania ram oraz futryn stalowych.

44052. 30.6 1952. Wawrzyniec Kmieć. Wykonanie pły
ty przestawnej, umożliwiającej skierowanie zaprawy 
z wyrzutni betoniarki do jednej z dwóch części skrzyni.

44053. 30.6 1952. Franciszek Świtała. Wyeliminowanie 
kątownika z obrzeża kanału nakrywanego drewnianą po
krywą.

44151. 30.6 1952. Inż. Adam Pacek. Zaprojektowanie
betonowej kostki drogowej do układania trwałej na
wierzchni jezdnej.

44353.  1.7 1952. Karol Wojtal. Zastosowanie sprężyn
odciągowych do drzwi wahadłowych ciężkiego typu.

44381. 1.7 1952. Zdzisław Jakubczyk. Zaprojektowanie 
wykonania dzwonu do spłuczek klozetowych z wibro- 
betonu.

44446.  3.7 1952. Jakub Kamieniecki. Zaprojektowanie
składanego rusztowania stolikowego do robót tynkar
skich.

44448.  3.7 1952. Władysław Kańczuga. Zaprojektowa
nie zmiany szalowania nadproży przy robotach ciesiel
skich przy betonowaniu.

44551. 3.7 1952. Stanisław Frąckowski. Ulepszenie
sposobu produkcji płyt „Suprema“ przez zastosowanie 
zamiast dotychczasowych ram  drewnianych identycznej 
ramy betonowej.

44672. 4.7 1952. Inż. Alfons Hofmann. Zaprojektowa
nie dzwonu nurkowego do prac podwodnych.

44925. 10.7 1952. Józef Kot. Zastosowanie pulsometru 
przy pompowaniu wody do tendra parowozowego.

44926. 10.7 1952. Jan  Rzeczkowski. Zastosowanie przy 
szalunkach stojaka, osadzonego w konstrukcji wzmoc
nionej.

44953.  10.7 1952. Jerzy Krzysok. Zaprojektowanie
wspornika do rusztowań przy murowaniu studzienek, ka
nałów i ścian.

44962. 10.7 1952. Mgr inż. Henryk Strusiński. Sporzą
dzenie skal drabinkowych do określenia dopuszczalnych 
różnic dwukrotnego pomiaru linii.

SERIA 12: TRANSPORT I KOMUNIKACJA

41364. 27.5 1952. Henryk Weselski. Zmiana konstruk
cji wału Kardana przy samochodach Ford-Gaz i Fo- 
rel V8.

41411, 41412. 27.5 1952. Zygmunt Pokora i-Antoni Pie
truszewski. Skonstruowanie ciągnika do wagonów.

41480, 41481. 31.5 1952. Kazimierz Półchłopek i Ze
non Dalecki. Zastosowanie sprężarki przenośnej do 
pompowania kół samochodowych zamiast pompowania 
ręcznego.

41502. 31.5 1952. Karol Jajszczok. Opracowanie pro
jektu  połączenia toru Nr 3 z torem Nr 5 celem polepsze
nia transportu wlewków do walcowni Mannesmanna.

41599. 31.5 1952. Władysław Kachniarz. Zabezpiecze
nie wychylaczy wagonów w czasie oczyszczania.
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41600. 31.5 1952. Władysław Kachniarz. Zabezpiecze
nie haków na wychylaczach wagonów.

41625.  31.5 1952. Władysław Ciechoński. Zastosowa
nie przyrządu do wypychania tulei metalowo-gumowych 
samochodowych.

41754.  2.6 1952. Jan  Malicius. Naprawa zużytej pomp
ki hydraulicznej do samochodu „Chevrolet“ przez 
wmontowanie tulei.

42064. 9.6 1952. Józef Palenga. Zastosowanie dodat
kowego pierścienia w zużytych tłokach silników samo
chodowych.

42116.  9.6 1952. Emilian Filipow. Zaprojektowanie
zmiany sposobu wymontowywania zamka w tylnych 
drzwiach samochodów marki „Skoda“ 1101 dla przepro
wadzania napraw tych zamków.

42139. 9.6 1952. Paweł Macha. Zaprojektowanie usta
wienia na słupach wysokości 2,5 m dużego zbiornika na 
wodę z odpowiednim rurociągiem celem skrócenia czasu 
brania wody przez parowozy normalno i wąskotorowe.

42248.  9.6 1952. Stanisław Nowicki. Zmechanizowa
nie transportu wewnętrznego przez zastosowanie wózka 
szynowego w magazynie surowców.

42359. 10.6 1952. Józef Grabias. Zmiana konstrukcji
sztywnej dźwigni nastawnic z typu 5007 na ulepszony
typ „N“.

42450. 10.6 1952. Władysław Bolek. Wykorzystanie 
starego silnika samochodowego, przeznaczonego na złom 
i przerobienie go na sprężarką powietrza do pompowania 
opon samochodowych.

42451. 10.6 1952. Władysław Bolek. Skonstruowanie 
przyrządu do wulkanizacji dętek samochodowych.

42488 — 42491. 10.6 1952. Iwan, Mańka, Prędki i Re- 
pecki. Zastosowanie windy towarowej w wytwórni nr 3.

42517, 42518. 10.6 1952. Ryszard Mondry i Alojzy Ma- 
łysek. Zaprojektowanie ułożenia dodatkowych torów na 
nie wykorzystanych terenach kopalni celem zwiększenia 
przepustowości bocznicy i ułatwienia wyładunków.

42660, 42661.  13.6 1952. Bogusław Borkowski i Ste
fan Nowak. Usprawnienie załadunku podkładek kole
jowych do wagonów.

42667, 42668.  13.6 1952. Henryk Postek i Władysław
Kapuściński. Ułożenie dodatkowego toru kolejki w ce
lu ulepszenia transportu odlewów.

42669, 42670. 13.6 1952. Władysław Kapuściński i Hen
ryk Postek. Usprawnienie transportu masy formier
skiej.

42784, 42785.  14.6 1952. Bolesław Konieczny i Brunor.i
Block. Wykonanie przyrządu, zapobiegającego odkręca
niu się żarówek do oświetlenia pokładów statku.

42871. 17.6 1952. Jan  Przystarz. Zastosowanie racjo
nalnego sposobu napraw y przepalonych uszczelek głowi
cowych do silników samochodowych.

42872. 17.6 1952. Bronisław Sanocki. Zastosowanie
ruchomego zsypu do przeładowywania żwiru, piasku itp. 
z wagonów wąskotorowych do wagonów normalnotoro
wych.

42881. 17.6 1952. Władysław Niemczak. Zmiana in
stalacji pieców żeliwnych w budkach na PKP.

43207. 21.6 1952. Józef Witczak. Przyspawanie pod 
wspornikiem haka, służącego do zaczepienia liny przy 
wyciąganiu ugrzęzłych ciągników.

43208. 21.6 1952. Józef Witczak. Przyspawanie w tyl
nej części pomostu ciągnika haka, służącego do zaczepia
nia lin przy załadunku dłużyc na przyczepy ciągni
kiem.

43216. 21.6 1952. Paweł Cibis. Zastosowanie stałego
znakowania tary na skrzynkach do transportu między- 
operacyjnego.

43245.  21.6 1952. Tadeusz Lenart. Zaprojektowanie
przystosowania istniejących silników spalinowych do na
pędu własnego mostu pontonowego.

43257. 21.6 1952. Roman Lis. Przerobienie hamulców 
mechanicznych na hydrauliczne w samochodzie osobo
wym m arki „BMW“.

43278, 43279.  21.6 1952. Stanisław Gajewski i Karol
Wirowski. Przeróbka uszkodzonej piasty do samochodu 
„Skoda“.

43376. 23.6 1952. Paweł Broi. Zastąpienie pękniętego 
resoru przy samochodzie „Mercedes“ płaskownikiem 
przez połączenie z ram ą samochodu.

43414. 23.6 1952. Piotr Zaręba. Przerobienie kon
strukcji mechanizmu hamulcowego przy samochodzie 
ciężarowym „GMC“.

43633. 25.6 1952. Łucja Kajda. Zastąpienie schodow
do magazynu przez pochylnię.

43658. 25.6 1952. Feliks Swat. Zastosowanie silnika
elektrycznego do rozruchu silników samochodowy cli za
miast korby ręcznej.

43684. 25.6  1952.  Teofil Machnik. Zastosowanie bocz
nego zabezpieczenia zębów kółka napędowego kolejki li
nowej.

43712, 43713. 25.6 1952. Wacław Wójcicki.i Zygmunt
Tadrowski. Wykonanie urządzenia do wciągania wago
nów i obracania obrotnicy.

43755. 26.6 1952. Julian Styś. Wykonanie nowych
osiek ze stali chromoniklowej do samochodu marki 
„Austin“.

43777.  26.6  1952. Lucjan Dulik. Przesunięcie toru
kolejki dla ułatwienia transportu surowców ze składu do 
wytwórni.

43791. 26.6 1952. Eugeniusz Serkuczewski. Wykona
nie kratki między szynami zabezpieczającej pracownika 
podczas pracy pod wagonem.

43822. 27.6 1952. Hubert Ocerman. Przebudowa i ulep
szenie konstrukcji podciągarek wagonowych.

43854, 43855. 27.6 1952. Augustyn Jurecki i Jan  Luksa. 
Wmontowanie na torze kolejki wygiętych szyn umożli
wiających przetok wagoników po dwóch torach.

43963. 28.6 1952. Stefan Kurzeński. Wykonanie we
własnym zakresie i zainstalowanie sygnału powietrzne
go kontrolującego odpływ wody.

43968. 28.6 1952. Mikołaj Jurkiewicz. Ulepszenie wóz
ka do transportu wewnątrz zakładowego.

43981, 43982. 28.6 1952. Edward Kuc i Józef Siewier
ski. Zastosowanie mechanicznego podciągania wagonów 
na wagę wagonową.

44124. 30.6 1952. Jan  Knapczyk. Zastosowanie ulepszo
nego aparatu do podgrzewania zwrotnic.

44279, 44280. 1.7 1952. Wilhelm Kruczek i Augustyn
Pawletko. Ułożenie toru wąskotorowego do odwożenia 
żużla z kotłowni.

44290. 1.7 1952. Walenty Pawłowicz. Zaprojektowanie
sposobu wciągania ślizgów pod statek do wodowania.

44349. 1.7 1952. Roman Ćmiel. Zastosowanie przyrzą
du do wstawiania na szyny wozu wykolejonego.

44706. 7.7 1952. Lucjan Sulkowski. Uproszczenie trans- 
portu odpadków lamel.

44728. 7.7 1952. Zygmunt Romaniuk. Wykonanie pod-
nośnika do budowy ścian peronów.

44854. 7.7 1952. Marian Paplicki. Ułatwienie trans
portu złomu i ładowania go do wagonów.

44892. 7.7 1952. Zygmunt Jaźwiński. Wykonanie kie
szonkowej przecieraczki szyb w pojazdach mechanicznych 
podczas mrozów.

44901. 7.7 1952. Jan  Krzysztofiak. Wykonanie przy
rządu do zbliżania lub rozsuwania szyn na torach kole
jowych.

44902. 7.7 1952. Tadeusz Lidwin. Skonstruowanie za-
worki przebiegowej, zamykającej drążek kierunkowy 
w położeniu pod blokiem Szw lub przez odblokowanie 
bloku Ozg.

SERIA 13b: LEŚNICTWO

44436. 3.7 1952. Teofil Nowicki. Przystosowanie pługa 
marki Ventzki do prac szkółkarskich.

44437. 3.7 1952. Ignacy Roj. Wykonanie obustronnego 
żłobiaka do żywicowania.

44438. 3.7 1952. Inż. Kazimierz Witkowski. Zaprojekto
wanie przyrządu, ułatwiającego przenoszenie sadzonek.

44439. 3.7 1952. Wincenty Sledziński. Zaprojektowanie 
ostrzenia rysika do znaczenia drzew od zewnątrz.

44440. 3.7 1952. Inż. Jan  Zerebecki. Zaprojektowanie 
nowej metody ścinania drzewa piłami mechanicznymi.

SERIA 14: OGÓLNA

40504.  14.5 1952. Józef Więckowski. Uruchomienie
zegara kontrolnego w portierni.

40734.  22.5 1952. Bogdan Reinke. Zaprojektowanie
metody opracowywania zleceń na poszczególne działy.

41024.  23.5 1952. Ignacy Palikowski. Zastosowanie
przy elewatorze żużlowym osłony, chroniącej pracowni
ka przed wypadkiem przy czyszczeniu elewatora.

41026. 23.5 1952. Władysław Ostrowski. Wykonanie
zabezpieczenia przed przesuwem kół zębatych przy sil
nikach podajników pyłu węglowego.
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41027. 23.5 1952. Władysław Ostrowski. Wykonanie
ściągacza-napychacza, ułatwiającego montaż i demontaż 
kół zębatych, tarcz sprzęgłowych i kół pasowych. 

41062. 24.5 1952. Mieczysław Maj. Zastosowanie ob
szycia skórzanego do lin konopnych do podnosaenia cię
żarów.

41070. 24.5 1952. Marian Mentel. Wykonanie szyn
przenośnego odcinka toru, umożliwiającego wjeżdżanie 
kolebami do wagonu przy rozładowywaniu ich.

41087. 24.5 1952. Eugeniusz  Gryłka. Podwyższenie
posadzki w nowowybudowanej rozdzielni gazowej.

41107. 24.5 1952. Walenty Sośniecki. Przedłużenie ru 
ry  i odprowadzenie pary z inżektora na zewnątrz ko
tłowni.

41108. 24.5 1952. Walenty  Sośniecki. Zastąpienie
przenośnych kobyłek z podestem stałym pomostem po
destowym.

41110. 24.5 1952. Emil Słania. Zastosowanie pompki
skrzydełkowej do przepompowywania olejów z beczek do 
zbiornika.

41147, 41148. 24.5 1952. Stefan Ladachowski i Antoni 
Koprowicz. Zastosowanie lepszego sposobu zszywania 
pasów płóciennych.

41159. 26.5 1952. Marian Filipowski. Zastąpienie
uszczelek skórzanych uszczelkami tekturowymi nasyco
nymi pokostem.

41163. 26.5 1952. Ignacy Godniak. Zaprojektowanie
sposobu powiększania średnicy kół pasowych.

41187. 26.5 1952. Władysław Walicki. Zastąpienie
często ulegających stłuczeniu lamp sygnalizacji świetl
nej skrzynkami sygnalizacyjnymi.

41188. 26.5 1952. Czesław Michaś. Zastosowanie spe
cjalnego wyłącznika, zabezpieczającego przed zerwaniem 
liny i uszkodzeniem bębna przy dźwigu „Demag“.

41201. 26.5 1952. Antoni Glibowski. Opracowanie
projektu urządzenia przeciwwagowego wyciągów do 
świateł scenicznych w sali teatralnej.

41225. 26.5 1952. A rtur Jaśkowski. Zaprojektowanie
dodatkowego odległościowego wskaźnika poziomu wody 
w kotłach.

41226—41228. 26.5 1952. Bronisław Mrozek, Stani
sław Nowacki i Zbigniew Mrozek. Zaprojektowanie 
urządzenia do kontroli poziomu wody na jazie elektrow
ni wodnej.

41248. 26.5 1952. Józef Adamowicz. Zastosowanie
konserwacji rozruszników wodnych lakierem asfalto
wym.

41249. 26.5 1952. Tadeusz Stolarski. Wykonanie przy
rządu pomiarowego do mierzenia większych średnic.

41263, 41264. 26.5 1952. Wacław Wincek i Władysław 
Stefański. Ulepszenie pracy elektrycznych analizatorów 
gazów spalinowych przy kotłach.

41265. 26.5 1952. Antoni Żukowski. Wykonanie spe
cjalnego klucza do odkręcania śrub na magistrali 
w miejscach niedostępnych dla kluczy kalibrowych.

41268. 26.5 1952. Józef Trzaska. Zmiana konstrukcji 
drąga łączącego w przyczepie słupowej.

41269. 26.5 1952. Wacław Falkowski. Wykonanie
przybudówki, zabezpieczającej przed dostawaniem się 
zimnego powietrza do kotłowni w czasie dowożenia 
węgla.

41290. 26.5 1952. Władysław O krajni. Skonstruowa
nie grzejników parowych centralnego ogrzewania ze sta
rych ru r kotłowych.

41305. 26.5 1952. Zygmunt Młynek. Skonstruowanie
i zamontowanie specjalnego podnośnika beczek na pero
nie wyładowczym.

41307. 26.5 1952. Tadeusz Klich. Zastosowanie silni
ka elektrycznego do napędu wentylatora do podmuchu 
kotła parowego w czasie postoju maszyny parowej.

41315. 26.5 1952. Stanisław Dembiński. Zastosowanie 
śrubowych złączy do łączenia taśm, transporterów.

41316. 26.5 1952. Zygmunt Rytel. Zabudowanie skrzyn
ki do wyłapywania talku, zsypującego się z pasa przy
ciskowego przy turbinie, w celu ponownego wykorzy
stania.

41339. 26.5 1952. Jerzy Bączkowski. Zastosowanie
ślizgów zamiast rolek pod rusztami kotłów.

41357—41359. 27.5 1952. Jan  Bogusz, Edward Spio- 
łek i Artur Chamań. Zmechanizowanie transportu z ma
gazynu wyrobów gotowych do wagonów.

41368, 41369. 27.5 1952. Franciszek Antosik i Emilian
Bortnik. Telefoniczne połączenie dwóch posesji zakła
dów wytwórczych.

41374. 27.5 1952. Stanisław Majewski. Zainstalowanie 
w górnej części pieca koksowego kotła wodnego, służą
cego do celów ogrzewania.

41376. 27.5 1952. Florian Kochoń. Zmiana sposobu
łączenia batystu przy produkcji ceratki.

41380. 27.5 1952. Bernard Nawrat. Zastosowanie dła
wika z brązu przy powlekarce bębnowej.

41382, 41383. 27.5 1952. Stanisław Stoszko i Werner
Furman. Skonstruowanie gilotyny do cięcia papieru ba- 
kelizowanego na arkusze.

41384. 27.5 1952. Maria Lorenz. Pocięcie kalki na
znormalizowane formaty i posegregowanie jej według 
formatów.

41410. 27.5 1952. Mieczysław Boczek. Zastosowanie do 
układania narządzi stolików ruchomych na zwrotnych 
kółkach.

41413, 41414. 27.5 1952. Wacław Brzozowski i Włady
sław Pietras. Zastosowanie uniwersalnego sposobu wy
konywania ru r i tulei z papieru bakelizowanego dowol
nej długości, ponad długość fabrykacyjną.

41416. 27.5 1952. Stanisław Śpiewak. Zastąpienie ole
ju  maszynowego mieszaniną oleju cylindrowego i ma
szynowego.

41421. 27.5 1952. Maksymilian Sima. Wykonanie
przyrządu do utrzymania maszyny na obrotach przepi
sanych.

41474. 29.5 1952. Inż. Andrzej Przeworski. Zastosowa
nie specjalnego ekranu do kontroli wtryskiwaczy.

41488. 31.5 1952. Leon Lorek. Uniezależnienie zakła
du od dostawy wody destylowanej przez doprowadzenie 
do stanu użyteczności destylarki zakładowej.

41515. 31.5 1952. Edward Malesa. Zaprojektowanie 
filtru, zapobiegającego przedostawaniu się części szcze
liw lub sprężyn do przewodów wody ciśnieniowej pras 
i akumulatora.

41516. 31.5 1952. Stanisław Widło. Zastosowanie dmu
chawki parowej do czyszczenia ru r sekcyjnych z sadzy 
i popiołu w kotle parowym.

41517. 31.5 1952. Antoni Wypler. Zastosowanie do
datkowego łożyska taczkowego przy przekładni napędu

i wywrotnicy wózków.
41521. 31.5 1952. Wilhelm Gabor. Zabezpieczenie za

pomocą poręczy wyjścia z magazynu dla uniknięcia wy
padków najechania przez pociąg.

41529, 41530. 31.5 1952. Stefan Maślanka i Stefan Ci- 
choń. Zastosowanie smarowniczki Stauffera do smaro
wania łożysk kół przystawki pasowej.

41547. 31.5 1952. Henryk Bieniek. Wykorzystanie cie
pła pary, wydobywającej się z rury  skraplacza, do pod
grzewania wody, zasilającej kocioł.

41586. 31.5 1952. Stefan Fuks. Ulepszony sposób za
instalowania wagi.

41589—41591. 31.5 1952. Marian Męczyński, Włady
sław Szewc i Władysław Wichrowski. Wykonanie dwu
dzielnej ramy, podtrzymującej dźwignię sprzęgła.

41605, 41606. 31.5 1952. Maksymilian Smolka i Wil
helm Kotula. Zastosowanie pompy zasilającej wodą 
zbiorniki w łaźni.

41615. 31.5 1952. Emil K afir. Zaoszczędzenie zużycia
wody kolorowej do manometrów szklanych.

41621. 31.5 1952. Longin Kasprzyk. Zastosowanie
dwustronnej skali i wskazówek przy manometrach do 
kontroli ciśnienia.

41672. 31.5 1952. Franciszek Dłutek. Zastosowanie
zamka błyskawicznego do zamykania biurek, szaf 
i drzwi.

41676. 31.5 1952. Franciszek Piela. Zwiększenie prze
pustowości istniejących przewodów i zaworów paro
wych w celu ogrzewania budynku, mieszczącego garaże.

41681. 31.5 1952. Władysław Faryniuk. Zastosowanie
łączenia pasów gumowo-parcianych za pomocą złączek 
stalowych.

41703. 2.6 1952. Henryk Stręcioch. Zabezpieczenie
transform atora przy spawarce „Kosicz“ przed osadami 
pary i kurzu.

41723, 41724. 2.6 1952. Władysław Stefański i Wacław 
Wincek. Zaprojektowanie i wykonanie urządzenia do 
wskazywania poziomu wody w zbiorniku.

41725. 2.6 1952. Józef Beska. Przerobienie sit kaska
dowych w podgrzewaczach reaktorów w celu łatwiejsze
go ich czyszczenia.

41726. 2.6 1952. Jerzy Nowak. Zastosowanie do ma
szyny do liczenia urządzenia, umożliwiającego wykorzy
stanie drugiej strony taśmy papierowej.
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41730. 2.6 1952. Józef Chrapek. Zmiana sposobu grza
nia wody do mycia pomieszczeń fabrycznych.

41731. 2.6 1952. Józef Chrapek. Wykonanie urządze
nia do opróżniania beczek z oleju.

41745. 2.6 1952. Maria Zamerlak. Zastosowanie do
datkowego kurka przy pralce mechanicznej.

41769. 2.6 1952. Kazimierz Kołodziej. Wykorzystanie
wciągarki zakładowej do zsypywania'węgla z samocho
du do bunkra przez podniesienie przodu samochodu.

41793. 4.6 1952. Hieronim Rybacki. Ulepszenie liczy
deł wag węglowych, stosowanych przy kotłach paro
wych.

41802. 4.6 1952. Szczepan Ławniczak. Zastosowanie
urządzenia do równomiernego skrapiania miału przed 
spalaniem.

41838. 7.6 1952. Franciszek Łapacz. Uniezależnienie
ruchu kół prowadzących łańcuch elewatora.

41839. 7.6 1952. Piotr Szal. Zastosowanie kosza w po
staci kleszczy do przenoszenia butli z kwasem.

41841. 7.6 1952. Wacław Piotrowski. Skonstruowanie
młotka pneumatycznego do czyszczenia kotłów z kamie
nia kotłowego.

41850. 7.6 1952. Mieczysław Pęczalski. Wprowadze
nie oszczędnego sposobu cięcia kalki technicznej z rolki.

41851. 7.6 1952. Józef Skrzypiec. Przebudowa urzą
dzeń, odpopielających kotłownię.

41852. 41853. 7.6 1952. Stefan Bajda i Stanisław Za-
chman. Nasycenie klingerytu, przeznaczonego na usz
czelki, pokostem z dodatkiem grafitu.

41863. 7.6 1952. Antoni Kaługa. Zabezpieczenie ka
bla, doprowadzającego prąd do czerpaka, przed szybkim 
zniszczeniem.

41875. 7.6 1952. Zygmunt Wietecha. Zastosowanie
wózków do przewożenia butli z tlenem.

41884. 7.6 1952. Józef Smółka. Racjonalne rozmie
szczenie manometrów przy kompresorach.

41923. 7.6 1952. Stanisław Widło. Wykonanie kana
łu spustowego do usuwania popiołu z komór w czasie ru 
chu kotła.

41925. 7.6 1952. Józef Nowak. Zmiana sposobu umo
cowania mechanizmów do otwierania okien systemu 
„Wema“.

41928. 7.6 1952. Józef Cyngler. Zastąpienie  skórza
nych rękawic, używanych przy elektrycznym spawaniu, 
workami z brezentu.

41929. 7.6 1952. Franciszek Gola. Zastosowanie płas
kowników w komorze transportowej do węgla w kotłow
ni w celu ułatwienia ciągłości ruchu kubełków.

41935. 7.6 1952. Tadeusz Frydrych. Sporządzenie ta
beli średnich wykresów diagramowych oraz sporządzenie 
skal do obliczania zużycia gazu.

41943. 7.6 1952. Stefan Bajda. Opracowanie sposobu
klimatyzacji sali produkcyjnej.

42014, 42015.  9.6  1952. Henryk Furgol i Ernest Ku-
czera. Zastosowanie łańcucha, zapobiegającego samo
czynnemu włączaniu się prasy mimośrodowej.

42059. 9.6 1952. Franciszek Kocot. Doprowadzenie
instalacji parowej do bocznicy kolejowej w celu umożli
wienia podgrzewania cystern z ropą w okresie zimo
wym.

42066. 9.6 1952. Ignacy Srokocz. Wykonanie osłony
z blachy do pasa napędowego prasy II nawierzchni ko
lejowej.

42105. 9.6 1952. Jan  Krugier. Zamiana pasów trans
misyjnych skórzanych na pasy klinowe.

42142. 9.6 1952. Jan  Bąk. Wmontowanie zaworu i ru 
ry do przewodu odpływowego za pompą kondensacyjną.

42148.  9.6  1952. Ignacy Piątek. Zastosowanie tarcz
ochronnych przy wirnikach wentylatorów pyłu węglo
wego celem przedłużenia czasu pracy wentylatorów.

42149, 42150. 9.6 1952. Wiktor Cibor i Józef Cibor.
Zaprojektowanie dorobienia drzwiczek przy komorze 
pieca bateryjnego w celu ułatwienia odpopielania.

42163. 9.6 1952. Maksymilian  Blajszwic. Dorobienie
urządzeń prysznicowych przy kurkach wody ciepłej.

42165, 42166. 9.6 1952. Augustyn Leder i Maksymi
lian Blajszwic. Przerobienie instalacji podgrzewania 
wody kotłowej przed zasileniem kotła.

42167.  9.6  1952. Inż. Zygmunt  Schoen. Zaprojekto
wanie regulacji dopływu wody produkcyjnej w sposób 
stały.

42171. 9.6 1952. Antoni Szopa. Przystosowanie prze
pływomierza pary do mierzenia poziomu wody w wal
czaku kotła.

42172. 9.6 1952. Wacław Leśniak. Wykorzystanie wy- 
świetlarki do prostowania odbitek rysunków.

42173. 9.6 1952. Jan  Gałąź. Skierowanie wody z przy
musowego odmulania kotła „La Mont“ do zasilania ko
tła nr 3.

42184. 9.6 1952. Paweł Dudek. Zastosowanie węgla
niskogatunkowego do opalania lokomotywy.

42233. 9.6 1952. Mieczysław Kosmowski. Skonstruo
wanie ręcznej w iertarki elektrycznej z umocowanym 
w uchwycie rozwiertakiem do czyszczenia otworów 
w kondensatorze turbiny parowej.

42241. 9.6 1952. Jan  Kubala. Zabudowanie dodatko
wych łożysk oporowych przy pompach odśrodkowych 
w celu wyrównania sił poosiowych.

42271. 9.6 1952. Tomasz Duś. Zastosowanie pierście
ni wzmacniających do ru r żużlowych.

42272. 9.6 1952. Mieczysław Grześkowiak. Skonstruo
wanie i zastosowanie przyrządu, wyłapującego wydmu
chiwaną rtęć z paromierza.

42274. 9.6 1952. Kazimierz Kurosz. Zabezpieczenie
trących się lin stalowych przy podnośniku od zniszczenia 
przez spadający żużel.

42315, 42316. 9.6 1952. K. Banasiak i St. Alabrudziń
ski. Wykonanie urządzenia do wywoływania sztucznego 
ciągu przy piecu kuziennym.

42335. 10.6 1952. Stefan Ptaszyński. Ustawienie
w starej pompowni okna z przewietrznikiem.

42345. 10.6 1952. Tadeusz Ziętkowski. Ulepszenie
sposobu dostarczania wody do kotłowni z własnego ba
senu.

42364. 10.6 1952. Alojzy Myszor. Zastosowanie grzej
nika parowego do podgrzewania kleju stolarskiego.

42365. 10.6 1952. Franciszek Jędralski. Zastosowanie 
zbiornika do filtrowania nafty w celu dalszego jej wy
korzystania do płukania drobnych przedmiotów mosięż
nych masowej produkcji.

42366. 10.6 1952. Franciszek Jędralski. Zastosowanie 
przenośnej pompki o napędzie elektrycznym do wypom
powywania oleju z maszyn.

42371. 10.6 1952. Józef Holewiński. Zastosowanie
ułatwionego sposobu usuwania farby niebieskiej z szyb 
okiennych.

42381. 10.6 1952. Władysław Chabowski. Zastąpienie 
łożysk kulkowych wkładkami gumoitekstowymi, pracu
jącymi w oliwie.

42404. 10.6 1952. Jerzy Matuszek. Przerobienie in
stalacji wodociągowej w umywalni przez zastąpienie ist
niejących kranów jednym kranem  łącznym i odpowied
nimi rurkami.

42406. 10.6 1952. Jan  Kogut. Wykorzystanie pary od
lotowej z maszyny parowej, do podgrzewania wody, zasi
lającej kotły parowe.

42407. 10.6 1952. Rudolf Bańkowski. Zastosowanie
łapaczy bezpieczeństwa na konwojerze węglowym.

42410. 10.6 1952. Ignacy Małocha. Zastąpienie słabe
go łańcucha mechanizmu posuwowego wózka wywroto
wego na konwojerze łańcuchem „Galla“.

42411. 10.6 1952. Stanisław Sadzik. Zastosowanie ką- 
tówki z rolkami między obwodem pasa transmisyjnego 
celem zapobieżenia spadaniu pasa z koła pasowego.

42412. 10.6 1952. Władysław Kierat. Zastosowanie 
podkładek metalowych zamiast skórzanych w oliwiar
kach ciśnieniowych.

42413. 10.6 1952. Stefan Kowalski. Wykonanie przy
rządu do zwijania strażackich węży tłocznych.

42416. 10.6 1952. Józef Jaworek. Wykonanie nad kot
łami wysokoprężnymi pod konstrukcją dachową rury 
przeciwpożarowej, połączonej z dopływem wody na wy
padek pożaru.

42418. 10.6 1952. Franciszek Janota. Zastosowanie 
na trybikach suszaków karterów smarujących w celu 
równomiernego i oszczędnego użycia oleju do oliwienia 
wieńca trybików.

42419. 10.6 1952. Alojzy Jaszczyk. Usprawnienie gos
podarki workami filtracyjnymi w  młynowni przez do- 
szywanie uszkodzonych końcówek, skracanie uszkodzo
nych części lub odwracanie dołu do góry.

42420. 10.6 1952. Ignacy Kopyciak. Wykonanie przy
czepy samochodowej z wycofanego z ruchu ciężarowego 
samochodu „Ford BB“.

42423. 10.6 1952. Alojzy Parma. Zastosowanie stoż
ków przesiewników z żelbetonu zamiast z blachy.

42425. 10.6 1952. Kazimierz Roman. Przerobienie ru 
rociągów parowych na kotłowni.
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42427. 10.6 1952. Karol Olejek. Przerobienie urzą
dzenia, umożliwiającego opróżnianie zbiorników pyłu 
węglowego, wygaszonego kotła 85 atm. i zużycie w kotle 
będącym w ruchu.

42428, 42429. 10.6 1952. Jan  Krzyżowski i Alfred La
zar. Zaprojektowanie budowy w magazynie odpowied
nio urządzonych zbiorników na olej.

42430, 42431. 10.6 1952. Aleksy Libera i Józef Meinert. 
Zastosowanie dysz natryskowych do skrapiania węgla 
Przy taśmie przenośnikowej elewatora II.

42432, 42433. 10.6 1952. Feliks Kowalski i Alojzy Woj- 
syk. Zastosowanie żeliwnych końcówek dysz powietrza 
wtórnego przy kotle wysokoprężnym III-b  zamiast koń
cówek stalowych typu „Borsig“.

42437—42440. 10.6 1952. Ludwik Neyman, Karol
T aut, Engelbert Hiltowski i Jan  Wieczorek. Zbudowanie 
ciągnika z części wybranych ze złomu.

424G2. 10.6 1952. Jan Mazur. Wykonanie przyrządu
do mycia węży strażackich.

42476, 42477. 10.6 1952. Jerzy Skrzypczyński i Jan
Gośdziela. Wykonanie do ściągania wody z wykopów 
wodogonów z ru r z dyszami ze stali nierdzewnej.

42550. 10.6 1952. Kazimierz Weiss. Zaprojektowanie
ram ki z kratą do zabezpieczenia otworów wsypowych 
zbiorników zmielonego węgla.

42551. 10.6 1952. Andrzej Kopiel. Zaprojektowanie 
przyrządu, ułatwiającego ładowanie i wyładowywanie 
zwojów drutu do kotłów żarzeniowych.

42552, 42553. 10.6 1952. Teodor Skrzypczyk i Jerzy
Gryc. Zaprojektowanie wałków, dostosowanych do 
zastępczych pasków wykresowych termografu „Elliot“.

42567—42569. 10.6 1952. Roman Szewczyk, Mieczy
sław  Szmidt i Karol Kansy. Zastosowanie naprężacza 
pasów klinowych w napędzie giętarki łuków szyn kopal
nianych.

42570. 13.6 1952. Zygmunt Tyszkiewicz. Zastosowa
nie stojaka do wypróżniania beczek.

42588. 13.6 1952. Stanisław Wojtczak. Zastosowanie
silnika elektrycznego o mniejszej mocy w celu obniżenia 
kosztów własnych.

42604. 13.6 1952. Henryk Maślaniec. Urządzenie ram 
py wyładunkowej w magazynie ekspedycyjnym.

42606. 13.6 1952. Antoni Skoczek. Zastosowanie ciąg
nika ręcznego do przepychania wagonów.

42607. 13.6 1952. Bernard Kulka. Wykonanie i za
stosowanie wyciągu linowego do wytaczania koleb ze 
szlaką spod kotła.

42636.  13.6 1952. Stefan Ptaszyński. Przebudowa ru
ry  odprowadzającej wodę do studzienek w celu ulepsze
nia dowożenia węgla i wywożenia żużli.

42687. 13.6 1952. Julian Marczyk. Zaprojektowanie
przeniesienia pomp zasilających kotły do budynku ko
tłowni.

42703. 14.6 1952. Jerzy Lulko. Racjonalne wykorzy
stanie energii cieplnej do ogrzewania działów produk
cyjnych.

42709.  14.6  1952. Antoni Miarka. Wykonanie rolek
do przenośników taśmowych długości 545 mm z zużytych 
rolek o długości 290 mm.

42728.  14.6  1952. Bronisław Suchanek. Zastosowanie
mechanicznego napędu do ręcznej windy towarowej.

42729.  14.6  1952. Alfred Mazoń. Ulepszenie sposobu
odmulania urządzenia do zmiękczania wody kotłowej.

42734. 14.6 1952. Paweł Szulakiewicz. Zwiększenie
wydajności taśm celofanowych „Sellotape“ do sklejania 
rysunków.

42759. 14.6 1952. Jan Brauze. Zaprojektowanie po
chylni z piętra na parter w celu ułatwienia transportu.

42767. 14.6 1952. Roman Post. Przestawienie trans
misji w piekarni w celu zabezpieczenia od wypadku.
42773. 14.6  1952. Ignacy Niepsuj. Zaprojektowanie

obniżenia nawierzchni kanału przewodów parowych do 
poziomu chodnika.

42817. 14.6  1952. Edmund Skrzypczak. Zaprojekto
wanie zbiornika z ruram i doprowadzającymi parę i zimną 
wodę w celu podgrzewania wody.

42836.  16.6  1952. Jan Brondel. Usuwanie wody spod
wagi wagonowej.

42843. 16.6  1952. Mieczysław Okoń. Skonstruowanie
kotła do grzania wody z przyrządem do wulkanizacji.

42856. 16.6 1952. Zygmunt Staszek. Zastosowanie spe
cjalnej szafy do wywoływania rysunków.

42866. 17.6  1952. Bolesław Kralkowski. Racjonalne
wykorzystanie stwardniałych farb olejnych.

42887, 42888. 17.6 1952. Mieczysław Ziemiński i Józef 
Olejniczak. Zastosowanie dzwonków alarmujących przy 
suwnicach.

42897. 17.6 1952. Edward Maliński. Spalanie trocin
łącznie z miałem węglowym w paleniskach kotłów pa
rowych.

42902. 17.6 1952. Leopold Komasa. Zastosowanie lin
ki do wyłączania i włączania silnika elektrycznego, 
znajdującego się za ścianą, zamiast każdorazowego woła
nia przez ścianę o uruchomienie lub zatrzymanie sil
nika.

42912. 17.6 1952. Robert Roi. Projekt zainstalowania 
w budynku strażnicy przeciwpożarowej kotła do central
nego ogrzewania remizy i dyżurki zamiast pieców kaf
lowych.

42920, 42921. 17.6 1952. Jan Forysiak i Stefan Cha
łupka. Zaprojektowanie dodatkowego rurociągu paro
wego, umożliwiającego w razie potrzeby wyłączanie 
przegrzewacza.

42929. 17.6 1952. Norbert Górecki. Zastosowanie chło
dzenia wodnego cylindrów kompresora powietrznego.

42930. 17.6 1952. Stanisław Krzemiński. Wstawienie 
dodatkowej belki do sklepienia paleniska kotła I.

42955.  17.6  1952. Rudolf Zdziebło. Zmechanizowanie
napędu suwnic.

42963.  17.6  1952. Adolf Rocznik. Zwiększenie bezpie
czeństwa pracy przy windach.

42975, 42976. 17.6 1952. Kazimierz Wrona i Franciszek 
Permus. Włączenie pras o indywidualnym ciśnieniu 
olejowym do ogólnego systemu wodnego.

42977.  17.6 1952. Mieczysław Hilaszek. Zmiana kon
strukcji komór paleniskowych kotłów 1—7.

42979.  17.6 1952. Zdzisław Helbin. Skonstruowanie
szybkoskrętnego łącznika węży. gumowych. '

42983. 17.6 1952. Jerzy Maj. Zastosowanie chłodzenia 
wodnego łożyska oporowego pompy tłoczącej.

42994. 17.6 1952. Franciszek Pietrzyk. Projekt zain
stalowania w pewnych punktach fabryki gniazdek dla 
dołączania spawarek elektrycznych.

43001, 43002. 17.6 1952. Karol Szmieszkoł i- Julian
Krupa. Renowacja zużytych dławic labiryntowych za
worów wlotowych maszyny parowej przez zastosowanie 
wymiennych tulejek brązowych.

43008. 17.6 1952. Julian Sarga. Zastosowanie zużytej 
taśmy stalowej do powtórnego opakowania skrzyń.

43009. 17.6 1952. Lucjan Kubiak. Wykonanie prze
nośnika w oddziale sortowni systemem gospodarczym.

43020. 17.6 1952. Franciszek Jałowiecki. Zmiana kon
strukcji bolca do łańcucha rusztu przy kotle „Weiss- 
bach“, umożliwiającego szybsze połączenie rusztu w ra 
zie awarii.

43021, 43022.  17.6 1952. Antoni Celepka i Jan Peron.
Zastąpienie kulkowych łożysk oporowych przy napędzie 
rusztów kotłów „Babcock“ pierścieniami cementowanymi.

43023. 17.6 1952. Bronisław Grelewicz. Zaprojekto
wanie i zastosowanie łączników własnego pomysłu do łą
czenia taśm gumowych i parcianych w sortowni węgla.

43031. 18.6 1952. Ludwik Mazurek. Zastosowanie kli
na z noskiem dwustronnym do umocowania kół na wa
łach.

43037. 18.6 1952. Władysław Flaga. Usprawnienie
transportu wózków kopalnianych, nadsyłanych do na
praw, przez ułożenie w kuźni toru.

43097. 18.6 1952. Stefan Ptaszyński. Połączenie wylo
tu  przewodu wody cyrkulacyjnej z turbiny B-467 do ka
nału wody zimnej na filtr.

43128. 18.6 1952. Alfred Zawada. Zaprojektowanie
budowy centralnego zbiornika do skroplin i pary nie 
skroplonej.

43143, 43144. 19.6 1952. Józef Pyra i Jan Korsak. Za
stosowanie specjalnego przyrządu do przewracania cięż
kich beczek podczas ich przeładunku.

43147. 19.6 1952. Franciszek Sass. Wykonanie kknału 
do odpływu wody gruntowej.

43166. 19.6 1952. Otton Sapok. Ulepszenie leja przy
elewatorze w kotłowni.

43169. 19.6 1952. Władysław Kopcio. Zastosowanie
przekładni do mechanicznego wyciągania z kotłowni 
wózków ze szlaką.

43181. 19.6  1952. Bogdan Kempa. Zbudowanie wagi
do wózków z opałem celem kontroli.

43210. 21.6 1952. Mieczysława Siennicka. Zaprojek
towanie wykorzystania odpadu taśmy żelaznej zimno- 

i walcowanej do opasywania skrzyń z wyrobami.
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43231. 21.6 1952. Józef Żur. Doraźna naprawa kopu-
ły rusztu gazogeneratora celem zapobieżenia przerwie 
w produkcji.

43236. 21.6 1952. Leon Gałuszewski. Opracowanie ra
cjonalnego sposobu  obliczania  roboczo-godzin, przepra
cowanych przez uczniów w warsztatach stoczni.

43242. 21.6 1952. Walenty Pawłowicz. Zastosowanie
sposobu przelewania wody za pomocą sprężonego powie
trza z jednego zbiornika do drugiego podczas próby na 
szczelność.

43252. 21.6  1952. Edward  Maliński. Ulepszenie in
stalacji przedmuchiwaczy sadzy w podgrzewaczach wody 
przy kotłach.

43253. 21.6 1952. Ignacy Kulawiak. Zastosowanie tek
turowej rączki do pilników.

43256.  21.6 1952. Władysław Łopusiewicz. Usuwanie
kamienia kotłowego strumieniem piasku.

43269, 43270. 21.6 1952. Florian Wrzeszykowski i Jó
zef Nowak. Zastosowanie rurociągu do napełniania be
czek olejem ze zbiornika.

43308.  21.6 1952. Stanisław Nowacki. Zastosowanie
soli przy wymurowaniu paleniska lokomobili „Lanz“ za
miast mączki szamotowej.

43311. 21.6 1952. Franciszek Witt. Zaprojektowanie
i zainstalowanie sygnalizacji akustycznej przy obsłudze 
maszyn.

43318.  23.6 1952. Antoni Sławik. Skonstruowanie
urządzenia do załadowywania za pomocą sprężonego po
wietrza żwiru do odżelaźniaczy wody.

43321, 43322. 23.6 1952. Antoni Skwara i Konrad Ga
bor. Wzmocnienie bocznych ścianek zabieraków przy 
przenośnikach pionowych w celu przedłużenia ich ży
wotności.

43373. 23.6 1952. Jan Walnik. Dokonanie przeróbki 
pokryw włazów do kanałów wód ściekowych.

43374. 23.6 1952. Władysław Mrówka. Wykonanie
specjalnych kleszczy do wyciągania haków szynowych.

43375. 23.6 1952. Władysław Mrówka. Zastosowanie 
urządzenia ślimakowego do podnoszenia pomostu kole'jki 
wąskotorowej.

43377. 23.6 1952. Zofia Straszewska. Wykonanie we 
własnym zakresie wyświetlarki ręcznej do rysunków 
technicznych.

43392—43395. 23.6 1952. Jan Bober, Jan Ciesielski,
Gerard Kermel i Franciszek Plaskura. Zaprojektowanie 
i wykonanie urządzenia do prób korpusów gaśnic prze
ciwpożarowych na szczelność.

43458. 23.6 1952. Stefan Kuczera. Zmiana sposobu
wykonywania drążków szlakowych do generatorów „Ba- 
mag“.

43460. 23.6 1952. Alojzy Bulanda. Zastosowanie urzą
dzenia do czyszczenia komina żelaznego o wysokości
42 m.

43481.  24.6 1952. Tadeusz Bartkiewicz. Wykonanie
ochronnych łap gumowych ze starych dętek samochodo
wych.

43493.  24.6 1952. Leon Sikora. Zmiana sposobu czy
szczenia przykrywek rurowych kotłów parowych. .

43502. 24.6 1952. Zygmunt Roliński. Ulepszenie sma
rowania podwozia dźwigu torowego.

43516. 24.6 1952. Józef Wranik. Zaopatrzenie rury 
ssącej w odpowiedni zawór.

43526.  24.6 1952. Tomasz Gomoliszewski. Ułatwienie
pracy przy pomiarach tachometrycznych.

43543. 24.6 1952. Alfons Pierzchałko. Wykonanie na
rzędzia do ostrzenia ołówków.

43556. 24.6 1952. Paweł Sejdel. Skonstruowanie ko
szyczka z zamknięciem kluczowym, ochraniającym ża
rówki przed kradzieżą.

43560. 24.6 1952. Kazimierz Krzemiński. Spłaszcze
nie korpusu i końcówek natryskiwaczy igielitu.

43581. 24.6 1952. . Ignacy Małocha. Wygięcie i wmon
towanie dwóch kątówek na konwojerze.

43627. 25.6 1952. Bogdan Kempa. Wykorzystanie sta
rego drutu z nadchodzących przesyłek jako materiału 
spawalniczego.

43656. 25.6 1952. Maksymilian Krajewski. Zastosowa
nie przyrządu do hamowania przyczep węglowych.

43669. 25.6 1952. Franciszek Suchy. Przerobienie pieca 
do ogrzewania wody dla łaźni.

43680. 25.6 1952. Alojzy Adamczyk. Zastosowanie do
podgrzewaczy powietrza odpadków ognioodpornej blachy 
„argentyt“ zamiast dotychczas stosowanej zwykłej bla
chy.

43685. 25.6 1952. Rudolf Kajzer. Zastosowanie dodat
kowej pipety celem zapobieżenia dopływu powietrza przy 
aparacie „Orsata“.

43739. 26.6 1952. Jerzy Grabowski. Skonstruowanie 
pompy ręcznej do sprawdzania węży i gaśnic na ciśnienie.

43740. 26.6 1952. Józef Jaruszowiec. Wykonanie sposo
bem gospodarczym brakujących do zelektryfikowania 
suwnic izolatorów do przewodów ślizgowych i zbieraczy 
prądowych.

43749. 26.6 1952. Tomasz Janus. Zastosowanie wielo
krążka do podnoszenia na strych stajni siana lub słomy 
zamiast używania do tego celu liny, przewieszonej przez 
jedną rolkę.

43757. 26.6 1952. Stefan Kania. Wykonanie z m ateria
łów odpadkowych arm atury do świetlnej instalacji de
koracyjnej.

43764. 26.6 1952. Stanisław Jankowski. Zastosowanie 
do napędu pompy chłodnicy automatu tokarskiego pasa 
klinowego zamiast łańcucha „Galla“.

43765. 26.6 1952. Konstanty Podoliński. Zaprojektowa
nie przenośnika piecyka na paliwo płynne.

43785. 26.6 1952.: Brunon Burczyk. Wykonanie uszczel
niacza do połączeń rurociągów parowych z kotłem.

43787. 26.6 1952. Bronisław Jankowski. Zastosowanie 
osobnych prowadnic lin dźwigu obrotowego.

43788. 26.6 1952. Antoni Stankiewicz. Wykonanie kloc
ków do zakładania skóry na miechy do gazomierzy.

43810. 27.6 1952. Marian Chudzik. Zaprojektowanie
przyrządu do sprawdzania rur kotłowych na ciśnienie 
przy próbie wodnej.

43817. 27.6 1952. Antoni Koć. Wykonanie z odpadków 
toczaka do ostrzenia narzędzi stolarskich, napędzanego 
mechanicznie, zamiast obracanego korbą ręczną.-

43825. 27.6 1952. Marian Gruchalski. Przyrząd do zwil
żania taśmy z klejem przy pakowaniu.

43852, 43853. 27.6 1952. Antoni Stankiewicz i Kazi
mierz Królak. Zastosowanie szycia miechów do gazomie
rzy z czterech części skóry zamiast z dwóch.

43871, 43872. 27.6 1952. Jan Zieliński i St. Andrzejczyk. 
Zaprojektowanie dźwigu do ładowania i rozładowywania 
beczek.

43884, 43885. 27.6 1952. Jan Właziński i,M ichał Ciesiel
ski. Wykonanie maszyny do przemiału odpadów bakeli
towych na mączkę.

43900. 27.6 1952. Ludwik Wyleżałek. Zamontowanie
ruchomego suwaka do przewodu próżniowego.

43904. 27.6 1952. Feliks Kołakowski. Zamiana mecha
nicznego sterowania wyciągu „Bamag“ na sterowanie 
elektryczne.

43905. 27.6 1952. Józef Broi. Zastosowanie uchwytu 
do podnoszenia blach oraz do wyjmowania blach z rega
łów w magazynie.

43913. 27.6 1S52. Jan Kochanowski. Zainstalowanie 
urządzeń, umożliwiających pobieranie wody z rzeki w ra 
zie spadku ciśnienia w sieci wodociągowej.

43916. 27.6 1952. Paweł Daniszewski. Wykonanie otwo
rów kontrolnych w kotle parowym w celu umożliwienia 
czyszczenia ru r w czasie ruchu kotła.

43919. 27.6 1952. Jan  Rosłonek. Poprawienie regulacji 
turbiny AEG.

43920. 27.6 1952. Józef Tomasiewicz. Zastosowanie 
ścianki do kosza zsypywanego węgla przy kotle parowym 
w celu zapobieżenia rozsypywaniu się węgla na pomost 
sklepienia.

43927. 27.6 1952. Mgr Edward Cholewa. Urządzenie do 
szybkiego wydawania zadań z analizy jakościowej.

43952. 28.6 1952. Stefan Bobkiewicz. Zaprojektowanie 
zmniejszonego o połowę wzoru specyfikacji.

43954. 28.6 1952. Władysław Wicha. Zastosowanie
automatu kontrolującego dopływ wody do kompresora.

43956. 28.6 1952. Florian Machoń. Powtórne wyzyska
nie wody odpływowej ze skraplacza turbiny parowej 
przez przebudowę rurociągów.

43967. 28.6 1952. Jerzy Górski. Uproszczenie czynności 
pakowania jelit przez zastosowanie opasek gumowych, 
tzw. recepturek.

43974, 43975. 28.6 1952. Leon Sikora i Franciszek Dol- 
niak. Zainstalowanie urządzenia wentylacyjnego przy 
czyszczeniu walczaka kotłów parowych.

43979, 43980. 28.6 1952. Mieczysław Sosnowski i Piotr 
Liberski. Wykorzystanie części rozebranej windy towa
rowej i wykonanie jej systemem gospodarczym.

44012, 44013.  28.6 1952. Stanisław Jurgawka i Paweł
Solański. Ulepszenie łamacza żużla systemu J. Martina.
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44072. 28.6 1952. Władysław Latoś. Ułatwienie kontroli 
zasuw przy filtrach żwirowych.

44080. 30.6 1952. Edmund S o sn o w sk i. Z m ech a n izo w a 
n ie  tra n sp o rtu  sz la k i z  k o tło w n i przez z a sto so w a n ie  w y 
c ią g u  e lek try czn eg o .

44084. 30.6 1952. Kazimierz Kotarski. Zaprojektowanie 
Przyrządu do wyciągania ru r płomienicowych.

44088. 30.6 1952. Paweł Szołtysik. Zastosowanie samo
czynnego przepływu wody ze zbiornika skroplonej pary 
do kotłowni zamiast przepompowywania jej.

44089. 30.6 1952. Feliks Frukacz. Zastosowanie zbior
niczka na olej przy łożyskach ciągarki celem lepszego oli
wienia łożysk.

44094. 30.6 1952. Paweł Burtik. Zmiana napędu prasy 
mimośrodowej z pasa płaskiego na pas klinowy celem 
Lepszego wykorzystania jej mocy.

44130. 30.6 1952. Michał Titkow. Zastosowanie grzej
nika parowego zam iast gazowego do ogrzewania wody.

44143. 30.6 1952. Wacław Noskowiak. U sp r a w n ie n ie
d z ia ła n ia  h a m u lc ó w  p rzyczep  sa m o ch o d o w y ch  przez  d o 
r o b ie n ie  sm a ro w n ic  to w otow ych .

44165. 30.6 1952. Stanisław Wiśniewski. Zastosowanie
windy ręcznej do wyciągania materiałów z magazynu.

44171—44173.  30.6 1952. Zygmunt Walczak, Stefan
Gruslis i Benedykt Lubik. Przerobienie połączeń sto- 
kierów do podawania węgla na ruszt.

44210, 44211. 30.6 1952. Henryk Morga i Kazimierz 
Gutkowski. Zastosowanie świńskiej skóry na uszczelki 
przy pompie wirowej.

44220—44223.  30.6 1952. Wincenty Krych, Marian Bu
czyński, Stanisław Janicki i Jan Trzciński. Opracowanie 
konstrukcji i wykonanie towarowego wy ciągnika elek
trycznego.

44232—44234. 30.6 1952. Władysław Stark, Paweł Koza 
i Rudolf Godziński. Zainstalowanie żarówki przy każdej 
maszynie zamiast ogólnego oświetlenia oddziału.

44241—44243.  30.6 1952. Alfred Biedrawa, Bronisław
Adamaszek i Tadeusz Ciurla. Zaprojektowanie aparatu do 
wyświetlania rysunków za pomocą lamp jarzeniowych.

44283. 30.6 1952. Piotr Stępniewski. Wykonanie przy
rządu do zwijania drutu z opakowania bel z m akulaturą.

44284. 30.6 1952. Jan  Biel. Ulepszenie przewodów wod
nych, zasilających kotły parowe.

44292. 30.6 1952. Kazimierz Gorczyński. Zaprojektowa
nie gruntowania szkłem wodnym ru r izolowanych przed 
malowaniem zamiast pokostem.

44329. 1.7 1952. Bronisław Darnowski. Nadspawanie
wylotu ru ry  dopływowej w rozdzielaczu pary.

44333. 1.7 1952. Tadeusz Wawra. Ustawienie silnika 
rezerwowego, zasilanego prądem własnym, do napędu 
rusztu kotła.

44335. 1.7 1952. Jerzy Matuszek. Dokładna naprawa
pomny w celu uniknięcia ciągłych napraw  okresowych.

44338. 1.7 1952. Adam Gasiorek. Zastosowanie blaszki 
odblaskowej w wodowskazach kotłowych.

44339. 44537. 1.7 1952. Dr Jan Bader i inż. Alfred Im - 
roth. Wvkonanie projektu wprowadzenia farb klejowych 
ściennych i sufitowych w postaci gotowej do użytku.

44344. 1.7 1952. Tadeusz Skierniewski. Przyśpieszenie
przestawienia suwnicy przez racjonalne zorganizowanie 
Pracy.

44350. 1.7 1952. Paweł Kampka. Zastosowanie obraca
n y c h  sie tarcz filcowych iako zabezpieczenia przed prze
dostawaniem się pyłu do łożysk.

41472. 1.7 1952. Franciszek Krzyszkowiak. Wykonanie 
praktyczniejszego i tańszego pędzla do malowania grzej
ników.

44477. 3.7 1952. Leon Ziorkiewicz. Zaprojektowanie
Pływaka z zużytych żarówek do wskaźnika poziomu wodv

44478. 3.7 1952. Szczepan Kowalewski. Zastosowanie
ruchomych szczytów przy wózkach transportowych.

44485. 3.7 1952. Jan Knap. Przystosowanie pompy przy 
Daszynie Darowej do klimatyzacji.

44488. 3.7 1952. Jan Bączka. Zastosowanie turbinki
Powietrznej do czyszczenia opłomek w  kotłach stromo- 
rurkowych.

44524, 44525. 3.7 1952. Kazimierz Napierała i Jan  Sta
szewski. Usprawnienie pracy pistoletu natryskowego przez 
odpowiednie przerobienie iglicy i właściwe naostrze- 
nie jej.

44538. 3.7 1952. Inż. Juliusz Mozoła. Zaprojektowanie 
sprężynowego zaworu bezpieczeństwa do kotła parowego

Prężności 3 atm.

44540. 3.7 1952. Roman Walter. Wykorzystanie pompy 
wysokoprężnej do zasilania kotłów niskoprężnych przez 
zastosowanie zaworów bezpieczeństwa.

44547. 3.7 1952. Mgr Edward Cholewa. Zaprojektowa
nie i wykonanie aparatu do sporządzania fotokopii przy 
użyciu aparatu fotograficznego.

44548. 3.7 1952. Dr Zdzisław Wojtaszek. Sposób napeł
niania butelek cieczą przy użyciu pompki rowerowej i ru 
rek gumowych.

44561.  3.7 1952. Czesław Iwiński. Zmiana kształtu
przykrywki maźnicy przy wagonach kolejki, zabezpiecza
jącej maźnice przed zanieczyszczeniem miałem węglowym 
i piaskiem.

44577.  3.7 1952. Izydor Zagurba. Zastosowanie zwil
żania olejem taśmy żelaznej przy wiązaniu skrzynek za 
pomocą maszynki „Cyklop“.

44583. 3.7 1952. Józef Kajosz. Zastosowanie spiralnej 
linki drucianej do napędu smarownicy „Bosch“ zamiast 
linki skórzanej.

44608. 3.7  1952. Stanisław Śnieg. Zastosowanie filtru
do oczyszczania wody chłodzącej olej w turbinie ASEA.

44612. 3.7 1952. Jan  Hołub. Ulepszenie dostawy węgla 
do kotłowni po pochylni.

44618. 3.7 1952. Stefan Stanisławski. Wykonanie skrzy
nek z zużytych beczek od paku.

44633.  3.7  1952. Józef Skucik. Zastosowanie okaptu-
rzenia osi wozu konnego.

44638, 44639. 3.7 1952. Stanisław Milczarek i Zygmunt 
Pacyna. Zastosowanie pierścienia do przewijania bed
narki.

44646, 44647.  3.7 1952. Tadeusz Balczewski i Michał
Konieczny. Zmontowanie suwnicy do ułatwienia montażu 
urządzeń dyfuzji.

44653, 44654. 3.7 1952. Dr Antoni Pasternak i dr Zdzi
sław Wojtaszek. Wprowadzenie ulepszeń do aparatury 
skraplania gazów.

44684.  7.7  1952. Józef Kajosz. Ulepszenie regulacji za
worów ssących przy uruchomieniu kompresora „Borsig“.

44688. 7.7 1952. Roman Walter. Zmiana konstrukcji
głowicy aparatu do czyszczenia walczaków.

44692. 7.7 1952. Alojzy Lamia. Zainstalowanie aparatu 
do sygnalizacji ciśnienia sprężonego powietrza, potrzebne
go do samoczynnych urządzeń kotła.

44708. 7.7 1952. Bogusław Mendakiewicz. Zmniejszenie 
zużycia wody do chłodzenia sprężarek przez zastosowanie 
obie su zamkniętego.

44758.  7.7  1952. Piotr Sapora. Sygnalizowanie połączeń
centrali telefonicznej z aparatu naczelnego dyrektora za 
pomocą osobnego światełka.

44770. 7.7 1952. Franciszek Krysiński. Skrócenie drogi 
transportu silników pneumatycznych do remontu.

44775. 7.7 1952. Bronisław Koszyk. Sposób gaszenia 
woda żużla w leju zsypowym kotła wysokoprężnego za 
pomocą rury  natryskowej.

44776. 7.7 1952. Franciszek Oczko. Zabezpieczenie za 
nomoca tarczy gumowej łożysk kulkowych pompy przed 
działaniem gorących płynów żrących.

44778—44780.  7.7 1952. Józef Oczak, Edward Paoczak
i Szymon Barczewski. Wykonanie we własnym zakresie 
mechanicznego aparatu pianowego 200 ltr.

44838—44840.  7.7 1952. Piotr Bubok, Ludwik Matuła
i Jan  Góralczyk. Zastosowanie ruchomego pomostu 
z blachy przy załadunku i wyładunku towarów.

44847. 8.7 1952. Jan Gielas. Zaprojektowanie łado
warki korbowej do ładowania ciężkich przedmiotów bez 
urządzeń dźwigowych.

44851. 10.7 1952. Michał Kukuła. Ulepszenie trans
portu kapslowego z kapslowni do szamotowni za pomo
cą rynny.

44855. 10.7 1952. Franciszek Jałowiecki. Zastosowanie 
chłodzenia łożysk pompy zasilającej w kotłowni.

44863. 10.7 1952. Czesław Fajfer. Ułatwienie sterowa
nia na odległość wyłącznikiem ręcznym kolejki łańcu
chowej.

44867. 10.7 1952. Leon Pituła. Zastosowanie inżektora 
do odwadniania pomieszczeń piwnicznych.

44868. 10.7 1952. Czesław Michałek. Zmontowanie butli 
tlenowej i acetylenowej na wózku.

44877. 10.7 1952. Bolesław Lewandowski. Ułatwienie
malowania na planach obwódek jednakowej szerokości.

44883. 10.7 1952. Wilhelm Cieplok. Ulepszenie trans
portu okruchów węgla z sortowni do zbiornika węgla
w kotłowni.
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44884. 10.7 1952. Stanisław Taraszkiewicz. Wykonanie
szablonu do wiercenia otworów do osadzania szczebli 
w bokach drabiny.

44889. 10.7 1952. Tomasz Kudelski. Urządzenie wenty
lacji do odpopielenia kotłów „Garbe“.

44890. 10.7 1952. Stanisław Kania. Odwodnienie dmu
chaw podgrzewacza powietrza kotła „Wiesnera“.

44919. 10.7 1952. Inż. Kazimierz Kowalewski. Wykona
nie nomogramu do obliczania powierzchni figur geome
trycznych.

44930. 10.7 1952. Józef Walczak. Zastosowanie szlifie
rek z giętkim wałkiem do czyszczenia kotłów z kamienia 
kotłowego.

44957. 10.7 1952. Ludwik Leszkiewicz. Sposób przewo
żenia przenośników taśmowych za pomocą przyczepy 
dwukołowej.

65

O P I S Y  U S P R A W N I E Ń  
Z Z A K R E S U  T E C H N I K I

Urząd Patentowy P.R.L. opublikował następujące opi
sy usprawnień z zakresu techniki:

SERIA. 1: PRZEMYSŁ METALOWY
OBRÓBKA METALI, ODLEWNICTWO

0 —939 Kleszcze do ręcznego ładowania gorących odle
wów na wózki. Nr zaśw. 30864.

O—941 Dźwignia do równomiernego podnoszenia czuj
nika. Nr zaśw. 26973, 26974.

O—942 Ulepszenie oliwienia sprzęgła płytkowego w to
karce. Nr zaśw. 31723.

O—943 Maszynowe prostowanie i rozcinanie pierścieni 
pól i belek bron BZL. Nr zaśw. 30041.

0 —944 Przyrząd do gięcia skrzynek narzędziowych do 
pługów ciągnikowych. Nr zaśw. 31242.

O—945 Przyrząd do wypychania wlewków z wlewnic.
Nr zaśw. 28762.

O—946 Uchwyt do gwintowania śrub. Nr zaśw. 31163. 
O—947 Sposób wykonywania wygarniacza popiołu do 

parowozów. Nr zaśw. 29873.
O—948 Sposób nowtórnego wykorzystania zużytych n a- 

rzynek do gwintowania śrub. Nr zaśw. 31538— 
31540.

O—949 Docisk nastawny do mocowania przedmiotów 
obrabianych na frezarkach i strugarkach. Nr 
zaśw. 29185.

O—950 Urządzenie do gaszenia rozżarzonego koksu i po
zostałości po opróżnieniu żeliwiaka. Nr zaśw. 
28941.

O—951 Zmiana konstrukcji przycisku krosna. Nr zaśw. 
30865.

0 —952 Zastosow ani płuczki oszczędnościowej przy 
chromowaniu elektrolitycznym. Nr zaśw. 29858— 
29860.

O—953 Zakładanie den do Walczaków. N r zaśw. 33121. 
O—954 Płyta do montażu pól bron BZL. Nr zaśw. 33141. 
O—955 Zmechanizowanie transportu tulei zderzakowych 

i pochew zderzakowych spod prasy hydraulicz
nej na wózek transportowy. Nr zaśw. 33126.

O—956 Przyrząd do prostowania płaskowników w  po
zycji pionowej na walcarce. Nr zaśw. 33385.

O—957 Zastosowanie aparatury sygnalizacyjnej optycz- 
no-dźwiękowei przy aparatach galwanicznych. 
Nr zaśw. 31890. 31891.

O—958 Specjalna w iertarka do wiercenia otworów 
w  konstrukcjach mostowych. N r zaśw. 30868— 
30872.

O—959 Komplet frezów do usuwania zadziorów kraw ę
dzi blach. Nr zaśw. 31895, 31896.

O—960 Zastosowanie wykrojników w  układzie trzytak- 
towym do wycinania podkładek okrągłych za
miast wykrojników. Na zaśw. 32339.

O—961 Zastosowanie noża kształtowego do obróbki 
górnej części' koszyczka łożysk rolkowych. Nr 
zaśw. 32609.

O—962 Sposób powlekania łączników akumulatorowych 
warstwą ołowiu. Nr zaśw. 32614, 32615.

O—963 Sposób elektrolitycznego cynkowania armatury. 
Nr zaśw. 33123—33125.

O—964 Samoczynne podnoszenią noża przy ruchu po
wrotnym dłutownicy. Wymienne 154.

O—965 Drugie .łożysko frezowe na kopiarce do frezo
wania. Wym. 148.

O—966 Przyrząd do wycinania wpustek w belkach po
ciągowych do bron ciągnikowych BC. Nr zaśw 
20697.

O—1011 Tulejka dwudzielna do zamocowywania śrub 
dwustronnych przy gwintowaniu na tokarce. Nr 
zaśw. 34529.

O—1012 Przyrząd do szybkiego ustawiania przedmiotów 
przy szlifowaniu gwintu. Nr zaśw. 29865.

O—1013 Nóż specjalny do strugania przegubów Ge.4 do 
rozjazdów kolejowych. Nr zaśw. 31269.

O—1014 Zastosowanie elektrycznych wyłączników k rań 
cowych przy walcarce. Nr zaśw. 31267.

O—1015 Przyrząd do obróbki ogniw do łańcucha „Gal
la“. Nr "zaśw. 31893.

O—1055 Dokładne urządzenie dźwigające przy dźwigu 
odlewniczym. Wym. 155.

O—1056 Dźwignik do ustawiania ciężkich wałków na 
tokarce. Wym. 157.

0 —1057 Wymienny przebijak i znacznik otworów. 
Wym. 159.

O—1058 Przestawny trzpień prowadnicy do otworów 
podłużnych. Wym. 160.

0 —1059 Platforma z listwami spągowymi. Wym. 161.
O—1060 Palec sprzęgłowy. Wym. 162.
O—1061 Urządzenie do wykonywania noży odsadzanych. 

Wym. 165.
O—1062 Uchwyt noża do rewolwerówek. Wym. 167.
O—1063 Urzndzenie do doszlifowywania stożkowych za

kończeń kłów obrotowych w stanie zamonto
wanym. Wym. 168.

O—1064 Ulenszona głowica piaskowa do wlewnic. 
Wym. 169.

O—1065 Wykonanie łopatek do wentylatorów odpyla
jących ze specjalnego brązu ołowiowego. 
Wym. 170.

O—1066 Pomocnicze montażowe urządzenie mocujące do 
pomp odśrodkowych. Wym. 173.

SERIA 2: METALURGIA
O—967 Zmiana konstrukcji dyszy wiatrowej do wielkie

go pieca. Nr zaśw. 15488.
O—968 Przeróbka urządzenia do otwierania i zamykania 

klap pieców martenowskich. Nr zaśw. 25021.
O—969 Ulepszenie odprowadzania wody chłódzacej prze

chylnych pieców martenowskich. Nr zaśw. 33134.
O—970 Osłona zabezpieczająca walce do walcowania 

stali od wody, chłodzącej czopy walców. Nr 
zaśw. 33145, 33146.

SERIA 3: GÓRNICTWO I KOPALNICTWO
O—925 Tuleja ochronna da pneumatycznego młotka 

kotlarskiego. Nr zaśw. 30928.
O—971 Usprawnienie wyłącznika automatycznego. Nr 

zaśw. 30934.
O—972 Urządzenie sygnalizujące brak dopływu wody 

chłodzącej do kompresora. Nr zaśw. 30315.
O—973 Wózek do transportu stojaków na ramach prze

nośnika zgrzebłowego. Nr zaśw. 30927.
O—974 Prasa do gięcia korytek na zimno. Nr zaśw. 

26217.
O—975 Sygnalizacja świetlna na zakręcie głównej 

trakcji przewozowej w przekopie. Nr zaśw. 30878.
O—976 Pasek ochronny do otworów wydechowych przy 

młotach pneumatycznych. Nr zaśw. 33074.
O—977 Regeneracja pierścieni labiryntowych przekładni 

w sortowni. N r zaśw. 32588.
O—978 Urządzenie zapobiegające zatykaniu się kosza 

rury  ssącej pompy szlamowej. N r zaśw. 31936.
O—979 Reduktor przy napędzie taśmowym „Joy Sulli

van“. Nr zaśw. 33135.
O—980 Zacisk zwierajacy do przewodów doprowadze

niowych do zapłonu zapalników. Nr zaśw. 33120.
O—981 Zastosowanie bezpiecznika do haka lin pochyl- 

nianych. Nr zaśw. 31537.
O—982 Zastosowanie kilofa - młotka. Nr zaśw. 33113.
O—983 Zabezpieczenie zębatej przekładni w razie pęk

nięcia łożyska kulkowego. Nr zaśw. 32585, 32586.
0 —984 Ulepszone urządzenie zsypowe węgla. Nr zaśw: 

30316.
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O—985 Przyrząd do czyszczenia wózków kopalnianych 
przy wywrotach obrotowych. Nr zaśw. 30930.

O—986 Przyrząd umożliwiający zainstalowanie zaworów 
wszelkich rozmiarów do rurociągu głównego pod 
ciśnieniem. Nr zaśw. 30935, 30936.

O—987 Pokrywa do silników elektrycznych, napędzają
cych przenośniki zgrzebłowe. Nr zaśw. 33127.

O—1016 Zastosowanie filtrów powietrznych w przewo
dach powietrznych do elektrozaworów urządze
nia skipowego. Nr zaśw. 31886.

SERIA 4: CHEMIA 
TECHNOLOGIA CHEMICZNA

O—926 W irnik pompy do kwasu siarkowego. Nr zaśw. 
30875, 30876.

O—988 Urządzenie do oczyszczania koszy ssących do 
pomp. Nr zaśw. 30042.

O—989 Osłona przeciw wypadaniu węgla z koryta ubi- 
jark i w czasie ubijania. Nr zaśw. 33072.

O—990 Przyrząd do czyszczenia ru r w chłodnikach ga
zu. Nr zaśw. 33073.

O—991 Odkwaszanie chlorobenzenu za pomocą mleka 
wapiennego. Nr zaśw. 30879.

O—992 Zabezpieczenie wylotu gazu przy gazogenerato- 
rze przed zatykaniem kawałkami koksu. Nr 
zaśw. 31164.

O—993 Sposób wytwarzania wideł do koksu. Wym. 150.
O—994 Zastosowanie kwasu azotowego technicznego do 

produkcii katalizatora do syntezy metanolu. Nr 
zaśw. 30877.

O—1017 Wkładki do aparatu Soxhleta. Nr zaśw. 31009.

SER IA  5: ELEKTRO- I  TELETECHNIKA
O—927 Wykorzystanie do celów produkcyjnych stw ard

niałej masy miniowej. Nr zaśw. 30874.
O—928 Sposób łączenia przewodów wielodrutowych na 

zaciskach. Nr zaśw. 29976.
O_929 Płytki do badania drutów łączeniowych.

Wym. 114.
O—930 Zaciski dwumetalowe odgałęźne z uchwytami 

stalowymi ocynkowanymi. Nr zaśw. 30267, 30268.
O 931  Szpula wysyłkowa do nawijania cienkiego drutu

izolowanego. Nr zaśw. 24177.
O—932 Głowica kablowa wnętrzowa do kabli aluminio

wych. Nr zaśw. 30266.
O—933 Przyrząd do osadzania za pomocą masy kitowej

trzonów żelaznych w  izolatorach stojących do 
linii napowietrznych. Nr zaśw. 31165.

O—934 Zmechanizowane nożyce do ciecia izolacji do
puszek bergmanowskich. Nr zaśw. 30867.

O—995 Zabezpieczenie silnika trójfazowego do napędu
przenośnika przed pracą na dwóch fazach. Nr 
zaśw. 30931, 30932.

O—996 Zastosowanie jedwabiu sztucznego zamiast jed
wabiu naturalnego do izolowania przewodów 
telekomunikacyjnych. Nr zaśw. 30873.

O— 997 Sposób cynowania końcówek w podstawie ra 
dioodbiorników typu „Aga“. Nr zaśw. 26971, 26972.

0—998 Palec kontaktowy do nastawników na suwni
cach. Nr zaśw. 26459.

0—999 Pasta do prasowania płyt izolacyjnych. Nr
zaśw. 33386.

0—1000 Tkanina kablowa. Nr zaśw. 33157.
0—1001 Oczyszczanie chłodnicy generatora turbozespołu 

podczas ruchu. Nr zaśw. 33129. 33130.
0—1002 Urządzenie do odwracania pokryw transform a

torowych przy montażu. Nr zaśw. 33117. 33118.
0—1003 Amortyzator do kół zębatych przy nawijarce 

uzwojeń transformatorowych. Nr zaśw. 33115, 
33116.

O—1004 Pas do podnoszenia szpul. Nr zaśw. 24175.
0—1005 Wyłącznik ochronny do silników trójfazowych. 

Wym. 145.
0—1018 Przenośna siatka ochronna stosowana przy su

szeniu rdzeni transformatorów. Nr zaśw. ¡34528.
O—1019 Przenośny stolik wiszący do składania narzędzi 

podczas montażu dużych transformatorów. Nr 
zaśw. 34530.

O—1020 Przyrząd do wkręcania i wykręcania haków izo- 
latorowych. Nr zaśw. 33799.

O—1021 Bęben obrotowy do nawijania uzwojeń w sto- 
janach silników elektrycznych. Nr zaśw. 
31887—31889.

SERIA 7: TECHNOLOGIA DREWNA I  PAPIERU
O—1007 Ochraniacz gumowy do noża tokarskiego przy 

toczeniu drewna. Nr zaśw. 31722.
O—1008 Samoczynne urządzenie do zdejmowania z m a

szyny podwójnie zwijającej górnych i dolnych 
części puszek kartonowych po ich wykonaniu. 
Wym. 152.

O—1022 Przyrząd do ukosowania nóg stołków i stołów 
biurowych. Nr zaśw. 31935.

SERIA 8: TECHNOLOGIA WŁÓKNA I SKORY 
ODZIEŻOWNICTWO

O—1009 Ochraniacz nicielnic przy krosnach tkackich. 
Wym. 151.

O—1010 Druk filmowy tkanin żorżetowych i innych tka
nin cienkich. Wym. 146.

O—1023 Zmiana konstrukcji dźwigni krosna automatycz
nego. Nr zaśw. 31268.

O—1024 Zabezpieczenie gar na stojaku zgrzeblarki ba
wełnianej. Wym. 147.

SERIA 10: PRZEMYSŁ PRZETWÓRCZO- 
ROLNY, SPOŻYWCZY I FERMENTACYJNY
O—936 Szczypce do ściągania skórek z łapek drobiu. 

Nr zaśw. 30866.
O—1025 Zastosowanie szczotki do czyszczenia powierzch

ni filtracyjnej błotniarek. Nr zaśw. 32587.
O—1026 Ulepszony nóż do czyszczenia i patroszenia ryb. 

Nr zaśw. 31272.
O—1027 Szczypce do dozowania soli w puszkach konser

wowych. Nr zaśw. 31273.
O—1028 Zastosowanie chłodzenia skrzynek przekładni 

ślimakowych przy przenośniku krajanki i prze
nośniku wysłodków. Nr zaśw. 33114.

O—1029 Przyrząd do docierania klap pompy „Worthing- 
tona“. Nr zaśw. 33112.

O—1053 Dźwig obrotowy do ładowania na samochód 
kubłów blaszanych z odpadkami rybnymi. Nr 
zaśw. 31892.

SERIA 12: TRANSPORT I  KOMUNIKACJA
O—1030 Mocowanie maźnic przy wagonach wąskotoro

wych. Nr zaśw. 33143, 33144.
O—1031 Przyrząd do przebijania smaru w zapieczonych 

sworzniach resorowych. Nr zaśw. 29866.
O—1032 Zmiana sposobu zamocowania pokryw na ka

dłubie silnika elektrowozu „Vickers“. Nr zaśw. 
33136, 33137.

O—1033 Przyrząd do prostowania szyn kolejowych. Nr 
zaśw. 33076.

O—1034 Wiertło do wiercenia otworów w kurzochronach 
. drzewnych do maźnic wagonowych. Nr zaśw. 

33075.
0 —1120 Urządzenie przy pojazdach mechanicznych za

bezpieczające przeciwko poślizgowi wstecznemu. 
Wym. 190.

O—1129 Hamulec ręczny przy wózkach transportowych 
oraz ochraniacz rąk. Nr zaśw. 35266.

SERIA 14: OGÓLNA
O—935 Rączka do drutowania skrzyń. Nr zaśw. 30861.
O—937 Odpowietrzanie lewara wodnego. Nr zaśw. 29871.
O—938 Szablon z osłoną do znakowania worków za

pomocą pistoletu natryskowego. Nr zaśw. 31166.
O—940 Dyszowa nakładka rusztowa. Wym. 153.
O—1006 Szyba ochronna przy szlifierce automatycznej. 

N r zaśw. 30863.
O—1035 Sposób zładowywania słomy z samochodów. Nr 

zaśw. 33948.
O—1036 Skala do laboratoryjnych przyrządów pomiaro

wych. Nr zaśw. 31934.
O—1037 Zmechanizowanie wydobywania lodu ze stawu. 

Nr zaśw. 32337, 32338.
O—1038 Zmniejszenie strat lakieru przy lakierowaniu 

natryskowym. Nr zaśw. 33131, 33132.
O—1039 Podręczna oliwiarka ślusarska. Nr zaśw. 32584.
O—1040 Skrzynia do załadunku żużla na wagony. Nr 

zaśw. 33128.
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O—1041 Zawór do odmulania kotła parowego. Nr zaśw. 
33140.

O—1042 Ulepszenie smarowania łożysk kulkowych rolki, 
napinającej pas podajnika węgla w kotłowni. 
Nr zaśw. 33142.

O—1043 Ulepszenie przyrządu do usuwania kamienia 
kotłowego z opłomek kotła wodnorurkowego. 
Nr zaśw. 31894.

O—1044 Wózek do transportu obrabiarek. Nr zaśw. 31536. 
O—1045 Wózek z bębnem do nawijania węża gumowego.

Nr zaśw. 29802, 29803.
O—1046 Zaczep hakowy. Nr zaśw. 33481.
O—1047 Tuleja do nabijania na wał silnika pierścieni ło

żyskowych i pierścieni labiryntowych. Nr zaśw. 
34073.

O—1048 Urządzenie podchwytujące łańcuchy podnośnika 
kubełkowego w przypadku zerwania się tych 
łańcuchów. Nr zaśw. 34074, 34075.

O—1049 Zawór dodatkowy do opróżniania butli z ciek
łym gazem z uszkodzonym zaworem. Nr zaśw. 
34230.

O—1050 Krzyż niwelacyjny o zmiennej wysokości. Nr 
zaśw. 34609.

O—1051 Zastosowanie do młotków pneumatycznych dłut 
z trzonami stożkowymi zamiast dłut z trzonami 
cylindrycznymi. Nr zaśw. 33382—33384.

O—1052 Zwiększenie wydajności aparatu do destylowa
nia wody. Nr zaśw. 33138, 33139.

O—1054 Szyna do ręcznego mocowania zawias walizko
wych. Wym. 156. _

O—1124 Układ filtrów do oczyszczania powietrza dla 
obsługi piaskownic. Nr zaśw. 35673.

66

U S P R A W N I E N I A  A D M I N I S T R A C Y J N E
Projekty przyjęte przez Centralną Komisję Usprawnienia Administracji Publicznej przy Prezesie Rady Ministrów

299. 27.10 1951. Kukuła Jan. pracownik DOKP Po
znań, st. Środa, dokonał usprawnienia przez wydłużanie 
odcinków biletowych z 50 km  do granicy 100 km  przy 
stosowaniu biletów kartonowych relacyjnych.

309. 24.2 1951. Haczewski Zygmunt, pracownik Mini
sterstwa Finansów, opracował sposób zbierania maku
latury.

301. 9.10 1951. Szylko Leonard, pracownik Zakładów 
Przemysłu Leśnego w Piotrkowie Trybunalskim, dokonał 
usprawnienia rozliczenia kosztów metodą przebitkową 
w samodzielnych zakładach przemysłu leśnego.

302. 30.1 1950. Furmanek Stanisław, pracownik Rze
mieślniczej Spółdzielni Pracy Zdunów „Ognisko“ we Wro
cławiu, zaprojektował koordynację ruchu samochodów 
ciężarowych z placówkami PKS celem ograniczenia pu
stych przebiegów samochodów.

303. 18.4 1951. Młodecki Andrzej, Deskowski Marian. 
Sobczak Jerzy. Balcer Bernard i Heyza Edmund, pracow
nicy Oddziału Wojewódzkiego Narodowego Banku Pol
skiego w Bydgoszczy, dokonali usprawnienia przez zme
chanizowanie mniejszych oddziałów NBP maszynami ty 
pu „Continental 300“.

304. 13.12 1951. Ładyżyński Teodor, pracownik Mini
sterstwa Finansów, dokonał usprawnienia zwrotów nad
płat podatku od wynagrodzeń.

305. 13.4 1951. Woźniak Mieczysław, pracownik Za
kładów Przemysłu Metalowego im. J. Stalina w  Pozna
niu, opracował wzory tabel do obliczania podatku od 
wynagrodzeń oraz w płat na SFO fundusz „B“.

306. 13.7 1951. Stawski Jan  z Warszawy zaprojekto
wał ograniczenie ilości opraw wydawnictw urzędowych.

317. 18.2 1951. Malinowski Józef, pracownik agencji 
pocztowej Dębno, pow. Brzesko, opracował wzór listy 
prenumeraty zleconej w formacie notesu kieszonkowego.

368. 20.8 1950. Malinowska Salomea, .pracownik agen
cji pocztowej Porąbka Uszewska, pow. Brzesko, dokonała 
usprawnienia przez wprowadzenie jednolitego druku 
zamknięcia księgi przekazów wpłaconych i księgi przeka
zów wypłaconych.

318. 2:5 1951. Barcikowski Lucjan, pracownik Mini
sterstwa Kolei, usprawnił plan zaopatrzenia materiałowe
go na rok 1951 i następne.

310. 4.4 1951. Pruszyński Mieczysław, pracownik Mi
nisterstwa Handlu Zagranicznego, dokonał usprawnienia 
z zakresu eksportu węgla drogą morską.

311. 9.1 1952. Polkowski Kazimierz, pracownik Urzę
du Celnego Szczecin - Port, dokonał usprawnienia prze
ładunku w portach morskich.

312. 5.7 1951. Falba Wacław, pracownik DOKP W ar
szawa, dokonał usprawnienia przez dwustronne sporzą
dzanie druków, używanych do rejestracji spóźnień po
ciągów.

313. 22.3 1951. Pogonowski Wojciech, pracownik Dy
rekcji Okręgowej Poczt i Telekomunikacji w Szczecinie, 
usprawnił odbiór przesyłek pocztowych nadchodzących 
ze Szwecji.

314. 25.1 1952. Pytel Paweł, pracownik Oddziału Na
rodowego Banku Polskiego w Sw ieciu n. Wisłą, dokonał 
usprawnienia systemu not przy obciążeniach - uznaniach 
okresowych za odsetki,. prowizje inkasowe i za druki 
płatne.

315. 4.2 1952. Kominkowa Jadwiga, pracownik Od
działu Narodowego Banku Polskiego w Tomaszowie Ma
zowieckim, dokonała usprawnienia Wysyłki do banku 
płatnika.

316. 14.12 1951. Warzecha Franciszek, pracownik Na
rodowego Banku Polskiego w Niemodlinie, usprawnił księ
gowanie w  dziale Obsługi Budżetu Państwa przez zasto- 
sowanie maszyn (CKU/5—1654).

317. 12.11 1951. Krupa Błażej, pracownik Zakładu 
Uprawy Tytoniu Kraków— Czyżyny, usprawnił ¡pracę 
przez wprowadzenie nowych wzorów druków „orzecze
nie szacunkowe“ (CKU/5—1621).

318. 10.12 1951. Ormiński Albin, pracownik Woje
wódzkiego Oddziału Narodowego Banku Polskiego w Byd
goszczy, zaprojektował jednolity wzór formularza „plan 
rozładowania zapasów“ (CKU/5—1659).

319. 11.2 1952. Panasiuk Bolesław, pracownik Od
działu Narodowego Banku Polskiego w  Skarżysku-Ka- 
miennej, usprawnił księgowanie środków specjalnych 
jednostek budżetowych (CKU/5—1360).

320. X. 1951. Miszczyszyn Tadeusz, inspektor Sądu 
Wojewódzkiego w  Opolu, zaprojdktował, aby tytuły w y
konawcze b. śądów okręgowych w  sprawach, fw których 
obecnie właściwe są sądy wojewódzkie jako pierwszej in 
stancji, wydawały sądy powiatowe, co usprawniło orzecz
nictwo (CKU/5—1582).

321. 11.12 1951. Straszewska Alina, pracownik M ini
sterstwa Sprawiedliwości, zaprojektowała zamieszczenie 
w (regulaminie sądowym specjalnego (rozdziału odnośnie 
obrotu prawnego z zagranicą (CKU/5—1549).
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322. 8.3 1952. Kamiński Bogdan, pracownik M iejskie-'' 
g o  Oddziału Narodowego Banku Polskiego w  Bydgoszczy, 
zaprojektow ał uzupełnienie „przepisów o korespondericji“ 
(CKU/S—1572).

323. 18.3 1952. Ogród zińska Bożenna, pracownica Od
d z ia łu  Narodowego Banku Polskiego w  Piotrkowie T ry
bunalskim , usprawniła prowadzenie ewidencji stanów 
rachunków  bankowych przedsiębiorstw (CKU/5—1573).

324. 30.1 1951. Wilk Czesław, pracownik Centrali 
B an k u  Inwestycyjnego, usprawnił pracę w magazynach 
i  w arsztatach  wydziału zaopatrzenia tego banku (CKU/5— 
849).

325. 30.11 1951. Brodziki Artur, pracow nik. Oddziału 
Narodowego Banku Polskiego w  Czechowicach, uspraw 
n ił  pracę przez zaprojektowanie protokółu z kontroli s ta 
nu  k asy  placówki handlu uspołecznionego (CKU/5—1557).

326. 18.2 1952. Pytel Paweł, pracownik Oddziału N a
rodowego Banku Polskiego w Swiedu, zaprojektował w y
dan ie  „wyciągu“ z IS Działu VI na rok 1952 dla klientów 
NBP, ułatw iając w  ten  sposób ich pracę (CKU/5—1542).

327. 31.12 1951. Klewiński Grzegorz, pracownik Wy
działu Inwestycji Ministerstwa Finansów, usprawnił obli
czanie umorzenia zaliczek materiałowych (CKU/5-1504).

328. 29.2 1952. Teobald Maksymilian, pracownik Wy
działu Handlowego Dyrekcji Okręgowej Kolei Państwo
wych w  Olsztynie, spowodował oszczędności w  gospoda
row aniu tabelam i opłat do taryfy osobowej, bagażowej 
i ekspresowej przez zmianę układu druku (CKU/5-1570).

329. 10.1 1952. K larner Stanisław, pracownik Central
nego Zarządu Przemysłu Tytoniowego, usprawnił pracę 
przez zaprojektowanie formularza „Zestawień wyników 
doświadczeń“ w  przemyśle tytoniowym (CKU/5-1603).

330. 9.3 1951. Stuligrosz Piotr, pracownik Zarządu 
Pocztowo-Telekomunikacyjnego w  Poznaniu, usprawnił 
pracę w  technice pocztowej przez zniesienie obowiązku 
oznaczania numerami oddawczymi adresów pomocniczych 
dla paczek zwykłych, przeznaczonych do doręczenia, nie 
obciążonych żadnymi należnościami (CKU/5-1600).

331. 21.2 1952. Olszowska Maria, pracownik Oddzia
łu Banku Inwestycyjnego w Tarnowie, i Wyparek Józef, 
pracownik Banku Inwestycyjnego w  Bielsku-Białej, 
usprawnili pracę banku przez wprowadzenie nowych 
formularzy „pomocnicze zestawienie obrotów dziennych 
(CKU/5-1612).

332. 18.10 1951. Janas Władysław, pracownik Zakła
du Ubezpieczeń Społecznych w  Krakowie, usprawnił p ra 
cę przez zaprojektowanie druku zestawienia wypłaconych 
zasiłków rodzinnych (CKU/5-1607).

333. 30.11 1951. Stachowiak Zygmunt i  Wałaszkowski 
Franciszek, pracownicy Urzędu Celnego w  Rzepinie, 
’isprawnili pracę urzędów celnych przez zlikwidowanie 
sporządzania „protokółów różnicy wagi“ 'CKU/5-1544),

334. 12.1 1952. Matuszak Antoni, pracownik Dyrek
cji Ceł w  Poznaniu, usprawnił technikę postępowania 
Przy powtórnym przekazywaniu towarów celnych 
(CKU/5-1533).

335. 5.2 1950. Robakowski Franciszek, pracownik 
Urzędu Pocztowo-Telekomunikacyjnego w  Gdyni, uspra
wnił przewóz poczty przez zastąpienie samochodów do 
przewożenia ładunku pocztowego wózkami elektrycznymi 
zamiast samochodami z urzędu pt. Gdynia 2 na  dworzec 
pKP (CKU/5-1636).

336. 25.10 1951. Sekulski Stefan, pracownik Wy
twórni Tytoniu Przemysłowego w  Radomiu, usprawnił 
sprawdzanie bel z surowcem tytoniow ym ' w  wagonach 
(CKU/5-1613).
3 37. 18.12 1951. Trzemżalski Władysław, pracownik 
aądu Wojewódzkiego w  Katowicach, usprawnił; pracę

przez uzupełnienie karty  statystycznej „Wzór R“ o p ra 
womocnych wyrokach, orzekających rozwód (CKU/5-1631).

338. X. 1951. Szwedowski Stanisław, pracownik Są
du Wojewódzkiego w  Opolu, usprawnił sprawozdawczość 
sądów wojewódzkich w  zakresie spraw dotyczących n ie
letnich (CKU/5-1550).

339. 8.11 1951. Rosieki Mieczysław, pracownik Sądu 
Wojewódzkiego we Wrocławiu, zaprojektował zmiany re 
gulaminu wewnętrznego urzędowania sądów, powodu
jące usunięcie wątpliwości i usprawniające pracę 
(CKU/5-1555).

340. 29.5 1951 Szczerski Józef, pracownik Sądu Po
wiatowego we Wrocławiu, udoskonalił druki postanowień 
sądowych, używanych w  stosunkach z urzędami Stanu 
Cywilnego (CKU/5-1551).

341. X. 1951. Więckowski Edmund, pracownik Sekre
tariatu  Sądu Wojewódzkiego w  Lublinie, udoskonalił te r
minarz spraw  rozpoznawanych przez sądy (CKU/5-1580).

342. 13.1 1951. Kowalski Wiktor, pracownik Sądu 
Powiatowego w Chojnicach, udoskonalił formularz d ru 
ku „nakaz kam y“ (CKU/5-1579).

343. 15.2 1952. Kaszub Józef, pracownik Urzędu Cel
nego w  Rzepinie, usprawnił pracę przy odprawie celnej 
przekazowej przez zastąpienie listu konwojowego formu
larzem towarowych list przekazowych (w ruchu podróż
nych) (CKU/5-1375).

344. 23.12 1951. Rożentalski Kazimierz, pracownik 
Prezydium Powiatowej Rady Narodowej w  Nowym Mie
ście Lubawskim, usprawnił pracę centrali telefonicznej 
przez zaprojektowanie odpowiedniej zmiany lmii telefo
nicznych (CKU/5-1577).

345. 3.9 1951. Zylanka Dorota, pracownica Oddziału 
Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w  Kato
wicach, usprawniła pracę banku przez zaprojektowanie 
formularza na  zestawienie miesięcznych rozliczeń ucze
stników planowania kasowego (CKU/5-1113).

346. 20.2 1952. Zwierzchowski Jan, pracownik P re
zydium Wojewódzkiej Rady Narodowej w  Lublinie, 
usprawnił technikę iwysyłania korespondencji (CKU/5- 
1438).

347. 27.3 1951. Rogowski Władysław, pracownik Od
działu Narodowego Banku Polskiego- w Sanoku, uspraw
nił pracę przez zaprojektowanie wzoru formularza akre
dytywy dla jednostek budżetowych (CKU/5-1526).

348. 15.12 1950. Koperski Kazimierz, pracownik P re
zydium Powiatowej Rady Narodowej w  Łowiczu, Stani
szewski Jan, pracownik Prezydium Powiatowej Rady Na
rodowej w  Kutnie, i Wojciechowska Aleksandra, praco
w nik'Prezydium  Wojewódzkiej Rady Narodowej w  Ło
dzi, zaprojektowali jednolity schemat protokółu posie
dzeń prezydiów rad narodowych (CKU/5-725).

349. 24.10 1950. Jerzyński Feliks, pracownik Depar
tamentu Planowania w  Ministerstwie Rolnictwa, uspra
wnił pracę przez zaprojektowanie wydrukowania formu
larzy do zestawień sporządzanych przez Dep. Planowa
nia Min. Rolnictwa (CKU/5-1502).

350. 18.5 1951. Cichy Michał, pracownik M inister
stwa Przemysłu Lekkiego, usprawnił sporządzanie sp ra
wozdań zbiorczych (CKU/5-935).

351. 25.8 1951. Maciąg Stanisław, pracownik Oddzia
łu Państwowego Zakładu Emerytalnego, udoskonalił sche
m at budżetu Państw a w  Części 12, Dział „Ubezpieczenia 
społeczne“ (CKU/5-1345).

352. 7.8 1951. Moj Aleksy, pracownik Prezydium M iej
skiej Rady Narodowej w  Chorzowie, zaprojektował karty  
personalne dla radnych i członków prezydiów rad  naro
dowych (CKU/5-932).

353. 23.11 1950. Jankowski Bronisław, pracownik 
Oddziału Wojewódzkiego Państwowego Zakładu Ubez
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pieczeń Wzajemnych, udoskonalił miesięczne zestawienia 
operacji blokowych przy ubezpieczeniach (CKU/5-1598).

354. 6.10 1951. Kudrewicz Władysław, pracownik 
Centralnego Zarządu Piwowarsko-Słodowniczego, zapro
jektował stosowanie nowej metody księgowości, tzw. 
kartkowej (CKU/5-1391).

355. 20.2 1952. Pietrzak Czesława, pracownica Wy
działu Planowania Departamentu Zagranicznego NBP, 
udoskonaliła formularz n r  7353, używany w  statystyce 
obrotów płatniczych z zagranicą (CKU/5-1657).

356. 10.1 1952. Kon Abram, pracownik Centralnego 
Zarządu Przemysłu Włókien Sztucznych, udoskonalił for
mularz faktury (CKU/5-1651).

357. 1.3 1952. Zaorski Stanisław, pracownik Oddzia
łu Narodowego Banku Polskiego w Chełmży, usprawnił 
pracę przez zaprojektowanie jednorazowej kompensaty 
zobowiązań i nal ezności inkasowych (CK.U/5-1673).

358. 16.5 1952. Kędzinska Jan, pracownik Oddziału 
ZaKładu Ubezpieczeń Społecznych w Warszawie, 'Uspraw
nił technikę uznawania kont zakładów pracy z tytułu 
wypłacanych zasiłków z ubezpieczenia na  wypadek cho- 
roby i macierzyństwa,(CK U/5-1679).

359. 29.10 1951. Kinasz Ruaolt, pracownik Sądu Po
wiatowego w Nysie, usprawnił pracę przez zaprojekto
wanie: 1) zaniechania prowadzenia ksiąg należności są
dowych w  sprawach karnych, a wprowadzenia jedynie 
nowej rubryki w  repertorium „WS“, 2) zmiany odpowie
dnich przepisów KPK celem zaniechania zwrotu pozo
stałości zaliczek w sprawach karnych (CKU/5-1632).

360. 6.5 1951. Royda Stanisław, pracownik Obwodo
wego Urzędu Pocztowego w Rawiczu, zaprojektował 
wprowadzenie inkasa opłat radiofonicznych przez listo- 
noszów wiejskich (CKU/5-1633).

361.  25.3 1952. Zagórski Karol, pracownik Departa
m entu Zagranicznego Centrali Narodowego Banku Pol- 
skiego, zaprojektował organizację poczty wewnętrznej 
(CKU/5-1692).

362. 24.12 1951. Pałasz Fryderyk, pracownik Oddzia
łu Narodowego Banku Polskiego w Radomiu, zaprojekto
wał ograniczenie ilości załączników przy wpłacie u ta r
gów do banku (CKU/5-1670).

363. 21.5 1951. Mariański Mieczysław, pracownik Od
działu Narodowego Banku Polskiego w  Toruniu, uspraw
nił pracę przy kontowaniu wpływów i  rozchodów poza
budżetowych środków specjalnych (CKU/5-1525).

364. 4.6 1951. Pogonowski Wojciech, pracownik Dy
rekcji Okręgowej Poczt i  Telegrafów w  Szczecinie, 
usprawnił przewóz nadmiarów i  zasiłków kasowych mię
dzy urzędami zbiorczymi a  Narodowym Bankiem Pol
skim (CKU/5-1408).

365. 28.4 1952. Bukowski Jerzy, pracownik Central
nego Biura Rozrachunków Zagranicznych w  Kozłowie 
Biskupim, opracował schemat krajów europejskich z ich 
kolejowymi stacjam i granicznymi, stanowiącymi przej
ścia graniczne dla międzynarodowej komunikacji towa
rowej (CKU/5-1645).

366. 21.3 1951. Glijar Tadeusz, pracownik Wydziału 
Oszczędności Społecznych Centrali PKO, usprawnił księ
gowanie wpływów na  kontach indywidualnych uczestni
ków SFO (CKU/5-1221).

367. 7.7 1951. Kalicki Stanisław, pracownik Oddzia
łu Wojewódzkiego Powszechnego Zakładu Ubezpieczeń 
Wzajemnych w Katowicach, opracował uproszczoną me
todę szacowania szkód gradowych (CKU/5-142,6).

368. 13.4 1951. Dębowski Stanisław, pracownik Pol
skiego Monopolu Loteryjnego, zaprojektował metody po
pularyzacji książki i czytelnictwa (CKU/5-645).

369. 5.3 1952. P later Michał, pracownik Departamen
tu  Zagranicznego Narodowego Banku Polskiego, uspraw
nił  wymianę depesz z  zagranicą (CKU/5-1605).

370. 9.3 1951. Borzeszkowski Mieczysław, tpracownik 
Prezydium Powiatowej Rady Narodowej w  Kwidzyniu, 
zaprojektował wprowadzenie k art personalnych dla P re 
zydiów Rad Narodowych (CKU/5-592).

371. 1.10 1950. Bogusławski Andrzej, pracownik Cen
trali Rybnej, zaprojektował ujednolicenie biletów tram 
wajowych (CKU/5-297).

372. 10.1 1952. Twardowski Zdzisław, pracownik Od
działu Narodowego Banku Polskiego w  Bielsku-Białej, 
opracował druk pomocniczy do obliczania godzin nadlicz
bowych i  premii dla szoferów (CKU/5-1511).

373. 4.6 1951. Pogonowski Wojciech, pracownik Dy
rekcji .Okręgowej Poczty i Telekomunikacji w Szczecinie, 
usprawnił doręczanie paczek służbowych jednostkom 
i komórkom organizacyjnym za pomocą wykazu ładun
ku (CKU/5-1583).

374. 22.3 1952. Kokoszko Anna, pracownica Oddzia
łu Banku Narodowego w Siedlcach, udoskonaliła formu
larz „arkusz kontrolny wykonania planu funduszu płac 
w r. 1952“ (CKU/5-1655).

375. 6.6 1951. Pałczyński Tadeusz, pracownik Od
działu Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego we 
Wrocławiu, udoskonalił formularz n r  4853, dotyczący 
kontroli zamknięć skarbcowych (CKU/5-1139).

376. 5.3 1952. Sawaszkiewicz Tadeusz, pracownik Wy
działu Finansowego Prezydium Wojewódzkiej Rady Na
rodowej w Szczecinie, udoskonalił wzór druków proto
kółu ze sprzedaży ruchomości (CKU/5-1424).

377. 6.6 1951. Laskowski Teofil,, pracownik Dyrekcji 
Ceł w  Gdyni, udoskonalił wzór „celnej książeczki kon
trolnej“ (CKU/5-1275).

378. 1.3 1952. Słomka Bolesław, pracownik Prezy
dium Wojewódzkiej Rady Narodowej w  Warszawie, za
projektował ujednolicenie formularza protokółu z posie
dzeń sesji powiatowych rad narodowych (CKU/5-1480).

379. 22.3 1951. Pogonowski Wojciech, pracownik Dy
rekcji Okręgowej Poczt i Telegrafów w  Szczecinie, uspra
wnił technikę odbioru paczek z Urzędu Wymiany w 
Sztokholmie (CKU/5-1491).

380. 20.3 1952. Wieczorek Antoni, pracownik Prezy
dium Powiatowej Rady Narodowej w  Żywcu, usprawnił 
przesyłanie odpisów nakazów karnych (CKU/5-1523).

381. 19.2 1952. Landowski Józef, pracownik Oddzia
łu Narodowego Banku Polskiego w  Połczynie-Zdroju, 
usprawnił prace w  dziale rachunków osobowych 
(CKU/5-824).

382. 19.4 1951. Ładoś Zbigniew i Kobyliński Kazi
mierz, pracownicy Narodowego Banku Polskiego w War
szawie, ulepszyli format list inkasowych (CKU/5-330).

383. 18.12 1950. Szubartowski Zygmunt, pracownik 
Wydziału Finansowego Prezydium Wojewódzkiej Rady 
Narodowej w  Krakowie, uprościł technikę obliczania po
datku dochodowego w  przypadkach tzw. „stopy pośred
niej“ (CKU/5-476).

384. 11.8 1951. Możdżanowski Leszek i Dyliński Jó
zef, pracownicy Oddziału Wojewódzkiego Zakładu Ubez
pieczeń Społecznych w  Poznaniu, udoskonalili wzór for
mularza „kwartalnego sprawozdania z działalności kon
troli zasiłków w  Oddziałach Obwodowych ZUS'1 
(CKU/5-1282).

385. 27.11 1950. Konarzewski Aleksander, pracownik 
Oddziału Wojewódzkiego PZUW w. Szczecinie, usprawnił 
pracę przez zaniechanie wystawiania; dodatków po szko
dzie przy ubezpieczeniach solidarnych (CKU/5-1098).

386. 11.10 1950. Infeld Natan, pracownik Prezydium 
Wojewódzkiej Rady Narodowej w  Szczecinie, usprawni! 
składanie raportów  dekadowych (CKU/5-987).
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387. 13.11 1 9 5 1 . Królicki Zbigniew, pracownik Od- 
ziału  N arodow ego Banku Polskiego w  Bydgoszczy, udo

skonalił wzór formularza 4190 „dowód memoriałowy“ 
(CKU/5-1142).

388. 12.11 1951. Śmieszka Bernard, pracownik Od
dzia łu  Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w 
Katowicach, udoskonalił wzór formularza „plan pełnych 
wpływów gotówkowych ze świadczeń publicznych“ 
(CKU/5-1146).

389. 14.11 1951. Konopka Olga, pracownik Oddziału 
Narodowego Banku Polskiego w Jeleniej Górze, uspraw 
n i ła  pracę przy regulacji kredytu inkasowego 
(C K U/5-1147).

390. 25.6 1951. Głowacki Antoni i Łukomski Wiesław, 
pracow nicy Centrali Narodowego Banku Polskiego, ulep
szy li wzór planu finansowego PGR (CKU/5-1038).

391. 30.3 1951. H iter Józef, pracownik Ministerstwa 
Leśnictw a, zaprojektował wskazówki dotyczące praw i
dłow ego i  oszczędnego używania woskówek w  maszynach 
do pisania (CKU/5-845).

392. 27.4 1951. Kaczor Feliks, pracownik DOKP Po
znań, usprawnił manipulację przy staraniu się o uzyska
n ie  biletu okresowego na dojazd do pracy (CKU/5-1122).

393. 8.11 1951. Kasierski Zygmunt, pracownik Przed
siębiorstw a Robót Telekomunikacyjnych, Ekspozytura 
w e  Wrocławiu, zaprojektował sposoby oszczędnego go
spodarowania papierem w  zakresie ogłoszeń (CKU/5-1077).

394. 22.10 1951. Górska Hanna i Fogt Janina, praco
w nice Centrali Narodowego Banku Polskiego, uspraw
n iły  metody sporządzania sprawozdań z obrotów usługo
w ych i różnych, sporządzanych miesięcznie przez Dział 
K ontroli Wykonania Planów (CKU/5-1237).

395. 7.2 1952. Broniecki Kazimierz, pracownik III 
Oddziału Miejskiego Narodowego Banku Polskiego w 
Warszawie, usprawnił pracę księgowania konta 145 (li
mitowane książeczki czekowe) przez zastosowanie m a
szyn (CKU/5-1353).

396. 28.3 1951. Dyliński Jan, pracownik Oddziału 
Narodowego Banku Polskiego w  Bytomiu, zaprojekto
w ał jednolity wzór protokółu z przeprowadzanych kon
tro li w  oddziałach (CKU/5-834).

397.  28.6 1951. Mroczkowski Zygmunt, pracownik
Oddziału PKO w Katowicach, zaprojektował zaniecha
nie obliczeń 5% rachunku wolnego i przenoszenia na  ra 
chunki indywidualne uczestników funduszu SFO-C 
(CKU/5-863).

398. 11.6 1951. Ginel Władysław i  Szewczyk Kazi
mierz, pracownicy Centrali Narodowego Banku Polskie
go, zaprojektowali stosowanie w  introligatorni NBP ru 
sztowania, ułatwiającego układanie arkuszy papieru w 
bloki (CKU/5-744).

399. 16.6 1951. Wąsowski Eugeniusz, pracownik De
partamentu Zagranicznego w  NBP, usprawnił kontrolę 
obrotów płatniczych z zagranicą (CKU/5-757).

400. 31.5 1951. Kondraciuk Zygmunt, pracownik Mi
nisterstwa Finansów, usprawnił pracę przez zastosowanie 
tzw. ogólnego rozdzielnika pism (CKU/5-727).

401. 17.5 1951. Hermanowicz Jerzy, pracownik 'Od
działu Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w 
Gdańsku, usprawnik technikę ewidencjonowania rekla
macji w oddziałach (CKU/5-770).

402. 16.6 1951. Lipiński Jerzy, pracownik Departa
mentu Zagranicznego Narodowego Banku Polskiego, za
projektował zmechanizowaną metodę przebitkową kon
troli wykonania planów płatności zagranicznych 
(CKU/5-1036). 

403. 14.3 1951. Gosławski Bronisław, pracownik F a
bryki Cukrów w  Lodzi, zaprojektował wykorzystanie 
zwrotnego opakowania, wysyłanego przez hurtownię do
Poszczególnych fabryk (CKU/5-1033).

404. 2.1 1951. Wiczyński Czesław, pracownik Proku
ratury Wojewódzkiej w Bydgoszczy, zaprojektował zmia
nę przepisów o należności biegłych, świadków i  tłum a
czy (CKU/5-841).

405. 24.2 1951. Robaszewska Urszula, pracownica 
Oddziału Głównego PKO, zaprojektowała metodę uspra
wniającą pracę na maszynach liczących typu Burroughs- 
Duplex (CKU/5-848).

406. 5.2 1951. Wysocki Stanisław, pracownik Wy
działu Finansowego Prezydium Rady Narodowej m. st. 
Warszawy, zgłosił projekt usprawnienia przepisów doty
czących podatku od nabycia praw  majątkowych 
(CKU/5-790).

407. 26.10 1950. Domagała Zdzisław, pracownik Sądu 
Grodzkiego w Warszawie, opracował wzór sentencji w y
roku w  sprawach o zabezpieczenie socjalistycznej dyscy
pliny pracy (CKU/5-840).

408. 30.1 1951. Sieber Lesław, pracownik Prezydium 
Rady Ministrów, zgłosił projekt planów prac, sprawoz
dań z  wykonania planów prac oraz kontroli wykonania 
planów prac w  urzędach i instytucjach (CKU/5-788).

409. 13.7 1950. Swomowski Kazimierz, pracownik 
Oddziału PKO w Poznaniu, usprawnił sposób inkasa 
SFO-C (CKU/5-262).

410. 31.3 1951. Mikołajunas Antoni, pracownik P re
zydium Rady Ministrów, zgłosił projekt usprawniający 
prowadzenie odpraw sołtysów (CKU/5-412).

411. 4.4 1951. Sosnowski Wiesław, pracownik Cen
trali Narodowego Banku Polskiego, usprawnił prace do
tyczące potwierdzania mylnie nadesłanych list inkaso
wych do Oddziału Głównego NBP przez właściwe dla 
nich Oddziały Miejskie (CKU/5-815).

412. 21.2 1951. Zatke Wacław, pracownik Wojewódz
kiego Oddziału Narodowego Banku Polskiego w Lodzi, 
usprawnił kontrolę prowadzonych robót budowlanych 
(CKU/5-828).

413. 12.3 1951. Gabler Zygmunt, pracownik Oddzia
łu Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w  Byd
goszczy, usprawnił doręczanie poczty poszczególnym je
dnostkom budżetowym (CKU/5-831).

414. 5.4 1952. Pacholec Henryka, pracownica Naro
dowego Banku Polskiego w  Sosnowcu, ulepszyła układ 
listy inkasowej (CKU/5-832).

415. 8.2 1951. Serbeński Tadeusz, pracownik Centrali 
Narodowego Banku Polskiego, zaprojektował metodę 
zwiększającą bezbłędność pracy działu rachunków żyro- 
wych (CKU/5-823).

416. 15.2 1951. Pielin Marian, pracownik Oddziału 
Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w Pozna
niu, ulepszył wzór formularza 4707 „zestawienie faktur 
do zainkasowania w  trybie przyśpieszonego systemu roz
liczeń“ (CKU/5-800).

417. 27.3 1951. Machel Bronisław, pracownik Oddzia
łu Narodowego Banku Polskiego w Chojnicach, ulepszył 
sposób przechowywania dowodów przeznaczanych do 
księgowania (CKU/5-833).

418. 20.2 1951. Trzeciak Mieczysław, pracownik Od
działu Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w 
Krakowie, zaprojektował akcję uświadamiającą klientów 
co do sposobu prawidłowego sporządzania dokumentów 
w stosunkach z Narodowym Bankiem Polskim 
(CKU/5-794).

419. 29.1 1951. . Grabiański Roman, pracowilik Wy
działu Organizacyjnego Centrali Narodowego Banku Pol
skiego, usprawnił sprawozdawczość dotyczącą wydajno
ści pracy (CKU/5-801).

420. 6.6 1950. Feczko Władysław, pracownik Wydzia
łu Finansowego Prezydium Miejskiej Rady Narodowej 
w Olsztynie, zaprojektował ulepszenie wzoru formularza 
zajęcia wierzytelności (CKU/5-3IZJ.
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421. 13.1 1950. Jabłoński Stefan, pracownik Wydzia
łu Finansowego Prezydium Powiatowej Rady Narodowej 
w Starachowicach, zaprojektował uzupełnienie przepisów 
w zakresie poboru podatku obrotowego i dochodowego 
(CKU/5-554).

422. 5.2 1951. Filipowicz, Wacław, ¡pracownik Wy
działu Finansowego Prezydium Wojewódzkiej Rady Na
rodowej w Lublinie, usprawnił prace w  zakresie podatku 
od nabycia praw  majątkowych (CKU/5-791).

423. 23.4 1951. Nyc Władysław, pracownik General
nego Sekretariatu Centrali Narodowego Banku Polskiego, 
usprawnił ekspedycję poczty w Centrali Banku Narodo
wego (CKU/5-821).

424. 23.4 1951. Grysiecka Maria, pracownica Oddzia
łu ' Narodowego Banku Polskiego w Inowrocławiu, udo
skonaliła wzory formularzy wykonania planu fundu
szu plac (wzór 1-b i 2-b) (CKU/5-817).

425. 26.2 1951. Kruszczyński Aleksander, pracownik 
Oddziału Narodowego Banku Polskiego w Brodnicy, za
projektował wzór pisma do klientów banku w sprawie 
obrotu bezgotówkowego (CKU/5-822).

426. 23.4 1951. Butkiewicz Helena i Szarek Hanna, 
pracownice Departamentu Zagranicznego Centrali Naro
dowego Banku Polskiego, udoskonaliły układ tabeli prze
liczeniowej dla funtów sterlingów (CKU/5-818).

427. 23.4 1951. Zengel Franciszek, pracownik Od
działu Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w 
Bydgoszczy, zaprojektował wzór formularza pomocnicze
go do „sprawozdania miesięcznego z kontroli stanu fi
nansowego przedsiębiorstwa“ (CKU/5-820).

428. 7.2 1950. Wawrzynek Alojzy, pracownik b. Izby 
Skarbowej w  Katowicach, usprawnił technikę adresowa
nia przekazów pieniężnych przy pomocy maszyny „Adre- 
m a“ (CKU/5-782).

429. 9.3 1951. Bobowicz Daniela, pracownica Wydzia
łu Techniki i Obrotu Czekowego PKO, zaprojektowała 
nowe czteroczęściowe formularze „zlecenia odpisu i  do- 
pisu“ druk PKO nr 165 (CKU/5-853).

430. 19.5 1950. Glijer Tadeusz, pracownik Wydziału 
Oszczędności Społecznych Centrali PKO, usprawnił inka
so wkładów oszczędnościowych (CKU/5-846).

431. 21.3 1951. Rzanny Maria, pracownica Wydziału 
Statystycznego Ministerstwa Sprawiedliwości, zaprojek
towała w celach oszczędnościowych zbieranie laku z ko
pert i przetapianie go w specjalnie skonstruowanym do 
tego urządzeniu (CKU/5-850).

432. 8.3 1951. Piątek Janusz i Widomski Eugeniusz, 
pracownicy Oddziału PKO w  Lublinie, usprawnili kon
trolę w płat w  obrocie czekowym (CKU/5-847).

433. 20.1 1951. Zielińska Władysława, pracownica 
Prezydium Miejskiej Rady Narodowej w  Bydgoszczy, 
usprawniła połączenia telefoniczne w  gmachu prezydium 
(CKU/5-839).

434. 20.2 1951. Orliński Bogdan, pracownik Oddziału 
Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w  Kiel
cach, usprawnił ewidencję w  referatach akcji socjalnej 
(CKU/5-798).

435. 20.2 1951. Swiderski Kazimierz, pracownik
II Oddziału Miejskiego Narodowego Banku Polskiego w 
Katowicach, zaprojektował metodę oszczędnej gospodar
ki kopertami w banku (CKU/5-795).

436. 20.2 1951. Ludwiński Antoni, pracownik Depar
tam entu Zagranicznego Narodowego Banku Polskiego, 
usprawnił pracę przy sporządzaniu dziennych wyciągów 
z rachunków (CKU/5-792),

437. 6.2 1951. Hejnikowski Jan, pracownik Depar
tam entu Kredytowego Centrali Narodowego Banku Pol
skiego, usprawnił prowadzenie kartoteki zarządzeń i pro
blemów (CKU/5-802).

438. 6.2 1951. Maszczyk Zbigniew, pracownik I Od
działu Miejskiego Narodowego Banku Polskiego w Ol
sztynie, usprawnił pracę w  dziale inkasowym 
(CKU/5-813).

439. 6.2 1951. Truksa Franciszek, pracownik Oddzia
łu Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w  K ra
kowie, zaprojektował formularz „protokółu kontroli obro
tu pieniężnego“ (CKU/5-807).

440. 15.2 1951. Pałosz Fryderyk, pracownik Oddzia
łu Narodowego Banku Polskiego w  Radomiu, usprawnił 
pracę w  dziale czynności inkasowych i  wpłat wieczoro
wych (CKU/5-799).

441. 6.2  1951. Pogorzała Stanisław, pracownik Od
działu Narodowego Banku Polskiego w  Świnoujściu,
udoskonalił sposób posługiwania się datownikami 
(CKU/5-809).

442. 6.2  1951. Marchodej  Jan, pracownik Oddziału
Banku Rolnego we Wschowie, ulepszył -wzór formularza 
4676, dotyczącego planowania kasowego (CKU/5-803).

443. 6.2 1951. Gołębiowski Zbigniew, pracownik Wy
działu Gospodarczego Centrali Narodowego Banku Pol
skiego, zaprojektował drukowanie „pocztowych adresów 
pomocniczych“ specjalnie dla potrzeb Narodowego Banku 
Polskiego (CKU/5-811).

444. 6.2 1951. Ormiński Albin, pracownik Oddziału
Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w  Bydgo
szczy, zaprojektował wzór formularza „statystyka i ewi
dencja kredytów sezonowych, specjalnych i przejścio
wych“ (CKU/5-810).

445. 20.2 1951. Motel Czesław, pracownik Departa
mentu Zagranicznego Centrali Narodowego Banku Pol
skiego, opracował wzory formularzy pism typowych
(CKU/5-793).

446. 20.2 1951. Obtułowicz Witold, pracownik Od
działu Wojewódzkiego Narodowego Banku Polskiego w 
Szczecinie, ulepszył wzory kart kontowych klasy dru
giej — formularz n r  4315/1 (CKU/5-797).

447. 17.2 1951. Wąsik Tadeusz, pracownik Departa
mentu Zagranicznego Centrali Narodowego Banku Pol
skiego, opracował tabelę potrąceń podatku od wynagro
dzeń w  specjalnym układzie (CKU/5-826).

PORADNIA URZĘDU  
P A T E N T O W E G O
POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWEJ

d la  wyna lazców  
i racjonalizatorów

WARSZAWA, ALEJA NIEPODLEGŁOŚCI 188

czynna we wtorki i czwartki 
od godz. 16 do godz. 17.30

Porady techniczne i prawne z za
kresu wynalazków,  udoskonaleń 
technicznych oraz usprawnień
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Z N A K I  T O W A R O W E
REJESTRACJA

Grubym drukiem są podane numery rejestru znaków towarowych. Po numerach rejestru są zamieszczone 
daty dokonania zgłoszeń znaków towarowych i daty rejestracji. Następnie kolejno są zamieszczone nazwy 
i siedziby oraz rodzaj i zakres działania przedsiębiorstw, na których rzecz zarejestrowano znaki towaro

we, oraz wykazy towarów, dla których oznaczania są zarejestrowane te znaki.

35766—35769. 17.8 1951. 19.6 1952. Harlander Baum
wollspinnerei und Zwirnfabrik Aktiengesellschaft. St.
Pölten-Harland N.O. (Austria). Wytwórnia przędzy 
i nici i wyrobów włókienniczych oraz handel tymi 
towarami i surowcami włókienniczymi.

Tewary: pojedyńcza i złożona przędza bawełniana 
lub nici surowe, farbowane lub bielone albo merce- 
ryzowane, przygotowane do sprzedaży detalicznej.

35766

Towary: 
dzaju.

bawełna, przędza i nici wszelkiego ro-

35767

Towary: przędza bawełniana i nici wszelkiego
rodzaju.

35768

Towary: przędza bawełniana, przygotowana do 
sprzedaży detalicznej.

35769

35770. 27.12 1951. 19.6 1952. Gdańskie Zakłady
Środków Odżywczych. Gdańsk-Oliwa. Wytwórnia 
artykułów spożywczych. Towary: budynie różne, cu
kier wanilinowy, proszek do pieczenia, grysik, pud- 
ding, babka świąteczna, sos pomarańczowy, sos wa
nilinowy, cukier korzenny, przyprawa do pierników, 
aromaty do ciast.
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35771. 11.1  1952.  19.6 1952. Merck & Co., Inc.
Rahway, Stan New Jersey (St. Zjedn. Am.). Wytwór
nia środków chemicznych i leczniczych. Towary: 
substancje hormonowe do leczenia schorzeń sklero
tycznych, uczuleniowych i innych.

H Y D R O C O R T O N E

35772.  9.2  1952.  19.6  1952.  Eugeniusz  Ziemnicki.
Łódź. Wytwórnia galanterii metalowej. Towary: igły 
do zarabiania oczek.

35773. 22.2 1952. 19.6 1952. Wytwórnia Cygar „Ja
wa“. Kościan. Wytwórnia wyrobów tytoniowych. 
Towary: wyroby tytoniowe.

35774. 8.4 1952. 19.6 1952. Opolska Wytwórnia Ka
wy Zbożowej. Opole. Wytwórnia kawy zbożowej. 
Towary: kawa zbożowa.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35775. 15.4 1952. 19.6 1952. Łańcuckie Zakłady
Piwowarsko-Slodownicze. Łańcut. Wytwórnia piwa 
oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35776. 28.7 1951. 27.6 1952. The Victaulic Company 
Limited. Londyn (W. Brytania). Wytwórnia rur, 
przewodów, zaworów, zbiorników, uszczelnień, złączy. 
Towary: osłony spojeń rur, pierścienie zapobiegające 
przecieraniu, rury i przewody, złącza do rur i prze
wodów, armatura zaworów, rur i przewodów, zbior
niki do powietrza i innych gazów, zawory, pierście
nie uszczelniające, dławnice i uszczelnienia w ogóle.

VIKING
35777. 4.9  1951. 27.6 1952. Corning Glass Works.

Corning, stan New York (St. Zjedn. Am.). Wytwórnia 
szkła. Towary: produkty szklane wszelkiego rodzaju.

PYREX
35778. 29.6 1951. 27.6 1952. Wytwórnia Maszyn

Górniczych. Niwka, pow. Będzin. Wytwórnia maszyn 
górniczych. Towary: lekkie przenośniki zgrzebłowe, 
ładowarki, silniki powietrzne, popychacze powietrz
ne, kołowroty elektryczne i szybowe, ładowarki zasię- 
rzutne, urządzenia górnicze skipowe.

35779. 24.3 1952. 27.6 1952. Zakłady Przemyślu
Dziewiarskiego im. Mariana Buczka, Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębnione. Łódź. Wytwórnia arty
kułów dziewiarskich. Towary: pończochy, skarpety, 
rękawiczki.

35780. 28.3 1951. 30.6 1952. „Semperit“ Oesterrei- 
chisch - Amerikanische Gummiwerke Aktiengesell
schaft. Wiedeń (Austria). Wytwórnia wyrobów z kau
czuku, gumy, azbestu, rogu, kości i żywic s z t u c z n y c h .  
Towary: odzież gumowa, obuwie gumowe, s k ó r z a n e ,  
filcowe i sukienne, kopyta do obuwia, pasta do obu
wia, gumowe grzebienie i gąbki, wykonane z gumy 
części do pojazdów, guma i wyroby z niej do celów 
technicznych, wyroby gumowe do celów l e k a r s k i c h  

i zdrowotnych, zabawki gumowe.

BERSON
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35781. 26.7 1951. 30.6 1952. Fabryka Kosmetyków 
„Miraculum“. Kraków. Fabryka kosmetyków. Towa
ry: krem kosmetyczny.

ULTRASOL
35782. 17.8 1951. 30.6 1952. Harlander Baumwoll

spinnerei und Zwirnfabrik Aktiengesellschaft. St.
Pölten-Harland N.O. (Austria). Wytwarzanie przędzy 
i nici. Towary: przędza bawełniana i nici wszelkiego 
rodzaju.

35783. 15.4 1952. 30.6 1952. Zielonogórskie Zakłady 
Piwowarsko-Słodownicze. Zielona Góra. Wytwórnia 
piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody ga
zowe.

'Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35784. 18.6 1951. 30.6 1952. Zabrzańska Fabryka 
Maszyn Górniczych, Przedsiębiorstwo Państwowe.
Zabrze. Wytwórnia maszyn i urządzeń dla przemysłu 
węglowego. Towary: pompy, aparaty wiertnicze, wen
tylatory kopalniane, chwytaki.

35785. 23.7 1951. 30.6 1952. Aktiebolaget Bofors.
Bofors (Szwecja). Wytwórnia produktów chemicznych 
do celów leczniczych i farmaceutycznych. Towary: 
środki lecznicze, preparaty farmaceutyczne, produkty 
chemiczne do wytwarzania środków leczniczych.

NIBIATRON

35786. 6.3 1952. 30.6 1952. „Minex“ Centrala Eks- 
portowo-Importowa Wytworów Przemysłu Mineral
nego, Przedsiębiorstwo Państwowe. Warszawa. Sprze
daż wytworów przemysłu mineralnego. Towary: wy
roby porcelanowe.

35787. 28.3 1952. 30.6 1952. Południowo-Łódzkie 
Zakłady Przemysłu Pończoszniczego. Łódź. Wytwór
nia pończoch damskich jedwabnych, bawełnianych 
i skarpet. Towary: pończochy damskie jedwabne i ba
wełniane, skarpety.

35788. 15.41952. 30.6 1952. Wałbrzyskie Zakłady - 
Piwowarsko-Słodownicze. Wałbrzych. Wytwórnia pi
wa i wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich koloracn
i ich zestawieniach.

35789. 15.41952. 30.6 1952. Wałbrzyskie Zakłady 
Piwowarsko-Słodownicze. Wałbrzych. Wytwórnia pi
wa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.
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35790. 29.10 1951. 30.6 1952. Lubelskie Zakłady Pi- 
wowarsko-Słodownieze. Lublin. Wytwórnia piwa oraz 
wód gazowych. Ta wary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35791. 29.10 1951. 30.6 1952. Lubelskie Zakłady Pi- 
wowarsko-Słodownicse. Lublin. Wytwórnia piwa 
i wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35792. 15.4 1952. 30.6 1952. Czarnkowskie Zakłady 
Piwowarsko-Słodownicze. Czarnków. Wytwórnia pi
wa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody ga
zowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35793. 4.8 1951. 15.7 1952. „Fiat“ Societa per Azio- 
ni. Turyn (Włochy). Wytwarzanie narzędzi, maszyn, 
sprzętu elektrycznego, kabli, lin, wyrobów żelaznych, 
środków ściernych, produktów chemicznych, kon
strukcji metalowych. Towary: narzędzia ręczne i ma
szynowe do obróbki drzewa, kamienia i metali, ma
szyny do szycia, dziania i haftowania, maszyny do 
pisania i liczenia, maszyny elektryczne, aparaty i wy
posażenia do radia i telewizji, fonografy, gramofony, 
aparaty kinematograficzne, liny z włókien i włosia 
wszelkiego rodzaju, kable metalowe, łańcuchy, pasy 
transmisyjne, wyroby żelazne, zamki, gwoździe, śru
by, sworznie, papier szmerglowy, płótno szmerglowe,

środki do polerowania metali, kleje do lutowania, far
by i lakiery do celów przemysłowych i budowlanych, 
dźwigi, elewatory, elementy do konstrukcji metalo
wych.

35794. 8.8 1951. 15.7 1952. Huta Szkła „Siemiano
wice“, Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione.
Siemianowice Śl. Wytwórnia wyrobów szklanych. 
Towary: termosy.

35795. 29.1 1952. 15.7 1952. Ciba Societe Anonyme.
Bazyleja (Szwajcaria). Wytwórnia wyrobów farma
ceutycznych. Towary: środki lecznicze, produkty che-

- miczne do celów leczniczych i higienicznych, specyfi
ki i preparaty farmaceutyczne.

REGITINE

35796. 17.1 1952. 15.7 1952. Ciba Societe Anonyme.
Bazyleja (Szwajcaria). Wytwórnia w y r o b ó w  chemicz
nych. Towary:, barwniki, farby, lakiery.

NEUTROLAN

35797—35798. 29.1 1952. 15.7 1952. Ciba Societe
Anonyme. Bazyleja (Szwajcaria). Wytwórnia wyro
bów farmaceutycznych. Towary: środki lecznicze, 
produkty chemiczne do celów leczniczych i higienicz
nych, specyfiki i preparaty farmaceutyczne.

35797

PENDIOMIDE
35798

LUTOYOCYCLINE
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35799. 31.1 1952. 15.7 1952. General Motors Hol-  
dcn’s Limited. Melbourne (Australia). Wytwórnia ma
szyn wszelkiego rodzaju oraz pojazdów mechanicz
nych. Towary: pojazdy motorowe, podwozia, ich 
części i osprzęt.

HOLDEN
35800. 15.4 1952. 15.7 1952. Łańcuckie Zakłady Pi

wowarsko-Słodownicze. Łańcut. Wytwórnia piwa oraz 
wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35801. 31.1 1951. 19.7 1952. Zakłady Wyrobów Fil
cowych im. Stef. Okrzei. Łódź. Wytwórnia kapeluszy 
filcowych. Towary: kapelusze filcowe.

35802. 19.3 1952. 19.7 1952. Sredzka Wytwórnia
Tkanin Technicznych. Środa Poznańska. Wytwórnia 
tkanin technicznych i włosianki krawieckiej. Towary: 
tkaniny techniczne i włosianka krawiecka.

35803—35801. 15.4 1952. 19.7 1952. Łódzkie Zakła
dy Piwowarsko-Słodownicze. Łódź. Wytwórnia piwa 
oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

35803

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35805. 15.4 1952. 19.7 1952. Olsztyńskie Zakłady 
Piwowarsko-Słodownicze. Olsztyn. Wytwórnia piwa 
i wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35806. 27.5 1952. 19.7 1952. Wałbrzyska W ytwórnia 
Octu i  Musztardy. Wałbrzych. Wytwórnia octu 
i musztardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono w e w szystkich kolorach
i ich zestaw ieniach.
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35807. 27.5 1952. 25.7 1952. Białostocka Wytwórnia 
Wódek. Białystok. Wytwórnia napojów alkoholowych. 
Towary: wódki czyste butelkowane i spirytus butel
kowany.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
ich zestawieniach.

35808. 27.5 1952. 25.7 1952. Łódzka Wytwórnia Wó
dek. Łódź. Wytwórnia napojów alkoholowych oraz 
octu. Towary: wódki czyste butelkowane, spirytus bu
telkowany, wódki gatunkowe (w szczególności likiery, 
rum, arak), denaturat oraz ocet.

Ochroną znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35811. 27.5 1952. 25.7 1952. Śląska Wytwórnia Wó
dek Gatunkowych. Bielsko-Kamienica. Wytwórnia 
napojów alkoholowych. Towary: wódki gatunkowe 
(w szczególności likiery, rum, arak).

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35812. 27.5 1952. 25.7 1952. Krakowskie Zakłady 
Przemysłu Spirytusowego. Kraków-Dąbie. Wytwór
nia napojów alkoholowych. Towary: wódki czyste bu
telkowane, spirytus butelkowany, wódki gatunkowe 
(w szczególności likiery, rum, arak) oraz denaturat.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35809. 27.5 1952. 25.7 1952. Szczecińska Wytwórnia 
Wódek. Szczecin. Wytwórnia napojów alkoholowych. 
Towary: wódki czyste butelkowane, spirytus butelko
wany, wódki gatunkowe (w szczególności likiery, rum, 
arak).

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35810. 27.5 1952. 25.7 1952. Lubuska Wytwórnia 
Wódek Gatunkowych. Zielona Góra. Wytwórnia na
pojów alkoholowych. Towary: wódki gatunkowe
(w szczególności likiery, rum, arak).

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35813. 27.5 1952. 25.7 1952. Łańcuckie Zakłady 
Przemysłu Spirytusowego. Łańcut. Wytwórnia napo
jów alkoholowych. Towary: wódki czyste butelkowa
ne, spirytus butelkowany oraz denaturat.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35814. 27.5 1952. 25.7 1952. Poznańskie Zakłady 
Przemysłu Spirytusowego. Poznań. Wytwórnia napo- 
jów alkoholowych. Towary: wódki czyste butelko
wane, spirytus butelkowany, wódki gatunkowe 
(w szczególności likiery, rum, arak).

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.
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35815. 27.5 1952. 25.7 1952. Starogardzkie Zakłady 
Przemyślu Spirytusowego. Starogard. Wytwórnia na
pojów alkoholowych. Towary: wódki czyste butelko
wane, spirytus butelkowany, denaturat.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35816. 27.5 1952. 25.7 1952. Warszawskie Zakłady 
Przemysłu Spirytusowego. Warszawa. Wytwórnia na
pojów alkoholowych. Towary: wódki czyste butelko
wane, spirytus butelkowany, wódki gatunkowe 
(w szczególności likiery, rum, arak) oraz denaturat.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35817. 27.5 1952. 25.7 1952. Wrocławskie Zakłady 
Przemysłu Spirytusowego. Wrocław-Swojec. Wy
twórnia napojów alkoholowych. Towary: wódki czy
ste butelkowane, spirytus butelkowany, wódki gatun
kowe- (w szczególności likiery, rum, arak) oraz dena
turat.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35818. 27.5 1952. 25.7 1952. Piotrkowska Wytwór
c a  Octu. Piotrków Trybunalski. Wytwórnia octu. 
Towary: ocet.

O c h ronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35819. 27.5 1952. 25.7 1952. Rzeszowska Wytwórnia 
Octu. Rzeszów. Wytwórnia octu. Towary: ocet.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35820. 27.5 1952. 25.7 1952. Tarnowska Wytwórnia 
Octu. Tarnów. Wytwórnia octu. Towary: ocet.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35821. 27.5 1952. 26.7 1952. Zielonogórska Wytwór
nia Octu. Zielona Góra. Wytwórnia octu. Towar: Ocet.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35822. 27.5 1952. 26.7 1952. Białostocka Wytwórnia 
Octu i Musztardy. Białystok. Wytwórnia octu i musz
tardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35823. 27.5 1952. 26.7 1952. Gdańska Wytwórnia 
Octu i Musztardy. Gdańsk. Wytwórnia octu i musz
tardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.
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35824. 27.5 1952. 26.7 1952. Gorzowska Wytwórnia 
Octu i Musztardy. Gorzów Wlkp. Wytwórnia octu 
i musztardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35825. 27.5 1952. 26.7 1952. Grudziądzka Wytwór
nia Octu i Musztardy. Grudziądz. Wytwórnia octu
i musztardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35826. 27.5 1952. 26.7 1952. Poznańska Wytwórnia 
Octu i Musztardy. Poznań. Wytwórnia octu i musz
tardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35827. 27.5 1952. 26.7 1952. Raciborska Wytwórnia 
Octu i Musztardy. Racibórz. Wytwórnia octu i musz
tardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35828. 27.5 1952. 26.7 1952. Swidwińska Wytwórnia 
Octu i Musztardy. Świdwin. Wytwórnia octu i musz
tardy. Towary: ocet i musztarda.

O chronę znaku zastrzeżono w e w szystkich kolorach
i ich zestaw ieniach.

35829. 27.5 1952.’ 26.7 1952. Szopienicka Wytwór
nia Octu i Musztardy. Szopienice. Wytwórnia octu 
i musztardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35830. 27.5 1952. 26.7 1952. Wrocławska Wytwórnia 
Octu i Musztardy. Wrocław. Wytwórnia octu i musz
tardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35831. 27.5 1952. 26.7 1952. Bydgoska Wytwórnia 
Octu i Musztardy. Bydgoszcz. Wytwórnia octu i musz
tardy. Towary: ocet i musztarda.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35832—35833. 15.4 1952. 28.7 1952. Bielskie Zakła
dy Piwowarsko-Słodownicze. Bielsko. Wytwórnia pi
wa oraz wód gazowych. .Towary: piwo i wody ga
zowe.

35832

35833

O chronę znaku zastrzeżono w e w szystkich kolorach
i ich zestaw ieniach.
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35834—35835. 15.4 1952. 31.7 1952. Poznańskie Za
kłady Piwowarsko-Słodownicze. Poznań. Wytwórnia 
piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody ga
zowe.

35834

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach
i ich zestawieniach.

35836. 16.11 1951. 31.7 1951.0esterreichische Knopf- 
und Metallwarenfabrik J. Meister & Co. Wiedeń 
(Austria). Wytwórnia wyrobów metalowych i guzi
ków. Towary: zapalniczki i ich części składowe, mia
nowicie: kółka do zapalniczek, wciągacze do knotów, 
zapalniczki do gazu.

I M C O

35837. 22.2 1952. 31.7 1952. The Renold and Co
ventry Chain Company Limited. Manchester (W. Bry
tania). Wytwórnia łańcuchów, kół łańcuchowych
i części do urządzeń łańcuchowych. Towary: łańcu
chy, ich części i osprzęt, koła łańcuchowe, osłony kół 
łańcuchowych i łańcuchów; stanowiące części siecz
karni łańcuchy klinowe, drążki prowadnicze, koła 
zębate i koła łańcuchowe; łańcuchowe szlifierki; łań
cuchy: napędzające, przenoszące moc, połączone z ko
łami zębatymi, do przenośników, przenoszące stano
wiące części podnośników i wywrotek, przyrządy do 
nastawiania naprężenia łańcuchów, sprzęgła łańcu
chowe, przekładnie szybkości, łańcuchowe zębatki 

kołami zębatymi, sprzęgła maszynowe, narzędzia 
ręczne do łączenia, nastawiania i rozłączania łań
cuchów, "koła do łańcuchów napędowych, złącza do 
łańcuchów.

TRANSMAR

35838. 22.2 1952. 31.7 1952. Łódzka Wytwórnia Pa
pierosów. Łódź. Wytwórnia wyrobów tytoniowych. 
Towary: wyroby tytoniowe.

35839. 5.3 1952. 31.7 1952. J. & P. Coats Ltd. Pais- 
ley (W. Brytania). Wytwórnia nici i przędzy. Towary: 
nici i przędza.

35840. 4.10 1951. 9.8 1952. Prazsky prumysl masny, 
narodni podnik. Praga (Czechosłowacja). Wytwórnia 
konserw i wędzonych wyrobów mięsnych oraz handel 
tymi towarami. Towary: szynki wędzone i konserwo
wane, konserwy, wyroby masarskie.

35840

Wiad. Urz. P a t .  - 7
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35842. 21.2 1952. 27.8 1952. Kętrzyńska Wytwórnia 
Kawy Zbożowej. Kętrzyn, woj. olsztyńskie. Wytwór
nia kawy zbożowej. Towary: kawa zbożowa.

35841. 22.2 1952. 9.8 1952. Krakowska Wytwórnia 
Papierosów. Kraków. Wytwórnia wyrobów tytonio
wych. Towary: wyroby tytoniowe.

35843. 4.9 1951. 27.8 1952, Huta Szkła „Orzesze“, 
Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione. Orzesze. 
Wytwórnia wyrobów szklanych. Towary: butelki
szklane.

35844. 14.11 1952. 27.8 1952. Ostrowieckie Zakłady 
Piwowarsko-Słodownicze. Ostrów Wlkp. W y tw ó r n ia  
i zbyt piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody 
gazowe.

O chronę znaku zastrzeżono w e w szystkich kolorach
i ich zestaw ieniach.
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35845. 17.11 1951. 27.8 1952. Zakłady Wyrobów 
Kamionkowych „Marywil“, Przedsiębiorstwo Pań
stwowe Wyodrębnione. Suchedniów. Wytwórnia ka
mionki kanalizacyjnej i kwasoodpornej. Towary: rury 
kamionkowe, kształtki, zbiorniki, skrzynie, krany, po
łączenia i przewody cienkościenne, grubościenne 
i flanszowe, naczynia cylindryczne, urządzenia do 
galwanizacji i trawienia, sprzęt laboratoryjny, zmy
waki, wanienki szpitalne.

35846. 22.2 1952. 27.8 1952. Wrocławska Wytwór
nia Papierosów. Wrocław. Wytwórnia wyrobów tyto
niowych. Towary: wyroby tytoniowe.

35847—35853. 4.3 1952. 27.8 1952. Jeleniogórskie 
Zakłady Farmaceutyczne, Przedsiębiorstwo Państwo
we. Jelenia Góra. Wytwórnia artykułów farmaceu
tycznych.

Towary: preparat farmaceutyczny.

35847

SYNTOFOLLIN
35848

ORGAKLIMEN

35849

SYNTOLUTAN

Towary: artykuły farmaceutyczne.

35850

ASTMASOL

35851

AS-STRI-SOL

35852

C O R T IN

35853

AGOHORMINA

35854—35855. 10.3 1952. 27.8 1952. Poznańskie Za
kłady Środków Odżywczych. Poznań. Wytwórnia 
środków odżywczych. Towary: artykuły spożywcze 
wszelkiego rodzaju, ekstrakty z mięsa i surogaty tych
że w postaci płynnej, pastowatej i suchej, konserwy, 
warzywa oraz ekstrakty z nich w postaci płynnej, pa
stowatej i suchej, grzyby oraz ich ekstrakty, droż
dże oraz ich ekstrakty w postaci płynnej, pastowa
tej lub suchej, zupy wszelkiego rodzaju, barszcze, żu
ry, buliony w stanie suchym, płynnym lub pastowa- 
tym, zupy w kostkach, kostki bulionowe, barszczo
we itp., wszelkiego rodzaju rosoły w stanie suchym, 
płynnym i pastowatym, kapsułki bulionowe, buliony 
w ziarnkach i ich preparaty, wszelkiego rodzaju przy
prawy, a zwłaszcza przyprawy w kostkach do zup, 
sosów, przyprawy w płynie, przyprawy suche, przy
prawy pastowate, koncentraty witaminowe wszelkie
go rodzaju, płatki owsiane dietetyczne i górskie, ka
kao owsiane, tapioka polska, grysik z tapioki pol
skiej, surogaty wszelkiego rodzaju środków spożyw
czych i odżywczych, używki wszelkiego rodzaju i ich 
surogaty, kawa, herbata i ich ekstrakty i surogaty 
we wszelkiej postaci, ekstrakty owocowe wszelkiego 
rodzaju, konserwy wszelkiego rodzaju, esencje i pa
stylki do przyrządzania napojów, musztarda, towary 
kolonialne, wyroby z cukru, ciasta i wyroby z ciasta, 
zwłaszcza makarony w rozmaitej postaci, jak nitki, 
krajanka, gwiazdki, literki, krążki itd., pieczywo, wy
roby cukiernicze, proszki i dodatki do pieczenia, 
wszelkiego rodzaju przyprawy i środki pomocnicze do 
wyrobu lodów jadalnych, wszelkie odżywcze środki 
dietetyczne, słód i jego preparaty, soki wszelkiego ro
dzaju, wszelkiego rodzaju napoje alkoholowe i bez



772 WIADOMOŚCI  URZĘDU  PATENTOWEGO N r   5 /1 9 5 2

alkoholowe, wody mineralne, naturalne i sztuczne, 
mleko i wytwory z mleka, mleko w proszku i kon- 
densowane, kefiry, kumys.

35854

35855

35856. 18.4 1952. 27.8 1952. Fabryka Kosmetyków 
„Ewa“, Przedsiębiorstwo Państwowe. Łódź. Wytwór
nia kosmetyków i mydeł toaletowych. Towary: pasta, 
proszek i mydełka do zębów, szampon w płynie, ve
getal, brylantyna, wazelina kosmetyczna, pudry toale
towe i fryzjerskie, lakiery i emalia do paznokci, wody 
kwiatowe, sól do nóg, mydła: toaletowe, do golenia, 
w płynie, proszek do golenia.

35857. 6.5 1952. 28.8 1952. Gdyńskie Zakłady Mięs
ne. Gdynia-Chylonia. Wytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

35858. 6 5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne w Ja
nowcu Wlkp. Janowiec Wlkp. Wytwórnia wyrobów 
mięsnych. Towary: wyroby mięsne.

35859. 6.5 1952. 28.8 1952. Płockie Zakłady Mięsne. 
Płock. Wytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: wy
roby mięsne.

35860. 6.5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne w Bia
łymstoku. Białystok. Wytwórnia wyrobów m i ę s n y c h .  

Towary: wyroby mięsne.
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35861. 6.5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne w Ino- 
wrocławiu. Inowrocław. Wytwórnia wyrobów mięs
nych. Towary: wyroby mięsne.

35862. 6.5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne w Pa
bianicach. Pabianice. Wytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

Ochronę znaku zastrzeżono w kolorach: czarnym
i białym.

35863. 6.5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne w Kra
kowie. Kraków. Wytwórnia wyrobów' mięsnych. To
wary: wyroby mięsne.

35864. 6.5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne w Obor
nikach. Oborniki. Wytwórnia wyrobów mięsnych. To
wary: wyroby mięsne.

35865. 7.5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne w Gru
dziądzu. Grudziądz. Wytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

35866. 7.5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne' w Ra
ciborzu. Racibórz. Wytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.
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35867. 7.5 1952. 28.8 1952. Koszalińskie Zakłady 
Mięsne. Koszalin. Wytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

35868. 7.5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne w Ło
dzi. Łódź. Wytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: 
wyroby mięsne.

35870. 19.5 1952. 28.8 1952. Lubelskie Zakłady Mięs
ne. Lublin. Wytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: 
wyroby mięsne.

35871. 19.5  1952.  28.8  1952.  Zakłady  Mięsne
w Gnieźnie. Gniezno. Wytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

35869. 7.5 1952. 28.8 1952. Zakłady Mięsne w Poz
naniu. Poznań. Wytwórnia wyrobów mięsnych. To
wary: wyroby mięsne.

35872. 13.6 1952. 28.8 1952. Zakłady Przemysłu 
Dziewiarskiego im. Hanki Sawickiej. Legnica. Wy
twórnia wyrobów dzianych. Towary: bielizna damska
i dziecięca, artykuły niemowlęce, trykotaże męskie, 
damskie i dziecięce, szale, chustki, artykuły sportowe.

Ochronę znaku zastrzeżono w kolorach: czarnym
i białym.

35873. 7.11 1951, 29.8 1952. A. W. Faber-C asteil.
Stein k. Norymbergi (Niemcy Zachodnie). W ytwór
nia przyborów biurowych. Towary: artykuły piśmien
ne, ołówki zwykłe, kolorowe i kopiowe, pióra wiecz
ne, pióra kulkowe, gumy do wycierania, ołówki auto
matyczne, temperówki do ołówków.

APOLLO
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35874—35875. 22.11 1951. 29.8 1952. Lovens Ke- 
miske Fabrik ved. A. Kongsted. Kopenhaga (Dania). 
Wytwórnia produktów chemicznych.

Towary: środki- lecznicze, preparaty farmaceutycz  
ne i kosmetyczne.

35874

LEOCILLIN
Towary: środki lecznicze, preparaty farmaceutycz

ne i preparaty kosmetyczne.

35875

L E O

35876. 23.5 1952. 29.8 1952. Fabryka Obrabiarek do 
Drzewa, Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione.
Bydgoszcz. Wytwórnia traków i maszyn do obróbki 
drzewa. Towary: traki, maszyny tartaczne, strugarki 
wyrówniarki, frezarki, czopownice, piły taśmowe
i tarczowej wiertarki, szlifierki, ostrzarki, maszyny 
specjalne do obróbki drzewa (parkieciarki, sklejarki).

PRZEDŁUŻENIE OCHRONY

Grubym drukiem są podane numery rejestru zna
ków towarowych. Po numerach rejestru są zamiesz
czone daty, do których przedłużono ochronę znaków 
towarowych.
21634 — 10. 7 1961 22928 — 15. 7 1962
22040 — 17.11 1961 23044 — 18. 8 1962
22148 — 22.12 1961 23244 — 28.10 1962
22370 — 16. 2 1962 23302 — 25.11 1962
22389 — 19. 2 1962 23313 — 30.11 1962
22709 — 12. 5 1962 23314 — 30.11 1962
22828 — 15. 6 1962 24033 — 10. 8 1963
22850 — 18. 6 1962 31484 — 10. 3 1962
22891 — 9. 7 1962 31563 — 22. 4 1962
22894 — 9. 7 1962 32241 — 22. 9 1963
22927 — 15. 7 1962

ZMIANY W REJESTRZE

Grubym drukiem są podane numery rejestru zna
ków towarowych.

a) 650 — prawo z rejestracji znaku przepisano 
z firmy: Jonas Brook and Brothers Limited Meltham 
Mills (Anglia) na firmę: J. & P. Coats Limited Paisley 
(W. Brytania).

3021—3024 — prawo z rejestracji znaku przepisano 
z firmy: Clark & Co., Limited na firmę: J. & P. 
Coats Limited.

3536 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir
my: James Chadwick and Brother Limited Bolton 
(W. Brytania) na firmę: J. & P. Coats Limited Paisley 
(W. Brytania).

3587 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir
my: James Chadwick and Brother Limited Bolton 
hrabstwo Lancashire (Anglia) na firmę: J. & P. Coats 
Limited Paisley (W. Brytania).

10772 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir
my: Oil Weil Supply Company na firmę: United 
States Steel Company.

16657 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir
my: James Chadwick and Brother Limited Bolton 
(W. Brytania) na firmę: J. & P. Coats Limited Paisley 
(W. Brytania).

17667 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir
my: Clark and Co., Limited na firmę: J. & P. Coats 
Limited.

19075, 19076 — prawo z rejestracji znaku przepisa
no z firmy: Clark & Company Limited na firmę: 
J. & P. Coats Limited.

22040 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir- 
mv: Veuve Alfred Petit née Jeanne Eulalie Meillet 
et Lucile Denise Petit, Juan les Pins (Francja) na fir
mę: Jean Aulagne, Juan les Pins (Francja).

23046, 25423 — prawo z rejestracji znaku przepisa
no z firmy: Clark & Company Limited na firmę:
J. & P. Coats Limited.

26050 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir
my: James Chadwick & Brother Limited Bolton (W. 
Brytania) na firmę: J. & P. Coats Limited Paisley 
(W. Brytania).

26714, 28835, 34140 — prawo z rejestracji znaku 
przepisano z firmy: Clark and Company Limited na 
firmę: J. & P. Coats Limited.

34978 — prawo z rejestracji znaku przepisano 
z przedsiębiorstwa: Zakłady Wytwórcze Aparatury 
Oświetleniowej Warszawa — Okęcie na przedsiębior
stwo: Zakłady Wytwórcze Urządzeń i Aparatury
Grzejnej A-5 Warszawa.

35316, 35317 — prawo z rejestracji znaku przepisa
no z firmy: James Chadwick & Brother Limited,
Eagley Mills Bolton (W. Brytania) na firmę: J. & P. 
Coats Limited Paisley (W. Brytania).

35361 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir
my: Clark and Company Limited na firmę: J. & P. 
Coats Limited.

b) 14872 — nazwa firmy: Lambert Pharmacal Com
pany St. Louis, stan Missouri (St. Zjedn. Am) zmie
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niona na: The Lambert Company Jersey City, stan - 
New Jersey (St. Zjedn. Am.).

17623 — nazwa firmy: Lambert Pharmacal Com
pany Wilmington, stan Delaware (St. Zjedn. Am.) 
zmieniona na: The Lambert Company Jersey City, 
stan New Jersey (St. Zjedn. Am.).

ODTWARZANIE REJESTRU

Grubym drukiem są podane numery rejestru zna
ków towarowych. Po numerach rejestru są zamiesz
czone daty rejestracji znaków towarowych, wpisanych 
do odtwarzanego rejestru, oraz nazwy i siedziby 
przedsiębiorstw, na których rzecz są zarejestrowane 
te znaki.

21634. 10.7 1931. F-ma Griffin Manufacturing Com
pany Inc. New York, stan N.Y. (St. Zjedn. Am.).

22040. 17.11 1931. F-ma Veuve Alfred Petit née
Jeanne Eulalie Meillet et Lucile Denise Petit. Juan 
Les Pins (Francja).

22370. 16.2 1932. F-ma Gesellschaft für Chemische 
Industrie in Basel. Bazyleja (Szwajcaria).

22709. 12.5 1932. F-ma Aktieselskabet de Forenede 
Bryggerier. Kopenhaga (Dania).

22891. 9.7 1932. F-ma „Snia - Viscosa“ Societa Na- 
zionale Industria Applicazioni Viscosa. Mediolan 
(Włochy).

22894. 9.7 1932. F-ma Dansk Sojakagefabrik A/S 
Kopenhaga (Dania).

23302. 25.11 1932. F-ma „Snia - Viscosa“ Societa 
Nazionale Industria Applicazioni Viscosa. Mediolan 
(Włochy).

24033. 10.8 1933. F-ma Société Anonyme Solêx. 
Neuilly-sur-Seine (Francja).

31484. 10.3 1942. F-ma Gesellschaft für Chemische 
Industrie in Basel. Bazyleja (Szwajcaria).

31563. 22.4 1942. F-ma Paul Baudecroux. Paris
(Francj a).

32241. 22.9 1943. F-ma „Solex“ Société â responsa
bilité limitée. Neuilly-sur-Seine (Francja).

WYKREŚLENIA Z REJESTRU

Grubym drukiem są podane numery rejestru zna
ków towarowych. Prawo z rejestracji znaków towa
rowych, wpisanych do rejestru pod tymi numerami, 
wygasło na podstawie art. 184 lit. a lub lit. b rozpo
rządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22.3 
1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków to
warowych (Dz.U. z 1928 r. Nr 39, poz. 384).

a) 22168, 31325.

b) 34889.

S P R O S T O W A N I A
W zeszycie 1 ,-,Wiad. Urz. Pat.“ z dn. 28.2 1952 r.:

na str. 40, szpalta 2, w wierszu 42 od góry, zaśw. 32366, 
zamiast „Jerzy Żliński“ powinno być „Jerzy Żaliński“.

W zeszycie 2 „Wiad. Urz. Pat." z dn. 30.4 1952 r.:

na str. 188, szpalta 1, w wierszu 5 od góry, zamiast 
„N. V./Polak Schwarz's“ powinno być „N. V. Polak & 
Schwarz’s;

na str. 188, szpalta 2, w wierszu 10 od góry, zamiast 
„N. V. Philips’ Gloelampenfabrieken“ powinno być „N. V. 
Philips’ Gloeilampenfabrieken“;

na str. 188, szpalta 2, w  wierszu 30 od dołu, zamiast 
„24b, 803“ powinno być „24b, 8/03“.

W zeszycie 3/4 ,;Wiad. Urz. Pat.“ z dn. 30.8 1952 r.:

na str. 382—392 w przekładzie czechosłowackiej ustawy 
N r 6 z dn. 28 marca 1952 r. o wynalazkach i ulepszeniach 
w  §§ 8 (3), 11, 12. 14, 15, 24, 42 (1) i 44 (2), oraz w przekła
dzie czechosłowackiego rozporządzenia rządowego z dn.
1 kwietnia 1952 r. o wykonaniu ustawy o wynalazkach
i ulepszeniach w  §§ 4 (2), 5 (1), 11, 19, 23 (1 i 3), 24, 26 (1 i 3), 
27 i 50, zamiast słowa „następca“ lub „następca prawny“ 
powinno być „spadkobierca“; ponadto w § 23 (2) tegoż roz
porządzenia rządowego słowo „następca" w  nawiasie na
leży skreślić;

na str. 403, szpalta 1, w wierszu 26 od góry, powinno 
być „21h, 9/01 35240. Antoni Figurski (Kraków, Polska)“;

na str. 403, szpalta 2, w  wierszu 24 od dołu, za'miast 
„Ruszty gazogeneratora“ powinno być „Ruszt gazogene- 
ratora“;

na str. 405, szpalta 2, w  wierszu 19 od góry, zamiast 
„421, 3/53: powinno być 42 1, 3/53“;

na str. 406, szpalta 2. w wierszu 2 od dołu, zamiast „Ho
ward & Bullough“ powinno być „Howard & Bullough Li
mited“.

ADMINISTRACJA WYDAWNICTW URZĘDU PATENTOWEGO PRL
WARSZAWA, AL. NIEPODLEGŁOŚCI 188, KONTO W PKO NR 1-3577/431

w y s y ł a  n a  ż ą d a n i e
zł gr

Przepisy o zgłaszaniu do Urzędu Paten
towego wynalazków, wzorów, znaków 
towarowych, udoskonaleń i usprawnień —.60

Klasyfikacja p a te n to w a ............................  1.50
Wyka z patentów, udzielonych przez

Urząd Patentowy w latach 1945—1948 12.—
Wykaz patentów, udzielonych przez

Urząd Patentowy w roku 1949 . . . 15.—

zł gr
Wykaz patentów, udzielonych przez

Urząd Patentowy  w   roku  1951 . . . 15.—
Wykaz znaków towarowych słownych

(1945—1949) ...........................................  29.—
Wykaz wzorów użytkowych zarejestrowa

nych przez Urząd Patentowy w latach 
1945—1951 ................................................  20.—
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C Z Ę Ś Ć  I I I

PRZEGLĄD WYNALAZCZOŚCI

3 5  L A T  W A L K I
35 la t m ija od chwili, kiedy strzały  z krążow ni- 7 

k a  „A urora“ obwieściły św iatu pow stanie nowej 
ery . W dniu 7 listopada 1952 r. będziemy obcho- 
dzili, a  w raz z nam i cały postępowy świat, trzy
dziestą  p iątą  rocznicę zwycięstwa W ielkiej Socja
listycznej Rewolucji Październikowej. Zwycięstwo 
to  otworzyło nowe śm iałe perspektyw y, których 
przełomowość genialnie określił W łodzimierz II- 
jicz Lenin:

Teraz my, na oczyszczonej od historycznych 
rupieci drodze, budować będziemy potężny, ja 
sny gmach państwa socjalistycznego. Kształto
wać się będzie nowy nieznany dotąd w historii 
typ władzy państwowej, która powołana została 
przez rewolucję i z woli rewolucji oczyszczać 
będzie naszą ziemię od wszelkiej eksploatacji, 
gwałtu i niewolnictwa.

Pod kierow nictw em  W szechzwiązkowej Komu
nistycznej Partii (bolszewików) i jej wodza, towa
rzysza Stalina, perspektyw y te  zostały wspaniale- 
w ykorzystane. Droga nie była łatwa, ale wola lu
du była nieugięta. I kiedy dziś spoglądamy 
w przestrzeń m inionych lat, widzim y jak  spełnia
ły się słowa Lenina i jak  w spaniałym i wynikam i 
poszczycić się mogą ludzie radzieccy.

W Związku Radzieckim został zlikwidowany 
wyzysk człowieka przez człowieka, został zlikwi
dowany gwałt, zostało zlikwidowane niew olnic
two, a  ¡na ich m iejscu zbudowany został nowy 
ustrój społeczny i polityczny, ustró j, k tóry  nie 
zna bezrobocia i kryzysów gospodarczych, k tóry  
gw arantuje wzrost kulturalnego i m aterialnego 
poziomu życia m as pracujących.

Ale od m om entu zwycięstwa W ielkiej Rewolu
cji naród radziecki nie ustaw ał w walce. Dzięki 
kierownictwu partii kom unistycznej m asy pracu
jące Związku Radzieckiego rozgrom iły w  okresie 
wojny domowej obcych interw entów  i białogw ar
dzistów, a bohatersko przezwyciężając ciężki po
wojenny okres trudności gospodarczych, przystą
piły do realizacji w ielkich planów socjalistyczne
go uprzem ysłowienia k ra ju  w  nowym socjalistycz
nym społeczeństwie.

Kiedy w roku 1941 kraj został zdradziecko na
padnięty przez sfaszyzowane Niemcy H itlera, na
ród radziecki podjął walkę na nowo i po boha
terskich zmaganiach przepędził w roga z granic 
swej ojczyzny i z innych krajów, uw alniając ma
sy pracujące  tych krajów  spod jarzm a kapitali
stów.

Natychmiast po zwycięsko zakończonej Wielkiej 
Wojnie Narodowej naród radziecki stanął znów 
do walki.

Realizując wielki program socjalistycznego 
Uprzemysłowienia kraju i kolektywizacji rolnic

twa, partia  komunistyczna pod kierownictwem  
towarzysza Stalina potrafiła w ram ach pięciolet
niego planu odbudowy dźwignąć zniszczony woj
ną kraj, dając dowód wyższości ust ro ju  radziec
kiego.

W wyniku zwycięskiego wykonania planu po
wojennej pięciolatki stalinowskiej jeszcze bardziej 
wzrosła potęga Związku Radzieckiego, zapew nia
jąc m u pierwszeństwo wśród narodów świata 
w rozwoju produkcji i techniki.

Realizacja gigantycznych planów budownictw a 
komunistycznego, wielkich elektrow ni wodnych, 
tam, kanałów  i ogromnych zbiorników wodnych, 
tworzących potężne system y naw adniające ol
brzym ie obszary pustynne, oznacza now y etap 
w alki narodu radzieckiego, walki o przejście do 
wyższej form y ustro ju  społecznego — do ustro ju  
komunistycznego.

W alkę tę toczy n a ró d . radziecki w  chwili, gdy 
rządy im perialistyczne k ieru ją  całą swą nienawiść 
i swe zbrodnicze agresywne plany przeciwko 
Związkowi Radzieckiemu i krajom , k tó re  za je
go przykładem  weszły na drogę praw dy i słusz
ności.

Ale szaleńcze te  plany są planam i garstki bur- 
żuazyjnych przywódców państw  kapitalistycz
nych, którzy w histerycznym  uporze nie widzą 
pokojowo wyciągniętej ręki, lecz b rną  coraz da- 
lej ku szaleństwu aw an tu ry  wojennej.

Związek Radziecki, a z nim  cały obóz państw 
budujących socjalizm, daw ał n iejednokrotnie do
wody chęci pokojowej w spółpracy z krajam i ka
pitalistycznym i. Towarzysz S talin  powiedział:

Pokojowe współistnienie kapitalizmu i ko
munizmu jest całkowicie możliwe, jeżeli istnie
je obopólna chęć współpracy oraz gotowość 
wykonania przyjętych zobowiązań, jeżeli prze
strzegana jest zasada równości i niewtrącania 
się w wewnętrzne sprawy innych państw.

Słowa towarzysza Stalina obiegły cały świat 
i wzbudziły w m ilionach prostych ludzi nadzieję, 
że idea pokoju zwycięży.

Polska klasa robotnicza w raz z całym  narodem  
polskim pam ięta dobrze, czym jest dla nas zwy
cięstwo W ielkiej Rewolucji.

W dniu 7 listopada wraz z m ilionam i ludzi na 
całym świecie wspomnimy z czcią w ielkie imię 
Lenina, pam iętając, że jego nauka pow inna być 
dla nas najlepszym  przykładem , wzniosła zaś idea 
patriotyzm u i internacjonalizm u, jaką ożywieni 
są ludzie radzieccy, niechaj posłuży nam  do tw ór
czego w ysiłku — budowy naszej socjalistycznej 
Ojczyzny.
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II KONGRES INŻYNIERÓW i TECHNIKÓW

„Polska Rzeczpospolita Ludowa szczególną 
opieką otacza inteligencję twórczą — pra
cowników nauki, oświaty, literatury i sztu
ki oraz pionierów postępu technicznego, 

racjonalizatorów i wynalazców“.

(Art. 65 Konstytucji P.R.L.)

W DNIACH 28 i 29 września obradował w W arszawie II Kongres Inżynierów i Techników.

Ponad 2500 delegatów z całej Polski — inżynierów i techników — pracowników nauki 
z wyższych uczelni technicznych i instytutów  naukow ych —  czołowych racjonalizatorów produkcji — 
w podniosłym  nastroju wysłuchało przemówienia P rezydenta Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej tow. 
Bolesława Bieruta, referatu  Zastępcy Przewodniczącego Państw owej Komisji Planow ania G ospodar

czego M inistra Eugeniusza Szyra oraz referatu  Przewodniczącego Centralnej Rady Związków Za
wodowych tow. W iktora Kłosiewicza.

Po referatach wywiązała się ożywiona dyskusja, w której brało udział kilkudziesięciu mówców.

Na zakończenie uczestnicy Kongresu wysłali list do Prezydenta Bolesława B ieruta oraz uchw alili 
rezolucję, k tóra stanie się drogowskazem na najbliższe lata  dla poczynań naszej inteligencji tech
nicznej. _

„...Szybki postęp techniczny stanowi decydujące 
ogniwo rozwoju naszej gospodarki narodowej. Pań
stwo i cały naród nie szczędzą trudu i wysiłków, aby 
zasilić naszą gospodarkę w nową potężną technikę. 
Osiągnąć na podstawie tej nowej techniki wszystko, 
co ona może dać, a jednocześnie zmodernizować stare 
urządzenia techniczne i wykorzystać je w pełni, ozna
cza, że wielkie wysiłki narodu zostaną w pełni i bez 
strat wykorzystane, a siły narodu i państwa pomno
żone.

Między walką praktyczną o postęp techniczny a ba
daniami teoretycznymi w zakresie nauk technicznych 
istnieje jak najściślejszy związek. Wszelkie odrywa
nie nauki od praktyki jest z gruntu błędne, a w dzie
dzinie nauk technicznych oderwanie takie byłoby 
szczególnie rażące i szkodliwe dla ich rozwoju. Dla
tego też organizacje inżynierów i techników winny 
włączyć do zakresu swoich zadań również troskę
o łączność między pracą naukowo-badawczych insty
tutów technicznych a doświadczeniami praktycznymi 
kół racjonalizatorskich, placówek szkoleniowych i in
stytucji mających na celu pogłębianie kwalifikacji 
kadr technicznych i walkę o postęp techniczny.

Osiągnięcia w zakresie postępu technicznego przy
śpieszą też niewątpliwie procesy przełomu kultural
nego, jakie się dziś dokonywują w życiu naszego na
rodu. Nie może być dość głębokiej rewolucji kultu
ralnej bez rewolucji technicznej. Wzajemny ścisły 
związek kultury i techniki jest bezsporny. Ale bez
sporny jest również ścisły związek między postępem 
technicznym i postawą ideologiczną ludzi, którzy ten 
postęp techniczny realizują. Bezsporna jest zależność 
celów i kierunku rozwojowego nauki i techniki od 
ustroju społeczno-gospodarczego...“

F o t.  C A F
(W yjątek z przemówienia Prezydenta Bolesława Bieruta 

na II Kongresie Inżynierów i Techników)
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„...W związku ze stwierdzeniem 
potężnego rozwoju socjalistycznej 
techniki w Polsce Ludowej, nasuwa 
się pytanie: co jest źródłem decydu
jącym tych rewolucyjnych przeobra
żeń w produkcji i technice naszego 
kraju?

Po pierwsze: zdobycie władzy
przez lud polski, przez bohaterską 
klasę robotniczą. Nowe stosunki spo
łeczne umożliwiły uruchomienie 
wszystkich sił wytwórczych.' Znikł 
wszelki ślad bezrobocia inteligencji
i koszmarnym wspomnieniem tylko 
są słowa „nadprodukcja inteligen
cji“.

Po drugie: pomoc Związku Ra
dzieckiego. Bez dostaw ze Związku 
Radzieckiego maszyn, urządzeń, w y
posażenia całych fabryk nie byłoby 
możliwe osiągnięcie takiego tempa 
rozwoju produkcji i takiego szybkie
go tempa wzrostu techniki. Bez po
mocy naukowo-technicznej Związku 
Radzieckiego nie moglibyśmy opa
nować w tak krótkim czasie nowych 
konstrukcji i nowych technologii.

Jakie czynniki wpłynęły i wpły
wają w pierwszym rzędzie na formo
wanie się nowego oblicza inteligencji 
technicznej w Polsce?

Tymi czynnikami są:
1) S z y b k i wzrost ilościowy i jako

ściowy kadr inteligencji technicznej, 
organizacja i rozwój placówek nau- 
kowc-badawczych.

2) Rozwój potężnego ruchu współ
zawodnictwa pracy i udział inteli
gencji technicznej w tym ruchu.

3) Rosnąca jedność 'moralno-poli- 
tyczna narodu w  walce o pokój i 
Plan 6-letni, rozwój uczuć patriotycz
nych jako bodźca moralnego o wiel
kiej sile oddziaływania.

4) K rytyka i sam okrytyka jako 
Metoda twórczego oddziaływ ania na 
Przyśpieszenie postępu społecznego

Produkcyjnego.
5) W arunki i bodźce m aterialne,

Wywierające swój wpływ na w ydaj
ność i dyscyplinę pracy.

F o t. C A F

Pierwsze trzy lata planu 6-letnie- 
go stanowią okres niezwykle burzli
wego narastania ilościowych elemen
tów rekonstrukcji technicznej gospo
darki narodowej.

1) Podjęto wszechstronny wysiłek 
w kierunku wdrożenia nowej tech
niki, opracowania ogromnej, jak na 
nasze szczupłe kadry, ilości nowych 
konstrukcji, nowej technologii, no
wych wyrobów.

2) Podjęto wszechstronny wysiłek 
inwestycyjny we wszystkich dziedzi
nach produkcji. Wysiłkowi temu to
warzyszy głęboka rewolucja w me
todach i organizacji budownictwa, 
równocześnie jednak zarysowuje się 
szereg niedociągnięć, związanych z 
okresem burzliwego wzrostu, z nie
odłącznymi dla takiego tempa cecha
mi szturmowości i n ie zawsze uda
nej improwizacji.

3) Podjęto w szechstronny wysiłek 
dla organizacji niezbędnego szkole
nia w  rozległych gałęziach i dyscy
plinach wiedzy zawodowej i nauki.

Ze względów zrozumiałych towa
rzyszyły temu pokaźnemu ilościowo 
procesowi w dużej mierze także im
prowizacja programu, płynność kadr 
pedagogicznych, niedostateczne wy
posażenie materialno-techniczne, a 
tym samym niedostateczny poziom 
nauczania.

4) Organizacja w ew nętrzna przed- 
siębiorstw  i organizacja resortów  ni e 
nadążała i nie nadąża w wielu wy
padkach za bardzo szybkim i. zm ia
nam i program ów  produkcyjnych, za 
wym ogam i technicznego kierow nic
tw a w  zakładach, urucham ianych na 
podstaw ie dokum entacji i urządzeń
o nieznanym  u nas dotąd, bardzo 
wysokim  poziomie techniki...“

(W yjątek z referatu Zastępcy Prze
wodniczącego PKPG Ministra 

Eugeniusza Szyra)

„...Związki zawodowe widzą wiel
ką rolę inteligencji technicznej w 
rozwijaniu wynalazczości pracow ni-. 
czej, w udzielaniu pomocy licznej 
armii robotników, którzy swymi u- 
sprawnienia'mi pomagają usuwać 
wąskie gardła i obniżają koszty wła
sne produkcji. W tych pracach racjo
nalizatorskich inżynierowie i tech
nicy biorą poważny udział. Około 30 
procent wszystkich zgłoszonych pro
jektów stanowią projekty inżynie
rów i techników...

...Związki zawodowe przywiązują 
wielką wagę do działalności inteli
gencji technicznej w klubach techni
ki i racjonalizacji, w udzielaniu po
mocy racjonalizatorom, w populary
zowaniu wiedzy technicznej i w orga
nizowaniu kursów dla racjonalizato
rów. Związki zawodowe widzą wielkie 
możliwości współpracy z inteligen
cją techniczną w dziedzinie wymia
ny pomysłów racjonalizatorskich i 
doświadczeń przodujących robotni
ków w  zakładach pracy. Obowiąz
kiem związków zawodowych jest 
najszersze przyciągnięcie inżynierów
i techników do żywego udziału w o- 
cenianiu nowych pomysłów i no
wych form współzawodnictwa, w o- 
cenianiu zgłaszanych projektów ra- 
cj onalizatorskich...“

(Wyjątek z referatu Przewodniczące
go ĆRZZ tow. Wiktora Klosiewicza)

 F o t . C A F

WYRAŻAJĄC wdzięczność Polsce Ludowej za umożliwienie 
zorganizow ania II Kongresu Inżynierów i Techników w W arsza
wie w dniach 28 i 2-3 września 1952 r., przedstaw iciele inteligencji
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technicznej, rozsianej w zakładach pracy na terenie całego Państwa, podjęli zobowiązania ku  czci 
Kongresu w ogólnej ilości 2628 zobowiązań, z czego 567 indywidualnych i 2061 zespołowych.

W śród bardzo różnorodnej tem atyki tej pokaźnej liczby zobowiązań dom inująca ilość m iała  
charak ter produkcyjny, wiele dotyczyło wprow adzenia postępu technicznego, nowych m etod pracy, 
rew izji procesów technologicznych, ¡ modern izacji, szybkościowych remontów, szerokiego stosow ania 
m ateriałów  zastępczych, zgłaszania nowych wynalazków, udoskonaleń i usprawnień.

Na specjalne wyróżnienie zasługiwały te zobowiązania kadr technicznych, które wzięły sobie za 
zadanie szkolenie indyw idualne lub zespołowe robotników i doprowadzanie ich aż do egzaminów na 
stopień m ajstra. Ten rodzaj zobowiązań charakteryzow ał najlepiej w ielkie przem iany, jak ie  zaszły 
wśród inteligencji technicznej, k tóra obecnie śpieszy podzielić się swoimi wiadomościami z tym i ludź
mi produkcji, którzy bogaci w  swe praktyczne doświadczenie potrzebują nowych wiadomości teo re
tycznych.

Również do ciekawych, aczkolwiek nie dających się określić efektem  oszczędnościowym zobo
wiązań należały te z nich, które dotyczyły organizowania kół zakładowych, powoływania klubów  
techniki i racjonalizacji, otw ierania poradni dla przodowników pracy i racjonalizatorów, jako też 
takie, k tó re  m iały na celu poprawienie w arunków  zdrowotnych i bezpieczeństwa pracy.

Biorąc pod uwagę, że tylko 20% nadesłanych zobowiązań posiadało konkretną wycenę spo
dziewanych oszczędności w wysokości 112.938.754 zł, przyznać trzeba, że inteligencja techniczna w y 
brała najw łaściw szą i najkonkretniejszą formę uczczenia swojego święta, jakim  był II K ongres 
Inżynierów i Techników.

Mgr A L E K S A N D E R  P A S Z Y Ń S K I  
St. radca Dep. Techniki PKPG

W OPARCIU O DOŚWIADCZENIA RADZIECKIE

W w yniku uspołecznienia środków produkcji 
oraz związanych z tym  przem ian w świadomości 
polskich mas pracujących, rozw inął się w naszym 
k ra ju  m asowy ruch  współzawodnictwa pracy i ra 
cjonalizacji.

Żywiołowy rozwój ruchu racjonalizatorskiego, 
jego coraz bardziej w zrastający rozmach i zna
czenie dla szybkiej realizacji planów gospodar
czych w ym agały stworzenia dla niego ram  orga
nizacyjnych i form  pracy.

W pierw szym  etapie rozw oju wynalazczości 
form y te  kształtow ały się podobnie jak  ruch — 
żywiołowo, bez w yraźnej koordynacji. Dochodzą
ce do nas wiadomości o form ach i m etodach ra 
dzieckich powodowały, że w iele naszych zakła
dów pracy, centralnych zarządów i innych jedno
stek zarządzania przem ysłem  zaczęło sam orzut
nie stosować doświadczenia radzieckie, rozum ie
jąc, że ty lko  stosow anie tych form  oraz w ykorzy
stanie w spaniałych doświadczeń radzieckich mo
że uczynić ruch  racjonalizatorski ważnym  instru 
m entem  w alki o plan.

W r. 1949 pow staje w hucie „A ndrzej“ pierw 
szy w k ra ju  k lub techniki i racjonalizacji, oparty 
na doświadczeniach radzieckich gabinetów tech
nicznych. W tym  samym czasie organizują się 
pierw sze kom órki wynalazczości, organizowane, 
na wzór radzieckich b iu r wynalazczości.

Dzięki zastosowaniu tych w ypróbow anych środ
ków i m etod pracy  już w  r. 1950 osiągnęliśmy 
przeszło 20-krotny wzrost zgłoszonych projektów 
w  porów naniu z r. 1948 (1948 r. — ok. 2500 pro
jektów , 1950 r. — 53.000 projektów), dających 
w sum ie 500 m ilionów zł oszczędności (w r. 1948
— 50 milionów zł). Takie były pierwsze rezultaty  
stosow ania radzieckich form  organizacyjnych.

Sukcesy reku  1950, a przede w szystkim  osiąg
nięcie poważnego stopnia um asowienia, w yraża

jącego się liczbą 1 pro jek t racjonalizatorski n a  60 
pracowników, stw orzyły konieczność szerokiego 
rozpowszechnienia nowych doskonalszych form  
organizacyjnych, dostosowanych do stopnia roz
woju ruchu racjonalizatorskiego i do zadań sto
jących przed tym  ruchem.

Z polecenia P artii i Rządu organa odpowie
dzialne za rozwój wynalazczości przystąpiły  do 
opracow ania nowych podstaw  organizacyjno- 
praw nych.

Szczególnie paląca była wówczas kw estia orga
nizacji ruchu, zasad w ynagradzania, upraw nień 
i obowiązków racjonalizatorów  oraz spraw a opie
ki nad ruchem  racjonalizatorskim  i racjonalizato
ram i ze strony zakładów pracy.

W r. 1951 opracowaliśm y te  wszystkie zarzą
dzenia, k tóre unorm ow ały om awiane sprawy. 
I w tym  przypadku niezastąpione stały się dla 
nas m ateriały  i doświadczenia Związku Radziec
kiego.

Nowe zasady organizacji i kierow ania ruchem  
racjonalizatorskim  oparliśm y na zasadach, obo
w iązujących w Związku Radzieckim. Dotyczy to 
zwłaszcza organizacji tego ruchu w zakładach 
pracy, gdzie stworzyliśm y kom órki wynalazczoś
ci o podobnej s truk tu rze  i tych samych zadaniach, 
jakie m ają b iura wynalazczości w fabrykach ra-. 
dzieckich.

Dzięki nowej organizacji udało się zlikw ido
wać szereg niepotrzebnych przerostów  organiza
cyjnych, przedłużających proces załatw iania p ro 
jek tu  racjonalizatorskiego.

Jeśli chodzi o zasady w ynagradzania za p ro 
jek ty  racjonalizatorskie, to oparliśm y się w  za
sadzie na instrukcji Rady Kom isarzy Ludowych 
ZSRR, przez co zapew niliśm y racjonalizatorom  
najspraw iedliw szy system  w ynagradzania, uza
leżniony od w artości projektów  i korzyści ekono 
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micznych, jakie pro jek t przynosi gospodarce na- | 
rodowej, a równocześnie uzyskaliśm y uruchom ie
nie całego system u prem ii pieniężnych, związa
nych z rozpow szechnianiem  projektów , szybszą 
ich realizację  itp.

Podobnie też, w oparciu o m ateria ły  radzieckie, 
uregulow ano inne zagadnienia, a szczególnie spra
wę pom ocy technicznej dla racjonalizatorów , 
opieki n ad  racjonalizatoram i oraz szereg innych 
spraw .

Z całego bogatego dorobku ustaw odaw stw a ra 
dzieckiego i radzieckiej p rak tyk i staraliśm y się 
w ybrać to wszystko, .co mogło być przydatne na 
obecnym  etapie naszego rozw oju gospodarczego 
i społecznego.

Aczkolwiek na skutek nieosiągnięcia jeszcze 
tego e tapu  rozwoju, na jak im  ukształtow ała się 
ostateczna form a organizacji radzieckiego ruchu 
racjonalizatorskiego, nie m ogliśmy zastosować 
w szystkich postanow ień ustaw odaw stw a radziec
kiego, w szystkich form  radzieckiej p rak tyk i i m a
my jeszcze szereg odmiennych, inaczej unorm o
w anych zagadnień, to jednak  staraliśm y się adop
tować zasady podstawowe, na których opiera się 
radzieckie ustaw odaw stw o i prak tyka.

O tym , że udało nam  się wejść na te  drogi, po 
jakich kroczy w spaniały radziecki ruch  racjona
lizatorski, świadczy chociażby to, że już wkrótce 
po przeprow adzeniu  wspom nianych przedsięwzięć 
osiągnęliśmy nowe sukcesy.

P ierw sze miesiące 1952 r. mówią o nowej 
zwiększonej fali ruchu racjonalizatorskiego. Np. 
w I kw arta le  1952 r. osiągnęliśmy praw ie dw u
krotny w zrost ilości zgłoszonych projektów  w sto
sunku do ubiegłych okresów.

Ale równocześnie z ilościowym i jakościowym  
rozwojem ruchu racjonalizatorskiego rosły zada
nia, jak ie  kierow nictw o P a rtii  i Rządu staw iało 
przed racjonalizatoram i; rosły zadania, w ynika
jące z trudności okresu budow nictw a podstaw  so
cjalizmu.

Zadania te staw iały przed nam i konieczność 
planowego kierow ania ruchem  racjonaliza to r

skim, koncentrow ania go na węzłowych zagadnie
niach techniczno - produkcyjnych zakładu pracy, 
na w ąskich przejściach produkcji, na szczególnie 
pracochłonnych czynnościach czy deficytowych 
m ateriałach. Ponadto szybki rozwój naszego p rze 
m ysłu wym agał od nas zwiększenia zarówno 
wartości zgłaszanych projektów , jak  i tem pa ich 
realizacji.

I w tym  przypadku zadania te  możemy rozwią
zać dzięki oparciu się na doświadczeniach ra 
dzieckich. Coraz szerzej nasze zakłady pracy sto
sują radziecką m etodę opracow yw ania określo
nych zadań dla racjonalizatorów  w form ie tem a
tyki racjonalizatorskiej. W chwili obecnej mamy 
już taką tem atykę w ok. 80% zakładów pracy w 
podstawowych gałęziach gospodarki narodow ej. 
Wiele z tych tem atów  jest już przez naszych r a 
cjonalizatorów opracowanych, wiele projektów  
wprowadzono do produkcji. Dzięki zastosowaniu 
doświadczeń radzieckich zakładów pracy wartość 
zgłaszanych projektów  zwiększyła się przeciętnie
o 3.000 zł.

D rugą niezm iernie ważną dla nas form ą pracy, 
podjętą przez naszych racjonalizatorów , jest ini
cjatyw a radzieckiego racjonalizatora Kuźniecowa: 
tw orzenie brygad robotniczo-inżynierskich.

W końcu r. 1951 Zakłady Starachowickie, 
pierwsze w k raju , podchwyciły tę nową wyższą 
form ę ruchu racjonalizatorskiego. Za ich przykła
dem poszły inne zakłady pracy.

Po półrocznym  okresie od chwili powstania 
pierwszej w k ra ju  brygady, zorganizowanej w e
dług p ro jek tu  Kuźniecowa, m am y już 2.500 b ry 
gad racjonalizatorskich, k tóre w  I kw artale  1952 
roku rozw iązały przeszło 500 projektów  o dużej 
w artości technicznej i ekonomicznej.

W ten  sposób, dzięki coraz szerszem u wyko
rzystaniu  doświadczeń radzieckich, dzięki stoso
w aniu radzieckich m etod pracy, nasz ruch racjo 
nalizatorski w coraz większym stopniu sta je  się 
ważnym  instrum entem  w w alce o postęp tech
niczny w naszej gospodarce narodowej.

KONRAD W ITK O W SK I
St. inspektor Dep. Techniki PKPG

ZMIANY W METODOLOGII OPRACOWYWANIA PLANU 
W ZAKRESIE ROZWOJU TECHNIKI NA ROK 1953

I

Postęp techniczny stanow i jedną z podstawo
wych cech gospodarki socjalistycznej, w ynikają
cej z całkowitej zgodności sił w ytw órczych ze sto
sunkami wytwórczymi.

Planowanie postępu technicznego stanow i po
tężny elem ent w zrostu sił w ytw órczych —  pod
niesienie wydajności pracy i zdolności produkcyj
nych. .

Szczególną rolę w  system ie planow ania gospo
darki narodowej posiada plan  techniczno-przem y- 
słowo-finansowy w zakładach pracy, stanowiący 
szczegółowy program  produkcyjno-gospodarczej

działalności zakładu, w ynikający z zadań Naro
dowego Planu Gospodarczego.

P lan techniczno-przem ysłowo-finansowy cha
rak teryzuje się tym, że ustalone zadania produk
cyjne, stan zatrudnienia, w ydajność pracy i przy
jęte  wskaźniki techniczno - ekonomiczne są opar
te na dokładnych obliczeniach technicznych, w ią
żących technikę i ekonomikę w jedną organiczną 
całość.

Zasadnicze znaczenie w planie techniczno- 
przemysłowo - finansowym  w zakładzie produk
cyjnym  m a program  rozwoju techniki, a przede 
wszystkim  jego rozdział podstawowy: plan przed
sięwzięć techniczno - organizacyjnych, stanowią
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cy konkretne i szczegółowo opracowane uzasad
nienie, w  jak i sposób i jakim i środkami zostanie 
zapewnione osiągnięcie zadań ustalonych dla za
kładu na rok planowy, w tej liczbie wzrostu wy
dajności pracy, wzrostu w ykorzystania maszyn 
i urządzeń, surowców i półfabrykatów, po
w ierzchni produkcyjnych i  linnych wskaźników 
techniczno - ekonomiczpych, w arunkujących wy
konanie zadań produkcyjnych przy ustalonych li
m itach zatrudnienia, kosztów własnych itd.

Opracowywanie planu techniczno-przemysłowo- 
iinansowego obowiązuje form alnie od r. 1950. 
W praktyce jednak, przede wszystkim na skutek 
nie sprecyzowanego trybu opracowywania planu 
w zakresie rozwoju techniki na wszystkich szczeb
lach, od m inisterstw a do zakładu, nie mieliśmy 
dotychczas właściwego powiązania z pozostałymi 
rozdziałami planu.

Przebieg opracowywania planów technicznych 
według dotychczas przyjętego trybu był następu
jący. W ytyczne do Narodowego Planu Gospodar
czego w zakresie techniki były opracowywane 
przez PK PG  nie kompleksowo lecz dla poszcze
gólnych m inisterstw  lub centralnych zarządów. 
M inisterstw a z reguły oddzielnego planu rozwoju 
techniki nie opracowywały, lecz poszczególne za
dania wynikające z w ytycznych PKPG, uzupeł
nione w nielicznych przypadkach swoimi zada
niami, przekazywały do centralnych zarządów, 
te zaś z kolei w podobny sposób przekazywały je 
poszczególnym zakładom, których to dotyczyło. 
Pozostałe zakłady otrzym yw ały bliżej nieokreślo
ne zadania opracowania planu technicznego 
w oparciu o ogólnikowe wytyczne, k tóre sprowa
dzały się do haseł technicznych.

Zakłady w trybie  adm inistracyjnym , bez udzia
łu załogi i bez przeprowadzania poważniejszej 
akcji polityczno - propagandowej, do wytycznych 
otrzym anych z centralnych zarządów włączały 
w przew ażnej m ierze fragm entaryczne przedsię
wzięcia techniczne i przesyłały jako tzw. projekt 
planu rozwoju techniki do centralnych zarządów.

Opracowany w ten sposób w zakładzie plan 
rozwoju techniki i jego rozdział podstawowy: 
plan przedsięwzięć techniczno - organizacyjnych, 
stanow ił form alny dodatek do planu przemysłowo- 
finansowego, nie w ynikał z zadań zakładu, nie 
zapew niał wykonania zadań postawionych przed 
zakładem  i nie wskazywał perspektyw  rozwoju.

C entralne zarządy na podstawie otrzymanych 
z poszczególnych zakładów tzw. projektów  pla
nów technicznych sporządzały zbiorcze projekty 
planu technicznego centralnego zarządu, nie ana
lizując celowości poszczególnych przedsięwzięć 
i nie uogólniając osiągnięć przodujących zakła
dów, po czym przesyłały je  do m inisterstw . Z ko
lei m inisterstw a w ten sam' sposób opracowywa
ły plan m inisterstw a i przesyłały do PKPG.

Opracowane w ten sposób plany rozwoju tech
niki stanow iły tylko sumę poszczególnych przed
sięwzięć.

Należy przy tym  zaznaczyć, że z reguły przed
sięwzięcia techniczne, związane z nakładam i in
westycyjnym i, nie były uwzględniane w planach 
inw estycyjnych i przez to — mimo zaplanowania
— nie były realizowane. Również efektów tech
niczno - ekonomicznych, w ynikających z realiza-

cji poszczególnych przedsięwzięć, nie uwzględnia
no w planie produkcyjnym , planie zatrudnienia, 
planie kosztów własnych itd.

Tak więc na wszystkich szczeblach plan rozwo
ju techniki stanowił dotychczas zestawienie róż- 
nych przedsięwzięć technicznych, często przypad
kowych i nie powiązanych z pozostałymi rozdzia
łami planu. Rzecz jasna, że w tych w arunkach 
plan rozwoju techniki nie spełniał właściwej roli 
w naszym dotychczasowym układzie planowania.

Przyczyną tego stanu od strony planowania 
był brak organizacyjnego i metodologicznego do
świadczenia w ujęciu planowania rozwoju tech
niki oraz niedocenianie roli i znaczenia planu

• technicznego przez m inisterstw a, centralne za
rządy i adm inistrację zakładów.

II

Zagadnienie planowania technicznego i opraco
wywania planu techniczno - przemysłowo - fi
nansowego w Związku Radzieckim zostało szcze
gółowo przedyskutowane i ustalone od strony or
ganizacyjnej mniej więcej od r. 1934. Ustalono 
w tym  okresie zasadnicze ustaw ienie planu roz
woju techniki w systemie planow ania gospodar
czego, wprowadzono szeroki system  wskaźników 
i norm  i powiązano przez to planow anie technicz
ne i ekonomiczne w jedną organiczną całość. 
Rzecz jasna, że od tego okresu planow anie tech
niki i m etoda opracowania planu techniczno-prze- 
mysłowo-finansowego udoskonaliły się i dosko- 
nalą się w dalszym ciągu, przechodząc w  plan 
stachanowski.

Należy podkreślić, że opracowywanie planu 
technicznego w zakładach radzieckich odbywa się 
na bazie szerokiej mobilizacji całej załogi, a or
ganizacje party jne i związkowe posiadają domi
nującą rolę nie tylko w mobilizacji załogi wokół 
opracowania planu, lecz w  sposób p arty jny  wy
suw ają i pomagają w  opracowaniu w ielu konkret
nych zagadnień technicznych. Opracowywanie 
planu technicznego w zakładach radzieckich jest 
połączone z szeroką akcją zbierania wniosków 
racjonalizatorskich skoncentrowanych na węzło
wych zagadnieniach zakładu. W opracowaniu pla
nu technicznego bierze udział n ie . tylko kierow
nictwo gospodarcze zakładu, lecz ogół pracowni
ków: racjonalizatorzy, przodownicy, majstrowie 
itd., a także w licznych przypadkach pracownicy 
naukcwi instytutów , związanych z danym zakła
dem, i wyższe uczelnie.

W ydana przez PK PG  w oparciu o doświadcze
nia radzieckie instrukcja n r  95 w sprawie opra
cowania planu w zakresie rozwoju techniki na 
rok 1953 reguluje od metodologicznej strony pla
nowania oraz organizacyjnie tryb  opracowywa
nia planu rozwoju techniki na wszystkich szczeb
lach. P unk t ciężkości instrukcji, w części doty
czącej opracowania planu rozwoju techniki w za- 
kładach produkcyjnych, spoczywa na opracowa
niu planu przedsięwzięć techniczno-organizacyj- 
nych, który  stanowi podstawowy rozdział planu 
technicznego w zakładzie. Zasadnicza treść tej 
części instrukcji sprowadza się do powiązania pla
nu technicznego z pozostałymi rozdziałami planu 

przyciągnięcia całej załogi do udziału w  opra
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cow yw aniu planu przedsięwzięć techniczno-orga
nizacyjnych.

Znaczenie udziału całej załogi w opracow ywa
n iu  p lanu  technicznego scharakteryzow ał tow. 
M ołotow na XVII Zjeździe WKP(b) w następują
cy sposób:

P lan  techniczny... przy którego opracow yw a
n iu  bierze udział n ie  ty lko kierow nictw o go
spodarcze i techniczne, lecz w szyscy  robotnicy 
zakładu, którzy kontrolują zdolności produk
cyjno -  techniczne w ydziału , agregatów  i po
szczególnych maszyn, a tym  sam ym  biorą ak
tyw n y  udział w  ujaw nianiu w szystk ich  rezerw  
produkcyjnych przedsiębiorstw a —  taki plan  
to  jedna z najlepszych form  w alk i o nasze  
tem po.

Udział całej załogi w opracow ywaniu planu 
technicznego oznacza „uczyć m asy i uczyć się od 
m as“ , oznacza rozszerzenie doświadczeń i osiąg
nięć poszczególnych brygad i robotników oraz 
przeniesienie ich na cały zakład. Udział załogi 
w yrazi się w szczegółowym — najbardziej do
strzegalnym  ze stanow iska pracy —  w ykryw a
niu i usuw aniu wąskich przejść zakładu, s tra t 
w  w ykorzystyw aniu czasu, paliwa, m ateriałów , 
m aszyn i urządzeń.

Przez udział w  opracowaniu planu robotnicy 
pogłębiają swoje wiadomości o możliwościach 
maszyn, na k tórych pracują oni i ich sąsiedzi, 
w ykryw ają braki oraz drogi do ich usunięcia.

Równocześnie należy podkreślić, że udział z a 
łóg w  opracow ywaniu planu technicznego nie 
sprowadza się tylko do znacznie pełniejszego 
ujaw niania rezerw  oraz wykazyw ania in icjaty
wy w zakresie wynalazczości, ale obejm uje rów 
nież wpływ, jak i m a udział załogi w opracowaniu 
planu na jego realizację. Bezpośredni udział za
łogi w opracowaniu planu pogłębia wiadomości
o zadaniach, postawionych przez plan narodowy 
przed daną gałęzią przem ysłu, zakładem  i każdym 
wydziałem, czyni bliższymi i bardziej zrozumia
łymi dla każdego robotnika zadania planu naro
dowego, wskazuje na rolę i znaczenie wykonania 
planu narodowego na jego odcinku, w yrabia świa
domość zadań i wolę rozw iązania tych zadań oraz 
przezwyciężenia stojących na drodze trudności.

Udział załogi w  opracow aniu planu, jak uczy 
tow. Stalin, to wyraz

konkretnej, rew olucyjnej sam okrytyki mas, 
opierającej s ię  n a  tw órczej in icja tyw ie  m ilio 
nów  ludzi pracy... to  nasza gotow ość pracow a
nia po now em u, nasza twarda w ola w ypełniania  
planu.

III

Dla organizacyjnego ujęcia opracow ywania p la
nu przy udziale całej załogi m usi istnieć jednolite 
kierownictwo' organizacyjne i metodologiczne, 
które będzie stanowiło sztab — centralny  ośro
dek dyspozycyjny opracow ania p lanu  przedsię
wzięć techniczno - organizacyjnych w zakładzie.

tę m ają spełniać w  m yśl .instrukcji PK PG  
ogólnozakładowe kom isje do opracow ania planu 
Przedsięwzięć techniczno -  oragnizacyjnych, któ- 

będą stanowiły sztab opracow ania planu. Kto

w inien wchodzić w  skład komisji, określa in
strukcja.

Komisja ogólnozakładowa powołuje z kolei ze
społy problemowe — do wyłonienia i rozpraco
w ania konretnych, ważnych dla zakładu zagad
nień technicznych, oraz kom isje wydziałowe — 
do opracowania wydziałowych projektów  planów 
przedsięwzięć techniczno - organizacyjnych.

Jak  powinno przebiegać opracowanie planu 
przedsięwzięć techniczno - organizacyjnych w za
kładach i jakie są zadania kom isji ogólnozakłado
wej, zespołów problem owych i komisji wydzia
łowych?

Jest samo przez się zrozumiałe, że do opraco
wania planu technicznego nie można przystąpić, 
nie znając swych dotychczasowych osiągnięć 
i braków oraz zadań, stojących przed zakładem 
w roku, na k tóry  będziemy opracowywali plan. 
Dlatego też prace związane z opracowaniem  pla
nu technicznego, rozpoczynają się w wydziałach 
planowania, które przede wszystkim  muszą do 
konać szczegółowej techniczno - ekonomicznej 
analizy działalności zakładu za rok ubiegły, "wy
konania w  I półroczu rb. i przewidywanego w y
konania w II półroczu rb.

Przez szczegółową analizę techniczno - ekono
miczną rozum iem y wszechstronną ocenę, k tóra 
ujaw ni ujem ne strony dotychczasowej pracy za
kładu.

Zadaniem  takiej analizy jest ustalenie poziomu 
osiągniętych wskaźników techniczno - ekono
micznych, w  szczególności, poziomu wydajności 
pracy, w ykorzystania maszyn, urządzeń i po
wierzchni produkcyjnych, jakości produkcji, w y
sokości braków, zużycia surowców i kosztów wła
snych, a także w ykrycie w ąskich przejść zakładu 
i jego wydziałów.

W ydziały planow ania w inny przystąpić do prze
prowadzenia analizy przed otrzym aniem  z cen
tralnego zarządu w ytycznych do opracowania 
planu na rok 1953.

Następnie, na  podstawie przeprowadzonej 
szczegółowej analizy działalności zakładów oraz 
zadań i limitów, zaw artych w  wytycznych cen
tralnego zarządu, dział planow ania w  porozum ie
niu z odpowiednimi służbami funkcjonalnym i za
kładu ustala zadania dla wydziałów i oddziałów 
w zakresie zwiększenia produkcji (lub opanowa
nia produkcji nowej), podniesienia wydajności 
pracy, zwiększenia wykorzystania maszyn i u rzą
dzeń, zmniejszenia braków itp. — do tej wyso
kości, k tóra zapewni wykonanie planu w roku 
przyszłym. Np. gdy w edług wytycznych central
nego zarządu wydajność pracy w zakładzie ma 
wzrosnąć o 12%, to dział planow ania m usi tak 
rozłożyć te 12% na poszczególne wydziały i od
działy, żeby we wszystkich razem  wydajność p ra 
cy wzrosła nie mniej niż o 12%.

W yniki przeprowadzonej analizy oraz zadania 
dla poszczególnych wydziałów i oddziałów dział 
planow ania przekazuje kom isji ogólnozakładowej.

Komisja ogólnozakładowa, powołana przez dy- 
. rek tora zakładu, powinna rozpocząć swoją działal
ność przed otrzym aniem  wytycznych z centralne
go zarządu i wym ienionych wyżej m ateriałów  
z działu planow ania celem zorganizowania akcji
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instruktażow o - propagandowej (w myśl instruk
cji PKPG) oraz prac organizacyjnych.

Praca kom isji ogólnozakładowej powinna kształ
tować s.ię ramowo w sposób następujący:

1) Na pierwszym  posiedzeniu (przed otrzym a
niem  m ateriałów  z działu planowania) należy 
ustalić tem atykę akcji instruktażow o - propagan
dowej, wyznaczyć osoby odpowiedzialne za jej 
przeprowadzenie w  wydziałach' i oddziałach, po
wołać kom isje wydziałowe i ew entualnie zespoły 
problem owe oraz opracować szczegółowy harm o
nogram  prac, związanych z opracowaniem planu 
przedsięwzięć techniczno - organizacyjnych.

W harm onogram ie należy uwzględnić:
a) kolejne posiedzenia i tem atykę zebrań ko

m isji ogólnozakładowej,
b) powołanie zespołów problemowych i przed

staw ienie do akceptacji opracowanej przez 
nie tem atyki przedsięwzięć dla wydziałów,

c) zebranie ogólnozakładowe dla poinformowa
nia załogi o znaczeniu i przebiegu akcji opra
cowania planu przedsięwzięć techniczno-or
ganizacyjnych,

d) narady  wytwórcze w wydziałach i oddzia
łach, poświęcone opracowaniu projektu 
planu,

e) złożenie przez komisje wydziałowe opraco
w anych projektów  planów wydziałowych,

f) zakończenie prac i zebranie aktyw u party j
no - gospodarczego celem oceny akcji i opra
cowanego pro jek tu  planu.

2) Na następnych posiedzeniach (po otrzym aniu 
z działu planow ania wyników opracowanej anali
zy zadań dla wydziałów i oddziałów) kom isja ogól
nozakładowa, po przeanalizowaniu wymienionych 
m ateriałów , usta la  k ierunki podstawowej tem a
tyk i przedsięwzięć.

3) Na dalszych posiedzeniach kom isja ogólno
zakładowa rozpatru je i akceptuje opracowaną 
przez zespoły problem owe w formie biuletynu te
matycznego tem atykę przedsięwzięć dla wydzia
łów i przekazuje ją  wraz z zadaniami, opracowa
nym i przez dział planowania, komisjom wydzia
łowym.

4) Na następnych wreszcie posiedzeniach komi
sja ogólnozakładowa analizuje projekty  planów, 
opracowane przez kom isje wydziałowe na pod
staw ie danych, zaw artych w § 30 instrukcji.

Niezależnie od tego kom isja ogólnozakładowa 
k ieru je całością akcji opracowania planu przed
sięwzięć techniczno - organizacyjnych i związa
ną z tym  akcją instruktażow o - propagandowy 
w m yśl § 21 instrukcji.

IV

Zespoły problem owe należy powoływać do roz
pracow ania konkretnych zagadnień (wymienio
nych ram owo w § 23 instrukcji).

Zadaniem  zespołów problem owych jest facho
we kierownictw o i pomoc w opracowaniu poszcze
gólnych zagadnień, ujaw nianie istniejących nie
dociągnięć i rezerw  na poszczególnych odcinkach, 
produkcji, zestawienie 'tem atyki do opracowania 
przez kom isje wydziałowe problem ów o znacze
niu ogólnozakładowym, a także zbiorcze opraco

wanie — w zakresie właściwej sobie specjalności
— określonych odcinków ogólnozakładowego pia- 
nu przedsięwzięć techniczno - organizacyjnych 
(np. zespół energetyczny zagadnienie polepszenia 
cos cp dla całego zakładu).

Niezależnie od tych zadań członkowie zespo
łów problemowych współpracują ściśle z załogą 
i dopomagają jej w  wysuw aniu i opracow ywaniu 
wniosków racjonalizatorskich, a komisjom w y
działowym — w opracowywaniu poszczególnych 
ważniejszych zagadnień, tudzież rozpatru ją  zgło
szone przez załogę projekty przedsięwzięć o cha
rakterze ogólnozakładowym.

Z zadań zespołów problemowych w ynika jasno, 
że w skład tych zespołów powinni wchodzić spe
cjaliści od poszczególnych zagadnień. K ierow ni
kami takich zespołów, zgodnie z instrukcją, po
winni być członkowie komisji ogólnozakładowej, 
również specjaliści od poszczególnych zagadnień.

V

P u nk t ciężkości opracowania planu prze3się- 
wzięć techniczno - organizacyjnych spoczywa na 
komisjach wydziałowych, ponieważ od zmobilizo
w ania przez nie załogi, od dotarcia do każdego 
pracow nika wydziału i oddziału zależy zarówno 
rozpracowanie węzłowych zagadnień wydziału, 
jak  również ilość i jakość zgłoszonych uspraw 
nień, a tym  samym gw arancja wykonania zadań 
postawionych na rok przyszły. Skład osobowy 
komisji wydziałowych określa instrukcja.

Praca komisji wydziałowych powinna być roz
poczęta równolegle z pracą kom isji ogólnozakła
dowej. Komisje wydziałowe natychm iast po ukon
stytuow aniu się powinny wszcząć szeroką akcję 
instruktażowo - propagandową w m yśl § 26 in
strukcji, przede wszystkim zaś organizować nara
dy robocze, na których należy omawiać dotych
czasowe w yniki i niedociągnięcia w  pracy wydzia
łów. Na naradach tych  trzeba też omówić przyczy
ny niew ykorzystania zgłoszonych wniosków ra
cjonalizatorskich oraz tem atykę dla racjonalizato
rów danego''wydziału na rok bieżący pod kątem  
wykorzystania jej przy opracowywaniu projektu 
planu.

Po otrzym aniu od kom isji ogólnozakładowej 
zadań, w ynikających z wytycznych centralnego 
zarządu, rozpracowanych przez dział planowania, 
oraz zestawienia tem atyki uspraw nień technicz
no - organizacyjnych, opracowanej dla wydziału 
przez zespoły problemowe, kom isje wydziałowe 
ustalają  szczegółowe zadania dla poszczególnych 
oddziałów i stanowisk pracy w zakresie zwiększe
nia produkcji (lub opracowania produkcji nowej), 
wzrostu wydajności pracy, wysokości zatrudnie
nia itp.

W ynikającą z tych zadań tem atykę uspraw 
nień, k tóra po rozpracowaniu powinna zapewnić 
wykonanie postawionych zadań, komisje wydzia
łowe doprowadzają do załogi przez narady oddzia
łowe i różnorodne środki propagandy, wym ienio
ne w  § 26 instrukcji.

Komisje wydziałowe przez narady, instruktaż 
i propagandę powinny koncentrować uwagę za
łogi, racjonalizatorów i brygad racjonalizatorskich
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n a  tem atyce przedsięwzięć, opracowanej dla w y- 
działu  przez zespoły problemowe, ponieważ obej
m u je  ona istotne zagadnienia zakładu.

Po  doprowadzeniu tem atyki do załogi komisje 
w ydziałow e organizują akcję zbierania wniosków 
racjonalizatorskich. W pływające od załogi pro
jek ty  uspraw nień komisje wydziałowe w inny roz
p a tryw ać  bieżąco, aby uniknąć ew entualnych za
torów , przede w szystkim  zaś dlatego, by przez n a 
rad y  i inne środki propagandy mieć odpowiedni 
w pływ  na dalsze opracowywanie wniosków, k tóre 
w inny  iść w kierunku rozwiązywania węzłowych 
zagadnień dotyczących danego wydziału.

Zgłoszone p ro jek ty  należy rozpatryw ać pod ką
tem  ich przydatności technicznej i korzyści (efek
tów), k tóre wydział otrzym a w w yniku ich reali
zacji. Nie rozpracowane pro jek ty  i wnioski, m a
jące zastosowanie w kilku wydziałach, komisje 
w ydziałow e powinny przekazywać do opracowania 
w łaściw ym  zespołom problem owym  lub komisjom 
wydziałowym.

Kom isje wydziałowe pow inny powodować na
tychm iastow ą realizację wszystkich projektów  
zgłoszonych w czasie akcji, jako też dotychczas 
n ie zrealizowanych, k tóre nie w ym agają dłuższych 
opracow ań ani większych nakładów finansowych, 
a przyczynią się do szybszego w ykonania planu 
produkcyjnego w roku bieżącym.

W wyznaczonym  term inie 10 — 14 dni po roz
poczęciu akcji zbierania od załogi projektów  (we
dług harm onogram u ogólnozakładowego) kom isje 
wydziałowe przystępują do opracow ania wydzia- - 
łowego pro jek tu  planu, włączając do niego wszy
stkie rozpatrzone projekty. W tym  term ihie po
w inny wpłynąć projekty  najważniejsze.

Rzecz jasna, że akcję zbierania projektów  na
leży prowadzić w  dalszym ciągu i w pływ ające pro
jekty, po ich rozpatrzeniu przez kom isje wydzia
łowe, włączyć na etapie sporządzania p lanu tech
niczno - przemysłowo - finansowego.

Do opracowywanego zbiorczego wydziałowego 
projektu planu przedsięwzięć techniczno - organi
zacyjnych kom isje wydziałowe w łączają zagad
nienia wym ienione w § 28 instrukcji. D la każde
go przedsięwzięcia, umieszczonego w  wydziało
wym projekcie planu, kom isje wydziałowe 
w oparciu o norm y techniczne obliczają efekt 
techniczno-ekonom iczny (w natu ralnych  jednost
kach m iary), w ynikły z realizacji danego przed
sięwzięcia, oraz niezbędne nakłady finansowe po
trzebne do jego realizacji.

Za efekt techniczno - ekonomiczny należy uw a
żać konkretne korzyści (np. w zrost produkcji, 
oszczędność surow ca itp.), oparte na obliczeniach 
i normach technicznych, w ynikające z realizacji 
poszczególnych przedsięwzięć.

Obliczenia przew idyw anych efektów należy do
konywać w ilościowych natu ralnych  jednostkach 
(normo - godzinach, tonach, m etrach, kW h) w od
niesieniu do jednostki produkcji lub  jednostki 
czasu (godziny lub zmiany). Osiągnięte w yniki 
należy mnożyć przez ogólną roczną produkcję 
w tych samych jednostkach m iary. Dopiero po 
nym można obliczyć efekty w  w yrażeniu pienięż
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W celu obliczenia efektu  od chwili w prow a
dzenia przedsięwzięcia do końca roku planow e
go należy pomnożyć przeciętny efekt miesięczny 
przez liczbę miesięcy, podczas których działać bę
dzie dane przedsięwzięcie. Oprócz efektów w yra
żonych w  jednostkach natu ra lnych  należy poda
wać również efekty pośrednie, jak  podniesienie 
jakości produkcji, polepszenie w arunków  p ra 
cy itp.

Po sporządzeniu zbiorczego wydziałowego pro
jek tu  planu przedsięwzięć techniczno - organiza
cyjnych komisje wydziałowe powinny zwołać na
rady  party jno - gospodarczego ak tyw u wydziału 
w celu dokonania oceny wyników przeprow adzo
nej akcji i wniesienia ew entualnych poprawek. 
Po zebraniu aktyw u komisje wydziałowe przeka
zują projekt planu kom isji ogólnozakładowej 
w  ostatecznym sformułowaniu.

VI

Komisja ogólnozakładowa przyjm uje i analizuje 
pro jek ty  planów wydziałowych w m yśl § 30 in
strukcji oraz ustala, które przedsięwzięcie z pro
jektów  wydziałowych należy przenieść do pro jek
tu p lanu ogólnozakładowego.

Należy przyjąć zasadę, że do projektów  planu 
ogólnozakładowego włącza się zagadnienia n a j
ważniejsze, natom iast zagadnienia m niejszej w a
gi, naw et jeśli ich realizacja wym aga pomocy ze 
strony innych wydziałów i służb zakładu, powin
ny  pozostać w ram ach pro jek tu  p lanu wydziało
wego.

Przy  podziale przedsięwzięć na ogólnozakłado
w e i wydziałowe jako k ry terium  powinna służyć 
efektywność danego przedsięwzięcia (korzyści). 
Efektywność przedsięwzięć należy określać nie 
tylko oszczędnością w w yrażeniu pieniężnym, lecz 
biorąc również pod uwagę korzyści pośrednie, np. 
polepszenie warunków pracy, podniesienie jakości 
produkcji itd.

Jest rzeczą zrozumiałą, że do planu należy w łą
czać wszystkie przedsięwzięcia, k tórych celowość 
dla gospodarki narodowej nie podlega dyskusji, 
naw et wówczas, gdy są nierentow ne z punktu  w i
dzenia wydziału lub zakładu. Do takich przedsię
wzięć należą przede wszystkim  te, k tó re  odnoszą 
się do podniesienia w artości i jakości produkcji. 
Przedsięwzięcia takie nie przynoszą zakładowi 
bezpośrednio żadnej oszczędności, lecz umieszcze
nie ich w  planie i realizacja jest konieczna i od
powiada wskazaniom tow. Stalina:

Na rentowność nie można zapatrywać się po 
handlarsku z punktu widzenia danej chwili. 
Rentowność należy ujmować z punktu widzenia 
gospodarki ogólnonarodowej w przekroju kil
kuletnim.

Komisja ogólnozakładowa ustala konkretne te r
m iny realizacji poszczególnych przedsięwzięć oraz 
wyznacza osoby odpowiedzialne za dotrzym anie 
term inu i praktyczną, realizację każdego przedsię
wzięcia, wytypowanego do projektu  ogólnozakła
dowego.

Po zakończeniu w ym ienionych prac komisja 
ogólnozakładowa przekazuje całość m ateriałów .
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dotyczących opracowania pro jek tu  planu przed
sięwzięć techniczno - organizacyjnych, działowi 
planowania.

VII

Dział planowania, na podstawie m ateriałów 
otrzym anych z kom isji ogólnozakładowej, sporzą
dza zbiorczy pro jek t ogólnozakładowego planu 
przedsięwzięć techniczno-organizacyjnych, włą
czając do niego zagadnienia wymienione w § 32 
instrukcji.

Sporządzając pro jek t planu dział planowania 
kontroluje i ew entualnie poprawia obliczone 
(przez kom isje wydziałowe) efekty poszczególnych 
przedsięwzięć i skorygowane przewidywane re
zultaty  zrealizowania każdego przedsięwzięcia 
uwzględnia w poszczególnych rozdziałach projek
tu planu, np.:

a) przedsięwzięcia, dające w efekcie zwiększe
nie zdolności produkcyjnych — w p lan ie , 
produkcyjnym ,

b) przedsięwzięcia, dające w  efekcie zmniejsze
nie zużycia m ateriałów  — w planie zaopa
trzenia, kosztów itd.

Na podstaw ie obliczonych wartości efektów 
techniczno-ekonomicznych, uwzględnionych w po
szczególnych rozdziałach p ro jek tu  planu, dział 
planow ania sporządza bilans wyniku opracowa
nia pro jek tu  planu przedsięwzięć techniczno - 
organizacyjnych, podając w  nim  wzrost zdolności 
produkcyjnych, zwiększenie wydajności pracy, , 
obniżkę norm  zużycia surowców, zmniejszenie 
braków, wzrost odpowiednich wskaźników tech
niczno - ekonomicznych itp.

Zestawienie wyników (bilansu) powinno w spo
sób jasny  i p rzejrzysty  wskazywać śródki i przed
sięwzięcia, uszeregowane w  odpowiednich gru
pach, zapew niające w ykonanie planowych zadań, 
lub podawać konkretne możliwości przekroczenia 
wykonania zadań.

Opracowany bilans dział planowania przedsta
wia kom isji ogólnozakładowej.

VIII

Komisja ogólnozakładowa po otrzym aniu wyni
ków (bilansu) opracowanego projektu  planu przed
sięwzięć techniczno-organizacyjnych  zwołuje na
radę zakładowego aktyw u party jno  - gospodarcze
go w celu zaznajomienia go z projektem  i prze
dyskutowania z n im  osiągniętych wyników. Po 
naradzie aktyw u kom isja ogólnozakładowa wnosi 
do pro jek tu  ew entualne poprawki, wyłonione 
w trakcie narady. Po uwzględnieniu poprawek 
i ostatecznym sform ułow aniu dyrektor zakładu 
zatw ierdza opracowany pro jek t planu przedsię
wzięć techniczno - organizacyjnych.

IX
Zatwierdzony i uzupełniony (na etapie sporzą

dzania planu techniczno - przemysłowo -  finanso
wego) plan przedsięwzięć techniczno - organiza
cyjnych obowiązuje na równi z innym i rozdziała
mi planu.

Realizację i efekt poszczególnych przedsięwzięć 
techniczno - organizacyjnych należy kontrolować 
specjalnym i aktam i realizacji, k tóre pow inny być 
sporządzane nie później niż w ciągu 10 dni po 
wprowadzeniu przedsięwzięć do produkcji.

Na podstaw ie aktów  realizacji poszczególnych 
przedsięwzięć należy sporządzać zbiorcze zesta
wienia realizacji planu przedsięwzięć techniczno- 
organizacyjnych, k tóre razem  z planem  służą za 
podstawę do kontroli wykonania przez jednostki 
nadrzędne i na produkcyjnych naradach w ydzia
łów.

Produkcyjne narady wydziałowe, na których 
należy szczegółowo omawiać' wszystkie zagadnie
nia, związane z realizacją planu przedsięwzięć 
techniczno - organizacyjnych, jak  i nowe zagad
nienia, k tóre w yłaniają się w trakcie realizacji 
planu, powinny odbywać się co najm niej raz 
w miesiącu.

P lan przedsięwzięć techniczno - organizacyjnych 
powinien być operatywmie uzupełniany w planach 
kw artalnych w m iarę w yłaniania się nowych pro
blemów przy realizacji planu.

X

Opracowane według powyższych zasad plany 
rozwoju techniki w  zakładach produkcyjnych 
będą stanowiły gwarancję:

1) zwiększenia przepustowości zakładu, jego 
wydziałów, oddziałów i stanowisk pracy przez 
w yjaw ianie wąskich przejść i ich likwidację, 
a przez to gw arancję wykonania i przekroczenia 
rocznego planu produkcyjnego, nakreślonego przez 
jednostki narzędne,

2) osiągnięcia dalszego wzrostu wydajności 
pracy,

3) obniżenia wszelkiego rodzaju n-akładów pro
dukcyjnych, zmniejszenia kosztów własnych 
i zwiększenia akumulacji,
■ 4) polepszenia jakości produkcji przez podnie

sienie k u ltu ry  technicznej oraz unowocześnienie 
i usztyw nienie technologii wytw arzania.

Opracowane w ten  sposób plany rozwoju tech
niki będą stanow iły zbiorcze, w ew nętrznie sko
ordynowane plany, obejm ujące kompleksowo ca
łość zagadnień postępu technicznego zakładu. Za
pewnią one praw idłowy kierunek rozwoju techni
ki, a zaw arte w  nich zadania będą koncentrowa
ły się na węzłowych zagadnieniach, wynikających 
z zadań i specyfiki poszczególnych jednostek orga
nizacyjnych.

UMAS OWI ENI E RUCHU R A C J O N A L I Z A T O R S K I E G O  
P R Z Y Ś P I E S Z A  W Y K O N A N I E  P L A N U  6 - L E T N I E G O
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in ż .  J E R Z Y  N A Z A R E W S K I

METODY SKRÓCENIA CZASOKRESÓW ZAŁATWIANIA 
PROJEKTÓW RACJONALIZATORSKICH

N iezm iernie w ażnym  zagadnieniem , decydują
cym  w dużym stopniu  o rozw oju wynalazczości 
pracow niczej i  w ykorzystaniu  efektów  tego ru 
chu dla gospodarki narodow ej, jest szybkość za
ła tw ian ia  i realizow ania projektów  racjonaliza
torskich. Twórczość racjonalizatorów  w tedy ty l
ko  będzie stała  i w zrastająca, gdy zgłoszone przez 
n ich  p ro jek ty  będą szybko realizow ane oraz gdy 
zała tw ian ie  wszelkich form alności związanych 
z  w ydaniem  św iadectw  autorskich i w ypłatą p rzy 
sługującego w ynagrodzenia będzie dokonywane 
szybko i spraw nie.

D ługotrw ałe załatw ianie projektów  z reguły 
zniechęca racjonalizatora do dalszej p racy  i sk ła
d an ia  jakichkolw iek bądź dalszych propozycji no
w atorskich. W takich przypadkach zawsze nastę
p u je  spadek zgłoszonych projektów  i zaham o
w an ie  rozwoju wynalazczości pracowniczej — 
ty m  bardziej, że przew lekłość w  załatw ianiu p ro 
je k tu  jednego racjonalizatora w pływ a zazwyczaj 
u jem nie na inicjatyw ę i twórczość innych.

D ługotrw ałe załatw ianie projektów  jest rów - 
nież n iekorzystne dla gospodarki narodow ej d la 
tego, że każdy dzień opóźnienia w  zastosowaniu 
p ro jek tów  racjonalizatorskich powoduje w ielkie 
s tr a ty  w skutek niew ykorzystania tych  efektów, 
jak ie  daje stosowanie projektów .

Z doświadczenia przem ysłu m aszyn elektrycz
n y c h  wynika, że ilość projektów  bieżąco n ie za
ła tw ionych  na dan y  dzień jest nieco większa od 
połow y w szystkich projektów  zastosow anych w 
okresie dane“go roku. Znaczy to, że w  przem yśle 
m aszyn elektrycznych co najm niej 6 m ilionów 
złotych jest zam rożonych w pro jek tach  nie zała
twionych.

Rozszerzając tę  zasadę na całość gospodarki na
rodowej i przyjm ując, że w r. 1952 oszczędności 
w ynikające z zastosowania projektów  racjonali
zatorskich w  skali ogólnokrajowej pow inny osią
gnąć około 700 m ilionów zł, m ożna z pew nym  
przybliżeniem  postaw ić wniosek, że gospodarka 
narodow a traci codziennie ok. m iliona złotych na 
skutek niew ykorzystania p ro jek tów  racjonaliza
torskich niezwłocznie po ich zgłoszeniu. Docho
dzą do tego s tra ty , pow stające w skutek opóźnio
nego w prow adzenia postępu technicznego, likw i
dacji wąskich przejść, polepszenia jakości i BHP, 
które dodatkowo wprowadza realizacja pro jek
tów racjonalizatorskich.

Jest to bezsprzecznie poważna pozycja w  na
szej gospodarce i dlatego w alka o przyśpieszenie 
realizacji p rojektów  racjonalizatorskich je s t za
gadnieniem bardzo poważnym , w ym agającym  du
żej mobilizacji i głębokiej analizy.

W pierwszej kolejności należy stw ierdzić, że 
pomysły racjonalizatorskie ,są własnością pań 
stwa. Zasadzie tej został dany  w yraz w  dekre
cie z dn. 12.10 1950 r. o wynalazczości pracow ni
czej m. in. w  następujących  postanow ieniach: 
"Pracownik, k tó ry  dokonał w ynalazku, udosko
nalenia technicznego lub  uspraw nienia, je s t obo
wiązany zawiadomić o tym  niezwłocznie k ierow 

nika .uspołecznionego zakładu pracy, w  k tórym  
jest zatrudniony" (art. 12 ust. 2) oraz ,„Kto w brew  
przepisom  niniejszego dekre tu  zataja  pracow ni
czy wynalazek, zgłasza go w U rzędzie P a ten to 
wym n a  sw oją .rzecz, w ykorzystuje go w  sposób 
przem ysłow y lub handlow y, a lbo przenosi praw o 
do w ynalazku na inną  osobę, podlega karze aresz
tu  do jednego ,roku i g rzyw ny  hm  jednej z tych 
k a r“ (art  23 ust. 1).

Z drugiej strony  jednostki gospodarki narodo
wej są obowiązane do zaopieKOwania się pom y
słam i racjonalizatorskim i jako odpow iedzialne za 
ich w ykor zystanie. Ta zasada rów nież została 
podkreślona w  dekrecie, którego a r t. 4 mówi: 
„Usp ołecznione zakłady p racy  są obowiązane do 
udzielania swoim  p ra c o w n io m  pom ocy i opieki 
potrzebnej do dokonania w ynalazku, udoskona
lenia technicznego lub uspraw nienia, oraz do za
pew nienia ich  twórcom  bezpośredniego udziału 
w pracach  nad  ich rea lizac ją“, a rt. 24 zaś stano
wi: „Kto n ie dopełniając swego obowiązku un ie
możliwia lub u trudn ia  realizow anie pracow nicze
go wynalazku, udoskonalenia technicznego lub 
uspraw nienia  ze  szkodą dla gospodarki narodo
wej, podlega karze  aresz tu  do la t  2 i grzyw ny 
lub jednej z tych k a r“.

W drugiej kolejności należy stw ierdzić, że nie 
fabryka istn ieje  dla racjonalizatora, lecz racjona
liza to r dla fabryki i dlatego niesłuszna! jest spo
tykana często zasada za ła tw ian ia  piujektów ' ra 
cjonalizatorskich ponad pracam i produkcyjnym i. 
P ro jek t racjonalizatorski należy do norm alnych 
zagadnień techn iczno-produkcyjnych i w inien 
być rozpatryw any jako nieodłączna ich część.

J Staw ianie projektów  rac jonalizatorsk ich  przed 
zagadnieniam i produkcyjnym i je s t n ieuzasadnio
ne. T rzeba jednak  p rzy  rozpatryw aniu  p ro jek 
tów uwzględnić korzyści n ie tylko dla jednego 
z akładu, lecz d la całej gospodarki i  w zależności 
ód tego decydować o sposobie, szybkości i term i- 
hach realizacji projektów.

Ustalenie powyższych dwóch zasad pozwala 
przyjąć pew ne w ytyczne w  za ła tw ian iu  p ro jek
tów racjonalizatorskich. W tym  celu niezbędne 
je s t jednak  rozbicie za ła tw ian ia  ich na pew ne 
określone etapy, co sprecyzuje zagadnienie 
i wskaże właściwe rozw iązanie na, poszczególnych 
bardziej wąskich odcinkach.

I etap: opracowanie wstępne

Opracowanie w stępne p ro jek tu  rac jonaliza to r
skiego zam yka się w czasie od daty  ogłoszenia 
danego zagadnienia jako  tem atu  rac jonaliza to r
skiego do chwili zgłoszenia rozw iązującego je pro
jek tu  racjonalizatorskiego. Na tym  etapie pro jek t 
przechodzi okres w stępnego opracow ania przez ra 
cjonalizatora.

W w yniku tem atycznego kierow ania ruchem  
racjonalizatorskim  każdy tem at rac jonaliza to rsk i 
w inien być rozwiązany. W przypadku  gdy na 
dany tem at n ie zostaje zgłoszony p ro jek t racjo
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nalizatorski, należy wypróbować wszystkie spo- 
soby, zm ierzające do pobudzenia zainteresow ania 
i twórczości racjonalizatorów  w kierunku rozwią
zania tego tem atu. W pierwszej kolejności nale
ży wzmóc propagandę tem atu, aby zainteresow ać 
nim  większą ilość racjonalizatorów . Następnie 
należy podbudować tem at odpowiednio dobrany
m i odczytami, pokazam i filmowymi, wycieczka
mi do innych zakładów, zorganizow aniem  kró t
kofalowych kursów itp. środkam i masowego od
działyw ania. W przypadkach szczególnie trud 
nych m ożna spowodować rozw iązanie tem atu 
przez zorganizow anie specjalnej irobotniczo-inży- 
nierskiej brygady racjonalizatorskiej. Nie bez 
znaczenia jest również dobre, jasne i w yczerpu
jące opracow anie tem atu, k tó re w pewnym  stop
niu ¡ mogłoby sugerować rozwiązanie.

Na podstaw ie dotychczasowej p rak tyk i można 
przyjąć, że długotrw ałość tego etapu nie powin
na przekraczać trzech miesięcy. Jest to okres 
w ystarczający, aby p rzy  odpowiedniej mobiliza
cji każdy tem at racjonalizatorski mógł być 
w stępnie opracow any przez racjonalizatorów  da
nego zakładu.

Odpowiedzialność za przekroczenie tego okre
su ponoszą przede wszystkim : komórka wynalaz-, 
czości i k lub techniki i racjonalizacji, k tó re  obo
w iązane są do w ytw orzenia właściwego klim atu, 
sprzyjającego pow staw aniu projektów  racjonali
zatorskich, i do mobilizowania racjonalizatorów 
do rozw iązywania zagadnień istotnych i ważnych 
dla zak ładu  pracy.

II etap: wstępna ocena (rozpatrzenie)

Drugi etap trw a od chwili zgłoszenia, projektu  
do kom órki wynalazczości do dnia w ydania przez 
kierow nictw o zakładu decyzji o jego wykorzy
staniu. W tym  czasie kom órka wynalazczości 
zbiera potrzebne opinie techniczno-produkcyj- 
no-ekonom iczne, um ożliw iające ustalenie wstęp- 
n'ej oceny pro jek tu , przedstaw ia p ro jek t do roz
patrzen ia  na kom isję wynalazczości, przedkłada 
uchw ały kom isji do zatw ierdzenia dyrektorow i 
zakładu, urucham ia w ykonanie decyzji dyrektora
i pow iadam ia o niej racjonalizatora.

D ecyzje zakładu byw ają następujące: odrzuce
nie p ro jek tu  jako niedobrego pod względem tech
nicznym, produkcyjnym  lub ekonomicznym, albo 
p rzy jęcie  p ro jek tu  do  w ykorzystania. W drugim  
przypadku następu je  ustalen ie harm onogram u 
w ykorzystania.

Prócz tych zasadniczych decyzji mogą być rów
nież inne, np. skierow anie p ro jek tu  do w ykorzy
stania w  imnej jedn ostce gospodarczej, w ysłan ia  
p ro jek tu  w  celu zaopiniow ania do odpowiednich 
in sty tucji naukow o-badaw czych, ustalen ie ko
nieczności przeprow adzenia szeregu badań i prób 
w celu w ydania ostatecznej decyzji o w ykorzy
stan iu . W tych przypadkach należy również opra
cować o rien tacy jny  harmonogram  i powiadomić
o nim  racjonalizatora.

D ługotrw ałość tego etapu nie pow inna prze
kraczać jednego miesiąca. Zgodnie bowiem z za- 
rządzeniem  Przewodniczącego PK PG  z dnia 7.7
1951 r. k ierow nik kom órki wynalazczości jest 
obowiązany do przedłożenia p ro jek tu  pod obra
dy kom isji w ynalazczości w  ciągu 14 dni od daty 
zgłoszenia p ro jek tu , a posiedzenie kom isji po

winno odbyć się nie później niż w ciągu 7 dni 
od da ty  przedłożenia p ro jek tu ' przew odniczące
m u komisji. Pozostały czas w inien w ystarczyć 
na w ydanie odpowiednich zleceń i pow iadom ie
n ie  racjonalizatora.

Odpowiedzialność za przekroczenie tego ok re
su ponosi kom órka wynalazczości. Od jej opera
tywności i um iejętności pracy zależy szybkie
i dobre przygotow anie p ro jek tu  do powzięcia 
właściwej decyzji przez komisję wynalazczości
i kierow nictw o zakładu.

Przyśpieszenie załatw ienia projektów  na  tym  
odcinku uzależnione jest od jakości obsady p e r
sonalnej kom órki wynalazczości i dlatego p rzy 
czyny wszelkich niedociągnięć i przeterm inow ań 
na tym  etapie należy szukać w niewłaściwej p ra 
cy komórek wynalazczości.

III etap: opracowanie produkcyjne (realizacja)

Opracowanie produkcyjne, czyli w prow adzanie 
p ro jek tu  racjonalizatorskiego do zastosowania, 
zaczyna się od chwili zadecydowania o przyjęciu 
go do w ykorzystania lub do prób we w łasnym  
zakładzie i trw a aż do chwili w prow adzenia go 
do norm alnej produkcji lub zatw ierdzenia p lanu 
w ykorzystania. Ten okres, nazyw any zazwyczaj 
realizacją projektu, je s t  zasadniczo okresem n a j
trudniejszym , w ym agającym  od zakładu na j
większego wysiłku.

Etap ten  obejm uje próby i doświadczenia, w y
konanie potrzebnej dokum entacji technicznej, 
jak rysunków konstrukcyjnych i opisów tech
nologicznych, k a rt  m ateriałow ych i  roboczych 
itd., oraz w ykonanie próbnej partii, lub też uzy
skanie wszystkich stw ierdzeń i zobowiązań po
trzebnych do zatw ierdzenia p lanu w ykorzysta
nia.

Przyśpieszenie tego okresu uzyskuje się róż
nymi sposobami i ,drogami, np . przez planow anie 
warsztatow ych roboczogodzin, przeznaczonych 
dla projektów  racjonalizatorskich, organizowa
nie brygad pomocy technicznej, podejm owanie 
zobowiązań przez kierowników działów i od
działów do przedterm inow ego w ykonania prac 
związanych z realizacją p ro jek tów 'itd .

Zagadnienie przyśpieszenia w prow adzenia pro
jektów  do bieżącej produkcji jest istale aktualne 
i ważne, wszelkie zaś m etody-i sposoby rozwią
zujące je  .chociaż w  nieznacznym  stopniu zawsze 
będą cenne i pożądane.

Ostatnio w prow adza się zasadę, aby każdy 
pro jek t racjonalizatorski po przyjęciu go do wy
korzystania m iał ściśle określony harm onogram  
w prowadzenia go do produkcji i  obciążał odpo
wiedzialnością za w ykonanie go jednego lub kil
ku pracow ników , k tórzy  w norm alnej zależności 
służbowej są odpowiedzialni za wykonanie prac, 
decydujących o realizacji danego projektu. N aj
częściej są to kierow nicy działów produkcyjnych
i warsztatów, m ajstrow ie i brygadziści, do któ
rych zakresu  pracy wchodzi w ykonyw anie zle
ceń związanych z realizacją danego projektu. 
Możie być obciążony tą  odpowiedzialnością rów
nież kierow nik tego działu, w  którym  dany pro
jek t będzie zastosowany. W każdym jednak 
przypadku decyzja ta  w inna być rezultatem  in 
dywidualnego przeanalizow ania każdego pro
jektu.
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W  dużym stopniu przyspiesza realizację pro
jek tó w  podział ich na pew ne grupy, którym i 
opieku ją  się nadrzędne jednostki adm inistracyj
n e  w  zależności od wartości i znaczenia projektu. 
T a  m etoda znalazła już częściowe zastosowanie 
w  przem yśle maszynowym  i zaczyna dawać po
zy tyw ne wyniki. M etoda polega na podanym  n i
żej tryb ie  postępowania. Każdy przyjęty  do 
w ykorzystania pro jek t poddaje się ocenie waż
ności pod kątem  przynależności do jednej z na
stępujących  grup: ważny dla danego zakładu, 
d la  w ielu zakładów podległych tem u samemu 
cen tralnem u zarządowi, dla całej gałęzi przem y
s łu  i  wreszcie ważny dla całej gospodarki naro
dow ej. Ocena ważności oparta  jes t na stopniu 
rozpowszechnienia, w artości technicznej (wyna
lazek, oryginalne udoskonalenie) oraz ekonomicz
nej w artości pro jek tu  (oszczędność ponad jeden 
m ilion zł, ponad 500 tys. zł). Realizację tych 
pro jek tów  kontroluje i przyśpiesza odpowiednia 
jednostka adm inistracyjna: centralny zarząd,
m inisterstw o lub PKPG.

W ażne jest również przestrzeganie zasady po
w iadam iania racjonalizatora nie tylko o decyzji 
dy rekcji co do w ykorzystania projektu , lecz 
i o harm onogram ie wprowadzenia pro jek tu  do 
produkcji, a  to w  tym  celu, żeby włączyć racjo
nalizatora do współpracy p rzy  realizacji jego 
projektu . Trzeba zdecydowanie walczyć ze spoty
kaną często fałszywą skrom nością w ielu racjo
nalizatorów, praw dziw ym  bowiem racjonalizato
rem  jes t ten, k to  nie tylko zgłosił p ro jek t racjo
nalizatorski, ale również s ta ra  się o jego realiza
cję i b ierze w niej jak  najbardziej czynny i żywy j‘ 
udział.

W ażnym  czynnikiem, przyśpieszającym  reali
zację projektów, jest również specjalne prem io
wanie za przyśpieszenie realizacji projektów, 
umożliwione i wprowadzone uchw ałą Rady Mi
nistrów.

W ymienione przedsięwzięcia, zm ierzające do 
szybszego wprowadzenia projektu  do produkcji, 
są uzależnione przede wszystkim  od sprawności 
i uświadomienia kierow nictw a całego pionu tech
nicznego i produkcyjnego. Przyśpieszenie wyko
nania dokum entacji technicznej zależy od komó
rek technicznych, b iur technologicznych i kon
strukcyjnych, wykonanie zaś próbnych partii 
i potrzebnych urządzeń — od działów mechanicz
nych, narzędziowych, rem ontowo-ruchowych lub 
produkcyjnych.

Okres w prowadzania p ro jek tu  do zastosowania 
winien być z góry zaplanow any w zależności od 
wartości projektu, stopnia potrzeby w ykorzysta
nia go i możliwości techniczno-produkcyjnych 
danego zakładu. W szystkie te  w arunk i stw arza
ją konieczność rozpatryw ania każdego projektu  
oddzielnie i ustalenia indywidualnego harm ono
gramu w ykorzystania.

Można jednak na podstaw ie doświadczenia 
i pewnych analiz przyjąć średni dla danego prze
mysłu czas realizacji projektów. Analiza realiza- 
cji projektów w  przem yśle m aszyn elektrycz- 
nych pozwala przyjąć jako okres średni czas 
trzech miesięcy. Zastosowanie p ro jek tu  w  czasie 
dłuższym niż trzy  m iesiące w inno podlegać spe
cjalnej analizie i um otywowaniu.

Za przekroczenie przyjętego term inu  średniego
i term inu przewidzianego harm onogram em  odpo
w iadają bezpośrednio główny inżynier i dyrektor 
zakładu jako odpowiedzialni za poziom techniki
i produkcji.

IV etap: stosowanie (wykorzystanie)

Od chwili wprowadzenia p ro jek tu  do bieżącej 
pracy zakładu zaczyna się czw arty etap: stosowa
nie projektu, jego w ykorzystanie. Ze względów 
prawno-finansowych etap ten in teresu je  nas 
w zasadzie tylko w ciągu pierwszego roku.

W tym  okresie przeprowadza się periodyczną 
kontrolę jego wykorzystania oraz k ilkakrotne ob
liczanie korzyści ekonomicznych. Na podstawie 
tych danych, zgodnie z uchw ałą Rady M inistrów 
z dnia 14.4 1951 r., w określonych term inach w y
płaca się całkowite lub zaliczkowane w ynagro
dzenie w  zależności od jego wysokości.

Szybka i spraw na w ypłata wynagrodzenia, ja 
ko wyraz zrozumienia i oceny wysiłków oddolnej 
inicjatyw y pracowniczej, w ogromnym stopniu 
m obilizuje racjonalizatorów do dalszej pracy. 
Dlatego też przestrzeganie obowiązujących te r
minów w ypłaty wynagrodzenia w ybitn ie w pły
wa na rozwój wynalazczości pracowniczej.

W celu dotrzym ania tych term inów  należy 
znacznie wcześniej, przed datą zastosowania lub 
przed datą półrocznego albo jednorocznego stoso
wania projektu, zebrać wszystkie potrzebne dane 
kalkulacyjne bądź produkcyjno-techniczne.

Odpowiedzialność za dotrzym anie tych term i
nów ponosi przede wszystkim kom órka w ynalaz
czości, k tó ra  jest powołana do przygotowania
i załatw iania wszystkich formalności, związanych 
z określeniem, zatw ierdzeniem  i w ypłatą w yna
grodzenia.

W okresie czwartego etapu dokonuje się rów
nocześnie innej bardzo ważnej czynności, m iano
wicie rozpowszechnienia projektu  w innych za
kładach. Jest to czynność doniosła i odpowie
dzialna w stosunku do całości gospodarki narodo
wej, jak  również w stosunku do racjonalizatora, 
który widząc szerokie rozpowszechnienie swoich 
pomysłów jeszcze intensyw niej m obilizuje się do 
dalszych wysiłków.

Za właściwe i szybkie rozpowszechnienie oJpo- 
wiada w pierwszej kolejności kom órka w ynalaz
czości, k tó ra  powołana jest do szybkiego zebra
nia potrzebnych inform acji i wiadomości. Można 
przyjąć, że w .zasadzie w  ciągu jednego miesiąca 
po zrealizowaniu każdy pro jek t w inien być roz
powszechniony.

Projekty zalegle („zaległości“)

Ustalając dla poszczególnych etapów załatw ia
nia projektów  racjonalizatorskich pew ne okresy 
czasu, można przyjąć, że p ro jek ty  załatw ione 
w tych czasokresach są projektam i norm alnie za
łatwionym i, wszelkie natom iast przeterm inow a
nie przyjętych czasokresów należy traktow ać ja 
ko zjaw iska nienorm alne i niepożądane, z k tó ry 
mi należy walczyć w celu ich usunięcia.

Dla przem ysłu m aszyn elektrycznych można 
przyjąć, że norm alny p ro jek t racjonalizatorski 
winien być oceniony w term inie do jednego mie
siąca, zastosowany zaś w  term inie  do 4 miesięcy
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od daty  zgłoszenia go do kom órki wynalazczości, 
Harm onogram y wprowadzenia projektów, uwzglę- 
dniające okresy dłuższe od 3 miesięcy, winny 
być szczegółowo analizowane i m otywowane ja 
ko harm onogram y nietypow e i nienormalne.

Niesłuszne je s t określenie wszystkich projek
tów w danej chwili nie załatw ionych mianem 
zaległych i wyciąganie z tego wniosków charak
teryzujących. rozwój wynalazczości pracowniczej. 
Określenie to poza swoją niesłusznością jest 
sztuczne, tudzież różnie interpretow ane i uwa
runkow ane. Produkcja uważa za projekt zaległy 
ten, k tó ry  nie został zastosowany; dyrekcja — 
ten, którego p lan  w ykorzystania nie został za
tw ierdzony; kom órka wynalazczości — ten, za 
k tó ry  nie była wypłacona pierwsza zaliczka; ra
cjonalizator —  ten, za k tó ry  nie otrzym ał osta
tecznego wynagrodzenia.

Poza tym  nazw anie wszystkich nie załatwio
nych projektów  racjonalizatorskich zaległymi nic 
nie m ów i o przyczynach ich niezałatwienia. Ta
kie ujęcie może naw et prowadzić do , błędnych 
wniosków, istnienie bowiem projektów  nie załat
w ionych na skutek licznego zgłoszenia ich 
w  ostatnich dniach nie jest zjawiskiem ujem 
nym. Również p ro jek ty  o wysokiej wartości 
technicznej, wym agające zazwyczaj dłuższego 
czasu realizacji, o ile zastosowanie ich zostanie 
określone przyśpieszonym harm onogram em, sta
nowią pozycję pozytywną. Jako projekty  nie zała
tw ione wchodzą one w ogólną pulę projektów 
„zaległych“ i nie ty lko k ry ją  projekty  rzeczy
wiście długo i karygodnie zalegające w  załatw ia
niu, ale  w ypaczają ogólny pogląd na przebieg za- i 
łatw iania.

W łaściwymi więc zaległościami są: 
a) p ro jek ty  nie opracowane wstępnie w ciągu 

trzech m iesięcy po ogłoszeniu tem atu,
b) p ro jek ty  nie ocenione w stępnie w ciągu 

jednego m iesiąca po ich zgłoszeniu,
c) p ro jek ty  nie opracowane produkcyjnie w 

ciągu trzech miesięcy,
d) projekty , za k tó re  n ie w ypłacono wynagro

dzenia w ciągu 14 dni od dnia zastosowania,
o ile wysokość całkowitego wynagrodzenia 
n ie przekracza 500 zł,

e) p ro jekty, za k tó re  n ie wypłacono I-szej za
liczki w  ciągu jednego m iesiaca od dnia za
tw ierdzenia planu w ykorzystania,

f) p ro jekty, za k tó re  nie w ypłacono II-ej zali
czki w  ciągu jednego miesiąca od upływ u 
półrocznego stosowania,

g) p ro jekty, za k tó re  nie w ypłacono III-ej za
liczki w  ciągu dwóch miesięcy od dnia za
kończenia rocznego .stosowania,

h) p ro jekty, których w ciągu jednego m iesią
ca nie rozpowszechniono.

Dopiero sum a tvch ośmiu pozycji stanow i cał
kow itą ilość projektów  zaległych. Analiza tych 
zaległości pozwoli na właściwa, szybka i opera
tyw ną ich likwidację, niezależnie od całkowitej 
ilości p ro jektów  nie załatw ionych.

Kontrole tvch zaległości na dany dzień można 
przeprow adzać co m iesiąc lub kw artalnie, zależ
nie od ostrości zagadnienia w  danym  m iejscu

w danym  czasie.

Jednostki kierujące rozwojem wynalazczości 
pracowniczej w inny przede wszystkim prowadzić 
ścisłą kontrolę i analizę kształtow ania się zale
głości i odpowiednimi m etodam i zwalczać je  na  
poszczególnych etapach załatw iania projektów.

Z chw ilą osiągnięcia stanu, w  którym  nie bę
dzie przeterm inow ań, można skrócić czasokresy 
poszczególnych etapów w celu dalszego przyśpie
szenia załatw iania projektów.

M etody przyśpieszania załatw iania projektów  
są bardzo liczne i różne w  zależności od lokalnych 
potrzeb, warunków, trudności i możliwości. Częś
ciowo zostały już. wskazane przy  om awianiu po
szczególnych etapów.

Można jednak stwierdzić, że z najw iększym i 
trudnościam i trzeba liczyć się przy przyśpiesza
niu produkcyjnego opracowania projektów, gdyż 
na tym  odcinku szybkość załatw iania p ro jek tu  
jest wyrazem  ogólnego poziomu kierow nictw a
i techniki danego zakładu. W alka o szybką rea li
zację projektów  będzie często walką o podniesie
nie stopnia uświadomienia kierownictw a i o rga
nizacji techniki oraz produkcji w naszych zak ła
dach pracy. W alka zaś o przyśpieszenie zała tw ia
nia projektów  na innych etapach będzie w alką
o podniesienie poziomu pracy kom órki w ynalaz
czości, klubu techniki i racjonalizacji oraz, kom i
sji wynalazczości.

Na tym  odcinku również dużo jest do zrobienia, 
gdyż w wielu zakładach pracy komórki te  nie 
m ają potrzebnej opieki i warunków  do w ydajnej 
pracy, a nie m ając tego, nie mogą praktycznie 
udowodnić swem u kierow nictw u ogromnego zna
czenia wynalazczości pracowniczej dla podniesie
nia klasy robotniczej, polepszenia poziomu tech
nicznego i organizacyjnego produkcji, łatw iejsze
go i szybszego wykonania planów produkcyjnych.

Metoda opisanego w niniejszym  a rtyku le  bada
nia przebiegu załatw iania projektów  racionaliza- 
torskich, a zwłaszcza kontrola i likw idacja zale
głości, została już zastosowana w  przem yśle m a
szyn elektrycznych. Pierw sza analiza tego zagad
nienia dała z  miejsca bardzo ciekawe wyniki. 
Okazało się, że w  przem yśle m aszyn elektrycz
nych 10% wszystkich .projektów nie załatwio
nych nie było .rozpatrzone w  komisjach wynalaz
czości w  term inie 14 dni, 20%  nie zostało zreali
zowane zgodnie z  harm onogram am i w term inie
3 miesięcy, 5%  —  nie wynagrodzono w przepisa
nym  term inie po ich zrealizowaniu. Można stad 
wyciągnąć wniosek, że co najm niej 35%  proiek
tów racjonalizatorskich jest załatw iane niew łaś
ciwie, z dużą opieszałością. Te pierwsze w yniki — 
w rozbiciu na poszczególne zakłady — dały  pod
staw ę do prawidłowego i operatyw nego likwido
w ania zaległości w  każdym  zakładzie na właści
wych, zagrożonych odcinkach.

Sprecyzowanie tego zagadnienia pozwoliło 
C entralnem u Zarządowi i poszczególnym zakła
dom zmobilizować w ysiłki w  kierunku całkowi
tego zlikwidowania w  ustalonych czasokresach 
zaległości, ujaw nianych na poszczególnych e ta
pach. W ten  sposób rozpoczęto walkę o praw idło
w e i szybkie załatw ianie projektów  racjonaliza
torskich, o usunięcie przekraczania term inów, 
zniechęcającego racjonalizatorów i w strzym ują
cego postęp techniczny w przemyśle,
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ANALIZA ROZWOJU RUCHU RACJONALIZATORSKIEGO 
W RESORCIE PRZEMYSŁU CHEMICZNEGO

Ruch racjonalizatorski w  zakładach przem ysłu 
chemicznego rozwija się niezm iernie szybko. 
W I półroczu 1951 r. zgłoszono w  całym  resorcie 
ok. 1900 projektów , a  już  w  I półroczu 1952 roku 
nastąp ił poważny wzrost zgłoszeń — osiągnięto 
m ianow icie ok. 3000 projektów . Równocześnie 
w  pow ażnym  stopniu wzrosły efekty ekonomicz
ne ruchu  racjonalizatorskiego w  przem yśle che
m icznym . W II półroczu 1951 r . przew idyw ane 
oszczędności z zastosowania projektów  racjonali
zatorskich wynosiły ok. 30 milionów zł, a w I pół
roczu 1952 r. wzrosły do 47, m ilionów zł, co ozna
cza osiągnięcie przeciętnej wartości 16.000 zł na 
jeden  zgłoszony projekt.

Równocześnie z szybkim  rozwojem  ilościowym 
ruchu racjonalizatorskiego dały się jednak  zaob
serwować pew ne zjawiska ujem ne, wywołane 
tym  tem pem. N astępuje w  resorcie szybki wzrost 
zaległości oraz zwiększa się ilość projektów  ra 
cjonalizatorskich odrzucanych przez kom isje w y
nalazczości. W chw ili obecnej zaległości w  prze
myśle chemicznym  wynoszą ok. 1300 projektów, 
czyli kw artalną ilość zgłoszeń, a liczba projektów  
odrzuconych w II kw artale rów na się przeciętnej 
liczbie projektów  zgłoszonych w ciągu jednego 
miesiąca.

Te bardzo niebezpieczne i a larm ujące cyfry są 
wynikiem  niedostatecznego przygotowania adm i
nistracji, odpowiedzialnej za rozwój ruchu racjo
nalizatorskiego, do przyjęcia i właściwego załat
wienia tak  ogromnej ilości projektów. Żywiołowy 
rozwój ruchu racjonalizatorskiego w yprzedził ad
m inistrację, stw arzając na tym  odcinku dyspro
porcję m iędzy stopniem  rozwoju tego ruchu a roz- 
wojem adm inistracji odpowiedzialnej za kiero- 
wanie nim.

Żywiołowość ruchu stw arza dysproporcje jesz
cze na innym  odcinku: w  poszczególnych cen tral
nych zarządach przem ysłu. Np. w I kw artale 
1952 r. CZP Papierniczego osiągnął 273 projekty, 
CZP Gumowego 231, a  niew iele różniący się, je
śli chodzi o wielkość, CZP Syntezy Chemicznej 
jedynie 151. Pozostałe przem ysły n ie  osiągają 
stu projektów  na kw artał.

Jeszcze w yraźniej w ystępują te dysproporcje 
w pozycjach oszczędności. Podawaliśm y, że prze
ciętna oszczędność w  resorcie przem ysłu chemicz
nego wynosi ok. 16.000 zł, ale np. w  CZP Gumo
wego, jednym  z najw iększych centralnych zarzą
dów w resorcie, przeciętna ta  zm niejsza sie do 
3.500 zł, w  przem yśle barw ników  i półproduk
tów wynosi 7000 zł, w przem yśle nieorganicznym  
ok. 8000 zł.

Nawet w ram ach centralnych zarządów, w któ
rych .przeciętna w artość projektów  jes t stosunko
wo wysoka, rozkłada się ona bardzo nierów no
miernie w  poszczególnych zakładach pracy. J e 
dynie kilka zakładów, w  których zgłoszono szcze
gólnie ważne projekty , osiąga rzeczywiście bardzo

wysoką oszczędność, pozostałe zaś zakłady uzy
skują oszczędność niższą niż przeciętna w kraju . 
Tak więc wysoka w artość projektów  w  resorcie 
przem ysłu chemicznego jest tylko wielkością po
zorną.

Ten stan  rzeczy spowodowany jest w  dużej m ie
rze brakiem  przejęcia przez adm inistrację cen tral
nych zarządów w  resorcie przem ysłu chemiczne
go pełnej odpowiedzialności za rozwój ruchu w y
nalazczości.

Przem ysł chemiczny, o ile chodzi o w ynalaz
czość, znajduje się w  szczególnej sy tuacji w sto
sunku do innych gałęzi gospodarki narodow ej.
o  ile w każdym  innym  przem yśle je s t do pom y
ślenia pom yślny rozwój wynalazczości bez rze
czywiście pełnego kierow nictw a nad nim  ze stro
ny  adm inistracji (oczywiście tak i stan  nigdy nie 
da najlepszych rezultatów  i zawsze będzie niepo
żądany), o ty le w  przem yśle chemicznym, a szcze
gólnie w  przem yśle syntezy chemicznej, farm acji, 
częściowo w  papierze, w gum ie itp., prow adzi nie
w ątpliw ie do bardzo poważnego ograniczenia ru 
chu i pozostawienia go na uboczu głównego n u rtu  
rozwoju danego przem ysłu.
. Analiza szeregu zakładów pracy, np. Zakładów 
Przem ysłu Gumowego „Rygaw ar“ w  Warszawie, 
Zakładów  Papierniczych w Mirkowie, Zakładów 
Przem ysłu Gumowego w Piastowie, W rocław
skich Zakładów W łókien Sztucznych i innych, sy
gnalizuje poważne niebezpieczeństwo na  tym  od
cinku. C harakterystyczne dla tych zakładów jest 
niew ątpliw ie z jednej strony  zupełne pozostawie
nie kom órki wynalazczości na m arginesie pionu 
technicznego, zupełne w yjęcie jej spod kontroli
i kierow nictw a głównego inżyniera (oczywiście 
poza czysto form alnym  kierownictw em , w ynika
jącym  z samego schem atu organizacyjnego), z d ru 
giej zaś strony  niezm iernie niska w artość zgłasza
nych projektów  oraz ich ograniczenie ilościowe.

Dla przykładu — zakład w  M irkowie (jeden 
z większych zakładów napierniczvch): w  r. 1951 
zgłoszono tam  ogółem 40 'projektów , a w I pół
roczu 1952 r. 16 projektów , przy czym najw yż
sza oszczędność przew idyw ana w w vniku zasto
sowania projektu  wynosi 8000 zł. W Zakładach 
Przem ysłu Gumowego w Piastow ie przeciętna 
w artość pro jek tu  nie przekracza 3000 zł. W Za
kładach „Rygaw ar“ w  W arszawie w  I kw artale
1952 r. zgłoszono ogółem 5 projektów  o bardzo 
niskiej wartości.

Ale nie tylko ilość i jakość projektów  w oma
wianych zakładach jest nie wystarczająca: W prak 
tyce obejm ują one stosunkowo mało ważne dla 
zakładu problem y i nie dotyczą zupełnie techno
logii produkcji zakładów.

A jak' wygląda w  om awianych zakładach kie
row nictw o adm in is trac ji. nad ruchem  w ynalaz
czym?
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Etatow y pracow nik we wszystkich zakładach i 
na ogół istnieje, ale możliwości jego działania są 
poważn e ograniczone poziomem wiedzy i do
świadczeń a tych pracowników. Np. kierownikiem  
komórki wynalazczości we W rocławskich Zakła
dach W łókien Sztucznych jes t osoba 17-Ietnia bez 
absolutnie żadnych warunków, wym aganych dla 
tego stanowiska. W fabryce M irków kierow ni
kiem kom órki wynalazczości jest człowiek zupeł
nie nieodpowiedzialny, nie orientujący się w pro
blem atyce, nie znający naw et przepisów z zakre
su wynalazczości. Czysto form alnie jest obsadzo
na kom órka wynalazczości w  Piastow ie oraz 
w  „Rygaw arze“. W W arszawskich Zakładach F ar
m aceutycznych kom órka właściwie została obsa
dzona dopiero od trzech miesięcy.

Obsady kom órek wynalazczości stanow ią w za
s a d z i  ludzie młodzi, bez dostatecznego wyrobie
nia polityczno-organizacyjnego, przez adm inistra
cję zakładów pracy, a szczególnie przez głównych 
inżynierów  pozostawieni sam i sobie oraz bez 
opieki ze strony  centralnych zarządó'w przem y
słu.

Ten s tan  jes t jeszcze silniej pogłębiony bra
kiem  właściwej pracy rad zakładowych i organi
zacji party jnych , jeśli chodzi o spraw y wynalaz
czości.

Zjawisko to w ystępuje wprawdzie i w innych 
resortach i branżach, ale charakterystyczny dla 
resortu  chemii je s t absolutny brak aktyw ności ze 
strony adm inistracji w kierunku wciągnięcia pod
staw owych organizacji party jnych  PZPR i rad za
kładow ych do prowadzonych przez adm inistrację 
prac na odcinku wynalazczości.

W ydaje się, że D epartam ent Techniki M inister
stwa Przem ysłu Chemicznego niewłaściwie oce
nia sytuację na tym  odcinku, ograniczając się do 
bezpośrednich kontaktów  z Zarządem  Głównym 
Zw. iZaw. Prac. Przem . Chemicznego i sygnalizo
w ania złego stanu w zakładach pracy. Nie potrafiło 
natom iast M inisterstw o postawić jasno wobec cen
tra lnych  zarządów przem ysłu i zakładów pracy 
zadania silnego związania się z organizacją par
ty jną  i zakładow ą organizacja związkową w wal
ce o rozwój wynalazczości. W w yniku nie dość 
zdecydowanego postaw ienia przed zakładam i za
dania p racy  politycznej, bez której nie może być 
mowy o w łaściwym  rozw oju ruchu, oraz przy sła
bej politycznie obsadzie pionu wynalazczości, ad
m inistracja  ze swej strony nie stara się o przeno
szenie zagadnień wynalazczości na zebrania ogniw 
p arty jnych  i związkowych i nie szuka pomocy ze 
strony  tych ogniw.

Np. w  Zakładach Przem ysłu Gumowego „Ryga- 
w a r“ w  W arszawie ani organizacja party jna, ani 
rada zakładowa ani razu w ciągu ostatniego pół
rocza nie analizow ały sytuacji w ruchu racjona
lizatorskim  w zakładach. Pierw szy sekretarz pod
stawowej organizacji party jnej w  ogóle nie w y
kazuje zainteresow ania zagadnieniem  w ynalaz
czości, a podobne stanowisko zajm uje przew odni
czący rady  zakładowej.

Analogiczna sy tuacja  istn ieje  w innych zakła
dach resortu  M inisterstw a Przem ysłu Chemiczne
go, a szczególnie w  Mirkowie, Piastowie, zakła
dach podległych Centralnem u Zarządowi Przem y
słu Farm aceutycznego i in. Nawet duże zakłady, 
jak  „Sem perit“ w  Krakowie lub "Stom il“ w  Po
znaniu, są pozbawione — jeśli chodzi o w ynalaz

czość — opieki ze strony organizacji pa rty jn e j
i rad  zakładowych.

Ten stan  rzeczy prowadzi w  konsekw encji do 
odpolitycznienia pracy nad rozwojem ruchu racjo 
nalizatorskiego, do ograniczenia w poważnej m ie
rze m asowej pracy propagandow o-politycznej.

Liczne zakłady pracy pozbawione są podstaw o
wych elem entów pracy politycznej, np. p o rtre 
tów racjonalizatorów , sloganów propagandow ych, 
haseł związanych z racjonalizacją, nie m ówiąc już
o wyższych form ach tej pracy. Om awiany stan  
w ystępuje szczególnie w yraźnie w zakładach, w y
mienionych już przykładowo z ty tu łu  złej pracy 
na innych odcinkach, ale jes t charakterystyczny 
dla całego resortu.

W tych w arunkach szczególnie niebezpieczny 
jest też stan  rozwoju klubów techniki i racjonali
zacji. Należy stwierdzić, że k luby . TiR w resor
cie MPChem. de facto nie istnieją. Dotyczy to 
przede wszystkim  zakładów podległych C entral
nym  Zarządom Przem ysłu: Farm acji, Gumowego, 
Syntezy Chemicznej i innych.

Można mówić jedynie o działalności.nielicznych 
klubów, np. w Tomaszowskiej Fabryce W łókien 
Sztucznych, we W łocławku, w  Kaletach, w  Je le
niej Górze — jeśli chodzi o przem ysł papierniczy, 
oraz k ilku jeszcze innych KTiR.

Istniejące k luby pracują bez żadnego kierow 
nictwa ze strony  adm inistracji i z w yjątk iem  w y
m ienionych nie spełn iają żadnej albo praw ie żad
nej roli w  rozwoju wynalazczości.

Taki stan  wpływa w sposób bezpośredni na po
dane na w stępie w yniki ruchu racjonalizatorskie
go w resorcie. Szczególnie dotyczy to wartości 
zgłaszanych projektów  i związania ich z bezpośre
dnimi trudnościam i przemysłu. Przeciętna wartość 
zgłaszanych projektów  zakładów przem ysłu che
micznego jest tylko pozornie duża. Np. zakłady 
„Sem perit“ w Krakowie, mimo że ilość zgłoszeń 
projektów, powstałych w tej fabryce, stanow i je
dynie drobny procent osiągnięć CZP Gumowego, 
w wartości swej dają 50% całej sum y oszczęd
ności centralnego zarządu. Jeden  pro jek t w  Tar
chomińskich Zakładach Farm aceutycznych daje 
przeszło milion złotych oszczędności (przy produk
cji penicyliny).

Kilka szczególnie wartościowych projektów, 
dotyczących technologii produkcii, zwłaszcza w 
nowych działach naszego przem ysłu chemicznego, 
powoduje pozornie wysoką przeciętną wartość 
zgłaszanych projektów , analiza natom iast tego za
gadnienia prowadzi do wręcz przeciw nych wnios
ków. Faktyczna przeciętna w artość zdecydowa
nej większości projektów  w  przem yśle chemicz
nym  w aha się w granicach od 3 do 5 tys. zł.

Ale nie tylko spraw a m ałej wartości projektów 
jest w ynikiem  przytaczanych braków. Na skutek 
niedostatecznego kierow nictw a ze strony  adm ini
s trac ji dopuszczono do takiego stanu, że jedynie 
około 10% projektów  racjonalizatorskich dotyczy 
technologii produkcji oraz że projekty te, ogólnie 
rzecz biorąc, stanow ią zagadnienia techniczne m a
ło a trakcy jne  i stosunkowo m ało istotne dla bez
pośredniej walki o plan.

Na skutek niep rzejęcia pełnej odpowiedzialno- 
ści za rozwój ruchu racjonalizatorskiego przez ad
m inistrację i b rak u  właściwej pracy politycznej 
nad rozw ojem  tego ruchu dopuszczono także w 
w ielu zakładach pracy do poważnego ograniczę-
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n ia  wynalazczości i pozostawienia na jej m argine- 
sie personelu inżynieryjno-technicznego. A dm ini- 
s trac ja  zakładów pracy trak tu je  wynalazczość ja 
ko ruch  czysto robotniczy. Prace now atorskie 
personelu inżynieryjno-technicznego nie są tra k 
tow ane jak  pro jek ty  racjonalizatorskie i n ie są 
poddaw ane trybow i przew idzianem u dla tych pro
jektów . Ten stan  w dużej m ierze wpływa także 
na niską przeciętną w artość projektu . Słaba ak ty 
wizacja personelu inżynieryjno-technicznego w 
ruchu racjonalizatorskim  odbija się w yraźnie na 
w olnym  tem pie rozwoju brygad robotniczo-inży- 
nierskich.

D epartam ent Techniki nie widzi tych zasadni
czych braków resortu  dość jasno i w yraźnie i d la
tego próby przeciw działania ze s tro n y  resortu  są 
n ie w ystarczające i nie przyniosły decydującej 
popraw y. Trzeba jednak  powiedzieć, że resort ta 
kie próby podejm ował, a  pierw szą z nich, m ającą 
wyprowadzić ruch racjonalizatorski na właściwą 
problem atykę, przełam ać oderw anie wynalazczo- 
ści od problem atyki techniczno-produkcyjnej za
kładów  i podnieść w artość projektu , była akcja 
opracow ania tem atyki w  I i II kw arta le  1952 r.

W chwili obecnej tem atyka racjonalizatorska, 
form alnie rzecz biorąc, istnieje w  zdecydowanej 
większości zakładów. Ale wytyczne Dep. Techniki 
w  zakresie tem atyki nie postaw iły jasno przed cen
tra lnym i zarządam i i zakładam i pracy zadań, 
związanych z realizacją tem atyki. Ponadto 
w ydaje  się, że D epartam ent Techniki nie całkowi
cie zdawał sobie spraw ę z roli, jaką  w inna ode
grać tem atyka w przezw yciężeniu trudności pa
nujących w resorcie, a  w każdym  razie nie zdo
ła ł uświadomić tej roli cen tralnym  zarządom  i za
kładom  pracy. W w yniku tego stanu  większość 
centralnych zarządów opracowała tem atykę m e
chanicznie, odgórnie dla wszystkich podległych 
sobie zakładów pracy, staw iając je  jednocześnie 
wobec obowiązku przepracow ania, urealnienia 
i skonkretyzow ania w ysuniętych zadań.

Ale niedostateczna jasność co do istoty tem aty
ki z jednej strony, z drugiej zaś b rak  kontroli 
centralnych zarządów  nad akcją opracow ania te 
m atyki, spowodowały, że zakłady pracy resortu  
chemii tego zadania nie w ykonały właściwie. Stąd 
w ytw orzyła się taka sytuacja, że np. tem atyka 
CZP Nieorganicznego, z w yjątk iem  zakładów w 
M ątwach, jest zła, hasłowa, a zakłady podległe 
CZP Nieorganicznego m ają przeciętnie 3—5 te 
matów. W CZP Farm aceutycznego tem atyka 
nie została w zakładach pracy rozpracowana. 
W C entralnym  Zarządzie Przem ysłu P ap ier
niczego dobrze przepracow aną tem atykę m ają  je 
dynie zakłady w Głuchołazach i częściowo we 
W łocławku. W tym  sam ym  C entralnym  Zarzą
dzie są zakłady, k tó re  do tej pory w  ogóle n ie  po
siadają tem atyki. Takim  zakładem  jest np. fa
bryka w Mirkowie.

Reasum ując powyższe, trzeba stwierdzić, że 
w większości centralnych zarządów  tem atyka zo
stała opracowana niewłaściw ie, a szczególnie sła
ba jest w zakładach podległych CZP Papiernicze
go, Farm aceutycznego, F arb  i Lakierów, Gazów 
Technicznych. W tych zaś zakładach, w których 
tem atyka została opracow ana względnie dobrze, 
Wskutek braku właściwego doprowadzenia jej do 
pracowników i na stanow iska pracy  jest realizo
wana w stopniu m inim alnym .

W II ¡półroczu 1952 r. w  całym przem yśle che
m icznym  na podstawie przypuszczalnych danych 
można ustalić, że jedynie około 10% zagadnień 
podanych w tem atyce zostało przez racjonaliza
torów podjętych i zrealizowanych.

N ierealizowanie tem atyki m a źródło nie tylko 
w słabości jej opracowania, ale tłum aczy się rów
nież brakiem  pracy nad jej realizacją ze strony 
klubów techniki i racjonalizacji. W żadnym  klu
bie tem atyka nie stanow i podstaw y opracow ywa
nia planów pracy  klubów, szczególnie w zakresie 
odczytowym. K luby nie prow adzą popularyzacji 
tem atyki, a działalność ich nie je s t nastaw iona 
na ułatw ienie racjonalizatorom  realizacji posta
wionych zadań.

W tym  stanie rzeczy w ydaje się co najm niej 
dziwne, że ani D epartam ent Techniki Min. Przem . 
Chemicznego, an i C entralny  Zarząd Przem ysłu 
Papierniczego nie popularyzują słusznej in ic ja ty 
wy kom órki wynalazczości i klubu TiR we W ło
cławskiej Fabryce Celulozy rozdzielania ¡szcze
gólnie istotnych zagadnień z tem atyk i aktyw ow i 
racjonalizatorskiem u do rozpracow ania i stałego 
analizowania przez aktyw  KTiR przebiegu wyko
nania tych zadań. Dzięki zastosowaniu tej m eto
dy W łocławek osiągnął stosunkowo najwyższy 
procent realizacji tem atyki.

Drugim zagadnieniem ,,które m a specjalne zna
czenie w szczególnej sytuacji przem ysłu chemicz
nego (wartość projektu, udział personelu inżynie
ryjno-technicznego w ruchu racjonalizatorskim ), 
jest spraw a brygad robotniczo-inżynierskich. Mo
żliwości, jakie daje w ykorzystanie brygad w re 
sorcie przem ysłu chemicznego, również zostały 
w ykorzystane niedostatecznie. Rozwój brygad 
następował przy niedostatecznym  kierow nictw ie 
ze strony  adm inistracji. Np. w C entralnym  Za
rządzie Przem ysłu Gumowego istniało w  I półro
czu 1952 r. jedynie 18 brygad, z tego w zakładach 
„Stom il“ 10 brygad, a w  pozostałych zakładach 
przem ysłu gumowego 8 brygad, mimo że prze
mysł gumowy ma oprócz „Stom ilu“ szereg dużych 
zakładów pracy.

W CZP Farm aceutycznego istniało 21 brygad. 
W C entralnym  Zarządzie Barw ników  i Półpro
duktów — ogółem 14 brygad, k tóre koncentrow a
ny się w trzech zakładach pracy, w  pozostałych 
natom iast zakładach w ogóle ich nie organizowa
no. W Centralnym  Zarządzie Przem ysłu N ieorga
nicznego istnieje w rzeczywistości tylko jedna 
brygada w Mątwach. W Centralnym  Zarządzie 
Przem ysłu Syntezy Chemicznej —  tylko 9 b ry 
gad, głównie w  zakładach chorzowskich.

Już sam cyfrowy przykład rozw oju brygad do
statecznie świadczy o słuszności postaw ionej tezy
o niedocieraniu i niew ykorzystaniu w  resorcie 
przem ysłu chemicznego tej nowej form y organi
zacyjnej, jaką  stanowią b rygady robotniczo-inży- 
nierskie. Ale nie tylko ilość brygad świadczy
o słuszności tej tezy. P raca z sam ym i brygadam i 
jeszcze bardziej ją potwierdza. Oto np. w  zakła
dach „Sem perit“ w Krakowie nie dopilnowano 
podpisania umów socjalistycznych z brygadam i, 
wobec czego do czerwca r. b. z trzech utworzonych 
brygad tylko jedna podpisała umowę. W zakła
dach „Stom il“ w Poznaniu dopuszczono do takiego 
stanu, że w brygadach, istn iejących w zakładzie 
w  liczbie 10, nie ma an i jednego inżyniera) co
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oznacza z jednej strony osłabienie możliwości dzia
łania brygad, a z drugiej utracenie szansy akty
wizacji personelu inżynieryjno-technicznego w 
ruchu racjonalizatorskim  (zagadnienie szczególnie 
istotne w  przem yśle gumowym).

O niedocenianiu brygad świadczy też ustalana 
dla nich tem atyka, i to zarówno przez centralne 
zarządy, jak  i przez zakłady pracy. Tem atem  np. 
dla brygady „Stom ilu“ jest „usprawnienie wywozu 
żużla z kotłow ni i z terenu zakładu“. Podobne 
przykłady można podać z fabryki sztucznego jed
wabiu we W rocławiu oraz z innych zakładów 
przem ysłu gumowego, przem ysłu papierniczego 
itd. Ponadto cechą charakterystyczną, w ystępu
jącą we w szystkich zakładach pracy  i centralnych 
zarządach, jest b rak  bieżącej kontroli realizacji 
term inów  prac brygad.

Trzecią próbą resortu, zm ierzającą do popraw y 
sytuacji, była inicjatyw a uruchom ienia szeregu 
konkursów  na rozwiązanie ważnych zagadnień. 
In icjatyw a ta  wyszła zresztą nie z D epartam entu 
Techniki Min. Przem ysłu Chemicznego, lecz 
z Centralnego Zarządu „Erg“. M inisterstwo zgo
dziło się na przeprow adzenie konkursu i ograni
czyło się do podania powyższego do wiadomości 
innych centralnych zarządów z zaleceniem  pro
wadzenia podobnych akcji. Tego rodzaju posta
w ienie spraw y k ry je  w sobie poważne niebezpie
czeństwo. K onkursy stanow ią nową formę pracy. 
Proste omówienie ich na odprawie, bez zapozna
nia adm inistracji z całym m echanizm em  konkur
su, może doprowadzić do podobnych braków, ja
kie zaobserwowano w związku z opracowaniem 
tem atyki i tworzeniem  brygad racjonalizator
skich. C entralny  Zarząd „Erg“ ze względu na 
charakter swej produkcji nie nadaje się do orga
nizowania wzorcowych pokazów form  pracy itp. 
Oznacza to, że M inisterstw o powinno było wybrać 
inny centralny zarząd jako przykład dla całego 
resortu  akcji organizowania konkursu i na ba
zie pełnej analizy  akcji rozpowszechnić ją  na inne 
cen tralne  zarządy. Przykład z organizowaniem 
konkursu świadczy o braku sprężystego kierow 
nictw a rozwojem  ruchu racjonalizatorskiego,
o uleganiu przypadkow ym  lub nie uporządkowa
nym  przejaw om  jego rozwoju.

Oceniając zam ierzenia resortu , skierow ane ku 
poprawie istniejącego stanu rzeczy, w ydaje się, że 
ich niedostateczna efektywność spowodowana jest 
przede w szystkim  słabą znajomością terenu  i b ra 
kiem  kompleksowej analizy s tan u  rozwoju ruchu 
racjonalizatorskiego w resorcie.

D epartam ent Techniki nie przeprowadził do
tychczas pełnej analizy  pracy poszczególnych 
centralnych zarządów, k tóra pozwoliłaby na rów
noczesne odsłonięcie w szystkich trudności i n ie
dociągnięć.

N iedostateczne jes t także kierownictw o W y
działu W ynalazczości nad sekcjam i wynalazczości 
centralnych zarządów. W ynika to  w dużej m ie
rze z podanego w yżej b raku  szczegółowego roz
pracow ania terenu. M inisterstw o ulega nastro
jom, panującym  w centralnych zarządach — na
strojom  demobilizacji, spowodowanym „obiekty
w nym i“ trudnościam i. Przykładem  tego stanu 
jes t spraw a planu rozwoju wynalazczości, a  w ła
ściwie jego obniżenia przez centralne zarządy 
przem ysłu. P lany  rozwoju wynalazczości cen tral
nych zarządów w ykazu ją  ogromne dysproporcje

między poszczególnymi zakładami pracy w ra 
mach danego centralnego zarządu oraz m iędzy 
poszczególnymi centralnym i zarządami.

Cechą zasadniczą wszystkich planów cen tral
nych zarządów przem ysłu i zakładów pracy jest 
m echaniczne opracowanie planów  obniżenia ich, 
a w  konsekwencji b rak  w iary w  ich potrzebę 
i znaczenie. Tak np. zakłady w Tarchom inie, J e 
ziornie, ZPF w Krakowie, ZPG w Piastow ie 
w ogóle nie przeprow adziły analizy p lanu  w  cią
gu II półrocza 1952 r. W ykonanie planu lub je 
go niew ykonanie n ie a larm uje nikogo ani w za
kładzie pracy ani w centralnym  zarządzie.

Większość planów pracy  jest w ybitnie obniżo
na. Np. C entralny Zarząd Przem ysłu Papiernicze
go pozornie zaplanow ał duży wzrost, bo o 100% 
w stosunku do r. 1951, ale wzrost ten absolutnie 
nie w yczerpuje realnych możliwości centralnego 
zarządu i w ykonanie planu nie wym aga żadnych 
wysiłków ze strony  adm inistracji. Najwyższa po
zycja zgłoszeń w całym Centr. Zarządzie Przem. 
Papierniczego wynosi 160 projektów  (zakłady Ka- 
letańskie i Jeleniogórskie). W rocławskie zakłady, 
nie ustępujące wielkością dwóm poprzednim, p la
nu ją  tylko 85 projektów  rocznie, czyli 7 pro jek
tów na miesiąc. Tymczasem ocena Centralnego 

'Z arządu  w yraźnie wskazuje, że możliwości tych 
zakładów są co najm niej 4-krotne.

Przeciętna wartość projektu zaplanowana jest 
w CZP Papierniczego na ok. 4200 złotych, czyli 
4 razy m niej niż przeciętna krajow a. Na 26 za
kładów, podległych CZP Chemicznego, 16 zakła
dów nie przekracza w  planie pozycji 50 pro jek
tów rocznie czyli 4 p ro jek ty  miesięcznie. W CZP 
Gumowego 50% zakładów zaplanowało zgłoszenie 
m niej niż 50 projektów  rocznie. Np. w  Zakładach 
Przem ysłu Gumowego „Rygaw ar“ plan na I kw ar
ta ł przew idyw ał 3 zgłoszenia, mimo że p rzecięt
na zgłoszeń w  kw arta le  za rok 1951 wyniosła 
8 projektów. Podobna sytuacja istnieje w  CZP 
Farmaceutycznego.

Plany Zakładów Tarchom ińskich w wielu po
zycjach są niższe od wyników roku ubiegłego. 
Tak np. zakłady te przy wzroście zgłoszeń o 11 
projektów  p la n u ją ' dw ukrotne zwiększenie ilości 
projektów  odrzuconych. Ponadto plan  tych za
kładów przew iduje duże zaległości, mimo że p ro 
blem  ten w  ogóle w Tarchom inie nie występuje.

W CZP Papierniczego plan w  ogóle nie jest 
rozbity na kw artały, co w p rak tyce  przekreśla 
możliwości bieżącej analizy. S tan  ten prowadzi 
do takiej sytuacji, że C entralny Zarząd nie jest 
w  stanie podać przyczyn niew ykonania lub czę
ściowego niew ykonania planu.

Om awiane wyżej uleganie centralnym  zarzą
dom przez M inisterstw o znajduje swe w yraźae 
odbicie w  niemożliwości wskazania podległym 
jednostkom  ogrom nych rezerw, tkwiących w po
szczególnych centralnych  zarządach.

S tan niedostatecznego napięcia zadań w cen
tra lnych  zarządach i zakładach pracy wpływa 
w  decydującej m ierze na sty l i form y pracy pio
nu wynalazczości. C entralne zarzady odryw ają 
'się coraz bardziej od terenu. Swój kontakt z. nim 
ograniczają do w ym iany korespondencji, n iere
gularnych odpraw i rzadkich inspekcji. D epar
tam ent Techniki n ie po trafił nakłonić cen tral
nych zarządów do częstszych inspefkcji, ulegając
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argum entacji cen tralnych  zarządów o niem ożli
wości przeprow adzania tych inspekcji wobec jed 
noosobowych obsad stanow isk kierow nika sekcji 
wynalazczości. Doświadczenia tegorocznej akcji 
opracow ania planów  rozwoju techniki w skazują, 
że takie możliwości istnieją.

B rak napięcia zadań doprow adził do niedoce- 
nienia przez centralne zarządy przem ysłu i zakła
dy pracy roli klubów techniki i racjonalizacji i do 
wypuszczenia przez adm inistrację ze swych rąk  
odpowiedzialności za ich rozwój.

W celu popraw ienia tego stanu  rzeczy w ydaje 
się konieczne przeprowadzenie natychm iast na
stępujących zabiegów:

1) generalnej rew izji planów rozw oju w ynalaz
czości na II półrocze 1952 r. celem wyrów nania 
ogrom nych dysproporcji, w ystępujących we 
wszystkich centralnych zarządach; w  w yniku tej 
rew izji planow ana ilość zgłoszonych projektów  
pow inna wzrosnąć co najm niej o 75%;

2) masowej akcji instruk tażu  całego pionu w y
nalazczości w celu zapoznania go z m etodami 
i form am i pracy w ruchu racjonalizatorskim ;

3) wspólnie przez M inisterstwo, Zarząd Główny 
Zw. Zaw. Prac. Przem . Chemicznego i S .I.T. Przem. 
Chemicznego — akcji zm ierzającej do rozwinięcia 
istniejących już klubów oraz utw orzenia nowych: 
jednocześnie należy zobowiązać adm inistrację za
k ładów  pracy i kierownictw o centralnych zarzą
dów przem ysłu do zapew nienia realizacji w ytycz
nych pracy KTiR, szczególnie na odcinku plano
w ania pracy i p rac nad racjonalizacją tem atyki:

4) we wszystkich zakładach pracy  — rewizji 
tem atyki w tym  sensie, aby była zgodna z w y
tycznym i PK PG;

5) rozwinięcia niezwłocznie akcji propagan
dowej wokół brygad robotniczo-inżynierskich, ze 
szczególnym uw zględnieniem  wciągnięcia do tych 
'brygad personelu inżynieryjno-technicznego, oraz 
zapew nienia brygadom  odpowiedniej tem atyki;

6) opracowania planu analizy działalności po
szczególnych centralnych zarządów ze szczegól
nym  uwzględnieniem  decydujących dla resortów  
centralnych zarządów (CZP Papierniczego, Gu
mowego, Syntezy Chemicznej) oraz analogicznych 
planów  w centralnych zarządach, ta k  aby w koń
cu 1952 r. można było osiągnąć pełny  óbraz roz
woju ruchu racjonalizatorskiego w całym  resor
cie;

7) wprowadzenia nowego system u odpraw in- 
struktażowo-szkoleniowych, prow adzonych w po
szczególnych wyróżniających się zakładach pracy, 
celem szybszego i pełniejszego przenoszenia do
świadczeń poszczególnych centralnych zarządów 
przem ysłu;

8) spowodowania w Zarządzie Głównym ZZPP 
Chem. w ydania odpowiednich zaleceń oddziałom 
okręgowym i radom zakładowym  ZZPP Chem. 
celem pełnej aktyw izacji ogniw związkowych w 
ruchu racjonalizatorskim ;

9) kontroli obsad kom órek wynalazczości w za
kładach pracy pod kątem  widzenia możliwości 
właściwego w ykonyw ania zadań przez pracow ni
ków tych komórek;

10) wzmocnienia kontroli poleceń i zarządzeń 
wydawanych przez D epartam ent Techniki i ich 
realizacji w  terenie.

W ydaje się, że realizacja w ym ienionych wnios
ków pozwoli na zajęcie przez przem ysł chemicz
ny przodującej pozycji na odcinku wynalazczości.

Inż. Ł U K A SZ  T E R C ZYŃ SK I

WYMIANA DOŚWIADCZEŃ I ROZPOWSZECHNIANIE 
PROJEKTÓW RACJONALIZATORSKICH TREŚCIĄ PRAC 

K. T. i R. ORAZ KOMÓREK WYNALAZCZOŚCI 
W PRZEMYŚLE CIĘŻKIM

Do roku 1951, to znaczy do czasu wejścia w  ży
cie uchwały N r 291 Rady M inistrów o w ynagra
dzaniu za pro jek ty  racjonalizatorskie, akcja w y
nalazczości koncentrow ała się tylko w  m acierzy
stym  zakładzie pracy, to jest w tym  zakładzie, w  
k tórym  powstał dany pro jek t racjonalizatorski. 
Rozpowszechnianie projektów  i wym iana do
świadczeń praktycznie i w  sposób zorganizowany 
nie istniały.

Rząd nasz, doceniając wagę upowszechniania 
i w ym iany doświadczeń, postanowił wynagradzać 
twórców projektów  n ie  tylko w edług wyników 
stosowania uspraw nień w m acierzystym  zakła
dzie pracy, lecz również w  każdym  następnym  
zakładzie. Takie postaw ienie zagadnienia stw o
rzyło dla racjonalizatorów  korzystniejsze w arunki 
pracy i zapewniło w ym ianę doświadczeń w sposób 
zorganizowany, kierow any i kontrolowany.

W ymiana doświadczeń może odbywać się w ie
loma drogami. Oto kilka sposobów w ym iany doś
wiadczeń:

1) Przez zakładowe i międzyzakładowe narady
wytwórcze oraz konferencje i zjazdy, na których 
w sposób przystępny w inny być objaśniane pro
jek ty  celem przysw ojenia ich przez słuchaczy. Np. 
na comiesięcznych odpraw ach kom órek w ynalaz
czości zakładów pracy w centralnych zarządach 
i w  m inisterstw ie w inny być podaw ane najw aż
niejsze projekty godne rozpowszechnienia. Na 
krajow ej konferencji racjonalizatorskiej m eta
lowców, odbytej dn. 24.11 1951 r., zostały podane 
ważne projekty, zasługujące na rozpowszechnie
nie.

2) Przez wspólne zebrania klubów techniki 
i racjonalizacji, na k tórych  sami twórcy projek
tów opisywaliby dokonane przez nich projekty 
racjonalizatorskie. Np, na zebraniach zrzeszonych 
klubów techniki i racjonalizacji w  Bydgoszczy 
podaje się do wiadomości ostatnie osiągnięcia, 
dokonane w  zakładach objętych działalnością 
tych klubów.
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3) Przez wycieczki do innych zakładów pracy
— w  ten  sposób bowiem najłatw iej przenieść na 
swój te ren  nową technikę i wykorzystać istnieją
ce p ro jek ty  racjonalizatorskie; bezpośrednie obej
rzenie nowej m etody najlepiej pozwala na pod
chwycenie jej i rozpowszechnienie.

Tak np. na wycieczkach, zorganizowanych w 
związku z w ystaw ą wynalazczości pracowniczej 
w e W rocławiu, racjonalizatorzy osobiście zapoz
nali się z osiągnięciami kolegów z innych zakła
dów pracy. Największe zainteresowanie wzbudzi
ły  wówczas następujące projekty:

a) szklane osłony przesłaniające, działające 
z chwilą uruchomienia maszyny  — projekt z dzie
dziny bezpieczeństwa pracy, uniemożliwiający 
uruchom ienie ostrzarki bez opuszczenia osłon 
i zabezpieczający oczy pracującego przed zapró
szeniem, znalazł zastosowanie w 400 zakładach;

b) elektropolerowanie  — projekt z dziedziny
bezpieczeństwa pracy, umożliwiający higieniczną 
i nie męczącą pracę, w ykonyw aną obecnie p rą
dem  elektrycznym  w miejsce wysiłku człowieka, 
k tó ry  m usiał dokonywać polerowania na tarczach 
szlifierskich; pro jek t ten  znajdzie zastosowanie 
w  250 zakładach, pochodzi zaś z wrocławskiego 
„Pafaw agu“ ;

c) elektroanodowe cięcie metali — projekt
opracow any w oparciu o doświadczenia radziec
kie, um ożliw iający cięcie m etali dowolnej tw ar
dości i zm niejszający im port tarcz kar borundo- 
w ych i gumowych; p ro jek t ten, nagrodzony przez 
M inisterstw o Przem ysłu Ciężkiego kwotą 1200 zł, 
znajdzie zastosowanie w  100 zakładach; autorem 
pro jek tu  jest inż. Chodorowski z Głównego Insty -. 
tu tu  M etalurgii.

4) Przez publikacje w  prasie codziennej, w pe
riodykach technicznych i nietechnicznych  można 
podawać do wiadomości ogółu najw ybitnieisze 
p ro jek ty  racjonalizatorskie. Np. projekt inż. Ka
zim ierza Daniszewskiego z Bielskiej Fabryki 
U rządzeń Mechanicznych, dotyczący nawęglania 
s ta li gazem św ietlnym  oraz pieca do wykonyw a
nia tego sposobu, opublikowany w dziale „Racjo
nalizatorstw o i now atorstw o“ „M etalowca“, zna
lazł zastosowanie w  15 zakładach. W ymieniony 
pro jek t jest wynalazkiem, na k tó ry  Urząd Paten
tow y PRL udzielił pa ten tu  n r  34 925. Jest to ty
pow y przykład um iejętnego wykorzystania prasy 
związkowej.

5) Przez pogadanki radiowe można szybko i w 
sposób popularny  upowszechnić w najszerszym 
zakresie nową technikę i osiągnięcia naszych ra 
cjonalizatorów. Np. uruchom iony przez Polskie 
Radio „Radiowy K lub Techniki i Racjonalizacji“ 
m a popularyzować nowe problem y i myśli nowa
torskie i przyczyni się niew ątpliw ie do rozpow
szechnienia ważnych projektów  racjonalizator
skich.

6) Przez Kronikę Filmową  można przedstawić 
p ro jek ty  racjonalizatorskie w  sposób najbardziej 
m asowy i plastyczny. Ta droga w inna być stoso
w ana najszerzej i najczęściej, gdyż łączy w so
bie obraz z opisem, i to obraz ruchomy. „Kronika 
Film ow a“ dokonała w ielu zdjęć i wyświetliła 
szereg obrazów, dotyczących projektów  racjona
lizatorskich. K ontakt naw iązany z Kroniką Fil
m ow ą przez M inisterstw o Przem ysłu Ciężkiego 
da możność najszerszym  rzeszom racjonalizato
rów  w izualnego zapoznania się z projektam i. M.

in. wyświetlono szereg projektów z W ystawy 
W rocławskiej, a także projekt ob. Freitaga z hu ty  
„Batory“, dotyczący nowej, bezpieczniejszej 
i mniej pracochłonnej m etody w ykonyw ania 
stożków w rurach wiertniczych, oraz pro jek t inż. 
Florka z A— 14, dotyczący nowej m etody wyko
nywania trzonków do żarówek.

7) Przez w ystaw y racjonalizatorskie. W ysta
wy zakładowe (gabloty itp.), terenowe, wojewódz
kie i ogólnokrajowe należy organizować z m yślą
o wym ianie doświadczeń. Na każdej w ystaw ie 
winna być obowiązkowa ankieta, w  której zwie
dzający poczyniliby uwagi, gdzie wystawiony 
projekt m ógłby znaleźć zastosowanie.

W w yniku ankiet, zastosowanych na W ystawie 
W rocławskiej, k tórych myśl w oparciu o doświad
czenia W ystawy Budapeszteńskiej rzucił w y
dział wynalazczości MPC,- zwiedzający w ybrali 
do rozpowszechnienia i zastosowania 50 pro jek
tów w 300 zakładach resortu przem ysłu ciężkie
go. Dzięki tem u systemowi W ystawa W rocławska 
nie tylko pokryje koszty jej organizacji, ale przy
niesie krajow i dalsze wielomilionowe oszczęd
ności, podniesie poziom techniczny, zwiększy bez
pieczeństwo i higienę pracy, zmniejszy wysiłek 
ludzki.

8) Przez system administracyjny, polegający na 
zlecaniu stosowania projektu.

Gdyby wszystkie sposoby zostały wykorzystane 
przez zainteresowanych w całej rozciągłości, moż
na by spodziewać się, że rozpowszechnianie i w y
m iana doświadczeń dadzą pozytyw ne w yniki
i przyniosą naszemu państw u milionowe oszczęd
ności oraz dalszy postęp techniki, a twórcom pro
jektów  nowe nagrody.

Należy nadmienić, że wym ianą doświadczeń 
według punktów  1—7, tj. przez narady, zebra
nia klubów techniki i racjonalizacji, wycieczki, 
publikacje w  prasie, wystawy, kronikę filmową 
i radio, powinny zająć się kluby techniki i racjo
nalizacji, należy to bowiem do ich zadań i zakre
su pracy. Natom iast kom órka wynalazczości po
winna zająć się wym ianą doświadczeń wszelkimi 
metodami, ale w zasadzie należy do jej obowiąz
ków rozpowszechnianie metodą adm inistracyjną. 
Podstawą do działania w tej m ierze są: uchwała 
N r 291 Rady M inistrów z dnia 14.4 1951 r. oraz 
zarządzenie M inistra Przem ysłu Ciężkiego N r 147 
z dn. 23.6 1951 r.

Zarządzenie M inistra Przem ysłu Ciężkiego Nr 
147 z dnia 23.6 1951 r. ustala tryb  rozpowszech
niania doświadczeń metodą adm inistracyiną. 
Podstaw ą rozpowszechniania jest tzw. opis-kalka, 
gdyż celem ułatw ienia powielania opisów projek
tów w dowolnej ilości egzemplarzy opis ten  w y

k o n u je  się na  kalce, a nie na papierze. Opis-kalka 
pozostaje w  aktach macierzystego zakładu pracy, 
a wszyscy zainteresowani otrzym ują jego odbitkę 
światłoczułą. W ażną cechą opisu jest przedstaw ie
nie stanu przed dokonaniem pro jek tu  i po dokona
niu oraz zaopatrzenie go w szkic ideowy, k tóry  
w sposób jasny, ale możliwie prosty objaśni istotę 
projektu.

M acierzysty zakład pracy, tzn. ten, k tóry pierw 
szy zastosował projekt, może zastosowanie projek
tu  zaproponować innym  zakładom pracy, przesy
łając im do wiadomości odbitkę opisu-kalki. Na
stępnie m usi wykonać taką ilość odbitek opisu- 

i kalki, na jaką m a zlecenie wykonania od central
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nego zarządu przem ysłu, po czym obowiązany 
jes t rozesłać je pod wskazanym i adresami,

Cały ciężar odpowiedzialności i realizacja roz
powszechniania spada na centralne zarządy prze
m ysłu, które w inny wytypować zakłady pracy 
zdolne do zastosowania danego projektu . Na tym  
odcinku potrzebna jest ścisła współpraca sekcji 
inżyniera wynalazczości i działów branżowych 
centralnego zarządu, k tóre wspólnie w inny w y
typować dane zakłady pracy. Mamy w ten  sposób 
możność włączenia w  sposób zorganizowany akcji 
wynalazczości pracowniczej do wspólnej akcji po
stępu  technicznego.

C entralny zarząd przem ysłu, wytypowawszy 
zakłady pracy, wysyła im zlecenia stosowania 
uspraw nienia czy wynalazku, przesyłając zarazem 
kopie do wiadomości m acierzystego zakładu pracy 
(celem wykonania i rozesłania odbitek opisów- 
kalki) oraz do MPC i PK PG. W ten  sposób M ini
sterstw o i PK PG  dowiadują się w  sposób autom a
tyczny o rozpowszechnionym projekcie natych
m iast po zleceniu.

Po upływie 12 miesięcy od daty  zastosowania 
p ro jek tu  przez poszczególne zakłady (w ram ach 
tego samego CZP) zakłady te nadsyłają oblicze
n ia  uzyskanych oszczędności, podpisane przez 
głównego księgowego, a sekcja inżyniera w yna
lazczości oblicza wynagrodzenie i przedkłada do 
akceptacji dyrektora naczelnego CZP, wysyłając 
następnie zlecenia w ypłaty. Sekcja inżyniera w y
nalazczości CZP p ilnu je realizacji wysianych zle
ceń.

W podobny sposób pracuje w ydział w ynalaz
czości, k tóry  na  podstawie otrzym anych odbitek 
opisów-kalki, bądź otrzym anej na żądanie doku
m entacji, zleca zastosowanie p ro jek tu  innym  CZP. 
Zarówno M inisterstwo, jak  i CZP, dla przyśpie
szenia rozpowszechnienia p ro jek tu  —  podobnie 
jak  to czynił zakład pracy —  może wysyłać do 
innych m inisterstw  lub centralnych zarządów od
bitkę opisu-kalki z propozycją w ykorzystania. 
Wówczas dane jednostki o trzym ują od właściwe
go zakładu pracy dokum entację projektu.

W ydział wynalazczości M inisterstw a dokonuje 
obliczenia w ynagrodzenia za te projekty, k tóre 
znalazły zastosowanie w  więcej niż jednej branży 
(CZP) i przedkłada je do akceptacji m inistra. W y

dział wynalazczości dopilnow uje realizacji w yda
nych przez siebie zleceń.

K ontrola wykonania w ydanych zleceń polega 
na nadesłaniu przez zakład pracy w ciągu 14 dni 
od daty  zastosowania p ro jek tu  w norm alnej pro
dukcji „zawiadomienia o zastosowaniu rozpow
szechnionego pro jek tu“. Zakład pracy kieruje to 
zawiadomienie do własnego CZP z kopiam i do 
twórcy projektu, m inisterstwa, PKPG, m acierzy
stego zakładu pracy oraz CZP, do którego należy, 
wstaw iając przewidywane oszczędności. W ten 
sposób zainteresowane osoby i jednostki m ają 
pełny obraz realizacji w ydanych zleceń.

Po okresie 12 miesięcy zakład pracy przesyła 
obliczenie oszczędności, w staw iając już kwotę 
uzyskanych oszczędności.

W resorcie przem ysłu ciężkiego w IV kw artale 
1951 r. rozpowszechniono 150 projektów  dla 200 
zakładów. Najlepsze w yniki osiągnął w  tej m ierze 
Centralny Zarząd Przem ysłu Maszyn Elektrycz
nych. Tak np. następujące projekty znalazły już 
zastosowanie w  produkcji:

a) projekt dotyczący wykonania przyrządów 
z kątowników — w zakładzie A paratury  Niskiego 
Napięcia w Łodzi;

b) uniw ersalny przyrząd do szlifowania frezów 
bez nakiełków — w zakładzie A-9 w Katowicach;

c) normowy gralizator optyczny dźwiękowy w 
galwanizerni — w zakładzie A-14 w Poniatowej;

d) przyrząd do wewnętrznego szlifowania za
cisków do autom atów  — w zakładach w ytw ór
czych w Czechowicach.

Z m ateriałów , uzyskiw anych tą  drogą od zakła
dów pracy, można się dowiedzieć, że wiele pro
jektów  było już znanych w zakładach pracy 
i tylko z braku w ym iany doświadczeń nie zostały 
one rozpowszechnione, co przyniosło państw u wie
le zmarnowanych godzin pracy i opóźnienie w y
konania planów produkcyjnych.

Należy stąd w yciągnąć wniosek, że tylko przez 
stosowanie najszerszego w achlarza m etod w ym ia
ny doświadczeń i włączenie najszerszego aktyw u 
przez adm inistrację, związki zawodowe i racjona
lizatorów można podnieść poziom techniczny za
kładów pracy i przyśpieszyć realizację planu 
6-letniego.

B. JUCHNIEW ICZ

POMOC PROPAGANDY POGLĄDOWEJ 
W AKCJI WYNALAZCZOŚCI1)

Bardzo poważne m iejsce w  walce o wykonanie 
zadań trzeciego roku planu 6-letniego zajm uje so
cjalistyczny ruch  racjonalizatorski.

Towarzysz S talin  uczy:
Tylko przemysł obniżający systematycznie 

ceny towarów, tylko przemysł opierający się na 
systematycznym obniżaniu kosztów własnych 
produkcji, a więc tylko przemysł ulepszający 
systematycznie swoją produkcję, technikę i or
ganizację pracy, metody i formy gospodarowa
nia, tylko taki przemysł jest dla nas konieczny, 
albowiem tylko on może rozwijać się i tylko on

może przynieść proletariatowi całkowite zwy
cięstwo.

Realizacja planu 6-letniego oraz konieczność 
stałego podnoszenia sił gospodarczych i obron
nych Polski Ludowej nakładają na klasę robotni
czą obowiązek stałego zwiększania tem pa pro
dukcji nie co miesiąc, ale  co dzień i co godzinę. 
Szeroką falą rozlewający się po zakładach prze-

1) Autor analizuje w tym artykule akcję wynalazczo
ści — ze szczególnym uwzględnieniem propagandy po
glądowej — w jednym z naszych zakładów przemysłu 
metalowego. — Red.
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m yślowych całego k ra ju  ruch racjonalizatorski 
może wypełnić te zadania. Może przyczynić się 
w znacznej m ierze do zbudowania „przemysłu 
obniżającego system atycznie ceny tow arów “, do 
zwiększenia tem pa i jakości produkcji, co pomoże 
nam  w ydatnie do szybszej budowy ustroju socja
listycznego.

O znaczeniu racjonalizatorstw a w walce o wy
konanie planów  produkcyjnych dużo może po
wiedzieć przykład naszych zakładów. Przykład 
ten  potwierdza, jak  poważną, a w wielu przypad
kach zasadniczą rolę w wykonawstwie planów 
zajm uje racjonalizatorstwo.

W roku ub. zgłoszono w naszych zakładach 127 
projektów  racjonalizatorskich, które po zrealizo
waniu przyniosły 901.155 zł oszczędności. Jednak
że zarówno ilość zgłoszonych projektów, jako też 
ich ciężar gatunkow y, ich wartość i przydatność 
dla w ykonaw stwa planu produkcyjnego nie były 
zasadnicze; nie były w stan ie  wpłynąć na wyko
nanie zachwianego planu, nie potrafiły zadecy
dować o samym  wykonawstwie.

Analiza przyczyn niewykonania planu, prze
prowadzona przez dyrekcję i zakładową organiza
cję party jną, wykazała, że wydziały, k tóre nie 
w ykonały planu rocznego, były jednocześnie wy
działami, w których najsłabiej rozwijało się ra
cjonalizatorstwo, gdzie kierownictwo techniczne, 
przesiąknięte trucizną ru tyniarstw a, nie wierzyło 
weń i n ie  było chętne do zm iany tradycji ustalo
nych m etod pracy. Tak więc nie wystarczający 
rozwój ruchu racjonalizatorskiego stał się jedną 
z głównych przyczyn niewykonania planu pro
dukcyjnego.

Dlatego też organizacja party jna  i rada zakła
dowa rozpoczęły kam panię uświadam iająco-poli- 
tyczną o um asowienie racjonalizatorstwa. Oży
wiono działalność klubu techniki i racjonalizacji 
oraz kom órki wynalazczości. Szeroko rozwinięta 
akcja polityczna organizacji party jnej i związko
wej przyniosła wkrótce oczekiwane wyniki. Do 
dnia 30 m aja  br. zgłoszono 249 projektów  racjo
nalizatorskich; sum a oszczędności z projektów  już 
zastosowanych wyniosła 4.939.342 zł; dalsze pro
jek ty ,-znajdu jące  się w trakcie realizacji, przy
niosą 3.782.290 zł.

Tak więc kom órka wynalazczości, uzbrojona 
w osobistą pomoc i wskazówki inżyniera w ynalaz
czości centralnego zarządu oraz przedstawiciela 
K om itetu Centralnego, dyrektora zakładów, tu 
dzież głównego inżyniera, jako kierowniczego ak
tyw u w walce o um asowienie racjonalizatorstw a 
w naszym  zakładzie, przystąpiła w lutym  do wal
k i o um asowienie racjonalizatorstw a, przyjm ując 
jako podstawową metodę pracę m asowo-poli-' 
tyczną.

Szeroko stosowano form y propagandowe — od 
odczytów, których wygłoszono w br. 28, do im 
prez artystycznych; od kon ferencji partyjnego 
aktyw u racjonalizatorskiego do ogólnozakłado
wych i m iędzyzakładowych spotkań racjonaliza
torów.

Bardzo poważna rola w umasowieniu racjonali
zatorstw a przypadła również propagandzie poglą
dowej. T rzeba stwierdzić, że propaganda ta  przy
czyniła się  w  znacznym stopniu do powstawania 
wśród robotników nowego stosunku do pracy.

Zakładow a kom órka wynalazczości stosowała 
najróżniejsze form y agitacji poglądowej, aby

w sposób zrozum iały i prosty wytłum aczyć n a j
ważniejsze zadania racjonalizatorskie, zachęcać 
do dokonywania projektów, walczyć z pozostałoś
ciami złego tradycjonalizm u, ru tyniarstw a i opie
szałości w realizowaniu projektów  na w arszta
cie.

Bez przesady można powiedzieć, że każde waż
niejsze wydarzenie w kraju  i w zakładach zna j
dowało odbicie w stosowanych form ach, i s tano
wiło pewnego rodzaju bazę dla propagandy racjo 
nalizatorstwa. W związku z 60 rocznicą urodzin 
tow. B ieruta oraz Świętem 1 M aja liczne tra n s
parenty, błyskawice, plakaty, wezwania i w yw ie
szki wzywały robotników do przeanalizowania 
technicznych w arunków  ich pracy i dokonywania 
uspraw nień.

Niemal codziennie w ydaw ane błyskawice i te 
legram y przynosiły załodze wiadomości o zgłoszo
nych uspraw nieniach, jednocześnie zaś robotnicy 
wzywali po nazwisku znajomych z innych w y
działów do dokonywania usprawnień. Na zainsta
lowanej przed wejściem do zakładów olbrzym iej 
kolorowej tablicy zjaw iały się nazwiska robotni
ków i techników, którzy dokonywali cenniejszych 
uspraw nień.

Radiowęzeł fabryczny praw ie codziennie w  for
mie krótkich audycji, zatytułow anych „Mikrofon 
w służbie racjonalizacji i postępu technicznego“ 
podawał najświeższe wiadomości o składaniu pro
jektów  racjonalizatorskich oraz o przebiegu, ich 
realizacji.

Propaganda wydobyła na światło dzienne wielu 
nieznanych dotychczas ludzi, staw iając ich za 
wzór dla całej załogi, jak  należy pracować, aby 
wysoko przekraczać swą norm ę i podnosić wy
dajność. Nazwiska tych ludzi stały się znane 
wśród całej załogi. Znają ich wszyscy i wszyscy 
wiedzą, że swoje sukcesy zawdzięczają racjonali
zatorstwu.

Jest rzeczą zrozumiałą, że wyniki popularyzo
wania racjonalizatorstw a w formie propagandy 
poglądowej mogły być osiągnięte dzięki zachowa
niu ścisłego związku z innym i form am i pracy 
masowo-politycznej, a w szczególności dzięki wy
korzystyw aniu form  propagandy poglądowej 
przez agitatorów  party jnych  i grupowych związ
kowych oraz ich pracy agitacyjnej.

Sztuka każdego propagandzisty, każdego 
agitatora — pisał Lenin — polega na tym, aby 
jak najskuteczniej oddziaływać na dane audy 
torium, aby dana prawda stała się jak najbar
dziej przekonywająca, jak  najłatwiejsza do 
przyswojenia, aby jak najbardziej obrazowo 
i dobitnie utrwalała się w pamięci.

Dlatego też propaganda poglądowa, aby mogła 
spełnić w arunki argum entu  „najbardziej przeko
nywającego“, m usi posiadać właściwą treść ideo
logiczną i artystyczną. Z p rak tyk i wiemy, że 
zdolność mobilizatorskiego działania na robotni
ków jest w  znacznym stopniu uw arunkow ana ja 
kością eksponatów. Dlatego też przy pomocy dy
rekcji i organizacji party jnej przy zakładowej 
komórce wynalazczości zorganizowano pracownię 
m alarską, w  której oprócz sta le  zatrudnionych 
dwóch m alarzy można spotkać w  godzinach wol
nych od pracy  licznych am atorów-plastyków, ro
botników i pracowników umysłowych z upodoba-
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nia zajm ujących się m alarstw em . Okazują oni du
żą pomoc w w ykonyw aniu makiet, plakatów, w y
wieszek i wezwań.

Pracow nia zaopatrzona jest we wszelki niezbęd
ny sprzęt m alarski, w farby  artystyczne, płótno, 
pastele, węgle, papiery itp. W ykonywane są tu  
p rzy  pomocy własnego epidiaskopu różnych w y
m iarów  podobizny racjonalizatorów  — techniką 
węglową lub jako tzw. „w cierki“, w przypadku 
pow stania konieczności masowego rozwinięcia 
propagandy poglądowej. Np. w okresie przed 
M aja nad wykonaniem  opracowanych przez pla
styków  projektów  dekoracyjnych i propagando
wych pracow ało sześciu m alarzy, k tórych praca 
przyczyniła się m.in. do tego, że zarówno w czasie 
m anifestacji pierwszomajowej, jak  i w dekoracji 
ogólnozakładowej nieliczne jednostki, niechętne 
akcji racjonalizatorskiej, zostały należycie napięt
nowane.

A teraz kilka słów o form ach propagandy po
glądowej, zastosowanych w naszych zakładach.

Już z daleka zwraca uwagę 7-m etrow ej wyso
kości cyfra „6“, zawieszona na wysokiej wieży 
strażackiej i oświetlona barw nym i żarówkami. 
Obok niej olbrzym i napis, w ykonany z lite r dw u
m etrowych: „Zostań racjonalizatorem “, zapalają
cy się i gasnący na przem ian.

Przed wejściem do zakładu, tuż koło głównej 
bram y, ustawiono wielką, 8-m etrow ej wysokości, 
barw ną tab licę . zatytułow aną: „W ykonam y plan 
6-letn i przed term inem “. Zaw iera ona często 
zmieniane, a  podaw ane w form ie krótkiej i pro
stej wiadomości z dziedziny racjonalizatorstw a.

Z drugiej strony  tablicy znajdu je  się oszklona 
gablota jednostronna, w której widzim y dużego 
form atu  fotografie z ostatniego spotkania racjo
nalizatorów  naszych zakładów z racjonalizatora
m i Zakładów Starachowickich. W gablocie są 
również zdjęcia racjonalizatorów , zaopatrzone w 
dowcipnie zredagow ane uwagi o treści krytyczno- 
satyrycznej, jak  np. pod podobizną jednego ze 
znanych racjonalizatorów , młodego technika, któ
ry  nie okazał pomocy robotnikom  w opracow ywa
niu projektów.

Gablota cieszy się wśród robotników powodze
niem, a zamieszczone teksty  są rozpowszechniane 
szeroko. K ry tyka tego rodzaju działa skutecznie, 
czego dowodem jest 12 robotniczych projektów  
racjonalizatorskich, opracow anych już przy  po
mocy tego młodego technika, k tó ry  nie tylko po
m agał w  ich opracowaniu, ale w ykonał bezinte
resownie niezbędne szkice techniczne.

Główną a rte rię  kom unikacji w ew nętrznej w za
kładach, k tó rą  robotnicy codziennie zdążają do 
pracy, również w ykorzystano do propagandy po
glądowej. Po obu stronach ulicy w odstępach 
15-metrowych znajdu ją  się gabloty, w których 
widnieją podobizny w ybitnych racjonalizatorów 
i przodowników. W gablotach są też liczne wy
kresy, obrazujące w zrost w ydajności p racy  czoło
wych racjonalizatorów .

Rozmieszczone wdłuż ulicy gabloty, łącznie 
z dzielącymi je  pylonam i, w ykonanym i w form ie 
stylizowanych flag o barw ach narodowych, z nie
bieską cyfrą „6“, wieńczącą górne zakończenie, 
stanowią poważny elem ent dekoracyjny, nadają
cy zakładowi charak ter zakładu socjalistycznego. 

Obok 24 oszklonych gablot uw agę przśchodzą- 
cych robotników skupia składająca się z czterech 
tablic o wymiarze 2,5 X 1,5 m wystaw a racjo
nalizatorska.

Pierwsza tablica w form ie zwięźle podanych 
przew idyw anych osiągnięć planu 6-letniego speł
nia zadanie agitatora politycznego celem przeko- 
nania, że wspaniałe zam ierzenia p lanu 6-letniego 
będą wykonane szybciej, jeżeli robotnicy zastosu
ją w swej pracy uspraw nienia produkcyjne. „Złóż 
projekt racjonalizatorski dla szybszej realizacji 
planu 6-letniego — głosi napis.

Drugą tablicę, zatytułow aną „Przodujący racjo
nalizatorzy“, poświęcono popularyzowaniu postaci 
czołowych racjonalizatorów. Na trzeciej tablicy 
podano osiągnięcia ruchu racjonalizatorskiego za 
rok 1-951. Czwarta tablica ma ty tu ł: „Droga pro
jektu  racjonalizatorskiego od w arsztatu i maszy
ny do realizacji“. Przedstaw ione są na niej obraz
kowo dzieje powstania i realizacji projektu  racjo
nalizatorskiego.

W ystawa ta wzbudziła wśród robotników duże 
zainteresowanie. Już w pierwszych dniach po jej 
zainstalowaniu można było zauważyć koło niej 
grupy dyskutujących robotników.

Oprócz wystawy planszowej i gablot w  naszych 
zakładach m etalow ych stosowana jest często inna 
form a propagandy poglądowej, mianowicie du
żych rozmiarów plakaty  i transparenty . Oto na 
ścianie budynku portierni, w pobliżu bram y 
wjazdowej, zawieszono potężnych wym iarów pla
kat wielobarwny. Na plakacie namalowano ro
botnika, trzym ającego zaświadczenie o dokona
nym  projekcie racjonalizatorskim . W klapie m a
rynarki, obok odznaki racjonalizatora, w idnieje 
srebrny  krzyż zasługi. Napis na plakacie głosi:

Składając projekt racjonalizatorski, przy
śpieszasz wykonanie planu 6-letniego, 

podnosząc równocześnie swoje zarobki.

Plakat ten o w ym iarze 6 X 4 m, wykonany 
z tektury , przybitej do ram y z listew  drew nia
nych, sporządzony został całkowicie w pracowni 
m alarskiej przy komórce wynalazczości. Czas 
wykonania plakatu łącznie z zawieszeniem wyno
si nie więcej niż 10 roboczogodzin. Pracow nia 
wykonała już kilkanaście różnych plakatów  nie 
tylko dla popularyzacji racjonalizatorstw a, lecz 
także na zlecenie kom itetu fabrycznego i rady  za
kładowej z okazji różnego rodzaju akcji politycz
nych i gospodarczych, prowadzonych w zakładach.

Poniżej p lakatu  zawiesza się zazwyczaj tran s
paren t z aktualnym  hasłem, np.:

Cześć racjonalizatorom, czołowym bojow
nikom o plan produkcyjny, o pokój 

i socjalizm.

Robotnicy przychodzący do pracy k ieru ją  
pierwsze swe kroki do m arkowni, gdzie znajdują 
się ich num erki kontrolne. Każdy robotnik ma 
swój num er ewidencyjny, k tóry  przed rozpoczę
ciem pracy zdejm uje co dzień z tablicy i wiesza 
na podobnej tablicy w swym wydziale. Wszyscy 
pracownicy muszą więc dwa razy dziennie p rze
chodzić przez m arkownię. Dlatego nad m arkow - 
nią zawiesiliśmy 4 transparen ty  o treści, naw ołu
jącej do składania projektów  racjonalizatorskich.

Racjonalizator (imię i nazwisko) złożył już
10 projektów racjonalizatorskich, a Ty?
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Na drugim  transparencie białymi literam i na 
czerwonym  tle znajduje się wypisane następujące 
wezwanie:

Usprawnij swą pracę, podnieś wydajność 
maszyn, pomyśl — a złożysz projekt ra 
cjonalizatorski i zdobędziesz zaszczytny 

tytuł racjonalizatora.

Hasła zw racają się również z wezwaniem do 
mistrzów i pracowników technicznych, a  nawet 
do aktyw u party jnego i związkowego, z apelem
o udzielenie pomocy robotnikom  w opracowywa
niu projektów  racjonalizatorskich. Np.:

Towarzysze agitatorzy, pamiętajcie, że 
każdy projekt racjonalizatorski to przy
śpieszenie wykonania planu. Propaguj

cie ruch racjonalizatorski!

Propaganda poglądowa jest silnym czynnikiem 
oddziaływania wychowawczego na załogę. Aby 
jednak spełniła zadanie, trzeba organizować ją 
z rozmysłem, dając aktualną podbudowę politycz
ną, troszcząc się o jej konkretność i bezpośred
niość, o je j technikę wykonania, o jej a trakcy j
ność. .

W iemy z praktyki, że zbyt długo wiszące pla
ka ty  lub transparenty , naw et najstaranniej wy
konane, nie potrafią zwrócić uwagi przechodzą
cych robotników. Dlatego gorąco wystrzegamy 
się możliwości spowszednienia plakatów  i tran 
sparentów  i staram y się zmieniać je możliwie czę
sto, czyniąc między zdjęciem  starego a zawiesze
niem  nowego p lakatu  lub hasła kilkudniowe 
przerw y. M amy wówczas gwarancję, że gdy zja
wią się nowe transparenty , wzbudzą zaintereso
w anie i załoga zapozna się z nimi.

Równie ważnym  elem entem  w stosowaniu pro
pagandy poglądowej jest zastosowanie jej niespo
dziewane. Często pracow aliśm y przez całą noc po 
to, żeby nazaju trz rano idący do pracy robotnicy 
mogli ujrzeć liczne w ciągu nocy rozwieszone ha
sła, p lakaty  i wezwania, niespodziewane ich bo
wiem zjaw ienie się często decyduje o całości pro
pagandy, dodając jej potrzebnej atrakcyjności. 
Szybkość wykonania i rozpowszechnienia jest 
również niezbędnym  w arunkiem  posługiwania się 
innym i form am i propagandy poglądowej, znany
mi pod ogólnie przyjętym i nazwam i „Błyskawic“, 
„Krokodylów“, „Żółwie“, „Telegram ów“ i „Ulo
tek “.

Ulotkę w okresie od stycznia do m aja r. b. w y
daliśmy ty lko raz. Jednakże już to jedyne wy
danie ulotki, w nakładzie 1000 egzemplarzy, p rze - 
konało nas o sile oddziaływania tej form y p ro p a- 
gandowej na załogę. Z żalem  zarzuciliśm y wy
dawanie ulotek ze względu na istniejące trudności 
techniczne, zakłady nasze bowiem nie m ają  włas
nej m aszyny drukarskiej, an i naw et rotacyjnego 
powielacza, jedyna zaś znajdująca się w mieście 
m ała drukarn ia  państwowa, zbytnio przeciążona 
licznymi zamówieniami, nie jes t zdolna wykonać 
ulotek szybko, w term inie nam  odpowiadającym. 
Dlatego też zarzuciliśm y w ydaw anie ulotek, kie
rując cały wysiłek na redagow anie i kolportowa
nie innych form  pochodnych, jak  błyskawic, tele
gram ów itp., k tóre wykonyw ane na ręcznym  po
wielaczu, osiągają każdorazowo nakład od 50 do 
500 egzemplarzy.

Zasadą w stosowaniu tych form  propagando
wych jes t szybkość wykonawstwa i kolportażu. 
Obecnie w ciągu dwóch godzin, a czasem i szyb
ciej, zależnie od wysokości nakładu, „Błyskaw i
ca“ zostaje zredagowana, odbita i rozkolportow a
na. Skromna, mała, o wym iarze kartk i papieru 
maszynowego „Błyskawica“ stanowi jedną z n a j
bardziej silnych broni w arsenale środków oddzia
ływania na załogę.

„Błyskawica“ — to dziwne na pozór połączenie 
form y ulotkowej z plakatową, gdyż treść słow a 
łączy się w niej ścisłe z rysunkiem  — oddała już 
niejednokrotnie nieocenione . usługi w walce
o umasowienie racjonalizatorstw a lub realizację 
zgłoszonych projektów.

Charakterystycznym  przykładem  korzyści, p ły 
nących ze stosowania „błyskawic“, jest h istoria  
realizacji projektu  racjonalizatorskiego inżyniera 
S. P ro jek t polegał na połączeniu kilku operacji 
w jedną, co pozwoliłoby znacznie przyśpieszyć 
wykonanie planu produkcyjnego. Jednakże w y
konawstwo nowego, usprawnionego oprzyrządo
wania, trw ające zbyt długo, nie zapowiadało ry 
chłego wprowadzenia przyrządu do produkcji. 
Na m onity komórki wynalazczości wykonyw ająca 
oprzyrządowanie narzędziownia odpowiadała w y
jaśnieniam i i uspraw iedliw ieniam i. W ytw orzyła 
się sytuacja pełna niepewności, zmuszająca do 
słusznego powątpiew ania co do realności dotrzy
mania przez wykonawców zaplanowanych term i
nów. Wówczas opracowano „Błyskawicę“, k tó ra  
natychm iast rozkolportowana wśród pracowników 
narzędziowni potrafiła zmobilizować opinię pu
bliczną tego wydziału i spowodować zm ianę sto 
sunku do wykonywanego oprzyrządowania.

„Błyskawica“ ta  stw ierdzała, że wym ieniony 
projekt, choć pilny dla produkcji, ugrzązł w kuź
ni — i wzywała kierownika wydziału do w yjaś
nień, zapowiadając dalsze czuwanie nad losami 
projektu. Pod treścią słowną znajdow ał się rysu 
nek, przedstaw iający tonący w wodzie przyrząd, 
na k tórym  umieszczono tw arz ludzką.

Reakcja na „Błyskawicę“ była niem al na tych
miastowa. Już w dwie godziny po ukazaniu się 
„Błyskawicy“ wielu pracowników kuźni zażądało 
od kierownictw a wydziału natychm iastowego w y
konania prac kowalskich, wchodzących w skład 
wykonaw stwa oprzyrządowania. W godzinach 
wieczornych tegoż dnia prace kowalskie zostały 
zakończone. Jednocześnie wyszło na jaw, że opóź
nienie wykonania tych prac zostało spowodowane 
przez pracow nika działu planowania, k tóry  na na
radzie produkcyjnej otrzym ał naganę.

Następnego dnia znowu ukazała się „Błyskawi
ca“. Tym razem  przyniosła kowalom brygady po
dziękowanie klubu racjonalizatorów  za szybkie 
wykonanie pracy i zawiadomiła o przebiegu w y
konywania dalszych operacji. „Błyskawica“, za
w iadam iając o procesie realizacji oprzyrządowa
nia, ukazyw ała się co drugi dzień aż do chwili za
kończenia pracy. Należy dodać, że oprzyrządowa
nie wykonano na 4 dni przed term inem .

Podobne form y propagandy poglądowej stano
w i tzw. „Żółwica“, przew idziana do k ry tyk i szcze
gólnie jaskraw ych przejaw ów  biurokratyzm u lub 
złego stosunku do racjonalizatorstw a, oraz „Kro
kodyl“, chłoszczący biczem sa ty ry  i karykatu ry
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zauw ażone przejaw y ru tyniarstw a lub lęku przed 
postępem  technicznym.

K ażdy .świeżo ukazujący się egzemplarz „Kro
kody la“ jest rozchw ytyw any przez robotników, 
k tó rzy  zawsze radzi są pośmiać się z biurokraty  
lu b  rutyniarza, treść zaś niektórych num erów 
jeszcze długo potem  jest tem atem  rozmów, a na
w e t mówi się o niej na zebraniach partyjnych.

Oddzielne m iejsce w  propagandzie racjonaliza
to rs tw a  zajm uje popularyzacja czołowych racjo
nalizatorów  poza terenem  fabrycznym . Do tego 
ce lu  w ykorzystujem y kino oraz gospody zakłado
w e. W kinie np. zawieszono nad  ekranem  trans
p a re n t o następującej treści:

Niech żyją racjonalizatorzy, czołowi bo
jownicy w walce o wykonanie planu 6-let- 

niego, o pokój i socjalizm

Na ścianach umieszczono portre ty  czołowych 
racjonalizatorów  z podaniem  nazwisk i posiada
nych  odznaczeń państwowych. Pod portre tem  ra
cjonalizatora, a  zarazem  przewodniczącego klubu 
techn ik i i racjonalizacji, czytamy: „Racjonaliza
to r  produkcji (następuje imię i nazwisko), odzna
czony za sw e pro jek ty  racjonalizatorskie złotym  
i sreb rnym  krzyżem  zasługi“.

W  gospodach zakładowych również znajdują się 
podobne portre ty . Setki ludzi codziennie patrzą 
na te  po rtre ty  i podziw iają naszych racjonalizato
rów , nabierają  zdrowej am bicji dostąpienia po
dobnego wyróżnienia, sam ych zaś racjonalizato
rów  m obilizuje to do jeszcze bardziej wytężonej 
p racy  nad sobą.

Z kolei należałoby omówić w ykorzystanie p ra
sy i radia, k tóre również w przęgnęliśm y do w alki
o um asow ienie racjonalizatorstw a. Byłoby jednak 
niesprawiedliw ością pominąć milczeniem stosowa
ne w  zakładach m ałe plakaciki, w ykonyw ane w 
m asowych ilościach, rozlepiane na drzwiach, za
wieszane na m aszynach czy przy w arsztatach. W y
m iary  plakatów  zam ykają się w granicach od 
15—25 cm długości i odpowiednio proporcjonal
nej szerokości. Umieszczone na plakaciku obok 
rysunku hasło —  o treści m obilizującej i poli
tycznie aktualnej — dopełnia całości tej w pew
nym  stopniu oryginalnej form y propagandow ej.

O statnio wydaliśm y dwie serie, obejm ujące 
łącznie 500 sztuk, poświęcone tem atyce Zlotu 
Młodych Przodowników. „P ro jek t racjonalizator
ski to najpew niejsza gw arancja Twego w yjazdu 
na Zlot“ —  głosi hasło, umieszczone na plakaciku 
pod rysunkiem , przedstaw iającym  młodego robot
nika, trzym ającego zgłoszenie p ro jek tu  w jednej 
ręce, w  drugiej zaś, wysoko wzniesionej ponad 
głowę — kartę  uczestnictw a zlotowego.

Podobną do plakaciku form ą propagandy po
glądowej są wezwania i wywieszki. Wezwanie, 
jak wskazuje nazwa, to w ykonany w  żywych ko
lorach napis o treści nawołującej. Następnie, gdy 
plakaciki czy transparen ty  są kierow ane do 
wszystkich, a treść  hasła jes t pom yślana tak, aby 
została zrozum iana przez wszystkich i odnosiła się 
nie do jednostki lub g rupy robotników, lecz do 
całej załogi zakładów, ew entualnie do wszystkich 
pracowników jednego wydziału, to  wezwanie 
i wywieszka skierow ane są w  zasadzie do robot
ników indyw idualnie lub do małego zespołu.
Wiad. Urz. P at. — 9

W ezwania są adresow ane i kierow ane tam, 
gdzie jest to w  danym  przypadku konieczne, np.:

Towarzyszu majstrze (nazwisko), w Waszej 
placówce braki stanowią niedopuszczalny 
procent ogólnej produkcji. Usprawnijcie 

swą pracę, zlikwidujcie braki!

Inne wezwanie, skierowane do całej brygady 
remontowej w składzie siedm iu osób, apeluje
o dokonanie uspraw nienia działania m aszyny, k tó
rą brygada remontowała, gdyż w m aszynie tej 
zacinały się często podajniki autom atyczne. B ry
gada odpowiedziała na wezwanie złożeniem 
wspólnego projektu racjonalizatorskiego.

Podobne z wyglądu zewnętrznego do wezwań 
są wywieszki. Artystycznie wykonane, koncen
tru ją  uwagę robotników i zachęcają do zapozna
nia się z treścią. Nad stanow iskiem  pracy jedne
go z racjonalizatorów wisiała przez dłuższy czas 
wywieszka następującej treści:

Dla najgodniejszego uczczenia 60 rocznicy 
urodzin towarzysza Bieruta oraz Święta 
1 Maja racjonalizator (następuje nazwisko) 
usprawnił swą pracę przez wprowadzenie 
mechanicznego „gradowania“ detalu, w wy
niku czego wykonał swój plan miesięczny 
na 12 dni przed terminem. Kto pójdzie 

w  jego ślady i usprawni swą pracę?

D ruga wywieszka, zaopatrzona w portre t racjo
nalizatora, głosi:

Tu pracuje racjonalizator (nazwisko), któ
ry złożył 12 projektów racjonalizatorskich. 
Projekty te przyczyniły się do przyśpiesze

nia wykonania planu.

Taką wywieszką oznaczono w hali fabrycznej 
m iejsce pracy racjonalizatora.

—  W naszym dziale —  mówi ten  racjonaliza
t o r —  zaprojektowane przez konstruktorów  oprzy
rządow anie nie pracowało jak  należy. Byliśmy 
z niego niezadowoleni, gdyż au tom at nie praco
wał dokładnie, robił wiele braków, a  wydajność 
jego także była nie w ystarczająca. K onstruktor, 
na zwróconą m u uwagę, że m aszyna z jego oprzy
rządowaniem  pracuje źle, odpowiedział: „Jesteś
cie racjonalizatorem , zróbcie sam i lepiej“. Więc — 
m ówi dalej racjonalizator —  pom yślałem  sobie: 
Pokażę, że napraw dę jestem  racjonalizatorem  
i uspraw nię pracę maszyny. No i po trzech ty- 

' godniach założono właściwe oprzyrządowanie m e
go pomysłu, które pracuje dotychczas...

Obecnie racjonalizator ten zajm uje stanowisko 
kierow nika wydziału, w k tórym  dokonał w ielu 
uspraw nień, i nadal nie u sta je  w  pracy  racjonali
zatorskiej.

W ażnym elem entem  m obilizacji i organizacji 
m as jest prasa party jna. Ponieważ z powodu b ra
ku  d rukarn i zakładowej nie możemy wydawać 
własnej gazetki fabrycznej,, zwróciliśmy się do re
dakcji gazety wojewódzkiej „Słowo Ludu“
o przyjście nam z pomocą w propagow aniu i um a- 
sowieniu ruchu racjonalizatorskiego.

R edaktor naczelny „Słowa Ludu“ p rzy ją ł na
szą propozycję objęcia patronatu  nad  rozwojem 
ruchu racjonalizatorskiego i od tego czasu, tj od 
m arca r. b., zaczęły ukazyw ać się w gazecie wo
jewódzkiej a rtyku ły  naszych racjonalizatorów
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o ich m etodach pracy, o rozwoju ruchu racjonali
zatorskiego oraz fo tografie i reportaże. Tak więc 
gazeta wojewódzka zaczęła praktycznie pomagać 
nam w umasowieniu racjonalizatorstwa.

W czasie od m arca do czerwca zamieszczono 
w „Słowie Ludu“ 18 fotografii przodujących ra
cjonalizatorów lub zdjęć odbywanych imprez ra
cjonalizatorskich, 12 m niejszych artykułów  pióra 
samych racjonalizatorów, oraz dwa artykuły, za
mieszczone na czołowym miejscu, a napisane przez 
głównego inżyniera na tem at rozwoju racjonali
zatorstw a w naszych zakładach.

Doceniając znaczenie, jakie dla um asowienia ra
cjonalizatorstw a m a nasza gazeta wojewódzka, 
przeprowadziliśm y przez racjonalizatorów — two
rząc tzw. racjonalizatorskie tró jk i kolportażowe — 
masowy kolportaż „Słowa Ludu“, w  w yniku cze
go w kw ietniu r. b. wzrosła ilość prenum eratorów  
tej gazety o 638 nowych czytelników.

Mówiąc o prasie jako o środku propagandy ma
sowej, należy też wspomnieć o pracy radiowęzła 
zakładowego, przez k tóry  często nadajem y audy
cje słowno-muzyczne o charakterze propagando
wym. W m arcu r. b., w okresie szczególnego na

silenia propagandy racjonalizatorstwa, odbyło się 
27 krótkich audycji.

W niniejszym  artykule  pragnąłem  przedstaw ić 
form y stosowania propagandy poglądowej w  w al
ce o umasowienie racjonalizatorstw a w naszych 
zakładach. Form y te  są znane i stosowane w ca
łym kraju . Wiem również, że nasz zakres stoso
w ania form  propagandy poglądowej nie w yczer
puje wszystkich form, że jest jeszcze w iele ta 
kich, k tóre byłyby bardziej a trakcyjne i o szer
szym oddziaływaniu na załogę, jak np. ulotka, ga
zetka zakładowa lub film. Niestety, b rak  środ
ków technicznych i właściwego wyposażenia nie 
pozwala nam z nich korzystać.

W yniki stosowania w naszych zakładach p ro 
pagandy poglądowej dla popularyzowania racjo
nalizatorstw a upew niają nas o wielkich m ożliwo
ściach i wielkiej skuteczności tych środków. S ta
ram y się nie zapominać, że bogactwo form  pro
pagandy poglądowej pozwoli nam szerzej rozwi
jać ruch  racjonalizatorski, służący spraw ie szyb
szej realizacji zadań planu 6-letniego, wzmocnie
niu sił gospodarczych i obrony naszej walczącej
o pokój i budującej socjalizm Polski Ludowej.

W IE SŁ A W  W. M ICHAŁO W SKI

O USPRAWNIENIE OPIEKI NAD WYNALAZCZOŚCIĄ 
PRACOWNICZĄ

(Artykuł dyskusyjny)

Wynalazczość pracownicza i nowatorstwo tech
niczne cieszą się w  Polsce Ludowej szczególną 
opieką P artii i Rządu ze względu na w ielką donio
słość ich roli w  naszej gospodarce państwowej. 
Wielomilionowe oszczędności w surowcach i w 
kosztach produkcji oraz przyśpieszenie tem pa pro
dukcji to szybsza realizacja naczelnego zadania 
chwili bieżącej: budowy podstaw  socjalizmu w 
naszym kraju .

Ze względu na doniosłość zagadnień, jakie sto
ją  przed ruchem  racjonalizatorstw a i wynalazczo
ści pracowniczej, należy zastanowić się nad każ
dą możliwością wzmożenia i uspraw nienia tego 
ruchu oraz roztoczenia nad nim  jeszcze w ydat
niejszej opieki.

Insty tucją  najbliżej związaną z wynalazczością 
pracowniczą jest Urząd Patentow y PRL, na k tó
rego terenie uwidocznia się szereg trudności ru 
chu racjonalizatorskiego. Trudności te  przejaw ia
ją  się w  zgłoszeniach, opracowanych często niedo
statecznie lub niefachowo, w  związku z czym 
opisy urządzeń ulegają w ielokrotnem u popra
wianiu, często zaś trudno w  ogóle zorientować się,
o co petentow i chodzi. Takie opracowanie zgłosze
nia powoduje konieczność wprowadzenia przez 
Urząd znacznych popraw ek oraz. uzgodnienia 
tych popraw ek z petentem  korespondencyjnie, co 
oczywiście pociąga za sobą znaczne zwolnienie 
tem pa załatw ianych spraw . Jest to dowód, że ra 
cjonalizator-w ynalazca napotyka na ogół na tru 
dności w  przedstaw ieniu swego pomysłu w  sposób 
właściwy, u jm ujący jego zalety i jego nowość te

chniczną. Robotnicy-racjonalizatorzy radzą sobie 
w terenie z tego rodzaju trudnościam i zazwyczaj 
w  ten sposób, że dzielą się autorstw em  z przedsta
wicielem personelu technicznego zakładu, który 
w zamian za to opracowuje zgłoszenie, zresztą nie 
zawsze dobrze technicznie, a często niezgodnie z 
w ym aganiam i przepisów patentowych.

Oczywiście tego rodzaju usterki zgłoszenia 
znacznie opóźniają jego definityw ne załatwienie 
ze szkodą dla gospodarki państwowej i  ze szkodą 
dla wynalazcy-racjonalizatora.

Z drugiej strony radcowie techniczni Urzędu, 
ze względu na „korespondencyjność“ swego sto
sunku do bieżących zagadnień produkcyjnych, 
tracą osobisty kontakt z zakładami i przedsiębior
stw am i technicznymi, tj. z p rak tyką techniczną 
i związanymi z nią problemami, w  kórych roz
wiązaniu mogliby niejednokrotnie' pomóc radą — 
cenną ze względu na  fakt, że charak ter ich pracy 
wym aga dokładnej znajomości spraw  postępu 
technicznego w k ra ju  i za granicą.

K ontakt Urzędu Patentowego z terenem  zakła
dów produkcyjnych ograniczał się dotychczas do 
korespondencji oraz do poszczególnych akcji od
czytowych, popularyzujących przepisy praw ne 
dotyczące wynalazczości, równolegle z podobną 
akcją, prowadzoną przez Wiadomości Urzędu Pa
tentowego. Prócz tego wprowadzono dyżury kon
sultacyjne d la racjonalizatorów-wynalazców, na 
których radcowie techniczni i praw ni Urzędu 
udzielają petentom  bieżąco potrzebnych im w y
jaśnień. P rak tyka  wykazała jednak m ałą popu
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larność tej pomocy i n iską frekw encję na  tego ro
d za ju  dyżurach ze strony racjonalizatorów  i w y
nalazców  pracujących.

N a  podstaw ie analizy dotychczasowej współ
p racy  U rzędu z ruchem  racjonalizatorskim  nale
ży stw ierdzić, że wym aga ona dalszej rozbudowy, 
a s ta n  obecny w inien ulec zmianie w kierunku jej 
zacieśnienia.

Je d n y m  ze sposobów realizacji tego zamierze
nia m oże być stw orzenie i u trzym yw anie stałego 
k o n tak tu  radców technicznych Urzędu z klubam i 
racjonalizatorskim i przy zakładach produkcyj
nych, n a  wzór istniejącej współpracy niektórych 
klubów  z insty tucjam i naukowym i. K ontakt ten 
w yrażałby się w form ie opieki, roztoczonej przez 
każdego z radców technicznych nad klubam i ra 
cjonalizatorskim i o specjalizacji w zakresie klas 
patentow ych, prowadzonych przez odnośnego 
radcę.

O pieka przejaw iałaby się w stałym , periodycz
nym odwiedzaniu klubów przez radcę-opiekuna, 
do k tó rego  obowiązków należałoby popularyzo
wanie na  terenie k lubu przepisów patentow ych 
i m etodyki pracy Urzędu, pomaganie przez w y
tyczne w  opracowywaniu zgłoszeń, konsultowanie 
pomysłów w okresie ich krystalizacji, a także 
opieka nad  tokiem załatw iania projektów  zgło
szonych przez członków klubu.

Poza tym  radca-opiekun utrzym yw ałby z k lu 
bem  łączność korespondencyjną, udostępniając w 
m iarę możności m ateriały  naukowe i w yjaśniając 
zagadnienia bieżące.

Ze względu jednak na  szczupłość personelu 
technicznego Urzędu współpraca m usiałaby ogra
niczyć się na razie do objęcia tak pojętą opieką 
klubów racjonalizatorskich przy większych za
kładach pracy, o kluczowym znaczeniu dla P ań
stwa, a terenowo do kilku miast.

Należy przypuszczać, że dla efektywnego spra
wow ania opieki radca techniczny m usiałby od
wiedzić każdy klub raz lub dwa razy na miesiąc, 
w  dniach i godzinach ustalonych obopólną umo
wą. Kontrolę nad przeprowadzaniem  opieki wi
nien sprawować obok władz U rzędu czynnik 
związkowy.

Poddany pod dyskusję pro jek t przedstawiono 
tu  jedynie w ogólnym zarysie i, oczywiście, nie 
w yczerpuje on wszystkich możliwości, stojących 
przed Urzędem Patentow ym  na tym  polu. Reali
zacja pro jek tu  może jednak przyczynić się do 
uspraw nienia i skrócenia czasu załatw iania zgło
szeń pracowniczych, podniesienia wartości opra
cowywanych pomysłów, dalszego ożywienia ru 
chu nowatorstwa i racjonalizacji oraz dalszego 
unowocześnienia m etod pracy, co stanowiłoby 
cenny w kład w wielkie dzieło w ykonania planu 
6-letniego.

Mgr J E R Z Y  REBZDA
Inspektor Dep. Techniki PKPG

FINANSOWANIE WYNALAZCZOŚCI PRACOWNICZEJ
Podstaw ow e zadania, stojące przed  ruchem  

wynalazczym na obecnym  etap ie jego rozwoju, to 
skierowanie go na  to ry  planowości, jak  najszyb
sze upow szechnienie robotniczo - inżynierskich 
brygad racjonalizatorskich i  dostarczanie im, jak  
również racjonalizatorom  indyw idualnym , odpo
wiednio sform ułow anych tem atów  do rozw iąza
nia; to również um asow ienie tego ruchu  drogą 
wciągnięcia w jego szeregi jak  najw iększych rzesz 
pracowników uspołecznionych zakładów pracy. 
Czynnikiem, k tó ry  pomoże do zwiększenia stop
nia um asow ienia ruchu  wynalazczego, jest w y
tworzenie odpowiednich form  w spółpracy z tak i
mi organizacjam i m asowymi, jak  podstaw owe or
ganizacje p arty jne  i  rady  zakładowe.

Jeżeli nasze kom órki wynalazczości pracow ni
czej oraz kluby techniki i racjonalizacji nawiążą 
z wymienionymi organizacjam i rzetelną współ
pracę na bazie konkretnej pomocy w załatw ianiu 
zgłaszanych projektów  racjonalizatorskich, jeżeli 
będą staw iały przed nim i zadania i zw racały się 
do nich o pomoc w w ytw orzeniu  właściwej atm o
sfery dla rozwoju ruchu  wynalazczego, osiągnie
my niewątpliwie to, że co 7-my pracow nik nasze
go przemysłu będzie racjonalizatorem .

W realizacji zadań nakreślonych dla ruchu  w y
nalazczego, obok oddziaływ ania na  załogi zakła- 
dów pracy przez podstaw ow e organizacje p a rty j

ni i  r a d y  zakładow e, obok sprzyjającej atm osfe- 
r y  r o z w o j u  tego ruchu, czynnikiem  niew ąt- 

pliwie pomocnym jest m ateria lne  zainteresow a

nie racjonalizatorów  w korzyściach, jak ie  p rzy
niosą im  zgłaszane projekty . Dlatego też n ie
zm iernie ważnym  zagadnieniem  dla kierow ników  
kom órek wynalazczości przede wszystkim , a tak 
że dla przedstaw icieli technicznych w  klubach 
techniki i racjonalizacji, jes t znajomość podstaw 
w ynagradzania racjonalizatorów , jak  również źró
deł pokrycia tych wynagrodzeń, oraz wszystkich 
innych wydatków, związanych z rozwojem  ruchu 
wynalazczego w zakładzie pracy.

Zasady pokryw ania wydatków , koniecznych do 
zapew nienia bazy m aterialnej dla rozw oju ruchu 
wynalazczego, zostały ustalone zarządzeniem  Mi
n istra  Finansów  z dnia 27 lipca 1951 r. w  spraw ie 
określenia źródeł i sposobu finansow ania w yna
lazczości pracowniczej 1). Dokładne zapoznanie się 
z postanow ieniam i tego zarządzenia, jak  również 
znajomość, przynajm niej w  grubszych zarysach, 
gospodarki finansowej w zakładzie pracy, spowo
duje szybsze i spraw niejsze w ypłaty  za dokona
ne p ro jek ty  racjonalizatorskie, stając się jedno
cześnie czynnikiem  zapew niającym  udział szer
szego ogółu pracow ników w zgłaszaniu pro jek
tów.

W codziennej pracy zawodowej, w  rozmowach, 
przy  zapoznaw aniu się z odpowiednim i zarządze
niam i —  spotykam y się często z now ym i dla ję
zyka inżynierów  i techników  pojęciami, jak  np.

1) Patrz Wiad. Urz. Pat. N r 5 z 1951 r. poz. 58. — 
Red.
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rozrachunek gospodarczy, środki obrotowe, nor
m atyw y i w iele innych wyrazów, k tóre k ry ją  w 
sobie „tajem nice“, znane tylko ludziom, m ającym  
coś wspólnego z księgowością lub kosztami w łas
nym i, praw ie obce natom iast św iatu techniczne
mu.

Podstaw ow ą m etodą gospodarowania w ustro
ju  socjalistycznym  jest właśnie m etoda rozrachun
ku  gospodarczego, polegająca na  planow ym  kie
row aniu  przedsiębiorstw am i uspołecznionymi w 
celu jak  najbardziej ekonomicznego wykonania 
zadań gospodarczych.

Państw o wyposaża swe przedsiębiorstw a w 
niezbędne dla nich w edług p lanu  środki finanso
we, pochodzące z ich własnych wpływów, nada
jąc tym  przedsiębiorstw om  osobowość praw ną 
i szereg innych upraw nień jak:

1) korzystanie z pełnej operatyw nej działal
ności w  w ykonyw aniu zadań, w ynikających z p la
nów gospodarczych,

2) zaw ieranie w w ykonaniu tych zadań umów 
z innym i przedsiębiorstw am i i organizacjami,

3) na zasadzie rozrachunku gospodarczego 
przedsiębiorstw a te  prow adzą pełną rachunko
wość, sporządzają pełny samodzielny bilans i ra 
chunek wyników,

4) posiadają rachunki rozliczeniowe i pożycz-
kowe w banku, finansującym  ich działalność
eksploatacyjną,

5) korzystają  bezpośrednio ze środków planu 
inw estycyjnego, a wreszcie rozliczają się z budże
tem  P aństw a bezpośrednio lub  za pośrednictw em  
rachunku  rozliczeń.

A zatem  rozrachunek gospodarczy zapewnia 
przedsiębiorstw om  samodzielność gospodarczą w 
granicach zakreślonych planem , zobowiązując je 
równocześnie do takiego sposobu w ykorzystania 
przydzielonych środków, k tó ry  powoduje najlep
sze w ykonanie stojących przed nimi zadań gospo
darczych, przy zachowaniu ilościowych i jakoś
ciowych założeń planu, a więc osiągnięcie najko
rzystniejszych w yników działalności przy użyciu 
najm niejszych nakładów  m ateriałow ych i pracy 
ludzkiej.

Oparcie działalności przedsiębiorstw a na  zasa
dzie rozrachunku gospodarczego ma na celu po
w iązanie zasady centralizacji planow ania z moż
liw ie najszerszą in icjatyw ą przedsiębiorstw a w 
w ykonaniu planu. Rachunek gospodarczy ujaw 
n ia  bowiem  w yniki całokształtu działalności 
poszczególnych przedsiębiorstw  i umożliwia 
przez to ocenę tej działalności, dzięki czemu w pły
wa w sposób ak tyw ny na przebieg pracy przed
siębiorstw . Mimo zupełnej niem al samodzielności 
gospodarczej przedsiębiorstw , działających na za
sadach rozrachunku gospodarczego, trzeba po
wiedzieć o m om entach, k tó re  stanow ią punkty  
styczne każdego przedsiębiorstw a z budżetem  
Państw a.

Przedsiębiorstw a na rozrachunku gospodar
czym nie wnoszą wszystkich swoich dochodów do 
budżetu  Państw a i nie o trzym ują odpowiednich 
sum  na  każdą pozycję w ydatkow ą, jak  to jest w 
odniesieniu do insty tucji i organizacji n ie  będą
cych na  rozrachunku gospodarczym.

Przedsiębiorstw o będące na  rozrachunku gos
podarczym  w yodrębnia się z budżetu  Państw a

przez swój osobny bilans. Państw o wydziela do 
jego dyspozycji środki trw ałe  i obrotowe w  ko
niecznych rozm iarach. W yznacza się m u zadania 
odnośnie rozm iaru produkcji, akum ulacji i in
nych wskaźników. Przedsiębiorstw o zaspakaja 
swe istotne potrzeby z wpływów za zrealizow aną 
produkcję, rozlicza się za surowiec, w ypłaca za
robki itp.

W planie finansowym  przew iduje się zużycie 
zysku przede wszystkim na pokrycie potrzeb 
w łasnych i odprowadza się do budżetu ty lko zby
teczną jego część.

W planie produkcyjnym  i finansow ym  p rzed
siębiorstwa przew idziane są wszystkie potrzeby, 
niezbędne do norm alnego toku pracy. D yrektor 
przedsiębiorstwa ma poza tym  działać samodziel
nie, dążąc do w ypełnienia swego zadania w  za
kresie rozm iaru produkcji, akum ulacji, obrotu 
środków oraz oszczędnego i celowego rozchodo
wania pieniędzy. Za to ponosi pełną odpowie
dzialność wobec Państw a. Dla w ykonania zadań, 
stojących przed przedsiębiorstwem , dyrektor 
w stępuje w  stosunki gospodarcze z innym i in sty 
tucjam i, zaw iera umowy, prow adzi handlow ą 
stronę przedsiębiorstw a, dbając przy tym  o p rze
strzeganie zasad rozrachunku gospodarczego,

N aruszenie przez przedsiębiorstw o zasad roz
rachunku gospodarczego, n ieum iejętna gospodar
ka, w ydatkow anie środków ponad norm ę —  pro
wadzi do niedoborów, k tórych pokrycia Państwo 
na siebie m echanicznie nie przyjm uje. Dlatego 
też przedsiębiorstwo powinno stosować wszelkie 
sposoby, wiodące do zapobieżenia zarysow ujące
m u się brakow i środków, gdyż w przeciw nym  ra 
zie nie zdoła rozrachować się na  czas z dostawca
mi, wypłacić zarobku pracownikom , uregulować 
swych zobowiązań w  stosunku do budżetu pań
stwowego ani skorzystać z k red y tu  bankowego.

Na odwrót, w ykonując pom yślnie p lan  produk
cyjny, przedsiębiorstw o pozostające na  rozra
chunku gospodarczym zdobędzie sobie rezerw ę 
środków finansowych, a co więcej, o trzym a do 
swego pełnego rozporządzenia część wygospoda
rowanego zysku lub  oszczędności, wynikających 
z obniżenia kosztów w łasnych — w form ie spec
jalnego funduszu dyrektora, k tó ry  to fundusz mo
że być przeznaczony na indyw idualne prem iow a
nie pracowników.

System  rozrachunku gospodarczego jest bar
dzo praktyczny, gdyż uw alnia Państw o od dro
biazgowej opieki nad  ogrom ną ilością przedsię
biorstw  i od zbytecznych w ydatków  na codzien
ną kontrolę ich pracy  wewnętrzno-gospodarczej. 
Rozrachunek gospodarczy z samej swej istoty sta
je się autom atycznym  kontrolerem . Dla Państwa 
wygodniej jest pozostawić przedsiębiorstw u nie
zbędne dla niego w edług p lanu  środki finansowe, 
pochodzące z jego w łasnych wpływów, niż wcią
gać do budżetu wszystkie jego wpływy i finanso
wać z budżetu wszystkie jego wydatki.

Z tego, co powiedziano wyżej,- w ynika, że pod
staw ą w zajem nych stosunków przedsiębiorstw 
przem ysłow ych i budżetu państwowego jest za
sada salda rozliczeniowego, polegająca na tym, że 
przedsiębiorstw o w  końcowym  rozrachunku 
wpłaca do budżetu  różnicę między swym i docho
dam i i w ydatkam i, a jeśli potrzebuje większej su
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m y  środków  finansowych, niż wynoszą jego do- 
chody, niedobór pokryw any jest z budżetu.

Stosowanie zasady salda rozliczeniowego spo
tykam y jednak rzadko, a to z tej przyczyny, że 
w  w ielu gałęziach gospodarki przedsiębiorstwa 
są  płatnikami podatku obrotowego, tj. zdecydo
w an ie  ustalonej części akumulowanego zysku.

P odana krótko charak terystyka zasad rozra
ch u n k u  gospodarczego pozwala na  pełne zrozu
m ien ie  sposobu i źródeł pokrycia w ydatków , 
zw iązanych z wynalazczością pracowniczą.

Zarządzenie M inistra Finansów określa, że 
w szystk ie  w ydatk i na rozwój ruchu w ynalazcze
go pokryw ane są z w łasnych środków obrotow ych 
przedsiębiorstw . Zachodzi pytanie, co w  przed
siębiorstw ie zalicza się do środków obrotowych, 
co zaś do środków trw ałych, oraz jak ie  są źródła 
ich pokrycia.

W iemy, że w arunkiem  w ypływ ającym  z zasad 
system u finansowego i isto ty  rozrachunku gospo
darczego jes t dysponowanie przez  przedsiębior
stw o odpowiednim i środkam i, służącym i do w y
konania jego gospodarczych zadań. Środki, jak i
mi posługuje się przedsiębiorstw o w swej działal
ności gospodarczej, dzielim y na środki trw ałe  (jak 
budynki, maszyny, urządzenia, place) oraz środki 
obrotowe (surowce, paliwo, produkcja nie zakoń
czona, w yroby gotowe, tow ary  itp.). Ś rodki trw a
łe w iążą się z procesam i produkcji i obro tu  oraz 
zużywają się stopniowo, przenosząc sw oją w ar
tość na w artość wyrobów gotowych w wysokości 
odpisów am ortyzacyjnych. Środki obrotow e na
tom iast dokonują jednorazowego obrotu w  przed
siębiorstwie, w  ram ach jednego cyklu produkcyj
nego lub obrotu towarow ego danego przedsię
biorstwa.

W szystkie przedsiębiorstw a obowiązuje zasada 
ścisłego rozgraniczenia pieniężnej gospodarki 
eksploatacyjnej od pieniężnej gospodarki inw e
stycyjnej. Zasada ta  znajduje w yraz w zakazie 
zużywania funduszów obrotow ych przedsiębior
stw a na cele inw estycyjne i na odwrót.

W ymienione w yżej środki obrotowe obejm ują 
w zasadzie tę ich część, k tó ra  reprezen tu je  m a
terialne procesy, związane z działalnością eksplo
atacyjną przedsiębiorstw , i zaliczana jes t do g ru 
py środków podlegających norm ow aniu.

Oprócz środków norm ow anych rozróżniam y 
środki nienorm ow ane, k tó re  obejm ują tę  część 
środków obrotow ych przedsiębiorstw , k tó ra  bie
rze udział w  procesie obiegu pieniężnego, jak  np. 
kasa, rachunek rozliczeniowy w banku, należnoś
ci fakturowe.

Działalność gospodarcza naszych przedsię
biorstw, charakteryzująca się wykonyw aniem  
i przekraczaniem  planów  produkcyjnych, nie w y
twarzała dotychczas sytuacji b raku  funduszów na 
wynalazczość pracowniczą. Zdarzają się jednak 
wypadki narzekania ze strony  racjonalizatorów , 
że nie wypłacano im  w ynagrodzeń z uw agi na 
brak na ten  cel odpowiednich środków. Tego ro 
dzaju głosy są najpraw dopodobniej w ynikiem  
nieporozumienia, wypływ ającego z b rak u  zrozu
mienia podstawowych postanow ień i in tencji za
rządzenia M inistra Finansów  z dnia 27 lipca 1953 
roku przez jednostki, k ieru jące  rozw ojem  ruchu 
wynalazczego w zakładach pracy. W św ietle bo

wiem  tego, co zostało powiedziane o gospodarce 
finansow ej przedsiębiorstw  działających na zasa
dach rozrachunku gospodarczego, zjawisko braku 
funduszów na w ynagrodzenia tw órców  projektów  
racjonalizatorskich jest niem ożliwe. Tym  bar
dziej, że § 9 wspom nianego zarządzenia zezwala 
na w ypłacanie w ynagrodzeń racjonalizatorom  na
w et w  przypadku przekroczenia kw ot na ten  cel 
planow anych.

O m awiane zarządzenie obejm uje wszystkie 
w ydatki, związane z rozw ojem  wynalazczości p ra 
cowniczej w  przedsiębiorstwie, dzieląc je  na wy
datk i stałe i zmienne. I tak  do w ydatków  stałych, 
tzn. do tego rodzaju w ydatków, k tó rych  rozm iary 
pow tarzają się stale, zalicza się:

1) w ydatki na utrzym anie klubów techniki 
i racjonalizacji oraz koszty p renum eraty  
czasopism dla tych klubów,

2) w ynagrodzenia członków kom isji w ynalaz
czości,

3) koszty p renum eraty  wszelkiego rodzaju 
w ydaw nictw  z dziedziny wynalazczości p ra 
cowniczej oraz

4) w ynagrodzenia przedstaw icieli technicznych 
w klubach techniki i racjonalizacji.

Należy tu ta j nadm ienić, że przez utrzym anie 
klubów  trzeba rozum ieć także w yposażenie ich w 
odpowiednie urządzenia jak  wszelkiego rodzaju 
przybory, m eble itp.

Szczegółowe postanow ienia dotyczące obowiąz- 
ków przedsiębiorstw  odnośnie w yposażenia k lu
bów techniki i racjonalizacji zaw arte są w  zarzą
dzeniu Przewodniczącego PK PG  z dnia 26 paź
dziernika 1949 r. o tw orzeniu klubów techniki 
i racjonalizacji w zakładach p ra c y  2).

Celem pełnego w yczerpania tem atu  należy 
wspom nieć jeszcze o zagadnieniu inwestycji.

Jeżeli chodzi o inwestycje, to dzielą się one 
z punk tu  w idzenia ich stosunku do planu inw esty
cyjnego na inw estycje lim itowe oraz na inw esty
cje poza lim itam i planu.

Inw estycje lim itowe są to inw estycje planow a
ne i w ykonyw ane na podstaw ie przydzielonych 
inw estorom  lim itów  inw estycyjnych. Do inwe
stycji pozalimitowych (planowanych i wykony
w anych poza limitami) zalicza się m. in. nakłady 
na cele związane z racjonalizatorstw em  i współ
zawodnictwem  pracy do wysokości 100.000 zł na 
jednostkę inw estującą w  przem yśle kluczowym 
i 20.000 zł w  innych jednostkach.

W idzimy więc, że postanow ienie § 13 zarządze
n ia M inistra Finansów rozw iązuje również spra
wę w ykonania odpowiednich urządzeń, wchodzą
cych w skład m ajątku  trw ałego przedsiębiorstw  
i związanych z dokonywanym i projektam i racjo
nalizatorskim i.

W łaściwe zatem  korzystanie ze stojących do 
dyspozycji środków finansowych, przew idzianych 
zarządzeniem  M inistra Finansów, przyczyni się 
do um asow ienia ruchu wynalazczego i szybkiej 
realizacji projektów  racjonalizatorskich.

2) Patrz Wiad. Urz. Pat. Nr 11/12 z 1949 r., poz. 88. — 
Red.
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Mgr B. BU LW ICK I Wynalazczość pracownicza

WYNAGRADZANIE i PREMIOWANIE
I. W S T Ę P

1. Przedmiot artykułu

Przedm iotem  niniejszego artykułu  jest omó
wienie obowiązujących przepisów praw nych z za
kresu wynalazczości pracowniczej, norm ujących 
zagadnienie wynagradzania i prem iowania za do
konanie pracowniczych pomysłów wynalazczych 
(wynalazków, wzorów, udoskonaleń technicznych 
i usprawnień), za pomoc techniczną udzielaną 
przy opracowywaniu tych pomysłów oraz za 
współudział w ich realizacji.

Przepisy te  są zaw arte w następujących aktach 
praw nych:

1) w  dekrecie z dnia 12 października 1950 r.
o wynalazczości pracowniczej (Dz. U. z 1950 r. 
N r 47, poz. 428 i z 1952 r. N r 3, poz. 17),

2) w rozporządzeniu Prezydenta Rzeczypospo
litej z dnia 22 m arca 1928 r. o ochronie wynalaz
ków, wzorów i znaków towarowych (Dz. U. z 
1928 r. N r 39, poz. 384 wraz z późniejszymi zmia
nami),

3) w  uchwale N r 291 Rady M inistrów z dnia. 
14 kw ietnia 1951 r. w spraw ie wynagradzania 
twórców pracowniczych wynalazków, udoskona
leń technicznych i uspraw nień (Monitor Polski 
z 1951, r. N r A-36, poz. 446),

4) w zarządzeniu Przewodniczącego Państw o
wej Kom isji Planow ania Gospodarczego z dnia 
7 lipca 1951 r. w spraw ie określenia organów 
właściwych do przyjm ow ania i oceniania pracow
niczych wynalazków, udoskonaleń technicznych
i uspraw nień i do rozstrzygania sporów o wyso
kość wynagrodzenia za te wynalazki, udoskonale
nia techniczne i uspraw nienia, jak również trybu 
postępow ania tych organów (Monitor Polski z 
1951 r. N r A-66, poz. 869),

5) w  zarządzeniu Przewodniczącego Państw o
wej Kom isji Planow ania Gospodarczego z dnia 24 
sierpnia 1951 r. w  spraw ie prem iowania i w yna
gradzania za pomoc techniczną przy opracowywa
niu pracowniczych wynalazków, udoskonaleń 

-technicznych i uspraw nień (Monitor Polski z 1951
roku N r A-82, poz. 1137),

6) w  zarządzeniu M inistra Finansów z dnia 27 
lipca 1951 r. w  spraw ie określenia źródeł i sposo
bu finansow ania wynalazczości pracowniczej 
(M onitor Polski z 1951 r. N r A-70, poz. 911) oraz

7) w  zarządzeniu Przewodniczącego Państw o
wej Komisji Planow ania Gospodarczego z dnia 1 5 ' 
grudnia 1951 r. w  spraw ie robotniczo-inżynier- 
skich brygad racjonalizatorskich (Monitor Polski 
z 1951 r. N r A-104, poz. 1513).

Przepisy praw ne z omawianej dziedziny miesz
czą się również w innych aktach praw nych, do
tyczących tylko pośrednio tej dziedziny lub wy
danych przez poszczególne władze i stosujących 
się jedynie do pracowników jednostek gospodarki 
uspołecznionej, podległych lub podporządkowa
nych tym  władzom. Dla zachowania przejrzysto
ści w ykładu przepisy te pom inięto w artykule, 
ograniczając się w m erytorycznych rozważaniach 
do zwrócenia uwagi czytelnika w  koniecznych

przypadkach na istnienie takich przepisów lub na 
upraw nienia i obowiązki określonych organów 
adm inistracji państwowej do ich w ydania.

W zakończeniu artyku łu  nieco m iejsca poświę
cono unormowanem u również w  dekrecie o w y
nalazczości pracowniczej zagadnieniu w ynagra
dzania za dokonanie wynalazków i wzorów przez 
pracowników jednostek gospodarki nieuspołecz
nionej.

2. Cel artykułu
Celem artykułu  jest przyjście z pomocą kierow 

nikom jednostek gospodarki uspołecznionej i kie
rownikom komórek wynalazczości w  tych jedno
stkach, członkom kom isji wynalazczości, w yna
lazcom i racjonalizatorom  oraz innym  zaintereso
wanym  osobom przez system atyczne przedstaw ie
nie treści obowiązujących norm  praw nych, regu
lujących spraw ę w ynagradzania i prem iowania 
osób. k tóre dokonały . pracowniczych pomysłów 
wynalazczych lub udzieliły pomocy technicznej 
twórcom takich pomysłów, albo które współdzia
łały w  realizacji wym ienionych pomysłów. Nor
m y te są bowiem rozproszone w różnych aktach 
prawnych, co — jak  w ynika z wielu wypowie
dzi — przysparza zarówno pracownikqm  służby 
wynalazczości i racjonalizacji, jak  i innym  oso
bom wiele trudności i kłopotów przy załatw ianiu 
spraw z zakresu wynalazczości pracowniczej i ha
m uje niejednokrotnie lub uniem ożliwia właściwe 
załatw ianie tych spraw.

A rtykuł niniejszy stanowi pierwszą próbę ana
litycznego opracowania przepisów praw nych z 
zakresu wynalazczości pracowniczej, dotyczących 
w ynagradzania i prem iowania, może przeto wy
kazywać wiele luk oraz sformułowań, k tóre na
leżałoby ująć w  inny, bardziej trafny  sposób. J e 
żeli jednak zaw arte w  nim spostrzeżenia, mające 
służyć wyłącznie celom praktycznym  i ułatwiać 
rozwiązywanie nasuw ających się problemów, 
przyczynią się choćby częściowo do należytego, 
zgodnego z interesam i szerokich już obecnie rzesz 
wynalazców i racjonalizatorów rozumienia oraz 
stosowania omówionych w artykule przepisów 
prawnych, postawione zadanie przy jego opraco
waniu będzie osiągnięte całkowicie.

3. Układ artykułu

U kład artykułu  jest uw arunkow any charakte
rem  omawianego przedmiotu. Stosownie do natu 
ry  przedstaw ionych norm  praw nych dzieli się on 
na część ogólną i część szczegółową. W części 
ogólnej podano pojęcia, zasady i podstawowe za
łożenia. zaw arte w  przytoczonych wyżej aktach 
praw nych, których właściwe rozumienie jest nie
zbędne przy stosowaniu przepisów z zakresu w y
nagradzania i prem iowania, stanowiących przed
m iot części szczegółowej.

5. Treść części ogólnej artykułu

Treścią części ogólnej artyku łu  jest przede 
wszystkim  określenie pojęcia pracowniczego po
m ysłu wynalazczego, a więc ustalenie, co to jest
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wynalazek, wzór, udoskonalenie techniczne
i uspraw nienie, oraz wskazanie, w jakich przy
padkach wym ienione pomysły wynalazcze są po
m ysłam i pracowniczymi. Szczególną uwagę zwró
cono tu  na zagadnienie nowości i oryginalności 
pracowniczych pomysłów wynalazczych.

Ponadto treścią części ogólnej jest omówienie 
przepisów  dekretu  o wynalazczości pracowniczej, 
dotyczących w ynagradzania i prem iowania, oraz 
p rzep isów uchwały Rady Ministrów, dotyczących 
podstaw ow ych zasad w ynagradzania za dokona
n ie  pracowniczych pomysłów wynalazczych oraz 
prem iow ania za współudział w realizacji tych po
m ysłów , jak  również przedstaw ienie w  niezbęd
n y m  zakresie przepisów o brygadach robotniczo- 
inżynierskich oraz norm  dotyczących sporów
o  praw o twórcy do pracowniczych pomysłów w y
nalazczych i do w ynagrodzenia za ich dokonanie.

5. Treść części szczegółowej artykułu

Część szczegółowa artyku łu  dzieli się na trzy 
rozdziały. Treścią pierwszego rozdziału jest omó
w ienie zagadnienia w ynagradzania za dokonanie 
pracow niczych pomysłów wynalazczych. Poza 
przytoczonym  wyżej dekretem  i uchw ałą Rady 
M inistrów  uwzględniono tu  również w  szerokiej 
m ierze zarządzenie Przewodniczącego PK PG 
z dnia 7.7 1951 r. o organizacji wynalazczości p ra
cowniczej oraz zarządzenie M inistra Finansów 
z dnia  27.7 1951 r. o finansowaniu wynalazczości 
pracow niczej. Obok zasad obliczania wysokości 
wynagrodzeń, przysługujących twórcom pracow
niczych pomysłów wynalazczych, przedstawiono 
również try b  obliczania i zatw ierdzania oraz w y -- 
płacania tych wynagrodzeń, jak  również upraw 
nien ia do wnoszenia skarg i odwołań w  przedm io
cie w zm iankow anych wynagrodzeń.

W  rozdziale drugim  zanalizowano obowiązujące 
przepisy o prem iow aniu i w ynagradzaniu za po
moc techniczną udzielaną przy opracowywaniu 
pracow niczych pom ysłów wynalazczych, a w roz
dziale trzecim  —  o prem iow aniu za współudział 
w  realizacji pracowniczych pomysłów w ynalaz
czych. W obu tych rozdziałach zamieszczono uwa
gi o finansow aniu pomocy technicznej i współ
udziału we wprowadzaniu wym ienionych pomy
słów w życie.

II. C Z Ę Ś Ć  O G Ó L N A

1. Pojęcie pracowniczych pomysłów wynalazczych: wyna
lazków, wzorów, udoskonaleń technicznych i uspraw
nień. Nowqść i oryginalność

Ja k  już zaznaczono, przedm iotem  niniejszego 
opracowania są norm y praw ne, regulujące zagad
nienie w ynagradzania oraz prem iowania, które 
powstaje w związku z dokonywaniem, opracowy
waniem i w prowadzaniem  w życie pracowniczych 
pomysłów wynalazczych. Należy więc przede 
wszystkim powiedzieć, co to są pomysły w ynalaz
cze, jakie są rodzaje tych pomysłów, oraz jakie 
pom ysły'w ynalazcze są  pracowniczymi pom ysła
mi wynalazczymi.

Przez pomysły wynalazcze, nazyw ane również 
pomysłami racjonalizatorskim i, projektam i w yna
lazczymi lub projektam i racjonalizatorskim i, ro
zumie się pomysły określone w dekrecie z dnia

12.10 1951 r. o wynalazczości pracowniczej 1). De
k re t ten obejm uje cztery rodzaje pomysłów w y
nalazczych, mianowicie w ynalazki, wzory, udo
skonalenia techniczne i uspraw nienia (art. 1 pk t 3,
4 i 5 oraz art. 28). Pracowniczym i pom ysłami w y
nalazczymi są zgodnie z cytow anym  dekretem  
pomysły wynalazcze, dokonane w  określonym  
czasie i w określonych w arunkach przez pracow
ników uspołecznionych zakładów pracy, stow a
rzyszeń wyższej użyteczności, związków zawodo
wych, organizacji społecznych lub przez żołnie
rzy w  czynnej służbie wojskowej (art. 3, 28, 29
i 30). Z pracowniczymi pom ysłam i wynalazczymi 
są zrównane pod względem skutków  praw nych 
pomysły wynalazcze, dokonane przez osoby nie 
będące pracownikam i jednostek gospodarki uspo
łecznionej lub żołnierzami i odstąpione następnie 
na zasadach dekretu  tym  jednostkom  (art. 20, 28, 
29 i 30).

Ponieważ przedm iotem  w ynagradzania i p re
miowania, stanowiącego tem at niniejszych rozwa
żań, są pracownicze pomysły wynalazcze, jest 
więc rzeczą konieczną ścisłe ustalenie pojęć po
szczególnych rodzajów tych pomysłów. Od właś
ciwego bowiem rozum ienia w ym ienionych pojęć, 
co powinno być zadaniem zasadniczym, zależy w 
ogromnej m ierze należyte stosowanie om awianych 
przepisów o w ynagradzaniu i prem iowaniu.

a) W y n a l a z e k  p r a c o w n i c z y
Odpowiedź na pytanie, jaki pomysł wynalazczy 

jest wynalazkiem  pracowniczym, dają przepisy 
art. 1 pk t 1, 2 i 3 oraz art. 3, 20, 29 i 30 dekretu
o wynalazczości pracowniczej. Z treści tych prze
pisów wynika, że w  rozum ieniu tego dekretu  ty l
ko taki pomysł wynalazczy jest wynalazkiem  
pracowniczym, k tó ry  stanow i rozwiązanie zagad
nienia technicznego i jednocześnie:  1)  może  być
opatentow any w Polsce jako wynalazek, 2) może 
znaleźć zastosowanie w gospodarce narodowej 
oraz 3) został dokonany w określonym  czasie i w 
określonych w arunkach przez pracow nika jed
nostki gospodarki uspołecznionej lub przez żoł
nierza w  czynnej służbie wojskowej, albo został 
dokonany przez inne osoby i odstąpiony na  zasa
dach dekretu  takiej jednostce. Należy więc ko
lejno omówić okoliczności, k tó re  powodują, że po
m ysł wynalazczy jest wynalazkiem  pracow ni
czym. W celu zachowania możliwej jedności wy
kładu i uniknięcia zbędnych pow tarzań — wy
jaśnienia, dotyczące trzeciego punktu, są zamiesz
czone po omówieniu dalszych trzech rodzajów 
pomysłów wynalazczych. Stosują się one bowiem 
bez żadnych zmian zarówno do wynalazków, jak
i do wzorów, udoskonaleń technicznych oraz 
uspraw nień.

Przepisy o patentow aniu w  Polsce wynalazków 
zawiera w ielokrotnie nowelizowane od chwili 
ogłoszenia rozporządzenie Prezydenta Rzeczypo
spolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie w ynalaz
ków, wzorów i znaków towarow ych 2), k tóre w 
art. 1 stanowi, że przez udzielenie pa ten tu  po

Tekst dekretu z dnia 12.10 1950 r. o wynalazczości 
pracowniczej jest przedrukowany w  Wiad. Urz. Pat. 
z 1950 r. Nr 5/6, poz. 59. Tekst ustawy z dnia 29.12 1951 r.
o zmianie dekretu o wynalazczości pracowniczej jest 
przedrukowany w Wiad. Urz. Pat. z 1952 r. Nr 1, poz. 1.

2) Obowiązujący obecnie tekst tego rozporządzenia 
wraz z objaśnieniami jest zamieszczony w Wiad .  Urz. 
Pat. z 1951 r. Nr 3, poz. 30.
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w staje wyłączne prawo korzystania w Polsce z 
w ynalazku w sposób przem ysłowy i handlowy 
w ciągu najw yżej 15 la t od dnia zgłoszenia w yna
lazku w Urzędzie Patentow ym  P.R .L .' Na pod
kreślenie zasługują w yrazy „w sposób przem y
słowy i handlow y“, k tó re  oznaczają, że praw o to, 
tzn. ochrona praw na wynalazków, nie obejm uje 
np. przeprow adzania prób i badań. Nie wdając 
się w  rozważania teoretyczne można powiedzieć, 
że uzyskany w Polsce paten t jest subiektyw nym  
praw em  m ajątkow ym , upraw nieniem  do wyłącz
nego korzystania w sposób gospodarczy z opa
tentowanego w ynalazku na tery torium  Polski 
przez określoną ilość lat. Udzielić patentu znaczy 
przyznać to  prawo. W języku potocznym paten
tem  bywa nazyw any również często dokum ent 
patentow y, k tó ry  stw ierdza udzielone prawo.

Rozporządzenie P rezydenta Rzeczypospolitej 
oraz nauka i orzecznictwo polskie i zagraniczne 
nie podają definicji wynalazku. Próby sform uło
wania takiej definicji przez doktrynę lub judyka- 
tu rę  kończyły się zawsze niepowodzeniem. Roz
porządzenie to ogranicza się jedynie do ustalenia 
warunków  form alno-praw nych, jakim  powinny 
odpowiadać zgłaszane wynalazki, aby mogły być 
opatentowane, oraz norm uje w przepisach m ate- 
rialrio-prawnych, jakie pomysły nie mogą być 
ważnie (niezaskarżalnie) opatentowane.

W edług wzm iankowanego rozporządzenia może 
być w Polsce opatentowany tylko taki wynalazek, 
k tó ry  zostanie zgłoszony do Urzędu Patentowego 
P.R.L. w  form ie zgodnej z obowiązującymi prze
pisami o zgłaszaniu wynalazków do opatentowa
nia. Przepisy te są zaw arte w art. 35 — 38 tego 
rozporządzenia oraz w  § 1 — 7 zarządzenia Preze
sa Urzędu Patentow ego R.P. z dnia 1.4 1952 r. w 
spraw ie zgłaszania do Urzędu Patentowego R.P. 
wynalazków, wzorów i znaków towarowych 
(Wiad. Urz. Pat. z 1952 r. N r 2, poz. 21).

Przepisy art. 3—5, 11 i 39 rozporządzenia P re
zydenta Rzeczypospolitej ustalają, jakie pomysły 
nie mogą być w Polsce ważnie opatentowane jako 
wynalazki, choćby naw et były zgłoszone do opa
tentow ania w  praw idłowej formie. Patent, uzy
skany na wynalazek w brew  tym  przepisom, może 
być unieważniony na skutek skargi każdej osoby. 

.Bliższego omówienia w ym agają przepisy art. 3—5 
tego rozporządzenia.

Istotną cechą w ynalazku jest n o w o ś ć .  No
wość ta  jest niezbędnym  w arunkiem  ważności pa
tentu . Z powodu braku  nowości paten t może być 
unieważniony. Stosownie bowiem do art. 3 cyt. 
rozporządzenia tylko taki wynalazek może być 
ważnie opatentowany, k tóry  w  czasie zgłoszenia 
go w Urzędzie Patentow ym  P.R.L. nie był jeszcze 
opublikowany w k ra ju  lub za granicą, ani nie 
był w Polsce stosowany lub wystawiony na w i
dok publiczny — w  sposób o ty le jasny i jawny, 
że znawca mógł go w  przem yśle stosować. Dla 
uniknięcia nieporozum ień należy dodać, że w y
razy „w sposób o ty le j a s n y  że znawca mógł go 
w przem yśle stosować“, dotyczą zarówno stoso
wania lub w ystaw ienia na widok publiczny, jak
i opublikowania. Nie jest przeto przeszkodą do 
opatentow ania w ynalazku taka publikacja, na 
k tórej podstaw ie znawca nie byłby w stanie za
stosować pom ysłu wynalazczego w przemyśle. 
W art. 3 są w yczerpująco unorm ow ane w yjątki 
od wskazanej zasady co do uprzedniej publikacji, 
w ystaw ienia i jawnego stosowania wynalazku.

Szczególną troską kom isji wynalazczości i za
kładów pracy powinno być staranne w m iarę moż
liwości badanie nowości pomysłów wynalazczych, 
zgłaszanych do opatentow ania jako w ynalazki 
pracownicze, oraz należyte form ułowanie wnios
ków o zakwalifikowanie tych pomysłów przez 
Urząd Patentow y P.R.L. Pom ysły wynalazcze 
bowiem, k tóre nie odpowiadają przepisom art. 3 
rozporządzenia, nie mogą być wprawdzie uznane 
za w ynalazki i opatentowane, ale mogą być często 
uznane za inny rodzaj pomysłu wynalazczego, 
np. za udoskonalenie techniczne. Norm y a rt. 39 
ust. 2 rozporządzenia, głoszącej że Urząd P a ten 
towy P.R.L. nie ma obowiązku badania nowości 
wynalazku, n ie można stosować do w ynalazku 
pracowniczego.

W myśl art. 4 cyt. rozporządzenia nie jest waż
ny paten t o tyle, o ile ten  sam  wynalazek był już 
wcześniej zgłoszony w Polsce do opatentow ania 
lub do rejestracji jako wzór użytkowy, a zgłosze
nie doprowadziło do udzielenia paten tu  lub  zare
jestrow ania wzoru. Jeżeli przy udzieleniu pa ten tu  
brakowało w arunków  praw nych tego artykułu , 
paten t ten może być unieważniony.

A rt. 5 cyt. rozporządzenia stanowi, że naukowe 
zasady i naukowe odkrycia nie podlegają opaten
towaniu, oraz wyłącza od opatentowania: a) w y
nalazki, których stosowanie byłoby sprzeczne 
z obowiązującym praw em  lub dobrymi obyczaja
mi, oraz pomysły, k tóre oczywiście nie nadają się 
do zastosowania w przem yśle (np. perpetuum  m o
bile), a ponadto b) środki żywności, lekarstw a
i otrzym yw ane sposobem chemicznym wytwory. 
Sposoby jednakże w ytw arzania przedmiotów, w y
liczonych pod lit. b, mogą być opatentowane. 
P a ten t udzielony w brew  przytoczonym postano
wieniom może być unieważniony.

Do stwierdzenia, czy w ynalazek może posiadać 
znaczenie dla gospodarki narodowej obecnie lub 
w  późniejszym czasie, w  szczególności do w ydania
oceny o w artości technicznej i przydatności oraz 
możliwości i celowości zastosowania tego w yna
lazku w zakładzie pracy, jest powołana w p ierw 
szym  rzędzie właściwa kom isja wynalazczości
i zakład pracy, k tó ry  zgłasza wynalazek do opa
tentow ania jako w ynalazek pracowniczy, a na
stępnie Urząd Patentow y P.R.L., k tó ry  po zbada
niu w ynalazku udziela ewent. tem u zakładowi p a 
tentu, a tw órcy —  świadectwa autorskiego, uzna
jąc tym  samym, że wynalazek odpowiada obowią
zującym  normom. Przepisu art. 39 ust. 2 rozporzą
dzenia P rezydenta  Rzeczypospolitej (Urząd P a ten 
towy nie m a praw a odmówić udzielenia patentu  
dlatego, że uważa wynalazek za bezwartościowy) 
nie należy stosować do wynalazku p racowniczego, 
ponieważ przepis ten kolidowałby wówczas 
z przepisem  a rt. 1 pkt 3 dekretu o wynalazczości 
pracowniczej. W myśl art. 13 tego dekretu w  ra 
zie uznania, że wynalazek nie posiada znaczenia 
dla gospodarki narodowej, właściwa władza na
czelna (np. ministerswo) może na żądanie twórcy 
udzielić m u zezwolenia na zgłoszenie przezeń tego 
wynalazku do opatentowania we własnym im ie
niu.

b) W z ó r  p r a c o w n i c z y
D ekret o wynalazczości pracowniczej stwierdza 

w  art. 28, że przepisy tego dekretu  stosuje się od
powiednio do wzorów użytkowych i zdobniczych,



Nr 5/1952 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 809

określonych w  art. 87 rozporządzenia P rezydenta 
Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie 
wynalazków, wzorów i znaków towarowych.
Z treści wspomnianego a rt. 28 oraz stosującego sią 
odpowiednio do wzorów art. 1 pk t 1, 2 i 3 oraz 
art. 3, 20, 29 i 30 dekretu  o wynalazczości p ra 
cowniczej wynika, że w  rozum ieniu tego dekretu 
tylko taki pom ysł wynalazczy jest wzorem p ra 
cowniczym, k tó ry  stanowi rozwiązanie zagadnie
nia technicznego i jednocześnie: 1) odpowiada
przepisom art. 87 wzmiankowanego rozporządze
nia P rezydenta Rzeczypospolitej, 2) może być za
rejestrow any w  Polsce jako wzór, 3) może zna
leźć zastosowanie w  gospodarce narodowej oraz
4) został dokonany (stworzony) w  określonym 
czasie i w  określonych w arunkach przez pracow
nika jednostki gospodarki uspołecznionej lub 
przez żołnierza w  czynnej służbie wojskowej, 
albo został dokonany przez inne osoby i odstą
piony na  zasadach dekretu  takiej jednostce.

Ponieważ, jak  już zaznaczono, przepisy doty
czące wynalazków pracowniczych stosują się od
powiednio do wzorów pracowniczych, w tej części 
a rtyku łu  są omówione tylko te przepisy i zaw arte 
jedynie te  spostrzeżenia, k tóre stosują się wyłącz
nie do wzorów jako odrębnego rodzaju pomysłów 
wynalazczych. Uwagi bowiem, zamieszczone przy 
om awianiu wynalazków, obejm ują również w  du
żej m ierze wzory. W yjaśnienia w spraw ie czwar
tego punktu  dotyczą bez zm ian w szystkich czte
rech rodzajów pomysłów wynalazczych i są poda
ne po rozważaniach w przedmiocie udoskonaleń 
technicznych i uspraw nień.

W edług przytoczonego art. 87 rozporządzenia 
Prezydenta Rzeczypospolitej isto tą wzoru jest 
nowa postać przedm iotu, w ystępująca w kształ
cie (konstrukcji), rysunku, barw ie lub m ateriale 
tego przedm iotu. Jeżeli nowość postaci ma na  ce
lu  podniesienie pożytku, wzór nazyw a się wzo
rem  użytkowym, jeżeli zaś zm ierza do osiągnię
cia celów artystycznych, wzór nazyw a się wzo
rem  zdobniczym.

Przepisy o rejestrow aniu  w Polsce wzorów 
użytkowych i zdobniczych zawiera powołane w y
żej rozporządzenie, k tó re  w  art. 87 stanowi, że 
przez zarejestrow anie w zoru pow staje wyłączne 
praw o korzystania w  Polsce w  sposób przem ysło
wy i handlow y z nowej postaci przedm iotu, u jaw 
nionej w  tym  wzorze, w  ciągu najw yżej 10 la t od 
zarejestrow ania. Uzyskane więc w  Polsce praw o 
z rejestracji wzoru jest podobnie jak  pa ten t su
biektyw nym  praw em  m ajątkow ym , upraw nie
niem do wyłącznego korzystania w  sposób gospo
darczy z zarejestrow anego wzoru na  tery torium  
Polski przez określoną ilość lat. Dokum entem  
stw ierdzającym  to praw o jest świadectwo ochron
ne na  wzór.

Z przepisów art. 120— 123 rozporządzenia P re 
zydenta Rzeczypospolitej wynika, że może być 
zarejestrow any w Polsce tylko tak i wzór, k tóry  
zostanie zgłoszony do Urzędu Patentowego P.R.L. 
w  ustalonej tym i przepisam i formie. Szczegółowe 
norm y dotyczące tej form y są zaw arte w § 8— 15 
wspomnianego już zarządzenia Prezesa Urzędu 
Patentowego R.P. z 1952 r. w spraw ie zgłaszania 
do Urzędu Patentow ego R.P. wynalazków, wzo
rów i znaków towarowych.

Wzór, k tó ry  może być zarejestrow any w Pol
sce, m usi ponadto czynić zadość w arunkom  m a
terialno-praw nym , unorm ow anym  w art. 90—92,

97 i 124 rozporządzenia z 1928 r. R ejestracja wzo
ru, k tó ry  nie odpowiada tym  warunkom , może 
być unieważniona na skutek skargi każdej osoby. 
Szczególniejszej uwagi w ym agają przepisy art. 
90—92 tego rozporządzenia.

Istotną cechą wzoru jak  i w ynalazku jest n o 
w o ś ć ,  k tóra jest niezbędnym  w arunkiem  waż
ności (niezaskarżalności) re jestrac ji wzoru. Sto
sownie bowiem do art. 90 cyt. rozporządzenia ty l
ko tak i wzór może być ważnie zarejestrow any, 
który  w  czasie zgłoszenia go w Urzędzie P aten to 
wym  P.R.L. nie był jeszcze w  istotnych swych 
znamionach — przy wzorach zaś zdobniczych 
w zastosowaniu do przedm iotów tego rodzaju — 
opublikowany w k ra ju  lub za granicą, ani nie był 
w Polsce stosowany lub wystawiony na widok 
publiczny — w sposób o ty le jasny i jaw ny, że 
znawca mógł go w przem yśle stosować. W art. 90 
są wyczerpująco unormowane w yjątk i od w ska
zanej zasady co do uprzedniej publikacji, w ysta
wienia i jawnego stosowania wzoru. Uwagi do
tyczące właściwego rozum ienia w yrazu „opubli
kow any“ oraz badania nowości pomysłów w yna
lazczych znajdują się w części niniejszego opra
cowania, poświęconej wynalazkom. Na tym  m iej
scu w ystarczy dodać, że do wzoru pracowniczego 
nie można stosować art. 124 ust. 2 głoszącego, że 
Urząd Patentow y P.R.L. nie m a obowiązku ba
dania nowości wzoru.

Postanowienia art. 91 cyt. rozporządzenia są 
analogiczne do przytoczonych już postanowień 
art. 4 tego rozporządzenia, wobec czego jest rze
czą zbędną ponowne ich przypom inanie.

A rt. 92 cyt. rozporządzenia wyłącza od re je 
stracji wzory, które naruszają p raw a pewnych 
osób (np. do wizerunku) lub  które w  ogólności są 
sprzeczne z obowiązującym praw em  lub dobrym i 
obyczajami, oraz pomysły, k tóre oczywiście nie 
nadają się do zastosowania w  przemyśle.

O stw ierdzaniu, czy w ynalazek może mieć zna
czenie dla gospodarki narodowej, była już mowa. 
Dokonane sform ułowania dotyczące znaczenia 
wynalazków stosują się odpowiednio również do 
wzorów. Jedynie uwagę w spraw ie art. 39 ust. 2 
rozporządzenia P rezydenta Rzeczypospolitej z 
1928 r. należy odnieść w przypadku wzorów do 
art. 124 ust. 2 tego rozporządzenia. Trzeba rów
nież nadmienić, że art. 13 dekretu o w ynalaz
czości pracowniczej stosuje się oczywiście zarów
no do wynalazków jak  i do wzorów.

c) P r a c o w n i c z e  u d o s k o n a l e n i e  t e 
c h n i c z n e

Stosownie do przepisów art. 1 p k t 4 i a rt. 2 ust.
1 oraz art. 1 pk t 1 i 2, a rt. 3, 20, 29 i 30 dekretu
o wynalazczości pracowniczej, pracowniczym udo
skonaleniem  technicznym  jest tak i pomysł w yna
lazczy, k tóry  stanowi rozwiązanie zagadnienia 
technicznego i jednocześnie: 1) spełnia zadania, 
określone w  art. 1 pk t 4 tego dekretu, 2) jest no
wym  ulepszeniem oraz 3) został dokonany w 
określonym  czasie i w  określonych w arunkach 
przez pracownika jednostki gospodarki uspołecz
nionej lub przez żołnierza w czynnej służbie w oj
skowej, albo został dokonany przez inne osoby
i odstąpiony na zasadach dekre tu  takiej jednostce. 
Poniżej są zamieszczone w yjaśnienia dotyczące 
tylko pierwszego i drugiego punktu. Spostrzeże
nia w  przedm iocie trzeciej przesłanki, stanow ią
cej o tym, że pomysł wynalazczy jest pracow ni
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czym udoskonaleniem technicznym, są podane 
z przyczyn, wyłuszczonych przy omawianiu w y
nalazków i wzorów, dopiero po przedstaw ieniu 
pojęcia uspraw nienia pracowniczego.

Udoskonaleniem technicznym  jest w  rozumie
niu art. 1 pk t 4 i art. 28 dekretu o wynalazczości 
pracowniczej pomysł wynalazczy, który  nie będąc 
wynalazkiem  lub wzorem (a więc k tóry  nie może 
być w Polsce opatentowany jako wynalazek lub 
zarejestrow any jako wzór) ulepsza konstrukcje 
lub procesy technologiczne w zakładzie pracy. 
Określenie to wskazuje, że pomysł wynalazczy 
zasługujący na miano udoskonalenia techniczne
go m usi ulepszać konstrukcje lub procesy techno
logiczne, czyli m usi wykazywać taką wartość 
techniczną (postąp techniczny) oraz przydatność 
dla gospodarki narodowej, że jego zastosowanie 
w  produkcji jest możliwe i celowe. Należy zau
ważyć, iż a rt. 6 ust. 1 cyt. dekretu  ustala, że 
świadectwo o dokonaniu udoskonalenia technicz
nego może być w ydane dopiero po przyjęciu tego 
udoskonalenia do wykorzystania, tj. po stw ierdze
niu, że rzeczywiście nadaje  się ono do zastosowa
nia w produkcji.

Istotną cechą udoskonalenia technicznego jest 
n o w o ś ć .  A rt. 2 ust. 1 cytowanego dekretu  
stanowi, że udoskonalenie techniczne jest nowe, 
jeżeli przed zgłoszeniem go w zakładzie pracy nie 
było w  Polsce znane i stosowane, ani opubliko
wane przez Urząd Patentow y P.R.L. Oznacza to, 
że udoskonalenie techniczne jest nowe, choćby 
naw et przed zgłoszeniem go w zakładzie pracy 
było znane i stosowane lub  opublikowane za gra
nicą, albo opublikowane w Polsce przez inne w ła
dze, insty tucje lub osoby. Jedynie dotycząca pu
blikacja, dokonana przez Urząd Patentow y P.R.L.
i u jaw niająca istotę- pomysłu wynalazczego oraz 
um ożliwiająca fachowcowi stosowanie tego po
mysłu, albo znajomość i stosowanie udoskonalę- ... 
n ia technicznego w Polsce, pozbawia to udosko
nalenie tej niezbędnej cechy. Należy podkreślić, 
że ogłaszanie ty tu łów  udoskonaleń technicznych 
w Wiadomościach Urzędu Patentowego  nie jest 
publikowaniem  udoskonaleń technicznych. Tylko 
pomysł wynalazczy, k tó ry  jest ulepszeniem  no
wym w  rozum ieniu przepisu art. 2 ust. 1 cyt. de
kretu , jest udoskonaleniem technicznym, rodzą
cym upraw nienia m ajątkow e dla jego twórcy lub 
twórców oraz dla osób, k tóre brały  udział w  rea
lizacji tego udoskonalenia.

d) U s p r a w n i e n i e  p r a c o w n i c z e
Usprawnieniem  pracowniczym  jest według 

art. 1 pk t 5 i a rt. 2 ust. 2 oraz art. 1 p k t 1 i 2, 
art. 3, 20, 29 i 30 dekretu  o wynalazczości pracow
niczej taki pomysł wynalazczy, k tó ry  jednocześ
nie: 1) spełnia zadania, określone w  art. 1 p k t 5 
tego dekretu,' 2) jest nowym  ulepszeniem oraz 3) 
został dokonany w określonym  czasie i w okreś
lonych w arunkach przez pracow nika jednostki 
gospodarki uspołecznionej lub przez żołnierza w 
czynnej służbie wojskowej, albo został dokonany 
przez inne osoby i odstąpiony na zasadach dekre
tu takiej jednostce.

Usprawnieniem  jest w rozum ieniu art. 1 pk t 5 
dekretu  o wynalazczości pracowniczej pomysł 
wynalazczy z zakresu techniki, k tóry  nie zmienia
jąc istotnie konstrukcji lub procesów technolo
gicznych w pływ a bezpośrednio na  bardziej w y
da jne  korzystanie w procesie produkcyjnym  z u 

rządzeń technicznych, narzędzi pracy, m ateria
łów i siły roboczej, albo k tó ry  wprowadza korzy
stne zmiany w  zakresie techniki lub organizacji . 
produkcji w  zakładzie pracy. Określenie to ozna
cza, że tylko taki pomysł wynalazczy może być 
uznany za usprawnienie, który  jest ulepszeniem 
technicznym, tzn. wykazuje przydatność dla za
kładu pracy oraz może być z korzyścią zastoso
w any w produkcji. Zasługuje na wzmiankę, że 
podobnie jak  w  przypadku udoskonalenia tech
nicznego art. 6 ust. 2 cytowanego dekretu  uzależ
nia wydanie zaświadczenia o dokonaniu uspraw 
nienia od przyjęcia tego uspraw nienia do wyko
rzystania, tj. od wydania decyzji o przystąpieniu 
do jego realizacji. W yrazy ,,z zakresu techniki“ 
wskazują, że jest bez znaczenia okoliczność, czy 
uspraw nienie określone w  dekrecie o w ynalaz
czości pracowniczej może znaleźć zastosowanie 
w  jednostce gospodarczej (produkcyjnej) lub ad
m inistracyjnej. Jeżeli bowiem uspraw nienie na
leży ze względu na swój charakter do zakresu 
techniki, to nie jest uspraw nieniem  adm inistra- 
cyjnym, choćby nawet dotyczyło np. maszyny 
biurowej, używanej ty lko w jednostkach adm ini
stracyjnych. O rodzaju uspraw nienia decyduje 
jego przedmiot, a nie m iejsce stosowania.

Istotną -cechą uspraw nienia jest jego n o w o ś ć .  
Art. 2 ust. 2 cyt. dekretu ustala, że uspraw nienie 
jest nowe, jeżeli przed zgłoszeniem go w zakła
dzie pracy nie było opublikowane w opisach 
uspraw nień. Wchodzą tu  oczywiście w  rachubę 
tylko opisy usprawnień, w ydaw ane drukiem  
przez Urząd Patentow y P.R.L., a nie ty tu ły  
usprawnień, ogłaszane w Wiadomościach Urzędu 
Patentowego. Z samej isto ty  uspraw nienia wyni
ka, że tylko takie uspraw nienie jest nowe, które 
przed zgłoszeniem go w zakładzie pracy nie było 
znane i stosowane w tym  zakładzie. Natomiast 
uprzednia znajomość i stosowanie uspraw nienia 
w k ra ju  poza zakładem pracy, w k tórym  uspraw 
nienie zgłoszono, lub za granicą, albo- opubliko
wanie go tam  w  inny sposób nie m a w pływ u na 
nowość tego uspraw nienia. Podobnie jak  w przy
padku udoskonalenia technicznego, tylko pomysł 
wynalazczy, k tó ry  jest ulepszeniem nowym w ro
zumieniu przepisu art. 2 ust. 2 cytowanego de
kretu,-rodzi jako uspraw nienie praw ne skutki 
m ajątkow e dla zainteresowanych osób.

Mówiąc o uspraw nieniach z dziedziny techniki, 
unorm ow anych w dekrecie o wynalazczości p ra
cowniczej, jest konieczne wspomnieć o uspraw 
nieniach z zakresu adm inistracji, zwanych ogólnie 
u s p r a w n i e n i a m i  a d m i n i s t r a c y j n y -  
m i, k tó rych  dekret ten  nie obejmuje.

W przedmiocie uspraw nień adm inistracyjnych, 
dotyczących aparatu  adm inistracji publicznej, tj- 
'władz, urzędów i insty tucji publicznych, obowią- 
zuie od dnia 1.1 1951 r: zarządzanie Prezesa R ady 
M inistrów z dnia 2 grudnia 1950 r. o komisjach 
uspraw nienia adm inistracji publicznej (Monitor 
Polski z 1950 r. N r A-130, p oz 1635) 3)  Zarzadze
nie to określa struk tu rę  organizacy ina skład oso
bowy, zakres działania i try b  postępow ania Cen
tra lnej Komisii Usprawnienia Adm inistracji Pu
blicznej przy Prezesie Rady M inistrów oraz 
misji uspraw nienia adm inistracji publicznej przy; 
Prezydium  Rady M inistrów, Państw owej Komisji

3) Tekst tego zarządzenia jest przedrukowany w Wiad-
Urz. Pat. z 1951 r. Nr 5, poz. 62.
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Planowania Gospodarczego, ministerstwach, pod
ległych ministrom urzędach centralnych i przy 
prezydiach rad narodowych.

Zarządzenie to stanowi w  § 9 m. in., że „zada
niem komisji usprawnienia administracji publicz
nej jest inicjowanie oraz popieranie inicjatywy 
usprawnienia administracji publicznej i obniżenia 
kosztów jej utrzymania“, oraz że „zakres działa
nia komisji rozciąga się na sprawy, dotyczące 
usprawnienia aparatu administracyjnego władz, 
urzędów i instytucji zarówno co do struktury 
tych jednostek, jak i metod pracy we wszystkich 
działach służby“.

Wniosek w  spraw ie uspraw nienia adm inistracji 
publicznej lub obniżenia kosztów jej utrzym ania 
może zgłosić do którejkolw iek rzeczowo właściwej 
kom isji każda osoba. Za dokonanie uspraw nienia 
administracyjnego', przyjętego do realizacji, Cen
tra lna  Kom isja U spraw nienia A dm inistracji Pu
blicznej na wniosek właściwej kom isji lub z w ła
snej inicjatyw y przyznaje tw órcy odznaczenie, 
dyplom uznania, nagrodę w postaci książki lub 
nagrodę pieniężną. W ymienione form y w yróżnie
nia mogą być stosowane łącznie lub oddzielnie.

Trzeba w  tym miejscu zauważyć, że nie wydano 
dotychczas przepisów prawnych, regulujących za
gadnienie usprawnień administracyjnych, doty
czących tych jednostek gospodarki uspołecznio
nej (np. przedsiębiorstw państwowych lub spół
dzielczych), które nie są władzami, urzędami lub 
instytucjami publicznymi.

Należy również zaznaczyć, że uspraw nienie z 
zakresu adm inistracji jest zawsze uspraw nie
niem  adm inistracyjnym  i nie m a znaczenia oko
liczność, czy uspraw nienie to może znaleźć zasto
sowanie w  jednostce adm inistracyjnej lub gospo
darczej (produkcyjnej). Jeżeli bowiem uspraw 
nienie należy ze względu na swój charakter do za
kresu adm inistracji, to nie jest uspraw nieniem  
określonym  w dekrecie o wynalazczości pracow 
niczej, choćby naw et mogło być stosowane tylko 
w jednostkach gospodarczych. O rodzaju uspraw 
nienia decyduje więc, jak  już wspomniano, nie 
miejsce stosowania, ale jego przedmiot.

*
* *

Powiedziano już, że pracowniczymi pomysłami 
wynalazczymi są pomysły wynalazcze, k tóre czy
n ią zadość przepisom art. 1 pkt. 3, 4 i 5, art. 2 ust.
1 i 2 oraz art. 28 dekretu  o wynalazczości pracow
niczej, oraz jednocześnie, k tóre zastały dokonane 
w określonym  czasie i w  określonych w arunkach 
przez pracow ników jednostek gospodarki uspo
łecznionej lub żołnierzy w  czynnej służbie woj
skowej, albo zostały dokonane przez inne osoby
i odstąpione następnie na zasadach dekretu takim  
jednostkom. Omówiono dotychczas pierwszą gru
pę norm, określających pojęcie pracowniczych 
pomysłów wynalazczych; do bliższego rozważenia 
pozostaje zgodnie z zapowiedzią treść przepisów, 
zaw artych w art. 3, 20, 28, 29 i 30 oraz w  art. 1 
pk t 1 i 2 wymienionego dekretu.

W świetle przepisów przytoczonego art. 3, 28, 
29 i 30 pracowniczym pom ysłem  wynalazczym 
jest zdefiniowany omówionymi powyżej norm a
mi wynalazek, wzór, udoskonalenie techniczne 
lub uspraw nienie, dokonane w określonych wa
runkach przez pracow nika lub  pracowników 
uspołecznionego zakładu pracy, stowarzyszenia

wyższej użyteczności, związku zawodowego lub 
innej organizacji społecznej, w czasie trw ania  sto
sunku służbowego lub  umownego, albo w  ciągu 
jednego roku po ustan iu  tego stosunku, jak  rów
nież dokonane w tym  czasie przez żołnierza lub 
żołnierzy w  czynnej służbie wojskowej. Trzeba 
nadmienić, że pracowniczym pomysłem w ynalaz
czym jest również pomysł wynalazczy, dokonany 
we wskazanych okolicznościach wspólnie z osobą 
lub osobami nie będącym i pracow nikam i jedno
stek gospodarki uspołecznionej lub żołnierzami w 
czynnej służbie wojskowej.

W rozum ieniu cyt. dekretu  p r a c o w n i 
k i e m  jest osoba zatrudniona w  jednostce gos
podarki uspołecznionej na podstawie stosunku pu
blicznopraw nego, albo na podstaw ie umowy
o pracę, umowy o dzieło lub um owy zlecenia (art.
1 pk t 2, art. 29 i art. 30 ust. 1). U s p o ł e c z 
n i o n y m  z a k ł a d e m  p r a c y  zaś jest każdy 
zakład pracy prowadzony przez Państwo, osobę 
praw ną praw a publicznego, przedsiębiorstwo pań
stwowe, centralę spółdzielczo-państwową, centra
lę spółdzielni lub spółdzielnię, albo przez spółkę, 
w której Skarb Państw a, przedsiębiorstwo pań
stwowe lub  osoba praw na praw a publicznego po
siada udział wynoszący ponad 50% kapitału  za
kładowego (art. 1 pk t 1). Pracow nikam i jednostek 
gospodarki uspołecznionej są przeto w edług de
k re tu  nie tylko osoby zatrudnione w którejkol
wiek z wyliczonych form  praw nych w przedsię
biorstwach państwowych lub spółdzielczych, ale 
również osoby zatrudnione w organach władzy
i adm inistracji państwowej.

Nie każdy jednak pomysł wynalazczy, dokona
ny  w wymienionym okresie czasu przez pracow
ników jednostek gospodarki uspołecznionej lub 
żołnierzy w  czynnej służbie wojskowej, jest p ra 
cowniczym pomysłem wynalazczym. Pracow ni
czym wynalazkiem, wzorem, udoskonaleniem 
technicznym  lub uspraw nieniem  jest tylko taki 
pomysł wynalazczy, który  został dokonany przez 
te osoby w  następujących warunkach, określo
nych w art. 3 ust. 1 pk t 1—4 dekretu  o w ynalaz
czości pracowniczej: 1) w wykonaniu umowy
o pracę nad pomysłami wynalazczymi lub w wy
konaniu dotyczącej umowy zlecenia, albo 2) w 
związku z pracą o charakterze naukowo-badaw
czym, wykonyw aną na podstawie umowy o pracę, 
albo 3) w  związku z zakresem pracy wykonywa
nej w jednostce gospodarki uspołecznionej, albo 
wreszcie 4) przy pieniężnej lub innej pomocy m a
terialnej, otrzym anej od jednostki gospodarki 
uspołecznionej na opracowanie pomysłu w ynalaz
czego, Jednoczesne istnienie warunków, wym ie
nionych w poszczególnych punktach, nie zmienia 
omawianego charakteru pomysłów wynalaz
czych. W yjaśnienia wymaga w yrażenie „w związ
ku z zakresem pracy wykonywanej w  jednostce 
gospodarki uspołecznionej“. Oznacza ono, że m ię
dzy pracą zawodową twórcy a dokonaniem po
m ysłu wynalazczego m usi zachodzić bezpośredni 
związek przyczynowy, przy czym przedm iot tego 
pomysłu powinien należeć do zakresu pracy w y
konywanej przez twórcę w zakładzie pracy, czyli 
w inien wchodzić w  zakres jego obowiązków służ
bowych. Przy tłum aczeniu przytoczonego sfor
m ułowania należy w przypadkach wątpliw ych 
stosować omówioną dalej regułę in terpretacyjną, 
w ynikającą z przepisów praw a i korzystną dla 
wynalazców i racjonalizatorów.
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Z treści art. 20, 28, 29 i 30 dekretu  o w ynalaz- 
czości pracowniczej wynika, że przepisy tego de
k retu  stosuje się odpowiednio w  przypadku, gdy 
osoba nie będąca w rozum ieniu dekretu  pracow
nikiem jednostki gospodarki uspołecznionej albo 
żołnierzem w czynnej służbie wojskowej odstę
puje takiej jednostce swój wynalazek lub wzór, 
nie opatentow any jeszcze lub nie zarejestrow any 
w Polsce na jej rzecz, albo udoskonalenie tech
niczne lub uspraw nienie. Oznacza to, że niepra- 
cowniczy pomysł wynalazczy, odstąpiony jedno
stce gospodarki uspołecznionej w trybie  art. 20 
aekretu , jest uważany w świetle obowiązującego 
praw a za pracowniczy pom ysł wynalazczy. Acz
kolwiek art. 20 dekretu  nie mówi o tym  wyraźnie, 
to jednak okazuje się z całości przepisów o w yna
lazczości pracowniczej, że wyrażona w tym  arty 
kule zasada dotyczy oczywiście również niepra- 
cowniczych pomysłów wynalazczych, dokonanych 
przez pracowników jednostek gospodarki uspo
łecznionej lub żołnierzy w  czynnej służbie w oj
skowej. Zasada ta  polega na tym, że niepracow- 
niczy pomysł wynalazczy, dokonany przez jaką
kolwiek osobę i odstąpiony jednostce gospodarki 
uspołecznionej w  trybie art. 20 dekretu, jest uw a
żany w świetle obowiązującego praw a za pracow
niczy pomysł wynalazczy i rodzi skutki m ająt
kowe, przewidziane w  tym  dekrecie. Należy do
dać, że wyraz „sw ój“, użyty w art. 20 dekretu, 
wskazuje na to, że norm y dotyczące odstępowa
nia jednostkom  gospodarki uspołecznionej niepra- 
cowniczych pomysłów wynalazczych stosują się 
zarówno do twórców tych pomysłów, jak  i do na
stępców praw nych wym ienionych twórców.

Z podanych ostatnio uwag widać, że obok po- i 
mysłów wynalazczych, k tóre niezależnie od woli 
twórców lub ich następców praw nych są pracow
niczymi pomysłami wynalazczymi z mocy samego 
praw a, istn ieją  również pomysły wynalazcze, k tó 
re sta ją  się pracowniczymi pomysłami w ynalaz
czymi dopiero z chwilą dobrowolnego ich odstą
pienia, o k tórym  m owa w art. 20 dekretu  o w y
nalazczości pracowniczej. Odstąpienie to dochodzi 
do sku tku  przez dokonanie dw ustronnej czynności 
praw nej, zmierzającej do ustanow ienia określo
nego stosunku prawnego, czyli do wywołania 
skutków praw nych w ynikających z dekretu
o wynalazczości pracowniczej. W ymieniona dw u
stronna czynność praw na to umowa, zaw arta 
między jednostką gospodarki uspołecznionej a 
właścicielem niepracowniczego pom ysłu w yna
lazczego, mocą k tórej właściciel ten  przenosi na 
jednostkę gospodarki uspołecznionej praw o włas
ności pomysłu wynalazczego, nabyw ając jedno
cześnie prawo do św iadectw a autorskiego, świa
dectwa o dokonaniu udoskonalenia technicznego 
lub zaświadczenia o dokonaniu uspraw nienia oraz 
prawo do wynagrodzenia w wysokości określonej 
w uchwale Rady M inistrów z dn ia . 14.4 1951 r.
o w ynagradzaniu twórców pracowniczych w yna
lazków, udoskonaleń technicznych i usprawnień. 
D ekret o wynalazczości pracowniczej nie ustala 
form y takiej umowy, ani nie przesądza, czy ma 
być to umowa pod tytułem  darm ym  lub odpłat
nym.

Od odstąpienia niepracowniczego pomysłu w y
nalazczego jednostce gospodarki uspołecznionej 
na zasadach dekretu  o wynalazczości pracow ni
czej należy odróżnić zbycie takiej jednostce nie
pracowniczego w ynalazku lub  wzoru użytkowego

na zasadach zarządzenia Przewodniczącego Pań
stwowej Komisji Planow ania Gospodarczego Nr 
316 z dnia 8.8 1951 r. w  sprawie w ykorzystania 
opatentowanych wynalazków (Biuletyn PK PG 
z 1951 r. N r 22, poz. 232 i N r 29, str. 397) 4) oraz 
pisma okólnego Przewodniczącego PK PG  N r 6 
z dnia 20.3 1952 r. w spraw ie niepracowniczych 
wynalazków i wzorów użytkowych, mających 
znaczenie dla gospodarki narodowej (Biuletyn 
PK PG  z 1952 r. N r 11, poz. 71) 5). W tym  ostatnim  
przypadku zbyty wynalazek lub wzór pozostaje 
nadal niepracowniczym w ynalazkiem  lub wzo
rem, zbywca nie uzyskuje praw a do świadectwa 
autorskiego, a  wysokość wynagrodzenia zostaje 
ustalona w drodze dwustronnego porozumienia 
osób zawierających umowę kupna-sprzedaży.*

* *
Przy  rozważaniu pojęcia n o w o ś c i  pracow

niczych pomysłów wynalazczych nąleży zwrócić 
szczególną uwagę n a  pojęcie o r y g i n a l n o ś c i  
p r a c o w n i c z y c h  u d o s k o n a l e ń  t e c h 
n i c z n y c h  i u s p r a w n i e ń .  Pojęcie to bo
wiem nie jest wyjaśnione w obowiązujących 
przepisach i spraw ia wiele trudności przy ocenie 
pomysłów wynalazczych, zgłaszanych w zakła
dach pracy. Przepisy te  uzależniają w ypłatę wy
nagrodzenia za dokonanie pracowniczych udosko
naleń technicznych lub uspraw nień przez niektó
re kategorie pracowników jednostek gospodarki 
uspołecznionej od stw ierdzenia oryginalności tych 
pomysłów wynalazczych. W yrażenia „oryginalne 
udoskonalenie techniczne“ oraz „oryginalne us
praw nienie“ są użyte  w § 19 uchwały Rady M ini
strów  z 1951 r. o w ynagradzaniu twórców pra
cowniczych wynalazków, udoskonaleń technicz
nych i uspraw nień, w § 57 zarządzenia Przew od
niczącego PK PG  z 1951 r. o organizacji wynalaz
czości pracowniczej oraz w § 2 zarządzenia Preze
sa U rzędu Patentowego R.P. z 1952 r. w  sprawie 
zgłaszania przez zakłady pracy do U rzędu Paten
towego R.P. udoskonaleń technicznych i uspraw 
nień (Wiad. Urz. Pat. z 1952 r. Nr 3/4, poz. 32). 
N orm y zaw arte w tych paragrafach nie m ają 
oczywiście zastosowania do udoskonaleń technicz
nych i uspraw nień, odstąpionych jednostkom  gos
podarki uspołecznionej w  trybie  art. 20 dekretu
o wynalazczości pracowniczej.

W edług ogólnie przyjętej w ykładni za orygi
nalne udoskonalenie techniczne uważa się t aki 
pomysł wynalazczy: 1) k tó ry  odpowiada w arun
kom określonym  w art. 1 p k t 4 (moment techni
czny i gospodarczy) i w art. 2 ust. 1 (moment no
wości) oraz w  art. 3, 29 i 30 dekretu o wynalaz
czości. pracowniczej, czyli jest pracowniczym  po
m ysłem  wynalazczym w rozum ieniu wym ienione
go dekretu, a ponadto 2) którego przedm iot nie 
był ob jęty  w  chwili dokonania tego udoskonale
nia technicznego zarządzeniami, zaleceniami lub 
planam i technicznymi, poda]ącymi sposób roz
wiązania danego zagadnienia technicznego, oraz
3) k tó ry  przekracza przeciętny stan techniki,
istniejący w danej gałęzi gospodarki narodowej. 
Oznacza to, że np. wykaz tem atów sporządzony 
przez władzę nadrzędną i przekazany zakładowi

4) Tekst tego zarządzenia jest przedrukowany w Wiad.
Urz. Pat. z 1951 r. Nr 5, poz. 60

5) Tekst tego pisma okólnego jest przedrukowany 
w Wiad. Urz. Pat. z 1952 r. Nr 3/4, poz. 32.
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pracy do opracowania nie jest przeszkodą do u z -. 
nania udoskonalenia technicznego za oryginalne 
udoskonalenie techniczne. To samo dotyczy od
powiednio uspraw nienia. Za oryginalne uspraw 
nienie uważa się więc taki pomysł wynalazczy: 1) 
k tóry  odpowiada warunkom  określonym w art. 1 
pk t 5 (moment gospodarczy) i w art. 2 ust. 2 (mo
m ent nowości) oraz w  art. 3, 29 i 30 dekretu o w y
nalazczości pracowniczej, czyli jest uspraw nie
niem  pracowniczym w rozum ieniu wzmiankowa
nego dekretu, a ponadto 2) którego przedm iot nie 
był objęty w  chwili dokonania tego uspraw nienia 
zarządzeniami, zaleceniami lub planam i technicz
nymi, podającym i sposób dokonania danego ulep
szenia, oraz 3) k tó ry  przekracza przeciętny stan 
techniki, istniejący w danej gałęzi gospodarki na
rodowej.

Dalsze spostrzeżenia, dotyczące pojęcia orygi
nalności pracowniczych udoskonaleń technicz
nych i uspraw nień oraz wynikających z tego po
jęcia skutków praw nych w zakresie w ynagradza
nia i prem iowania, są zamieszczone w dziale po
święconym omówieniu uchw ały Rady M inistrów 
a  w ynagradzaniu twórców pracowniczych w yna
lazków, udoskonaleń technicznych i uspraw nień 
(str. 815 i 816).

2. Przepisy dekretu o wynalazczości pracowniczej, do
tyczące wynagradzania i premiowania

D ekret o wynalazczości pracowniczej nie precy
zuje wysokości i zasad obliczania wynagrodzeń za 
dokonanie pracowniczych wynalazków, wzorów, 
udoskonaleń technicznych i uspraw nień oraz nie 
zaw iera wyczerpujących norm  w  spraw ie prem io
wania i w ynagradzania za pomoc techniczną, u- 
dzielaną przy opracowywaniu pracowniczych po
mysłów wynalazczych, a zagadnienie prem iowa
nia za współudział w  realizacji tych pomysłów 
pom ija milczeniem. D ekret ten jest bowiem ram o
w ym  aktem  prawodawczym, określa jedynie pod
stawowe pojęcia, ustala  najogólniejsze zasady, 
norm uje praw a i obowiązki twórców pracow ni
czych pomysłów wynalazczych- i innych zaintere
sowanych osób oraz jednostek gospodarki uspołe
cznionej, upoważnia lub zobowiązuje określone or
gany adm inistracji państwowej do wydania szcze
gółowych przepisów wykonawczych.

W edług art. 9 ust. 1 i art. 28 wymienionego de
k re tu  za dokonanie pracowniczego wynalazku, 
wzoru, udoskonalenia technicznego lub uspraw 
nienia, przyjętego do w ykorzystania, jego twórcy 
lub twórcom przysługuje praw o do wynagrodze
n ia  stosownie do przepisów tego dekretu. P rzy
jęcie pom ysłu wynalazczego do w ykorzystania 
oznacza decyzję, stw ierdzającą, że pomysł ten 
nadaje się do wprowadzenia go w życie w  jed
nostce lub jednostkach gospodarki uspołecznio
nej. Bez znaczenia jest okoliczność, czy twórcy 
pomysłów wynalazczych są pracow nikam i jedno
stek gospodarki uspołecznionej, o których mowa 
w art. 1 p k t 1, art. 29 ust. 1 oraz w  art. 30 ust. 1 
dekretu. Tw órcam i tymi, k tórym  przysługuje wy
nagrodzenie, mogą być także osoby, wymienione 
w art. 3 ust. 2 dek re tu  (art. 11), oraz żołnierze w  
czynnej służbie wojskowej (art. 30 ust. 1) Po
nadto przepisy art. 9 ust. 1 i art. 28 stosują się 
również odpowiednio do osób, k tó re  na zasadzie 
a rt. 20 dekretu  odstąpiły jednostkom  gospodarki 
uspołecznionej swe pomysły wynalazcze. Osoby

te odstępują przecież te  pomysły za takim  samym 
wynagrodzeniem, jakie przysługuje twórcom za 
dokonanie pracowniczego wynalazku, wzoru, udo
skonalenia technicznego lub uspraw nienia. W 
art. 9 ust. 2 i art. 28 dekret upoważnia Radę 
M inistrów do określenia, jeśli uzna za wskazane, 
także innych korzyści i upraw nień, k tó re  obok 
wynagrodzenia mogłyby być dodatkowo przyzna
ne twórcom pracowniczych pomysłów w ynalaz
czych. Dotychczas Rada M inistrów nie skorzy
stała z tego upraw nienia.

Art. 18 ust. 1 i art. 28 dekretu o wynalazczości 
pracowniczej zawierają delegację dla Rady M ini
strów  do określenia zasad obliczania w ynagrodzeń 
za dokonanie pracowniczych wynalazków, wzorów, 
udoskonaleń technicznych i uspraw nień, usta le
nia trybu  i term inów w ypłat tych wynagrodzeń 
oraz do wskazania przypadków, w  jakich w ynagro
dzenia te są wolne od podatków, opłat i św iad
czeń publiczno-prawnych. Na podstawie tej dele
gacji Rada M inistrów w ydała uchwałę N r 291 
z dnia 14 kw ietnia 1951 r. w  spraw ie w ynagradza
nia twórców pracowniczych wynalazków, udosko
naleń technicznych i usprawnień. Chociaż uchw a- 
ła ta  nie wymienia wzorów, to jednakże zgodnie 
z treścią art. 28 dekretu („przepisy... stosuje się 
odpowiednio do wzorów“) należy przyjąć, że no r
my tej uchwały dotyczące pracowniczych w yna
lazków stosują się również do wzorów pracow ni
czych.

Obok wskazanej powyżej grupy przepisów de
k re tu  o wynalazczości pracowniczej, norm ujących 
sprawę wynagradzania twórców za dokonanie p ra 
cowniczych pomysłów wynalazczych, dekret ten 
zawiera także inną grupę przepisów, k tóre reg u 
lu ją  sprawę wynagrodzeń określanych w um o
wach, zawieranych przez jednostki gospodarki 
uspołecznionej z pracownikami tych jednostek
o pracę nad wynalazkami, wzorami, udoskonale
niam i technicznymi lub usprawnieniam i, albo 
określonych w umowach zlecenia dotyczących te
go rodzaju pracy. Przepisy należące do tej drugiej 
grupy mieszczą się w  art. 3 ust. 1 pk t 1 i a r t  18 
ust. 2 oraz w  art. 28 i 29 dekretu. W ynika z tych 
przepisów, że jednostki gospodarki uspołecznionej 
mogą zawierać z pracownikami tych jednostek 
wzmiankowane um owy o pracę lub umowy zlece
nia. Strony um aw iają się, że w razie dokonania 
przez pracownika pom ysłu wynalazczego pomysł 
ten  będzie uważany za pracowniczy pomysł w y
nalazczy. Jednostka gospodarki uspołecznionej na
bywa w tym  przypadku prawo własności pomysłu 
wynalazczego, a twórca tego pomysłu uzyskuje 
prawo do świadectwa lub zaświadczenia oraz 
otrzym uje wynagrodzenie ustalone w  umowie, a 
nie w cytowanej uchwale Rady M inistrów z 1951 
r. Przepisy tej uchwały mogą oczywiście służyć za 
podstawę przy ustalaniu w umowach wysokości 
wynagrodzenia. Term in w ypłaty  w ynagrodzenia 
z umowy nie jest ustalony w dekrecie. Umowa 
może więc przewidywać w ypłatę wynagrodzenia 
jednocześnie z jej podpisaniem.

Jak  widać z przytoczonych ostatnio przepisów, 
dekret o wynalazczości pracowniczej zezwala je
dnostkom gospodarki uspołecznionej na  zaw iera
nie z pracownikam i tych jednostek umów o pracę 
nad pomysłami wynalazczymi lub umów zlecenia 
tego rodzaju pracy za wynagrodzeniem, ustala
nym  dowolnie przez um awiające się strony. Po
m ysły wynalazcze, dokonane na skutek takich
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umów, są pracowniczymi pomysłami wynalazczy
mi. Jeżeli okaże się już po zawarciu umowy, że 
ustalone w  niej wynagrodzenie jest rażąco niskie 
w stosunku do korzyści, osiąganych przez jedno
stkę gospodarki uspołecznionej z zastosowania po
m ysłu wynalazczego, tw órcy przysługuje w yna
grodzenie w wysokości określonej w  uchwale Ra
dy M inistrów z 1951 r. (art. 18 ust. 2). D ekret nie 
wskazuje władzy, właściwej do orzekania w przed
miocie wzmiankowanego „rażąco niskiego“ w yna
grodzenia. Na podstawie jednak porównania prze
pisów art. 18 ust. 2, art. 21 ust. 2 i art. 22 ust. 2 
tego dekretu  oraz art. 72 i 158 rozporządzenia P re 
zydenta Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r.
o ochronie wynalazków, wzorów i znaków towa
rowych należałoby przyjąć, że taką władzą są są
dy powszechne (sądy wojewódzkie).

Art. 30 ust. 2 i art. 28 dekretu  o wynalazczości 
pracowniczej zaw ierają oddzielne delegacje dla 
M inistra Obrony Narodowej i M inistra Bezpieczeń
stw a Publicznego do w ydania przez każdego z nich 
w swoim zakresie przepisów wykonawczych w 
przedm iotach unorm ow anych w art. 18 i art. 28 
tego dekretu. W ydanie tych  przepisów powinno 
nastąpić w porozum ieniu z Przewodniczącym Pań
stwowej Komisji P lanow ania Gospodarczego i Mi
n istrem  Finansów. Przepisy te  nie zostały dotych
czas wydane.

Praw o do w ynagrodzenia za dokonanie praco
wniczego pom ysłu wynalazczego, przyjętego do 
w ykorzystania (art. 9 ust. 1 i art. 28), jak  również 
praw o do wynagrodzenia, określonego w umowie
o pracę nad pom ysłam i w ynalazczymi lub w  um o
wie zlecenia tego rodzaju pracy (art. 3 ust. 1 p k t 1
i art. 28), przechodzi zgodnie z art. 10 dekretu na 
inne osoby w drodze dziedziczenia lub  zapisu. P ra 
wa te  mogą być także przedm iotem  innych m ająt
kowych stosunków praw nych, unorm owanych 
szczegółowo w praw ie cywilnym.

Z art. 32 ust. 2 i art. 28 dekretu  o wynalazczości 
pracowniczej wynika, że przepisy tego dekretu, 
dotyczące w ynagradzania za pracownicze w yna
lazki, wzory, udoskonalenia techniczne i uspraw 
nienia, stosuje się również do pracowniczych po
mysłów wynalazczych z zakresu obrony Państw a.

D ekret o wynalazczości pracowniczej stw ierdza 
w art. 19, 28, a rt. 29 ust. 1 i art. 30 ust. 1, że oso
bom, k tóre na zlecenie jednostek gospodarki uspo
łecznionej udzieliły pomocy technicznej przy opra
cowaniu pracowniczego w ynalazku, wzoru, udo
skonalenia technicznego lub  uspraw nienia, przy
znaje się prem ie w edług zasad, ustalonych przez 
Przewodniczącego Państw owej Komisji Planow a
nia Gospodarczego w  porozum ieniu z M inistrem  
Finansów. Zasady te zostały określone w  zarzą
dzeniu Przewodniczącego PK PG  z dnia 24.8 1951 r. 
w spraw ie prem iow ania i w ynagradzania za po
moc techniczną przy opracow ywaniu pracow ni
czych wynalazków, udoskonaleń technicznych
i uspraw nień.

3. Przepisy uchwały Rady Ministrów, dotyczące ogól
nych zasad wynagradzania za dokonanie pracowni
czych pomysłów wynalazczych oraz premiowania za
współudział w realizacji tych pomysłów

Na podstaw ie art. 18 ust. 1 dekretu  o w ynalaz
czości pracowniczej Rada M inistrów w ydała 
uchwałę N r 291 z dnia 14 kw ietnia 1951 r. w spra
wie w ynagradzania twórców pracowniczych w y-

nalazków, udoskonaleń technicznych i uspraw 
nień (Monitor Polski z 1951 r. N r A-36, poz. 
446) 6), k tóra obowiązuje od dnia 5.5 1951 r. we 
wszystkich niem al jednostkach gospodarki uspo
łecznionej. Zgodnie z art. 28 wymienionego de
k re tu  uchwała ta dotyczy również, jak  już powie
dziano, pracowniczych wzorów. Zarówno jednak 
dekret, jak  i uchwała zaw ierają przepisy, które 
ograniczają zakres obowiązywania tej uchwały tak 
co do osób twórców pracowniczych pomysłów 
wynalazczych, jak  i co do przedm iotu tych pomy
słów, albo k tóre przypom inają tylko, jakich zaga
dnień uchwała ta  n ie norm uje.

Przepisy uchwały Rady M inistrów nie stosują 
się więc do pracowniczych pomysłów w ynalaz
czych, dokonanych przez pracowników podlegają
cych M inistrowi Obrony Narodowej i M inistrowi 
Bezpieczeństwa Publicznego oraz przez żołnierzy 
w czynnej służbie wojskowej. D ekret o wynalaz
czości pracowniczej upoważnia i zobowiązuje w 
art. 30 tych m inistrów  do w ydania oddzielnych 
przepisów wykonawczych w  przedmiocie wyna
gradzania za dokonanie pracowniczych pomysłów 
wynalazczych. Ponadto uchw ała Rady M inistrów 
stw ierdza w  § 1 ust. 2, że jej przepisów nie stosu
je się do: 1) uspraw nień adm inistracyjnych doty
czących aparatu  adm inistracji publicznej, 2) uspra
wnień adm inistracyjnych dotyczących aparatu  ad
m inistracji gospodarczej, tj. ulepszenia organizacji
i kierow nictw a jednostek gospodarki uspołecznio
nej (np. uproszczenia lub ulepszenia sprawoz
dawczości, rachunkowości, dokum entacji, zaopa
trzenia lub zbytu), 3) pomysłów wynalazczych po
wodujących oszczędności, obniżające ogólny koszt 
obiektów budowlanych, 4) nowych m etod hodowli 
w rolnictw ie i leśnictw ie oraz 5) nowych sposobów 
leczenia chorób u ludzi i zwierząt. Dziedziny te, 
w yjęte spod działania uchw ały lub nie podlegają
ce w  ogóle jej działaniu ze względu na swój cha
rakter, w ym agają odrębnego uregulow ania praw 
nego. Dotychczas jednak została unorm ow ana tyl
ko spraw a w ynagradzania twórców za dokonanie 
uspraw nień adm inistracyjnych, dotyczących apa
ra tu  adm inistracji publicznej. W edług przytoczo
nego wyżej zarządzenia Prezesa Rady M inistrów 
z 1950 r. o kom isjach uspraw nienia adm inistracji 
publicznej C entralna Kom isja Usprawnienia Ad
m inistracji Publicznej przy  Prezesie Rady Mini
strów  może przyznawać twórcom uspraw nień ad
m inistracyjnych odznaczenia, dyplomy uznania, 
nagrody książkowe lub  nagrody pieniężne.

Uchw ała Rady M inistrów obejm uje norm y o w y
nagradzaniu za dokonanie pracowniczych w yna
lazków, wzorów, udoskonaleń technicznych i us
praw nień, przy czym  upraw nienia twórców w y
nalazków oraz twórców wzorów do wynagrodzenia 
są równe. Norm y te  są  zaw arte w  § 1—35, 40 i 41 
tej uchwały. Ponadto przedm iotem  uchwały są 
również norm y o prem iow aniu za współudział w 
realizacji pomysłów wynalazczych. Norm y te za
w ie r a j  1, 2 i 36— 41 wzm iankowanej uchwały.

W § 3 cytowana uchwała stanowi, że z a  dokona
nie pracowniczego w ynalazku, a więc i wzoru, 
udoskonalenia technicznego lub usprawnienia, 
przyjętego do w ykorzystania w  trybie przewidzia
nym  w przepisach o o r g a n i z a c j i  wynalazczości
pracowniczej, jego twórcy lub  twórcom  przysłu

6) Tekst tej uchwały jest przedrukowany w Wiad. Urz.
Pat. z 1951 r. Nr 3, poz. 29.
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guje praw o do wynagrodzenia zgodnie z przepisami 
tej uchwały. Przepisam i o organizacji wynalaz
czości pracowniczej jest w  rozum ieniu uchwały 
(§ 2 ust. 2 lit. c) zarządzenie Przewodniczącego 
Państwowej Kom isji Planow ania Gospodarczego 
z dnia 7.7 1951 r. w spraw ie określenia organów 
właściwych do przyjm ow ania i oceniania pracow
niczych wynalazków, udoskonaleń technicznych
i uspraw nień i do rozstrzygania sporów o wysokość 
wynagrodzenia za te wynalazki, udoskonalenia te
chniczne i uspraw nienia, jak  również trybu  postę
powania tych organów (Monitor Polski z 1951 r. 
N r A-66, poz. 869). Zarządzenie to w  § 39 stanowi, 
że przez przyjęcie pomysłu wynalazczego do w y
korzystania rozum ie się powzięcie decyzji o jego 
realizacji. Decyzję tę w ydaje kierow nik jednostki 
gospodarki uspołecznionej, właściwej ze względu 
na  przedm iot pom ysłu wynalazczego, po przyjęciu 
tego pomysłu przez kom isję wynalazczości. Jeżeli 
pracowniczego pom ysłu wynalazczego dokonały 
dwie osoby lub więcej osób, twórcom przysługuje 
prawo do w ynagrodzenia w  rów nych częściach, 
chyba że zaw arte między nim i porozumienie sta
nowi inaczej. Jeśli pracowniczy pom ysł w ynalaz
czy został przy jęty  do w ykorzystania dopiero w 
związku z później zgłoszonym pomysłem w yna
lazczym, dokonanym  przez inną osobę, praw o do 
wynagrodzenia przysługuje twórcy i tej osobie 
w równych częściach, o ile zaw arte między nimi 
porozumienie nie zawiera odmiennych postano
wień. Prawo do wynagrodzenia za dokonanie p ra
cowniczego pomysłu wynalazczego gaśnie, jeżeli 
osoba lub osoby uprawnione, wiedząc o przysłu
gującym  im upraw nieniu, nie podejm ą w ynagro
dzenia w  ciągu trzech la t od dnia otrzym ania za
wiadomienia o pow staniu tego praw a. Kwoty, 
wypłacone z ty tu łu  wynagrodzenia za dokonanie 
pracowniczych wynalazków, wzorów, udoskona
leń technicznych lub uspraw nień, podlegają zwro
towi tylko wówczas, jeżeli podjęcie tych kwot-na
stąpiło w  złej w ierze lub stanowiło czyn karalny.

Wysokość wynagrodzenia zależy od techniczne
go znaczenia pracowniczego pomysłu wynalazcze
go, oszczędności lub  innej korzyści osiągniętej 
przez gospodarkę narodow ą na  skutek zastosowa
nia tego pomysłu oraz od stopnia opracowania po
mysłu przez twórcę lub twórców. W ynagrodzenie 
to stanowi w zasadzie określoną część oszczędności, 
uzyskanych w ciągu roku w w yniku zastosowania 
pomysłu wynalazczego w jednym  lub więcej zakła
dach pracy, obliczoną w edług tabeli podanej w  oma
wianej uchwale Rady M inistrów. W ynagrodzenie 
to może być podwyższone w przypadkach, wskaza
nych w § 10 i 11 tej uchwały. W ynagrodzenie za 
dokonanie pracowniczego w ynalazku lub wzoru 
stanowi określoną część oszczędności, uzyskanych 
w ciągu jednego roku w czasie pierwszych pięciu 
lat stosowania tego w ynalazku lub wzoru, przy 
czym za podstawę bierze się rok, w  którym  oszczę
dności te są najwyższe. W ynagrodzenie zaś za do
konanie pracowniczego udoskonalenia techniczne
go lub uspraw nienia stanowi określoną część 
oszczędności, uzyskanych w ciągu pierwszego ro
ku stosowania tego udoskonalenia lub uspraw nie- 
nia. Tabela w ynagrodzeń zawiera trzy  rodzaje sta
wek wynagrodzeń: za dokonanie wynalazków
i wzorów, za dokonanie udoskonaleń technicznych
i za dokonanie uspraw nień. Ponadto każdy rodzaj 

tych stawek obejm uje staw ki wynagrodzeń, przy
padających od oszczędności uzyskanych w pierw 

szym. zakładzie pracy, oraz staw ki wynagrodzeń, 
przypadających od oszczędności uzyskanych w na
stępnych zakładach pracy. Wysokość wynagrodze
nia za dokonanie pracowniczego pom ysłu w yna
lazczego nie może przekraczać: za wynalazek lub 
wzór — 200 tys. zł, za udoskonalenie techniczne— 
100 tys. zł, a za uspraw nienie — 50 tys. zł.

Szczególnej uwagi wym agają przepisy § 19 ust. 1 
uchwały Rady Ministrów. Przepisy te są stosowa
ne często w  sposób przynoszący szkodę niektórym  
kategoriom twórców pracowniczych udoskonaleń 
technicznych i usprawnień, co zraża tych twórców 
do pracy nad pomysłami wynalazczymi i ham uje 
rozwój wynalazczości pracowniczej, a tym  samym 
opóźnia lub udarem nia wykonanie przez jednostki 
gospodarki uspołecznionej postawionych im zadań 
gospodarczych.

Według § 18 uchwały twórcom pracowniczych 
wynalazków i wzorów przysługuje praw o do w y
nagrodzenia za dokonanie tych wynalazków i wzo
rów, niezależnie od stanowiska, zajmowanego 
przez nich w jednostkach gospodarki uspołecznio
nej, oraz niezależnie od ich obowiązków służbo
wych, istniejących w chwili dokonania wym ienio
nych wynalazków i wzorów. Natomiast § 19 ust. 1 
uzależnia powstanie praw a do wynagrodzenia za 
dokonanie pracowniczych udoskonaleń technicz
nych lub usprawnień, związanych bezpośrednio 
z zakresem pracy ich twórców, bodących fachow
cami lub pracownikami na kierowniczych stanow i
skach, od oryginalności tych udoskonaleń lub 
usprawnień. Celem przepisów § 19 ust. 1 uchwały 
Rady M inistrów jest z jednej strony zapewnienie 
fachowcom i pracownikom zatrudnionym  na  kie
rowniczymi stanowiskach wynagrodzenia za p ra
cę twórczą w dziedzinie wynalazczości i  racjona
lizacji, a z drugiej strony uniemożliwienie w yna
gradzania ich za dokonanie każdego bez w yjątku  
pomysłu wynalazczego, noszącego cechy udosko
nalenia technicznego lub usprawnienia; w  sto
sunku bowiem do tych osób muszą być staw iane 
wyższe wym agania niż wobec innych pracow ni
ków.

Jeżeli twórca pracowniczego udoskonalenia te 
chnicznego lub uspraw nienia był w chwili jego 
dokonania zatrudniony w jednostce gospodarki 
uspołecznionej jako np. inżynier, technik, mistrz, 
pracownik naukowy insty tu tu  naukowo-badaw
czego, konstruktor lub technolog, a  przedm iot te
go udoskonalenia lub uspraw nienia należał ze 
względu na swój charakter do odcinka pracy, na 
którym  twórca był zatrudniony w  m yśl postano
wień umowy (udoskonalenie techniczne lub uspra
wnienie było „związane bezpośrednio z zakresem  
pracy“ jego twórcy), to zgodnie z § 19 ust. 1 
pk t a uchwały nabywa on prawo do wynagrodze
nia jedynie wówczas, jeśli udoskonalenie to lub 
uspraw nienie jest oryginalne. Oryginalnym  zaś 
udoskonaleniem technicznym lub uspraw nieniem  
jest, jak  już powiedziano na  innym  miejscu, p ra
cownicze udoskonalenie techniczne lub  uspraw 
nienie, którego dokonanie wym aga wysiłku tw ór
czego i nie należy do obowiązków służbowych je
go twórcy, tj. którego dokonanie nie było przew i
dziane w zarządzeniach, zaleceniach lub w planach 
technicznych podających sposób dokonania, oraz 
którego treść wykracza ponad przeciętny poziom 
techniczny danego odcinka pracy w  jednostce go
spodarki uspołecznionej. Jeżeli natom iast dokona
ne przez tego twórcę pracownicze udoskonalenie
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techniczne lub uspraw nienie nie jest związane bez
pośrednio z zakresem jego pracy, czyli nie należy 
do odcinka pracy, na  k tórym  jest on zatrudniony 
jako inżynier, to tw órcy tem u przysługuje w yna
grodzenie bez względu na oryginalność dokona
nego pom ysłu wynalazczego.

Przytoczone wywody mogą być najlepiej wy
jaśnione przykładam i. Pracow nik zatrudniony ja
ko konstruktor w  fabryce m aszyn elektrycznych 
dokonał pracowniczego udoskonalenia techniczne
go lub uspraw nienia z dziedziny przem ysłu skó
rzanego. Udoskonalenie to lub uspraw nienie nie 
jest związane bezpośrednio z zakresem  wykony
wanej przez niego pracy w  tej fabryce jako kon
struktora. Pracownikowi tem u przysługuje prawo 
do wynagrodzenia za dokonanie tego pomysłu w y
nalazczego. Przepisy § 19 ust. 1 lit. a  uchwały nie 
m ają w tym  przypadku zastosowania. Pracownik 
zatrudniony w przem yśle okrętowym  jako m zynier- 
konstruktor silników dokonał pracowniczego udo
skonalenia technicznego lub uspraw nienia z dzie
dziny napędu okrętów. Z charakteru  pracy wyko
nywanej przez tego pracow nika wynika, że udo
skonalenie to  lub uspraw nienie jest związane bez
pośrednio z zakresem  pełnionej przez niego pracy 
w zakładzie jako inżyniera, czyli należy do odcinka 
pracy, na k tórym  pracow nik ten zgodnie z umową 
jest zatrudniony. Pracow nikow i tem u przysługuje 
w m yśl § 19 ust. 1 lit. a uchw ały praw o do w yna
grodzenia za dokonanie tego pom ysłu wynalazcze
go jedynie wówczas, jeżeli pom ysł ten jes t orygi
nalny, tzn. jeżeli dokonanie tego pomysłu nie było. 
nakazane z jednoczesnym  podaniem sposobu do
konania i jeżeli pomysł ten  wykracza ponad prze- 
ciętny poziom techniczny danego odcinka pracy.

W m yśl § 19 ust. 1 lit b  uchw ały Rady Mini
strów  dyrektorom , naczelnym  inżynierom, głów
nym  technologom, głównym m etalurgom , naczel
nym  konstruktorom , głównym  mechanikom, głó
w nym  energetykom , kierownikom  wydziałów 
(działów) zarządu i wydziałów (oddziałów) pro
dukcyjnych w jednostkach gospodarki uspołecz
nionej przysługuje praw o do wynagrodzenia za 
dokonanie pracowniczego udoskonalenia techni
cznego, związanego bezpośrednio z zakresem  ich 
pracy, tylko wówczas, jeżeli udoskonalenie to jest 
oryginalne, tzn. którego dokonanie nie należy do 
obowiązków służbowych tych osób. Za dokona
nie przez, te osoby pracowniczego usprawnienia, 
związanego bezpośrednio z zakresem  ich pracy, 
osobom tym  nie przysługuje praw o do w ynagro
dzenia. Jeżeli natom iast wym ienione osoby doko
nały pracowniczego udoskonalenia technicznego 
lub  uspraw nienia, k tó re  nie je s t związane bezpo
średnio z zakresem  ich pracy, czyli nie należy do 
odcinka pracy, na  k tórym  osoby te  zgodnie z peł
nionymi przez n ie  funkcjam i są zatrudnione, to 
przysługuje im  praw o do w ynagrodzenia zarówno 
za dokonanie udoskonalenia technicznego, jak  i za 
dokonanie uspraw nienia, bez względu na oryginal
ność dokonanych pomysłów wynalazczych. Doko
nanie w  tym  przypadku tych pomysłów nie na
leży do obowiązków służbowych wzmiankowa
nych osób.

Pracownicze-pom ysły wynalazcze powinny być 
jak  najrychlej w prowadzane w  życie, dopiero 
wówczas bowiem służą postępowi techniczne
m u i przyczyniają się do rozw oju gospodarki na
rodowej. D latego też zgodnie z uchwałą Rady Mi

nistrów  pracownicy jednostek gospodarki uspołe
cznionej niezależnie od zajmowanego przez nich 
stanow iska mogą być prem iowani za pracę nad 
przyśpieszeniem opracowania konstrukcyjnego
i zastosowaniem tych pomysłów wynalazczych w 
produkcji. Osoby więc, które rozumiejąc znaczenie 
wynalazczości i racjonalizacji, współdziałają w  re 
alizacji pracowniczych pomysłów wynalazczych, 
nabyw ają upraw nienia m ajątkowe.

4. Przepisy dotyczące wynagradzania i premiowania
w  zakresie pracowniczych pomysłów wynalazczych
dokonanych przez brygady racjonalizatorskie

Przewodniczący Państwowej Komisji Planowa
n ia  Gospodarczego w ydał zarządzenie % dnia 15 
grudnia 1951 r. w spraw ie robotniczo-inżynierskich 
brygad racjonalizatorskich (Monitor Polski z 1951 
r. N r A-104, poz. 1513) 7). Zarządzenie to stw orzy
ło podstawy praw ne d la  powstających uprzednio 
sam orzutnie i w  sposób niezorganizowany zespo
łów wynalazczych. Określiło ono w  szczególności 
zasady zaw ierania um ów między uspołecznionymi 
zakładami pracy a robotniczo-inżynierskimi b ry 
gadami racjonalizatorskim i oraz ustalania w  tych 
umowach w ynagrodzeń i prem ii. Celem tego za
rządzenia jes t zapewnienie rozw oju nowej, wyż
szej form y organizacyjnej ruchu  wynalazczości 
pracowniczej przez połączenie twórczej inicjaty
w y oraz doświadczenia robotników, mistrzów
i przodowników pracy z wiadomościami oraz do
świadczeniem techników i inżynierów.

Brygady racjonalizatorskie stanow ią doskonal
szą form ę współpracy robotników z pracownikami 
inżynieryjno-technicznym i w dziedzinie wynalaz
czości. Są to zespoły pracowników uspołecznionych 
zakładów pracy, powstałe dla wykonania określo
nych zadań racjonalizatorskich, m ających na celu 
dopomaganie tym  zakładom  w usuw aniu wąskich 
przekrojów, w  m echanizacji pracochłonnych prac 
itp., przez dokonywanie i opracowywanie pracow
niczych pomysłów wynalazczych oraz przez współ
udział p rzy 'w prow adzaniu  tych pomysłów w ży
cie. B rygady racjonalizatorskie zdały już pomyśl
nie egzamin życiowy. Przyczyniają się one w  isto
tny  sposób do rozwoju wynalazczości pracowni
czej i postępu technicznego, zdobywają coraz 
większe uznanie wśród pracowników uspołecznio
nych zakładów pracy oraz stanow ią ważny czyn
n ik  w  pozyskiw aniu nowych kadr wynalazców
i racjonalizatorów.

Jednym  z najw ażniejszych czynników sprzyja
jących pom yślnem u rozwojowi nowej form y or
ganizacyjnej ruchu wynalazczości pracowniczej 
jest praw idłow e sporządzanie um ów  między uspo
łecznionymi zakładam i pracy a brygadam i racjo

n a liza to rsk im i i należyte ich wykonyw anie przez 
te  zakłady przede wszystkim  w zakresie w ynagra
dzania i prem iow ania za prace, dokonane przez 
zespoły wynalazcze. Zadaniem  poniższych uwag 
jest zwrócenie uwagi czytelnika na istotne posta
nowienia, jakie m uszą być zamieszczane w wy 
m ienionych umowach, aby uniknąć nieporozumie
i sporów przy w ykonyw aniu tych  umów.

B rygady racjonalizatorskie zaw ierają z uspo 
cznionymi zakładam i pracy  p i s e m n e  umowy, zw 
ne socjalistycznym i zamówieniami racjonaliza- 
torskimi, w  spraw ie dokonania i o p r a c o w a n ia  p o

7) Tekst tego zarządzenia jest przedrukowany w Wiad.
Urz. Pat. z 1952 r. Nr 1, poz. 2.
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mysłów wynalazczych (wynalazków, udoskonaleń 
technicznych i usprawnień) oraz współudziału w 
ich realizacji. Na podstawie tych umów pomysły 
wynalazcze, dokonane przez brygady, są pracow
niczymi pomysłami wynalazczymi, a twórcy tych  
pomysłów uzyskują praw o do wynagrodzenia, 
określonego w uchw ale Rady M inistrów z dnia 
14.4 1951 r. w  spraw ie w ynagradzania twórców 
pracowniczych wynalazków, udoskonaleń techni
cznych i uspraw nień. W zamówieniu racjonaliza
torskim  należy m. in.: 1) wskazać, że do pomysłu 
wynalazczego, dokonanego przez brygadę, będą 
stosowane przepisy dekretu  z dnia 12.10 1950 r.
o wynalazczości pracowniczej, 2) zaznaczyć, że za 
dokonanie i opracowanie pomysłu wynalazczego 
oraz za wykonanie prac, związanych z realizacją 
tego pomysłu, brygada otrzym a wynagrodzenie
i prem ię w edług zasad, ustalonych we wspomnia
nym  zarządzeniu Przewodniczącego PK PG  z dnia 
15.12 1951 r., oraz 3) ustalić sposób wynagrodzenia 
za sporządzenie dokum entacji technicznej.

W ynagrodzenie za dokonanie przez brygadę rac jo 
nalizatorską pom ysłu wynalazczego dzieli się m ię
dzy członków tej brygady zgodnie z zaw artym  
między nim i porozumieniem, a w braku takiego 
porozumienia wynagrodzenie to w ypłaca się im w 
równych częściach. Za sporządzenie dokum entacji 
technicznej brygada otrzym uje wynagrodzenie, 
ustalone w m yśl przepisów § 14 przytoczonej 
uchwały Rady M inistrów lub postanowień umo
wy. Brygada racjonalizatorska otrzym uje ponadto 
wynagrodzenie za prace warsztatow e i pomocni
cze, wykonane w godzinach pozasłużbowych przy 
realizacji pom ysłu wynalazczego, oraz premię za 
współudział w  realizacji tego pomysłu, określoną 
w przepisach § 36—38 wzmiankowanej uchwały 
Rady M inistrów.

Socjalistyczne zamówienie racjonalizatorskie 
jest rodzajem  umowy, wymienionej w  art. 3 ust. 1 
pkt 1 oraz w  art. 18 ust. 2 dekretu o wynalazczości 
pracowniczej oraz przedstawionej już w  niniejszych 
rozważaniach. W zamówieniu tym  należy więc 
sprecyzować dokładnie upraw nienia i obowiązki 
um awiających się stron, w  szczególności w arunki 
wynagrodzenia za dokonanie i opracowanie pom y
słu wynalazczego oraz za współudział w  jego re 
alizacji. Zamówienie racjonalizatorskie jest dobro
wolną umową, zaw ieraną przez uspołeczniony za
kład pracy z brygadą racjonalizatorską, wobec cze
go przepis § 13 zarządzenia z 1951 r. o  brygadach 
racjonalizatorskich może mieć zastosowanie tylko 
w wyjątkow ych przypadkach. Podpisanie bowiem 
tej umowy przez zakład pracy jest jednocześnie 
stwierdzeniem, że dokonanie danego pomysłu w y
nalazczego nie należy do obowiązków służbowych 
członków brygady racjonalizatorskiej i że przepi
sy § 19 uchw ały Rady M inistrów z dnia 14.4 1951 
r. nie mogą być b rane  w  rachubę.

Brygadom racjonalizatorskim i jej członkom 
przysługuje na równi z innymi twórcami pracow
niczych pomysłów wynalazczych prawo do wno
szenia skarg i odwołań w  sprawie wynagrodzeń
i  premii, związanych z dokonaniem, opracowa
niem lub współudziałem w  realizacji dokonanych 
Przez te brygady pracowniczych pomysłów wyna- 
lazczych. Uprawnienie to jest omówione w dziale 

poświęconym zagadnieniu skarg i odwołań w spra- 
wie wynagradzania i premiowania w zakresie w y- 

nalazości pracowniczej.
W ia d . U rz . P a t .  -  10

5. Przepisy z zakresu wynalazczości pracowniczej, do
tyczące sporów o prawa do wynagrodzeń i premii 
Osobom, k tóre dokonały pracowniczych po

mysłów wynalazczych przyjętych do w ykorzysta
nia, a  więc również członkom robotniczo-in- 
żynierskich brygad racjonalizatorskich, przysługu
je prawo do otrzym ania świadectw autorskich (wy
nalazki i wzory), świadectw o dokonaniu udosko
naleń technicznych lub zaświadczeń o dokonaniu 
uspraw nień oraz prawo do w ynagrodzeni a. Za 
udzielenie pomocy technicznej przy opracowywa
niu pracowniczych pomysłów wynalazczych przy
sługuje praw o do prem ii lub wynagrodzenia. P ra 
cownicy jednostek gospodarki uspołecznionej, k tó
rzy współdziałają w realizacji pracowniczych po
mysłów wynalazczych, czyli pracują nad  przyśpie
szeniem konstrukcyjnego opracowania i wprow a
dzenia ty c h  pomysłów w życie, nabyw ają prawo 
do prem ii. Na tle wymienionych upraw nień do wy
nagrodzenia lub premii mogą powstać spory mię
dzy osobami zainteresowanymi i jednostkam i go
spodarki uspołecznionej. Zarówno dekret o w yna
lazczości pracowniczej, jak  i akty wykonawcze do 
tego dekretu zaw ierają przepisy, k tó re  określają 
władze właściwe do rozpatryw ania tych sporów 
oraz tryb  wnoszenia skarg i odwołań. Na tym  m iej
scu są podane tylko ogólne zasady dotyczące skarg
i odwołań w przed miocie w ynagradzania i p re
miowania. Bardziej szczegółowe rozważania na 
tem at sporów o praw a do w ynagrodzeń i prem ii 
będą zamieszczone w części szczegółowej artykułu .

Zgodnie z art. 22 ust. 1 i art. 28 dekretu  o w y
nalazczości pracowniczej spory między osobami 
zainteresowanymi lub następcami praw nym i tych 
osób i jednostkami gospodarki uspołecznionej
o prawo twórcy do wynalazku, wzoru, udoskona
lenia technicznego lub uspraw nienia rozstrzyga 
W ydział Spraw Spornych Urzędu Patentowego 
P.R.L. W sporach tych może chodzić o ustalenie, 
czy dana osoba jest twórcą i czy przysługuje jej 
z tego ty tu łu  prawo do wynagrodzenia za dokona
nie pracowniczego pomysłu wynalazczego. Przed
miotem sporów z art. 22 ust. 1 dekretu może być 
więc żądanie ustalenia, czy rozwiązanie jakiegoś 
zagadnienia technicznego lub wprowadzenie ulep
szenia jest dokonaniem pracowniczego pomysłu 
wynalazczego, czy dokonany pomysł wynalazczy 
jest pracowniczym lub niepracowniczym pom y
słem wynalazczym, albo czy pracowniczy pomysł 
wynalazczy jest wynalazkiem, wzorem, udosko
naleniem  technicznym lub usprawnieniem . Spory 
mogą dotyczyć również ustalenia, k tó ra  z osób 
ubiegających się o praw o twórcy dokonała p ra
cowniczego pomysłu wynalazczego, albo rozstrzy
gnięcia, czy twórcą pracowniczego pomysłu w y
nalazczego jest jedna osoba, czy też pomysł ten 
jest wspólnym dziełem kilku osób. Ponadto mogą 
powstać spory o ustalenie, czy ktoś jest współ
twórcą pracowniczego pomysłu wynalazczego, 
czy też Udzielił tylko pomocy technicznej lub  je
dynie wydał opinię. W ymienione rodzaje sporów
o praw o twórcy są podane jedynie przykładowo, 
ponieważ nie podobna wyliczyć ich w sposób wy
czerpujący.

Postępowanie przed W ydziałem Spraw  Spor
nych Urzędu Patentowego można wszcząć nie ty l
ko wówczas, gdy zostało już w ydane świadectwo 
lub zaświadczenie, ale także przed jego wydaniem, 
a naw et w  czasie, gdy pomysł wynalazczy nie 
został jeszcze zgłoszony do Urzędu Patentow e
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go przez jednostką gospodarki uspołecznionej. 
Wszczęcie postępowania spornego następuje przez 
wniesienie skargi do W ydziału Spraw Spornych. 
Do postępowania przed tym  Wydziałem w sporach
o praw o tw órcy do pomysłu wynalazczego stosuje 
się odpowiednio przepisy, ustalające postępowanie 
w sporach o uniew ażnienie paten tu  lub o uniew a
żnienie re jestrac ji wzoru. Przepisy te  są zawarte 
w art. 46— 52 (lub w art. 132—138) rozporządze
nia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 
r. o ochronie wynalazków, wzorów i znaków to
warowych. Przeciwko orzeczeniom, wydanym  
przez W ydział Spraw Spornych, przysługuje stro
nom  prawo wnoszenia odwołań do W ydziału Od
woławczego Urzędu Patentowego P.R.L. Do postę
powania przed W ydziałem Spraw Spornych
i przed W ydziałem Odwoławczym m ają zastoso
w anie również przepisy art. 232—239 wymienio
nego rozporządzenia. Orzeczenia w Wydziale 
Spraw  Spornych zapadają w kolegiach, złożonych 
z trzech członków. Jednym  z nich jest sędzia są
du powiatowego. Orzeczenia w Wydziale Odwo
ławczym zapadają w  kolegiach złożonych z pięciu 
członków. Jednym  z nich jest sędzia sądu woje
wódzkiego.

Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej Ko
m isji P lanow ania Gospodarczego z dnia 7 lipca 
1951 r. o organizacji wynalazczości pracow niczej8) 
stanow i w § 17 ust. 2 p k t 3, że do rozstrzygania 
sporów o wysokość wynagrodzenia za dokonanie 
pracowniczych pomysłów wynalazczych są właści
we centralne kom isje wynalazczości w central
nych zarządach lub jednostkach równorzędnych. 
Wszczęcie postępow ania spornego następuje przez 
wniesienie odwołania do centralnej komisji w yna
lazczości za pośrednictw em  kom isji wynalazczości, 
k tó ra  powzięła kwestionowaną uchwałę. Postępo
w anie przed centralnym i kom isjam i wynalazczo
ści norm ują przepisy § 57—64 cyt. zarządzenia. 
Orzeczenia centralnych komisji wynalazczości są 
ostateczne. W myśl § 65 tego zarządzenia właści
wi m inistrow ie mogą uchylać w  drodze nadzoru 
orzeczenia centralnych komisji wynalazczości
i wydaw ać decyzje ostateczne lub przekazywać 
spraw y centralnym  komisjom wynalazczości do 
ponownego rozpatrzenia, udzielając jednocześnie 
wskazówek co do sposobu ich załatwienia.

Spory o praw o do prem ii lub wynagrodzenia za 
udzielenie pomocy technicznej przy opracowywa
niu pracowniczych pomysłów wynalazczych roz
strzygają ostatecznie w edług § 6 zarządzenia Prze
wodniczącego Państw ow ej Komisji Planow ania 
Gospodarczego z dnia 24 sierpnia 1951 r. w  spra
wie prem iow ania i w ynagradzania za pomoc tech
niczną przy  opracowywaniu pracowniczych w y
nalazków, udoskonaleń technicznych i uspraw 
nień 9) kierow nicy jednostek bezpośrednio nad
rzędnych nad prem iującym i lub  w ynagradzający
mi jednostkam i gospodarki uspołecznionej.

Skargi z powodu nieprzyznania lub niepraw i
dłowego rozdziału prem ii za współudział w  reali
zacji pracowniczych pomysłów wynalazczych roz
p a tru ją  w  m yśl § 39 uchwały Rady M inistrów 
z dnia 19 kw ietnia 1951 r. w spraw ie w ynagradza
nia twórców pracowniczych wynalazków, udosko
naleń technicznych i uspraw nień kierownicy

8) Tekst tego zarządzenia jest przedrukowany w Wiad. 
Urz. Pat. z 1951 r. Nr 4, poz. 46.

9) Tekst tego zarządzenia jest przedrukowany w Wiad. 
Urz. Pat. z 1951 r. Nr 5, poz. 59.
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 jednostek bezpośrednio nadrzędnych nad  jedno
stkam i gospodarki uspołecznionej, w  których sk a r
żący są zatrudnieni.

6. Stosowanie przepisów z zakresu wynalazczości pra
cowniczej dotyczących wynagradzania i premiowania

D ekret o wynalazczości pracowniczej został w y
dany, jak  głosi wstęp do tego dekretu, w  celu 
wzmożenia wynalazczości pracowniczej jako isto
tnego czynnika rozwoju gospodarki narodow ej 
oraz w celu zapewnienia pracownikom opieki i po
mocy Państw a w zakresie wynalazczości. W yrazy 
określające te cele wskazują na zadania, jak ie  sto ją 
przed służbą wynalazczości i racjonalizacji we w szy
stkich jednostkach gospodarki uspołecznionej, s ta 
nowią normę in terpretacyjną, według której należy 
tłumaczyć i stosować przepisy dekretu  i w ydanych 
na  jego podstawie aktów wykonawczych. W yda
jąc dekret Państwo pragnęło wzmóc wynalazczość 
pracowniczą, będącą jednym  z najw ażniejszych 
czynników postępu technicznego i rozwoju sił go
spodarczych, oraz zapewnić opiekę i jak  najdalej 
idącą pomoc m aterialną, techniczną i p raw ną tym  
osobom, które dzięki swem u twórczemu wkładowi 
przyczyniają się w  wielkim stopniu do gospodar
czej przebudowy Polski oraz um ożliw iają w  ten 
sposób podniesienie m aterialnego i kulturalnego 
poziomu społeczeństwa. D ekret zrodziły gospodar
cze potrzeby Polski i in teresy  szerokich rzesz p ra 
cowniczych. W przypadkach w ątpliw ych prze
pisy dekretu  powinny być więc stosowane w spo
sób korzystny dla wynalazców i racjonalizatorów 
oraz dla osób, które udzielają pomocy przy opra
cowywaniu pomysłów wynalazczych i współdzia-

ł ają w ich realizacji. Wzmożenie wynalazczości 
pracowniczej, k tóra jest dźwignią rozwoju pro
dukcji i obniżenia jej kosztów, może nastąpić je
dynie przez zapewnienie opieki i pomocy wszyst
kim  osobom, pracującym  twórczo w dziedzinie 
wynalazczości i racjonalizacji lub przyczyniającym  
się do jej rozwoju i praktycznego wykorzystania.

Zasadę dotyczącą stosowania przepisów z  zakre
su wynalazczości pracowniczej, w yrażoną w de
krecie o wynalazczości pracowniczej, potwierdza 
K onstytucja Lipcowa, k tó ra  w  art. 65 ustala, że 
Polska Rzeczpospolita Ludowa szczególną opieką 
otacza inteligencję twórczą — pionierów postępu 
technicznego, wynalazców i racjonalizatorów. 
Przytoczone stw ierdzenia ustaw y zasadniczej, ja
ką jest Konstytucja, oraz dekretu  o wynalazczości 
pracowniczej tworzą regułę in terpretacyjną, po
mocną przy praw idłowym  rozum ieniu i stosowa
n iu  obowiązujących norm  praw nych z zakresu 
wynalazczości pracowniczej.

Nie jest zadaniem niniejszych rozważań szcze
gółowe uzasadnienie oddawna uznanej powsze
chnie praw dy, że wynalazczość i racjonalizacja 
jest czynnikiem decydującym  o postępie technicz
nym  oraz że wynalazczość i racjonalizacja jest 
niem al synonimem rozkw itu przemysłowego, lecz 
zwrócenie jedynie uwagi na niektóre tylko środ
ki, umożliwiające właściwe, zgodne z interesami 
wynalazców i racjonalizatorów stosowanie przepi
sów praw a z omawianej dziedziny.

Jednym  z tych środków jest przede wszystkim 
korzystanie w szerokiej mierze przez kom órki wy
nalazczości, komisje wynalazczości, kluby techniki
i racjonalizacji, gabinety techniczne oraz inne 
insty tucje i organizacje o podobnym charakterze

WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO
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działania z pomocy osób, posiadających w y
kształcenie prawnicze. Przepisy dotyczące w y
nalazczości pracowniczej są bowiem zaw arte 
w różnych  aktach praw nych i um iejętne ich 
stosowanie w konkretnych przypadkach w y
m aga fachowej pomocy tych osób. P rzy  załatw ia
n iu  przez wym ienione insty tucje i organizacje 
spraw  z zakresu wynalazczości pracowniczej nale
ży obok inżynierów i techników oraz pracow ników 
adm inistracyjnych wciągnąć również jak  najlicz
niejsze grono prawników.

Dalszym  równie skutecznym  środkiem, umożli
w iającym  trafne załatw ianie wym ienionych po
wyżej spraw , jest należyte zorganizowanie akcji 
szkoleniowej. Obok m inisterstw , centralnych u rzę
dów, innych jednostek gospodarki uspołecznionej 
oraz organizacji społecznych, k tóre prowadzą już 
kursy  i narady poświęcone zagadnieniom z zakre
su wynalazczości i racjonalizacji, pow inny być do 
tej akcji włączone również szkoły średnie i w yż
sze. Do program ów nauczania w tych szkołach na
leżałoby włączyć jako przedm ioty obowiązkowe

lub zalecone także zagadnienia z dziedziny w yna
lazczości i racjonalizacji.

Pomocnym wreszcie środkiem  do osiągnięcia 
celów, zakreślonych w K onstytucji i w  dekrecie
o wynalazczości pracowniczej, jest zachęcenie
i spowodowanie osób, zatrudnionych w  służbie w y
nalazczości i racjonalizacji lub in teresujących się 
omawianym i problem am i, do wzajem nego dziele
nia się na łamach prasy technicznej i praw niczej 
swym doświadczeniem i poczynionymi spostrzeże
niami. Zapewni to szeroką w ym ianę myśli, umo
żliwi coraz lepsze rozumienie stosunkowo nowego 
w życiu polskim zjawiska, jakim  jest wynalazczość
i racjonalizacja, oraz przyczyni się do ustalenia 
zgodnej z przytoczonymi zasadami K onstytucji
i dekretu  wykładni obowiązujących przepisów 
praw nych z omówionej w  niniejszym  artykule  
dziedziny i do należytego stosowania tych prze
pisów w praktyce.

Część szczegółowa artykułu  będzie w ydrukow a
na w Wiad. Urz. Pat. Nr 1/1953.

Mgr inż. K A RO L SZER LĄG

UJEDNOLICONE DRUKI W SŁUŻBIE 
KOMÓREK W Y N A L A Z C Z O Ś C I

(A rtyku ł  dyskusyjny)

Powstają wciąż nowe zagadnienia i narastają nowe 
zadania, których konieczność rozwiązywania — ko
nieczność sprostania im w całej pełni — wymaga od 
świata pracy poszukiwania i tworzenia coraz lepszych 
środków i coraz bardziej postępowych metod pracy.

Nowy odcinek życia społecznego, jakim jest wyna- 
lazczość pracownicza, przechodząc od form żywiołowe
go ruchu do form organizowanych i planowanych, 
form coraz wyższych, od „elitarnego“ działania twór
ców nowych projektów do form działania zespołowego 
w brygadach robotniczo - inżynierskich, a wreszcie do 
działania masowego, które stało się hasłem nieustępli
wej walki zbiorowej o postęp techniczny na rok 1952, 
wymaga od utworzonego dla tej akcji aparatu służby 
administracyjnej, zwanej ogólnie komórkami wynalaz
czości, nastawienia się na jak najbardziej precyzyjne 
wykonywanie pracy kierowniczej, koordynacyjnej, kon
trolnej i sprawozdawczej.

Jak wykazała praktyka, nieocenionym środkiem, 
ułatwiającym te prace, jest właściwie pomyślany i do
brze zorganizowany system skrupulatnego notowania 
zjawisk, przebiegających w szybkim tempie w polu 
działania wynalazczości. Temu celowi służyć powinny 
w dużej mierze odpowiednio zastosowane druki, bez 
czego nie jest do pomyślenia sprawne funkcjonowanie 
komórek wynalazczości, zarówno zakładowych, jak 
centralnych, których współpraca także na tej drodze 
znajdzie ściślejsze powiązanie.

Drukom tym jednak, z uwagi na ekonomię pracy, 
należy stawiać następujące wymagania:

a )  aby uprościły prace biurowe i zwolniły kierow
ników komórek wynalazczości od konieczności utrzy
mywania w pamięci raz odnotowanych wiadomości,

b) aby pozwoliły na łatwe dla każdego odczytywa
nie dokonanych w ustalonym porządku zapisów

i wskazywały obowiązującą kolejność następnych za
biegów,

c) aby ułatwiały kontrolę tego, co, kiedy i jak zo
stało już wykonane.

d) aby pomagały przy sporządzaniu zestawień licz
bowych i wypełnianiu druków — sprawozdań Główne
go Urzędu Statystycznego,

e) aby wreszcie stały się jednym ze środków plano
wanego kierowania ruchem wynalazczości oraz podej
mowania doraźnych decyzji interwencyjnych i koor
dynujących akcję.

Zależnie od przeznaczenia i formy druki komórek 
wynalazczości powinny dzielić się na druki książkowe
i  druki luźne. Druki książkowe przeznaczone są do 
broszurowania, a druki luźne do przesyłania infor
macji.

Druki książkowe, pomyślane na podstawie analizy 
przebiegu prac, wynikających z obowiązujących prze
pisów prawa o wynalazczości pracowniczej, stanowić 
będą:

I. Książkę notowań otrzymywanych zawiadomień 
według postanowień art. 12 dekretu z dnia 12.10 
1950 r. (Dz. U. Nr 47, poz. 428) o przystąpieniu twór
ców do opracowania projektów na wybrane tematy.

II. Książkę rejestrującą przyjęte według § 9 zarzą
dzenia Przewodniczącego Państwowej Komisji Plano- 
w ana Gospodarczego z dnia 7.7 1951 r. (Monitor Pol
ski Nr A-66, poz. 869) zgłoszenia opracowanych pro
jektów.

III. Książkę ewidencji zleconych do rozpowszech
nienia projektów oraz przypadających i dokonywanych 
wypłat dodatkowych wynagrodzeń twórców według 
przepisów § 5 zarządzenia Ministra Finansów z dnia
27.7 1951 r. (Monitor Polski Nr A-70, poz. 911).
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IV. Zeszyt kwartalnych zestawień elementów, wy
nikających ze sprawozdań G.U.S. wzoru Z-6 dla zbior
czego zestawienia wzoru Z-7.

Druki luźne stanowić będą:

a) zapowiedzi (awiza) o podjętych pracach nad 
stworzeniem projektów,

b) raporty kuponowe w odcinkach I, II, III, IV i V
o przebiegu poszczególnych faz załatwiania zgłoszo
nych projektów i o dokonywanych wypłatach wyna
grodzeń twórców za projekty przyjęte do wykorzysta
nia w pierwszym zakładzie pracy, wreszcie o przewi
dywanych i faktycznie osiągniętych oszczędnościach 
po zastosowaniu przyjętych projektów.

Wymienione druki, których zarówno układ struktu
ralny, sporządzanie sposobem gospodarczym, jak i spo

sób użytkowania są opisane poniżej, nie pretendu
ją bynajmniej do doskonałości. Pierwszy raz zastoso
wane w roku 1951 w Przedsiębiorstwie Państwowym 
Centrala Rybna, okazały się praktyczne w użyciu i od 
tej chwili nie zostały zastąpione niczym lepszym w pra
cy komórek wynalazczości. Ulegały jedynie stopnio
wym niewielkim zmianom w układzie, podyktowanym 
ekonomią miejsca i nowymi potrzebami, wynikającymi 
z przybywających z czasem zarządzeń władz, i w chwi
li obecnej mają budowę, przedstawioną na ponumero
wanych niżej wzorach. Nie są one ani jedynym ani 
najlepszym rozwiązaniem interesującego nas zagadnie
nia, ale czasowo mogą oddać nieocenione usługi 
w służbie komórek wynalazczości, borykających się 
w miarę wzrostu zadań z licznymi trudnościami po
rządkowania stopniowo narastających wiadomości
i opanowania bogatego materiału dokumentacyjnego.

W Z Ó R  N r  1 
Zapowiedź (awizo) podjętych prac nad stworzeniem projektu

Pieczątka firmowa 
zakładu pracy.

1. L. p ......................../52
2. Nazwisko i imię podejmującego się opracowania projektu .................................................................................

a) jego stanowisko służbowe .......................................................................................................................................
b) jego macierzysty zakład pracy (nazwa) ...............................................................................................................

3. Data złożonego zawiadomienia . . . ........................ ......................................................................................................
4. Temat opracowywanego p r o j e k tu .......................................................................................................................................

5. Termin obiecywanego zgłoszenia gotowego projektu na dzień . . . .  m ie s ią c a ............................ /52 r.
6. Termin faktycznego zgłoszenia gotowego projektu d a t a .......................................... /52 r.

Wzór powinien mieć zastosowanie w każdym przy
padku, gdy do wiadomości komórki wynalazczości w 

zakładzie pracy zostanie podane zawiadomienie o pod
jęciu prac nad projektem, zgodnie z art. 12 dekretu 
z dnia 12.10 1950 r. Wypełnia go przebitkowo przez 
kalkę komórka wynalazczości otrzymująca zawiadomie
nie, po czym niezwłocznie przesyła jeden egzemplarz 
bezpośrednio do komórki Inżyniera Wynalazczości cen
tralnego zarządu, drugi zaś wciąga do Książki notowań

otrzymywanych zawiadomień z art. 12 dekretu 
(wzór Nr 2).

Sporządzenie tego druku na gładkim papierze nie 
nastręcza trudności. Zapoczątkowuje on bieg sprawy 
w komórce wynalazczości, sygnalizując komórce In
żyniera Wynalazczości rozpoczęcie prac nad podję
tym tematem, przedmiotowo określonym. Ma to zna
czenie szczególne w przypadku, przewidzianym w ust. 
3 art. 12 dekretu, oraz dla samego twórcy w przypad
ku wymaganej pomocy z art. 4 tego dekretu.

W Z Ó R N r  2 
I. Książka notowań otrzymywanych zawiadomień z art. 12 dekretu
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Układ wzoru Nr 2 w przeciwieństwie do wzoru Nr 1  
jest kolumnowo-rubrykowany. Wzór posiada nagłówek 
ze zwięzłymi tytułami, których treść powinna być wy
pełniana według informacji, nadesłanych Zapowiedzią 
wzoru Nr 1 komórce Inżyniera Wynalazczości central

nego zarządu, w odpowiednich rubrykach dostosowa
nych numeracją wiążącą oba opisane tutaj druki.

Książki tego typu powinny być prowadzone równo
cześnie w komórkach zakładowych i w komórkach In
żyniera Wynalazczości centralnego zarządu.
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Książka według wzoru Nr 2 ma 16 rubryk.
Rubr. 1 przeznaczona jest do wpisywania liczb porząd

kowych otrzymywanych kolejno zawiadomień.
Rubr. 2 poświęcona jest informacjom o twórcy pod

jętego do opracowania tematu; dane wpisuje się kolejno 
wiersz za wierszem jak podaje nagłówek.

Rubr. 3 przeznaczona jest na wpisanie daty przyjęte
go od twórcy zawiadomienia pisemnego i jego znaku.

Rubr. 4 nie wymaga wyjaśnienia; temat powinien być 
u jęty  zwięźle lecz jasno.

Rubr. 5 powinna być wypełniana datą, w jakiej twór
ca obiecuje zgłosić opracowany przez siebie projekt z do
kum entacją według § 5 zarządzenia Przewodniczącego 
PKPG.

Rubr. 6 powinna zawierać datę faktycznego zgłosze
n ia  projektu z dokumentacją, wystarczającą do przyjęcia 
projektu przez komórkę wynalazczości.

W rubr. 7 wpisuje się n r  rej. II Książki (wzór nr 3), 
przeznaczonej do rejestrowania formalnie zgłoszonych 
projektów.

Rubr. dalsze od 8 do 16 nie wymagają wyjaśnień.
Dane z rubryk 1 — 6 pokrywają się z danymi Zapo

wiedzi (awiza) i bieżąco podawane są do wiadomości ko
mórce Inżyniera Wynalazczości centralnego zarządu.

Dane rubryk 8 — 16 wpisuje się w zakładowej komórce 
wynalazczości bieżąco w  I Książce; dane te nie wymagają 
równoczesnego podawania ich komórce Inżyniera Wyna
lazczości centralnego zarządu, powinny natomiast być za
mieszczane w części opisowej kwartalnego sprawozdania 
GUS (wzór Z-6) za miniony kwartał, w którym  dokona
no wypłaty należności, uwidocznionej w rubr. 16 wzoru 
nr 2.

Sporządzenie tej książki sposobem gospodarczym jest 
łatwe, jeżeli do rysowania układu kolumn i rubryk uży
je się papieru kratkowanego o wymiarach boków każde
go kwadracika 5 mm. Bierze się do tego celu papier k ra t
kowany formatu A-3 i przy najdłuższym jego boku, m ają
cym stanowić po załamaniu w  środku górną część książki,

rysuje się tzw. „główkę“ lub nagłówek układu, podanego 
we wzorze Nr 2.

Dla dobrego podziału miejsca wyciąga się rubryki 
wzdłuż po liniach kratki, z zachowaniem podanych niżej 
szerokości rubryk, wyrażonych w ilościach kwadracików:
rubr. 1 trzy, rubr. 2 jedenaście, rubr. 3 trzy, rubr. 4 dwa
naście, rubr. 5 i 6 po trzy, rubr. 7 sześć, rubr. 8 cztery, 
rubr. 9 i 10 po trzy, rubr. 11 dwanaście, rubr. 12 dziewięć, 
rubr. 13 dwie, rubr. 14 trzy, rubr. 15 dwie i  rubr. 16 trzy 
szerokości kwadracików po 5 mm każda.

Po sporządzeniu tego rysunku składa się przez środek 
odpowiednią ilość papieru, tym razem można już gład
kiego, jako kartki przyszłej zbroszurowanej książki, od- 
kreśla się u góry i odcina pas szerokości odpowiadającej 
nagłówkowi kratkowanego papieru, zawierającego pełny 
rysunek układu kolumn i rubryk, tak aby odsłonięty na
główek wraz z numeracją rubryk pozwolił po wszyciu 
wkładkowych kartek na przedłużenie linii oddzielających 
kolumny i rubryki przez całą długość poszczególnych 
stronic. Uzyskane stąd pola 16 rubryk należy z kolei po
liniować poziomo w  odstępie odpowiadającym pięciu 
kwadracikom czyli po 25 mm.

W komórce Inżyniera Wynalazczości centralnego za
rządu I. Książka wzoru Nr 2 będzie miała ilościowo 
znacznie więcej zapisów niż w zakładowej komórce wy
nalazczości, nie tylko dlatego, że wszystkie terenowe 
Zapowiedzi (awiza) znajda tu swoje odbicie, ale i dla
tego, że wpisom podlegać będą także zawiadomienia
o podjęciu prac, pochodzące od pracowników zarządu 
przedsiębiorstwa.

Zbroszurowane w ten sposób książki wzoru Nr 2 po
żądane jest oprawić w twardą okładkę i zaopatrzyć 
w ty tu ł: I. Książka notowań otrzymanych zawiadomień 
z art. 12 dekretu.

W Z Ó R N r  3

II. Książka rejestru zgłoszonych z § 9 zarządzenia Przewodniczącego PKPG projektów 
(prowadzona przez zakładową komórkę wynalazczości)
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Układ wzoru Nr 3 obejmuje 24 rubryki w pięciu 
kolumnach, którym będą odpowiadały tzw. raporty 
kuponowe w odcinkach: I, II, III, IV i V wzoru Nr 4.

Rubryki 1 — 12 nie wymagają wyjaśnień.
Rubr. 13 jest wprowadzona w tym celu, żeby unaocz

nić termin, od którego zależy wypłata I raty  wynagro
dzenia, które w całości przekracza sumę 500 zł w 
uwzględnieniu przepisów § 32 pkt b uchwały Nr 291 Ra
dy Ministrów.

Rubr. 14—21 nie wymagają bliższych wyjaśnień.
Rubr. 22 ma na celu uprzytomnienie daty, ważnej dla 

ustalenia 6-miesięcznego i 12-miesięcznego okresu wy
korzystywania projektu, a to dla wypłat II raty  i resz
ty należności (rubr. 18 i 19 oraz 20 i 21), ponadto zaś dla 
ustalenia oszczędności faktycznie osiągniętych i wyrażo
nych w złotych w. rubr. 23 i 24.

Sporządzenie rysunku druku odbywa się w sposób ana
logiczny, jak opisano przy wzorze Nr 2, także na kratko
wanym papierze formatu A-3. Wymiary szerokości ru 
bryk, wyrażone w  ilości kwadracików kratki papieru, po
winny być następujące: rubr. 1 i  2 po trzy, rubr. 3 dzie
sięć, rubr. 4 jedenaście, rubr. 5 cztery, rubr. 6 i 7 po trzy, 
rubr. 8 cztery, rubr. 9, 10, 11 i 12 po trzy, rubr. 13 czte
ry, rubr. 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 i 21 po dwa, rubr. 22 
trzy i rubr. 23 i 24 po cztery szerokości kwadracików po
5 mm każda.

Na podstawie danych, wprowadzonych do poszcze
gólnych rubryk książki wzoru Nr 3 przez zakładową 
komórkę wynalazczości, niezwłocznie po zakończeniu 
określonej fazy w toku załatwiania projektu zakłado

wa komórka wynalazczości powinna zakomunikować
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wszelkie zmiany, zachodzące w załatwianiu projektu
i podawać wszelkie elementy wymienione w rubrykach 
1—24 za pomocą raportów kuponowych w odcinkach
I — V, w których numeracja informacji będzie ściśle 
odpowiadała numeracji rubryk książki II wzoru Nr 3.

Raporty kuponowe w 5-ciu odcinkach podaje wzór 
Nr 4.

W Z Ó R  Nr 4

Pieczątka firmowa 
zakładu pracy

KUPON I 1. Nr rej.............................../52
2. Data zgłoszenia . . . . /52

3. Nazwisko i imię tw ó r c y ...............................................
a) stanowisko s łu ż b o w e ...............................................
b) macierzysty zakład pracy t w ó r c y .......................

4. Temat projektu .............................................................

Pieczątka firmowa 
zakładu pracy

KUPON II Nr re j...................... /52

5. Nazwa Komisji W ynalazczości.....................................
6. Data uchwały Komisji W ynalazczości.................../52
7. Nr protokółu posiedzenia Komisji Wynalaz. . ./52
8. Wielkość przewidywanej oszczędności rocznej zł . .
9. Określone wynagrodzenie z § 8 z ł ............................

10. Określone wynagrodzenie z § 12 z ł .............................

Pieczątka firmowa 
zakładu pracy

KUPON III Nr re j.......................... /52

11. Zatwierdzenie wynagrodzenia. —  Data.................../52
12. Przez kogo (Dyr. zakładu, Dyr. Nacz., Ministra):

Pieczątka firmowa 
zakładu pracy

KUPON IV Nr re j.......................... /52

13. Zatwierdzenie planu wykorzystania projektu w 
pierwszym zakładzie pracy. — D a t a .................../52

Pieczątka firmowa 
zakładu pracy

KUPON V (ew. V A, V B, V C)

N r re j..................... /52
14. D okonana w ypłata w ynagrodzenia z § 12

— D ata ...................... /52
15. „ „ „ z § 12

— zł .....................
16. „ „ „ z   §  8

I ra ta  — D ata . . . ./52 
IV. „ „ „ z  § 8

I ra ta  — z ł ..............
18. „ „ „ z  § 8

I I  ra ta  — Data . . . ./52

19.  „ „ z § 8
II rata — zł . . . .

20. „ „ ,, z § 8
reszta — Data . . ./52

21. „ „ „ z § 8
reszta — z ł ...........

22. Zastosowanie projektu — D a t a ......................../52
23. Wielkość osiągniętej oszczędności faktycznej po

6 mies zł.........................................................................
24. Wielkość osiągniętej oszczędności faktycznej po 12

mies. zł...........................................................................
1

Sporządzenie druku wzoru Nr 4 jest proste. Sporzą
dza się go na gładkim papierze formatu A-4 z takim 
rozstawieniem wierszy, żeby wypełnić całą powierzch
nię karty i umożliwić wpisywanie potrzebnych infor
macji. 

Wypełnianie druków treścią w kolejności numeracji 
kuponów powinno być dokonywane przebitkowo przez 
kalkę, aby jeden egzemplarz wypełnionych raportów 
kuponowych od I — V pozostał w zakładowej komór
ce wynalazczości. Z drugiego egzemplarza, w miarę 
wypełniania go treścią informacyjną, powinny być na
tychmiast odrywane bieżąco kupony i wysyłane do 
komórki Inżyniera Wynalazczości centralnego zarzą
du. Dla ułatwienia tej czynności miejsce odrywania 
między kuponami powinno być odgraniczone poziomą 
linią przerywaną lub kropkowaną.

Kupony I, II, III i IV nie wymagają specjalnych 
wyjaśnień.
 Kupon V może być użyty tylko raz, gdy wypłata 

wynagrodzenia następuje jednorazowo, np. gdy wyna
grodzenie, określone w całości, nie przekracza 500 zł 
na podstawie § 8 uchwały Nr 291 Rady Ministrów — 
lub niezależnie od sumy wynagrodzenia, jeśli zostało 
wyliczone w oparciu o § 12 tej uchwały. Wówczas 
kupon ten powinien mieć znak KUPON V.

W przypadkach, gdy przyznane wynagrodzenie na 
podstawie § 8 cytowanej uchwały będzie płatne w ra
tach, kupon donoszący o wypłacie I raty powinien mieć 
znak KUPON V A, drugiej raty — znak KUPON V B
i reszty należności — znak KUPON V C.

Komórki wynalazczości powinny dbać o to, aby wy
pełnianie i przesyłanie wszystkich omówionych kupo
nów odbywało się niezwłocznie po zajściu nowej fazy 
w załatwianiu spraw wynikających z projektów, ich 
oceny, wprowadzenia w życie i dokonanego wynagro
dzenia twórców, bo tylko dzięki błyskawicznemu in
formowaniu komórki Inżyniera Wynalazczości central
nego zarządu aktualny stan rozwoju spraw wynalaz

czości może być znany każdej chwili i komunikowany 
władzom nadrzędnym. Raporty kuponowe stanowią 
ponadto narzędzie kontroli działalności komórek wy
nalazczości i komisji wynalazczości, tak pod względem 
terminowego wykonywania ich zadań, jak prawidło
wości dokonywanego obliczenia wynagrodzeń, ra t itp.

Raporty kuponowe powinny być wypełniane z pełną 
dokładnością, w przeciwnym bowiem przypadku tracą 
całą wartość i mijają się z celem.

Informacje, otrzymywane przez komórkę Inżyniera 
Wynalazczości centralnego zarządu drogą omówionych 
kuponów, powinny być wciągane natychmiast do od
powiedniej książki II, wzór Nr 5, nieco odmiennej 
układem pierwszych rubryk od książki wzoru Nr 3.
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W Z Ó R N r  5
II. Książka rejestru przyjętych przez komórki wynalazczości zgłoszeń z § 9 zarządzenia Przewodniczącego PKPG 

z dnia 7.7 1951 r. projektów (prowadzona przez komórkę Inżyniera Wynalazczości centralnego zarządu)
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Jak widać z powyższego, wzór Nr 5 jest powtórze
niem wzoru Nr 3 w rubrykach 1—24, ma natomiast 
trzy pierwsze rubryki oznaczone znakami 000, 00 i 0, 
których brak we wzorze Nr 3. Są one potrzebne w 
książce II Inżyniera Wynalazczości w celu wprowadze
nia w rubr. 000 własnego nr rej., w rubr. 00 daty za
rejestrowania w komórce Inżyniera Wynalazczości
i w rubr. 0 nazwy zakładu, skąd projekt i kupony po
chodzą.

Sposób sporządzenia tego druku i założenia książki jest 
analogiczny do opisanego przy wzorze Nr 2. Podajemy 
tu jedynie szerokość poszczególnych rubryk, wyrażoną 
jak  poprzednio ilością kwadracików papieru kratkowa
nego: w  rubr. 000 i 00 po trzy, w rubr. 0, 1 i 2 po dwa, 
w rubr. 3 dziewięć, w rubr. 4 dziewięć, w rubr. 5 trzy, 
w rubr. 6 i 7 po dwa, w rubr. 8 cztery, w rubr. 9, 10, 11
i 12 po trzy, w rubr. 13 cztery, w rubr. 14—21 po dwa, 
w  rubr. 22 trzy, w rubr. 23 i 24 po trzy do czterech sze
rokości kwadracików.

Wypełnianie treścią poszczególnych rubryk dokonuje 
się w komórce Inżyniera Wynalazczości centralnego za
rządu przez zapisy informacji nadsyłanych raportami 
kuponowymi.

W książkach wzoru Nr 3 i Nr 5 z braku miejsca nie 
stworzono osobnej rubryki do odnotowania kategorii 
wynalazczości, do jakiej uchwała komisji wynalazczo
ści zalicza przyjęty projekt. Brak też miejsca na wpi
sanie udzielonych przez Urząd Patentowy P.R.L. za
świadczeń lub świadectw oraz ich numerów. W tym 
celu należy wykorzystać miejsce w rubr. 4 i w dol
nym lewym rogu wpisywać przyznane przez komisję 
wynalazczości cechy projektu symbolami, jak: U. 
(usprawnienie) U. o. (usprawnienie oryginalne), Ud. 
(udoskonalenie), Ud. o. (udoskonalenie oryginalne)
i W. (wynalazek). Po uzyskaniu zaś dla twórcy pro
jektu zaświadczenia lub świadectwa Urzędu Patento
wego należy w prawym dolnym rogu rubr. 4 zapisać 
czerwonym ołówkiem symbol U. albo U. o. i podać 
obok numer zaświadczenia, niebieskim ołówkiem sym
bol Ud. albo Ud. o. z numerem świadectwa, a zielonym 
ołówkiem znak W. i numer świadectwa autorskiego. 
Kolorowe oznaczenia ułatwią dokonywanie ilościowych 
zestawień usprawnień, udoskonaleń technicznych oraz 
wynalazków bez potrzeby odczytywania zapisów w 
przypadkach gdy tego zajdzie potrzeba, np. dla spra
wozdawczości.

Określenie kategorii wynalazczości pracowniczej, do 
jakiej należy projekt, ma na celu łatwość śledzenia 
prawidłowości ustalanych wynagrodzeń, dopłat wy
równawczych itp., a jednocześnie pozwala łatwo 
orientować się, w jakim stadium znajduje się dana 
sprawa w toku postępowania przed Urzędem Paten
towym.

W razie powzięcia przez komisję wynalazczości 
uchwały według § 36 ust. 2 zarządzenia Przewodniczą
cego PKPG z dnia 7.7 1951 r. o konieczności przepro
wadzenia prób należy krótką treść uchwały odnoto
wać czarnym ołówkiem przez rubryki 8—10 włącznie,
o ile możności jak najbardziej zwięźle.

Projekty, przyjęte w pierwszym zakładzie pracy, 
a zasługujące w interesie gospodarki narodowej na 
rozpowszechnienie w innych zakładach pracy, powinny 
być ewidencjonowane w osobnej książce III. Ta książ
ka ma orientować, kiedy po raz pierwszy zastosowano 
projekt w pierwszym zakładzie pracy, od tej bowiem 
daty w ciągu 12 miesięcy projekt zastosowany w in
nych zakładach daje twórcy prawo do wynagrodzeń 
dodatkowych, wyliczonych na podstawie oszczędności 
osiągniętych w tych zakładach w ciągu 12 miesięcy, 
licząc od dnia wprowadzenia w życie rozpowszechnia
nego projektu. Celowi temu służy wzór Nr 6.

W razie powzięcia decyzji przez zarząd przedsiębior
stwa w sprawie rozpowszechnienia projektu komórka 
Inżyniera Wynalazczości centralnego zarządu rozsyła 
wyznaczonym zakładom polecenia (zlecenia) zastoso
wania projektu, po czym wpisuje do książki III wzo
ru Nr 6 potrzebne dane.

W rubr. 1 umieszcza kolejny nr rozpowszechnianego 
projektu.

Rubr. 2 przeznaczona jest na odnotowanie nr rej. pro
jektu z II książki wzoru nr 5 z rubryki ze znakiem 000.

Rubr. 3 i 5 nie wymagają wyjaśnień.
Rubr. 4 powinna pomieścić nazwę rozpowszechnianego 

projektu; może być tu użyty z powodzeniem tytuł projek
tu zanotowany w II Książce wzoru nr 5 w rubr. 4.

W rubr. 6 wpisuje się kolejne L. p. zakładów, wyszcze
gólnionych w sąsiedniej rubr. 7. którym zlecono zasto
sowanie danego projektu. Po wpisaniu wszystkich za
kładów pracy m ających dany projekt rozpowszechnić 
u siebie, całość zapisów na obu stronach oddziela się linią 
poziomą, po czym wpisuje się w rubr. 1 — 5 następny 
projekt podlegający rozpowszechnieniu. W ten sposób 
postępuje się z każdym tego rodzaju projektem, dając 
mu nowe miejsce na wpisy potrzebnych informacji.
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W Z Ó R N r  6

III. Książka ewidencji zleconych do rozpowszechnienia projektów i przypadających oraz dokonywanych wypłat 
dodatkowych wynagrodzeń twórców według § 5 zarządzenia Ministra Finansów z dnia 27.7 1951 r. 

(prowadzona w komórce Iniyniera Wynalazczości centralnego zarządu)
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W rubr. 9 wpisuje się datę, od której zlecony do wpro
wadzenia projekt został faktycznie wprowadzony do wy
korzystania w danym zakładzie, wymienionym w rubr. 7.

W rubr. 10 podaje się datę i nr pisma donoszącego
o wprowadzeniu do wykorzystania projektu, na którego 
podstawie wypełniono datą rubrykę 9.

Rubr. 11 przeznaczona jest na zapisanie daty kończącej 
12-miesięczny okres obliczania uzyskiwanych oszczędności 
dzięki zastosowaniu rozpowszechnianego projektu.

Rubr. 12 służy do odnotowania daty i nr pisma zakła
du pracy donoszącego o zakończeniu obliczeń w dacie 
podanej w rubr. 11.

W rubr. 13 wpisuje się wielkość osiągniętych w ciągu
12 miesięcy oszczędności, wyrażonych w złotych.

Rubr. 14 i 15 przeznaczone są do wypełniania danymi 
z wydanych przez zarząd przedsiębiorstwa zleceń przeka
zania dodatkowych wynagrodzeń twórcy, przy czym rubr. 
14 wskazuje dla zakładu pracy, wymienionego w rubr. 7, 
wielkość przypadającego na zakład obciążenia z tytułu 
dodatkowego wynagrodzenia twórcy, rubr. 15 podaje da
tę i n r pisma zarządu przedsiębiorstwa zlecającego prze
kazanie kwoty zł z rubr. 14.

Rubr. 16 zostaje wypełniona po otrzymaniu informacji
o dokonanej wypłacie dodatkowych wynagrodzeń twórcy

po ich przekazaniu zakładowi macierzystemu, zatrudnia
jącemu twórcę rozpowszechnianego projektu.

Książkę III wzoru Nr 6 sporządza się w sposób już 
poprzednio opisany. Ograniczymy się przeto do poda
nia wymaganych szerokości poszczególnych rubryk, 
aby zapewnić zapisom odpowiednie miejsce.

Druk sporządza się na kratkowanym papierze formatu 
A-3. Szerokość rubryk: rubr. 1 trzy, rubr. 2 cztery, rubr. 3 
dziewięć, rubr. 4 dziesięć, rubr. 5 cztery, rubr. 6 i 7 cztery
i rubr. 8 pięć kwadracików. Rubr. 9 trzy, rubr. 10 sie
dem, rubr. 11 trzy, rubr. 12 siedem, rubr. 13 sześć, rubr. 14 
trzy, rubr. 15 siedem i rubr. 16 cztery do pięciu kw adra
cików.

Książka ta, prawidłowo prowadzona, spełni postulat 
zawarty w § 5 zarządzenia Ministra Finansów z dnia
27.7 1951 r. (Monitor Polski Nr A-70, poz. 911), od
dając wymagane usługi komórce Inżyniera Wynalaz
czości centralnego zarządu.

Książka III w służbie zakładowej komórki wynalaz
czości ma nieco odmienny układ, podany we wzorze 
Nr 7.

W Z Ó R N r  7
III. Książka ewidencji zleconych do rozpowszechnienia projektów i przypadających oraz dokonywanych wypłat 

dodatkowych wynagrodzeń twórców w myśl § 34 uchwały Nr 291 Rady Ministrów 
(prowadzona przez zakładowe komórki wynalazczości)
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Książka III wzoru Nr 7 powinna być prowadzona 
przez zakładowe komórki wynalazczości.

Sporządzenie rubryk na papierze kratkowanym, sposo
bem poprzednio wskazanym, może być wykonane łatwo, 
z tym, że format papieru A-3 będzie podzielony na rub
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ryki o następujących szerokościach każdej: rubr. 1 trzy, 
rubr. 2 trzy, rubr. 3 trzy, rubr. 4 trzy, rubr. 5 dziewięć, 
rubr. 6 dziesięć, rubr. 7 i 8 po cztery, rubr. 9 trzy, rubr. 10 
sześć, rubr. 11 i 12 po trzy, rubr. 13 cztery, rubr. 14 sześć, 
rubr. 15 cztery, rubr. 16 sześć i rubr. 17 osiem do dzie
więciu szerokości kwadracików kratkowanego papieru.

Skrupulatne wypełnianie poszczególnych rubryk tej 
książki ułatwi kontrolę zastosowanych w zakładzie 
pracy) projektów, przyjętych w pierwszym (obcym) za

kładzie pracy, oraz wynikających z tego zastosowania 
projektu oszczędności, tudzież dodatkowych wynagro
dzeń, przypadających do przekazania na rzecz twórcy 
projektu. Ponadto książka umożliwi zakładowym ko
mórkom wynalazczości sporządzanie sprawozdań GUS 
wzoru Z-6 w części E tego sprawozdania.

Do samego zestawienia przez zakładowe komórki wy
nalazczości sprawozdania GUS Z-6 (raz na kwartał) 
służyć będą druki wzoru Nr 8.

W Z Ó R N r  8

IV. Zeszy t kwartalnych zestaw ień  elem entów , w ynikających z wzoru sprawozdania GUS znak Z-6
(prowadzi zakładowa komórka w ynalazczości)
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Zeszyt IV wzoru Nr 8 powinien być sporządzany 
oddzielnie na każdy kwartał objęty sprawozdaniem 
GUS wzór Z-6. Jest on zbudowany ściśle według po- - 
szukiwanych dla sprawozdania GUS wzór Z-6 informa
cji zestawianych tam liczbowo. Podzielony jest na 
kolumny A, B, C, D i E. Każda z kolumn podzielona 
jest znów na rubryki 1—8 w kolumnie A, 9—13 w ko
lumnie B, 14—16 w kolumnie C, 17—21 w kolumnie D 
i 22—26 w kolumnie E. Kolumny oznaczone literami, 
a rubryki liczbami odpowiadają dokładnie treści spra
wozdania Z-6. Bezbłędne i wyczerpujące sprawozda
nie Z-6 jest do pomyślenia tylko w przypadku posłu
giwania się drukami zeszytu IV wzoru Nr 8.

Robiąc zestawienie poszukiwanych do sprawozdania 
Z-6 elementów informacyjnych na wzorze Nr 8, zakła
dowa komórka wynalazczości wpisuje kolejno w omawia
nym zeszycie naprzód wszystkie projekty, zarejestrowane 
w kwartale sprawozdawczym w jej książce II wzoru 
Nr 3, zgłoszone lub otrzymane z innych zakładów pracy 
za pośrednictwem zarządu przedsiębiorstwa według § 10 
zarządzenia Przewodniczącego PKPG z dnia 7.7 1951 r., 
i dla każdego projektu wypełnia rubryki 1—13.

Następnie, po wpisaniu wszystkich projektów z kw ar
tału sprawozdawczego, wpisuje projekty załatwione pozy
tywnie w kwartałach poprzednich, z których wykorzysta
nia przez okres 6 miesięcy i 12 miesięcy znane już są 
osiągnięte wielkości oszczędności, i wpisuje odpowiednie 
informacje w rubrykach 14—16.

W rubr. 17 notuje się przewidywane wynagrodzenie za 
przyjęte projekty, których wypłata przypadała w kw ar
tale sprawozdawczym.

rubrykach 18 i 19 dokonuje się zapisów wypłaconych 
faktycznie już w  kwartale sprawozdawczym wynagro
dzeń.

W rubryki 20 i 21 wnosi się kwoty wypłaconych innym 
pracownikom premii za przyśpieszenie realizacji danego 
Projektu oraz premii i wynagrodzeń za udzieloną pomoc 
techniczną przy opracowaniu danego projektu. Może tu

zachodzić przypadek, że projekt nie został przyjęty do 
wykorzystania, a należność za pomoc techniczną (premia, 
wynagrodzenie — lub premia i wynagrodzenie) została 
wypłacona osobom, które udzieliły pomocy technicznej na 
zasadzie pisemnego zlecenia kierownictwa zakładu p ra
cy. W tym przypadku dotyczący projekt, jakkolwiek od
rzucony, należy wpisać do zeszytu IV wzoru Nr 8 po wy
czerpaniu wszystkich projektów przyjętych w miesiącu 
sprawozdawczym.

W dalszej kolejności wpisuje się do zeszytu w rubr. 22 
kolejno wszystkie otrzymane do rozpowszechnienia pro
jekty obce z III książki wzoru Nr 7, a obok w rubrykach 
23—25 wykazuje się już dane.

Rubr. 26 nie wypełnia się do czasu ukazania się ocze
kiwanego zarządzenia władz, o którym wspomina in
strukcja Głównego Urzędu Statystycznego.

Gdy nie ma już wątpliwości, że wszystkie projekty 
— zarówno zgłoszone i zarejestrowane w zakładowej 
komórce wynalazczości w kwartale sprawozdawczym, 
jak i dawniejsze, dające źródła wiadomości do wypeł
nienia dalszych rubryk (14—21), jak wreszcie ogół 
projektów obcych., zleconych do wprowadzenia przez 
zarząd przedsiębiorstwa — zostały wniesione do ze
szytu wzoru Nr 8, podkreśla się całość dokonanych za
pisów jedną linią poziomą i sumuje się liczby wszyst
kich rubryk zeszytu (1—25). Powstałe w ten sposób 
sumy przenosi się na druk sprawozdania Z-6, po czym 
uzyskuje się wymagane podpisy i wysyła się sprawo
zdanie do komórki Inżyniera Wynalazczości central
nego zarządu w obowiązującym terminie.

Odpis kwartalnego zeszytu należy dołączyć do spra
wozdania Z-6, gdyby jednak sprawiało trudność prze
pisywanie, z uwagi np. na dużą ilość zapisów, zeszyt IV 
należy przesłać wraz ze sprawozdaniem do komórki 
Inżyniera Wynalazczości centralnego zarządu z za- 
strzeżeniem zwrotu po wykorzystaniu. Ten ostatni
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sposób wydaje się lepszy z uwagi na oszczędność cza
su i papieru.

Komórka Inżyniera Wynalazczości poddaje analizie 
całość lego sprawozdania, po czym ze wszystkich 
sprawozdań, nadesłanych z zakładowych komórek 
wynalazczości, sporządza zestawienie zbiorcze GUS 
Z-7 na wzorze Nr 9, a wreszcie zwraca komórkom 
wynalazczości nadesłane zeszyty IV.

Do sporządzenia zeszytu IV wzoru nr 8 podajemy wy
miary szerokości poszczególnych rubryk: Lp. dwa, nr rej.
— trzy, twórca projektu — sześć, temat — sześć, rubr. 1
— 12 po dwa, rubr. 13—21 po trzy, rubr. 22 — dwa i rubr. 
23—26 po trzy kwadraciki na szerokość rubryk.

Zestawieniowy zeszyt IV wzoru Nr 9 jest nieco od
mienny od opisanego wyżej wzoru Nr 8 ze względu na 
większą ilość rubryk, których zgodnie z formularzem 
sprawozdania GUS Z-7 powinno być 32.

W Z Ó R  N r  9

IV. Zeszyt kwartalnych zestawień elementów wynikających zc sprawozdań GUS wzoru Z-6 dla zbiorczego 
sprawozdania Z-7 (prowadzi komórka Inżyniera Wynalazczości centralnego zarządu)
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Wzór nr 9 jest oparty na budowie druku sprawoz
dania GUS wzoru Z-7, ponieważ ma służyć do zesta
wiania właśnie tego sprawozdania na podstawie ele

mentów, zebranych ze sprawozdań zakładowych komó
rek wynalazczości wzoru Z-6. Jest on rozszerzony 
o 4 rubryki bez numeracji. Dodane 3 rubryki przed
nie mają za zadanie uchwycić wszystkie projekty, ja
kie mogą wchodzić w  rachubę przy sporządzaniu spra
wozdania, a więc te, o których będą informacje w 
sprawozdaniach zakładowych komórek wynalazczości 
wzoru Z-6, jak i ewentualnie przez nie przeoczonych, 
które dadzą się wykryć przy konfrontacji z książką II 
wzoru nr 5.

Końcowa rubryka bez numeru jest przeznaczona na 
uwagi, dotyczące np. wniesionych uzupełnień, popra
wek liczb itp., utrwalonych w ten sposób przy analizie 
sprawozdań zakładowych komórek wynalazczości.

Druki tego zeszytu sporządza się w analogiczny 
sposób, jak opisano przy książkach, z tą różnicą, że 
format A-3 nie wystarczy; zajdzie potrzeba doklejenia 
kartki, tak aby zmieściły się wszystkie rubryki.

Podajemy wymiary szerokości rubryk: rubr. „twórca“
— sześć, rubr. „temat" — sześć, rubr. „nr rej. Ks. II Inż. 
Wyn.“ — dwa, rubr. 1 — dwa, rubr. 2 — siedem, rubryki 
3—16 włącznie po dwa, rubryki 17—20 włącznie po czte
ry, rubryki 21—24 po trzy i rubryki 25—32 po cztery 
kwadraciki. Na „uwagi“ wystarczy przewidzieć 8—9 
kwadracików szerokości.

Przedstawione tu w dziewięciu wzorach druki i opi
sana pokrótce metoda posługiwania się nimi stanowią

pewien zamknięty w sobie system, prowadzący komór
ki wynalazczości do mechanizacji pracy biurowej na 
szerszą skalę.

System ten staje się jednym ze skutecznych i wy
próbowanych narzędzi kierownictwa, kontroli i spra
wozdawczości, co niewątpliwie przyczyni się do uspraw
nienia działalności aparatu pracowniczego w służbie 
wynalazczości pracowniczej.

Mimo najściślejszego powiązania z sobą opisanych 
operacji, opartych na posługiwaniu się omówionymi 
drukami, druki te dadzą się podzielić zasadniczo na 
dwie grupy:

a) służące potrzebom zakładowych komórek wyna
lazczości (wzory nr 1, 2, 3, 4, 7 i 8) i

b) służące potrzebom komórek Inżynierów Wyna
lazczości centralnych zarządów (wzory nr 1, 2, 4, 5, 
6 i 9).

Zarówno jedne, jak drugie, wypracowane w zarzą
d z i  przedsiębiorstwa Centrala Rybna i od wielu mie
sięcy stosowane tam w praktyce, mogą stać się po
wszechną własnością innych uspołecznionych przedsię
biorstw w myśl socjalistycznej zasady ogólnej wymia
ny doświadczeń — w interesie ulżenia pracy persone
lowi służby wynalazczości i przyśpieszenia tempa roz
woju ruchu wynalazczości pracowniczej.
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Inż. K. P. M A Ł Y S Z K IN  i inż. K. N. M URAW JOW  (ZSRR)

DOŚWIADCZENIA NOWATORA W. T. PONOMAROWA 
W DZIEDZINIE OBRÓBKI KÓŁ ZĘBATYCH

Racjonalizator Ponom arow obsługuje jedno
cześnie 5 obrabiarek: 4 frezarki do kół zębatych
i jedną dłutownicę (rys. 1). Obrabiane przedm io
ty  dostarcza się m u m ałym i partiam i lub poje- 
dyńczo, w skutek czego trudno ustalić w ykres 
cyklu jednoczesnej obsługi kilku obrabiarek na 
okres dłuższy niż na 2 lub 3 zmiany. 

P rzy  takich w arunkach  obróbki Ponom arow do
b ra ł obrabiarki w sposób następujący. G rupa pię
ciu obrabiarek zaw iera m. in. jedną dużą obra
b iarkę do obróbki koła zębatego o module 
20 — 26 mm, której praca mechaniczna w inna 
trw ać nie krócej niż 15 — 20 m inut przy nacina
n iu  zębów sposobem kształtow ym  i nie dłużej niż
2 godziny przy obróbce obwiedniowej. Obok jed 
nej lub dwóch takich obrabiarek znajduje się 
obrabiarka o średnich w ym iarach do obróbki kół 
zębatych o m odule 6 — 18 mm, k tórej praca me
chaniczna w inna trw ać nie mniej niż 10 m inut 
p rzy  obróbce sposobem kształtow ym  i nie więcej 
niż półtorej godziny przy obróbce obwiedniowej. 
Obok tych obrabiarek znajduje się m ała obra
b iarka do obróbki kół zębatych o m odule 6 —  8 
mm. W inna ona być zasilana w obrabiane przed
m ioty partiam i i pracować sposobem obwiednio- 
wym . Przy uwzględnieniu powyższych warunków  
pracy  sta je  się możliwa jednoczesna obsługa g ru
py  różnych obrabiarek.

W szystkie obrabiarki takiej g rupy pracują na 
trzy  zmiany. Obróbka, nie skończona podczas jed
nej zmiany, jest przekazyw ana zmianie następnej 
bez zatrzym yw ania obrabiarek. Liczbę obrobio
nych przedmiotów oblicza się za poszczególne 
zmiany, a obróbkę w ykonaną przez każdego obsłu
gującego określa się w edług operacyjnych kart 
technologicznych, w których operacja nacinania

zębów koła jest podzielona na poszczególne przej
ścia z zaznaczeniem warunków skraw ania oraz 
czasu maszynowego i czasu w ykonyw ania zabie
gów pomocniczych.

Po otrzym aniu nowego zlecenia lub przy kon
tynuow aniu obróbki swego poprzednika Ponoma
row ustala najpierw , w jakim  porządku należy 
obsługiwać poszczególne obrabiarki. W tym  celu 
sporządza cyklogram przedstawiony na rys. 2. C y- 
klogram  odzwierciadla rzeczywiste zużycie czasu 
maszynowego i czasu wykonyw ania zabiegów po
mocniczych przy pracy poszczególnych obrabiarek, 
a ścisłe jego przestrzeganie zapobiega zbytecznym 
postojom maszyn. Przykład jednoczesnej obsługi 
kilku obrabiarek według takiego cyklogramu 
przedstaw ia tabela 1.

Tabela 1

Obrabiarka kształt zęba 
obrabianego koła

liczba przed
miotów obra
bianych jed

nocześnie
nazwa operacji rodzaj narzędzia norma czasu rzeczywiste 

zużycie czasu

ZF-24 prosty 
m =  22 mm 2 zgrubne wykonanie 

wrębu
frez tarczowy 

m =  20 — 22 mm 11 g 40 m 8 g (na 2 sztuki)

ZF-15 śrubowy 
m =  10 mm 1

nacinanie zgrubne 
i wykończające 
(przy jednym 
zamocowaniu)

frezy ślimakowe 9 g 08 m 5 g 10 min

ZF-22 stożkowy 1 zgrubne 
wykonanie wrębu

specjalny frez 
tarczowy 

m =  19,7 mm
7 g 52 m 6 g 10 min

ZF-8 śrubowy I
nacinanie zgrubne 

i wykończające 
(przy jednym za

mocowaniu)

frez ślimakowy 
m =  10 mm 3 g 06 m 2 g 03 min

ZD-8 prosty 1 tak samo dłuto
m =  8 mm 20 g 00 m 12 g 11 min
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Z pięciu obrabiarek dwie (ZF — 24 i ZF — 22) 
p racu ją  sposobem kształtow ym  (przy nacinaniu 
zgrubnym ), a pozostałe sposobem obwiedniowym. 
Nowa zm iana przyjm uje obrabiarki już nastawio
ne i zaopatrzone w potrzebne urządzenia, toteż 
czasu potrzebnego do nastaw ienia obrabiarek
i urządzeń pomocniczych w cyklogramie nie 
uwzględniono.

Obsługę obrabiarek rozpoczyna się od obrabiar
ki ZF— 15, na k tórej w ykonuje się w ciągu 15 mi
n u t mocowanie obrabianego koła oraz sprawdza
nie i nastaw ienie obrabiarki na obróbkę zgrubną 
p rzy  nacinaniu stożkowych kół zębatych. W tym 
czasie inne obrabiarki pracują —  z w yjątkiem  
obrabiark i ZF—24. Po uruchom ieniu obrabiarki 
ZF— 15 dokonuje się podziału na  obrabiarce 
ZF— 22 (przełączenie obrabiarki do nacinania ko
lejnego zęba), po czym nastaw ia się obrabiarkę 
ZF— 24. N astaw ianie obrabiarki przeryw a się do 
kolejnego podziału na obrabiarce ZF— 22. Na
stępna kolejność wykonyw anych czynności jest 
przedstaw iona w cyklogramie. Bilans czasu wy
konyw ania obróbki w ciągu 8-godzinnej zmiany 
w odniesieniu do cyklogram u przedstaw ia ta
bela 2.

Tabela 2

O
br

ab
ia

rk
a

cz
as

 
m

as
zy


no

w
y 

w 
m

in
.

czas wykonywa
nia zabiegów 
pomocniczych 
oraz czynności 

maszynowo- 
ręcznych w min. po

st
ój

 
ob

ra
bi

ar
ek

 
w 

m
in

.

czas postoju obra
biarek w % w sto
sunku do całkowi
tego czasu obróbki

ZF—24 396 64 20 4,16
ZF—15 397 54 29 6.05
ZF—22 380 87 13 2,7
ZF—8 320 153 27 5,6 
ZD— 8 380 72 28 5,8

razem 1873 430 117 4,9

Obsługując jednocześnie pięć obrabiarek Pono- 
m arow  osiąga znaczne przekroczenie norm  na każ
dej z nich. Do podniesienia wydajności pracy du
że znaczenia m a zastosowanie odpowiednich urzą
dzeń nastaw czych i racjonalny w ybór wyposaże
nia pom ocniczego.

Rys. 3A i 3B przedstaw ia urządzenie do jedno
czesnej obróbki dwóch kół zębatych (A —  urządze
nie starej konstrukcji, B —  urządzenie nowej kon
strukcji). P rzy zastosowaniu urządzenia starej kon
strukcji obrabiany przedm iot trzeba sprawdzać 
według jego średnicy zewnętrznej za pomocą in 
dykatora przy jednoczesnym obracaniu stołu, co 
wymaga dużo czasu. Ponadto urządzenie takie nie 
jest dostatecznie sztywne, w skutek czego podczas 
obróbki zębów koła posuw freza nie przekracza 
1,2 mm/obr.

Tulejka w ielowypustowa urządzenia nowej kon
strukcji ma średnicę o 0,1 m m  m niejszą niż średni
ca otworu obrabianego koła zębatego. Takie u rzą
dzenie w ykazuje dostateczną sztywność i może być 
centrowane w edług otworu stołu obrabiarki. Dzięki 
tem u staje się zbędne sprawdzanie obrabianego koła 
oraz możliwe zwiększenie posuwu do 1,4 m m /obr. 
P rzy zastosowan iu takiego urządzenia do obróbki 
kół zębatych o m odule 20 i 22 mm uzyskuje się 
oszczędność czasu maszynowego i czasu wykony
wania zabiegów pomocniczych około godziny 
przy obróbce każdego koła.
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Rys. 3B

wprasowana do podstawki (3). O brabiane kolo, 
centrowane za  pomocą tu le jek  wym iennych, osa
dza się na podpórkach (5). Przed dokręceniem  na
krętk i (6) oporek (1) przesuwa się aż do zetknięcia 
z powierzchnią czołową koła. W razie potrzeby 
zakłada się dodatkowe śruby mocujące (7).

Rys. 5

Podobne urządzenie przedstaw ia rys. 4. Używa 
się go do wykończającego nacinania zębów du
żych kół zębatych (m =  20, 22, 26 mm, a długość 
zęba do 240 mm), m ających otw ory wielorowko- 
we. Ma ono tu lejkę w ielowypustową w prasow a- 
ną do korpusu, sprawdzoną na bicie według śred
n icy zew nętrznej z dokładnością do 0,03 mm. 
O brabiane koło m ocuje się za pomocą śrub przy 
użyciu podkładki dającej się szybko zdejmować. 
Urządzenie takie w ykazuje dużą sztywność
i umożliwia nacinanie wykończające zębów bez 
uprzedniego spraw dzania obrabianego koła; trze
ba ty lko  od czasu do czasu sprawdzić tulejkę w ie
lowypustow ą na bicie.

Na rys. 6 przedstawiono urządzenie, posiadają
ce nakładkę centrującą (3). Ma ono korpus spaw a
ny (1), k tóry  cen tru je  się według otw oru stołu 
obrabiarki. Koniec stożkowy (2) sworznia spraw 
dza się na bicie z dokładnością do 0,02 mm, a jego 
drugi koniec czołowy— z dokładnością do 0,03 mm. 
N akładka jest zaciskana i luzowana śrubą (4).

Rys. 6

Rys. 4

Do nacinania kół zębatych o dużych w ym ia
rach, posiadających niedostateczną sztywność 
i obrabianych pojedyńczo, stosuje się urządzenie, 
przedstawione na rys. 5, k tó re  posiada oporek (1) 
nastawny w kierunku pionowym. Tulejka (2) jest

P rzy  nacinaniu m ałych kół zębatych (m =  10 
mm) w ystarczy zamocować je  ty lko  za pomocą 
nakładki (3), natom iast przy  nacinaniu kół w ięk
szych używa się dodatkowych śrub mocujących. 
Po wypróbowaniu urządzenia staje  się zbędne do
datkow e spraw dzanie obrabianego koła zębatego.

Rys. 7 przedstaw ia urządzenie do w ykończają
cego nacinania kół zębatych o dużej średnicy, 
m ających otwory wielorowkowe. W edług dotych
czasowego sposobu obróbki obrabiane koło osa
dza się na podstawkach i spraw dza się je  w edług 
powierzchni czołowej i zewnętrznej średnicy 
obwodu. W ymaga to jednak  dużo czasu i nie za
pew nia żądanej współśrodkowości otworu wielo- 
rowkowego i koła początkowego, gdyż przy osa
dzaniu koła na  tu lejce wielowypustowej oś otwo
ru  wielorowkowego zostaje nieco przesunięta 
względem obwodu obrabianego koła.
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Rys. 7

Obrabiane kolo centru je  się na tym  urządzeniu 
w edług otworu wielorowkowego. Urządzenie po
siada sztyw ny korpus spawany (1), do którego 
jes t w prasow ana tu le jka wielowypustowa (2). 
W tulejce osadzony jest sworzeń (3), zaopatrzony 
w nakrętkę i odpowiednią podkładkę (4), za po
mocą którego mocuje się obrabiane koło. Koło 
opiera się pow ierzchnią czołową na korpusie 
urządzenia za pośrednictw em  podkładki pierście
niowej (5), co zapewnia centrow anie koła tylko 
w edług otworu wielorowkowego. W takim  p rzy
padku powierzchnia czołowa koła może w ykazy
wać pewną odchyłkę od prostopadłości do osi je 
go otworu, naw et większą niż to jest dopusz
czalne.

Urządzenie centruje się za pomocą w ystępu (6) 
w edług otworu stołu tak, aby tu le jka wielowy
pustow a wykazywała bicie według średnicy ze
w nętrznej nie większe niż 0,03 mm. Cztery pod
pórki (7), podtrzym ujące powierzchnię czołową 
obwodu koła, nastaw ia się w  kierunku pionowym 
przez zastosowanie odpowiedniego skosu ich po
wierzchni podpierającej. Podpórki (7) umieszcza 
się pod  obrabianym  kołem dopiero po ostatecz
nym  zamocowaniu koła.

Podobne urządzenie stosuje się również przy 
zgrubnym  nacinaniu zębów, lecz w tym  przypad-

Rys. 8

ku używa się sworznia lub tulejki o gładkiej po
wierzchni. P rak tyka wykazała, że przy w ykoń
czającym nacinaniu zębów dużych kół zębatych 
(m =  26 mm, z =  33 oraz m =  22 mm, z =  40 
przy długości zęba 240 mm) wystarcza tylko środ
kowe mocowanie obrabianego koła. P rzy  obróbce 
jeszcze większych kół należy stosować ponadto 
dodatkowe mocowanie koła śrubam i z podkład
kami, które stosuje się po zamocowaniu podpó
rek (7).

Na rys. 8 przedstawiono stary  sposób (A) i no
wy sposób (B) mocowania kół zębatych 
(m =  14 mm, z =  110, ciężar 380 kg). W edług do
tychczasowego sposobu obrabia się jednocześnie 
dwa koła zębate. Sprawdza się je według średni
cy zewnętrznej i powierzchni czołowej. W edług 
nowego sposobu obrabia się jednocześnie trzy  ko
ła zębate, które centruje się według średnicy w e
w nętrznej wieńca. Mocuje się koło za pomocą 
uchwytu środkowego. Przewagę nowego sposobu 
nad dotychczasowym przedstaw ia tabela 3.

Tabela 3

Nazwa zabiegu

zużycie czasu 
w min.

oszczędność 
czasu w min. 
w stosunku 
do jednego 

koła
według

dotychcz.
sposobu

według
nowego
sposobu

osadzenie kola zębatego 34 31 7
sprawdzanie indykatorem 
według średnicy zewnę- 
trznej i powierzchni czoło-

50 25
czas maszynowy (nacina
nie zgrubne jednocześ
nie dwoma frezami tarczo-

528 745 16*)

razem 612 776 48

*) oszczędność czasu na nacinaniu.

Przy  zgrubnym  nacinaniu zębów frezem  ślim a
kowym Ponom arow pracuje przy przesunięciu 
osi freza względem osi obrabianego koła zębate
go. Frez u staw ia  się tak, aby tylko ostatnie jego 
zwoje pokryw ały się z osią obrabianego koła, 
a pozostałe zwoje znajdowały się poza tą  osią 
(w kierunku przeciw ległym  względem kierunku 
obrotu koła). Skraw anie w ykonuje się przy ko
rzystnym  posuwie freza. Taki sposób frezowania 
umożliwia zwiększenie o 30% posuwu przy obrób
ce kół o zębach prostych. Tłumaczy się to polep
szeniem w arunków  skraw ania przy korzystnym  
kierunku posuwu freza, jak  również tym, że dzię
ki przesunięciu freza jego zęby zagłębiają się 
w obrabiany m ateriał bardziej równom iernie, 
zm niejszając przez to zużycie zębów w porówna
niu z zużyciem przy sym etrycznym  ustaw ieniu 
freza.

Opisany sposób frezowania pozwala na znaczne 
polepszenie w arunków  skraw ania przy obróbce 
zwykłymi frezami ślimakowymi bez obniżenia 
trwałości narzędzia i nadm iernego obciążania 
obrabiarki.

P rzy  nacinaniu zgrubnym  dużych kół zębatych 
o dużej liczbie zębów Ponom arow używa dwóch 
frezów tarczowych, zmontowanych na jednym  
trzpieniu, a obróbkę w ykonuje możliwie kilku
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kół jednocześnie (rys. 9). D aje to oszczędność cza
su  przy  w cinaniu i odsuwaniu freza. Sposób ten 
skraca czas obróbki 2 —  2,5 razy w porównaniu 
z nacinaniem  tylko frezem  ślimakowym oraz po
zw ala na zmniejszenie zużycia freza ślimakowego 
do obróbki wykończającej, k tóry  dzięki temu m u
si skraw ać ty lko w arstw ę m etalu z bocznej stro 
ny  zęba obrabianego kola, pozostałą po obróbce 
frezam i tarczowymi (około 10°/o).

Przy nacinaniu dużych kół zębatych o małej 
liczbie zębów Ponom arow używa trzech frezów

Rys. 9

Rys. 10

tarczowych (1, 2, i 3), osadzonych na wspólnym 
trzpieniu frezarskim, jak  przedstawiono na 
rys. 10 (obrabiane koło posiada: m =  26 mm, 12 
zębów i skrócony profil korygowany). Frezy są 
rozmieszczone tak, iż frez środkowy nacina zęby 
na całej głębokości, a dwa frezy boczne poszerza
ją w rąb koła przy główkach zębów, ułatw iając 
przez to  skraw anie wykończające.

(Wiestnik Maszinostrojenija nr 6/1952)

W. A. KO REN KOW  (ZSRR)

RADZIECKA KONSTRUKCJA PÓŁAUTOMATU
DO KOPIOWANIA

W zorem podstawowym  przy  wyrobie półauto
m atów 18K2 był wielonożowy półautom at 118B, 
w którym  wprowadzono szereg zm ian konstruk
cyjnych. Dzięki tym  zmianom można jednocześ
nie kopiować na nim  powierzchnię kulistą i to
czyć powierzchnię stożkową o kącie zbieżności 
do 45° i średnicy do 300 mm.

Przez rozwiązanie kłopotliwego zagadnienia 
technicznego, dotyczącego sposobu kopiowania po-

Operacji, przedstaw ionej na rys. 1, nie można 
było przeprowadzić na  zwykłych tokarkach wie- 
lonożowych, ponieważ nóż, na  skutek niekorzyst
nego położenia względem przedm iotu, w bijał się 
w obrabiany m ateria ł lub palec kopiujący supor- 
tu oddalał się od wzornika, co uniemożliwiało 
uzyskanie odpowiedniego profilu obrabianego 
przedmiotu. W ada powyższa była w yw ołana tym, 
że na odnośnych w zornikach w ystępują nad-

w ierzchni przedm iotu o skomplikowanym kształ
cie na tokarkach wielonożowych, udało się obniżyć 
liczbę niezbędnych tokarek do jednej trzeciej, 
a równocześnie znacznie powiększyć w ydajność 
pracy.

Do wykonania operacji, uwidocznionych na 
rys. 1, 2 i 3, zgodnie z procesem technologicznym 
narzuconym  zakładom przez zamawiającego, nale
żało wyprodukować trzy oddzielne tokarki.

m ierne nachylenia kraw ędzi roboczej, co powodu
je  przeryw anie styku między wzornikiem  i kopia- 
łem suportu.

Na rys. 4 uwidoczniono wzornik i kopiał supor
tu  tokarki 118B. Na wzorniku jest oznaczony łuk 
a - a, na którym  kopiał nie współpracuje z wzor
nikiem, uniem ożliwiając kopiowanie profilu 
kształtowego. Niemożliwe jest również cofnięcie 
suportu do położenia wyjściowego ze względu na

Rys. 1, 2, 3 Rys. 4 Rys. 5, 6
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zbyt duży kąt nachylenia kraw ędzi roboczej 
wzornika.

A utor niniejszego artykułu  zaprojektował nowy 
proces technologiczny, umożliwiający wykonanie 
wszystkich trzech operacji na jednej tokarce 
(18K2).

Na rys. 5 przedstaw iony jest przedmiot, obro
biony w edług nowego procesu technologicznego.

Specjalny płaski suport kopiujący, ustawiony 
zam iast suportu  podłużnego i konika, umożliwił 
korzystne położenie wzornika, w którym  zostały 
obecnie wyelim inow ane strom e odcinki krawędzi 
roboczej na określonych częściach profilu.

Na rys. 6 prosta A  - A  określa najkorzystniejsze 
położenie w zornika przy kopiowaniu. W oparciu
o tę prostą podstawową zaprojektowano całą kon
strukcję  suportu  kopiującego.

Rys. 7

Suport kopiujący, którego widok ogólny jest 
przedstaw iony na rys. 7, posiada prostą konstruk
cję i składa się z trzech głównych części. Obej
m uje  mianowicie p łytę podstawową (1), spoczy
w ającą na łożu i niosącą na  sobie środkowe sanie 
(3), wykonujące główny posuw roboczy w czasie 
obróbki, oraz górne sanie (4), k tóre są osadzone 
na saniach środkowych i niosą imak nożowy do 
zamocowania narzędzia skrawającego.

Posuw górnych sań jest sterow any wzornikiem 
(14), umieszczonym na płycie podstawowej. Poło
żenie w zornika m ożna regulować za pośrednic
twem  podłużnych w ydrążeń na  śruby mocujące 
wzornik oraz śrubam i bocznymi (15).

Sanie środkowe są dociskane sprężyną (7), która 
elim inuje wszelkie luzy w układzie ruchomym. 
Posuw sań środkowych jest uzależniony od ruchu 
wzdłużnego suportu tokarki, na  którym  znajdują 
się dwa w ystępy (8). W w ystępach tych są osa
dzone dwa czopy (9), zabezpieczone kołkami, któ
re  w  przypadku przeciążenia zostają ścięte, ochra
n iając m echanizm  suportu kopiującego przed 
uszkodzeniem.

Między czopami (9) osadzony jest w ałek (10), 
połączony z saniam i podłużnym i o ruchu zw rot
nym . Od w ałka (10) ruch  przenoszony jest za po
średnictw em  kół zębatych (11, 12, 13) na zębatkę

(16), przymocowaną do sań środkowych suportu  
kopiującego, k tóre są napędzane w ten sposób 
w czasie obróbki.

Rys. 8

Na rys. 8 uwidoczniony jest przekrój górnych 
sań (4), które przeprowadzają właściwe kopiowa
nie. Palec kopiujący (19), zamocowany na górnych 
saniach, ślizga się przy ruchu przednich sań wzdłuż 
kraw ędzi roboczej wzornika (14). Sprężyna (18), 
osadzona wew nątrz sań, dociska palec kopiujący 
za pośrednictwem  tłoka (17) do krawędzi, w zorni
ka i cofa górne sanie przy skrajnym  położeniu 
wyjściowym.

Opisana tokarka jest zaopatrzona w dw a su- 
porty. Suport 1 jest typu płaskiego i przeznaczo
n y  jest do toczenia przedniego stożka α i  po
w ierzchni kulistej. Suport 2 jest przeznaczony do 
toczenia tylnego stożka φ i dwóch żłobków obwo
dowych, (rys. 7).

Boczny suport pomocniczy odznacza się ruchem  
złożonym, stanowiącym  wypadkową posuwu po
dłużnego Spod. i posuwu poprzecznego Spop. Dzię
ki tej okoliczności można toczyć ty lny stożek pod 
żądanym  kątem  φ. K ąt nachylenia φ rów na się 
kątow i ścięcia przedm iotu. Po obtoczeniu tylnego 
stożka nożem (6) dosuwa się dwa noże kształtowe 
(5), które w ytaczają żłobki obwodowe. Noże te 
pracują jako boczne noże zataczakowe.

Rys. 9 Rys. 10

Na rys. 9 przedstaw ione jest urządzenie do za
mocowania przedm iotu na tokarce. Jest to pneu
m atyczny uchw yt trój szczękowy, rozporowy. Po
nieważ przedm iot jest obrabiany przy zamocowa
niu jednostronnym , bez podparcia od strony koni
ka, przeto w  celu uzyskania większej niezawod
ności osadzenia należy zastosować większą siłę 
m ocującą uchw ytu. Z tego względu na tokarce za
instalow any jest podwójny cylinder o średnicy 
300 mm, k tó ry  przy ciśnieniu powietrza, panują
cym w przewodach doprowadzających, równym  
4 kg/cm2, zapewnia siłę osiową:
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gdzie  d — średnica tłoka,
p — ciśnienie pow ietrza w  przewodach 

doprowadzających,
Pv — siła osiowa w kg,
k — spółczynnik sprawności cylindra.

W danym  przypadku:

Pv =  2 · (3,14 · 900)/4 · 0,9 =  5100 k g

Powyższa siła działa na szczęki (20) uchwytu, 
pochylone pod kątem  15°. Stąd siła m ocująca (rys.
10) wyniesie:

Pm =  Pv · (tgγ +  μ) 
gdzie  P m — siła m ocująca w  kg,

γ — kąt nachylenia szczęki w  stopniach, 
μ — spółczynnik tarcia.

W naszym  przypadku:
Pm =  5100 · (0,268 +  0,15) =  2140 kg

Trój szczękowe uchw yty opisanego typu są b a r
dzo w ytrzym ałe, produkcja ich jest nader prosta, 
a  przy tym  okazały się niezawodne w działaniu. 
P rzy  zamocowywaniu przedm iotu nasadza się go 
na uchw yt aż do płaszczyzny oporowej (kadłub 
uchw ytu oznaczono liczbą 21), co daje pewność, 
że oś zew nętrznej powierzchni nie będzie odchy
lona względem osi obrotu.

Przez uruchom ienie seryjnej produkcji opisanej 
tokarki można będzie rozwiązać problem  wysoko- 
w ydajnej obróbki przedm iotów o kształtach skom
plikowanych, co ma ogromne znaczenie dla róż
nych gałęzi przemysłu.

(Technicka Prace nr 6/1952)

B . V O L L R A T H

ELEKTROTECHNIKA NA X OGÓLNEJ WYSTAWIE 
CHEMICZNEJ; WE FRANKFURCIE NAD MENEM

„Dechema“, niemieckie towarzystwo aparatury che- 
micznej, urządziło we Frankfurcie nad Menem 
X ogólną wystawę aparatury chemicznej. Ścisłe po
wiązanie elektrotechniki z dziedziną aparatury che
micznej uwidoczniło się wyraźnie również na tej wy
stawie.

Z wielkiej liczby wystawionych eksponatów należy 
wymienić z dziedziny napędów elektrycznych, jako 
wykazujący postęp, trójfazowy silnik asynchroniczny 
SSW, który jako napęd pompy obiegowej może być 
wbudowany bezpośrednio w rurę układu wysokiego 
ciśnienia. Silnik jest przede wszystkim przeznaczony 
do instalacji syntezy amoniaku i jest zaopatrzony w 
izolację specjalną, odporną na amoniak gazowy.

Większe, a przede wszystkim mniejsze silniki elek
tryczne napędzają najprzeróżniejsze przyrządy, np. 
wirówki, urządzenia przenośnikowe, pompy, sita 
wstrząsowe, wstrząsaki, urządzenia do wytwarzania 
emulsji i mieszadła. Bardzo praktyczne są mieszadła 
magnetyczne (np. IKA Jahnke & Kunkel). W mie
szadłach tych silnik o regulowanej liczbie obrotów 
obraca magnes trwały; nad magnesem na elektrycz
nym przyrządzie grzejnym jest umieszczone naczynie 
z cieczą, która ma być mieszana. Do cieczy tej wkła
da się pręcik żelazny, wtopiony w rurkę szklaną; 
obraca się on jak zwora magnesu trwałego, więc 
umożliwia również mieszanie bez dostępu powietrza 
oraz w próżni. Jeszcze przy 5—7 cm odległości naczy
nia z mieszadłem od magnesu można osiągnąć inten
sywne działanie mieszające. 

Mieszadło wibracyjne firmy Bopp & Reuther, od
wrotnie do poprzedniego mieszadła, pracuje za pomo
cą drgających narządów mieszających, które są na
pędzane przez elektromagnes na prąd zmienny 
50-okresowy. Amplituda drgań może być przestawia
na magnetycznie lub elektrycznie. Pobór mocy przez 
takie mieszadło wynosi 1 . . . .  1,6 W/1. Stosuje się je 
do wytwarzania emulsji, jak również do zapoczątko
wania reakcji, do rozpuszczania farb, do przemywa
nia gazu, do homogenizowania roztworów lepkich,

o procesów zmydlania, a wreszcie nawet do mate
riałów sproszkowanych.

Liczba pokazanych na wystawie elektrycznych 
przyrządów do pomiaru mechanicznych i innych wiel
kości fizycznych była bardzo duża. Zasady, na których 
podstawie zbudowano te przyrządy pomiarowe, nie 
różnią się znacznie od zasad budowy przyrządów 
ogólnie stosowanych w elektrotechnice. Należy więc 
stwierdzić, że liczne znane wytwórnie elektrycznych 
aparatów pomiarowych bez znacznej zmiany swego 
programu zaopatrują w aparaty pomiarowe również 
przemysł chemiczny (B. Hartmann & Braun, Elektro- 
Spezial, Maihak, AEG, Siemens, Bopp & Reuther, 
Atlas, Heraeus, Metrohm, Frieseke & Hoepfner, Man
gels). Bardzo rozpowszechnione są zapisujące, zlicza
jące i całkujące przyrządy pomiarowe.

Tak samo jak technika pomiarowa, duże znaczenie 
w przemyśle chemicznym ma również technika elek
trycznego sterowania i regulacji. Firma Hartmann & 
Braun wystawiła duże i małe regulatory, zbudowane 
na zasadzie czysto elektrycznej i elektropneumatycz- 
nej. Firma Schoppe & Faeser zademonstrowała regu
latory, zbudowane na zasadzie regulacji indukcyjnej 
z elektrycznymi wzmacniakami regulacyjnymi i sil
nikami indukcyjnymi o małej bezwładności. Firma 
GST, Schellhase & Co. wytwarza regulatory elektro- 
pneumatyczne z wbudowanym rysikiem linii; poza 
tym — prosty, niezawodny regulator elektronowy 
z mikroczujnikiem wysokopróżniowym, który jest tak 
mały, jak paznokieć, i tak cienki, jak zapałka.

Poza tym elektrotechnika dostosowuje się do po
trzeb przemysłu chemicznego, zwłaszcza w dziedzinie 
przyrządów łącznikowych (np. Voigt & Haeffner), 
gdzie bardzo ważne jest okapturzenie oraz zabezpie
czenie przed korozją, jak również w dziedzinie prze
wodów, gdzie stawiane są zwiększone wymagania 
izolacyjne.

Na omawianej X ogólnej wystawie chemicznej były 
również wystawione przyrządy do badania sposoba
mi, nie powodującymi niszczenia badanego materiału, 
np. za pomocą ultradźwięków i promieni Roentgena 
(C.H.F. Müller, Rich, Seifert i inne firmy), a poza tym 
mikroskopy elektronowe.

(ETZ nr 12/1952, str. 412)
W iad. U rz . P a t .  — 11
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Inż. SEWERYN KRZYŻANOWSKI

ŚWIADECTWA SPRAWNOŚCI OBRABIAREK
Prezydent Bolesław Bierut w referacie wy

głoszonym na VII plenarnym posiedzeniu KC 
PZPR formułował aktualne wytyczne rozwoju 
Polski Ludowej. Między innymi w podsumowa
niu drugiej części referatu w  punkcie 5-ym sfor
mułował hasło: „Postawić i rozwiązać zagadnie
nie pełnego wykorzystania mocy produkcyj
nych“. Rozwinięcie tego hasła w drugiej części 
referatu Prezydenta Bieruta stanowi najlepsze 
wprowadzenie do zagadnień, poruszonych w po
niższym artykule. Opisana w nim metoda orga- 
nizacyjno-techniczna, nazwana „metodą świa
dectw sprawności obrabiarek“, jest próbą reali
zacji powyższego hasła na odcinku przemysłu, 
stosującego obróbkę metali skrawaniem.

1. Pełne wykorzystanie środków produkcji a ruch racjo
nalizatorski

Dzięki inwestycjom  planu sześcioletniego, rea
lizowanym wysiłkiem  całej klasy pracującej, po
w stają  i w zrasta ją  w arsztaty  pracy. Zakresu in
w estycji n ie  da się  dowolnie rozszerzać. Zależy 
on od ogólnej sy tuacji gospodarczej i jest regulo
w any przez najwyższe czynniki kierownictwa
i planow ania państwowego. Inicjatyw a wszyst
kich pracowników może z wielkim pożytkiem 
koncentrow ać się na zagadnieniu jak  najlepszego 
w ykorzystania stw orzonych środków produkcji
i to jest w łaściwe pole do osiągnięć ruchu racjo
nalizatorskiego.

W większości przypadków w ysiłek racjonaliza
to ra  zmierza do podniesienia wydajności produk
cji lub polepszenia jej jakości bez znaczniejszych 
nakładów  inw estycyjnych, a więc bez rozbudo- 
w ania w arsztatu  pracy. Tak popularne obecnie 
hasło skracania term inów  planu i uzyskania pro
dukcji ponad plan  może być realizowane głównie 
przez zwiększenie wydajności. Dlatego też zaw
sze ak tualne jest poszukiwanie ukry tych  rezerw 
zdolności produkcyjnej.

Celem niniejszego artyku łu  jes t przedstawienie 
pew nych środków organizacyjno-technicznych, 
k tóre pow inny włączyć do produkcji znaczne 
uk ry te  rezerwy, przede wszystkim  w przemyśle 
stosującym  obróbkę m etali. Środki te  zmierzają 
do uspraw nienia pracy obrabiarek. Jeśli z powo
dzeniem zastosuje się je  na oddziale będącym 
wąskim przejściem  produkcji zakładu, to korzy
ści w ystąpią najw yraźniej w sensie skutecznej 
akcji osiągnięcia lub  przekroczenia planu.

2. Wykorzystanie urządzeń produkcyjnych a szybkościo 
we skrawanie

W przem yśle ciężkim do podstawowych proce
sów technologicznych należy obróbka skrawająca. 
Pow ażny w zrost wydajności m ożna osiągnąć m ię
dzy innym i przez skrócenie czasu maszynowego 
czyli czasu skraw ania.

Od kilkudziesięciu la t m etody skraw ania m etali 
są sta le  ulepszane. Osiągnięty w  tej dziedzinie 
ogromny postęp sta ł się podw aliną w zrostu i zna
czenia współczesnego przem ysłu. Postęp ten prze

jaw ia się głównie w zwiększeniu szybkości sk ra 
wania. Rozpowszechnienie szybkościowego sk ra
wania natrafia  jednak na duże trudności, polega
jące głównie na konieczności unowocześnienia na
rzędzi i obrabiarek oraz przysw ojenia nowych m e
tod pracy.

Najtrudniejszym  zagadnieniem jest m oderniza
cja obrabiarek. Przestarzały park  obrabiarkow y 
jest uważany za najważniejszą przeszkodę w roz
powszechnianiu szybkościowego skraw ania.

Pogląd ten jest niew ątpliw ie słuszny, jednakże 
bardzo często wpływa hamująco na postęp tech
niczny. Trudności związane z m odernizacją obra
biarek są często pretekstem  do zaniechania prób 
wprowadzenia szybkościowego skraw ania. Zdarza 
się, iż kierownictwo w arsztatu poprzestaje na 
stw ierdzeniu, że posiadane obrabiarki są nieod
powiedniej, przestarzałej konstrukcji, i łatwo re 
zygnuje z kłopotliwych przygotowań, koniecznych 
do zastosowania szybkościowej technologii.

Jeżeli istniejący poziom konstrukcji narzędzi, 
gospodarki narzędziowej i obsługi stanowiska p ra 
cy wystarcza na potrzeby dotychczas stosowanej 
technologii, to b rak  podniety do unowocześnie
nia tych dziedzin techniczno-organizacyjnych. 
W konsekwencji nie można stworzyć bazy, nie
zbędnej do rozpowszechnienia technologii szybko
ściowej, i wszelka inicjatyw a w  tym  kierunku 
może skończyć się jedynie indywidualnym i osią
gnięciami. Poważniejszy efekt gospodarczy m o
że być uzyskany tylko przez masowe zastosowa
nie zdobyczy technicznych.

3. Trudności związane z utrzymaniem właściwego obcią
żenia obrabiarek

Mimo że zdobycie obrabiarek dla rozw ijającej 
się fabryki jest połączone z dużym i trudnościam i, 
to jednak w ykorzystanie tych cennych m aszyn 
bardzo często jest niedostateczne.

Dobrze jest, gdy obrabiarki nie m ają zbyt d łu
gich przestojów i spraw nie włączane są do p ro
dukcji. Jednakże jeśli obrabiarka naw et bez 
przerw y pracuje dla produkcji, to fakt ten wcale 
nie daje gw arancji jej stuprocentowego obciąże
nia. Często widzi się m aszyny pracujące u łam 
kiem  swej mocy napędowej i w tedy wysokie 
wskaźniki czasowego obciążenia nie dają obrazu 
rzeczywistego ich wykorzystania. Na pełne w y
korzystanie wydajności obrabiarki kładzie się 
jeszcze zbyt m ały nacisk.

Najgorzej spraw a ta przedstaw ia się w okresie 
urucham iania produkcji oraz przy  produkcji m a- 
łoseryjnej, ulegającej częstym zmianom. Do
świadczony, w ykw alifikowany rzem ieślnik w  ta 
kich trudnych  w arunkach da sobie radę z szyb
kim  opanowaniem nowej roboty i może osiągnąć 
niezłą wydajność. Znacznie gorsza jes t sy tuacja 
pracow nika młodego, niewykwalifikowanego. Nie 
w yczuje on stopnia „w ysiłku“ obrabiarki, będzie 
ją  obciążał zbyt mało i nie po trafi w ykorzystać 
jej możliwości produkcyjnej.

Zm iana obciążenia może być dokonana przez 
zmianę w arunków  skraw ania. W arunki skraw a
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nia takie, jak  głębokość skraw ania, posuw, ilość 
wiórów, są przew ażnie określone planem  opera
cyjnym . Jeśli moc nie jest wykorzystana, to bez 
naruszania p lanu operacyjnego można podnieść 
moc skraw ania przez zwiększenie szybkości sk ra -  
wania, o ile oczywiście mechanizm napędowy po
zwoli zwiększyć obroty wrzeciona.

Dopuszczalne obciążenie obrabiarki powinno 
być jasno określone i łatw e do sprawdzenia. Po
leganie jedynie na wyczuciu obsługującego może 
łatw o doprowadzić do przeciążenia, a naw et do 
aw arii. Takie objaw y przeciążenia jak drgania, 
grzanie się silnika i łożysk są spóźnionym sygna
łem  alarm owym . 

Chroniąc obrabiarkę przed uszkodzeniem lub 
nadm iernym  zużyciem, trudno uniknąć drugiej 
ostateczności —  niedociążenia. Trudności te mo
gą być pokonane przez ciągłą kontrolę i pom iar 
obciążenia.

4. Obliczenie i  pomiar danych do ustalenia „świadectwa 
sprawności obrabiarki“.

Opracowanie świadectwa sprawności obrabiar
ki polega, na obliczeniu dopuszczalnego obciążenia 
dla całego zakresu jej pracy, dla całego zakresu 
obrotów wrzeciona.

Jak  każdy mechanizm, obrabiarka obliczona jest 
na przyjęcie określonych sił roboczych i danie 
określonej pracy w jednostce czasu. Podstaw ą 
do znalezienia tych wielkości jest obliczenie w y
trzym ałościowe ważniejszych elem entów kon
strukcyjnych, jak  wrzeciona, napędu, łożysk itp., 
przy  założeniu szybkości ich zużycia. Ponadto 
musi być sprawdzona dokładność obróbki przy 
pełnym  obciążeniu, związana ze sztywnością i od
pornością na drgania.

Na podstawie teoretycznej analizy lub przez po
m iary  można ustalić optym alne obciążenie obra
biarki jako w ytyczne do jej eksploatacji. Najczę
ściej dla wyższych obrotów wrzeciona m iarą do
puszczalnego obciążenia będzie m aksym alna moc 
napędowa obrabiarki. D la niższych obrotów pełna 
moc napędowa może już być niemożliwa do w y
korzystania, ponieważ byłyby przekroczone do
puszczalne siły i m om enty skręcające w  elem en
tach napędu.

Łatwo przeliczyć można dla tych niższych obro
tów, na podstawie dopuszczalnych sił, dopuszczal
ne moce napędowe. Przyjm ijm y następujące 
oznaczenia:

NKM — moc napędowa
Pkg — siła występująca w badanym elemencie 
rm — ram ię skręcającej siły P  

Mkg·m — moment skręcający
V m / s e k  — szybkość punktu przyłożenia siły P  w kierun

ku działania tej siły 
n — obroty na minutę odpowiadające szybkości v 
η — współczynnik sprawności mechanizmu od miej

sca działania siły P  aż do silnika napędowego 
ηel — sprawność silnika napędowego przy mocy N

N =  P·v/75·η·ηel  dla ruchu prostoliniowego 

N =   P·r·π·n/75·30·η·ηel dla ruchu obrotowego

Podstawiając P·r  =  M

N =  M·n/716·η·ηel

Obliczoną moc N w KM można przeliczyć na 
kilow aty według 1 KW =  1,36 KM. W ten  spo
sób dla szeregu obrotów obrabiarki można w yli
czyć dopuszczalne moce napędu i u jąć w tabelkę, 
k tórą można nazwać „świadectwem  sprawności 
obrabiarki“ :

Ilość obrotów 
wrzeciona 
n obr/min

Moc dopuszczalna 
Nmax w KW

Natężenie do
puszczalne prądu 

Ima x  w  a mp.

n1 =
n2 =
n3 =
n4 =
n5 =
n6 =

Należy teraz do silnika napędowego przyłączyć 
watomierz, a  uzyskam y prosty sposób kontroli 
obciążenia obrabiarki.

Ze względu na trudności i koszt uzyskania w a- 
tom ierzy można z w ystarczająca dokładnością po
służyć się am perom ierzam i w edług wzoru dla sil
ników trójfazowych:

N =  U ·  I √ 3 · cosφ

Należy obliczyć dla każdej wielkości obrotów 
wrzeciona n dopuszczalne natężenie prądu silni
ka napędowego Imax w  am perach, przy założeniu, 
że w artość napięcia U jest znana i praw ie nie
zmienna, a  cosφ łatwo określić w zależności od N.

Ja k  z tego wynika, do w ykorzystania „świadec
tw a sprawności obrabiarki“ potrzebne są: tania 
tabelka i droższy od niej elektryczny przyrząd 
pomiarowy.

Dla wypróbowania m etody można wykorzystać 
jeden przyrząd pom iarowy dla k ilku obrabiarek, 
a  przy produkcji w ielkoseryjnej tak i stosunek mo
żna przyjąć za w ystarczający na stałe. Jedynie 
przy produkcji jednostkowej lub  m ałoseryjnej 
wobec częstych zmian w arunków  skraw ania kon
trola obciążenia obrabiarki powinna być częsta 
lub  stała.

Z kolei należy przeanalizować, jakie korzyści 
można osiągnąć przez w prowadzenie „świadectw 
sprawności obrabiarek“ oraz przez zorganizowa
nie kontroli ich obciążenia.

5. „Świadectwa sprawności obrabiarek“ środkiem ujaw 
nienia ukrytych rezerw zdolności produkcyjnej

Przez pom iar obciążenia obrabiarki w  bieżącym 
procesie obróbkowym i przez porów nanie go 
z obciążeniem dopuszczalnym, u jętym  w „świa
dectwa sprawności“, spraw a możliwości zwiększe
nia wydajności drogą unowocześnienia skraw ania 
przedstaw ia się zupełnie jasno.

Jeżeli przy niedociążeniu obrabiarki dysponuje
m y wyższymi obrotami, to przez powiększenie 
szybkości skraw ania niew ątpliw ie m ożna skrócić 
czas m aszynowy danej operacji. Jeżeli w  przy
padku niedociążenia obrabiarki nie m a możliwo
ści zwiększenia obrotów, to  można jeszcze prze
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analizować plan operacyjny, czy przez inne za
projektow anie obróbki nie da się zwiększyć ob
ciążenia i skrócić czasu skraw ania. Często w ob
róbce zgrubnej można będzie zwiększyć przekrój 
wióra. Szeroka dziedzina możliwości, niezależnie, 
od skraw ania szybkościowego, zawiera się w skra
waniu wielonożowym.

Niezależnie od tego, jaką drogą pójdzie uspraw 
nienie, podstawę do w prowadzenia go stanowi fakt. 
w yjaśnienia sytuacji oraz ścisłe określenie stop
nia w ykorzystania obrabiarki. Mimo że wprowa
dzenie „świadectw sprawności obrabiarek“ jesz
cze nie jest lepszym  wykorzystaniem  ich, to jed
nak w yw iera duże działanie mobilizujące. Ujaw
niając niedociągnięcia, pobudza do ich usunięcia.

6. Stworzenie podstaw planowego postępu w unowocześ
nieniu technologii obróbki wiórowej

W prowadzenie „świadectw sprawności obra
b iarek“ ułatw ia kierow nictw u jasną odpowiedź 
na pytanie, jak i poziom techniczny przedstawia 
park  obrabiarkow y nakładu.

Odnośnie nowszych obrabiarek to przy ustala
niu ich sprawności, czyli zdolności produkcyjnej, 
można oprzeć się na danych katalogu, bądź na 
inform acjach firm y w ytw arzającej. Odnośnie 
starszych obrabiarek, a w ogóle w razie gdy da
ne katalogowe są niedostępne, należy je określić 
przez obliczenie wytrzym ałościowe ważniejszych 
elem entów konstrukcji, przez próby i pomiary. 
N iejednokrotnie okaże się, że napęd obrabiarki 
nie jest zgrany z jej możliwościami (np. w skutek 
przypadkowego doboru silnika).

Po określeniu zdolności produkcyjnej obrabia
rek, w oparciu o m etodę kontrolną „świadectw 
spraw ności“, należy dążyć do utrzym ania obcią
żenia ich przez czas dłuższy na najwyższym  do
puszczalnym poziomie.

Przez pom iary grzania łożysk, zużycia kół zę
batych, przez spraw dzanie dokładności wrzecio
na, prow adnic i innych ważnych elem entów m o
żna uzyskać podstawę do rew izji dotychczas obo
wiązujących „świadectw spraw ności“. W odnie
sieniu do całej grupy jednakow ych maszyn taka 
rew izja może przynieść znaczne podniesieni 
zdolności produkcyjnej zakładu.

Kierownictwo, poznawszy dokładnie możliwo
ści posiadanego parku maszynowego, może po
czynić szereg posunięć w k ierunku racjonalnego 
jego wykorzystania. O brabiarki dokładne, ale nie 
um ożliwiające skraw ania szybkościowego, można 
będzie przenieść z korzyścią do działu rem onto
wego lub  do narzędziowni, gdzie przy produkcji 
jednostkowej znajdą właściwe zastosowanie. Plan 
inwestowania nowych m aszyn produkcyjnych
o wysokiej wydajności uzyska bardziej realne 
podstawy. W ym iana obrabiarek przestanie opie
rać się na zawodnej m etodzie szacunkowej. K ie
rownictwo uzyska w ym ierzalną podstawę do pla
nowego podciągania i w yrów nania poziomu wy
posażenia zakładu. Okaże się w  wielu przypad
kach, że w yrów nanie to  da się wykonać przez mo
dernizację obrabiarki, mianowicie przez przerób
kę, zm ierzającą do wzmocnienia słabych elemen
tów  jej k o n stru k c ji1).

1) Modernizacja obrabiarek stanowi oddzielne szero
kie zagadnienie i  w ramach artykułu nie może być omó
wiona wyczerpująco.

Omawiane na tym  m iejscu ulepszone m etody 
kontroli każdemu zakładowi, stosującem u skra
wanie m etali, u łatw iają świadome podciągnięcie 
parku maszynowego do poziomu, um ożliwiające
go szerokie zastosowanie skraw ania szybkościo
wego. W ysiłek i koszty, związane z przygotowa
niem organizacyjno-technicznej bazy unowocześ
niania technologii, napewno nie pójdą na m arne. 
Ulepszenie konstrukcji narzędzi, unowocześnienie 
gospodarki narzędziowej i organizacji obsługi sta
nowiska roboczego oraz intensyw ny instruktaż 
nowych metod pracy zmierzać będą do w ykorzy
stania ściśle określonych możliwości powiększe
nia wydajności.

7. Możliwości wykorzystania metody kontrolnej „świa
dectw sprawności obrabiarek“ do ożywienia pewnych
społecznych zagadnień zakładu pracy

K ontrola rzeczywistego wykorzystania zdolno
ści produkcyjnej obrabiarek może stać się pod
stawą do zainicjowania współzawodnictwa w dą
żeniu do pełnego wykorzystania maszyn dla 
przedterm inowego wykonania planu.

W skazania przyrządu mierzącego moc w yko
rzystaną w zestawieniu z wartościam i m aksym al
nymi, ujętym i tabelą „świadectw spraw ności“, 
stanowią stałe wytknięcie niew ykorzystanych mo
żliwości produkcyjnych. Takie sprecyzowanie mo
żliwości dokonania uspraw nienia posiada dużą 
siłę mobilizującą. Po linii wykorzystania sygnali
zowanych możliwości otw iera się szerokie pole 
współpracy robotników z kadrą techniczną. Ze
społy racjonalizatorów, złożone z robotników
i techników, m ają możność realizacji pomysłów 
racjonalizatorskich, zm ierzających przez zmianę 
planu operacyjnego, zastosowanie obróbki wielo- 
nożowej itp. do pełnego obciążenia obrabiarek. 
Oddzielną dziedziną pomysłów racjonalizatorskich 
może stać się m odernizacja obrabiarek. Dla zor
ganizowanego podjęcia uspraw nień, opisanych w 
niniejszym  artykule, mogą one wejść do planu 
pracy zakładowego klubu racjonalizatorów. Uzy
skane pozytyw ne w yniki pow inny być udostępnio
ne wszystkim  działom zakładu, jak  również po
dane do szerszej wiadomości przez b iuletyny lub 
prasę techniczną.

Na koniec należy wspomnieć o korzyściach, ja 
kie daje  kontrola obciążenia obrabiarek w akcji 
szkoleniowej. Pracow nik młody lub przyuczony, 
bez oparcia o w ieloletnie doświadczenie, obsługu
jąc mało znaną maszynę, czuje się bardzo n ie
pewnie. W skazania przyrządu pomiarowego czę
ściowo zastępują trudne do zdobycia doświadcze
nie i pom agają szybko dogonić w wydajności p ra
cownika wykwalifikowanego.

8. Możliwość osiągnięcia korzyści ubocznych

Głównym celem pom ysłu organizacyjno-tech
nicznego, opisanego w  niniejszym  artykule, jest 
w ykrycie i w ykorzystanie ukry tych  rezerw  zdol
ności produkcyjnej obrabiarek. Jednakże nasuwa 
się przy tym  możliwość uzyskania pewnych ko
rzyści ubocznych nie bez znaczenia.

Po pierwsze, ulepszenie kontroli obciążenia m a
szyn ułatw ia uniknięcie przeciążenia ich. Przecią
żenie, jeśli naw et nie doprowadzi do awarii, to 
na pewno spowoduje nadm ierne zużycie m aszyny
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i  szybkie zmniejszenie jej dokładności, co rów na
łoby się gospodarce rabunkow ej. P rzypadki takie 
zdarzają się m iędzy innym i przy  nieostrożnych 
próbach skraw ania szybkościowego.

D rugi rodzaj korzyści to oszczędność energii 
napędowej. W iadomą jes t rzeczą, że silnik elek
tryczny praw idłowej konstrukcji m a najwyższą  
sprawność wtedy, gdy daje  moc nom inalną. P ra 
cując na obrabiarce niedociążonej, n ie  tylko traci
m y niew yzyskane zdolności obróbkowe, lecz po
nosim y również s tra ty  energii w skutek gorszej 
sprawności silnika.

Jeżeli przew idyw ania, zaw arte w artyku le  oka
żą się prawdziwe, to wprow adzenie m etody kon
tro li obciążenia obrabiarek, nazwanej „świadec
tw am i sprawności obrabiarek“, przyczyni się do 
szybszego wykonania planów  produkcyjnych oraz 
do wzrostu poziomu technicznego naszego prze
m ysłu.

OCHRONNY UCHWYT 
WIERTARSKI

(t) Uchwyt ochronny służy do uprzedzenia obsługują
cego w iertarkę o stępieniu się wiertła lub o tym, że ostrze 
w iertła zostało zaostrzone niewłaściwie. Uchwyt posiada 
wałek (4), na który ruch obrotowy jest przenoszony od 
wrzeciona frezarki przez trzonek (1), sztyft (5) i klocek (6). 
Górny koniec cylindryczny wałka (4) jest osadzony luźno 
w wydrążeniu trzonka (1), a dolny koniec ma kształt skró
conego stożka Morse‘a do zamocowania na nim uchwytu 
z wiertłem. Dolny koniec może również mieć postać 
gniazda stożkowego do bezpośredniego zamocowania 
w nim wiertła. Przy stępieniu się w iertła obciążenie 
w iertła zwiększa się tak bardzo, iż ząb klocka (6) zostaje 
wysunięty z rowka wałka (4), a płaska sprężynka (7) 
odgięta, wskutek czego wiertło wraz z wałkiem (4) zo
staje zatrzymane i uchwyt zaczyna wydawać trzaski.

Uchwyt może być użyty do wierteł o różnych średni
cach. Średnice wierteł są zaznaczone na zewnętrznej powierzchni 

pierścienia (3). Takie uchwyty nadają się do celowe
go zastosowania przy produkcji wielkoseryjnej, gdyż 

dzięki ostrzeniu w ierteł we właściwym czasie przedłuża 
się znacznie czas ich pracy i zapobiega się ich złamaniu.

(Stanki i Instrumient nr 5/1952)

NOWY SPOSÓB 
ŚRODKOWANIA PRZEDMIOTÓW 

NA TOKARCE
W przypadku produkcji jednostkowej, zwłaszcza 

w narzędziowniach, oraz wszędzie tam, gdzie mała 
liczba wyrabianych przedmiotów czyni nieopłacal
nym wykonanie kosztownego przyrządu do jedno
czesnego mocowania i środkowania, zachodzi ko
nieczność środkowania obrabianego przedmiotu po 
zamocowaniu go na tokarce.

Środkowanie za pomocą kosztownego indykatora 
elektronowego jest niepraktyczne. Większość tokarzy 
pomaga sobie w takich przypadkach kawałkiem kre
dy, trzymanej w ręce, podpartej na saniach posuwo
wych. Przedmiotowi nadaje się ruch obrotowy, przy 
czym kreda dotyka wówczas miejsc położonych eks
centrycznie. W miejsca te uderza się delikatnie młot
kiem tak długo, aż kreda przy obracaniu przedmiotu 
dotyka równomiernie całej jego powierzchni.

Jest rzeczą oczywistą, że tego rodzaju środkowanie 
odznacza się nader małą dokładnością. W związku 
z tym zaproponowano zastosowanie prostego indyka
tora bateryjkowego. Składa się on z normalnej ba
teryjki kieszonkowej, małej żaróweczki, osłony na ba
teryjkę, wykonanej z tubki aluminiowej, oraz z za
mykającej osłonę płytki drewnianej, zaopatrzonej 
w sprężynkę, współpracującą z jednym biegunem ba
teryjki. Do sprężynki przymocowany jest przewód, 
zaopatrzony na końcu w szczypczyki.

Środkowany przedmiot zostaje zamocowany w u- 
chwycie. Następnie ustawia się na tokarce zwykły 
konik do trasowania i obraca się jego ostrze tak, że
by dotykało lekko najwyższego punktu zamocowane
go przedmiotu. Do konika dołącza się szczypczyki, 
połączone z bateryjką umieszczoną obok, bezpośred
nio na saniach tokarki. Przy obracaniu uchwytu 
ostrze konika styka się stale w najwyższym punkcie 
z przedmiotem, wskutek czego prąd z bateryjki może 
wówczas przepływać przez niego i kadłub tokarki, 
powodując zaświecanie się żaróweczki. Konik winien 
być przy tym odizolowany od tokarki podkładką, wy
konaną z gumy lub pertinaksu.

Owo kolejne zaświecanie się i gaśnięcie żarówecz
ki określa z dużą dokładnością ekscentryczność za
mocowania przedmiotu, umożliwiając w ten sposób 
łatwe jego wyśrodkowanie; towarzyszy mu stałe świe
cenie się żaróweczki przy obracaniu przedmiotu, do 
którego ostrze konika winno dotykać z niewielką si
łą. Przy zbyt silnym dociskaniu ostrza dokładność 
wyników kontroli centryczności obniża się. 

Sposób ten jest znacznie szybszy i dokładniejszy, 
niż dotychczasowa metoda środkowania przy użyciu 
kredy. (mt)

(Technicka Prace nr 7—8/1952)
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O C Z Y M  P I S Z Ą  I N N I
NOWA LOKOMOTYWA KANDO-GANZ

(at) Znana lokomotywa Kando-Ganz na prąd jednofa
zowy 50-okresowy (patrz ETZ 55/1934, str. 552) charakte
ryzowała się wirującą przetwornicą fazową, umieszczoną 
na lokomotywie i przetwarzającą prąd jednofazowy na 
prąd trójfazowy. Ten ostatni służył do zasilania trójfa
zowego silnika napędowego, którego regulacja odbywała 
się przez przełączanie biegunów i za pomocą opornika 
ślizgowego. Ten układ połączeń został obecnie zmieniony, 
przy czym między przetwornicę i silnik napędowy włą
czono wirujący przetwornik częstotliwości, który przez 
uskutecznienie prostych łączeń może dostarczać prądu 
wtórnego o częstotliwości 25, 50, 75, 100 i 125 herców. 
Odpada przez to niewygodne przełączanie biegunów 
w silniku napędowym. W związku z tym można przewi
dzieć większą liczbę silników napędowych i wykonać je 
jako napędy poszczególnych osi. Silniki otrzymują wspól
ny, stosunkowo mały opornik ślizgowy, żeby umożliwić 
praktycznie bezstopniową regulację i osiągnąć możliwie 
równomierny rozdział obciążenia. Nowy układ połączeń 
pozwala na podwyższenie mocy dawnej lokomotywy 
z 2500 KM na 3500 KM i na obniżenie całkowitego cię
żaru z 98 t  na 86 t. Wprawdzie zużycie energii przez no
wą lokomotywę jest wyższe o 8—9% niż dawniej, lecz 
jest równoważone przez osiągnięcie oszczędności na do
zorze i naprawach.

W uzupełnieniu należy jeszcze nadmienić, że według no
tatki w czasopiśmie Electrical Engineering (1949, str. 92) 
na głównej trasie węgierskich kolei państwowych o dłu
gości 190 km pracują od 1932 r. 32 lokomotywy Kando, 
które w ruchu zachowują się bardzo dobrze. System K an
do czyni zadość wszelkim wymaganiom ruchu kolejowe
go. Przewiduje się elektryfikację dalszych 185 km, przy 
czym ma być zastosowany opisany nowy układ połączeń.

Jedną z głównych zalet układu połączeń Kando jest, 
jak wiadomo, bardzo dobry współczynnik mocy lokomo
tywy, który znacznie ułatw ia utrzymanie napięcia 
w sieci. (ETZ n r  12/1952, str. 412 wg Elektrotechnicky 
Obzor nr 40/1951, str. 78).

M ATRYCA OGRZEWANA ELEKTRYCZNIE

(t) Do kształtowania z rurek duraluminiowych wydrą
żonych przedmiotów stożkowych o brzegach wywinię
tych przy jednym końcu zastosowano w Związku Ra
dzieckim urządzenie kształtujące ogrzewane elektrycznie. 
Składa się ono z wytłocznika i matrycy. Na wytłoczni- 
ku (1) jest osadzona nakrętka (2) i zakończenie (3) do od- 
w ijania brzegów końca kształtowanej rurki. W wytłocz- 
niku jest zmontowany grzejnik elektryczny w postaci spi
rali niklowo-chromowej, osadzonej na rurce porcelano
wej o średnicy 13 mm. W m atrycy (4) osadzony jest popy- 
chacz (5), a w jej płaszczu (6) są rozmieszczone elektrycz
ne elementy grzejne.

Temperaturę roboczą urządzenia reguluje się za pomocą 
oporników, przy czym wytłocznik ogrzewa się do tempe
ra tu ry  460—485°C, a m atrycę do tem peratury 275—300°C. 
Rurki przed kształtowaniem płucze się w nafcie, a ich 
końce po opiłowaniu oczyszcza się starannie. Następnie 
wyżarza się rurk i w piecu muflowym w tem peraturze 
360—380°C w ciągu 50—60 minut. Tak obrobioną rurkę (7)
o średnicy 24 mm, długości 250 mm i grubości ścianek
1 mm umieszcza się jednym końcem w stożkowym otwo
rze m atrycy (4), a drugim końcem na stożkowym zakoń
czeniu wytłocznika. Przed rozpoczęciem kształtowania 
wytłocznik sm aruje się olejem rycynowym, zmieszanym 
ze sproszkowanym grafitem. Po uruchomieniu urządze
nia m atryca przesuwa kształtowaną rurkę na wytłocznik 
przy jednoczesnym ogrzewaniu jej do tem peratury 
450—475°C. Po dojściu końca rurk i do zakończenia (3) w y-

konuje się odgięcie jego brzegów. Po zakończeniu kształ
towania zatrzymuje się urządzenie, a gotowy przedmiot 
zdejmuje się przez obrót nakrętki (2). Wydajność takiego 
urządzenia wynosi 500—550 sztuk w ciągu zmiany. 
(Stańki i Instrumient n r 5/52, str. 33).

NARZĘDZIA ZAOPATRZONE W PŁYTK I 
SKRAW AJĄCE Z WĘGLIKA KRZEMU

(t) W ostatnich latach zbadano możliwości zastosowa
nia noży tokarskich, wierteł i frezów o ostrzach z węglika 
krzemu. Doświadczenia wykazały, że nadają się one szcze
gólnie dobrze do obróbki stali twardych. Jako przykład 
wydajności takich noży autor podaje, że na trzech tokar
kach specjalnych obrabiano znanymi narzędziami tylko 
31 przedmiotów, natomiast przy zastosowaniu narzędzi
o ostrzu z węglika krzemu wydajność tylko jednej z tych 
obrabiarek wzrosła w takich samych warunkach obróbki 
do 58 przedmiotów obrobionych, przy czym wydajność 
ta w razie potrzeby może wzrosnąć nawet do 73 przed
miotów. Autor opisuje warunki pracy takich narzędzi. 
(Technische Rundschau nr 1—2/52, str. 29).

PRZYRZĄD DO POMIARU STOPNIA ZUŻYCIA  
TARCZY SZLIFIERSKIEJ

(t) Ostatnio zastosowano łatwy i prosty przyrząd op
tyczny do określania stopnia zużycia tarcz szlifierskich
o średnicy 150 mm i większej. Jest on znacznie dokład
niejszy niż używane dotychczas inne podobne przyrządy, 
np. mikrometry, indykatory itd. Działanie przyrządu po
lega zasadniczo na pomiarze szerokości szczeliny między 
punktem przecięcia kresek krzyża okularu przyrządu 
a obwodem badanej tarczy szlifierskiej. Autor opisuje 
konstrukcję takiego przyrządu. (Podszypnik, n r 1/52, 
str. 26).

ŁOŻYSKO HYDRAULICZNE

(t) Łożysko ma szereg komór, połączonych wzajemnie 
małymi otworkami, które grają rolę dławnic przy przepły
wie oleju z jednej komory do drugiej. Ułożyskowany 
w nim wał obrotowy lub nieruchomy prawie zupełnie nie 
styka się podczas pracy z metalem łożyska dzięki odpo
wiedniemu dobraniu średnic otworków i wytworzeniu 
odpowiedniego ciśnienia krążącego oleju. Autor przedsta
wia graficznie zależność ruchu wału względem łożyska 
od stopnia obciążenia go przy różnych ciśnieniach w tła
czanego oleju. (Revue Genérale de Mecanique n r 38/52 
str. 72).

NOWE TWARDE TWORZYWO

(t) Zastosowano nowe tworzywo w  postaci węglika 
chromu, które wykazuje znacznie lepsze właściwości fi
zyczne niż węglik wolframu, np. jest bardziej odporne na 
zużycie i na korozję oraz ma mniejszy ciężar właściwy. 
Posiada ono współczynnik rozszerzalności cieplnej taki 
sam, jak stal, i jest zupełnie niemagnetyczne. Próbki ta 
kiego tworzywa nie zmieniają swych właściwości przy 
ogrzewaniu ich w temperaturze 1010°C w ciągu 24 go- 
dzi n; nawet nie tracą połysku. Natomiast próbki ze stali 
nierdzewnej i z węglika wolframu ulegają przy takiej 
obróbce zniszczeniu. Tworzywo szczególnie dobrze nadaje 
się do wyrobu przyrządów pomiarowych. (Technische 
Rundschau n r  5/52, str. 5).

NOW Y ŚRODEK CHŁODZĄCY 
DO HARTOW ANIA SZABLONÓW

(t) Hartowanie szablonów o grubości 3,5 mm, o kształ
tach skomplikowanych, poddanych uprzednio nawęg- 
laniu powierzchniowemu, sprawia znaczne trudności. 
Przy hartowaniu ich w wodzie następuje zbyt nagłe chło
dzenie, powodujące ich paczenie. Natomiast przy harto
waniu w oleju nie uzyskuje się żądanej twardości, która 
w inna odpowiadać 56—64 według Rockwella. Ostatnie 
badania wykazały, że uzyskuje się dobre wyniki przy 
hartowaniu takich szablonów w cieczy, składającej się 
z 55% K N O 3  i 45% NaNO3 o  tem peraturze 150—170°C,
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M a ona właściwości chłodzące lepsze niż olej, a gorsze 
niż woda. Przy hartowaniu szablonów w  takiej cieczy 
ok. 80% austenitu ulega przekształcaniu na martenzyt, 
a dalsze przekształcanie austenitu następuje podczas 
chłodzenia szablonów w powietrzu. Hartowane szablony 
najlepiej ogrzewać do tem peratury 800°C w  kąpieli sto
pionych soli, np. w kąpieli stopionej saletry. (Stańki i In- 
strum ient n r  4/52, str. 37).

NARZĘDZIA SKRAW AJĄCE „POLILIT"

(t) Badania przeprowadzone z narzędziami skraw ają
cymi zaopatrzonymi w płytki skrawające z twardego 
stopu „Polilit“, dały bardzo dobre wyniki. Płytki takie, 
umocowane mechanicznie na kadłubie narzędzia, mają 
postać wkładki o kształcie okrągłym, trójkątnym  lub 
prostokątnym. Mają one tę zaletę, że po stępieniu się 
krawędzi skrawającej można taką wkładkę obrócić inną 
krawędzią skrawającą bez konieczności zdejmowania na
rzędzia z obrabiarki. Daje to oszczędność czasu zużywa
nego na częste zdejmowanie i ostrzenie narzędzia. Okrą
głe wkładki skrawające nadają się najlepiej do obróbki 
wykończającej, wkładki kwadratowe do obróbki zgrub
nej, a wkładki trójkątne do podcinania pod kątem pro
stym  i toczenia długich wałów i ru r cienkościennych. 
(Machinery t. 80, n r  2044/52, str. 107).

AUTOM AT DO OBRÓBKI DŁUGICH PRZEDMIOTÓW
O M AŁEJ ŚREDNICY

(t) Do obróbki długich przedmiotów, np. o długości 
550 mm i średnicy 60 mm, zastosowano ulepszony auto
m at jednowrzecionowy o posuwie głowicy nożowej 
230 mm. Po dokonaniu obróbki przedmiotu na długości 
230 mm luzuje się uchwyt, mocujący obrabiany przed
miot, przesuwa się głowicę nożową do jej położenia po
czątkowego i obrabiany przedmiot ponownie zamocowu- 
je  się do dalszej obróbki. Autor przytacza kilka przykła
dów obróbki na takim  automacie, podając jego konstruk
cję. (La Machine Moderne n r 506/51, str. 29).

OGRZEWANIE POTRAW  PRĄDAM I W IELKIEJ 
CZĘSTOTLIWOŚCI

(at) Autor omawia zagadnienie ogrzewania potraw 
w polu elektrycznym wielkiej częstotliwości, powstają
cym między okładzinami kondensatora, i wskazuje na 
trudności z tym związane. Potraw y zaw ierają zawsze 
dużo wody, która osiada na okładzinach kondensatora 
wskutek odparowania w polu elektrycznym. To zjawisko, 
znane z przebiegu suszenia, odgrywa tutaj specjalna rolę, 
ponieważ silnie zmieniony rozkład pola elektrycznego 
wywołuje w wielu miejscach potrawy wyładowania elek
tryczne. Takie przebicia mogą doprowadzić do zepsucia 
potrawy. Poza tym przygotowanie potraw  w polu wiel
kiej częstotliwości jest możliwe za pomocą fal decyme
trowych i centymetrowych. Energia falowa jest absor
bowana w potrawie w tym przypadku tak  samo, jak 
pomiarowe fale radiowe (fale radarowe) są absorbowane 
przez roślinność. W wyniku musi nastąpić ogrzanie po
traw.

Droga ta, teoretycznie prawidłowa, napotyka w prak
tyce na liczne trudności. Firm a General Electric Co, 
ogrzewając falami o długości 3 dm, stwierdziła, że w po
trawie występuje maksimum i minimum napięcia w odle
głości 7,5 cm. W wyniku następuje nierównomierne ogrze
wanie potrawy. Nadanie potrawie ruchu w czasie ogrze
wania wytworzyło trudności w dopasowaniu generatora 
do ogrzewanej potrawy. Poza tym  potraw a ogrzewała 
się więcej na powierzchni niż w części wewnętrznej: tu  
również występuje tzw. „głębokość przenikania“, która 
W miarę trw ania zabiegu wzrasta. Poza tym  nie tworzy 
się skórka na pieczywie ani na mięsie. Potraw y nie mają 
należytego wyglądu, tak że staje się nieuniknione dodat
kowe postępowanie w  myśl dawnych sposobów.

Dotychczas nie m a oznak, aby ogrzewanie potraw  p rą- 
dami wielkiej częstotliwości miało wyprzeć obecnie sto
sowane sposoby gotowania. Przypuszczalnie zajdą przy- 

specjalne, w  których sposób ogrzewania prądam i 
wielkiej częstotliwości wykaże zalety. Dotychczasowe ba
dania są w  stadium początkowym. Ważnym zagadnieniem 
będzie zaopatrzenie przyrządu w komplet lamp. (Biule
tyn Elektrotechników Szwajcarskich  n r  42/51 str 76)

ŁOŻYSKOWY STOP CYNKOW Y

(t) W Związku Radzieckim zastąpiono babbit i brązy 
łożyskowe nowym stopem cynkowym, zawierającym
0,8—1,1% Cu i 4—5% Al. Posiada on wytrzymałość na 
rozrywanie 16—20 kg/mm2, wydłużenie 1,5—2,4% i tw ar
dość 95—100 HB. Stop taki posiada taki sam współczyn
nik tarcia, jak babbit i brązy łożyskowe, i dlatego nada
je się do łożysk, pracujących przy dużym obciążeniu
i szybkości.

Do zalet stopu można zaliczyć łatwość obróbki i od
porność na działanie pary wodnej. Został on wypróbowa
ny przy dwuletniej pracy w łożyskach gwinciarek i fre
zarek uniwersalnych z dobrym wynikiem. Ponieważ 
współczynnik rozszerzalności stopu cynkowego jest sto
sunkowo duży, przeto luz w łożyskach z takiego stopu wi
nien być o 20—30% większy niż w łożyskach z brązów 
ołowiowych, a tem peratura robocza takich łożysk nie 
może przekraczać 100°C. Łożyska ze stopu cynkowego 
mogą pracować przy obciążeniu 70 kg/mm2 przy szyb
kości poślizgu do 2,5 m/sek lub przy obciążeniu 150 kg/mm2 
przy szybkości poślizgu 1 m/sek. (Stańki i Instrumient 
n r 6/52, str. 28).

APARAT TYPU EM-6 DO M ETALIZACJI

(t) Aparat typu EM-6 to aparat typu obrabiarkowego, 
przystosowany do metalizacji dużych przedmiotów o po
wierzchni obrotowej. Zamocowuje się go na suporcie to
karki, a do topienia rozpylanego metalu stosuje się łuk 
elektryczny, wytworzony między drutam i natryskiw a
nego metalu, rozpylanego strumieniem sprężonego po
wietrza. Aparat jest przystosowany do rozpylania drutu 
ze stali lub innych metali trudnotopliwych o średnicy 
1,5—2,5 mm i może być zasilany prądem  stałym lub zmien
nym; uzyskuje się jednak lepsze wyniki przy użyciu p rą
du stałego.

Aparat składa się zasadniczo z trzech części: 1) z na
pędu elektrycznego, zaopatrzonego w przekładnię reduk
cyjną; 2) z mechanizmu posuwu rozpylanych drutów, na
pędzanego małym silnikiem elektrycznym, wmontowa
nym w korpusie aparatu; 3) z głowicy rozpylającej, skła
dającej się z układu kierownic rolkowych do zasilania 
prądem rozpylanych drutów oraz z dyszy rozpylającej, 
posiadającej odpowiednie wkładki, zapobiegające szyb
kiemu zużyciu dyszy.

Silnik i łuk elektryczny włącza się za pomocą wyłącz
ników, zmontowanych na tabliczce, zamocowanej z tyłu 
korpusu aparatu w pobliżu regulatora szybkości posuwu 
rozpylanych drutów.

Aparat jest pewny w działaniu, prosty w obsłudze
i bardzo wydajny. Ma następujące charakterystyki tech
niczne:

ciężar aparatu w  kg 21
prężność robocza sprężonego powietrza w  kg/cm2 4—5 
zużycie sprężonego powietrza w  m 3/m in  0,8—0,9
szybkość posuwu rozpylanych drutów W m/min 0,7—4,5 
średnica rozpylanych drutów w mm 1,5—2,5
maksymalna wydajność w kg/godz (prąd stały i zmienny)

 12—7
(Stańki i Instrumient n r  7/52, str. 39)
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CIEKAWSZE WYNALAZKI OPATENTOWANE W POLSCE
Patent nr 35339 (kl. 30 a, 4/01)

Inż. Andrzej Suski uzyskał p a te n t na sposób okreś
lania wielkości siły fizycznej człowieka oraz odnośne 
fotoelektryczne urządzenie rejestrujące. Sposób opiera 
się na drugim prawie Newtona, zastosowanym do bio
dynamicznych warunków ruchu człowieka. Polega na 
ustaleniu masy badanego osobnika przez podzielenie 
jego ciężaru przez przyśpieszenie grawitacyjne ziem
skie, następnie na ustaleniu przyśpieszenia ekstremal
nego ruchu własnego tego osobnika przez podzielenie 
prędkości maksymalnej tego ruchu, leżącej w grani
cach stałości przyśpieszenia, przez czas minimalny, 
w ciągu którego prędkość ta została osiągnięta, oraz 
na przemnożeniu przez siebie uzyskanych w odpo
wiednich jednostkach wyników.

Fotoelektryczne urządzenie rejestrujące do okreś
lania wielkości siły fizycznej posiada 20-metrową ka
binę pomiarową, zawierającą szereg komórek foto- 
elektrycznych (F)f umieszczonych w równych odstę
pach wzdłuż toru ruchu badanego osobnika i obsłu
giwanych przez źródła promieniowania (P), znajdu
jące się po drugiej stronie wspomnianego toru. Prąd 
fotoelektryczny każdej komórki zasila odpowiadają
cy jej wzmacniacz (W), którego zaciski wyjściowe są 
połączone z elektromagnesem (E), sterującym pracą 
łącznika (K), obsługującego oddzielny obwód elek
tryczny. Obwód ten zawiera baterię (B) i lampę re
flektorową (L), rzucającą w chwili zadziałania wiązkę 
promieni zbieżnych na taśmę światłoczułą (T), napę
dzaną oddzielnym mechanizmem zegarowym. Zadzia
łanie to następuje w momencie przecięcia przez ciało 
osobnika biegnącego (lub jego szkielet — w przy
padku zastosowania promieni X) odnośnej wiązki pro
mieniowania.

Patent nr 35368 (kl . 37b, 2/02)
Instytut Techniki Budowlanej uzyskał patent na 

płyty budowlane z prasowanych włókien roślinnych.
W myśl wynalazku płyty budowlane, zwłaszcza 

okładzinowe, wyrabia się z takich materiałów włók
nistych, jak trawy nie nadające się na paszę, z liści 
krzewów i drzew, zwłaszcza z liści i łodyg kukurydzy 
i jako spoiwa szkła wodnego. Jeszcze wilgotne mate
riały włókniste, ewentualnie pocięte, zwilża się roz

tw orem  szkła wodnego i prasuje się w postaci płyt 
pod: ciśnieniem 1—10 kg/cm2. Gotowe płyty suszy się 
w temperaturze 30°C. Przez zaopatrzenie takiej płyty

w jednostronną lub dwustronną wykładzinę z odpo
wiedniego materiału nadaje się jej bardzo dobre właś
ciwości. Np. płyta taka wykazuje dobrą izolację ciepl
ną i dźwiękową, łatwo daje się obrabiać skrawaniem, 
posiada znaczną wytrzymałość na rozrywanie i ścis
kanie oraz jest ogniotrwała, lekka i tania.

Patent nr 35451 (kl. 38 b, 5/02)
Mgr. Antoniemu Nowakowskiemu udzielono paten

tu na środek do zmniejszania przyczepności drewna 
do betonu oraz sposób jego wytwarzania.

Znaczna przyczepność drewna do betonu powoduje 
zwykle szybkie niszczenie szalowania drewnianego
i częste uszkodzenie świeżego betonu podczas zdej
mowania szalowania. Znane środki, zmniejszające 
przyczepność, np. oleje mineralne, ropa, wodne roz
twory mydła szarego lub sodowego itd., nie dają w y
ników zadowalających.

Środek według wynalazku składa się z roztworu 
kwasu naftenowego lub jego soli alkalicznych i roz
puszczalnika organicznego w postaci węglowodanów 
chlorowanych, np. benzenu chlorowanego, naftalenu, 
antracenu itd. Środek ten wytwarza się przez zmie
szanie jego składników w temperaturze podwyższo
nej. Drewno powleka się tym środkiem lub impreg
nuje przez zanurzenie.

Patent nr 35458 (kl. 49 c, 25/02)
Mazowieckie Zakłady Chemiczne (wynalazca J. Ko

nieczny) uzyskały patent na sposób wytwarzania 
tarcz o spoiwie gumowym do cięcia metali.

Sposób polega na dodaniu do kauczuku naturalne
go lub sztucznego, przeprowadzonego w stan plas
tyczny przez walcowanie, kolejno i stopniowo zna
nych środków wulkanizujących i sproszkowanego 
ścierniwa, np. karborundu, korundu lub elektroko
rundu. Z wytworzonych w ten sposób arkuszy o żą
danej grubości wycina się tarcze ścierne i wulkani
zuje się między płytami, najlepiej szklanymi, w tem
peraturze 100—240°C.

Patent nr 35466 (kl. 49 h. 35/02)
Firma Gebr. Boehler & Co Aktiengesellschaft uzy

skała patent na twardy stop spawalniczy o dużej od- 
porności na ścieranie.

Do spawania przedmiotów narażonych na duże 
ścieranie używa się dotychczas stopów kobaltowo- 
chromowo-wolframowych lub nierdzewnej stali chro
mowej. Takie jednak stopy pomimo dużych zalet wy
kazują tę niedogodność, że spoina spawalnicza, uzys
kana przy ich użyciu, posiada po jej zahartowaniu 
niejednakowe właściwości, co wpływa ujemnie na od
porność spoiny na ścieranie.

Stop według wynalazku składa się z 1,7—2,3% C 
w postaci węglików, 0,5% Si, 1% Mn, a resztę sta
nowi żelazo. Może zawierać ponadto 0,5—8% Cr lub 
do 1,5% W, 0,5% Mo i 1% V osobno lub łącznie. Po
siada strukturę ledeburytową i nadaje się do wyrobu 
prętów spawalniczych przez odlewanie.

Patent nr 35469 (kl. 49 1, 5)
Główny Instytut M etalurgii (wynalazcy: C. Murski,

inż. R. Wusatowski, inż. W. Drozd, inż. R. O. Donnel,
inż. Z. Misiołek, inż. E. Gąsior, mgr J. Foryst i  inż.
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K. Maziarski) uzyskał patent na sposób wytwarzania 
blachy platerowanej stalą kwasoodporną.

Jeden z najbardziej korzystnych znanych sposobów 
platerowania blachy stalą kwasoodporną polega na 
walcowaniu pakietu blach ze stali węglistej i kwaso- 
odpornej ułożonych tak, że każda para blach węglis
tej i kwasoodpornej jest przedzielona izolacją. Taki 
jednak sposób nie zapewnia trwałego połączenia 
dwóch łączonych arkuszy blachy.

Sposób według wynalazku umożliwia wytwarzanie 
blach platerowanych jedno lub dwustronnie, składa
jących się z warstwy stali węglistej i jednej lub 
dwóch warstw bocznych ze stali kwasoodpornej, przez 
walcowanie. Nowość tego sposobu stanowi uprzednio 
przygotowanie łączonych powierzchni blachy węglis
tej, polegające na pasywacji przez działanie środka
mi silnie utleniającymi.

Blachy ze stali węglistej wytrawia się kwasem siar
kowym, a następnie pasywuje się w kąpieli, zawie
rającej kwas chromowy i azotowy, zwłaszcza w wod
nym roztworze, zawierającym 20% CrO3 i 3,5°/o 
HNO3. Między zabiegiem wytrawiania i pasywacji 
działa się na blachę kąpielą pośrednią, zawierającą 
np. objętościowo 2 cz. H2SO4, 2 cz. HNO3 i 10 cz. wo
dy. Taka obróbka powierzchni blachy zapewnia ścisłe 
ich połączenie wzajemne. Jako izolację przy walco
waniu pakietu takich blach zastosowano warstwę 
szlamowanego kaolinu, zarobionego wodą, przy nie
dużym dodatku pyłu glinowego, który utleniając się 
wiąże resztki tlenu, zawartego wewnątrz pakietu.

Patent nr 35470 (kl. 21 h, 30/16)
Huta Baildon (wynalazcy: inż. J. Pilch, inż. W. 

Czyrski i inż. K. Pawlik) uzyskała patent na elek
trodę do spawania żeliwa.

Dotychczas do spawania żeliwa używa się zwykle 
elektrod z kosztownych stopów metali nieżelaznych, 
np. ze stopu Monela lub elektrod stalowych, zaopa
trzonych w odpowiednie otuliny, w celu uzyskania 
spoiny dającej się obrabiać skrawaniem. Takie elek
trody są zbyt kosztowne lub nie dają wyników zado
walających. Np. dodatek do otuliny elektrody węgla 
w postaci grafitu lub sadzy nie daje żądanego na- 
węglania spoiny spawalniczej, a dodanie do otuliny 
krzemu w postaci krzemianu lub żelazokrzemu nie 
zapewnia wprowadzenia do spoiny potrzebnej ilości 
krzemu.

Elektroda według wynalazku składa się z rdzenia 
stalowego i otuliny, zawierającej 10—60% węglika 
krzemu. Daje spoinę o właściwościach i składzie che
micznym odpowiadającym żeliwu. Ponadto jest tania
i łatwa w wykonaniu oraz daje spoinę łatwo obra- 
bialną skrawaniem, która może zawierać np. 3,1% C, 
ok. 3,7% Si i inne składniki zawarte w rdzeniu sta
lowym.

Patent nr 35495 (kl. 20 c, 8)
Centralne Biuro Konstrukcyjne Nr 1 Przemysłu 

Taboru Kolejowego (wynalazca inż. W. Wysłonek) 
uzyskało patent na uniwersalny wagon głębokiego ła-
dowania do ciężkich ładunków.

Wagon według wynalazku posiada dwa pasy noś
ne (1, 2), na których bezpośrednio spoczywa ładunek, 
połączone końcami z belkami poprzecznymi (3, 4), 
opartymi na czopach nośnych (13, 14). Każda z belek 
połączona jest z pasami (1, 2) za pomocą rozpór skoś

nych (5, 6 i 7, 8). Pasy są usztywnione dwiema para
mi ściągaczy (9, 10 i 11, 12), przy czym wszystkie 
części pomostu wagonu są połączone sworzniami.

Patent nr 35519 (kl. 7b, 21)
Huta „Jedność“ (wynalazcy: inż. T. Zdziennicki

i inż. T. Mazanek) uzyskała patent na sposób wyrobu 
dwuwarstwowych rur stalowych bez szwu.

Dotychczas rury do doprowadzania gazów i cieczy 
nadżerających wyrabia się przeważnie ze stali chro- 
mo-niklowych, odpornych na nadżeranie, takie stale 
są jednak dość kosztowne. Według wynalazku rury 
do takich celów wyrabia się ze stali węglistej i za
opatruje się w wewnętrzną warstwę ze stali kwaso
odpornej. Sposób wyrobu takich ru r polega na tym, 
że rurę ze stali węglistej o zawartości 0,2% C za
opatruje się od wewnątrz w warstwę w postaci osob
nej tulejki ze stali kwasoodpornej, zawierającej np. 
18% Cr i 8% Ni, z ewentualnym dodatkiem molib
denu lub wanadu, dającej się walcować na gorąco. 
Po osadzeniu takiej tulejki w rurze ze stali węglistej 
łączy się je wzajemnie przez zgrzewanie i walcowa
nie, nadając gotowej rurze żądaną grubość ścianek.

Patent nr 35536 (kl. 22 h. 7/01)
„Smołopap“, Fabryka Papy i Smarów (wynalazca 

J. Mach), uzyskała patent na masę zalewaną do szcze
lin dylatacyjnych.

Znane podobne masy nie są trwałe i często wykru
szają się już po upływie trzech lat. Masa według wy
nalazku nie posiada tych wad. Składa się z 31—40% 
substancji wiążących rozpuszczalnych w SO2, np. 
26—34% asfaltu drogowego, 4,5—5% kalafonii i 0,5—
1.5% oleju oraz z 60—69% materiałów wypełniają
cych, składających się z 90% wełny żużlowej i 51— 
60% mielonej kredy technicznej. Masa taka jest ela
styczna, dobrze przyczepna, wodoodporna i niewrażli
wa na wpływy atmosferyczne.

Patent nr 35544 (kl. 49 h, 27)
Instytut Spawalnictwa (wynalazca Z. Pufal) uzy

skał patent na proszek do twardego lutowania. Pro
szek składa się z 70 wagowych cz. kwasu borowego
i 30% cz. boraksu, przy czym użyty boraks (99,5%) 
wypraża się uprzednio przed zmieszaniem go z kwa
sem borowym. Taki proszek zapewnia trwałe połącze
nie, wolne od por i pęcherzy.
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CIEKAWSZE WYNALAZKI ZAGRANICZNE
Pat. ZSRR nr 73125. KI. 62 c. Urządzenie do okreś

lania najkorzystniejszego położenia samolotu podczas 
startu posiada dwa czułe elementy, z których jeden 
służy do regulowania szybkości wznoszenia się samo

lotu, a drugi do nasta
wiania żądanego kąta 
startu. Pierwszy ele
ment ma postać pu
dełka aneroidu (1), 
osadzonego w osłonie
(3), na które wywiera 
się ciśnienie dyna
miczne i statyczne za 
pośrednictwem rurek 
Pitota (2, 4). Przesu
nięcie środka tego pu
dełka powoduje obrót 
podziałki (5) tangen- 
sów kątów dla najko

rzystniejszej szybkości startu. Drugi element ma po
stać trzystopniowego żyroskopu astatycznego (6). Oś 
zewnętrznego pierścienia (7) żyroskopu jest równo
legła do osi poprzecznej samolotu. Wskazówka (8), 
zamocowana na pierścieniu (7) żyroskopu, wskazuje 
rzeczywiste położenie osi samolotu względem po
ziomu.

Pat. ZSRR nr 73596. 
Kl. 62 b. Amortyzator 
olejowo - pneumatycz
ny, zwłaszcza do sa
molotów, posiada trzon 
teleskopowy (1), któ
rego środkowa część 
służy jako tłok dla 
części górnej (2) i ja
ko cylinder dla części 
dolnej (3). Amortyza
tor ma dwie niezależ
ne od siebie komory 
(4, 5), zapewniające 
dogodne wyrównywa
nie wstrząsów.

Pat. ZSRR nr 73950. Kl. 67 c. Sposób wyrobu po
rowatych tarcz szlifierskich o lepiszczu bakelitowym
polega na tym, że mieszaninę 100 cz. ałunu o żądanej 
ziarnistości, 9—10 cz. ciekłego bakelitu i 10—15 cz. 
soli kuchennej prasuje się w postaci gotowych tarcz 
pod ciśnieniem 200—250 kg/cm2, zależnie od żądanej 
twardości. Następnie poddaje się tarczę polimeryzacji 
w sposób znany. W celu usunięcia wydzielonych 
kryształów soli zanurza się tarczę do gorącej wody, 
zmienianej 2 lub 3-krotnie. Następnie suszy się ją
i nasyca 75°/o-wym roztworem bakelitu w celu nada
nia jej gładkiej powierzchni, po czym poddaje się po
nownej polimeryzacji. Gotową tarczę nasyca się para
finą, ogrzaną do temperatury 120—130°C.

Pat. ZSRR nr 74337. Kl. 67 c. Sposób wyrobu 
ścierniwa. Wiadomo, że jednym z najtwardszych 
ścierniw jest węglik boru. Wytwarzanie jednak 
z niego ścisłego materiału ściernego związane jest 
z dużymi trudnościami wskutek powstawania dużych 
kryształów węglika boru, co zwiększa jego kruchość. 
Np. węglik boru, spiekany w znany sposób w tem
peraturze 2000°C i pod ciśnieniem 100 kg/cm2, daje 
materiał ścierny gruboziarnisty i kruchy. Sposób we
dług wynalazku polega na tym, że do sproszkowanego 
węglika boru dodaje się objętościowo 20°/o sproszko
wanego tlenku trudno topliwego, np. tlenku berylu
o temperaturze topnienia ok. 2500°C, który zapobiega 
wzrostowi kryształów węglika boru podczas spie
kania. W celu nieznacznego obniżenia temperatury 
topnienia takiego tlenku dodaje się do niego do 25°/c 
innych tlenków trudno topliwych, np. tlenków cyr
konu i toru lub berylanu.

Pat. ZSRR nr 74718. Kl. 65 b. Urządzenie do pod
wodnego oświetlenia elektrycznego posiada reflektor 
pierścieniowy (2), umieszczony w oprawie (1) i za
opatrzony w dziewięć żarówek elektrycznych (3), za-

lub na brzegu. Żarówki są rozmieszczone pod żąda
nym kątem w odpowiednim pierścieniu ebonitowym
(4). Reflektor (2) i szybka szklana (5) są zamocowane 
w oprawie (1) za pomocą pierścieni (6, 7). Urządzenie 
zamocowuje się na hełmie skafandra.

Pat. ZSRR nr 75523. Kl. 59 1. Wielostopniowa pom
pa śrubowa do cieczy posiada kadłub cylindryczny (1), 
zaopatrzony w króciec (2) i łapy do zamocowania 
pompy na podstawie. Od strony króćca (2) kadłub jest 
zamknięty pokrywką (3), posiadającą otwór do wa
łu (4) pompy. Wał ten posiada zwoje śrubowe (5)

o coraz mniejszym skoku w kierunku otworu wyjścio
wego. Między zwojami (5) rozmieszczone są kierow
nice (6) w postaci tulejek użebrowanych. Za ostatnim 
zwojem śrubowym znajduje się kierownica (8), za
mocowana między kołnierzami kadłuba (1) i kolana 
wyjściowego (9). Tulejka tej kierownicy służy jed
nocześnie jako łożysko wału (4). Pompowana ciecz 
jest chwytana pierwszym zwojem (5) i przekazywana 
zwojom następnym. Kierownice rozmieszczone mię-
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dzy zwojami służą do kierowania strumienia cieczy 
pod żądanym kątem, zapobiegając przez to wprawia
niu w ruch obrotowy pompowanej cieczy.

Pat. ZSRR nr 75766. Kl. 55 b. Sposób wyrobu celu
lozy ze słomy polega na tym, że sieczkę gotuje się 
w otwartym naczyniu w ciągu 6 godzin w temperatu
rze 90—95 °C w 1/2-proc. roztworze kwasu solnego, 
zawierającego 1/2-proc. roztwór chlorku żelaza lub 
magnezu jako katalizatora. Następnie po oddzieleniu 
cieczy gotuje się sieczkę ponownie w 2% -wym roz
tworze kwasu azotowego w temperaturze 80—90’C 
w ciągu 3—5 godzin. Otrzymaną celulozę płucze się 
w wodzie i działa się na nią słabym roztworem ługu 
sodowego o temperaturze 80 °C w ciągu 3 godzin, po 
czym płucze się ponownie i odbarwia.

Pat. NRD nr 530. Kl. 39 b. Sposób otrzymywa
nia roztworów nitrocelulozy. Przy przeróbce nitro
celulozy przeprowadza się ją w masy, pasty lub roz
twory o najrozmaitszym składzie. Stosuje się różne 
środki zmiękczające i rozpuszczalniki, zawsze jednak 
konieczna jest obecność rzeczywistego rozpuszczalni
ka nitrocelulozy w dużym procencie. Rozpuszczalnik 
taki, np. octan butylu, przy dalszej przeróbce ulat
nia się. Stwierdzono, że można otrzymać roztwory 
nitrocelulozy bez użycia rzeczywistego rozpuszczalni
ka, stosując chloropochodne węglowodorów, o mo
mencie dipolowym równym zeru, zwłaszcza czterochlo
rek węgla lub 1,2-dwuchloroetan, które nie są roz
puszczalnikami nitrocelulozy. Do chloropochodnych 
tych należy dodać produktów kondensacji cyklohek- 
sanonu samego lub z formaldehydem. Dodatek tych 
produktów, znanych jako żywice twarde, do chloro
pochodnych węglowodorów aktywuje te ostatnie tak, 
że można następnie w takim roztworze rozpuścić ni
trocelulozę, jak w rzeczywistym rozpuszczalniku. Zja
wisko to jest zastanawiające, zważywszy, że inne sub
stancje, nie będące rozpuszczalnikami nitrocelulozy, 
z momentem dipolowym równym zeru lub bardzo 
niewielkim, np. benzen lub toluen, nie dają się w ten 
sposób aktywować żywicą.

Pat. NRD nr 549 i 550. Kl. 30 h. Namiastka ma
sła kakaowego. Masło kakaowe, stały tłuszcz o tem
peraturze topnienia niższej niż temperatura ciała ludz
kiego, ma duże zastosowanie w medycynie i w kos
metyce, toteż starano się ten nieraz trudno dostępny 
tłuszcz zastąpić kompozycją innych substancji. Próby 
pozostawały bez większego rezultatu. Patent podaje 
kompozycję, która pod względem wszystkich właści
wości zastępuje masło kakaowe. Namiastka masła ka
kaowego według wynalazku zawiera alkohole tłusz
czowe o najmniej 14, a najwyżej 22 atomach węgla, 
lub ich mieszaniny, estry nienasyconych tworzących 
mydła kwasów tłuszczowych i wyżej cząsteczkowych 
nienasyconych alkoholi, zwłaszcza estry występujące 
w naturze, utwardzone oleje pochodzenia roślinnego 
lub zwierzęcego oraz częściowe estry alkoholi dwu- 
lub więcej wodorotlenowych, zwłaszcza pentaerytry- 
tu lub dwupentaerytrytu, z kwasami karbonowymi 
tworzącymi mydła. Zamiast alkoholi tłuszczowych
o  14 — 22 atomach węgla można stosować jednoete- 
ry otrzymane z alkoholi tłuszczowych o 8 — 18 ato
mach węgla i niskocząsteczkowych wielowodorotle- 
nowych alkoholi alifatycznych lub fenoli.

Pat. CSR nr 80675. Kl. 47 a. Sposób tłumienia drgań 
sprężyny śrubowej zaworu. Przy znacznej liczbie 
obrotów silnika i dużym przesuwie grzybka zaworu 
nie można często zapobiec drganiom sprężyny zawo

rowej, wywołującym nie
bezpieczne zmęczenie mate
riału sprężyny, a wreszcie 
jej pękanie. W myśl wyna
lazku tłumienie drgań prze
prowadza się przez zaopa
trzenie drutu (1) sprężyny 
w otulinę (2) z tworzywa 
sztucznego, np. z gumy, ny
lonu, silikonu itp.

Pat. CSR nr 80703. Kl. 47 f. Sposób wykonania 
ochronnej powłoki cementowej, nanoszonej na gorą
co na rury żeliwne. Znane powłoki cementowe, nano
szone na przewody rurowe w podwyższonej tempera
turze, odznaczają się wprawdzie dobrymi właściwoś
ciami izolacyjnymi, są jednak kruche, a ponadto wy
konanie ich nastręcza poważne trudności. W myśl wy
nalazku zaprawę cementową nanosi się bezpośrednio 
na formę odlewniczą rury, przy czym wytworzenie 
powłoki następuje jednocześnie z odlewaniem rury. 
Powłoka zostaje wypalona ciepłem krzepnięcia odle
wu, w związku z czym przylega silnie do podłoża. 
W celu ewentualnego dalszego polepszenia właści
wości ochronnych powłoki wzmacnia się ją następnie 
szkłem wodnym i nasyca się asfaltem.

Pat. CSR nr 80954. Kl. 19 b. Bezosiowa walcarka 
szosowa, znamienna tym, że składa się z dwóch współ
osiowych walców roboczych (1, 2), oddzielonych od 
siebie szczeliną, wewnątrz których osadzony jest wy- 
chylnie agregat napędowy, którego moment obroto-

• wy jest przenoszony oddzielnie na każdy z wymienio
nych walców, przy czym wahania tego agregatu są 
w czasie jazdy w obu kierunkach tłumione walcem

Fig 1 Fig. 2
stabilizacyjnym (17). Agregat napędowy jest osadza
ny w walcach roboczych za pomocą co najmniej trzech 
par krążków podporowych (7—8, 9—10, 11—12), sta
nowiących jednocześnie szkielet walców, przy czym 
co najmniej jedna z tych par (7, 8) ma postać kół zę
batych, współpracujących z wieńcami zębatymi (14) 
o uzębieniu wewnętrznym w celu ich napędzania. 
Jedna z obu osi agregatu napędowego jest rozdzielona 
na dwie niezależne półosie (5, 6), zaopatrzone w 
sprzęgła cierne z hamulcami lub w specjalny dyfe- 
rencjał i napędzane silnikiem Diesla (3) za pośrednic
twem skrzynki przekładniowej (4). Na półosiach 
(5, 6) są zaklinowane koła (7, 8).
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Pat. szwajcarski nr 279 092. Kl. 116 b. Sposób 
uwalniania protez dentystycznych od przywierającej 
do nich masy gipsowej. Wiadomo, że przy wyrobie 
protez dentystycznych jest rzeczą kłopotliwą uwal
nianie ich od przywierającej masy gipsowej. Przy 
odbijaniu gipsu następuje często uszkodzenie samej 
protezy. Stwierdzono, że można łatwo uwolnić pro-  
tezę od stwardniałego gipsu przez działanie roztwo
rem, zawierającym związki amonowe takie, jak siar
czan, węglan, dwuwęglan lub karbaminian amonu. 
Po zanurzeniu protezy z przylegającym do niej stwar
dniałym gipsem na 15 minut do roztworu, np. 30%-go 
siarczanu amonu, gips traci swoją spoistą strukturę 
i daje się łatwo oddzielić od protezy.

Pat. szwajcarski n r 278 967, Kl. 49 b. Trwała emul
sja fotograficzna chlorowcosrebrowa. Wiadomo, że 
emulsje fotograficzne chlorowcosrebrowe, zwłaszcza 
emulsje uczulone przez dodatek barwnych środków 
uczulających, wykazują skłonność do tworzenia 
w czasie wywoływania osadu srebra, powodującego 
zamglenie obrazu. Stwierdzono, że można uniknąć tej 
niedogodności przez dodatek do emulsji niewielkiej 
ilości haloidku rutenu, zwykłego lub zespolonego. 
Najkorzystniejsze okazały się związki typu R2 (RuX6), 
R2 (RuX4) lub R3 (RuX6), gdzie R oznacza jednowar- 
tościowy kation, np. H, NH4, Na, K, a X — chloro
wiec. Wspomnianych związków, np. NH4)2(RuCl6), 
dodaje się 0,01 — 0,15 g na litr wilgotnej emulsji.

Pat. szwajcarski nr 278 943. Kl. 37 b. Sposób otrzy
mywania nowego barwnika indolilodwufenylometa- 
nowego. Przez kondensację kwasu 4,4’-dwuchloro- 
benzofenono-3,3’-dwusulfonowego z 1-metylo-2-feny- 
loindolem, wziętych w stosunku molowym, i następ
ną reakcję produktu kondensacji z nadmiarem ani-  
liny otrzymano barwnik, mający postać fiołkowego 
błyszczącego proszku, który barwi wełnę i jedwab na 
czyste niebieskie odcienie, trwałe na światło.

Pat. francuski nr 994 963. Gr. 14, kl. 3. Uszczel
niacz otworów minerskich, wykonany z masy pla
stycznej, składa się z żywic naturalnych lub sztucz
nych i krzemianów lub tro
cin. Taka masa jest ela
styczna i łatwo daje się do
pasować do kształtu otwo
ru. Sposób zakładania usz
czelniacza (2) w otworze mi
nerskim przed ładunkiem 
(9) przedstawia rysunek.
Uszczelniacz uniemożliwia 
odrzut gazów wybuchowych 
i przypadkowe uszkodzenie 
Spłonki oraz ułatwia założe
nie lontu (7) i właściwy je
go docisk w przypadku uży
wania jako ładunku Wybu
chowego ciekłego powietrza 
lub dwutlenku węgla.

Pat. francuski nr 999 281. Gr. 14, kl. 5. Nowe, za
stosowanie torfu jako składnika tworzyw wytwarza
nych z użyciem kauczuku, zastępującego stosowanie 
sadzy, polega na tym, że rozdrobniony i przesiany 
torf ogrzewa się do temperatury powyżej jego tem
peratury, destylacji, po czym miesza się go w odpo
wiedniej proporcji z kauczukiem naturalnym, rege

nerowanym lub sztucznym, i wulkanizuje się. Wy
tworzone w ten sposób tworzywo jest bardzo gęste
i nie wymaga dodatku barwników mineralnych ani 
organicznych. Sporządzone z niego podeszwy nie 
czernią i mają wygląd naturalnej lub sztucznej skóry
o budowie włóknistej.

Pat. brytyjski nr 566 623. Urządzenie do sortowa
nia nitów według ich średnicy posiada tarczę (13),

osadzoną obrotowo na 
osi poziomej i zaopa
trzoną na obwodzie w 
szereg wycięć (14). 
Sortowane nity, prze
suwając się do tarczy 
(13) wzdłuż korytka 
(12), zostają uchwyco
ne przez wycięcie (14)
i przeniesione pod osło
ną (16) do szczelin 
(18, 19, 20), przez
które spadają do 
osobnych zbiorników. 
Szczeliny te posiadają 

różną szerokość, co umożliwia sortowanie nitów na 
kilka rodzajów. Urządzenie takie może być przystoso
wane do sortowania nitów według ich długości.

Pat. brytyjski nr 567 489. Sposób wytwarzania 
proszku metalowego, wyróżniający się tym, że w celu 
łatwiejszego proszkowana metali dodaje się do nich 
czynnika zwiększającego kruchość. Sposób polega na 
wstępnym rozdrabnianiu proszkowanych metali z do
datkiem wspomnianego czynnika,, na prasowaniu mie
szaniny w temperaturze jej plastyczności oraz na chło- 
dzeniu i  następnym proszkowaniu. Np. przy proszko
waniu stopu, składającego się z 78,5% n iklu i 21,5% 
żelaza, rozdrabnia się go wstępnie i miesza się z siar
ką w ilości 0,1% jako czynnikiem zwiększającym kru
chość. Następnie mieszaninę prasuje się pod c iśnie- 
niem 400—2000 kg/cm2 i utrzymuje w temperaturze 
1100°C przez 4 godziny, po czym chłodzi się
i proszkuje.

Pat. brytyjski nr 569 236. Sposób granulowania 
metali i ich stopów polega na doprowadzaniu cienkim 
strumieniem roztopionego metalu na szybko przesu
wającą się wilgotną powierzchnię, przy czym strumień 
doprowadza się tak, aby 
krople metalu spadały bez
pośrednio do wody, wykonu
jąc drogę jak najkrótszą.
Jako powierzchnię wilgotną 
zastosowano szybko obraca
jący się walec (5), częścio
wo zanurzony w wodzie w 
zbiorniku (7). Nad tym 
zbiornikiem znajduje się 
zbiornik (1) z roztopionym 
metalem, posiadający w 
dnie mały otwór (3). Przez ten otwór doprowadza się 
cienki strumień granulowanego metalu na powierzch- 
nię walca (5) w pobliżu jego zanurzenia do wody. 
Krople metalu spadają z tego walca bezpośrednio do 
wody. Stopień granulowania metalu można regulo- 
wać przez odpowiednie regulowanie temperatury 
strumienia roztopionego metalu. 
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ODPOWIEDZI Z DZIEDZINY WYNALAZCZOŚCI
i ZNAKÓW TOWAROWYCH

Pytanie 27. Jakie przepisy prawne normują w ykony

wanie przez jednostki gospodarki uspołecznionej niepra

cowniczych wynalazków i wzorów, będących własnością 

innych osób?

Odpowiedź. Przepisy prawne, normujące wykonywa
nie przez jednostki gospodarki uspołecznionej wymienio
nych w pytaniu wynalazków i wzorów, są zawarte w na
stępujących aktach prawnych: 1) w rozporządzeniu P re
zydenta Rzeczypospolitej z dnia 22.3.1928 r. o ochronie 
wynalazków, wzorów i znaków towarowych (Dz. U. 
z 1928 r. Nr 39, poz. 384 z późniejszymi zmianami; Wiad. 
Urz. Pat. z 1951 r. Nr 3, poz. 30), 2) w ustawie z dnia
18.7 1950 r. o licencjach na wykonywanie wynalazków
i wzorów użytkowych (Dz. U. z 1950 r. Nr 36, poz. 331; 
Wiad. Urz Pat. z 1950 r. Nr 5/6, poz. 60); 3) w zarządze
niu Przewodniczącego Państwowej Komisji Planowania 
Gospodarczego Nr 316 z dnia 8.8 1951 r. w sprawie wyko
rzystania opatentowanych wynalazków (Biuletyn PKPG 
z 1951 r. Nr 22, poz. 232 i Nr 29, str. 397; Wiad. Urz. Pat. 
z 1951 r. Nr 5, poz. 60) oraz 4) w piśmie okólnym Prze
wodniczącego Państwowej Komisji Planowania Gospo
darczego Nr 6 z dnia 20.3 1952 r. w sprawie niepracowni- 
czych wynalazków i wzorów użytkowych, mających zna
czenie dla gospodarki narodowej (Biuletyn PKPG  z 1952 r. 
Nr 11, poz. 71; Wiad. Urz. Pat. z 1952 r. Nr 3/4, poz. 31).

Rozporządzenie o ochronie wynalazków, wzorów i zna
ków towarowych, ustawa o licencjach na wykonywanie 
wynalazków i wzorów użytkowych oraz zarządzenie Prze
wodniczącego PKPG w sprawie wykorzystania opatento
wanych wynalazków zawierają przepisy, dotyczące wy
konywania jedynie opatentowanych wynalazków i zare-  
jestrowanych wzorów. Pismo okólne Przewodniczącego 
PKPG dotyczy również nieopatentowanych wynalazków
i niezarejestrowanych wzorów użytkowych. Przepisów 
tych aktów prawnych nie stosuje się do wynalazków
i wzorów użytkowych, dotyczących obrony Państwa, 
unormowanych w ustawie z dnia 20.12 1949 r. o wyna
lazkach i wzorach użytkowych, dotyczących obrony Pań
stwa (Dz. U. z 1949 r. Nr 63, poz. 496; Wiad. Urz. Pat. 
z 1950 r. Nr 1, poz. 2).

Ponieważ przepisy wymienionego zarządzenia i pisma 
okólnego dotyczą bezpośrednio wykonywania przez jed
nostki gospodarki uspołecznionej niepracowniczych wyna
lazków i wzorów oraz nakładają na te jednostki pewne 
obowiązki w przedmiocie tego wykonywania, należy więc 
pokrótce omówić wzmiankowane przepisy.

Zarządzenie Przewodniczącego PKPG z 1951 r. zostało 
Wydane „w celu zapewnienia jak najszybszego wykorzy
stania w poszczególnych gałęziach gospodarki narodo
wej“ opatentowanych w Polsce wynalazków, mających 
znaczenie dla tej gospodarki. Ustaliło ono tryb stałego 
Przesyłania przez Urząd Patentowy PRL do Państwo
wej Komisji Planowania Gospodarczego oraz do właści
wych ministerstw i centralnych urzędów opisów paten
towych, wydawanych drukiem  przez Urząd Patentowy
i  dotyczących niepracowniczych wynalazków, mających 
znaczenie dla gospodarki narodowej.

Po otrzymaniu opisu patentowego ministerstwo lub cen- 
ny urząd jest obowiązany przeprowadzić badania co

do przydatności wynalazku. Decyzję o przydatności wy

nalazku dla gospodarki narodowej wydaje minister lub 
kierownik centralnego urzędu. W razie wydania takiej 
decyzji ministerstwo lub centralny urząd, albo podległa 
jednostka organizacyjna, ustala z właścicielem patentu 
warunki nabycia patentu lub uzyskania licencji na wy
konywanie opatentowanego wynalazku. Umowę o naby
cie patentu lub umowę licencyjną zawiera na polecenie 
ministra lub kierownika centralnego urzędu ten zakład 
pracy, który pierwszy będzie wykonywał wynalazek. 
Przy zawieraniu umowy należy przestrzegać przepisów 
art. 19 i 21 cyt. rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospo
litej oraz przepisów ustawy o licencjach na wykonywa
nie wynalazków i wzorów użytkowych. Przed uzyska
niem zgody właściciela patentu lub zawarciem z nim 
umowy jednostki gospodarki uspołecznionej nie mogą 
wykonywać w sposób przemysłowy i handlowy wynalaz
ków niepracowniczych, opatentowanych na rzecz innych 
osób. W braku porozumienia z właścicielem patentu jed
nostki te mogą postąpić zgodnie z przepisami § 6 oma
wianego zarządzenia.

Inne przepisy zarządzenia z 1951 r. dotyczą sporządza
nia planów wykorzystania wynalazków, odpowiedzialności 
za należyte wykorzystanie wynalazków oraz sprawozdań 
co do wykorzystania tych wynalazków.

Pismo okólne z 1952 r. ustaliło, że jednostki gospo
darki uspołecznionej mogą podejmować kroki, zmierza
jące do zawarcia z właścicielem opatentowanego wyna
lazku niepracowniczego umowy o nabycie patentu lub 
umowy licencyjnej, również przed otrzymaniem opisu 
patentowego w trybie określonym w omówionym wyżej 
zarządzeniu z 1951 r. Może to mieć miejsce np. wówczas, 
gdy jednostka gospodarki uspołecznionej otrzyma wia
domość o interesującym  ją opatentowanym wynalazku 
przed wydrukowaniem dotyczącego opisu patentowego, 
albo gdy opis patentowy został wydrukowany w czasie, 
kiedy Urząd Patentowy PRL nie był obowiązany prze
syłać opisów patentowych do ministerstw i centralnych 
urzędów. Jednostki gospodarki uspołecznionej mogą rów
nież zawierać umowy o nabycie wynalazków, zgłoszo
nych dopiero do opatentowania.

Pismo okólne wyjaśniło, że jeżeli jednostka gospodarki 
uspołecznionej otrzyma w jakikolwiek sposób wiadomość
o interesującym ją wynalazku niepracowniczym, zgło
szonym w Urzędzie Patentowym PRL do opatentowa
nia lub opatentowanym przez ten Urząd, może ona po 
uzyskaniu zezwolenia właściwego m inistra lub kierownika 
centralnego urzędu zawrzeć z właścicielem umowę o na
bycie lub umowę licencyjną o wykonywanie tego wyna
lazku. Przy zawieraniu umowy o nabycie wynalazku, 
zgłoszonego dopiero do opatentowania, należy brać za 
podstawę opis i rysunki wynalazku, złożone w Urzędzie 
Patentowym PRL.

Pismo okólne stwierdziło ponadto, że przepisy zarzą
dzenia z 1951 r. oraz postanowienia tego pisma należy 
stosować odpowiednio do niepracowniczych wzorów użyt
kowych, zgłoszonych w Urzędzie Patentowym PRL do 
rejestracji lub zarejestrowanych przez ten Urząd. Przy 
zawieraniu umowy o nabycie praw a z rejestracji wzoru 
użytkowego należy przestrzegać przepisów art. 105 i 107 
cyt. rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej.

Należy dodać, że Urząd Patentowy PRL nie ogłasza
drukiem opisów zarejestrowanych wzorów użytkowych.
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Bliższe informacje w sprawie opłat licencyjnych są po
dane w odpowiedzi na pytanie 15, zamieszczonej w Wiad. 
Urz Pat. z 1952 r. Nr 1, str. 175, a informacje w sprawie 
uprawnień do wykonywania w Polsce wynalazków, opa
tentowanych przez Urząd Patentowy P.R.L. na rzecz in
nych osób — w odpowiedzi na pytanie 3, zamieszczonej 
w Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. Nr 4, str. 608. (bb)

Pytanie 28. Co to jest klasyfikacja patentowa i jakie 

jest jej znaczenie?

Odpowiedź: Klasyfikacja patentowa to uporządkowa
ny, systematyczny podział wszystkich dziedzin techniki 
na klasy, dokonany według zasad technologii specjalnej
i uwzględniający różne właściwości oraz cechy tych dzie
dzin. Stanowi ona niezbędny środek pomocniczy przy ba
daniu przez zgłaszających lub Urząd Patentowy Polskiej 
Rzeczypospolitej Ludowej nowości zgłaszanych lub zgło
szonych do tego Urzędu wynalazków, wzorów użytko
wych, udoskonaleń technicznych i usprawnień oraz przy 
korzystaniu ze znajdujących się w Urzędzie Patentowym 
niezmiernie bogatych zbiorów opisów opatentowanych 
wynalazków oraz opisów udoskonaleń technicznych
i usprawnień. Oddaje ona również wielkie usługi tym 
osobom, które dla tych czy innych celów przeglądają 
ogłaszane w Wiadomościach Urzędu Patentowego lub 
w  oddzielnych broszurach wykazy tytułów opatentowa
nych lub zarejestrowanych projektów wynalazczych. Kla
syfikacja patentowa jest więc kluczem, ułatwiającym 
odnalezienie opisów lub tytułów projektów wynalazczych 
z określonych dziedzin techniki.

Przy tworzeniu klasyfikacji patentowej jako kryterium  
podziału przyjęto zasady technologii specjalnej, a nie 
technologii ogólnej lub technologii porównawczej. Były 
więc przy opracowaniu tej klasyfikacji wzięte w rachu
bę istniejące w praktyce technologiczne dziedziny spe
cjalne przemysłu i rzemiosła, tj. ściśle odgraniczone bran
żowe dziedziny specjalne, a nie ogólne, naukowe założe
nia technologiczne np. tego samego sposobu działania, 
celu, konstrukcji, składu, procesu lub nadawania kształ
tu. Klasa np. 3 dotyczy odzieży. Zagadnienia jednak 
z dziedziny odzieżownictwa nie należą wyłącznie do kla
sy 3. Gdy wchodzą one w skład lub wywierają wpływ 
na inne dziedziny techniki, wówczas znajdują się w kla
sach obejmujących te- dziedziny. Kapelusze więc należą 
do klasy 41 (kapelusznictwo i pilśnienie), obuwie — do 
klasy 71 (obuwie i jego wyrób), dzianie, plecenie, wyrób 
koronek, pasmanterii i dywanów oraz wiązanie sieci — 
do klasy 25 (splatanie, wyrób koronek, dzianie i wyrób 
pasmanterii, obicia i wiązania sieci), szycie i haftowanie — 
do klasy 52 (szycie i haftowanie), tkanie — do klasy 86 
(tkactwo). Podobnie przedstawia się sprawa z innymi 
klasami. Przytoczone informacje, wskazujące inne klasy, 
są podane w klasyfikacji w nawiasach w każdej klasie.

W klasyfikacji patentowej wszystkie dziedziny tech
niki, które w klasyfikacji dziesiętnej należą do jednego 
z dziesięciu podstawowych działów tej klasyfikacji (nauki 
stosowane), są podzielone na 89 klas, z których niemal 
każda dzieli się dalej na podklasy, a te z kolei na grupy
i podgrupy. Klasy są oznaczone liczbami, podklasy zaś 
małymi literami,

Po zgłoszeniu przez jednostki gospodarki uspołecznionej 
lub osoby indywidualne do Urzędu Patentowego PRL 
projektów wynalazczych Urząd ten na podstawie wstęp
nego badania zalicza te projekty do w łaśc iw ych , klas
i podklas, a jeżeli chodzi o wynalazki — również do grup

i podgrup, wchodzących w skład poszczególnych klas
i podklas. Umożliwia to stwierdzenie, czy zgłoszone pro
jekty wynalazcze są nowe, tj. czy takie same projekty 
wynalazcze nie były już uprzednio opublikowane albo 
znane i stosowane w Polsce lub za granicą.

Po opatentowaniu każdego wynalazku albo zarejestro
waniu udoskonalenia technicznego lub usprawnienia 
Urząd Patentowy wydaje drukiem opisy patentowe (opi
sy opatentowanych wynalazków) oraz opisy mających 
szersze zastosowanie udoskonaleń technicznych i uspraw
nień, jak również ogłasza w  Wiadomościach Urzędu Pa
tentowego i w  oddzielnych wydawnictwach wykazy ty
tułów wszystkich opatentowanych wynalazków oraz za
rejestrowanych wzorów użytkowych, udoskonaleń tech
nicznych i usprawnień. Na każdym opisie oraz przed 
każdym tytułem projektu wynalazczego zamieszcza się 
oznaczenia wskazujące, do jakiej klasy i podklasy, a przy 
wynalazkach również do jakiej grupy i podgrupy, został 
zaliczony ten projekt. We wspomnianych wykazach ty
tuły projektów wynalazczych są zamieszczane kolejno nie 
według num eru rejestru ale według klas. Jedyny wyją
tek jest uczyniony dla usprawnień, których tytuły są 
grupowane kolejno według 14 serii. Umożliwia to oso
bom zainteresowanym szybkie wyszukanie tytułów pro
jektów wynalazczych z potrzebnych gałęzi techniki.

W Bibliotece Urzędu Patentowego PRL znajduje się 
około 5 milionów opisów patentowych polskich i zagra
nicznych (różne tytuły), zebranych po ostatniej wojnie. 
Ponadto co roku ukazuje się drukiem na całym świecie 
około 200 tys. nowych opisów patentowych, stanowiących 
prawdziwą kopalnię różnorodnych rozwiązań technicz
nych.

Opisy patentowe wraz z opisami udoskonaleń technicz
nych i opisami usprawnień to niewyczerpane źródło in
formacji technicznej dla wynalazców i racjonalizatorów 
oraz dla wszystkich innych osób, interesujących się roz
wiązaniami nowych problemów technicznych i zagadnie
niami postępu technicznego. Skutecznym środkiem po
mocniczym, ułatwiającym tym osobom oraz biurom stu
diów i projektów, biurom konstrukcyjnym, instytutom 
naukowo-badawczym, klubom techniki i racjonalizacji, 
jak również wszystkim innym zakładom pracy rychłe 
dotarcie do tego niezmiernie cennego dla nich materiału 
informacyjnego, jest klasyfikacja patentowa. Według tej 
klasyfikacji bowiem są ułożone w Bibliotece Urzędu Pa
tentowego PRL opisy patentowe oraz opisy udoskonaleń 
technicznych i opisy usprawnień.

Klasyfikacja patentowa jest więc pożytecznym narzę
dziem, umożliwiającym dotarcie do tych źródeł oraz za
poznanie się z myślą techniczną, zawartą w wymienio
nych opisach. Opisy te stanowią wyraz osiągnięć tech
nicznych polskich i zagranicznych, poznanie ich skraca 
prace badawcze i doświadczalne, oszczędza czas, zmniej
sza koszty i chroni przed rozczarowaniami, a ponadto za- 
pładnia nowymi pomysłami. Należycie wykorzystany 
dorobek techniczny, zawarty w opisach projektów wy
nalazczych, przyczynia się niewątpliwie do rozwoju wy
nalazczości i racjonalizacji, a tym samym postępu tech
nicznego, jednym zaś ze środków warunkujących właś
ciwe wykorzystanie tego dorobku jest klasyfikacja pa
tentowa. 

Obowiązująca obecnie w Polsce klasyfikacja paten
towa, zmieniona ostatnio i dostosowana do współczesnego 
stanu techniki, została ogłoszona w Wiad. Urz. Pat. 
z 1952 r. Nr 1, poz. 7, oraz wydana w osobnej broszurce, 
którą można otrzymać w Administracji W y d a w n ic tw

Urzędu Patentowego (cena 1 zł 50 gr.).
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Do naszych korespondentów
Niejednokrotnie już na łamach „Przeglądu Wynalaz

czości“ jako stałego specjalnego dodatku do „Wiadomości 
Urzędu Patentowego", poświęconego sprawom wynalaz
czości i racjonalizacji, zwracaliśmy się do naszych kores
pondentów z prośbą o żywszą, aktywniejszą współpracę 
z naszym czasopismem, wskazując jej formy i podając 
tematykę. Niezaprzeczenie, wezwania nasze nie pozostały 
bez echa, czego dowodem coraz liczniejsze artykuły z te
renu, zamieszczane w „Przeglądzie Wynalazczości“, coraz 
liczniejsze zapytania, a nawet rady i wskazówki, nadsy
łane do redakcji. Kontakt ten pozwala wprawdzie ży
wić jak najlepsze nadzieje na przyszłość, istota jednak 
zagadnienia — rozwój ruchu wynalazczości pracowniczej, 
jej znaczenie i wpływ na przebieg realizacji planu 6-let
niego — wymaga kontaktów szybszych i rozleglej szych, 
inicjatyw masowych, wymaga po prostu upowszechnienia 
zainteresowania sprawami postępu technicznego, wyna
lazczości i racjonalizacji.

Dążeniem naszym jest, aby „Przegląd Wynalazczości“ 
stał się w tej dziedzinie informatorem i przewodnikiem, 
niezbędnym w  pracy wszystkich ludzi produkcji. Dla
tego staramy się o wzbogacenie i urozmaicenie jego 
treści, otwieramy nowe działy i apelujemy o współpracę 
do jak najszerszych kół.

Niniejszym ponawiamy nasz apel do Ministerstw, 
Centralnych Zarządów, Zakładów Produkcyjnych, do 
Aktywistów, Przodowników Pracy, Wynalazców i Ra
cjonalizatorów, do Organizacji Partyjnych, Rad Zakłado
wych, Komórek i Komisji Wynalazczości, Klubów Tech
niki i Racjonalizacji, do Instytutów Naukowo - Badaw
czych, Naukowców i całej Inteligencji Technicznej i pro
simy o nadsyłanie artykułów, notatek, opracowań i wszel
kiego rodzaju informacji z zakresu wynalazczości pra
cowniczej, w szczególności:

■ dotyczących organizacji i rozwoju ruchu racjonali
zatorskiego w  Polsce, jego zalet i braków;
■ zawierających projekty usprawnienia zauważonych 

niedomagań;
■ obejmujących koncepcje jak najlepszego wykorzy

stania racjonalizacji jako najbardziej celowego, słusz
nego i właściwego czynnika zwiększenia wydajności pra
cy, podniesienia jakości produkcji, zmniejszenia kosztów 
własnych, polepszenia warunków bezpieczeństwa i hi
gieny pracy itd.;

■ dotyczących zakładowej i oddziałowej tematyki 
wynalazczej pod kątem widzenia usuwania trudności pro
dukcyjnych;

■ dotyczących różnego rodzaju metod współzawod
nictwa;

♦  Obejmujących zagadnienia propagandy ruchu ra 
cjonalizatorskiego, pracy komórek i komisji wynalaz
czości, pracy klubów techniki i racjonalizacji;

■ dotyczących współpracy naukowców z racjonali
zatorami, pracy brygad robotniczo - inżynierskich, sposo
bu załatwiania oraz ewent. uproszczenia i skrócenia 
trybu postępowania w  sprawach związanych z wynalaz
czością pracowniczą;

♦  dotyczących sprawy realizacji i rozpowszechniania 
Projektów racjonalizatorskich oraz
■ sprawy wydawanych przez Urząd Patentowy PRL 
publikacji z zakresu wynalazczości pracowniczej (cza

sopisma, opisów patentowych, opisów udoskonaleń tech- 
znych i usprawnień, wykazów rocznych), a wreszcie 

artykułów ściśle technicznych, dotyczących nowych
projektów wynalazczych i racjonalizatorskich.

Oczywiście, nie są to wszystkie tematy, jakie mogą 
być poruszane na łamach „Przeglądu Wynalazczości“. 
Rzeczywiste potrzeby naszego ruchu wynalazczego, od
czuwane w zakładach pracy, zrodzą niewątpliwie inne 
jeszcze, liczne koncepcje twórcze, myśli, uwagi, spostrze
żenia, które — ujęte w formie konkretnych projektów 
czy artykułów dyskusyjnych — chętnie zamieszczać bę
dziemy na łamach naszego „Przeglądu Wynalazczości“.

Apel niniejszy kierujemy zwłaszcza do wszystkich ra 
cjonalizatorów, techników i inżynierów naszych zakła
dów pracy, aby dzielili się z nami wszelkimi spostrzeże
niami z zakresu racjonalizatorstwa, informowali nas
o przebiegu, o stronach dodatnich i ujemnych, o w arun
kach technicznych ich prac racjonalizatorskich — aby 
stali się rzeczywistymi naszymi korespondentami.

Tam, gdzie istnieją już zakładowe kluby koreponden- 
tów, niechaj i nasi korespondenci zrzeszą się w tych klu
bach, co znacznie ułatwi im pracę, a jednocześnie wpły
nie na umasowienie propagandy naszego ruchu, na twór
czą współpracą wszystkich ludzi produkcji w zakładzie, 
na jak najlepsze wyniki w walce o twórczość wynalazczą,
o nową technikę, o nowe drogi i nowe koncepcje.

Chętnie również będziemy odpowiadali naszym ko
respondentom na ich konkretne zapytania, udzielając 
odpowiedzi listownie lub na łamach czasopisma.

Przesłane nam artykuły, notatki, informacje itd., które 
będą nadawały się do zamieszczenia w „Przeglądzie W y
nalazczości“, będziemy wynagradzali według obowiązu
jących stawek honorarium autorskiego.

Rękopis autorski powinien odpowiadać następującym 
wymaganiom:

1) powinien być przepisany na maszynie, tylko po jed
nej stronie arkusza, z należytymi odstępami między 
wierszami, na papierze umożliwiającym redakcji 
czynienie poprawek (kopia spod kalki do druku nie 
nadaje się);

2) strony rękopisu — kolejno ponumerowane;
3) litery obce oraz formuły chemiczne i matematycz

ne — wpisane ręcznie, w sposób wyraźny (przy li
terach greckich podać na marginesie nazwę litery);

4) rysunki i tabele — kolejno ponumerowane;
5) części rękopisu, które trzeba składać pismem od

miennym od tekstowego, winny być dołączone od
dzielnie, np. tabele, zestawienia cyfrowe, formuły 
matematyczne i chemiczne, uwagi i notki zamiesz
czane u dołu kolumny, podpisy pod klisze, cytaty — 
jeśli m ają być złożone innym pismem itd.;

6) rysunki oraz te części tekstu (np. niektóre formuły 
chemiczne), z których trzeba sporządzać klisze, win
ny być wykonane czarnym tuszem;

7) napisy na rysunkach zaczerpniętych z czasopism 
obcojęzycznych należy zakleić i wpisać tuszem 
tekst polski.

Pod względem treści należy zwracać baczną uwagę na 
przejrzyste, ścisłe i jasne opracowywanie artykułów oraz 
na język, który winien być poprawny i  zrozumiały.

Powyższe wymagania nie odnoszą się, oczywiście, 
w całości do prostych i krótkich informacji, które jed
nak prosimy nadsyłać — wedle możności — również 
przepisane na maszynie, w  dwóch egzemplarzach.

Do nadsyłanych tłumaczeń pożądane jest załączanie 
(za zwrotem) tych wydawnictw, z których dokonano tłu
maczenia.

Zaznacza się, że redakcja nie przyjmuje artykułów,
które zostały już złożone w innych redakcjach lub już
gdzie indziej opublikowane.
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Jest w przygotowaniu i ukaże się 
w formie książkowej wydawnictwo 
Urzędu Patentowego P. R. L. pt.

P R Z E P I S Y  P R A W A  W Y N A L A Z C Z E G O
i

P R A W A  O Z N A K A C H  T O WA R O WY C H

Teksty i objaśnienia opracowane 
przez mgra B. B U L W I C K I E G O
i mgra J. D A L E W S K I E G O

Jest do nabycia patent udzielony w Polsce za 
n r  31697 p. Kai Patersen, Soborg (Szwecja) na 
wynalazek pt. „Sposób tworzenia ciepłych ins
pektów i ogrzewanie ich przy zastosowaniu 
śmieci ewentualnie przy domieszaniu innych od
padków jako materiału wytwarzającego ciepło 
oraz sposób wytwarzania takiego m ateriału“ lub 
do udzielenia licencja na wykonywanie tego 

wynalazku.

Wiadomość:

Kolegium Rzeczników Patentowych 
Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do nabycia patent udzielony w Polsce za 
n r 33646 f-mie Schweizerische Lokomotiv- und 
Maschinenfabrik w W interthur (Szwajcaria) na 
wynalazek pt. „Urządzenie do rozciągania prze
gubowego podwozia pojazdów jeżdżących po szy
nach“ lub do udzielenia licencja na wykonywa

nie tego wynalazku.

Wiadomość:

Kolegium Rzeczników Patentowych 
Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do nabycia patent udzielony w  Polsce za 
n r 34094 f-m ie Portmann Corporation r. T. w Va
duz (Liechtenstein) na wynalazek pt. „Urządze
nie do napędu wrzecion znanych przędzarek i ni- 
ciarek“ lub do udzielenia licencja na wykony

wanie tego wynalazku.

Wiadomość:

Kolegium Rzeczników Patentowych 
Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do nabycia patent udzielony w Polsce za 
n r  33769 f-mie Kockums Mekaniska Verkstads 
Aktiebolag, Malmö (Szwecja) na wynalazek pt. 
„Wibrator“ lub do udzielenia licencja na wyko

nywanie tego wynalazku.

Wiadomość:

Kolegium Rzeczników Patentowych 
Warszawa, Al. Niepodległości 188

Jest do nabycia patent udzielony w Polsce za 
n r  33855 f-mie Leje & Thurne Aktiebolag, Sztok
holm (Szwecja) na wynalazek pt. „Sposób oddzie
lania włókien zawieszonych w cieczy oraz urzą
dzenie do wykonywania tego sposobu“ lub do 
udzielenia licencja na wykonywanie tego spo

sobu.

Wiadomość:

Kolegium Rzeczników Patentowych 
Warszawa, Al. Niepodległości 188

PRENUMERATA 
n a  rok  1953
W związku z pismem okólnym Nr 4 Państ
wowej Komisji Planowania Gospodarczego, De
partam ent Techniki, z dnia 24 marca 1952 r. 
(TE5D-00-53), zalecającym wszystkim zakładom 
pracy i centralnym zarządom prenumerowanie 
„WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO“

Administracja Wydawnictw przedłuża 
automatycznie wysyłkę czasopisma na rok 
1953 wszystkim tegorocznym odbiorcom 
w dotychczasowej liczbie egzemplarzy

Finansowanie prenumeraty czasopisma winno 
odbywać się na podstawie zarządzenia Ministra 
Finansów z dnia 27 lipca 1951 r. § 2 pkt. 8

Administracja Wydawnictw 
Urzędu Patentowego P. R. L.
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