


Prenumerata na rok 1953
W zw iązku z p ism em  okólnym  Nr 4 P ań stw ow ej K om isji P lanow ania  G ospodarczego, D epartam ent 

Techniki, z dnia 24 m arca 1952 r. (TE5D-00-51), za lecającym  w szystk im  zakładom  pracy i cen tra l

n y m  zarządom  prenum erow anie „W iadom ości U rzędu P atentow ego"

Administracja Wydawnictw p r z e d łu ż a  a u t o m a t y c z n i e  
wysyłkę czasopisma na rok 1953 wszystkim tegorocznym  
odbiorcom w d o t y c h c z a s o w e j  l i c z b i e  e g z e m p l a r z y

F in an sow an ie  prenum eraty  czasopism a w in n o  odbyw ać się  na podstaw ie zarządzenia M inistra  

F in an sów  z dnia 27 lipca 1951 r. § 2 pkt 2

A D M IN ISTR A C JA  W YDAW NICTW  U R ZĘD U  PATENTO W EG O  P. R. L.

T R E Ś Ć  Z E S Z Y T U

C Z Ę ŚĆ I

Ustawy, rozporządzenia, kom unikaty: 68. Z a r z ą d z e n i e  Przewodniczącego Państw ow ej K om isji P lano
w ania Gospodarczego z dn. 10 października 1952 r. w  spraw ie rozpowszechniania drukow anych opisów pracow ni
czych wynalazków, udoskonaleń technicznych i uspraw nień. 69. K o m u n i k a t  Urzędu Patentow ego PRL 
w  spraw ie w ykazu patentów , udzielonych w roku 1951. 70. K o m u n i k a t  Urzędu Patentow ego PRL w  sp ra 
wie w ykazu wzorów użytkowych, zarejestrow anych w  la tach  1945— 1951.

Zagranica: 71. B u ł g a r s k a  R e p u b l i k a  L u d o w a .  Rozporządzenie wykonawcze do dekretu  z dn.
29 stycznia 1952 r. N r 44 o znakach fabrycznych i handlowych. 72. W ę g i e r s k a  R e p u b l i k a  L u d o w a .  
Rozporządzenie M. T. N r 166/1951 Rady M inistrów W ęgierskiej Republiki Ludowej o postępowaniu w  spraw ach 
w ynalazków  zaofiarow anych P aństw u

C Z Ę Ś Ć  II

73. W ynalazki — udzielenie patentów  (od n -ru  35 575-do n -ru  35 744); odtw arzanie re jestru ; zm iany w  re 
jestrze; w ykreślenia z rejestru . 74. O p i s y  p a t e n t o w e .  75. Wzory — rejestrac ja  wzorów użytkowych 
(od n -ru  9 712 do n - ru  9 731); w ykreślenia z rejestru . 76. U doskonalenia techniczne — św iadectw a (od n -ru  
1 801 do n - ru  2 000). 77. U spraw nienia z zakresu techniki — zaświadczenia (od n -ru  45 001 do n -ru  49 000).
78. O p i s y  u d o s k o n a l e ń  t e c h n i c z n y c h  i u s p r a w n i e ń  z z a k r e s u  t e c h n i k i .  79. Znaki 
towarowe — rejestrac ja  (od n -ru  35 877 do n -ru  35 958); przedłużenie ochrony; zm iany w rejestrze; odtwarzanie 
re jestru ; w ykreślenia z rejestru .

C Z Ę ŚĆ III

PRZEGLĄD WYNALAZCZOŚCI (szczegółowy spis a rtyku łów  na str. 1024)



W  I A D O M O Ś  C  I  
 URZĘDU PATENTOWEGO

W arszawa, 31 grudnia 1952 Nr 6  Poz. 6 8 —7 9

C Z Ę Ś Ć  I 

USTAWY, ROZPORZĄDZENIA, KOMUNIKATY
68

ZA R ZĄ D ZEN IE  
PRZEW O DNICZĄCEG O  PA Ń ST W O W E J  

K O M ISJI P L A N O W A N IA  G O SPO DARCZEG O

z dnia  10 października 1952 r.

w  spraw ie rozpow szechnian ia  d rukow anych  op i
só w  pracow niczych  w yn a lazk ów , udoskonaleń  

tech n iczn ych  i  u sp raw n ień

N a podstaw ie art. 8 dekretu  z d n ia  12 paździer
n ika 1950 r. o  w ynalazczości pracow niczej (Dz. U. 
z 1950 r. N r 47, poz. 428 oraz z 1952 r. N r 3, poz. 
17) zarządza się, co następuje:

§ 1. 1. U sp ołeczn ion e zak łady pracy o trzy 
m ują b ezp łatn ie  z  U rzędu P a ten tow ego  Polsk iej 
R zeczypospolitej L udow ej d rukow ane o p isy  pra
cow niczych  w yn a lazk ów , u doskonaleń  tech n icz
n ych  i  uspraw nień , zam ów ione przez te zakłady  
zgodnie z p ostan ow ien iam i u ch w a ły  K om itetu  
E konom icznego R ady M in istrów  z  d n ia  9 sierpnia  
1949 r. w  spraw ie sposobu ogłaszan ia  i  rozpo
w szechn ian ia  u sp raw n ień  p racow n iczych  (M onitor  
P olsk i N r A -62, poz. 838).

2. P rzepis ust. 1 sto su je  s ię  rów n ież  do zam ó
w ień  n ie  za łatw ion ych  przez U rząd P a ten to w y  do 
dn ia  w ejśc ia  w  ży c ie  n in ie jszego  zarządzenia.

§ 2. Z arządzenie w chodzi w  życie  z  dniem  
ogłoszenia.
P rzew odniczący  P ań stw ow ej K om isji P lanow ania  

G ospodarczego: w  z. E. S z y r
(Monitor Polski N r A-88 z dn. 18.10 1952 r.)
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K O M U N IK A T  U R ZĘD U  PATENTO W EG O  PR L  

w  spraw ie w yk azu  patentów , u d zielon ych  
w  roku 1951

P od aje  się  do w iadom ości, że  w y szed ł z druku  
„W ykaz patentów , udzie lon ych  przez U rząd P a 
ten to w y  w  roku 1951“.

W ym ien ion y  w ykaz m ożna nabyć w  A d m in i
stracji W yd aw n ictw  U rzędu P aten tow ego  PRL, 
W arszaw a, A l. N iep od leg łości 188. Cena 1 egz. 
zł 15.

70
K O M U N IK A T  U R ZĘD U  PATENTO W EG O  PR L  

w  spraw ie w yk azu  w zorów  u żytk ow ych , 
zarejestrow an ych  w  latach  1945— 1951

P od aje  się  do w iadom ości, że w y szed ł z druku  
„W ykaz w zorów  użytk ow ych , zarejestrow anych  
przez U rząd P a ten to w y  PR L  w  latach 1945— 1951“.

W ym ien ion y  w yk az m ożna nabyć w  A d m in i
stracji W yd aw n ictw  U rzędu P aten tow ego  PRL, 
W arszaw a, A l. N iep od leg łośc i 188. Cena 1 egz. 
zł 20.

Z A G R A N I C A
Bułgarska Republika Ludowa
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RO ZPO R ZĄ D ZEN IE W YK O NAW CZE
do dekretu  z dn. 29.1 1952 r. N r 44

o znakach fab ryczn ych  i h an d low ych
(zatwierdzone uchw alą R ady M inistrów  z dn. 7.6 1952 r. 

Nr 1877)

1. W szystkie przedsiębiorstw a, należące do Państw a, 
do spółdzielni i  do organizacyji publicznych, w inny um ie
szczać na swych w yrobach sw oje znaki fabryczne.

Na okładce: Nowoczesny tabor kolejowy pro
dukcji węgierskiej sprawdzianem rozwoju nowej 
socjalistycznej techniki w Węgierskiej Republice 
Ludowej.

Z naki fabryczne w inny zaw ierać następujące ozna
czenia:

a) pełną lub skróconą nazwę i  siedzibę przedsiębior
stw a;

b) pełną lub skróconą nazw ę m inisterstw a, cen trali 
spółdzielczej lub cen tralnego zarządu, w  którego 
układzie znajduje się przedsiębiorstw o;

c) rodzaj tow arów  i num er ich  standardu, jeśli go po
siadają.

2. Nie w ym aga się jednak  um ieszczania znaku fabrycz
nego n a  wyrobach, figuru jących  na liście w ym ienionej 
w  uw adze do art. 1 dek re tu  o znakach fabrycznych i han - 
dlowychi).

3. Z naki fabryczne2) n ie  w ym agają zarejestrow ania

1) P a trz  Wiad. Urz. Pat. N r 3-4/1952 r., poz. 39. — Red.
2) Podkreślenia Redakcji.



850 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 6/1952

w M inisterstw ie H andlu W ewnętrznego. Zależnie od ro 
dzaju w yrobu umieszcza się je  n a  sam ym  wyrobie, bez 
uszczerbku dla jego w yglądu, bądź n a  opakow aniu lub 
etykiecie. 

4 do 13 . . . 3)
14. Przedsiębiorstw a, należące do Państw a, do spół

dzielni i do organizacyj publicznych, jak  również zagra
niczne osoby fizyczne i  praw ne, pragnące uzyskać p ra 
w o wyłącznego używ ania znaku handlowego2), w inny go 
zarejestrow ać w  M inisterstw ie H andlu W ewnętrznego — 
B iuro Znaków Handlowych.

15. Zgłoszenie znaku w inno być dokonane, d la  każde
go z n a k u  osobno, przez zainteresow anego lub  przez peł
nomocnika, specjalnie do  tego upoważnionego. Zgłosze
nie w inno zawierać:

a) p e łn ą  n a z w ę  i  d o k ła d n y  adres p o cz to w y  o rg an izacji 
lu b  o so by , n a  k tórej rzecz znak  m a  b y ć  za re jes tro 
w a n y ;

b) cza so k res, n a  jak i zg ła sza ją cy  ży cz y  sob ie  u zy sk a ć  
r eje stra cję  zn ak u ;

c) kompletną listę wyrobów lub oznaczenie ich rodza- 
ju według klasyn kacji, załączonej do niniejszego 
rozporządzenia, jak również oznaczenie sposobu 
umieszczania znaku (na samym wyrobie,  na opa
kowaniu lu b inaczej);

d) opis znaku wraz z  jego wzorem.
Jeżeli częściami składowymi znaku mają być pewne 

słowa lub zwroty oryginalne, należy — niezależnie od 
sposobu ich wyrażenia — wymienić w  zgłoszeniu, że 
zgłaszający pragnie otrzymać prawo wyłącznego używa
nia tych  słów lub zwrotow.

16. Do zgłoszenia należy dołączyć;
a) w y c ią g  z  rejestru , stw ierd za ją cy  w p is  p rzed sięb io r

s tw a  lu b  o rgan izacji, lu b  in n y  d o w ó d , ok reśla ją cy  
sta tu t p r z ed się bio rstw a;

b) trzy  egzem plarze znaku i  opisu znaku;
c) p rzep isan ą  o p ła tę  lu b  p o k w ito w a n ie , stw ierd zające , 

ż e  zosta ła  o n a  u iszczon a;
d) jeżeli ustanow iono pełnom ocnika — zalegalizowane 

pełnomocnictwo.

Zagraniczne organizacje, przedsiębiorstw a i osoby w in
ny załączyć do zgłoszenia dokum ent urzędowy, stw ier
dzający istnienie wzajem ności między k ra jem  pochodze
nia a B ułgarską R epubliką Ludową, oraz kopię św iadec
tw a re jestrac ji znaku, dokonanej w  tym  kraju , w raz  z 
uw ierzytelnionym  tłum aczeniem  n a  język  bułgarski.

17. Zgłoszenie m oże być dokonane bezpośrednio lub 
przesłane przez pocztę. W ty m  drugim  przypadku za 
datę zgłoszenia uw aża się datę nadania przesyłki w  urzę
dzie pocztowym.

Na żądanie zgłaszający może otrzym ać dokum ent, 
stw ierdzający datę dokonania zgłoszenia.

Jeżeli zgłoszenie nie odpowiada w ym aganiom  dwóch 
poprzednich artykułów , udzieli się zgłaszającem u sied
miodniowego te rm inu  do usunięcia braków .

Jeżeli zgłaszający nie dochowa tego term inu, zw raca się 
m u zgłoszenie. Gdy nadaw ca n ie jest znany, zgłoszenie 
pozostaje w  kancelarii do dyspozycji zgłaszającego.

18. Jeżeli zgłoszenie jest w  porządku i nie zachodzą 
przeszkody ustaw owe, B iuro Znaków zarządza w pisanie 
znaku do  re je stru  znaków  handlowych. Z tą  chw ilą 
zgłaszający o trzym uje p raw o  wyłącznego używ ania 
znaku.

3) Tekst identyczny z tekstem artykułów od 3 do 10 
dekretu o znakach. — Red.

Szczegółowy opis znaku zarejestrow anego lub jego re 
produkcję ogłasza się na koszt zgłaszającego w  biule
tynie urzędowym  M inisterstw a H andlu  W ewnętrznego, a 
świadectwo re jestrac ji w ydaje się zgłaszającemu.

19. Jeżeli znak nie odpowiada wym aganiom  dekretu
o znakach fabrycznych i handlowych, B iuro Znaków 
odm awia re jestrac ji lub proponuje zgłaszającem u w pro
wadzenie w  znaku odpowiednich zm ian w  wyznaczonym 
term inie.

20. Jeżeli k ilka zgłoszeń zaw iera znak tak i sam  lub 
znaki podobne, re jestrac ji dokonyw a się n a  rzecz pierw 
szego używacza.

Data rozpoczęcia używ ania może być w ykazana przez 
zgłaszającego n a  żądanie B iura Znaków w  term in ie nie 
krótszym  od jednego miesiąca.

21. B iuro Znaków  prowadzi re je s tr  znaków handlowych 
oraz album  znaków zarejestrow anych, w edług klas..

Każdy zainteresow any może przeglądać ten  album 
oraz otrzym ywać wyciągi z re jes tru  lub inform acje do
tyczące figurujących tam  wpisów.

22. R ejestr i świadectwo zaw iera wzór znaku oraz n a 
stępujące dane:

a) datę dokonania zgłoszenia;
b) imię, nazwisko lub nazwę i m iejsce zam ieszkania 

lub  siedzibę właściciela, bądź jego pełnom ocnika;
c) nazw y wyrobów, n a  k tóre znak zgłoszono, oraz ich 

k lasy ;
d) num er akt;
e) num ery, d a tę  i okres ważności św iadectw a;
f ) d a tę  opublikow ania  znaku.

Do re je stru  w pisuje się również:

a) dane, dotyczące przedłużenia ochrony; 
b) datę i powody przejścia wyłącznego praw a na in 

ną osobę;
c) władzę, k tó ra  orzekła unieważnienie, oraz datę 

i  m otywy tego unieważnienia.

23. O płatę za rejestrację, przedłużenie ochrony i cesję 
znaku, jak  również za udzielenie św iadectw a lub jego 
w tórnika, uiszcza się z góry według taryfy , załączonej 
do ustaw y o opłatach państwowych.

24. B iuro Znaków  w ydaje św iadectwo w yłącznego uży
w ania znaku po przedłożeniu:

a) pokw itow ania, stw ierdzającego uiszczenie opłaty za 
opublikow anie znaku w  biuletynie urzędowym ;

b) kliszy, w ykonanej w  drzew ie lub cynku, o rozm ia
rach  przepisanych, oraz dziesięciu odbitek znaku.

W razie niespełnienia tych w ym agań w  ciągu dwóch 
miesięcy od daty  zaw iadom ienia o rejestrac ji, uw aża się. 
że zgłaszający zrzekł się swego praw a wyłącznego uży
w ania. Czyni się o tym  osobną adnotację w  rejestrze

25. Czasokres ważności św iadectw a może być przedłu
żony na wniosek, złożony przez w łaściciela najpóźniej 
w  dn iu  upływ u okresu bieżącego. Do w niosku należy 
załączyć:

a) św iadectwo re jestrac ji;
b) przepisane opła ty  lub  pokwitowanie, stw ierdzające 

uiszczenie opłat za przedłużenie i za ogłoszenie
o przedłużeniu.

■ W razie niezłożenia w niosku lub nieusunięcia usterek 
w ciągu dwóch miesięcy od daty  upływ u mocy świadec
twa, uważa się, że w łaściciel zrzekł się swego wyłączne
go praw a. Czyni się o tym  osobną adnotację w  rejestrze.
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26. Świadectwo może być unieważnione przed up ły
wem term inu  w  następujących przypadkach:

a) na wniosek w łaściciela;
b) na podstaw ie orzeczenia sądu lub kom isji a rb itra - 

 żowej na skutek  pozwu, wniesionego przeciwko
właścicielowi.

27. Znak podlega w ykreśleniu  z urzędu, a świadectwo 
unieważnieniu w  następujących przypadkach:

a) gdy zostanie stw ierdzone n a  drodze postępowania 
sądowego lub ustalone przez B iuro Znaków, że 
w łaściciel nie używ ał znaku w  ciągu la t trzech;

b) gdy znak zagraniczny zostaje unieważniony lub  w y
kreślony w  k ra ju  pochodzenia.

28. W razie przejścia p raw a  z re jestrac ji znaku lub 
cesji znaku cesjonariusz w inien złożyć w  Biurze Znaków  
w ciągu trzech miesięcy od dn ia  nabycia praw a:

a) kopię ak tu  cesji, no tarialn ie  zalegalizowaną, lub 
dokum ent równorzędny;

b) świadectwo rejestracji znaku;
c) przepisane op ła ty  lub  pokwitowanie, stw ierdzające 

uiszczenie opłat należnych za wpis i  za ogłoszenie
 o przejściu praw a;

d) jeżeli znak  cedow any zostaje zm odyfikowany — no
w ą kliszę i dziesięć odbitek znaku.

W razie niezłożenia tej dokum entacji wyłączność uży
w ania znaku będzie uw ażana za w ygasłą z  samego p ra 
wa, a  św iadectwo zostanie unieważnione.

29.................. 4)

30. Od decyzji B iura Znaków  H andlow ych każdy zain
teresow any może odwołać się do M inistra H andlu W e
w nętrznego w  ciągu trzech  miesięcy od daty  zaw iado
m ienia o decyzji. Decyzja M inistra jest ostateczna.

31. N iniejsze rozporządzenie, w ydane na podstaw ie art, 
25 dekretu  o znakach fabrycznych i handlowych, w cho
dzi w  życie z dniem  ogłoszenia w  biuletynie Prezydium  
Zgrom adzenia Narodowego.

KLASYFIKACJA WYTWORÓW

W y k a z  k l a s  t o w a r ó w

Klasa I. P rodukty roślinne 
Nasiona, rośliny, materiały  pochodzenia roślinnego itd.

Klasa II. A r ty ku ły  w łókiennicze  i inne podobne 
Przędza, nici do szycia, tkaniny, łyko, artykuły mody, 

artykuły krawieckie i  trykotarskie, chustki, dywany, wy
roby z konopi, wełny itd.

Klasa III . M ateriały i a rtyku ły  drzew ne  
Drewno i wyroby z drewna, materiały drewniane, ko

rek, meble, materiały konstrukcyjne, artykuły ogniood
porne itd.

Klasa IV . Papier i a rtyku ły  biurowe 
Papier, karton , b ibu łka i  gilzy do papierosów , a r ty 

kuły -biurowe z pap ieru  itd.

Klasa V. M aszyny i a rtyku ły  m etalow e  
Maszyny, mechanizmy i instalacje, wyroby z metalu, 

Przyrządy spawalnicze, broń biała, artykuły sportowe 
 myśliwskie, wytwory hutnicze itd.

4) Szczegóły postępowania, dotycząca udzielenia wtór- 
ka świadectwa. — Red.

Klasa VI. Żywność, u żyw ki i tru n k i 
Tow ary spożywcze i używki, przypraw y, pieczywo 

i w yroby cukiernicze, herbata, kaw a, kakao i ich suro- 
gaty, w ina gronowe, w ytw ory spirytusow e i wódki, p i
wo, napoje bezalkoholowe, wody m ineralne, papierosy, 
tytoń, cygara itd.

Klasa V II. Biżuteria, perfum eria, w yroby żelazne 
B iżuteria i zegarki, artykuły  perfum eryjne, kosm ety

ki itd.

Klasa V III. M ateriały elektrotechniczne i w ytw ory  
z dziedziny ku ltu ry  

Tow ary elektrotechniczne,  apara ty  teletechniczne, in
s trum enty  muzyczne, zabawki, gry, przedm ioty sztuki, 
aparaty  i przybory fotograficzne i kinem atograficzne itd.

Klasa IX . Środki i in strum en ty  lekarskie 
A rtykuły  san itarne i przedm ioty związane z higieną, 

środki opatrunkow e, lekarstw a, w ytw ory farm aceutycz
ne, środki w eterynaryjne, instrum enty  lekarskie, a r ty 
kuły optyczne itd.

Klasa X. P rodukty zw ierzęce 
Skóry nie wyprawione, skóry w ypraw ione, sierść, w ło

sie, szczecina i wyroby z nich, trzew iki, puch, pierze itd.

K lasa X I. Produkty chem iczne  
A rtykuły m alarskie, zapałki, ognie sztuczne, m ateria - 

 ły wybuchowe, wyroby z kauczuku itd.

(La Propriété Industrielle  n r 7/1952)
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R A D Y  M INISTRÓW  
W ĘG IERSK IEJ R E PU B L IK I LU D O W EJ
o postępow aniu  w  spraw ach w yn alazk ów  

zaofiarow anych P ań stw u

I. WSTĘP

§ 1. Pojęcie wynalazku
- W rozum ieniu niniejszego rozporządzenia w ynalazkiem  

jest każde oryginalne, w artościow e i ze stanow iska go
spodarki społecznej doniosłe ulepszenie techniczne, k tó re  
w porów naniu ze znanym  stanem  techniki oznacza is to t
ny postęp. Okoliczność jedynie, że dla ulepszenia tech
nicznego może być udzielona ochrona patentow a, nie 
uzasadnia jeszcze roszczenia praw nego uznania go za w y
nalazek w  rozum ieniu niniejszego rozporządzenia.

§ 2. Uzyskanie ochrony prawnej wynalazku
(1) W celu uzyskania ochrony p raw nej w ynalazca 

może swój wynalazek:
a) zaofiarować P aństw u albo 

 b) żądać - ochrony patentow ej. W arunki w  tej m ierze 
określą osobne postanowienia praw ne.

(2) Postępowanie, dotyczące w ynalazków  zaofiarow a
nych Państw u, jest wolne od kosztów  i opłat.

§ 3. Postępowanie dotyczące zaofiarowania wynalazków  
Państwu 

 (i) W ynalazek zaofiarow uje się P aństw u  za pomocą 
oświadczenia, skierow anego do Państw ow ego U rzędu W y
nalazczości.-
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(2) Do oświadczenia należy dołączyć opis techniczny 
w trzech egzem plarzach oraz — o ile je s t to  konieczne dla 
zrozum ienia — również rysunek  w ynalazku w  trzech 
egzem plarzach. Opis i rysunek muszą być w ykonane tak,  
aby zasadnicza m yśl techniczna jasno z nich wypływała.

(3) Zaofiarow anie może być dokonane również przez 
pełnomocnika. Pełnom ocnik, o ile nie jest upraw niony 
do zastępstw a przed w ładzam i, w inien być umocowany 
notarialn ie uw ierzytelnionym  pełnomocnictwem.

(4) Oświadczenie zaofiarowania, złożone przepisowo w 
Państw ow ym  Urzędzie Wynalazczości, uważa się jedno
cześnie za praw idłow e zgłoszenie patentowe.

§ 4. Tw órca w ynalazku
(1) Twórcy w ynalazku, przyjętego przez Państwo, 

Państw ow y Urząd W ynalazczości w ystaw ia świadectwo 
autorskie.

(2) Do czasu dowodu przeciwnego za twórcę w ynalaz
ku uważa się tego, k to  pierwszy dokonał zgłoszenia w 
Państw ow ym  Urzędzie Wynalazczości.

(3) Za tw órcę w ynalazku może być uw ażany również 
in sty tu t badawczy lub inna instytucja, jeżeli w ynalazek 
jest w ynikiem  wspólnej pracy, przy k tórej co do au to r
stw a nie może być udowodniona żadna m iarodajnie is to t
na praca indyw idualna.

(4) Za w spółtw órców  mogą  być uznani n ie  tylko 
w spólnie pracujący wynalazcy, lecz wszystkie osoby, k tó 
re  przyczyniły się do dokonania w ynalazku, niezależnie 
od tego, czy przy rozw iązaniu problem u pracowały 
wspólnie.

(5) Państw ow y Urząd W ynalazczości może w  celu 
urzeczyw istnienia w ynalazku wezwać zainteresowanych 
do współpracy.

(6) Jeżeli zainteresow ani nie zaw arli żadnego porozu
m ienia co do udziału we w spółautorstw ie, Państw ow y 
Urząd W ynalazczości przy uw zględnieniu w szystkich oko
liczności oznacza proporcjonalny stosunek autorstw a.

(7) W razie dopełnienia zwykłych w arunków  należy 
w ystawić św iadectwo autorskie także wtedy, gdy w ysta
w ienia tego św iadectw a żąda osoba, k tó ra  ze w zględu na 
swe stanowisko, swój zakres pracy zawodowej, albo na 
podstaw ie um owy jest obowiązana sw oją wiedzę fachową 
poświęcić rozwojowi sposobów postępow ania (wytwory 
i  w yniki w ytw arzania), dla których żąda św iadectwa 
autorskiego. W tego rodzaju działalności wytworzone na 
koszt P aństw a , lub  insty tucji państw owych sposoby po
stępow ania i w ynalazki uważa się w  rozum ieniu n in ie j
szego rozporządzenia także bez wyraźnego zaofiarowania 
przez tw órcę za ofiarow ane Państw u.

§ 5. W łaściciel wynalazku
W ynalazek przy ję ty  je st w łasnością Państw a. O paten

tow anie w ynalazku następuje na rzecz Państw a jako n a
stępcy praw nego wynalazcy. W dokumencie patentow ym  
należy podać nazwisko twórcy.

II. PRAW A WYNALAZCY 

§ 6. W ynagrodzenie wynalazcy

(1) Twórcy przyjętego i  wprowadzonego w ynalazku 
należy się w ynagrodzenie za wynalazek.

(2) Wysokość wynagrodzenia oznacza się przy odpo
w iednim  zastosow aniu przepisów praw nych dotyczących 
spraw  uspraw nień w edług zasady, że wynagrodzenie n a 
leży wypłacić na podstaw ie w yniku gospodarczego tych 
trzech lat, w  których w  okresie pierwszych pięciu la t 
po wprow adzeniu w ynalazku do produkcji przemysłowej 
został osiągnięty najwyższy w ynik gospodarczy.

(3) K w otę w ynagrodzenia do w ypłaty oblicza się od
dzielnie za każdy rok z uwzględnieniem  osiągniętego w 
całym  k ra ju  zbiorowego w yniku gospodarczego.

(4) Jeżeli z jakiegokolwiek powodu w ynagrodzenie nie 
może być oznaczone w edług przepisów ustępu 2, usta la  
je właściwy w edług przedm iotu w ynalazku m inister (w 
dalszym ciągu zwany m inistrem ) z uw zględnieniem  da
nego stanu rzeczy.

(5) W ynagrodzenie za w ynalazki o szczególnym zna
czeniu d la gospodarki narodow ej może być podniesione 
do podwójnej wysokości wynagrodzenia, przysługującego 
na podstaw ie w yniku gospodarczego. W ym iar tej pod
w yżki wynagrodzenia ustala m inister w  porozum ieniu 
z Państw ow ym  Urzędem Wynalazczości.

(6) Najwyższa kw ota dopuszczalnego wynagrodzenia 
za w ynalazek wynosi 100.000 Frt. rocznie, łącznie 200.000 
F rt.

(7) W przypadkach uzasadnionych Państw ow y Urząd 
Wynalazczości może w  porozumieniu z wynalazcą ustalić 
wynagrodzenie tw órcy za w ynalazki przez Państw o przy
jęte, jednak nie przeznaczone do w ykorzystania.

§ 7. Wyplata wynagrodzenia za wynalazek

(1) W pierwszym  roku przemysłowego w ykorzystania 
w ynalazku w ypłaca się w ynagrodzenie lub  jego ra ty  sto
sownie do przepisów praw nych o spraw ach nowatorskich.

(2) W drugim  i trzecim  roku w ypłaca się ra ty  w yna
grodzenia na podstawie półrocznego obliczenia w  ciągu 
m iesiąca po upływ ie półrocza.

(3) W czw artym  i piątym  roku w ypłaca się wynalazcy 
należną m u resztę w ynagrodzenia w  ciągu miesiąca na 
podstawie przeprowadzonego przy końcu roku  oblicze
n ia nagród.

(4) O ile niniejsze rozporządzenie nie stanow i inaczej, 
wynagrodzenie w ynalazcy oznacza K om isja do spraw  
uspraw nień miejsca w ykonania i  zaw iadam ia m inistra
o wypłaconych wynagrodzeniach. P rzy  ustalaniu  w yna
grodzenia należy podać w ynalazcy do wiadomości obli
czenia, dotyczące w yniku gospodarczego, chyba że udzie
lenie tych obliczeń sprzeciwiałoby się interesom  obrony 
k ra ju  lub w ażnym  — zdaniem  Państwowego Urzędu W y
nalazczości — interesom  gospodarki uspołecznionej.

(5) Poza tym  do wynagrodzeń za w ynalazki stosuje 
się przepisy praw ne dotyczące uspraw nień.

§ 8. Zwrot wydatków powstałych z powodu
■ uprzednich prób

Jeżeli przed przyjęciem  w ynalazku, z powodu jego wy
próbowania, badania doświadczalnego, opracowania, wy
konania lub  z powodu uzyskania ochrony praw nej wy
nikły d la  w ynalazcy w ydatki, przez k tó re  zmniejszone 
zostały koszty obciążające Państwo, Państw ow y Urząd 
W ynalazczości może zwrócić w ykazane i celowe w ydat
k i w  całości lub  w  części.

§ 9. Współudział w  wypróbowaniu i  wykonaniu
(1) P rzy wypróbowywaniu, badaniach doświadczalnych, 

opracowyw aniu i w ykonyw aniu w ynalazku należy —
o ile nie zachodzą co do tego poważne przeszkody — zat 
trudn ić  w ynalazcę na jego żądanie lub zapewnić jego 
współudział za wynagrodzeniem .

(2) W ynalazca nie może z powodu zatrudnienia sto
sownie do przepisu ust. i  doznać żadnego u s z c z e r b k u  

praw nego w  swym stosunku pracy. W razie potrzeby 
należy poczynić sta ran ia  o  jego uposażenie l u b  wyna 
grodzenie n a  ciężar kosztów doświadczeń lub  w y k o n a n i a .
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§ 10. Pomoc dla wynalazcy

Organa do spraw usprawnień są obowiązane do udzie
lania wynalazcy potrzebnej mu pomocy, opartej na wie
dzy fachowej (pomocy technicznej, prawno-patentowej 
i in.).

9 11. Zwolnienie wynagrodzenia i innych korzyści 
wynalazcy od danin publicznych

W szystkie św iadczenia w zajem ne (wynagrodzenie za 
wynalazek, zw rot w ydatków  za doświadczenia w stępne 
itd.), przypadające w ynalazcy za w ynalazki zaofiarow ane 
Państw u, są zwolnione od wszelkich dan in  publicznych.

III. ORGANIZACJA I POSTĘPOWANIE

5 12. Organa do spraw wynalazków

Sprawy dotyczące wynalazków zaofiarowanych Pań
stwu załatwiają:

a) Urząd Rozwoju Techniki,
b) Państw ow y U rząd Wynalazczości,
c) m inister,
d) Komisja Usprawnień,
e) pełnomocnicy do sp raw  uspraw nień

 13. Wynalazek zgłoszony organom 
do spraw usprawnień

(1) Organa do spraw  uspraw nień przesyłają w niesio
ne do nich zgłoszenia w ynalazków  niezwłocznie do P ań 
stwowego U rzędu Wynalazczości. W celu w ydania św ia
dectw a autorskiego k ie ru ją  tam  razem  z oświadczeniem 
zaofiarowania także te  ulepszenia techniczne, k tóre ich 
zdaniem  lub zdaniem  rzeczoznawców mogą być trak to 
w ane jako wynalazki.

(2) Na wniosek wynalazcy Państwowy Urząd Wyna
lazczości wystawia zaświadczenie o dokonaniu zgłosze
nia wynalazku. Zaświadczenie zawiera ¡nazwisko wyna
lazcy, tytuł, datę i numer zgłoszenia wynalazku.

(3) Organa do spraw  uspraw nień mogą w  swoim za
kresie działania w  ram ach  przepisów praw nych dotyczą
cych uspraw nień, zajm ować się ulepszeniam i techniczny
mi, przesłanym i Państw ow em u Urzędowi Wynalazczości 
w celu w ydania św iadectw a autorskiego, także przed za
jęciem stanow iska w  spraw ie w ydania św iadectw a 
autorskiego. Tego rodzaju ulepszenia techniczne przed 
zgłoszeniem dokonanym  w  Państw ow ym  Urzędzie W y
nalazczości, n ie mogą być ani praktycznie stosowane, 
ani w  inny sposób ogłaszane, lecz w yłącznie poddaw ane 
zam kniętem u w ypróbow aniu przemysłowem u.

(4) Opublikowanie przedm iotu zgłoszenia w ynalazku 
przed ogłoszeniem przez Państw ow y U rząd Wynalazczoś
ci może nastąpić ty lko  za w yraźnym  zezwoleniem P ań 
stwowego U rzędu Wynalazczości.

§ 14. Badalnie zgłoszenia

(1) Państw ow y U rząd W ynalazczości bada otrzym ane 
zgłoszenia w ynalazków  w  tym  kierunku, czy zgłoszenie 
zostało dokonane po m yśli § 3 i w  danym  razie wzywa 
wynalazcę do usunięcia braków  zgłoszenia. Jeżeli w yna
lazca w brew  w ezw aniu nie usunie w  ogóle braków  lub 
nie usunie ich należycie, Państw ow y U rząd W ynalazczoś
ci może w  przypadkach uzasadnionych obniżyć w ynagro
dzenie w ynalazcy do wysokości honorarium  za usp raw 
nienie lub odmówić w ydania św iadectw a autorskiego.
o  usunięcie b raków  Państw ow y U rząd Wynalazczości 
może troszczyć się także z mocy w łasnej kom petencji.

(2) Państwowy Urząd Wynalazczości odrzuca zgłosze- 
nia oczywiście nieuzasadnione.

5 15. Przyjęcie i wypróbowanie wynalazku
(1) Państw ow y Urząd Wynalazczości przesyła zgłosze

nie w ynalazku m inistrowi dla zajęcia stanow iska w 
określonym  term inie. M inister jest w łaściwy do przy ję
cia przedm iotu wniosku w  celach doświadczalnych lub 
do praktycznego wykorzystania oraz dla zarządzenia prób 
albo praktycznego zastosowania. M inister zaw iadam ia
o swym stanow isku Państwowy. Urząd Wynalazczości 
jako też wynalazcę w  ciągu term inu, wyznaczonego 
przez Państw ow y Urząd Wynalazczości.

(2) M inister zawiadam ia wynalazcę, czy jego osobi
sty współudział przy doświadczeniach lub  próbach jest 
wymagany. Wynalazcy, którzy bez podania powodów od
m aw iają swego osobistego współudziału, nie mogą 
otrzym ać żadnej zaliczki na w ynagrodzenie za w ynalazek; 
m inister może wynagrodzenie, przysługujące w ynalazcy 
w  razie przyjęcia wynalazku, obniżyć do 75%.

(3) Przeciwko rozstrzygnięciu m inistra, dotyczącemu 
wypróbow ania lub praktycznego zastosowania, może być 
w  przeciągu trzydziestu dni po doręczeniu w niesione 
odwołanie do Urzędu Rozwoju Techniki. Odwołanie n a 
leży wnieść do M inisterstw a. M inisterstw o przesyła od
wołanie ze wszystkim i załącznikam i do U rzędu Rozwoju 
Techniki.

(4) Urząd Rozwoju Techniki zaw iadam ia o swej de
cyzji Państw ow y Urząd Wynalazczości, m in istra  i w yna
lazcę. Przeciwko rozstrzygnięciu U rzędu Rozwoju Tech
niki dalszy środek praw ny nie jest dopuszczalny.

(5) M inister lub U rząd Rozwoju Techniki jednocześnie 
z przyjęciem  w niosku zajm uje stanowisko co do koniecz
ności ochrony patentow ej za granicą.

(6) Do chwili rozstrzygnięcia o w ystaw ieniu  św iadec
tw a autorskiego, p rzyjęty  przez m in istra  w niosek n a
leży traktow ać, z uwzględnianiem  przepisów  ust. 3 i 4 
§ 13, jako usprawnienie.

§ 16. Postępowanie w  sprawie przyjętych zgłoszeń
(1) Państw ow y Urząd Wynalazczości bada zgłoszenia, 

przyjęte na rzecz Państw a przez m inistra lub Urząd Roz
woju Techniki, w  okresie trzech miesięcy po ich o trzy
m aniu, w tym  kierunku, czy mogą być one uw ażane za 
w ynalazki w  rozum ieniu § 1 niniejszego rozporządzenia.

(2) Jeżeli Państw ow y U rząd W ynalazczości nie uzna 
przedm iotu zgłoszenia za w ynalazek, odmawia w ysta
w ienia św iadectw a autorskiego i zaw iadam ia o tym  za
interesow anych (wynalazcę, m in istra  itd.).

(3) Jeżeli Państw ow y U rząd Wynalazczości uzna 
przedm iot zgłoszenia za wynalazek, ogłasza sw oją de
cyzję przez opublikowanie w  czasopiśmie now atorów  
(U jitok Lapja) oraz przez publiczne wyłożenie opisu w y
nalazku na przeciąg dwóch miesięcy. W ciągu dwóch 
miesięcy po dn iu  opublikowania może w nieść sprzeciw  
każdy, k to  w ydanie św iadectwa ochronnego uw aża za 
szkodliwe ze względu na interes publiczny lub pryw atny  
(brak nowości, kw estia au torstw a itd.).

(4) Po upływie term inu  dwumiesięcznego, biegnącego 
od dn ia opublikowania, Państw ow y U rząd W ynalazczoś
ci, po rozstrzygnięciu wniesionych ew entualnie sprze
ciwów, zajm uje stanowisko co do w ystaw ienia św iadec
tw a autorskiego i zawiadam ia o tym  w szystkich zain te
resowanych (ministra, wynalazcę, Licencja — Przedsię
biorstw o W ykorzystyw ania W ynalazków itd.).

(5) Świadectwo autorskie zaw iera nazw isko i» m iejsce 
zam ieszkania wynalazcy, ty tu ł w ynalazku i  k ró tk i opis 
techniczny jego przedmiotu.

(6) Z w ażnych przyczyn społeczno-gospodarczych 
m ożna odstąpić od postępow ania ogłoszeniowego. W tym
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przypadku Państw ow y U rząd Wynalazczości publikuje 
w ydane świadectwo autorskie bez opisu technicznego.

(7) Jeżeli p rzy ję ty  przez Państw o wynalazek m a być 
opatentowany, to postępowanie n a  rzecz Państw a jest 
zwolnione od opłat. Państw o nie uiszcza opłat rocznych 
od w łasnych p raw  patentowych.

§ 17. Środki prawne
(1) Przeciwko uchwale, dotyczącej w ydania lub odmo

w y w ydania św iadectw a autorskiego, wnieść może każ
da zainteresow ana strona odwołanie do  utworzonej przy 
Państw ow ym  Urzędzie Wynalazczości Kom isji rozjem 
czej do spraw  wynalazków. Odwołanie wnosi się do P ań 
stwowego U rzędu Wynalazczości w  ciągu trzydziestu 
dni od dnia ogłoszenia, a w  razie nieogłoszenia najpóź
niej w  ciągu roku  po doręczeniu uchwały. Przeciw  
uchwałom  K om isji dalsze środki praw ne są niedopusz
czalne.

(2) Przewodniczącym  Kom isji jest kierow nik P aństw o
wego Urzędu W ynalazczości lub osoba przez niego w y
znaczona. U rząd Rozwoju Techniki, m in iste r i Państw o
w y Urząd W ynalazczości w ysyłają do  Kom isji po  jed 
nym  członku; dalszych członków powołuje przewodni
czący od przypadku do przypadku.

(3) K om isja w  toku postępow ania odwoławczego m o
że przesłuchać stronę, k tó ra  wniosła odwołanie, innych 
uczestników, jako też biegłych. Kom isja rozstrzyga o od
wołaniu na posiedzeniu n iejaw nym  i zaw iadam ia o swym 
rozstrzygnięciu stronę, k tó ra  wniosła odwołanie, n a  p i
śmie, a w  razie jej obecności także ustnie.

§ 18. Opatentowanie wynalazku w  razie odmowy 
wydania świadectwa autorskiego

(1) W razie odmowy w ydania św iadectw a autorskiego, 
należy stosownie do obowiązujących przepisów oceniać 
zaofiarowanie jak  zgłoszenie patentowe.

(2) Jeżeli Państw ow y Urząd Wynalazczości odmówi 
w ydania św iadectw a autorskiego n a  w niosek przyjęty  
jako uspraw nienie, natenczas w  przypadku uzyskania 
ochrony patentow ej ochrona ta  nie może być przeszko

dą dla Państw a lub jego insty tucji w  praktycznym  sto 
sow aniu albo używaniu przedm iotu zgłoszenia jako 
uspraw nienia. W takich przypadkach należy płacić za 
używ anie wynagrodzenie w edług przepisów  praw nych 
dotyczących uspraw nień.

IV. ROŻNE POSTANOWIENIA

§ 19. Zakup patentów, wynalazków i sposobów 
wytwarzania

M inister w  porozum ieniu z Państw ow ym  Urzędem W y
nalazczości może nabyw ać dla P aństw a w  drodze kupna 
patenty, w ynalazki i sposoby w ytw arzania także na w a
runkach  odm iennych od zasad zaw artych w  niniejszym  
rozporządzeniu.

§ 20. Wynalazek w  posiadaniu społeczności
P rzy w ynalazku, przeniesionym  n a  własność Państw a 

na podstawie niniejszego rozporządzenia, może być w  ra 
zie jego opatentow ania wym ieniona za zezwoleniem m i
n is tra  jako w łaściciel rów nież inna insty tucja społeczna 
zam iast Państw a. Do takich  patentów  nie odnosi się przy
znane Państw u zwolnienie od opłat.

V. PRZEPISY KARNE I PRZEJŚCIOW E

§ 21. Przepisy karne
Przepis § 42 rozporządzenia M. T. Nr 56/1951 o jedno

litym  uregulow aniu przepisów  adm inistracyjnych dla 
spraw  uspraw nień stosuje się  odpowiednio także do 
czynów karnych, popełnionych w  związku z w ynalaz
kami.

§ 22. Przepisy przejściowe
Uchyla się rozporządzenie rządowe N r 11950/1948. P rze

pisy niniejszego rozporządzenia stosuje się także w  po
stępow aniu będącym  już w  toku.

(Tłum. z zamieszczonego w  B la tt fu r  P atent-, M uster- 
und Zeichenw esen  przekładu niem ieckiego z Magyar K oz

łöwy z dn. 8 w rześnia 1951 r.)

ADMINISTRACJA WYDAWNICTW URZĘDU PATENTOWEGO PRL
WARSZAWA, AL. NIEPODLEGŁOŚCI 188, KONTO W PKO NR 1-3577/431

w y s y ł a  n a  ż ą d a n i e

zł gr zł  gr
Przepisy o zgłaszaniu do Urzędu P aten - Wykaz patentów , udzielonych przez

towego wynalazków, i wzorów, znaków Urząd Patentow y w  roku 1951 . . .  15 —
towarowych, udoskonaleń i uspraw nień —.60

K lasyfikacja p a t e n t o w a .................................  1.50 Wykaz znaków towarowych słownych
Wykaz patentów, udzielonych przez (1945 1949)

U rząd Patentow y w  latach 1945—1948 12.— Wykaz wzorów użytkowych zarejestrow a-
W ykaz patentów , udzielonych przez nych przez Urząd Patentow y w latach
' Urząd Patentow y w  roku 1949 . . . 15.— 1945—1951 ...................................................  20.
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C Z Ę Ś Ć  II

73

W Y N A L A Z K I
UDZIELENIE PATENTÓW

Grubym drukiem  są  podane num ery re jestru  patentów . Liczb y i  litery przed tym i num eram i oznaczają klasy, 
podklasy, g rupy  i podgrupy, d o k tórych zaliczono opatentow ane w ynalazk i Po num erach re jestru  patentów  
sią zamieszczone kolejno: imiona i nazw iska lub  nazw y (o raz  w  naw iasach m iejsca zam ieszkania lub siedziby) 
osób, na k tórych rzecz opatentow ano wynalazki, a następnie ty tu ły  opatentow anych wynalazków. Po skrócie 
„Pierwsz.“ są podane daty  zgłoszeń zagranicznych, uzasadniających praw o pierw szeństw a (oraz w  naw iasach 
k raje , w  których  dokonano tych zgłoszeń). Na końcu są zamieszczone daty, od których rozposzyna się okres

czasu trw an ia  patentów  w  mocy.

5a, 38/10 35605. Zjednoczenie Geologiczno -  Po
szukiwawcze Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodręb
nione (Katowice, Polska). Wieża wiertnicza. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 21.6 1952.

5a, 41 35606. Krośnieńskie Kopalnictwo Naftowe  
Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione (Krosno, 
Polska). Urządzenie do ogrzewania złoża roponośnego 
przy użyciu prądu zmiennego. Udzielono patentu  
z mocą od dnia 17.11 1951.

5a, 41 35607. Krośnieńskie Kopalnictwo Naftowe 
Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione (Krosno, 
Polska). Urządzenie do ogrzewania złoża roponośnego 
przy użyciu prądu stałego. Dodatkowy do patentu  
nr 35606. Udzielono patentu z mocą od dnia 20.11
1951.

5c, 9/20 35609. Hans Gerlach (Homburg, Okręg 
Przem ysłowy Saary . żelazna obudowa górnicza, 
składająca się ze i połączonych przegubowo
stropnic żelaznych. Pierwsz. 9.3 1949 Niemcy). Udzie
lono patentu z mocą od dnia 18.2 1950.

5c. 9/2.0 35R4T. Gliwickie Zjednoczenie Przemysłu  
Węglowego Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodręb
nione (Gliwice. Polska). Stropnica członowa obudowy 
górniczej. Udzielono patentu z mocą od dnia 1.3 1951.

7a. 17/04 35625   Huta  Jedność  Przedsiębiorstwo
Państwowe W yodrębnione (Siemianowice. Polska). 
Urządzenie d o zgniatania. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 16.11 1951.

7b. 3/35 35701. Budzińskie Zakłady Wytwórcze Ma
teriałów Elektrotechnicznych Przedsiębiorstwo Pań
stwowe Wyodrębnione (Będzin. Polska). Ciągadło na
stawne do przeciągania prętów metalowych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 14.4 1951.

7d. 6 35622. Fabryka Drutu i Wyrobów z Drutu 
Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione (Gliwice, 
Polska). Urządzenie do tkania siatki z drutu. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 20.11 1951.

7f, 10 35670. Rybnicka Fabryka Maszyn Przedsię
biorstwo Państwowe (Rybnik, Polska). Walcarka 
z wymiennymi wkładkami. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 18.3 1952.

8k, 4 35682. Główny Instytut W łókiennictwa (Łódź, 
Polska). Sposób uodporniania na ogień tkanin celulo
zowych i  materiałów podobnych. Udzielono patentu  
 mocą od dnia 7.6 1952.

9a, 4 35628. Rzemieślnicza Spółdzielnia Pracy 
Szczotkarzy (Poznań, Polska). Sposób nawlekania  
szczeci na trzony blaszane szczotek wym iennych oraz 
urządzenie do wykonywania tego sposobu. Udzielono 
Patentu 2 mocą od dnia 4.12 1951.

12c, 1 35619. Raffinerie Tirlemontoise S.A. (Tirle- 
mont, Belgia). Sposób ekstrakcji składników zawar
tych w  materiałach stałych oraz urządzenie do w y
konywania tego sposobu. Pierwsz. 23.8 1947 (Belgia). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 30.6 1948.

12e, 4/01 35655. Poznańskie Zakłady Elektrotech
niczne Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione 
(Poznań, Polska). Mieszalnik. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 14.8 1951.

12g, 4/02 35581. Stalinovy zavody, narodni podnik  
(Zaluzi v Krusnych Horach, Czechosłowacja). Sposób 
ochrony katalizatora przed odaktywnieniem pod 
wpływem  oleju smarowego lub jego produktów roz
kładu, pochodzących z pompy cyrkulacyjnej, przy 
syntezach wysokociśnieniowych. Pierwsz. 17.4 1951 
(Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
17.4 1952.

12i, 9 35632. Główny Instytut N aftow y (Kraków, 
Polska). Sposób otrzymywania jodu i bromu z wód 
mineralnych, zwłaszcza z solanek naftowych, oraz 
urządzenie do wykonywania tego sposobu. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 6.3 1951.

12i, 32 35615. Tarchomińskie Zakłady Farmaceu
tyczne (Tarchomin, Polska). Sposób otrzymywania 
kwasu arsenowego przez utlenianie arszeniku. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 28.11 1951.

12m, 2 35691. Bronisław Rogoziński (Poznań, P ol
ska), Józef Nowak (Poznań, Polska) i Bogdan K isiel- 
nicki (Poznań, Polska). Sposób wytwarzania węglanu  
wapnia oraz urządzenie do wykonywania tego spo
sobu. Udzielono patentu z mocą od dnia 17.2 1951.

12m, 3 35618. Zakłady Przemysłu Azotowego „Kę
dzierzyn“ , (Kędzierzyn, Polska). Sposób otrzym ywa
nia tlenku magnezu nadającego się do odkrzemowy- 
wania wody. Udzielono patentu z mocą od dnia
29.10 1951.

12m, 7 35654. Instytut Chemii Nieorganicznej (Gli
wice, Polska). Sposób usuwania ze związków glinu  
zanieczyszczających je związków żelaza. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 8.3 1952.

12m, 7 35742. Główny Instytut Chemii Przem ysło
wej (Warszawa, Polska). Sposób otrzymywania czy
stego siarczanu glinu. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 13.11 1951.

12 o, 9 35657. Zjednoczenie Przemysłu Surogatów  
Kawowych i  Namiastek Spożywczych (Warszawa, 
Polska). Sposób wytwarzania w aniliny z siarczyno
wych ługów pocelulozowych oraz urządzenie do w y 
konywania tego sposobu. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 24.11 1950.
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12 o, 11 35652. Les Usines de M elle (Melle, D eux | 
Sevres, Francja). Ciągły sposób wytwarzania bezwod-  
ników  alifatycznych. Pierwsz. 15.7 1949 (Francja). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.5 1950.

12q, 6/01 35624. Chinoin gyógyszer es vegyeszeti 
term ekek gyara r. t. (Dr Kereszty es Dr Wolf) (Ujpest, 
Węgry). Sposób otrzymywania pochodnych 2-fenylo- 
2-alkoksyseryny. Pierwsz. 5.1 1950 (Węgry). Udzie
lono patentu z mocą od dnia 3.1 1951.

12q, 14/03 35637. Stalinovy zavody, narodni podnik 
(Zaluzi v Krusnych Horach, Czechosłowacja). Sposób 
wyosobniania pirokatechiny i jej 3- i 4-jednometylo- 
homologów z m ieszanin fenoli dwuwodorotlenowych. 
Pierwsz. 17.4 1951 (Czechosłowacja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 17.4 1952.

12q, 15/02 35614. Tarchomińskie Zakłady Farma
ceutyczne (Tarchomin, Polska). Sposób wydzielania  
kw asu p-oksyfenyloarsinowego z roztworów wodnych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 28.11 1951.

14c, 12/02 35639. Przedsiębiorstwo Energomontażo- 
w e Przem ysłu W ęglowego (Katowice, Polska). Sposób 
wyrobu kierownic turbinowych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 30.10 1951.

15d, 20 35630. Carl Ejnar Larsen (Gentofte, Dania). 
Sposób zwilżania cylindra drukującego płaskich ma
szyn drukarskich oraz urządzenie do przeprowadza
nia tego sposobu. Udzielono patentu z mocą od dnia 
6.12 1949.

15g, 17 35629. Polskie W ydawnictwo Muzyczne, 
Przedsiębiorstwo Państw ow e Wyodrębnione (Kraków, 
Polska). M aszyna do drukowania matryc nutowych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 14.6 1951.

15g, 45/04 35603. Poznańskie Zakłady Naprawy Sa
mochodów Przedsiębiorstwo Państwowe Zakład w  An- 
toninku (Poznań -  Antoninek, Polska). Przyrząd do 
liniowania papieru w  zastosowaniu do maszyn do pi
sania. Udzielono patentu z mocą od dnia 1.9 1951.

15i, 6 35579. Polskie W ydawnictwo Muzyczne 
Przedsiębiorstwo Państw ow e W yodrębnione (Kraków, 
Polska). Liniuszek do pisania nut na kalce. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 20.8 1951.

16, 17 35616. Zakłady Przem ysłu Azotowego „Kę
dzierzyn“ (Kędzierzyn, Polska). Urządzenie do nawo
żenia gleby roztworem wodnym amoniaku. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 17.8 1951.

17b, 4/01 35584. Związek Spółdzielni Spożywców  
w  W arszawie (Warszawa, Polska). Urządzenie do w y
krawania bloków lodowych z naturalnych tafli lodo
wych. Udzielono patentu z mocą od dnia 12.3 1952.

17f, 5/10 35672. Escher Wyss Aktiengesellschaft 
(Zürich, Szwajcaria). Rurowy wym iennik ciepła. 
Pierwsz. 13.12 1948 (Szwajcaria). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 2.12. 1949.

18b, 14/05 35673. Oesterreichisch -  Amerikanische 
M agnesit Aktiengesellschaft (Radenthein, Austria). 
Sklepienie pieców  przemysłowych, zwłaszcza kana
łów  gazowych głow icy pieca martenowskiego. Pierwsz.
14.4 1949 (Austria). Udzielono patentu z mocą od 
dnia 14.3 1950.

18d, 1/30 35644. Fir th-Vickers Stainless Steels Li
m ited (Sheffield, W ielka Brytania). Ferrytyczna stal 
stopowa. Pierwsz. 16.12 1948 (Wielka Brytania). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 6.12 1949.

19d, 3 35692. National Research Developm ent Cor
poration (Londyn, W ielka Brytania). Konstrukcja mo
stowa lub inna szkieletowa konstrukcja metalowa.

27.3 1947. Pierwsz. 14.10 1941 dla zastrz. 1-5 (Wielka 
Brytania). Udzielono patentu 24.10 1952.

20c, 43 35648. Centralne Warsztaty Sprzętu B u
downictwa Miejskiego Przedsiębiorstwo Państwowe 
W yodrębnione (Warszawa, Polska). Ławkowy skła
dany stolik-podpórka. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 21.2 1952.

20c, 45 35659. Centralne Warsztaty Sprzętu B u
downictwa Miejskiego Przedsiębiorstwo Państwowe 
Wyodrębnione (Warszawa, Polska). Wiszący składany  
stolik-podpórka. Udzielono patentu z mocą od dnia
21.2 1952.

20d, 15/02 35633. Józef Fijałkowski (Warszawa, 
Polska). Maźnica o łożyskach wałkowych i łożysku  
ślizgowym  do osi pojazdów szynowych. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 22.4 1950.

20g, 1/02 35690. Zjednoczenie Fabryk Maszyn  
i Sprzętu Górniczego (Bytom, Polska). Urządzenie do 
przestawiania wózków kopalnianych z jednego toru 
na drugi. Udzielono patentu z mocą od dnia 16.3 1950.

20i, 34/01 35681. W ładysław Kozaczuk (Chełm  
Lubelski, Polska). Urządzenie do samoczynnego za
trzymywania pociągu w  razie przejechania sem afo
ra, ustawionego w  położeniu „stój“. Udzielono paten
tu z mocą od dnia 26.11 1951.

21a2, 11 35664. W ładysław Mrozowski (Nowy Sącz, 
Polska). Głośnik. Udzielono patentu z mocą od dnia
17.9 1949.

21a3, 67/40 35575. Automatic Telephone & Electric 
Company Limited (Liverpool, Wielka Brytania). Od
biornik sygnałów prądu zmiennego. Pierwsz. 5.5 1949 
(Wielka Brytania). Udzielono patentu z mocą od dnia
27.4 1950.

21a3, 80/01 35643. Instytut Łączności (Warszawa, 
Polska). Aparat wrzutowy do inkasowania monety. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 30.7 1951.

21a4, 29/01 35679. Przem ysłowy Instytut Teleko
munikacji (Warszawa, Polska). Częstotliwościowy de
tektor mocy. Udzielono patentu z mocą od dnia
8.3 1952.

21a4, 35/14 35620. Przem ysłowy Instytut Teleko
munikacji (Warszawa, Polska). Zasilacz stabilizowany 
elektronowo. Udzielono patentu z mocą od dnia 6.12
1951.

21c, 36/03 35736. Ceskomoravska -  Kolben -  Da
nek, narodni podnik (Praga, Czechosłowacja) i Jo
sef Balon (Praga, Czechosłowacja). Zespół dwóch elek
trycznych napowietrznych wyłączników rozprężnych. 
Dodatkowy do patentu nr 34092. Pierwsz. 4.12 1948 
(Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
22.9 1949.

21c, 57/20 35686. CKD Stalingrad, narodni podnik 
(Praga, Czechosłowacja), Frantisek Provaznik (Praga, 
Czechosłowacja) i  Antonin Mares (Praga, Czechosło
wacja). W ielostopniowy autotransformator rozrucho
wy. Pierwsz. 23.7 1949 (Czechosłowacja). Udzielono 
patentu z mocą od dnia 21.7 1950.

21g, 24/01 35703. W ładysław Zygmunt Woyton 
(Warszawa, Polska). Urządzenie do przyśpieszania re
generacji żywej tkanki. 15.1 1942. Udzielono patentu
27.10 1952.

22a, 9 35627. Vychodoceske chemicke zavody, na
rodni podnik (Pardubice, Czechosłowacja). Sposób 
wytwarzania barwników dis- oraz trisazowych. 
Pierwsz. 19.10 1950 (Czechosłowacja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 18.10 1951.
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22b, 2/01 35634. Instytut Chemii Nieorganicznej 
(G liw ice, Polska). Sposób oczyszczania alizaryny. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 29.7 1952.

22g, 7/02 35668. Internationella Siporex Aktiebo- 
laget (Sztokholm, Szwecja). Sposób wytwarzania po
w łok i ochronnej na żelazie zbrojeniowym z materia
łu  utwardzanego w  autoklawach za pomocą pary 
w odnej. Pierwsz. 15.9 1949 (Szwecja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 13.9 1950.

22h, 2 35700. Inż. M ieczysław Sałuda (Radom, Pol
ska). Sposób szybkiego uszlachetniania olejów schną
cych lub półschnących. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 8.9 1952.

24a, 9 35661. Stefan M eleniewski (Gdańsk-
W rzeszcz, Polska). Palenisko gazogeneratorowe. 
U dzielono patentu z mocą od dnia 22.4 1948.

24e, 3/05 35596. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Gazogenerator, nadający się szczególnie do 
samochodowych silników spalinowych. Dodatkowy do 
patentu nr 35004. Udzielono patentu z mocą od dnia
26.10 1950.

24e, 3/06 35594. Instytut Techniki Cieplnej (Łódź, 
Polska). Automatyczne urządzenie do wprowadzania 
pyłu  węglowego. Udzielono patentu z mocą od dnia 
9.4 1950.

25a, 30/01 35645. Bronisław German (Poznań, Pol
ska) i Antoni W olf (Poznań, Polska). Suwak ręczny 
do łapania i podnoszenia oczek w  dzianinach. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 7.4 1952. 

26a, 1/02 35631. F. L. Smidth & Co A/S (Kopen
haga, Dania). Sposób odpędzania lotnych składników  
z paliw a stałego i urządzenie do wykonywania tego 
sposobu. Pierwsz. 24.3 1950 (Szwecja). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 27.2 1951.

27a 35600. Jerzy Kaczor (Gdynia, Polska). Sprężar
ka lub pompa z elastycznym i komorami. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 23.4 1947.

28b, 18 35683. Svit, narodni podnik (Gottwaldov, 
Czechosłowacja). Urządzenie do uruchamiania maszyn 
do wytłaczania skóry, papieru, m ateriałów włókien
niczych i tym podobnych. Pierwsz. 11.12 1947 (Cze
chosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia 29.11
1948.

29a, 2/03 35613. Główny Instytut W łókiennictwa 
(Łódź, Polska). Sposób dekortykacji łodyg roślin ły 
kowych. Udzielono patentu z mocą od dnia 9.12 1950.

29a, 6/02 35590. Lustrafil Limited (Nelson, Lan- 
cashire, Wielka Brytania). Sposób ciągłego w ytw a
rzania i obróbki sztucznego włókna oraz urządzenie 
do wykonywania tego sposobu. Pierwsz. 17.1 1947 
(Wielka Brytania). Udzielono patentu z mocą od dnia
15.1 1948.

29a, 6/10 35656. Baker Platinum  Limited (Lon
dyn, Wielka Brytania). W ylot przędzarki. Pierwsz.
16.3 1948 (Wielka Brytania). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 15.3 1949.

29b, 3/65 35737. Imperial Chemical Industries L i
mited (Londyn, W ielka Brytania). Sposób w ytwarza
nia barwnych nici i włókien. Pierwsz. 3.12 1948 (Wiel
ka Brytania). Udzielono patentu z mocą od dnia 2 12
1949.

30g, 6/03 35743. Jeleniogórskie Zakłady Farma
ceutyczne Przedsiębiorstwo Państw ow e (Jelenia. Gó
ra, Polska). Aparat do liczenia i wsypyw ania draże
tek do flakonów. Udzielono patentu z mocą od dnia 
8.8 1951.

32a, 17 35744. Ceskomoravske sklarny, narodni 
podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób zdobienia 
przedmiotów szklanych przez kształtowanie dodatko
we i urządzenie do zdobienia ich tym sposobem. 
Pierwsz. 25.3 1947 (Czechosłowacja). Udzielono paten
tu z mocą od dnia 22.3 1948.

35a, 1/12 35735. Skodovy zavody, narodni podnik 
(Pilzno, Czechosłowacja). Ochronny układ połączeń 
dla urządzeń transportowych i podobnych. Pierwsz.
24.9 1948 (Czechosłowacja). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 15.9 1949.

35b, 1/20 35699. Huta Pokój Przedsiębiorstwo Pań
stw ow e Wyodrębnione (Nowy Bytom, Polska). Urzą
dzenie do hamowania mostu suwnicy. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 19.1 1951.

36c, 9/03 35738. Kovohute, narodni podnik (Praga, 
Czechosłowacja). Element i grzejnik z elem entów do 
ogrzewania centralnego. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 19.1 1950.

36c, 10/04 35602. Przedsiębiorstwo Budowlane Mi
nisterstwa Bezpieczeństwa Publicznego (Warszawa, 
Polska). Kocioł do ogrzewania centralnego. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 5.11 1951.

37a, 1 35707. Zbigniew Knisz (Gliwice, Polska). 
Sposób wykonywania stropów żelazobetonowych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 4.7 1949.

37a, 2 35597. Michał Niem cewicz (Warszawa, Pol
ska). Prefabrykowana belka stropowa i strop w yko
nany z takich belek. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 28.3 1950.

37c, 1/04 35593. Skarb Państwa (Centralny Zarząd 
Przemysłu Ceramiki Budowlanej) (Warszawa, Polska). 
Dachówka. Udzielono patentu z mocą od dnia 2.3 1950.

37e, 8/01 35577. Instytut Techniki Budowlanej 
(Warszawa, Polska). Drewniane rusztowania budowla
ne oraz łącznik do tych rusztowań. Udzielono paten
tu z mocą od dnia 31.3 1950.

37f, 2/02 35576. Instytut Techniki Budowlanej 
(Warszawa, Polska). Silos z komorami o wielobocz- 
nym rzucie poziomym. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 31.3 1950.

38k, 4 35669. Instytut Badawczy Leśnictwa (War
szawa, Polska). Sposób wytwarzania płyt, zwłaszcza 
zastępczych płyt stolarskich. Udzielono patentu z m o
cą od dnia 31.12 1951.

39a, 10/07 35599. Centralne Warsztaty Gumowe 
Przedsiębiorstwo Państwowe (Miechowice, Polska). 
Urządzenie do mechanicznego wytwarzania taśm gu
m owych z przekładkami. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 15.5 1952.

39a, 10/07 35636. Svit, narodni podnik (Gottwal- 
dov, Czechosłowacja). Urządzenie do wytwarzania pa
sów  klinowych. Pierwsz. 12.2 1948 (Czechosłowacja). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 7.2 1949.

39b, 5/18 35578. Zakłady Przemysłu Gumowego 
„Piastów“ (Piastów koło Warszawy, Polska). Sposób 
wytwarzania niewrażliwych na niską temperaturę 
benzyno- i olejoodpornych membram. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 7.4 1952.

39c, 16 35623. Spolek pro chemickou a hutni vy- 
robu, narodni podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób 
wytwarzania żywic sztucznych. Pierwsz. 2.7 1943 
(Niemcy). Udzielono patentu z mocą od dnia 14.8 1947.

42g, 6/07 35665. Zenon M ichałowski (Włocławek, 
Polska). Obudowa głośnika kinowego. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 31.8 1951.
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42g, 15/03 35610. Centralne Laboratorium Che
miczne Spółdzielnia Pracy (Warszawa, Polska). Spo
sób wytwarzania masy termoplastycznej, nadającej 
się do wyrobu przedmiotów prasowanych, zwłaszcza 
płyt gramofonowych. Dodatkowy do patentu nr 35155. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 27.3 1952.

42 I, 7/04 35666. M ieczysław Iwański (Gdynia, Pol
ska). Przyrząd do liczbowego określania stopnia za
nieczyszczenia oliwy. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 13.3 1952.

4 2 l , 13/01 35611. Zakłady Koksownicze „Gliwice" 
(Gliwice, Polska). Sposób zabezpieczenia cylindrów  
szklanych, np. miarowych, przed rozbiciem. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 29.10 1951.

43a, 14 35685. RJV Officine di Villar Perosa S. A. 
(Turyn, Włochy). Kasa kontrolująca. 5.7 1941. Pierwsz. 
23.7 1940 (Włochy). Udzielono patentu 23.10 1952.

43a, 36 35647. G łówny Instytut Górnictwa (Kato
wice, Polska). Urządzenie do rejestrowania czasu pra
cy odbiorników elektrycznych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 16.5 1952.

43a, 36 35663. Skarb Państwa (Ministerstwo Prze
m ysłu M aszynowego —  Centralny Zarząd Przemysłu 
Okrętowego) (Gdańsk, Polska). Urządzenie rejestra
cyjne do celów nawigacyjnych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 26.2 1951.

45a, 20/04 35676. Franciszek Bielmacz (Bydgoszcz, 
Polska). Kreci pług m elioracyjny oraz rurociąg w yko
nany tym  pługiem. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 23.7 1949.

45a, 44 35706. G łówny Instytut Pracy (Warszawa, 
Polska). Narzędzie spulchniające glebe i w yciągające 
chwasty. Udzielono patentu z mocą od dnia 8.1 1951.

45b, 14 35704. G łówny Instytut Pracy (Warszawa, 
Polska). Sposób wyłączania aparatów wvsiewnych  
i  jednoczesnego podnoszenia redlic u siewników oraz 
urządzenie stosowane w  tym sposobie. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 8.1 1951.

45b, 21 35582. Roman Kulawiński (Łódź, Polska). 
Maszyna do sadzenia ziemniaków. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 21.10 1949.

45c, 32/01 35671. Aktiebolaget Westerasmaskiner 
(Morgoneava, Szwecja). Urządzenie transmisyjne do 
żniwiarek -  wiazarek. 13.2 1947. Pierwsz. 11.12 1945 
(Szwecja). Udzielono patentu 20.10 1952.

45e. 29/08 35705. Główny Instytut Pracy (Warsza
wa, Polska). Urządzenie do samoczynnego zsuwania 
kozłów ze smyka. Udzielono patentu z mocą od dnia
8.1 1951. 

45h, 18 35598. Janina Marcinkowska (Proboszcze- 
wice k. Zgierza, Polska). Urządzenie do hodowli je
dwabników na żywych, rosnących na krzakach liś
ciach morwowych. Udzielono patentu z mocą od dnia
2.11 1950.

46a4, 14 35595. Janusz K m ita(W arszawa, Polska). 
Silnik spalinowy obustronnego działania. Udzielono 
patentu z moca od dnia 15.9 1949.

46c2, 105 35640. Dr inż. Adam Kręglewski (Po
znań, Polska). Urządzenie wtryskowe do silników spa
linow ych z wtryskiem  gazu sprężonego. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 11.6 1949.

47c, 5 35734. Svenska Aktiebolaget Bromsregula- 
tor (Malmö, Szwecja). Urządzenie do elastycznego 
przenoszenia obciążenia sprężynujących kół, sprzęgieł 
w ałów  lub innych podobnych części. 23.9 1946. 
Pierwsz. 2.10 1945 (Szwecja). Udzielono patentu 28.10
1952.

47g, 48/02 35687. Société Nationale de Construc
tions Aéronautiques du Sud-Ouest (Paryż, Francja). 
Urządzenie do regulacji ciśnienia wewnątrz szczelnej 
komory, w  szczególności wewnątrz kabiny sam oloto
wej. 4.6 1947. Pierwsz. 6.6 1946 (Francja). Udzielono  
patentu 23.10 1952.

49a, 35/03 35662. Skodovy zavody, narodni podnik  
(Pilzno, Czechosłowacja). Urządzenie do zatrzym ywa
nia posuwu suportu. Dodatkowy do patentu nr 34418. 
Pierwsz. 28.8 1947 (Czechosłowacja). Udzielono paten
tu z mocą od dnia 2.8 1948.

49h, 24 35604. Zakłady Przemysłu Azotowego  
„Chorzów“ Przedsiębiorstwo Państwowe W yodrębnio
ne (Chorzów, Polska). Sposób wyrobu wężownic ru
rowych oraz urządzenie do wykonywania tego sposo
bu. Udzielono patentu z mocą od dnia 21.4 1952.

49i, 16 35612. Nedschroef Octrooi Maatschappij 
N. V. (Helmond, Niderlandy). Sposób wytwarzania  
przedmiotów m etalowych i urządzenie do w ykonyw a
nia tego sposobu. Pierwsz. 15.5 1948 (Niderlandy). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 16.5 1949.

50d, 3/20 35680. Charles de Keyser (Bruksela, B el
gia). Urządzenie do przesiewania. Pierwsz. 22.3 1941 
dla zastrz. 1-3, 5-9; 16.5 1941 dla zastrz. 4 (Belgia). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 31.12 1947.

51f, 2/02 35635. Janusz Kowal (Warszawa, Polska). 
Organy elektronowe. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 26.4 1952.

53c, 5 35617. W ytwórnia Masy Jajowej (Radom, 
Polska). Sposób pasteryzacji masy jajowej. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 5.7 1952.

55f, 15/20 35688. Consolidated Water Power & Pa
per Company (Wisconsin, St. Zjedn. Am.). M ieszani
na do powlekania papieru. 19.5 1947. Pierwsz. 23.6 
1939 (St. Zjedn. Am.). Udzielono patentu 23.10 1952.

57a, 7/04 35580. Instytut Obrabiarek i Obróbki 
Skrawaniem (Kraków, Polska). Uniwersalny aparat 
do obserwacji i zdjęć makro i mikroskopowych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 25.4 1952.

57c, 7/01 35653. Spółdzielnia Pracy „Zespół“ W y
twórnia Materiałów Biurowych i Szkolnych (Warsza
wa, Polska). Urządzenie rotacyjne do wyw oływ ania  
rysunków na papierze światłoczułym. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 9.4 1952.

58b, 16 35677. Centralny Instytut Ochrony Pracy 
(Warszawa, Polska). Prasa ze sprzęgłem sztywnym
i przyrządem zatrzymującym suwak w  dowolnym po
łożeniu za pomocą fotokomórki. Udzielono patentu  
z mocą od dnia 3.10 1951. 

59e, 8/01 35675. Adam Tworowski  (Chrzanów, 
Polska). Pompa spiralna. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 7.5 1948.

63c, 2 35646. Główny Instytut Mechaniki (Warsza
wa, Polska). Urządzenie do samochodów napędzanych 
za pomocą gazu sprężonego w  butlach. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 2 35649. Główny Instytut Mechaniki (Warsza
wa, Polska). Urządzenie do chłodzenia gazu genera
torowego w  pojazdach mechanicznych. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 2 35696. Główny Instytut Mechaniki (Warsza
wa, Polska). Instalacja gazogeneratorowa na samo
chodzie. Udzielono patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 3/08 35716. G łówny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie nastawcze do wieloosio
wych przyczep przeznaczonych do transportu dłuży
cy. Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.
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63c, 35 35728. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Elastyczne zawieszenie zespołów na
pędowych w  szczególności przekładni różnicowych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 37 35723. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Pojazd mechaniczny o łamanych pół- 
osiach i ramie w kształcie łodzi. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 38/02 35591. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Zawieszenie półosi kół pędnych sa
mochodu. Udzielono patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 38/02 35651. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Sposób umocowania zderzaka gumo
wego do ograniczania ruchu elem entów zawieszenia 
kół pojazdów mechanicznych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 38/02 35710. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Elastyczne połączenie osi kół  z ramą 
bądź nadwoziem pojazdu. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 20.5 1950.

63c, 38/02 35714. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Resorowanie, w  szczególności do po
jazdów mechanicznych. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 20.5 1950.

63c, 13/10 35708. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Samoryglujący mechanizm różnico
wy, zwłaszcza do pojazdów mechanicznych. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 13/10 35739. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Samoryglujący mechanizm różnico
w y do pojazdów mechanicznych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 13/10 35740. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Samoryglujący mechanizm różnico
wy. Udzielono patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 13/10 35741. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Samoryglujący mechanizm różnico
wy, w  szczególności do samochodów. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 30 35689. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Dwustopniowy mechanizm kierowni
czy pojazdów gąsienicowych. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 16.5 1950.

63c, 30 35693. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie kierownicze do pojazdów  
gąsienicowych. Udzielono patentu z mocą od dnia
16.5 1950.

63c, 30 35697. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Ogniwo gąsienicy do pojazdów gąsie
nicowych. Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950. 

63c, 30 35698. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Podwozie pojazdu gąsienicowego. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 30 35702. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie do kierowania pojazdów  
gąsienicowych. Udzielono patentu z mocą od dnia
16.5 1950.

63c, 30 35726. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie do kierowania pojazdami 
gąsienicowymi. Udzielono patentu z mocą od dnia
20.5 1950.

63c, 30 35725. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie kierownicze do pojazdów  
ciężarowych. Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 
1950.

63c, 30 35726 Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie kierownicze do pojazdów  
gąsienicowych. Udzielono patentu z mocą od dnia
20.5 1950.

63c, 30 35731. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie kierownicze do pojezdów  
sterowanych przez boczne przesuwanie osi nośnych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 34/01 35592. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Przekładnia hydrauliczna do samo
chodów. Udzielono patentu z mocą od dnia 13.5 1950.

63c, 34/01 35712. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie regulujące temperaturę 
przekładni hydraulicznych, w  szczególności do pojaz
dów mechanicznych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 20.5 1950.

63c, 35 35658. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Układ silnika gwiaździstego w  zastoso
waniu do napędu pojazdu gąsienicowego. Udzielono 
Patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 35 35667. „Tatra“, narodni podnik (Kopriv- 
c e , Czechosłowacja) i Vladimir Korbel (Praga, Cze-

osiować ja). Elastyczne osadzenie zespołu napędowe
go w  samochodach. Pierwsz. 13.7 1948 (Czechosłowa- 
cja)- Udzielono patentu z m ocą  od dnia 2.12 1948.

63c, 40 35729. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Zabezpieczenie do przednich resorów  
pojazdów mechanicznych. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 20.5 1950.

63c, 42 35709. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Amortyzator wału napędowego. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 43/10 35718. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Nadwozie samonośne samochodu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 43/15 35694. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Łączenie prasowanych części ścian 
nadwozi, sporządzonych ze sztucznych tworzyw. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 47 35695. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie kierownicze do pojazdów  
mechanicznych. Udzielono patentu z mocą od dnia
16.5 1950.

63c, 47 35711. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Kierowanie czterokołowe pojazdów  
mechanicznych. Udzielono patentu z mocą od dnia
20.5 1950.

63c, 51/02 35733. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). W ielotarczowy hamulec, szczególnie 
do kół samochodowych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 1.7 1950.

63c, 51/10 35721. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie chłodzące do hamulców, 
szczególnie hamulców pojazdów mechanicznych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 53/05 35722. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska).  Urządzenie sterujące do hamulców  
ciśnieniowych w  pociągach samochodowych. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 54/04 35642. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie do uzupełniania strat p ły
nu w  hydraulicznych hamulcach samochodowych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 16.5 1950.

63c, 54/04 35715. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Zaworek zwrotny w  szczególności do 
cylindra głównego hamulców hydraulicznych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 20.5 1950.
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63c, 54/04 35717. Główny Instytut Mechaniki (War-  
szawa, Polska). Główny cylinder hamulców hydra
ulicznych do pojazdów mechanicznych. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 54/10 35719. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie do regulacji długości sko
ku hamulca tarczowego. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 20.5 1950.

63c, 54/10 35730. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Hydrauliczne lub pneumatyczne ha
mulce tarczowe do samochodów. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 20.5 1950.

63c, 54/10 35732. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Elektrohydrauliczne sterowanie na 
odległość, w  szczególności do hydraulicznych hamul
ców samochodowych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 1.6 1950.

63c, 75/01 35724. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Sposób i  urządzenie do centralnego 
smarowania w samochodach. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 20.5 1950.

63c, 78 35650. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Zbiornik olejowy z urządzeniem do 
usuwania piany olejowej. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 16.5 1950.

63c, 78 35720. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Urządzenie do przewietrzania zbior
ników paliwa w  pojazdach mechanicznych. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 20.5 1950.

63d, 23 35727. Główny Instytut Mechaniki (War
szawa, Polska). Elastyczna gąsienica do pojazdu me
chanicznego. Udzielono patentu z mocą od dnia 20.5
1950. 

66a, 10 35638. Carl Emil Vermehren (Kollund, 
Dania). Sposób wydobywania substancji mózgowej 
z czaszki zabitych zwierząt. Pierwsz. 27.6 1950 (Da
nia). Udzielono patentu z mocą od dnia 21.6 1951.

76b, 20/01 35587. T. M. M. (Research) Limited
(Helmshore, Rossendale, Wielka Brytania). Urządze
nie do nawijania taśmy do maszyn włókienniczych. 
Pierwsz. 7.3 1950 (Wielka Brytania). Udzielono paten
tu z mocą od dnia 5.3 1951.

76b, 24 35660. Zakłady Przemysłu Wełnianego im. 
Ludwika Waryńskiego (Łódź, Polska). Urządzenie do 
obsadzanie noża do mechanicznego żłobienia cholew  
zgrzeblarskich. Udzielono patentu z mocą od dnia
28.6  1952.

76c, 26/01 35585. T. M. M. (Research) Limited 
(Helmshore, Rossendale, Wielka Brytania). Przędzar
ka obrączkowa, snowarka lub skręcarka. Pierwsz.
29.11 1949 (Wielka Brytania). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 16.11 1950.

76c, 26/01 35586. T. M. M. (Research) Limited
(Helmshore, Rossendale, Wielka Brytania). Urządzenie 
do zdejmowania nawoju uprzędzonego  włókna
w  przędzarkach obrączkowych, snowarkach i skrę
carkach. Pierwsz. 29.11 1949 dla zastrz. 1-9 i 13; 26.4 
1950 dla zastrz. 10-12 (Wielka Brytania). Udzielono 
patentu z mocą od dnia 29.11 1950.

76c, 26/01 35588. T. M. M. (Research) Limited
(Helmshore, Rossendale, Wielka Brytania). Urządze
nie zdejmujące do przędzarek obrączkowych, snowa- 
rek i skręcarek. Pierwsz. 26.4 1950 (Wielka Brytania). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 26.4 1951.

76c, 26/01 35589. T. M. M. (Research)  Limited
(Helmshore, Rossendale, Wielka Brytania). Urządzenie

do zdejmowania uformowanego nawoju z przędzarek 
obrączkowych, snowarek i  skręcarek. Dodatkowy do 
patentu nr 35586. Pierwsz. 26.4 1950 (Wielka Bryta
nia). Udzielono patentu z mocą od dnia 26.4 1951.

78e, 6 35684. Cardox (Great Britain) Limited (Lon
dyn, Wielka Brytania). Reagujący na ciśnienie nabój 
zapłonowy do uaktywniania ładunku kruszącego. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 18.9 1948.

80a, 47/30 35583. Alessandro Magnani (Pawia, 
Włochy). Sposób ciągłego wytwarzania pasma z w łók
nistego cementu oraz urządzenie do wykonywania 
tego sposobu. Pierwsz. 8.9 1939 dla zastrz. 1, 2, 3, 6, 9, 
10; 29.9 1939 dla zastrz. 12, 13; 11.4 1940 dla zastrz.
4, 5, 7, 8, 14 -  18 (Włochy). Udzielono patentu z mo
cą od dnia 15.11 1947.

81c, 16 35608. „Cetebe“ Centrala Eksportowo- 
Importowa Przemysłu Włókienniczego (Łódź, Polska). 
Wieczna plomba. Udzielono patentu z mocą od dnia
24.11 1951.

81e, 141 35601. Krośnieńskie Kopalnictwo Nafto
we Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione (Kros
no, Polska). Urządzenie do jednoczesnej eksploatacji 
ropy i gazu ziemnego. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 16.11 1951.

84c, 2 35678. Instytut Techniki Budowlanej (War
szawa, Polska). Prefabrykowane odeskowanie do bu
dowy fundamentów betonowych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.3 1950.

85b, 1/30 35626. Theophile Isidore Sophie Ver- 
meiren (Deurne -  Antwerpen, Belgia). Przyrząd elek
tryczny do zmiękczania wody. 5.10 1946. Pierwsz.
6.10 1945 (Belgia). Udzielono patentu 26.9 1952.

86g, 7/01 35621. Adelson Roelandts (Mont-St.
Amand-lez-Gand, Belgia). Czółenko do mechanicz
nych krosien tkackich. Pierwsz. 11.9 1848 dla zastrz. 
1, 4, 5, 6; 5.11 1948 dla zastrz. 2, 3 (Belgia). Udzielono 
patentu z mocą od dnia 27.8 1949.

87a, 13 35674. Jan Wapniarek (Poznań, Polska). 
Klucz tubusowy. Udzielono patentu z mocą od dnia
5.2 1952.

ODTWARZANIE REJESTRU

Na podstawie przeprowadzonego postępowania w y
jaśniającego zgodnie z art. 44 — 48 rozporządzen ia 
Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o po- 
stępowoniu administracyjnym (Dz. U. z 1928 r. nr 36, 
poz. 341) oraz na podstawie odtworzonych a k t spra
w y Urząd Patentowy PRL wpisał do o d tw arzanego  
rejestru patentów we wrześniu 1952 r. następujący 
patent:

 29b, 3/50 32731. Antonio Ferretti (Mediolan, Wło
chy). Sposób nadawania nierozpuszczalności włóknom 
sztucznym z proteiny za pomocą soli c h r o m o w y c h .

29.2 1940. Pierwsz. 30.3 1939 (Włochy). U d z ie lo n o

30.3 1944.

ZMIANY W REJESTRZE

a) Nr Pat. 34399 — prawo własności patentu, u d z ie -  
lonego Tadeuszowi Radowickiemu w  K a to w ic a c h  
przeniesiono dnia 30 października 1952 r. na rzecz 
Zabrzańskiej Fabryki Maszyn Górniczych w Z abrzu.

Nr Pat. 34837 — prawo własności patentu, udziel 
lonego Emilio Dvorak (Turyn, Włochy), przeniesiono 
dnia 30 września 1952 r. na rzecz Centrali Impor
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74wej „Centrozap“ Przedsiębiorstwa Państwowego  
w Katowicach. 

Nr Pat. 35265 — prawo własności patentu, udzie
lonego Zjednoczeniu Fabryk Maszyn i Sprzętu Gór
niczego w  Bytomiu, przeniesiono dnia 16 październi
ka 1952 r. na rzecz Biura Konstrukcji Maszyn Górni
czych Przedsiębiorstwa Państwowego w Bytomiu.

b) Nr Pat 35493 — nazwa właściciela patentu 
„Główny Instytut Odlewnictwa“ w Krakowie zmie
niona na „Instytut Odlewnictwa“ w Krakowie.

WYKREŚLENIA Z REJESTRU

Patenty, wpisane do rejestru pod wymienionymi 
poniżej numerami, w ygasły na podstawie art. 12 
lit. a) oraz b) rozporządzenia Prezydenta Rzeczypo
spolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, 
wzorów i znaków towarowych (Dz.U. z 1928 r. Nr 39, 
poz. 384) i zostały wykreślone z rejestru:

lit. a) 25921, 26188, 26252, 26346, 26439, 27975, 28192, 
29618, 30343, 30397, 31398, 31502, 31510, 31563, 32546,
33204, 33205, 33207, 33265, 33406, 33409, 33423, 33592,
33632, 33633, 33634, 33639, 33663, 33725, 33853, 33996,
34008, 34012, 34030, 34045  34064, 34097, 34102, 34110,
34168, 34216, 34252, 34271, 34285, 34342, 34343, 34377,
34378, 34509, 34518, 34571, 34684, 34709, 34710, 34746,
34757, 34765, 34771, 34788, 34791, 34804, 34811, 34812,
34816, 34818, 34822, 34824, 34825, 34826, 34831, 34835,
34842, 34865, 34867, 34874, 34879, 34881, 34887, 34892,
34905, 34913, 34916, 34918, 34933, 34951, 34952, 34953,
34958, 34962, 34963, 34968, 34973, 34977.

lit. b) 34699.

O P  I  S  Y   P A T  E N T O W E
Na podstawie art. 41 rozporządzenia Prezydenta 

Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie w y
nalazków, wzorów i znaków towarowych (Dz.U. z 1928 
roku Nr 39, poz. 384) Urząd Patentowy PRL opubli
kował następujące opisy patentowe: 

dnia 5 stycznia 1952 r. — n-ry: 34122, 34214, 34413— 
34415, 34417, 34436, 34440, 34442, 34452, 34457, 34482, 
34495, 34498, 34503, 34504, 34521, 34533, 34537, 34541, 
34543,

dnia 10 stycznia 1952 r. — n-ry: 34472, 34473, 
dnia 15 stycznia 1952 r. — n-ry 34558 — 34560, 

34564, 34571, 34606, 
dnia 15 lutego 1952 r. — n-ry: 34623— 34626, 34629, 

34668, 34670 — 34672, 34674 — 34682, 
dnia 20 marca 1952 r. — n-ry: 34696, 34698, 34713— 

34718, 34720 — 34722, 34724 —  34729, 34731, 34733 — 
34744,

dnia 2 kwietnia 1952 r. — nr 34761, 
dnia 15 maja 1952 r. —  n-ry: 33874, 33876, 34376, 

34395, 34439, 34443, 34448, 34454, 34456, 34475, 34478, 
34483 — 34485, 34501, 34502, 34505 — 34507, 34510, 
34516, 34517, 34522 — 34525, 34527, 34529 — 34531, 
34534, 34539, 34540, 34542, 34544, 34545, 34547—34549, 
34553, 34555,

dnia 19 lipca 1952 r. — n-ry: 34752, 34776, 34777, 
34779.

W szystkie polskie opisy patentowe, wydrukowane 
od r. 1945, są do nabycia w  Administracji W ydaw
nictw Urzędu Patentowego PRL, Warszawa, Al. N ie
podległości 188 (parter) po 2 zł za egzemplarz. Opisy 
z lat poprzednich mogą być przeglądane w  Bibliote
ce tegoż Urzędu.
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W Z O R Y
REJESTRACJA WZORÓW UŻYTKOWYCH

G rubym  drukiem  są podane num ery re je s tru  wzorów. Liczby i  litery  przed tym i num eram i oznaczają klasy
i podklasy, do których zaliczono zarejestrow ane wzory. Po num erach re jestru  wzorów są zamieszczone kolejno: 
daty  re jestrac ji (w nawiasie), im iona i nazw iska lub  nazw y oraz m iejsca zamieszkania lub  siedziby osób, na 
których rzecz zarejestrow ano wzory, a następnie ty tu ły  zarejestrow anych wzorów oraz daty, od których rozpo

czyna się czasokres trw ania p raw  z rejestracji wzorów.

3c 9720 (23.9 1952). Zdzisław W alewski, Kraków. 
Zapięcie do ubiorów. 13.3 1952.

21c 9718 (19.9 1952). Stołeczne Zakłady Elektro
techniczne Przemysłu Terenowego Przedsiębiorstwo 
Państwowe, Warszawa. Ochronnik stacji telefonicz
nych. 7.11 1950.

21f 9722 (29.9 1952). Stefan Koralczyk, Łódź. 
Oprawka do żarówek bez trzonka. 29.2 1952.

30g 9724 (30.9 1952). W acław Różniatowski, War
szawa. Zamknięcie butelek do przechowywania ete
ru etylowego. 27.3 1952.

34g 9717 (19.9 1952). Janina Feldmanowa -  Sko
wrońska, Kraków. Zespół elem entów do budowy 
mebli, scen, dekoracji teatralnych lub podobnycch 
sprzętów. 24.11 1952.

35b 9726 (8.10 1952). Krakowskie Przem ysłowe
Zjednoczenie Budowlane, Kraków. Dźwig masztowy.
29.10 1951.

37f 9723 (30.9 1952). Józef Kędzierski, Ołtarzew. 
Komin do domów o system ie korytarzowym. 26.2 1952.

42c 9727 (11.10 1952). Zakład Budowy Kop. Ko- 
ściuszko-Nowa, Jaworzno. Statyw  przegubowy do 
instrumentów mierniczych. 17.3 1952.

42c 9728 (14.10 1952). M ieczysław Iwański, Gdy
nia. Aparat do map, ułatwiający orientację w  tere
nie. 27.3 1952.

42m 9716 (11.9 1952). Centralne Laboratorium  
Przemysłu M ateriałów Ogniotrwałych Przedsiębior
stwo Państwowe Wyodrębnione, Gliwice. Wykres do 
obliczania porowatości względnej i  ciężaru objętościo
wego ciał stałych. 15.3 1952.
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42n 9721 (27.9 1952). Piotr Morelowski, Warsza
wa. Terminarz uniwersalny. 2.7 1952.

44b 9719 (19.9 1952). Kazimierz Iwanicki, Często
chowa. Pudełko do zapałek. 23.11 1951.

45f 9729 (23.10 1952). „Las“ Państwowa Centrala 
Leśnych Produktów Niedrzewnych Państwowe Przed
siębiorstwo Wyodrębnione, Warszawa. Nasypnik do 
jagód. 26.6 1952.

45h 9725 (30.9 1952). Tadeusz Latanowicz i Jerzy 
Latanowicz, Puszczykowo. Kolczyk do znakowania 
bydła. 23.7 1949.

57a 9712 (4.9 1952). Skarb Państwa (Centralny Za
rząd Energetyki), Warszawa. Przyrząd do fotografo
wania stanu liczydła wszelkiego rodzaju liczników.
28.1 1952.

63b 9714 (10.9 1952). W ytwórnia Prototypów Spe
cjalnego Wyposażenia Odlewni, Kraków. Wózek- 
dźwignia. 20.3 1952.

76d 9713 (4.9 1952). Tomaszowskie Zakłady Włó
kien Sztucznych, Tomaszów Mazowiecki. Prowadnik 
nitki do m aszyn włókienniczych. 20.11 1951.

78a 9731 (23.10 1952). Zygmunt Szulce, Warsza
wa. Opakowanie do zapałek. 10.10 1951.

81a 9730 (23.10 1952). „Las“ Państwowa Centrala 
Leśnych Produktów Niedrzewnych Państwowe Przed
siębiorstwo Wyodrębnione, Warszawa. Opakowanie 
łubianek do transportu borówki - czernicy eksporto
wej. 26.6 1952.

84c 9715 (10.9 1952). Instytut Techniki Budowlanej, 
Warszawa. Pal do ścian palisadowych. 31.3 1950.

WYKREŚLENIA Z REJESTRU

P raw a z re jestrac ji wzorów, wpisanych do re je stru  pod 
wym ienionym i poniżej num eram i, wygasły na podstaw ie 
art. 98 lit. a) rozporządzenia P rezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 23.3 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i zna
ków  tow arow ych (Dz.U. z  1928 r. N r 39, poz. 384), a  w zory 
te  zostały w ykreślone z rejestru . Po num erach re je s tru  
wzorów podane są daty  wygaśnięcia p raw a wyłącznego 
korzystania z wzoru.

Wzory użytkowe

9304 — 11.11 1951 9316 — 27.11 1951
9307 — 15.11 1951 9317 — 27.11 1951
9308 — 15.11 1951
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UDOSKONALENIA TECHNICZNE
ŚWIADECTWA O DOKONANIU UDOSKONALEŃ TECHNICZNYCH

G rubym  drukiem  są podane num ery re jestru  udoskonaleń technicznych. Liczby i litery przed tymi num eram i 
oznaczają k lasy i podklasy, do których zaliczono udoskonalenia techniczne. Po num erach re jestru  udoskonaleń 
technicznych są zamieszczone kolejno: daty w ystaw ienia św iadectw  o  dokonaniu udoskonaleń technicznych, 

im iona i nazw iska twórców udoskonaleń technicznych oraz ty tu ły  tych udoskonaleń.

5d 1829. 28.8 1952. Inż. Aleksander Piaskowiecki, 
Udoskonalenie transportu urobku przez zastosowanie 
przenośnika gumowego na upad 15° z częściowym  
zrównoważeniem  obciążenia i zastosowaniem hamul
ca bezpieczeństwa.

5d 1852. 6.9 1952. Kazimierz Arabski. Sposób łą
czenia cięgła z rynną potrząsalną przenośnika w ęglo
wego za pomocą podwójnych sworzni rozpieranych 
śrubami.

5d 1864. 11.9 1952. Jan Marcol. Zmiany konstruk
cyjne zamków przenośnika pancernego i przyrządów  
do ich wykonania.

5d 1900. 25.9 1952. Józef Bończyk. Uchylna rama 
do przenośników zgrzebłowych.

6a 1856. 6.9 1952. Ignacy Kurek. Metoda zwrotnej 
separacji przy produkcji drożdży.

6f 1956 — 1958. 11.10 1952. W ładysław Gibała, Wi
told Kwapniewski i Reinhold Mrozek. Mechanizacja 
procesów m ycia beczek, wyciągania szpuntów i trans
portu beczek w  linii obróbczej.

7b 1970. 23.10 1952. Józef Gołębiowski. Przyrząd 
do drykowania na tokarce wydłużek rurowych har
m onijkowych z rurek m etalowych cienkościennych.

7d 1985. 28.10 1952. Franciszek Zasada. Automat do 
wykonywania sprężyn spiralnych płaskich.

12f 1971. 25.10 1952. Ludwik Stolarzewicz. Zapro
jektowanie latarki rozdzielczej z wziernikiem  szkla
nym  przy kolumnach rektyfikacyjnych chlorobenze- 
nu dla dokładnego rozdziału frakcji.

12q 1867. 11.9 1952. Franciszek Sikora. Sposób 
oznaczania zawartości wody w krezolu przy użyciu 
karbidu.

12m 1801 — 1805. 22.8 1952. Kazimierz Mitasiński, 
Józef Gajewski, Jan Kumorek, Zdzisław Boroń i  Sta
nisław  Liwacz. Ulepszona aparatura do wytwarzania  
węglanu wapnia przy produkcji kredy strącanej.

12m 1989. 28.10 1952. Inż. Marian Orman. Zapro
jektowanie konstrukcji reaktora próżniowego do re
dukcji tlenku baru sproszkowanym aluminium.

12 o 1839, 1840. 2.9 1952. Andrzej Pac i Wanda 
Gmiter. Metoda otrzymywania szczawianu etylu  
z kwasu szczawiowego dwuwodnego przez jednoczes
ne odwadnianie i estryfikowanie.

13c 1918 — 1920. 27.9 1952. Stanisław Musiał, Ste
fan Musiał i Bronisław Opel. Zaprojektowanie po
dwójnego zaworu grzybkowego trój drogowego do ma
nometrów roboczego i  kontrolnego.

18b 1882 — 1891. 19.9 1952. Julian Duraj, Czesław  
Barliński, Oskar Goszyk, Marian Grabiec, W ładysław  
Hansel, Robert Fuchs, Antoni Krzyżowski, Wincenty 
Orlik, Józef S ieroń i Józef Wąsik. Zaprojektowanie 
podłoża kanałkowego pod worki żużlowe pieców mar- 
tenowskich, umożliwiającego łamanie żużla przy po
mocy podnośników hydraulicznych.

18b 1949. 10.10 1952. Franciszek Rycerski. Przebu
dow a komór żużlowych pieca martenowskiego z za
stosowaniem  wózków żużlowych wysuwalnych.
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18c 1994. 28.10 1952. Inż. Edward Terlecki. Sposób  
usuw ania zgorzeliny z powierzchni w lew ka przez sta-  
p ian ie jej w  procesie ogrzewania w lew ka przed w al-  
cowaniem .

19b 1896. 22.9 1952. Feliks Babczyński. Przyrząd 
do oczyszczania jezdni za pomocą sprężonego powie
trza przed ułożeniem nawierzchni.

21c 1807 — 1811. 25.8 1952. Janusz Lesiowski, Wa
lerian Czarnecki, M ieczysław Pągowski, Alfred Jan
son i  Stanisław  Szklarczyk. Zmiany konstrukcyjne, 
ulepszające działanie i  bezpieczeństwo ruchu wyłącz
nika powietrznego 1000 A  6 KV.

2 ic  1812 —  1815. 28.8 1952. Janusz Lesiowski, A l
fred Janson, Kazimierz Skowroński i Jan Jasiński. 
Zaprojektowanie nowego typu napędu silnikowego  
NS I , dającego się łatwo i  szybko demontować, do 

pracujących już na sieci o napięciu 15 KV wyłączni
ków  olejowych o napędzie ręcznym.

21c 1819, 1820. 28.8 1952. Eugeniusz Chiciński 
i Eugeniusz Kujawski. Uproszczona Konstrukcja prze
łącznika woltomierzowego.

21c 1881. 19.9 1952. Jerzy Wroński. Opracowanie 
lepszego zabezpieczenia wobec metanu skrzynek przy
łączeniowych i rozdzielczych sieci elektrycznej za po
mocą w ypełnienia ich wnętrza piaskiem kwarcowym.

21c 1899. 25.9 1952. Oswald Guziur. Zmiana kon
strukcji przelotowych i  odgałęźnych złączek kablo
w ych sieci elektrycznych.

21c 1934. 4.10 1952. Mgr inż. Józef Lichnowski. 
Zaprojektowanie szyn zbiorczych dla prądu zmienne
go z rur, np. aluminiowych.

21c 1939 — 1944. 7.10 1952. Józef Korba, Piotr Pa- 
łaszyński, Hajg Czagacbanian, Jan Paduch, Tadeusz 
Jankowski i  Artur Dziergowski. Opracowanie m eto- | 
dy prefabrykacji poszczególnych sekcji ciągów prze
m ysłow ych instalacji elektrycznych. 

21c 1952 — 1954. 11.10 1952. Fryderyk Strzondała, 
W ładysław Bajon i  Paw eł Czoik. Urządzenie elek
tryczne do automatycznego rozsuwania i  zasuwania 
dwudzielnych drzwi tunelu wentylacyjnego, stero
wane przez wjeżdżający i wyjeżdżający elektrowóz.

21c 1972, 1973. 25.10 1952. Jerzy Topolski i Mie
czysław Sawicki. Zaprojektowanie pokrętnego w y
łącznika wielopozycjowego skokowego do włączania  
dużej ilości obwodów elektrycznych bez naruszania 
równowagi połączeń pracujących.

21c 1974, 1975. 25.10 1952. Inż. W itold Werner 
i Jerzy Topolski. Zaprojektowanie uniwersalnego izo
latora wsporczego ze szkła dla rozdzielni oraz w e
wnętrznych instalacji przemysłowych.

21d 1976 —  1981. 25.10 1952. Tadeusz Łoskot, Hen
ryk Karłowicz, Tadeusz Banaszczak, M ieczysław  
Urbaniak, Stanisław Brzozowski i  inż. Jan Zalewski. 
Ulepszona konstrukcja transformatora mierniczego 
prądowego.

21e 1817. 28.8 1952. M ichał Kuzioła. Aparat do 
wykrywania kradzieży energii elektrycznej z lampo
wym wzmacniaczem niskiej częstotliwości.

21h 1863. 10.9 1952. Tadeusz Rejkowski. Urządze
nie do podgrzewania sprężonego powietrza za pomo
cą grzejnika elektrycznego.

21h 1922 —  1924. 27.9 1952. W łodzimierz Nosalik, 
Michałowski i  Edward Lassa. Urządzenie do 

elektrycznego w ypalania szachownic.
22g 1964. 18.10 1952. W incenty Dytrych. Sposób 

produkcji masy perłowej z łusek rybich.

23a 1959. 11.10 1952. Alfred Grosman. Sposób w y
robu oleju wołowego niem ętniejącego przez zastoso
wanie sezonowania.

23a 1982, 1983. 25.10 1952. Tadeusz Mańczak i  Kon
stanty Wolnicki. Metoda otrzym ywania lanoliny far
maceutycznej z tłuszczopotów.

23b 1968. 22.10 1952. Inż. Aleksander Kahl. Za
projektowanie deflegmatora z refluksem  celem od- 
gazowania ropy naftowej i  uchwycenia lekkich frak
cji gazoliny.

23c 1945. 10.10 1952. Tadeusz Socki. Mechaniczny 
emulgator z dwustronnie działającym  wirnikiem.

24c 1871. 13.9 1952. Florian Wind. Zmiana kon
strukcji palnika pieca konwersji metanu systemu  
„Bamag“ celem przystosowania go do opalania ga
zem resztkowym.

25a 1948. 10.10 1952. Lucjan W ymysłowski. Auto
matyzacja ruchu podnoszenia i opuszczania mechaniz
mu przekładaczy przy m aszynie kotonowej typu 
„Hilscher 45 gg“.

25e 1894. 20.9 1952. Stanisław  Stroniawski. Urzą
dzenie bloczkowe do zawieszania i podnoszenia sieci.

28a 1963. 17.10 1952. Antoni Janicki. Wprowadze
nie wstępnego garbunku glinowego przy piklowaniu  
dla um ożliwienia strugania skór przed właściwym  
garbowaniem chromowym.

29a 1844, 1845. 5.9 1952. Jerzy Mordeja i Franci
szek Czyż. Zmiany konstrukcyjne przy suszarce „Haa- 
sa“, zwiększające jej wydajność.

30g 1821. 28.8 1952. Jan Rojowski, Zaprojektowa
nie dozowania płynów  do butelek.

31c 1908, 1909. 26.9 1952. Romuald Roch i  Alojzy 
Froch. Zmodernizowanie i  zmechanizowanie prac 
w odlewni staliwa.

36c 1993. 28.10 1952. Piotr Zaręba. Urządzenie 
dźwigniowe do ładowania bębnów lub podobnych cię
żarów na samochód, z wykorzystaniem  ruchu sam o
chodu do podnoszenia tych ciężarów.

37b 1823. 28.8 1952. A lfons Feder. Sposób napra
w y pali drewnianych, uszkodzonych przez gnicie.

37b 1915, 1916. 26.9 1952. W ładysław Skrzypiński 
i Wojciech Bielicki. Sposób izolowania stropów pod
dasza chłodni przy użyciu szkła piankowego i  w ełny  
żużlowej.

37e 1828. 28.8 1952. Czesław Rudy. Ulepszony spo
sób rusztowania wiaduktów skrzynkowych przy po
mocy prefabrykowanych słupków żelbetowych.

37e 1995 — 1997. 28.10 1952. Leon Neczypor, Ed
ward Pindur i  Józef Cader. Sposób ustawiania, m e
chanicznego transportu oraz osadzenia na drewnia
nych podporach wiązarów dachowych ziem nych zbior
ników na mazut.

38b 1900 — 1992. 28.10 1952. W ładysław Kotwicki, 
Jan Seredyniecki i Karol Kukla. Zaprojektowanie 
automatycznej 12-wrzecionowej wiertarki do produk
cji klepek uiglonych.

38e 1921. 27.9 1952. W ładysław Pędzimąż. Urzą
dzenie obrotowe do klejenia i suszenia sklejonych de
sek.

 39a 1853. 6.9 1952. Zygmunt Florczyk. Przyrząd do 
korygowania kulistości piłek ping -  pongowych.

39a 1862. 6.9 1952. Wojciech Żywot. Przyrząd do 
badania na szczelność obuwia gumowego wszelkiego  
rodzaju.
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40a 1865. 11.9 1952. Rudolf Flak. Sposób zmniej
szenia stopnia spiekania się szlaki przez dodanie do 
wsadu tlenku wapnia celem ułatwienia usuwania 
szlaki z pieców obrotowych przewałowych.

40b 1936. 6.10 1952. Czesław Gajownik. Sposób 
i urządzenie do produkcji osnowy ołowiowo -  wapnio
wej do stopów łożyskowych.

42g 1907. 25.9 1952. Henryk Mogilnicki. Opracowa
nie receptury i sposobu wyrobu kleju do taśm ma
gnetofonowych.

42g 1917. 27.9 1952. Stanisław Siekierski. Metoda 
pomiaru czułości głośników, słuchawek i mikrofonów  
przy pomocy szumów.

42g 1926 — 1929. 30.9 1952. Jan Lissowski, Aleksan
dra Pudelewicz, W ojciech Pierzchlewski i Antoni 
Jaroszewski. Zaprojektowanie przystawki magneto
fonowej do aparatury „Aga Baltic Uniwersal“ do na
grywania dźwięków na taśmę filmową 35 mm w celu 
wykonyw ania synchronicznego zapisu dźwięku na 
taśm ie magnetycznej 35 mm.

42g 1955. 11.10 1952. Bolesław Touszek. Urządze
nie do badania siły  i wysokości dźwięku głosu sygna
łów  samochodowych.

42i 1843. 5.9 1952. Jan Walter. Zaprojektowanie 
układu kompensacyjnego prądu o regulatorze tempe
ratur, elim inującego w pływ  oporu zewnętrznego i za
bezpieczającego elektryczne urządzenie grzejne pie
ca przed przegrzaniem w  przypadku uszkodzenia ter- 
moelem entu.

42k 1806. 23.8 1952. Jan W iśniewski. Przyrząd
do badania pasów bezpieczeństwa.

42k 1822. 28.8 1952. Teofil Szostek. Przyrząd do 
badania zbiorników na trwałe odkształcenia pod w pły
w em  ciśnienia wewnętrznego.

42k 1950, 1951, 10.10 1952. Marian Misiąg i Jan 
K owalski. Zaprojektowanie elastometru wahadłowego 
do pomiaru modułu sprężystości metali.

42k 1967. 22.10 1952. Bronisław Katana. Elektro
dynam iczny przyrząd wskazówkowy do pomiaru 
sztywności sprężarek do aparatów pomiarowych.

421 1877 — 1879. 18.9 1952. Janusz Kachelski, inż. 
A dolf Reinholz i Kazimierz Stein. Kalorymetryczna 
metoda szybkiego oznaczania stopnia alkaliczności 
kredy dla oceny jej przydatności do wyrobu pasty do 
zębów.

42n 1935. 4.10 1952. Stanisław  Bancer. Zaprojekto
w anie składanych m odeli tablicowych urządzeń tech
nicznych do celów  szkoleniowych.

45h 1897. 22.9 1952. Edward Krzesiwo. Nowy typ 
gniazda dziuplowego dla ptaków o właściwościach 
i w yglądzie zbliżonym do naturalnego.

47b 1925. 30.9 1952. Adam Stauffer. Zaprojektowa
nie łożyska ślizgowego dwukierunkowego o w ym ia
rach łożysk tocznych.

49a 1854, 1855. 6.9 1952. Inż. Józef Jaworek i Wło
dzimierz Kott. Zaprojektowanie sprzęgła na sworz
niu kół zmianowych karuzelówek KN celem swobod
nego przesuwu noża do obrabianego przedmiotu przy 
toczeniu stożkowym.

49a 1912, 1913. 26.9 1952. W ładysław Szewc i Leon 
Szewc. Przyrząd do zataczania gryzów na tokarce.

49a 1984. 27.10 1952. Zygmunt Czerniak. Spręży
nująca oprawka do noży tokarskich z uniwersalnymi 
obracalnymi szczękami i regulacją sztywności.

49b 1898. 25.9 1952. Franciszek Biskup. Przyrząd 
do ręcznego frezowania gniazda zaworu rozruchowe
go w  silniku typu „Yollund“.

 49b 1901 — 1906. 25.9 1952. Józef Sibiga, A leksan
der Araszkiewicz, Tadeusz Migdał, Stanisław Gra
bowski, W ładysław Szczepanik i Jan Kurpios. Urzą
dzenie do kopiowania przy frezowaniu rowków spi
ralnych w  długich wrzecionach na frezarce do gw in
tów „Wanderer“.

49b 1914. 26.9 1952. W ładysław Szewc. Prosty  
przyrząd kopiujący do wykonywania krzywek na 
gryzarce.

49b 1960 — 1962. 14.10 1952. Leon Stępowski, A loj
zy Stępowski i Alojzy Zloch. Zaprojektowanie kąto
wo -  nastawnego stołu do wiertarki lub frezarki.

49c 1933. 3.10 1952. Romuald Żakowski. O pracow a- 
nie tłocznika do jednoczesnego przycinania na d łu -  
gość i wycinania wpustów w  profilowych szprosach  
metalowych.

49c 1969. 22.10 1952. Henryk Zych. Urządzenie 
ześlizgowe do gąsek żeliwnych, zabezpieczające przed 
wypadkami przy mechanicznym łamaczu gąsek.

49e 1868. 13.9 1952. Franciszek Grabowski. Spe
cjalna głowica do mechanicznego gwintowania haceli.

49h 1833. 30.8 1952. Tadeusz Woźnicki. Przyrząd 
do gięcia haków do izolatorów.

53f 1987, 1988. 28.10 1952. Stefan Gorczyński
i Kazimierz Sikorski. Opracowanie recepty i techno
logii produkcji tzw. „bloku turystycznego“.

53g 1830, 1831. 28.8 1952. Andrzej Majewski i  Jan 
Hoffmann. Zastąpienie kredy pławionej zmieloną glin 
ką malarską jako domieszki do pasz.

53k 1965. 18.10 1952. Stanisław Melion. Sposób 
przerobu orzeszków arachidowych na marcepan.

531 1986. 28.10 1952. Zygmunt Badowski. Urzą
dzenie do potokowego wyrobu i przycinania andru- 
tów.

57a 1850, 1851. 6.9 1952. Kazimierz Jaworski
i Gabriel Wysocki. Zaprojektowanie przystawki do 
wykonywania film owych poklatkowych zdjęć barw
nych kukiełkowo - rysunkowych.

57c 1937, 1938. 6.10 1952. Jan Rusaczonek i Euge
niusz Tobiasz. Zabezpieczenie system u napędowego 
maszyny oblewniczej, połączonego z sygnałem  alar
mowym.

61a 1832. 28.8 1952. Tadeusz Hornziel. Przyrząd 
do kontroli i ładowania gaśnic tetrowych.

63c 1872 —  1874. 17.9 1952. Andrzej Zgliczyński, 
Stefan Kowalczyk i Adam Trzciński. Zmiana kon
strukcji budki szoferskiej samochodu „Star 20“.

64a 1930. 1.10 1952. W ładysław Setkowicz. Sposób 
wyrobu kapsli do butelek i  słoików z celulozy wisko
zowej.

64b 1816. 28.8 1952. Jakub Buszmak. Urządzenie 
do oczyszczania i  wyjaławiania puszek konserwowych 
za pomocą pary pod ciśnieniem.

64c 1837, 1838- 1.9 1952. Inż. Bolesław  Koral i Jó
zef Skóra. Zaprojektowanie armatury do beczek me
talowych na wodę sodową.

67a 1846 —  1849. 6.9 1952. Inż. Dawid Jung, Jó
zef Kowalski, Zygmunt Pianowski i Czesław Bed
narski. Urządzenie do mechanicznego szlifowania łóż 
tokarek bez zdejmowania ich z fundamentów.

67a 1869, 1870. 13.9 1952. Jerzy Miracki i  Kazi
mierz Stencki. Zaprojektowanie uchwytu szlifierskie
go centrującego dwustronnie długie frezy, dającego 
podwyższoną dokładność przy szlifowaniu ich otwo
rów osiowych.
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67a 1895. 22.9 1952. Wiktor Ćwiertnia. Czterogło- 
w icow a szlifierka -  polerka do polerowania próbek 
m etalograficznych.

67a 1931, 1932. 3.10 1952. Paw eł Siw czyk i Adolf 
Bujok. Przyrząd do mechanicznego polerowania prze- 
ciągadeł profilowych ruchem posuwisto -  zwrotnym.

67a 1946, 1947. 10.10 1952. Aleksander Szulc i Ste
fan Dąbrowski. Przyrząd do zaprawiania ściernic 
przy szlifierce „Matrix“.

70e 1892, 1893. 19.9 1952. Czesław Zdanowicz
i H enryk Różański. Zmiana konstrukcji gałki prosto- 
wodu kreślarskiego.

76d 1857 — 1861. 6.9 1952. Tadeusz Wojnowski, 
Jan Lewandowski, Zbigniew Grenda, Zygmunt Kud- 
lak i Maria Kozera. Urządzenie do konfekcjonowania 
żyłki steelonowej, posiadające elastyczne sprzężenie 
z napędem  elektrycznym.

76d 1999, 2000. 30.10 1952. Tadeusz Jasłowski
i Stefan Waldek. Zaprojektowanie ulepszonej wrotki 
do skręcarek SSW.

80a 1826, 1827. 28.8 1952. Gustaw Machnicki i Hen
ryk Kaczmarek. Zmiana konstrukcji mieszarki k ie
lichowej.

80a 1876. 18.9 1952. Adam Kurnik. Zaprojekto
w anie zbieraka do mieszarki cementu i w ełny drzew
nej przy wyrobie p łyt „Suprema“.

80a 1910, 1911. 26.9 1952. Karol  Lazarowicz
i Adam Ambrozik. Przeróbki urządzenia, podającego 
glinę na główny transporter do ceglarki, zapewniająca

pracę bez tworzenia się brył, uniemożliwiających pra
widłowe działanie głównego transportera.

80b 1818. 28.8 1952. Zygmunt Supel . Zastąpienie 
kaoliny szlamowej przy produkcji patronów bezpiecz
nikowych i niektórych innych artykułów osprzętu 
instalacyjnego kaoliną surową.

80c 1880. 19.9 1952. Edward Foremniak. Zapro
jektowanie wykładziny wewnętrznej z ogniotrwałych  
cegieł fasonowych, umożliwiającej naprawę części 
pieca wapiennego bez rozbiórki nie uszkodzonych 
ścian strefy górnej.

81c 1824, 1825. 28.8 1952. Stanisław Grzywa
i Henryk Rosenbaum. Zaprojektowanie wózka na
miarowego.

84a 1834. 29.8 1952. Ludwik Zembrzuski. Zapro
jektowanie betonowej zastawki w  połączeniu z prze
pustem do odprowadzania zalewów i nawadniania 
terenów.

84c 1842. 5.9 1952. Antoni Bukowiński. Zaprojek
towanie zacisku z klinem do rurek petryfikacyjnych.

85b 1866. 11.9 1952. Henryk Gruszkowski. U lep
szony sposób kwasowego płukania kotłów celem  
szybkiego usunięcia kamic/da krzemionkowego.

89c 1841. 2.9 1952. Stanisław Nikiel. Sposób labo
ratoryjnego oznaczania przydatności cukrów suro
wych do przerobu na cukier biały metodą afinacyjną.

89c 1875. 17.9 1952. Sylw ester Dębski. Przyrząd 
wagowy do ciągłego oznaczania gęstości soków.
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G rubym  druidem  są podane num ery re je stru  uspraw nień. Po num erach re je stru  uspraw nień są  zamieszczone 
daty  w ystaw ienia zaświadczeń, im iona i nazw iska twórców o raz ty tu ły  uspraw nień.

SE R IA  1: PR Z E M Y SŁ  M ETALOW Y  
O BR Ó BK A  M ETALI, ODLEW NICTW O

44299. 1.7 1952. H enryk Gawlik. Zastosow anie przy
rządu świetlnego, sygnalizującego rozkalibrow anie prze
ciągacieł n a  m echanizm ie do o tw ierania przeciągadeł.

45004. 10.7 1952. Józef Koszałka. W ykonanie przyrzą
du do trasow ania płyt.

45005. 10.7 1952. J a n  Rom aniak. Zm iana konstrukcji 
kierownic nagrzewnic.

45009. 10.7 1952. J a n  Strzelecki. Skonstruow anie i w y
konanie narzędzia do jednego w ykraw ania i  dziurkow a
nia blach obcasowych łyżew „Hokej“.

45010. 10.7 1952. Ludw ik Kosurek. W ykonanie zabie- 
raka przy toczeniu gw intów  śrub korbowodowych.

45011. 10.7 1952. Zofia M ierzwińska. Jednoczesne opi- 
łowywanie obrzeży większej liczby cynkow anych kubków 
do zbierania żywicy.

45025—45029. 11.7 1952. A ntoni F ijak , A ntoni Romik, 
Ignacy Gacek, S tanisław  Carbol i S tanisław  Rauer. W y
ginanie zaczepów żaluzji nagrzew nic zam iast w ycinania 
nożycami i w iercenia.

45035, 45036. 11.7 1952. M arian  K onieczka i Czesław 
Dębiński. Zastosowanie przyrządu dwutrzpieniowego do 
frezowania nakrę tek  o łbie sześciokątnym.

45037, 45038. 11.7 1952. Zbigniew  Sosiński i Jan  S ta 
nisławski. Sposób w ycinania podstaw y w spornika w e
dług rys. 46-07-8-15 przy użyciu szablonu n a  oksytonie.

45041, 45042. 11.7 1952. Ja n  P y tlik  i J a n  Iskra. Za
stosowanie wózka do w taczania ciężkich odlewów na stół 
Piaszczarski.

45046—45050. 11.7 1952. A ntoni F ijak , A ntoni Romik, 
Stanisław Rauer, Ignacy G acek i S tan isław  Carbol. Za
stosowanie m ateria łu  o m niejszej średnicy przy  w ykony
waniu złączek R -1 1/4.

45051, 45052. 11.7 1952. S tan isław  Zaw ada i  F ranci
szek Czech. Przedłużenie czasu pracy w lew nicy do odle
w ania pierścieni dławikowych.

45053, 45054. 11.7 1952. Józef Piszkiewicz i M ichał Ry- 
pień. Zastosowanie szlifierki sta łe j do czyszczenia p ie r
ścieni dławikowych.

45055, 45056. 11.7 1952. S tanisław  M usiał i Józef P isz
kiewicz. Zastąpienie brązowego grzybka hyd ran tu  grzyb
kiem  żeliwnym.

45062, 45063. 11.7 1952. Jan  Sobolewski i H enryk Da
niel. Zm ontowanie wozu w arsztatow ego z w rak u  sam o
chodowego.

45034, 45065. 11.7 1952. Jan  D ulęba i A leksander S a
fian. W ykonanie przyrządu do opiłow yw ania głównej czę
ści klapki.

45066, 45067. 11.7 1952. Czesław K ra jn iak  i Zygm unt 
Czerniak. W ykonanie spraw dzianu nastaw nego do noży 
tokarskich.

45068, 45069. 11.7 1952. Zygm unt S tefański i Eugeniusz 
W ojciechowski. W ykorzystanie nie używ anych końcówek 
do produkcji ham ulca samochodowego.

45074—15076. 11.7 1952. S tefan Ziębiński, A leksander 
Szumski i A ntoni Dębski. Zastosow anie przyspaw ania 
urw anej końcówki w rzeciona suw nicy zam iast w ym iany 
wrzeciona.

45081, 45082. 11.7 1952. Bolesław  Śliw a i P aw eł Na - 
lewajko. W ykonanie płozy ham ulcow ej do ham ow ania 
wagonów toczących się z górki rozrządowej typ S-49.

45083, 45084. 11.7 1952. W ładysław  P alonek i Zenon 
Wyszyński. W ykonanie przyrządu do toczenia skrzydełek 
tarczy odrzutnika.

45087, 45088. 11.7 1952. M arian Trzoskow ski i Ed
m und Szypp. Zaoszczędzenie b lachy  ryflow anej przez 
zm ianę sposobu trasow ania oraz sposób układania je j na 
pom ostach parowozów.

W iad. Ur z .  P a t  
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45089, 45090. 11.7 1952. J a n  M aguza i  A ntoni Rych
lik. W ykonanie przyrządu do gięcia blach pod kątem .

45091, 45092. - 11.7 1952. Feliks Cym erm an i Mieczy
sław  Dziewiątkowski. Zastosowanie spaw ania punktow e
go przy łączeniu w sporników  z kierow nicą kom ory bęb
n a  według rys. 4-24.

45093, 45094. 11.7 1952. Jan  Maguza  i  Józef Rychlik.
W ykonanie urządzenia do karbow ania blach spadowych 
do m łocarni MSC-6..

45095, 45096. 11.7 1952. S tefan T ora i Alojzy Szkucik. 
Zm iana technologii obróbki i sposobu osadzania czopów 
w alców  dzielących dzielnika 1c.

45097, 45098. 11.7 1952. Ja n  Tomiczek i  K arol Te-
t ł ak. Zwiększenie ilości skorup, dodawanych do m asy 
rdzeniarskiej.

45105, 45106. 11.7 1952. Jerzy  Then i S te fan  Czajka.
Zorganizow anie m ontażu szafek ubraniow ych system em  
taśm owym .

45107, 45108. 11.7 1952. Łucja L aw renc i M aria M ro
czek. W ykonanie sztancy do równoczesnego sztancowa- 
n ia  i dziurkow ania zawieszek.

45111, 45112. 11.7 1952. S tanisław  Drzazga i M ichał 
K auf. Łączenie w ałków  splotarek do produkcji lin  za po
mocą łączników klinowych.

45113. 11.7 1952. Alojzy Botor. W ykonanie przyrządu
 do gięcia płaskow ników  na gorąco

45122. 11.7 1952. H enryk Rozmiarek. Zaprojektow anie
urządzenia do próby pom p i inżektorów  w  parow o
zowni.

45124. 11.7 1952. W italis Siejek. Zm iana przekładni 
p asowej na łańcuchow ą do napędu głowicy szlifierki 
m ark i „C ytling“.

45126. 11.7 1952. F ilip  Łaszenkow. M echaniczna ob
róbka wycięć przy  zasuw ach do boków w ialni GS-2.

45127. 11.7 1952. K azim ierz Pytlak . W ykonanie przy
rządu  do w ycinania dźwigni regulatora młocarni MSC-6.

45128. 11.7 1952. Józef K urowski. Zaprojektow anie 
zm iany konstrukcji dyszla do m łocarni MSC-6.

45129. 11.7 1952. S tan isław  Kierysz. Zastosowanie 
am ortyzatorów  młotów parow ych 0,5 i 1 t.

45130. 11.7 1952. Mieczysław Grudzień. W ykonanie 
przyrządu do w yrobu na zimno haczyków  ósemkowych 
do p la tfo rm  zam iast ręcznego kucia.

45133. 11.7 1952. Józef Gaweł. W ykonanie w spornika 
do rozciągarki przez w yelim inow anie operacji trasow ania 
i frezow ania.

45134. 11.7 1952. K azim ierz Gembała. Obróbka pił 
tarczow ych do cięcia m etali przez zastosowanie szlifowa
n ia  samoczynnego bocznych płaszczyzn zębów.

45136. 11.7 1952. Oswald Głombik. Zaprojektow anie
przyrządu do ustaw ian ia części S-16563-z w  w iertarce 
w  celu w yelim inow ania operacji trasow ania.

45138. 12.7 1952. Edw ard G rabowski. W ykonanie przy
rządu do sprzęgania parow ozu z tendrem .

45139. 12.7 1952. A leksander Chm ielewski. W ykona
n ie  przyrządu do w iercenia otw orów  o większej średnicy 
w  m ateria łach  o średniej twardości.

45145. 12.7 1952. S tefan W róbel. Zastąpienie s ta li 935 
do w yrobu pokryw ek żeliwem.

45146. ' 12.7 1952. A ntoni Kowalski. Zaprojektow anie 
zm iany technologii w ykonania zderzaka SWD-125 
i  SWJ-100.

45149. 12.7 1952. Tadeusz Bzdziak. Sposób obróbki
trzpienia, dający  oszczędność m ateriału .

45153. 12.7 1952. Tadeusz Ław icki. Zastosowanie jed 
noczesnego w ycinania otw orów  i kształtów  w  podkład
kach fibrowych.

45154. 12.7 1952. Zdzisław  Chojnacki. Zastosowanie 
nastaw czych szczęk oraz nak ładk i stalow ej przy stem 
plach w  celu ulepszenia w ykrojników  do obcinania koń
ców pokryw  stalowych.

45155. 12.7 1952. Ludw ik Chroboczek. Zm iana kon
strukcji osłon pasowych do prasy.

45159. 12.7 1952. K azim ierz Kłos. Zastosowanie spe
cjalnych frezów do przetaczania gniazd w  rozrządzie p ra 
sy hydraulicznej.

45160. 12.7 1952. Tadeusz Stępień. Zm echanizowanie 
gw intow ania belek do drzwiczek herm etycznych przez 
zastosowanie specjalnej głowicy w iertarsk iej.

45163. 12.7 1952. W ładysław A ntczak. W ykonanie 
przyrządu do badania szczelności przewodów hydraulicz
nych pom pki PR-300.

45165. 12.7 1952. W ładysław  Korzeniowski. W ykona
nie m atrycy  do zęblic podnośników korbowych.

45166. 12.7 1952. Kazim ierz Wolak. W ykonanie zm e
chanizowanego urządzenia do  zwężania na gorąco koń 
ców płomieniówek kotłów  parowozowych.

45167. 12.7 1952. Kazim ierz Wolak. W ykonanie zm e
chanizowanego urządzenia do cięcia ru r.

45175. 12.7 1952. W itold Adamek. Z aprojektow anie 
sposobu popraw ienia i w ykorzystania w ykonanych w a 
dliw ie skrzynek alum iniowych do lam pek sygnalizacyj
nych.

45176. 12.7 1952. H enryk Salomon. W ykonanie ze s ta 
rych  części przyrządu kłowego.

45178. 51874. 12.7 1952. S tanisław  Sosnowski i Józef 
Łata. Zm iana konstrukcji części F-4314 i F-4315 w  celu 
uproszczenia jej wykonania.

45179. 12.7 1952. S tanisław  Kwiatkowski. W ykonyw a
n ie rozpłaszczenia zakończenia w ylotu ru rk i frezarek  „f“ 
przy  w yelim inow aniu tu le jk i pośredniej.

45180. 12.7 1952. S tanisław  Makowski. Zm iana proce- 
6U w ykonania śruby zaciskowej głowicy HWC i CWC.

45181. 12.7. 1952. S tan isław  Makowski. Zastąpienie za
cisków przy HWC i CWC śrubam i z nakrę tkam i sześcio
kątnym i.

45182. 12.7 1952  S tefan Batnia. Zm iana konstrukcji
regulacji k lina sań i korpusu HWC i CWC.

45183. 12.7 1952. Teodor Sikora. U lepszenie sposobu
w ykonyw ania rdzeni do odlewania trybików  w ysiewnych 
przez przerobienie skrzynki rdzeniowej.

45184. 12.7 1952. Adam   M iśkowski. Zm iana k o n 
s trukcji stożkowej w kładki m atrycy do prostow ania p iast 
LB-20.

45190. 12.7 1952. Jan  Kocyba. W ykonanie przyrządu do 
przecinania pierścieni tłokowych.

45191. 12.7 1952. Jan  Kocyba. W ykonanie przyrządu 
w iertarskiego do łożysk kulistych betoniarek.

45192. 12.7 1952. Jan  Kocyba. W ykonanie przyrządu 
do w iercenia łożysk dzielonych do betoniarek „Zafam a- 
400“.

45193. 12.7 1952. Józef Dzierżanowski. Z aprojektow a
n ie gw intow ania prętów  na frezarce poziomej za pomocą 
freza tarczowego.

45198. 12.7 1952. W łodzimierz Szymański. Z aprojekto
w anie zm iany konstrukcji owręży do barek  konstrukcji 
spawanej.

45199. 12.7 1952. Paw eł Okruch. W ykonanie opraw ki 
do w ym iennych stem pli do dziurkow ania blach.

45200. 12.7 1952. K arol Daches. Zastosow anie pod
k ładki zabezpieczającej łożysko przed pęknięciem  przy 
dem ontażu skrzynki biegów WK-63, oś IV.

45201. 12.7 1952. Sz. Szatkowski. W ykonanie przyrzą
du do dłutow ania rowków klinow ych w  walcu p row a
dzącym.

45209, 45210. 12.7 1952. H enryk M ichałek i A dam  M is- 
kowski. Zaprojektow anie zm iany technologii w ykonania 
uchw ytu dźw igni 40024.

45211, 45212. 12.7 1952. Józef M stowski i S tefan K a
ca. W ykorzystanie do szlifowania w ieloklinów zużytych 
ta rcz  ściernych ze szlifierek do szlifowania zębów 

M aag“,
” 45215,' 45216. 14.7 1952. H. Piechocki i M. M azurkie
wicz. W ykonanie przyrządu do dokładnego frezow ania 
różnych segmentów.

45221, 45222. 14.7 1952. W ładysław Korzeniowski i Jan  
Guzik. W ykonanie m atrycy  do głowic korbowych oraz 
dźwigni z nasadą do ram ion przeciwwag.

45223, 45224. 14.7 1952. J a n  Łysoń i Zbigniew Bła- 
żowski. W ykonanie przyrządu  do w yciągania haków  osa
dzonych pomiędzy szyną a prowadnicą.

45227, 45228. 14.7 1952. Franciszek P laka i S tanisław
Klimczok. W yrób sposobem gospodarczym podkładek 
sprężynowych M-12 z d ru tu  płaskiego.

45231—45233. 14.7 1952. A ntoni Szczerba, Zdzisław 
Nowakowski i  S tanisław  Woźniak. W yelim inowanie za
biegu trasow ania przy toczeniu osłon.

45234, 45235. 14.7 1952. W ładysław  Przybysz i  W łady
sław  Prusakow ski. Zastosowanie przenośnej osłony — 
daszka do ochrony spaw arek  przed opadam i atm osfe
rycznymi.

45244, 45245. 14.7 1952, S tanisław  Orłowski i K azi
m ierz Nowakowski. Zastosowanie m atrycy dw ustronnej

 ze sta li WWN jako w kładki do obsady ze stali resorowej 
 do produkcji oporników do zatyczki końcowej oraz 
 w sporników  wagonowych, w yrabianych uprzednio na 

prasie  korbowej.
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45246—45248. 14.7 1952. K azim ierz Dobrowolski, Roch 
Żak i Edw ard M asternak. W ykonanie przyrządu do w y
robu półw sporników  do pla tform  kolejowych, zm niejsza
jącego liczbę operacji. 

45255. 14.7 1952. W ładysław  Ambs. Sposób mocowa
n ia sprężyn dociskowych m aszyn do gwoździ.

45256, 45257. 14.7 1952. Ju lian  Bogoński i Kazim ierz 
Zawadzki. Zastosowanie do m ontażu przewoźnej w ie rta r
ki stołowej o napędzie elektrycznym .

45273. 15.7 1952. Ja n  M aliński. Skonstruow anie w y- 
taczadła z głowicą wielonożową do w ytaczania tu le i cy
lindrow ych silników  spalinowych.

45274. 15.7 1952. K azim ierz Adamus. W ykonanie 
uchw ytu do płytek  wzorcowych.

45279. 15.7 1952. S tanisław  Kubiesa. Zastosowanie 
rdzeni żeliwnych zam iast drew nianych przy  odlew aniu 
k sz ta łtek  wodociągowych.

45280. 15.7 1952. A ntoni Kosewski. Zastosowanie 
przyrządu, um ożliwiającego lepsze w ykorzystanie p łas
kow nika.

45281. 15.7 1952. Bronisław  Czerkies. Skonstruow anie 
przyrządu w iertniczego przy w yrobie zamków.

45282. 15.7 1952. Ja n  Łaniew ski. Zastosowanie sza
blonu do ustaw iania części 05.01.

45283. 15.7 1952. Józef Grecki. Zastosowanie szablo
nu  do znaczenia otworów w  skrzynce 12.07.

45284. 15.7 1952. F ranciszek Smoleń. Zastosowanie 
przyrządu do w iercenia otworów w  skrzynce ślim akowej 
15.24.

45285. 15.7 1952. Zygm unt Skurczyński. U lepszenie zę
batk i do naw ijan ia  bębna szarpaka.

45286. 15.7 1952. Zygm unt Stankiewicz. Uproszczenie 
system u pracy przy  lakierow aniu  pokryw ek 13.06.

45287. 15.7 1952. W ładysław  Paszek. Ulepszenie spo
sobu obróbki łożyska do w ałka odsuwającego przy szar- 
paku w stępnym  m odel H.

45288. 15.7 1952. Józef B łachut. Zm iana sposobu w y
konania otw orów  o przekroju  20 x  82 w głowicach w ału 
osnowy do krosien.

45290. 15.7 1952. Mieczysław Szymański. W ykonywa
nie do zaworów w odnych stożków, odlew anych z m osią
dzu w  chłodzonych wlewnicach, zam iast stożków z b rą 
zu, odlewanych w  form ach piaskowych.

45291. 15.7 1952. Ludw ik Orgal. Zm iana sposobu m o
cowania i obróbki holendra TK-1516-N.

45292. 15.7 1952. A lbin Horabik. Z astąpienie skom 
plikowanego noża tokarskiego przy produkcji nak rę tek  
dławikowych układem  narzędzi, składającym  się z w ier
tła piórkowego i prostego noża haczykowego.

45294. 15.7 1952. Dominik Mokrosz. Skonstruow anie 
urządzenia do dokonyw ania prób spaw arek.

45295. 15.7 1952. Józef W acławski. Zastosow anie d ru 
cianej siatk i ochronnej pomiędzy zaw orem  a  koszem 
ochronnym  w  celu uniknięcia zanieczyszczenia pompy.

45298. 16.7 1952. Józef Gaweł. U lepszenie sposobu 
obróbki korpusu i pokryw y łożyska przez zastosowanie 
frezów zespołowych.

45299. 16.7 1952. Józef Gaweł. Zm iana sposobu w y
taczania głowic zw rotników  zgrzeblarki typu  Z-6.

45300. 16.7 1952. Józef Łukasiak. Skonstruow anie 
stopniowego noża strugarskiego do przecinania grubych 
płyt stalowych.

45302. 16.7 1952. A ndrzej M łynarczyk. W ykonanie 
przyrządu do naciągania sprężyn tapczanowych.

45308. 17.7 1952. P io tr Kozioł. Zastosow anie osłony 
do nożyc gilotynowych.

45309. 17.7 1952. Ignacy Grudzień. W ykonanie uchw y
tu do obcinania występów, pow stałych przy  produkcji m i
seczki do ham ulca sam ochodu ;,Star 20“.

45310. 17.7 1952. Ignacy Grudzień. W ykonanie pod
kładki do zdejm ow ania ze stem pla osłony końców ki drąż
ka poprzecznego.

45311. 17.7 1952. S tanisław  Jarm usz. W ykonanie przy- 
r?ądu rozprężnego do toczenia soczewek.

45317. 17.7 -1952. Józef K usiak. W ykonanie z gum y 
osłony do stołu piaszczarki.

45318. 17.7 1952. K azim ierz Palm a. W ykonanie p rzy
rządu do centrycznego m ocowania sprzęgieł n a  stole d łu
townicy.

45320. 17.7 1952. Ja n  Łaniew ski. W ykonanie przyrzą
du do jednoczesnego w iercenia czterech otworów 
w TPSe.

45321. 17.7 1952. Edw ard Choiński. W ykonanie uchw y
tu  do m ocowania większych przedm iotów  przy szlifo
waniu.

45322. 17.7 1952. Józef Tolm an. Sposób lutow ania 
i kom pletow ania rusztów  n a  w olnym  pow ietrzu zam iast 
na bębnie żeliwnym.

45323. 17.7 1952. Franciszek K ajstura . Zastosowanie 
przyrządu w iertniczego do w iercenia jednostronnej dźwi
gni skrzynkow ej M i N do krosna SB-25.

45324. 17.7 1952. Czesław M ichałek. W ykonanie przy
rządu do w kręcania śrub  kołkowych.

45325. 17.7 1952. Józef Kaszkaroż. W ykonanie szablo
nu  do pom iaru trzonków  m łotków.

45330. 17.7 1952. Józef K ostuj. U lepszenie frezow ania 
części CZ-63-14.3.1 i 4-A-2551.

45332. 17.7 1952. Antoni Kaiser. Skonstruow anie wóz
ka montażowego do wagonów 86W.

45333. 17.7 1952. P io tr W asilewski. W yelim inowanie 
row ka w  łbach w krętów .

45334. 17.7 1952. S tefan Zarzycki. W ykonanie uchw y
tu  do frezow ania pierścieni uszczelniających zaworów 
„M atrosow a“.

45336. 17.7 1952. Józef Czech. W ykonanie przyrządu, 
zabezpieczającego przed w ypadaniem  lutow ników  z ru ry  
ołowianej przy lutow aniu.

45338. 17.7 1952. Kazim ierz Henke. Zastosowanie kłów 
specjalnych o kącie w ew nętrznym  600 do toczenia rolki 
łożyska.

45339. 17.7 1952. Rom an Rost. Gięcie na prasie cier
nej szprych koła głównego n r  4074 pod kątem  300.

45340. 17.7 1952. Sylw ester Busse. Zastosowanie do- 
datkowego stem pla przy przyrządzie do w ycinania otw o
rów  w  części 4815a snopowiązałki ZS-1,8.

45342. 17.7 1952. M ikołaj Jurkiew icz. Szlifowanie da- 
chów czarek na szlifierce stołowej.

45344. 17.7 1952. Aleksy Boguszewski. Przystosowanie 
strugark i do dłutow ania rowków w  długich otw orach kół 
zębatych.

45345. 17.7 1952. H enryk Iciaszek. W ykonanie rowka 
na w pust w  długim  i m ałym  otworze w  przedkładni do 
napędu rusztów.

45346. 17.7 1952. Leon Lekis. Opracowanie sposobu 
um ocowania ru r  w  skraplaczu turbiny.

45347. 17.7 1952. W acław Andruszkiewicz. W ykonanie 
przyrządu do w yrobu zaślepek zespórkowych sposobem 
w arsztatowym .

45348. 17.7 1952. Józef Szymański. Zainstalow anie po
suw u pionowego przy strugarce.

45349. 17.7 1952. K azim ierz Gołębiowski. Zm iana kon
strukcji stołu do nożyc taflowych.

45359. 17.7 1952. Edm und U rbaniak. U ruchom ienie
nieczynnej frezark i łańcuszkowej przez w yrem ontow anie 
w e w łasnym  zakresie prowadnicy łańcuszka i łożysk.

45361. 17.7 1952. A leksander Rosłoń. W ykonanie i za
stosowanie przyrządu do m ocowania pod kątem  90° p łas
kowników , łączących szyny Volkmanna.

45362. 17.7 1952. A leksander Rosłoń. W ykonanie i za
stosowanie przyrządu do grupowego nitow ania z k lam er
kam i i płaskow nikam i, łączącym i szyny Volkm anna.

45363. 17.7 1952. A leksander Rosłoń. W ykonanie i za
stosowanie przyrządu do mocowania płaskow ników , łą 
czących szyny Volkmanna.

45364. 17.7 1952.. H enryk Lew anty. W ykonanie i za
stosowanie przyrządu do prasow ania n a  gorąco oliwek 
z bakelitu  do fonendoskopów.

45366. 17.7 1952. P io tr Adamski. Zm iana sposobu w y
konyw ania m odelu do odlew ania szczęki im adła PIW K.

45367. 17.7 1952. Paw eł M arkowski. Zm iana w iązania 
m odelu do odlewania korpusu im adła PIW K.

45368. 17.7 1952. Edm und Zalewski. W ym iana mosięż
nych części gaśnicy pianowej na stalowe.

45375. 17.7 1952. H enryk Łozowski. W ykonanie pod
k ładki do ostrzenia skrobaków  na m arm urze.

45376. 17.7 1952. A ntoni Kosewski. Zastosow anie n a 
rzędzi do w ykorzystania odpadków  blachy.

45377. 17.7 1952. A ntoni Kosewski. Zastosowanie przy
rządu do cięcia kątow nika z odpadków.

45378. 17.7 1952. W itold P okojski. Zm iana konstruk 
cji w ałka przegarn iacza do w ialni.

45380. 17.7 1952. Zygm unt Trzciński. Z aprojektow anie 
przyrządu do w iercenia o tw orów  łożyska  oczkowego do 
siewników.
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45389. 17.7 1952. Józef Kołodziejczyk. U lepszenie ru 
sztów  kotła parowego przez zastosowanie dodatkowego 
rusztu , k tó ry  w ypełnia przestrzeń między płomiennicą 
a  dotychczasowym i rusztam i.

45390. 17.7 1952. S tan isław  Migas. W ykonanie przy
rządu  do w ylew ania panew ek, gw arantującego praw idło
w e ustaw ienie rdzenia.

45391. 17.7 1952. A leksander Bożenek. Zastąpienie ło
żysk brązowych łożyskam i kulkow ym i n r  6201 w  sprzęgle 
strugark i poprzecznej.

45392. 17.7 1952. R afał Blacha. Zmechanizowanie czy
szczenia odlewów.

45393. 17.7 1952. Tadeusz Ławicki. Zainstalowanie p i
rom etru  przy piecu hartowniczym .

45394. 17.7 1952. M arian Arm anow ski. W ykonanie 
ściągaczy do drzw i m etalowych, posiadających dwie szczę
ki, w  tym  jedną ruchom ą celem  zaciskania przy m ane
w row aniu  klocem.

45395. 17.7 1952. S tanisław  Grodzki. W ykonanie przy
rządu  do trasow ania i w iercenia otw orów  w  płytach in
s ta lacji elektrycznej WKW, WK-63 i WK-b.

45396. 17.7 1952. S tan isław  Grodzki. W yeliminowanie 
k lam erek  i w ykonanie przyrządu do w yginania przewo
dów elektrycznych i  trasow ania otworów pod przewody 
PR-300.

45397. 17.7 1952. S tan isław  Spytkowski. W ykonanie 
freza do nac inan ia zębów podnośników.

45398. 17.7 1952. Ja n  Wiącek. Zm iana konstrukcji 
w ałka MWC, wykonywanego dotychczas z dwóch części, 
a obecnie z jednego kaw ałka m ateriału .

45401. 17.7 1952. O tton Gintowt. Zm iana konstrukcyj
na zaczepu 1017.T.400 oraz zm iana technologii obróbki 
947.T.400.

45402. 17.7 1952. Bolesław  Przybylski. W yrem ontowa
nie w e w łasnym  zakresie skrzynki biegów samochodu 
ciężarowego „GMC“.

45403. 17.7 1952. Czesław Opara. W ykonanie osłony 
p iły  tarczowej.

45406. 17.7 1952. E dw ard A ugustyniak. U spraw nienie 
sposobu m ocowania tu rb ink i „Peltona“ do napędu m ie
szadeł w  laboratoriach.

45407. 17.7 1952. Bolesław  Miś. Z asto so w an ie  zmiany 
procesu technologicznego produkcji kółek do cięgieł.

45109. 17.7 1952. Tadeusz Szylder. W yeliminowanie
pierw szej operacji przy w yrobie haków  do cięgieł.

45413. 17.7 1952. Edm und U rbaniak. W ykonanie spo
sobem gospodarczym  w ierte ł do w iercenia otw orów  przy 
w yrobie okuć okien  wagonowych.

45419. 17.7 1952. K onstanty  Brączkowski. W ykonanie 
przyrządu, um ożliw iającego dziurkow anie otw orów  na 
dziurkarce bez trasow ania.

45420. 17.7 1952. H enryk Lewanty. W ykonanie przy
rządu  do m ierzenia odchyłek w  cylindrach strzykaw ek 
po szlifowaniu zgrubnym .

45421. 17.7 1952. A dam  Charlak. R ekonstrukcja przy
rządu  do jednoczesnego w ycinania i staw iania pod k ą
tem  90° o tw oru i  kan tu  podudzia szyny Volkmanna.

45424. 17.7 1952. Rom an Nowicki. W ykonanie trzpie
n ia z m im ośrodowym  uchw ytem  i zapadką nastaw czą do 
zastępczego zataczania frezów na frezarce.

45425. 17.7 1952. Alojzy Strzelczyk. Zm iana technolo
gii w ykonania podpórek do rdzeni przy  odlewaniu ko r
pusów  kopaczki LB-20.

45428. 17.7 1952. Józef Bukłacha. Zaprojektow anie un i
w ersalnego ja rzm a dźwigowego.

45430. 17.7 1952. Zbigniew  Sosiński. W ykonanie sza
b lonu do w ypalan ia n a  oksytonie rączki według rys. 45- 
12-3-12 z blachy.

45431. 17.7 1952. Czesław Opara. Zastosowanie ochro
ny, zabezpieczającej przyrząd do w yginania blach do w y
robu stopni wagonu.

45432. 17.7 1952. Oswald Głombik. W yeliminowanie 
operacji frezow ania w ylotu do strugania drąga głowi
cy w ręb iark i przez odpowiednią zm ianę modelu odlew
niczego.

45439. 17.7 1952'. W łodzimierz K ardas. Wykonanie 
przyrządu do w ytłaczania osłon do zgrzeblarki.

45440. 17.7 1952. Edw ard Jedynak. Zastosowanie koń
cówek żeliwnych do piaskownicy.

45442. 17.7 1952. H enryk Brechelke. W yeliminowanie 
jednej ze śrub  płużnych M 12 X 35 do mocowania so
chy.

45443. 17.7 1952. H enryk Brechelke. Zm iana zamoco
w ania środkowego łańcucha pociągowego przy barku  po 
ciągowym bron BC-9.

45444. 17.7 1952. Roman Romanowski. Z a p ro jek to w a 
n ie  zm ian y  p ro filu  m a ter ia łu  do so ch y  p łu ga  ra m o w eg o  
UTR-6.

45445. 17.7 1952. H enryk Brechelke. Zm iana połącze
n ia  łuku p ręta  wydźwigowego z długą dźwignią osi koła 
polowego przy pługu ciągnikowym H-28,

45446. 17.7 1952. H enryk Brechelke. W y elim in o w a n ie  
p o d k ła d ek  pod  p rzy trzym yw aczam i z a su w y  s ie w n ik a  n a 
w o zo w eg o  SN-2.

45451. 17.7 1952. A leksander Kaźmierowski. W ykona
nie w ykrojnika do wycinania otw oru w  ryglu.

45452 17.7 1952. S tanisław  Małecki. Z m ech a n izo w a n ie  
o p eracji g w in to w a n ia  osi w sporn ika .

45453. 17.7 1952. Tadeusz Sylwet. W ykonanie p rzyrzą
du  do zw ijania d ru tu  do obrzeży drzwi szafek ub ran io 
wych.

45454. 17.7 1952. S tefan Zdziennicki. Zastosowanie 
przyrządu do gw intow ania na gwinciarce śrub oczkowych.

45460. 17.7 1952. W alerian Patan. W ykonanie uchw ytu  
do obróbki n a  tokarce panew ek korbowodowych m ark i 
„Ford V8“. 

45462. 17.7 1952. A dam  Kuleć. Zastosowanie siln ika 
elektrycznego do napędu w iertark i i  zastąpienie pasów  
płaskich pasam i klinowymi.

45163. 17.7 1952. Józef Kostkiewicz. Z aprojektow anie 
pokrętk i uniw ersalnej do gw intow ników  od 1/ 8”  do 3/ 8".

45467, 45937. 17.7 1952. Lech Tomaszewski i W acław
Drobotowski. Zm iana sposobu m ontow ania tylnej części 
row eru sportowego oraz zm iana procesu technologicznego.

45469. 17.7 1952. Jan  Dąbrowski. Zm iana konstrukcji 
sworznia gwintowanego n r  20, 42, 13 do samochodu 
„S tar 20“.

45470. 17.7 1952. Ryszard Kućma. Zm niejszenie odpad
ków m ateria łu  przy w ycinaniu gwiazdy w iatraka.

45471. 17.7 1952. Józef Olesiak. Zm iana procesu tech
nologicznego w yrobu kostek do nożyków NK.365.

45476 17.7 1952. Edm und Kmiecik. Zastosowanie do
datkowego w łącznika do zw ijarki przy spaw arce „Sfin- 
dex“.

45478. 17.7 1952. Józef Bułka. Zaprojektow anie klucza 
do w ykręcania dysz wodnych z korpusów  Inżektorów.

45481. 17.7 1952. Mieczysław Zoń. Zastosowanie tule.'ek 
do przecinania przesłonek zaworów ssących silnika S-64 
po 10 szt. jednocześnie zam iast przecinania po jednej 
sztuce.

45485. 17.7 1952. W ładysław Ambs. Zaprojektow anie 
przyrządu do ściągania z wałów kół pasowych.

45487. 17.7 1952. Franciszek Nawrocki. Z aprojektow a
n ie  podzielnicy do robót na strugarce.

45492. 17.7 1952. Jan  Stuglik. W ykonanie przyrządu do 
toczenia obudow y iskrow nika do S-80.

45483. 17.7 1952. Mieczysław Zoń. W ykonanie tu le jk i do 
zespołowego frezow ania rowków  w  nakrętkach  pierście
niowych do w ału  korbowego S-60.

45494. 17.7 1952. S tanisław  Kołodziejczyk. Dorobienie 
łożysk tokark i „H. E rnau lta“.

45496. 17.7 1952. A ntoni Kucharczyk. R ekonstrukcja 
obudowy S-64 przez w yelim inow anie sto jaka i mieszaka 
filtru  paliw a.

45497. 17.7 1952. Jarosław  Małek. W ykonanie obroto
wego uchw ytu  wieżyczkowego do czterech noży to k a r
skich.

45498. 17.7 1952. W ładysław  Brew iński. W ykonanie 
przyrządu do odkuw ania traw ersu  do wciągów ślim ako
w ych 1 -  3 t.

45499. 17.7 1952. Jan  G rabowski. W ykonanie przyrzą
dów  do produkcji osłon do pras mimośrodowych.

45500. 17.7 .1952. Ja n  K rupiak. Zastosowanie pompy 
mechanicznej do przeprow adzania prób podnośników h y 
draulicznych 50 -100 t.

45504. 17.7 1952. H ubert Bartocha. Zastosowanie ru r 
żelaznych ze złomu do przeprow adzenia przewodów ciepl
ne j apara tu ry  pomiarowej.

45508. 17.7 1952. Eryk W erner. Pow tórne użycie 
sw orzni rusztow ych przy kotłach parow ych n r  5—6.

45510. 17.7 1952. W ładysław  Iczkowski. Zastosowanie
nowego sposobu produkcji pierścieni tłokowych.

45518.' 17.7 1952. Bolesław   Słota. Ulepszenie szczęk 
gwoździarek typu „Preski“.
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45519. 17.7 1952. Izydor Niedworok. Zastosow anie p ie r
ścienia, zabezpieczającego śrubę przed odkręceniem  się 
przy  pom pie odśrodkowej.

45521. 17.7 1952. A dam  Gwożdziewicz. W ykonanie 
przyrządu  do w ycinania uszczelek filcowych do S-60.

45522. 17.7 1952. S tanisław  Sikora. W ykonanie przy
rządu  do obcinania na frezarce dźwigienek pom py ręcz
nej S-60.

45523. 17.7 1952. Kazim ierz S trycharczyk. W ykonanie 
p rzy rządu  do jednoczesnego szlifowania czterech noży 
piórkow ych pod kątem  20°.

45524. 17.7 1952. Ludw ik Gąsiorek. U lepszenie przy
rządu  do odlew ania pod ciśnieniem  nak rę tek  i tu le jek  do 
śrub  szwedzkich.

45525. 17.7 1952. K arol Adamiec. W ykonanie m atrycy 
do ostatecznego zaginania w edług rys. TG.18.5.C.

45526. 17.7 1952. Zbigniew  Cetnar. W ykonanie dw u
stronnej m atrycy Tz-1.3.0.

45529. 17.7 1952. Jerzy  M ichalski. Zm iana konstrukcji 
sprzęgła bezpiecznikowego, w  skrzynce posuwów 1 KCE.

45530. 18.7 1952. F ranciszek Złotoś. W ykonanie szablo
n u  do w iercenia otw orów  w  stojakach poz. 3 i  4 i  w  
skrzynkach  poz. 90—91 1 KCE.

45535. 18.7 1952. Ja n  Peczyński. W ykonanie oszczędne
go i  uniw ersalnego noża tokarskiego w raz z uchwytem .

45536. 18.7 1952. S tanisław  Rogala. W ykonanie m a try 
cy do w yrobu sprężyny płaskiej w jednej operacji.

45538. 18.7 1952. Ja n  Potyka. Przystosow anie dźwigni 
la ta rn i „Jup ite r“ do la ta rn i „Ideał".

45539. 18.7 1952. A lbert Filipowski. W ykonanie narzę
dzia do dziurow ania i  w ycinania uchw ytów  do bębnów 
„Solkw as“.

45540. 18.7 1952. Józef Kufa. W yelim inowanie form o
w an ia  puszek „Ceres“ przez zastosow anie głębszego tło
czenia ścian.

45541. 18.7 1952. Ja n  Rojek. Zm iana procesu technolo
gicznego przy produkcji pokryw  termosów.

45542. 18.7 1952. Ja n  Puczek. Zastosow anie m echanicz
nego znakow ania kluczy nasadowych.

45547. 18.7 1952. Paw eł Pilch. Zastosow anie ram ienia 
przedłużającego stru g ark i do w ykonyw ania rowków  w  tu 
lei sprzęgła kuźniarki.

45548. 18.7 1952. K arol Busz. P lanow anie łbów  kluczy 
samochodowych n a  w iertarce.

45549. 18.7 1952. K arol Busz. W ykonanie szablonu i roz- 
w iertaka  do obróbki n a  frezarce g raw ur nakrę tek  
kotw icznych bez frezow ania m atryc.

45550. 18.7 1952. F ilip  Kozieł. U żyw anie kow adła dol
nego jako fasonowego do kucia trzonów i wałów.

45551. 18.7 1952. Rudolf K urpan. W ykonanie przyrządu 
do szlifowania detali na tokarce.

45552. 18.7 1952. Czesław Iglewski. W ykonanie przyrzą
du do podtrzym yw ania zetow ników  podczas w iercenia 
w  nich otworów.

45554. 18.7 1952. A ntoni K ubiak. R ekonstrukcja w ału  
napędowego przesuwnicy.

45556. 18.7 1952. A ugustyn Sznejder. Zastosowanie 
wody m ydlanej zam irst o leju przy  w yrab ian iu  sitek  do 
zbiorników traktorow ych.

45557. 18.7 1952. Edw ard Ledwoń. W ykonanie przyrzą- 
du do w iercenia śrub oczkowych.

45558. 18.7 1952. Ja n  Drabm iok. P rzekonstruow anie 
wrzecion gw inciarki do gw intow ania gniazda korka w le
wu do la ta rń  w iatroodpornych „Ju p ite r“.

45562. 18.7 1952. M ikołaj Stańko. W ykonanie przyrzą
du do chłodzenia panew ek pow ietrzem  przy tylnym  po
suwie tłoczyska m aszyny parow ej.

45563. 18.7 1952. W ładysław  Skowroński. Podłączenie 
drugiego węża ap a ra tu  acetylenowego.

45564. 18.7 1952. M ichał Lasoń. W ykonanie stalowych 
zaworów do p ras zam iast m iedzianych i brązowych.

45566. 18.7 1952. A lbert Filipow ski. W ykonanie przy
rządu do w ytłaczania an tabek  trzonka do pokrywy m e
nażek nerkow ych po trzy  sztuki jednocześnie.

45570. 18.7 1952. W alter K am pka. W ykonanie przyrzą
du do obracania stołu s tru g ark i 1 KCE przy struganiu  
rowków poz. 2.

45573, 45574. 18.7 1952. R obert A penit i  S tanisław  
Brzozowski. Oliwienie skóry ochronnej p rzy  łożu frezarki. 
4 5 5 7 5 ; 45576. 18.7 1952. Józef Szary i Rudolf K urpan. 
Z-274. śruby  pociągowej s tru g ark i do b lach

45577—45581. 18.7 1952. S tanisław  R auer, S tanisław  
Carbol, Ignacy Gacek, A ntoni Rom ik i A ntoni F ijak. 
Sposób przykręcania siatek  ochronnych śrubam i zam iast 
spawania.

45582—45584. 18.7 1952. S tanisław  Fołtyn, Ja n  Wełpa 
i M arcin Ziarko. Zm iana profilu  narzędzi do dziurkow a
nia p ły tek  na złącza krzyżowe i obrotowe.

45589, 45590. 18.7 1952. Zdzisław Jachym czyk i W incen
ty  Bucki. W ykonanie podnośnika śrubowego pod bębny 
z linkam i.

45591, 45592. 18.7 1952. S tanisław  F irle j i Józef Sa- 
piński. W yelim inowanie operacji frezow ania czworokąta 
przy stożkach zaworów wodnych przepływowych.

45609, 45610. 18.7 1952. Józef Pałecz i Tadeusz M ikla- 
siński. Zastosowanie przy piecach n r  1 i 2 w ałka z ro l
kam i zam iast grzebienia do patentow ania.

45613, 45614. 18.7 1952. M arian W achnik i M arian W a
chowiak. Zastosowanie uszczelek z p łó tna azbestowego 
i g rafitu  do dławic pary  o wysokim  ciśnieniu i tem pera
turze.

45615. 18.7 1952. Edw ard Stachowski. W ykonanie 
spraw dzianu odległościowego do w ałków  koła kierownicy.

45616, 45617. 18.7 1952. M arian Sm aza i  Franciszek 
G ustafiak. W ykonanie im adła dwudzielnego.

45621—45623. 18.7 1952. F ryderyk Poczkaj, M arcin 
Doll i A ugustyn Damski. Skonstruow anie sprzęgła piły 
tarczow ej do nowych p iłow iertarek  „Newton“.

45624, 45625. 18.7 1952. A ndrzej P rzyn oga i S tanisław  
N askręt. Sposób w ykorzystania złam anych w ierteł.

45626— 45628. 18.7 1952. B enedykt P ierchała, Roman 
Oczadły i Józef Smółka. Lepsze w ykorzystanie kwasu 
siarkowego przy produkcji blach.

45632—15636. 18.7 1952. S tanisław  Carbol, Antoni
F ijak , A ntoni Romik, S tanisław  R auer i  Ignacy Gacek. 
P rzeróbka koła zamachowego nożyc uniw ersalnych.

45637, 45638. 18.7 1952. Adolf Duda i Tadeusz Kom ań- 
ski. Uproszczenie produkcji d ru tu  do plomb.

45639, 45640. 18.7 1952. J a n  Jasku lsk i i A ndrzej Po
znański. Ulepszenie osiek dźwigni nożowych maszyn 
gwoździarskich uderzeniowych.

45641, 45642. 18.7 1952. Ja n  W enda i M ichał Bolechow- 
ski. Zastosow anie narzędzia do w ykraw ania zawias osło
ny  górnej i bocznej do traktorów .

45643, 45644. 18.7 1952. Tadeusz K ról i Józef Liszka. 
Zastosowanie sw orzni do łańcuchów  koparek o nowym 
ksz ta łc ie  łba

45649, 45650. 18.7 1952. Ja n  Grzelczak i  S tefan S ta
szewski. W ykonywanie z odpadków  blachy dachowej 
płaskow ników  plecionek.

45671, 45672. 18.7 1952. Tadeusz Strzelecki i Alfons 
Spraw ski. Zastąpienie w ytaczania n a  tokarce otworów 
w  prow adnicy wrzeciona rys. 15752 obróbką n a  w iertarce 
za pomocą odpowiedniego freza.

45673, 45674. 18.7 1952 P aw eł S tefański i  Bronisław  
Stolp. Zastąpienie gięcia ręcznego płozy p ie ln ika gięciem 
maszynowym.

45675, 45676. 18.7 1952. Józef K rzem ieniew ski i  Ro
m uald Ossowski. Zastąpienie pierścieni do łańcuchów po
ciągowych barku  BC-5 dziewięcioma ogniw am i łańcucha 
gospodarczego.

45683, 45684. 18.7 1952. W ładysław  Łokietek i W łady
sław  Smółka. Zastosowanie do tokark i VDF typu ciężkie
go specjalnej przystaw ki, um ożliw iającej zam ontow anie 
zastępczego silnika elektrycznego zam iast uszkodzonego 
siln ika stałego.

45685, 45686. 18.7 1952. M ichał D utka i Alfons Kucze- 
ra. W ykorzystanie rem anentow ych łożysk szeregowych po 
ich rekonstrukcji do sam oprząśnic wózkowych.

45687, 45688. 18.7 1952. A leksander Ś liw a i Franciszek 
Księżyk. Ulepszenie sposobu sm arow ania suportu  gięta
rek  do gięcia łuków  obudowy kopalnianej.

45692. 19.7 1952. Dionizy Huszcza. Z m iana sposobu 
mocowania szczęk w ym iennych przy struganiu  nacięć.

45694. 19.7 1952. S tanisław  K ania. W ykonanie uchw ytu 
do szlifowania noży płytkow ych do głowic frezarskich.

45696. 19.7 1952. Józef Jarm użek. W ykonanie kielicho
wych ru r  przegrzewacza kotłów  sekcyjnych przez za
okrąglenie m łotkiem  na gorąco kraw ędzi uciętej ru ry  
i zaspaw anie otw oru celem zam knięcia rury .

45698. 19.7 1952. Bolesław Miś. U spraw nienie m ontażu 
cięgieł drucianych przez zastosowanie specjalnych sto ja
ków  o zdejm ow anych ram ionach.

45706. 19.7 1952. S tefan Duda. Oszczędnościowe roz- 
trasow anie kom pensatorów  ośmiobocznych.
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45710. 21.7 1952. E dw ard Stachowski. W ykonanie sza-  
b lonu  oczkowego do obcinania podstaw y tłoków.

45711. 21.7 1952. Ja n  Chudy. W ykonanie zderzaka, słu
żącego do planow ania w ałków  na tokarce.

45712. 21.7 1952. M arian Giera. W ykonanie zderzaka 
bębenkowego przy łożu tokark i do toczenia wałków stop
niowych.

45713. ,21.7 1952. Józef W alkowiak. Zastąpienie trzy
częściowego dna pom ostu jedną b lachą przy snopowią- 
załkach ZS-1, 8.

45714. 21.7 1952. J a n  Muszyński. Zapobieżenie wycie
k an iu  o leju w  prasie  hydraulicznej przez przerobienie 
przewodu odpływowego.

45715. 21.7 1952. A ntoni K ubala. W ykonanie przyrządu 
do centrow ania pokryw y i w rzeciennika.

45716. 21.7 1952. Czesław Walczak. W yeliminowanie 
dwóch operacji przy obróbce elementu- produkcji.

45717. 21.7 1952. M arcin Kaczm arek. Zastosowanie
przyrządu do obróbki ściągów ostoi po 18 sztuk przy
jednorazow ym  zamocowaniu.

45718. 21.7 1952. Zenon Szymanowski. Zaprojektow anie 
zm iany procesu technologicznego części do Wrs-25/08.

45719. 21.7 1952. S tanisław  Borowicz. W ykonanie przy
rządu  do w iercenia otworów w  sworzniach łańcuchowych 
rusztu  mechanicznego.

45720. 21.7 1952. Józef Zys. Zastąpienie piłowania za
okrąg leń  narożników  obróbką za pomocą w ykrojnika.

45721. 21.7 1952. Leon R atajczak. Skrócenie cyklu
operacyjnego przy produkcji obsady w ałka.

45722. 21.7 1952. Zygm unt Jóźwiak. Zaprojektow anie
zm iany średnicy przy obróbce wykonywanego elem entu.

45723. 21.7 1952. A dam  Stanisław ski. W ykonanie przy
rządu  do frezow ania ram ek okiennych wagonów.

45724. 21.7 1952. F lorian  W alenciak. Przecięcie w ałka, 
łączącego skrzynkę posuwów ze śrubą pociągową struga
rek , i zastosow anie sprzęgła w  celu u łatw ienia n astaw ia
n ia strugark i.

45725. 21.7 1952. F lorian  W alenciak. Zm iana konstruk
cji klocków fibrow ych sprzęgła i  wykonywanie ich 
z dwóch części.

45726. 21.7 1952. A leksander Kaźmierowski. W ykona
nie przyrządu pomocniczego do spaw ania kładki.

45727. 21.7 1952. Czesław M ichalak. W yeliminowanie 
procesu gradow ania skrzydła zaw iasy po cięciu n a  no
życach i  sposób przenoszenia tej operacji przy półm onta- 
żu.

45728. 21.7 1952. F ranciszek W ittchen. W ykonanie wy
kro jn ika  obrysia  prostokątnego do tłoczenia w  korpusie 
zastrzasku n a  prasie.

45729. 21.7 1952. K arol Rasowski. Zastosowanie przy
rządu do w iercenia i  pogłębiania otworów w  korpusie 
pom pki trybikow ej do chłodzenia wodnego.

45734. 21.7 1952. A ntoni Chodzidło. W ykonanie przy
rządów  do jednoczesnego w yginania czterech opornic, 
dwóch w sporników  i dwóch obojnic do w ywrotek.

45744. 21.7 1952. S tanisław  Cholewiński. Zm iana kon
stru k cji zam ocowania tylnej i przedniej ścianki spodu 
głównego przy m łocarni MC-85.

45745. 21.7 1952. W ładysław  T atara. W ykonanie przy
rządu  do gięcia k lam ry  zamocowania półosiek przednich.

45746. 21.7 1952. H enryk Miłosz. Zm iana k sz ta łtu  po
duszki osi ty lnej m łocarni MC-85.

45747. 21.7 1952. F ranciszek Jałow iecki, W ykonanie
przyrządu do w ygładzania obsad pokryw  kom ór kotło
wych w odnorurkow ych.

45749. 21.7 1952. Ja n  W interstein. Zastosowanie k a 
m ieni do sprzęgła s iln ika  „Juno M unktel“ zam iast pół- 
pierścieni.

45753. 21.7 1952. F ranciszek K ruk. Przerobienie przy
rządu  w  celu połączenia dwóch operacji w  jedną przy 
produkcji sprężyn.

45754. 21.7 1952. Reinhold H ajda. D w ustronne w yko
rzystan ie m atryc do w ytłaczania oczek szewskich przez 
obustronne przystosowanie ich do tego celu.
 45756. 21.7 1952. F lorian Bańczyk. Zastosowanie do
datkowego paleniska na placu przed  kuźnią w  celu 
u ła tw ien ia gięcia długich drabin.

45757. 21.7 1952. Bronisław  Janow ski. Zastąpienie koł
k a  zawleczką w  celu zamocowania pierścienia ochronnego 
do piasty koła tylnego pługa ciągnikowego.

45758. 21.7 1952. K azim ierz Górski. Zaprojektow anie 
m echanicznego gięcia końców sp irali w ałka wysiewnego 
do siew nika nawozowego.

45759. 21.7 1952. H elena S tanik . Zm iana kształtu  d łu t
ka elektrycznego śrubokręta do wkrętów .

45760. 21.7 1952. Jerzy  Kowalski. Przeniesienie ope
rac ji szm erglowania rdzeni szpulek 4-67035 i 4-67036 na 
w ierta rkę o m ałych obrotach w  celu przyśpieszenia w y
konania.

45761. 21.7 1952. S tan isław  Maszczyński. W ykonanie 
specjalnych stołowych nożyc ręcznych do w ycinania blach 
transform atorow ych.

45762. 21.7 1952. Józef K aprot. W ykonanie specjalnego 
wózka do transportu  obrabiarek.

45763. 21.7 1952. Józef Szendzielorz. W ykonanie k lu 
cza korbowego do w kręcania śrub.

45764. 21.7 1952. Zygm unt Rorbach. W ykonanie trw a 
łych osłon z blachy i gumoidu przy badaniu  term icznym  
wyzwalaczy.

45765. 21.7 1952. H enryk Pudło. Popraw ienie w a ru n 
ków  chłodzenia końcówki spaw ark i punktow ej.

45768. 21.7 1952. Józef W ojtacha. W ykonanie przyrzą
du do frezow ania kanałów  w  belce w agi laboratory jnej.

45769. 21.7 1952. Józef W ojtacha. W ykonanie w ykro j- 
n ika do kształtow ania n a  prasie ucha klucza w  celu w y 
elim inow ania kształtow ania ręcznego.

45770. 21.7 1952. Inż. S tanisław  K rajew ski. O pracow a
n ie sposobu m etody oznaczania krzem u w  stopach w y- 
sokokrzemowych o m ałej zaw artości innych składników  
stopowych.

45771. 21.7 1952. S tefan Jarzębski. Z aprojektow anie 
am ortyzatora do podstaw ki w  autoklawie.

45772. 21.7 1952. K azim ierz Węgiel. Zaprojektow anie 
pochłaniacza zaproszeń w  form ie odlewniczej.

45773. 21.7 1952. Stefan Jarzębski. Zaprojektow anie 
przyrządu do zabezpieczenia kanałów , odprowadzających 
gaz w  form ie odlewniczej i  rdzeniach.

45777. 21.7 1952. Józef Krawczyk. Toczenie na sw orzniu 
•jednocześnie k ilku  nak rę tek -d o  sztućca kablowego.

45780. 21.7 1952. W acław K arbow sk i Zm echanizow a
n ie obróbki profilu  zęba klucza przez zastosowanie freza 
złożonego.

45781. 21.7 1952. H enryk Kryczyk. W ykonanie złożo
nego rozw iertaka, przystosowanego do jednoczesnego roz- 
w iercenia i fazowania ram ienia koziołka.

45782. 21.7 1952. Brunon Kowalski. W ykonanie spe
cjalnej osłony ochronnej do frezark i pionowej.

45783. 21.7 1952. Czesław Jankow ski. W ykonanie p rzy 
rządu  do frezow ania bocznych płaszczyzn korpusu sk rzyn 
k i przekładniow ej pistoletu do m etalizacji.

45784. 21.7 1952. Zaprojektow anie przyrządu do w y 
konyw ania spinaczy do pasów skórzanych.

45785. 21.7 1952. D am ian Brych. W ykonanie przyrzą
du do frezow ania pierścieni tłokowych.

45786. 21.7 1952. Eligiusz Szczepański. W ykonanie 
uchw ytu  do m aszynki kalibrowej.

45789, 45790. 21.7 1952. Zygm unt M iętki i Mieczysław 
Dominikowski. Zaprojektow anie zm iany konstrukcyjnej 
przyrządu do w ycinania w pustek w  belkach rurow ych 
bark u  BC-5 i  9.

45794, 45795. 23.7 1952. Bolesław Łuczkowski i W łady
sław  Zieliński. W ykonanie przyrządu do gięcia w sporn i
ka przedniego ławy MC-85.

45796, 45797. 23.7 1952. A ugustyn M asarczyk i A ntoni 
Słowik. Zm iana konstrukcji prowadzenia pudła do wy
w rotk i o pojem ności 1,5 m 3.
 45801, 45802. 23.7 1952. A leksander Kaźmierowski

i M arian R atajczak. W ykonanie specjalnego uchw ytu do 
szlifowania zawias.

45803, 45804. 23.7 1952 Tadeusz M oczulski i  Ryszard 
Kiełczewski. W ykonanie i zastosowanie do produkcji 
szczęki dźw igni w ykrojnika o kraw ędziach śkośnych.

45805—45807. 23.7 1952. Józef Dębski, Czesław Mi
chałek i Leon Woziwodzki. Dostosowanie specjalnego 
pieca gazowego do ogrzewania przednich pierścieni w al
czaków.

45808, 45809. 23.7 1952. A leksander Kaźm ierow ski i Jó 
zef Zys. Zastosowanie w ykrojnika do w yrobu p ły tk i ja 
ko części w spornika wagonowego.

45810, 45811. 23.7 1952. Józef Jankow ski i Mieczysław 
K urek. W yelim inowanie w iercenia otworów w  podwiesze
niach skrzyni akum ulatorow ej.

45821—45825. 23.7 1952. Antoni F ijak, Stanisław  Car- 
bol, S tan isław  Rauer, Ignacy Gacek i  A ntoni Romik. W y
elim inow anie zaginania ręcznego przy wyrobie skrzyń 
ssących.
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45834. 24.7 1952. Roman Rybak. Wykonanie wózka do 
szlifierki przenośnej.

45850. 24.7 1952. Cyprian Kostrzewa. Przerobienie wy- 
równywacza przy turbinie „Etrich“ i zmniejszenie jego 
obrotów.

45851. 24.7 1952. Tadeusz Peret Dorobienie lunety do 
tokarń.

45852. 24.7 1952. Włodzimierz Sowa. Zastosowanie to
karki do frezowania  kanałów klinowych.

45855. 24.7 1952. Stetan Konwiński. Zastosowanie do 
sztancy pionowej samoczynnego wyłącznika.

45856. 24.7 1952. Włodzimierz Kolanko. Wykonanie 
przyrządu do wycinania otworów w blasze za pomocą 
wiertarki elektrycznej.

45857. 24.7 1952. Barnaba Brzezicki. Wykonanie noża- 
cyrkla do wycinania okrągłych uszczelek z azbestu lu  
z klingerytu.

45859. 24.7 1952. Franciszek Miś. Wykonanie przyrzą
du do rozbierania łańcuchów Galla.

45864. 24.7 1952. Józef Franiszyn. Zaprojektowanie 
szczęk dodatkowych do piły uniwersalnej w celu umożli
wienia wycinania rowków na końcach cięgieł i łączników.

45865. 24.7 1952. Kazimierz Jędrusik. Zastosowanie 
wkładek z diament-brązu do grzybków i  gniazdek pomp 
„Mullera“.

45866. 24.7 1952. Józef Stasiak. Zastąpienie połączenia 
śrubowego spawaniem elektrycznym.

45876. 24.7 1952. Piotr Szal. Zastosowanie do suwnicy 
łożyska rolkowego.

45877. 24.7 1902. Józef Paleczny. Wykonanie przyrzą
du do cięcia blach na okrągło za pomocą nożyc.

45878. 24.7 1952. Zygmunt Buss. Wykonanie przyrzą
du do roztaczania krócców w  dnach aparatów rektyfika
cyjnych.

45879. 24.7 1952. Franciszek Asman. Zmiana konstruk
cji tulejek redukcyjnych do frezów.

45881. 24.7 1952. Antoni Bargieł. Zastosowanie mie
szanki pyłu koksowego i cementowego zamiast grafitu 
do czernienia form piaskowych.

45882. 24.7 1952. Antoni Bargieł. Zastosowanie formo
wania maszynowego zamiast ręcznego przy odlewaniu ko
lanek do rur żeberkowych.

45883. 24.7 1952. Ludwik Sosnowski. Wykonanie uchwy
tu do malowania zaworów przez zanurzanie.

45884. 24.7 1952. Stefan Bohm. Zaprojektowanie młot
ka wibracyjnego do czyszczenia odlewów.

45893. 24.7 1952. Skonstruowanie urządzenia (rzutni) do 
badania wytrzymałości małych odlewów na udarność.

45894, 45895. 25.7 1952. Stanisław Balcerek i  Adolf 
Szewczyk. Wykonanie przyrządu do wykręcania urwa
nych śrub.

45898. 25.7 1952. Stanisław Tworek. Zmiana sposobu 
szlifowania stempli przy wykrojnikach.

45899. 25.7 1952. Henryk Symchowicz. Przekonstru
owanie pieca cynkowniczego do cynkowania uchwytów 
stalowych na gorąco.

45900. 25.7 1952. Tadeusz Paschek. Wykonanie przy
rządu do wytłaczania korków mazniczych.

45901. 25.7 1952. Tadeusz Paschek. Wykonanie uchwy
tu do zawijania uch resorowych.

45902. 25.7 1952. Stanisław Czarnecki. Wykonanie
przyrządu do wytłaczania denek do boilerów.

45903. 25.7 1952. Władysław Przytocki  Wykonanie 
rusztu do kuźni polowej.

45908. 25.7 1952. Maksymilian Jarząbek. Łączenie rur 
żeliwnych bez muf.

45909. 25.7 1952. Konstanty Ćwikalski  Wykonanie
przyrządu do badania wtryskiwaczy pomp ropnych.

45911. 25.7 1952. Stanisław Bratkowski. Ulepszenie
obróbki piasty rączki maszyny TE-45.

45914. 25.7 1952. Julian Czop. Wykorzystanie do pracy 
ruchu jałowego strugarek.

45916. 25.7 1952. Jan Szydłowski. Zmiana sposobu
kształtowania łożyska końcowego przy TR-45.

45918. 25.7 1952. Zbigniew Przybysz. Przekonstruowa- 
n ie zataczarki TSF-50. 

45920. 25.7 1952. Marek Mierzejewski. Wykonanie 
przyrządu do wiercenia otworów w  przeciwciężarach S-80.

45921. 25.7 1952. Mieczysław Kalinowski. Skonstruo
wanie przyrządu do redukcji prężności pary wodnej.

45923. 25.7 1952. Czesław Wełnie. Ulepszenie wytłocz-  
nika do wytłaczania pokrywek „Ewa“. 

45924. 25.7 1952. Franciszek Celarek. Zastosowanie 
sm arow nic samoczynnych n a  sm ar s ta ły  do łożysk i  kół 
zębatych.

45928. 25.7 1952. W ładysław G niłka. U lepszenie szli
fowania ostrza noża piórkowego n a  długości 50,3 mm.

45929. 25.7 1952. Mieczysław Oczko. Zastosowanie 
jednoczesnego cięcia trzech pierścieni m iedzianych n a  au 
tomacie „Index“.

45930. 25.7 1952. Józef H etnał. U lepszenie p rzeb ija
ków do nakrę tek  w ytłaczanych na gorąco.

45936. 25.7 1952. K azim ierz Stępniewski. Z apro jek to
w anie skrócenia procesu technologicznego przy wyrobie 
części w edług rys. 25—29 i 25—30.

45938. 26.7 1952. Paw eł Popenda. P rzerobienie po
pielnika parowozu norm alnotorowego celem zapobieżenia 
zanieczyszczeniu łożysk osi i  łatw iejszego czyszczenia te 
go popielnika.

45939. 26.7 1952. Tadeusz Maczuga. Z aprojektow anie 
przyrządu do odchylania uszek sprężynek spiralnych.

45941. 26.7 1952. M ichał M ichalski. Zastosow anie n a 
paw ania elektrodam i m anganow ym i zużytych pow ierzch
n i pierścieni walców do rozdrabniania rudy.

45947. 26.7 1952. W ładysław Baranow ski. W ykonanie 
szablonu do produkcji wyłączników

45950. 26.7 1952. Ryszard Gawlik. Przeszlifow anie zu
żytych sztabek porównawczych celem dalszego ich sto
sowania.

45951. 26.7 1952. Józef M asarczyk. Zastosow anie do 
sprzęgieł silników podkładek z gumy odpadkowej.

45952. 26.7 1952. Józef Czerniecki. W ykonanie u rzą 
dzenia do filtrow ania cieczy z zawiesinam i pod ciśnie
niem,

45953. 26.7 1952. O skar S tanek. Zm iana odlewu eli
m inującego obróbkę poz. 7a i 8a 1 KCE.

45954. 26.7 1952. E ryk  Czogała. W yelim inowanie zbęd
nych podkładek poz. 449 a-c 1 KCE.

45955. 26.7 1952. Emil H alam a. Zm iana procesu tech
nologicznego obróbki poz. 28 i 28a 1 TCH.

45956. 26.7 1952. Adolf Adamski. Zm iana kolejności 
operacji przy produkcji pałąków.

45959.  26.7 1952. M arian K ielak. Zastosowanie upro- 
 szczonej osłony do agregatu EAF 118.

45961. 26.7 1952. M arian K ielak. Zastosowanie upro 
szczonej osłony do agregatu EAF 117.

45962. 26.7 1952. W ładysław  Urbaniec. W ykonywanie 
noży tokarskich  z zużytych pił.

45963. 26.7 1952. S tanisław  Owczarek. W ykonanie 
przyrządu do w ycinania podkładek z prostokątnym i otwo
rami.

45966. 26.7 1952. Bolesław Achnik. W ykonanie lin ia
łu uniw ersalnego i w ałków  do m ierzenia równoległości 
pryzm  na obrabiarkach.

45969. 26.7 1952. M arta Klimek. Z m iana obróbki 
łączników pomp okrętow ych typu „Sim plex“ i „Duplex“.

45970. 26.7 1952. S tefan Cieślik. Regeneracja zw rot
nic do ciągnika m ark i „Steyr“.

45975. 26.7 1952. N orbert W opiński. W ykonanie przy
rządu do cięcia tu le jek  srebrnych.

45976. 26.7 1952. Dominik Kopa. U lepszenie pracy 
przy  zaginaniu haczyków kotw icy dzwonka do zespołów 
zegarowych.

45978, 45979. 26.7 1952. A ntoni W ojciechowski i A nto
ni Białecki. R ekonstrukcja ram y w ózka m ostu przeła
dunkowego.

45980, 45981. 26.7 1952. S tanisław  S tuglik  i  F ranciszek 
Fryś. Zm iana konstrukcji króćca filtru  powietrznego 
przy S-64.

45986, 45987. 26.7 1952. K łaptocz i S tanisław  Banaś. 
W ykonanie przyrządu do w ytaczania pom pek przekładni 
A-720.

45989, 45990. 26.7 1952. Zygm unt K um pin i A lbert
Golec. W ykonanie przyrządu do prostow ania kątow 
ników.

45991. 26.7 1952. W ładysław  Orzech. Przeniesienie
operacji z frezarki na strugarkę przez zastosow anie przy
rządu do S. 1 op. 1 rys. 20-6.

45992. 26.7 1952. A ntoni Gaweł. W ykonanie przyrzą
du do toczenia przedmiotów o kształcie kulistym .

45993. 26.7 1952. Bronisław  Szpunar. Zastosowanie 
zabieraków  zam iast brakujących  uchw ytów  trzyzębowych 
do produkcji S. 1 rys. 27—53.

45994. 45995. 26.7 1952. Bolesław  Miś i  M arcin K ądzie
la. W ykonanie żelaznego bębna do czyszczenia cięgieł 
drucianych.
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46000. 26.7 1952. Rudolf N ędza W ykonanie urządze
n ia do spaw ania blach ołowianych.

46001, 46002. 26.7 1952. Andrzej Poznański i Józef 
Zając. Zastosow anie urządzenia do w yłączania sprzęgła 
kłowego w ału głównego transm isji, napędzającej Ciągar
kę d ru tu  oraz m aszyny gwoździarskie i teksiarskie.

46003. 26.7 1952. S tefan Stysiak. Zastosowanie opo
row ych łożysk kulkow ych zam iast w ahliwych w  w ier
ta rce  poziomej.

46004. 26.7 1952. S tan isław  M ikołajczyk. Zastosowa
n ie podw ójnych pierścieni stalowych w  głowicach do za
m ykarek  puszek oraz skonstruw ow anie przyrządu do 
skośnego nacinan ia tych pierścieni.

46009—46011. 26.7 1952. W ładysław  K asperski, Józef
K om orowski i E dw ard Luciński. Zastosowanie siatki 
w  rynn ie  zsypowej do odpadków  m etalowych z separa
tora.

46014, 46015. 26.7 1952. S tanisław  Maliszewski i M a
ria n  T rąbiński. Sposób toczenia segmentów i pierścieni 
ślizgowych n a  karuzelów ce bez trzpieni.

46016—46020. 26.7. 1952. Zbigniew M alewski, Roman
Rzepka, Alojzy Bojdoł, Edw ard Brząkalik i W iktor M ar- 
kiel. W ykonanie i spaw anie zaworów skośnych.

46021—46025. 26.7 1952. A leksander Dłuski, Józef Pach, 
S tan is ław  M endecki, H ubert K rawczyk i Franciszek 
Krzyżowski. Zastosow anie ulepszonego sposobu mocowa
n ia  w iększych przedm iotów  na w iertarkach.

46026—46629. 26.7 1952. A leksander Wąsik, Zygm unt
D ubiela, Eugeniusz W itkowski i Ja n  Zandecki. Wyko
n an ie  specjalnej tłoczni do w ytw arzania podstaw y ko
m inka S 1 i PG1 p iecyka k ąp ielowego.

46034, 46035. 26.7. 1952. M arian Bociek i  Zbigniew
Piotrow ski. W m ontowanie na tokarce 4T11 pompki 
w odnej.

46038. 31.7 1952. Mieczysław Szafrański. Zm iana spo
sobu w ykonyw ania osłony kół zębatych siewników KR.

46040. 31.7 1952. Czesław W ichowski. Zmniejszenie 
nak ryw y  kubełka praw ego i lewego siew nika KR-15/1,50.

46041. 31.7 1952. Feliks M aterka. W ykonanie przy
rządu  do w yginania na p ras ie -  hydraulicznej p o p o rk i 
i w spornika do Siewników KR -15/1,50 i K n-25/3,00.

46042. 31.7 1952. Zygm unt Trzciński. W ykonanie przy
rządu  do przyspaw ania śrub  i bokow do Wieszaka stopnia 
siew nika K.R-25/3,00.

46043. 31.7 1952. F eliks M aterka. W ykonanie przy
rządu  do w yginania w spornikow  do kierownicy siew nika 
KR-15/1,50.

46044. 31.7 1952. Zygm unt Trzciński. W ykonanie fo- 
rem nika do kształtow ania śrub wieńcowych.

46045. 31.7 1952. W ładysław  Jankow ski. W ykonanie 
stem pla do n itow ania zaw ias grządzieli.

46046. 31.7 1952. W ładysław  Jankow ski. W ykonanie
stem pla do nitow ania podpórek grządzieli.

46047. 31.7 1952. Tadeusz Pa lczewsk i. W ykonanie przy
rządu  do cięcia płaskowników.

46048. 31.7 1952. Jozef Byczkowski. Zastosowanie przy 
chłodzeniu kopulaka blachy do zasłaniania otw oru w  ce
lu  przyśpieszenia chłodzenia.

46049. 31.7 1952. Bronisław  Szynkiewicz. Zastosowa
n ie odlew ania pokryw ki osi tylnej z otw orem  na surowo 
zam iast w iercenia.

46050. 31.7 1952. Zygm unt Trzciński. P rzekonstruo
w anie dźwigni podnośnika do siewników KR-25/3,00.

46051. 31.7 1952. Zygm unt Gorazda. Zm iana procesu 
obróbki zębów do k u lty w atorów ciągnikowych.

46052. 31.7 1952. Ju lian  Banaczkowski. W ykonanie 
przyrządu do m echanicznego nitow ania kół kultyw atora.

46053. 31.7 1952. K onstanty  Furm anowicz. Zastoso
w anie do produkcji zaw ias do kuf odpadków, pozostają
cych przy tłoczeniu haków.

46054. 31.7 1952. Bronisław  Adamczyk. Zastosowanie 
spaw ania punktow ego zam iast nitow ania skrzydełek re
gu la to ra  do pierścienia i stożka rozrzutnika przy żmijce.

46056. 31.7 1952. S atun in Gotowalski. Zastosowanie 
cięcia m echanicznego ru ry  szlam nika przy parn iku  450- 
litrow ym .

46057. 31.7 1952.' Kazim ierz Sucharski. Zastosowanie 
odpowiedniego w ykrojnika, umożliwiającego jednoczesne 
tłoczenie dwóch otw orów  w  bokach podstawy zapra- 
w iark i.

46058. 31.7 1952. K onstanty  Furm anowicz. S konstru
ow anie przyrządu do w iercenia otw orów  w pałąkach za
m ykających kufy  o raz w  uchw ytach pokrywy włazu.

46059. 31.7 1952. K onstanty  Furm anow icz. Zm iana 
kółek żeliwnych do śrub dociskowych n a  kółka w yko
nane z blachy odpadowej.

46060. 31.7 1952. Stefan Tyliński. Zm iana sposobu 
wykonywania nóżek w  szlam niku parn ika 100 i 200-litro - 
wego.

46061. 31.7 1952. W iktor Kunkel. Przejście z w yobla- 
n ia pokryw  do kuf na tłoczenie specjalnym  w ytłoczni- 
kiem.

46063. 31.7 1952. M ichał Wdowiarz. W ykonanie p rzy 
rządu do frezow ania zamków.

46072. 31.7 1952. Aleksy Chudziński. W ykonanie i za
stosowanie przyrządu, umożliwiającego toczenie jedno
cześnie 10 m ałych kółek.

46073. 31.7 1952. Eugeniusz W róblewski. Zm iana p ro 
cesu technologicznego i produkcyjnego przy obróbce p ły t 
bidłowych.

46074. 31.7 1952. Inż. A ugust Zdaniewski. Z apro jek
tow anie zm ian w  gładkościomierzu WB4, ulepszają- 
cych i ułatw iających prace badawcze aparatem .

46075. 31.7 1952. M arian Gorzkowski. Zastosowanie 
dwudzielnego klucza widlastego do odkręcania śruby m o
cującej kątow nik  głowicy nożowej szlifierki anadow o- 
m echanicznej.

46076. 31.7 1952. Józef Pyka. Zaprojektow anie i za
stosowanie przyrządu, umożliwiającego w  blachach do 
zbiorników cięcie skosu do spawania.

46078. 31.7 1952. Ja n  Śliwka. Zaprojektow anie i w y
konanie peryskopu do w ykryw ania błędów w  silnikach 
spalinowych i innych w  m iejscach trudno dostępnych.

46080. 31.7 1952. Jan  Śliwka. Z aprojektow anie przy
rządu do badania szczelności zaworów dennych i a rm a
tu ry  kotłowej.

46081. 31.7 1952. Paw eł Gottwald. Z aprojektow anie 
skrzyni na kółkach do zbierania sm aru  pod zw ijakiem  
lin płaskich.

46083. 31.7 1952. E rnest B ienert. U spraw nienie auto
m atu  do produkcji sprężyn przez dorobienie drugiego 
noska na dźwigni wyłącznika.

46084. 31.7 1952. Edw ard Hawełko. U spraw nienie
przyrządu do odginania uszek sprężyn rozciągliwych.

46085. 31.7 1952. W erner Szidek. W ykonanie przy
rządu do produkcji specjalnych zakończeń do sprężyn.

46086. 31.7 1952. M aksym ilian Wolny. Zaprojektow a-  
n ie osłony przy zryw arce „Demson“ 6,5 t.

46087. 31.7 1952. E rnest B ienert. W ykonanie przyrzą
du do w y ro b u  sp rężyn  stożk o w y ch  n a  a u to m a c ie  d o w y
robu s p ię ży n  c y lin d ry czn y ch .

46088. 31.7 1952. W incenty Reinert. Rozszerzenie w an 
ny pieca cynkowniczego do obołowiania 12 drutów  za
m iast 8. 

46089.  31.7 1952. M aksym ilian Wolny. Z aprojektow a
nie specjalnych kleszczy do w ciągania d ru tu  n a  bęben 
grubociągu o średnicy 800 mm.

46090. 31.7 1952. M aksym ilian Wolny. Ulepszenie
uchw ytu szczękowego do zryw arki d ru tu  typu „Den ison"
10 t, 2,2 t  i 1,1 t.

46091. 31.7 1952. B ernard  Garus. Zaprojektow anie 
zderzaka przy w yłączniku sprzęgła wielociągu sześcio- 
bębnowego o średnicy 600 mm.

46092. 31.7 1952. Ja n  Rzepka. Zaprojektow anie przy
rządu  do prawidłow ego spaw ania części ciągarek.

46093. 31.7 1952. Ja n  Rzepka. Zm iana konstrukcji 
podnośnika kosza z bębna produkcyjnego wielociągu sze- 
ściobebnowego o średnicy 600 mm.

46094. 31.7 1952. W erner Sochiera. P rzekonstruow a
nie przyrządu do w ykonyw ania ogniw łańcuchów  specjal
nych do potrzeb w ytraw ialni.

46096. 31.7 1952. K arol Knop. W ykonanie przyrządu 
do ścierania nadm iaru  sm aru  z duszy konopnej do lin 
i splotów.

46101. 31.7 1952. Adam  Piegdoń. W ykonanie w anien
k i do sm arow ania łożysk korbowodowych.

46104. 31.7 1952. W ładysław  Doszlik. P rzekonstruow a
nie frezów do czyszczenia ru r  kotłowych z kam ienia apa
ra tem  Devorda.

46105. 31.7 1952. M aksym ilian Lisiak. Wykonanie
przyrządu do w iercenia ogniw dwoma w iertłam i równo
cześnie z możliwością ustaw ienia osi w ierte ł w  różnych 
odległościach.

46106. 31.7 1952. H enryk Rutkowski. W ykonanie ro 
lek do w yw ijania łuku w  podwoziu szyny Yolkmanna.
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46113. 31.7 1952. S tefan  Szczepański. W iercenie otw o-  
rów  w  łożach w ahliw ych w ialni przy zastosowaniu odpo
wiedniego przyrządu, zapewniającego jednakow e rozsta
w ianie otworów i eliminującego uprzednie znaczenie.

46114. 31.7 1952. Bronisław  Szynkiewicz. W yelim ino
w anie operacji punktow ania części 21424 i  21433 siew ni- 
ków KR-15/1,50.

46115. 31.7 1952. Feliks M aterka. W yelim inowanie
operacji obróbki w ieszaka stopnia na gorąco przez zasto
sow anie w yginania n a  zimno.

46116. 31.7 1952. Feliks M aterka. Zastosowanie w y
ginania n a  zimno cięgna okrągłego podnośnika.

46117. 31.7 1952. A ntoni Janikow ski. W ykonanie i za
stosowanie m łotka do obijania płyt w  form ierni, w yko
nanego z żeliwa z w kładkam i z drew na.

46118. 31.7 1952. B ronisław  Szynkiewicz. W ykonanie 
przyrządu do w yginania osłony kół zębatych siewników.

46119. 46120. 31.7 1952. A leksy R yrak i H enryk Ryrak. 
R ekonstrukcja tarczy szlifierskiej o średnicy 300 m m  do 
ostrzenia noży introligatorskich.

46121, 46122. 31.7 1952. Ja n  K aługa i S tanisław  Owcza
rek. W ykonanie w ykro jn ika do w ycinania kluczyków do 
w erblików .

46123, 46124. 31.7 1952. Jan  K aługa i S tanisław  Owcza
rek. W ykonanie w ykrojnika trzyrzędowego z nożem bocz
nym  do w ycinania ow alnych podkładek z okrągłym  otw o
rem . 

46125, 40126. 31.7 1952. Mieczysław Paw ełek i inż. 
W iktor Piechaczek. Ulepszony sposób w ykonyw ania gw in
tu  w  piastach tłoczarek balansowych.

46133, 46134. 31.7 1952. Brunon A schendorf  i  M aksy
m ilian  Ustowski. W ykonanie przyrządu do odlewania 
panw i wagonowych.

46140, 46141. 31.7 1952. Feliks M aciaszek i  M. A n
drzejczak. Oszczędniejsze roztrasow anie blachy do w y
konyw ania tyłu i przodu skrzyni siew nika KR-25/3,00.

46144, 46145. 31.7 1952. K azim ierz Kozłowski i Feliks
Rybarczyk. Zm echanizow anie ładow ania żeliwiaka.

46146, 46147. 31.7 1952. M ichał Furczyk i W ładysław
Doszlik. W ykonanie m aszyny do obcinania ru r  w  g ra
nicach 1—7“ średnicy oraz do przetaczania cylindrów.

46150—16152. 31.7 1952. W incenty R ejnert, Józef To
m ik  i M arian T ruchta. Z astosowanie blachy chrom o-
niklow ej zam iast żeliwa do w yrobu kotłów  do w yżarza
nia zwojów d ru tu  stalowego.

46156, 46157. 31.7 1952. S tefan Rzepecki i Edw ard
M odrawski. P rzeróbka i dostosowanie nieczynnej szli
fierk i do szlifowania noży heblarek  do drew na.

46162, 46163. 31.7 1952. Tadeusz Stojaczyk i Jan  Śliw 
ka. Zastosow anie podnośników hydraulicznych do wałów 
okrętow ych i  innych.

46164, 46165. 31.7 1952. Zenon Goliń ski i Ja n  B o b e r. 
Zaprojektow anie i  zastosow anie przyrządu przy obróbce 
p ły t bidłowych.

46166— 46168. 31.7 1952. S tanisław  D udajek, Ja n  Rado 
i M aciej Pyż. Zastosow anie ochron szamotowych n a  p ie r
ścieniach żeliwnych w  kotle parowym .

46171, 46172. 31.7 1952. W ładysław  Ł uba i Leon Le
wandow ski. W prowadzenie zm iany konstrukcyjnej w ie
szaka w trząsacza w  celu wyelim inow ania operacji odku- 
w ania ucha dolnego w trząsacza w ialni GS-2.

46173, 46174. 31.7 1952. Feliks M aciaszek i Mieczysław 
Andrzejczak. Oszczędniejsze roztrasow anie blachy do 
w yrobu części siewnika.

46175, 46176. 31.7 1952. Feliks M aciaszek i Mieczysław 
Andrzejczak. Oszczędniejsze roztrasow anie blachy do 
wyrobu skrzydełka red lic

46177, 46178. 31.7 1952. Feliks M aciaszek i Mieczysław 
Andrzejczak. Oszczędniejsze roztrasow anie blachy przy 
wyrobie skrzynek narzędziowych siew nika KR-15/1,50.

46180. 2.8. 1952. Brunon Kowalski. U lepszenie gło
wicy frezarskiej.

46181. 2.8 1952. S tanisław  Niewiarowski. Zastąpienie 
korków toczonych korkam i lanym i.

46186. 2.8 1952. B ronisław  Piotrow ski. W ykonanie
przyrządu do obróbki dźw igni poz. 373 przy  ostrzarce ty 
pu S. AL.

46187. 2.8 1952. M arian Filipowski. Zastąpienie dźwig
ni ze sta li dźwignią żeliwną.

46188. 2.8 1952. Adolf Sobećko. Zainstalow anie do
datkowej w ciągarki na wózku suwnicy.

46189. 2.8 1952. K onstan ty  Bonk. Sposób renow acji 
rozwiertaków i w ierte ł po u łam aniu  się p letwy.

 46190. 2.8 1952. H erbert Gołąbek. W ykonanie przy- 
 rządu do produkcji kołnierzy do piekarników  polowych.

46191. 2.8 1952. H enryk Korzuszek. Reorganizacja
produkcji klocków dźwigni sterowniczej suw aka pomp 
okrętowych typu „Duplex“.

46192. 2.8 1952. H erbert Gołąbek. W ykonanie w iertła 
do w iercenia otworów w  grzybkach zaporowych pomp 
okrętowych typu „Duplex“ i „Sim plex“.

46193. 2.8 1952. Franciszek K ukułka. W ykonanie
w iertła do w iercenia otworów w  pokryw ie komory su
w akowej pomp okrętow ych „D uplex“.

46195. 2.8 1952. Bolesław Lussa. R ekonstrukcja dźwig
n i do osi koła przy pługach ciągnikowych H-28.

46197. 2.8 1952. Jan  Wilczak. W ykonan.e nastawnego 
kątow nika tokarskiego.

46198. 2.8 1952. M aksym ilian Kaczmarczyk. W ykona
nie uchw ytu zaciskowego do toczenia łożysk, tu le jek  itp.

46199. 2.8 1952. Paw eł Samol. Zabezpieczenie tarcz 
szlifierskich przed pękaniem  i uszkodzeniem.

46201. 2.8 1952. Ja n  S trojny. Zaprojektow anie przy
rządu do wytaczania gniazd kulistych.

46203, 46204. 2.8. 1952. Jan  N apora i W iktor Gawlik.
R ekonstrukcja pompy obiegowej.

46208—46211. 2.8 1952. Wojciech Przybylski, Witold 
Wolski, W acław Paw licki i Cezary Cholewiński. W yko
nanie przyrządu do w iercenia otw oru sw orznia w  tłokach 
bez uprzedniego trasow ania.

46212, 46213. 2.8 1952. W iktor K owalski i B ernard
Kem piński. Zaprojektow anie płaszczenia zębów do g ra 
bi konnych na młocie pneum atycznym .

46214, 46215. 2.8. 1952. Franciszek K ukułka i Reinhold 
Kuna. W ykonanie przyrządu do toczenia pierścieni do 
w entyli pom p okrętow ych typu „Duplex“ i „Sim plex“.

46226—46229. 2.8 1952. Ju liusz Szafraniec, Paw eł Do- 
m anek, H enryk Kryczyk i Edm und Cichocki. W ykona
nie urządzenia do napełniania piaskiem  ru r  miedzianych 
przed gięciem.

46230, 46231. 2.8 1952. H ubert Kryczyk i Bolesław
W ardyn. Przystosowanie zużytego silnika BMW jako 
kom presora.

46232, 46,233. 2.8 1952. Leon Spindel i Alfons S toja- 
łowski. P rzekonstruow anie zam knięcia w łazu grodzi p ia- 
wy m orskiej.

46234, 46235. 2.8 1952. Zygm unt Dubiela i Leon P u -
chowski. Przystosowanie do frezark i pionowej urządze
nia do w iercenia dokładnych otworów.

46238, 46239. 4.8 1952. M arian G arda i Edm und Koź-
biał. W ykonanie przyrządu do wyrobu kluczy.

46240, 46241. 4.8 1952. Cezary Łyczywek i K arol K ac- 
prowski. Zastąpienie stali żeliwem przy produkcji ostrza- 
rek  1-SAB poz. 307.

46242, 46243. 4.8 1952. Jarosław  P igiel i A ndrzej Ł u 
kasik. Przekonstruow anie n ak rę tk i do  ostrzark i typu 
1-SAB poz. 1,5.

46245. 4.8 1952. Rom an Żak. Zastosowanie p rzyrzą
du do ustaw iania noży w  wytaczadle.

46246. 4.8 1952. Franciszek Tomaszewski. Zastosow a
nie podkładki pryzmowej, um ożliw iającej jednoczesne 
mocowanie dwóch prętów  okrągłych przy cięciu p iłą  ta r 
czową.

46250. 4.8 1952. Ja n  Szczutowski. Zaprojektow anie 
przyrządu do jednoczesnego skraw ania dwoma nożami 
przy toczeniu prętów  na rew olwerówce lub tokarce.

46251. 4. 8 1952. Paw eł S tefański. Zm iana sposobu
chłodzenia czopu osi koła polowego pługa ciągnikowego 
H-28 podczas gięcia osi.

46255, 46256. 4.8 1952. Edm und W róblewski i F ranci
szek Frankiew icz. Zaprojektow anie przyrządu do moco
w ania noży gilotynowych podczas ostrzenia.

46257—48259. 4.8 1952. Zbigniew Zm uda, Józef W ol
ny i H enryk Szweda. W ykonanie czujnika do pom iaru 
grubości przepustu i naw ijania w arstw  cynfolii.

46265— 46267. 4.8 1952. K azim ierz Rać, Tadeusz Dom- 
brow ski i Ja n  Gawlikowski. Ulepszenie m ontażu reso
rów do samochodu ciężarowego „Star 20“.

46268, 46269. 4.8 1952. Ja n  Sroka i Józef Pelc. W yko
nanie uchw ytu do operacji 5 obróbki części.

46270— 46272. 4.8 1952. K azim ierz M arek, Zygm unt
Florczyk i Ludw ik Sarna. Zaprojektow anie w ykonyw a
nia skali, napisów, itp. m etodą fotochemiczną.

46278, 46279. 4.8 1952. Zbigniew  M ańczukowski i Józef 
Krzysztowski. Sposób w ykonania spraw dzianu w ysoko
ściowego.



874 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 6/1952

46280, 46281. 4.8 1952. Ja n  Grzelczak i S tefan Staszew-  
ski. Zużytkow anie odpadków  blachy do produkcji części 
w agonu 66W.

46282, 46283. 4.8 1952. Franciszek Poczerniecki i Eu
geniusz Tomaszewski. W ykonanie przyrządu do cięcia 
łuków  z blachy.

46287. 5.8 1952. S tanisław  Kołodziejczyk. Przekon
struow anie szlifierki do w ałków  z łożysk ślizgowych na 
łożyska rolkowo-stożkowe.

46291. 5.8 1952. W iktor Czarnota. Znormalizowanie 
otw orów  do narzędzia w suw akach tłoczni ciernych typu 
„A rchim edes“.

46292. 5.8 1952. S tanisław  Dybczak. Zaprojektow anie 
przeróbki w rzeciona autom atu  szczękowego do gw intow a
n ia w krę tek  typu  „Ccok“ n r  1, 2, 3 do drewna.

46293. 5.8 1952. A ugustyn Kisza Ulepszenie rolek do 
w alcow ania gwintów.

46294. 5.8 1952. Józef Grochutek. W ykonanie przy
rządu  do w iercenia otw orów  w  zaciskach do drzwi opan
cerzonych.

46295. 5.8 1952. Bolesław  Badzimirowski. W yelimino
w an ie operacji pogłębiania otw oru średnicowego w opor
nikach  do kół płużnych n r  31 32 i 33.

46296. 5.8 1952. A ndrzej Nawrocki. W ykonanie przy
rządu  do toczenia i  regulow ania siedzeń przy rurach ko
m unikacyjnych skrzyń przegrzewacza.

46297. 5.8 1952. Rom an Ronowski. P ro jek t zmiany
profilu  m ateria łu  tylnego strzem ienia dyszla rozsiewacza 
nawozowego „K ujaw iak“.

46298. 5.8 1952. B ernard  Pyrzewski. Zmiana zamoco
w an ia kapy  okucia orczyka.

46299. 5.8 1952. Tadeusz Strzelecki. P ro jek t odnaw ia
n ia  zużytych suw m iarek.
 46300. 5.8 1952. Zbigniew  Bączkowski. W yeliminowa
n ie jednej śruby M. 101X45 pasa środkowego skrzyni roz
siew acza nawozowego „K ujaw iak“.

46301. 5.8 1952. Feliks Kobusiński. Zwężenie przyci
sków  zębów do g rab i USHR.

•46302. 5.8 1952. B ernard  Kempiński. P ro jek t jedno
czesnego gięcia obu końców elementów do obsady grabi 
USHR.

46303. 5.8 1952. K onrad  Ludwicki. Zm iana sposobu
osadzenia krzyżulca do dźwigni osi koła bruzdowego 
i k ró tk ie j dźw igni osi koła pługa ciągnikowego.

46304. 5.8 1952. Józef Skrzypczak. Zm iana konstruk
cy jna części zapadki tylnego koła pługa ciągnikowego 
H-29.

46307. 5.8 1952. S tanisław  Tudek. W ykonanie u rzą
dzenia do sam oczynnego spychania przedm iotów z wy- 
tłoczników  przy  p racy  na w ykrojnikach otwartych.

46309. 5.8 1952. Józef M arczyński. Zastosowanie pod .
kloce m aszyny 11-bębnowej łożysk oporowych, zamiast 
p ierścieni stalowych.

46312. 5.8 1952. Alojzy Prasivka. Ulepszenie szczęk 
do w alcow ania gw in tó w .

46313. 5.8 1952. W ładysław  Gowin. W ykonanie przy
rządu  do spaw ania gw intow ników  autom atów.

46314. 5.8 1952. Ja n  Dybczak. Zastąpienie sprężyn 
p łaskich  w  autom atach szczękowych dru tem  okrągłym.

46317. 5.8 1952. Józef Zając. Zastosow anie w iatracz
ka bębenkow ego do zw ijan ia galerunku  na szpule lic.

46319. 5.8 1952. M ieczysław Dominikowski. Zmiana 
profilu  m ateria łu  do w yrobu  płozy ty lnej (ślizgacza) piel- 
n ika  RH-3.

46320. 5.8 1952. M ieczysław Dominikowski. Zmiana 
profilu  m ateria łu  do w yrobu przycisku piły siewnika n a  j 
wozowego „K ujaw iak“. 

46321. 5.8 1952. K arol Krawiec. Umożliwienie piono-  
w ej regulacji noża przy  nożycach profilowych.

46331. 5.8 1952. Józef Koczan. Umocowanie uchw ytu 
do podstaw y lam py la ta rn i zwrotnicowej bez używ ania  
cyny. 

46332. 5.8 1952. Mieczysław Niewiarowski. W ykona- 
n ie  uchw ytu obrotowego do noży przy  obtaczaniu tró j-   
kątnych  w ałów  ham ulcowych. 

46333. 5.8 1952. Zdzisław Jakubczyk. Wykonanie 
przyrządu u ła tw iającego spinanie łańcucha „G alla“. 

46334. 5.8 1952. Bohdan Drążkowski. Zm iana m ate
ria łu  do w yrobu zapadki autom atu  pługa ciągnikowego 
H-28 i  w ykorzystanie odpadków. i

46335. 5.8 1952. Edm und Lau. Zm iana zamocowania 
górnej prow adnicy dźwigni staw idła pieln ika RH-3.

46336. 5.8 1952. B ernard  Kempiński. Zaprojektow anie 
regeneracji nasadek  do spęczania owalnych kołnierzy do 
osadzania zębów bron BZL i BC.

46337. 5.8 1952. Paw eł S tefański. Zm iana gięcia szy
ny ram y podorywkowej Sh.

46338. 5.8 1952. Rom uald Ossowski. W yeliminowanie 
jednej śruby zamkowej M. 10 x 40 pałąka skrzyni siew 
nika nawozowego SN-2.

46339. 5.8 1952. S tanisław  Humiński. W yelim inowa
nie spaw ania końcówki przedniej i tylnej p rę ta  w ydźw i- 
gowego pługa ciągnikowego.

46340. 5.8 1952. Rom uald Ossowski. W yeliminowanie 
łożyska osi zawiasowej przy siew niku nawozowym SN-2.

46341. 5.8 1952. Zbigniew Bączkowski. Zm iana ob
róbki czworogranu śruby dźwigni zasuwy siew nika n a 
wozowego „K ujaw iak“.

46342. 5.8 1952. F ranciszek Przew orski. W yelimino
w anie wspórki pokrywy przez odpowiednie przedłużenie 
pasa środkowego przy siew niku nawozowym SN-2.

46345. 5.8 1952. Bronisław  Adamczak. Zastosowanie
punktowego spaw ania elektrycznego osłony kół zębatych 
GMZ-2 zam iast spaw ania acetylenowego.

46346. 5.8 1952. S tefan Szczepański. W ykonywanie
gięcia n a  zimno za pomocą prasy  pro tilu  ściągacza lew e
go i praw ego pierścienia ko tła parn ika 100 i  200-litro- 
wego.

46347. 5.8 1952. W ładysław  Łuba. W ykonanie p ro 
w adnika łańcucha dm uchaw y do słomy z ru rk i zam iast 
z płaskow nika.

46348. 5.8 1952. Bronisław  Adamczak. Zastąpienie po
mocniczych skrzydełek alum iniowych skrzydełkam i z  b la 
chy żelaznej i  zastosowanie spaw ania punktowego roz- 
rzutnika żm ijki 7-zwojowej.

46352. 5.8 1952. Zygm unt Paczkowski. Dostosowanie
uchw ytu w iertła  piórkowego do w ierta rk i pneum atycz
nej.

46369—46371. 5.8 1952. H enryk K asztelan, M aksym ilian 
W łodarski i H enryk Zawal. Zaprojektow anie i  w ykona
nie przyrządu do toczenia tłoka.

46372, 46373. 5.8 1952. W ilhelm K önig i  J a n  J a ro 
sławski. P rzerobienie przenośnika skrobakowego do 
przenoszenia żużla, zapew niające usuw anie żużli w  razie 
aw arii.

46374, 46375. 5.8 1952. Jerzy  Bryguła i R yszard P o-
rom bka. Zainstalow anie ostrzegawczej sygnalizacji 
św ietlnej przy w ieżach gaśnicowych.

46388, 46389. 5.8 1952. K arol K acprow ski i Cezary Ł y- 
czywek. W yelim inowanie w  korpusach ostrzarek typu 
SAR otw orów  pod rynnam i w  celu w yelim inow ania osło
ny  tych otworów.
- 46394, 46395. 5.8 1952. H enryk Brechelke i  Józef

Skrzypczak. Zaprojektow anie w yelim inowania osłony 
do uszczelniania kola tylnego pługów ciągnikowych 
H-28.

46398, 46399. 5.8 1952. Józef Skrzypczak i inż. W łady
sław  M achowiak. Zm iana konstrukcyjna podpory k o t
wicznej siew nika nawozowego SN-2.

46402, 46403. 5.8 1952. Franciszek C ebrat i Alojzy Go
ryl. Zastosowanie samoczynnego posuw u p rę ta  n a  to
k arkach  rewolwerowych.

46404. 5.8 1952. Rom an Km ita. Przekonstruow anie 
głowicy tokarek półautom atów.

46405. 5.8 1952. A lbin  Dikman. Przekonstruow anie
pompy odśrodkowej w  łaźni.

46406. 5.8 1952. Edm und Sutor. U łatw ienie załadunku 
m ateriałów  przez przeróbkę dna koszy produkcyjnych.

46407. 5.8 1952. Józef Zabłocki. P rzeróbka śrubokrę
ta  elektrycznego na w ierta rk ę  elektryczną.

46408. 5.8 1952. M ieczysław Pasek. P rzekonstruow a
nie frezark i łańcuszkowej do drew na.

46412. 5.8 1952. Tadeusz Pokrzywka. Zastosowanie
sto jaka z suportem  do toczenia czopów zestawów koło
wych.

46414. 5.8 1952. Witold Skowroński. Zm iana sposobu 
zamocowywania niektórych części prasy  mimośrodowej.

46419. 5.8 1952. Ludw ik Kocur. Zastąpienie szlifo
w ania końców prętów  sta li autom atowej frezowaniem.

46420. 5.8 1952. Alojzy Ernest. Z ap ro jek to w a n ie  przy
rządu do frezow ania śrub o  łbie trójkątnym .

46423. 5.8 1952. M ichał Taligowski  Regeneracja kloc
ków ham ulcowych przez przyspaw anie nakładek.
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46424, 46425. 5.8 1952. Mieczysław S tudańsk i i F ra ń - 
ciszek Przew orski. W yelim inowanie haka  i strzem iączka 
skrobacza p ługa koleśn icowego UNRKP-5.

4S426. 5.8 1952. A lbin Borysowski. W ykonanie przy
rządu do frezow ania klinów.

46427. 5.8 1952. S tan isław  Carbol. Zm niejszenie licz
by śrub  m ocujących klapę skrzyni ssącej.

46428. 5.8 1952. Tadeusz Pyka. Zm iana sposobu fo r
m ow ania sprzęgieł tarczow ych 3. B. K.

46430. 5.8 1952. Jan  Białecki. Zastosowanie filtru ,
olejowego przy kow arkach M K03.

46433. 5.8 1952. H enryk Kolibabski. Zaprojektow anie 
przyrządu do w iercenia otw orów  w  grafionach.

46434. 5.8 1952. S tanisław  Broś. Zaprojektow anie zdej
m ow ania kół z osi zestawów kołowych.

46435. 5.8 1952. Ja n  Faber. Zastąpienie ręcznego za
g inan ia k lap  zaginaniem  mechanicznym.

46437. 5.8 1952. W ładysław  Kober. W ykonanie przy
rządu, umożliwiającego w iercenie otw orów  w  skrzynkach 
do ZZWM bez uprzedniego oznaczania.

46439. 5.8 1952. W acław Palczewski. R ekonstrukcja 
kołków  5005—042 korpusu przyrządu 5000 RLB-5.

46440. 5.8 1952. Leon Rzecznik. P rzekonstruow anie 
w anien  do agregatu EAF n r  rys. 0500.

46441. 5.8 1952. Czesław Lesing. Zastosowanie do 
EA F podkładek izolujących cz. 326.

46446. 5.8 1952. Ja n  M arszałek. Oznaczenie kolorem
czerwonym wyłączników obrabiarek.

46447. 5.8 1952. P io tr D rabik. Zastąpienie pasa p a r 
cianego przy w ypalarkach do blach pasem  skórzanym.

46449. 5.8 1952. S tanisław  Kotowicz. Zaprojektow a
nie uchw ytu przegubowego do rozw iercania otworów na 
tokarce.

46451. 5.8 1952. K azim ierz M ikołajczyk. Zastosowa
nie tu le jek  sam ocentrujących frezy palcow e przy w ier- 
tarce-frezarce.

46456. 5.8 1952. Alojzy Probanow ski. Zm iana kon
strukcji w indy p anw ow ej celem umożliwienia szybkiej 
w ym iany zużywających się części.

46460. 5.8 1952. S tanisław  Smoliński. Zaprojektow a
nie urządzenia, sygnalizującego spadek ciśnienia lub w y
łączenie wody o wysokim  ciśnieniu przy prasach.

46466. 5.8 1952. Ignacy Wołowiec. W ykonywanie le
jów  odlewniczych z sam ej m asy form ierskiej.

46468. 5.8 1952. Sew eryn Dera. S konstruow anie k lu 
cza o ciągłym działaniu do zakręcania śrub.

46471. 5.8 1952. Tadeusz M azur. Skonstruow anie przy
rządu do trasow ania otworów.

46472. 5.8 1952. W ładysław  Maj. U lepszenie inżekto- 
ra  parowozowego.

46-475. 5.8 1952. Józef Gerlich. W ykonanie przyrządu- 
m atrycy do w yrobu szyn iaków kopalnianych.

46476. 5.8 1952. Alojzy Wycisk. Z aprojektow anie spo
sobu obróbki korby w ręb iarek  „Demag“.

46477. 5.8 1952. Jan  Niedworok. W ykonanie przyrzą
du do zaciskania lin  ładow arek „Eimco“.

46478. 5.8 1952. Ludw ik Buda. W ykonanie przyrządu 
do gięcia blachy żelaznej i w ygniatania rowków przy 
użyciu tokarki.

46483. 5.8 1952. W alenty M ania. U lepszenie noży do
cięcia d ru tu  przy  hakownicy. 

46484. 5.8 1952. Edw ard Bednarczyk. Zm iana sposo- 
bu w ytłaczania reflektorów  samochodowych M02-11 
i M 01-01.

46485. 5.8 1952. A ntoni M orawiec. Sposób chw ytania 
i ponownego przetapiania cynku spadającego z przedm io
tów cynkowanych.

46486. 5.8 1952. Ja n  K arkow ski. W ycinanie pięciu 
otworów równocześnie w  podstaw ach oliw iarek trak to 
rów.

46487. 5.8 1952. Leon P riba . Specjalny sposób n a p ra 
wy zniszczonych kółek w ózków  transportow ych.

46488. 5.8 1952. L ucjan  Drożdż. Zastosow anie specjal -   
nego noża przy toczeniu alum iniowych garnków  przędzal-  
niczych.

46490. 5.8 1952. Józef Paw lik. P rzekonstruow anie |
gwizdawki n a  parow ozach Px-48.

46493. 5.8 1952. Mieczysław Celarski. Zabezpieczenie
zaworów zbiorników.

46509. 5.8 1952. Edw ard Rosner. W ykonanie przyrzą
du do mocowania nak rę tek  frezow anych na frezarce.

46536. 9.8 1952. Jerzy  Miszewski. Spraw niejsze m on
towanie nagrzew nic przy w yelim inow aniu zbędnych 
śrub. -

46537. 9.8 1952. E ryk Nowak. W ykonanie urządzenia, 
przyśpieszającego w iercenie otw orów  w  konstrukcjach 
stalowych oraz oszczędzającego św idry i p racę pracow 
nika.

46542. 9.8 1952. M arian Chałupczak. W ykorzystanie
popiołu wydm uchanego z żeliw iaków  do w yrobu masy 
rdzeniowej do wlewnic.

46543. 9.8 1952. Alojzy W aniek. Zastosowanie w ybi- 
jaka stalowego i m łotka pneum atycznego do w ybijania 
zużytych płom ieniówek.

46544. 9.8 1952. Ireneusz Skw arek. N apraw a uchw y
tów skrzyń form ierskich.

46545. 9.8 1952. M ar ian Chałupczak. Zm iana składu
m asy form ierskiej do wyrobu rdzeni i form  do odlew a
nia elem entów grzewczych.

46547. 9.8 1952. J ózef Kachel. U spraw nienie sposobu 
form ow ania p ły t podstawowych form  odlewniczych.

46548. 9.8 1952. Józef K ijas. U spraw nienie sposobu 
form ow ania uszu garnków  żarzalnych.

46557. 9.8 1952. K azim ierz Bielewicz. W ykonanie
szablonu traserskiego do w yrobu ściany drzwiczkowej 
stojaka.

46558.     9.8 1952. Franciszek M ielcarek. W ykonanie
przyrządu, umożliwiającego w iercenie załam yw ania k ra 
wędzi przy podkładkach do parowozu ER. II 66-102/A2 na 
tokarce.

46559. 9.8 1952. F ranciszek M ielcarek. W ykonanie
przyrządu do toczenia króćców parowozowych ER, u ła t
wiającego dokładną obróbkę.

46560. 9.8 1952. Franciszek M ielcarek. W ykonanie
przyrządu do toczenia wieszaków resorow ych ER bez 
uprzedniego trasow ania.

46561. 9.8 1952. Franciszek M ielcarek. W ykonanie
przyrządu do toczenia zawias bez uprzedniego trasow a
nia.

46563. 9.8 1952. F ranciszek M ielcarek. W ykonanie
przyrządu do toczenia grzybków zaworowych.

46564  . 9.8 1952. Mieczysław K ukulski. W ykonanie
specjalnego uchw ytu do obróbki obsad łożysk dolnych 
i  górnych silników SGM.

46565. 9.8 1952. M arian Kozłowski. W ykonanie przy
rządu do obróbki pierścienia gwintowego do silników 
SGM.

46570. 9.8 1952. Józef Bukłacha. W ykonanie narzynki 
do przegw intow ania śrub szpilkowych.
 46572. 9.8 1952. H enryk lciaszek. Zastosowanie zuży
tych w ierte ł jako frezów palcowych.

46575. 9.8 1952. Mieczysław Tuszyński. W ykonanie we
w łasnym  zakresie pancerza hamulcowego typu „Bowdena“ 
przy tokarce szybkobieżnej typu „Cazaneve“.

46576. 9.8 1952. F ryderyk  Targowski. W ykonanie przy
rządu, skracającego trzykrotnie czas obróbki zgrubnej za- 
w orków  m anometrowych.

46577. 9.8 1952. Tadeusz Piotrowski. W ykonanie k lam 
ry  zaciskowej do przenoszenia blach w  pozycji pionowej.

46578. 9.8 1952. Ignacy Radecki. Zaprojektow anie
i w ykonanie samoczynnego uchw ytu podkowiastego do 
przenoszenia blach.

46579. 9.8 1952. Ju lian  N iklasiński. U spraw nienie spo
sobu w yrobu wlewnic typu B-180.

46530. 9.8 1952. W ładysław  Krzyżanowski. W ykona
nie przyrządu do w iercenia otw orów w  zgarniaczach p ia
ny aparatów  flotacyjnych.

46581. 9.8 1952. W ładysław  Krzyżanowski. W ykona
nie przyrządu do w iercenia otworów płaskow ników  do 
zgarniaczy aparatów  flotacyjnych.

46582. 9.8 1952. W ładysław  Krzyżanowski. W ykona
nie przyrządu do cięcia blach bocznych łańcucha zasila
cza skrzyniowego rys. n r  3703-004 P. 12.

46583. 9.8 1952. Ignacy Olearczyk. Zm iana k onstruk 
cji w  piaście CP.

46584. 9.8 1952. Ja n  Rom aniuk. W yelim inowanie tra 
sowania przez w ykonanie nakiełków .

46585. 9.8 1952. Ignacy Olearczyk. Zm iana k onstruk 
cji pom pki trybow ej typu CP i BP.

46586. 9.8 1952. Tadeusz G rajcar. W ykonanie zabie- 
rak a  z pierścieniam i w  celu całkowitego w ykorzystania 
zużytych tarcz m aszyny ONR do ostrzarek  OW-60.

46587. 9.8 1952. Zenon Minor. W ykonanie przyrządu 
do prostow ania wgniotów  w  nadwoziu samochodowym.

46588. 9.8 1952. Tadeusz W ojdalski. W ykonanie pod
staw y do czujników  z regulacją  nastaw ienia.

46589. 9.8 1952. K arol Ladzik. Zastosowanie szpachlo
w ania defektów  nadwozia na początku przenośnika T-66.
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46590. 9.8 1952. H ilary K aw ka W ykonanie nożnego  
ham ulca suwnicy.

46591. 9.8 1952. A leksander Szweda. Wykonanie przy
rządu  do spaw ania w ierteł.

46603. 9.8 1952. Józef P refe ta. W ykonanie tu le jk i re
dukcyjnej o cylindrycznym  otworze do mocowania w  niej 
w iertła.

46605. 9.8 1952. A dam  Sm oliński. Sposób wyrobu
dław ików  rdzeniowych o dobrej jakości.

46609. 9.8 1952. Józef Jaruszow iec. W ykonanie wy
łącznika krańcowego n a  dźwigu towarowym.

46611. 9.8 1952. S tanisław  Teodoruk. Zaprojektow a
nie uchw ytu  do szczelinomierza przy ustaw ianiu cylin
drów  m aszyny parow ej.

46612. 9.8 1952. Czesław Jasiewicz. Ulepszenie zabez
pieczenia przed stłuczeniem  żarówek i szkła ochronnego 
w piaskow nicach.

46613. 9.8 1952. A ugustyn M rowiec  W yeliminowanie 
jednej operacji przy produkcji zmieniaczy do zamków.

46614. 9.8 1952. S tanisław  Sabl.k. Zastosowanie szli
fow ania szczęk do tłoczarek zam iast ręcznego piłowania.

46615. 9.8 1952. K arol Anthony. Skonstruowanie przy
rządu  do zaokrąglania k linów  na frezarce zam iast w y
konyw ania czynności ręcznie.

46618. 9.8 1952. S tanisław  Stem plewski. W ykonanie 
przenośnego przyrządu do napędu suwnicy.

46622. 9.8 1952. Władysław  Czekaj. Rekonstrukcja 
przewodu pom pki doprow adzającej chłodztwo.

46623. 9.8 1952. Paw eł Janus. W ykonanie przyrządu do 
szlifowania w krę tek  specjalnych.

46624. 9.8 1952. K onrad K lem pner. Zastosowanie w y
cinania obsady na pierścienie do łopat z donitow aną tu 
leją.

46632. 9.8 1952. W iktor Śliwa. Ulepszenie łożysk he
b la rk i do drew na.

46634. 9.8 1952. Kar ol Berger. W ykonanie przyrządu, 
zapobiegającego rozkręcaniu się lin stalowych podczas 
w ciągania ciężarów.

46635. 9.8 1952. W łodzimierz Michalczyk. R ekonstruk
c ja  sprężarek na napęd silnikiem  elektrycznym.

46636. 9.8 1952. A ntoni Szary. W ykonanie uchw ytu do 
strugan ia łożysk pionowych do ham ulców.

46637. 9.8 1952. E dw ard Sokołowski. Renowacja zuży
tych frezów  walcowo-czołowych.

46638. 9.8 1952. W ładysław  Siwiński. Odlewanie płyt 
nośnych o ciężarze 9 ton  do gniotow nika kołowego.

46641. 9.8 1952. Ja n  Rom aniak. W ykonanie przyrządu 
do w ytłaczania żaluzji nagrzewnic.

46642. 9.8 1952. M arian  Szychowski. W ykonanie wóz
k a  do transpo rtu  narzędzi i przyrządów.

46643. 9.8 1952. Józef Wiechciński. R ekonstrukcja ha
k a  do podnoszenia koszy.

46644. 9.8 1952. F ranciszek Drabek. W ykonanie przy
rządu  do w ycinania denek do zbiorników.

46645. 9.8 1952. Ja n  Woźniczka. W ykonanie urządze
n ia do łączenia skrzynek rdzeniowych.

46646. 9.8 1952. Józef K usiak. P rzekonstruow anie 
króćca grzejnika.

46649. 9.8 1952. Bolesław  Łabęda. W ykonanie nakładki 
noża do m ieszarki w  odlewni.

46659. 9.8 1952. A lfred Morawiec. W ykonanie przy
rządu do w yrobu zębatek  szczęk sam ocentrujących 
uchw ytów  tokarskich.

46660. 9.8 1952. A lfred  Aptekorz. Zainstalow anie s ta 
łej w indy do zdejm ow ania silników  suwnic podczas n a 
praw y.

46661. 9.8 1952. Rudolf B adura. Zaprojektow anie
urządzenia, tłum iącego hałas przy chłodzeniu noży to 
karskich  powietrzem .

46662. 9.8 1952. M ichał Nowicki. N apraw a w e własnym  
zakresie i dopasowanie brakujących części suportu  i gło
w icy rew olw erów ki typu „P ittler“.

46663. 9.8 1952. Czesław Szablewski. Zastosowanie py
łu szlifierskiego do w ykryw ania pęknięć w  m ateriale 
zam iast „ferrum  reductum “.

46664. 9.8 1952. Alojzy Gronowski. Zm iana konstruk
cji w ierte ł kształtowych.

46665. 9.8 1952. W itold Łuczak. W yremontowanie
i uruchom ienie samoczynnego w yłącznika pneum atyczne
go przy prasie.

46666. 9.8 1952. F ranciszek Socha. Zastosowanie odpo
wiedniego urządzenia do ostrzarek  pił o średnicy od 
500 m m  wzwyż w  celu um ożliw ienia ostrzenia pił o śred
nicy od 200 m m  wzwyż.

46667. 9.8 1952. Michał Nowicki. Renowacja precyzyj
nego łożyska stożkowego wrzeciona szlifierki typu „H ild“.

46668. 9.8 1952. S tefan Kąkolewski. Zaprojektow anie 
zm iany konstrukcji noży Fellowsa.

46669. 9.8 1952. Tadeusz Łuczak. W ykorzystanie bez
użytecznych gwintowników do bieżącej produkcji.

46670. 9.8 1952. Tadeusz Ł u czak. W ykorzystanie bez
użytecznych frezów do bieżącej produkcji.

46677. 9.8 1952. M ichał Michałek. W ykonanie n arzę
dzia do w ycinania rowków na prasie 20-tonowej.

46679. 9.8 1952. M ichał Jasiński. W ykonanie znorm ali
zowanych uchw ytów  do narzędzi.

46681. 9.8 1952. M arian Wojciechowski. Zastosowanie
dodatkowej wężownicy do chłodzenia cieczy, używ anej 
przy przeciąganiu drutów  n a  ciągarce.

46683. 9.8 1952. H enryk Bułka. Zastąpienie frezow ania 
obróbką ręczną za pomocą piln ika tarczowego przy czysz
czeniu płaszczyzn odlewniczych ze stopu cynkowego.

46686. 9.8 1952. Ja n  Koecher. Zaprojektow anie blasza
nych osłon n a  podpórki przy klapie bagażnika tylnego.

46687. 9.8 1902. Jakób  Sobelman. W ykonanie szablo
nu do oszczędnościowego rozkroju derm atoidu.

46691. 9.8 1952. H enryk Kubenko. Zm iana konstruk
cji urządzenia do obsługi zaworów zasilających kotły  
„G arbe“.

46698. 9.8 1952. Zygm unt Ziemski. W ykonanie przy
rządu do rozm agnesowywania narzędzi.

46699. 9.8 1952. Edm und Plieth. Zaprojektow anie za 
stosowania freza do obróbki owali w ybijaków  do przebi
jan ia  otworów w  belkach podłużnych pól bron BZL.

46702. 9.8 1952. Paw eł M uller. W ykonanie m atrycy do 
w yrobu korków  do sprzęgieł z zużytej taśm y gumowej.

46704. 9.8 1952. W ładysław Szczepaniak. Zmechanizo
w anie przestaw iania szufladki ormigowej typu „H anka“ .

46705. 9.8 1952. Ignacy Janków iak. Uodpornienie 
skrzynek blaszanych, używanych przy naw ęglaniu, przez 
pokrycie ich w arstw ą alum inium  przez natryskiw anie.

46715. 9.8 1952. S tefan  Krzysztoporski. O bram ow anie 
tarczy szklanej zegara.

46718. 9.8 1952. Józef Czuban. Opracowanie ułatw ionej 
m etody w yw ażania wskazówek do zegarów.

46719. 9.8 1952. W ładysław Żmuda. W yelim inowanie 
gw intow ania M3 n r  2 i p lanow ania rdzeni EFK1.

46720. 9.8 1952. H enrynk  W ojtak. W yeliminowanie ope
rac ji tłoczenia i operacji planow ania obrzeza osłony au 
tom atu schodowego K 1-10.

46721. 9.8 1952. K azim ierz Serafin. Zm iana ostrza 
dziurkacza z  okrągłego na prostokątne przy  dziurkow a
niu p łytki m ocującej.

46724, 46725. 9.8 1952. K azim ierz B ranu r i  Józef B ia
łek. Zm iana konstrukcji w ykrojnika rdzenia poprzeczne
go.

46726, 46727. 9.8 1952. Józef Braciszewski i Józef B ia
łek. Zastosowanie w ydrążania kanału  zam iast frezow a
nia.

46730, 46731. 9.8 1952. Leon H am uda i Zdzisław K as
perski. Zastosowanie urządzenia do badania w ytrzym a
łości sprężyn łożyska bakelitowego górnego licznika.

46732, 46733. 9.8 1952. Leon K afel i  J a n  Sulek. Zasto
sowanie uchw ytów  i czujników zegarowych przy freza r
kach F-19 i F-20 do m ierzenia rozstaw ienia otworów.

46741—16745. 9.8 1952. Emilia K ałużyńska, Zdzisław
Hassa, Jan ina  Miller, K azim iera W łodarska i H alina Cy
bulska. Zastosowanie stoperów  do badania stałej liczy- 
dełk a.

46746—16749. 9.8 1952. Kazim ierz Surański, H enryk
Kopczyński, Leon Śmigiel i  P io tr K aźmierczak. Zm iana 
konstrukcji odwadniacza sprężonego powietrza przy pias
kownicy.

46750, 46751. 9.8 1952. Mieczysław P anu la  i Stefan 
M adej. Zm iana procesu technologicznego wykonywania 
śrub stykowych do kielichów.

40759, 46760. 9.8 1952. Bronisław  W asilewski i Alfons 
Pyszora. W yelim inowanie po jednym  klin ie przy tylnych 
nogach w anien przez zwiększenie nadlewów.

46761, 46762. 9.8 1952. Ja n  K aw a i A ntoni Olszewski. 
Z aprojektow anie przyrządu do w ycinania podkładek 
sprężystych.

46768. 9.8 1952. Ja n  N urko. Zm ontowanie dźwigu do 
załadunku węgla n a  parowozy.

43769, 46770. 9.8 1952. Ludw ik Tobiasz i Aleksy Iw a
now. Zastosowanie specjalnego w yrzutnika do oczyszcza
nia zębów pił tarczowych przy cięciu m etali miękkich.
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46774—46776. 9.8 1952. Czesław  Obuchowicz, Czesław 
Pych i H enryk Kosiński. Zastosowanie samochodowej 
skrzynki biegów do frezark i poziomej.

46777, 46778. 9.8 1952. K arol Czyż i Kazim ierz Zaręba. 
Podniesienie głowicy frezark i „Cinc in a tti“.

46779, 46780. 9.8 1952. Józef Skrudlik  i  Franciszek 
Holisz. W ykonanie przyrządu do szlifowania pasów szyb
kościomierzy.

46794, 46795. 9.8 1952. Ja n  P ytlik  i J a n  Iskra. R ekon
stru k c ja  wstecznego zaw oru kom presora.

46796, 46797. 9.8 1952. Franciszek B ąk i Leopold Go- 
lasowski. W ykonanie przyrządu do w iercenia listew  im a- 
dłowych.

46798—46802. 9.8 1952. Leopold Brudźiń ski, Ja n  P y t
lik, Ja n  Iskra, Józef Larysz i Ignacy Olearczyk. W ykona-  
nie kozła na rolkach do podnoszenia ciężarów. 

46803—46807. 9.8 1952. S tanisław  R auer, A ntoni F i-
jak, A ntoni Romik, Ignacy Gacek i S tan isław  Carbol. 
Zm iana konstrukcji prow adnika ciągną, regulującego ża
luzje nagrzewnicy, i dorobienie specjalnego przyrządu do 
w ytłaczania prowadnika.

46808—46812. 9.8 1052. S tanisław  R auer, A ntoni F i-
jak , Ignacy Gacek, S tan isław  Carbol i A ntoni Romik. 
Zastąpienie ręcznego w ykonyw ania nak ładek  w ykonyw a-  
niem  mechanicznym. 

46813, 46814. 9.8 1952. A ndrzej K łaptocz i S tanisław  
Banaś. W ykonanie przyrządu do frezow ania nakrę tek  KM 
seriam i.

46815, 46816. 9.8 1952. Ja n  Iskra i Ja n  Pytlik. Podnie
sienie głowicy frezarskiej przez przedłużenie łącznika.

46817, 46818. 9.8 1952. S tefan  Cholewiński i M ichał 
Szymik. Zaprojektow anie uchw ytu do gw intow ania 
i  czubkow ania haków  link i odciągającej.

46819, 46820. 9.8 1952. Franciszek G órski i S tanisław  
Humińsiki. Z aprojektow anie przyrządu do spaw ania n a 
k rętek  śruby oczkowej.

46821, 46822. 9.8 1952. S tefan  M arkiewicz i Ludw ik 
Buda. W ykonanie przyrządu do m echanicznego d łu tow a
n ia kanałów  olejowych w  półpanew kach.

46823, 46824. 9.8 1952. Jerzy  Sam elski i Alfons Szmi- 
giel. W ykonanie pasty szlifierskiej do docierania kurków  
stalow ych KNR.

46827, 46828. 9.8 1952. Mieczysław D om inikowski i Le
on Dembek. Z aprojektow anie zm iany profilu  m ateria łu  
do w yrobu nakładki jarzem ka belki pociągowej BC-9.

46835, 46836. 9.8 1952. Ja n  Grzelczak i S tefan  S taszew 
ski. W ykonanie szablonu do w iercenia lewego i praw ego 
słupka.

46837—46839. 9.8 1952. W incenty Siew niak, Józef
W ójcik i Bolesław Olkuski. Zastosowanie wózków z rusz
tam i do próbnego palenia pod kotłam i parowozów w ąsko
torowych.

46840—46842. 9.8 1952. K arol A bratow ski, W incenty
Kosowski i Kazim ierz Banaszkiewicz. U lepszenie sposobu 
zdejm ow ania kół bez uszkodzenia osi.

46847. 11.8 1952. Józef Krzysztowski. Przedłużenie 
czasu pracy spraw dzianu wskaźnikowego przez nalu tow a- 
nie pły tek  z w ęglików spiekanych.

46848. 11.8 1952. K rystyna Paszkowiak. Zastosow anie 
dwóch sprawdzianów , połączonych z sobą sztywno, do 
spraw dzania w ym iarów  przedmiotów.

46849. 11.8 1952. M arceli Paw ełczyk. Zm iana sposobu 
w iercenia otworów o średnicy 25 mm w częściach szofer
ki samochodu „S tar 20“.

46851. 11.8 1952. S tanisław  Sablik. O pracow anie spo
sobu regeneracji zużytych noży NN-17. 0.

46854, 46855. 11.8 1952. Zenon Strzałkow ski i A ntoni
Suszka. Skonstruow anie przyrządu do w ytaczania tulei.

46859. 13.8 1952. H enryk Korzuszek. Zm iana k onstruk 
cji zaworów pow ietrznych do pomp okrętow ych typu 
„Duplex“.

46861. 13.8 1952. Józef Nowak. Z aprojektow anie p rzy-  
rządu do mocowania w ałków  w ykorbionych przy tocze
niu rowków.

46864, 46865. 13.8 1952. Józef Wielgosz i F lorian Deska. 
Zmiana sposobu w ykonyw ania o tw orów  okiennych 
w  bocznych ścianach wagonów.

46870. 14.8 1952. H enryk Jadczak. Skrócenie obróbki 
bocznika n r 13-0073-5 przez w yelim inow anie jednej ope
racji toczenia.

46871. 14.8 1952. J a n  Gajdulewicz. W ykonanie sp raw 
dzianu do średnic w ew nętrznych o w ym iarze 400 mm.

46886. 14.8 1952. W incenty Banasik. Zaprojektow anie 
 uchw ytu do jednoczesnej obróbki 20 szt. części elem entu 

produkcji różnej zam iast uchw ytu, w  k tó rym  obrabiano 
po jednej sztuce.

468S7. 14.8 1952. J a n  Bugaj. Zm iana sposobu w yrobu 
tarczy ham ulcowej przedniej i tylnej samochodu „Star 
20“ .

46893. 14.8 1952. Józef K ukiełka. Zaprojektow anie 
urządzenia z bębnem  obrotowym  do oczyszczen ia  za po
mocą piaskownicy drobnych sprężyn płaskich, m iseczko- 
wych i innych drobnych części.

46894. 14.8 1952. M irosław  Chm ielewski. Przerzucenie 
operacji tokarskiej cz. 35-20 z tokark i n a  kopiarkę i  w y
konanie w tym  celu specjalnego k o p a łu .

46895. 14.8 1952. Józef Zabort. Zm iana konstrukcji 
śrub sprzęgła kłowego.

46902. 14.8 1952. Roman M łynarczyk. W ykonanie ręcz
nego kafaru  do tłuczenia gąsek surówki.

46905. 14.8 1952. Zenon P lu ta . Zastosow anie czterech 
m odeli na płycie n r  ZM-3484 zam iast form ow ania poje
dynczego.

46906. 14.8 1952. Józef M łodawski. Zm iana konstrukcji 
modelu n r  ZM-6191 w celu w yelim inow ania rdzenia od
lewniczego.

46908. 14.8 1952. Bolesław Runowski. W ykonanie op ra
wek do narzynek   autom atów  tokarskich.

46909. 14.8 1952. S tanisław  B urakow ski. W ykonanie 
opraw y w ykrojników  ze sta li konstrukcyjnej, a jedynie 
części tnących ze stali narzędziowej w ysokogatunkowej.

46910. 14.8 1952. Józef Bieluk. Z aprojektow anie u rzą 
dzenia do w ycinania n a  żłobiarce nożem  rolkowym  
uszczelek korkowych. 

46911. 14.8 1952. Franciszek B achm ański. Z aprojekto
w anie przyrządu do dziurkow ania dwóch otw orów  w  pod
kładkach owalnych.

46912. 14.8 1952. S tanisław  Król. Zastosow anie łożysk 
kulkow ych na klocki do lunety  stałej przy  toczeniu szyb-

 kościowym.
 46913. 14.8 1952. B ernard  Woźny. W ykonanie przyrzą

du do ostrzenia końców śrub dociskowych M-16 m łocarni 
 MSC-6.

46914.  14.8 1952. Józef Vogiel. W ykonanie wym iennych 
W kładek do noża ręcznej nożycy gilotynowej.

46923. 14.8 1952. Leon Rym arczyk. Zastosowanie f re 
zow ania naddatku  o grubości 2 m m  przy obróbce pokry
w y obudowy przekładni przy jednym  zamocowaniu jej 
n a  frezarce.

46924. 14.8 1952. W ładysław Samsonowski . W yelim ino
w anie kanałka koła zębatego.

46925. 14.8 1952. W ładysław Samsonowski. W yelim ino
w anie operacji cięcia przy wyrobie nakiełków  i operacji 
toczenia przy obróbce w ałka wyciskowych w idełek 
sprzęgła.

46926. 14.8 1952. H enryk Paliszewski. Zm iana sposobu 
m alow ania części samochodu, tj. bębnów  ham ulcow ych 
i p iasty  tylnej.

46927. 14.8 1952. Józef P rzytuła. Zm iana konstrukcji 
zaw orka pompy głównej ham ulca samochodowego.

46928. 14.8 1952. S tanisław  Skowroński. Zm niejszenie 
ilości braków  m ateriałow ych przy w yrobie cylindra próż
niowego ham ulca samochodowego.

46929. 14.8 1952. M arian Krzeszowski. Zm iana kon
strukcji cylindra ham ulca kolejowego przez zm niejszenie 
średnicy w ew nętrznej o 1 -mm.

46930. 14.8 1952. Zygm unt Stefański. Zastosowanie 
sta li zam iast mosiądzu do w yrobu końcówek sm arow - 
niczki tłoczkowej ham ulca kolejowego.

46931. 14.8 1952. H enryk O ktabski. Użycie sta li za
m iast mosiądzu do w yrobu nakrę tek  sm arow niczki tłocz
kowej ham ulca kolejowego.

46932. 14.8 1952. Jan  Łuczyński. W ykorzystanie zło
m u do w yrobu p ręta  kierow nicy samochodu „S tar 20“.

46933. 14.8 1952. Jan  Dudek. W ykonanie przyrządu 
do w yginania d ru tu  do w yrobu zaworu zw rotnego h a 
m ulca samochodowego.

46934. 14.8 1952. Jan  Ziewiecki. Zastosow anie p ier
ścienia oporowego do ustaw ian ia przy obróbce tokarsk iej 
cylindrów  ham ulca kolejowego.

46935. 14.8 1952. Kazim ierz Bęben. Zastosowanie do 
w yrobu łańcucha sm arow niczki tłoczkowej cynku za
m iast mosiądzu.

46936. 14.8 1952. Ja n  Łuczyński. W yelim inowanie
transportu  tłoków  z gw inciarki n a  w ierta rk ę  i odw rot
nie.
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4G937. 14.8 1952. Ja n  Dudek. Zm iana procesu tech- 
nologicznego w yrobu dźwigni ham ulca ręcznego samocho
du „S tar 20“ przez zastosowanie rozw iercania maszyno
wego zam iast ręcznego.

46938. 14.8 1952. Ignacy Grudzień. Zm iana procesu
technologicznego w yrobu w sporników  ham ulca samocho
dowego przez zastąpienie rozw iercania ręcznego rozw ier- 
caniem  maszynowym.

46939. .14.8 1952. Bogusław Ozdoba. Zm iana konstruk
cji p iasty  grzechotki, polegającej na wyelim inowaniu 
operacji frezow ania i gradowania.

469-10. 14.8 1952. M arian Gryziecki. Skrócenie ob
róbki frezow ania korpusów  szybkościomierzy.

46941. 14.8 1952. Janusz M ichalewski. Zaprojekto
w anie przyrządu do nacinan ia ram ki licznika szybko
ściomierza.

46942. 14.8 1952. S tanisław  Paluchowski. Zm iana kon
strukcji ram ki licznika szybkościomierza.

46943. 14.8 1952. S tefan  Brylski. Zm iana konstruk
cji klocka spirali i zatyczki m echanizm ów zegarowych.

46944. 14.8 1052. Leon Bińkowski. Zastąpienie ciągu
sztucznego ciągiem  natu ra lnym  w  w yżarzaku w ytłaczal- 
n i przez zastosow anie połączenia z nieczynnym  starym  
kominem.

46945, 46946. 14.8 1952. A ntoni G lapa i Ja n  Sęk. Za
stosowanie samoczynnego w ybijan ia rdzeni z form  od
lewniczych.

46947. 14.8 1952. A ntoni W iernikowski. W ykonanie
osłony do m echanizm u zam ykającego przy m ieszarce 
„F ordath“.

46948. 14.8 1952. Tadeusz Kowalski. W ykonanie przy
rządu  do obróbki głowic „Sim pson“ n a  tokarce zam iast 
na w ytaczarkach.

46949. 14.8 1952. K azim ierz M atłoka. W iercenie i tło 
czenie ram ion do frezark i n a  w iertarce zam iast w yta
czania na w ytaczarce.

46950—16952. 14.8 1952. Zygm unt Miętki, Mieczysław
S tudańsk i i Alfons R enkiew icz. Z aprojektowanie zm ia
ny obróbki b ro n  i barków  BZL, BC i CM-38.

46963—46965. 14.8 1952. F ranciszek Stankiewicz, A n
drzej Fopp i H enryk Sobczyk. Zaprojektow anie zmiany 
konstrukcji dźwigni i grzebienia gniazda pielnika RH-3.

46966—16968. 14.8 1952. Józef Stasica, Bronisław  Moc
i A ntoni W alaszek. Zaprojektow anie uchw ytu do gw in
tow ania śrub.

46972—46974. 14.8 1952. W ładysław  Jakubiec, Kazi
m ierz Seredyński i K azim ierz M rowiec. Ulepszenie spo
sobu spaw ania skrzynek blaszanych,

46977, 46978. 14.8 1952. W ładysław  P aw lik  i  K onstan
ty Karpowicz. Z aprojektow anie obijania zgorzeliny z ra 
m ion S 1 m łotkam i pneum atycznym i.

46981—46983. 14.8 1952. Ja n  Pierzynka, Józef Kurdziel
i A dam  K em para. P rzekonstruow anie cięgiel ham ulco
wych SAB.

46986, 46987. 14.8 1952. Bolesław Szot i Franciszek Ba- 
lisz. P rzekonstruow anie -tulei sprzęgłowej tokarek typu 
„M agdeburg“.

46991, 46992. 14.8 1952. Roman Ronowski i Bogdan
Drążkowski. R acjonalizacja w ym iarów  części b ron  ciąg
nikowych.

46999, 47000. 14.8 1952. Józef Czok i  Alfons Josionek.
R ekonstrukcja prow adnic przy  w alcow aniu rygli m orga- 
nowskich.

47003—47007. 14.8 1952. S tan isław  Carbol, A ntoni F i-
jak, A ntoni Romik, Ignacy Gacek i S tanisław  Rauer. 
Zmniejszenie ilości śrub  m ocujących skrzynkę ssącą n a 
grzewnicy.

47014—47016. 14.8. 1952. W ilhelm Pilich, Józef P re -
feta i  Ryszard Mrozek. W ykonanie urządzenia do cięcia 
żelaza kw adratow ego na w ytłaczarce otworów n a  w ym a
ganą długość i  pod żądanym  kątem .

47019, 47020. 14.8 1952. Józef W razidło i Józef P refe-
ta. W ykonanie kła stałego z w kładką z węglików spie-  
kanych do rew olw erów ki.

47021, 47022. 14.8 1952. Józef W razidło i Józef P refe-
ta. Zastosowanie głowicy nożowej do toczenia czopów 
na w iertarce.

47023, 47024. 14.8 1952. Inż. R ajm und M ajewski i Zyg
m unt Lewandowski. Z aprojektow anie uproszczonego w y
konania stołu do p iły  taśm owej.

47031, 47032. 14.8 1952. S tanisław  Cieślik i Michał
Rajczyk. W ykonywanie połówek szczęk hamulcowych 
Mo. 3.12.15 ty lko n a  p lanierce zam iast na prasach i p ła- 
nierkach.

47033, 47034. 14.8 1952. Ryszard Jeżew ski i W łady
sław  Budziasz. Zm iana sposobu w ycinania czterech
o tw orow  jednocześnie do poz. N. 20.27.01  poszycia p a n 
cerza.

47037—47012. 14.8 1952. J a n  Sroka, J a n  W ojciechow
ski, W ładysław Słaboń, Ignacy Sankowski, Tadeusz Mi
gdał i Bronisław  Terpiński. Zaprojektow anie nacinania 
gwintów  m etodą wirową.

47043—47047. 14.8 1952. A ndrzej Sulich, M arian Z naj-
kowicz, A ndrzej P iłat, Rom an Białas i inż. Józef Łastow - 
ski. Zwiększenie przepustowości piaskownicy.

47048—47051. 14.8 1952. Józef Bazak, Edw ard Szram a, 
Michał Nowicki i Tadeusz Łuczak. Przystosowanie fre 
zarki do produkcji nożyków do bruzdowników poz. 1—6.

47052, 47053. 14.8 1952. Edw ard K arzełek i H enryk
Florczak. Zaprojektow anie przyrządu do obciągania 
ściernic.

47054, 47055. 14.8 1952. K azim ierz Z aręba i  Paw eł
Wiśniewski. W yeliminowanie opraw y łożyska tocznego 
przekładni.

47056, 47057. 14.8 1952. Józef Larysz i Leopold B ru 
dziński. W ykonanie przyrządu do lutow ania elektrycz
nego.

47058, 47059. 14.8 1952. A polinary Kos i Roman M ły
narczyk. Szybsze chłodzenie rdzeni pow ietrzem  z  w en
ty la tora po w yjęciu z suszarni.

47066, 47067. 14.8 1952. M arian Miśkiewicz i K arol
Roguski. Przeniesienie operacji gw intow ania śruby  po 
kryw y łożyska z frezark i n a  rolownicę.

47068, 47069. 14.8 1952. P io tr Lech i A ntoni Polakow 
ski. Zastosowanie oleju pod ciśnieniem do badania 
szczelności łożysk głównych i korbowodów.

47070, 47071. 14.8 1952. Franciszek G rzelka i S tan i
sław  Bastrzyk. Zm iana konstrukcji ułożyskowanda w rze
ciona tarczy szlifierskiej szlifierki „M alcus“.

47072, 47073. 14.8 1952. Eugeniusz H am an i inż. R y
szard Karsch. W ykonanie śruby oporowej z jednej czę
ści zam iast z dwóch części połączonych nitem.

47074, 47075. 14.8 1952. Ja n  Ryś i K azim ierz Siwiec.
Zastosowanie specjalnego w ytaczadła do obróbki tulei 
cylindrycznej.

47076, 47077. 14.8 1952. Eugeniusz W ojciechowski
i Zygm unt Stefański. W ykorzystanie ru r  stalow ych ze 
złomu do produkcji trzona tłoka ham ulca samochodu 
„S tar 20“.

47078, 47079. 14.8 1952. A ugustyn D anielski i Feliks
Rymarczyk. Zm iana procesu technologicznego przy p ro 
dukcji korpusu zaworu pompy głównej ham ulca sam o
chodowego przez przezbrojenie maszyny „G erm ania“.

47080, 47081. 14.8 1952. Mieczysław W oźniak i Ja n  Ł u
czyński. Zm iana procesu technologicznego przy produk
cji tulei ham ulca kolejowego przez w yelim inowanie ope
racji trasow ania.

47082, 47083. 14.8 1952.. Feliks Rym arczyk i  Kazimierz 
Skroński. Zm iana przebiegu technologicznego i przesu
nięcie operacji frezow ania w spornika ham ulca samocho
dowego z frezark i pionowej na frezarkę dwuwrzecionową.

47086, 47087. 14.8 1952. Krzysztof Tomas i Zdzisław
Palka. W ykonanie przyrządu do przecinania łbów kon
taktow ych na frezarce.

47093, 47094. 14.8 1952. M arian Kozłowski i M ieczy
sław  K ukulski. W ykonanie przyrządu do gw intow ania 
i przetaczania średnic zewnętrznych pod gw int przy 
w krętach.

47095, 47096. 14.8 1952. M arian Kozłowski i Mieczy
sław  K ukulski. W ykonanie przyrządu do obróbki pane
wek.

47099, 47100. 14.8 1952. Hieronim  U rbański i Juliusz
Radke. U lepszenie połączenia przewodów parow ych 
z korpusem  ochładzacza.

47103—47105. 14.8 1952. M arian Fellm ann, W ładysław
K ubala i Franciszek Busza. W ykonanie im aka nożowe- 

I go rew olw erów ki „W ard“.
47106, 47107. 14.8 1952. M aksym ilian W łodarski i H en

ryk  Kasztelan. W ykonanie przyrządu do frezow ania sko
sów przy panew kach.

47110, 47111. 14.8 1952. G erard  Siwiec i Edw ard W il
czak. Lutow anie na miedź płytek ze sta li szybkotnącej 
do noży tokarskich.

47121, 47122. 14.8. 1952. Józef P re fe ta  i Józef W ra
zidło. Skonstruow anie głowicy nożowej do wytaczarki.

47123, 47124. 14.8 1952. Józef P refeta  i Józef Wrazidło. 
W ykonanie nastaw nego rozw iertaka maszynowego na w y
taczarką.
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47125, 47126. 14.8 1952. A ntoni Suszka i  F ranciszek 
K aczm arek. Zastosow anie szablonu do piłow ania p ró 
bek.

47130. 14.8 1952. Paw eł W itek. Sposób używ ania w ier
te ł po złam aniu ich końcówek od stożka w iertła.

47133. 14.8 1952. Ja n  Sola. W ykonanie przyrządu do
ostrzenia pił tarczowych różnej wielkości.

47134. 14.8 1952. J a n  Sola. Zastosow anie zespołu
dwóch frezów walcowych do obróbki łbów  kon tak to 
wych.

47136. 14.8 1952. H enryk Sznajder. W ykonanie przy
rządu do w yginania na p rasie  boków i poprzeczek.

47143. 14.8 1952. Ludw ik Warchoł. P rzystosow anie
w ykrojnika do w ykraw ania otworów w  płytach.

47145. 14.8 1952. Jan  Sola. W ykonanie przyrządu do
nacinania zębów zużytych p ił tarczowych.

47149. 14.8 1952. H enryk Groś. Z astąpienie lanej
dźw igni do regulatora w trysku  dźwignią kutą.

47157. 14.8 1952. Czesław Zieliński. Zaprojektow anie
zm iany kształtu  szyny bocznej n r  15106 h ak a  pociągowe
go przy  pługu ciągnikow ym  H-28.

47158. 14.8 1952. A ndrzej Fopp. Zm iana profilu  m a
teria łu  przy  w yrobie belki pociągowej b a rk u  BZL-2. .

47168. 14.8 1952. Józef K rzem ieniew ski. Zm iana kon
stru k cji zam knięcia skrzynki narzędziowej pługów  ciąg
nikowych.

47174. 14.8 1952. Paw eł M itręga. Zastosow anie n a 
staw nego zabieraka do b lach przy  w ytłaczarkach szyb
kobieżnych.

47178. 14.8 1952. A ugustyn Żelosko. S konstruow anie
przyrządu, um ożliwiającego łatw iejsze obracan ie walców 
przy  ich napaw aniu.

47182. 47183. 19.8 1952. Rafał B lacha i Paw eł Kozioł.
Zaprojektow anie przyrządu do szlifowania cylindrów.

47189. 21.8 1952. W ładysław  K urzaw ski. N apraw a
urw anych końcówek stożków przy w iertłach  piórkowych.

47190. 21.8 1952. Józef K aczm arek. Zaprojektow anie
przyrządu  do gięcia złączy lin  stalowych.

47191. 21.8 1952. Feliks Łaszewski. Zastosow anie w ę- 
żownicy osłonięte j p łytam i żeliw nym i d o chłodzenia ru 
sztu ko tła  La M ont w  m iejsce zużytej belk i chłodzącej.

47194. 21.8 1952. W iktor K rzew iński. Zm iana in sta 
lacji elektrycznej obrab iark i firm y SIM.

47195. 21.8 1952. S tefan  Paw . H artow anie kluczy 
partiam i zam iast po jednej sztuce.

47196. 21.8 1952. W ładysław  Szwaja. Zm iana napędu 
piły taśm owej.

47200. 21.8 1952. H enryk W inkowski. Zastosowanie 
samochodowej skrzynki biegów do napędu zdekom pleto
w anej w iertark i.

47202. 21.8 1952. H enryk Grybski. W zmocnienie r a 
my w agi kontrolnej.

47203. 21.8 1952. Kazim ierz Za ręba. U lepszony spo
sób w ykonyw ania pierścieni odpryskowych.

47204. 21.8 1952. J a n  Gacek. W ykonanie przyrządu 
do w ytłaczania otworów w  uszkach równocześnie z w y
tłaczaniem  uszek.

47205. 21.8 1952. Edw ard Carbol. P rzekonstruow anie 
nagrzewnicy.

47214. 21.8 1952. Jan  M alara. Z aprojektow anie w ie
lokrążka nad  piłą „W agnera“ do podaw ania i w suw ania 
m ateriału .

47215. 21.8 1952. S tanisław  K am iński. Zastąpienie
mosiądzu w  kleszczach spawalniczych stalą.

47216. 21.8 1952. Nicefor G ajda. R ekonstrukcja cy
lindra m łotka pneum atycznego.

47217. 21.8 1952. Tomasz Toruński. Sposób rozkłada
nia kleszczyn na suw nicy „S tripper“.

47218. 21.8 1952. G ieraszyn Nowicki. Zastosowanie 
sitka do zbiornika z m lekiem  w apiennym  dla oczyszczal
ni wody kotłow ni „Dür r “.

47219. 21.8 1952. S tanisław  K am iński. W ykonanie
uchwytu do w ierteł.

47220. 21.8 1952. Józef Złotnik. Z am iana m ateria łu  
sześciokątnego 17/19.6 na ciągniony p rę t o średnicy 9 mm.

47221. 21.8 1952. Ja n  Sokół. U lepszenie przyrządu do 
obróbki pokryw y łożyska na w ierta rce  2/212.

47222. 21.8 1952. W ładysław  Samsonowski. W yelim i
nowanie gradow ania przy obróbce sw orznia satelitów  
A20.27.27.

47223. 21.8 1952. W ładysław  Gilewski. W yelim inowa
nie fazowania przy  obróbce kadłuba silnika.

47226. 21.8 1952. Ja n  Cisowski. W ykonanie przyrządu 
do wytaczania czopów n a  frezarce.

47228. 21.8 1952. Czesław Gorazda. W ykonanie zacze
pu do liny  bez końca.

47229. 21.8 1952. A leksander Korzeniowski. W ycina
nie łapek z odpadków blachy stalow ej zam iast z taśmy 
stalowej.

47237. 21.8 1952. M ieczysław Bednarz. W ykonanie
przyrządu do obróbki kluczy znorm alizowanych.

47240. 49576. 21.8 1952. W ładysław  P ak ie t i Ryszard 
Słoń. Zastosow anie ochrony kam ieni izolacyjnych n a  za
suw ach węglowych przy ko tłach  strom orurkow ych.

47241. 21.8 1952. Ja n  Gorki. U lepszenie bębenka elek
trycznej maszyny do szycia „Zetina“.

47242. 21.8 1952. Emil Jędrzejew ski. Zastąpienie to
czenia przy produkcji kap do w yłączników  wagonowych 
frezowaniem.

47241, 50268. 21.8 1952. W iesława W iśniewska i  Jan
Godzina. W ykorzystanie odpadków" tarcz szlifierskich do 
docierania cylindrów  ham ulca samochodowego.

47215. 21.8 1952. H enryk O ktabski. W yelim inowanie
próby szczelności korpusu ham ulca kolejowego.

47247. 21.8 1952. Zygm unt Lent. W ykonanie nitów  na 
k lepaku zam iast na tokarce.

47248. 21.8 1952. A leksander Lewandowski. Ulepsze
nie sposobu form ow ania w irników  do pomp.

47249. 21.8 1952. Edm und Lewandowski. W ykonanie 
ochraniaczy 'do  nóg dla spawaczy.

47250. 21.8 1952. Jakub  Jońca. W ykonanie przyrządu 
do gw intow ania, kalibrow ania i fazowania nakrętek .

47251. 21.8 1952. Józef Tałach. Zastosowanie w ykro j
n ika w  nożycach m echanicznych zam iast noży.

47253. 21.8 1952. Józef Pelar. Sposób umocowania 
rączek skrzynek form ierskich.

47254. 21.8 1952. Ja n  Kozak. Zastosow anie freza do 
obróbki n itów  w ykonyw anych w e własnym, zakresie.

47258. 21.8 1952. Rom an Effort. Zm iana m ateria łu
kół zębatych skrzynki M. P. rys. 30806 i 30809.

47267. 21.8 1952. W iktor Breitkopf. W ykonanie przy
rządu do toczenia skośnie ułożonych gniazdek arm atury  
w odnorurkow ej.

47269. 21.8 1952. Alfons W asilewski. W ykonanie przy
rządu do odlew ania panew ek głównych i korbowodo- 
wych.

47270. 21.8 1952. K azim ierz Kozak. Skonstruow anie 
sam oczynnej sm arow nicy do towotu.

47271. 21.8 1952. Józef M aushagen. W zmocnienie r a 
m y wózka akum ulatorowego.

47273. 21.8 1952. D ym itr K urdum ann. W ykonanie
przyrządu do produkcji haczyków do pasków napędo
wych do m aszyn do szycia.

47276. 21.8 1952. S tefan Zajdel. W ykonanie sam o
czynnego regu la to ra  poziomu wody w  skraplaczu tu rb i
ny  AEG.

47278. 21.8 1952. H enryk W ojtyczka. W ykonanie p rzy
rządu do frezow ania dysz n a  tokarce.

47279. 21.8 1952. Edw ard Puchała. Ulepszenie sposo
bu toczenia uszkodzonego w ału  w entylatora.

47286. 21.8 1952. Ryszard Seifert. P rzekonstruow anie
ułożyskowania pom py do wody czystej.

47289. 21.8 1952. Paw eł Kubica. W ykonanie wysięgni
ka na wózku.

47295. 21.8 1952. Inż. Ja n  Sułkowski. Z aprojektow a
nie przeróbki podgrzewaczy wody kotłów „Oschatz“.

47297. 21.8 1952. Józef P ająk . W ykonanie przyrządu 
do w yrobu podpórek do rdzeni grzejnikowych.

47299. 21.8 1952. W ilhelm Mrozik. W ykonanie p rzy
rządu do napraw y owalnych zatyczek kom ór wodnych 
przy kotłach.

47331, 47332. 21.8 1952. P aw eł Gołębiewski i K azi
m ierz Gołębiewski. W yelim inowanie szpilkow ania skrzy
dełek w irnika pom p cukrowniczych przy odlewaniu, 

i  47335, 47336. 21.8 1952. M ieczysław Koczubiej i A lek
sander K ita. Zastąpienie m osiądzu sta lą  przy w yrobie 
korków otw oru wylotowego zaw oru ham ulca kolejo
wego. 

47337—47339. 21.8 1952. Tadeusz Jaw orski, Leon
O strow ski i Łucjan  Preiss. P rzekonstruow anie nasadki 
grzejnikowej.

47351, 47352. 22.8 1952. A leksander K ita  i Mieczysław 
Koczubiej. Zastąpienie m osiądzu sta lą  p rzy  produkcji 
k u rk a  spustowego ham ulca kolejowego.

47353, 47354. 22.8 1952. M arian  Chm ielecki i W łady
sław  M atynia. Zastąpienie rew olw erów ki szlifierką przy 
obróbce stopki ham ulców  samochodowych.
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47357—47359. 22.8 1952. M arian Chmielecki, Ryszard
K ucharski i Czesław Musiał. W ykonanie ręcznego h a 
m ulca do ham ow ania maszyn.

47360, 47361. 22.8 1952. Tadeusz G ra jcar i Izrael K a- 
ganowicz. W ykonanie specjalnego freza z p łytkam i ze 
stopów spiekanych.

47362, 47363. 22.8 1952. H enryk M ajewski i Czesław
M ichalak. W ykonanie przyrządu w iertarskiego UW245
o m ontażu w spornika.

47364, 47365. 22.8 1952. F ranciszek K asperek i Antoni 
Kaizer. W ykonanie w yrzu tn ika do szerokotorowych wóz
ków m ontażowych bez ich podnoszenia.

47366—47368. 22.8 1952. F ranciszek  Żurek, Teofil
Skrzyński i F ranciszek Konieczny. Zastosowanie frezów 
zespołowych do obróbki stali.

47371—47373. 22.8. 1952. Kazim ierz Kowalewski, Paw eł 
Zieliński i Tadeusz Brodowski. Zastosowanie podgrze
w ania gazem tu lei brązowej przed nałożeniem  na wał.

47374—47376. 22.8 1952. A ntoni Sołtysek, Zygm unt Ryś
1 W ładysław Lech. W ykonanie suw nicy typu „Demag“.

47377. 22.8 1952. J a n  Kocyba. Zaprojektow anie przy
rządu do ściskania p ierścieni tłokowych przy w kładaniu 
w  uchw yt tokarski.

47379. 22.8 1952. Ja n  Kocyba. Zaprojektow anie przy
rządu do toczenia pierścieni tłokowych. ,

47380. 22.8 1952. Tadeusz M ajewski. Zastosowanie
tokark i do toczenia mim ośrodów.

47381. 22.8 1952. Bronisław  Caban. Zaprojektow anie 
przyrządu do kopiow ania m im ośrodów na frezarce.

47382. 47383. 22.8 1952. Feliks Borowski i Jan  M icha
łowski. Zaprojektow anie przyrządu do spaw ania w ierteł 
podłużonych.

47392, 47393. 22.8 1952. A dam  Grzybek i Alojzy Dzie
ża. Zastosow anie przesuw ania stołu przy  w yrobie siatek  
na m aszynach „Sciaky“.

47394—47396. 22.8 1952. Zdzisław Glina, S tefan B erent 
i S tefan  G ajek. Zastosowanie tarczy alum iniow ej do szli
fierk i bezkłowej zam iast tarczy bakielitow ej.

47399, 47400. 22.8 1952. Je rzy  Buczkowski i Czesław
G linka. W ykonanie przyrządu do produkcji podkładek 
ciernych do ciągnika „U rsus" po 8 sz tuk równocześnie.

47401, 47402. 22.8 1952. A ntoni W aliczek i Czesław
Sowa. W ykonanie przyrządu do łączenia taśm y transpor
towej pieca hariow m czego.

47403, 47404. 22.8 1952. K arol Kos i J a n  Oleksy. Zme
chanizowanie w ycinania podkładek ołowianych.

47405, 47406. 22.8 1952. H enryk H ilszer i Czesław Szy
m ański. Zastosow anie specjalnego dynam om etru do sil
n ika przy w indzie do w yciągania pomp głębinowych.

47407, 47408. 22.8 1952. A ntoni Giś i M arcin Kacz
m arek. W ykonanie przyrządu dc toczenia zderzaków 
w ypukłych parow ozów  ER.

47411, 47412. 22.8 1952. A ntoni D eja i W ładysław  R a
tajczak. P rzekonstruow anie rusztu  ko tła w odnorurkow e- 
go f-m y Bü ttner.

47413, 47414. 22.8 1952. B runon  D rew niok i Ryszard
Sławili. Sposób w ykonyw ania blach z dokładnym  p rofi
lem  gięcia do ryn ien  spiralnych.

47415. 26.8 1952. W incenty Kuryłowicz. Zastosowanie 
odzielnej kuchenki do grzania oleju do starzenia części 
metalowych.

47446. 26.8 1952. F ranciszek W iórek. W ykonanie przy
rządu do dopasowyw ania prow adnicy do zewnętrznych 
kształtów  szyby.

47447. 26.8 1952. Tadeusz Piskorz. Regeneracja w ałka
przesuwki biegu trzeciego i drugiego oraz koła zębatego 
biegu drugiego i  trzeciego skrzynki biegów samochodu 
GMC.

47449. 26.8 1952. W alenty Niechaj. Uszczelnienie ścia
nek wym iennych od strony  w lotu tu rb iny  wodnej.

47454. 26.8 1952. W ładysław  Janas. N adspaw anie sta 
rych zaworów wydechowych.

47455. 26.8 1952. S tan isław  Goleń. Zastosowanie tulei
stalowych do w sporników  resorow ych tylnej osi sam o
chodu GMC.

47467. 26.8 1952, Józef Brzeziński. Toczenie tu lejek  
z ru ry  stalow ej poz. 3 i 4 WS-15.

47468. 26.8 1952. A ntonina Terlecka. Zastosowanie 
deseczek z w głębieniam i do przenoszenia nożyków 
NN-17.0 i NN-17.1.

47469. 26.8 1952. Ja n  Ju rasz . Zwiększenie skoku p ra 
sy m im ośrodowej n r  312-68 przez przekonstruow anie m i- 
mośrodu.

47470. 26.8 1952. Jerzy  Urbański. Zastosowanie trzp ie
nia do przecinania pierścieni poz. 42 WS-15.

47471. 26.8 1952. Tadeusz W ęgrzynek.  Z a sto so w a n ie  
przyrządu do w ytłaczania podkładek poz. 25 WS-15.

47476. 26.8 1952. Tadeusz Łuczak. W ykorzystanie n ie
użytecznych frezów ślimakowych.

47477. 26.8 1952. Tadeusz Łuczak. Zastosowanie u rzą 
dzenia zastępczego do ostrzenia nożyków.

47480. 26.8 1952. W łodzimierz Zebrowski. N adspaw a
nie łożysk szyjkowych tu rb in  elektrowni.

47482. 26.8 1952. Jan  Kocyba. Zaprojektow anie fa ł
dow ania b lach traw ersu.

47483, 47484. 26.8 1952. W itold S ilski i B runon K ol
czyński. Zastosowanie kam ery małoobrazkowej do m i
kroskopu przy w ykonyw aniu, fotografii m etalograficz
nych.

47493, 47494. 26.8 1952. M arian W ieczorek i H enryk 
Lubiński. U lepszenie zataczania frezów ślimakowych.

47495, 47496. 26.8 1952. S tanisław  Zwierzchowski i F ra n 
ciszek Socha. W ykorzystanie zużytych ściernic do ostrze
nia pił tarczowych.

47497, 47498. 26.8 1952. Alfons M orawiec i S tanisław
Kasperczyk. Zastosowanie złożonego rozw iertaka do w y
konyw ania otw orów  w  stożkach „Solvay“.

47504, 47505. 26.8. Paw eł Ledwa i Em il Panek. W m on
tow anie taśm y blaszanej wyłożonej gum ą pod tarczą
zw rotną przenośnika „P aternoster“.

47506, 47507. 26.8 1952. A ntoni M alcherek i  Ew ald
M ajer. Wzmocnienie szyn postojowych przy w yw rot
kach.

47513. 28.8 1952. Feliks Kaczmarek. Przyrząd do
w ykonyw ania wycięć spaw ania ru r  w  ścianie sitowej.

47515. 28.8 1952. Tadeusz Zalewski. W ykonanie przy
rządu do docierania zaworów dolnych m aszyny głównej.

47522. 28.8 1952. Kazim ierz Stawowczyk. Sposób gw in
tow ania wrzecion n a  gwinciarce zam iast n a  tokarce.

47523. 28.8 1952. M arian Sokołowski. W ykonanie o p ra 
wy do zdartych szczotek stalowych do czyszczenia ru r  
i prętów .

47524. 28.8 1952. Bolesław Nabiałczyk. W ykonanie 
m atrycy do w y cisk an a  znaków na num erkach kon tro l
nych i narzędziowych.

47526. 28.8 1952. Stefan Berdys. W ykorzystanie g a rn 
kowych tarcz szlifierskich po zamocowaniu ich jednym  
końcem  w  tarczy żeliwnej.

47527. 28.8 1952. Zygm unt Kostecki. W ykonanie sy
reny  okrętowej.

47532. 28.8 1952. A lfred Nowrot. W ykonanie form y do 
odlewania plom b ołowianych.

47533. 28.8 1952. W iesław Łompieś. Zaprojektow anie 
pły ty  obrotowej na stół frezark i do obróbki pokryw  m ie
szarki „Sim pson“.

47534. 28.8 1952. Kazim ierz Matloka. Zastąpienie w i
dełek żeliwnych do m ieszarki „Simpson“ w idełkam i sta 
lowymi.

47536. 28.8   1952. Czesław Opara. Zaprojektow anie
szczęki uchw ytu nastawczo -  sam ocentrującego z p rzy
ciskiem  kontrolnym .

47543. 28.8 1952. Alfons W asilewski. W ykonanie stołu
z im adłem  do napraw y resorów  samochodowych.

47544. 28.8 1952. Alfons Wasilewski. W ykonanie ścią
gacza do tylnych piast samochodów „Skoda-Tudor“ typ
1101 .

47546. 28.8 1952. Jerzy  Skudrzyk. Zastąpienie uchw y
tów  mosiężnych do zakręcania ru r  stojakow ych uchw y
tam i stalowymi.

47548. 28.8 1952. M aksym ilian Ustowski. Sposób nad-
lew ania stopem  brązowym  zużytych panew ek.

47549. 28.8 1952. Franciszek Jaszkow ski. P rzekonstru
ow anie autom atu  do w yrobu sprężyn z d ru tu  o dowolnej 
jakości.

47550. 28.8 1952. Tadeusz Wlazłowski. Zastosowanie 
otworów przeglądowych w  em alierskich m łotkach pneu
matycznych.

47556. 28.8 1952. Teodor Heinrych. W ykonanie przy
rządu na w ytaczarkę do wiercenia o tw orów  w  supor- 
tach  frezarek.

47565. 28.8 1952. Czesław Lenart. Sprzężenie silnika
z wrzecionem  szlifierki za pomocą w ału  kardanowego 
i sprężyny.

47569. 28.8 1952. S tefan  Bała. W ykorzystanie ciepła
pieca odlewniczego do ogrzewania w ody do centralnego 
ogrzewania.
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47571. 28.8 1952. Ja n  M arkowicz. Użycie m ateria łu
ogniotrwałego zam iast blachy do w yrobu łyżek do czer
pania roztopionego m etalu.

47573. 28.8 1952. A ntoni H atka. Zastosow anie ryn ien
ki ściekowej do oleju przy nożycach Ng-31089.

47574. 28.8 1952. Czesław  Szczegóła. U lepszenie spo
sobu skalowania sprawdzianów.

47581. 28.8 1952. M arian Stachowicz. N adspaw anie
walców celem zapobieżenia poślizgom taśm y przenoś
nika.

47585, 47586. 28.8 1952. S tanisław  A ntczak i Ja n  K u
biak. Zastosow anie rynny  do transportu  półfabrykatów .

47587. 30.8 1952. Ludw ik Woźniczka. Zastosowanie
ham ulca do zatrzym yw ania wrzeciona tokark i „W iepo- 
fam a“.

47588. 30.8 1952. M arian P iekarn iak . Z aprojektow anie 
przyrządu do frezow ania sworzni poz. 148 WS-15.

47590, 47591. 30.8 1952. A ntoni M ilanowski i M ichał 
P erlic jan . Zastosowanie specjalnego uchw ytu  do narzyn- 
k i celem  przegwintow ywania uszkodzonych śrub w  p ia 
stach kół samochodowych.

47595. 30.8 1952. S tefan Krochm alski. Dorobienie do
posiadanej gw inciarki specjalnych narzynek do gw into
w ania haków.

47598. 30.8 1952. Rom an P elka. W ykonanie p rzyrzą
du do przytrzym yw ania obsad ślim aka podczas obróbki na 
strugarce. 

47599. 30.8 1952. S tan isław  G arncarz. Zastosowanie 
u tw ardzania pilników  do ostrzenia pił.

47602. 30.8 1952. Alojzy Jurasz. Zm iana instalacji w y
łącznika oświetleniowego przy  szlifierkach.

47603. 30.8 1952. A leksander M ichalik. Zastąpienie 
części brązowych garnków  kondensacyjnych częściami 
żeliwnymi.

47604. 30.8 1952. J a n Cholewka. Zaoszczędzenie m a
te ria łu  przy produkcji wrzecion do inżektorów.

47605. 30.8 1952. W ładysław  Ficek. W ykonanie uchw y
tu  do przytrzym yw ania szablonu przy w ierceniu w odo- 
wskazów.

47606. 30.8 1952. Teodor B ednarek. Urządzenie, za
bezpieczające spaw arkę przed uruchom ieniem  jej przez 
osoby niepowołane.

47608. 30.8 1952. Kazim ierz Sucharski. W ytłaczanie 
otw orów  stopki pom py przeponowej zam iast w iercenia.

47609. 30.8 1952. Bronisław  Adamczak. W yrem onto
w anie m aszyny przeznaczonej na złom i zastosow anie jej 
w  produkcji do cięcia p rofilu  n a  okrągło.

 47610. 30.8 1952. B ronisław  Adamczak. Zastosowanie 
maszynowego fałdow ania zew nętrznej sp irali żm ijki za
m iast fałdow ania ręcznego.

47613. 30.8 1952. Jan  Małecki. Zm iana konstrukcji
przyrządu do gw intow ania.

47616. 30.8 1952. M arcin Głodek. Zastosow anie im a- 
ka czteronożowego przy tokarce.

47619. 30.8 1952. Franciszek Figurski. Zastosowanie
przyrządu do przetaczania kurków .

47622. 30.8 1952. Jan  Gackowski. Zm iana konstrukcji 
w ałka szlifierki taśm ow ej typu  SLU.

47623. 30.8 1952. F ranciszek K aczm arek. Zm iana p ro 
cesu technologicznego przy w yrobie p ierścieni tłokowych 
do trak a  TGP 1—2.

47624. 30.8 1952. Czesław Cichy. Zm iana ułożysko- 
w ania stołu szlifierki taśm ow ej typu SLU.

47625. 30.8 1952. B ernard  M ontewski. Zm iana w yko
nania stołu do szlifierki taśm owej typu  SLU.

47626. 30.8 1952. Edw ard Jankow ski. Częściowa zm ia
na konstrukcji sto jaka szlifierki taśm ow ej typu SLU.

47627. 30.8 1952. L ucjan  Frankiew icz. Zm iana w yko
nania osłony uchw ytu w iertarskiego do p iły  tarczow ej ty 
pu TPSe.

47628. 30.8 1952. Ja n  Gackowski. Zm iana konstrukcji 
liniału do szlifierki typu SLU.

47629. 30.8 1952. A ntoni Regulski. Skonstruow anie 
przyrządu do gięcia dźwigni m echanizm u posuwowego 
traka typu  ŁRM-79.

47630. 30.8 1952, Edm und Łepek. Zastąpienie alum i
niowego klocka ham ulcowego w yrów niarek  klockiem  że
liwnym o zm ienionym kształcie.

47631. 30.8 1952. Cezary Śmigielski. Wyeliminowanie 
obróbki niektórych części s trugark i typu HENe i HTe.

47632. 30.8 1952. Zygm unt Staw icki. Zastosow anie 
przyrządu do przetaczania m iejsc ułożyskow ania oddzie
laczy „Johna".

47633. 30.8 1952. J a n  Kocyba. Zastosowanie przyrzą
du do w iercenia otworów na obwodzie koła wózka dol
nego.

47634. 30.8 1952. F ranciszek P tak . U ruchom ienie n ie
czynnej w iertark i.

47635. 30.8 1952. W alenty Rolski. Opracowanie spraw 
dzianu do dokładnego pom iaru  ustaw ienia noży pod żą
danym  kątem .

47636. 30.8 1952. W acław W ydra. Ulepszenie sposobu 
zamocowania przedm iotu w  uchw ycie tokarki.

47637. 30.8 1952. E dw ard Adamczak. Uproszczenie
konstrukcji narzędzi NFR-2 i NFR-3.

47638. 30.8 1952. Ja n  Serem ak. Zm iana sposobu w y
konyw ania korpusu im adła śrubowego.

47639. 30.8 1952. Teofil Godawa. Zastosowanie- w iertła  
piórkowego, zaostrzonego pod żądanym  kątem , zam iast 
naw iertaka.

47640. 30.8 1952. Joachim  Waloszczyk. Przym ocowa
nie górnej części panew ki osiowej w agonu typu „Talbot“ 
do części dolnej.

47642. 30.8 1952. Jan  Kocyba. U lepszenie sposobu w y
konyw ania rowków w  trzpieniach z zapadką.

47643. 30.8 1952. Ja n  Kocyba. W ykonanie i zastoso
w anie przyrządu do tłoczenia w sporników  do kół biego
wych.

47644. 30.8 1952. W incenty Kuczak. Zm iana obróbki 
dźwigni n r  23 frezark i FML.

47645. 30.8 1952. S a tu rn in  Gotowalski. Zastosowanie 
mechanicznego gięcia śruby ściągacza ru r  do dm uchaw y 
zam iast gięcia ręcznego.

47646. 30.8 1952. B ronisław  Adamczak. W yelim ino
w anie dru tu , usztyw niającego lej wsypowy rozdrabniacza 
GZM2, i zastąpienia go krótkim i d łu tam i, umieszczonymi 
tylko w  narożach.

47647. 30.8 1952. S atu rn in  Gotow alski. Zastosowanie 
mechanicznego gięcia zawiasy kierow nicy dm uchaw y za
m iast gięcia ręcznego.

47648. 30.8 1952. Bronisław  Adamczak. Zastosowanie 
garbu usztywniającego zam iast usztyw niającego pałąka 
przy kierow nicy dm uchawy do słomy i siana.

47650. 30.8 1952. Józef Adamczak. Zastosow anie po-  
k ry  w  uszczelniających do obrabiarek.

47651. 30.8 1952. Józef Latosi. Zastosowanie kloców 
żeliwnych pod skrzynie form ierskie.

47653. 30.8 1952. Bogdan M arkowski. Z aprojektow a
nie zm iany konstrukcji uchw ytu statyw u z podstawą.

47659. 30.8 1952. Leon Kuraśkiewicz. Zaprojektow a
nie i w ykonanie skrzynki z otw ieranym  dnem do tra n 
sportu  m ateriałów  do windy.

47660. 30.8 1952. K onstanty  Janus. Zastosow anie w k ła
dek w ym iennych do szczęk im adła do piłow ania pod k ą 
tem  45°.

47680. 30.8 1952. Jan  Niespodziany. W ykonanie przy
rządu do w ykręcania śrub  kołkowych.

47685. 30.8 1952. Inż. S tefan Kozera. Obniżenie kosz
tów produkcji frezów przez zm niejszenie zużycia stali 
i zm niejszenie kosztów  obróbki.

47688. 30.8 1952. Witold Skowroński, W yelim inowa
nie zaczepu sprężyny przy prasach mim ośrodowych s ta 
łych przy łączeniu części.

47689. 30.8 1952. Leokadia Piórkowska. Zastosow a
nie szerszego paska blachy do w ycinania n a  prasie dwóch 
szeregów kotwic zegarowych.

47690. 30.8 1952. Leon Szczukowski. U lepszenie in 
sta lacji do doprowadzania cieczy chłodzącej przy ob ra
biarce przez zastosowanie w ałków  kardanowych.

47692. 30.8 1952. Czesław Książkiewicz. Zastosowa
nie dwudzielnej tu le jk i przy obróbce pokrętek  zaw orka 
prostego.

47693. 30.8 1952. F ranciszek M alarski. Zastosowanie 
dodatkowej sprężyny, nastaw iającej k lin  w ytłaczarki do 
obcinania odlewów.

47694. 30.8 1952. A dam  Gałaś. Zastosowanie w  k rzy 
żaku samochodowym tu le jek  brązowych zam iast łożysk 
rolkowych.

47695. 30.8 1952. Ju lian  Sarna. W ykonanie sposobem 
gospodarczym w iertark i słupowej z części w ybranych ze 
złomu i dorobionych.

47698. 30.8 1952. W ilhelm M rozik. W ykonanie uchw y
tu  do załączania nosków przebijaków  do dziurkow ania 
bandaży przy turb inach  parowych.

47699. 30.8 1952. Józef Jankow ski. Zabezpieczenie ru 
ry  wydechowej inżektora tu rb iny  przed mrozem.
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47701. 30.8 1952. Jerzy  Rączkowski. W ykonanie gło
w icy do w ie rta rk i kolum nowej do gw intow ania otworów 
w  ścianie kondensatora.

47714. 30.8 1952. Józef Pasterny. W ykorzystanie zu
żytych kół zębatych do dalszej pracy przez napaw anie 
pierścienia n a  w ieńcu koła.

47715. 30.8 1952. Józef Rygiel. W ykonanie przyrządu 
do cięcia prętow ej sta li czworokątnej.

47716. 30.8 1952. Józef Sikora. Częściowa m echaniza
cja tran sp o rtu  o leju  ściekowego tu rb iny  III przez zasto
sow anie pom pki olejowej.

47717. 30.8 1952. Józef Chlebowski. Przerobienie kon
stru k c ji końcówki do wężownicy w yparki.

47718. 30.8 1952. W ojciech Niemiec. -Zastosowanie
urządzenia do sm arow ania w ałka rozrządczego silnika sa
mochodowego „C hevrolet“.

47719. 30.8 1952. Eugeniusz B aranek. Zaprojektow a
n ie m echanicznego posuw u suportu tokark i czołowej.

47724, 47725. 1.9 1952. W ładysław  Wojnicki i H enryk
Serów ka. Użycie odpadków  blachy do wyrobu grabi.

47726, 47727. 1.9 1952. H enryk M ielcarek i Stanisław
Misiewicz. W ykonanie rozw iertaków  do obróbki części 
W7 jako części w ym iennych.

47730, 47731. 1 .9 1952. Bronisław  R atajczak i Jerzy
Baryga. Zaprojektow anie i w ykonanie sposobem gospo
darczym  przyrządu  kłowego.

47742, 47743. 1.9 1952. M ikołaj Kozakow i Józef P rzy
tu ła . Z am iana p ły t z  blachy ognioodpornej przy piecach 
hartow niczych typu PEK  na płyty szamotowe.

47749, 47750. 1.9 1952. S tefan Łebek i Antoni Kajzer.
Skonstruow anie przyrządu do gięcia blach grubych.

47753, 47754. 1.9 1952. Ludw ik B lachnik i Stanisław
Trybuszew ski. Zainstalow anie siln ika elektrycznego
o mocy 9,5 kW  do napędu szlifierek.

47755, 47756. 1.9 1952. Ludw ik B lachnik i S tanisław
Trybuszew ski. Zaprojektow anie urządzenia sygnalizacyj
nego do ew entualnego uruchom ienia lokomobili w  razie 
w yłączenia p rąd u  miejskiego.

47760, 47761. 1.9 1952. W ładysław  Złotecki i Józef 
Gluszak. Zastosow anie w yłącznika zabezpieczającego 
przed u rw an iem  się lin  suwnicy.

47792, 47793. 1.9 1952. K onrad Buklew ski i Franciszek 
Popierz. W ykonanie przyrządu na rolkach do pasowania 
m aźnic osiowych.

47797, 47798. 1.9 1952. Feliks K ujaw a i Stefan P astu 
siak. Zm iana konstrukcji w ierta rk i i przystosowanie jej 
do w iercenia o tw orów  w  dużych blachach.

47804, 47805. 1.9 1952. H enryk W ojtyczka i E ryk M ro
w iec. W ykonanie przyrządu do w ytaczania łożysk oporo
w ych grzebieniow ych do turb in .

47808, 47809. 1.9 1952. Feliks Jarock i i Czesław Ja -  
mróz. W ykonanie ap a ra tu  do spłaszczania różnych d ru 
tów  o średnicy od 0,01 do 1 mm.

47815, 47816. 1.9 1952. M ieczysław Górski i S tefan 
B ardys. Z aprojektow anie przyrządu do szlifowania otwo
rów  n a  szlifierce.

47824, 47825. 1.9 1952. A ntoni Chichłowski i Józef Jan 
kow ski. W ykonanie m odelu śruby okrętow ej z blachy
i gipsu.

47826, 47827. 1.9 1952. J a n  Jakub ina  i Feliks B uliń- 
ski. Zastosow anie sprężyn do m łota pneum atycznego przy 
m ontow aniu kad łubów  okrętów .

47828, 47829. 1.9 1952. Edw ard Sieradzki i Czesław
Cipkowski. W ykonanie uchw ytu  do graw erow ania znacz
ków  narzędziowych i ewidencyjnych.

47830, 47831. 1.9 1952. M ieczysław Bracławicz i Sta
n isław  Szalewicz. Z astąpienie palników  grzejnych „Stein- 
R oubaix“ n r  2 paln ikam i „G az-K ugelbrenner“ n r  2.

47843, 47844. 1.9 1952. E ryk  M rowiec i H enryk W oj
tyczka. W ykonanie przyrządu do toczenia przedmiotów
kulistych n a  tokarce.

47848. 1.9 1952. W ładysław  K ulisa. Zabezpieczenie ro
lek  i  kółek przed  spadaniem  ze sw orzni o raz sworzni 
przed w ysunięciem  się z ogniw  łańcucha rusztowego.

47854. 1.9 1952. Ja n  Chojnacki. Zaopatrzenie rdzeni 
do odlewów m aszynowych w  żebra żeliwne, stanowiące 
całość z d ru tam i wzm acniającym i.

47860. 3.9 1952. A ntoni Sokół. Zastosowanie pochylni 
przy  nożycach taflowych do odprowadzania m ateria łu  
uciętego.

47861. 4.9 1952. Mieczysław W ierzbicki. W ykonanie 
urządzenia, ulepszającego pantograf do cięcia b lach pa l
nikiem .

47862. 4 .9 1952. Józef Kupiszewski. W ykonanie sp rę
żynowej tu le i samozaciskającej.

47863. 4.9 1952. H enryk Malinowski. P rzekonstruow a
nie pantografu  przez zastosowanie opornika regulującego 
obroty silnika.

47865. 4.9 1952. Jakub  G rünstein. Zm iana ksz ta łtu  
ostrza noża do graw erow ania maszynowego.

47868. 4.9 1952. Teofil Turczyn. Zastąpienie łożysk 
ślizgowych w  trzech silnikach łożyskam i kulkowymi.

47871. 4.9 1952. Tadeusz Łazanowski. Zaprojektow a
nie uchw ytu w iertarskiego do obróbki cz. 30-89.

47872. 4.9 1952. W ładysław  Stankiewicz. Z aprojekto
w anie zastosow ania szablonu do rozmieszczenia łapek 
w  cz. 17-1.

47873. 4.9 1952. A ntoni Gaweł. Zaprojektow anie szli
fowania główki mimośrodowej 20-3 S1.

47874. 4.9 1952. W ładysław Orzech. Z aprojektow anie 
uchw ytu trzynożowego do obróbki cz. 20-1 i 20-2 za
m iast uchw ytu  jednonożowego.

47876. 4.9 1952. Czesław Bazydło. W ykonanie sto łu  do 
prostow ania pochew zderzakowych

47878. 4.9 1952. W ładysław  Sowa. W ykonanie u rz ą 
dzenia do zw ijania pochew i tulei do zderzaków m łota.

47879. 4.9 1952. W ładysław Sowa. W ykonanie stożków 
oporowych do obtaczania tu lei i pochew zderzakowych.

47880. 4.9 1952. W ładysław Sowa. Zastosowanie roz
tłaczania pochew zderzakowych po spawaniu.

47881. 4.9 1952. W ładysław  Sowa. Przerobienie re - 
wolwerówek na roztaczarki do w ew nętrznego roztaczania 
pochew zderzakowych.

47882. 4.9 1952. A ntoni Tybarczyk. Z aprojektow anie 
podkładek do kółek, do których przyw iązuje się zw ierzę
ta  w  wagonie.

47895. 4.9 1952. Jerzy  Strzelecki. W ykonanie przyrzą
du do w yciągania klinów  z noskiem  d la  średnic w ałów  
70— 150 mm.

47896. 4.9 1952. Tadeusz Senetra. W ykonanie p rzy
rządu do spaw ania pokryw  gwintowych.

47897. 4.9 1952. S tanisław  B aranek. Zm iana zaworów 
m anom etrow ych n a  ku rk i m anom etrowe.

47898. 4.9 1952. Mieczysław Łakom ski. W ykonanie 
stałych szablonów do gięcia ru r  na giętarce „Clim ax“.

47899. 4.9 1952. W incenty Filus. Zaprojektow anie mo
dernizacji nożyc do cięcia żelaza okrągłego.

47900. 4.9 1952. Jerzy  Strzelecki. P rzyrząd do w yko
nyw ania skosów w sporników  kotłowych.

47901. 4.9 1952. Edw ard Szlachta. Sposób w ykonyw a
n ia korków do komór zbiorczych przegrzewacza.

47902. 4.9 1952. Mieczysław W iśniewski. W ykonanie 
przyrządu do spraw dzania kąta  zaostrzenia w ierteł o raz do 
kontroli sym etrii ostrza.

47903. 4.9 1952. Ja n  M ierzwiński. Zastąpienie nasad 
zwojowych nasadam i spawanymi.

47904. 4.9 1952. W ładysław  Sasinowski. W ykonanie 
w yłącznika samoczynnego do kom presora z regulacją na 
dowolną prężność.

47905. 4.9 1952. W acław  K ryst. W ykonanie zabezpie
czenia przed nieszczęśliwymi w ypadkam i przy  prasach 
ciernych i mimośrodowych.

47907. 4.9 1952. Bolesław  K utw in. Zm iana k onstruk 
cji um yw alni rzędowych.

47908. 4.9 1952. Zygm unt M ajcherek. W ykonanie 
przyrządu do m ocowania wrzecion zaw oru przepust- 
nicy.

47909. 4.9 1952. S tefan  Szczygieł. Zastąpienie tu lejo- 
wego połączenia w ałów  siln ika i dźwigu połączeniem 
przegubowym.

47910. 4.9 1952. Bolesław  K utw in. Zastosowanie m o
delu z nadstaw ką zam iast dwóch pojedyńczych modeli do 
w ykonyw ania odlewów koszykowych n r  12 i 14 do ko
tłów.

47911. 4.9 1952. Edm und Kozielski. W ykonanie przy
rządu do ściągania dysz stożkowych inżektora przy pa
rowozach.

47912. 4.9 1952. F ranciszek Maślorz. W ykonanie osło
ny szlifierki, zastępującej okulary dla szlifierza.

47913. 4.9 1952. A ntoni K urzak. Uszczelnienie m ie
szalników py łu  antracytow ego przy w ytw arzaniu m asy 
elektrodowej.

47914. 4.9 1952. Rom an M łynarczyk. W yżarzanie przy- 
pinek do rdzeni grzejników  w  palenisku suszarni.

47915. 4.9 1952. H enryk  Teper. P rzek on stru ow an ie  
modelu do o d lew a n ia  korpusu silnika M 3-1568.
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47916. 4.9 1952. W łodzim ierz Ciaś. Umieszczenie na 
w ykonanej płycie 28 szt. modeli M-1982. 

47917. 4.9 1952. S tefan Kąkolew ski. W ykonanie -klina  
do w ybijan ia w ierte ł ze stożków.

47920. 4.9 1952. Józef Ziarko. Zastąpienie tu lejek  b rą 
zowych w  elektrowozie AEG stalowym i tu le jkam i dzielo
nym i,  w ylanym i białym  m etalem .

47927. 4.9 1952. Bronisław  Adamczyk. W ykonanie fo r
m y  do odlewania nakrę tek  na maszynie form ierskiej.

47930. 4.9 1952. Em anuel Szczerba. W ybudowanie na 
dachu  h a li produkcyjnej dźwigu wyciągowego.

47936. 4.9 1952. Inż. P aw eł Schendel. Zaprojektow a
n ie  noży zaciskowych do dokładnego w ytaczania.

47938. 4.9 1952. Czesław Rom anowski. Zm iana regu
la c ji oliw ienia strugark i SP-600.

47941. 4.9 1952. Józef Kaźm ierczak. Zm iana procesu 
technologicznego w yrobu k rążka dociskowego k ie ra 
tu  Z-5.

47942. 4.9 1952. Leon Busse. Zastosow anie specjalne
go uchw ytu  do noża do dłutow ania kół zamachowych 
sieczkam i K-3.

47943. 4.9 1952. Edw ard Złakowski. Uproszczenie ob
róbk i w ałka do sieczkarn i K-3.

47944. 4.9 1952. Tadeusz Przybylski. Zaprojektow anie 
od lew ania kół k ieratow ych z gotowym row kiem  na klin.

47945. 4.9 1952. Józef Kaźm ierczak. Zm iana kształtu  
h a k a  dyszlowego k ie ra tu  Z-5.

47950. 4.9 1952. Kazim ierz Stando. P rzekonstruow anie 
ham ulca karuzelów ki typu „Poręba“.

47951. 4.9 1952. K onstan ty  Brączkowski. Zastosowanie 
s to jak a  do przetrzym yw ania i  przesuw ania blach przy 
dziurkarce.

47954. 4.9 1952. Roch W ojdyn. R enow acja zużytych 
p iłek  do cięcia m etali.

47958. 4.9 1952. W ładysław  Lisiecki. W ykonanie przy
rządu  do robienia nitów .

47959. 4 9 1952. K azimierz  Adamkiewicz. Zastosowa
n ie  p ochłaniacza kurzu  szlifierskiego.

47964. 4 9 1952. W łodzimierz Natorff. Zaprojektow a
n ie  dzwonków sprężynowych zam iast elektrycznych.

47979. 4.9 1952. A lfred Szołtys. W ykonanie tu lei dr 
toczenia długich wałków.

47991. 4.9 1952. S tanisław  Dąbrowski. Zm iana ostrza 
fazow nika pneum atycznego z k ą ta  ostrego n a  k ą t p ro
sty.

47993. 4.9 1952. Leon Kaźm ierczyk. W ykonanie uchw y
tu  do splatania lin  stalowych o dowolnej średnicy.

47994. 4 9 1952. F ranciszek Gierszewski. Zaprojekto
w a n i e przyrządu do ostrzenia w ierteł.

47997. 4.9 1952. Sylw ester Busse. W yelim inowanie 
przyrządu  W-0384/1/2 przez zastosow anie lis tw y prow ad
niczej w  p rzyrządzie W-0390 przy produkcji snopowiąza- 
łek ZS-1,8.

47998. 4.9 1952. P aw eł More k. Zastosow anie trzyzębo- 
wego k ła zabierakowego do toczenia w ałków  elew atora 
snopow iązałki ZS-1,8.

47999. 4.9 1952. Ignacy W aligóra. W ykonanie dwóch
noży kształtowych, sposób zam ocowania ich n a  w ale 
s trugark i grubościówki i sposób strugania listew ek do 
płócien snopow iązałki ZS-1,8.
- 48000. 4.9 1952. Edm und Ryżycki. Z aprojektow anie
zbiornika na kondensat celem  skierow ania go do zasila
nia kotłów.

48091, 48002. 4.9 1952. M arian  Miśkiewicz i K arol Ro- 
guski. W ykonanie n a  autom acie śruby m ocującej w spor
nik i ślizgacz resorów  tylnych zam iast n a  rew olw e- 
rówce.

48003, 48004. 4.9 1952. Czesław K uberski i Mieczysław 
Wierzbicki. Zm iana konstrukcji szablonów do pan to 
grafu.

48005, 48006. 4.9 1952. Teofil B arańsk i i Stanisław
Szopny. W ykonanie rozwalcówki do ru r.

48007, 48008. 4.9 1952. J a n  Korol i Tadeusz Chimkow- 
ski. W ykonanie przyrządu do w ykręcania urw anych  koń 
cówek ru r  gwintowych.

48011. 4.9 1952. Józef Olszewski. U lepszenie koszycz
ka łożyska oporowego 2209/K-309 przy napędzie rusztów  
kotłów.

48035, 48036. 4.9 1952. B ronisław  Adam czyk i M arcin 
Bogusławski. W ykonanie jednostronnej p ły ty  do odlew a
nia sitek w ew nętrznych do k ra tek  ściekowych n r  318.

48051—18054. 4.9 1952. S tan isław  K otuła, S tanisław  
Chrzanowski, K azim ierz S olarz i E dw ard K ocjan. Zm ia
na sposobu w ykonania n ak rę tek  do gniazdek rozporek.

48055, 48056. 4.9 1952. S tanisław  B aranek i S tanisław  
Kocot. W ykonanie urządzenia do w yciągania i  transpor
tu  blach z pieca pod prasę.

48057—48061. 4.9 1952. Józef Nabilski, Józef Rynger, 
S tefan Gołębski, Eugeniusz Szczerkowski i Rom an Janas. 
W ykonanie przyrządu do zw ijania blaszanych spirali do 
podgrzewaczy wody.

48066—18070. 4.9 1952. K azim ierz Kaczmarczyk, Gu
staw  Pelar, Paw eł W iśniewski, Leopold Golasowski i K a
zim ierz Zaręba. Zastąpienie dłutow nicy p rasą  hydraulicz
ną do w ykonyw ania rowków klinow ych w  tarczach szyb
kościomierzy.

48077—48079. 5.9 1952. Ja n  Ogryzek, Ja n  Lachowski 
i Józef Radw ański. Zastosow anie m echanizm u do stołu 
obrotowego frezarki.

48080—18083. 5.9 1952. Ja n  W ojciechowski, Józef S ibi- 
ga, W łodzimierz Szczepanik i W ładysław  H erm an. Szli
fowanie powierzchni ślizgowych pod k lin  w  otworze 
01-500.

48084—18088. 5.9 1952. S tanisław  W iącek, Kazim ierz 
M arek, Ludw ik S arna, W ładysław  Szczepanik i S tanisław  
Wesołowski. Zastosowanie fotograficznego nanoszenia n a
pisów i cyfr na skali bębnów.

48089—48093. 5.9 1952. S tan isław  Rebelka, Ja n  Grot, 
S tanisław  Guzik, Kazim ierz Olentowicz i Ł ucjan  O kra- 
siński. W ykonanie sprężynującej opraw y do noży tokar
skich. 

48094—48096. 5.9 1952. Ja n  Frejusz, K azim ierz Bey- 
ger i Bolesław Haluch. W ykonanie przyrządu do m onta
żu sterów  na P-3200.

48099—48101. 5.9 1952. M ieczysław Górski, Adam  R a- 
chw alski i Teofil B arański. W ykonanie przyrządu do szli
fowania popłebiaczy stożkowych do opuszczania m im o- 
środowego fazy.

48102—4R104. 5.9 1952. Józef W iejak, L eonard J ano- 
 Wykonanie jarzm a podtrzym ujące

go p rzy  w ierceniu i stożkowaniu otworów.
48107. 5.9. 1952. Em il K ubala. Zm iana konstrukcji 

łącznika przewodu wycieraczki samochodu „Ford V8“.
48108. 5.9 1952. Paw eł Plachocki. U spraw nienie spo

sobu napraw y  samochodowych zbiorników benzynowych 
w  celu zabezpieczenia przed w ybuchem  gazów pobenzy- 
nowych w  czasie pracy.

48109. 5.9 1952. M arian Kasprowicz. Przerobienie le
w ostronnych am ortyzatorów  przednich samochodu 
„GMC“ n a  praw ostronne.

48110. 5.9 1952. Eryk Pokolm. Zastosowanie podczas 
operacji lakierow ania samochodu osłon blaszanych, chro
niących m iejsca n ie  w ym agające lakierow ania.

48112. 5.9 1952. P io tr Borowski. W ykonanie przyrządu 
do badan ia  kurka.

48113. 5.9 1952. Ja n  W erner. W ykonanie przyrządu do 
w ciskania pierścieni uszczelniających Simera.

48114. 5.9 1952. Zdzisław K ayser. W ykonanie przy
rządu do um ocowania ru r  ssąco-wydechowych silników 
„W illys“ i  „Ford 6“ podczas szlifowania.

40115. 5.9 1952. Zdzisław K ayser. W ykonanie przy
rządu do nitow ania tarczy sprzęgła silnika „Ford V8“.

48116. 5.9 1952. H ieronim  Brzeźniak. Sposób połącze
nia sygnału w  kole sterow ym  samochodu „Ford V8“ za 
pomocą masy.

48118. 5.9 1952. H enryk Jankow ski. Zaprojektow anie 
zm iany konstrukcji w anny do m ycia silników  samocho
dowych.

48119. 5.9 1952. Hieronim  Brzeźniak. W ykonanie przy
rządu do kontroli pomp ham ulcow ych i apara tu  Stop.

48120. 5.9 1952. M arian Tuczyński. W ykonanie korka 
nastawczego z zaworem  doprowadzającym  sprężone po
w ietrze przy  badaniu  szczelności chłodnic samochodo
wych.

48121. 5.9 1952. M ichał Jóźw iak. W ykonanie nas taw 
czego ko rk a  gumowego do badania chłodnicy samocho
dowej.

48122. 5.9 1952. A ntoni Rutkowski. Zaprojektow anie 
dźwigni do dem ontażu opon samochodowych.

48123. 5.9 1952. W acław  Schneider. Zaprojektow anie 
gaźnika do docierania silników  w  w arunkach  nie odbie
gających od norm alnych.

48124. 5.9 1952. H enryk Jankow ski. U spraw nienie 
sposobu w ytaczania korbowodów przez zastosowanie 
ulepszonych typów  w ytaczadeł z rysikam i do cem ento
w ania korbowodów oraz przyrządu czujnikowego do n a 
staw ian ia średnicy w ytaczania korbowodów.
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48125, 48126. 5.9 1952. Inż. Teofil A ntczak i Alojzy 
K aptur. Zaprojektow anie dwóch w anien do m ycia blo
ków  cylindrowych.

48127. 5.9 1952. A lfred  Kryszak. Dostosowanie wózka 
transportow ego do przewozu silników.

48128. 5.9 1952. Mieczysław Lam pe. W ykonanie przy
rządu do spraw dzania pom p do wody, oleju i benzyny.

48129. 5.9 1952. Józef Swiątczak. Zaprojektow anie 
zm iany k sz ta łtu  stopki do m aszyny tapicerskiej m arki 
„Singer“.

48130. 5.9 1952. Mieczysław Minicki. Zaprojektow a
nie zm iany konstrukcyjnej podwieszenia w ału kardano- 
wego.

48131. 5.9 1952. M ieczysław Minicki. Zaprojektow anie 
noża do w ycinania gumowych am ortyzatorów  cylindrycz
nych.

48132. 5.9 1952. W ładysław  Kozłowski. Zastąpienie 
d ru tu  mosiężnego do spaw ania paskam i z odpadków bla
chy mosiężnej.

48133. 5.9 1952. W ładysław  Bengier. Renowacja spa
lonych w ierteł.

48134. 5.9 1952. Bronisław  H eppner. Zaprojektow anie 
zm iany niek tórych  części tokarki, służącej do toczenia 
i gw intow ania nak rę tek  do m aszynek do mięsa.

48135. 5.9 1952. Ignacy Krawczyk. Zm iana układu 
rdzenia w  rdzeniarce do obsad naw rotnicy n r  2012 do to
karek  TUS.

48136. 5.9 1952. Tadeusz T ukaj. W ykorzystanie zwyk
łe j w ierta rk i do w kręcania kluczy dociskowych do m a
szynek do mięsa.

48137. 5.9 1952. H enryk W arzecha. W ykorzystanie
zużytego m ło tka pneum atycznego.

48138. 5.9 1952. Ja n  Bulok. Zaprojektow anie pod
k ładk i nastaw nej do noży tokarskich.

48139. 5.9 1952. P aw eł Lorek. Zaprojektow anie przy
rządu w ielokrotnego do frezow ania korpusów do pokrę
te ł nastaw nych.

48140. 5.9 1952. Leopold K ania. Zaprojektow anie przy
rządu w ielokrotnego do frezow ania w kładek do szczypiec 
rurow ych.

48141. 5.9 1952. P aw eł H ałajdziak. U spraw nienie n i
tow ania progu z p ły tą m echanizm u DZ-3 przez zasto
sow anie pomocniczej p ły tk i stalowej.

48142. 5.9 1952. B ernard  W alichniewicz. Zastosowa
nie osłon podczas lakierow ania korpusu sprzętu 311.

48143. 5.9 1952. M ichał K asprzak. Zaprojektow anie 
i w ykonanie głowicy sm arow niczki do oliw ienia drążka 
w iertniczego.

48144. 5.9 1952. Ludw ik B łachut. U spraw nienie gwin
tow ania n ak rę tek  fasonowych przez skonstruow anie 
uchw ytu  do ich mocowania.

48147. 5.9 1952. W ładysław  Kosieki. W ykonanie u rzą
dzenia do badania galwanicznych powłok niklowych.

48148. 5.9 1952. Józef K aczm arek. W ykorzystanie od
padków  blachy  do produkcji.

 48149. 5.9 1952. S tan isław  Jabłoński. Zastosowanie
płyty  przy  rolow aniu brzegów  półkorpusu zbiornika.

48150. 5.9 1952. A ugustyn Biel. Założenie wciągnika
łańcuchowego nad  kołow rotem  zwijaka.

48154. 5.9 1952. Józef A rendt. Zastąpienie kleszczy
spawalniczych z odlewu mosiężnego kleszczami ze stali 
konstrukcyjnej i w kładkam i miedzianymi.

48159. 5.9 1952. Czesław K uberski. U stalenie luzów
panew ek  za pomocą d ru tu  ołowianego. 

48169. 5.9 1952. Ja n  Szkudlarek. Zainstalow anie sy
gnalizacji św ietlnej do porozum iew ania się dokm istrza 
z obsługą m aszynową doku.

48161. 5.9 1952. F ranciszek Grabowski. Zmniejszenie 
braków  i  polepszenie produkcji haceli przez poprawienie 
noży do obcinania zniekształconego końca s ta li hacelo- 
wej.

48162. 5.9 1952. E dw ard W alczyk. W ykorzystanie zu
żytych m atryc do w ykonyw ania uchw ytów  do narzędzi, 
w ykuw ania trzonu podkow iaka oraz do w yrobu klinów 
zaciskających narzędzia.

48163. 5.9 1952. Ja n  M atelski. Przystosow anie w ier
ta rk i kolum now ej do w iercenia otw orów  w  płaszczu że
liw iaka.

48164. 5.9 1952. Zdzisław Skorupa. Zaprojektow anie 
zm iany konstrukcji m ieszarki „Simpson“.

48166. 5.9 1952. Cezary M ackowski. W ykonanie ob
sad do zaworów form ierek i  m aszyn odlewniczych „Sim
pson“ z odpadków i zabrakow anych kaw ałków  rurek.

48167. 5.9 1952. F ranciszek Napieralski. Zm iana za
w oru powietrznego do m aszyny formierskiej- kom bino
w anej.

48168. 5.9 1952. Józef Kowalski. Z a p ro jek to w a n ie
przyrządu do w kręcania i w ykręcania śrub o gw incie 
dw ustronnym .

48169. 5.9 1952. P io tr Cichorowski. Zaprojektow anie 
sposobu zalew ania form  łyżką syfonową, zapobiegającą 
w padaniu żużla do form  odlewniczych.

48170. 5.9 1952. Józef Kowalski. Z aprojektow anie
zm iany konstrukcji stołu obrotowego oczyszczarki k a ru 
zelowej.

48171. 5.9 1952. Feliks Bartosiak. Z aprojektow anie 
zm iany sposobu form ow ania tubingów T i RP.

48172. 5.9 1952. Ja n  Stachurski. Z aprojektow anie
zm iany konstrukcji kom ory paleniskowej w  suszarn i ko- 
morowej.

48174. 5.9 1952. Paw eł Pakuła. Zaprojektow anie zm ia
ny konstrukcji przetwornicy.

48175. 5.9 1952. Ja n  Smyk. Zaprojektow anie w k ład 
k i centru jącej do m ostka łamacza.

48178. 5.9 1952. Tadeusz Cabański. Zaprojektow anie,
do m ierzenia otworów  w  małych tolerancjach sp raw dzia
nów  tłoczkowych z pilotem  zam iast sprawdzianów gład
kich.

48181. 5.9 1952. Leon Zarem ba. Zaprojektow anie przy
rządu umożliwiającego 100-procentow e w ykorzystanie 
tarcz ściernych ze strugarek.

48186. 5.9 1952. Feliks Głuch. U lepszenie pom py ręcz
nej „D raegera“.

48191. 5.9 1952. H enryk Darmochwał. W ykonanie
przyrządu do w iercenia otworów w  pierścieniach d ław i
ków.

48192. 5.9 1952. Józef Szczurek. Zaprojektow anie
przyrządu do planow ania na karuzelów kach podstaw  
w lew nic BN-28 i  BN-41.

48193. 5.9 1952. Edw ard K raik. Zm niejszenie zużycia 
gazu przy piecach hartow niczych przez doprowadzenie do 
palników  dodatkowo pow ietrza z kom presora zapaso
wego.

48195. 5.9 1952. Jerzy  Goczek. Zastąpienie ru re k  do
w yrobu szczotek drucianych płaskownikam i.

48202. 5.9 1952. A ntoni Gagajek. Z aprojektow anie
urządzenia do ham ow ania bębna ciągarki d ru tu  „K ra- 
tos“.

48220. 5.9 1952. S tefan Brudkiewicz. Zastąpienie przy 
kierow nicach górnego łożyska w  sto jaku  zgniatacza n a 
kładek brązowych nakładkam i stalowymi.

48222. 5.9 1952. F erdynand Kudzia. Przerobienie 
im adła, um ożliw iające jednoczesne frezow anie dwóch ele
m entów produkcji i skrócenie czasu obróbki.

48227. 5.9 1952. P aw eł Halam a. Zastosow anie do fa 
brycznego parowozu w ąskotorowego resorów, sk ład a ją
cych się z piór stalowych, zam iast dotychczasowych am or
tyzatorów  sprężynowych.

48231. 5.9 1952. Szczepan M atura. Zastosowanie tulei 
do w iercenia n a  karuzelów ce „FUM“.

48232. 5.9 1952. Alfons Smuda. U spraw nienie tra n 
sportu rdzeni belkowych „Tasko".

48233. 5.9 1952. Brunon Fiszer. Z aprojektow anie od
pow ietrzenia kanalikowego przy  odlewaniu panew ek
w  stosie.

48235. 5.9 1952. Fr. Respondek. Zm iana ułożyskowa-
nia napędu  dźwigu.

48236. 5.9 1952. Józef Sobota. Zaprojektow anie przy
rządu do podnoszenia części w ym iennych za pomocą m a
gnetycznej suw nicy złomowej.

48237. 6.9 1952. Józef Kudlek. Zastosowanie m łotka
pneum atycznego do nitow ania koszy dezyngregatów  
w  zam ian ręcznego nitow ania młotkiem .

48238. 6.9 1952. E ryk  Mylek. Dorobienie osłony do 
silnika ostrzark i w  celu ochrony przed zanieczyszczeniem 
i spaleniem.

48239. 48240. 6.9 1952. Inż. St. Zarem biński i Ja n  Ga
nia. Z aprojektow anie przeróbki samopisów w  celu do
stosowania do taśm, krajowych.

48241, 48242. 6.9 1952. F. Kołodziejczyk i W ilhelm F a- 
bisz. Zaprojektow anie noża uderzającego ze wzmocnie
niem  do frezow ania kół ślimakowych.

48243. 6.9 1952. Inż. Józef Piechota. Zastosowanie
drugiego wozu w  suszarni przelotowej w  odlewni w  celu 
lepszego w ykorzystania suszarni.

48246. 6.9 1952. P io tr  Ciejek. Zastosowanie m echa
nizm u dźwigowego tokarki, ham ującego jej ruch jałowy.



Nr 6/1952 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 885

48248. 6.9 1952. A ntoni Trepka. Zastosowanie przy
trzonkach  noży tokarskich  cięcia nożycami zam iast pilą.

48250. 6.9 1952. B ernard  Baranow ski. Zastosowanie 
osłony noża taśmowego.

48251. 6.9 1952. Józef Kopania. Zastąpienie oliw iarek 
w  pom pie wodnej wysokociśnieniowej karterem .

48255. 6.9 1952. Ja n  M uszyński. Zastosowanie dodat
kow ej pom pki do obrab iark i Tu-34119.

48256. 6.9 1952. Ja n  Szuba. Zm iana procesu technolo
gicznego przy produkcji pierścieni opraw ek do noży k rąż
kow ych.

48258. 6.9 1952. Ludw ik Jerje . Zastosowanie uchwytu 
do w yjm ow ania przyrządów  sm arowniczych typu 22.

48262. 6.9 1952. K azim ierz Gawron. Zm iana konstruk 
c ji krzyżulca pompy m aszyny parowej.

48264. 6.9. 1952. Kazim ierz Paw lak. Zm ontowanie
szlifierk i elektrycznej z części nieużytecznych.

48268. 6.9 1952. Paw eł Krzyżok. Zm iana konstrukcyj
n a  belki suportów  bocznych w ytaczarek „Gidings Lew is“ 
i „Skoda“.

48289. 6.9 1952. Józef H otyński. Zastosowanie szablo
n u  do zaginania zam knięć skrzynek m etrycznych do w a
gonów 53W.

48270. 6.9 1952. A ntoni K ubiak. Zabezpieczenie wóz
k a  suwnicy.

48275. 6.9   1952. Em anuel Porwoł. U lepszenie płyty
fundam entow ej pod silnik.

48277. 6.9 1952. E dw ard K napik. Zastosowanie ru 
chom ej transm isji do tokarki.

48278. 6.9 1952. Ryszard W ojnar. Zastosowanie le 
w ark a  do podnoszenia ciężarów na tokarce.

48280. 6.9   1952. Józef Góralczyk. Pobielanie łożysk
żeliwnych.

48282. 6.9 1952. S tanisław  Rogóż. Zastosowanie spe
cjalnych proszków przy spaw aniu acetylenowym tulei cy
lindrycznej.

48283. 6.9 1952. Józef Bijok. Przedłużenie łoża ślizgo
wego suportu  nożyc.

48289. 6.9 1952. P io tr Kozak. Zastosowanie m ateria
łu  zastępczego do w yrobu króćców do zaworów zasilają
cych o raz  zm iana ich konstrukcji. 

48290. 6.9 1952. Józef Panaczsk. Skonstruowanie- p rzy
rządu  do frezow ania kół ślim akow ych na tokarce.

48291. 6.9 1952. Franciszek Borzucki. Zastosow anie 
ap a ra tu  „Deworda“ do obróbki zaworów po ich n a p ra 
wie.

48295. 6.9 1952. Bolesław Nar ecki. Skonstruow anie
uchw ytu do w ykonyw ania profilów  soczewkowych na to-

48297. 6.9 1952. W ilhelm Bulski. Skonstruow anie przy
rządu do w ierta rk i do w ykonyw ania otw orów  w  dźwig
niach.

48299. 6.9 1952. Inż. P aw eł Schendel. Z aprojektow a
nie podstaw ki pryzm owej do czujnika ze s ta li alum inio- 
w o-niklow ej.

48302. 6.9 1952. E dw ard Smołuch. Zm echanizowanie
ukośnego cięcia b lach przez zastosowanie paln ika acety
lenowego ze specjalnym  wózkiem.

48307. 6.9 1952. W ładysław  Bengier. W ykorzystanie
m ateria łu  odpadkowego do w yrobu tu lejek  resorowych.

48310. 6.9 1952. W ładysław  P ardela. Zm iana sposobu 
sprężenia silnika elektrycznego z pompą olejową.

48312. 6.9 1952. K azim ierz Seredyński. Z aprojekto
wanie m echanicznej przesiew arki proszku magnetycznego 
defektoskopu.

48315. 6.9 1952. W ładysław  B urchardt. W ykorzystanie 
zużytych sw orzni tłokowych jako m ateria łu  do w yrobu 
kluczy nasadkowych.

48316. 6.9 1952. S tanisław  Stasiak. Zm iana k onstruk 
cji pokrywy bocznej bloku cylindra „ZIS 120“.

48318. 6.9 1952. F ranciszek Kom pała. Z aprojektow a
nie specjalnego sto jaka do spraw dzania zestawów koło
wych.

48319. 6.9 1952. Edw ard P asternak . Zastąpienie oleju 
maszynowego n r  7, m ieszanego z naftą , jako  środka chło
dzącego — lekkopłynnym  olejem  wrzecionowym.

48320. 6.9 1952. Alfons Kobza. Z aprojektow anie do 
oliwienia nakiełków  specjalnego naczynia z nabierakiem , 
zamocowanego na obrabiarce.

48327, 48328. 6.9 1952. J a n  Mazela i  W ładysław  J a 
w orsk i W ykonanie przyrządu do usuw ania nieszczelnej 
spoiny zespórek palenisk  stalow ych w  parowozach.

48331, 48332. 6.9 1952. B ernard  Domin i Alfons H an
ke. Zastosowanie stojaka, ułatw iającego czyszczenie p a
new ek „Tasko“.

48333, 48334. 6.9 1952. Edm und Świercz i W ilhelm H a
lam a. Zaprojektow anie ośw ietlenia acetylenow o-tleno- 
wego przy napraw ie parowozów.

48339, 48340. 6.9 1952. S tanisław  Rochowiak i W łady
sław Przybylski. Zastosowanie przyrządu do przetacza
n ia otworów sekcyjnych kotłów parowych.

48369, 48370. 8.9 1952. S tefan Paw łucki i Bolesław
Rawski. Zastosowanie trzpienia do pełnego w ykorzysta
nia m atryc o otw orach symetrycznych.

48371, 48372. 8.9 1952. Jan  Lisiecki i H enryk Górecki. 
Zastosowanie przyrządu hydraulicznego do badania ob
ciążenia łańcuchów i haków.

48373, 48374. 8.9 1952. S tefan M ałecki i Zbyszko Lucz- 
kiewicz. Zastosowanie uchw ytu do obrabiania śrub na to
karce.

48384, 48335. 8.9 1952. Józef K alabis i B ronisław  H an- 
zelko. Zastąpienie ręcznego przew ijania d ru tu  sposobem 
zmechanizowanym przy zastosowaniu siln ika i p rze
kładni.

48386, 48387. 8.9 1952. P io tr W awrzkiewicz i S tefan
Szydłowski. Zaprojektow anie i w ykonanie podnośnika 
do obracania drezyn motorowych.

48392, 48393. 8.9 1952. F ranciszek Domżał i S tanisław a 
M arończyk. Przerobienie obręczy kół samochodu cięża
rowego „Berioł“ do ogumienia krajowego.

48399, 48400. 8.9 1952. F ranciszek Domżał i S tanisław  
M arończyk. Przerobienie części ruchom ych urwanego 
kardanu  samochodu ciężarowego „Chevrolet“.

48403, 48404. 8.9 1952. Feliks B artosiak  i  E dw ard G u- 
ziak. Przekonstruow anie m aszynki do w ykonyw ania 
uszczelek form ierskich.

48405, 48406. 8.9 1952. Czesław Gum owski i W acław
Nowicki. Zaprojektow anie trzpienia do gw intow ania 
otw oru oliwiarek.

48407, 48408. 8.9 1952. Tadeusz Zalew ski i Tadeusz
Chimkowski. Zaprojektow anie przyrządu do w kręcania 
ru r  kotwicznych.

48409, 48410. 8.9 1952. G ustaw  W iśniewski i Czesław 
Rzepczyński. Zm iana sposobu form ow ania skrzynki 
transform atorow ej.

48415, 48416. 8.9 1952. Damazy K ufel i Feliks Borow
ski. Zaprojektow anie zm iany konstrukcji noży do głowic 
frezarskich.

48425, 48426. 8.9 1952. S tefan Św iątkow ski i Ja n  K u
biak. Zaprojektow anie i w ykonanie przyrządu do szlifo
w ania otworów w  korpusach zespołów szlifierek 
SJW-1000.

48429, 48430. 8.9 1952. Zbigniew Snopek i Zdzisław 
Piwoński. Zastosowanie przy dźwigu „Lorain“ zderza
ków, uniem ożliw iających nadm ierne w ychylenie się r a 
mion dźwigu do tyłu.

48433, 48434. 8.9 1952. Kazim ierz Goszczyński i A nto
n i Rutkowski. O pracow anie m etody regeneracji łożysk 
oporowych stożkowo-rolkowych do zw rotnic samochodu 
„W illys“.

48435, 48436. 8.9 1952. M ieczysław Lam pe i Franciszek 
Piechowiak. W ykonanie ściągacza do m ontażu kół sa 
mochodowych „Ford V8 C anada“.

48439—48441. 9.9 1952. Ja n  A ndrzejew ski, Kazim ierz
Maciaszczyk i S tanisław  Oset. Skonstruow anie przyrzą
du do w ycinania złączy szuflad za pomocą piły  tarczo
wej.

48442. 9.9 1952. Kazimierz Maciaszczyk. S konstruo
w anie przyrządu do piły  tarczowej.

48443—48445. 9.9 1952. F ranciszek Form ella, Feliks
K am ieński i Jan  Śliwka. S konstruow anie przyrządu do 
spraw dzania i uk ładania linii wałów.

48446, 48447. 9.9 1952. S tan isław  M uchowski i F ranci
szek K rępuła. Przystosow anie frezark i do w ycinania k li
nów w  blachach okrętowych.

48448. 9.9 1952. W ładysław Jedynak. Skonstruow anie
przyrządu do dziurkow ania otw orów  soch obsypnika.

48449. 9.9 1952. Józef Panicz. Z astąpienie łożysk ko
szyczkowych kopaczki LB-20 łożyskam i rolkowym i.

48450. 9.9 1952. F ranciszek Janiel. Zastosow anie rącz
k i w ym iennej p rzy  drucianych szczotkach do czyszczenia 
odlewów.

48451. 9.9 1952. J a n  Śm igalski. W ykorzystanie sko
rupy  farb  do w yrobu kitu .
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48452—48454. 9.9 1952. Inż. Bohdan Andrzejewski,
inż. A ntoni K ołakowski i inż. W acław P artyka. Modyfi
k ac ja  pługa „P iorun“ 1 i 2.

48455. 9.9 1952. S tefan  Ćwikła. W yrem ontowanie m ło
ta  pneum atycznego, przeznaczonego na złom.

48456. 9.9 1952. K azim ierz Wiczyński. Skonstruow a
n ie  przyrządu do w ykonyw ania ru ry  ochronnej do ko
paczki LB-20.

48457. 9.9 1952. Józef Panicz. Zm iana sposobu moco
w an ia pierścienia na w ałkach sieczkarni WL-8.

48458. 48459. 9.9 1952. Jerzy  Strzelczyk i Józef Panicz. 
Zm iana profilu  w ałków  sieczkarni K-3.

484G0. 9.9    1952. Józef Kaliciak. Zm iana konstrukcji
w yłącznika kopaczki LB-20.

48461, 48462. 9.9 1952. Franciszek Urbańczyk i Woj
ciech Wypchoł. W ykonanie płaszczy walców SG-11.

3463. 9.9   1952. M ieczysław Stańczyk. Zastosowanie
au tom atu  do w ykonyw ania podkładek pod sprężyny do 
kopaczki KG-2.

48464. 9.9 1952. Józef Szwenk. Zastosowanie osłony 
noży w  w yrów niarce.

48465. 9.9 1952. Józef Czaja. Zastosowanie urządze
nia, ograniczającego długość posuwu stołu frezarki.

48466. 9.9 1952. Józef Czaja. Skonstruow anie przyrzą
du do m ocowania na frezarce długich wałków.

48473. 9.9 1952. Józef Leboszka. Zastosowanie rucho
m ej przystaw ki do ostrzarki.

48475. 9.9 1952. Bolesław Kwiatkowski. Zm iana kon
stru k cji ro lek  przy  m aszynie do obróbki masy form ier
skiej.

48476. 9.9 1952. Zygm unt U tka. Zastosowanie ham ul
ca taśmowego przy tokarkach  rewolwerowych.

48478. 9.9 1952. Alojzy Paździor. Skonstruowanie
przyrządu do dziurkow ania otw orów  w  skrobaku.

48480. 9.9 1952. Feliks W idera. Zm iana obróbki tech
nologicznej drążka hamulcowego.

48481. 9.9    1952. Józef Mrowieć. W ykonanie śruby  po
ciągowej rew olw erów ki do nacinania gwintów „W ithwor- 
ta" do drążków  zderzakowych w yw rotek.

48482. 9.9 1952. Feliks W idera. W ykonanie kłów  obro
towych we w łasnym  zakresie oraz wzmocnienie ich obu
dowy.

48488, 48489. 9.9 1952. K azim ierz Goszczyński i Michał 
Perlic jan . W ykonanie i zastosow anie przyrządu do de
m ontażu opon samochodu „Ford 6“ pod prasą hydrau
liczną.

48490, 48491. 9.9 1952. Ju lian  K ęsik i M arian Adasz-
kiew icz. W ykonanie przyrządu do w yciskania sworzni 
kulow ych drążków  reakcyjnych bez uszkodzenia łoży
ska.

48494. 9.9   1952. M aksym ilian Z ajfert. Zastosowanie
przeciw iskrow nika do szlifierki.

48495. 9.9 1952. Jerzy  Samelski. W ym iana dławicy
brązow ej n a  żeliwną.

48496. 9.9 1952. Alfons G rabka. Zm iana konstrukcji
m odeli kurków .

48497. 10.9 1952. Józef Leboszka. Zastosowanie zu
żytej sta li szybkotnącej do produkcji pły tek  do noży to
karskich. 

48493. 10.9 1952. P aw eł Musioł. Zm iana sposobu od
lew ania sztab m iedzianych.

48499. 10.9 1952. S tan isław  Filip. W ykorzystanie wo
dy chłodzącej z apara tu  destylacyjnego.

48500. 10.9 1952. Eugeniusz Jaronow ski. Skonstruo
w anie uchw ytu  do piły  m echanicznej przy seryjnym  cię
ciu prętów.

48504. 10.9 1952. W iesław  Siwiec. Skonstruowanie
przyrządu do m ocowania noża na strugarce.

48505. 10.9 1952. K azim ierz Maciaszczyk. Skonstruo
w anie przyrządów  do p iły  tarczowej..

48506. 10.9 1952. W ładysław  D urański. W yelim inowa
n ie rdzeni przy  form ow aniu mimośrodów.

13507. 10.9 1952. Tadeusz T yrała. W ykonanie przy
rządu  do w ytłaczania otw orów  w  cięgnach łańcucha 
„G alla“.

48508. 10.9 1952. Teofil Bezbrody. Zm iana procesu
technologicznego przy w ykonyw aniu kanałów  klinowych 
w  narzędziach z otw oram i.

48518. 10.9 1952. Ja n  K rupa. W ykonanie przyrządu
do toczenia i p lanow ania dużych pierścieni n a  tokarce
czołowej.

48519. 10.9 1952. Józef U rbanik. W yelim inowanie ką- 
tów ek i nitów  w  w enty latorach  do suszarek.

48520. 10.9 1952. P io tr Ciejek. Ulepszony sposób n a 
pinan ia pasków  klinowych.

48527. 10 .9 1952. Mieczysław Gil. W ykonanie przy
rządu do toczenia otworów w ew nętrznych pierścieni tło
kowych.

48529. 10.9 1952. Mieczysław Gil. W ykonanie przy
rządu do toczenia boków pierścieni tłokowych.

48530. 10.9 1952. A dam  Janowski. Z aprojektow anie 
sposobu napraw y korpusów  młotków pneum atycznych.

48531. 10.9 1952. Ja n  Matelski. Zm iana odstępów
otworów dźwigni do łam ania gęsi surówki.

48538. 10.9 1952. N orbert Wopiński. W ykonanie przy
rządu do zginania drucianych zderzaków obrotom ierza.

48540. 10.9 1952. S tefan Zdziennicki. W ykonanie p rzy
rządu do gięcia w spornika palca rys. 6-42 na p rasie  cier
nej do m łocarni MSC-6.

48548. 10.9 1952. W ładysław  Gilewski. Zastosowanie 
operacji fazow ania przy  obróbce kadłuba silnika.

48549. 10.9 1952. W ładysław  Samsonowski. W yelim i
now anie operacji gradow ania przy obróbce sworzniaków 
satelitowych.

48551, 48552. 10.9 1952. W ładysław Olejniczak i M a
rian  Nowak, ustaw ienie rdzeni tubingow ych w  m arce 
dolnej skrzynki odlewniczej.

48553. 10.9 1952. K azim ierz M atłoka. W ykonanie przy
rządu do strugania powierzchni głowic „Simpson“.

48554, 48555. 10.9 1952. Stanisław  Dworczyński i M a
rian  Janik . R ekonstrukcja dopływu pow ietrza do żeli
wiaków n r  1 i  2 w  odlewni.

48556. 10.9 1952. W ładysław Zawiślak. Skierow anie 
kurzu przy oczyszczaniu drobnych odlewów do specjal
nego zbiornika.

48557. 10.9 1952. Józef Kulbacki. Zm iana rozporki 
przy  urządzeniu odkurzającym .

48561. 10.9 1952. Franciszek Barczykowski. P rzebu
dowa pieca tyglowego do m etali kolorowych.

48563. 10.9 1952. Leon G lanbert. Zm iana sposobu za
mocowania blach celkowych w suszarce obrotowej.

48565. 10.9 1952. A leksy Gajewski. W ykonanie przy
rządu do czyszczenia końcówek ru r  grzejnych w  piecach 
piekarskich.

48567. 10.9 1952. K arol W ydryński. W ykonanie przy
rządu do frezow ania row ka w dźwigni.

48568. 10.9 1952. B ronisław  Puzder. W yeliminowanie
łożyska oporowego SKF n r  51104 z m echanizm u przesu
w u w rzeciennika w ierta rk i typu WII-25.

48572. 10.9 1952. K arol Proksz. Zm ontowanie oli
w iarek  maszynowych do mimośrodów przy w yrów nyw a- 
czu na tu rb in ie „Etrich“.

48577. 10.9 1952. Paw eł Grabowski. W ykonanie przy
rządu do obcinania osłon gazomierzy.

48578. 10.9 1952. Edw ard W achowiak. Zastąpienie od
lewu mosiężnego do gazomierzy przem ysłowych kon
strukcją  blaszaną.

48579. 10.9 1952. Ja n  Zandecki. W ykonanie w ycinaka 
do w ycinania otworów do płytki zabezpieczającej w  po
kryw ie korpusu  kom ory wodnej piecyka kąpielow e
go S -1.

48581. 10.9 1952. S tanisław  K am iński. W ykonanie
uchw ytu do w ierteł.

48582. 10.9 1952. Józef Złotnik. Zastosowanie m ate
riału  sześciokątnego 17/19,6 prętow ym  m ateria łem  ciąg
nionym  o średnicy 9 mm.

 48583. 10.9 1952. Ja n  Sokół. U lepszenie przyrządu do
obróbki na w iertarce 2/212 pokryw y łożyska.

48586. 10.9 1952. A ugustyn Balcarek. W ykonanie przy
rządu  do spęczania pierścieni.

48590. 10.9 1952. Bogusław Jasikow ski. Zastosowanie 
przyrządu do obróbki n a  frezarce otworów rusztowin.

48591. 10.9 1952. Mieczysław Koźlik. Zastosowanie 
uchw ytu do zamocowania ru ry  w  czasie w iercenia otwo
rów.

48601. 10.9 1952. Mieczysław M łynarski. Nałożenie 
nak ładki z tw ardego drew na na ram ię uderzające term o- 
g rafu  „Elliot“ celem zabezpieczenia wskazówek przed 
złamaniem.

48602. 10.9 1952. W ładysław  K ulak. W yeliminowanie 
operacji okraw ania przed tłoczeniem den do bali owal
nych.

48604. 10.9 1952. W ładysław  Dyzmański. Zastosowa
n ie  podpórki do regulacji i  zabezpieczenia przed obniże
niem  się podgłówka łóżka w  wagonach.
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48608. 10.9 1952. P io tr Kochel. Zabezpieczenie regu
la to ra  i  pom pki w tryskow ej przy  silniku S-60 przed do
staniem  się wody do ich w nętrza.

48617, 48618. 10.9 1952. Mieczysław N ow ak i W łady
sław  K ulisa. W ykonanie sia tk i do zabezpieczenia w en
ty la torów  podmuchowych przed uszkodzeniem.

48623, 48624. 10.9 1952. A ntoni K ulisa i W acław K le-
lanowicz.  Zastosow anie przyrządu do obróbki końcówek 
ru r  do ekonom izera.

48625, 48626. 10.9 1952. A ntoni Bacia i S tefan Zajdel.
P rzeróbka koła pasowego w enty latora wyciągowego 
„M ontana“.

48634—48636. 10.9 1952. A ntoni Łysek, Rudolf Lasek
i Heliodor Haśnik. Zam iana pierścieni ślizgowych na 
konstrukcję zam kniętą.

48639, 48640. 10.9 1952. Ja n  M agiera i Franciszek Blo- 
kesz. Zam ontow anie sprężyn celem elastycznego opada
n ia ro lek  dociskowych n a  platyny.

48645, 48646. 10.9 1952. S tefan Tyrek i Dobrosław Ło- 
siewicz. Skonstruow anie i w ykonanie narzędzia do u lep
szonego kształtow ania uchw ytów  do budow y cewek sa
mochodowych.

48647—48649. 10.9 1952. M arian Fellm ann, W ładysław 
K ubala  i Franciszek Busza. Skonstruow anie przyrządu 
do jednoczesnego w iercenia i pogłębiania otworów o du 
żej średnicy w tw ardym  m ateriale.

48653, 48654. 10.9 1952. S tanisław  C ieślak i M ichał
Rajczyk. Zm iana sposobu obcinania obsady uszczelki 
poz. A. 20.55.18.

48655, 48656. 10.9 1952. Jerzy  K obyłecki i Mieczysław 
P ajek . Równoczesne frezow anie dwóch części poz. A. 
20.27.96 zam iast jednej.

48672—18674. 10.9 1952. S tanisław  Zbijowski, Tadeusz
S ikora i Roman P tasiński. W ykonanie przyrządu do szli
fow ania gwintowników i spraw dzianów  gwintowych.

48675, 48676. 10.9 1952. Inż. E dw ard P ław ner i Joachim  
Nojfeld. Zastosowanie cynkow ania galwanicznego w  p ro 
dukcji galanterii m etalowej.

48681, 48682. 11.9 1952. Czesław K asprzycki i Zygm unt 
Janicki. W ykonanie szablonu do w ykonyw ania m iedzia
nych kory tek  do w irówek.

48683. 11.9 1952. F ranciszek Jakubow ski. Z astąpie
n ie jednolitej sprężyny w  młocie sprężyną z k ilku  pa
sków  sprężystych, w ym ienianych w  razie pęknięcia.

48684, 48685. 11.9 1952. M arian M iśkiewicz  i  K arol
Roguski. Zastosowanie obróbki sw orznia dźwigni na au 
tom acie zam iast na tokarce rew olw erow ej.

48686—48683. 11.9 1952. Józef Adam czak, Robert Ape- 
n it i J a n  K alitka. Zastosow anie uszczelek łożysk, zabez
pieczających przed przeciekaniem  oleju.

48699—48701. 11.9 1952. W ładysław  Banachowicz, W ła
dysław  Nemeczek i F ranciszek Wyroba. Zastosowanie 
w en ty lato ra ssącego do usuw ania gazów, pow stałych przy  
spaw aniu zbiorników od wew nątrz.

48712, 48713. 11.9 1952. Ja n  M azur i Ja n  M akuła. Za
stosowanie m atrycy do w ybijan ia otworów w  zaczepach 
linki samochodu „S tar 20“.

48714—48716. 11.9 1952. Zdzisław  G lina, S tefan G ajek 
i S tefan  Berent. Zastosow anie alum iniow ej tarczy p ro
wadzącej do szlifierki bezkłowej zam iast tarczy bak ieli- 
towej.

48717, 48718. 11.9 1952. J a n  M azur i J a n  M akuła. W y
konanie m atrycy do w ybijan ia otw orów  w  zaczepach lin 
ki samochodu „S tar 20“.

48721, 48722. 11.9 1952. Ja n  Rychta i W ładysław  Lo
rek. W ykonanie przyrządu do produkcji p ły tk i uchw ytu 
bagażnika rowerowego.

48725—48729. 11.9 1952. Teofil Rajski, W iśniewski, K a
rol Czyż, Alojzy Suchanek i Golasowski. Zm iana kon
strukcji gniazd przekładni B i  MB.

48730, 48731. 11.9 1952. M arian  M iśkiewicz i  K arol
Roguski. P rzeniesienie obróbki sw orznia dźwigni z to 
karki rew olw erow ej n a  autom at.

48732, 48733. 11.9 1952. M arian  M iśkiewicz i K arol Ro- 
guski. Toczenie śrub  m ocujących w spornik i ślizgacz 
resorów tylnych n a  autom acie.

48734, 48735. 11.9 1952. Czesław K aniew ski i Ja n  D y
lewski. P rzekonstruow anie lew arka przek ładni biegów 
w samochodach „Steyr-370“.

48744. 11.9 1952. M ichał K lu jka. Zaprojektow anie
przyrządu do dokładnego i łatw ego w yw ażania statyczne
go z urządzeniem  do poziomowania.

48745. 11.9 1952. S tan isław  Wisz. Zastosowanie p ie r
ścienia do w ykrojnika w  celu w ydajniejszego jego w y
korzystania.

48746. 11.9 1952. Wojciech Przybylski. Skonstruow a
n ie przyrządu do w ykonania części n r  342-G, elim inują
cego trzy  operacje.

48747. 11.9 1952. F ranciszek M ikołajczak. Z astąpie
nie klam er płócien n r  Ł-202 zszywkami.

48748. 11.9 1952. M arian G iera. W ykorzystanie od
padków  do wyrobu pokryw ki o tw oru do sm arow ania w 
stole wiązacza n r  3281 ZS-1,8.

48749. 11.9 1952. Rom an P anek. U spraw nienie w ier
cenia otworów w  płytkach wiglowych i falarach  do m a
szyn włókienniczych.

48750. 11.9 1952. Ja n  Soliński. Zastosowanie przyrzą
du do frezow ania nakrę tek  do pom p typu Z.

48751. 11.9 1952. W iktor Seikowski. Zastosowanie
do sprzęgła rew olw erów ki w kładu  hamulcowego w  celu 
sprawniejszego łączenia sprzęgła.

48752. 11.9 1952. Czesław Zieliński. Zaprojektow anie
skasow ania po jednej śrubie mocującej ram iona półki ze 
skrzynią przy siewniku nawozowym SN-2.

48755. 11.9 1952. Jerzy Potyka. Zabudow anie w en
ty la tora na silniku gazoszczelnym w celu chłodzenia sil
nika.

48759. 11.9 1952. W ładysław D erlatka. P rzekonstruo
w anie uchw ytu, używanego do obróbki zgrubnej elem en
tów  produkcji różnej, w  celu zm niejszenia ilości braków  
i polepszenia jakości wyrobów.

48760. 11.9 1952. Józef Kasperski. Zastosow anie śru 
by  dociskowej przy suporcie rewolwerówki, ustalającej 
suport, w celu umożliwienia obróbki w  kłach.

48762. 11.9 1952. W iktor K upka. W ykonanie obchw y-
tek obsad do łączenia węży gumowych z ru ram i żelaz
nym i.

48763. 11.9 1952. Jerzy  Sobota. W ykorzystanie pompy 
tłokowej do prób węży przez zastosowanie łącznika.

48766. 11.9 1952. W ładysław  Pfajfer. U sprawnienie
sposobu przygotowywania próbek bednark i na zrywanie.

48775. 11.9 1952. Jan  Kopyto. Zainstalow anie specjal
nego zbiorniczka do filtrow ania borolu przy rew olw erów - 
kach.

48778. 11.9 1952. W ładysław Orłowski. P rzerobienie 
m aski przeciwgazowej na m askę pyłochłonną, używ aną 
przy natrysk iw aniu  aparatem  m alarskim  w nętrza w a
gonów.

48779. 11.9 1952. A ntoni Kucharczyk. W ykorzystanie 
posiadanych odpadków do w yrobu korków do ru rek  p ły
w aków  wodnych.

48780. 11.9 1952. Ja n  Lachendro. W ykonanie przy
rządu do m ocowania i trasow ania stanu „m ax“ i  „m in“ 
na w skaźnikach poziomu oleju.

48781. 11.9 1952. Mieczysław Szafrański. Zaprojekto
w anie przyrządu do d łu tow ania czopów korbowych sil
nika.

48782. 11.9 1952. H enryk Sterczyk. W ykonanie m a
tryc do skraw ędzania m ateria łu  przeznaczonego na złom.

48783. 11.9 1952. H enryk K urpanek. Zastosowanie 
silnika elektrycznego o mocy 2,2 KW zam iast 4 KW.

48784. 11.9 1952. Andrzej Cichy. Zastosowanie przy 
m echanicznym  ubijan iu  m łotkiem  pneum atycznym  m o
siężnych pierścieni uszczelniających do klinów  zasuw.

48797. 11.9 1952. Mieczysław Pachowicz. P rzekon
struow anie łącznika zm iany k ierunku  obrotu ze zm ianą 
posuwu tokark i typu „Poręba“.

48818. 12.9 1952. Edw ard Gaczorkowski. Zastosowa
n ie noża rozprężnego do kalib row ania kanałów  teowych 
w  skrzyniach im akowych i  w  stołach strugarek.

48819. 12.9 1952. Ja n  Jackow ski. Z aprojektow anie 
prasy  pneum atycznej do przyciskania p ły tek  ze sta li szyb
kotnącej przy nalutow yw aniu ich na noże tokarskie.

48821. 12.9 1952. Ryszard Lik. Z aprojektow anie przy
rządu do prostopadłego gw intow ania otworów.

48822. 12.9 1952. Ignacy W erens. Z aprojektow anie 
uchw ytu zaciskowego m im ośrodam i do prób wodnych 
elem entów grzejników centralnego ogrzewania.

48829. 12.9 1952. Rudolf K lem ański. Zastosow anie 
przeciwwagi do ram ienia prowadzącego p iłkę m echanicz
ną w  celu um ożliw ienia regulacji ciężaru prowadzenia 
i używ ania różnych rodzajów  piłek.

48830. 12.9 1952. Kazim ierz Zakuła. W ykorzystanie sil
n ika i przystaw ki frezark i do drugiej p iły  m echanicznej.

48832. 12.9 1952. Paw eł K rótki. W ykonanie przyrządu 
do obróbki części eliptycznych n a  tokarce.
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48833. 12.9 1952. Ja n  Garbocz. Przedłużenie czasu p ra -  
cy urządzenia do rozwalcowywania ru r  kondensatoro
wych przez zastosowanie części wymiennych.

48837. 12.9 1952. A ugustyn Gryc. Zabezpieczenie ło
żysk kom presora przed w ytopieniem  się.

48838. 12.9 1952. Paw eł F inke. Przystosowanie tokar
ki do ostrzenia noży do strugarek  stołowych.

48839. 12.9 1952. Zygm unt Chmielewski. Skonstruo
w anie przyrządu, um ożliwiającego zgniot linki okrągłej 
w  ten sposób, aby otrzym ać na końcu potrzebny kw adrat 
link i jako końcówkę w ałka giętkiego licznika obrotów  
samochodu.

48842. 12.9 1952. H enryk Kowalski. Zaprojektow anie 
szablonu do spraw dzania odlewu piasty  koła tylnego.

48813. 12.9 1952. W incenty P isarek. Zwiększenie w y
dajności pieca tyglowego i zm niejszenie rozchodu koksu.

48844. 12.9 1952. W ładysław  Krzos. Zastosowanie osło
ny i ru ry  wylotowej przy w ibratorze.

48845. 12.9 1952. W łodzimierz Różycki. U sprawnienie 
sposobu w ybijan ia odlewów ze skrzyń formierskich.

48846. 12.9 1952. Ja n  P łusa. U spraw nienie operacji  
4 i 9 obróbki skrzynki biegów A.20.22.30.

48847. 12.9 1952. Eugeniusz H am an. Zaprojektow anie 
zm iany m ateria łu  korka do zam ykania przepływu wody 
w  przegrodzie term ostatu .

48848. 12.9 1952. Ryszard Hrymowicz. W ykonanie 
opraw ki noża do dw ustronnej obróbki na rew olw erów - 
kach  i  norm alnych tokarniach.

48849. 12.9 1952. M ieczysław Górski. W ykonanie 
uchw ytu  do w iercenia w  tłokach otw orów  na sworznie 
z w ykorzystaniem  bezużytecznego suportu.

48850. 12.9 1952. F lo rian  Stencel. Zaprojektow anie 
przyrządu w iertarskiego, zapewniającego potrzebne roz
staw ienie otworów.

48851. 12.9 1952. A leksander Kołacz. Zaprojektow anie 
przyrządu do toczenia przedm iotów  o różnych prom ie
niach  oraz kul.

48852. 12.9 1952. M arian  Filipowski. Zaprojektow anie 
w ykonania części ostrzark i typu 1-SAB z żeliwa m ody
fikow anego zam iast z brązu.

48855. 12.9 1952. Józef Skiba. Zm ontow anie przyrzą-  
du  do s trugan ia  żłobków klinow ych w  długich w ałkach 
stru g ark i o małym, skoku roboczym.

48859. 12.9 1952. L udw ik W alter. Zastosowanie silni
ka USA do sam ochodu „Ford 6“.

48860. 12.9 1952. W ładysław  B urchardt. W ykonanie 
im ad ła  uniw ersalnego do w ierta rk i słupowej.

48861. 12.9 1952. W ładysław  B urchardt. Zaprojekto
w anie przyrządu do gięcia strzem ion resorowych.

48862. 48863. 12.9 1952. W ładysław  Nowaczyk i Bogdan 
Dolata. Z aprojektow anie uproszczonej konstrukcji tłum i
ków  do samochodów „Ford V8“.

48864. 12.9 1952. W acław  Schneider. Zastosowanie do 
silników  chłodnic używ anych przy czołgach zam iast orygi
nalnych chłodnic typu Forda.

48865. 12.9 1952. Bogdan Dolata. Zaprojektow anie 
uchw ytu do gięcia sprężyn na tokarkach.

48866. 12.9 1952. Zygm unt Bryza. W ykonanie tu lejek 
brązowych do dźwigienek zaworowych z zużytych tu lejek  
tłokowych.

48867; 12.9 1952. W ładysław  Guła. W ykorzystanie zu
żytych krążków  mosiężnych do w yrobu podkładek do 
korków w lew u chłodnicy samochodowej.

48868. 12.9 1952. Tadeusz Gryczka. Zastosowanie zgru
bnego szlifowania tłoków  na szlifierce bezkłowej.

48869. 12.9 1952. S tan isław  M atusiak. Zastosowanie 
łożyska stożkowo-rolkowego ze skrzyni samochodu „Che
vro let Canada“ 3-tonowego do zw rotnicy samochodu 
„Chevrolet Canada“ 3/4 t.

48870. 12.9 1952. W ładysław  Nowakowski. P rzerobie
n ie  p ływ aka lewego zbiornika paliwowego i  dostosowa
nie do zbiornika prawego.

48871. 12.9 1952. H enryk Vogtman. Zaprojektow anie 
specjalnego przyrządu do w ytaczania stożków na w y ta
czarce.

48872. 12.9 1952. Edw ard Borkowski.- Zaprojektow anie 
urządzenia do badania i  regulacji pom p i wtryskiwaczy.

48874. 12.9 1952. Ja n  Kopiejko. Skonstruow anie przy
rządu zastępczego do spraw dzania prostolinijności łoża 
tokarki.

48875. 12.9 1952. Mieczysław Górski. Zastosowanie na 
części cylindrycznej k ła  drobnego gw intu i nakrę tk i w  ce
lu  u łatw ienia w yjm ow ania k ła  z  opraw ki za pomocą te j
że nakrę tk i.

48877. 12.9 1952. Czesław Cipkowski. Zastosowanie tu 
le jek  redukcyjnych ze stożkiem Morse‘a  do mocowania 
w ierteł z odłam anym i płetwam i.

48878. 12.9 1952. Kazim ierz Miśkiewicz. W ykorzysta
nie ruchu obrotowego walców do prostow ania blach w  ce
lu  uzyskania dodatkowego napędu bębna linowego pod
nośnika blach, podaw anych z regałów na walce i z po
w rotem  na regały.

48886. 12.9 1952. S tefan Wysogląd. W ykonanie p rzy 
rządu do w ytłaczania nitów  srebrnych i miedzianych.

48887. 12.9  1952. F ranciszek Greń. W y elim in o w a n ie  
w yżarzania śrub  według PN-M  82402 i PN 82408.

48890. 12.9 1952. W ładysław  D ąbrówka. Zm iana kon
strukcji przyrządu do dłutow ania maźnic kolejowych.

48895. 12.9 1952. Jerzy Gromadzki. Zastosowanie przy 
zaworach redukcyjnych śrubunków  żeliwnych zam iast 
śrubunków  brązowych.

48897. 12.9 1952. N orbert Widok. U spraw nienie sposo
bu toczenia rowków  na pasowych tarczach napędowych.

48912. 12.9 1952. Zygfryd Sucharski. Zaprojektow anie 
czujnika przy nacinaniu gw intów  n a  tokarce.

48913. 12.9 1952. A ntoni Kaczmarczyk. Skonstruow a
nie maszyny do odginania brzegów blachy.

48915. 12.9 1952. W incenty Owczarek. P rzeróbka n a 
pędu tarcz napędowych obrabiarek  z długich pasów p ła 
skich na kró tk ie pasy klinowe.

48923. 12.9 1952. Leonard Nowik. Ulepszenie przyrzą
du do gw intow ania nakrętek .

48929. 12.9 1952. K azim ierz Kowalski. Zaprojektow a
nie przyrządu do zataczania końców w ałków  z przeciw 
wagą.

48930. 12.9 1952. Franciszek Switalski. Zabezpieczenie 
mechanicznej piły  ram ow ej przed uszkodzeniem.

48931. 12.9 1952. Zdzisław  Kayser. Zaprojektow anie 
przyrządu wiertniczego do w iercenia otworów do zaty- 
czek śrub i sworzni.

48932. 12.9 1952. P io tr Borowski. Zabezpieczenie przed 
zagubieniem  drobnych części przez zastosowanie sita  na 
otw orach spływu oleju przy stołach dem ontażowych przy 
rozbiórce skrzyń przekładniowych.

48935, 48936. 12.9 1952. W łodzimierz Gorobec i W il
helm  Górny. Zaprojektow anie przeróbki maszyny do cię
cia dźwigarów za pomocą nożyc do cięcia sta li n a  go
rąco.

48937—48939. 12.9 1952. A leksander Romanowicz, Wło
dzim ierz Gorobec i W ilhelm Górny. Zainstalow anie m e
chanicznego m łota dźwigniowego zam iast kucia ręcznego.

48944—48946. 12.9 1952. Ja n  Niem czański, M ichał We
sołowski i inż. A natol Jan i. Zaprojektow anie urządzenia 
do spraw dzania komory w odnej kad łuba silnika.

48947, 48948. 12.9 1952. Ja n  Brzozowski i  K azim ierz 
Dróżdż. Zastosow anie osłon przeciwpyłowych przy ag re
gacie w  odlewni.

48952, 48953. 12.9 1952. Ja n  Brzozowski i K azim ierz 
Dróżdż. P rzeróbka przenośnika przy agregacie w  odlew 
ni B.

48954, 48955. 12.9 1952. Czesław K asprzycki i  Ja n  S ta
chowiak. Skonstruow anie ściągacza do łożysk tocznych do 
zdejm ow ania ich z walców.

48958—48960. 12.9 1952. K onstanty Chojnacki, Zbi
gniew  P łonka i Józef Zawadzki. Skonstruow anie m aszy
ny, ułatw iającej w ykraw anie wszystkich części wym ien
nych z blachy o średnicy do 4 mm

48963, 48964. 12.9 1952. K arol P astuszka i Kazimierz 
Smus. Uproszczenie mechanizm u przy w sypie m iału w ę
glowego do przenośnika kubełkowego.

48975. 13.9 1952. Lucjan Pociech. Zaprojektow anie 
spraw dzianu do kontroli obudowy m echanizm u kierow ni
czego.

48976. 13.9 1952. Tadeusz Moćko. Zm iana systemu
rdzeniow ania otw oru w  kadłubie samochodu „S tar“ do 
pompy benzynowej.

48977. 13.9 1952. S tanisław  Łysoń. Zaprojektow anie 
urządzenia do przegarniania m asy fornierskiej w  zasob
nikach przy agregacie w  odlewni.

48978. 13.9 1952. Eryk Olesz. P rzebudow a tokarki
przez podniesienie głowicy i konika o 145 mm.

48979. 13.9 1952. Rom an K araś. W ykonanie tulei do 
przedłużenia w iertła.

48981. 13.9 1952. M ikołaj Jurków . W ykonanie w iertła
do w iercenia otworów o dowolnej średnicy w  blachach
do grubości 10 mm.
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48989. 13.9 1952. Franciszek K lem pner. Zaprojektow a
n ie  zm iany technologii w yrobu łopat miechowych w  ce
lu  zm niejszenia ilości operacji i zwolnienia jednej m a
szyny produkcyjnej.

48990. 13.9 1952. Józef Kukla. W ykonanie przyrządu 
do gięcia ru r  żelaznych na zimno.

48991. 13.9 1952. Jerzy  Niewiadomski. W ykonanie za
bezpieczenia wózka K ellera przed wywróceniem.

48994. 13.9 1952. S tanisław  B ańbuła. Zm iana techno
logii odlewania drzw iczek herm etycznych.

48995. 13.9 1952. Zygm ut Grabowski. W ykonanie spa
w ark i elektrycznej.

SER IA  2: M ETA LU R G IA

45019. 10.7 1952. Czesław Knop. Zastosowanie stopnia 
p rzy  piecach płom iennych dla dogodniejszego odkręcania 
lub  zakręcania zaworów, doprowadzających zimne po
w ietrze do rekuperatorów .

45020. 11.7 1952. Józef Siwek. Zastosow anie zatyczek 
alum iniow ych do otworów spustowych hutniczych pie
ców  płom iennych zam iast korków  żeliwnych.

45023, 45024. 11.7 1952. Rudolf W adas i  Ryszard P o- 
rom bka. P ro jek t zabudow ania podestu na pomoście obro
tow ym  stacji mieszankowej celem łatwego dostępu do 
w alca pieca koksowniczego.

45072, 45073. 11.7 1952. Jacen ty  Czuba i Franciszek 
M ucha. W ykonanie przyrządu do samoczynnego sm aro
w an ia  ślizgów w indy wielkiego pieca.

45085, 45086. 11.7 1952. Inż. Jerzy  K an iu t i A ugustyn 
Moch. Zastosowanie chłodzących p ły t oporowych w  oknach 
w sadow ych pieców m artenow skich.

45118. 11.7 1952. A ugustyn Trubisz. Zastosowanie w y- 
suw nej szyny do zabezpieczenia sklepienia okna wsado
wego pieca hutniczego.

45293. 15.7 1952. J a n  M ielcarek. Zm iana sposobu w y
konyw ania w ykładzin pieców hutniczych.

45297. 15.7 1952. K azim ierz Pustu łka . Zastosowanie 
dźwigu hydraulicznego do rozkruszania żużli w  kom o- - 
rach  żużlowych pieców m artenow skich zam iast rozkru
szania m łotam i pneum atycznym i.

45370. 17.7 1952. A leksy Iwanow . Zastosow anie dodat
kow ych śrub przy im adle piły  ram owej.

45371. 17.7 1952. A leksy Iwanow. W m ontow anie do
datkow ej sm arow nicy do osi ślim aka przechylającego piec 
elektryczny.

45434. 17.7 1952. K onstanty  Nierobisz. U lepszenie
przykrycia otw oru kopuły zasuw y odcinającej przy n a 
grzewnicach powietrznych wielkiego pieca.

45472. 17.7 1952. A ntoni Kozioł. U spraw nienie pracy 
elew atora w  przesiew alni w ypałków  cynkowych.

45475. 17.7 1952. Józef Wieczorek. Zastosowanie do
datkow ych uchwytów przy skrzyniach do odpadków 
z w alcarki.

45477. 17.7 1952. E ryk  Sojka. Zm iana konstrukcji k o 
lum n podnośnika środkowego w alca w alcark i średniej.

45527. 17.7 1952. M arian M ajorczyk. U ruchom ienie
czterech dodatkowych natrysków  w  w annie ocynowni 
w  celu w yelim inow ania szczotek do odtłuszczania.

45528   . 17.7   1952. M aksym ilian M akselon. Zainstalo
w anie ro lk i do zabezpieczenia lin  przy  w yciąganiu w il
ków spod pieca m artenow skiego.

45665, 45666. 18.7 1952. A ntoni K raw czyk i A ugustyn 
Leder. P ro jek t zabudow ania sta łe j w ytw ornicy gazu ace
tylenowego i  założenia rurociągów  zam iast stosowania 
butli do przewożenia gazu.

45667, 45668. 18.7 1952. G erhard  Gros i M aksym ilian 
Pieścioch. Przystosow anie tokark i do w ykonyw ania rozet 
do walców w  celu uniezależnienia hu ty  od poddostawców.

45677—45679. 18.7 1952. W alenty Ziomek, Ja n  Koło
dziej i S tefan  Dajczer. P ro jek  przystosow ania kolejki do 
wywózki żużla z żeliw iaków i piasków  z odlew ni zam iast 
wywożenia furm ankam i lub  samochodem.

45695. 19.7 1952. H enryk Rot. Zastosow anie w arstw y 
ochronnej węgla drzewnego przy w ytopie ołowiu do p ro 
dukcji m inii ołowianej.

45707. 19.7 1952. M ichał Skrzypczak. Zastosowanie 
trzeciego łożyska przy sicie bębnow ym  łam acza surów ki.

45708. 19.7 1952. A ntoni K urzak. Z aprojektow anie 
i  wykonanie urządzenia do pom iaru  ilości m ieszanki sm o- 
łowo-pakowej.

45750. 21.7 1952. S tefan Brzóska. U spraw nienie u rzą
dzenia do zasypyw ania koncentratu  rudy miedzi do b ry - 
kieciarki.

45751. 21.7 1952. Józef Piekarz. Zmechanizowanie w y
łącznika w indy w   prażalni blendy.

45752. 21.7 1952. Józef  Feliksik. Zastosowanie łącze
nia śrubam i taśm  przenośnika gumowego.

45816—45818. 23.7 1952. Ludw ik Nowak, Ludw ik Ko
ścielny i Roman Koleczko. Zastosowanie sposobu u ła tw ia
jącego odryw anie trzona korundowego od dna pieca przez 
w ysypanie dna grafitem .

45862. 24.7 1952. Franciszek Reidych. Toczenie pierś
cienia oporowego pieca obrotowego „S pirletta“ podczas 
ruchu pieca.

45925. 25.7 1952. Rudolf Susek. Ulepszenie koszy do 
odcynowywania odpadków blachy białej.

45942. 26.7 1952. S tefan Brzóska. Zastąpienie podkła
dek drew nianych przy stem plach brykieciark i do brykie- 
tow ania koncentratu  miedzi podkładkam i igielitowymi.

46032, 46033. 26.7 1952. Jerzy  Ścierski i  W incenty Ko- 
czyba. Zm iana konstrukcji ułożyskowania dolnego w ału 
pionowego pieca „W edega“.

46107. 31.7 1952. Mikołaj Szczęsny. Przedłużenie zde
rzaków  żuraw ia parowego „Dacha'

46196. 2.8 1952. Józef Szypuła. W ykonanie noniusza
do w skaźnika głębokości ruchu tłoka w  w ytłaczarce.

46361, 46362. 5.8 1952. Inż. Edm und P ilarz  i  inż. Dio
nizy Jankow ski. Zaprojektow anie założenia palników  
gazowych przy taśm ie rozlewniczej.

46363—46365. 5.8 1952. Józef Jesionek, G erard  Sojka
i A rtu r Swiętek. Zm iana położenia w yłączników  k ra ń 
cowych stołów  podnośnych na w alcarce o średnicy 420.

46546. 9.8 1952. Grzegorz Iskra. Zm iana konstrukcji
sklepienia w ylotu spalin  pieca płomiennego.

46549. 9.8 1952. Józef Kachel. Zastosowanie zaokrąg
lonych szamotówek przy narożach pokrywy pieca pło
miennego.

 46620. 9.8 1952. Ja n  Soszka. Zaprojektow anie dodat
kowych otworów w  om urow aniu pieca do czyszczenia k a- 
 nałów.

46765—46767. 9.8 1952. P aw eł Kaczm arek, P io tr
Dziaczko i P io tr Fam uła. Ułożyskowanie drugiego końca 
sworznia przy sam otokach w walcowni.

46892. 14.8 1952. Jan  Kopczyk. Zm iana sposobu ubi
jania m asy przy wyrobie tygla pieców indukcyjnych.

46993, 46994. 14.8 1952. Rom an Szewczyk i M aksym i
lian Zahlten. W ykonanie kanału  jako zbiornika na 
zendrę w  walcowni M organa.

46997, 46998. 14.8 1952. P io tr F am uła i W alter Pokuta. 
W ykonanie rynny  do odzendrowania kanału  wybiegowe
go w w alcowni „Zgniatacz“.

47001, 47002. 14.8 1952. W alter Pokuta i G erard  Feuer. 
W ykonanie klap ruchom ych przy podeście zasobników 
wielkich pieców.

47025— 47030. 14.8 1952. Ja n  Końca, Ja n  W oźnika, Włar- 
dysław  Kapica, S tanisław  N ietrasta , E dw ard Grabowiec 
i Zofia K anygin. U spraw nienie załadunku i w yładunku 
m ateria łu  w  oddziale HOC.

47177. 14.8 1952. Franciszek Trębacz. Zastosow anie
kadzi żużlowych w ykonanych jako jedna całość zam iast 
kadzi dwudzielnych.

47213. 21.8 1952. Bolesław H aberko. Zastosowanie
oporów przy transm isjach sam otoków w  w alcow ni 580.

47230. 21.8 1952. A ntoni W yleciał. W ykonanie przy
rządu do ścisłego rozmieszczania otw orów  w  w yrzutn i- 
kach n a  chłodni w alcow ni now ej.

47472. 26.8 1952. Józef Ropenga. Z aprojektow anie
szczęk do zryw arek.

47597. 30.8 1952. S tefan  K ubas. Zastosow anie przy
rządu do docierania zatyczki o tw oru spustowego kadzi 
odlewniczej.

47601. 30.8 1952. Józef Jano ta . Z aprojektow anie zm ia
ny kształtu  panew ek łożysk w alcarek  Trio-2.

47835, 47836. 1.9 1952. Alojzy M ichalski i B ernard  M ro
wieć. Zastosow anie dwustopniow ej rynny  spustowej pie
ca P.

47934. 4.9 1952. Tadeusz Różański. Zaprojektow anie 
haka do w yryw ania sklepień pieców m artenow skich pod
czas rem ontu.

47995. 4.9 1952. F ranciszek Babieć. Zm niejszenie śru - 
bunku mosiężnego n a  końcówkach węży tom bakowych.

47996. 4.9 1952. Kazim ierz M adzia. W ykonanie zabez
pieczenia kab li piecowych.
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48037—18039. 4.9 1952. J a n  Czarnecki, W acław W it- 
kowicz i Rudolf Urb aś  Ulepszenie sposobu m urow ania i 
w ielkich pieców cienkościennych. 

48073, 48074. 4.9 1952. H enryk K itow ski i A ntoni Ciaś.  
Zaprojektow anie produkcji miedzi manganowej 30% we 
w łasnym zakresie.

48173. 5.9 1952. Czesław Gumowski. Zaprojektow anie
uchwytu do toczenia zam knięcia dyszy żeliwiaka.

48219. 5.9 1952. S tefan Brudkiewicz. Zaprojektow a
nie rekonstrukcji uszkodzonych przy suwnicy P itts ‘a łap 
do podnoszenia pokryw  pieców.

48221. 5.9 1952. Stefan Brudkiewicz. W yeliminowanie 
brązu przy łącznikach w alcarek 580 i 380.

48223. 5.9 1952. Jan  K ania. Zaprojektow anie innego
układu kalibrow ania walców w celu zm niejszenia ilości 
przepustów  i zwiększenia tem pa walcowania.

48226. 5.9 1952. Franciszek Respondek. Usprawnienie 
rem ontu dzwonów zaw orów  gazowych pieca m artenow - 
skiego przez zm ianę konstrukcji sklepienia.

48234. 5.9 1952. Em anuel Sówka. Zaprojektow anie
zm iany konstrukcji skrzyni wsadowej.

48257. 6.9 1952. Józef Ćwiek. Zm iana systemu prze
pustów przy w alcow aniu platyn.

48311. 6.9 1952. Bogusław Sikora. Zastosowanie rusz
tów na górnych kraw ędziach zasobników wielkiego pieca.

48417—48424. 8.9 1952. Teodor Brząkalik, Józef Sosna,
Józef Wolner, B ernard  Jaszke, Teodor Raszewski, Alojzy 
Jegła, Franciszek Prochas i Franciszek Kania. Polepsze
nie produkcji żelazowolframu przez zastosowanie pieca 
„D“ i skrócenie czasu między w rzucaniem  mieszanek 
wsadowych do pieca.

48597. 10.9 1952. Adolf Kocur. Zm iana prowadzenia 
obudowy walców w alcark i o średnicy 650.

48598. 10.9 1952. Teodor Opaszewski. W ykonanie u rzą
dzenia do zab ierania węgla z dołu chłodniczego.

48600. 10.9 1952. Adolf Kocur. Przedłużenie prow ad
nic n a  stole podnośnym  w raz ze zw rotnicą na walcarce.

48637, 48638. 10.9 1952. Ja n  M atlok i A ntoni P iela .
Zastosowanie przyrządu do obracania przekładni w al
cowni.

48643, 48644. 10.9 1952. Tadeusz K w iatkow ski i W ła
dysław  Serwaczek. P rzetapianie złomu aluminiowego na 
p ręty  do wyrobów w arsztatowych.

48666—48669. 10.9 1952. Roman Blida, Mieczysław
Kapczyński, K arol Geisler i  Edw ard Chęciński. Zm echa
nizowanie transportu  cynku z przed pieca destylacyjne
go do dużej hali odlewniczej.

48765. 11.9 1952. Ja n  Śliwa. U spraw nienie bezpie
czeństwa obsługi gardzieli wielkopiecowej.

48767. 11.9 1952. Em il K lam er. U spraw nienie prze
pustu  w ęgla gliwickiego do zasobników węglowych przez 
zm ianę konstrukcji rusztów  nad zasobnikami.

48768. 11.9 1952. Mieczysław M orawa. Zmniejszenie 
zużycia łańcuchów  „G alla“ na podnośniku zam knięcia 
„Langena“,

48769. 11.9 1952. Józef Grabowski. Polepszenie jezdni 
portalowej suw nicy załadowczej.

48770. 11.9 1952. Em il K lam er. U spraw nienie sposobu 
nakładania spadającego łańcucha wyciągu odpadków 
koksowych, odprowadzanych do koksowni.

48771. 11.9 1952. W alenty Swiętek. U spraw nienie usu
w ania odpadków spieków  ze spiekalni n a  składowisko 
rud  miałkich.

48988. 13.9 1952. P io tr Broda. U spraw nienie pracy
dmuchawy odciągow ej w  oddziale sulfidyny przez zabu
dowanie odpływu wody skondensowanej w  rurociągu 
i filtrażu.

48996. 13.9 1952. Ja n  Bienek. Zaprojektow anie zm ia
ny konstrukcji zbiorników żużlowych przy piecach de
stylacyjnych.

48997. 13.9 1952. Ignacy Kornatowski. U łatwienie
transportu  m asy nadstaw kow ej przez zrów nanie pozio
m ów terenu i umożliwienie dowozu wózkami.

48998. 13.9 1952. Ryszard Dytko. Przebudow a w irni
ka do pom py w  rafinerii H arrisa.

48999. 13.9 1952. Ryszard Stefan. Zastosowanie po
kryw y do form  odlewniczych.

49000. 13.9 1952. Jerzy  Macioł. Przedłużenie czasu
pracy w anien do rozpuszczania żelaza w  procesie elektro
lizy cynku. 

SERIA 3: GÓRNICTW O I KOPALNICTW O

45135. 11.7 1952. B erhard  Nieszporek. Zastosowanie 
sposobu doraźnego łączenia uszkodzonych rurociągów bez 
m ut, kołnierzy i opasek.

45307. 17.7 1952. Jan  Golks. Sposób tam ow ania dwóch 
źródeł wody w kopalni.

45314. 17.7 1952. P iotr Zięba. W ykonanie pochylni
zsypowej z pokładu III do II.

45473. 17.7 1952. A lfred Gerlich. Przebudowa u rzą
dzeń filtrow ych i zastąpienie pomp trzystopniowych pom
pam i jednostopniowymi.

45571, 45572. 18.7 1952. Franciszek Jaw orek  i Emil Ko- 
stowski. Zainstalowanie sygnału świetlnego, zabezpie
czającego przed przeładowaniem  wagonów.

45709. 19.7 1952. Ja n  Rudol. W ykonanie zabezpiecze
nia przed przesunięciem  się  ram  napędów  rynnowych.

45741. 21.7 1952. W ładysław Sadowski. Zastosowanie 
przeciwwagi do k latk i wyciągowej, poruszanej kołowro
tem  jednobębnowym.

45742. 21.7 1952. Michał Michalski. Napawanie zuży
tych pierścieni do walców elektrodam i manganowymi.

45814, 45815. 23.7 1952. Teodor M aciuch i Jan  Duda. 
N apraw a uszkodzonych korpusów  reduktorów  PFM.

46068. 31.7 1952. Ignacy Lesik. Zainstalow anie u rzą
dzenia do ham ow ania wózków na podszybiu.

46069. 31.7 1952. Paw eł Bunczek. Zastosowanie listew 
zabezpieczających do- sprzęgieł elastycznych napędów taś
mowych.

46070. 31.7 1952. A rtu r Helwig. Ponowne w prow a
dzenie do ruchu uszkodzonych toczków napędowych do 
rynien  wstrząsowych przez zastąpienie brakujących ło
żysk kulkow ych zwykłymi rolkam i prowadniczymi w  do
datkowym  płaskowniku, przyspaw anym  do górnej części 
starego wózka.

46097. 31.7 1952. Edw ard Kampa. U sprawnienie flo
tacji i gospodarki szlamowej w  płuczce.

46100. 31.7 1952. K saw ery Marosz. Zastosowanie pier
ścieni gumowych do głowic pomp.

46102. 31.7 1952. Mieczysław Przybyła. W ykonanie
k iera tu  wodnego do pom powania wody z zawodnionych 
szybów wiertniczych, których eksploatacja nie opłacała 

 się.
 46103. 31.7 1952. Inż. A lfred Szczepański. Zaprojek-

 tow anie zbiorników wodnych na gazy ziemne.
46108. 31.7 1 952. Alfons Kortyczko. Zastąpienie p ier

ścieni m etalowych przy tłoku sterującym  rozrząd po
w ietrza w  popychaczu pierścieniam i gumowymi.

46110. 31.7 1952. W ilhelm Lizoń. Zastosowanie od-
wadniacza n a  przewodzie sprężonego pow ietrza przy kom 
presorze wysokoprężnym.

46183. 2.8 1952. Jan  Bugajczyk. Ponowne wykorzy
stan ie zużytego łańcucha przy przenośniku typu „Pan- 
cer“.

46327. 5.8 1952. Tomasz Pilorz. W ykonanie przyrządu 
do wyrobu uchw ytów  kablowych.

46349. 5.8 1 952. Jan  II W ieja. W ykonanie kątow nika- 
kątom ierza.

46350. 5.8 1952. M aksymilian Mol. Zainstalowanie
zabezpieczenia chłodnicy powietrza kom presora w  kopal
n i łupku.

46351. 5.8 1952. Zygm unt W asielak. Zm iana kon
strukcji izolatorów  kolejki wiszącej w  kotłowni.

46355. 5.8   1952. W ilhelm Cieplok. Przerobienie rze
szota na sortowni w  celu uproszczenia jego pracy.

46376—46378.   5.8 1952. Franciszek Wagsztyl, Paweł
Kubica i Franciszek Kasperczyk. Zaprojektow anie po
m ostu łącznikowego między sortownią i nową piaskownią 
w  celu popraw ienia w arunków  transportu  piasku.

46381, 46382. 5.8 1952. Alojzy Ficek i P io tr Lysko. Za
stosowanie chłodzenia powietrzem  silnika do napędu 
sprężarki „Borsig“.

46383, 46384. 5.8 1952. Ludw ik Raczek i  Alojzy K w ar
ciak. Ulepszenie zamków do rynien  „H albach-Braun“ 
przez zastosow anie haka łukowego zam iast śruby doci
skowej.

46454. 5.8 1952. Józef Ganszyniec. W ykonanie stojaka 
do nastaw iania kierunku strum ienia spłukiwacza.

46459. 5.8 1952. P io tr M atura. Z ab ezp ieczen ie  w ozów
przed  w y k o le je n iem  się n a  pop ych aczu .

46467. 5.8 1952. Franciszek Ficek. Z astosow an ie  klina 
d rew n ia n eg o  zam iast s ta lo w e g o  w  u c h w y c ie  zaw ieszen ia  
rynien.

46473. 5.8 1952. A lfred Nawrot. Ulepszenie transpor
tu  węgla.
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46491. 5.8 1952. W ładysław Faltus. W ykonanie  sygna- 
lizacji akustycznej.

46498. 5.8 1952. Czesław Fajfer. Zastosowanie pod
kładki do obudowy T. H.

46499. 5.8 1952. Franciszek Gruszka. Zastosowanie 
popychaczy do wozów kopalnianych.

46501. 5.8 1952. Józef Szczepanek. R ekonstrukcja ze
społu sprzęgłowego w ręb iark i „Sullivan“.

46592. 9.8 1952. H ubert Faber. W ykonanie stero
w ania zdalnego napędów przenośników zgrzebłowych 
Beiena.

46593. 9.8 1952. F ryderyk  Stęchły. Ulepszenie  sygna
lizacji w  głównym szybie kopalni.

46594. 9.8 1952. A ntoni Polok. P rzekonstruow anie
urządzenia do olow ania stem pli drewnianych.

46595. 9.8 1952. Alojzy Plotnik. R ekonstrukcja klapy 
zw rotnej pomp głównych n a  poziomie 430 m.

46596. 9.8 1952. Adolf Kozub. Ulepszenie klocków
ham ulcowych elektrowozów.

46597. 9.8 1952. Alojzy W ybraniec. Zaprojektow anie 
przedłużenia stopki przy zapadce posuwniczej windy.

46598. 9.8 1952. A ntoni Polok. Ulepszenie koronki
olarki.

46599. 9.8 1952. Leon Gojny. Zastąpienie sprzęgła
PFM  sprzęgłem „Perifleks“ do napędu taśmowego.

46600. 9.8 1952. A ntoni W ala. W ykonanie ze stali gło
wic rynien  wstrząsowych.

46601. 9.8 1952. Franciszek Burcek. U lepszenie sprę
żyn zapadek do blokow ania wind.

46602. 9.8 1952. Józef Brudny. W ykonanie pompy od
środkowej do pom pow ania wody mułowej.

46619. 9.8 1952. Ignacy Sosnowiec. W ykonanie przy
rządu do gięcia blach na dna wózków kopalnianych.

46650. 9.8 1952. W ilhelm Wieczorek. Zastosowanie
podnośnika ślimakowego do podnoszenia ciężarów od li- 
nociągu.

46651. 9.8 1952. Alojzy Pyszny. Zastosowanie starych 
węży gumowych do uszczelnienia dławnic pomp tłoko
wych m leka wapiennego.

46652. 9.8 1952. Erw in Plisz. Zastosowanie blachy 
ochronnej, uniem ożliw iającej przedostaw anie się pyłu 
węglowego do korpusu przekładni w rębiarek  WŁE-20. Ch.

46653. 9.8 1952. M aksym ilian D rabiniok. Ulepszenie 
zam ykania klap przy zsuwnicach spiralnych w  szybiku.

46654. 9.8 1952. Rom an Spałek. Zaprojektow anie
ochraniacza dźwigni w łącznika kontrolnego przy w rę
b iarkach CŁE-5.

46656. 9.8 1952. Roman Wojaczek. Zaprojektow anie 
sygnalizacji św ietlnej, w skazującej obniżenie się napięcia 
na zaciskach baterii akum ulatorów  poniżej dopuszczal
nego.

46657. 9.8 1952. Franciszek Prudel. Zaprojektow anie
wycięcia otw oru w  przykryw ie ciągnika w rębiark i ścia
nowej celem   u łatw ienia dostępu do gniazdka wtyczko
wego.

46671. 9.8 1952. Józef Sorichta. Ulepszenie zabezpie
czenia wyciągu osobowego n a  szybie „W iktor“.

46672. 9.8   1952. F ryderyk  Stęchły. Ulepszenie wóz
ków zbiornikowych do urządzenia skipowego.

46673. 9.8 1952. F ryderyk  Stęchły. U spraw nienie h a 
m owania pełnych wozów na podszybiu.

46674. 9.8 1952. A ndrzej Bluszcz. Podwyższenie selek
cji zabezpieczeń urządzeń elektrycznych w  kopalni.

46675. 9.8 1952. Paw eł Grzegorzek. Zm ontowanie k ą 
tow nika n a  zderzakach lokom otywy benzynowej.

46692. 9.8 1952. Jerzy  Drobny. Zaprojektow anie zbior
nika wody do spryskiw ania zasypów węgla.

46700. 9.8 1952. A ntoni Czerny. Zastąpienie belki
chłodzonej wodą p ły tkam i żeliwnymi.

46701. 9.8 1952. Robert Nieborowski. Zastosow anie tu 
lejek przy  zabierakach kolejek  łańcuchowych zam iast 
sworznia ułożyskowanego.

46703. 9.8 1952. Józef Macha. Ulepszenie przenośnika 
zgrzebłowego „Niw ka“ PZL-15, polegające na zmianie 
Prowadzenia łańcucha w  prow adnicach rynny  dolnej.

46708. 9.8 1952. Ja n  Czerner. W ykonanie sto jaka
r u i , zabezpieczającego m ufę „Jurm o“ przed zanie
czyszczeniem.

46709. 9.8 1952. Leon Juraszczyk. Ulepszenie pomo
stu przy transporcie wózków kopalnianych n a  sortowni.

46710. 9.8 1952. Oswald - Barczak. W ykonanie  u rzą
dzenia do ham ow ania wózków kopalnianych.

46831, 46832. 9.8 1952. S tefan  Sikora i  W ilhelm Wilk. 
Zmechanizowanie transpo rtu  kam ienia n a  zwał. 

46860. 13.8 1952. W ładysław Sadowski. Zaprojekto
w anie przeciwwagi do k la tk i wyciągowej szybu, porusza
nej kołowrotem  jednobębnowym.

47064, 47065. 14.8 1952. Teodor M acinek i  Ja n  Rudol.
Zaprojektow anie i w ykonanie grzebienia zastępczego 
rynny napędowej.

47170. 14.8 1952. Bolesław Chromik. Zastosowanie sa
moczynnego urządzenia, wyłączającego siln ik  wyciągu 
przed przekroczeniem  przez k la tkę wyciągową wysoko
ści granicznej.

47234. 21.8 1952. S tefan M azur. Ulepszenie zsypu w
sortow ni rudy.

47281. 21.8 1952. Adam Kłossowski. W ykorzystanie 
starych łożysk przy m ontażu wózków napędow ych rynien 
wstrząsowych.

47282. 21.8 1952. Eugeniusz Kłosiński. Ulepszenie p ra 
cy przenośnika „Beien“.

47284. 21.8 1952. Józef Hula. W ykonanie podstawy do 
w rębiarki chodnikowej.

47292. 21.8. 1952. Ryszard Reclik. R ekonstrukcja ,
sprzęgła do napędu pasowego.

47293. 21.8 1952. P io tr Zegrodzki. W ykonanie osłony 
urządzeń sterowniczych ładow arki S-153.

47294. 21.8 1952. Joachim  Guzy. Sposób napraw y 
łubków  łańcucha w rębiarek  SSKE-40.

47313, 47314. 21.8 1952. Edw ard Nowak i Teofil M at- 
loch. Ulepszenie konstrukcji stacji zw rotnej przenośni
ków zgrzebłowych.

47342—47344. 22.8 1952. Inż. W łodzimierz Gliński, Mie
czysław Dudek i W alter Niemczyk. Zaprojektow anie 
w entylacji kopalni.

47422—47424. 22  .8  1952. Eryk K upka, Brunon W ilkus
i  Jerzy Teńczyk. Ulepszenie odprowadzenia wody na 
płuczce.

47425, 47426. 22.8 1952. Paw eł S trzępa i Brunon Wil
kus. P rzekonstruow anie łam acza zgrubnego na płuczce.

47427, 47428. 22.8 1952. Jerzy  Teńczyk i Brunon Wil
kus. P rzekonstruow anie sita  do przesiew ania przerostu 
spod łam acza na płuczce.

47430. 22.8 1952. W ilhelm Granieczny. Zastosowanie
m łotka do w yrąbyw ania stem pli kopalnianych.

47451. 26.8 1952. Franciszek Filipczyk. Zabezpiecze
nie kolan ru r  podsadzkowych wkładkam i.

47491, 47492. 26.8 1952. Bolesław W idenka i S tanisław  
Chytrowski. W ykonanie rozjazdów dla szybu „Jan “.

47528. 28.8 1952. Ja n  Sołtysik. Zastosowanie osłon 
przy przenośniku taśmowym na sortowni.

47530. 28.8 1952. Oswald Kaszyca. Zastosowanie opor
nika do nastaw nicy silnika napędowego kołow rotu w  szy
biku pomocniczym.

47531. 28.8 1952. A lfred Biskup. W ykonanie sygnału 
alarmowego, wskazującego najniższy i najwyższy stan  
wody w  osadnikach filtracyjnych.

47558. 28.8 1952. Paw eł Miler. Dorobienie dodatko
wej tarczy odciążającej przy pompie do odw adniania 
głównego.

47560. 28.8   1952. Zygm unt Zaszkodny. P rzekonstru
ow anie tłoka parow ej maszyny wyciągowej.

47641. 30.8 1952. Józef Rost. Skierow anie w ody z ostro
słupów surowcowych na stoły wstrząsowe.

47677. 30.8 1952. Brunon W ilkus. Zaprojektow anie 
odwodnienia w  korycie orzecha z osadzarek.

47678. 30.8 1952. P aw eł M ańka. Zaprojektow anie i w y-, 
konanie zderzaków do wózków kopalnianych typu „Bi- 
schofferke“ i  „H uta Zgoda“.

47679. 30.8 1952. Józef Rzezonek. Ulepszenie w ałów  
napędow ych do przesuwnie MFM.

47682. 30.8 1952. A ugustyn G ałnar. P rzerobienie bez
piecznika, zabezpieczającego wysięgnik w ręb ia rk i „Cow- 
licher W alkar“.

47866. 4.9 1952. Ludw ik Zmuda Zastosowanie zw rot
nicy i pom ostu nakładanego na kolejkach o różnicy po
ziomów 80 cm.

47918. 4.9 1952. Zygm unt Dymiński. U staw ienie pom 
py „P rappera“ w  układzie pionowym.

47919. 4.9 1952. Ja n  Dziewoński. Zastosowanie p rze
nośnika taśmowego do odszlam owywania żąpia.

47921. 4.9 1952. H enryk Pawela. Zastosowanie prze
nośnikowej taśm y gumowej do transportu  w ęgla od ry n 
ny do zsypu.

47922. 4.9 1952. K onrad Spyra. Nowy sposób podno
szenia stropnic n a  filarach.

47924. 4.9 1952. Jerzy  Drzyzga. Ryglowanie w yłączni
ków n a  system ach i taśm ie 9 w  sortowni.
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47965. 4.9 1952. Emil Cebula. P rzeróbka starych bęb
nów  w rębiarek  „Sullivan“ n a  typ nowy. 

47966. 4.9 1952. Teodor Szczygieł. Ulepszenie sposo
bu odwożenia skały na zwał.

47967. 4.9 1952. G inter Richter. Zaprojektow anie
dźwigu ruchomego do w yw racania dużych i m ałych wo
zów.

47968. 4.9 1952. Ja n  Zdrzałek. Wykonanie św idra
górniczego do w iercenia otworów.

47973. 4.9 1952. Jozef Sonchta. Rozszerzenie auto
m atycznej sieci telefonicznej na powierzch ni szybu.

47974. 4.9 1952. Reinhold Harnot. Ulepszenie wym on- 
tow yw ania gwiazdy napędu przenośnika zgrzebłowego 
typu „Ukop“.

47975. 4.9 1952. Rom an Brachm an. Ulepszenie prze
nośnika ślimakowego urządzenia do usuw ania pyłu wę
glowego.

47976. 4.9 1952. Franciszek Stokłosa. W ykonanie na-
prężacza łańcucha „G alla“.

47977. 4.9 1952. Erw in Plisz. Zm iana sposobu prze
suw ania korpusu wzdłuż ram y przy w rębiarkach  cmod- 
nikow ych DSS-20.

48187. 5.9 1952. Ludw ik Binar. Umocnienie końcówek 
ruchomego pomostu na poziomie 360 na podszybiu.

48188. 5.9 1952. Franciszek Kusiński. Ulepszenie słu
pa sektorowego w rębiark i „Demag".

48189. 5.9 1952. J a n  Broda. Zastosowanie uszczelki 
miedzianej przy zaworach maszyny wyciągowej.

48272. 6.9 1932. Tadeusz Piszczek. Zabezpieczenie re
gulacji pompy wodnej „Vocco“ o napędzie pow ietrz- 
nym.

48273. 6.9 1952. Paw eł Żaczek. Zastosowanie prze
k ładni ślim akowej do talerzy podawczych m iału płucz- 
k i 

48274. 6.9 1952. K onrad Mozgalik. Zm iana konstruk
cji piły do olow ania drewna.

48288. 6.9 1952. Zygm unt Bachm iński. Zastosowanie
wózka z wysuw alnym i kłonicam i do przewozu drew na w 
kopalni.

48298. 6.9 1952. S tefan  M alina. Skrócenie trasy  tra n 
sportu  kam ienia pod szyb II.

48308. 6.9 1952. W ładysław  Ryś. Zaprojektow anie za
stępczego w spornika aw aryjnego do umocowania w  przy
padkach pęknięć ułożyskowan ia koła talerzowego w rę
biarki.

48390, 48391. 8.9 1952. Ja n  Nowak i Czesław O rm ia
nin. W ykonanie sygnalizacji akustyczno - optycznej przy 
pompach „N eckar“.

48510. 10.9 1952. S tefan  Jaw or. Zaprojektow anie
św idra do w ierceń w  glince w e w kładach m iędzykwarcy- 
towych.

48584. 10.9 1952. Teofil Gordzielik. W ykonanie w y
miennego jarzm a do napędu przenośnika rynnowego.

48607. 10.9 1952. S tanisław  Puchała. Zastosowanie
tłoków gumowych z zużytych opon samochodowych do 
pomp płuczkowych przy aparatach  w iertniczych zam iast 
tłoków skórzanych.

48609. 10.9 1952. Tomasz Bugała. Zastosowanie łącz
n ika do węża ssącego przy  pom pach płuczkowych.

48611. 10.9 1952. Zbigniew  Musik. Zastosowanie osło
ny stalowej, zabezpieczającej rękę pracow nika przed 
zgnieceniem w  czasie zw alniania ścisków w erbla do żer
dzi w iertniczych. 

48689—48694. 11.9 1952. Inż. Tadeusz Golarz, Ryszard
Mały, W ilhelm Bitner, Bogdan Szumilas, O tton Stachoń 
i  Paw eł Rączka. Zaprojektow anie urządzenia zabezpie
czającego taśm ę stalow ą przy skipie przed zryw aniem  
się.  

47704, 48705. 11.9 1952. S tanisław  Bulik i  Bogumił
Nycz. Ulepszenie szczęk dociskowych do rynien „Kacze
go Dzioba“.

48754. 11.9 1952. Rom an Borzucki. W zmocnienie ra 
m y napędu rynien wstrząsowych typu RAF przez dospa- 
w anie kątowników.

48756. 11.9 1952. H ubert Wieczorek. Zaprojektow anie 
uchwytów do korpusu w entylatorów  w  celu łatwiejszego 
przenoszenia go.

48757. 11.9 1952. Alojzy M arklowski. Zabezpieczenie 
sworznia przy napędach rynien  w strząsow ych przed ob
rotem  i wypadnięciem.

48786. 11.9 1952. Franciszek Kusiński. Ulepszenie spu
stu  do zaworu szybkoobrotowej w ierta rk i górniczej.

48787. 11.9 1952. M arian Kegel. Wzmocnienie uchw y
tu  klina śruby przy zam kach do rynien  wstrząsowych 
typu „H albach-B raun“.

48808. 12.9 1952. Stefan Czerwiński. Zastosowanie tu 
lejek  dystansowych między łożyskami prom ieniowym i ja 
ko czasowe zastępstwo łożysk oporowych n a  wypadek 
aw arii w  przekładni napędu taśmowego.

48836. 12.9. 1952. Paw eł F inke. Zabezpieczenie piły
tarczowej przez zastosowanie klina stalowego oraz osło
ny drew nianej.

48857. 12.9 1952. Robert Kocur. Zaklinow anie m ostka 
napędu do rynien wstrząsowych.

48879. 12.9   1952. M aksym ilian Szablicki. Ulepszenie
w ałka kontaktowego do przełącznika w rębiark i „Eick
hoff“ w  celu zabezpieczenia przed niepożądanym i p rzer
w am i w  pracy.

48880. 12.9 1952. Rudolf Janko. Skonstruow anie w y
miennego sto jaka w  ciągniku w rębiarki SKE-40.

48881. 12.9 1952. Rudolf Janko. Zm iana łożysk w ał
ka sprzęgłowego w rębiarki „Sullivan“ i zastosowanie 
właściwego łożyska oporowego.

48892. 12.9 1952. Franciszek Szenk. Zastosowanie
przenośnika taśmowego w celu zwiększenia możliwości 
transportow ych.

48893. 12.9 1952. Franciszek Szenk. Polepszenie w a
runków  usuw ania pyłu węglowego.

SER IA  4: CHEM IA  
TECHNOLOGIA CHEM ICZNA

45001. 10.7 1952. Robert Kominek. Usztywnienie te 
leskopowych dozowników węgla.

45002. 10.7 1952. Jan  Kin. Zabezpieczenie sworzni ubi-
jaków  przed wypadaniem .

45003. 10.7 1952. Ryszard Kiermaszek. Zm iana kie
ru n k u  obiegu wody nadm iarow ej w  chłodziarkach.

45006. 10.7 1952. Inż. W ładysław W iarogórski. P rze
konstruow anie m atrycy do wyrobu tabletek.

45079, 45080. 11.7 1952. P io tr  Szkółka i S tanisław  Da- 
niłowicz. W ykonanie form y do wyrobu gumek uszczel
niających do cylindrów.

45114, 45115. 11.7 1952. Inż. W iktor W iśniewski i inż.
Jerzy  Piwoński. Zastosowanie pom iaru dużych ilości ga
zu przez pom iar częściowy.

45157. 12.7 1952. Ignacy Dziki. Opracowanie ulep
szonego sposobu analizy m ieszanki n itru jącej.

45158. 12.7 1952. Jan  Wacławczyk. Przerobienie kon
strukcji kul gumowych, służących jako zawory do pomp 
mem branowych, w  celu lepszego ich wykorzystania.

45161. 12.7 1952. Jan  Grabny. W ykonanie urządzenia 
przelotowego do odzyskiwania surowego cyjanku ben
zylu.

45162. 12.7 1952. Tadeusz Sadurski. D ostosow an ie
kom presora n a  sprężanie i jako pompy próżniowej przy 
krystalizacji sulfam idu.

45196. 12.7 1952. Zdzisław Groń. Zastosowanie dźwi
gu z uchw ytem  szczękowym w celu ułatw ienia przeno
szenia ciężkich bloków kauczuku do krajark i.

45303. 16.7 1952. K arol Paw lik. Opracowanie recepty
specjalnej em alii do cewek indukcyjnych izolującej elek
trycznie.

45319. 17.7 1952. Em anuel Szachta. Z m n iejszen ie  zu
ż y c ia  k w a su  sia rk ow ego  p rzy  produ kcji siarczan u  am onu.

45387. 17.7 1952. Teresa Szczepkowska. O p r a c o w a n i e
m etody ilościowego oznaczania m -am inofenolu w  obec- 
naści kw asu metanilowego.

45441. 17.7 1952. E dw ard Kam iński. W y r e m o n t o w a 
n ie sposobem oszczędnościowym, konstrukcji kadzi do 
soli G. 

45461. 17.7 1952. Rom an Wojcieszek. W s t a w i e n i e
u  w ylotu re to rty  z chlorowodorem ku li ż e l a z o k r z e m o w e j ,  
zatrzym ującej sól, poryw aną przez gaz przy p r o d u k c j i  
kw asu chlorosulfonowego. 

45489. 17.7 1952. Ja n  Bieńkowski. Z a in sta lo w a n ie  ścią
gacza przy jednowalcówkach typ u  „Torrance“.

45495. 17.7 1952. Jarosław  Psuj. Z a s t o s o w a n i e  duże
go lejka, ogrzewanego parą  wodną, przy k r y s t a l i z a c j  
stilboestrolu. 

45511. 17.7 1952. W ładysław Panek. Z m o d y f i k o w a n i e

uszczelki pokryw ek m łynów  kulowych. 
45517. 17.7 1952. Adolf Strzecha. P r z e k o n s t r u o w a n i  

ko tła  do suszek i  estrów . 
45533. 18.7 1952. E dw ard  Zachciał. W y k o n a n i e

 ochronnej w  celu uniknięcia s tra t przy p r o d u k c j i  
m alarskiego.
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45534. 18.7 1952. A leksander Połczyński. Chłodzenie 
form  z woskiem szewskim w entylatorem . 

45559. 18.7 1952. M arian Urban. U suwanie wody z ru r   
przez przedm uchiw anie powietrzem  przed uruchom ieniem  
destylacji.

45565. 18.7 1952. W iktoria Wickowska. Zaprojektow anie 
przyrządu do m echanicznego płukania butelek  laborato
ryjnych po k ilka sztuk równocześnie.

45653, 45654. 18.7 1952. Jan  Bieńkowski i Antoni T u-
zimek. W ykonanie kosza do zsypywania pigm entów do 
m łynów kulowych.

45680—15682. 18.7 1952. Franciszek Lipiec, Jan  Zio
m ek i M arian Struś. Dołączenie do kanału  przewodu do 
odprowadzania pozostałości po destylacji chlorku ben
zylu.

45689, 45690. 18.7 1952. Zygm unt Kościan i W ładysław 
K wiatkowski. W ykorzystanie do m alow ania odpadkowe
go w odorotlenku cynku zam iast bieli cynkowej i farby 
podkładowej.

45869. 24.7 1952. Eryk Trutw in. Uchwycenie pary  
odlotowej w  fabryce benzolu.

45870. 24.7 1952. S tanisław  Gil. Opracowanie sposo
bu, um ożliwiającego dokładne w ażenie produkcji amonu.

45892. 24.7 1952. Józef Bedronka. Zaprojektow anie
kleszczy do łam ania i usuw ania za pomocą suwnicy koksu 
z pieców do grafityzacji elektrod

45896. 25.7 1952. Jan  Piontek. Zastosowanie prze
nośnego ekranu izolującego do napraw y pieców koksow
niczych na gorąco.

46055. 31.7 1952. H enryk Kunkel. Zastosowanie w ę
ża gumowego do spuszczania z basenu zużytego kwasu 
solnego.

46111. 31.7 1952. Kazim iera Lubońska. Uproszczenie
procesu produkcyjnego kw asu szczawiowego i soli szcza- 
wikowej przez zastosowanie krystalizacji w  form ie łatwo 
przesączalnej.

46127—46130.    31.7  1952. Feliks Zawitkowski, A rtur
Twardowski, Leon K rysiak  i Roman Siech. Z aopatryw a
nie aparatu  od w ew nątrz w  w arstw ę odporną n a  działa
nie kw asu „gam m a“ za pomocą elektrody spawalniczej.

46131, 46132. 31.7 1952. S tefan Mnich i Józef Rajski.
W ykonanie pięcioram iennych niekopcących palników  ga
zowych.

46148, 46149. 31.7 1952. Feliks Szopa i S tanisław  Gi-
nalski. Uchwycenie gazów ze skrzyni zaworowej pompy
próżniowej do destylacji olejowej i odprowadzanie ich do 
rurociągu pompy ssącej.

46392, 46393. 5.8 1952. S tefan Mnich i Józef Rajski.
P rzekonstruow anie garnków  kondensacyjnych do ko 
tłowni.

46438. 5.8 1952. Leon Forner. Ponowne użycie do p ro 
dukcji zużytej brzeczki chromowej.

46442. 5 .8 1952. Tadeusz Biederm ann. Zastąpienie
krezolu frakcją  ksylenową.

46445. 5.8 1952. Jan  Jakubow ski. R egeneracja odpad
ków przem ysłu mleczarskiego.

46503. 5.8 1952. W ładysław Buliński. Ulepszenie
uszczelnienia skośnych zaworów kwasoodpornych.

46504. 5.8 1952. Józef Nędziak. U lepszenie dostawy 
drew na do m aszyny wsadowej n r  1.

46556. 9.8 1952. P aw eł Olszówka. Polepszenie jakości 
atram entu, stosowanego do samopiszącego aparatu, re je 
strującego depresje przy głównym w entylatorze szybu.

46610. 9.8 1952. Jan  M ichalik. Popraw ienie w arunków  
BHP przy neu tra lizacji zaw artości płuczki w  oddz. TB-2.

46690. 9.8 1952. M aksym ilian Stelm aszyk. Umożliwie
nie sztucznego strącan ia krystalicznego siarczanu miedzi 
z roztw oru w  traw ia ln i miedzi przez wmontowanie w ę- 
żownicy, um ożliw iającej ogrzewanie i chłodzenie roz
tworu.

46763, 46764. 9.8 1952. S tefan K arpiński i Tadeusz
Biedermann. W ykonanie wosku do dratw y.

46771—46773.     9.8 1952. D r inż. Jarosław  Doliński, Jan  
Wójcicki i J. G ustab. O pracowanie sposobu graficznego 
Wyznaczania ciepła spalania i w artości opałowej gazu.

46874. 14.8 1952. F ranciszek Szymlet. Zastosowanie
do czyszczenia garderoby toluolu zam iast benzyny.

46922. 14.8 1952. Ja n  Jastrzębski. U spraw nienie p ra-
cy aparatu  W ilhelmiego do analizy gazu.

46975, 46976. 14.8 1952. Józef B ahen i Jan  Rzanny.
Zastosowanie szczotki stalow ej na drągu wpychowym 
Daszyny.

47166. 14.8 1952. K azim ierz Drzonek. K alandrow anie
my na w alcach o biegu odwrotnym.

47197. 21.8 1952. Czesław Paszkowski. Ulepszenie przy
rządu do pobierania próbek oleju.

47233. 21.8 1952. Bazyli K luczak. Zaprojektow anie
zbiornika na wodę ściekową.

47264. 21.8 1952. Bolesław Spychalski. Zastosowanie 
przelotowych kranów  kam ionkowych zam iast zasłonek 
przy ru rach  ołowianych.

47265. 21.8 1952. Rom an W ojtczak. Zastosowanie u rzą
dzenia do samoczynnego ładow ania do beczek fenylo- 
betanaftylam iny.

47275. 21.8 1952. Franciszek Waś. Zastosowanie blach 
żelaznych na kaloryferach ogrzewających bale kauczuku.

47302— 47305. 21.8 1952. A natol Piękniewski, Mieczy
sław  Domalążek, Jan  Łoś i A ntoni Wolski. Zastosowa
nie wyciągu, odprowadzającego gazy, pow stające przy 
użyciu aparatów  do produkcji tró jch lorku  fosforu.

47306. 21.8 1952. Mieczysław Bielski. Zainstalowanie
wężownicy w  odbieralnikach chlorobenzenu.

47309—47312. 21.8 1952. A natol Piękniew ski, Antoni
Wolski, Jan  Łoś i Mieczysław Domalążek. Zastosowanie 
garnka ołowianego zam iast szklanego do zlew ania prób 
przy produkcji tró jchlorku fosforu.

47340, 47341. 22.8 1952. Kazim ierz Pałkow ski i Adolf 
P ajdak. Zastosowanie uchw ytów  m etalowych do ściska
nia listew  przy produkcji wyrobów maczanych.

47369, 47370. 22.8 1952. Inż. Roman R ew ilak-M akar-
czyński i inż. Olgierd Biskupski. Zaprojektow anie nowe
go typu komory sublim acyjnej do produkcji chlorku r tę 
ciowego.

47397, 47398. 22.8 1952. H enryk P rzeklasa i S tefan
Wilk. Sposób produkcji kw asu azotowego chemicznie 
czystego z kw asu technicznego.

47441. 25.8 1952. Edw ard W iater. Zapobieżenie wydo
byw aniu się z kadzi reakcyjnej am oniaku gazowego pod
czas zsypywania do niej surowca

47442. 25.8 1952. Inż. Jan  Zerykier. Opracowanie spo
sobu w ykorzystania pozostałości z autoklaw u do desty
lacji przy produkcji kon tak tu  „Reney‘a“.

47475. 26.8 1952. Klem ens Polaszek. W ykonanie apa
ratu  do dozowania katalizatora przy produkcji szelaku 
syntetycznego i podwyższenie wyciągu chłodnicy zw rot
nej.

47516. 28.8 1952. Inż. A ntoni Kowalski. W ykonanie 
mieszadełka w  kolbach z uszkodzonych strzykaw ek Luera 
KPG.

47517. 28.8 1952. Joanna Furm ańczyk. Z aprojektow a
nie igły  do rozlewania wody kolońskiej.

47518. 28.8 1952. Zygm unt Lepczak. Zastosowanie 
szklanych tac do suszenia kryształów  fosforanu amonu.

47520. 28.8 1952. Jan  Kowalik. Użycie m ułu w ęglowe
go z kop. Gliwice do m ieszanki wsadowej przy produkcji 
koksu.

47535. 28.8 1952. Inż. S tanisław  Oczkoś. Z aprojekto
w anie kaskadowego krystalizatora o działaniu ciągłym.

47538. 28.8 1952. Andrzej Banaś. U lepszenie sm arow a
nia kół wózka wulkanizacyjnego.

47539. 28.8 1952. Franciszek Buczyński. R ekonstrukcja 
pompy smarowniczej przy pompie zasilającej kocioł p a
rowy wodą.

47541. 28.8 1952. H enryk Bagniński. Zaprojektow anie 
prostow ania zgniecionych korków  m etalowych celem ich 
użycia.

47542. 28.8 1952. Rom uald M azurkiewicz. W ykonanie 
samoczynnego zaworu powietrznego n  końcówkach węży 
wulkanizacyjnych.

47551. 28.8 1952. Jerzy  Sztejnm an. Zastosowanie p ro - 
dukcji stałego brom ku w apnia metodą am oniakalną.

47552.  28.8 1952. Tadeusz Fiuk. Sposób w ypłukiw ania 
kseroform u od trójbrom ofenolu.

47557.   28 8 1952. W ładysław Dominik. Przetłaczanie 
oleju gazowego spr ężonym powietrzem.

47582. 2 8.8 1952. Bronisław  T argosz. Regeneracja glu
kozy z odrzuconych zastrzyków zabarwionych na czer
wono.

47611.  30. 8 1952. J an Ciapała. Równoczesne usztyw 
nianie i felcowanie bebnów asfaltowych.

47614. 30 8 1952. Inż. A lfred Grosman. Ulepszenie spo
sobu oddzielania w  oleju kostnym  glicerydów stałych od 
ciekłych.

47618. 30 8 1952. Bolesław Grzesiak. Zastosowanie 
p o m n y  z. litrom ierzem  do rozpuszczalników w  oddziale 
ucieralni.

47664. 30 8 1952. W ładysław  Królewski. Zaprojekto
w anie urządzenia w entylacji wyciągowej.
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47665. 30.8 1952. W alenty Maszewski. Zastosowanie 
dźwigu do podnoszenia kosza z am pułkam i przy steryli
zacji.

47666. 30.8 1952. Elżbieta Weker. Opracowanie spo
sobu przeróbki wybrakow anych am pułek jenajskich na 
fiolki do preparatów  w eterynaryjnych.

47686. 30.8 1952. Franciszek Bolek. Ulepszenie insta
lacji, u łatw iającej rozlew anie asfaltu do bębnów.

47732.  1.9 1952. Teresa Stube. Zastosowanie autokla
wu uniwersalnego, dostosowanego do produkcji kilku 
cykli produkcyjnych preparatów  galenowych w  przem y
śle farm aceutycznym , z samoczynnym chłodzeniem 
kotła.

47751, 47752. 1.9 1952. P io tr W łodarski i S tefan Mi
klas. Zwiększenie załadunku surowca do pieców do w y
pału  u ltram aryny we w łazach piecowych.

47777—47787. 1.9 1952. W ładysław Janocha, inż. W ła
dysław  Setkowicz, Franciszek Dziura, Józef Mróz, Ro
m an Kursydyk, Tadeusz Pawłowski, Ludw ik Cebula, Zbi
gniew Giela, S tanisław  W ęklar, Franciszek Kasprzyk 
i S tanisław  Gierlicki. Zwiększenie zdolności przeróbczej 
destylacji olejowej.

47790, 47791. 1.9 1952. Jan  Rigol i Józef Gnida. Wy
eliminowanie silnika elektrycznego do napędu separato
ra  magnetycznego i zastąpienie go napędem  transm i
syjnym.

47841, 47842. 1.9 1952. Ryszard Jaros i Kazim ierz W ar-
was. Zastosowanie pakunków  fibrowych przy palnikach 
acetylenowych.

47851. 1.9 1952. Józef Maciaszek. W ykonanie specjal
nego freza do frezow ania  blaszek do prasek  opatrunko
wych.

47852. 1.9 1952. Józef Maciaszek. W ykonanie freza do 
w yżłabiania pudełka do pakowania opatrunków  osobi
stych wodoszczelnych.

47929. 4 .9 1952. Józef Torka. Zastąpienie kosza przy 
trójwalcówce poziomej trzym aczam i bocznymi.

47931. 4.9 1952. Em anuel Szczerba. R ekonstrukcja osi 
napędowej do napędu dwóch zbiorników zam iast jed
nego. 

47935. 4.9 1952. S tanisław  Porębski. Zastosowanie 
kosza do mechanicznego oczyszczania sprzętu laborato
ryjnego.

47961. 4.9 1952. Teofil Sledziewski. Zastosowanie p łót
na papierowego zam iast lnianego na przekładki do 
gumy. 

47962. 4.9 1952. S tanisław  Parzych. Zastosowanie sy
katyw y do lak ieru  celem skrócenia czasu w ulkanizacji 
i zwiększenia w ytrzym ałości obuwia gumowego.

47963. 4.9 1952. Zygm unt Rożyński. W ykonanie filtru  
do oczyszczania benzyny zanieczyszczonej.

48017—48019. 4.9 1952. Paw eł Szczygielski, A ntoni Bąk 
i J a n  Ratajczak. W yzyskanie kurzu, powstałego przy w al
cowaniu wyrobów gumowych.

48097, 48098. 5.9 1952. S tanisław  P iela i inż. Roman 
Rew ilak-M akarezyński. W ykonanie aparatu  do chlorow a
nia rtęci.

48152. 5.9 1952. Paw eł Świerk. Zastąpienie skórzane
go pasa napędowego przy tokarce łańcuchem  kalibro
wym.

48196. 5.9 1952. S tanisław  Legierski. Zaprojektow anie 
wprowadzenia do produkcji nowych p ły t izolacyjnych 
„Teklit“ w  oplocie tek tu ry  im pregnowanej asfaltem .

48217. 5.9 1952. W ładysław Miesiąc. W ykonanie przy
rządu do czyszczenia ołówków kosmetycznych i w ygła
dzania ich powierzchni sposobem mechanicznym.

48218. 5.9 1952. P io tr Stachowiak. Zaprojektow anie 
przebudowy rusztów  w  piecu do gotowania lakierów  
i olejów.

48252. 6.9 1952. N atalia Lipska. Odwadnianie stołu 
brakarskiego przez zastosowanie pochylni.

48253. 6.9 1952. F lorian W alkowiak. Dokonanie zm ia
ny w  budowie opon samochodowych.

48279. 8.9 1952. Józef Bąkowski. Zastosowanie blasz
ki — spływaka do bu tli florentyńskiej.

48380, 48381. 8.9 1952. Eugeniusz Gronek i Ja n  Bąk. 
Zastosowanie stołu pneumatycznego do kontroli opon 
samochodowych.

48382, 48383. 8.9 1952. Franciszek K iliński i  Józef 
Jankowski. Zastosowanie num eratora mieszanki gu
mowej.

48501. 10.9 1952. Feliks W acławek. Zm iana sposobu 
prowadzenia rek tyfikacji przy produkcji acetonu.

48695. 11.9 1952. Kazim ierz Sikorski. Opracowanie 
mieszanki, zastępującej wosk pszczeli przy produkcji m a
sy ołówkowej do brwi.

48741. 11.9 1952. W ładysław Dzikowski. Zaprojekto
w anie zm iany rodzaju barw ników  na inne, dające lepszy 
efekt w  produkcji.

48802. 12.9 1952. Genowefa Arczyńska. Zastosowanie 
przy piecach destylacyjnych specjalnych żarówek prom ie
n i podczerwonych zam iast żarówek zwykłych.

48804. 12.9 1952. Bronisław  Sierzchuła. Zastosowanie
sita o większych otworach i specjalnej klapy do regula
cji dopływu powietrza przy w entylatorze do w ydm uchi
w ania sody.

48805. 12.9 1952. Franciszek   Rogoziecki. W montowa
nie przy krzyżulcu pakowaczki samoczynnej dodatko
wego wyłącznika w  celu zapobieżenia przerw om  w  
pracy.

48806. 12.9 1952. Bronisław  Sierzchuła. Zaprojektow a
nie zm iany w orków  w  kom orach filtracyjnych do prosz
ków  na w orki o innych wym iarach w  celu przedłużenia 
ich użyteczności.

SER IA  5: ELEKTRO- I TELETECHNIKA  
ELEK TRO ENERG ETYK A

45013. 10.7 1952. Ludw ik Kostecki. Zabezpieczenie a r
gonu przed ulatn ianiem  się z butli przez przefrezowanie 
gniazdka zaworu.

45015. 10.7 1952. W ładysław Kosiński. Zastosowanie 
urządzenia pomiarowego przy  ram ie świetlówek.

45016. 10.7 1952. W iktoria Szparadowska. Zastąpienie 
uszczelek gumowych uszczelkami skórzanym i w  bębnie 
kulowym  do rozcierania luminoforu.

45018. 10.7 1952. Józef Borzęcki. Uproszczenie sposo
bu wyrobu stem pla i wypychacza do w ykrojników  m ost
ków  mikowych.

45021. 11.7 1952. Rom an Litkiewicz. Zastosowanie
haka w  kształcie słupołaza do obracania słupa w  celu 
nadania m u właściwego położenia względem linii siecio
wej.

45057, 45058. 11.7 1952. Wacław Ławoński i Jerzy 
Kaczmarek. Zastosowanie transform atora napięciowego 
do zasilania przyrządu do badania transform atorów .

45059—45061. 11.7 1952. Stefan Izydorek, Teodor Bi- 
gosiński i Bogdan Górski. W ykonanie przycisków do au 
tom atów  term om agnetycznych do naw ijarek.

45070, 45071. 11.7 1952. E ri N ikki i S tanisław  Forysz. 
W ykonanie grzejnika elektrycznego do pobielania końcó
w ek drutu.

45099—45104. 11.7 1952. M arian W roński, Zbigniew 
Cisło, Cyprian Stepień, H enryk Deka, Ju lian  Polowski 
i H enryk Nowak. Zaprojektow anie uniw ersalnego szablo
nu  do naw ijan ia cewek silników elektrycznych.

45131. 11.7 1952. A ntoni Sowiński. W ykonanie i  połą
czenie uziem ienia pancerza kabla z m ufą kablową.

45132. 11.7 1952. W acław Malczyk. Zastosowanie przy 
kom pensatorze pompy wodnej sygnalizacji dźwiękowo- 
św ietlnej.

45152. 12.7 1952. S tanisław  Wiktorowicz. P ro jek t za
stosowania wózka ruchomego do dem ontażu wzbudnicy 
przy turbinach parowych.

45185. 12.7 1952. Jan  Jankowski. W ykonanie nowej 
translac ji zgłoszeniowej, umożliwiającej połączenie na 
dwóch dru tach  przy w ykorzystaniu zwykłych aparatów .

45186. 12.7 1952. K azim ierz Mum. P r z e p r o w a d z e n i e  
dwóch kierunków  telegraficznych przez jeden wzmac
niacz z pozostawieniem drugiego wolnego.

45188. 12.7 1952. Edm und Szułta. P rzeb u d ow a zespo
łów  linii p o łą czen io w y ch , słu żą cy ch  do w sp ó łp ra cy  cen - 
tra li. 

45207, 45208. 12.7 1952. K azim ierz B ło ch o w ia k  i Zenon
W oźniakowski. W ykonanie dw óch  omomierzy pomiaro- 
wych. 

45241—45243. 14.7 1952. N orbert Blehm, Ludw ik Po- 
rębsk i i Witold Dzień. Zaprojektow anie instalacji kon
densatorów  w  celu popraw ienia współczynnika mocy.

45313. 17.7 1952. W ładysław  Obruśnik. Ulepszenie
przyrządu do badania sznurów teletechnicznych.

45328, 45329. 17.7 1952. K rystyna Z borow ska i
Pielasiński. Zastąpienie g rafitu  koloidalnego  specjalną 
m ieszaniną, zaw ierającą sadze, do o t r z y m y w a n i a  po 
c h n i  przewodzących n a  izolatorach p o r c e l a n o w y c n .
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45337. 17.7 1952. Józef Bednarek. Zastosowanie licz-  
ników indukcyjnych po dokonaniu przełączeń do m ierze
nia energii biernej.

45343. 17.7 1952. Longin Nowicki. W ykonanie uchw y
tu uniwersalnego do szpul celem  uniknięcia przew ija
nia d ru tu  ze szpul ciągarek na szpule skręcarek.

45365. 17.7 1952. Ja n  Rusinowicz. Zm iana um ocowa
nia stałego kon tak tu  nastaw nika.

45369. 17.7 1952. Józef Borzęcki. W ykonanie przy
rządu do ostrzenia igieł m atrycy w ykrojników  mostków 
mikowych.

45372. 17.7 1952. A leksander Nowak. Przerobienie p ie r
ścienia W irnika na jednostronny, tak  że końce sztabek 
są w idoczne i dostępne.

45374. 17.7 1952. W ładysław Forysiak. Zainstalowanie 
św iateł sygnałowych, zabezpieczających pracę zasilaczy 
i transform atorów .

45379. 17.7 1952. Rom an Jursza. Zm iana konstrukcji
tulei dociskowych silników elektrycznych.

45422. 17.7 1952. A ntoni Chmielewski. Zastosowanie
samoczynnego przełącznika w raz z podwójnym  oporni
kiem  przy prostowniku.

45429. 17.7 1952. S tanisław  Milewski. Zastąpienie sil
n ika p rądu  stałego silnikiem  prądu  zmiennego do napę
du w entylatora w tórnego powietrza do kotła n r  2.

45491. 17.7 1952. Roman Litkiewicz. Zastosowanie cę
gów żelaznych do przenoszenia słupów impregnowanych.

45506. 17.7 1952. Tadeusz Wieczorek. Rekonstrukcja
elektrody do spaw ania punktowego na zgrzewarce elek
trycznej.

45509. 17.7 1952. S tanisław  Sopoliński. Uregulowanie
chłodzenia skraplaczy przy  turbozespołach przez zastoso
wanie pompy wodnej.

45515. 17.7 1952. S tefan  Ludwiczak. Zastosowanie po
lewy mlecznej do żarówek elektrycznych.

45531. 18.7 1952. K azim ierz Głazowski. W ykonanie
przyrządu do prób uzwojeń silników elektrycznych i w y
szukiw ania przebić. i

45537. 18.7 1952. M aksym ilian Górka. Ulepszenie sk rę- 
carki do przew ijania linek podskrętek z dużych szpul na 
małe.  

45544, 45545. 18.7 1952. Zygm unt W oźniak i W łady
sław Twardosz. Zastosowanie w kładek do bloków aku
m ulatorowych przy procesie wulkanizacji.

45546. 18.7 1952. Roman M iccrek. Skonstruowanie
klucza do nakręcania i odkręcania z trzonów  izolatorów 
liniowych.

45560. 18.7 1952. Andrzej Szajek. Zm iana układu k a
bli i w ykorzystanie kabla uszkodzonego.

45587, 45588. 18.7 1952. Rom an K larczyński i  S tan i
sław Fordym acki. Zastosowanie zbieraka zam iast prze
kładni zębatej przy  zwijaniu drutu.

45599, 45600. 18.7 1952. Mieczysław Twardowski i R u
dolf M aciuba. Zm iana konstrukcji w iązania przy słupo- 
lazach.

45618—45620. 18.7 1952. Jerzy  Bryguła, Rudolf W adas 
i H enryk Probierz. W m ontowanie bezpieczników dodat
kowych osobno dla każdej podrozdzielni.

45629—45631. 18.7 1952. H enryk Hyla, Czesław Le
wandowski i Eugeniusz Zając. W ykonanie całkowitej osło
ny p iasty  kół zębatych oplatarek  szybkobieżnych 
„Horna“.

45647, 45648. 18.7 1952. Szczepan Sobczak i Tadeusz
Kwiatkowski. Zm echanizowanie m ontażu m ostka m iko
wego w  ekran lam py 6K7.

45730. 21.7 1952. S tanisław  Borgosz. W ykonanie szczęk 
do kalibrow ania odkuw ek na w kręty.

45731. 21.7 1952. Mieczysław Tłuściak. W ykorzystanie 
zniszczonych w yrzutników  przez zastosowanie w kładki 
wymiennej.

45732. 21.7 1952. S tanisław  Pankowski. Ulepszenie 
narzędzia S-33, polegające na zastosowaniu ograniczników 
zabezpieczających.

45733. 21.7 1952. S tefan Kisielewski. Zm iana kon
strukcji i m ateria łu  korbki różnicowej przy włączaniu 
odłącznika.

45766. 21.7 1952. M arian Buczyński. P rzerobienie po- 
łączeń przełącznika typu 581 w  celu u łatw ienia pracy 
 rozruchu silnika.

45775. 21.7 1952. Eryk Kautz. Zastąpienie mosiężnych 
Podkładek do trzym adeł szczotek podkładkam i stalowy- 

 Poczernionymi.
45776. 21.7 1952. Tadeusz K ędra. Zm iana w yprow a- 

dzenia końcówek uzw ojenia sto jana silnika elektrycz-

45778. 21.7 1952. Wojciech Klimas. Zaprojektow anie 
zm iany zacisku do rozrusznika.

45779. 21.7 1952. Roman Jursza. Zm iana m ateriału  
drążka sterującego przełącznika kierunku obrotów  w rę
b iark i górniczej.

45787, 45788. 21.7 1952. Stanisław  Chabera i M arian 
Mencel. Zaprojektow anie dogodniejszego zamocowania 
licznika na naw ijarce w  celu zwiększenia BHP.

45798—45800. 23.7 1952. Józef W itek, Jerzy  Król i Lu
dwik Grzyb. Zastąpienie ręcznego polerow ania gałki do 
detefonów bębnowaniem.

45826. 24.7 1952. S tanisław  Maliszewski. W yelimi
nowanie szlifowania w ałka przyrządu zwierającego sil
nika.

45827. 24.7 1952. Daniel Poczekajło. Zm iana konstruk
cyjno-technologiczna dźwignr kontaktu  nastaw nika wóz
ka akum ulatorowego.

45828. 24.7 1952. Ryszard Lipiński. Zm iana konstruk
cyjna kontaktów  ryglujących w  rozrusznikach.

45829. 24.7 1952. Kazimierz Kozakiewicz. W ykonanie 
przyrządu do spaw ania bocznych i tylnych zaczepów wóz
ka akum ulatorowego.

45830. 24.7 1952. H enryk Szydłowski. Zm iana śrub 
m ocujących odprowadzenia z w irn ika do pierścieni śli
zgowych silników.

45831. 24.7 1952. H enryk Rudzki. W ykonanie przyrzą
du ustawczego do równego układania i prowadzenia d ru 
tu  na izolarce.

45832. 24.7 1952. Jan  Otlewski. Zm iana technologii 
w ykonania uszka silnika tramwajowego.

45833. 24.7 1952. Jan  Otlewski. Zm iana  technologii 
w ykonania podkładki silnika tram wajowego.

45835. 24.7 1952. Stanisław  Maliszewski. N aw ijanie 
papieru izolacyjnego na tu le je  pierścieniowe bandażow ni- 
cy zam iast ręcznie w  przyrządzie.

45836.- 24.7 1952. Franciszek Świtała. Zm iana kon
strukcyjna zamocowania taśmy „ferrodo“ do szczęk h a
m ulca wózka akumulatorowego.

45837. 24.7 1952. Kazimierz Kozakiewicz. Wykonanie 
przyrządu do dociskania i ustaw iania taśm y obram yw u- 
jącej wózek akum ulatorow y przy spawaniu.

45838. 24.7 1952. H enryk Szydłowski. Przerobienie 
w yw ażarki statycznej w  celu um ożliwienia w yw ażania 
większych typów w irników  silników elektrycznych.

45839. 24.7 1952. Feliks Żurański. Zm iana konstruk
cyjna dźwigni pedału hamulcowego wózka akum ulato
rowego.

45840. 24.7 1952. Edw ard Skóra. Zastosowanie m e
chanicznego kalibrow ania żłobków stojanów  silników 
elektrycznych.

45842. 24.7 1952. Tadeusz Bogdański. Zm iana kon
strukcyjna dźwigni ham ulca wózka akumulatorowego.

45854. 24.7 1952. W ładysława H aw ajska. Zaprojekto
wanie instalacji sygnalizacyjnej, alarm ującej o przegrza
niu łożysk silników.

45867. 24.7 1952. Zdzisław S tajuda. Uproszczenie ze
w nętrznej obudowy pieców elektrycznych przez usunię
cie dolnych osłon pieców.

45880. 24.7 1952. Czesław Banaś. Zastosowanie m a
łej prądnicy zam iast prostow nika do uruchom ienia s tru 
garki podłużnej.

45897. 25.7 1952. B ernard M ientki. Zastosowanie r a 
cjonalnego sposobu układania kabla w  kanale.

45912. 25.7 1952. Celestyn Janicki. Zastosowanie p rąd 
nicy do elektrom agnesów przy szlifierce.

45915. 25.7 1952. W iktor Ciuraszkiewicz. Z aprojekto
w anie uruchom ienia specjalnego num eru telefonu do 
przyjm owania od abonentów telegram ów pilnych.

45926. 25.7 1952. S tefan N aw ara. Uproszczenie p ro
dukcji przewodów elektrycznych F.

45927. 25.7 1952. Tadeusz Skowronek. Zastosowanie 
mierzenia długości kab li oponowych bezpośrednio na na- 
try  skarcę.

45948. 26.7 1952. Mieczysław Jerom inko. Zastosowanie 
k leju „Kaskolin“ przy m ontażu przełącznika typu S 
transform atorów .

45949. 26 3.7 1952. Zenon Kielan. Spaw anie końcówek 
dławników bez użycia srebra.

45958. 26.7 1952. Tadeusz M azurek. Zastosow anie skła
danego stem pla przy narzędziu do m ocowania końcówek 
oporników elektrycznych.

45960. 26.7 1952. Bronisław Pasternak . Zastąpienie 
blachy mosiężnej b lachą stalową.

45965. 26.7 1952. W ładysław Woźniczko. W ykonanie 
wyłącznika heblowego do tokarki.
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45967. 26.7 1952. Tadeusz Maczuga. W ykonanie elek
trom agnesu z wyłącznikiem  samoczynnym zabezpiecza
jącym przed uszkodzeniem turbozespołu.

45977. 26.7 1952. Frydolin Liszok. W ykonanie ściąga
cza do zdejm owania pakietu  blach z elektropompek.

45996. 26.7 1952. P io tr Mięso. Zastąpienie tu lejek  mo
siężnych w  głowicach oprzędzarek tulejkam i żelaznymi.

45997. 26.7 1952. P io tr Mięso. Zastosowanie stalowe
go wieńca na żeliwnych kołach zębatych przy oprzędzar-

45998. 46179. 26.7 1952. Gizela Guzik i Szymon Beich. 
Zaprojektow anie w yw iercenia dziur w  garnuszku  dla 
u łatw ienia w ym iany łożyska, przekładni lub sworznia 
oplatarki.

46012, 46013. 26.7 1952. Zbigniew M azur i M arian Bia
ły. P rzeróbka m aksygrafów  30-minutowych na 15-minu- 
towe.

46030, 46031. 26.7 1952. H enryk Rybak i Czesław G ra
bowski. W ykonanie przyrządu do nagrzew ania m asy ka
blowej, kół zębatych i  pierścieni łożyskowych.

46079. 31.7 1952. Józef KozaK. Zaprojektow anie i wy
konanie lutow nicy elektrycznej z łatwo wymiennymi 
opornikam i grzejnymi.

46095. 31.7 1952. Rudolf Sosinka. Zastosowanie samo
czynnego wyłącznika elektrycznego, zapobiegającego aw a
rii m aszyn liniarskich.

46098. 31.7 1952. Tadeusz Sprusiński. Zastosowanie do 
lakierow ania 8 i 12-żarówkowych budek do naświetlań 
lakieru bezbarw nego przy wyelim inowaniu gruntow ania 
i szpachlowania.

46109. 31.7 1952. F lorian N iestatek. Zastosowanie ło
żysk kulkow ych w  oplatarkach typu „H orna“ zamiast 
brązowych tu lei łożyskowych.

46112. 31.7 1952. Józef Borzęcki. Zm iana procesu tech
nologicznego produkcji igieł do w ykrojników  mostków 
mikowych.

46135—46137. 31.7 1952. Zdzisław Więckowski, Jan  
Szewczyk i Ryszard Daniel. P rzeróbka transform atora, 
przeznaczonego na rozbiórkę.

46153—46155. 31.7 1952. W ładysław  Fyda, W ładysław 
Zelek i A ndrzej Kurcz. Zastosowanie płytek szklanych do 
przykrycia ogniw akum ulatorow ych w celu zwiększenia 
bezpieczeństwa pracy w  akum ulatorowni.

46158—46161. 31.7 1952. Roman M arkiecki, Wacław 
Orchowicz, Alfons Perz i W ładysław Robiński. Przero
bienie w iązarki do baterii „M ikro“ na norm alną.

46169, 46170. 31.7 1952. S tefan Schab i Jadw iga U r
bańczyk. Z aprojektow anie konstrukcji i zastosowanie 
schodków izolacyjnych 20 i 30 KV.

46184. 2.8 1952. M ichał Koca. Zmiana konstrukcji
uszczelek w  US. 10.

46194. 2.8 1952. Tadeusz Czajer. W ykonanie sam o
czynnego w yłącznika aparatu  do badania odporności izo
lacji przewodów na przebicie.

46202. 2.8 1952. Bronisław  Tobolewski. Obicie blachą
obrzeży cewek do skręcarek telefonicznych.

46205—46207. 2.8 1952. Paw eł Barski, J a n  Szwaluk 
i W ilhelm Latacz. Ulepszenie załam u klawiszowego na 
dwie pary  p ędni.

46222—46225. 2.8 1952. S tanisław  Maliszewski, M arian 
Trabiński, H enryk Szydłowski i Lucjan K urzaw ski. Wy
konanie przyrządu, ułatw iającego m ontaż silników.

46254. 4.8 1952. Franciszek Kucz. Skonstruowanie
przyrządu do nitow ania uzw ojeń prętow ych prądnicy.

46260—46262. 4.8 1952. H enryk Szuba, K azim ierz Wiś
niewski i S tanisław  Węcewicz. Przystosowanie ręcznych 
nożyc do cięcia prętów  miedzianych.

46263, 46264. 4.8 1952. Jan  Bębenek i Franciszek So
kół. W ykonanie ulepszonych noży do toczenia ogonów ja
skółczych przy produkcji kom utatorów .

46286. 5.8 1952. Franciszek Pawłowski. Opracowa
nie oszczędnego w ykraw ania blach transform atorow ych.

46308. 5.8 1952. Stefan Lipski. Zastosow anie osłony
blaszanej podstawy oraz w ykonanie korpusu kołowrotka 
do naw ijan ia ciężkich zwojów drutu.

46328. 5.8 1952. M arian Gołębiowski. U sprawnienie 
samoczynnego wyłączania zegara telefonicznego.

46329. 5.8 1952. Jan  Rudziński. W ykonanie św idra 
do przebijania otworów w  ścianie przy  prowadzeniu 
kabla do telefonów.

46330. 5.8 1952. Bolesław K ołłątaj. Skonstruowanie 
tablicy alarm owej do prostow ników  ASEA.

46343. 5.8 1952. W iktor Dudek. Dodatkowe w ykorzy
stanie mocy dyspozycyjnej elektrowni.

46344. 5.8 1952. Zygm unt Roszkiewicz. Zaprojekto
w anie zm iany systemu hebelkowego włączania maszyny 
na system kontaktow y.

46379, 46380. 5.8 1952. S tanisław  Stachowiak i  Jan
M ajchrzak. Przerobienie centrali autom atycznej typu 
W34, umożliw iające w łączanie się cen trali m iędzym iasto
w ej w  rozmowy abonentów.

46417. 5.8 1952. Alojzy Hałas. Ulepszenie konstrukcji 
naw ijacza ciągarek typu L-VI i MKH-18.

46418. 5.8 1952. M arian Leduchowski. Zabezpieczenie 
przed uszkodzeniem w skaźnika napięć od 15 do 35 V.

46429. 5.8 1952. W ładysław Nosal. Zm iana konstruk
cji skrzynek do transform atora IPK.

46432. 5.8 1952. Franciszek Gibas. Zastosowanie ro
lek  bakelitowych do prowadzenia d ru tu  podczas emalio
w ania zam iast prow adnic z ru rek  szklanych.

46455. 5.8 1952. W ładysława F ra jna . Zaprojektowanie
ułożyskowania kłów  przew ijarki 10-biegowej.
 46457. 5.8 1952. Józef Waloszczyk. Zastosowanie zdzie- 
rak a  do usuw ania grudek ołowiu przy opancerzaniu ru 
rek  bergmanowskich.

46462. 5.8 1952. S tanisław  Maszczyński. Skonstruowa
nie przystaw ki do jednoczesnego w łączania 16 styków 
przekaźnika KRS podczas badań.

46469. 5.8 1952. M arian  M ańkowski. Skonstruowanie
przyrządu do badania wytrzym ałości mechanicznej izola
torów  wisiorowych.

46506. 5.8 1952. M arian  K ruk. Zabezpieczenie przed
opadnięciem żelaznych klap  nad  w lotam i turbinowymi.

46540. 9.8 1952. Bronisław  Rećko. Zastosowanie po
większonej przekładni tokark i w  celu uzyskania dwuna
stu przełączeń i zwiększenia liczby obrotów.

46541. 9.8 1952. Mieczysław K ukulski. Wykonanie 
przyrządu do w iercenia otworów we w krętach.

46550. 9.8 1952. Czesław Procner. Zaprojektowanie
w ykorzystania prądnicy prądu  zmiennego w  zakładzie do 
przekazyw ania nadw yżki w ytw arzanego p rądu  do sieci 
m iejskiej po uprzednim  zsynchronizowaniu faz.

46566. 9.8 1952. Mieczysław K ukulski. Wykonanie
przyrządu do kontroli wysokości uzwojenia silnika.

46568. 9.8 1952. Je rzy  Łukaszewicz. W ykonanie ze
złomu aluminiowego zapadki kontrolnej do wyzwalaczy.

46571. 9.8 1952. W acław  Kostrzycki. W ykonanie uni
wersalnego przyrządu do obróbki styków kontaktowych.

46573. 9.8 1952. W ładysław Ostrowski. Z a s t o s o w a n i e
sprężyny odciągającej przy zwieraczu silnika prądu 
zmiennego.

46604. 9.8 1952. Bolesław  Krawczyk. P r z y s t o s o w a n i e
naw ijark i do różnych grubości d ru tu  nawojowego.

46606. 9.8 1952. Czesław Kołodziejski. U lepszenie
przyrządu do sa terow in ia  wtyczek korpusu głośniko
wego. 
 46607. 9.8 1952. Czesław Kołodziejski. Zastąpienie pro

wadnic d ru tu  przy naw ijarkach  prowadnicam i z m ateria
łu m iękkiego — turbaksu. 

46626. 9.8 1952. S tanisław  Kochanek. Z a s t ą p i e n i e  s i l 
nika specjalnego silnikiem  elektrycznym  z przekładnią
bezstopniową. 

46630. 9.8 1952. Bronisław  M aleńczyk. P rzyrząd do
w ykonyw ania rowków w  m urze do uk ładania ru rek  Berg
m ana. 

46640. 9.8 1952. S tanisław  Lasko. Odlewanie m ul k 
blowych z ołowiu. 

46647. 9.8 1952. W iktor Śliwa. Zabezpieczenie wału 
silników elektrycznych przed zluzowaniem w irnika.

46648. 9.8 1952. P aw eł Wenglorz. U p r o s z c z e n i e  po 4 
czenia dodatkowej sygnalizacji bączkiem do aparatu
fonicznego typu CB. 

46655. 9.8 1952. Zygm unt Tyczyński. U lep szen ie  sy  
lizacji lam pkow ej lin ii m iejskiej przy  awizie .
„Mix Genest. 200 NN“ (patrz n r  zaśw. 40229 — 

46658. 9.8 1952. Franciszek P rudel. O p r a c o w a n ie  sche
m atu instalacji samoczynnego w yłączania oświe 
m ory m ateriałów  wybuchowych w  kopalni. vanie

46682. 9.8 1952. Edm und Florczak. Przys 
maszyny, przeznaczonej do skręcania telefon i c  znych 

i m iejskich, do jednoczesnego skręcania te ladnika 
i kabli dalekobieżnych przez dobudowanie prowadnika 
 z czterem a otw oram i do przesuwających się
 nego kabla. zastosowanie  za-

46684. 9.8 1952. S tanisław  Tłoczek. Zastos r0Z_
stępczych tu lejek  m iedziano-grafitow ych do . 
rusznika.
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46685. 9.8,1952. E ryk Szwonke. W ykonanie przyrzą
du do zaginania oczek w  naciągowych sprężynach śru 
bowych.

46688. 9.8 1932. W acław Siwka. Zastosowanie p rzy 
naw ijarce stalowej zastaw ki ze specjalnym  zam kiem  b ły
skawicznym, umożliwiających samoczynne zdejmowanie 
krążków  naw 'niętego przewodu.

46689. 9.8 1952. Ja n  Ciemniak. Zastosowanie zapadki, 
zapobiegającej w ypadaniu sworznia czwórkarki.

46693. 9.8 1952. Ja n  Czyż. Zaprojektow anie urządze
nia do badania n a  szczelność chłodnic powietrznych p rąd 
nicy.

46694. 9.8 1952. H enryk Dragoń . U sprawnienie obsłu
gi łączenia trzech transform atorów  5000/20000 V.

46695. 9.8 1952. E rw in Wiencek. Zabezpieczenie żył 
kablowych przed w yryw aniem  z muf.

46696. 9.8 1952. H enryk Biernacki. Zastosowanie no
wego rodzaju napędu odłączników w rozdzielniach okap- 
turzonych.

46697. 9.8 1952. A ntoni Milcz. Zastosowanie w  w y
łączniku powietrznym  obrączki o przekroju 65 x 64, ciętej 
z blachy, zam iast z m ateria łu  pełnego, uprzednio cięte
go na pile, obtaczanego z wytaczanym  otworem.

46706. 9.8 1952. W itold H ubert. Zaprojektow anie p ro 
dukcji żarówek do parowozów w  k ra ju  w  zam ian im por
towanych.

46714. 9.8 1952. W ładysław Sajak. Zastosowanie przy 
tokarkach stołowych nożnych wyłączników olejowych za
m iast ręcznych hebelkowych.

46716. 9.8 1952. Roman Kowalczyk. Zaprojektow anie
p łyt pomocniczych do pomiarów.

46734—46736. 9.8 1952. W ładysław Szurlej, Józef Osi
ka i W ładysław  Tokarski. Zastosowanie samoczynnego 
wyłącznika olejowego do w łączania i w yłączania magnes- 
nicy do m agnesowania magnesów do liczników i zega
rów.

46739, 46740. 9.8 1952. Kazim ierz Gulanowski i Euge
niusz Partyczny. Zastosowanie aparatu  do ostatecznej 
kontroli m ontażu liczników.

46752, 46753. 9.8 1952. Zygm unt S tachura i Tadeusz
Szewczyk. Opracowanie zastępczego sposobu prostow a
nia d ru tu  osiek liczydełka.

46754—46756. 9.8 1952. Szymon Szteinberg, inż. Witold 
Daab i  S tefan Kowalski. Zm iana m ateria łu  z mosiądzu 
na bakelit przy produkcji tarcz numerowych.

46757, 46758. 9.8 1952. M arian K ulenty i Telesfor To
ruński. Zm odyfikowanie regulatora napięcia w zasto
sowaniu do prądnicy P5HA.

46783, 46784. 9.8 1952. Józef Krzysztofiński i Stanisław  
Sadzyński. Zastosowanie automatycznego w łączania re 
zerwy prądnicy dla potrzeb własnych.

46785, 46786. 9.8 1952. M aksymilian Rodał i Włodzi
mierz Pałachniak. N atryskiw anie pistoletem  bębenków 
liczników zam iast lakierow ania ręcznego.

46833, 46834. 9.8 1952. J an Morys i Tadeusz Wojtal. 
Ulepszenie sposobu ładow ania akum ulatorów .

46843—46846. 9.8 1952. Bronisław  Arcyz, Eugeniusz
Grodzicki, Ludw ik Sidzina i Kazimierz Głazowski. Wy
konanie urządzenia do suszenia zaimpregnowanych uzwo
jeń silników elektrycznych.

46850. 11.8 .1952. Inż. Lucjan Ormontowicz. Zasto
sowanie przyrządu do indywidualnego dozowania proszku 
do mikrofonów.

46852. 11.8 1952. Ryszard Zadarnow ski. Zastosowanie
specjalnego drążka izolacyjnego do badania tem peratury 
styków urządzeń elektrycznych, będących pod napię
ciem.

46857. 13.8 1952, Tadeusz Bartosiewicz. Zastosowanie 
stopniowego przedłużacza link i do pasa bezpieczeństwa.

46858. 13.8 1952. Józef Nowak. Zastosowanie dźwig- 
i. zaopatrzonej w  kółka, do przetaczania ciężkich bębnów

z kablem.
468 6 8  1 4 0  8   1 952. M arian Dudziński. Zastosowanie

dodatkowego silnika elektrycznego na baterię  110 V do
1 2 0 0  chłodzącego prostow nik typu  „Katoda“ 1200 amp.

14-8 1952. Bohdan Scięgosz. Zaprojektow anie 
46 8 7 6  dru tu  uziemienia. 

 14  8 1952. Zygm unt Osmański. Usprawnienie
Popływu wody do pomp zasla jących .
46878. 14.8 1952. Józef Skubisz. W ykonanie szablonu 

osadzania końcówek bezpiecznika.
wiad. Urz. p at _  4

46879. 14.8 1952. Tomasz Skoczylas. Zastosowanie b a 
kelitu  zam iast porcelany do wykonania w tyczki trzybie- 
gunowej 25 A do spaw arek i kuźni połowej.

46881. 14.8 1952. H enryk Wójcik. Zaprojektow anie
i w ykonanie m łotka do badania słupów i poprzeczek 
drewnianych.

46882. 14.8 1952. Józef Dźwil. Zastosowanie płaskow 
ników z blachy przy transporcie transform atorów  o du
żej mocy, wyłączników małoolejowych itp., zam iast ca
łych arkuszy blachy.

46883. 14.8 1952. A leksander Gnorowski. Zastosowa
nie kół wózka m onterskiego do przew ijania d ru tu  z  bęb
nów w  zwoje.

46884. 14.8 1952. A ntoni Sowiński. Zaprojektow anie 
zamków do podstacji transform atorow ych.

46885. 14.8 1952. A ntoni Sowiński. Zastosowanie bez
pieczników napow ietrznych typu „Lubzel“ do linii 3 kV.

46888. 14.8 1S52. F e liks Parasiak . Zaprojektow anie
zm iany umocowania szczotek kolektorowych regulatora 
dalekopisu ST-35.

46890. 14.8 1952. Jan  Bryl. Zaprojektow anie uchw ytu 
do szczotek dalekopisu ST-35.

46891. 14.8 1952. Feliks Parasiak. Opracowanie spo
sobu lutow ania węgielków kolektorowych do sprężyn kon
taktowych.

46896. 14.8 1952. Tadeusz U rbański. Zm iana techno
logii w ykańczania podstawy skali do odbiornika „Aga“.

46897. 14.8 1952. Zbigniew Łuniewski. Ulepszenie
przyrządu do m ontażu przełącznika barw y tonu z zapad
ką głośnika radiowego.

46898. 14.8 1952. Stefan Skrzypek. U spraw nienie tech
nologii cięcia blachy za pomocą nożyc przy wyrobie od
biorników  „Aga“.

46899. 14.8 1952. Ja n  Szymański, U spraw nienie spo
sobu obcinania naroży loctalu środkowego.

46907. 14.8 1952. Bolesław Krawczyk. Zastosowanie
posuwów mechanicznych przy naw ijarce, zam iast elek
tromagnetycznych

46916. 14.8 1952. Paw eł Lisiecki. Zaprojektow anie
i wykonanie kleszczy do w ym iany kontaktów  w  sprężyn
kach wybieraków.

46921. 14.8 1952. Zbigniew Raczyński. Zm iana kon
strukcji wyłącznika elektrycznego w ier ta rek  ręcznych 
wszystkich typów.

46957—16962. 14.8 1952. Adam  M atyjasek, Tadeusz
Bekulard, H enryk Smutek, Edw ard Gonera, Zdzisław 
Sweńczuk i M arian Bialik. W ykonanie bezpieczników 
wysokiego napięcia o różnej mocy ze wskaźnikiem  prze
palania.

47012, 47013. 14.8 1952. Zenon Frydrych i W ładysław
Sztajbert. Częściowa zm iana konstrukcyjna przy wyłącz
nikach elektrycznych z cewkami zanikowymi, sterow a
nym i na odległość.

47017, 47018. 14.8 1952. Adam Kolendo i Edm und Wa
silewski. Przerobienie przekaźnika oporo-zależnego typ 
N/Relois-P. Meyer na nadm iarowy w skaźnik dwufazowy 
kierunkow y niezależny.

47035, 47036. 14.8 1952. Edw ard Adamczyk i S tanisław  
Kotrysiak. Ulepszenie w ybieraków  skoknwo-obrotowych 
systemu „Strowger‘a“.

47060, 47061. 14.8 1952. Eugeniusz Wincerowicz i Jó 
zef Zabort. Zamocowanie i regulacja zderzaka w yrzutni- 

 ka pras.
47062, 47063. 14.8 1952. Mieczysław D ulder i inż. Zdzi

sław Skarbiński. Zaprojektow anie układu do pom iaru 
współczynnika odbicia transform atorów  liniowych.

47084, 47085. 14.8 1952. Alfons Tkocz i B ernard  P ie-
chulek. W ykonanie aparatu  elektrycznego do podgrze
wania odlewów.

47088—47090. 14.8 1952. Bolesław Prośniak, Teodor
Głuch i Eugeniusz Andruszkiewicz. R ekonstrukcja zuży
tej prądnicy i przystosowanie do ładowania akum ulato
rów wózka elektrycznego.

47091, 47092. 14.8 1952. W ładysław K ornas i Krzysz
tof Tomas. Dostosowanie przyrządu do w ykraw ania pod
kładek wyrównawczych.

47112, 47113. 14.8 1952. Ludw ik Butkiewicz i Błażej
Panas. Zastosowanie ham ulca przy  ow ijarce „Radiopar“ 
do zatrzym yw ania maszyny po wyłączeniu głównego w y
łącznika.

47114—47116. 14.8. 1952. Ja n  Krawczyk, Edw ard H ur- 
cowicz i W ładysław Wogralik. Skonstruow anie maszyny 
do naw ijania cewek do silników elektrycznych i  elekro- 
magnesów.
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47117—17120. 14.8 1952. Roman Nocuń, Stefan R asiń-
ski, Bolesław  G ryglas i Adolf Strózycki. Ulepszenie 
sygnalizacji n a  stole kontrolnym  rejestrów  syst. „Sal- 
m e“.

47132. 14.8 1952. Inż. S tefan Ciszewski. Wprowadze
n ie osłon żeliwnych do przepustów w  transform atorach 
suchych o m ałej mocy, zam iast osion aluminiowych.

47135. 14 8 1952. A rnold Kahl. P rzystosow anie-w y-
k ro jn ika, tnącego krążki z pasa tektury , do w ykraw ania 
krążków  z odpadków tektury .

47137. 14.8 1952. Zenon Mirczak. W ykonanie przyrzą
du do roztaczania podstaw  aparatów  jednobiegunowych 
T-1123.

47138. 14.8 1952. Zbigniew  Łuniewski. Ulepszenie,
p rzyrządu do m ontażu przełącznika zakresów z zapadką.

47139. 14.8 1952. W ładysław  Kornas. Dostosowanie 
w ykro jn ika  do cięcia skosów łbów kontaktowych.

47140. 14.8 1952. W ładysław  K ornas. Przystosowanie 
w ykro jn ika  do cięcia skosów łbów kontaktowych.

47141. 14.8 1952. Leon Leszczyński. Wykonanie uchw y
tu do elektrod przy spaw aniu w nęki załamań.

47142. 14.8 1952. Ludw ik Warchoł. Dostosowanie w y
k ro jn ik a  do cięcia detali o długości poniżej 60 mm.

47144. 14.8 1952. A rnold Kahl. W ykorzystanie odpad
ków  płaskow nika miedzianego do w yrobu łbów kon tak
towych typu DL.

47146, 47147. 14.8 1952. W ładysław  K ornas i Krzysztof 
Tomas. R ekonstrukcja przyrządu do w iercenia obsad 
n r  P-204/p.

47148. 14.8 1952. S tefan  Czerwiński. Zastąpienie la 
k ieru  „n itro“ lakierem  bitum icznym.

47150. 14.8 1952. K onrad M ellerowski. Wykonanie
przyrządu do pom iarów  urządzeń energetycznych.

47153. 14.8 1952. W acław Siwka. Zwiększenie w ydaj
ności oprzędzarki dwunastobiegowej przez zastosowanie 
napędu łańcuchowego i sprzęgła poślizgowego.

47154.  14.8 1952. A ntoni Wozikowski. Zastosowanie 
specjalnego sm aru do kalibrów .

47155. 14.8 1952. B ernard  Rogalski. Równoczesne owi
jan ie  papierem  i staniolem  oraz skręcanie kabli TKS.

47160. 14.8 1952. Józef Stosik. Zastosowanie prasy
do dem ontażu filtru  natryskaw ek igielitu.

47151. 14.8 1952. M aksym ilian Stelm aszyk. Zastoso
w anie szpul stalow ych przy ciągarkach zam iast szpul że
liwnych.

47163. 14.8 1952. Ignacy Kierzonkowski. Zastosowa
nie dodatkowego jarzm a do skręcarki dwubiegowej.

47164. 14.8 1952. Józef Stosik. Dobudowanie głowicy 
poprzecznej do spryskiwacza.

47165. 14.8 1952. Leon Jagodziński. Odżarzanie taśmy 
cynkowej w  gorącej parafinie.

47167. 14.8 1952. P io tr Milewski. R ekonstrukcja po
łączenia grzejn ika głowicy do natrysk iw ania igielitu.

47169. 14.8 1952. P io tr  Mięso. Zastosowanie tulejek
gum o-itextow ych zam iast mosi ężnych.

47171. 14.8 1952. S tanisław  Pastw a. Zaprojektow anie
przyrządu do badan ia  uszkodzeń w  w yłącznikach ciepl
nych.

47173. 14.8 1952. Sobiesław  Otocki. Rozwiązanie za
gadnienia zaliczania rozmów na num erach  dwucyfrowych 
w  obwodzie zgłoszeniowym centrali typu CMMI.

47175. 14.8 1952. M arian Stańczak. W ykonanie słupo- 
łazów, przystosow anych do wchodzenia n a  słupy żelbe
towe.

47176. 14.8 1952. F erdynand Starzecki. W ykonanie
przekaźnika, zabezpieczającego siln ik  elektryczny tró jfa 
zowy przed pracą na dwóch fazach.

47181. 19.8 1952. F ranciszek Jurczyk. Zastosowanie
w ym iennych tu le i d rew nianych, do cewek przy piecach 
em alierskich.

47198. 21.8 1952. K onrad M ellerowski. Zaprojektow a
nie zastępczego w skaźnika napięcia 220/380 V.

47201. 21.8 1952. M ieczysław Daszkiewicz. Zaprojek
tow anie przyrządu do zaw ieszania znaków  S na liniach 
teletechnicznych.

47206. 21.8 1952. S tanisław  Rosiak. Ulepszenie pro
dukcji końcówek do bezpieczników  wysokiego napięcia.

47207. 21.8 1952. S tefan Jenczen. W ykonanie walizki
do transpo rtu  bezpieczników. 

47208. 21.8 1952. S tanisław  R osiak. W ykonanie ścią
gacza do w ym iany izolatorów  w isiorow ych.

47211. .21.8 1952. W ładysław  Sobol. W ykonanie prze
nośnego uziem ienia z bębnem na linkę.

47212. 21.8 1952. Mieczysław K asprzak. Wykonanie

klucza oczkowego do w ym iany poprzeczek na sieci e lek 
trycznej.

47235. 21.8 1952. Bolesław W achtl. Sposób zaw iesza
n ia  tabliczek ostrzegawczych na słupach kratow ych.

47239. 21.8 1952. Ja n  Łaska. Zastosow anie szczotki
stalow ej do samoczynnego czyszczenia taśm y węglowej 
„Erko“.

47246. 21.8 1952. W ładysław Gwiazdowski. Zastoso
w anie innych sprężynek do nasadek grzejnikowych 2211.

47252. 21.8 1952. Feliks M arkiewicz. Zaprojektow anie 
zastępczego w spornika do szyn zbiorczych o profilu  ko 
rytkowym .

47259. 21.8 1952. Leon Jóźwicki. Zastąpienie odbie
racza prądu kablowego do wózka elektrycznego odb iera
czem rolkowym.

47263. 21.8 1952. H enryk Hutka. Ulepszenie rozdziel
n i p rądu stałego na dole kopalni.

47266. 21.8 1952. A ntoni Świtała. Zelektryfikow anie
suw nicy w hali obróbki maszynowej.

47287, 47288. 21.8 1952. Zenon K rysiński i  Edm und
Strużyna. W ykonanie próbnika niskiego napięcia od 100
— 500 V na zasadzie przekaźnika elektrom agnetycznego 
zam iast próbek neonowych.

47300. 21.8 1952. Eryk Mierzwa. Ulepszenie w łączania 
i w yłączania autom atu bezpieczeństwa tu rb iny  p rzeciw - 
prężnej.

47307. 21.8 1952. Bolesław  Wachtl. Zm iana środka
chłodzącego przy chłodzeniu anod prostowników.

47315, 47316. 21.8 1952. W acław M ądry i A ntoni Św i
tała. Umocowanie przewodów odgromnikowych n a  h a li 
i m agazynie za pomocą śrub  rzymskich.

47333, 47334. 21.8 1952. R. F rendel i Zygfryd K ubiak. 
W ykonanie przyrządu do obróbki wyłączników pak ie to 
wych.

47345—47347. 21.8 1952. S tefan Mączkowski, H ilary
S zarata  i W aldem ar Sosnowski. W ykorzystanie odpad
ków  przy produkcji części 3246 jako końcówek do w skaź
ników  napięcia.

47348—47350. 22,8 1952.. Tadeusz Schreiber, S tefan
Mączkowski i Witold Tomicki. Z aprojektow anie n arzę
dzia do w ykro ju  kontaktów  środkowych.

47384, 47385. 22.8 1952. S tanisław  Szwarc i H enryk
Gordon. W ykonanie przyrządu do w ybijania otw orów  w 
korpusach wyłączników herm etycznych 1105/3.

47386, 47387. 22.8 1952. K arol T iefenbach i Alfons
Cieślicki. W ykonanie sita  mechanicznego do przesiew a
nia sproszkowanego bakelitu .

47388, 47389. 22.8 1952. Dominik U rbański i H enryk
Żołądkiewicz. W ykonanie narzędzia wielooperacyjnego 
do produkcji zaczepów cz. 1142.

47390, 47391. 22.8 1952. Zbigniew Więckowski i H iero
nim  Radkowski. W ykonanie przyrządu do w yrobu w y
łączników  pakietow ych bez piłowania.

47409, 47410. 22.8 1952. Czesław S terna i Leon Sm o
czyński. M echaniczne naw ijanie cewek transform atoro
wych we w łasnym  zakresie.

47429. 22.3 1952. Tomasz Serwa. Zastosowanie tulei
chw ytnej do zacisku uniwersalnego „pistolet“ do pod
ciągania przewodów przy w ym ianie izolatorów.

47450. 26.8 1952. A leksander Maszczak. Z a s to so w a n ie
przyrządu do zalewania izolatorów odłączników 110 KV.

47452. 26.8 1952. W ładysław  Czubak. W ykonanie zwie
racza szczękowego, zabezpieczającego tu rb inę przed dzia
łaniem  p rądu  zwrotnego.

47456. 26.8 1952. A ntoni Bąder. U lepszenie gradowa- 
n ia pły tek  rdzeni transform atorow ych.

47459. 26.8 1952. Edm und Pszczoliński. U lepszenie czę
ści elektrycznej bagra węglowego.

47463. 26.8 1952. M aksym ilian K rajew ski. Ulepszenie 
now ego przenośnika E6.

47464. 26.8 1952. H enryk  Bocian. W ykonanie przy
rządu do naw ijan ia cewek wyzwalaczy wszelkich typów.

47466. 26.8 1952. Leon Micota. W ykonanie przyrządu 
do lutow ania bezpieczników topikowych.

47479. 26.8 1952. W ładysław  K arbow nik. W ykonanie
drążka izolacyjnego do odłaczników.

47481. 26.8 1952. S tefan  Niewitecki. W ykonanie przy
rządu do glejtow ania obsad izolatorów.

47485, 47486. 26.8 1952. H enryk Rygiel i Je rzy  Gan-
całe j. W ykonanie przyrządu do kalibrow ania ru rek  dy
stansowych. 

47489, 47490. 26.8 1952. Zdzisław K am ianowski i Wa
cław  Kowalczyk. Zastosowanie opornika i przełącznika 
do rozruchu siln ika krótkozw artego.
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47499, 47500. 26.8 1952. M ieczysław Iwaczyk i Józef  
Leszkiewicz. Zm iana uziem ienia przewodów w  form ach 
kablowych.

47501—47503. 26.8 1952. O tton Urbaś, W ojciech Pocie
cha i Sylw ester W aluś. Zastosowanie mechanicznego oli
w ien ia p ły t trakcyjnych  T380.

47508. 28.8 1952. S tan isław  Janukiew icz. Z aprojekto
w anie podstaw y do m echanizm ów  zegarów elektrycz
nych.

47510. 28.8 1952. L. Nowak. Zastosow anie nitow ania 
n a  prasie  ręcznej.

47511. 28.8 1952. Edm und Bogusławski. W ykonanie 
przyrządu  do w ykro ju  zacisków do puszek rozgałęźnych 
n a  cztery stemple.

47512. 28.8 1952. Kulczyński. Zastosowanie wyciągu 
w entylacyjnego w  pomieszczeniu do spaw ania osiek 
w łączników  walcowych.

47519. 28.8 1952. Bronisław  W erner. Zużytkowanie
uszkodzonych spodów w yłączników  pokrętnych do w yro
bu  przycisków dzwonkowych i oświetleniowych.

47537. 28.8 1952. Ja n  Terlecki. W ykonanie spaw arki 
elektrycznej do spaw ania drutów  nawojowych.

47545. 28.8 1952. S tefan Królikowski. U łatwienie p ra 
cy telefonistek przez podłączenie nr 200 do zgłoszenio
w ych stanow isk m iędzym iastowych.

47554. 28.8 1952. Jan  Dargacz. Zastosowanie w ide
łek  zam iast tarcz na rolce napinającej pas napędowy.

47559. 28.8 1952. Bronisław  Damski. Zm iana kon
strukcji m ostków  do cz. 1107, 1110, 2186.

47561. 28.8 1952. W ładysław  Koczorowski. Z aprojek
tow anie ulepszonego sposobu przeróbki konstrukcji s łu 
pów odporowych.

47562. 28.8 1952. E dw ard Sekulski. W ykonanie przy
rządu do gięcia ram ek  do izolatorów  Schekla.

47584. 28.8 1952. S tefan  Lutze-B irk. W ykonanie p rze
nośnej rozdzielnicy o wyposażeniu uniw ersalnym .

47593. 30.8 1952. Eugeniusz Kątny. Zastąpienie p rze
łącznika cylindra dolitowego płytam i dolitowymi.

47594. 30.8 1952. Ludw ik K aliński. Zastosow anie przy
rządu dw uoperacyjnego w  celu w yelim inow ania operacji  
rozw ijania końców zawleczek.

47596. 30.8 1952. St. Sokołowski. Zaprojektow anie apa
ra tu  do dokonyw ania pom iarów  wyzwalaczy.

47607. 30.8 1952. M arian D reliszak. Uruchomienie spa
w ark i elektrycznej przez w budow anie prądnicy  p rądu  
stałego 50 V.

47615. 30.8 1952. F ranciszek Pracki. Ulepszony spo
sób w yciągania słupów  teletechnicznych.

47617. 30.8 1952. W ładysław  W itwicki. Zastosowanie 
kleszczy do w yciskania i zaciskania styków  do sprężyn 
przekaźników.

47652. 30.8 1952. Tadeusz Walczyk. Zastosowanie p re- 
szpanu zam iast fib ry  n a  opór zm ienny 200 omów do pan - 
tostatu .

47654. 30.8 1952. Eugeniusz Modrow. Zastosowanie
przyrządu do m ocowania w  im adle elem entu produkcji 
zam iast m ocowania ręcznego.

47656. 30.8 1952. Czesław Owsianik. W ykonanie i  za
stosowanie „kap tu rka tablicowego“ jako zastępczego za
bezpieczenia podłączeń na tablicy licznikowej przy b raku  
zabezpieczeń bakelitowych.

47661. 30.8 1952. Feliks G robara. Zm iana czynności 
operacyjnych przy  produkcji spodów do anod 120 V.

47662. 30.8 1952. H enryk Lem ański. W ykonanie
uchw ytu bieguna ujem nego spaw ark i punktow ej.

47663. 30.8 1952. Je rzy  Klimczak. W ykonanie prasy 
do w ycinania o tw orów  w  pokryw kach do anod specjal
nych.

47691. 30. 81952. E dw ard  Frąckiew icz. W ykonanie
cewki do usuw ania m agnetyzm u w  częściach po szlifo
waniu na płycie elektrom agnetycznej.

47696. 30.8 1952. W ilhelm  Trójca. Zastosowanie ru ro 
ciągu łączącego dw a reak to ry  czyszczalni wody K atag ra- 
nu do odprow adzania ziarna K atagranu  w  celu w yelim i
now ania ręcznej w yw ózki ziarna.

S tan isław  Kostecki. W ykonanie przy- 
rządu do spraw dzania kon tak tów  w yłącznika m ałoolejo- 
wego 60 kV „M aggini“.

47702. 30.8 1952. Tadeusz Zajączkow ski. O pracow a
nie sposobu elektrycznego badania laboratoryjnego czasu 
wyzwaiaczy pierw otnych.

1952. S tan isław  Cypionka. P rzeróbka licz-licznikow 
p o n a d r y c z ł t o w y c h   jednofazowych n a  liczniki n o r-

47709—47711. 30.8 1952. Ja n  Pęszor, inż. S tanisław
Berezowski i K arol Poloczek. Z aprojektow anie schem a
tu  montażowego i  wykonanie stołu do cechowania ochron 
sieciowych.

47713. 30.8 1952. Józef Jaw orek. W ykonanie rucho
mej zapory drew nianej przed wejściem  wody rzecznej do 
kanałów , prowadzących do kondensatorów  turbin , celem  
niedopuszczenia m echanicznych zanieczyszczeń wody.

47744—47746. 1.9 1952. A leksander Woronżew, Zbigniew 
Bigosń ski i Franciszek F iktus. W yelim inowanie obszy
w ania skórą brzegów osłon rentgenow skich.

47762, 47763. 1.9 1952. Edw ard Soliński i B ronisław
Rogalski. W yeliminowanie pracy ręcznej przy naw ijan iu  
kabli TK I na szpulę odbiorczą przez zastosowanie naw i- 
jacza o napędzie elektrycznym. 

47764, 47765. 1.9 1952. Józef Senski i S tefan  K em pka. 
Zastosowanie ochron gumowych na bakelitow e w tyczki 
dwubiegunowe w  celu zapobieżenia uszkodzeniu.

47766, 47767. 1.9 1952. Bolesław Soiński i W itold P i-
niarski. Zastosowanie tańszych składników  zastępczych 
zam iast gliceryny i dena tu ratu  w  farbie do drukow ania 
papieru kablowego.

47768, 47769. 1.9 1952. A nastazy Muzolf i Józef M łyń
ski. Zaprojektow anie formy czterokrotnej do prasow ania 
bakelitowych korpusów  herm etycznych o raz m echanicz
ne w ykręcanie gwintowników za pomocą siln ika elek
trycznego.

47770, 47771. 1.9 1952. Bolesław Słomkowski i Feliks
Chojnacki. Zm iana kształtu  pokryw y oraz sposobu p ro 
dukcji pokryw metalowych do cz. 2186.

47772, 47773. 1.9 1952. Łucjan  Preiss i Leon K ruszka.
W ykonanie podkładek oporowych do w yłącznika herm e
tycznego z taśm y żelaznej zimno w alcow anej zam iast 
z tw ardej blachy mosiężnej.

47774—47776. 1.9 1952. Tadeusz Schreiber, P aw eł M u- 
zioł i W aldem ar Sosnowski. Z likw idow anie podkładek 
zaciskowych przy m ontażu przycisków dzwonkowych 
i wyłączników na tynk  i pod tynk  na napięcie 6 A.

47788, 47789. 1.9 1952. H enryk K azim ierczak i H elena
Kotecka. Zastąpienie frezów SS frezam i naw ęglonym i 
ze s ta li zwykłej.

47799, 47800. 1.9 1952. Em il K otas i  Teofil Ochot. 
Ulepszenie połączenia telefonicznego pomiędzy G liw ica
mi i Pyskowicami.

47806, 47807. 1.9 1952. W ilhelm Szafarczyk i P aw eł
Wita. Przebudow a liczników mocy czynnej na liczniki 
mocy biernej.

47810, 47811. 1.9 1952. Leon Ostrowicki i Łucjan Preiss. 
Zaprojektow anie zm iany konstrukcyjnej łapk i m ocującej 
cz. 1110.

47820—47823. 1.9 1952. R ajm und Lisewski, Je rzy  God
lewski, S tefan Domeracki i Je rzy  G ehrm an. Zm iana m a
teriału  tu lejk i przedłużającej w yłącznik podtynkow y 
dw ubębenkowy cz. 1110/2.

47832, 47833. 1.9 1952. P aw eł Muzioł i H elm ut Sto
łowski. Zaprojektow anie w yłączników pokrętnych n ad - 
tynkowych, podtynkowych i herm etycznych ze sprężyn
kam i n a  osi.

47834 , 1.9   1952. Zdzisław Suruło. W ykorzystanie
transform atora do napięcia 3 x  380 i 3 x 220 przez dodanie 
dwóch izolatorów i wyprowadzenie końcówek uzw ojeń 
na zew nątrz.

47837, 47838. 1.9 1952. Ja n  Zmyślony i Jan  M ądro.
Przebudow a oscylatorów na p rąd  stały.

47839, 47840. 1.9 1952. Zygm unt K achelski i B ernard
Ryglewski. Zastosowanie zaciskowego łożyska ku lko
wego w  skręcarce.

47850. 1.9 1952. Kazimierz Jeziołkowski. W ykonanie
i zastosowanie odwadniacza elektrowozów (jednostek 
szwedzkich).

47889. 4 .9 1952. Bolesław Sibrecht. Skonstruow anie 
prostow nika i przełącznika przy instalow aniu zegarów 
elektrycznych o napięciu 24 V.

47890. 4.9 1952.- W iktor Biskupski. W ykonanie am or
tyzatora, zabezpieczającego żarów kę od w strząsów.

 47926. 4.9 1952. Bolesław M atuszczyk. U lepszenie in 
sta lacji i tablic do ładowania lam p górniczych.

47932. 4.9 1952. Franciszek Kolecki. W ykonanie w y-
kro jn ika  do produkcji w kładek anodowych z tektury .

47957. 4.9 1952. Zdzisław Ż aboklicki. Nowy sposób
zm ywania okienka w  balonach alum iniowych L-22.

47960. 4.9 1952. Bronisław a Przybysiak. Pow tórne
w ykorzystanie nóżek odpadkowych do produkcji św iet-
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47972. 4.9 1952. Józef Sorichta. U lepszenie połączenia 
telefonicznego między kop. M arcel i  kop. Anna.

47978. 4.9 1952. Inż. Idzi Wiosna. Zaprojektow anie
zasilania stycznika przy silniku synchronicznym  kom pre
sora „Borsig“.

47980. 4 .9 1952. H enryk  Malkusz. W ykonanie p rzyrzą
du do opalania stare j izolacji z drutów  nawojowych.

47982. 4.9 1952. A ugustyn Adamoszek. Ulepszenie wy
łącznika „C erlikon“ 1.500 MVA, 600 A, 60 KV typu 
TOF 12-b.

47983. 4.9 1952. Leon Konieczny. Zastosowanie u rzą
dzenia sygnalizacyjnego do system u szyn 60 kV n a  n a 
staw n i 6 kV.

47985. 4.9 1952. J a n  Auguścik. W ykonanie k lap  na
przew odach pyłowych od przesiewników do cyklonów 
m łynów  węglowych.

47989. 4.9 1952. A ntoni Marczyk. W ykonanie tablico
wego schem atu plastycznego instalacji kabli wysokiego 
napięcia na teren ie posterunku.

47990. 4.9 1952. Zenon Długosz. W yelim inowanie n a
k rę te k  i nagw intow anie krążków  przy produkcji podstaw  
bezpieczników.

47992. 4.9 1952. Józef Wieliński. W ykonanie urządze
n ia  kontrolnego św iateł naw igacyjnych i oświetlenia 
dźwigów i doków.

48012—48014. 4.9 1952. Józef A chtelik, Jan  Thiel i J e 
rzy K ulpa. W ykonanie apara tu  przenośnego do badania 
przekaźników.

48046, 48047. 4.9 1952. Józef Besler i H enryk M ali
now ski. Zastąpienie w kładek porcelanowych do podłą
czania spaw arek  w tyczkam i bakelitowym i.

48064, 48065. 4.9 1952. Józef Czapla i K azim ierz J a 
goda. Zastosow anie podkładki preszpanow ej do uzwojeń 
transfo rm ato ra .

48165. 5.9 1952. Leon Siarkiewicz. Zaprojektow anie
w yciągu do opuszczania elektrycznych lam p sufitowych.

48176. 5.9 1952. Rom an Kasperek. Zaprojektow anie
zacisku klinowego do naciągania przewodów elektrycz
nych.

48177. 5.9 1952. Józef Kot. Zaprojektow anie podtrzy
m yw acza do bezpiecznika 6 kV.

48199. 5.9 1952. Tadeusz Siwak. Podwyższenie współ
czynnika mocy i zm niejszenie zużycia prądu przez zasto
sow anie w łaściw ych silników, kół pasowych i przekładni.

48245. 6.9 1952. K arol W aligórski. Zastosowanie urzą
dzenia dźwigniowego do w yciągania słupów linii elek
trycznej. 

48263. 6.9 1952. Rom uald Łokucijewski. Zdalne ste
row anie stacją  pomp.

48284. 6.9 1952. M ichał Kurzeja. Samoczynne p łuka
nie w łókien grzejnych lam p elektronowych.

48287. 6.9 1952. M arian Sanetra. W ykonanie szczyp
ców do zaciskania zatrzym ywaczy przy montażu.

48292. 6.9 1952. S tanisław  M akuch. Skonstruowanie 
przyrządu do w ygniatania kontaktów  do samoczynnych 
wyłączników  olejowych. 

48343 — 48346. 6.9 1952. S tanisław  Berstler, Tadeusz 
Szajdek, Ju lian  Łazorko i Ryszard Roguski. Skonstruow a
n ie przyrządu do naciągania przewodów.

48352 — 48354. 6.9 1952. B. Kaleta, W ładysław M ichal
ski i R. M angos. P rzekonstruow anie nie używanej trzon- 
k a rk i do produkcji żarówek.

48357 — 48359. 6.9 1952. B. K aleta, R. Mangos i W ła
dysław  M ichalski. P rzekonstruow anie nieużytecznej za- 
tap iark i do w yrobu żarówek.

48375, 48376. 8.9 1952. Longin Konopka i Mieczysław 
Wilk. Zm iana sposobu zamocowania rdzeni w irników  sil
ników  elektrycznych n a  suw nicach w  stalowni.

48401, 48402. 8.9 1952. Józef G linka i Zygm unt W ąsa
la. Sporządzenie k itu  do produkcji bezpieczników, zastę
pującego im portow any „Izolit“.

48437, 48438. 9.9 1952. Franciszek Sokół i S tanisław  
Żur. Zastosowanie szamoty zam iast m iki i  azbestu 
w  przyrządzie do prasow ania kom utatorów .

48467. 9.9 1952. M ieczysław Zacharewicz. Zastosowa
n ie naw ijark i do, naw ijan ia uzwojenia w tórnego tra n 
sform atora.

48468. 9.9 1952. Zenon Barczewski. Zastosowanie w y- 
kro jn ika do w ycinania otworów w  szpuli transform ato
ra  do diaterm ii.

48469. 9.9 1952. A leksander Woronżew. Zastosowanie 
nitów  do um ocowania detali na płytce przełączeniowej 
i w e w nętrzu  pan tostatu . .

48470. 9.9 1952. Eugeniusz Medrow. W yelim inowanie 
w staw ki do d iaterm ii.

48472. 9.9 1952. Zenon Frankow ski. Zastosowanie że
laznej w kładki w  opornicy żarzenia do diaterm ii.

48493. 9.9 1952. A leksander Wysocki. Zm iana konstruk 
cji modelu kadłuba silników  elektrycznych.

48502. 10.9 1952. Zygm unt Gruchlik. Zastąpienie
uchwytów odpornych na korozję stalowym i uchw ytam i 
ocynkowanymi, używanymi do zacisków rozdzielni napo
wietrznych.

48503. 10.9 1952. Jan  Pończocha. W yeliminowanie r a 
dowania praw ych chorągiewek przy produkcji kom uta
torów.

48511. 10.9 1952. Stanisław  Scholl. Zm iana konstruk
cji urządzenia dźwigniowego do zanurzania przewodów 
w masie im pregnacyjnej.

48513 — 48515. 10.9 1952. Jerzy Pfeifer, A ntoni K on
dratowicz i Tadeusz Kopystyński. U lepszenie pracy cen
trali m iędzym iastowej.

48516. 10.0 1952. A ntoni Jurczyk. Zabezpieczenie ża
rówek elektrycznych przed przepalaniem  się.

48517. 10.9 1952. H enryk Galus. W ykonanie przedłu
żacza węgli retortow ych do lam p łukowych.

48532. 10.9 1952. S tan isław  Musiał. Zastosowanie fil
trow ania oleju transform atorow ego podczas pracy tra n 
sform atora.

48539. 10.9 1952. Rom an Waloła. W yelim inowanie 
szkliw ienia otworów przeznaczonych do nakrę tek  w op ra
wach sufitowych arm atu ry  oświetleniowej 156, 170
i 170/100.

48562. 10.9 1952. Józef Baliński. U lepszenie sterow ania 
silnika napędowego m ałej karuzelów ki i w ytaczarki.

48575. 10.9 1952. Paw eł Siewert. W ykonanie przyrzą
du do. badania w ybieraków  podnosząco-obrotowych i spe
cjalnego klucza do nastaw iania szczotek typu „Siem ensa“.

48576. 10.9 1952. Paw eł Siewert. W ykonanie apara tu  
M.B.33 do badania złączy dwutorowych.

48592. 10.9 1S52. Rom an Sikora. Zastosowanie urzą-
 dzenia brzęczykowego w  przypadku nieprawidłowego od 

łożenia słuchaw ki przez abonenta.
 48593. 10.9 1952. P io tr S tępniew ski W ykonanie muszli 
 słuchawkowej z drew na bukowego.

48594. 10.9 1952. P io tr Ciejek. Podnoszenie siln ika za 
pomocą dźwigni.

48595. 10.9 1952. Stanisław  Szamałek. T ranslacja do 
w ybierania num erów  w centrali typu 27/29 na centralę 
typu 31.

48589. 10.9 1952. S tanisław  Szamałek. T ranslacja do
w ybierania num erów  z cen trali typu 31 na centralę typu 
27/29.

48641, 48642. 10.9 1952. Ryszard Siegm und i Leon Kań-
toch. Zastosowanie samochodowych żarówek reflektoro
wych do lam p przenośnych.

48650—18652. 10.9 1952. Józef Mój, Franciszek Sokół 
i Stanisław  Witor. Zm iana sposobu w yłączania tokark i Tl,

48662, 48663. 10.9 1952. Ja n  Buczkowski i H ubert T u - 
szowski. P rzekonstruow anie ram iączka ow ijadła do opan
cerzania kabli.

48664, 48665. 10.9 1952. W ładysław Łowiński i F lo rian  
Niestatek. Umożliwienie produkcji przewodu „P a“ n a  jed 
nej maszynie. 

48670, 48671. 10.9 1952. M ikołaj Rutkow ski i  B azyl; 
Michael. W ykonanie półautom atycznego w łącznika i wy 
łącznika do aparatów  dalekopisowych ST-35.

4 8677, 48678. 10.9 1952. A ntoni K ondratow icz i Tade
usz Kopystyński. W ykonanie przeróbki na stanowisku 
telefonów m iędzymiastowych.

48743. 11.9 1952. S tan isław  K araś. Zm iana konstruk
cyjna zaw oru zwrotnego wyłącznika powietrznego 
T-1075.

48785. 11.9 1952. S tanisław  K adula. Ulepszenie usz
czelnienia silnika elektrycznego ładowarek.

48798. 11.9 1952. Bogusław Bogusławski. Zaprojekto
w anie rolki do m ontażu przewodów n a  słupach strunobe
tonowych i zwykłych drew nianych.

48799. 11.9 1952. Bogdan Karolczak. Skonstruow anie 
przyrządu do ściskania konopi na trzonie izolatora.

48807. 12.9 1952. S tefan  Ruszel. Zaprojektow anie 
zm iany sposobu zakończenia uzw ojenia cewki transfo r
m atora.

48811. 12.9 1952. Józef Bielewicz. Z a stosow an ie  pod
k ła d ek  o śred n icy  20 mm  do k ó łek  zęb atych  cen tra li au
to m atyczn ej typ u  „Rotary“ ce lem  zap ob ieżen ia  uszk odze
n iu .
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48812. 12.9 1952. P aw eł Kmieć. W ykonanie specjalne
go w ykrojnika do w yrobu sprężyn do elektrom agnesów  
zwalniających.

48813. 12.9 1952. Kazim ierz Golczewski. Zastosowanie 
składanych form  m etalow ych do budowy studzienek.

48814—48817. 12.9 1952. Adolf Stróżyński, Bolesław
Gryglas, Janusz  Baranow ski i S tefan Rasiński. W prowa
dzenie oszczędności przy sygnalizacji lam pkow ej w  cen
tra li m iędzym iastowej.

48820. 12.9 1952. H enryk Składzień. Zaprojektow anie 
uziemiacza świdrowego zam iast uziemiaczy rurow ych, 
stosowanych przy rem ontach linii.

48824. 12.9 1952. A ntoni Jelito. W prowadzenie szyb
kiego ruchu w  relacji Koźle-Gliwice.

48825. 12.9 1952. Edm und Grzywacz. Opracowanie spo
sobu pow iadam iania zajętego abonenta, załączonego do 
6-ej setki c.m. (bez budow y pola wielokrotnego), o roz
m owie międzym iastowej.

48826. 12.9 1952. Jan  Józefowicz. Bezpośrednie w yłą
czanie aparatów , załączonych na centrali w ew nętrznej 
DTW, za pomocą aparatów  m iejskich bez pośrednictw a 
cen tra li „awizo“.

48827. 12.9 1952. O tton Czabok. Skrócenie czasu m on
tażu wyłączników powietrznych 110 KV.

48828. 12.9 1952. S tefan Berdyfe. Zaprojektow anie 
i w ykonanie bańk i n a  olej transform atorow y.

48831. 12.9 1952. Józef M einert. P rzedłużenie czasu 
pracy  łańcucha rusztowego kotła parowego w  elektrowni 
przez pow tórne w ykorzystanie tu le jek  i  sw orzni tego 
łańcucha.

48834. 12.9 1952. Rudolf Szewczyk. W ykonanie k le
szczy do w ym iany bezpieczników topikowych przy w y
łącznikach mocy AEG.

48835. 12.9 1952. G abriel Śliwiński. P rzerobienie w ał
k a  sprzęgłowego do napędu w ind do usuw ania popiołu.

48853. 12.9 1952. Franciszek Dyrbuś. Ulepszenie tarcz 
łożysk silnikowych elektrowozów 55 W.

48882. 12.9 1952. Leon B rejt. Zastosowanie jednoczes
nego w yżarzania i cynowania tw ardych drutów  m iedzia
nych  przez w ykorzystanie tem peratury  roztopionej cyny.

48883. 12.9 1952. B ernard  Saganowski. Zastosowanie 
kół zębatych do regulacji wyciągu kabli oponowych przy 
natryskiw aczu.

48884. 12.9 1952. S tefan L ew andow ski Zm iana ob
róbki korpusu RNN.

48885. 12.9 1952. Zbigniew Lutkowski. Szlifowanie j

zw ory RH. 531 zam iast piłow ania ręcznego. 
48888. 12.9 1952. M aria Hellak. Zastosowanie bezkle-  

jowego sposobu łączenia dwóch taśm  papierow ych przy  
izolowaniu żył telefonicznych n a  owijarce.

48889. 12.9 1952. Ja n  Pezała. Zastąpienie w  w annie
z cyną kółek prowadniczych z odlewu brązowego kółkam i 
prow adniczym i z drew na grabowego.

48924. 12.9 1952. Inż. Ryszard Soból. Z aprojektow a
nie schem atu tablicy obsługi wzmacniaczy radiofonicz
nych. 

48926. 12.9 1952. Leon B rejt. Zaprojektow anie prze
budowy zużytej skręcarki cygarowej 12-szpulowej, p ra 
cującej na zniżonych obrotach, na skręcarkę 7-szpulową.

48969—48972. 12.9 1952. Adolf Stróżyński, Bolesław
Gryglas, Rom an Nocuń i  S tefan  Rasiński. Ulepszenie 
sygnalizacji w  przełącznicy pośredniej do regulacji WCA.

SE R IA  6: TECH NO LO G IA M ATERIAŁÓ W  
BU D O W L A N Y C H  I CERAM ICZNYCH

45189. 12.7 1952. Jerzy  Kubiciel. Zastosowanie i p rze
dłużenie czasu pracy szczęki nieruchom ej, będącej sk ła
dową i w ym ienną częścią łamacza.

45194. 12.7 1952. S tefan M ajda. Zautomatyzowanie
w ybijania znaków  tow arow ych n a  kształtkach szamoto
wych. 

45195. 12.7 1952. Ja n  L ipiński. Zwiększenie obrotów 
m ieszarki do m asy sztancowej i ulepszenie jej w yw rotu

45423. 17.7 1952. W ładysław  Glik. Sporządzenie m as 
ochronnej do pow lekania p ły t szklanych, poddawanych 
działaniu piaskownicy, w  celu uzyskania głębokich wże
rów, tworzących ornam enty  lub  litery.

45568. 18.7 1952. P io tr Szymula. U lepszony sposób
w yjm ow ania form y przy p rasie  hydraulicznej.

45603, 45604. 18.7 1952. S tefan  Opolski i Władysław
Woszczewski. N apraw a w e w łasnym  zakresie k ie ra 
i kapsla do produkcji szklanek, spodków i sa laterek  p ra 
sowanych.

45605, 45606. 18.7 1952. W acław Zalew ski i K arol
Hilski. Forem ka do odrabiania nóżek do kieliszków.

45607, 45608. 18.7 1952. Józef Oleksak i Mieczysław
Tarkow ski. Zastąpienie pracy ręcznej pracą m echanicz
ną na prasie przy produkcji korków do kraników .

45651, 45652. 18.7 1952. Adolf Kieca i Franciszek K u
charz. W ykonanie zbiorowej form y gipsowej do odlew a
nia uszek do waz.

45735. 21.7 1952. Jan  Wojtaszczyk. W ykorzystanie 
konstrukcji dwuteowej do ankrow ania pieca, jako osłony 
ciężarów przy zasuwach paleniskowych pieca okreso
wego.

45736. 21.7 1952. Czesław Masłoń. Zastosowanie
oszczędnych zgarniaczy na gniotow niku dynasowym m o
krym  n r  1.

45737. 21.7 1952. Franciszek Szkółka. Zm iana kształ
tu  rynienek i sposobu umocowania ich n a  stole, um ie
szczenie i  zamocowanie na stole pudełka z olejem  for
m ierskim  i obram ow anie stołu.

45738. 21.7 1952. F ryderyk W agner. Zastosowanie ło
żyska oporowego do czopu w ałka napędowego skrzynki 
biegów w  elewatorze kubełkowym  do przenoszenia kw ar- 
cytu.

45739 . 21.7 1952. G erhard  Piechaczyk. W ykonanie
przyrządu do w ycinania płaszczy do wywrotek.

45740 . 21.7 1952. W ładysław  Tekielak. W ykonanie
i zastosowanie nowego typu nożyka do rzeźbienia cyfr 
i liter w  drzewie.

45812, 45813. 23.7 1952. Wł. K rzyw ania i  A ntoni G ra
bowski. Racjonalne ustaw ienie t ekturów ki bez przebudo
wy holendra.

45819, 45820. 23.7 1952. Józef Boroń i Franciszek K uch
ta. Zastosow anie nowego sposobu zamocowania w ygar- 
niaczy m ieliw a w  suchym gniotowniku szamotowym.

46006—46008. 26.7 1952. M arceli K aja, A ntoni Zannier 
i G erhard  Noetzel. U lepszenie transportu  butelek z au 
tom atu.

46289. 5.8 1952. Mieczysław Chrustowicz. Zm iana kon
strukcji dekom presatora silnika spalinowego „Atlas- 
Diesel“.

46443. 5.8 1952. Lechosława Powolna. Ulepszony spo
sób czyszczenia apara tu  do kalibrow ania szkła.

46444. 5.8 1952. Teofil Skrzypkowski. Sposób jedno
czesnego opalan ia brzegów szeregu ru rek  szklanych.

46676. 9.8 1952. S tanisław  Słowik. Zaprojektow anie
ulepszonego sposobu form ow ania dna am pułek 250-gra- 
mowych, ułatw iającego szlifowanie dna.

46678. 9.8 1952. M ichał Kaczorowski. W ykonanie i za
stosowanie specjalnej forem ki, ułatw iającej w yrów nyw a
nie słojów na cukry  przez opalanie palnikiem .

46712. 9.8 1952. S tanisław  Bloch. Zaprojektow anie r a 
cjonalnego czyszczenia rurek , zakładanych do kanałków  
w  czasie form owania.

46722, 46723. 9.8 1952. Franciszek F erdyn i Józef
Kleszcz. Zm ontowanie drugiego zespołu do przerobu m a
sy surowcowej n a  w yroby ogniotrwałe.
 46866, 46867. 13.8 1952. Alojzy Baran i W ładysław

Cyna. Zm iana sposobu zam ykania form  przy produkcji 
belek betonowych D. M. S.

46979, 46980. 14.8 1952. S tanisław  M arcinkiewicz i  Jan  
Lichoś. W ykonanie urządzenia, ułatw iającego transport 
i podnoszenie m ateriałów .

47199. 21.8 1952. Albin Kowalik. Zastosowanie ży
letki do wykończania wyrobów porcelanow ych na sucho 
zam iast noży form ierskich.

47224. 21.8 1952. Em anuel Lange. W ykorzystanie
ganków w  suszarniach nadpiecowych.

47260. 21.8 1952. Kazimierz Franus. Zastosowanie wo
dy gorącej do m atow ania szkła prasowanego zam iast kw a
su solnego.

47261. 21.8 1952. K azim ierz F ranus. Zastosowanie
skrzynek do ustaw iania szklanek przed sortowaniem.

47262. 21.8 1952. Józef Szurm an. Sposób wyelim ino
w ania ręcznej obróbki po zapaleniu naczyń szklanych.
‘ 47432. 22.8 1952. Stefan Kozioł. Zastosowanie w k ła -

dek ołowianych do form  do szlifowania filiżanek.
47433. 22.8 1952. Kazimierz Leśniak. Ulepszenie za

praw y ogniotrw ałej przez dodanie soli.
47509. 28.8 1952. F ranciszek Szwarc. Zastosowanie

podgrzew ania kw asu w  kw asow ni za pomocą pary  w od
nej.

47575. 28.8 1952. H enryk Lisowski. U lepszenie p łyt
do p ras filtracyjnych.
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47576. 28.8 1952. Ryszard Paw lik. Zastosowanie p ra 
sy  ręcznej do w yciskania płoszek do produkcji lasek.

47577. 28.8 1952. Czesław Hofman. Ulepszenie pro
dukcji podkładek pod przykryw y do imbryków.

47578. 28.8 1952. S tan isław  Czarnecki. Zastosowanie 
przenośników  do dostarczania kam ienia wapiennego 
z m iejsca rozładunku do łamacza.

47579. 28.8 1952. Ludw ik Ciechański. Zastosowanie 
am ortyzatora sprężynowego do sit w ibracyjnych.

47580. 28.8 1952. P io tr Oleszkiewicz. Ulepszenie m a
szynki do obcinania am pułek.

47583. 28.8 1952. Bogusław Sobczyński. Zastosowanie 
przy  szlifowaniu szkła w kładek do stożków lub  tulei 
z odpadkow ych kaw ałków  blachy mosiężnej.

47722, 47723. 1 .9  1952. W ładysław  Ligęza i W ładysław
F erdyn. W ykorzystanie podnośnika kellerowsklego do do
sta rczan ia  półek  suszarnianych do prasy.

47906. 4.9 1952. S tefan  Zim niak. Zastosowanie ręcz
nego napędu  do m aszyny obracającej formy z butelkam i 
przy  piecu.

48281. 6.9 1952. Willi Hoffmann. Obudowa pieców
w  prażarn i p ły tam i cementowymi.

48296. 6.9 1952. Zofia K waśniak. Pełne wykorzystanie 
cyklinek i przedłużenie ich żywotności przez dorobienie 
drew nianych  trzonów.

48325, 48326. 6.9 1952. A ntonina Chm ielewska i Leon
K otew a. Zastosow anie am oniaku do mycia tow aru k a l
kow anego zam iast sody.

48347—48351. 6.9 1952. Józef Tokarski, A ntoni Drożdż, 
W iesław  Piątkow ski, N orbert Szatkowski i A ntoni Foł- 
ta . Zastosow anie m ułu węglowego do izolacyjnych w y
robów  szamotowych.

48360—48362.   6.9 1952. Rom an Liszka, Józef Liszka
i S tan isław  Sipiora. Zastosowanie podkładek do ogniw i 
czerpakow ych. 

48363—18365   6.9 1952. Czesław Fornal, Józef Liszk. 
i  W ładysław  Cebulak. Zastosow anie tulejek z łańcuch: 
„G alla“ do w yrobu ogniw  czerpakowych.

48366—48368. 6.9 1952. Andrzej Zamoyski, Jerzy Strze 
lecki i Zdzisław  M atrow ski. Opracowanie w łasnej pro 
dukcji farb  podszkliwnych.

48411, 48412. 8.9 1952. Czesław F ornal i Józef Liszki
Zastosow anie do kołow rotu zębatego sprzęgła ruchome 
go zam iast sprzęgła ciernego.

48413, 48414. 8.9 1952. Józef Liszka i Czesław F orna  
Zastosow anie sprzęgieł staliw nych oraz sworzni ze sta 
low ym i tu le jkam i przy kołowrotach.

48542. 10.9 1952. Czesław Nowakowski. Zm iana od- 
lew u ru r  bezpiecznikowych.

48543. 10.9 1952. W acław  Dziewulski. Założenie sita 
ochronnego przy rurze ssącej pompy mem branowej.

48896. 12.9 1952. W acław M atjatko. Zastosowanie m e
chanicznego czyszczenia uszczelek.

SERIA 7: TECHNOLOGIA DREWNA I PAPIERL

44491. 3.7 1952. Leon Krzywdziński. W ykonanie przy
rządu do fazow ania drew nianych nakładek  do bębna ko
łow rotu. 

44568. 4.7 1952. H erbert P ietruszka. Zm iana konstruk 
cji m im ośrodu krzyżownicy.

44584. 4.7 1952. Zygm unt Zytke. Zastosow anie spe
cjalnego noża do frezow ania drew na na maszynie do pi
ły  tarczowej.

45039, 45040. 11.7 1952. L. S tam bułka i Adam  Gąsiorow- 
ski. U lepszenie sposobu n ak le jan ia , płóciennych grzbie
tów  n a  legitym acje.

45147. 12.7 1952. W awrzyniec B aran. Zaprojektow a
n ie  przyrządu z taśm y stalow ej do oklejania oskrzyń sto
łów okrągłych.

45168. 12.7 1952. A ntoni Fandrejew ski. Usprawnienie 
fornirow ania nóg profilowych stołu typu 601 w skrzy
niach  i kozłach do fornirow ania zam iast pojedyńczo przy 
użyciu kleszczy. 

45169. 12.7 1952. R yszard Gut. Zastosowanie dźwigni 
nożnej zam iast ręcznej przy w iertarce poziomej do w ier
cenia otw orów  w  bokach i w ieńcach szaf.

45170. 12.7 1952. Ludw ik Ulatowski.  Z aprojektow a
n ie zm iany konstrukcji tapczana.

45171. 12.7 1952. Wł. Lewandowski. Zastąpienie sznu
ra  ozdobnego w  pokryciu tapczana ow iniętym  sznurem 
szpagatow ym .

45172. 12.7 1952. S tanisław  Woźny. Zastosowanie fre 
zarki poziomej do zataczania kołków kotwicznych.

45173. 12.7 1952. S tanisław  Woźny. Zastosowanie fre - 
za z um ocowaną piłką tarczow ą do zataczania słupków 
n r 2 i 4.

45174. 12.7 1952. W incenty W itkowski. Zastosowanie 
gwoździ do um ocowania tylnej ściany szafy  zam iast 
w krętek.

45217, 45218. 14.7 1952. P au l H orn i Ja n  Piotrowicz.
Skonstruow anie i w ykonanie we w łasnym  zakresie w y
ciągu szybowego sposobem gospodarczym.

45219, 45220. 14.7 1952. P au l H orn i M arcin Pasek.
W ykonanie urządzenia do nakładania w arstw y kleju  na 
krawędzie, składającego się z metalowych rolek porusza
nych mechanicznie.

45301. 16.7 1952. Tadeusz Baran. Zastosowanie przy
rządu do w ycinania na pile taśm owej krzywizn we 
w staw kach podporowych.

45350. 17.7 1952. Mieczysław Wielogórski. Zastosow a
nie rynienki ściekowej między kotłam i z klejem .

45351. 17.7 1952. W ojciech Lachowicz. Zastosowanie
prowadnicy uchw ytu do freza do w ycinania na frezarce 
gniazda łącznika.

45352. 17.7 1952. Czesław Bojakowski. Zastosowanie 
do ładow ania szaf pomostu, łączącego w indę z podłogą 
samochodu.

45353. 17.7 1952. Mieczysław Wielogórski. Zastosowa
nie blaszanych kołnierzy ściekowych przy kotłach do  
kleju.

45354. 17.7 1952. F ranciszek Kulesza. Zastosowanie
prowadnicy, um ożliw iającej przygotowywanie listew  na 
frezarce.

45355. 17.7 1952. Franciszek Wałdoch  Zastosowanie
szablonu do zaokrąglania n a  frezarce rogów w  siedze
niach ław ek szkolnych.

45356. 17.7 1952. Bronisław  Stachurski. Zastosowanie 
ślizgu do przenoszenia obrabianych elem entów pomiędzy 

oszczególnym  m iejscami.
45357. 17 .7  1952. K lem ens Batko. W ykonanie i  za

stosowanie szablonu z m asyw u liściastego, przymocowa
j ego do stołu stolarskiego, ułatw iającego klejenie.

45358. 17.7 1952. Bronisław  S tachurski. Zastosowanie 
oporku i zm ontowanie na obrabiarce dwóch frezów  w 
celu w ykonyw ania w  jednym  zabiegu dwóch operacji.

45404 . 17.7 1952. H ildegarda Stefanówna. W ykonanie 
przyrządu do nakładania szczeciny w pierścień mosiężny 
przy produkcji szczotek dentystycznych do osadu nazęb- 
aego.

45415. 17.7 1952. Franciszek Sadowski. W ykonanie k le j- 
nicy ram ow ej do oklejania drzwi listewkam i.

45416. 17.7 1952. W incenty Kasierski. Zm ontowanie 
dwóch pił na w ałku  zwykłej piły tarczow ej w  celu u ła t
w ienia w ycinania listewek.

45417. 17.7 1952. Józef Liebner. Zastosowanie szablo
nu w  celu w yrów nyw ania grubości dzwonu kola za po
mocą piły tarczow ej n a  frezarce.

45418. 17.7 1952. Tadeusz Baran. Odpowiednie prze
robienie frezarki, um ożliw iające jednoczesną obróbkę 
dwóch nóg tylnych krzeseł.

45427. 17.7 1952. Zygfryd Feilgenhauer. Dorobienie
chwytacza k leju  w  postaci długiego koryta, chwytającego 
spływający klej podczas sm arow ania klejem .

45436. 17.7 1952. Alojzy Gzella. Skonstruow anie ści- 
skark i do k le jen ia ram .

45437. 17.7 1952. S tan isław  K orybalski. W ykonanie 
noży ze s ta li resorowej do strugarki-w yrów niarki.

45438  47443. 17.7 1952. Józef Szym ański i Rudolf H in- 
ner. Zastosowanie prowadnicy do frezow ania w rębu  w 
oskrzyniach półgiętych krzeseł i foteli.

45448. 17.7 1952. Adolf Błachut. Ulepszenie sposobu
w ykraw ania etykiet do pudełek wieczkowych PMT
„W awel“. 

45464. 17.7 1952. S tan isław  Czapla. Zastosowanie
przyrządu do cięcia klocków oporowych za pomocą piły
tarczowej. 

468     17.7 1952. F ranciszek Fudali. O klejanie okleiną
profili drzwiowych do szaf „Record“ i innych w prasie 
ręcznej przy zastosowaniu klam er ruchomych.

45479. 17.7 1952. Feliks Urbanowicz. Osadzenie p ie r
ścienia prowadniczego na wrzecionie frezarki celem umoż
liw ienia frezow ania pow ierzchni bocznych oskrzyń  w e
dług szablonu.
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45488. 17.7 1952. J a n  Świeczkowski. Złączenie dwóch  
operacji przy  m ontażu szaf internatow ych.

45507. 17.7 1952. Ja n  Karpowicz. W ykonywanie n a  p i
le  tarczowej kliników  do sk lejania drzwi.

45532. 18.7 1952. A leksander Połczyński. Zainstalo
w anie w enty latora przy  m aszynie do w yrobu papieru 
ściernego.

45555. 18.7 1952. Mieczysław Kochan. P rzekonstruow a
n ie  ściągaczy do wózków przy suszeniu w  komorze su
szarni. 

45597, 45598. 18.7 1952. W itold Gieneczko i Edw ard
K ujaw ski. Zastosowanie maszynowego ząbkow ania czó
łenek  oklejanych fibrą.

 45611, 45612. 18.7 1952. Tadeusz B arański i K lemens
Batko. Z aprojektow anie tró jką tnej szlifierki taśmowej.

45655, 45656. 18.7 1952. Ja n  Ren i  W ładysław Spy
chała. Z aprojektow anie przyrządu do przew ijania i cię
cia pap ieru  klejącego.

45704. 19.7 1952. A ntoni Przybylski. Zastosowanie
prow adnicy do czółenek z drew na klejonego.

45743. 21.7 1952. S tefan Kralczyński. Opracowanie
i zastosowanie m echanicznego sposobu zapraw iania sę
ków  w tarcicy na w iertarce.

45748. 21.7 1952. Grzegorz Osmólski. Z aprojektow a
n ie i w ykonanie przyrządu do w yciągania czopów z be
czek.

45875. 24.7 1952. Tadeusz Łaniewski. Zastosowanie
przy  w ierta rce sam oczynnej mocniejszych sprężyn przy 
zaciskach do w iercenia klocków.

45917. 25.7 1952. A ntoni Sapiński. W ykonanie przy
rządu  do podnoszenia stołu szpunciarki. 

45931. 25.7 1952. W acław Kasprowicz. Częściowa zm ia
n a  konstrukcji k rzesła typu S 1.

45932. 25.7 1952. Paw eł K latt. U łatw ienie transportu  
szaf z m ontow ni przez zastosow anie pochylni poślizgo
w ej.

45933. 25.7 1952. S tan isław  Czarnecki. Ulepszony spo
sób w ycinania czopów do ram iaków  szaf i  oskrzyń tabo
retów .

45934. 25.7 1952. Alojzy Jatkow ski. Zastosowanie 
w ręgow ania i  zaokrążania drzw i do szaf w  jednej ope
racji. 

45935. 25.7 1952. B ernard  Pawłowski. Zastosowanie  
równoczesnego nitow ania trzech m iejsc w  ram iaku do 
szafy.

45974. 26.7 1952. M ieczysław K larecki. W ykonanie
stołu w arsztatow ego do reperacji skrzyń uniw ersalnych 
i nak ładek  do nich.

46005. 26.7 1952. B ronisław  Domski. Zm iana kon
s tru k c ji w ierta rk i do drew na, um ożliw iająca zwiększenie 
liczby je j obrotów. 

46071. 31.7 1952. Tadeusz Zakolski. Zastosowanie
przy produkcji toczonych kołków o średnicy 9 m m  prze
ciskania drew na o przekroju  kw adratow ym  przez otw ór 
okrągły w  stalow ej płytce zam iast toczenia.

46200. 2.8 1952. E dw ard Adamiec. W ykonanie noży
„bocianów“, um ożliw iających w ykonyw anie czopów na 
frezarce.

46288. 5.8 1952. Józef Łaciak. Zm iana konstrukcji
oparcia krzesła.

46290. 5.8 1952. W ładysław  P iprek. Częściowa zm ia
na konstrukcji g ię tark i dw uram iennej i  zm echanizowanie 
jej napędu.

46409. 5.8 1952. A ntoni Dwożnik. U lepszenie frezow a
nia szpul skręcarkow ych.

46421. 5.8 1952. Tadeusz Dec. Dostosowanie piły ta r 
czowej do w ykonyw ania złączy okiennych.

46431. 5.8 1952. S tefan  K aczm arek. Zaprojektow anie
przyrządu do toczenia w ałków  drew nianych.

46436. 5.8 1952. W ładysław  Kober. W ykonanie przy
rządu do w ycinania narożników  w  20-tu ściankach rów 
nocześnie.

46489. 5.8 1952. F ranciszek  Balis. Zastosow anie uchw y
tu  śrubowego przy  stole w ie rta rk i trzywrzecionowej do 
drewna.

46617. 9.8 1952. Eugeniusz Czernik. U lepszenie przy 
zbiorniczku olejowym  nakryw ki, chroniącej oliwę przed 
zanieczyszczeniem trocinam i.

46853. 11.8 1952. Franciszek Hwozdeński. Zm iana pro
ś c i  lm pregnow ania kopalniaków .

46862, 46863. 13.8 1952. M arian F ludra  i Ludw ik A dam 
czak. Zmiana sposobu suszenia drewna (tarcicy).

46872. 14.8 1952. Tadeusz Stolarski. Wykonanie wiert- 
wiercenia otworów w  drewnie.

46889. 14.8 1952. Rom an Kozłowski. Zaprojektow a
nie przyrządu, chroniącego pracow nika przed w ypadkiem  
przy pracy na heblarce do drew na.

46969— 46971. 14.8 1952. S tefan  Kralczyński, A ndrzej
M ichalecki i S tanisław  Piotrowski. W ykonanie freza do 
obróbki złączy wczepowych.

46984. 46985. 14.8 1952. Ja n  Doleglo i F ranciszek Ba-
lisz. Zastosowanie podziałki kątow ej przy suporcie po
przecznym  tokark i do drewna.

46988—46990. 14.8 1952. Ju lian  Kulig, Józef Przybyl
ski i M ichał Czub. Przekonstruow anie k ija rk i do p ro
dukcji k ija  na szpule do nici.

47131. 14.8 1952. Teodor Bukarz. Frezow anie prętów
drew nianych zam iast obróbki ręcznej.

47159. 14.8 1952. Franciszek M arciniak. Ulepszenie
sposobu m ontowania grubościennych skrzyń drew nia
nych.

47162. 14.8 1952. W iktoria Chojnacka. Zm iana spo
sobu pokrycia taśm ą baw ełnianą walców d ru k ark i przy 
k ra ja rce  papieru.

47238. 21.8 1952. S tanisław  Schneider. W ykonanie
przyrządu do w ycinania wczepów w  deskach.

47415, 47416. 22.8 1952. Franciszek K opka i S tefan
K aczm arek. Zaprojektow anie uniw ersalnej obrab iark i do 
drew na.

47420, 47421. 22.8 1952. Franciszek K opka i S tefan
K aczm arek. W ykonanie przyrządu, zabezpieczającego 
przed skaleczeniem rąk  przy heblarce do drew na.

47487, 47488. 26.8 1952. Czesław Centkowski i S tan i
sław  Szeliga. W ykonanie urządzenia do suszenia desek 
n a  w yroby s to la r s k i

47521. 28.8 1952. Jan  Bukowski W ykonanie prasy  do
k lejenia desek.

47525. 28.8 1952. Eliasz W iśniak. Zastosow anie noży
do planow ania na frezarce sto larskiej i sposób ich zamo- 
cowywania.

47589. 30.8 1952. W ładysław Skibowski. Zastosowa
nie trzech p ar noży przy profilow aniu ram iaków  na w y- 
rów niarce zam iast obróbki jedną parą  noży.

47657. 30.8 1952. Kazim ierz Kucharczyk. Zastosowa
nie specjalnego klina, ułatw iającego w ycinanie stożko
wych nóżek taboretow ych lub stołowych.

47658. 30.8 1952. Bolesław Myczko. Przystosow anie
piły tarczowej do obrzynania długich desek bez uprzed
niego ich znaczenia.

47757—47759.   1.9 1952. S tefan  W alszczak, Kazimierz
Góra i Franciszek Sobolewski. Zastosow anie kroplow e
go oliw ienia gąsienic pił gąsienicowych.

47794. 1.9 1952. Edw ard Brzeski. W ykonanie głowicy 
z frezam i do w yrobu klinów drew nianych, używanych 
przy przew ijaniu silników  elektrycznych.

47802, 47803. 1.9 1952. S tefan B udak i Feliks M akow
ski. W yeliminowanie strugark i i cyrkulark i do drew na.

47864. 4.9 1952. Szczepan G órka. W ykonanie przy
rządu do mechanicznego w yrobu narożników  drew nia
nych do okien i drzwi dla jednostek pływ ających.

47867. 4.9 1952. Ja n  Sw iątek. W iercenie otw orów  na 
kołki w  bokach szaf na w ierta rce  poziomej zam iast na 
wszczepiarce.

47869. 4.9 1952. K arol Zellm ann. W ykonanie m atry 
cy do obcinania zam knięć przy szafach internatow ych.

47870. 4.9 1952. Ja n  Wieziołkowski. W ykonanie dwóch 
operacji równocześnie przy m ontażu szaf oszklonych.

47883. 4.9 1952. K arol Konecki. U lepszenie obróbki 
oskrzyń stołowych n a  frezarce pionowej.

47884. 4.9 1952. A ntoni Górski. W ykonanie urządze
n ia  pomocniczego do ukośnego obrzynania czopów skrzyń 
stołowych i taboretowych.

47885. 4.9 1952. Ju lian  Szczepaniak. W ykonanie m e
talowego w cinaka do osadzania zawias.

47886. 49616.   4.9 1952. W ładysław Chm ielnicki i  H i
po lit Andrzejczyk. Dorobienie kom pletu frezów do fre 
zarki do drew na, um ożliw iających w ykonyw anie n a  niej 
cynków.

47887. 4.9 1952. Zygm unt Rogalski. O sadzenie tarcz 
szlifierskich n a  w ystających końcach w ałów  czopiarki.

47888. 4.9 1952. W ładysław Sawicki. W yelim inowanie 
szczerb n a  drew nie przy przesunięciu noży n a  w ale h e 
blarki.

47952. 4.9 1952. A ntoni K osm an. Zastosow anie p rak 
tyczniejszych uchwytów do lakierow ania i suszenia ele
m entów  zabaw ek drew nianych.

47953. 4.9 1952. Ludw ik L istw an. Zastosow anie fre 
zarki do prostego czopowania elem entów  skrzynkowych.



904 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 6/1952

48020—18022. 4.9 1952. W łodzimierz Nosalik, inż. Jan  
M ichałowski i Tadeusz K urdas. Zastosowanie cynkarki  
poziomej z wym iennym i frezam i, zamocowanej n a  stole  
w yrów niark i 

48031—48034. 4.9 1952. Józef Zarzecki, S tanisław  Busz, 
W ładysław  K otw icki i Ja n  Seredyński. W ykonanie pa- 
rzelnika do klepek szarpakowych.

48048—48050. 4.9 1952. A lojzy Kopiec, Eryk Suchan
i Ludw ik W itt. Przystosow anie m aszyn do produkcji 
sznurków  papierowych.

48075, 48076.   4.9 1952. W alenty Cholewa i Roman
Gazda. W iercenie otworów na drążki i dybie w  bokach 
szaf na w ierta rce  poziomej zam iast n a  wczepiarce.

48117. 5.9 1952. Jan  Kubiak. Przeróbka heblarki do
drew na na w yrów niarkę.

48155. 5.9 1952. K azim ierz Nowak. Zaprojektow anie
urządzenia do samoczynnego sm arow ania parafiną noża 
klockarki.

 48156. 5.9 1952. H ieronim  Kosmowski. Zastosowanie
zm iotków m ąki żytniej do oklejania kół ratunkow ych.

48190. 5.9 1952. S tanisław  Kędzierski. U sprawnienie
sposobu w ykonyw ania czopów przy produkcji skrzyń

48194. 5.9 1952. G erhard  A rndt. Zastosowanie osłony 
przy pile tarczow ej w stolarni.

48197. 5.9 1952. K arol G ajew ski. Zastosowanie drew 
nianych osłon do łożysk kulkow ych zam iast osłon m e
talowych.

48198. 5.9 1952. K arol Gajewski. Zastosowanie m łyn
ka do rozdrabniania w ełny żużlowej.

48205. 5.9 1952. B arbara  Kozińska. Zaprojektow anie
urządzenia do cięcia papieru.

48228. 5.9 1952. Tadeusz B aran. Skonstruow anie z zu
żytych części starych m aszyn frezark i do obróbki dese
czek siedzeniowych.

48229. 5.9 1952. Zygm unt K arm ow ski. Z aprojektow a
nie przyrządu do um ocowania drzw i przy naw iercaniu 
wcięć na zawiasy.

48230. 5.9 1952. Zygm unt K arm ow ski. U spraw nienie 
transportu  w ew nętrznego przez skonstruow anie odpo
wiedniego wózka.

48285. 6.9 1952. Edm und Rauchut. W ykorzystanie
zużytych pił i frezów tarczowych jako noży tokarskich 
do przecinania drew na.

48341, 48342. 6.9 1952. Inż. A ndrzej Skłodowski i inż. 
W acław Tw ardowski. Zastosow anie ham ulca pneum a
tycznego z w yłącznikiem  do p it taśmowych.

48377—48379. 8.9 1952. S tanisław  Orłowski, Czesław
Kuleczka i  H enryk Górecki. Zastosowanie wyciągu po
w ietrznego do w iórów  ze stolarni.

48474. 9.9 1952. W iktor Witek. Zastosowanie skrzynki 
w iertniczej do w iercenia otworów w  sklejkach.

48492. 9.9 1952. K azim ierz Maciaszczyk. Zastosowa
nie przyrządu do w ykonyw ania regału.

48546. 10.9 1952. S tanisław  Wołk. P rodukcja łożysk 
drew nianych z forniru;

48736. 11.9 1952. S tanisław  Filipek. Zaprojektow anie 
konstrukcji stojaków  przy pakietow aniu sklejki, zapew
niających bezpieczeństwo pracownikom .

48737. 11.9 1952. Michał Stęborowski. Zastosowanie 
rynienki m etalow ej za basenikiem  d o zbierania oliwy.

48738. 11.9 1952. M ichał Stęborow ski. W yelim inowa
nie brązowych korków  przy zaw orach p rasy i zastąpienie 
ich stalowym i ze stalowym i dławicami.

48739. 11.9 1952. S tanisław  Filipek. Zaprojektow anie 
w  k le jam i instalacji z wodą bieżącą do mycia.

48740. 11.9 1952. K aro l D rapała. Drobna zm iana kon
strukcyjna m aszynek benzynowych, używanych do wy
palania, w  celu u ła tw ien ia oczyszczania przewodów od 
nagazu.

48742. 11.9 1952. A ntoni A leksandrowski. Zastoso
w anie do frezark i pionowej pochylni, um ożliwiającej na
cinanie płetw in za pomocą piły tarczowej, osadzonej na 
wrzecionie frezarki.

48873. 12.9 1952. Eliasz W iśniak. W ykorzystanie sta
re j szlifierki jako tokark i do drew na.

48873. 12.9 1952. Eliasz W iśniak. Skonstruowanie gło
w icy do dw ustronnej obróbki drew na przy w ykorzysta
n iu  jałowego ruchu deski podczas szpantow ania lub grze- 
bieniowania.

48917. 12.9 1952. H enryk W inkowski. Przerobienie
napędu tokark i do drew na.

48927. 12.9 1952. W ładysław  W oźniak. Zaprojektow a
nie w ózka-taczek do przewożenia fryzów.

48940, 48.941. 12,9 1952. Alfons Wolniewski i Stanisław  
Żytkowski. Z aprojektow anie noża do fasonowania d e -  
szczułek na w yrów niarce konstrukcji w łasnej.

48982. 13.9 1952. Ja n  Prudło. Zastosowanie napędu 
łańcuszkowego do wałków posuwowych zam iast napędu 
pasam i klinowym i na łańcuchy.

48983. 13.9 1952. Jan  Szygut  Przeróbka piły jedno- 
tarczowej n a  piłę dwutarczową.

48984. 13.9 1952. W itold Łukowski. Skonstruow anie 
dodatkowej szlifierki taśm owej do drew na z pochłania
czem pyłu.

48985. 13.9 1952. H enryk Szłapczyński. Zastąpienie 
w ierte ł piórkowych w iertłam i w łasnej konstrukcji z  d ru 
tu  stalowego.

48986. 13.9 1952. Zygm u n t Karm owski. U sprawnienie 
docisku i nastaw iania elem entów w  zależności od długo
ści przy czopowaniu.

48987. 13.9 1952. Zygm unt K arnow sk i. Skonstruow a
n ie przyrządu do profilowania kantów  listew ek ozdob
nych.

SER IA  8: TECHNOLOGIA W ŁÓ K NA I SK Ó RY  
ODZIEŻOW NICTW O

44300. 1.7 1952. Jan  Łaniewski. W ykonanie uchw ytu
do ustaw iania łożyska w ałka zgrzeblarki.

45123. 12.7 1952. Jozef Szamałek. Zastosow anie spe
cjalnej podstawy do dźwigni przy m aszynach w łókienni
czych.

45141. 12.7 1952. Bolesława Peplińska. , Zastosowanie 
sto jaka do przenoszenia ciężarków obciążających dźwig
nie dociikacza przy prasowaczkach.

45142. 12.7 1952. K onrad Paszek. Zastosowanie zam 
ka do przytrzym ywania ram  osnowy na osnowadle taśm 
bezkońcowych oraz w łącznika nożnego zam iast ręcz
nego.

45143. 12.7 1952. M aria Muzolf. Zastosowanie igły do 
przew lekania nici przez wodzik m aszyny do szycia.

45144. 12.7 1952. Józef Walas. Zastosowanie klucza 
do ściskaczy, używanych przy prasie do sklejania fibry 
z czółenkiem.

45156. 12.7 1952. Edw ard K ujaw ski. Zastosowanie
frezarki do czyszczenia czółenek oklejanych fibrą, za
m iast czyszczenia ręcznego.

45202—45204. 12.7 1952. K arol M okry, W ładysław Sa
wicz i R ata ł S tiera. Zaprojektow anie przy obuwiu m ę
skim  fleksyblowym  scal enia przyszwy dzielonej i w yeli
m inow ania pasków  na przyszwach, k tóre zastąpiono szy
ciem ozdobnym.

45205, 45206. 12.7 1952. M. Broniszewski i W ilhelm
Gruchot. P rzybijanie podkładek w raz z obcasam i po 
przeróbce formy, zm ianie długości gwoździ i odpowied
nim  ich rozstawieniu.

45225, 45226. 14.7 1952. W iktor S tasiak i Teofil K li-
mecki. Zastąpienie steelonu w  n adróbce skarpetek  steelo- 
nowych baw ełną.

45238— 45240. 14.7 1952. K onrad Panek, Czesław H u-
biński i M aksym ilian Brakowski. Zm odyfikowanie n i
cielnic do produkcji taśm  bez końca.

45249, 45250. 14.7 1952. Edw ard G alla i Edw ard Kilian. 
"Nastąpienie głowic skórzanych dębicowych na ciągarkach 
i przędzarkach głowicami fibrowymi.

45251, 45252. 14.7 1952. Stanisław  Ścibiorek i Edw ard
Arędzki. W zmocnienie blaszanych osłon wrzeciennic w 
celu zapobieżenia zgnieceniu ich i w yelim inowania tarcia 
kółek osłony.

45315. 17.7 1952. P io tr M ichalski. Z a stosow an ie  pod 
b ija n ia  b la ch ą  sk óry  n a  sp rzęg le  w c ią g o w y m  sam op rząś-  
n ic y  w ó zk o w ej.

45316. 17.7 1952. A ntoni Drelichowski. W ykonanie za
stępczych w ałków  przyciskowych na prząśnicach obrącz
kowych f-m y „R ieter“.

45373. 17.7 1952. Czesław Czyżewski. Ulepszenie czó
łenka do w yrobu taśm y wrzecionowej.

45383. 17.7 1952. M arek Blum an. Z aprojek tow an ie  
w y m ia n y  s iln ik ó w  e lek try czn y ch  w  sn ow aln i.

45384. 17.7 1952. S tanisław  K ubiak. Z m n ie jsze n ie  do
tychczasowej stałej liczby uderzeń -g rze b ie n ia  z lw u  na 
1350.
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45410. 17.7 1952. Franciszek Kowalczyk. Zmniejszenie 
norm y obsługi skręcark i osnowy z dwóch pracownic na 
jedną  pracownicę.

17.7 1952. W incenty Krych. Wykonanie przy
rząd u  do w yciągania suszników z folusza.

45412. 17.7 1952. Adam Kaniowski. Zastosowanie bez
pośredniego napędu w ałka do naw ijania tkaniny.

45481. 17.7 1952. Kazim ierz Skura. Przerobienie sk rę
ca rek  ze szpulek n a  cewki papierowe.

45482. 17.7 1952. Kazim ierz Skura. Ulepszenie w rze
ciona przew ijark i talerzow ej, zabezpieczające przed szyb
k im  zużywaniem  się ram ek.

45483. 17.7 1952. Zygm unt Zieliński. Renowacja kół 
zębatych wrzeciennic.

45585, 45586. 18.7 1952. Edw ard Błaszczyk i Zygfryd
H enel. W ym iana łożysk ślizgowych na kulkow e przy w y
łapyw aniu  nici.

45593, 45594. 18.7 1952. Edm und M azur i W iktor Szlo- 
ser. W yelim inowanie szycia płótna filtracyjnego do im 
pregnacji na m aszynie przez zastosowanie spinania szpil
kam i stalowymi.

45657—45660. 18.7 1952. Edw ard Arędzki, Bronisław
K rajew ski, W iktor M arciński i Józef Sadowski. Zasto
sow anie odw rotnego system u ociekania nici na w ałkach 
w  celu um ożliw ienia naw ijan ia  ich na w ałek mosiężny.

45661—45664. 18.7 1952. W acław Klekowiecki, Józef 
M aciejewski, S tanisław  M ichalski i Leon Tyliński. Skon
struow anie przyrządu, umożliwiającego m echaniczne ce- 
w ienie odpadków, pow stałych przy produkcji pończoch.

45699. 19.7 1952. Rom an Chojnacki. Zmechanizowanie 
tran sp o rtu  wewnętrznego.

45700. 19.7 1952. Ja n  Żmijewski. W ykonanie wyciągu 
 ręcznego do przenoszenia osnowy.

45701. 19.7 1952. W ładysław  Parolczyk. Zastosowanie 
do produkcji klocków ham ulcowych odpadków  okładzin
i bakelitu .

45702. 19.7 1952  i W ładysław  Kopek. P rzeróbka m aszy- 
h y  do cięcia tkan in  o długości do 150 m.

45703. 19.7 1952. Józef Chudzik. W ykonanie nowego 
czółenka do ciężkich krosien filcowych przez w ydrąże
n ie jednolitego kaw ałka żelaza.

45705. 19.7 1952. N orbert Widok. Zm echanizowanie 
przenoszenia osnowy od osnowadła do ram y przew leka
n ia  osnów.

45767. 21.7 1952. Rom an W ierszewski. Zm echanizowa
nie czynności ładow ania suszników o ciężarze ponad 
300 kg.

45791—45793. 21.7 1952. A ron Grylak, Feliks Dębniak
i Szmul K irszenbaum . Zastosowanie tarcz drew nianych 
na w ałkach osnowowych do m aszyn raszlowych.

45871. 24.7 1952. Tadeusz Zastawny. Zastosowanie do 
w iercenia szpul gładkiego rozw iertaka.

45872. 24.7 1952. Alojzy Kochański. Zastosowanie do 
aparatu  kopiowego św iatła jarzeniowego.

45873. 24.7 1952. Józef Stańczyk. P rzeróbka wrzecion 
skręcarki.

45874. 24.7 1952. Tadeusz Silch. Zaprojektow anie prze
budowy zasieków do baw ełny z zastosowaniem  rozdzie
lacza.

45946. 26.7 1952. Czesław Srebrzyński. Zastosowanie 
„petekarn itu“ do barw ien ia tkanin.

45957. 26.7 1952. Czesław Chałaj. Zwiększenie ilości 
obrotów  m aszyny i zastosowanie igieł innej klasy.

45964. 26.7 1952. E rw in Mrózek. U lepszenie napędu 
naw ijarek  i obszywarek.

46142, 46143. 31.7 1952. M arceli M uszyński i  Zenon 
Gawin. Pogrubienie naw ijan ia  cewek o 3 mm  na m aszy
nach obrączkowych w ątkow ych przez zastosowanie ob rą
czek o większej średnicy.

46220, 46221. 2.8 1952. S tanisław  S kw ara i Józef 
Drozdż. R ekonstrukcja bębna.

46247- 46249 4.8 1952. M arian  Bieńkowski, F ranci- 
Gołębiowski i  M ichał Łukasiewicz. Ulepszenie zagi-

acza igieł do m aszyn oczkarskich.
Lewandowski  46284 46285 4.8 1952. K azim ierz G urak  i  Zygm unt 
Darik   W ykonanie urządzenia do usuw ania od-

ow z m aszyny oczyszczającej.
cowych 5 8- 1952' P i° tr  K aniew ski. W zmocnienie koń- 
rzanej tkan iny w ałka drew nianego do n aw ijan ia w ytw a-

46311. 5.8 1952. W ładysław Janczew ski. Zastosowanie 
przy zgrzeblarkach tulei, zabezpieczającej w ał przed w y
rabianiem  się.

46316. 5.8 1952. S tanisław  Nazarski. Zastosowanie 
przyrządu do zaciskania igieł do grzebieni dziewiarskich.

46366—46368. 5.8 1952. K azim ierz Szeląg, Franciszek 
S ałata i Franciszek Zieliński. Przerobienie kom pletu w ał
ków w yciągających na ciągarce ostatecznej w  przędzalni 
długowłóknistej.

46390, 46391. 5.8 1952. Ja n  Smólski i E dw ard Domb- 
ski. Zm iana konstrukcji sprężyny stożkowej przy k ros
nach angielskich.

46396, 46397. 5.8 1952. Alojzy M idelski i Ja n  Skóra. 
W ykonanie we w łasnym  zakresie zastępczego wrzeciona 
do koła napędowego cew iarki „H olt‘a“.

46400, 46401. 5.8 1952. Rudolf K lim ont i Teofil Śm i
gielski. Zastosowanie do zaginania brzegów pokryw  na 
narządzie żeliwnym  drugiej pary  rolek, zaginających 
wstępnie.

46422. 5.8 1952. Tadeusz Pagieła. U rządzenie do od
prow adzania odpadków  spod w ykrojnika przy  produkcji 
krążków  do guzików i blaszek do butów.

46448. 5.8 1952. Rom an Kręplewicz. Z astąpienie tuszu 
do oznaczania tkan in  m ieszanką sadzy, rozpuszczonej 
w  oliwie.

46450. 5.8 1952. Lucjan W ymysłowski. P rzerobienie
głównego zwężania przy stopkowych m aszynach kotono
wych system u poszerzanego.

46453. 5.8 1952. S tanisław  Kobalczyk. Regeneracja n a 
k rętek  mosiężnych do mocowania szpul w  kotle fa rb iar- 
skim.

46458. 5.8 1952. Tadeusz Błaszczyk. Ulepszenie przy
rządu do gięcia sprężyn do saneczkowych m aszyn ręka- 
wiczarskich.

46492. 5.8 1952. Józef Tomaszek. Ulepszenie silnika
elektrycznego do napędu m aszyny kraw ieckiej typu
MRU.180.

46505. 5.8 1952. Józef Golisz. R ekonstrukcja maszyn
szwalniczych, um ożliw iająca stosowanie pierścieni za
miennych.

46869. 14.8 1952. Leon Janik . Zastosow anie przy k ros
nach transportow o-ram ow ych skrzydełek klapowych z że
liwa kutego zam iast stosowanego dotychczas odlewu.

46877. 14.8 1952. Leon Jan ik . Zm ontow anie przy kroś
nie dźwigni ham ulcowej z żeliwa kutego zam iast stoso
wanego dotychczas odlewu.

46900. 14.8 1952. S tanisław   Bombała. Zastosowanie
urządzenia wyłącznikowego do zatrzym yw ania silnika 
jednocześnie z zatrzym aniem  snow arek zespołowych.

46901. 14.8 1952. K azim ierz Woźniak. Znorm alizow a
nie wrzecion do krosien oraz zastosowanie wrzecion
z gruszką ruchom ą przy krosnach nie posiadających ta 
kich wrzecion.

46917. 14.8 1952. W alter Z im m erm ann. Zaprojektow a
nie i zastosowanie na kalandrze wywoływacza m etali.

46919. 14.8 1952. Józef P tak . W ykonanie urządzenia,
umożliwiającego toczenie nadspaw anych w ałów  korbo
wych krosien.

46920. 14.8 1952. H enryk Paseka. Skrócenie procesu 
technologicznego przez zastosowanie skrzyni z w ałkam i 
wyciągowymi przy opalarce, przy czym skrzynia w ypeł
niona ługiem um ożliwia odszlichtowanie tkan in  bezpo
średnio.

46953—46956. 14.8 1952. B enedykt Kozak, Józef Za
rzecki, W alenty G radow ski i inż. W ładysław  Kotwicki. 
W ykonanie suszarni w  piwnicy.

47008, 47009. 14.8 1952. M ikołaj Szywalski i M. Bro- 
niszewski. Z rekonstruow anie specjalnej strugark i w ierz
chów obuw ia i  przystosowanie jej do strugan ia w ierz
chów gumowych n a  półpodeszwach drew nianych z obca
sem w  całości.

47010, 47011. 14.8 1952. S tanisław  Hincz i Stanisław  
Małecki. W ykonanie urządzenia do gotowania k le ju  za 
pomocą pary.

47101, 47102. 14.8 1952. S tanisław  Popek i  Czesław 
Obuchowicz. W ykonanie noży szczelinowych przy tarczo
wych m aszynach cewiarskich.

47172. 14.8 1952. Józef "Wilczewski. Odcinanie łap
i ogonów podczas sortow ania skór zam iast po zakończe
niu sortowania.
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47231. 21,8 1952. H enryk Matecki. W ykonanie przy
rządu do zdejm ow ania okuć metalowych ze starych ce
w ek i nak ładan ia  na nowe.

47232. 21.8 1952. Józef M adaliński. Zmniejszenie zuży
cia chem ikalii przy bieleniu gazy,

47272. 21.8 1952.. A ntoni Moczulski. Zastosowanie licz
ników  m etrażow ych na krosnach.

47319—47322. 21.8 1952. Kazimierz Skalski, Zygmunt
Ziembicki, K laudiusz Kowalewski i H enryk Kajzer. P rze
konstruow anie m aszyny L23 n a  L23-1.

47355, 47356. 22.8 1952. Ju lian  Tobiasz i Andrzej K aw 
ka. Zw iększenie powierzchni grzejnej suszarki ram owej 
do suszenia przędzy.

47460. 26.8 1952. Eugenia Górecka. Wszywanie gum 
ki do reform  równocześnie z obrębianiem .

47461. 26.8 1952. Franciszek K om inak . Zastosowanie 
drugiego w łącznika elektrycznego do silnikowej maszy
ny  saneczkowej f-m y  D iam ant.

47462. 26.8 1952. Sew eryn Puterm an. Skonstruowanie
i za instalow anie specjalnych ram  żelaznych do zawiesza
n ia  w orków  n a  odpadki celem lepszej ich segregacji oraz 
belowania.

47473. 26.8 1952. Ludw ik Kauf. W ykorzystanie  zuży
tego pap ieru  szmerglowego do w yrobu półksiężyców do 
fron tow an ia  obcasów.

47474. 26.8 1952. A ntoni Sztark. Sposób k rajan ia  tek
tu ry  n a  opakow ania, elim inujący dotychczasowe odpadki.

47540. 28.8 1952. I. Malinowski. Zaprojektow anie do 
nap raw y  obuw ia gumowego stołu ogrzewanego parą.

47563. 28.8 1952. H enryk Buczyński. Zastosowanie in 
dyw idualnego napędu  krosien.

47570. 28.8 1952. Tadeusz Siech. Zwiększenie szybkoś
ci p rzew ijan ia przędzy na dublarce.

47667. 30.8 1952. Zygm unt L itw iński. Zaprojektow anie 
przerzucenia produkcji z  w igonii z  maszyn saneczkowych 
n a  raszle o raz zm iany struk tu ry  technicznej splotu m a
teriałów  dzianych.

47853. 1.9 1952. Inż Edw ard Krzywicki. Zastosowanie 
m ydła am onowego zam iast żółtek ja j kurzych przy n a
tłuszczaniu skór rękawiczkowych.

47892. 4.9 1952. Sylw ester Kaczmarek. W ykonanie sy
gnalizacji regulującej tran sp o rt paździerzy.

47893. 4.9 1952. L eonard Łukaszewicz. W montowanie 
przew odu ssącego przy wylocie suszarki w stępnej „E trien“ 
w  celu polepszenia wentylacji.

47894. 4.9 1952. Alojzy Ogórek. Zastosowanie przenoś
n ik a  do przenoszenia paździerzy.

47923. 4.9 1952. Rom an Kręplewicz. W ykonanie przy
rządu  talerzow ego do odw ijan ia pasów w  procesie im pre
gnacji.

47940. 4.9 1952. Bronisław  Suchanek. Uproszczenie 
procesu w y traw ian ia  pierścieni cynkowych do guzików.

47947. 4.9 1952. Ja n  Ciszewski. Zapobieżenie filcowa
n iu  się w łosa skór baranich.

48023 — 48025. 4.9 1952. J a n  Trybuła, P io tr Pytlew ski
i  M ichał Kem pa. Z m iana konstrukcji ram ienia w ałka, 
podającego skórę pod bęben szlifujący.

48026 — 48028. 4.9 1952. J a n  Trybuła, P iotr Pytlew ski
i  M ichał Kem pa. Zastosow anie indyw idualnego napędu 
bębna obrotowego.

48029, 48030. 4.9 1952. S tanisław  Koczyński i  Ludwik 
K opyt. Zastosow anie w ykrojnika do wycinania w  rękaw i
cach otw orów  n a  palec kciukowy.

48040, 48041. 4.9 1952. S tefan Jastrzębsk i i Józef Ża
czek. S konstruow anie bębenka -  grzybka do maszyn 
szwalniczych kl. 15, 16 i 31.

48145. 5.9 1952. Paw eł Segeht. Częściowe lamowanie 
lamówką kolorową podpodeszwy w  pięcie i  szpicu w  let
nim obuwiu damskim.

48180. 5.9 1952. Czesław Obuchowicz. Renow acja k a 
m ieni wyłączników do m aszyn raszlowych przez nadspa- 
w an ie  i  szlifowanie.

48182. 5.9 1952. Józef Jędrysik. Zastosowanie m i- 
m ośrodu do nap inan ia  łańcuchów  „G alla“ przy napędzie 
s tru g ark i „B ata“.

48183. 5.9 1952. Jan  Szeszko. Zastąpienie w ałka gu
mowego n a  rozciągarce w ałkiem  filcowym.

48185. 5.9 1952. A ntoni Piela. W ykonanie i zastosow a
n ie specjalnego narządu do w ybijan ia noży przy  s trugar
kach i blanżerkach bez uszkodzenia w ałka nożowego.

i 48215. 5.9 1952. Ja n  Koniński. Zaprojektow anie re- 
 konstrukcji przodu krochm alarki, unowocześniającej ma-, 

szynę.
48244. 6.9 1952. P io tr Karło. Lepszy i  oszczędniejszy

sposób produkcji jednopalcowych rękaw ic roboczych.
48249. 6.9 1952. Jan  Paw ski. Zastosowanie przyrządu

do m ierzenia tkanin.
48259. 6.9 1952. B enedykt Ślaski. Przyśpieszenie za

ładunku i  w yładunku słomy lnianej w  basenach zimo
wych.

48261. 6.9 1952. K azim ierz Gawron. Zastosowanie 
ściągacza do w iązania beli pakuł konopnych.

48265. 6.9 1952. Michał K restiańczyk. Przebudow a ze
społu czyszczącego w  zakładach roszarniczych.

48266. 6.9 1952. S tan isław  Januzik. Zastosowanie szyn 
ślizgowych pod przenośnik z  siatki drucianej w  suszarce 
w stępnej „E trich“.

48276. 6.9 1952. Mieczysław Fiszer. Urządzenie do u su 
w ania mgły z hali farb iarskiej.

48286. 6.9 1952. Szczepan Sojka. Regeneracja używ anej 
brzeczki chromowej.

48317. 6.9 1952. Paw eł Nowak. Zastosowanie p rasy  do 
sk lejania obcasów z podeszwą w  obuwiu gumowym za
m iast ręcznego wałkow ania.

48321, 48322. 6.9 1952. S tefan  Chm al i S tanisław  Goź
dzik. W szywanie sznura papierowego przy szyciu w or
ków  filtracyjnych zam iast sznura bawełnianego.

48355, 48356. 6.9 1952. Ryszard Rejsm und  i Bogusław
K rystiańczuk. Zastosowanie m aszyny do produkcji sk u 
wek.

48388, 48389. 8.9 1952. S tefan  Jastrzębsk i i Józef Ż a
czek. Dorobienie przy m aszynie do stebnow ania rucho
mej linijki, przykręconej n a  stałe do sztangi stopkowej.

48394—48396. 8.9 1952. Tadeusz Pyszczek, Jan  Szesz
ko i Teodor Okoń. Przerobienie pochłaniaczy kurzu  przy
stalownicach i  pluszownicach.

48397, 48398. 8.9 1952. Franciszek Konopka i Józef
Olejarczyk. Zaprojektow anie i w ykonanie koryta z dnem 
z siatki żelaznej do zb ieran ia sierści bydlęcej, spadającej

i  z maszyny.
48526. 10.9 1952. K arol Proksz. Zm iana kół zębatych 

przy  pakularce.
48528. 10.9 1952. Józef Koper. Umieszczenie zastaw ki 

w achlarzow ej, kierującej ziarno na całą pow ierzchnię sita.
48536. 10.9 1952. W ładysław  Jaśko. Ulepszony sposób 

usuw ania złam anych kaw ałków  żelaza, pozostałych 
w  w ałkach ryflowanych.

48541. 10.9 1952. Zdzisław Maciąg. Ukośne k rajan ie
skóry tw ardej.
 48545. 10.9 1952. Ja n  Cw iertniak. W ykonanie umoco
wanej w  podłodze podstaw ki do rolki naciągacza pasa na 
międlarce.

48558—48560. 10.9 1952. Jan  Kolbusz, Stanisław  Za
wadzki i W iktor Hytrek. Skonstruowanie odgarniacza 
przy przeszyw aniu podeszew gumowych z rowkiem  k ry 
tym.

48571. 10.9 1952. K arol Proksz. Zastosowanie pasów
przyciskowych o jednakow ej długości przy turb in ie „Et
rich“ do bębnów.

48573. 10.9 1952. K arol Proksz. W ykonanie przerzut- 
n ika z blachy między pierw szą i  d rugą częścią turbiny 
„E trich“ do trzepania.

48660, 48661. 10.9 1952. Edm und Florczyk i Bolesław
Soiński. Zastąpienie tekturow ych tu lei do obróbki ba
w ełny tulejam i metalowym i.

48710, 48711. 11.9 1952. G ustaw  M itręga i  H ieronim  
Kościelny. Skonstruow anie noża tarczowego o napędzie 
elektrycznym  do k ra jan ia  m ateriałów  dzianych.

48723, 48724. 11.9 1952. Józef K urpas i  S tanisław  Syska. 
W ykonanie mechanicznej oczyszczarki wiórów chrom o
wych.

48761. 11.9 1952. K azim ierz M uraw a. Skonstruowanie 
aparatu  do oliw ienia osnów do dziew iarek osnowowych.

48800. 11.9 1952. W ładysław  M arkuzel. Skonstruowa
nie wózka z urządzeniem  am ortyzującym  do przewożenia

I kwasów stężonych.
j 48809. 12.9 1952! Ryszard Cieślak. Zaprojektow anie 

oszczędnego pikow ania m ateraców  w  celu zaoszczędzenia 
szpagatu.

48810. 12.9 1952. Ja n  Łyżnik. Oszczędne ułożenie roz- 
kładki n a  fartuchy  szkolne. 

48933, 48934.  12.9 1952. Mieczysław Łaszczynski i Le-
 on Paw lak. U spraw nienie transportu  słomy do basenów.
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SER IA  9: PO L IG R A FIK A  
FOTO I K IN O TEC H N IK A  

P R Z E M Y SŁ  INSTR U M EN TÓ W  M UZYCZNYCH

45007. 10.7 1952. Bronisław  Rakowski. Dostosowanie 
sam onakładacza i m aszyny „P laneta-T ertia“ do druko
w an ia  na papierze większego form atu  niż przewidziano 
fabrycznie.

45008. 10.7 1952. Euzebiusz Paduch. Zastosowanie p rę
tów  regulujących do falcarki samoczynnej.

45109, 45110. 11.7 1952. S tanisław  Jędrasik  i  Bolesław 
Grem plew ski. Pow lekanie miedzią ołowianych płyt stereo
typowych.

45229, 45230. 14.7 1952. Ludw ik Skrzypek i Józef K u- 
bicz. Zastąpienie sprzęgła ciernego bezpośrednim  napę
dem  pasow ym  z silnika na koło napędowe i na pompę 
przy  m aszynie drukarsk ie j typu „M ercedes“ autom at fo r
m a t B.3.

45447. 17.7 1952. Szymon Bleich. Przestaw ienie u rzą
dzenia in tro ligatorn i na produkcję potokową.

45449. 17.7 1952. H ieronim  Pruchiński. U lepszenie p ro 
dukcji n u t z oryginałów  sztychowych.

45501. 17.7 1952. Alfons Bukowski. Dostosowanie głów
k i do robienia dziurek w  maszynie do eskowania.

45502. 17.7 1952. Łukasz Zając. Dorobienie korytka 
zatrzym ującego popiół w  aparatach  „V ertical“.

45503. 17.7 1952. Rom an Beer. Podwyższenie szyny przy 
m aszynie offsetowej celem  umieszczenia dw ukrotnej iloś
ci arkuszy n a  stoplu.

45512. 17.7 1952. W alerian Strugała. W ykorzystanie
odlewu do lutow ania kliszy i znaków wydawniczych.

45514. 17.7 1952. P aw eł Brudny. Dorobienie dolnych 
frakcji literow ych przy m atrycach linotypowych.

45516. 17.7 1952. W ładysław  Kluz. Zaprojektow anie 
mechanicznego przenośnika celem przekazyw ania w ydru
kow anej gazety do ekspedycji.

45520. 17.7 1952. Tadeusz Konik. Zastosowanie in sta 
lacji, pozw alającej n a  kopiowanie lub fotografowanie 
w  j ednej k ratce dwóch osób.

45569. 18.7 1952. F ranciszek Rysiewicz. W ykonanie 
urządzenia do zbiorowego w yw oływ ania film ów „Leica“.

45601, 45602. 18.7 1952. S tefan Stępień i M arian 
Grzymski. P rzerobienie konstrukcji aparatu  projekcyjne
go do pow iększania rysunków , w ykonanych na m ateriale 
nieprzezroczystym.

45860, 47444. 24.7 1952. H enryk M ielke i M aksym ilian 
Szymański. K orytko do przyklejen ia k a rtek  do falcowa- 
nego arkusza.

45861. 24.7 1952. Zdzisław K alhorn . Zastosowanie osłon 
sztycy przy maszynie płaskiej „W indbraut“ w  celu u ła t
w ienia pracy.

45910. 25.7 1952. Ja n  N apierała. Zastąpienie gumy
arabskiej dekstryną przy pracach lito-offsetowych.

45971. 26.7 1952. Radziwój Kotorowski. Sposób p re 
parow ania i zużytkow ania do produkcji pigm entu „Agfa“.

45988, 46179. 26.7 1952. M arian K lim czak i Szymon
Bleich. Ponowne użycie w yprasow anych tu lei po zm niej
szeniu średnic.

46036, 46037. 28.7 1952. Tadeusz W iącek i  Władysław 
Hodakowski.  Sposób zaoszczędzenia wywoływacza p rzy 
produkcji pocztówek na papierze fotograficznym.

46252, 46253. 4.8 1952. M aksym ilian Szym ański i  H en
ryk Mielke. Urządzenie do oklejania grzbietów książek.

46322. 5.8 1952. M ichał Fandier. P rzerobienie m aszyny 
płaskiej z napędu ręcznego na napęd elektryczny i  zasto- 
wanie ham ulca w łasnej konstrukcji.

46323. 5.8 1952. W alerian P ająk . W yelim inowanie do
datkowej  w kładki w  książeczkach oszczędnościowych 
PKO. 

46324. 5.8 1952. W ładysław  Piotrow ski. Zestawienie 
oszczędnościowej recepty p rep ara tu  w  chem igrafii do za
bezpieczenia drugiej strony  kliszy.

46325. 5.8 1952. Łukasz Zając. Obniżenie sprężyn do
ciskowych fotograficznego apara tu  reprodukcyjnego „Ver
tical w  celu um ożliw ienia fotografow ania z grubych 
książek. 

46326. 5.8 1952. Czesław Iw ański. Dorobienie sprężyny 
piórkowej do przytrzym yw ania arkusza przy  m arce trze
ciego zgięcia w  falcówce 4-łam owej typu „Brem er“.

46479. 5.8 1952. A ntoni Gablankowski. Ulepszony spo- 
sób pasowania p ły t drugiego koloru przy druku  w ielo
barwnym.

46480. 5.8 1952. W iktor Paw likow ski. Zastosowanie 
podwójnych paserów  przy drukach n a  rotacji.

46482. 5.8 1952. Franciszek Strózik. Ulepszenie spo
sobu mocowania siln ika i linotypu w  hali.

46494. 5.8 1952. S tanisław  Mieroszewski. W ykonanie 
schem atu sterow ania elektrycznego płaskiej maszyny 
drukarsk ie j z ZSRR.

46495. 5-8 1952. S tefan  M arkiewicz. W ykonanie przy
rządu do obróbki półksiężyców przy rozcieraczach m a
szyn drukarskich.

46496. 5.8 1952. Franciszek Strózik. W ykonanie przy
rządu do w ytłaczania znaków na m atrycach linotypo
wych.

46497. 5.8 1952. Ju lian  Górszczyk. Urządzenie stołu do 
łam ania od razu 16 kolum n książki.

47298. 21.8 1952. H enryk Garuski. Dorobienie w edług 
własnego projektu  przystaw ki dźwiękowej do kopiarki 
filmowej „Debric S“.

47567. 28.8 1952. Jan  Fabisiewicz. Dorobienie opraw ki 
do węgli lam py łukowej.

48788. 11.9 1952. Józef Koszulski. P rzyrząd do łam a
n ia  m iechów do akordeonów oraz p rasa do ich prasow a
nia.

SER IA  10: PR ZEM Y SŁ PRZETW ÓRCZO- 
RO LNY, SPO ŻYW CZY I FER M EN TA C Y JN Y

45116, 45117. 11.7 1952. Bolesław Zelba i  Jerzy  Choj- 
dak. Zastosowanie zmodyfikowanego sitka Classena do 
pobierania prób syropów m iędzykryształowych z cukrzyc 
zaw artych w  mieszadłach.

45119. 11.7 1952. Inż. A lfred Grosman. Sposób ozna
czania zanieczyszczeń mechanicznych smalcu.

45125. 11.7 1952. Edw ard Szczepański. Ulepszona s ia t
ka do tytoniu.

45197. 12.7 1952. Feliks Suchodolski. Sposób rozdzie
lania brzeczki drożdżowej.

45236, 45237. 14.7 1952. Jerzy  Przebindow ski i Ludwik 
Kowalski. Przerobienie wałka, oczyszczającego górne w al
ce kolczaste m aszyny do w yrobu papierosów, przez za
stosowanie w ałka stalowego i tulei drew nianej, obitej 

 kolczastym  pasem, jako szczotki.
 45304. 16.7 1952. W acław Kobusiewicz. Urządzenia,
| daw kujące kwas siarkow y do rozcieńczalni melasowej.

45305. 16.7 1952. Józef Tymieniecki. Chłodzenie wodą
dławic pom p wirowych do przetłaczania gorącego w y
w aru.

45490. 17.7 1952. Józef Dymecki. Uproszczenie tra n s
portu  spirytusu do cystern z pom inięciem  zbiorników 
magazynowych.

45505. 17.7 1952. K rystyna Olszańska. W ykonanie ze
ślizgu z pakow ni drożdży do m agazynu w yrobów  goto
wych.

45561. 18.7 1952. K azim ierz Łosowski. A parat do daw 
kow ania SO2 w w ytw órni syropu ziemniaczanego.

45841. 24.7 1952. Jerzy M ordeja. M echanizacja p ro 
cesu odziarniania i czyszczenia.

45843. 24.7 1952. Franciszek Hnida. Zastosowanie 
dźwigni do załadowywania pakuł.

45844. 24.7 1952. S tefan Kanicki. Zm iana konstrukcji 
mocowania szczebli przenośnika.

45845. 24.7 1952. Bronisław  Chrzan. Przystosow anie 
prasy do belowania pakuł i  w iązania bel sześcioma d ru 
tami.

45846. 24.7 1952. Józef Góra. Zainstalow anie do pod- 
suszarki „Etrich“ dodatkowych grzejn.ków  w  postaci ru r 
do ogrzew ania otrzepek n a  siatce od dołu.

45847. 24.7 1952. S tefan Bracławski. P rzyrząd do zbie
ran ia słomy słanej.

45848. 24.7 1952. Feliks Bąkowski. Zainstalow anie przy 
gw intow niku odziarniania targanu  w ytrząsacza dolnego.

45849. 24.7 1952. W incenty Różański. Zainstalow anie 
rozdzielnika pary  w  celu popraw ienia racjonalnej gospo
darki parą.

45853. 24.7 1952. Franciszek Sobczyk. Przeciw pożaro
we urządzenie zabezpieczające w  cyklonie.

45886 — 45891. 24.7 1952. A. Głowacki, Kazim ierz Soł
tysiak, L. Bródka, A. Jeziorecki, St. B aranow ski i  W. Het- 
manowski. Zainstalow anie pod odziarniarką ruchomych 
sit w  celu ulepszenia pracy m aszyny i zwiększenia w y
dajności słomy.
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45973. 26.7 1952. S tanisław  Lewandowski. Wykonanie 
instalacji wyciągowej przy opróżnianiu re to rt w  regene
rac ji węgla filtracyjnego.

46064. 31.7 1952. A ntoni Gutowski. Polepszenie bez
pieczeństwa pracy i zm niejszenie zużycia noży przy m a
szynie b/u „S tandard“. 

46065. 31.7 1952. A dam  W andas. Ulepszenie pakowacz- 
k i papierosów O.B.2, polegające na zastosowaniu kątow ni
ków  z listew kam i łam anym i, prowadzonym i cienką sprę
żynką, um ocowanych n a  zużytych prowadnicach, co 
uprościło konstrukcję części w ym iennych maszyny. 

46066. 31.7 1952. W incenty Oszustowski. Sposób n a
praw y  w y tarte j tu le jk i brązowej maszyny do wyrobu pa
pierosów b/u.

46067. 31.7 1952. Edm und Ozdoba. P rzeróbka kluczy 
z miseczkam i, podtrzym ujących nóż k ra ja rk i typu „Hei- 
n en “, w  celu zam ortyzow ania m artw ych punktów.

46138, 46139. 31.7 1952. F ranciszek Hnida i Leon Pre- 
ter. Zm iana k ą ta  nastaw ien ia taśm y pluszowej przez prze
dłużenie wycięć w  blachach prowadzących.

46185. 2.8 1952. P io tr Walas. Zastosowanie w anienek 
i skrzyń z siatkam i przy zam ykarce puszek.

46218, 46219. 2.8 1952. S tanisław  Lachowicz i  F ranci
szek Bubnowicz. W ykonanie przenośnika taśmowego do 
przenoszenia słomy konopnej do podsuszarki „H assa“.

46306. 5.8 1952. Franciszek H etka. Powiększenie leża
kow ni w ina w  celu przedłużenia czasu leżakowania
o 80%.

46359. 5.8 1952. S tanisław  Sobolewski. Skonstruow a
nie w kładki o uproszczonej konstrukcji przy w yrobie k a r
m elków  tw ardych i nadziewanych.

46410. 5.8 1952. S tefan Zienta. Ulepszenie transportu  
miazgi i konserw ow ania jaj.

46411. 5.8 1952. Inż. Jerzy  Kurowski. W ykorzystanie 
starych den sitowych przy przebudowie aparatów  od
w adniających.

46416. 5.8 1952. Feliks Bielang. Zwiększenie powierz
chni przepustow ej górnego sita filtrów  piaskowych.

46464. 5.8 1952. W iktor U rban. Przyrząd do w yjm o
w ania szpuntów  z beczek.

46551. 9.8 1952. Kazim ierz Kulesza. Prześw ietlanie be
czek płom ieniem  gazowym przy zastosowaniu palników 
z regulacją płom ienia zam iast żarówkami.

46552. 9.8 1952. M aria Kronfeld. U sprawnienie tran 
sportu  p iw a butelkowego, polegające na zm ianie położe
n ia  przenośnika rolkowego.

46553. 9.8 1952. Franciszek Kicior. U spraw nienie spo
sobu doprowadzania syropu cukrowego do dosładza
n ia  piw a z i  p ię tra  do piw nic przez zainstalow anie odpo
wiedniego węża gumowego.

46554. 9.8 1952. Józef Machno. Przedłużenie ru ry  do
prow adzającej słód, um ożliw iające lepszy transport słodu 
zielonego do suszarni górnej.

46555. 9.8 1952. Ryszard Niewiera. Zastosowanie 
w  słodowni silnika elektrycznego n a  p rąd  zm ienny do n a 
pędu polerki słodu.

46787, 46788. 9.8 1952. A ndrzej W ojtas i W ładysław 
Kmiecik. Przem ieszczenie wodowskazu głównego zbiorni
ka  wody z  IV p ię tra  o raz w łącznika silnika, napędzają
cego pompę wodną, z  hali kom presora do hali maszyn.

46825, 46826. 9.8 1952. Jerzy  Głodek i Franciszek Ja -
siniak. Zm iana procesu technologicznego sposobu wyrobu 
drażetek, w isienek itp

46829, 46830. 9.8 1952. F lorian Kotkowski i  Ja n  Le- 
genc. U lepszenie przew ietrzania i  oddym iania wędzarni.

47097, 47098. 14.8 1952. Franciszek Czyż i  Je rzy  Mor- 
deja. Powiększenie w ydajności suszarki „Haas“ przez za
stosowanie dodatkowych przegród.

47108, 47109. 14.8 1952. Franciszek Jan iak  i  W iktor 
W irkus. W ykonanie ruchom ej pochylni sita do przesie
w ania cukru  dla dwóch mieszarek.

47127, 47128. 14.8 1952. Jan  K rzyw da i  J a n  Jordan. 
Zastosowanie specjalnego ochraniacza do beczek przy ich 
otw ieraniu.

47192. 21.8 1952. M ichał Paw lików . Zaprojektow anie 
przyrządu do ow ijania i etykietow ania puszek.

47255. 21.8 1952. S tanisław  Sumień. W prowadzenie do 
produkcji karm elkarsk ie j rękaw ic z irchy i płótna.

47256. 21.8 1952. Tadeusz Frydrychow ski. Zastosowa
nie w osku pszczelnego do sm arow ania pieców gazowych 
przy w ypieku wafli.

47478. 26.8 1952. Alfons Seweryński. W ykonanie zbior
nika na śnieg z odtajan ia.

47668. 30.8 1952. F ilip Chojnowski. Zastosowanie b la 
szanego kosza zsypowego pod otworem  zsypowym bębna 
w  słodow ni

47669. 30.8 1952. Mieczysław Szadek. Zastosowanie do
datkowego przenośnika o napędzie mechanicznym do w y-

 ciągania lodu ze stawu.
 47670. 30.8   1952. Edw ard Waliszewski. U s p r a w n i e n i e
 transportu  słodu zielonego z klepisk do w iędnika słodu.
 47671. 30.8 1952. A ugustyn Ochman. P r z e m i e s z c z e n i e
 aparatu  obciągowego w  hali produkcyjnej.
 47672. 30.8 1952. Ja n  M ałkiewicz. Przyrząd do rozk rę- 

 cania sznurka do zaszywania w orków  ze słodem ek sp o r
towym.

47673. 30.8 1952. Józef Niesłuchowski. P rzyrząd do 
usuw ania korków  z butelek.

47674. 30.8 1952. K arol Rusin. Skonstruow anie m ie 
szalnika do roztworów.

47675. 30.8 1952. Jan  Zientarski. Urządzenie do t r a n 
sportu stłuczonych butelek  do zbiornika i m echaniczne 
opróżnianie zbiornika.

47676. 30.8 1952. K arol Rusin. Podwyższenie w spół
czynnika mocy urządzenia przez odpowiednie w ykorzy
stanie mocy zainstalow anych silników elektrycznych.

47728, 47729. 1.9 1952. Ja n  G rzelak i S tanisław  Szy
mański. Zastosowanie pom pki ręcznej do bielenia i  roz
pryskiw ania cieczy bielących i dezynfekcyjnych.

47733—47736. 1.9 1952.  S tanisław  Antczak, W łady
sław  Czerwiński, Jan  Lew andowski i  W ładysław  F ija ł
kowski. U sprawnienie transportu  i w yładunku jęczm ienia.

47737—47739. 1.9 1952. Józef Grzonka, F ranciszek
Gregulec i W incenty Szymała. Zastosowanie skrzyni b la 
szanej na platform ie do przewożenia m łota i zb io rn ika do 
jego przechowywania.

47817—47819. 1.9 1952. Jerzy Myślicki, Zygm unt Lep-
czak i  H enryk Makowski. Zastosowanie odpadków  igieli
tu  do w yrobu w kładek kwasoodpornych do zam ykania 
butelek z esencją octową.

47948. 4.9 1952. Wojciech Jakacki. U lepszenie kon
strukcji stołu do w kładania ryb do puszek konserwowych.

47949. 4.9 1952. S tanisław  Jakm iński. Przystosow anie 
w iertark i kolum nowej do roztaczania cylindrów  pom p 
nurnikowych.

48151. 5.9 1952. W ładysław  Musiał. P rzyrząd do um o
cowania bu tli z kwasem  solnym i bu tli z wodą utlenio
ną przy rozlew aniu tych płynów.

48200. 5.9 1952. A ntoni Urbasik. Zaprojektow anie
i w ykonanie ręcznego w ózka do przewożenia lekkiej drob
nicy.

48201. 5.9 1952. Genow efa Scisłowska. Zastosow anie 
drukow anych etykiet firm owych n a  paczkach tow aru  
z nazwą i  w agą oraz odbijaną num eratorem  datą pako
wania.

48204. 5.9 1952. Ludw ik Zając. Zastosow anie w  okresie 
zimowym chłodzenia kadem y pow ietrzem  doprow adza
nym  ze dw oru zam iast kom presorem .

48206. 5.9 1952. W alenty Sobczak. W ykorzystanie k ie ł
ków  arachidowych, odpadających od orzeszków p rzy  pa
leniu.

48207. 5.9 1952. S tanisław a Zygarłowska. Oszczędniej
sze pakow anie dropsów owocowych w  bobinę parafino
waną.

48208. 5.9 1952. P elag ia L itw in. W prowadzenie nowe
go asortym entu cukierków  pod nazw ą „pastylki mleczne 
 orzecham i“.
48209. 5.9 1952. H enryk Kalinowski. Ulepszenie kon

strukcji m aszynki do zaw ijania cukierków.
48210. 5.9 1952. E. Nowicki. Dorobienie zsypów na b ra

ki przy maszynie do zawijania cukierków.
48211. 5.9 1952. Lidia Nowacka. Zaprojektowanie ozna

czania asortymentów cukierków przez zastosowanie kolo
rów i znaków.

48212. 5.9 1952. A dam  Kulesza. P rzyrząd do kontroli 
wielkości karm elków .

48213. 5.9 1952. Franciszka Kozakowska. Z apro jek to
wanie zsypu z  piętra na parter do łuszczonych orzechów 
ziemnych. 

48214. 5.9 1952. S tefan Gawlik. U rząd zen ie  do zb iera
n ia resztek pom ady przy myciu odlewaczki korpusów.

48294. 6.9 1952. S tefan  Dyderski. Zastosowanie ulep
szonej- łopatki do wirówki. 

 48305. 6.9 1952. Andrzej Kubiak. Zastosowanie wózka
 z wciągnikiem do zdejmowania i zakładania ram błotm ar-
 kowych.
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48479. 9.9 1952. Leon Iwicki. Zastosow anie sterow a-  
nych zastaw  przy kole podnośnym  do rozdziału ziem nia-  
ków.

48484. 9.9 1952. Łucja Kaczm arek. Sposób pakow ania 
dużych kostek zupnych o raz w yelim inow anie w kładek 
z nadrukiem .

48521, 48522. 10.9 1952. Kazimierz   M atuszak i Le
on Iwicki. Zastosowanie sygnału świetlnego o otw arciu 
zaworu przewodu konw ertora do kadzi neutralizacyjnej.

48524. 10.9 1952 . W ładysław  Galewski. Zm ontowanie 
rusztu  przed płuczką ziemniaków.

48525. 10.9 1952. S tanisław  Pietraszewski. Zbieranie 
w iertłem  zbędnej płaszczyzny trącej z m ieszadeł przy re 
tortach.

48544. 10.9 1952. S tanisław  Tomaszewski. Dorobienie
ram ion do łożysk dwóch ekstraktorów  krochm alam i.

48564. 10.9 1952. Feliks G ünther. Ulepszenie konstruk
cji trzonów  pieców piekarskich.

48566. 10.9 1952-. Tadeusz Ciszek. Zm iana konstruk
cji ślim aka napędu dzieży „M ora 2“ i „Mora 3“ do ugnia
tania ciasta.

48585. 10.9 1952. W ładysław  Grom adziński. Sposób 
oznaczania stopnia barw ien ia karm elu.

48587. 10.9 1952. Czesław Kasprzycki. D okładne osło
nięcie łożyska tocznego, podpierającego główny w ał 
w irów ki „Jahna“.

48588. 10.9 1952. Mgr. A ntoni Swierczyński. Zastoso
w anie le jka  B üchnera o dużych w ym iarach do węża do
prow adzającego sok do podgęszczania do apara tu  próżnio
wego.

48589. 10.9 1952. A lbin Kasperski., Zmechanizowanie 
pakow ania zupy m akaronow ej.

48610. 10.9 1952. Edm und Grześkowiak. Zm iana opa
kow ania kostek przyprawowych.

48612. 10.9 1952. Inż. A lfred Grosman. Zm odyfikowa
nie kalorym etrycznej m etody oznaczania azotanów 
w przetw orach mięsnych i solankach peklujących.

48613, 48614. 10.9 1952. Leon Tecław i Edw ard Zagaja. 
Zm echanizowanie transportu  płatków  II k lasy z rozdrab- 
niaczy na halę za pomocą przenośnika ślimakowego.

48615, 48616. 10.9 1952. Czesław K asprzycki i Jan  S ta
chowiak. Zastąpienie b ezpośredniego dopływ u wody do 
w irów ki „Jahna“ przez doprowadzenie wody do lejka.

48627—48633. 10.9 1.952. Kazimierz M atuszewski, Jan
Grochowski, Józef H ałupka, A ntoni Rybarczyk, Antoni 
K arpiński, Antoni Swierczyński i Ja n  P iekarz. Zastoso
wanie urządzenia pneum atycznego do transpo rtu  owsa 
z m agazynu do m łyna.

48679, 48680. 10.9 1952. Józef Gieroba i Leon Iwicki. 
Ustawienie osobnego siln ika elektrycznego do napędu 
suszarki próżniowej.

48772. 11.9 1952. J a n  Jurczyk. Urządzenie doprow adza
jące olej do bry tw an  sm ażalnych.

48840. 12.9 1952. W ładysław  Andrzejko. U spraw nienie 
napędu szm erglów ki w  celu zwiększenia bezpieczeństwa 
pracy.  

48898. 12 9 1952. A ntoni S tobiński. Przyrząd do czysz
czenia ru re k  ogrzewaczy po II sa tu racji i przed w yparką.

48899. 12.9 1952. M arian Radke. Zm iana napędu elek
trycznego przenośników  n a  napęd silnikiem  spalinowym.

48900. 12.9 1952. Je rzy  Osadnik. Urządzenie do poda
wania o leju fuzlowego z podgrzewacza butanolu  do zacie
ru, doprowadzanego do kolumn.

48921. 12.9 1952. S tanisław  Turowski. Zm iana sposobu 
naprawy sita  m ieszadła budyniowego.

48922. 12.9 1952. Zygm unt Wilczewski. Zaprojektow a
nie receptury  procesów technologicznych i norm  jakościo
wych w ędlin z mrożonego mięsa końskiego.

48956, 48957. 12.9 1952. Leon Kozłowski i Alfons K or- 
nat. W ykorzystanie istniejących w arunków  i zaprojekto
wanie urządzenia, zwiększającego możliwości rozładun
ku wagonów z ziem niakam i przy użyciu wody.

SERIA 11: IN Ż Y N IE R IA , BUDO W NICTW O  
A R C H ITEK TU R A

45036—45032. 11.7 1952. Edw ard Piedo, W ładysław
Malinowski i Tadeusz Kołodziejczyk. Łączenie n a  zakład
k i blach koryt spustowych zam iast n itow ania i  lu tow a
nia.

45137. 11.7 1952. Józef K ołtan. Zastosow anie pierście-
ia silnikowego do lew ara hydraulicznego w  celu ochrony 

Przed uszkodzeniem

45140. 11.7 1952. Franciszek Serwin. Zastosowanie
kształtek  norm alnych zam iast kształtek  specjalnych do 
okładzin ru r  opadowych.

45161. 12.7 1952. Bazyli D ejneka. P rzyrząd do k a rto 
w ania sy tuacji pom ierzonej sposobem dom iarów prosto
kątnych.

45296. 15.7 1952. Inż. A leksander Podolak. Zm iana p ro 
jek tu  organizacji robót przy rekonstrukcji jazu.

45306. 17.7 1952. Ja n  Golks. Sposób tam ow ania dwóch 
źródeł wody zalewających gliniankę.

45341. 17.7 1952. W ładysław -Zaczkowski. W ykonanie
ubijaka o zwiększonej powierzchni ub ijan ia do uszczelnia
n ia  złączy ru r  żeliwnych.

45399. 17.7 1952. S tanisław  Piechota. Ulepszenie m ie
szarki parow ej do m ieszania w apna z piaskiem  pod ok re
ślonym ciśnieniem pary  w  czasie trw an ia  procesu.

45100. 17.7 1952. M ichał U rbański. Zm iana konstruk 
cji m ieszarki korytkow ej.

45405. 17.7 1952. Jan  Jaśkiewicz. Urządzenie zam yka
jące kosz w indy pionowej.

45435. 17.7 1952. Ja n  Głowacki. Zm iana p ro jek tu  do
wozu m ateriałów  przy budowie now ej kotłowni.

45450. 17.7 1952. Jerzy  N iewiara. P rzyrząd do piono
wego trzym ania ła t tow arow ych w  n iw elacji p recy
zyjnej.

45691. 19.7 1952. Bolesław Henszel. Sposób pow tórne
go rapow ania przewodów dymowych.

45693. 19.7 1952. Inż. Józef S tachyra. Urządzenie do 
grom adzenia i  usuw ania stałych zanieczyszczeń instalacji 
centralnego ogrzewania.

45905. 25.7 1952. M arian Olszok. W ykonanie przyrzą
du do spraw dzania szczelności in stalacji gazowych i  wo
dociągowych.

45906. 25.7 1952. M arian  Olszok. W ykonanie syfonu do 
odw adniania końcówek instalacji ogrzewania parowego.

45907. 25.7 1952. W łodzimierz Jaw ny. Zaprojektow anie 
skrzynki n a  konopie do robót instalacyjnych.

45922. 25.7 1952. Bolesław Łężniak. W ykonanie kotła 
P -6  do centralnego ogrzewania.

45940. 26.7 1952. A ntoni Ochoński. P rzeróbka stołów 
typu  „Vis“ celem nadan ia  im  własności w ibracyjnych.

45999. 26.7 1952. Franciszek Jaw orski. Sposób u s ta 
w iania m aszyn w  halach o stropach żelbetowych.

46099. 3.8 1952. Inż. Rom an Bergandy. Zaprojektow a
nie uniw ersalnego uchw ytu belkowego.

46244. 4.8 1952. M ichał Kwiek. Specjalny przyrząd do 
transportu  i uk ładania ru r betonowych większych w y
miarów.

46318. 5.8 1952. K arol Horoba. Zam ontow anie blach 
ślizgowych na łożu chłodzącym, chroniących fundam ent 
przed zniszczeniem.

46356. 5.8 1952. K azim ierz Suchenia. Zaprojektow anie 
przebudowy pomieszczeń w  celu popraw y w arunków  
transportu  wewnętrznego.

46452. 5.8 1952. A ntoni Ochoński. Zwiększenie w ydaj
ności betoniarki przez zastosowanie szerszych łopatek 
mieszalnika.

46463. 5.8 1952. W incenty Masny. Zastosowanie pod
nośnika prostej konstrukcji do w ąskich torów.

46481. 5.8 1952. S tefan  Ciećko. Zastosow anie trzynożo- 
w ej tarczy do czopownicy.

46502. 5.8 1952. Inż. F abian  Grzybowski. W ykonanie 
tabeli do zm iany kątów  z gradów  n a  stopnie i  odwrotnie.

46520. 7.8 1952. S tefan Samp. Opracowanie tablic i no- 
m ogram ów do obliczania przepływ u wody w  kanałach 
otw artych i kry tych  n a  podstaw ie wzoru M anninga.

46608. 9.8 1952. K arol Przybyła. Zm iana sposobu m o
cowania siatk i drucianej do słupów żelbetowych przy 
oparkanieniu.

46616. 9.8 1952. Paw eł Kotalczyk. Zaprojektow anie 
rusztow ania wiszącego z lin  stalowych przy m alow aniu 
konstrukcji poddachowej.

46625. 9.8 1952. W ładysław Szydłowski. W ykonanie li
n ijk i pom iarowej z okienkami.

47179. 19.8 1952. Albin Jagsch. Sposób odnajdyw ania 
szpar w  przewodach kominowych za pomocą lam py elek
trycznej.

47180. 19.8 1952. A lbin Jagsch. P rzyrząd do uszczelnia
n ia  spoin w  przewodach kominowych.

47185. 20.8 1952. Feliks Stępniewski. Zastosowanie 
przyrządu w  kształcie klucza do w iązania prętów  przy 
zbrojeniu  betonu.

47431. 22.8 1952. Feliks C ukrow ski  Wzmocnienie ra 
m y podwozia spycharki „Staliniec D-157“.
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47457. 26.8 1952. Józef Soenke. Zaprojektow anie stołu  
do w iązania zbrojeń belek D.M S. 

47514. 28.8 1952. S tanisław  Stańczuk. Wykonanie prze
nośnego rusztow ania n a  dokpon tonie.

47547. 28.8 1952. Inż. Bogusław Maliszewski. Sposób 
rozładow ywania ciężarówek za pomocą brezentu  i siatki 
drucianej.

47600. 30.8 1952. S tefan  Biel. W ykonanie uchw ytu tró j- 
wrzecionowpgo do w ierta rk i promieniowej.

47620. 30.8 1952. Zygm unt W itkowski. Urządzenie 
u łatw iające proces perforow ania ru r.

47684. 30.8 1952. Eugeniusz Gielniewski. Urządzenie 
do dem ontażu ru r  o średnicy rurociągu 800 mm.

47747, 47748. 1.9 1952. A ntoni Balcerek i Sylwester
Nowacki. U lepszenie sposobu prowadzenia prac ziemnych 
przy budowie kanału, doprowadzającego wodę z W arty.

47801. 1.9 1952. A ndrzej Budzowski. Zaprojektow anie 
podniesienia obm urza chłodni n r  4 do poziomu pozosta
łych chłodni.

47812—47814. 1.9 1952. Ja n  Bogulak, Jacek  Lew artow - 
ski i K arol Pszczółkowski. Zastosowanie w irnika do pom
py szlam owej US-60.

47855. 1.9 1952. Inż. A leksander Danielewicz. Zastoso
w anie ruchom ych pieców koksowych n a  kółkach do osu
szania pomieszczeń na budowie.

47891. 4.9 1952. A leksander Danielewicz. Zaprojekto
w anie w yciągu budowlanego w  k la tce schodowej bu- 
dynku. 

47933. 4.9 1 9 5 2 . H erbert Pyszny. Zaprojektow anie 
przenośnego rusztow ania do w ym iany szyn suwnicowych 
i lameli.

48062, 48063. 4.9 1952. Edw ard Jaskulsk i i Leon Ko- 
zdrak. Nowy sposób szalow ania stropu Ackerm ana.

48153. 5.9 1952. W alenty M ania. Zastosowanie sprężyn 
górnych do poruszania układu zaginaczy w  hakownicy.

48225. 5.9 1952. W ładysław  Kordiak. Zaprojektowanie 
noży do żłobienia p ióra i w pustu  z  fazą ściętą w  deskach 
do odeskowań barakowych.

48267. 6.9 1952. M aksym ilian Kuczm a. Zastosowanie 
zgarniaczy płaskich do prasy  „E ttlingen“.

48271. 6.9 1952. S tefan  Blachura. W ykonanie p ły t da
chowych n a  podsypce żużlowej zam iast na podłodze dre
w nianej.

48323, 48324. 6.9 1952. P io tr Gem ba i  Ja n  Jankun. 
P rzyrząd u ła tw iający  w yw iercenie dużej ilości otworów 
na jednej osi w  żerdziach.

48329, 48330. 6.9 1952. Adam  Sznajder i Adolf Hor- 
w at. Z aprojektow anie i w ykonanie z odpadków szm at ba
w ełnianych tarcz polerowniczych do polerow ania elem en
tów  okucia budowlanego.

48512. 10.9 1952. Inż. W italis Wojciechowski. Wykona
nie schem atu do opisów topograficznych.

48550. 10.9 1952. Inż. Zbigniew Soja. Zastosowanie 
w indy hydraulicznej do szybkiego w yburzania fundam en
tów  i w ilków  wielkopiecowych.

48574. 10.9 1952. H ubert Łepkiewicz. W ykonanie wóz
ka do przewożenia długich ru r. 

48603. 10.9 1952. A dam  Scibor. P rzyrząd do zam yka
nia strzem ion przy  stropach żeberkowych.

48697. 11.9 1952. Inż. Zbigniew Soja. Urządzenie do 
podawania zapraw y m urarsk ie j za pomocą sprężonego po
wietrza.

48698. 11.9 1952. A leksander Maszczak. Zastosowanie 
uproszczonych uchw ytów  do rynien dachowych.

48719, 48720. 11.9 1952. Em il W ypchoł i Bolesław Chro
mik. W ykonanie am ortyzatora rurkowego do zawieszania 
na hak dźwigu przy podnoszeniu ciężarów.

48789. 11.9 1952. S tanisław  Bryś. Połączenie spłuczki 
pływakowej „na sztyw no“.

48791. 11.9 1952. Ja n  Horojtko. Zaprojektow anie że-  
laznego kory tka, um ożliwiającego m ontow anie ru r  k a
mionkowych w  kurzaw ce lub w  gruncie silnie przesiąk
niętym wodą.

48792. 11.9.1952. Edw ard Cygan. Skrócenie montażu 
głównego belek żelbetowych.

48793. 11.9 1952. M arcin M archewka. W prowadzenie 
oszczędności w  m ateriale do w yrobu w kładek ferrodo- 
wych do sprzęgieł betoniarek.

48794. 11.9 1952. B ernard  Lutom ski. Zaprojektow anie 
ulepszonego okucia w ału  linowego

48795. 11.9 1952. Józef Wiśniewski. Zastosowanie do
datkowego kurka do spuszczania wody z urządzenia do 
chłodzenia oleju w  karterze pompy „Signus Pum ps“.

48796. 11.9 1952. A lfred K rajewski. Zm iana napędu  
betoniarki „Regulus“ o ciągłej pracy łańcucham i G alla 
1/2" na napęd pasam i klinowymi.

48904. 12.9 1952. Jan  Moys. Zaprojektow anie urządze
nia wieżowego do doprowadzania p iasku w  rury.

48905. 12.9 1952. R obert Schulz. P rzyrząd do łączenia 
i rozłączania elem entów grzejników  centralnego ogrze
wania.

48907. 12.9 1952. B runon Szymanowski. Skonstruow a
nie m aszynki do wyrobu zwijek blaszanych do filtrów  
olejowych przy kom orach wentylacyjnych.

48908. 12.9 1952. H enryk Paw lak. Zm iana konstrukcji 
prowadnicy elementów żaluzji.

48909. 12.9 1952. S tanisław  Bryś. Zaprojektow anie sto
łu do ładowania i wyładowywania oraz do m ierzenia ru r.

48910. 12.9 1952. S tefan Wojcieszak. Z aprojektow anie 
konsoli do grzejników centralnego ogrzewania przy ścia
nach działowych.

48911. 12.9 1952. S tefan  Wojcieszak. Zaprojektow anie 
ześrubowania zastępczego do łączenia grzejników cen
tralnego ogrzewania.

48914. 12.9 1952. Józef Sorge. Zaprojektow anie stałych 
p ły t do daszkowania tarcicy.

48916. 12.9 1952. Inż. Bolesław W aligóra. Z apro jek to
w anie instalacji nagrzew ania wody do um yw alni i  n a 
trysków.

48918. 12.9 1952. H enryk Chwalisz. Zaprojektow anie 
u łatw ienia pracy w  budownictwie.

48919. 12.9 1952. S tanisław  Chudziak. Z aprojektow anie 
kalendarza dni roboczych n a  rok 1952 w  budownictwie.

48920. 12.9 1952. S tefan Pioterek. Zaprojektow anie 
dźwigu o konstrukcji drew nianej do podnoszenia i u k ła 
dania prefabrykow anego gzymsu betonowego.

48942, 48943. 12.9 1952. Edm und H anzewniak i inż. 
Czesław Paprzycki. Zastosowanie w ierceń teleskopowych 
przy zab ijaniu  pali Wolfsholza.

48967, 48968. 12.9 1952. Fr. M orawiec i  St. Pawela. 
Zastosowanie naturalnego przew ietrzania św ietłnika 
w gmachu.

SER IA  12: TR A N SPO R T I K O M U N IK A C JA

45120. 11.7 1952. Augustyn Gwózdek. Samoczynne za
trzym yw anie pociągu w  przypadku złam ania osi lub czo
pa osiowego wagonu.

45150. 12.7 1952. S tanisław  K am iński. U spraw nienie 
poczty pneum atycznej n a  st. P iła przez zastosowanie u rzą 
dzenia do przestaw iania zaworu oraz samoczynnego p rze
łącznika i  sygnalizacji lampowej w  nastaw ni.

45278. 15.7 1952. A ntoni Kulikowski. Zm iana łożyska 
sterowniczego samochodu „Fiat 666“.

45457. 17.7 1952. Em il Łykowski. Przyrząd do prosto
w ania haków  szynowych n a  gorąco za pomocą m łota 
ręcznego.

45458. 17.7 1952. Ja n  Guzik. P rzyrząd do cięcia żelaza 
okrągłego.

45459. 17.7 1952. Zygm unt Wcisło. P rzyrząd zaciskowy 
do napraw y  urw anych linek i pancerzy licznikowych.

45513. 17.7 1952. Jarosław  Słup. Ulepszenie, transportu 
 wewnętrznego  między halam i produkcyjnym i.

45944, 45945. 26.7 1952. Antoni K ubiak i Jan  Lisiecki. 
Zastosowanie pętli linow ej do przetaczania wagonów na 
przesuwnicę.

45968. 26.7 1952. Tadeusz Pokrzywka. U łatwienie zdej
m owania i nakładania sprężarek powietrznych n a  paro
wozy i transportu  do w arsztatów  naprawczych, 

 46082. 31.7 1952. W ilhelm Jan ik . U spraw nienie trans
portu węgla w ew nątrz zakładu przez położenie toru  ko
lejk i w ąskotorow ej obok toru normalnego.

46508. 5.8 1952. Ja n  Widuch. U lepszenie zderzaka p a 
rowozu.

46567. 9.8 1952. H erbert Buzik. Z asto so w a n ie  ło ży sk a  
z tu le ją  b rązow ą zam iast ło ży sk a  ro lk o w o -sto żk o w eg o  
przy sam och od zie  c ięża ro w y m  „Dodge“.

46707. 9.8 1952. M arian Mentel. Zm iana konstrukcji 
obrotnicy kolejki w ąskotorow ej przez zastosowanie ku li 
jako elem entu obrotowego.
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46713. 9.8 1952. S tan isław  W yderka. Zastosow anie 
sm arow niczek S tauffera do sm arow ania bolców przy sa
m ochodach.

46789—46793. 9.8 1952. Tadeusz Pyka, F ranciszek Ho- 
lisz, J a n  Rom aniuk, Ja n  W oźniczka i Je rzy  Miszewski. 
Zm echanizow anie jazdy wózka w  suszarni.

46875. 14.8 1952. H enryk Piasecki. Dźwig do ładow a
n ia  n a  samochód ciężkich przedm iotów , jak  bębny z kab 
lem , transfo rm ato ry  itp.

47156. 14.8 1952. Ja n  Jankow ski. Sposób m ocowania 
bębnów  z kablem  na w agonach kolejowych.

47193. 21.8 1952. K azim ierz Sienkiewicz. P rzyrząd  do 
sp raw dzan ia  sm arownic tłoczkowych.

47227. 21.8 1952. A leksander Piekorz. Skonstruow anie 
c iągn ika norm alnotorow ego do przetaczania wagonów.

47274. 21.8 1952. A ntoni Dakowicz. U lepszenie filtru  
olejow ego silnika pomocniczego „A llen“.

47323—47328. 21.8 1952. Rom an Staw arz, Ludw ik
Przybyła, Feliks Kocik, Ja n  Siw iński, Jerzy  Białogrodzki, 
F ranciszek  Bacia. W ykonanie nowego sygnału la ta rn io 
wego n a  w ykolejnicy.

47529. 28.8 1952. Józef Zm irek. Przyrząd do w yciąga
n ia  haków  szynowych.

47612. 30.8 1952. W ładysław  Sieński. Zm iana umoco
w ania siln ika sam ochodu „Buick“, przebudow a tylnego 
u reso row an ia oraz zm iana um ocowania skrzynki biegów.

47705— 47707.  30 8 1952. P aweł B araniok, S tanisław
D ankiew icz i M arcin K ardas. Ułożenie toru  kolejk i wzdłuż 
ko tłów  niskoprężnych do transportu  przesypu węgla spod 
ko tłów  i na zabudow ania lejków  zsypowych w  drzwicz
kach  kom ór przesypu węgla.

47720, 4.7721. 1.9 1952. Józef Homel i Józef Włoszycki. 
Z aprojektow anie przesuwnej ram py załadowczej.

47875. 4.9 1952. Bronisław  Chruściel. Z aprojektow anie 
sam oczynnej sygnalizacji św ietlno-dźw iękow ej n a  prze
jazdach kolejowych.

47877. 4.9 1952. Leopold Prokopski. Zaprojektow anie 
ucha do liny, służącej do holow ania typu w agonów 17 W.

47971. 4.9 1952. Klem ens Gałuszka. Zabezpieczenie 
dźw igni przy  w ykolejnicy na bocznicy kolejow ej.

48015, 48016. 4.9 1952. Józef Knieć i Zygm unt Supeł. 
U lepszenie transportu  międzyoddziałowego w  hali fa 
brycznej.

48111. 5.9 1952. W ładysław Stasiaczek. U spraw nienie 
m ontażu  szoferek krytych przy  samochodzie przez doro
b ienie uchw ytu, ułatw iającego pracę.

48157. 5.9 1952. Tadeusz Jurkow ski. Z aprojektow anie 
uchw ytu do obsługi dźw igni napinacza pasa n a  ku trach  
drew nianych.

48158. 5.9 1952. S tefan  Piegutkow ski. Zm iana konstruk 
cji zaw orów  klapy pom py n a  k u trac h  stalowych.

48306. 5.9 1952. S tanisław  M atusiak. W ykonanie za
stępczego pancerza do link i ham ulca ręcznego.

48313. 6.9 1952. Jan  M ajer. Zaprojektow anie sygnali
zacji św ietlnej na przejeździe kolejowym.

48314. 6.9 1952. Jan  M ajer. Zastosow anie odpowied
niej sam oczynnej sygnalizacji i samoczynne zam ykanie 
zapory kolejow ej, zastępujące obsługę trzech strażników.

48431, 48432. 8.9 1952. M ichał P erlic jan  i A ntoni Mi
lanowski. W ykonanie i zastosowanie ochrony dętki sam o
chodu „W illys“.

48477. 9.9 1952. Ja n  Lachowicz. P rzyrząd do zdejm o
wania stałych ta rcz  przy w ym ianie w  suw akach  system u 
„Nicolaya“.

48485, 48486. 9.9 1952. Ja n  Klyszcz i Leon Kantoch. 
Wykonanie urządzenia do czyszczenia świec samochodo
wych.

48487. 9.9 1952. S tanisław  W oźniak. Dostosowanie zu
żytego zbiornika do przewożenia benzyny.

48974. 13.9 1952. Rudolf Demidowicz. U spraw nienie 
transportu  w ew nętrznego przez zastosow anie suwnicy po
między dwoma w ydziałam i fabryki.

48980. 13.9 1952. Edm und Czyszczoń. W ykonanie z od
padków  blachy m iedzianej uszczelek do głowic silników 
samochodowych m ark i „Skoda“ zam iast uszczelek orygi
nalnych. 

SERIA 13a: ROLNICTW O, A G R O T E C H N IK A

45595. 18.7 1952. F ranciszek Pasik. P rzerobienie pługa 
polowego H-28 n a  pług dw uskibow y do upraw y.

SER IA  13b: LEŚNICTW O

48606. 10.9 1952. Zygm unt Gierczyński. W ykonanie 
przyrządu do mechanicznego oczyszczania zbiorników  ży
wiczarskich.

48657—48659. 10.9 1952. Bronisław  Siła, K onstanty
Szczerbakow i M ichał Pecikiewicz. W ykonanie aparatu  
„Espes“ do oznaczania procentow ej zaw artości wody w  ży
wicy.

48858. 12.9 1952. M ichał Niedbała. Zaprojektow anie 
siekiery zębatej do nacinania przekrojów  czołowych kłód 

 drzewa liściastego w  celu zabezpieczenia przed pękaniem.

SER IA  14: OGÓLNA

44844—44846. 8.7 1952. Alfons Konieczny, Donat Ur
bańczyk i W iktor Roskosz. P ług węglow y o  napędzie m e
chanicznym.

45012. 10.7 1952. Jerzy Morzycki. Zwiększenie pojem 
ności w ózka-taczki do przewozu kartonów  z  balonam i 
przez przypaw anie prętów  pomostu.

45017. 10.7 1952. S tefan Tobiasz. Zastosowanie zbior
ników  na ściekającą oliwę przy prasie „K rupp & Jo rd an “.

45033, 45034. 11.7 1952. Inż. Brunon M achowiak i Ed
w ard  Maliński. Specjalny sposób badania zaw artości fos
foranów  w  wodzie kotłowej.

45043—45045. 11.7 1952. A ntoni Czechowicz, Adam
Palczewski i Jan  Szulski. Zastosowanie pom py ssąco-tło- 
czącei do centralnego ogrzewania.

45077, 45078. 11.7 1952. K azim ierz Łuczaj i  Józef 
Czternastek. Doprowadzenie w ody do łazienki d la  p ra -  
pracowników  fizycznych..

45121. 11.7 1952. Jan  Łojewski. Z aprojektow anie w y
konania stałych otw orów  w  ziemi, wzmocnionych odpo
wiednim i kaw ałkam i rur, jako otw orów  do osadzania 
m asztów z flagam i dekoracyjnym i.

45151. 12.7 1952. S tanisław  W iktorowicz. P rzestaw ie
nie w entylatora sztucznego ciągu kotła n a  specjalnie zbu
dow any pomost.

45177. 12.7 1952. Józef Effler. Zastosowanie urządze
nia herm etycznego z odpowiednim wlewem, pozw alają
cym n a  szybsze i higieniczniejsze w ydaw anie mleka.

45187. 12.7 1952. A ntoni Gaik. W ykonanie i zastoso
w anie stojaka do bezpiecznego przenoszenia bu tli i  p rze
lew ania płynów żrących.

45213, 45214. 12.7 1952. Józef E ffler i M ichał P asier- 
biński. Zastosow anie ciągnika do przetaczania wagonów 
zam iast siły ludzkiej.

45289. 15.7 1952. Emil Szynol. P rzebudow a w agi wo
zowej z  napędu ręcznego n a  napęd elektryczny.

45312. 17.7 1952. S tanisław  Przywecki. P rzyrząd do 
przelew ania cieczy sprężonym  powietrzem.

45326. 17.7 1952. Mieczysław Kalinowski. Zastosowa
nie skrzynki, regulującej dopływ wody do kotła parowego 
i zapobiegającej pęknięciu kotła.

45327. 17.7 1952. Mieczysław Wilk. Zastosowanie uzę
bionych rolek stykowych przy zbieraczach p rąd u  suw ni
cy w  okresie zimowym.

45331. 17.7 1952. Ja n  S trupf. Zm iana trasy  próbnej 
jazdy wagonów i dokonywanie  jazdy po kom pletnym  w y
kończeniu wagonów.

45335. 17.7 1952. Leopold Saraniecki. W ykonanie usz
czelek do samochodów ze starego ogum ienia pełnego.

45360. 17.7 1952. Franciszek Konieczny. Przygotowanie 
zastępczej taśm y do zegara kontrolnego.

45381. 17.7 1952. Szoel W olman. W ykonanie blasza
nych koszy do balonów szklanych.

45382. 17.7 1952. A ntoni Nowak. Zastosowanie m echa
nicznego wyciągu przyczep samochodowych pod zsypnik 
żużla.

45385. 17.7 1952. W incenty M onarcha. Zainstalowanie 
w  maszynowni wyciągu w entylacyjnego n a  w ióry i  tro 
ciny.

45386. 17.7 1952. Józef Łącki. Zastosowanie urządze
nia hydraulicznego do przeniesienia w skaźnika poziomu 
wody jeziora n a  poziom niższy.

45388. 17.7 1952. Józef Dziworski. Urządzenie stacji 
do m ycia i  suszenia balonów szklanych.

45414. 17.7 1952. M aksym ilian Przybyszewski. Wyko
rzystanie zwykłej przekładni różnicowej do samochodu 
i zbudow anie w indy towarowej.

45426. 17.7 1952. W ilhelm Długosz. W ykonanie specjal
ne j przyczepy do wywożenia żużla z odlewni.
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45433. 17.7 1952. Inż. S tanisław  Furdzik. Skonstruow a-  
nie niskoprężnego kotła stojącego do grzania wody i do 
centralnego ogrzewania.

45455. 17.7 1952. M ikołaj Szołomicki. Zmiana kon
strukcji urządzenia do czyszczenia kotła.

45456. 17.7 1952. Józef Bereziński. Przebudowa pale
niska i rusztu  oraz zm iana sposobu usuw ania żużla z pa
leniska ko tła  parowego.

45465. 17.7 1952. Hugo Cieślik. Zaprojektow anie fu te
rałów  drew nianych do przechow yw ania i ochrony reduk
torów  spawalniczych przed uszkodzeniami.

45466. 17.7 1952. S tanisław  Żydek. Przerobienie wy- 
rów nark i n a  w ycinarkę.

45474. 17.7 1952. R obert Sciborski. Zaprojektow anie
zam ka do drzw i szaf pancernych.

45480. 17.7 1952. Ja n  Borowski. Zastosowanie skrzy
dełek, chroniących ruszty  przed przyw ieraniem  do ścian 
paleniska.

45486. 17.7 1952. Ju styn  Cisowski. Zastosowanie pom
py do usuw ania z łapaczki skroplin zam iast wyczerpywa
n ia ręcznego.

45543. 18.7 1952. Franciszek Stec. W ykonanie skrzyni
do wywożenia osadów z dołów kloacznych.

45553. 18.7 1952. Jan  Pawlicki. W ykonanie urządzenia
do w lew ania farby  do maszyny m alującej deski.

45567. 18.7 1952. S tanisław  Kotula. Skierowanie pary 
odlotowej od  ogrzewania w ody zasilającej kotły.

45596. 18.7 1952. Teodor Gągała. Zaprojektow anie po
łączenia przewodów przelew u paliw a do w tryskiwaczy 
siln ika „Zetor“ przez odstojnik do filtru  paliwowego.

45645, 45646. 18.7 1952. E rnest Smoczek i Gustaw
W ojtkowski. M echaniczne odsiewanie o trąb  do czyszczar
k i w  ocynowni.

45669, 45670. 18.7 1952. Boguszewski i Szafrański. Za
stosowanie do w yśw ieta rki rysunków  ru r  jarzeniowych 
zam iast żarówek.

45697. 19.7 1952. Franciszek Jóźwiak. Zastosowanie
przy klapach zam ykających szlam iarek uszczelnienia gu
mowego zam iast skórzanego.

45755. 21.7 1952. Edw ard Łaz. Zm iana instalacji obie
gu wody, zapew niająca oszczędność w  utrzym aniu ko
tłowni.

45774. 21.7 1952. Ja n  Pletnicki. Zaprojektow anie 
uchw ytu do przenoszenia blach.

45858. 24.7 1952. Józef Kochański. Zastąpienie łań
cucha „G alla“ przy tu rb in ie stożkową przekładnią zęba
tą, połączoną wałem.

45863. 24.7 1952. Emil Knapik. Zaprojektow anie wy
konania uszczelek do pom py wodnej lokomobili.

45868. 24.7 1952. K onstanty Piotrowiec. Zastąpienie
przepustów  dław ikow ych kształtkam i szamotowymi.

45885. 24.7 1952. Jerzy  Bielunas. Opracowanie raporty- 
zacji operatyw nej na stanow iskach roboczych.

45904. 25.7 1952. K arol Czech. Sposób zużycia starych 
cholewek zniszczonych butów  gumowych.

45913. 25.7 1952. Eugenia Czopek. Sposób masowej
produkcji aplikacji w ierzchów pantofli damskich.

45943. 26.7 1952. S tanisław  Filip. Zaprojektow anie
urządzenia; zwiększającego wydajność aparatu  do desty
lacji w ody i elim inującego konieczność stałego nadzoru.

45972. 26.7 1952. Józef Frączek. W yzyskanie koksiku
z wysiewek generatora do palenisk kuziennych.

45982, 45983. 26.7 1952. A ndrzej Kozioł i W ładysław 
B ajur. Zastosow anie produkcji spodów ze ścinek filco
wych do pantofli dziecięcych.

45984, 45985. 26.7 1952. Bolesław Płaszewski i W łady
sław  Bajur. Sposób w ykonyw ania branzli z odpadków 
skór tw ardych i brezentu.

46039. 31.7 1952. M aria O jrzanowska. W ykorzystanie
resztek elektrod.

46062. 31.7 1952. S tanisław  Banaszewicz. Zaprojekto
w anie i zastosowanie osłon bu tli gazowych przy samocho
dach.

46077. 31.7 1952. W iktor M arkgraf. Przyrząd do w yko
nania przejścia kominowego do kotła La Mont.

46182. 2.8 1952. Józef W andtke. Zaprojektow anie w y
konania kanalizacji do ścieków z pralni.

46216, 46217. 2.8 1952. Wojciech Kus i W ładysław 
Fraś. Założenie w entylacji wyciągowej.

46236, 46237. 2.8 1952. A ntoni Ossoliński i S tefan K a- 
nicki. W ykonanie Zabezpieczenia przeciwko wykolejeniu 
się wózków n a  obrotnicach.

46273—46277.   4.8   1952. M ichał Swikszcz, B ernard
Wyżgoł, G erard  Moch, Jerzy  Pokora i  M ichał U rbaniak. 
Zm iana m iejsca ogrzewania cystern ze smołą opałową.

46310. 5.8 1952. Szymon Rak. Zm iana system u oliw ie
nia maszyn pralniczych typu Langner.

46315. 5.8 1952. Kazim iera Pałubicka. Skonstruow anie
przyrządu do lakowania kalki.

46353. 5.8 1952. Edw ard Cesarz. W yelim inowanie za
biegu przesypu węgla w  kotłowni.

46354. 5.8 1952. A ntoni Oleś. Nowy sposób budow ania 
przedniej ściany ochronnej w  kotłowni.

46357. 5.8 1952. S tanisław  Starogarski. Ponowne uży
cie do pakow ania zużytej taśm y żelaznej.

46358. 5.8 1952. Helena Kasprzewska. Zaprojektow anie
wózka do przewozu narzędzi i sprzętu konserw atorów  
maszyn i urządzeń. 

46360. 5.8 1952. A ntoni Cichy. Zaprojektow anie rucho
mego ześlizgu doczepnego, ułatw iającego w yładunek w ę
gla z wagonu.

46385—46387.  5 .8 1952. W ładysław Pindel, A ntoni
Kruszyński i Eugeniusz Węglarz. W ykonanie z części zu 
żytych przyczepy na motopompy.

46413. 5.8 1952. Jan  Lusiński. Zm iana sposobu uszczel
n iania pokryw  włazów kotła parowego.

46415. 5.8 1952. Józef Brzeszkiewicz. Zastosow anie 
korby do w kręcania w krętów  przy w yrobie sk rzyń  za
m iast w kręcania ich śrubokrętem .

46461. 5.8 1952. Witold Magrowicz. Zm iana k o n stru k 
cji ułożyskowania końcówki przyrządu do czyszczenia 
ru r  kotłowych.

46465. 5.8 1952. Józef Zalot. Zm iana konstrukcji w agi 
do w ażenia węgla.

46470. 5.8 1952. Witold Magrowicz. Zm iana k o n stru k 
cji głowicy przyrządu do czyszczenia ru r  kotłowych.

46474. 5.8 1952. A lfred Nawrot. Zastosowanie b unkra  * 
do ładowania węgla do parowozów.

46500. 5.8 1952. Ja n  Jarno t. Zm iana położenia zaw o
rów  odm ulających kotła.

46507. 7.8 1952. S tanisław  Banach. Nowe urządzenie do 
srebrzenia ozdób choinkowych.

46538. 9.8 1952. Czesław Filipowski. Przystosowanie 
norm alnego ściągacza do ściągania pokryw  o dużej śred 
nicy.

46539. 9.8 1952. K azim ierz Droń. W ykonanie piecyka 
gazowego do ogrzewania pomieszczenia produkcyjnego.

46562. 9.8 1952. W ładysław  Temecki. Zastosowanie 
bezużytecznej m akulatury  do w ykonania teczek do k a r
toteki.

46569. 9.8 1952. Brunon Lekies. Zastosowanie zastęp
czych uszczelek z dykty w  rurociągu.

46574. 9.8 1952. Dr Ja n  Moszew. W prowadzenie ta ś 
mowego system u ćwiczeń i uspraw nienie produkcji.

46621. 9.8 1952. Bolesław  Gąsiorkiewicz. W ykonanie 
filtru  do czyszczenia w ody łaziennej.

46627. 9.8 1952. Jan ina  Budziaszek. Lakowanie listów 
za pomocą kolby elektryczne..

46628. 9.8 1952. S tefan Sulikowski. Zabezpieczenie ry 
sunków  przed zniszczeniem przez oklejanie lasotaśm ą.

46629. 9.8 1952. Józef Farat. W ykonanie przyrządu do 
transportu  m atryc rysunkowych.

46631. 9.8 1952. S tanisław  Wilczyński. Ulepszenie spo
sobu napełniania urządzenia do odparow yw ania oleju.

46633. 9.8 1952. Czesław Melerowicz. Ulepszenie ko
szy dachowych.

46639. 9.8 1952. E lfryda Dudowa. Sposób odnaw iania 
zużytych rolek.

46680. 9.8 1952. Bolesław K rasuski Zastosowanie spe
cjalnego wózka do przewożenia sprzętu strażackiego.

46711. 9.8 1952. M arian M entel U spraw nienie w yła
dunku surowców przez usunięcie dwóch słupów elektrycz-  
nych z bocznicy.

46717. 9.8 1952. Jerzy  Langus. Zastosowanie lam p 
św ietlnych zam iast w ęgli do aparatów  do w yśw ietlania 
rysunków  technicznych.

46728, 46729. 9.8 1952. P io tr K rukow ski i Ludw ik 
Adamczyk. P ro jek t w yelim inowania tła tarczy zegarowej.

46737, 46738. 9.8 1952. Lucjan Rym czak i W acław Ś lu
sarczyk. Zastosowanie okienka w  kloszu lam py stołowej 
w  narzędziowni.

46781, 46782. 9.8 1952. Ignacy Radecki i Franciszek 
M arks. P rzyrząd do czyszczenia z piasku i szlaki beczek 
i innych zbiorników.
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46856. 13.8 1952. Mieczysław M üller. Zastosowanie 
szybkiego sposobu kontro li szczelności chłodni próżniowej.

46880. 14.8 1952. K arol W oliński. Z aprojektow anie 
uch do  mocowania transform atora lub odłączników na 
sam ochodach ciężarowych.

46903, 46904. 14.8 1952. Edw ard D ajczer i  Tadeusz 
W łazowski. Zastosowanie samoczynnego podaw ania wody 
do próby  wodnej grzejników.

46915. 14.8 1952. Zygm unt Stebel. W ykorzystanie pary  
w odnej z  kotłow ni cen tralne j i skrap lan ie jej n a  wodę 
destylow aną.

46918. 14.8 1952. G erhard  Hirsch. Zastosow anie ługu
sodowego do zm iękczania w ody kotłowej zam iast sody.

46995, 46996. 14.8 1952. Zygm unt W ojanowski i Leo
n ard  Lepke. Zaprojektow anie w ykorzystania zużytych 
szczecinowych pędzli pierścieniowych.

47151. 14.8 1952. Jak u b  H aceadurian. Zestawienie
cennika części autobusowych.

47152. 14.8 1952. Jerzy-M ichałow ski. Zestaw ienie k a 
talogu łożysk, stosowanych w  sam ochodach i  motocyklach 
typowych.

47184. 20.8 1952. M irosław Znajek. Zastosowanie u rzą 
dzenia do w ytw arzania p a r  benzyny do zasilania paln ika  
gazowego.

47186. 20.8 1952. Jerzy  Kucharczyk. P rzyrząd do w y
cinania ru r  z kondensatorów  parowych.

47187. 20.8 1952. R yszard Reclik. P rzyrząd do czy
szczenia bu tli stalow ych do sprężonego powietrza.

47209. 21.8 1952. Irena  Balińska. Z aprojektow anie 
przewoźnej um yw alni dla kilkudziesięciorga dzieci.

47210. 21.8 1952. M arian M ańkowski. P rzyrząd do b a 
dan ia  całości rękaw ic gumowych.

47225. 21.8 1952. Em anuel Lange. N aw ilżanie i ogrze
w anie korpusu głowicy p arą  w odną oraz usunięcie opo
rów  w  głowicy.

47236. 21.8 1952. F ritz  Fuks. P rzyrząd  do czyszczenia 
płaszczyzn uszczelniających w  komorze w odnej kotłów  
w odnorurkow ych.

47243. 21.8 1952. Zygm unt Szram. Zwiększenie n a 
w ilżania sa l produkcyjnych przez ulepszenie apara tu  roz
pylającego wodę.

47257. 21.8 1952. Ja n  Brem pel. U lepszenie produkcji 
szpilek stalowych do zdzierania opon przed regeneracją 
pow ierzchni bieżnej.

47268. 21.8 1952. Alfons W asilewski. W ykonanie ta r 
czowej szczotki stalow ej do czyszczenia opon od w ew nątrz 
przed w ulkanizacją. 

47277. 21.8 1952. Alfons Jeszke. Zastąpienie szkieł 
wodowskazowych przy kotłach w ysokoprężnych płytkam i 
mikowymi.

47280. 21.8 1952. Józef Matioszek. Zwiększenie ciągu 
w paleniskach kotłów  parowych.

47283. 21.8 1952. Jerzy  Bączkowicz. Zastosowanie 
szczotki stalow ej do czyszczenia kotłów  z kam ienia ko tło 
wego.

47285. 21.8 1952. H enryk Pudełko. Połączenie ru roc ią
gu od podgrzewaczy z  przewodem  ssącym,

47290. 21.8 1952. Józef K udelski. Zastosow anie zuży
tych lin  do różnych celów.

17291. 21.8 1952. H enryk Szczecina. Zastąpienie pas
kiem  skórzanym  łańcucha napędowego ap ara tu  sm arow 
niczego.

47296. 21.8 1952. A rnold M ichalski. Zastosowanie p ie
cyków trocinowych do ogrzew ania pomieszczeń.

47301. 21.8 1952. S tanisław  Woch. Uproszczenie regu 
lacji w ydm uchu spod kotła.

47308. 21.8 1952. K arol Olejek. U lepszenie zaopatry
wania w  wodę parowozów w ąskotorowych.

47317, 47318. 21.8 1952. H enryk B u jar i W ładysław 
Sojka. W ykonanie m em bran  do przepływ om ierzy pary  
w kotłow ni 15 atm .

47329, 47330. 21.8 1952. M arian W ójcik i W acław Si- 
hinkiewicz. Zaprojektow anie połączenia fab ryk  cuk iern i
czych.

47378. 22.8 1952. S tefan  W arda. P rzyrząd  do w yciąga
nia ru r  z sit kondensatorów  w yparn iczych.

47417 — 47419. 22.8 1952. W ilhelm P łonka, Franciszek 
Zoczek i  E dw ard M arek. Sposób chłodzenia wodą ścian 
i żużla w  zbiornikach kotłów  w odnorurkow ych.

47448. 26.8 1952. Józef Dźwil. Zastosow anie w ciągarki 
budowlanej do przetaczania w agonów  kolejow ych na 
bocznicy.

47453. 26.8 1952. Józef Młodecki. Zastosow anie przy
rządu do p ran ia  szm at za pomocą pary.

47458. 26.8 1952. W ładysław  Botta. O pracow anie „ra
portu czasu pracy i zatrudnien ia.

47465. 26.8 1952. Zygm unt Osmański. W yelim inowanie 
rezerwowego przewodu, doprowadzającego parę  do tu r 
b iny A od kotłów  A i B.

47553. 28.8 1952. S tanisław  Cembrzyński. Zaprojekto
w anie opraw ek do w ykazu i  ochrona ich przed deszczem.

47555. 28.8 1952. A ugustyn Moch. Zm iana m iejsca za
mocowania zegarów kontrolnych do k a r t stemplowych.

47564. 28.8 1952. Teodor Podewski. Założenie ku rk a  
w  końcówce węża do napełn ian ia balonów szklanych cie
czą m iedziano-am oniakalną.

47566. 28.8 1952. Ja n  Fabisiewicz. Użycie starych że
laznych ram  okiennych do w yrobu sto jaków  do m agazy
nów.

47568. 28.8 1952. Czesław L enart. W ykonanie pochwy 
do osełki karborundow ej celem zabezpieczenia jej przed 
zanieczyszczaniem i pęknięciem.

47572. 28.8 1952. Czesław Szczegóła. N apraw a zde
kompletowanego m ikroskopu.

47592. 30.8 1952. Inż. W itold Szarfenberg. Zaprojekto
wanie instalacji w entylatora do doprowadzania powietrza 
w tórnego do kotła pyłowego celem podwyższenia w ydaj
ności kotła.

47621. 30.8 1952. Ja n  A ntkowski. Zastosowanie sk ła
danego ogniwa łańcuchowego.

47649. 30.8 1952. Ja n  Przybyszewski. Doprowadzenie 
do stanu  używalności wozu akum ulatorowego.

47655. 30.8 1952. W ładysław  Gryniew ski. Zastosowanie 
kątów ki z drzewa bukowego do pulpitu  osłony ochronnej 
zam iast kątow nika mosiężnego.

47681. 30.8 1952. K arol W ałecki. Zaprojektow anie 
dwukołowego wózka ręcznego do przewozu kompletnego 
sprzętu pożarniczego.

47683. 30.8 1952. Alojzy Pyszny. Zastosowanie wody
wodociągowej zam iast wody zmiękczonej do prób lub 
p łukania kotłów  parowych.

47687. 30.8 1952. Leon Kam ieniarz. P rzyrząd do w y
cinania uszczelek.

47700. 30.8 1952. Tadeusz Przewoźnik. Przyrząd do 
przycinania kalki.

47704. 30.8 1952. S tanisław  Porc. Zaprojektow anie 
przemieszczenia koła linowego wyciągu koleb z żużlem 
na hałdę w  celu ułatw ienia pracy.

47708. 30.8 1952. W ładysław Kuwak. Zastosowanie 
rusztow ania wiszącego przy rem oncie sklepienia kotła p a 
rowego.

47712. 30.8 1952. W ładysław Kulisa. W ykonanie w y
ciągu do koleb, zamontowanego na końcu kolejki, w  ce
lu  w yciągania koleb z żużlem na hałdę.

47795, 47796. 1.9 1952. Ludw ik Wieczorek i S tanisław
Cuber. Ulepszenie sposobu przesuw ania przenośnika taś
mowego na staw ie przy eksploatacji mułu.

47845. 1.9 1952. W ładysław Kulisa. Zastosowanie pary
o prężności 3,5 atm . z tu rb iny  „Skoda“ do zasilania cen
tralnego ogrzewania zam iast pary  o prężności 14 atm.

47846. 1.9 1952. W ładysław  Kulisa. U lepszenie pracy 
podgrzewacza wody do kotłów  parow ych przez zastoso
w anie uszczelek miedzianych zam iast podkładek „A diant“.

47847. 1.9 1952. W ładysław  Kulisa. Przerobienie p rze
wodów doprowadzających parę do zdmuchiwaczy sadzy 
przy kotle parowym.

47849. 1.9 1952. Paw eł Białek. U spraw nienie tran sp o r
tu  oliw y do rozpalania kotłów.

47925. 4.9 1952. A ntoni Oleś. Zaprojektow anie pow ięk
szenia zbiorników do popiołu.

47928. 4.9 1952. Józef Dym ara. W zmocnienie kopyści 
drewnianego m ieszadła przez obicie ich blachą.

47937. 4.9 1952. Franciszek Kowalczyk. Zastosowanie 
dźwigni, zaopatrzonej w  kółka do podnoszenia ciężarów.

47939. 4.9 1952. S tefan Kowalczyk. Zastosowanie przy
rządu do łączenia w entyla gumowego z dętką przez w u l
kanizację.

47946. 4.9 1952. Józef Kiezik. Przystosow anie zam y
kark i ręcznej do w ycinania krążków  z papieru.

47955. 4.9 1952. W ładysław Orłowski. P rzyrząd do 
czyszczenia posadzki ze sm arów  i farb  w  halach fabrycz
nych.

47956. 4.9 1952. Tadeusz Kupczyk. W ykonanie roz
dzielacza oleju do prasy  dwutłokow ej.

47969. 4.9 1952. W iktor Biegiesz. Połączenie zbiorni
ków do zm iękczania w ody dla ko tła ru rą  zaopatrzoną 
w  kurek.

Wi a d .  U r z .  P a t - 5
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47970. 4.9 1952. W iktor Biegiesz. W ykonanie sygnali
zacji kontro lnej daw kow ania w apna w  oczyszczalni wo
dy  do kotłów.

47981. 4.9 1952. A ndrzej W ierdak. Przyrząd do gięcia 
w kładów  m etalowych do ochrony lin  konopnych przy pa
sach bezpieczeństwa.

47984. 4.9 1952. A ntoni Nowakowski. Przebudow a k a
nałów  przy  piecach centralnego ogrzewania w  celu w y
korzystan ia gazów spalinowych do ogrzewania drugiego 
pieca.

47986. 4.9 1952. W iktor Budniok. Ulepszenie sposobu 
prow adzenia zużytej pary  do zbiornika kondensacyjnego 
i zasilającego.

47987. 4.9 1952. P aw eł Białek. Ulepszenie włazów do 
kom ory w en ty la to ra  ssącego przy kotłach wysokopręż
nych.

47988. 4.9 1952. Józef Hercok. W montowanie zaworów 
przed w odow skazam i kotłów  wysokoprężnych.

48009, 48010. 4.9 1952. K onrad Syrnik  i J a n  Auguścik. 
Zabudow anie k lap  w  kanałach ssących filtrów  młynów 
węglowych w  m łynow ni II.

48042, 48043. 4.9 1952. Czesław K ita i Roman Ostrow
ski. Skonstruow anie k lam ry  do pasów transm isyjnych.

48044, 48045. 4.9 1952. Bolesław  W idenka i S tanisław  
Chytrow ski. P rzyrząd typu  A nera do w ykryw ania CO 
przystosow any do am pułek typu Draegera.

48071, 48072. 4.9 1952. K arol K ubara i S tanisław  M i- 
kosza. Rozładowanie i załadowanie wagonów elektrom a
gnesem, zawieszonym n a  haku  dźwigu typu „Yale“.

48105, 48106. 5.9 1952. Józef Gradowski i Zdzisław 
O twinowski. Zastąpienie plomb ołowianych plombami 
plastelinow ym i,

48146. 5.9 1952. Edw ard Szabla. Zaprojektow anie po
nownego w ykorzystania papieru  diagramowego do apa
ra tów  sam orejestru jących  przez zm ianę koloru a tram en
tu.

48179. 5.9 1952. F ranciszek Laskowski. Zastosowanie
specjalnego k le ju  do k lejenia m em bran skórzanych.

48184. 5.9 1952. W ilhelm  Duda. Zainstalowanie sygna
lizacji św ietlnej przy kontro li pojem ności zbiorników na 
wodę.

48203. 5.9 1952. Zbigniew  W achowiak. Zastosowanie
klinów  rozszczepionych do mocowania trzonków w  m łot
kach.

48216. 5.9 1952. W incenty Gorczyński Zastosowanie
szczeliwa ołowianego do uszczelniania otworów, służących 
do czyszczenia ko tła parowego.

48224. 5.9 1952. Tadeusz Dąbrowski. Zaprojektow anie 
dłonnic gum owych do ochrony rąk  przy ładow aniu cegieł.

48247. 6.9 1952. Tadeusz Switek. Zastosowanie w  sa
m ochodach ciężarowych i przyczepach uko6ów blaszanych, 
um ożliw iających sam oczynne w yładow yw anie m ateriałów  
sypkich.

48254. 6.9 1952. Zygm unt W ilewski. Zm iana sposobu 
m alow ania szyb szczytowych w  halach  produkcyjnych.

48260. 6.9 1952. S tan isław  Och. Zastosowanie osłony 
siatkow ej do koszy ssących przy w entylacji.

48293. 6.9 1952. Ignacy Koronowski. W ykonanie spe
cjalnego w ózka do przewożenia bu tli z tlenem.

48300. 6.9 1952. Józef Jagniszczak. Zastosowanie kom
p resora do pom pow ania opon samochodowych.

48301. 6.9 1952. Józef H aładus. P rzyrząd do czyszcze
n ia pokryw  eliptycznych i okrągłych do kotłów parowych.

48303. 6.9 1952. Józef Dzido. Zastosowanie szyn do 
przesuw ania siln ika ap a ra tu  „D eworta“ przy czyszczeniu 
ru r  kotłowych.

48304. 6.9 1952. Józef Bień. P rzyrząd do wyciągania 
łożysk i tu le i bezkołnierzowych.

48309. 6.9 1952. Czesław D etkoś Zastosowanie przy
prysznicach zaworów indyw idualnych, zam ykanych przez 
kąpiących się, celem oszczędnego zużycia wody.

48335, 48336. 6.9 1952. B ernard  Nieszporek i K arol Ra- 
sek. Zabudow anie w  kaflow ym  piecu wężownicy do ogrze
w ania centralnego garażu.

48337, 48338. 6.9 1952. Józef Konopski i  S tefan  Zin- 
kowski. Zm iana konstrukcji opornicy przy kotłach paro
wych.

48427, 48428. 8.9 1952. Bolesław  Bron iarczyk i S tan i
sław  M itas. Zastosowanie podgrzewacza do grzania wody 
w  łaźni.

48471. 9.9 1952. Jerzy  Molka. Skonstruow anie m echa
nicznej w strząsark i do w ytrząsania p ipet próżniowych.

 48483. 9.9 1952. Longin Otocki. W ykonanie rysunków
za pomocą urządzenia, składającego się z ramy drew nia
nej do wyśw ietlania i skrzyni do wywoływania.

48509. 10.9 1952. A ugustyn Kost. W ykonanie m aszynki 
do spinania taśm  gumowych.

48523. 10.9 1952. Ja n  Kołas. Zastosowanie czyszczenia 
wężownicy parą.

48533. 10.9 1952. A leksander P ietrzak. Ulepszony spo
sób m ocowania czerpaka w  bębnie m iedzianym  suszarki.

48534. 10. 9 1952. S tefan  Lewandowski. Z ainstalow a
nie koryta szlakowego w  kotłowni

48535. 10.9 1952. S tefan  Bzdzion. Zastosowanie rynny  
do pieca klejarskiego.

48537. 10.9 1952. M aksym ilian Dolski. R ekonstrukcja 
zasilania wodą umywalni.

48547. 10.9 1952. Jan  Zając. Zaprojektow anie pomiesz
czenia do gaszenia szlaki.

48569. 10.9 1952. Czesław Kasprowicz. P rzyrząd do 
ściągania kotłów  centralnego ogrzewania system u H ont- 
scha.

48570. 10.9 1952. K onrad Wieder. Zastosowanie sam o
czynnego sygnału św ietlnego przy zbiorniku wody w  ko
tłowni.

48580. 10.9 1952. Janusz Daniluk. Zastąpienie ru rek  
miedzianych w  filtrze pow ietrznym  kom presora w ióram i 
żelaznymi.

48596. 10.9 1952. Józef Jasiak. Wzmocnienie podstaw 
k i do przewożenia elektrod.

48605. 10.9 1952. Czesław Dawidowski. U spraw nienie 
sposobu przewożenia m ap.

48619, 48620. 10.9 1952. S tefan G ala i Tadeusz W rób
lewski. P rzeróbka łożysk ślimaków, zasilających węglem  
kocioł parowy.

48621, 48622. 10.9 1952. Józef Cem brzyński i  Rom uald 
Baradziej. P rzyrząd do w yginania płaskow ników  n a  po
desty nad kotłownią.

48696. 11.9 1952. Tadeusz W iśniewski. Z aprojektow a
n ie uchwytów do przenoszenia beczek.

48702, 48703. 11.9 1952. S tanisław  Głodek i  Tadeusz 
Siennicki. Zastosowanie w  kopiarce do w yśw ietlania ry 
sunków  technicznych lam p żarowych zam iast lam p łu 
kowych.

48706, 48707. 11.9 1952. S tanisław  Górzawski i M ichał 
Gustowski. Przerobienie starych  kół pasowych na ko ła do 
pasów klinowych.

48708, 48709. 11.9 1952. S tanisław  Lachowicz i F ranci
szek Bubnowicz. W ykonanie odkurzacza do odkurzania 
maszyn i sprzętów  w  hali.

48753. 11.9 1952. Tadeusz Pytka. Przyrząd do pó łauto
matycznego napełniania butelek.

48758. 11.9 1952. A dam  Różański. Ram a z przenośny
m i w kładkam i ruchom ym i do suszenia jelit.

48764. 11.9 1952. Ja n  Foks. Przeniesienie p rzetw orni
cy prądu stałego 220 V z pomieszczenia wysokiego napię
cia w  w arsztacie m echanicznym  do stacji pom p w  celu 
zabezpieczenia lepszej ciągłości ruchu.

48773. 11.9 1952. Ja n  Trybuła. P rzerobienie ręcznej 
pompy m em branow o-przeponow ej n a  napęd mechaniczny.

48774. 11.9 1952. Jerzy  Kowalew. Zastąpienie deszczu- 
łek ze sznurkiem , używanych do plom bow ania biurek, 
m etalową agrafką z m iejscem  do założenia plasteliny na 
odciśnięcie stem pla.

48776. 11.9 1952. L eonard  Łukaszewicz. Przystosow a
nie m anom etru sam orejestrującego do ciśnienia robocze
go 10 atm.

48777. 11.9 1952. Ja n  Kusy. Zm iana konstrukcji spi
naczy pasów i sposób zaciskania ich na łączonym pasie.

48790. 11.9 1952. W incenty Jadczak. W ykonanie za
stępczych pierścieni stalowo-gum owych mieszalników 
szczeciniarskich.

48801. 11.9 1952. Czesław Cipkowski. W ykonanie prze
b ijaka dwustopniowego do w ybijania otworów w  m u- 
rach.

48803. 12.9 1952. S tan isław  Paw licki. Zastosowanie 
pasa bezpieczeństwa, zabezpieczającego pracow nika przed 
nieszczęśliwym w ypadkiem  przy czyszczeniu kotłów.

48823. 12.9 1952. K azim ierz P ilarski.  P rzyrząd do 
czyszczenia opon samochodowych.

48841. 12.9 1952. Ja n  Stachowiak. W ykorzystanie apa
ra tu  cieplno-chemicznego, zmiękczającego wodę kotłową, 
również do zm iękczania w ody dla parowozu fabrycznego.

48854. 12.9 1952. P aw eł M azurek. Ulepszenie kotła 
„Pauker“, m ające na celu zapobieżenie szlakowania kotła 
w  m iejscu ru r  granulacyjnych i le jów  żużlowych.
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48856. 12.9 1952. S tanisław  Kiecka. P rzerobienie n ie  
czynnych maszyn, służących do w yrów nyw ania druku 
p ły tek  adresowych, n a  m aszyny do w ygładzania druku  
n a  tych płytkach.

48891. 12.9 1952. J a n  Gomulski. W yzyskanie dw uko
łowej m echanicznej drabiny strażackiej.

48894. 12.9 1952. Ja n  Gomulski. A para t do badania na 
ciśnienie węży i  wszelkich typów gaśnic strażackich.

48901. 12.9 1952. S tanisław  Joska. Przedłużacz do ob
sadzania węgli lam p łukow ych apara tu  do w ykonyw ania 
kopii św ietlnych.

48902, 48903. 12.9 1952. Je rzy  Thom as i Janusz K rzy
żaniak. Opracowanie wzoru analitycznego do obliczania 
wpływów  czynnika pracy  na w ykonanie p lanu  produkcji 
oraz do obliczania faktycznego przekroczenia planu.

48906. 12.9 1952. Ja n  Moys. Ruchome rusztow anie do 
izolowania ru r  centralnego ogrzewania.

48925. 12.9 1952. Jerzy  Jaszkowiec. Zaprojektow anie 
insta lacji pyłochłon n ej przy m aszynie do k le jen ia pude
łek. 

48928. 12.9 1952. H erbert Kłosowski. Zastosowanie spo
sobu mocowania i napędu kom presora do pom powania 
opon ciągników „U rsus“.

48949—48951. 12.9 1952. Józef Drozdowski, Józef K o
m orow ski i W ładysław  K asperski. Zaprojektow anie zm ia
ny  system u zasilania zbiorników  w  piasek.

48961, 48962. 12.9 1952. Józef K raska i P aw eł Dzieżek. 
U lepszenie drzwiczek włazowych kotłów  wysokoprężnych 
system u „Babcock“.

48965, 48966. 12.9 1952. W alenty K andzia i Józef Mi
kołajczyk. Podniesienie spraw ności łańcucha podajnika 
węgla do kotłów  W.C. system u „Babcock“ przez zastoso
wanie ogniwa wymiennego.

48973. 13.9 1952. Rudolf Demidowicz. Zastosowanie 
basenu z  wodą do samoczynnego mycia p ły t blaszanych.

48992. 13.9 1952. S tan isław  Frogowski. U spraw nienie
pracy przy  kopiow aniu rysunków  na kopiarce przez doro
bienie w ałka do n aw ijan ia  papieru, wychodzącego spod 
aparatu . 

48993. 13.9 1952. Feliks Perkow ski. U lepszenie arch i
wum w ew nętrznego dokum entacji technicznej.

78

OPISY 
UDOSKONALEŃ TECHNICZNYCH 

I U SPRAWNIEŃ
Urząd Patentow y P R L  opublikow ał następu jące opisy 
udoskonaleń technicznych (OU) oraz opisy uspraw nień 

z zakresu techniki (O):
ZESZYT 1

Połączone z narzędziem  do spaw ania 
szkło chroniące oczy spawacza.

T ransport m ateriałów  po pochylniach.
Rozpylacz do zraszania w yrobisk w  ko

palniach węgla.
Sposób napraw y  kolan  rurociągu pod

sadzkowego.
M aszyna do naw ijan ia d ru tu  jednocześ

n ie n a  trzy  szpule.
Zabezpieczenie instalacji kotłow ej przed 

brakiem  wody.
M ontowanie izolacji w  przednim  denku 

cylindra parow ozów „Śląsk“ i P x—48.
Zastosow anie spaw ania elektrycznego w 

stereoplastyce.
N orm alizacyjne w yżarzanie odlewów s ta 

lowych.
Płoza do transportu  wozów kopaln ia

nych z uszkodzonymi kołami.
Uzyskanie sygnalizacyjnego m ateria łu  

wyposażeniowego.
Urządzenie pływ akow e do regulow ania 

pracy pom py w odnej.
U rządzenie w yłączające elektryczny sil

n ik  napędow y sprężark i w  razie 
przerw y w  obiegu oleju, sm arującego 
łożyska sp rężark i i  s iln ika  napędo
wego.

Klasa Nr
4g O  — 1167

5 d O — 1174
5 d O — 1175

5d O  — 1093

7 d O — 1150

13 b O  — 1172

14 a O — 1156

15c O — 1200

18 c O — 1085

20 h O — 1177

20 i O — 1181

21 c O — 1187

21 c O — 1184

32 b O — 1190
35 b O — 1137

35 c O U — 106

36 d O — 1124

37 d O — 1194
38 e O — 1192

38 e O — 1191
39 b O — 1196

42 b O — 1089

42 c  
42 k 
421

O — 1122 
O — 1166 
O — 1178

45 f O —  1121

45 k OU — 108
47 b O — 1138

48 b O — 1145

48 b O — 1157

48 c OU — 107

49 a O — 1067
49 c O — 1071

49 a O — 1076

49 a O — 1096

49 a O — 1130

49 a O — 1131

49 a O — 1135

49 a O — 1139

49 a O — 1140

Wtyczka do bezpiecznego przyłączania 
kab la do zapalarki.

Tarcza ochronna do szablonu do naw i
jan ia cewek stojanowych

O praw ka do żarówek z trzonkam i E—27 
i E—40.

Doprowadzanie do stanu ponow nej uży
teczności zużytych elektrod tarczo
wych.

P rzyrząd do spaw ania elektrycznego 
prętów  okrągłych w  styk.

Regeneracja tlenku  glinu używanego do 
polerowania.

Drąg do odbijania żużla z rusztów  w 
paleniskach kotłów  parowych.

Strum ienica parow a do czyszczenia m aź- 
nic i łożysk tocznych.

Trój drożna ru ra  przy  dm uchaw ie do 
kory dębowej.

Zastosowanie nowego sposobu przeta
piania żeliwa.

M aszyna form ierska z p ły tą  obrotową.
Sm ar usuw ający przyczepność stopu 

alum inium  do form y przy odlewaniu 
pod ciśnieniem.

W lewnica do odlewania tu lei brązowych 
na pierścienie uszczelniające do a r
m atur.

Form ow anie elem entów oporowych w 
stosach.

P ły ta  wydźwigowa przy form ow aniu kół 
zębatych.

Sposób znaczenia szyb hartow anych.
• Zastosowanie dźwigni zabezpieczającej 

w  kleszczach do transportu  blach.
Samoczynny ham ulec do bębnów  lino

wych.
Układ filtrów  do oczyszczania pow ietrza 

dla obsługi piaskownic.
Ulepszenie drzw i pokojowych.
Zastosowanie specjalnego ściągacza do 

ściągania drzwi i podobnych przed
miotów podczas sklejania.

Dłuto do szczeblin okiennych.
Wyrób tw ardych p ły t z trocin w  fabry

kach mebli.
P unk tak  nam agnesow any do ustalania 

odległości między osiam i parowozu.
Spadomierz.
P róba stali n a  miejscu w  magazynie.
Zastosowanie dru tu  oporowego do apa

ra tu  Orsata.
Kleszcze do sadzenia sadzonek liścia

stych w  jam kę.
Lep przeciwgąsienicowy.
W yzyskanie zużytych kół zębatych do 

w ykonania kół o napędzie za pomocą 
pasów klinowych.

W ybudowanie zbiorników  na wyciekły 
cynk pod kotłam i ,cynkowniczymi.

Zabezpieczanie otworów w  gniazdach 
korków  przy cynkow aniu płaszczy.

U trw alanie em alii naczyń żelaznych i k a 
mionkowych.

Szybko mocujący zabierak.
Kieł pięciokątny jako zabierak  do ob

róbki drobnych przedmiotów.
Trzym ak czteronożowy do toczenia w 

kołach rowków  na paski klinowe.
W ykorzystanie zużytych noży do w rę

biarek  łańcuchowych do w yrobu no
ży tokarskich.

Przyrząd do roztaczania panew ek silni
kowych.

P rzyrząd do toczenia stożków na w y
taczarce.

Przyrząd do ustaw ian ia na tokarce no
ża do toczenia gwintów.

U niw ersalny przyrząd do w iercenia 
otworów w  pokryw ach łożyskowych 
itp. przedm iotach.

Tuleja zaciskowa dzielona do autom atu 
prętowego.

21c O — 1094

21 d O — 1183

21 f O — 1186

21 h O — 1141

21 h O — 1151

22 g O — 1146

24 a O — 1126

27 d O — 1149

28 b O — 1199

31a O — 1142

31b O — 1164
31c O — 1075

31 c O — 1077

31c O — 1148

31c O — 1155
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49 a 
49 a

O  — 
O  —

1143
1147

49 a O  — 1154

49 a O  — 1158

49 a O  — 1159
49 a O  — 1160

49 a O  — 1163

49 a 
49 a 
49 a

O  — 
O — 
O —

1168
1170
1171

49 b O  — 1165

49 c O  — 1083
49 c O  — 1161

49 c O  — 1169

49 h O  — 1086

49 h O  — 1132

49 h O  — 1133
49 h O  — 1144

49 h O  — 1152

49 h O  — 1162

49 h O  — 1180

49 h O  — 1182

51 a O  — 1195

58 a O  — 1061

58 b o  — 1153

63 b o  — 1129

63 c o  — 1120

65 a o  — 1116

67 a o  — 1063

67 a o  — 1069

71 b o  — 1185
71 c o  — 1198

73 o  — 1119

73 o  — 1188

74 b o  — 1127

75 c o  — 1087

76 c o  — 1193

76 c 
81 e

o  — 
o  —

1197
1123

81 e o  — 1125

81 e o  — 1179

82 a o  — 1189

U chw yt rozprężny do toczenia p ierśc ien i.
Nóż tokarsk i z nakładkam i z węglików 

spiekanych chłodzony wodą.
U niw ersalna opraw ka do noża tokar

skiego.
Nastawcze urządzenie do ustalania 

bębna w  obudowie sprężarki.
Uchwyt do obróbki owalnych zamknięć.
Tarcze sprzęgłowe do głównego w rze

ciona tokarki.
Narzędzie do usuw ania zadziorów przy 

otw orach na n ity  i śruby.
W iertarka elektryczna z poziomnicą.
Szybko mocujący zabierak tokarski.
Obtaczanie zestawów kół w raz z osadzo

nym  na nich silnikiem  elektrycznym.
Zafrezowywanie frezów  obwiedniowych

o m odule do 1,5.
O praw ka nożowa do dłutownicy.
O strzenie piły tarczowej przy pomocy 

ściernicy tarczowej osadzonej w 
opraw ce do w ierteł.

U rządzenie do zamocowywania większej 
liczby sworzni łańcuchowych do rusz
tów  ruchom ych w  celu obróbki ich 
n a  strugarce.

P rzyrząd do prostow ania pierścieni 
(płytek) sprzęgieł.

Wózek dla spawacza do spaw ania w e
w nętrznego walczaków.

Przyrząd do zw ijan ia ru rek  w  spiralę.
Przebudow a płyty  paleniskowej paleni

ska kuziennego.
Przyrząd hydrauliczny do gięcia ru r  na 

zimno.
Przew oźny stół roboczy przy maszynie 

do w ypalania.
M aszyna do lu tow ania kolektorów przez 

zanurzanie.
Przyrząd  do zaostrzania kraw ędzi noży 

do podstaw  bezpieczników.
Przednie ograniczające w ahliw e k ą

tow niki boczne przy stole maszyny 
do k ra jan ia  papieru.

Urządzenie do w ykonyw ania noży od
sądzonych.

Przyrząd do skle jan ia  i  obtaczania 
tek tu ry  do kół napędzających tłocz
ni ciernych.

Ham ulec ręczny przy wózkach trans
portow ych oraz ochraniacz rąk.

Urządzenie zabezpieczające przy  pojaz
dach m echanicznych przeciwko po
ślizgowi wstecznemu.

Uchwyty do m ontowania węży ratow 
niczych n a  holownikach.

U rządzenie do doszlifowywania stożko
wych zakończeń kłów obrotowych w 
stan ie  zmontowanym.

Uproszczone szlifowanie sworzni krzy- 
żulca.

O chronna podeszwa butów  gumowych.
Zabezpieczenie przed ześlizgiwaniem się 

rąk  z szablonów w  czasie w ycinania 
części składow ych obuwia.

Przyrząd do obsadzania strzem ienia li
nowego.

P row adnice linek m etalowych przy 
skręcarkach.

P rzyrząd alarm ujący  spadek ciśnienia 
w ody chłodzącej w  sprężarce.

W ieszak do lakierow ania i   w ypalania 
trzonków  do patelni.

Sposób w ykonyw ania szpul do maszyn 
tkackich.

Ham ulec wrzecioniarki.
Specjalny wózek transportow y przysto

sow any do wciągu.
P rzyrząd do ściągania rozeschniętych 

beczek.
M echaniczny oczyszczacz cięgieł kon- 

w ojera.
Nowy sposób suszenia wyformowanych 

ru rek  RL2.

85 c O — 1176

87 b O — 1092

4 g O — 1203

5 b O — 1097

5 d OU — 109

5 d O — 1095

5 d O — 1216

5 d O — 1217

7 c O — 1072

7 d O — 1237

12 o O — 1099

13 b O — 1249

13 c O — 1257

13 e O — 1251

14 c O — 1224

15 a O — 1228

15 d O — 1105

18 a O — 1091

19 a O — 1117

19 a O — 1241

20 c O — 1115

21 c O — 1098

21 c O — 1102

21 c O — 1103

21 c o — 1104

21 c o — 1220

21 e o — 1101

21 g o — 1223

24 g o — 1248

26 b o — 1254

27 c o — 1246

31 a o — 1078

31 a o — 1205

3i c 
33b

o — 
o —

1212
1054

Osadniki z koszami ssącymi, zaopatrzony
mi w  nasuw ane płaszcze, sk ładane 
z oddzielnych kręgów  blaszanych.

Tłoczek sterowniczy skrzynki suw ako
wej do cyklopu.

ZESZYT 2
Zm iana konstrukcji paln ika gazowego 

do lutow ania.
P rzyrząd do oczyszczania otw orów  

strzelniczych przed ich ładowaniem
i nabijaniem .

Zapora zapobiegająca staczaniu się 
wózków kopalnianych na pochylni.

Sposób zawieszania rurociągu sprężone
go pow ietrza w  kopalniach.

Wzmocnienie zacisków linowych zapy- 
chaczy wózków kopalnianych.

Zastosowanie pokryw  z blachy do o tw o
rów  bocznych rynny napędowej tra n s 
portera  zgrzebłowego.

Rolka do w yw ijania obrzeży wyrobów 
blaszanych.

Maszyna do prostow ania drutu  o śred 
nicy do 10 mm.

Sposób w ydestylow ywania resztek k w a
su  octowego z pozostałości po rek ty fi
kacji kw asu surowego.

Zm iana konstrukcji obudow ania pod
grzewacza wody.

Szczotka do czyszczenia szkieł wodo- 
wskazowych.

Sposób w yrobu kółek zębatych przyrzą
du  do czyszczenia r u r  kotłowych.

Zastosowanie rurociągu do odprow adza
nia ścieków z komory ściankowej 
turbozespołu.

Zm iana kształtu  ucha sztaby m etalu  li- 
notypowego.

Elektryczne wyłączanie poza m ostkiem  
przy m aszynach dwuobrotowych.

Ulepszenie sposobu odprowadzania pyłu 
wielkopiecowego.

K abłąk łącznikow y z łubkiem  do łącze
nia szyn kolejek polowych.

Przyrząd do szlifowania spoin po te r-  
m itowym  spaw aniu szyn.

Przyrząd do prostow ania koleb i ram  
wózków kolebowych.

Uchwyt do zawieszania kabli elektrycz
nych przy w rębów kach ścianowych.

Przełącznik zm iany k ierunku  obrotów  
siln ika elektrycznego.

Zastępcza w kładka topikowa do bez
pieczników w urządzeniach teletech
nicznych.

Zespolenie w yłącznika p rądu  z p iro 
m etrem  przy piecu elektrycznym  
Baum anna.

Sposób zawieszania izolatorów  w iszą
cych n a  poprzecznikach, przeznaczo
nych do zam ocowania izolatorów  sto
jących.

M etoda uzgodnienia kolejności faz przy
 łączeniu dwóch odcinków kabli.
Przyrząd do m agnesow ania magnesów 

słuchaw ek za pomocą prądu zm ien
nego z sieci 220 V.

Przyrząd do zdm uchiw ania popiołu i  sa- 
dzy z ru r  kotła parowego.

W ytw ornica acetylenowa wysokociśnie
niowa.

Zm iana konstrukcji chłodnicy oleju tu r- 
bokom presora.

Zastosowanie piecyków przenośnych do 
suszenia form  n a  rury.

Mocowanie w ykładziny szamotowej w 
pokryw ach pieców do topienia m e
tali.

Zgarn iaczka żużla.
Szyna do  ręcznego mocowania zawias 

walizkowych.
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O g ł o s z o n e  d r u k i e m  
w l a t a c h  1 9 4 9  — 1 9 5 2

O PISY PR A C O W N IC Z Y C H  
UDOSKONALEŃ 
TECHNICZNYCH 

I U S P R A W N I E Ń
A dm inistracja W ydawnictw  U rzędu Patentow ego 
PRL (W arszawa, Al. N iepodległości 188) wysyła 
n a  żądanie uspołecznionym zakładom  pracy, 
instytucjom , gabinetom  technicznym, klubom  

T. i R. itp., dopóki starczy zapasu 
Zam aw iając opisy z la t daw nych należy  podać 
num er każdego z nich (tj. O-.... lu b  OU-....). 
Szczegółowe wykazy tytułów  opisów w ydruko
w anych zna jdu ją  się  w  poszczególnych num erach 
„W iadomości Urzędu Patentow ego“, począwszy 

od num eru  11—12/1949 
Zgodnie z zarządzeniem  Przewodniczącego PKPG 
z dnia 10.10 1952 r. w  spraw ie rozpowszechniania 
drukow anych opisów pracowniczych w ynalaz
ków, udoskonaleń technicznych i uspraw nień — 
uspołecznione zakłady p racy  o trzym ują wspom

n iane opisy bezpłatnie

917

34 i O — 1109

34 i
35

O — 1233 
O 1222

35 a O — 1235

35 b O — 1243

35 b O — 1260

35 c O — 1259

37 b O — 1236

37 d O — 1110

37 e
38 b

O — 1114 
O — 1108

38 b O — 1111

38 b O — 1227

38 c O — 1107
42 b O — 1082

42 b O — 1204
42 b O — 1242

42 c O — 1238

42 k O — 1252

421 O — 1253

45 f O — 1245

46 c O — 1240

47 b O — 1081

47 e
47 e
48 b

O — 1218 
O — 1256 
O — 1207

49 a O — 1068

49 a O — 1074

49 a O — 1079

49 a- 
49 a 
49 a 
49 a

O — 1080 
O — 1136 
O — 1209 
O — 1255

49 a O — 1258

49 b O — 1173

49 e O — 1088

49 h  O — 1070

49 h 
49 h 
49 h

O -  1090 
O — 1100 
O — 1202

49 h O — 1210

Urządzenie do w ysuw ania m aszyny do 
p isania z biurka.

K latki na chleb i  kartofle.
Urządzenie do zaw ieszania transfo rm a

torów  przy  ich podnoszeniu.
Zabezpieczenie do wyciągów budow 

lanych.
Żuraw  n a  wózku transportow ym  o n a 

pędzie elektrycznym.
Zabezpieczenie przed spadnięciem  haka 

suw nicy w raz z ładunkiem  przy ze
rw aniu się liny.

Dźwignia nożna w  zam ian unierucho
mionego elektrom agnesu zw alniające
go ham ulec.

Zastosowanie p ły t prefabrykow anych do 
stropów Kleina.

T arn ik  do w ykańczania wyżłobień sk rę
tów  poręczy drew nianych.

K lam ra szalunkowa.
Urządzenie m ocujące z w ałkiem  ekscen

trycznym .
Sposób ukośnego zam ocowania p iły  ta r 

czowej n a  wrzecionie frezark i do 
drew na w  celu w ykonyw ania w ą
skich w pustów .

Urządzenie do w yżłabiania w  ram ach 
okiennych wgłębień na okucia n a
rożnikowe.

Urządzenie mimośrodowe.
U staw iak służący do ustaw ian ia noży 

w głowicy dwunożnej przy w ytaczaniu 
ru ry  rdzeniowej.

Znacznik traserski.
Wózkowy torom ierz do m ierzenia roz

staw u szyn.
Przyrząd do stabilizacji punktów  po

m iarowych.
P rzyrząd do spraw dzania szczelności i 

zaworów w  silnikach spalinowych.
Zam knięcie hydrauliczne do m ieszadeł  

laboratoryjnych. 
Zaczep kleszczowy do zryw ki surow ca 

drzewnego.
Przyrząd w skaźnikow y do określania 

górnego zw rotnego położenia tłoka 
w  cylindrze.

Zastosowanie sw orzni stożkowych przy 
cięgłach staw ideł w  parowozie w ą
skotorowym.

Ulepszenie konstrukcji sm arowniczki.
Pom pka do sm arow ania m aszyn.
A parat do odw adniania i odoliw iania 

sprężonego powietrza w  urządzeniu 
do m etalizacji.

Urządzenie do toczenia przedmiotów, 
których otw ór służy do zamocowania.

Gniazdo do końcówki w rzeciona tokar
k i z nastaw nym  zabierakiem  do to 
czenia przedm iotów  o nieregularnych 
kształtach.

W kładka oporowa do tu le i zaciskowej 
do planow ania i roztaczania przed
m iotów  n a  rewolwerówce.

Nóż specjalny do w ytaczania otworów.
Z abierak  kłowy.
Zabierak  do obróbki śrub  oczkowych.
Nóż do w ykonyw ania otw orów  stożko

w ych w  dyszach w odnych do u rzą
dzenia odżużlającego.

Obniżenie kosztów  ogólnych przez za
oszczędzenie energii.

Urządzenie m ocujące do frezow ania 
żłobków do wpustów.

U rządzenie do samoczynnego podaw ania 
przedm iotów  n a obrabiarkę.

Ulepszony sposób m ocowania prow ad
nic m iota spadowego 560 kg.

P rostow anie okrągłego p rę ta  stalowego.
Reperacja naczyń platynow ych.
P rzyrząd do spaw ania przedm iotów 

okrągłych.
P rzenośny w enty lator do odciągania dy

m u przy  spawaniu.

49 h O — 1219

53 c O — 1230

56 a O — 1112
59 a o  — 1066

63 a o  — 1118
63 e o  — 1244

67 a o  — 1073

67 a o  — 1084

67 a o  — 1205

67 a o  — 1211

71 c o  — 1113

75 c o  — 1247
80 a o  — 1106

80 a o  — 1214

80 a o  — 1234

81e o  — 1221

81 e o  — 1225

81 e o  — 1250

87 a 
87 a 
87 a

o  — 
o  — 
o  —

1128
1208
1239

87 b o  — 1134

89 a o  — 1231

89 c o  — 1232

Przyrząd do lutow ania końcówek k a 
blowych.

P rzyrząd do usuw ania pow ietrza z p u 
szek konserwowych i napełniania ich 
dw utlenkiem  węgla.

Sposób w yrobu toreb.
Pomocnicze m ontażowe urządzenie mo

cujące do pom p odśrodkowych.
Pierścień chw ytający olej.
Koło samochodowe n a  pełną oponę 

z drugim  obrzeżem na obręczy.
K ieł zaopatrzony w  tu le jkę  z  zabiera

kiem.
Przyrząd do docierania p ły tk i i gniazda 

zaworu parowozowej pom py po
w ietrznej.

Urządzenie do zasysania pyłu przy szli-
 fowaniu pierścieni.

Zastosowanie w ierta rk i kolum nowej do 
szlifowania zaworów.

Zm iana napędu  przy dwugłowicowych 
m aszynach do szycia zelówek.

W anna do m ycia szablonów m alarskich.
Zastosowanie mieszanki gipsu i trocin 

do odlewania form  na kapsle ta le
rzowe.

Urządzenie do ekonomicznego olejenia 
bloków m asy przed prasow aniem .

Ulepszenie urządzenia wyciągowego 
apara tu  do lasowania wapna typu 
„Micka1.

U sprawnienie przeładunku żużla z w a
goników kolejk i w ąskotorow ej do 
wagonów kolei norm alnotorow ej.

Zm iana konstrukcji prowadzenia łań 
cucha przy  podnośniku kubełkowym .

Dźwignia z  ro lkam i do transportu  cięż
kich przedm iotów.

W krętak z tu le jką  prowadzącą.
P rzyrząd do w yciągania klinów.
Narzędzie do odryw ania desek przy  roz

biórce poszyć dachów, podłóg itp.
Narzędzie do oczyszczania i  w yrów ny

w ania kraw ędzi blach po cięciu p a l
nikiem  acetylenowym.

Podniesienie jednej szyny toru w  celu 
otrzym ania nachylenia w agonu przy 
spłukiwaniu buraków.

Zastosow anie wzmocnienia zabezpiecza
jącego przed pękaniem  dolnego stoż
ka dyfuzora.
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ZNAKI  T O W A R O W E
REJESTRACJA

G rubym  d ruk iem  są podane num ery  re je stru  znaków tow arow ych. Po num erach re jestru  są zamieszczone daty  
dokonania zgłoszeń znaków tow arow ych i daty  rejestracji. Następnie kolejno są zamieszczone nazw y i siedziby oraz 
rodzaj i zakres działania przedsiębiorstw , na których rzecz zarejestrow ano znaki towarowe, oraz w ykazy tow arów ,

dla k tórych oznaczania są zarejestrow ane te  znaki.

35877. 30.3 1951. 30.9 1952. „Semperit" Oesterrei- , 
chisch - Am erikanische Gummiwerke Aktiengesell
schaft. W iedeń (Austria). W ytwórnia towarów w y
szczególnionych w  wykazie. Towary: plastry i mate
riały opatrunkowe, nagumowane batysty, lep na 
muchy i  gąsienice, nakrycia głowy, nieprzemakalne 
kapelusze, czepki i kaptury, czepki dla pływaków, 
czepki kąpielowe, ozdoby, sztuczne kwiaty; w yko
nane z gumy, skóry, tworzyw sztucznych i materia
łów  włókienniczych obuwie, wyroby obuwnicze, bu
ty, sandały, pantofle i opanki; obuwie sportowe, obu
w ie tenisowe, obuwie gumowe, obuwie zwierzchnie, 
śniegowce, kalosze, pantofle kąpielowe, buty do jazdy 
konnej, buty dla m yśliwych, buty do brodzenia po 
wodzie, pantofle domowe, w kładki do obuwia, pod
szew ki do obuwia, podeszwy, obcasy, płyty podesz- 
wowe; wyroby pończosznicze, pończochy gumowe, 
pończochy z wkładkam i gumowymi, trykoty, tkana 
i dziana odzież; płaszcze nieprzemakalne, zwłaszcza 
wykonane z nie przepuszczających wody tkanin im 
pregnowanych lub bezpostaciowej folii, gorsety, sta
niki, szelki, rękawiczki, pasy kobiece, podwiązki, na- 
biodrniki, m ankiety, potniki, pokrowce ochronne, 
pieluszki, ochraniacze nóg dla sportowców, fartu
chy; wykonane z kauczuku lub jego namiastek urzą
dzenia wodociągowe, kąpielowe i ustępowe, urządze
nia w entylacyjne i części składowe tych urządzeń; 
wanny składane; wyroby szczotkarskie, pędzle, grze
bienie, gąbki, przyrządy toaletowe, czyściwo, przy-  
rządy do zapinania guzików u obuwia, łyżki do bu
tów, rozpylacze i gruszki do rozpylaczy, lokówki, 
miseczki do mydła; produkty chemiczne do celów  
przem ysłowych, naukowych i  fotograficznych, masy 
odciskowe do celów dentystycznych, środki w ypeł
niające do celów dentystycznych; m ateriały uszczel
niające, pakunki, środki ciepłochronne i izolacyjne 
wyroby azbestowe do celów technicznych, uszczel
nienia do okien, izolacje elektryczne,- m aty izolacyj
ne, taśma izolacyjna, rękawiczki izolacyjne, ubrania 
izolacyjne, fartuchy izolacyjne, uszczelki do butelek, 
azbest filtracyjny, azbestowe tarcze filtrujące;, oku
cia, zwłaszcza okucia do uprzęży; haki i ucha z kau
czuku lub tworzywa sztucznego, szlauchy, opony, po
krywy, opony pełne lub wydrążone do pojazdów  
powietrznych, lądowych i amfibij, bandaże do felg  
i wałków, okładziny hamulców, klocki hamulcowe, 
okładziny do sprzęgieł, lam ele sprzęgłowe,, rowery, 
bagażniki, pokrowce do bagażników, części pojazdów  
mechanicznych, łodzie gumowe, pedały, pokrowce do 
pedałów, okładziny kół, skrzynki z przyborami repe- 
racyjnymi, taśmy reperacyjne, płytki reperacyjne, 
pokrowce do chłodnic, zderzaki, siodła i uchwyty do 
rowerów i motocykli, torby narzędziowe, błotniki, 
bandaże do rowerów, szlauchy do pomp, pokrowce 
do siodełek, ochraniacze kolan dla motocyklistów, 
bandaże do drzwi samochodowych; pokosty, lakiery,

 bejce, kleiwa, środki apreturowe, środki im pregna
cyjne do papieru i materiałów włókienniczych, roz
twory gumy, cementy kauczukowe, kit reperacyjny, 
masa szewska, masy wykładzinowe do aparatów che
micznych, masa do froterowania; przędza, w yroby  
powroźnicze, siatki impregnowane i nie im pregnowa
ne, nici i przędza kauczukowa lub z namiastki kau
czuku, nici i przędza z kauczuku lub jego nam iastki 
otoczone nićmi włókienniczymi, pasy, sznury, liny n a
pędowe, włókna przędzalnicze, materiał do w ypełn ia
nia poduszek; ozdoby choinkowe, sztuczne ozdoby  
z mas sztucznych; naturalny i sztuczny kauczuk, g u 
taperka, balata i ich namiastki, masy sztuczne, m a 
sy plastyczne uzyskane przez polimeryzację, elasto
mery i wytworzone z tychże wyroby do celów tech
nicznych, płyty kauczukowe, rury kauczukowe i pra
sowane części kauczukowe do celów technicznych, 
pierścienie, tarcze i korki z kauczuku lub jego na
miastek, lejki, zawory, kulki zaworowe, walce, po
krowce do walców, okładziny walcowe, sztuczna 
skóra z kauczuku lub jego nam iastek, butelki z kau
czuku lub gutaperki, szklanki z mas sztucznych, p ły 
ty, paski i kształtki z gumy miękkiej, twardej, gąb
czastej, mszystej lub komórkowej względnie  z jej 
namiastek z wkładkami włókienniczym i lub bez tych  
wkładek, bandaże i pierścienie włazowe z gum y lub 
jej namiastek z wkładkami włókienniczym i lub bez 
tych wkładek, również uzbrojone drutem, okładziny 

 kół i krążków, pasy przenośnikowe; parasolki, laski, 
artykuły podróżne, kufry, torby kąpielowe; tech
niczne oleje i tłuszcze, smary do pasów napędowych, 
smary; knoty do zapalniczek, lalki i popiersia dla 
krawców i frzyzjerów, kule bilardowe, kopyta; przy
rządy lekarskie, lecznicze, ratownicze i gaśnicze, 
szlauchy strażackie, wiadra strażackie, pasy stra
żackie, rękawiczki chroniące przed promieniami 
rentgena oraz takież płyty i fartuchy, opaski i taśmy 
do celów leczniczych, bandaże chirurgiczne, wyroby 
gumowe, wyroby gumowe do celów higienicznych, 
prezerwatywy, maski gazowe, worki gazowe, sprzęt 
szpitalniczy, poduszki pierścieniowe, wyprostowywa- 
cze, pokrowce do misek, termofory, spluwaczki, kule, 
mufki i kapsle do lasek i kul, masy do sztucznych 
członków i ich części, aparaty ortopedyczne, ortope
dyczne wkładki do obuwia, pierścienie do nagniot
ków, protezy do zębów, zęby, sztuczne oczy, szczęki, 
płytki podniebieniowe, pęcherze na lód; skrzynki do 
akumulatorów, płytki działowe do akumulatorów, 
miarki, membrany do aparatów fizycznych i mano
metrów, płyty gramofonowe, skrzynki do radiood
biorników; maszyny i  części maszyn, mianowicie ma
szyny do przerobu kauczuku i  jego namiastek, mie
szarki, kalandry, prasy, aparaty do wulkanizacji, ma
szyny do drukowania książek, nut i gazet, tłumiki 
drgań do maszyn, pasy pędne, pasy klinowe, szlau
chy, narzędzia stajenne, ogrodnicze i rolnicze, pod
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staw ki pod butelki, szlauchy do gazu, narzędzia m le
czarskie, przybory do koni, zwłaszcza ochraniacze ko
pyt, kopyta gumowe, pęta, ochraniacze kolan, na
pierśniki, tarcze do tręzli, wiadra do koni, uprzęż 
do koni, jarzma, przyrządy do ściągania butów, 
obrączki do serwetek, pierścienie do zamykania na
czyń do konserw, talerze dla płatniczych, w ałki do 
wyżym aczek, m ateriały do w yściełania, tapicerskie 
m ateriały dekoracyjne, w ałki dla tapicerów i  m ala
rzy, poduszki; wyroby fotograficzne i  drukarskie, 
klisze, matryce, formy drukarskie do druku gazet, 
książek i nut, elem enty (rynsztunek) do form dru
karskich, karty do gry, szyldy, litery, przedmioty 
sztuki; szkło zdobnicze i wyroby z niego; wyroby 
szm uklerskie, wstążki, oblamówka, guziki, koronki, 
sznurowadła; wyroby siodlarskie, rymarskie, torebkar- 
skie, wyroby ze sztucznej skóry, pochewki ze sztucz
nej skóry lub materiałów nagumowanych, portmo
netki, torby m yśliwskie, siodła, uzdy, lejce; artykuły 
pisarskie, rysownicze, malarskie, modelarskie, przy
rządy biurowe (z w yjątkiem  mebli), gumki do w ycie
rania, przybory naukowe, pokrywy do lamp, obsadki 
do piór, podkładki do pisania i rysowania, tabliczki 
do pisania, środki chroniące przed rdzą; tarcze szlifier
skie, zabawki, przybory sportowe i gimnastyczne, p ił
ki, p iłki nożne, piłki sportowe wszelkiego rodzaju, 
zabawki zawierające gumę lub jej namiastki, przybory 
zabawkarskie zawierające gumę lub jej namiastki, 
a m ianowicie pierścienie sznurowe do okładzin kół, 
pierścienie zębate i szlauchy do m odeli ciągników  
gąsienicowych, sznury gum owe do proc i modeli 
samolotów, tarcze z twardej gumy do kół, nagum o- 
wane tkaniny do miechów, lalek i przyrządów na
śladujących głosy zwierząt, gruszki do uruchamia
nia ruchomych zabawek, szpryce gum ow e do zaba
wek, dętki do piłek nożnych, piłek ręcznych i  piłek  
wodnych, p łyty  do tenisa stołowego, pierścienie, po
duszki do łodzi, pasma do łodzi składanych, obcasy 
dla narciarzy, pierścienie stożkowe, płytki do uzd, 
ochraniacze kopyt, w kładki do strzemion, stopki do 
kolb karabinów, uchw yty do kijków narciarskich, 
uchwyty do rakiet, torby do rakiet, pierścienie do 
wioseł, pompki do piłek nożnych, piłeczki do ping 
ponga, paski do nart, sznury do przyrządów do na
ciągania mięśni, przyrządy do naciągania mięśni, la l
ki, zwierzęta z naturalnego lub sztucznego kauczu
ku, dywany, maty, linoleum, cerata, koce, zasłony, 
namioty, żagle, worki, okładziny do podłóg i ścian  
wykonane z tworzyw organicznych, nieprzemakal
ne pokrowce do powozów, samochodów i łodzi skła
danych; szkiełka do zegarów; artykuły dziane i  tka
ne, filc, tkaniny z azbestu, wyroby w łókiennicze za
wierające kauczuk lub nie zawierające go, m ateriały 
do składaków, włókiennicze m ateriały im pregnowa
ne, podkładki i okładziny z gumy, m ateriały za
krywające.

35878. 1.6 1951. 30.9 1952. Zakłady W ytw órcze  
Porcelany Elektrotechnicznej A-16 Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębnione. Brzezinka k. M ysłowic. 
W ytwórnia porcelany elektrotechnicznej. Towary: 
izolatory wsporcze, przepustowe, oprawy ośw ietle
niowe wnętrzowe, gniazda bezpiecznikowe, patrony.

A-16

35879. 17.8 1951. 30.9 1952. Parfum erie L. T. Piver. 
Paryż (Francja). W ytwórnia perfum i artykułów per
fumeryjnych. Towary: wyroby perfumeryjne.

35880. 18.1 1952. 30.9 1952. Kujawskie Zakłady 
Kawy Zbożowej i Środków Odżywczych. Włocławek. 
W ytwórnia kawy i środków odżywczych. Towary: 
kawa zbożowa oraz namiastki spożywcze: podpiwek, 
aromaty do ciast, budynie, proszek do pieczenia, cu
kier wanilinowy, przyprawa cynamonowa, soda 
oczyszczana, galaretki owocowe.

35881. 28.1 1952. 30.9 1952. Warszawska W ytwór
nia Makaronu. Warszawa. W ytwórnia makaronu. 
Towary: makaron.
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35882. 22.2 1952. 30.9 1952. Aktiebolaget Tetra Pak. 
Lund (Szwecja). W ytwórnia opakowań, maszyn do 
pakowania i do wytwarzania opakowań. Towary: 
zbiorniki służące do przewożenia, zbiorniki do mleka 
i inne rodzaje zbiorników do rozdziału i przechowy
wania towarów, opakowania i m ateriały opakowanio
w e wykonane z papieru i tektury, maszyny do w y
twarzania opakowań i maszyny pakujące.

TETRA PAK
35883. 25.2 1952. 30.9 1952. Łódzka Fabryka Maka

ronu. Łódź. Wytwórnia makaronu. Towary: makaron.

35884. 25.2 1952. 30.9 1952. Radiowerk Horny 
Aktiengesellschaft. Wiedeń (Austria). Wytwórnia apa
ratów radiowych, telefonów i ich części. Towary: 
aparaty radiowe, ich części i przyrządy sieciowe, głoś
niki do radiotelefonii, akumulatory, baterie anodo
w e i  ich części.

HORNYPHON
35885. 15.3 1952. 30.9 1952. Ciba Société Anonyme. 

Bazyleja (Szwajcaria). W ytwórnia środków chemicz
nych do celów medycznych, farmaceutycznych, higie
nicznych i weterynaryjnych. Towary: lekarstwa, pro
dukty chemiczne do celów medycznych i higienicz
nych, farmaceutyczne specyfiki i preparaty, produk
ty weterynaryjne.

DIBISTINE
35886. 20.3 1952. 30.9 1952. W ielkopolskie Zakłady 

Przemysłu Tłuszczowego Przedsiębiorstwo Państwo
we. Szamotuły. W ytwórnia tłuszczów, olejów jadal
nych i technicznych oraz rozlew oleju rafinowanego. 
Towary: w szystkie oleje rafinowane, a mianowicie: 
olej rzepakowy, olej jadalny wyborowy, olej arachi
dowy luksusowy.

35887. 15.4 1952. 30.9 1952. Brzeskie Zakłady Piwo
warsko - Słodownicze. Brzeg. W ytwórnia piwa oraz 
wód gazowych. Towary: piwo i w ody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono w e wszystkich kolo
rach i ich zestawieniach.

35888. 15.4 1952. 30.9 1952. Kłodzkie Zakłady Piw o
warsko -  Słodownicze. Kłodzko. W ytwórnia piwa 
oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono w e wszystkich kolo
rach i ich zestawieniach.

35889. 15.4 1952. 30.9 1952. Okocimskie Zakłady 
Piwowarsko - Słodownicze. Okocim. Wytwórnia piwa 
i wód gazowych. Towary: piwo i wody gazowe.

Ochronę znaku zastrzeżono w e wszystkich kolo
rach i ich zestawieniach.

35890. 3.5 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne. Piotr
ków Trybunalski. W ytwórnia wyrobów m ięsnych- 
Towary: wyroby mięsne.
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35891. 7.5 1952. 30.9 1952. Zakłady M ięsne w  Rado
miu. Radom. Wytwórnia wyrobów mięsnych. Towa
ry: wyroby mięsne.

35895. 19.5 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne w  Cie
szynie. Cieszyn. Wytwórnia wyrobów mięsnych. To
wary; wyroby mięsne.

35892. 7.5 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne w  Jaro
sławiu. Jarosław. Wytwórnia wyrobów mięsnych. To
wary: wyroby mięsne.

35896. 19.5 1952. 30.9 1952. Kościerzyńskie Zakłady 
Mięsne. Kościerzyna. W ytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

35897. 19.5 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne w  Dzier
żoniowie. Bielawa. W ytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

35893. 7.5 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne. Zako
pane. W ytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: w y
roby mięsne.

35894. 19.5 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne w  Ryb- 
niku. Rybnik. W ytwórnia wyrobów mięsnych. Towa
ry: wyroby mięsne.

35898. 21.5 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne B iel
sko - Biała. Bielsko -  Biała. Wytwórnia wyrobów  
mięsnych. Towary:, wyroby mięsne.

35899. 3.6 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne w  Brod
nicy. Brodnica. Wytwórnia wyrobów mięsnych. To
wary: wyroby mięsne.
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35900. 3.6 1952. 30.9 1952. Gdańskie Zakłady M ięs
ne. Gdańsk. Wytwórnia wyrobów mięsnych. Towa
ry: wyroby mięsne.

35904. 3.6 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne. Kępno. 
Wytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: wyroby 
mięsne.

35901. 3.6 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne w  Za
wierciu. Zawiercie. Wytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

35905. 1.7 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne w  Nakle.
Nakło n. Notecią. Wytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

35902. 3.6 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne. War- 35906. 8.8 1951. 30.9 1952. Warszawskie Zakłady
szawa. W ytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: w y- . Farmaceutyczne Przedsiębiorstwo Państwowe. War- 
roby mięsne. szawa. W ytwórnia środków farmaceutycznych. Towa

ry: leki organoterapeutyczne.

-MULTIHORM f.
35907. 3.3 1952. 30.9 1952. Szczecińska Wytwórnia 

Kawy Zbożowej. Szczecin. W ytwórnia zbożowych su- 
rogatów kawowych. Towary: mieszanka kawowa.

35903. 3.6 1952. 30.9 1952. Zakłady Mięsne. Kalisz. 
Wytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: wyroby 
mięsne.

35908. 15.6 1951. 20.10 1952. L'Aluminium F r a n ç a is .  
Paryż (Francja). W ytwórnia wyrobów c h e m ic z n y c h  
i metalurgicznych, zbiorników, pojazdów, wyrobów 
mineralnych, żelaznych i blacharskich, aparatów 
i przyrządów kąpielowych, filtrów i gaśnic. T o w a ry :  
metale w  postaci nieobrobionej oraz w  postaci sz ta b , 
prętów, blachy, płyt, drutu i złomu, wyroby koło
dziejskie, karoserie, wyroby kowalskie, s a m o c h o d y ,  
rowery, opony, wyroby żelazne, okucia, wyroby ślu
sarskie, gwoździe, śruby i trzpienie, łańcuchy, papie 
ry, płótna, substancje do polerowania, wyroby bla
szane i kuchenne, przyrządy do kąpieli i tuszów, fil 
try i gaśnice, wyroby kotlarskie, b e c z k i ,  zbiorniki 
metalowe, rury, lepiki do złączy.

ALUFRAN



N r 6/1952 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 923

35909. 13.11 1951. 20.10 1952. Société â responsabi
lité lim itée Etablissemnts Cédib, U niversité de Beau
té. Paryż (Francja). W ytwórnia wyrobów kosm e
tycznych. Towary: wyroby perfum eryjne i higienicz
ne.

C é d i b

35910. 11.2 1952. 20.10 1952. „Smołopap“ Fabryka 
Papy i Smarów. Pod przymusowym Zarządem Pań
stwowym . Ostrowiec Świętokrzyski. W ytwórnia pa
py i  smarów. Towary; masy zalewowe do konstruk
cji betonowych.

SMOŁOTOX

35911. 22.2 1952. 20.10 1952. Mead Johnson & Com
pany. Evansville, stan Indiana (St. Zjedn. Am.). Wy
twórnia środków spożywczych. Towary: wstępnie go
towane i suszone produkty zbożowe, konserwowane 
warzywa i owoce, zwłaszcza do użytku dzieci i mło
dzieży.

PABLUM

35912. 21.2 1952. 20.10 1952. Odlewnia i Emalier- 
nia Blachownia Przedsiębiorstwo Państwowe Wy
odrębnione. Blachownia k. Częstochowy. Fabryka od
lewów żeliwnych. Towary: maszynki do mięsa z sit
kiem i nożem stalowym.

35913. 11.4 1952. 20.10 1952. Imperial Chemical 
Industries Ltd. Londyn (W. Brytania). Wytwórnia 
i sprzedaż wyrobów chemicznych. Towary: przędza
i nici wykonane całkowicie lub częściowo z włókien  
proteinowych.

35914. 11.4 1952. 20.10 1952. Imperial Chemical 
Industries Ltd. Londyn (W. Brytania). Wytwórnia 
artykułów przemysłu chemicznego oraz handel tymi 
artykułami. Towary: przędza, włókna i nici otrzyma
ne z regenerowanych protein otrzymanych z roślin, 
zwierząt i ryb.

ARDIL

35915. 6.5 1952. 20.10 1952. Zakłady Mięsne w  Ol
sztynie. Olsztyn. Wytwórnia wyrobów mięsnych. To
wary: wyroby mięsne.

35916. 6.5 1952. 21.10 1952. Zakłady Mięsne w  By
tomiu. Bytom. Wytwórnia wyrobów mięsnych. Towa
ry; wyroby mięsne.

35917. 30.5 1952. 21.10 1952. Śródmiejsko - Łódzkie 
Zakłady Przemysłu Pończoszniczego. Łódź. W ytwór
nia wyrobów pończoszniczych. Towary: pończochy 
damskie: jedwabne, steelonowe, bawełniane, patent- 
ki, skarpetki męskie steelonowe i bawełniane, teni
sówki, selfiksy.

Ochronę znaku zastrzeżono w kolorze czarnym  
i kremowym.
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35918. 3.6 1952. 21.10 1952. Zakłady Mięsne. My
słowice. W ytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: 
wyroby mięsne.

35920. 21.6 1952. 21.10 1952. Zakłady Mięsne. Ko
ścian. W ytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: w y
roby mięsne.

35919. 3.6 1952. 21.10 1952. Elbląskie Zakłady Mięs
ne. Elbląg. W ytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: 
wyroby mięsne.

35921. 28.3 1951. 25.10 1952. „Semperit“ Oesterrei- 
chisch - Amerikanische Gummiwerke Aktiengesell
schaft. W iedeń (Austria). W ytwórnia wyrobów z kau
czuku, gumy, azbestu, rogu, kości i żywic sztucz
nych. Towary: piłki nożne i dętki do piłek nożnych 
wykonane z kauczuku, gutaperki, balaty, namiastek 
tychże i materiałów zastępczych lub z tychże surow
ców w  połączeniu z innym i materiałami, grzebie
nie wykonane z. rogu, kości, celuloidu, ich namia
stek i materiałów zastępczych jak również z tych su
rowców w  połączeniu z innymi materiałami.

MATADOR

35922. 31.10 1951. 25.10 1952. Zakłady Szklarskie 
„Wymiarki“ Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodręb
nione. Wymiarki. Wytwórnia wyrobów szklanych. 
Towary: opakowania szklane, zwłaszcza butelki, sło
je i słoiki.

35923. 21.11 1951. 25.10 1952. Fabryka Maszyn
i Sprzętu Wiertniczego Przedsiębiorstwo Państwowe.
Glinik Mariampolski. Wytwórnia maszyn i narzędzi 
wiertniczych. Towary: w indy pociągowe, windy szar- 
pakowe, żurawie wiertnicze, maszty wiertnicze, kuź
nie polowe, kieraty pempowe, pompki do wyciska
nia rdzeni, pompy płuczkowe, śruby ratunkowe, wen
tylatory ręczne, wieże wiertnicze, żurawie obrotowe, 
wielokrążki rotacyjne, głowice płuczkowe, mieszar
ki do iłu.

35924. 24.1 1952. 25.10 1952. Pierwsza Parowa Fa
bryka Mydła Przedsiębiorstwo Wyodrębnione. Kato
wice. W ytwórnia artykułów mydlarskich. Towary: 
proszek do prania i mydło toaletowe.
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35925. 6.5 1952. 25.10 1952. Zakłady Mięsne w  Choj
nicach. Chojnice. W ytwórnia wyrobów mięsnych. To
wary: wyroby mięsne.

35926. 7.5 1952. 25.10 1952. Chorzowskie Zakłady 
Mięsne. Chorzów. W ytwórnia wyrobów mięsnych. 
Towary: wyroby mięsne.

35927. 5.5 1952. 25.10 1952. Pomorskie Zakłady Prze
mysłu Tłuszczowego Przedsiębiorstwo Państwowe.
Starogard Szczeciński.  W ytwórnia artykułów tłusz
czowych. Towary: proszek do prania, mydło gospo
darcze, mydło toaletowe.

35928. 13.3 1952. 25.10 1952. Wiener Radiowerke 
Aktiengesellschaft. Wiedeń (Austria). W ytwórnia za
worów elektronowych i lamp generatorowych. Towa
ry: lampy audionowe, lampy żarzeniowe, aparaty ra
diowe i ich części, radiowe lampy nadawcze, lampy 
wzmacniające.

35929. 31.10 1951. 31.10 1952. Zakłady Szklarskie 
„Wymiarki“ Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodręb
nione. Wymiarki, pow. Żagań. W ytwórnia wyrobów  
szklanych. Towary: opakowania szklane, zwłaszcza 
butelki, słoje i słoiki.

35930. 16.1 1952. 31.10 1952. Dolnośląska Fabryka 
Mydła i Świec Przedsiębiorstwo Państwowe. Paczków  
nad Nysą. Fabryka mydła i świec. Towary: mydło do 
prania, proszek do prania, świece stołowe, świece 
choinkowe, świece kościelne, świece nagrobkowe.
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 35931. 22.3 1952. 31.10 1952. Skawińskie Zakłady 
Materiałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo Pań
stwowe Wyodrębnione. Skawina. Wytwórnia wyro
b ó w  ogniotrwałych szamotowych, magnezytowych  
i krzemionkowych. Towary: wyroby ogniotrwałe sza
motowe, m agnezytowe i krzemionkowe.

35932 — 35933. 22.3 1952. 31.10 1952. Ostrowieckie 
Zakłady Materiałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębnione. Ostrowiec Świętokrzyski. 
W ytwórnia cegły szamotowej, kształtek oraz prostek 
szamotowych. Towary: cegła szamotowa, kształtki 
i prostki szamotowe.

35932

35934. 22.3 1952. 31.10 1952. W rocławskie Zakła
dy M ateriałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo Pań
stwowe Wyodrębnione. Wrocław -  Leśnica. W ytwór
nia wyrobów ogniotrwałych szamotowych. Towary: 
wyroby ogniotrwałe szamotowe.

35935. 22.3 1952. 31.10 1952. Bolesławieckie Zakła
dy Materiałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo Pań
stw ow e Wyodrębnione. Bolesławiec. Wytwórnia w y
robów szamotowych. Towary: wyroby szamotowe.

35936. 22.3 1952. 31.10 1952. Łazowskie Zakłady 
M ateriałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo Pań
stw ow e Wyodrębnione. Łazy. W ytwórnia wyrobów  
szamotowych. Towary: wyroby szamotowe.

35937. 22.3 1952. 31.10 1952. Opoczyńskie Zakłady 
M ateriałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo Pań
stwowe Wyodrębnione. Opoczno. Wytwórnia wyrobów 
szamotowych. Towary: wyroby szamotowe.

35938. 22.3 1952. 31.10 1952. Rogoźnickie Zakłady 
Materiałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo Pań
stw ow e Wyodrębnione. Rogoźnik. W ytwórnia wyro- 
bów szamotowych. Towary: wyroby szamotowe.

35933
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 35939.  28.4 1952. 31.10 1952. Chrzanowskie Zakła
dy Materiałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo W y
odrębnione. Chrzanów. W ytwórnia wyrobów szam o
towych, krzemionkowych, karborundowych, elektro- 
korundowych, boksytowych, izolacyjnych i kwaso- 
odpornych. Towary: wyroby szamotowe, krzemion
kowe, karborundowe, elektrokorundowe, boksytowe, 
izolacyjne i  kwasoodporne.

35940. 6.5 1952. 31.10 1952. Zakłady Mięsne w  Toru
niu. Toruń. W ytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: 
wyroby mięsne..

35941 — 35942. 16.5 1952. 31.10 1952. Gliwickie Za
kłady Materiałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębnione. Gliwice. W ytwórnia w y
robów szamotowych i krzemionkowych. Towary: w y 
roby szamotowe i  krzemionkowe.

35941

35942

35943. 16.5 1952. 31.10 1952. 2arowskie Zakłady 
Materiałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo Pań
stw ow e Wyodrębnione. Żarów. W ytwórnia materiałów  
ogniotrwałych szamotowych i magnezytowych. To
wary: materiały ogniotrwałe, szamotowe i magnezy
towe.

35944. 30.6 1952. 31.10 1952. Fabryka Lamp Górni
czych Przedsiębiorstwo Państwowe. Katowice. Fa
bryka lamp górniczych. Towary: lampy górnicze
alkaliczne, lampy górnicze karbidowe, puszki karbi
dowe.

35945. 14.7 1952. 31.10 1952. Zielonogórskie Za
kłady Mięsne. Zielona Góra. Wytwórnia wyrobów  
mięsnych. Towary: wyroby mięsne.

35946. 17.7 1952. 31.10 1952. Zakłady Mięsne. Wro
cław. Wytwórnia wyrobów mięsnych. Towary: w y
roby mięsne.
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35947. 23.5 1951. 29.11 1952. Crème Simon, An
ciennement J. Simon & Cie, Société Anonyme. Lion 
(Francja). Wytwórnia środków higienicznych i perfu
meryjnych. Towary: wyroby higieniczne i perfu
meryjne.

35948. 22.2 1952. 29.11 1952. Radomska Wytwórnia 
Papierosów. Radom. Wytwórnia wyrobów tytonio
wych. Towary: wyroby tytoniowe.

35949. 29.2 1952. 29.11 1952. Flexico-Maroc Société 
Anonyme. Casablanca (Maroko). W ytwórnia wstążek, 
pasmanterii i zamków błyskawicznych. Towary: 
wstążki, pasmanteria, zamki błyskawiczne.

F L E X I C O

napoje alkoholowe, wódki i różnego rodzaju spiry
tualia.

35951. 22.3 1952. 29.11 1952. Częstochowskie Za
kłady M ateriałów Ogniotrwałych, Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębnione. Częstochowa. Wytwórnia 
wyrobów szamotowych. Towary: wyroby szamotowe.

35952. 15.4 1952. 29.11 1952. Zarszyńskie Zakład 
Piwowarsko-Słodownicze. Zarszyn. Wytwórnia i zbyt 
piwa oraz wód gazowych. Towary: piwo i wody ga
zowe.

Ochroną znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35953. 21.4 1952. 29.11 1952. John Walker & Sons 
Limited. Londyn (W. Brytania). W ytwórnia napojów 
alkoholowych. Towary: spirytualia, napoje fermen
towane.

35950. 14.3 1952. 29.11 1952. Société Anonyme des  35954. 24.4 1952. 29.11 1952. Fabryka 
Produits Marnier-Lapostolle. Paryż (Francja). W y- Tłuszczowych im. 18-go Stycznia, Przedsiębiorstwo Pństwowe.Kraków.Wy 
twórnia napojów alkoholowych. Towary: likiery,  Państwowe. Kraków. W ytwórnia przetworow
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czowych. Towary: pasta do obuwia, tłuszcz do obu
wia, pasta do podłóg.

35955. 25.4 1952. 29.11 1952. Kazimierz Dublewski 
Warsztat Szklarski. Warszawa. Warsztat szklarski. 
Towary: lusterka kieszonkowe.

TYLKO TY

35956. 16.5 1952. 29.11 1952. Imperial Chemical In
dustries Limited, Londyn (W. Brytania). W ytwórnia 
wyrobów chemicznych. Towary: m ateriały wybucho
we, lonty i przybory służące do zapalania lontów  
i detonacji materiałów wybuchowych.

NOBEL-GLASGOW

35957. 23.8 1952. 29.11 1952. Poznańskie Zakłady 
Przemysłu Tłuszczowego, Przedsiębiorstwo Państwo
we. Poznań. Wytwórnia mydeł i proszków do prania. 
Towary: mydła wszelkiego rodzaju, mydła do pra
nia, mydła toaletowe, mydła półtoaletowe, mydła do 
golenia, mydła techniczne, środki i proszki do prania, 
środki do namaczania, środki do czyszczenia, środki 
do polerowania, środki apreturowe, produkty che
miczne do celów technicznych i gospodarczych.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolorach 
i ich zestawieniach.

35958. 22.6 1951. 29.11 1952. W ytwórnie Sprzętu Mechanicznego. Łódź. Wytwórnia sprzętu mecha
nicznego. Towary: chłodnice, gaźniki, pompy oleju.

ZMIANY W REJESTRZE

Grubym drukiem są podane numery rejestru zna
ków towarowych.

a) 22251 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir
my: „Pebeco“ Spółka Akcyjna pod zarządem państwo
wym, Poznań na przedsiębiorstwo: Fabryka Kosmety
ków „Lechia“.

22527 — prawo z rejestracji znaku przepisano z fir
my: Société Anonyme de la Benedictine Distillerie 
de la Liqueur de 1‘Ancienne Abbaye de Fecamp na 
firmę: Benedictine, Distillerie de la Liqueur de L'An
cienne Abbaye de Fecamp, S. A.

PRZEDŁUŻENIE OCHRONY

Grubym drukiem są podane numery rejestru zna
ków towarowych. Po numerach rejestru są zamiesz
czone daty, do których przedłużono ochronę znaków  
towarowych.

22251 20.1 1962 23062 20. 8 1962
22527 16.3 1962  23198 17.10 1962
22683 26.4 1962 23238 28.10 1962
22792 30.5 1962 23239 28.10 1962
22830 15.6 1962 23358 23.12 1962
22974 28.7 1962 31751 19. 8 1962
23017  12.8  1962 31858 14.12 1962
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35154 — prawo z rejestracji znaku przepisano 
z przedsiębiorstwa: Spojene sm altovny a zavody na 
kovove zbozi, narodni podnik Praga (Czechosłowacja) 
na przedsiębiorstwo: Sfinx spojene smaltovny, na
rodni podnik. Brno (Czechosłowacja).

b) 12854 — nazwa przedsiębiorstwa: Skodovy za
vody, narodni podnik zmieniona na: Skodovy zavo
dy Plzen, narodni podnik.

22792 — nazwa firmy: -Société Anonyme de la 
Benedictine Distillerie de la Liqueur de l‘Ancienne 
Abbaye de Fecamp zmieniona na: Benedictine, Di
stillerie de la Liqueur de l‘Ancienne Abbaye de Fe
camp, S. A.

23062 — nazwa firmy: Manufacture de Caoutchouc 
Michelin (Puiseux, Boulanger et Cie) zmieniona na: 
Compagnie Generale des Etablissements Michelin.

35155, 35220 — nazwa przedsiębiorstwa: Spojene 
sm altovny a zavody na kovove zbozi, narodni podnik 
Praga (Czechosłowacja) zmieniona na: Sfinx spojene 
smaltovny, narodni podnik Brno (Czechosłowacja).

d) 15724 — skreślono w w ykazie towarów wyrazy:
pędzle dla malarzy i fotografów“.

35155 —  skreślono w  wykazie towarów wyrazy: 
„drzwiczki do pieców, rury piecowe, piece, blaty do 
pieców kuchennych, urządzenia wodociągowe i kalo
ryferowe, rury, rurociągi, sprzęty gospodarskie i prze
mysłowe, maszynki na narzędzia, maszyny do prania 
i zmywania, stoły i sprzęty domowe, mydelniczki do 
wanien, pompy, flaszki, grzejniki, nagrzewacze, że
lazka do prasowania, krążki, puszki na konserwy, rur
ki, kufry, paki, kadzie, bomby (naczynia), kotły, cy
sterny, haki i haczyki, resory, łóżka,. sprężyny do 
wkładów łóżkowych i meblowych, sprężyny, wkłady 
do nagrzewania, nożyce, nożyczki, uchwyty, parzaki,

dzieże, zawiasy, wieszadła, gąbki do mycia, zabawki, 
naczynia na piasek, gwizdki, piszczałki, obicia i w y
kładziny metalowe i emaliowane, okucia artystyczne 
i ich części składowe i zestawy“.

ODTWARZANIE REJESTRU

Grubym drukiem są podane numery rejestru zna
ków towarowych. Po numerach rejestru są zamiesz
czone daty rejestracji znaków towarowych, wpisa
nych do odtwarzanego rejestru, oraz nazwy i  siedzi
by przedsiębiorstw, na których rzecz są zarejestro
wane te znaki.

22527. 16.3 1932. F-ma Société Anonyme de la Be
nedictine Distillerie de la Liqueur de 1‘Ancienne 
Abbaye de Fecamp. Fecamp (Francja).

22683. 26.4 1932. Société Anversoise dé Manutention 
de Cafes. Merxem - les Anvers (Belgia).

22792. 30.5 1932. F-ma Société Anonyme de la Be
nedictine Distillerie de la Liqueur de l‘Ancienne 
Abbaye de Fecamp. Fecamp (Francja).

31751. 19.8 1942. Paul Baudecroux. Paryż (Francja).

WYKREŚLENIA Z REJESTRU

Grubym drukiem są podane numery rejestru zna
ków towarowych. Prawo z rejestracji znaków towa
rowych, wpisanych do rejestru pod tymi numerami, 
wygasło na podstawie art. 184 lit. a) rozporządzenia 
Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 roku
o ochronie wynalazków, wzorów i znaków towaro
wych (Dz. U. z 1928 r. Nr 39, poz. 384).

22434 22435

Poradnia Urzędu Patentowego PRL 

dla wynalazców i racjonalizatorów
W a r s z a w a ,  A L  N i e p o d l e g ł o ś c i  1 8 8

czynna  we wtork i  

od godz. 16 — 17.30

Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazków, 
u d o s k o n a l e ń  t e c h n i c z n y c h  i u s p r a w n i e ń
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C Z Ę Ś Ć  II I

PRZEGLĄD WYNALAZCZOŚCI

WALCZĄC O NOWĄ TECHNIKĘ 
NARÓD WĘGIERSKI WALCZY O  SOCJALIZM

W iosną 1945 roku w ie lk a  o fen sy w a  A rm ii R a- u trzym yw an ie kraju w  stan ie  półkolon ialnej za- 
dzieckiej rozbiła p otężnym  uderzeniem  resztki d y - leżności i  gospodarczego zacofania, 
w izji h itlerow sk ich  i stanęła  przed otw artą sze- W ycofując się  pod naciskiem  zw ycięsk iej A rm ii
rokim  k lin em  doliną naddunajską. Droga na W ę- R adzieckiej h itlerow cy  i  ich słu gu si n iszczy li ba
ry  b yła  w olna. G dy w ojska radzieckie, pędząc barzyńsko i grabili p iękną ziem ię w ęgierską . B u -  

przed sobą u ciekającego wroga, osw abadzały  m ia- rzy li m iasta  w sie, zn iszczyli praw ie doszczętn ie  
sta i w sie , m ocniej za b iły  serca w ęgiersk iego  lu - przem ysł i kom unikację.
du pracującego. N ękany w  w ielo letn iej n iew o li W yzw olony naród w ęg iersk i znalazł s ię  w  o b li-
lud ten  rozum iał, że  A rm ia p ierw szego na św iec ie  czu ogrom nych trudności gospodarczych i p o li-  
państw a socja listyczn ego  przynosi m u w olność, tycznych. W tedy na czele  m as pracujących  W ę-
przynosi pokój, przynosi jasne, socja listyczn e g ier stanął tow . Rakosi. N iestrudzony bojow nik
jutro- spraw ę ludu pracującego, nie u g ią ł s ię  przed

P rzed  w yzw o len iem  w ładzę na W ęgrzech spra- rozm iarem  zniszczenia. Na jego w ezw an ie  pod  
w ow a li obszarnicy sprzym ierzen i z w ie lk ą  fin a n - sztandarem  W ęgierskiej P artii P racujących  sta -
sjerą. W ielcy  obszarnicy stan ow ili za led w ie  1% n ę li w ów czas w szy scy  u czciw ie m yślący  W ęgrzy,
ludności roln iczej, ich  posiad łości natom iast zaj- k tórym  dobro ojczyzny leżało na sercu. U sta len ie  
m ow ały  43%  całej z iem i upraw nej. A ntynarodo- się  w ład zy  ludow ej pod k ierow nictw em  k lasy  ro- 
w a p olityk a  rządów  obszarniczo-burżuazyjnych , botniczej w  sojuszu z pracującym  ch łop stw em  
w ysłu gu jących  się  im perialistom , ham ow ała roz- o tw orzyło  n ow e m ożliw ości n ieb yw ałego  w  d zie
woj przem ysłu , a szczególn ie  przem ysłu  c iężk ie - jach narodu w ęgiersk iego  rozw oju p olityczn ego  
go, co u m ożliw iło  kapitalistom  zagran iczn ym - i gospodarczego.

Największą inw estycją  węgierskiego planu 5-letniego jest budowa nowego m iasta Stalin  oraz K om binatu M etalur
gicznego im. Stalina  — podobnie ja k  w  Polsce budowa N ow ej H uty. Oto jedno z  osiedli m ieszkaniow ych  

w  pierw szym  socjalistycznym  m ieście W ęgierskiej Republiki Ludowej.
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M atyas R akosi w  rozm owie z  delegatami na II  Kongres W ęgierskiej 
Partii Pracujących.

Lata, k tóre m in ę ły  od  ch w ili w yzw o len ia  W ę
gier, to okres w ie lk ich  sukcesów  ludu w ęg iersk ie 
go  na w szy stk ich  odcinkach  życia  politycznego, 
gospodarczego  i  k u lturalnego . To zarazem  okres 
nieu b łagan ej w a lk i narodu w ęg iersk iego  p rzeciw 
ko zak u som  im peria lizm u i  jego agenturom  
w  kraju. Im p eria liśc i n ie  u staw ali w  w ysiłk ach  
i n ie  rezy g n o w a li z odzysk an ia  sw ych  straconych  
p ozycji w  n ad zie i na restaurację  kapitalizm u i  po
n ow n e u jarzm ien ie  narodu w ęg iersk iego . L iczyli 
na to, że  w ie lo le tn ie  rządy H orthy‘ego n ie  ty lko  
za łam ały  lu d  w ęg iersk i, lecz tak  zatru ły  go id eo
log iczn ie , że  bez trudności u da im  się  przejąć spa
dek h itlero -fa szy zm u  na W ęgrzech . D zięk i jednak  
czu jn ości k la sy  robotniczej i jej 
p artii naród  w ęg iersk i zdem asko
w a ł k o le jn e  próby sp isków  agen 
tów  im p eria listyczn ych . R eakcja  
została  zw yciężon a . O tw orzyła  się  
przed  w ęg iersk ą  dem okracją lu 
dow ą droga sw ob od n ego  rozw oju, 
a lu d  p racu jący  p od  w odzą M aty- 
asa R a k o s ie g o  m ógł p ośw ięcić  
w sz y stk ie  s iły  budow ie socjalizm u.
N a b azie  sojuszu  robotn iczo-ch łop
sk iego  przystąp ion o  do gospodarki 
planow ej i po u p ań stw ow ien iu  k o 
palń, banków , w ie lk ieg o  p rzem y
słu  i  hand lu  h u rtow ego  oraz po 
przeprow adzeniu  reform y rolnej 
przystąp iono do rea lizacji p ie r w -  
szego W ęgiersk iego  N arodow ego  
P lan u  G ospodarczego: 3 -le tn iego  
planu odbudow y, k tórego w y k o 
n an ie  p ostaw iło  w ęg iersk ie  życie  
gospodarcze na poziom ie sprzed  
drugiej w o jn y  św ia tow ej, a  n a  w ie 
lu  odcinkach p ow yżej tego pozio
mu..

N a leży  podkreślić  w y d a tn ą  p o 
m oc ze strony Z w iązku R a d z iec 
k iego. N atych m iast po zak oń cze
niu działań w ojen n ych  do w y g ło 
dzonego kraju zaczę ły  n a p ły w a ć  
d ostaw y żyw n ośc i oraz n a jn ie 
zbędn iejszych  artyk u łów  p r z e m y 
słow ych . L iczne surow ce, im p o r
tow an e ze  Z w iązku R a d zieck iego  
w  ram ach zaw artych  u k ła d ó w  
han d low ych  i um ów  gosp od ar
czych, p o zw oliły  na u ru ch om ien ie  
w ie lu  n ajn iezb ęd n iejszych  g a łę z i  
produkcji. Z w iązek  R ad zieck i b o 
w iem  dostarcza W ęgrom  n ie  t y l 
ko n ajpotrzebn iejszych  su ro w có w  
p rzem ysłow ych , lecz ró w n ież  
najbardziej n ow oczesn ych  m a 
szyn , urządzeń in w e sty c y jn y c h  
i  środków  k om u n ik acyjn ych . P la 
n y  postępu  tech n iczn ego  i  ro zw o 
ju  p rzem ysłu  w ęg iersk iego  o p ie 
rają się  na d ośw iadczen iach  Z SR R .

W tej c h w ili naród w ę g ie r sk i 
zn ajd u je  s ię  p rzy  końcu trzec ieg o  
roku p ięc io le tn ieg o  p lan u  g o sp o 
darczego, p lan u  b u d ow y p o d sta w  

socjalizm u. P lan  ten  p rzew iduje przede w szy stk im  
rozwój p rzem ysłu  ciężk iego —  bazy n ieza leżn o śc i 
gospodarczej i rozkw itu  kraju . Z w iązek  R ad zieck i 
udowodnił, że socjalizm można budować tylko na 
bazie rozbudow y p rzem ysłu  socja listyczn ego , że  
w  okresie b u d ow y socja lizm u podstaw ą je s t  w ła 
śn ie  jak  najszersza rozbudow a przem ysłu . L en in  
podkreślił, że podstaw ą uprzem ysłow ien ia  k ażd ego  
kraju  je st  u m ocn ien ie  przem ysłu  ciężk iego  i m a 
szyn ow ego. N aród w ęg iersk i, postępując w ed łu g  
tych  w skazań , je st  na najlepszej drodze do rea li
zacji sw y ch  am b itn ych  p lanów . W końcu  ub. r. 
w artość produkcji p rzem ysłu  c iężk iego  w y n o s iła

M atyas R a kosi w ręcza prem ie i  odznaczenia na  Kongresie Górników.
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ls tv a n  Szalatnai, racjonalizator, oraz 
Rezsoe Tooth, elektrom echanik  — 
tw órcy nowego aparatu prostow 

niczego.

N ow y typ  skręcarki, bądący w yra 
zem  najnow szej techniki budowy 

m aszyn w łókienniczych.

Każde uspraw nienie lub w ynalazek  
jest przedm iotem  dyskusji pom iędzy  
pracow nikam i produkcji i in żyn ie

rami.

311 %, a p rzem ysłu  budow y m aszyn  416% w  sto 
sunku  do okresu  przedw ojennego.

P la n  5 -le tn i przeobraża ca łkow icie  strukturę go
spodarczą W ęgier, zm ien iając zu p ełn ie  ob licze  
prow incji. W  okresie  rea lizacji p lanu  pow stan ie  
na zaniedbanej i  zacofanej dotychczas p row in cji 
341 n ow ych  zakładów  p rzem ysłow ych . T w orzą się  
now e okręgi przem ysłow e, charakteru p rzem ysło 
w ego nab ierają  okolice, k tórych  m ieszk ań cy  zaj
m ow ali s ię  dotychczas w y łączn ie  ro ln ictw em .

N ajw ięk szą  in w esty c ią  p lanu 5 -le tn ieg o  je s t  bu 
dowa n ow ego m iasta  S ta lin  oraz K om binatu  M e
talurgicznego im . Stalina. N a m iejscu  m ałej nad- 
dunajskiej w iosk i rybackiej pow staje w sp an ia łe  
n ow oczesne m iasto, p ierw sze  w ęg iersk ie  m iasto  
socjalistyczne. K om binat M etalu rgiczn y im . S ta 
lina stan ie  się  n a jw ięk szym  na W ęgrzech  ośrod
kiem  p rzem ysłow ym .

Obok hut, sta low n i, w ie lk ich  od lew ni, p ieców  
m artenow skich, w a lco w n i pow staje  w ie le  zak ła
dów pom ocniczych , napraw czych , dośw iad cza l
nych, liczn e laboratoria, sk ładające s ię  na w sp a 
niałą sw y m  ogrom em  całość.

P lany u p rzem ysłow ien ia  p row in cji w ęg iersk iej  
przewidują b udow ę okręgu  przem ysłow ego  w  B or- 
sod, p om yślanego jako jed en  z n a jw ięk szych  kom 
binatów p rzem ysłu  chem icznego, oraz p otężnych  
elektrowni, zaopatrujących  w  en erg ię  e lek tryczn ą  
zakłady p rzem ysłow e okręgu . N o w e kopaln ie  w ę 
gla, zw iększające sta le  produkcję, w ie lk ie  zak łady  
włókiennicze, n o w e  lin ie  k o lejow e i cen tra le  te 
lefoniczne, budow a k an ałów  naw ad n iających  na  
nizinie w ęg iersk iej —  oto w  w ie lk im  skrócie pro
gram przebudow y p row incji, zm ien ianej tw ór
czym w ysiłk iem  narodu w e  w sp an ia łe  ośrodki bu
downictwa socja listyczn ego .

W stolicy  W ęgier, B udapeszcie, jed n ym  z naj
piękniejszych m ia st E uropy, zn iszczen ia  w ojen n e  
zniknęły bez śladu. M iasto, w  k tórym  u stęp u jący  
hitlerowcy bron ili s ię  za ciek le  przed  naporem  
Armii C zerw onej,-zostało  w y siłk iem  ca łego  sp o łe

czeń stw a  ca łkow icie  odbudow ane. Jedną z w ie l
kich in w esty c ji p lanu 5 -le tn iego  jest budow a  
W ielkiej K olei Podziem nej oraz rozleg łych  osied li 
robotniczych, w  k tórych  rzesze b u d ap eszteń sk iego  
św iata  pracy znajdą k om fortow e pom ieszczenia.

N aród w ęg iersk i osiąga pod k ierow n ictw em  par
tii w ie lk ie  su k cesy  w  w a lce  o socja listyczn ą  p rze
b udow ę w si. P ow sta łe  w  ciągu osta tn ich  la t  lic z 
ne Spółdzieln ie produkcyjne, w yp osażon e przez  
pań stw o w  najbardziej now oczesne m a szy n y  ro l
n icze, dają n iezb ity  dow ód w yższości gospodarki 
k o lek tyw n ej nad gospodarką indyw idualn ą , przy
czyniając s ię tym  sam ym  do szybk iego  w zrostu  
ich popularności w śród pracującego ch łopstw a.

P ow ażn ym i osiągn ięciam i m oże p oszczycić się  
naród w ęg iersk i na polu ku lturalnym . N ow a, so
cja listyczna w  treści i narodow a w  form ie k u ltu 
ra ob jęła  sw ym  zakresem  szerokie w a rstw y  spo
łeczeń stw a. P rzodujące u tw ory  litera tu ry  w ęg ier 
skiej o siągn ęły  w yso k i poziom  id eologiczn y i ar
tystyczn y , a dw aj pisarze w ęg ierscy , Tam as A cel 
i Sandor N agy, otrzym ali N agrody S ta lin ow sk ie .

N ie  m ożem y też pom inąć w ie lk ich  su k cesów  
sportu w ęg iersk iego . O party na m asow ości, c ieszą
cy się  poparciem  partii, osiągnął on n ieb y w a łe  do
tychczas w y ży n y , dorów nując w  w ie lu  d zied zi
nach n ajw ięk szym  potęgom  sp ortow ym  św iata.

M iłu jący  pokój i budujący socjalizm  w  sw ej  
w olnej o jczyźn ie  pracujący lu d  w ęg iersk i osiąga  
coraz w ięk sze  su k cesy  na w szystk ich  odcinkach. 
Sekretarz gen era ln y  W ęgiersk iej P a rtii P racu ją
cych, tow . M atyas Rakosi, pow iedział:

Uczynimy wszystko, by  w ykorzystać do koń
ca w ielkie możliwości dla dobra węgierskiego 
ludu pracującego i w  ten  sposób służyć jeszcze 
lepiej spraw ie pokoju i spraw ie socjalizm u — 
tej spraw ie, do k tórej należy przyszłość praw ie 
800-milionowego obozu pokoju, n a  którego czele 
kroczy zwycięsko nasz wyzwoliciel, potężny 
Związek Radziecki, i  nasz ukochany genialny 
wódz, W ielki Stalin,
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HERNADI GYORGY
(Węgierska. Republika  Ludowa)

PROBLEMY WĘGIERSKIEGO RUCHU WYNALAZCZEGO 
W II PÓŁROCZU 1952 R.

W I półroczu 1952 r. w ęg iersk i ruch n ow ator
ski i stachanow sk i osiągn ął w ie lk ie  sukcesy . W po
rów naniu  z r. 1951 m ożna stw ierdzić  znaczne po
stępy: w prow adzono p lanow ość w  w ynalazczości, 
w zrosła  ofiarna praca oraz in icja tyw a  m as pracu
jących. O znacza to, że  organ y  k ierow nicze, a w ięc  
P a ń stw o w y  U rząd W ynalazczości, m in isterstw a  
resortow e oraz C entralna R ada Z w iązków  Z aw o
d ow ych  coraz bardziej starają  się p rzysw oić do
św iadczen ia  radzieckie, że w  coraz szerszym  za
kresie stosują  w  pracy m etod y  radzieckie. Ozna
cza to, że w zrosła socja listyczna św iadom ość lu 
dzi pracy.

R uch now atorsk i i stachanow ski, n ajw yższe  
form y socja listyczn ego  w spółzaw odnictw a, naj
dobitniej w yrażają  s iłę  tw órczą m as pracujących, 
która jest prom otorem  w yk on an ia  w ęg iersk iego  
nlanu p ięc io letn iego  —  w ykonania  z nadw yżką. 
I w łaśn ie  d latego , gdy  b ęd ziem y badali rezu ltaty , 
niedociągn ięcia  i b łęd y  tego ruchu, n ie  w oln o  za
pom inać, że w  obecnej m iędzynarodow ej sytuacji 
politycznej każdy rezultat, każde osiągn ięcie  ozna
cza b itw ę  w ygraną, każdy zaś błąd —  b itw ę  prze
graną na froncie obrony pokoju.

O siągnięcia  m u sim y w skazać po to, żebyśm y  
m ogli je  pom nożyć, gd yż na jakąkolw iek  w yżyn ę  
w sp ią łb y  się  człow iek  pracy, św iadom ie budujący  
socjalizm , zaw sze będzie d ąży ł do jeszcze  w y ż
szych  osiągnięć; b łęd y  zaś m u sim y  w ytk n ąć po to, 
aby usunąć je  jak  n ajszybciej. O trzym any w  ten  
sposób b ilan s u m ożliw i nam  u sta len ie  zadań, k tó 
re trzeba rozw iązać na ty m  d ecydującym  etapie  
w ęgiersk iego  p lanu p ięcio letn iego .

P rzytoczon e dane liczb ow e za I półrocze 1952 r. 
w skazują , jak ie  w sp an ia łe  rezu lta ty  dał ruch m a
sow ego w sp ółzaw od n ictw a i racjonalizacji dzięki 
zobow iązaniom , p odejm ow anym  dla uczczenia  
m iesiąca p ogłęb ien ia  przyjaźni w ęg iersk o-rad ziec- 
kiej, z okazji Ś w ię ta  W yzw olen ia , d la godnego  
uczczenia  S w ie ta  1 M aia oraz 60 roczn icy urodzin  
tow arzysza R akosi‘ego. N a w et przy n a ilep szej ch ę 
ci organów  k ierow n iczych  n ie  zrodziłyby się  te  
w sp an ia łe  rezu ltaty , gd y b y  n ie  podjęto  zobow ią
zań z okazji p ow yższych  uroczystości, gd yb y  n ie  
w sp an ia łe  socja listyczn e w spółzaw odnictw o i b o
hatersk ie, o fiarne osiągnięcia  naszych  m as pracu
jących.

Osiągnięcia

W  I półroczu 1952 r. złożono 154.084 w n iosk i ra
cjonalizatorsk ie, gd y  w  r. 1951 w  ciągu tak iego  
sam ego okresu w p ły n ę ło  129.307 w niosków . Ilość  
w n iosk ów  racjonalizatorsk ich  w zrosła w ięc  w  cią
gu tego okresu  o 19,1%. Jeszcze lep iej zrozum ie
m y  isto tn ą  w artość rozw oju, gd y  spojrzym y na  
dane, w yrażające ilość w n iosk ów  racjonalizator
sk ich  zgłoszonych , ilość w n iosk ów  przyjętych , ilość  
w n iosk ów  zrealizow anych , ilość w n iosk ów  propa
g ow an ych  w  ram ach w y m ia n y  dośw iadczeń, ilo ść

w n iosk ów  p rzy jętych  do realizow ania  oraz p r z y 
puszczalne oszczędności, jak ie  p rzyn iesie  g o sp o 
darce narodow ej realizacja  ty ch  w niosków .

I półrocze 
1951 r.

I półrocze 
1952 r.

w z ro s t
ω %

wnioski racjonalizatorskie 
z ł o ż o n e ........................... 189 307 154 084 19,1

un ioski przyjęte . . . 59 649 77 722 30,2

wnioski zrealizow ane . . 46 803 64 418 37,6

w nioski podane iu ram ach 
przekazyw ania dośw iad
czeń ................................ 10913 40 431 270,4

wnioski przejęte  ω ram ach 
przekazyw ania doświad-

906 5 057 458,1

wnioski zrealizom ane ω ra
m ach przekazywania do
św iadczeń 272 2 717 898,9

praw dopodobny w zrost o- 
siągnięć gospodarczych 
(w forintach) . . . . 617 319 566 855 929 028 38,6

w ypłacone prem ie (w fo
rintach) ........................... 16 547 370 , 21 231 590 28,2

Z danych tych  w idać ogrom ny ogólny rozw ój 
ruchu now atorskiego, przy czym  ruch p rzek azy
w ania dośw iadczeń w zrósł gw ałtow n ym  skokiem . 
Choć je s t  to fakt bardzo pocieszający, gd yż p rze
cież w łaśn ie  przekazyw anie dośw iadczeń jest n a j
lepszym  dow odem , że in icja tyw a stachanow ców  
jest rozpow szechniana szeroko, że w szystk o , co  
now e, w szystko , co rodzi się  w  toku so c ja listy cz 
nego w spółzaw odnictw a pracy, staje się  w sp ó l
n ym  dobrem, n ie w olno nam  jednak popełn ić b łę 
du i przecenić tego osiągn ięcia  w  stosunku do 
osiągn ięć innych  sektorów . F aktem  jest, że ruch  
w y m ia n y  dośw iadczeń został w ła śc iw ie  zorgan i
zow any dopiero w  początku r. 1952, gd y  urzędo
w e  k ierow anie ruchem  now atorskim  przejął jako  
oficja ln y  organ P ań stw ow y U rząd W ynalazczości.

P ań stw ow y  Urząd W ynalazczości zorganizow ał 
w ła śc iw ie  ruch now atorski, skoordynow ał w sp ó ł
pracę z organam i m in isterstw  resortow ych, w cią 
gn ął do tego ruchu zw iązki zaw odow e i tem u w ła 
śn ie  n a leży  zaw dzięczać rezultaty . O czyw iście, 
tw ierdzen ie  to n ie  um niejsza zasług sam ego P a ń 
stw ow ego  U rzędu W ynalazczości. Jednak porów 
nując te osiągnięcia  z coraz w ięk szym  tem pem  
rozw ijającego się  budow nictw a socja listyczn ego  
w idzim y, że są to ty lko  osiągnięcia  początkow e  
i jed n ym  z naszych najp iln iejszych  i n a jw a żn iej
szych  zadań jest dalsze ich rozw ijanie. M am y ju ż  
W ytyczony kierunek: pow iększanie ilości k lu b ów  
racjonalizatorskich i dokształcanie techniczne, p o 
pularyzacja sprawozdań z osiągnięć stach an ow 
ców, propagow anie w zajem nego odw iedzania za
k ładów  przez za łogi fabryczne, zw iększen ie  ilo śc i



Nr 6/1952 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 935

zeb rań  i k on feren cji dla w y m ia n y  dośw iadczeń , 
od p o w ied n ie  opracow anie d ok u m en tacji tech n icz
n ej zg łaszan ych  w niosków , rozszerzan ie propa
g an d y .

B ard zo w a żn y m  czyn n ik iem  w  dotych czaso
w y c h  osiągn ięciach  ruchu racjonalizatorsk iego  
b y ły  k u rsy  now atorsk ie, organ izow ane przez P a ń 
s tw o w y  U rząd W ynalazczości i m in isterstw a  re
so r to w e . N a k u rsy  te  uczęszczało  3.000 racjonali
za torów  i ok o ło  2.000 ak ty w istó w  zw iązk ow ych . 
O grom ne znaczen ie  d la  szybkiego  rozw oju  ruchu  
n ow atorsk iego  m ia ły  także sp ecja ln ie  urządzane  
tzw . ty g o d n ie  szybk iej społecznej o cen y  w n io 
sk ó w  now atorsk ich , dzięk i k tórym  np. na teren ie  
w o jew ó d ztw a  P ecs-B aran ya  oraz na teren ie  w ie l
k ieg o  B udapesztu  ilość w n iosk ów  ocen ionych  
i p rzy ję ty ch  w  ciągu jednego m iesiąca  w zrosła
o 200 do 300% .

D o  osią g n ięc ia  rezu lta tów  I półrocza 1952 r. 
p rzy czy n ił s ię  rów nież fakt zejścia  w yn alazczości 
z b ezd roży  b ezp lanow ości i w p row ad zen ie  p lan o
w o śc i w  u sta lan iu  dla racjonalizatorów  k on k ret
n y ch  zadań zw iązanych  z produkcją. O becnie  
w  w ięk szo śc i zakładów  prod u k cyjn ych  urządzane  
są w e d łu g  u sta lon ych  p lanów  zebrania, na k tó 
rych  om aw ia  się  i rozpatruje p om y sły  i w n iosk i 
racjonalizatorsk ie , zw iązane z k on k retn ym i zada
n iam i p rod u k cyjn ym i. N a leży  przy  ty m  p od k re
ślić, że  na p od staw ie  u ch w a ły  CRZZ z  m aja 1951 
roku znaczn ie popraw iła  się praca o g n iw  zw iązk o
w ych . D obre rezu lta ty  dało organ izow an ie zw ią z
k ow ych  k om isji racjonalizacji i n ow atorstw a, 
szkolen ie  zw iązk ow ych  m ężów  zaufan ia  do spraw  
racjonalizacji oraz w ciągan ie  ak tyw u  zw iązk ow e
go na teren o w e  p row incjonalne k u rsy  n ow ator
skie. P oza  tym  d elegaci zw iązk ow i brali u d zia ł 
w kon tro li ruchu now atorsk iego oraz w  w artach  
stachanow skich  w  k lu czow ych  zakładach.

B łędy

Socja listyczn e  w sp ółzaw od n ictw o oraz ruch n o 
w atorski sa w yrazem  k ry ty k i i sam okry tyki m as  
pracujących. J eśli w ięc  chcem y  b yć g odni ducha  
rew olucyjnego m as pracujących , szu k aiacego  n o
wych dróg, to m u sim y w ytk n ąć od w ażn ie nasze  
Wedy, co do k tórych  jesteśm y  przekonani, że m o 
żemy je  usunąć. O czyw iście, w  ram ach n in ie iszo -  
go artykułu  n ie  je steśm y  w  stan ie  zagadnien ia  
tego om ów ić szczegółow o; chcem y raczej zw rócić  
uwagę na b łęd y  zasadnicze.

K ierow nictw a zakładów  popełn iają  ten  bład, że  
nie p rzygotow ują  n a leżyc ie  p lanów , określają
cych zadania w vn alazrze . z czego m ożna w y c ią g 
nąć w niosek , iż  z jednej strony w ie le  osób n ie  
widzi ieszcze  i n ie  zrozum iało znaczen ia  ruchu  
racionalizatorskiego. z drugiej zaś stron y  n ie  w ie , 
iaki ie st  zw iązek  m ięd zy  p lan em  o k reśla jacy m  za
dania w yn a lazcze  a w yk on an iem  lu b  P rzekrocze
niem p relim in ow an ych  p lan ów  p rod ukcyjnych . 
Również plan y  p ostepu tech n iczn ego n ie  sa sko
ordynowane z p lanam i ok reśla jacym i zadania ru - 
p% racionalizatorskiego. k tórych  ce lem  jest prze- 

ułatw ien ie  i przyśp ieszen ie  w yk on an ia  p lanu  
Postępu technicznego.

Drugim błedem  jest to, że  zb yt często  zm ien ia  
sie mężów zaufania  do spraw  w yn alazczości. Poza

tym  jeszcze w ięk szym  b łęd em  jest obarczanie m ę
żów  zaufania do spraw  w yn alazczości w ie lom a in 
n y m i zadaniam i, czego rezu ltatem  jest, że m ąż  
zaufania  n ie  m oże w  odpow iedniej m ierze zajm o
w ać się  spraw am i racjonalizacji. Np. kom binat 
kopaln i w ęg la  w  Salgotarjan  m a pod sobą 11 za
k ładów , gdzie istn ieje  ty lk o jeden  etat m ęża za
u fan ia  do spraw  w ynalazczości. W in n ych  zakła
dach tego  kom binatu m ężo w ie  zaufan ia  do spraw  
w ynalazczości m ają poza tym  do w y k o n a n ia  po 
4 lu b  5 różnych in n ych  zadań.

Coraz bardziej rozw ijający się  ruch n ow ator
ski w ym aga  obecn ie w ięcej sił roboczych n iż w  r. 
ub. i tym  bardziej godny pożałow ania je s t  fakt, 
że n iek tóre m in isterstw a  zam iast w zm ocn ić  k o 
m órki w ynalazczości osłabiają je, redukując ilość  
m ężów  zaufania w  sam ych m in isterstw ach , jak  
rów nież w  zakładach produkcyjnych  pod legają
cych  danem u resortow i.

W ielk im  b łędem  jest karygodne zaniedbanie  
problem u zakładów  dośw iadczalnych . N ie  ch ce
m y  pow tarzać tego, co om aw iano w ielokrotn ie , 
lecz pragn iem y podkreślić, że w  każdej gałęzi 
przem ysłu  n a leży  zorganizow ać dośw iadczalne  
zak ład y przem ysłow e, k tóre by rozpracow yw ały  
w n iosk i racjonalizatorskie o znaczeniu ogólnokra
jow ym . Jeżeli n ie zorganizu jem y zakładów  d o
św iadczalnych , a istn ie jące  już zakłady dośw iad
czalne n ie  będą zajm ow ały  się  w yp rób ow yw a-  
niem  w n iosk ów  recjonalizatorskich, to dalszy  
ruch now atorsk i zostanie s iln ie  zagrożony.

D o pow ażnych  b łędów  n ależy  dalej zb yt po
w o ln e  działan ie organów  opiniodaw czych, przy  
czym  opinia fachow ców  dość często jest n iezd e
cydow ana. To w szystko  śc iśle  łączy  sie  z sobą  
i w y n ik a  praw dopodobnie z tego, że w ie lu  pra
cow n ik ów  na k ierow niczych  stanow iskach  n ie  
zrozum iało jeszcze znaczenia i odpow iedzialności 
kierow n ictw a  jednoosobow ego. Stąd też w y p ły w a  
bezpośrednio in n y  pow ażny błąd: b iurokratyzm . 
W w ie lu  zakładach i in sty tu cjach  akta w ędrują  
tam. i z pow rotem  pod pozorem  za łatw ian ia  spra
w y, a w  istocie  n ic się n ie dzieje, ty lk o  na m ar
g in esie  akt m nożą się  podp isy  i u w a g i oraz w zra
sta ilość przesyłanej poczty  i praca gońców .

N ależy  rów nież w ytk n ąć braki w  pracy racjo
nalizatorów  i m ężów  zaufania do spraw  w y n a la z
czości. R uch w ynalazczości nabiera w sp an ia łego  
rozm achu w  okresie, gd y  z okazji św ia t państw o
w ych  i in n ych  dni zgłaszane są zobow iązania  
i w n iosk i racjonalizatorskie, gd y  istn ie je  ogrom 
n y  entuzjazm  dla w ynalazczości, gd y  z w ie lk im  
zain teresow aniem  śledzi s ię  now ą tech n ik ę i po
stęp tech n iczn y  —  a jednak naszym  w ynalazcom  
i m ężom  zaufania brak k rytyczn ego  stosunku  
i b ojow ego ducha. Zapom inają, że n ie  w y s ta r c z y . 
rozw iązyw ać zagadnienia techniczne, lecz trzeba  
rów nież w alczyć z trudnościam i, p iętrzącym i się  
przed w prow adzeniem  w  ży c ie  w n io sk ó w  w y n a 
lazczych.

N ie  w olno  zapom inać, że  socja listyczn e w sp ó ł
zaw odnictw o i ruch racjonalizatorski to pole b i
tw y, gd zie  stare w a lczy  z n ow ym . W alka jest  
rozstrzygnięta , g d y  n o w e  odn iesie  zw ycięstw o  nad  
starym . W alka ta  jest prom otorem  naszego  spo
łeczeń stw a  budującego socja lizm  i naszego rozw o-
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W ym iana doświadczeń odbyw a się na m iejscu  
pracy, gdzie znani, doświadczeni racjonalizatorzy 
przekazują swe osiągnięcia m łodym  uczniom  

rzemiosła.

ju. Bez p rzeciw ień stw  i bez p okonyw ania prze
szkód n ie  m oże istn ieć  rozw ój.

W sp o łeczeń stw ie  socja listyczn ym  rów nież  
istn ieją  antagon izm y i te  antagonizm y —  jak  
uczy  tow . S ta lin  —  to w alk a  starego z now ym , 
w alka tego, co się  rozw ija, z tym , co zam iera. 
W alka ta je st praw em  naszego  rozw oju.

K ażdy racjonalizator m u si być św iadom y tego, 
że jest przodującym  b ojow nik iem  k lasy  robotni
czej, b u d ow n ictw a socja listyczn ego  i frontu  poko
ju. N ie  w oln o  m u stracić chęci, n ie  w oln o  upadać 
na duchu, gd y  realizacja  jego pom ysłu  racjonali
zatorsk iego  zosta je  u trudniona z pow odu trud
n ości b iu rok ratyczn ych  lub  szk od liw ych  przesą
dów. R acjonalizator n ie m oże zrażać się  pseudo
n au k ow ym i lu b  przem ądrzałym i przesądam i fa 
chow ym i, n ie  m oże obaw iać się drw in  ze strony  
starych  fachow ców , n ie  w olno  m u u legać prze
ciw nościom  i trudnościom  stw arzanym  przez b iu 
rokrację, przez żonglerów  paragrafam i. N ie  w olno  
u legać całej arm ii popychaczy  aktów  urzędow ych , 
k tórzy  są obciążeni m ałom ieszczańsk im i n aw yk a
mi; m u si n atom iast ch w ycić  się  w szystk ich  środ
ków , w szelk iej pom ocy, jaką zapew niają  now ato
rom  P artia  i Rząd. N igd y  n ie  zapom inajm y o tym , 
co o św iad czy ł w ódz ludu w ęg iersk iego , tow . R a- 
kosi, że racjonalizatorzy  m uszą śm iało  brać in i
c ja ty w ę w  ręce, gd yż za n im i stoi nasza w ielka  
partia —  W ęgierska P artia  P racujących . R acjona
lizatorzy  m uszą jed n oczyć w  sob ie  ducha w y n a 
lazczości z o fiarn ą  pracą, s iłą  tw órczą, z k o m u 
n istyczn ym  b ojow ym  duchem , k tóry  n ie  zna 
przeszkód.

Zadania

D ru g ie  półrocze obecnego, decydującego roku  
planu  p ięcio letn iego , k tóry  rozpoczął się  w spania
ły m i zobow iązaniam i sk ładanym i w  ram ach czy
nu koreańskiego oraz na cześć K on stytu cji, p ow in 
no stać się  n iew yczerp an ym  źródłem  naszego  pod
n iesien ia  się, jeże li w y e lim in u jem y  b łęd y  i znaj
d ziem y w ła śc iw e  rozw iązanie w ęz ło w y ch  zagad
n ień  naszych  problem ów  rozw ojow ych . W arunek

p od staw ow y już posiadam y —  w  coraz bardziej 
rew o lu cyjn ej św iadom ości m as p racu jących ,, w  
coraz lepszej pracy organów  k ierow n iczych , 
a przede w szystk im  w  d otychczasow ych  o siągn ię
ciach.

W śród zagadnień w ęzłow ych  n a leży  p rzed e  
w szystk im  w ym ien ić  uporządkow anie spraw y cen 
tra lnych  zakładów  dośw iadczalnych  w  p oszcze
gó ln ych  zakładach pracy, a to  przez k o m p eten t
nych  m in istrów  resortow ych , m in istra  fin an sów , 
C entralną Radę Z w iązków  Z aw odow ych  i D ep a r
tam ent P ostępu  T echnicznego P ań stw ow ej K o 
m isji P lanow ania  G ospodarczego.

D rugim  w ęzłow ym  zadaniem  jest jeszcze  śc i
ślejsze  zw iązanie planu, zaw ierającego  zadan ia  
racjonalizatorskie i now atorsk ie, z p lanam i p o 
stępu technicznego oraz pow iązan ie p lanu p ostępu  
technicznego z in ic ja tyw ą m as w yn alazców . D o  
tego zaś potrzebne jest w  jeszcze  w ięk szy m  z a 
kresie w ciągan ie  in te ligen cji technicznej do ruchu  
racjonalizacji, co m ożna osiągnąć przez w ła śc iw ą  
zachętę, uporządkow anie p łac i p rem iow an ie b a 
daczy naukow ych  oraz przez odpow iednią a k cję  
uśw iadam iającą. S łu szn e rów nież b yłob y w łą cza 
nie tem atyk i w ynalazczej do program u d ok szta ł
cania inżynierów . T ego rodzaju su gestie  b y ły  ju ż  
w ysu w an e.

N astęp n ym  zadaniem  jest szybk ie rozw ażan ie  
i za ła tw ian ie  w n iosk ów  racjonalizatorskich . N a j
lepszym  przykładem  p ow in n y  b yć  Z jednoczone  
Z akłady W ytw órcze Ż arów ek, gdzie w  ram ach  
czynu koreańskiego urządzono trzydniow ą k o n fe 
rencję racjonalizatorską, na k tórej w  p ierw szym  
dniu przyjęto  79 w niosków , w  drugim  d alsze 79 
w niosków , a w  trzecim  dniu 149 w niosków . Z ło 
żone w n iosk i zosta ły  ocen ion e tego sam ego dnia. 
Z 307 w n iosk ów  racjonalizatorsk ich  zostało p rzy
ję tych  i prem iow anych  244. P rzyniosą on e gosp o
darce narodow ej ok. 800.000 forin tów  oszczędnoś
ci. N a leży  w ięc urządzać specja lne tygod n ie  szy b 
k iego rozpatryw ania w n iosk ów  racjonalizator
skich, co znacznie p rzyśp ieszy  osiągn ięcia  ruchu  
racjonalizatorsk iego i u su n ie n ajw iększą  bolącz
kę tego ruchu, tj. zbyt p ow oln e rozpatryw anie  
i ocenę w niosków .

P rzy Urzędzie W ynalazczości w  Budapeszcie 
istnieją w arszta ty  prototypow e, gdzie realizo
wane są najwartościowsze pro jekty  racjonaliza
torskie. Zdjęcie przedstaw ia biuro konstrukcyjne  

w spom nianych warsztatów .
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J ed n y m  z n ajw ażn iejszych  zadań je s t  d alsze  
rozw in ięc ie  ruchu przek azyw an ia  d ośw iad czeń  
oraz jego  jak ościow e polepszenie. R uch  p rzek azy
w a n ia  dośw iadczeń  stan ie  s ię  prom otorem  w y k o 
n a n ia  i przekroczenia p lanu p ięc io le tn iego , o ile  
k iero w n ic tw o  zakładów  i kom isje  w yn alazczości 
zrozu m ieją  w reszcie, że in teres zakładu n ie  za w 
sze  pok ryw a się  z in teresem  gospodarki n arod o
w ej. Z adaniem  dyrektorów  p rzed sięb iorstw  je st  
rozp atryw an ie  w n iosk ów  racjonalizatorsk ich  
z p u n k tu  w id zen ia  rezu lta tów  gospodarczych, ja 
k ie  m oże dać realizacja  w niosku  dla danego za
k ła d u  pracy. Jednak b ędzie  rzeczą szkodliw ą, gdy  
d y rek to r  zaniedba jed n ocześn ie  o cen ę  i n ie  p rze
an a lizu je  korzyści, ja k ie  m oże dać realizacja  w n io 
sk u  dla całości gospodarki narodow ej. N a leży  
za w sze  brać pod u w agę w zg lęd y  ogólne. W ym aga  
to  o czy w iśc ie  szerokich h oryzon tów  oraz śm ie l
szej in ic ja ty w y , a przede w szy stk im  trzeba um ieć  
ca łk o w ic ie  w y zb y ć  się  szow in izm u zakładow ego.

M ogą b yć w n iosk i racjonalizatorsk ie o nader  
p ow ażn ym  znaczeniu , k tórych  realizacja  n ie  m o
że dać danem u zakładow i żadnego rezu ltatu  go
spodarczego; w ięcej n a w et —  realizacja  takich  
w n io sk ó w  w ym aga  znacznego nakładu kosztów , 
a le  jed n ocześn ie  realizacja  ich m oże m ieć bardzo  
d od atn i w p ły w  na in n e  ga łęz ie  gospodarki n aro 
dow ej i w  ten  sposób m oże w  znacznym  stopniu  
p rzyczyn ić  się  do zw ycięsk iej rea liza c ji p lanu. 
W  tak ich  przypadkach k ierow n icze  organy racjo
n a liza torstw a  m uszą stanąć na w ysok ośc i zadania  
i dać dow ód św iadom ości socja listyczn ej.

D o  rozszerzenia ruchu przekazyw ania  d ośw iad 
czeń  oraz popraw ien ia  jakości produkcji m ogą  
przyczyn ić  się  w  w ie lk ie j m ierze odpow iednio  
opracow ane p lan y  techniczne, opracow anie śc i
s ły ch  p lan ów  term in ów  w p row ad zen ia  do pro
dukcji w n iosk ów  racjonalizatorskich, śc is łe  p la
now anie p rzyjm ow ania  p om ysłów  racjonalizator
skich, w p row adzen ie harm onogram ów  —  w sz y st
ko to  zaś w ym aga  d y scy p lin y  p lan ow ej, zarów no  
odnośnie w n iosk ów  racjonalizatorskich, jak  i czyn 
n ik ów  k ieru jących  produkcją.

W raz z um ocn ien iem  ruchu w yn alazczości, w raz  
z rozrastaniem  się  tego  ruchu w  ruch m asow y

W ęgierska twórcza m yśl techniczna m oże po
szczycić się skonstruow aniem  aparatu zwanego  

w m edycynie „sztucznym i płucam i

Na jednej ze stacji autobusow ych w  Budapesz
cie zorganizowano małą w ysta w ę, która obra
zuje dorobek racjonalizatorów węgierskich  
w  dziedzinie ruchu drogowego i kom unikacji 
autobusowej. Na zdjęciu inż. Sandor Kovacs, 
twórca w spom nianej w ystaw y, udziela facho
w ych w yjaśnień na m odelu nowego typ u  sam o

chodu „M A Y A U T “.

rosną w sp an ia łe  osiągn ięcia , za pom ocą k tórych  
nasi racjonalizatorzy i nasi badacze p rzy czy n ia 
ją się  do przekroczenia p lanów  gospodarki naro
dow ej. Partia  nasza i R ząd n ie  ty lk o  popierają  
i w spom agają in ic ja ty w ę  tw órczą, lecz  od p ow ied 
n io  ją  oceniają i uznają, a  w  dow ód tego  uznan ia  
w ielu  w ęg iersk ich  now atorów  i stach an ow ców  
otrzym ało najw yższą  w ęg iersk ą  nagrodę p ań 
stw ow ą im ien ia  K ossutha.

N aszym  n ajw ażn iejszym  zadaniem  je s t  pop u la
ryzacja przy pom ocy w szelk ich  rozporządzalnych  
środków , a w ięc  prasy, p lakatów , film u , radia, 
broszur, w y sta w  itp., działa lności n aszych  racjo
n a lizatorów  oraz znaczenia tego ruchu. N a leży  
dbać o  to, aby obok prasy, d zien n ik ów  i m iesięcz 
n ików , także gazety  zakładow e p ośw ięca ły  w ięcej  
m iejsca  zagadnieniom  racjonalizacji. Trzeba po
pu laryzow ać działalność i osoby n ow atorów  w e 
w nątrz zakładów  pracy, dopom óc im  w  p rzezw y 
ciężan iu  napotykanych  trudności.

Bardzo w ażne jest, aby  znaleźć tak ie graficzn e  
rozw iązanie plakatu, które by każdy cz łow iek  pra
c y  zrozum iał na p ierw szy  rzut oka. P oza ty m  p la 
k a t m usi w zyw ać robotn ików  do w yk on an ia  
konkretnych  zadań. W ydzia ły  propagandy m in i
sterstw  resortow ych n ie  p ow in n y  w yd aw ać p la 
k atów  abstrakcyjnych  i dotyczących  tem atów  
ogólnych, lecz m uszą w yd aw ać p lak aty  m ob ilizu 
jące robotników  w  ram ach danej g a łęz i p rzem y
słu. P lakat pow in ien  pokazyw ać w yn alazk i, m a
jące w ięk sze  znaczenie i  nadające się  do przekazy
w ania . W zw iązku z ty m  potrzebna je s t  o czy w iś
c ie  ścisła  w spółpraca departam entów  propagandy  
m in isterstw  resortow ych  z kom órkam i w y n a la z 
czości resortu oraz z departam entem  produkcji 
danego m in isterstw a.

P lak aty  agitacyjne, propagujące i  p op u laryzu 
jące ruch racjonalizatorski o  tem a ty ce  ogó ln ej, 
pow in n y  b yć  w yd aw an e przez organy cen tra ln e  
zw iązków  zaw odow ych  oraz przez P a ń stw o w y  
U rząd W ynalazczości. D epartam enty  propagandy  
m in isterstw  resortow ych  przy pom ocy k iero w n i
czych organów  ruchu racjonalizacji danego m i
n isterstw a  pow inny w yszu k iw ać w  zakładach pro-



938 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 6/1952

d u k cyjn ych  w n iosk i racjonalizatorskie, k tóre m a
ją  n ajw ięk sze  znaczen ie d la danej ga łęz i p rzem y
słu  i k tórych  w p row ad zen ie do produkcji je s t  naj
p iln iejszym  zadaniem  z punktu  w idzen ia  gospo
darki narodow ej. N a p lakatach  trzeba pokazyw ać  
tak ie w n iosk i racjonalizatorsk ie, które przedsta
w ią  m asom  pracującym  konkretne zadanie.

N ajlepszą m etodą propagandow ą jest w ystaw a . 
W pam ięci ludzkiej o w ie le  m ocniej u tk w i to, co 
się w idzi, n iż to, co się  s ły szy  lub czyta. N ajdo
b itn iejszym  tego dow odem  są osta tn ie  w y sta w y  
w ynalazczości, k tóre w  ogrom nej m ierze w zbu
d ziły  za in teresow an ie  m as pracujących  zagadnie
niam i racjonalizatorsk im i oraz w  w ielk im  stopniu  
p rzyczyn iły  się do rozw in ięcia  ruchu p rzekazyw a
nia dośw iadczeń . D la teg o  też n ajw ażn iejszym  za
daniem  k ierow n iczych  organów  w ęgiersk iego  ru
chu racjonalizatorsk iego m usi b yć  obecn ie jeszcze  
lepsze i dok ładn iejsze p rzygotow anie III ogólno
krajow ej w y sta w y  w ynalazczości. N a leży  rów nież  
zorganizow ać —  poza w ysta w ą  ogólnokrajow ą —  
w y sta w y  cen traln e każdej g a łęz i przem ysłu .

B y ło b y  słuszne, aby  za przyk ładem  Zw iązku  
R adzieckiego w  każdym  zakładzie produkcyjnym  
urządzić pokój w y sta w o w y , w  k tórym  obok od
p ow iedn ich  p lansz i w yk resów , obrazujących  
rozw ój d an ego  zakładu, pokazano b y  n ailep sze  
w n iosk i racjonalizatorsk ie. C elow e rów nież b ę
dzie w y k on an ie  i p rzygotow an ie  m odeli oraz ze 
branie ich  dla w y sta w y  ogólnokrajow ej i w y sta w  
centralnych  każdej ga łęzi przem ysłu , gd yż w  ten  
sposób m ateria ł w y sta w o w y  je s t  zaw czasu  goto
w y  i m oże b y ć  szybko oddany do dyspozycji za
kładu organizującego w ystaw ę.

W reszcie chcem y podkreślić, że w  przyszłości 
w  dziedzin ie racjonalizacji organy k ierow n icze  
ruchu w yn alazczości m uszą jeszcze ściślej sto so 
wać zasady gospodarki socja listycznej. W łaśn ie  
w  dziedzin ie racjonalizacji n a leży  u w yp u k lić  so 
cja listyczn ą zasadę k ierow n ictw a  gospodarczego: 
k ierow n ictw o jednoosobow e trzeba śc iś le  zw iązać  
z in icja tyw ą  tw ó r c z ą , m as pracujących. K ie 
row nicy zakładów  pow in n i śm iało  korzystać ze  
sw ych  praw . J eże li zakres działania i zakres pra
cy  k ierow nika  jest śc iśle  u sta lon y  i określony, to 
n aw et w y ższe  ogniw a k ierow n ictw a n ie  m ają pra
w a  u m niejszać praw  lu b  m ieszać się  do spraw  k ie 
row nika zakładu bez jego  w ied zy , jak rów n ież  
n ie  m ają praw a w yd aw ać zarządzeń bez w ied zy  
lub zam iast k ierow nika. K ierow nik  zakładu p ow i
n ien  oprzeć się  na m asach pracujących, p ow in ien  
uczyć s ię  z dośw iadczeń  Z w iązku R adzieck iego.

Ruch racjonalizatorski, ruch stachanow ców , so 
c ja listyczn e w sp ółzaw od n ictw o  sta ły  się —  po
dobnie jak  w  Z w iązku R adzieckim  —  p atrio tycz
n ym  ruchem  m asow ym  w  w alce, którą prow adzi
m y  o  w yk on an ie  i przekroczen ie p ięc io letn iego  
planu gospodarczego, w  w alce o n a jsz lach etn iej
sze cele  ludzkości, o trw ały  pokój. N asi racjon a-  
’-’zatorzy i stachanow cy, k tórzy  w alczą przeciw ko  
starym  m etodom  pracy, przeciw ko złym  n a w y 
kom  i przeciw  w steczn ictw u , którzy dzięk i sw ej 
in ic ja ty w ie  tw orzą m ożliw ości zw iększen ia  w y 
dajności pracy, k tórzy  obalają stare norm y tech 
n iczne —  doprow adzą do zw ycięstw a  naszej n a j
istotn iejszej spraw y, jaką jest spraw a socjalizm u  
i pokoju.

(Gazeta Nowatorów  n r  14/1952)

Z O L T A N  V E R M E S  
(W ęgierska Republika Ludowa)

ROLA INTELIGENCJI TECHNICZNEJ 
W AKCJI WYMIANY DOŚWIADCZEŃ

Jeżeli p rzyjrzym y się  d anym  sta tystyczn ym , 
dotyczącym  ruchu w yn alazczości za I półrocze  
1952 r., zobaczym y, że akcja w y m ia n y  dośw iad
czeń w  porów naniu  z  w cześn iejszym i okresam i 
rozw inęła  się  znacznie. W m in ion ym  półroczu pra
cow nicy w ęg ierscy  zg łosili praw ie '40 000 pom y
słów, u zn an ych  za nadające s ię  do akcji w y m ian y  
dośw iadczeń. Z tej liczb y  kom isje  uspraw nień  
u znały  5 ty s ięcy  za nadające się d o  realizacji, 
a 2 700 p om ysłów  w prow adzono już do produkcji.

Jednakże te  w y n ik i cy frow e m ów ią  rów nież
o czym  innym . P orów n an ie danych, obejm ujących  
akcję w y m ia n y  dośw iadczeń, z  g lob a ln ym i danym i 
ruchu w yn a lazczego  w yk azu je , że w  dziedzin ie  
w ym ian y  dośw iadczeń  istn ie ją  jeszcze znaczne  
braki. Ilość zgłoszonych  pom ysłów , n adających  się  
do akcji w y m ia n y  dośw iadczeń , w  porów naniu  ze 
zgłoszonym i p om ysłam i w yn a lazczym i w yn osi 
26°/o, co w skazuje na p ow ażn e n iedociągn ięcie. 
Jednakże ieszcze p ow ażn iejsze braki dotyczą  przy
jęcia w  zakładach pom ysłów , n ad esłan ych  w  toku  
akcj^ w y m ia n y  dośw iadczeń, a raczej losu  pom y
słów  p rzyjętych . P rzy ję te  w  ram ach akcji p om ysły

stanow ią  6,5%  w szystk ich  p rzyjętych  pom ysłów  
w yn alazczych , p om y sły  zaś nadesłane do w y m ia 
n y  dośw iadczeń  i w prow adzone w  praktyce stano
w ią  4%  w szystk ich  w prow adzonych  do produkcji 
p om ysłów  w  tym  półroczu.

O czym  m ów ią  te  liczby? P rzede w szystk im
o tym , że zak łady —  a jest tu m ow a przew ażnie
o zakładach w ie lk ich  —  ciągle  jeszcze traktują  
rozszerzenie akcji w y m ia n y  dośw iadczeń  jako za
danie drugorzędne. Instruktorzy  ruchu w yn a la z
czości w  n a stęp stw ie  g w ałtow n ego  zw iększen ia  się 
liczb y  zg łaszan ych  p om ysłów  n ie  są w  stan ie  zaj
m ow ać s ię  n im i m erytoryczn ie  ani analizow ać ich 
przydatności do. akcji w y m ia n y  dośw iadczeń. S to
sunek  p rzy jętych  i w prow adzonych  do produkcji 
pom ysłów , zw iązanych  z  akcją, w y k a zu je, że także 
m ateria łem , p rzysłan ym  do zakładu dla w ym ia
n y  dośw iadczeń , n ie  zajm ują s ię  oni m erytorycz
n ie  i  n ie  m a odpow iedniej dbałości o w prow adze
n ie  go do produkcji. W praw dzie kom isje  uspraw 
n ień  przeglądają m ateria ł nadchodzący w  ram ach  
akcji i przyjm ują p o m y sły  w yd ające  s ię  na p ierw 
szy  rzut oka odpow iedn ie do w prow adzenia , póź
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n iej jednak w ięk szość z n ich  odkładają i zapo
m in a ją  o zastosow aniu  ich w  praktyce.

T e niedom agania  m uszą u lec jak  n ajszybszej 
zm ia n ie  w  in teresie  w zm ocn ien ia  w ęg iersk iej go
spodarki narodow ej i przyśp ieszen ia  b u d ow n ic
tw a  socja listyczn ego.

W  ciągu m in ionego półrocza w prow adzono do 
prod u k cji praw ie 2700 projektów  w yn alazczych  
w  ram ach w y m ia n y  dośw iadczeń , co oznaczało po
w a żn ą  pom oc w  realizacji p lanów  produkcyjnych  
p oszczegó ln ych  zakładów  —  jednakże odpow ied
n ie  i sum ienne prow adzenie akcji wyjm iany do
św iad czeń  jeszcze w  w iększej m ierze p rzyczyn iło 
b y  się  do przekroczenia p lanów  całej gospodarki 
n arodow ej. —

Jak ież  w ięc  są nasze zadania, gd y  chodzi o p o -' 
p raw ę na polu  pracy zw iązanej z w ym ian ą do
św iadczeń? P rzede w szystk im  to, aby w  naszych  
zakładach  p rodukcyjnych  czynności zw iązane  
z w ym ian ą  n ie  b y ły  traktow ane ty lk o  jak o 'zad a
n ia  instruktora ruchu w ynalazczości. W ym iana  
dośw iadczeń  n ie  je st zadaniem  adm in istracyjnym , 
lecz  przede w szystk im  problem em  techn icznym , 
a zatem  zajęcie  się  tą akcją je st  rów nież spraw ą  
in te lig en cji technicznej.

W iem y, że nasza in te ligen cja  techniczna w  cza
sie  rea lizacji p lanów  jest dostateczn ie  obciążona, 
lecz  zajęcie  się  w ym ian ą  dośw iadczeń  n ie oznacza  
p rzeciążen ia  pracą, a le  w łaśn ie  dopom ożenie do 
w yk on an ia  planów . W łaśnie ze w zg lęd u  na ko
n ieczność rozszerzenia w y m ia n y  b y łob y  bardzo  
pożądane, gd y b y  nasi in żyn ierow ie  i tech n icy  
za ję li się  m ateriałem  
w  ram ach w ym ian y , 
traktow ali to jako 
g łó w n e  sw e zadanie  
i ab y  losu uspraw 
n ień  zgłoszonych  w  
ram ach akcji n ie  po
w ierza li ty lk o  in 
struktorom  czy  też ko 
m isjom  uspraw nień .

Z jednej strony in 
struktorzy n ie  rozpo
rządzają tak im i w ia 
dom ościam i fach ow y
mi, n ie  znają tak  
dobrze techn icznych  
m ożliw ości zakładów , 
p od ległych  danej ga
łęz i przem ysłu , jak  
rozporządzający d łu
goletn ią  praktyką in 
żynierow ie; z drugiej 
zaś —  instruktorzy  
w ynalazczości prze
ciążeni pracą adm i
nistracyjną, n ie  są 
zdolni do tech n icz
nej oceny pom ysłów , 
w p ływ ających  w  ra
mach w y m ia n y  d o
św iadczeń. Trzeba  
aby oceny p om ysłów  
dokonyw ała grupa  
techniczna —  in ży 
nierow ie i techn icy .

Bardzo słusznym  posunięciem  w  celu  dalszego  
rozw in ięcia  w ym ian y  dośw iadczeń  b y ło b y  u tw o 
rzen ie  w  zakładach produkcyjnych  „technicznej 
k om isji ocen“, której cz łonkow ie ocen ia liby , w  ja
k im  stopniu  nadają się  do w ym ian y  uspraw nienia  
przeprow adzone w  zakładzie jako też w aru n k i 
i m etod y  w prow adzenia  do produkcji zgłoszonych  
pom ysłów . Z punktu w id zen ia  dalszego rozw in ię
cia akcji byłoby bardzo w skazane, aby kom isja  
uspraw nień  w yd aw ała  ocen ę przydatności pom y
słów  w yn alazczych  do akcji w y m ia n y  dośw iadczeń  
na zasadzie fachow ej op in ii pracow ników  tech 
nicznych . Poza tym i czynnościam i spadają na in 
te ligen cję  techniczną rów n ież inne pow ażne za
dania.

N ie  w ystarcza, jeżeli in te ligen cja  techniczna  
zajm uje się ty lk o  w  m iejscach  pracy, w  sw oich  
zakładach, zagadnieniem  rozszerzenia  akcji w y 
m ia n y  dośw iadczeń. Zadania sw e ty lk o  w ted y  m o
że  ona spełn ić  dobrze, gd y  prob lem y w y m ia n y  do
św iadczeń  i p om ysły , nadające się  do w yk o rzy 
stan ia  w  in n ych  zakładach w  ram ach tej akcji, 
b ędzie  rów nież szeroko popularyzow ała poza s w y 
m i zakładam i pracy i zw ięk szy  rozpow szechnie
n ie  w artościow ych  projektów  przez to, że zapozna  
z n im i naukow e organizacje techniczne i organi
zacje branżow e (Z w iązek T echników  W ęgier
skich  i  jego koła członkow skie), że przed ysk u tu je  
te  projek ty  i w  ten  sposób zap ew n i m ożliw ość  
w prow adzen ia  uspraw nień  w e  w szystk ich  za in te
resow anych  zakładach. Przez te organ izacje in te 
ligen cja  techniczna m oże pogłęb ić  osob iste  k on 

takty, poznać w za 
jem n ie prob lem y is t
n iejące w  poszcze
gó ln ych  zakładach  
pracy, jak rów nież  
zadania czekające w  
tych  zakładach na 
rozw iązanie.

W łaśnie u sp raw 
n ien ia  nadające się  
do akcji w y m ia n y  do 
św iadczeń  dają m oż
ność rozw iązania  tych  
problem ów  i zadań. 
S ystem  ten  dał bar
dzo dobre w y n ik i w  
Z w iązku R adzieckim , 
a m y rów nież m u si
m y iść w  tym  k ierun  
ku w  in teresie  roz
szerzenia akcji w y 
m iany.

Do tego jednak, 
aby p racow n icy  in 
te ligen cji tech n icz
nej zw rócili odpo
w ied n ią  u w agę  na  
rozw in ięcie  akcji w y 
m iany, n a leży  zain 
teresow ać ich tak że  
m aterialn ie w  zw iąz
ku z tą akcją. Zada
niem  w ła śc iw y ch  dzia  
łączy jest znaleźć na  
to  sp o só b .

Jeden z w ielkich  pieców zbudow anych w  ostatnich cza
sach na Węgrzech,
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N asza Partia  i Rząd gorąco zajm ują się rozw i
n ięciem  akcji w y m ian y  dośw iadczeń i stosow a
n iem  dobrych uspraw nień w  najszerszych  dzie
dzinach produkcji, gd yż dalsze w zm ożenie w ym ia
n y  w  znacznej m ierze dopom oże do natych m iasto 
w ej realizacji uchw ał Partii i Rządu. R ów nież in
teligencja  m usi zdać sobie spraw ę ze znaczeniu.

tego zagadnienia i m asow o w łączyć się do akcji 
w ym ian y  dośw iadczeń.

D otychczasow e osiągnięcia  w yk aza ły  znaczenie  
akcji dla w ykonania p lanu 5-letn iego  i jeże li na
sza in teligen cja  techniczna in ten syw n iej niż do
tychczas zajm ie się  tą akcją, stan ie  się  to w ażnym  
czynn ik iem  w  w ykonaniu  i przekroczeniu planu.

RUCH RACJONALIZATORSKI W PRZEMYŚLE 
BUDOWLANYM NA WĘGRZECHW I KWARTALE 1952 R

W ęgierski przem ysł budow lany rozw inął się 
znacznie od zeszłego roku. G dy na początku roku 
ub. rozw iązanie n iek tórych  problem ów  przyspa
rzało jeszcze  w ie le  trudności, już od jesien i w ę
giersk ie przedsięb iorstw a budow lane zaczęły  kro
czyć drogą w skazaną przez P artię  i Rząd. W  cza
sie  zim y 1951/52 r. ca łkow icie z likw idow ano se
zonow y charakter budow nictw a, w  ostatn im  zaś 
półroczu rozpoczęła się  na w ięk szą  skalę m echan i
zacja budow nictw a i rozw inął się stachanow ski 
ruch racjonalizatorski. W ynik iem  tego b y ło  w y 
konanie przez przem ysł budow lany planu za I 
kw artał 1952 r. w  104,4%, przy czym  plan budow 
nictw a nadziem nego w ykonano w  108,5%. Tak 
pom yśln y  rozwój znajduje swój w yraz w  w artości 
produkcji. W I kw arta le  w artość produkcji w ę
giersk iego przem ysłu  budow lanego w  stosunku do 
tego sam ego okresu ub. r. b y ła  w iększa  o 29,1%, 
przy czym  na budow nictw o nadziem ne przypada  
z tej zw yżk i 24,1%.

Już teraz m ożna zbadać, jak  kszta łtow ał się 
ruch racjonalizatorski w  I k w arta le  1952 r. i po
rów nać jego  w y n ik i z w yn ik am i tego. sam ego  
okresu w  ub. r. N a razie m am y do rozporządzenia  
tylko dane w ęg iersk iego  M inisterstw a B u d ow n ic
twa, ale na ich podstaw ie m ożna sobie w yobrazić  
w yn ik i ruchu racjonalizatorskiego rów nież w  in 
nych dziedzinach przem ysłu  budow lanego.

D la porów nania i uw yp u k len ia  dynam iki w zro
stu ruchu racjonalizatorskiego na W ęgrzech po
daje się dane liczbow e, ilustrujące rozwój w y n a 
lazczości w  resorcie budow nictw a w  I kw arta le  
roku 1951 i 1952:

I kw artał 
1951 r.

I kw artał 
1952 r.

zgłoszono wniosków racjonali- 
 za to rsk ic h ......................................... 2 922 4 251

przyjęto do w ykorzystania w nio
sków .......................................... 1 002 1 897

prelim inow ano oszczędności (fo
rintów) ........................................... 22 228 305 32 615 453

wypłacono racjonalizatorom  (fo
rintów) . . . 390 112 682 819

Jeżeli porów nam y dane liczbow e z la t 1951 
i 1952, to m ożęm y stw ierdzić ogólnie, że ruch n o
w atorski w  przedsiębiorstw ach należących  do M i
n isterstw a B udow nictw a w ykazuje rozwój bardzo 
znaczny. Liczba u sp raw n ień  zgłoszonych  w e  w ła 
snych  zakładach w zrosła o 46 %, liczba uspraw 
nień p rzyjętych  o 90% , a ilość pom ysłów  w prow a

dzonych do produkcji o  91%. W porów naniu z ub. 
rokiem  oczek iw any w y n ik  gospodarczy b y ł w y ż 
szy  o  47% , przy czym  prem ie w yp łacon e racjo
nalizatorom  w y n io sły  o 75% w ięcej.

G w ałtow n ie rozw ija się  ruch w y m ia n y  dośw iad
czeń. L iczba uspraw nień , zgłoszonych  w  ram ach  
tej w ym ian y , b y ła  o  555% w yższa, a liczba  
uspraw nień  p rzyjętych  w zrosła o 278%. M ożna to  
przypisać tem u, że ruch  w y m ia n y  dośw iadczeń  
w łaśn ie w  ostatn im  roku nabrał szczególnego roz
m achu jako w y n ik  pracy organ izacyjnej, której 
dokonał Rząd z in ic ja ty w y  P artii. P oszczególne  
m in isterstw a  branżow e i U rząd W ynalazczości 
rozbudow ały sieć  w y m ia n y  dośw iadczeń, która  
działa spraw nie w  dziedzinie przem ysłu  budow la
nego.

N iew ą tp liw ie  ruch now atorski w  w ęgiersk im  
przem yśle budow lanym  m a jeszcze liczne n iedo
ciągnięcia. W  n iek tórych  przedsiębiorstw ach nie  
zorganizow ano ruchu tak, jakby tego  m ożna było  
oczekiw ać. Jednak z p o ró w n a n ia . danych liczbo
w ych  o uspraw nien iach  zgłoszonych, przyjętych  
i zastosow anych  w yn ik a , że w  I k w arta le  1952 r. 
i pod tym  w zględ em  zaznaczyła się  w ielk a  popra
wa. Podczas gdy np. w  styczn iu  1951 r. ze zg ło
szonych 987 uspraw nień  p rzyjęto  338, a 270 za
stosow ano następn ie w  produkcji, w  tym  sam ym  
m iesiącu  1952 r. spośród 1389 zgłoszonych  uspraw 
nień przyjęto  674, z czego zastosow ano 446. RówT- 
n ież  za pom yślną  oznakę m ożna uw ażać to, że 
k w ota prem ii w yp łacon ych  racjonalizatorom  
w zrosła o 75%, a w ięc  w  w ięk szym  stosunku, niż 
w zrosła w  ciągu roku ilość zgłoszonych, przyję
tych  i zastosow anych  w  praktyce pom ysłów .

W ypłacanie prem ii jest pow ażną zachętą  
dla racjonalizatorów , natom iast w s t r z y m y w a n i e  
prem ii zniechęca ich. S tw arza to b ow iem  w yobra
żenie, że przedsięb iorstw a n ie przykładają wagi 
do ruchu w ynalazczego , że raczej w o la ły b y  nie 
przeznaczać p ien iędzy na rozwój ruchu now ator
skiego.

R ów nież za n iedociągn ięcie m ożna uw ażać to, że 
w  n iek tórych  przedsiębiorstw ach b u d o w l a n y c h  
brak jeszcze jedności ruchu s t a c h a n o w s k i e g c  
i  racjonalizatorskiego. Są w  R epublice W ęgier
skiej stachanow cy —  i to w  w ie lk ie j liczb ie —  
którzy w praw dzie przejm ują przekazane w  ra
m ach w y m ia n y  dośw iadczeń uspraw nienia  i ra- 
dzieck ie m etod y  pracy, a le  n ie  w yk azu ją  w ł a s n e j  
in icja tyw y. Są też tacy, szczególn ie w śród r o b o t 
ników  n iew yk w alifik ow an ych , k tórzy  jedynie  
przez w ięk szy  w y siłek  fizyczn y  m ają pozory sta
chanow ców . A  przecież stachanow iec w  każdym
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W ęgierska Republika Ludowa może poszczycić się najbardziej nowoczesnym i urządzeniami kom bi
natów  w łókienniczych.

przypadku m u si b yć rów nież racjonalizatorem , 
m usi zastanaw iać s ię  nad m etodam i pracy i  nad  
doskonaleniem  p rzejętych  m etod, w  przeciw nym  
bow iem  razie zatrzym a się  w  rozw oju i  n ie  m oże  
być traktow any nadal jako pracow nik przodujący.

Jednak  te . n ied ociągn ięcia  ruchu racjonaliza
torskiego m ożna sob ie  tłum aczyć n ie  ty lko  stano
w isk iem  pracow ników . N a leży  w ziąć pod uw agę, 
że dopiero n ied aw n o rozpoczęła się  m echanizacja  
budow nictw a, że rów nież ruch w y m ia n y  do
św iadczeń  rozw inął się  siln iej od 5 —  6 m iesięcy , 
a praca uśw iadam iająca  także dopiero od  tego  
czasu prow adzona je s t  system atyczn ie . A  w ięc  
w  n ajb liższym  czasie rów n ież w  tym  kierunku  
m ożna oczek iw ać p om yśln ych  zm ian.

N a koniec w arto podać n ajw ażn iejsze u sp raw 
nienia, jak ie  zgłoszono w  I k w arta le  1952 r. Ta
kim  je s t  np. prefabrykow ana skrzyn ia  do m iesza
n ia  w apna p om ysłu  Józefa  H ajosa. S k rzyn ia  sk ła 
da się  z p refabrykow anych  części konstrukcji, 
których  połączen ie  z m ieszarką n ie  w ym aga  ani 
przybijania, ani innego połączenia m echanicznego. 
Krótki czas potrzebny do złożenia lub  rozebrania

skrzyni u m ożliw ia  częstą zm ianę jej m iejsca, co 
je st w ie lk ą  za letą  przede w szy stk im  ze w zględ u  
na zorganizow anie p lacu robót przy w ie lk ich  bu
dow lach. P rzez zastosow anie takiej skrzyni m oż
na zaoszczędzić drew no i czas pracy. P rzy  jednej 
skrzyni oszczędność w y n osi ok. 200 forintów , 
a  w ięc  biorąc ogóln ie  -jest to bardzo znaczna k w o 
ta w  skali krajow ej.

P odobnie duże znaczenie m a u sp raw n ien ie  b ry 
gad y  technicznej zakładów  cem en tow ych  w  L a- 
batlan. Jest to  w yrób  cem entu  z m arglu . Z am iast 
trasu, u żyw an ego  dotychczas do produkcji cem en 
tu  heterogen icznego —  w obec jego  kosztu  i trud
ności transportow ych —  w prow adzono stosow any  
rów nież przy cem encie rum uńskim  m argiel. D o  
w yp alan ia  m arglu  u żyw a się  c iep ło ty  palącego  
się  w  p iecu  k linkieru , przez co m ożna rów nież  
osiągnąć znaczną oszczędność m ateriału  op ałow e
go. U spraw nien ie  to  odpow iada ca łk ow icie  w y 
m aganiom  technicznym  i gospodarczym  i góruje  
nad innym i osiągnięciam i rów nież znaczną osz
czędnością w ęg la . D aje ono gospodarce w ęg ier 
skiej ok. 600 ty sięcy  forin tów  rocznie.

ALADAR SZENTMARTONY
(Węgierska Republika Ludowa)

MODERNIZACJA URZĄDZEŃ 
W WĘGIERSKIM PRZEMYŚLE KABLOWYM

Uruchomienie krajowej produkcji uniwersał
a c h  i udoskonalonych m aszyn do wyrobu kabli 
elektrycznych stanow i now y decydujący czynnik  
rozwoju przem ysłu węgierskiego. Przestarzałe 
lub zniszczone przez w ojnę m aszyny przemysłu  
kablowego zastąpiono maszynam i najnowszych  
typów, opracowanych przez konstruktorów w ę
gierskich.

W ęgierski plan produkcji obejm uje obecnie 
udowę w ielu  m aszyn specjalnych sprowadza- 

przed w ojną z zagranicy, jak splatarki żył 
kabli z drutów cienkich i grubych, m aszyny do 

emaliowania drutów, m aszyny do zaopatrywania 
abli w  różną izolację, np. papierową, bawełnia
ni jedwabną, gum ową i z innych m as plastycz

nych , oplatarki, m ieszark i do gum y, różne w y g ła -  
dzarki izo lacji gum ow ej, prasy do w y k o n y w a n ia  
płaszczów  ołow ianych , zb iornik i do m alow ania  
i nasycania  kab li itd. U m ożliw ia  to  ca łk ow ite  
w yp osażen ie  fabryk  w yrab iających  k ab le w  naj
bardziej spraw ne i  w yd ajn e m aszyn y , pozw alają
ce na produkcję dow olnych  kab li e lek tryczn ych .

P oniżej podaje się op is k ilk u  m aszyn, w yróż
n ia jących  się dużym i zaletam i.

Wyciągarki do drutu
W yciągarki do drutu zaopatrzone zosta ły  

w  początkow ych latach  bieżącego stu lec ia  w  sp e
cja ln e  tarczow e sprzęgła  cierne, um ożliw iające  
łagodną zm ianę i zw iększan ie szybkości w y c ią g a -
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Rys. 1. Jednobębnow a wyciągarka do drutu.

nia drutów. Takie sprzęgło jest jednak dość ko
sztowne, gdyż wym aga starannej obsługi, w przy
padku zaś zluzowania sprzęgła sprawność w ycią
garki zm niejsza się  znacznie.

O becnie zastosow ano w yciągark ę w oln ą  od tych  
w ad, m ającą prostą  konstrukcję i  zaopatrzoną  
ty lk o  w  jed en  bęben  do naw ijan ia  ca łkow itej ilo 
ści drutu  po zm niejszen iu  jego śred n icy  przez 
przeciągan ie ty lk o  przez jedno oczko m atrycy. 
W yciągarka nadaje się  do przeciągania drutów
o różnej średn icy , a różnica średn icy  drutu w y j
śc iow ego  i drutu w ykończonego m oże w ynosić: 
16 —  4,2 m m  przy  drutach grubych, 4,2 —  1,6 m m  
przy drutach średn ich  i 1,6 m m  do bardzo m ałej 
średn icy  przy drutach cienkich .

K onstrukcja  ty ch  nadzw yczaj spraw nych  w y 
ciągarek u m ożliw ia  łączen ie  ich  w  zespół o d o
w olnej liczb ie  w yciągarek , zależn ie od w ym agań  
zam aw iającego, przy  czym  każda w yciągarka ta
kiego zesp o łu  zach ow u je  sw o je  za lety  w yciągark i 
jednobębnow ej. Są one produkow ane na W ę
grzech w  różnych w ielk ościach , zaopatrzone w  w y 
m ienne bębny o różnej średniej: i napędzane osob
nym i siln ikam i e lek tryczn ym i za pośrednictw em  
pasów k lin ow ych  i w ym ien n y ch  kół pasow ych. 
M ają urządzenie do nastaw iania  żądanej szybko
ści przeciągania i dają zw oje w ykończonego drutu  
całk ow icie  w oln e od poplątania.

P onadto w yciągarka taka posiada . p recyzyjn ą  
przekładnię zębatą, osadzoną w  łożyskach  ku lko
w ych  i ca łk ow icie  zanurzoną w  oleju , co zapew - 
hia jej d łu g i czas pracy. B ębny i u ch w y ty  c ią g a 

d e ł są ch łodzone w odą, co zapobiega nad m iern e
m u przegrzew an iu  przeciąganych  drutów  i p rze
dłuża czas pracy m atryc, zapewmiając jed n ocześ
n ie  dokładność przeciągania. W yciągarka p osia 
da rów nież sp ecja ln y  m echanizm , u m ożliw ia jący  
n atych m iastow e zatrzym anie jej w  przypadku  
zerw ania drutu  i zm n iejszający  n ieb ezp ieczeń 
stw o  n ieszczęśliw y ch  w ypadków . O bsługa w y 
ciągarki je s t  nadzw yczaj prosta —  za pom ocą w y 
łączn ików  p ed ałow ych , p rzycisk ow ych  i  in n ych , 
p ozw alających  na dokładne sterow anie.

Maszyny do sp la tan ia  żył kabli elektrycznych

Z d w óch  typ ów  m aszyn  do sp latania  ży ł, k tóre  
obecnie znalazły  szerokie zastosow anie, o p iszem y  
m aszynę o  koszu pojedyńczym , w yróżn iającą  się  
sp ecja ln ą  konstrukcją  kosza i udoskonalonym  n a 
pędem  przek ład n iow ym  poszczególnych  bębnów . 
N adaje s ię  ona do sp latania  ży ł okrągłych  i p ro fi
low ych .

W iększość stosow an ych  obecnie m aszyn  do sp la 
tan ia  ż y ł kab li je s t  przystosow ana do u staw ian ia  
bębnów  ty lk o  w  położeniu  neu tra ln ym  lub  do 
w p raw ian ia  ich  w  ruch p ostęp ow o-zw rotn y , 
gd y  są on e zam ocow ane na koszu, lub  też  do obro
tu o k ą t 360° przy  każdym  obrocie kosza. Taka  
k onstrukcja  n ie  zapobiega szkod liw em u skręca
n iu  kab la  i  w ym aga  dużo czasu. W łaściw e sp la
tan ie  ży ł kabla w ym aga  w p raw ian ia  poszczegól
n ych  b ęb n ów  w  ruch zw rotn y  w  za leżności od  
w ie lk o śc i skoku sp latania.

N ajn ow szy  typ  takiej m aszyny, opracow any  
obecn ie na W ęgrzech , u w zględ n ia  p ow yższe  w y 
m agania dzięk i zastosow aniu  odpow iedn iego  n a
pędu przek ładn iow ego, um ożliw iającego  w p raw ia-

Rys. 2. Zespół je d n o b ęb w w ych  wyciągarek do d ru tu .
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Rys. 3 i 4. U góry — skręcarka kabli typ u  jednokoszow ego, zaopa
trzona w  napęd przekładniow y, który um ożliw ia w praw ianie bębnów  

w  ruch postępowo - zw ro tny oraz ustaw ianie ich w  położeniu neu 
tralnym . Na prawo  — m aszyna do zaopatryw ania kabli w  izolację.

n ie  bębnów  w  ruch naprzód i  zw rotn y  oraz u sta 
w ia n ie  ich w. położen iu  n eu tra ln ym . P recyzyjn a  
przekładnia zębata je st  um ieszczona n a  osi kosza, 
m oże b yć napędzana osobnym  siln ik iem  e lek try cz
nym , p ozw alającym  na zm ianę szyb k ości podczas 
b iegu  m aszyny, i je st zaopatrzona w  kom plet kół 
zm ian ow ych  do zm iany szybkości. P onadto m a szy 
na posiada o d p ow ied n ie  sprzęgło k łow e, p ozw ala
jące  na ła tw e  n asta w ia n ie  p ion ow e b ębnów  pod
czas zatrzym ania  m aszyny; u ła tw ia  ono rów nież  
w y m ia n ę  bębnów . B ęb n y  są  osadzone w  łożyskach  
k u lk ow ych  o  n astaw ian iu  bocznym , co e lim in u je  
p ow staw an ie  lu zó w  i  drgań bębnów  podczas sp la
tania. Szybkość ruchu kosza m oże b y ć  regu low a
na w  szerokim  zakresie za  pom ocą p recyzyjn ej  
skrzynki przek ładniow ej i  kó ł zm ianow ych . Kosz 
jest osadzony w  łożyskach  k u lk ow ych  i dodatko

w o spoczyw a na w ałkach. G łow ica sp latająca jest  
p rzystosow ana do żądanego rozdziału sp latanych  
żył. W  celu  uzyskania kab la  o  żądanej śred n icy  
m aszyna posiada w  m iejscu  sp latania  odpow iednią  
m atrycę. M aszyna w yróżn ia  się  dużą. spraw nością  
i w yd ajn ością  oraz łatw ą obsługą.

Uniwersalna maszyna do zaopatrywania kabli elektrycz
nych w izolację

M aszyna je s t  podobna do m ałych  m aszyn  u ż y 
w a n y ch  do izo lacji kabli i szczególn ie  dobrze n a
daje s ię  do zaopatryw ania  kab li w  izo lację  jed 
w abną, baw ełn ianą, papierow ą lub w  p ostaci taśm  
z  tkan in  i gum y, a  n aw et do w yrobu sznurków  p a
p ierow ych  przy  zastosow aniu  specjalnej g łow icy . 
P osiada podw ójną g łow icę i  je s t  napędzana osob
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n ym  siln ik iem , a pod  w zg lęd em  konstrukcyjnym  
przypom ina w iertark i kolum now e. N a osłon ie  
urządzenia n apędow ego jest zm ontow any s łu p  ru
row y, na k tórym  zam ocow ane są g łow ica  i  krążki 
prow adnicze. S k u tk i zerw an ia  taśm y izolacyjnej 
m ogą b yć  szyb k o  z lik w id ow an e. W ym aga to ty l
ko w steczn ego  obrócenia  krążka prow adniczego  
i obrotu bębna bez k on ieczn ości przesuw ania g ło 
w icy  op latającej.

M aszyna je s t  napędzana krótkozw artym  siln i
k iem  e lek try czn y m  za  pośredn ictw em  sp ecja ln e
go  sprzęgła  odśrodkow ego, u m ożliw iającego  łagod
n y  start. U rządzenie n ap ęd ow e zaw iera skrzynkę  
biegów , p ozw alającą  na nastaw ian ie  żądanego  
skoku oplatania  za  pom ocą kół zm ianow ych . Szyb
kość g ło w icy  op latającej je s t  nastaw na w  szero
kim  zak resie  w  obu k ierunkach. W szystk ie czę
ści m aszyn y  są starann ie dopasow ane, dzięk i cze
m u lu zy  zm niejszono do m inim um , w szy stk ie  zaś 
koła przekładni zębatej są w yk on an e z bakelitu , 
co zap ew n ia  c ich y  i łagod n y  b ieg  m aszyny.

Oba bębny, p od aw czy i odbiorczy, są zm ontow a
n e z jednej strony m aszyny, co pozw ala na ob słu 
gę  jej ty lk o  z jednej strony. M aszyna posiada bęb
n y  w y m ien n e  o różnych  średnicach, a  w ym ianę  
bębna u zysk u je  się  bardzo ła tw o  za pom ocą odpo
w ied n iej d źw ig n i ręcznej. N a leży  jeszcze  nadm ie
nić, że  m echanizm  bębna podaw czego je s t  bardzo 
czu ły  na nap ięcie  oplatanego kabla, co je st  bardzo 
w ażne p rzy  w yrob ie  c ienk ich  kabli. M aszyna pra
cuje bez w strząsów  n aw et przy  najw iększej szyb
kości, co  zap ew n ia  dobrą i rów nom ierną izolację  
kabli e lek tryczn ych .

Szybkobieżne m aszyny do op la tan ia  kabli

M aszyny te  w yróżn iają  się  dużą przew agą nad 
m aszynam i zn an ym i i służą  do zaopatryw ania  
w  izo lację  różnych  przew odów  elek tryczn ych . Po
szczególne g ło w ice  op lata jące m ogą b yć  łatw o  
zm on tow an e n a  zw y k łe j ram ie, a bębny, podaw 
czy i odbiorczy, są osadzone z przodu m aszyn y  po
niżej sto łu . W razie potrzeby bęben  odbiorczy m o
że b yć  ła tw o  osadzony z ty łu  m aszyny.

W ew n ętrzn e cew k i każdej g ło w icy  są przesu
w an e w zd łu ż  p ow ierzch n i poślizgow ej i napędza
ne za pom ocą b ak elitow ej przekładni zębatej, za
p ew n iającej c ich y  b ieg  m aszyny. C ew ki zew nętrz

n e w yk on u ją  ruchy specjalne, a  przędza po o p u sz
czeniu  cew k i je st prow adzona ko lejn o  pod w sp o r 
n ikam i w ew n ętrzn ym i i ponad n im i. K ółk o  p ro 
w adnicze je s t  n ieco n achylone i posiada w a łek , z a 
pob iegający  ślizgan iu  przędzy. Oba bębny d a ją  s ię  
ła tw o  n astaw iać za pom ocą d źw ig n i ręczn ych .

W sporniki w ew n ętrzn e  posiadają m ech a n izm y  
sam oczynne do posuw u i napinania doprow adza
nej przędzy lub  taśm y izolacyjnej oraz do n a 
tych m iastow ego  zatrzym ania m aszyn y  za p om ocą  
odpow iedn iego  urządzenia ham ulczego. W  ra z ie  
w ad liw ego  działan ia  m aszyn y m oże ona b y ć  ła t 
w o nastaw iona przez obrót kółka ręcznego. P o 
nadto m aszyn a posiada n ow oczesne przyrządy po
m iarow e.

M ieszarki do gumy

W celu  uzyskania  jednorodnych  m ieszan ek  g u 
m ow ych  zastosow ano specja lne m ieszarki o  d użej 
w ydajności. M ieszarka posiada w a lce  o d łu g o śc i 
1 600 m m  i śred n icy  550 m m , w yk on an e z  ż e liw a
o strukturze drobnoziarnistej. M ają one w y d r ą ż e 
n ia  d la  lepszego ch łodzenia , a ich p ow ierzch n ia  z e 
w nętrzna je s t  bardzo dokładnie w ykończona przez  
sz lifow an ie . M ieszarka jest napędzana za  pom ocą  
przekładni zębatej, a  do n astaw ian ia  odstęp u  m ię 
dzy w a lca m i zastosow ano sp ecja ln y  siln ik .

P rzek ładn ia  zęb ata  je s t  połączona e la sty czn ie  
z s iln ik iem  e lek tryczn ym  za pom ocą sp ecja ln ego  
sprzęgła, zaopatrzonego w  od p ow ied n ie  u rzą d ze
n ie  ham ulcze. Ponadto m ieszarka posiada u rzą d ze
nia do n atych m iastow ego  jej zatrzym ania  lu b  do 
zm iany k ierunku obrotu w alców .

O pisane m aszyn y  stanow ią  szczegó ln ie  k o rzy st
n e rozw iązan ie problem ów  prod u k cyjn ych  n o w o 
czesn ego  przem ysłu  kablow ego. D uża ich  sp raw 
ność i n ow oczesna konstrukcja u m ożliw ia  p ro
dukcję różnych k ab li e lek tryczn ych . W sp óln y  w y 
s iłek  konstruktorów  i  przodujących  p racow n ik ów  
fizy czn y ch  dał w  w yn ik u  m aszyny, w y k a zu ją ce  
dużą zw artość oraz ła tw ą  i prostą obsługę, k tóre  
u m ożliw iają  produkcję kabli e lek try czn y ch  n aj
lepszej jakości. S tan ow ią  on e o lb rzym ie o sią g n ię 
cie c iężk iego  przem ysłu  w ęgiersk iego .

(Hungarian H eavy Industry  n r 8/1952)

Rys. 7. M ieszarka do gum y.
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H. BRATEK

Z ŻYCIA INTELIGENCJI TECHNICZNEJ NA WĘGRZECH
Is tn ie ją cy  na W ęgrzech od r. 1948 Z w iązek  S to 

w a rzy szeń  T ech n iczn ych  i N auk P rzyrod n iczych , 
w  k to reg o  ram ach działa 25 stow arzyszeń  zrzesza
ją cy ch  350 000 członków , prow adzi szeroką dzia
ła ln o ść  w  k ierunku  rozw oju  nauk tech n iczn ych  
i  p rzyrod n iczych  oraz dokształcania  zaw odow ego.

In ży n iero w ie  i  tech n icy , dzia ła jący  w  ram ach  
Z w iązk u  Stow arzyszeń , of iarn ie pracują nad roz
w ią zy w a n iem  zagadnień  n au k ow o-tech n iczn ych , 
w y g ła sza ją  refera ty  i  od czy ty , biorą u d zia ł w  d y 
sk u sjach  itd., dzięk i czem u stają  s ię  pow ażną  
d źw ig n ią  rozw oju gospodarki n arod ow ej.

P ra cę  stow arzyszeń  cechuje sta ły  i sy stem a 
ty czn y  w y siłek , począw szy  od in ic ja ty w y  rozw ią
z y w a n ia  od p ow ied n ich  zagadnień  poprzez rozpra
co w y w a n ie  ich  i  tow arzyszen ie  do końca rea liza 
cji p oszczegó ln ych  zadań. Z w raca s ię  przy  tym  
w ie le  u w a g i na in ten syw n ą  d zia ła ln ość k om ite
tów  p rop agan d ow ych  oraz na p o d n iesien ie  o g ó l
nego  poziom u dzia ła lności k iero w n ictw a  s to w a 
rzyszeń  przez zastosow anie najśc iślejszej p lan o
w o śc i w e  w szystk ich  pracach. D ąży  s ię  zarazem  
do tego , aby  op racow yw an ie  p lan ów  roboczych  
było p oprzedzane op racow yw an iem  p lan u  tem a
tyczn ego , odpow iadającego  w ym agan iom  gospo
darki narodow ej, i aby w y p ły w a ło  z potrzeb  p la 
nu tech n iczn ego .

Istn ie ją ce  przy  stow arzyszen iach  a k ty w n ie  
d ziałające kom isje  tech n iczn e lu b  n au k ow e śc iś le  
w spółpracują  z od p ow ied n im i w y d zia ła m i m in i
sterstw , z w ęg iersk ą  A kadem ią  N auk  i  U rzędem  
P lan ow an ia  G ospodarczego, zajm ują  s ię  kontrolo
w an iem  tem atycznej i m etodologicznej d zia ła ln o 
ści n au k ow o-tech n iczn ej stow arzyszeń , a znając  
prob lem y w y łan ia jące  się  w  zak ładach ' usta lają  
w agę i  h ierarch ię zadań, k tóre n a leży  rozw iązać.

D ow od em  w zajem n ego  zb liżen ia  s ię  in ży n ie 
rów i  tech n ik ów  różnych  branż są u tw orzon e  
w w ie lu  m in isterstw ach  sp ecja ln e  k o leg ia , sta n o 
w iące zgran y  k o lek ty w  d ysk u tu jący  w spółpracę  
ze stow arzyszen iam i, b iorący  udział w  rozpraco
w yw an iu  p lan ów  tem atyczn ych , w  w yp racow an iu  
planów  roboczych  oraz w  pracy stow arzyszeń . 
Praca k o lek ty w u  w  oparciu  o p ow ażn e g ło sy  k r y 
tyki i  sam ok rytyk i daje w  efek c ie  coraz w y ższy  
styl pracy  stow arzyszeń .

T rzeci K ongres Z w iązku  S tow arzyszeń  T ech
nicznych i  N auk  P rzyrodniczych , k tóry  od b y ł się  
w dniach  21 —  22 lip ca  1952 r., p rzed ysk u tow ał 
najw ażniejsze zagadnien ia , zw iązan e z rozw ojem  
nauk tech n iczn ych  i przyrodniczych  i  o k reślił n a j
w ażniejsze zadania stow arzyszeń  n au k ow ych , 
wskazując jed n ocześn ie  n o w e  m eto d y  pracy.

N ieza leżn ie  od  u d zie len ia  p rak tyczn ych  w sk azó
wek d la  poszczegó ln ych  stow arzyszeń , k om isji 
technicznych lu b  propagandow ych i in n y ch  kom ó
rek K ongres zw ró c ił u w a g ę  sto w a rzy szeń  na n a j
w ażniejsze prob lem y, sto jące  przed gospodarką n a 
rodową, jak  zagad n ien ie  jakości, oszczęd n ość m a 
teriałów i  surow ców , u trzym an ie c iąg łośc i i  r y t
miczności produkcji, p lan ow an ie  p ostępu  tech 
nicznego —  do k tórych  w yk on an ia  je s t  potrzebna  
skoordynowana praca w szy stk ich  stow arzyszeń .

Wiad. Urz. Pat. — 7

N iezm iern ie  w ażnym  zagad n ien iem  n a  ob ec
n ym  etap ie —  stw ierd ził K ongres —  je s t  organ i
zacja zak ładów p rzem ysło w y ch , stąd  bow iem  w y 
p ły w a ją  w  czasie produkcji w sze lk ie  p roblem y, 
które m oże rozw iązać praca stow arzyszeń .

Dużo czasu i  m iejsca  p ośw ięcono w  czasie obrad  
K ongresu zadaniu  tw orzen ia  w  p oszczególnych  
zakładach brygad in zyn iersk o-rob otn iczych  oraz  
brygad naukow ców , in żyn ierów , tech n ik ów  i  sp e
cja listów  z rożnych zakładów  p rzem ysłow ych  i  in 
sty tu tó w  naukow o-badaw czycn , k tóre m ogą p rzy 
czyn ić się  do rozw iązania danego zagadnien ia  
i  um ożliw ią  szeroką w ym ian ę dośw iadczeń.

D la u rzeczyw istn ien ia  hasła  w spółdzia łan ia  te 
orii i  prak tyk i w  rozw iązyw an iu  problem ow  w  po
szczegó ln ych  zakładach pracy n a leży  w ciągac lu 
dzi zn ających  najbliżej te zagadn ien ia  i tw orzyć  
zak ładow e kom isje  i b rygaay kom p lek sow e spo
śród fachow ców .

W ytyczn e m ów ią  n astęp n ie  o  w zm ocn ien iu  pra
cy organ izacyjnej i  społecznej oraz o rozszerzeniu  
dzia ła lności stow arzyszeń  przez w ciągan ie  do niej 
fach ow ców  z zakładów  pracy. Szczególną  u w agę  
zw rócono rów nież na k szta łcen ie  m łodziezy .

N a  podstaw ie d otychczasow ych  dośw iadczeń  
K ongres za lecił rozszerzenie akcji zaw ieran ia  „so
cja listyczn ych  u m ów “ m ięd zy  in sty tu tam i nauko
w o-b ad aw czym i a  zak ładam i pracy w  celu  roz
w iązyw an ia  różnych  prob lem ów  produkcyjnych , 
co n iew ą tp liw ie  p ogłęb i w spółpracę m ięd zy  n au
kow cam i a fachow cam i.

K ongres w skazał dalej n a  kon ieczność ścisłej 
w spółpracy  stow arzyszeń  z p odkom isjam i tech 
n iczno-gospodarczym i rad zak ładow ych , które  

-za jm u ją  się  m obilizacją  in te lig en cji techn icznej do 
ruchu w spółzaw odnictw a pracy i w ynalazczości 
oraz dokształcaniem  zaw od ow ym  pracow ników  
tech n iczn ych  i  w in n y  b y ć  organem  doradczym  
i  w yk on aw czym  rad zakładow ych.

Z w rócono uw agę, że poza współpracą ze  zw iąz
kam i zaw od ow ym i ogrom ne znaczenie m a w sp ó ł
praca z in n y m i organizacjam i m asow ym i, w  
szczególn ości z T ow arzystw em  P rzyjaźn i W ęgier- 
sko-R adzieck iej.

K ongres w skazał, że  w spółpraca n a  w szystk ich  
ty ch  odcinkach  w in n a  b yć rozbudow yw ana w  spo
sób op era ty w n y  oddolnie, n a  podstaw ie konkret
n ych  zadań produkcyjnych . S tw ierd zon o też, że  
stow arzyszen ia  n aukow o-techn iczne, a  ściślej 
biorąc in żyn ierow ie  i  tech n icy  oraz p racow n icy  
naukow i, stojący  m ocno w raz z lu d em  pracują
cym  w e  froncie budow y socjalizm u, biorą czy n 
n y  udział w  przem ianach społeczno-gospodar
czych, że w  sw ej pracy zaw odow ej zerw a li z  dzie
d zictw em  k ap ita listyczn ym  i na p od staw ie  do
k ład n ych  studiów  przem ysłu  radzieck iego w yp ra
cow ali socja listyczn e m etod y  planow ania.

W ęgierska in te ligen cja  tech n iczn a  i  pracow ni
c y  nauki coraz ściślej zespalają  się  ze  spraw ą bu
d o w y  socjalizm u, z e  spraw ą całego ludu pracu
jącego  i coraz p ew niej kroczą po drodze, jaką sa
m i w y b ra li dla budow y W ęgiersk iej R epublik i 
L udow ej.
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Inż. B. Z A H N  i m g r  inż. M. D W O R C Z Y K

ISTOTA BRYGAD RACJONALIZATORSKICH 
I ICH ZNACZENIE

. W trakcie m asow ego rozw oju  socja listycznego  
w sp ółzaw od n ictw a, a . na jego bazie „— dalszego  
rozszerzania się  ruchu w ynalazczego , zrodziła się  
u nas now a form a organ izacji pracy w ynalazczej: 
k om pleksow e b rygady pracow ników  in żyn iery jn o  -  
tech n iczn ych  oraz przodujących  robotników .

K om pleksow a brygada to now a form a organiza
cji pracy, w  której w iedza  i dośw iadczenie w y so 
ko k w a lifik o w a n y ch  pracow ników  in żyn iery jn o-  
tech n iczn ych  różnych  specjalności (konstruktorów , 
technologów , m eta lu rgów  itp.) w  połączeniu  
z tw órczą in ic ja ty w ą  oraz praktycznym , produk
cyjn ym  d ośw iadczen iem  przodujących  m ajstrów  
i przodujących  robotn ików  zapew nia  kom pleksow e  
u jaw n ian ie  oraz w yk orzystan ie  n ow ych  rezerw  
p rod u k cyjn ych  zakładów  pracy.

Z am iast fragm en taryczn ych  zadań techn icznych  
brygada zob ow iązu je  się  rozw iązać zadania kom 
p lek sow o, u jaw n iając p rzy  tym  w szechstronn ie  
w szy stk ie  m ożliw ości produkcyjne ich  realizacji. 
P onadto robotniczo -  in żyn iersk ie  brygady racjo
nalizatorsk ie , istn iejące  w  zakładzie pracy  w  w ięk 
szej ilości, skupiając w  sob ie zasadniczy potencjał 
robotniczo -  in ż y n ie r sk i‘zakładu, stanow ią  w yższą  
i sk u teczn iejszą  form ę w a lk i o w p row ad zen ie p o
stępu  techn icznego w  naszym  przem yśle. S tanow ią  
n ajw artościow szy  ak tyw  zarów no pod  w zg lęd em  
społecznym  jak  i technicznym , jakim  rozporządza  
nasz p rzem ysł. N a leży  w ięc  ak tyw  ten  w ła śc iw ie  
w ykorzystać.

P rzyk ład em  m oże tu być przodujący Kraj Rad, 
którego  n ajw ięk sze  w  św iec ie  i n ieu stan n ie  rosną
ce  osiągn ięcia  w  dziedzin ie tech n ik i oraz organi
zacji produkcji są n iew yczerp an ym  źródłem  nauki 
i  dośw iadczeń  rów n ież d la naszego  kraju.

K ierow n ictw o  U ralsk iej F abryki M aszyn (Urał-  
m a s z z a w o d a ) 1) w  zw iązku  z o lbrzym im  zada
n iem  w y ty czo n y m  przez p lan  5 -letn i, k tóry prze
w id y w a ł zn aczn e p od w yższen ie  produkcji w  sto 
sunku do roku 1940, oraz w  zw iązku z zadaniem  
term inow ego w yk on an ia  tego  planu, obrało naj
bardziej e fek ty w n ą  form ę m ob ilizacji tw órczej 
ak tyw n ości rob otn ików  i  inżyn ierów , przechodząc  
na organ izację  w ysok osp raw n ych  odcinków , a roz
poczynając od od cin k ów  najbardziej zacofanych  
techniczn ie.

W ysokospraw ne od cin k i produkcyjne U ralskiej 
F abryki M aszyn zosta ły  zqrganizow ane ca łk ow i
cie przez k ierow n ictw o  n aczeln e  i oddzia łow e oraz  
przez sp ecja ln e brygady zespołow e, sk ładające się  
z najlepszych  sp ecja listów  fabrycznych , m istrzów  
i robotników . D yrek cja  fab ryk i u czyn iła  odcinek  
produkcji ośrodkiem  zain teresow ania  i  uw agi pra
cow n ik ów  , oddziałow ych  i b iurow ych , poczyniła  
szereg pociągnięć, zm ierzających  do in ten sy fik acji 
pracy m istrzów  i zw ięk szen ia  ich roli na podległej 
im  p laców ce. Inżyn ierów  i  techn ików  fabryki,

1) K. I. K lim ienko: Drogi podwyższenia wydajności p ra 
cy w fab ry k a c h  budowy m aszyn ZSRR, M arkiz  1950, 
str. 189.

n ajlep szych  technologów , konstruktorów  i  te c h n i
ków  norm ow ania pracy dyrekcja  w c ią g n ę ła  do  
u czestn ictw a  w  pracy  bezpośrednio w  odd zia łach  
w ytw órczych . Sform ow ano brygady z e sp o ło w e  
w  celu  opracow ania zam ierzeń  organ izacyjn o  -  
tech n iczn ych  dla podniesien ia  poziom u p racy  n a j 
bardziej zacofan ych  działów  fabryki i d op row a
dzono do tego, że s ta ły  się  one przodującym i.

P ierw sza  brygada zespołow a pow sta ła  w  lu ty m  
1946 r. w  form ierni o d lew ów  sta low ych  z u d z ia 
łem  robotnika tego  działu, robotnika z od d zia łu  
g łów n ego  m eta lu rga  i  innych . P rzy  a k ty w n y m  
udziale przodow ników  pracy tego odcinka, drogą  
bardziej racjonalnej organizacji i w y p o sa żen ia  
stan ow isk  pracy, p o lep szen ia  h ig ien y  pracy i  m a 
ksym aln ego  u su n ięcia  zbędnych  ruchów  rob oczych  
przy w y k o n y w a n iu  rdzeni, polepszen ia  tech n o lo g ii 
produkcji rdzeni i rozw oju  socja listyczn ego w sp ó ł
zaw od n ictw a pracy, z likw idow ano rażące zaco fa 
n ia  rd zen iam i, pracującej dotychczas ręcznie, p rzy  
czym  po w prow adzen iu  parku m aszyn ow ego  
w  ciągu  10-ciu  m iesięcy  podw ojono produkcję.

N a jed n ym  z najbardziej w y d a jn y ch  od cin 
ków  —  w  prasow ni —  w  ciągu  dw óch m ies ięcy  
podniesiono w yk on an ie  norm  ze  116 do 140% , 
przy  czym  średn i zarobek robotnika podniósł s ię  
z  790 do 923 rubli. T aki b y ł rezu ltat prac b ryga
dy, w  której sk ład  w chodzili: naczeln ik  oddziału , 
w yk w alifik ow an i in żyn ierow ie  (specja liści k u źn ic-  
tw a), m istrzow ie, brygadziści i  robotn icy odcinka, 
a także sp ecja liści p lanow ania, tech n ik i n orm ow a
nia, m ech an izacji pracy i  in n i. B rygada zm ien iła  
sposoby kierow ania odcinkam i produkcji, u w o ln iła  
m istrzów  od b iegan ia  po składach  i  m agazynach , 
dała im  do p om ocy technologa, p lan istę , m istrza  
rem ontow ego i rozdzielającego prace. N a p od sta 
w ie  w n iosk ów  robotn ików  brygada przeprow a
dziła  in n e u sta w ien ie  m aszyn, dokonała sp raw d ze
nia m ożliw ości p rod u k cyjn ych  m łotów  i pras, 
p rzyśp ieszy ła  p raw ie  dw ukrotn ie nastaw ian ie  pras 
(które trw ało n ierzadko 4 godziny), przez co po
kaźn ie zw ięk szy ła  czas pracy  produkcyjnej, a tym  
sam ym  podniosła  w yrob ien ie  norm. O becnośc 
technologa  na odcinku  p rzyczyn iła  się  do znacz
nego polepszen ia  technologii.

Tak w ięc  przez u staw ien ie  m łota  6-tonow ego  
w  m iejsce  m łota  3 -ton ow ego pow iększono produk
cję z 70 —  80 sztu k  do 200 —  250 sztuk  n a  zm ianę  
i ca łk ow icie  z lik w id ow an o  braki. W zm ożono w y 
siłk i d la  u spraw nien ia  technologii - i  organizacji 
pracy m istrzów , polepszono jakość m atryc, stan o
w isk a  pracy zaopatrzono w  narzędzia i przyrządy, 
w prow adzono znaczną m echan izację pracy, u p o 
rządkow ano pracę brygad, e lim in u jąc np. stratę  
trzech  godzin  na zm ianę, zu żyw an ych  przy pra
sach przez jedną z brygad na periodyczne p r z e n o 
szen ie  d eta li i oczek iw an ie  na ich  ogrzanie. S traty  
u su n ięto  przez zastosow anie prostych  przyrządów  
do n ieprzerw anego ładow ania p ieca i innych  urzą
dzeń  pom ocniczych .
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W  w y w iad zie , u d zielon ym  redakcji P A P  w  dniu
19 styczn ia  br. w  sp raw ie  rozw oju  robotniczo -  
in żyn iersk ich  brygad  racjonalizatorskich , d yrek 
tor D epartam entu  T echn ik i P K P G  ośw iadczył:

Brygada racjonalizatorska jest zespołem pra
cowników uspołecznionego zakładu pracy, po
wstałym dla opracowania i wprowadzenia w ży
cie projektów wynalazków, udoskonaleń tech
nicznych i usprawnień. Projekty te mają na ce
lu  usuwanie wąskich przekrojów w pracy za
kładów, wprowadzenie małej mechanizacji, me
chanizacją robót szczególnie pracochłonnych, jak 
również modernizację procesów produkcyjnych. 
W skład brygady wchodzą przodujący robotnicy 
(przodownicy pracy i racjonalizatorzy), monte
rzy i majstrowie oraz inżynierowie, konstrukto- 
rzy, technolodzy.

Z naczen ie d zia ła ln ości brygad racjonalizator
skich , zw łaszcza  w  ok resie  w a lk i o  pełne w y k o 
rzystan ie  starej techn ik i oraz o  w p row adzen ie  
n ow ej, a w  oparciu  o  to  o system atyczn e i  ok reso
w e  w y k o n a n ie  p lanów  produkcyjnych , je s t  bardzo  
duże. P oszczegó ln i racjonalizatorzy d ok onyw ali 
dotychczas p rzew ażn ie  uspraw nień  o  charakterze  
czysto  techn icznym . R ozw iązyw an e przez n ich  za
gadnien ia  d o ty czy ły  przy  tym  często  w y łączn ie  
w ąsk iego  odcinka pracy (f ragm entu  całości procesu  
technologicznego), z k tórym  racjonalizator by ł śc i
śle  zw iązan y  in d y w id u a ln ie . P rak tyk a  natom iast 
w ykazała , że zagadnien ia  k om pleksow e, dotyczą
ce np . m ałej m ech anizacji lub  tech n olog ii p roce
sów  produkcyjnych , a  w ięc  zagadnień  łączących  
w  sob ie p rob lem y tech n iczn e z prob lem am i d o ty 
czącym i organ izacji produkcji, są  rozw iązyw an e  
najlep iej przez zesp o ły  —  k om p lek sow e brygady, 
k tórych  człon k ow ie posiadają różne sp ecja ln ości 
i różne dośw iadczenia . Okazało s ię  rów nież, że 
sam  w yb ór  tem atu  racjonalizatorsk iego je s t  z w y 
kle trafn iejszy , jeże li przed ysk u tow an o go  p rzed 
tem  w  zesp o le  tw orzącym  brygadę. B rygady zaj
m ują się  w ięc  przede w szy stkim  tak im i zagad
n ien iam i z tem atyk i zak ładow ej, k tóre w ym agają  
k om pleksow ego u jęcia  rozw iązania.

D zięk i ud zia łow i w  brygadach robotn ików  i  in 
te ligen cji technicznej b rygad y  łączą  d ośw iadcze
n ie prak tyczn e robotn ików  z w ied zą  techn iczną  
inżynierów  i  n au k ow ców , zacieśn iają  w spółpracę, 
a ty m  sam ym  podnoszą ruch  racjonalizatorsk i na  
w yzszy  poziom .

D ziałalność brygad  racjonalizatorsk ich  pow in n a  
objąć jak najszersze rzesze in żyn ierów  i tech n i
ków, tak  „aby w  1952 roku —  zgod n ie z o św iad 
czeniem  dyr. D ep artam en tu  T ech n ik i P K P G  —  
przynajm niej co p ią ty  in żyn ier  lub  tech n ik  w ch o
dził w  sk ład  brygad y  racjon a liza torsk iej“.

M asow y u d zia ł in ży n ieró w  i  tech n ik ów  w  ruchu  
racjonalizatorskim  jeszcze  bardziej zacieśn i bra
terską w spółpracę naszej tw órczej in te lig en cji 
technicznej z p rzodującym i robotn ikam i i  dopo
może w  k szta łtow an iu  s ię  socja listyczn ej in te li
gencji w ytw órczo  -  tech n iczn ej, na co w sk a zy w a ł  
tow. Stalin , p rzem aw iając w  roku 1931 do radziec
kich działaczy gospodarczych:

...Inicjatorzy współzawodnictwa, kierownicy 
brygad szturmowych, faktyczni inspiratorzy 
entuzjazm u. pracy, organizatorzy pracy na tych

lub innych odcinkach budownictwa — oto nowa 
warstwa klasy robotniczej, która właśnie winna 
stworzyć wraz z towarzyszami, którzy kończyli 
wyższą szkołę, jądro inteligencji klasy robotni
czej, jądro kadr kierowniczych naszego prze
mysłu...

S etk i i  ty sią ce  racjonalizatorów  i  w ynalazców , 
dzięk i w arunkom , które stw orzy ła  d la n ich  w ładza  
lu d ow a w czoraj i dziś, w  w ieczorow ych  szkołach  
in żyn iersk ich  i  korespondencyjnych  szkołach  in 
żyn iersk ich , w p row ad ziły  w  czyn w skazania  tow . 
Sta lin a , otrzym ując zasłużone ty tu ły  i dyp lom y  
in żyn ierów .

Porównanie racjonalizowania zespołowego z racjonalizo
waniem indywidualnym

Jak  już w skazaliśm y, istota  brygady racjona
lizatorsk iej po lega  na tym , że otrzym u je ona lub  
w y szu k u je  sam a konkretne zadanie -racjonaliza
torsk ie  i w szy stk ie  prace, począw szy  od  za istn ie 
n ia  projektu  przez tech n iczn e opracow anie w y k o 
nania projektu lub  rozpracow anie dow olnego  pro
cesu technologicznego, w yk on an ie  prototypu, prze
prow adzenie prób i ostateczne w yk on an ie  projek
tu, w yk on u je  w łasn ym i siłam i. W szystk ie  w ięc  
prace od pow stania  projektu  aż do zastosow ania  
go w  produkcji rozw iązuje się  zespołow o.

P o w a żn y m  n iedom aganiem  ruchu w yn alazczego  
je st odrzucanie ok. 20% zgłoszonych  projektów  
oraz ok. 30% będących  w  trakcie za łatw ian ia  przez  
okres k ilku  m iesięcy , co tłum aczy  się  p rzew lek łoś
cią w  rozpatryw aniu  zg łoszonych  projektów . P o 
nadto stosunkow o m ała w ciąż jeszcze ilo ść  u do
sk on aleń  techn icznych  i w yn alazk ów  jest sp ow o
dow ana p ow oln ym  w prow adzaniem  w yn a lazk ów  
w  życie . P rzyczyn ą  są trudności, w y stęp u ją ce  
w  p oszczególnych  fazach pow staw ania  uspraw nień  
u in d yw id u aln ego  racjonalizatora. R acjonalizacja  
zesp o łu  łatw iej pokonuje te  przeszkody, je s t  bo
w iem  racjonalizacją  p lanow aną. W racjonalizacji 
zespołow ej brygada pracuje nad zadaniem  w y 
znaczonym , k tórego rozw iązan ie p rzyczyn i się  
w  p ierw szej kolejności do u su n ięcia  w ąsk iego  
przekroju . Z w y k le  p ow ażn iejszy  tem at brygady  
n iż  racjonalizatora indyw idualn ego stw arza lep sze, 
dogodniejsze w arunki rozpracow ania i rea lizacji 
tem atu  n iż u  p oszczególnego, racjonalizatora.

N orm aln y  przebieg opracow ania projek tu  jest  
następujący:

a) racjonalizator w  w y n ik u  przem yślen ia  p ew 
n ych  zagadnień, zw iązanych  bezpośrednio lub  po
średnio  z jego  odcinkiem , p od ejm u je  m y śl  
usp raw n ien ia  czegoś,

b) an alizu je  ten  problem , bada m ożliw ości 
usp raw n ien ia  i opracow uje projekt' racjonaliza
torski,

c) sk łada go do kom órki w ynalazczości, która  
z k olei, po p rzygotow aniu  od p ow ied n ich  m ateria
łów , przedkłada projekt w  od pow iedn im  term in ie  
pod obrady k om isji w ynalazczości,

d) kom isja  w ynalazczości ocen ia  projekt, w  na
s tęp stw ie  czego przyjm uje go  do w yk orzystan ia , 
zleca  przeprow adzenie prób bądź odrzuca projekt 
w raz z uzasadnien iem  jego  n ieprzydatności,

e) szk ice k on stru k cyjn e w raz z op isem  p rzy ję
tego projektu , zatw ierdzonego przez dyrektora za
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kładu, przechodzą do kom órki technicznej, w  któ
rej sporządza się  rysu n k i w arsztatow e i  w y k o 
naw cze,

f) dyrektor zleca  w arsztatow i lub innej jed 
nostce w yk on an ie  rozpracow anego projektu,

g) da lszy  etap to w prow adzen ie uspraw nienia, 
udoskonalen ia  techn icznego  lub  w yn alazk u  do nor
m alnej produkcji, ew en tu a ln ie  przeprow adzenie  
prób nad w yk on an iem  prototypu, przeszkolen ie  
odpow iedn iego  personelu  i  kontrola  stosow ania  
projektu  lub n ow ej m etody pracy.

P oszczegó ln e etap y  realizacji tego przeb iegu  są
o w ie le  ła tw iejsze  d la brygad racjonalizatorskich. 
O pracow anie zagadnienia przez brygadę jest na 
ogół lep sze niż przez racjonalizatora in d yw id u a l
nego, gd yż w  brygadzie w ięcej fach ow ców  opra
cow u je zagadnien ie i lep iej przed ysk u tu je swój 
projekt, zm niejszając zarów no procent projektów  
odrzuconych, jak  i znajdujących  się  w  za ła tw ia
niu. D użo w ięk szy  w k ład  pracy oraz w szech stron 
n e  opracow anie projektu  um ożliw iają  k om isji w y 
n alazczości p od jęcie  d ecyzji przew ażnie po jedno
razow ym  przedłożen iu  spraw y.

R acjonalizator in d yw id u aln y  traci dużo czasu  
na szukanie pom ocy w e  w ła śc iw y m  rozw iązaniu  
zagadnienia. C zęsto rozw iązanie bardziej skom pli
k ow anego zadania na danym  etap ie  je s t  d la n iego  
n iem ożliw e  z pow odu braku potrzebnych  do tego  
w iadom ości. Sporządzenie w  biurze techn icznym  
rysunków  w yk on aw czych  dla rea lizacji projektu  
racjonalizatora ind yw id u aln ego  przy obecnie  
obciążonych  biurach najczęściej też n ie  je st  szyb 
k ie —  m usi czekać na sw ą kolejność, w yznaczoną  
przez p lan  w yk orzystan ia . W ykonanie prototypu  
lub konstrukcji w  przeciążonych  w arsztatach, | 
szczegó ln ie  w  narzędziow niach  oraz pom ocniczych  , 
podręcznych w arsztatach  m echanicznych , też n ie  
jest prędkie w  ram ach norm alnych  godzin pracy  
zakładu. B rygada racjonalizatorska natom iast w y 
konuje dokum entację, prototyp i próby w  godzi
nach pozasłużbow ych, ponadto zaś in stru u je ro
botn ików  i pracow ników  inżyn ieryjn o  -  techn icz
nych  o now ej m etodzie pracy.

R acjonalizacja  zespołow a w  brygadach racjona
lizatorsk ich  um ożliw ia  p lanow anie ruchu w yn a laz
czego przez su gerow an ie z góry składu brygad  ra
cjonalizatorskich, p rzyd zielan ie  im  zadań do roz
w iązan ia  i  u d zie lan ie  pom ocy w  ich pracy. B ry
gada racjonalizatorska stw arza  rów n ież dobrą 
platform ę do pracy  w  n iej naukow ca, asystenta, 
studenta (np. przy w yk on an iu  rysunków  konstruk
cyjn ych  —  inżyniera), w spółpracujących  z robot
nikam i nad rozw iązan iem  konkretnego zadania. 
Odnosi się  to w  dużo w ięk szy m  stopn iu  do pra
cow ników  n aszych  in sty tu tów  naukow o -  badaw 
czych niż do w yższych  u czeln i techn icznych . Pra
cow nicy in sty tu tó w  opracow ują konkretne zada
nia, zw iązane z w prow adzen iem  now ej techn ik i do 
p rzem ysłow ych  zakładów  pracy. N iejednokrotn ie  
w  trakcie pracy  m ają on i m ożność zetkn ięcia  się  
z ruchem  racjonalizatorskim , w spom agając go 
sw ym  fachow ym  poradnictw em  i bezpośrednią  
pom ocą przy opracow yw aniu  projektów . Istn ieją  
w ięc w arunki, aby  dla szczególn ie  w ażn ych  pro
b lem ów  naukow ych  w ch od zili oni rów nież w  skład  
brygad racjonalizatorskich  i  sw ą  w ied zą  pom agali 
w  rozw iązyw aniu  tych  problem ów .

Skład brygady racjonalizatorskiej i jej znaczenie ekono
miczne

M ów iąc o istocie  brygad racjon alizatorsk ich  
n ależy  k on ieczn ie  w sp om n ieć o  sk ładzie b ry g a d y . 
N asuw a się  b ow iem  p ytan ie , czy  każdy rob otn ik  
lub in żyn ier  m oże b yć członkiem  brygad y  ra c jo 
nalizatorsk iej. W zasadzie  tak. N a leży  jed n ak  p o d 
kreślić, że członkow ie brygad racjon alizatorsk ich  
pow in n i b yć robotnikam i przodującym i, jak  i  p rzo 
dującym i in żyn ieram i bądź technikam i, k tó rzy  
sw ą tw órczą pracą udow odnili, że te szczeg ó ln ie  
trudne zadania, jak ie  stoją przed b rygad am i ra 
cjonalizatorskim i, zostaną przez tak ie sk ład y  z r e 
alizow ane.

Zanim  om ów im y bliżej to  zagadnien ie, p o sta ra 
m y się  dać przykład  techn iczno -  ekonom icznego  
znaczenia brygad racjonalizatorskich. W za k ła 
dach im . D ym itrow a robotniczo -  in żyn iersk a  b r y 
gada racjonalizatorska pod k ierow n ictw em  in ż y 
n ierów  Ł ukom skiego i A u ley tn era  oraz k o n stru k 
tora K obyla  opracow ała now ą orygin aln ą  tech n o 
logię produkcji odgrom ników  zaw orow ych  z  z ia r 
nam i karborundow ym ij na p od staw ie której w  m a 
ju 1952 r. uruchom iono produkcję seryjną . R e 
alizacja  tego zadania p rzyn iesie  zak ład ow i w  sk a li 
rocznej o lbrzym ie oszczędności, m ianow ice 76.000  
roboczogodzin, 32.700 m aszynogodzin , 5.000 k i
logram ów  m iedzi, 200 b u tli gazów  tech n iczn y ch  
itd. P rzew id zian a  oszczędność roczna w  z ło ty c h  
w y n ies ie  ok. 11 m ilion ów , a  racjonalizatorzy  o tr z y 
m ali nagrodę p ań stw ow ą oraz 40.000 zł w y n a g ro 
dzenia. N ow e odgrom niki są w ykonane w e d łu g  
uproszczonej technologii, k tóra redukuje ilo ść  o p e
racji z 25 na 5, odgrom nik i zaś zy sk a ły  n a  w a r
tości p od  w zg lęd em  działania ochronnego.

Sukces tej brygady n ie  je st odosobniony. T y lk o  
w  I kw arta le  1952 r. 540 brygad racjonalizator
skich  zg łosiło  sw e  projekty . W iele  z n ich  z g ło s iło  
p rojek ty  n ie  m niej cenne n iż  w  zakładzie im . D y 
m itrow a. P rzyk ład em  m oże słu żyć  zakład im . K o 
m uny P arysk iej, w  którym  brygady racjon a liza 
torsk ie dokonały  zasadniczego przełom u na od 
cinku tech n olog ii w ytw arzan ia  i w  ten  sposób  
p rzy czy n iły  się  w y b itn ie  do w yk on an ia  przez te  
zak łady trzeciego roku p lanu 6 -le tn ieg o  ju ż  w  m a 
ju  1951 r.

Z naczenie techniczno -  ekonom iczne brygad  p o 
staram y się  ująć w  p ew n ym  podsum ow aniu  tego , 
co już pow iedziano. K orzyści ekonom iczne, ja k ie  
osiągnęliśm y, są następujące:

U zysk iw an ie  w artościow szych  pod w zg lęd em  
tech n iczn ym  i ekonom icznym  oraz lep iej opraco
w an ych  projektów  racjonalizatorskich , k tóre  
z regu ły  są w prow adzane do produkcji w  k rótszych  
term inach. B rygada racjonalizatorska, która w  za 
sadzie rozw iązuje ca łość zadań zw iązanych  z pro
jektam i, tj. w yk on u je  w szy stk ie  prace sam a, od  
opracow ania projektu aż do w prow adzenia  go  d o 
produkcji, zgłasza na ogół p rojek ty  lep iej p rzem y 
ślan e i opracow ane n iż in d yw id u aln e. W k on sek 
w en cji projekty  te  rzadko są odrzucane.

P rzyk ładem  m oże być h u ta  „B aildon“, w  k tó 
rej w  r. 1950 zorganizow ano 14 brygad racjon ali
zatorów . Z an alizy  w sk aźn ik ów  w yn a lazczości 
CZPH za rok 1950 w yn ik a , że najw iększa  średn ia  
oszczędność z zastosow ania jednego projektu p rzy 



Nr 6/1952 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 949

pada w łaśn ie  na h u tę „B aildon“. W hucie tej za
n otow ano rów nież n ajw ięk szą  ilość zg łoszonych  
projek tów  w  porów naniu  z in n ym i jednostkam i 
CZPH, bo aż 53% , a dalej stosunkow o dużą ilość  
p rojektów  p rzyjętych  do w ykorzystan ia  (60% ). 
W k on sek w en cji procent projektów  odrzuconych  
jest n iew ie lk i (24% ).

M asow y rozw ój brygad w  r. 1952 przyn iósł w ie 
le  in n ych  przykładów , potw ierdzających  w ysok ą  
w artość projektów  zgłaszanych  przez brygady.

W  kopaln i „K atow ice“ przy odbiorze w ęg la  
kontrola rek lam ow ała jego czystość i asortym ent, 
w obec czego w a g o n y  m u sia ły  być rozładow yw ane, 
w ęg ie l dodatkow o czyszczony i z pow rotem  łado
w any. M ała w yd ajn ość sortow ni pow odow ała, że  
w ęg ie l w y d o b y ty  w  ciągu dnia n ie m ógł b yć za ła
dow any. Toteż spraw ę sortow ni poruszano pra
w ie na każdej naradzie w ytw órczej i  techn icznej. 
W czerw cu  1951 r. k lub  T. i R. postanow ił u tw o 
rzyć robotniczo -  inżynierską brygadę racjonaliza
torską. P ostaw ion o  przed nią zadanie: opracow ać  
konkretny  projekt uspraw nien ia  oraz w prow adzić  
go do produkcji, popraw iając tym  sam ym  pracę  
na tym  odcinku. B rygada spełn iła  pokładane w  n iej 
nadzieje: opracow ała projekt przebudow y sortow 
ni. Z budow anie dodatkow ego zsypu z rusztam i 
oraz in n ych  urządzeń przyczyn iło  się  do w zrostu  
w yd ajn ości sortow ni o 250% i rozw iązało k w estię  
„w ąskiego przekroju“ . P rojek t p rzyn iósł około  
780.000 z ł rocznej oszczędności.

Inna z k o le i brygada, zorganizow ana w  jed n ym  
z zakładów  p od leg łych  CZOBM, opracow ała pro
jekt m echanicznego tłoczen ia  otw orów  w  blachach  , 
na b ęb n y  pralni. W prow adzenie projektu  do pro- i 
dukcji p rzyn iosło  rea lizację  p lanu produkcyjnego  
oraz dało oszczędność ponad 2000 ślusarsk ich  ro- 
boczo-godzin w  stosunku rocznym .

„W ąskim  przekrojem “ przy realizacji projektów  
indyw idualn ych  są biura kon stru k cyjn e —  obcią
żone p ow ażn ym i pracam i k on strukcyjnym i, sp o
rządzające w ięk szość dokum entacji w yk on aw czej  
dla w ażn iejszych  projektów  racjonalizatorskich  —  
oraz narzędziow nie, przeciążone pracam i produk
cyjnym i. P ow od em  tego je s t  fakt, że tw órcy  zg ła 
szający projek ty  racjonalizatorsk ie in d yw id u a ln ie  
podają p rzew ażn ie  sam ą ty lk o  m yśl uspraw nien ia  
te z  dokum entacji. P rzyjm u jąc projekty  do w y k o 
rzystania, zakład m u si zatrudnić do techn icznego  
ich rozpracow ania in n ych  pracow ników . O czyw iś- 
cie opóźnia to okres rea lizacji projektu , gd yż przy  
w ykonyw aniu  dokum entacji przez in n ych  brak  
jest zapału i przekonania o słuszności danego roz
wiązania w  tym  stopniu, w  jakim  posiada je sam  
twórca i d latego  w  tym  przypadku realizacja  
przewleka się. D ośw iadczen ia  la t u b ieg ły ch  w sk a 
zują, że p rzeciętn y  okres rea lizacji projektów  in 
dyw idualnych z p rzyczyn  podanych  w yżej w y n o si
ok. 3 —  6 m iesięcy .

Brygada racjonalizatorska sam a sporządza po 
godzinach norm alnej p racy  rysu n k i w y k on aw cze  
oraz potrzebne przyrządy, odciążając biuro k on 
strukcyjne i  n arzęd ziow n ie oraz szybciej w p row a
dzając zgłoszone projek ty  do produkcji. P rak tyk a  
I półrocza 1952 r. w ykazała , że  okres rea lizacji 
Projektów zgłoszonych  przez b rygad y  racjonali
zatorskie n ie w y n o si w  zasadzie w ięcej n iż 2 lu b
3  m iesiące.

Trzeba rów nież podkreślić, że w prow adzen ie  
projektu  in dyw idualn ego —  poza pracą kom órki 
w yn alazczości —  w ym aga udziału  in n ych  pracow 
n ik ów  zakładu, a w ięc  p rzed staw iciela  tech n icz
nego  k lubu  T. i R., pracow ników  biura konstruk
cyjn ego  i  narzędziow ni itd.

B rygad y  racjonalizatorsk ie w yk azu ją  w  sw ej 
pracy dużo w ięk szą  żyw otn ość i d latego e fek t w y 
n ik ający  z szybkości rea lizacji projektu i oddania  
go  do produkcji zw iększa się. Ponadto, choć n ie  
w ciąga  się  dużej ilości lu d zi do pracy, osiąga się
o w ie le  w ięk sze  w ynik i.

P ow ażn ym  stopniem  u ła tw ien ia  w  tem atycz
n ym  kierow aniu  ruchem  w yn alazczym  jest w ła ś
n ie  organ izow anie brygad racjonalizatorskich , 
p rzyd zielan ie  im  zadań z tem atyk i do rozoraco- 
w an ia  i u d zielan ie  pom ocy. P ozw ala to m obilizo
w ać n a jlep szych  robotników  -  racjonalizatorów
i in żyn ierów  do rozw iązyw ania tru d n iejszych  za
dań. J est to szczególn ie  w ażn e dla zakładów
o szczu p łym  personelu  inżyn ieryjn ym , k tóry  przez 
stow arzyszen ia  inżyn ieryjn o  -  techn iczne i gabi
n e ty  tech n iczn e przy ORZZ m oże korzystać z po
m ocy  in żyn ierów  i  techn ików  z in n ych  zakładów  
poza godzinam i norm alnej pracy w  ich w łasn ych  
zakładach.

Platforma współpracy pracownika naukowego z robotni
kiem oraz rola wychowawcza brygady racjonali
zatorskiej

B rygada w ynalazcza stw arza  dogodną p latform ę  
w sp ółp racy  pracow ników  naukow ych, szczególn ie  
in sty tu tó w  n a u k o w o -b a d a w czy ch , z robotnikam i 
zakładu pracy. B rygada zaw iera  um ow ę o w y k o 
nanie zadania z k ierow n ictw em  zakładu. P racow 
n ik  naukow y, pracujący w  brygadzie, n ie  ty lk o  
udziela  porad, a le  sam  opracow uje konkretne roz
w iązan ie . K om pleksow e rozw iązanie zadania przez  
brygadę zobow iązuje pracow nika n au k ow ego do 
zajm ow ania  się  problem em  dopóty, dopóki pro
blem  n ie  zostanie rozw iązany, a projekt racjona
lizatorsk i w prow adzony do produkcji. Pracow nik  
n au k ow y  u czestn iczy  w  w yn agrodzen iu  za autor
stw o  projek tu  na rów ni z in n ym i członkam i b ry 
gady-

Tak w ła śn ie  pracow ała brygada nr 3 z Zarządu  
Portu  w  G dyni, która w  sk ładzie ślusarzy  -  e lek 
tryk ów  Jab łońsk iego i T erenow icza oraz in ży n ie 
rów  C hyrka, Sob olew sk iego  i  R oszczyka z P o li
tech n ik i G dańskiej, pod k ierunkiem  prof. dra A r
kadiusza P iek ary  rozw iązała bardzo trudne zada
n ie, zw iązan e z oszczędnością energii e lek trycz
nej, popraw iając w sp ółczyn n ik  m ocy na siln ikach  
nierów n om iern ie  obciążonych. P rojek t został za
stosow an y  na 75-ciu  siln ikach  e lek tryczn ych  w  Z a
rządzie Portu.

B rygada w reszcie  w ych o w u je  n ow ych  racjonali
zatorów . W skład brygady w chodzą g łó w n i tw órcy  
oraz p ra co w n icy  realizu jący  uspraw nien ia , np. 
konstruktor i ślusarz. O rganizacja brygad y  um oż
liw ia  w cią g n ięc ie  do ruchu w yn a lazczego  w y b ija 
jących  się  robotników  -  w yk on aw ców . S zczególn ie  
w d zięczn ym  m ateria łem  m ogą b yć  przodow nicy  
pracy, k tórzy  sw y m i d otychczasow ym i osiągn ięcia -  

' m i dają gw arancję spraw nego działan ia  brygady.
Tak np. jedna z w yróżn ion ych  brygad w  S tocz-  

n i R yback iej (konstruktor H en ryk  K ostrzew sk i,
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Lucjan W odzinow ski, M aksym ilian  W ituchow ski, 
H enryk K orpis i Józef M atusiak) m iała  w  sw ym  
gronie jednego inżyniera, jednego technika, dwóch  
e lek tryk ów  oraz jednego ślusarza. K ostrzew ski 
był odznaczony odznaką „R acjonalizatora Produk
cji", K orpis —  odznaką „Przodow nika P racy“, 
a M atusiak b y ł racjonalizatorem , k tóry  już po

T. i H. K L IN G O F E R O W IE

przednio opracow ał trzy projekty racjon aliza tor
skie. Spośród 5-ciu  członków  brygady ty lk o  d w ó ch  
brało czyn n y  udział w  ruchu racjonalizatorsk im , 
reszta zaś b y li to ludzie, których  ruch ten  p rzed 
tem  n ie  in teresow ał. B rygada racjonalizatorska  
stała  się  tą form ą organizacyjną ruchu, która u m o 
ż liw iła  im  w yk azan ie  ich m ożliw ości tw órczych .

FILM TECHNICZNY W ZAKŁADZIE PRACY 
I W KLUBIE TECHNIKI I RACJONALIZACJI

Dzięki wszechstronnej akcji szkolenia zawodowe
go rośnie szybko liczba wykw alifikow anych kadr, 
jeszcze szybciej jednak rośnie zapotrzebowanie na 
nie. Setki tysięcy młodzieży zapełniają pomieszczenia 
szkół zawodowych, szkół inżynierskich, politechnik 
i uniwersytetów. Obok tego na tysiącach kursów, or
ganizowanych w  ramach szkolenia wewnątrzzakłado
wego, kształcą się setki tysięcy robotników, pracują
cych w  przem yśle i budownictwie.

W akcji szkolenia kadr w inny być wykorzystane 
wszelkie m ożliwe środki nauczania. Podstawowymi 
i powszechnie stosowanym i środkami nauczania są: 
wykład, podręcznik lub książka fachowa, czasopismo 
fachowe. Na równi z tym i środkami, nauczania w y
korzystuje się w  akcji szkolenia zawodowego war
sztaty szkolne, pracownie, laboratoria, tablice poglą
dowe, przezrocza oraz praktyki w zakładach pracy.

Obecnie akcja szkolenia i doszkalania personelu 
fachowego otrzymała nową pomoc w  postaci filmu 
technicznego. Film, jeden z najbardziej sugestywnych  
środków m asowego oddziaływania, ma za granicą, 
a zwłaszcza w  Związku Radzieckim, szerokie zasto
sowanie w  akcjach szkoleniowych. W Polsce w yko
rzystanie film u do szkolenia zawodowego jest jeszcze 
nie zadowalające. U chwała Komitetu Postępu Tech
nicznego z dnia 5 lutego 1951 r. w  sprawie racjonal
nego rozwoju film u instruktażowo-szkoleniowego dla 
potrzeb życia gospodarczego stworzyła podstawę do 
produkcji i wykorzystania film ów technicznych. 
Uchwała reguluje całokształt zagadnienia, począwszy 
od trybu ustalania planów przez tryb produkcji aż 
do zagadnienia zaopatrzenia zakładów w  projektory, 
zagadnienia remontów i zagadnienia pracowników, 
obsługuiacych projektory.

W ślad za uchwałą Komitetu Postępu Techniczne
go wydano zarządzenia, które reguluja bliżej zagad
nienie wykorzystywania i stosowania film ów techni
cznych do kształcenia kadr. Pismo okólne Departa
mentu Techniki PKPG Nr 28 z dnia 19 grudnia 
1951 r. w  sprawie stosowania film ów instruktażo- 
wo-szkoleniowych w skazało.drogi praktycznego w y
korzystania film ów  w  zakładach pracy. Instrukcja 
Prezesa Centralnego Urzędu Szkolenia Zawodowego 
z dnia 21 listopada 1952 r. w  sprawie korzystania 
z film ów technicznych i oświatowych w  pracy dy
daktyczno-wychowawczej szkół zawodowych włączy
ła film y techniczne do obowiązujących pomocy nau
kowych, stosowanych przy realizacji programów  
nauczania.

W oparciu o zalecenia uchwały wszczęto system a- 
. tyczną produkcję film ów technicznych. Ok. 700 za
kładów otrzymało projektory. Jednakże większość

otrzymanych projektorów (poza rolnictwem i górnic
twem  węglowym) nie pracuje dostatecznie in ten syw 
nie dla potrzeb akcji szkoleniowej. Nie um ieliśm y  
jeszcze przełamać panującego przekonania, że film  to 
tylko rozrywka. N ie rozumiemy, że film  techniczny  
to poważny środek pomocniczy, bardziej wartościow y  
niż w iele innych powszechnie przyjętych i stosow a
nych pomocy naukowych.

Wartość filmu jako środka nauczania wzrosła dzię
ki przejściu z filmu niemego na film  dźwiękowy. Już 
pobieżna analiza możliwości filmu technicznego w y 
kazuje pełną cenność tego nowego środka nauczania. 
Dotychczas dla zilustrowania wykładu posługiwano 
się rysunkami lub przezroczami. Rysunek pokazywał 
jednak urządzenie lub miejsce pracy w  stanie sta
tycznym. Praca maszyny czy przebieg czynności ro
botnika mógł być zilustrowany rysunkiem tylko frag
mentarycznie, niejako w  pewnych przekrojach cza
sowych. Dokładny sposób działania urządzenia lub 
przebieg pracy robotnika mógł być podany jedynie  
słownie przez wykładowcę bądź w  podręczniku, 
obejrzenie zaś przebiegu pracy w  ruchu w ym acało  
bezpośredniego zetknięcia się słuchacza lub czyteln i
ka z urządzeniem lub miejscem pracy, co nie zawsze 
było możliwe.

Film  pokazuje na ekranie w  ruchu i w  działaniu 
to wszystko, czego ani wykładowca ani słowo pisane 
nigdy dać by nie mogli. Poza tym film  może poka
zać dokładnie to, co uszłoby naszej uwadze naw et 
przy bezpośredniej obserwacji lub co możemy obser
wować tylko z trudnością. Np. niektóre czynności lub 
przebieg trwają tak krótko, że zaobserwowanie ich 
jest trudne lub wręcz niemożliwe. Natomiast zdjęcie 
film owe, w yśw ietlone w  tempie zwolnionym, pozwa
la na dokładną ich analizę. Proces formowania w zor
nikiem trwa kilkadziesiąt godzin; 40-minutowy film  
zaznajomi nas dokładnie z tą pracą. Roślina wyrasta 
w  ciągu m iesięcy lub lat; film  pokaże rozwój rośliny 
w  ciągu kilku minut. Co dzieje się w  cylindrze sil
nika podczas pracy? Nie zobaczymy tego naw et oglą
dając silnik w ruchu, ale film  dzięki ruchomym zdję
ciom rysunkowym zobrazuje to dokładnie. U trw a
lona na film ie obserwacja przebiegu produkcji może 
być powtórzona wielokrotnie, co umożliwia doskona
łe opanowanie danego tematu oraz wniknięcie 
w szczegóły, których przy .jednorazowym obejrzeniu 
widz zauważyć nie może.

W chwili obecnej produkuje się film y techniczne 
trzech typów:

1) film y instruktażowe —  omawiające prawidłowe 
metody pracy i prawidłową organizację pracy, prze-
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znaczone jako instruktaż fachowy dla robotnika już 
pracującego; 

2) film y o charakterze informacyjnym — zaznaja
miające widza z nowym  problemem lub zagadnie
niem, z nowym urządzeniem lub metodą pracy; w łaś
ciwie zrealizowane film y informacyjne stają się fil
mami propagandowymi, propagującymi pewne meto
dy pracy lub stosowanie nowoczesnych urządzeń;

3) film y szkolne —  przeznaczone zasadniczo dla 
uczniów szkół zawodowych, będące film owym  w y
rażeniem pewnej ściśle określonej części programu 
szkoleniowego.

Podział ten nie jest ścisły, gdyż poszczególne ro
dzaje film ów zazębiają się wzajemnie. Film y instruk
tażowe mogą być równocześnie filmami propagando
wymi lub mogą odpowiadać potrzebom szkolnictwa 
zawodowego. I na odwrót, film y szkolne mogą być np. 
wykorzystywane. w  charakterze instruktażu dla ro
botników w  fabryce. '

Tematyka film ów obraca się dokoła węzłowych za
gadnień naszej gospodarki narodowej.

Możliwościami wykorzystania film ów technicznych 
winny interesować się stale departamenty techniki 
resortów gospodarczych (z punktu widzenia potrzeb 
propagandy postępu technicznego oraz szkolenia ra
cjonalizatorów w  klubach techniki i  racjonalizacji), 
Centralny Urząd Szkolenia Zawodowego, dyrekcje 
okręgowe szkolenia zawodowego oraz resortowe de
partamenty szkolenia zawodowego (z punktu widze
nia fachowego szkolenia kadr).

Na poziomie centralnych zarządów sprawą film ów  
powinny zajmować się komórki wynalazczości pra
cowniczej oraz szkolenia zawodowego. Na poziomie t 
zakładów pracy troska o jak najpełniejsze wykorzy
stanie filmu do akcji szkoleniowej spada na komórki 
szkolenia zawodowego i wynalazczości pracowniczej, 
które winny współpracować ściśle w  tym  zakresie 
z kierownictwem zakładowego klubu techniki i racjo
nalizacji. 

Każdy członek klubu techniki i racjonalizacji musi 
stać się propagatorem i entuzjastą film u jako środka 
nauczania, każdy zaś klub techniki i racjonalizacji, 
każda szkoła zawodowa —  ośrodkiem jak najinten
sywniejszego użytkowania film ów  w  akcji szkolenio
wej.

Ilość film ów technicznych, znajdujących się w  roz
powszechnianiu, jest jeszcze skromna. Zdajemy sobie 
oprawę, że w iele ważnych, podstawowych gałęzi prze
mysłu posiada niedostateczną jeszcze ilość filmów. 
Krótki, bo zaledwie dwuletni okres produkcji film ów  
technicznych w  kraju oraz ograniczone możliwości 
Produkcyjne w ytwórni krajowych są powodem obec- 
nego nie  zadowalającego stanu.-Mamy jednak nadzie
lę, iż w  następnych okresach produkcyjnych poważ- 
nie wzrośnie ilość film ów znajdujących się w  eksplo
racji, nie tylko wobec wzrostu produkcji krajowej, 
lecz również w  w yniku zwiększenia ilości adaptowa- 

nych filmów produkcji radzieckiej, krajów demokra
cji ludowej oraz NRD.

Posiadane przez nas film y nie zawsze są doskonałe 
Pod względem merytorycznym i nie zawsze odpo
wiadają wymaganiom sztuki film ow ej' Powodem bra- 

ków i niedociągnięć jest niedostateczne  jeszcze do- 
wiadczenie autorów, konsultantów i realizatorów. 
Autorzy i konsultanci film ów  technicznych i rolni- 

czych jeszcze nie umieją wypowiedzieć swych m yśli 
Prawnie w  trudnym i specyficznym języku film o

wym. Realizatorzy zaś nie zawsze umieją oddać w  fil
m ie istotę trudnych zagadnień fachowych," które dla 
nich jako nie techników są bardzo często trudne d o , 
zrozumienia. Jesteśm y jednak przekonani, że bliższy 
kontakt naszych kadr technicznych z film em  pogłębi 
zrozumienie specyficznych wymagań, stawianych fil- 

mom technicznym, i umożliwi w  bliskiej przyszłości 
podniesienie jakości krajowej produkcji w  tym  za
kresie.

Pomimo niedociągnięć posiadane przez nas film y  
mogą być wykorzystane z pożytkiem dla widzów, o ile  
organizacja pokazu będzie prawidłowa, tzn. o ile  b ę
dzie połączona z dobrze przygotowaną prelekcją i za
kończona w łaściw ie pokierowaną dyskusją. W ramach 
prelekcji i dyskusji prelegent może wyjaśnić i spro
stować drobne błędy, zauważone w  filmie.

Prelegentów należy wybierać spośród fachowców  
zakładu pracy. Prelegentem  m oże być inżynier, tech
nik; mistrz znający odpowiednie zagadnienie, a czę
sto racjonalizator lub przodownik pracy, dzielący się 
z załogą swym  doświadczeniem.

Temat poruszony w  film ie musi być zgodny z te
matem prelekcji lub co najmniej zbliżony do tego t e - . 
matu. Tematy prelekcji w  -zakładach pracy i w  klu
bach techniki i racjonalizacji muszą być aktualne, 
tzn. muszą łączyć się ściśle z zagadnieniami, proble
mami i bolączkami zakładu pracy. Niewyczerpanym  
źródłem, tem atów do prelekcji w  klubach techniki 
i racjonalizacji będzie tematyka uspraw nień,. które 
w inny być zrealizowane. Jeżeli np. tematyka uspraw
nień wykazuje konieczność usprawnienia pracy fre
zarek, należy w ygłosić prelekcje o niedomaganiach 
frezarek i powodach niedomagań oraz połączyć ją 
z w yświetlaniem  film u pt. „Frezowanie“. Jeżeli na 
placu budowy źle są wykorzystane koparki, - należy 
wygłosić prelekcję na temat organizacji pracy kopa
rek, wyświetlając równocześnie' film- pt. „Mechani
zacja robót ziemnych przy pomocy koparek“. W żad
nym natomiast razie nie zaleca się w yśw ietlania fil
mu nie związanego tematycznie z prelekcją.-

I. Prelekcja

Film traktowany jako elem ent akcji szkoleniowej 
wymaga zawsze obecności prelegenta. W yświetlanie 
filmu technicznego bez odpowiedniego wyjaśnienia  
problemów i wątpliwości nie da pozytywnych rezul
tatów. Dlatego każde w yśw ietlenie film u techniczne
go musi poprzedzać prelekcia.

Do przeprowadzenia prelekcji połączonej z w yśw ie
tlaniem filmu technicznego prelegent powinien przy
gotować się specjalnie. Prelegent musi pamiętać, że . 
nie zawsze film będzie całkowicie zrozumiały dla 
wszystkich widzów» szczególnie - dla początkujących 
robotników nie mających pełnych kwalifikacji. D la
tego omawiaiac w  prelekcji temat trzeba dokładnie 
wyjaśnić brakujące elementy, stanowiące powiązanie 
między wiadomościami, posiadanymi przez widza, 
a materiałem, który przedstawia film.

Istniejące często przekonanie, że film , w  szczegól
ności film  dźwiękowy, zastępuje wykładowcę, jest 
błędne i szkodliwe. Film techniczny zawsze wymaga 
połączenia go z prelekcją, gdyż z  uw agi na krótki 
czas wyśw ietlania film  nigdy nie wyczerpuje całości 
zagadnienia.

Czas trwania prelekcji w inien być dostosowany do 
stopnia trudności wykładanego m ateria łu . oraz do 
chłonności widza. D la widza o mniejszej chłonności
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umysłowej prelekcja powinna być krótka, dla bar
dziej wyrobionego —  dłuższa. Z tych względów nale
ży starać się, aby w  miarę możności prelekcja, po
łączona z w yśw ietlaniem  filmu, była organizowana 
dla konkretnej, ściśle określonej grupy słuchaczy. 
Im grupa jest bardziej jednolita, bardziej zwarta, 
utrzymująca się na równym poziomie, tym  większe 
korzyści osiągną uczestnicy.

II. Metodyka przeprowadzania prelekcji połączone] z wy
świetlaniem

W chw ili obecnej nie ma jeszcze ustalonej metody
ki przeprowadzania prelekcji połączonej z w yśw ietla
niem filmu. Usztywnianie metodyki byłoby w  tej 
chwili niesłuszne. Musi ona być każdorazowo dosto
sowana w  sposób elastyczny do waruków, w  jakich 
odbywa się prelekcja, do poziomu um ysłowego i skła
du uczestników, wreszcie do ilości czasu będącego do 
dyspozycji. '

W oparciu o stosunkowo niew ielkie doświadczenie 
można ustalić pewne schematy przeprowadzania pre
lekcji połączonej z w yśw ietlaniem  filmu Schematy te 
w  każdym zakładzie pracy i w  każdej szkole należy 
dostosować odpowiednio do warunków lokalnych.

Podajem y trzy schematy najczęściej spotykanych 
typów prelekcji połączonych z w yśw ietlaniem filmu.

1. Schemat prelekcji połączonej z wyświetlaniem filmu 
. w zakładzie pracy lub w klubie techniki i racjonali

zacji 

Schemat dotyczy prelekcji w  ramach szkolenia 
wewnątrzzakładowego bądź szkolenia racjonalizato
rów.

a) Prelekcja. W prelekcji należy omówić szczegó
łowo temat, podając obok materiału podstawowego  
wszystkie wiadomości uzupełniające, konieczne do 
dobrego i w łaściwego zrozumienia filmu.

b) Krótkie wprowadzenie w  film. Podać przezna
czenie film u oraz omówić krótko jego treść. 

c) W yśw ietlenie filmu. W przypadku filmu nie
mego prelegent objaśnia treść wyśw ietlanego obrazu.

d) Omówienie filmu. Natychm iast po w yśw ietleniu  
film u wykładowca winien dodatkowo omówić te 
w szystkie elem enty lub szczegóły filmu, które w e
dług jego zdania m ogły być niezrozumiałe dla widza.

e) Odpowiedzi na pytania uczestników prelekcji
i dyskusja.

f) Omówienie tych scen lub szczegółów filmu,, na 
które widz w inien zwrócić szczególną uwagę przy 
powtórnym w yśw ietlaniu filmu.

g) Powtórne w yśw ietlanie filmu. Celem powtór
nego w yśw ietlania film u jest z jednej strony utrwa
lenie materiału podanego przez film, z drugiej zaś —  
um ożliwienie uczestnikom pokazu uchwycenia drob
nych lub drugoplanowych szczegółów, które przy 
pierwszym  w yśw ietlaniu film u były  trudne do 
uchwycenia.

\

Z. Schemat prelekcji połączonej z wyświetlaniem filmu 
w szkole lub na kursach

Założenie schematu polega na tym, że treść w y
świetlanego film u jest pośrednio związana z progra
mem nauczania oraz z aktualnie przerabianym ma
teriałem.

a) Bieżący w ykład w  ramach programu nauczania. 
. Obok bieżącego materiału nauczyciel w inien podać

również wiadomości uzupełniające, konieczne do dob
rego i w łaściwego zrozumienia filmu przez uczniów , 

b—g) Pozostałe punkty schematu są analogiczne
jak w  schemacie pierwszym.

3. Schemat prelekcji połączonej z wyświetlaniem filmu, 
przeznaczonej dla ogółu pracowników fabryki lub ucz
niów szkoły zawodowej bez względu na różnice po
ziomów i specjalności

Schemat należy stosować w  fabrykach i szkołach  
zawodowych tylko przy tematach, om aw iających  
materiał znany całemu zespołowi uczestników lub  
mogący zainteresować cały zespół (np. m ateriał p o
wtórkowy dla kilku klas szkoły zawodowej, ogólne  
zasady BHP, zasady obrony przeciwpożarowej w  za 
kładzie pracy itp).

a) Krótkie om ówienie (a przy powtórkach przy
pomnienie) materiału i przekazanie uczestnikom w ia 
domości uzupełniających, koniecznych do zrozum ie
nia filmu. 

b) W yświetlenie filmu.
c) Pytania, wyjaśnienia, dyskusja.
d) Ewentualne w yśw ietlenie filmu po raz drugi. 

Powtórne w yśw ietlanie należy stosować jedynie w ów 
czas, gdy treść film u nasunęła uczestnikom pokazu 
dużo wątpliwości, a czas trwania prelekcji połączonej 
z wyświetlaniem  pozwala na to /

Schem at ten jest celowo uproszczony i skrócony 
w  stosunku do dwóch podanych poprzednio schem a
tów.

Różnice w  poziomach uczestników ,lub zwiększona  
ich ilość powodują, że chłonność podawanego m ate
riału w  tego rodzaju zespołach jest niższa i szybciej 
występują objawy zmęczenia, specjalnie u  części 
uczestników stojących na niższym poziomie. D late
go prelekcie prowadzone według schematu 3-go w in 
ny być m ożliwie krótkie, treściwe, lecz prosto i do
stępnie ujęte.

Dyskusję po w yśw ietleniu film u trzeba poprowa
dzić tak, żeby nie wchodziła w  szczegóły, interesują
ce tylko wąskie grono. Należy starać się, aby dy
skusja ograniczyła się do zagadnień zasadniczych, in 
teresujących i zrozumiałych dla ogółu uczestników.

III. Czas trwania prelekcji połączonej z wyświetlaniem 
filmu-

Na podstawie dotychczasowego- doświadczenia 
można określić, że prelekcja połączona z w yśw ietla
niem film u nie powinna być w  żadnym przypadku 
dłuższa od dwóch do dwóch i pół godzin w  razie 
stosowania schematu 1-go. Dla schematu 2-go czas 
ten nie może być dłuższy niż dwie godziny lekcyjne, 
a dla schem atu-3-go winien wynosić półtorej do 
dwóch godzin. W związku z tym  podane schem aty  
obowiązują jedynie w  razie w yśw ietlania film ów  nie 
trwających dłużej niż 30 minut. Przy w yśw ietlaniu  
film ów trwających dłużej schem at przeprowadzania 
prelekcji połączonej z wyśw ietlaniem  filmu musi być  
nieco odmienny ze względu na niemożliwość zm ie
szczenia wykładu, dyskusji i w yśw ietleń w  ramach 
ustalonych wyżej okresów. Dlatego przy długich f il
mach trzeba ograniczyć czas trwania prelekcji (jed
nak bez szkody dla zrozumiałości wykładanego m a
teriału) albo zrezygnować z powtórnego w yśw ietla
nia 'filmu. W tym  przypadku prelegent już przed 
pierwszym w yśw ietleniem  film u winien podać, na ja
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kie elem enty lub szczegóły film u uczestnicy pokazu 
muszą zwrócić szczególną uwagę (pkt f schematu  
 1-go i  2-go).

W szkołach zawodowych i na kursach można 
w  związku z w yśw ietlaniem  długich film ów dać 
wprowadzający w ykład na lekcji w  przeddzień w y
świetlania, uzyskując w  ten sposób więcej czasu na 
dyskusję i w yjaśnienie powstałych wątpliwości.

IV. Nawiązanie do konkretnych zagadnień zakładu pracy

Prelegent, opracowując prelekcję i kierując dy
skusją, powinien pamiętać, że nie wolno ograniczać 
się wyłącznie do oderwanych zagadnień technicznych  
bez nawiązania do konkretnej tem atyki zakładu pra
cy, na której prelekcja jest oparta. Uterenowienie 
prelekcji i dyskusji, nawiązanie do konkretnych po
trzeb i bolączek zakładu pracy, wskazanie dróg po
praw y i polepszenia istniejącego stanu —  te w szyst
kie problem y powinny przewijać się zarówno przez 
prelekcję, jak przez dyskusję. W wyniku dyskusji 
w inny być ujawnione trudności i bolączki poszczegól
nych działów, wydziałów  i stanowisk pracy na odcin
ku omawianym w  prelekcji, w inny być też w ytyczo
ne drogi poprawy niedomagań.

Film y techniczne pokazują zazwyczaj nowoczesne 
maszyny i urządzenia, przodujące metody pracy, 
przodującą technologię. W toku prelekcji i dyskusji 
należy omówić konkretnie, co z osiągnięć pokaza
nych w  film ie może być i powinno być wprowadzo
ne w  zakładzie pracy.
■ Przeprowadzona w  ten sposób prelekcja połączona 

z w yśw ietlaniem  film u i dyskusją stanie się nie ty l
ko elem entem  szkolenia i podwyższania kwalifikacji, 
lecz będzie m ocnym czynnikiem w  rozwoju postępu  
technicznego, nowych metod pracy i nowej techno
logii. •

V. Uwydatnienie węzłowych zagadnień poruszonych
w prelekcji oraz w filmie

Prelegent musi zapewnić opanowanie przez uczest
ników  materiału, zawartego w  w ykładzie i w  filmie. 
Stąd konieczność uwydatnienia w  czasie prelekcji, 
podczas dalszych w ystąpień prelegenta, a wreszcie, 
w  toku dyskusji pewnych zasadniczych zagadnień 
węzłowych, których elem enty w inny być zrozumiane
i zapamiętane przez uczestników. Dlatego prelegent 
na podstawie m ateriału do przygotowywanej prelek
cji oraz film u musi sobie uświadomić i ustalić w ęzło
w e zagadnienia, następnie zaś uwydatnić je zarówno 
w  samej prelekcji, jak przez um iejętne pokierowanie 
dyskusją, która powinna rozwinąć się wokół tych za
gadnień.

Poniżej podaje się przykładowo zestawienie w ęzło
w ych zagadnień dla kilku film ów. Sądzimy, że 
zorientują one dostatecznie, aby um ożliwić opraco
w anie analogicznych zestawień dla innych film ów.

Węzłowe zagadnienia filmu pt. „Racjonalizatorzy 
usprawniają produkcję“

1. Znaczenie I rola brygad racjonalizatorskich.
2. Zadania i organizacja brygad.

'3. Analiza przebiegu produkcji podstawą do uspraw
nienia.

4. Planowa działalność brygad jako wyższy etap roz
woju ruchu racjonalizatorskiego.

5. Zadania dla brygad racjonalizatorskich w  zakładzie 
pracy. -

Węzłowe zagadnienia filmu pt. „Frezowanie“

1. Różnica pomiędzy frezowaniem, a innym i rodzajam i 
obróbki skraw anej.

2. Rodzaje frezarek  i różnice w  ich p racy (z uw zględ
nieniem  m aszyn posiadanych przez zakład pracy).

3. Rodzaje frezów (z uwzględnieniem  fr ezów stosowa
nych w  zakładzie).

4. G eom etria ostrzy i  dobór freza.
5. Przygotow anie frezarki do pracy i obsługa jej w  cza

sie pracy.
6. S zybkościowe frezow anie i możliwości w prow adze

nia go w  zakładzie.
7. BHP przy frezowaniu.
8. Czyszczenie i konserw acja frezarki, osprzętu i n a 

rzędzi,
9. Co należy uspraw nić w  p racy  frezerów  zakładu?

Węzłowe zagadnienia filmu pt. „Nowości techniki 
budowlanej“

1. Zasada i znaczenie typowych projektów  w  budow 
nictw ie mieszkaniowym.

2. Rola prefabrykatów  w  nowoczesnym budow nictw ie 
mieszkaniowym.

3. M urow anie systemem piątkowym .
4. K onteneryzacja cegły.
5. T ransport dźwigiem wieżowym.
6. Zasady organizacji budow nictw a szybkościowo-po- 

tokowego.
7. Możliwości w prow adzenia w  przedsiębiorstw ie bu

dow lanym  uspraw nień i  m etod pracy  pokazanych 
w  filmie, w  szczególności m etody szybkościowo - 
potokowej.

VI. Praca prelegenta.

Od wysiłku prelegenta, od jego wkładu pracy za
leżą wyniki prelekcji. Dobrze przygotowana i  prze
prowadzona prelekcja zainteresuje uczestników i za
chęci do dalszego szkolenia. Źle przygotowana pre
lekcja zniechęci uczestników i szkolenie utrudni. 
Dlatego trzeba położyć w ielki nacisk na w łaściw e 
przeprowadzenie prelekcji, pokazu i dyskusji.

Podany poniżej plan przykładowy ma na celu 
zorientowanie przyszłych prelegentów w  kolejności 
czynności, związanych z przygotowaniem  prelekcji 
połączonej z wyświetlaniem  filmu.

1. Zaznajomienie się z filmem, który ma być w y 
świetlany. Film y techniczne można obejrzeć w  ekspo
zyturach Centrali Wynajmu Filmów, znajdujących 
się w e  wszystkich miastach wojewódzkich. W przy
padku niemożliwości uprzedniego obejrzenia film u  
dźwiękowego należy zaznajomić się z jego opisem, 
umieszczonym w  katalogu, w  pudełku z film em  lub  
w artykułach, omawiających poszczególne film y, za
mieszczonych w  czasopismach, a w  szczególności 
w  m iesięczniku „Film i Oświata“. Zaznajomienie się 
prelegenta z filmem przed prelekcją um ożliwia ścisłe 
nawiązanie do problematyki filmu, pozwala prele
gentowi na przygotowanie- i podanie w  prelekcji 
wszelkich uzupełnień, koniecznych do zrozumienia 
filmu. Bez uprzedniej znajomości film u prelegent 

L nie zawsze będzie mógł udzielić dokładnych i  ścisłych  
odpowiedzi na zapytania widzów, odnoszące się do 
szczegółów filmu. 

W przypadku filmu niemego uprzednie zaznajo
m ienie się z filmem jest nieodzowne, gdyż prelegent 
w  oparciu o znajomość film u układa tekst, objaśnia
jący w yśw ietlane obrazy. -
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2. Zebranie, materiałów do prelekcji. Materiałów 
do prelekcji należy poszukiwać w książkach i czaso
pismach fachowych, przede wszystkim polskich i ra
dzieckich. Fachowa literatura winna znaleźć się 
w pierwszym rzędzie w bibliotece zakładu pracy. 
W braku dostatecznej ilości literatury w zakładzie 
pracy można poszukiwać jej w bibliotece właściwego 
centralnego zarządu, branżowo właściwego instytutu 
naukowo - badawczego lub w bibliotekach politech
nik i szkół inżynierskich.

Przy doborze polskiej literatury książkowej prele
gent może posługiwać się katalogami właściwych wy
dawnictw (Państwowe Wydawnictwa -Techniczne, Wy
dawnictwa Komunikacyjne, Państwowe Wydawnic
twa Szkolenia Zawodowego). W razie trudności 
w wyszukaniu właściwej literatury, w szczególności 
artykułów rozsypanych w czasopismach technicz
nych, prelegent może zwrócić się o dostarczenie spisu 
literatury do ośrodka dokumentacyjnego właściwego 
branżowo instytutu naukowo - badawczego lub do 
Centralnego Instytutu Dokumentacji Naukowo- 
Technicznej w Warszawie, Al. Niepodległości 188.

Materiałów do prelekcji, dotyczących problemów
i bolączek zakładu pracy, należy poszukiwać u głów
nego inżyniera zakładu, u  kierowników działów lub 
wydziałów, u kierowników laboratorium, biura kon
strukcyjnego, kontroli technicznej, wreszcie u zain
teresowanych majstrów, brygadzistów i przodowni
ków pracy.

Zbierany w ten sposób materiał powinien ograni
czyć się ściśle do zagadnień związanych z tematem 
prelekcji.

3. Opracowanie zestawienia węzłowych zagadnień 
zgodnie z punktem V.

4. Opracowanie prelekcji na podstawie zebranych 
materiałów.

5. Kontrola przygotowań technicznych do prelekcji 
wykonywanych przez inne osoby. W szczególności na 
tydzień przed prelekcją prelegent winien zaintereso
wać się:

a) czy posiadany przez zakład projektor filmowy 
jest w porządku;

b) w przypadku gdy zakład nie ma własnego .pro- 
jektora, czy zamówiono projektor w Okręgowym Za
rządzie Kin; -

c) czy zamówiono film właściwy;
d) czy widzowie są zawiadomieni o prelekcji.
W dzień prelekcji należy sprawdzić:
e) czy salę przygotowano do prelekcji;
f) czy zapewniona jest obecność kinomechanika;
g) czy zamówiony film znajduje się na miejscu;
h) czy projektor jest ustawiony i sprawdzony. -
Przeprowadzenie przez prelegenta kontroli, przygo

towań do prelekcji da pewność, że prelekcja .odbę
dzie się bez przeszkód i bez trudności. .

VII. Tryb zamawiania filmów i projektorów

Instytucje, zakłady pracy i szkoły, posiadające pro
jektory filmowe do wyświetlania filmów na, taśmie 
16 mm, wypożyczają filmy z ekspozytur Centrali Wy
najmu Filmów, znajdujących się we wszystkich mia
stach wojewódzkich Ekspozytury. CWF . przesyłają 
żądane filmy pocztą na podstawie pisemnego zapo
trzebowania instytucji lub zakładu pracy. Osoby de
legowane do odbioru filmów z ekspozytur CWF win
ny przedstawić pisemne upoważnienie.

Instytucie i zakłady, pracy, nie posiadające włas
nych. projektorów, mogą organizować .prelekcje przy 
pomocy Okręgowych Zarządów Kin, znajdujących się 
w każdym mieście wojewódzkim. Okręgowe Zarządy 
Kin załatwiają we własnym zakresie zarówno spra
wę projektora i jego obsługi jak filmu. W związku 
z tym w przypadku korzystania z usług OZK wypo
życzanie filmów z ekspozytury CWF jest niepo
trzebne.

Instytucje i zakłady pracy, pragnące korzystać 
z usług Okręgowych Zarządów Kin, winny do dnia
20 każdego miesiąca składać do OZK zamówienie na 
miesiąc następny. Poza dokładnym określeniem da
ty, godziny i miejsca mających się odbyć prelekcji 
należy podać w zamówieniu tytuły filmów, które ma
ją być wyświetlone.

Inż. J. F.

CELE I ZADANIA KOLEGIUM RZECZNIKÓW 
PATENTOWYCH

Nie jest przesadą znane powiedzenie, że opa
tentowanie wynalazku jest również „wynalaz
kiem“, gdyż bardzo często wynalazca tylko dla
tego nie może sfinalizować pod względem prze
mysłowo-handlowym -swego doniosłego nieraz 
wynalazku i nie czerpie odpowiednich korzyści 
ze swego pomysłu, ponieważ patent udzielony na 
ten wynalazek jest niewłaściwie ujęty pod wzglę
dem techniczno-prawnym i daje ochronę w wą
skim tylko zakresie, umożliwiając łatwe jego obej
ście przez wprowadzenie niewielkich tylko -zmian 
w brzmieniu tekstu tego patentu.

Wynalazcy często nie zdają sobie zupełnie 
sprawy z istoty dokonanego przez siebie wyna
lazku, uważając cechy nieistotne za zasadnicze, 
a zapoznając znamiona ich zdaniem drobne, a w  
rzeczywistości, po bliższym przestudiowaniu po-

mysłu pod względem patentowym, decydujące
o realizacji finansowej danego wynalazku.

W celu należytego ujęcia patentowanego wy
nalazku trzeba zdać sobie dokładnie sprawę 
z przedmiotu pomysłu, który ma być opatento
wany. Zagadnienie to nie jest takie proste i nie 
zawsze jest rzeczą oczywistą, co w dokonanym 
wynalazku należy opatentować, aby pomysł był 
chroniony prawnie w szerokim zakresie, gdyż tyl
ko tak ujęte patenty mogą zabezpieczyć nasz 
przemysł krajowy przed uzyskaniem patentów 
konkurencyjnych przez przemysł zagraniczny. 
Decyduje w tych sprawach często tylko doświad
czenie praktyczne zgłaszającego w zagadnieniach 
patentowych, tj. w zagadnieniach prawno-tech- 
nicznych. Sprawy te, aczkolwiek pod innym nieco 
kątem widzenia, zostały omówione w  artykule,
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jaki pod tytułem „Rzecznictwo patentowe" uka
zał się w Nr 1 Wiadomości Urzędu Patentowego 
z roku 1952. 

Wspomniane doświadczenie W zagadnieniach 
patentowych mają przede wszystkim rzecznicy 
patentowi, będący członkami Kolegium R.zećzni- 
ków Patentowych, a także radcowie techniczni 
Urzędu Patentowego. Istnieje jednak zasadnicza 
różnica w założeniach pracy Urzędu Patentowego 
i Kolegium Rzeczników Patentowych. Do obo
wiązków bowiem radcy technicznego należy ba
danie zgłoszonego już wynalazku pod względem 
jego nowości i przeciwstawianie zgłoszonemu p o- 
mysłowi wcześniejszych druków patentowych, za
równo krajowych jak zagranicznych, a także li
teratury technicznej, a tym samym rozpatrywa-. 
nie tego wynalazku w tym jedynie zakresie, w 
jakim został złożony do Urzędu Patentowego, 
czyli bez prawa wprowadzania do opisu i zastrze- 
żeń patentowych nawet istotnych cech odnośnego 
wynalazku, pominiętych przez wynalazcę, gdyż 
zmiany te byłyby niedopuszczalnym z punktu wi
dzenia prawa patentowego rozszerzeniem zgłosze
nia patentowego. Natomiast do obowiązków Ko
legium. jak już zaznaczyliśmy, należy przede 
wszystkim konsultowanie wynalazcy, i to w chwi
li, gdy zdecydował się on na dokonanie zgłoszenia 
wynalazku i gdy istnieje możność takiego lub in
nego ujęcia, prawno-technicznego odnośnego po
mysłu. I to iest moment istotny — gdyż podczas 
gdy Urząd Patentowy rozpatruje wynalazek do
piero po jego złożeniu do tego Urzędu. Kolegium 
rozpatruje go przed zgłoszeniem, a tym samym 
ma możność, zwrócenia wynalazcy uwagi na te 
znamiona, które wbrew poglądowi autora pomy- 
słu uważa za najistotniejsze i decydujące o zakre
sie ochrony.

Kolegium jest powiernikiem zgłaszającego i sta
ra się uzyskać dla swego mocodawcy (działa bo
wiem na podstawie udzielonego mu pełnomocni
ctwa) możliwie najszerszą ochronę, do zwężenia 
której dąży z reguły Urząd Patentowy przez wy
szukiwanie wcześniejszych publikacji. I to jest 
właśnie teren, na którym ścierają się poglądy 
radców technicznych Urzędu Patentowego z po
glądami członków Kolegium, którzy są w tych 
przypadkach obowiązani do bardzo dokładnego 
przestudiowania przeciwstawionych przez Urząd 
Patentowy druków i literatury i sprawdzenia, w 
jakim stopniu te przeciwstawienia usprawiedli
wiają żądanie ograniczenia ochrony wynalazku, 
lub czy rzeczywiście w świetle tych przeciwsta
wień zgłoszony wynalazek jest nie nowy w całej 
rozciągłości i czy nie można ustalić pewnych róż
nic między przedmiotem zgłoszenia a przeciwsta
wionym patentem, usprawiedliwiających jednak 
uzyskanie ochrony w węższym wprawdzie za
kresie. 

Z tych właśnie względów jest wysoce pożądane, 
aby zarówno wynalazcy, jak i przedsiębiorstwa 
gospodarki uspołecznionej oraz kierownicy-komó
rek wynalazczości różnych instytucji, korzystali 
w możliwie szerokim zakresie z usług Kolegium 
i z doświadczenia jego członków — rzeczników 
patentowych. Musimy tutaj stwierdzić, że gospo
darka uspołeczniona z usług naszych korzysta w  
stopniu niedostatecznym i dlatego na tym miej
scu, przeznaczonym przez Urząd Patentowy do 
poruszania zaigadnień i dyskusji związanych z cę-

lami i zadaniami Kolegium, chcemy podać kilka 
Szczegółów naszej pracy.

Aczkolwiek Kolegium, zgodnie z brzmieniem 
art. i  ustawy powołującej je do życia (Dz. U. 
z 1949 r. Nr 63, poz. 495), jest utworzone przy 
Urzędzie Patentowym, to jednak jest nieza
leżną od tego Urzędu instytucją państwową, zwią
zaną z nim jedynie przez Prezesa tegoż Urzędu, 
który sprawuje nadzór nad Kolegium.

Kolegium ma obowiązek w pierwszym rzędzie 
udzielania pomocy technicznej i prawnej w spra
wach, dotyczących patentów, wzorów i znaków 
towarowych. Pomoc techniczna polega na udzie
laniu osobom zainteresowanym porad przy zgła
szaniu wynalazków, wzorów i znaków do Urzędu 
Patentowego i opracowywaniu tych zgłoszeń we 
wszystkich szczegółach, tak aby te osoby mogły 
uzyskać możliwie najszerszy patent czy też wzór 
użytkowy, przy czym pomoc ta nie ogranicza się 
bynajmniei w czasie tylko do chwili złożenia po
mysłu w Urzędzie Patentowym i uzyskania pa
tentu, lecz trwa na życzenie zleceniodawcy tak
że dalej, wyrażając się w formie przypominania
o terminach płatności patentu lub wzoru i-pośre
dniczeniu w  ujszczaniu tych opłat. 

Kolegium nawiazało ścisły kontakt ze związ
kami zawodowymi i klubami racjonalizacji i tech
niki, jak również z gabinetami technicznymi. : 

Do zasadniczych obowiązków Kolegium należy 
także tzw. wstępne badanie przedłożonych wyna
lazków, tj. sprawdzanie wcześniejszych patentów 
zarówno polskich, jak i w miarę możliwości za
granicznych, dotyczących dziedziny danego Wy
nalazku.

Do zadań Kolegium należy zastępowanie osób 
zainteresowanych przed Urzedem Patentowym 
We wszystkich sprawach, należacych do zakresu 
działania tego Urzędu, a wiec nie tylko przed Wy
działami Zgłoszeń wynalazków, wzorów i znaków 
towarowych, lecz także przed Wydziałem Spraw 
Spornych i Wydziałem Odwoławczym. Praca Ko
legium polega tutaj na opracowywaniu pisemnych 
skarg o unieważnianie patentów, wzorów i zna
ków oraz tzw. skarg, o ustalenie, czy zamierzona 
produkcja koliduje z prawem wcześniejszym, a 
ponadto skarg o ustanowienie licencji przymuso
wej w  myśl art. 27 ustawy o licencjach (Dz. U. 
z 1950 r. nr 36, poz. 331). W sprawach wymie
nionych skarg, jak również w sprawach odwołań 
od uchwał , zarówno Wydziałów Zgłoszeń, jak
i Wydziału Spraw Spornych, Kolegium nie tylko 
opracowuje odnośne pisma, lecz jego członkowie 
występują na rozprawach ustnych, wyznaczanych 
okresowo przez Wydziały Spraw Spornych i Wy
dział Odwoławczy, na których bronią interesów 
swych zleceniodawców przed Urzędem Patento
wym tak jak adwokaci w sądach.

Osobny dział pracy Kolegium stanowi opraco
wywanie i zgłaszanie krajowych wynalazków, 
wzorów i znaków towarowych za granicą. Zna
czenie zgłaszania wynalazków polskich za grani
cą nie jest jednak w dostatecznej mierze doce
niane przez gospodarkę uspołecznioną, a przecież 
uzyskanie ochrony patentowej w państwach ob- 

-cych może stać się źródłem dopływu cennych 
dewiz do kraju. Należy zgłaszać za granicą oczy
wiście tylko wynalazki o większym znaczeniu te
chnicznym i gospodarczym, a przy tym do tych 
krajów, które ze względu na swój przemysł w 
danej dziedzinie techniki są zainteresowane tego



956 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO N r  6 /1952

rodzaju w ynalazkam i. N ie  trzeba zapom inać, że  
przez fakt n iezg łoszen ia  za granicę w ażn ych  go
spodarczo w yn alazk ów  czyn i się  z tych  w yn a la z
k ów  prezent przem ysłow i zagranicznem u, gdyż  
z chw ilą  ukazania  się  patentu  polsk iego w  druku  
przem ysł ten  bez żadnych  opłat licen cy jn y ch  n ie  
ty lk o  m oże produkow ać przedm iot tego patentu  
w e w łasn ym  kraju, lecz  także eksportow ać go  do 
in n ych  k rajów  zagranicznych.

Z tych  w ła śn ie  w zg lęd ów  b y łob y  w skazane, aby  
pow ażne w y n a lazk i p o lsk ie  b y ły  zgłaszane za  
granicą, ty m  bardziej, że w yd atek  dew iz na cele  
uzyskan ia  ochrony je st  zn ikom y w  porów naniu  
z dew izam i, jak ie  m ogą być u zyskane z ty tu łu  
u d zielen ia  patentu  w  obcym  kraju. Z w raca się  je 
dnak uw agę, że K oleg iu m  m oże podejm ow ać się  
d okonyw ania z g ło sz e ń  zagranicznych jed y n ie  po 
przedłożeniu  odpow iedniego p ozw olen ia  D eparta
m entu  T echn ik i P K P G  —  jeże li chodzi o zg łosze
n ia  w yn a lazk ów  i w zorów , i pozw olen ia  M inister
stw a  H andlu Zagranicznego w  stosunku  do pol
sk ich  znaków  tow arow ych .

Ze w zg lęd ów  ostrożności zgłoszen ia polskich  
w yn alazk ów  na zagranicę n a leży  dokonyw ać  
w  term in ie tzw : p raw a p ierw szeństw a, tj. przed  
u p ływ em  roku kalendarzow ego od daty dokonania  
zgłoszen ia  danego w yn alazk u  w  Polsce. Z głosze
n ie  tak ie m oże b yć  dokonane także po u p ływ ie  
tego  term inu, lecz  w ów czas n ie  m oże ukazać się  
w  druku p aten t polski, gdyż w  tym  przypadku  
w ła sn y  p aten t b ędzie  szkodził uzyskan iu  ochro
n y  za granicą. T en w arunek n ie  je st n a leżycie  ro
zum iany przez naszą gospodarkę uspołecznioną  
i n ie  są  rzadkie przypadki, gdy  K olegium  otrzy
m u je  z lecen ie  dokonania zgłoszenia  w yn alazk u  * 
polsk iego za granicą, na k tóry  już został udzielo
n y  i w yd ru k ow an y  p a ten t p o lsk i i w  której to 
spraw ie roczny okres p ierw szeń stw a  już upłynął.

Jak już w spom niano, K oleg ium  zastęp u je  osoby  
zain teresow ane na pod staw ie pełnom ocnictw a  
które m oże b yć u d zielon e K olegium  jako tak ie
m u lub też  im ien n ie  określonem u członkow i te 
go K olegium , k tórym  m oże b y ć  ty lko  rzecznik  
patentow y. N a cze le  K oleg iu m  sto i przew odniczą
cy. Zarów no przew odniczącego.  K olegium , jak

M gr inż. S T A N I S Ł A W  M A D E Y S K I

i jego  członków  m ian u je  P rzew odniczący P K P G  
na w n iosek  P rezesa U rzędu P aten tow ego. S p ra
w y  w p ły w a ją ce  do K olegium  przew odniczący  
przydziela  do za ła tw ien ia  zarów no członkom  K o
leg ium , jak  i ap likantom  na stan ow isk a  rzeczn i
k ów  paten tow ych  oraz pracow nikom  służb sp e
cjalnych , p rzy  czym  u w zględ n ia  w  m iarę m ożn o
ści życzen ia  stron co do osoby zastępcy.

Za czynności sw e  K olegium  pobiera op łaty  od  
osób za interesow anych . W ysokość op łat je st u sta 
lona sp ecja ln ą  taryfą, opublikow aną w  D z. U . 
N r 37 z dn. 18.7 1951 r. i stanow iącą załącznik  do  
rozporządzenia P rzew odniczącego P K P G  z dn. 
2.7 1951 r., opub likow an ego w  tym że D zien n ik u  
U staw .

W  celu  uproszczenia m anipulacji osoby za in te 
resow an e m ogą w płacać na k onto  K oleg iu m  
w  PKO N r 1-16413/431 n ie  ty lk o  honorarium  n a 
leżn e  K olegium , lecz także opłaty, należne U rzę
d ow i P aten tow em u  w  odnośnej spraw ie p row a
dzonej przez K olegium , k tóre te  ostatn ie  o p ła ty  
p rzekazuje ze  sw ej stron y  U rzędow i P a ten to 
w em u.

N ależy  zaznaczyć, że w  przypadkach gd y  n ie 
dop ełn ien ie  przez K olegium  p ew n y ch  czynności 
w  term in ie u staw ow ym  lub  w yzn aczon ym  przez  
U rząd P a ten to w y  m ogłob y  spow odow ać u tratę  
praw  lub też gdy zachodzą inne okoliczności, za
słu gu jące  na u w z g lę d n ie n i, K olegium  m oże doko
nać n iezb ęd n ych  czyn n ości także przed u iszcze
n iem  przez polsk ich  z lecen iod aw ców  op łat n a le 
żn ych  zarów no K oleg ium  jak U rzęd ow i P a ten to 
w em u . D o  dokonania jednak w sp om n ian ych  czy n -  

'  ności, a także u iszczen ia  odnośnych opłat, K o le 
gium  m usi posiadać odpow iednie z lecen ie  od sw e
go zlecen iodaw cy.

W  spraw ach dotyczących  w yn alazk ów  i w zo 
rów , m ogących  m ieć znaczenie isto tn e  d la gospo
darki narodow ej, w ynalazca, k tóry  przedłoży do
w ód  niezam ożności, m oże b yć zw oln ion y  w  ca ło
ści lub w  części od op łat n ależn ych  K olegiu m , 
przy czym  o zw oln ien iu  d ecyduje specjalna k om i
sja, działająca w  ram ach tego K olegium , a d ecy 
zje tej k om isji są ostateczne.

JAR W PUBLIKACJACH TECHNICZNYCH 
ZAMIESZCZAĆ CYTATY Z LITERATURY PATENTOWEJ

Na podstaw ie zebranego m ateriału , zaczerp
niętego z  technicznych publikacji krajow ych
i  zagranicznych, w  których zamieszczone były 
cy taty  z lite ra tu ry  patentow ej, au to r  wyprowai- 
dza w nioski i podaje zasady właściwego postę
pow ania przy  w ykorzystyw aniu druków  paten
towych w  piśm iennictw ie technicznym.

W pracy ogłoszonej w  num erze 3— 4/1952 „ W ia 
dom ości U rzędu  P a te n to w e g o “ pt. „O racjonalne  
w yk orzystan ie  "literatury p a ten tow ej“ podaliśm y  
ogólne w skazania  i problem y, d otyczące ty tu ło w e
go  zagadnienia, opierając, s ię  na porów naw czych  
zestaw ien iach  przykładów  w zię ty ch  z technicznej 
literatu ry  krajow ej i zagranicznej. C harakter 
tam tej pracy n ie  p ozw ala ł jednak na w n ik n ięcie

w  szczegó ły  poruszonego tem atu, poniew aż m ija 
ło b y  się  to  z  jej celem .

O becnie p ragn iem y podać szereg  uw ag  i spo
strzeżeń , dotyczących  szczegó łów  w łaśc iw eg o  w y 
korzystan ia  oraz sposobu podaw ania litera tu ry  
p aten tow ej. U w ag i te  poprzedzam y krótkim  om ó
w ien iem  szeregu  cytow an ych  typ ow ych  przyk ła
dów , żaczerp n iętych  jed y n ie  z artyk u łów  i k sią 
żek  tech n iczn ych . Ś w iad om ie p om in ęliśm y  w  pra
cy  n in iejszej w y d a w n ictw a  specja lne, będące za 
zw yczaj publikacjam i odnośnych  urzędów  p aten 
tow ych , w  k tórych  um ieszczane b yw ają  w y k a zy  
k o lejn y ch  u d zielon ych  p aten tów  w raz ze skróta
m i op isów  is to ty  pom ysłu .

W  czasopiśm ie radzieckim  „ W ie s tn ik  M aszino- 
s t ro je n i ja “ (Nr 3/1952) w  artyk u le pt. „Siły  t r e n i ja
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n a  p ie r ie d n ie j  gran i in s tru m ie n ta  i ich w l i ja n i je  na  
p roc iess  r ie zan ija  m ie ta ł ło w “ ' (Siły tarcia na 
przedniej krawędzi noża i ich wpływ na przebieg 
skrawania metali) autorowie artykułu, opisując 
specjalnie skonstruowany przyrząd, pozwalający 
na określanie wielkości siły tarcia, podają w od
nośniku szczegółową informację: „Autor M. B. 
Gordon, Świadectwo autorskie Nr 88 039, od dnia 
27 lipca 1950 r.“. Tego rodzaju informacja pozwa
la na odnalezienie odpowiedniego druku patento
wego; ewentualne uzupełnienie tej wiadomości 
numerem klasy patentowej, do której zaklasyfi
kowano pomysł, mogłoby nieco ułatwić odszuka
n ie wspomnianego druku.

W tym samym czasopiśmie w artykule pt. „R us-  
s k i je  d w ig a t ie l i“ (Rosyjskie silniki), bazowanym 
na rosyjskiej literaturze patentowej, podano w 
kilku punktach informacje tego typu (cytujemy 
jedną dosłownie): „22/11 1894 g. in żen ie r -m iech a n ik 
W.-P. A rsza u ło w  po d a ł  z a ja w le n i je  i  w  1899 g. 
p o łu c zy ł  p r iw i le g i ju  (N r 1589) n a  skonstruo iro -  
w a n n y j  i  i z g o to w le n n y j  im  d w u ch ta k tn y j  d w ig a -  
t i e l“ (22.2 1894 r. inżynier-mechanik W. P. Arsza
ułow zgłosił i w r. 1899 otrzymał patent (Nr 1589) 
na skonstruowany i wykonany przez niego silnik 
dwusuwowy). Informacja taka jest bardzo szcze
gółowa i wyczerpująca, stanowi więc wystarcza
jący materiał dokumentacyjny.

W czasopiśmie „ P rzeg lą d  E le k tro te c h n ic zn y “ 
(Nr 4/1952) w artykule Feliksa Błockiego pt. „Me
tody pomiaru przenikalności magnetycznej blach 
transformatorowych bez wycinania próbek“ autor 
opisuje metodę, polegającą na pomiarze przyrostu 
indukcyjności cewki, nawiniętej na jarzmie 
kształtu litery U, po postawieniu jarzma na bada
nej blasze. Autor powołuje się na własny pa
tent polski, przy czym zdaniu „...do tego celu 
nadaje się natomiast metoda określania przenikal
ności magnetycznej blach bez pobierania próbek 
opracowana przez autora...“ towarzyszy u dołu 
stronicy odnośnik: „patent polski nr 34165“. J e s t , 
to wprawdzie informacja wystarczająca, lecz by
łoby pożądane wskazanie przynajmniej klasy pa
tentowej.

W czasopiśmie „Technika  L o tn ic za “ (Nr 4/1952) 
w artykule pt. „Stopy berylowe“ autor mgr inż.
A. Towpik, podając szereg sposobów i metod do
tyczących metalurgii i  zastosowania berylu i jego 
stopów, cytuje źródła zaczerpnięte w wielu przy
padkach z patentów zagranicznych (radzieckich, 
amerykańskich i szwajcarskich). Cytaty te autor 
podaje w nawiasach bezpośrednio w tekście ar
tykułu, umieszczając dla wiadomości czytelnika 
pragnącego ewentualnie znaleźć szczegóły w  ory
ginalnych drukach kraj oraz numer patentu.

Numer 6 z 1952 r. czasopisma szwajcarskiego 
„Inter  A v ia “, poświęcony napędom odrzutowym 
w lotnictwie, jest bardzo ciekawym przykładem, 
jak za granicą wykorzystywana jest literatura 
patentowa w prasie fachowej. Już w  artykule 
wstępnym pt.: „Napęd odrzutowy rewolucjonizuje 
technikę lotniczą“ autor wspomina o pierwszych 
wiadomościach o przeprowadzonych próbach sil
ników odrzutowych. W r. 1928 przeprowadził po
myślne próby i w r. 1930 uzyskał patent na silnik 
odrzutowy Anglik Frank Whittle (patent polski , 
Whittle uzyskał w r. 1938 — nr 26 408, klasa 62 b, 
37/01). W latach trzydziestych nad tymi silnikami 
pracował i w r. 1935 zgłosił pierwszy patent Nie
miec Otto Hahn (von Ohain). Ze względu na cha-

rakter artykułu wstępnego brak w nim jakichkol
wiek danych odnośnie wspomnianych patentów. 
Inny charakter ma artykuł pt. „D as W h i t t le ‘sche  
Z w e ik r e is -S tr a h l t r ie b w e r k “ (Silnik odrzutowy 
dwuobiegowy Whittle‘a), w którym jest mowa o 
patencie brytyjskim tego konstruktora (nr 471 368 
z 4.3 1936). Patent ten decyzją H igh C ou r t  (Sądu 
Najwyższego) został obecnie przedłużony o dalsze 
dziesięć lat. Szczegółowy opis tego wynalazku za
znajamia czytelnika z istotą pomysłu. Z interesu
jącego nas obecnie stanowiska stwierdzamy, że in
formacje zawarte w omówieniu (tytuł patentu w 
brzmieniu oryginalnym oraz w tłumaczeniu, naz
wa firmy i dane cytowane powyżej) pozwalają na 
zidentyfikowanie podanych w artykule wiadomo
ści z odnośnym drukiem patentowym.

Zupełnie inny charakter ma wzmianka zatytu
łowana „ W e r  erfand d ie  „S tra h le re i“?“ (Kto wy
nalazł napęd odrzutowy?;. Dla czytelnika niniej
szej pracy wyjaśniamy przy tym, że wspomniana 
wzmianka znajduje się w stałym dziale cytowa
nego czasopisma. Dział ten ma tytuł „W as  S te w a r -  
dessen  f lustern...?“ (O czym plotkują stewardessy 
z pasażerskich samolotów...?). W formie dowcip
nych felietonów pismo zamieszcza w tym dziale 
wszelkiego rodzaju wiadomości „podsłuchane“, 
które w części oficjalnej pisma ze zrozumiałych 
względów nie mogłyby się znaleźć. Bywają w nim 
publikowane informacje o nowościach i cieka
wostkach lotniczych z ,  dziedziny komunikacji, 
konstrukcji itp. Tym razem autor felietonu opisu
je dzieje specjalnego typu „wynalazcy“, z gatun
ku jaki „grasuje“ i u nas. W tym przypadku cho
dzi o Nowozelandczyka Thomasa H. Whettona 
z miejscowości Wanganui, który m.in. zajmuje się 
robieniem wynalazków w dziedzinie lotnictwa. 
Uważa się on za właściwego twórcę napędów od
rzutowych, ponieważ stworzył... napęd rurowy. 
Zamieszczone w. felietonie szkice wskazują, iż 
„wynalazca“ rości pretensje do wszystkich zna
nych konstrukcji, które jakoby wzorują się na je
go dawnych projektach (z r. 1927). Jak stwierdza 
autor felietonu, jedynie w Unii Południowo-Afry- 
kańskiej „wynalazca“ uzyskał w r. 1940 tzw. pa
tent kombinacyjny (w tekście niemieckim: K o m -  
bina tionspa ten t) .  Inne urzędy patentowe z reguły 
odrzucały jego zgłoszenia, chociaż były to opisy, 
zawierające 22000 słów (ok. 70 stron maszynopisu) 
i aż 37 rysunków. Niestety, Biblioteka Urzędu 
Patentowego PRL nie .posiada patentów południo- 
wo-afrykańskich, więc nie możemy sprawdzić po
danych w felietonie informacji.

Ciekawy zresztą dla nas, poza sprawą wyko
rzystania literatury patentowej w  tego rodzaju 
publikacji, jest raczej sam „charakter“ tego w y
nalazcy. Okazuje się więc, że na szerokim świecie 
też egzystują ludzie, którzy są „utrapieniem“ re
feratów wydziałów zgłoszeń urzędów patento
wych. Uważają oni, że od dawna są twórcami po
mysłów realizowanych w świecie, że pomysły te 
zostały im wykradzione lub podpatrzone i roszczą 
swoje pretensje, idące w miliony. Marzą o kolo
salnych zyskach, jakie osiągną z eksploatacji tych 
zazwyczaj „bardzo prostych i nadzwyczaj oszczęd
nych“ pomysłów. Gotowi są zadowolić się nie
współmiernie niskim odszkodowaniem za odstą
pienie swych „praw autorskich“, byleby wypłata 
nastąpiła od razu — na podstawie jedynie, czasa- 

I mi bardzo prymitywnego i naiwnego, opisu po
mysłu. Znajdują się wśród nich ludzie „wielko-
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duszni" , którzy chcą się zadowolić jedynie samą 
sławą wynalazcy, żądają udzielenia patentu tylko 
jako potwierdzenia ich autorstwa i gotowi są zrzec 
się potem wszelkich pretensji, ofiarowując pomysł 
ludzkości. Nie mają nawet zamiaru brać udziału 
w realizacji, goniąc już za nowym, w ich mniema
niu naturalnie znowu epokowym pomysłem, który 
jednak znowu nie nadaje się nie. tylko do urzeczy
wistnienia, ale nawet do opatentowania.

Czasopismo „Aeronautics“ prowadzi stały dział 
„Patents reviewed“ (Przegląd patentów), w któ
rym zamieszcza opisy oraz rysunki, sporządzone 
na podstawie brytyjskich druków patentowych 
z dziedziny lotnictwa. Przeglądy te zawierają je
den stały, bardzo istotny błąd. Nigdy nie podają 
numeru patentu, nazwisko zaś .wynalazcy lub 
nazwę firmy podają w tekście w sposób bardzo 
ogólnikowy, tak że odnalezienie dokumentu ory
ginalnego patentu brytyjskiego jest właściwie nie
możliwe. Brak bliższych danych, np. odnośnie 
czasu udzielenia itp., nie ułatwia .ewentualnego 
wykorzystywania tych opracowań jako źródeł.

W książce „Łożyskowe stopy bezcynowe" mgr 
inż. Stefana Balickiego (PWT, 1952 r.) znajduje
my takie dwa zdania: „...Rozpoczęte w roku 1897 
teoretyczne prace Heycocka i Neville‘a nad brą
zami ołowiowymi skłoniły w roku 1900 innych ba
daczy (Clamera i Handricksona) do opatentowania 
brązu o jeszcze wyższej zawartości ołowiu (20% 
Pb, 7% Sn). W tym samym już roku Allan opa
tentował stopy miedzi, zawierające ołów w ilości 
od 20 — 50% oraz małe domieszki cyny i  niklu...“ 
Tego rodzaju informacja jest zupełnie nie wystar
czająca. Brzmienie nazwisk nie pozwala na okreś
lenie narodowości wynalazców, a więc na ustale
nie przypuszczalnego kraju, w którym wspomnia
nych patentów udzielono. Brak uwagi stwierdza
jącej, gdzie uzyskano wspomniane patenty (Wiel
ka Brytania, USA czy Szwecja?) oraz brak ozna
czenia numerów uniemożliwia odszukanie druków 
patentowych.

W książce „Lutowanie miękkie“ W. R. Lewisa 
(tłum. z ang. Konstantego Tarnowskiego, wyd. 
PWT, 1951 r.) w tablicy 8 na str. 90 podano wykaz 
„niektórych łatwo topliwych opatentowanych 
stopów“. Tablica ta zawiera siedem recept skła
dów stopów, przy czym w rubryce „numer pa
tentu“ podano odpowiadające numery patentów, 
z których zaczerpnięto wymienione dane. Według 
uwagi tłumacza, umieszczonej w odnośniku, w 
tablicy są wskazane patenty angielskie. Przypatrz
my się tej rubryce. W sześciu wierszach zawarte 
są numery od 284 001 do 451 943, przed nimi zaś 
umieszczone są litery " B. P.“ w pięciu przypad
kach i „P. B.“ w  jednym przypadku, co może ozna
czać skrót wyrażenia „patent brytyjski“ (british 
patent). W jednym natomiast wierszu w tej ru
bryce umieszczono oznaczenie: „F. P. 805 833“, co 
naturalnie nie może oznaczać patentu angielskie
go, jak wyjaśniał tłumacz, lecz patent francuski 
(french patent). Również sam numer tego patentu 
świadczy o tym, ponieważ w roku - obecnym pa
tenty brytyjskie nie przekroczyły jeszcze numeru 
680 000, francuskie zaś sięgają już 1 000 000. W ro- 
ku wydania angielskiego oryginału tłumaczonej 
książki — przypuszczalnie połowa 1948 r. — naj
wyższe numery patentów brytyjskich wynosiły 
600 000, francuskich zaś 930 000. Odpowiedzial
nością za wspomnianą błędną informację trzeba 
zapewne obciążyć autora. Od tłumaczy polskich,

wykonujących tłumaczenia w  określonych dzia
łach techniki, nie można właściwie wymagać, aby 
podobne drobne błędy potrafili wyśledzić.

W czasopiśmie szwajcarskim „Inter Avia“ (Nr 
1/1952) w artykule pt.: „Die Oberbayrische Rake- 
te“ (Bawarska rakieta) autor opisuje ciekawe urzą
dzenie, wypróbowywane w ostatnim czasie w  
Niemczech Zachodnich, a nazwane przez twórcę 
i wynalazcę „Personensturzbombe“ (osobowa bom
ba upadkowa). Pomysł polega na zastosowaniu, za
miast dotychczasowych spadochronów „parasolo
wych", rakiet napędzanych cieczą, które hamują 
ruch przy opadaniu i dają się nawet w pewnych 
granicach sterować. W tekście podano, że wyna
lazca Lorenian zgłosił w Szwajcarskim Urzędzie 
Patentowym w Bernie dwa patenty na ten pomysł. 
Cytowane numery 66 646 i 66 647 nie są jednak 
numerami patentów szwajcarskich, te bowiem w  
roku 1952 osiągnęły 282 000. Są to raczej numery 
wzorów użytkowych, które obecnie sięgają nume
rów 85 000. Numery cytowane w omawianym ar
tykule mogą więc być numerami wzorów użytko
wych, zarejestrowanych w r. 1942 przez Szwaj
carski Urząd Patentowy. Ze względu na brak od
powiedniego rocznika, wydawanego przez wspom
niany Urząd, w zbiorach Biblioteki Urzędu Paten
towego PRL nie jest możliwe ' dokładniejsze 
sprawdzenie słuszności wyrażonego przypuszcze
nia.

W czasopiśmie „Mechanik“ (Nr 6/1951) w  arty
kule „Nowe noże w obróbce skrawaniem“ autor, 
podając szereg rysunków rozwiązań zaczerpnię
tych z patentów polskich, błędnie je oznacza, pod
pisując wszystkie określeniem: „Patent nr........
Umieszczone numery, dla każdego kto zna nume
rację zgłoszeń patentowych oraz patentów udzie
lonych, wskazują jaskrawo, na czym polega błąd. 
Zgłoszenie patentowe bowiem po przejściu czyn
ności wstępnych uzyskuje numer, który towarzy
szy mu stale w biegu załatwiania w Wydziałach 
Zgłoszeń Wynalazków Urzędu Patentowego PRL. 
Numery te w okresie powojennym rozpoczęły się 
od 70 000. Tylko na część zgłoszeń (ok. 50%) udzie
lone zostają patenty, które obecnie sięgają nume
rów 35 000. Dlatego zestawienie w jednym arty
kule kilku oznaczeń: raz .75 240, a obok 33 000, 
rzuca się w oczy i wskazuje na błąd. Pozornie 
błąd ten nie ma wielkiego znaczenia. Jednakże 
jako notatka dokumentacyjno-bibliograficzna in
formacja taka jest mało warta, ponieważ badanie 
zgłoszenia może doprowadzić (i to nawet często się 
zdarza) do odmowy udzielenia nań patentu. Wte
dy już nikt postronny nie może sięgnąć do tego 
materiału źródłowego, podczas gdy druk patento
wy jest zawsze łatwo osiągalny. Błąd podobnego 
rodzaju bardzo często popełniany jest w odniesie
niu do wzorów użytkowych lub zdobniczych, i to 
zarówno zarejestrowanych jak tylko zgłoszonych. 
W prasie codziennej można często odnaleźć tego 
rodzaju błędy w zastosowaniu do usprawnień pra
cowniczych i udoskonaleń technicznych. Zazwy
czaj wszystkie te rodzaje tworów myśli wynalaz
czej. są opatrywane jednym mianem: „patent“, 
jak sądzimy, jedynie dlatego, że załatwianiem ich 
zajmuje się instytucja nosząca nazwę: „patento
w y"

W książce „Gładkość powierzchni i sposoby jej 
pomiaru“ mgr inż. Andrzeja Sadowskiego (wyd. 
PWT, r. 1952) na str. 119 znajdujemy taką 
wzmiankę: „...W roku 1938 (zastrzeżone patentem
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59 091 z dn. 14.X 1938) inż. Witold Biernawski opa- ¡ 
tentował gładkościomierz optyczny odwzorowują- , 
cy cieniem profile nierówności powierzchni...“. Są
dząc z wysokości numeru, mamy tu do czynienia 
z typową pomyłką: zgłoszenie patentowe trakto
wane jest przez autora książki jako patent udzie
lony. Informacja ta jest całkowicie nieprzydatna, 
ponieważ zgłoszenie nie doprowadziło do udzie
lenia patentu, w wykazach bowiem udzielonych 
przez Urząd Patentowy patentów nie figuruje 
wspomniane nazwisko cenionego obecnie profeso
ra Akademii Górniczo-Hutniczej w Krakowie.

Przedstawione przykłady pozwalają już na dość 
wszechstronne zobrazowanie zagadnienia, dlatego 
spróbujemy na ich podstawie sformułować szereg 
wniosków, które mogą być wytycznymi dla auto
rów. artykułów i książek, wykorzystujących w 
swych pracach literaturą patentową.

Wytyczne te ujmujemy w. punkty.
1. Informację dotyczącą cytowanego patentu 

należy traktować jako pozycją dokumentacyjno- 
bibliograficzną, będącą źródłem dla ewentualnego 
wynalezienia wspomnianego druku przez zaintere
sowanego czytelnika. Wobec tego informacja taka 
musi posiadać w zasadzie wszystkie składniki nie
zbędne do spełnienia tej roli.

2. Pełna notatka dokumentacyjna, wzorowana
na stosowanych w praktyce Centralnego Instytu
tu Dokumentacji Naukowo-Technicznej dla biblio
grafii artykułów, powinna zawierać w odniesieniu 
do druku patentowego następujące dane: -oznacze
n ie’ według klasyfikacji patentowej, oznaczenie 
według klasyfikacji dziesiętnej, numer patentu, 
nazwę pomysłu, nazwisko twórcy pomysłu, 
brzmienie instytucji będącej właścicielką patentu, 
kraj w którym udzielono patentu, daty zgłoszenia, 
udzielenia, druku opisu oraz wygaśnięcia (usta
wowego lub rzeczywistego), format opisu druko
wanego, liczbę stron druku, liczbę rysunków oraz 
streszczenie istoty pomysłu, ewentualnie pierwsze 
lub główne zastrzeżenia. Tego rodzaju dane mogą 
mieć charakter raczej opracowania źródłowego, 
z którego można korzystać przy dalszych opraco- 
wywaniach. Tak obszerne i wyczerpujące opraco
wanie jest potrzebne jednak stosunkowo rzadko, 
tylko w specjalnych przypadkach, zwłaszcza gdy 
praca ma charakter przyczynku naukowego lub 
większej monografii.

3. Przy cytowaniu danych, zawartych w druku 
patentowym, w  publikacjach, np. w  artykułach 
informacyjnych, gdzie stanowią one jedynie 
wstawkę fragmentaryczną, nie jest potrzebne tak 
szczegółowe opracowanie, jak wskazano powyżej. 
Wystarczą wtenczas wiadomości potrzebne do 
ewentualnego odszukania druku patentowego, 
a więc informacje podobne do tych, jakie daje się 
w wykazach literatury uzupełniających artykuły. 
Dla książek podaje się zazwyczaj w tym przypad
ku nazwisko autora, tytuł w. brzmieniu oryginal
nym i często w tłumaczeniu, wydawcę, rok wydar 
nia, często uzupełniająco stronice. Dla cytowa
nych artykułów podaje się zazwyczaj: nazwisko 
autora tytuł artykułu oraz tytuł, numer i datę 
wydania czasopisma.

W przypadku druku patentowego najbardziej 
właściwą postacią, określającą jednocześnie w spor 
sób jednoznaczny odnośny patent, będą: kraj i nu
mer patentu, ewentualnie nazwisko - wynalazcy, 
dalej jeszcze nazwa patentu i klasa patentu. Po

danie kraju i numeru patentu właściwie wystar
cza już do odszukania druku patentowego,w razie 
potrzeby, jednak w przypadku zwykłej nawet 
omyłki w druku czyni to niemożliwym. Dodanie 
nazwiska twórcy znacznie tę sprawę ułatwia. Po
danie nazwiska wynalazcy lub brzmienia zakładu, 
będącego właścicielem patentu, pozwala na 
uchwycenie narodowości twórcy, którego patent 
cytujemy, co w wielu przypadkach jest zagadnie
niem dość istotnym.

Tak np. informacja „patent szwajcarski nr 
216 000“ bez tego dodatku —: stwarza, pozory, że 
chodzi o twór szwajcarski. Dodanie brzmienia fir
my, np. Rolls Royce, od razu wyjaśnia, że pomysł 
jest pochodzenia brytyjskiego i zapewne znajduje 
odpowiedniki w literaturze patentowej Wielkiej 
Brytami oraz innych krajów. Pozwala to na prze
śledzenie rozwoju koncepcji i myśli twórczej da
nego pomysłu przez proste porównanie kolejności 
dat zgłoszeń oraz pierwszeństwa. Pozwala, to jed
nocześnie na uniknięcie wyciągania fałszywych 
wniosków i błędnej interpretacji stanu faktycz
nego.

Informację taką, odnoszącą się do patentu cyto
wanego, można umieścić w dwojaki sposób. Albo 
w odnośniku u dołu stronicy, albo bezpośrednio 
w tekście, oddzieloną nawiasami, zwłaszcza w 
przypadku informacji najkrótszej w postaci okreś
lenia: „(patent amerykański nr 2 123 456)“.

4. Przy cytowaniu wynalazków krajowych nar 
leży bardzo pieczołowicie sprawdzać w każdym 
przypadku,  czy chodzi o patent, wzór użytkowy,  
udoskonalenie techniczne lub usprawnienie pra
cownicze. Informacja błędna podważa opinię auto
ra i uchybia powadze, czasopisma lub publikacji, 
w której się znajduje. Sprawdzenie wiarygodności 
posiadanych danych przez autora nie jest trudne. 
Organ Urzędu Patentowego PRL „Wiadomości 
Urzędu Patentowego“ publikuje wykazy udzielo
nych i drukowanych patentów, zarejestrowanych 
wzorów, udzielonych i drukowanych usprawnień
i udoskonaleń. Biblioteka Urzędu Patentowego 
udostępnia każdemu wgląd do posiadanych dru
ków patentów-i usprawnień krajowych i zagra
nicznych. Błędami spotykanymi od czasu do cza
su w polskiej prasie technicznej należy więc ra
czej obciążyć konto małej sumienności pewnych 
autorów, którym nie chce się sięgnąć do bogatego 
materiału źródłowego.

5. Należy przestrzec autorów przed przedwcze
snym ogłaszaniem w prasie technicznej, a nawet
i codziennej, szczegółów pomysłów, zgłoszonych 
do Urzędu Patentowego i będących dopiero w  
trakcie załatwiania. Wielokrotnie zdarzało się, że 
własna publikacja wynalazcy powodowała póź
niejsze ograniczenie zakresu patentu, ponieważ 
ujawnienie niektórych szczegółów w prasie zmu
siło Wydział Zgłoszeń Wynalazków do odrzucenia 
wprowadzanych w toku badania dodatków i uzu- , 
pełnień, już ujawnionych w artykule czy podob
nej publikacji.

Zgromadzone przykłady i podane wytyczne nie . 
wyczerpują naturalnie całości zagadnienia, lecz 
zgodnie z intencją autora niniejszego artykułu 
powinny ułatwić zadanie autorom prac technicz
nych, wykorzystującym zasoby odkryć i pomysłów 
zawartych w literaturze patentowej i zaznajamia
jącym z nimi szeroką rzeszę pracowników naszego 
rozbudowującego się przemysłu.
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ERICH ARLT (NRD)

PRAWO O WZORACH ZDOBNICZYCH
Podczas gdy przedmiotem patentów i wzorów 

użytkowych są wytwory o charakterze technicz
nym, ustawa o wzorach zdobniczych zajmuje się 
ochroną twórczości o charakterze estetycznym. 
Niemiecka ustawa z r. 1876, której dokładna na
zwa brzmi: „Ustawa dotycząca prawa autorskiego 
do wzorów i modeli", stała się znana wszystkim 
z biegiem lat jako ustawa o wzorach zdobniczych; 
już samo to należy uważać za celowe, aby uniknąć 
pomieszania z ustawą o wzorach użytkowych.

Ustawa z r. 1876 wymaga zreformowania, gdyż 
nie odpowiada stosunkom ekonomicznym w Inku. 
Reforma jednak powinna być odłożona do czasu 
zjednoczenia Niemiec, tym bardziej, że według 
obecnie obowiązującego prawa ochrona zgłoszone
go wzoru zdobniczego rozciąga się na obszar ca
łych Niemiec.

Zgodnie z brzmieniem ustawy o wzorach zdob
niczych chronione są wzory przemysłowe lub mo
dele, przy czym za wzory uważa się ogólnie wy
twory położone w jednej płaszczyźnie, np. tapety, 
wzory tkanin, a za modele — wyroby plastyczne, 
np. wzory nakryć, teczki, serwisy do Kawy, 
ozdoby.

Jako warunku do przyznania ochrony ustawa 
żąda, aby wzór lub model był wytworem nowym
i swoistym. Przy ocenie nowości nie można jednak 
wychodzić tu z założeń pojęciowych, stosowanych 
przy ochronie wytworów technicznych. Według 
§ 4 ustawy patentowej nie uważa się wynalazku 
za nowy, jeżeli w chwili zgłoszenia był już opisa
ny w opublikowanych drukach z ostatnich stu 
lat, opublikowany przez Urząd Patentowy, albo 
stosowany jawnie w kraju — w sposób pozwala
jący innym znawcom na jego wykonywanie.

Powyższe zasady nie mogą być przejęte przez 
prawo o wzorach zdobniczych dlatego, że zgłoszo
ny wzór. zdobniczy chroni jedynie przed naśla
downictwem, a więc właściwe prawo wyłączne te
go rodzaju, jak przy zgłoszonych pomysłach wy
nalazczych technicznych, nie może mieć zastoso
wania. W ten sposób za nowe są uważane te wy
roby, których twórca wzoru zdobniczego nie prze
jął od innych (nie naśladował).

Przedmiotem zgłoszonego wzoru zdobniczego 
musi być wyrób szczególny, swoisty, tzn. przed
miot ten winien zawierać w sobie cechy osobistej 
(indywidualnej) twórczości, które działają sma- 
kowo-estetycznie, a zatem przemawiają za pośred
nictwem wzroku człowieka do- jego zmysłu bar
wy i formy. Wytwory, przemawiające nie za po
mocą wzroku, lecz za pomocą innych zmysłów, są 
wyłączone spod ochrony (np. perfumy, likiery, po
trawy).

Nie co do każdej ozdoby można rościć sobie pra
wo do ochrony jako wzoru zdobniczego; odnośny 
przedmiot musi być wynikiem działania twórcze
go i w pewnym stopniu winien być dziełem sztu
ki. Od dzieła sztuki, co do którego można by ro
ścić prawo do ochrony zgodnie z ustawą o dziełach 
sztuki, wzór zdobniczy różni się tylko stopniem

artyzmu. Ustawa o ochronie sztuki, dla uzyskania 
ochrony na jej podstawie, wymaga, aby dzieło

i sztuki było takiej rangi, Która wyróżnia się znacz- 
| nie stopniem treści estetycznej od żądań stawia

nych wzorom zdobniczym.
Tym samym jest możliwe, że twórca zarejestro

wanego wzoru zdobniczego jeszcze po upływie 
15-letniego okresu ochrony będzie korzystał z dal
szej ochrony na podstawie ustawy o ochronie 
sztuki, o ile w danym przypadku będzie chodziło
o przedmiot o tak dużym wkładzie twórczym, że 
według ogólnie przyjętych zapatrywań można bę
dzie mówić jeszcze o sztuce.

Zgłoszenie przedmiotu jako wzoru zdobniczego 
nie wyklucza zatem możliwości jednoczesnego ko
rzystania z ochrony przysługującej dziełu sztuki
i nie powoduje rezygnacji z ochrony istniejącej 
już z tego tytułu. Należy przy tym zauważyć, ze 
ochrona zgłoszonego wzoru zdobniczego trwa naj
wyżej 15 lat od chwili zgłoszenia, podczas gdy 
ochrona dzieła sztuki, która powstaje w pełni po 
stworzeniu dzieła i nigdzie nie musi być zgłasza
na, trwa przez okres życia twórcy i jeszcze przez 
50 lat po jego śmierci.

Przedmiot prawa z wzoru zdobniczego wskutek 
znaczenia osiągniętego w obrocie może stać się 
obiektem prawa z wyposażeń wyróżniających 
(Ausstattungsrecht) i korzystać z dłuższej niż 
15-letniej, w ogóle nie ograniczonej w czasie, bez
płatnej ochrony, a to na podstawie przepisów usta
wy o znakach towarowych (np. butelki do napo
jów spirytusowych i perfum o szczególnym kształ
cie, które podlegały ochronie na podstawie ustawy
o ochronie wzorów zdobniczych jako wyroby no
we i oryginalne).

Omawiana ochrona przewiduje nadanie towa
rom szczególnej postaci (wyposażenia), pod jaką 
są one wprowadzone przez przedsiębiorstwo dc 
obrotu, i następuje wówczas, gdy to w yposażenie  
wyróżniające jest uważane przez większą część 
nabywców za oznaczanie takich samych lub tego 
samego rodzaju towarów, pochodzących z okre
ślonego przedsiębiorstwa. Nie ma przy tym zna
czenia, czy dla tego wyposażenia wyróżniającego 
istnieje ochrona z tytułu prawa o wzorach zdob
niczych. W praktyce bywa często, że przedmioty
o cechach szczególnych korzystają najpierw 
z ochrony jako wzory zdobnicze, aby później, po 
wprowadzeniu ich do obrotu, korzystać z ochrony 
na podstawie przepisów ustawy o znakach towa
rowych.

Ochrona wzoru zdobniczego, uzyskana na sku
tek zgłoszenia, obejmuje jedynie wygląd wzoru 
lub modelu. Sposób wytwarzania i efekty tech
niczne wzoru lub modelu nie są objęte ochroną- 
Przeciwnie,, przez zgłoszenie do o p a t e n t o w a n i a  

wynalazku lub wzoru użytkowego do r e j e s t r a c j i  

nie jest chroniony zewnętrzny, estetyczny wygąd 
przedmiotu. Nie da się zaprzeczyć, że istnieją czę
sto wynalazki techniczne, których kształt ze
wnętrzny posiada cechy indywidualnej twórczo
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ści natury estetycznej. Zgłoszenie takich przed
miotów tylko jako wynalazków lub tylko jako 
wzorów zdobniczych zapewniłoby jedynie ochro
nę cech technicznych pomysłu wynalazczego lub 
tylko jego cech estetycznych. Jak z tego wynika, 
w przypadkach stojących na pograniczu zaleca 
się, niezależnie, od zgłoszenia przedmiotu jako 
wzoru zdobniczego, dokonać również zgłoszenia 
patentowego lub zgłęszenia wzoru użytkowego. 
Zaleca się również zgłosić do opatentowania no
wy pod względem technicznym sposób wytwarza
nia tego wzoru.

Do zgłoszenia wzoru zdobniczego jest upraw
niony twórca wzoru lub modelu albo jego następ
ca prawny. Gdy do zakresu pracy pracownika na
leży przygotowywanie projektów wzorów, wów
czas prawo do zgłoszenia zgodnie z § 2 ustawy 
przechodzi na zakład pracy. W takim przypadku 
prawem do wzoru może rozporządzać tylko za
kład pracy.

Zgłoszenie powinno nastąpić we właściwym Są
dzie Okręgowym (rejestr wzorów). Oświadczenia 
składane przed innymi urzędami, np. przed Urzę
dem Patentowym, nie mają skutków prawnych. 
Właściwy dla zgłoszenia wzoru zdobniczego jest 
Sąd Okręgowy siedziby oddziału głównego firmy, 
w odniesieniu zaś do przedsiębiorstw niezareje- 
strowanych i osób prywatnych — Sąd Okręgowy 
miejsca zamieszkania. Twórcy nie posiadający 
w kraju ani oddziałów ani miejsca zamieszkania 
powinni dokonywać zgłoszeń — z ważnością dla 
całego obszaru Niemiec — w Sądzie Okręgowym 
w Lipsku. Również i na zachodzie Niemiec uznaje 
się, że Sąd Okręgowy w Lipsku wykonuje swoje 
zadanie bez przeszkód.

Każde zgłoszenie wzoru zdobniczego, dokonane 
w Sądzie Okręgowym, w Niemieckiej Republice 
Demokratycznej lub w Niemczech Zachodnich, jest 
skuteczne dla obszaru całych Niemiec, ponieważ 
podział Niemiec nie wywarł wpływu na jednoli
tość prawa o wzorach zdobniczych. Wyjątek sta
nowią zgłoszenia wzorów zdobniczych, dokony
wane w zachodnio-niemieckim Urzędzie Patento
wym na podstawie obowiązującej w Niemczech 
Zachodnich tzw. ustawy nr 8. Chodzi tu o zgło
szenia wzorów zdobniczych, dokonywane przez 
przynależnych państw zagranicznych, których 
kraj Znajdowały się w stanie wojny z (Niemcami, 
z jednoczesnym powołaniem się na pierwszeństwo 
z okresu wojennego.

Zgłoszenia wzorów zdobniczych, dokonane 
w Urzędzie Patentowym w Monachium, są zatem 
uznawane jako skutek ustawy nr 8 i są nieważ
ne na obszarach Niemieckiej Republiki Demokra
tycznej i demokratycznego sektora Berlina.

Jednocześnie z dokonaniem zgłoszenia wzoru 
zdobniczego należy złożyć wzór lub model. Zgła
szający ma prawo wyboru: może zgłosić oryginał 
lub odbitkę. Na każdym wzorze zgodnie z § 7 prze
pisów o zgłaszaniu ma być zaznaczony numer fa
bryczny lub numer bieżący, pod którym wzór 
został wniesiony do ksiąg handlowych twórcy lub

j ego następcy prawnego.
Wzory lub modele mogą być doręczane bez opa

kowania . lub. opieczętowane, pojedynczo lub
Wiad. Urz. Pat. - 8

w paczkach, jednakże paczki nie mogą zawierać 
więcej niż 50 wzorów lub modeli. Otwarcie wzo-- 
rów, złożonych w stanie opieczętowanym, nastę
puje w trzy-lata po dokonaniu zgłoszenia, a gdy 
termin ochrony jest krótszy, to po upływie tego 
terminu. Składanie w stanie opieczętowanym ma 
na celu czasowe utrzymanie w tajemnicy wzoru, - 
nie przeznaczonego do natychmiastowego wpro
wadzenia na rynek. Nie opieczętowane wzory mo
gą być oglądane przez każdego w Sądzie Okrę
gowym.

Przy zgłaszaniu należy podać, czy wzór lub mo
del, o którego rejestrację się wnosi, jest przezna
czony dla wytworów płaskich czy plastycznych. 
Zgłoszenie tego samego wzoru dla wyrobów pła
skich i plastycznych jest dopuszczalne, o ile na
stąpi w dwóch odrębnych zgłoszeniach.

Zgłoszenie i złożenie wzoru zdobniczego musi 
być dokonane przed rozpowszechnieniem wyrobu, 
wykonanego według wzoru lub modelu. Decydu
jący jest obiektywny fakt rozpowszechnienia, tak 
ze uprzednia sprzedaż lub darowizna pojedyncze
go egzemplarza wystarczy, aby uniemożliwić 
przyznanie ochrony. Wymaganie to często unie
możliwia przyznanie ochrony wartościowym 
wzorom. -

Ochrona wzoru zdobniczego jest udzielana twór
cy według jego wyboru na jeden rok do lat trzech
i na jego wniosek może być przedłużana do lat 
piętnastu. Opłaty wynoszą: przy okresie ochrony 
do lat trzech — jedną markę rocznie, od czterech 
do dziesięciu lat — 2 marki rocznie, od jedena
stu do piętnastu lat — 3 marki rocznie. Do tego 
dochodzą koszty, związane z ogłoszeniem w czaso
piśmie urzędowym rejestru wzorów.

Kto zgłosił i złożył wzór lub model do wpisania 
do rejestru wzorów, uważany jest aż do udowod
nienia przeciwnego stanu za twórcę i jemu tylko 
przysługuje prawo do odtwarzania wzoru. Nie są 
uważane za zabronione odtwarzania: 1) pojedyn
cza kopia wzoru lub modelu, przeznaczona do roz
powszechnienia nieprzemysłowego, 2) odtwarza
nie wzorów przeznaczonych do wyrobów płaskich 
w postaci wyrobów plastycznych i odwrotnie,
3) zamieszczenie odbitek pojedynczych wzorów 
lub modeli w dziele drukowanym.

Sąd rejestrowy na skutek zgłoszenia nie bada 
ani nowości, ani oryginalności, ani też warunków 
materialno-prawnych, dotyczących zgłoszonego 
wzoru. Raczej przyjmuje faktyczne oświadczenia 
zgłaszającego za podstawę do wpisania do reje
stru. Rozstrzygnięcie z punktu widzenia prawa 
materialnego jest pozostawione wyłącznie sądowi 
powszechnemu w drodze postępowania o narusze
nie lub stwierdzenie prawa.

Jak już zaznaczono, wzory zdobnicze są chro
nione jedynie przed naśladownictwem. Twórca 
nie może zatem wystąpić przeciwko osobie trze
ciej, jeżeli wytwór jej powstał samodzielnie, a więc 
bez znajomości cudzego wzoru zdobniczego — na
wet wówczas, gdy ten nowy twór jest identyczny 
z przedmiotem korzystającym już z ochrony.

Erfindungs - und Vorschlagswesen nr. 4/1952)
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MIĘDZYNARODOWE PRAWO O OCHRONIE 
WYNALAZKÓW, WZORÓW I ZNAKÓW TOWAROWYCH

M iędzynarodowe normy prawne o ochronie w yna
lazków, wzorów i  znaków towarowych, oznaczane 
także m ianem  międzynarodowego prawa patentowe
go, wchodzą jako jeden z działów w skład tzw. mię
dzynarodowego prawa prywatnego, należącego do 
dziedziny prawa cywilnego.

O charakterze norm międzynarodowego prawa pry
watnego decyduje rodzaj stosunków prawnych, pod
legających uregulowaniu przez te normy.' Zagadnie
nia międzynarodowego prawa prywatnego należą, 
przeto w  sw ej istocie do zakresu prawa cywilnego, 
ponieważ przedmiotem międzynarodowego prawa 
prywatnego są cyw ilne stosunki prawne, a podmio
tami tych stosunków są cudzoziemcy (zagraniczne 
osoby fizyczne i prawne). Normy międzynarodowego 
prawa prywatnego muszą w ięc być rozpatrywano 
w  związku z ogólnymi zasadami prawa cywilnego.

M iędzynarodowe prawo prywatne reguluje wsze
lako stosunki cyw iln o-p raw n e, wychodzące poza ra 
m y system u prawnego jednego państwa i wymaga
jące w skutek tego rozstrzygnięcia, jakiego państwa 
prawo m a być stosowane do tych stosunków. W  sto
sunkach tych znajduje się zawsze taki lub inny ele
m ent cudzoziemski (międzynarodowy). Obecność ele
mentu cudzoziemskiego w  takim stosunku prawnym  
zaznacza się przez to, że jego podmiotem (uczestni
kiem) jest cudzoziemiec, albo przez to, że jego przed
miotem  jest rzecz znajdująca się za granicą, albo 
wreszcie przez to, że fakty prawne z którymi wiąże 
się powstanie, zmiana lub wygaśnięcie stosunku praw
nego, m iały m iejsce za granicą.

Źródła międzynarodowego prawa prywatnego po-  
siadają dwoisty charakter. Są nim i normy wewnętrz
ne oraz um ow y i zwyczaje międzynarodowe. Ta 
szczególna cecha w ym aga wydzielenia zagadnień mię
dzynarodowego prawa prywatnego w  osobną dzie
dzinę prawa cywilnego. Normy międzynarodowego 
prawa prywatnego stosuje się przy rozstrzyganiu, 
w jakich granicach jest dopuszczalne uznanie w  ja
kimś państw ie skuteczności obcych przepisów praw
nych, oraz przy rozstrzyganiu, jakie prawa cywilne 
przysługują zagranicznym osobom fizycznym i praw
nym. Do m iędzynarodowego prawa prywatnego na
leżą w ięc normy kolizyjne, regulujące kolizje ustaw  
własnych i obcych (prawo kolizyjne), oraz normy, 
regulujące zdolność prawną, czyli stanowisko praw
ne osób zagranicznych (prawo cudzoziemców). - 

Chociaż normy m iędzynarodowego prawa prywat
nego wchodzą w  zakres praw a cywilnego i opierają 
się o jego ogólne zasady, to jednak posiadają cechy 
specyficzne i w łasne zasady ogólne. Przedmiotem ich 
bowiem są stosunki cywilno -  prawne szczególnego 
rodzaju, regulowane w  znacznej mierze przez układy
i zwyczaje międzynarodowe.

Trzeba ponadto dodać, że w  skład międzynarodo
wego prawa prywatnego wchodzi szereg norm, które 
wypływ ają z zasad międzynarodowego prawa pu
blicznego (prawa narodów), i że zagadnień między
narodowego prawa prywatnego, stanowiącego jedną 
z dziedzin . prawa cyw ilnego, n ie. można , ujmować

w oderwaniu od ogólnych zasad międzynarodowego  
prawa publicznego.

Podmiotowe prawa do wynalazków, wzorów i  zna
ków towarowych, zwane również prawami w y łą cz
nymi, uprawnieniami w  zakresie własności« przem y
słowej, prawami na dobrach niem aterialnych lub  
uprawnieniami patentowymi, posiadają charakter te 
rytorialny, tzn. są w  zasadzie skuteczne jedyn ie  
w  tych państwach, w  których powstały na podstaw ie  
obowiązujących tam przepisów prawnych. Przede  
wszystkim  więc ochrona wynalazków, wzorów i  zna
ków towarowych istnieje tyko na obszarze tych  
państw, w  których te wynalazki, wzory i znaki to
warowe zostały opatentowane lub zarejestrowane.

Uprawnienia patentowe są chronione w  każdym  
państwie o tyle, o ile  istnienie ich i zakres opiera  
się na przepisach tego państwa, czyli jeżeli przede 
wszystkim  na rzecz interesowanej osoby udzielono  
w  tym państwie patentu lub zarejestrowano w zór lub  
znak towarowy. Każde państwo chroni tylko w łasne  
uprawnienia patentowe. Obowiązuje zasada tery to 
rialnie ograniczonej skuteczności podmiotowych praw  
wyłącznych, ochrona w ięc istnieje jedynie w razie 
naruszenia tych praw, odnoszącego się do w łasnego  
terytorium. Ochrona ta bowiem nie sięga poza gra
nice terytorium, na które rozciąga się ta skuteczność.

Na tym  polega z punktu widzenia m iędzynarodo
wego prawa prywatnego zasadnicza różnica m iędzy  
uprawnieniami patentowym i a innymi rodzajami 
uprawnień cywilnych, posiadających skuteczność po- 
zaterytorialną, rozciągającą się poza granice.jurysdyk-
cji poszczególnych państw.

Polskie uprawnienia patentowe mają ochronę prze
ciw naruszeniom, odnoszącym się do terytorium P ol
ski. Obce uprawnienia patentowe nie są chronione 
w  Polsce. W przypadku naruszenia tych uprawnień  
ochrona ich nie sięga poza granice terytorium, na 
którym uprawnienia te są skuteczne. Wyjątki w  tym

- względzie mogą wynikać z umów międzynarodowych  
lub wewnętrznych szczególnych przepisów ustaw o
wych.

Uzyskane w  Polsce patenty na wynalazki albo pra
w a z rejestracji wzorów lub znaków towarowych są 
ważne tylko w  Polsce. Podobnie przedstawia się spra
wa z uprawnieniami patentowymi, uzyskanymi w  Pol
sce w  inny sposób. Stwierdzają to w  pierwszym  rzę
dzie przepisy art. 1, art. 87 ust. 1 oraz art. 174 ust. 1 
rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 
22 marca 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów
i znaków towarowych. (Dz. U. Nr 39, poz. 384 z póź
niejszym i zmianami). W edług tych przepisów prawo 
wyłącznego korzystania w  sposób przemysłowy i han
dlowy z wynalazku lub wzoru oraz prawo w yłącz
nego oznaczania towarów znakami towarowymi, po
wstałe w  Polsce na skutek opatentowania tego w y
nalazku albo zarejestrowania wzoru lub znaku towa
rowego, rozciąga się jedynie na o b s z a r  Polski.

Uprawnienia patentowe, które powstały w  jakimś 
państwie na podstawie jego ustaw, wyróżniają się —  
Jak już powiedziano — sw ym  ściśle terytorialnym-
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charakterem , ponieważ są w  zasadzie skuteczne ty l
ko w  granicach tego państwa. Zasada terytorialno- 
śc i, obowiązująca w  międzynarodowym prawie pa
tentow ym , polega przeto na tym, że na terytorium da
n ego  państwa stosuje się prawo tylko tego państwa. 
Podstaw ow a ta zasada jest powszechnie przyjęta przez 
praw odaw stw o, orzecznictwo i  naukę większości 
państw . Jest również ogólnie przyjęta w  umowach 
m iędzynarodowych, w  szczególności także w  obowią
zującej w  Polsce Konwencji Związkowej Paryskiej
o ochronie własności przemysłowej. Uprawnienia pa
tentow e mają skuteczność terytorialnie ograniczoną
i są chronione w edług l e x  f o r i  (prawo państwa, 
w  którym  jest siedziba sądu). Wiąże się tu właściwość 
l e g i s  f o r i  z terytorialnie ograniczoną skutecz
nością  uprawnień patentowych. Sąd w ięc jest obo
w iązany stosować prawo sw ego państwa, nie biorąc 
pod uw agę elem entu cudzoziemskiego, istniejącego  
w  stanie faktycznym  danego stosunku prawnego.

W yłączne prawo korzystania z wynalazku lub wzo
ru albo używania znaku towarowego może powstać 
w  innym  państwie w  zasadzie dopiero po opatentowa
n iu  tego wynalazku w  tym państwie albo po zareje
strow aniu tam tego wzoru lub znaku towarowego. 
Podstaw ow ą bowiem  zasadą jest niezależność pod
m iotow ych uprawnień patentowych, istniejących  
w  różnych państwach. Gdy ten sam wynalazek, wzór 
lub znak towarowy został opatentowany lub zareje
strow any w  kilku państwach, wówczas istnieje tyle  
patentow ych praw  podmiotowych, ile  jest państw, 
w  których uzyskano ochronę. Podm iotowe prawa do 
wynalazków, wzorów i  znaków towarowych, powstałe 
na zasadzie ustaw  jednego państwa, m ogą stać się  
skuteczne w  innym  państwie jedynie na podstawie 
zawartej m iędzy tym i państwam i um owy m iędzyna
rodowej o wzajem nym  uznaniu i  ochronie tych praw.

Wspomniano już, że do międzynarodowego prawa 
prywatnego, w  którego skład wchodzi m iędzynarodo
w e prawo patentowe, należą normy kolizyjne, roz
strzygające kolizje ustaw  w łasnych i  obcych (określa
jące wybór w łaściwego prawa) w  stosunkach cyw il
no-prawnych zawierających elem ent cudzoziemski, 
oraz normy, regulujące zagadnienie zdolności praw- 
nej zagranicznych osób' fizycznych i prawnych. N a
leży w ięc z kolei poświęcić nieco miejsca omówieniu 
stanowiska prawnego cudzoziemców w  dziedzinie 
m iędzynarodowego prawa patentowego.

W m yśl ogólnych zasad cudzoziemcy korzystają 
w  dziedzinie ochrony wynalazków, wzorów i znaków  
towarowych z reżymu narodowego (systemu obowią
zującego w  danym państwie), tzn. są traktowani na 
równi z własnym i osobami. Niekiedy, jak np. w  Związ
ku Radzieckim, stosowanie tego reżymu narodowego 
jest uzależnione od wzajemności. Większość państw, 
a wśród nich-i Polska, zapewnia cudzoziemcom prawa 
wyłączne na równi z w łasnym i obywatelam i i  osoba
mi prawnymi,- pod warunkiem przestrzegania przez 
tych cudzoziemców norm prawnych, wydanych w  w y
m ienionych państwach w  zakresie ochrony wynalaz
ków, wzorów i  znaków towarowych. Stanowisko 
prawne cudzoziemców w  dziedzinie prawa patento
w e g o  jest takie samo, jak stanowisko własnych pod
m iotów prawnych. Obowiązuje tu zasada równego 
traktowania, dotycząca oczywiście zarówno sytuacji 
prawnej obcych osób fizycznych i  prawnych w  P ol
sce, jak i  sytuacji prawnej osób polskich w  innych  
państwach.

Zobowiązania, które wynikają z zawartych przez 
Polskę umów międzynarodowych, nie mogą być na
ruszane normami polskiego prawa wewnętrznego. Po
stanowienia tych umów mają zastosowanie w  Polsce, 
choćby naw et były sprzeczne z tymi normami. Prze
pisy w ydane w  Polsce w  zakresie ochrony wynalaz
ków, wzorów i  znaków towarowych nie naruszają 
postanowień, zawartych w  umowach międzynarodo
wych. Szczegółowym  zastosowaniem,tej zasady są art. 
83, 169 i 229 rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospo
litej z dnia 22 marca 1928 r. o ochronie wynalazków, 
wzorów i  znaków towarowych, które ustalają, że roz
porządzenie to n ie  uchybia prawom pierwszeństwa, 
uzasadnionym w  traktatach i umowach międzypań
stwowych.

Obowiązująca w  Polsce Konwencja Związkowa Pa
ryska o ochronie własności przemysłowej ustala w  art.
2, że osoby przynależne do któregokolwiek z państw, 
które podpisały tę Konwencję, oraz osoby z. nimi 
zrównane według art. 3 tej Konwencji, są w  każdym  
innym  państwie związanym wymienioną Konwencją 
traktowane w  zasadzie w  sprawach - wynalazków, 
wzorów i znaków towarowych na równi z własnymi 
obywatelam i i osobami prawnymi tego państwa, 
a naw et w  pewnej mierze o tyle lepiej, że mogą się 
powołać na postanowienia tej Konwencji, przewidu
jące tzw. minimum ochrony konwencyjnej. N ie na
ruszają postanowień konwencyjnych i są zgodne z za
sadą równego traktowania cudzoziemców przepisy 
art. 36 ust. 1, art. 121 ust. 1 oraz art. 194 ust. 1 roz
porządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22 
marca 1928 r. o ochronie wynalazków, wzorów i  zna
ków towarowych, które stanowią, że zgłaszający 
w Polsce wynalazki, wzory lub znaki towarowe, któ
rzy posiadają m iejsce zamieszkania za granicą, są 
obowiązani występować przed Urzędem Patentowym  
PRL przez pełnomocników.
- Również w  zakresie pozakonwencyjnym jest przy
jęta ogólnie zasada zrównania cudzoziemców z w ła
snym i podmiotami prawnymi tak przed uzyskaniem  
praw wyłącznych, jak i  po ich uzyskaniu. Z zasadą 
tą jest zgodny przyjęty w  Polsce system  traktowania 
osób obcych w  dziedzinie prawa cywilnego. Poza: 
możliwością istnienia wyjątków, wynikających ze 
szczególnych przepisów ustawowych, zasadę-tę ogra
nicza tzw. system  zarządzeń ochronnych, które mogą 
być zawarte w  rozporządzeniach Rady Ministrów, 
wydanych na podstawie dekretu z dnia 14 stycznia 
1936 r. o ochronie interesów Państwa Polskiego i je
go obyw ateli w  stosunkach międzynarodowych (Dz. 
U. z 1936 r. Nr 3, poz. 22). Według tego systemu oso
by obce są traktowane w  Polsce w  sferze cywilno
prawnej na równi z osobami polskimi dopóty, dopóki 
nie zostaną wydane specjalne przepisy ustawowe lub 

. zawarte we wzmiankowanych rozporządzeniach Ra
dy Ministrów, 'które ograniczą zdolność prawną cu
dzoziemców. Dla uzyskania w  Polsce równego trak
towania osoby zagraniczne nie muszą wykazywać  
istnienia wzajemności, ponieważ polskie prawo pa
tentowe nie zawiera klauzuli wzajemności, zamiesz
czonej np. w  art. 11 przepisów radzieckich z r. 1941
o wynalazkach i ulepszeniach technicznych oraz w  art.
21 radzieckich przepisów z r. 1936 o znakach, towaro
wych.

Zgłaszanie w  państwach zagranicznych przez pol
skie osoby fizyczne i  prawne wynalazków, wzorów
i znaków towarowych do opatentowania lub do reje
stracji n ie je s t  w  zasadzie ograniczone polskim i prze
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pisami prawa wynalazczego lub prawa o znakach 
towarowych. To samo dotyczy stosowania za grani
cą przez te osoby wynalazków i  wzorów lub uży
wania tam przez nie znaków towarowych. Osoby 
polskie nie są w ięc w  zasadzie skrępowane co do 
nabywania uprawnień patentowych w  obcych pań
stw ach lub korzystania tam z tych uprawnień.

Jedynie ustawa z dnia 20 grudnia 1949 r. o w yna
lazkach i wzorach użytkowych, dotyczących „obrony 
Państw a (Dz. U. Nr 63, poz. 496), stosująca się za
równo do pracowniczych jak i do niepracowniczych 
pom ysłów wynalazczych, stanowi w  art. 3, że wyna
lazki i  wzory użytkowe dotyczące obrony Państwa, 
dokonane przez obywateli polskich albo dokonane 
w Folsce przez cudzoziemców stale zamieszkałych 
w Polsce, nie mogą być bez zezwolenia Ministra 
Obrony Narodowej zgłaszane do opatentowania lub 
do rejestracji za granicą, ani też za granicą przez 
nich w ykonyw ane lub zbywane pod tytułem  odpłat
nym bądź darmym.

Ponadto ustawa z dnia 18 lipca 1950 r. o licencjach 
na w ykonyw anie wynalazków i wzorów użytkowych  
(Dz. U. Nr 36, poz. 331) normuje w  art. 20, że przed
siębiorstwa i instytucje gospodarki uspołecznionej 
nie mogą bez zezwolenia Przewodniczącego Państwo
wej Komisji Planowania Gospodarczego lub upoważ
nionego przez niego organu zawierać umów, których 
przedmiotem jest udzielanie licencji na wykonywa
nie za granicą wynalazków lub wzorów użytkowych, 
opatentowanych lub zarejestrowanych na ich rzecz 
7.i granicą, albo których przedmiotem jest nabycie 
przez n ie licencji na wykonywanie w  Polsce wynalaz
ków lub wzorów Użytkowych, opatentowanych lub 
zarejestrowanych w  Polsce na rzecz osób zagranicz
nych.

Art. 21 tej ustaw y stwierdza, że obywatele polscy, 
stale w  Polsce zamieszkali cudzoziemcy oraz posia
dające w  Polsce siedzibę osoby prawne prawa pry
watnego nie mogą bez zezwolenia Przewodniczącego 
Państwowej Komisji Planowania Gospodarczego lub  
upoważnionego przez niego organu zawierać umów, 
których przedmiotem jest udzielanie licencji na w y
konywanie za granicą wynalazków lub wzorów użyt
kowych, opatentowanych lub zarejestrowanych za 
granicą. Umowy, zawarte bez: tego zezwolenia, są 
z m ocy prawa pozbawione skutków prawnych w Pol
sce.

Wreszcie art. 22 wym ienionej ustawy głosi, że prze
pisy art. 20 i 21 mają odpowiednie zastosowanie do 
umów, dotyczących przekazywania za granicę, udo
stępniania za granicą albo otrzymywania z zagranicy 
wiadomości lub doświadczeń, będących przedmiotem  
w łasności przemysłowej, nie chronionym jako opa
tentowany w ynalazek lub zarejestrowany w zór użyt
kowy.

Polska należy od dnia 10 listopada 1919 r. do w ie
lostronnej Konwencji Związkowej Paryskiej z dnia
20 marca 1883 r. o ochronie własności przemysłowej. 
Przedmiotem ochrony własności przemysłowej są w y
nalazki, wzory użytkowe i rysunkowe, m odele prze
m ysłow e oraz znaki fabryczne i  handlowe, nazwy 
handlowe i  oznaczenia pochodzenia, jak również 
zwalczanie nieuczciwej konkurencji. Konwencja 
Związkowa Paryska weszła w  życie dnia 7 lipca 
1884 r. i była wielokrotnie poddawana rewizji i zm ie
niana lub uzupełniana: w  Brukseli (14 grudnia 1900 r.), 
w  W aszyngtonie (2 czerwca 1911 r.), w  Hadze (6 li
stopada 1925 r.). i  w  Londynie (2 czerwc a  1934 r,).:

Polska jest obecnie związana tekstem  haskim  tej 
Konwencji, przyjętym w  r. 1925 (Dz. U. z 1932 r. N r 2, 
poz. 8 i 9). Kraje należące do Konwencji tw orzą  
Związek Ochrony Własności Przem ysłowej. O rga
nem Związku jest Międzynarodowe Biuro O chrony  
Własności Przemysłowej z siedzibą w  B em ie (Szw aj
caria),

W edług stanu na dzień 1 stycznia 1952 r. w y m ie
niony Związek Ochrony Własności Przem ysłow ej 
obejmował 43 następujące kraje, związane tekstem  
londyńskim, haskim lub waszyngtońskim K onw encji 
Związkowej: Australię, Austrię, Belgię, Brazylię, B u ł
garię, Czechosłowację, Danię i W yspy Faeroer, D om i
nikańską Republikę, Egipt, Finlandię, Francję, G recję, 
Hiszpanię, Holandię, Indonezję, Irlandię, Izrael (Pań
stwo), Japonię, Jugosławię, Kanadę, Kubę, Liban, 
Liechtenstein (Księstwo), Luksemburg, M arokko 
(Strefą francuska), Meksyk, Niemcy, Norwegię, N ow ą  
Zelandię, Polskę, Portugalię z Azorami i Maderą, R u
munię, Stany Zjednoczone Ameryki, Syrię, Szw ajca
rię, Szwecję, Tanger (Strefa), Tunis, Turcję, Unię 
Południowo -  Afrykańską, Węgry, Wielką .Brytanię
i Irlandię Północną oraz Włochy.

Kraje, będące członkami Związku Ochrony W ła
sności Przemysłowej, są zobowiązane w edług K on
wencji Związkowej Paryskiej do udzielania osobom  
fizycznym  i prawnym, należącym do któregokolw iek  
z krajów wchodzących w skład tego Związku, takiej 
samej ochrony w  zakresie własności przem ysłowej, 
jakiej udzielają własnym  osobom fizycznym  i  praw 
nym. Osoby więc należące do kraju, który uczestni
czy w  Konwencji i  jest członkiem Związku, m ogą 
uzyskać ochronę -np. swych wynalazków, wzorów
i  znaków towarowych w  dowolnym  innym  kraju, 
wchodzącym w  skład tego Związku. Z przynależny
mi krajów należących do Związku są zrównani ci 
przynależni krajów nie należących do tego Związku, 
którzy posiadają m iejsce zamieszkania lub rzeczyw i
ste i  poważne przedsiębiorstwa przem ysłowe lub han
dlowe na terytorium jednego z krajów należących  
do Związku. Konwencja jest oparta na zasadzie re
żymu narodowego. Istota bowiem  tej K onwencji w y 
raża się w  postanowieniach jej art. 2 i 3, które —  jak 
już powiedziano — stwierdzają, że osobom fizycz
nym i prawnym, należącym do któregokolwiek z kra
jów, które uczestniczą w  Konwencji, oraz osobom po
siadającym w  tych krajach m iejsce zamieszkania lub 
przedsiębiorstwa przysługują w e wszystkich innych  
krajach wchodzących w  skład Związku takie same 
uprawnienia w  sprawach ochrony własności przemy
słowej, jakie przysługują osobom fizycznym  i  praw
nym  tych ostatnich krajów.

Na szczególną uwagę zasługują postanowienia art.
4 Konwencji Związkowej Paryskiej, regulujące in
stytucję priorytetu. Istota tej instytucji polega na 
tym, że osoba, która w  jednym  z krajów należących 
do Związku Ochrony 'W łasności Przemysłowej zgło
siła  do opatentowania wynalazek albo do rejestracji 
wzór użytkowy, wzór rysunkowy, model przemysło
wy, znak fabryczny lub znak towarowy, może korzy
stać w  każdym innym  kraju Związku z prawa pierw

sz e ń stw a  do uzyskania patentu na ten wynalazek lub 
do uzyskania prawa z rejestracji tego wzoru użytko
wego, wzoru rysunkowego, modelu przemysłowego, 
znaku fabrycznego lub znaku handlowego wobec 
wszystkich późniejszych zgłoszeń, jeżeli w  określo- 
nym terminie dokona zgłoszenia w  tym kraju. Ter
min ten zaczyna biec od daty pierwszego zgłoszenia,
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dokonanego w  jednym  z krajów należących do Zwiąż- - 
ku, i  wynosi dla wynalazków i wzorów użytkowych  
12 m iesięcy, a dla wzorów rysunkowych, modeli prze
m ysłow ych, znaków fabrycznych i handlowych 6 m ie
sięcy. Publikacja, w ykonyw anie lub zgłoszenie takie
go samego wynalazku lub wzoru użytkowego, albo 
zgłoszenie lub w ystaw ienie na sprzedaż egzemplarzy 
takiego samego wzoru rysunkowego lub modelu prze
m ysłow ego, albo wreszcie zgłoszenie lub używanie  
takiego samego znaku fabrycznego lub handlowego 
przez osobę trzecią przed upływem  wskazanego ter

m in u  nie stanowi przeszkody do udzielenia praw w y
łącznych, jak również nie stanowi podstawy do unie
ważnienia tych praw. Zagadnienie nowości oraz za
gadnienie pierwszeństwa rozstrzyga się w  czasie bie
gu w ym ienionych terminów według danych, zawar
tych w  pierwszym  zgłoszeniu. Uważa się bowiem, że 
np. wynalazek, wzór lub znak towarowy osoby zagra
nicznej zachowuje przez określony czas te cechy no
wości i  pierwszeństwa, które według ustaw  poszcze
gólnych krajów związkowych stanowią niezbędne w a
runki do udzielenia praw wyłącznych.

N ależy zauważyć, że w  m yśl art. 6 Konwencji 
Związkowej Paryskiej znak fabryczny lub handlowy  
może być zarejestrowany w  innym kraju, należącym  
do Związku Ochrony Własności Przem ysłowej, do
piero po zarejestrowaniu tego znaku w  kraju m acie
rzystym. Z postanowieniem  tym  jest zgodny art. 195 
ust. 1 rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22 marca 1928 rzo  ochronie wynalazków, wzo
rów  i- znaków towarowych. Analogiczną zasadę za
wierają również radzieckie przepisy z r. 1936 o zna
kach towarowych. 

Zgodnie z art. 15 Konwencji Związkowej Paryskiej 
poszczególne kraje uczestniczące w  tej Konwencji za
w arły trzy porozumienia w  sprawie ochrony w łasno
ści przem ysłowej, Są to: Porozumienie Madryckie 
z dnia 14 kwietnia 1891 r. o zwalczaniu fałszywych  
oznaczen pochodzenia towarów,- Porozumienie “Mad
ryckie z dnia 14 kw ietnia 1891 r."o międzynarodowej 
rejestracji znaków fabrycznych i" handlowych oraz 
Porozumienie Haskie z dnia 6 listopada 1925 r. o m ię
dzynarodowym zgłaszaniu wzorów rysunkowych
i modeli przemysłowych. Porozumienia te były pod
dawane rewizji i  zmieniane —  ostatnio w  Londynie 
dnia 2 czerwca 1934 r. Polska należy od dnia 10 grud
n ia  1928 r. tylko do Porozumienia Madryckiego
o zwalczaniu fałszyw ych oznaczeń pochodzenia to- 
.warów i  jest związana tekstem  haskim tego Porozu
mienia, przyjętym  dnia 6 listopada 1925 r. (Dz. U. 
z 1932 r. Nr 47, poz. 446).

Kraje należące do wym ienionych porozumień two
rzą trzy stałe związki, zwane w  odróżnieniu od ogól
nego Związku Ochrony W łasności Przemysłowej 
związkami ograniczonymi. Są to: Związek dotyczący 
zwalczania fałszyw ych oznaczeń pochodzenia tow a
rów, Związek dotyczący międzynarodowej rejestracji 
znaków fabrycznych i  handlowych oraz Związek do
tyczący m iędzynarodowego, zgłaszania, wzorów ry
sunkowych i  m odeli przemysłowych.

W edług stanu na dzień 1 stycznia 1952 r. Zwią
zek dotyczący zwalczania fałszywych oznaczeń pocho
dzenia towarów obejmował 25 następujących krajów, 
związanych tekstem  londyńskim, haskim lub w aszyng-  
tońskim Porozumienia Madryckiego: Brazylię, Czecho
słowację, Dominikańską Republikę, Egipt, Francję, 
Hiszpanię, Irlandię, Izrael (Państwo), Kubę, Liban! 
Liechtenstein (Księstwo), Marokko (Strefa franc.),'

Niemcy, Nową Zelandię, Polskę, Portugalię z Azora-,
m i i  Maderą, Syrię, Szwajcarię, Szwecję, Tanger* 
(Strefa), Tunis, Turcję, Węgry, Wielką Brytanię i Ir
landię Północną oraz Włochy.
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SPAWANIE POD CIŚNIENIEM
Dokonane niedawno próby spawania pod ciśnie

niem  potwierdzają w  pełni możliwość znacznych osz
czędności i szerokiego rozpowszechnienia tej nowo
czesnej metody spawalniczej w  praktyce. Pierwsze, 
doświadczenia w  tym kierunku były dokonane w  
Czechosłowacji stosunkowo niedawno, przy czym spo
sób ten jest już obecnie stosowany do spawania alu
minium, miedzi i innych metali, używanych w  radio
technice, teletechnice,itp .

Zasada spawania według nowego sposobu opiera 
się na znan ym  powszechnie fakcie, że pod wysokim  
ciśnieniem  m etal staje się plastyczny, a naw et ciekły. 
Okoliczność tę wykorzystuje się już obecnie w  sze
rokim zakresie, np. przy natryskiwaniu m etali pod 
ciśnieniem, zwłaszcza aluminium, cynku, cyny i in
nych metali. W analogiczny sposób można łączyć 
z sobą dwa elem enty metalowe, pod warunkiem jed
nak, że ich powierzchnie stykowe zostaną uprzednio 
dokładnie oczyszczone, a w ięc pozbawione warstw y  
tlenkowej, i odtłuszczone.

Spawanie np. arkuszy blachy odbywa się w  ten  
sposób, że układa się je czystym i powierzchniami je
den na drugim, po czym odpowiednio ukształtowa
nym  narzędziem stłacza się wzajemnie w  jednym  lub 
więcej punktach, przez co osiąga się trwałe ich połą
czenie. Szczególnie dobre w yniki uzyskuje się w  przy
padku blach aluminiowych, których spawanie nastrę
czało dotychczas poważne ,trudności. Nowa metoda 
pozwala również osiągać spoinę ciągłą. Do tego celu 
służy zespół dwóch utwardzonych krążków, którymi 
siłacza się spawany materiał. Urządzenie to nadaje 
się zwłaszcza do wyrobu rur.

Zalety opisanej metody spawania są wielorakie. 
Odpada doprowadzanie prądu elektrycznego lub gazu 
palnego. Uzyskana spoina jest nader wytrzym ała
i w olna od zanieczyszczeń, a jej wykonanie jest sto
sunkowo szybkie. Po ukończeniu procesu przedmiot 
spawany nie jest opalony ani zanieczyszczony prosz
kami topnikowymi. N ie zachodzi również konieczność 
usuwania tzw. nadtopów, jak w  przypadku spawania  
acetylenowo-tlenowego.

W trakcie prób udało się uzyskać dokładne połącze
nie naw et tak różnorodnych m ateriałów, jak miedź
i aluminium. Oba te m ateriały przeniknęły w  siebie 
wzajem nie pod działaniem w ysokiego ciśnienia tak 
dokładnie, że osiągnięto spoinę o wyjątkowej w y
trzymałości.

Dokonane obecnie próby rokują znaczne rozpow
szechnienie tej metody spawania już w  niedalekiej 
przyszłości, (mt)

(Technicka Prace, nr 7-8/1952)
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O DALSZĄ RACJONALIZACJĘ PRZEWOZÓW 
KOLEJOWYCH W ZSRR

(Z d o ś w i a d c z e ń  Zwią zku R a d z ie c k ie g o )

Z m n i e j s z e n i e  w y d a t k ó w  w  t r a n s p o r c i e  n a  p r z e 
w o z y  t o w a r ó w  z  r e j o n ó w  i c h ,  p r o d u k c j i  d o  r e j o 
n ó w  z u ż y c i a  m a  o g r o m n e  z n a c z e n i e  d l a  g o s p o d a r 
k i  n a r o d o w e j .

Im  m niejsza ilość m artw ej i żywej pracy po
trzebna je s t do przewiezienia tow aru  n a  daną 
odległość — pisał M arks — tym  w iększa jest 
w ydajność pracy  i odwrotnie.

A bsolutna wielkość kosz tów , podrażających 
tow ar w skutek  transportu , przy stałych jedna
kow ych w arunkach , je s t odw rotnie proporcjo
nalna do siły produkcyjnej przem ysłu transpor
towego i w prost proporcjonalna do odległości,
n a  k tó rą  przewozi się to w a ry ) .

S t o p n i o w e  z m n i e j s z e n i e  s z c z e g ó l n i e  d a l e k i c h ,  
k r z y ż u j ą c y c h  s i ę  i  i n n y c h  n i e r a c j o n a l n y c h  p r z e 
w o z ó w ,  k o n c e n t r a c j a  p o t o k ó w  t o w a r o w y c h  n a  l i 
n i a c h  m o c n y c h  t e c h n i c z n i e ,  r o z w ó j  d o s k o n a l s z y c h  

r o d z a j ó w  t r a n s p o r t u ,  z w ł a s z c z a  z a ś  p r z e s t a w i e n i e  
k o l e i  n a  e l e k t r y c z n ą  i  m o t o r o w ą  s i ł ę  p o c i ą g o w ą ,  

b u d o w a  r u r o c i ą g ó w  n a f t o w y c h ,  a  t a k ż e  n a j b a r 
d z i e j  e f e k t y w n y  i  c e l o w y  r o z d z i a ł  p o t o k ó w  t o w a 
r o w y c h  n a  r o z m a i t e  r o d z a j e  t r a n s p o r t u  —  w s z y 
s t k o  t o  z a p e w n i a  z m n i e j s z e n i e  w y d a t k ó w  n a  
t r a n s p o r t  w  Z S R R .

W  w a r u n k a c h  k a p i t a l i s t y c z n e g o  s y s t e m u  g o s p o 
d a r k i  c h a o t y c z n i e  k s z t a ł t u j ą c e  s i ę  g e o g r a f i c z n e  

r o z m i e s z c z e n i e  p r o d u k c j i  w y w o ł u j e  m a s o w e  n i e 
p r o d u k t y w n e ,  k r z y ż u j ą c e  s i ę ,  w t ó r n e - i  n a d z w y 
c z a j  d a l e k i e  p r z e w o z y  t o w a r ó w ,  " p r z y n o s z ą c e  s t r a -  

t y  ś r o d k ó w  m a t e r i a l n y c h  i  s i ł y  r o b o c z e j .
W  g o s p o d a r c e  s o c j a l i s t y c z n e j  p r z e w o z y  t o w a 

r ó w  d o k o n y w a n e  s ą  n a  p o d s t a w i e  j e d n o l i t e g o  p l a 
n u  p a ń s t w o w e g o ,  z  m a k s y m a l n ą  o s z c z ę d n o ś c i ą  
w ł a ś c i w ą  s o c j a l i z m o w i .

R a c j o n a l i z a c j a  o b r o t ó w  t o w a r o w y c h  w  t r a n - '  
s p o r c i e  Z S R R  m a  o g r o m n e  z n a c z e n i e ,  p o n i e w a ż  

w y d a t k i  n a  t r a n s p o r t  s t a n o w i ą  d u ż y  c i ę ż a r  g a 
t u n k o w y  w  c a ł o ś c i  w y d a t k ó w  n a  p r o d u k c j ę  i  o b r ó t  
t o w a r ó w .  C i ę ż a r  g a t u n k o w y  r o z c h o d ó w  z  t y t u ł u  
t r a n s p o r t u  w ś r ó d  w s z y s t k i c h  w y d a t k ó w  o b r o t o 
w y c h  p a ń s t w o w e g o -  h a n d l u  r a d z i e c k i e g o  s t a n o w i  

p o n a d  2 0 % .  I s t o t n y  w p ł y w  m a j ą  w y d a t k i  t r a n 
s p o r t o w e  n a  k o s z t  s u r o w c a ,  p a l i w a  i  g o t o w y c h  
w y r o b ó w ,  z u ż y w a n y c h  n a  c e l e  p r o d u k c y j n o  -  e k s 
p l o a t a c y j n e .  C i ę ż a r  g a t u n k o w y  w y d a t k ó w  t r a n s 
p o r t o w y c h  w e  w s z y s t k i c h  w y d a t k a c h  o b r o t o w y c h  

o r g a n i z a c j i  z a o p a t r z e n i o w o  -  z b y t o w y c h  m i n . -  
s t e r s t w  g o s p o d a r c z y c h  s t a n o w i  d o  7 0 %  i  w y r a ż a  
s i ę  w  m i l i o n a c h  r u b l i  r o c z n i e . .

T a k  w i ę c  r a c j o n a l i z a c j a  p r z e w o z ó w  s t w a r z a  k o 
n i e c z n e  p r z e s ł a n k i  d o  o b n i ż e n i a  k o s z t ó w  b u d o w -  

. n i c t w a  i n w e s t y c y j n e g o ' ,  w y d a t k ó w - ' t a r y f o w y c h ,  
h u r t o w y c h  i  d e t a l i c z n y c h ,  c e n  t o w a r ó w ,  s t a n o w i  

j e d n o  z  p o w a ż n y c h  ź r ó d e ł  w z r o s t u  s o c j a l i s t y c z n e j  
a k u m u l a c j i ,  i  p o p r a w y  s y t u a c j i  m a t e r i a l n e j  p r a 
c o w n i k ó w .

Z m n i e j s z e n i e  n a d z w y c z a j .  d a l e k i c h  i  k r z y ż u j ą 
c y c h  s i ę  p r z e w o z ó w  j e s t  j e d n y m  z e  ś r o d k ó w

1) K. M arks, K apitał, t. I I  wyd. 1949 r., s tr . 147.

o s z c z ę d n o ś c i  p a l i w a ,  m a t e r i a ł ó w  i  s i ł y  r o b o c z e j ,  
z u ż y w a n y c h  w  d u ż y c h  i l o ś c i a c h  p r z e z  t r a n s p o r t .  
J e d n o c z e ś n i e  z m n i e j s z e n i e  ś r e d n i e j  o d l e g ł o ś c i  
p r z e w o z u  ł a d u n k ó w  m i ę d z y  o k r ę g a m i  p r o d u k c j i ,
i  z u ż y c i a  w  r e z u l t a c i e  r a c j o n a l i z a c j i  k o m u n i k a c j i  
g w a r a n t u j e  p r z y ś p i e s z e n i e  o b i e g u  t o w a r o w o - m a -  
t e r i a l n y c h  w a r t o ś c i  w  g o s p o d a r c e  n a r o d o w e j
i  z w a l n i a  d o d a t k o w e  r e z e r w y  m a t e r i a l n e ,  p r z e 
z n a c z a n e  n a  r o z s z e r z o n ą  s o c j a l i s t y c z n ą  r e p r o d u k 
c j ę .

Z  t y c h  w z g l ę d ó w  p r o b l e m  d a l s z e j  r a c j o n a l i z a c j i  
o b r o t u  ł a d u n k ó w  w  t r a n s p o r c i e  n a l e ż y  t r a k t o w a ć  
n i e  j a k o  p r o b l e m  r e s o r t o w y ,  w y ł ą c z n i e  t r a n s p o r 
t o w y ,  a l e  j a k o  p r o b l e m  o  d u ż y m  z n a c z e n i u  d l a  
g o s p o d a r k i  n a r o d o w e j ,  b e z p o ś r e d n i o  z a z ę b i a j ą c y  
s i ę  z  z a g a d n i e n i a m i  p r o d u k c j i  m a t e r i a l n e j ,  r o z 
d z i a ł u ,  o b r o t u  i  z u ż y t k o w a n i a  t o w a r ó w ,  j a k o  s k ł a 
d o w ą  c z ę ś ć  o g ó l n e g o  p r o b l e m u  d a l s z e g o  p o d w y ż -  
c z e n i a  w y d a j n o ś c i  ( p r o d u k t y w n o ś c i ) .  ,

W e  w s z y s t k i c h  e t a p a c h  b u d o w n i c t w a  s o c j a l i 
s t y c z n e g o  p a r t . a  k o m u n i s t y c z n a  i  r z ą d  r a d z i e c k i  
p o ś w i ę c a ł y  i  p o ś w i ę c a j ą  w i e l e  u w a g i  z a g a d n i e 
n i o m  u l e p s z e n i a  p l a n o w a n i a  p r z e w o z u  ł a d u n k ó w
i  k o n s e k w e n t n e j  r a c j o n a l i z a c j i  ł ą c z n o ś c i  t r a n s p o r 

t o w e j .  m i ę d z y  o k r ę g a m i  k r a j u  i  g a ł ę z i a m i  g o s p o 
d a r k i  n a r o d o w e j .

W .  I .  L e n i n  . w  r o k u  1 9 1 8  w  „ S z k i c u  p l a n u  p r a c  
n a u k o w o - t e c h n i c z n y c h “  w s k a z a ł  n a  k o n i e c z n o ś ć  

r a c j o n a l n e g o  r o z m i e s z c z e n i a  p r z e m y s ł u  „ . . . z  p u n k 
t u  w i d z e n i a ' b l i s k o ś c i  s u r o w c ó w  i  m o ż l i w o ś c i  n a j 
m n i e j s z e j  s t r a t y  p r a c y  p r z y  p r z e j ś c i u  o d  o b r ó b k i  

s u r o w c a  d o  w s z y s t k i c h  n a s t ę p n y c h  e t a p ó w  o b r ó b 
k i  p ó ł f a b r y k a t ó w  w ł ą c z n i e  d o  o t r z y m a n i a  g o t o 
w e g o  p r o d u k t u “  2 ) .

T a  l e n i n o w s k a  t e z a  s t a n o w i  j e d n ą  z  g ł ó w n y c h  
z a s a d  s o c j a l i s t y c z n e g o  r o z m i e s z c z e n i a  s i ł  w y t w ó r 
c z y c h  w  k r a j u .

J u ż  w  p l a n i e  G O E L R O  w y t y c z o n o  n a u k o w e  z a 
s a d y  g e o g r a f i c z n e g o  r o z m i e s z c z e n i a  s i ł  w y t w ó r 

c z y c h .  W  p l a n i e  t y m  p r z e w i d z i a n o  b u d o w n i c t w o  
s i e c i  e l e k t r o w n i  r e j o n o w y c h  n a  b a z i e '  w y k o r z y 
s t a n i a  m i e j s c o w e g o ' p a l i w a ,  c o  s t a n o w i ł o  j e d e n  

z  n a j w a ż n i e j s z y c h  w a r u n k ó w  o d c i ą ż e n i a  k o l e j n i c 
t w a  o d  p r z e r z u t ó w  p a l i w a .

W  w y n i k u  r o z w o j u  b u d o w n i c t w a  s o c j a l i s t y c z 
n e g o  i  g o s p o d a r c z e g o  p o d n i e s i e n i a  o d l e g ł y c h  r e 
p u b l i k  n a r o d o w y c h ,  w  l a t a c h  s t a l i n o w s k i c h  p i ę 
c i o l a t e k  z a s z ł y  z a s a d n i c z e  z m i a n y  w  g e o g r a f i c z 

n y m  r o z m i e s z c z e n i u  s i ł  w y t w ó r c z y c h  w e d ł u g  r e 
j o n ó w  k r a j u .  J e d n o c z e ś n i e  w  l a t a c h  t y c h  p i ę c i o -  
l a t e k  r o z w i n ę ł a  s i ę  i n t e n s y w r o  b u d o w a  n o w y c h  

l i n i i  k o l e j o w y c h ,  d z i ę k i  k t ó r e j  p o w s t a ł y  n a j k r ó t 
s z e  p o ł ą c z e n i a  t r a n s p o r t o w e  m i ę d z y  p o d s t a w o w y 
m i  o k r ę g a m i  g o s p o d a r c z y m i .

W  t e n  s p o s ó b  s p o w o d o w a n o  z m i a n y  w  g e o g r a 
f i c z n y m  r o z m i e s z c z e n i u  s i ł  - w y t w ó r c z y c h  Z S R R ,  

u s u w a j ą c  j a s k r a w e  n i e r ó w n o m i e r n o ś c i ,  b ę d ą c e  
• n a s t ę p s t w e m  g o s p o d a r k i  R o s j i  p r z e d r e w o l u c y j n e j .  

P r z e z  w p r o w a d z e n i e  b a r d z i e j  r ó w n o m i e r n e g o  r o z 
m i e s z c z e n i a  s i ł  w y t w ó r c z y c h  - n a  t e r e n i e  k r a j u

2)- W. I. L en in , Dzieła, t. 27,- str.. 288.
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s t w o r z o n e  z o s t a ł y  w a r u n k i  d o  r a c j o n a l i z a c j i
i  s k r ó c e n i a  d ł u g o ś c i  p o ł ą c z e ń  t r a n s p o r t o w y c h  
m i ę d z y  o k r ę g a m i  Z S R R .

X V I I I  Z j a z d  W K P ( b )  p o s t a w i ł  p r z e d  t r a n s p o r 
t e m  j a k o  n a j w a ż n i e j s z e  z a d a n i e  u p o r z ą d k o w a n i e  
p l a n o w a n i a  o b r o t u  ł a d u n k ó w  w  c e l u  m a k s y m a l 
n e g o  s k r ó c e n i a  d a l e k i c h  p r z e w o z ó w  k o l e j o w y c h ,  

z l i k w i d o w a n i a  p r z e w o z ó w  k r z y ż u j ą c y c h  s i ę  i  n i e 
r a c j o n a l n y c h  o r a z  d a l s z e g o  p o d w y ż s z e n i a  u d z i a ł u  
t r a n s p o r t u  w o d n e g o  i  s a m o c h o d o w e g o  w  p r z e w o 

z i e  ł a d u n k ó w  w  k r a j u .
W  w y k o n a n i u  d y r e k t y w  X V I I I  Z j a z d u  p a r t i i  

w  c z e r w c u  1 9 3 9  r o k u  p r z e p r o w a d z o n o  z a s a d n i c z ą  
r e f o r m ę  w  d z i e d z i n i e  p l a n o w a n i a  p r z e w o z ó w  k o 
l e j o w y c h  d r o g ą  p r z e j ś c i a  o d  z e s t a w i a n i a  m i e 
s i ę c z n y c h  p l a n ó w  z a ł a d u n k u  d o  m i e s i ę c z n y c h  p l a - '  
n ó w  p r z e w o z ó w ,  z e  w s k a z a n i e m  l i n i i  w y s y ł k o 
w y c h  i  d r ó g  d o c e l o w y c h ,  c o  z n a c z n i e  p o d n i o s ł o  
p o z i o m  p r a c y  w s z y s t k i c h  m i n i s t e r s t w  g o s p o d a r 

c z y c h  w  d z i e d z i n i e  p l a n o w a n i a  p r z e w o z ó w  i  z a 
p o c z ą t k o w a ł o  s y s t e m a t y c z n ą  p r a c ę  w  z a k r e s i e  

u j a w n i a n i a  i  l i k w i d a c j i  n i e r a c j o n a l n y c h  p r z e w o 
z ó w  k o l e j o w y c h

P o  z a k o ń c z e n i u  w o j n y  w y z w o l e ń c z e j  d o k o n a n o  
p r z e j ś c i a  ( p o c z y n a j ą c  o d  r .  1 9 4 7 )  o d  z e s t a w i a n i a  

m i e s i ę c z n y c h  p l a n ó w  p r z e w o z ó w  d o  k w a r t a l n y c h  
p l a n ó w ,  p r z e w o z ó w  z  r o z b i c i e m  n a  p l a n y  m i e 
s i ę c z n e .

P r z e j ś c i e  z  m i e s i ę c z n e g o  n a  k w a r t a l n e  p l a n o 
w a n i e  p r z e w o z ó w  w  t r a n s p o r c i e  k o l e j o w y m  s t a ł o  

s i ę  p o w a ż n y m  p r z e d s i ę w z i ę c i e m ,  z m i e r z a j ą c y m  d o  
d a l s z e g o  p o d n i e s i e n i a  j a k o ś c i  p l a n o w a n i a  p r z e w o 
z ó w  i  s t w o r z e n i a  w a r u n k ó w  d o  z a p o b i e ż e n i a  k r z y 
ż o w a n i u  s i ę  p r z e w o z ó w  w  r ó ż n y c h  m i e s i ą c a c h  o b 
j ę t e g o  p l a n e m  k w a r t a ł u .

P l a n o w a n i e  m a t e r i a ł o w o - t e c h n i c z n e g o  z a o p a 
t r z e n i a  g o s p o d a r k i  n a r o d o w e j  w  o r g a n i c z n y m  p o 
w i ą z a n i u  z  p l a n o w a n i e m  p r z e w o z ó w  w e  w s z y s t 
k i c h  r o d z a j a c h  t r a n s p o r t u  i  z  p r a w i d ł o w ą  o r g a n i 
z a c j ą  p r a c y  n a  o d c i n k u  z a o p a t r z e n i a  i  z b y t u  w  m i 
n i s t e r s t w a c h  g o s p o d a r c z y c h  o d  g ó r y  d o  d o ł u  z a 
p e w n i a  d a l s z ą  r a c j o n a l i z a c j ę  p o ł ą c z e ń  t r a n s p o r 
t o w y c h  m i ę d z y  r e j o n a m i  k r a j u , -  z w i ę k s z e n i e  r o l i  
t r a n s p o r t u  w o d n e g o  w  o b r o c i e  ł a d u n k ó w  w  k r a j u ,  

l i k w i d a c j ę  p r z e w o z ó w  n i e r a c j o n a l n y c h ,  z m n i e j 
s z e n i e  p r ó ż n y c h  p r z e b i e g ó w ,  a  t y m  s a m y m  o b n i 
ż e n i e  w y d a t k ó w  w  z a k r e s i e  o b r o t u .

*

Z n a c z n e  z w i ę k s z e n i e  p r o d u k c j i  p r z e m y s ł o w e j  
w  l a t a c h  w i e l k i e j  w o j n y  - w y z w o l e ń c z e j  w e  
w s c h o d n i c h  c z ę ś c i a c h  k r a j u :  w  Z a c h o d n i e j ,

i  W s c h o d n i e j  S y b e r i i ,  w  Ś r o d k o w e j  A z j i ,  w  K a 
z a c h s t a n i e  i  n a  U r a l u ,  a  t a k ż e  r o z w ó j  n o w y c h  g a 
ł ę z i  p r z e m y s ł u  w  t y c h  o k r ę g a c h  s t w o r z y ł y  k o 
n i e c z n o ś ć  d a l s z e g o  u l e p s z e n i a  g e o g r a f i c z n e g o  r o z 
m i e s z c z e n i a  s i ł  w y t w ó r c z y c h  i  r a c j o n a l i z a c j i  p o 

ł ą c z e ń  t r a n s p o r t o w y c h  m i ę d z y  o k r ę g a m i .
Ś r e d n i a  o d l e g ł o ś ć  p r z e w o z u  ł a d u n k ó w  n a  k o l e 

j a c h  w  c z a s i e  p o w o j e n n e j  p i ę c i o l a t k i  u l e g ł a  s k r ó 
c e n i u .  P r z y  t y m  o d l e g ł o ś ć  p r z e w o z ó w  ł a d u n k ó w  
n a j b a r d z i e j  m a s o w y c h :  w ę g l a  k a m i e n n e g o ,  n a f t y
i  p r o d u k t ó w  n a f t o w y c h ,  d r z e w a ,  c e m e n t u ,  t o r f u ,  
n a w o z ó w  s z t u c z n y c h  i  i n n y c h ,  w  o s t a t n i m  r o k u  
p o w o j e n n e j  p i ę c i o l a t k i  b y ł a  n i ż s z a  n i ż  w  p r z e d 

w o j e n n y m  r o k u  1 9 4 0 .  J e d n a k ż e  z a d a n i e ,  u s t a l o n e  
w  z a k r e s i e  s k r ó c e n i a  o d l e g ł o ś c i  p r z e w o z ó w  n a  r o k  

1 9 5 0 ,  n i e  z o s t a ł o  w  c a ł o ś c i  w y k o n a n e .

E f e k t  g o s p o d a r c z y  s k r ó c e n i a  ś r e d n i e j  o d l e g ł o ś c i  
p r z e w o z ó w  k o l e j o w y c h  w  l a t a c h  p o w o j e n n e j  p i ę 
c i o l a t k i  w y r a ż a  s i ę  w  m i l i a r d a c h  r u b l i  o s z c z ę d n o 
ś c i  n a  w y d a t k a c h  t r a n s p o r t o w y c h  i  w  c o r o c z n e j  
o s z c z ę d n o ś c i  m i l i o n ó w  t o n  p a l i w a ,  z u ż y w a n e g o  
p r z e z  t r a n s p o r t ,  o r a z  w  z m n i e j s z e n i u  p o t r z e b n y c h  
ś r o d k ó w  t r a n s p o r t o w y c h  d o  p r z e w o z ó w ,  n a  k t ó 
r y c h  p r o d u k c j ę  z u ż y w a  s i ę  d u ż ą  i l o ś ć  w y r o b ó w ,  

w  s z c z e g ó l n o ś c i  m e t a l u  i  d r e w n a .
W  t e n  s p o s ó b  s k r ó c e n i e  ś r e d n i e j  o d l e g ł o ś c i  p r z e 

w o z ó w  n a  k o l e j a c h  p o z w o l i ł o  n a  z r e d u k o w a n i e  
p r a c y  k o l e i  w  t y m  o k r e s i e  o  p r z e s z ł o  2 0 0  m i l i a r 
d ó w  t o n o  -  k i l o m e t r ó w ,  c o  j e s t  r ó w n o w a ż n e  
o s z c z ę d n o ś c i  d z i e s i ą t k ó w  m i l i o n ó w  t o n  n a t u r a l n e 
g o  p a l i w a  w  p r z e l i c z e n i u  n a  w ę g i e l ,  z a o s z c z ę d z ę  
n i u  n a  k o s z t a c h  e k s p l o a t a c y j n y c h  k o l e i  o k .  5  m i 
l i a r d ó w  r u b l i  o r a z  z m n i e j s z e n i u  z a p o t r z e b o w a n i a  
k o l e i  n a - p a r k  p a r o w o z o w y  i  w a g o n o w y .  Z r e d u 
k o w a n i e  d ł u g o ś c i ,  m i ę d z y r e j o n o w e j  ł ą c z n o ś c i  t r a n 
s p o r t o w e j  p r z y c z y n i ł o  s . ę  d o  p r z y ś p i e s z e n i a  o b r o 
t u  ś r o d k ó w  m a t e r i a ł o w y c h  w  g o s p o d a r c e  n a r o d o 
w e j .

I s t o t n e  s k r ó c e n i e  ś r e d n i e j  o d l e g ł o ś c i  p r z e w o z ó w  
ł a d u n k ó w  n a  k o l e i ,  o s i ą g n i ę t e  w  o k r e s i e  p o w o j e n 
n y m ,  j e s t  w y n i k i e m  p o m y ś l n e j  o d b u d o w y  g o s p o 
d a r k i  w  r e j o n a c h ,  k t ó r e  z n a j d o w a ł y  s i ę  p o d  o k u 

p a c j ą  n i e m i e c k ą ,  z w ł a s z c z a  D o n i e c k i e g o  Z a g ł ę b i a  
W ę g l o w e g o  i  p o ł u d n i o w e j  b a z y  m e t a l u r g i c z n e j ,  

p l a n o w e g o  r o z m i e s z c z a n i a  s i ł  w y t w ó r c z y c h  w  
p r z e m y s ł o w y c h  r e j o n a c h  k r a j u ,  d a l s z e g o  u l e p 
s z a n i a  i c h  g e o g r a f i c z n e g o  r o z m i e s z c z e n i a  i  s t o p n i o 

w e g o  z b l i ż a n i a  r e j o n ó w  p r o d u k c j i  d o  r e j o n ó w  s p o 
ż y c i a ,  ź r ó d e ł  s u r o w c a  i  p a l i w a .

W e  w s z y s t k i c h  g a ł ę z i a c h  g o s p o d a r k i  n a r o d o w e j  
Z S R R  —  w  p r z e m y ś l e  w ę g l o w y m ,  n a f t o w y m ,  m e 

t a l o w y m ,  c h e m i c z n y m ,  s p o ż y w c z y m  i t d . — d o k o n a ł  
s i ę  w  l a t a c h  p o w o j e n n e j  s t a l i n o w s k i e j  p i ę c i o l a t k i  
o g r o m n y  p o s t ę p ,  s p r z y j a j ą c y  r a c j o n a l i z a c j i  p r z e 
w o z ó w  w  t r a n s p o r c i e  i  p o d w y ż s z e n i u  w y d a j n o ś c i  
p r a c y  s p o ł e c z n e j .

N a j p o w a ż n i e j s z y m  c z y n n i k i e m  r a c j o n a l i z a c j i  
o b r o t u  b y ł a  p o p r a w a  g e o g r a f i c z n e g o  r o z m i e s z c z e 

n i a  w y d o b y c i a  w ę g l a ,  p o s i a d a j ą c e g o ,  j a k  w i a d o 
m o ,  n a j w i ę k s z y  c i ę ż a r  g a t u n k o w y  w  o b r o c i e  ł a 
d u n k ó w  n a  k o l e j a c h .

S z y b k i  w z r o s t  w y d o b y c i a  w ę g l a  p o d m o s k i e w 
s k i e g o  p o z w o l i ł  z a s t ą p i ć  w  c e n t r a l n y m  r e j o n i e  
p r z y w o ż o n e  z  d a l e k a  p a l i w o  d o n i e c k i e ,  w z r a s t a 

j ą c e  z a ś  z a p o t r z e b o w a n i e  n a  t w a r d e  p a l i w o  w  r e 
j o n a c h  n a d w o ł ż a ń s k i c h  w  d u ż e j  m i e r z e  z a c z ę t o  
p o k r y w a ć  k o s z t e m  z w o l n i o n y c h  w  r e j o n a c h  c e n 
t r a l n y c h  z a s o b ó w  p a l i w a ,  d o n i e c k i e g o ,  k t ó r e g o  
w y d o b y c i e  r ó w n i e ż  z n a c z n i e  w z r o s ł o .  P o z w o l i ł o  

t o  s k r ó c i ć  o d l e g ł o ś ć  d o w o z u  w ę g l a  d o n i e c k i e g o  d o  
r e j o n ó w  c e n t r a l n y c h  i  n a d z w y c z a j  d a l e k i e  p r z e 

w o z y  w ę g l a  k u ź n i e c k i e g o  d o  r e j o n ó w  n a d w o ł ż a ń 
s k i c h .

W  r o k u  1 9 5 0  w  p o r ó w n a n i u  z  p r z e d w o j e n n y m  
r o k i e m  1 9 4 0  z u ż y c i e  w ę g l a  p o d m o s k i e w s k i e g o  w  
r e j o n a c h  c e n t r a l n y c h  z w i ę k s z y ł o  s i ę  w i ę c e j  n i ż  

t r z y k r o t n i e ,  a  w ę g l a  d o n i e c k i e g o  n a  t e r e n a c h  n a d 
w o ł ż a ń s k i c h  w i ę c e j  n i ż  d w u k r o t n i e .  J e d n o c z e ś n i e  
p r z y w ó z  w ę g l a  k u ź n i e c k i e g o  d o  N a d w o ł ż a  z m n i e j 
s z y ł  s i ę  w i ę c e j  n i ż  d w u k r o t n i e  o r a z  z m n i e j s z y ł  s i ę  
w  p o r ó w n a n i u  z  o k r e s e m  p r z e d w o j e n n y m  p r z y 
w ó z  d o n i e c k i e g o '  w ę g l a  d o  r e j o n ó w  c e n t r a l n y c h .  
I n t e n s y w n y  w z r o s t  w y d o b y c i a  w ę g l a  w  r e j o n a c h  
U r a l u .  A z j i  Ś r o d k o w e j  i  K r a j u  Z a k a u k a s k i e g o



968 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 6/1952

s p r z y j a ł  z m n i e j s z e n i u  d a l e k i c h  p r z e w o z ó w  w ę g l a  
d o  t y c h  - r e j o n ó w  z  o d d a l o n y c h  b a s e n ó w  w ę g l o 
w y c h  k r a j u .

W  d z i e d z i n i e  m e t a l u r g i i  d u ż ą  r o l ę  w  r o z w o j u  
r a c j o n a l i z a c j i  o b r o t u  ł a d u n k o w e g o  w  t r a n s p o r c i e  
o d e g r a ł o  z a p r z e s t a n i e  p r z e w o z u  k o k s u  z  f a b r y k  

D o n b a s u  i  r e j o n u  p r z y d n i e p r o w s k i e g o  n a  U r a l  n a  
s k u t e k  w p r o w a d z e n i a  n o w y c h  b a t e r i i  k o k s o w y c h .  
Z a p r z e s t a n o  r ó w n i e ż  p r z e w o z i ć  k e m i e r o w s k i  k o k s  
w i e l k o p i e c o w y  d o  f a b r y k  p o ł o ż o n y c h  w  c e n t r u m .  
P o d n i o s ł o  s i ę  w y d o b y c i e  r u d y  w  Z a c h o d n i e j  S y 
b e r i i ,  c o  p o z w o l i ł o  n a  s k r ó c e n i e  o d l e g ł y c h  p r z e 
w o z ó w  r u d y  z  U r a l u  n a  S y b e r i ę .  P o m y ś l n i e  p r z e 
p r o w a d z o n a  o d b u d o w a  p o ł u d n i o w e j  m e t a l u r g  i  

p o z w o l i ł a  n a  d a l s z e  s k r ó c e n i e  p r z e w o z ó w  m e t a l u  
z  U r a l u  d o  c e n t r a l n y c h  i  z a c h o d n i c h  r e j o n ó w  
k r a j u .

W  d z i e d z i n i e  p r z e m y s ł u  n a f t o w e g o  w  o k r e s i e  
p o w o j e n n e j  p i ę c i o l a t k i  w z r o s ł a  p r o d u k c j a  l e k k i e j  
p r o d u k t ó w  n a f t o w y c h  w  r e j o n a c h  w s c h o d n i c h ,  c o  
p o z w o l i ł o  n a  s k r ó c e n i e  ś r e d n i e j  o d l e g ł o ś c i  p r z e 
w o z ó w  k o l e j o w y c h  p r o d u k t ó w  n a f t o w y c h  w  p o 

r ó w n a n i u  z  p r z e d w o j e n n y m  r o k i e m  1 9 4 0 . :  S z y b k i  
r o z w ó j  w y d o b y c i a  i  p r z e r ó b k i  r o p y  n a f t o w e j  w  

r e j o n i e .  W o ł g i ,  s p e c j a l i z a c j a  r a f i n e r i i  n a f t o w y c h  
w  k i e r u n k u  z a p o t r z e b o w a n i a  p r z y l e g ł y c h  r e j o n ó w  
z u ż y c i a ,  t u d z i e ż  i n t e n s y w n a  b u d o w a  m a g  s t r a l -  
n y c h  r u r o c i ą g ó w  n a f t o w y c h  d l a  r o p y  i  p r o d u k t ó w  
p r z e r ó b k i  t o  k o n i e c z n e  w a r u n k i  d a l s z e j  r a c j o n a 
l i z a c j i  t r a n s p o r t o w a n i a  r o p y  n a f t o w e j  i  p r o d u k 
t ó w  p r z e r ó b k i  w  k r a j u .

Z w i ę k s z e n i e  p r o d u k c j i  c e m e n t u  w  r e j o n a c h  
U r a l u ,  z n a c z n e  z w i ę k s z e n i e  p o z y s k a n i a  d r e w n a  
w  Z a c h o d n i e j  S y b e r i i  d l a  z a s p o k o j e n i a  m i e j s c o 
w y c h  p o t r z e b  A z j i  Ś r o d k o w e j ,  j a k  r ó w n i e ż  z  c e n 
t r a l n y c h  i  p o ł u d n i o w y c h  r e j o n ó w  k r a j u ,  z w i ę k -  

s z e n i e  w y d o b y c i a  s o l i  w  S y b e r i i  i t d .  —  w s z y s t k o  
t o  s p r z y j a  r a c j o n a l i z a c j i  o b r o t u  ł a d u n k o w e g o  w  
t r a n s p o r c i e  w  o k r e s i e  p o w o j e n n e j  p i ę c i o l a t k i  s t a 
l i n o w s k i e j .

P o w o j e n n a  o d b u d o w a  i  r o z w ó j  g o s p o d a r k i  n a 
r o d o w e j  o r a z  u r u c h o m i e n i e  w  o k r e s i e  t e j  p i ę c i o -  

l a t k i  p o n a d  6  0 0 0  p a ń s t w o w y c h  p r z e d s i ę b i o r s t w  
p r o d u k c y j n y c h  ( n i e  l i c z ą c  p r z e d s i ę b i o r s t w  s p ó ł 
d z i e l c z y c h  i  k o ł c h o z o w y c h ) ,  k t ó r y c h  r o z m i e s z c z e 
n i e  p r z e p r o w a d z a ł o  s i ę  b i o r ą c  p o d  u w a g ę ,  n a p r a 
w ę  p r z e d w o j e n n y c h  b ł ę d ó w  w  g e o g r a f i c z n y m  r o z 
l o k o w a n i u ,  s z ł o  w  p a r z e  z e  s t o s u n k o w y m  z m n i e j 
s z e n i e m  o b j ę t o ś c i  t r a n s p o r t o w e j  p r o d u k c j i  i  r a 
c j o n a l i z a c j ą  o b r o t u  ł a d u n k o w e g o  w  t r a n s p o r c i e ,  

c o  w i d a ć  j a s n o  z  p o r ó w n a n i a  w z r o s t u  o g ó l n e j  p r o 
d u k c j i  p r z e m y s ł o w e j  i  r o l n i c z e j  i  w z r o s t u  o b r o t u  
ł a d u n k o w e g o  w  t r a n s p o r c i e  k o l e j o w y m .  T e m p o  
w z r o s t u  o g ó l n e j  p r o d u k c j i  p r z e m y s ł o w e j  i  r o l n i 
c z e j  w  o k r e s i e  p o w o j e n n e j  p i ę c i o l a t k i  p r z e w y ż 

s z a ł o  t e m p o  w z r o s t u  o b r o t u  ł a d u n k o w e g o  w  t r a n s 
p o r c i e  k o l e j o w y m ,  z a s p a k a j a j ą c ;  r ó w n o c z e ś n i e  z a 

p o t r z e b o w a n i e  g o s p o d a r k i  n a r o d o w e j  n a  p r z e 
w o z y .

S t o s u n k o w e  z r e d u k o w a n i e  z a p o t r z e b o w a n i a  n a  
p r z e w o z y  k o l e j o w e  w -  p o r ó w n a n i u  z e  w z r o s t e m  

p r o d u k c j i  p r z e m y s ł o w e j  i  r o l n i c z e j  o d z w i e r c i a d l a .  
p r o c e s  p o w o j e n n e j  p o p r a w y  w  r o z m i e s z c z e n i u  s i ł  

w y t w ó r c z y c h ,  z e s p o ł o w e g o  r o z w o j u  g o s p o d a r k i  
p o d s t a w o w y c h  r e j o n ó w  e k o n o m i c z n y c h ,  p r z y b l i 
ż e n i e  p r o d u k c j i  d o  b a z  s u r o w c o w y c h  i  p a l i w a  o r a z  
d o  r e j o n ó w  s p o ż y c i a ,  p o d n i e s i e n i e  r o l i - t r a n s p o r t u  

w o d n e g o  i  s a m o c h o d o w e g o  w  o b r o c i e  ł a d u n k o w y m  
k r a j u .

D u ż e  z n a c z e n i e  d l a  r a c j o n a l i z a c j i  p r z e w o z ó w  
w  g o s p o d a r c e  s o c j a l i s t y c z n e j  m a  w y k o r z y s t a n i e  
w  g o s p o d a r c e  n a r o d o w e j ,  o s i ą g n i ę ć  n a u k i  i  t e c h 
n i k i .

W y s t a r c z y  z a u w a ż y ć ,  ż e  p l a n o w y  r o z w ó j  
w  o k r e s i e  o s t a t n i c h  l a t  n o w e j  g a ł ę z i  p r z e m y s ł u  
Z S R R :  p r z e m y s ł u  g a z o w e g o  n a  b a z i e  w y k o r z y s t a 

n i a  n a t u r a l n e g o  g a z u  o r a z  p r z e r ó b k i  w ę g l a  i  t o r 
f u ,  i d z i e  w  p a r z e  z  ł a t w o  d o s t r z e g a l n y m  o d c i ą ż e 
n i e m  k o l e i  o d  m a s o w y c h  p r z e w o z ó w  o p a ł u  i  z e  
z n a c z n y m  z r e d u k o w a n i e m  w y d a t k ó w  n a  t r a n s p o r t  
w  g o s p o d a r c e  n a r o d o w e j  Z S R R . .  W p ł y w a  n a  t o ,  
r ó w n i e ż  w z b o g a c a n i e  s u r o w c a  i  p a l i w a  w  m i e j -  

s c a c h  w y d o b y c i a ,  b r y k i e t o w a n i e  n i s k o k a l o r y c z n y c h
i  d a j ą c y c h  d u ż o  p o p i o ł u  g a t u n k ó w  w ę g l a  i  t o r f u ,  
z w i ę k s z e n i e  p o z y c j i  e n e r g i i  w o d n e j  w  e n e r g e t y c z 
n y m  b i l a n s i e  k r a j u  i  w i e l e  i n n y c h  u d o s k o n a l e ń  
t e c h n i c z n y c h  w  n a j r o z m a i t s z y c h  g a ł ę z i a c h  g o s p o 
d a r k i  n a r o d o w e j  Z S R R .  W  W y n i k u  t e g o  p r z y  

s z y b k i m  w z r o ś c i e  o g ó l n e j  p r o d u k c j i  g o s p o d a r k i  
n a r o d o w e j  Z S R R  z a p o t r z e b o w a n i e  n a  p r z e w o z y  
t o w a r ó w  t a b o r e m  k o l e j o w y m  w y r a ż o n e  w  t o n o -  

k i l o m e t r a c h  s t o s u n k o w o  z m a l a ł o .
U r z e c z y w i s t n i e n i e  w  o k r e s i e  n a j b l i ż s z y c h  l a t  

w i e l k i e g o  s t a l i n o w s k i e g o  p l a n u  p r z e k s z t a ł c e n i a  
p r z y r o d y  i  b u d o w n i c t w a  n a j w i ę k s z y c h  w  ś w i e c i e  
e l e k t r o w n i  w o d n y c h  n a  r z e c e  W o ł d z e ,  W o ł g o -  
D o ń s k i e g o  k a n a ł u  z  c y m l a ń s k i m  h y d r o w ę z ł e m ,  
K a c h o w s k i e j  e l e k t r o w n i  w o d n e j ,  P o ł u d n  o w o -  
U k r a i ń s k i e g o  i  P ó ł n o c n o - K r y m s k i e g o  k a n a ł u ,  
g ł ó w n e g o  k a n a ł u  T u r k m e ń s k i e g o  —  t y c h  o g r o m 
n y c h  b u d o w l i  k o m u n i z m u  —  z a p e w n i a  r o z w i ą z a 

n i e  p r o b l e m u  o  o l b r z y m i m  n a r o d o w o - g o s p o d a r -  
c z y m  z n a c z e n i u  i  w y k a ż e  o g r o m n y  w p ł y w  r ó w n i e ż  
n a  d a l s z ą  r a c j o n a l i z a c j ę  ł ą c z n o ś c i  t r a n s p o r t o w e j  

w  k r a j u .
B u d o w a  k a n a ł u  W o ł g o - D o ń s k i e g o ,  g ł ó w n e g o  k a 

n a ł u  T u r k m e ń s k i e g o ,  k a n a ł ó w  p o ł u d n i o w y c h  i  p o 
l e p s z e n i e  w a r u n k ó w  n a w i g a c j i  n a  W o ł d z e  i  D n i e 

p r z e  o t w i e r a  p e r s p e k t y w ę  r o z s z e r z e n i a  b e z p o ś r e d 
n i c h  w o d n y c h  i  m i e s z a n y c h  k o l e j o w o - w o d n y c h  
b e z p r z e ł a d u n k o w y c h  p r z e w o z ó w  d r o g a m i  r z e c z - ,  
n y m i  i  m o r s k i m i .  P r z e k a z y w a n i e  e n e r g i i  e l e k 
t r y c z n e j  z  h y d r o w ę z ł ó w  k u j b y s z e w s k i e g o  i  s t a l i n -  
g r a d z k i e g o  l i n i a m i  w y s o k i e g o  n a p i ę c i a  n a  d a l e k i e  

o d l e g ł o ś c i  d l a  z a o p a t r z e n i a  p r z e d s i ę b i o r s t w  p r z e 
m y s ł o w y c h  i  e l e k t r y c z n y c h  l i n i i  k o l e j o w y c h  w  r e 
j o n a c h  c e n t r u m ,  P o w o ł ż a  i  D o n b a s u  b ę d z i e  s z ł o  
r ó w n o l e g l e  z  o d c i ą ż e n i e m  k o l e i  o d  m a s o w y c h  
k o s z t o w n y c h  p r z ę r z u t ó w  o p a ł u  i  r a c j o n a l n y m  
p r z e p l a n o w a n i e m  p o t o k ó w  ł a d u n k o w y c h  w ę g l a  
n a  z n a c z n e j  c z ę ś c i  l i n i i  k o l e j o w y c h  w  e u r o p e j -  
s k i e j  c z ę ś c i  Z S R R .

*

P o m i m o  z n a c z n e j  r a c j o n a l i z a c j i  ł ą c z n o ś c i  t r a n s 
p o r t o w e j ,  o s i ą g n i ę t e j  w  o k r e s i e  p i ę c i o l a t e k  s t a 
l i n o w s k i c h ,  k o l e j e  p r z e w o ż ą  d o t y c h c z a s  d u ż e  m a 

s y  t o w a r ó w ,  l i c z ą c e  m i l i o n y  t o n  r o c z n i e ,  n a  n a d 
z w y c z a j  d ł u g i e j  o d l e g ł o ś c i  —  d o  o d d a l o n y c h  r e 
j o n ó w  Z a c h o d n e j  i  W s c h o d n i e j  S y b e r i i ,  K a z a c h 
s t a n u  i  A z j i  Ś r o d k o w e j ,  K r a j u  Z a k a u k a s k i e g o
i  i n n y c h .  W  r o k u  1 9 5 0  o k o ł o  1 0 ° / o  w s z y s t k i c h  ł a 
d u n k ó w  p r z e w i e z i o n o  n a  o d l e g ł o ś ć  p o w y ż e j  2 0 0 0  
k m ;  p r z e w ó z  t y c h  ł a d u n k ó w  w y n o s i  p o n a d  4 0 %  
w s z y s t k i c h  p r z e w o z ó w  w y k o n y w a n y c h  p r z e z  l i n i e  
k o l e j o w e  ( w  t o n o - k i l o m e t r a c h ) .

W  r .  1 9 5 0  n i e w i e l e  p o w y ż e j  3 %  w s z y s t k i c h  ł a 
d u n k ó w  p r z e w i e z i o n o  k o l e j ą  n a  o d l e g ł o ś ć  p o w y ż e j
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3000 km z sumarycznym przebiegiem, przewyż- 
szającym piątą część całego obrotu ładunkowego 
transportu kolejowego. Zredukowanie objętości 
odległych przewozów, wykonywanych na odległo
ści powyżej-3000 km, tylko o połowę pozwoliłoby 
na znaczne zredukowanie średniej odległości prze
wozu ładunków i zmniejszenie obrotu ładunko
wego transportu kolejowego o dziesiątki miliar
dów tono-kilometrów.

Tym sposobem w zredukowaniu najbardziej od
ległych przewozów ładunków liniami kolejowymi 
leżą ogromne rezerwy zmniejszenia wydatków 
transportowych w gospodarce narodowej ZSRR.

Najbardziej odległe przewozy ładunków maso
wych są -w większości przypadków wynikiem czę
ściowych dysproporcji; zachowanych w nieprawi
dłowym rozmieszczeniu produkcji i zbytu. Likwi
dacja tych dysproporcji, wywołujących odległe
i- inne nieracjonalne przewozy, jest ważnym za
daniem bieżących i przyszłych narodowych pla
nów gospodarczych.

Do liczby odległych i innych nieracjonalnych 
przewozów, jakie mają miejsce aż do dnia dzisiej
szego na liniach kolejowych, należy zaliczyć prze
wozy węgla chakask ego na Ural, przewozy węgla 
donieckiego do Kraju Zakaukaskiego, które znacz
nie wzrosły w porównaniu z przedwojennym ro
kiem 1940, przewozy drewna umacniającego 
z Uralu do Kuzbasu, przewozy żeliwa z rejonów 
Południa na Ural, a z Uralu na Syberię, przy rów
noczesnych . przewozach wlewków stalowych 
z Uralu na Donbas, znaczną ilość' krzyżujących 
się przewozów wyrobów z czarnych metali róż
nych profili i wymiarów pomiędzy uralskim i po
łudniowym rejonem metalurgicznym, a wreszcie 
dalekie przewozy rudy dla fabryk Uralu i Sybe
rii. Nawozy mineralne z centralnych i południo
wych fabryk przewozi się na dalekie odległości — 
do Azji Środkowej. Dokonywa się też bardzo od
ległych przerzutów cementu na Ural i do Azji 
Środkowej, nieracjonalnych przewozów cegły, 
domków standardowych i  innych materiałów bu
dowlanych.

Podstawową przyczyną tych nieracjonalnych 
przewozów ładunków metalurgicznych są zacho
wane częściowo dysproporcje w rozwoju mocy od
działów w ielkopiecowych i walcowni w poszcze
gólnych rejonach kraju i niedociągnięcia w ich 
specjalizacji.

Zespołowy rozwój metalurgii (żeliwo, stal, wy
roby walcowane) w podstawowych rejonach eko
nomicznych kraju staje się olbrzymią rezerwą, 
pozwalającą na zredukowanie średniej odległości 
przewozu ładunków metalurgicznych kolejami. 
Przewozy żeliwa i wlewków stalowych koleją sta
nowią obecnie poważną część wszystkich przewo
zów metali. Zwiększenie wytopu stali na połu
dniu kraju z uwzględnieniem mocy walcowni
i wprowadzenie dodatkowych mocy walcowni 
i oddziałów wielkopiecowych na Uralu pozwoli na 
zniesienie krzyżujących się przewozów na dale
kie odległości metali, odlewów, surowca do wal
cowania itp. z Uralu na południe oraz żeliwa z po
łudnia na Ural. Dalsza poprawa specjalizacji wal
cowni z wzięciem pod uwagę poważnych przesu
nięć w rejonach zużycia metalu pozwoli na wy
raźne zredukowanie krzyżujących się przewozów 
poszczególnych rodzajów wyrobów walcowanych 

dalekie odległości.

Celowe rozmieszczenie zamówień na wyroby 
produkcji metalowej z uwzględnieniem specjali
zacji walcowni i rejonów zużycia, jak również 
wprowadzenie nieznacznych beżących poprawek 
do specjalizacji walcowni w zależności od wahań 
rozmiarów zużycia będzie dopomagało racjonali^ 
zacji przewozów wyrobów walcowanych z czar
nych metali.

Racjonalizacja obrotu ładunkowego transportu 
kolejowego i wodnego związana jest również 
z prawidłowym rozmieszczeniem pozyskania dre
wna. W celu uniknięcia zwiększenia odległości 
kolejowych przewozów drewna, w związku z prze- 
bazowaniem pozyskania drewna do wschodnich 
rejonów kraju, oraz w celu podniesienia roli trans
portu wodnego w przewozach drewna, konieczne 
jest jak najbardziej pełne wykorzystanie poręb 
obliczeniowych w rejonach europejskiej północy 
w Karelo-Fińskiej SRR, w ASRR Komi, na Ura
lu, przede wszystkim w dorzeczach rzek nadają
cych się do spławu oraz w zachodniej Syberii. 
Należy podjąć poważne kroki celem rozwinięcia 
baz przeładunku drewna w punktach przecięcia 
linii kolejowych i dróg wodnych, w miejscach 
wpadania rzek do morza. Specjalnego znaczenia . 
nabiera rozwój przerzucenia drewna z dróg ko
lejowych na transport rzeczny w Mołotowie, Gor
kim i Jarosławiu.

W celu pokrycia szybko wzrastającego zapo
trzebowania gospodarki narodowej na materiały 
budowlane, likwidacji opóźniania się rozwoju 
przemysłu materiałów budowlanych w stosunku 
do zapotrzebowania, zgłaszanego przez budownic
two, i uniknięcia nieracjonalnych przewozów ko
lejowych konieczne jest wszechstronne forsowa-, 
nie budownictwa przedsiębiorstw obróbki drew
na, a w  szczególności kombinatów budownictwa 
mieszkaniowego" na Syberii i na Uralu, rozwijanie 
produkcji miejscowych materałów budowlanych 
z uwzględnieniem wykorzystania dróg wodnych 
w  krajach i republikach, zwłaszcza w obwodzie 
leningradzkim i moskiewskim, w  Kazachstanie
i w innych rejonach.

Duże znaczenie dla racjonalizacji przewozów 
ma również budowa fabryk samochodowo-monta- 
żowych w różnych rejonach kraju, pozwalająca 
na uzyskanie znacznej oszczędności na skutek pod-  
niesienia opłacalności transportu przewożonych 
ładunków.

Budowa w cukrowniach oddziałów do rafi
nowania cukru uwalnia koleje od powrotnych 
przewozów cukru. Zwiekszenie sadzenia ziemnia
ków w Mołdawskiej-SRR, w krajach Krasnodar- 
skim i Chabarowskim, w obwodach Astraehań- 
sk'm, Groźnieńskim, Dniepropietrowskim, Czela- 
bińskim i Charkowskim jest ważnym krokiem, 
mającym na celu zaprzestanie dalekich międzyre-
jonowych przewozów ziemniaków.

W bieżących i przewidywanych planach gospo
darczych, na podstawie przeanalizowania rejono
wych bilansów produkcji i zapotrzebowania, trze
ba koniecznie przewidzieć środki, mające na celu 
nie tylko jak najszybszą likwidację zbyt odległych
i innych nieracjonalnych przewozów, zachowa
nych wskutek niedociągnięć w geograficznym 
rozmieszczeniu produkcji, ale. również uprzedzać 
powstawanie nowych nieracjonalnych . połączeń 
transportowych. Baczną,uwagę; należy zwrócić na
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wybór placów budowlanych, zwłaszcza. dla du
żych przedsiębiorstw przemysłowych z dużym 
obrotem ładunkowym.

Przy wyborze miejsca rozmieszczenia nowych 
przedsiębiorstw przemysłowych w różnych rejo
nach kraju trzeba brać pod-uwagę transport, aby 
osiągnąć maksymalne zredukowanie ,wydatków 
transportowych. Tak więc rozmieszczenie nowych 
przedsiębiorstw zużywających dużo paliwa w re
jonach wydobycia paliwa wpływa na zredukowa
nie odległości jego przewozu. Celem zredukowa
nia przewozu cementu budowę fabryk zużywają
cych cement należy .przeprowadzać w punktach 
położonych w pobliżu cementowni.

Rozmieszczenie cementowni, młynów zbożo
wych i elewatorów na brzegach centralnych rzek 
w miejscach skrzyżowania ich z liniami kolejo
wymi pozwoli na wykorzystanie dróg rzecznych 
w okresie nawigacyjnym do nagromadzenia zapa
sów surowca w cementowniach i do masowej 
zwózki ziarna do młynów .w okresie żniw, jak 
również do . wywozu nagromadzonych zapasów 
gotowej produkcji do rejonów zużycia. Budowa 
tartaków w rejonach pozyskania drewna lub w 
punktach przeładunku drewna ze spławu na wa
gony kolejowe wynika z większej rentowności 
transportowania materiałów tartacznych w po
równaniu z materiałami okrągłymi, przy czym 
redukuje się objętość pracy transportowej na ko
lejach.

Rozmieszczenie cukrowni w rejonach produkcji 
buraka cukrowego, fabryk spirytusu w rejonach 
hodowli kartofli, cegielni i innych przedsię
biorstw produkujących materiały budowlane 
w rejonach pozyskania surowca — wszystko to 
zdąża do maksymalnego zredukowania pracy 
transportu w dziedzinie przewozu ogromnych 
mas surowca, przerabianego w tych przedsiębior
stwach.

*

Racjonalna organizacja przewozów w gospodar
ce socjalistycznej jest realizowana drogą prze
prowadzania koniecznych usprawnień nie tylko 
w dziedzinie rozmieszczenia produkcji materiało
wej, ale również w dziedzinie rozdziału towarów. 
W samym systemie planowego rozdziału materia
łowych zasobów według ministerstw i rejonów 
zużycia kryją się poważne możliwości uporządko
wania przewozów i racjonalizacji obrotu ładunko
wego transportu.

Doświadczenie uczy, że w wielu przypadkach 
nieracjonalne przewozy kolejowe są wynikiem 
nieprawidłowego planowania zbytu, zaopatrzenia
i przewozów towarowych przez poszczególne mi
nisterstwa gospodarcze oraz słabej kontroli ze 
strony Ministerstwa Komunikacji.

Ministerstwa skierowujące ładunki w niedo
statecznym stopniu wykorzystują posiadane moż
liwości uniknięcia nieracjonalnych przewozów 
kolejowych przez polepszenie jakości planowania 
przewozów.

Ministerstwo  Przemysłu Leśnego ZSRR kieru
je znaczną ilość okrągłego drewna budowlanego 
-i zwykłych materiałów tartacznych z: rejonów 
Powołża i Uralu do Azji Środkowej, przy równo
czesnym przewozie wymienionych asortymentów 
drewna z Syberii na Ural i z Uralu do rejonów 
południowych i Kaukazu. W .wyniku powstaje

niepotrzebny przerzut kolejowy drewna budow
lanego i materiałów tartacznych przewożonych, 
do Azji Środkowej, osiągający .2000 kilometrów. 
Zaopatrzenie rejonów Azji Środkowej w- drewno 
budowlane z Syberii i przerzucenie zasobów 
drewna-Powołża i Uralu na południe na Kaukaz, 
zamiast "kierowania ich do Azji Środkowej, po- . 
zwala na istotne zredukowanie średniej odległoś
ci przewozów kolejowych drewna.

Ministerstwo Przemysłu Leśnego ZSRR niepra
widłowo podnosi z roku na rok objętość drewna 
przerzucanego z wody na kolej w górze, rzek 
Wołgi i Kamy, kierując te ładunki na Donbas
i Kaukaz koleją równolegle do Wołgi. W ten spo
sób sztucznie powiększa się odległość przewozów 
kolejowych drewna, redukując odległość spławu 
ich drogą rzeczną.

Ministerstwo Gospodarki Leśnej RSFRR przy 
rozdziale poręb pomiędzy ministerstwa produku
jące drewno nie zawsze bierze pod uwagę rejo
ny zużycia drewna i zezwala na chaotyczne 
wydzielanie poręb. Np. w r. 1951 Ministerstwo 
Gospodarki Leśnej RSFRR wydzielło poręby dla 
Mołdawskiej.SRR w rejonie Archangielska, a dla 
Ukraińskie] SRR i republik środkowo-azjatyc- 
kich w rejonie Uralu, co powoduje nieracjonalne 
przerzuty drewna.

Duża ilość nieracjonalnych połączeń istnieje 
przy przewozach kolejowych miejscowych mate
riałów budowlanych. Np. w rokul950 z winy Mi
nisterstwa Przemysłu Materiałów Budowlanych 
ZSRR, Ministerstwa Budowy Zakładów Przemy
słu Ciężkiego i Ministerstwa Budownictwa Zakła

d ów  Budowy Maszyn dokonywane były bardzo 
odległe i nieracjonalne przewozy cegły.

Trzeba w jak najszybszym czasie zlikwidować 
niedociągnięcia w planowaniu przewozów, pow
stające najczęściej wskutek formalistycznego po
dejścia poszczególnych ministerstw do zagadnie
nia wykorzystania transportu, wskutek niedoce
niania zapełnienia dróg wodnych i niewykonywa
nia dostatecznej kontroli przez organy transportu 
nad operatywnym planowaniem przewozów.

Jednym z podstawowych usprawnień w dzie
dzinie dalszej racjonalizacji obrotu ładunkowego 
jest wszechstronny rozwój mieszanych przewo
zów kolejowo-wodnych. Przewozy te powinny za-' 
pewnić najpełniejsze i najbardziej efektywne po
łączenie pracy różnych rodzajów transportu
i wpływać na zredukowanie wydatków transpor
towych.

Pomimo szybkiego wzrostu mieszanych prze
wozów kolejowo-wodnych w okresie powojennym 
ogromne możliwości, jakie istnieją w tej dziedzi
nie, tylko w małym stopniu są wykorzystane. Du
żą ilość ładunków przewozi się w okresie nawi
gacyjnym koleją równolegle do dróg wodnych.

Celem dalszego rozszerzenia mieszanych prze
wozów kolejowo-wodnych konieczne jest przede 
wszystkim przyśpieszenie dostawy ładunków 
przewożonych drogą mieszaną, kolejowo-wodną, 
maksymalne obniżenie kosztów własnych przy 
pracach przeładunkowych przez ich mechaniza
cję, wszechstronne wzmocnienie łączności między 
poszczególnymi rodzajami transportu drogą dal- 
szego rozwoju portów, baz przeładunkowych itp. 
w zakładach odbiorców.

Jednym z efektywnych środków przyśpieszenia 
dostaw ładunkowy w mieszanej komunikacji kole-
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jowo-wodnej i potanienia prac przeładunkowych 
jest organizacja przeładunku ze statków rzecz
nych bezpośrednio na wagony kolejowe. Szerokie 
wprowadzenie prac przeładunkowych według wa
riantu - wagon-statek lub odwrotnie pozwoli na 
obniżenie kosztów własnych przewozów ładun
ków w mieszanym transporcie kolejowo-wodnym 
i znaczne rozszerzenie zakresu stosowania go. 
Rozwój mieszanych przewozów kolejowo-wod- 
nych i ogromne znaczenie ich dla racjonalizacji 
obrotu ładunkowego w transporcie kolejowym 
dyktuje konieczność planowego realizowania pod- 

' stawiania ładownych i pustych wagonów do por
tów rzecznych i  morskich.

Nieracjonalne przewozy powitają często wsku
tek nierównomiernego załadunku w poszczegól
nych kierunkach kolejowych. Np. niewykonanie 
planu wysyłki węgla karagandyńskiego dla na- 
bywqów, znajdujących się na orenbursklej linii 

-kolejowej, zmusza producenta do przekazywania 
węgla dla tego nabywcy z bardziej oddalonych 
zagłębi — z Kuzbasu lub Donbasu. Równomierne 
wykonanie planu produkcyjnego przez wszystkie 
zakłady i równomierne wykonanie planów wy
syłki według wskazanych kierunków jest jednym 
z warunków uniknięcia przewozów nieracjonal
nych.

Poważnymi środkami,  dalszej racjonal!zacji 
przewozów towarowych są: rejonizacja zbytu 
produkcji, prawidłowe geograficzne rozmieszcze
nie baz terytorialnych, rozszerzeń e praktyki sto
sowania specjalnych podwyższonych taryf za 
przewozy nieracjonalne oraz systemu cen ulgo
wych franko wagon-stacja przeznaczenia.

W celu podniesienia poziomu planowania zbytu, 
zaopatrzenia i przewozów towarowych przez mi
nisterstwa gospodarcze konieczne jest dokładne 
stosowanie się do zachodzącego polepszenia w roz
mieszczeniu produkcji i zapotrzebowania poszcze
gólnych towarów. Zadanie organów zaopatrzenia 
i zbytu poszczególnych ministerstw polega na 
tym,, aby głęboko analizować zmiany zachodzące 
w rozmieszczeniu produkcji i zapotrzebowania 
i nie dopuszczać do nieracjonalnych przewozów 
kolejowych.

W celu zmniejszenia ilości nieracjonalnych 
przewozów kolejowych konieczne jest rozszerze
nie praktyki -operacji wymiennych takich rodza
jów jednorodnej produkcji, jak drewno i mate
riały budowlane, pomiędzy zakładami różnych 
ministerstw gospodarczych związkowych i repu
blikańskich.

Dla zwiększenia zapasów drewna duże znacze
nie ma rozwijanie siłami ministerstw gospodar
czych pozyskania drewna. Pozyskanie drewna 
w kraju jest prowadzone, oprócz Ministerstwa 
Przemysłu-Leśnego ZSRR, przez około 100 mini
sterstw związkowych i republikańskich, trzeba 
jednak stwierdzić, że rejony pozyskania drewna 
i jego zużycia dla poszczególnych ministerstw nie 
zawsze są  zgodne z zasadą racjonalnego kierowa
nia kolejowych przewozów, drewna. Środkiem 
uniknięcia w tych- warunkach krzyżujących się 
i innych nieracjonalnych przewozów jest wymia
na drewna między poszczególnymi ministerstwa
mi, a w ramach ministerstwa wymiana między po
szczególnymi.- zjednoczeniami i przedsiębior
stwami.

Organizacja wymiany drewna i matenałów bu
dowlanych pomiędzy przedsiębiorstwami różnych 
związkowych bądź republikańskich ministerstw 
pozwoli na urzeczywistnienie najbardziej celowe- 
go schematu zaopatrzenia przedsiębiorstw każde
go rejonu gospodarczego drogą maksymalnego 
wykorzystania miejscowych zasobów, niezależnie 
od formalnej ich przynależności.

Niezmiernie ważnym zadaniem organów zaopa
trzenia i zbytu ministerstw gospodarczych w  dzie- 
dzinie racjonalizacji przewozów jest maksymalne 
wykorzystanie wysyłek tranzytowych — od pro
ducenta bezpośrednio na adres odbiorcy. Zwalnia 
to transport od powtórnych przewozów, zmniejsza 
koszty ponoszone przez gospodarkę narodową na 
prace załadunkowo-rozładunkowe i pozwala na 
przyśpieszenie obrotu środków materiałowych.

Jednakże przy dostawach dla poszczególnych od
biorców nieznacznych ilości towarów — poniżej 
ładowności wagonu — celowa jest dostawa tych 
towarów początkowo do baz terytorialnych, obsłu
gujących kilku odbiorców, skąd kompletuje się 
poszczególne wysyłki na adres odbiorców.  

Rozmieszczenie baz terytorialnych i składów 
bez wszechstronnego zbadania rejonów produkcji 
i zbytu w wielu przypadkach jest przyczyną pow
stawania krzyżujących się i nieracjonalnych prze
wozów i nadmiernych kosztów w dziedzinie obro
tu towarów. Dotyczy to przede wszystkim roz
mieszczenia republikańskich, obwodowych i in
nych terytorialnych baz rozdzielczych.

Równoległe z podwyższeniem obrotu towarowe
go wzrasta w kraju sieć składów, potrzebnych do 
zapewnienia normalnej cyrkulacji masy towaro
wej i przechowywania bieżących zapasów towa
rowych. Dlatego dla racjonalizacji obrotu ładun
kowego w transporcie i zredukowania wydatków 
przeładunkowych duże znaczenie ma prawidłowe 
rozmieszczenie baz terytorialnych i składów.- 

Racjonalizacja rozmieszczenia licznych teryto
rialnych baz zaopatrzenia i ustalenie stref zbytu 
wokół baz terytorialnych z uwzględnieniem kie
runku przewozów towarowych jest ważnym czyn
nikiem racjonalizacji obrotu ładunkowego w trans
porcie i zredukowania wydatków na przeładun
ki w gospodarce narodowej. 

Jednym z rodzajów nieracjonalnych przewo
zów, wynikających w dziedzinie podziału zaso
bów materialnych, są zbędne drobne przewozy 
towarów. Wiadomo, że dostarczanie planowanej 
produkcji do odbiorców w okresie planowanego 
kwartału czy miesiąca może być prowadzone rozr 
maicie: albo każdy odbiorca może być zaopatry
wany z kilku źródeł jednakowej produkcji, albo 
dostawy tych czy innych produktów z każdego 
źródła zaopatrzenia pod adresem każdego odbior
cy mogą być prowadzone z różną równomiernością 
według dni planowanego okresu. W obu przy
padkach rozdrobnienie potoku ładunkowego pro
wadzi do nieracjonalnego wykorzystania wago
nów kolejowych, ponieważ zmniejsza się możli
wość prawidłowej organizacji wysyłkowej marsz- 
rutyzacji przewozów. Rozdrabnianie potoku ła
dunkowego. zmniejsza! również możliwość wysył
ki zwiększonych grup wagonów, co . prowadzi do 
zwolnienia tempa obrotu wagonów i terminów 
-dostaw ładunków na skutek zatrzymywania ich 
na stacjach technicznych w  związku z-licznymi 
przeformowaniami-pociągów-
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Jasne jest więc, że zarówno rozdrabnianie wy-  
syłki produktów do poszczególnych odbiorców,  
jak i nadmierne zgęszczanie dostaw w czasie po
ciąga za sobą w pierwszym przypadku pogorsze
nie wykorzystania wagonów, co prowadzi do po
drożenia przewozów dla transportu kolejowego, 
a w drugim przypadku — zwolnienie obiegu fun
duszów obrotowych odbiorców.

Zadanie w dziedzinie planowania i organizacji 
zaopatrzenia polega na tym, aby zlikwidować nie
potrzebne dublowane połączenia transportowe. 
Konieczne jest zsynchronizowanie rozmiarów 
równoczesnej wysyłki towarów zgodnie z intere
sem odbiorcy z okresem procesu produkcyjnego 
przedsiębiorstw, uwzględniając normy eksploata
cyjnych zapasów surowca, paliwa i materiałów 
u odbiorców.. Należy walczyć o maksymalną efek
tywność w skali ogólnokrajowej organizacji zao
patrzenia gospodarki narodowej i organizacji 
przewozów kolejowych, wszechstronnie zapew
niając rozszerzenie marszrutyzacii przewozów, ja
ko najważniejszego środka przyśpieszenia obrotu 
bogactw materiałowych w gospodarce narodowej.

Związek Radziecki wykorzystuje system taryf 
transportowych i cen ulgowych na towary dla 
zredukowania nadmiernie odległych przewozów 
kolejowych i najbardziej celowego rozdziału prze
wozów między poszczególne rodzaje transportu. .

System obowiązujących obecnie taryf transpor
towych przewiduje stosowanie podwyższonych 
stawek taryfowych za krótkobeżne i zbyt odle
głe przewozy kolejowe ładunków oraz za przewo
zy ładunków w kierunkach równoległych do dróg 
wodnych, taryfy ulgowe zaś przy przewozie ła
dunków mieszanym transportem. kolejowo-wod- 
nym.

Specjalne podwyższenie taryfy następuje dla 
przewozów ładunków w kierunkach nieracjonal
nych, gdy przewóz tych ładunków można było 
przeprowadzić z udziałem transportu wodnego 
lub z bliższych źródeł produkcji. Organizacjom 
gospodarczym, prowadzącym przewozy w kierun
kach nieracjonalnych, zabrania się wpisywać roz
chody na opłaty nadzwyczajnych taryf na konto 
kosztów transportu; spisuje się je na konto wy
datków nieprodukcyjnych.

W taki sposób system podniesionych taryf za 
nieracjonalne przewozy organiczni synchronizu
je się z zadaniami wzmacniania stosunków rozra
chunkowo -  gospodarczych między dostawcami 
i odbiorcami i spełnia zadanie redukowania wy
datków nieproduktywnych i obniżenia kosztów 
własnych produkcji. 

Celem umocnienia, rozrachunku gospodarczego, 
zredukowania kosztów transportu i obniżenia 
kosztów własnych produkcji stosuje się system 
ulgowych, stawek franko wagon-stacja przezna
czenia przy dostawach produktów naftowych, ce
mentu, metali, ziarna, mąki i niektórych innych 
towarów, w odróżnieniu od szeroko stosowanego 
systemu stawek' hurtowych franko wagon-stacja 
wysyłkowa dla innych rodzajów produkcji. Przy 
systemie ulgowych stawek franko wagon-stacja 
przeznaczenia koszty taryfowe za przewozy towa
rów pokrywa nie odbiorca lecz dostawca produk
tu. Stwarza to dla ministerstw-dostawców mate
rialne zainteresowanie w zredukowaniu odległor

ści transportowania i w zmniejszeniu kosztów 
transportu.

Równolegle z likwidacją przewozów nieracjo
nalnych ustalono bezpośrednie, ograniczenie prze
wozów poszczególnych rodzajów ładunków, np. 
zabroniono dokonywania dalekich przewozów ke- 
mierowskiego. koksu wielkopiecowego do rejonów 
położonych na zachód od Wołgi oraz zakazano 
przewożenia kartofli do większości obwodów, ma
jących możność zaopatrzenia się z własnych re
zerw.

Jakość operatywnych planów przewozowych 
zależy w znacznej mierze od poziomu pracy ty
sięcy ludzi w organach planowania przewozów 
i zaopatrzenia we wszystkich gałęziach gospodar
ki narodowej ZSRR, od poziomu ich kwalifikacji, 
znajomości ekonomii i geografii dróg komunika
cyjnych, świadomości i właściwego podejścia do 
wykorzystania technicznych środków transportu^

Podniesienie jakości planowania przewozów 
i wzmocnienie dyscypliny w wykonaniu planów 
przewozów to ważne zadanie w walce o zmniej
szenie kosztów przewozowych w gospodarce na
rodowej, w walce o dalsze podniesienie wydajno
ści pracy społecznej w społeczeństwie socjalistycz
nym.

Na podstawie J. Kołbomasowa „O dal
szą racjonalizację przewozów kolejo
wych“ (Gosizdat, 1951) opracował mrg  

Jerzy Rebzda.

USUWANIE BRAKÓW 
ODLEWNICZYCH ZA POMOCĄ 

PŁOMIENIA TLENOWEGO
(t) Dotychczas defekty powierzchniowe odlewów sta

lowych usuwa się zwykle przez ścinanie ich za pomocą 
odpowiednich dłut pneumatycznych. Jest to jednak dość 
uciążliwe, wymaga wykwalifikowanego personelu, zwią
zane jest z szybkim zużyciem kosztownych narzędzi 
i powstawaniem dużego hałasu oraz jest szkodliwe dla 
zdrowia robotników.

Ostatnio zbadano możliwości usuwania takich defek
tów za pomocą palników tlenowych i w wyniku badań 
opracowano dwa rodzaje takich palników.

Nowy sposób usuwania defektów wykazuje następu
jące zalety. Jeden palnik może wykonać pracę 3 lub 4 
dłut ścinających, a wydajność jest od 2 do 12 razy więk
sza niż przy usuwaniu za pomocą dłut, zależnie od wiel
kości palnika. Ponadto uzyskuje się powierzchnię obra
bianą znacznie lepszej jakości, przy jednoczesnym obni
żeniu kosztów własnych takiej obróbki i polepszeniu wa
runków pracy robotników. Dzięki temu sposób ten zna
lazł szerokie zastosowanie. (Awtogiennoje Dieło, nr 10/52 
str. 25).

SPOSÓB ZWIĘKSZENIA 
TRWAŁOŚCI

NARZĘDZI SKRAWAJĄCYCH
(t) Ostatnie badania wykazały, że trwałość narzędzi 

można zwiększyć od 3 do 12 razy przez działanie stru
mienia cieczy chłodzącej, doprowadzanej pod dużym ci
śnieniem na obrabiany przedmiot w  miejscu stykania 
się z nim ostrza narzędzia. Jednocześnie nad narzędziem 
skrawającym wytwarza się z doprowadzonej cieczy za
słona w celu zapobieżenia powstawaniu mgły i dla lep
szego chłodzenia kadłuba narzędzia- (The Machinlst, 

i nr 10/52, str. 365).
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Inż. N. S. WASILJEW  (ZSRR)

WALKA KOLEKTYWU O POLEPSZENIE 
WSKAŹNIKÓW TECHNICZNO-EKONOMICZNYCH

ELEKTROWNI
Wyniki eksploatacji elektrowni Kaszyrskiej za 

30-letni okres pracy (który minął w czerwcu 
1952 r.) wskazują, jaki poziom ekonomicznego 
wykorzystania paliwa i w jakich warunkach mo
że być osiągnięty przez elektrownię kondensacyj
ną, pracującą przy średnim ciśnieniu pary na wil
gotnym paliwie o dużej zawartości popiołu (wę
giel podmoskiewski).

Znając ten poziom, można oszacować możliwe 
zużycie jednostkowe paliwa także dla elektrow
ni kondensacyjnych o innym ciśnieniu pary, 
a wszystko, co dotyczy procesu paleniskowo-ko- 
tłowego, rozszerzyć również na kotłownie elek- 
trowni-ciepłowni.

W ciągu 30-letniego okresu pracy elektrowni 
Kaszyrskiej jednostkowe zużycie umownego pa
liwa obniżyło się z 1526 g/kWh (1922 r.) do 494 
g/kWh (1951 r.), a zużycie energii elektrycznej na 
potrzeby własne z 26,33% do 6,32%.

W okresie między r. 1928 i 1932 dokonano mo
dernizacji I etapu budowy elektrowni i wykona
no II etap budowy.

W ciągu ostatnich 20 lat jednostkowe zużycie 
umownego paliwa zostało obniżone z 613 g/kWh 
(1933 r.) do 494 g/kWh (1951 r.), tj. o 19%, a zu
życie energii elektrycznej na potrzeby własne 
z 10,7% do 6,32%, czyli o 40%.

KASZYRSKIEJ
Wskazany poziom ekonomiczności odnosi się do 

całej elektrowni, włączając budowę I etapu, pra
cującą o ciśnieniu pary na wlocie do turbiny wy
noszącym 15 ata. Najbardziej charakterystyczna 
i porównywalna z innymi elektrowniami jest eko
nomi czność części elektrowni, wybudowanej w II 
etapie, pracującej o ciśnieniu pary na wlocie do 
turbiny wynoszącym 29 ata, a stanowiącej większą 
część mocy elektrowni.

Średnie roczne jednostkowe zużycie umownego 
paliwa w części elektrowni Kaszyrskiej wybudo
wanej w II etapie wyniosło w r. 1951 473 g/kWh.

W innych dużych elektrowniach kondensacyj
nych o średnim ciśnieniu pary, pracujących na 
węglach brunatnych (podmoskiewski, Czelabiński, 
bogosłowski), średnie roczne jednostkowe zuży
cie w lepszych przypadkach mieści się w zakresie 
490—500 g/kWh. Niektóre zaś elektrownie, w któ
rych osiągnięto poziom jednostkowego zużycia 
470—475 g/kWh, mają bloki wysokiego ciś
nienia, albo pracują z większym lub mniejszym 
oddawaniem ciepła na inne cele (elektrownie- 
ciepłownie).

Dla porównania z elektrownią Kaszyrską poda
je się poniżej podstawowe wskaźniki pracy za 
r. 1951 jeszcze pięciu elektrowni:

część wytwa- 
rzana na 

ogrzewanie 
rejonowe 
tu ogólnej 

produkcji %

ciśnienie s p r a w n o ś ć
jednostkowe 
zużycie pali

Nr 

kolejny

Elektrownia
pary na 

wlocie do 
turbiny 

ata
kotłów
brutto

central
nej wy
twórni 
pyłu

sali ma
szynowej 

brutto

przepły
wu

cieplnego

elek
trowni
brutto

wa na wy
twarzanie 

energii elek
trycznej 
g kWh

1 Elektrownia Kaszyrska 29 90,7 99,5 29,3 98,5 26,0 473
2 Elektrownia na węglach 

czelabińskim i  bogo-
slowskim — 29 86,8 — 29,0 98,3 24,8 496

3 Elektrownia na węglu
podmoskiewskim — 29 (50%) 85,5 — 32,2 95,1 26,2 470

Jak wyżej
90 (50%)

4 — 58 83,8 — 31,1 95,2 24,9 495
5 Elektrownia -  ciepłownia 

na węglu podmos
kiewskim 28 29 85,9 — 32,6 95,8 26 9 458

6 Jak wyżej 4,5 29 (35%) 86,9 — 29,4 98,3 ~ 24,6 502

-

90 (65%)

Z tabelki widać, że główna przyczyna większe
go jednostkowego zużycia paliwa w wymienio
nych elektrowniach, w porównaniu z zużyciem 
osiągniętym w części elektrowni Kaszyrskiej wy
budowanej w II etapie, polega na pozostawaniu 
w tyle poziomu sprawności kotłów brutto.

Znacznie pozostaje w  tyle również sprawność 
przepływu cieplnego, która odzwierciadla główne 
straty ciepła między kotłami i turbinami i z tego 
powodu powinna być zaliczona w całości na kon
to kotłowni.

Wychodząc z powyższego, określono wartości 
sprawności kotłowni netto. W całej grupie elek

trowni, porównywanych z częścią elektrowni Ka
szyrskiej wybudowaną w II etapie, sprawność ta 
znajduje się w granicach 80—85% i stanowi śred
nio ok. 82%, gdy tymczasem po ostatniej rozbu
dowie wynosi ok. 89%.

Istnieje pogląd, że główna przyczyna różnicy 
między poziomami ekonomiczności kotłowni elek
trowni Kaszyrskiej i kotłowni innych elektrowni 
kryje się w różnicy sposobów przygotowania py
łu. Jednakże na podstawie istniejących w litera
turze danych różnica w sprawności kotłowni ze 
względu na różnice w  obiegach (zamknięty 
i  otwarty) jest oceniana na 2%, gdy tymczasem
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różnica między sprawnością brutto kotłów elek
trowni Kaszyrskiej i innych elektrowni osiąga 1 
5—6% i więcej. Różnicy w sprawności przepływu 
cieplnego, która w rozpatrywanych elektrow
niach jest o 2—3% niższa niż w elektrowni Ka
szyrskiej, w ogóle nie można objaśnić odrębno
ściami sposobów przygotowania pyłu.

Tak więc na rachunek odrębności sposobów 
przygotowania pyłu i ich wpływu na ekonomicz- 
ność instalacji kotłowej, jeżeli nawet przyjąć 
wskazaną wyżej ocenę tego wpływu jako zmniej
szającą sprawność o - 2%, można zaliczyć tylko 
mniejszą część całej różnicy. Pozostałą większą 
część trzeba zaliczyć na poczet istotnych braków 
w poziomie eksploatacji, niedostatecznej dosko
nałości procesu technologicznego, przede wszyst
kim procesu spalania, oraz w pewnej mierze na 
poczet konstrukcyjnych braków urządzeń.

W poziomie ekonomiczności sali maszynowej 
nie ma znacznych różnic między rozpatrywany
mi elektrowniami i częścią elektrowni Kaszyr
skiej wybudowaną w II etapie (z wyjątkiem ostat
niej elektrowni-ciepłowni), jeżeli dane sprawno
ści sprowadzić do jednakowego ciśnienia (29 ata) 
i uwzględnić wpływ w niektórych elektrowniach 
części energii, idącej na ciepłownictwo.

Podliczenie zaś na podstawie typowych cha
rakterystyk wskazuje, że sala maszynowa z kra
jowymi turbogeneratorami typu AK-50 przy pra
cy, podobnie jak w elektrowni Kaszyrskiej, we
dług . podstawowego graficznego wykresu obciąże
nia, może mieć roczną sprawność ok. 30%. Na-, 
leży przy tym wziąć pod uwagę, że turbiny II eta- \ 
pu elektrowni Kaszyrskiej, wykonane przez fir- 
mę Siemens-Schuckert, mają mniej ekonomiczne 
upusty (mianowicie 13,5 — 14,5 ata, 6,5 — 3,7 
ata, 0,45 — 0,8 ata) w. porównaniu z upustami 
w turbinach AK-50 (7,1 — 2,9, 0,86 — 0,2 ata). 
A zatem sprawności sali maszynowej 30% dla in
stalacji z turbinami AK-50 nie należy uważać za 
krańcową.

Tymczasem instalacje turbinowe na średnie 
ciśnienie w rozpatrywanych elektrowniach wy
kazują sprawność na poziomie 29,0 — 29,5%, tj. 
w salach maszynowych tych elektrowni istnieje 
jeszcze możliwość dalszego zwiększenia ekono
miczności.

Zwiększenie ekonomiczności i stałe doskonale
nie procesu technologicznego weszły w tradycję 
kolektywu elektrowni Kaszyrskiej.

Mimo codziennego brania pod uwagę zagadnień 
ekonomicznej pracy w-procesie bieżącej eksploa
tacji, -w różnych okresach kolektyw zajmował się 
pogłębioną analizą procesu technologicznego elek
trowni, specjalnie w celu ujawnienia nie wyko- 
rzystanych jeszcze rezerw, oraz opracowaniem 
środków zaradczych,- przy czym środki te były 
omawiane przez cały kolektyw i  dopiero potem 
wprowadzane. W ostatnim okresie, dziesięcioletnim 
taką pracę przeprowadzano trzykrotnie:

1) w  roku 1943 po odbudowaniu elektrowni 
i osiągnięciu przedwojennego poziomu eksploa
tacji;

2) w powojennym planie pięcioletnim postawio
no przed kolektywem konkretne zadanie osiąg
nięcia rocznego jednostkowego zużycia umowne
go paliwa pod koniec okresu pięcioletniego w ca
łej elektrowni, tj. łącznie z budową I etapu,

w wysokości -500 g/kWh zamiast 515 g/kWh, zu
żywanych na początku pięciolatki; zadanie to wy
konano pomyślnie w 4 lata i jednostkowe zużycie 
paliwa w r. 1949 wyniosło 499 g/kWh w elek
trowni jako całości;

3) w r. 1949 przed kolektywem elektrowni Ka-- 
szyrskiej postawiono zadanie osiągnięcia zużycia 
jednostkowego paliwa, włączając także budowę
I etapu, w wysokości 480 g/kWh, co winno stać 
się wzorem dla elektrowni kondensacyjnej na 
średnie ciśnienie pary; oznacza to,, że w części 
elektrowni, wybudowanej w II etapie, winno być 
osiągnięte jednostkowe zużycie 460 g/kWh.

Robotnicy elektrowni, chociaż jednomyślnie 
uznali takie zadanie za bardzo trudne i skompli
kowane, uznali je równocześnie za całkowicie mo
żliwe do rozwiązania i przystąpili do wykonywa
nia go.

Postanowiono, że przy osiągniętym poziomie 
eksploatacji główną drogą do dalszego podwyż
szania ekonomiczności będą ulepszenia konstruk
cyjne istniejącego wyposażenia.

Jednocześnie wykazano rozmiary strat wsku
tek istniejących jeszcze braków w samej eksploa
tacji, np. wskutek niedostatecznej czystości- po
wierzchni roboczych, nie zadowalającej szczelno
ści agregatów, przewodów itd.

W wyniku sporządzono perspektywiczny plan 
rozpracowania i zrealizowania całokształtu środ
ków, które winny zapewnić rozwiązanie posta-. 
wionego zadania.

W tym kierunku dużą pomoc elektrowni oka
zał Wszechzwiązkowy Instytut Cieplny. Pracow
nicy jego laboratoriów przy ścisłej współpracy 
z personelem elektrowni rozwiązali już w ciągu 
ostatnich lat wiele ważnych zagadnień. W nie
których zagadnieniach dopomógł Centralny Ko
tłowy Instytut Cieplny oraz Maszynowy Instytut 
Elektrotechniczny.

Poniżej zostanie rozpatrzony stan ekonomicz
ności elektrowni Kaszyrskiej na danym etapie 
i perspektywy dalszego zwiększenia ekonomicz
ności według podstawowych elementów bilansu 
cieplnego.

Na drodze transportu węgla na terenie elek
trowni dokonuje się wybierania gliny, szczap itd. 
Przy tym wraz z odpadkami przepada nieuchron
nie pewna ilość paliwa, wynosząca 0,05—0,10% 
całkowitego zużycia. Ilość ta jest określana przez 
ważenie odpadków i ich kaloryczność. W okresie 
zimy droga węglowa jest ogrzewana, co stanowi 
główny środek walki z zamarzaniem i utraceniem 
sypkości węgla. Przed sezonem ogrzewniczym 
.1951—1952 r. wszystkie działy ogrzewane przed
tem bezpośrednio parą zużytą, w ich liczbie i dro
gę węglową, przełączono na ogrzewanie gorącą 
wodą. Po wykonaniu tego zużycie na ogrzewanie 
drogi węglowej zmniejszyło się w sezonie ogrzew
niczym z 0,56 do 0,45%, a średnio za rok z 0.3 do 
0,25% w stosunku do zużycia paliwa w elek
trowni.

Poniżej podano charakterystyczne właściwości 
sposobu przygotowywania pyłu w elektrowni 
Kaszyrskiej. Są to: 1) otwarty system susze
nia węgla, 2) otwieranie obiegu przed dokona
niem zmielenia, 3) suszenie zużytą parą w su
szarkach rurowych, 4) mielenie w niewentylowa- 
nych bębnowych młynach kulowych, 5) central
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na wytwórnia pyłu z dostawą pyłu-węglowego do 
kotłowni za pomocą odpowiednich pomp

Te właściwości same przez się nie zapewniały 
osiągniętego poziomu ekonomiczności. Dopiero 
w wyniku uporczywej, mozolnej i nieprzerwanej 
pracy nad udoskonaleniem procesu suszarniane- 
go i procesu paleniskowo-kotłowego osiągnięto 
stan, przy którym zalety obiegu otwartego są 
całkowicie realizowane w kotłowni, a straty pro
cesu suszenia sprowadzone praktycznie do zera.

W celu obniżenia strat w suszarkach zastoso
wano nowe instalacje chwytające pył, z cyklo
nami typu NIIOGAZ o średnicy 664 mm (rys. 1) 
oraz typu obwodowego WTI-2 o średnicy 1000 
mm (rys. 2), pracujące ze współczynnikiem oczysz
czania w granicach, 90—94%, przy miałkości 
wchodzącego do nich pyłu R200 =  0 — 1% 
i R88 =  5 — 6%, w zamian początkowo ustawio
nych przez firmę cyklonów o średnicy 3600 mm 
i sprawności 65—70%.

Rys. 1 i 2. Z  lewej strony cyklon  ty p u  N IIO G AZ, 
z  p raw ej — cyklon  obw odow y ty p u  WTI-2.

J ed n ocześn ie  przeprow adzono prace nad  
u szczeln ien iem  szyb ów  w ęg la  su ch ego  dla zabez
p ieczen ia  ich  od zasysan ia  p ow ietrza  oraz obni
żono rozrzedzenie za suszarniam i.

W rezultacie straty na unoszenie. w suszar
niach obniżono do 0,25%, a w całości w wytwór
ni pyłu, z uwzględnieniem strat w  centralnym 
urządzeniu odsysania wilgoci oraz w zasysają
cych układach młynów i bunkrów na pył w ko
tłowniach, straty te nie przewyższają 0,35 — 
0,40%, gdy początkowo wynosiły 1,5%.

Strata ciepła, związana z odpływem do atmo
sfery czynnika suszącego, w danym przypadku 
powietrza o temperaturze 90°C, wynosi ok. 45 
kcal/kg odparowanej wilgoci, tj. 0,4% w stosun
ku do zużycia paliwa. W ten sposób obie specy
ficzne straty obiegu otwartego nie przekraczają 
obecnie w sumie 0,8%.

Straty ciepła w kotłowni, związane z wytwa
rzaniem pary do suszenia, a dotyczące strat pro

cesu suszamianego, wynoszą ok. 0,7% całko
witego zużycia paliwa. Zużycie ciepła na ogrza
nie węgla w suszarni wynosi około 75%,. przy 
czym część tego ciepła (40—50%) idzie wraz z wę
glem do paleniska.

Z drugiej strony osiąga się ekonomię paliwa 
z powodu oszczędzania energii elektrycznej w  
związku z zużywaniem energii cieplnej przez su
szarki, zasilane całkowicie zużytą parą turbin 
z przeciwciśnieniem 3,0—3,5 ata, na której ra
chunek wytwarza się 2;5% energii elektrycznej 
z zużyciem paliwa umownego 157 g/kWh. Obniża 
to jednostkowe zużycie paliwa w budowie II eta
pu o 1,7%.

Uwzględniając wszystkie straty ciepła, związa
ne z suszeniem, a z drugiej strony efekt ekono
miczny z powodu oszczędzania energii elektrycz
nej w związku z zużywaniem energii cieplnej 
przez suszarki, otrzymuje się następującą spraw
ność procesu suszamianego w elektrowni Ka- 
szyrskiej:

100 -  (0,35 +  0,4 +  0,7 +  0,75 .0,6) +  1,7 =  99,8%

a zatem suszenie węgla odbywa się w danym 
przypadku praktycznie prawie bez strat.

Z uwzględnieniem wskazanych strat paliwa 
na drodze węglowej oraz zużycia ciepła na ogrze
wanie paliwa, ogólną cieplną sprawność przygo
towania pyłu wraz z dostarczeniem paliwa do
prowadzono w elektrowni Kaszyrskiej obecnie 
do 99,8 — 0,3 =  99,5%.

Jednakże tego poziomu nie można uważać za 
krańcowy. Obecnie opracowuje się schemat po
wietrznego chłodzenia gorącego węgla za suszar
kami, z jednoczesnym odwiewaniem z niego frak
cji miałkiego węgla nie wymagających zmiele
nia, w  celu skierowania ich do ślimaka pyłu go
towego. Sprawdzenie takiego procesu w instala
cji, zrealizowanej w jednym z agregatów wy
twórni pyłu (rys. 3), wykazało, że w przypadku 
zorganizowania powietrznego chłodzenia węgla 
nie tylko w. specjalnym szybie, lecz i w zbiorni
ku przed młynem, oraz w samym młynie, uzu
pełniające podsuszanie może osiągnąć 3% (abso
lutne) na poczet ciepła ogrzanego węgla, co daje 
oszczędność paliwa ok. 0,6%, a jednocześnie od- 
wiewanie przy tym gotowego pyłu powiększa 
wydajność agregatu młynowego o 10%. Prócz te- 
go, usuwa się przyczynę zwilgocenia i przylepia
nia się pyłu na drodze transportu pyłu.

Głównym czynnikiem zwiększenia ekonomicz
ności samej kotłowni było udoskonalenie procesu 
paleniskowo-kotłowego. Odrębności przygotowa
nia pyłu były tylko podatnym gruntem, na któ
rym duża praca udoskonalenia procesu w kotłow
ni dała najlepsze wyniki.' Potwierdza to podany 
niżej wzrost sprawności brutto kotłów za okres 
eksploatacji rozbudowanej elektrowni, tj. od roku 
1933, w ciągu którego to okresu zasadniczych 
zmian w schemacie przygotowania pyłu nie było:

1933 1951

budowa I i II etapu w całości 77,8% 89,9%

budoma II etapu 79,5% 90.7%
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N ieza leżn ość  agregatów  suszarn ian o-m łyn o-  
w y c h  od p racy  p a len isk  zapew nia  pracę ich  na 
sta ły m  o p tym aln ym  poziom ie, co pozw ala  bez  
trudu na u trzym an ie  op tym aln ych  norm  w ilg o t
ności (14— 16% ) i m ia łk ości przem iału  (R200 — 
=  11,5 —  12,5%  i R88 =  4 0 -  45% ) p y łu  w ę
g low ego, n ieza leżn ie  od zm ian y , obciążenia ko
tłów  i  w łaśc iw o śc i nadchodzącego do e lek trow n i 
paliwa.,

O becnie p a len isk a  k o tłó w  II etapu pracują ze 
w sp ółczyn n ik iem  -nadm iaru 1,12— 1,13 za prze- 
grzew aczem  pary, czem u odpow iada α m
(rys. 4). D alsze  ob n iżen ie  αm je st n iem ożliw e  
z pow odu żużlow ania  palen iska.

S tra ty  p alen isk ow e są  przy  tym  m inim alne: 
q 3 — 0 —  0,5°/o, q 4 n ie  przew yższa  0,2% . Taki 
nadm iar pow ietrza  okazał s ię  d osta teczn y  w  w y 
n iku  opracow anego przez robotn ików  elek trow n i 
sposobu daw kow ania  p aliw a i pow ietrza  na pod
staw ie  n astęp u jących  zasad:

1) w yk orzystan ie  w  pracy w szystk ich  paln i
ków  (8 na kocioł) p rzy  m ożliw ie  dużej rozpiętości 
obciążeń;

2 ) zap ew n ien ie  (koniecznego stosunku p a liw a
i p ow ietrza  n ie  ty lk o  w  palen isku  jako ca łości, 
lecz  i w  każdym  p aln ik u  (osiąga się  to w  stosu n 
ku do p ow ietrza  przez odpow iednie n a sta w ien ie  
zasuw  pow ietrzn ych  przy palnikach, a w  stosu n 
ku do p a liw a  przez kontrolę i  korygow an ie  do
starczania przez zasilacze p yłu , w  za leżności od  
tem peratury  m ieszank i pow ietrza i pyłu , m ierzo
nej na od leg łość term om etram i oporow ym i, za 
in sta low an ym i na sta łe  przed każdym  p a ln i
kiem );

3) regu low an ie dop ływ u  pow ietrza  w  za leżn o
ści od jego ciśn ien ia  przed palnikam i;

4) w a lk a  z zasysan iem  p ow ietrza  do p a len isk a .

M ały w sp ółczyn n ik  nadm iaru pow ietrza, brak  
strat w  układach suszarn ianych  i  w y so k i 
Q : V,„ =  160— 170 ty s ięcy  kcal/h  w aru n k u ją  
w  najbardziej ak tyw nej strefie  palen iska tem p e
raturę 1500— 1600° C, co znacznie p rzew yższa  p o 
ziom  m ak sym aln ych  -tem peratur w  p a len iskach  
przy  zam k n iętym  obiegu  suszenia . T aki poziom  
tem peratur w  palen isku  przyczynia  s ię  do lep sze 
go spalania p aliw a oraz do w y d zie len ia  do p o p ie l
n ika palen iska  45— 50%  popiołu  p aliw a w  postaci 
żużla, co  znacznie obn iża spow odow ane p op io łem  
zu życie  k on w ek cyjn ych  pow ierzchn i ogrzew ania, 
w en ty la torów  odciągających  sp a lin y  i  innych:

Rys. 4. W spółczynnik nadm iaru powietrza  i stra
ty  cieplne kotła  I I  etapu w  zależności od za 

wartości CO 2.

Średn ia  w ie lk ość  odchyleń  CO2 od norm y, cha
rakteryzująca  stop ień  w ytrzym ałośc i op tym alne
go p rzeb iegu  spalania, w y n o si w  kotłach  budow y
11 etapu  0,35% , przy  dopuszczalnej w ie lk ości od
ch y leń  w ed łu g  norm  0,5% i p rzy  szerokości opty
m aln ego  zakresu ±  0,15% .

W  ce lu  n iezaw od n ego  określan ia  tak  m ałych  
w artości przez robotników  laboratorium  pom iarów  
c iep ln ych  rozszerzono znacznie podziałk i rejestru
jących  analizatorów  gazu i  p racę przy  n ich  zre
organizow ano.

C ałkow icie w yk orzy sty w a n a  autom atyzacja  
spalania , w prow adzona w e w szystk ich  kotłach II 
etapu, p rzyczyn ia  s ię  do zw ięk szen ia  ekonom icz
ności spalania , a le  jeszcze n ie  w  tym  stopniu,

Takie zwiększenie ekonomiczności omawianej 
kotłowni odpowiada zaoszczędzeniu w ciągu roku 
wielu dziesiątek tysięcy ton umownego paliwa 
oraz powyżej 8 milionów kWh energii elektrycz
nej, zużywanej na przygotowanie pyłu Najwięk
szy efekt dała prawidłowa organizacja procesu 
spalania.
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w  jak im  należało  s ię  teg o  spodziew ać. O bjaśnia się  
to  brakiem  w  sy stem a ch  autom atyzacji spalania  
regu latorów , korygu jących  sto su n ek  p ow ietrza  
i p a liw a  w  za leżności od w artości opałow ej paliw a, 
a n ie  ty lko w  za leżności od jego  ilości. T aki do
d a tk o w y  regulator (para-pow ietrze), opracow any  
przez W szechzw iązkow y In sty tu t C iep lny, je s t  
ob ecn ie  w yp rób ow yw an y.

W  ce lu  osiągn ięcia  m in im aln ych  s tra t w raz z od 
ch od zącym i gazam i n a leżało  rów n ież doprow a
dzić  zasysan ie  pow ietrza  w  przew odach  gazow o-  
p o w ietrzn ych  do m ożliw ego  m in im um . O becnie su 
m a ry czn y  p rzyrost nadm iaru p ow ietrza  w  gran i
cach  w szystk ich  p ow ierzch n i ogrzew ania  w  k o
tła ch  II etapu  u trzym u je s ię  n a  p oziom ie 0,25 
średn io  d la trzech  k otłów  z ru row ym i podgrzew a
czam i p ow ietrza  i dw óch  k otłów  z p odgrzew acza
m i p ły to w y m i. P rzy  ty m  a za  in sta lacją  w y n o si 
1,35, zasysan ie  zaś w  obszarze k o ń cow ym  p o
w ierzch n i ogrzew ania  w  n iek tórych  kotłach  p rze
w y ższa  jeszcze  norm y „P raw id eł ek sp loatacji tech 
n iczn ej“.

Spraw ność całej pracy  w  u k ład zie  p ow ietrzn ym  
in sta lacji kotłow ej ch arak teryzu je s ię  obniżen iem  
a  za  in sta lacją  z 1,9 —  2 d o  1,35 i q 3 odpow iednio  
z 4— 5% do 0— 0,5%.

T em peraturę uchodzących  gazów  w  k otłach  II 
etapu  obniżono z 240 —  260 do 180 —  190° C, 
g łó w n ie  na rachunek  in sta lacji p odgrzew aczy  
w ody, k tórych  d aw n iej n ie  było . Jed n ocześn ie  
podgrzew acze p ow ietrza  zam ien iono n a  n ow e. W raz 
z za in sta low an iem  p odgrzew aczy w o d y  zu życie  
u m ow n ego p a liw a  obn iży ło  s ię  w  e lek trow n i o 4%. 
G abaryty k o tłow n i ogran iczy ły  m o ż liw y  rozw ój 
k oń cow ych  p ow ierzch n i ogrzew ania. Jednakże, jak ’ 
w yk aza ł przepracow any później projekt, w  przy
padku zastąp ien ia  istn ie jących  pod grzew aczy  p o
w ietrza  podgrzew aczam i m ałogab arytow ym i s y 
stem u  W szechzw iązkow ego In sty tu tu  C iep lnego  
i zw ięk szen ia  n a  poczet tego  p ow ierzch n i podgrze
w acza w ody, m ożna ob n iżyć tem p eratu rę odcho
dzących gazów  do 160— 165°C.

O dpow iednio do w skazanej tem p eratu ry  gazów  
i a za in sta lacją  strata  q2 w y n o si 6,9% , przy  czym  
tem peratura p ow ietrza  przed  p odgrzew aczem  po
w ietrza  b y ła  rów na 53°C. D odając d o  w sk aza
n ych  q2 , q3 i  q 4 rów n ież stratę, zw iązaną z  c ie 
p łem  pozosta łym  w  żużlach, ocen ianą w  p rzyb li
żeniu  na 0,5% , stratę  c iep ła  in sta lacji w  otacza
jącym  środow isku  qs =  1,2% i s tra ty  rozruchu  
(na rozpałkę) 0,5%, otrzym a s ię  ca łk ow ite  straty  
w  k otłach  rów n e 9,6%  oraz sp raw n ość brutto ko
tłów  90,4% , co b lisk ie  je s t  spraw ności sp raw o
zdawczej rów nej 90,7% , określanej na pod staw ie  
pary i  pa liw a. P rzytoczon e d an e są  śred n im i rocz
nym i danym i za  r. 1951.

S tra ty  p rzep ływ u  ciep ln ego , p rzed staw iające  
w agow e i  c iep ln e  stra ty  p a ry  m ięd zy  kotłam i 
i turbinam i, w łączając rozchód p ary  na potrzeby  
w łasn e kotłow n i, w yn oszą  średn io  za rok 1,4%  
i odnoszą się  ca łk o w ic ie  do k otłow n i. Z e strat tych  
straty ciepła w  otaczającym  środow isku  przez 
g łów ne przew od y  p arow e w yn oszą  ok. 0,1%  przy  
średnim  oddaw aniu  c iep ła  230 kcal/m 2h.

W latach 1950— 1951 starą  różnogatunkow ą izo 
lację ciep lną g łó w n y c h  p rzew od ów  parow ych  w y 
m ieniono na now ą, sk ładającą  s ię  z p od w ójn ej  
w arstw y p lec ion k i szk lan ej grubości 50 m m  i  w ar
stw y  „sow ielitu “ grubości 80 m m .
Wad. Urz. Pat. — 9

P oza  ty m  do stra t p rzep ływ u  ciep lnego  odnoszą  
się  s tra ty  ciep lne, w y n ik łe  z chem icznego oczysz
czania w ody, w yn oszące  ok. 0,1% . Spraw ność  
p rzep ływ u  c iep ln ego  odpow iednio do w skazanych  
strat w y n o si 98,5% .

U w zględ n iając  rów nież przytoczoną - w yżej  
spraw ność p rzygotow an ia  p y łu  i dostarczania pa
liw a , o trzym u je  s ię  ogólną c iep ln ą  spraw ność n e t
to k o tłow n i w raz z p rzygotow an iem  p y łu  i do
starczaniem  pa liw a  .

90,7%. 0,985 . 0.995 =  88,9% 

T ego poziom u spraw ności n ie  m ożna uw ażać za  
krańcow y, p on iew aż istn ie ją  p ew n e m ożliw ości 
d alszego  jeg o  zw iększen ia . O becnie rea lizu je  się  
zaproponow ane przez robotn ików  elek trow ni 
obniżen ie  do 140— 150 °C tem peratury  gazów , 
uchodzących z k otłów , na poczet in sta lacji um iesz
czonej za podgrzew aczam i p ow ietrza  dw óch grup  
k otłów  u ty liza cy jn y ch  n isk o p rężn y ch -n a  c iśn ie 
n ie  1,75 i 3 ata, z k tórych  para częściow o zam ienia  
parę II upustu  (6,5 ata), zasila jącą  obecn ie w ypar
k i i odgazow yw acze w od y  (deaeratory).

K o tły  u ty liza cy jn e  o c iśn ien iu  1,75 ata są  prze
znaczone do zasilan ia  parą deaeratorów . Inne
o c iśn ie n iu .2,5 —  3 a ta  p lan u je  s ię  w yk orzystać  
do podgrzew ania w od y  zasilającej za deaeratora- 
m i w  jed n ym  lub  dw óch  istn ie jących  podgrzew a
czach uk ładu  regeneracyjn ego. P rzy  w arunku  
p od w yższen ia  ciśn ien ia  w  deaeratorach  w  przyb li
żen iu  o 0,5 ata  b ędzie  m ożna w yk orzystać  w  n ich  
całą parę z k o tłó w  u ty lizacy jn ych .

P rzy  jed n ym  z k otłów  zrealizow ano w  I kw ar
ta le  br. in sta lację  czterech  k otłów  u ty lizacyjn ych , 
która jest czynna, przy czym  w artości ob liczenio
w e  p o tw ierd ziły  się.

K o tły  u ty liza cy jn e  (rys. 5), przy zasilan iu  w odą, 
ch em iczn ie oczyszczoną, zastępują w yparki. 
Spraw ność brutto k o tłow n i po u staw ien iu  k otłów  
u ty liza cy jn y ch  w inna zw ięk szyć się  o 2,4% , tj. do 
93% . W  k oń cow ym  w yn ik u , przy  u w zg lęd n ien iu  
w yparcia  p ary  II upustu, ob n iżen ie  jed n ostk ow ego  
rozchodu p a liw a  w  b u d ow ie  II etapu elek trow n i 
w y n ies ie  1,5,%. Poza ty m  w y k o n y w a  się  prace  
w  kierunku  dalszego zm niejszen ia  stra t pary
i kondensatu , zm n iejszen ia  zasysan ia  pow ietrza  
itd.

R oczna spraw ność sa li m aszynow ej jako całości 
została zw ięk szon a  z 27,5%  w  r. 1933 do 29,1%  
w  r. 1951. W  budow ie II etapu doprow adzono  
spraw ność do 29,3% , bez u w zg lęd n ien ia  oszczęd
n ości w  zw iązku z zu żyw an iem  en erg ii ciep lnej  
przez suszarki w ęg la , p on iew aż ten  e fek t ogrzew 
czy  odnosi s ię  do w sk aźn ik ów  ekonom iczności pro
cesu  suszenia.

N iew ła śc iw y  sch em at regu lacji turbin  II etapu  
firm y  S iem en s-S ch u ckert, w  którym  p rzy  pełnej 
m ocy tu rb iny  ok . 25% pary  zostaje  odprow adzone  
przez zaw ór p rzeciążen iow y do k om ory I u p u stu  
(13,5 ata) u  dw óch  turbin  (rys. 6a) i  do kom ory II 
upustu  (3,7 ata) u  jednej turb iny , zm u sił do prze
prow adzenia  środków  zaradczych, d otyczących  
w arunków  p racy  i  przebudow y, w  celu  osiągnięcia  
najbardziej ekonom icznej p r a c y  w  ty ch  w aru n 
kach. 

P rzy  tak im  odprow adzeniu  pary sp ecja ln ie  duże  
znaczen ie  m a u trzym an ie  p oczątk ow ego jej c iśn ie -
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Rys. 5. Schem at w ykorzystan ia  ciepła gazów  uchodzących  
w  układzie regeneracyjnym  za pomocą rurow ych kotłów  
u ty lizacyjnych  niskiego napięcia. Na schemacie ty tu łem  p rzy 
kładu uwidoczniono dla każdego kotła głównego dwa u ty li
zacyjne ko tły  n iskoprężne zam iast czterech instalow anych  

w  rzeczywistości.

b)

Rys. 6. Schem at przepływ ów  pary i jednostkow e  
zużycie ciepła przed i po zm ianie profilu łopatek  
części w ysokoprężnej turb iny 50 tys. kW : a  — 
turbina z łopatkam i o starym  profilu, b — tu r 
bina z  łopatkam i o now ym  profilu  w  części w y 

sokoprężnej (zakreskowanej).

n ia  m o ż liw ie  n ajw yższego , p on iew aż zw ięk sza  się  
p rzy  ty m  obciążen ie  ekonom iczne i zm niejsza  się  
część p a ry  d ław ion ej. W  procesie  eksp loatacji oka
za ło  s ię  rzeczą  m o żliw ą  p od w yższyć u sta lon e przez 
firm ę gran ice  c iśn ien ia  27,5 a ta  oraz tem peratury  
p a ry  380° C d o  29 ata  i 395° C, co ob n iży ło  jedno
s tk o w y  rozchód c iep ła  przez tu rb iny  o 2,5 %.

A u tom atyzacja  procesów  roboczych, szerokc  
w p row ad zon a w  k o t ło w n i. p rzy  w sp ółu d zia le  la 
boratorium  regu lacji autom atycznej W szechzw ią- 
zk ow ego  In sty tu tu  C ieplnego, zapew nia  u trzym a
n ie  ty ch  param etrów  przy  średniej W artości od
ch y leń  o d  w sk azan ego  poziom u 0,2 —  0,25 ata 
i  2 ,5° C.

P o lep szen ie  rów nom ierności param etrów  pary  
d zięk i w p row ad zen iu  autom atyzacji d aje  dodatko
w ą  oszczędność roczną ok. 2600 t u m ow n ego p ali
w a.

P o n iew a ż  p rzy  w sk azan ym  sch em acie w yk orzy
stan ie  p ierw szy ch  u p u stów  w  w arunkach  pracy  
p rzy  p rzeciążen iu  n ie  je st  ekonom iczne, w prow a
dzono w y k o rzy sta n ie  podgrzew aczy  ty ch  p ierw 
szy ch  u p u stów  w  charakterze dodatkow ych do 
drugich  u pustów , a  w  zw iązk u  z  tym  p ew n e  uzu
p e łn ien ia  sch em atu  p rzew od ów  rurow ych. Ten  
n iesk om p lik ow an y  zab ieg  d a ł dodatkow e nagrza
n ie  w o d y  na konto II u pustu  o 14° C. P oza  ty m  
e lek trow n ia  w e  w ła s n y m , zakresie  zw ięk szy ła
o  54%  p o w ierzch n ię  ogrzew ania  dw óch podgrze
w aczy  III u p u s tu ,c o  obn iży ło  roczne n iedogrze- 
w an ie w o d y  średn io  z 8 do 3°. C. Średnia roczna  
tem peratura w o d y  zasilającej odpow iada norm ie  
153° C.

W reszcie w sk u tek  różn icy  w  charakterystykach  
turbin, u staw ion ych  w  elek trow n i, isto tn e  zna
czen ie  m ia ło  w p row ad zen ie  rozdzielen ia  m iędzy  
tu rb in y  obciążenia e lek trow n i w ed łu g  m etody  
„ w zg lęd n ych  p rzyrostów  rozchodu c iep ła“, co dało 
oszczędność około 2500 t um ow nego p a liw a  w  p o
rów naniu  z  rozdziałem  p raktykow anym  daw niej.

W  r. 1951 w  jed n ej z turbin  II etapu, w ed łu g  
p rop ozycji-i p rojek tu  laboratorium  turbin  paro

w y ch  W szechzw iązkow ego In sty tu tu  C iep lnego , 
k ierow n icze i robocze łopatki dziew iętn astu  stop n i 
reak cyjn ych  części w ysokoprężnej zam ieniono n a  
łopatk i o n ow ym  profilu , co zapew niło  przep u st  
przez te  sto p n ie , ca łej pary  p rzy  nom in aln ym  
obciążen iu  i spow odow ało lik w id ację  odprow adza
nia oraz sam ego zaw oru przeciążen iow ego.

W  rezu ltacie  sta ło  s ię  ekonom iczne obciążen ie, 
przy  k tórym  rozchód ciepła zosta ł ob n iżon y do  
4,4% i  racjonalne sta ło  s ię  w yk orzystan ie  I u p u 
stu , a  p rzy  m ak sym aln ie  dopuszczalnym  p rzep u ś
c ie  pary  m oc tu rb in y  została zw ięk szon a o 3— 4 
ty sią ce  kW  p ow yżej m ocy  nom inalnej (rys. 6b).

W  r. 1952 m iano zrealizow ać analogiczne p od
sta w o w e po lep szen ie  charakterystyk i przy  jed n o
czesn ym  zw ięk szen iu  m ocy rów nież w  drugiej ta 
kiej sam ej turbinie.

T ru d n y  okazał s ię  problem  w alk i z  osadam i so li 
w  przetokow ej części turb iny  II etapu. Z w p row a
dzen iem  (po raz p ierw szy  w  ZSRR) ok resow ych  
p rzem yw ań  turbin  w ilgo tn ą  parą pod  obciążen iem  
m oc p rzesta ła  s ię  zm niejszać. D zięk i p ow yższem u  
s tra ty  pochodzące od  zm niejszen ia  ekonom icz- 
n ości o b n iży ły  się  o  5500 to n  um ow nego pali
w a  w  ciągu  roku, jednakże w ciąż jeszcze  w y 
noszą 1,5 —  2%  za  ok res m ięd zy  dw om a prze- 
m yw an iam i. Z tego  pow odu w  osta tn ich  la 
tach' k o lek ty w  elek trow n i, przy  w spółpracy  
z W szechzw iązkow ym  In sty tu tem  C ieplnym , Cen
tra ln ym  K otłow ym  In stytu tem  C iep lnym  i  M a
szyn ow ym  In sty tu tem  E lektrotechnicznym , prze
p row ad ził szereg  prac, sk ierow anych  ku obniże
n iu  zaw artości so li w  parze p rzynajm niej poniżej 
0,1 m g/kg. W  tym  celu  w  e lek trow n i II etapu alka
liczność w o d y  kotłow ej obniżono od końca r. 1949 
do 2— 3° N  (0,71 —  1,07 m gekw /1).

W  ce lu  dośw iadczalnego  spraw dzenia w  różnych  
kotłach  w ykonano dw a ty p y  urządzeń oddziela
jących  parę: jeden  k onstrukcji C entralnego K o
tłow ego  In sty tu tu  C ieplnego i jed en  konstrukcji 
W szechzw iązkow ego In sty tu tu  C ieplnego, a  przy  
jed n y m  z k o tłó w  zrealizow ano przedstaw ione
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przez M aszyn ow y In sty tu t E lek trotech n iczn y  pa
row an ie stopniam i, zastosow an e po raz p ierw szy  
dla kotła  zasilan ego  kondensatem  i d esty la tem  
przy zaw artości so li w  w odzie kotłow ej ok. 100 
m g/l.

W  w yn ik u  tych  w szystk ich  przedsięw ziąć u n o
szen ie  i  odkładanie so li zm n iejszy ło  s ię . O becnie  
przeprow adza s ię  an a lizę  porów naw czą w y n ik ó w  
badań w szystk ich  konstrukcji w  ce lu  w yb oru  n aj
bardziej racjonalnego rozw iązania.

W prow adzono sta łe  ch lorow an ie  w o d y  ch łodzą
cej (rów nież po raz p ierw szy  w  ZSRR) i  stosu je się  
ok resow e p rzem yw an ie  kw asem  rurek  k ondensa
tora.

W  kondensatorach  w szystk ich  turb in  zo sta ły  do
k on an e różne przebudow y, p o legające na zm ia
nach  sch em atu  pęku rur, n a  p ow ięk szen iu  po
w ierzch n i ch łodzenia, na zm ian ie sch em atu  odsy
san ia  pow ietrza  itd .

W  w yn ik u  osiągn ięto  zw ięk szen ie  próżni i  obni
żono przech łodzen ic  kondensatu . D la  w szystk ich  
tu rb in  ustanow iono norm y op tym alnej próżni, 
których  u trzym anie je st  s ta le  k ontrolow ane. Ś red 
n ia  roczna próżnia w y n o si w  turbinach  II etapu  
95,7%  przy  norm ie 95,5% i  p rzy  średniej rocznej 
początkow ej tem peraturze w o d y  chłodzącej 8° C. 
T em peratura w  kondensatorach  w y n o si przy tym  
8° C, a  p rzech łodzen ie kondensatu  1,3° C.

W  okresie p oczątk ow ym  ek sp loatacji b u d o w y  II 
etapu e lek trow n i K aszyrsk iej s tra ty  k on d en satu  i  

w y n o siły  ok. 4% . O bniżen ie do 1,4% osiągn ięto  
w  w yn ik u  system atyczn ej pracy  k o lek ty w u  e lek 
trow ni w  m y ś l podanych  poniżej g łó w n y ch  k ie 
runków : 

1) sta łe  ob serw ow an ie  szczeln ości przew odów  
parow ych  i w od n ych  i  u su w an ie  w  porę zauw ażo
nych  defektów ;

2) m ak sym aln e sk rócen ie  przedm uchiw ań  
i w ypuszczan ia  skrop lin  do a tm o sfery  przez sk ie 
row anie ich  przez zam k n ięte  u k ład y  przedm ucho- 
w o-odprow adzające do zb iorników  lu b  do p rzew o
dów  parow ych  n isk iego  ciśn ienia;

3) uproszczen ie  przew odów  parow ych  i w od 
nych, zm n iejszen ie  d o  k on ieczn ego  m in im u m  
punktów  przedm uchiw ań, garnków  k on d en sacyj
nych, arm atury zam ykającej p arow o-w odnej itd.;

4) zm iana sp osob ów  urucham iania  w  celu  skró
cenia s tra t p r z y  urucham ianiu , ja k  np. zm iana  
przedm uchiw ania przegrzew aczy  p a ry  przy  roz
palaniu kotłów ; obecn ie rozpalanie rozpoczyna się  
dopiero po osiągn ięciu  w  k o tle  c iśn ien ia  4— 5 ata, 
zabezpieczającego przedm uchiw anie p rzew odu  pa
row ego n isk iego  ciśn ien ia  (3 —  3,5 ata), zasila ją 
cego suszarki w ę g la  i  p od grzew acze uk ład u  
ogrzew czego. W  zw iązk u  z  tym  p od w yższen ie  
ciśnienia w  k otłach  I etapu do tego  poziom u jest  
obecnie dokon yw an e ty lk o  kosztem  rozgrzew ania  
parow ego bez rozpalania ognia. R ozpalanie roz
poczyna się  dopiero po osiągn ięciu  w skazanego  
ciśnienia, jed n ocześn ie  z rozpoczęciem  przedm u
chu przegrzew acza do przew odu  p arow ego n isk ie 
go ciśn ienia. K o tły  II etap u  dopuszczają rozpale
nie ognia  przed  osiągn ięciem  w skazanego c iśn ie 
nia bez przedm uchu przegrzew acza.

Dodatnie rezultaty osiągnięto w  w yniku czyn
nego udziału całego kolektyw u elektrowni, 
a zwłaszcza przodującego w ykw alifikow anego  
trzonu (naczelnicy zmian, m aszyniści, palacze,

obsługa tab lic rozdzielczych  itd), w  socja listycz
n ym  w sp ółzaw od n ictw ie oddziałów , zm ian, b ry
gad, robotn ików  przodujących i p ozosta łych  za
w odów .

N auczan ie  techn iczne różnego rodzaju, okresow e  
k u rsy  podw yższenia  k w alifik acji, sy stem atyczn e  
in stru ow an ie, pogadanki n a  tem aty  techniczne, 
szk o ły  stachanow skie, k tórym i obejm uje się  
w szy stk ie  k ategorie  robotn ików  elek trow n i — 
w szystk o  to s ta ło  się rów n ież w ażn ym  czynnik iem  
zw ięk szen ia  ekonom iczności e lek trow n i. W ystar
czy pow iedzieć, że ty lko  w  ciągu jed n ego  roku  
n auczan iem  tech n iczn ym  na kursach  oraz szko
łam i stach an ow sk im i ob jęto  do 700 robotników  
różnych  kategorii.

Z w ięk szen ie  ekonom iczności e lek trow n i b y ło  
m ożliw e  dzięk i poznaniu  w yposażen ia , udoskona
len iu  procesu  i rozpracow aniu zróżn iczkow anych  
op tym aln ych  norm  tech n ologiczn ych  oraz w skaź
n ik ów  techn iczno-ekonom icznych .

T ech n iczn e nauczanie personelu  z jednej strony  
i k ontrola  procesu  za p ośred n ictw em  dostatecznej 
liczb y  rejestracyjn ych  p rzyrządów  p om iarow ych  
z drugiej, w  skojarzen iu  z up orczyw ym i w y m a g a 
n iam i ze  stro n y  k ierow n ictw a, za p ew n iły  kon iecz
ną d y scy p lin ę  technologiczną.

W prow adzenie zróżn iczkow anych  n o rm .i ob iek
tyw n ej ew id en cji w yk on an ia  ich  u czyn iło  w sp ó ł
zaw od n ictw o socja listyczn e o zw ięk szen ie  ekono
m iczności bardziej rzeczy w isty m  i  m ającym  okreś
lo n y  cel, co w yra ziło  się  w  szczególności w  w p ro
w ad zen iu  in d yw id u a ln ych  rachunków  oszczędza
n ia  p a liw a  i  energii elek tryczn ej i sta ło  s ię  pod
staw ą  do zw ięk szen ia  skuteczności prem iow ania  
p erson elu  ek sp loatacyjn ego za oszczędzanie p a li
w a  i  energ ii e lek trycznej.

W ynik i udoskonalen ia  procesu  cieplno -  en er
gety czn eg o  w  ‘ e lek trow n i K aszyrsk iej w sk azu ją  
na ca łk ow itą  m ożliw ość pracy e lek trow n i konden
sacyjn ej o średnim  ciśn ien iu  na w ęg lu  podm os
k iew sk im , jak  rów nież na w ęg lach  o  w ła śc iw o ś
ciach podobnych, ze średn im  rocznym  jednostko
w y m  zu życiem  paliw a u m ow n ego na poziom ie  
470 g/kW h.

J eże li u w zg lęd n ić  n ak reślon e w yżej drogi d a l
szego  zw ięk szen ia  ekonom iczności, to  przy p ozy
ty w n y m  rozw iązaniu  szeregu  zagadnień  m oże stać  
się  rzeczą rea ln ą  obn iżen ie zu życia  p a liw a  do  
455 —  460 g/kW h.

R adzieccy  en erg ety cy  m ają  s iły , środki i chęć do  
osiągn ięcia  w e  w szystk ich  e lek trow niach  w  krót
k im  czasie najlep szych  w sk aźn ik ów  jakościow ych . 
Trzeba ty lk o  w  n a leży ty  sposób zorganizow ać  
i sk ierow ać ca ły  k o lek ty w  en ergetyk ów  do o sią g 
n ięc ia  tego celu .

D la  każdej e lek trow n i w in ien  b yć  opracow a
n y  p ersp ek tyw iczn y  p lan  tech n iczn y  ca łego  k om 
p lek su  środków , k on ieczn ych  do zw ięk szen ia  ek o
nom iczności do m ożliw ie  n ajw yższego  poziom u.' 
T en kom pleks środków , ob ejm u jący  w szy stk ie  
stad ia  procesu  technologicznego, p ow in ien  b yć  
op racow any n a  podstaw ie an a lizy  k w alifik acy jn ej  
eksp loatacji elek trow ni, pod k iero w n ictw em  i  p rzy  
bezpośrednim  w sp ółu d zia le  od p ow ied n ich  służb  
i oddziałów  rejon ow ych  i  g łó w n y ch  zarządów  oraz 
z u d zia łem  organizacji n a u k o w o -b a d a w czy ch .

(E lektriczeskije S tancji n r  6/1952, s tr . 5 — 11)
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OBRÓBKA METALI NOŻAMI TERMOKORUNDOWYMI
W spólne p race b ad aw cze sp ecja listó w  radziec

k ich  w  d z ied z in ie  h u tn ic tw a , skraw ania m eta li 
i  p ro jek tow an ia  narzędzi sk raw ających  doprow a
d z iły  do w y n a lez ien ia  tan ich  m in era ln o-ceram icz- 
n y ch  tw o rzy w  narzęd ziow ych , w yk azu jących  dużą 
w y d a jn o ść  pracy. J ed n y m  z tak ich  tw o rzy w  jest  
term ok oru n d , k tóry  n ie  zaw iera  ani w olfram u, 
an i ty ta n u , an i kob altu .

B ad an ia  W szech zw iązk ow ego  N aukow o -  B a
d aw czego  In sty tu tu  N arzęd ziow ego  (W NII) i  do
św ia d czen ia  szereg u  fab ryk  w y k a za ły  duże m o

ż liw ośc i w yzysk an ia  noży  z. term okorundu do  
obróbki m eta li lek k ich  i  k o lorow ych  oraz do w y 
kończającej lu b  p ó ł w ykończającej obróbki s ta li  
i  żeliw a, jak  rów nież in n ych  m ateria łów .

W ta b eli 1 podano w ła śc iw o śc i fizy k o -m ech a -  
n iczne m ateria łów  n arzęd ziow ych , w  tej lic z b ie  
i term okorundu, w ytw orzon ego  przez W szech -  
zw iązk ow y  N aukow o -  B ad aw czy  In sty tu t Ś c ie r 
n iw a  i S zlifow an ia  (w ariant 14). W  ta b e li,te j  p o - ,  
dano w  ce lu  p orów n aw czym  rów n ież  w ła śc iw o śc i 
sta li m ark i 45.

Tabela 1

R o d z a j  m a t e r i a ł ó w  
n a r z ę d z i o w y c h

marka materiału 
narzędziowego

właściwości fizyczne właściwości mechaniczne

przewodnic
two cieplne

ciężar
właściwy

twardość
Ra

wytrzyma
łość na 
zginanie 

w kg/mm2

wytrzyma
łość na 

ściskanie 
w kg/mm2

zahartowana stal węglista . . . EU12 _ — - 360 400
zahartowana stal szybkotnąca . . P18 0,05 8,73 83 370 380
stop węglików Wo i Co . . . . WK8 0,14 14,45 88,5 140 330
stop węglików Ti, Wo, Co . . . T15K6 0,0651) . 11,01 90,2 115 400
termokorund (WNIASz) , . . . wariant 14 — 3,75 86—92 ok. 30 90—150
węglista stal konstrukcyjna . . . . 45 0 ,1— 3 7,8 — ok. 140 —

1) korund 0,0055 przy 200° C

T erm okorund  posiada tw ardość, odpow iadającą  
tw ard ośc i sto p ó w  m arki W K8. Z akres zastosow a
n ia  go  jak o  m a ter ia łu  do w yrob u  narzędzi skra
w a ją cy ch  je s t  ogran iczon y  m ałą  w ytrzym ałością  
n a  zg in a n ie  i śc isk an ie . Z tego  w zględ u  n oże  z ter
m okorundu  zn a la z ły  zastosow an ie  na razie ty lk o  
przy  obróbce m eta li lek k ich , m ateria łów  izo lacy j
n ych , k am ien i, ceram ik i oraz p rzy  w ykończającej  
i p ó łw yk oń czającej obróbce s ta li i że liw a . W aż
n y m  w ię c  zad an iem  -przem ysłu  m in era ln o-cera-  
m iczn ego  je s t  w y tw o rzen ie  m ateria łu  ceram icz
n eg o  o  dużej w ytrzym ałości.

Jak  w id a ć  z ta b e li 1, p rzew od n ictw o ciep ln e  
term ok oru n d u  je s t  sto su n k ow o  n ied u że w  porów 
n an iu  z p rzew o d n ic tw em  c ie p ln y m  stop ów  tw ar
dych. O d teg o  u za leżn ion a  je s t  tech n olog ia  nata-  
p ian ia  i o strzen ia  oraz ek sp loatacja  n oży  term o
koru n d ow ych .. S zy b k ie  ogrzew an ie  i  ochładzanie  
term ok oru n d u  p ow od u je  p ow sta w a n ie  pęknięć, 
sp rzy ja jących  w yk ru szan iu  s ię  k raw ędzi sk raw a
jących  n oży , oraz u szk od zen ie  sam ej p ły tk i ostrza. 
N a  p o d sta w ie  d ośw iad czeń  u sta lon o , że  jed n oro
dność b u d o w y  i  sto p ień  porow atości p ły tk i term o-  
k orundow ej w  zn aczn ym  stop n iu  określają  jej 
w łaśc iw o śc i skraw ające.

Ś c iem n ien ie  p ły tk i term okorundow ej po docie
raniu  jej na p ły c ie  że liw n ej w  ob ecn ości grafitu  
i n iezn aczn ej ilo śc i n a fty  św ia d czy  o je j dużej p o
row atości i  m n iejszej w ytrzy m a ło śc i. P ły tek , k tó 
re po ta k ie j ,p r ó b ie  p ociem n ia ły , n ie  n a leży  sto 
sow ać. N ad ają  s ię  do zastosow an ia  p ły tk i koru n 
d ow e k o loru  b ia łego , k tóre n ie  w yk azu ją  pękn ięć  
p rzy  badan iu  ich  przez lu p ę  pow iększającą  
20-krotn ie. K raw ęd zie  sk raw ające n arzęd zi ter
m ok oru n d ow ych  n ie  p o w in n y  w y k azyw ać w ięk 
szych  w yk ru szeń .

B adania  odporności n oży  term ok oru n d ow ych  n a  
zu życie  w yk aza ły , ż e  zu żyw ają  s ię  on e  p rzew a ż
n ie  w zd łu ż k raw ęd zi ty ln ej. P rzed n ia  k ra w ęd ź  
natom iast u leg a  ty lk o  n iezn aczn em u  śc ieran iu  w  
postaci ś lad ów  sty k a n ia  s ię  w ióra. D op u szcza ln e  
zu życie  ty ln ej k raw ęd zi noża w y n o si 0,5 —  1,0 
m m , za leżn ie  od grubości sk raw an ej w arstw y .

W szech zw iązk ow y N aukow o -  B ad aw czy  In 
sty tu t N arzęd ziow y p rzep row ad ził szereg  badań, 
m ających  na ce lu  o k reślen ie  w ła śc iw o śc i sk raw a
jących  różnych, p ły tek  term okorundow ych . W y
kres na rys. 1 przed staw ia  trw a łość  18 odm ian  
term okorundu. N ajbardziej trw a ły  okazał s ię  te r 
m okorund od m ian y  14. N a w y k resie  podano ró w 
n ież  trw ałość stopu  tw ard ego m arki T15K6.

Rys. 1. W ykres średniej ary tm etyczne j trw ało
ści terinokorundow ych p ły te k  skrawających  
przy  zużyciu  0,8 m m ; v  = 120 m /m in , s =  
= 0,17 m m /obr, t  = 0,5 mm. Obrabianym  m a 
teriałem  jest stal m a rk i 45 o twardości 179— 197 

w edług  Brinella.-
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B ad an ia  n oży  ceram iczn ych , p rzep row ad zon e  
p rzez  w y m ien io n y  In sty tu t, w y k a za ły , że  noże  
ta k ie  pracują n a jk orzystn iej p rzy  ich  k ąc ie  p rzy 
ło żen ia  a =  8— 10°. P rzy  m n iejszej w artości te 
go kąta  trw ałość  noża je st  m n iejsza , natom iast 
p rzy  w ięk szym  k ącie  p rzy łożen ia  m oże w y stęp o 
w a ć  śc in an ie  k raw ędzi skraw ającej noża. P o siłk o 
w y  k ą t p rzy łożen ia  k raw ęd zi sk raw ającej m ożna, 
p rzyjąć  rów n y 8— 10°. P rzy  m ałej w y trzy m a ło śc i 
i dużej kruchości n o ży  term ok oru n d ow ych  le p 
sze  w y n ik i p rzy  sz ty w n y m  sy ste m ie  obróbki u zy s
k u je  s ię  p rzy  u jem n ej w artości k ąta  n atarcia  
y =  — 10°. P rzejśc ie  jed n ak  na u jem n e w artości 
k ą tó w  n a ta rc ia -w y m a g a  w ięk szej s i ły  skraw ania , 
co p row ad zi w  p rocesie  sk raw an ia  do p o w sta w a 
nia  drgań. Z tego  w ięc  w zg lęd u  p rzy  obróbce sta li 
p rzyjm u je  się  w artość  k ą ta  y =  10°, lecz  k o 
n ieczn ie  ze  sk osem  o szerok ości rów n ej grubości 
sk raw an ia  lu b  p rzec ię tn ie  w ie lk o śc i p osu w u , przy  
czym  k ąt n atarcia  p rzy jm u je  się  ró w n y  od — 5 
do — 10°.

K raw ęd ź skraw ająca  m oże m ieć  k sz ta łt k r z y -  
w o lin ijn y  lu b  p rosto lin ijn y . U zy sk u je  s ię  jed n ak  
lep sze  w y n ik i p rzy  u życ iu  n o ży  o k raw ęd zi k rzy -  
w o lin ijn ej, gd yż w  tak im  p rzyp ad k u  przy  w ie r z 
ch ołk u  ostrza noża m ożna u zy sk a ć  m in im aln ą  
grubość skraw ania. K ą t <p m oże p rzy  tym  w y n o 
s ić .20 —  90°. N a leży  jed n ak  u w zg lęd n ić , że  przy  
zw ięk szen iu  w a rto śc i kąta  Ф trzeba zm n iejszyć  
posuw , p on iew aż n oże  term ok oru n d ow e dopusz
czają ty lk o  ok reślon ą  grubość sk raw an ia .

P ro m ień  w ierzch o łk a  ostrza noża  o p ro sto lin ij
nej k raw ęd zi skraw ającej p rzy jm u je s ie  rów n y  
1 —  2 m m . K ąt Ф m oże w y n o sić  10— 15°, a kat  
nachylen ia  λ g łów n ej k raw ęd zi skraw ającej 0— 10°.

W szech zw iązk ow y N au k ow o  -  B a d a w czy  In sty 
tut N arzęd ziow y  za leca  k o n stru k cję  n ożv  term o 
korundow ych z m ocow an iem  p ły te k  sk ra w a ja-  
cvch  w  sposób p rzed staw ion y , n a  rys. 2 —  4. T a
k ie  noże, jak w y k aza łv  d łu ższe  b ad an ia  Instytutu .' 
n ie ty lk o  u ła tw ia ją o strzen ie  p ły te k , le cz  u m ożli
w ia ja rów n ież ła tw e  p rzesta w ia n ie  p ły tek  po ich  
zużyciu. P on ad to  In sty tu t za leca  n oże  z m ech a 
n icznym  m ocow an iem  p ły te k  sk raw ających , jak  
przedstaw iono n a  rys. 5.

T erm okorundow e p ły tk i sk raw ające  o strzy  s ie  
tarcza sz lifiersk ą  z z ie lo n eg o  w ę g lik a  k rzem u  przv  
stałym  ch łod zen iu  stru m ien iem  w o d n eg o  ro ztw o 
ru sody. W ydajność ta k ieg o  o strzen ia  zw ięk sza  się

6 —  10 razy przy  jed n oczesn ym  zn aczn ym  zm n iej
szen iu  zużycia  tarczy . D o w stęp n eg o  ostrzen ia^  
u ży w a  się  tarcz sz lifiersk ich  o z iarn istośc i 46, a do 
ostrzenia  w ykończającego  —  tarcz o z iarn istości 
80. T w ardość tak ich  tarcz w y n o si M 2— M 1 do 
CM I, a szybkość obw odow a 6— 10 m /sek.

P ły tk i term okorundow e d osz lifo w u je  się  za  p o
m ocą tarcz że liw n y ch  z w ęg lik iem  boru o z iarn i
stości 220 —  325 lub  z  w ęg lik iem  krzem u B I, 
przy  czym  w  obydw u' przypadkach  tarcze zw ilża  
się  naftą . S zybkość tak iej tarczy  w y n o si 1,5 
m /m in, a docisk  n ie  w ięcej n iż  0,3 k g /cm 2.

D ośw iad czen ia  In sty tu tu  N arzęd ziow ego w y k a 
za ły , że  sta l i  że liw o  n a leży  obrabiać nożam i te r -  
m okorundow ym i przy  g łęb ok ości skraw ania  
3— 5 m m  i grubości c ięcia  0,2 m m . P rzy  zw ięk 
szen iu  .gru b ości c ięcia  zw ięk sza  s ię  n ieb ezp ie 
czeń stw o ścinania k raw ęd zi skraw ających  noża. 
Z alecane p osu w y  przy p ó łw yk oń czającym  tocze
niu  nożam i term okorundow ym i (odm iana 14) p o
dane są w  tab eli 2.

P rzy  w ykończającej obróbce sta li za leca  się  
u żyw ać n oży  o skraw ającej k raw ęd zi k rzy w o li-  
n ijn ej. T akie n oże  pracu ją  z dobrym  w y n ik iem  
przy  g łęb ok ości sk raw an ia  do 1 m m  i p o su w ie  do  
0,2 mmA)br. D ok ład n ość obróbki p ow ierzch n i n o 
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żam i term ok oru n d ow ym i odpow iada przy  obrób
ce  sta li k la s ie  VI a— V llb , a przy  obróbce że liw a  
k la sie  V b— V ia .

Tabela 2

Główny kąt φ0 20 30 45 60 90

posuw
w  mm/obr

przy obrób
ce stali

o=65 kg/mm2 0,59 0,4 0,3 0,23 0,2

przy obrób
ce żeliwa 
H b =  190. 0,88 0,6 0,42 0,35 0,3

N a p o d sta w ie  badań  stw ierdzono, że  trw ałość  
noży, zaop atrzon ych  w  p ły tk i term okorundow e, 
odp ow iad a  przy  obróbce sta li m arki 45 (a = 65 
k g /m m 2) trw a ło śc i n o ży  z p ły tk am i ze stopu  
T 15K 6, a p rzy  obróbce że liw a  o tw ardości 
H b =  179— 197 trw ałości noży z p ły tk am i z e  sto
p u  W K8.

W yk res n a  rys. 6 przed staw ia  w p ły w  głębokoś
ci sk raw an ia  n a  trw a łość  n oży  z p ły tk am i z ter-

m okorundu o k rzyw ołin ijn ej k raw ędzi sk ra w a ją 
cej (r =  7 m m ) p rzy  toczen iu  sta li m ark i 45  
z szyb k ością  skraw ania  200 m /m in  i p o su w ie  
0,2  m m /obr., przy  czym  zu życie  ty ln ej k ra w ęd z i 
noża w y n o si 0,5 m m .

W ykres n a  rys. 7 p rzedstaw ia  w p ły w  gru b o śc i 
cięcia  na trw ałość n o ży  term ok oru n d ow ych  p rzy  
toczen iu  tak iej sam ej sta li o szyb k ości sk raw an ia  
90 m /m in. Z aczynając od  grubości c ięcia  0,2 m m , 
przeciętn a  trw ałość n oży  n ag le  zm niejsza  się , g d y ż  
przy  dużej grubości c ięc ia  w y stęp u je  w y k ru sza 
n ie  się  kraw ędzi skraw ającej. C yfry  na W ykresie  
podają liczb ę przeprow adzonych  dośw iadczeń .

W ykres na rys. 8 p rzedstaw ia  zależność m ię d z y  
trw ałością  n oży  i  szybkością  skraw ania  p rzy  
obróbce sta li m arki 45. D uży rozrzut p u n k tów  n a  
tym  w y k resie  św iad czy  o n iejed n orod n ości p ły 
tek  term ok oru n d ow ych  (kółka oznaczają te r m o -  
korund postaci A, a p e łn e  kropki —  stop T 15K 6, 
postać A).

T abela  3 przed staw ia  p rzyk ład y  w a ru n k ó w  
skraw ania  przy  u życ iu  n oży  term ok oru n d ow ych  
(odm iana 14).

Tabela 3

zalecane warunki skrawania

Materiał
obrabiany'

rodzaj
obróbki

kształt
płytek

głębokość 
skrawania 

w mm
posuw 

w mm/obr
szybkość 

skrawania 
w m/min

dopuszczal
ne zużycie 

w mm
trw ałość 
w min

toczenie A 0,5- 1,0 0,1 - 0,2 200—300 0,8-0 ,9 6 0 -1 5

stal wykończające okrągłe d 15 mm 0,5 —1,0 0,1 0,2 200-300 0,5 60—15
o =  50—70 kg/m m 2 toczenie

półwykończające
207 2—5 0,1—0,3 100— 200 0,5 60—15

toczenie A 0,5—1,0 0,1 -  0,3 200- 300 0,8 6 0 -1 5

zeliwo szare
wykończające okrągłe d 15 mm 0,5 - 1,0 0,1 -  0,2 200—300 0,5 60—15

toczenie
półwykończające

207 2—5 0,2-0 ,4 100—150 0,5 60—15

P r z y  to czen iu  n ożam i term ok oru n d ow ym i n a
le ż y  u w zg lęd n ić , że  n oże  ta k ie  n ie  m ogą b y ć  pod
d aw an e u d erzen iom  an i n a g ły m  obciążeniom , jak

również wymagają uprzedniego podcięcia czoło
wej powierzchni obrabianego przedmiotu. Ponad
to płytki termokorundowe nie mogą mieć szczerb

Rys; 6. W pływ  głębokości skrawa- Rys. 7. W pływ grubości cięcia na Rys. 8. Zależność między trwałością 
nia  na trwałość noży;  termokorun-  trwałość noży termokorundowych noży i szybkością skrawania przy 
dowych o krzywolininej, krawędzi przy toczeniu stali m arki 45. obróbce stali marki 45.

skrawającej.
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lub pęknięć. Obrabiany przedmiot winien być 
zamocowany sztywno za pomocą masywnych 
uchwytów wyważonych, oliwienie powierzchni 
trących obrabiarki musi być właściwe, a kliny 
suportu starannie nastawione. Ponadto powierz
chnię obrabianą należy umieścić możliwie blisko 
miejsca zamocowania.

Należy jeszcze wspomnieć o bardzo ciekawych 
badaniach, dotyczących zastosowania noży ter- 
mokorundowych w dziedzinie szybkościowego 
skrawania metali. Stwierdzono, że termokorundo- 
wa płytka skrawająca jest 8 — 9 razy tańsza niż 
podobna płytka z używanych obecnie twardych

stopów, a przy produkcji masowej koszty wyrobu 
takich płytek są nawet znacznie mniejsze. Jest 
więc rzeczą zrozumiałą, że zainteresowanie ter- 
mokorundem jako materiałem narzędziowym 
zwiększa się coraz bardziej. Należy przy tym 
nadmienić, że pierwszeństwo w badaniach możli
wości użycia takiego materiału narzędziowego 
należy do uczonych, radzieckich.

Obecnie można już przeprowadzić pewne 
uogólnienie wyników nagromadzonych doświad
czeń, uzyskanych w związku z zastosowaniem no
ży termokorundowych. Tabela 4 przedstawia da
ne szeregu fabryk o trwałości takich noży.

Tabela 4

Nazwa obrabianych przedmiotów m a t e r i a ł V
m/min

s
mm/obr

t
w mm

trwałość 
w min

żłobkowane cylindry, wały, koła śli
makowe ................................................... stal 106—145 0,4—0,75 0,75-2 18

wielokrążki, koła zębate, tu le jk i. . . SC 12—28 202 0,15 2,5 12,4
wały i o s i e .............................................. stal 35 120—180 0,2 4 60

stal 45 76-140 0,25 3 - 4 45
stal 45 165 0,3 5 65

złącza tu lejkow e ..................................... stal 45 80-120 0,25 2,5 60
tarcze ........................................................... stal 3 320 0,25 3 45
koła z ę b a t e ................................................ stal 45 180 0,3 3 70
różne części s k ł a d o w e ........................... stal 20 145 0,1 2,5 60

,,  „ „ .................................... żeliwo 210 0,1 3 45
„  „  „ . stal 35 420 0,2 1 50
, ,  „  ,, . stal nierdzewna EZ2 175 0,25 4 30
„  „  „  .................................... stal 45 678 0,15 2,0 55
, ,  ,,  ,,  .................................... ChWG 350 0,22 2,5 30

stal UIOA 315 0,30 2,0 45
stal 30 265 0,40 3,0 90

1) podcięcie powierzchni czołowej o średnicy 500 mm

Z tabeli widać, że noże termokorundowe nada
ją się dobrze do szybkościowego skrawania meta
li, zwłaszcza do toczenia półwykończającego i wy
kończającego w warunkach pracy noży, zaopa
trzonych w płytki skrawające z twardych sto
pów.

Należy jednak stale pamiętać o tym, że narzę
dzia termokorundowe są na ogół kruche i w 
związku z tym trzeba unikać narażania ich na 
wstrząsy wskutek drgań występujących podczas 
obróbki, np. wskutek bicia wrzeciona obrabiarki, 
niedostatecznie sztywnego zamocowania uchwy
tu nożowego, niewystarczająco sztywnego ukła
du obrabiarki itd. Korzystnie jest podczas zatrzy
mywania obrabiarki wpierw wyłączyć mecha
nizm posuwu, a przed rozpoczęciem obróbki sta
rannie sprawdzić, czy suport został dobrze zamo
cowany, gdyż wypychanie go do góry wpływa 
ujemnie na trwałość noża termokorundowego. Nie 
należy również dopuszczać do całkowitego stępie
nia się noża. W miarę częściowego stępienia kra
wędzi skrawającej celowe jest doszlifować nóż 
na obrabiarce za pomocą osełki z węglika krzemu 
(K3 100—120 CMI) lub też klockiem żeliwnym  
i sproszkowanym ścierniwem (K3 220—325) lub 
węglikiem boru.

Termokorundowe płytki skrawające można 
przylutowywać za pomocą lutu, składającego się 
wagowo z 57—58% miedzi, 33—34% cynku,

8 — 9°/o niklu i 0,8—1,0% ołowiu. Temperatura 
topnienia takiego lutu wynosi 950°C. Jako topni
ka używa się boraksu. Powyższy lut można za
stąpić mosiądzem L62 lub L68.

Lutowanie płytek termokorundowych i ogrze
wanie kadłuba narzędzia można wykonywać przy 
użyciu prądu wielkiej częstotliwości, jak również 
w piecach naftowych i gazowych. W wielu fabry
kach stosuje się mechaniczne mocowanie płytek 
skrawających przy użyciu odpowiednich nakła
dek, służących jednocześnie do zawijania i łama
nia wiórów.

We wszystkich przypadkach mocowania płytek 
skrawających należy zapewnić ścisłe przyleganie 
ich do kadłuba narzędzia, w przeciwnym bowiem 
razie mogą powstać pęknięcia płytek podczas lu
towania lub uszkodzenia podczas pracy.

Noże termokorundowe ostrzy się tarczami szli
fierskimi o zwykłym kształcie lub tarczami garn
kowymi. Używa się tarcz o następujących charak
terystykach: K3 lub KCz (tlenek krzemu), ziarni
stość 60—100, twardość M1—M3, spoiwo cera
miczne. Ostrzenie noży można wykonać na 
ostrzarkach zwykłych lub uniwersalnych. Zasto
sowanie chłodzenia jest konieczne, przy czym 
strumień cieczy chłodzącej winien być obfity i do
prowadzany w sposób ciągły. Jako ciecz chłodzą
cą stosuje się 1,5—2%-owy wodny roztwór sody.
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Tarczę szlifierską przed ostrzeniem noży ter- 
mokorundowych trzeba starannie zdiamentować, 
co należy każdorazowo powtórzyć przy nierówno
miernym zużyciu tarczy. Prędkość tarczy nie 
może przekraczać 6 m/sek. Po zaostrzeniu noży 
za pomocą tarcz szlifierskich należy je doszlifo
wać za pomocą tarcz żeliwnych przy użyciu 
sproszkowanego węglika krzemu lub węglika bo
ru o ziarnistości 220 — 325. Jako cieczy chłodzą
cej używa się nafty.

Jakość ostrzenia oraz brak pęknięć i ścięć 
sprawdza się za pomocą lupy o 5 do 10-krotnym 
powiększeniu. Zabiegi ostrzenia narzędzi trzeba 
wykonywać w obiegu kołowym, aby robotnicy 
nabyli potrzebnej wprawy.

Noże z termokorundowymi płytkami skrawają
cymi wykonuje się tak o dodatnich, jak i o ujem 
nych kątach natarcia. Kąt natarcia równa się 
5—10°, a kąt przyłożenia 8—10°. Przy dodatnim 
kącie natarcia wykonuje się skos wzmacniający
o kącie ujemnym 2—5°.

W fabrykach używa się noży termokorundo- 
wych o różnej konstrukcji, zasadniczo podobnej 
do konstrukcji noży zaopatrzonych w płytki skra
wające z twardego stopu.

Na podstaw ie m ateriałów  z czasopi
sm a Stańki i Instrum ien t n r  4 

i 5/1952 opracował inż. A. T.

ŻELIWNE NARZĘDZIA SKRAWAJĄCE Z PŁYTKAMI 
SKRAWAJĄCYMI Z TWARDYCH STOPÓW

Przeszkodę w szerokim zastosowaniu narzędzi 
skrawających o skomplikowanych kształtach, za
opatrzonych w płytki skrawające z twardych 
stopów, stanowią: trudność wyrobu takich narzę
dzi i stosunkowo duże koszty własne. Odlewanie 
takich narzędzi z żeliwa usuwa powyższe niedo
godności.

Ostatnio opracowano w Związku Radzieckim 
proces technologiczny wyrobu żeliwnych narzę
dzi skrawających — na podstawie wyczerpują
cych badań laboratoryjnych i licznych doświad
czeń, uzyskanych przy eksploatacji takich narzę
dzi w warunkach fabrycznych. Narzędzia żeliwne 
posiadają płytki skrawające z twardych stopów, 
zamocowane podczas odlewania narzędzi.

Płytki skrawające takich narzędzi poddaje się 
uprzedniej obróbce w celu oczyszczenia ich z 
błonki tlenków. Obróbka ta polega na działaniu 
strumieniem piasku lub szlifowaniu albo wy
trawianiu. Tak oczyszczone płytki pokrywa się 
następie elektrolitycznie powłoką miedzi lub mo
siądzu. W celu uzyskania trwałej powłoki mosię
żnej trzeba płytki skrawające oczyścić starannie 
5%-wym roztworem kwasu solnego i wypłukać 
czystą- wodą. Płytki powleka się elektrolitycznie 
przy użyciu elektrolitu, składającego się z dwóch 
roztworów. Pierwszy roztwór składa się z 62,5 g 
octanu miedziowego, 82,0 g octanu cynku i 2500 
g wody destylowanej, a drugi roztwór składa się 
z 175 g cyjanku potasu, 125 g siarczanu sodu, 5 g 
węglanu sodu i 2500 g wody destylowanej. Powle
kane płytki stanowią w tym elektrolicie katodę, 
a jako anody używa się blachy mosiężnej. Stosu
je się prąd o gęstości 0,5 amp/dm2. Grubość po
włoki mosiężnej wynosi 0,04—0,08 mm.

Przy seryjnej produkcji .narzędzi żeliwnych 
odlewa się je w formach piaskowych, a przy pro
dukcji masowej — we wlewnicach metalowych. 
Przy odlewaniu w formach piaskowych trzeba 
wlewy rozmieścić tak, aby zapewnić trwałe po
łączenie płytek skrawających z żeliwnym ka
dłubem narzędzia. Np. przy odlewaniu narzędzi
o większych wymiarach trzeba wlewy rozmieścić 
nad każdą płytką skrawającą, a przy odlewaniu 
narzędzi mniejszych — między dwiema płytkami 
sąsiednimi. Przy takim rozmieszczeniu wlewów 
uzyskuje się dobre omywanie płytek skrawają
cych odlewanym żeliwem, co zapewnia trwałe

połączenie płytek z żeliwnym kadłubem narzę
dzia. Wlewy i nadlewy należy rozmieścić tak, aby 
nieco ochłodzone żeliwo, odlane wpierw, mogło 
być wyparte z formy odlewniczej następnie do
prowadzanym bardziej gorącym żeliwem.

Badania metalograficzne wykazały, że w  miej
scach połączenia płytek skrawających z kadłu
bem żeliwnym narzędzia występuje silna dyfuzja 
żeliwa. W celu zapobieżenia zbyt szybkiemu 
ochładzaniu się płytek i odlewanego żeliwa wyko
nuje się w górnej części formy odpowiedni rowek, 
otaczający odlew i połączony z wlewem. Zapobie
ga się dzięki temu powstawaniu pęknięć w  płyt
kach skrawających. Odlew chłodzi się w formie.

Przy odlewaniu większych frezów czołowych, 
np. o średnicy 400—800 mm, umieszcza się w  for
mie, z tylnej strony płytki skrawającej, odpowie
dnie płytki miedziane o grubości 0,15—0,2 mm, 
pokryte warstwą boraksu. Zapewnia to bardziej 
trwałe połączenie płytek skrawających z żeliwem. 
Takie płytki miedziane zapobiegają powstawaniu 
pęknięć płytek skrawających podczas ochładza
nia odlewu, tworzących się wskutek różnego 
współczynnika rozszerzalności cieplnej twardego 
stopu i żeliwa.

Pod działaniem wysokiej temperatury odlewa
nego żeliwa wspomniane płytki miedziane ule
gają stopieniu, a roztopiona miedź zostaje czę
ściowo wyparta podczas krzepnięcia i kurczenia 
się odlewu, częściowo zaś tworzy w skrzepniętym 
odlewie warstwę o grubości 0,02—0,06 mm mię
dzy, płytką skrawającą a żeliwem.

Jeżeli ciężar płytek skrawających, rozmieszczo
nych w formie odlewniczej, jest stosunkowo duży, 
to w celu szybkiego roztopienia wspomnianych 
płytek miedzianych i zapewnienia głębokiej dy
fuzji żeliwa przeprowadza się przez formę rozto
pione żeliwo tak długo, aż żeliwo, uchodzące z for
my, będzie posiadało temperaturę 1100—1150°C. 
Przy odlewaniu frezów o średnicy do 400 mm pły
tek miedzianych nie używa się.

Przy odlewaniu frezów czołowych o średnicy 
130 mm zastosowano specjalną wlewnicę, przed
stawioną na rysunku. Taka wlewnica ma u góry 
wkładkę z masy formierskiej (3), zaopatrzoną w 
rowek pierścieniowy i zbiornik wlewowy, z któ
rych odlewane żeliwo doprowadza się do wlewni
cy przez szereg wlewów. W celu zapewnienia do
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brego omywania płytek skrawających (2) odlewa
nym żeliwem wlewy rozmieszcza się nad tymi 
płytkami, przy czym wlewy są skierowane do 
rdzenia odlewniczego (1), przez co zmniejsza się 
wypalanie ścianek wlewnicy strumieniem rozto
pionego żeliwa. Odlewane żeliwo po odbiciu się 
od tego rdzenia, łagodnie wypełnia wlewnicę. Do
prowadzane z początku „zimne“ żeliwo wypiera 
się z wlewnicy stale doprowadzanym żeliwem go
rącym, przy czym wyparte ’żeliwo odprowadza 
się z. wlewnicy przez kanały, wykonane w dolnej 
części wlewnicy, do zbiornika, wykonanego w 
ziemi pod rdzeniem (1).

Powierzchnię obwodową narzędzia, zwłaszcza 
zaś jego krawędzie skrawające, odlewa się we 
wlewnicach, a części narzędzia, poddawane obrób
ce skrawaniem, odlewa się we wkładkach z masy 
formierskiej. W celu zapobieżenia stykaniu się 
roztopionego żeliwa z wlewnicą żeliwną zaopa
truje się wlewnicę od wewnątrz w powłokę gra
fitu zarobionego olejem, która podczas odlewania 
tworzy izolacyjną warstwę gazową.

Przed rozpoczęciem odlewania ogrzewa się 
wlewnicę do temperatury 400—450°C. Otrzymane 
odlewy chłodzi się we wlewnicy do temperatury 
850—900°C, po czym, po wyjęciu z wlewnicy, 
umieszcza się w piecu w atmosferze obojętnej, 
w którym chłodzi się odlewy do temperatury 
250—300°C z szybkością 100—150°C ¡na godzinę. 
Można również po wyjęciu z wlewnicy ochładzać 
odlewy w suchej masie formierskiej, zawierają
cej 15—20% rozdrobnionego węgla drzewnego, w 
której chłodzi się je do temperatury pokojowej. 
Cały czas zabiegu odlewania (formowanie, odle
wanie i usuwanie odlewów z wlewnicy) trwa tyl
ko 8—10 minut.

Podczas wlewania żeliwa tak do wlewnicy jak 
i do formy piaskowej temperatura pomiedzio- 
wanej płytki skrawającej stale wzrasta, a w koń
cu odlewania powłoka miedziana ulega roztopie
niu, otwierając pory płytki skrawającej z  twar
dego stopu. Następuje przy tym dyfuzja roztopio
nego żeliwa do por takiej płytki, dając w wyniku 
trwałe połączenie płytki z żeliwnym kadłubem na
rzędzia. Miedziana powłoka płytki chroni ją 
przed utlenianiem podczas odlewania.

Do odlewania frezów używa się żeliwa o nastę
pującym składzie chemicznym: 3,2—3,4% C 2__
2,2% Si, do 0,9% Mn, 0,2% P i 0,1—0,13% S . Ma 
ono następujące właściwości mechaniczne: w y
trzymałość na rozrywanie 21—27 kg/mm2, wy
trzymałość na ściskanie 40—50 kg/mm2 i twar
dość 179—229 H b.

W celu polepszenia właściwaści żeliwa dodaje 
się do niego w kadzi odlewniczej 0,15% czarnego 
grafitu. Czas odlewania narzędzi o ciężarze ok. 
5 kg wynosi 14—17 sek, a przy odlewaniu narzę
dzi większych 20—30 sek. Temperatura odlewa
nia żeliwa w rynnie odlewniczej nie może być 
niższa niż 1400—1370°C.

Obecnie zastosowano w Związku Radzieckim 
już ok. 20 rodzajów narzędzi żeliwnych o wielu 
ostrzach skrawających, wykonanych przez odle
wanie. Najbardziej charakterystyczne są frezy 
czołowe o średnicy 550, 400, 300, 200, 150 i 90 mm, 
dwustronne frezy śrubowe o średnicy 100 mm, 
nawiertaki o średnicy 64—74 mm i 200—304 mm 
itd.

Półtoraroczne doświadczenie eksploatacji w 
warunkach fabrycznych narzędzi żeliwnych
o wielu ostrzach wykazało dużą przewagę takich 
narzędzi nad narzędziami stosowanymi dotych
czas, posiadającymi płytki skrawające. Ponadto 
koszty wyrobu narzędzi żeliwnych są pod wzglę
dem robocizny 4—6 razy niższe niż koszty w y
robu narzędzi stalowych z płytkami skrawający
mi.

Zastosowanie żeliwnych narzędzi skrawających 
pozwala na. całkowite wyeliminowanie użycia 
stali do wyrobu kadłuba narzędzia oraz śrub i od
powiednich śrubek dociskowych do mocowania 
płytek skrawających. Ponadto przy zastosowaniu 
frezów żeliwnych trwałość krawędzi skrawają
cych między sąsiednimi zębami jest 1,5—3 razy 
większa, co umożliwia ekonomiczne wyzyskanie 
płytek skrawających z twardych stopów; duża 
sztywność zamocowania tych płytek w narzędziu 
pozwala na zwiększenie współczynnika wyzyska
nia twardego stopu do 0,85.

Sposób ostrzenia freza żeliwnego nie różni się 
niczym od sposobu ostrzenia zwykłych frezów 
stalowych, zaopatrzonych w płytki skrawające. 
Po wielu ostrzeniach freza, gdy płytka skrawająca 
zostanie zużyta, frezuje się w niej rowki pod ząb 
do odprowadzania wiórów. Płytki skrawające 
wpierw ostrzy-się pod ząb, a następnie w zwykły 
sposób wzdłuż krawędzi skrawającej.

W przypadku wykruszenia się płytki skrawają
cej wskutek silnego uderzenia lub wadliwego za
mocowania obrabianego przedmiotu, lub też wsku
tek nagłego zatrzymania narzędzia pod obciąże
niem, płytkę taką należy wymienić. Wymienia się 
ją w sposób następujący. Kadłub narzędzia w miej
scu wykruszonej płytki ogrzewa się palnikiem 
acetylenowym, po czym żeliwo, otaczające tę 
płytkę, ogrzewa się do temperatury jego topnie
nia. Następnie ogrzewając w dalszym ciągu wy
bija się wykruszoną płytkę za pomocą przebijaka, 
który ustawia się na płytce i uderza młotkiem. Na 
miejscu usuniętej płytki skrawającej umieszcza 
się nową płytkę, uprzednio pomiedziowaną, którą 
przypawa się żeliwem lub mosiądzem przy uży
ciu palnika acetylenowego. Po przypawaniu no
wej płytki skrawającej umieszcza się narzędzie 
w sproszkowanym węglu drzewnym aż do ochło
dzenia go do temperatury pokojowej, po czym 
poddaje się płytkę obróbce za pomocą tarczy szli
fierskiej według szablonu. Następnie ostrzy się 
wszystkie zęby narzędzia w sposób zwykły.

Na podstawie artykułu z czasopis
ma Stańki i Instrum ient nr 4/52 

opracował inż. A. T.
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E. H A R A K  i inż. J. V E S E L Y  (CSR)

Z PRAKTYKI STOSOWANIA PŁYTEK TNĄCYCH 
Z MATERIAŁU CERAMICZNEGO

Stosunkow o n ied aw n o ob ieg ła  prasę techniczną  
w iadom ość, że  uczonem u radzieckiem u I. I. K ita j-  
gorodskiem u po d ługoletn iej w ytężon ej pracy  b a 
daw czej udało s ię  w y tw o rzy ć  now y m ateria ł do 
w yrobu  narzęd ziow ych  p ły tek  tnących, nazw an y  
m ik ro litem  korundow ym . M ateriał ten  je s t  zbli
żony pod w zg lęd em  stru k tu raln ym  do m ateriałów  
ceram iczn ych  i w  w ie lu  przypadkach m oże zastą
p ić k osztow n e w ęg lik i sp iekane.

D zięk i staraniom  Józefa  Sztiepana, k ierow nika  
działu w  zakładach „Z brojovka“ w' B rnie, zakła
dy te  u zysk a ły  d w ie  sztuki w spom nianych  p ły tek  
tnących  w  celu  przeprow adzenia  z n iem i prób  
ek sp loatacyjn ych  i ocen y  ich  pracy.

P od staw ow ym  sk ład n ik iem  tego  m ateria łu  jest 
sp iek an y  tlen ek  g lin u . P ły tk i narzędziow e, w yk o
nane z  m ateria łu  ceram icznego, są  b arw y białej 
i sw ym  zew n ętrzn ym  w y g ląd em  przypom inają  
porcelanę. Są tańsze niż p ły tk i tnące z w ęg li
ków  sp iek an ych . W yd aje  się , że  są  rów nież bar
dziej kruche. Ich p rzeciętna  tw ardość w yn osi 
około 85° R A  przy  obciążen iu  60 kg. C iężar w łaś
c iw y  —  3,56 g/cm 3.

T aniość n ak ładek  narzędziow ych , w ykonanych  
z m ikrolitu  korundow ego, w y n ik a  stąd, że  jego  jed 
nostka ciężarow a je s t  n iem al 4-krotn ie tańsza niż  
analogiczna jed n ostk a  w ęg lik a  spiekanego, a po
nadto p ły tk a  ceram iczn a o danej objętości je s t  ok.
5 razy lżejsza  n iż podobna p ły tk a  z m ateria łu  m e-  
ta lo-ceram icznego . W  zw iązk u  z tym  cen a  p ły tk i 
tnącej z m ik ro litu  korundow ego jest w ielok rotn ie  
niższa.

Rys. 1. Noże tokarskie zastosowane w  czasie prób: i  — 
trzonek, zaopatrzony w  p ły tką  tnącą z  m ikro litu  korun
dowego, 2 — in n y  rodzaj trzonka, 3 — p ły tka  tnąca z  m i
krolitu  korundowego, 4 — narządy mocujący, 5 — śruba, 

6 — podkładka.

N ależy  spodziew ać się, że  po skontrolow aniu  
w szystk ich  w łaściw ości tego  n ow ego m ateriału  
w arto b ędzie  przy  p opraw nym  określen iu  zakresu  
jego  stosow aln ości starać s ię  sk u teczn ie  o jego  
rozp ow szech n ien ie ,'ab y  p rzyczyn ić  s ię  do dalszego  
w zrostu  w yd ajn ości pracy w  zakładach przem ysło
w ych  oraz do p otan ien ia  produkcji.

Sposób  osadzenia  p ły tk i .  P on iew aż rozporządza
n o  jed yn ie  dw iem a p łytkam i, w ob ec tego , w  bra
ku  dośw iadczenia  z ich  p rzylu tow aniem  do trzon

k ów  narzędzi, zdecydow ano s ię  na m echan iczne  
ich  przym ocow anie.

P rzy  ty m  sposobie m ocow ania p ły tek  tn ących  
odpada dzia łan ie w ysok iej tem peratury, w y w ie r a 
n e  n a  p ły tk ę  w  czasie lu tow ania  i p rzyczyn iające  
się  n iejednokrotn ie  do p ow staw ania  rys, u w aru n 
k ow an ego  istn ien iem  naprężeń, w y stęp u ją cy ch  
m ięd zy  trzonkiem  i p ły tk ą  tnącą na sk u tek  róż
n ych  w sp ółczyn n ik ów  rozszerzalności ciep lnej odr  
nośnych  m ateria łów . Ponadto lu tow an ie  je s t  w  
danym  przypadku pracą nader odpow iedzialną  
i n ie  dającą gw arancji n iezaw odności połączenia , 
przy  czym  n a leży  pam iętać, że  ź le  p rzy lu tow an a  
p ły tk a  tnąca  w yk azu je  m ałą trw ałość na sk u tek  
drgań, jak im  w ów czas podlega, a  także w  zw iązk u  
z w ystęp ow an iem  m om en tów  zginających  i  n a 
prężeń w ew n ętrzn ych .

Rys. 2. R óżne p rę ty  i przedm ioty probiercze; 1 —  sta l 
CzSN11600, 2 — próbka stali CzSN11600 uzyskana  p rzy  
prędkości skraw ania v  =  530 m /m in , y =  —5° z  w ióram i 
przypaw anym i z  pow rotem  na obrobioną powierzchnię, 
3 — sta l CzSB15250, 4 — szare żeliw o konstrukcyjne.

K o n s tru k c ja  tr z o n k ó w  n o żo w ych .  P on iew aż  
trzonki n oży  n ie  b y ły  przeznaczone do stosow ania  
do obróbki ty lk o  jed n ego  rodzaju m ateriału , n a le 
żało w yb rać taki ich  kształt, k tóry  u m ożliw ia łb y  
obrabianie m ateria łów  różnorodnych. In n ym i sło 
w y , należało  tak rozw iązać ich  konstrukcję, żeby  
p ły tk i tnące m og ły  b y ć  ostrzone na różne kąty  
skraw ania, stosow n ie do rodzaju obrabianego m a-, 
teriału .

Trzonki zosta ły  w yk on an e ze sta li C zS N  11700. 
Ich przekrój ustalono na 32 x  32 m m . C hodzi tu
o przekrój średniej w ielkości, k tóry  m ógłb y  sta
n ow ić p unkt w y jśc ia  przy u sta lan iu  in n ych  w ar
tości przekrojów , zarów no m niejszych , jak  i w ięk 
szych, w  przypadku ew en tu aln ej ich  norm alizacji.

O sadzanie p ły tk i tnącej w  trzonku w ym aga  
znacznej staranności, p on iew aż w in n a  ona przyle
gać ca łą  sw ą  pow ierzchn ią  do dna w yfrezow anego  
żłobka, w  k tóry  pow in n a  w chodzić  lekko, jednak  
bez m ożliw ości p rzesu n ięć poprzecznych. Z apobie
ga  s ię  w  ten  sposób ew en tu a ln y m  uderzeniom , w y
stęp u jącym  przy n atrafian iu  nożem  n a  n ierów 
ności m ateriału , co m ogłob y  pow odow ać pękanie  
p ły tek  tnących . Od g óry  p ły tk a  je s t  dociśn ięta  od
d zie ln ym  narządem  m ocującym , k tóry  działa na 
zasadzie d źw ign i jednoram iennej. N arząd te n  po
siada w ysok ość  o 0,2 m m  w iększą , n iż  w ynikałoby  
to z w ym iarów  trzonka, aby później, przy  częścio
w y m  u g ięc iu  po dokręcen iu  śruby, dociskał do 
p ły tk i tnącej całą  p ow ierzchn ię m ocującą. S iła  do
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cisku  jest w y w iera n a  za pośredn ictw em  śruby w  
pobliżu  sta łego  punktu  podparcia, dzięk i czem u  
p ły tk a  je st zabezpieczona ze w szystk ich  stron  
przed p rzesun ięciam i i ew en tu a ln y m  w yłam an iem  
z trzonka pod dzia łan iem  oporów  skraw ania.

W  celu  u n ik n ięcia  n ieb ezp ieczeń stw a  odłam ania  
ostrza noża należało  zastosow ać dodatni kąt n a 
tarcia, co oznacza, że ostrze obniża się  w  k ierunku  
k raw ęd zi tnącej, n a  sk u tek  czego zostaje w zm oc
n ione. K ąt ten  w ah a ł się  w  granicach od 6° do 12°. 
W ielkość kąta  p rzystaw ien ia  z =  60° została  uw a
runkow ana koniecznością  dostosow ania s ię  do róż
n y ch  tw ardości m ateriałów , z u w zględ n ien iem  ich  
obrabialności, oraz do różnych k szta łtów  i rozm ia
rów  przedm iotów , ob jętych  próbam i.

C zołow em u k ątow i p rzyłożen ia  p ły tek  tnących  
nadano w artość  dodatnią, p on iew aż m ożna w ó w 
czas p ły tk i zaopatrzyć ew en tu a ln ie  n a w et w  u jem 
n y  kąt natarcia  z jednoczesnym  zastosow aniem  
form ow acza w iórów .

O strzen ie  n a rzęd z i. O strzenie kraw ędzi tnących  
p ły tek , w yk on an ych  z m ik ro litu  korundow ego, 
przeprow adzano n a  tarczach z w ęg lik a  krzem u. 
N orm alne tarcze z czarnego w ęg lik a  krzem u oka
z a ły  się  n iepraktyczne przy sz lifow an iu  om aw ia
n ego  m ateriału , pon iew aż n ie  p ozw ala ły  osiągnąć  
pożądanego efek tu . Tarcze sz lifiersk ie  u leg a ły  w  
czasie pracy  szybk iem u zanieczyszczen iu , p ły tk i 
zaś tnące p rzegrzew ały  s ię  w  różnych  m iejscach , 
w  zw iązku z czym  p ow staw ało  n ieb ezp ieczeń stw o  
ich  pękania.

D o przeszlifow ania  z grubsza kraw ędzi tnących  
zastosow ano z p ow odzen iem  karborundow ą tarczę  
p ierścien iow ą o średn icy  350 m m . Do sz lifow an ia  
w yk oń czającego  kraw ędzi tn ących  u żyto  tarczy
o śred n icy  250 m m , w ykonanej z w ęg lik a  krzem u. 
D o w ytw orzen ia  form ow acza w iórów  została  u ży 
ta  tarcza z w ęg lik a  k rzem u  o śred n icy  150 m m , 
osadzona n a  specja lnej sz lifierce, natom iast do 
polerow an ia  kraw ęd zi tn ących  —  odpow iednia tar
cza d iam en tow a o śred n icy  80 m m .

Rys. 3. Różne przedm io ty pochodzące z obróbki z  zasto
sow aniem  nowego m ateriału: 1 — w a łek  pralki z  u tw a r
dzonej gum y, 2 — brązowa panewka, łożyskow a, 3 — 
sw orzeń tłokow y ze stali CzSN15250, 4 — sw orzeń ze stali 
CzSN12061, 5 — pierścień z  szarego żeliw a ko n s tru kcy j

nego.

N astępn ie ostrze noża, a ściślej biorąc u jem n ie  
nachylone śc ian k i każdej p ły tk i tnącej dogładzano  
ręcznie g ład zik iem  karborundow ym , p ociągn ię
tym  w arstw ą oleju . O m aw iane ostrzen ie  b y ło  pro
w adzone n a  sucho n a  szlifierk ach , p rzezn aczon ych  
do ostrzenia narzędzi zaopatrzonych  w  nak ładk i 
z w ęg lik ów  sp iekanych . 

Przy ostrzen iu  n a le ż y  rów n ież zw racać u w agę  
na to, żeb y  tarcza sz lifiersk a  nab iega ła  n a  ostrze  
narzędzia. J e ś li o strzen ie  przeprow adza s ię  w  ten

sposób, że  tarcza szlifiersk a  zb iega z ostrza n arzę
dzia, w ów czas w y ry w a n e  są  z n iego  cząsteczki m a
teria łu  ceram icznego i  tw orzy  się  bardzo n iereg u 
larna, „szczerbata“ kraw ędź tnąca. N óż o takim  
ostrzu  w yk azu je  w  k on sek w en cji siln ą  sk łonność  
do pękania i stęp ia  s ię  szybko.

Im  w iększa  je st  w  czasie sz lifow an ia  p ow ierzch 
n ia  styk u  p ły tk i tnącej z tarczą szlifierską , tym  
s iln iej n a leży  dociskać p ły tk ę  do tarczy. N astęp 
s tw em  tego jest s iln ie jsze  n agrzew an ie  się  p ły tk i, 
zw ięk szające praw dopodobieństw o jej uszkodze
nia. Z tego w zg lęd u  p rzy  in ten sy w n y m  szlifow a
n iu  korzystn ie  je st o strzyć  p ły tk ę  w  poprzek po
w ierzch n i obw odow ej tarczy. W tym  przypadku  
szlifierz  trzym a nóż w  praw ej ręce, podp ierając  
ją  lew ą  ręką, a jednocześn ie przesuw a go  rów no
le g le  do osi w rzeciona sz lifierk i z taką szybkością, 
aby otrzym ać gładką p ow ierzch n ię szlifu .

P rzy  ty m  sposobie ostrzenia pow ierzchn ia  s ty 
k u  m ięd zy  tarczą i p ły tk ą  tnącą je st  bardzo w ąska, 
w yd ajn ość  tarczy znaczna, a nagrzew an ie  p ły tk i 
bardzo um iarkow ane.

Rys. 4. Różne próbki wiórów.

R ozm iary form ow acza w iórów  b y ły  u sta lan e  
in d yw id u a ln ie  stosow n ie do rodzaju obrabianego  
m ateria łu  i przekroju w ióra, k tóry  za leży  od g łę 
bokości i posuw u skraw ania.

K o n tro la  ostrzen ia . W  celu  u m ożliw ien ia  k on
tro li stanu  ostrza zarów no bezpośrednio po na
ostrzen iu  narzędzia, jak i w  czasie pracy, należało  
zastosow ać m ikroskop oraz p rzyrządy pom ocnicze  
do m ierzen ia  kątów . P o  naostrzen iu  p ły tk ę  tnącą  
badano sp ecja ln ym  m ikroskopem  Z eiss-Jen a  pod  
30-krotnym  pow iększeniem . S kontrolow ano ró w 
nież za pom ocą radialnej g łow icy  okularow ej pro
m ień  zaokrąglenia końca noża przy  oddolnym  
ośw ietlen iu  badanego obiektu . N astęp n ie  spraw 
dzono stop ień  gładkości pow ierzchni ostrza p rzy  
odgórnym  jego  ośw ietlen iu . K ąty  skraw ania b y ły  
k ontrolow ane pod m ikroskopem  oraz przy  u życiu  
specja lnego  przyrządu do badania geom etrii noży  
tokarskich. W  czasie pracy obserw ow ano stęp ien ie  
kraw ędzi tn ących  noży na drodze op tyczn ej przy  
u życiu  m ikroskopu k ieszon k ow ego m arki O ptiko-  
techna, um ożliw iającego u zysk iw an ie  p ow ięk szeń  
24-krotnych .

O cena w y n ik ó w  p ra c y  n ow ego  m a teria łu . N a  
podstaw ie przeprow adzonych dotychczas prób  
udało się  stw ierdzić, że  narzędziam i, zaopatrzony
m i w  p ły tk i tn ące z m ik ro litu  korundow ego, m oż
na obrabiać w sze lk ie  rodzaje m ateria łów  u ży w a 
n ych  w  techn ice. S ta l o  w ytrzym ałości, przekra
czającej 65 kg/m m 2, n a le ż y  obrabiać, stosu jąc w y 
łączn ie  m a łe  g łębokości skraw ania, odpow iadające  
obróbce półzgrubnej i  w yk ań czającej, natom iast
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w  przypadku w szystk ich  p ozostałych  m ateriałów  
tech n iczn ych  ogran iczen ie to  n ie  obow iązuje. 
Z regu ły  w in n y  b yć stosow an e znaczne szybkości 
skraw ania, w  p rzeciw n ym  bow iem  przypadku  
ostrze narzędzia u leg a  nader szyb k iem u  stęp ien iu . 
P oniew aż op tym aln e szybkości skraw ania przekra
czają zazw yczaj 100 m /m in, a  w  w ie lu  przypad
kach  n a w et 300 m /m in, oznacza to znaczny w zrost 
szybkości w  porów naniu  ze  średn im i w artościam i 
stosow an ych  dotychczas reżym ów , co w ią że  się  
z dalszym  p od n iesien iem  w ydajności pracy. W aż
ną rolę od gryw a przy tym  popraw ne rozw iązanie  
form ow acza w iórów  (ew en tu a ln ie  łam acza w ió 
rów ), a to  w  celu  zapob ieżen ia  ew en tu a ln em u  pro
w adzen iu  w ió ró w  w zd łu ż ostrza noża i zdzieraniu  
tegoż. D u że znaczen ie posiada rów nież w ła śc iw y  
w ybór w ie lk ośc i prom ienia zaokrąglenia końca  
noża, k tóry  łączn ie  z k ątem  n atarcia  i kątem  przy
łożen ia  określa  trw a łość  zachow ania , p ierw otnego

k szta łtu  noża. N ie  m ożna także n ie  doceniać k ą ta  
p rzystaw ien ia  i kąta  ostrza.

Jeśli u w zg lęd n ić  n isk ą  cenę i dostępność surow 
ców, u żyw an ych  d o  w yrob u  m ikrolitu  korundow e
go, a tym  sam ym  m ożność zaoszczędzenia k osztow 
nych  w ęg lik ó w  sp iekanych  lub  sta li szybkotną
cych, w ów czas stan ie  s ię  zrozum iałe, że rozpow 
szech n ien ie  n ow ego  m ateriału  stan ow i zagadnie
n ie  ogólnopaństw ow ej doniosłości i pozw ala u n ie
zależn ić się  od im portu  rzadkich m etali, n iezb ęd 
nych  do w ytw arzan ia  w ęg lik ów  sp iekanych . N a 
leży  przypuszczać, że  w  m iarę nasycania  ryn k u  
w ew n ętrzn ego  p ły tk am i ceram icznym i będą on e  
stopn iow o w y p iera ły  w ęg lik i sp iekane w e  w sz y st
k ich  n iem al dziedzinach  obróbki m echanicznej, z 
w yją tk iem  jed yn ie  najbardziej sk om p lik ow an ych  
jej rodzajów .

(Technicka Prace n r  7—8/1952, str. 149—151)

HENRYK VITEK (CSR)

ELEKTRYCZNA PIŁA TAŚMOWA DO CIĘCIA CIERNEGO
M aszynę stan ow i stolarska p iła  taśm ow a, zao

patrzona w  siln ik  o m ocy  4 K M  z przełączanym i 
szybkościam i. K oła nośne są w yk on an e z b lachy
o  w y trzym ałośc i do 40 k g /m m 2 i grubości 2,5 do 
3 mm, p rzy  czym  n a  ob w od zie  są obciągnięte  
w arstw ą gum y. P iły  są m iękk ie, n ie  hartow ane
i najczęściej n ie  są zaopatrzone w  zęby. Szero
kość ta śm y  p iły  w in n a  b yć  w ięk sza  co najm niej
o 50%  od grubości c iętego  m ateriału . P oszcze
gó ln e od cin k i taśm y są z lu tow an e m osiądzem , po
dobnie jak  w  przypadku zw y k ły ch  pił stolarskich. 
Szybkość ob w odow a p iły  w ah a  się  w  granicach  
od 1000 m /m in  do 4600 m /m in . G rubość ciętego  
m ateriału  m oże w y n o sić  od 1,5 do 15 m m , jak  to  
w yn ik a  z poniższej tabelki:

szybkość obwodowa 
piły w m/min. liczba zębów na 1“

Materiał grubość ciętego 
materiału w mm

grubość ciętego 
materiału w mm

1,5—3,5 3,5-6,5 6,5-13 1,5- 3,5 3,5-6,5 6,5-13

sta l węglowa 1000 1500; 3700 18 14 10
sta l m anganow a 1000 1500 3700 18 14 10
stal niklow a 
s ta l chrom o-

1000 1800 4000 18 14 10

niklow a 
stal m olibde

1000 1800 4000 18 14 10

nowa 
stal chrom owa

1000 1800 4000 18 14 10

I  (0,60 r) 
stal chrom owa

1000 1800 3700 18 14 10

II (1,50 r) 
s ta l chrom o-

1500 3000 4300 18 14 10

• wanadowa 1500 3600 4600 18 14 10
sta l w olfram ow a 
sta l krzem o-

1500 3600 4600. 18 14 10

m anganow a, 1500 3600 4000 18 14 10
płyty pancerna 1000 2700 4000 18 14 10
stal nierdzew na 1000 2700 4300 18 14 10
staliwo 1000 2700 3700 18 14 10
żeliwo szare 1000 1500 2200 18 14 10
żeliwo ciągliwe 1000 1500 2200 18 14 10

M etoda cięcia  ciernego przy  u życiu  p iły  taśm o- 
w ej p o lega  w  zasadzie na tym , że taśm ie p iły  na

daje się znaczną szybkość obwodową rzędu 3000— 
5000 m/min. Przy takiej szybkości oraz przy od
powiedniej sile dosuwu materiału powstają szcze
gólne, dotychczas bliżej nie zbadane warunki 
technologiczne, umożliwiające niezawodne, wą- 
skoszczelinowe, dokładne cięcie dowolnego mate
riału, i to w czasie znacznie krótszym, niż w przy
padku dotychczasowego procesu technologiczne
go, stosowanego na normalnych maszynach.

Narzędzie tnące, tj. taśma piły, nie tylko nie 
musi być zaopatrzone w ostre zęby, lecz w wielu 
przypadkach może ich nawet w ogóle nie posia
dać. Wymaga się jednak, by właściwe ostrze taś
my było twarde, pozostała zaś część, na odwrót, 
miękka, w związku z czym piła jest wystarczają
co sprężysta i posiada znaczną wytrzymałość uda
rową.

W Zakładach Przemysłu Precyzyjnego w Uher- 
skim Brodzie (CSR) piłę cierną wykonał wespół 
ze swymi współpracownika
mi racjonalizator Karol Kaf
ka, odznaczony orderem pra
cy, W porównaniu ze znaną 
konstrukcją piły Kafka wpro
wadził szereg zmian, które 
rozwiązały w trafny sposób 
zagadnienia, dotyczące nie
których szczegółów budowy 
piły oraz umożliwiły obniże
nie szybkości cięcia przy jed
noczesnym podwyższeniu je
go wydajności.

Poniżej przytacza się kilka 
szczegółów, które, jak sądzi
my, mogą być drogowskazem dla racjonalizato
rów w naszych zakładach.

Do przystosowania do cięcia ciernego wybrano 
używaną piłę taśmową do drzewa w normalnym 
wykonaniu firmy Ryków. W celu zwiększenia 
szybkości obwodowej taśmy wymieniono przede 
wszystkim elektryczny silnik napędowy. Do na-

Racjonalizator 
Karol Kafka
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p ędu  p ił c iern ych  nad aje s ię  n ajlep iej siln ik  z c ią
g łą  regulacją  obrotów . D zięk i ła tw ej m an ip u la
c ji u m ożliw ia  n ie  ty lk o  sp ok ojn y  rozruch m a szy 
n y   na stosunkow o w y so k ie  obroty, lecz rów n ież  
pozw ala  n astaw iać d la każdego m ateria łu  o p ty - t 
m aln ą  szybkość cięcia , co z k o le i daje m ożliw ość  
osiągn ięcia  dużej w yd a jn o śc i i  znacznej czystości 
przekroju . W  w y m ien io n y ch  zakładach zastoso
w a n o  siln ik  e lek try czn y  firm y  S iem en s-S ch u ck ert  
z c iąg łą  regu lacją  obrotów  w  zak resie  od  400 do 
2500 obr/m in o m ocy m ak sym aln ej 2 kW.

O siągn ięcie  żądanego zakresu szyb k ości o b w o 
d o w y ch  b y ło  n astęp n ie  już ty lk o  k w estią  w y m ia 
n y  k ó ł pasow ych  na pasy  k lin ow e. P rzy  u sta w ia 
n iu  siln ika  n a leży  zw racać u w a g ę  na m ożność  
popraw nego naciągu  pasów  k lin ow ych .

G órną ciężką tarczę że liw n ą  do osadzen ia  taś
m y  p iły  zastąpiono w y reg u lo w a n y m  i  starann ie  
w yw ażon ym , ty ln y m  k ołem  row erow ym . W  ten  
sposób obniżono znaczn ie w ie lk ość  m asy  w iru ją 
cej i  zapobieżono d rgan iom  całej m aszyn y  p rzy  
d u żych  obrotach.

N ieznaną dotychczas, oryg in a ln ą  konstrukcję  
m a szy n y  uzyskano jednak dopiero d zięk i rozw ią
zaniu , stanow iącem u ro zw in ięcie  in teresującej 
m y śli now atorsk iej. D o taśm y p iły  doprow adzo
no prąd e lek tryczn y . W  zakładach  w  U h ersk im  
B rodzie  przed przystąp ien iem  do dośw iadczeń  nad  
p iłą  cierną oddano do eksp loatacji k ilka  m aszyn  
do elektrooporow ego sz lifow an ia  w ęg lik ó w  sp ie 
k anych . M aszyny te  zo sta ły  zap rojek tow an e rów 
n ież  przez n ow atora K afkę. T ransform ator, s to 
so w a n y  w  ty ch  m aszynach , zosta ł u ż y ty  także do 
p iły  ciernej. W  d an ym  przypadku chodziło-
o transform ator jed n ofazow y o  m o cy  m ak sym al
nej 1200 W i  n ap ięciu  odbieranym , reg u lo w a 
n y m  w  zakresie  od 12 do 15 V . T ransform ator  
ten  dostarcza prądu o  natężen iu  od  150 do 200 A . 
R egulacja  je st  przeprow adzana na u zw ojen iu  p ier
w otn ym , zaopatrzonym  w  5 w yp row ad zeń , k tó 
rych  stop n iow e przełączan ie daje żądane stop n ie  
napięcia. D o przełączania  p oszczegó ln ych  w yp ro
w ad zeń  przystosow ano e lek try czn y  p rzełączn ik  
rozruchow y, k tórego adaptacja p o lega ła  n a  w y 
m ian ie  sty k ó w  w yłącza jących .

Jed n o  w yp row ad zen ie  w tórn ego  u zw ojen ia  
transform atora b y ło  połączone za pośredn ictw em  
d w óch  tarcz m ied zian ych  z taśm ą p iły , od izolo
w aną od  kadłuba m a szy n y  gu m ow ą obręczą kół 
nośnych , natom iast d ru g ie  w yp row ad zen ie  u zw o
jen ia  w tórn ego  b y ło  d ołączon e d o  obrabianego  
m ateriału , a  w ła śc iw ie  do sp ecja ln ej podkładki, 
przym ocow anej do sto łu  m aszyn y , lecz od izolo
w anej odeń k ilk u m ilim etrow ą  w a rstw ą  gum y. 

Ponadto n a leżało  osadzić w  łożysk ach  k u lk o
w ych  krążki p row ad n icze' ta śm y  p iły  (rów nież  
odizolow ane od  m aszyn y) i  p rzew id zieć  środki, 
zm ierzające do zw ięk szen ia  b ezp ieczeń stw a pra
cy. Cała m aszyn a  zosta ła  um ieszczona w  osłon ie  
z p ozostaw ien iem  n ie  o słon iętej ta śm y  jed y n ie  
w  tych  m iejscach , g d z ie  taśm a sty k a  się  z p iło 
w an ym -m ateria łem .

P iła  cięła  m ateria ł rów n ież  bez doprow adzania  
prądu e lek tryczn ego  d o  taśm y. P o  w prow adzen iu  
jednak tej zm ia n y  oczek iw an o  znacznego  p o w ięk 
szenia w yd ajn ości. P o  doprow adzeniu  prądu w y 
dajność isto tn ie  w zrosła  p rzy  zach ow an iu  tych

sam ych  pozostałych  w arunków  pracy (zw łaszcza  
tej sam ej szybkości cięcia). , W zrost ten  w y n o sił 
np. w  przypadku blach sta lo w y ch  o  gru b ości do 
5 m m  aż 50% . R ów nież od w rotn ie  m ożna b y ło  
osiągnąć tę  sam ą w ydajność, to je st  ten  sam  po
su w  roboczy, jak  bez d op row ad zan ia ,prądu przy  
znacznym  obniżeniu  szybkości cięcia .

T ytu łem  przykładu podaje się, że przy  u życiu  
opisanej p iły  rozcinano na w ąsk ie  w stęg i p asy  b la 
ch y  sta low ej o d ługości 2,5 m  i  grubości 3,5 m m , 
p rzy  żądanej to lerancji szerokości każdej w stęg i  
rów nej 0,2 m m . Czas jednej operacji w y n o sił 2,10 
m in u ty  bez zastosow ania prądu e lek tryczn ego , 
a 1,15 m in u ty  po zastosow aniu  prądu.

B ez doprow adzenia prądu e lek tryczn ego n ie  b y 
ło m ożna rozciąć p ły tk i z w ęg lik a  sp iekanego S2
o grubości 8 m m , pon iew aż p ły tk a  n agrzew ała  się  
s iln ie  przy  cięciu  i w reszc ie  pękała. P o  doprow a
dzeniu  prądu do taśm y p iły  operacja m ogła  b yć  
przeprow adzona pom yśln ie.

W  zakładach w  U h ersk im  B rodzie n ie  ud ało  s ię  
dotychczas przeprow adzić system atyczn ych  prób
i pom iarów , n a  p od staw ie k tórych  m ożna b y  b y ło  
u sta lić  n ajk orzystn iejszy  stosu n ek  w ie lk o śc i m e 
chan icznych  i e lek tryczn ych  przy  cięc iu  poszcze
g ó ln ych  rodzajów  m ateria łów . Tak np. podany  
p ow yżej transform ator b y ł u ży ty  m n iej lu b  w ię 
cej przypadkow o, p on iew aż n ie  b y ło  innego do  
dyspozycji. Sądzim y jednak, że na razie, n a w et  
zw rócen ie  u w ag i na n ow ą  m y śl tech n iczn ą  m oże  
stan ow ić bodziec d la racjonalizatorów  w  zakładach  
p rzem ysłow ych  do coraz śm ie lszy ch  prób, k tóre, 
przeprow adzane w  różnych  w arunkach  eksp loa
tacy jn ych  i m ateria łow ych , z p ew n ością  p rzyczy 
n ią  s ię  do g łębszego rozpracow ania opisanej n o
w ej m etod y  obróbki.

Z akres stosow ania p iły  m ożna zn a czn ie  rozsze
rzyć  przez u życie  różnych  przyrządów  dodatko
w ych . T ytu łem  przyk ładu  p rzytacza s ię  choćby  
m ożliw ość dołączenia elek tryczn ego  łączn ika  bez
pośrednio d o  p iły , co  zn aczn ie  p rzyśp ieszy , 
a w  w ie lu  przypadkach w ręcz  u m o żliw i w y c in a -
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n ie. różnych  w ew n ętrzn y ch  o tw orów  (w ąską p ił
ką) oraz m ożliw ości zastosow ania  rozm aitych  l i 
s te w  p row ad n iczych  i u ch w y tó w  pom ocniczych na 
sto le  m a sz y n y  itp . S ch em at p iły  jest podany na 
rysunku .

N a  zak oń czen ie  zw raca się  u w agę na stw ier
dzon e na p od staw ie  dotychczasow ego użytkow a

nia  w a d y  now ego rozw iązania. N ależy  do nich  
stosunkow o szyb k ie zu żyw an ie  się  tarcz, dopro
w adzających  prąd elek tryczn y , przy  dużych  szy b 
kościach obw odow ych  oraz przepalanie się  zęb ów  
p iły  przy m ałych  posuw ach.

(Zlepsovatel a Vynalezce  n r  11/1952, s tr . 341, 342)

Inż. ULRICH PLEVA (CSR)

RACJONALIZACJA METOD SPAWANIA ŁUKOWEGO 
W ATMOSFERZE OCHRONNEJ

S p aw an ie  łu k ow e w  atm osferze ochronnej p o le
ga  na tym , że  łu k  e lek tryczn y , pow stający  m iędzy  
elek trod ą  i roztop ionym  m ateria łem  podstaw ow ym  
(sp aw an ym  przedm iotem ), je s t  chron iony osłoną  
z n iea k ty w n eg o  (tj. obojętnego) gazu, najczęściej 
h e lu  lub  argonu. P ow yższa  osłona gazow a prze
c iw d zia ła  u tlen ia n iu  s ię  roztopionego m etalu  
i e lek trod y . Z tego  w zg lęd u , o ile  ty lko  roztopio
n y  m eta l n ie  w y d z ie la  su b stan cji lo tnych , które  
m o g ły b y  zan ieczyśc ić  osłon ę gazow ą, m ożna z po
w o d zen iem  stosow ać om aw ian y  sposób do spaw a
n ia  rozm aitych  m etali.

W  d a lszym  ciągu zostanie op isane jedno z od
n o śn y ch  urządzeń , k tóre w yk azało  sw e  za le ty  przy  
sp aw an iu  trudno sp aw aln ych  m etali, takich  jak  
g lin , m iedź b ery low a , brąz, m agnez, m eta l M o- 
nela , m olibden ,, sto p y  n ik lu , brąz fosforow y, stal 
krzem ow a, sta l n ierdzew na, tantal, Inconel, F er- 
n ico  i  w o lfram .

P r z y  o m a w ia n y m  sposob ie spaw ania  w ażną ro
lę  od gryw a b iegu n ow ość prądu oraz jego rodzaj 
(prąd s ta ły  czy  zm ien n y). J eże li spaw a się  prądem  
sta ły m  (przy  za łożen iu , że  u ch w y t e lek trody jest 
p rzy łą czo n y  norm aln ie), w ów czas elektroda (w ol
fram ow a, tu n gsten ow a) stan ow i b iegun  ujem ny, 
a sp aw an y  przedm iot —  b iegu n  dodatni. E lektro
n y  p rąd ow e łuku  e lek tryczn ego , podobnie jak  jo
n y  argonu, b iegn ą  od  e lek trod y  w  k ierunku spa
w a n eg o  p rzedm iotu  (rys. 1), bom bardują ją  i po
w ięk sza ją  je j tem p eratu rę aż do punktu top liw oś
ci. E lektroda pozostaje  przy ty m  sposobie połą
czen ia  stosu n k ow o chłodna. N ajw ięk sza  część w y 
d zie la jącego  się  p rzy  ty m  c iep ła  zostaje oddana  
sp aw an em u  przedm iotow i) p rzyczyn iając się  do 
jego  szyb k iego  nadtapiania. J e ś li  n atom iast od
w rócić  podaną b iegu n ow ość, to  dane zjaw isk o  b ę

dzie m iało przebieg, u w id oczn ion y  po praw ej stro
n ie  rys. 1. E lek tron y  w yb iegają  ob ecn ie z przed
m iotu  spaw anego, zm ierzając ku elektrodzie, k tó 
ra nagrzew a s ię  przez to  s iln ie  i w yk azu je  te n - ,  
dencję do m ięknięcia , m im o że  doprow adzony  
prąd posiada stosunkow o m ałe natężen ie. P rzed 
m iot sp aw an y nadtapia się  w ów czas, w  porów na
n iu  z p ierw szym  przypadkiem , bardzo pow oli.

O dw rócona b iegunow ość m a . jednak  rów nież  
pew n ą za letę , E lektrony, w yb iegające  z przed
m iotu  spaw anego, rozbijają p ow stającą  w arstw ę  
tlenku, pokryw ającą  m eta le  takie, jak glin , m iedź  
b ery low a oraz m agnez. N a p od staw ie  obserw acji 
g o tow ych  spoin  stw ierdzono przy  tym , że w arstw a  
tlen k u  b y ła  u su w an a  pod dzia łan iem  łu k u  ku  
obrzeżom  spoiny. P rzez u su n ięcie  tlenku  u m ożli
w ia  się  szyb k ie  nadtap ian ie przedm iotu  spaw ane
go, a otrzym ana spoina odznacza się  p o łysk liw ą  
pow ierzchnią . N ie  zachodzi tu  konieczność stoso
w an ia  substancji, u ła tw iających  tw orzen ie  się  żu
żla.

Z u w a g  ty ch  w y n ik a  jasno, że  obw ód z odw ró
coną b iegu n ow ością  k orzystn ie  je st stosow ać  
w  przypadku spaw ania  stopów  lekkich , w  prze
c iw ień stw ie  do obw odu z b iegu n ow ością  norm al
ną, k tóry  n ie  u m ożliw ia  usu w an ia  w a rstw y  tlen 
ku, je st  jed n ak  zn aczn ie  w y d a jn ie jszy  w  pracy.

D uża szybkość spaw ania  w ią że  się  z norm alną  
biegu n ow ością  układu, k tóra p rzy  dużym  natę
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żen iu  p rzep ływ ającego  prądu sta łego  pow oduje  
w y zw a la n ie  dużej ilo śc i ciep ła . Ilość  ta  za leży  od 
natężen ia  prądu spaw ania, pom nożonego przez na
p ięc ie  łuku. P on iew aż nap ięcie  łuku  jest w y ższe  
w  atm osferze h elu  n iż w  atm osferze argonu (rys.
3), przeto m oc spaw ania jest w  p ierw szym  p rzy
padku w iększa. H el posiada ponadto tę za letę , że 
n ap ięcie  łu k u  w zrasta  w  n im  proporcjonaln ie do 
d łu gości łuku. Z p ow yższych  w zg lęd ów  w  w ię k 
szości przypadków  korzystn iej je st  przy u życiu  
prądu sta łego  stosow ać norm alną b iegunow ość  
układu, a osłon ę gazow ą w ytw arzać raczej z h e 
lu  n iż  z argonu.

W  przypadku spaw ania  w  u k ład zie  z n orm al
ną b iegu n ow ością  i  w  a tm osferze h e lu  je st  rzeczą  
pożądaną, ab y  pas p ow ierzch n i przedm iotu  spa
w anego, 1 p od legający  bezpośredniem u działan iu  
żaru, b y ł jak n ajw ęższy . W  ten  sposób obn iży  
się  do m in im um  od k szta łcen ie  przedm iotu . A b y  
uzyskać jak n a jw ęższy  szew , n a leży  stoso w a ć  e lek 
trod y  o m ałej śred n icy  (rys. 2). W przypadku tak iej 
elek trod y  e lek tron y  są  w y sy ła n e  w ąsk im  stru 
m ien iem , tw orząc spoinę o  m ałej szerokości. P rzy  
spaw aniu  n ow oczesn ym i m etod am i stosu je  się  
najczęściej prąd zm ienny; za lecan y  jest on zw ła 
szcza w  przypadku sp aw an ia  tak ich  m eta li, k tó 
re, jak  np. g lin , p ow lek ają  s ię  w  czasie  tego  pro
cesu  szybko grubą w arstw ą  tlenku . P rąd  zm ien 
n y  w y w o łu je  w  p ierw szej p o łow ie  każdego okre
su  szyb k ie  nadtapian ie przedm iotu  spaw anego, co 
przy 50 okr/sek. daje pożądany e fek t term icz
n y  łączn ie  z rozb ijan iem  w a rstw y  tlen k ow ej. 
Z drugiej jednak  stron y  w a rstw a  ta  p ow oduje  
częściow e prostow anie prądu zm iennego, w  zw iąz
ku z  czym  w  odn ośn ym  ob w od zie  b ędzie  ró w 
n ież p ły n ą ł n iep ożąd an y  prąd sta ły . A czkolw iek , 
ogóln ie  rzecz biorąc, sposób ten  zap ew n ia  zado
w alające w y n ik i p rzy  spaw aniu  g lin u  i in n ych  
podobnych m eta li, to  jednak  w sp om n ian e w y s tę 
pow anie prądu sta łego  sta n o w i źródło sta ły ch  za
k łóceń pracy: w y w o łu je  n a g łe  zry w a n ie  s ię  łu 
ku, p ow oduje n a sy cen ie  m agn etyczn e  rdzenia  
prądnicy sp aw aln iczej, przez co  p rzyczyn ia  się  
do przegrzania jej oraz do p ow staw an ia  w y ższy ch  
harm onicznych prądu, w reszc ie  w y w o łu je  w ięk 
sze zu życie  gazu  a tm osfery  ochronnej, n iż  m ia 
łoby to m iejsce  w  przypadku  prądu zm iennego. 
P ierw szym  posu n ięciem , zm ierzającym  do w y e li
m inow ania ow ego  n iepożądanego prądu sta łego , 
było p od w yższen ie  n ap ięcia  w  ob w od zie  e lek tro
dy do w artości p ow yżej 150 V  oraz u ży c ie  argonu  
jako gazu a tm osfery  ochronnej.

D alsza m ożliw ość u su n ięcia  tej w ad y  tk w i w  za
stosow aniu  b aterii akum ulatorów , w łączanej do 
obw odu w  następujący, sposób: d od atn i zacisk  
b aterii przyłącza się  do u ch w y tu  elektrody, nato
m ia st zacisk  u jem n y —  do przedm iotu  sp aw a
nego. D zięk i tem u w y e lim in o w u je  się  n iepożąda
n y  prąd sta ły  i osiąga s ię  bardzo dobrą jakość  
spoiny.

N ajczęściej stosow an y  układ  sp a w a ln ic z y , jest  
u w id oczn ion y na rys. 4. N ajw ażn iejszą  częścią  te 
go układu są kondensatory, p rzyłączone rów no
le g le  w  ten  sposób, żeb y  m og ły  przeciw działać  
p rzep ły w o w i prądu sta łego . P rąd  w ie lk ie j czę
stotliw ości,' pochodzący z m ałego generatora, jest  
sto sow an y  jed y n ie  do zapalania łuku, a  to w  celu  
niedopuszczen ia  do osiadania g lin u  na elek tro
dzie. G enerator prądu w ie lk ie j często tliw o śc i oraz 
zaw ory  do doprow adzania gazu obojętnego  i w o 
d y chłodzącej, napędzane elek tryczn ie , są stero
w an e półautom atycznie za pom ocą nożnego łącz
n ika lub  autom atyczn ie z oddzielnego stanow iska  
kontrolnego. U kład p ow yższy  u m ożliw ił znaczne  
ob n iżen ie  n atężen ia  prądu roboczego. P rzez w łą 
czen ie  nożnego łącznika lub  przycisku  urządzenia  
kontrolnego  elektroda zostaje  otoczona atm osfe
rą ochronną. N ajbardziej n ow oczesn y  w ariant te 
go układu  przew iduje sterow an ie  pełnoautom a- 
tyczn e  przy użyciu  ty lk o  jednego łącznika. Łuk  
je st zapalany w  obw odzie rozruchow ym  układu  
w  ciągu  u łam ka sekundy po odsunięciu  elek trody  
od przedm iotu . Obwód ten  zostaje autom atyczn ie  
przerw an y po zapalen iu  łuku, przy czym  w  cza
s ie  pracy  p rzep ływ a prąd  stosunkow o n isk iego  
napięcia. P on iew aż n atężen ie  prądu roboczego nie  
przekracza k ilk u  am perów , przeto na elektrodę  
n ie  je s t  nanoszony obcy m etal.

O ceniając ogó ln ie  sp aw an ie  om aw ianą m etodą, 
dochodzi się  do w niosku , że  stosow an ie  prądu  
zm ien n ego  i argonu jako gazu  a tm osfery  ochron
nej je s t  nader korzystne. Prąd zm ien n y  pozw ala  
u zysk ać szczególn ie  dod atn ie  w y n ik i w  przypad
ku spaw ania g lin u , m ied zi b ery low ej, m ied zi e lek 
tro litycznej i m agnezu, a  także m osiądzu o zaw ar
tości cyn k u  w ynoszącej 33% . P rąd  s ta ły  m ożna  
w  w ięk szości przypadków  stosow ać przy  spaw a
n iu  p ozosta łych  m eta li, z w y ją tk iem  cien k ich  fo lii
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tych metali, które spawa się słabym prądem i su. W tabeli 1 są przytoczone dane, dotyczące nie
zmiennym przy znacznej szybkości całego proce- tali trudno spawalnych.

Tabela 1. Spawalność różnych materiałów przy danym rodzaju prądu (biegunowości) i gazu obojętnego

Materiał grubość
materiału

prąd stały 
biegunowość normalna

p rąd stały 
biegunowość odwrócona prąd zmienny

hel argon Hel argon hel argon

metale lekkie, glin, mag- m ała1) zła zła zła zła zła b. dobra
nez, stopy berylu duża zła zła średnia2) średnia2) zła b. dobra

pozostałe metale mała zła dobra zła zła zła dobra
duża b. dobra dobra zła zła zła dobra3)

Uwaga: 1) 0.75 mm i mniej, 2) jedynie przy spawaniu magnezu, 3) spawanie mechaniczne przy znacznej szyb
kości procesu.

Przy spawaniu prądem zmiennym nie prze
kraczającym 50 A w  charakterze gazu obojętne
go stosuje się argon, podczas gdy w przypadku 
większych natężeń prądu lub w  przypadku ,prądu 
stałego — wyłącznie hel. Hel winien być dostar
czany w ilości ok. 0,5 — 1,1 m3/godz., natomiast 
niezbędna ilość argonu w przypadku jego stoso
wania wynosi 0,25 — 0,6 m3/godz. Gdy natężenie 
prądu spawania wynosi 400 A i więcej, należy do
prowadzać bardzo duże ilości gazu obojętnego. 
W opisanym układzie zaleca się raczej kontrolo
wać ilość doprowadzanego gazu w m3/godz. niż 
jego ciśnienie, określane za pomocą manometru. 
Jeżeli natężenie prądu spawania przekracza 100 A, 
należy zastosować uchwyt elektrodowy, chłodzo
ny wodą. Przy spawaniu prądem o natężeniu po
wyżej 400 A zdarza się często, że zachodzą wyła
dowania udarowe, wywołane urządzeniem zapło
nowym wielkiej częstotliwości. W tym przypad
ku należy zastosować dysze porcelanowe. Dysze 
metalowe, chłodzone wodą, są wprawdzie dogod
niejsze w użyciu i trwalsze, a przy tym lepiej roz
dzielają gaz, jednak ze względu na wspomniane 
wyładowania udarowe nie mogą być stosowane, 
gdyż cały obwód rozruchowy należy wówczasvste- 
rować automatycznym urządzeniem rozruchowym.

W tabeli 2 przytoczone są dane, uzyskane na 
podstawie najnowszej praktyki eksploatacyjnej. 
Nie są one jednak regułą, lecz stanowią jedynie 
pewne wytyczne. Uzyskane wartości dotyczą 
10-minutowych cyklów roboczych, których 60°/o 
czasu trwania, tj. 6 minut, odpowiada okresowi 
podtrzymywania łuku. W przypadku metali lek
kich przy spawaniu prądem o natężeniu 150 do

Tabela 2. Natężenie prądu spawania 
w  zależności od grubości materiału

Grubość 
materiału 

w mm
rodzaj 
prądu

natężenie 
prądu 
w A

tolerancja 
natężenia 

prądu 
w A

0 ,8 - 3,2 
1 ,6- 6,4 

ponad 2,4
prąd

zmienny
200 
400 
800

30-200
60-400

125-800

0 ,4 - 4 
0 ,5 - 4,8 
1 ,3- 6,4 
1,6-12,7 

ponad 3,2

prąd
stały

150 
200 
300 

• 400 
600

30-185
30-250
60-375
80-500

120-750

200 A  cy k l roboczy je s t  o 60%  krótszy. P rzy  p rą
dzie  zm ien n ym  o natężen iu  800 A  praca p rzeb ie
ga bez przerw . P rzy  ręcznym  spaw aniu  rzadko  
przekracza się  n a w et najkrótsze u sta lon e czasy  
robocze. P rzy  sp aw an iu  m aszyn ow ym  m oże się  
n iek ied y  zdarzyć, że  cy k le  robocze zostaną p rze
kroczone. D o obliczeń  m ożna w ów czas zastosow ać  
następ u jący  wzór:

P oniżej przytacza s ię  konkretny  przykład za
stosow ania  om ów ionego w zoru. M am y u ch w yt, 
przy którego użyciu  m ożna spaw ać prądem  o n a
tężen iu  200 A . Ł uk m a b yć p od trzym yw an y  w  c ią 
gu 60%  okresu cyk lu  roboczego. Jak d ługo b ę
dzie m ożna podtrzym yw ać p a len ie  się  łuku  bez  
przeryw ania  go przy  10-m inutow ym  c y k lu  robo
czym  (średni czas podstaw ow y), n ie  narażając  
u ch w y tu  na nadm ierne, n iebezp ieczne nagrzan ie  
się, jeże li urządzenie je s t  użytk ow an e jed y n ie  przy  
natężen iu  prądu spaw ania, w yn oszącym  175 A?

M ożna przyjąć, że  pow yższe 78%  odpow iada  
w  p rzyb liżen iu  8-m in u tow em u  podtrzym yw aniu  
łu k u  w  ram ach 10-m inutow ego cyk lu  roboczego. 
J e ś li w ięc  czas pom ocniczy, przypadający n a  każ
dy cyk l roboczy, w y n o si około 2 m inut, w ów czas  
ca łe  urządzen ie b ęd zie  pracow ało zadow alająco. 
J eśli jednak  czas pom ocniczy je s t  krótszy lu b  je 
ś li  łu k  m a b yć  p od trzym yw an y w  ciągu  w ięcej 
n iż 8 m in u t, to n a leży  w ów czas zastosow ać urzą
dzenie, dopuszczające taką zm ianę.

N a w y k resie  (rys. 2) podane są średn ice e lek 
trod w  za leżności od  n atężen ia  prądu spaw ania. 
P rzy w artości prądu spaw ania m niejszej n iż  60%  
w artości, w yn ik ającej z w yk resu , zachodzi z ja w i
sko n iestab iln ości łuku , natom iast przy w artoś
ciach w yższych  od  podanych  następ u je nadm ier
n e  uszkadzanie elek trod . W  przypadku opisanego  
układu spaw aln iczego, ek sp loatow anego w  id ea l
nych  w arunkach  pracy, e lek troda (tungstenow a) 
n iem al w ca le  n ie  zu ży w a  się . W  ce lu  zap ob ieże-
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Rys. 5. Schemat nowego uchwytu elektrody. 
Rozwiązanie podobne jak  w przypadku uchwy
tu  elektrody normalnego przyrządu spawalni
czego, z tą jedynie różnicą, że gaz przepływa 
przezeń wcześniej, zanim otoczy elektrodę, luk
i  część spawanego przedmiotu. Jeżeli jednak' 
natężenie prądu spawania jest równe lub w ięk
sze niż 100 A, to przyrządy te sn chłodzone w o d y  
dzięki tem u temperatura rękojeści jest utrzym y -  
wana na odpowiednim poziomie, a przez to 
zmniejsza się również rozmiary przyrządu któ
ra w  przeciwnym przypadku byłyby znacznie 

większe.

n iu  u tlen ian iu  s ię  e lek trod y  n a leży  doprow adzać  
gaz obojętny  po w yk on an iu  spoiny  jeszcze tak  
długo, aż e lek troda u zysk a  ciem n e zabarw ien ie, 
co w ym aga  około 60 sek u n d : P ow staw an iu  w y ła 
d ow ań  u darow ych  m ożna zapobiec przez stosow a
n ie  prądu w ie lk ie j często tliw ości jed y n ie  do zapa
lan ia  łuku. G dy urządzen ie spaw aln icze jest sta 
b iln e, w ów czas w  ogóle  n ie  zachodzi konieczność  
w łaczan ia  obw odu w ie lk ie j częstotliw ości, a łuk  
m ożna zapalać przy  u życ iu  k aw ałk a  w ęg lik a , po
łożonego na spaw anym  przedm iocie. P rzy  tym  
sposobie zapalania zostaje  zapew niona n ie  ty lko  
znaczna trw ałość elek trody, lecz rów nież od p ow ie
dnia jej czystość.

R easum ując p ow yższe  w y w o d y , n a leży  stw ier 
dzić, że  rozwój m etod y  spaw ania łukow ego w  a t
m osferze gazu obojętnego n ie  je st jeszcze b yn aj
m niej zakończony oraz że  n iew ą tp liw ie  m etoda ta 
zajm ie  w  technologii sp aw aln ictw a poczesne m iej
sce, co  staje s ię  zrozum iałe, je ś li u w zg lęd n ić  sta 
le  rozszerzający się  zakres stosow ania  m eta li lek 
k ich  i  ich  stop ów  w  b u d ow n ictw ie  m aszynow ym .

(Technicka Prace nr 6/1952, str. 134—136)

F. M OR T Z S C H

KIERUNKI ROZWOJU BUDOWY MASZYN 
SPAWALNICZYCH

E konom iczność e lek tryczn ego  sp aw an ia  przy  
b u d ow ie  m aszyn , p ojazdów , m o stó w  i aparatów  
oraz w  w ie lu  in n y ch  d ziedzinach  je s t  o b ecn ie  b ez
sporna. P erso n e l ruchu w szy stk ich  d zied zin  tech 
n ik i zgod n y  je s t  co do tego , ż e  sp a w a n ie  e le k 
try czn e  m oże p rzyczyn ić  s ię  w  dużej m ierze  dc 
zw ięk szen ia  s i ły  p rodukcyjnej p rzem ysłu  i sp o
w od ow ać zracjon a lizow an ie  w ytw arzan ia .

N a urządzonej w  rb. w  E ssen  w y sta w ie  fach o
w ej „ S p aw an ie  i  c ię c ie “ pokazano n adzw yczaj 
dużą liczb ę n o w y ch  k on stru k cji z d z ied zin y  bu
d o w y  m aszyn  sp aw aln iczych . W yraźn ie  zazna
c zy ły  s ię  p rzy  ty m  podane n iżej k ieru n k i rozw o
ju.

W  d zied zin ie  sp aw an ia  łu k ow ego  is tn ie je  dąże
n ie  do zastąp ien ia  o gó ln ie  stosow an ej sp a w a ln i
czej p rzetw orn icy  w iru jącej przyrządam i z częś
ciam i n ieru ch om ym i. W  ce lu  przetw arzan ia  na  
prąd sta ły  prądu trójfazow ego , p ob ieran ego  z s ie 
ci zasila jącej, sto su je  s ię  o b ecn ie  p rostow n ik i s e 
len o w e, k tóre b ez  zu żyw an ia  s ię  i  b ez  dozoru pra
cują, p rak tyczn ie  b iorąc, bez szm erów  (rys. 1).

P ro stow n ik i se le n o w e  do ce ló w  sp aw an ia  o d 
znaczają s ię  dobrą zd o ln ością  zap łon u  łu k u  oraz  
sp ecja ln ie  dobrym i w ła śc iw ośc iam i spaw ania , tak  
że  n a w et n ied o św ia d czen i sp a w a cze  m ogą osiąg
nąć p ra w id ło w e sp o in y .

B lisk i je s t  m om en t stoso w a n ia  bezpośredn io  
prądu trójfazow ego  lu b  prądu zm ien n ego  do spa
w ania  łu k ow ego . Z n an e d o tych czas tran sform a
tory sp aw aln icze  w y k a zu ją  dużą w ad ę, p on iew aż  
jedn ofazow y prąd sp aw an ia  p row ad zi do n ieró w 
nom iernego ob ciążen ia  trzech  fa z  s ie c i prądu tró j
fazow ego, co  p ow od u je  n iep rzy jem n e  od d zia ły 
w a j  Urz. Pat. — 18 -

w a n ie  na s iln ik i e lek try czn e  oraz n a  przyrządy  
iw ie tln e . P rzetw orn ik  sp a w a ln iczy  konstrukcji 
K ram era n ie  m a ty ch  w ad , p on iew aż za pom ocą  
uk ład u  połączeń , zaw ierającego  d ław ik i m agn eso
w an e  w stęp n ie  prądem  sta ły m , w y tw a rza  prąd  
spaw ania 100 Hz przy  ca łk ow icie  sym etryczn ym  
obciążeniu  s iec i prądu trójfazow ego  zarów no przy  
b iegu  ja łow ym , jak  i w  czasie  spaw ania . Z tego  
pow odu  p rzetw orn ik i sp aw aln icze  m ogą b yć  
p rzyłączan e tak że do sła b y ch  s iec i m iejscow ych , 
co stw arza  ca łk iem  n o w e  m ożliw ośc i d alszego  roz
pow szech n ien ia  sp aw an ia  łu k ow ego  w  w arszta 
tach. P rzetw orn ik i te, k tó re  osiągają spraw ność  
75— 85%, n a  ży czen ie  n a b y w có w  w yp osażan e są  
przez firm ę A E G  w  ochronny u k ład  połączeń , 
przy  czym  n ap ięc ie  b ieg u  ja łow ego  je s t  u trzy 
m y w a n e  poniżej 42 V. D zięk i tem u  w y k lu czo n e
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jest jakiekolwiek niebezpieczeństwo, mogące za
grażać spawaczom. Obecnie przetworniki spawal
nicze są wykonywane z zabezpieczeniem przed 
deszczem do pracy w stoczniach.

Dla otrzymania spoin o najwyższych właści
wościach wytrzymałościowych oraz o metalur
gicznej czystości stosowane są przetworniki spa
walnicze również do spawania atomowego (meto
da „Arkatom“). Łuk,jest tu wytwarzany między 
dwiema elektrodami wolframowymi, osadzonymi 
w palniku ręcznym, przy czym miejsce spawania 
jest otoczone atmosferą wodorową.

Dzięki regulatorowi prądu spawania i regula
torowi do regulacji dokładnej prąd spawania przy 
palniku ręcznym może być należycie dopasowany 
do pracy spawalniczej.

Firma Siemens wyposażyła obecnie swój auto
mat spawalniczy do spawania łukowego w pod
wozie samochodowe, które posiadając szybkość 
jazdy od 80 do 1000 mm/min, nadaje się przede 
wszystkim do zastosowania w  stoczniach oraz 
przy budowie kotłów.

Ciężkie urządzenia wirujące firmy Albert Ott 
umożliwiają spawanie obrzeżne do średnicy 1200 
mm, jak również spawanie okrągłych zbiorników 
i kotłów, które mogą być obracane przez urządze
nia toczne. Prąd spawania jest tu regulowany w 
sposób ciągły.

W dziedzinie zgrzewania oporowego zaznacza 
się w zgrzewarkach punktowych i ciągłych ten
dencja do coraz większego uniezależnienia się od 
przypadkowości pracy rękodzielniczej. Jest to 
osiągane przez wzrastające rozpowszechnienie 
nadajników czasu i cyklu prądu spawania, które 
w połączeniu z ignitronowymi ochronnikami spa
walniczymi dokładnie ograniczają czas trwania 
prądu według uprzednio ustalonego programu. 
Osiąga się przez to znacznie lepsze wykorzysta
nie zgrzewarki i znaczny wzrost mocy przy je
dnoczesnej poprawie dobroci spoiny i zmniejsze
niu zużycia elektrod. Liczba kolejnych punktów 
zgrzewanych dochodzi do 1000 na minutę i może

Rys. 2. Zgrzew arka do spawania punktowego.

być otrzymana przy zgrzewaniu szwem ciągłym  
bez trudności.

W tym samym kierunku idzie wzmożone wpro
wadzanie zgrzewarek całkowicie zautomatyzowa
nych. Zgrzewarki punktowe i ciągłe firmy AEG 
są wyposażone w nowoczesny wybierak przebie
gu pracy, który umożliwia pracę zgrzewarki od 
prostego, uruchamianego ręcznie zgrzewania 
punktowego do automatycznego . zgrzewania 
szwem ciągłym za pomocą prądu zgrzewania, roz
rządzanego według ustalonego programu.

Rys. 3. Jeden z  wozów służby szkolenia, pokazany na 
w ystaw ie w  Essen.

Nowa zgrzewarka punktowa firmy BBC jest 
i również wyposażona w automatyczne sterowanie 
lampowe, przy czym.narządy sterownicze mogą 
być łatwo wymieniane, ponieważ są budowane 
według zasady konstrukcji skrzynkowej. Zasto
sowanie elektronowego regulatora energii umoż
liwia bez uprzedniej obróbki wstępnej również 
zgrzewanie blach zanieczyszczonych lub pokry

tych  zgorzeliną.
W pokazanej po raz pierwszy na wystawie pra

sie zgrzewającej do oporowego zgrzewania sty
kowego (Siemens) elektrody są uruchamiane ole
jem pod ciśnieniem, przy czym siła dociskająca 
elektrody może być doprowadzona do 4 ton.

W nowej zgrzewarce firmy AEG do oporowego 
zgrzewania stykowego przedmiotów o przekroju 
do 4000 mm2, prądem zgrzewającym od 500 do 
25000 A, po raz pierwszy do otrzymania siły do
ciskającej i siły napinającej został użyty hydrau
liczny wzmacniak siły.

Centrala Aluminiowa w celu praktycznego 
przyśpieszenia wyszkolenia kadr posługuje się 
zmotoryzowanymi grupami nauczającymi, które 
na specjalnych kursach dostarczają najkoniecz
niejszych założeń do całkowitego wykorzystania 
wielostronnych możliwości konstrukcyjnych 
i techniczno -  wytwórczych. Ważną dziedziną w  
ramach tego nauczania jest spawanie aluminio- 
we, wobec czego kursy te są prowadzone w tej 
dziedzinie w najściślejszej współpracy z niemiec
kim stowarzyszeniem zajmującym się techniką 
spawania (DVS). Jeden z wozów służby szkolenia 
wystawiono w Essen.do dyspozycji zainteresowa
nych.

(ETZ nr 13/1952, str .431) -
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NOWE STANDARDY STOPOWYCH STALI 
NARZĘDZIOWYCH

W Związku Radzieckim wprowadzono nowe 
standardy stali narzędziowej, obowiązujące od
1 stycznia 1952 r.

Według tych standardów w podanych oznacze
niach cyfry przed literami oznaczają zawartość 
węgla w dziesiętnych częściach procentu, a cyfry 
z prawej strony liter — średnią zawartość dane
go składnika stopowego.

Niżej podajemy kilka charakterystycznych stali 
narzędziowych.

S ta le  ch ro m o w e m a rk i 9Ch  (0,8—0,95% C i 1,4 
—1,7% Cr) są używane do wyrobu przebijaków, 
matryc do wytłaczania na zimno, narzędzi do ob
róbki drewna itd. Twardość takich stali wynosi 
179—217 Ho, a po zahartowaniu w oleju w tem
peraturze 820—850°C 63 Rc.

S ta le  ch ro m o w e  m a rk i 7Ch3  (do 0,8% C i 3,8% 
Cr) wyróżniają się dużą trwałością w wysokiej 
temperaturze i są używane do wyrobu matryc do 
wytłaczania na gorąco różnych przemiotów me
talowych. Posiadają twardość 187—229 Hb, a po 
zahartowaniu w oleju w temperaturze 850 — 
880°C 64 Rc.

S ta le  c h ro m o w o -k rzem o w e  m a rk i 6C hS  (0,6— 
0,7% C, 0,6—1,0% Si i 1,0—1,6% Cr) używane są 
do wyrobu przecinaków pneumatycznych i małych 
matryc do wytłaczania na zimno. Posiadają twar
dość 187—229 HB, a po zahartowaniu w oleju w 
temperaturze 840—860°C 56 Rc.

S ta le  ch ro m o w o -k rzem o w o -m a n g a n o w e  m a rk i 
C h G S  (0,95—1,10% C, 0,8—1,2% Mn, 0,5—1.0% 
Si i 1,4—1,8% Cr) są używane do wyrobu przy
rządów pomiarowych, których paczenie się pod
czas hartowania jest niedopuszczalne. Posiadają 
twardość 207—255 H b a po zahartowaniu w ole
ju w temperaturze 820—860 0 C 62 Rc.

S ta le  c h ro m o w o -w o lfra m o w e  m a rk i 4C h 8B2 
(0,35—0,45% C, 0,2—0,4% Mr, 7—9% Cr i 2— 
3% W) są używane do wyrobu form do odlewa
nia pod ciśnieniem metali kolorowych oraz ma
tryc pracujących w trudnych warunkach. Posia
dają twardość 207—255 Hb a po zahartowaniu 
w oleju w temperaturze 1025—1075°C 45 Rc.

S ta le  szy b k o tn ą c e  m a rk i P18  (0,7—0,8% C, 
3,8—4,4% Cr, 17,5—10,0% W i 1,0—1,4% Y) oraz 
m a rk i P9  (0,85—0,95% C, 3,8—4,4% Cr, 8,5— 
10,0% W i 2,0—2,6% V), przy czym stal P9  jest 
znacznie tańsza niż stal P I 8. Ze względu na to, 
że żelazowolfram,, dodawany do kąpieli stalowej, 
może zawierać również molibden, przeto według 
standardu przewiduje się częściowe zastąpienie 
wolframu molibdenem (za każde 2% W — 1% 
Mo), przy czym zawartość molibdenu w stali P18  
nie może przekraczać 1%, a w stali P9  0,6%. Stali 
takich używa się do wyrobu narzędzi skrawają
cych o bardzo dobrych właściwościach. Jednocześ
nie zawierają one mniej, kosztownych składników 
stopowych.

(W iestn ik M aszinostrojenija  n r 1/52 i 2/52)

OTTO GREBE

SPRZĘGŁO Z PROSZKIEM MAGNETYCZNYM
Tylko w przypadku sprzęgła na prąd wirowy 

udało się elektrotechnice opracować układ sprzę
głowy, dający się sterować, w którym momenty 
obrotowe zależą nie od trudnego do skontrolowa
nia tarcia mechanicznego. W budownictwie ma
szynowym skonstruowano tylko jedno jedyne 
sprzęgło, które może być regulowane w sposób 
ciągły, mianowicie sprzęgło hydrauliczne Fottin- 
gera, które również nie jest sprzęgłem ciernym. 
Oba sprzęgła mają jednak tę wspólną wadę, że nie 
powstaje w nich sprzężenie sztywne, lecz przy 
przenoszeniu mocy znamionowej wykazują mały 
poślizg, wynoszący kilka procent znamionowej 
liczby obrotów.

W przeciwieństwie do tych sprzęgieł wszystkie 
pozostałe sprzęgła elektromagnetyczne, pracujące 
z przenoszeniem ciernym, w  zwykłym rozumieniu 
tego określenia w elektrotechnice, nie mogą być 
sterowane z osiąganiem w sposób ciągły zmiany 
momentu obrotowego przez wielkość sterowniczą 
według stałej linii charakterystycznej1), ponieważ

1) W. Schach: Obliczenie sprzęgła ciern ego pły tkow e
go. W erksta tt u. Betrieb  84/1951, str. 508. W  szczególności 
rys- 7 i 8 oraz te k s t na str. 509.

różnica między momentem włączającym i mo
mentem sprzęgającym ma się często jak 1 : 3. 
Poza tym pojemność cieplna np. płytek sprzęgła 
jest tak mała, że sprzęgła te nie wytrzymują zna
cznych-mocy poślizgu, jak to ma miejsce w sprzę
gle na prądy wirowe i w sprzęgle Fottingera. Wy
raźny skok między tarciem ślizgowym i tarciem 
sprzężenia, spowodowany dużą różnicą między 
momentem włączającym i momentem sprzęgają
cym, jest poza tym przyczyną wstrząsów, zacho
dzących w sprzęgłach elektromagnetycznych, gdy 
tylko próbuje się w nich sterować siłę normalną, 
to znaczy prąd.

W licznych konstrukcjach sprzęgieł, które wy
tworzyło budownictwo maszyn, sprawy mają się 
podobnie. Również i tu możność sterowania w po
danym ścisłym znaczeniu nie jest możliwa ani me
chanicznie, ani hydraulicznie, ani pneumatycznie. 
Biorąc dokładnie, i tu chodzi tylko o tzw. sprzęgła 
włączalne i wyłączalne, a więc sprzęgła wyłącznie 
łączące. W przeciwieństwie do tych znanych zasad 
sprzęgieł nowe sprzęgło z proszkiem magnetycz
nym stanowi-sprzęgło cierne, dające, się sterować 
w sposób ciągły i wykazujące tę samą dobroć, co 
sprzęgła na prąd wirowy lub sprzęgło Fottingera.
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Stan poprzedzający

W  roku 1947 I. R abinów  2), w  . poszukiw aniu  
szybko d ziałających  i sterow anych  w  sposób c ią 
g ły  sp rzęg ie ł m ałej m ocy do celów  regulacji do
k ładnej, w p ad ł na m y śl w y p ełn ien ia  przestrzen i 
m ięd zy  dw iem a połów kam i sprzęgła, w yk on an ym i 
jako p ow ierzch n ie m agnetyczne, najdrobniejszy
m i cząstkam i m agnesującego s ię  m ateriału  —  
oraz zbadania sił przenoszących. R abinów  zastoso
w a ł drobno sproszkow ane żelazo w  o leju  i stw ier
dził, że ta ciecz m agn etyczn a pod w p ły w em  siln e 
go pola m agnetycznego tak  bardzo się  zestala, że  
obie tarcze zostają  razem  siln ie  połączone. P rzy  
zm ianie w  tej m ieszan in ie  stosunku żelaza do ole
ju  w  granicach od 2 :1 do 10 :1  zosta ły  stw ierdzo
n e s iły  przesuw ające w  k ierunku rów n oleg łym  do 
p ow ierzch n i m agn etyczn ych  najw yżej do 0,8 
k g /cm 2. Poza ty m  n ieoczek iw an ie stw ierdzono  
p raktyczn ie lin iow ą  zależność m iędzy  siłą  przesu
w ającą  i prądem  w zbudzającym  elektrom agnesu , 
którego b iegu n y  - tw orzy ły  w spom niane pow ierz
chn ie m agn etyczn e. S tosow an e tu żelazo sproszko
w an e b y ło  sproszkow anym  karbonylk iem  żelaza, 
k tóry  je st  zn an y  od la t 20; daw niej b y ł on stoso
w an y  do taśm  m agnetofonow ych , a obecn ie jest  
stosow an y  jako m ateriał w y jśc io w y  do w ytw arza
nia k szta łtek  ze sp ieków ..

N a tej podstaw ow ej zasadzie R abinów  zbudow ał 
szereg  k on strukcji sprzęgieł, z k tórych  w yk on an ie  
u w id oczn ion e na rys. 1, z cew ką leżącą, przedsta
w ia, o g ó ln ie  biorąc, konstrukcję najekonom iczn iej- 
szą. P raszek  m ag n ety czn y  znajduje się  w  sprzęgło 
w zbudzonym  zaw sze  w  szczelin ie  roboczej przed  
b iegunam i elek trom agn etyczn ym i, w yk on an ym i 
pierścien iow o.

Budowa sprzęgła z proszkiem magnetycznym

N orm alne w yk on an ie  sprzęgła z proszkiem  m a
g n ety czn y m  u w id oczn ion o n a  rys. 1 3). Jak każde

2) I. Rabinów : M agnetyczne sprzęgło cieczowe. Techn. 
Rundschau des National Bureau o f Standards  32/1948 
str. 54. K. M ertlich: O właściwościach cieczowych m agne
sowanego proszku żelaza oraz zawiesinach proszku żela
za. Diss. K öln  1950.

3) H. F alderbaum  i W. W iehenbrauk: Sprzęgło z prosz
kiem  m agnetycznym . E lektro - Techn. 7—8/1951, str. 22; 
M aschinenm arkt 18/1951, s t r . '26.

sprzęgło, sk łada s ię  ono z  d w óch  n ieza leżn ie  od  
sieb ie  w iru jących  części, k tóre są  w sp a r te  n a  
dw óch łożyskach , np .kulkow ych , n ap rzeciw  s ie b ie  
bez jak iegok olw iek  ciągnien ia  w  k ieru n k u  o s io 
w ym . T e łożyska ku lkow e są uszczeln ion e w z g lę 
dem  w nętrza sprzęgła  za pom ocą dw óch  u szcze lek . 
N a w ew n ętrzn ej częśc i sprzęgła z m a sy w n eg o  ż e 
laza znajduje się  u zw ojen ie  w zbudzające w  p o s ta 
ci cew k i p ierścien iow ej, k tórej oś schodzi s ię  z 
csią w a łu  sprzęgła. P oczątek u zw ojen ia  w zb u d za 
jącego i jego kon iec są doprow adzone za p om ocą  
dw óch drutów  do dw óch pierścien i ,ś liz g o w y c h ,  
przez k tóre jest doprow adzany prąd w zb u d za ją cy , 
w  danym  przypadku prąd sta ły . T en , m a sy w n y  
n ośnik  cew ki je s t  osadzony na w a le  sp rzęg ła , na  
k tórym  najlep iej um ieścić  rów nież p ie r śc ie n ie  
ślizgow e.

Z ew n ętrzn a część  sprzęgła  składa się  zasad n iczo  
z rury, stanow iącej zam knięcie stru m ien ia  m a 
gn etyczn ego , w ytw arzan ego  przez cew k ę, k tó r e 
go średn ia  d ługość lin ii s i ł  je st u w idoczn iona na  
rysunku  lin ią  kreskow aną, oraz z dw óch tarcz  ło 
ży sk ow ych  z  m ateria łu  n iem agn etyczn ego.

Podczas w irow an ia  jednej połów ki' sp rzęg ła  
proszek m agn etyczn y  znajduje s ię  p rzew ażn ie  w  
pierścien iow ej szcze lin ie  roboczej przed o b y d w o 
m a b iegu n am i p ierśc ien iow ym i cew ki w zb u d zają
cej., W spom niana szczelina  robocza w  sp rzęg ła ch  
średniej m ocy  w y n o si przew ażnie 1,5— 2 m m . P o 
n iew aż proszek m agn etyczn y  posiada p rzen ik a l-  
ność, w yn oszącą  od 6 do 8, w ięc  2 -m ilim etro w a  
szczelina  robocza je st rów now ażna szcze lin ie  po
w ietrzn ej 2 : (6...8) =  1/3...1/4 m m . . o  i le  chodzi
o liczb ę potrzeb n ych  am perozw ojów  w zb u d zają 
cych.

M om ent ob rotow y tak iego  sprzęgła  m oże b yć  
zaw czasu  ła tw o  obliczony, pon iew aż ty lk o  oba  
b ieg u n y  p ierśc ien iow e lu b  p ierśc ien iow a szcze li
na pow ietrzn a  przed n im i m ogą przenosić m om en t  
jobrotowy. J eże li w łaściw ą  s iłę  przesu w u  ozn aczyć  
przez p  w  kg/cm 2 (rys. 1), szerokość każdej z obu  
pierśc ien iow ych  pow ierzchni b iegu n ow ych  w  k ie 
runku osi —  B  w  cm , średnicę tej ostatn iej —  D  
w  cm , to przenoszony m om ent ob rotow y  
w  m k g  w yn iesie:

Mobr =  2BπD . D /2 . p  . 10-2 =  πB . D 2 . p .  10-2 ( 1 )
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długo, aż p ow staw ał poślizg  sprzęgła. P rzez to przy  
w zg lęd n y m  bezruchu obu części sprzęgła  cząstki 
proszku żelaza  pod w p ły w em  pola  m agnetycznego  
m ia ły  m ożność lepszego w zajem n ego  ułożenia  się, 
n iż  m ia łob y  to m iejsce przy poślizgu . Z djęcie  pun
k tó w  m ierzon ych  odpow iada przeto dok ładn ie pra
cy  sprzęgła  ciernego, nastaw ion ego  na określoną  
w artość  m om entu  obrotow ego, przy czym  m ogą  
w y stęp o w a ć  różn ice n ie w ięk sze  n iż  ±  10% m o
m en tu  znam ionow ego w zg lęd em  grubo zaznaczo
nej k rzyw ej środkow ej, w  za leżności od tego, czy  
dochodzi się  do m iejsca n astaw ien ia  prądem  w zb u 
dzającym  o m n iejszych  lu b  w ięk szych  w artościach. 
J eże li natom iast zdjąć tę  krzyw ą zależności m o
m en tu  obrotow ego od prądu w zbudzającego, jak  
z w y k le  przy  dow olnych  w artościach  poślizgu , z 
u n ik n ięciem  poślizgu  zero, to od ch ylen ia  od w ar
tości średniej są znacznie m niejsze, tak że dopiero  
w ów czas m a się  praw o zastosow ać k rzyw ą środko
w ą, uw idoczn ioną na rys. 3 lin ią  grubą. Jeże li  
przy  sta łej w artości Mobr obniży się  prąd w zb u 
dzający, to przy badanym  tu  sp rzęg le  procentow a  
zm iana prądu aż do rozłączenia sprzęgła  je st  m n iej
sza n iż  przy  znalezionej na rys. 3 procentow ej róż
n icy  w  m om encie  obrotow ym .

Jak  w idać, w y stęp u je  rodzaj p ę tlicy  h isterezy , 
której n a jw ięk sza  szerokość je s t  n ie  przy  prądzie  
w zbudzającym  rów nym  zeru, jak b y łob y  w  przy
padku istn ien ia  pozostałości m agn etyczn ej w  ob- 
w od zie  m agnetycznym . Ta h istereza  jest g łów n ie  
uw arunkow ana tarciem  cząstek  w  tzw . „m edium “, 
a w ięc  w  proszku żelaza. T arcie cząstek  w  przyto
czonym  sposobie m ierzenia  w sk azu je jeszcze za
uw ażalną różnicę m iędzy  tarciem  w  spoczynku
i tarciem  w  ruchu. Ta różnica jest tu  jednak zna
czn ie m n iejsza  n iż przy norm alnych  okładzinach  
ciernych, pon iew aż przebieg tarcia ze w zg lęd u  na  
dużą liczb ę  punktów  zetkn ięcia  się  cząstek  w  sta
tyczn ym  ośrodku odbyw a się  w  w arunkach rów 
nom ierniej szych , n iż  b yłob y to  m ożliw e przy po
w ierzch n i ciernej norm alnych sprzęgieł c iernych , 
która zm ien ia  s ię  stale. T arcie bez w zbudzenia, 
tzw . tarcie  szczątkow e, a, w ięc  tarcie łoży sk  i u sz
czeln ień , łączn ie  z tarciem  proszku żelaza, porów 
n y w a ln y m  z tarciem  cieczy, je st  p om yśln ie  bar
dzo m ałe  (1— 1,5%  m om entu  znam ionow ego).

W  sw ej b u d ow ie w ew n ętrzn ej sprzęgło  to odpo
w iad a  sch em atow i na rys. 1. M oc w zbudzenia  w y 
nosi 15 W , in n e zaś w artości: średnica 250 m m , 
długość 120 m m , ciężar 26 kg, nom inalna  liczba  
obrotów  1500 obr/m in, najw yższa  m oc sprzęgająca
22,5 kW . A  w ię c  m oc w zbudzen ia  w y n osi m niej 
niż l° /oo  najw yższej m ocy przenoszonej 4).

N a rys. 4 podano p unkty  pom iaru drugiej lin ii 
ch arak terystyczn ej, w ym ien ion ej pod b), m iano
w ic ie  lin ii zależności m om entu  obrotow ego od od
łączającej liczb y  obrotów  i od poślizgu  dla czte
rech  sp rzęg ie ł różnej konstrukcji od 1 do 15 m kg. 
Jak  w id ać, d la w ym agań  p rak tyczn ych  w szy stk ie  
zaznaczone m om enty, z w y ją tk iem  n iew ie lu  p u n 
k tó w  p rzy  w ysok im  m om encie ob rotow ym  i dużym  
poślizgu , są  rzeczyw iście  ca łk ow icie  n ieza leżn e  od 
odłączającej liczb y  obrotów  lu b  —  co w ych od zi na  
jedno —  od poślizgu  sprzęgła. U w id oczn ion e na  
rys. 4 różn ice w  m om entach  ob rotow ych  przy  
w zn oszącym  się  i opadającym  prądzie w zbudzen ia ,

4) H. Falderbaum i  O. Grebe: AEG sprzęgło z prosz
kiem  m agnetycznym . Budowa EMG jako sprzęgło rozru
chowe przy ciężkim rozruchu w  sieciach niskiego napię-

A E G -M it t .  42/1952, zaszyt 3/4.

N a  r y s .  2  u w i d o c z n i o n o  z a l e ż n o ś ć  l o g a r y t m i c z n ą  
z n a m i o n o w e g o  m o m e n t u  o b r o t o w e g o  ( w  m k g )  o d  
ś r e d n i c y  z e w n ę t r z n e j  ( w  c m ) ,  p r z y  c z y m  s t o s u n e k  
c a ł e j  s z e r o k o ś c i  s p r z ę g ł a  w  k i e r u n k u  o s i o w y m  B’ 
d o  j e g o  ś r e d n i c y  z e w n ę t r z n e j  D ’  p r z y j ę t o  j a k o  
2  :  5  3 ) .  W y n i k a  z  t e g o ,  ż e  s p r z ę g ł o  z  m o m e n t e m  
o b r o t o w y m  1 5  m k g  m a  ś r e d n i c ę  z e w n ę t r z n ą  o k o ł o  
2 5  c m ,  c o  s p r a w d z i ł o  s i ę  d o k ł a d n i e  w  u w i d o c z n i o 
n y m  n a  r y s .  5  s p r z ę g l e  z  k o ł e m  p a s o w y m ,  o p i s a 
n y m  s z c z e g ó ł o w o  p o n i ż e j .  N a  p o d s t a w i e  p o w y ż s z e 
g o  s p r z ę g ł o  o  m o m e n c i e  z n a m i o n o w y m  2 0 0  m k g  
m a  ś r e d n i c ę  z e w n ę t r z n ą  w y n o s z ą c ą  5 0  c m ,  s p r z ę 
g ł o  z a ś  o  m o m e n c i e  z n a m i o n o w y m  2 0 0 0  m k g ,  
a  w i ę c  o  m o m e n c i e  1 0 - k r o t n y m ,  m a  ś r e d n i c ę  p o d 
w ó j n ą ,  m i a n o w i c i e  1  m .  Z  w z o r u  ( 1 )  w y n i k a ,  ż e  

s t o s u n e k  m o m e n t ó w  o b r o t o w y c h  w y n o s i :

pr z y  c z y m  d la  u p r o s z c z e n ia  B'=C 1B i D ' = C 2D;
p o z a  t y m  n a  p o d s t a w i e  p o w y ż e j  p o d a n y c h  w y w o 
d ó w  w s t a w i o n o  B' =  2 / 5  D'.

Linie charakterystyczne sprzęgła z proszkiem magne
tycznym

Jak prosta jest opisana konstrukcja sprzęgła z 
proszkiem magnetycznym, uwidoczniona na rys. 1, 
i jak prosty jest podany wzór (1) do obliczania 
przenoszonego momentu obrotowego, tak prosty 
jest również przebieg obu linii charakterystycz
nych sprzęgła, mianowicie: a) linii charakterysty
cznej zależności momentu obrotowego od prądu 
wzbudzającego oraz b) linii charakterystycznej za
leżności momentu obrotowego od poślizgu.

Z przybliżeniem zupełnie wystarczającym do 
praktycznego obliczenia, zwłaszcza jeżeli mieć na 
uwadze daleko' bardziej wahające się wartości 
współczynnika tarcia zwykłego sprzęgła ciernego, 
moment obrotowy, jak już zaznaczono, jest pro
porcjonalny do prądu wzbudzającego.

Drugim ustaleniem jest niezależność w  każdej 
chwili momentu obrotowego, nastawianego przez 
prąd wzbudzenia, od poślizgu, przez co sprzęgło 
przy każdym rozruchu pracuje ze stałym przy
śpieszeniem, aż przy poślizgu równym zeru sprzę
gło włącza. Aby wyjaśnić te właściwości, ważne 
dla wszechstronnego zastosowania nowego sprzę
gła, podano na rys. 3 zmierzone wartości w odnie
sieniu do a), każdorazowo dla czterech sprzęgieł 
z kołem pasowym, takich jak uwidoczniono na 
rys. 5, w procentach ich wartości nominalnych 
Wspomniane sprzęgło z kołem pasowym ma mo
ment znamionowy 15 mkg przy znamionowym 
orądzie wzbudzenia, wynoszącym okrągło 0,7 A.

Punkty pomiaru każdego poszczególnego sprzę
gła są naniesione za pomocą jednakowych znaków,

strzałki przy tych znakach oznaczają wznoszącą 
się lub opadającą tendencję prądu wzbudzenia. 
Aby otrzymać największe różnice momentu obro-_ 
towego dla tego samego prądu wzbudzającego przy 
wznoszącej się i opadającej tendencji, poszczegól
ne punkty pomiaru zostały zdjęte tak, że przy sta- 

pierwotnej liczbie obrotów, wynoszącej 1500 
obr/min, sprzęgło było doprowadzane do trwałego 
sprzęgnięcia i wówczas obciążenie hamujące po 
Tonie odłączanej sprzęgła było zwiększane tak
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Rys. 5. Sprzęgło rozruchowe z kołem  pasow ym  
o m om encie obrotow ym  15 m kg  (średnica z e 

w nętrzna 250 mm).

Rys. 6. Sprzęgło rozruchowe z  ko łem  pasowym, 
w edług rys. 5, częściowo w  w idoku  persp ek ty
w icznym  a częściowo w  przekroju. W — w ał 
silnika, S  — cew ka w tórna  ( < 2 5  V  ~ ), P — 
cewka pierw otna (380 V ~ ) ,  G — prostow nik su 
chy, h  — pokryw a łożyskow a silnika, U — 
transform ator rozproszeniowy, E — cewka w zb u 

dzająca.

Rys. 7. Rozruchowy układ połączeń sprzęgła 
z  proszkiem  m agnetycznym .

powstałe wskutek poślizgu, wynoszą najwyżej
±  5% momentu znamionowego. A zatem obu 
krzywymi charakterystycznymi, według a) i b) 
sprzęgło z proszkiem magnetycznym określone jest 
całkowicie w sposób najprostszy, wobec czego po
zostaje tylko dać pewne wyjaśnienia co do zdolno
ści przejmowania ciepła poślizgu i wynikającego 
stąd zachowania się sprzęgła w ruchu.

Zasadnicze dane o zachowaniu się sprzęgła przy poślizgu
W przeciwieństwie do sprzęgieł na prądy wi

rowe i sprzęgieł Fottingera z ich poślizgiem trwa
łym, wynoszącym 3% przy przenoszonej mocy 
20 kW, tzn. z trwałym ogrzewaniem, wynoszącym 
okrągło 600 W, sprzęgło z proszkiem- magnetycz
nym w normalnym stanie włączonym nie wyka
zuje wcale poślizgu, pobiera przeto tylko moc 
wzbudzającą, wynoszącą 15 W. Moc taką pobiera 
również przytoczone w przykładzie sprzęgło 20 
kW. Praktycznie biorąc, takie sprzęgło nie ogrze
wa się wcale. Gdy następuje poślizg, sprzęgło ma 
zdolność przejmowania ciepła największą, jaką w 
ogóle może posiadać, mianowicie całego układu 
sprzęgającego, ponieważ proszek żelaza szybko 
oddaje powstające w nim  ciepło tarcia masowym 
częściom żelaznym -sprzęgła, które stanowią więk
szą część objętości sprzęgła. Ta zdolność przejmo
wania ciepła może być znacznie zwiększona przez 
zwykłe chłodzenie powietrzne, zwłaszcza wówczas, 
gdy zewnętrzna część sprzęgła jest napędzana sta
le biegnącym silnikiem i ma żeberka chłodzące 
różnego rodzaju, np. w kształcie skrzydełek śrubo
wych. Aby podkreślić tę zaletę sprzęgieł z prosz
kiem magnetycznym, należy zaznaczyć, że np. czę
sto stosowane w praktyce elektromagnetyczne 
sprzęgło wielopłytkowe może przejąć przy pośliz
gu tylko tyle ciepła, ile mogą przejąć płytki bez 
spalenia się, ponieważ odpływ ciepła z płytek przez 
ich zazębienie jest zły.

Uwidocznione na rys. 5 sprzęgło z kołem paso
wym, przy momencie 12,5 mkg i 1400 obr/min czę
ści napędzającej oraz przy 100% poślizgu, a więc 
przy 18 kW mocy poślizgowej, dopiero-po 70 sek. 
osiąga w cewce pierścieniowej dopuszczalną przez 
VDE nadwyżkę temperatury 60 °C. Przy tym ze
wnętrzna część sprzęgła, wykonana przy tej budo
wie jako koło pasowe, była nawet nieruchoma, po
nieważ była przytrzymywana przez zatrzymany 
pas. Jeżeli drut cewki pierścieniowej jest izolo
wany włóknem szklanym i nasycony lakiem sili
konowym, to przy napędzie sprzęgła są dopuszczal
ne o wiele wyższe temperatury cewki.

Na rys. 10 przedstawiono ciężki rozruch z nor
malną wartością 1,9 ciężkości rozruchu, zdefinio
wanej według VDE 0650, § 22. Rozruch ten doty
czy dopiero co opisanego sprzęgła z kołem paso
wym na silniku o mocy 10 kW (rys. 9). Przy dłu
gotrwałych próbach, dokonywanych z tego rodza
ju sprzęgłami, których większą liczbę wypróbowa
no przez poddanie ich 40-tu tysiącom rozruchow  
ciężkich według rys. 10 w trwałym biegu nieprzę- 
rywanym, z częstością włączeń wynoszącą 50 cięż
kich rozruchów na godzinę, stwierdzono przy cza
sie trwania włączenia 85% podwyższenie tempe
ratury o 28°C jako stan trwały. Sprzęgła, rozłozo- 
ne na części, nie wykazały po dokonaniu wspom 
nianych 40 tysięcy ciężkich rozruchów jakiego  
kolwiek zużycia powierzchni roboczych 
uszczelnień, które można by zmierzyć. W ypełn ia
jący proszek magnetyczny i cewka nadawały się 
całkowicie do dalszej pracy.
Sprzęgło rozruchowe z kołem pasowym do ciężkich rozru-

chów w  słabych sieciach elektrycznych nisk iego
pięcia
Na rys. 6 uwidoczniono perspektywicznie, czę

ściowo w  widoku a częściowo w przekroju, sprzę- 
gło z kołem pasowym, przedstawione w widoku- 
perspektywicznym na rys. 5, które zostało skon-
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Rys. 8. Sprzęgło rozruchowe z  kołem  paso
w ym  — strona transform atorowa (cząść sieciowa 

transform atora z  praw ej strony).

struow ane na w n iosek  autora jako  sprzęgło  
z kołem  pasow ym , przeznaczone do rozruchów  
ciężkich  w  słab ych  w iejsk ich  sieciach elek trycz
nych, a w ię c  jako sprzęgło  rozruchow e do m łocarń, 
sieczkarń, sprężarek, m łyn ów  itd . A b y  ob ejść  się  
w  ty ch  przypadkach bez p ierścien i ś lizgow ych  ze  
w zględu  na szyb k ie  osadzanie się  kurzu i brudu, 
autor zaproponow ał jako przetw ornik  prądu, u w i
doczniony na rys. 6, zm ontow any razem  ze  sprzę
g łem  z k o łem  p asow ym  transform ator rozprosze
n iow y  w raz z w iru jącym  prostow nik iem  suchym , 
jak rów nież u w idoczn iony na rys. 7 układ rozru
chow y gw iazd a-trójk ąt z ty m  transform atorem  do  
norm alnego przełącznika rozruchow ego gw iazd a-  
trójkąt. T aki transform ator rozproszeniow y, k tó 
ry przenosi bardzo m ałą m oc w zbudzenia , je s t  za
opatrzony w  p ierw otną i w tórną cew k ę p ierśc ie
n iow ą, um ieszczoną w sp ółosiow o z w a łem  sprzę
gła. C ew ka p ierw otna jest przew idziana d la  skoja
rzonego n ap ięcia  siec i 380 V  i je st przym ocow ana  
na sta łe  do tarcz łożysk ow ych  siln ik a  za  pom ocą

• śrub, słu żących  do przym ocow ania pok ryw y łoży
skow ej. C ew ka w tórna w iru je  w raz z  nasadą w a 
łu, na której je st  osadzona część w ew nętrzna  
sprzęgła, i przez odpow iedni dobór liczb y zw ojów  
osiąga w tó rn e  n ap ięcie  prądu zm iennego poniżej 
25 V, tak że  układ  m ostk ow y prostow nika w ym a g a  
tylko czterech  p ły t zw yk łych , k tóre są  osadzone na  
blasze trzym akow ej cew ki w tórnej. N a rys. 8 w i
doczna je s t  z praw ej stron y  cew ka p ierw otna, a  z 
lew ej oddzielona od n iej cew ka w tórna w raz z 
czterem a p ły ta m i prostow nika suchego. O dstęp w  
kierunku osi obu cew ek  m oże b yć  zm ien ion y  o k il
ka m ilim etrów  bez w yw o ła n ia  w idocznej zm iany  
siln ie  opadającej lin ii charakterystycznej w y m ie
nionego transform atora rozproszeniow ego. Trans
form ator rozproszeniow y pobiera z siec i około  
50 W  przy 150 V A  m ocy  pozornej, tzn. 0,5% od
daw anej m o cy  znam ionow ej siln ik a  10 kW.

N a podstaw ie dotyczących  przy łączy  przepisów , 
w yd an ych  przez w ie le  e lek trow n i okręgow ych  z 
sieciam i w iejsk im i, o b ecn ie  za  słabym i, n ie  m oże  
b yć  przekroczony dw ukrotny prąd znam ionow y  
przy  rozruchu oraz w  czasie b iegu  siln ik a  rów nież  
przy  obniżeniu  s ię  n ap ięcia  sieci o 20%. M uszą być  
przy tym  stosow ane siln ik i o  m o żliw ie  m ałej m o
cy, k tórych  m oc znam ionow a odpow iada średnie
m u zapotrzebow aniu  m ocy, np. przez m łocarnię, 
aby cos Ф b y ł duży.

W szystk ie podane w y żej w ym agan ia  spełn ia  
opisane sprzęgło, k tórego w y m ia ry  odpow iadają  
dokładnie w ym iarom  stosow an ych  znorm alizow a
n ych  kół pasow ych. Sprzęgło  to w  bardzo prosty  
sposób m oże b yć  zm ontow ane n a  za insta low anych  
siln ikach  (rys. 9).

Rys. 9. S iln ik  na  prąd tró jfazow y z  w irn ikiem  
zw artym  ze zm ontow anym  sprzęgłem  rozrucho- 

w y m -z  kołem  pasowym .

D la  siln ik a  ze  sprzęgłem  w ed łu g  rys. 9 u w id o
czniono na rys. 10 oscylogram  takiego rozruchu, 
w yk on an y  na stanow isku  do badania z zastosow a
n iem  koła zam achow ego ( G D 2 =  4,32 k g m 2 przy  
najw yżej 1600 obr/m in). R ozruch siln ika w  u k ła
dzie w  gw iazdę następ ow ał przy  zu p ełn ie  n ie  ob
ciążonym  siln iku , k tóry  pobierał przy ty m  36,9 A  
(40 A  =  2 .In). Z dodatkow ym  G D 2 sprzęgła  roz
ruch ten  trw a ł 1,12 s. D opiero przy przełączen iu  
w  trójkąt zostaje w zbudzone sprzęgło, które z w y 
padkow ą sta łą  czasu sw ego  obw odu w zbudzen ia  
zostaje  ca łkow icie w zbudzone po u p ły w ie  0,6— 1 s.
i  dopiero w ów czas obciąża siln ik  prądem
38.5 A  <  2 In. P o  zakończeniu  rozruchu prąd s il
n ik a  opada z pow rotem  do w artości b iegu  lu zem
8,5 A . C ałkow ity  czas, u p ływ ający  aż do osiągn ię
cia pełnej liczb y  obrotów , trw ał tu  2,52 s. W  przy
padku m łocarni czas ten  w yn osi w  ty ch  sam ych  
w arunkach 18— 20 s. J eże li przy obn iżen iu  s ię  na
p ięc ia  s iec i o 20% siln ik  n ie  m oże przekroczyć  
dw ukrotnego prądu znam ionow ego, to  przy  n ap ię

Rys. 10. Oscylogram rozruchu silnika aż do osiągnięcia pełnej liczby obrotów przez s iln ik  w e 
dług rys. 9 za  pomocą układu  rozruchowego w edług rys. 7.
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ciu  znam ionow ym  w zbudzen ie sp r z ę g ła  zostaje  
n astaw ione na 1,6-krotny prąd znam ionow y. Za 
pom ocą m ałego  opornika dodatkow ego zm iana ta 
zostaje szybko przeprow adzona, a  sprzęgło  z in 
d ukcyjnym  przetw ornik iem  m oże być sterow ane  
w  każdym  czasie przez zm ianę jego napięcia  p ier
w otnego, np. za pom ocą indukcyjnego dzielnika  
napięcia. P rzy  w łączen iu  bezpośrednim  siln ik  osią
ga pełną liczbę obrotów  znaczn ie prędzej, m iano
w icie  w  0,24 s, tak że rów nież przy zbyt szybkim  
przełączeniu  w  trójkąt, co jednak trw a jeszcze

0,5 s, n ieobciążony siln ik  osiąga p e łn ą  liczbę  
obrotów.

Inne ty p y  sprzęgieł teg o  rodzaju, rów nież do 
napędu pasam i k lin ow ym i o raz do zm ontow ania  
na w ałach  w spółosiow ych , są  obecnie w  trakcie  
opracow ania. Ze w zględ u  na m ożność nastaw iania , 
m om entu znam ionow ego za pom ocą prądu w zb u 
dzającego liczba potrzebnych  typ ów  jednostko
w ych  m oże b yć nieduża.

(ETZ n r  9/1952, str. 281 — 284)

G. M. T IE L N O W  i  in ż . E. I. N A T A N Z O N  (ZSR R )

HARTOWANIE POWIERZCHNIOWE REGULACYJNYCH 
SW O R Z N I I  P O P Y C H A C Z Y  
SILNIKÓW SAMOCHODOWYCH  

GRZANIEM PRĄDEM WIELKIEJ CZĘSTOTLIWOŚCI
H artow anie, pow ierzch n iow e części sta low ych  

grzaniem  prądem  w ielk iej często tliw ości osiągnę
ło w  zakładach przem ysłu  sam ochodow ego szero
k ie  zastosow anie. P rzew ażającą w ięk szosć części 
podlegających  daw niej n aw ęglan iu  i  hartow aniu  
obecnie hartuje s ię  pow ierzchniow o grzaniem  
prądem  w ielk iej częstotliw ości przy odpow ied
niej zam ianie rodzaju sta li. R ozpow szechnienie  
hartow ania pow ierzchn iow ego zam iast n aw ęglan ia 
daje znaczne oszczędności. Jednak  przy drobnych  
częściach, w yrab ianych  w  dużych  ilościach, zastą
p ien ie  n aw ęglan ia  hartow aniem  pow ierzchniow ym  
nasuw a w ie le  trudności.

Z azw yczaj części drobne n aw ęg la  się  w  skrzyn
kach, zaw ierających  setk i, a n aw et tysiące  części. 
N astępne hartow anie odbyw a się  rów nież jedno
cześn ie  w  dużych partiach. H artow anie zaś po
w ierzch n iow e odbyw a się  z regu ły  oddzielnym i 
sztukam i lub  w  m ałych  partiach.

W artyk u le n in iejszym  przedstaw iono przykład  
przejścia na hartow anie p ow ierzch n iow e regula
cyjnego  sw orzn ia  popychacza siln ik ów  sam ocho
dow ych.

R egu lacyjn y  sw orzeń  popychacza (rys. 1) b y ł  
w yrab iany ze sta li w  prętach  w alcow anej na zi
m no. W celu, nadania pow ierzchn i czołow ej sw o
rznia żądanej odporności n a  zu życie  podlega on  
złożonej obróbce ciep lnej.

Proces technologiczny produkcji sw orznia b y ł 
następujący: obróbka na tokarce autom atycznej; 
szlifow an ie trzonu przed n acięciem  gw intu; m ie

d ziow an ie  całkow itej pow ierzchni sw orznia; szli

fow an ie  k u listej pow ierzchni łb a  sworznia; n a w ę-  
glan ie  w  sta ły m  środku naw ęglającym  (na głębo
kość 1,2— 1,5 mm); odpuszczanie w  w ysok iej tem 
peraturze; n acięcie  gw intu; hartow anie i odpu
szczanie w  niskiej tem peraturze; spraw dzenie  
tw ardości nieroboczej pow ierzchni sw orznia .

W yrabiane w ed łu g  opisanego procesu techno
logicznego sw orzn ie  pom im o dużego kosztu i dłu
gotrw ałego procesu produkcji m iały, szereg  wad. 
C hropow atość pow ierzchni w  zatoczeniu  przy  
łb ie  sw orzn ia  (dla m ożności w yjśc ia  kam ienia  
podczas szlifow ania  trzonu i  nacięcia  na nim  
gw intu) pow odow ała czasam i zm niejszen ie  jako
ści m iedziow ania. D latego  n iektóre sw orzn ie  pod
leg a ły  częściow em u n aw ęglan iu  i hartow aniu  w  
zatoczeniu, co pow odow ało złam anie ich podczas 
pracy siln ika. A b y  w  porę zabrakow ać tak ie  swo
rznie, zaprow adzono ścisłą  kontrolę twardości 
m iedziow anych  p o w ie r z c h n i' czołow ych  sworzni 
po zakończeniu  całkow itej ich  obróbki, co w ym a
gało dużo czasu. O prócz tego  obecność m iedzi na 
pow ierzchni gw in tu  zm niejszała  jakość połącze
nia śrubow ego.

W celu  polepszen ia  jakości i obniżenia kosztu 
sw orznia zdecydow ano poddaw ać łeb  sworznia 
hartow aniu  pow ierzchniow em u grzaniem  prądem  
w ielk iej często tliw ości przy - zastosow aniu  innej 
sta li n iż dotychczas.

P roces technologiczny produkcji sw orznia zo
sta ł sprow adzony do następujących  operacji: 
obróbka n a  tokarkach autom atach, s z l i fo w a n ie  
trzonu przed n acięciem  gw intu , s z l i f o w a n ie  po- 
w i e r z c h n i  kulistej; hartow anie p o w ie rz c h n io w e  
łba s w o r z n i a  grzaniem  prądem  w ielk iej często
tliw ości; odpuszczenie w  n isk iej t e m p e r a t u r z e ;  
nacięcie  gw intu .

P roces hartow ania b y ł zautom atyzowany- 
W tym  celu  b y ł zaprojektow any, w y tw o r z o n y
i w prow adzony do produkcji autom at w y tw a r z a 
jący 3600 sztuk  na godzinę, skonstruow any na za
sadzie okresow ego (w  rów nych  okresach cza su ) 
przesuw ania hartow anych  pow ierzchn i sworzni 
pod induktorem ;

P odlegające hartow aniu  sw orzn ie  u m ie sz c z a  
się  w  alum iniow ej tarczy z prom ieniow o rozmie
szczonym i otw oram i (rys. 2 ). Tarcza o k re s o w
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w yk on u je  ruch obrotow y, obracając s ię  k a żd o ra -  
zow o o kąt, odpow iadający od ległości m ięd zy  osia
m i dw óch otw orów . i

______ i ______

- Rys. 2. Schem at rozmieszczenia sworzni wzglą
dem  induktora: 1 — tarcza; 2 — induktor; 3 — 
narząd rozpryskujący; 4 — sw orzeń wchodzący 
z  urządzenia załadowczego w  tarczą; 5 — koryto  

zbiorcze.

H artow anie nagrzanej pow ierzchni łba sw o 
rznia odbyw a się  za pom ocą rozpryskiw acza, znaj
dującego się  na końcu induktora. Induktor otrzy
m uje n ap ięcie od generatora lam pow ego, w y tw a 
rzającego prąd częstotliw ości około 300.000 c/s.

Rys. 3. Induktor do grzania łba sworznia popy- 
chacza: 1 — robocze odgałęzienie induktora; 

2 — narząd rozpryskujący.

D la . otrzym ania rów nom iernego nagrzania po
w ierzchni łba sw orznia, przesuw ającego s ię  pod  
induktorem , sw orzeń p ow in ien  obracać się  w oko
ło sw ej osi. Jednakże w  ty m  przypadku urzeczy
w istn ien ie  tego  okazało s ię  praktycznie bardzo 
trudne. R ów nom ierne grzanie g łów k i udało się  
zapew nić d zięk i zastosow aniu specjalnej konstru
kcji induktora (rys. 3).

Robocze odgałęzienie induktora m a kszta łt zy 
gzakow aty. O dległość m iędzy  zgięciam i indukto
ra odpow iada odległości m iędzy sw orzniam i w  ro
boczej tarczy autom atu.

Podczas obracania s ię  w raz z tarczą sw orzeń  
zajm uje w zględem  roboczego odgałęzienia induk
tora rozm aite położenia, co rów noznaczne jest  
z obracaniem  sw orznia w około jego osi i zabez
piecza rów nom ierne grzanie pow ierzchni głów ki 
sw orznia.

Tem peraturę grzania regu lu je  s ię  zm ianą szyb 
kości obrotu tarczy, w ielkości szczelin y  m iędzy  
induktorem  i g łów kam i sw orzni oraz zm ianą w a 
runków  pracy generatora.

Twardość zahartow anych na autom acie szw o- 
rzni w yn osi 58— 60 Rc 
150. R ozm ieszczenie za
hartow anej w arstw y  ilu 
struje rys. 4.

L iczne badania sw orzni, 
w yprodukow anych w edług  
now ego procesu technolo

gicznego, stw ierd ziły  do
bre ich  w łasności ekspoatacyjne; złam ania sw o 
rzni n ie  zdarzały się.

N a rys. 5 przedstaw iono schem atycznie urzą
dzenie autom atu do hartow ania łbów  sw orzni;

S iln ik  elek tryczny (1) za pom ocą reduktora (2)
i dw óch zm iennych  kół zębatych  (3, 4) napędza  
w a ł (5), na którym  um ocow ana jest tarcza (6) 
z czopem  korbowodu (7), k tóry  sw y m  drugim  
końcem  połączony jest z w ahadłem  (8), sw obo
dnie osadzonym  na w ale  (9 ).

N a tym  w ale  um ocow ano na sta łe  tarczę alu
m iniow ą (10), koło zapadkow e (11) i koło paso
w e  ham ulcow e (12). L iczba otw orów  w  tarczy

Rys. 5. Urządzenie autom atu do hartowania łbów 
sworzni.

Rys. 4. M akroszlif 
ołówki sworznia.
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alum in iow ej rów na s ię  liczb ie  zębów  n a  k o le  za
padkow ym . W ahadło (8) posiada zapadkę, w ch o
dzącą pod działan iem  sprężyny m ięd zy  zęb y  ko
ła  zapadkow ego.

Podczas obracania s ię  tarczy (6) korbow ód (7) 
w prow adza w  ruch w ahadło, a zapadka, zaskaku
jąc m ięd zy  zęb y  k o ła  zapadkowego', obraca w a ł
i  tarczę (10) o żądany kąt. P rzy ruchu w stecznym  
korbow odu w a ł (9) pozostaje na m iejscu  za pom o
cą ham ulca (12). U m ocow ane na w a le  (5) koło  zę
b ate (13) zazębia s ię  z k ołem  zębatym  (14), um o
cow anym  na w a le  (15) i połączonym  z korbow o- 
dem  (16). D ru gi kon iec korbow odu jest przym o
cow an y do noża (17). Podczas obracania s ię  koła  
zębatego nóż w yk on u je  ruch zw rotno-posuw isty  
w  płaszczyźn ie p ionow ej, w chodzi w e  w g łęb ie 
n ie  zbiornika naładow anego sw orzniam i podlega
jącym i hartow aniu  i rzuca je  na pochyłe  prow a
dnice (18). M iędzy prow adnicam i znajduje się  
szczelina , przez którą sw obodnie przechodzi trzon  
sw orznia. Podczas każdego ruchu noża pew n a l i
czba sw orzn i w pada w  szczelinę i posuw a się  po 
pochyln i. K rążek zęb aty  (19) zrzuca z prow adnic, 
sw orznie, k tóre  n ie  tra fiły  do szcze lin y  i prze
szkadzają posu w an iu  s ię  pozosta łych  sw orzni po 
prow adnicy w  k ierunku  rurki załadow czej (20), 
z której sw orzn ie układają s ię  w  otw ory tarczy  
(10). K rążek (21) jest ruchom ym  oparciem  dla  
sw orzni, posuw ających  s ię  po prow adnicach. Im  
w ięcej sw orzn i, porusza s ię  po prow adnicach, a 
w ięc  im  w ięk szy  jest n acisk  n a  krążek  (21), tym  
in ten syw n iej krążek stacza  je  na rurki załadow 
cze. Z e zm niejszen iem  s ię  liczby sw orzni na pro
w adnicach  krążek  obraca sw orznie i  trafiają  one  
do rurki załadow czej łb em  w  dół. W  celu zapobie

żen ia  tem ii um ieszczony je s t  krążek (22), obraca
ją cy  się  w  k ierunku odw rotnym .

O kresow e za ład ow yw an ie sw orzn i -w otw ory  
tarczy alum iniow ej zapew nia  s ię  przez m echa
nizm , k tóry  napędza s ię  elektrom agnesem  (23). 
N a d o ln ym  końcu rurki załadow czej um ocow ane  
są u ch w y ty  kleszczow e, złączone za  pom ocą drąż
ka z rdzeniem  elektrom agnesu. P rzy  w yłączo
n y m  elek trom agnesie  u ch w y ty  są  śc iśn ięte  na
p ięciem  sp rężyn y  (25) i  podtrzym ują ca ły  szereg  
sw orzni, znajdujących  s ię  w  rurce. Z chw ilą  obró
cenia s ię  tarczy (10) o p ew ien  kąt i  zatrzym ania  
się k olejn ego  otw oru pod rurką załadow czą  
(20) elektrom agnes otrzym uje im p u ls napięcia. 
U ch w y ty  k leszczow e przy  tym  rozw ierają się, 
doln y  sw orzeń  w pada w  otw ór tarczy, a znajdu
jący s ię  za n im  w  rurce sw orzeń, oparty na łb ie  
pierw szego, podtrzym uje ca ły  szereg  znajdują
cych  s ię  w  rurce sw orzni. W  tym  m om encie e lek 
trom agnes w y łącza  się  i  u ch w y ty  k leszczow e pod
trzym ują znajdujący s ię  w  rurce sw orzeń  dopóty, 
dopóki tarcza (10) n ie obróci s ię  o określony kąt, 
tj. do zejścia  s ię  następ n ego  otw oru  z osią  rurki 
(20).

W celu  zabezpieczen ia od złam ania m echan i
zm u rurki załadow czej w  razie zaklinow ania się  
sw orznia  w  otw orze tarczy (10) przew idziano  
m ożność obrócenia s ię  rurki w około  osi MH. 
O bracając się  przy zaklinow aniu  się  sw orznia  w  
kierunku obracania s ię  tarczy, rurka rozłącza  
blokujący p rzycisk  (26), w sk u tek  czego siln ik  au
tom atu, jak rów nież generator lam pow y, w yłącza
ją  się . Po u su n ięciu  d efektu  rurka (20) pod działa
n iem  sp rężyn y  w raca n a  odpow iednie m ie jsc a  - 

(W iestnik M aszinostrojenija  n r  5/1952)

NATYCHMIASTOWY ZAPŁON ŚWIETLÓWEK
W iększa w yd ajn ość św ietln a , lepszy rozsył św ia 

tła  oraz m ożliw ość zm iany barw y prom ieniow a
nia stanow ią o w yższośc i lam p fluoryzujących , 
czy li św ietlów ek , w  porów naniu  z żarów kam i. 
Z tego  pow odu św ietló w k i znalazły  szerokie roz
pow szechn ien ie, n ie  bacząc na stosunkow o w y ż 
szą ich  cenę.

Z w yk le  u k ład y  w łączen iow e św ietlów ek  zaw ie
rają opór indukcyjny, w łączony szeregow o do 
św ietlów k i, i zapłonnik , bocznikujący św ietlów k ę. 
Przez w łączen ie  pojem ności w  obw ód św ietlów k i 
osiąga się  zw ięk szen ie  w spółczynn ika m ocy  (cos cp).

T akie u k ład y  p o łączeń , w  dużych  instalacjach  
ośw ietlen iow ych  są  w  eksp loatacji m ało dogodne,, 
w  szczególności z pow odu  n iejednoczesności za
płonu w szystk ich  św ietlów ek . To spow odow ało  
konieczność p rzejścia  na. schem aty, dające n atych 
m iastow y lub  szybk i zapłon św ietlów ek .

U kład  po łączeń , d a ją cy  za p ło n  n a ty c h m ia s to w y . 
P ierw sze  u k łady połączeń  tego rodzaju b y ły  prze
znaczone do św ietlów ek  o m ocy  40 w atów . B y ły  
to u k łady albo typu  rezonansow ego, albo z trans
form atoram i, o w tórn ym  napięciu , w ystarczają
cym  do zapłonu św ie tló w k i bez uprzedniego ogrza
nia katod. R ów n oleg le  do tego pow sta ła  kon iecz
ność opracow ania n ow ego  typu  katod, zdolnych  
do w ytrzym yw an ia  podw yższonego n ap ięcia  za
płonu w  przyb liżen iu  4,5 razy w yższego  od nap ię-
cia roboczego, w ystęp u jącego  n a  św ie tló w ce .

N a rys. 1 uw idoczniono układ połączeń, dający  
n atych m iastow y zapłon dw óch św ie tló w ek  w łą 
czonych  rów nolegle. U kład  ten zapew nia  zw ięk 
szony cos Ф transform atora od strony sieci 
w  zw iązku z istn ien iem  pojem ności w  obw odzie  
jednej ze św ietlów ek . N ie  bacząc na w yższość za
płonu, układ tak i prow adzi do znacznego zw iększe
nia ciężaru, w ym iarów  i cen y  urządzenia w łącza
jącego, jak rów nież strat, w  porów naniu z u k ła 
dam i, zaw ierającym i zapłonniki.

Rys. 1. Układ równoległego włączenia św ietló
w ek  z zapłonem  natychm iastow ym .

W celu zm niejszen ia  strat, ciężaru i  zu życia  m a
teriałów  zostało skonstruow ane n o w e urządzenie, 
uskuteczn iające k o le jn y  zapłon św ie tló w ek  (rys.
2). P ow yższy  układ szeregow ego w łączen ia  św ie
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tlów ek  w yk azu je  te  san ie za lety , co układ  rów no
leg łego  w łączen ia  św ietlów ek . N orm aln ie do za
płonu dw óch  św ie tló w ek  w łączon ych  szeregow o  
potrzebne je s t  n ap ięcie  p raw ie, dw a razy w yższe  
niż przy rów n oleg łym  w łączen iu  dw óch św ie tló 
w ek.

Rys. 2. Układ szeregowego włączenia św ietlów ek  
z zapłonem  kolejnym .

Transform ator w  szeregow ym  układzie połączeń  
św ie tló w ek  (rys. 2) zabezpiecza tak ie sam o napię
c ie  b iegu  luzem , jak  transform ator w  rów n ole
g ły m  u k ładzie  połączeń  św ietlów ek . P oczątkow o  
p ełn e n a p ięcie  je s t  przyłożone do św ie tló w k i 1, 
która zapala  się. P rąd  św ie tló w k i 1, p rzep ływ ając  
przez n ied u ży  lin io w y  opornik  in d u k cyjn y  i kon
densator, w ytw arza  n a p ięcie  rezonansow e, w y 
starczające do zapłonu św ie tló w k i 2. W  ty m  u k ła
d zie  cew k a indukcyjna w yk azu je  m n iejsze  straty  
n iż w  u k ładzie  w ed łu g  rys. 1, pon iew aż p rzep ły
w a  przez n ią  ty lk o  część prądu ogólnego.

W  ten  sposób osiąga się  zm n iejszen ie  rozm ia
rów, ciężaru i stra t w  urządzeniu  w łączającym  
w  porów naniu  z uk ładem  rów n oleg łego  w łącze
n ia  św ietlów ek .

N a rys. 3 uw idoczniono drugi układ  w łączen ia  
szeregow ego  św ietló w ek  z  zapłonem  k olejnym .

Rys. 3. N ow y układ szeregowego włączenia  
św ietlów ek z  zapłonem  kolejnym .

U zw ojen ie  A  urządzenia w łączającego , jest  
uzw ojen iem  p ierw otnym , a  u zw ojen ie  B —  w tór
nym . U zw ojen ie  w ysok iego  nap ięcia  C je st  ob li
czone n a  m ały  prąd i w y tw a rza  nap ięcie  zapłonu  
dla św ie tló w k i 1. Po n astąp ien iu  zapłonu św ie
tlów k i 1 do św ie tló w k i 2 zosta je  przyłożone na
p ięcie, rów n e w ektorow ej su m ie spadków  napięć  
w e  w szystk ich  trzech  uzw ojen iach . N a rys. 4 u w i
doczniono w y k resy  w ektorow e. W ykres A  odpo
w iada m om en tow i w łączen ia . W ykres B  przed
staw ia  m om en t zapłonu św ietló w k i 2. W ykres C 
odnosi s ię  do m om entu pracy obu św ietlów ek .

Rys. 4. W ykres w ektorow y napięć dla układu, 
uwidocznionego na ry su n ku  3.

W tabelce przytoczono straty, ciężar całkow ity , 
ciężar m ied zi i sta li oraz cen ę różnych typów  
urządzeń w łączających  dla św ie tló w ek  40 W, sto
sow anych  w  opisanych układach. Z a  100%  przy
jęto  param etry układu, uw idocznionego na rys. 1.

Typ urządzenia 
włączającego

straty
%

ciężar
%

cena
%

ciężar
miedzi

%

ciężar
stali
%

W łączenie równoległe 
z zapłonem natych
m iastowym 100 100 100 100 100

Włączenie szeregowe 
z kolejnym  natych
m iastowym  zapłonem 72 75 75 42 74

Włączenie równoległe 
z zapłonnikami 55 63 50 25 56

Jak w yn ik a  z tabelki, param etry układu  szere
gow ego w łączen ia  św ie tló w ek  (rys. 3) są b liższe  
param etrów  układu rów n oleg łego  w łączen ia  św ie 
tlów ek  z  zapłonnikam i. i

N a rys. 5 uw idoczniono układ  szybk iego  zapło
nu  z obw odem  sam oczynnego podgrzew ania katod  
bez zapłonnika. N ap ięcie  w  d anym  układzie, w y 
m agane do zapłonu św ietlów k i, je s t  n ieco  w yższe  
n iż przy istn ien iu  zapłonnika, lecz  znacznie n iższe  
niż przy zapłonie św ie tló w k i bez podgrzew ania.

W  układzie z obw odem  sam oczynnego podgrze
w ania  są stosow ane św ie tló w k i ty lko, z .trzonkam i 
dw ukołkow ym i. S zyb k i zapłon w  tak im  uk ładzie  
je s t  zapew niony d la  św ie tló w ek  o  m ocy  15, 20
i  30 W.

N a . rys. 6 uw idoczniono m o ż liw y  układ  połą
czeń, dający n a tych m iastow y  zapłon św ietló w ek  
z autom atyczną cew ką pulsacyjną. C ew ka ta  słu 
ży  do jon izacji gazu w ew n ątrz  bańki św ietló w k i 
przez zew n ętrzn e połączen ie  pojem nościow e. P o
w od u je  ona p u lsow an ie  w y so k ieg o  nap ięcia  n ie 
dużej m ocy  o  często tliw ości s ieci. G dy gaz w  św ie 
tlów ce zosta ł ca łk ow icie  zjon izow an y i  e lek trody  
zaczynają em itow ać, w y ła d o w a n ie  w  św ietlów ce  
n astęp u je przy. przyłożen iu  dow olnego napięcia,
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Rys. 5. Układ połączeń dający szybki zapłon —
do św ietlów ek dwukołkow ych.

w ystarczającego do utrzym ania  nom inalnego prą
du w  św ietlów ce. W  ten  sposób w ym ia ry  urzą
dzenia w łączającego stają  s ię  m inim alne.

P on iew aż zapłon  n astęp u je  przy nap ięciu  b lis
kim  nap ięciu  roboczem u na lam pie, w  charakterze  
urządzenia stab ilizacyjn ego  m oże b yć zastosow a
na żarów ka. W ty m  przypadku osiąga się  zysk  na  
w adze i  w  cen ie kosztem  obniżen ia  ekonom icznoś- 
ci układu.

D alsze obniżen ie gabarytu  urządzenia w łącza
jącego m oże b yć  osiągn ięte  przez przejście na za
silan ie św ietló w ek  prądem  w ie lk ie j często tliw oś
ci. Z w iększa się  przy  ty m  rów nież w ydajność  

-św ietlna  sam ych św ietlów ek . N a przykład jako  
urządzenie stab ilizacyjn e d la lam py 40 W, zasila
nej prądem  o często tliw ośc i 400 herców , m oże słu 
żyć n ieduży  k on d en sator o  m ałych  stratach. P rzy  
tym  w ydajność św ie tln a  św ie tló w k i zw iększa  się
o 6% , a  spraw ność całego układu o 20%. N atych 
m iastow y zapłon i duży cos go m ogą b yć  osiągn ię
te przez zastosow anie kom binacji oporów  induk
cyjnego i  pojem nościow ego. W  tym  przypadku  
ciężar urządzenia , w łączającego zm niejsza się
o 50%  w  porów naniu z ciężarem  urządzenia zasi
lanego prądem  o  często tliw ości 60 herców .

T akie układy połączeń znalazły  zastosow anie  
w  lo tn ictw ie  i  w  transporcie, gdzie są stosow ane  
generatora w ie lk iej częstotliw ości.

Ś w ie tló w k i o n a ty c h m ia s to w y m  za p ło n ie . D ru
ga droga do rozw iązania zagadnienia natychm ia-. 
stow ego zapłonu polega  n a  zm ianie konstrukcji 
sam ej św ietlów k i.

M ożliw ych  przy  tym  je s t  k ilka rozw iązań dla 
osiągnięcia  zniżonego napięcia  zapłonu św ietló 
w ek: 1) zm niejszen ie  ciśn ien ia  gazów  szlachet
nych, 2) zw ięk szen ie  średnicy św ietlów k i, 3) w pro

w a d z e n ie  do w nętrza św ietló w k i paska przew o
dzącego, połączonego z jedną z elektrod, 4) w pro
w adzen ie  elektrod  pom ocniczych, 5) pokrycie w e
w nętrznej pow ierzchn i bańki św ietló w k i przezro
czystą,  w arstw ą przew odzącą, - 6) w prow adzenie  
ak tyw ow an ych  elektrod  zapłonow ych przy  istn ie
n iu  przezroczystej w a rstw y  przew odzącej w e
w nątrz bańki św ietlów k i.

O bniżenie c iśn ien ia  gazów  szlachetnych  w  bań
ce św ie tló w k i prow adzi do obniżenia napięcia  za
płonu, lecz jednocześn ie  rów nież do zw iększenia  
jonow ego bom bardow ania elektrod podczas pracy  
św ietlów k i. P row adzi to  do zm niejszen ia  strum ie
nia św ietln ego  św ietló w k i i  skrócenia okresu jej 
służby.

Z w ięk szen ie  średn icy  bańki św ietlów k i przy  
utrzym aniu  norm alnego ciśn ien ia  i  norm alnego  
prądu zm niejsza  n ap ięcie  zapłonu, a le  n ie  w  ta
k im  stopniu, a b y , stało się  opłacalne dodatkow e  
zużycie m ateria łów  na św ietlów k ę i  osprzęt.

O becność przew odzącego paska w ew n ątrz  bań
k i św ietlów k i, połączonego z jedną z elektrod,' 
prow adzi do zapłonu św ie tló w k i napięciem  obni
żonym , poniew aż zostaje ono przyłożone ty lko  do 
niedużej przestrzen i w yładow czej w ew n ątrz bań
k i św ietlów ki; a  n ie  do całej św ietlów k i (rys. 7). 
Jeżeli jednocześn ie  z tym  obniżyć ciśn ien ie  gazów  
szlachetnych , to je st m ożliw e jeszcze w ięk sze  obni
żen ie napięcia  zapłonu.

Rys. 7. K onstrukcja  św ietlów ki z  paskiem  prze
wodzącym, połączonym  z jedną z elektrod (p.p. — 

w ew nętrzny pasek przewodzący).

P rzy  zam ykaniu  obw odu m ięd zy  sw obodnym  
końcem  paska i  elektrodą pow staje w yład ow an ie  
jarzące. Trw a ono ty lko  w  czasie półokresu, gdy  
elek troda posiada u jem n y  p otencja ł w zględem  
paska. W  n astępnym  m om encie w yład ow an ie  
przerzuca się  na drugą elektrodę, z którą je s t  po
łączon y pasek. Oporność św ietló w k i zm niejsza  się  
przy tym , prąd w zrasta  i w y ład ow an ie  przechodzi 
w  łukow e.

O kres czasu m iędzy  pow stan iem  w yład ow an ia  
jarzącego i łukow ego za leży  od nap ięcia  siec i i od 
oporności paska, która pow inna być rzędu kilku  
ty sięcy  om ów.

Jako u rząd zen ie ,sta b iliza cy jn e  w  danym  ukła
dzie m ożna zastosow ać żarów kę, p rzy  czym  ma 
m iejsce p ew n e obn iżen ie  się  spraw ności układu.

Do zapłonu św ie tló w k i napięciem , b lisk im  ro 
boczem u nap ięciu  na św ie tló w ce , m ogą służyć:
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specja lne e lek trod y  pom ocnicze (rys. 8). K oło każ
dej e lek trody św ietló w k i um ieszczona je s t  pom oc
n icza elektroda n ieak tyw ow an a, od izolow ana od 
elek trod y  g łów n ej. N a zew nątrz obie e lek trod y  
pom ocnicze są połączone szeregow o. P rzy  zam y
kaniu  obw odu p ow staje  prąd w yład ow an ia  jarzą
cego rzędu 1 m A . W około e lek trod  zachodzi przy  
tym  jonizacja  gazów , która przyczyn ia  się  do po
w stan ia  g łó w n eg o  w yład ow an ia  łukow ego.

R ys. 8. K onstrukcja  św ietlów ki z  elektrodam i 
pom ocniczym i (e.p. — elektrody pomocnicze).

J eże li rura św ie tló w k i pok ryta  je st  od w e 
w n ą tr z  w  całości w arstw ą  przezroczystego m ate
riału  przew odzącego (rys. 9), to p rzy  istn ien iu  n ie 
dużego podgrzew ania  katod osiąga się  obniżenie  
napięcia  zapłonu. O porność w a rstw y  p ok ryw ają
cej m oże b yć  w  gran icach  od 2.103 do 106 om ów . 
P o przyłożen iu  do lam p y  nap ięcia  s iec i m iędzy  
każdą z e lek trod  i przew odzącą w arstw ą  pokry
w ającą pow staje  w y ład ow an ie  pom ocnicze. Po  
z jon izow aniu  całej p rzestrzen i w y ład ow an ie  jarzą-

Rys. 9. K onstrukcja  św ietlów ki z  przezroczystą  
przewodzącą w arstw ą pokryw ającą (p.p.w.p. — 
przezroczysta przewodząca w arstw a pokryw a

jąca).

ce  przechodzi w  łukow e. Jako przew odzącą w ar
stw ę  pokryw ającą w yk orzystu je  się  substancję, 
w yd zie la jącą  m in im alną ilość zanieczyszczeń.

Ś w ietlów k a , uw idoczniona na rys. 10, je s t  po
k ryta  od w ew n ątrz  przew odzącą w arstw ą o  opor
n ości rzędu 2...3.103 om ów  i  posiada pom ocnicze  
elek trod y  ak tyw ow an e.

Rys. 10. K onstrukcja  św ietlów ki z  elektrodam i 
zapalającym i i przezroczystą przewodzącą w a r
stw ą pokryw ającą (p.p.w.p. przezroczysta  
przewodząca w arstw a pokrywająca; e.z. — 

elektroda zapalająca).

P o  przyłożen iu  do św ie tló w k i napięcia  s iec i po
w sta je  m ięd zy  elektrodam i pom ocniczym i i prze

w odzącą w arstw ą pokryw ającą w y ła d o w a n ie  ja
rzące. D zięk i m ałej oporności w a rstw y  pokryw a
jącej n atężen ie  prądu w zrasta  do w ielkości, w y 
starczającej do podgrzania elek trod  pom ocniczych  
do tem peratury em isji, a  w ięc  pow stania  w y ład o
w an ia  łukow ego m ięd zy  n iem i. Z w ięk szen ie  n atę
żen ia  prądu pow oduje ogrzanie elektrod  g łów n ych  
do tem peratury em isji. P otem  w yład ow an ie  prze
chodzi na e lek trody g łów n e dzięk i podw yższone
m u p otencja łow i na n ich  i m niejszej oporności. 
W celu w ięk szego  obniżenia nap ięcia  zapłonu jed 
na z elek trod  pom ocniczych m oże b yć  połączona  
z przew odzącą w arstw ą pokryw ającą.

Ś w ie tló w k i tego typ u  m ogą b y ć  w yk orzystan e  
w  zw yk łych  układach połączeń; w  tym  ce lu  w y 
starczy  w  tych  ostatn ich  usunąć zapłonniki.

(Elektriczestwo  n r  6/1952. A rtykuł zaczerpnięty z El. Eng. 
n r 6/1951 J. H. CambeU)

PRZYRZĄD DO SPRAWDZANIA 
OWALNOŚCI PRZEDMIOTÓW .

(t) P rzyrząd je st przystosowany do  spraw dzania do
kładności powierzchni zew nętrznych i  w ew nętrznych ta 
kich przedmiotów, jak  kulki, wałki, cylindry, tłoki itd.,
o średnicy zew nętrznej 1,5—300 m m  1 w ew nętrznej 
3—300 m m  oraz o wysokości do 450 mm. Umożliwia do
konyw anie pom iarów  z dokładnością do 1 μ. Główną 
częścią przyrządu jest odpowiednio skonstruow any, czu
ły indykator, k tó ry  przesuw a się w zdłuż m ierzonej po
wierzchni. P rzyrząd re jestru je  jednocześnie w yniki po
m ia ró w , na papierze z 4000-krotnym powiększeniem, 
w  k ierunku  promieniowym. A utor opisuje konstrukcję

i działanie przyrządu. (The M achinist, n r  13/52, s tr. 484).

KŁOWA TOKARKA GWINCIARKA 
TYPU, VDF W 57

(t) O statnio zastosowano ulepszoną tokarkę — gw in
ciarkę do nacinania gw intów  na przedm iotach o średn i
cy do 1680 mm, k tórej odstęp między k łam i wynosi 
1860 — 9800 mm, zależnie od długości stosowanego łoża. 
Łoże m a prow adnice płaskie i  pryzm atyczne, a  wrzecio
no, napędzane za pośrednictw em  skrzynki biegów, po
siada 36 szybkości w  zakresie 1,12 — 350 obr/m in. To
k ark a  jest przystosowana do nacinania 40 rodzajów  
gwintów  angielskich 1 40 rodzajów  gw intów  m etrycz
nych. Ponadto jest zaopatrzona w  specjalne urządzenie, 
umożliw iające zwiększanie skoku nacinanego gw intu
2, 8, 32 i 128 razy. (Machinery, n r  2050/52, s tr. 378).

URZĄDZENIE DO CIĘCIA 
WLEWKÓW STALOWYCH

(t) Urządzenie jest zaopatrzone w  18 noży, w ykonują
cych jednocześnie rozcinanie n a  9 części w lew ka sta lo
wego o średnicy do 600 m m  i długości do 2750 mm. Dzie
w ięć przednich noży posiada szerokość po 22 m m  każdy, 
a  noże ty lne po 19 m m. Liczba obrotów  w lew ka w zra
sta  stopniowo i  sam oczynnie podczas przecinania dzięki 
zastosowaniu specjalnego urządzenia elektrycznego. Do 
napędu zastosowano silnik elektryczny o m ocy 100 KM. 
(M achinery, n r  2050/52, str. 377).
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O C Z Y M
NO W SZE R O Z W IĄ Z A N IA  K O N STRU K C YJN E  

SILN IK Ó W  E LE K TRYC ZN YC H  
Z  ZASTO SO W AN IEM  NO W YCH  M ATERIAŁÓ W  

IZO LA C YJN Y C H

(at) Rozwój siln ika trójfazowego, zdąża w k ierunku  
dostosowania go do przeznaczenia. Godne uwagi jest 
zwiększenie zastosow ania silników zam kniętych z dw o- - 
m a obiegami kołowym i pow ietrza, z których np. w e
w nętrzny zam yka się sam  w  sobie przez kanały, w yw ier
cone w  pakiecie blach w irnika, i przez grzbiet pak ietu  
b lach statora, natom iast obieg pow ietrza zewnętrznego 
jest prowadzony kanałam i w  pakiecie blach sta to ra  
w  przeciw prądzie. Początkowo napotkano n a  trudności 
z powodu sk rap lan ia się n a  pow ierzchniach chłodzonych 
wilgoci, k tó ra  przy  nagrzan iu  się siln ika u la tn ia ła  się 
z izolacji. O tw ory oddechowe usunęły tę  w adę i chronią 
jednocześnie łożyska kulkow e przea w nikaniem  brudu.

W łączanie silników n a  duży prąd  jest w prow adzane 
coraz częściej. W siln ikach  średniej mocy przy rozruchu 
na pełny m om ent obrotow y przew iduje się prąd  rozru 
chowy 10-krotnie większy od prądu przy pełnym  obcią
żeniu.

Silniki p rądu  stałego nie dają się zewsząd wyprzeć. 
Również i w  tych silnikach zam knięte typy osiągnęły 
większe znaczenie. Moce silników  do napędu w alcarek  
wzrosły znacznie przez zastosowanie izolacji szklanej 
w m iejsce izolacji azbestowej.

W norm alizacji silników przyłączyła się W ielka B ry
tan ia  do Stanów  Zjednoczonych A m eryki, przydzielając 
jednak  każdem u typowi am erykańskiem u silnik o n a j
bliższej mocy m niejszej. Ocena izolacji rozbija się  z re 
guły o to, że doświadczenia z praktycznej eksploatacji 
dochodzą do konstruk to ra  tylko rzadko. Przew ody z izo
lacją  k lasy A są chętniej w ykonyw ane w  postaci drutów , 
lakierow anych poliw inyloacetalem  (formvar). izolacja zaś 
klasy B — z w łókna szklanego, napojonego zmodyfiko
w aną żywicą gliptalową, k tó ra  w ykazuje .zadowalające 
właściwości aż do tem peratu ry  150°C. D la w prowadzonych 
ty tu łem  próby lakierów  silikonowych je st podaw ana tem 
p era tu ra  175°C jako tem p era tu ra  krańcow a. M aszyny 
wysokiego napięcia o trzym ują w  klasie A izolacje form - 
varow ą z 2 lub 3-krotnym  oprzędem  baw ełnianym , 
w klasie zaś B izolację form varow ą z  włóknem  szkla
nym. Taśm y azbestowe zostały całkowicie w yparte przez 
cieńsze taśm y szklane. D okładne badania nad przepusz
czalnością wilgoci przez lak iery  w ykazały wyższość m o
dyfikowanych olejem  żywic fenolowych na baw ełnie
i żywic gliptalowych na form varze.

Stosowane do celów elektrotechnicznych blachy po
siadają do 1¾% krzem u. Do postępu przyczyniły się tu  
blachy w alcow ane n a  zimno bez uprzyw ilejow anego kie
runku  m agnesowania, przy  czym m ają  one zwiększony
o 4% współczynnik zapełnienia.

Zwiększone zastosowanie łożysk w ałkow ych spowodo
wało również i w  W ielkiej B rytanii, że zagadnienie tłusz
czu stało się bardzo ważne, przy czym oczywiście b rak  
zm ydlających się tłuszczów ham uje jeszcze większe sto
sowanie tych łożysk.

P rzy  zaburzeniach stw ierdzono w adliw y bieg węgli po 
pierścieniach ślizgowych przy m ałej w ilgotności pow ietrza, 
oraz drgania prętów  w  zw artych w irn ikach  przy p rętach  
n ie zalanych. (ETZ  n r  12/52 wg H. W est: Trans. S. A fric. 
Inst. Electr. Engrs. 42, 111/51, str. 73).

F R E ZA R K A  DO O B R Ó B K I P Ł Y T

(t) Do frezow ania ra m  parowozowych zastosowano 
z bardzo dobrym  w ynikiem  frezarkę, posiadająca stół
o w ym iarach 20 x  3,5 m, zaopatrzony w  prow adnice p ła
skie wzdłuż jego boków podłużnych. N a prow adnicach 
są osadzone przesuw nie dw a niezależne od siebie suporty 
z zamocowanymi na nich frezam i o średnicy 2 m. Frezy 
są obracane silnikam i o mocy 25 KM z szybkością
1,5—6 obr/m in. Posuw suportu  wynosi 7—70 mm/m in. 
Wzdłuż tylnej poprzecznej belki suportow ej osadzona 
jest przesuwnie dodatkow a głowica frezarska, napędzana 
osobnym  silnikiem  o mocy 10 KM. (The M achinist n r  9/52, 
str. 100).

P I S Z Ą  I N N I
M OCOWANIE P Ł Y T E K  SK R A W A JĄ C Y C H  

PRZEZ KLEJENIE

(t) Zagadnienie racjonalnego mocowania płytek  sk ra 
wających, zwłaszcza z m ateriałów  m ineralno-ceram icz- 
nych, znajdujących coraz szersze zastosowanie przy sk ra
w aniu szybkościowym, m a znaczenie zasadnicze. Dotych
czas do mocowania takich  p ły tek  używa się przeważnie 
lutu miedzianego lub  mosiężnego, ma to. jednak  pew ne 
niedogodności, m ianowicie w skutek  w ystępow ania n a 
prężeń w ew nętrznych taka p ły tka  łatw o pęka, jak  rów 
nież nie może tu  występować właściwe lutow anie' ze 
względu na niem etaliczny charak ter płytki, a le  raczej za
klinow anie je j w  odpowiednim  row ku kad łuba narzędzia.

Takie m ocowanie polega n a  tym, że kad łub  narzędzia 
ogrzewa się od razu do tem peratu ry  9000C, a następnie 
stopniowo do 1200°C (przy użyciu lu tu  miedzianego),' 
w k tó rej następuje roztopienie lutu. Po um ieszczeniu p ły t
ki skraw ającej w  odpowiednim row ku narzędzia ochła
dza się je, przy  czym rowek zm niejsza swe w ym iary w sku
tek ochładzania i k linu je p ły tkę  za pomocą użytego lu tu . 
P ły tk i m ineralno-ceram iczne często pękają  przy tym.

W ostatnich la tach  do mocowania p ły tek  skraw ających 
zastosowano w  Związku Radzieckim  specjalne kleje m ar
ki BF2 i BF4 o podstaw ie smołowej, trw ałe  w  wysokiej 
tem peraturze do 300°C. Nie ustępują one pod względem 
wytrzymałościowym klejom  karbinolowym . Powierzchnie 
klejone należy starannie spłukać alkoholem  lub aceto
nem, przy  czym w  razie użycia acetonu w inien on przed 
klejeniem  całkowicie wyparować, gdyż działa szko
dliw ie n a  klej. Po oczyszczeniu klejonych pow ierzchni 
pow leka się je  za pomocą pędzelka w arstw ą k le ju  i suszy 
w tem peratu rze  pokojowej w  ciągu 10—15 m inut, po 
czym pow leka się nową w arstw ą kleju. Po umieszczeniu 
płytki skraw ającej w  row ku kadłuba narzędzia zamoco- 
w uje sie je  w  odpowiednim zacisku, w yw ierającym  ciś
nienie 15 kg/cm 2, i ogrzew a się w  piecu w  tem peraturze 
120—160°C w  ciągu 30—50 m inut. B adania wykazały, że 
wytrzym ałość takiego połączenia na ścinanie wynosi 
260—310 kg/cm2.

Rysunek przedstaw ia sposób m ocowania przez k le je
nie p ły tk i skraw aiącej z tw ardego stopu T20K6. W ypró
bowano go przy  obróbce sta li 45 i 12CHNWA w  n as tę 
pujących w arunkach  skraw ania: s ta l 45: v  = 100—250 
m /m in, s =  0,08—0,3 m m /obr, t  =  0,25 — 1,0 m m ; sta l 
12CHNWA: v  =  80—200 m /m in, s =  0,08—0,25 mm/obr, 
t =  0,25—1,0 mm. Czas nieprzerw anej pracy  narzędzia 
w ynosił do 15 m inut, przy  czym nie następow ało odpa
danie p ły tk i skraw ającej. N astępuje jednak  pew ne prze
sunięcie tej p ły tk i przy zwiększeniu posuw u ponad 
0,3 m m /obr i przy  zużyciu kraw ędzi ty lnej h3 = 1  m m.

P ły tk i m ineralno-ceram iczne, przyklejone w  półzamk- 
n iętym  row ku narzędzia, zostały wyprobowane przy sk ra
w aniu  s ta li i żeliw a w  następujących w arunkach  sk ra
w ania: v  do 500 m/min, s do 0,65 m m /obr, i t  do 3 rom. 
Uzyskano przy tym  w yniki zadowalające. (Stańki i  in -  
strum ien t n r  6/52, str. 35).

N O W Y K O N TA K T O W Y  ŚRODEK OW ADOBÓJCZY

(mo) O trzym ano nowy kontaktow y środek o w a d o b ó j 
czy, mało tru jący  dla ciepłokrwistych, natom iast nadzwy
czaj tru jący  d la  m uch i owadów wodnych. Nowy srodek 
(Pyrolan) stanow i dw um etylokarbam inian l- fe nylo-3-rne- 
tylopirazolylu (5) i w  stężeniu m niejszym  niż 0,1 m g/m  - 
zabija owady. (Chem. Eng. New, 29/51). -
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AU TO M AT DO CIĘCIA M E T A LI PŁOM IENIEM  
TLEN O W YM

(t) W. J. D ierbleniow opracował nowy typ autom atu 
do cięcia m etali płom ieniem  tlenowym , w yróżniający się 
dużą prostotą i uniw ersalnością. . A utom at waży tylko 
30 kg  i podczas pracy może być umieszczony na ciętym 
arkuszu m etalu. Cięcie odbyw a się w edług odpow ied
niego szablonu z  blachy stalow ej o grubości 5— 8 mm. 
Cechą charakterystyczną autom atu  je st zastosowanie do 
przesuwania paln ika tlenow ego specjalnej turbinki, napę

dzanej sprężonym  tlenem , przed doprowadzeniem  go dc 
palnika. Szybkość cięcia regulu je się przez regulow anie 
za pomocą specjalnego zaw oru ilości tlenu  doprowadza
nego do turbinki. Szybkość przesuw ania paln ika może 
być regulow ana w  zakresie 100—600 m m /m in .. Szybkość 
obrotowa turb ink i wynosi 600—3000 obr/m in., a prężność 
doprowadzanego do niej tlenu  3,5—10,5 atm . A utom at 
um ożliwia w ycinanie detali z dokładnością do 0,8 mm 
z arkuszy m etalow ych o grubości .3—100 mm. (W iestnik  
M aszinostrojenija  n r  3/52).

K W A S  AM IDOSULFONOW Y

(mo) K was am idosulfonowy, w ytw arzany na skali; 
przem ysłową w  coraz w iększych ilościach, zajm uje wśród 
kwasów m ineralnych specjalną pozycję jako kw as w  s ta 
nie stałym . K w as ten  o wzorze:

jest białą krystaliczną substancją, bez zapachu, nielotną 
i. n iehigroskopijną w  zw ykłej tem peraturze. W porów 
naniu  ze znanym i kw asam i nieorganicznym i, k tóre z re 
guły są cieczami, kw as am idosulfonowy ła tw iej daje się 
opakowywać, transportow ać i  dozować. Inną osobliwoś
cią kw asu amidosulfonowego jest to, że sole .jego, oprócz 
soli rtęciowej, ła tw o rozpuszczają się w  wodzie. W  przy
padkach, w  których  inne kw asy dają często nierozpusz
czalne osady, użycie kw asu am idosulfonowego może być 
szczególnie korzystne. W odne roztw ory kw asu am idosul
fonowego reagują rów nie silnie kw aśno ja k  kw as siarko
wy, azotowy lub solny o średnim  stężeniu. Dzięki poda
nym  właściwościom kw as am idosulfonowy może zna
leźć bardzo szerokie zastosow anie..Proponow ano już sto
sować go do usuw ania kam ienia kotłowego, gdyż tworzy 
sole wapniowe ła tw o rozpuszczalne, do oczyszczania po
wierzchni wyrobów ceramicznych, do bejcow ania m etali, 
do usuw ania nadm iaru  azotynu przy dwuazowaniu, do 
reakcji chemicznych (sulfonowanie) itd. Na tym  nie w y
czerpują się możliwości zastosowania kw asu am idosulfo
nowego; można go w łaściw ie stosować praw ie we w szyst
kich przypadkach, w  których stosuje się kw asy m ineral
ne, i to naw et często z lepszym  skutkiem . Należy przy
puszczać, że zapotrzebowanie na kw as amidosulfonowy 
bedzie w zrastało stale. (Chimla n r  1/52).

FI L TR  DO F IL T R O W A N IA  E M A LII

(t) W celu oczyszczenia płynnej em alii od zanieczysz
czeń, np. od k u rzu  i brudu, doprowadzano ją  "zwykle do 
w anny przez odpowiednie worki. Obecnie zastosowano 
w  Zw iązku Radzieckim specjalny filtr, 'włączonym do ob
w odu krążenia em alii, k tóry  służy jednocześnie do 
oczyszczania, mieszania i ochładzania emalii. Składa się

Rys. 1. Filtr do filtrowania emalii.

Rys. 2. Schem at urządzenia do filtrow ania  emalii: 
1 — wanna z emalią, 2 — pom pa odśrodkowa, 3 — filtr, 
4, 5, 6, 7, 8 — zawory, 9 — w spornik do zamocowania  
filtru , 10 — wiadro do spustu  emalii p rzy czyszczeniu  

filtru .

on z osłony (1) z blachy stalow ej o grubości 2,5 mm 
i osadzonej w  niej siatki filtru jącej, nap ięte j na szkiele
cie m etalow ym  (2). Osłona (1) je s t u góry szczelnie zam k
nięta przyśrubow aną pokryw ą (3) i posiada przewód (5) 
do doprowadzania emalii. Oczyszczoną em alię odprow a
dza się przewodem (4), połączonym z w anną. Podczas 
czyszczenia filtru  em alię odprowadza s ię 'z  osłony prze
wodem (6). Rys. 1 przedstaw ia filtr, a  rys. 2 włączenie 
filtru  do obiegu emalii. (W iestnik M aszinostrojenija  
nr  3/52).

SZYBKO ŚCIO W E SU SZEN IE DP.EWNA

(op) Szybkościowe suszenie drew na uzyskuje się przez 
' zanurzenie drew na na przeciąg jednej m inuty  aż do 6 
dni, zależnie od jego grubości, do roztopionego m etalu
o niskiej tem peraturze topnienia, np. do stopów ołowiu, 
cyny i kadm u. Drewno w  tem peraturze 300 0C nie zwęgla 
się i  n ie  traci swych w artości technicznych, natom iast 
zostaje uodpornione na pochłanianie wilgoci. (Neuheiten  
Erfindungen  n r  217/52).

N O W Y  N A T U R A L N Y  ŚRODEK SŁO D ZĄC Y

(mo) Przez połączenie trzech cząsteczek glukozy z jed 
ną cząsteczką steviolu C20H30O3, polialkoholu nie posia- 
dającego żadnego sm aku, otrzym ano związek C38 H60O18, 
w ystępujący w  liściach Stevia  Rebaudiana, rośliny ro s
nącej w  Paragw aju. Związek ten  jest około 300 razy słod- 
szy od cukru  trzcinowego, a więc odpowiada pod tym  
w zględem  dulcynie, nie w ykazując szkodliwego działania 
tej ostatn iej. (Pharm. Zentralhalle  90, 257/51).



WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO Nr 6/1952

CIEKAWSZE WYNALAZKI OPATENTOWANE W POLSCE
Patent nr 35121 (kl. 47 h. .18)

Kazimierz Rolka uzyskał patent na hydrauliczną 
przekładnię redukcyjną.

Fig.3

Hydrauliczna przekładnia redukcyjna według wy
nalazku zawiera szczelny cylinder obrotowy (a), 
w którym obraca się bęben mimośrodowy (b), osa
dzony na wale napędzającym (1). Bęben mimośrodo
wy (b) zagarnia swym garbem ciecz obiegową, krą
żącą w kanale głównym, utworzonym między ścian
ką wewnętrzną. cylindra (a) i powierzchnią bębna (b). 
Po powierzchni bębna (b) ślizga się specjalny języ
czek (d), który przegradza kanał główny i zmusza 
ciecz do przejścia kanałem bocznikowym poprzez 
otwory (c, c‘) . i zawór regulacyjny (e), nastawiany 
za pomocą krążka (g) i dźwigienki (i). Zawór regu
lacyjny może dowolnie powiększać lub zmniejszać 
prześwit roboczy kanału bocznikowego, a tym sa
mym reguluje ilość przepływającej przezeń cieczy, 
co z kolei wpływa na liczbę obrotów cylindra obro
towego-

Patent nr 35278 [kl. 30 k,13/04)
Zakłady Medycyny i Psychologii Pracy Głównego 

Instytutu Górnictwa (wynalazca Jan Hozer) uzyskały 
patent na aparat ratowniczy, szczególnie do zastoso
wania w górnictwie.

Ratownictwo ludzi w przypadku zaniku oddechu, 
spowodowanego nieszczęśliwym wypadkiem, np. 
wskutek porażenia prądem elektrycznym, zatrucia 
gazami itd., polega zwykle na zastosowaniu rocznych 
zabiegów sztucznego oddychania, polegających prze
ważnie na_ podnoszeniu i opuszczaniu kończyn lub na 
rytmicznym wychylaniu ratowanego pod kątem 
40 —  55° głową na dół i do góry. Możliwości takie
go ratowania są jednak znacznie ograniczone, gdyż 
wymagany jest do tego personel wykwalifikowany 
lub skomplikowany sprzęt ratowniczy, który nie da 
się zastosować w miejscach mało dostępnych, np. 
w kopalni.

Aparat według wynalazku rozwiązuje to zagadnie
nie, gdyż umożliwia nie tylko zastosowanie go w do
wolnym mało dostępnym miejscu, lecz również wy
konywanie zabiegów ratowniczych podczas transpor
tu ratowanego do szpitala lub stacji ratunkowej.

Aparat składa się z osadzonej wahadłowo części le
żakowej i ruchomego podwozia. Do ułożenia ratowa
nego służy deska (1), obita szorstkim materiałem nie
przemakalnym, osadzona odejmowalnie drążkami (2) 
w uchwytach (22) ramy górnej (2a) podwozia. Deska 
Cl) może być unieruchomiona w położeniu poziomym 
za pomocą zatrzasków (29), blokujących skrzyżowa
ne dźwignie (23). Ma ona przy jednym końcu nastaw
ną podpórkę (5) do oparcia nóg ratowanego, a przy 
drugim końcu poduszkę gumową (10), zaopatrzoną 
w otwór środkowy. Ponadto zaopatrzona jest w od
powiedni układ pasów do przymocowywania rato
wanego. Pod deską (1) osadzona jest w uchwycie (17)' 
butla tlenowa (16), połączona wężem gumowym z ma
seczką do sztucznego oddychania, stale przechowy
waną w skrzynce (11). Pozwala to na doprowadzenie 
tlenu podczas transportu ratowanego.

Dźwignie (23) podwozia są zmontowane tak, iz 
umożliwiają wychylanie ratowanego w płaszczyźnie 
pionowej nawet podczas transportu. Kąt wychylania 
deski można regulować za pomocą zderzaków na
stawnych (24, 25). Podwozie ma dwie pary kółek 
(33, 33a), które dają się podnosić do góry w celu usta
wienia aparatu na dolnej ramie (28).

Aparat pozwala n a  stałe wykonywanie zab iegów  
ratowniczych nie tylko podczas p r z e w o ż e n i a  ratowa
nego w chodnikach kopalni, lecz ró w n ie ż  i  podczas 
przewożenia go windą na powierzchnię oraz do szpi- 
tala lu b  stacji ratowniczej.
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Patent nr 35299 (kl. 59 a, 34)
- Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione Sa
nockie Kopalnictwo Naftowe (wynalazca Leon Kędra) 
uzyskało patent na urządzenie do pompy wgłębnej 
do wydobywania ropy naftowej.

Znane pompy wgłębne stosowane w  kopalnictwie 
naftowym  mają w iele wad. Np. w  razie kontroli 
tłoka lub wym iany zużytego tłoka takiej pompy za
chodzi konieczność wypuszczenia z przewodów pom 
powych do otworu wiertniczego ropy, która zostaje 
zanieczyszczona piaskiem. Ponowne pompowanie tej 
ropy -związane jest z niepotrzebnym zużyciem ener
gii, a poza tym  ropa zanieczyszczona piaskiem szyb
ko niszczy tłok pompy.

Urządzenie według wynalazku usuwa te niedogod
ności. Ma ono rurę (1), zaopatrzoną u góry i  u dołu 
w  głowice (2, 3). W ewnątrz tej rury jest osadzona

rurka perforowana (5), za
mocowana w  górnej głow i
cy (2), oraz klocek (4), skła
dający się  z kilku części, 
połączonych pierścieniami 
sprężynowymi (6). Klocek  
(4) posiada wydrążenie osio
w e o, średnicy nieco m niej
szej niż średnica zewnętrz
na rurki (5), w  którym jest 
osadzony sztywno dolny ko
niec rurki (5). Rurka (5) jest 
wkręcona górnym końcem  
w  zawór tłoka pompy i wraz 
z nim może być wyciągnię
ta z otworu wiertniczego. 
Przy wyciąganiu rurki (5) 
klocek (4) zostaje z niej 
ściągnięty wskutek uderze- 
nia go o głowicę (2), a po

opadnięciu na dół zamyka otwór (7) głowicy (3), za
pobiegając w  ten sposób w ypłynięciu ropy do otwo
ru wiertniczego.

Paleni nr 35332 (kl. 22 g, 7/02)
Firma Internationella Siporex Aktiebolaget uzyska

ła patent na przym ocowywanie do stali zbrojeniowej 
w arstwy cementu pumeksowego oraz m ateriałów  
utwardzonych parą w  autoklawie.

Dotychczas w  celu zabezpieczenia stalowych prętów  
zbrojeniowych przed korozją powlekano je warstwą 
rozwodnionego cementu portlandzkiego. Taka w ar
stwa jest jednak nietrwała i  często odpada podczas 
transportu stali zbrojeniowej, cement bowiem w ym a
ga podczas twardnienia dużej ilości wody, cienka zaś 
Warstwa cementu zbyt szybko wysycha przed stward- 
nięciem. Niedogodności te usuwa się według w yna-
lazku przez dodanie do rozwodnionego cementu środ
ków wiążących, najlepiej koloidalnych środków ad- 
heiyjnych, np. kleju kostnego, żelatyny, białka, każe
my, estrów celulozy lub skrobi. Ponadto dodaje się  
do cementu sproszkowanych m ateriałów obojętnych, 
np. gliny, piasku lub chromianów. W arstwę po w yko
naniu utwardza się parą wodną. Taka warstwa w y
kazuje potrzebną wytrzym ałość'oraz jest odporna na 
korozję i na działanie wody.

Patent nr 35312 (kl. 24 e, 3/03)
Skarb Państwa (Centralny Zarząd Przemysłu Syn

tezy Chemicznej) uzyskał patent na gazogencrator 
do kopalnych m ateriałów opałowych, zwłaszcza w ę
gla brunatnego i torfu.

Znane podobne gazbgeneratory mają tę wadę, że 
tylko część wytwarzanego gazu przechodzi przez stre
fę o najwyższej temperaturze, w  której następuje 
krakowanie zawartej w  gazie smoły, reszta zaś gazu

unosi nierozłączną sm ołę do 
silników spalinowych. Wy
maga to umieszczenia m ię
dzy silnikiem  i gazogenera- 
torem odpowiednich ęddzie- 
laczy smoły, co jest kłopot
liw e, zwłaszcza przy gazo- 
generatorach, samochodo
wych.

Gazogenerator według wyr 
nalazku o zgazowywaniu por 
przeczno-strumieniowym u- 
m ożliwia dokładne oczysz
czanie gazu ze smoły dzięki 
przeprowadzaniu całkowitej 
ilości wytwarzanego gazu 
przez strefę o najwyższej 
temperaturze. Posiada on

dyszę powietrzną (d), skierowaną ukośnie do góry,
i umieszczony wyżej w  przeciwległej ścianie prze
wód (f), przez który jest zasysany wytwarzany gaz. 
Cała w ięc ilość gazu jest przeprowadzana przez stre
fę spalania (g), w  której następuje krakowanie 
smoły.

Patent nr 35404 (kl. 1 a, 8)
Główny Instytut Górnictwa (wynalazcy: inż. A. Ba- 

taglia i inż. Z. Czerwienka) uzyskał patent na urzą
dzenie do wydzielania cząstek ciał stałych zawieszo
nych w  cieczy.

F ig  3

Znane podobne urządzenia wykazują następujące 
W ady: powstają w nich szkodliwe wiry poprzeczne

Fig. 1
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dzielonych m ateriałów oraz niekorzystne zużycie 
energii; następuje przesunięcie osi krążenia zasadni
czego poza pionową oś urządzenia, co w ywołuje asy
metrię działania urządzenia i ponowne zmieszanie już 
rozdzielonych materiałów; występują w  nich straty 
energii przy w ypływ ie cieczy oczyszczonej z hydro- 
cyklonu.

Urządzenie według wynalazku usuwa te niedogod
ności. Składa się ze znanego zbiornika stożkowego (1), 
posiadającego u góry część cylindryczną, z dwóch 
przewodów stycznych (2) do doprowadzania cieczy 
oczyszczanej, z prowadnicy (3) o kształcie opływo
wym  zbliżonym do wycinka hiperboloidu obrotowego 
oraz z przewodu (4) do odprowadzania z urządzenia 
cieczy oczyszczonej. Prowadnica (3) ma wydrążenie 
rozszerzające się ku górze. Przewód (4) umieszczony 
jest ponad górnym brzegiem części cylindrycznej 
zbiornika (1) i połączony z prowadnicą (3) przewodem  
spiralnym (5). W ierzchołkowy otwór (6) stożkowej 
części zbiornika (1) do odprowadzania zgęszczonej za
wiesiny posiada znany zawór zamykający.

Paleni nr 35442 (kl. 18 c, 9/02)
Inż. A. Semkowicz uzyskał patent na piec do obrób

ki cieplnej magnesów w  wysokiej temperaturze, 
zwłaszcza magnesów ze stopów Al-Ni-Co.

Piec składa, się z dwóch części (1, 2), stanowiących  
jedną całość. Część (1) stanowi komorę (d), a część (2) 
zawiera trzy komory grzejne (a, b, c), w których w y
twarza się różne temperatury robocze. W- komorach 
(a, b, c) wytwarza się stopniowo wzrastającą tempe-. 
raturę w zakresie 100— 1200°C za pomocą rozmiesz
czonych w  nich niklowych grzejników opornikowych, 
a w  komorze (d) — temperaturę 1200—1350°C za p o 
mocą sylitow ych oporników grzejnych. Komora (d) 
jest oddzielona od komory (c) zasuwą (3).

Komory (a, b, c) są ładowane ogrzewanymi przed
miotami przez otwór (5) i wyładowywane przez otwór 
(8)' w  przypadku obróbki przedmiotów w  temperatu
rze 100— 1200 0C. Gdy wymagana jest obróbka w  tem
peraturze wyższej, aż do 1350°C, wówczas obrabiane 
przedmioty ogrzewa się w komorze (d).

Bezpośrednio przed przednią ścianą pieca znajduje 
się urządzenie (7) do hartowania obrabianych przed
miotów, co pozwala na skrócenie czasu pracy przy 
hartowaniu i właściwe wyzyskanie ciepła ogrzanych 
przedmiotów przez zapobieżenie ochładzania ich pod
czas przenoszenia z pieca do wanny hartowniczej. Do 
samoczynnego . regulowania temperatury w  komo
rze (c) zastosowano termoparę i regulator, umieszczo

ny w szafce rozdzielczej (6), w której znajduje się 
również podobny regulator temperatury w komo
rze (d). Ogrzane przedmioty wrzuca się przez otwór 
komory (d), otwierany za pomocą dźwigni (4), bezpo
średnio do urządzenia hartowniczego (7).

Piec umożliwia obróbkę w sposób ciągły w warun
kach ściśle regulowanych.

Patent nr 35430 (kl. 17 f, 2/03)
Centralne Biuro Aparatury Chemicznej i Urządzeń 

Chłodniczych (wynalazcy: J. Gołogórski, W. Krzywoń
i S. Dreszer) uzyskało patent na wielorurowy wy
miennik ciepła do ciśnieniowej aparatury przemy
słowej.

Znane wymienniki wielorurowe posiadają zwykle 
końce wiązki rur osadzone w odpowiednich dnach si
towych zbiornika, otaczającego te rury, przy czym 
jedna z cieczy jest przeprowadzana przez- te rury, 
a druga przez przestrzeń między rurami. Takie wy
mienniki mają jednak pewne niedogodności, np. wy
magają zastosowania dość grubych den w celu trwa- 

łego zamocowania końców 
rur, a zmniejszenie prze- 
strzeni międzyrurowej jest 
uwarunkowane wytrzyma
łością użytych den; zbyt du
ża przestrzeń międzyruro- 
wa pogarsza warunki prze- 
wodzenia ciepła wskutek 
małej szybkości przepływu 
cieczy w tej przestrzeni.

Wymiennik według wy- 
nalazku usuwa te niedogod
ności dzięki zastosowaniu 
rur (a), posiadających koń
ce o kształcie kielichów (b)
i o poprzecznym przekroju 
sześciobocznym, kwadrato
wym lub trójkątnym. Po
szczególne rury (a) montuje 
się w wymienniku tak, że 
stykające się wzajemnie po

wierzchnie boczne ich kielichów (b) łączy się w miej
scu ich brzegów (d) przez spawanie lub zgrzewanie. 
Taki wymiennik pozwala na zupełne pominięcie den
i dowolne regulowanie wielkości przestrzeni między
rurowej.

Paleni nr 35456 (kl, 42 p, 9/01)
Główny Instyutut Metalurgii (wynalazca inż. M. 

Oktawiec) uzyskał patent na przyrząd do liczenia 
kropel.

FIG. 1
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Przyrząd posiada dźwignię (1), osadzoną obrotowo 
wraz z ośką i zaopatrzoną w  wymienną końcówkę. 
Końcówkę (3) dostosowuje się pod względem w iel
kości i kształtu do wielkości mierzonych kropel i lep
kości cieczy, a pod względem  materiału do w łaści
wości nadżerających mierzonych cieczy. Drugi koniec 
dźw igni posiada kontakt (4), zamykający obwód elek
tryczny podczas jej wychylenia. Drugi kontakt (5), 
współpracujący z kontaktem (4), służy jednocześnie 
do ograniczenia stopnia wychylania dźwigni. Do ogra
niczenia wielkości obrotu powrotnego dźwigni służy  
śrubka (7), a do wyw ołania momentu dodatkowego 
zastosowano sprężynę spiralną (9). Do zamocowania 
końcówek przewodów elektrycznych służą zaciski, 
z których jeden jest osadzony na izolacji, a drugi 
połączony z masą przyrządu. Przyrząd działa w  ten 
sposób, że przy uderzeniu kropli o końcówkę (3) 
dźwignia (1) zostaje wychylona i przy zetknięciu się 
kontaktów (4; 5) następuje przenoszenie impulsów  
elektrycznych.

Patent nr 35494 (kl. 7 c, 19)
Czechosłowacka firma Valcovny trub, narodni pod

nik, uzyskała patent na urządzenie do wykonywania 
wycięć-podłużnych na końcach rur. profilowych.

Dotychczas takie wycięcia wykonywano zw ykle 
przez struganie lub frezowanie. Wymaga to jednak 
dwóch zabiegów roboczych: znaczenia i frezowania, 
a przy struganiu naw et trzech zabiegów: znaczenia, 
wykonania otworu owalnego na końcu w ycięcia
i  strugania. Ponadto sposób taki wymaga personelu 
wykwalifikowanego i wykonywania go w  kilku m iej
scach roboczych, a powstałe zadziory trzeba usuwać 
przez dodatkowe dłutowanie.

W ynalazek usuwa te niedogodności i um ożliwia 
wykonywanie w ycięć w  jednym zabiegu roboczym  
przez robotników niewykwalifikowanych. Urządzenie 
posiada matrycę (1), zaopatrzoną u góry i u dołu

w  wykroje (13), w  których zamocowane są przeciw- 
noże stalowe (4, 5) o kształcie litery U. W szczelinie 
tych przeciwnoży są osadzone w ychylnie noże tną
ce (2, 3). Podczas naciągania wycinanej rury (8) na 
matrycę (1) noże (2, 3), przyciskane w  znany sposób, 
wycinają wycięcia w  jednym  zabiegu.

Patent nr 35514 (kl. 63 c, 42) -
Główny Instytut Mechaniki uzyskał patent na 

amortyzator hydrauliczny do samochodów.
Amortyzator posiada cylinder (2), stanowiący jedną 

całość z dolną częścią (1) o kształcie widełek, a jego
górna część o kształcie 
ucha (3) służy do przymoco
wania amortyzatora do ra- 
my pojazdu. W cylindrze (2) 
osadzony jest tłok (4), za
mocowany na drążku tłoko
w ym  (5) nakrętką ustalają
cą (6), która jednocześnie 
przytrzymuje płytkę zaw o- , 
rową (7). Kanał (14) łączy 
cylinder z zaworem ciśnie
niowym  (11) i jest zam yka-' 
ny zaworem (15, 16). Zawór 
ten nastawia się z zewnątrz 
sprężyną (18) i śrubką na- 
stawczą (19) po odkręceniu 
śruby zamykającej (20). Ka
nał (21) służy do odprowa
dzania oleju z zaworu (11) 
do przestrzeni cylindrycznej 
pod tłokiem  (4).

Amortyzator napełnia się. 
olejem  przez otwór przewo
du (21), zamykany kor

kiem  (23). Do odprowadzania nadmiaru oleju z cy
lindra (2) ma on zbiorniczek pierścieniowy (9), połą
czony kanałem (10) z zaworem (11). Zbiorniczek po
siada otwory (12), przez które spływa olej zgarnięty 
z drążka (5) przez dławik.

Patent nr 35562 (kl. 48 a, 6/08)
Warszawska Fabryka Platerów (wynalazca inż. W. 

Pruszewski) uzyskała patent na sposób srebrzenia 
galwanicznego, zwłaszcza przedmiotów z nowego sre
bra i alpaki.

Znane sposoby srebrzenia wykazują tę niedogod
ność, że nie zapewniają trwałego przylegania- war
stw y srebra do srebrzonych przedmiotów oraz że na
stępuje odpryskiwanie tej warstw y podczas polero
wania.

Sposób w edług wynalazku wyróżnia się tym, że na 
posrebrzane przedmioty, po zanurzeniu ich w  ką
p ieli galwanicznej, działa się najpierw prądem
o zwiększonym natężeniu 1— 1,5 amp. w  ciągu krót
kiego czasu, np. jednej m inuty, wprawiając go jed
nocześnie w  szybki ruch aż do chw ili ukazania się na 
powierzchni przedmiotu pęcherzyków gazowych. 
W stępnie posrebrzony przedmiot w yjm uje się z ką
pieli i przeciera piaskiem  lub szczotką mosiężną. N a
stępnie przedmiot poddaje się srebrzeniu ostateczne
mu w  znany sposób przy użyciu prądu o  małym  na
tężeniu.
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CIEKAWSZE WYNALAZKI ZAGRANICZNE
Pat. ZSRR nr 75219. KI. 31 c. Sposób zwiększania 

twardości stalowych i żeliwnych płytek narzędzi skra
wających, polegający na wzbogacaniu ich krawędzi 
skrawających w  odpowiednie składniki stopowe. Uzy
skuje się to przez zanurzenie takiej płytki w  kąpieli 
roztopionego tlenku żelaza i stopów żelaznych o tem
peraturze topienia stali lub żeliwa i  utrzymywanie jej 
w takiej kąpieli tak długo, aż zaczną topić się jej- 
krawędzie. Następnie płytkę poddaje się odpowied
niej obróbce cieplnej. Część stopów żelaznych kąpieli 
można zastąpić sproszkowaną mieszaniną odpowied
nich składników stopowych. Np. płytki ze stali w ęgli- 
stej narzędzi skrawających korzystnie j e s t  zanurzać 
do ogrzewanej łukowo kąpieli, składającej się z 25% 
żelazowolframu (60%-wego), 4% grafitu, 5% zgorzeli
ny kowalskiej, 40% opiłek żelaznych, 12% żelazowa
nadu (80%-wego), 2% tlenku kobaltu i 12% tlen
ku chromu. W takiej kąpieli o temperaturze 
1450 — 1500°C zanurza się utwardzane krawędzie 
płytek i utrzymuje się w  niej 3 —  5 minut. Następnie 
płytki umieszcza się w  kąpieli olejowej lub ołow io
wej, po czym poddaje się odpowiedniej obróbce ciep
lnej, polegającej na hartowaniu i odpuszczaniu. Spo
sób ten umożliwia szybkie wzbogacanie krawędzi 
skrawających w  chrom, wanad, wolfram  itd. Nadaje
się również do renowacji narzędzi zużytych, 

Pat. ZSRR nr 75798. KI. 61 a. Urządzenie do samo
czynnego gaszenia pożarów wyróżnia się od znanych

- urządzeń tym, że jego głowica rozpylająca ma szcze
liny ińżektorowe do zasysania powietrza oraz mem
branę, zaopatrzoną w  szereg otworków stożkowych 
do kierowania cieczy w  celu wytworzenia z niej pia
ny. Urządzenie posiada zbiornik (1), zawierający ciecz 
pianotwórczą, do którego doprowadza się sprężone 
powietrze pod ciśnieniem 10 atm. Zbiornik posiada

klapę bezpieczeństwa (11)
i manometr (2), a w  dolnej 
części kurek (3), połączony 
z przewodem (4, 5), dopror 
wadzonym do głow icy roz
pylaj ącej (6), umieszczonej 
na miejscu narażonym na 
łatw e zapalenie się, np. nad 
transformatorem. Do dźwi- 
gienki kurka (3) przymoco
wana jest druciana linka (7), 

której jeden koniec przerzucony jest nad krążka
mi (8, 8') i  obciążony blokiem (9), a drugi koniec 
przymocowany do żelaznych drzwi przeciwpożaro
wych. Blok (9) opasuje również linka (10), w  której 
są włączone kolejno znane bezpieczniki cieplne, znaj
dujące się nad miejscami narażonymi na pożar. Je
den koniec tej linki przymocowany jest do ściany 
budynku, a drugi do bloku (9’). W razie powstania

pożaru bezpieczniki cieplne topią się, powodując ro
zerwanie się linki (10), a blok (9) opuszcza się. Dzięki 
temu linka (7) zostaje również odciągnięta na dół, po
wodując otwarcie kurka (3). Ciecz pianotwórcza prze
dostaje się przewodem do głowicy rozpylającej. Gło
wica ta posiada komory (12, 14), połączone wzajemnie 
otworkami stożkowymi (13). Środkowa przestrzeń (15) 
głow icy posiada szczeliny inżektorowe do zasysania 

powietrza, które wytwarza pianę w  komorze (14), do
prowadzaną do dyszy rozpylającej (17).

Pat. ZSRR nr 75875. KI. 57 a. Aparat fotograficz
ny do zdjęć samolotowych posiada obiektyw krótko- 
ogniskowy (1), umieszczony w  kamerze fotograficz
nej pod określonym kątem  względem  stolika (3), oraz

płytkę szklaną (2), za
opatrzoną w  podziałkę 
trapezoidalną. Płytka  
(2) jest umieszczona 
tak, aby jej przedłu
żenie przecinało się  
z linią przecięcia fil
mu z główną płasz
czyzną o b i e k t y w u  
(punkt A). Płytka jest 
oświetlona żarówką 
(4), która zostaje w łą

czona do obwodu elektrycznego w  chwili eksponowa
nia kontaktów, rozmieszczonych na osi wałka roz- 
rządczego aparatu.

Pat. ZSRR nr 75964. KI. 61 a. Sposób i urządzenie 
samoczynne do gaszenia cieczy łatwozapalnej. Sposób 
jest oparty na wytwarzaniu emulsji dwóch nie m ie
szających się cieczy, np. oleju i wody, pod działaniem  
drgań o częstotliwości ultra dźwięku. Wytworzona 
w  ten sposób emulsja pokrywa zapaloną ciecz war
stwą, zabezpieczającą przed dostępem tlenu. Urzą

dzenie do wykonywania tego sposobu posiada wibra
tor (3), połączony przewodem elektrycznym z genera
torem elektronowym (5). Wibrator umieszcza się na 
dnie zbiornika (1), zawierającego ciecz chronioną 
przed zapaleniem. W górnej części zbiornika (1) zamo
cowany jest ponad cieczą znany cieplny bezpiecznik 
przeciwpożarowy (2), włączony do obwodu przekaź
nika (6) i generatora (5). Przy zapaleniu się cieczy 
bezpiecznik (2) topi się i przerywa obwód elektryczny. 
Powoduje to włączenie generatora (5) i u r u c h o m i e n i e  
wibratora (3), który w ytwarza potrzebną emulsję. 
W przypadku gdy drugą ciecz potrzebną do w ytw a
rzania emulsji trzeba doprowadzić dodatkowo, urzą-' 
dzenie posiada zbiorniczek (9), którego kurek (8) jest 
włączony do obwodu przekaźnika,- powodującego 
otwarcie kurka za pośrednictwem elektromagnesu (7).
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Pat. ZSRR nr 75949. Kl. 59 e. Pompa do doprowa- i 
dzańia ciasta wapiennego posiada narząd mimośrodo- 
wy (2), zamocowany na w ale (1) i otoczony osłoną (3).
Narząd ten jest zanurzony 
w  przetłaczanym wapnie 
i wprawia je w  drgania. 
Wał (4) połączony jest z sil
nikiem elektrycznym  (6) za 
pośrednictwem sprzęgieł 
(4, 5) i w ałka pośredniego 
(4a). Wał napędowy (1) jest 
sprzężony z wałem  napę
dzanym (7) przekładnią zę
batą. Kadłub (8) pompy ma 
z jednej strony otwór do za
sysania wapna, a z drugiej 
strony otwór połączony 
Z wężem gum owym  do do
prowadzania wapna do 
miejsca pracy.

Pat. NRD nr 235. Kl. 29 b. Sposób odzyskiwania 
siarki i siarczku węgla. Przy otrzymywaniu sztucz
nych w łókien sposobem wiskozowym  w  kąpieli koa- 
gulującej nagromadza się siarkowodór i siarczek w ę
gla. Kąpiel regeneruje się zazwyczaj przez podgrze
wanie w  aparatach próżniowych, przy czym ucho
dzący wraz z parą wodną siarkowodór i siarczek w ę
gla łapie się. Stwierdzono, że można pominąć odpa
rowywanie w  aparatach próżniowych, a mimo to 
uzyskać całkowite odgazowanie kąpieli, jeśli odpły- 
wającą kąpiel poddawać w  zamkniętym zbiorniku 
silnemu mieszaniu przy równoczesnym odprowadza- ■ 
niu gazów. Przy temperaturze kąpieli 40 —  50° C 
wystarcza 10-minutowe mieszanie w  zamkniętym  
zbiorniku do całkowitego odpędzenia siarkowodoru 
i par siarczku węgla. W kąpieli pozostaje niewielka  
ilość gazu i można odrazu zawrócić kąpiel do pro
cesu, uchodzące zaś gazy zawierają siarkowodór 
i siarczek w ęgla w  stosunkowo dużym stężeniu, tak 
że można je łatwo poddać dalszej przeróbce w  celu 
odzyskania tych składników.

Pat. NRD nr 361. Kl. 29 a. Sposób utrwalania 
nici z syntetycznych liniowych polimerów. Nici z syn
tetycznych liniowych polimerów, np. z polimeru 
6-kaprolaktamu, po rozciągnięciu na zimno muszą 
być poddane procesowi utrwalania, który m. in. za
pobiega kurczeniu się materiału. Utrwalenie to prze
prowadza się zwykle za pomocą gorącej wody, przy 
czym Z nici zostają usunięte niskocząsteczkowe skład
niki. Traktuje się zwykle gorącą wodą nici nawinięte 
na dziurkowanych cewkach, przy czym na cewkę nie 
można nici nawijać grubo, gdyż gorąca woda nie mo
głaby należycie przeniknąć. Sposób według wynalaz
ku umożliwia ominięcie niedogodności dotychczaso
wych procesów i otrzymanie nici utrwalonych o lep
szych właściwościach niż dotychczas. Sposób polega 
na przepuszczaniu nici, po rozciągnięciu na zimno, 
przez gorącą wodę o temperaturze 90 — 95° C, przy 
równoczesnym dodatkowym rozciąganiu o 5 —  30%  
pierwotnej długości. Rozciąganie przeprowadza się 
w  znany sposób m iędzy dwiema parami walców. N it
ka między tym i dwiem a parami w alców  biegnie ryn
ną, wypełnioną gorącą wodą. Po przejściu przez dru
gą, parę w alców  nić kieruje się do suszarni, -gdzie zo-

Fig. i Fig. 1

staje wysuszona do zawartości 4 — 6%> wody. Za 
suszarnią dobrze jest umieścić trzecią parę walców, 
która w  czasie suszenia nadaje nitce naprężenie w y
noszące 50 — 500 g.

Pat. CSR nr 81411. Kl. 30 f. Kroplomierz do ls-
karstw, składający się z przezroczystej rurki, zw ężo
nej na jednym  koń
cu i zaopatrzonej na 
drugim końcu w  balo
nik gumowy lub inny  
odpowiedni narząd 
sprężysty, utrzymują
cy w  stanie spoczynku 
swą największą po
jemność, znamienny 
tym, że rurka (1) jest 
zaopatrzona w  skalę
(3), której podziałka
(4) wyraża liczbę kro
pel wytłoczonego lub 
zassanego lekarstwa, 
zgodnie z fig. 1 lub 
fig.. 2.

Pat. CSR nr 81600. Kl. 45 b. Maszyna do przepro
wadzania zbioru sporyszu, hodowanego sztucznie, lub 
innych podobnych płodów, znamienna tym, że zawie
ra parę lub układ umieszczonych obok siebie par 
walcowych szczotek zbiorczych (4), osadzonych po
chyło i obracających się w  kierunku, odpowiadającym

wciąganiu między nie kłosów, a także poziomą ścian
kę oporową (15a), umieszczoną przed dolnym koń
cem szczotek walcowych, dzięki której kłosy, w ciąg
nięte w  czasie jazdy między szczotki, ulegają prze
sunięciu powrotnemu w  kierunku, przeciwnym  kie
runkowi obrotów szczotek (fig. 1), w  związku z czym  
następuje oczesywanie kłosów. Szczotki walcow e (4) 
są wykonane z miękkiego włosia. W szystkie pary 
szczotek są osłonięte obudową (14), otwartą z przodu 
i tworzącą pod dolnym końcem szczotek komorę 
zbiorczą (15), której przednia ścianka (15a) stanowi 
powierzchnię oporową dla łodyg zbożowych. Wzdłuż 
szczotek walcowych osadzone są wewnątrz obudowy 
(14) płaskie szczotki ścierające (17), doprowadzające 
zebrany sporysz do komory zbiorczej (15). Do przed
niej części obudowy (14) przymocowane są klinowe 
zgarniacze (18), zgarniające zboże ku środkowi każ
dej pary szczotek walcowych (fig. 2). Napęd tych  
szczotek pochodzi od wspólnego w ału pędnego (7), 
umieszczonego przed ich górnym końcem i niosącego 
koła przekładniowe (12), z których każde zazębia się 
z dwoma kołami (13), osadzonymi na wałkach odnoś
nej pary szczotek.

Fig-1
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Fig. 1

Pat. CSR nr 81025. KI. 45 g. Przyrząd do nacierania 
sadzonek leśnych, drzew itp. środkami, chroniącymi 
je przed szkodnikami i chorobami, zawierający zbior
niczek na substancję ochronną oraz jeden lub kilka 
kurków w ypływ ow ych, znamienny tym, że pod kur

kiem  (18) są umiesz
czone szczotki do na
cierania (11), przymo
cowane do końców  
dźwigni nożycowych 
(4, 5) i nawilgacane 
substancją ochronna, 
wypływającą ze zbior
niczka przez wspom
niany kurek, przy 
czym jedna z dźwigni 
(4, 5) jest połączona 
sztywno ze zbiornicz
kiem, druga zaś obra
ca się dokoła czopa (3), 
osadzonego na zbior

niczku. Końce dźwigni, znajdujące się pod zbiornicz
kiem, są zaopatrzone w  uchwyty do zamocowania 
szczotek (11). Kurek (18) jest przedłużony rurką (17), 
dotykającą do szczotki (11).

Pat. CSR nr 81304. KI. 67 a. Przenośna elektro- 
szlifierka, napędzana silnikiem  z zewnętrznym w ir
nikiem  oraz z wałem, niosącym stojan i zaopatrzonym  
na obu końcach w  rękojeści, znamienna tym, że śro
dek ciężkości silnika pokrywa się ze środkiem cięż
kości tarczy szlifier
skiej (7), przymocowa
nej do w irnika (6) sil
nika, lub leży w  jego 
bezpośrednim sąsiedz
twie. Obudowa (11, ,12) 
wirnika jest dwudziel
na i ukształtowana 
w  ten sposób, że two
rzy jednocześnie koł
nierze mocujące tarczy 
szlifierskiej (7). Nowa 
elektroszlifierka jest 
stosunkowo lekka, da
je się łatw o przenosić
i  zajmuje mało m iej
sca, a ponadto jest na
der wygodna i prak
tyczna w  użyciu ze 
względu na odpowied
ni rozkład mas wiru
jących.

Pat. CSR nr 81289. KI. 17 a. Emulsja chłodząca,
znamienna tym, że składa się z rozcieńczonych hy
drolizatów albuminów wszelkiego rodzaju. Emulsje 
chłodzące są stosowane przy obróbce mechanicznej 
m etali i w inny wykazywać działanie chłodzące, sma
rujące i przeciwkorozyjne. Dotychczasowe emulsje 
były przygotowywane na podkładzie tłuszczowym, 
pozostawiającym na obrabianym przedmiocie cienką 
błonkę tłuszczową, która musiała być usuwana przed 
dalszą obróbką, np. przed lakierowaniem czy w y
prawianiem. Emulsja według wynalazku odpowiada 
wszystkim wymaganiom, a ponadto wykazuje zdol
ność wytwarzania na obrabianym przedmiocie deli
katnej błonki, nie zawierającej tłuszczu, i przeciw-!

działającej późniejszemu rdzewieniu przedmiotu. 
Błonka ta nie utrudnia dalszej obróbki przedmiotu. 
Jako surowiec w yjściowy przy otrzymywaniu nowej 
emulsji mogą służyć np. odpadki skórzane, zwłaszcza 
ścinki skóry garbowanej.

Pat. Szwajcarski nr 278 
399. KI. 115 b. Lampa elek
tryczna, mająca dwie osa
dzone współosiowo osłony 
do ochrony żarówki, um iesz
czone w  odstępie ok. 5 mm, 
całkowicie zabezpieczone 
przed spowodowaniem eks
plozji. Osłonę wewnętrzną 
(10) wykonano ze szkła, 
a osłonę zewnętrzną (11) 
z przezroczystego, nie pęka
jącego i elastycznego two
rzywa sztucznego.

Pat. szwajcarski nr 
278 713. KI. 101 c. 
Urządzenie do przele
wania cieczy ze zbior
nika pod ciśnieniem, 
zapobiegające rozprys
kiwaniu cieczy, zwłasz
cza cieczy żrących. Ma 
ono balonik gumowy 
(13) połączony ze zbior
nikiem  (1) rurką (8); 
Podczas pobierania 
cieczy do naczynia (4) 
naciska się balonik (13) 
nogą.

Pat. szwajcarski nr 278 778. Kl. 116 h. Sposób 
otrzymywania nowego karboksybenzenosulfonyloal- 
kiloamidu. Wiadomo, że najbardziej kłopotliwą wła
ściwością penicyliny jest to, że zostaje ona bardzo 
szybko wydalona przez nerki z organizmu i utrzy- 

.manie przez czas dłuższy potrzebnego jej stężenia 
we krwi wymaga częstego powtarzania zastrzyków, 
Najrozmaitsze próby przeciwdziałania wydzielaniu 
się penicyliny przez nerki nie dawały dotychczas za
dowalającego rozwiązania. Stwierdzono, że można 
w dużym stopniu zahamować wydzielanie się peni
cyliny z krwiobiegu przez nerki za pomocą p-kar- 
boksybenzenosulfonylo-dwu-n-pr,opyloamidu o wzo
rze:

Związek ten jest mało toksyczny, rozpuszcza się 
w plazmie krwi i powoduje w stężeniu 10 mg na 
100 cm3 plazmy krwi zmniejszenie szybkości wydzie
lania się penicyliny do 1/5 szybkości normalnej. Sto
suje się go doustnie, dożylnie lub domięśniowo w iloś
ci 4— 16 g dziennie, razem z penicyliną lub oddzielnie. 
Związek ten otrzymuje się przez kondensację p-kar- 
boksybenzenosulfonylohaloidku z dwu-n-propyloami- 
ną, ewentualnie w obojętnym rozpuszczalniku. Zwią
zek ma postać białej, krystalicznej substancji o-tem  ̂
peraturze topnienia 194 —  196° G. ;
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Pat. szwajcarski nr 279 015. Kl. 79 k. Uchwyt do 
noża tokarskiego, wyposażony w  odpowiedni narząd 
mocujący, mający głowicę zaciskową (4) do unieru

chamiania noży tokarskich (11), przy czym trwałe za
ciśnięcie noży uzyskuje się za pomocą pręta (5), prze
chodzącego przez wydrążenie uchwytu i zaopatrzone
go na w olnym  końcu (6) w  nakrętkę (7).

Pat. szwajcarski nr 279 026. Kl. 87 a. Śrubokręt 
przystosowany do uchwycenia łba śruby, um ożliwia
jący wkręcanie ś rub-
w  miejscach trudno 
dostępnych i u łatw ia
jący pracę przy mon
tażu urządzeń mecha
nicznych, - osadzony 
przesuwnie w  dwu
dzielnej tulejce (3), 
sprężynującej na koń
cach (8). Śrubokręt (1) 
jest przesuwany za p o - - 
mocą nakrętki m ole
towanej (10), a końce 
(8) tulejki (3) są zw ie
rane na łbie wkręca
nej śruby za pomocą 
tulejki (11), przesuwa
nej za pomocą nakręt
ki (12).

Pat. szwajcarski nr 279 077. Kl. 111 a. U chwyt do 
przewodów elektrycznych, dający się zamocować

w  sposób elastyczny bez demontażu przewodu, ma 
kształt litery U. Na nagwintowanym  ramieniu (7) 
uchwytu jest osadzona płytka (2), zaopatrzona na dru
gim końcu w  otwór do osadzania końca (6) drugiego 
ramienia uchwytu. Płytka (2) jest dociskana do 
umieszczonych w  uchwycie przewodów za pomocą 
nakrętki (3) i sprężynującej podkładki (4). Taki 
uchwyt nie naraża przewodów na ścinanie, jest tani
i łatw y do zamocowania na przewodach.

Pat. szwajcarski nr 279 104. Kl. 116 h. Sposób 
otrzymywania nowych kwasów fosfonowych. Stw ier
dzono, że związki o wzorze ogólnym:

w którym R oznacza wodór, alkil, aralkil lub aryl, 
wykazują działanie terapeutyczne, wpływając pobu
dzająco na przemianę materii. Nowe te związki moż
na otrzymać, działając połączeniami oddającymi rod
nik kwasu nikotynowego, np. kwasem nikotynowym, 
jego bezwodnikiem, chlorkiem lub estrem, na zwią
zek o budowie:

lub też poddając reakcji związek o wzorze:

z trójhaloidkiem fosforu i działając wodą na w ytw o
rzony pośredni produkt o wzorze:

Nowe środki, zwłaszcza w  postaci soli ciężkich me
tali dwuwartościowych fizjologicznie czynnych, sta
nowią cenne środki lecznicze.

Pat. szwajcarski nr 279 105. Kl. 116 h. Sposób 
otrzymywania nowych związków kwasu fenyloetylo- 
barbiturowego. Stwierdzono, że l-fenylo-2-am inopro- 
pany o wzorze ogólnym:

w  którym R oznacza wodór lub metyl, tworzą z kw a
sem 5-fenylo-5-etylobarbiturowym trwałe, dobrze 
krystalizujące związki; Związki te można łatwo otrzy
mać przez zw ykłe stopienie składników lub ogrza
nie ich w  roztworze wodnym lub w  rozpuszczalni
kach organicznych. Tworzą się zawsze związki o sto
sunku cząsteczkowym składników 1 :1 , niezależnie 
od użycia nadmiaru jednego składnika. Nowe związ
ki rozpuszczają się trudno w  wodzie, a łatwo w  roz
puszczalnikach organicznych. W łaściwości nasenne , 
jak również toksyczność kwasu fenyloetylobarbitu- 
rowego w  tych nowych związkach zostaje znacznie 
zmniejszona, tak że nadają się one jako wysoce sku
teczne leki w  przypadkach epilepsji.

Pat. szwajcarski nr 279 617. Kl. 34 b. Nowy sposób 
konserwacji jaj, wykazujący duże zalety w  porówna
niu ze znanymi sposobami, polega na zanurzaniu 
świeżych jaj do wodnego roztworu hydroksyetyloce- 
lulozy, zawierającego nieznaczną ilość parafiny. W ten  
sposób jaja zostają całkowicie zabezpieczone przed 
zepsuciem i stratą w ilgoci i mogą być przechowywa
ne w  normalnej temperaturze do dwóch lat, zacho
wując wszelkie w łaściwości kulinarne jaj świeżych. 
Osiąga się to dzięki temu, że wodny roztwór hydro- 
ksyetylocelulozy - przenika łatwo przez pory skoru
pek i  na podskórnej powłoce jaj tworzy nieprzepusz
czalną błonkę, zapobiegającą dyfuzji zawartej w  jaj
ku wody.
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Pat. szwajcarski nr 279 637. Kl. 38 c. Tani bakterio
bójczy środek czyszczący zawiera nieznaczne ilości 
substancji bakteriobójczej i posiada dobre właściwości 
czyszczące i dezynfekujące. Obok substancji czyszczą
cej, np. mydła, zawiera nieznaczną ilość (ok. 2%) bak
teriobójczego chlorowcowanego eteru 2,2’-dwuoksy- 
dwufenylowego.

Pat. szwajcarski nr 280 197. KI. 41. Kompozycja 
termoplastyczna. Do żywic w inylowych dodaje się, 
jak wiadomo, substancji absorbujących chlorowodór, 
np. węglanu ołowiu, w  celu przeciwdziałania ich roz
kładowi i starzeniu się. Do uzyskania dobrych w yni
ków potrzebny jest jednak dodatek, wynoszący co 
najmniej 5'°/o, co znów. odbija się niekorzystnie na in
nych właściwościach żywicy. Znane jest również sto
sowanie ciężkich olejów mineralnych jako plastyfi
katorów żywic w inylowych. Oleje te nadają żywicy  
nieprzyjemny zapach. Stwierdzono, że równoczesne 
dodawanie do żywic w inylow ych substancji absorbu
jącej chlorowodór i olejów ciężkich stwarza z jednej 
strony m ożliwość dodania dużej ilości absorbenta bez 
pogorszenia właściwości mechanicznych i termopla
stycznych żywicy, z drugiej zaś strony dodany olej 
nie nadaje żyw icy przykrego zapachu. Żywica w e
dług wynalazku zawiera 3 — 15°/o substancji absor
bującej chlorowodór i 3 ,5- 25% oleju ciężkiego 
o temperaturze wrzenia 150 —  228" C (pod ciśnie
niem  1 mm Hg). Kompozycja jest bardzo odporna 
na czynniki chemiczne, nie starzeje się, posiada bar
dzo dobrą wytrzymałość mechaniczną, właściwości 
termoplastyczne i jest bez zapachu.

Pat. francuski nr 995 
104. Gr. 5, kl. 6. Le
war o śrubie zawie
szonej posiada napęd 
ręczny (6) do obraca
nia śruby dźwigającej 
(2), na której osadzo
ny jest uchw yt (3) do 
zawieszania podnoszo
nego ciężaru.

Pat. francuski nr 999 
269. Gr. 10, kl. 1. Ko
ło samochodowe ma
obręcz m etalową (2), 
zamocowaną od zew- 
nętrznej strony opony 
(4) na tarczy (5) koła 
za pomocą ramion (6). 
Taka obręcz zabezpie
cza oponę koła przed 
uderzeniami o krawęż
niki chodników. 

- Pat. francuski nr 995 194. Gr. 7, kl. 1. Urządzenie 
-do dostarczania betonu lub zaprawy murarskiej
um ożliwia dostawę tych materiałów pod ciśnieniem

na dużą odległość 
i poniżej przeszkody. 
Składa się ze zbiorni- 
ka (1), zaopatrzonego 
w  przewód doprowa
dzający (4). W zbior
niku znajduje się za
wieszony na ramieniu 
(7) wibrator (3), napę
dzany dowolnym sil
nikiem. Wibrator w y
konuje 4000 drgań na 
minutę i na przeno
szony materiał w yw ie
ra nacisk, wystarcza
jący do doprowadza
nia materiału na do
wolną odległość. ,

Pat. francuski nr 995 
538. Gr. 5, kl. 4. Klucz 
o szczękach ' nastaw-  
nych, dający się łatwo 
dopasować do wielkoś
ci dokręcanej nakręt
ki, posiada sworzeń 
(i) o podwójnych od
wrotnych gwintach  
(j1, j2), zaopatrzony w  
moletowaną nakrętkę 
(g). -Obrót nakrętki 
w  jednym lub drugim 
kierunku powoduje 
wzajemne zbliżanie się 
lub oddalanie szczęk 
(f1, f2) k lu cza ..

Pat. francuski nr 998 139. Gr. 8, kl. 1. Urządzenie 
do usuwania z oddali m etalowych podpór kopalnia
nych za pomocą liny stalowej i kołowrotu, zabezpie
czające górnika przed zasypaniem, posiada strze-

m ię (1), osadzone na
podporze (3) ponad jej 
zam kiem  (2), oraz 
dźwignię (8), osadzoną 
obrotowo na sworzniu 
(4), połączonym ze 
strzemieniem (1). Po
ciągnięcie liny, przy

mocowanej do gór
nego końca ramienia, 
powoduje nacisk dol
nego końca dźwigni (8) 
na klin (12) zamka-(2). 
Po zluzowaniu zamka 
(2) podporę można ła
two usunąć.
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Pat. francuski nr 995 
152. Gr. 9, kl. 1. Wia
dro, mające spłaszcze
nie boczne (8), które 
nie tylko ułatwia prze
noszenie wiadra, ale 
umożliwia przenosze
nie dwóch takich wia
der w  jednym ręku.

Pat. francuski nr 999 849. Gr. 8, kl. 1. Hamulec 
bezpieczeństwa do klatki wyciągu kopalnianego, po
wodujący stopniowe hamowanie, lecz umożliwiający 
szybkie zatrzymanie wyciągu w  przypadku, gdy klat
ka podniesie się ponad
otwór wyładunkow y  
i zachodzi możliwość 
zderzenia się jej z ko
łem  linowym . W yna
lazek polega na um ie
szczeniu ruchomej bel
ki- (1), nad otworem  
wyładowczym. Gdy 
klatka przekroczy w ła
ściwe m iejsce zatrzy
mania się, belka (1) 
działa na urządzenie 
-hamujące (5), na które 
działają hamulce, skła
d a ją ce -się  z szeregu  
ostrzy (4), wnikają
cych w  to belkowe u- 
rządzenie hamujące (5).

Fig. 2 Fig. 1.

F ig .4

- Pat. francuski nr 999 901. Gr. 12, kl. 6. Ulepszenie 
osłony lub kabla elektrycznego o ciekłym rdzeniu 
oleistym  oraz urządzenie, umożliwiające odnajdywa
nie miejsc przeciekania oleju bez kosztownego odko
pywania kabla na długich przestrzeniach. Kable 
o ciekłym  rdzeniu oleistym  mają dwie powłoki oło

wiane, z których zewnętrzna zapewnia odporność w e- 
wnętrznej powłoki na działanie ciśnienia oleju w  kab
lu. W początkowej fazie uszkodzenia kabla następuje 
przeciekanie oleju przez powłokę wewnętrzną. Olej 
rozprzestrzenia się w  armaturze metalowej między 
obu powłokami do chwili, kiedy pod ciśnieniem oleju 
również zewnętrzna powłoka zacznie przeciekać.. Stan

uszkodzenia kabla sygnalizują wprawdzie manome
try, wmontowane w  dużych odstępach w  kablu, lecz 
nie ustalają dokładnie miejsca przeciekania. W myśl 
wynalazku przy układaniu kabla w  ziemi zaopatruje 
się go w  pierścienie metalowe, rozmieszczone w  okreś
lonych odstępach, a także w  komorach łącznicowych, 
przy czym pierścienie te przytrzymują małe zbiornicz
ki, przylutowane do krawędzi ołowianej powłoki ze
wnętrznej, jest więc pewna przestrzeń, w  której prze
ciekający olej może się ewentualnie zbierać. W tak 
wytworzonych komorach alarmowych zainstalowano 
sygnalizację elektryczną, działającą pod wpływem  
zbierającego się w  nich oleju. Dwa przewody elek
tryczne łączą seryjnie lub w  inny sposób wszystkie 
komory alarmowe i w  przypadku przeciekania oleju 
można łatwo ustalić, na którym odcinku kabla znaj
duje się uszkodzenie.

Pat. francuski nr 1 000 138. Gr. 8, kl. 1. Wrębiarka 
do węgla, wyposażona w  wym ienne zespoły narzą
dów tnących, działających w  jednym  lub w  dwóch 
kierunkach, posiada 
dwa. zespoły narzą
dów tnących (15, 16), 
zamocowanych n a , su
waku (12), osadzonym 
przesuwnie wzdłuż 
szyny (11) za pomocą 
łańcuchów (13). Nad
to wrębiarka jest za- 
wieszona na przenoś
niku (10). Narządy tną
ce (15, 16) mają różne 
ukształtowanie ostrza 
(15a, 16a). Uchwyt (14.) 
narządów tnących (15,
16) jest osadzony na 
suwaku (12) wychyl- 
nie i może być nasta
w iony pod pewnym  
kątem do urabianego 
pokładu.

Pat. francuski nr 1 000 147. Gr. 8, kl. 1. Wrębiarka 
do węgla, osadzona przesuwnie od tylnej strony prze
nośnika (16) za pomocą łańcuchów (17) i zaopatrzona

w  narządy tnące (12, 
13), skierowane od
wrotnie, posiada łyż
w y (19), um ożliwiają
ce dokładne nastaw ie
nie głębokości w rę
bu narządów tnących, 
a przez to uregulowa
nie również szybkości 
ruchu naprzód oraz 
ilości urabianego w ęg
la. Wrębiarka nadaje 
się szczególnie ko
rzystnie do urabiania 
pokładów o różnej 
twardości lub zaw ie
rających wtrącenia pi
rytowe lub podobne, 
zmuszające do zw al
niania szybkości posu
w u narządów tnących.
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Pat. brytyjski nr 561023. Hamulec elektromagne
tyczny posiada dwa narządy cierne (e, d), zamocowa
ne na wałach napędowym i napędzanym (g, f)  i oto
czone pierścieniowym elektromagnesem (a, r), zamo
cowanym nieruchomo na wspornikach (h, k ). Na
rząd (d) jest osadzony na 
rowkowanym końcu w ału (f) 
przesuwnie osiowo, tak iż 
przy włączeniu elektromag
nesu zostaje dociśnięty1 do 
narządu (e), sprzęgając wa
ły  (g, f). Narząd (d) znaj
duje się pod działaniem sprę
żyny (p), przykrytej osłoną 
(n ), która służy do odsuwa
nia tego narządu od narządu (e) po wyłączeniu elek
tromagnesu. W celu uzyskania lepszego sprzęgnięcia 
walów (g, f) powierzchnie stykające się (s  t) narzą
dów (e, d) są wykonane z dobrego przewodnika elek
trycznego, np. z miedzi.

Pat. brytyjski nr 561057. Hamulec hydrauliczny 
posada cylinder (a), do którego doprowadza się pod 
ciśnieniem ciecz, np. olej, przez dławiony otwór (h ),

kanał (1) i kanał (r), s te 
rowany za pomocą zaworu 
(n). Zawór ten przy odpo
wiednim nastawieniu łączy 
cylinder (a) z  (kanałem (r) 
lub z wylotem (s ) . Kanał 
(1) jest- połączony z  cylin
drem (m ), w  którym osadzo
ny jest tłok, naciskany w  
dół sprężyną (o). Przy wy- 

ciśnienia oleju w  kanale (1) 
część oleju wchodzi do cylindra (m ), przesuwając 
tłok do góry. Olej w  cylindrze (a) ciśnie na tłok i  za 
pośrednictwem układu dźwigni (e) przyciska klocek 
hamulcowy do bębna (f).

tworzeniu zbyt dużego

sproszkowanego molibdenu rdzeń (5) może być wyko
nany z wolframu, który może być użyty przy dalszej 
obróbce tulejki.

Pat. brytyjski nr 568 918. Sposób lutowania alu
minium i jego stopów z miedzią lub cynkiem. W celu  
zapewnienia mocnego połączenia lutowanych przed
miotów łączoną powierzchnię przedmiotu aluminiowe
go powleka się warstwą mieszaniny, zawierającej cynk 
metaliczny lub jego stop z kadmem, i ogrzewa się aż 
do trwałego połączenia się jej. z aluminium. Taką 
powłokę można wytworzyć przez zanurzenie lutowa
nej powierzchni w wodnym roztworze, zawierającym  
10 cz. cyjanku cynku, 10 cz. sody kaustycznej, 0,75 cz. 
siarczku kadmu i 40 cz. wody. Powłokę ogrzewa się 
następnie w  temperaturze 350— 450°C bezpośrednio lub 
przez zanurzenie w  roztopionej kąpieli metalowej, np. 
ołowiu lub ołowiu i cyny, zawierającej 2—3% antymo
nu. Samo lutowanie wykonuje się w  sposób znany

Pat. brytyjski nr 567 725. Topnik do spawania 
magnezu i  jego stopów, zawierających cyrkon, zapew
nia dobre wyniki spawania, składa się zaś z 25% 
chlorku litu, 10% fluorku potasu, 35% chlorku potasu, 
30% chlorku sodu. Może również zawierać do 5% 
chlorku baru.

Pat. brytyjski nr 573 740. Wyrób tulejek bez szwu 
z proszków metali, np. wolframu, molibdenu, tantalu, 
niobu itd. Używa się w  tym  celu formy, wykonanej 
ze ś c ianek bocznych (1 ) , podstawy (2 ) i dociskanej 
pokrywy (3). W takiej 
formie umieszcza się 
rdzeń (5), wykonany ż 
materiału o  n iższej 
temperaturze topnienia 
niż temperatura spie
kania wytworzonej tu
lejki, np. w  postaci 
pręta szklanego. Do 
formy wtłacza się mieszaninę sproszkowanych metali 
pod ciśnieniem 4— 8 kg/cm2 .Następnie tulejkę spie
ka się, ogrzewając ją łukowo lub indukcyjnie. Rdzeń 
stopiony podczas spiekania zastępuje się prętem me
talowym przy dalszej obróbce tulejki przez walcowa
nie lub wyciąganię. Przy wyrobię takich tulejek ze

Pat. brytyjski nr 569 619, Sposób oczyszczania od
lewnego aluminium i jego stopów od zawartych w  
nim tlenków. Dotychczas w  tym celu do roztopione
go aluminium dodaje się odpowiednich topników, któ

re wiążą tlenki, tworząc 
żuż le.- Oczyszczanie takie nie 
daje na ogół wyników zado
walających, gdyż topnik re
aguje z metalem tylko na 
powierzchni, nie sięgając do 
jego warstw dolnych. Wy
nalazek usuwa te niedogod
ności w ten sposób, że top
nik (g) wprowadza się do 
rury (c), zanurzonej w  roz
topionym aluminium w  tyglu  
(a). Do ruiry tej przewodem 
(e) doprowadza się sprężo
ny gaz obojętny, np. azot, 
który powoduje mieszanie a- 

luminium. Dzięki temu topnik ma możność przenik
nąć do głębszych warstw  metalu.

Pat. brytyjski nr. 580 827. 
Pneum atyczne zawieszenie 
kól pojazdów posiada tłok  
(4), osadzony przesuwnie 
w  cylindrze (10) i zaopa
trzony w  uszczelki (6 , ,8). 
Górna część cylindra (10) 
ma średnicę większą niż 
część dolna. Części te są 
wzajem nie połączone łączni
kiem  (13), zaopatrzonym  
w  zawór kulkowy (15) i na
stawny zawór iglicowy (16), 

przyciskany sprężyną. Otwór 
(15c) łącznika (13) umożliwia 
stałe- połączenie obu części 
cylindra (10). Górna część 
jest dopełniana powietrzem  
przez zawór (19).
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Pat. brytyjski nr 580 918; Elastyczne zamocow anie 
maszyn na fundamencie: Używa się podkładki ela
stycznej, np. gumowej (1), umieszczonej między pod
stawą (2) m aszyny i fundamentem (3). Podkładka ma 
Występ (4), wchodzący do otworu (5) w  fundamencie, 
jest zaś przymocowana do podstawy maszyny za po

mocą śruby (7), która może 
być zaopatrzona w  odpo
wiednią tulejkę usztywnia
jącą. W edług odmiany za
mocowania (fig. 17) pod- 

k ładka (1) może mieć u gó
ry występ (11), wchodzący
do otworu (12) podstawy (2), przy  czym dolny w y
stęp (4) ma wym iary nieco większe niż otwór (5), 
dzięki czemu dobrze przylega do ścianek otworu. Sru- 
ba może mieć też kształt, przedstawiony ha fig. 13.

-  brytyjski nr 581 333. Amortyzator samoustaw- 
nych kół pojazdów, np. kół samolotu, posiada telesko
powo osadzone części (14, 15), zaopatrzone w  kołnie
rze (23, 18) połączone wzajemnie przegubami (20, 22). 
Kołnierz (18) stanowi jedną całość z częścią (15).

FIC. 5.
FIG 1.

Wspornik (16), zaopa
trzony w widełki (13)' 
olejm ujące koło (12), 
połączony jest z częś
cią (14). Na tym  
Wsporniku osadzony 
jest obrotowo amorty
zator (17), którego ro
wek (35) współpracuje 
z trzpieniem (25) koł
nierza (23). Amortyzator (17) posiada część obroto
wą (29), zaopatrzoną w  ramiona promieniow e (281 
i kanaliki (32, 32a), które mogą być łączone piono
w ym  kanalikiem osiowym, zaopatrzonym w  zawór 
nastawny. Amortyzator działa tylko wówczas, gdy 
trzpień (25) współpracuje z rowkiem (35), tzn. przy 
obrocie w idełek (13) koła (12) o ok. 30° w  dowolną 
stronę od ich położenia środkowego. W idełki mogą 
obracać się w  obie strony o kąt 180°, a ruch ten jest 
ograniczony za pomocą pary zderzaków (38) oraz zde
rzaka (42), zamocowanego na kołnierzu (23), który 
współpracuje z w ycięciem  (37) ramienia (34).

Pat. brytyjski nr 581 417. Zawieszenie kół pojazdów
posiada elastyczny narząd (32); Wypełniony sprężo
nym  gazem, osadzony osiowo w  osłonie (3l)j oddzie
lonej od komory hydraulicznej (10) przegrodą (13). 
Przegroda posiada otworki (21, 25), zamknięte zwykle  
sprężystymi narządami. Otworki te zostają otwarte, 
gdy ciśnienie w  komorze 
(10) staje się większe niż 
w  osłonie (31). Wówczas 
ciecz przepływa do osłony
(31) i wywiera ciśnienie na 
narząd (32). Gdy obciążenie 
koła pojazdu zmniejsza się, 
narząd (32) rozpręża się; 
i przepycha ciecz z powro
tem do komory (10). Narząd
(32) ma postać elastycznego 
worka, zamocowanego za 
pomocą kołnierza (34), któ
rego wydrążenie jest połą
czone kanalikiem (36) z prze
wodem do doprowadzania
do narządu (32) sprężonego 
gazu, zaopatrzonym w z i -  
w ór nastawny (37). Przy 
ściskaniu urządzenia c ie cz  

jest przetłaczana z komo
ry (10) dó Osłony (31) przez, otworek (21) i ciśnie na 
zawór (23), a przy zmniejszeniu obciążenia jest wypy
chana z osłony (31) przez otwór (24), Otwierając jed
nocześnie zawór (26) Otworu (25), przez który ciecz, 
wtłaczana jest do komóry (10). W ycięcia obwodo- 
we (29) umożliwiają swobodny przepływ cieczy mię- 
dzy przestrzenią pierścieniową (28) i komorą (10);

Pat. brytyjski nr 652 743. Powłoka ochronna przed
m iotów aluminiowych posiada kolor biały i jest zbli
żona do nieprzezroczystej powłoki emalii. Uzyskuje 
się ją wskutek strącania wodorotlenku tytanu przez 
anodowanie przedmiotów w  roztworze soli tytano
wych. Przez dodanie do takiej kąpieli chlorków cyn
ku i magnezu w  obecności kwasu chromowego można 
wytwarzać powłoki ochronne, zawierające białe 
kryształki tlenku glinu o znacznie lepszych w łaści
wościach niż powłoki, uzyskane przy użyciu samego 
kwasu chromowego. Takie powłoki są bardzo odpor
ne na działanie ciepła i nie ulegają pękaniu w  w y
sokich temperaturach. Ponadto są bardzo odporne na 
korozję i na zużycie. Najkorzystniej jest użyć kąpieli, 
zawierającej 0,5—20% chromianu cynku i kwas 
chromowy w  ilości od 5% aż do nasycenia o tempe
raturze 20—80°C. Używa się prądu o napięciu 10— 15 
wolt i gęstości 1,8—2,5 amp/dcm2. -

Pat. brytyjski nr 663 199. Sposób wytwarzania 
twardych stopów polega na spiekaniu rozdrobnionej 
mieszaniny, zawierającej węgliki, azotki lub borki, 
z dodatkiem 3—20% m etali łatwotopliwych, tlenków  
krzemu i glinu oraz tlenków m etali ziem rzadkich, np. 
ceru i lantanu. Tlenki stosuje się w  postaci wodnego 
roztworu ich soli w  ilości 0,1— 1,0%, dodając je d o , 
m ieszaniny przed mieszaniem. W celu uzyskania 
twardych stopów o największej gęstości spieka się 
je w  temperaturze ponad 1500°C. Dodatek tlenków  
metali ziem rzadkich w  ilości 0,001—0,05% znacznie 
polepsza właściwości stopu. .
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Pat. USA nr 2 507 760. 
Kl. 188— 129. Amortyzator 
cierny, mający dwa klinowe 
narządy cierne (B, C) osa
dzone w  osłonie (16), po
siadającej wewnątrz po
wierzchnię cierną. Narządy 
te są dociskane sprężyną 
(D), osadzoną na drążku (E). 
który górnym końcem jest 
przymocowany do ramy (10) 
podwozia pojazdu. Dolny 
koniec osłony (16) jest 
otwarty i ma wspornik (14), 
zaopatrzony w  pionowe koł
nierze, za pomocą których 
przymocowuje się amorty
zator do drążka wyrówny- 
wającego.

Pat. USA nr 2 507 852. Kl. 74— 237. Napęd pasowy,
składający się z pasa (10) z materiału elastycznego, za
opatrzonego w  zęby (13), i z odpowiednio uzębionych 
kół pasowych (11, 12). Pas ma wzmocnienie (16), w y

konane ze spirali drucianych, rozmieszczonych w  po
przek pasa. Pas i jego zęby są zaopatrzone w  powłokę 
gumową (23).

Pat. USA  nr 2 508 004. Kl. 13—23. Piec elektrycz
ny do wytwarzania kąpieli stopionych soli posiada

pionowym za pomocą prętów (31). Przy, takim roz
mieszczeniu elektrod środkowa część pieca jest zu
pełnie wolna, co znacznie ułatwia jego pracę: Ponad
to elektrody są prawie całkowicie zanurzone w  ką
pieli stopionych soli, dzięki czemu mniej są narażone 
na korozję wskutek działania gazów piecowych.

Pat. USA nr 2 508 171. Kl. 204—286. Elektroda,
zapobiegająca korozji zbiorników m etalowych do w o

dy, posiada kilka anod mag
nezowych (16), osadzonych 
w  pewnych odstępach na 
rdzeniu elastycznym (18), na 
którym nawinięty jest prze
wód elektryczny (19), łączą
cy te anody. Górne końce 
rdzenia (18) i przewodu (19) 
są zamocowane w  zatyczce 
(22), którą wkręca się 
w  otwór pokrywy (14) zbior
nika. Przewód (19) jest po
łączony elektrycznie ze
zbiornikiem za pośrednic
twem  zatyczki (22). Po zmon
towaniu elektrody prąd gal
waniczny z anod (16) będzie 
p-rzepływał -przez wodę do 
zbiornika, a następnie prze
wodem (19) z powrotem do 
anod, tworząc obwód zamk
nięty. Zapobiega to powsta
waniu ogniw galwanicznych 
w  ściankach zbiornika, po
wodujących korozję.

Pat. USA nr 2 508 336. Kl. 188—58. Hamulec,
zwłaszcza do wagonów kolejowych, ma bęben hamul
cowy (8), osadzony na osi (2) wagonu, który współ-

elektrody metalowe (28), rozmieszczone przy jednej 
z podłużnych jego ścian i zamocowane w  położeniu

pracuje z klockami hamulcowymi (10). K locki,są za
opatrzone w  dwie pary dźwigni (12, 14), połączonych 
wzajemnie dolnymi końcami drążków '(15). Dźwig
nie (12) są zawieszone wychylnie na ramie (6) podwo
zia za pomocą wieszaków (18), a dźwignie (14) są za
mocowane na tej ramie za pomocą czopa (22). Na ra- 
m ie (6) jest zmontowany cylinder (24), którego tłok 
jest "połączony przegubowo z dźwignią (26), połączoną 

-znowu przegubowo za pomocą ogniwa (28) ze w sp o r  
nikiem (30) ramy (6). Koniec dźwigni (26) jest połą
czony z górnym końcem dźwigni (12) za pomocą 
ogniwa (34).
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W Ł O D Z I M I E R Z   C H O Y N O W S K I

D nia  25 październ ika 1952 r. zm arł po p e łn y m  
trudu żyw ocie  m gr inż. W łodzim ierz C hoynow ski, 
d łu go letn i pracow nik  i w icep rezes U rzędu P a ten 
tow ego PR L, w spółpracow nik  redakcji „P rzeglą
du W ynalazczości“ .

U rodzony w  roku 1885 w  Turku, k szta łc ił się  
w  gim nazjum  kaliskim , św iad ectw o  dojrzałości 
otrzym ał w  roku 1903 jako ekstern , po czym  od
b y w a ł stu d ia  w  In sty tu c ie  T echnologicznym  
w  P etersburgu , a  u k oń czy ł je  w  K arlsruhe ze 
stopniem  dypl. inż. b u d ow y m aszyn . Z ajm ow ał 
następ n ie szereg  od p ow ied zia ln ych  stan ow isk  w  
p rzem yśle  n a  p o łudn iu  R osji, w  R ydze, w  N iżn im  
N ow gorodzie, na K aukazie, zysk u jąc  w szędzie op i
n ię  w ie lce  uzdoln ionego konstruktora i w y b itn eg o  
sp ecja listy  w  zakresie  b u d ow y siln ik ó w  sp a lin o 
w ych .

P o pow rocie do kraju  obją ł w  r. 1921 obow iązki 
radcy techn icznego w  U rzędzie P aten tow ym , 
a n astęp n ie  n aczeln ika  W ydziału  Z głoszeń  W yna
lazków , po drugiej zaś w ojn ie  św iatow ej —  k ie 
row nika tego U rzędu, a od r. 1949 jego w icep re
zesa.

Z górą 30 la t życia  oddał inż. W łodzim ierz C hoy
n ow sk i U rzęd ow i P aten tow em u , w ynalazczości, 
p o stęp o w i techn icznem u. O grom ne uzdoln ien ie, 
n iezw y k ła  pracow itość i rozleg łość za in tere
sow ań n au k ow ych  inż. Choynowiskiego sp raw iły , 
że n ie  ty lk o  zdołał sprostać jak że trudnem u zada
n iu  m erytoryczn ego  zg łęb ien ia  ty s ięcy  w y n a la z 
ków , zg łaszan ych  ze w szy stk ich  dziedzin -techn ik i, 
ale sta ł się  w  n ajtru d n iejszych  i  często  n ad  w yraz  
skom plikow anych  spraw ach au torytetem , a w

spraw ach w ynalazczości w ogóle —  jed n ym  z naj
lepszych  znaw ców , jak im i kraj nasz dysponow ał. 
Toteż na przestrzeni k ilk u  dziesiątków  la t n ie  b y 
ło w  tej dziedzinie pow ażn iejszych  zagadnień, do 
których  regulow ania n ie  b y łb y  inż. C hoynow ski 
pow oływ an y. B y ły  to w ie lk ie j n ie  raz w a g i spra
w y  sporne i odw oław cze, b y ły  też  i zasadnicze, 
decydujące dla postępu tech n iczn ego i całej ga
łęz i adm inistracji, jak przede w szy stk im  podej
m ow ane parokrotnie prace leg is la cy jn e  z zakresu  
ochrony w ynalazków , w zorów  i znaków  tow aro
w ych , w  k tórych  inż. C hoynow ski brał zaw sze, 
ży w y  udział, w nosząc do tych  prac sw e  rozleg łe  
dośw iadczenie, głęboką w iedzę, b ystrą  orien tację
i sw ą m y śl postępow ą.

P o w yzw olen iu , w róciw szy  z obozu w  O św ięci
m iu, w  listopadzie 1945 roku sta n ą ł inż. C hoynow 
ski na czele Urzędu; z  zapałem  i energią  rozpoczął 
pracę od początku, na now o organizując ca ły  apa
rat, grom adząc zb iory naukow e, odbudow ując  
zn iszczone pom ieszczenia, kom pletując fach ow y  
personel.

D nia 22 lipca 1947 r. inż. C hoynow ski został 
odznaczony z ło tym  krzyżem  zasługi.

Śm ierć zaskoczyła  Go w  p e łn i pracy, a le  i w  
ch w ili, gd y  m ógł oddać n ie  jed n ą  jeszcze, jakże  
cenną u słu gę w ynalazczości polsk iej na obecnych  
n ow ych  jej drogach. D latego  też  Jego  od ejśc ie  to 
szczególn ie  b o lesn y  cios dla U rzędu P aten tow ego  
Polsk iej R zeczypospolitej L udow ej. .Odszedł św ia 
tły  i o fiarn y  pracow nik, w y b itn y  znaw ca rzeczy, 
znakom ity teoretyk  i praktyk, gorący  patriota, 
szczery  dem okrata i D rogi K olega.

ODPOWIEDZI Z DZIEDZINY WYNALAZCZOŚCI
i ZNAKÓW TOWAROWYCH

Pytanie 29. Ja k i p ro jek t w ynalazczy 'jest w zorem  pra

cowniczym?

Odpowiedź. Pojęcie w zoru pracowniczego w prow adził 
dekre t z dn ia 12.10 1950 r. o wynalazczości pracowniczej 
(Dz. U. z 1950 r. N r 47, poz. 428 i z 1952 N r 3, poz. 17; 
Wiad. Urz. Pat. z 1950 r. N r 5/6, poz. 59 i z 1952 r. N r 1, 
poz. 1), k tó ry  określił jednocześnie, ja k i p ro jek t w yna
lazczy jest w zorem  pracowniczym .

D ekret o wynalazczości pracow niczej nie podaje defi
nicji wzoru pracowniczego, lecz stw ierdza tylko w  art. 28, 
że przepisy tego dek re tu  stosuje się odpowiednio do wzo
rów użytkowych i zdobniczych, określonych w  art. 87 
rozporządzenia Prezydenta- Rzeczypospolitej z dnia 22.3 
1928 r. o ochronie w ynalazków , wzorów i znaków  tow a
row ych (Dz. U. z 1928 r. N r 39, poz. 384 z późniejszymi 
zm ianam i; Wiad. Urz. Pat. z 1951 r. N r 3, poz. 30).

Z treści w spom nianego art. 28 o raz stosującego się 
odpowiednio do wzorów art. 1 p k t 1, 2 i 3 oraz art. 3, 20, 
29 i 30 dekre tu  o  wynalazczości pracowniczej w ynika, że 
w  rozum ieniu tego dekre tu  tylko tak i p ro jek t w ynalazczy 
jest wzorem pracowniczym , k tó ry  jednocześnie: 1) odpo
w iada przepisom  art. 87 wzm iankowanego rozporządze

n ia  P rezydenta Rzeczypospolitej, 2) może być za re je
strow any w  Polsce jako wzór, 3) może znaleźć zastosow a
nie w  gospodarce narodow ej oraz 4) został dokonany 
(stworzony) w  określonym  czasie i w  określonych w a
runkach  przez pracow nika jednostki gospodarki uspo
łecznionej lub żołnierza w  czynnej służbie wojskow ej, 
albo został dokonany przez inne osoby i odstąpiony tej 
jednostce. Należy więc omówić kolejno w szystkie te  oko
liczności, k tóre stanow ią o charak terze wym ienionego 
w  pytan iu  wzoru.

Według przytoczonego art. 87 rozporządzenia P rezy
den ta  Rzeczypospolitej istotą w zoru jest now a postać 
przedm iotu, w ystępująca w  kształcie  (konstrukcji), ry sun 
ku, barw ie lub  m ateriale tego przedm iotu. Jeżeli nowość 
postaci m a na celu podniesienie pożytku, wzór nazyw a się 
wzorem  użytkowym, jeżeli zaś zm ierza do osiągnięcia ce
lów artystycznych, wzór nazyw a się w zorem  zdobniczym.

Przepisy o rejestrow aniu  w  Polsce wzorów uży t
kowych i zdobniczych zaw iera pow ołane wyżej, now eli
zowane w ielokrotnie od chwili ogłoszenia rozporządzenie 
z 1928 r., k tó re  stanow i, że przez zarejestrow anie wzoru 
pow staje w yłączne praw o korzystania w  Polsce w  spo
sób przem ysłowy i handlow y z now ej postaci p rzed
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m iotu, ujaw nionej w  tym  wzorze, w  ciągu najw yżej
10 la t od zarejestrow ania. Uzyskane więc w Polsce p ra 
wo z rejestrac ji wzoru je s t upraw nieniem  do wyłącznego 
korzystania z zarejestrow anego wzoru na tery torium  Pol
ski przez określoną ilość lat. Dokumentem, stw ierdzają
cym to prawo, jest świadectwo ochronne. Świadectwo 
autorskie, w ydane tw órcy w zoru pracowniczego, stw ier
dza, kto dokonał tego wzoru.

W Polsce może być zarejestrow any tylko tak i wzór, 
k tóry  zostanie zgłoszony do Urzędu Patentowego PRL 
zgodnie z obow iązującym i przepisam i o zgłaszaniu wzo
rów  do re jestrac ji. P rzepisy te  są zaw arte  w  art. 120— 
123 rozporządzenia P rezydenta Rzeczypospolitej oraz 
w  §§ 8—15 zarządzenia P rezesa U rzędu Patentow ego R.P. 
z dn ia 1.4 1952 r. w spraw ie zgłaszania do Urzędu P a te n 
towego R.P. wynalazków, wzorów i znaków  tow arow ych 
(Wiad. Urz. Pat. z 1952 r. N r. 2, poz. 21). P rzepisy  art. 
90—92, 97 i 124 rozporządzenia P rezydenta Rzeczy
pospolitej usta la ją , jak ie p ro jek ty  n ie  mogą być w  Polsce 
zarejestrow ane w ażnie jako  wzory użytkowe lub zdob
nicze. Bliższego om ówienia w ym agają przepisy art. 90— 
92 tego rozporządzenia.

Isto tną cechą w zoru je s t nowość. Nowość ta  jest 
niezbędnym  w arunkiem  ważności p raw a  z re jestrac ji 
wzoru. Z powodu b rak u  nowości re je s trac ja  w zoru może 
być unieważniona. Stosownie bow iem  do art. 90 cyt. roz
porządzenia ty lko tak i wzór może być w  zasadzie ważnie 
zarejestrow any, k tó ry  w  czasie zgłoszenia go w Urzędzie 
P atentow ym  PR L nie był jeszcze opublikowany w  kraju  
lu b  za granicą, ani nie był w  Polsce stosowany lub w ysta
w iony na w idok publiczny — w  sposób o ty le jasny
i jaw ny, że znaw ca mógł go w  przem yśle stosować. Wy
razy  „w  sposób o ty le  jasny... że znaw ca mógł go w  p rze
m yśle stosować“ dotyczą zarówno stosow ania lub w ysta
w ienia n a  w idok publiczny ja k  i opublikow ania. W  a r ty 
ku le tym  eą w yczerpująco określone w yjątk i od w ska
zanej zasady co do uprzedniej publikacji, w ystaw ienia
i jawnego stosow ania wzoru.

W myśl a r t. 91 cyt. rozporządzenia nie jest w ażne p ra 
wo z re jestrac ji w zoru o tyle, o ile w zór o tak ich  samych 
istotnych znam ionach — przy  w zorach zdobniczych w  za
stosow aniu do przedm iotów  tego rodzaju — był już 
Wcześniej zgłoszony w  Polsce do re jestrac ji lub opaten
towania, a zgłoszenie doprowadziło do zarejestrow ania 
w zoru lub udzielenia paten tu . Jeżeli przy dokonyw aniu 
re jestrac ji w zoru brakow ało  w arunków  praw nych tego 

'artyku łu , re je s trac ja  ta  może być unieważniona.
A rt. 92 cyt. rozporządzenia w yłącza od re jestrac ji 

wzory, k tó re  naruszają  p raw a  pew nych osób (np. do w i
zerunku) lub  k tó re  w  ogólności są sprzeczne z obow ią- ' 
żującym  praw em  lub dobrym i obyczajami, oraz pom y
sły, które oczywiście n ie  nada ją  się do zastosow ania 
w przemyśle. R e jestracja  wzoru, dokonana w brew  przy
toczonym postanowieniom , może być uniew ażniona.

Inform acje w  spraw ie norm  praw nych, dotyczących 
możliwości uniew ażnienia re je s trac ji wzorów oraz doty
czących postępow ania unieważnieniowego, są zam ieszczo-' 
ne w odpowiedzi na py tan ie  26.

Do stw ierdzenia, czy w zór może posiadać obecnie lub 
w przyszłości znaczenie d la  gospodarki narodow ej, jest 
powołana w  pierw szym  rzędzie w łaściw a kom isja w yna
lazczości oraz zakład pracy, k tóry  zgłasza we w łasnym  
im ieniu wzór do re jestrac ji, a  następnie U rząd P a ten to 
wy PRL, k tóry  re jestru jąc  wzór pracowniczy, w ydaje 
zakładowi pracy  św iadectwo ochronne, a tw órcy w zoru — . 
świadectwo autorskie. W  razie uznania, że wzór, k tó ry  
odpow iada w arunkom  w ym aganym  od wzorów pracow 
niczych, n ie  posiada znaczenia d l a . gospodarki narodo

wej, w łaściw a w ładza naczelna (np. m inisterstwo) może 
na żądanie tw órcy udzielić m u zezwolenia n a  zgłoszenie- 
przezeń tego w zoru do re jestrac ji w e w łasnym  imieniu 
(art. 13 dekre tu  o wynalazczości pracowniczej).

W zorem pracowniczym  jest, jak  już powiedziano, taki 
p rojekt wynalazczy, który czyni zadość omówionym już 
postanow ieniom  ustaw ow ym  oraz k tó ry  został dokonany 
w określonym  czasie i w  określonych w arunkach  przez 
pracow nika jednostki gospodarki uspołecznionej lub  żoł
nierza, albo został odstąpiony takiej jednostce. Z prze
pisów  bowiem  art. 1 p k t 1 i 2 oraz a rt. 3, 29 i 30 dekretu
o wynalazczości pracowniczej w ynika, że pracow niczym 
wzorem  jest p ro jek t wynalazczy, odpow iadający art. 28
1 art. 1 p k t 3 tego dekretu  oraz dokonany w  określonych 
w arunkach  przez pracow nika lub pracow ników  uspołecz
nionego zakładu pracy, stow arzyszenia wyższej użytecz
ności, zw iązku zawodowego lub innej organizacji społecz
nej w  czasie trw an ia  stosunku służbowego lub umów-" 
nego, albo w  ciągu jednego roku po ustan iu  tego sto
sunku, jak  rów nież dokonany w  tym  czasie przez żoł
nierza lub żołnierzy w  czynnej służbie wojskowej.

P racow nikam i, jednostek  gospodarki uspołecznionej 
w  rozum ieniu dekre tu  o wynalazczości pracowniczej są 
nie tylko osoby zatrudnione w  przedsiębiorstw ach pań
stwowych lub spółdzielczych, ale również osoby za trud 
nione w  organach władzy i  adm inistracji państwowej.

Nie każdy jednak  wzór, dokonany w  określonym  po
wyżej czasie przez pracow nika lub pracow ników  jed-  
nostek  gospodarki uspołecznionej albo przez żołnierzy, 
jest wzorem  pracowniczym . Pracow niczym  w zorem  jest 
tylko tak i wzór, k tórzy został dokonany w  wymienionym 
czasie przez te  osoby w  następujących w arunkach, u s ta 
lonych w  art. 3 ust. 1 p k t 1—4 dekre tu  o wynalazczości 
pracow niczej: 1) w  w ykonaniu um owy o pracę nad p ro
jek tam i wynalazczym i lub  w  w ykonaniu dotyczącej um o
w y zlecenia, albo 2) w  zw iązku z p racą  o charakterze 
naukow o-badaw czym , w ykonyw aną n a  podstaw ie um o
wy o pracę, albo 3) w  zw iązku z  zakresem  pracy, -wyko
nyw anej w  jednostce gospodarki uspołecznionej, albo 
wreszcie 4) p rzy  pieniężnej lub innej pomocy m ateria ł- '  
nej, o trzym anej od jednostki gospodarki uspołecznionej 
na  opracow anie p ro jek tu  wynalazczego. Jednoczesne 
istn ienie w arunków , wym ienionych w  poszczególnych 
punktach , nię zm ienia omawianego ch arak te ru  wzoru.

Trzeba nadm ienić, że pracowniczym  wzorem  jest rów 
nież wzór, dokonany w  przytoczonych okolicznościach 
wspólnie z osobą lub  osobami, nie będącym i pracow ni
kam i jednostek  gospodarki uspołeczn ionej lub żołnie
rzam i w  czynnej służbie w ojskowej.

Z przepisów  art. 20, 28, 29 i. 30 dek re tu  o w ynalaz
czości pracow niczej w ynika, że rów nież wzór, dokonany 
przez osobę lub  osoby, n ie  będące pracow nikam i jedno
stek  gospodarki uspołecznionej lub  żołnierzam i, i od
stąpiony tak ie j jednostce, jest uw ażany za wzór pracow 
niczy. Chodzi tu  tylko o wzór, k tó ry  przed odstąpieniem 
n ie został jeszcze zarejestrow any przez U rząd Patentow y 
PRL. T o sam o dotyczy oczywiście w zoru n ie p r a c o w n i-  
czego, dokonanego przez pracow nika lub  pracowników 
jednostki gospodarki uspołecznionej, albo przez żołnierza 
lub  żołnierzy w  czynnej służbie wojskow ej, i odstąpio
nego następnie takiej jednostce.

Na zakończenie w ypada wreszcie powiedzieć, że prze
pisów  dek re tu  o wynalazczości pracowniczej nie s to s u je  
się do wzorów, zgłoszonych do re je s trac ji w  Urzędzie P a
tentow ym  P R L  przed dniem  wejścia tego dekretu  w ży
cie, tj. przed dniem  21.10 1950 r., ani też do p raw  z. reje
strac ji tych  wzorów. Oznacza to, że wzory te  nie są 
w zoram i pracowniczym i. (bb)
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P ytanie 30. W jakich  przypadkach może byc uniew aż

niona rejestracja znaku  towarowego oraz jak ie  przepisy  

praw ne norm ują  postępowanie unieważnieniowe?

Odpowiedź. P rzypadki, w  jak ich  może być uniew aż
niona re je strac ja  znaku towarowego, określa w yczerpu
jąco art. 183. ust. 1 rozporządzenia P rezydenta Rzeczypo
spolitej z dn ia 22 m a rc a '1928 r. o ochronie wynalazków, 
wzorów i znaków  tow arow ych (Dz. U. z 1928 r. N r 39, 
poz. 384; W iad. Urz. Pat. z 1951 r. N r 3, poz. 30). Stanow i 
on, że praw o z re jestrac ji znaku towarowego będzie unie
ważnione o tyle, o ile zachodziły przeszkody p raw ne do 
jego pow stania, w ym ienione w  art. 174, 177, 178, 179 i 181 
przytoczonego rozporządzenia.

Z w yrażenia „o tyle, o ile“ w ynika, że uniew ażnienie 
to  może być całkow ite lub częściowe, tzn. że praw o z re 
jestrac ji znaku towarowego może być uniew ażnione ty l
ko w  tej części, k tórej dotyczy jedna z przeszkód u sta 
wowych, w ym ienionych w e w spom nianym  art. 183. Czę
ściowe uniew ażnienie może być dokonane rów nież przez 
ograniczenie w ykazu towarów, dla których oznaczania 
znak został zarejestrow any. Nie m ożna jednak  dokonać 
częściowego unieważnienia, jeżeli część znaku tow aro
wego, k tó re j m iałoby dotyczyć unieważnienie, stanow i 
isto tną cechę znaku, oraz jeżeli część znaku, k tó ra  pozo
stałaby, nie nada je  się do zarejestrow ania z przyczyn 
podanych w  art. 177 cyt. rozporządzenia.

Należy te raz  omówić, jak ie  są w  św ietle przepisów, za
w artych w  powołanych artykułach, przeszkody praw ne 
do dokonania niezaskarżalnej re jestrac ji zn ak u  tow aro
wego, czyli jak ie są przyczyny uniew ażnienia re jestrac ji, 
tj. w  jakich  przypadkach może nastąpić unieważnienie.

W edług art. 174 rozporządzenia P rezydenta Rzeczypo
spolitej zasadniczym  w arunk iem  pow stania p raw a z re 
jestrac ji znaku tow arow ego jest istn ienie w  chw ili re je 
strac ji przedsiębiorstw a, d la  którego znak został zgło
szony. Z nak  tow arow y zgłoszony do re jestrac ji pow inien 
być przeznaczony do w skazyw ania odbiorcom, że ozna
czone nim  tow ary  pochodzą z pewnego przedsiębiorstw a, 
a nie dla celów sprzecznych z praw em  lub dobrym i oby
czajam i. P onadto  znak tow arow y pow inien być zgłoszo
ny do oznaczania tylko tych tow arów , k tóre wchodzą 
w  zakres tego przedsiębiorstw a lub k tó re  — jak  w ynika 
z ch a rak te ru  przedsiębiorstw a — m ogą wchodzić w  jego 
zakres.

Przepisy art. 177 określa ją  szczegółowo w arunki, jakim  
powinien odpow iadać znak tow arow y, aby mogło pow stać 
praw o z jego rejestrac ji. Przeszkody p raw ne do dokona
n ia  re jestrac ji znaków  tow arow ych, wyliczone w  tym  
artykule, odnoszą się  rów nież do części tych-znaków . Ze 
względu n a  obszerność i szczegółowość tych przepisów  
wylicza się na- tym  m iejscu tylko te  przepisy, k tó re  mogą 
najczęściej znaleźć zastosow anie w  praktyce.

A rt. 177 ustala , że może być uniew ażnione praw o z re 
jestrac ji znaków  towarowych, k tóre:

a) nie posiadają dostatecznego ch a rak te ru  w yróżniają
cego; służą do oznaczania rodzaju  tow arów , ich w łaści
wości, jakości, ilości, przeznaczenia, w artości, m iejsca po
chodzenia; s ta ły  się z czasem znakam i wolnym i; są sło
wam i ogólnie znanym i w  zw yczajnym  obrocie jako n a
zwy tow arów , d la  jak ich  je  zgłoszono;

b) naruszają  p raw a  pew nych osób (do nazw iska, do f ir 
my, do w izerunku), lub  są w . ogólności sprzeczne z obo
wiązującym  praw em  lub dobrym i obyczajam i;

c) w prow adzają w  b łąd  lub oczywiście mogą w prow a
dzić w  b łąd odbiorców co do pochodzenia tow aru  lub  je 
go rodzaju i jakości, albo odznaczeń i innych właściwości
przedsiębiorstwa.

Znakiem  wolnym je s t znak, k tó ry  przez powszechne
i wolne oznaczanie n im  w  obrocie handlow ym  tak ich  sa-, 
m ych tow arów  u tracił zdolność w skazyw ania odbiorcom 
n a  pochodzenie tow arów  z jednego, określonego przed
siębiorstw a. Pow staje  on przez dłuższe, jednoczesne uży
w anie tego samego znaku przez różne przedsiębiorstwa 
do oznaczania tak ich  sam ych towarów. W prow adzają lub 
mogą oczywiście w prow adzić w  b łąd  co do oznaczeń i in
nych właściwości przedsiębiorstw a tak ie  znaki tow aro
we, które w  całości lub  w  części zaw ierają cechy, jakie 
niezgodnie z rzeczywistością w skazyw ałyby n a  uzyska
nie przez to przedsiębiorstwo m edali wystawowych, dy
plomów, patentów  itp. oraz na pew ne jego właściwości, 
dotyczące np. sposobu produkcji, posiadania pew nych kon
cesji, w ykonyw ania zam ówień d la insty tucji państw o
wych itp.

Z nak tow arow y w  m yśl art. 178 cyt. rozporządzenia nie 
może naruszać praw  autorskich  innej . osoby, będącej 
tw órcą tego znaku. Twórca rysunku lub form y plastycz
nej, stanow iącej zarejestrow any znak tow arow y, może w y
stąpić ze skargą o uniew ażnienie re je strac ji takiego zna
ku. Jeżeli praw o autorskie nie jest dostatecznie udowod
nione, podstaw ę do uniew ażnienia stanow i praw om ocny 
w yrok sądowy, stw ierdzający to praw o.

Z art. 179 w ynika, że praw o z re jestrac ji znaku to w a - . 
rowego może być unieważnione, jeżeli d la  tego samego 
rodzaju tow arów  ten znak lub tak i sam  znak jest już 
zarejestrow any na rzecz innego przedsiębiorstw a, choćby 
naw et nie w prow adzał lub  nie mógł w prow adzać oczy
wiście w  błąd  odbiorców co do pochodzenia tow aru  lub 
jego rodzaju  i jakości, albo odznaczeń i innych w łaściw o
ści przedsiębiorstwa. R e jestracja  w cześniejsza powoduje 
możliwość uniew ażnienia późniejszej re jestrac ji tego .sa - 
mego lub  takiego samego znaku towarowego Może być 
również unieważnione praw o z re jestrac ji znaku, uzys
kane przed upływ em  trzech la t od w ykreślenia z re je 
s tru  tego samego lub takiego samego znaku towarowego, 
zarejestrow anego uprzednio na rzecz innego przedsię
biorstw a, w ytw arzającego lub sprzedającego tego sam e
go rodzaju tow ary, jeżeli przedsiębiorstwo to nie w yra-, 
z iła zgody n a  udzielenie tego praw a.

A rt. 181 zaw iera autentyczną w ykładnię w yrażenia 
„tak i sam  znak tow arow y“. W ykładnia ta  dotyczy m. in. 
a r t. 177. ust. 1 lit. c) (wprowadzanie w  błąd odbiorców) 
oraz art. 179. U stala ona, że za znak ta k i sam  w  rozum ie
n iu  cyt. rozporządzenia uw aża się także znak, różniący 
się od dawniejszego tak  nieznacznie iż mim o różnic od
biorca tow aru  może z łatw ością przypuszczać, że tow ar 
pochodzi z przedsiębiorstw a, którego znak m a w  pam ięci. 
P rzepis ten  stosuje się rów nież w tedy, gdy między zna-- 
kam i zachodzą różnice co  do środków, którym i działa 
się na odbiorców (np. je d e n . znak jest słowny, a drugi 
obrazowy).

W ładzą w łaściw ą do uniew ażnienia re jestrac ji znaku, 
towarowego jest W ydział S praw  Spornych U rzędu P a 
tentowego PRL, k tó ry  orzeka w  kolegiach, złożonych 
z trzech członków. Jednym  z ty c h , członków je st sędzia 
sądu powiatowego.

Zgodnie z przepisam i a rt. 192 ust. 1 przytoczonego na 
w stępie rozporządzenia każda osoba może w nieść do W y
działu Spraw  Spornych skargę o uniew ażnienie re je s tra 
cji znaku towarowego z powodu b rak u  od początku w a
runków , objętych art. 174 i 177, lub  dlatego, że w arunk i 
istnienia p raw a z a rt. 177 z czasem odpadły. S kargę taką 
może wnieść również w  określonych przypadkach Urząd 
Zastępstw a Praw nego. Je s t w ięc bez znaczenia, czy p rze
szkody do dokonania niezaskarżalnej re jestrac ji istniały 
już w  czasie jej dokonania, czy też pow stały dopiero p *
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zarejestrow aniu  znaku. Jeżeli jednak  zarejestrow any 
znak narusza tylko p raw a pew nych osób (do nazwiska, 
do firm y, do w izerunku), ze skargą taką mogą wystąpić 
tylko osoby bezpośrednio zainteresow ane (osoby, których 
praw o zostało naruszone, lub ich następcy praw ni). Rów
nież tylko osoby bezpośrednio zainteresow ane mogą wno
sić skargi o uniew ażnienie re jestrac ji znaku towarowego 
na podstaw ie art. 178 (tw órca rysunku  lub form y p la
stycznej albo jego następca praw ny) oraz art. 179 i 181 
(właściciel wcześniej zarejestrow anego tego samego lub 
takiego samego znaku towarowego).

W niesienie skargi o uniew ażnienie re jestrac ji znaku 
towarowego nie jest ograniczone żadnym  term inem . Mo
że nastąpić rów nież po w ygaśnięciu p raw a z rejestrac ji 
ynaku.

Postępow anie unieważnieniow e jest u regu ljw ane szcze
gółowo w  a r t. 203—209 oraz w  a r t. 235—239 cyt. rozporzą
dzenia. W  tym  m iejscu należy ty lko zaznaczyć pobieżnie, 
jak im -w arunkom  form alnym  powinna odpowiadać skarga 
o unieważnienie oraz jak i środek praw ny przysługuje 
przeciwko orzeczeniu W ydziału S praw  Spornych, w yda
nem u w  postępowaniu unieważnieniowym.

W edług art. 203 w zm iankow anego rozporządzenia skar
ga o uniew ażnienie re je s trac ji znaku towarowego pow in
n a  zaw ierać jasno określono żądanie, zwięzłe p rzedsta
w ienie spraw y i w ym ienienie środków  dowodowych. Po
w ołane w  skardze dokum enty mogą być załączone do 
skarg i także w  nieuwierzytelnionym  odpisie. Oryginały 
lub  uw ierzytelnione odpisy należy złożyć wówczas, gdy 
zostanie dopuszczony dowód z tych dokum entów. Do 
skargi załącza się ty le odpisów tej skarg i i je j załączni
ków, ilu jest pozwanych. W czasie postępow ania Wydział 
S praw  Spornych może uwzględnić również okoliczności 
faktyczne, nie pow ołane-przez strony, oraz dopuścić do
wody, nie zgłoszone przez strony.

Skarga pow inna zaw ierać — ja k  już powiedziano — 
jasno określone żądanie, wobec czego strona skarżąca 
je st obow iązana wym ienić zarowno podstaw ę p raw ną 
swego żądania, jak  rów nież okoliczności faktyczne n a  je 
go uzasadnienie. W ydział S praw  Spornych jest bezwzględ
nie zw iązany podstaw am i praw nym i, po wołanym i w  skar
dze, i tylko w  ram ach  tych  podstaw  może czynić u s ta - , 
le n ia  faktyczne, posługując się naw et- m ateriałem , nie 
przedstaw ionym  przez strony.

Przeciwko orzeczeniu W ydziału S praw  Spornych stro
ny, a  także U rząd Zastępstw a Prawnego, mogą wnieść 
odw ołanie do W ydziału Odwoławczego Urzędu P aten to 
wego PRL w  ciągu dwóch miesięcy od daty doręczenia im 
tego orzeczenia. W ydział Odwoławczy orzeka w  kolegiach, 
złożonych z pięciu członków. Jednym  z tych członków 
je s t sędzia sądu wojewódzkiego. Do postępow ania przed 
W ydziałem Odwoławczym stosują się odpowiednio p rze
pisy, regulujące postępow anie przed W ydziałem Spraw  
Spornych, z tym  zastrzeżeniem , że strony mogą przy ta
czać nowe fak ty  i zgłaszać nowe dowody.

Za skargę, wniesioną do W ydziału' Spraw  Spornych
o unieważnienie re jestrac ji znaku tow arowego, należy 
uiścić opłatę w  wysokości 36 zł. O płatę w  tej sam ej w y
sokości należy uiścić również za odwołanie od orzeczenia 
tego Wydziału. Opłaty te wnosi się na rachunek czekowy 
Urzędu Patentowego PRL w  Oddziale PKO w W arszawie 
N r 1-3577/431.

Spory o roszczenia m ajątkowe, w ynikające z unie
ważnienia rejestracji znaku towarowego (odszkodowanie, 
w ydanie niesłusznego zbogacenia), należą w m yśl a r t. 211 
rozporządzenia P rezydenta Rzeczypospolitej do .w łaści
wości sądów wojewódzkich. (bb)
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(from No 9 712 to No 9 731); cancellations from the register. 76. Technical improvements — registration (from 
No 1 801 to No 2 000). 77. Rationalization projects of technical character — registration  "(from No 45 001 to
No 49 000). 78. D escriptions of technical im provem ents and  of rationalization projects. 79. Trade marks — reg
stration  (from No 35 877 to No 35 958); renew al of tra d e  m arks; changes in the register; restoration  of the 
register; cancellations from  the register.

3-rd PART

I n v e n t i o n a l  R e v u e .

P R E N U M E R A T  A: r o c z n i e  zl 60 —, p ó ł r o c z n i e  zl 30.—.
C E N A  O G Ł O S Z E Ń : po tekście oraz n a  3 i  4 str. okładki zł 1,50 od wiersza 1 mm szpalty r e d a k c y j n e j .

K O N T O  czekowe w  P. K. O. nr ,. 1-3577/431 „Urząd Patentowy P.R.L.“
WYDAWNICTWO URZĘDU PATENTOWEGO POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWEJ

R E D A G U J E  K O M I T E T
Redakcja i Administracja: Urząd Patentowy P. R. L., Warszawa, Al. Niepodległości 188, tel. 6-26-67 (wewn.

Cena 10 zł D ruk. LSW. W -wa. Zam. 851a z dn. 16.X.1952 r. 
Pap. druk. sat. V kl. Al/60. g.


