


KOMUNIKAT
Redakcja i A dministracja W ydawnictw U rzędu Patentowego P.R.L. podaje do wiadomości prenumeratów, że 

nr 6/53 „Wiadomości Urzędu Patentow ego“ ukaże się w drugiej połowie grudnia rb- w postaci „Kalendarza 
Racjonalizatora na rok 1954“, w formacie B6 i objętości 320 stron.

Cena 1 egzem plarza wynosi zł 10. Zamówienia na egzemplarze po za prenumeratą  przyjmuje A dministracja W y
dawnictw Urzędu Patentowego PRL., W arszaw a, Al. Niepodległości 188, do dnia 15 grudnia 1953 r.

Równocześnie z zamówieniem należy przekazać należność na rachunek Urzędu: N.B.P., Oddział VIII, Nr B-69 
412-319, cz. 6, dział 5, rozdz. 17.

W p ł a t y  n a  p r e n u m e r a t ę

»Wiadomości Urzędu Patentowego «
oraz wszelkie wpłaty za inne wydawnicw a Urzędu 

n a l e ż y  p r z e k a z y w a ć

na rachunek Urzędu Patentowego PRL 
w N arodow ym  Banku Polskim  
VIII Oddział Miejski w Warszaw ie 
Nr B-69-412-319 cz. 6 dz. 5 rozdz. 17

TREŚĆ ZESZYTU
CZĘŚĆ I

Ustawy, rozporządzenia, komunikaty: 40. Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej Komisji Planow ania Gospo
darczego z dnia 25 sierpnia 1953 r. w sprawie ochrony za granicą wynalazków, wzorów i znaków towarowych. 41. 
Zarządzenie Przewodniczącego Państwowej Komisji Planow ania Gospodarcezgo z dnia 3 w rześnia 1953 r. w sprawie 
utworzenia Oddziału Rejonowego Kolegium Rzeczników Patentowych w Gdańsku oraz zmiany siedziby Oddziału Rejo
nowego Kolegium Rzeczników Patentowych w Gliwicach.

Zagranica: N i e m i e c k a  R e p u b l i k a  D e m o k r a t y c z n a  42. Rozporządzenie z dnia 6 lutego 1953 r.
o  wynalazczości i racjonalizacji, w gospodarce uspołecznionej. 43. Pierwsze zarządzenie wykonawcze z dnia 6 lutego 1953 r. 
do rozporządzenia o wynalazczości i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej. 44. Drugie zarządzenie wykonawcze 
z dnia 6 lutego 1953 r. do rozporządzenia o wynalazczości i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej. 45. Trzecie za
rządzenie wykonawcze z dnia 6 lutego 1952 r. do rozporządzenia o wynalazczości i racjonalizacji w gospodarce uspołecz
nionej. C z e c h o s ł o w a c j a .  46. Rozporządzenie rządowe z dnia 12 m aja 1953 r. zmieniające przepisy o właściwości
i postępowaniu w sprawach wynalazków, ulepszeń, znaków towarowych i wzorów chronionych. 47. Rozporządzen ie  rządowe 
z dnia 12 m aja 1953 r. o wykazach zadań tem atycznych dla wynalazców i racjonalizatorów  w dziedzinach produkcji.

CZĘSC II
48. Wynalazki — udzielenie patentów (od r-ru 36507 do n-ru 36706); zmiany w rejestrze; wykreślenia z rejestru 

49. O p i s y  p a t e n t o w e .  50. Wzory — rejestracja wzorów użytkowych (od n-ru 9856 do n-ru 9896) i wzorów zdob
niczych od n-ru 7148 do n-ru 7153), Udoskonalenia techniczne — świadectwa (od n-ru 3038 do n-ru 3345). 52. O p i s y  u- 
d o s k o n a l e ń  t e c h n i c z n y c h  i u s p r a w n i e ń .  53. U sprawnienia z zakresu techniki — zaświadczenia (od 
n-ru 68.002 do n-ru 72.000). 54. Usprawnienia adm inistracyjne — rejestracja (od n-ru 529 do n-ru 595). 55. Znaki towaro
we — rejestracja (od n-ru 36094 do n-ru 36128); przedłużenie ochrony; zmiany w rejestrze; odtw arzanie rejestru.

CZĘSC III
i PRZEGLĄD WYNALAZCZOŚCI (szczegółowy spis artykułów na str. 808).

Na okładce: Ig n a cy  Ł ukasiew icz  —  w yn a la zca  la m p y  n a fto w e j i tw órca  polskiego  p rz e m y s łu  na ftow ego
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C Z Ę Ś Ć  I

USTAWY, ROZPORZĄDZENIA, KOMUNIKATY
40

ZARZĄDZENIE 
PRZEWODNICZĄCEGO PAŃSTWOWEJ

KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

z dnia 25 sierpnia 1953 r.

w sprawie ochrony za granicą wynalazków, 
wzorów i znaków towarowych.

Na podstawie § 3 pkt 4 lit. c) rozporządzenia Rady 
Ministrów z dnia 22 kwietnia 1949 r. w sprawie za
kresu działania Państwowej. Komisji Planowania 
Gospodarczego (Dz. U. z 1949 r. Nr 26, poz. 190 
i z 1950 r. Nr 22, poz. 188) zarządza się, co nastę
puje:

§ 1. Uspołecznione zakłady pracy dokonują 
za granicą zgłoszeń wynalazków do opatentowania 
oraz zgłoszeń wzorów do rejestracji, jak również 
innych czynności, określonych w rozporządzeniu 
Przewodniczącego Państwowej Komisji Planowania 
Gospodarczego z dnia 2 lipca 1951 r. w sprawie opłat 
za czynności Kolegium Rzeczników Patentowych 
(Dz. U. Nr 37, poz. 281), za pośrednictwem Kole
gium Rzeczników Patentowych.

§ 2. Kolegium Rzeczników Patentowych może 
na zlecenie osób fizycznych lub prawnych dokony
wać czynności, związanych ze zgłaszaniem za g ra
nicą wynalazków do opatentowania oraz wzorów do 
rejestracji, jak również innych czynności, wymienio
nych w § 1, po wyrażeniu przez Urząd Patentowy 
Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej opinii wskazują
cej, że dokonanie tych czynności jest celowe.

§ 3. Opinia Urzędu Patentowego, o której mowa 
w § 2, stanowi podstawę dla właściwych władz de
wizowych przy udzielaniu przez te władze zezwoleń 
dewizowych na przekazanie za granicę opłat, doty
czących ochrony wynalazków i wzorów.

§ 4. Przepisy §§ 2 i 3 mają odpowiednie zasto
sowanie do znaków towarowych z tą zmianą, że 
opinii, o której mowa w tych przepisach, udziela 
Ministerstwo Handlu Zagranicznego.

§ 5. Zarządzenie wchodzi w życie z dniem ogło
szenia.

Przewodniczący Państwowej Komisji Planowania 
Gospodarczego: w z. E. Szyr

(M onitor Polski Nr A-80 poz. 951)
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ZARZĄDZENIE 
PRZEWODNICZĄCEGO PAŃSTWOWEJ

KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

z dnia 3 września 1953 r.

w sprawie utworzenia Oddziału Rejonowego Kole
gium Rzeczników Patentowych w Gdańsku oraz 
zmiany siedziby Oddziału Rejonowego Kolegium 

Rzeczników Patentowych w Gliwicach.

Na podstawie art. 4 ustawy z dnia 20 grudnia 
1949 r. o utworzeniu Kolegium Rzeczników Paten
towych (Dz. U. Nr 63, poz. 495) zarządza się co 
następuje:

§ 1. 1. Tworzy się Oddział Rejonowy Kolegium
Rzeczników-Patentowych w Gdańsku.

2. Prezes Urzędu Patentowego Polskiej Rzeczy
pospolitej Ludowej na wniosek Przewodniczącego 
Kolegium Rzeczników Patentowych wyznaczy kie
rownika oddziału rejonowego, o którym mowa 
w ust. 1.

§ 2. Rozpoczęcie działalności Oddziału Rejono
wego Kolegium Rzeczników Patentowych w Gdań
sku powinno nastąpić najpóźniej w dniu 15 wrześ
nia 1953 r. 

§ 3. 1. Siedzibę Oddziału Rejonowego Kole
gium Rzeczników Patentowych w Gliwicach prze
nosi się z Gliwic do Stalinogrodu.

2. W § 1 zarządzenia Przewodniczącego Pań
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 
13 lutego 1950 r. w sprawie powołania oddziałów re
jonowych Kolegium Rzeczników Patentowych (Mo
nitor Polski Nr A-33, poz. 375) wyraz „Gliwicach“ 
zastępuje się wyrazem „Stalinogrodzie“ .

§ 4. Zarządzenie wchodzi w życie z dniem ogło
szenia.

Przewodniczący Państwowej Komisji Planowania 
Gospodarczego: w z. F. Blinowski

(M onitor Polski Nr A-82 poz. 971)
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ROZPORZĄDZENIE
z dnia 6 lutego 1953 r.

o  wynalazczości i racjonalizacji w  gospodarce uspołecznionej.
Ruch racjonalizatorski i wynalazczy, będący dziełem klasy 

robotniczej i zw iązanej z nią inteligencji twórczej, jes t jedną 
z decydujących sił w budowie socjalizmu. Musi on być sy
stematycznie popierany, rozw ijany i kierowany na punkty 
węzłowe naszej gospodarki narodowej. W celu zapewnienia 
celowego i szybkiego traktow ania wynalazków i projektów 
racjonalizatorskich w obrębie gospodarki uspołecznionej, wy
daje się niniejsze rozporządzenie. 

I. Organizacja wynalazczości i racjonalizacji.
§ 1. (1) Ministrowie, sekretarze stanu, przewodniczący rad 

powiatowych i kierownicy VEB1) są odpowiedzialni za zgod
ne z niniejszym rozporządzeniem traktowanie wynalazków
i projektów racjonalizatorskich w dziedzinie przez nich admi
nistrowanej i niezwłoczne ich wykorzystywanie w razie przy
datności.

(2) Urząd do spraw  wynalazczości i patentów (U rząd P a 
tentowy) wprowadzi niniejsze rozporządzenie i będzie kon
trolował jego wykonanie.

§ 2. (1) We wszystkich zakładach uspołecznionych i zakła
dach z nimi zrównanych w inny być utworzone przez kierow
ników zakładów zdolne do pracy biura do spraw  w ynalaz
czości i racjonalizacji (B fE )2).

(2) W instytutach badawczych mogą być utworzone BfE,
o ile w ramach ich działalności jest to wymagane.

§ 3. (1) W m inisterstw ach i sekretariatach stanu, którym 
podlegają zakłady uspołecznione lub z nimi zrównane, jako- 
też w dyrekcjach generalnych M inisterstwa Komunikacji, n a 
leży w ramach istniejących planów etatów zapewnić opraco
wywanie spraw wynalazczości i racjonalizacji, a zwłaszcza 
z zasady w działach pracy: rekonstrukcja i technologia.

(2) O ile w następnych paragrafach i przepisach wykonaw
czych do niniejszego rozporządzenia jest mowa o m inister
stwach i sekretariatach stanu, należy przez to rozumieć m i
nisterstwa i sekretariaty stanu, którym podlegają zakłady 
uspołecznione i z nimi zrównane oraz generalne dyrekcje 
Ministerstwa Komunikacji.

§ 4. (1) BfE w przemyśle miejscowym należy pod w zglę
dem fachowym podporządkować temu ministerstwu lub m ini
sterstwu stanu3) lub też temu sekretariatowi stanu, który jest 
właściwy dla odnośnej gałęzi gospodarki.

(2) O tym, które ministerstw o lub którzy sekretarze stanu 
są fachowo właściwi dla poszczególnych BfE w przemyśle 
miejscowym rozstrzygają m inisterstw a lub sekretariaty s ta 
nu w porozumieniu z radam i powiatowymi.

II. Wynagrodzenie i premie za wynalazki i projekty 
racjonalizatorskie

§ 5. (1) Wynalazki i projekty racjonalizatorskie należy 
wynagradzać, skoro tylko zostają wykorzystane.

(2) Wynagrodzenie polega na częściowym udziale w ko
rzyściach gospodarki uspołecznionej, osiągniętych w ciągu 
rocznego użytkowania. Wysokość udziału ustalą przepisy wy
konawcze.
 (3) Wynagrodzenie uiszcza się w pieniądzach.

(4) Za projekty racjonalizatorskie należy projektodawcy ra 
zem z wynagrodzeniem wręczyć dokument, będący wyrazem 
uznania i nadający projektodawcy miano nowatora.

§ 6. Szczególne osiągnięcia przy wprowadzaniu w ynalaz
ków i projektów racjonalizatorskich mogą być wyróżnione 
przez przyznanie premii z II Funduszu Dyrektorskiego.

§ 7. (1) W ynagrodzenie lub premie, przewidziane niniej
szym rozporządzeniem, należą do dochodów z uprzywilejo
wanej podatkowo, wolnozawodowej działalności w rozumie
niu rozporządzenia o  opodatkowaniu dochodów z pracy. Są 
one wolne od podatku do wysokości 10.000 DM (mar. niem.) 
za każdy wynalazek lub projekt racjonalizatorski i do tej 
wysokości nie podlegają obowiązkowi opłacania składek z ty 
tułu ubezpieczenia społecznego. Od sumy przekraczającej 
10.000 DM za wynalazek lub projekt racjonalizatorski po trą

1) VEB =  Volkseigener Betrieb znaczy: zak lad  uspołeczniony.
2) BfE =  Büro für E rfindungsw esen  znaczy: biuro do sp raw  wy- 

nalazczości.
3) Staatsm inisterium

ca się tytułem podatku 14%. W przypadku autorstwa zbioro
wego zwolnienie od podatku przysługuje każdemu ze w spół
twórców.

(2) Wydatków, pozostających w zw iązku przyczynowym 
z opracowaniem wynalazków i projektów racjonalizatorskich, 
nie potrąca się przy ustalaniu innych dochodów o db io rcy  
wynagrodzenia lub premii, podlegających opodatkowaniu.

III. Wydziały rozjemcze dla sporów o wynagrodzenie za  
projekty racjonalizatorskie

§ 8. Do rozstrzygania sporów o wynagrodzenie za projekty 
racjonalizatorskie należy w zakładach, jakoteż we właściwych 
ministerstw ach i sekretariatach stanu, utworzyć wydziały roz- 
jemcze w postaci obieralnych, honorowo działających komisji

IV. Przepisy przejściowe
§ 9. (1) W ynalazki i projekty racjonalizatorskie, które przed 

wejściem w życie niniejszego rozporządzenia zostały zgłoszo
ne, lecz których opracowanie nie jest jeszcze ukończone, n a 
leży traktow ać według przepisów niniejszego rozporządzenia.

(2) Zadania, sprawowane dotychczas przez Urząd P a te n 
towy na podstawie § 2 ustawy z dnia 6 września 1950 r.
o  utworzeniu Urzędu do spraw wynalazczości i patentów  
w Niemieckiej Republice Demokratycznej (Dz. U. str. 
1000)4), o ile dotyczą racjonalizatorstw a, przenosi się stosow 
nie do niniejszego rozporządzenia na m inisterstwa i sekre
taria ty  stanu. Projekty racjonalizatorskie jeszcze całkowicie 
nie opracowane oraz świeżo do Urzędu Patentowego w pływ a
jące należy kierować do właściwych m inisterstw  lub sekreta
riatów  stanu w celu opracowania przez właściwe pod w zglę
dem fachowym BfE.

 V. Postanowienia końcowe
§ 10, U tworzenie BfE oraz wydziałów do opracowywania 

spraw  wynalazczości i racjonalizacji w m inisterstwach i sekre
tariatach stanu należy stosownie do przepisów § 10 rozporzą
dzenia z dnia 12 lipca 1951 r. o uregulowaniu planu etatów 
uzgodnić między właściwymi m inisterstw am i lub sekretaria
tam i stanu a Komisją Planow ania E tatów  przy Centralnej 
Komisji Kontroli Państwowej.

§ 11. M inisterstwo Finansów wyda do dnia 31 marca 
1953 r. wytyczne dotyczące ustalania rzeczywistych korzyści 
z zastosow ania wynalazków i projektów racjonalizatorskich.

§ 12. Przepisy wykonawcze do niniejszego rozporządzenia 
wyda Państw ow a Komisja Planow ania.

§ 13. (1) Rozporządzenie niniejsze wchodzi w życie z dniem 
ogłoszenia.

(2) Jednocześnie tracą moc zarządzenia z dnia 15 w rześ
nia 1948 r. o popieraniu wynalazczości i wykorzystywaniu 
racjonalizacji zakładowej, odnośne zarządzenia wykonawcze 
oraz przepisy regulam inu zgłoszeń projektów racjonalizator
skich.
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PIERWSZE ZARZĄDZENIE WYKONAWCZE

z dnia 6 lutego 1953 r.
do rozporządzenia o wynalazczości i racjonalizacji w gospo

darce uspołecznionej.

 Na podstawie § 12 rozporządzenia z dnia 6 lutego 1953 r.
o wynalazczości i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej 
(Dz. U  str. 295) postanawia się co następuje:

1. Obsada osobowa biur zakładowych do spraw wynalaz
czości i racjonalizacji (BfE) i wydziałów opracowywania 
spraw wynalazczości i racjonalizacji w ministerstwach i se
kretariatu stanu.
 § 1. (1) BfE, mające być utworzone na podstawie § 2 roz
porządzenia o wynalazczości i racjonalizacji w zakładach 
uspołecznionych i zakładach z nimi zrównanych, należy poza 
wymaganymi siłami pisarskimi i pomocniczymi obsadzić 
przynajmniej:

a) w zakładach zatrudniających do 500 pracowników — 
jednym  referentem pomocniczym,

b) w zakładach zatrudniających 500 do 1000 pracow ni
ków — jednym referentem głównym,

c) w  zakładach zatrudniających p o n a d  1000 pracowni-

4) P a trz  Wiad. Urz. Pat. 1951 r. Nr 2, poz. 19.
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ków — jednym dalszym referentem  na każdy zaczęty 1000 
pracowników.

(2) Obsadę wydziałów opracowywania spraw  w ynalazczo
ści i racjonalizacji w m inisterstw ach, sekretariatach stanu 
i generalnych dyrekcjach M inisterstw a Komunikacji należy 
pod względem liczby podległych pracowników uzgodnić z Ko
misją Planow ania Etatów przy C entralnej Komisji Kontroli 
Państwowej.

(3) BfE, które w obrębie poszczególnych m inisterstw  i se
kretariatów  stanu zostały już zorganizow ane jako kierow ni
cze BfE, należy pozostawić bez zmian.

§ 2. W BfE należy odpowiednio do znaczenia spraw  w y
nalazczości i racjonalizacji ustanow ić referentów w ykw alifi
kowanych fachowo i społecznie.

§ 3. (1) BfE podlegają bezpośrednio dyrektorowi tech
nicznemu, a gdzie go nie ma, kierownikowi zakładu pracy.

(2) Kierowników BfE należy powoływać na wszystkie kon
ferencje i do narad produkcyjnych, dotyczących zagadnień 
wynalazczości i racjonalizacji.

§ 4. Do zadań BfE należy w szczególności;
(1) We współpracy z komisją do spraw racjonalizacji i w y

nalazczości, z wydziałem pracy w zakładach i z sekcją ruchu 
Izby Technicznej:

a) opracowywanie planu zakładowego d la  planowego roz
woju masowego ruchu wynalazczości i racjonalizacji,

b) tworzenie brygad racjonalizatorów  i w ynalazców  dla 
poszczególnych dziedzin zawodowych,

c) przeprowadzanie i wykorzystywanie jaw nych prób w za
kładzie. 

(2) W ram ach biur zakładowych:
a) ujmowanie i rejestrow anie wynalazków i projektów  

racjonalizatorskich zaw artych w protokółach jaw nych 
prób zakładowych lub wpływających w inny sposób.

b) kierowanie zgłoszonych wynalazków oraz takich pro
jektów racjonalizatorskich, które zdają się nadaw ać do 
opatentowania, do Urzędu do spraw  wynalazczości i p a 
tentów  (Urzędu Patentow ego) w celu zapew nienia 
pierwszeństwa,

c) składanie w wydziałach opracowywania spraw  w yna
lazczości i racjonalizacji w m inisterstw ach i sekreta
riatach stanu wniosków o dokonanie zgłoszenia pa ten 
towego za granicą oraz wniosków o uzyskanie zezw ole
nia na wykorzystanie wynalazków zagranicznych, chro
nionych w urzędzie do spraw  wynalazczości.

d) dalsze kierowanie wpływających wynalazków i p ro
jektów  racjonalizatorskich do brygad racjonalizatorów  
i wynalazców zakładu, czynnych w poszczególnych dzie
dzinach zawodowych,

e) kierownictwo i kontrola brygad racjonalizatorów  i wy
nalazców, obejmująca sum ienną ocenę, możliwość udo
skonalania i w prowadzania wynalazków  i projektów 
racjonalizatorskich, jakoteż zestaw ianie kw artalnych 
planów wprowadzania, 

f) wykorzystywanie opinii brygad racjonalizatorów  i  wy
nalazców co do wynalazków i projektów rac jonaliza
torskich, popularyzacja projektów racjonalizatorskich 
w  obrębie zakładu,

g) składanie sprawozdań kw artalnych o sprawach w yna
lazczości i racjonalizacji,

h) prowadzenie jednolitej kartoteki rzeczowej i imiennej 
wynalazków i projektów racjonalizatorskich.

(3) We współpracy z zawodowo właściwą brygadą rac jo 
nalizatorów  i wynalazców:

ustalan ie  w porozumieniu z kierownikiem zakładu pracy ko
rzyści, w ym iar wynagrodzenia za wynalazki i projekty rac jo 
nalizatorskie, jak również premii według §§ 5 i 6 rozporzą
dzenia o wynalazczości i racjonalizacji.

§ 5. Do zadań wydziałów do opracowywania spraw  w yna
lazczości i racjonalizacji w m inisterstw ach i sekretariatach 
stanu  należy w szczególności:

(1) Centralne kierowanie, instruow anie i kontrola BfE oraz 
koordynowanie wszystkich zarządzeń w obrębie jego dzia
łania, m ających znaczenie dla rozwoju wynalazczości i r a 
cjonalizacji.

(2) O rganizacja wymiany doświadczeń, obejmująca projekty 
racjonalizatorskie użyteczne poza zakładem.

(3) Określanie korzyści i oznaczanie całkowitego w ynagro
dzenia za te projekty racjonalizatorskie, które zostaną w y
korzystane poza ramami pierwszego wykorzystującego z a 
kładu. 

(4) Opiniowanie wniosków o zgłoszenia patentowe lub w y
korzystywanie patentów  poza NRD, badanych przez komisję 
utw orzoną przy Urzędzie do spraw  wynalazczości i patentów

(5) Ocena kwartalnych spraw ozdań zakładów ze stanu  w y
nalazczości i racjonalizacji.

(6) W spom aganie BfE przy w prowadzaniu projektów i wy
nalazków dających się zastosow ać poza zakładem , szczegól
nie usprawnień i w ynalazków  o wielkiej w artości dla gospo
darki uspołecznionej.

(7) W ydawanie kw artalnych planów wprowadzających 
i kontrola ich w ypełnienia.

(8) W spieranie podległych BfE, nie m ających jeszcze re 
ferenta patentowego, przy wstępnym badan iu  zgłoszeń pa
tentowych i takich projektów racjonalizatorskich, które zdają 
się nadaw ać do opatentow ania. -

(9) O rganizow anie wymiany literatury  naukowej i pa ten 
towej, w szczególności w celu zaopatrzenia tych BfE, które 
nie rozporządzają jeszcze archiwum patentowym .

(10) Kształcenie referentów do spraw w ynalazczości i r a 
cjonalizacji w porozumieniu z Urzędem do spraw  w ynalaz
czości.

II. Zgłaszanie wynalazków i projektów racjonalizatorskich
§ 6. (1) W ynalazki i projekty racjonalizatorskie mogą być 

zgłaszane pisemnie lub ustnie do protokółu.
(2) W ynalazki i projekty ulepszeń, których twórcami są 

pracownicy zakładów  uspołecznionych lub zakładów  z nimi 
zrównanych, należy w edług możliwości zg łaszać  w BfE w łas
nego zakładu.

(3) Inne osoby m ogą zgłaszać w ynalazki i projekty racjo
nalizatorskie w każdym  BfE.

(4) Zachowuje się nadal praw o w ynalazcy zgłoszenia w y
nalazku bezpośrednio w Urzędzie do spraw  wynalazczości.

III. Opracowywanie wynalazków i projektów racjonaliza
torskich

§ 7. (1) BfE, do których wynalazek lub projekt racjonali
zatorski został w niesiony albo protokólarnie zgłoszony, w in
ny przedmiot w ynalazku lub projektu racjonalizatorskiego, 
jakoteż czas w niesienia, zanotować w re jestrze  pod numerem 
bieżącym. Biura te są obowiązane wydać zgłaszającem u wy
nalazek lub projekt racjonalizatorski w  ciągu trzech dni pi
semne potwierdzenie w niesienia. Potw ierdzenie winno zaw ie
rać nazwisko zgłaszającego wynalazek lub projekt racjonali
zatorski, krótkie, istotne określenie przedm iotu, dzień wpły
wu oraz numer rejestracyjny.

(2) Po otrzym aniu zgłoszeń wynalazków lub projektów ra 
cjonalizatorskich, które zdają się nadaw ać do opatentow a
nia, BfE winno w ciągu  trzech dni po ich w niesieniu prze
słać duplikat Urzędowi do spraw  w ynalazczości w celu za 
pewnienia pierwszeństw a.

§ 8 . (1) Zgłoszenia o patenty gospodarcze i zgłoszenia pro
jektów racjonalizatorskich, które zdają się nadaw ać do opa
tentowania, poddaje BfE wstępnemu badan iu  pod względem 
nadaw ania się do opatentow ania oraz użyteczności. Wynik 
badania wstępnego łącznie z podkładam i (dokum entacją) 
zgłoszenie należy w ciągu czterech tygodni p rzesłać U rzędo
wi do spraw w ynalazczości do dalszego opracow ania.

(2) Jeżeli U rząd do spraw  wynalazczości przesyła do BfE 
dokonane w tym U rzędzie zgłoszenie o p a ten t gospodarczy 
do zbadania wstępnego, należy o wyniku badania  wstępnego 
zawiadomić U rząd do spraw  w ynalazczości w  ciągu czterech 
tygodni od otrzym ania zgłoszenia.

§ 9. (1) Jeżeli w ynalazek lub ulepszenie zostanie zapro
jektowane na naradzie  produkcyjnej lub na  konferencji ro 
boczej, należy projekt w pisać do protokółu. Protokół stanowi 
dowód co do osoby projektodawcy i czasu w niesienia.

(2) W pisanie do re jestru  BfE winno n astąp ić  niezwłocz
nie. Kierownik konferencji je s t odpow iedzialny za dalsze 
przesłanie protokółu do BfE.

§ 10. Jeżeli w ynalazki lub projekty racjonalizatorskie nie 
mogą w  tym zakładzie, do którego zostały  wniesione, być 
opracowane, ocenione lub dalej rozwinięte, należy je nie
zwłocznie przesłać do właściwego pod w zględem  fachowym 
BfE. O tym przesłaniu należy powiadomić zg łaszającego w y
nalazek lub projekt.

§ 11. (1) BfE zaw iadam ia projektodawcę o przyjęciu lub 
odrzuceniu projektu racjonalizatorskiego. O drzucenie należy 
uzasadnić.

(2) Przeciwko odrzuceniu może być w ciągu  m iesiąca w nie
sione zażalenie do nadrzędnego wydziału opracowywania 
spraw wynalazczości i racjonalizacji we w łaściw ym  m inister
stwie lub sekretariacie stanu. Zażalenie należy  uzasadnić. Za
żalenie rozstrzyga się po wysłuchaniu zakładow ego BfE.

(3) Jeżeli w łaściwe BfE stwierdzi, że w ynalazek zgłoszony 
do patentu gospodarczego nie nadaje się do opatentowania, 
a zg łaszający uznaje  to rozstrzygnięcie, należy to zgłoszenie 
patentowe, o ile ma cechy projektu racjonalizatorskiego, trak 
tować dalej jako projekt racjonalizatorski.

§ 12. Kierownik BfE jest obowiązany w końcu każdego 
miesiąca przedstaw ić kierownikowi zakł+adu pracy listę zawie
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rającą wszystkie zgłoszone wynalazki i projekty racjonali
zatorskie oraz podać zakres ich wprowadzenia wraz z prze
widywanymi korzyściami lub wskazać przyczyny stojące na 
przeszkodzie wprowadzeniu.

§ 13. Zakłady uspołecznione i zakłady z nimi zrównane są 
obowiązane zestawiać wyniki wynalazczości i racjonalizacji 
w kwartalnych sprawozdaniach o wynalazkach i uspraw- 

 nieniach i z zachowaniem terminu przesyłać je przełożonym 
jednostkom administracyjnym.

§ 14. Dokument w ręczany nowatorowi na podstawie § 5 
ust. 4 rozporządzenia o wynalazczości i racjonalizacji winien 
w godnej formie dawać w yraz szacunku społeczeństwa dla 
naszych nowatorów.

§ 15. Niniejsze zarządzenie wykonawcze wchodzi w życie 
z dniem ogłoszenia.

44
DRUGIE ZARZĄDZENIE WYKONAWCZE

z dnia 6 lutego 1953 r. 
do rozporządzenia o wynalazczości i racjonalizacji w  gospo

darce uspołecznionej
Na podstawie § 12 rozporządzenia z dnia 6 lutego 1953 r.

o wynalazczości i racjonalizacji w  gospodarce uspołecznio
nej (Dz. U. str. 297) postanaw ia się co następuje:

I. Definicja projektu racjonalizatorskiego
§ 1. (1) Projektem racjonalizatorskim  w rozumieniu rozpo

rządzenia o wynalazczości i racjonalizacji jest każde rozwią
zanie mające na celu udoskonalenie techniczne lub uspraw nie
nie produkcji albo usprawnienie czynności administracji, któ
re po wprowadzeniu w  życie może przynieść gospodarce 
uspołecznionej korzyść gospodarczą lub inną — o ile przed
miot projektu nie nosi cech wynalazku na który może być 
udzielony patent. 

(2) Rozwiązanie winno w zasadzie ujawniać środki i spo
sób urzeczywistnienia. Może ono być wyrazem własnej my
śli, jak też polegać na impulsie wprowadzenia znanego już 
usprawnienia w miejscu, gdzie usprawnienie ani nie jest do
tychczas wprowadzone, ani nie jest przewidziane do w prowa
dzenia. 

§ 2. (1) Udoskonaleniem technicznym jest każda korzystna 
zmiana lub nowe ukształtowanie produktu, środka produk
cji lub sposobu produkcji.

(2) Usprawnieniem produkcyjnym jest każde ulepszenie, 
które bezpośrednio umożliwia wydajniejsze wykorzystanie 
w procesie produkcyjnym urządzeń technicznych, narzędzi 
lub materiałów albo bardziej wydajny wkład ludzkiej siły 
roboczej bez istotnej zmiany produktu, środka produkcji lub 
procesu produkcyjnego.

(3) Usprawnieniem działania administracji jest każdy śro
dek dzięki któremu organizacja lub sposób pracy w  dziedzi- 
nie administracji zakładem pracy lub na polu adm inistracji 
państwowej zostają korzystniej ukształtowane.

(4) Projekty racjonalizatorskie w dziedzinie adm inistra
cji zakładu, projekty uproszczenia lub ulepszenia statystyki
i rachunkowości, zaopatrzenia i zbytu, należy w ynagradzać 
z Funduszu Dyrektorskiego II nie w formie udziału w ko
rzyściach, lecz przez premiowanie według oceny fachowo 
właściwych brygad racjonalizatorów  i wynalazców oraz głów
nego technologa.

(5) Tryb postępowania z projektam i racjonalizatorskim i 
z zakresu adm inistracji państwowej określa M inisterstwo 
Spraw  Wewnętrznych.

II. Wynagradzanie za projekty racjonalizatorskie i wynalazki

1. Wynagradzanie za projekty racjonalizatorskie
§ 3. Wynagrodzenie za projekty racjonalizatorskie polega 

na jednorazowej odpraw ie na podstawie korzyści z pierwsze
go roku wykorzystania. W ynagrodzenie wypłaca się z Fun
duszu Dyrektorskiego II według obowiązujących w tej m ie
rze przepisów.

§ 4. (1) O ile przez zastosowanie projektu racjonalizator- 
skiego powstaje dająca się obliczyć korzyść, należy w ynagro
dzenie oznaczyć na podstawie odpowiednich tabel w ynagro
dzeń, stanowiących załączniki II i III.

(2) Jeżeli korzyść nie da się obliczyć lub gdy obliczenie 
łączy się z dużymi trudnościam i, ustala  się wynagrodzenie 
na podstawie korzyści szacunkowej w oparciu o odpowiednie 
tabele wynagrodzeń.

(3) Dającą się obliczyć korzyść należy ustalać w rachun
kowości zakładowej kw artalnie metodą statystyczną, a wy
nik dołączać do spraw ozdania kontrolnego w osobnym za
łączniku.

§ 5. (1) Wszystkie projekty racjonalizatorskie w inny być

w ynagradzane przede wszystkim przez pierwszy zakład w y
korzystujący.

(2) Projekty racjonalizatorskie, wykorzystywane również 
poza pierwszym zakładem użytkującym, należy na podstawie 
korzyści oszacowanych dla wszystkich zakładów, w których 
są one wykorzystywane, w ynagradzać z Centralnego Fundu
szu m inisterstw a lub sekretariatu stanu właściwego dla 
pierwszego zakładu użytkującego. Korzyść pierwszego zak ła
du wykorzystującego i wynagrodzenie oznaczone przez pierw 
szy zakład wykorzystujący nie wchodzą przy tym w ra 
chubę.

(3) Korzyść szacunkową ustala to ministerstwo lub sekre
taria t stanu, w  którego zakresie działania leży pierwszy za 
kład wykorzystujący.

§ 6. (1) W ynagrodzenie za wykorzystanie w pierwszym za
kładzie wykorzystującym do wysokości 1000 DM w ypłaca 
pierwszy wykorzystujący zakład na podstawie z góry skalku
lowanych korzyści rocznych, w ciągu 30 dni od rozpoczęcia 
wykorzystania.

(2) Resztę wynagrodzenia wypłaca się w ciągu 30 dni po 
upływie pierwszego roku wykorzystania na podstawie rze 
czywiście osiągniętych korzyści. P rzy  wykorzystaniu trw a 
jącym krócej niż jeden rok wypłaca się wynagrodzenie na 
podstawie rzeczywiście osiągniętych korzyści, w ciągu 30 dni 
po ukończeniu użytkowania.

§ 7. Za projekty racjonalizatorskie wykorzystywane w w ię
cej niż jednym zakładzie wynagrodzenie za użytkowanie poza 
tym zakładem wypłaca właściwe m inisterstwo lub sekretariat 
stanu z centralnego funduszu w ciągu czterech miesięcy po 
rozpoczęciu wymiany doświadczeń.

§ 8. (1) Jeżeli projekt racjonalizatorski jest wynikiem p ra 
cy zespołowej lub jeżeli kilka projektów racjonalizatorskich 
różnych nowatorów pozostaje ze sobą w związku, wszyscy 
biorący udział w  projekcie racjonalizatorskim  m ają w razie 
w ykorzystania prawo do proporcjonalnego wynagrodzenia.

(2) Uprawnieni mogą wynagrodzenie rozdzielić sami m ię
dzy siebie. Są oni obowiązani podać do wiadomości BfE 
udziały poszczególnych zainteresowanych.

(3) W razie różnicy zdań co do wysokości udziałów ro z 
strzyga ostatecznie zakładowa komórka rozjemcza na w nio
sek jednego z uprawnionych.

§ 9. (1) Jeże li na podstawie zadań tematycznych w pły
nie jednocześnie i niezależnie od siebie więcej projektów 
racjonalizatorskich nadających się do wykorzystania, które 
pod względem swej wartości tylko nieznacznie różnią się m ię
dzy sobą, wówczas wypłaca się wynagrodzenie projektodaw 
com tak  jak zespołowi.

(2) Jeżeli w  przypadku, wymienionym w ust. 1, w artość 
jednego projektu racjonalizatorskiego przewyższa znacznie 
w artość innych projektów racjonalizatorskich, wówczas w yna
gradza się tylko ów pierwszy projekt. Innym  projektodawcom 
może być jako uznanie przyznana prem ia z Funduszu D yrek
torskiego II.

§ 10. Jeżeli do różnych BfE zostanie wniesionych kilka rów 
nowartościowych projektów racjonalizatorskich tej samej tre 
ści przez kilku projektodawców niezależnie od siebie i projek
ty te są użytkowane przez kilka zakładów, wówczas prawo 
do w ynagrodzenia za pozazakładowe użytkowanie ma ten, 
którego projekt racjonalizatorski pierwszy wpłynął do BfE.

§ 11. (1) Jeżeli przy budowlanym lub technologicznym w y
konaniu p lanu inwestycyjnego za pomocą projektu racjonali
zatorskiego zostaną osiągnięte rzeczywiste oszczędności, bez 
jednoczesnego pow stania korzyści dla inwestora, w ynagrodze
nie oznacza BfE inwestora w porozumieniu z Niemieckim 
Bankiem Inwestycyjnym na podstawie postanowień niniejsze 
go rozporządzenia i wypłaca je z zaoszczędzonych sum inw e
stycyjnych z powrotem wpływających.

(2) Praw dziw e oszczędności w  rozumieniu ust. 1 istnieją 
wówczas, gdy w dziedzinie, w której zastosowano projekt 
racjonalizatorski został osiągnięty poziom podany w planie 
inwestycyjnym lub w planie generalnej napraw y, bez pełnego 
zużycia przewidzianej na ten cel sumy planowanej.

§ 12. W ynagrodzenie według § 11 w ypłaca Niemiecki Bank 
Inwestycyjny w ciągu 30 dni od ukończenia zamierzenia in 
westycyjnego, przy którym projekt racjonalizatorski został z a 
stosowany, albo w ciągu 30 dni od dokonania obrachunku 
planu rocznego.

§ 13. (1) Projekty racjonalizatorskie pochodzące od in teli
gencji technicznej i naukowej w ynagradza się, o ile p rzed
staw iają one osiągnięcia przekraczające m iarę tego, do czego 
przynależni do inteligencji technicznej i naukowej na podsta
wie swego stosunku służbowego są obowiązani.

(2) Tego rodzaju osiągnięcie m a z reguły miejsce wtedy, 
gdy projekty racjonalizatorskie p rzedstaw iają dalszy rozwój 
znanych środków i metod, przew yższający każdorazowy stan 
techniki.
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(3) Projekty racjonalizatorskie, które w stosunku do w iążą
cych poleceń lub planów organów  właściwych dla dotyczącej 
dziedziny zawierają bardziej korzystne rozwiązanie i zostają 
wykorzystane, w ynagradza się naw et wówczas, gdy ich tre 
ścią są znane środki i metody.

§ 14. W łasne zobowiązania w ram ach kont inżynierskich,
o ile zostały uznane przez sekcję zakładową Izby Technicz
nej, kierownictwo zakładowej organizacji związkowej i kie
rownictwo techniczne, nie podlegają ograniczeniom z § 13 ust.
1  i 2.

§ 15. Projekty racjonalizatorskie, które w zakładach pow ier
niczych lub w zakładach adm inistrow anych w rozum ieniu roz
porządzenia z dnia 6 września 1951 r. o ochronie i zarządzie 
mienia zagranicznego w Niemieckiej Republice D em okratycz
nej (Dz. U. str. 639) będą zgłoszone i w ykorzystane, w y
nagradza się z podlegającego opodatkow aniu czystego zysku 
lub z zakładowego funduszu socjalnego. Wysokość w ynagro 
dzenia należy oznaczyć na podstawie postanowień niniejszego 
rozporządzenia.

2. Wynagradzanie za wynalazki 
§ 16. W ynagrodzenie za wynalazki chronione patentem  w y

płaca się właścicielowi patentu.
 § 17. (1) Wynalazki chronione patentem  mogą być w y n a
gradzane w formie jednorazowej odprawy pieniężnej albo 
w formie w ypłat bieżących.

(2) Odprawy pieniężne następują według pełnych stawek 
tabeli wynagrodzeń, stanowiącej załącznik I.

(3) P rzy wypłatach bieżących ustala  się w ynagrodzenie 
rocznie na podstawie każdorazowych korzyści rocznych jak 
przy odprawie a 1/5 część tej sumy w ynagrodzenia w ypłaca s ię  
aż do ukończenia użytkowania, jednak najwyżej przez czas 
trw ania ochrony patentowej.

§ 18. (1) Jeżeli wartość użytkowa wynalazku przew yższa 
znacznie obliczenia stanowiące podstawę w ymiaru odpraw y, 
wówczas po upływie trzech la t od rozpoczęcia użytkow ania 
właściwe ministerstwo lub sekretariat stanu winien postaw ić 
w W ydziale Gospodarczym U rzędu do Spraw  W ynalazczości 
wniosek o dalsze wynagrodzenie.

(2) W ydział Gospodarczy U rzędu do Spraw  W ynalazczości
może stosownie do § 2 ust. 3 ustaw y patentowej dla N iem iec
kiej Republiki Demokratycznej z dnia 6 września 1950 r. (Dz. 
U. str. 989.5) przyznać dalsze w ynagrodzenie właścicielowi 
patentu, który otrzymał odprawę. P rzy  wymiarze tego w yna
grodzenia należy brać za podstawę te korzyści roczne, które 
w ciągu trzech pierwszych la t użytkowania były dla w łaści
ciela patentu największe.  

(3) W ystępujące z wnioskiem m inisterstw o lub sekretaria t 
stanu określa w porozumieniu z wydziałem gospodarczym 
Urzędu do Spraw W ynalazczości organ, który ma p łacić 
dalsze wynagrodzenie.

§ 19. (1) O ile wskutek zastosow ania wynalazków, chronio
nych patentem, powstaje dająca się obliczyć korzyść, należy 
wynagrodzenie wymierzyć na podstawie tabeli w ynagrodzeń, 
stanowiącej załącznik I, i uzgodnić je z właścicielem p a 
tentu.

(2) Jeżeli korzyść nie da się obliczyć lub gdy oblicze
nie łączy się z dużymi trudnościam i, należy na podstaw ie 
korzyści szacunkowej w oparciu o tabelę wynagrodzeń, s ta 
nowiącą załącznik I, uzgodnić w ynagrodzenie między p ierw 
szym użytkującym zakładem albo w łaściwym  m inisterstw em  
lub sekretariatem  stanu a właścicielem patentu.

(3) D ającą się obliczyć korzyść należy u stalać w  rachun 
kowości zakładowej kw artalnie m etodą statystyczną, a w y
nik dołączać do sprawozdania kontrolnego.

§ 20. (1) Jeżeli przy w ynalazkach chronionych patentem , 
a prowadzących do w ytw arzania nowych produktów, korzyść 
nie może być ustalona, należy do podstawy obliczenia w ciąg 
nąć także obrót.

(2) P rzy  obliczeniu w ynagrodzenia należy za podstawę 
wziąć procentową kwotę w ynagrodzenia za każdą sztukę
i pomnożyć ją  przez planow aną w danym okresie produkcję 
roczną. Sumę, jaka stąd wypadnie, należy uzgodnić z w ła
ścicielem patentu jako sumę ryczałtow ą.

(3) Jako kwotę w ynagrodzenia w  rozum ieniu ust. 1 należy
odpowiednio do gospodarczego znaczenia wynalazku zaracho
wać 0,1 do 3% fabrycznej ceny sprzedaży produktu lub po
szczególnej jego części, w której w ynalazek bezpośrednio wy. 
stępuje. 

(4) W poszczególnych przypadkach, zwłaszcza gdy cena 
produktu wobec korzyści, jakie posiada on na podstawie w y
nalazku, jes t niestosunkowo niska, można za podstawę obli

czen ia  w ynagrodzenia przyjąć do 6% fabrycznej ceny sprze-

5) P a trz  W iad. Urz. P a t. 1951 r. N r 2, poz. 18.

daży produktu lub poszczególnej jego części, w której w yna
lazek występuje.

(5) Sumę ryczałtow ą, obliczoną na podstawie obrotu każdo
razowego roku użytkow ania, należy w ypłacać bieżąco aż do 
ukończenia użytkow ania, jednak najdłużej przez czas trw a
nia ochrony patentowej.

(6) O ile w  przypadku ust. 1 żądana jes t odpraw a, należy 
wynagrodzenie uzgodnić z właścicielem paten tu  odpowied
nio do znaczenia w ynalazku dla gospodarki uspołecznionej.

§ 21. (1) W ynalazki chronione patentem w ynagradza  pierw 
szy użytkujący zakład z Funduszu D yrektorskiego II, jeżeli 
przewidziane jest użytkowanie wyłącznie w pierw szym  zakła
dzie użytkującym. Jeżeli korzyści pow stają przew ażnie poza 
pierwszym zakładem  użytkującym, należy na  wniosek pierw 
szego zakładu użytkującego wypłacić sum ę w ynagrodzenia 
w całości lub w części z Centralnego Funduszu m inisterstw a 
lub sekretariatu  stanu  właściwego dla pierw szego zakładu 
użytkującego.

(2) Jeżeli w ynalazki chronione patentem  są użytkowane 
przez kilka zakładów  w obrębie jednego m inisterstw a lub 
sekretariatu s tanu , w inno to ministerstwo lub sekretariat s ta 
nu oznaczyć w ynagrodzenie za całkowite wykorzystanie 
w jego obrębie i uzgodnić je  z w łaścicielem  patentu. W y
nagrodzenie w ypłaca się z Funduszu C entralnego.

(3) Jeżeli w ynalazki chronione patentem  są wykorzystywa
ne przez kilka zakła d ó w  w obrębie kilku m inisterstw  lub 
sekretariatów  stanu, w inno to ministerstw o lub sekretariat 
stanu, w którego obrębie wynalazek został zgłoszony, ozna
czyć w ynagrodzenie za całkowity zakres użytkow ania i uzgod
nić je z w łaścicielem patentu.

(4) W ynagrodzenie w edług ust. 3 wypłaca się z Funduszu 
Centralnego każdego zainteresowanego m inisterstw a lub se
kretariatu  stanu odpowiednio do rozmiaru jego  użytkowania. 
W braku zgody między użytkującymi m inisterstw am i lub se 
kretariatam i stanu  co do wysokości przypadających do 
uiszczenia udziałów, rozstrzyga na wniosek jednego  z zain te
resowanych W ydział Gospodarczy Urzędu do spraw  w yna
lazczości i patentów  (U rząd Patentow y).

§ 22. Jeżeli przy paten tach  gospodarczych i patentach w y
łączności, które za zgodą właściciela pa ten tu  są  wykorzy
stywane w gospodarce uspołecznionej, nie dojdzie do po
rozumienia co do wysokości w ynagrodzenia, rozstrzyga s to 
sownie do § 50 ustaw y patentowej W ydział Rozjemczy U rzę
du do Spraw  W ynalazczości.

§ 23. Jeżeli w ynagrodzenie za wynalazki chronione paten
tem zostaje ustalone na  podstawie korzyści szacunkowych, 
lub gdy w ynalazek chroniony patentem  je s t w ykorzystyw any 
w kilku zakładach, ustalenie w ynagrodzenia w inno być po
twierdzone przez W ydział Gospodarczy U rzędu do spraw  W y
nalazczości.

3. Postanow ienia wspólne
§ 24. (1) Kosztów opracow ania i realizacji nie należy przy 

wymiarze w ynagrodzenia potrącać z zysku rocznego.
(2) W ydatki na opracow anie w ynalazku, użytkow anego 

w przemyśle uspołecznionym  i chronionego paten tem  gospo
darczym, albo na opracow anie projektu u lepszenia, które 
w sposób dający się w ykazać powstały dla w łaściciela pa ten 
tu lub now atora, pokrywa się w całości lub w części z II F un 
duszu Dyrektorskiego.

§ 25. Nowatorzy lub wynalazcy mogą poza w ynagrodze
niem, przew idzianym  w niniejszym rozporządzeniu, o trzy
mywać dodatkowo odznaczenia, jak  np. ty tu ł honorowy „Bo
hater pracy“, „Z asłużony  aktyw ista“ i „Zasłużony w ynalaz
ca“, zgodnie z obowiązującymi pod tym w zględem  przepisa
mi.

§ 26. (1) Za w ynalazki i projekty racjnalizatorskie, dzięki 
którym pow stają nowe gałęzie przemysłu lub k tó re um ożli
w iają w ytw arzanie nowych rodzajów w artościow ych m ateria
łów, zastępczych m etali kolorowych, maszyn i wytwo rów, po
przednio w Niemieckiej Republice D em okratycznej wcale lub 
w odpowiedniej jakości nie produkowanych, może w łaściwy 
minister lub sekretarz stanu, uw zględniając znaczenie gospo
darcze wynalazku lub projektu racjonalizatorskiego, podwyż
szyć w ynagrodzenie w edług swobodnego uznan ia  aż do po- 
trójnej wysokości kwoty, wynikającej z przepisów  niniejszego 
rozporządzenia.

(2) To samo odnosi się do w ynalazków i projektów racjo 
nalizatorskich, których naukowe, społeczne lub kulturalne 
znaczenie jest niestosunkow o wielkie w porów naniu z rzeczy
wistymi korzyściami. 

§ 27. W ynagrodzenie za w ynalazki i projekty racjonaliza
torskie, zgłaszane przez kierownika zakładu pracy lub jedne
go z jego zastępców, w ym aga zatw ierdzenia przez w łaściwe 
m inisterstwo lub sek re taria t stanu.

§ 28. Nie można żądać zwrotu w ypłaconego już w ynagro
dzenia, chyba że zostało  ono uzyskane czynem  karalnym .
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III. Premie za współudział przy wprowadzaniu 
wynalazków i projektów racjonalizatorskich

§ 29. ( 1) Za współudział przy wprowadzaniu wynalazków 
i projektów racjonalizatorskich mogą być wypłacane premie 
aż do 20% wynagrodzenia uiszczonego nowatorowi lub wy
nalazcy, jeżeli wprowadzeniu stały na  przeszkodzie szczegól- 
nie wielkie trudności, które zostały pokonane za pomocą wy
bitnych świadczeń osobistych i fachowych.

(2) Realizatorzy i referenci, ustanowieni w B E  w charakte
rze głównych urzędników, są wyłączeni od premii. W łącza się 
ich do grona uprawnionych do otrzymywania premii według

rozporządzenia z dnia 21 czerwca 1951 r. w sprawie wypłaty 
premii personelowi inżyniersko-technicznemu wraz z m ajstra
mi oraz personelowi kupieckiemu w zakładach uspołecznio
nych i zakładach z nimi zrównanych (Dz. U. str. 625).

§ 30. (1) W ypłatę premii dokonywa się kwartalnie. Premie 
proponuje BfE razem  z fachowo w łaściwą brygadą racjonali- 
zatorów i wynalazców, a zatwierdza kierownik zakładu pracy.

(2) Prem ii nie odlicza się i  w ynagrodzenia, lecz wypłaca 
się dodatkowo z II Funduszu Dyrektorskiego.

§ 31. Rozporządzenie niniejsze wchodzi w życie z dniem 
ogłoszenia.

Załącznik I
Tabela wynagrodzeń za wynalazki

(Wysokość wynagrodzenia z tytułu jednorazowej odprawy)
K o r z y ś ć W y n a g r o d z e n i e

do
od

1.000.— DM 30% jednak najm niej 100.— DM
1.001.— „ do 5.000.— DM 15% + 145.— „

„ 5.001.— „ „ 10.000.— „ 12% + 300.— „
„ 10.001.— „ „ 50.000.— „ 10% + 510.— „

„ 50.001.— „ „ 100.000.— „ 6% + 2.550.— „
„ 100.001.— „ „ 250.000.— ,, 5% + 3.000.— „

„ 250.001.— „ „ 500.000.— „ 4% + 6.150.— „
„ 500.001.— „  „ 1.000.000.— „  3% + 11.20 0 —

ponad 1.000.000.— „ 2% + 21.500.— „

Załącznik II
Tabela wynagrodzeń za udoskonalenia techniczne

K o r z y ś ć W y n a g r o d z e n i e
do 1.000.— DM 25% jednak najm niej 30.— DM
od 1.001.— „ do 5.000.— DM 12% 130.— „

„ 5.001.— „ „ 10.000.— „ 8% + 330.— „
„ 10.001:— „ „ 50.000.— „ 5% + 650.— „
„ 50.001.— „ „ 100.000.— „ 3% + 1.700.— „

„ 100.001 — „ „ 250.000.— „ 2,5% + 2.250.— „
„ 250.001.— „ „ 500.000.— „ 2%  +  3.500.— „
„ 500.001.— „ „ 1.000.000.— „ 1.5% +  6.000.— „

ponad 1.000.000.— „ 1% +
jednak najwyżej

11.000— 
30.000.— „

Załącznik III
Tabela wynagrodzeń za produkcyjne projekty racjonalizatorskie

K o r z y ś ć W y n a g r o d z e n i e
do 1.000.— DM 12,5% jednak najmniej 20 DMód 1.001.— „ do 5.000 — DM 6% + 65 „

„ 5.001.— „ „ 10.000.— 4%  + 170 „
„ 10.001.— „  50.000.— „ 2,5% + 350„
„ 50.001.— „ „ 100.000.— „ 1,5% + 860 „
„ 100.001.— „ „ 250.000.— „ 1,25% + 1.120 „
, , 250.001.— „ „ 500.000.— „  1% + 1.800 „
, , 500.001.— „ „ 1.000.000.— „ 0,75% + 3.100 „

ponad 1.000.000.— „ 0,5% +
jednak najwyżej

5.600 „ 
15.000 „
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TRZECIE ZARZĄDZENIE WYKONAWCZE
z dnia 6 lutego 1953 r.

do rozporządzenia o wynalazczości i racjonalizacji 
w gospodarce uspołecznionej

I. Załatwianie sporów o wynagrodzenie za projekty racjo
nalizatorskie.

Na podstawie § 12 rozporządzenia z dnia 6 lutego 1953 r.
o wynalazczości i racjonalizacji w gospodarce uspołecznio
nej (Dz. U. str. 301) postanaw ia się co następuje:

§ 1. (1) Wydziały rozjemcze, mające być utworzone w za
kładach na podstawie § 8 rozporządzenia o wynalazczości
i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej, składają się 
z zastępcy kierownictwa zakładowej organizacji związkowej, 
zastępcy komisji do spraw  racjonalizacji i wynalazczości 
oraz zastępcy zakładowego wydziału pracy.

(2) Wydziały rozjemcze, mające być utworzone w  m inister
stwach i sekretariatach s tanu na podstawie § 8 rozporządze
nia z dnia 6 lutego 1953 r. o wynalazczości i racjonalizacji 
w gospodarce uspołecznionej, składają się z zastępcy w ydzia
łów opracowywania spraw   wynalazczości i racjonalizacji
w m inisterstwach i sekretariatach stanu oraz z dwóch zastęp

ców centralnego zarządu właściwej organizacji związkowej 
przemysłu.

§ 2. (1) Jeżeli racjonalizator nie zgadza się ze sposobem 
obliczenia lub z wysokością wynagrodzenia, może w ciągu 
14 dni od zawiadomienia o wynagrodzeniu postawić wniosek 
o ponowne ustalenie wynagrodzenia, a mianowicie:

a) o ile wynagrodzenie ma być wypłacone z II Funduszu 
Dyrektorskiego pierwszego zakładu użytkującego — 
w W ydziale Rozjemczym pierwszego zakładu użytkują
cego,

b) o ile wynagrodzenie ma być wypłacone z Centralnego 
Funduszu właściwego m inisterstwa lub sekretariatu s ta 
nu — w wydziale rozjemczym dotyczącego m inisterstwa 
lub sekretariatu  stanu.

(2) Wniosek o ponowne ustalenie wynagrodzenia należy 
pisemnie uzasadnić.

(3) W ydział rozjemczy, do którego się zwrócono, ustala wy
nagrodzenie ponownie i ostatecznie, wspólnie z kierowni
ctwem zakładu, bądź z właściwym m inistrem  lub sekretarzem 
stanu, po udzieleniu każdemu z zainteresowanych sposobności 
do zajęcia stanowiska.

§ 3. N iniejsze zarządzenie wykonawcze wchodzi w życie  
z dniem ogłoszenia.

Erfindungs und  Vorschtagswesen, 1 Sonderheft, marzec 
1953 r.
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ROZPORZĄDZENIE RZĄDOWE 
z dnia 12 m aja 1953 r.

zmieniające przepisy o właściwości i postępowaniu w  sp ra
wach wynalazków, ulepszeń, znaków  towarowych i wzorów 

chronionych.
Rząd Republiki Czechosłowackiej na podstawie § 1 ustaw y 

nr 143/1949 Zb. o zmianach w organizacji adm inistracji pu
blicznej i w działalności jej organów  oraz na podstawie § 78 
ust. 2 ustaw y nr 6/1952 Zb. o w ynalazkach i ulepszeniach po
stanaw ia:

§ 1. W celu zapewnienia nieprzerw anego wzrostu i dosko
nalenia produkcji socjalistycznej na  bazie najw yższej tech
niki w prowadza się następujące zm iany w przepisach o w ła ś
ciwości i postępowaniu w spraw ach wynalazków, ulepszeń , 
znaków ochronnych i wzorów chronionych.

ROZDZIAŁ I.
W ynalazki

§ 2. (1) Zgłoszenie wynalazku w nosi się do urzędu cen
tralnego, przełożonego n ad  organizacją lub przedsiębior
stwem, do którego zakresu pracy lub obrotu w ynalazek się 
odnosi (w dalszym ciągu zwanego tylko „właściwy urząd cen
tra lny“). W razie wniesienia zgłoszenia do niewłaściwego 
urzędu centralnego, przekazuje je  tenże urząd centralny 
w  ciągu 8 dni właściwemu urzędowi centralnem u i pow iada
mia o tym  zgłaszającego. 

(2) Osoby nie mające na terytorium  Republiki Czechosło
wackiej miejsca zamieszkania lub siedziby, w noszą zg łosze
nie do Urzędu do spraw  wynalazków.

§ 3. Zgłoszenie wynalazku wnosi się na piśmie w dwóch 
egzem plarzach; do zgłoszenia w inien zgłaszający dołączyć 
opis wynalazku w czterech egzem plarzach, a w razie po trze
by także rysunki, modele lub wzory wykonania. Rysunki w in 
ny być sporządzone w jednym  egzem plarzu głównym i w 
trzech ubocznych (w oryginale i trzech odbitkach).

§ 4. W ynalazek uważa się za zgłoszony w czasie, kiedy 
zgłoszenie wpłynęło do urzędu centralnego, a w przypadkach 
wymienionych w § 2 ust. 2 w  dniu, w  którym zgłoszenie 
wpłynęło do U rzędu do spraw  wynalazków.

§ 5. (1) Właściwy urząd centralny przesyła jeden egzem 
plarz zgłoszenia Urzędowi do spraw  wynalazków w celu 
przeprowadzenia badania, czy w ynalazek odpowiada w aru n 
kom, w ym aganym  do udzielenia patentu, oraz w celu za ła t
wienia zgłoszenia. Do przesłanego egzem plarza zgłoszenia 
dołącza opis wynalazku w dwóch egzem plarzach oraz ry sun 
ki, modele lub wzory wykonania; rysunki przesyła się w jed
nym egzem plarzu głównym i w jednym  ubocznym. Jeden 
egzem plarz zgłoszenia z załącznikam i pozostaje we w łaśc i
wym urzędzie centralnym.

(2) Jeżeli zgłoszenie posiada usterki, właściwy U rząd cen
tralny  przeprowadza postępowanie według § 10 rozporządze
nia rządowego Nr 10/1952 r. Zb. o wykonaniu ustawy o w y
nalazkach i ulepszeniach.

§ 6. (1) Zaofiarowanie Wynalazku Państw u, dokonane 
po zgłoszeniu wynalazku, wnosi się do właściwego urzędu 
centralnego, który zawiadam ia o nim  natychm iast U rząd do 
spraw wynalazków.

(2) Osoby, nie m ające na terytorium  Republiki Czechosło
wackiej miejsca zamieszkania lub siedziby składają wnioski 
z zaofiarowaniem wynalazku w Urzędzie do spraw w ynalaz
ków, który przesyła je właściwemu urzędowi centralnem u 
w raz z jednym  egzemplarzem zgłoszenia i potrzebnymi za
łącznikami.
 § 7. W ynalazek zaofiarowany Państw u poddaje w łaściwy 
urząd centralny badaniu, czy pod względem technicznym
i gospodarczym nadaje się do zastosow ania w celach budow 
nictwa socjalistycznego; przy tym może być zażądana opinia 
komisji fachowej.

§ 8. Po przeprowadzeniu badania co do przydatności za 
ofiarowanego wynalazku w łaściwy urząd centralny decyduje
o jego przyjęciu oraz o w ynagrodzeniu za wynalazek; jeżeli 
do tego czasu nie został udzielony patent, oznacza się i w y
płaca wynagrodzenie tymczasowe w edług przepisów obow ią
zujących dla wynagrodzeń za uspraw nienia. Po udzieleniu 
patentu na  wynalazek wymierza się wynagrodzenie na pod
stawie przepisów obowiązujących dla wynagrodzeń za w y
nalazki.

§ 9. (1) W łaściwy urząd centralny zaw iadam ia o swej de
cyzji w sprawie zaofiarowania w ynalazku tego, kto w ynala
zek zaofiarow ał jeżeli zaofiarow ania dokonał instytut, o rg a 

nizacja, przedsiębiorstwo albo organ państw ow y według § 14. 
ustawy Nr 6/1952 r. Zb., zaw iadam ia rów nież tego, w czyim 
imieniu zaofiarow anie nastąpiło .

(2) W łaściwy urząd centralny zaw iadam ia o decyzji w 
sprawie zaofiarow ania również U rząd do spraw  wynalazków 
oraz zainteresow ane urzędy centralne; jeżeli zaofiarow ania 
wynalazku nie przyjęto, podaje również powody nieprzyjęcia.

(3) Jeżeli zaofiarow anie zostało przy ję te , w łaściwy urząd 
centralny w porozum ieniu z innymi zainteresow anym i cen-  
tralnym i urzędami poczyni przygotow ania potrzebne do w y
korzystania wynalazku.

§ 10. W ynagrodzenie za wynalazek w ypłaca urząd cen
tralny, który powziął decyzję o przyjęciu w ynalazku i w yna
grodzeniu; do pokrycia wynagrodzenia przyczyniają się o rg a 
nizacje i przedsiębiorstwa kwotami, oznaczonymi przez w łaś
ciwy urząd centralny w  porozumieniu z innym i zaintereso
wanymi urzędam i centralnym i.

§ 1 1 . Jeżeli w ynalazek został zaofiarow any Państw u, wów
czas Urząd do spraw  wynalazków rozstrzyga o udzieleniu 
patentu z reguły dopiero po wydaniu przez u rząd  centralny 
decyzji o zaofiarow aniu wynalazku. U rząd do spraw  w yna
lazków zaw iadam ia o swym rozstrzygnięciu właściwy urząd 
centralny.

§ 12. Urząd do spraw  wynalazków rozstrzyga o w ywłasz
czeniu patentu lub praw a stosow ania w ynalazku, ew entualnie 
przed w ywłaszczeniem wyraża zgodę na stosow anie w yna
lazku.

ROZDZIAŁ II.

Ulepszenia
§ 13. Osoby, nie pozostające w stosunku pracowniczym, 

zgłaszają ulepszenia w  centralnym  urzędzie przełożonym nad 
organizacją lub przedsiębiorstwem , do którego zakresu pracy 
lub obrotu ulepszenie się odnosi.

§ 14. (1) Rozpowszechnienie ulepszeń m ających szersze 
znaczenie zapew niają w łaściwe urzędy centralne; szczegóło
we przepisy wydaje P rezes U rzędu do spraw  wynalazków.

(2) Uchyla się obowiązek U rzędu do sp raw  wynalazków 
w ydawania Zbioru ulepszeń.

ROZDZIAŁ III.

Postanow ienia wspólne

§ 15. W ynagrodzenia za przyjęte w ynalazki i ulepszenia 
przyznają właściwi ministrowie. 

§ 16. (1) Na w łaściw y urząd centralny przechodzi też 
przysługująca dotychczas Urzędowi do spraw  wynalazków
i ulepszeń działalność w  myśl §§ 17 i 22 ustaw y Nr 6/1952 r. 
Zb. §§ 4, 19, 42 i 48 rozporz. rządow ego N r 10/1952 r. Zb.
i punktów 10, 11, 22, 26 i 27 wytycznych w ynagrodzeń za 
przyjęte wynalazki i ulepszenia (załącznik do rozp. rządo
wego Nr 10/1952 Zb.).

(2) W przypadku wymienionym w § 23 rozp. rządowego 
Nr 10/1952 r. Zb. U rząd do spraw  w ynalazków  powiadamia 
właściwy urząd centralny o przystąpieniu do rozpatryw ania 
zgłoszenia.

§ 17. (1) W  U rzędzie do spraw  w ynalazków  tw orzy się 
stosownie do potrzeby komisje fachowe. Członkom komisji 
fachowych, u tw orzonych  w Urzędzie do spraw  wynalazków 
lub w urzędach centralnych, przyznaje się w ynagrodzenia za 
opracowanie opinii.

(2) U rząd do spraw  w ynalazków  i urzędy centralne mogą
powierzać opracow anie opinii znawcom nie będącym ich p ra 
cownikami. 

(3) Prezes U rzędu do spraw  wynalazków  ustanaw ia w po
rozumieniu z M inistrem  Finansów  zasady przyznaw ania
i wysokości w ynagrodzeń w przypadkach wymienionych 
w poprzedzających ustępach.

§ 1 8 . (1) Rozstrzygnięcie Urzędu do spraw  wynalazków 
jest ostateczne.

(2) Znosi się Kolegium Patentowe.
§ 19. U rząd do spraw  wynalazków uzgadn ia  i kontroluje 

działalność urzędów centralnych i podległych im organizacji 
lub przedsiębiorstw  w dziedzinie w ynalazków  i ulepszeń; 
stwierdzone uchybienia Prezes U rzędu podaje do wiadomości 
Przewodniczącego R ządu.

ROZDZIAŁ IV 
Postanow ienia końcowe.

§ 20. O wnioskach w  sprawie zaofiarow ania wynalazków 
Państw u, złożonych w Urzędzie do spraw  w ynalazków  i ulep- 
szeń do dnia w ejścia w  życie niniejszego rozporządzenia, 
o których tenże U rząd dotychczas nie pow ziął decyzji, roz- 
strzyga ją  właściwe urzędy centralne.
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- § 21. Urząd do spraw  wynalazków rozpozna zażalenia 
przeciwko rozstrzygnięciom Urzędu do spraw wynalazków 
i ulepszeń, które nie zostały rozpatrzone do czasu wejścia 
w życie niniejszego rozporządzenia.

§ 22. (1) Uchyla się przepisy ustawy Nr 6/1952 r. Zb.
o wynalazkach i ulepszeniach, ustawy Nr 7/1952 r. Zb. o po
stanowieniach przejściowych w zakresie patentów, ustawy 
Nr 8/1952 Zb. o znakach ochronnych i wzorach chronionych, 
rozporządzenia rządowego Nr 10/1952 r. Zb. o wykonaniu 
ustawy o  wynalazkach i ulepszeniach oraz rozporządzenia 
M inistra — Przewodniczącego Państwowego Urzędu P lano
w ania Nr 15/1952 Zb. o wykonaniu ustawy o znakach ochron
nych i wzorach chronionych, o ile są sprzeczne z niniejszym 
rozporządzeniem.

(2) Uchyla się przepis § 57 ustawy Nr 6/1952 r. Zb., o ile 
umożliwia żądanie od Urzędu do spraw wynalazków i ulep

sz e ń  rozstrzygnięcia, czy ulepszenie nadaje się do zastoso
w ania w celach budownictwa socjalistycznego.

§ 23. Prezes Urzędu do spraw  wynalazków ułoży i ogłosi 
w Zbiorze Ustaw brzmienie ustawy Nr 6/1952 r. Zb. i rozpo
rządzenia rządowego Nr 10/1952 r. Zb., jakie wynika ze 
zmian wprowadzonych późniejszymi przepisami.

§ 24. Rozporządzenie niniejsze wchodzi w życie z dniem 
ogłoszenia; wykona je Przewodniczący Rządu w porozumie
niu za in te re so w a n y m i członkami Rządu.

47
ROZPORZĄDZENIE RZĄDOWE 

z dnia 12 m aja 1953 r.
o wykazach zadań tematycznych dla wynalazców i racjona

lizatorów w dziedzinach produkcji
Rząd Republiki Czechosłowackiej na podstawie § 78 ust. 2 

ustawy Nr 6/1952 r. Zb., o wynalazkach i ulepszeniach po
stanawia:

§ 1. Celem wykazów zadań tematycznych w dziedzinach 
produkcji-jest nadaw anie należytego kierunku-twórczej dzia
łalności szerokich m as dla dobra budownictwa socjalistycz
nego, aby wynalazki i ulepszenia stanowiły pomoc — przede 
wszystkim dla najważniejszych gałęzi produkcyjnych — przy 
usuwaniu wąskich przejść i przeszkód w wypełnianiu planu, 
w zwiększaniu wydajności pracy, w obniżaniu wysiłku robot
nika w procesie produkcji, usuwaniu zależności od kapitali
stycznej zagranicy i we wprowadzaniu nowych m ateriałów 
zam iast surowców deficytowych.

§ 2 .  (1) Urzędy centralne planowo nadają kierunek dzia
łalności wynalazczej i racjonalizatorskiej w dziedzinach p ro 
dukcji, zestawiając wykazy zadań tematycznych i organizując 
propagandę tych zadań,

(2) W przedsiębiorstwach (zakładach) i instytutach ba
dawczych kierownicy ich zestawiają wykazy zadań tem atycz
nych, którymi wytyczają działalność twórczą robotników

i kadr inżyniersko-technicznych d la  rozw iązania wytwórczo 
naglących zadań technicznych produkcji.

§ 3. (1) Wykazy zadań tematycznych zestaw iają urzędy 
centralne właściwe według gałęzi produkcyjnych i rozpow 
szechniają je w odpowiedni sposób wśród najszerszych 
warstw pracowników, zwłaszcza zatrudnionych w przynależ
nych gałęziach wytwórczych.

(2) Wykazy zadań tematycznych zestawia s ię  na podsta
wie stwierdzenia braków technicznych, planów  rozwoju tech
nicznego, postanowień Partii i Rządu, życzeń konsumentów, 
wyników postępu technicznego za granicą itp.

(3) W wykazach zadań tematycznych wymienia się przy 
każdym zadaniu jego cel, opisuje się w sposób wyczerpujący 
stan współczesny (dotychczasowe konstrukcje, dotychczasowe 
sposoby wyrobu, braki będące przyczyną niedostatecznej w y
twórczości, właściwości używanego m ateriału i jego braki, 
skomplikowanie i ociężałość urządzeń, sprzętu itp.) oraz s ta 
wia się postulaty techniczne dla opracowania wynalazków 
i ulepszeń.

(4) Postu laty  techniczne winny być tak ułożone, aby kie
rowały myśl twórczą pracowników na rozwiązanie zadań 
ważnych dla gospodarki narodowej.

§ 4. (1) Dyrektor przedsiębiorstwa (zakładu) lub insty 
tutu badawczego przy współpracy z Rewolucyjnym Ruchem 
Zawodowym i innymi organizacjam i masowymi ustanaw ia 
zadania tem atyczne obejmujące w ynalazki i ulepszenia, któ
rych wprowadzenie ma być pomocne do ulepszenia pracy
i produkcji przedsiębiorstwa (zakładu) lub instytutu badaw 
czego. Sposób zestawienia zadań tematycznych jest analo 
giczny do sposobu ich zestawienia w centralnych urzędach, 
jest jednak bardziej szczegółowy.

(2) Tem aty winny być wywieszane na ścianach, tablicach 
tematycznych, w  czerwonych kącikach, we wszystkich oddzia
łach i pracow niach i winny być przedyskutowane na  naradach 
wytwórczych. Wykazy tematów winny być co miesiąc aktuali
zowane i uzupełniane.

§ 5. (1) Urzędy centralne, przedsiębiorstwa (zakłady)
i instytuty badawcze rozpisują konkursy na rozwiązanie w aż
nych i skomplikowanych zadań technicznych.

(2) Urzędy centralne wydają literaturę techniczną, m ającą 
na celu wymianę doświadczeń i propagandę wynalazczości.

§ 6. U rząd do spraw wynalazków wyda wzory wykazu za 
dań tematycznych.

§ 7. Urzędy centralne przedkładają wykazy swych zadań 
tematycznych Urzędowi do spraw wynalazków.

§ 8. Uchyla się wszystkie przepisy sprzeczne z niniejszym  
rozporządzeniem.

§ 9. Rozporządzenie niniejsze wchodzi w życie z dniem 
ogłoszenia; wykona je Przewodniczący Rządu w porozum ie
niu z zainteresowanym i członkami Rządu. 

„Sbirka zakonu republiky Ceskoslovenske"  Nr 28/1953 r.

ADMINISTRACJA WYDAWNICTW 
URZĘDU PATENTOWEGO PRL

W arszaw a, AL. NIEPODLEGŁOŚCI 188, WYSYŁA NA ŻĄDANIE

P rzep isy  o zg łaszan iu  do U rzędu  P aten tow ego  
w ynalazków , w zorów , znaków  tow arow ych , 
u doskona leń  i  u sp raw n ień  . .  . —.60

K lasy fikacja  p a t e n t o w a ........................................   1.50

W ykaz p aten tów , udzie lonych  przez U rząd P a 
ten tow y  w  la ta c h  1945—1948 .................................  12.—

W y k az  p a te n tó w , u d z ie lo n y c h  p rz e z  U rz ą d  P a 
te n to w y  w  r o k u  1949 ............................................ 1 5  -

W y k az  p a te n tó w , u d z ie lo n y c h  p rz e z  U rz ą d  P a 
te n to w y  w  ro k u  1 9 5 1 ...................................................15 -

W y k az  p a te n tó w , u d z ie lo n y c h  p rz e z  U rz ą d  P a 
te n to w y  w  ro k u  1952.....................................................15.-

W y k az  z n a k ó w  to w a ro w y c h  s ło w n y c h  (1945—1949) 29.—
W y k az  w z o ró w  u ż y tk o w y c h , z a r e je s tro w a n y c h

p rz e z  U rz ą d  P a te n to w y  w  la ta c h  1945—1951 . 20.—

N ależność za w yd aw n ic tw a  należy  w płacać n a  ra c h u n e k  U rzędu P a ten tow ego  PR L w  N arodow ym  B an k u  Polskim  
V III O ddział M iejski w  W arszaw ie N r B-69-412-319 cz. 6, dz. 5, rozdz. 17.
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C Z Ę Ś Ć  II

48

WYN A L A Z K I
U D ZIELEN IE PATENTÓW

Grubym drukiem są podane numery rejestru patentów. Liczby i litery przed tymi numerami oznaczają klasy, podklasy, 
grupy i podgrupy, do których zaliczono opatentowane wynalazki. Po numerach rejestru patentów są zamieszczone kolejno: 
imiona i nazwiska lub nazwy oraz w nawiasach miejsca zamieszkania lub siedziby osób, na których rzecz opatentowano 
wynalazki, a następnie tytuły opatentowanych wynalazków. Po skrócie „Pierwsz." są podane daty zgłoszeń zagranicznych, 
uzasadniających prawo pierwszeństwa, oraz w nawiasach kraje, w których dokonano tych zgłoszeń. Na końcu są zamiesz

czone, daty, od których rozpoczyna się okres trwania patentów.

1a, 13  36703. Instytut Metali Nieżelaznych
(Gliwice, Polska). Sposób wzbogacania minerałów 
oraz urządzenie do wykonywania tego sposobu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 15.6 1953.

1a, 18  36697. Instytut Metali Nieżelaznych
(Gliwice, Polska). Urządzenie do odśrodkowego wy
dzielania zawiesiny z cieczy. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 15.6 1953.

5b, 18  36562. Instytut Mechanizacji Górni
ctwa (Stalinogród,  Polska). Świder  górniczy do
wiercenia obrotowego. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 15.11 1952.

5b, 23/01 36560. Biuro Konstrukcji Maszyn 
Górniczych (Bytom, Polska). Wręboładowarka ścia
nowa do urabiania węgla. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 1.6 1953.

5b, 40 36706. Huwood Mining Machinery 
Limited (Gateshead-on Tyne, Wielka Brytania). 
Urządzenie do urabiania pokładów węgla lub innego 
materiału. Zależny od patentu nr 35108. Pierwsz.
12.2 1948 (Wielka Brytania). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 12.2 1949.

5d, 11 36535. Vereinigte Österreichische 
Eisen — und Stahlwerke Aktiengesellschaft (Linz 
nad Dunajem, Austria). Przenośnik zabierakowy. 
Pierwsz. 7.12 1950 (Austria). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 4.1 1951.

7a, 27/02 36513. Spojené ocelárny, nàrodni 
podnik (Kladno, Czechosłowacja). Osłona przygoto
wawcza i wprowadcza do walcarki. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 10.3 1951.

7d, 1 36601. Aleksander Pilczuk (Warszawa, 
Polska). Sposób jednoczesnego prostowania i cięcia 
prętów metalowych oraz urządzenie do wykonywa
nia tego sposobu. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 28.4 1953.

8 c, 1 36659. Instytut Włókiennictwa (Łódź, 
Polska). Sposób powlekania stołów do druku filmo
wego tkanin oraz urządzenie do przeprowadzania 
tego sposobu. Udzielono patentu z mocą od dnia
25.4 1953.

8 d, 9/20 36568. Hoover (Washing Machines) 
Ltd. (Greenford, W. Brytania). Maszyna do prania. 
Pierwsz. 30.8 1949 (Wielka Brytania). Udzielonó 
patentu z mocą od dnia 22.8 1950.

8 n, 2 36684. Instytut Włókiennictwa (Łódź, 
Polska). Sposób wytwarzania zagęszczacza emulsyj
nego do druku pigmentowego na tkaninach. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 18.4 1953.

9a, 9 36698. Robotnicza Spółdzielnia Pracy 
Przetwórnia i Pralnia Pierza (Sosnowiec, Polska). 
Urządzenie. do krajania stosiny. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 14.11 1952.

12i, 29 36588. Ludomir Tokarzewski (Oświę
cim, Polska). Sposób wytwarzania czystego roztwo
ru azotynu amonu. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 13.4 1953. 

12 o, 5/04 36702. „Toxa“ Chemiczno-Farma- 
ceutyczne Laboratorium Spółdzielcze Spółdzielnia 
Pracy (Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania 
kwasu tioglikolowego. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 12.6 1953.

12 o, 11 36587. Centralne Laboratorium Che
miczne Spółdzielnia Pracy (Warszawa, Polska). 
Sposób wytwarzania farmakopealnego mleczanu so
dowego. Udzielono patentu z mocą od dnia 9.6 
1953.

12 o 12 36626. Krakowskie Zakłady Farma
ceutyczne Przedsiębiorstwo Państwowe (Kraków, 
Polska). Sposób otrzymywania chlorku kwasu dwu- 
chlorooctowego. Udzielono patentu z mocą od dnia
24.3 1953.

12 o, 23/01 36674. Instytut Naftowy (Kraków, 
Polska). Sposób otrzymywania sulfonianów alkilo
wych. Udzielono patentu z mocą od dnia 23.7 1952.

12 o, 23/03 36655. Instytut Metali Nieżelaz
nych (Gliwice, Polska). Sposób otrzymywania kry
stalicznych ksantogenianów, pochodnych alkoholi 
alifatycznych. Udzielono patentu z mocą od dnia
30.4 1953.

12 o, 27 36511. Laboratorium Kolorystyczne 
(Warszawa, Polska). Sposób bezpośredniego wpro
wadzania grup monoalkiloaminowych do związków 
aromatycznych. Udzielono patentu z mocą od dnia 
14.1 1953.

12p, 1/01 36555. Instytut Farmaceutyczny 
(Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania N-etylo- 
piperydyny. Udzielono patentu z mocą od dnia 16.4 
1953.

12p, 7/10 36570. Instytut Farmaceutyczny 
(Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania kofeiny 
lub teofiliny. Udzielono patentu z mocą od dnia 21.4 
1953.

12p, 7/11 36565. Bogusław Bobrański (Wro
cław, Polska) i Zdzisław Synowiedzki (Warszawa, 
Polska). Sposób otrzymywania kwasu moczowego 
z odchodów ptasich, zwłaszcza kurzych. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 23.5 1953.

12p, 8/01 36671. Jeleniogórskie Zakłady Far
maceutyczne Przedsiębiorstwo Państwowe (Jelenia 
Góra, Polska). Sposób wytwarzania 3,5-dwuokso- 
l,2-dwufenylo-4-n-butylopyrazolidyny. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 13.3 1953.

12p, 8/01 36672. Jeleniogórskie Zakłady Far
maceutyczne Przedsiębiorstwo Państwowe (Jelenia 
Góra, Polska). Sposób wytwarzania 3,5-dwuokso-
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1,2-dwufenylo 4-n-butylopyrazolidyny. Dodatkowy 
do patentu nr 36671. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 28.5 1953.

12q, 5 36516. Variapat A. G. (Bazyleja, 
Szwajcaria). Sposób wytwarzania czwartorzędowych 
związków amoniowych. Pierwsz. 21.4 1950 (Szwaj
caria). Udzielono patentu z mocą od dnia 20.4 1951.

12q, 6/03 36665. Variapat A. G. (Bazyleja, 
Szwajcaria). Sposób wytwarzania produktów konden
sacji. Pierwsz. 29.4 1950 dla zastrz. 1 — 4, 7 — 12;
26.12 1950 dla zastrz. 5, 6 (Szwajcaria). Udzielono 
patentu z mocą od dnia 27.4 1951.

12q, 31/01 36586. Instytut Farmaceutyczny 
(Warszawa, Polska). Sposób krystalizowania kwasu 
acetylosalicylowego. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 14.4 1953.

13b, 16 36548. Kazimierz Dobrowolski (Mila
nówek, Polska). Mechaniczne urządzenie do zabez
pieczania ścianek skrzyni ogniowej przed osadza
niem się kamienia kotłowego. Dodatkowy do paten
tu nr 35334. Udzielono patentu z mocą od dnia
13.6 1953.

151, 7/02 36546. Instytut Naftowy (Kraków, 
Polska). Sposób otrzymywania farb powielaczowych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 12.6 1953.

17c, 1/01 36666. Bogdan Frankiewicz (Poz
nań, Polska). Sposób  kopcowania lodu oraz urządze- 
nie służące do tego celu. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 29.12 1952.

18b, 20 36648. N. V. Philips’Gloeilampenfa- 
brieken (Eindhoven, Niderlandy). Sposób wytwarza
nia magnetycznie-anizotropowych magnesów trwa
łych. Pierwsz. 17.6 1950 (Niderlandy). Udzielono 
patentu z mocą od dnia 14.6 1951.

18c, 1/12 36677. Spojene ocelarny, narodni 
podnik (Praga, Czechosłowacja). Sposób powierzch
niowego hartowania przedmiotów stalowych oraz 
urządzenie do wykonywania tego sposobu. Pierwsz.
6 .6  1951 (Czechosłowacja). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 3.6 1952.

18d, 2/10 36579. N. V. Philips’Gloeilampen- 
fabrieken (Eindhoven, Niderlandy). Sposób wyrobu 
magnesów trwałych o anizotropowych właściwościach 
magnetycznych. Pierwsz. 28.1 1948 dla zastrz. 
1, 3 — 5 (Stany Zjednoczone Ameryki); 6.4 1948 
dla zastrz. 2 (Wielka Brytania). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 24.1 1949.

19d, 3/01 36625. Kazimierz Stanisław Słom
ka (Wrocław, Polska). Belka-samoreaktywńa. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 11.5 1953.

19f, 3 36650. Ignacy Brach (Warszawa, Pol
ska). Koparka frezująca do tarczy tunelowej. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 24.3 1953.

20e, 11 36539. National Malleable and Steel 
Castings Company (Cleveland, Ohio, St. Zjedn. 
Am.). Sprzęg wagonowy. Pierwsz. 8.6 1949 (St. 
Zjedn. Am.). Udzielono patentu z mocą od dnia
3.6 1950.

20e, 11 36692. National Malleable and Steel 
Castings Company (Cleveland, Ohio, St. Zjedn. 
Am.). Sprzęg wagonowy. Pierwsz. 17.2 1951 (Sta
ny Zjednoczone Ameryki). Udzielono patentu z mocą 
od dnia 30.1 1952.

20k, 9/01 36608. Kopalnia Węgla Kamienne
go ,,Wieczorek“ (Szopienice, Polska). Samoczynny 
zacisk do łączenia zerwanego drutu ślizgowego. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 25.5 1953.

21a1 33/40 36679. Electric & Musical Indu
stries Ltd (Hayes, Wielka Brytania). Sposób wytwa

rzania wyjściowego sygnału, zawierającego składo
wą stałą z wejściowego sygnału, nie zawierającego 
składowej stałej i urządzenie do stosowania tego 
sposobu. 17.9 1935. Pierwsz. 18.9 1934 (Wielka 
Brytania). Udzielono patentu 24.8 1953.

21a1 34/31 36682. Hazeltine Corporation (Lit- 
tle Neck, N. Y., Stany Zjednoczone Ameryki). Urzą
dzenie do przenoszenia telewizyjnych obrazów barw
nych. Pierwsz. 1.5 1950 (Stany Zjednoczone Ame
ryki). Udzielono patentu z mocą od dnia 26.4 1951.

21a1 35/10 36681. Hazeltine Corporation (Lit- 
tle Neck, N. Y., Stany Zjednoczone Ameryki) Urzą- 
dzenie do oddzielania pewnych impulsów synchroni
zujących w odbiornikach telewizyjnych od innych 
impulsów synchronizujących i impulsów zakłócenio
wych. Pierwsz. 26.4 1950 (Stany Zjednoczone Ame
ryki). Udzielono patentu z mocą od dnia 26.4 1951.

21a2 31/01 36663. Automatic Telephone & 
Electric Company Limited (Liverpool, Wielka Bry
tania). Urządzenie fotograficzne do zapisywania da
nych rozmów telefonicznych. Pierwsz. 1.3 1947 
(Wielka Brytania). Udzielono patentu z mocą od dnia 
9.2 1948.

21a3 23/20 36605. Automatic Telephone & Ele
ctric Company Linrted (Liverpool, Wielka Brytania). 
Elektryczny układ sygnalizacyjny. Pierwsz. 17.12
1948 (Wielka Brytania). Udzielono patentu z mocą 
od dnia 16.12 1949.

2 1a3 28/02 36606. Automatic Telephone & 
Electric Company Limited (Liverpool, Wielka Bry
tania). Wybierak do układów telefonicznych typu 
pionowego i obrotowego. Pierwsz. 21.9 1949 (Wiel
ka Brytania). Udzielono patentu z mocą od dnia
8.9 1950.

21a3 61/30 36664. Automatic Telephone & 
Electric Company  (Liverpool, Wielka Bry
tania). Elektryczny przyrząd przełączający. Pierwsz.
2.11 1948 (Wielka Brytania). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.10 1949.

21a4, 14/01 36680. N. V. Philips’Gloeilam- 
penfabrieken (Eindhoven, Niderlandy). Układ nadaw
czy do transmitowania sygnałów przez modulację 
szyfrowych impulsów grupowych oraz układ odbior
czy do współpracy z tym układem nadawczym. 
Pierwsz. 4.10 1948 (Niderlandy). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 30.9 1949.

2 1c, 3/11 36640. Dr Inż. Stanisław Bladow- 
ski (Stalinogród, Polska). Sposób ochrony kabla 
elektroenergetycznego przed nadmiernym wzrostem 
temperatury oraz instalacja kablowa do wykonywa
nia tego sposobu. Udzielono patentu z mocą od dnia
30.4 1952.

2 1e, 4/01 36530.  Erwin Wedemeyer  (Berlin,
Niemiecka Republika Demokratyczna). Urządzenia 
kablowe na falę nośną o przewodach symetrycznych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 17.1 1953.

21c, 4/01 36531.  Erwin Wedemeyer  (Berlin,
Niemiecka Republika Demokratyczna). Sposób kom
pensacji wektorów sprzężenia przesłuchu. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 17.1 1953.

21c, 4/01 36532.  Erwin Wedemeyer  (Berlin,
Niemiecka Republika Demokratyczna). Sposób kom
pensacji przesłuchu w dwóch przewodach fali nośnej. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 17.1 1953.

2 1c, 21/01 36642. Zakłady Przemysłu Azoto
wego „Chorzów“ (Chorzów, Polska). Złącze lin
przewodowych. Udzielono patentu z mocą od dnia 
17.8 1951.
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21c, 23/11 36643. Zakłady Produkcji Części 
Zapasowych Energetyki Przedsiębiorstwo Państwo
we (Mikołów, Polska). Sposób montażu kabli ole
jowych. Udzielono patentu z mocą od dnia
20.1 1953.

2 1c, 40/52 36611. Zakłady Wytwórcze Osprzę
tu Sieciowego Przedsiębiorstwo Państwowe Wyod
rębnione (Kostuchna, Polska). Odłącznik nożowy wy
sokiego napięcia. Udzielono patentu z mocą od dnia
26.3 1953.

2 1e, 46/50 36639. Gliwickie Zakłady Prze
mysłu - Węglowego (Gliwice, Polska). Urządzenie 
przekazujące impulsy prądu w zależności od liczby 
obrotów wirującej części maszyny. Udzielono paten
tu z mocą od dnia 19.3 1951.

2 1c, 72 36508. Zakłady Sieci Elektrycznych 
Przedsiębiorstwo Państwowe (Gdańsk, Polska). Od
gromnik wydmuchowy rurowy. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 17.4 1953.

21e, 36/10 36690. Zdzisław Kowal (Mysłowi- 
ce, Polska). Urządzenie do określania liczby zwojów 
i sprawdzania izolacji międzyzwojowej i międzywar- 
stwowej cewek. Udzielono patentu z mocą od dnia
12.4 1952.

2 1e, 37/04 36645. Wytwórnia Prostowników 
Rtęciowych i Urządzeń Elektrycznych „Katoda“ 
(Łódź, Polska). Ława termiczna do badania izolato
rów przepustowych. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 23.12 1952.

21f, 82/01 36656. Tadeusz Dańczak (Stalino
gród, Polska). Komora wyładowcza, zwłaszcza ko
mora fluoryzująca. Udzielono patentu z mocą od dnia
13.5 1952.

21 g, 4/05 36647. Tesla, národni podnik (Pra
ga, Czechosłowacja). Przekaźnik do wspólnej samo
czynnej kontroli stanu pracy kilku obwodów elek
trycznych. Udzielono patentu z mocą od dnia
10.12 1952.

21g, 15/01 36609. Instytut Metaloznawstwa 
i Aparatury Naukowo-Laboratoryjnej (Warszawa, 
Polska). Układ elektryczny, szczególnie do obróbki 
elektroiskrowej o jednokierunkowych wyładowaniach 
elektrycznych. Udzielono patentu z mocą od dnia
12.12 1952.

21g, 35 36641. Akademia Górniczo-Hutnicza 
(Kraków, Polska). Sposób elektrotermicznego wzma
cniania gruntów ilastych dla celów inżynierskich. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 4.3 1953.

21h, 30/16 36644. Wyrskie Zakłady Budowy 
Urządzeń Chemicznych Przedsiębiorstwo Państwowe 
Wyodrębnione (Wyry, Polska). Elektroda otulona do 
spawania aluminium. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 15.12 1952.

22g, 2/01 36559. Maria Kira Zabłocka (Wroc. 
ław, Polska). Sposób wyrobu węgla rysunkowego 
oraz sposób utrwalania rysunków wykonanych tym 
węglem. Udzielono patentu z mocą od dnia
26.5 1953.

22g, 2/01 36687. Krakowskie Zakłady Mate
riałów Biurowych Przedsiębiorstwo Państwowe Wy
odrębnione (Kraków, Polska). Sposób przygotowywa
nia masy do produkcji grafitów ołówkowych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 29.2 1952.

22g, 5/02 36669. Ludwik Kuźma (Libertów, 
Polską). Ciekła pasta do obuwia. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 16.3 1953.

22g, 8 36566. Mieczysław Szydłowski (Podko
wa Leśna, Polska). Farba do powlekania, zwłaszcza 
tynków. Udzielono patentu z mocą od dnia 9.6 1953.

22g, 14 36631. Mikołaj Jentys (Warszawa, 
Polska). Środek sproszkowany do czyszczenia metali, 
szyb i innych przedmiotów. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 11.3 1953.

22h, 2 36594. Radomska Fabryka Farb i La
kierów (Radom, Polska). Sposób wytwarzania ole
jów spolimeryzowanych. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 15.11 1952.

22i, 2 36676. Stanisław Czuprykowski (Wroc
ław, Polska). Sposób otrzymywania z substancji biał
kowych kleju o normowanym czasokresie przejścia 
w stan nieodwracalny oraz sposób klejenia klejem 
otrzymanym tym sposobem. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 15.10 1951.

24i, 4 36607. Adolph Giesl-Gieslingen (Wie
deń, Austria). Parowozowe urządzenie dmuchawko
we. Udzielono patentu z mocą od dnia 12.4 1952.

28a, 3  36509. Politechnika Warszawska Za
kład Technologii Organicznej II (Warszawa, Polska). 
Sposób garbowania  welwetów. Udzielono patentu
z mocą od dnia 8.9 1952.

28a, 3  36554. Politechnika Warszawska  Za
kład Technologii Organicznej II (Warszawa, Polska). 
Sposób wyprawiania skór cieląt-żarłoków, źrebiąt 
i młodych krów na skóry rękawiczkowe. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 30.12 1952.

28a, 6  36518. Politechnika Warszawska Za
kład Technologii Organicznej II (Warszawa, Polska). 
Sposób garbowania skór podeszwowych. Dodatkowy 
do patentu nr 36198. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 9.9 1952.

29a, 6/08 36557. Tomaszowskie Zakłady Włó
kien Sztucznych (Tomaszów Maz., Polska). Sposób 
kontroli wypłukania przędzy sztucznego jedwabiu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 10.6 1953.

29b, 3/50 36604. American Patents Corpora
tion (Panama, Panama). Sposób wytwarzania sztucz
nych nici i włókien z protein. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.5 1951.

29b, 3/57 36701. Biuro Projektów Przemysłu 
Włókien Sztucznych (Szczecin, Polska). Sposób wy
twarzania włókien sztucznych z nasion roślin olei
stych po wyekstrahowaniu lub wytłoczeniu z nich ole
jów. Udzielono patentu z mocą od dnia 28.7 1953.

30a, 9/03 36694. Dr med. Julian Maj (Dębi- 
ca, Polska). Uniwersalna szyna wyciągowa do nasta
wiania złamań kości kończyn. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 14.11 1952.

30f, 7/01 36576. Giosué Pinazza (Mediolan, 
Włochy). Urządzenie udarowe uruchamiane siłą od
środkową mimośrodowo rozmieszczonych mas osą
dzonych obrotowo. Pierwsz. 12.5 1949 (Stany Zjed
noczone Ameryki). Udzielono patentu z mocą od dnia
27.3 1950.

30h, 2/10 36689. Jeleniogórskie Zakłady Far
maceutyczne Przedsiębiorstwo Państwowe (Jelenia 
Góra, Polska). Sposób otrzymywania hormonu adre- 
nokortikotropowego (ACTH) z przysadek mózgowych. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 13.3 1953.

30h, 2/36 36620. Instytut Farmaceutyczny 
(Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania leku prze
ciw pomorowi ptactwa domowego. Udzielono paten
tu z mocą od dnia 16.5 1953.

31a, 1/01 36534. Witold Zimny (Dzierżoniów, 
Polska). Sposób hamowania redukcji dwutlenku wę
gla w żeliwiakach. Udzielono patentu z mocą od dnia
16.3 1953.

31 b, 14/20 36527. Pabianicka Fabryka Urzą
dzeń Mechanicznych (Pabianice, Polska). Końcówka
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prowadnicza rdzennicy do prowadzenia łańcucha suw- 
nicy. Udzielono patentu z mocą od dnia 23.3 1953.

3 1c, 5/01, 36675. Gebr. Böhler & Co., Aktien
gesellschaft Edelstahlwerk (Kapfenberg, Austria). 
Sposób wyrobu dwu- lub wielodzielnych form meta
lowych. Pierwsz. 25.4 1949 (Austria). Udzielono 
patentu z mocą od dnia 25.4 1950.

3 1c, 21 36678. Gebr. Böhler & Co., Aktien
gesellschaft Edelstahlwerke (Kapfenberg, Austria). 
Sposób regulowania szybkości przesuwu wlewka 
i szybkości odlewania metali, zwłaszcza żelaza i stali. 
Pierwsz. 5.12 1949 (Austria). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 5.12 1950.

32a, 35 36523. Baker Platinum Limited (Lon
dyn, W. Brytania). Urządzenie do obróbki i wytwa
rzania szkła stopionego. Dodatkowy do patentu nr 
33747. Udzielono patentu z mocą od dnia 1.6 1948.

34l, 1/01 36619. Związek Branżowy Spół
dzielni Metalowych (Warszawa, Polska). Naczynie do 
gotowania. Udzielono patentu z mocą od dnia 17.4 
1953.

35a, 9/01 36553. Maurycy Ringler (Kraków, 
Polska). Żuraw wiertniczy do wiercenia obrotowo- 
udarowego systemu „Ringlera“ . Udzielono patentu 
z mocą od dnia 30.11 1950.

35a, 14/02 36668. Gliwickie Zjednoczenie 
Przemysłu Węglowego (Gliwice, Polska). Hamulec 
przeciwpoślizgowy kopalnianych urządzeń wyciągo
wych przy napędzie tarczą Koepe. Udzielono paten
tu z mocą od dnia 26.1 1952.

35b, 3/16 36519. Centralne Biuro Konstruk
cji Maszynowych (Bytom, Polska). Automatyczne 
kleszcze szynowe. Udzielono patentu z mocą od dnia
1.9 1952. 

35d, 9/01 36564. Zakłady Energetyczne Okrę
gu Zachodniego — Zakład Sieci Elektrycznych Star
gard Szczeciński (Stargard, Polska). Przyrząd do 
stawiania słupów drewnianych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 5.11 1951.

35d, 10/05 36563. Józef Ożóg (Rybnik, Pol
ska). Dźwig do podnoszenia samochodów. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 1.10 1951.

36c, 2/03 36638. Metrobudowa Zjednoczenie 
Budownictwa Przemysłowego Zarząd Budownictwa 
Nr 3 (Warszawa, Polska). Odpowietrznik samoczyn
ny przewodów ogrzewania centralnego. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 30.5 1953.

36d, 4 /33  36577. Parks — Cramer Compa
ny (Fitchburg, Massachusets, Stany Zjednoczone 
Ameryki). Przesuwana dmuchawa do oczyszczania 
pułapów zamkniętych przestrzeni. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 30.1 1951.

37a, 2- 36612. Zakład Prefabrykacji i Betonu 
Sprężonego Politechnika Warszawska (Warszawa, 
Polska). Żelbetowa konstrukcja płytowa, krzyżowo 
zbrojona wkładkami sprężonymi. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 15.7 1952.

37b, 2/01 36544. Československé stavebni zá
vody, narodni podnik (Praga, Czechosłowacja) i Téo- 
dosij Cizevsky (Brno, Czechosłowacja). Cienkościen
na płyta żelbetowa. Pierwsz. 7.7 1949 (Czechosło
wacja). Udzielono patentu z mocą od dnia 4.7
1950.

37b, 3/01 36583. Biuro Projektów i Studiów 
Prefabrykacji (Warszawa, Polska). Sposób wykony
wania na budowie długich i ciężkich elementów stru- 
no-betonowych. Udzielono patentu z mocą od dnia
24.7 1952.

37b, 3/01 36614. Instytut Techniki Budowla
nej (Warszawa, Polska). Sposób powiększania nośno
ści ściskanych elementów konstrukcyjnych. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 20.11 1951.

37b, 3/02 36552. Škodovy závody Plzen, na
rodni podnik (Pilzno, Czechosłowacja) i František  
Faltus (Praga, Czechosłowacja). Stalowobetonowa 
konstrukcja nośna. Pierwsz. 5.5 1949 (Czechosło
wacja).  Udzielono patentu z mocą od dnia
29.4 1950.

37b, 3/03 36573. Zakład Prefabrykacji i Be
tonu Sprężonego Politechnika Warszawska (Warsza
wa, Polska). Żelbetowa sprężona konstrukcja nośna. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 15.7 1952.

37b, 3/03 36591. Tomasz Kluz (Warszawa,
Polska). Sposób wykonywania przegubowych i ciąg
łych belek żelbetowych. 7.1 1946. Udzielono pa
tentu 24.7 1953.

37b, 3/03 36600. Zakład Prefabrykacji i Be
tonu Sprężonego Politechnika Warszawska (Warsza
wa, Polska). Żelbetowe elementy prefabrykowane 
sprężonymi płytami z betonu strunowego. Dodatkowy  
do patentu nr 36573. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 15.8 1952.

37b, 3/03 36602. Zakład Prefabrykacji i Be
tonu Sprężonego Politechnika Warszawska (Warsza
wa, Polska). Słup. żelbetowy. Udzielono patentu z mo
cą od dnia 15.7 1952.

37b 3/03 36613. Zakład Prefabrykacji i Be
tonu Sprężonego Politechnika Warszawska (Warsza
wa, Polska). Słup żelbetowy zbrojony sprężonymi 
wkładkami strunobetonowymi. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 15.7 1952.

37b, 6 36635. Arne Elof Hermansson (Udde- 
valla, Szwecja). Płyta izolacyjna: Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 16.6 1948.

37c, 1/01 36526. Kaliskie Zakłady Ceramiki 
Budowlanej Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodręb
nione (Kalisz, Polska). Sposób krycia dachów prefa
brykowanymi elementami dachówkowymi. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 20.2 1952.

37d, 5 36617. Svenska Tändsticks Aktiebola- 
get (Jönköping, Szwecja). Podłoga. 25.4 1947. 
Pierwsz. 18.10 1945 (Szwecja). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 8.8 1953.

37d, 5 36623. Svenska Tändsticks Aktiebola- 
get (Jönköping, Szwecja). Posadzkowa płyta podło
gowa i sposób jej wytwarzania. 8.2 1946. Pierwsz.
10.9 1943 dla zastrz. 1—5; 7.3 1944 dla zastrz. 6 
(Szwecja). Udzielono patentu 10.8 1953.

37d, 5 36624. Svenska Tändsticks Aktiebola- 
get (Jönköping, Szwecja). Posadzkowa płyta podło
gowa oraz sposób jej wytwarzania. Dodatkowy do 
patentu nr 36623. Udzielono patentu 10.8 1953.

37d, 32/01 36582 Brunon Planeta (Warsza
wa, Polska) i Julian Berens (Warszawa, Polska). 
Sposób mechanicznego tynkowania oraz urządzenie 
do wykonywania tego sposobu. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.3 1952.

37d, 32/01 36653. Marian Bojarski (Poznań, 
Polska). Sposób mechanicznego tynkowania ścian 
oraz urządzenie do wykonywania tego sposobu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 23.2 1952.

37f, 2/02 36547. Poznańskie Zjednoczenie 
Budowlane Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodręb
nione (Poznań, Polska). Sposób wznoszenia budowli 
komorowych, zwłaszcza elewatorów, z elementów 
prefabrykowanych oraz element prefabrykowany
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przeznaczony do wykonywania takich budowli. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 3.6 1952.

37f, 3/01 36637. Skarb Państwa (Minister
stwo Budownictwa Przemysłowego) (Warszawa, 
Polska). Zbiornik metalowy, zwłaszcza do przecho
wywania cieczy. Udzielono patentu z mocą od dnia
15.10 1952.

37f, 7/11 36633. Rudzkie Zjednoczenie Prze
mysłu Węglowego (Bytom, Polska). Sposób zabez
pieczania od uszkodzeń budynków na terenach gór
niczych i urządzenie do wykonywania tego sposobu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 4.12 1952.

38h, 1/02 36700. „Planowanie i Dokumenta
cja“ Spółdzielnia Pracy z odpow. udział. (Warszawa, 
Polska). Sposób usuwania wilgoci z drewna przez 
ciecze o niskim stopniu wrzenia z jednoczesnym bar
wieniem Udzielono patentu z mocą od dnia 3.10
1952.

38h, 2/01 36521. Wydawnictwo „Pax“ War
szawa Towarzystwo dla Handlu Międzynarodowego 
„Inco“ Sp. z o.o. (Warszawa, Polska). Środek impre
gnacyjny i grzybobójczy do drewna. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 25.4 1953.

38h, 2/01 36522. Wydawnictwo „Pax“ War
szawa Towarzystwo dla Handlu Międzynarodowego 
,Inco“ Sp. z o.o. (Warszawa, Polska). Środek grzy
bobójczy do impregnacji drewna. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 25.4 1953.

38h, 5/01 36699. Zakłady Metalowe im. Gen. 
Waltera (Radom, Polska). Sposób otrzymywania bar
wnika z paku. Udzielono patentu z mocą od dnia
18.5 1952.

39a, 19/04 36660. Zdzisław Walewski (Kra
ków, Polska). Sposób wyrobu folii o wysokim poły
sku z termoplastycznych tworzyw sztucznych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 19.11 1952.

39c, 5 36590. Bozel-Maletra Société Indu- 
strielle de Produits Chimiques (Paryż, Francja). 
Sposób wytwarzania rozpuszczalnych w wodzie pro
duktów. Kondensacji oraz isposób uszlachetniania ce
lulozowych wyrobów tekstylnych za pomocą tych pro
duktów. Pierwsz. 26.4 1948 (Francja). Udzielono 
patentu z mocą od dnia 20.11 1948.

39c, 5 36634. Bozel-Maletra Société Indu
strielle de Produits Chimiques (Paryż, Francja). 
Sposób wytwarzania środków nadających materia
łom włókienniczym właściwości wodoodpornych trwa
łych w praniu oraz sposób napawania tych materia
łów tymi środkami. Pierwsz. 26.4 1948 (Francja). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.11 1948.

39c, 15 36686. Centralne Laboratorium Che
miczne Spółdzielnia Pracy (Warszawa, Polska). Spo
sób wytwarzania żywicy, melaminowo-oksydwufeny- 
lowej. Udzielono patentu z mocą od dnia 4.5 1953.

42e, 31/03 36545. Mgr inż. Czesław Głazow- 
ski (Tarnów, Polska). Magnetyczny wskaźnik pozio
mu cieczy. Udzielono patentu z mocą od dnia
15.5 1953.

42f, 11 36595. Alfons Wróblewski (Warsza
wa, Polska). Waga wielopomostowa. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 2.8 1951.

42f, 20 36705. Zakłady Koksownicze „Miesz
ko“ Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębnione 
(Wałbrzych, Polska). Przyrząd do ciągłej kontroli 
mieszanki węglowej. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 27.8 1952.

42k, 23/04 36593. Instytut Techniki Budo
wlanej (Warszawa, Polska). Przyrząd do badania

twardości mas plastycznych, zwłaszcza asfaltu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 28 .8  1 9 5 1 .

42 l, 3/01 36691. Bydgoskie Zakłady Prze
mysłu Gumowego (Bydgoszcz, Polska). Sposób 
jakościowego oznaczania fenylo-beta-naftyloaminy 
(stabilizatora AR). Udzielono patentu z mocą od dnia
18.6 1953.

42 l, 3/01 36704. Bydgoskie Zakłady Przemy
słu Gumowego (Bydgoszcz, Polska). Sposób jakościo
wego oznaczania siarki elementarnej szczególnie w 
mieszankach gumowych i faktysie. Udzielono paten- 
tu z mocą od dnia 18.6 1953.

4 2 l, 4/08 36628. Instytut Naftowy (Kraków, 
Polska). Elektryczny aparat do pomiaru zawartości 
gazów palnych w gazach zawierających tlen, zwłasz
cza w powietrzu. Udzielono patentu z mocą od dnia
8.4 1953. 

 42 1, 4/13 36556. Centralny Instytut Ochrony
Pracy (Warszawa, Polska). Aparat do ilościowego 
oznaczania gazów i par w powietrzu. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 4.3 1953.

42m, 15 36615. Aktiebolaget Facit (Atvidaberg, 
Szwecja). Urządzenie do samoczynnego dzielenia w 
maszynach do liczenia. Pierwsz. 8.5 1947 (Szwecja). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 5.5 1948.

42s 36658. Centralny Instytut Ochrony Pracy 
(Warszawa, Polska). Mechaniczny generator dźwię
ków i ultradźwięków. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 4.3 1953,

45a, 54 36571. Iver Knutzen (Christiansfeld, 
Dania). Krążek przecinający do maszyny do przerze
dzania buraków. Pierwsz. 21.10 1946 (Dania). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 30 .12  1947.

45b, 14 36551. Główny Instytut Pracy (War
szawa, Polska). Przyrząd do regulowania głębokości 
siewu. Udzielono patentu z mocą od dnia 27.12
1952. 

45c, 16/20 36616. Anders Karl Kristian
Andersen (Stenstrup, Dania) i Thomas-Rosenstand 
(Korinth, Dania). Maszyna do wykopywania roślin 
okopowych. Udzielono patentu z mocą od dnia 27.6
1949.

45c, 32/02 36575. Okręgowy Zarząd Pań
stwowych Gospodarstw Rolnych Wschodnio-Poznań- 
ski Przedsiębiorstwo Państwowe Wyodrębione 
(Poznań, Polska). Płachta snopowiązałkowa. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 8.4 1953. 

45e, 2/05 36578. Frédéric Whigham Mc Con- 
nel (Liphook, Hampshire, Wielka Brytania) i Dou
glas Raymond Bomford (Evesham, Worcestershire, 
Wielka Brytania). Młocarnia. Pierwsz. 20.10 1943 
(Wielka Brytania). Udzielono patentu z mocą od 
dnia 11.11 1947.

45e, 37/01 36550. „Las“ Państwowa Centra
la Leśnych Produktów Niedrzewnych (Warszawa, 
Polska). Krajalnica do grzybów. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 9.5 1953.

45f, 10 36533. Mgr inż. Hieronim Łukomski 
(Dziedzice, Polska). Sposób oddziaływania na sku
pienia skroplonej wody w atmosferze, w szczegól
ności na chmury lub mgły, zwłaszcza do regulowa
nia opadów. 11.2 1947. Udzielono patentu 13 7
1953.

45f, 21 36627. Konstanty Wolnicki (Koro
nowo, Polska). Parownica do oczyszczania zbiorni
ków z żywicy. Udzielono patentu z mocą ód dnia
29.4  1953.

45k, 1/04 36683. Stanisław Malendowicz 
(Warszawa, Polska). Sposób pneumatycznego zbiera-
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nia stonki ziemniaczanej i opylania roślin owadotrut- 
kami oraz urządzenie do wykonywania tego sposobu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 23.6 1953.

46a2, 86 36540. Motor — Union národní pod
nik (České Budejovice, Czechosłowacja) i Josef Bött- 
ger (Velesin, Czechosłowacja). Układ komory spali
nowej o znanym kształcie elipsoidalnym lub gruszko- 
watym i dyszy wtryskowej, pochylonej do osi obrotu 
komory spalinowej w silnikach spalinowych zwłaszcza 
w silnikach Diesla. Pierwsz. 12.4 1950 (Czecho
słowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia 5.4
1951.

47b, 12 36636. Aktiebolaget-Svenska-Kulla-
gerfabriken (Göteborg, Szwecja). Łożysko rolkowe 
z luźnym pierścieniem prowadzącym. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 19.7 1949.

47b, 12 36654. Aktiebolaget Svenska Kulla- 
gerfabriken (Göteborg, Szwecja). Koszyczek do osa
dzania rolek łożysk rolkowych. Pierwsz, 7.2 1949 
(Szwecja). Udzielono patentu z mocą od dnia 7.2 
1950.

47c, 5 36618. Bronisław Karge (Bytom, Pol
ska). Sprzęgło podatne. Udzielono patentu z mocą 
od dnia 16.1 1953. 

47d, 9 36661. Cukrownia „Lublin“ (Lublin, 
Polska). Sposób usztywnienia końców skórzanych 
troków surowcowych dla zszywania pasów bez igły. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.8 1952.

47e, 33 36646. Centralne Biuro Konstrukcji 
Maszynowych Przedsiębiorstwo Państwowe (Bytom, 
Polska). Magnetyczny filtr olejowy. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 12.3 1953.

47f, 3/52 36603. Aktiebolaget Gustavsbergs 
Fabriker (Sztokholm, Szwecja). Łącznik do rur. 
Pierwsz. 18.9 1946 (Szwecja). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 18.9 1947.

47f, 6/21 36597. Vitkovické Železàrny Kle
menta Gottwalda narodni podnik (Ostrava, Czecho
słowacja) i Rudolf Hubr (Ostrava, Czechosłowacja). 
Sposób przypawania rur. Pierwsz. 8.12 1948 
(Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
5.12 1949.

47f, 27/90 36541. Aktiebolaget Isoflex (Sztok
holm, Szwecja). Płyta wielowarstwowa do izolacji 
cieplnej. Udzielono patentu z mocą od dnia 15.7 
1948.

47g 48/01 36610. Kopalnia Węgla Kamien
nego „Boże Dary“ Przedsiębiorstwo Państwowe 
(Kostuchna, Polska). Urządzenie do zmniejszania 
ciśnienia wody. Udzielono patentu z mocą od dnia
14.3 1953.

47h, 1 36662. Vitkovické Železárny narodni 
podnik (Ostrava, Czechosłowacja) i Inż. Miroslav 
Koun (Ostrava, Czechosłowacja). Mechanizm hamu
jący ruch powrotny. Pierwsz. 26.8 1947 (Czecho
słowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia 24.8 
1948.

47h, 20 36622. Scintilla S. A. (Soleure, 
Szwajcaria). Tarcza napędowa z wbudowaną w nią 
wyłączalną przekładnią zębatą. Pierwsz. 25.9 1945 
(Szwajcaria). Udzielono patentu z mocą od dnia
31.12 1947.

47h, 21 36651. Škodovy závody, narodni pod- 
nik (Pilzno, Czechosłowacja). Urządzenie do zmia
ny obrotów w sposób ciągły. Pierwsz. 29.1 1949 
(Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
25.1 1950.

47h, 21 36652. Škodovy závody narodni pod
nik (Pilzno, Czechosłowacja).  Urządzenie do zmiany

obrotów w sposób ciągły. Dodatkowy do patentu nr 
36651. Udzielono patentu z mocą od dnia 11.2
1950.

47h, 25 36574. Tadeusz Miller (Szczecin, 
Polska). Skrzynka biegów o dowolnej ciągłej prze
kładni do przemiany prędkości zmiennej wału napę
dowego na prędkość stałą maszyn roboczych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 11.8 1952.

47h, 27 36569. Svit, narodni podnik (Gott
waldov, Czechosłowacja). Sposób rozrządzania me
chanicznymi przesunięciami części składowych obra
biarek i urządzenie do wykonywania tego sposobu. 
Pierwsz. 10.4 1947 (Czechosłowacja). Udzielono 
patentu z mocą od dnia 5.4 1948.

49a, 33/02 36673. Stefan Górecki (Jelenia 
Góra, Polska). Nóż krążkowy do profilowej obróbki 
skrawaniem. Udzielono patentu z mocą od dnia
14.11 1952.

49h, 3/02 36517. Bruno Kralowetz (Steyr, 
Austria). Maszyna do szybkiego kucia przedmiotów 
osiowo symetrycznych. Pierwsz. 9.2 1950 (Austria). 
Udzielono patentu z mocą od dnia 30.1 1951.

49h, 13 36667. Wojewódzki Zarząd Budowla
nych Przedsiębiorstw Powiatowych (Poznań, Pol
ska). Przyrząd d o  ręcznego gięcia pręta z żelaza 
zbrojeniowego o niewielkich wymiarach poprzecz
nych. Udzielono patentu z mocą od dnia 23.2 1953.

50c, 17/40 36581. Centralne Biuro Kon
strukcji Kablowych w Ożarowie Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębnione Wydział Akumulatorów 
i Baterii (Poznań, Polska). Sposób mielenia sub
stancji krystalicznych, zwłaszcza siarczanu baru 
w celu wytworzenia trwałej nieagregującej się masy 
drobnokrystalicznej do wypełniania płyt akumula
torowych. Udzielono patentu z mocą od dnia 8.5
1953.

53k, 2/01 36688. Poznańskie Zakłady Środ
ków Odżywczych (Poznań, Polska). Sposób wzboga- 
cania w witaminy naturalnych produktów zbożo
wych, zwłaszcza płatków owsianych. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 27.12 1952.

53k, 3 36649. Kazimierz Bogdański (Skier
niewice, Polska). Sposób wytwarzania napoju mlecz
no- owocowego. Udzielono patentu z mocą od dnia
22.4 1953.

57b, 5/01 36525. Józef Osiadacz (Warszawa, 
Polska). Sposób fotochemicznego sporządzania jedno- 
i wielobarwnych kreskowych rysunków i matema
tycznych skal na celuloidzie i innych syntetycznych 
materiałach. Udzielono patentu z mocą od dnia
24.3 1953.

57b, 12/03 36528. Poznańskie Okręgowe 
Przedsiębiorstwo Miernicze (Poznań, Polska). Spo- 
sób sporządzania negatywów z napisów i rysunków 
wykonanych na podłożu nieprzezroczystym metodą - 
refleksu. Udzielono patentu z mocą od dnia 5.6
1952.

58a, 8 36599. Fabryka Wagonów, Państwowe 
Przedsiębiorstwo (Polska). Zawór bezpieczeństwa do 
prasy hydraulicznej. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 16.12 1952.

63c, 3/02 36507. Wilhelm Grams (Szczecin, 
Polska). Dodatkowe podwozie do ciągników o kołach 
zaopatrzonych w elastyczne ogumienie. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 12.3 1952.

65b, 16 36695. Przedsiębiorstwo Demontażu 
Wraków (Gdynia, Polska). Sposób cięcia dennic 
wraków. Udzielono patentu z mocą od dnia 16.7
1953.



N r  5 /1 9 5 3 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 6 6 3

67a, 6 36510. Instytut Obrabiarek i Obróbki 
Skrawaniem (Kraków, Polska). Sposób szlifowania 
noży z płytkami z węglików spiekanych i urządze
nie do wykonywania tego sposobu. Dodatkowy do 
patentu nr 36503. Udzielono patentu z mocą od 
dnia 16.5 1953.

67c, 1 36598. Instytut Technologii Krzemia
nów (Warszawa, Polska). Ściernice wielkoporowe. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 7.2 1953.

67c, 5 36572. Stanisław Bylicki (Między
zdroje, Polska). Przyrząd do ostrzenia nożyków do 
golenia. Udzielono patentu z mocą od dnia 15.10
1952.

70b, 1/10 36537. Miastoprojekt— Stalino
gród (Stalinogród, Polska). Stalówka do kreślenia. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 1.4 1953.

72d, 17/06 36536. Brevets Aero-Mécaniques 
S. A. (Genewa, Szwajcaria). Pocisk wybuchowy. 
Pierwsz. 11.10 1949 (Luksemburg). Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 27.9 1950.

73, 1/03 36529. Aleksander Pilczuk (Warsza
wa, Polska). Skręcarka szybkobieżna. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 22.12 1952.

73, 1/03 36538. Aleksander Pilczuk (Warsza
wa, Polska). Urządzenie do szybkiego zwijania linek 
stanowiących tzw. giętkie wałki. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 22.12 1952.

75e, 20/02 36512. Kopalnia Węgla Kamien
nego „Wieczorek“ (Szopienice, Polska). Przyrząd 
lakierniczy do malowania linii lakierem, farbą lub 
tuszem. Udzielono patentu z mocą od dnia 10.4
1953.

78e, 2 36657. Heaters Limited (Londyn, 
Wielka Brytania). Mieszanina do zapalania palnych 
materiałów wytwarzających gazy lub mieszanin 
grzejnych. Udzielono patentu z mocą od dnia 18.9 
1948.

80a, 54/01 36621. Instytut Technologii Krze
mianów (Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania 
leizny kamiennej. Udzielono patentu z mocą od dnia
30.7 1951.

80b, 1/08 36670. Internationella Siporex 
Aktiebolaget (Sztokholm, Szwecja). Sposób wytwa
rzania elementów budowlanych z lekkiego betonu 
lub podobnego tworzywa plastycznego oraz urządze
nie do przeprowadzenia tego sposobu. Pierwsz.
22.7 1949 (Szwecja). Udzielono patentu z mocą od 
dnia 24.5 1950.

80b, 1/09 36589. Stanisław Skowroński (War
szawa, Polska). Sposób wytwarzania lekkiego beto
nu oraz urządzenie do wykonywania tego sposobu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 5.6 1952.

80b, 1/09 36629. Stanisław Morawski (War
szawa, Polska). Sposób aktywacji proszku glino
wego, służącego do wyrobu gazobetonu. Udzielono 
patentu z mocą od dnia 3.11 1952.

80b, 3/15 36561. Zakład Badawczy przy Ka
tedrze Górnictwo II Akademii Górniczo-Hutniczej 
(Kraków, Polska). Sposób zwiększania wytrzyma
łości betonu z równoczesnym skróceniem czasu wią
zania i umożliwieniem betonowania w warunkach 
zimowych. Udzielono patentu z mocą od dnia 21.11
1951.

80b, 8/01 36585. Świdnickie Zakłady Ma
teriałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo Państwowe 
Wyodrębnione (Świdnica Śląska, Polska). Sposób 
wytwarzania wyrobów magnezytowo-forsterytowych 
w postaci kształtek lub mas wykładzinowych. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 16.6 1951.

80b, 8/02 36515. Instytut Metalurgii im. S ta- 
nisława Staszica (Gliwice, Polska). Sposób wytwa
rzania klinkieru dolomitowego i wyrobów z niego. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 19.12 1952.

80b, 8/12 36584. Świdnickie Zakłady Ma
teriałów Ogniotrwałych Przedsiębiorstwo Państwo
we Wyodrębnione (Świdnica, Śląska, Polska). Spo
sób wytwarzania wyrobów węglowo-szamotowych, 
zwłaszcza do celów odlewniczych. Udzielono patentu 
z mocą od dnia 31.10 1952.

80b, 11/40 36567.Jan Konieczny (Pruszków, 
Polska). Sposób odzyskiwania proszków ściernych 
ze złomu tarcz ściernych, wytworzonych na spoiwie 
gumowym. Udzielono patentu z mocą od dnia 12.6
1953.

80b, 25/13 36558. Adam Kempf (Warszawa, 
Polska), Dawid Szor (Wrocław, Polska), Bolesław 
Janowski (Warszawa, Polska) i Antoni Nowakow
ski (Warszawa, Polska). Sposób wytwarzania wodo i 
kwasoodpornego tworzywa oraz tworzywo wykona
ne tym sposobem. Udzielono patentu z mocą od dnia
8.10 1952.

8 1 e, 5 36596. Stanisław Adamczyk (Skoczów, 
Polska). Urządzenie do ładowania. Udzielono paten
tu z mocą od dnia 12.4 1952.

8 1e, 18 36524. Vereinigte Oesterrelchische 
Eisen-und Stahlwerke Aktiengesellschaft (Linz n/Du
najem, Austria). Przenośnik składający się z ogniw 
w kształcie korytek ustawionych jedno przy drugim. 
Pierwsz. 14.1 1950 (Austria). Udzielono patentu 
z mocą od dnia 4.1 1951.

8 1 e, 89/02 36542. Skarb Państwa (Centralny 
Zarząd Budownictwa Węglowego) (Stalinogród, Pol
ska). Kubek wyciągowy, posiadający dno otwierane. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 20.11 1952.

8 1 e, 99 36580. Centralny Instytut Ochrony 
Pracy (Kraków, Polska). Urządzenie zapobiegające 
wywracaniu lub wyskakiwaniu z szyn wywrotek ko- 
lebowych w czasie ich opróżniania. Udzielono pa
tentu z mocą od dnia 22.9 1952.

81e, 107 36696. Związek Branżowy Spół
dzielni Usługowych (Poznań, Polska). Sposób załado
wywania pojazdów balotami z prasowanej blachy 
oraz urządzenie do wykonywania tego sposobu. 
Udzielono patentu z mocą od dnia 26.5 1952.

81e, 119 36543. Skarb Państwa (Centralny 
Zarząd Budownictwa Węglowego) (Stalinogród, 
Polska). Wózek z urządzeniem dźwigniowym. Udzie
lono patentu z mocą od dnia 20.11 1952.

81e, 138 36549. Wacław Ufnowski (Radom, 
Polska). Urządzenie do zapobiegania zagrzaniu lub 
samozapaleniu magazynowanego węgla lub innych 
materiałów. Udzielono patentu z mocą od dnia 24 .11  
1952.

8 1 e, 4 36693. Śląskie Zakłady Wytwórcze 
Aparatury Elektrycznej Przedsiębiorstwo Państwo
we (Bielsko-Biała, Polska). Skrzynia do opakowań 
zwrotnych. Udzielono patentu z mocą od dnia 19.12
1952.

82a, 5 36685. Bielskie Przemysłowe Zjedno
czenie Budowlane (Bielsko-Biała, Polska). Suszarka 
do wełny. Udzielono patentu z mocą od dnia 27 .12
1952. 

82b, 3/02 36520. Zarząd Przemysłu Ziemnia
czanego Ministerstwo Przemysłu Rolnego i Spożyw
czego (Poznań, Polska). Wirówka do nieprzerywa- 
nego rozdziału dowolnej zawiesiny od otaczającego 
roztworu, zwłaszcza miazgi ziemniaczanej. Udzielo
no patentu z mocą od dnia 8.5 1953.
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85b, 2/03 36514. Československé závody 
tezkeho strojirenstvi narodni podnik (Praga, Czecho
słowacja). Sposób regenerowania filtrów jonitowych 
i urządzenie do przeprowadzania tego sposobu. Do
datkowy do patentu nr 35926. Pierwsz. 25.3 1950 
(Czechosłowacja). Udzielono patentu z mocą od dnia
24.3 1951. 

87a, 17 36630. Wojewódzki Zarząd Budowla
nych Przedsiębiorstw Powiatowych (Białystok, Pol
ska). Przyrząd do wyciągania gwoździ z desek w sta
nie prostym. Udzielono patentu z mocą od dnia 23.2
1953. 

87b, 2/16 36592. Główny Instytut Górnictwa 
(Stalinogród, Polska). Samoczynna smarownica daw
kowa. Udzielono patentu z mocą od dnia 13.2 1953.

89i, 2 36632. Zakłady Przemysłu Ziemnia
czanego ,,Luboń" (Luboń k/Poznania, Polska). Spo
sób otrzymywania wysokogatunkowego syropu cu
kierkowego. Udzielono patentu z mocą od dnia
23.12 1952.

ZMIANY W REJESTRZE

Grubym drukiem są podane numery rejestru patentów

31587. Dnia 10 sierpnia 1953 r. wykreślono 
wpis ,,inż. Stanisław Godwod (Leśmierz, Polska)" 
oraz dokonano wpisu ,,Skarb Państwa (Ministerstwo 
Przemysłu Rolnego i Spożywczego — Centralny Za
rząd Przemysłu Cukrowniczego)".

33904. Dnia 13.7 1953 r. wykreślono wpis 
„Jan Plapis (Warszawa, Polska)" oraz dokonano 
wpisu „Skarb Państwa (Ministerstwo Przemysłu Rol
nego i Spożywczego — Centralny Zarząd Przemysłu 
Cukrowniczego — Warszawa)".

34371, 34694. Dnia 24.7 1953 r. wykreślono 
wpis „Henryk Kühn (Warszawa, Polska)" oraz doko
nano wpisu „Zakłady Radiowe im. Marcina Kasprza
ka (Warszawa, Polska)“ .

WYKREŚLENIA Z REJESTRU

Liczby oznaczają numery rejestru patentów

Patenty wpisane do rejestru pod wymienionymi 
poniżej numerami, wygasły na podstawie art. 12 
lit. b rozporządzenia Prezydenta Rzeczypospolitej 
z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wynalazków, wzo
rów i znaków towarowych (Dz. U. z 1928 r. Nr 39, 
poz. 384) i zostały wykreślone z rejestru:.

34435, 34500, 34685, 34686, 34794, 34799, 
34844,  34845,  34846,  34856,  34857,  34875,
34923, 34927,  34928, 34930, 34931, 34932,
34937, 34979,  34980, 34981, 34982,  34986,
34988, 34999,  35000,  35001,  35002,  35003,
35005, 35007, 35008, 35040, 35046,  35047,
35048, 35052, 35062, 35065, 35076, 35079,
35084, 35085,  35117, 35122, 35124,  35127,
35129, 35130, 35131, 35144, 35145,  35167,
35195, 35227, 35228, 35234, 35235, 35237,
35271, 35281,  35292,  35293,  35336,  35353,
35360, 35369, 35370, 35371, 35372,  35378,
35381, 35398,  35399,  35420,  35421,  35459,
35484, 35504, 35565, 35566, 35568,  35569,
35594,  35998, 36069,  36106.
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OPISY PATENTOWE

Na podstawie art. 41 rozporządzenia Prezydenta 
Rzeczypospolitej z dnia 22.3 1928 r. o ochronie wy
nalazków, wzorów i znaków towarowych (Dz. U. 
z 1928 r. Nr 39, poz. 384) Urząd Patentowy PRL 
opublikował następujące opisy patentowe:

dnia 2 kwietnia 1952 r. — n-ry: 34755, 34773, 
34784, 34790, 34792, 34796, 34798 — 34800, 
34807, 34810,

dnia 19 lipca 1952 r. — nr 34771, 
dnia 20 września 1952 r. — n-ry: 34909, 

34917,  34921, 34922, 34936, 34945, 34947, 
34948, 34973, 34974, 34976, 35001, 35035, 
35054, 35071,

dnia 8 kwietnia 1953 r. — nr 35285, 
dnia 20 maja 1953 r. — n-ry: 35070, 35255, 

35270, 35273, 35276, 35279, 35280,
dnia 10 czerwca 1953 r. — n-ry: 35238, 35245, 

35251, 35252; 35263, 35338, 35347, 35351, 
dnia 15 czerwca 1953 r. — n-ry: 35244, 35257. 

35266, 35271, 35278, 35335, 35346, 35348, 
35357, 35360. 35376,

dnia 20 czerwca 1953 r. — n-ry: 35151, 
35157 — 35160, 35164 — 35170, 35173, 35178, 
35181, 35185, 35188, 35189, 35193, 35195, 
35199, 35200, 35202 — 35205,

dnia 30 czerwca 1953 r. — n-ry: 35269, 
35277, 35322, 35323, 35330 — 35332, 35334, 
35337, 35342, 35353, 35359, 35367, 35368, 
35371, 35380, 35381, 35385, 35386, 35390, 
35393, 35395, 35396, 35399, 

dnia 1 lipca 1953 r. — nr 35246.
Wszystkie polskie opisy patentowe, wydrukowane 

od r. 1945, są do nabycia w Administracji Wydaw
nictw Urzędu Patentowego PRL, Warszawa, Al. Nie
podległości 188 (parter) po 2 zł za egzemplarz. 
Opisy z lat poprzednich mogą być przeglądane 
w Bibliotece tegoż Urzędu.

SPROSTOWANIA
(do zeszytu „W.U.P.“ 4/53)

Na str. 497, szpalta 1, w wierszu 1 od dołu, zamiast: 
„N,N‘ — wduhydro“ — winno być; „N,N‘ — dwuhydro“ ;

na str. 497, szpalta 2, w  wierszu 22 od góry, zamiast: 
„121, 1/04 36380“ winno być: „12o, 1/04 36380;

na str. 499, szpalta 1, w  wierszu 8 od góry, zamiast: „dnia 
30.1 1950“ winno być: „dnia 30.1 1953“ ;

na str. 499, szpalta 1, w wierszu 9 od góry, zamiast, ,,Vit- 
kowické“ w inno być Vitkovické ;

 na str. 499,  szpalta  1,  w wierszu 14 od  dołu, zam iast:
„37b, 2/01 36464. Dechtoehema, narodni podnik“ winno być: 
„37b, 1/01 36417. Józef Handzelewicz W arszaw a“ ;

ha str. 500, szpalta 2, w  wierszu 20 od dołu, zam iast 
„16.5 1952“ winno być: „14.12 1951“ ;

na str. 501,  szpalta  2,  w wierszu 21 od  góry, zam iast:
„Helge Thorm“ winno być: „Helge Thorn“ ;

na str. 502, szp a lta  1, w  wierszu 33 od dołu, zam iast: 
„Pierwsz. 17.2 1952“ winno być: „Pierwsz. 17.2 1951“.

na str. 502, szpalta 1, w wierszu 32 od dołu, zam iast: 
„5.2 1952“ w inno być: „6.2 1952“ ;

na str. 503,  szpalta  1,  w wierszu 16 od  góry, zam iast:
„34656 Dnia 18 m aja  1953 r.“ w inno być „34214. Dnia 21
maja 1953 r.“

na str. 504, szpalta 2, w  wierszu 6 od góry zam iast „Żuraw
ski“ w inno być „Żurakowski“.
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W Z O R Y
REJESTRACJA WZORÓW UŻYTKOWYCH I ZDOBNICZYCH

Grubym drukiem są podane num ery rejestru wzorów. Liczby i litery przed tym i num eram i oznaczają klasy i pod
klasy, do których zaliczono zarejestrow ane wzory. P o  num erach rejestru wzorów są zamieszczone kolejno: daty  rejestracji 
(w naw iasie), imiona i nazwiska lub nazwy oraz m iejsca zamieszkania lub siedziby osób, na których rzecz zare jestro 

wano wzory, a następnie tytuły zarejestrow anych wzorów oraz data  zgłoszenia

A. WZORY UŻYTKOWE
5a 9891 (22.8 1953). Instytut Naftowy, Kra

ków. Urządzenie do podnoszenia wgłębnych przyrzą
dów pomiarowych. 18.3 1953.

11e 9873 (28.7 1953). Tadeusz Musiał, Łódź. 
Bloczkowy kalendarz terminowy. 8.9 1952.

24g 9892 (25.8 1953). Rzemieślnicza Spół
dzielnia Pracy Kominiarzy w Stalinogrodzie, Stali
nogród. Przyrząd do czyszczenia kanałów komino
wych. 29.1 1953.

24g, 9893 (25.8 1953). Rzemieślnicza Spół
dzielnia Pracy Kominiarzy w Stalinogrodzie, Stali
nogród. Przyrząd do czyszczenia przewodów komi
nowych. 29.1 1953.

30c 9860 (7.7 1953). Adam Gruca, Warsza
wa. Stół operacyjny. 19.5 1952.

30d 9858 (6.7 1953). Zakład Produkcji Ma
teriałów Opatrunkowych, Czechowice Płd. Urządze
nie do krajania środków opatrunkowych. 15.10 
1952.

33b 9866 (8.7 1953). Tadeusz Tabadziński, 
Milanówek. Zamek do okucia do damskich toreb. 
5.3 1953. 

33c 9874 (28.7 1953). Jutta Stelmaszyk,
Poznań. Wycieraczka kosmetyczna. 10.10 1952.

33e 9865 (8.7 1953). Janina  Leśniewicz,
Poznań. Lusterko, zwłaszcza do osłon pomadek do 
ust. 29.1 1953.

35d 9889 (19.8 1953). Zjednoczenie Budow
nictwa Miejskiego, Łódź. Podnośnik dźwigniowy.
4.10 1953.

37b 9869 (25.7 1953). Dolnośląskie Zjedno
czenie Przemysłu Węglowego Przedsiębiorstwo Pań
stwowe, Wałbrzych. Kratownica drewniana. 22.9 
1952.

37d 9896 (28.8 1953). Józef  Jakaczyński,
Radom. Okno. 10.1 1953.

38e 9863 (7.7 1953). Mysłakowickie Zakłady 
Drzewne Przemysłu Terenowego, Przedsiębiorstwo 
Państwowe, Mysłakowice. Frez do drewna. 17.10
1952.

38k 9887 (17.8 1953). Związek Branżowy
Spółdzielni Odzieżowo-Włókienniczo-Skórzanych 
m. Łodzi, Łódź. Gryzarka pozioma. 30.1 1953.

38k 9888 (17.8 1953).  Związek  Branżowy
Spółdzielni Odzieżowo-Włókienniczo-Skórzanych 
m. Łodzi, Łódź. Gryzarka łańcuszkowa. 30.1 1953.

39a 9894 (26.8 1953). Zakłady Przemysłu
Gumowego „Wolbrom“ , Wolbrom. Urządzenie do 
wytwarzania węży hamulcowych. 9.7 1953.

42c 9885 (12.8 1953). Warszawskie Okręgo
we Przedsiębiorstwo Miernicze, Warszawa. Bez
piecznik do uchwytu statywowego teodolitu 
Wichman. 30.5 1953.

42 l 9878 (4.8 1953). Jan Stroschneider, W ar
szawa, Wilhelm Strosznajder, Radość. Tłuszczomierz 
do mleka. 30.4 1953.

W iad. U rzędu P at. — 2.

42m 9883 (5.8 1953). Spółdzielcza Wytwór
nia Rymarska „Solidność“ Spółdzielnia Pracy, 
w Krakowie, Kraków. Suwak tarczowy do oblicza
nia norm produkcyjnych. 27.5 1953.

42n 9884 (7.8 1953). Kazimierz Keler, War
szawa. Tablica rozkładu jazdy. 6.6 1953.

45f 9868 (25.7 1953). „Las“ Państwowa 
Centrala Leśnych Produktów Niedrzewnych Przed
siębiorstwo Państwowe, Warszawa. Nóż do obcina
nia gałązek brzozowych. 3.2 1953.

45f 9881 (5.8 1953). Skarb Państwa (Mini
sterstwo Leśnictwa — Centralny Zarząd Lasów Pań
stwowych), Warszawa. Nóż do ośnika klamrowego 
do wyznaczania pasów życiowych na drzewach żywi
cowych. 26.8 1952.

45f 9886 (17.8 1953). Skarb Państwa (Mini
sterstwo Leśnictwa — Centralny Zarząd Lasów Pań
stwowych), Warszawa. Żłobik dwuramienny. 2.3
1953.

45g 9890 (21.8 1953). Kazimierz Stanisław 
Stawski. Warszawa. Pałąk do zamocowania aparatu 
filtrującego w naczyniu do mleka przeznaczonego 
do filtrowania. 25.10 1952.

54b 9867 (18.7 1953). Miastoprojekt-Poznań 
Przedsiębiorstwo Projektowania Budownictwa Miej
skiego, Poznań. Zespół arkuszy z podziałką logaryt
miczną do zestawienia monogramów. 8.4  1953.

63b 9895 (26.8 1953). Związek Spółdzielni 
Spożywców w Warszawie, Warszawa. Wózek do 
przewożenia skrz'yń z towarem i innych przedmio
tów ciężkich. 21.4 1953.

6 6 b 9882 (5.8 1953). Zakłady Mięsne 
w Kłodzku, Kłodzko. Przyrząd do znakowania, 
zwłaszcza wędlin i wyrobów mięsnych. 10.4 1953.

70a 9877 (3.8 1953). Antoni Górniak, Po
znań. Ołówek-pióro. 10.12 1952.

70b 9864 (8.7 1953). Józef Puławski, Kra
ków. Wieczne pióro z kulką. 13.9 1952.

75c 9870 (25.7 1953). Tadeusz Wróblewski, 
Kraków. Malarska rama na dykty względnie tekturę.
3.10 1952.

75c 9871 (25.7 1953). Tadeusz Wróblewski, 
Kraków. Staluga malarska. 3.10 1952.

77d 9861 (7.7 1953). Leon Hlukiewicz, Kra
ków. Szachy kieszonkowe lub podobne gry figurowe. 
31.5 1953.

77f 9872 (27.7 1953). Antoni Łoskoczyński, 
Warszawa. Zabawka w postaci kuchenki elektrycz
nej. 27.10 1952.

77f 9875 (28.7 1953). Stanisław Marcinkie- 
wicz, Warszawa. Zabawka. 11.10 1952.

81c 9862 (7.7 1953). Stanisław Uściński, 
Oświęcim — Babice. Opakowanie materiałów syp
kich. 8.7 1952.

81c 9876 (29.7 1953). Rejonowa Tuczarnia- 
Rzeźnia Drobiu C.Z.P.J.D., Toruń. Zamknięcie 
skrzyń do pakowania drobiu. 14.11 1952.
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81c 9880 (4.8 1953). Henryk Starski, Łódź. 
Henryk Michalak, Łódź. Tuba ze sztywnego ma
teriału do mas pastowatych. 5.3 1953.

85g 9879 (4.8 1953). Stołeczne Zakłady Wy
robów z Blachy i Drutu Przemysłu Terenowego 
Nr 2, Warszawa. Prądnica do hydronetki wodnej.
22.4 1953.

8 6 c 9857 (6.7 1953). Łódzka Fabryka Maszyn 
Jedwabniczych, Łódź. Urządzenie do napędu licz
nika w snowadle. 1.9 1952.

87a 9859 (6.7 1953). Kopalnia Węgla Ka
miennego „Piast“ . Lędziny. Przyrząd do wyciąga
nia śrub kołkowych. 25.10 1952.
 87b 9856 (6.7 1953). Kopalnia Bolesław

Chrobry, Wałbrzych. Urządzenie do rozrządu 
powietrza w młotkach typu „MO“ 7 i 9. 21.5 1952.

B. WZORY ZDOBNICZE.
9 7148 (4.8 1953). Wędziński Antoni, War

szawa. Królik z drewna. 5.3 1953.
12 7149 (4.8 1953). Władysław Klimaszewski.

Wytwórnia Perfumeryjno-Kosmetyczna, Warszawa. 
Oprawka do pomadki do ust. 27.4 1953.

12 7150 (4.8 1953). Władysław Klimaszewski. 
Wytwórnia Perfumeryjno-Kosmetyczna, Warszawa. 
Pudełko do perfum. 27.4 1953.

12 7151 (4.8 1953). Władysław Klimaszewski. 
Wytwórnia Perfumeryjno-Kosmetyczna, Warszawa. 
Pudełko do pudru. 27.4 1953.

16 7152 (5.8 1953). Maria Winnicka, Knu
rów. Damski pasek. 8.6 1953.

16 7153 (26.8 1953). Jadwiga Andruszkie
wicz, Tarnów-Świerczków. Guziki. 14.2 1953.

ZMIANY W REJESTRZE

Nr rej. 9 7 9 5 —prawo własności wzoru użytkowe
go, zarejestrowanego na rzecz Kazimierza Kelera 
w Warszawie przeniesiono dnia 26.6 1953 r. na 
Spółdzielnię Pracy „Skala“ , Wytwórnia Urządzeń 
dla Wyświetleń i Biur Konstrukcyjnych w Warsza
wie.
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U D O S K O N A L E N I A  T E C H N I C Z N E
ŚWIADECTWA O DOKONANIU UDOSKONALEŃ TECHNICZNYCH

Grubym drukiem są podane numery świadectw udoskonaleń technicznych. Liczby i litery przed tymi numerami oznaczają 
klasy i podklasy, do których zaliczono udoskonalenia techniczne. Po numerach świadectw udoskonaleń technicznych są 
zamieszczone kolejno: daty wystawienia świadectw o dokonaniu udoskonaleń technicznych, imiona i nazwiska twórców

udoskonaleń technicznych oraz tytuły tych udoskonaleń.

1c 3065—3068. 13.7 1953. Wiktor Bednorz, M arian-O rkusz, 
Józef Neuman i Paweł Biernacki. Zastosowanie ksantogenia
n u  amylowego do flatacji rud ołowiu i cynku.

2a 3313—3320. 21.8 1953. Bolesław Cybulski, S tanisław  
Sobolewski, Roman Anusiak, Ludwik Kwiatkowski, Stefan 
Dąbrowski, Maksymilian Byszewski, Antoni Dążkowski i Jan  
Radlowski. Ulepszony system ogrzewania obciągarki przy wy
korzystaniu w specjalnych podgrzewaczach ciepła spalin pie
ca piekarskiego.

2b 3184, 3185. 3.8 1953. Kazimierz Wolski i Aleksander 
Piotrowski. Mechaniczne mieszadło do rozpuszczania proszku 
jajowego przy produkcji makaronu.

4g 3231. 12.8 1953. Edward Kryształowicz. Zastąpienie ga- 
zu świetlnego gazem „butan“ wraz z kompletną instalacją 
i dostosowaniem istniejących urządzeń.

5a 3162—3167. 31.7 1953. Józef Ostaszewski, S tanisław  
Steliga, Jan Dygutowicz, Kazimierz Winiarski, Antoni Nowak 
i Bronisław  Pankiew icz . Głowica śluzy pomiarowej ulepszonej 
konstrukcji do zapuszczania przyrządów pomiarowych do od
wiertów.

5a 3197. 6.8 1953. Adam Radlowski. Ulepszony stół ro ta
cyjny do wierceń geologicznych.

5c 3196. 6.8 1953. Józef Kunisz. Urządzenie pneumatyczne 
zabezpieczające wozy przed wpadaniem do szybu.

5d 3269—3671. 19.8 1953. Józef Junkert, Roman Kurkie- 
wicz i Konrad Strokocz. Ulepszenie konstrukcji urządzenia ha
mulcowego wywrotu wózków oraz przystosowanie wywrotu 
do wszystkich typów wózków.

6a 3063. 13.7 1953. Jerzy Grochowski. Urządzenie do po
bierania próbek melasy.

6b 3238, 3239. 12.8 1953. Kazimierz Jacecki i H ubert Li- 
bich. Zmiany w urządzeniu chłodniczym brzeczki, zw iększają
ce zdolność produkcyjną warzelni. 

6b 3323, 22.8 1953. Jan  Kovats. Instalacja do ferm enta
cyjnego wytwarzania kwasu cytrynowego i cytrynianiu w ap
nia.

6f 3077, 3078. 16.7 1953. Bolesław Koral i Czesław Len
czewski. Aparatura do kilkakrotnego użycia dwutlenku węgla 
w rozlewni piwa.

6f 3305, 3306. 21.8 1953. Helena Feldchaj i Edw ard Stamm. 
M etoda otrzymywania elmocydów alkalicznych i kwaśnych. 

7b 3060—3062. 13.7 1953. Karol Czarnecki, Józef Ganczar- 
czyk i Karol Cichy. Zmiana sposobu wyrobu sierpa.

7c 3292. 21.8 1953. Henryk Zacher. Przyrząd do szlifowa
nia końcówek ru r kotłowych, podłączany do wiertarki pne
umatycznej lub elektrycznej względnie giętkiego węża napę
dzanego silnikiem elektrycznym.

8b 3182, 3183. 3.8 1953. Hugo D ering i Ryszard Schrajber. 
Połączenie szczotkarki, nawijarki i ram y raglizarki w raz 
z w entylacją w jeden agregat.

8f 3147, 3148. 29.7 1953. Ludwik Susłowicz i W ładysław 
Jarosz. M echaniczne urządzenie do rozw ijania dzianiny prze
znaczonej do kroju.

8f 3210. 7 .8  1953. Franciszek Piątek. Przyrząd do odmie
rzania i sum owania długości zrywów nici osnowy w tkan i
nach.

8i 3322. 21.8 1953. Albin Lachenko. Metoda jednostopnio- 
wego bielenia do merceryzacji tkanin tkanych kolorowo.

8k 3161. 31.7 1953. Bolesław Głuchowski. Ulepszony spo
sób im pregnowania płótna impregnatem, opartym o surowce 
krajowe.

8k 3055—3057. 6.7 1953. Ludwik K uran, W ładysław  Czter
nastek i Jan  Liwowski. Sposób awiważu jednabiu syntetycz
nego za pomocą emulsji wosku syntetycznego.

10a 3272—3278. 19.8 1953. Jan  Michalski, Antoni Bal- 
czewski, Karol Bernacisko, Józef Lelek, Kazimierz Pollak, 
Stanisław  Przybyłowicz i Henryk Snaga. Metoda w ytw arza
nia koksu hutniczego przy częściowym zastąpieniu węgla kok
sującego miałem źle spiekającym.

12d 3111. 20.7 1953. Józef Stana. M aszyna do mechanicz
nego czyszczenia chust i krat z wytłoków, pozostałych po tło
czeniu owocu na prasach hydraulicznych.

12g 3283, 3284. 20.8 1953. Kazimierz Zieliński i Konstanty 
Pędowski. Sposób otrzymywania przez sedymentację jedno
rodnej ziemi krzemionkowej, stosowanej jako nośnik kataliza
tora do syntezy Fischer—Tropscha.

12i 3324, 3325. 22.8 1953. Błażej Jan ik  i M arian Bogacz. 
Urządzenie do absorpcji tlenków azotu przy produkcji 
arsenianów  oraz zmechanizowanie dozowania arszeniku.

12i 3326—3331. 22.8 1953. Józef Leszczyński, Stanisław  
Plebańczyk, Czesław Gwóźdź, Zenon Siciński, Antoni Ruchała
i  Bolesław Bidziński. Metoda produkcji kwasu siarkowego 
z anhydrytu przy użyciu  mieszanki trójskładnikowej.
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121 3081. 16.7 1953. Jerzy Fazan. Metoda produkcji saletry 
potasowej przy użyciu ługu N aN O3 zam iast krystalicznej sa 
letry sodowej

12m 3334. 22.8 1953. H erbert Furm an. Metoda w ytrącania 
m etali ciężkich z technicznego chlorku w apnia za pomocą 
siarczku sodu.

12n 3340. 22.8 1953. Ryszard Wolny. Metoda produkcji 
czerwonego krystalicznego tlenku rtęci.

12o 3041, 3042. 6.7 1953. M ieczysław Wnęk i Henryk 
Śmigielski. Sposób otrzymywania chemicznie czystego an 
tracenu.

12o 3124. 21.7 1953. Emil Kantor. U stalenie nowych w a
runków procesu wytw arzania m etakrylanu metylu z acetycy- 
janhydryny, pozwalających na uzyskanie lepszej wydajności.

12o 3335, 3336. 22.8 1953. Tadeusz Śnieżek i G inter Pa- 
szenda. Metoda produkcji bromoformu przy użyciu bromków 
odpadkowych.

12o 3339. 22.8 1953. G inter Paszenda. Metoda oczyszcza
nia bromoksyny.

12o 3341—3345. 22.8 1953. Jarosław  Krzysztofowicz, H en
ryk Szym ura, Zenon Pęksa, Roman Rewilak i Andrzej Kowa
lew. Metoda oczyszczania technicznego benzenu od dw u
siarczku węgla.

12p 3045—3052. 6.7 1953. Wojciech Sw iętosław ski, A n
drzej Bylicki, D anuta Rostalińska, M ieczysław Wnęk, 
Bolesław Kołodziejczyk, Tadeusz Nowak, Alfred Karafioł
i Jan  H aberla. Metoda racjonalnej destylacji zasad pirydy
nowych.

12p 3053, 3054. 6.7 1953. Andrzej Sacha i Zygm unt Eck
stein. Metoda otrzymywania farm akopealnego kwasu C, C-me- 
tylocykloheksanylo-N-metylobarbiturowego.

12p 3093, 3094. 18.7 1953. H enryk Starski i S tan isław  
Stachura. Metoda produkcji kw asu fenylocynchoninowego 
z dwusiarczynowej pochodnej izatyny i acetofenonu.

12p 3297—3299. 21.8 1953. B landyna Prym aczenko, Irena 
Gmiter i Cecylia Skalska. Zastosowanie mocznika technicz
nego zam iast farmakopealnego oraz ekstrakcja m ieszaniny 
absorpcyjnej w produkcji w eronalu.

12q 3088—3091. 18.7 1953. Janusz Hirszowski, B ogdan 
Kokocha, Leonard Kortylewski i P io tr Paul. M etoda oczysz
czania rezorcyny przez przemywanie benzenem.

12q 3092. 18.7 1953. Zdzisław  Rostkowski. M etoda otrzy
mywania dwuazoaminobenzenu bez użycia octanu sodu.

12q 3228—3230. 11.8 1953. Józef Kula, Roman Szylikow- 
ski i Henryk Jędrysik. Racjonalniejsze ustawienie topników 
naftalenu z zastosowaniem odpowiednio uszczelnionych ry 
nien transportowych.

12q 3337, 3338. 22.8 1953. Jarosław  Krzysztofowicz i H en
ryk Hawlicki. Metoda oczyszczania dwumetyloaniliny od ma- 
nometyloaniliny i aniliny za pomocą bezwodnika kw asu fta 
lowego.

13b 3087. 18.7 1953. G ustaw  Dehnert. U rządzenie syfono
we z wyrównywaczem ciśnienia do zabezpieczenia przed zas
saniem oliwy przy zasilaniu kotłów wodą skondensowaną.

13b 3179. 3.8 1953. Franciszek Dul. U rządzenie syfonowe 
do zasilania kotła parowego wodą kondensacyjną b ez do
mieszki oleju.

13e 3159. 29.7 1953. W ładysław  Wilamowski. U rządzenie 
do mechanicznego wydalania popiołu lotnego z kanałów  dy
mowych kotłów parowych za pomocą wentylatora.

17a 3113, 3114. 20.7 1953. Tadeusz Skwarczyński i Edw ard 
Wojdyło. Elektrokontaktowe urządzenie pływakowe do kon
trolow ania poziomu płynu w urządzeniach chłodniczych.

17f 3187—3190. 6.8 1953. Antoni Gołuch, M arian Szpak, 
Zbigniew Lempart i  Emil Nawrocki. Istotne zm iany kon
strukcyjne chłodnicy rurowej do oleju z filtrem.

20b 3232—3235. 12.8 1953. Józef Fijałkowski, Henryk 
Błaszczyk, Feliks Krawczyński i Józef Godula. Zaprojektow a
nie parowozów bezpaleniskowych z wykorzystaniem i do
stosow aniem  podwozi skreślonych z inwentarza parowozów 
Tki-3 i Tp-4 i wstawieniem odpowiednich zbiorników na 
parę.

20c 3311, 3312. 21.8 1953. H enryk Partyka i Jerzy  Szulc. 
M echanizm do w ywracania skrzyni w agonu w czasie w yła
dunku zawartości.

20f 3101. 20.7 1953. Alfons Mróz. Zmieniacz hamowości 
dla jednostronnego układu dźwigni przycylindrowych h a 
mulca kolejowego. 

20g 3086. 18.7 1953. W aldem ar Adamczyk. U rządze nie d o 
wyładowywania szyn kolejowych z wózków typu „Robel“ .

21a 3098. 18.7 1953. H erbert Szubert. Regulowane um o
cowywanie głowic magnetofonowych.

21c 3083. 17.7 1953. Julian Pirszel. Zaprojektow anie sto 
sow ania schematów obwodowych w projektowaniu układów 
elektrycznych.

21c 3099. 18.7 1953. Wiktor Guzik. Zm iana konstrukcji
przepleceń przewodowych na linii wysokiego napięcia.

21c 3103, 3104. 20.7 1953. Wiktor Sm ółka i Brunon Lukas. 
Zaprojektowanie skrzyni przyłączeniowej dla zelektryfiko
wanych napędów zgrzebnych typu „Beien“ .

21c 3134, 3135. 25.7 1953. W ładysław  M ałodobry i Jan  
Łukasik. A utom atyczne kaskadowe sterow anie elektrycznych 
napędów przenośników  taśmowych za pom ocą prądni- 
czek 12 V.

2 1e 3236. 12.8 1953. Leszek Kozarski. Zaprojektow anie 
zmian w obwodzie bezpieczeństwa in stalacji elektrycznej do 
obsługi przenośnika taśmowego w przypadku przewożenia 
ludzi w celu umożliw ienia zatrzym yw ania przenośnika z każ
dego miejsca przez jadących.

21c 3258—3260. 14.8 1953. M arcin Cieszewski, Albert Bą- 
czyk i Józef K aczm arek Zmiana konstrukcji izolatora lino
wego w iszącego K-3, umożliwiająca w ykorzystanie dużego 
rem anentu kołpaków starej konstrukcji.

21c 3280. 19.8 1953. Henryk Krassowski. Zaprojektow anie 
skobów oraz specjalnych kleszczy do zag inan ia  ich końców 
w celu zamocowania linek odgromowych na piaskownikach.

21c 3288, 3289. 20.8 1953.  W ładysław  Zajączkowski i T a
deusz Dąbrowski. Zaprojektowanie sam oczynnego przełączni
ka zero-gw iazda-trójkąt, złożonego z dwóch styczników.

21d 3138—3140. 25.7 1953. Marceli Kwal, Zdzisław  G oła
szewski i W ładysław  Gontek. Ulepszony przekładnik prądo
wy typu JBO  o boczniku magnetycznym  dla sieci niskiego 
napięcia.

21d 3285—3287. 20.8 1953. S tanislaw  Koper, Józef Kronen- 
berg i Eugeniusz Knap. Elektromechaniczne urządzenie do 
autom atyzacji obciążenia generatora elektrow ni wodnej.

21e 3237.  12.8 1953. Herman Klajman. U lepszony kombi
nowany przyrząd do masowej kontroli kondensatorów  stałych.

21f 3141—3143. 2 5 .7  1953. Inż. Tadeusz Zięba, Karol N i
ziołek i Stefan Florek. Ulepszona konstrukcja w ieszaka do 
luźnego zaw ieszania lamp ulicznych na  słupach stalbeto- 
nowych.

21g 3071, 3072.  13.7 1953. Witold Jarząbkow ski i E uge
niusz Nakielski. U rządzenie przełączające do kontrolow ania 
stanu izolacji kilku kabli za pomocą jednego  przyrządu kon- 
trolnego.

21g 3117—3122. 21.7 1953. Feliks Nowicki, inż. Witold 
Daab, H elgard B ajer, Jerzy Kuligowski, Je rzy  W ójter i Jan  
Kibortt. O pracowanie tworzywa zastępczego z alum inium  za
m iast tworzywa miedzianego do produkcji w alców  opóźnia
jących przy przekaźnikach.

21h 3040. 6.7 1953. S tanisław  Gutt. S p e c ja ln a . kolba do 
podgrzewania sw orzni i dźwigni przy w ym ianie uszkodzonych 
klawiszów do m aszyn biurowych bez konieczności wymonto
wywania zespołów.

21h  3105, 3106. 20.7 1953. Karol E lsner i Jerzy  Łysko. 
Zaprojektowanie pierścieni ceram icznych zam iast kształtek 
do pieca elektrycznego (molibdenowego) oraz opracowanie 
receptury m asy ceramicznej tych pierścieni.

21h 3331. 22.8 1953. Henryk Zacher. U rządzenie do elek
trycznego w yżarzania spawów na rurach chrom olibdenowych 
dużych średnic.

21i 3150, 3151. 29.6 1953. Alfred A dam us i Berthold Ku 
kła. Zaprojektow anie zwrotnicy sterow anej zdaln ie za pomocą 
sprężonego powietrza.

22b 3310. 21.8 1953. Jan  Jakubowski. M etoda ekstrakcji 
i krystalizacji a lizaryny przy użyciu m ieszaniny azeotropo
wej rozpuszczalników.

22e 3096, 3097.  18.7  1953. Wiktor Lam pe i Henryk Mogil-
nicki. Metoda otrzym yw ania barw nika superpanchrom atycz- 
nego „HM 153“ do emulsji fotograficznych.

22h 3082. 16.7 1953. W ładysław  Grabowiecki. Kociołek
do podgrzew ania laku parą przy lakow aniu butelek.

23b 3180, 3181. 3.8 1953. Stefan Ja s ieniak  i W ładysław  
Filepowicz. O palanie pieców rurowych destylacji wieżowej 
węglem i zastosow anie regulacji tem peratury komory paleni
skowej za pomocą sterow anego dopału gazow ego. 

24a 3294—3296. 21.8 1953. Rudolf Kuś, W ładysław  Konior 
i Antoni Nikiel. Przebudow a paleniska pieca do topienia 
ołowiu w celu umożliwienia użycia w ęgla drobnego nisko- 
kalorycznego.

24f 3127—3130. 25.7 1953. Franciszek Baron, Ryszard 
Datko, Paweł G riner i Leon Korbecki. U rządzenie zastępu
jące wózkiem napędzanym  liną bez końca transporter kubeł
kowy do odżużlania palenisk kotłowych. 

25a 3073. 14.7 1953. Andrzej B izberg-Abram ski. P rzero
bienie ręcznych m aszyn dziewiarskich saneczkowych na pół
automaty.

25a 3170. 31.7 1953. Edmund Głębowski. Przeróbka m a
szyn kotonowych „R eading“ na poszerzane.



668 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO N r  5 /1 9 5 3

25a 3171. 31.7 1953. Stefan Tworkiewicz. Przebudowa 
aparatu  nadpiętkowego („piram idal“) w maszynie kotonowej 
systemu HSL.

25a 3267, 3268. 19.8 1953. Józef Budzyński i Stefan Nie- 
brzydowski. Mechanizm pozwalający na wyeliminowanie 
wielokrotnego dekowania na jedno miejsce w pracy m a
szyn kotonowych.

29b 3069, 3070. 13.7 1953. Włodzimierz Wroński i W acław 
Sopiela. Zastosowanie amoniaku zam iast hydrosulfitu do 
stabilizacji wiskozy kazeinowej.

30g 3169. 31.7 1953. M gr Tadeusz Chmielewski. Zmiana 
technologii konfekcji worków do lodu na szyję celem zwięk
szenia wydajności produkcji.

30h 3084. 17.7 1953. Andrzej Rusin. Ulepszenie konstruk
cji młynka do m ielenia/m iazgi szczepionki ospowej.

30h 3131. 25.7 1953.  Tadeusz Bigda. Ulepszenie sposobu 
wytw arzania albuminy przez zastosowanie podgrzewania 
krwi przed wprowadzeniem jej do suszarki w alcowo-próż- 
niowej.

30h 3240. 12.8 1953. Jerzy Majewski. Metoda określania 
wielkości bakterii przy zastosowaniu komory Thoma.

31c 3193—3195. 6.8 1953. S tanisław Peroń, Bogumił R a
czyński i Mieczysław Konieczny. Ulepszony sposób odlewa
nia żeliwnych walców polerów zespolonych.

34b 3192. 6.8 1953. Hieromin Trojanowski. Ulepszenie m a
szyny do krajania chrzanu do produkcji suszu.

35a 3085. 18.7 1953. Jan  Liberka. Zaprojektowanie am or
tyzatora, dostosowanego do liny nośnej zasobnika węglowego.

35c. 3214. 7.8 1953. Franciszek Żak. Kołowrot dwubębno- 
wy z mechanizmem sprzęgłowym i hamulczym ulepszonej 
konstrukcji.

35d 3154. 29.7 1953. Tadeusz Lipiński. Zaprojektowanie 
konstrukcji podnośnika ruchomego do załadunku i w yładun
ku ciężkich przedmiotów.

36c 3115, 3116. 20.7 1953. Michał Wolski i W ładysław  To- 
meczko. Nagrzewnica parowo-powietrzna ulepszonej kon
strukcji, dająca znaczne oszczędności na m ateriale i robo- 
ciźnie.

36c 3149. 29.7 1953. H erbert Gonsior. Spaw any kocioł n i
skiego ciśnienia ulepszonej konstrukcji.

36e 3220. 11.8 1953. Jan  Duliba. Piec do równoczesnego 
ogrzewania żwiru i wody do betonowania w okresie zimo
wym. 

37a 3145, 3146. 29.7 1953. Inż. Michał Ehrenwert i Bo
lesław  Gromadko. Przyrząd ułatw iający wykonywanie spoin 
w żeberkach pustaków D. S.

37b 3191. 6.8 1953. Zygmunt Kubaty. Zaprojektowanie 
stosowania cegły perforowanej, ułatwiającej podział jej na 
części.

37e 3290. 20.8 1953. Tadeusz Pająk. Ulepszony sposób 
szalowania wykopów, wykonywanych przez koparkę m echa
niczną przy budowie kanałów  o głębokości trzech metrów.

38a 3155. 29.7 1953. Henryk Kalus. Zaprojektowanie do 
heblarki grubościowej walu z wieloma pilami tarczowymi do 
nacinania rdzeni do płyt stolarskich.

38a 3255. 19.8 1953. Antoni Pellowski. Uproszczony spo- 
sób wytwarzania łańcuszków do pił łańcuchowych oraz 
obróbki termicznej jej części.

38b 3168. 31.7 1953. Karol Szmatłoch. Przyrząd pozw ala
jący na wykorzystanie ręcznej elektrycznej czyszczarki do 
drewna do wykonywania wpustów i wżłobień w  ram ach 
okiennych i podobnych wyrobach.

38g 3279. 19.8 1953. Józef Dadej. Przyrząd oraz składany 
stojak rurowy ułatw iający i ulepszający wiązanie faszyny.

39a 3204. 7.8 1953. Andrzej Neyman. Ulepszenie konstruk
cji bębnów do konfekcji opon dużych rozmiarów.

40a 3215. 7.8 1953. Jan  Figiel. Ulepszona konstrukcja re 
tort do pieców redukcyjnych.

40c 3307—3309. 21.8 1953. Alojzy Sztucki, Jan  Doering 
i Robert Borowy. Metoda przeróbki anodowych szlamów cy
nowych na cynę metaliczną.

41d 3219. 7.8 1953. Zaprojektowanie pneumatycznego u rzą
dzenia transportowego w procesie produkcji filców tech
nicznych.

41d 3218. 7.8 1953. Zmiany konstrukcyjne przy foluszu 
jednomłotowym do produkcji filców technicznych.

42b 3043, 3044. 6.7 1953. S tanisław  Markowski i Bronisław  
Keller. Urządzenie do dokładnego ustawiania docieranych 
noży w głowicach frezowych.

42b 3281, 3282. 19.8 1953. Jan  Nentwig i Alfons Glazer. 
Zastosowanie w budownictwie okrętowym trasow ania optycz
nego za pomocą aparatu projekcyjnego.

42b 3291. 21.8 1953. Paweł Badura. Uniwersalny rucho
my przyrząd do trasow ania półfabrykatów, szczególnie od- 
kuwek.

42c 3100. 18.7 1953. Inż. Tadeusz Sosnowski. Zaprojekto
wanie znaczka pomiarowego do tarcz celowniczych Kern‘a.

42e 3265, 3266. 14.8 1953. Franciszek Laskowski i Sylwe
ster Bieliński. Zastosowanie do gazomierzy mieszkaniowych 
membrany ze specjalnej tkaniny impregnowanej, zastępują
cej mem brany skórzane.

42f 3123. 21.7 1953. Stanisław  Dawidowicz. Skonstruow a
nie specjalnej, wagi oraz zastosowanie w ag tych w komple
cie jako sposobu usprawniającego kontrolowanie masy od
ważników.

42f 3125, 3126. 25.7 1953. Jan  Kowalski i Tadeusz Grani- 
ca. Ulepszona dławiczka uszczelniająca odmulacz parowo
zów serii Ty-246.

42g 3136, 3137. 25.7 1953. Tadeusz Jeliński i Henryk No- 
wisz. Ulepszenie konstrukcji dźwigni do podnoszenia ram ie
nia adaptera.

42h 3079, 3080. 16.7 1953. Jan  Głogoczowski i Zofia B ier
nat. Metoda ilościowego względnego spektrochemicznego 
oznaczania pierwiastków.

42k 3251. 14.8 1953. Franciszek Łabuz. Ulepszona kon
strukcja ciągomierzy olejowych, umożliwiająca produkowa
nie ich o różnych zakresach w skazań do 100 mm ST. W. 
w jednym obudowaniu.

42k 3109, 3110. 20.7 1953. Franciszek Kostecki i Adam 
Klehr. Zastąpienie proszku importowanego do defektoskopu 
„M agnaflux“ proszkiem otrzymanym przez wykorzystanie 
odpadkowego py łu  magnetycznego ze szlifierek.

42k 3261. 14.8 1953. Spirydon Albański. M aszyna do ba
dania ścieralności m ateriałów skalnych.

42l 3095. 18.7 1953. Franciszek Zastawniak. Metoda b ada
nia platyny i jej stopów na kamieniu probierczym jodową cie
czą probierczą.

42l 3132. 25.7 1953. Jerzy Kaps. Metoda oznaczania części 
niepalnych w pyle kopalnianym zawierającym  pył wapienny.

42l 3213. 7.8 1953. Włodzimierz Jaworski. Automatycznie 
działający aparat probierczy przy przenośnikach taśmowych 
do m ateriałów  sypkich.

46c 3058. 6.7 1953. Bolesław Sztykiewicz. Zaprojektowanie 
składu chemicznego materiału oraz zmian konstrukcyjnych 
w produkcji głowic samochodu „Skoda“ 706 R.

46c 3152, 3153. 29.7 1953. Pankracy Sankowski i Hieronim 
Czajkowski. Dodatkowe urządzenie przy ciągniku „U rsus" 
do gaszenia iskier wydostających się z rury wydechowej.

46e 3226, 3227. 11.8 1953. Stanisław  Guzik i Jerzy O strow 
ski. Przenośny apara t do sprawdzania poziomu paliwa w ko
morze pływakowej gaźnika.

47f 3321. 21.8 1953. Olgierd Bochnar. Sposób poprzeczne
go i podłużnego spawania rur z zastosowaniem wkładek 
przeciwsoplowych.

47g 3293. 21.8 1953. Kazimierz Kordys. Automatyczny 
bezpiecznik odpowietrzający cykloheksanol.

49a 3102. 20.7 1953. W ładysław  Rataj. Przyrząd ulepsza
jący produkcję kółek pasowych do wrzecion przędzalni
czych.

49a 3158.  29.7 1953. Edward Myja. Przyrząd  do  seryjnego
cięcia ru r i prętów na tokarce.

49a 3216. 7.8 1953. Teofil Skrzyński. Sprężynująca tulejka
redukcyjna do wierteł ze stożkiem „M orse'a“

49a 3263, 3264. 14.8 1953. S tanisław  Kazimierski i S te
fan Sadowski. Ulepszony sposób mechanicznego profilowa
nia noży do obróbki ślimacznic, szczególnie wielozwojowych.

49c 3177, 3178. 31.7 1953. M gr inż. Benedykt Wieczorek
i Gerard Kaszta. Uchwyt elektromagnetyczny, szczególnie do
stosowany do frezowania łopatek turbinowych.

49c 3186. 3.8 1953. Wawrzyn Skibe. Przyrząd i zmiana 
sposobu produkcji sworzni do łączenia segmentów łańcucha 
przenośnika zgrzebłowego typu PZL— 1/25.

49c  3221. 11.8 1953. Alfred Kozak. Specjalny uchwyt do
mocowania stempli przy obróbce ręcznej.

49c  3225. 11.8 1953.  Gustaw  Glaubitz. U niwersalny
uchwyt-podzielnica do dłutowania wieloboków w otworach.

49c  3241. 12.8 1953.  Hubert Górzny. Uproszczony przy
rząd do ostrzenia pil tarczowych.

49d  3059. 13.7 1953.  Franciszek B aran. Noże krążkowe
do wiórkowania kół zębatych.

49d 3222—3224. 11.8 1953. Antoni Gołuch, Teofil Rajski 
i Emil Tyc. Metoda i oprzyrządowanie do współbieżnego fre
zowania kół zębatych na frezarkach obwiedniowych.

49e 3252, 3253. 14.8 1953. Ryszard Szempliński i Józef
Kociszewski. Przyrząd do równoczesnego gwintowania dwóch 
półosiowych otworów o różnych średnicach gwintów i do
wolnym skoku.

49h 3112. 20.7 1953.  W ładysław  Kaźmierczuk. M aszyna
o ulepszonej konstrukcji, zginająca równocześnie oba boki
szczytów do łóżek metalowych
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49h 3243.  12.8  1953. Robert Kinecki. P rzyrząd do  po
w iększania średnicy nagw intow anych wieczek do słojów.

49h 3333.  22.8  1953. Ernest Ficek. Sposób gięcia  ru r  bez
piaskowania.

52a 3156, 3157. 29.7 1953. M ichał Szymczak i S tan islaw  
M uras. Zastąpienie istotnych części mechanizmu obrzucarki 
typu „Overlock“ częściami konstrukcji uproszczonej.

55d 3176.  31.7  1953. S tanislaw  P ad ło. U rządzenie  do
przetaczania czopów cylindrów na miejscu.

56a 3303, 3304.  21.8 1953. W ładysław  Nowak i  Andrzej
Nowak. Zaprojektowanie napycharki do wałków tapczano
wych z wykorzystaniem do tego celu starej tokarki.

59c 3074. 16.7 1953. Tadeusz Mioduszewski. A paratura  
z elektrycznym sterowaniem do autom atycznego p rzetłacza
nia ścieków.

63e 3064. 13.7 1953. S tanisław  Kosowski. O przyrządow a
nie do łatania opon o wym iarach 2100 X 24 ciągnika 
„Euclid“ za pomocą pary pod ciśnieniem.

64b 3201. 7.8 1953. M ieczysław Dulat. U rządzenie do m e
chanicznego lakowania i stem plowania zakorkowanych bu te
lek z winem.

65a 3246. 12.8 1953. Bernard  Stefanowski.  U lepszony
am ortyzator do liny holowniczej motorówki.

67a 3038. 6.7 1953. Alfons Kotlewski. Przystaw ka do szli
fierki do ostrzenia pił tarczowych.

67a 3107, 3108. 20.7 1953. Zdzisław  Gozdek i W ładysław  
Koźbial. Półautomatyczny przyrząd do rów noczesnego szli
fowania większej ilości igieł „Jube“.

67a 3205, 3206. 7.8 1953. Em anuel Ciupke i P io tr Skow 
ron. Ulepszona konstrukcja szlifierki do w ygładzania szam o
towych podłóg pieców przemysłowych.

67a 3207—3209. 7.8 1953. Edward M alesa, Bolesław  
Psonka i Józef Zajaś. U rządzenie szlifierskie na suporcie to 
karki do szlifowania trzpieni walcowniczych.

67b 3172—3175. 31.7 1953. Roman Białas, Andrzej P iłat, 
Józef Zastowski i Kazimierz M aryniak. Piaskownica ulepszo
nej konstrukcji typu przenośnego.

74a 3254. 14.8 1953. Henryk Jureczek. Samoczynnie dzia
łające urządzenie sygnalizacyjno-ostrzegawcze przy głównych 
m aszynach tartacznych.

74b 3076. 16.7 1953. Stefan Grabski. P rzyrząd elektryczny 
do przekazywania na sterownicze stanowisko pielgrzym a w ła 
ściwego ciężaru zważonej rury.

76c 3039. 6.7 1953. M arian Borkowski. U rządzenie do 
autom atycznego wyłączania poszczególnych głowic w roz
ciągarkach i niedoprzędzarkach.

80c 3257. 14.8 1953. Franciszek Kapusta. Przeróbka za 
sadniczych części pieców do wypalania wyrobów m agnezyto
wych.

81b 3256. 14.8 1953. S tanisław  Schneider. U rządzenie do 
mechanicznego lakowania i etykietowania butelek na  taśm ie.

81c 3198—3200. 6.8 1953. S tanisław  Obidowicz, S tan i
sław  Domański i Jan  Mrozowicz. U rządzenie z dźw ignią noż
ną, umożliwiające szybkie pakowanie jaj za pomocą koszycz
ka do parafinowania jaj.

81c 3202, 3203. 7.8 1953. M ieczysław Wajdowicz i Adam 
Piegłowski. Stabilizator do mechanicznego pakowania ja j za 
pomocą koszyczka do parafinow ania jaj.

91e 3211, 3212. 7.8 1953. Jan  Jarocki i Emil Rybica. U lep
szenie zmechanizowanego transportu  odkuwek przez w szyst
kie oddziały produkcyjne do ekspedycji.

81e 3242. 12.8 1953. Józef Dyrdzik. Winda szybowa ze 
specjalnym i kubłami, z samoczynnym opróżnianiem zaw ar
tości betonu do koleb na wyższych kondygnacjach.

81e 3244, 3245. 12.8 1953. Augustyn Swadźba i Józef S ta 
dek. Ulepszenie ustawienia urządzeń transportowych w  mły- 
nowni masy elektrodowej.

81e 3262. 14.8 1953. Juliusz Mozoła. Hydromechaniczne 
urządzenie do rozładunku owoców ziarnkowych z w agonów  
w raz z systemem wewnętrznego transportu  wodnego,

84d 3217. 7.8 1953. Franciszek Pałys. Pompa i m echa
nizm do hydraulicznego sterow ania pługu spycharek.

86b 3300—3302. 21.8 1953. Bolesław  Zieleziński, K azi
mierz W oźniak i Franciszek Kleczkowski. Zastosow anie sa 
moczynnego hamulca osnowowego.

86c 3133. 25.7 1953. W acław Pijanowski. U lepszony licz
nik trzyzmianowy do krosien.

86d 3160. 31.7 1953. M ieczysław Zasłona. U rządzenie 
zwiększające wydajność m aszyny raszlowej produkującej 
plusz, przez umożliwienie podwojenia osnowy.

87a 3075. 25.7 1953. M ieczysław Sawicki. U lepszony un i
w ersalny ściągacz kół z wałków.

52

OPISY UDOSKONALEŃ TECHNICZNYCH
I USPRAWNIENI

Urząd Patentow y PR L opublikował następujące opisy udo
skonaleń technicznych (OU) oraz opisy usp raw nień  z zakresu 

techniki (O):

ZESZYT 7

3 b O— 1555 Sposób produkcji jednopalcowych rękawic ro 
boczych.

5 d OU—259 Ram a uchylna do przenośników  zgrzebło-  
wych.

5 d O—1556 Sposób wykonywania otw orów  zamykających
przy lutniach wentylacyjnych.

6 c O— 1557 M ieszanka ziół krajowych do produkcji W er
mutu.

12 d OU—228, P ły ty  filtracyjne do p ras parafinowych.
12 i O— 1558 U rządzenie do w ytw arzania nadsiarczanu 

amonu za pomocą elektrolizy.
18 b OU—260 Przebudow a komór żużlowych pieca m arte

nowskiego z zastosowaniem wózków (płyt) żużlowych 
wysuwalnych.

18 b OU—261 Sposób łam ania żużla w komorach żużlo
wych pieców martenowskich za pomocą podnośników 
hydraulicznych.

21 c O— 1560 Przyrząd  do podtrzym yw ania przewodów 
przy w ym ianie słupów odporowych A-owych.

21 d O —1561 Skrzynia do transportu  kom utatorów  w e
w nątrz zakładu.

21 d2 OU—262 Pola m ałogabarytowe typu S006 osłoniętych 
rozdzielni wysokiego napięcia 6 kV o mocy odłączalnej 
100 MVA.

21 e O— 1562 Przyrząd  do uzgadniania faz w kablach.
21 g O— 1563 D em agnetyzator do dużych przedmiotów.
21 h OU—229 Kleszcze spawalnicze.
21 h O— 1564 Ssaw ka w entylacyjna do usuw ania gazów 

przy spaw aniu  zbiorników od w ew nątrz.
22 g OU—263 M asa perłowa.
28 a O— 1565 N atłuszczanie skór rękawiczkowych mydłem 

amonowym kwasów sulfotłuszczowych.
30 h O— 1559 M ieszanka zastępująca w osk pszczeli w m a

sie ołówkowej do brwi.
31 c O— 1566 Żebra żeliwne do rdzeni od lane wraz z dru

tam i w zm acniającymi.
34 i OU—91 M etoda ekonomiczna produkcji mebli.
35 c O—1567 U rządzenie do w ciągania przedm iotów na

słup przy robotach na sieciach napow ietrznych.
35 d O— 1568 D źw igar do prostow ania słupów  linii elek

trycznych.
36 c O— 1553 U chwyt zaciskany m im ośrodam i do próby

wodnej elem entów  grzejników C.O.
37 b  OU—230 N apraw a pali drew nianych uszkodzonych

przez gnicie.
37 b O — 1512 Zamknięcie dźwigniowe form  do produkcji 

belek betonowych D.M.S.
37 e OU—231 Ulepszony sposób rusztow ania wiaduktów

skrzynkowych za pomocą prefabrykowanych słupków 
żelbetowych.

38  c O— 1569 Zastosow anie cegły sproszkow anej zam iast 
pumeksu do w ygładzania powierzchni mebli.

38 f O—1570 Staw nik do składania fasek.
38 h O— 1513 Suszenie drewna (tarcicy).
42 b O— 1571 P rzyrząd do w yznaczania osi otworów. 
42 e O— 1572 P łyn  do wskaźników odległościowych pozio-  

mu wody.
42 k OU—264 E lastom etr wahadłowy.
42 l OU—232 D ostosowanie wagi Figurow skiego do ba- 

 dania u ltram aryny.
42 l OU—233 M etoda oznaczania ilościowego etanolu.
42 l OU—234 M etoda oznaczania ksantogenianów  za po- 

 mocą an a lizy potencjometrycznej.
47 f OU—235 Produkcja seryjna pierścieni żelbetowych.
48 d O — 1573 U zupełnienie wody w aparacie  cynującym za

pomocą natrysku.
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48 d O— 1574 Rury rozpryskujące kwas azotowy w m aszy
nie do trawienia klisz.

49 a OU—236 Przyrząd do wycinania otworów owalnych
w płaskich ścianach kotłowych.

49 a OU—237 W ycinanie wpustów klinowych w  piastach 
wykonywane na tokarkach.

49 a OU—238 Centrówka do nakiełkowywania półfabry
katów wierteł.

49 a OU—239 Narzędziowa głowica rewolwerowa do w ier
tarki.

49 a OU—240 Przyrząd do w ytaczania na w iertarce row 
ków uszczelniających w otworach den sitowych.

49 a OU—241 Szczęki wymienne przy uchwytach zacisko
wych.

49 a OU—242 Głowica do wytaczania z uchylnymi uchwy
tami nożowymi. 

49 a OU—243 Wyrób sprawdzianów otworów przy zasto
sowaniu tulejek w iertarskich i płytek wzorcowych.

49 a O— 1514 Toczenie sworznia za pomocą imaka o dwóch 
nożach.

49 a O— 1515 Przyrząd do w ytaczania gniazd kulistych.
49 a O— 1516 Urządzenie do hamowania.
49 a O— 1517 Hamulec ręczny wrzeciona małych tokarek.
49 a O— 1518 Uchwyt do konika dla wiertła lub rozw ier

taka.

49 a O— 1519 Urządzenie dodatkowe do precyzyjnego obro
towego nastaw iania sań górnych suportu na tokarkach 
precyzyjnych.

49 a O— 1520 Przyrząd do nakiełkowywania.
49 a O -1521 A parat dwunarzędziowy do wytaczania i wy

gładzania wgłębień kulistych.
49 a O— 1522 Przewoźna wiertarka stołowa o napędzie 

elektrycznym. 
49 b O— 1523 Przyrząd do kopiowania mimośrodów na fre

zarce.

49 h O— 1524 Przyrząd do przytrzymywania w ierteł po- 
dłużanych przy spawaniu.

49 h O— 1525 Łączenie płytki ze stali szybkotnącej z trzon
kiem noża ze stali węglistej przez zgrzewanie.

49 h O— 1526 Prostowanie mechaniczne wagonowych ką
towników wsporczych.

49 h O— 1527 P repara t do zgrzew ania płytek ze stali szyb
kotnącej z trzonkami noży ze stali węglistej.

49 h O— 1528 P rasa pneumatyczna do przyciskania płytek 
ze stali szybkotnącej przy lutowaniu ich na noże to 
karskie.

49 h O— 1529 P rasa do prostowania wałków z zastosowa- 
niem czujnika.

57 c O—1530 Ramka do transportu pudełek z filmami.
58 a OU—244 U rządzenie doprowadzające i odprow adza

jące parę i wodę do płyt grzejnych przy prasach hydra
ulicznych wielostopniowych.

58 a OU—245 Przyrząd pneumatyczno - hydrauliczny do 
urucham iania imadeł lub pras hydraulicznych.

64 a OU—246 Regeneracja wybrakowanych, to jest k ru
chych i porowatych korków do korkowania butelek z wi
nem.

64 a OU—247 Sposób wyrobu z, celulozy wiskozowej kapsli 
do butelek.

67 a OU—248 Przyrząd dostawny do szlifowania otworów 
na wytaczarce.

67 a OU—249 Uchwyt centrujący dwustronnie długie frezy 
przy szlifowaniu ich otworów osiowych.

67 a O— 1531 Przyrząd do dokładnego i szybkiego ostrze
nia narzynek „P ittle ra“.

67 a O— 1532 Urządzenie do szlifowania mechanicznego 
prowadnic przy remontach pras ciernych.

67 a O— 1533 Szlifierka pneumatyczna do szlifowania ło- 
patek turbin parowych.

67 a O— 1534 Przyrząd do szlifowania otworów w pierście
niach.

67 a O— 1535 Sposób mycia zaworków prostych po ich do
cieraniu.

67 a O— 1536 Przyrząd do dokładnego ostrzenia noży to 
karskich.

67 a O—1537 Przyrząd do szybkiego ostrzenia noży tokar
skich, strugarskich itp.

68 a OU—250 Zamknięcie do beczek żelaznych.
70 c OU—251 Rysownica zmontowana na biurku.
75 c OU—252 Lakierowanie blach transformatorowych.
80 a O— 1538 Brykietowanie koncentratu miedzi stem ple m  

z podkładką gumoidową.
80 b O—1539 Polewa bezołowiowa do kafli, garnków i g a 

lanterii ceramicznej.
80 b OU—253 Produkcja mas do natryskiw ania ścian ko

mór koksowniczych.
80 c OU—254 Szybkościowa metoda w ypalania ściernic ce

ramicznych w piecu ulowym.
81 a O—1540 Sposób pakowania ramiączek w skrzynie.
81 c O U —255 Urządzenie do szybkiego i dokładnego wy

ładowywania ziemi z koleb.
81 c O —1541 Przyrząd do badania czystości wnętrza be

czek.
81 c O—1542 Skrzynka do przewozu m arynat w słoikach.
81 c O—1547 Przyrząd do przew racania ciężkich beczek 

podczas przeładunku.

81 e O—1543 Kleszcze do przenoszenia słupów.
81 e O— 1544 Wózki transportowe z obrotnicami.
81 e O— 1545 Regeneracja łańcuchów przenośników zgrze

błowych przeznaczonych na złom.

81 e O—1546 Stojak ułatw iający wylewanie cieczy z be
czek.

81 e O— 1548 Belka nośna do ładow ania odlewów do ża- 
rzaka.

81 e O — 1549 Przyrząd do zatrzym yw ania przyczep w ęglo
wych.

81 e O—1550 Koksiaki ruchome do osuszania pomieszczeń.
81 e O— 1551 Urządzenie do podaw ania zaprawy m urar

skiej za pomocą sprężonego powietrza.
84 c OU—256 Kafar linowy „G rab 50“.
86 c O— 1552 Wykładanie bidła fibrą. 
87 a  OU—258 Przyrząd do spaw ania w zastosowaniu do

produkcji masowej.

ZESZYT 8

5 a O— 1575 Bezpośrednie łączenie ru r prowadzących 
przy aparacie wiertniczym typu Crealius.

5 a  O—1576 Zawór hudrauliczny uniemożliwiający pracę 
w iertarki udarowej przy dopływie niedostatecznej ilości 
wody do zwilżania pyłu, w ytw arzanego w czasie jej 

 pracy.

5 b O— 1577 Kosze ochronne do rolek przenośników.
5 d O— 1578 Narzędzie do oczyszczania wózków kopal

nianych.
5 d O—1579 Kotwa fundamentowa do umacniania napę

dów przenośników wstrząsowych.

8 a O— 1580 Specjalna obróbka nici do  szycia ze sztucz
nej wełny w celu zaoszczędzenia procesu wygładzania.

8 a O— 1581 A parat do barwienia wełny na szpulach 
krzyżowych.

8 b O—1582 Urządzeni e do zwilżania parą na czesarce.
10 a O— 1583 Dodatkowe zasilanie wodą natrysków W w ie

ży gaśniczej, przyśpieszające gaszenie koksu.

10 a O— 1584 Przyrząd do czyszczenia ram drzwi pieców
koksowych.

11 c O— 1585 U rządzenie do oklejania grzbietów książek.
11 c O— 1586 Oklejanie okładek książek.
12 d O— 1587 F iltr magnetyczny.

12 f OU— 1265 Latarka rozdzielcza z wziernikiem szkla
nym przy kolumnie rektyfikacyjnej chlorobenzenu.

12 i O— 1588 Zastosowanie dysz w kondensatorze siarki.
13 e O— 1589 Przyrząd w parowozach.
18 a O— 1590 Zastąpienie wapna jako topnika w żeliwia

kach.
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18 b O— 1591 Sposób wybijania wlewków z wlewnic.
18 c OU— 266 Sposób usuw ania zgorzeliny z powierzchni 

wlewka przez stapianie jej w procesie  ogrzew ania 
wlewka przed walcowaniem.

18 c O— 1592 Podpórki z cegły ogniotrwałej do podtrzy
mywania spodu pieców grzewczych.

19 a O— 1593 Przyrząd do podnoszenia toru kolejki w
miejscu wymiany podkładów.

19 e O— 1594 Przyrząd do odsiewania żwiru.
20 b O— 1595 Płaskowniki zabezpieczające przed odkręca

niem się śrub resorowych w parowozach w ąskotoro
wych.

20 c O— 1596 Przyrząd do prostow ania słupków drzw io
wych wagonów towarowych.

20 g O— 1597 Pętla linowa do przetaczania w agonów  na 
przesuwnicę.

20 i O— 1598 Ryglowanie wąskotorowych rozjazdów kole 
jowych.

21 c O— 1599 U rządzenie dźwigniowe do w yciągania z zie
mi słupów linii elektrycznych.

21 c O— 1600 Uziemiacz świdrowy.
21 c O— 1601 Korba izolacyjna do napędu ręcznego odłącz

ników elektrycznych.
21 c O— 1603 Przyrząd do nakręcania nakrętek na sw orz

nie osprzętu tablic rozdzielczych.
21 e O— 1604 Urządzenie do w ykrywania w kablach m iejsc 

zwarcia między żyłami.
21 f O— 1605 Zastosowanie sygnalizacji świetlnej przy 

w adze wagonowej.
21 h O— 1606 Grzałka do topienia laku do lakow ania p rze

syłek pocztowych.
21 h O— 1607 Kleszcze do oporowego zgrzew ania stykow e 

go drutów.
22 g O— 1608 Sposób produkcji ołówków piszących na

szkle, tzw. dermatografów.
22 i O— 1609 Kit do uszczelniania odlewów porowatych.
23 c O— 1610 Urządzenie do zbierania i filtrowania oleju

w urządzeniach hydraulicznych.
24 c O — 1611 Przeróbka palnika gazowego na gazowo-

ropny.
24 g O— 1612 Urządzenie do usuw ania sadzy z kominów. 
24 g O— 1613 Przebudowa popielnika przy parowozie nor

malnotorowym 150 KM.
24 h O— 1614 Zabezpieczenie przed przepalaniem  dolnej 

części zasuwy regulującej grubość w arstwy w ęgla na 
ruszcie kotła.

26 a O— 1615 Ulepszona konstrukcja zamknięcia zbiornika 
węglowego przy generatorze gazowym.

26 b O— 1616 Samoczynne zasilanie wodą wytwornicy ace
tylenowej.

28 b O— 1617 Przyrząd do wycinania uszczelek okrągłych.
29 a O— 1618 M aszyna do cięcia plątanki.

31 a O— 1619 Zastosowanie ochronnych półpierścieni s ta 
lowych do tygli grafitowych do topienia metalu.

31 c O— 1620 Zastosowanie masy formierskiej bez pokostu
do formowania rdzeni.

32 b O— 1621 Rozcieńczalnik do farby kobaltowej.
35 d O— 1622 Wózek do zdejm owania i transportu  korbo-

wodów parowozowych.
36 c O— 1623 U rządzenie do podgrzew ania wody zas ila ją 

cej kotły parowe centralnego ogrzewania.
37 c O— 1624 Uproszczony uchwyt do rynien dachowych.
37 d O— 1625 Haczyki do zamocowania szyb w stalowych

ram ach okiennych.

38 a O— 1626 Sposób przedłużenia piły cylindrycznej do
olowania stempli.

38 b O— 1627 Dostosowanie wyrówniarki do profilow ania 
ram iaków za pomocą kilku par noży.

38 b O— 1628 Przyrząd do prow adzenia i przyciskania 
drewna przy frezowaniu. 

38 c O— 1630 Zacisk taśm ow y do okleinowania oskrzyn do 
stołów.

38 e O— 1631 Urządzenie ochronne pił tarczowych do 
drewna.

38 e O— 1632 U rządzenie ochronne do piły tarczowej do 
drewna.

38 e   O—1633 Podstaw y przesuwne do  obróbki drewna.

42 b  O—1634 P rzym iar nastaw ny do  spraw dzania  kąta
zaostrzenia w iertła  oraz kontroli sym etrii ostrza.

42 b O—1635 U niw ersalny przyrząd do kontroli zaostrze
nia kąta na ta rc ia  gwintowników o średnicy do 30 mm.

42 b O— 1636 Składany rysik stalowy do trasow ania.
42 k O—1637 Dynam om etr do mierzenia momentów skrę

cających (w gram ocentym etrach) oraz dynam om etr do 
mierzenia sił (w gram ach ciężarowych).

42 k O—1638 P rzyrząd  do wyważania  w irników.
42 k O—1639 P rzyrząd  do badania szczelności zaworków 

prostych.
42 l O— 1640 T urbina laboratoryjna.
42 l   O —1641 A para t do destylacji wody.
45 e O—1642 Sposób wydobywania nasion z jabłek.
46 a O—1643 S ta ły  oporowy podgrzewacz elektryczny w

filtrze pow ietrznym  silników autobusowych.
46 d O—1644 F iltr sprężonego powietrza.
47 a O—1645 N itow anie bez osobnych nitów.

47 aO —1646 O sadzenie śrub fundam entowych do obrabia
rek.

17 c O— 1647 H am ulec do zatrzym yw ania wrzeciona w to 
karkach.

47 c O— 1648 Zastosow anie wkładek drew nianych zam iast 
skórzanych przy sprzęgłach elastycznych typu ELK.

47 d O— 1649 S pinanie pasów klam ram i w  miejscu nitów 
typu Crescent.

47 d O— 1650 P rzyrząd  do spinania łańcucha Galla.
47 f O— 1651 Sposób szybkiego uszczelniania pękniętego 

przewodu gazowego.
47 f O—1652 Sposób łączenia rurociągu powietrznego.
47 g O—1653 Regeneracja zaworów iglicowych.
47 g O —1654 Sposób docierania zaw orów  grzybkowych.
48 a O—1655 Sposób zwiększania przyczepności powłok

galw anicznych.
48 d O—1656 Zabezpieczenie przed korodow aniem  zbiorni

ków żelaznych służących do przechow ywania terpen
tyny i benzyny.

49 a O— 1657 Nóż kształtowy tokarski.
49 a O— 1658 Zm iana sposobu obsadzania płytek węglików 

spiekanych w nożach tokarskich. 
49 a O—1659 Sposób toczenia kuli o dużej średnicy.
49 a O—1660 P lanow anie na tokarce czoła krzywo obcię- 

tych w ałków przy użyciu kła z wycięciem.
49 a O— 1661 O praw ka uniw ersalna do noży tokarskich.
49 a O— 1662 P rzyrząd  do toczenia czopów kulistych.
49 a O— 1663 P rzestaw ny  uchwyt nożowy do tokarki kło- 

 wej.
49 a O— 1664 M echanizm  dźwigniowy ham ujący ruch ja ło 

wy tokarki.
49 a O—1665 P rzyrząd  do usuw an ia  złam anych gwintow- 

ników.
49 h O—1666 P rzyrząd  pomocniczy do lu tow ania pudełek.
63 c O— 1667 Dodatkowe kółko naprężające pasek w enty

latora w samochodach. 

63 e O — 1668 P rzyrząd  do ściągania opon samochodowych.
65 a O—1669 P rzyrząd  do uszczelniania szpar w  drew nia

nych dnach barek.
65 a O—1670 Podkładka kolczasta do śrub.
67 b O—1571 Ulepszony zawór piaskownicy.
71 e O—1672 W zmocnienie korpusu siekaczki dwugłowej 

typu Svit.
73 O —1673 Zastosow anie rolek przy skręcaniu lin typu 

Krupp.

76 c O—1674 Z m iana konstrukcji g ita ry  przekładni kół 
zębatych wrzecionicy.

87 a OU— 257 Przyrząd  do skręcania ru r.
87 a O — 1554 Klucz do trudno dostępnych połączeń  ru ro 

wych.
87 a O — 1675 N arzędzie do zaginania gwoździ.
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USPRAWNIENIA Z ZAKRESU TECHNIKI
ZAŚWIADCZENIA O DOKONANIU USPRAWNIEŃ

Grubym drukiem są podane numery zaświadczeń. Po numerach zaświadczeń są  umieszczone daty wystawienia zaświad-
czeń, imiona i nazw iska twórców oraz tytuły usprawnień.

SERIA 1 : PRZEMYSŁ METALOWY 
OBRÓBKA METALI — ODLEWNICTWO

67243. 20.4 1953. Stanisław  Lenarcik. Zmniejszenie liczby 
szpilek formierskich do przytrzym ywania przypinek.

67244. 20.4 1953. Bolesław Jordan. Zmiana sposobu wy
konania podpórek, stosowanych na autom atach do obróbki 
grzejników.

68003. 25.4 1953. Roman Kamiński. Zastosowanie obrotnicy 
w warsztacie mechanicznym do transportow ania walców 
i przedłużenie toru do składania wierconych walców.
 68011. 25.4 1953. Jan  Trębacz. Przebudowa rurociągu pom
py ssąco-tłoczącej.

68021. 25.4 1953. W ładysław  Sikorski. W yremontowanie 
szlifierki do szlifowania walców.

68031. 25.4 1953. Cezary Bartkiewicz. Skonstruowanie 
w iertła kombinowanego do wiercenia otworów i frezowania 
wgłębień na główki wkrętów do drewna.

68066. 25.4 1953. Jan  Musielski. Przypaw anie ślimaka 
w pewnych odstępach do w ałka rdzeniowego.

68075. 25.4 1953. Jan  Zblewski. Skonstruowanie przyrządu, 
ułatwiającego czopowanie na frezarce płyt do pokryw i den 
odsiewaczy.

68076. 25.4 1953. Jan  Zblewski. Skonstruowanie przyrządu 
do czopowania ram ek wkładowych do odsiewaczy.

68077. 25.4 1953. Bronisław  Rau. Opracowanie technologii 
wykonywania wodzideł z  blachy i skonstruow anie odpowied
niego urządzenia do gięcia wodzideł.

68098. 25.4 1953. Jan  Przepiórka. Doprowadzenie zimnej 
wody bezpośrednio do ssaka pompy kondensacyjnej przez 
wbudowanie specjalnego zaworu z rurą.

68139. 25.4 1953. W ładysław  Florczak. W ykonanie przy
rządu do współosiowego ułożenia długich wałków przy to 
czeniu.

68140. 25.4 1953. Edw ard Kurowski. Wykonanie przyrządu 
do kopiowego frezowania sp irali dwuzwojowej o  zmiennym 
skoku. 

68141. 25.4 1953. Albin Woźniak. Zastosowanie przy m łyn
ku do ładowania kapek wkładek z zużytych pasów zam iast 
sprężyn.

68143. - 25.4 1953. Stefan Piekarski. Ustawienie hydraulicz
nych pił ramowych w jedno gniazdo obróbcze, obsługiw ane 
przez jednego pracownika.

68148—68151. 25.4 1953. Ludwik Myślisz, Henryk Wiech- 
niak, Jan  Solarz i S tanisław  Oleśniak. Ulepszenie pompy 
olejowej.

68152. 25.4 1953. Joachim Gil. Zmiana technologii obróbki 
szczęk uchwytów do wierteł.

68166. 25.4 1953. Stefan Oleszczak. Zwiększenie obrotów 
frezarek pionowych.

68173. 25.4 1953. Kazimierz Kosmala. Zastosowanie wy
miennych trzonów w hartowniczych piecach elektrycznych 
i zabezpieczenie spiral przed przepalaniem się.

68174. 25.4 1953. Kazimierz Rzepecki. Zastosowanie ko
ciołka do topienia cyny przy lutowaniu linek stalowych do 
drabin drążkowych.

68175. 25 4 1953. M arian M amiński. Wykonanie z  jednego 
kawałka stali obsady bicza górnego do krosna wężowego 
typu ciężkiego.

68183. 25.4 1953. M arcin Szymański. Połączenie dwóch wy
łączników w jedną całość przy obsłudze dźwigu „D em ag“.
 68185. 25.4 1953. Edward Przybylski. Usprawnienie pracy 
wózków trakcyjnych f-my „R aba“ przez wyeliminowanie nie
wykorzystanej dźwigni w celu zmniejszenia ciężaru wózków
o  357 kg.

68195. 25.4 1953. Henryk Domagała. Zabezpieczenie obie
gowego sm arowania elektrodmuchawy przed brakiem  oleju.

68196. 25.4 1953. W alerian Marzec. Zaprojektowanie 
zmniejszenia ilości kanałków  do klucza przy nakrętkach.

68197. 25.4 1953. W alerian Marzec. W ykorzystanie do pro
dukcji odpadów blachy odpadkowej.

68198. 25.4 1953. Bronisław  M alara. Zmiana sposobu mo
cowania płyty do skrzynki rdzeniowej.

68199. 25.4 1953. Bronisław M alara. Skonstruowanie rdzeni 
bocznych przy wykonaniu formy sań  dolnych wytaczarki model 
CWC.

68200. 25.4 1953. Mieczysław Smorąg. Równoczesne w y
konywanie formy i rdzenia d o odlew ania tarczy do w y
taczarki CWC poz. 811.

68201. 25.4 1953. Stefan Batnia. W ykonanie dźwigni dwu
ram iennej do włączania posuwu poprzecznego stołów w yta
czarek model CWC.

68202. 25.4 1953. Stanisław  Kaczmarek. Rekonstrukcja 
zbiornika do sm arow ania stołu tokarki karuzelowej KN-11-8.

68203. 25.4 1953. M arian Jasiński. Zmiana sposobu wyko
nania listew zębatych tokarki karuzelowej KN-11-8 poz. 1908 
(zam iast z dwóch części o długości 710 mm każda — jako 
jedną całość o długości 1000 mm).

68204. 25.4 1953. Stanisław  Kaczmarek. Wyeliminowanie 
w wytaczarkach CWC i HWC płytki, wskazówki i czterech 
śrubek.

68205. 25.4 1953. Stefan Kozera. Zm iana m ateriału n a 
krętki ślimacznicy korpusu łożyska lunety wytaczarki model 
HWC poz. 2344 z brązu na żeliwo.

68206. 25.4 1953. Stefan Kozera. Rekonstrukcja kaptura 
wytaczarek modeli HWC i CWC.

68207. 25.4 1953. Tomasz Kosin. Zm iana sposobu w ykona
nia śrub dociskowych tokarki karuzelowej KN-11-8 poz. 2418 
(zam iast z 6-ciokąta-36 mm — z m ateriału  o średnicy 24 mm
z frezowaniem kw adratu 19 mm).

68208. 25.4 1953. Tomasz Kosin. Skrócenie zwoju śruby 
HWC poz. 2334 od góry o 200 mm i od dołu o 60 mm, śruby 
pociągowej rękaw a HWC poz. 1388 od końca o 100 mm oraz 
śruby pociągowej lunety CWC poz. 2426 od góry o 50 mm.

68209. 25.4 1953. Tadeusz Krywult. Zm iana technologii wy
konania zaczepu przez odlewanie ciężarka wraz z zaczepem.

68210. 25.4 1953. Franciszek Sznacke. Wyeliminowanie ob 
róbki otw oru o średnicy 4 w tarczy licznika.

68211. 25.4 1953. Józef Fołta. W yeliminowanie gradow ania 
nakrętek do skręcarek 3 SSW i 3 SK.

68212. 25.4 1953. W alenty H etnał. Przebudowa pieca elek
trycznego do hartowania.

68213, 68214. 25.4 1953. Kazimierz M atloch i W ładysław 
Szczotka. Zmiana technologii obróbki czopa rys. 3 
SK-0913-1 przez zmianę planu operacyjnego.

68215. 25.4 1953. Jerzy Pietruszka. Przyśpieszenie cyklu 
produkcyjnego obróbki pokrywy górnej do „wind“.

68216. 25.4 1953. Michał Dutka. Zm iana konstrukcyjna po
krywy nr 3A-0479 w celu wyeliminowania pierścienia do 
przedłużania kołnierza.

68222. 25.4 1953. W alenty Kubica. Zastosowanie jedno
stronnie zużytych łączników z brązu do łączenia przewodów 
kolejki linowej.

68223. 27.4 1953. Franciszek Fryc. Zastosowanie przyrządu 
w iertarskiego do wiercenia otworów w walcach walcarki do 
walcowania bednarki.

68226. 27.4 1953. Eryk Bensz. W zmocnienie płaskownikiem 
brzegów kubłów, służących do transportu  miału węglowego.

68228, 68229. 27.4 1953. Roman Kawalec i Antoni Wypler. 
Zastosowanie dodatkowego łożyska do przejmowania części 
nacisku na wał ślimacznicy napędu leja olbrotowego.

68230. 27.4 1953. Inż. Stanisław  Wocko. Zastosowanie z a 
wieszenia sita  przosiewacza na czterech wieszakach, umoco
wanych przegubowo w ram ie nośnej.

68234. 27.4 1953. Alojzy Brzozowski. Zaprojektowanie 
urządzenia, pozw alającego na zasilanie wytwornicy wodoru 
i tlenu parą z kotłowni.

6S235. 27.4 1953. Bronisław W alento. Zaprojektowanie 
urządzenia dźwigniowego do czyszczenia tulejek.

68236. 27.4 1953. Zdzisław Chojecki. Zastosowanie krzy
wek nr . K-93-01 do automatu „Index 24“ oraz krzywek 
nr K-93-02 do autom atu „Skoda 20“ przy obróbce części 
4-29.

68239. 27.4 1953. Antoni Smólski. Zaprojektowanie opraw 
ki do mocowania zużytych tarcz szlifierskich do szlifowania 
gwintów w celu dalszego ich wykorzystania.
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68240. 27.4 1953. Czesław Kubiak. Przystosow anie aparatu  
Svedr'a do badania ewolwenty zębów noży dzwonowych.

68241, 68242. 27.4 1953. Teofil Lubiński i Zenon W ysocki. 
Zaprojektowanie pomocniczego urządzenia do polerow ania 
matryc.

68249. 27.4 1953. Leon Kominek. Zm iana zwykłych kól 
pasowych na kola o paskach klinowych do napędu m aszyny 
nr 1.

68250. 27.4 1953. Czesław K rajniak. Zastosow anie do po
miarów przedmiotów obrabianych w tarczy tokarskiej spec ja l
nego przyrządu wyznaczającego oś tokarki.

68255, 68256. 27.4 1953. Kazimierz Będkowski i M ikołaj 
Daca. Zastosowanie przyrządu, sk ładającego się z pługów, 
do m ieszania masy formierskiej w młynie kołowym.

68257. 27.4 1953. Walery Bujak. Zastosowanie urządzenia, 
ułatw iającego wprowadzenie prętów  do prostownicy.

68266/ 27.4 1953. Bernard Kost. Zastosowanie specjalnego 
noża do strugania rowków.

68267. 27.4 1953. E rnest Skatuła. Zastosowanie przyrządu 
do toczenia wgłębień promieniowych.

68269, 68270. 27.4 1953. W ładysław  Marczewski i M ieczy
sław  Porębny. Zmiana konstrukcji rur piaskownicy.

68272. 27.4 1953. Kazimierz C em bala. Z astosow anie spe 
cjalnych okularów przy utw ardzaniu  noży z e s ta li  SS na zg rze
warce elektrycznej.

68273. 27.4 1953. M arian Zając. Zaprojektowanie przen ie
sienia stacji prób d la  wind i głowic z montażu nr 2 na  p la 
cówkę wytaczarek.

68274. 68275. 27.4 1953. Rudolf Gabryś i Ludwik Czernek. 
W ykonanie przyrządu do frezow ania rurek poebonitowanych 
do m aszyny przędzalniczej.

68276, 68277. 27.4 1953. S tan isław  Szura i Kazimierz R ut
kowski. Zaprojektowanie wstaw ki szklanej do przewodu do
prow adzającego olej celem spraw dzania obiegu o leju  przy 
m aszynie WP-2.

68278. 27.4 1953. Franciszek Dziewiątka. W yeliminowanie 
rdzenia przy modelu pokrywy do WP-2 rys. 2A-0183.

68279. 27.4 1953. Jerzy Pietruszka. Uspraw nienie gw in to 
w ania nakrętek.

68280. 27.4 1953. Leopold H andzlik. W ykonanie noża m o
dułowego do obróbki ślimaków.

68286. 27.4 1953. Stanisław  Lorenc. Ulepszenie konstrukcji 
im adła do skręcania resorów.

68295. 27.4 1953. Juliusz Kossowski. W ykonanie operacji 
odginania ostatnich zwojów sprężyn na automacie zam iast sto  
sow ania specjalnej operacji.

68296, 68297. 27.4 1953. Edw ard Maul i Edward W agner. 
W ykonanie przyrządów do produkcji sprężyn 20.35.08.220.2.

68298, 68299. 27.4 1953. Edw ard W agner i Edward M aul. 
W ykonanie przyrządu do produkcji pierścieni w edług rys. 
S. 42. 16. 23. a.

68300, 68301. 27.4 1953. Edw ard W agner i Edward Maul. 
W ykonanie przyrządu do produkcji sprężyn P. 01. 10. 23. d.

68302, 68303. 27.4 1953. Edw ard W agner i Edward Maul 
W ykonanie przyrządu do produkcji sprężyn M. 03. 12. 19.

68304, 68305. 27.4 1953. Edw ard W agner i Edward Maul. 
W ykonanie przyrządu do produkcji pierścieni 51 .35.03.038.

68306. 27.4 1953. Zygmunt Lewiński. Skonstruow anie przy
rządu do s trugan ia  segm entów  rusztu  gazogeneratora.

68307. 27.4 1953. Józef Mieszczak. Opracowanie sposobu 
mocowania wężownicy o małej średnicy przy zalew aniu że
liwem.

68308. 27.4 1953. Stanisław  Kniszner. Sposób wykrywania 
błędu konstrukcyjnego podnośników hydraulicznych.

68309, 68310. 27.4 1953. Józef Migda i inż. M arian R osz
kowski. Zmiana konstrukcji zbiorników powietrznych do sprę  
żarek .

68311, 68312. 27.4 1953. Alojzy Antczak i Józef K ądziołka 
Zm iana sposobu wykonywania den rur grzejników.

68313, 68314, 27.4 1953. Józef Salisz i W ładysław  Partyka. 
Zm iana sposobu wykonania dylatacji w entylatorów i oddzie
laczy.

68315. 27.4 1953. Jan  Salach. Zm iana śrub kołkowych, m o
cujących rury z chłodnicą sprężarki, na śruby z łbem.

68316—68318. 27.4 1953. W ładysław  Banachowicz, W łady
sław  Nemeczek i Stefan Knuplerz. Opracowanie sposobu m o
cowania blach przy cięciu ich za pomocą nożyc.

68319—68321. 27.4 1953. Ju lian  Wawak, Julian Mrożek
i W ładysław Niemeczek. Skonstruow anie przyrządu do znacze
nia wypukłych segm entów  stożkowych.

68322. 27.4 1953. Ludwik M usiał. Zm iana sposobu w ykona
n ia  segm entów den.

68323. 27.4 1953. Józef Kądziołka. Zm iana m ateria łu  do 
wyrobu rur ze sta li nierdzewnej przy produkcji grzejników  
na rury dwudzielne ze stali kwasoodpornej i sta li 010.

68324. 27.4 1953. Zygm unt Lewiński. Zm iana operacji s tru 
gania  rusztu generatora.

68325, 68326. 27.4 1953. M ieczysław M aciarz i Józef J a 
błoński. W ykonanie we w łasnym zakresie wypycharki z bla
chy mosiężnej przy m aszynach OB-2.

68335. 27.4 1953. Florian Szymczak. Skonstruow anie przy
rządu do szlifow ania noży.

68336. 27.4 1953. Jerzy  Titz. Skonstruow anie podtrzymek 
do toczenia wałków.

68337. 27.4 1953. Inż. Zdzisław  W ajs. Zm iana procesu 
technologicznego produkcji rolek.
 68338. 27.4 1953. Henryk Holland. Skonstruow anie przy
rządu do wykonywania konsolki.

68339. 27.4 1953. M arian Bartczak. Skonstruow anie przy 
rządu do wiercenia otworów w obrabianej części.

68340. 27.4 1953. Jan  Kocemba. Skonstruow anie p rzy rzą
du do wiercenia i gw intow ania nakrętek.

68346—68349. 27.4 1953. W lazłowicz, Teofil Królikowski, 
Stefan Furs i Lech Migowski. Opracowanie instrukcji do o b 
sługi frezarki obwiedniowej.

68350. 27.4 1953. Henryk Holland. W ykonanie przyrządu 
do w yginania i w iercenia otworu w zaczepie.

68351, 68352. 27.4 1953. Bronisław  W ieszczak i W acław 
Kossowski. Zaprojektowanie uproszczonego sposobu w ykona
nia odstawiaczy.

68353. 27.4 1953. Edmund Stanek. U łatw ienie w yjmowa
nia wkładek wrzecion.

68356. 27.4 1953. Czesław Kulma. Zm iana konstrukcji m a
tryc do zaprasow yw ania opóźniaczy przez zastosow anie w y
miennej części środkowej.

68370. 27.4 1953. K onstanty Furm anowicz. Zaprojektowanie 
zmiany konstrukcji zaw ias parnika 450 ltr.

68372. 27.4 1953. Ignacy Niemirowski. Zaprojektow anie po
destu drew nianego przy  żeliwiakach.

68378. 27.4 1953. Adam Miśkowski. W ykonanie przyrządu 
do ostrzenia noży.

68384. 27.4 1953. Zenon Wiśniewski. Skonstruowanie 
przyrządu do ostrzen ia  pił tarczowych.

68387. 27.4 1953. Bernard M alinowski. Zam ontowanie osło
ny pedału młota m echanicznego, zabezpieczającej przed n ie 
szczęśliwymi w ypadkam i.

68389. 27.4 1953. Stefan M argiela. W ykonanie burtochro- 
nu za pomocą piły elektrycznej.

68390. 27.4 1953. Kazimierz W arszewski. Zastosowanie 
urządzenia z w entylatorem , zasysającym  gazy podczas sp a 
wania łukowego w m ałych pomieszczeniach.

68391. 27.4 1953. Stefan M argiela. Skonstruow anie toczaka 
ze zbiornikiem, zw ilżającym  toczak od góry, oraz ze zbiorni
kiem na dole do zbierania ściekającej wody.

68392. 27.4 1953. Czesław Perzanow ski. Zastosowanie 
cyrkla do w ypalania krążków i otworów o  dowolnej średnicy.

68393, 68394. 27.4 1953. Tomasz Strzelecki i Edward H er
zog. Zastosow anie naprężacza pasa, łączącego sprężarkę 
z prądnicą, elim inującego przerw y w ruchu.

68396, 68397. 27.4 1953. Jan  Jaszczak i Stanisław  Kacz
marek. Zastosow anie piasku zam iast mączki kwarcytowej p rzy 
obmurówce i konserw acji p a len isk a  pieca odlewniczego.

68398. 27.4 1953. Ryszard Stelzer. Skonstruow anie w y ta 
czarki tulei stw orznia tłokowego „U rsus“.

68399. 27.4 1953. K ajetan Różycki. W ykonanie zastępczego 
wyłącznika drzw iow ego do autobusu nr 52.

68400. 27.4 1953. Kazimierz Drwięga. Uproszczenie kon
strukcji koła do zw ijania węży gumowych na  samochodach po
żarniczych.

68401. 27.4 1953. Jerzy Tomaszczak. Zm iana technologii 
wykonania otw orów  w osłonie bębna ham ulcowego przycze
py P 3.

68402. 68403. 27.4 1953. Bronisław  W ojtowicz i Stefan 
Bylica. Zmiana technologii wykonania w łazu do cystern 70W.

68404. 27.4 1953. W iktor Gościński. P rzesunięcie kurka spu 
stowego w zbiorniku benzyny w wozach pożarniczych.

68405. 27.4 1953. Jan  Fic. Zm iana konstrukcji zaw ias 
drzwiczek schodka w wozach pożarniczych.

68408. 27.4 1953. W ładysław  Kiela r. Zm iana technologii 
wykonania osi rolki sk ręta  przyczepy F3.

68407. 27.4 1953. S tanisław  Adamiak. Zm iana sposobu wy
konania płytki ściągacza tylnego do N-71.

68408. 27.4 1953. Antoni Bar. Zm iana technologii w ykona
nia trzpienia szelki w  wozach pożarniczych.

68409. 27.4 1953. Józef Szczupak. W ykorzystanie odpad
ków żeliwa w przecinalni jako półfabrykatów .

68410. 27.4 1953. Kazimierz Drwięga. Zm iana konstrukcji 
ryglow ania motopompy N-70.

68411. 27.4 1953. Zdzisław  B ajger. Zm iana procesu techno
logicznego przy w ykonywaniu zaw ias do drzwi wozów po
żarniczych.

68412. 27.4 1953. E ugeniusz Bar. Zastosow anie samoczyn
nego w yrzutnika przy wyrobie opasek resowych, zginanych 
na prasie.
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68413. 27.4 1953. Eugeniusz Sabat. Zmiana sposobu łącze
nia płyt skrętowych z belkami nośnymi przyczepy P3.

68414. 27.4 1953. Antoni Bar. Zaprojektowanie matrycy do 
wycinania półek w dwuteownikach na słupki tramwajowe.

68425, 68426. 27.4 1953. Emil Sztefko i Adam Karcz. Wy
eliminowanie otworu we wkręcie złącza przewodu przelewo
wego. 

68427. 27.4 1953. A lfred M aślanka. Zastosowanie przy 
uszkodzonych silnikach elektrycznych bandaży w zm acniają
cych z płaskownika.

68428. 27.4 1953. Kazimierz Wojewodzie. W ykonanie klucza 
do przykręcania nakrętek mocujących głowice.

68429. 27.4 1953. Tadeusz Leśniak. Wyeliminowanie śle
pego otworu w uchwycie odprężnika. S61. 12.30.

68430. 27.4 1953. Emil Sztefko. Zastosowanie w części S.60 
19.21 rowka zam iast trudnego do, wiercenia otworu o  śred
nicy 4 mm.

68431—68433. 27.4 1953. Bolesław Babiński, Roman Ślu
sarczyk i Leon Ramza. Skonstruowanie przyrządu do moco
wania kół zamachowych do S. 60. 64 na stole dłutownicy.

68434, 68435. 27.4 1953. Jerzy Rokowski i M ieczysław Zoń. 
Wykonanie przyrządu do zespołowego frezowania wsporników 
dźwigienek S.64. 

68436. 27.4 1953. Ryszard Lot. Wyeliminowanie  dodatko
wej obróbki wspornika dźwigienek S. 62. 14. 13a.

68437—68439. 27.4 1953. Emil Sztefko, Stanisław  D yrlaga 
i inż. Stanisław  Buksa. Zaprojektowanie przyrządu do spraw 
dzania kół zębatych rozrządu S. 61. S.64.

68440, 68441. 27.4 1953.  Eugeniusz Pająk i W ładysław  P a 
piernik. Zabezpieczenie zaworów silników spalinowych wyso
koprężnych przed wpadnięciem do cylindra.

68442, C8443. 27.4 1953. M arian Smaza i Rudolf Beschel 
Przedłużenie wrzeciona szlifierki.

68444. 27.4 1953. Stanisław  Kołodziejczyk. Zm iana n a 
pędu piły mechanicznej z łańcuchowego na napęd paskam i 
klinowymi.

68445, 68446. 27.4 1953. Henryk Łysoń i Józef Stanisławek. 
Skonstruowanie przyrządu do frezowania otworów kolektora 
spalin.

68447. 27.4 1953. Stefan Rokowski. Zaprojektowanie spe- 
cjalnych śrub roboczych do skręcania korbowodów przy roz
taczaniu ich do osadzania panewek.

68448, 68449. 27.4 1953. Stefan Woźny i Stefan Dąbrowski. 
Skonstruowanie przyrządu do wycinania w blasze otworów
o  różnych średnicach.

68450. 27.4 1953. Emil Sztefko. Zastosowanie nakiełka na 
zazębiaczu S. 60-13-22a.

68451, 68452. 27.4 1953. Jan  M asiński i W ładysław Papier
nik. Wykonan ie  w iertła do wiercenia otworów w tarczach 
szlifierskich.

68454, 68455. 28.4 1953. E mil Sztefko i Józef Czubak. 
Skonstruowanie przyrządu do mycia i płukania gaźnika sil - 
n ików S. 60. 

68456. 28.4 1953. Franciszek Fryś. Zmiana sposobu przebi
jania  numerów silnika S. 60-S. 64.

68463. 28.4 1953. Paweł Lorek. Zastosowanie ochraniacza 
śruby pociągowej strugarek  poprzecznych.

68468. 28.4 1953. S tanisław  Rawski. Zmiana procesu tech- 
nolo g icznego obróbki detalu Ja-9131.

68472. 28.4 1953. Karol Dyczek. Ponowne zastosow anie do 
żłobkarek zużytych pierścieni rozdzielczych po podfrezowaniu 
zębów.

68473. 28.4 1953. M arian Cacek. Przerobienie narzędzia 
wtryskowego do osłony JW-3.

68482. 28.4 1953. M ieczysław Gąsior. Zastosowanie kół 
stożkowych z zużytej zamykarki puszek kwadratowych.

68483. 28.4 1953. Edward Kuklis. Zastosowanie podwijania 
na półautomacie krawędzi przy końcówkach gwintowanych.

68484. 28.4 1953. G erhard M ildner. Wykonanie zabieraka 
do toczenia walów n a  tokarce.

68486. 28.4 1953. Józef Eltzner. Skonstruowanie przyrządu 
do rozbijania ru r kotłowych.

68487. 28.4 1953. Jerzy H arazim . Zastosowanie szlifierki 
s u portow ej do sz lifo w a n ia  tu lei cylindrycznych .

68488. 28.4 1953. Stefan Marzec. Skonstruowanie szlifierki 
do szlifowania otworów, mocowanej w miejscu im aka na 
suporcie tokarki.

68493. 28.4 1953r Włodzimierz Rýczko .  Usprawnienie w y
konywania siatki przy tarczach łożyskowych.

68496. 28.4 1953. Edward Rogala. Ulepszenie uchwytu do 
cięcia m etali palnikiem.

68497. 28.4 1953. Bronisław  Adamczak. Skonstruow anie 
przyrządu do tłoczenia otworów w spodach leja wsypowego
i zsypowego. 

68498. 28.4 1953. Kazimierz Sucharski. Skonstruow anie 
przyrządu do wiercenia nóg sto jaka dmuchawy.

68499. 28.4 1953. Kazimierz Sucharski. Skonstruowanie 
przyrządu do wiercenia otworów w pierścieniu wzmacniającym 
wziernik dmuchawy.

68500. 28.4 1953. Saturnin G otow alski. Zaprojektowanie 
konstrukcji przyrządu do przeg inan ia  profilu skrzydełek roz- 
rzutnika żmijki ŻM-7.

68501. 28.4 1953. Antoni Waśkiewicz. Zmniejszenie odpad
ków materiałowych, powstających przy cięciu płaskownika do 
produkcji nożyc NK-590-11, przez zmianę sposobu cięcia.

68502. 68503. 28.4 1953. Michał Studentkowski i M arian 
Nojek. Zastosowanie tarcz szklanych zam iast tarcz filcowych 
do traw iarek samoczynnych, służących do trawienia znaków 
fabrycznych na żyletkach.

68504. 28.4 1953. Stefan Łaskawiec. Zastosowanie kab łą
ków uchwytowych zam iast sprężyn uchwytowych przy w iertar
kach górniczych typu „Böhler“.

68505. 28.4 1953. M arian Michalski. Zastosowanie elek
trycznego spaw ania pierścieni oporowych świdrów górniczych 
zam iast spaw ania acetylenowego.

68506. 28.4 1953. Józef Skalski. Zastosowanie na podkła
dzie przy kolejce wąskotorowej zaczepu przesuwnego, un ie
możliwiającego cofanie wozów doi tyłu.

68508. 28.4 1953 Józef Pagacz. Skonstruowanie uchwytu 
nożowego do robót tokarskich.

68509—68513. 28.4 1953. Inż. Ludwik Winkler, Jan  Biali- 
kiewicz, M ieczysław Kobielski, mgr. inż. Kazimierz Tarnaw a
i Jan  Pluta. Zaprojektowanie konstrukcji i dobudowanie ry n ny 
opadowej do w alcarki wkrętów kolejowych przy samoczynnym 
przypawaniu do zbiornika gotowych wkrętów.

68514. 28.4 1953. Edmund Dembiński. Zmiana systemu 
wtryskiwaczy do silnika spalinowego „A tlas—Diesel“.

68515. 28.4 1953. Stefan Kozłowski. Zmniejszenie czasu tra 
sowania tłoka sterującego pomp „Rovo“ 4, 5, 6, 8, 10 przez 
zastosowanie odpowiedniego szablonu.

68516. 28.4 1953. Zenon Wcisły. Zaprojektowanie przyrządu 
do lutowania pierścieni pomp BW.

68517. 68518.  28.4 1953. Bronisław  Owczarek i Zenon
Obczasiak. W ykonanie i zastosowanie przyrządu, u łatw iają
cego obróbkę osłon kól zębatych mlewników.

68519.  28.4  1953. Zdzisław Szczerbiński. Skonstruowanie
kombinowanego noża tokarskiego ze stali węglistej z osadzo
ną płytką ze stali SS.

68521. 28.4 1953. Włodzimierz Boczarski. Zmiana techno
logii obróbki holendrów.
 68522. 28.4 1953. S tan isław Bobak. Zastosowanie do cięcia 

prętów galeryjki modelu TK. 1600 prasy nożnej z deską oporo
wą, odm ierzającą długość cięcia.

68523. 28.4 1953. S tanisław  Sroczyński. Wykorzystanie po
łam anych korków bakelitowych przez dorobienie wkrętów 
z odpadów o średnicy 6 mm.

68524. 28.4 1953. Jan Puchała. Zm iana technologii wyko
nania śrub do maszyn odlewniczych z m ateriału cieńszego.

68525. 28.4 1953. Antoni Próba. Zastosowanie przy składa
niu form wkładek w szczelinach międzyrdzeniowych.

68526. 28.4 1953. Jan Pawlus. W ykonanie przyrządu do tra 
sowania taśm  lejniczych.

68527. 28.4 1953. Antoni Muzykant. Wykonanie urządze
nia, zabezpieczającego przed wypadnięciem z torów wagonów 
odpiętych od składu pociągu.

68528. 28.4 1953. Paweł Halama. Wykonanie zastępczego 
wodowskazu przy lokomotywie bezpaleniskowej z nie używ a
nych szkieł płaskich dławikowych.

68529. 28.4 1953. Teodor  M atusik. Wykonanie zabezpiecze
nia bębna maszyny do przygotowywania m asy formierskiej. 

68530. 28.4 1953. Józef Kodernia. Skonstruowanie przy
rządu do kontroli formy odlewniczej w celu zmierzenia grubo
ści formy żeber lub ścianek odlewu.

-68534. 28.4 1953. Franciszek Koziarz. Zaprojektowanie przy 
pile tarczowej do cięcia metali przyrządu oporowego z po
działką centym etrową i milimetrową.

68537. 28.4 1953. Stanisław  Książek. Zmiana sposobu uło
żenia cegieł na pomoście ogniowym połączonym z urządze
niem palenisk.

68540. 28.4 1953. Stefan Trepka. Skonstruowanie przyrządu 
do w ytłaczania uszczelek skórzanych.

68541—68543. 28.4 1953. Leon Bartosiewicz, Edward Ja-
mula i Józef Turek, Wykonanie przenośnej wytwornicy acety
lenowej do spaw ania.

68544. 28.4 1 953. Jakub Lerman. Uspraw nienie sposobu ba
dania w ytrzym ałości rur żeliwnych.

68545. 28.4 1953. Edward Stankiewicz. Wykonanie wy
krojnika do poprzecznego zacinania płaskowników.

 68546. 28.4 1953. Wilhelm Czempiel. Zastosowanie specjal
nego przyrządu do końcowej obróbki ręcznej kapturka do pom
py PW-50.
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68547. 28.4 1953. Pawel Kurtz. Zastosowanie otworów po
dłużnych zam iast dotychczasowych okrągłych w płytach i k ą 
townikach dolnych ciężkich podpór przy ich zakotwiczaniu.

68548. 28.4 1953. Jan  Baran. Uruchomienie nieczynnej sz li
fierki do szlifowania płaszczyzn po zastosow aniu przetwornicy 
w irującej do zasilania uchwytu elektrom agnetycznego.

68549. 28.4 1953. Feliks W ypart. Usprawnienie napędu 
głównego tokarki „M onarch“.

68550. 68551. 28.4 1953. Józef M orawski i Zygm unt Mo- 
ściński. Zmiana zabezpieczenia śrub do uchwytów eliptycz
nych M W -16.

68552. 28.4 1953. A leksander Kurcz. Zaprojektowanie p rzy 
rządu do wykonywania rowków wieloklinowych w piaście
i sprzęgle ŁZK-1p.

68556. 28.4 1953. Edmund Marklowski. Renowacja zużytych 
wirników pomp odśrodkowych.

68559. 28.4 1953. Franciszek Palarczyk. Zmiana m ateriału 
podkładek na deseczce zaciskowej wrębiarki, wykonywanych 
dotychczas z mosiądzu, na cynkowane podkładki stalowe.

68560. 28.4 1953. J a n  Sztefek. W ykonanie modeli do wyrobu 
pierścieni dociskowych wirnika.

68561. 28.4 1953. Jan  Heczko. Zastąpienie walów giętkich 
w szlifierkach zużytą liną z suwnicy. 

68562. 28.4 1953. Eryk K a u tz .  Zm iana sposobu w ykonania 
łba śruby M-6.

68564. 28.4 1953. Paweł Zagóra. Zmiana sposobu obróbki 
przykrywy łożyskowej do silnika SWS.

68568. 28.4 1953. W awrzyniec Palarczyk. Zwiększenie średn i
cy otworów do osadzania kołków ustalających przykrywę 
w kadłubie wrębiarki.

68570. 28.4 1953. P iotr Duś. Dostosowanie tokarki do 
gw intow ania małych śrub.

68571. 28.4 1953. S tanisław  Łasut. Obniżenie progu s ta lo 
wego w  drzwiach ostrzarki narzędzi.

68574. 28.4 1953. Kazimierz Pytlak. Wykonanie przyrządu 
do w ytłaczania rynienki do m łocarni MSC-6.

68575. 28.4 1953. S tanisław Kozłowski. Zastąpienie struga- 
ganiem  szlifowania płaskownika dolnej i górnej podpórki sk rę
tu do młocarni MSC-6.

68576—68580. 28.4 1953. M atejczuk, Mieczysław M aj, Alek
sander Sworczuk, H. M atuszewski i Ziemnicki. Zaprojektow a
nie i wykonanie przyrządu do prostow ania cienkich a długich 
przedmiotów. 

68581. 28.4 1953. Jan  Szklarczyk. Dociskanie sprężyną 
ostrzonych frezów do kołnierza trzpienia w celu dokładnego 
ostrzenia krawędzi bocznych freza.

68582. 28.4 1953. Stanisław  Górecki. Zmiana konstrukcji 
przyrządu trójkołowego do frezowania długich wierteł w celu 
umożliwienia wykonywania jednocześnie dwóch operacji na 
trzech wiertłach.

68583. 28.4 1953. Feliks W ojniarski. Zastosowanie do 
ostrzenia dłut i noży ostrzarki do ostrzenia głowic frezarskich.

68584. 28.4 1953. Karol Adamus. Zastosowanie drugiego 
wahacza przy frezowaniu przedmiotów w celu uniknięcia prze- 
stoju obrabiarki w przypadku uszkodzenia pierwszego w ah a
cza.

68585. 28.4 1953. Ryszard Szymak. Zastąpienie noża profi
lowego zwykłym nożem tokarskim w celu uzyskania gładkiej 
powierzchni przedmiotu obrabianego.

68586. 28.4 1953. Jan Profic. Zastosowanie ręcznej p rasy  
do dopasowywania części blaszanych.

68587. 68588. 28.4 1953. Jerzy  Senderowicz i M arian M ar
kowski. Zmiana konstrukcji i obróbki freza.

68589. 28.4 1953. Zygmunt Strzemieczny. W ykonanie ścię
cia na uchwytach frezów trzpieniowych w celu zachow ania 
współosiowości frezów z krawędziam i tnącymi.

68590. 28.4 1953. Edward Adamczak. Oznaczenie różnych 
gatunków  stali za pomocą różnokolorowych farb w celu unik
nięcia pomyłek.

68591. 28.4 1953. Stefan Wójcicki. Zastosowanie stożkowej 
tulejki w łożysku głowicy szlifierki w  celu usunięcia luzu w ło
żysku.

68616. 29.4 1953. Wilhelm Wieczorek. Uspraw nienie czysz
czenia chłodnicy olejowej turbiny II.

68621, 68622. 29.4 1953. Józef Morawski i Zygm unt Mo- 
ściński. Zaprojektowanie zm iany łbów  cylindrycznych śrub 
M W -16 na sześciokątne.

68623. 29.4 1953. Henryk W iechniak. Wykonanie chwytaka 
do usuw ania wiórów.
 68628. 29.4 1953. Józef Szary. Zastosowanie nakrętek że
liwnych zam iast z brązu.

68629. 29.4 1953. Zbyszko Łuczkiewicz. U spraw nienie spo
sobu cięcia blachy ryflowanej do wagonów 53W.

68630, 68631. 29.4 1953. Ignacy Adamczak i Ludwik Dech- 
nik. Dorobienie nowego uchwytu do szlifowania grzybków do 
reduktora.

68632. 29.4 1953. Zbyszko Łuczkiewicz. Wyeliminowanie 
blachy uniw ersalnej o wym iarach niechodliwych i zastosow a
nie blachy znorm alizowanej.

68633, 68634. 29.4 1953. M arian Giełżycki i W ładysław
Kiciński. Dorobienie noża do dodatkowego wrzeciona piono
wego czterostronnej strugarki do drewna.

68635, 68636. 29.4 1953. M arian Giełżycki i W ładysław  Ki
ciński. Dorobienie noża do dodatkowego w rzeciona czterostron- 
nej strugarki do drew na w celu w ykonywania obróbki za jed 
nym przejściem.

68637, 68638. 29.4 1953. Edward Iwanowski i Bolesław  Iw a
nowski. W ykorzystanie odpadków do produkcji części w ago
nów 53W.

68650. 29.4 1953. Franciszek Zając. Skonstruow anie przyrzą
du do prostow ania drutu  stalowego o średnicy 3—5 mm.

68653. 29.4 1953. Kazimierz Furm anowski. Zastąpienie roz
w iertaka „Olan 150“ rozwiertakiem o trzech ostrzach szlifo
wanych pod kątem.

68654. 29.4 1953. Remigiusz Rybicki. Zm iana procesu tech
nologicznego frezowania części S-29 i S-147.

68655. 29.4 1953. Jerzy  Dwużnik. W ykonanie przyrządu do 
obróbki odkuwki S-238.

68656. 29.4 1953. S tanisław  Sternal. Skonstruow anie przy
rządu do toczenia kul.

68658. 29.4 1953. Józef Szary. Zwiększenie wydajności to
karki przez zmianę ślizgowego łożyska stożkowego na łoży
sko rolkowe i oporowe.

68659, 68660. 29.4 1953. Franciszek M atysiak  i Zdzisław
Drawka. Sposób ośw ietlenia całej przestrzeni manipulacyjnej 
suwnicy przez założenie odpowiednio skierowanych reflektorów 
w kabinie obsługującego.

68661. 29.4 1953. Feliks Marciniak. Zastosow anie przy 
dźwigu montażowym drugiego wózka do podnoszenia lżej
szych elementów.

68662. 29.4 1953. S tanisław  Nenycz. Z astosow anie nożyc 
gilotynowych do cięcia części z płaskownika w  celu wyelimi
nowania prostow ania ręcznego.

68663. 68664. 29.4 1953. Rudolf Kurpan i Józef Szary. P r z e -  
dłutowanie row ka, klinowego w zużytych kołach ślimakowych 
w iertarek zespołowych w celu umożliwienia dalszego wyko
rzystania kól ślimakowych.

68665. 29.4 1953. A leksander Witek. M aszynowe gięcie na 
prasie ciernej haków pociągowych przodka kultyw atora.

68666. 29.4 1953. A leksander Witek. Zm iana procesu techno
logicznego obróbki dźw igni regulacyjnej brony sprężynowej 
NF-5. 

68667. 29.4 1953. Eugeniusz Brociek. Zastosow anie jedno
czesnego w ytłaczania kilku otworów płozy obsypnika NH-O.

68668. 29.4 1953. Eugeniusz Brociek. Sposób gięcia tylnej 
stopki brony sprężynowej NF-5 po trzy sztuki jednocześnie.

69669. 29.4 1953. Edm und Cholewiński. O pracow anie tabel, 
dotyczących tarcz ściernych i ich zastosow ania.

68671. 29.4 1953. Tadeusz Żbikowski. Skonstruow anie stołu 
przesuwnego do w iercenia otworów w blachach poszycia.

68672. 29.4 1953. Jan  W interstein. Zastosow anie śrub u s ta 
lających silnik głów ny przy m ontażu na statku.

68673. 29.4 1953. Jan  W interstein. Skonstruow anie przy
rządu do rozw iercania otworów w sprzęgle silnika głównego 
„Buckau-W olf“.

68681. 30.4 1953. Czesław  Gerbatowski. W ykonanie przyrzą
du do wiercenia otw orów  w ram ach okiennych.

68682, 68683. 30.4 1953. Bolesław Serocki i Florian R ogal
ski. Zmiana procesu technologicznego obróbki ram  okien in
spektowych przez dorobiene noży profilowych do maszyny 
„Bolinder“.

68684. 30.4 1953. Czesław Gerbatowski. Znormalizowanie 
przekrojów listew i żeber drewnianych, używ anych do wypo
sażenia statków.

68685. 30.4 1953. Paw eł Klein. W montowanie zaworu odci
nającego pomiędzy kotłam i a urządzeniem  przygotowującym 
wodę do kotłów.

68686. 30.4 1953. S tanisław  Michalski. W ykonanie specjal
nego kątownika do szlifowania i toczenia różnych przedmio
tów. 

68687.  30.4 1953. Jan  W interstein. Zaprojektow anie śrub 
ustalających celem łatw iejszego montażu silnika g łównego na 
statku. 

68688. 30.4 1953. Tadeusz Popiela. Zabezpieczenie przed
zanieczyszczeniem rurociągu kanalizacji przez zastosowanie 
siatki.

68693. 30.4 1953. Robert Breguła. U spraw nienie sposobu
czyszczenia rur, używ anych przy odlewaniu płyt kontaktowych 
do pieców karbidowych. 

68694. 30.4 1953. H enryk Szolc. Zastosow anie pełnego koła 
łańcuchowego przy elewatorach.

68695. 30.4 1953. Czesław  Lipiński. Doprowadzenie wodv 
do gw intownika p iasku formierskiego przez dorobienie kawał-
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ka rurki przewodowej z zaworem na końcu, przyłączonej do 
rurociągu.

68696. 30.4 1953. Henryk Paszek. Wykonanie matrycy wielo
operacyjnej do wyrobu krążków do chłodni.

68698. 30.4 1953. Konrad Dziombek. Przebudowa istnie- 
jących pakunków dławikowych sprężarek powietrznych.

68699.  30.4 1953. Augustyn Pałaszyński. Zwiększenie otworu 
zaworu butli amoniakalnych.

68700.  30.4 1953. P iotr Pichajda. Zastąpienie żeliwnych 
młoteczków do w ag samoczynnych młoteczkami stalowymi nie 
łamiącymi się.

68702—68704. 30.4 1953. Józef Kulik, Jerzy Bul i Józef
Olszówka. Zmiana konstrukcji przenośnika taśmowego.

68706, 68707. 30.4 1953. Franciszek Kordoń i Maksymilian 
Brzęczek. Zbudowanie komory ochronnej do napełniania butli 
i  azotem.

68711. 30.4 1953. Józef Bochenek. Wykonanie przyrządu do 
wycinania otworów w płytach „Duro“ do izolatorów przepu
stowych.

68720, 68721. 30.4 1953. Józef Szlichta i  M arian Babiasz. 
Wykonanie urządzenia do naw alcow yw ania ru r i przystoso
wanie go do pracy na wiertarce.
 68723.  30.4  1953. Eugeniusz Serwatka. Przeróbka termo

par przez zastosowanie lutowania drutów na złączach i izolo
wanie złączy koralikami.

68724. 30.4 1953. Stefan Obrzut. Skonstruowanie przyrządu 
do zwijania wężownic aluminiowych.

68743, 68744. 30.4 1953. Wojciech Płodzień i Edward Po- 
mykacz. Wykonanie chłodnicy wodnej do chłodzenia oleju do 
oliwienia sprężarek.

68747. 30.4 1953. Franciszek Górzan. Ulepszenie sposobu
zwijania dłuższych spirali drutu na tokarce po zastosowaniu 
specjalnego uchwytu.

68748—68750. 30.4 1953. S tanisław  Turek, Albin Kowal
i inż. Kazimierz Heller. Skonstruowanie nowych zegarów syn
chronicznych do instrum entów kontrolnych.

68753. 30.4 1953. Józef Śliwka. Wykonanie wykrojnika do 
wyrobu wsuwek żłobkowych.

68757, 68758. 30.4 1953. Tadeusz Gil i Edward Rak. Ulep
szenie konstrukcji przyrządu do prostowania odlewów.

68759. 30.4 1953. Stanisław  Bożek. Ulepszenie sposobu od
lewania części rozjazdów kolejowych.

68760. 30.4 1953. Bolesław Król. Przeróbka końcówki węża 
ssącego do usuwania pyłu przy szlifierce uniwersalnej.

68761—68763. 30.4 1953. Jan, Zimny, Adam Samek i Włady- 
s ław Dzidowski. Zastosowanie oporów przy sicie do m asy for- 
mierskiej w celu uniknięcia zrywania śrub.

68764. 30.4 1953. S tanisław  Słociński. Zastosowanie pary 
w modelarni w celu suszenia drewna do wyrobu modeli.

68765, 68766. 30.4 1953. Kazimierz Olesiński i inż. Bro
nisław  Liwoch. Zastosowanie sprężarki dźwigowej o napę
dzie ręcznym do pompowania kół samochodowych.

68767, 68768. 30.4 1953. Antoni M azur i Wojciech Kwie
cień. Zastosowanie czerwonej masy formierskiej zam iast sza
motu do formowania ciężkich odlewów.

68769. 30.4 1953. Henryk Skwara. Zbudowanie dachu z b la
chy nad suwnicą oraz zastosowanie szczotek do czyszczenia 
jezdni suwnicy ze śniegu.

68770. 30.4 1953. Edward Rak. Skonstruowanie przyrządu 
do prostowania odlewów zam iast prostowania na płycie.

68771,  68772. 30.4 1953. Józef Kołodziejczyk i Lucjan Du- 
lik. Zainstalowanie kolejki wąskotorowej w magazynie w celu 
dostarczania suchej masy formierskiej do formierni.

68773, 68774. 30.4 1953. W ładysław  Złotecki i S tanisław  
Trybuszewski. Zaprojektowanie wciskacza łożysk kół pasowych 
i zębatych na wały silników elektrycznych.

68775. 30.4 1953. Stefan M aślanka. W ykorzystanie starego 
łożyska ślizgowego dla uniknięcia postoju obrabiarki czoło
wej.

68782. 30.4 1953. Franciszek Ociepka. Skonstruowanie przy
rządu do wytaczania otworów w obsadach łożyskowych.

68783, 68784. 30. 4 1953. Edward Rak i Tadeusz Gil. Skon
struowanie nosiłek do wygodnego przenoszenia butli z tle
nem.

68789. 30.4 1953. Józef Żak. Przerobienie zniszczonych kur
ków wodowskazów celem dalszego ich wykorzystania.

68796. 30.4 1953. Jan  Grochowina. Zastosowanie pasa k li
nowego do napędu szlifierki dwustronnej.

68804. 30.4 1953. Jan  Ciupka. Skonstruowanie przyrządu
do ściągania pierścieni tłokowych dla dopasowania zamków.

 68805, 68806. 30.4 1953. Stanislaw  Ś lączka i Janusz B arto
szewicz. Zastosowanie szklanych rurek krajowych do m ano
metrów różnicowych firmy „Schaffer-Budenberg“.

68807. 30.4 1953. S tanisław  Adam czyk Skonstruowanie 
przyrządu do wycinania uszczelek.

68809. 30.4 1953. Antoni Nieroba. Skonstruowanie przyrzą
du do oznaczania otworów w miejscach mało dostępnych.

68810. 30.4 1953. Stanisław  Małaczyński. Usprawnienie 
pomiarów cieplnych przez skonstruowanie odpowiedniego 
urządzenia pomiarowego.

68811. 30.4 1953. Jerzy Pochcial. Usprawnienie obliczania 
gęstości w ilgotnego powietrza przez ustawienie odpowiednie
go nomogramu, ułatwiającego prace obliczeniowe.
 68812. 30.4 1953. Inż. Stefan Kasprzyk. Opracowanie zespo
łu wykresów kontrolnych dla laboratorium  kalorym etrycz
nego.

68813. 30.4 1953. Inż. Stefan Kasprzyk. Opracowanie wy
kresu do oznaczania sprawności kotłów.

68814. 30.4 19531 Konrad Blaszczyk. Skonstruowanie przy
rządu do skalowania wszelkiego rodzaju aparatów  pom iaro
wych i manometrów.

68815.  30.4 1953. Jerzy Kuchta. Skonstruowanie tarczy do 
dopasowywania kołnierzy rur podwójnych podczas ich łącze
nia.

68818, 68819. 30.4 1953. Paweł M arcol i Józef Gajda. Do
stosowanie szlifierki do szlifowania pierścieni do generatorów  
francuskich i szwedzkich.

68829. 30.4 1953. Edward Kasprzak. W ykonanie przyrządu 
do obrabiania tarczy szmerglowej.

68831.  30.4 1953. Jan  Ciupka. Skonstruowanie przyrządu,
ułatwiającego zdejmowanie pierścieni tłokowych.

68832.  30.4 1953. Tadeusz Brzyk. Usprawnienie produkcji
przebijaków do muru przez opracowanie sposobu ich u tw ar
dzania.

68834. 30.4 1953. Józef Łyp. Zaprojektowanie i wykonanie 
windy do podciągania wagonów na bocznicy kolejowej.

68835. 30.4 1953. Jan  Rybka. Ulepszenie sposobu ostrzenia 
pił tarczowych przez właściwe przystosowanie tarczy ścier
nej.

68836.  30.4 1953. Stefan Baliński. Zastosowanie naprężacza 
pasa pociągowego przy przenośniku marki „M achausen“

68838, 68839. 30.4 1953. Bronisław  Araczewski i W ładysław  
Florczak. Uproszczenie procesu technologicznego w ytaczania 
otworów skrzyń przekładni zębatej.

68840. 30.4 1953. Rudolf Kondziołka. Wykonanie zabezpie
czenia mieszarki do masy formierskiej.

68841. 30.4 1953. Józef Seibel. W ykonanie urządzenia do 
strugania listew na strugarce.

68856. 7.5 1953. Alfons M ałek. Wykonanie przyrządu do 
trasow ania rowków na kliny w piastach kół.

68857.  7.5 1953. Julian Podłuski. Uproszczony sposób obli
czania ciężaru ciał obrotowych.

68862.  8.5 1953. Stefan Gajek. Zastosowanie odpowied
niego sposobu powierzchniowego naw ęglania walka rozrządu 
silnika samochodowego.

68868. 12 5 1953. Franciszek Piszczek. Wykorzystanie zuży
tych suwaków silników pneumatycznych typu MEB-420 do 
produkcji suwaków typu MEB-380.

68869. 12.5 1953. Franciszek Konieczny. Zastosowanie przy
rządu do mocowania kształtek kotłów C.O. obrabianych na w y
taczarce

68933. 12.5 1953. Franciszek Przybyło. Zaprojektowanie no
ża krążkowego do toczenia bolców profilowych.

68935. 12.5 1953. Mozes Karzbrum. Zaprojektowanie kros
na do tkania siatek drucianych.

68036. 12.5 1953. Szymon Nadler. Zaprojektowanie wy
krojnika do produkcji rurek używanych przy zakrętkach.

68937. 12.5 1953. Henryk Maślanko. Zaprojektowanie przy
rządu do mierzenia wewnętrznej średnicy pierścienia łożyska 
kulkowego.

68938. 12.5 1953. Dawid W ajdman. Zastosowanie przystawki 
do napędu w ału giętkiego szlifierki.

68939. 12.5 1953. Dawid W ajdman. Zastosowanie freza 
o specjalnym kształcie do frezowania pokryw wentylatora.

68940. 12.5 1953. Szymon Nadler. Zaprojektowanie przyrzą
du do szybkościowego frezowania gwintów na tokarce.

68941.  12 5 1953. Eugeniusz Szwabe. Zaprojektowanie uni
wersalnego wykrojnika do wyrobu blaszek statorowych.

68943.  12.5 1953. Stanisław  Bojko. Dostosowanie wykroj
nika do wycinania pasów o dwóch różnych szerokościach.

68945.  12.5 1953. Leopold Szyter. Zastosowanie dwunożo-
wego uchwytu tokarskiego do toczenia wałów.

68952.  14.5 1953. Henryk Musiałowicz. Zbudowanie windy
na zasadzie dźwigni dwuramiennej do załadunku i wyładunku 
samochodu cieżarowego. 

68957. 14.5 1953. Zdzisław Morozek. Renowacja tulei ło
żysk ślizgowych.

68958—68961.  14.5  1953. Julian Kulig, Stefan Oleszczak,
Józef Przybylski i Michał Czub. Przekonstruow anie w iertarki 
pionowej.

68962. 14.5 1953. Alojzy Szuster. Zastosowanie przyrządu do 
obróbki na frezarce prowadnic walca.

68964, 68965. 14.5 1953. Tadeusz Rewisz i M arian Najdała. 
Wykonanie celuloidowej membrany do kopiarki typu FK-400.
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68973. 14.5 1953. Józef Fenke. Polepszenie jakości wyrobów 
odlewniczych przez zastosowanie ciężkiego bloku betonowego 
do trw ałego utrzymywania wrzeciona centrującego przy for
mowaniu w  szablonach zam iast bezpośredniego w staw iania 
tego wrzeciona w piasek formierski.

68974.  14.5 1953. Eugeniusz Janicki. Skrócenie czasu za
okrąglania zębów czołowych kół zębatych.

68976—68978.  14.5  1953.  Tadeusz Stroiński, S tanisław  To
karz i Tadeusz Wojtowicz. Zmiana sposobu wykonywania ro 
lek łańcuchowych.

68979, 68980. 14.5 1953. Jerzy Skobertal i Karol K otlarz.
Zastosowanie uchwytu pneumatycznego do mocowania ele
mentów łańcucha rolkowego podczas frezowania.

68981, 68982. 14.5 1953. Inż. Konrad Płócieniak i inż. T a
deusz Czekaj. Zmiana m ateriału do wyrobu pokrywy do 
NŁW-20.

68983. 14.5 1953. Alojzy Urbańczyk. Zmiana sposobu wy
cinania blach do zderzaków wozów kopalnianych za pomocą 
palnika acetyleno-tlenowego.

68984. 14.5 1953. W awrzyniec Skibe. Nowy sposób cięcia 
m ateriału  do wyrobu dłut.

68985. 14.5 1953. Fryderyk Stehr. Ulepszenie konstrukcji lu
zowników suwnic.

68986. 14.5 1953. Jan  Kobienia. Zastosowanei łącznika w ę
żów gumowych do aparatów  acetyleno-tlenowych.

68987. 14.5 1953. Albert Tkocz. Zmontowanie mostu na koks 
bez użycia dźwigu.

69001—69005. 14.5 1953. Jan  Prużyński, Tadeusz K arasiń 
ski, Feliks Kenar, Emil Proisner i Z. Czupkiewicz. Przeróbka 
przyczepy, pozwalająca na zwiększenie jej tonażu z 4,do 8 ton.

69024. 14.5 1953. Rajmund Ukert. Zastosowanie p rasy  do
wykonywania kontaktów przełącznika przesuwnicy.

69035. 14.5 1953. Józef Walach. Zastosowanie przyrządu do
ostrzenia gwintowników. 

69036. 14.5 1953. Józef Walach. Zastosowanie m atrycy do 
wykonywania wycięć pod kątem 90° w kątownikach.

69042. 14.5 1953. Jan  W alus. Ulepszenie mimośrodu do n a 
pędu GZ-III.

69044. 14.5 1953. Stefan Piernikarczyk. Przeróbka górniczej 
w iertarki pneumatycznej typu „Moj“.

69050. 14.5 1953. Józef Hula. Wykonanie w iertła z n a lu to
wanymi płytkami z węglików spiekanych.

69060. 14.5 1953. Czesław Dąbrowski. Zaprojektowanie
przyrządu do szlifowania zaworów głowicy samochodu marki 
„Tatra 111“.

69067. 14.5 1953. Leon Sypniewski. Skonstruowanie przy
rządu do prostowania i kontroli wykonania tłoka i korbo
wodu.

69071. 14.5 1953. W ładysław Stankiewicz. Zastosowanie
uchwytu tokarskiego trój szczękowego.

69075. 14.5 1953. Eugeniusz Keller. Zmiana sposobu wy
konania ogranicznika lewego i praw ego do skali RNN.

69076. 14.5 1953. Eugeniusz Zybura. Zm iana konstrukcji 
ramki końcowej kasownika w przekaźniku RNN.

69077. 14.5 1953. Jan  Nowakowski. Zastosowanie przyrządu 
do cechowania przekaźnika RB2.

69078. 14.5 1953. Leopold Krodkiewski. Zastąpienie zacze
pów mosiężnych plomby w przekaźniku RNN zaczepami s ta lo 
wymi oksydowanymi.

69079—69082. 14.5 1953. Roman Siarka, inż. W olfgang
Oppe, Edward Kończak i Leopold Krodkiewski. Zmiana sposo
bu mocowania wieszaków do płyty podstawowej przekaźnika 
RES.

69084. 14.5 1953. A leksander Paszkiewicz. Zmiana m ate
riału  do wykonania słupka przekaźnika RZa.

69087. 14.5 1953. Stefan Wypych. Zastąpienie blachy a lu 
miniowej blachą stalową przy wyrobie podstawy przekaźnika 
REs.

69088. 14.5 1953. Artur Gabriel, Zmiana zaczepu sprężyny 
do opóźniacza przekaźnika RNN.

69089. 15.5 1953. Paweł G runt. Skonstruowanie sw orznia 
mocującego tarczę ścierną.

69090. 15.5 1953. Paweł Grunt. Skonstruowanie i zastoso
wanie puszki, zabezpieczającej tarczę ścierną przed pęknię
ciem.

69091. 15.5 1953. Paweł G runt. Wykonanie sw orznia do 
odlewania wkładek ołowianych w otworach tarcz ściernych.

69095. 15.5 1953. Franciszek Wilczek. Zastosowanie stałej 
podkładki do obróbki kół turbaksowych.

69097. 15.5 1953. W alenty Niechaj. Uszczelnienie zdeform o
wanych dolnych ścianek wymiennych, zamykających wyloty 
spod turbin.

69100. 15.5 1953. Jacek Konieczny. Zmiana sposobu n itow a
nia sprężyn kontaktowych w  nastaw nikach celem ochrony 
sprężyn przed pękaniem.

69101, 69102. 15.5 1953. Józef Wieczorek f Adolf Kocur.
Przerobienie w alcarki o średnicy 650 w celu polepszenia d z ia 
łania instalacji wodnej.

69103. 15.5 1953. Eugeniusz Staroń. Zaprojektow anie śc ią
gacza do przewodów ślizgowych.

69104. 15.5 1953. Józef Mikosz. Skonstruow anie przyrządu 
do zaciskania śrub fundam entowych podczas spęczania.

69107. 15.5 1953. Teodor Opaszowski. Zastosow anie windy
o  napędzie m echanicznym w celu ulepszenia w yładunku m a
teriału w walcowni średniej.

69114. 15.5 1953. Alojzy Szymura. Zastosow anie wody m y
dlanej zam iast oleju do sm arow ania narzędzia.
■ 69115, 69116. 15.5 1953. Antoni Ochojski i G erard Blaut.

Wykonanie urządzenia do próbowania szczelności ru r wyde
chowych za pomocą sprężonego powietrza.

69117, 74410. 15.5 1953. Stanisław  Blaut i B ernard  Szym u
ra. W ykonanie dyszy palnika acetylenowego, umożliwiającej 
oszczędne cięcie metali.

69118, 69119. 15.5 1953. Franciszek M iera i K onstanty P rze 
liorz. Wykonanie w korpusie popielniczek w głębień przez w y
tłaczanie.

69120, 69121. 15.5 1953. Maks Buchalik i Józef Sobel. Z a
stosowanie sprężyny śrubowej z drutu w urządzeniu  zaczepo
wym klina koła zamachowego nożyc taflowych.

69122. 15.5 1953, Ja n  Fuks. Wykonanie narzędzia do cięcia
i tłoczenia uchwytów z drutu do puszek.

69123. 15.5 1953. Grzegorz W agner. Zm iana konstrukcji n a 
rzędzia do zaokrąg lan ia  obrzeży w pokrywach menażek ner
kowych.

69124. 15.5 1953. Józef Mańczyk. Zastosow anie zaciskania 
wkładek nagw intow anych do koszyka gaśnicy zam iast spaw a
nia punktowego.

69125. 15.5 1953. Rudolf Kuśka. Skonstruow anie narzędzia 
do w ytłaczania i pogłębiania otworów w pokrywach menażek 
nerkowych.

69126—69128. 15.5 1953. Gerard Kermel, F ranciszek P lasku
ra i Henryk Gałuszka. Skonstruowanie przyrządu, u ła tw ia ją
cego przyspawanie kołnierza do zbiornika olejowego.

69131. 15.5 1953. Józef Maćkowiak. Z astosow anie metody 
wirowania do cynow ania pokryw do baniek.

69149. 15.5 1953. Janusz  Staniszewski. Skonstruow anie przy
rządu do badania sprężyn na ściskanie.

69150. 15.5 1953. Janusz  Staniszewski. Zaprojektow anie 
pryzmy do tw ardościom ierza Brinella.

69151. 15.5 1953. Janusz  Staniszewski. Zaprojektow anie ką
tomierza wahadłowego.

69154. 15.5 1953. Leon Smiercew. Zaprojektow anie aparatu 
do cechowania m anom etrów  o zakresie jednej atmosfery.

69156. 15.5 1953. Jan  Skuba. Skonstruow anie przyrządu do 
wkręcania wkrętów metalowych.

69157. 15.5 1953. Tadeusz Wiśniewski. Skonstruow anie 
przyrządu do w ycinania pakunków.

69161. 15.5 1953. H enryk Breske. Z astąpienie czopów w ału 
pionowego m ieszalnika wapna czopami wym iennym i ze stali 
utwardzonej, osadzonym i w wymiennych tulejkach nośnych.

69164. 15.5 1953. Józef Budner. Zastosow anie szczeliwa za 
stępczego do dławnic pomp przewałowych.

69 165. 15.5 1953. S tanisław  Rubażewicz. Zastosow anie do
stawki do term ostatu, umożliwiającej rów noczesne wzorcowa
nie 10 termometrów.

69166, 69167. 15.5 1953. Brunon Kasperski i Jan  Jam róz.
Zmiana ułożyskowania silników elektrycznych, napędzających 
wagi węglowe.

69170—69173. 15.5 1953. Kazimierz G rzegorczyk, Skrzyp
kowiak, Późniak i Kosicki. N aprawa sposobem gospodarczym 
starej uszkodzonej przetwornicy 1000 KW.

69177, 69178. 15.5 1953. Antoni Kisiel i W ładysław  Figiel. 
Zmiana sposobu w ym iany śrub skrzynek am ortyzacyjnych, e li
minująca zdejmowanie silnika napędzającego w entylatory w y
ciągowe.

69179. 15.5 1953. W ładysław  Figiel. Przeróbka w agi w ęglo
wej w celu usunięcia w strząsów  podczas pracy wagi.

69180, 69181. 15.5 1953. Jan  Jam róz i B runon Kasperski. 
Zastosowanie przenośnej szlifierki z wałem giętkim , napędza
nej silnikiem elektrycznym.

69193. 15.5 1953. Antoni Zamiatowski. Przekonstruow anie 
przyrządu do kompletowania ram  rowerowych.

69194—69196. 15.5 1953. Franciszek Paw lew icz, M arian P ie
siewicz i Stefan Żelazny. Skonstruowanie z odpadków m ate
riału przyrządu do produkcji krążków wyrównawczych do 
tarcz szlifierskich.

69197. 15.5 1953. Kazimierz Ziułkowski. Przekonstruow anie 
przyrządu do przecinania kręgów hamulców motocyklowych.

69198. 15.5 1953. Bernard Modrzyk. W yeliminowanie jed 
nej operacji przy wykonywaniu na prasie w spornika siodła 
roweru R— 1 1 .
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69199. 15.5 1953. Józef Jelito. Zmiana kształtu  szczęk ha
mulca roweru wyścigowego R— 15.

69200. 15.5 1953. Bernard Modrzyk. Zastosowanie przyrządu
do ustawiania łącznika i trzonu kierownicy roweru przy lu
towaniu.

69201. 15.5 1953. Franciszek Migawa. Zastosowanie przy 
pracy w acetylenowni masek gazowych, wyposażonych w węże 
gumowe doprowadzające powietrze z zewnątrz.

69202. 70246. 15.5 1953. Franciszek Kociński i Stanisław  
Deręgowski. Gwintowanie za pomocą gwintowników M —26 
1 pierścienia górnego R.11.13.13. kierownicy na rewolwe
rówce.

69205. 15.5 1953. Czesław Rybak. Skonstruowanie przyrzą
du do wycinania na prasie pótotworów w piaskownikach, słu
żących do podwieszania wężownic.

69206. 15.5 1953. Michał Bezkorowojny. Zastosowanie rolki 
przesuwnej do ładowania blach do pieca.

69207. 15.5 1953. Aleksander Długasiewicz. Przebudow a to
karki do drewna.

69208, 69209. 15.5 1953. W acław Cholewa i Roman Janas. 
Zastosowanie szablonu w iertarskiego do wykonywania otwo
rów w zdmuchiwaczach sadzy.

69212. 15.5 1953. Albin Garbarz. Zmiana sposobu wykony
wania pokrywek zasłaniających do kotłów.

69213. 15.5 1953. Roman Janas. Zmiana sposobu wykonywa
nia wieszaków do zawieszania wężownic w kotłach w o d n o  
rurkowych.

69214. 69215. 15.5 1953. Henryk Łakomski i Eugeniusz 
Czapla. Skonstruowanie przyrządu do sm arow ania wewnętrz
nych powierzchni rur.

69216. 15.5 1953. Ś lęzakiewicz. Zastosowanie osłony z bla
chy do ochrony liny suwnicy.

69221. 15.5 1953. Józef Wilczek. Skonstruowanie maszyny 
o dwóch nożach do cięcia rur.

69222. 15.5 1953. Augustyn Pysz. Zastąpienie przy suwnicy 
odbieraczy sprężynowych ze szczotką węgłową odbieraczami 
ciężarkowa-rolkowymi.

69223. 15.5 1953. Ludwik Siwiec. Zaprojektowanie nowego 
typu uszczelek do włazów w zbiornikach na wodę.

69234. 15.5 1953. Stefan H alat. Zastosowanie formowania 
maszynowego części przyrządów do zmiany szybkości.

69237. 15.5 1953. Alojzy Suchanek. Zm iana konstrukcji 
nadlewów łożysk przekładni A—22,3.

69238. 15.5 1953. Alojzy Suchanek. Zmniejszenie nadlewów 
przy przekładniach typu SB.

69239, 69240. 15.5 1953. Ignacy Gacek i S tanisław  Matusiak. 
Nowy sposób łączenia żaluzji z płytą pilśniową w nagrzew 
nicy.

69241. 15.5 1953. Kazimierz Kaczmarczyk. Skonstruow a
nie i zastosowanie sprawdzianu czujnikowego do spraw dza
nia wałków.

69242. 15.5 1953. Alojzy Suchanek. Zastosowanie metody 
Korabielnikowej przy wycinaniu wkładek sprzęgieł ELK.

69243. 15.5 1953. Andrzej Kułacz. Sposób łączenia płyty 
pilśniowej z konstrukcją nagrzew nicy przez przypaw anie ła 
pek.

69244, 69245. 15.5 1953. Paweł Wiśniewski i Leopold Gola
sowski. Zastosowanie przyrządu do w ytłaczania sześciokątów
o główkach korków spustowych.

69247. 15.5 1953. Teofil Rajski. Zastosowanie centralnego 
chłodzenia narzędzi tnących na frezarkach obwiedniowych.

69248. 70247. 15.5 1953. Józef Larysz i inż. Jerzy M iszew
ski. Zmiana konstrukcji suwnicy.

69249. 15.5 1953. Karol Czyż. Zastosowanie nowego sposo
bu wykonywania nakrętek.

69256, 69257. 15.5 1953. Paw eł Lorek i Alfons Pierchała. 
Skonstruowanie przyrządu do prostowania przeciągaczy.

69261. 15.5 1953. Bazyli Krawczuk. Ulepszenie sposobu 
wytwarzania we własnym zakresie nadsiarczanu amonu.

69264. 15.5 1953. Leon Topf. Usprawnienie ładow ania koryt 
przenośników na samochód przez zastosowanie toru kolejki 
wąskotorowej z odpowiednim spadem.

69265, 69266. 15.5 1953. Brunon Kasperski i Jan  Jam róz. 
Zastosowanie specjalnych osi zabezpieczających chwytak suw
nicy.

69267. 15.5 1953. Paweł Cwiękała. Zastąpienie zawiasów 
kątownikami wykonanymi z ceownika przy m ontażu słupów 
kratowych.

69286. 15.5 1953. Edward Szymkowiak. Skonstruow anie po
mocniczej głowicy rewolwerowej do tokarki typu „N orm a“.

69287. 15.5 1953. Aleksander Kryst. Skonstruowanie przy
rządu do lutowania wypycharek w pakowarkach papierosów 
typu OB—2.

69288. 15.5 1953. M arian Tyrakowski. Przekonstruow anie 
sprzęgła stożkowego przy tokarce oraz zastosowanie nowego 
łożyskowania.

69291. 15.5 1953. Jan  K ałamaja. Zastosowanie stołu rucho
mego przy nożycach rolkowych do cięcia blachy.

69292, 69293. 15.5 1953. Henryk Nawrocki i Andrzej S t
pała. Skonstruowanie matrycy do przecinania i wycinania za 
jednym uderzeniem łuków w poprzeczkach łóżek rurowych.

69294. 15.5 1953. Wacław Czajka. Zmiana produkcji wanien 
do agregatów  EAF 1 i 2.

69295—69297. 15.5 1953. Jan  Głowacki, W acław Jakubow 
ski, A leksander Żukowski i W acław Jakubowski. Zmiana kon
strukcji zamocowania prądnicy w zastępczym agregacie do 
zasilania silnika prądu stałego do napędu strugarki typu 
Billeter.

69298. 15.5 1953. Teodor Heinrich. Zaprojektowanie zmiany 
modelu korpusu frezarki FML i odlewania w jej podstawie 
otworu do nakrętek śruby do osadzania wspornika zam iast 
dotychczasowego wiercenia tego otworu.

69299. 15.5 1953. Wacław Palczewski. Zastosowanie nowe
go sposobu montowania tulei w korpusie.

69300, 69301. 15.5 1953. Ludwik Kuśnierz i Józef Gabryś. 
Skonstruowanie przyrządu do strugania  korpusów silników.

69302. 15.5 1953. Henryk Łukomski. Wykorzystanie starych 
walców do walcowania wideł.

69303. 15.5 1953. Józef Swatała. Ulepszenie wewnętrznej 
pokrywy mieszarki przy wyrobie rdzeni.

69304. 15.5 1953. Józef Bartek. Zabezpieczenie żarówek w e
w nątrz piaskownicy.

69305. 15.5 1953. Paweł Kostka. Skonstruowanie pokrywy 
zabezpieczającej urządzenie sterujące przed uszkodzeniem.

69306. 15.5 1953. Karol Szostak. Skrócenie czasu obróbki 
przedniego wspornika oporowego przez połączenie dwóch ope
racji.

69307. 15.5 1953. Bolesław Sokołowski. Skrócenie czasu 
obróbki maszynowej przy frezowaniu wsporników w agono
wych.

69308. 15.5 1953. Stefan Filipek. Zm iana konstrukcji pom
py jednoprzeponowej w celu ulepszenia jej pracy.

69309, 69310. 15.5 1953. Józef Grzesiak i P iotr Kapusta.
Uszczelnienie osi bębna urządzenia do wysypywania koksu.

69312. 15.5 1953. Józef M arciniak. Wykonanie czopa do ko
mory przegrzewacza kotła parowego. 

69315, 69316. 15.5 1953. Stefan Sękowski i Franciszek
Salach. Zaprojektowanie i wykonanie tłoczka hamulcowego do 
samochodu.

69317. 15.5 1953. Hipolit M ożaryn. Skonstruowanie przy
rządu do obcinania nitów na miarę.

69318, 69319. 15.5 1953. Franciszek Lewandowski i H ipolit 
Możaryn. Skonstruowanie przegrzewa cza pary.

69320. 15.5 1953. Stefan Sarnowski. Zmiana konstrukcji
rozwiertaka do wykonywania palników gazowych.

69323. 15.5 1953. Stefan Sarnowski. Zmiana konstrukcji
przebijaka do muru.

69328. 16.5 1953. Józef Kiszka. Zastosowanie do w ybijania 
odlewów korpusów silników elektrycznych młotków drew nia
nych zam iast żelaznych w celu zabezpieczenia odlewów pried  
pękaniem.

69329, 69330. 16.5 1953. Józef Ździebło i Józef Kiszka. Z a
projektowanie urządzenia do lakierowania przez zanurzanie.

69343. 16.5 1953. Rufin Pytel. Zastosowanie łączenia prze
wodów ślizgowych za pomocą mufy z dwoma klinami.

69346. 16.5 1953. Karol Kansy. Przedłużenie walu ślim acz
nicy giętarki celem zmniejszenie nacisku na kola zębate.

69354, 69355. 16.5 1953. Bolesław Kamiński i Leon Fierka.
Ulepszenie produkcji uszczelek zastępczych do zaworów paro. 
wych wysokoprężnych.

69356—69358. 16.5 1953. Bolesław Kamiński, Leon Fierka
i Paweł Haiobok. Zastosowanie podczas odkażania puszek kon
serwowych zaworu pozwalającego na dopływ pary tylko w mo
mencie dotknięcia puszką.

69362—69364. 16.5 1953. Jerzy Kryczmanik, Spiros P ru sa
lis i W ładysław  Owczarek. Zmiana napędu maszyn „Danne- 
ra“ przez zastosow anie kół zębatych zam iast łańcuchów Galla.

69369. 16.5 1953. Augustyn Gburek. Skonstruowanie przy
rządu do strugania sworzni zamka czworokątnego stacji roz
jazdowych.

69370. 16.5 1953. Michał Maciąg. Zastosowanie specjalnego 
pogłębiacza z czterema zębami przy produkcji części H604 
M -1.

69371.  16.5 1953. M arian Krzeszowski. W ykorzystanie odpa
dów do produkcji końcówki przewodów elastycznych przez 
zastosowanie uchwytu trójszćzękowego samocentrującego.

69372. 16.5 1953. Józef Raczyński. Skonstruowanie przyrzą
du do docierania suwaka podczas produkcji zaworów hamulca 
kolejowego.

69373. 16.5 1953. Bronisława Gilewska. Zmiana przebiegu 
technologicznego dzięki przeniesieniu operacji wiercenia 
z w iertarki na rewolwerówki przy produkcji końcówki prze
gubu elastycznego.
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69374. 16.5 1953. Józef Kozioł. Zastosowanie przyrządu do
gw intow ania korków zaślepiających cylinderek prasy  sm a
rowniczej hamulca kolejowego.

69375. 16.5 1953. Janina Kujszczyk. Przeniesienie toczenia 
części A.20.34.52b z obrabiarki „P ittle r“ na obrabiarkę 
„Loewe“.

69376. 16.5 1953. Wiktor Dudek. Zmiana przebiegu techno
logicznego przez wyeliminowanie operacji 7/220 przy produk
cji tulejki zaworu hamulca kolejowego.

69377. 16.5 1953. Jerzy Zatorski. Zmiana przebiegu techno
logicznego przez wyeliminowanie operacji docierania przy p ro 
dukcji pierścienia zaworu hamulca kolejowego.

69378. 16.5 1953. Tomasz Dudek. Zmiana przebiegu techno
logicznego przez wyeliminowanie operacji trasow ania przy 
produkcji rury drążka poprzecznego samochodu „S tar 20“.

69379. 16.5 1953. Jan  Łuczyński. Zmiana mosiądzu na  że
liwo przy produkcji tulejki dźwigni pośredniej autobusu 
„S tar 50“.

69380. 16.5 1953. Adam Jagiełło . Zaprojektowanie zm iany 
średnic tulejki w przyrządzie TT-UW-307 ze średnicy zew 
nętrznej 30 mm na 36 mm i ze średnicy wewnętrznej 20 mm 
na 28 mm.

69381. 16.5 1953. Ignacy Grudzień. Zmiana przebiegu tech
nologicznego, polegająca na przestaw ieniu operacji przy  p ro 
dukcji hamulcowej dźwigni bezpieczeństwa.

69382. 16.5 1953. Józef Widecki. Zmiana kolejności w ierce
nia otworów w części H14.K1-1.

69383. 16.5 1953. Jerzy Zatorski. Wyeliminowanie operacji 
gradow ania przy produkcji nakrętek hamulca próżniowego do 
samochodu „Star 20“ .

69385. 16.5 1953. Micha! Krysa, Zmiana alum inium na stal 
przy wyrobie korka do filtru oleju samochodu „S tar 20“.

69386. 16.5 1953. Kazimierz Skroński. Zmiana konstrukcyjna 
freza palcowego przy produkcji tulejki sworznia dźw igni h a 
mulca samochodowego.

69387. 16.5 1953. Jan  Skrzydelski. Opracowanie płytki po
mocniczej do kontroli sprawdzianów żłobkowych.

69388. 16.5 1953. M arcin Łuczkiewicz. Zastosowanie h a 
mulca wrzeciona autom atu “ Ryder“ .

69389. 16.5 1953. M arian Łuczkiewicz. Przeróbka u łoży
skowania oporowego wrzeciona tokarki.

69390. 16.5 1953. W acław Barański. Zastosowanie kluczy
do otw ierania płyt kanałowych.

69391. 16.5 1953. W ładysław Ludwikowski. Zmiana kon
strukcji kła obrotowego.

69395. 16.5 1953. Bronisław  Pałka. Zastosowanie w en ty la
tora odprowadzającego gazy spalinowe od spawarki elek
trycznej.

69396, 69397. 16.5 1953. W ładysław  Pączek i Andrzej D u
dek. Przerobienie przyrządu do sm arow ania rolek przenośni-

6 9 4 0 8 -6 9 4 1 0 . 16.5.1953. W alerian Koziński, Jan  M aćkowiak 
i Teofil Woderski. Wykonanie urządzenia hamulcowego dźw i
gu kubła koksowego.

69416-69419. 16.5 1953. W ładysław  Głowacki, S tan isław
Kościński, Franciszek Czech i S tefan Swędzioł. Zaprojektow a
nie i wykonanie narzędzia do przeginania brzegów osłony 
wentylatora do ciągnika.

69420. 16.5 1953. Wiktor Kołodziejczyk. Zmiana technologii 
produkcji garnków wypukłych przez wyeliminowanie operac ji 
gładzenia dna.

69432. 16.5 1953. Jerzy Krakowiak. Zastąpienie n itow ania 
w spierającej skrzynię wysiewną siewników K R -15

KR-25 spawaniem punktowym.
69433, 69434. 16.5 1953. S tanisław  Pawłowski i Józef G rze

lak. Zastosowanie obróbki dyszli na obrabiarce zgrubnej za 
pomocą szablonu.

69439. 16.5 1953. W ładysław Zieliński. Skonstruow anie 
przyrządu do tłoczenia otworów we wzmocnieniach szkieletu 
m łocarni MC-85.

69440. 16.5 1953. W ładysław  Zieliński.  Skonstruow anie 
przyrządu do tłoczenia otworów w wierzchu kosza II do czysz
czenia m łocarni MC-85.

69443, 69444. 16.5 1953. Jan  Dutkiewicz i Tadeusz M igacz 
Zastosowanie ściągacza hydraulicznego do ściągania z w ałów  
koł mocno osadzonych.

69450. 16.5 1953. Tadeusz Łuczak. Wykonanie lejków ły 
żek i szufelek z odpadkowej blachy aluminiowej.

69451. 16.5 1953. Stefan Kozieł. Skonstruowanie przyrządu 
do dłutowania na strugarkach poprzecznych.

69454. 16.5 1953. Henryk Sm ołka. Zastosowanie nakrętk i 
mocującej materiał drewniany na tarczy tokarki, do obróbki 
m ateriałów  o mniejszej średnicy.

69455. 16.5 1953. Rudolf Kolarz. Zaprojektowanie przyrządu 
do frezowania przy jednym zamocowaniu rowków w łbach
10 śrub wpuszczanych.

69456. 16.5 1953. Franciszek Batelt. Zm iana w ykonan ia 
osłony głowicy w yłącznika samoczynnego.

69457. 16.5 1953. Alfred Zachera. Zm iana konstrukcji szafy 
sterowniczej.

69458. 16.5 1953. Józef Griksa. Z astosow anie spawania 
elektrycznego m iedzianego drutu nawojowego.

69459. 16.5 1953. Ludwik Czapnik. W ykorzystanie złam a
nych i zużytych frezów palcowych ze stożkiem  M orse'a dc 
wykonania z nich kłów tokarskich.

69461. 16.5 1953. Tadeusz Siekierski. Z astąp ien ie  nitowania 
zgrzewaniem przy sprężynach aparatu  „Api“ .

69462. 16.5 1953. Antoni Sienicki. Z astąpienie frezowania 
przy obróbce cz. 7 apara tu  „Api“ struganiem  na  strugarce 
poprzecznej.

69463. 16.5 1953. Tadeusz Siekierski. Z astąpienie  gw into
w anego pierścienia cz. 115 „Api“ pierścieniem  rozprężnym 
z drutu stalowego.

69464. 16.5 1953. Agnieszka Michalska. Zastąpienie proszku 
„O relitu“ do obróbki części celuloidowych m ieszaniną za
stępczą.

69465. 16.5 1953. Tadeusz Siekierski. Zm iana konstrukcyj
na mechanizmu do opuszczania stolika obiektywu „Api“ przez 
zastąpienie układu dźw igni sprężyną.

69466. 69467. 16.5 1953. Antoni Kot i E dw ard Manowski.
Połówkowe wykonanie tubusa obiektywu „A pi“ przez w ygina
nie na prasie i zgrzew anie.

69468. 16.5 1953. W ładysław  Rosół. Skonstruow anie u rzą 
dzenia do posypywania piaskiem szyn torów suwnicowych i do 
czyszczenia ich.

69470. 16.5 1953. Herman Syga. Zabezpieczenie resorów 
osi tocznej parowozów serii TKt-1 przed skośnym  wyginaniem 
się.

69471. 16.5 1953. Jan  Neugebauer. Przekonstruow anie u rzą
dzenia do przew ietrzania urządzenia napędow ego ostrzarki 
ONM.

69473. 16.5 1953. Jan  Hajduk. Zastosow anie zasuw  do m ły
na węglowego w celu umożliwienia napraw y m łyna w czasie 
pracy kotła.

69477—69479. 16.5 1953. Józef Grzybowski, Bronisław
Ciućka i W ładysław  G ara. Zastosowanie zastępczego opako
w ania aluminiowego zam iast ołowiano-cynowego.

69480. 16.5 1953. Leopold Brudziński. Zm iana kierunków 
obrotu silnika elektrycznego jednym  autom atem .

69482—69484. 16.5 1953. Jerzy  P ernal, inż. Rudolf N ie
dworek i Józef Bidziński. Zm iana technologii formowania 
i odlewania tulei cylindrycznych.

69493. 16.5 1953. G erhard Ogłódek. P rzystosow anie do p ra
cy ciągłej silnika pierścieniowego, przeznaczonego do pracy 
okresowej, przez dobudowanie zwieracza pierścieni.

69498. 16.5 1953. Alojzy Gaweł. Zam ontow anie rury za 
kończonej lejem i wyposażonej w zawór przy pompach ssąco-
tłoczących w celu napełniania ich wodą przed uruchomieniem.

69500. 16.5 1953. Edw ard Pniok. Zastosow anie dodatkowe
go zaw oru przy wężu tlenowym aparatu spaw alniczego.

69504. 16.5 1953. Adolf Sosnowski. P rzerobienie pneum a
tycznego urządzenia do polerowania na szlifierce ręcznej n a  
urządzenie do szlifow ania podkładek fundam entów  głównych 
pod silniki .

69506. 16.5 1953. S tanisław  Zaręba. Z astosow anie pochła
niacza iskier przy cięciu płyt stalowych p a ln ik iem  acetyle
nowym.

69507. 16.5 1953. Józef Drabczyk. W ykonanie urządzenia do 
równoczesnego tran spo rtu  dźwigiem czterech butli acetyleno
wych i tlenowych.

69508. 16.5 1953. S tanisław  Kamiński. Zastosow anie ścią
gacza do m ontażu i pasow ania ślimaków w ind trałowych.

69510. 16.5 1953. Franciszek Ponc. Skonstruow anie przy
rządu do gięcia drutu.

69511. 16.5 1953. Bronisław  Piotrowski. W ykonanie przy
rządu do obróbki części poz. 315, 316, 317 na  frezarce typu 
RAK.

69512. 16.5 1953. Florian Stencel. Zm iana modelu części 
250 szlifierki 1-SAB.

69513. 16.5 1953. M arian  Filipowski. Zm iana modelu poz.
11a szlifierki 1-SAB w celu zaoszczędzenia aluminium.

69514. 16.5 1953. H erbert P ilc. Zmiana modelu tulei poz. 6 
szlifierki 1-SAB.

69515. 16.5 1953. S tanislaw  Socha. W yelim inowanie pier
ścienia przenośnika potokowego przy obsadach łożyska rolki 
GO-243/A2 i GO-614.3/A3.

69517. 16.5 1953. Jakub Masłowiec. W ykonanie piasty kola 
jezdnego spulchniarki taśmowej „Royer“ ze sta li walcowanej 
zam iast z żeliwa.

69518. 16.5 1953. Stefan Murdzek. Z astąpienie przetacza
nia rury ochronnej do nastaw nicy przez podtoczenie sa 
mych końców.
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69519. 16.5 1953. Konstanty Staśko. Zastąpienie wiercenia 
i skręcania pomostu oraz ramy wagi zbiornikowej 40-tonowej 
spawaniem tych części.

69520. 16.5 1953. Józef Flak. Zmiana modelu nakładki 
do przenośnika świeżej masy formierskiej cz. 327/A5 i 328/A5.

69521. 16.5 1953. Jan  Zborowski. Wykonanie podręcznych
przyrządów do wiercenia sworzni do tablicy przestawczej cz. 
8.039-21, 8.039-12 i 8.039-14. 

69522. 16.5 1953. S tanislaw  Strąk. Wyeliminowanie wierce
nia nakiełków przy wałku do rolki przenośnika potokowego.

69523. 16.5 1953. Tadeusz G astoł. Zaoszczędzenie m ateriału 
przez zmniejszenie wymiarów głowicy widełek do w agi wozo
wo-samochodowej.

69524. 16.5 1953. Andrzej Suchan. Zastąpienie kołka zabez
pieczającego zawleczką przy przenośniku starej masy formier
skiej.

69535. 16.5 1953. Kazimierz Zagoździński. Wykonanie
uchwytu do obrabiania jednocześnie dwóch części zamiast 
jednej. 

69536. 16.5 1953. Emilia Swiderska. Wykonanie matrycy do 
dwóch tłoczników do wycinania kształtek zam iast do jed
nego.

69537. 16.5 1953. Antoni M atla. Zastosowanie przy szli
fierkach zabieraka z zaciskiem zam iast lejka.

69538. 16.5 1953. Hieronim Czarnecki. Spaw anie ramek 
z konstrukcją nośną przy szafkach do rozdzielni działowych 
zamiast wiercenia otworów i ześrubowywania tych części.

69539. 69540. 16.5 1953. Jerzy Uhle i Stefan Bugalski.
Wykonanie uchwytu do tarczy zabierakowej do mocowania 
kamieni imadeł przy wierceniu otworów.

69541. 16.5 1953. Jan  Rojek. Skonstruowanie wymiennej
końcówki matrycy.

69543. 18.5 1953. Jan  Ceglarz. Zastosowanie płaskiej sprę
żynki do dociskania zaczepu przy kole zębatym skrzynki bie
gów szlifierki bezkłowej.

69544. 18.5 1953. Bolesław Nowak. Zastosowanie n asta
wiaka, ułatwiającego dokładne nitowanie dwóch części.

69545. 18.5 1953. W ładysław Kwiatek. Zaprojektowanie 
w jednym uchwycie podwójnym jednocześnie dwóch operacji 
obróbczych w celu zwolnienia maszyny, potrzebnej do wyko
nania drugiej operacji.

69546. 18.5 1953. Stanisław  Szumielewicz. Zastosowanie
elektromagnetycznego uchwytu do szlifierki do szlifowania 
p iast frezów.

69547, 69548. 18.5 1953. Zygmunt Mościński i Józef Mo
rawski. Wykonanie dwóch otworów do ścieku oleju w pokry
wie przystawki MW-16.

69550, 69551. 18.5 1953. Szczepan Wolnik i Roman H aj
zyk. Zastosowanie hamulca do szybkiego zatrzym yw ania ta r
czy obrotowej tokarki typu TP-225.

69552, 69553. 18.5 1953. Szczepan Wolnik i Franciszek
Czympka. Zastosowanie urządzenia ciężarkowego do podno
szenia wrzeciona wiertarki.

69554. 18.5 1953. Józef Jureczko. Zaprojektowanie głowicy 
frezarskiej do frezowania szybkościowego.

69555. 18.5 1953. Jan  Waszek. Zaprojektowanie przyrządu 
do gięcia kozłów do przenośników taśmowych.

69556. 69557. 18.5 1953. Zygmunt Berżowski i Antoni Szczy
piński. Zaprojektowanie sposobu wyciągania sworzni z dźwig
ni kolankowej NŁW-20.

69558, 69559. 18.5 1953. Bolesław Kotula i Bolesław Ka
miński. Zmiana napędu tokarki przez przekonstruowanie 
skrzynki biegów i zastosowanie pasów klinowych.

69560. 18.5 1953. Kazimierz Misztela. Wykonywanie ślim a
ków do tokarek ze stali z nakładanym wieńcem brązowym 
zam iast całości z brązu.

69561. 18.5 1953. Zygmunt Błaszczak. Wykonanie przy
rządu do odkuwania wsporników do grzejników.

69562. 18.5 1953. Edward Lange. Zaprojektowanie przyrządu 
do ostrzenia piłek do cięcia metali.

69563. 18.5 1953. Franciszek Grudzień. Zaprojektowanie 
przyrządu do obróbki na tokarce łączników do grzejników.

69564. 18.5 1953. Mieczysław Kot. Wykonanie przyrządu do 
gięcia podwozi i skrętów do wózków.

69565. 18.5 1953. Aleksander Szambelan. Wykonanie przy
rządu do wiercenia otworów w rurach filtrów.

69566. 18.5 1953. Franciszek Grudzień. W ykonanie wkładek 
do szczęk uchwytów samocentrujących.

69567. 18.5 1953. Ludwik Podgórski. Zaprojektowanie przy
rządu do wyginania obejm do rur.

69569, 69570. 18.5 1953. W alenty Ciuk i S tanisław  S oczek. 
Zmiana sposobu wymiany łożysk kulkowych pomp odśrod
kowych.

69571. 18.5 1953. Teofil Gębuś. Skonstruowanie przyrządu
do ściągania kól pasowych i zębatych.

69574—69576. 18.5 1953. Jan  Chrząstek, Antoni Szczawiński 
i B ronisław  Trojanowski. N aprawa i przebudowa tylnego n a 
pędu samochodu „Gaz 67 B“.

69577. 18.5 1953. Kazimierz Kierach. Skonstruowanie przy
rządu do w yginania rur.

69578. 18.5 1953. Teofil Gębuś. Zastosowanie stali jako m a
teriału zastępczego do wykonywania tulei do pomp odśrodko
wych.

69580. 18.5 1953. Jan  Ciacharówski. Zastąpienie operacji 
cynowania nakrętek M5 operacją oksydowania.

69581—69583. 18.5 1953. A leksander Wąsik, Eugeniusz W it
kowski i Brunon Kowalski. Skonstruow anie przyrządu do m e
chanicznego docierania zaworów piecyka kąpielowego.

69584. 18.5 1953. Leon Puchowski. Zastosowanie do pro
dukcji dolnych tulejek gazomierzy prętów mosiężnych o średni
cy 35 mm zam iast odlewów mosiężnych.

69585. 18.5 1953. Eugeniusz Witkowski. Wykonanie wózka 
do przewożenia części metalowych.

69586. 18.5 1953. Feliks Przechowski. Zastosowanie skrzyn
ki do naw ęglania z pokrywą.

69587. 18.5 1953. Henryk Kryczyk. Zastosowanie przyrządu 
do prostow ania na prasie dźwigni wahadłowej gazomierza 
V2.

69588. 18.5 1953. Franciszek Laskowski. Im pregnacja zb ra
kowanych membram skórzanych, umożliwiająca zastosowanie 
ich do produkcji gazomierzy V2.

69589. 18.5 1953. Jerzy Spychała. Zastąpienie płytki z oło
wiu płytką z białego metalu w  łożysku prowadnika suwaka 
gazomierzy przemysłowych.

69590. 18.5 1953. W ładysław Gostomski. Zastosowanie 
znormalizowanych podkładek hartowanych do strugarek.

69591. 18.5 1953. W acław Śmiałek. Zastosowanie przy luto
waniu kanalków wlotowych gazom ierzy V2 klocka alum inio
wego, zapewniającego dokładny styk powierzchni lutowanych.

69592. 69593. 18.5 1953. Franciszek Laskowski i Lech Spin
del. Przystosowanie do gazomierzy V0 zbrakowanych m em 
bram skórzanych, przeznaczonych do gazomierzy V2.

69595. 18.5 1953. Bronisław Kozłowski. Zastosowanie ce
gły do wyrównywania kamieni szlifierskich.

69596. 18.5 1953 Ludwik M arszałek. Zaprojektowanie koń
cówki zaworowej do węży do doprowadzania sprężonego po
wietrza.

69597. 18.5 1953. Leon Puchowski. Zmiana konstrukcji 
tulejki dolnej gazomierza V0.

69598. 18.5 1953. Paweł Goślikowski. Zmiana planu ope
racyjnego przy toczeniu dolnych tulejek gazomierzy mieszka
niowych V2.

69599. 18.5 1953. J an Gaza. Skonstruowanie sprawdzianu 
do badania otworów w osłonie głównej gazomierzy V0.

69600. 18.5 1953. Leon Puchowski. Zastosowanie specjal
nych noży kształtowych do obróbki dolnych tulejek gazom ie
rzy V0.

69601. 18.5 1953. Janina Piecha. Zastosowanie oporu za
bezpieczającego przed rozlaniem się oleju przy tłocznikach.

69602. 18.5 1953. Michał Pregiel. Zmiana sposobu m alo
wania tulejek łącznikowych.

69603,  69604. 18.5 1953. Edmund Kamelski i Jan  Ciacha
rowski. Przystosowanie zbrakowanych tarcz membram do pro
dukcji gazomierzy V2.

69615. 18.5 1953. Michał Zwierzyński. Zastosowanie w kład
ki do ostrzarki, umożliwiającej równoczesne ostrzenie większej 
ilości noży.

69622, 69623. 18.5 1953. Henryk Betka i Ludwik Maryniak. 
Przekonstruow anie szlifierek słupowych.

69631, 69632. 18.5 1953. Roman Pielach i W ładysław
Chmieliński. Wmurowanie dwóch ru r w popielniku w celu 
ułatwienia i przyśpieszenia czyszczenia rusztów z popiołu 
i szlaki.

69634—69637. 18.5 1953. Wiktor Wróblewski, Edward G uj
ski, P iotr Dąbrowski i Kazimierz Sobolewski. Zaprojektowa
nie urządzenia do szybkiego zakładania płóz na pochylniach 
do wodowania statków.

69638—69640. 18.5 1953. Bolesław Przybylski, W aldemar
Grodzki i P io tr Swiderski. Zaprojektowanie specjalnych w kła
dek do gięcia blach pod kątem prostym na walcach.

69641. 18.5 1953. Zbigniew Żórawski. Zastosowanie podział
ki do ustaw iania sworznia w m aszynie do gięcia rur na zimno.

69642. 18.5 1953. Stanisław  Budnik. Zastąpienie mosiądzu 
elementami stalowymi przy w ytw arzaniu dławic grodzio
wych.

69643. 18.5 1953. Zenobiusz Winkowski. Wykonanie 
w szczękach imadła wgłębień dostosowanych do uchwycenia 
klamek do drzwi wodoszczelnych podczas ich obróbki na fre
zarce.

69644—69647.  18.5 1953. Franciszek Sumiński, Leon M asa,
Piotr Brzeski i Feliks Więsielski. Zastosowanie urządzenia do 
odpylania szlifierki.
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69648. 18.5 1953. Jan  Lasek. Zaprojektowanie pomocniczej
przystaw ki do toczenia szyjek dużych watów korbowych 
w miejscach trudno dostępnych.

69650. 18.5 1953. Aleksander S tolc. Wykonanie przyrządu 
do odkuwania uchwytów do wioseł łodzi ratunkowych.

69653. 18.5 1953. Karol Raszka. Zaprojektowanie w ym ien
nych w kładek do matryc z dw ustronną powierzchnią ro 
boczą.

69654, 69655. 18.5 1953. Józef Dörn i G ustaw  Mikler. 
Wykonanie drewnianej prowadnicy, ułatwiającej szlifow anie 
pierścieni na szlifierce.

69657. 18.5 1953. S tanisław  Wilkoński.  Zaprojektow anie 
wykrojnika z zużytych narzędzi do wycinania blach w celu 
wyeliminowania dodatkowego w ycinania ucha zaczepu.

69658. 18.5 1953. Stanisław  Wilkoński. Zmiana układu 
cięciach blach w wykrojniku.

69659. 18.5 1953. Wiktor Rusinowicz. Zmiana konstrukcji
urządzenia regulującego pracę pompy.

69660. 69661. 18.5 1953. M arian  Radzikowski i Sew eryn
Zawadzki. Zaprojektowanie i wykonanie przyrządu do rów no
miernego natapiania metalu na zużyte części ogniw gąsienic 
w celu wyeliminowania dalszej obróbki mechanicznej.

69663. 18.5 1953. W acław Wolniewicz. W ytłaczanie w  m a
trycy wgłębień klinowych zam iast ich frezowania.

69664. 18.5 1953. W ładysław Sikora. Skonstruow anie pity 
tarczowej, przystosowanej do przesuw ania w kierunku pozio
mym i pionowym.

69666. 18.5 1953. Karol Czyż. W yposażenie w ytaczarki
w specjalne uchwyty do umocowania czujników i nastaw ian ia  
specjalnych oporów.

69667. 18.5 1953. Józef Kusiak. W ykonanie konstrukcji noś
nej nagrzew nic z kątowników 25 X  25 X 3 mm.

69668. 18.5 1953. M ałgorzata H orecka. Zmiana sposobu 
połączenia pokrywy z korpusem przekładni typu C—5 i C—6 
w celu wyeliminowania dwóch śrub.

69669. 18.5 1953. Stanisław  Carbol. Zmiana sposobu zaw ie
szania przepony nagrzewnicy.

69670. 18.5 1953. Daniel Zbrożek. Sposób malowania s trz a 
łek kierunkowych czerwonym lakierem zam iast wykonywania 
ich z cienkiej blachy.

69671. 18.5 1953. Karol Czyż. Zastosowanie pasa klinowego 
do napędu tarczy szlifierskiej szlifierki „Landis“.

69672. 18.5 1953. Teofil Rajski. Zastosowanie stojaka p rze
woźnego tzw. „kozła“, przy piłowaniu kół zębatych.

69673. 18.5 1953. Jan  Bogdański. Transport drobnych odle
wów w skrzyniach.

69677. 18.5 1953. Józef Piasecki. Zastosowanie u rządzenia, 
uniemożliwiającego przesyp w ęgla z rusztu n a  szyny ru sz
towe. 

69679, 69680. 18.5 1953. W acław  Wiecha i W ładysław
Iskrzyński. Skonstruowanie przyrządu do wyginania okrągłych 
prętów żelaznych w stanie zimnym.

69682. 18.5 1953. Józef Kubas. Zmiana sposobu um ocow a
nia piły tarczowej w celu umożliwienia regulacji odległości 
osłony od stołu.

69689. 19.5 1953. Józef Kwiatkowski. Zastosowanie p rzyrzą
du do obcinania i rozwalcowywania rurek podgrzewacza pieca 
opalanego ropą.

69690. 19.5 1953. Paw el G runer. Zastosowanie uchwytu 
do gwintowania śrub na wiertarce.

69691. 69692. 19.5 1953. Emil Kotlarczyk i Jakub Saduś.
Zastosowanie matrycy do wykonywania sercówek do lin s ta 
lowych. 

69693. 19.3 1953. Zygmunt Błotko. Wykonanie uchwytu
do szlifowania kłów M orse‘a nr 5 na szlifierce kłowej.

69698, 69699. 19.5 1953. Jan  Suchoń i Roman M usioł. Z a
stosow anie tulejki zam iast łożyska oporowego przy przek ład 
ni sprzęgłowej reduktora PFM-32 i 50.

69707. 19.5 1953.  Edmund Kamracki. Zmiana sposobu n a 
praw y wentylatora.

69709. 19.5 1953. Stefan M rowiec. W ykorzystanie m ateria łu
o  średnicy 25 i 14 do produkcji tulejek przenośnika PZL
1—-25.

69711. 19.5 1953. Ewald Porwoł. Zmiana procesu technolo
gicznego produkcji uchwytów do szyn.

69712. 19.5 1953. W alenty Groborz. Zastosowanie u rządze
nia BKS do napinania resorów.

69713—69715. 19.5 1953. Sylw ester Grabiński, Rudolf H oła
i Antoni Zabik. Zmiana konstrukcji sworznia sterującego m ło t
ków spadowych.

69716—69718. 19.5 1953. A ugust Hajryk, Roman Klik i H er
man Bernacki. Skonstruow anie przyrządu do, produkcji p ła 
skowników rynien komorowych.

69719. 19.5 1953. Ewald Porwoł. Skonstruowanie p rzy rzą
du do wycinania otworów i krążków.

69720. 19.5 1953. Ewald Porwoł. Zmiana prow adnika łań 
cucha napędu „Beien“.

69721. 19.5 1953. Ew ald Porwoł. Przekonstruow anie zg a r
niacza przenośnika zgrzebłowego „Pancer“.

69722, 69723. 19.5 1953. Karol Kłosek i Emil M ichna. W y
korzystanie stępionych noży Gerlacha do cięcia profilów.

69724. 19.5 1953. Jerzy  Kalkowski. Zm iana ułożyskowania 
stacji zwrotnych przenośników „Beien“ i „P ancer“ .

69725. 19.5 1953. Emil Michna. W ykorzystanie zużytych n o 
ży typu „Stal“.

69726. 19.5 1953. Jerzy  Kuśka. W yeliminowanie czterech 
noży przy skraw aniu mimośrodów do sprzegięl wózków kopal
nianych.

69732. 19.5 1953. Jan  Nazarkiewicz. P rzerobienie zużytych 
noży od krajarki m arki „K rause“ i przystosow anie ich do m a
szyn marki „Perfecta“.

69737. 19.5 1953, Roman Dymek. Odlewanie tulei i wałków 
sposobem syfonowym we wlewnicach.

69738. 19.5 1953. M. Mamulski. Zaprojektow anie instalacji 
próżniowej.

69739. 19.5 1953. Jan  Stępień. Zastosowanie wlewnic do 
odlewania dysz do piaskownic.

69742. 19.5 1953. Adam Dębowski. W ykorzystanie zużytych 
wierteł do naw iercania wałków na tokarce.

69744. 19.5 1953. Franciszek Szafrański. W yeliminowanie 
7-miu otworów w pomostach „U rsusa“.

69745. 19.5 1953. Czesław Michalski. Skonstruow anie p rzy 
rządu, um ożliw iającego wiercenie otworów w sworzniach bez 
trasow ania.

69746. 19.5 1953. Ja n  Stankiewicz. Zastosow anie przyrządu 
do wycinania na prasie  kanałów i otworów w belkach w ią
zadła.

69747. 19.5 1953. Czesław Michalski. Zastosow anie przy
rządu do wiercenia otworów w rolkach ,,K iefera“.

69748. 19.5 1953. Zbigniew Kamiński. Zm iana m ateriału 
i sposobu wykonania osłon górnych suszarki E D -1.

69749, 69750. 19.5 1953. Jerzy Łuczyński i Zbigniew K a
miński. Przyspaw anie śrub, służących do um ocowan ia osłon 
suszarki E D -1.

69751. 19.5 1953. Zbigniew Kamiński. Zastąpienie odlewu 
wspornika suszarki E D -1 konstrukcją spaw aną.

69752. 19.5 1953. Zbigniew Kamiński. Zastąpienie ramek 
drzwi nieruchomych suszarki E D -1 podkładkami.

69753. 19.5 1953. Zbigniew Kamiński. W ytłaczanie z b la 
chy drzwi suszarki E D -1.

69754, 69755. .19.5 1953. Czesław Sobaś i Zbigniew
Wiśniewski. Zastosow anie napędu pasowego i zm niejszenie 
mocy silnika, napędzającego nożyce gilotynow e P-3.

69756. 19.5 1953. Leonard Schnaider. Skonstruow anie sto 
jaka o  specjalnej konstrukcji wykorzystywanego przy badaniu
i napraw ie silników samochodowych.

69757. 19.5 1953. Ja n  Betcher. Skonstruow anie uchwytu do 
gięcia szyn alum iniowych.

69759. 19.5 1953. Franciszek Maćkowiak. W ykonywanie za 
pomocą piły wycięć d o  osadzania śrub w łapach form -w ulka
nizacyjnych.

69762, 69763. 19.5 1953. Ju lian  S tarosta i S tan isław  P ie 
trasik. Skrócenie czasu obróbki wkładek m etalow ych do węży 
gumowych.

69764. 19.5 1953. Ignacy Jasiński. Zm iana konstrukcji spy
chacza do otw ierania zamków błyskawicznych przy śniegow 
cach.

69765. 1 9.5 1953. Adam  Szczepański. W ykorzystanie tokarki 
przy bandażow aniu obręczy liną stalową.

69767, 69768. 19.5 1953. Henryk Adam czewski i Andrzej 
Neyman. Zmiana szlifow ania grzejników ze szlifowania ręcz
nego  na mechaniczne.

69782. 19.5 1953. Sylwester Garczyk. W ykonanie sposobem 
gospodarczym dwukołowego wózka do przew ozu części m a
szyn.

69784. 19.5 1953. Edw ard Mroczkiewicz. W ykonanie osłony 
do wyrówniarki w celu zabezpieczenia przed nieszczęśliwymi 
wypadkami.

69785. 19.5 1953. Stanisław  M ieszała. Z astąpienie n itow a
nia, ścian izolacyjnych w komorze im pregnarki spawaniem.

69833. 20.5 1953. Józef Pawlok. Zmechanizowanie ręcznego 
dłutowania narożników  okiennych przez zbudow anie przyrzą
du do w yznaczania narożników na  frezarce.

69834. 20.5 1953. Bernard Pieczka. Z astąpienie  w zbior
niku d o  płukania zaw oru spustowego w ykonanego z b rązu 
zaworem, w ykonanym ze stali pobielanej cyną.

69844. 20.5 1953. Ja n  Burda. Zabezpieczenie prostowników 
przed brakiem wody chłodzącej przez zautom atyzow anie regu
lacji poziomu wody za pomocą pływaka urucham iającego 
pompę.

69845. 20.5 1953. Alojzy Krisz. W ykonanie specjalnego 
uchwytu prow adniczego do ram ienia podnoszącego pneum a
tycznie pomost, aby uniemożliwić jego w ahanie.

W iad. U rzęd u  P a t. — 3
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69849. 20.5 1953. Jan  Lackman. Wykonanie stalowej szczot
ki łańcuchowej do czyszczenia rur kotłowych nawet w  miej
scach trudno dostępnych,

69851. 20.5 1953. W ładysław  Czapla. Ułatwienie transpor
tu ciężkich części żelaznych z palenisk do młota przez wyko
nanie haka z łańcuchem, zawieszonego za pomocą rolek na 
istniejących dźwigarach.

69852. 20.5 1953.  Antoni Linke. Częściowe wykorzystanie 
blach stalowych z zużytych zderzaków do napraw y popękanych 
zderzaków gumowych.

69853. 20.5 1953. Roman Stawiński. Zwiększenie czasu p ra
cy  rolek bieżnych przy spychaczach przez pogrubienie ścianek 
bocznych tych rolek.

69854. 20.5 1953. Józef Radzik. W ykonanie ściągacza do 
łożysk kół zębatych reduktora napędu przy spycharce „S tali
niec“.

69855. 20.5 1953. Józef Guza. Wykorzystanie końcówek 
z prętów profilowych, otrzymywanych przy cięciu podkładek 
P IS  do rozjezdni kolejowych.

69856. 20.5 1953. Piotr Hlimer. Wykonanie uchwytu do 
jednoczesnego strugania 6-ciu łapek iglicowych przy s trugar
ce poprzecznej zam iast jednej łapki iglicowej.

69858. 20.5 1953. Paweł Sozgórnik. Zmiana konstrukcji 
podkładki do amortyzatorów miota 10 t/m w celu zapobieże
nia częstemu odrywaniu się tulei od kołnierza.

69859. 20.5 1953. Jerzy Wacławek. Zmiana konstrukcji 
sprzęgła do posuwu stołu frezarki 2210 w celu zapobieżenia 
częstemu łamaniu się zębów tego sprzęgła.

69860. 20.5 1953. Maciej W itana. Zastosowanie do freza 
wypustowego 6-zębowego dodatkowej pitki 12-zębowej, wyko
nanej z zużytej piły tarczowej.

69861, 69862. 20.5 1953. Zygmunt Woźniak i Franciszek 
M elnyczajk o. Obcinanie płyt gumolateksowych za pomocą piły 
taśmowej chłodzonej wodą i umieszczenie tych płyt na starym 
łożu tokarki pociągowej posuwającej je mechanicznie.

69866. 20.5 1953. Franciszek Melnyczajko. Zastosowanie do
datkowego sm arowania czopa na wodzidle przy strugarce po
ziomej (produkcji wrocławskiej).

69867. 20.5 1953. Mieczysław Maciusik. Wykonanie specjal
nego przyrządu do wiercenia otworów w ogniwach rusztu 
mechanicznego kotłów.

69868. 20.5 1953. Mieczysław Maciusik. W ykonanie spec
jalnego freza do nacinania zębów w kolach stożkowych za
m iast ręcznej obróbki zębów.

69869. 20.5 1953. Mieczysław Maciusik. Skonstruowanie
specjalnego przyrządu do rozwiercania otworów w ściankach 
suwnicy.

69871. 20.5 1953. Wincenty Stryczek. Zmiana konstrukcij za
woru z wrotnego pompki oliwiącej przy dźwigach parowych, 
uniemożliwiającą przedostaw anie się pary do tej pompki.

69880. 20.5 1953. Henryk Pawłowski. Zastosowanie łącz
ników do podciągaczy podczas mocowania frezów na frezar
kach pionowych.

69882. 20.5 1953. S tanisław  Szczepański. Przedłużenie czasu 
pracy pompy wtryskowej systemu „Fiat-Bosch“.

69883. 20.5 1953. Jan  Stryjak. Wykonanie tarcz sprzęgła ze 
stali z wkładkami ciernymi zam iast jednolitej fibry.

69885. 20.5 1953. Bolesław Klika. Wmontowanie tulejki gu 
mowej do pierścienia zaczepu Kardana w samochodach 
„MAN“ w celu uzyskania elastyczności zawieszania.

69886, 69887. 20.5 1953. Henryk Dorynek i Józef Kowal
ski. Zastąpienie iskrownika w ciągniku „Deutz‘a“ akum ulato
rem z przerywaczem.

69888, 69889. 20.5 1953. Józef Pyra i Jan  Korsak. Zwiększe
nie kąta steru przez wysunięcie sektora sterowego poza linię 
kadłuba statku.

69891. 20.5 1953. Wiktor Kitliński. Wbudowanie rolek 
w ogniwa łańcucha odżużlającego kocioł sekcyjny.

69892. 20.5 1953. Alfred Pasterczyk. Wmontowanie do tokar
ki specjalnego hamulca.

69893, 69894. 20.5 1953. Jerzy Dąbek i Zygmunt Kurnor.
Przerobienie zużytej pompki wodnej do. silnika samochodu 
G.M.C.

69901. 20.5 1953. Kazimierz Węgliński. Zastosowanie pod
nośnika do w ciągania ciężarów przy remoncie kotłów.

69907, 69908. 20.5 1953. Stanisław  Drożdż i Jan  Schier.
Przebudowa komory kondensatora „Frigiblok“ celem uzyska
nia oszczędności ru r.

69909. 20.5 1953. Henryk Surowiecki. Skonstruow anie n a
trysków rurkowych w  komorze do płukania taśmowników.

69910. 20.5 1953. Roch Kuliński. Ulepszenie sm arowania 
pomp typu „Umor“ .

69911. 20.5 1953. Jan  Chudzik. Modyfikacja wiskozymetru 
wyciekowego.

69912. 12.5,1953. Stefan Stolarski. Skonstruowanie wybijaka 
specjalnego kształtu do wybijania rur podgrzewacza kotła bez 
przecinania i zaginania.

69912. 20.5 1953. Stefan Stolarki. Skonstruowanie wybijaka 
specjalnego kształtu do wybijania rur podgrzewacza kotła bez 
przecinania i zaginania.

69913 — 69915. 20.5 1953. L ucjan Gasyna, Józef Kudliński 
i Czesław Urbańczyk. Zastosowanie ochron do szlifierki, zabez
pieczających obsługę przed wypadkiem.

69918. 20.5 1953. Stefan Sil. Zaprojektowanie klucza do 
luzowania łączników wagonowych.

69926. 20.5 1953. W ładysław Bączek. Zainstalowanie sa 
moczynnego chłodzenia wodą w iertła w czasie wiercenia na 
wiertarce.

69927. 20.5 1953. Stefan Wilczak. Zabezpieczenie dźwigu 
towarowo-osobowego przed uszkodzeniem przez założenie 
odpowiedniego zamknięcia drzwi windy.

69929. 20.5 1953. Wacław Strzeszewski. Wykonanie przy
rządu ułatw iającego i skrającego czas polerowania skrzydeł 
motowidła.

69931. 20.5 1953. Stanisław  Cieślak. Ulepszenie elektrycz
nego wózka transportowego przez zastosowanie zatrzasków 
zakończonych gumą.

69940. 20.5 1953. Stanisław  Płoszaj. Skonstruowanie przy
rządu do zw ijania stożków z blachy.

69949. 20.5 1953. Henryk Tarnas. Przeróbka pompy do w y
konywania prób na ciśnienie. 

69950. 20.5 1953. Stanisław  M artyński. Przystosowanie 
szlifierki-ostrzarki do szlifowania płaszczyzn.

69959. 20.5 1953. Franciszek Rybacki. Wykonanie przyrzą
du do toczenia kołków do jeżaka włókienniczego.

69960. 20.5 1953. Edwin Najdowski. Renowacja czopu w rze
ciona rozciągarek na „Perlonie“ przez powlekanie go cyną.

69961. 20.5 1953. S tanisław  Kasierski. Skonstruowanie 
przyrządu do gięcia rur.

69966. 20.5 .1953. Fryderyk Michalik. Zastąpienie dysz ze 
złota dyszami ze stali nierdzewnej kwasoodpornej do apara
tów do badania przepuszczalności mas formierskich.

69967. 20.5 1953. Stanisław  Stręk. Wyeliminowanie ope
racji obróbki czołowej powierzchni w ałka do wyrobu rolki 
przenośnika potokowego.

69968. 20.5 1953. Jakub Karwat. Sposób wykonania kolka 
zabezpieczającego do nożyc.

69969. 20.5 1953. Stanisław  Socha. Zaprojektowanie i w y
konanie przyrządu do wytłaczania z blachy o grubości 10 mm 
przeciwnakrętek do skrzynek rozgałęźnikowych nad prądnicą.

69970. 20.5 1953. Jan  Romaniuk. Zastosowanie dzielonego 
modelu do formowania pokrywy środkowego łożyska prze
kładni zębatej typu SB.

69971, 69972. 20.5 1953. S tanisław  Biernot i W ładysław
Hankus. Zastosowanie płyt pilśniowych jako osłony przyrządu 
do zmiany szybkości.

69973. 70040. 20.5 1953. Wiktor Stajerski i Józef Adamus. 
Zaprojektowanie oszczędnego opakowania nagrzewnic paro
wo-powietrznych przy wysyłce.

69974. 20.5 1953. Karol Czyż. Zastosowanie specjalnego 
nawiertaka, złożonego z w iertła i freza stożkowego, do wyko
nywania nakiełków w wałkach.

69975. 20.5 1953. Gustaw Pelar. Zmniejszenie zewnętrznych 
wymiarów piast łożysk tocznych w obudowie przekładni 
SB i A.

69976. 20.5 1953. Antoni Romik. Zaprojektowanie osłony 
z blachy do tarczy zabierakowej tokarki.

69977. 20.5 1953. Karol Czyż. W ykonanie ze starych części 
urządzenia do nakielkowywania wałków.

69978. 20.5 1953. Paweł Wiśniewski. Zastosowanie spręży
nującego pierścienia zam iast nakrętki i podładki, regulu ją
cych poosiowe przesunięcie łożyska tocznego w przekładni 
ślimakowej typu SO.

69979. 20.5 1953. Teresa Gamoń. Zastosowanie wzmocnie
nia piasty przekładni typu A-18 tylko jednym żeberkiem.

69980. 20.5 1953. Antoni Romik. Zastąpienie siatki drucia
nej w nagrzew nicy parowo-powietrznej spiralą drucianą.

69983. 20.5 1953. W ładysław Szymański. Zastosowanie
zespawanych wkładek żeliwnych w ułożyskowaniu kół zęba
tych w Iokomobili „Deutz“ zam iast klinów i śrub.

69985. 20.5 1953. Józef Piątek. W ykonanie stalowych tule
jek, prowadzących wypychacze podpórek do rdzeni grzejniko
wych.

69986. 20.5 1953. S tanisław  Pająk. Zastosowanie jednoli
tego wałka oraz wyeliminowanie rurki 3/4“ w konstrukcji klap 
regulujących do rusztu „łuskowego“.

69987. 20.5 1953, Stanisław  Pająk. Zaprojektowanie wyko
nywania z wyginanego płaskownika prowadzenia rolkowego 
do zdmuchiwaczy sadzy.

69988. 20.5 1953. Wojciech Volkmer. Zastosowanie jednego 
łożyska oporowego zam iast dwóch na w ale ślimakowym napę
du 24S.

69989. 20.5 1953. Franciszek Ciwis. Zmniejszenie liczby
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wierconych otworów w sprzęgle do napędu rusztów system u 
„Stockera“.

69994. 20.5 1953. W ładysław  Hadrowicz. Zastosowanie 
pierścienia celem zabezpieczenia przed wypadaniem sita z bęb
na wirówki.

69995, 69996. 20.5 1953. Ryszard Łaszkiewicz i Stefan
Glonek. Zastosowanie przyrządu do zakładania sprężyn do 
zderzaków wagonowych.

70018, 70019. 20.5 1953. Antoni M ichalak i Czesław B an a 
sik. Skonstruowanie śruby z płytką podziałową do regu lo 
wania grubości frezowania.

70020. 20.5 1953. W alerian Chmiel. Zm iana technologii 
wycinania płytki, usztywniającej ram kę skrzynki narzędzio 
wej do P-81.

70021, 70022. 20.5 1953. Jan  Hydzik i Antoni Fichtel.
Skonstruowanie matryc do produkcji kół do przyczep P-81.

70023—70026. 20.5 1953. B ronisław  Wojtowicz, K azim ierz 
Ciepielowski, Stefan Bylica i A ugustyn Fuks. Skonstruow a
nie przyrządu do wiercenia nakrętek niskich.

70027, 70028. 20.5 1953. Józef Jasiński i Kazimierz Ciepie
lowski. Zmiana przymocowania osłony uchwytu schowka na 
węże ssące.

70029. 20.5 1953. Kazimierz Ciepielowski. Zmiana kon
strukcji strzem ienia poprzeczki dyszla 3P.

70030. 20.5 1953. Kazimierz Ciepielowski. Zmiana usztyw 
nienia poprzeczki sprzęgu SP.

70031. 20.5 1953. Kazimierz Ciepielowski. Zmiana kon
strukcji końcówki ucha popychacza cięgła hamulcowego 3P.

70032—70034. 20.5 1953. B ronisław  Wojtowicz, Kazim ierz 
Ciepielowski i W ładysław Krokowski. Zastosowanie dodat
kowej operacji przy toczeniu p iast w celu wykrywania b ra 
ków w odlewach.

70035, 70036. 20.5 1953. B ronisław  Wojtowicz i  K azimierz 
Ciepielowski. Zmiana technologii wykonania podkładki 3P 
20.38.

70037, 70038. 20.5 1953. W ładysław  Loferski i F ranciszek 
Gonia. Zastosowanie do sprzęgieł wirówkowych wkładek iu
rytowych zam iast zwykłych taśm  hamulcowych.

70039, 70042, 70043. 20.5 1953. S tanisław  Bochenek, K azi
mierz Ciepielowski i Jan  Wołoszczak. Zastosowanie zasłon 
ze sklejki do zabezpieczenia szyb przed zabrudzeniem pod
czas m alow ani natryskowego wozów pożarniczych.

70048, 70049. 21.5 1953. Jan  Karlik i Jakub Masłowiec. Z a
projektowanie i wykonanie przyrządu do wiercenia otworów 
w trójniku tablicy przestawczej bez trasowania.

70050. 21.5 1953. Kazimierz Franaszek. W ykorzystanie od
padów ru r 1/2“ do produkcji drążków napędowych p rzes ta
wiacza 8.03.9-18.

70051. 21.5 1953. Jan  Zborowski. Wyeliminowanie ramki 
segm entu siatki W-2137/A4 w urządzeniu odlewniczym do 
m asy formierskiej.

70052. 21.5 1953. Jan  Król. W yeliminowanie jednego w krętu 
przy zamocowaniu przednich i tylnych płyt przesuwnika w a
gowego.

70053. 21.5 1953. Leon Paseniuk. Zastosowanie tylko jed
nej listwy wzmacniającej przy ścianach wsypu prawej i le
wej spulchniarki taśmowej „Royer“ i przymocowanie jej przez 
spaw anie punktowe.

70054. 21.5 1953. Wincenty M arona. Zastosowanie w y ta
czarki do obróbki cokołu w strząsarki odlewniczej i w yelim i
nowanie wstępnego trasow ania cokołu.

70055. 21.5 1953. W ładysław  Cygan. Wyeliminowanie t r a 
sowanie wstępnego przy obróbce tłoka w strząsarki odlew 
niczej.

70056. 21.5 1953. Kazimierz Ziółkowski. Wykonanie p rzy 
rządu do toczenia pierścieni do hamulców motocyklowych.

70057. 21.5 1953. B ernard Modrzyk. Zaprojektowanie 
i wykonanie przyrządu do spraw dzania i znaczenia kierownic 
rowerów wyścigowych.

70058. 21.5 1953. B ernard Modrzyk. Zaprojektowanie przy
rządu do dęcia  drutu mosiężnego.

70059. 21.5 1953. Józef Jelito. Zm iana wykonania osi h a 
mulcowej do roweru sportowego w celu wyeliminowania 
konieczności stosowania drugiej nakrętki.

70060. 21.5 1953. Bernard Modrzyk. Wykonanie przyrządu 
do rolkowania kierownic rowerów.

70061. 21.5 1953  Jan  M ajchrzy.  Przerobienie wózka ręcz
nego z butlam i z dwutlenkiem w ęgla do gaszenia pożaru na 
przyczepkę do samochodu strażackiego.

70062. 21.5 1953. B ernard Oszek. Wykonanie z m ateriału  
kwasoodpornego najbardziej narażonej na korozję części 
wrzeciona przy zamknięciu „K“ generatora gazowego V.

70065. 21.5 1953. Bernard Oszek. Wykonanie ruchom ego
w arsztatu  do napraw  dmuchaw gazowych.

70068. 21.5 1953. M aksymilian Machajski. Wyfrezowanie,
rowka śrubowego w wewnętrznej ścianie korpusu pompy do 
kwasu azotowego w celu zwiększenia sprawności pompy.

70080. 21.5 1953. Józef Więcko. Zainicjow anie produkcji 
elektrod z odpadów drutu do spaw ania elektrycznego.

70081, 70082. 21.5 1953. Zygfryd Korinth i Jan  Grabowski. 
Z ainstalow anie urządzenia do podgrzew ania kw asów  do g a l
w anizacji.

70086, 70087. 23.5 1953. Józef Radwański i Jan  Ogryzek. 
Zm iana sposobu frezow ania wąskiego row ka klinowego.

70091, 70092. 23.5 1953. Edmund W róblewski i Jan  G rzy
wacki. Zmiana sposobu obróbki tulejek gum owych do sprzę
gieł elastycznych pomp.

70094, 70095. 23.5 1953. Leonard Nicowski i Henryk K u
biak. Zastosowanie odpadków blachy m iedzianej do wyrobu 
cieczy miedziano-amoniakalnej zam iast pełnow artościowego 
drutu z miedzi elektrolitycznej.

70096, 70097. 23.5 1953. Józef Bednarczyk i S tanisław  
Rosiak. Skonstruow anie wciągarki o nośności 800 kg do 
w ciągania ciężarów na slupy.

70098. 23.5 1953. S tanisław  Rosiak. Skonstruow anie w cią
garki ślimakowej.

70099, 70100. 23.5 1953. Mieczysław W ąsow skj i Józef
Berus. Renowacja dysz do lamp lutowniczych za pomocą 
rozwiertaka.

70111. 23.5 1953. Stanisław  Gacek. Skonstruow anie przy
rządu do podginania blach przed walcowaniem walczaków 
cylindrycznych.

70112. 23.5 1953. Aleksander Howdziejko. Skonstruow anie 
przyrządu do u tw ardzania obrączek.

70113. 23.5 1953. Michał Bąk. Skonstruow anie przyrzą
du do prostow ania kółek pasowych po osadzeniu ich na pió
rach.

70125—70127. 23.5 1953. Florian W ind, W alenty Nycz
i S tanislaw  Strach. Wyeliminowanie nierównego biegu turbo
dmuchawy przez zmniejszenie średnicy p ierścienia ślizgo
wego, a tym samym zbyt dużego luzu. 

70134. 23.5 1953. M aksymilian Kroll. Z astosow anie pompki 
i piecyka gazowego do podgrzewania kąpieli galw anicz
nych. -

70139. 23.5 1953. Antoni Rubin. Skonstruow anie z części 
odpadkowych piecyków opalanych koksem. 

70145. 23.5 1953. Józef Cholewa. Skonstruow nie przyrządu 
do frezowania kołnierzy płomieniówek.

70147. 23.5 1953. Jerzy  Jankowski. Skonstruow anie szyb
ko mocujących zacisków przelotowych. 

70148. 23.5 1953. Zdzisław  Gozdek. Skonstruow anie 
uchwytu w raz z ściągaczem  do szlifowania jednocześnie 
dziesięciu igieł lekarskich typu specjalnego.

70149. 70150. 23.5 1953. Józef Kowalski i inż. Kazimierz 
Donimirski. Zm iana konstrukcji oczyszczarki karuzelowej.

70151, 70152. 23.5  1953. S tan isław Skrzeczyński i S tan i
s ław Waśkiewicz. Opracowanie sposobu w prasow yw ania koń
cówek do węży, pracującyh pod ciśnieniem.

70156—70158. 23.5 1953. Paw eł Dobias, Leopold Bacia
i Józef Kotys. W yeliminowanie w yżarzania m iędzyoperacyj
nego taśm  mosiężnych do wyrobu krążków.

70160. 23.5 1953. W ładysław  Turkiewicz. Skonstruow nie
przyrządu do w ykraw ania na w iertarce krążków  z metali 
i innych tworzyw.

70161—70164, 23.5 1953. Stanisław  Carbol, Alfred G iertler, 
inż. Antoni Gołuch i Jerzy Pukowski. Zaprojektow anie no
wej konstrukcji obudowy nagrzewnicy z płyt pilśniowych.

70166—70171. 23.5 1953. Leon M orgala, Józef Jęczek, 
M aksymilian W odarz, Alojzy Nowara, Józef Kasperczyk 
i M aksym ilian Homa. Uruchomienie i dostosow anie tokarki 
„Schiess'a“ do obtaczania wlewków.

70174. 23.5 1953. A ugustyn Karkus. Z m iana konstrukcji
zaworu młota pneumatycznego.

70236. 26.5 1953. Kazimierz Stanek. Z astosow anie specjal
nego przyrządu z czujnikiem do pomiaru przedm iotów  obra
bianych na obrabiarce.

70238. 26.5 1953. Franciszek Bińczyk. Zastosow anie pro
wadnicy do oprawki nożowej do nacinania gw in tu  w  długich 
otworach.

70240. 3.6 1953. Kazimierz Rudek. Z astosow anie przyrzą
du do mocowania długich przedmiotów.

70241. 3.6 1953. Jan  Profic. Zastosowanie specjalnego do
bijaka do łączenia dwóch części metalowych za pomocą koł
ków.

70243. 3.6 1953. Roman Skrzyński. Z astosow anie bębenka 
do zw ijania sprężyny.

70247. 6.6 1953. Franciszek Winkler. Z astosow anie izo
lacji cieplnej do przewodów pary wylotowej na  odcinku 
kadłuba wymiennika do  kondensatora oraz do przewodów 
pary świeżej od zaw oru rozruchowego do smoczków.

70249, 70250. 6.6 1953. Franciszek Zmuda i Konrad No
wak. Zabezpieczenie w ałka pompy wodnej p rzed  zginaniem  
się.
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70251. 6.6 1953. Andrzej Cierpiał. Skonstruow anie przy
rządu do mocowania nakrętek do rur szybkoskrętnych.

70252. 6.6 1953. Bolesław Głąbik. Zastosowanie przystaw 
ki na pasy klinowe do napędu tokarek,

70253. 6.6 1953. Edward Cyganek. Zastosow anie wałka 
przesuwnego zaczepu sprzęgła przy tokarkach.

70254. 6.6 1953. Stefan B ąk Skonstruow anie specjalnego 
imadła do obróbki koronek świdrów wiertniczych.

70255. 6.6 1953. Wacław Duda. Zaprojektowanie do nie
kompletnej wiertarki słupowej postumentu i stołu.

70256. 6.6 1953. Andrzej Cierpiał. Zaprojektow anie i za 
stosowanie ściskaczy podczas strugania p ły t i klinów na 
strugarce.

70258. 6.6 1953. Ludwik Gruszka. Zaprojektowanie gwin
towanych tulejek redukcyjnych celem zastosow ania do silnika 
Diesla dysz wtryskowych o mniejszej średnicy.

70264. 6.6 1953. W ładysław Kowalski. Zaprojektowanie
zmiany sposobu uszczelniania motopompy przeciwpożarowej.

70265. 6.6 1953. Teodor Sperling. Zwiększenie wydajności 
pompy przez zmianę konstrukcji wirnika i kierownicy.

70267. 6.6 1953. Inż. Józef Kurowski. Zm iana grubości
m ateriału do wyrobu kół do młocarni M SC-6.

70269. 6.6 1953. Wincenty Janosik. N agrzew anie hartow a
nych przedmiotów w kąpieli ołowianej zam iast palnikiem 
acetylenowym.

70270. 6.6 1953. Jan  Łypaczewski. Zastosowanie lutowania 
płytek ze spiekanych węglików miedzią na spaw arce styko
wej.

70271. 6.6 1953. Jan  Profic. Zastosowanie przyrządu po
mocniczego do osadzania ucha w zaczepie.

70272.  6.6 1953. Jan Profic. Zastosowanie przyrządu do 
zakładania „strzemiączek“ na zmontowany zespół.

70273. 6.6 1953. Jan  Profic. Zastosowanie specjalnego do
ciągacza przy nitowaniu.

70275. 6.6 1953. Aleksy Lewandowski. U spraw nienie spo
sobu formowania wirników do pomp przez zastąpienie mo
delu ręcznego modelem z płytą.

70276. 6.6 1953. Klemens Libert. Zastosowanie kółek pro
wadzących do wibratora do utw ardzania wykrojników sposo
bem elektroiskrowym.

70284—70286. 6.6 1953. Stanisław  Anioła, Roman Frącko
wiak i Józef Libach. Wykonanie dwóch skrzyń przekładnio
wych do maszyny rotacyjnej.

70295, 70296. 6.6 1953. Stefan Krzysztofiak i Józef Du
szyński. Zastosowanie do naprawy prowadnic skipu piaskow
nika, przymocowanego w miejscach wytartych.

70297, 70298. 6.6 1953. Antoni Misiaczek i Antoni Demi
dowicz. Przerobienie palnika do opalania pieca obrotowe
go.

70302. 6.6 1953. Kazimiera Chęcińska. Zastosow anie przy
rządu do wiercenia otworów w obejmach GZ.

70305. 6.6 1953. Stefan Wdowski. W ykonanie przyrządu
wiertarskiego do wiercenia otworów łapki luźnej typu JPK 
20-a.

70307. 6.6 1953. Jerzy Sejdens. Zastosowanie zaw oru do 
zbiornika z olejem prasy Bh-3, zabezpieczającego przed wy
ciekaniem oleju.

70308, 70309. 6.6 1953. Paweł Faber i M aksymilian
Brzęczek. Skonstruowanie specjalnego klucza do zamykania 
butli, tlenowych.

70310. 6.6 1953. Leon Szynawa. Zastosowanie osłony 
listwy prowadzącej sanki z suportami tokarki.

70311. 6.6 1953. Bernard Oszek. Ulepszenie rusztu  do od
siewania koksu przy generatorach gazowych.

70312. 6.6 1953. Eryk Tabor. Skonstruowanie wózka tran 
sportowego nowego typu do przewożenia butli tlenowych 
w napelnialni tlenu. 

70313. 6.6 1953. Paweł Kauczor. Zastosowanie lamel że
laznych do łączenia uchwytu elektrodowego z pakietami 
węglowymi zamiast stosowanych dotychczas lam el miedzia
nych.

70314. 6.6 1953. Stanisław  Jęczmyk. Zm niejszenie możli
wości zatarcia się łożysk ekshaustorów spalin kotłów. „Rota“ 
przez kontrolę temperatury i poziomu oleju w  łożyskach.

70318. 6.6 1953.Teodor Waleczek. Zastosow anie ruchome
go stołu montażowego do montażu motocykli.

70327. 6.6 1953. Maksymilian Weindlich. R egulacja wir
ników przy pompach odśrodkowych.

70328. 6.6 1953. Alojzy Pawera. Zastosowanie drew nia
nych rolek kierunkowych do taśm  przenośnikowych.

70329. 6.6 1953. Józef Kwiatkowski. Renowacja zużytych
korpusów łożysk rolkowych od w ózków  panwiowych w kar
bidowni.

70330. 6.6 1953. Jan  Agaciński. Zmiana konstrukcyjna 
zgarniacza młyna węglowego K.S.G.

70332. 6.6 1953. Oskar Heinrich, Usprawnienie pracy przy 
zdejmowaniu bocznych ścian m ieszalnika przez zastosow a
nie przyrządu.

70333. 6.6 1953. Edward Faliński. Ulepszenie rusztow ania, 
używanego przy budowie w ewnątrz statku.

70334. 6.6 1953. Antoni Dakowicz. Zastosowanie płaskow 
nika pod klocki drewniane w celu zabezpieczenia przed pę
kaniem sufitowej warstwy cementowej w chłodni na statku.

70335. 70336. 6.6 1953. J a n  Ciechowski i Leon Sander.
Zastosowanie piły mechanicznej do obcinania prętów i rur.

70337, 70338. 6.6 1953. Jan  Kradziecki i Franciszek Kor
dalski. Zaprojektowanie przyrządu do wycinania znaczków 
na narzędzi.

70339. 6.6 1953. Paweł Dulski. Skonstruowanie przyrządu 
do wycinania krążków drewnianych bez uprzedniego obryso
wywania.

70340. 6.6 1953. Tadeusz Wrzosek. Ulepszenie zacisków
do podłączania urządzeń elektrycznych na stacji prób.

70341. 6.6 1953. Jan  Puchalski. Skonstruowanie przyrządu 
do ostrzenia pił taśmowych w traserni.

70342. 6.6 1953. Zdzisław Pieńków. Zaprojektowanie s tru
nomierza do mierzenia odkształceń nadbudówek w pozio
mie.

70343. 70344. 6.6 1953. Antoni Czaplicki i P iotr Jarzębow 
ski. Zastosowanie śrubokrętu elektrycznego jako elektrycznej 
wiertarki przez dorobienie tulejki do zamocowywania w ier
teł.

70345. 6.6 1953. Wacław Radziul. Uziemienie w iertarek 
i śrubokrętów elektrycznych, jako zabezpieczenie przed pora
żeniem prądem.

70346. 6.6 1953. Michał Gawlicki. Zastosowanie w stępne
go badania na szczelność grzybków do zaworów i głowic 
zasilających.

70347. 70348. 6.6 1953. W ładysław  Duma i Robert Zim
noch. Zaprojektowanie gotowych i przenośnych elementów, 
wykonywanych w warsztacie, do szalowania sufitów na 
statku.

70349. 6.6 1953. Tadeusz Depczyński. P rzyspaw ane koł
nierzy do kotłów typu „Hewden-Johnson“ zamiast ich nito
wania.

70350. 6.6 1953. Stefan Gwarek. Zastosowanie pasa kli
nowego do napędu strugarki.

70351. 6.6 1953. Leon Gronostalski. Skonstruowanie przy
rządu do ustaw iania osiowo stołu obrotowego dłutownicy 
z przedmiotem obrabianym.

70352. 6.6 1953. Witold Orzeł. Ulepszenie pokrętła zapad
kowego przez zastosowanie kanału przelotowego do um iesz
czenia w nim sprężynki.

70353. 6.6 1953. S tan isław  M aroń. Zastosowanie kleju
kazeinowego do naklejania linoleum na podłogi statków.

70354. 6.6 1953. Jan  Wiszowski. Zastosowanie ksylamitu
zam iast pokostu do konserwowania pokryw lukowych
statku.

70355. 6.6 1953. Michał Gawlicki. Zastosowanie przy wy
brakowanych zaworach i skrzynkach zaworowych wywieszek 
informacyjnych z wypisanymi wadami.

70356. 6.6 1953. W ładysław Szymczak. Zastosowanie 
specjalnego przyrządu do frezowania łańcuchowych kól zę
batych, umocowanego w uchwycie samocentrującym.

70357, 70358. 6.6 1953. Kazimierz Więcławski i Józef
Rżysko. Skonstruowanie przyrządu do przecinania ru r pod 
kątem.

70359, 70360. 6.6 1953. Kazimierz  Więcławski i Józef
Rżysko. Wykonanie przyrządu do odmierzania długości ele
mentów metalowych, obcinanych piłą mechaniczną.

70361, 70362. 6.6 1953. Kazimierz Więcławski i Józef
Rżysko. Skonstruowanie urządzenia, ułatw iającego produkcję 
taboretów z ru r żelaznych.

70363. 6.6 1953. Stefan Filipek. Skonstruowanie urządze
nia do nacinania rowków w łbach wkrętów.

70364, 70365. 6.6 1953. Bronisław  Trzcionkowski i Józef 
Mierzwiński. Zmechanizowanie operacji przegwintowywania 
bimetali do aparatu N-154.

70366, 70367. 6.6 1953. Jan  Kruszelnicki i Józef P ałczyń
ski. Zastosowanie specjalnego szablonu do sprawdzania pół
ośki aparatu  N-104.

70368. 6.6 1953. Zygm unt Witakowski. Skonstruowanie 
I zastosow anie przyrządu do gw intow ania nakrętek, umożli
wiającego mocowanie po cztery nakrętki jednocześnie.

70374. 6.6 1953. Roman Jursza. Zaprojektowanie specjal
nych osłon do zwisających części łańcucha dźwigów w arsz ta
towych.

70377, 70378. 6.6 1953. Paweł Gołębiewski i Kazimierz Go
łębiewski. Wyeliminowanie jednego wlewu w formie do od
lewania płyty fundamentowej do pom p.
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70379, 70380. 6.6 1953. Pawel Gołębiewski i Kazimierz Go
łębiewski. Wyeliminowanie szpilkowania płyt fundam ento
wych do pomp.

70381, 70382. 6.6 1953. Paweł Gołębiewski i Kazimierz G o
łębiewski. Sposób formowania korpusu łożyskowego do pomp 
przez zmianę wkładu podpórek rdzenia.

70383—70385. 6.6 1953. Edmund Nicpoń, Bolesław K u
zimski i Ludwik Krawczyński. Zm iana konstrukcji uszczelnie
nia pompki wodnej do doprow adzania emulsji c h łodzącej do 
obrabiarek.

70386, 70387. 6.6 1953. Paw eł Gołębiewski i Kazimierz G o
łębiewski. Usprawnienie formowania korpusu łożyskowego 
przez wyeliminowanie czterech podpórek rdzeniowych.

70388. 6.6 1953. Jan  Włodkowski. Usprawnienie form ow a
nia zlewów przez wyeliminowanie szpilkowania ich obrzeża.

70389, 70390. 6.6 1953. Paweł Gołębiewski i Kazimierz G o
łębiewski. Usprawnienie sposobu wybijania pierścieni w zm ac
niających przy odlanych korpusach łożyskowych do pomp.

70391, 70392. 6.6 1953. Paweł Gołębiewski i Kazimierz G o
łębiewski. Zastosowanie przy formowaniu . płyt fundam ento
wych do pomp większej liczby haków formierskich, używ anych 
kilkakrotnie, i całkowite wyelim inowanie szpilek formierskich.

70393, 70394. 6.6 1953. Paw eł Gołębiewski i Kazimierz G o
łębiewski. Zastosowanie zam iast szpilek formierskich przy for
mowaniu płyt fundamentowych nieużytecznych kawałków 
płaskownika.

70395—70398. 6.6 1953. Franciszek Zieliński, inż. M ieczy
sław  Boleński, Sylwester Dominiczak i Edmund M ellerowski. 
Zmiana procesu technologicznego produkcji płyt stopowych 
nr 8440 i 8445 w celu wyelim inowania przy dalszej obróbce 
odprysków emalii.

70399, 70400. 6.6 1953. Leon Rymarczyk i M arian Zmyj. 
Zastosowanie dodatkowego w ytaczadla w celu wyelim inow a
nia ustaw iania noża wykańczającego.

70401, 70402. 6.6 1953. Leon Rymarczyk i Kazimierz S a 
letra. Wyeliminowanie operacji 5/016 przy obróbce części 
A.20.27.82.

70403. 6.6 1953. Józef-A dach. Skonstruowanie przyrządu 
do frezowania widełek wyciskowych.

70404. 6.6 1953, W ładysław  Lyżwiński. Skonstruow anie 
przyrządu do produkcji tłoczka zaworu przelewowego na szli
fierce ze stołem magnesowym po 17 sztuk jednocześnie.

70405. 70406. 6.6 1953. S tanisław  Kamiński i Józef K uja
nek. Skonstruowanie przyrządu do" kalibrowania otworów 
w ścianach bocznych i zaw iasach samochodu „Star 20“ .

70407. 6.6 1953. Stanisław  Łebek. Zastąpienie pogłębiacza 
specjalnego BF-N.273 pogłębiaczem F2S-N864.

70408, 70409. 6.6 1953. Tadeusz Parfian i W ładysław  
Rybczyński. Usunięcie podkładki stalowej spod zespołu 
A-20.24.13x.

70410. 6.6 1953. Stanisław  Jabłoński. Wykonanie toru do 
podnośnika elektrycznego nad piecami i wannami przy obrób
ce cieplnej przedmiotów metalowych.

70411. 6.6 1953. Henryk Gąsowski. Wyeliminowanie ope
racji wiercenia otworu w główce śruby S.42.17.41.

70412. 6.6 1953. Stanislaw  Frynas. Zmiana planów ope
racyjnych obróbki wspornika resoru tylnego prawego i le
wego.

70413. 6.6.1953. Ryszard Domański. Zmiana planu opera
cyjnego obróbki pokrywy górnej skrzynki biegów, polegająca 
na zmniejszeniu liczby narzędzi do obróbki otworu z 6 na  4.

70414, 70415. 6.6 1953. P io tr Stopiński i Feliks N iew adz
ki. Renowacja zużytych-nawiertaków  F2S-N.631.

70416, 70417. 6.6 1953. P iotr Stopiński i Feliks N iew adz
ki. Renowacja zużytych naw iertaków  F2S-N.733.

70418—70421. 6.6 1953. Antoni Kaliński, Feliks Kończak, 
Tadeusz Szczykutowicz i M ieczysław Łęcki. Zmiana techno
logii obróbki cz. A.20.27.21 i zastosow anie czujnika zam iast 
nakrętek oporowych.

70422, 70423. 6.6 1953. E ugeniusz Olszewski i Stefan S a
lewicz. Zaprojektowanie przyrządu do frezowania dźw igienek 
S.42.14.22, S.42.14.19 i S.42.14.13.

70424, 70425. 6.6 1953. Józef M akarewicz i M arian S a r
nat. Przeniesienie obróbki czopa listw y N.20.40.02 z tokarki 
na rewolwerówkę.

70426, 70427. 6.6 1953. S tan isław  Chojnacki i Feliks B er
nadziuk. Skonstruowanie przyrządu ułatwiającego planow anie 
miseczek tłoczonych na tokarce.

70428, 70429. 6.6 1953. W ładysław Rybczyński i Tadeusz 
Parfian. Skonstruowanie uchwytu przy operacji w ytaczania 
złącza przedniego walu napędowego.

70430—70432. 6.6 1953. Edward Saletra, Jan  Koryl i Z dzi
sław  Zawisza. Przyśpieszenie wykonywania w ytaczadeł do 
m aszyny specjalnej przy obróbce części metalowych.

70433. 6.6 1953. Bogusław Ozdoba. Zmiana konstrukcyjna 
bębna hamulcowego, polegająca na wykonaniu otworu wzier-

nika kształtu  cylindrycznego zam iast dotychczasowego 
o  kształcie eliptycznym.

70434. 6.6 1953. Daniel Kozik. W ykonanie przyrządu do 
prostow ania kół talerzowych.

70435. 6.6 1953. S tefan Jarosiński. Z m iana p lanu  operacyj
nego obróbki ram ienia kierownicy.

70436. 6.6 1953. Edw ard Kostrzewski. P rzerob ien ie  i uru
chomienie wadliwie działającej suszarni w  odlew ni.

70438, 70439. 6.6 1953. Kazimierz W ięcław ski, Józef Rży
sko. Skonstruow anie przyrządu do w yginan ia  prętów  i rur 
metalowych na zimno na kole o dowolnie ż ą d n e j  średnicy.

70443. 6.6 1953. Stefan Grocholski. Z m iana konstrukcji no
życ ręcznych do cięcia drutu na gorąco w w alcow ni.

70447. 6.6 1953. Teodor Kowasz. Skonstruow anie przyr z ą
du do ostrzenia pił taśmowych na kam ieniu szlifierskim za
m iast ręcznego ostrzenia pilnikiem trójkątnym .

70450. 6.6 1953. Zygmunt Nowakowski. Wyeliminowanie 
pierścienia dystansow ego między łożyskami tocznym i Cr71— 
3063.

70263, 70451—70453. 6.6 1953. Jan  Cieślak, K azimierz Bia
łobrzeski, inż. Kazim ierz Rzeszowski i W łodzim ierz Pałaszyń
ski. Zaprojektow anie i dokonanie przeróbki przenośnika grąb
kowego.

70469. 9.6 1953. Jan  Rückei. U lepszenie sposobu otwiera
nia drzwiczek wzierników przy piecach do w yżarzania odle
wów.

70470. 9.6 1953. W ładysław  Szymczak. Skonstruow anie 
przyrządu do obróbki kamieni do windy.

70475. 9.6 1953. W incenty Pawłowski. U lepszenie uchwy
tu do obciągania tarcz szlifierskich.

70476. 9.6 1953. Karol Ficek. W yeliminowanie kurków spu
stowych z korpusów wodnych pomp okrętowych typu „Simp
lex“.

70477. 9.6 1953. Jan  Kobiałka. U lepszenie zamknięcia po
krywy zbiornika.,

70478. 9.6 1953. Ja n  Kobiałka. Ulepszenie uchw ytu do te r
mometru.

70479. 9.6 1953. Jan  Kobiałka. Skonstruow anie przyrządu 
do wyginania  ceownika bez trasow ania.

70480. 9.6 1953. Jan  Kobiałka. U lepszenie pokryw y przed
niej i tylnej przez zastosow anie w ew nętrznego usztywnienia 
z blachy.

70481. 9.6 1953. Jan  Kobiałka. Zmiana otw orów  smarow
niczych przy w spornikach piekarników.

70482. 9.6 1953. Ja n  Kobiałka. U lepszenie uszczelnienia 
płaszcza pokrywy.

70483. 9.6 1953. Jak  Kobiałka. Zm iana rączek przy po
krywie.

70484. 9.6 1953. Jak  Kobiałka. Zm iana konstrukcji rury 
do odprow adzania pary  z piekarnika zainsta low anego  w n a 
miocie.

70485. 9.6 1953. Ludwik Zimolong. Skonstruow anie przy
rządu do w ytłaczania pokryw.

70486. 9.6 1953. Jerzy  Sojka. Zm iana konstrukcji pokry
wy zbiornika pływakowego i dźwigni p ływ aka pomp typu 
„Sim plex“.

70487. 9.6 1953. Ludwik Zimolong. Skonstruow anie przy
rządu do podginania końców kątow nika zw ijanego  na w al
cach.

70488. 9.6 1953. Ludwik Zimolong. Skonstruow anie przy
rządu do gięcia wieszaków piekarników polow ych.

70489. 9.6. 1953. Ludwik Zimolong. S konstruow an ie  przy
rządu do gięcia rozporek pieców piekarskich.

70490. 9.6 1953. Ludwik Zimolong. Skonstruow anie przy
rządu do gięcia obejm y resorów pieców piekarskich.

70491. 9.6 1953. Ludwik Zimolong. Skonstruow anie przy
rządu do gięcia pokrywy zbiornika w odnego do piekarnika.

70492. 9.6 1953. Ludwik Zimolong. Skonstruow anie przy:
rządu do gięcia poprzeczek sprężyny piekarnika.

70489. 9.6 1953. Ludwik Zimolong. Skonstruow anie przy
rządu do składania ram  podwozia pieców piekarskich.

70494. 9.6 1953. Ludwik Zimolong. Skonstruow anie przy
rządu do gięcia prowadnic dyszla pieców piekarskich.

70495. 9.6 1953. Ludwik Zimolong. Skonstruow anie przy
rządu do gięcia w spornika resorów pieców piekarskich.

70496—70498. 9.6 1953. M ichał Lebek, A rtu r W ydra i Ry
szard Kostka. Zm iana konstrukcji kom ina w odlewni or az 
ułatwienie obsługi komina.

70499. 9.6 1953. Jan  Kotuszewski. W yelim inowanie pod
kładek przy chw ytakach.

70503—70506. 9.6 1953. Franciszek Jaw orsk i, Longin Szcze
pański, Wiktor M iszczyński i W ładysław  Jan d a . Zamontowa
nie reduktorów ciśnienia pary systemu „A rca“ .

70509—70511. 9.6 1953. M arian Trepka, S tan isław  Polak
i  S tanisław  Mrówka. Skonstruowanie p rzyrządu  do prostowa
nia bębnów.
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70512. 9.6 1953. Ignacy Piątek. Zastosowanie dodatkowych 
tarcz ochronnych do wirników wentylatorów.

70514. 9.6 1953. Julian Dydyński. Zastosowanie w kon
strukcji III-go pieca pirytowego nitowania pasów w zm acnia
jących obmurze na gładko, nie jak  dotychczas z główkami.

70515. 9.6 1953. Antoni Kubiak. Zastosowanie zastępcze
go koła zębatego do  napędu pomostu suwnicy.

70516. 70517. 9.6 1953. Ludwik Dechnik i Ignacy Adam
czak. Zastosowanie przy  manometrze do kontroli butli tle
nowych wolnego wylotu, zamykanego stopniowo, w  celu za
bezpieczenia manometru przed uderzeniem strum ienia tlenu.

70518. 9.6 1953. Antoni Kubiak. Zastosowanie ochrony, za
bezpieczającej przed wypadkiem przy wejściu z drabiny na 
pomost suwnicy.

70519. 9.6 1953. Tadeusz Sarnecki. Zaprojektowanie zmia
ny grubości części w celu umożliwienia wykonywania ich 
z odpadków powstających w produkcji.

70520, 70521. 9.6 1953. Stefan Pawłucki i Bolesław Raw
ski. Ulepszenie sposobu zamocowania trójkątów hamulco
wych przy ich toczeniu.

70522. 9.6 1953. Antoni Kubiak. Zastąpienie żeliwnej 
skrzynki biegów przy wózku suwnicy konstrukcją spawaną.

70523. 9.6 1953. Zbigniew Zalewski. W ykorzystanie odpad
ków blachy do wyrobu pewnych części maszyn zam iast pias
kownika.

70524. 9.6 1953. Eryk Wencel. Wykonanie w anny żelaznej 
na ropę do czyszczenia części metalowych z rdzy i brudu.

70525, 70526. 9.6 1953. Kazimierz Bator i. Franciszek Fi
lusz. Ulepszenie sm arowania tłoka sprężarki.

70527. 9.6 1953. E rnest Niestrój. Skonstruowanie przesie
wacza wibracyjnego.

70528.  9.6 1953. Stefan Kampe. Zastosowanie stale palące
go się palnika gazowego, do zapalania spawalniczych palni
ków acetylenowo-tlenowych.

70529. 9.6 1953. Jan  H alaunbrenner. Skonstruowanie stołu 
szlifierskiego.

70530. 9.6 1953. Jerzy Tkocz. Zmiana procesu technolo
gicznego wykonywania pierścieni poz. 1128 I i 2-KCE.

70531. 9.6 1953. Emil H alam a. Wyeliminowanie trasow a
nia przy wykonywaniu skosu klina przez zastosowanie sza
blonu w postaci podkładki klinowej.

70532. 9.6 1953. Wilhelm Cieślik. Zaprojektowanie pokryw 
bez drzwiczek do skrzynek pośrednich typu 1-KCE.

70533. 9.6 1953. Józef Kozel. Wyeliminowanie obróbki pod
stawy silnika, przy ustaw ianiu go na  fundamencie betono
wym.

70534. 9.6 1953. Bolesław Janeczek. Uproszczenie zamoco
wywania za pomocą wkrętów M10 pochwy łożyska suportów 
typu 1-KCE.

70535. 9.6 1953. Emil H alam a. Skonstruowanie przyrządu 
do seryjnego frezowania rowków w trzpieniach.

70536. 9.6 1953. W alter Kampka. Uproszczenie spawania 
kluczy do nakrętek.

70537. 9.6 1953. Emanuel W arm uła. Zastosowanie jednoli
tych panewek łożyskowych do sani suportu typu KO-10, za
m iast dwudzielnych.

70538. 9.6 1953. Rudolf Mika. Skrócenie cyklu operacji 
p rzy wykonywaniu na frezarce pionowej wycięcia stożkowego 
do klina suwaka karmelówki.

70539. 9.6 1953. Emil H alam a. Wykonanie przyrządu do 
jednoczesnego frezowania pięciu wkładek poz. 1368 1 i 2-KCE.

70540. 9.6 1953. Emil Wieczorek. Zastosowanie tulejki za
bierakowej do gwintowania trzpieni nożem na tokarce bez 
zakładania sercówki.

70541. 9.6 1953. Reinhold Błaszczok. W ykorzystanie do 
bieżącej produkcji wybrakowanych kół zębatych po powtór
nym ich przeglądzie i odpowiednim dobraniu.

70542. 9.6 1953. Rajm und Kania. Zaprojektowanie odle
wania części w postaci łączonej, zam iast pojedynczo, a n a 
stępnie ich oddzielania podczas obróbki.

70543. 9.6 1953. Jerzy Lampka. Wyeliminowanie jednego 
z dwóch wpustów przy zabezpieczeniu ręcznego napędu su
portu przed samoczynnym przesuwaniem  się.

70544. 9.6 1953. Alojzy Kostka. Ulepszenie zabezpieczenia 
dźwigni do przełączania kierunku posuwu w obrabiarkach.

70545. 9.6 1953. Emil H alam a. Zmiana procesu technolo
gicznego obróbki pochwy zaciskowej.

70549. 9.6 1953. Hipolit Łukas iewicz. Wyeliminowanie 
tra nsmisji i zastosowanie do napędu pralki silnika elektrycz
nego o mniejszej mocy jako napędu indywidualnego.

70648. 9.6.1953. Wojciech Markowski. Założenie pod śli
makiem zbiornika do oleju, służącego do samoczynnego sm a
rowania mechanizmu windy towarowej.

70653. 9.6 1953. Czesław Woźniak. Przekonstruow anie woz
u do węgla i szlaki na wóz do w yładunku samoczynnego.

70660. 9.6 1953. Eryk Olesz. W ykorzystanie jednego w ier
tła do wiercenia dwóch otworów o różnej średnicy.

70561. 9.6 1953. Romant K araś. Wykonanie pięciu narzę
dzi do profilowania przy robotach blacharskich.

70662. 9.6 1953. Augustyn Ochman. Zmechanizowanie 
transportu wewnętrznego przez zainstalowanie przenośnika 
rolkowego.

70663. 9.6 1953. Eryk Vogtman. Skonstruowanie uchwytu 
do noża do obróbki rowków klinowych w piastach kół zęba
tych tarcz sprzęgłowych itp.

70705. 9.6 1953. Edward Reichert. Wykonanie przy c iągni
kach „U rsus“ budek ochronnych dla kierowców.

70707. 9.6 1953. Zygmunt Błaszczak. Zastosowanie przy
rządu do w yginania rur.

70709, 70710. 9.6 1953. Ryszard Bryliński i Leopold Z a
drożny. Zastosowanie przyrządu do mocowania półpanewek 
przy w ytaczaniu kanalików smarowniczych.

70711. 9.6 1953. Kazimierz Leśniewski. Sposób szybkiego 
oznaczania zawartości fosforu w żeliwie.

70712. 9.6 1953. Franciszek Wolak. Zastosowanie drew nia
nej stopki ubijaków pneumatycznych do ubijania ziemi w for
mach odlewniczych.

70716, 70717. 9.6 1953. W alter Kura i Jan  Podolski. Za
stosow an ie  uszczelki filcowej do uszczelnienia tylnej ściany 
obudowy silnika samochodu typu „S tar 20“.

70718. 9.6 1953. S tanisław  Dąbkowski. Przekonstruow a
nia bolców łańcucha Galla.

70719. 10.6 1953. Roman Karpiński. Zastosowanie przyrzą
du do badania wilgotności form i rdzeni podczas ich wyrobu.

70720. 70721. 10.6 1953. Czesław W łodarczyk i Franciszek
Golba. Wykonanie samoczynnego zatrzasku do bram i drzwi, 
umieszczonego wewnątrz konstrukcji rurowej. 

70725—70729, 71789. 10.6 1953. Kazimierz Kuc, inż. Jan  
Czerwonko, inż. Leon Mazowiecki, Zbigniew Tomczyński, Jó 
zef Szajer i Michał Kopeć. U sprawnienie tłoczenia części S 1 
według części 26—33 i 25—25.

70730, 70731. 10.6 1953. Stanisław  Bąk i Leon Elgiert. Za
stosowanie wkładek wypychacza matrycy do tłoczenia podluż
nic ze stali walcowanej zam iast żeliwnych.

70735, 70736. 10.6 1953. Alfred Rowicki i Roman Kula. 
Uszczelnienie tłoków przy aparacie do hartowania resorów  
w kąpieli olejowej.

70737, 70738. 10.6 1953. Bogusław  Kwiatkowski i B roni
sław  Mielczarski. Zastosowanie specjalnych uchwytów do 
wykończania szopów i rozet do walców dostarczanych w  s ta 
nie półfabrykatu.

70739, 70740. 10.6 1953. Bronisław  Mielczarski i Bogusław 
Kwiatkowski. Umożliwienie obróbki mechanicznej walców s ta 
lowych kutych do walcarki wstępnej do walcowania blachy 
cienkiej przez zastosowanie specjalnego uchwytu.

70741, 70742. 10.6 1953. Bronisław  Mielczarski i Bogusław 
Kwiatkowski. Usprawnienie konstrukcji uchwytów do noży 
tokarskich do kalibrowania walców.

70743, 70744. 10.6 1953. Jan  Ogryzek i Józef Radwański.
Uzupełnienie uchwytu frezarskiego do obróbki części 03-1 ope
racja 1. 

70745. 10.6 1953. Bolesław Nowak. Zmiana konstrukcji 
i technologii wykonywania skrzyń formierskich.

70746. 10.6 1953. Józef Kozyra. Zmiana konstrukcji przy
rządu i wykonywanie na nim jednej czynności zam iast dwóch.

70747. 10.6 1953. Roch Mucha. Usprawnienie transportu 
masy formierskiej ze składu do odlewni staliwa.

70748. 10.6 1953. Włodzimierz Markowski. Wywiercenie 
dwóch otworów w matrycy w celu szybszego jej rozbierania 
podczas naprawy.

70749. 10.6.1953. M arian N ajda. Opracowanie uchwytu do 
szlifowania nóży.

70750. 10.6 1953. Jan  Baran. Zmiana sposobu wiercenia 
otworów o średnicy 10 mm w częściach 33—203 i 33—164.

70751. 10.6 1953. Wacław P iłat. Zaprojektowanie uchwytu 
szlifierskiego do obróbki części 71—72.

70752. 10.6 1953. S tanisław  Tomczak. Zaprojektowanie 
oprawki do narzynki, służącej do nacinania gwintu na to
karce.

70754. 11.6 1953. Edward Offen. Zaprojektowanie uprosz
czonego sposobu produkcji siatek ochronnych do lamp kopal
nianych.

70755. 11.6 1953. Stanisław  Pająk. Zastosowanie piły ta r 
czowej rozdzielczej z wózkiem podającym.

70756. 11.6. 1953. Janusz Grabczyk. W ykonanie wytoczeń 
pod wybijanie cech na bokach freza.

70757. 11.6 1953. Karol Adamus. Zastosowanie obróbki
mechanicznej w celu wyeliminowania ręcznej obróbki czę
ści 55.

70758. 70759. 11.6 1953. Jerzy Uhle i S tanisław  W arda.
Skonstruowanie przyrządu do kalibrow ania rowka przeciąga
czem.

70760. 11.6 1953. Jan  Profic. Zastosowanie obróbki mecha
nicznej zam iast ręcznego wykonywania operacji 9-ej.
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70761. 11.6 1953. Aleksander Witkowski. Zastąpienie 
trzech sprawdzianów jednym sprawdzianem. 

70762. 11.6 1953. Wincenty Janosik. Zastosowanie kąpieli 
cyjanowej do utw ardzania przedmiotów stalowych.

70763. 11.6 1953. Jerzy Zarębski. Z m iana  podtrzym ki
przy obróbce części metalowych w celu poprawienia jakości 
obróbki produktu.

70764. 70765. 11.6 1953. Stefan Kotliński i Stefan Góźdź. 
Zmiana tolerancji przy obróbce części elementu w celu w yeli
m inowania braków.

70766, 70767. 11.6 1953. Kazimierz Mordziński i Józef Pe- 
terek. Zm iana konstrukcji uchwytu do mocowania obrabianych 
przedmiotów.

70768, 70769. 11.6 1953. Tadeusz Góźdź i W acław W ydra. 
Zamocowanie obrabianej części w uchwycie sam ocentrującym  
w celu uzyskania oszczędności czasu roboczego.

70770, 70771. 11.6 1953. Feliks W ojniarski i Tadeusz Ma- 
karski. Ostrzenie frezów ukośnie po zużyciu oraz w prow adze
nie ostrzenia frezów po krzywce na specjalnej ostrzarce.

70772. 11.6 1953. Konstanty Grabiński. W yeliminowanie 
tulejki do mocowania obrabianego przedmiotu i przeszlifow a
nie szczęk uchwytu w celu polepszenia jakości obróbki.

70773—70775. 11.6 1953. Michalski, Sienkiewicz i Rybak. 
Z astąpienie sprawdzianów, składających się z kilku części, 
spraw dzianam i jednolitymi.

70776. 11.6 1953. M arian Skrzypczak. Zm iana konstrukcji 
obcinacza w matrycy Mt-1.

70777. 11.6 1953. Edward Siciarz. Wyeliminowanie jednej 
operacji w celu zwiększenia przepustowości obrabiarki.

70778. 11.6 1953. Stefan Dąbrowski. Usuwanie urw anej 
części wkrętu w drewnie za pomocą freza rurkowego.

70779. 11.6 1953. Karol B laszke. Wyeliminowanie jednej 
operacji przy prasowaniu płytek żelaznych W-196 przez zapro
jektowanie odpowiedniego narzędzia.

70780. 11.6 1953. Leon Wolf. Skonstruowanie uchw ytu do 
wytloczników pras.

70781. 11.6 1953. Leon Wolf. Skonstruow anie uchw ytu do 
gwintowników, służących do przegwintowywania nakrętek po 
ocynkowaniu.

70789. 11.6 1953. Józef Proszowski. Zaprojektowanie u lep
szonego kozła do przenoszenia blachy podczas transportu  
w ewnętrznego. 

70790. 11.6 1953. Józef Proszowski. Skonstruow anie że
laznej skrzyni o kształcie trapezu, ułatw iającej brykietowanie 
nieużytecznych odpadów blachy.

70794. 11.6 1953. A leksander Szczupał. Skonstruow anie
strugarki modelarsko-stolarskiej.

70800. 11.6 1953. Józef Chęciński. Skonstruowanie przy
rządu do wyginania obrzeży U-30.

70801. 11.6 1953. Józef Chęciński. Skonstruowanie przy
rządu do w yginania obrzeży transform atora J-30.

70803. 11.6 1953. Eugeniusz Nurzyński. Ulepszenie sprzę
gła i przekładni ciernej w iertarek w celu uspraw nienia pracy 
w iertarek bez awarii.

70804. 11.6 1953. Kazimierz Szulc. Skonstruow anie przy
rządu do wyjmowania, łożysk z wsporników.

70806. 11.6 1953. Adolf Szewczyk. Wykonanie sprężyny do
sprężarki z odpadków taśmy.

70809. 11.6 1953. Włodzimierz Taras. W yeliminowanie lu 
towania głowic typu DIS 125— 141 po wprowadzeniu drob
nej zmiany konstrukcji.

70810, 70811. 11.6 1953. S tanisław  Skiera i Eugeniusz No
w icki. Przeróbka uszkodzonego wskaźnika term opary na  fluk- 
sometr. 

70814. 11.6 1953. Stefan Kąkolewski. Skonstruowanie przy 
rządu do szlifowania noży do strugarki stolarskiej..

70817. 11.6 1953. Adolf Szewczyk. Wykorzystanie ponowne 
starych klinów redukcyjnych po nadspaw aniu końcówek i skró
ceniu drugiego końca.

70818, 70819. 11.6 1953. Ryszard Gapiński i E ugeniusz 
Nurzyński. Ulepszenie dźwigu towarowego balkonowego przez 
zainstalow anie na stale dźwigów ze stali walcowanej zam iast 
dawnych kobyłek drewnianych.

70821. 11.6 1953. Ryszard Stache. Ulepszenie tulei b rązo
wych łożysk maszyny szlifierskiej.

70822. 11.6 1953. Tadeusz Korecki. W ypalanie aparatem  
elektroerozyjnym gw intow ników ,ułam anych we wrzecionach 
przy gwintowaniu.

70823. 11.6.1953. Czesław M aj. Zastosowanie kopiału do 
frezowania części PG-409.

70824. 11.6 1953. Bolesław Trębacz. Zaprojektowanie i w y 
konanie odsiewaczy w iórów od wkrętek.

70829—70831. 11.6 1953. Jan  Zapotoczny, S tanisław  K ań
czuga i Stanisław  Żołnierczyk. W ykonanie zastępczych zaw o
rów do silnika „Ford“. 

70832. 11.6 1953. Jan  Mider. Przystosow anie w iertarki do 
planow ania kutych kluczy nasadow ych.

70833 . 11.6 1953. Józef Czyż. Zastosow anie opancerzenia 
kominków w  piecach gazowych w  kuźni.

70834, 70835, 72003. 11.6 1953. Jerzy G aw las, P iotr My-
chajłyk i Jerzy M ałysz. Wyeliminowanie w stępnego kucia przy 
produkcji odkuwek zaw iasy  okiennej.

70836. 11.6 1953. S tefan  Krysta. Zużytkow anie złomu tarcz
szlifierskich jako surowca do produkcji proszku do polero
wania. 

70837. 11.6 1953. K arol Busz. Zaprojektow anie m atrycy do 
gradow ania tulei im adeł kowalskich n r 0 i 3 zam iast ob ta
czania.

70838. 70839. 11.6 1953. Jan  Stw iertnia i A ndrzej Sikora. 
Wykorzystanie zużytych tarcz garnkowych przez zastosow a
nie tulei wyrównawczej.

70840. 11.6 1953. Paw eł Bukowczan. Zainicjow anie dwu- 
stronego nacinania koronek na tłoczkach do rowkowania kół 
zębatych skrzynki biegów.

70841. 11.6 1953. Włodzimierz Tronow. Zabezpieczenie 
materiałem  izolacyjnym rury wylotowej gaśnicy  w  celu ochro
ny przed porażeniem prądem podczas gaszenia.

70842. 70843. 11.6 1953. Paw eł Handel i Józef Adamus.
Zastosowanie sit przy pompach ssąco-tłoczących w  celu u su 
nięcia zanieczyszczeń. 

70844—70846. 11.6 1953. M ieczysław Fischbach, Jan  
Świątkowski i K arol Lassek. Przebudowa m aszyny obsado- 
wej n r 2, celem zwiększenia wydajności.

70848. 11.6 1953. S tanisław  Dutkiewicz. O dwrócenie dźw i
gni A.20.54.06 o 180 stopni.

70849. 11.6 1953. W ładysław  Samsonowski. Zm iana p la 
nu technologicznego obróbki pierścienia oporowego przez za
stąpienie operacji szlifow ania o peracją toczenia.

70850. 70851. 11.6 1953. Jerzy Koronkiewicz i  Romuald
Markowski. Z astąpienie dotychczasowego m ateriału  tulei 
dźwigni zaworowych żeliwem modyfikowanym.

70852, 70853. 11.6 1953. Edward Prokopiuk i Kazimierz
Markiewicz. Skonstruow anie specjalnego w iertła  trzypiórowe- 
go do wiercenia otw orów  w głowicy S.42.12.03.

70854, 72004. 11.6 1953. Zdzisław Zaw isza i Edward S a 
letra. W ykorzystanie wyrzuconych na złom frezów przez z a 
stosowanie tulejek redukujących otwór.

70871. 11.6 1953. Franciszek Then. P rzeprow adzenie prze
wodu przez korpus m aszyny parowej w celu odprow adzenia 
oleju ściekającego z łożysk. 

70880. 11.6 1953. E rnest Ulbricht. Skonstruow anie punkta- 
ka ciężarkowego.

70884—70886. 11.6. 1953. Tadeusz Rząsa, K arol Milej i B er
nard Kamiński. Zastosowanie przyrządu do mechanicznego 
wkręcania szpilek.

70903. 12.6 1953. Stefan Pajor. Zastosow anie specjalnego 
noża do w ykonywania na frezarce wpustów do zasuw ek w ra 
mach okiennych i drzwiowych.

70905. 12.6 1953. Kazimierz Dziębowski. W ykonanie for
my do odlewania plomb.

70907. 12.6  1953. M ichał Szaro. W ykonanie stojaka do
butli na kwas węglowy.

70921. 12.6 1953. Teofil Szostek. O pancerzenie przodu lo
komotywy.

70923. 12.6  1953. W ładysław  Maj. Z astosow anie sta lo
wych i brązowych panewek wiązarowych do parowozów w ąs
kotorowych. 

70924. 12.6 1953. K arol Adamiec. Renow acja odwadnia-
cza głównego przew odu parowego w kotłowni.

70925. 12.6 1953. W ładysław  Maj. U proszczenie obróbki
panewki do parow ozu wąskotorowego.

70926. 12.6 1953. S tanisław  M aj. Zabezpieczenie sm arow 
nicy korpusu osiowego przy parowozie wąskotorowym.

70927. 12.6 1953. Konrad Ulman. Skonstruow anie przyrzą
du do naw iercania otworów w wodowskazach pod szczeliwa 
miedziane. 

70930. 12.6 1953. B ernard Wuzik. Zastosow anie bezpośred
niego napędu piły tarczowej bez użycia transm isji.

70943: 12.6 1953. S tanisław  Kusiński. W ykonanie w lam 
pach turbinkowych pierścieni z żelaza zam iast ze stopu a lu 
miniowego. 

70956. 12.6 1953. K arol Krzemień. N apraw a zniszczonych 
kół zębatych sprzęgła lokomotywy spalinowej „Deutz-Diesel“ 
MLH-332.

70957. 70958. 12.6 1953. Teodor Sromczyk i Jan  P iekar
czyk. W ykonanie przyrządu do w yciągania klinów z walów 
maszynowych.

70960. 12.6 1953. Franciszek Sikorski. Zm iana konstrukcji
sprzęgła mechanizmu posuwu tokarki. 

70961. 12.6 1953. Edw ard Sokołowski. Zastosow anie n a 
kładek ze spieków na noże do  głowic frezarskich.
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70962. 12.6 1953 Tadeusz Krzywicki. Zmiana sposobu wy
konania pierścieni do osłony walu.

70963—70965. 12.6 1953. M arian Kowalski, Zygmunt Ro
man i Stanisław  Wojciechowski.  Zmiana konstrukcji den 
przy beczkach chłodnicowych do kolumn karbonizacyjnych.

70966. 12.6 1953. Mieczysław Goryński. Zastosow anie wy
taczarki „Hille“ do ostrzenia, frezów ślimakowo-modułowych.

70967, 71133. 12.6 1953. Jan  Kuberski i Euzebiusz Mado
wicz. Przebudowa gitary na karuzelówce „Niles“ w celu umo
żliwienia wykonywania stożków o zbieżności 1 : 75.

70968, 70969. 12.6 1953. Józef Makowski i Euzebiusz M a
dowicz. Obróbka tarcz kierowniczych na karuzelówce za po
mocą tarcz szlifierskich.

70970, 70971. 12.6 1953. Ludwik Indyk i Euzebiusz Cze
merys. Zmiana konstrukcji noża tokarskiego do zataczania 
frezów.

70972. 12.6 1953. Antoni Plocharski. Przebudowa samocho
du ciężarowego GMC 3-tonowego.

70973. 12.6 1953. Kazimierz Włodarczyk. Zastąpienie smo
ły lakierem smołowo-betonowym przy pokrywaniu tubingów.

70974. 12.6 1953. Jan  Wnuczyński. Wykonanie aparatu  do 
utw ardzania narzędzi.

70975. 12.6 1953. Edmund Pater. Zastąpienie pasów p łas
kich pasam i klinowymi przy napędzie tokarki typu „Krasnyj 
Proletariat“.

70977. 12.6 1953. Leon Limański. Skonstruowanie przy
rządu do frezowania na frezarce pionowej rowków w  gwintow
nikach.

70980. 12.6 1953. M arian Szatkowski. Skonstruowanie 
przyrządu do rozginania zębów pił taśmowych.

70985. 12.6 1953. W alter Kłosek. Zastosowanie klap 
z uszczelkami w pompach „Voco“ zam iast zaworów z kulami 
gumowymi.

70999, 71000. 12.6 1953. Franciszek Smołka i Rufin Sala
mon. Zastosowanie uchwytu i prowadnicy w naw ijarkach do 
nawijania cewek zapalarek typu „Schaffier“ .

71001. 12.6 1953. Franciszek Trzaskalik. Zastosowanie 
uchwytu przy toczeniu głównych łożysk do zapalarek.

71002, 71395. 12.6 1953. Emanuel Adamczyk i Józef P re
feta. Przekonstruowanie wyrzutnika do usuw ania wierteł 
z wrzeciona wiertarki pneumatycznej.

71007. 12.6 1953. W acław R usjan. Skonstruowanie przyrzą
du do masowej produkcji mosiężnych nitów rurkowych.

71011. 12.6 1953. Henryk Rygiel. Skonstruowanie przyrzą
du do produkcji podkładek sprężystych.

71012. 12.6 1953. S tanisław  Rowiński. Przekonstruow anie
przyrządu wiertarskiego PW-91.

71013. 12.6 1953. S tanisław  Rowiński. Zastosowanie zde
rzaków na słupach prowadniczych przyrządu 10 PTK-274.

71019. 20.5 1953. Józef Kazanecki. Skonstruowanie specjal
nego przyrządu do spaw ania pękniętych pił ta śmowych.

71023. 12.6 1953. S tanisław  Kołodziejski. Skonstruowanie
przyrządu do równoczesnego obcinania kilku nitów  alum inio
wych na prasie ręcznej.

71024. 12.6 1953. Stanisław  Kołodziejski. Skonstruowanie
przyrządu do mechanicznego obcinania wkrętów.

71029. 12.6 1953. W italis Szlagatys. Skonstruowanie 
sprawdzianu do masowej kontroli drobnych części.

71030. 12.6 1953. Andrzej Cierpiał. W yremontowanie i prze
konstruowanie frezarki poziomej do drewna.

71031. 12.6 1953. Zygmunt Górnicki. Zabezpieczenie zaw o
rów silnika spalinowego S-64.

71032. 12.6 1953. Zdzisław Kurkowski. Założenie uszczelki 
do silnika spalinowego.

71050. 12.6 1953. Hieronim Nowak. Zaprojektowanie i wy
konanie przyrządu do jednoczesnego toczenia 50 uszczelek do 
kotła „H artm anna“.

71051. 12.6 1953. Hieronim Nowak. Zaprojektowanie i wy. 
konanie przyrządu, ułatw iającego nastaw ianie zaworów pod 
odpowiednim kątem przy ich toczeniu.

71055. 12.6 1953. W acław Rakowski. Wykonanie matrycy 
gipsowej, umożliwiającej formowanie w jednej skrzynce sze
ściu klocków hamulcowych zam iast jednego.

71054. 12.6 1953. W ładysław - Łakoma. Połączenie za po
mocą gwintu tulei ze stalowym kołem zębatym, stanowiącym 
część starteru silnika ciągnika kolejowego, w celu łatwej wy
miany kola zębatego. 

71055. 12.6 1953. Mikołaj Bosak. Zastosowanie łożysk kul
kowych zam iast tulei mosiężnych do ułożyskowania czopów 
przednich kół samochodu osobowego „Opel“.

71066. 12.6 1953. Zygfryd Szmel t e r  Przeróbka im aka no
żowego tokarki w celu umożliwienia jednoczesnego zamoco
wania kilku noży.

71068. 12.6 1953. Albert Szefer. W montowanie łożyska kul
kowo-oporowego przed tylnym łożyskiem ślizgowym w pom
pach zasilających, kotły parowe w celu uniemożliwienia prze
suwania się wału pompy i ścierania się wirników.

71075. 12.6 1953. Maksymilian Pietryszak. Zaprojektowa
nie krążków metalowych z wgłębieniami do umieszczenia 
płótna ściernego do szlifowania grzybków i gniazd zaworów.

71092, 71093. 12.6 1953. W ładysław  Wójcicki i W acław
Rosowski. W ykonanie przyrządu do toczenia owalnych otw o
rów w sekcji kotłów parowych wysokoprężnych.

71100. 12.6 1953. Paweł N adała. Zwiększenie wewnętrznej 
średnicy środkowej części tulejek, służących jako ochrona 
wału pomp wirnikowych.

71101. 12.6 1953. Mieczysław Wójkowski. Wyeliminowanie 
reduktora obrotów i Zastosowanie pasków klinowych przy pod
nośniku kubełkowym.

71105. 12.6 1953. Czesław Strubel. Sposób wciskania na
wał mimośrodu w kształcie pierścienia zamiast wytaczania 
całego w ału mimośrodowego.

71108. 12.6 1953. Józef Szymanowski. Zastąpienie łożyska 
rolkowego łożyskiem n r NH-309 oraz wykonanie pokrywy do 
tego łożyska we wzbudnicy turbozespołu.

71154. 13.6 1953. M arian Skibiński. Zabezpieczenie walu 
silnika napędzającego śmigło defekatorów przez zastosowanie 
głowicy do śm igieł o dwóch łożyskach.

71155, 71156. 13.6 1953. Włodzimierz Karaban i Mieczy
sław Dawyniak. Zaprojektowanie przenośnego rusztow ania 
z rur do naściennego spawania oraz do ustawiania blach przy 
budowie melaśnika.

71216. 13.6 1953. Stefan Koseła. Zastosowanie pulsom e
trów jednozaworowych zamiast dwuzaworowych, znajdu ją
cych się na starych parowozach.

71217. 13.6 1953. Stefan Koseła. Szybka napraw a paro 
wozu przez zastąpienie uszkodzonego krzyżulca krzyżulcem 
ze starego parowozu.

71223. 13.6 1953. Alfred Zagraba. Zabezpieczenie przed
zsunięciem się pasa z koła pasowego na koło robocze k ra ja l
nicy przez zastosow anej tarczy ochronnej, połączonej z prze
kładnią pasa transmisyjnego.

71225, 71226. 13.6 1953. Józef Kalemba i Ryszard Szykow
ski. Skrócenie czasu toczenia frezów do frezowania rowków 
w segm entach pił tarczowych przez toczenie płytek wstępnie 
walcowanych zam iast prętów kutych.

71227. 13.6 1953. Antoni Szołtysek. Zmechanizowanie 
wprowadzania koszów z wiertłami do pieca w celu ogrzania 
wierteł do tem peratury odpuszczania stali szybkotnącej przez 
wykonanie dźwigni jednoramiennej z hakiem do zaczepiania 
kosza.

71229. 13.6 1953. Karol Staroń. Zabezpieczenie cylindra 
prasy „O rlikon“ przed zanieczyszczeniem masą prasowaną 
przez nałożenie na drąg tłokowy uszczelki, zamykającej 
otwory w cylindrze.

71230. 13.6 1953. Karol Staroń. Zastosowanie przegubu 
z obsadą kw adratow ą zamiast obsady okrągłej w podajniku 
prasy „O rlikon“ .

71231. 13.6 1953. Paweł Staw iarski. Zapobieżenie zryw a
niu gw intu śruby, mocującej drążek tłokowy ze zderzakiem 
miotów 500 kg i 1000 kg „Boche“, przez wykonanie w zde
rzaku otworu stożkowego i osadzenie w nim drążka tłoko
wego.

71232. 13.6 1953. Jan  Meus. Zmiana sposobu wyrobu za
wias do skrzynki akumulatorów poz. N.20.91.37 i do skrzynki 
narzędziowej poz. N.20.89.07.

71233. 13.6 1953. Jerzy Wójcicki. Zmiana sposobu spaw a
nia ucha z podkładkami w części szoferki samochodu 
„Star 20“.

71234. 71235. 13.6 1953. Eugeniusz Putowski i Ju lian
Chałaciński. Zm iana kolejności zabiegu spawania użebrowa
nia szkieletu tyłu szoferki samochodu „S tar 20“ .

71236. 13.6 1953. Stanisław  Plewniak. W ykorzystanie od 
padów blachy o grubości 0,8 mm do wykonywania części gór
nej osłony m asy filtracyjnej.

71237. 13.6 1953. Stanisław  Wilkoński. Lepsze wykorzy
stanie blachy przy wycinaniu elementów produkcji.

71238. 13.6 1953. Antoni Palut. Skonstruowanie przyrzą
du w iertarskiego do wiercenia otworów w 10 pierścieniach  
oporowych PZL jednocześnie.

71239. 13.6 1953. Jan  Szczygieł. Zastosowanie pedału noż
nego do urucham iania igieł, służących do jednoczesnego prze
kłuwania dwóch dysz palników.

71240—71242. 13.6 1953. Roman Pierchała, Leon Mrozik 
i Albert Sobik. Zm iana sposobu wykonywania piast do pomo
stów wahadłowych.

71243—71245. 13.6 1953. Roman Pierchała, Leon Mrozik
i A lbert Sobik. Zm iana sposobu wykonywania dźwigni steru 
jącej do pomostów wahadłowych.

71246, 72183, 72184. 13.6 1953. Roman Pierchała, Leon 
Mrozik i A lbert Sobik. Usprawnienie cięcia sworzni łańcucha 
zgrzebłowego PZL 1-25.
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71247, 71248. 13.6 1953. A ugust Dziwoki i Karol Kubica. 
Zastosowanie specjalnych noży do cięcia krótkich prętów  s ta 
lowych.

71249. 13.6 1953. Konstanty W ramba. Zastosow anie zde
rzaka wyrównawczego do nożyc.

71250—71252. 13.6 1953. Antoni Palut, Edward Florczyk 
i inż. Zbigniew Slużalek. Podział operacji toczenia na zg rub 
ne i wykańczające w celu umożliwienia właściwego za tru d n ie 
nia pracowników niewykwalifikowanych.

71255. 13.6 1953. Józef Iskierka. Zastosowanie sta łego
chłodzenia natryskowego rolek nożyc przy walcarce 550.

71275. 13.6 1953. Franciszek Burawski. Zastosow anie 
skali z podziałką i wskazówki do kurka, regulującego dopływ 
powietrza.

71282, 71283. 13.6 1953. Antoni Szołtysek i Józef Kipka. 
Zastosowanie daszka z wyciągiem do wyciągania dymu przy 
hartow aniu wierteł.

71285. 13.6 1953. Inż. Teofil Kolek. Zastosowanie c iąg n i
ka elektrycznego w szlifierni blach.

71289, 71290. 13.6 1953. Franciszek W asilewski i Jerzy  
M atuszek. Wykonanie ze złomu wieńców zębatych do wózków 
elektrycznych.

71291, 71292. 13.6 1953. Florian Gola i Wojciech W iesio
łek. Skonstruowanie nożyc do wycinania z klingerytu k rąż
ków do cewek pieca indukcyjnego.

71293. 13.6 1953. Karol Geres. Zastosowanie m atryc do od
kuw ania i zaginania haków.

71298. 13.6 1953. Leopold Koch. Zmiana kąta nachylenia 
okna wsadowego żeliwiaka.

71300,71301. 13.6 1953. W ładysław  Długosz i S tefan  Ty
lek. W ykonanie dźwigni hamulca nożnego do ciągnika typu 
„U rsus“.

71302 71304. 13.6 1953. Stefan Tylek, Ignacy Szym ańsk
i Jan  Grzanka. Skonstruowanie uchwytu do rewolwerówki.

71305. 13.6 1953. Józef P urgoł. Zmiana konstrukcji zaw o
ru kosza ssącego pompy odwadniającej.

71314. 13.6 1953. Stanisław  Adamiak. Skonstruow anie k lu 
cza do śrub do montażu poprzeczników.

71317. 13.6 1953. Bolesław Brygoła. Skonstruow anie k lu
cza widełkowego do nakrętek cztero- i sześciobocznych o róż
nych wymiarach.

71318. 13.6 1953. Witold Gugniewicz. Skonstruow anie 
klucza uniw ersalnego do nakrętek.

71321, 71322. 13.6 1953. Stefan P iątek i K onstanty D u
dzik. Przebudowa powlekarki do blachy.

71323—71326. 13.6 1953. S tanislaw  Fitta, W ładysław  T a
toń, Ju lian  Borowy i Leopold Koch. Zwiększenie oczek kraty  
do wybijania odlewów.

71331. 13.6 1953. Ludwik Kuśnierz. Zmiana ksz ta łtu  łba 
śruby RAD ED.

71332. 13.6 1953. Bolesław Fedyczkowski. Zmiana sposo
bu frezowania tulejki dławika przez zastosowanie odpow ied
niego przyrządu.

71333. 71334. 13.6 1953. Jan  W róbel i Alfred C ebrat. Z a
stosow anie przyrządu do jednoczesnego w ytłaczania trzech 
otworów w blachach rdzenia spaw arek typu E-2 i ET-3.

71335. 13.6 1953. Jan  Rojek. Zm iana konstrukcji p rzy rzą
du do nitowania.

71336. 13.6 1953. Czesław Pietrzak. Skonstruow anie p rzy 
rządu do odkuwania łbów śrub wszelkiego rodzaju i rozm ia
rów.

71337. 13.6 1953. Wiktor G arstka. Pionowe form owanie 
pierścieni 4— 11 na płycie formierskiej.

71338. 13.6 1953. Adam Miśkowski. Skonstruowanie p rzy 
rządu do spęczania zużytych sworzni do ram  i skrzyń for
mierskich.

71339. 13.6 1953. Jan  Figielski. Skonstruowanie uchwytu 
do w ału giętkiego mieszalnika farby.

71342. 13.6 1953. Izydor Gacka. Usprawnienie sposobu, 
odlew ania płyty kanałowej 3 - do 6-tonowej przez zastosow a
nie czterech kanałów zam iast dwóch.

71343, 71344. 13.6 1953. Alfred Grygier i Edward P ieczo
ra. W ykorzystanie części zużytych łożysk brązowych do bocz
nego łożyska walca dolnego w walcowni blachy.

71352, 71353. 13.6 1953. Bolesław  Kański i Józef K obie
la. Skonstruowanie przyrządu do nakładania pasów na  koła 
pasow e.

713.54. 13.6 1953. Teodor Szajor. Zastosowanie uszczelki 
z krążka gumowego i blachy do uszczelnienia turbodm uchaw y 

71359, 71360. 13.6 1953. Paw eł W itala i Jan  Bieniek Szyb
ka napraw a we własnym zakresie przepalonej czarki przy 
generatorze.

71366, 71367. 13.6 1953. W ładysław , Kural i Antoni Kozioł. 
Skonstruowanie przyrządu do rozwiercania otworów w wale 
zgniatacza poziomego.

71368. 13.6 1953. Stefan W yrwał. Wykonywanie rów no
cześnie dwóch operacji przy wyrobie mydelniczek ściennych.

71369. 13.6 1953. Bolesław  Siuda. Zastąpienie sprężyn gu
mą w  narzędziu do tłoczenia den kubków, służących do zbie
rania żywicy.

71370—71373. 13.6 1953. Eugeniusz H ałda, inż. Ludwik 
Bohrandt, S tan isław  D erda i Jerzy  Skw arek. Zastosowanie 
narzędzi do m aszynowego nitowania przednich i obcasowych 
podeszew łyżew dziecinnych „Zuch 11“.

71374. 13.6 1953. Czesław  Gil. Równoczesne cynkowanie - 
czterech pralek.

71375, 71376. 13.6 1953. Józef Rusek i P io tr P icheta. P rze 
dłużenie czasu pracy pieca do topienia em alii.

71384. 13.6 1953. Kazimierz Stojak. Z m iana konstrukcji 
tarczy mocującej tokarki „Poręba“.

71385. 13.6 1953. Leon Krzywdzinski. Zastosow anie u rzą
dzenia do prow adzenia noża przy toczeniu modeli na to 
karce.

71386. 13.6 1953. Antoni Palu t. Zbudowanie podstawy do 
mocowania na strugarce  i w iertarce pokryw reduktora poda
warki w ęgla i skały.

71387. 13.6 1953. Edw ard Florczyk. Zm iana kształtu  otw o
rów i ich liczby w  osłonie podawarki w ęgla i skały.

71393. 13.6 1953. S tanisław  Broda. Zainstalow anie koło
wrotu w celu spraw niejszego transportu uszkodzonych m a
szyn do w arsztatu  mechanicznego.

71396. 13.6 1953. J a n  Przybyła. Przerobienie ułożyskowa
nia silnika „B ergm an" .

71399. 15.6 1953. Wilhelm Lizoń. N apraw a zużytego koła 
zębatego przekładni napędu BAD.

71401. 15.6 1953. M arian M arszałek. „W ykonanie klucza 
do wykręcania gw intów  żarówek z opraw ek typu „G oliat“.

71403. 15.6 1953. Alfred Gerlicha. W ykonanie uchwytu do 
zakładania pokryw do pomp odśrodkowych.

71405—71408. 15.6 1953. H. Klenner, E. Kula, F. Tumi
dajewicz i R. Czajecki. Renowacja niecki rusztow ej przez do
robienie nakładek do belek rusztowych.

71410. 15.6 1953. Feliks Cieślik, U spraw nienie sposobu n a 
prawy silnika pneum atycznego.

71411. 15.6 1953. M ichał Juryczak. W ykonanie łączników 
do węży gumowych za pomocą prasy.

71413. 15.6 1953. S tanislaw  Kołodziej. D orobienie stołu do 
strugarki do drewna z łożem prowadniczym  oraz kątownikiem 
nastaw nym  do fugow ania desek pod dowolnym kątem.

71414. 15.6 1953. Ja n  Póltoranos. Zastosow anie strugania 
zam iast toczenia przy obróbce kół zębatych elektrowozów.

71415. 15.6 1953. Tadeusz Gutkowski. Zbudowanie pieca 
gazowego do pogrzew ania szyniaków.

71416. 15.6 1953. Tadeusz Gutkowski. P rzedłużenie dźw ig
ni prasy hydraulicznej oraz wałków odciskowych i bolców 
wypychowych m atrycy.

71418. 15.6 1953. M arian  M archewka. W ykonanie przyrzą
du do w yciągania zew nętrznych pierścieni łożysk.

71420. 15.6 1953. Bolesław  Jarząbek. Skonstruow anie 
przyrządu do w iercenia otworów pod kołki i zawleczki zabez
pieczające.

71421. 15.6 1953. W ładysław  Iwankowski. Zastosowanie 
do cięcia ru r nożyc zam iast pil.

71422. 15.6 1953. W ładysław  Olesinski. Skrócenie dźw ig
ni sterujących.

71423. 71424. 15.6 1953. Zygmunt Berżowski i Antoni
Szczypiński. U spraw nienie m ontażu urządzenia napędowego.

71425. 15.6 1953. Bolesław  Jarząbek. Zastosow anie gumy 
zam iast skóry do wyrobu wkładek elastycznych do sprzęgieł 
urządzenia skipowego.

71426. 15.6 1953. Stefan Zyzik. U lepszenie konstrukcji n a 
pędu sprężarki do pieca hartowniczego.

71427. 15.6 1953. Paw eł Kochel. Renowacja zużytych p a 
sów stalowych do młotów  typu „A nsaldo“.

71428. 15.6 1953. Paw eł Kochel. U lepszenie konstrukcji 
zamocowania cylindrów  młota parowego 2,7-tonowego.

71429. 15.6 1953. Eryk M ahr. Zmiana technologii wyko
nywania ram  okien wsadowych pieców grzewczych.

71430. 15.6 1953. Ja n  Kampa. U lepszenie przyrządu do 
frezowania siodełek.

71431. 15.6 1953. S tanisław  Lewkowicz. W yeliminowanie 
operacji gradow ania środkowej płyty oporowej.

71432. 15.6 1953. S tanisław  Lewkowicz. Wyeliminowanie 
operacji czyszczenia korka otworu do doprow adzania i spusz
czania smaru.

71433. 15.6 1953. Bolesław Kowalski. Zastąpienie złącza: 
mi tulejek w przyrządzie wiertarskim.

71434. 71435. 15.6 1953. Zachariusz Lisikiewicz i Stefan
Michalczewski. Skonstruow anie szlifierki do szlifowania kół 
segmentowych.

7 1 436 , 71437. 15.6 1953. Alfons Jankow ski i Franciszek 
Baran. Zmiana sposobu wykonywania próbnych wałków n a 
pędowych.
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71438,  71439. 15.6 1953. Wojciech Kossowski i Józef Kul
ka. Wyeliminowanie drugiej fazy w otworze nakrętek koron
kowych.

71440, 71441. 15.6 1953. Mieczysław Pacek i S tanislaw
Mazur. W yeliminowanie wycięcia w czole tulejki dźwigni za
worowej 5.42.14.14a.

71442, 71443. 15.6 1953. Zdzisław Glina i Kazimierz Re
czyński. Zmiana procesu technologicznego produkcji części 
S.42.15.62P.

71444,71445. 15.6 1953. Kazimierz Kamiński i Józef Kul
ka. Wyeliminowanie operacji trasow ania i zastosow anie od
powiedniego przyrządu wiertarskiego.
- 71446, 71447. 15.6 1953. Stanislaw  Klimowicz i F ranci
szek B aran. Zmiana sposobu wykonywania próbnych kół zę
batych A.20.18P.

71448. 15.6 1953. Jan  Plusa. Przerobienie kopiału F2S-P- 
1469, według którego wykonywa się końcówkę A.20.24.23.

71449, 71450. 15.6 1953. Eugeniusz Wójcik i Teofil Sto
piński. Zmiana kształtu  noża tokarskiego F2S-N-431.

71451, 71452. 15.6 1953. Roman Pastuszko i Jan  Płusa.
Skrócenie operacji przy obróbce wieńca rozrusznika S.42. 
13.43.

71453. 15.6 1953. M arian Sarnat. Zastosowanie mecha
nicznego gradowania części.

71454. 15.6 1953. Stefan Gajek. Zmiana sposobu naw ęgla
nia watka przekładni zębatej szybkościomierza.

71455. 71456. 15.6 1953. Zdzisław Glina i Stefan Berent. 
Zastosowanie podnośnika pneumatycznego do zakładania 
i zdejmowania wału korbowego na obrabiarce wielonożowej.

71457. 16.6 1953. Kazimierz Siwiec. Zmiana technologii 
obróbki części S.42.11.42d.

71458. 16.6 1953. S tanisław  Zbieroń. Zmiana konstrukcyj
na końcówki złącza.

71459. 71460. 16.6 1953. Tadeusz Kosa i Stefan M ączyń
ski. Sposób gwintowania otworu gwintownikiem M12 w poch
wie tylnego mostu.

71461. 16.6 1953. Franciszek Luciński. Wyeliminowanie 
szlifowania przy obróbce podkładki do wałka skrzynki bie
gów.

71462, 71463. 16.6.1953. W ładysław Szumielewicz i T. Kro
czowski. Wykorzystanie dotychczas bezużytecznych uchwytów 
S.42.17.16 po niewielkiej ich przeróbce.

71464. 16.6 1953. W ładysław  Uramowski. O szczędnościo
we stosowanie materiałów przy przekuwaniu wieńca rozrusz
nika.

71465. 16.6 1953. Józef Gałęzia. Zastosowanie specjalnej 
tulejki do toczenia sworznia w uchwycie trój szczękowym 
„H erberta“.

71466—71470. 16.6 1953. Stanisław  Kamiński, Bronisław  
Kula, Tadeusz Gołąb, S tanisław  Spychaj i Stefan M erta. Za
stosowanie głowicy frezarskiej z nożami kształtowymi.

71475. 16.6 1953. Ignacy W ojtas. Wyeliminowanie opera
cji czyszczenia końcówki przewodu benzynowego.

71476. 16.6 1953. A ugustyn Rulik. Skonstruowanie przy
rządu do wytaczania powierzchni wklęsłych.

71478, 71479. 16.6 1953. Paweł Mroczek i O tton Jojko. 
Łatwiejszy sposób wykonywania rdzeni formierskich do odle
wania skrzynek rozdzielczych.

71480. 16.6 1953. Franciszek Janas. Zastosowanie osłony 
w strząsarki pneumatycznej.

71481. 16.6 1953. Włodzimierz Chomiak. Zaprojektowanie 
sposobu wypalania otworów strzelniczych do usuw ania wil
ków piecowych.

71482. 16.6 1953. Inż. Joachim Karbownik. Zaprojektow a
nie urządzenia z dwoma czujnikami do wyważania maszyn.

71485. 16.6 1953. Stefan Rozum. Zmiana konstrukcji w a
nienek do ścieku wody w wagonach kolejowych.

71486. 16.6 1953. Czesław  Olszewski. Zastosowanie pal
nika z rolką do w ypalania rowka podłużnicy.

71487. 16.6 1953. Stefan Rozum. Oszczędne wykonywanie 
odbijaków7 do drzwi kolejowych w w agonach osobowych.

71488.  16.6 1953. Andrzej O głaza. Skonstruowanie przy
rządu do spawania bujaka 56W. 

71489. 16.6 1953. Podborowski. Zainstalow anie dźwigu 
obrotowego między dwiema strugarkam i podłużnymi.

71490. 16.6 1953. Jan  K araś. Maszynowe wykonywanie
okuć do stolików przyokiennych w osobowych w agonach ko
lejowych.

71491. 16.6 1953. Franciszek Gesn. Zastosowanie stołu
obrotowego do układania forniru w wagonach.

71492. 16.6 1953. Jan  Szade.  Zmniejszenie wymiarów
bocznej i górnej nakładki blaszanej.

71493. 16.6 1953. Inż. Stanisław  Kornicki. Zaprojektow a
nie wykrojnika do produkcji zatyczek.

71494. 16.6 1953. Wiktor Grzeszkowicz. Zastosowanie wy
sokiej osłony, oddzielającej piaskownice od stanow iska spa
walniczego.

71495. 16.6 1953. Leszek Adamek. Zastosowanie w ycina
nia otworów zam iast wypalania.

71496. 16.6 1953. Aniela Kordas. Wyeliminowanie tra so 
w ania i zastosowanie szablonu do wiercenia otworów.

71497. 16.6 1953. W ładysław Miszczyk. Zmechanizowanie
czynności prostow ania blach.

71498. 71499. 16.6 1953. Stefan Rozum i Feliks Badowski. 
Usprawnienie montowania dźwigni i kątownika w krytych 
wagonach towarowych.

71500. 16.6 1953. Stanisław  Krymel. Wykorzystanie od 
padków blachy do dalszej produkcji.

71502. 16.6 1953. Franciszek Cirocki. Zastosowanie haków
w hali montażowej do zawieszania na nich rozwiniętych 
przewodów przy wykańczaniu wyposażeń wagonów tow aro
wych.

71503. 16.6 1953. Bolesław Rowicki. Zastosowanie w y
krojnika do wycinania z płaskownika wahacza do wagonów 
osobowych.

71504. 16.6 1953. Stanisław  Paluszkiewicz. Sposób dopro
w adzania wody do chłodzenia rewolwerówek.

71505. 16.6 1953. M arian Świerc. Zastosowanie przyrządu 
do frezowania jednocześnie 22 sztuk skosów pierścieni do 
wagonów towarowych.

71506. 16.6 1953. Ryszard Jendrusz. Skonstruowanie d rąż
ka do przewijarki.

71507. 16.6 1953. Inż. Ludwik Kałuża. Zaprojektowania 
dźwigu obrotowego o nośności 1500 kg do ładowania i w y
ładowywania materiałów ciężkich.

71508. 16.6 1953. Franciszek W iesner. Zmechanizowanie 
pity do cięcia gilz przy przewijarkach.

71510. 16.6 1953. Konrad Ber. Usztywnienie rury dopro
wadzającej wodę do cylindra chłodzącego.

71514. 16.6 1953. Mieczysław Przyborowicz. Zastosowanie 
specjalnego przyrządu do w ycinania ażuru przy produkcji 
broszek.

71515—71517. 16.6 1953. M ieczysław Płaczkiewicz, Zdzi
sław  Feist i Roman Fabisz. Skonstruow anie bębna do pole
rowania biżuterii.

71518—71520. 16.6 1953. M ieczysław Płaczkiewicz, M a
rian Lubiński i Roman Fabisz. Zmechanizowanie walcowania 
drutu.

71527. 17.6 1953. Antoni Poklękowski. Wykonanie przy
rządu do wciskania i wyciskania sworzni tłokowych.

71529. 17.6 1953. Sylwester Cierpiałkowski. Zaprojektowa
nie uniw ersalnej podkładki do noży tokarskich.

71530. 17.6 1953. Franciszek Pasieka. Wykonanie śc iąga
cza śrubowego do szyn.

71531. 17.6 1953. Kazimierz Kania. Wykonanie uchwytu 
do prętów cynowych przy lutowaniu.

71545. 17.6 1953. Edward Bizdro. Zmiana konstrukcji p a 
leniska pieca grzewczego.

71546. 17.6 1953. Stanisław  Gabryś. Zastosowanie kulko
wego łożyska oporowego na w ale przekładni stożkowej.

71547. 71548. 17.6 1953. Michał Bańbor i W ładysław P ią 
tek. Uspraw nienie procesu emaliowania drutów miedzianych.

71551. 17.6 1953. Adolf Fiołek. Zastosowanie na krajarce 
papieru wałka filcowego zam iast w ałka gumowego.

71552. 17.6 1953. Kazimierz Haberkiewicz. Wykonanie 
osłony sprzęgła tarczowego, przenoszącego ruch obrotowy 
z silnika na w entylator.

71553. 17.6 1953. Kazimierz Haberkiewicz. Wykonanie 
osłony, sprzęgła walcarki między silnikiem a przekładnią re
dukcyjną.

71554. 72489. 17.6 1953. Jerzy Kolanko i Roman Luty. 
Wyeliminowanie przez zmianę konstrukcji modelu jednego 
z rdzeni przy odlewaniu pompek.

71555. 17.6 1953. Jan  Skrobek. Przekonstruow anie u rzą
dzenia do w ytw arzania ciągu kominowego w kotłowni.

71557. 17.6 1953. Jacenty Durlik. Wykonanie specjalnej 
rdzenicy przy odlewaniu tulei do śrubokrętów .

71558. 17.6 1953. Zdzisław W iduła. Zastosowanie sprężyn 
amortyzujących do krzywek i styków.

71559. 17.6 1953. Zygmunt Polakowski. Zastosowanie 
oprawki do dłutowania kanałów kątowych w pierścieniach.

71560. 17.6 1953. Zygmunt . Polakowski. Wykonanie tarczy 
podziałowej do obróbki kół zębatych.

71561. 17.6 1953. Franciszek Zbroja. Wzmocnienie czopów 
rolek łożyskowych do prowadzenia drutu w maszynach do 
w yginania sprężyn.

71562. 17.6 1953. Franciszek Zbroja. Zmiana technologii 
wykonywania końcówek zaciągaczy drutu i zastosowanie do 
wyrobu takich końcówek odpadków blachy.

71568. 17.6 1953. Franciszek Sykuć. Skonstruowanie ścią
gacza uniw ersalnego do zdejmowania łożysk i sprzęgieł sil
ników.
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71569, 17570. 17.6 1953. Józef Pieścioch  i Konrad Królik. 
Skonstruowanie przyrządu do wytaczania i planow ania p ier
ścieni suwakowych.

71581. 17.6 1953. Franciszek Banaszek. U lepszenie au to 
matu czterokrzywkowego do produkcji haczyków n ap in a ją 
cych.

71589, 71590. 17.6 1953. M ieczysław Kocoń i R yszard 
W rona. Wykonanie urządzenia do gw intowania trzonków  
F 10/13 na rolarce do gwintów.

71592. 17.6 1953. M aria M arszałek. Zastosow anie przy 
prasach skrzynek do zbierania wyciętych części.

71593. 17.6 1953. Ryszard Kaczmarek. Zastosowanie n apę
du elektrycznego urządzenia' do mieszania pasty przy au to 
macie.

71598. 17.6 1953. Marceli Tomczyk. Przystosow anie w ier
tarki górniczej do obróbki metali.

71601, 71602. 17.6 1953. Tadeusz Kodura i M ikołaj Ry
bałow. Zaprojektowanie przeróbki palników spirytusowych na 
gazowe.

71603, 71604. 17.6 1953. Józef Turkowski i Andrzej P aw 
lak. Zbudowanie wiszącego pomostu pomiędzy podestam i.

71624. 18.6 1953. Kazimierz Dąbka. Zastosow anie prasy  
śrubowej przy prostowaniu wałków.

71626. 18.6 1953. Henryk Wichrowski. Zastosow anie przy 
otw artym  zbiorniku do wody stałej rury ssącej z zaw orem  
zwrotnym i podłącznikiem „Storza As“ o przekroju 110 mm.

71660, 71661. 18.6 1953. Jan  W iśniewski i Edwin Mocny. 
N aprawienie i uruchomienie przenośnika do tran sp o rtu  su 
rowców.

71662. 18.6 1953. Jan  W iśniewski. Skonstruow anie we 
w łasnym  zakresie szlifierki dwutarczowej.

71671—71673. 18.6 1953. M aksym ilian Bielecki, Tadeusz 
Szczepaniec i W acław Marchlik. Zaprojektowanie sprzęg ła  do 
przenośnika ślimakowego w celu odłączania go z ogólnego 
napędu,

71678. 18.6 1953. Franciszek Pasowski. Zaprojektow anie 
przeróbki nieczynnej strugarki starego typu na piłę tarczow ą 
z posuwem mechanicznym.

71694. 18.6 1953. Ludwik Pawelski. Zaprojektowanie in 
stalacji odkurzającej w szlifierni.

71697, 71698. 18.6 1953. S tanisław  Szczepański i Tadeusz
Szczepaniec. Zastosowanie jarzm a ograniczającego w ykręca
nie się zaworów.

71705. 18.6 1953. Henryk Wichrowski. W ykonanie zbiorni
ka z pompką ssąco-tłoczącą z prądowniczką i mieszadełkiem 
do doprowadzania paliwa w czasie pracy motopompy.

71707. 18.6 1953. Edward Zientek. W montowanie do is t
niejących przewodów dwóch zaworów dodatkowych w celu 
ułatw ienia przeprowadzania napraw y pomp.

71722. 18.6 1953. Bogdan Paluchowski. Zastosow anie spe
cjalnego przyrządu do bezpośredniej obróbki wałków.

71756. 18.6 1953. Kazimierz Nowocień. Zmiana k o s t r u k
cji podłoża skrzynki rdzeniowej do rur.

71757. 18.6 1953. Kazimierz Podsiedlak. Zmiana układu 
wlewowego przy ramkach do pokryw.

71758. 18.6 1953. Stanisław  Augustyn i P iotr Szczepanik. 
Zaprojektowanie specjalnej centrówki do dużych części.

71772. 18.6 1953. M arian Mamiński. Skonstruowanie przy
rządu do w yginania na prasie okuć drabin typu Szczerbow 
skiego.

71778. 18.6 1953. Paweł Popenda. Ulepszenie regu latora
parowozu „Ryś“.

71781. 18.6 1953. K onstanty Skorupa. Zastosowanie zbież
nych ściągaczy do uszczelniania przewodów niskoprężnych 
zam iast ściągaczy śrubowych.

71782, 71783. 18.6 1953. Alfred Barchański i Paw eł Bluk. 
Z ainstalow anie na przenośniku talerzowym specjalnego w óz
ka do transportu  części maszyn.

71784. 18.6 1953. Józef Kot. W montowanie prow adnic 
dźwigniowych sterujących hamulec pneumatyczny koparki 
kroczącej E Szl.

71788. 18.6 1953. Wilhelm Patalong . Skonstruow anie przy
rządu do planowania powierzchni czołowych 40-tu rolek za 
jednym  zamocowaniem na tokarce.

71793. 18.6 1953. Paw eł Popenda. Wzmocnienie zam oco
w ania ram ienia dźwigni hamulcowej parowozu 150 KM.

71794. 18.6 1953. A leksander Szutta. Zastosowanie sm a
rowania powierzchni noża olejem maszynowym po każdym  
suwie noża.

71795. 18.6 1953. Franciszek Kolecki. Zastosowanie uchw y
tu do częściowej obróbki w yrzutnika n a  wiertarce.

71806. 18.6 1953. Adam Cioch. Zastosowanie przyrządu do 
dociskania tulejek do potencjomierza.

71807. 18.6 1953. Adam Cioch. Zastosowanie dynam o
metru do sprawdzania napięcia sprężyn.

71808, 71809. 18.6 1953. M arian Pietryk i Kazimierz O le
nek. Zastosowanie urządzenia do tłum ienia hałasu  pow stają
cego w automatach.

71811. 18.6 1953. S tan isław  Kaczmarek. Zm iana sposobu
zamocowania listwy prow adniczej na belce poprzecznej su 
portu KN-11. 

71812. 18.6 1953. M arian  Jasiński. Zm iana procesu tech
nologicznego wyrobu śrub mocujących szczęki d o  tarczy 
wrzeciennika.

71813. 18.6 1953. Stefan Stryniak. Jednoczesne odlew anie 
elementów dwóch sztuk dźwigni HWC.

71814. 18.6 1953. Tom asz Kasiń. Zmiana sposobu w ykona
nia modelu HWC.

71815. 18.6 1953. M arian Jasiński. Z astosow anie żeliw a 
zam iast stali do w yrobu nakrętek.

71816. 18.6 1953. M arian  Jasiński. Zm iana sposobu w yko
nania ślimacznic poz. 1944 i 1945 KN 11-8.

71819. 18.6 1953. Roman Rajski. Zmechanizowanie ręcz
nego sposobu w ycinania uszczelek.

71825. 18.6 1953. W ładysław  Landowski. Zastąpienie 
uszczelek fibrowych uszczelkami ołowianymi z zużytych 
plomb w celu zaoszczędzenia fibry.

71827—71829. 18.6 1953. Józef Krysiak, inż. W. Giedrojć 
i S. Deczyk. U niezależnienie się od im portu rotam etrów  
z łatwo tłukącymi się stożkowymi ruram i szklanymi przez 
skonstruowanie ro tam etru  ze stożkową ru rą  metalową.

71832, 71833. 18.6 1953. Przem ysław  Osęka i Kazimierz 
Wyrwas. Wykonanie frezów z zużytych rozw iertaków .

71834. 18.6 1953. Ja n  Mancewicz. Przeróbka m aszyny do 
pakowania papierosów „Iskra“.

71835. 18.6 1953, Feliks Sopyłło. U lepszenie smoczka p a 
rowego.

71843. 18.6 1953. B ernard Winkler. W ykonanie we w łas
nym zakresie końcówek do palników acetylenowych.

71846. 18.6 1953. W ilhelm Fabisz. Przerobienie wyłącznika 
krańcowego frezarki „Reinecker".

71849. 18.6 1953. W. Gaździk. Zastosowanie uchwytu do 
zamocowania głowicy „P ittle ra“ w  imaku nożowym, przysto
sowanego -do każdej tokarki.

71850. 18.6 1953. F lorian  Kołodziejczyk. O pracowanie for
mułki do obliczania kół zmianowych przy frezowaniu kół 
śrubowych sposobem pojedynczego dzielenia.

71854. 18.6 1953. Jerzy  Glogier. Form ow anie kół przy 
użyciu modeli sym etrycznych na jednej płycie modelowej.

71855. 18.6 1953. Ja n  M achnik. U lepszenie system u zbro
jenia formy w celu szybkiego luzowania rdzeni „Tasko“

71856. 18.6 1953. Alfred Bryś. Zastosow anie przyrządu do 
wyjmowania rdzeni „Tasko“.

71857. 18.6 1953. Sylw ester Frydrych. Zabezpieczenie 
rdzenia krzyżulca przed przesunięciem się podczas odlew ania 
przez dodanie jednej podpórki.

71867. 19.6 1953. S tefan  Kąkolewski. Z astosow anie opraw 
ki nożowej z regulacją położenia noża.

71872. 19.6 1953. W iktor Delekta. W ykonanie tarczy sz li
fierskiej z bakelitu oraz przekonstruow anie zam ocowania 
filcu.

71882, 71883. 19.6 1953. Inż. Alfred K ryzel i inż. S tan i
sław  Pietraszko. Zabezpieczenie pękniętej ram y bagnetow ej 
maszyny parowej.

71885. 16.6 1953. Alfred Kryzel. Rekonstrukcja tłoka m a
szyny parowej.

71886. 19.6 1953. Alfred Kryzel. Zabezpieczenie tłoków 
i gładzi cylindrów m aszyny parowej przed nadm iernym  zu
życiem.

71899, 71900. 19.6 1953. Antoni Horbatowicz i Kazimierz 
Smerczak. Zastosow anie uszczelek dzielonych do cylindra m a
szyny parowej.

71916. 19.6 1953. Ja n  Purak. O dpuszczenie zbyt twardych 
piłeczek do wczepiarki w ahadłowej w celu umożliwienia 
ostrzenia ich.

71921. 19.6 1953. W ładysław  Jedynak. Zastosow anie do 
gięcia płóz do pługów prasy  pionowej ciernej zam iast prasy 
poziomej.

71922. 19.6 1953. A leksander Witek. W ykorzystanie obu
stronne noży do zębiarki.

71923. 19.6 1953. Ja n  Lisowski. Zastosow anie wózków do 
przewożenia m ateria łu.

71924. 19.6 1953. Ju lian  Banczkowski. R enowacja zuży
tych matryc połowicznych do zębiarek przez natap ian ie  po
wierzchni roboczej i pow tórną obrobkę.

71925. 19.6 1953. W ładysław  Jedynak. Zm iana procesu 
technologicznego obróbki mostków jarzem ka obsypnika.

71928, 71929. 19.6 1953. Józef Dzięgiel. Skonstruow anie 
szlifierki do noży łukowych do maszyn szw alniczych „O ver
werk-Union-Special“ .

71934. 19.6 1953. W ładysław  Brzozowski. Skonstruow anie 
przyrządu do m ontow ania bębna pieca obrotowego.
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71935. 19.6 1953. Jan  Woronin. Zastosowanie sm arowni
cy do łożyska prądnicy prądu stałego.

71936. 19.6 1953. Czesław Mika. Skonstruowanie przyrzą
du do wprasowywania ołowiu przy uszczelnianiu pokryw 
amoniakalnych.

71937. 19.6 1953. Czesław Mika. Zmiana sposobu moco
wania głowicy Kp-4 (osprzętu) w głowicy tokarskiej.

71938. 19.6 1953. Józef Kadernoszka. Zastosowanie kola
na z kranem spustowym w rurociągu, doprowadzającym po
wietrze do maszyn formierskich.

71939.  19.6 1953. Witold Eder.  Skonstruowanie przyrządu 
do szlifowania grzybków.

71940. 19.6 1953. Stefan Frosztęga. Wykonanie noży to
karskich z płytkami ze stali szybkotnącej.

71941. 71942. 19.6 1953. Henryk Teper i W łodzimierz Ciaś. 
Wyeliminowanie rdzeni przy wykonywaniu odlewów nr M.14. 
05.D4.37.

71943, 71944. 19.6 1953. Feliks Sw at i Bogusław  D zierz
gwa. Zastosowanie podajnika samoczynnego przy cięciu na 
prasie mimośrodowej blaszek do podpórek rdzeni.

71943. 19.6 1953. Szczepan Nowak. Zmniejszenie naddat
ków materiałów na obróbkę przy wyrobie korków żeliwnych 
do grzejników.

71946. 19.6 1953. Antoni Teper. Zastosowanie suwnicy 
podwieszonej w hali odlewni.

71947, 71948. 19.6 1953. W ładysław Kowalczyk i Edward 
Kowalczyk. Zastosowanie drzwiczek przy otworze spustowym 
żeliwiaka.

71949. 19.6 1953. Roman Młynarczyk. Zastosowanie dodat
kowego silnika na pomoście wsadowym żeliwiaków na wy
padek awarii.

71950. 19.6 1953. W ładysław  Purtak. Zastosowanie dwóch 
modeli nr 5610 na płycie formierskiej w celu umożliwienia 
równoczesnego ich formowania.

71951. 19.6 1953. Ignacy Werens. Przetoczenie cylindrów 
sprężarki we własnym zakresie.

71952. 19.6 1953. M ieczysław Szymański. Skonstruowanie 
noża tokarskiego z nakładką ze stali szybkotnącej z zuży
tych noży i wierteł.

71953. 19.6 1953. Feliks Kocjan. Zastosowanie przyrządu 
do nawęglania łożysk na stole frezarki.

71954. 19.6 1953. Bolesław Pietruszko. Skonstruowanie
przyrządu do demontażu elektromagnesów silników pompek
olejowych.

71955. .19.6 1953. W ładysław  Szymański. Zastosowanie od
powiedniej przekładni zębatej w celu zwiększenia siły pocią
gowej przeciągarki wagonowej.

71968. 20.6 1953. M gr inż. Witold Tomczyński. Zaprojekto
wanie nowej konstrukcji urządzenia przeciwdziałającego 
przedostawaniu się wody do oleju w turbinach przeciwpręż
nych.

71969. , 20.6 1953. W alerian Szwedkowicz. Skonstruowanie 
przyrządu do ostrzenia głowic frezarskich bez demontażu.

71970-7 1972. 20.6 1953. Józef Kołuda,  Edward Łojbo
i Stanisław  Jaroszczak. Dodatkowe podłączenie stacji pomp 
do własnej siłowni.

71973. 20.6 1953. Ludwik Kostusiak. Skonstruowanie przy
rządu do nawijania cewek.

71974. 20.6 1953. Tomasz Biczman. W ykorzystanie odpa
dów z kostek krzemowych do wsadów żeliwiaka.

71975. 20.6 1953. Karol Mróz. Wyeliminowanie grafitu 
przy smarowaniu łożysk i rynien żeliwiaka przez zastosow a
nie środka zastępczego.

71976. 71977. 20.6 1953. Karol Mróz i Tomasz Bielak.
Zastosowanie zawiesiny o specjalnym składzie chemicznym
do smarowania rynien, zamków i pokryw.

71978, 71979. 20.6 1953. Czesław Wojnarowski i W ładys
ław Pawlicki. Zastosowanie podnośnika z uchwytem do za

kładania wlewnic na obrabiarkę.
71980. 20.6 1953. Józef Świder. Zastosowanie kola o więk

szej średnicy do nastaw iania suportu frezarki w celu zmniej
szenia wysiłku pracownika.

71981. 20.6 1953. Stefan Cybulski. Zastosowanie zamoco
wania nastawnego do silników elektrycznych przy szlifierkach 
typu „Snov“.

71.983. 20.6 1953. Stanisław  Andrzejczak. Zastosowanie
dźwigni do przełącznika kierunkowego szlifierki „A rter“ .

71991. 23.6 1953. W ładysław  Jaworski. Zaprojektowanie
uniwersalnego przyrządu do wylewania panewek parowozo
wych.

72007. 23.6 1953. Czesław Tarara. Zmiana sposobu 
uszczelniania kurków wodowskazowych przy kotłach paro
wych. 

72013. 23.6 1953. Ignacy Markiewicz. Zastosowanie napę
du wentylatora do podmuchu przy prasach makaroniarskich 
typu „Lichotzky“ za pomocą silnika napędzającego te prasy 
w celu wyeliminowania osobnego silnika.

72022. 23.6 1953. P iotr Kalafarski. Zastosowanie gumowej 
uszczelki w głowicy cylindra silnika Diesla zam iast uszczel
ki klingerytowej.

72038—72041. 24.6 1953. Leon Dulka, Józef Sudek, Cze
sław Jaworski i Kazimierz Kerz. Skonstruowanie przyrządu 
do przew ażania rur.

72048, 72049. 25.6 1953. Stefan Kozłowski i M arian Łęski. 
Sposób toczenia cylindra wodnego pompy parowej W-2 tylko 
w miejscach spoczynku tulei.

72050. 25.6 1953. Józef Rochowski. Zastosowanie w ykroj
nika do obcinania naddatków na obrzeżu śrub do skręcania 
mlewników.

72056. 25.6 1953. Antoni Płaskiewicz. Wykonanie imadeł 
do zamocowania modeli do w arsztatu  stolarskiego.

72057. 25.6 1953. Feliks Günter. Korkowanie za pomocą 
śrub lub nitów końcówek rur piekarskich podczas zagrzew a
nia ich przed zakuwaniem.

72058. 25.6 1953. P iotr Nowacki. W ykonanie przyrządu do 
mocowania obrabianych przedmiotów na strugarce.

72059. 25.6 1953. Leon Słomczewski. Zaprojektowanie for
mowania pierścienia uszczelniającego do suszarni.

72060. 25.6 1953. W ładysław Nowicki. Wykonanie w kła
dek ustalających do nożyc do obcinania kątowników.

72061. 25.6 1953. Hubert W ęsierski. Zaprojektowanie 
wzmocnienia konstrukcji okna wsadowego żeliwiaka.

72062. 25.6 1953. Bogdan Wszelaki. Zaprojektowanie tłocz
ników i matryc do wycinania pod prasą okuć sit do młynów 
kulowych.

72063. 25.6 1953. Hubert Węsierski. Wykonanie blaszanej 
osłony do koszów, służących do usuw ania szlaki z żeliw ia
ków.

72064. 25.6 1953. Hubert Węsierski. Wykonanie balustrady 
wokół żeliwiaka oraz żelaznej drabinki w celu ułatwienia 
obsługi żeliwiaka.

72065. 25.6 1953. Emil Cukrowski. Zaprojektowanie przy
rządu do spaw ania i centrowania walczaków.

72066—72068. 25.6 1953. Franciszek Zieliński, Leon S lęza
kiewicz i Henryk Łakomski. Skrócenie suportu maszyny do 
cięcia rur oraz zmiana sposobu zamocowania noża w celu 
umożliwienia cięcia rur o mniejszej średnicy.

72069. 25 6 1953. Bogusław Frączek. Zastosowanie dw u
dzielnych wrzecion do podnoszenia grzybków w prasie 1000- 
tonowej w celu skrócenia czasu wymiany uszczelek w każ
dym wrzecionie.

72071. 25.6 1953. Leon Slęzakiewicz. Zastosowanie dodat
kowego łożyska przy wałku napędowym giętarki w celu za
bezpieczenia przed uszkodzeniem jej przekładni ślimakowej.

72072. 25.6 1955. Henryk Wilk. Zbudowanie progu prze
wałowego w  kanale odpływowym w celu skierowania wody 
do zbiornika oraz zastosowanie włącznika samoczynnego do 
uruchomienia pompy do wody obiegowej.

72074. 25.6 1953. Stefan Piekuta. Zastosowanie silnika 
elektrycznego do napędu urządzenia, podnoszącego rolkę pod
pierającą belkę główną w maszynie do falowania rur płomie
nicowych.

72075. 25.6 1953. Stefan Piekuta. Zmechanizowanie doci
sku poosiowego rur w maszynie do falowania rur.

72077. 25.6 1953. Stefan Piekuta. Zmiana położenia w y
łącznika krańcowego przy maszynie do falowania rur.

72078. 25.6 1953. Stefan Piekuta. Zastosowanie ochrony 
walu maszyny do falowania ru r płomienicowych przed n isz
czącym działaniem płomienia palnika.

72079. 25.6 1953. Henryk Łakomski. Zmiana technologii 
cięcia rur zdmuchiwaczy.

72080. 25.6 1953. Stanisław  Pytliński. Zmechanizowanie 
gwintowania otworów w zaworach.

72081. 72082. 25.6 1953. Jerzy Rarok i Stefan Doros. Z a
stosowanie wskaźników głębokości przy gwintowaniu nakrę
tek ślepych.

72084. 25.6 1953. Bolesław Bartczak. Przerobienie w enty
latora do ciągnika „Ursus“.

72086. 25.6 1953. Alojzy Jurczyk. Skonstruowanie przy
rządu do tłoczenia i cięcia na prasie mimośrodowej ścianek 
grzejników do pieców lakierniczych.

72087, 72088. 25.6 1953. Rudolf Mędrok i Ewald Gruszka.
Zmiana receptury lakieru i sposobu lakierowania części ro 
werowych. ;

72089. 25.6 1953. Szczepan Adamczyk. Przekonstruow a
nie wieszaka, służącego do fosfatyzacji kluczy.

72090. 25.6 1953. Alojzy Jurczyk. Zastosowanie gumy za 
m iast filcu do uszczelniania bębnów obrotowych.

72091. 25.6 1953. Maksymilian Kapa. Rekonstrukcja za
woru zw rotnego pompy zasilającej kocioł parowy.

72092. 25.6 1953. Alojzy Jurczyk. Skonstruowanie przy
rządu do równoczesnego tłoczenia dwóch denek reflektora.

72093. 25.6 1953. Jan  . K urcius. Skonstruowanie przyrzą-
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du, umożliwiającego równoczesne gięcie na prasie m im ośro
dowej dwóch łączników bagażnika.

72102. 25.6 1953. Franciszek Kleczkowski. Zastosow anie 
podkładek sprężynujących pod nakrętki do śrub, stosow anych 
przy maszynach ulegających drganiom  w czasie pracy.

72103—72105. 25.6 1953. Antoni Drogosz, Antoni Sokół 
i Kapuściński, Zmiana technologii zabezpieczenia przed ko
rozją grzebieni hełmów strażackich.

72106. 25.6 1953. Antoni Sokół. Zastosowanie osłony za 
bezpieczającej przed nieszczęśliw ym  wypadkiem podczas p ra 
cy wykrojnikiem N-19 na prasie LP-125.

72107, 72108. 25.6 1953. Ryszard Kucma i Jan  C halaciń
ski. Przedłużenie czasu pracy nożyc do cięcia blachy przez 
przylutow anie na zużyte ostrza nakładek stalowych.

72109. 25.6 1953. S tanisław  Zamojski. Zastosowanie spe
cjalnego narzędzia, umożliwiającego równoczesne w ykonyw a
nie dwóch operacji przy obróbce klapy do podłogi sam ocho
du „S tar 20“.

72110. 25.6 1953. Antoni Iwański. Zmiana sposobu w yko
nyw ania noży do nożyc pulsujących „Pelsa“.

72111. 25.6 1953. Józef Rajkowski. Zmiana sposobu w y
konyw ania drążków do zam ykania otworów spustowych że
liw iaka.

72112. 25.6 1953. M irosław  Świercz. Zastosowanie specjal
nego uchwytu do mocowania części A.20.22.83 sam ochodu 
„S tar 20“ podczas frezowania.

72113. 25.6 1953. Zdzisław Bielicz. W ykorzystanie zuży
tych tarcz szlifierskich.

72114—72117. 25.6 1953. Dyonizy Najman, S tanisław  M a
turlak, Bolesław Pawełek i Eugeniusz Putowski. Zm iana spo
sobu wykonywania obrzeża pomostu skrzyni łańcuchowej sa 
mochodu „S tar 20“.

72121. 25.6 1953. Tadeusz Żaczkiewicz. Zmiana sposobu 
doprowadzania ropy naftowej.

72122. 25.6 1953. Franciszek Danicik. Skonstruow anie 
przyrządu do wytłaczania wspornika ram y bagażnika.

72123. 25.6 1953. Antoni Błaszczak. Skonstruowanie p rzy
rządu do wytłaczania z równoczesnym dziurkowaniem n a 
krętki lejka oliwiarki.

72124. 25.6 1953. Alojzy. Jurczyk. Wykonanie urządzenia 
do punktowego spawania walcarki.

72125. 25.6 1953. Alojzy Jurczyk. Zastosowanie dodatko
wych łożysk przy walcarkach w celu zabezpieczenia przed 
jednostronnym  zużywaniem się łożysk ślizgowych.

72126. 25.6 1953. Alojzy Jurczyk. Zastosowanie zabezpie
czenia przed spadaniem opon gumowych z kół wózka elek
trycznego.

72127. 25.6 1953. Alojzy Jurczyk. Skonstruowanie przy 
rządu do gięcia ram y bagażnika.

72128. 25.6 1953. Rudolf Hoła. Zmiana sposobu sm aro
w ania łożysk młotków wolnospadowych.

72129. 25.6 1953. Feliks Szolc. Skonstruowanie przyrządu 
do cięcia łubek kątowych do przenośnika komorowego.

72138. 25.6 1953. Aniela Byrska. Zastosowanie odpychacza 
do narzędzia SB Jc12.

72139. 25.6 1953. Edward Matyrowski. Zastosowanie że
laznego szablonu przy wykonywaniu błotników trolleybuso
wych.

72142. 25.6 1953. Jan  Cyntler. Zmiana sposobu spaw ania 
głowic i korpusów dużych silników spalinowych.

72144—72146. 25.6 1953. Alojzy Suchanek, Kazimierz Z a
ręba i Karol Czyż. Zmiana m ateriału  do wyrobu uzębionych 
wałków .szybkobieżnych przekładni.

72147. 25.6 1953. J a n  Bujok. Zmiana konstrukcji łożyska 
glównego wrzeciona tokarki.

72148. 25.6 1953. Oskar H alam a. Zmiana konstrukcji fre
zów trzpieniowych.

72161. 25.6 1953. Inż. Wit Żółkowski. Opracowanie spo
sobu stałego mierzenia tem peratury w piecu o atm osferze w o
dorowej za pomocą termopary P t-P t/R h.

72162. 25.6 1953. Henryk Kotynski. Zmiana opraw ek do 
narzynek do gwintowania.

72163. 25.6 1953. Zbigniew Galicki. Zastosowanie pasów  
klinowych do napędu wiertarki.

72164. 25.6 1953. Edmund W awrzyńczyk. Skonstruow a
nie wykrojnika do żelaza okiennego.

72165—72167. 25.6 1953. Józef Trzopek, Antoni Gluza 
i Franciszek Pietraszko. Skonstruow anie szlifierki poziomej.

72168. 25.6 1953. Jan  Nikolasz. W ykorzystanie tylko jed 
nego z dwóch istniejących silników elektrycznych do napędu 
m aszyn w  oddziale szlifierni i do obróbki mechanicznej p r z y  
pracy na drugiej zmianie.

72170. 25.6 1953. Tomasz Kosiń. Zmiana m ateriału  do 
wyrobu segmentów poz. 1452 i 1543 HWC. oraz poz. 1292 
i 1386 CWC ze stali na żeliwo.

72171. 25.6 1953. Stefan Kozera. W yeliminowanie tulejki 
brązowej w suporcie górnym karuzelówki.

72172. 25.6 1953. Tomasz Kosiń. Z astąpienie zderzaka 
stalowego zderzakiem  żeliwnym przy w ytaczarce HWC.

72173. 25.6 1953. M arian Jasiński. W yeliminowanie kor
ków w głowicy HWC.

72174. 25.6 1953. M arian  Jasiński. Zastąpienie tulejek b rą 
zowych tulejkami żeliwnymi w skrzynkach posuwu KN-8 
i KN—11.

72175. 72176. 25.6 1953. Alfons Szaton i Józef D rzazgała. 
Ponowne wykorzystanie zużytych belek ze sta li manganowej 
przy montowaniu m łyna kulowego.

72180. 25.6 1953. Rudolf Radwański. Zm iana sposobu wy
miany szczęk hamulcowych lokomotywy elektrycznej.

72182. 25.6 1953. Alojzy M andrysz. Zm iana sposobu 
obróbki blach do Wyczyszczaków przenośnika „Pancer“.

72185—72187. 25.6 1953. Bronisław Moc, A ntoni W ala
szek i Józef Steć. Skonstruow anie uchwytu do gw intow ania 
prostych trzonów teletechnicznych.

72188. 25.6 1953. K arol Gąsiorek. Skonstruow anie przy
rządu do równoczesnego gięcia dwóch haków  izolatorowych.

72189. 25.6 1953. Adam Jeziorski. Zm iana sposobu wyko
nania tulei do tłoczni ciernej „Archimedes“ .

72190. 25.6 1953. Jan  Kubica. Przekonstruow anie wałka 
nożowego strugarek  do drewna.

72191. 25.6 1953. Wojciech Lach. Zastosow anie osłony g ło
wicy i rynny, umieszczonej między głowicą a suportem  szpi
carek i frezarek.

72192. 25.6 1953. Leon G rudniewicz. Skonstruow anie u rzą
dzenia, ułatw iającego transport maszyn n a  terenie zakładu.

72193. 25.6 1953. Czesław Mrożek. Z m iana sposobu w y
konywania uchwytów do gwinciarek.

72194. 25.6 1953. Józef Wika. Zmiana konstrukcji uchwy
tu gwintownika do karuzelówek.

72195. 25.6 1953. Ja n  Michalec. Zm iana sposobu osadze
nia rolek do walcowania gwintów wkrętów kolejowych.

72197. 25.6 1953. A ugustyn K isza. Zm iana sposobu rege 
nerowania rolek do walcow ania gwintów w krętów  kolejo
wych.

72202. 25.6 1953. Józef Drożdż. Zastąpienie tulei brązo
wych tulejam i żeliwnymi w celu zaoszczędzenia metali ko
lorowych we wrzeciennicach do przędzenia juty.

72203. 25.6 1953. S tan is ław Hochbaum. Zastąpienie m ie
dzianego drutu uziem iającego do „KGao“ i „K G ato“ drutem 
stalowym miękkim ocynkowanym w celu zaoszczędzenia m e
tali kolorowych.

72206, 72207. 25.6 1953. Ludwik Zarem ba i Feliks Toma
szewski. Zaprojektow anie przyrządu zastępu jącego  karuze
lówkę w celu um ożliw ienia wykonania kom ór sokowych.

72209, 72210. 25.6 1953. S tefan A ugustyniak i W acław 
Dubicki. W ykonanie specjalnego przyrządu do gięcia uchwy
tów szyjkowych i zamkowych oraz pierścienia zamykającego.

72225—72227. 25.6 1953. Józef Boryszewski, M ieczysław 
Hanc i Jerzy S tyczyński. Przygotow anie m iejsca roboczego 
do docierania stołów obrotowych.

72228, 72229. 25.6 1953. W acław  Jakubow ski i W ładysław  
Siemiński. Zabezpieczenie pierścieni łożysk w  tulejach do za
ciskania przedmiotów obrabianych na rewolwerówce przez 
zastąpienie łożysk kulkowych łożyskami rolkowymi.

72230. 26.6 1953. Edw ard Gąsowski. W ykorzystanie uży
wanych sworzni przy napraw ie przenośnika.

72243. 26.6 1953. Kazimierz Sobczak. Z m iana konstrukcji 
haka do w yłączania tłocznika prasy mimośrodowej.

72252. 26.6 1953. Inż. Emil Buzek. Z astosow anie kołków 
wykonanych z naw ęglonego drutu  żelaznego do taśm , służą
cych do przenoszenia żyletek na  autom atach szlifierskich i po
lerowniczych.

72253—72255. 26.6 1953. Zygm unt G ierada, Kazimierz G a 
jos i Stefan Zarzycki. Zastosowanie przyrządu pomiarowego 
do montażu zaw oru H1M1.

72256, 72257, 26.6 1953. K ajetan D om ański i Kazimierz 
Bębeń. Zastąpienie stożkowych kołków ustalających  kołkami 
cylindrycznymi przy wykonywaniu wałka rozrządczego.

72258, 72259. 26.6 1953. M arian P rostak  i Ignacy G ru
dzień. W ykonanie przyrządu do gradow ania przy operacji 
7/010 części A.20.11.43X i A.20.11.47b.

72260, 72261. 26.6 1953. Eugeniusz W ojciechowski i Józef 
Kozioł. Zmiana konstrukcji siatki praski sm arnej hamulca ko
lejowego.

72262. 26.6 1953. Bolesław Żyła. Zastosow anie tulejki dy
stansowej do wiercenia otworu w korpusie, H604M-1.

72263. 26.6 1953. S tefan  Kużdub. Zm iana w ym iaru średnicy 
354 ±  05 części H2b14—6 operacji 3/226 na  w ym iar 350.

72264. 26.6 1953. Zygm unt G ierada. Z m iana wkrętów spec
jalnych na wkręty norm alne przy produkcji p rasek  do sm aro
w ania hamulca kolejowego.

72265. 26.6 1953. W iktor Chmolowski. Zm iana konstruk
cyjna dławika filtru  olejowego S.64.17.19 przez zwiększenie 
wymiaru z 8 n a 10 mm.
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72266.  26.6 1953. Jan  Kaleciński. Przeniesienie obróbki 
części A.20.37.29.1 ze szlifierki kłowej na szlifierkę bezkłową.

72267. 26.6 1953. Mieczysław Koczubiej. Zastosowanie pró
by wodnej korpusu cylindra hamulca kolejowego po operacji 
śrutow ania cylindra.

72268. 26.6 1953. M arian Ronduda. Zmiana operacji gwinto
wania pr zy produkcji końcówki drążka kierowniczego przez za. 
stosowanie noża zam iast narzynki.

72269. 26.6 1953. M arian Krzeszowski. Wykorzystanie
sprawdzianu wg wzoru FH-ML-79 w celu uproszczenia spraw
dzania produktu. 

72270. 26.6 1953. Józef Strzeżycki. Wykonanie przyrządu do 
spaw ania części A.20.35.42 i A.20.36.26.

72271. 26.6 1953. Wiktor Chmolowski. Zastosowanie przy 
rządu do mocowania przy montażu tłoka K1M1-107.

72273. 26.6 1953. Tadeusz Kosior. Zmiana konstrukcji sworz
nia kulowego przez zwiększenie otworu podłużnego z 50 na 
53 mm.

72274. 26.6 1953. S tanislaw  Wodecki. Zastosowanie cecho
w ania wspólnymi znakami przeciągaczy i wkładek.

72275. 26.6 1953. Jan  Ziewiec. Zastosowanie przyrządu pne
umatycznego do wtłaczania końcówek drążka podłużnego.

72276. 26.6 1953. M arian Jankowski. Zm iana przebiegu 
technologicznego obróbki części H14K1-4 przez wprowadzenie 
operacji trasowania.

72277. 26.6 1953. S tanislaw  Lewkowicz. Wyeliminowanie 
operacji gradowania 3/103 przy obróbce pokrywy A.20.32.61.

72278. 26.6 1953. Zygmunt Rymarski. Zastosowanie zębatki 
w oprawce do przytrzymywania noża RFN-583 zam iast kołka
o  średnicy 5 mm przy obróbce części A.20.22.34.

72279. 26.6 1953. Mieczysław Sławski. W ykonanie spraw
dzianu czujnikowego do sprawdzania tulei przy montażu sil
nika

72280. 26.6 1953. Józef Surus. Zastosowanie osłony do 
gwinciarki typu Q-5.

72281. 26.6 1953. Antoni Kaliński. Zastosowanie zabezpie
czenia przełączników urządzenia napędowego szlifierki.

72282. 72283. 26.6 1953. Bogusław  Ozdoba i Henryk No
wak. Zmiana konstrukcyjna cylindra hamulca próżniowego.

72284. 26.6 1953. Rudolf Paluch. Zastosowanie specjalnej 
głowicy frezarskiej z nożami z węglików spiekanych.

72285. 26.6 1953. P iotr Koźlik. Zmiana sposobu prostowania 
ram y samochodu „S tar 20“.

72286. 26.6 1953. S tanislaw  Zbieroń. Zaprojektowanie zmia
ny rysunku odkuwki zacisku pochwy A.20.32.62k.

72287—72289. 26.6 1953. Zdzisław Glina, Franciszek Bęben
i  Stefan Berent. Frezowanie płaszczyzn pokryw pompy olejo
wej zam iast toczenia na tokarce. 

72290—72292. 26.6 1953. Kazimierz Witkowski, Maksymi
lian Roskoszek i Jan  Małańczak. Zastosowanie osłon ochron
nych przy żłobiarce „W eingarter“ A-303.

72293. 26.6 1953. Leon Jankowski. Zastosowanie specjalne
go freza do ścinania na wiertarce nadlewów części A.20.22.27 
zam iast ręcznego ich usuwania.

72294—72296. 26.6 1953. Zdzisław Glina, W ładysław  Minda 
i Stefan Berent. Dodatkowe wykonanie wytoczenia o wymia
rach 48 X 2 w dnie otworów średnicy 47K7 w celu umożliwie
nia właściwego rozwiercania otworu.

72297, 72298. 26.6 1953. Stefan Berent i Rudolf Paluch. 
Zmechanizowanie operacji gradow ania walów korbowych.

72299. 26.6 1953. M arian Miśkiewicz. Wyeliminowanie 
operacji gradowania sworznia A.20.22.06.

72300—72302. 26.6 1953. Michał Wesołowski, S tanisław  
Bancer i Józef M isztal. Zmiana konstrukcyjna pompy wodnej

72303. 26.6 1953. W ładysław Samsonowski. Wykonanie 
przyrządu, do jednoczesnego gwintowania dwóch nakrętek 
A.20.27.73.

72304, 74356. 26.6 1963. Wojciech Kossowski i Józef Kulka. 
Zm iana planu technologicznego obróbki przez przeniesienie 
operacji obróbki z rewolwerówki na automat.

72305—72308, 74361. 26.6 1953. Stanisław  Kamiński, S ta
nisław  Spychaj, Stefan Merta, Bronisław  Kula i Tadeusz 
Gołąb. Zastosowanie głowicy frezarskiej z czterema nożami 
profilowymi.

72309, 72310. 26.6 1953. Kazimierz Jeziorski i Kazimierz 
Szeląg. Zmiana materiału wyjściowego do wykonania odkuw
ki: 3Pc 1603 z kw adratu 150 na okr ągły 120.

72311. 26.6 1953. W ładysław  Samsonowski. Zm iana planu 
technologiczngo obróbki tulejki przegubu.

72312—72314. 26.6 1953. Bronisław  Baltowski, Tadeusz 
Koszycki i Stanisław  Kopeć. Wykonanie urządzenia do szli
fowania zużytych pilników do miękkich metali i innych narzę
dzi profilowych.

72315. 26.6 1953. Franciszek Luciń sk i. Zastosowanie przy
rządu do wyciągania sworzni koła biegu wstecznego.

72316, 72317. 26.6 1953. W ładysław  Klinowicz i Bolesław 
Kowalski. Przerobienie noży F2S-NM4 na noże F2S-NM5.

72318, 72319. 26.6 1953. Tadeusz Kroczkowski i W ładysław  
Szumielewicz, Wykorzystanie bezużytecznych części do pro
dukcji.

72320, 72321. 26.6 1953. Tadeusz Kroczowski i W ładysław  
Szumielewicz. Wykorzystanie znajdujących się w magazynie 
bezużytecznych nakrętek.

72322. 26.6 1953. Stanisław  Moczulski. Zastosowanie osłon 
z płyt bakelitowych zam iast dotychczas używanych blach przy 
okładzinach przenośników.

72323. 26.6 1953: Alfons Wilczek. Zastąpienie blach żeber
kowych płytami z lekkiego betonu.

72324. 26.6 1953. Gerard Włoką. Skonstruowanie przyrządu 
w postaci wykrojnika do w ykrawania otworów w blachach, 
wspornikowych suwnic skrzynkowych.

72325. 26.6 1953. Gerar d Wloką. Skonstruowanie przyrządu 
do przypaw ania płaskowników wspornikowych do poręczy 
bocznych suwnic skrzynkowych.

72326. 26.6 1963. Henryk Korzuszek. Zmiana m ateriału
przy wyrobie pierścieni uszczelniających do pompy olejowej 
z ebonitu na żeliwo.

72327. 26.6 1953. Henryk Korzuszek. Wyeliminowanie
w pompach olejowych pierścieni rozprężnych i wykonanie 
pierścieni uszczelniających z żeliwa zam iast z ebonitu.

72328. 26.6 1953. Henryk Korzuszek. Zmiana m ateriału
przy wyrobie trzpienia wentylowego pomp olejowych 28 
t/godz.

72329. 26.6 1953. Henryk Korzuszek. Zmian a m ateriału
przy wyrobie trzonów pomp olejowych.

72330. 26.6 1953. Karol Ficek. Zm iana konstrukcji pływaka 
pomp typu „Simplex“.

72331, 72332. 26.6 1953. G erard Włoka i Wojciech Hatko. 
Wykonanie przyrządu do gięcia płaskownika do czołowic suw 
nic skrzynkowych.

72333. 26.6 1953. Lechosław Raś. Zmiana konstrukcji rolki 
linowej suwnic normalnych.

72334. 26.6 1953. Henryk Korzuszek. Zmiana konstrukcji 
cylindrów w odnych pomp typu „Sim plex“ 13 i 22 t/godz.

72335. 26.6 1953. Wincenty Pawłowski. Zmiana technologii 
obróbki suwaków ekspansyjnych.

72336. 26.6 1953. M aksymilian Grabowski. Wykonanie sprę
żynowego zaworu bezpieczeństwa na 15 atm.

72348. 26.6 1953. Paweł Rodenberg. Wykonanie przyrządu 
do przetaczania wagonów.

72349, 72350. 26.6 1953. Karol Lewin i Sylwester Z ardec
ki. Uruchomienie nieczynnej spaw arki elektrycznej trzyza
kresowej typu D (MOT).

72351. 26.6 1953. Teodor Zdera. Usprawnienie tokarki 
przez zmechanizowanie posuwu.

72352. 26.6 1953. Jan  Starczewski. Zmiana konstrukcji 
przyrządu do wybijania otworów podłużnych.

72353. 72354. 26.6 1953. Józef M ańka i Paweł Kandziora. 
Usprawnienie sposobu cięcia m ateriału  profilowego do pro
dukcji koleb.

72355. 26.6 1953. Gerhard Piechoczek. Wykonanie przy
rządu do wiercenia otworów w kubełkach.

72356. 26.6 1953. Józef Kandora. Wykonanie przyrządu do 
wiercenia łubków do zgarniacza.

72357. 26.6 1953. Józef Kandora. Wykonanie przyrządu 
do zamocowania zgrzebeł przenośników w młynie w ęglo
wym.

72358. 26.6 1953. Leon Jaworski. Opracowanie sposobu 
prostowania w alu wykorbionego prasy hydraulicznej.

72364. 26.6 1953. Augustyn Flaszyński. Wykonanie prasy 
do. gięcia segmentów do rynien ślimakowych.

72365. 26.6 1953. Roman Szołtysek. Wykonanie matrycy 
do wybijania otworów w resorach.

72372. 26.6 1953. Alfons Langner. Wykonanie spawarki 
z materiałów nieużytecznych.

72377. 26.6 1953. Jerzy Grabowski. Zabezpieczenie śrub 
sztyftowych przy korpusie w iertarki „Moj“.

72381, 72382. 26.6 1953. Ignacy Kokoc i W acław Baranek. 
Zastosowanie nowego rodzaju uszczelki do palników gazo
wych.

72384. 26.6 1953. Paweł Konieczko. Skonstruowanie u rzą
dzenia do ostrzenia cylindrycznych pił tarczowych.

72393. 26.6 1953. W ładysław Dębowski. Zmiana łożysk 
w pompie wodnej sprężarki.

72394, 72395. 26.6 1953. S tanisław Norek i Stanisław  P i
jarczyk. Skonstruow anie przyrządu do wytaczania panewek 
głównych silnika samochodowego.

72396. 26.6 1953. Adam Stryk. Skonstruowanie giętarki 
wielokrotnej do gięcia strzemion.

72397.  26.6 1953. Czesław Hrymowicz. Zastosowanie w yta
czania panewek korbowodowych w e własn ym warsztacie.
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72408. 26.6 1953. W ładysław Pawłowicz. Ulepszenie dopły
wu benzyny do palnika W lampie benzynowej do lutowania.

72418, 72419. 26.6 1953. Henryk Wietrzykowski i S tefan 
Kalmus. Wykonanie przyrządu do w yginania kątowników na 
prasie hydraulicznej.

72420, 72421. 26.6 1953. Leon Wiechowski i Józef P aw li
kowski. Wykonanie przyrządu do obróbki wieńca kola zębatego 
na wytaczarce.

72422. 26.6 1953. Mieczysław Swiderski. Zastosow anie do 
spaw ania resztek acetylenu pozostałego po m etalizacji.

72423, 72424. 26.6 1953. W acław  M alysa i T a d e u sz  Ryl.
Zaprojektowanie specjalnego im adła strugarskiego.

72425, 72426. 26.6 1953. W ładysław  Pelc i W iesław  J ę 
drusik. Wyeliminowanie jednego łańcucha G alla w autom acie 
typu „Index“.

72427, 72428. 26.6 1953. K azimierz Łuczakowski i T adeusz 
Ziara. Zaprojektowanie zmiany transportu  obiektów w oddzia
le M-9.

72429—72431. 26.6 1953. Józef Pelc, Jan  Sroka i Roman 
Wieczorkowski. Zastosowanie uchwytu dłutowniczego przy 
wykonywaniu części 01—2 .

72433. 26.6 1953. Bolesław Borowiec. Zastosowanie dw u
tarczowego nastawiacza skali przy bruzdowaniu otworów 
w rurach.

72434. 26.6 1953. Jan  Ogryzek Zastosowanie wkładki 
pryzmowej do im adła frezarskiego przy frezowaniu czę
ści 04-271.

72435. 26.6 1953. Józef Krupa. Zmiana położenia sztucera 
doprow adzającego parę do smoczków na parowozie n r 4 serii 
TMH-100.

72444. 26.6 1953. Kazimierz W ojaczek. N apraw a urządzenia 
hydraulicznego do rozłączania trzona tłoka z krzyżulcem.

72446, 72447. 26.6 1953. Henryk Hydzik i Kazimierz Ciepie
lowski. Zmiana konstrukcji hamulca przyczepy.

72457. 27.6 1953. Rudolf Swoboda. Wykonanie uchwytu 
dwudzielnego do toczenia w ierteł górniczych.

72461. 27.6 1953. Jan  Niwelt. Ulepszenie wentylacji kuźni.
72464. 27.6 1953. Rudolf Kowalski. Zabezpieczenie śrub 

pokrywy suwaka silnika.
72467. 27.6 1953. Egon Adamczyk. Zastosowanie zastępczej 

pómpy rozruchowej olejowej przy turbozespole. 
72469. 27.6 1953. S tanislaw  Staniak. Zastosowanie n astaw 

nego ściągacza do ściągania z wałów napędowych kół paso 
wych o różnych wielkościach.

72480, 72481. 27.6 1953. Romuald Leśniewicz i S tanisław  
Kostrzewa. Zaprojektowanie wózka do przewożenia belek.

72490, 72491. 27.6 1953. S tanisław  Rybicki i W ładysław  
Stachula. Dodatkowe zamocowanie tylnego resoru sam ocho
dowego.

72494. 27.6 1953. Adam W roński. Zainstalow anie zbiornika 
wody przy silniku gazowym w celu zapewnienia ciągłego chło. 
dzenia.

72495. 27.6 1953. Stanislaw  W awrzyniak. W ykonanie przy 
rządu do frezowania gniazd pompy W orthingtona bez ich w yj
mowania.

72499. 27.6 1953. Michał Kulik. W ykonanie urządzenia do 
gięcia na zimno rur do przegrzewaczy kotłów wysokopręż
nych.

72500. 27.6 1953. Józef Sosinko. Wykonanie przyrządu do 
w ycinania otworów w tablicy rozdzielczej.

72520. 27.6 1953. Ignacy Chudy. Przedłużenie okresu uży
w alności łożysk kulkowych samochodów osobowych „O pel“ 
przez przerobienie piasty dopasowanej do katalogowych ło
żysk kulkowych.

72524. 27.6 1953. Marceli Ostojski. Zabezpieczenie pompy 
zasilającej kocioł w wodę przed zanieczyszczeniem koksem 
przez zastosowanie siatki ochronnej przy tej pompie.

72527—72535. 27.6 1953. Józef Kapp, S tanisław  K ojzar, 
Józef Sliżewski, Jan  Krabys, Czesław  Jakubowski, Ignacy 
Frąszczak, Roman Pietraszkiewicz, Emil M aruszczak i M arian  
Stoj. Zmechanizowanie usuw ania szlaki i popiołu spod kotłów 
wysokoprężnych, przez zastosow anie Wózków, poruszających 
się po szynach i zbierających szlakę i popiół z lejów popielni
kowych, zam iast wywożenia taczkam i z dołów.

72569. 29.6 1953. Jan  M etzger. Zwiększenie tolerancji w  sto
lach strugarek SP-400 i SP-600.

72570. 29.6 1953. Karol Daches. Zwiększenie otworów do 
m ontażu kółka w kółku stożkow ym  suwaków strugarek  
SP-400, SP -600  i SP-800.

72571. 29.6 1953. Jan  Drygiel. Zm iana konstrukcji i m ate 
riału  tulejki, służącej do odsadzenia w ałka z kółkiem zębatym  
C.329 na osi IV.

72572. 29.6 1953. Zygmunt Gajewski. Zmiana konstrukcji 
rękojeści i piasty wiertarki WK-63.

72573. 29.6 1953. W ładysław  Hołuj. W yeliminowanie za 
okrąglenia o promieniu 12 i zastąpienie go faską w płytce 
w iertarki WE-20.

72574. 29.6 1953. Lech M igała. W ykonanie z żeliwa ham ul
ca do strugarki poprzecznej SP-400.

72575, 72576. 29.6 1953. Edmund Blaszka i Jan  Krasiński. 
Wyeliminowanie występu na korpusie piły ram ow ej PR-300/1.

72577. 29.6 1953. W ładysław  Hołuj. Zm iana kształtu  za 
trzasku do w iertarki WE-20.

72578, 72579. 29.6 1953. Edmund B laszka i Jan  Krasiński.
Wyeliminowanie tolerancji w obsadzeniu łożyska oporowego 
w w iertarce WE-20. 

72580. 29.6 1953. Tadeusz G ontaszewski. Nacięcie r ysy na
korpusie piły ramowej PR-300 do oznaczenia linii, na której 
ustawiane są szczęki przy cięciu prostopadłym  do osi przed
miotu.

72581. 29.6 1953. Ja n  Warchowiak. W yelim inowanie tole
rancji przy nakrętkach i obrotnicy.

72582. 29.6 1953. Zygm unt Gajewski. Zastosow anie pod
kładki, zabezpieczającej przed uszkodzeniem łożyska osadzone
go na wałku strugarki SP-600.

72583. 29.6 1953. Jan  Śmiech. Zastosow anie rynien do ście
kania oleju w strugarkach SP-600.

72584. 29.6 1953. Zygm unt Gajewski. Skonstruow anie przy
rządu do ustaw iania tuleji mimośrodowych na  w ałku w prze
kładni głowicy tokarki TPx.

72585. 29.6 1953. Antoni Jankulas. Zastosow anie przy
rządu w iertarskiego do wykonywania otw orów  narzynkach 
M6.

72586. 29.6 1953. W łodzimierz Ś piewak. Z astąpienie blachy 
mosiężnej drutem przy szczotkach filtru HF.

72587. 29.6 1953. Józef Sliżewski. Skonstruow anie przyrzą
du, umożliwiającego frezowanie rowków klinowych na to
karce.

72597—72599. 29.6 1953. Antoni Jasiak, inż. L ucjan Dobro
wolski i Michał Kauf. Zastąpienie napędu pasow ego windy 
napędem zębatym.

72600, 72601. 29.6 1953. Józef Nagodziński i Andrzej Rak. 
Zmiana sposobu wykonywania szczęk do chw ytania wkrętek.

72602. 29.6 1953. W irysław  Sikora. W ykorzystanie tran 
sformatora przy ciągarkach drutu.

72603, 72604. 29.6 1953. Stanislaw  Szata  i Franciszek G a
węda. Skonstruow anie przyrządu, um ożliw iającego ostrzenie 
pił taśmowych na ostrzarce do pił tarczowych.

72605. 29.6 1953. Roman Klarczyński. Z astąpienie  przekład
ni zębatej przekładnią pasową z pasam i klinowym i przy skrę
carce „tandem “ 12 +  18 — szpulowej.

72617, 72618. 29.6 1953. M arian Kulion i H enryk Zielkow
ski. W ykonanie ze złom u szlifierki dw ustronnej do ostrzenia 
noży.

72623. 29.6 1953. Zygm unt Trzeciak. Z astąp ien ie  sztywnej 
tulejki redukcyjnej tu lejką elastyczną przy regeneracji złam a
nych wierteł.

72626. 29.6 1953. Leon Bogacki. Skonstruow anie urządze
nia do gięcia na zim no blach i kształtow ników  przy rem on
tach jednostek pływających.

72627. 29.6 1953. K arol Bugalski. Skonstruow anie przyrzą
du do wiercenia i toczenia otworów w tłokach.

72628. 72629. 29.6 1953. Czesław K owalski i J a n  W aliń
ski. Zastosowanie pompki „Bosch“ do dw u tak tow ego  silnika 
„Deutz“.

72631. 29.6 1953. M gr inż. Zdzisław  Jaskłow ski. U spraw 
nienie badania próbek betonu na zgniatanie.

72632. 29.6 1953. Tadeusz K atarzyna. Z aprojektow anie m a
trycy do wykonywania sworzni.

72633, 72634. 29.6 1953. Jan  W ąsik i S tefan  Chwałek. 
Wyeliminowanie w alu pośredniego o długości 600 m m .

72635. 29.6 1953. Zygmunt Polakowski. Zastosowanie
oprawki do trzpienia przy obrabianiu przedm iotów  n a  dłutow
nicy.

72636, 72637. 29.6 1953. Roman Luty i Je rzy  Kolanko. Za
stosowanie dozownika do modyfikacji żeliwa.

72638—72641. 29.6 1953. Edward Szczygieł, Bronisław  
Ziarko, W ładysław  M łynarski i Roman Syczyński. Rekonstruk
cja pierścienia pod nakrętką dociskową przy p rasach  do wycią
gania drutów  ołowianych.

72642. 29.6 1953. Zygm unt Polakowski. W ykonanie otwo
rów zam iast rowków w tulei koła zębatego przy wózkach.

72643. 29.6 1953. A ntoni Reszel. W ykonanie przyrządu do 
wybijania otworów o zwiększonych średn icach przy użyciu 
młotka pneumatycznego.

72644. 29.6 1953. Kazimierz Nowak. Z astosow anie częś c i 
wymiennych do uchwytu „B oeringera“.

72645. 29.6 1953. Tom asz Toruński. W yelim inow anie gilzy 
brązowej przy suw nicy „P itts“ n r 1.

72646, 72647. 29.6 1953. Stefan Brudkiewicz i Tomasz To
ruński. Przeróbka w ałka do suwnicy 30 t.

72648. 29.6 1953. Zygm unt Nowak. U lepszenie zaworów 
lokomotywy przez zastosow anie zaworów stalow ych zam iast 
brązowych.
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72649. 29.6 1953. Jakub Kornacki. U spraw nienie wykony
wania klepek drewnianych do kół napędowych przenośnika ta ś
mowego walcowni 380.

72650. 29.6 1953. S tanislaw  Skórka. Zaprojektowanie przy
rządu pomocniczego do pracy na dłutownicy, umożliwiającego 
uzyskiwanie prętów o odpowiednich promieniach.

72651, 72652. 29.6 1953. Wiktor Ślusarczyk i Bogusław B ar
kowski. Usprawnienie transportu wewnętrznego podkładek 
z pras do szlifierek przez wykonanie toru wokół maszyn oraz 
wózków do transportu.

72654. 29.6 1953. Jan  Wasiek. Wykonanie przyrządu do gię
cia na zimno płaskowników przy wyrobie zgarniaczy do 
węgla.

72655. 29.6 1953. Jerzy N ejthardt. Zmiana konstrukcji

72656. 29.6 1953. Jerzy Nejthardt. Zastosowanie frezów
o  ostrzach zgrzewanych.

72657, 72658. 29.6 1953. W acław Katlusz i Adam Raszek. 
Wykonanie uchwytu do szlifowania frezów walcowo-czołowych.

72659. 29.6 1953. Tadeusz Fidos. Opracowanie sposobu 
kształtowania tulejki wymiennej do. śrubki zabezpieczającej.

72660. 29.6 1953. Stanisław  Partyka. Zastosowanie podsta
wy do mikrometru.

72661. 29.6 1953. Emanuel Dyrbusz. Skonstruowanie przy
rządu do przetaczania obręczy parowozowych.

72662. 29.6 1953. Ignacy Kamiński. Zmiana konstrukcji 
oparcia pomostu do w ag pełnouchylnych o nośności 200 do 
1500 kg.

72663. 29.6 1953. Edmund Adamski. W ykorzystanie wyko
pów przy kanale ogrzewczym P 21-W 9 do założenia ru r beto
nowych do kabli telefonicznych.

72664. 29.6 1953. Czesław Opara. Zastosowanie ekranów 
przeciwodpryskowych do tokarek.

72665, 72666. 29.6 1953. W ładysław Przybylski i Ludwik 
Nowak. Zmiana kierunku prowadzenia linki hamulca nożnego 
suwnicy.

72667. 29.6 1953. W ładysław Przybylski. Przekonstruow a
nie stojaków trolejowych na suwnicy.

72668, 72669. 29.6 1953, Janina M atysiak i Józef Więc
kowski. Wykorzystanie odpadków papieru kartonu przezna
czonych na makulaturę.

72670, 72671. 29,6 1953. Ludwik Gracz i Sylwester Kasper
czyk. Skonstruowanie przyrządu do gładzenia szyn suwnico
wych.

72672. 29.6 1953. Stanisław  Borowicz. Zm iana procesu
gwintowania klamer do przenośnika pionowego.

72673. 29.6 1953. Brunon Smigay. Wykonanie specjalnego 
przyrządu do badania manometrów.

72674. 29.6 1953. Jan  Bożek. Zastosowanie krzywki mi
mośrodowej zam iast krzywki o zarysie spirali Archimedesa 
do szlifierki przy nagwintówywaniu profilu freza choinko
wego.

72677, 72678. 29.6 1953. Ludwik Szlis i Tadeusz Horecki. 
Zastosowanie elektrycznego ogrzewacza wody przy polerce.

72679. 29.6 1953. Jan  Maj. Zmiana wskaźnika tem peratu r 
przy piecu hartowniczym i dostosowanie go do potrzeb pro
dukcji.

72682. 29.6 1953. Rudolf Malcher. Dostosowanie do suportu 
karuzelówki uchwytu silnika napędzającego tarczę ścierną.

72683. 29.6 1953. Karol Iwanek. Zastosowanie szczelnej 
platformy z bokami do transportu  cennego surowca z m aga
zynu do mieszalni.

72688. 29.6 1953. Kazimierz Szlachciński. Skonstruowanie 
uchwytów do maszyn DST-5000 Louis-Schopper, przystosow a
nych do badania małych próbek laboratoryjnych, z jednoczes
nym przeliczeniem przekładni i obciążeń.

72689, 72690. 29.6 1953. Eugeniusz Ślusarz i Alfred Swięs. 
Zmiana schematu elektryczngo gwinciarki „Lamson“ i zastą
pienie silnika prądu stałego silnikiem prądu zmiennego.

72691, 72692. 29.6 1953. Stefan Lubawa i Czesław Zborow
ski. Skonstruowanie przy prasach mimośrodowych aparatu, 
zabezpieczającego przed nieszczęśliwymi wypadkami.

72693. 29.6 1953. Antoni Smólski. Wykonanie urządzenia do 
szlifowania frezów.

72694—72696. 29.6 1953. Tadeusz Łuczak, Józef Bazak 
i Edward Szrama. Wykonanie przyrządu do frezowania opra
wek bruzdowników.

72697—72699. 29.6 1953. Ignacy Sęk, Eugeniusz Borkow
ski i Kazimierz Rogaczewski. Wyszukanie w złomie i zasto
sowanie do czterech zdekompletowanych pras korbowodów 
z pokrywami.

72700. 29.6 1953. Stefan Kaźmierczak. Zmiana konstrukcji 
stem pla dolnego.

72701. 29.6 1953. Sylwester Kostańczak. Ulepszenie kon
strukcji skrzyń.

72702. 29.6 1953. Czesław Roszak. Zastosowanie osłony do 
pieca gazowego w celu uzyskania potrzebnej tem peratury po
wietrza.

72703—72705. 29,6 1953. M arian Krysztofiak, Antoni K ro
kowski i Stefan Dłużewicz. Zastosowanie dodatkowego kom
pletu pasów klinowych do napędu półautomatów.

72706. 29.6 1953. Stefan Dłużewicz. Sposób centkowania
tulei cylindrycznej przez zastosowanie stożka dociskanego 
sprężyną. 

72707. 29.6 1953. Franciszek Sobczak. Zastosowanie łożysk
ślizgowych do tokarki.

72708. 29.6 1953. Stanisław  Górny. Wykonanie trzpienia 
pryzmowego do mocowania tulejek mimośrodowych do szlifo
wania zewnętrznego.

72709. 29.6 1953. Stanislaw  Sroka. Wykonanie wieszaka do 
przechowywania szczęk wymiennych uchwytów rewolweró
wek.

72710. 72711. 29.6 1953. W ładysław  Nowak i M arian Ł a
bęcki. Opracowanie i zestawienie tabeli grubości i ciężaru 
wydzielanej warstwy chromu.

72712. 29.6 1953. Sylwester Kostańczak. Wykonanie koszów 
do bejcowni z pasków blachy miedzianej.

72713. 29.6 1953. L. Kołodziejczak. Wykonanie urządzenia 
do wypompowywania kwasów ze zbiorników kamionkowych.

72714. 29.6 1953. W ładysław Jastrzębski. Zmiana m ateria
łu przy produkcji korków model TK 272 1/2“.

72715. 29.6 1953. Stanisław  O rgan. Zmiana sposobu wyko
nywania kluczy nasadowych czworokątnych do maszyn.

72716—72718. 29.6 1953. Czesław Basz, Eustachy M ałyniuk 
i Michał Danek. Przerobienie przekładni pasowej półautom a
tów A.C.C.O .8 i 9.

72719. 29.6 1953. Albin Horabik. Przeniesienie obróbki 
części z maszyn Pittera na półautom at AP przy zastosowaniu 
szczęk do obróbki m uf.

72720. 29.6 1953.  Józef Turek. Wykorzystanie odpadów 
wolbromitowych do wyrobu uszczelek.

72721. 29.6 1953. Jerzy Zięć. Wykonanie przyrządu do w y
dobywania śrub z kierownic szybowych.

72722. 29.6 1953. Wiktor Kurek. Wykonanie przyrządu do 
badania nieszczelności rur kondensatorów.

72728. 29.6 1953. Julian Tracz. Wykonanie przyrządu do 
naciągania drutu ślizgowego.

72732. 29.6 1953. Wilhelm Bache. Zastosowanie dodatkowe
go sm arow ania sworzni krzyżaków pomp tłokowych.

72735. 29.6 1953. Zygmunt Opacki. Zastosowanie przyrządu 
pomiarowego do wiercenia otworów na tokarce.

72736. 29.6 953. Aleksander Kowalczyk. Zmiana konstrukcji 
klina i sposobu zamocowania go na głównym wale maszyny.

72737. 29.6 1953. Wilhelm Rzegota. Ulepszenie konstrukcji 
segm entu łącznikowego nastaw nika lokomotywy elektrycznej

72739. 29.6 1953. Stanisław  M orgała. Zabudowanie sm arow 
nic do silników wentylatorów przewoźnych.

72759. 29.6 1953. Herbert Lończyk. Ulepszenie gniazda
i grzybków inżektorów parowozowych.

72760. 29.6 1953. Józef Piecha. Wykonanie zabezpieczenia 
przed łam aniem  drążków silników MED przez dodatkowe k li
nowanie.

72767, 72768. 29.6 1953. Wojciech Włodarczyk i Mikołaj 
Płotnicki. Wykonanie nawijarki z, samoczynnym prowadzeniem 
drutu nawojowego.

72772—72774. 29.6 1953. W ładysław  Tyrlik, Paweł Frania
i Paweł Grzyska. Zmiana konstrukcji zaciskowej typu WLE 
400 g.

72775. 29.6 1953. Brunon Kott. Usprawnienie obróbki nad
lewków gaźników mechanizmu M6-226.

72776. 29.6 1953. Paweł Frania. U sprawnienie w iercenia, 
otworów o średnicy 55 w lutniach WLE-400-600 i WLE 400 g.

72777. 29.6 1953. Wilhelm Tryba. Zastosowanie przyrządu 
do wiercenia otworów w ram ie kołowrotu elektrycznego 
KES-9.

72778. 29,6 1953. Wilhelm Tryba. Zastosowanie przyrzą
du do wiercenia otworów w korpusach kołnierzowych koło
wrotu elektrycznego KES-9.

72779. 29.6 1953. E rnest Kurzyk. Wykonanie noża do ob
wiedniowego frezowania kół zapadkowych.

72780. 29.6 1953. Edward W roński. Usprawnienie w ierce
nia i rozw iercania otworów w bębnie KE-273 kołowrotu elek
trycznego KES-9.

72781. 29.6 1953. Leonard P iskała. Zastosowanie p rzy rzą
du do dłutowania pierścieni ograniczających.

72782. 29.6 1953. Jan  Tchórz. Zastosowanie trzpienia do 
toczenia części typów WLE-600, SEKE-NG-226 na tokarce 
„Skoda“.

72783. 29.6 1953. Edward Wroński. Zastąpienie łożysk opo
rowych pierścieniami brązowymi w rozporach grzechotko
wych RGU-RGK-RKP.
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72788. 29.6 1953. Adolf Kubaczka. Usprawnienie obróbki 
cylindrów ciśnieniowych ze stali do prasy do bel.

72789. 29.6 1953.  W ładysław Smolka. Zmiana technolo
giczna wykonywania skrzynki dolnej do WP-2 przez za s to 
sowanie dodatkowego przyrządu.

72790. 29.6 1953. Karol Zemanek. Zastąpienie ciężarów
z ołowiu przy 3SS-1119 i 3S-1138 ciężarami z żeliwa.

72791. 29.6 1953. Jan  Wójcik. Wyeliminowanie obróbki
dwóch płaszczyzn wspornika 4A-1547.

72792. 29.6 1953. Rudolf Świnczyk. Zaprojektowanie przy
rządu zmniejszającego pracochłonność obróbki w alców  3SS-
0311/16.

72793. 29.6 1953. Michał Dutka. Zmiana technologiczna 
obróbki uchwytów do 3SS przez zmianę modelu.

72794. 72795. 29.6 1953. B ronisław  Okrzesik i Ludwik 
Czernek. W ykonanie przyrządu do naciągania s ia tk i na 
bęben.

72796. 29.6 1953. W ładysław  Szczotka. U spraw nienie spo
sobu wykonywania walca prowadniczego do WP-2 i W P-4 
przez przeniesienie operacji nacinania rowków śrubowych 
z frezarki obwiedniowej na frezarkę poziomą.

72797. 29.6 1953. Zbigniew Kobielski. W ykonanie noża 
tokarskiego WN-248.

72798. 29.6 1953. M arian Zając. Zmiana konstrukcyjna 
podstawy skrzynki w celu zm niejszenia pracochłonności ob
róbki.

72820. 29.6 1953. Andrzej Cholomek. U sprawnienie w ym ia
ny zestaw u kołowego wozu przelotowego w koksowni.

72834. 29.6 1953. Jerzy Kłoska. Zmniejszenie długości 
wlewnic do odlewania wlewków wydrążonych.

72838, 72839. 29.6 1953. Jerzy  M andrys i Antoni Rubisz. 
Zastosow anie dodatkowych łożysk tocznych przy szlifierce do 
szlifowania noży krążkowych.

72840. 29.6 1953. Józef M asoń. Przekonstruow anie u rzą 
dzenia zaciskowego do formowania lejów wlewkowych, uży
wanych do odlewania przedmiotów rurowych BO-560 i 440.

72843, 72844. 29.6 1953. Józef Swoboda i W ładysław  N o
wakowski. Zmiana sposobu sterow ania nożycy sprężonym po
wietrzem.

72855. 29.6 1953. Wiktor Sławik. W ykonanie przyrządu do 
w ypalania okrągłych otworów.

72856, 72857. 29.6.1953. Albin Brzezina i Ja n Bloch. W y
eliminowanie węży gumowych i zastosowanie rurek natry sko 
wych przy chłodzeniu walców gniotowych i ciągowych ap a 
ratu  osadczego zespołu III walcowni bruzdowej. 

72859. 29.6 1953. Emil M rowiec. Przekonstruow anie 
uchwytu okularu stałego, stosowanego przy obróbce walów.

72867. 29.6 1953. Andrzej Cholomek. Zastosowanie u rz ą 
dzenia natryskowego na wypycharce koksowniczej w celu za 
pobieżenia silnemu nagrzew aniu jej części napędowych.

72870. 29.6 1953. Józef M aushagen. Przekonstruow anie 
sworznia nagwintowanego, służącego do ściągania koła zę
batego z w ału silnika elektrycznego.

72873. 29.6 1953. Antoni Stanisławski. Skonstruow anie 
u rządzen ia  do nadaw ania profilu lukowego b lasze falistej.

72875. 29.6 1953. Antoni Stanisław ski. Zastosowanie h a 
mulców samoczynnych do wywrotek kamienia.

72876—72878. 29.6 1953. Jerzy  B reguła, Rudolf Bauke 
i Ryszard Kaczmarczyk. Zastąpienie dzwonów brązowych 
przy niciarkach dzwonami żelaznymi.

72879. 29.6 1953. Leopold W ęgrzyn. Zastąpienie operacji 
frezowania dźwigni tramwajowych prasowaniem  na k raw ę
żarce.

72885. 29.6 1953. Henryk M aślanka. Nowy sposób w yko
nyw ania stalowych szczotek rotacyjnych.

72886, 72887. 29.6 1953. S tanisław  Dworakowski i Józef 
Mickiewicz. Skonstruowanie wziernika do kontrolowania d łu 
gich otworów.

72890. 30.6 1953. Franciszek Skupnik. Sposób ułożysko
w ania dźwigni czołownicy przy w agonach samowyładowczych 
do przewozu piasku przez zastosow anie płaskowników spa
wanych zam iast kątowników nitowanych. -

72891, 72892. 30.6 1953. P aweł Boja i S tanisław  R a ta j
czyk. Zastosowanie wymiennej głowicy z nożami zam ocow a
nymi pod kątem w karuzeiówce KB-12 do obtaczania kół w a 
gonowych w jednej operacji zam iast w  dwóch operacjach.

72893. 30.6 1953. Eryk Kolarczyk. Zastosowanie uszczelek 
ze sznura łojowego do pompki olejowej mechanizmu posuwu 
tokarki rewolwerowej typu „G ischelt“ zam iast brakujących 
uszczelek kauczukowych ze sprężynkam i dławiącymi.

72894. 30.6 1953. Robert Milota. Zastosowanie kaptura
ochronnego do arm atury butli tlenowych, ochraniającego je 
przed wybuchem. 

72897, 72898, 30.6 1953. Paweł Ciba i Alojzy Wypich. 
W ykorzystanie wody do chłodzenia wykrojników pras do d a l
szego chłodzenia sprężarek.

72899. 30.6 1953. A nna Orzeł. P rzegw intow anie uszkodzo
nych śrub montażowych i użycie ich do produkcji.

72900. 30.6 1953. W ładysław  Jam a. W ykonanie przyrządu 
do suszenia i przesiew ania piasku do ham ulców  parowozów 
zam iast suszenia na blasze.

72901. 30.6 1953. S tanislaw  Góralczyk. Zastosow anie ta 
blic, wskazujących umiejscowienie w yłączników  suwnic z n a 
pisami, Uwaga! W yłącznik suwnicy nr....“ .

72902. 72903. 30.6 1953. Henryk Plona i M aksym ilian Ku
charczyk. Przedłużenie posuwu w zdłużnego w ytaczarki do 
obróbki ram  podwozi tendrowych oraz zastosow anie wyłącz
ników zderzakowych.

72904. 30.6 1953. Stanisław  Ratajczyk. Założenie kartote
ki i m agazynu do przechowywania przyrządów.

72905, 72906. 30.6 1953. Edward Wójcik i S tanisław  R a
tajczak. Przerobienie napędu pasowego szlifierki do tarcz KCP 
na napęd zwiększający liczbę skoków suportu.

72907. 30.6 1953. Józef Kopeć. Skonstruow anie lekkiego 
uszka do przew ozu butli z gazam i spaw alniczym i zam iast 
przenoszenia na rękach.

72908—72913. 30.6-1953. Stanisław  R atajczak, Józef Trze
cionka, Karol Sznejder, Franciszek Sarnow ski, Rudolf Chro
my i Józef Strzybny. Zmechanizowanie tran sp o rtu  m ateria
łów w krajalni kuźni przez zastosow anie stołów  rolkowych, 
wykonanie jezdni w raz z suwnicą oraz przełożenie torów lo
kalnych.

72915, 72916. 30.6 1953. Eryk Breguła i K arol Sznejder. 
Zastosowanie klinów podkładek oporowych przy podnoszeniu 
suwnic w celu wym iany kół biegowych i sworzni.

72917. 30.6 1953. Henryk Niedurny. W zmocnienie kon
strukcji elastycznego sprzęgła dmuchawy do pieców gazo
wych przez przedłużenie sworzni sprzęgła.

72918, 72919. 30.6 1953. M arian Robak i C zesław  Szym ań
ski. Zmiana konstrukcji uchwytu do elektrod w celu oszczę
dzenia cyny do lutow ania, zwiększenia możliwości szybkiego 
rozłączania kabla z uchwytu i wzmocnienia jego  przekroju.

72920—72922. 30.6 1953. W ładysław B łaszczak, Leopold 
Prokopski i Filip Schneider. Zastosowanie profilu I 100 x 85 
do budowy słupków ścian bocznych i czołowych w wagonach 
typu 17W zam iast dwóch ceowników.

72923. 30.6 1953. Jerzy  M astalerz. W zm ocnienie przycisku 
w przyrządzie do spaw ania ram y głównej w agonu typu 17W 
przez p rzyspaw ane płaskownika  usztyw niającego.

72924, 72925. 30.6 1953. W ładysław  Sowa i Czesław B a
zydło. Wykonanie przyrządu do cięcia ru r na  tu leje zderzako
we zam iast ręcznego cięcia palnikiem acetylenowym.

72926. 30.6 1953. Leopold Prokopski. Z astosow anie stali 
płaskiej do budowy stopni w ścianie czołowej w agonu 17W 
zam iast blachy żeberkowej.

72927. .30.6 1953. M arian Smaza. W ykonanie przyrządu do 
trasow ania części SS4.27.04 zam iast trasow an ia  otworów, 
a następnie i ch wiercenia.

72928. 30.6 1953. Adam  Karcz. W yelim inowanie operacji 
n r 9 przy obróbce w alka rozrządu silnika S-64 jako zbędnej.

72929,  72930. 30.6 1953. M arian Sm aza i Ju lia  Stankie
wicz. Wykonanie przyrządu do spraw dzania sprzęgła rozrzą
du ; regulatora S.60.14.27.

72931. 30.6 1953. M ieczysław Paszewski. Zastosowanie 
klucza grzechotkowego do dokręcania śrub m ocujących prze
ciwciężary silników zespołu S-60 zam iast klucza widełko
wego.

72932, 72933. 30.6 1953. Józef W awro i M ieczysław  P a 
szewski. W ykonanie stołu pomocniczego przy nab ijan iu  pane
wek tarczy łożyska S-60 zam iast nabijania na  zwykłym pod
kładzie.

72934—72936. 30.6 1953. Kazimierz W ykręt, Jan  Lachen
dro i Antoni Kolasa. Zastosowanie proszku do docierania 
zaworów, sporządzonego we własnym zakresie, zam iast pro
szku sprowadzanego.

72937, 72938. 30.6 1953. M arian Smaza i Tadeusz Leśniak 
Wykonanie płytki sprawdzianu do spraw dzania wymiarów 
części S.60.14.98 zam iast posługiwania się suw m iarką.

72939, 72940. 30.6 1953. M arian Sm aza i Józef Koczur. 
W ykonanie przyrządu do obróbki pokrywy filtru  S.64.17.18 
zam iast uchwytu sam ocentrującego.

72941, 72942. 30.6 1953. M arian Sm aza i Rudolf Bechel. 
Wykonanie uchwytu do ostrzenia frezów na m aszynie marki 
„Josephy“.

72943. 30.6 1953. W ładysław  Małecki. U ruchom ienie har
towniczego pieca solnego przez zastosow anie czystej soli 
(chlorku baru) wyrobu krajowego i dokładne oczyszczenie 
komory.

72944, 72945. 30.6 1953. Józef Wawro i M ichał Kierczak. 
Zastosowanie śrub poniemieckich, uznanych jako złom do 
montażu silników S-60.
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698 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO N r  5 /1 9 5 3

72946. 30.6 1953. An toni Budka. Zastosowanie pryzmy 
stożkowej jako pomocy przy obrabianiu końców walów kor
bowych S-60.

72947. 30.6 1953. Franciszek Fryś. Zastosowanie nowego 
filtru do paliwa na olej gazowy o pojemności 10— 15 litrów.

72948. 30.6 1953. Zdzisław Mizera. Zastosowanie rewol
werówki zamiast tokarki do obróbki korpusu filtru.

72949, 72950. 30.6 1953. Klemens Wieczorek i Gustaw 
Plinta. Wykonanie przyrządu do próby kanałów  sm arow ni
czych pod ciśnieniem przy produkcji silnika S-64.

72952. 30.6 1953. Klemens Wieczorek i Emil Sztefko. Za
stosowanie zamiast nakrętki z zawleczką podkładki z blachy 
przy głównych panewkach wału korbowego silników S-64 
i S-62.

72953—72955. 30.6 1953. Eugeniusz Żywioł, Ryszard Lot 
i Emil Sztefko. Zastąpienie nakrętek koronkowych nakrętkami 
zwykłymi z blaszanymi podkładkami przy mocowaniu wspor
ników dźwigienek w silniku S-60.

72956, 72957. 30.6 1953. Emil Sztefko i W ładysław  P a 
piernik. Uruchomienie gwinciarki typu „L andis“ przez wyko
nanie do niej narzynek.

72958. 30.6 1953. Ryszard Lot. Zmiana konstrukcji zazę
biacza X  64.37.01 przez zastąpienie części zazębiacza rurą.

72959, 72960. 30.6 1953. Jan  W eisletzer i Eugeniusz Ci
nal. Wykonanie przyrządu w iertarskiego do obróbki ośki 
cięgna krzywki S.64.27.18.

72961—72963. 30.6 1953. Józef Wawro, Zdzisław  Mizera 
i Wiktor Polak. Wyeliminowanie czynności kiełkowania i szli
fowania sworzni dźwigni S.60.19.30.

72964. 30.6 1953. Inż. S tanisław  Buksa. W ykonanie sche
matu obiegu smarowania silników S-64 jako uzupełnienie in 
strukcji, obsługi silników wysokoprężnych.

72965. 30.6 1953. Ludwik M azgaj. W ykonanie przyrządu 
do próby wodnej obudowy wału korbowego silnika S-80.

72966,73826. 30.6 1953. Jan  Grzanka Ignacy Szymański. 
Zastosowanie przyrządu do nacinania rowków olejowych 
w tulejach na tokarce.

72968, 72969. 30.6 1953. Stanisław  Szura i Kazimierz 
Rutkowski. Zmiana wykonania wgłębień na -sprężynkę do 
pompki w celu zabezpieczenia jej przed wypadnięciem.

72971. 30.6 1953. Józef Kiermes. Zm iana konstrukcji 
uchwytu.

72972. 30.6 1953. Jan  Gałuszka. Skonstruow anie prasy do 
pakietowania złomu.

72982, 72983. 30.6 1953. M aksymilian U staw ski i Józef
Garstecki. Sporządzenie tabeli największych dopuszczalnych 
obciążeń na oś zestawu kołowego wagonów.

72985. 30.6 1953. Józef Kapuściak. Podniesienie głowicy
w tokarce w celu toczenia kół o średnicy do 750 mm zam iast
jak  dotychczas o średnicy 600 mm.

72986. 30.6 1953. Michał Koszewski. Z ainstalow anie ruro
ciągu miedzianego do połączenia butli dużych z małymi w ce
lu całkowitego opróżniania małych butli z gazoliny.
 72991. 30.6 1953. Karol Smolicki. Zastosowanie łożysk

kulkowych do klej arek.

SERIA 2: METALURGIA
68217. 27.4 1953. Stefan M ieszała. Zaprojektowanie ścia

ny działowej pionowego kanału gazowego pieca m artenow 
skiego w kształcie łuku w celu złagodzenia uderzenia gazów 
spalinowych o głowicę pieca.

68218—68220. 27.4 1953. Henryk Woźnica, inż. Jerzy Ka
n iu t i Stefani Mieszała. Rekonstrukcja ram chłodzących pie
ców martenowskich i częściowa zmiana ich arm atury.

68221. 27.4 1953. Alfons Bonk. Zaprojektowanie komina 
wentylacyjnego w budynku ze zbiornikami benzolu.

68224, 68225. 27.4 1953. Jan  Janysik i Leopold Kowolik.
Zmiana sposobu gięcia rur chłodnicy do pieców m artenow 
skich.

68227 27.4 1953. Wiktor Brzozowski. Usztyw nienie blach 
ochronnych przy podwoziach kadzi odlewniczych.

68231. 27.4 1953. W incenty Zygmunt. Dodatkowe zawie
szenie sita przesiewacza w spiekalni rud za pomocą dwóch 
drągów do górnej konstrukcji nośnej.

68232, 68233. 27.4 1953. Alfred Szuas i Alojzy Krawczyk
Rekonsirukcja głównego sklepienia piec a  grzew czego w w al
cowni bednarki na gorąco.

68366,  67815. 27.4 1953. Franciszek Cieślik i Jan  Żochow
ski. Usuwanie zadziorów z korpusu rys. D-2631-165 przez 
zastosowanie bębnowania.

68459.  28.4 1953. Józef Feliksik. Oparcie sit w ibratorów  n a 
podkładkach gumowych. 

68539. 28.4 1953. W ładysław  Rosół. Projekt zastosowania 
mostku do zaczepiania lin na suwnicach w sadow ych m agazy
nu wlewków.

68776, 68777. 30.4 1953. Tadeusz Gil i Edward Rak. Zbu
dowanie ławki żelaznej nad sklepieniem wyżarzaka, u łatw ia
jącej obsługę i zabezpieczającej pracownika.

68988. 14.5 1953. Karol Irzyk. Ulepszenie sposobu ozna
czenia zaw artości fosforu w stalach i surówkach.

68989. 14.5 1953. Jerzy Kratw urst. Zastosowanie ośw ietle
nia elektrycznego zamiast, karbidowego przy pracach prze
ładunkowych na placu rudy.

68990. 14.5 1953. Alfons Skubacz. Zastosowanie pochylni
do stołu przepychacza w celu umożliwienia ręcznego w suw a
nia wsadu do pieca w razie aw aryjnego postoju suwnicy w sa
dowej.

68991. 14.5 1953. Dionizy Kmita. Ulepszenie gospodarki
wodnej przez wykorzystanie nadm iaru wody ze stawu.

68992. 14.5 1953. Bazyli Krawczuk. Ulepszenie sposobu
oznaczania zaw artości stali stopowej.

68993.  14.5 1953. Reinhold Świerk. Uproszczenie sposobu
mocowania kabla na zapycharce wielkiego pieca I przez w y
eliminowanie bębna nawijającego. 

68994. 14.5 1953. Leon Pawusz. Założenie dodatkowego
pomostu przy wielkim piecu w celu ułatwienia pracy przy 
napełnianiu nastawek.

68996, 68997. 14.5 1953. Teodor Michalik i M aksymilian 
Faber. Ulepszenie palnika do ogrzewania formy metalowej 
maszyny rozlewniczej.

69113. 15.5 1953. Jan  Frydek. Zamontowanie palników g a 
zowych do podgrzewania mieszarki m asy dolomitowej w sta 
lowni.

69335. 16.5 1953. Gerard Feuer. Zamontowanie rurek do 
doprowadzania tlenu i acetylenu na wysokości podestu w iel
kiego pieca „B“.

69338, 69339. 16.5 1953. Jerzy Bochenek i Józef Paluszka. 
Skonstruowanie urządzenia mechanicznego do rozdrabnia
nia w ęgla i koksu przeznaczonego do analizy.

69340—69342. 16.5 1953. Karol Rojowiec, Jan  Depta i Je 
rzy Godzik. Zabudowanie rurek zastępujących skrzynki i p a 
zury przy klatkach walcarki XI i XII.

69344, 69345. 16.5 1953. Rudolf Kuszman i Jakub Joniec. 
Zaprojektowanie i wykonanie urządzenia przenośnego do 
sm arow ania łożysk tocznych kół wózków taśm y do spiekania 
aglom eratu.

69469. 16.5 1953. Stefan Lipowicz. Zapewnienie ciągłości
ruchu urządzeń walcowniczych za pomocą styczników zapa
sowych.

69485—69487. 16.5 1953. Ignacy Marczyński, Jan  Respon
dek i A ugustyn Filak. Przebudowa arm atury okiennej pieca 
martenowskiego I.

69502. 16.5 1953. Edward Krol. Zmiana ułożyskowania 
ślimaka nadaw czego pieców spiekalnianych.

69741. 19.5 1953. Zbigniew W aligóra. Ułożenie tablic do 
bezpośredniego odczytywania w procentach zawartości krze
mu w próbkach stopów metalowych w zależności od masy 
wyprażonej dwutlenku siarki (S iO2).

69857. 20.5 1953. Paweł Rykiert. Zainstalowanie urządze
nia do pom iaru twardości metodą Brinella na aparacie do 
badania wytrzymałości na rozrywanie prób.

69870. 20.5 1953. Józef Zimon. Zastosowanie podmurowa
nia ochronnego pieca III w celu zabezpieczenia jego podstaw  
żelaznych przed zalaniem przelewami spustowymi.

69872—69877. 20.5 1953. Józef Jegła, Alojzy Szostak, Jó 
zef Gierek, Jerzy  Kuchta, Paweł Brudny i Józef Brol. Z asto
sowanie siatki stalowej zam iast wózków do wywozu żużla 
z piecowni.

70165, 71817, 71818. 20.5 1953. Ju lian  Kozioł, inż. Alfred 
Drabiński i W ładysław  Biel. Zmiana kalibrówek w walcowni.

70722. 10.6 1953. Gerard Feuer, Przebudowa zamknięcia 
zasobnika w agi koksu wielkiego pieca B w celu wyelimino
wania ścierania się zawias zamknięcia.

70732—70734. 10.6 1953. Jan  Kopczyk, M arian Sikorski
i S tanisław  Bożym. Zastosowanie pomostu żelaznego nad 
sklepieniem pieca martenowskiego, zabezpieczającego pracow
nika od wypadku podczas zdmuchiwania pyłu ze sklepienia.

70847. 11.6 1953. Stanisław  Lewkowicz. Wyeliminowanie 
jednej operacji przy obróbce korków do otworów wlewowych 
i spustowych.

71280, 71281  13.6 1953. Alfred Mrowiec i Stefan Szen
dzielorz. Umocowanie klapy wsadowej w dolnej części pieca 
hutniczego.

71284. 13.6 1953. Józef Ulrich. Zaprojektowanie u rządze
n ia  pomocniczego do sm arowania walców podczas ruchu  w al
carki.

71286. 13.6 1953. Maksymilian Bolda. Ulepszenie kleszczy 
do ustaw iania wlewnic.

71287, 71288. 13.6 1953. Zygm unt Jakubczak i inż. Teofil
Kolek. Zastosowanie koszy do bezpośredniego grom adzenia
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odpadków blaszanych z nożyc gilotynowych przy walcarce 
„S iem ag“.

71294.  13.6 1953.  Jan  Kanz. Zastąpienie rusztow ań drew 
nianych przy piecu martenowskim konstrukcją m etalow ą
z ceowników.

71341. 13 6 1953. Izydor Gacka .  U sprawnienia leja do sy 
fonowego odlewania wlewków 5, 6 i 8-tonowych

71355.  13 6 1953  Rudolf Szewior. P rzedłużenie toru  ko
lejki wąskotorowej ze składowiska do suszarni gliny.

71356, 71357. 13.6 1953. Karol Hetwer i Rudolf Susek.
Ulepszenie zaworu gazowego w gazociągu, zasilającym  piece 
do destylacji cynku.

71358.  13 6 1953.  Ignacy Kornatowski. Zaprojektowanie
przebudowy suszarni w m uflam i

71361—71363 13.6 1953. Alojzy Stelmach, Antoni Nowak
i M aksymilian Imach. Zmechanizowanie procesu odsiew ania 
Bifendy prażonej.

71364, 71365.  13 6 1953. Karol Rzyman i Antoni Strzoda.
Sposób wymywania ługu z gąbki cynowej po elektrolizie.

71556. 17.6 1953. Witold Biernacki. Rekonstrukcja gazoge
neratora systemu „Tullej“.

71800.  18.6 1953.  Józef Zimon. Zastosowanie ochrony prze
ciw wypryskom przy napraw ie koryt spustowych pieców krze
mowych.

71844. 18 6 1953. Franciszek Hajok. Ulepszenie pracy elek
trycznego pieca grzewczego. 

71845. 18.6 1953 Józef Siemieniec. Zastosowanie nowej
zapraw y do remontów filarów pieca hutniczego

71847. 18 6 1953. Antoni Sikora. Przerobienie okna suw 
nicy do ładowania złomu.

71848.  18.6 1953.  Eryk Szczech. Ulepszenie palnika do su 
szenia pokryw wlewnic typu BO.

71851, 71852. 18 6 1953. Jan  M atuszowie i inż. W ładysław  
Korczak. Zaprojektowanie synchronizacji zmiany kierunku do
prow adzania gazów w piecach martenowskich.

71853. 18.6 1953. Ignacy Kęsy. Zastosowanie urządzenia
do podsypywama piasku pod kola wypycharki.

71861, 71862. 19.6 1953. Józef Swoboda i Emanuel Drażyk. 
Zastosowanie łożysk tulejowych zam iast tocznych do osadza
nia kól pokryw przesuwnych pieców wgłębnych.

71863, 71864. 18.6 1953. M arcin Spalony i Jan  W olny. Z a
budowanie podestu przy maszynie rozlewniczej w celu ła tw e
go wyrzucania odlewów surówkowych. 

71865, 71866. 18.6 1953. M ieczysław  Wierzba i Jan  Wolny. 
Zabudowanie zapór w kanale pod taśm ą rozlewniczą w celu 
uniknięcia zanieczyszczenia rur odpływowych.

71868—71870. 18 6 1953. Alfred Zawadzki, Henryk W cisło 
i Ju liusz Zaręba. Skonstruowanie przyrządu do regulow ania 
ciśnienia gazu.

71871.  19.6  1953. Paweł Oleś. Mocowanie koziołków przy
w alcowaniu szyn śrubami zam iast klinami drewnianymi.

72432. 26 6 1953 Stanisław  M anes. Zmiana sposobu n a 
grzew ania kęsów stali szybkotnącej. 

72653. 29.6 1953. Zygmunt Płoch. Zabezpieczenie ręcznych 
wózków przed poślizgiem. 

72809. 29.6 1953. Jan  Cuber. Zastosowanie sprzęgła, z a 
bezpieczającego wał silnika przed szkodzeniem, oraz belki 
łączącej, zabezpieczającej przed skręcaniem, na zespole IV 
walcowni do walcowania bednarki n a gorąco.

72810, 72811. 29.6 1953. Alojzy Brzozowski i Paw eł Węg-
rzyk. Zastosowanie łącznika, zabezpieczającego butle tlenowe 
przed ewentualnymi skutkami wybuchów przy w ytapianiu z a 
stygłych wylotów kadzi odlewniczych. 

72812. 29.6 1953. Roman Kawalec. Ulepszenie konstrukcji
haka do oczyszczania kadzi odlewniczych w oddziale wielkich 
pieców. 

72813. 29 6 1953. Leonard Biegusz. Usprawnienie dopływu 
cieplej wody do szatni w walcowni gorącej. 

72814. 72815  29 6 1953. Jerzy  W aloszek i  S tefan M ie
szała. U sztywnianie sklepień pieców martenowskich. 

72816—72818. 29 6-1953 Andrzej Mucha, Alojzy Kubanek 
i P iotr B rumer. U sprawnienie przetaczania wagonów w hucie.

72819. 29.6 1953 Jerzy M andrys. Zabezpieczenie kabla do 
elektrom agnesu od przepalania. 

72821—72824. 29 6 1953. Paw eł Kula, inż. Jerzy Kaniut, 
Jerzy Kłoska i Ludwik Myszor. Ulepszenie sposobu usu w ania 
narostów  z kadzi odlewniczych. 

72825. 29.6 1953. -Maksymilian Rojowiec. Ulepszenie spo
sobu odprowadzania nadm iaru gazu wielkopiecowego. 
 72826, 72827. 29 6 1953. Stefan M ieszała i  inż. M arian  

Skrzypek. Podwyższenie sprawności produkcyjnej pieca m ar
tenowskiego przez zmniejszenie przekroju kanału pow ietrz
nego. 

72828—72830. 29 6. 1953. Inż. W ładysław  Nowakowski, K a
rol Skorupka i Jan Kowalski. Ulepszenie ułożyskowania rolek

przenośnika potokowego pomiędzy układem I I  i III walcowni 
do walcowania bednarki na gorąco

72831, 72832. 29 6 1953. H enryk W oźnica i Jan  Nocoń. 
U spraw n ienie dostaw y gazu do pieców m artenow skich w cza
sie remontu generatora.

72833. 29.6 1953 P aw eł M arondel. U lepszenie zamocowa
nia dwuteowników w posadzce roboczej zespołu III w w al
cowni bruzdowej.

72835. 29 6 1953 Alfons O sadnik W ykorzystanie w ybra
kowanych elektrod żeliwnych.

72836. 29.6 1953. E ryk Danisz. U lepszenie w yłącznika 
krańcowego wyciągu wielkopiecowego.

72837. 29 6 1953. Roman Kawalec. U lepszenie zamknięcia 
zasuw gorącego powietrza przy nagrzewnicach.

72841, 72842. 29 6 1953. Stefan Niewolik i Jerzy  W alo
szek. Przekonstruow anie podwozia stołu przesuw nego pacz
karki złomu.

72845, 72846. 29 6 1953. Em anuel D rażyk i Jan  Cuber. 
Przekonstruowanie prow adnic ślizgowych łoża c hłodzącego 
walcowni „zgniatacz“.

72847—72852 29.6 1953. Józef Fuks, Jan  Cuber, Mieczy
sław Morawa, Fryderyk Staw acz, Stefan Galica i  Paweł M a
rondel. Zmechanizowanie ściągania prętów zw alcowanych ze 
stołu pomiarowego w  walcowni bruzdowej.

72853, 72854. 29 6 1953. Wilhelm Zogłowek i Alfons K ac
ler. Zmiana sposobu napraw y czopów na wałkach noży cyrku
lacyjnych w walcowni do walcowania na zimno

72858 29 6 1953. Roman Kawalec. Z astosow anie u rządze
nia natryskowego do naw apniania kadzi żużlowych.

72860. 29 6 1953. Józef Kukawski Zastosow anie w w lew 
nicach cegły typu ,,J “ zam iast cegły kanałow ej „F “ w celu 
wyeliminowania w yżerania powierzchni wlewnic przez s tru 
mień odlewanej stali

72861, 72862. 29 6 1953. Józef Swoboda i Em anuel D ra
żyk. Zastosowanie łożysk tulejowych zam iast tocznych przy 
kołach pokryw przesuwnych pieców wgłębnych.

72863. 29 6 1953. Edmund Choroba. Z astosow anie u rz ą 
dzeń do odkurzania sto larn i hutniczej.

72866. 29.6 1953 W alter W ideman. Uproszczenie sposobu 
zakładania przewodów dyszowych do wielkich pieców.

SERIA 3: GÓRNICTWO I KOPALNICTWO
68258. 27.4 1953. M ieczysław  Król. Zastosow anie tró jra 

miennego szarpaka ręcznego do łyżkowania otworu w iertn i
czego.

68259. 27.4 1953. Ja n  Pomykała. Dodatkowe zabezpiecze
nie przed cofaniem się wodzika przyrządu do skręcania i ro z 
kręcania narzędzi wiertniczych.

68268. 27.4 1953. Tadeusz Sikora. Zastosow anie specjal
nego klucza do odkręcania kółek zębatych przy dem ontażu 
wirnika Wiertarki górniczej szybkoobrotowej.

68281. 27.4 1953. F lorian  Adamczak. Skonstruow anie ele
w atora do drutów pompowych.

68507. 28.4 1953. Jerzy  Kolczyk. Zastosow anie wymiennej 
tulei stalowej w korpusie łożyska wozu kopalnianego.

68553. 28.4 1953. Franciszek Podstawski. U lepszenie d ław 
nicy pompy „Jaeger“ o w ydajności 1 m3/m in. przez wytocze
nie zużytej części korpusu oraz dopasowanie i przynitow anie 
wkładki ze stali kutej.

68554. 28.4 1953. Franciszek Podstawski. U lepszenie d ław 
nicy pompy „Jaeger“ o w ydajności 1/2 m3/m in przez w yto
czenie zużytej części korpusu oraz zastosow anie wkładki m o
siężnej nagw intow anej 1 przymocowanej odpowiednią n a 
krętką.

68555. 28 4 1953. F ranciszek  Gajda. Zaprojektow anie prze
robienia konstrukcji taśm owej do taśm y 1000 mm, na kon
strukcję, do taśm y o szerokości 800 mm.

68611. 29.4 1953.  Ja n . Sum era.  U łatw ienie oczyszczania 
wozów górniczych, wywożących szlam 1 piasek z osadników, 
przez wykorzystanie do tego celu zużytej wody płuczkowej.

68612. 29.4 1953. Antoni Musiał. Zmechanizowanie opróż
niania wozów górniczych o pojemności 0,6 rn3 na odkrywce 
przez wykorzystanie do teg o celu przyrządu wywrotowego.

68613. 29 4 1953. S tanisław  Ciupał. Doprowadzenie wody 
do płuczki węglowej z a pomocą rurociągu w odnego w  celu 
wyeliminowania dw óch pomp i silnika napędow ego.

68614. 29.4 1953. Tadeusz Nowak. Skonstruow anie p rzy 
rządu do ściągania pierścienia łożyskowego z  w ałka  w irnika 
w elektrowozach kopalnianych.

68617—68619. 29.4 1953. Jó ze f Waloszczyk, S tanisław  
Szymoniak i Tadeusz Filipowicz. N adspaw anie płytek do m ły
n a  węglowego kotła VII „Lopulco“ w celu zaoszczędzenia 
drutu żelaznego. 

68620. 29.4 1953. K azimierz Sikora. Zastosow anie u rządze
nia zsypowego w oddziale III kopalni w ęgla kamiennego.
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68786—68788. 30.4 1953. Stefan Czarnecki, M arian Gro
chowina i Stefan Figurski. Zmechanizowanie doprowadzania 
węgla pod szybikiem 53.

68790. 30.4 1953. Ludwik Bartusik. Zastosowanie klesz
czy sztorcowych do spaw ania prętów skrzynek transportowych 
w sortowni.

68792, 68793. 30.4 1953. Franciszek Nowak i Jan  Pijew
ski. Zastosowanie ram y kierowniczej do opuszczania rynien 
spiralnych szybikiem.

68794. 30.4 1953. W acław Bochenek. Zastosowanie auto
matu wyłączającego pompy po napełnieniu wodą zbiornika.

68795. 30.4 1953. Zygm unt Wesołowski. Zastosowanie łań
cucha Galla do napędu przenośnika zgrzebłowego.

68816. 30.4 1953. Brunon Hink. Skonstruowanie zacisków 
do węży gumowych.

68817. 30.4 1953. Jerzy Teńczyk. Zastąpienie taśm y łopat
kowej stalowej taśm ą gumową z rolkami prostymi.

68820. 30.4 1953. Józef Laszkiewicz. U sprawnienie napędu 
walców młyna do kruszenia przerostów płuczki III.

68821. 30.4 1953. Teofil Duda. Przekonstruowanie rolek 
nośnych przenośnika taśmowego.

68822. 30.4 1953. Egon Adamczyk. Usprawnienie połączeń 
wałków za pomocą sprzęgieł do pomp głębinowych.

68825—68827. 30.4 1953. Franciszek Glacel, Jan  Koczy 
i Feliks Szulik. Ulepszenie w yważania wywrotek na pomoście 
wyciągu s kośnego.

68828. 30.4 1953. Teofil Karwot. Usprawnienie działania 
pompy nurnikowej przez zwiększenie ciśnienia z 5 na 12 atm.

68845. 4.5 1953. M arian Kluczny. Zaprojektowanie ręczne
go kołowrotu, ułatw iającego przenoszenie silników do napędu 
rynien wstrząsowych na dole kopalni.

68946—68948. 12.5 1953. Eryk Kupka, Brunon Wilkus i J e 
rzy Teńczyk. Odprowadzenie nadmiernej ilości szlamu 
z płuczki.

68954. 14.5 1953. H orst Cholewa. Zmiana konstrukcji za
bieracza wózków od kolejki łańcuchowej przy wywrocie.

68955. 14.5 1953. E rnest Godzierz. Zmiana połączeń w
przełączniku wrębiarki „Sullivan“.

68969. 14.5 1953. Jan  N agel. Samoczynne ładow anie całej 
ilości odstrzeliwanego w ęgla na przenośniki pancerne przez 
zbudowanie łatwo przenośnej, zawieszanej na łańcuchach ta 
my drewnianej zam iast ładow ania rozsypującego się z prze
nośnika węgla łopatami.

68971. 14.5 1953. Józef Zając. Wyeliminowanie przerw
w pracy, wynikających wskutek obsuwania się taśm y prze
nośnikowej, przez skonstruow anie specjalnego hamulca tej 
taśmy.

69015. 14.5 1953. Antoni Poręba. Zużytkowanie starych
bębnów do dźwigów linowych w kopalni.

69017. 14.5 1953. Paweł Jamrozy. Zastosowanie podkła
dów żelaznych do torów kopalnianych.

69018. 14.5 1953. J a n Talar. Zużytkowanie starych płyt 
jako podkładek pod napędy rynnowe typu MT-5.

69019. 14.5 1953. Rudolf Kolczarek. Zabezpieczenie silni
ków przed uszkodzeniem w razie zerw an ia  się śrub przy 
elektrowozach.

69021. 14.5 1953. Brunon Góral. Zastosowanie zastępczego
kota do wózków kopalnianych.

69023. 14.5 1953. Alojzy Ciołek. Zastosowanie haka do za
wieszania kabli w  kopalni.

69025. 14.5 1953. Franciszek Melich. Ulepszenie sterow a
nia hamulcem i popychaczem w kopalni.

69026—69028. 14.5 1953. Henryk Łata, Jerzy Zawolik i Ka
rol Walczuch. Zużytkowanie wody z łaźni i kompresorów do 
podsadzki.

69029. 14.5 1953. Franciszek Melich. Zastosowanie zaworu 
samoczynnego do podłączania górniczych młotków pneum a
tycznych.

69031. 14.5 1953. Alfred Szlenzok. Zastosowanie ulepszo
nych skrzynek rozgałęźniowych do wiertarek górniczych.

69034. 14.5 1953. M aksymilian Kleszcz. Przeróbka kon
strukcji przenośników taśmowych.

69037. 14.5 1953. W itold Bijak. Zaprojektowanie przebu
dowy magazynu m ateriałów  wybuchowych w kopalni.

69038. 14.5 1953. Adolf Zmarzły. Ulepszenie obudowy
krzyżowej przy wjeździe do pokładu 508.

69039. 14.5 1953. Rudolf Kolczarek. Zmontowanie blach
ochronnych, na elektrowozach LD-1 w kopalni.

69040.  14.5 1953. Paweł Cempulik. Zastosowanie łożyska 
kulkowego do steru rozrusznika i hamulca maszyny wycią
gowej.

69041. 14.5 1953. Alfons Baluszek. Przeróbka korpusu mufy 
do kabla wrębiarki.

69047. 14.5 1953. Roman Szeliga. Zastosowanie rozdzielni
węgla z przenośnika ze zwałów na przenośnik sortowni III i IV.

69049. 14.5 1953. Feliks Klencz. Zastosowanie złącza pod
trzymującego przenośnik taśmowy w czasie, naprawy.

69053, 69054. 14.5 1953. Paw eł W alaszek i Józef Gagatek.
Ulepszenie napędu przenośników taśmowych  „Sullivan“.

69057—69059. 14.5 1953: Kazimierz Mierzwa, Edward
Birkhoff i Ju lian  Dżon. Wykonanie zbiorników na wodę 
w oddziale G-5 w kopalni.

69327. 15.5 1953. Alojzy Dziuk. Wykonanie wagi sam o
czynno-taśmowej.

69448, 69449. 16.5 1953. Jan  Dziura i Kazimierz Pietrzyk.
Projekt zabezpieczenia stojaków kopalnianych na zabierkach.

69494. 16.5 1953. Henryk Urla. Wykonanie wykładziny 
tarczy „Koepe“ w celu zapobieżenia ślizganiu się liny.

69495. 16.5 1953. Roman Łapok. Zastosowanie zwrotnicy 
przenośnej przy wyjeżdżaniu z pomostu na tor.

69497. 16.5 1953. Paweł Muc. Wymiana zaworów przy
pompach i kołowrotach napędzanych sprężonym powietrzem.

69499. 16.5 1953. Paweł M usialik. Zmiana połączenia haka 
z lam pą górniczą.

69501. 16.5 1953. Józef Helion. Zmiana sposobu wymiany
iglic w odpylni.elektrostatycznej.

69568. 18.5 1953. Jan  Mazur. Zmiana sposobu budowy 
szybików.

69572, 69573. 18.5 1953. Zygm unt Wolny i W alenty Ciuk.
Zmiana sposobu zalewania i odw adniania pomp.

69579. 18.5 1953. Czesław Czerwik. Przystosowanie św i
dra górniczego do wiercenia otworów w skale.

69694. 19.5 1953. Bolesław Chmiela . Zastosowanie dodat
kowego zgarniacza przy przenośnikach taśmowych.

69695, 69696. 19.5 1953. Robert Brabański i Jan  Suchoń. 
Zastąpienie łańcucha Galla pasem  klinowym przy napędzie 
przenośnika zgrzebłowego LPZ.

69697. 19.5 1953. Teodor Sopora. Zastosowanie uchwytów
sprężynowych do zawieszenia kabli na przekopie w kopalni.

69700. 19.5 1953. Maksymilian Labus. Zmiana ułożysko
wania wózka rynnowego do napędu RNE-20.

69701. 19.5 1953. Teodor Sopora. Wykonanie lekkiej stacji 
zwrotnej przenośnika zgrzebłowego.

69702. 69703. 19.5 1953. Henryk Sewera i Franciszek O s
mański. Przedłużenie zapychacza wozów na poziomie 165 m.

69704. 19.5 1953. Ewald Jagliczka. Zastosowanie klinów
sprężynowych do przymocowania sit w przesiewaczach
„Schieferstein“.

69705. 19.5 1953. Eryk Kuś. Zcentralizowanie naw adniania 
i naw ęglania parowozów w kopalni.

69706. 19.5 1953. Antoni Linke. Przebudowa przekładni
wahadłowej do napędu sit „Schieferstein“.

69830. 20.5 1953. Paweł Nalewajka. Zastosowanie kluczy 
wymiennych do nakręcania nakrętek przy zestawach wózków 
kołowych w kopalni zam iast kluczy zwykłych.

69847, 69848. 20.5 1953. Eryk Kuś i Mieczysław Pajączek. 
Zabezpieczenie szybu przed w padaniem  wózków przez wyko
nanie samoczynnie działającej zapory szybowej.

69850. 20.5 1953. Walenty Uziel. Zbrojenie szybu przy uży
ciu zużytych szyn zam iast ceowników.

70178. 25.5 1953. Jan  Balcerek. Zastosowanie przyrządu, 
ułatw iającego zdejmowanie blach ochronnych z przenośników 
pancernych.

70242. 1.6 1953. Stanisław  Kusiński. Wykonanie stojaka 
dla konwojenta transportującego pociąg z węglem w podzie
miu kopalni.

70299. 6.6 1953. Leon Molcan. Odwrócenie taśm y gum o
wej przenośnika na drugą nie zużytą stronę.

70888, 70889. 11.6 1953. Tomasz Rybarski i Bolesław Lis.
Zastosowanie wózka do przewożenia ciężarów po rynnach na 
dole kopalni.

70910—70912. 12.6 1953. Ignacy Konkol, Józef Góral
i Bruno Hojka. Ulepszenie zamków połączeniowych do rynien 
wstrząsowych.

70917. 12.6 1953. Augustyn Piszczek. Usprawnienie sygna
lizacji szybowej do rewizji i napraw  szybów.

70920. 12.6 1953. Czesław Fajfer. Przystosowanie żelaz
n e g o  m ateria łu  odpadowego na podkłady do u k ład an ia  toru 
kolei w  kopalni.

70922. 12.6 1953. Antoni Szafran. Zastosowanie am ortyza
torów gumowych w głowicy zapychacza w celu zabezpiecze
nia tłoczka sterowniczego przed zniszczeniem.

70931, 70932. 12.6 1953. Ignacy Kałuża i Alojzy Gretka.
Odprężenie zagrożonych dużym ciśnieniem miejsc w betono
wym obwodzie szybu zjazdowego.

70933. 12.6 1953. Konrad Jochemczyk. Wykonanie szczo
tek do czyszczenia stalowych członów przenośników na zw a
łach.
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70934. 12.6 1953. Józef Skucik. Skonstruowanie kleszczy 
do zaciskania zawleczek blaszanych n a sworzniach p rzegu 
bowych przenośnika członowego.

70935. 12.6 1953. Augustyn Ścierski. Ulepszenie sposobu 
wykonywania zawias kopalnianych tam  otwieranych.

70936. 12.6 1953. Klemens Ś cierski. Doprowadzenie bez
pośrednie czystej wody kopalnianej do osadników filtracy j
nych z upadowej IV.

70937. 70938. 12.6 1953. Franciszek Drewniak i Rudolf
Raczek. Zastąpienie smarownicami brakujących węży do sm a
row ania elektrowozów.

70939. 12.6 1953. Franciszek Kopka. W ykonanie z części 
odpadkowych kołowrotu, napędzanego sprężonym powietrzem.

70940. 12.6 1953. Jan  M ynarski. Zabezpieczenie przed za
gubieniem zębów łańcucha w rębiarki podczas urab ian ia  
węgla.

70941. 70942. 12.6 1953. S tanislaw  Bulik i Bogumił Nycz.
Ulepszenie prowadnicy w wyciągniku wrębiarki typu „S u l
livan“.

70944. 12.6 1953. Stanisław  Kusiński. Zastąpienie prętów  
w podstawniku dolnym górniczych lamp bezpieczeństwa prę
tami żelaznymi.

70945, 70946. 12.6 1953. S tanisław  Bulik i Bogumił Nycz. 
Wyeliminowanie końcowej rozety łańcucha w wysięgniku w rę
biarki „Sullivan“.

70947, 70948. 12.6 1953. M ieczysław Ormianin i S tanisław  
Bulik. W yremontowanie czopów ze złomu do głowicy w rę
biarki SEKE-40.

70949, 70950. 12.6 1953. S tanisław  Bulik i Bogumił Nycz.
W ykonanie nowej oprawy końcówek do lin wrębiarki.

70951. 12.6 1953. S tanislaw  Kusiński. Racjonalne wyko
rzystanie agregatów  przy ładow aniu elektrycznych lamp gór
niczych.

70952, 70953. 12.6 1953. Franciszek Szczerbowski i S ta 
nisław  Babiuch. Ulepszenie dźwigni wrębiarki SEKE-40.

70954. 12.6 1953. Tadeusz Sikora. Zastosowanie przy roz
montowywaniu wiertarki górniczej imadła, służącego do 
umocowania wałka wirnika.

70955. 12.6 1953. Antoni Korczyk. Naprawa iglicy n a 
stawnej wrębiarki typu „D em ag“.

70989. 12.6 1953. Teofil Wycisk. Zastosowanie rynien zsy
powych przy zwałach kamienia.

70990. 12.6 1953. Feliks Tomala. Ulepszenie natrysków
prysznicowych w łaźniach kopalnianych.

70991. 12.6 1953. E rnestyn Swaczyna. Zastąpienie tulejek 
brązowych tulejką z pertynaksu przy kolach stożkowych za
pychaczy.

70992. 12.6 1953. Ernestyn Swaczyna. Zastosowanie za 
bezpieczenia na wywrocie przed wpadnięciem zerwanej skrzy
ni wozu kopalnianego.

70995, 70996. 12.6 1953. Bolesław  Widenka i S tanisław
Chytrowski. Skonstruowanie pompy skrzydełkowej do odcią
gania wody z mułu.

70997. 12.6 1953. Teodor Szczygieł. Zbudowanie pomostu 
do ładow ania skały płonnej.

70998. 12.6 1953. Józef Sorichta. Zastosowanie zapasow e
go źródła  prądu do sygnalizacji szybowej.

71132. 12.6 1953. Leon Wycisk. Zastosowanie dwóch do
datkowych otworów przykrytych klapami, jednego z prawej 
strony, a drugiego z lewej strony paleniska, w celu u ła tw ie
nia zdmuchiwania sadzy z opłomek kotła „W iesner“ .

71257. 13.6 1953. Jan  Burczyk. Wykonanie w ciągarki do
podnoszenia kubłów z karbidem.

71259. 13.6 1953. Stefan Piecha. Zbudowanie specjalnej 
zapory do zatrzymywania wózków kopalnianych.

71260. 13.6 1953. Jerzy Gielza. Przerobienie ułożyskow a
nia bębna zwrotnego przenośnika taśmowego w płuczce.

71261. 13.6 1953. Leon H erm an. Przerobienie urządzeń 
sterujących wyciągu elektrycznego w magazynie.

71262. 13.6 1953. Paweł Majzel. Zmiana konstrukcji przy
rządu zabezpieczającego hamulce bezpieczeństwa m aszyny 
wyciągowej.

71263. 13.6 1953. Karol Nyl. Zm iana sposobu zam ocow a
nia końcówki z węglików spiekanych w świdrach górniczych.

71264. 13.6 1953. Stefan Kotas. Zastosowanie pasków  pu
mowych do noszenia butli z tlenem  i pochłaniaczy zapaso
wych.

71306—71309. 13.6 1953. Jan  Krajczyk, Paweł Szudy, Jan
Kurc i W ładysław  Bajon. W ykorzystanie czwartego przewodu 
kabla, służącego normalnie do uziemienia, do sterow ania 
zdalnego wyłącznikiem.

71388. 13.6 1953. Tadeusz Nowak. Zastosowanie ręcznego 
ham ulca śrubowego przy wozie osobowym kolejki w. kopalni.

71392. 13.6 1953. Kazimierz Bacia. Przekonstruow anie
kłódki do lin na pochylni w kopalni.

71394. 13.6 1953. Roman Sitko. Z astosow anie urządzenia
do zatrzym yw ania wozów górniczych przed wywrotem.

71397. 13.6 1953. Ryszard B asista. W ykonanie nakładek
przedłużających na drążki tłokowe ładow arki typu S -153.

71402. 15.6 1953. Karol Szmyczek. W ykonanie pierścieni
uszczelniających do w rębiarek ścianowych typu „Sullivan
CLE-5“.

71404. 15.6 1953. Kazimierz Pronobis. Zaprojektowanie 
zmiękczalni wody dla kotłowni szybu „C hw alibóg" .

71409. 15.6 1953. Adolf Jaworek. P rzerobienie napędu
przenośnika zgrzebłowego z łańcucha G alla na przekładnię 
zębatą.

71412. 15.6 1953. A leksander M aślak. Zastosow anie usz
czelki skórzanej w  w rębiarkach „Sullivan“.

71417. 15.6 1953. O tto B aum gart. Zabezpieczenie sworznia 
wieszaka klatki wyciągowej typu „Drozd“.

71419. 15.6 1953. Alfons Grzyb. Zastosow anie osłony lam 
py łukowej.

71599. 17.6 1953. Lucjan Kolisko. Skonstruow anie odw ad
niacza do rurociągu sprężonego powietrza.

71774. 18.6 1953. E rnest Kurzeja. Zastosow anie sam o
czynnego pobieracza prób przy sitach wstrząsowych.

71775, 71776. 18.6 1953. M aksym ilian Stokłosa i Ferdy
nand Freier. U lepszenie sprężynowych m łotków wiertniczych 
przez zastosow anie spocjalnego uchwytu do świdra.

71789, 71790. 18.6 1953. W alenty Deska i Józef Gulba.
Zastosowanie urządzenia do wymiany prow adnic w szybie 
„Chrobry“.

72000, 72001. 23.6 1953. Alojzy U rbanek i Teodor Pogoda. 
Wykonanie sm arow nicy do sm arow ania wozów kopalnianych 
za pomocą sprężonego powietrza.

72035. 24.6 1953. Ludwik Laber. U lepszenie konstrukcji 
złącza do spinania wózków kopalnianych.

72036, 72037. 24.6 1953. Henryk Mzyk i H enryk  Owcza
rek. Zastosowanie kleszczy do przenoszenia drew na w  przod
kach kopalni.

72043. 24.6 1953. S tanisław  Juszczyk. Zastosow anie kosza 
do filtrowania wody w studzienkach przy pompach głównego 
odwadniania.

72154. 25.6 1953. Józef Lichecki. Zm iana konstrukcji sprzę
gła do napędu zgrzebeł przenośnika SKR.

72155, 72156. 25.6 1953. Antoni Pudło i Stan isław  Łopu
szyński. Zabezpieczenie dźwigni aparatu  „C raeliusa“.

72177, 72178. 25.6. 1953. Alfons Szaton i Józef D rzazgala. 
Zmiana sposobu odszlam ow ywania żąpia.

72179. 25.6 1953. Jan  Małkowski. Polepszenie warunków 
odwadniania piasków skierowanych do I m łyna flotacyjnego.

72234. 26.6 1953. Em anuel Solga. Z astosow anie urządze
nia wyciągowego do transportu  iglic.

72235. 26.6 1953. Jerzy  Bończyk. Z astosow anie odbojnic 
w rynnach nieruchomych na pochylniach.

72236. 72237. 26.6 1953. Józef Rattke i Ewald M ajer 
Wzmocnienie prow adników  łańcuchów kolejek łańcuchowo- - 
łubkowych.

72238. 26.6 1953. Emil Paw las. Przebudow a napędu pras 
w brykieciarni.

72239. 26.6 1953. W iktor M aczała. O ddzielanie węgla 
z piasku i szlamu.

72240. 26.6 1953. H enryk H arm ada. W ykorzystanie s ta 
rych szyn do wykonywania głowic stojaków  „G erlacha“.

72241. 26.6 1953. Jerzy  Raszka. Z astosow anie przenośnika 
taśmowego o napędzie elektrycznym do ładow ania brykietów 
do wagonów,

72242. 26.6 1953. W alenty Uziel. Zastosow anie rolek z bęb
nem linowym do przesuw ania wózka w szybach wyciągowych 
w kierunku poprzecznym.

72359. 26.6 1953. Augustyn Kołodziej. U spraw nienie uło
żyskowania wału napędowego wywrotu.

72360. 26.6 1953. Henryk Olszynka. Ponow n e wyzyskanie 
zużytych klocków wykładziny tarczy „Koepe“ .

72361. 72362. 26.6 1953. H erm an M azurek i Jerzy  Gielza. 
Przerobienie wylewu cieczy do zgęszczacza na płuczce.

72363. 26.6 1953. Edm und Szefczyk. Z astosow anie osłony 
chroniącej prowadnice łańcucha kolejki łańcuchowej przed 
zanieczyszczeniem.

72366, 72367. 26.6 1953. W alter B archański i Wojciech 
Szybkowski. U spraw nienie wywrotu pneum atycznego przy 
przenośniku „P aternoste r“ na poziomie 340 m.

72369. 26.6 1953. Józef Purgoł. W ykonanie filtru-koksow e
go do powietrza sprężonego przy urządzeniach i  maszynach 
pneumatycznych.

72374, 72375. 26.6 1953. W acław  B aranek i Józef Koło
dziej. Zastosowanie sprężyny śrubowej do zapadki przy w in
dzie.
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72378. 26 6 1953. Teofil Pieczka. Zastosowanie klina za
miast gwintu przy cięgłach przenośników RNE-10 i 15.

72380. 26 6 1953. Konrad Szafarczyk. Zastosowanie do
datkowego blokowacza wózków w przypadku uszkodzenia ha
mulca pneumatycznego 

72383 26 6 1953. Jan  Nagel Zastosowanie klapy do za
trzymywania urobku przy wysypie z pochylni w czasie prze
suwania wózka.

72385. 26 6 1953. Jerzy Raszka. Usprawnienie załadunku 
i odwozu pyłu formierskiego w brykieciarni

72386, 72387. 26 6 1953 Franciszek K rupa i Jerzy  Król 
Opracowanie i wykonanie pneumatycznej zapory szybowej do 
zatrzymywania pociągu wózków

72388, 72389. 26 6 1953. Jerzy Król i inż. Pawel Wilpert 
Skonstruowanie i zastosowanie samoczynnego wskaźnika kie
runku przy rozjazdach na dole.

72390. 26.6 1953. Jan  Nagel Skonstruowanie narządu do 
zakleszczania lin.

72445.  26 6 1953  Jan  Dembowy.  Skonstruowanie sondy
metalowej do kontrolowania poziomu oleju w urządzeniu n a 
pędowym przenośnika „W estfalia“.

72450, 2 6 .6  1953. Leon Święty. Zainstalowanie pierścienia 
uszczelniającego przy pompie o wydajności 6 m3/min.

72451,  26 6 1953.  Antoni Karwot. Przerobienie rusztów
„Distl Susky“.

72452, 7 2453. 26 6 1953 Józef Gliklich i Jan  Bijok Za
stosowanie przekładni pasowej z pasami klinowymi zam iast 
przekładni zębatej przy zapychaczu elektrycznym na pod
szybiu.

72455. 26 6 1953. Alojzy Kubiciel. Rekonstrukcja sprzęgła 
zapychaczy przy wywrocie głównym 

72456  27.6  1953  Alojzy Spandel.  Wykonanie zabezpiecze
nia sprężyn dociskających zapadki przy ciągniku wrębiarki 
WLE-40.

72460. 27.6 1953  Augustyn Sitko.  Usprawnienie sm arow a
nia wentylatora elektrycznego

72462, 72463. 27.6 1953 Stanisław  Mania i Nikodem Ko
peć. Ulepszenie dysz parowych do roztapiania paku do wy
robu brykietów.

72466. 27.6 1953. Józef Rduch Zabezpieczenie przed spa
daniem kól na osiach wózków kopalnianych.

72723 29 6 1953 Józef Pawlik Dostosowanie kół zębatych
elektrowozu typu AEG do elektrowozu typu LD-2

72724 29 6 1953  Helmut Wybierak. Usprawnienie czysz
czenia zbiornika osadowego ze szlamu pod łaźniami.

72725—72727 29 6 1953 Alojzy Tomala, Edward Schütze
i Jan Sitko. Zastosowanie przenośnika taśmowego do prze
ładunku miału ze wstępnego przesiewnika w sortowni.

72730. 29 6 1953. Jerzy Franke Usprawnienie chłodzenia 
przetwornicy maszyny wyciągowej.

72733 29 6  1953.  Józef Paszek Zmiana sposobu umoco
wania płyt ślizgowych czołowych przy klatkach wyciągowych

72734 29 6 1953  Mieczysław Mrzygłód Zastosowanie
przyrządu do przedmuchiwania otworów strzelniczych

72738  29  6  1953. W incenty Holeczek. Zastosowanie sanek
do transportu silników elektrycznych po pochylniach 

72742. 29 6 1953. G erhard Tynior. Przebudowanie systemu 
łożyskowego ślimacznicy ładowarki elektrycznej typu „Bei- 
chert“.

72743  29 6  1953.  Robert Szafron. Zastosowanie nastaw 
nych wieszaków rur tłocznych przy pompach typu „Robusto“ 

72744, 72745. 29.6 1953. H orst Cholewa i Alfred Pindur 
Skonstruowanie zabieraka do zapychacza pneumatycznego 
wózków przed wywrotem.

72746 29 6 1953 G ustaw  Hnyk. Zmiana sposobu przy
mocowania haka do łańcucha BKS 

72747. 29 6 1953 Paw eł Gemza Zaprojektowanie zaczepu 
do rynien wstrząsowych.

72748  29 6  1953.  Paw eł Gemza. Zastosowanie sworznia
do ł ą czenia rynien wstrząsowych.

72750—72752. 29 6 1953. Edward Kowal, Edward Schutze 
i Alojzy Tomala Sposób odprowadzania odpadków spod ele
watorów „Bamag I i II“.

72753 29 6 1953. Emanuel Wieczorek Zastosowanie
sworzni bez gwintu do łączenia rynien  wstrząsowych. 

72761. 29 6 1953 Augustyn Wiencerz Zmiana konstrukcji 
mufy sprzęgłowej do kabli wrębówkowych

72762. 29 6 1953. S tanisław  Czempiński Zmiana kształtu 
sita, zatrzymującego drewno, w osadzarce

72763. 72764. 29 6 1953. Edward Kowal i Stefan Huczalik
Zmiana sposobu załadowywania kamieni. 

72765  29 6  1953.  Alfred Pindur. Wykonanie zapory wóz-
ków przy popychaczu „Cyklop“.

72766. 29.6 1953. Robert Szafron. Ulepszenie sposobu od
m ulania zbiorników wody płuczkowej przy odmulnikach.

72769—72771. 29 6 1953 Ferdynand Frajer, M aksymilian 
Stokłosa i Paweł Buszka. Zastąpienie kulek stalowych w u rzą
dzeniu rozrządczym pneumatycznych młotków wiertniczych 
tłoczkami gumowymi.

72888. 29 6 1953 Augustyn Roszer. Zabezpieczenie sprzę
gła wózka kopalnianego prz ed wypadnięciem.

SERIA 4: CHEMIA, TECHNOLOGIA 
CHEMICZNA

68168. 25 4 1953. Krystyna Woźniakowa. Regeneracja
siarczanu amonu z filtratu po stężonej surowicy metodą w y
salania. 

68169. 25 4 1953. Jerzy Iskierko. Przygotowanie roztworu 
do płynu fizjologicznego przez zastąpienie chemicznie czy
stego chlorku sodu solą kuchenną.

68177. 25 4 1953 Kazimierz Pietrończyk. Ułatwienie pracy
przy zwijaniu pieluszek gumowych z bębna wulkanizacyjnego 
na rolki. 

68178. 25 4 1953. Antoni Zgadzaj Zaprojektowanie zme
chanizowanego urządzenia ściernego do usuwania wylewów 
z uszczelek form o małych ściernicach.

68179. 25 4 1953. S tanisław  Kyzioł Zaprojektowanie zm ia
ny konstrukcji form do odlewania gumowych rączek m oto
cyklowych.

68180, 68181. 25 4 1953. Henryk Bagniński i Włodzimierz 
Balcarczyk. Usprawnienie transportu  wewnętrznego przy pro-

 dukcji pieluszek gumowych.
6 8 1 8 2 .2 5  4  1953 Ryszard P astw iński.  Skonstruowanie

przyrządu do badania wydłużenia stałego gumy. 
68184. 25 4 1953. Kazimierz Podeszwa. Zastosowanie

drewnianego pierścienia do wstępnego formowania dętek za 
m iast pierścienia miedzianego.

68186 . 25.4 1953. Kazimierz Bayer.  Zaprojektowanie
zmniejszenia średnicy krążków gumowych, używanych do b a 
dań wytrzymałościowych.

68187. 25.4 1953. Henryk Zbierski. Zmniejszenie obsługi 
maszyn do konfekcji opon do samochodów ciężarowych z 4 
do 3 konfekcjonerów na każde dwie maszyny przy zachow a
niu istniejącego przekraczania normy.

68188. 25 4 1953. Maksymilian Skrzypczak. Zaprojektow a
nie konstrukcji walców pomocniczych przy maszynie banda
żującej z możliwością łatwego ich usuwania w razie po
trzeby

68189. 25 4 1953 Jan  Pokojski. Zaprojektowanie zmiany 
konstrukcji zamocowania prętów do obuwia na wózkach w ul
kanizacyjnych.

68190. 68191 25 4 1953 Henryk Bagniński i Henryk M a
ślaniec Znormalizowanie form do wulkanizacji worków do 
lodu i worków irygatorowych.

68192. 25 4 1953. W ładysław Kozień Podniesienie w ydaj
ności pras do wulkanizowania poduszek siedzeniowych przez 
zastosowanie podwójnej liczby form na jednej prasie

68263. 27 4 1953 Józef Marek. Opracowanie recepty na 
ogniotrwały kit izolacyjny do grzejników elektrycznych

68282. 27 4 1953. Teofil Bobiec. Zastosowanie bębna na 
linę do podciągania koleb pod w arniki kwasowe

68283, 68284. 27.4 1953 Wojciech Lignarski i m gr F ran 
ciszek Sikora. Opracowanie sposobu oznaczania zawartości 
oleju w krezolu. 

68285  27 4  1953. Stanisław  Libuszewski Wykonywanie
kształtek term olitowych do izolowania rur z cegły term oli
towej.

68355. 27 4 1953. Józef Jędrzejczyk Zastosowanie pary do 
oczyszczania tłoków prasy do naftalenu.

68365. 27 4 1953 Antoni Stryczek. Hermetyzacja odbie
ralnika destylacji kotłowej.

68367. 27.4 1953 Antoni Stryczek Usprawnienie w entyla
cji w komorach potnych parafiny.

68368 27.4 1953. Antoni Stryczek Opracowanie sposobu
otrzymywania benzyny z ropy albańskiej z pominięciem po 
nownej destylacji. 

68369. 27.4 1953 Teofil Wróbel. Przetłaczanie surowego 
nowolaku pod ciśnieniem pary

68485. 28 4 1953. Alojzy Konieczko. Skonstruowanie fil
tru do  ropy.

68643. 29 4 1953. Stanisław  Ignatowicz. Usprawnienie spo
sobu pobierania prób siarczanu amonu przez wykonanie otw o
rów w rynnie wstrząsowej, przez które produkt wydostaje się 
niewielkimi dawkami do specjalnej skrzynki

68644. 29 4 1953. S tanisław  Ignatowicz. Zastosowanie do
tłuczenia p rób koksu młotka pneumatycznego ze stopką że
lazną zam iast ręcznego tłuczka żelaznego.

68645. 29 4 1953 Maksymilian Sośnica. Usprawnienie sp o
sobu kontroli cyklów produkcyjnych przy prasowaniu nafta 
lenu.
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68670. 29.4 1953. Kazimierz Karczmarczyk. W ykonanie 
dźwigu do przenoszenia surowców w lakierni.

68697. 30 4 1953. Ernest W łoczyk. Zastosowanie w  kon
w erterach amoniakalnych w arstw y nitów zam iast kulek s ta 
lowych pod warstwą katalizatora.

68701. 30.4 1953. Konrad Dziobek. Przebudowa palnika 
na gaz generatorowy wraz z kotłem gazowym nr 3.

68708. 30 4 1953. Paweł Glosnek. Poszerzenie w yjścia 
z hali kompresorów amoniakalnych oddziału stężonego kw a
su azotowego w celu ułatwienia transportu  maszyn.

6 8 7 0 9 , 68710. 30 4  1953 Alfred Gabriel i Roman Lesik. 
U spraw nienie konstrukcji ułożyskowania pompy wody obie
gowej do skruberów w oddziale generatorów.

68712. 30 4 1953 Józef Bieda. W ykonanie urządzenia do 
mycia beczek po oleju przez parow anie i suszenie ich g o rą 
cym powietrzem 

68713. 30.4 1953 Jan  Ostrowski. Wykonanie urządzenia 
do pobierania próbek kwasu azotowego.

68714. 30 4 1953. W ładysław  Kolarz. Zbudowanie podestu 
do obsługi zasuw wodnych w oddziale kwasu ciśnieniowego.

68715. 30 4 1953. W ładysław  Kolarz. Podniesienie sita do 
powierzchni wody na tacy chłodni kominowych.

68716. 30 4 1953 S tanislaw  Makowski. Zabezpieczenie 
poboru ługu na czas czyszczenia zbiornika z osiadłego w apna.

68717. 30 4 1953. Józef G urgul. Usprawnienie pracy chło
dzarek CKD chłodnicy centralnej

68722. 30 4 1953 Eugeniusz Serwatka. Zaprojektow anie 
urządzenia, sygnalizującego przerwy w wypływie wody 
z płuczki gazowej do wymywania amoniaku.

68725. 30 4 1953 W ładysław  Solak. Zastosowanie d ław i
ka przy reduktorze katalizatora miedzianego.

68726, 68727. 30.4 1953 Franciszek Gacoń i Ignacy Szaf
raniec. M odernizacja przelewu wodnego w  płuczce gazowej 
generatora

68728. 30 4 1953. Jakub Kolenda. Wykonanie kolektora 
wodnego, łączącego pompy zasilające wieże absorpcyjne i s a
turatory  kwasu ciśnieniowego, w celu zapewnienia ciągłości 
pracy.

68730. 30 4 1953 Franciszek Buczkowski Przerobienie 
przepływomierza niskociśnieniowego typu „Beri“ i zastąp ie 
nie w agi oryginalnej wagą żelazną typu „H artm ann-B raun“

68731. 30 4 1953. Kazimierz S tandara. Przerobienie prze
kaźników AWZN przy autom atyzacji gazogeneratora

68732. 30 4 1953. Roman Gawlik. Wyeliminowanie kołnie
rzy na rurociągach kwasowych w miejscach niedostępnych

68734 30 4 1953. Jan  Ptak. Zainstalow anie drugiego zbior
nika kondensatu w oddziale katalizatora miedziowego

68735, 68736. 30 4 1953 Jan  Mikulski i W ładysław  B ie
lawski. U sprawnienie sposobu czyszczenia filtrów przez za
stosow anie sprężonego powietrza i specjalnych szczotek.

68737. 30 4 1953 Adam M adejski Wyeliminowanie zbęd
nego zaworu rurociągu V-go stopnia sprężarki powietrza HW. 

68751. 30 4 1953 W ładysław  Solak. Zastąpienie ru ry  oło
wianej z łącznikami ołowianymi rurą  KNR, przymocowaną do 
górnej pokrywy rozpuszczalnika katalizatora chromowego. 

68755 30 4 1953. Henryk Chmiel Usprawnienie konstruk
cji wieńca zębatego do napędu młynów w azotniakowni.

68830. 30 4 1953 M aksymilian Gmyrek. Zmiana u rządze
nia do zasilania pieca karbidowego

68833. 30 4 1953 Józef Faber. Zmechanizowanie pracy 
przy produkcji soli anilinowej.

68844. 2 5 1953 Jan  Budniok. Zastosowanie zeszytów kon
trolnych do naczyń na oddziale rafinacji 

68850, 68851 7 .5 1953. Józef Lubojański i Ferdynand G ry
zik Opracowanie sposobu w ytw arzania pięciotlenku w anadu 
z żelazo-wanadu zamiast produktu fabrycznego.

68853, 68854 7 5 1953 Franciszek Machnik i Jan  W iśniow 
ski. W ykonanie specjalnego filtru w  rurociągu benzyny II do 
nalew aka cysternowego

68970. 14 5 1953. Jan  Błanik. Nowy sposób oczyszczania 
chłodnic sprężarek przy zastosow aniu zam iast kwasu solnego 
zużytvch filtrów z aparatów  ratowniczych. 

69147, 69148. 15.5 1953 Inż. Edw ard Pław ner i inż. To
biasz Inwald.  Opracowanie produkcji w odoro tlenku  kadm u 
w celu zastąpi enia im portowanego cyjanku kadmu.

69187, 69188. 15.5 1953 Franciszek Morawiec i M aksy
m ilian Zelmer. Zastosowanie przewodów rurowych do nape ł
niania i opróżniania kotła o pojemności 1000 1-służącego do 
zagęszczania oleju lnianego. 

69189. 15 .5 1953. M aksymilian Zelmer. Zastopowanie rury
metalowej zam iast węża gumowego do odprowadzania g o rą 
cego zagęszczonego oleju.

69192. 15 5 1953. Józef Torka. Założenie płyt metalowych 
pod m aszyny trójwalcowe.

69259. 15.5 1953. Henryk Wichciński. Zaprojektow anie 
usunięcia wadliwego ustaw iania stępek bocznych na holow
niku.

69260. 15 5 1953. Stefan Bielecki. Zastosow anie przy p ro 
dukcji terpentyny w yłapywacza ciężkich olejów w celu zwięk
szenia ilości terpentyny gatunków  lepszych.

69398. 16 5 1953. A leksander Rudnicki. Zastosow anie w la 
tarniach gazowych siatek 50 H K  do obsadek 30 H K .

69399. 16.5 1953. Leopold Ostaficzuk. U lepszenie g rzyb
ków zaworów z nakładkam i gumowymi w reduktorach gazo
wych mieszkaniowych.

69400. 16 5 1953. S tanisław  Szczygło. Doprowadzenie ru 
rociągu wodnego do napełniania zbiornika bezpieczeństwa 
w piecowni.

69401, 69402. 16.5 1953. Kazimierz Kłapucki i Józef Rybka. 
Zastosowanie gorącej pary  do oczyszczania z naftalenu ele
mentów chłodniczych płuczki naftalenowej apara tu ry  „O tta“.

69403, 69404. 16.5 1953. Kazimierz Kłapucki i Józef Rybka.
N apraw a płuczki naftalenow ej gazu apara tu ry  „O tta“ przy 
użyciu części odpadkowych. 

69405. 16.5 1953. Tadeusz Marchlewski. Dorobienie spe
cjalnego pociągadła gumowego do regulacji gazomierzy.

69406. 16.5 1953. Karol Zabłoński. Z astąpienie zasuwy 
Drorrye‘go i syfonu przy odbieralniku dw uretortow ego pieca 
gazowniczego zaślepką z 10-milimetrowej blachy stalowej 
i połączenie go z odbieralnikiem pieca czteroretortow ego.

69412. 16 5 1953. Zygm unt Czajkowski. Im pregnacja nie
szczelnych membram m asą „denzo“ z domieszką oliwy w  g a 
zomierzach o przepustowości 0,45 i 0,75 m 3/godz.

69414, 69415. 16.5 1953. Leon Czwarnóg. Przesunięcie
otworu przy wlocie gazu generatorow ego w  piecu sublim a
cyjnym.

69427. 16 5 1953. Kazimierz. Czaja. R egeneracja sodu 
w blokach ze skrawków  odpadkowych.

69428. 16 5 1953. Czesław Duda. U lepszenie sposobu 
otrzymywania kw asu glukozowego.

69429—69431. 16.5 1953 Juliusz Friedrich, Jerzy  S z te j
man i M arian Łokuciewski. Zmniejszenie zużycia kwasu g a 
lusowego przy produkcji zasadowego galusanu  bizmutowego.

69442. 16 5 1953. Edmund Badziński. Zastosow anie ap a 
ra tu  do siarkowodorowania analiz w laboratorium  złota.

69474—69476 16.5 1953. W acław Szabliński, M arian
Skurka i W acław P ilaw a. Sposób powlekania ołowiem żelaz
nej aparatury  chemicznej przy , zastosow aniu płom ienia gazo
wo-tlenowego.

69665. 18 .5 1953 Tadeusz Mackiewicz. Zm iana procesu
technologicznego w ytw arzania oleju flotacyjnego.

69740. 19 5 1953. Jan  Kubica. O pracowanie sposobu w y
znaczania zawartości cyny w  brązach krzemowych.

69760, 69761. 19.5 1953. Leon Olek i H enryk Nowak. Zm e
chanizowanie zbijania rękawic gumowych w  miejscach skle
jania.

69766. 19.5 1953. Zygmunt Szychta. Skrócenie czasu m ie
szania kleju na rozrabiarkach.

69769. 19 5 1953. Antoni Ignaszczak. W ykorzystanie m a
szyny płaskiej do cięcia odpadów kordu.

69771. 19.5 1953 Roman Łapczyński. Zastosow anie pół
pierścienia w celu zabezpieczenia przed złam aniem  rurki p o 
wietrznej przy w ulkanizacji dętek opon samochodowych.

69772, 69773. 19.5 1953. Florian W alkow iak i Jan  R usi
nek Zastosowanie pokrowców do przechowywania dętek gąb 
czastych w stanie surowym.

69774 19 5 1953. Tadeusz Borowiak. Zm iana konstrukcji
przyrządu do w yciągania grzejników samochodowych z opon 
przy wyrobie na m aszynie gwiaździstej.

69775. 19 5 1953. M aksym ilian Skrzypczak. Zmiana kon
strukcji smarowniczki bolców, służących do skręcania form 
do odlewania gumy.

69776. 77390. 19 5 1953. Sylwester W alkowski i Zdzisław
Wojtkowiak. Zm iana konstrukcji w skaźnika wysokości form 
przy prasach P.W Scha.

69777. 19 5 1953. Adam Szumiński. Zaprojektow anie u rzą 
dzenia do doprow adzania pow ietrza podczas w ulkanizacji do 
form dętkowych specjalnych o małych średnicach w ew nętrz
nych.

69778. 19 5 1953 Jan  Lemański Zastosowanie nastaw nych 
zderzaków, zabezpieczających przed uszkodzeniem  rolek do
ciskowych oraz ich ram ion w m aszynach do w ykańczania 
brzegów opon.

69779. 19.5 1953. F r a n c i s z e k  K m i e ć k o w i a k .  Z a p r o j e k t o w a 
n i e  p r z y r z ą d u  d o  r ó w n o m i e r n e g o  t a l k o w a n i a  d ę t e k  p r z y  w y 
t ł a c z a n i u .

69780. 19 5 1953. F r a n c i s z e k  F e n c k i .  Z w i ę k s z e n i e  w y m i a 
r ó w  m a s z y n k i  d o  c i ę c i a  p a s k ó w ,  s ł u ż ą c y c h  d o  ł ą c z e n i a  t y l 
n y c h  c z ę ś c i  b u tó w "  g u m o w y c h .
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 69781. 19.5 1953. Stefan Błachowicz. Zastosowanie kalan 
dra o większych wymiarach walców do gumowania tkanin.

69783. 19.5 1953. M arian Miecznikiewicz. Zastosowanie 
tylko jednego walka prostującego przy impregnowaniu tka
nin mleczkiem kauczukowym.

69786. 19.5 1953. Ludwik Białas. Ulepszenie konstrukcji 
urządzenia do doprowadzania wody gorącej do grzejników, 
służących do ogrzewania opon o wymiarach 300 x 125.

69787, 69788. 19.5 1953. Florian Walkowiak i Zygmunt
Kaczmarek. Przystosowanie do normalnej produkcji zużytych 
prowadnic drut ów i wylotów wygniatarki do gumowania prze
wodów. 

69791. 19.5 1953. Kazimierz Kowalski. Zastosowanie 
szczotki do zgarniania nadm iaru kredy na gumie przy wy- 

 robie wierzchów obuwia.
69793. 19.5 1953. Antoni Rybacki. Zastosowanie wspólne

go silnika elektrycznego do poruszania walców kalandra
i bębna suszącego.

69904—69906. 20.5 1953. W ładysław Cieślik, m gr inż. H i
polit Iwanik i Józef Pietrzak. Usprawnienie konstrukcji wóz
ków do transportu jedwabiu.

69916. 20.5 1953. Anna Porczyk. Zastąpienie wkładek ce
luloidowych winidurem w celu utrzymania równej taśm y i nie
doprzędu. 

69917. 20.5 1953. Helena Kot. Zaprojektowanie specjalne
go przyrządu do wiązania zerwanych końców przędzy z jed
noczesnym ich obcinaniem.

69919. 20.5 1953. Eugeniusz Jankowski.  Znormalizowanie 
opakowania gotowych wyrobów przędzy sztucznej.

69920—69922. 20.5 1953. M arian Wójcik, Stefan Walisie- 
wicz i Edward Sasiela. Wykonanie i zastosowanie sprężyn 
winidurowych do garnków przędzalniczych.

69923—69925. 20.5 1953. M arian Wójcik, Józef Sasiela
i Wiktor Biurkowski. Zastosowanie pokryw winidurowych do 
garnków przędzalniczych. 

69930. 20.5 1953. Józef Piasecki. Zaprojektowanie i wy
konanie na baratach dodatkowych hamulców, zabezpieczają
cych przed nieprzewidzianym uruchomieniem baratów  pod
czas wyładowania i czyszczenia.

69932—69935. 20.5 1953. S tanisław  Kluszczyński, Leon 
Grubarczyk, W acław Janik  i  Antoni Dutkiewicz. Wyelimino- 
w anie zapiekania się garnków przędzalniczych.

69936. 20.5 1953. S tanislaw  Miciński. Zastąpienie ebonito
wych nakładek n a  motakach nakładkami z winiduru.

69937, 69938. 20.5 1953. Tadeusz Jaworski i inż. Lucjan 
Socha. Zaprojektowanie konstrukcji narządu do snucia włók
na szklanego.

69939. 20.5 1953. Michał Sztraube. Zastosowanie dozowa
nia runa do młynków szybkobieżnych.

69941. 20.5 1953. Henryk Gumny. Podłączenie dodatko
wego przewodu do spustu resztek wody z ekstraktora w celu 
skrócenia czasu spływu wody poekstrakcyjnej.

69942. 20.5 1953. Eugeniusz Łuszczewski. Zastosowanie 
do podtrzymywania przędzy na szpulach pierścieni m etalo
wych zamiast pierścieni z taśm y polimeru.

69943. 20.5 1953. Henryk Olszewski. Uproszczenie demon
tażu i zastosowanie pokrywy na piecu do odwodorniania.

69944: 20.5 1953. M arian Stolarczyk. Wymiana alum inio
wej wężownicy parowej przy ekstraktorze na wężownicę że
lazną.  

69945. 20.5 1953. Zdzisław Parcliński. W ykorzystanie od
padków frakcji lekkiej z rektyfikacji cykloheksanonu suro
w ego.

69947, 69948. 20.5 1953. Jan  Babraj i Henryk Gumny. 
Uszczelnienie filtrów kaprolaktam u na kotle kondensacyjnym.

69951. 20.5 1953. Bronisław  Bach. Zastosowanie płaszcza 
ochronnego w rurach do odprowadzania rozpuszczalnika ługu.

69952. 20.5 1953. Genowefa Ciołkówna i Anna Górna. Za
stosowanie tektury falistej zam iast kartonów do pakowania 
przędzy na stożkach.

69954, 69955. 20.5 1953. Czesław Kryszewski i Edmund 
Rewoliński. Skonstruowanie przyrządu do w ybijania wrze
cion dolnych przy rozciągarkach tarczówek.

69956. 20.5 1953. Bolesław Koper. Szczelne połączenie 
aparatu filtrowego z mieszalnikami w zmiękczalni.

69957. 2015 1953. M arian  Stolarczyk. W ykorzystanie nie 
nadających się do regeneracji wiośnie do wykonania z nich 
sitek do aparatury przędzącej.

 69958. 20.5 1953. Jan  Babraj. Zastosowanie rękawa płó
ciennego do zsypu płatków z ekstraktora do zbiornika p ła t
ków mokrych.

69962, 69963. 20.5 1953. Mieczysław Stanek i S tanisław  
Golas. Skonstruow anie przyrządu do czyszczenia uszczelek 
azbestowych o  konturach prostolinjowych. 

69964, 69965. 20.5 1953. Józef Czimek i Leon Małecki. R a
cjonalne ustawienie wentylatora przy szarpaczu.

70063. 21.5 1953. Augustyn Głazowski. Zainstalowanie na 
rurociągu parow ym  wysokociśnieniowego manometru z kon
taktem elektrycznym, połączonym z urządzeniem alarmowym 
w przypadku niepożądanych zmian ciśnienia pary.

70064. 21.5 1953. Józef Ciosek. Zaprojektowanie trzeciej 
osi z osadzonym na niej jednym  kołem w wagonikach do 
przewozu butli w tlenowni w celu zwiększenia ich zwrotności.

70066. 21.5 1953. Paweł Faber. Zastosowanie panewek że
liwnych w łożysku mieszalnika saletry sodowej.

70067. 21.5 1953. Karol Szweinoch. Zmechanizowanie za
ładunku odsiarczalnika rudy darniowej przez wybudowanie 
przy nim pom ostu i zainstalowaniu wielokrążka.

70071. 21.5 1953. Mieczysław Gronczewski. Z ainstalow a
nie odbieralnika tlenochlorku fosforu.

70078. 21.5 1953. W ładysław Skrzypczak. Zastąpienie me
chanicznego wyciągu pary ekstraktorów  samoczynnym od
prowadzaniem.

70090, 70129. 23.5 1953.  Paw eł Faber i Józef Olszówka. 
Zainstalow anie zaworu zam iast zaślepki w przewodzie, do
prowadzającym parę do odparowywacza ługu siarczanu 
amonu.

 70101. 23.5 1953. Albin Świątek. Zastosowanie u rządze
nia do zbierania soli z wody w kotłach Rota.

70102. 23. 5 1953. Józef Jarosz. Zastosowanie urządzenia 
do wsypywania tlenku magnezu.

70103. 23.5 1953. Kazimierz Naglik. Zastąpienie wysoko
ciśnieniowych szkieł „Klingera“ szkłami metakrylanowymi.

70104—70110. 23.5 1953. Inż. Jerzy Studencki, dr P io tr 
Koberacki, Jan  Szostek, Włodzimierz Kotowski, Henryk M en
dyk, Fryderyk Kozbiał i Józef P roksa . Zastosowanie w zier
nika przy odpuszczaniu metanolu z separatorów.

70118—70120. 23.5 1953. Jan  Kalinowski, Jan  Baluś i A n
na Molenda. Sporządzenie wody amoniakalnej przez wyko
rzystanie posiadanego przez zakłady amoniaku gazowego.

70121, 70122. 23.5 1953. M arian Kłapeta i Rudolf R adzi
szowski. W ykorzystanie amoniaku gazowego do produkcji 
chlorku i siarczanu amonu.

70123. 23.5 1953 Jan Olejarz. Zmodyfikowanie sposobu 
wymiany ram ion drewnianych w mieszadłach kadziowych.

70128. 23.5 1953. Józef Gębczyk. Przyśpieszenie opróżnia
nia kotła destylacyjnego z polichlorydów przez zastosowanie 
chłodzenia rurociągu Ssącego pompy odśrodkowej.

70132. 23.5 1953. Walenty M osler. Zastosowanie silnika 
elektrycznego krótkozwartego 11,8 KW do suszarki „B uttnera“.

70133. 23.5 1953 Wojciech Kosowski.  Przebudowa insta
lacji sit wibracyjnych w celu ulepszenia sortowania pro
duktu.

70143. 23.5 1953. Jan  Badziura. Ulepszenie matrycy do 
wykonywania uszczelek gumowych.

70173. 23.5 1953. Rudolf Halemba. Zmiana receptury w y
tw arzania czarnego lakieru piecowego (emalii) do rowerów.

70175. 25.5 1953. Wacław Fluksik. Wykonanie maszynki 
do mycia fiolek i butelek.

70179. 26.5 1953. Jerzy Wachłaczenko. Zmiana sposobu za
mocowania filtrów w ekstraktorze.

70315. 6.6 1953. Stanisław  Gancarczyk. Zastosowanie osło
ny przy leju zsypowym do suszarni z filtru Olivera, zabez
pieczającej przed przedostawaniem się okruchów placka ka
talizatora do przestrzeni martwych w suszarni.

70317. 6.6 1953. Michał Panek. Zaczopowanie kanałów 
bocznych w myjących ramach pras filtracyjnych.

70319. 6.6 1953. Kazimierz Sporysz. Zapewnienie ciągłości 
dopływu zacieru na filtr Olivera przez podwyższenie zbior
nika z zacierem.

70320. 6.6 1953. Franciszek Pelc. Dotarcie ukośnej p łasz
czyzny uszczelniającej w zbiorniku wyrównawczym wysokie
go ciśnienia.

70321. 6.6 1953. Michał Panek. Centralizowanie zaworów 
manipulacyjnych przy strącaniu katalizatora.

70322. 70323. 6.6 1953. Jan  Krześcian i W ładysław Ja s iń 
ski. Ulepszenie sposobu rozlewania parafiny surowej.

70324. 6.6 1953. Piotr Szewczyk. Zaprojektowanie kolek
tora parow ego do przeparowywania zakrystalizowanych ru 
rociągów.

70325. 6.6 1953. Józef Orliński. Zabudowania zbiornika 
pomiarowego do kontroli autoklawów.

70326. 6.6 1953. Paweł Polk. W ykonanie zbiornika na oli
wę przy wirówce sodowej.

70507, 70508. 9.6 1953. Bronisław  Jochymek i Antoni Jo- 
chymek. W ykonanie prasy do wulkanizacji pasów gumowo- 
parcianych.

70724. 10.6 1953. Franciszek Niedurny. Ulepszenie sposobu
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odprow adzania kondensatu. NH3 z rurociągów gazowych przy 
destylacji amoniaku.

70793. 11.6 1953. Ignacy Lisowski. Zastosowanie m łynko
w ania „N ovarsanu“ w młynie kulowym w środowisku eteru.

70825. 11.6 1953. Aleksander Lula. Połączenie pompy, tło 
czącej gaz skroplony do cystern i butli, z gazomierzem.

70826—70828. 11.6 1953. Adam W ojnar, S tanisław  W ęklar
i inż. Zbigniew Gela. Opracowanie sposobu regeneracji ziemi 
odbarwiającej, używanej do rafinacji olejów.

70914, 70915. 12.5 1953. Teofil Tomczak i M arian G orczy
ca. Ulepszenie produkcji kwasu oxy-Tobiasa.

71005. 12.6 1953. Roman Torba. Uproszczenie produkcji 
hormonów syntetycznych.

71006. 12.6 1953. Kazimierz Owsianik. Uproszczenie spo
sobu przeprowadzania reakcji G rignard 'a  przy otrzym yw aniu 
alkoholi.

71297. 13.6 1953. Ignacy M aślak. Zwiększenie objętości
lejka do nasypywania m ateriałów  sproszkowanych do tłocz
nika tabletkarki.

71295, 71296. 13.6 1953. P io tr  H artkow i K. Zalewski. 
U spraw nienie sposobu w ciągania beczek z namokiem na  po
most.

71299.  13.6  1953. Erwin Goleśny. Zaprojektowanie zdzie
racza wahadłowego na drągu wypychowym do zdzierania g ra 
fitu z komór piecowych koksowniczych.

71605.  17.6 1953.  M ieczysław Kudelski. Zaprojektow anie
osłony, zabezpieczającej przed wypryskami mydła.

71606.  17.6 1953.  B ernard Goldszmid. W ykonanie  dźwigni
do zanurzania w wodzie i w yciągania z wody kosza  z k arb i
dem przy produkcji gazu.

71608. 18.6 1953. Jan  Elw ardt. Zainstalow anie ręcznej w in
dy do transportu ziemi bielącej n a I piętro.

71609, 71610. 18.6 1953. Ryszard Jóźwiak. U spraw nienie 
napraw y ręcznego wózka do przewozu margaryny.

71612. 18.6 1953. Ludwik Krawiec. Zainstalow anie u rzą 
dzenia próżniowo-ssącego do pobierania ziemi bielącej bez
pośrednio z worka.

71613. 18.6 1953. Piotr Micał. U sprawnienie filtracji oleju.
71614. 71615. 18.6 1953. B ronisław  Dremo i Franciszek 

Gucwa. Skonstruowanie urządzenia do zbierania olejów zw rot
nych.

71617. 18.6 1953. W acław Zajączkowski. Zastosow anie
przenośnika rolkowego do przenoszenia skrzyń do krajaln i 
mydła.

71618—71621, 72630. 18.6 1953. Stefan Trykacz, Józef 
Kawski, Tadeusz Szupulski, Jan  Popławski i W incenty M i
chałowski. Zastosowanie pompy i rurociągu do przeładunku 
szkła wodnego z cystern do zbiorników i do hali produk
cyjnej.

71622. 18.6 1953. Tadeusz W ąsik. Przerobienie i u lepsze
nie instalacji, doprowadzającej wodę do w arzelni mydła i w a
rzelni proszku.

71623. 18.6 1953. W acław Zajączkowski. U spraw nienie
transportu  drożdży z chłodni na samochód.

71625. 18.6 1953. Franciszek Łukaszewicz. W montowanie
zaworu przejściowego między kołnierzem syfonu cysterny ciś
nieniowej, a wężem gumowym w celu umożliwienia przeryw a
nia przepływu mersolu.

71627.  18.6  1953. Franciszek Łukaszewicz. Zmiana sposobu
gotow ania mydła szarego na oleju talowym.

71629. 18.6 1953. Antoni Krauze. Zastosowanie dźwigu
z przekładnią zębatą zam iast wielokrążka do w ciągania bęb
nów z potażem żrącym.

71632—71635.  18.6  1953. Józef Wesołowski, Stefan P iw ań
ski, Mikołaj Zudzin i M arcin Tubisz. Zastosowanie przenoś
ników skrobakowych i taśmowych do wewnętrznego tran sp o r
tu proszków.

71636, 71637. 13.6 1953. M arcin Tubisz i Stefan Piw ański. 
Skonstruow anie urządzenia do kruszenia proszku stw ard n ia 
łego.

71638, 71639. 18.6 1953. Paw eł Kocikowski i S tefan P i
wański. Zmechanizowanie transportu  szliwa sodowego z hałd 
do bębna rotacyjnego i skonstruow anie potrzebnych do  tego 
instalacji i urządzeń.

71677. 18.6 1953. Józef Sobczyk. Przystosow anie kolby lu 
towniczej do obsługi maszyn do wyrobu świec. 

71683—71690. 18.6 1953. Roman Smulski, R oman Z arzyc
ki, S tanisław  Pękala, H alina Białkowska, M ieczysław N o
wacki, Zdzisław  Swiderski, W ładysław  Popek i Feliks Pecyna. 
Sposób wysalania sulfonatu rycynowego solą glauberską za
m iast solą kuchenną.

71691. 18.6 1953. Stanisław  Szymański. Zastosowanie w a
żenia oleju, pompowanego do cystern samochodowych.

71693.  18.6 1953. Ludwik Pawelski. Zaprojektowanie okna
w rozlewni w celu kontrolowania napełniania cystern sam o
chodowych.

71696. 18.6 1953. Jan  Kaczmarek. Zastosow anie wyłącz
ników samoczynnych ze sterow aniem  przy obcinarkach m a
kuchu w celu w yłączania silnika podczas przerw  w pracy 
obcinarki. 

71699—71703.  18.6  1953.  K azim ierz S truski, Ignacy Zie
liński, Franciszek Rytlewski, Roman D obiegała i  Tadeusz 
Szczepaniec. W yeliminowanie w zespole do przerobu nasion 
zbędnych prażarek w celu polepszenia p racy nadm iernie ob
ciążonego silnika.

71706. 18.6 1953. Antoni Paw łow ski. Podgrzew anie prze
wodów z zastygłym  mydłem za pomocą pary , doprowadzanej 
dodatkowym przewodem zaopatrzonym  w zaw ór.

71708. 18.6 1953. Florian Szawłowski. Zastosow anie spe
cjalnych osłon do pomp i w entylatorów  o indyw idualnym  n a
pędzie elektrycznym.

71713. 18.6 1953. M aksym ilian Bona. Z ainstalow anie w my
dłam i nad kotłami ru r z zasuw am i do odprow adzania pary 
wodnej ponad dach.

71714. 18.6 1953. M aksym ilian Bona. Zainstalow anie na 
rurociągu do mydła trójnika z nasadą do w ęża gumowego 
oraz zaworu.

71716. 18.6 1953. Franciszek Rogoziecki. Zainstalow anie 
ostrzegawszej sygnalizacji św ietlnej do zbiorników  ze szkłem 
wodnym w piwnicy w arzelni.

71717, 71718. 18.6 1953. S tanisław  Skrzypek i Czesław
Olejniczak. U lepszenie sulfonatora.

71723. 18.6 1953. Edwin Mocny. W ykonanie specjalnych 
kleszczy żelaznych do zaciskania worków  napełnionych prosz
kiem.

71724, 71725. 18.6 1953. M arcin Tubisz i Jadw iga Strzel
czyk. Zainstalow anie w  podeście II p ię tra  leju wsypowego 
do workowania proszku mydlanego.

71726. 18.6 1953. M aria Szulc. Z astąpienie drew nianej li
stewki do mechanicznej krajalnicy mydła listew ką metalową.

71727. 18.6 1953. Jadw iga Rouppert. Z astosow anie u rzą
dzenia do ochładzania śrutu strum ieniem  pow ietrza.

71728. 18.6 1953. Andrzej M arczukajtis. Zmechanizowanie 
transportu nasion.

71729. 18.6 1953. Józef Godulowa. Z astosow anie różnicy 
poziomów przy rozm ieszczeniu cysterny i zbiornika w celu 
opróżniania cystern bez używ ania pompy.

71731, 71732. 18.6 1953. Rudolf Then i P io tr Micał. Z a
projektowanie uzupełnienia układu rurociągów  w celu pom
powania olejów bezpośrednio z u tw ardzalne

71733. 18.6 1953. P io tr Micał. Zmontowanie w niewyzy
skanym pomieszczeniu zestawu apara tu ry  do filtracji oleju 
autoklawowego i do przerobu tłuszczów  kanałow ych.

71735. 18.6 1953. Edmund Nowicki. O pracow anie sposobu 
wyparowywanie zaw artości ekstraktora bez w łączania mie
szadeł w  celu zm niejszenia s tra t rozpuszczalnika. 

71736, 71737. 18.6 1953. S tan isław  K aczorowski i Jerzy
Klejnot. Zmechanizowanie usuw ania pozostałości przy oczysz
czaniu wód glicerynowych.

71738. 18.6 1953. Feliks W inkler. Z ainstalow anie wężow
nicy parowej w w annie do usuw ania tłuszczu z beczek.

71745—71747.  18.6  1953.  Tadeusz  W ąsik, K arol Kulawik
i Józef Kotlorz. Zwiększenie zdolności produkcyjnej wyparki.

71748. 18.6 1953. Em il K rupa. Zm niejszenie ilości odpad
ków przy mechanicznej obróbce mydła toaletow ego.

71749—71751.  18.6  1953.  Teodor H ertling, K arol Kulawik
i Tadeusz W ąsik. Zm echanizowanie dostarczania szkła wod
nego do produkcji.

71752. 18.6 1953. Jan  H etnał. Zwiększenie wydajności p ra
sy do przerobu zwilżonych nasion przez podniesienie sita.

71753, 71754.  18.6  1953.  Franciszek  Łukaszew icz  i  Edwin
Mocny. Zm ontowanie ze starej cysterny i m ałego kociołka 
zbiornika ze stożkowym dnem, wyłącznie do oddzielania mer- 
solanu.

71785. 18.6 1953. Franciszek Juttner. Zm iana konstrukcji
dyszy do zraszania gazu wychodzącego z komór gazowych.

71826. 18.6 1953. Nusyn Langwald. Zastosow anie do za
strzyków krajowego surowca „A rrhenalu“ zam iast importo
wanego kakodylanu sodu dostarczanego n ieregularnie.

71830. 18.6 1953. Edw ard Borowski. U łatw ienie opróżnia
nia aparatury  z pozostałości po destylacji cyjanku benzylu 
przez zalewanie tych pozostałości 10 do 15%-owym gorącym 
ługiem sodowym zam iast w ybijania łom am i żelaznym i.
 71966. 20.6 1953. Alojzy Purkop. U lepszenie konstrukcji 

cysterny do m agazynow ania kw asu azotow ego odpadkowego.
71967. 20.6 1953. Alojzy Purkop. U lepszenie bezpieczeń

stwa pracy przy chlorowaniu.
71984, 71985. 20.6 1953. Inż. M arian G orczyca i Teofil 

Tomczak. U spraw nienie produkcji kwasu metafenylenodwu- 
aminosulfonowego.
 71986. 20.6 1953. Józef Wróblewski. U spraw nienie sposobu 

produkcji zieleni krezotynowej B.
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71988, 20.6 1953. Józef Michałowski. Ulepszenie absorbera 
do chlorowodoru przy produkcji benzenosulfochlorku.

71989. 20.6 1953. Franciszek Bednarek. U sprawnienie spo
sobu produkcji barw nika „Rubin Wiktoria“.

71990. 20.6 1953. Ludwik Budziarek. Regeneracja i po
wtórne o ddanie do użytku garnków kamionkowych.

72045,  72046. 24.6 1953. W ładysław Skonieczko i Serafin 
Gałkiewicz. Zastosowanie sprężonego powietrza do przesyła
nia kwasu ze zbiornika do kadzi.

72047. 24.6 1953. Józef Wróblewski. Sposób w ysalania błę
kitu krezotynowego 2B.

72073. 25.6 1953. Henryk Wilk. Zainstalowanie przewodów 
rurowych, odprowadzających zawartość zbiornika do odw ad
niania i odsmołowywania przewodów gazowych z hali w ar
sztatu do zbiorników znajdujących się obok gazowni.

72143. 25.6 1953. Jerzy Bilek. Zmechanizowanie sposobu 
napełniania rozdzielaczy benzolowych.

72400. 26.6 1953. Edwin Bara. Zastosowanie do wirówek 
sączków filtracyjnych bez kołnierzy.

72401, 74202. 26.6 1953. Feliks Spychalski i Alfons Bo
rowski. Zastosowanie do sączenia sulfatiazolu cieczy próż
niowej zamiast sączka ciśnieniowego.

72403. 26.6 1953. Józef P etka. Sposób doprowadzenia wo
dy chłodzącej do pompy próżniowej.

72889. 30.6 1953. Aureliusz Janecki. Zaprojektowanie fil
tru do oleju ziemnego.

72987. 30.6 1953. P io tr Kozina. Zastosowanie rury do le
warowania pod ciśnieniem zam iast odwirowywania na w i
rówce zawartości reduktora przy wytwarzaniu nitroestru.

72988. 30.6 1953. W acław Sławiński. Zastosowanie roz
prężacza dociskającego worki w wirówce, ułatw iającego są 
czenie.

-72989. 30.6 1953. M ichalina Grzywocz. Wywiercenie otwo
rów prysznicowych skraplacza na filtrze bębnowym do są 
czenia brzeczki penicylinowej w celu dokładniejszego jej prze
mywania.

SERIA 5: ELEKTRO- I TELETECHNIKA 
ELEKTROENERGETYKA

68153. 25.4 1953. Tadeusz Górecki. Skonstruowanie apa
ratu do wykrywania zwartych zwojów w cewkach.

68155. 25.4 1953. Kazimierz Belski. Zastosowanie przy
rządu do wyginania styków lirowych 200, 300 i 600 A.

68158, 68159. 25.4 1953. Joachim Tiebler i Paw eł Mika. 
Wykonanie z odpadków ru r aluminiowych oprawek do lamp 
sygnalizacyjnych.

68160. 25.4 1953. M aksymilian Krotochwil. Opracowanie 
ulepszoneg o  sposobu mostkowania zacisków tablicowych.

68170, 68171. 25.4 1953. Ryszard Cader i Euzebiusz Do
brzański.  Skonstruowanie i wykonanie inkubatora na prąd 
zmienny 220 V.

68176. 25.4 1953. Jan  Grupiński. Zastosowanie tulejki obro
towej do  drukarki dalekopisowej typu Lorenza.

68265. 27.4 1953. Czesław Kołodziejski. Skonstruowanie 
klucza do wkręcania trzpieni do w tyczek.

68291, 68292. 27.4 1953. Jan Wachulec i Stefan Kulis. 
Wyeliminowanie odprowadzania środka żarzenia z transfor
matora pantostatu i zastosowanie odprowadzenia napięcia 
wyprostowanego z końca żarzenia, tj. z podstawki lampy.

68293. 27.4 1953. Inż. Zygmunt Herman. Zm iana typu 
uzwojeniami sposób naw ijania opornika do regulowania opor
ności.

68294. 27.4 1953. Stefan Kulis. Zastosowanie trzech łącz
ników do  mocowania osłony górnej w diatermiach.

68358—68364. 27.4 1953. Julian Dudkiewicz, M arian 
Szczerbiński, H enryk Hyla, Aleksander Klimczyk, Feliks Si
bielak, Kazimierz Różański i Józef Wiśniewski. Skonstruow a
nie urządzenia do taśm ow ania przewodów papierem na opla
tarce „H orna“ i połączenie dwóch operacji — taśm ow ania 
papierem i oplatania.

68377. 27.4 1953. Jerzy Wojciechowski. Opracowanie no
mogramu do określania mocy biernej i pozornej i oraz do 
wyznaczania cos φ.

68380. 27.4 1953. Alfons Niklas. Skonstruow anie przyrządu 
do zalewania kabli m asą.

68382. 27.4 1953. S tanisław  Zieliński. Wyeliminowanie- 
zbędnego reflektorka w płytkach lampkowych.

68457. 28.4 1953. Kazimierz Idaszak. W ykonanie przyrzą
du do spawania denek i wieczek akumulatorów zasadowych.

68458. 28.4 1953. M arian Strojny. Wzmocnienie narożni
ków pokrywek akum ulatorów ołowianych.

68462. 28.4 1953. Fryderyk Madeja. Przerobienie gniaz
dek wiszących na wtyczki dwubiegunowe.

68464. 28.4 1 953. Leon Polok, Skonstruowanie ap ara tu  d o  
badania przewodności wkładek bezpiecznikowych 6 i 10 amp.

68466, 68467. 28.4 1953. Tadeusz Reikowski i Franciszek 
Semik. Zaprojektowanie zacisków elektrycznych do belek noś
nych instalacji elektrycznej, doprowadzającej prąd do obrabiarek.

68469, 68470. 28.4 1953. Czesław Pawłowicz i M arian 
Bartkowiak. Zaprojektowanie i wykonanie przełącznika elek
trycznego do sterowania mechanizmów napędowych frezarki 
pionowej typu „Rakossi-Müwerk“.

68489. 28.4 1953. Wiktor Drożdż. Skonstruowanie prasy 
uniwersalnej do wykonywania cewek otwartych i zam knię
tych oraz sztab i gilz mikanitowych.

68490. 28.4 1953. Mieczysław Kurzak. Skonstruowanie sto 
łu do uzwojeń wirników prądu stałego.

68491. 28.4 1953. Antoni Sokół. Wykonanie przeciągacza 
do przeciągania rowków w piastach wentylatorów alum inio
wych.

68492. 28.4 1953. Zdzisław Liburski. Sporządzenie przy
rządu do wykonywania sekcji konstrukcyjnych.

68494. 28.4 1953. Edward, Rogala. Wykonanie przyrządu 
do piłowania końcówek sekcji.

68495. 28.4 1953. Jacenty Kula. W ykonanie wyciora sta lo 
wego do czyszczenia żłobków siln ików.

68535, 68536. 28.4 1953. Jan  Konopka i Zygmunt Chojec
ki. Ulepszenie konstrukcji wyłącznika olejowego typu „Sie
m ens-Schuckert“.

68538. 28.4 1953. M arian Dąbrowski. Zmiana konstrukcji 
styków przy stycznikach firmy „BBC“.

68557. 28.4 1953. Leopold Cholewa. Wyeliminowanie row 
ków na końcach wałów silników, elektrycznych SCUa i SZUa 
7— 11.

68558. 28.4 1953. Gustaw Śliwka. Wyeliminowanie zbęd
nych, rowków, wytaczanych na wałach silników elektrycznych 
typu SZUa, SZUKa, SCWa i SCUKa.

68563. 28.4 ,1953. Wawrzyniec Palarczyk. Skrócenie prze
wodów, łączących stojan silnika elektrycznego z aparaturą .

68565. 28.4 1953. Jan  Antonik. Wykonanie z blachy żelaz
nej zam iast z blachy miedzianej skrzydełek wentylatora do
wirników SZDa-134.

68566, 68567. 28.4 1953. Józef Cholewa i Henryk Bijok. 
Zaprojektowanie i wykonanie przyrządu do docierania szczo
tek do kolektora silnika elektrycznego.

68569. 28.4 1953. Karol Anthony. Zastosowanie cynkowa
nej blachy stalowej zamiast blachy z brązu do zabezpiecza
nia śrub przy kontaktach przełącznika kierunku obrotów w rę
biarki.

68608. 28.4 1953, Antoni Sowiński. Wykonanie oprawki do
 piłki metalowej, służącej do przecinania pancerza kabla ziem

nego.
68609. 28.4 1953. Antoni Sowiński. Zaprojektowanie przy

rządu do rozcinania i zdejmowania pancerza ołowianego z ka
bla ziemnego.

68610. 29.4 1953. Stanisław  Cichopek. Przebudowa h a 
mulca elektrycznego w elektrowozie typu LD2 w celu uzyska
nia oszczędności zużycia klocków hamulcowych.

68647. - 29.4 1953. Mieczysław Watrakiewicz. Zaprojektowa
nie wspornika do montażu uchwytów nośnych do linki że
laznej 70 mm2 na linii 220 KV.

68648. 29.4 1953. Mieczysław W atrakiewicz. Zastosowanie 
niw elatora „Heidego“ z wysiągnikiem do pomiaru zwisów 
przewodów linii.

68649. 29.4 1953. Adam Nowak. Obrotowe ustawienie 
bramki czteroprzęsłowej na stacji 220 kV.

68651, 68652. 29.4 1953. Edward Suchoń i Eryk Kopczyk. 
Zastosowanie płyty ogniotrwałej do wyłącznika samoczyn
nego.

68692. 30.4 1953. Stefan Kania. W ykonanie urządzenia do 
wciągania przewodów elektrycznych do rurek bez użycia s ta 
lówek.

68705. 30.4 1953. Augustyn Głota. Wykonanie przyrządu 
do kontroli przewodów elektrycznych.

68823. 30.4 1953. Jerzy H aronska. Zabezpieczenie przed 
zwarciem fazy z korpusem w mufie kablowej.

68842. 2.5 1953. Józef Pokora. Zastosowanie przyrządu 
do szybkiego lutowania przyłączy instalacji głośnikowych.

68843. 2.5 1953. M arian Głąb. Ulepszenie produkcji potencjometrów.

68858—6886.  8.5 1953. M arian  Kowalec, Zenon P isa r
czyk, Franciszek Stępień i S tanisław  Oryszczak. Łączenie 
szyn zbiorczych ołowianych z płytam i akumulatorowymi przez 
spawanie prądem  własnym baterii przy użyciu elektrody w ę
glowej.

68934. 12.5 1953. Wacław Sonand. Zaprojektowanie naw i
ja rk i do cew ek radiowych.

68942. 12.5 1953. Henryk Krassowski. Ulepszenie kon
strukcji i umocowanie przekładników prądowych przy w łącz
nikach samoczynnych typu 544/400 A.
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68944. 12.5 1953. Henryk Krassowski. Zmiana konstrukcji 
uchwytu linki przy wspornikach instalacji odgromnikowej.

68995. 14.5 1953. Edward Głow ania. Sposób zasilania ap a
ratów  pomiarowych przy użyciu prostownika lam powego za 
m iast baterii anodowej.

69020. 14.5 1953. Alojzy Ciolek  Zabezpieczenie zam knięcia 
śrubowego rozdzielni wysokiego n apięcia.

69030. 14.5 1953. Rudolf Kolczarek. Zabezpieczenie opor
ników rozruchowych przed uszkodzeniem.

69032, 69033. 14.5 1953. H enryk Lis i E rnest Wolny. Z a
stosowanie specjalnego urządzenia do sterow ania z odleg ło
ści m aszyną przewozu linowego.

69045. 14.5 1953 Jan  Parczyk. Przeróbka kontaktu p rze
łącznika elektrowozu AEG.

69048. 14.5 1953. G inter Bachman. Przeróbka centrali te 
lefonicznej AT-200.

69051. 14.5 1953 Henryk H utka. Przeróbka wyłącznika 
prądu stałego.

69055, 69056 14.5 1953. H ilary W awrzyniak i Józef K uli
ga. Ulepszenie sprężyny kontaktowej nastawników  elektro
wozu AEG.

69068. 14.5 1953 Aleksander M aszkowski. Z ainstalow anie 
sygnalizacji zaniku napięcia i św iateł awaryjnych.

69069. 14.5 1953. Kazimierz Czekaj. Zaprojektow anie re 
montu jazu  obrotowego w  elektrowni przy częściowo spusz
czonym stanie wody.

69070. 14.5 1953. Henryk Kyzioł. Zaprojektowanie p ię trzą
cego progu żelazno-drewnianego zam iast progu betonowego 
w elektrowni.

69083. 14.5 1953. Leopold Krodkiewski. W yeliminowanie 
ram ienia przełączającego i przewodów zaciskowych do kon
taktu rtęciowego przekaźnika RB2.

69085. 14.5 1953. Aleksander Paszkiewicz Zmiana m a te 
riału  do wyrobu nakrętki w zbiorniku przekaźnika Buchholz 
B2.

60086. 14.5 1953. Aleksander Paszkiewicz. Zmiana m ate
riału  do wyrobu dźwigni przełączającej przekaźnika RQ.

69098. 15.5 1953 Stefan Dolar. Zmiana konstrukcji roz
dzielni napowietrznej 30 kV w celu uzyskania oszczędności 
w  zużyciu żelaza profilowego.

69099. 15.5 1953 S tan isław Pakuła. Zabezpieczenie w ią
zań kabla metalowego w płaszczu gumowym przy wirówce 
do oleju przed uszkodzeniem mechanicznym i przed działa
niem oleju.

69105 15.5 1953. Eugeniusz Staroń. N apraw a i w ykorzy
stanie nie użytecznych korków bezpieczników szklanych.

69108—69110. 15.5 1953. Jacek Konieczny, Bernard Golda 
i Franciszek Szędzielorz Zastąpienie mosiężnych rolek od
bieraczy prądu rolkami żelaznymi.

69111, 69112. 15.5 1953. G erard Wróbel i Jerzy Nowak 
Zastąpienie bezpieczników na suwnicach autom atam i styko
wymi.

69138. 15 5 1953 Stefan Dybkowski Zastosowanie w  la 
boratorium  transform atora do podwyższania napięcia.

69163. 15 5 1953 Józef Budner. Pocieranie woskiem 
pszczelnym komutatorów lub pierścieni maszyn elektrycznych 
w celu usunięcia iskrzenia pod szczotkami.

69168, 69169. 15.5 1953. Józef Łacny i Henryk Wieczorek 
Skonstruow anie przyrządu do szlifowania szczotek węglowych 
m aszyn elektrycznych.

69174. 15.5 1953. Henryk Wieczorek Wykonanie tablicy do
przechowywania zapasowych patronów  bezpiecznikowych.

69176. 15.5 1953. S tanisław  Rudażewicz. Skonstruow anie 
sto jaka do montażu i napraw y aparatu ry  pomiarowej.

69185. 15 5 1953 Feliks P reising . Przekonstruow anie od
łącznika 110 KV „Gródek“.

69210—69211. 15.5 1953 M arian Mołdawski i Zdzisław
Bilski. W ykonanie masy izolacyjnej do kolektorów m aszyn 
elektrycznych.

69233. 15.5 1953. Konrad Blok Zaprojektowanie zm iany
kształtu  ubijacza depolaryzatora w prasach do wyrobu elek
trod

69246 15 5 1953 Leopold Brudziński. Zastosowanie elek
trom agnetycznego w taczania sprzęgła.

69268. 15.5 1953 Józef Słaby. Skonstruowanie przyrządu
do badania pasów bezpieczeństwa na wytrzym ałość.

69290. 15.5 1953. Józef Chróst Zainstalow anie prądnicy
z silnikiem spalinowym i akum ulatorem  do zastępczego oś
wietlenia w  przypadku p rzerw y  w dostawie prądu.

69311. 15.5 1953. M ieczysław Konieczyński N apraw a sp a 
lonych cewek topikowych.

69314. 15.5 1953 Kazimierz Kondal. Zabezpieczenie przed 
przypadkowvm włączeniem prądu.

69331. 16.5 1953. Stanisław  M azur. Zaprojektow anie s ta
tywu do napraw y liczników elektrycznych.

69332. 16.5 1953. Zygmunt Michnicki. Z m iana korts trukcji 
zamocowania szczotek wzbudnicy turbozespołu.

69336, 69337. 16.5 1953. Ludwik K nabe i Je rzy  Cichoń. 
Przekonstruow anie zwieracza i łącznika siln ika 80 KW w ce
lu uniknięcia częstych uszkodzeń.

69447. 16.5 1953. Franciszek Czernik. Sposób napraw y ka
bla elektrycznego przy zerwaniu się żyły.

69489. 16 5 1953. Jan  Rech. U łatw ienie dostępu do rad ia 
tora i wentylatora do chłodzenia obiegu w odnego lamp n a 
dawczych w radiostacji CE2.

69490. 16.5 1953. S tanisław  Rakoczy. Z astosow anie od
rębnych napięć polaryzacji siatek lamp ACT-16 w  nadajniku 
CH2/1.

69491. 16.5 1953. Czesław Dyszak. W ykonanie urządzenia 
do obniżania tem peratury wody chłodzącej lam py nadawczej.

69492. 16.5 1953. Zygmunt Maćkowiak. Z astosow anie prze
łącznika, umożliw iającego dalszą pracę g enera to ra  kwarco
wego w przypadku uszkodzenia stabilizatora napięcia.

69509. 16.5 1953. Emil Kloryk. W ykorzystanie nieużytecz
nych kabli do lam p przenośnych i próbnych robót in stala
cyjnych.

69542. 16.5 1953. Bolesław Bednarski. Z astosow anie prze
rywacza w przyrządzie do badania transfo rm ato rów  siecio
wych.

69549. 18.5 1953. Stefan Pająk. W ykonanie kolektora do 
silnika szlifierki.

69594. 18.5 1953. Tadeusz Cepil. Z astosow anie zastępcze
go przełącznika komutacyjnego.

69633. 18.5 1953. Franciszek Zwiewka. Zaprojektow anie 
przyrządu do obróbki jednocześnie kilku skrzynek do radio
odbiorników „A ga“.

69651. 18.5 1953. Jan  W alder. Z astosow anie m iliwolto
mierza i przerywacza napięcia do u stalan ia  pola m artw ego 
szczotek silników prądu  stałego.

69652. 18.5 1953. Eugeniusz Wójcik. O dlew anie z odpad
ków aluminiowych końcówek do kabli.

69656. 18.5 1953. Edward Mieszkowski. Zaprojektow anie 
przebudowy przełącznika prądu stałego.

69674. 18.5 1953. Henryk M arcinowski. W ykonanie prze
kaźnika, sygnalizującego zanik napięcia sta łego .

69675. 18.5 1953. Kazimierz W iktorowicz. Zastosow anie 
sygnalizacji akustycznej przy urządzeniach linii telefonicz
nych.

69676. 18.5 1953. Bolesław Łyżwa. Z astosow anie wzmoc
nienia, zapobiegającego wykrzywianiu się w ału  wyłącznika 
typu LLP „Sachsenw erk“.

69678 18.5 1953. W iesław M izgier. Z astosow anie urządze
nia, sygnalizującego pracę silnika na dwóch fazac h .

69685. 18.5 1953. Alojzy Zolich. Zastosow anie p rzy  obrób
ce korpusów silników elektrycznych dodatkow ego noża do fa
zowania krawędzi.

69686. 18.5 1953. Karol Libera. W ykonanie urządzenia 
w postaci tablicy rozdzielczej do szybkiej kontro li silników 
elektrycznych.

69687. 18.5 1953. Ignacy Donimirski. O pracow anie syste
mu przenoszenia częstotliwości pomiarowych do radiowęzłów 
za pośrednictwem R.N.

69710. 19 5 1953. P io tr Sopora. Z astosow anie odpadków 
węglików spiekanych do wykonywania styków  prądowych.

69743 19 5 1953. Lidia Dudzik. Z astosow anie akum ulato
rów do elektrolizatorów.

69863. 20.5 1953. Franciszek M elnyczajko. Zm iana kon
strukcji wrzecion przy oprzędzarkach typu „F reitzheim “ przez 
wykonanie sprężynek ze stalowych piłek do cięcia żelaza za
miast ze stali.

69864. 20.5 1953. Franciszek M elnyczajko. Umieszczenie
sprężynek ham ujących wrzeciona przy oprzędzarkach, typu 
„Freitzheim“ w tulei pod szpulami z nićmi, co zabezpiecza 
te sprężynki przed wypadaniem z prow adnic .

69865. 20.5 1953. Franciszek M elnyczajko. Zastosowanie
ciernych kół stożkowych z dykty zam iast ze skóry w oprzę
dzarkach i izolarkach blokowych.

69878. 20.5 1953. Alfred Matuszek. Zabezpieczenie otwo
rów gwintowych w izolatorach wsporczych przed wciskaniem 
s ię  kitu.

69879. 20.5 1953. Paw eł Szoen. U lepszenie konstrukcji n a 
rzędzia do prasow ania gniazd bezpiecznikowych.

69928 20.5 1953. Stefan Wilczak. Z astosow anie trzeciej
szczotki do generatorów  wielkiej częstotliwości 1500 kW.

69981. 20.5 1953 Jan  Woźniczka. W ykonanie trzech ro
dzajów płyt fundam entowych pod ag reg a ty  silników elek
trycznych.

69984. 20.5 1953. Zbigniew Polewski. Z aprojektow anie n a
kładacza kół pasowych na w ały silników elektrycznych.
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699904-69992. 20.5 1953. Bronisław Kowalski, Wacław 
Myśliwiec i S tanisław  Mogiłko. Zastosowanie naciskowego 
wyłącznika, połączonego z wałem rozrusznika, silnika, k rajal
nicy buraków, w celu zabezpieczenia przed włączeniem się 
silnika w  przypadku, gdy rozrusznik nie jes t wyłączony.

70008. 20.5 1953. Edmund Szulc. Wykonanie specjalnego 
wyłącznika silnika elektrycznego w. urządzeniu hamulcowym 
wirówek wysokosprawnych.

70009. 20.5 1953. Edmund Ryczek. Zainstalow anie sygna
lizacji świetlnej przy wadze normalnotorowej.

70045. 21.5 1953. Maria Myćka. Łączenie za pomocą że
laznych tulejek odpadków elektrod węglowych do lamp łuko
wych.

70130, 70131. 23.5 1953. Karol Ledwoń i Paw eł Kuźnik. 
Zmiana obudowy termometrów oporowych.

70138. 23.5 1953. Bazyli Danyluk. W ykonanie tabliczek 
informacyjnych ze sklejki zam iast z blachy w hali pieców do 
grafityzacji elektrod.

70141. 23.5 1953. Józef Kretek. Skonstruowanie przyrządu 
pomocniczego do elektrycznego nakładania szwów przy od
bierakach do pras.

70248. 15.5 1953. Alfons Tatarowicz. Przypaw anie zawias 
do drzwi celek stacji transformatorowej.

70280. 6.6 1953. Inż. Zdzisław Sabela. Zaprojektowanie 
przyczepy z przyrządem do pomiarów sieciowych.

70300. 6.6 1953. Zbigniew Okrasa. Skonstruowanie urzą
dzenia do sprawdzania liczby zwojów cewek.

70301. 6.6 1953. Stanisław  Kałowski. Skonstruowanie 
przyrządu do wiercenia i gwintowania tabliczek 9-zacisko- 
wych.

70303. 6.6 1953. Edward Sameryt. Wykonanie izolatorów 
do doprowadzania prądu od prostownika do wanien galw a
nicznych.

70304. 6.6 1953. Stefan Wdowski. Wyeliminowanie przy
rządu wiertarskiego do wiercenia otworów w szynie miedzia
nej JBO.

70306. 6.6 1953. Bogdan Szpicmacher. Wyeliminowanie 
płytki gumoidowej we wskaźniku położenia i zastąpienie jej 
płytką z  preszpanu.

70331. 6.6 1953. Wiktor Jacek. Zmiana sposobu obróbki 
elektrody.

70375. 6.6 1953. Karol Anthony. Skrócenie długości do
prowadzania prądu do pierścieni ślizgowych.

70376 6.6 1953. Karol Anthony. Zastosowanie zam iast to 
czonych i wytaczanych tulejek izolacyjnych kawałków odpad
kowych bakelitu.

70448. 15.5 1953. M arian Sitarski. Zastosowanie woltomie
rza i wyłączników na kondygnacji walcowej z przełączni
kiem międzyfazowym do badania napięcia poszczególnych faz 
oraz zastosowanie przycisków sterujących.

70664. 9.6 1953. Jerzy Smyczek. Wykonanie urządzenia 
do sterowania samoczynnego wyłącznika silnika elektrycz
nego do pompy kondensatu centralnego ogrzewania.

70715. 9.6 1953. Antoni Kwieciński. W ykonanie uchwytu 
do elektrod do spaw ania elektrycznego.

70796. 11.6 1953. Z ygm unt Czerwiński. Zmiana mocowa
nia raczki w iskiernikach.

70797. 11.6 1953. Józef Zaranek. Wyeliminowanie prze
grody środkowej w podstawie transform atorów  J-110 i U-110.

70798. 70799. 11.6 1953. Stefan Maliszewski i Jan  G ra
bowski. Wyeliminowanie czopka w  przyciskach drzwiowych.

70802 11.6 1953. Józef Chęciński. Skonstruowanie przy
rządu do krepowania obrzeży transform atora J-30-2.

70805. 11.6 1953. Stefan Maliszewski. Zmiana pałki przy 
dławikach regulacyjnych transform atora typu TR-0,5.

70807. 11.6 1953. Jerzy Uzarowicz. Wykonanie urządzenia 
do rozmagnesowywania stali po szlifowaniu na uchwytach 
magnetycznych.

70808. 11.6 1953. Józef Piaszczyński. Zmiana denka do 
rury mieszaka kompensacyjnego.

70812. 11.6 1953. Ryszard Suski. Zmiana technologii wy
konania kap do transformatorów-olejowych.

70813. 11.6 1953. Szczepan A ndrysiuk. Skonstruowanie
przyrządu do spaw ania dźwigni łożyska do odłącznika 1090.

70815, 70816. 11.6 1953. W acław Ceran i Stefan M aliszew
ski. Zastosowanie na ram ie wodzącej w  transform atorze 
szczotki żelaznej zam iast miedzianei.

70881. 12.6 1953. M arian Skoczeń. Zbocznikowanie części 
ruchomych odłacznika taśm ą miedziana.

70918: 12.6 1953. Alojzy Suchy. Polepszenie współczynni
ka mocy przez wyłączanie transform atora podczas postoju
pomp.

70919. 12.6 1953. A ugustyn Piszczek. Przystosow anie re
flektorów w elektrowozach do żarówek z oprawkami typu 
„Svan“.

70928, 70929. 12.6 1953. Franciszek Spyra i Antoni W aja.
Zastosowanie wyłącznika- bezpieczeństwa w polach dopływo
wych w rozdzielni głównej 6 KV.

70959. 12.6 1953. Henryk Sawicki. Zabezpieczenie silnika
przed pracą na dwóch fazach.

70976. 12.6 1953. Edward Śliwa. Zastosowanie gwinciarki
do planow ania kontaktów dolnych bezpieczników GZ i UZ 100 
i 200 A. 

70978. 12.6 1953. Józef Zastocki. Zmiana konstrukcji z a
trzymywaczy do izolatorów typu 1087 i 1097.

71008, 71009. 12.6 1953. Jan ina Goncalej i Jan  Szajkow
ski. Skonstruowanie przyrządu, umożliwiającego równoczesne 
w yginanie 14 końcówek do przełącznika napięciowego.

71010. 12.6 1953. Janina Goncalej.  Skonstruowanie pod
stawki z zagłębieniem  i wyrzutnikiem, ułatwiającej m ontaż 
przełączników.

71014. 12.6 1953. Henryk Nierobisz. Zastosowanie przy
rządu do lutowania cokołu z kablem przy montażu podzespo
łów.

71015. 12.6 1953. Czesław Kołodziejski. Zastosowanie 
przyrządu przy lutowaniu wizjera.

71016. 12.6 1953. Czesław Kołodziejski. Zastosowanie u rzą
dzenia obrotowego do saterowania rolki z tulejką.

71017. 12.6 1953. Czesław Kołodziejski. Zastosowanie 
uchwytu przy montażu przełącznika 4-biegunowego.

71018. 12.6 1953. Roman Boguszewski. Zastosowanie sza 
blonu do spraw dzania kondensatorów obrotowych.

71020. 12.6 1953. Czesław K ołodziejski. Zastosow anie 
przyrządu przy lutowaniu zacisków z kontaktem.

71021. 12.6 1953. Stefan Kubiak. Zastosowanie osłon m e
talowych do łożyska wózka akumulatorowego.

71022. 12.6 1953. Roman Boguszewski. Zastosowanie sza
blonu do spraw dzania wskaźników skali odbiorników „A ga“.

71025. 12.6 1953. Janina Goncalej. Zastosowanie głowicy
obrotowej do wiertarki stołowej przy mechanicznym gw into
waniu otworów w ściankach odbiornika „Aga“ po lakierow a
niu.

71026, 71027. 12.6 1953. Zenon Czarniawski i Czesław
Chilimoniuk. Skonstruowanie przyrządu do okresowych b a 
dań podstawek lampowych AZ1.

71028. 12.6 1953. Piotr Borowski. Zmiana konstrukcji
przyrządu TWK-25.

71033. 12.6 1953. Michał Sztyk. Zastosowanie prądnic do
zasilania sieci oświetleniowej stanowisk w kopalni.

71037. 12.6 1953. Edward Suwała. Zwiększenie w spółczyn
nika mocy cos φ .

71045. 12.6 1953. Jan Nagler. Zaprojektowanie suszenia 
silników elektrycznych w specjalnie zbudowanej suszarce 
elektrycznej.

71046, 71047. 12.6 1953. Stefan Sławek i Edward Liw er
ski. Zaprojektowanie zastępczego oświetlenia turbinow ni, 
czynnego w przypadku zaniku napięcia w sieci.

71173. 13.6 1953: Kazimierz Bąk. Zwiększenie czynnej po
wierzchni szczotek silnika kolektorowego w celu wyelimino
wania iskrzenia się ich.

71224. 13.6 1953. Maksymilian Goik. Zabezpieczenie c ią
głości pracy frezarki uniwersalnej „W anderer“ do frezowania 
zabieraków przez zmianę konstrukcji stycznika w urządzeniu 
sterującym.

71310. 13.6 1953. Józef Gomolczyk. Naprawa kabla do 
aparatu rentgenowskiego.

71313. 13.6 1953. Jan Zw ierz. W ykorzystanie osprzętu
typu III przy budowie linii abonentowych mało obciążonych 
II strefy i przy telefonizacji wsi.

71315. 13.6 1953. Edmund Mamiński. Zastosowanie do
datkowego ekranu przy stojakach głowicowych.

71316. 13.6 1953. Stanisław  Demski. Zastosowanie jedno
ram iennego stojaka „drabinki“ do podtrzymywania sz yn ża
rzenia.

71319. 13.6 1953. Witold Gugniewicz. Zmiana sposobu za 
wieszania przewodów na izolatorach i regulacji zwisu.

71320. 13.6 1953. Aleksander Rajmański. Skonstruowanie 
przyrządu do lutowania końcówek na słupach kablowych.

71379. 13.6 1953. Narcyz H ajm an. Skonstruowanie przy
rządu do dołączania przewodów do bezpieczników.

71398. 15.6 1953. Konrad Tluczykont. Usprawnienie doło
wej sieci telefonicznej.

71400. 15.6 1953. Franciszek Jaworek. Zmiana sposobu
doprowadzenia kabli do wzbudnicy generatora.

71477. 16.6 1953. Józef Szyszko. Zastosowanie uchwytów
do skrzynek zaciskowych liczników f-my Szpotański.

71521. 16.6 1953. Feliks Grobara. Uproszczenie sposobu
przeginania kartonów, używanych przy wyrobie baterii p ła s
kich.

71526. 17.6 1953. Stefan-Zajdel. Ulepszenie sposobu uwi-
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d ocznienia poziomu wody w  rurze wodowskazu kondensatora 
turbinowego.

71532. 17 6 1953. Mieczysław Podgórski Zastosow anie 
przystaw ki sygnalizacyjnej do dalekopisów bez wyłączników 
zwłocznych.

71533, 71534. 17 6 1953. Jan  Stanisławski i Henryk H üb
ner Zastosowanie wyłącznika samoczynnego do apara tu  te le
graficznego typu ST-35

71535. 17 6 1953. Stanisław  Wiercioch Popraw ka sche
matu obwodu pośredniczącego centrali automatycznej.

71536. 17.6 1953. W ładysław Pękala. Zaprojektow anie 
układu sygnalizacji dźwiękowej do CMM.

71537. 17.6 4953 Stanisław  Wiercioch Ulepszenie sche
matów obwodów MM centrali automatycznej.

71538. 17.6 1953 Emil W alcher. W ykorzystanie wózka n a 
rzędziowego do podnoszenia i usuw ania na bok pokryw s tu 
dzien kablowych

71539. 17 6 1953 W acław W asiński. Wykonanie m atrycy 
do przeróbki zużytych końcówek do szczotek wybieraków sko
kowo-obrotowych.

71540. 17 6 1953 Leon Kozłowski U sprawnienie w spół
pracy centrali międzymiastowej Inowrocław z centralą au to 
m atyczną Gniewkowo .

71541. 17 6 1953. Tomasz Kryś Przerobienie ram ki i do
stosow anie jej do płytek cynkowych dawniej używanych.

71542. 17 6 1953. Michał Szemiot. Zaprojektowanie szczot
ki w irującej do czyszczenia pól stykowych w centrali au tom a
tycznej.

71543. 71544. 17.6 1953 W ładysław  Uliński i H enryk 
W alczak. Ulepszenie złącza telegraficznego skojarzonego 
„ P ra sa“.

71549. 17 6 1953. Aleksander Unsin. Ekonomiczne wyko
rzystanie transform atorów  przy natryskarkach gumy.

71550. 17.6 1953 K onstanty Sawicki. Skonstruow anie 
uchwytu sprężynowego do noża tokarskiego.

71574, 71575. 17 6 1953. Alfred Linde i W ładysław  M i
chalski Skonstruowanie urządzenia do w yżarzania skrętek 
do żarówek.

71576, 71577. 17 6 1953. M arian Adamczyk i Tadeusz L u
pa. Zastosowanie odoliwiaczy na próżniowej pompie obroto
wej do wyrobu świetlówek.

71578. 17.6 1953. Kazimierz Lewański. Uspraw nienie spo
sobu czyszczenia strumieniem powietrza matryc zatapiarek.

71579. 17.6 1953 Tomasz Maliszewski. Zastosowanie ap a 
ra tu  do oczyszczania skrętek z resztek rdzeni przez w yżarza
nie i podrzucaniem.

71580. 17 6 1953. Tadeusz Kwiatkowski. Ulepszenie au to 
m atu jednokrzywkowego do kabłąków anodowych.

71582. 17.6 1953.  Tadeusz Kwiatkowski. Oddzielenie od
padu od detali anody-triody lam py E/UCH-21

71583—71585. 17 6 1953. Zdzisław  Moczyński, S tan isław  
Ościłowski i W ładysław Rozum. Wykonanie dwóch kompletów 
przyrządów  do zatapiania izolatorków szklanych.

71586—71588. 17 6 1953. -W ładysław  Rozum, S tan isław  
Ościłowski i Zdzisław Moczyński Wykonanie przyrządu do 
zatapiania regenerowanych trzonków holenderskich.

71591. 17.6 1953. Jan  Wróblewski. Ulepszenie m aszyny do
przeciągania drucików molibdenowych.

71594. 17.6 1953. Józef Borzęcki. Zastosowanie rurki od
powietrzającej do przyrządu mikowego, zamocowanej na 
wcisk, zam iast wkręcanej na gwint.

71595. 17.6 1953. Józef Borzęcki. Skonstruowanie przy
rządu do oznaczania i w iercenia bloków wykrojników m ost
ków mikowych.

71596. T7.6 1953. Franciszek Banaszek. Sposób s pinania 
połówek anod-triod przez zastosowanie prowadzenia na 
trzpieniu.

71597. 17.6 1953 Franciszek Banaszek. Zastosow anie 
podstawki, ustalającej położenie szablonu do w yginania ano 
dy T lam py E/UCH-21.

71630. 18 6 1953. Feliks Reszczyński. Przyłączenie elek
trycznej instalacji oświetleniowej zakładu do sieci miejskiej 
niskiego napięcia 220 woltów.

71648, 71649. 18 6 1953 A leksander Plaw go i Józef P i
larczyk. Zabezpieczenie lamp oświetleniowych kloszami 
z uszczelkam i przed kurzem i gazem.

71652. 18.6 1953. Zbigniew Poltyński. Zainstalow anie ki
lowatom ierza do obserwowania szczytowych obciążeń w celu 
zapobieżenia przekraczaniu limitu mocy.

71665, 71666 18 6 1953. Mikołaj Zudzin i Franciszek Ro
goziecki. Naprawa bezpieczników samoczynnych.

71667, 71668. 18.6 1953. B ronisław  Cyra i M ichał N o
wak. Przebudowanie elektrycznej instalacji oświetleniowej 
w m agazynie.

71674. 18.6 1953. Adam Frątczak. Zainstalow anie sam o-

czynnego wyłącznika do elektropompy w celu zabezpieczenia 
przed przelewem oleju w  zbiorniku.

71695. 18 6 1953. Jan  Kaczmarek. R enow acja z u żytych
styków w w yłącznikach olejowych pralki m echan icznej.

71704 18.6 1953. Bernard Osoczyński. U lepszenie aku
m ulatora D9.

71734. 18 6 1953. K arol Hess. Z astosow anie generatora
jako silnika synchronicznego do popraw ienia współczynnika 
mocy w sieci prądu zmiennego.

71755. 18.6 1953. Alfons Rutecki Z astosow anie w obudo
wie nadajnika G-41 zam iast śrub mocujących specjalnych zam 
ków, wkręconych W otwory do osadzania śrub.

71786, 71787. 18.6 1953. W ładysław  D uś i Ju lian  Procha
cki. W ykorzystanie przewodu ślizgowego do doprow adzania 
prądu od spawarki do miejsca spaw ania przy  spaw aniu  szyn 
kolejki elektrycznej w kopalni.

71799. 18 6 1953. Alojzy Widuch. Z astosow anie pierścienia 
opasującego elektrodę pieca I i D w przypadku przepalenia 
się płaszcza elektrody.

71802. 18.6 1953. W acław Dworakowski. Zastosow anie 
szyn do pieca lutowniczego.

71803. 18 6 1953. Stefan Weiner. Zm iana ksz ta łtu  końcó
wek do oporników.

71804. 18.6 1953. Adam Cioch. Zastosow anie spraw dzianu 
szczękowego do rurek szklanych.

71805. 18.6 1953. W acław Dworakowski. Zastosowanie 
uchwytu do kolby lutownicy przy lu tow aniu  drutów  do kon
densatorów.

71810. 18 6 1953. Antoni Załubka. Z astosow anie przyrzą
du do kształtow ania zwijek do aparatu, służącego do okre
ślania cos φ.

71961-71964, 80400—80402. 19.6 1953. Rudolf Zacher, J u 
lian Borowy, inż. S tanisław  F itta, Józef K rystek, Franciszek 
W ęglorz, Antoni Wilczek i Alojzy Stryczek. Skonstruow anie 
urządzenia do zalew ania klatek wirników silników  elektrycz
nych

71993. 23 6 1953. M arian Trzos. Z astosow anie przenośne
go stojaka do układania wyciętych blach transform atorow ych.

71994. 23.6 1953. M arian M arcinkowski. Zastosow anie
przyrządu do łatw iejszego montowania do skrzynki korpusu 
odbiornika.

71995. 23.6 195.3 M ieczysław  Gromek. Zastosowanie
przedwzmacniacza i generatora 400 c/s w  odbiorniku „A ga“ .

71996. 23.6 1953. Antoni Sobkowicz. P rzekonstruow anie
statywu mikrofonowego.

71997. 23 6 1953. Roman Markiecki. W yelim inow anie n ad 
miernego nagrzew ania się opraw y uchwytu elektrody sp aw ar
ki punktowej podczas spaw ania kontaktów  baterii.

71998. 23.6 1953. M arian Felkier. Skonstruow anie przy
rządu d o wykrywania zwarć w  uzw ojeniu s to ja n a  silnika 
elektrycznego.

72002. 23.6 1953. Karol Chmiel. Z astosow an ie  wstępnej 
im pregnacji drutów nawojowych o izolacji szklanej.

72006 , 72044. 23 6 1953. Józef Chołdas i A ndrzej B or
czyk. Przystosow anie generatora do prądu sta łego , w ytw arza
nego w łasną turbiną.

72016. 23.6 1953. Roman Złotowski. Z ainstalow anie sam o
czynnych wyłączników świetlnych przy w indzie w bloku 
I i I I .

72025. 23.6 1953. Roman Złotowski. Z astosow anie rem a
nentowego papieru im pregnow anego jako środka izolacyjnego 
do przew ijania silników  elektrycznych zam iast brakującego 
preszpanu.

72026—72030. 23.6 1953. Józef Gawle, A ntoni Czopek, 
S tanisław  Kusek, Ludwik Lipowczan i M arcin K w aśny Skon
struow anie przyrządu elektrycznego do w ypalania napisów na 
skrzynkach do sproszkowanej cykorii.

72032, 73033. 24.6 1953. Stanisław  Zagórny. Z astosow a
nie do lamp probierczych końcówek redukujących napięcie.

72070. 25 6 1953. Adolf Mróz. W ykonanie uchwytu do 
elektrod z rurki stalowej z przyspaw aną końcówką miedzianą.

72076. 25.6 1953. Zdzisław  Bilski. Z m iana konstrukcji 
wyłączników, stosowanych przy w iertarkach elektrycznych.

72099. 25.6 1953 Michał Deptuch. O pracow anie receptury 
elektrod cienkootulinowych i wykonanie ich sposobem  gospo
darczym.

72101, 74380. 25.6 1953. Alfred Latuszek i F ritz  Latuszek. 
Zastosowanie uszczelek z płyt gumoidowych do tablic roz
dzielczych.

72134. 25 6 1953. W acław  Gaziński. Z m iana sposobu za
mocowania sznurów  do mikrotelefonów.

72196. 25.6 1953. S tanisław  Barteczko. Zainstalow anie 
urządzenia do synchronizacji transform atora podstacji wyso
kiego napięcia z szynam i zbiorczym i-rozdzielni niskiego n a 
pięcia. 
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72212. 25.6 1953. Bogdan Łabich. Zastąpienie sam oczyn
nego regulatora rtęciowego w termostacie wyłącznikiem ole
jowym typu 110.25 sterowanym elektrycznie.

72231,  72232. 26.6 1953. Zygmunt Kisielewski i inż. Anto
ni Mal i ń ski. W yzyskanie s tra t cieplnych generatora TG-3 do 
ogrzewania kabelkowni i nastawni.

72233. 26 6 1953. W acław Gorzkowski. Przekonstruow a
nie uchwytów szczotek wzbudnicy.

72244. 26.6 1953. Narcyz Hejman. Zastosowanie oprawki 
próbnej, ułatwiającej wykrywanie i usuwanie zwarć w sieci 
oświetleniowej.

72337. 26.6 1953. P aw eł Spadziński. Zastosowanie odłącz
nika jednobiegunowego z dawnej rozdzielni prądu stałego do 
urządzeń koniecznych do wyprowadzania mocy zbywającej.

72338, 72339. 26.6 1953. Henryk Ringwelski i Józef Le
wandowski. Zabezpieczenie wpustu głębinowego w elektrowni 
wodnej.

72340—72343. 26.6 1953. W alenty Kowalski, Bronisław 
Pankowski, Jan  Igielski i Franciszek Trepczyński. Zaprojekto
wanie dźwigu do ładow ania 1 wyładowywania transform ato
rów.

72344—72347. 26.6 1953. Norbert Sikora, Alojzy Znajdek, 
Stefan Lniski i Janusz Kłosowski. Wykonanie ze złomu spa
warki transform atorowej.

72406. 26.6 1953. Henryk W ojtas. Zastosowanie przyrządu 
pomiarowego marki „Taylor“ do pomiaru prądu na polu obsłu
gi na stacji wzmacniakowej.

72407. 26.6 1953. Henryk Bilski. Zastąpienie uszkodzo
nych krążków bakelitowych tarcz numerowych typu polskiego 
krążkami metalowymi.

72409 26.6 1953. Jerzy Syrek. Zastosowanie wyłącznika
do uruchamiania dalekopisu ST-35 podczas pracy.

72410, 72411. 26.6 1953. W acław Drozdowski i S tanisław  
Drozdowski. Ulepszenie systemu włączania maszynki sygna
łowej przez centrale międzymiastową.

72415. 26.6 1953. Włodzimierz Smoła. Zastosowanie w in
duktorze trzeciej sprężyny do łatwiejszego przejścia z dzwo
nienia transformatorowego na induktorowe w łącznicach MB 
20, 30 i 40-numerowych typu polskiego.

72416. 26.6 1953. Józef Rubel. Sposób badania obwodów
stacji międzymiastowej.

72417. 2 6.6 1953. Alfons Rutecki. Przerobienie osłony
oscylatora nadajnika G-41.
7 2454.  26.6 1953. G erhard Kabik. Wykonanie dodatkowej
rozdzielni 500 V.

72458. 27.6 1953. F ran ciszek Zimoń. Zastosowanie grzej
nika elektrycznego do suszenia silników elektrycznych.

72465.  27.6 1953. Alojzy Chłodek. Zastosowanie ręcznego 
napędu do wyłącznika ekspansyjnego w rozdzielni 6 KV.

72504. 27.6 1953. Stefan Walczak. Wykonanie przyrządu
do nawijania uzwojenia w irnika 1 korpusu silnika elektrycz
nego. 

72505. 27.6 1953. M ieczysław Kościański. W ykonanie m a
tryc do wytwarzania stalowych sprężyn i styków do wyłącz
ników elektrycznych typu gwiazda-trójkąt.

72675, 72676. 29.6 1953. Henryk Kubiński i M arian B art
kowiak. Zaprojektowanie urządzenia do ładow ania akum ula
torów wołków transportowych.

72684. 29.6 1953. Genowefa Flak. Zwiększenie wydajności 
oplatarki przewodów 18-szpulowej przez zwiększenie obrotów 
m aszy n y  o około 20% .

72729.  29.6 1953. Jerzy Franke. Usprawnienie czyszczenia 
przetwornic w hali kompresorów. 

72740.  29.6 1953. M aksymilian Szablicki. Zastosowanie 
formy do wykonywania miedzianych kontaktów wyłączników 
samoczynnych 380 V 60 A.

72741. 29.6 1953. Em anuel Waizer. W ykonanie ochrony 
kabli silnoprądowych.

72754—72758. 29.6 1953. Józef Glosowitz, Zbigniew Sło
miany, Alfons Smolka, Jerzy  Jaśn iak  i Paweł Jonda. Zmiana 
konstrukcji rozdzielni 500 V w kotłowni „Pauker“.

72785. 29.6 1953. K aro l Zaręba. Zmiana m ateriału dławi
ka do silnika SZJWA 2/4.

72787. 29 6 1953. Jan  Konieczny. Zm iana konstrukcji wy
łączników końcowych do suwnicy.

72864, 72865. 29 6 1953. Henryk Szendzielorz i  Karol 
Probst. Przesączenie czerpaka „Menok“ do czterech szafek 
rozdzielczych.

72871, 72872. 29.6 1953. Paweł Gola i Konrad Juraszek. 
Zmiana sposobu łą c z e n ia  pierścieni zwierających z prętami 
klatki wirnika silników elektrycznych.

72884 29.6 1953. M ieczysław Kurpiel. Zastosowanie 
przyrządu'do dawkowania proszku bakelitowego do form.

72914. 30.6 1953. Alojzy Koj.  Zastosowanie przełączni
ków dwustopniowych przy żarówkach ośw ietlających halę

pomp do pras hydraulicznych zam iast jednego wyłącznika 
zwykłego.

72981. 30 6 1953. Paweł Siewiert. Wykonanie czopa kot
wiczki wybieraka obrotowego z bakelitu zam iast z gumy 
twardej.

72992. 30 6 1953. Mieczysław Rozengart .  Zastosowanie 
urządzenia do p o le ro w an y  przed niklowaniem wskazówek 
skali aparatów  radiowych „Pionier U -II“ w celu zapobieżenia 
odkształcaniu się podczas czyszczenia.

72993. 30 6 1593 Włodzimierz Niewiadomski Usunięcie 
płytki izolacyjnej D-73 wzmacniaka AW-20 przy gniazdach 
telefonicznych

72994. 72995. 30 6 1953 S tanisław  Prokopowicz i E uge
niusz Polański. Zmiana sposobu wykrawania części z taśm y 
w celu zmniejszenia ilości odpadków.

72996. 30 6 1953 Edmund Jaworski. Zwielokrotnienie 
wydajności nawijarki „Micafil“ przez podwojenie zwojowodu 
i podajnika do wyrobu cewek.

72997. 30 6 1953. Edmund Jaworski. Skonstruowanie opa
larki do oczyszczania z drutu emaliowanego końców cewek

72998. 30.6 1953. S tanisław  Bromirski. Zastosowanie 
węższej taśm y do wykrawania uchwytu oprawki oświetlenio
wej D-402 w celu zmniejszenia ilości odpadków.

72999. 30.6 1953. Edmund Jaworski. Skonstruowanie for
my do odlewania masy „compound“ w postaci laseczek zam iast 
w postaci kątowników do mocowania odgałęzień w cewkach

73000. 30 6 1953. Eugeniusz W ieczorek. Wykonanie sza
blonu do umocowania części D -113 na desce głośnikowej

SERIA 6: TECHNOLOGIA MATERIAŁÓW 
BUDOWLANYCH I CERAMICZNYCH

68260—68262 27.4 1953. Franciszek Plura, Edward B artz
i Tadeusz Jessa. Zastosowanie tulei wymiennych w w iesza
kach głowic autom atu AMCO.

68689 30.4 1953. Zygmunt Trzaskalski Uspraw nienie
produkcji kanalków i rurek przez zastosowanie wkładek m ię
dzy dwoma kanałkami.

68690. 30 4 1953. Czesław Dyszy. Zmiana konstrukcji ku r
ków przewodów doprowadzających gaz do komór piecowych
. 68691. 30.4 1953. Edward Ferdyn. Przedłużenie czasu p ra 
cy płyty ściernej w młynie kulowym

68780. 30.4 1953. Paweł Pawełków. Skonstruowanie fre
zarki do kruszenia złomu korkowo-asfaltowego.

68781. 30.4 1953. Paweł Pawełków. Wykonanie mieszarki 
do m ieszania złomu korkowo-asfaltowego z asfaltem.
 69359, 69360. 16.5 1953 Robert Ilchman i Andrzej Orzeł. 
Skonstruowanie specjalnego uchwytu do obcinania baloników 
żarówkowych do lamp radiowych.

69361. 16 5 1953. M arian M atuszewski. Zastosowanie p ra 
sowania przy produkcji szkieł sygnalizacyjnych.

69365. 16 5 1953. Jan  M alinowski. Zwiększenie pojem no
ści ceramicznych pieców okresowych.

69366. 16.5 1953. Jerzy Wójt. Ulepszenie prasy do wyro
bu kafli środkowych przez zastosow anie bolców do wypycha
nia ramki.

69367. 16 5 1953. W ładysław Łęgocki. Zaprojektowanie 
rynny drewnianej do transportu odpadów gliny z hali formo
wania do piwnicy.

69368 16 5 1953. Jerzy Wójt. Zmiana kąta nachylenia fa 
zy podczas formowania kafla narożnego.

69392. 16.5 1953 Franciszek Godyń. Zastosowanie skrap
lacza w celu częściowego usuw ania pyłu kamiennego przy 
kruszeniu kamieni na łamaczu.

69393. 16.5 1953. Stanisław  Lacher Zastosowanie ochro
ny nad  rolkami z  liną na wyciągu koparki elektrycznej.

69394. 16.5 1953. Konstanty Godyń. Zastosowanie siatki
stalowej w wywrotkach przy ładow aniu ziemi w celu u łatw ie
nia wyładunku.

69441. 16 5 1953 Inż. Jan  Peda. Zastąpienie korpusów
bakelitowych przy wyrobie ru r bezpiecznikowych korpusami 
porcelanowymi.

69681. 18.5 1953. Zdzisław Liskiewicz. Zastosowanie
eksha ustorów do chłodzenia komór piecowych.

69884. 20.5 1953. Tadeusz Mech. Zaprojektowanie i z a 
stosowanie specjalnego stołu do cięcia szkła okiennego.

70135—70137.  23.5 1953. W ładysław  Sidorczuk, W łady
sław  W olak  i Jan  Wontka. Zastosowanie przyrządu do wyci
nania krążków szklanych.

70259. 6.6 1953. Józef Szurm an. Usprawnienie produkcji
kloszy do sera przez zastosowanie specjalnych widełek do z a 
tapiania.

70260. 6 6 1953. Józef Karkula. Zabezpieczenie surowych 
donic przed pękaniem przez nakrycie górnych brzegów w ypro
dukowanych donic szmatami jutowymi, zwilżanymi co pewien 
czas w odą.
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70261. 6 6 1953. Edmund Kowalik. U sprawnienie szab lo
nów do wycinania szyb samochodowych przez zastosow anie 
nacinanych kółek gumowych, uniemożliwiających ślizganie się 
szablonów po szkle.

70262. 6 6 1953 Edmund Kowalik. Zaprojektowanie i w y
konanie szablonu do wycinania szyb samochodowych.

70820. 11.6 1953. Zdzisław Sz ygulski. Zmechanizowanie
kołowrotu do wyciągania żużli spod gazogeneratora.

71274. 13.6 1953. Kazimierz Gawryn. Zastosow anie sza
blonów do mierzenia średnicy rur szklanych przy produkcji 
rur jarzeniowych.

71276. 13.6 1953 W ładysław Owczarek. Z astosow anie kli
nów wodzących do mechanizmu napędzającego nóż ciągarek  
szkła.

71277. 13 6 1953 W ładysław  Owczarek. Skrócenie czasu 
podgrzew ania dyszy.

71278. 71279. 13.6 1953. Jan  B urzała i Jan  Dul. Sposób
połączenia tuleją wałka ciągarki m aszyny H annera.

72083. 25 6 1953. W acław Sobolewski. P rzekonstruow a
nie przyrządu do cięcia piór parkietowych.

72133 25 6 1953. M ieczysław K ra w c z u k . Sposób przeci
nania cegieł do prób laboratoryjnych na strugarce poprzecz
nej za pomocą noży z płytkami z węglików spiekanych.

72137. 25 6 1953 S tanisław  Kryca. Skonstruow anie p rzy 
rządu do malowania oczek bezpiecznikowych.

SERIA 7: TECHNOLOGIA DREWNA I PAPIERU
68002 25.4 1953 Leon Otoliński. Skonstruow anie freza 

do odsadzania nóg krzeseł n r 462.
68126. 25.4 1953. Bolesław Skowroński. Dorobienie ru 

chomego kątomierza przy m aszynie do obróbki drewna
68167. 25.4 1953. Leon Gliński. Zastosowanie w ahadło

wego urządzenia naciągu taśm y przy szlifierce taśm owej do 
czyszczenia drewna.

68247. 27.4 1953 Paweł Oczko. Zaprojektowanie skrzyni 
drew nianej do prasowania odpadków papierowych.

68252. 27.4 1953. Stefan M argiela. Zastosowanie specjal
nego w iertła do rozwiercania otworów w deskach pokłado
wych oraz narzędzia do wykonywania kotłów do zam ykania 
otworów nad nakrętkami.

68254. 27.4 1953. Jan  W laźlak. Zastosowanie ulepszonego 
przyrządu do rozwodzenia zębów piły tarczowej.

68341, 68342. 27.4 1953. S tanisław  G oss i Jan Jakubow 
ski. Skonstruowanie noża do wycinania złączy drewnianych 
ram  okiennych.

68572. 28.4 1953. Bolesław D ajda Zaprojektowanie i w y
konanie korytka do odprow adzania klepki ze strugarki do 
wyrówniarki.

68602. 28.4 1953. Bernard Lemańczyk. Zaprojektow anie
urządzenia, ułatwiającego zakładanie zwojów papieru na  sto 
jaki w maszynie torebkarskiej.

68603. 28.4 1953. Ludwik Piaskowski. Zmiana układu
wałków prowadzących, umożliw iająca norm alną pracę suszn i
ka pierwszej części maszyny.

68604. 28.4 1953. Józef Karoliński. Zmniejszenie średnicy
w ału przewijarki celem łatw iejszego zakładania gilz pap ie
rowych.

68605 28 4 1593. Kazimierz U znański. Założenie czterech
łańcuchów przy dwóch kadziach papierniczych w celu zabez
pieczenia ich przed ewentualnym obracaniem się podczas m y
cia.

68606. 28.4 1953 Konstanty Łacwik. Zmiana sposobu w y
m iany noży na bębnie holendra przy jednoczesnym w ykorzy
staniu  starych przekładek dębowych, służących do um ocnienia 
noży.

68607. 28.4 1953. Tadeusz Dodek. Zmiana profilu zębów 
piły taśmowej do przecinania papierówki.

68863. 7.5 1953, Leon Szajdecki. Wykonanie piły trz y ta r
czowej o jednej tarczy ustawionej ukośnie i zastosow anie jej 
zam iast piłki ręcznej do wycinania defektów w częściach łóż

eczka dziecinnego.
68865, 68866. 11. 5 1953. H enryk Betka i Ludwik M ary

niak. Zastosowanie urządzenia do krajania przedniej i bocznej 
oskrzyni mebli.

68949—68954. 14.5 1953. A ndrzej  Majewsk i ,  Edw in  N ie
wiadomski i Franciszek K ijanki. Skonstruow anie urządzenia 
do w ycinania otworów w płytach drewnianych sklejkowych.

68975. 14 5 1953. Karol Kowalski. Zastosowanie do drew 
na wałkowej oczyszczarki, drew nianej.

69052. 14.5 1953. Zygmunt Skrzypczyński. U lepszenie
transportu  drewna do kotła im pregnacyjnego. 

69066. 14 5 1953. Jerzy Baier. Ulepszenie dziurkarki m e
chanicznej do drewna o napędzie nożnym .

69218. 15 5 1953. Stanisław  Tokarz. W ykorzystanie do

dalszej pracy na rębaku noży krótkich przez odpowiednie ich 
nadspawanie. 

69219. 15.5 1953. S tan isław  Zapytowski. Zastosow anie na 
w strząsaku m aszyny papierniczej sita , sk ład a jącego się 
z 4-ch części zam iast dotychczasowego jednosta jnego .

69220. 15 5 1953. S tan isław  Tokarz. Z m iana konstrukcji 
pomp do natryskiw ania warników.

69251. 15.5 1953. A ugust Zawadzki. Polepszenie’ w arun
ków ogrzewania m atowni.

69252. 15.5 1953. S tan isław  Kowalik. U lepszenie zamo
cowania przednich nóg  krzeseł podczas ich obróbki.

69253. 155 1953. H ieronim Jakulik. Z astosow anie główki 
do drążkownicy do obrabiania końców drągów  wieszakowych.

69258. 15 5 1953. Tadeusz Strzembkowski. U lepszenie sę
karki do drewna.

69269. 15.5 1953. Herman Lasak. W ykonanie heblarki do 
drewna.

69280. 15 5 1953. Czesław Targowski. Ponow ne użycie 
mączki kartoflanej przy wyrobie preparatów  do sporządzania 
kleju,

69313. 15 5 1953. W incenty Główczewski. Zabezpieczenie 
przed uszkodzeniem frezarki pionowej do drew na.

69529. 16.5 1953. G ustaw  Gryc. Lasow anie w apna w kon
styfikatorach bezpośrednio na sitach wzmocnionych podpór
kami.

69533, 69534. 16.5 1953. Paw eł Janczyk i Leonard Kajda.
Zamontowanie zaw oru, doprowadzającego św ieżą wodę do 
płukania m asy celulozowej przy dyfuzorach, w  celu zm niej
szenia zużycia cymenu.

69605. 18.5 1953. Zygm unt Gajewski. Z astąpienie tulei 
zwykłej łożyskiem kulkowym w półautom acie do wyrobu 
pędzli.

69606. 18.5 1953. Jan  Górski. Zm iana grubości m ateriału 
łóżeczka typu 1602 i 1602a.

69607. 18.5 1953. Jakub Goldsztein. Z astosow anie rozcień
czalnika „Z“ zam iast rozpuszczalnika „n itro “ do lakierów 
barwnych „nitro“.

69608. 18.5 1953. Zygm unt Karmowski. Skonstruow anie 
przyrządu do profilow ania drzwi kredensu typu  1402.

69609. 18.5 1953. Zygm unt Karmowski. W ykonanie m łyn
ka do mielenia farb.

69610. 18.5 1953. Zygmunt Karmowski. Z m iana sposobu 
składania górnych drzw i kredensu.

69611. 18 5 1953. Franciszek Idczak. Z m iana układu sprę
żyn przy szlifierce do drewna.

69612. 18.5 1953. Czesław  W aszak. Zastosow anie noży na
frezarce do drewna, umożliw iających rów noczesne p ro filow a
nie dwóch kraw ędzi listew . 

69613, 69614. 18.5 1953. Telesfor M roziński i Michał
Kurczalski. W ykonanie deski przyciskowej m iędzy piłami ta r 
czowymi z odpadów jednakow ej grubości, skręconych śru 
bami.

69616, 69617. 18.5 1953. S tanisław  K owalczyk i Tomasz
Dorosz. Zmiana sposobu pakowania szaf.

69618. 18.5 1953. S tan isław  Kowalczuk. Zm ia n á  sposobu 
pakowania szaf w  w agonie. 

69619, 69620. 18.5 1953. B ronisław  O lszow y i H enryk Łu
czyk. Skrócenie cyklu produkcyjnego przy w yrobie ,szaf ty 
pu ,,Record“ i „106“.

69621. 18.5 1953. W alenty Kalka. P rzystosow anie prasy
mimośrodowej do m ontażu łączników krzeseł n r 203 i 204.

69624, 69625. 18.5 1953. Bolesław H etm aniuk  i P iotr
Maksymowicz. Zm iana sposobu, szklenia drzw i gablotki przy 
kredensie kuchennym ty p u  „1402“ .

69627. 18.5 1953. Ja n  Dobuszko. Z astosow anie frezarki 
stołowej do strugan ia  oklejek dębowych przy drzw iach bocz
nych i środkowych szafy typu 129.

69628. 18 5 1953. H ipolit Andrzejczyk. U sunięcie usterek 
i uruchomienie wszystkich trzech wrzecion sękarki.

69630. 18.5 1953. A n to n i Połomski. D orobienie do s tru 
garki czterostronnej freza do w ykonywania w pustów  w  bo
kach szuflad.

69890. 20.5 1953. T adeusz B anasiak. Skonstruow anie czo
piarki do wyrobu drew nianych czopów prostych z pilam i ta r 
czowymi ustawionymi skośnie.

70072, 70073. 21.5 1953. J a n  Ł azar i  Leon  Radkow . O bta
czanie na pile tarczowej rolek drew nianych. 

70074, 70075. 21.5 1953.  Jan  Łazar i L eon R adkow. P rzy
stosowanie piły tarczow ej do obrzynania desek i przycinania 
na listwy żądanej szerokości

70077. 21.5 1953. Ludwik Polanek. W m ontow anie urządze
nia ślimakowego w raz z pompą i rurociągiem  do w yław iania 
i odprowadzania obcinków spadających papieru sp o d  prasy 
wyżymakowej do kadzi.
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70088. 23.5 1953. Michał Pasek. Zastosowanie głowicy 
nożowej do obróbki kształtowej drewna na frezarce.

70239. 26.5 1953. - Józef Marcok. Zastosowanie przyrządu, 
zabezpieczającego przed okaleczeniem rąk przy  pracy na stru 
garce stolarskiej.

70278, 70279. 6.6 1953. Rajmund Przybytek i Józef Lisz
ka. Ulepszenie aparatu  „Svensona“.

70437. 6.6 1953. Hieronim Teinert. Skonstruowanie
urządzenia do składania pudełek do papierosów przy zasto
sowaniu przyrządu posuwowo-tunelowego.

70444—70446. 6.6 1953. Eugeniusz Suchecki, W ładysław 
Monikowski i Kazimierz Iwanicki. Wykonanie pudełek z m a
teriałów zastępczych zam iast pudełek blaszanych.

70468. 8.6 1953. Roman Wawer. U lepszenie napędu stru 
garki do drewna i zlikwidowanie przy niej transm isji.
- 70501, 70502. 9.6 1953. - P iotr Janda i Zygm unt Smętek. 
Zlikwidowanie przesto jów  pomp produkcyjnych, powodowa
nych naprawą pomp, przez odpowiednie połączenie pomp kwa- 
soodpornych oraz dołączenie nieczynnej pompy żeliwnej.

70902. 12.6  1953. Krzysztof Karwala. Zastosowanie fre
zarki do obróbki drążków drewnianych. 

70982. 12.6 1953. Grzegorz Osmólski. Zastosowanie spec
jalnego klina przy obróbce na strugarce klepek do beczki.- 

70983. 12.6  1953. S tanisław  Lisowski. Zastosowanie fre
zarki z wrzecionem pionowym do wykonywania zazębień szu
flad.

71265. 13.6 1953. Zygm unt Cal. Zaprojektowanie pozio
mej frezarki górnowrzecionowej do drewna.

71266. 13.6 1953. Szymon Urbański. U sprawnienie wyci
nania na frezarce wycyrklowanych narożników przy produk
cji bilardzików świetlicowych.

71267. 13.6 1953. Henryk Małecki. Dorobienie do wier
tarki suportu z piłą taśm ow ą do jednoczesnego przycinania li
stew na etykiety oraz wiercenia w nich otworów.

71348. 13.6 1953. Tadeusz Ławicki. Skonstruow anie przy
rządu do wycinania jednocześnie dwóch podkładek fibrowych.

71349. 13.6 1953. Józef Langwerski. U sprawnienie frezów
do frezarek pionowych do czyszczenia czółenek ofibrowanych.

71471—71474. 16.6 1953. S tanisław  Spychaj, S tanisław  
Kamiński, Jan D udar i Józef Agatowski. Zastosowanie m aso
wej obróbki nakładek drewnianych do samochodowych skrzy
nek narzędziowych „Lublin“.

71509. 16.6 1953. Konrad Ber. Zabezpieczenie susznika 
przed pęknięciem w razie zerw ania się papieru na maszynie.

71511, 71512. 16.6 1953. Wilhelm Pieczko i E rnest Bo
chen. Zastosowanie wałka zam iast ramion i rolek, prow adzą
cych sznurek przy skręcarce wielowrzecionowej.

71654. 18.6 1953. Ludwik Pawelski. Zwiększenie wydaj-
ności wyrówniarki przez zwiększenie liczby obrotów.

71720. 18.6 1953. Tadeusz Włodarczyk. Skonstruowanie 
urządzenia do mechanicznej obróbki i wyrównywania drewna 
zamiast heblowania ręcznego.

71824. 18.6 1953. K onstanty Balcarek. Ułatwienie wyko
nywania, części wozów przez skonstruowanie specjalnego 
w arsztatu do ich obróbki zam iast prowizorycznych koziołków 
lub zwykłych podkładek.

71836, 71837. 18.6 1953. Franciszek Zadryna i Alfred Ro
gowski. Wykonanie piły tarczowej z wózkiem do poprzecznego 
cięcia dłużycy.

71838. 18.6 1953. S tanisław  Kałkus. W ykonanie noża 
wraz z uchwytem do wycinania narożników w kopertach.

71840 18.6 1953. Antoni Lembicz. Wykonanie przyrządu 
do wyrównywania pił trakowych.

71841. 18.6 1953. Józef Nowicki. Zastosowanie kleju glu- 
tynowego zam iast kazeinowego do sklejania płyt stolarskich.

71842. 18.6 1953. Józef Bondaruk. Zastosowanie napędu 
mechanicznego do podnoszenia stołu szlifierki do drewna.

71914. 19.6 1953. Jan  Seibel. Sposób przycinania uciosów 
na pile profilowej.

71917—71919. 19.6 1953. Bolesław Jabłoński, W ładysław  
Buciechowski i B ronisław  Gwóźdź. Usprawnienie napraw y p a 
newek traku. 

71920. 19.6 1953. Franciszek Konieczny. Ulepszenie stru 
garki zgrubnej do drew na przez zastosowanie wystawek 
w stole roboczym strugarki.

72132. 25.6 1953. Jan  Fikus. Zabezpieczenie wózków po
suwowych pił, cylindrycznych przed spadaniem w czasie ruchu 
roboczego.  

72135. 25.6 1953. Witold Pokojski. Zmechanizowanie win
dy w  stolarni.

72140. 25.6 1953. Czesław  Błaszczyk. Zastosowanie ochra
niacza drewnianego przy frezowaniu listew okiennych do 
tramwajów.

72169. 25.6 1953. Józef Stach. Zastosowanie osłon do fre
zów frezarek pionowych do drewna.

72201. 25.6 1953. W ładysław Gluza. Zabezpieczenie g o
towych wyrobów przed uszkodzeniem.

72205. 25 .6  1953. Stanisław  Ociepa. Zabezpieczenie przed 
łamaniem się bijaka dźwigni do sprzęgła wyciągu na samo- 
prząśnicach przez zainstalow anie specjalnego podnośnika do 
podnoszenia tej dźwigni.

72208. 25.6  1953. Stanisław  Joachimiak.  Przyśpieszenie
o 5% cyklu wykrawania kapturów oraz wycinania linii w y
pukłych i wklęsłych na blasze przez zastosowanie noży obro
towych w wytaczarce.

72224. 25.6 1953. Albin Sikora. Szybsze oczyszczanie roz
prężacza chloru i rurek łączących rozprężacz z aparatem  
„Rota“.

72379. 26.6  1953. Paweł Dembski. Skrócenie i ułatwienie
transportu drewna spod żurawia na nowy plac drzewny.

72434, 72438. 26.6 1953. W ładysław  Jaroch i Marceli 
Gajtkowski. Skonstruowanie przyrządu do wyrównywania 
skrzyń tapczanowych na czopiarce jednostronnej.

72439, 72440. 26.6 1953. Alfons Brychowski i Jan  Ollik 
Zastosowanie specjalnego w iertła i przykładnicy na stole fre
zarki do wykonywania gniazd jaskółczych.

72441. 26.6 1953. Jan  Nowiński. Zastosowanie zapadki 
nastawnej do nastaw iania głębokości przy wykonywaniu na 
trezarce łańcuszkowej gniazd do pióra czopowego.

72472. 27.6  1953. Józef Szulc. Ulepszenie ochrony głow i
cy bocznej parkieciarki podłużnej.

72473 27.6 1953. Józef Szulc. Wykonanie przyrządu do 
ustaw iania noży na wale dolnym w parkieciarkach podłuż
nych.

72474, 72475. 27.6 1953. Franciszek Dudzik i Mieczysław 
Weichert. Zastosowanie podwozia do sękownicy, umożliw ia
jącego wykorzystanie maszyny w dowolnym miejscu

72476, 72477. 27.6 1953. Franciszek Dudzik i Józef Połu- 
jan. Skonstruowanie obrabiarki do felcowania drzwi płyto
wych.

72478. 27.6 1953. Antoni Rybak. Wykonanie ćwierćwał- 
ków o przekroju 16X16 mm systemem oszczędnościowym.

72608, 72609. 29.6 1953. Piotr Chojnacki i Zygmunt Sztu
ka. Przystosow anie, strugarki zgrubnej do wyrobu listew do 
płoch. 

72784. 29.6 1953. Franciszek Speier. Wyzyskanie stw ard
niałego kleju torebkarskiego.

SERIA 8: TECHNOLOGIA WŁÓKNA I SKORY 
ODZIEŻOWNICTWO

68165. 25.4 1953. Czesław Grzelak. Usprawnienie w ierce
nia otworów na sztyfty w czółenkach samoczynnych.

68193. 25.4 1953. Teodor Podemski. Wykonanie zwijaka 
ręcznego do mierzenia taśm włókienniczych.

68194. 25.4 1953. Zdzisław Nowak. Zastosowanie do n a 
pędu krosien sprzęgieł suwakowych, napędzanych od silnika 
pasam i klinowymi.

68343. 27.4 1953. M arian Mazurkiewicz. Wykonanie sza
blonu do wiercenia otworów w wirniku oprzędzarki.

68344. 27.4 1953. Henryk H olland. Wykonanie wyłączni
ka zabezpieczającego przy skręcarce.

68345. 27.4 1953. Wacław Kossowski. Ulepszenie działa
nia hamulca wrzeciona przy m aszynie do w ytw arzania jed 
wabiu wiskozowego.

68371. 27.4 1953. Stanisław  Sochański. Zastosowanie ce
wek wężykowych do krosien samoczynnych z aparaturą typu 
„V alentin“.

68379. 27.4  1953. Lechosław Cichowski. Skonstruowanie
aparatu  do prucia obrywów steelonowych z maszyn kotono
wych.

68383. 27.4 1953. Józef Golisz. Sposób nacinania gn iaz
dek stabilizacyjnych na wałku głównym w celu zabezpieczenia 
przed rozregulowaniem się mimośrodków przy maszynach 
szwalniczych „Overlock“ firmy „Textima“.

68416. 27.4 1953. Antoni Piela. Zastosowanie dźwigni
przymocowanej do stołu w celu umożliwienia pakowania bo
ków paczek przez jednego pracownika.

68417. 27.4  1953. Michał Olendzki. Wykonanie przy m a
szynie „Alter“, zabezpieczenia, chroniącego robotnika przed 
kalectwem.

68419. 27.4.  1953. Franciszek Frankowski. Usprawnienie
pracy i polepszenie warunków pracy w  natryskowni skór 
wierzchnich.

68420. 27.4  1953. Adam Błaszyk. Zaprojektowanie ochron
do nabłyszczarek.

68421. 27.4  1953. Józef Jędrysik. Zastąpienie przy od-
mięśniarce „B atta“ wspornika sprężynowego do walca po- 
dawczego krążkam i gumowymi."

68422. 27.4 1953., Aleksander Sęku lski. Wzmocnienie de
sek tarcz cytroków za pomocą bednarki ocynkowanej.
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68423. 27.4 1953. Bronisław  G ran. Dorobienie am ortyza
tora do pedału naciskowego rekm aszyny czeskiej.

68424. 27.4 1953. Henryk Kujawski. W ykonanie ochrony 
przy cytroku, skonstruowanej z ram y żelaznej, obciągniętej 
silnie sia tką  drucianą.

68471. 28.4 1953. M arian Bielec. Czyszczenie dwóch czó
łenek tkackich na jednej maszynie.

68624. 29.4 1953. Zenon Kraś. W ykonanie lejka nag w in 
tow anego do oliwienia zgrzeblarek.

68625. 29.4 1953. Zenon Kraś. Ulepszenie skrzynki b ie
gów do napędu grzebieni zgrzeblarek.

68626. 68627. 29.4 1953. Antoni Koszalski i Jan  P ietrzak. 
Zastosowanie naprężacza sznura do prostow ania m aszyn p rzę 
dzalniczych.

68646. 29.4 1953. Józef Dąbrowski. Przyrządzenie pasty  
do znakow ania i numerowania gotowych wyrobów w łókienni
czych.

68677. 30.4 1953. W ładysław M atula. Zastosow anie odci
nania ogonów bydlęcych i końskich od nasady i oddzielnego 
ich garbow ania jako oddzielnego surowca.

68678. 30.4 1953. S tanisław  Maszewski. Zmiana sposobu 
obszywania obuwia filcowego (obszywanie „afteleder“ ) w celu 
skrócenia czasu pracy.

68679. 30.4 1953. Leon Kamiński. Zastosow anie pasa 
ochronnego do obuwia szytego.

68680. 30.4 1953. Ryszard Burkacki. Zastosow anie darcia 
filcu przy wyrobie obuwia.

68738. 30.4 1953. Bolesław Zbucki. Szybki sposób p rzy 
gotowywania dratwy.

68739, 68740. 30.5 1953. M arian M ajor i C zesław  P a c
zuski. Zastosowanie urządzenia skracającego czas p rzew ija

nia przędzy do szycia pasów.
68741. 30.4 1953. Wiktor Borzymek. O dpusztzenie n ieod

powiednio zahartowanych szpilarków szewskich.
68742. 30.4 1953. A leksander Naumowicz. O szczędniejszy 

sposób wykroju cholew do butów filcowych.
68846. 7.5 1953. K onstanty Grzelecki. Zmniejszenie liczby 

zrywów przędzy przez skonstruow anie przyrządu do cen tro
w ania wrzecion.

69094. 15.5 1953. Stanisław  Kaczmarek. W ykonanie m a
trycy do produkcji talerzyków naprężających do w łókienni
czych m aszyn saneczkowych.

69096. 15.5 1953. Jan  Goździak. Zastosowanie zapadek,
zabezpieczających przed samoczynnym składaniem się „w ia
traków “ w przewijarkach przędzy w czasie przew ijania.

69250. 15.5 1953. Zdzisław Wiśniewski. Ulepszenie sposo
bu zamocowania zębatki na wałku kalandra.

69254. 15.5 1953. Stefan Tworkiewicz. Przerobienie am or
tyzatora głównego cięgna maszyny kotonowej systemu HSd.

69255. 15.5 1953. Stefan Tworkiewicz. Zastosow anie sa 
moczynnego zwalniania motylków na m aszynach kotonowych.

69262, 69263. 15.5 1953. M arian K asprzak i W acław K lim
cewicz. Zastosowanie tulei ruchomej do kół pasowych, ob ra 
cających się luzem.

69333. 16.5 1953. Longin Jeżak. Usprawnienie napraw  
wrzecion przędzarek obrączkowych.

69334. 16.5 1953. Stefan Zalewski. Zastosowanie p rzy rzą
du do regulowania i prostow ania tarcz wałków osnowowych 
i snowadłowych różnych rozmiarów.

69421—69423. 16.5 1953. Józef Kurzywilk, W ładysław  
Korczewski i W ładysław Mach. W ykorzystanie ogrzanej w o
dy z silnika spalinowego „Diesel“ do centralnego ogrzew a
n ia  i do pralni.

69424. 16.5 1953. Józef Kowalczyk. Przerobienie łożyska
stałego do wrzecion prząśnic typu „H atherington“ na łożysko 
wymienne.

69435, 69436. 16.5 1953. W ładysław  Kmiecik i W incenty
Klak. Zmniejszenie normy zużycia tkaniny wierzchniej do w y
robu płaszczów PK P wzór CL nr 5141 na szerokość tkan iny  
144 cm.

69445. 16.5 1953. S tan isław  Belka. Skonstruow anie spe
cjalnego przyrządu do ćwiekowania szytego obuwia sa n d a 
łowego.

69446. 16.5 1953. S tanisław  Cnotalski. Ulepszenie sposo
bu dziania m ankietu na m aszynach kotonowych.

69457, 69458. 16.5 1953. W incenty Klak i W ładysław  K m ie
cik. Zmniejszenie normy zużycia tkaniny wierzchniej.

69460. 16.5 1953. Zdzisław  Nowak. Zastosowanie w czó
łenku taśmowym do ham owania cewki wątkowej zaciśniętej 
płytki blaszanej z a m ia s t lutowanej cyną.

69481. 16.5 1953. Karol Steffe. Opracowanie tabeli obliczeń 
procentowych do jednolitego kroju polskiego.

69528. 16.5 1953. Stefan Zalewski. Wykonanie stojaków  do 
kłębków osnowowych na krochm alarce, uniem ożliwiających 
ich spadanie.

69683. 18.5 1953. Ignacy Wieczorek. Z m iana konstrukcji
wodzików zdw ajarek w celu ułatwienia w ym iany ich w przy
padku uszkodzenia.

69708. 19.5 1953. S tanisław  Fajkis. Zapobieżenie wyciera
niu się otworów w pierścieniach sprzęgła głów nego krosien 
kortowych.

69792. 19.5 1953. B ronisław  Zawadzki. W ykorzystanie od
padków gumy wierzchniej na wykroje przodów  i nosków do 
butów.

69899. 20.5 1953. S tanisław  Guz. P rzyspaw anie pasków do 
zużytych uchwytów przy maszynach szlichtujących zam iast 
dawania nowych uchwytów.

69902, 69903. 20.5 1953. Józef Mędrek i W ładysław  O l
czak. Zbrojenie rolek dwustopniowych, używ anych na m aszy
nach kordowych, przez zalanie otworów rolek roztopionym 
ołowiem.

69982. 20.5 1953. Lucjan Siewierski. W ykonanie wymien
tej tulejki do kola hamulcowego w celu w yelim inowania 
w maszynie do przyszyw ania guzików częstej wymiany kół 
hamulcowych.

70093. 23.5 1953. Czesław Hubiński. Rekonstrukcja nie n a 
dających się do produkcji krosien czterowylotowych do wy
robu taśm  bez końca.

70155. 23.5 1953. Zygmunt Zajdel. W yrem ontow anie n a 
pędu wozu sam oprząśnicy wózkowej.

70268. 6.6 1953. M arian  Paluch. Z ainstalow anie przy kros
nach w  tkalni zapasow ego obwodu świetlnego.

70277. 6.6. 1953. Karol Gustyniak. Zaprojekow anie przy
rządu do lam owania brzegów tkaniny taśm ą.

70369. 6.6 1953. Bolesław Rafalewski. Skonstruow anie 
aparatu  do plisow ania.

70440—70442. 6.6 1953. Kazimierz Bernowicz, Stanisław  
2ółkoś i S tanisław  Grudziński. Opracowanie urządzenia do 
skręcania przędzy brzegowej na mokro.

70467. 8.6 1953. R o m a n  Wawer. P rzystosow anie wyrów
niarki do wiercenia otworów w obcasach elastycznych.

70708. 9.6 1953. M ieczysław Szpilka. Z m iana procesu tech
nologicznego produkcji spodów do wkładów tekstylnych śnie
gowców.

70782—70784. 11.6 1953. Adolf S tasiew icz, Karol M ar
kiewka i Franciszek Morawiec. Ulepszenie gw iazdy ham ulco
wej sprzęgła ciernego do napędu krosna półsam oczynnego 
i samoczynnego.

70916. 12.6 1953. K arol Krywult. Zastąpienie p latyn drew 
nianych przy krosnach drążkami t  rurek żelaznych.

71003. 12.6 1953. S tanisław  Kisiel. Skonstruow anie przy
rządu do m echanicznego malowania garów .

71212. 13.6 1953. Józef Łukowiak. Zapobieżenie przed
wczesnemu zużyw aniu się ubrania roboczego na plecach i ko
lanach przy robotach w m agazynie przez naszycie na tych 
miejscach la t z zużytej tkaniny filtracyjnej.

71258. 13.6 1953. Franciszek Wiltosz. Z astosow anie osłony 
zabezpieczającej przed wyciekiem roztworu m ydlanego z m a
szyny do prania bielizny.

71273. 13.6 1953. W acław  Klekowiecki. Z astosow anie tarcz 
przeciwskrętowych do maszyn kotonowych.

71312. 13.6 1953. S tanisław  Czech. Z astosow anie prze
kładni pasowej z dwoma pasam i klinowymi do regulacji obro
tów maszyn włókienniczych.

71347. 13.6 1953. Edw ard Langhanc. Zastosow anie krąż
ków metalowych wobec braku krążków bakelitow ych i oło
wianych do naprężaczy przewijarek.

71350, 71351. 13.6 1953. Henryk Rosiak i A ntoni Koszal
ski. Skonstruow anie sprzęgła do wału międzybębnowego prze
wijarek.

71377. 13.6 1953. S tanisław  Markowski. Skonstruow anie 
urządzenia do podłużnego cięcia tkanin.

71378. 13.6 1953. Ja n  Plesiński. P rzekonstruow anie apa
ratu, regulującego prowadzenie tkaniny w  urządzeniu  do d e
katyzowania.

71380. 13.6 1953. W ładysław  Ratajski. Zm iana sposobu 
doprowadzania mleka w apiennego do wirbozów.

71381. 13.6 1953. W ładysław  Ratajski. Zm iana sposobu 
ustawienia silnika elektrycznego przy w irbozach.

71483. 16.6 1953. W acław Świątek. P rzestaw ien ie  m aszyn 
przędzalniczych w  celu przejścia na w ielow arsztatowość.

71484. 16.6 1953. Józef Góralczyk. Z astosow anie ścianki 
wygiętej pod kątem  w komorze odkurzającej zgrzeblarek f-my 
„P la tt“ .

71522. 16.6 1953. Antoni Drelichowski. U lepszenie wymia
ny jeżaków w ciągarkach jeżakowych.

71571, 71572. 17.6 1953. Edw ard Różalski i Jan  Swięto
sławski. W ykonanie noża taśmowego do obcinania nogawek 
spodni.

71762, 74322. 18.6 1953. Czesław Przybylski i Ignacy Rok-

W iad. U rzęd u  P a t. 5
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sela. Zastosowanie pierścieni przy wrzecionach o małych obro
tach w celu uzyskania odpowiedniej szybkości wrzecion.

71763. 18.6 1953. Mieczysław Swiętosławski. Zastosowanie 
przy przędzarkach obrączkowych ochraniaczy zaoszczędzają
cych towot i nie dopuszczających do brudzenia przędzy.

71764. 18.6 1953. Stanisław  Wojciechowski. Zastosowanie 
jednego wałka stożkowego zam iast dwudziestu wałków pro
stych przy nabijaniu pierścieni.

71765. 18.6 1953. Roman Kępiński. Usprawnienie przecina
nia nici po uszyciu elementów na kantówce.

71770. 18.6 1953. Leon Janik. Przerobienie wałków tow a
rowo-odbiorczych przy krosnach przenośnikowych.

71780. 18.6 1953. Michał Mazurek. Skonstruowanie stołka 
rymarskiego do przeszywania obuwia zam iast przytrzym y
wania, butów kolanami.

71801. 18.6 1953. Jan  Sołtysiak. Wykonanie platyn spycha
jących do maszyn osnowowych f-my E. Sonntag.

71820. 18.6 1953. Roman Rajski. Zastąpienie kół drapaka 
wykonywanych z turbaksu kołami zębatymi wykonanymi 
z aluminium.

71831. 18.6 1953. Józef Reizer. Zabezpieczenie chłodnicy 
destylatora przed pęknięciem w czasie mrozów przez dorobie
nie przewodu odprowadzającego wodę, z zaworem umożli
wiającym. wypuszczanie wody z chłodnicy.

71930. 19.6 .1953. Lucjan Stępień. Zastosowanie odmien
nej naprawy stołów przy czesarkach w oddziale czesalni, po
legającej na usunięciu poprzeczki.

71931. 19.6 1953. Franciszek Andrzejczak. Zastosowanie 
szczotki do czyszczenia tow aru przy draparce.

71932. 19.6 1953. Erwin Radke. Uruchomienie suszarki ra 
mowej przez zastosowanie ogniw z igłami i szczotek do wcis
kania tkaniny.

71933. 19.6 1953. Erwin Radke. Zastosowanie wyłącznika 
samoczynnego przy krośnie kortowym, który zapewnia ścisłe 
wykonanie ilości wątków przewidzianej na jedną chustkę.

72094—72097. 25.6 1953. Teodor Półtorak, Stanisław  Lac
kużyński, Stefan Zgondek i Leonard Cedler. Zastosowanie od
siewaczy cewek na przewijarkach osnowowych typu Müller 
i Schlafhorst.

72098. 25.6 1953. Andrzej Kawka. Zastosowanie linek s ta 
lowych zamiast taśm  na mierzarkach tkanin.

72130. 25.6 1953. S tanisław  Błaszczyk. Zastosowanie sm a
rowniczek do oliwienia górnych wałków rozciągowych.

72131. 25.6 1953. Stanisław  Maśliński. Przekonstruow anie 
przedniej i tylnej blachy podtrzymującej oraz zastosowanie 
ochrony segmentów przy czesarkach.

72149—72153. 25.6 1953. Antoni Wawrzut, Paw eł Pisz, 
Rudolf Stokłos, Franciszek Foltyn i Jan  Kanik. Mechaniczne 
zalewanie pralnic roztworem sody.

72198. 25.6 1953. Antoni Socha. Zastąpienie kółek mosięż
nych do liczników tkackich kółkami żelaznymi. i

72199. 25.6 1953. Stefan Gnyp. Zastosowanie stylonu do 
klejenia metalowych czubków czółenek tkackich.

72200. 25.6 1953. Maksymilian Sima. Zastąpienie silników 
na 300 V stosowanych przy m aglu silnikami na 500 V.

72214. 25.6 1953. Michał Kwiatkowski. Zmechanizowanie 
czynności zaokrąglania rogów ramki szkieletu walizki.

72215. 25.6 1953. Józef Steiner. Zmechanizowanie szarpa
nia włosia przez przystosowanie ręcznego szarpacza do n a 
pędu elektrycznego.

72245. 26.6 1953. W acław Kacprzak. Zmiana konstrukcji 
bębna odprowadzającego m ateriał w opalarkach w celu u ła t
wienia wymiany listew.

72247, 72248. 26.6 1953. M arian Kaleta i Tadeusz Rytych. 
Zmiana sposobu hartow ania molet drukarskich.

72249, 72250. 26.6 1953. Zenobiusz Tomczyk i Szczepan 
Wielogórski. Zmiana napędu turbinki wodnej w oddziale 
pralni. 

72251. 26.6 1953. W ładysław  Pawlak. Zmiana konstrukcji 
drabinki do osadzania szpul.

72404. 26.6 1953. M ieczysław Dorosz. Zastąpienie pasów 
skórzanych pasam i brezentowymi w przygotowawczym od
dziale ciągarek.

72405. 26.6 1953. Wojciech Dzięgiel. Skonstruowanie apa
ratu wyciągowego do w yciągania sznurków wrzecionowych 
wrzeciennic angielskich i skręcarek.

7 2443. 26.6 1953. Antoni Ciskowski. Zmontowanie na wale 
silnika elektrycznego dodatkowego kółka pasowego do napę
dzania dwóch maszyn stebnówek.

72484. 27.6 1953. Józef Prudel. Skonstrùowanie przyrządu 
dp wybijania kółek do w ytw arzania galanterii skórzanej z od
padów. 

72611, 72612. 29.6 1953. M arian Kulion i Feliks Hauzer.
Zastosowanie maszyny do wyrównywania tarcz fibrowych.

72615, 72616. 29.6 1953. Stefan Mordzanowski i Franci-

szek Tokarek. Skrócenie cyklu produkcyjnego przy wyrobie 
kołeczków do niciarek.

72799, 72800. 29.6 1953. Henryk Włodarczyk i S tanisław  
Konieczny. Wyeliminowanie pobierania mocy elektrycznej 
z sieci obcej przez podłączenie do sieci własnej generatora 
m aszyny dolnej, wykorzystanej w 25%.

72801, 72802. 29.6 1953. Franciszek Kleczkowski i K azi
mierz Woźniak. Zastosowanie wieszaka metalowego zam iast 
sznurka na krosnach drabinkowych.

72803, 72804. 29.6 1953. Franciszek Kleczkowski i Kazi
mierz Woźniak. Zastosowanie płacht do wiązania osnów na 
wałkach w celu wyrobienia osnów do końca.

72805, 72806. 29.6 1953. Henryk Paseka i W iesław W iś
niewski. Pow tórne użycie ługu powarzelnego do odkrochm a
lania tkanin.

72807. 29.6 1953. Tadeusz Gajda. Uruchomienie aparatu
Schoppera do badania na rozrywanie prób gotowych tkanin
przez zastosowanie pompy ssąco-tłoczącej.

72808. 29.6 1953. Teodor Półtorak. Wyeliminowanie s ta 
łych hamulców na snowarkach zespołowych i zastąpienie ich 
paskami skórzanymi.

72967. 30.6 1953. Leopold B ernsztajn. Wykonanie do skrę
carki bezobrączkowej górnego w ałka dociskającego z bakelitu 
zam iast z drewna jesionowego.

72970. 30.6 1953. Jerzy Zatorski. Ulepszenie w ałka do
ciskającego.

72977, 72978. 30.6 1953, Paweł Kubiak i W acław Kleko
wiecki. Dorobienie dźwigni w m aszynach kotonowych do prze
suwania rolki.

72979, 72980. 30.6 1953. Paw eł Kubiak i W acław Kleko
wiecki. Zm iana konstrukcji w agi regulacyjnej w maszynach 
kotonowych.

72984. 30.6 1953. Jan Olchowko. Wykonanie przyrządu, 
dociskającego cewki do wrzecion na przewijarkach krzyżo
wych.

72990. 30.6 1953. Teodor Dyrkacz. Połączenie za pomocą 
wału dwóch maszyn do spilśniania filcu.

SERIA 9: POLIGRAFIKA, FOTO I KINOTECH
NIKA, PRZEMYSŁ INSTRUMENTÓW MUZYCZ

NYCH
68385. 27.4 1953. Zdzisław Poznański. Skonstruowanie 

przyrządu do wyrównywania i ustalan ia  ekspozycji przy zdję
ciach.

68386. 27.4 1953. Eugeniusz Kotowski. Skonstruowanie 
pulpitu podświetlanego lustrem do animacji, fazowania i ko
piowania.

69325. 16.5 1953. W ładysław  Wańtuch. Wykonanie przy
rządu do złocenia napisów folią w maszynie do złocenia.

69727. 19.5 1953. W ładysław Jakowicz. Zastosowanie stołu 
o listwach ruchomych do nakładan ia  papieru do m aszyny 
płaskiej.

69728, 69729. 19.5 1953, Karol Janotka i Adolf Nowak. 
Przystosow anie czterołamowej m aszyny „Rotary“ do falco
wania arkuszy formatu 43 x 31.

69730. 19.5 1953. Paweł Hoffman. Zainstalowanie przy 
sztancy „Skarna licznika do liczenia liczby katronów „Górnik“.

69731. 19.5 1953. Aleksander Zaremba. Rekonstrukcja licz
ników m aszyn offsetowych.

69733. 19.5 1953. Jan  Nazarkiewicz. Wykonanie ze starych 
noży o długości 120 cm trzech kompletów noży do głowicy 
trójnożowej.

69734. 19.5 1953. Stanisław  Bobula. Wykonanie suszarki 
do druków.

69735. 19.5 1953. Stefan Ochoński. Zastosowanie paserów 
śrubowych do form kliszowych.

69736. 19.5 1953. Mieczysław Czader. Zastosowanie prze
nośników kulkowych przy samonakładaczach.

70244, 70245. 3.6 1953. Henryk Mogilnicki i Szczepan 
Dłużniewski. Zmiana sposobu w ytw arzania kleju do taśm y 
kinematograficznej.

70281. 6.6 1953. Kazimierz Kuligowski. Opracowanie ta 
blicy zamiany kwadratów na punkty, cycera i milimetry.

70282, 70283. 6.6 1953. Józef Libach i S tanisław  Anioła. 
Racjonalna napraw a cylindra m aszyny rotacyjnej „P la
m ag“.

70287. 6.6 1953. Stanisław  Gackowski. W ykonanie zasłony 
przeciwpyłowej do maszyny drukarskiej „P laneta".

70288. 6.6 1953. Stanislaw  Gackowski. Zastosowanie cię
żarków do rów nania brzegów wydrukowanych arkuszy przy 
większym nakładzie w maszynie „P lane ta“ formatu A0.

70289. 6.6 1953. Stanisław  Gackowski. Zastosowanie ko
rytek do zbierania oleju ściekającego z łożysk dwutorowych 
maszyn drukarskich typu „P laneta“.
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70290. 6.6 1953, Franciszek Strózik. Przeróbka zniszczo
nego wierszownika w m aszynie linotypowej.

70291—70293. 6.6 1953. Bolesław  Leduchowski, Zygm unt 
Zabolicki i Arnold Koziński. Zastosowanie mareczek m etalo
wych do ustalania m arginesów w m aszynach dociskowych.

70294. 6.6 1953. Jan  K ucharski. W yeliminowanie pracy 
przetwornicy w okresie przygotowywania m aszyny rotacyjnej 
przez zastąpienie małego silnika prądu stałego odpowiednim 
silnikiem asynchronicznym, zasilanym  bezpośrednio z sieci 
trójfazowej.

71839. 18.6 1953. Stanisław  Kałkus. Zastosowanie płyty do 
wykonywania wklęsłodruków na gorąco.

72011. 23.6 1953. Kazimierz Stolpiak. W ykonanie gum o
wych wałków do maszyn drukarskich zam iast wałków z m a
teriału  zawierającego syrop i glicerynę.

72136. 25.6 1953: Zbigniew Czernelecki. Zbudowanie re 
galu do suszenia celuloidu.

SERIA 10: PRZEMYSŁ PRZETWÓRCZO-ROLNY, 
SPOŻYWCZY I FERMENTACYJNY

68004. 25.4 1953. Józef H ołoga. Zmechanizowanie w y ła
dunku zboża na I i II piętrze m agazynu płaskiego.

68005. 25.4 1953. Feliks Spychała. Zastosow anie przy 
istniejącej rurze opadowej dodatkowego przewodu, o m ija ją 
cego w agę samoczynną, do odprow adzania nadm iaru  zboża 
do kosza zsypowego.

68007. 25.4 1953. W łodzimierz Bondarek. Skonstruow anie 
urządzenia do wyładowywania zboża.

68010. 25.4 1953. Bolesław Penczyński. Zmiana m iejsca 
ustaw ienia przenośnika ślimakowego do przenoszenia mąki.

68012. 25.4 1953. Roman Kamiński. Uproszczenie napędu 
przenośników ślimakowych i podnośników do zboża przez 
przesunięcie silnika elektrycznego i wyeliminowanie tran sm i
sji długości około 12 m.

68013, 68014. 25.4 1953. Józef Szuster i Ignacy N ow aka 
Przeniesienia workowania otrąb do oddzielnego pomieszczenia.

68015, 68016. 25.4 1953. Feliks Kisielewicz i Leon M usia
łowicz. Zmechanizowanie dostarczania wódy do zw ilżania 
i zamoczki w młynie.

68017. 25.4 1953. Bronisław  Klewiński. Zastosowanie do
datkowej ślimacznicy w celu lepszego wykorzystania pojem 
ności mieszarki otrąb.

68018. 25.4 1953. Adam Kamiński. Skonstruowanie u rzą 
dzenia do cięcia sznurków do w iązania worków.

68019. 25.4 1953. Adam Kamiński. Zmiana sposobu łado
w ania produktów gotowych z przenośnika ślimakowego na 
przyczepy lub na samochód.

68020. 25.4 1953. Józef Świątkowski. Zastosowanie sy g n a
lizacji przy rozładunku zboża za pomocą przenośników ś li
makowych.

68022. 25.4 1953. Stanisław  Gajek. Zastosowanie dodatko
wej komory rozprężnej do usuw ania lotnych pyłów przy 
wstępnym oczyszczaniu zboża.

68023, 68024. 25.4 1953. S tanisław  Starzyk i Franciszek 
Łątka. Zbudowanie pochylni ścianowych w komorach do m ie
szania otrąb.

68025, 68026. 25.4 1953. Alojzy Pasek i Rudolf W róbel. 
W ykorzystanie nie używanego m agazynu dwukomorowego.

68027, 68028. 25.4 1953. W acław Zachara i B ronisław  Ro
manowski. Zastosowanie wagi samoczynnej przy pobieraniu 
jęczmienia z magazynu.

68029, 68030. 25.4 1953. Józef Fajklewicz i S tanisław  G a
jek. Zastosowanie odsiewacza kontrolnego w celu polepszenia 
jakości produkcji.

68032, 68033. 25.4 1953. Bolesław Cichocki i Tomasz D ac
ko. Zm iana sposobu ustaw ienia pasaży młyna żytniego.

68034. 25.4 1953. S tanisław  Grafka. Oddzielenie ścianą 
oszkloną młyna walcowego od pakowni.

68035. 25.4 1953. S tanisław  Grafka. Samoczynne dopro
w adzanie odpadów użytecznych do otrąb.

68036. 68037. 25.4 1953. Kazim ierz Polarek i Roman K a
miński. Zastosowanie napędu w entylatora z głównej tra n 
smisji m łyna.

68038. 25.4 1953. Idzi Belka. Zastąpienie przekładni zęba
tej w  magazynie przymłynowym napędem za pomocą pasów 
półkrzyżowych.

68039, 68040. 25.4 1953. Zygm unt Więsak i Jerzy Kruk. 
Skierowanie zlotów mącznych z V śrutu  na II śrut przez za 
stosow anie pochylni i przenośnika ślimakowego.

68041. 25.4 1953. Józef Skórny. Przerobienie napędu m ie
szarki mącznej i dołączenie jej do głównej transm isji.

68042. 25.4 1953. Kazimierz Okrąglewski. Zamontowanie 
rury opadowej przez ścianę w celu połączenia wylotu odsie
wacza z w ialnią do kaszy.

68046. 25.4 1953. Józef Trzupek. W ykonanie dodatkowego 
podnośnika czerpakow ego i przewodu opadowego do odpro
wadzania drugiego gatunku  mąki do m ieszarki.

68047. 25.4 1953. Zygm unt Michalczyk. W yelim inowanie 
przystawki i połączenie napędu w ału głów nego bezpośrednio 
z silnikiem.

68048. 25.4 1953. K azimierz Ziółkowski. D oprowadzenie do 
stanu używalności i zainstalow ania m aszyny „O m ega“ do 
wyrobu kaszy.

68049. 25.4 1953. A lbert Śliwka. Połączenie podnośnika 
z m agazynem  zbożowym w ten sposób, że zboże po oczysz
czeniu wstępnym jes t doprow adzane bezpośrednio do m ag az
ynu.

68050, 68051. 25.4 1953. S tanisław  B ogusław ski i Ignacy 
Froncek. Uspraw nienie procesu produkcji przez ulepszenie od
prowadzania mąki spod odsiewacza kontrolnego drugiego 
działu.

68052. 25.4 1953. Ja n  Sawicz. Zastosowanie w m agazynie 
dodatkowego podnośnika ślimakowego.

68053. 25.4 1953. Kazimierz Okrąglewski. U spraw nienie
odbierania i transportu  otrąb z mieszarki otrębowej przez 
zainstalowanie zbiornika połączonego z podnośnikiem  i o trę
bowym przenośnikiem ślimakowym.

68055. 25.4 1953. Benedykt Igielski. Połączenie przenośni
kami ślimakowymi mieszarek bezpośrednio z m agazynem  
workowania mąki.

68057, 68058. 25.4 1953. Karol Paul i E dw ard C hrzanow 
ski. Skonstruow anie pneumatycznej czyszczarki ręcznej do 
worków z sam oczynnym  wywracaniem worków na  drugą 
stronę.

68059. 25.4 1953. Franciszek Jagielski. Ł adow anie zboża 
z pierwszego piętra bezpośrednio na przyczepy po uprzednim  
dokonaniu przeróbek w  m agazynie.

68060. 25.4 1953. S tanisław  Rybak. Zaw ieszenie górnych 
ram odsiewacza sześciodziałowego na linach do podnoszenia 
w celu ułatwienia pracy przy wymianie sit.

68061. 25.4 1953. Leopold Gołębiewski. Skonstruow anie 
trzech platform  konnych z koszem do przew ożenia zboża 
z rozładunku na stacji kolejowej w stanie luźnym  do młyna.

68062. 25.4 1953. Józef Kołakowski. Z ainstalow anie i pod
łączenie przenośnika ślim akowego z silosów  m łyńskich do 
podnośnika podającego zboże na  wagę sam oczynną.

68063, 68064. 25.4 1953. Edw ard M atyskiewicz i Leon M u
siałowicz. Zainstalow anie wyciągów ssących do usuw ania ku
rzu przy podnośnikach zboża.

68065. 25.4 1953. Zenon Szłapczyński. P rzystosow anie 
istniejących podnośników do rozładunku zboża i załadunku 
otrąb do wagonów kolejowych.

68069. 25.4 1953. Edm und Grablis. Z ainstalow anie przy 
ryflarni dźwigu do załadunku i wyładunku w alców  młyńskich.

68070. 25.4 1953. P io tr Szutowski. Z ainstalow anie dźw ig
ni łańcuchowej do w łączania i w yłączania m ieszarki oraz do 
regulowania wysypu mąki.

68071. 25.4 1953. S tefan  Rela. Z astosow anie stem pli gu 
mowych do znakow ania worków w młynie.

68072. 25.4 1953. Józef M aślanka. Z astosow anie odsiewa
cza odśrodkowego do dokładnego czyszczenia z iarna  po ope
racji na łuszczarkach.

68078. 25.4 1953. Al. M azanowski. W ykorzystanie wyeli
minowanych tarcz „M artina“ do krajaln ic przez w yostrzenie 
ich na rowkarce m arki „Seka“ do rowkowania w alców  m łyńskich.

68079. 25.4 1953, Ryszard Wilhelm. Z astosow anie tarcz 
stalowych do zużytych tarcz oryginalnych do krajalnicy.

68080. 25.4 1953. Stefan Kierat. Z astosow anie pieczątki 
gumowej do znakow ania worków.

68081, 68082. 25.4 1953. Berthold Szajor i Paw eł Szym ala. 
Wbudowanie w pochylnię ześlizgu spiralnego urządzenia, re 
gulującego dopływ z góry worków z przetw oram i zbożowymi.

68083. 25.4 1953. M ichał Kobrynowicz. Przem ieszczenie 
odplewiacza i cylindra do owsa w celu w yelim inow ania drob
nego i nie dającego się wyłuskiwać owsa bliźniaczego.

68084. 25.4 1953. J a n  Radny. Zastosow anie p ły t szm erglo
wych zam iast tareł stalowych przy obłuskiw aczach stożko
wych do ryżu, użytych obecnie do obłuskiw ania jęczm ienia.

68085. 25.4 1953. A ntoni Leśniak. W yrem ontow anie wydo
bytych z gruzu spalonych elementów i uruchom ienie m aszy
ny do ryflowania w alców młyńskich.

68086. 25.4 1953. S tan isław  Kita. D ostaw ienie do pierw 
szego śrutowego pasażu  zespołu kamieni celem zwiększenia 
zdolności przemysłowej młyna.

68087, 68088. 25.4 1953. Henryk Kozakiewicz i K rzesiń
ski. Przesunięcie łuskarki „M arsa“ do m łyna w innym 
mieście.

68089. 25.4 1953, M ichał Cynamon. Zabezpieczenie prze-
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ciwpożarowe młyna przez założenie wodociągów z dwoma 
hydrantami oraz dołączenie do sieci wodociągów miejskich.

68090. 25.4 1953. Lucjan Karwowski. Zainstalow anie kra
jalnicy do kondygnacji walcowej i zastosowanie wialni do 
czyszczenia kaszy.

68091. 25.4 1953. Kazimierz Ziółkowski. Zaprojektowanie 
wybicia drzwi w podłodze walcowni do maszynowni w celu 
udogodnienia obsługi silnika.

68094. 25.4 1953. Jan  Langier. Wykonanie dodatkowego 
przenośnika ślimakowego i podnośnika w celu jednoczesnego 
przyjmowania zboża w magazynie i wydawania z magazynu 
do przemiału.

68095. 25.4 1953. Leon Napieralski. Uspraw nienie przyj
mowania zboża do m agazynu płaskiego przez wyburzenie 
rampy załadunkowej i zabudowanie kosza zasypowego na 
zewnątrz młyna.

68096. 25.4 1953. Antoni Błaszkow. Ulepszenie mieszarki 
mąki przez zastosowanie kosza zasypowego z samoczynnym 
prowadnikiem do podnośnika.

68097. 25.4 1953. Inż. Jerzy  Pol. Zainstalow anie oświetle
nia komory mieszarkowej za pomocą reflektora elektrycznego, 
rzucającego światło z góry.

68103. 25.4 1953. Stefan Jachowski. Zbudowanie ześlizgu 
wózkowego z młyna do magazynu otrąb.

68104, 68105. 25.4 1953. Jan  Piórek i Czesław Laskowski. 
Zamontowanie dodatkowych maszyn czyszczących ziarno, 
przerobionych z maszyn nieużytecznych.

68106. 25.4 1953. Franciszek Ptak. Zastosowanie transpor
tu samoczynnego do przenoszenia ziarna z silosów do młyna.

68107—68109. 25.4 1953. St. Kropiński, Roman Kamiński 
i Antoni Urbaniak. Usprawnienie wyładunku zboża z wago
nów w młynie przez odpowiednie przebudowanie urządzeń 
służących do wyładunku.

68111. 25.4 1953. M arian Piekarski. Zaprojektowanie no
woczesnej tablicy rozdzielczej do młynów.

68112. 25.4 1953. Franciszek Borowicz. Dobudowanie przy 
odłapywgniu otrąb ślimacznicy z sześcioma spadam i dla wor
ków.

68113. 70239. 25.4 1953. Czesław Krawczak i Cezary B ar
tkiewicz. Ulepszenie wagi samoczynnej do w ażenia mąki.

68114. 25.4 1953. Leon Sroka. Zastosowanie urządzenia do 
samoczynnego w yłączania silników elektrycznych przy przer
wach w dostawie prądu elektrycznego.

68115. 25.4 1953. Bronisław  Górski. Uspraw nienie w yła
dunku zboża przez założenie przenośnika ślimakowego po
między wagonami a budynkiem.

68116. 25.4 1953. Ignacy Bednarek. Uspraw nienie zała
dunku worków z wyrobami młyńskimi przez zainstalowanie 
pochylni z III piętra na zewnątrz budynku.

68117. 25.4 1953. Józef Germala. Zastosowanie kosza zsy
powego z rurą spustową oraz przenośnika ślimakowego.

68118. 25.4 1953. Ambroży Sobieszczyk. Usprawnienie
transportu mąki pośledniej z młyna pszennego do mieszarki 
mącznej. 

68119. 25.4 1953. A ugust Mazurkiewicz. Usprawnienie 
transportu zboża do silosów w czasie postoju młyna.

68120. 68121. 25.4 1953. Teodor Poetschke i W acław John. 
Ulepszenie suszarki silosowej.

68122. 25.4 1953. Jerzy Buczkowski. U spraw nienie zała
dunku otrąb przez zastosowanie rury opadowej z młyna do 
wagonów.

68123. 25.4 1953. Wincenty Kąkolewski. Zastosowanie no
wych prowadnic do szczotek przy odsiewaczach płaskich.

68124. 68125. 25.4 1953. Jan  Dembek i Jan  Ruciński. Wy
konanie przyrządu przeciwdziałającego zaleganiu mąki w ru 
rze opadowej.

68130. 25.4 1953. Ambroży Sobieszczyk. Zabudowanie przy 
suszarce zboża rury opadowej, doprowadzającej zboże do 
zbiornika i wagi samoczynnej, w celu ułatw ienia transportu 
jej do ważenia.

68131. 25.4 1953. Stanisław  Grafka. Uspraw nienie w arun
ków pracy w siłowni młyna przez zainstalowanie w entyla
tora.

68132. 25.4 1953. Józef Wąsowicz. Zaprojektowanie do
datkowego uzbrojenia drewnianych tarcz napędowych klam
rami zaciskowymi w celu zabezpieczenia przed rozluźnieniem 
się tarczy na wałku.

68133. 25.4 1953. Józef Wąsowicz. Zmiana schem atu prze
miałowego w celu zwiększenia zdolności produkcyjnej mły
nów mielących zboże na mąkę 97% -ową.

68134. 25.4 1953. Juliusz Szyperski. Zastosowanie wialni 
pszennej do sortow ania kaszy jęczmiennej.

68135. 25.4 1953. Wiktor Gracz. Wykonanie uchwytów do 
rowkowania tarczy krajalnicy wałkowej.

68137. 25.4 1953. Alfons Kempiński. Ułatwienie wyładunku 
zboża z wagonów  do koszów silosowych.

68138. 25.4 1953. Alfons Olszewski. Przedłużenie traw ersy 
do zdejmowania i załadowywania walców młyńskich, p rzy j
mowanych przez ryflarnię.

68248. 25.4 1953. Ludwik Brudziński. Wykorzystanie prze
łyków i pęcherzy końskich jako osłonek do produkcji wędlin.

68327. 27.4 1953. Leon Szewc. Skonstruowanie przyrządu 
do dokładnego wiercenia otworu ustalającego, w łączniku 
urządzenia nożowego maszyny do wyrobu pąpierosów.

68328. 27.4 1953. Wilhelm Grocholski. Przerobienie m a
szyny do pakowania papierosów typu EW do pudełek szu 
fladkowych na pakowarkę papierosów  w pudełka klapkowe.

68331, 68332., 27.4 1953. M ieczysław M aciarz i Józef J a 
błoński. Zastosowanie przy maszynie papierosowej lekkiej 
i taniej wypychaczki z drewna zam iast skomplikowanej wy
pycharki metalowej.

68333. 27.4 1953. Jan  Włodarczak. Zastosowanie siatek 
drucianych w  wannach do naw ilżania surowca tytoniowego.

68334. 27.4 1953. W ładysław Chabowski. Przekonstruow a
nie przyrządu do ostrzenia noży przy maszynie do wyrobu 
papierosów „Skoda C“.

68357. 27.4 1953. Ryszard Dora. Rozwiązanie zagadnienia 
dokonywania pomiarów tem peratury i wilgotności bez wcho
dzenia do komór, fermentacyjnych.

68460. 28.4 1953. Wacław Truss. Zastosowanie silnika
elektrycznego do napędu ręcznej m aszyny do gniecenia jelit 
wieprzowych.

68478. 28.4 1953. Stanisław  Kubasik. Zaprojektowanie
przedłużenia kolejki z hali ubojowej świń do hali ubojowei 
bydlęcej.

68480. 28.4 1953. Czesław Hulist. Zaprojektowanie noża
do profilow ania skór wieprzowych przy zdejmowaniu kruponu.

68481. 28.4 1953. Franciszek Lorych. Zaprojektowanie
urządzenia do zbierania tłuszczu kotłowego.

68592. 28.4 1953. Wacław Rakowski. Zaprojektowanie
przenośnika ślimakowego do przenoszenia wysłodków nad 
prasam i wysłodkowymi zam iast przenośnika grabkowego

68593—68598. 28.4 1953. Michał Klujka, W ładysław  Ł a
koma, W ładysław  Zaliczny, Zenon Klujka, Zbigniew Janow 
ski i Henryk Bączyński. Zastąpienie drewnianego korbowodu 
w przenośniku drgawkowym do przenoszenia cukru korbo
wodem metalowym.

68599. 28.4 1953. M irosław Godlewski. N awapnianie mle
kiem wapiennym  podgrzanych soków po I saturacji.

68600, 68601. 28.4 1953. Józef M igda i Franciszek Paruch. 
Wycięcie w ścianie szczytowej płuczki buraczanej otworu 
w celu łatw iejszego wyjmowania łożyska wału głównego od 
wewnątrz.

68639. 29.4 1953. Alojzy Zdanowski. Zwiększenie powierz
chni roboczej segregatora przez wbudowanie drugiego sita.

68640. 29.4 1953. Józef Malecha. Opróżnianie ogrzewaczy 
z soku po I saturacji przez zastosow anie przewodu gum ow e
go z nakrętką, umocowaną do kurka spustowego przy ogrze
waczach soku surowego.

68641. 29.4 1953. Kazimierz M azurek. Usprawnienie łap a 
cza m iazgi w  suszarni „Im perial“ przez usunięcie urządzenia 
do czyszczenia sita z miazgi i zastosowanie do czyszczenia 
wody.

68642. 29.4 1953. Antoni Stanisławski. Wykonanie uchwy
tu do obróbki końcówek osi do przenośnika worków z cukrem.

68778. 30.4 1953. Józef Zieliński. Zastosowanie przyrządu 
do przyciskania kiszonek w kadziach.

68779. 30.4 1953. Jan  Jordan. Zastosowanie przyrządu do 
wyciągania drew nianych czopów z beczek.

68847—68849. 7.5 1953. S tanisław  Bartko, Jan  Zienkie
wicz i Bronisław  Hałuszczak. Dokładne usuwanie kamienia 
piwnego z kadzi aluminiowych za pomocą kwasu przez opra
cowanie receptury na papkę kwasową oraz sporządzenie skro
baczki i gładzika do powierzchni kadzi czyszczonej.

68855. 7.5 1933. Inż. Jan  W ajs. Sprawdzenie regularności 
pracy dyfuzorów w cukrowni przez skonstruowanie specjal
nego przyrządu — tempografu dyfuzji.

68932. 12.5 1953. Celina Partak . Zastosowanie specjalnego 
lejka do przelewania piwa z butelki do butelki.

68953. 14.5 1953. Alfons Mika. Zastosowanie wyciągu
ziarna kakaowego do wysokości wsypu prażarki.

68966—68968. 14.5 1953. Edward Stachyra, inż. Bolesław 
Janik i Czesław Krzyżaniak. Zaprojektowanie i zastosow anie 
hudraulicznego zamknięcia dna w dyfuzorach.

68998, 68999. 14.5 1953. Józef Szuster i Ignacy Nowak. 
Zbudowanie kosza zasypowego do rozładunku zboża z p rzy 
czep.

69000. 14.5 1953. Jan  Jędrzejak. Wykonanie przenośnika
ślimakowego w młynie.
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69006. 14.5 1953. Antoni W rzalski. Z ainstalow anie filtru  
do odkurzania silosów.

69007. 14.5 1953. Henryk Różański. Zastosowanie k raty  
ochronnej na włazach silosowych, zabezpieczających obsługu
jącego przed wpadnięciem do komór silosowych.

69008. 14.5 1953. S tanislaw  Kazimierczak. Podniesienie 
w kanałach piwnicy dwóch podnośników i dwóch ślim acznic 
nad powierzchnię posadzki.

69009. 14.5 1953. Ignacy Nowak. Zastosowanie d rew n ia
nych rynien do opuszczania worków z mąką i otrębami.

69010. 14.5 1953. Stefan Polaczyk. Zastosow anie siatki 
metalowej w łuszczarce zboża.

69011. 14.5 1953. Andrzej Suchecki. Zastosowanie dźw igu 
do przytrzym ywania boków przyczep w  czasie rozładunku zbo
ża nad koszem zasypowym.

69012. 69013. 14.5 1953. Andrzej Suchecki i R yszard
Tarnowski. Zastosowanie wialni odpadowo-magnesowej do 
czyszczenia zboża.

69132, 69133. 15.5 1953. Józef Bawolik i W ładysław  D ą
browski. Zainstalow anie powierzchni pochyłej od podnośnika 
magazynowego do podnośnika w  młynie.

69134. 15.5 1953. Henryk Dąbrowski. Zbudowanie pom o
stu łączącego m agazyn z młynem.

69135. 15.5 1953. Franciszek Stanioch. Zastosowanie płyt
podłogowych z korka klejonego do jagielnika kamiennego.

69136. 69137. 15.5 1953. Stefan W yszogrodzki i B ronisław
Treczyński. Zainstalow anie podnośnika pojedyńczego do pod
noszenia mąki na II piętro w celu wyeliminowania ciężkiej 
pracy robotników.

69139—69141. 15.5 1953. Tadeusz Okoń, S tanisław  P a sz 
kowski i Filip H anasz. W ykonanie pochylni przy w yładunku 
przetworów zbożowych.

69142—69144. 15.5 1953. Tadeusz Okoń, S tanisław  P a sz 
kowski i Filip Hanasz. Sposób odbierania otrąb grubych 
i drobnych.

69145, 69146. 15.5 1953. St. Kuciński i Kazimierz Z iół
kowski. Wyeliminowanie zawrotki w  kaszarni młyna.

69270. 15.5 1953. Karol Szw ertfeger. Zastosowanie pom o
stu-schodów i ogrodzenia przy uboju cieląt.

69271. 15,5 1953. M aria Regeńczuk. Zastosow anie im 
pregnowanych kurtek ochronnych przy myciu szynek i puszek.

69272. 15.5 1953. Franciszek Soroka. Zastosowanie wózka
do przewozu cieląt z m agazynu żywca do hali ubojowej.

69273. 15.5 1953. Franciszek Soroka. Zastosowanie kw a
dratowej płyty drewnianej do rozpychania półtusz w celu za 
bezpieczenia ich przed zaparzaniem . -

69274. 15.5 1953. Franciszek Soroka. Zaprojektowanie 
wózka do uboju cieląt.

69275. 15.5 1953. Franciszek Soroka. Zaprojektowanie h a 
ka do podciągania świń.

69276. 15.5 1953. Agnieszka Majzel. Doprowadzenie 
wszystkich ścieków do głównego przewodu odpływowego, po
łączonego z łapaczem tłuszczu.

69277. 15.5 1953. Franciszek Jureczko. Zastosow anie 
dwóch klapek dodatkowych, przymocowanych do dna beczki, 
w celu zwiekszenia jej wytrzymałości.

69278. 15.5 1953. Franciszek Greiner. Zaprojektow anie 
basenu murowanego do mycia beczek.

69279. 15.5 1953. Maks W iniarski. Zastosowanie korytek 
zastępczych do szlamiarni z masy plastycznej zam iast z gumy.

69281—69283. 15.5 1953. Zdzisław  Hoppel, K azim ierz 
W ojnowski i Jan  Napierała. Zastosowanie przy m aszynach p a 
pierosowych „Skoda C-4“ wyłączników samoczynnych.

69284, 69285. 15.5 1953. K azimierz Wasikiewicz i M ichał
Kamiński. Ulepszenie stołów m anipulacyjnych przy ag reg a 
tach naw ilżaiących przez wmontowanie rolek drew nianych.

69289. 15.5 1953. Tadeusz Cyrek. W montowanie w rurze
odp ływowej wanien produkcyjnych korka do jej odm ulania.

69321. 15.5 1953. Inż. M ieczysław Andrzejewski. Z apro
jektowanie urządzeń do produkcji ogórków kiszonych w  celu 
skrócenia p rocesu produkcyjnego.

69347, 72685, 72686. 16.5 1953. Bolesław  Kamiński, Alek
sander Kokański i M aksymilian Fortuna. Zastosowanie mie
szadeł w chłodnicy wodnej przy w ytw arzaniu szmalcu.

69348. 16.5 1953. Michał Paleń. Połączenie m agazynu 
półtuszy z rozbieralnią w celu wyeliminowania uciążliwego 
transportu  wewnętrznego oraz popraw ienia warunków h ig ie
nicznych.

69351—69353. 16.5 1953. Leon Fierka, Bolesław K am iński 
i M aksymilian Fortuna. U spraw nienie doprow adzania solanki 
do peklowni szynek.

69472. 16.5 1953. Jan  P lin ta . Zbudowanie elew atora k u 
bełkowego, podającego samoczynnie cukier do młynka.

69488. 16.5 1953. S tanisław  Hipp. Wykonanie urządzenia 
do k ra jan ia  ziemniaków.

69684. 18.5 1953. Eugeniusz Bojarski. Zapobieganie zara 
staniu kamieniem w irnika i kanałów  odpływowych pompy 
wirowej wody dyfuzyjnej.

69794. 19,5 1953. S tan isław  Patora. Zaprojektowanie 
zmiany połączenia przewodów, odprow adzających parę zw rot
ną z suszarni ziarna sezam owego.

69795. 19.5 1953. H enryk Dubiel. Zaprojektow anie urzą
dzenia, zabezpieczającego przed przechylaniem  się obrotowych 
karmelkarskich płyt chłodzących.

69796. 19.5 1953. Franciszek M isiąg. W ykonanie przeno
śnika taśmowego do przenoszenia skrzyń z wyrobami cukier
niczymi z paczkam i do pakowni.

69797. 19.5 1953. Franciszek M isiąg. Zainstalow anie 
w piecach wypiekowych dwóch kociołków do zasilania parą 
komór fermentacyjnych.

69798. 19.5 1953. W incenty Kornaszew ski. Zainstalow anie 
w kuchni karmelowej i karm elam i urządzenia zamykającego 
obwód akumulatora, zasilającego instalację oświetleniową, 
w przypadku przerw ania przez elektrownię dostaw y prądu.

69799. 19.5 1953. S tanisław  Ościłowski. Zainstalow anie 
uszczelek miedzianych w prasie do m asła kakaowego.

69800—69803. 19.5 1953. D anuta Zimna, Dziekański, W ik
toria Andrzejewska i M ieczysław Paw larczyk. Zwiększenie 
średnicy kół wózków do przewożenia drażetek  oraz zamoco
wanie ich w uchw ytach widełkowych, u łatw iających obracanie 
się we wszystkich kierunkach.

69811—69814. 19.5 1953. S tanisław  Radziecki, Jan  Gola,
Czesław Woźniak i Jan  Rymar. W ykonanie dwóch bębnów do 
drażerowania karmelków.

69816, 69817. 20.5 1953. Franciszek O w czarzak i Wiktor 
Radzinski. Umożliwienie norm alnego przepływ u cukru pod
czas zasysania w aparacie próżniowym za pomocą pompy 
przez wmontowanie dwóch bolców w pokryw ie zaworu n a 
przeciw jego gniazdka, nie dopuszczających do zatykania wy
robionego otworu wylotowego kulką zaw orową.

69818—69821. 20.5 1953. Ludwik W awrocki, Jan  Forysiak, 
Stefan Chałupka i Antoni Nowak. Zwiększenie okresu używal
ności skór na stołach karm elarskich w budow anie w rurociągu 
parowym zaworu redukcyjnego, obniżającego ciśnienie pary 
z 6 atm na 2 atm.

69822. 20.5 1953. Ja n  Gregorek. Zm iana receptury do wy
robu ciasta cukierniczego przez zastąpienie 27 kg  mąki i 26 kg 
jaj 20 kilogram ami cukru na 1 tonę surow ca bez obniżenia 
jakości ciasta z jednoczesnym  jego  potanieniem .

69823. 20.5 1953. W acław Erker. W yprodukow anie i opra
cowanie receptur sześciu nowych asortym entów  wyrobów cze
koladowych.

69824, 69825. 20.5 1953. Kazimierz Sikorski i Stefan Gor
czyński. Opracowanie receptur dwóch now ych asortymentów 
towaru w postaci bloków herbatnikowych o sm aku kakaowym 
i orzechowym.

69826, 69827. 20.5 1953. Szczepan D aszkow ski i S tan i
slaw  Romanowski. Zainstalow anie zbiornjka o pojemności 
18 m3, zasilanego w odą z pompy elektrycznej o wydajności 
600 l/min, w  celu należytego zaopatrzenia w wodę działów 
produkcyjnych.

69835. 20.5 1953. Józef Skóra. Czyszczenie ręcznych roz
lewaczek piwa za pomocą przewodu piw nego przez zamianę 
szkła kontrolnego w tych rozlewaczkach w alcem  metalowym 
bez ich demontażu.

69836, 69837. 20.5 1953. M ichał Tom aszewski i S tanisław  
Łochowicz. W montowanie przy rozlewaczkach piwa filtrów, 
zatrzymujących zanieczyszczenia piwa przy obciąganiu.

69838. 20.5 1953. W acław Sawicki. Z astosow anie napędu 
elektrycznego do m ieszadeł kotła w arzelnego zam iast napędu 
transm isyjnego z lokomobili.

69839. 20.5 1953. M arian Lewandowski. Odprowadzenie 
na zew nątrz hali amoniaku gazowego, wydzielającego się 
z kompresora am oniakalnego przy spuszczaniu oleju z odoli
wiacza.

69840. 20.5 1953. W ładysław  Adamejt. Przymocowanie 
butli z dwutlenkiem w ęgla do ręcznych rozlewaczek piwa za 
pomocą łańcucha, uniem ożliwiającego przew rócenie się ich.

69841. 20.5 1953. Zofia Rydel. Zabezpieczenie butelek 
przed spadaniem z korkownicy przez zastosow anie osłony 
blaszanej.

69842. 20.5 1953. Zofia Rydel. Z ainstalow anie skrzynki 
do chwytania korków, wypadających z uchw ytu korkownicy.

69843. 20.5 1953. S tan isław  Stelmach. Zaprojektowanie 
i wykonanie zbiornika do parow ania korków, używanych przy 
obciągu piwa.

69993. 20.5 1953. Adolf K a m iń s k i. Um ieszczenie sprężyn 
napinających łapy w ygarniacza ogonków w pobliżu wału w y
garniacza w celu zabezpieczenia sprężyn przed zniszczeniem.

69997. 20.5 1953. Czesław B andu rsk ir Zastosowanie, za-
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woru zwrotnego w  instalacji doprowadzającej wodę am onia
kalną do błotniarek.

69998. 20.5 1953. Antoni Lewandowski. Zabezpieczenie 
przed uszkodzeniem zamków ramek cedzideł mechanicznych 
„Scheiblera“.

69999—70002. 20.5 1953. Jan  Kępski, W incenty Wąsowski, 
Franciszek II Kotwikowski i Bronisław Szmanda. Przerobienie 
starego bezużytecznego łapacza i zainstalowanie go do wy
ładunku buraków z promów.

70003. 20.5 1953. Tadeusz Gościniak. Zastosowanie rury 
w kształcie barbotera na dnie kanału, odprowadzającego brud
ną wodę z płuczek buraczanych.
 70004. 20.5 1953. Stanisław  Wiśniewski. Przerobienie za
kończeń wrzecion zaworów baterii dyfuzorów.

70005, 70006. 20.5 1953. Bronisław  Cynkowski i Józef 
Michalski. W yremontowanie we własnym zakresie grzybka 
i gniazda zaworu regulującego turbinę „Asea“.

70007. 20.5 1953. Józef Sell. Zwiększenie wolnej przestrze
ni między blachą sitową a dnem płuczki do buraków.

70010. 20.5 1953. Andrzej Gapiński. Wykonanie urządze
nia do odpowietrzania przewodów, odprowadzających sok gę
sty z cedzideł do skrzyni przy warnikach.

70012. 20.5 1953. W ładysław  Nowak. Zastosowanie do
datkowo zaworków o średnicy 40 mm w przewodach paro
wych przy wirówkach I cukrzycy.

70013. 20.5 1953. Inż. Feliks Jankowski. Przedłużenie ra 
mienia posuwu maszyny do zaszywania worków z cukrem.

70014. 20.5 1953. Roman Zarada. Podniesienie sita w dol
nych -pokrywach dyfuzorów do wysokości 40 mm.

70015—70017. 20.5 1953. Jan  Strzelewicz, Leon Strzele
wicz i Józef Koźmiński. Zastosowanie spadu pod kątem 45° 
przy samym wylocie II produktu z trząsadła „K reissa“.

70070. 21.5 1953. Franciszek Lorych. Zaprojektowanie 
zmechanizowanego urządzenia do uboju cieląt na wisząco 
w celu całkowitego wykorzystania krwi ubojowej.

70079. 21.5 1953. M gr Bazyli Płotnicki. Zastosowanie wo
dnego roztworu błękitu metylenowego do kontroli przebiegu 
fermentacji acetono-butanolowej.

70085. 23.5 1953. Stanislaw  Melich. Sposób wyrobu cia
sta piernikowego, umożliwiający otrzymanie wyrobów o mięk
kiej konsystencji bez dodatku miodu pszczelnego.

70114, 70115. 23.5 1953. Roman M esjasz i Mieczysław 
Turek. Zastosowanie zewnętrznego kosza wsypowego wraz 
z podnośnikiem i w agą samoczynną do rozładunku zboża 
z wagonów.

70117. 23.5 1953. M gr inż. Aleksander Żelazny. Określe
nie ilości wysłodków wyżętych.

70471. 9.6 1953. Ju lian  Kępkowski. Skonstruowanie pral
ki do czyszczenia żołądków bydlęcych.

70472. 9.6 1953. Jan  Bąk. Zastosowanie mechanicznej 
dmuchawy napędzanej pedałem nożnym do nadmuchiwania 
pęcherzy.

70473. 9.6 1953. Wiktor Ponikowski. Zastosowanie mecha
nicznego mieszadła do mieszania krwi.

70474. 9.6 1953. Julian Kępkowski. Zbieranie krwi z serc 
zabijanych zwierząt.

70546. 9.6 1953. Józef Głowiak. Zaprojektowanie odgałę
zienia od głównego przewodu do jednoczesnego tankowania 
piwa i nalewania go do butelek za pomocą rozlewaczki.

70547. 9.6 1 953. S tanisław  Zimnoch. Zaprojektowanie dra
binki z hakami do piętrowego ładowania beczek z piwem do 
wagonów kolejowych.

70548. 9.6 1953. Irena Piskorz. Zaprojektowanie zagrody, 
zabezpieczającej jęczmień przed dostawaniem się doń wody 
podczas napełniania kadzi.

70550. 9.6 1953. Stanislaw  Lichocki. Zaprojektowanie ru r
ki przelewowej do kufy z piwem.

70551—70556. 9.6 1953. W ładysław Borodzicz, Bolesław 
Awgutowicz, Stanisław  Lichocki, M arian Maciejak, Czesław 
Cieślak i Henryk Tomasiuk. Zastosowanie rolek do przesu
wania kuf z piwem w magazynie.

70557. 9.6 1953. Jan  Rekowski. Zaprojektowanie rynny do
zsuwania worków ze słodem z m agazynu na samochód.

70558. 9.6 1953. Bernard Chybowski. Zainstalowanie
w otworze stropu leja do zsypywania z wyższej kondygnacji 
słodu do worków.

70559. 9.6 1953. Kazimierz Dziębowski. Zastosowanie
przenośnika ślimakowego do przenoszenia jęczmienia do ko
sza zsypowego.

70560. 9.6 1953. Kazimierz Dziębowski. Przystosow anie
przenośnika ślimakowego do wyładowania jęczmienia luzem 
z wagonu na przyczepę samochodową.

70561. 9.6 1953. Józef Pawłowicz. Zastosowanie mecha
nicznego mieszadła o napędzie elektrycznym do rozpuszczania 
cukru w kotle.

70567—70569. 9.6 1953. Feliks Steffer, Bolesław Kałdun 
i Alfons Radtkowski. Zabezpieczenie przed uszkodzeniem 
urządzeń i aparatów  do mycia beczek i zapewnienie ciągłości 
pracy podajnika do beczek.

70570, 70571. 9.6 1953. Feliks Steffer i Alfons Radtkowski. 
Zastosowanie filtru powietrznego, zapobiegającego zakażeniu 
piwa z powietrza.

70572—70574. 9.6 1953. Jan  Maćkowiak, Alfons Radtkow
ski i Feliks Steffer. Zaprojektowanie rozdzielacza od głów 
nego przewodu, umożliwiającego jednoczesne napełnianie pi
wem beczek oraz butelek za pomocą aparatów.

70575. 9.6 1953. Tadeusz Ziółkowski. W ykorzystanie piw
nic po zdewastowanym budynku brow aru na zbiorniki wody 
przeciwpożarowej.

70576. 9.6 1953. Kazimierz Dankowski. Skonstruowanie 
transm isji i zastosowanie indywidualnego napędu elektrycz
nego urządzenia do mycia masy filtracyjnej.

70578. 9.6 1953. M arian Gryczuk. Przerobienie nieczyn
nej suszarki gazowej na sterylizator elektryczny.

70579. 9.6 1953. Stefan Hołowczak. Zaprojektowanie 
zmiany miejsca wydawania nabywcom młota i przeniesienie 
czynności na  teren granicy zakładu po uprzednim wykonaniu 
otworu w ścianie budynku na zew nątrz terenu fabrycznego.

70580. 9.6 1953. Stefan Hołowczak. Sposób usuwania 
chmielin ze zbiornika bezpośrednio do kanału kanalizacyj
nego.

70581. 9.6 1953. Franciszek Krajecki. Zastąpienie łańcu
cha pasem  klinowym przy napędzie gniotownika słodu.

70582—70584. 9.6 1953. S tanisław  Tomiak, Jan  K aźm ier
czak i Franciszek Mrówka. Uspraw nienie załadunku worków 
ze słodem z m agazynu górnego przez wybicie otworu w ścia
nie szczytowej i zastosowanie ześlizgu.

70585—70587. 9.6 1953. Teodor S trugała, Piotr Trafarski 
i M ichał Ginter. Zastosowanie do sortow ania słodu eksporto
wego starego aspiratora po wmontowaniu do niego sit.

70588, 70589. 9.6 1953. Teodor S trugała i Antoni Kubis. 
U sprawnienie pracy przenośnika pneumatycznego do słodu.

70590. 9.6 1953. Tadeusz Makowski. Zastosowanie pary 
z kotła do gaszenia pożarów w ew nątrz budynku.

70591. 9.6 1953. M arian Frąckowiak. Zaprojektowanie 
przestawienia agregatów  do mycia butelek w celu zm niejsze
nia obsługi.

70592. 9.6 1953. S tanisław  Nowak. Zastąpienie koszy w i
klinowych do wynoszenia stłuczki naczyniam i blaszanymi po 
farbach.

70593. 9.6 1953. Hipolit Lackowski. Ułatwienie transportu 
wewnętrznego przez zainstalowanie pomiędzy halą mycia 
a halą obciągu piwa i wód gazowych przenośnika, przecho
dzącego przez otwory wykonane w ścianach.

70594. 9.6 1953. Jan  Kolski. Zaprojektowanie ześlizgu de
skowego do transportu skrzynek z piwem i wodami gazowymi.

70595. 9.6 1953. Feliks Grześkowiak. Sposób nakładania 
pierścieni gumowych na tarcze obracające beczki przy ich 
myciu.

70597. 9.6 1953. Stefan Jarm usz. Skonstruowanie pozio
mego przenośnika linowego.

70598. 9.6 1953. M arta Górska. Zastosowanie przy rozle
waczce piwa lampy, wmontowanej w osłonę rozlewaczki, do 
prześwietlania butelek napełnionych piwem.

70599. 9.6 1953. Alfons Drążkowski. Zastosowanie po
chylni do przeładowywania beczek z wozów do m agazynu 
piwa beczkowego,

70600, 70601. 9.6 1953. Michał Szare i Mieczysław Saja. 
Usprawnienie wyładunku skrzynek z butelkami przez zastoso
wanie ruchomego przenośnika rolkowego.

70602, 70603. 9.6 1953. Ksawery M azurek i S tanisław  
Noga. Skrócenie czasu załadowania słodu zielonego na górna 
siatkę.

70604, 70605. 9.6 1 953. M ichał Grosz i Albert Szydłow
ski. Chłodzenie powietrzem m agazynów  z piwem w okresie 
wiosennym, jesiennym i częściowo zimowym.

70606. 9.6 1953. Rudolf Steffan. Usprawnienie konserw a
cji pustych beczek przez zastosowanie w składzie beczek na
trysku wodnego.

70607. 9.6 1953. Albert Szydłowski. Zastosowanie urzą
dzenia do liczenia butelek dostarczanych do magazynu.

70608. 9.6 1953. Albert Szydłowski. Ulepszenie dopływu 
gazu i piwa dzięki założeniu na przewodach sprzęgniętych za
worów.

70612. 9.6 1953. W ładysław  Popko. Zaprojektowanie za
stępczego urządzenia , spełniającego rolę tacy chłodniczej

70613, 70614. 9.6 1953. M ichał Grosz i Albert Szydłowski. 
Zmechanizowanie transportu międzyoperacyjnego przy obcią
gu lemoniady i piwa.
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70615, 70616. 9.6 1953. M ichał K ornat i Michał Jurowicz. 
Skonstruowanie mechanicznego św idra do w yciągania korków 
z beczek.

70617. 9.6 1953. W ładysław  C zaja. Zastosowanie siatki 
przy aparacie obciągowym piwa butelkowego w celu ochrony 
spadających butelek przed stłuczeniem.

70618. 9.6 1953. Grzegorz Bułło. Skrócenie czasu chło
dzenia brzeczki piwnej przez zwiększenie powierzchni ap a ra 
tów.

70619.  9.6 1953. Grzegorz Bułło. Użycie wody kondensa
cyjnej i wody z aparatów  chłodniczych do zasilania kotłów 
parowych.

70620—70622. 9.6 1953. Tomasz Fiałkowski, Michał Sko
rupa i Jerzy  Ryczkowski. Zainstalow anie w suszarni p rzew ra
caczy słodu przy wykorzystaniu części słodowni zniszczonych.

70623. 9.6 1953. Stanisław  Rożek. U sprawnienie tran sp o r
tu jęczmienia i słodu przez obniżenie koszów zasypowych.

70624. 9.6 1953. Kazimierz Lisiewicz. Zm echanizowanie
sm ołowania kuf drewnianych.

70625. 9.6 1953. Jan  Stępniak. U spraw nienie w yładunku 
jęczmienia z samochodów do m agazynu przez zainstalow anie 
przenośnika taśmowego lub łańcuchowego.

70626. 9.6 1953. Helena Fuks. Uspraw nienie pracy przy
wylewaniu soków i kwasów z balonów  szklanych przez w y
konanie odpowiedniego stojaka.

70627.  9.6 1953. Eleonora Boderowa. Z ainstalow anie ele
w atora pionowego do transportu  słodu z siatki do kosza zasy 
powego.

70628. 9.6 1953. Jan  Stępniak. Zastąpienie łącznego n a 
pędu od transm isji napędem indywidualnym  dla poszczegól
nych m aszyn przy wyrobie piwa.

70629. 9.6 1953. Stanisław. M asalski. Polepszenie w aru n 
ków pracy w smolarni beczek przez zainstalowanie w en ty la
tora.

70630. 9.6 1953. Jan  Popłoński. Zainstalow anie w en ty la
tora w  wylocie do komina w celu przyśpieszenia usuw ania
wilgoci z suszarni.

70631. 9.6 1953. Aleksander Sas. Zmechanizowanie prze
wracania słodu w suszni.

70632. 9.6 1953. Stanisław  Jakubiński. Zmechanizowanie 
dosładzania i rozlewu piwa słodowego.

70633. 9.6 1953. Aleksander Sas. U sprawnienie p racy 
przy zam aczalnikach w słodowni przez zainstalowanie stoż
kowych kadzi żelaznych, ułatw iających usuwanie z nich jęcz
mienia.

70635. 9.6 1953. S tanisław  Chabrowski. Zabezpieczenie 
przed korozją wężownic aluminiowych w kadziach ferm enta
cyjnych.

70636. 9.6 1953. Jan  Kowalski. U sprawnienie transportu
zboża z platform y do spichrza przez zainstalowanie elew atora.

70637. 9.6 1953. Leon Wasiek. Połączenie ruchomym po
mostem stołu przy obciąganiu piwa ze stołem przy kapslow a
niu butelek.

70638. 9.6 1953. Jan  Popłoński. Uspraw nienie pracy przy 
obciąganiu piwa do butelek.

70639. 9.6 1953. Daniel Borowiec. U sprawnienie pracy 
przy przesypywaniu słodu szuflą.

70640. 9.6 1953. W alenty K łobusiński  Ulepszenie kor
kownicy do beczek.

70641. 9.6 1953. Krzysztof Kiecka. Zastosowanie urządze
nia do samoczynnego włączania i wyłączania pompy wodnej.

70642. 9.6 1953. M ichał Bania. Zaprojektowanie ruchome
go dachu, bezpośrednio umocowanego na konstrukcji dźw igu, 
celem lepszego zabezpieczenia dźw igu przed opadami atm o
sferycznymi.

70643. 9.6 1953. Antoni Sroka. Wyeliminowanie m echa
nicznego przenośnika ślimakowego przy wysypywaniu słodu 
z silosów i zastosowanie naturalnego  zsypu za pomocą ry 
nienki z zasuwą.

70644. 9.6 1953. S tanisław  Słocki. Zainstalow anie sam o
czynnej sygnalizacji ostrzegawczej do zbiorników wody przy 
legalizacji beczek.

70645. 9.6 1953. Wojciech M arkowski. Zastosowanie ele
watora zbożowego zam iast w indy towarowej.

70646. 9.6  1953. Wojciech M arkowski. W ykorzystanie
zwrotnej wody z chłodnicy do amoniaku przez zainstalowanie
przewodu wodnego i zaworu dławiącego przy kondensatorze.

70647. 9.6 1953. Wojciech M arkowski. Dostosowanie n ie
czynnego zbiornika do podgrzewania wody oraz doprowadze
nie insta lacji wody ciepłej do słodowni przybrowarnej.

70649. 9.6 1953. Wojciech M arkowski. Skompletowanie
aparatu chłodniczego z wybrakowanych części oraz dostoso
wanie pompy do aparatu ociekowego.

70650. 9.6 1953. Wojciech Markowski. Zainstalow anie

w pomieszczeniu słodowni inżektora w odnego do usuw ania 
wody podskórnej.

70651. 9.6 1953. S tan isław  Niemiec. Z astosow anie u rzą
dzenia do opróżniania koszów z jęczmienia w  czyszczalni ję 
czmienia.

70652. 9.6 1953. S tan isław  Niemiec. U lepszenia sm aro
wania mechanizmów dmuchawy do pneum atycznego tran s
portu jęczmienia.

70654. 9.6 1953. Ja n  Lech. U spraw nienie transportu  be
czek wychodzących z m aszyny do mycia przez przedłużenie 
toru kolejki wąskotorowej.

70655. 9.6 1953. W ładysław  Gibała. Zaprojektow anie 
świetlików dachowych w  zmywalni beczek.

70656. 9.6 1953. W ładysław  Gibała. Z astosow anie prze
nośników rolkowych, łączących odciągarkę p iw a butelkowego 
z magazynem.

70657. 9.6 1953. K onrad Pisarzow ski. Z ainstalow anie 
zbiornika o pojemności dostosowanej do ilości brzeczki przed
niej w warzelni.

70658. 9.6 1953. K onstanty P lu ta . U lepszenie nabijaczy 
do kadzi fermentacyjnych.

70659. 9.6 1953. G erard Stebel. Zm iana kształtu  zakoń
czenia pistonów przy aparatach  obciągowych piwa butelko
wego.

70665, 70666. 9.6 1953. Inż. S tanisław  B lak i Jan  Gatys. 
Zaprojektowanie i zainstalow anie wężownicy chłodniczej 
w  kadzi osadowo-odchmielnej.

70669. 9.6 1953. Teodor Rzepka. Z ainstalow anie w kotle 
wężownicy z rur miedzianych do gotow ania syropu za pomocą 
ogrzewania parowego.

70670—70673. 9.6 1953. Józef Gregulec, Em il Wencel, 
Franciszek Gregulec i Wilhelm Reclik. W ykonanie sprężarki 
do potrzeb butelkowni.

70674—70676. 9.6 1953. Henryk W arm us, M arcin Gatys 
i Teodor Rzepka. Zmechanizowanie załadunku piw a beczko
wego przez skonstruow anie i zainstalow anie odpowiedniego 
przenośnika.

70677—70679. 9.6 1953. Roman Kluszczyk, W ilhelm Rec
lik, F r anciszek Gregulec i Józef Gregulec. W ykonanie we w łas
nym zakresie łańcucha Galla i zastosow anie go do napędu 
przewracaczy w słodowni browaru.

70680—70682. 9.6 1953. W ilhelm Reclik, Fr a nciszek G re
gulec i Józef Gregulec. Zaprojektow anie i dorobienie sprzęgła 
oraz zastosowanie w yłącznika do sprzęgła sterow anego pne
umatycznie do 16-kurkowego apara tu  obciągow ego piwa bu
telkowego.

70683, 70684. 9.6 1953. Józef G regulec i Franciszek G re
gulec. Wykonanie zastępczego rozdzielacza skrzydełkowego do 
urządzenia przenośnika pneumatycznego.

70685. 9.6 1953. S tan isław  Sroślak. Z ainstalow anie urzą
dzenia, odpylającego pomieszczenie słodowni górnej.

70686. 9.6 1953. Józef Łopot. Z aprojektow anie przenie
sienia windy o trzy kondygnacje niżej na strop  murowany 
w celu polepszenia pracy windy.

70687. 9.6 1953. W ładysław  Worot. D obudow anie pod po
lerownicą rynny do pyłu słodowego, w której zainstalow ano 
sito do wyłapywania ziarna.

70688, 70689. 9.6 1953. W incenty Szych i Józef Łopot. 
Usprawnienie ładow ania słodu do worków i na  samochody.

70690, 70691. 9.6 1953. W incenty Szych i Józef Łopot. 
Ulepszenie sposobu usuw ania kiełków spod sit suszarki przez 
dobudowanie zsypu.

70692. 9.6 1953. W ładysław  Worot. U lepszenie sposobu 
rozładowywania jęczm ienia z worków do kosza pod elewato
rem.

70693. 9.6 1953. W ładysław  Krawczyk. Przedłużenie ele
watora i zainstalow anie wału. ślim akowego do transportu  
jęczmienia.

70694. 9.6 1953. W incenty Szych. Z aprojektow anie prze
róbki instalacji oświetleniowej na klepisku słodowni.

70695 70702. 9.6 1953. Alfons Sojka, F ranciszek  G regu
lec, Józef Gregulec, Emil Wencel, Wilhelm Reclik, Alojzy S a 
lamon, W incenty Szam ala i Józef Grzonka. Przeróbka i zm on
towanie we w łasnym  zakresie ze złomu 32-kurkowego aparatu 
obciągowego piwa butelkowego.

70703. 9.6 1953. W ładysław  Cherej. Skrócenie drogi tran 
sportu węgla do suszarni słodu przez wybicie w ścianie otwo
ru o spadzie pochyłym.

70704. 9.6 1953. Józef Chmiel. U spraw nienie transportu 
beczek z myjki bezpośrednio do obciągu piw a beczkowego 
przez przesunięcie podnośnika na  miejsce prow adnic.

70855. 11.6 1953. Ja n  Kołek. N apraw a wysokosprawnej 
maszyny do mycia beczek i zainstalow anie jej na miejsce m a
szyny starego typu.
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70856. 11.6 1953. Józef Wilk, Zabezpieczenie deskami 
ścian załadowczych i wyładowczych do beczek.

70857. 11.6 1953. Tadeusz Kalasiewicz. W ykonanie i zain
stalowanie aparatu ciśnieniowego do badania szczelności be
czek.

70858. 11.6 1953. Bogusław Nowosielski. W ykonanie urzą
dzenia do obracania kuf słodowych.

70859. 11.6 1953. Józef Wilk. Zastąpienie centralnego na
pędu maszyn i urządzeń słodowni napędem jednostkowym.

70861. 11.6 1953. Jan  Goleń. Wykonanie sposobem gospo
darczym aparatu do produkcji wody destylowanej.

70862. 11.6 1953. Michał Sędzisiewski. Zm iana sposobu 
wykonania pudełek ochronnych do aparatów  ciśnieniowych 
do kuf.

70864. 11.6 1953. Józef Wilk. Zainstalow anie podnośnika 
o napędzie elektrycznym do transportu beczek z m agazynu do 
umywalni.

70866. 11.6 1953. P iotr Wójcik. Sposób mycia i rozmięk
czania korków beczkowych poza halą z usunięciem  z hali 
przewodów, powodujących powstawanie pary.

70867. 11.6 1953. Bogusław Nowosielski. Zastosowanie 
elewatora kubełkowego z napędem elektrycznym do transpor
tu jęczmienia i słodu z samochodu do m agazynu.

70868. 11.6 1953. Bogusław Nowosielski. Zastosowanie 
świdra pionowego do usuwania szpuntów z beczek.

70869. 11.6 1953. Bogusław Nowosielski. Usunięcie ścia
ny działowej między halą obciągową a m agazynem  piwa go
towego w celu polepszenia warunków ekspedycji.

70870. 11.6 1953. Bogusław Nowosielski. Zbudowanie pe
ronu do wyładunku beczek z samochodów.

70872. 11.6 1953. Karol Biegun I. Połączenie schodami 
górnego strychu z kadziami do moczenia jęczm ienia w celu 
ułatwienia obsługi maszyn.

70873. 11.6 1953. Józef Setla. Wykonanie dwóch dodatko
wych otworów zsypowych w suszarni słodu.

70874. 11.6 1953. Genowefa Biernat. Zastosow anie po 
mostu drewnianego do wyciągania worków z chmielem.

70875. 11.6 1953. Hermina Worek. Połączenie taśm y tran 
sportowej przy ro tacy jnej obciągarce piw a butelkowego 
z przenośnikiem znajdującym się w magazynie.

70876. 11.6 1953. Józef Mucharski. W montowanie rury 
blaszanej na końcu taśm y transportowej w  celu połączenia 
tej taśmy z silosem, co umożliwia bezpośrednie zsypywanie 
jęczmienia do silosów.

70877. 11.6 1953. Wojciech Setla. Zastosowanie kosza 
siatkowego do wyładowywania jęczmienia do silosu pod
ręcznego.

70878. 11.6 1953. Karol Urbaś. Sposób oczyszczania pa
rowego dzwonków i sączków rotacyjnej obciągarki piwa.

70879. 11.6 1953. Czesława Moroń. Zastosowanie samo
czynnego wyłącznika do wyłączania sączków piwnych.

70900. 12.6 1953. Tomasz Jagosz. Zwiększenie powierz
chni ogrzewalnej kotłów do smoły oraz popraw ienie ciągu 
kominowego.

70901. 12.6 1953. Janina Zydroń. Odprowadzenie pyłu ze 
zbiornika do worków za pomocą rury.

70906. 12.6 1953. Jan  Literski. Zastosowanie przenośnika 
potokowego do transportu skrzyń z piwem butelkowym.

70908. 12.6 1953. Zygmunt Param onow. Zastosowanie 
wózka do transportu beczek.

70909. 12.6 1953. Stanisław  Słocki. Zaprojektow anie urzą
dzenia do mycia kuf.

71004. 12.6 1953. W acław Trus. Zaprojektowanie miesza
dła do oddzielania zanieczyszczeń z krwi zw ierząt rzeźnych.

71038. 12.6 1953. Aleksander Grzeszczak. Wykonanie
z odpadkowych ru r podwójnego zaworu do podgrzewaczy so
ków.

71040. 12.6 1953. Jan  Zborowski. Zastosowanie pary wod
nej do czyszczenia rolek przenośnika do przenoszenia worków 
z pakowni do magazynu.

71041, 71042. 12.6 1953. Franciszek Furgała i Szymon 
Chrzan. Wykonanie kosza do kierowania cukru wilgotnego 
bezpośrednio z pakowni do suszarni.

71043. 12.6 1953. Paweł Szmidt. Zainstalow anie elek
trycznej przeciągarki wagonowej przy spłukiwaczu buraków 
„Elfa“.

71044. 12.6 1953. Jan  Nagler. W ykonanie wyciągarki na 
kółkach do podnoszenia i przesuwania silników elektrycznych.

71056. 12.6 1953. Leon Lisiecki. O grzewanie wężownicą
 parową komina kotłów niskoprężnych w celu uzyskania ciągu.

71057—71059. 12.6 1953. Zbigniew Wiśniewski, W acław 
Głogowski i Franciszek Franasz. Zastosowanie do rozgarn ia
nia hałdy błota defekacyjnego ciągniętego parowozem pługa 
z ramionami w postaci grabi.

71060, 71061. 12.6 1953. Godfryd Chmielą i Edmund B u
dziak. W yeliminowanie z zespołu pomp i skraplaczy m ałego 
skraplacza jednej pompy „Elm o“ oraz jednej rezerwowej 
pompy parowej do filtru próżniowego w celu umożliwienia 
utrzym ania w filtrze próżni w dowolnych granicach.

71062. 12.6 1953. Bronisław  Sajpel. Wykonanie z brązu 
głównego mimośrodku do elektrycznego wyłącznika sam o
czynnego w kolejce do przewozu błota defekacyjnego.

71063. 12.6 1953. Bronisław Sajpel. Zastosowanie rezer
wowego hamulca nożnego do głównego silnika dźwigu do w y
ładunku buraków.

71064. 71065. 12.6 1953. Edmund Budziak i Jan  Fajst.
Zaprojektowanie przeprowadzenia klarowania mączki II we 
własnym zakresie przy wykorzystaniu do tego celu is tn ie ją
cych urządzeń.

71067. 12.6 1953. Maksymilian Lokocz. Wykonanie formy 
do odlewania kontaktów wind, obsługujących wagony przy 
spłukiwaczu buraków „Elfa“.

71069. 71070. 12.6 1953. Antoni Ksiensik i Feliks K ału
żyński. Wybudowanie sieci rurociągowej, połączonej z w en
tylatorem do odprowadzania na zew nątrz pary ze stacji b ło t
niarek.

71071. 12.6 1953. Albert Szefer. Zastąpienie żelaznych 
wałów napędowych w przenośniku „K reissa“ wałami drew 
nianymi.

71072, 71073. 12.6 1953. Tadeusz N iedbała i Jan  Dmo
chowski. W entylacja stacji błotniarek za pomocą suchego cie
płego powietrza, dostarczanego zaprojektowanym rurociągiem 
z sali wodniarek.

71074. 12.6 1953. Józef Chmielak. Sposób klejenia uszko
dzonych toreb papierowych do pakowania cukru.

71076, 71077. 12.6 1953. Radosław  Hoppe i Franciszek
Federowski. Przyspawanie zębów do górnych kół podnośnika 
wysłodków mokrych oraz obciążenie dolnych kół mniejszym 
ciężarem niż dotychczas w celu zapobieżenia wyciąganiu się 
podnośnika.

71078. 12.6 1953. M ieczysław M arciniak. Zapobieżenie
uszkodzeniu rakietnic parowych w klarownicach przez przy
spawanie do wału dwóch kawałków żelaza, zabezpieczających 
przed obsuwaniem się łap.

71079—71081. 12.6 1953. A leksander Grzeszczak, Stefan 
Kołdej i W ładysław  Tomecki. Skierowanie wody z koryta do 
przelewu nad studzienką, połączonego z rowem odprow adza
jącym wodę do rzeki.

71082. 12.6 1953. Antoni Bodziak. Zaprojektowanie prze
nośnych pomostów, ułatwiających wyładowywanie buraków 
z wagonów bezpośrednio do spławiaków.

71083. 12.6 1953. Andrzej Waszkiewicz. Zastosowanie za
suwki, zabezpieczającej sprzęgło wirówki przed włączeniem 
w czasie zakładania pasów transm isyjnych.

71084—71086. 12.6 1953. W acław Wyrobek, M arian Łu
gowski i Henryk Bogaczewicz. Smarowanie łożysk płuczki 
buraków za pomocą czystej wody, doprowadzanej rurkam i 
pod ciśnieniem 2 atm.

71087, 71088. 12.6 1953. Jó ze f H aładus i Józef Dzido. 
Zainstalow anie w dolnej części bunkra węglowego bębna ze 
skrzydełkami w celu równomiernego zasilania węglem czer
paków podnośnika.

71091. 12.6 1953. S tanisław  Węcławowicz. Zastosowanie 
w skraplaczu barometrycznym rury opadowej o średnicy 
195 mm zam iast 80 mm w celu umożliwienia prawidłowego 
działania pomp próżniowych.

71094, 71095. 12.6 1953. Kacper K lara i Karol Heinrich.
Zastosowanie rury przelewowej zam iast pompy wirowej do 
zaw racania zanieczyszczonych wód ze zbiornika na pola iry
gacyjne.

71096. 12.6 1953. W ładysław  Sajewicz. Wyeliminowanie 
dodatkowego ogrzewania III cukrzycy w dolnym stożku I w ar
nika, powodującego przegrzewanie się cukrzycy i porywanie 
jej na kondensację.

71097. 12.6 1953. W ładysław  Sajewicz. U sprawnienie do
prowadzania soków do warników, polegające na przeprow a
dzeniu przez płaszcz dolnego stożka warnika I cukrzycy sze
ściu rurek zakończonych ruchomymi klapkami.

71098. 12.6 1953. W ładysław  Fudala. Zastosowanie zasuw  
w przewodach, odprowadzających sok po I saturacji do skrzy
ni przelewowej, w celu ułatwienia czyszczenia przewodów.

71099. 12.6 1953. Paweł N adała. Zastosowanie dw ustron
nego łożyska oporowego zam iast jednostronnego w pompach 
wirowych do  soku po I saturacji.

71102. 12 6 1953. Fryderyk Glinka. Zmiana położenia 
rynny spustowej do doprowadzania w apna palonego do apa
ratu „Micka“.

71104. 12.6 1953. Czesław Strubel. Zastosowanie w spól
nego napędu do dwóch przenośników „K reissa“.
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71109. 12.6 1953. Sylwester Swiejkowski. Zainstalow anie
rur, odprowadzających bioto defekacyjne z błotniarek w prost 
do stacji wywozu błota na wózki kolejki linowej.

71111. 12.6 1953. P io tr Józefowski. Zainstalow anie pod 
wylotami przenośników „K reissa“ obracających się lejów b la 
szanych w celu zapobieżenia zlepianiu się cukru w silosach 
w  bryły.

71112. 12.6 1953. Antoni N apierała. Zaprojektow anie od
dzielnych instalacji do spłukiwania wodą baterii dyfuzorów.

71114, 71115. 12.6 1953. Franciszek Rajewski i Roman
Kaczor. Zwiększenie szerokości przenośników „K reissa“ oraz 
w m ontowanie do nich sit n r 24.

71116. 12.6 1953. Antoni N apierała. Zaprojektow anie o d 
pow ietrzania przewodów doprowadzających sok do błotniarek 
w celu zabezpieczenia płyt błotniarkowych przed pękaniem  
i utrzym yw ania stałego ciśnienia w prasach.

71117. 12.6 1953. Jan  Sztul. W ykorzystanie w okresie po
między kam paniam i podnośnika kubełkowego do rozładunku 
węgla z wagonów.

71118. 12.6 1953. Seweryn H ildebrand. Podw yższenie 
przelewu wody skroplonej nad w yparką do skrzyni barom e
trycznej w  celu uzyskania dostatecznej ilości wody gorącej do 
warników.

71119. 12.6 1953. Franciszek M atjasik. Zastosow ania d łuż
szego wrzeciona przy zasuwach do spław iania buraków  oraz 
umocowanie przedłużeń zasuw  do tego wrzeciona.

71120. 12.6 1953. W acław Kozakiewicz. Zainstalow anie 
dwóch gniotowników do dwóch równoległych przenośników  
„K reissa“.

71121. 12.6 1953. Józef Konieczny. Zastosowanie p ługa 
i radia do oczyszczania kanałów , odprowadzających wodę 
spławiakową.

71122—71125. 12.6 1953. W iesław  Majewski, F ranciszek
Kroma, Henryk Kosiorek i W acław Kozakiewicz. Zm echanizo
wanie pracy w pakowni cukru.

71126. 12.6 1953. Tadeusz Frąckowiak. Zastosowanie ru 
chomego skrobacza do oczyszczania z bło ta  rury barbotera 
przy I saturacji.

71127. 12.6 1953. Franciszek M arczyński. Zastosow anie 
gumowych ścieraczy do kubłów koła podnośnego, służącego 
do oczyszczania z liści odw adniacza prętowego.

71128. 12.6 1953. Czesław Czerucki. W ykonanie zegara, 
wskazującego wysokość osiąganego przerobu dobowego w  cu
krowni.

71129. 12.6 1953. Paweł Buchta. Zastosowanie sm arow nic 
olejowych do sm arowania przenośników krajanki buraczanej.

71130. 12.6 1953. S tan isław Krawczyński. Zaprojektow a
nie uchwytu do wyciągania łożyskowych gniazd wirówek do 
cukru.

71131. 12.6 1953. Tadeusz Ciechanowski. Zwiększenie do
pływu zimnego powietrza do chłodzenia turbin parowych 
przez wybicie otworu w ścianie korytarza.

71133. 13.6 1953. Emil Ziembla. Ulepszenie rozpylacza do 
zabielania.

71134—71136. 13.6 1953. F lorian Głowski, Karol H einrich 
i Tadeusz Charowski. P ranie woreczków do cedzideł w  za
kwasce melasowej.

71137. 13.6 1953. Jan  Janota. Skierowanie wylotowej p a 
ry wodnej do garnków kondensacyjnych w celu w ykorzystania 
zaw artego w  niej ciepła i wody.

71139. 13.6 1953. Jerzy Kracher. Zaprojektowanie św ietl
nej sygnalizacji samoczynnej do kontrolow ania próżni w kon
densatorze.

71141. 13.6 1953. Józef Słomczewski. Ulepszenie przeno
śnika wstrząsowego przy produkcji cukru.

71142. 13.6 1953. Franciszek Świątkowski. U lepszenie 
sposobu otwierania i zam ykania zaworów spustowych do soku 
dyfuzyjnego i mleka wapiennego.

71143. 13.6 1953. Adam Polańczyk. Ulepszenie sposobu 
otw ierania i zamykania klapy kominowej pieca w apiennego.

71145—71147. 13.6 1953. M ieczysław Dębski, M ieczysław
Bożek i Edward Kownacki. Zainstalow anie sygnalizacji aku
styczno-optycznej, umożliwiającej równomierne obciążenie 
płuczek.

71149. 13.6 1953. Józef M am rot. Zastosowanie w stępnej 
płuczki w celu dokładniejszego mycia buraków cukrowych.

71151. 13.6 1953. M arian Przybysz. Zastosowanie pasów 
klinowych do napędu mieszadeł w  defekatorach.

71157. 13.6 1953. Józef Filipiak. Zastosowanie rury  spu
stowej do klarowania cukru żółtego.

71158, 71159. 13.6 1953. Jan  Brzozowski i B ronisław  S ta 
chowicz. Zabezpieczenie czystego soku cukrowego przed za 
nieczyszczeniem błotem przy błotniarkach przez zm ianę kąta 
pochylenia fartuchów błotniarek.

71161. 13.6 1953. Józef Filipiak. Zabezpieczenie zsypu cu
kru przy transporcie z przenośnika w strząsow ego na przeno
śnik taśmowy.

71162, 71163. 13.6 1953. Andrzej Sobkowiak i Jan  D rze
wiecki. Uspraw nienie p racy  cedzideł soku gęstego  i klarówki.

71164, 71165. 13.6 1953. Jan  Brzozowski i B ronisław  S ta 
chowicz. Zapobieżenie łam aniu się wału ślim akow ego błot
niarek I i II przez zastąpienie ślim aka taśm ą ślim akową.

71166. 13.6 1953. Ja n  Sam olita. U spraw nienie suszenia
wysłodków w bębnie suszarniczym .

71167. 13.6 1953. Ja n  Samolita. U spraw nienie załadow y
wania wagonów prasow anym i wysłodkami.

71169. 13.6 1953. Jan  Grabarczyk. U lepszenie mieszadełka 
do błota defekacyjnego.

71170. 13.6 1953. Bolesław Sztark. U lepszenie ślim aka do
przenoszenia błota defekacyjnego.

71171. 13.6 1953. Antoni Cebulski. Z aprojektow anie me
chanicznego m etalow ego w ygarniacza cukru przy  wirówce.

71172. 13.6 1953. Helena Brzuszkiewicz. Zastosow anie 
zszywania na styk wybrakowanych kawałków tkan in  jutowych 
celem powtórnego ich użycia do błotniarek.

71174. 13.6 1953. Franciszek Hądzlik. Zastosow anie roz
działu soków w błotniarkach przez zainstalow anie dwóch za
worów.

71175. 13.6 1953. Franciszek Hądzlik. Zaprojektow anie 
kółka zębatego z zapadką przy kołowrocie do podnoszenia 
fartuchów pod błotniarki.

71176. 13.6 1953. Edward Kamiński. Z aprojektow anie ko
łowrotu dwukierunkowego do wyciągania sit z łapaczy.

71177. 13.6 1953. Antoni Ewiak. Z aprojektow anie rozdzie
lacza rynnowego do równomiernego rozlew ania zanieczysz
czonej wody i obsuszania ziemi w  odstojnikach.

71178. 13.6 1953. Ja n  M azurek. Sposób usuw ania błota
defekacyjnego.

71179. 71180. 13.6 1953. S tanisław  A dam iak i Jan  S tę
piński. Ulepszenie płuczki do buraków.

71181. 13.6 1953. Jan  M azurek. U lepszenie w indy do po
daw ania w apniaka do pieca.

71182, 71183. 13.6 1953. Józef Trojanow icz i inż. Romu
ald Janiszew ski. Zredukowanie szkodliwych w strząsów  m u
rów, spowodowanych jednoczesną pracą dwóch segretatorów , 
przez odwrócenie w alów  kolanowych segregato rów  o 180° 
względem siebie i połączenie ich sprzęgłem  elastycznym .

71184. 13.6 1953. Adam  Śliwiński. W yelim inow anie jed 
nej z dwóch zainstalow anych pomp o napędzie  elektrycznym 
do podaw ania wody ze studni do tężni.

71185. 13.6 1953. A ntoni Cebulski. Z astosow anie gnio
townika do rozdrabniania grudek cukru przy  segregatorze.

71186, 71187. 13.6 1953. W ładysław  W ojtkow iak i inż. K a
zimierz Grochulski. Suszenie cukru strum ieniem  gorącego po
wietrza.

71189. 13.6 1953. W ładysław  W ojtkowiak. Zm echanizow a
nie zasuw  w kanale spławiakowym.

71190. 13.6 1953. Franciszek Sosinko. U lepszenie sposobu 
krajania buraków przez przedłużenie zbyt krótkich przycisków.

71191. 13.6 1953. Franciszek M arczyński. U spraw nienie 
pracy ślim aka do przenoszenia korzonków buraczanych.

71192. 13.6 1953. Józef Paw lak. Z astosow anie koszy 
z siatkam i do klap spustowych do soku celem  zabezpieczenia 
ich przed zapychaniem  się obcymi ciałami.

71193. 71194. 13.6 1953. Jan  Loga i T adeusz Frąckowiak. 
Ulepszenie sposobu doprow adzania soku dyfuzyjnego z b a 
terii do m iernika przez zmniejszenie oporu w  przewodach.

71195. 13.6 1953. M ichał Zandecki. Z astosow anie przy
cisków buraków do stolnicy krajalnicy w  celu otrzym yw ania 
drobniejszej krajanki.

71196. 13.6 1953. Józef W ichniarek. Sposób ostrzenia no
ży dyfuzyjnych i ich w yrównyw ania za pom ocą freza o kącie 
82—85 zam iast ostrzenia dwufazowego i używ ania pilnika.

71198. 13.6 1953. Antoni Kapelski. Zabezpieczenie pomp 
przed zanieczyszczeniem odpadkami nicianym i z serw et ju to 
wych na błotniarkach przy ich oczyszczaniu hydrom echanicz
nym przez zastosow anie pochyłych sit w  m ieszadle podłuż
nym zam iast sit pionowych.

71199-71211, 71228. 13.6 1953. Ludwik D udziak, Jakub 
Kaczmarek, M arian Nowicki, S tan isław  Zelek, Józef Zelek, 
Leon Płóciennik, Józef W ybieralski, Jan  W alkow iak, Zygfryd 
Zygmunt, K azimierz Sędzik, Franciszek S tru g a ła , M arian 
Gil, Stanisław  Rachwalski i W ładysław  A ntkow iak. Zmecha
nizowanie wywozu błota defekacyjnego.

71213, 71214. 13.6 1953. Zygm unt G łazik  i Jan  Kilian. 
Zmechanizowanie podnoszenia i opuszczania zasuw y w ryn
nach do doprow adzania do pompy spław ianych buraków  przez 
wykonanie żuraw ia obrotowego zam iast p racy  ręcznej.
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71215. 13.6 1953. Seweryn Furwin. Zwiększenie sprawno
ści wyparki soku rzadkiego przez doprowadzanie soku trzema 
przewodami do pierścienia na dnie wyparki, zaopatrzonego 
w szczelinę podłużną, umożliwiającą rozprowadzanie równo
mierne soku na całej powierzchni dna.

71218, 71219. 13.6 1953. Aleksander Poleszak i Bronisław 
Szałas. Oczyszczanie błotniarek natychmiast po zakończeniu 
kampanii cukrowej za pomocą gorącej wody pod ciśnieniem 
6 atm przy użyciu dyszy przenośnej zamiast ręcznego oczysz
czania szczotkami stalowymi.

71220. 13.6 1953. Aleksander Poleszak. Umożliwienie 
przyrządzania roztworów sody lub kwasu, używanych przy 
wygotowywaniu wyparki na miernikach, przez połączenie za 
pomocą przewodu ogrzewacza soku surowego z ogrzewaczem 
soku rzadkiego.

71221. 13.6 1953. Edward Stachyra. Zużytkowanie skrop
lin z, zasilanych parą wodną fuzów cukierków „Pszczółka“, 
przez wybudowanie odpowiednich przewodów zam iast odpro
wadzania skroplin do ścieków.

71222 13.6 1953. Kazimierz Drozd. Zabezpieczenie przed 
zawieszeniem wysłodków w dyfuzorach, zasilanych wodą ze 
skraplacza barometrycznego, przez doprowadzanie do niego 
nadmiaru pary z maszyn.

71253. 13.6 1953. Edward Chrobak. Zastosowanie pane
wek metalowych w wózkach wędzarniczych.

71268—71270. 13.6 1953. Roman Appolt, Paweł Pietz 
i Wiktor Dachter. Zaprojektowanie pompy o napędzie elek
trycznym z urządzeniem samoczynnym do w strzykiwania sol
anki do bekonów.

71271, 71272. 13.6 1953. Wiktor Dachter i Paw eł Pietz. 
Usprawnienie elektrycznych kleszczy do ogłuszania świń.

71346. 13.6 1953. Antoni Bekasiak. Zaprojektowanie płu
czki do ogonków buraczanych z oddzielaczem zanieczyszczeń.

71600. 17.6 1953. Tadeusz Trojanowski. Zaprojektowanie 
skrzynki do przewozu m arynat w  słoikach.

71640. 18.6 1953. Antoni Pawłowski. Sposób odprowadza
nia wód ściekowych z poszczególnych działów produkcyjnych 
bezpośrednio do kanału.

71641—71644. 18.6 1953. W ładysław  W alter, Józef Bułdyś, 
Kazimierz Budziewicz i Kołowrocki. Zainstalowanie trójnika 
z zaworem w przewodach łączących zasobniki benzynowe.

71645. 18.6 1953. Stefania Malinowska. Zastosowanie 
młotka z nakładką gumową do korkowania butelek z olejem.

71647. 18.6 1953. Norbert Lemke. W ykorzystanie plew 
rzepakowych do celów opałowych.

71650. 18.6 1953. W acław Zwoliński. Zastosowanie dźwi
gu do opróżniania beczek z mersolan em.

71651. 18.6 1953. Eugeniusz Sutowicz. Ulepszenie końcó
wek przy samoczynnej nalewaczce automatyczno-próżniowej.

71653. 18.6 1953. S tanisław  Szczepański. Zainstalowanie 
trójnika z zaworem w rurociągu wodnym w celu regulowania 
dopływu wody z dwóch źródeł.

71655, 71656. 18.6 1953. Inż. Bogumił Sokołowski i Leon 
Miszczuk. Umieszczenie w rurach o większej średnicy zasi
lanych parą  przewodów z m ieszanką m argarynow ą w celu 
jej podgrzewania.

71657. 18.6 1953. Franciszek Kucza. Zabezpieczenie klejo
wych kartoników do proszku przed uszkodzeniem.

71658. 18.6 1953. Tadeusz Szypulski. Skompletowanie 
zdekompletowanej stem plarki do mydła.

71659. 18.6 1953. Józef Kawski. Zastosowanie przeciera
cza do zwilżonego proszku.

71663. 18.6 1953. Franciszek Rogoziecki. Zainstalowanie
wyłącznika samoczynnego do zabezpieczenia automatycznych 
pakowaczek proszku przed uszkodzeniem.

71664. 18.6 1953. Franciszek Rogoziecki. Zainstalow anie 
samoczynnego wyłącznika, zabezpieczającego automatyczne 
pakowaczki przed pakowaniem pustych paczek w razie braku 
doprowadzanego proszku.

71669, 71670. 18.6 1953. W acław Marchlik i Maksymilian 
Bielecki. Naprawa w agi uchylnej do ważenia makuchów.

71675. 18.6 1953. Eugeniusz Sutowicz. Zmechanizowanie 
transportu m usztardy ze zbiorników kamionkowych do dozow

n icy  przez zastosowanie pompy tłokowej z napędem elektrycz
nym.

71676. 18.6 1953. Eugeniusz Sutowicz. Zainstalow anie 
w rozlewni octu  przenośnika potokowego do przesuwania 
skrzyń.

71730. 18.6 1953; W ładysław  H ałat. Zastosowanie dźwigu
o napędzie elektrycznym do przenoszenia opakowań i wyro
bów gotowych.

71742, 71743. 18.6 1953. Leonard Kancelarczyk i Wacław 
Ciesielski.  Maksymalne wykorzystanie powierzchni składowej 
w  chłodni przez planowy podział komory na sektory do szta
plowania towarów.

71766, 71767. 18.6 1953. A ntoni  Wolski i St. Szutkiewicz. 
W ykonanie regałów do sit.

71768, 71769. 18.6 1953. Józef Mikło i Michał Pawlików.
Zaprojektowanie technologii przygotowania nowego asorty 
mentu konserw trwałych pod nazw ą „ekstrakt zupy rakowej".

71796—71798. 18.6 1953. Teodor Kopydłowski, Stefan 
Szczepaniak i Józef Łamek. Racjonalne rozmieszczenie po
szczególnych działów produkcji.

71821. 18.6 1953. Dr Lucjan S ław eta. Wyeliminowanie 
możliwości wtórnego zakażenia żelatyny jadalnej i konserwo
wej odpadkami przez wydzielenie tych odpadków do grupy 
„O“.

71822. 18.6 1953. Jan  S taśk iew icz . Zaprojektowanie kory
tek drewnianych zam iast koszyczków blaszanych w celu un ie
możliwienia przedostawania się surowca odpadowego do ście
ków.

71823. 18.6 1953. Stefania Turek. Ułatwienie ładow ania 
skrzynek z butelkami piwa na wózek przez przerobienie pod
stawek poziomych na podstawki skośne.

71873, 71874. 19.6 1953. Wsiewołod Obołończyk i Antoni 
Witkowski. Przerobienie pompy żeliwnej na kwasoodporną.

718751—71877. 19.6 1953. Ludwik Piaseczny, Henryk W ój
cicki i Józef Capała. Skonstruowanie maszynki do krajan ia  
galarety  żelatynowej.

71878. 19.6 1953. Anastazy Szymański. Skonstruowanie 
i zastosow anie urządzenia do samoczynnego wyłączania ta r 
czy gurtowej podnośnika w razie jego unieruchomienia w sku
tek zakłócenia w pracy.

71880. 19.6 1953. M gr Zdzisław Duma. Opracowanie spo
sobu oznaczania zanieczyszczeń żelazem produktów m łynar
sko-kaszarniczych.

71881. 19.6 1953. Tadeusz Kadow. Usprawnienie załadun
ku i wyładunku produktów zbożowych przez zastosowanie ru 
ry spustowej.

71887—71890. 19.6 1953. S tanisław  Filipowicz, S tanisław
Maciejewski, Antoni Klepacki i Jan  Rapacki. Naprawa zużytej 
i zdemolowanej wialni.

71891—71894. 19.6 1953. S tanisław  Maciejewski, Jerzy
M agier, M arian Majdecki i Jan  Paciorek. Przerobienie in s ta 
lacji wentylacyjnej.

71895, 71896. 19.6 1953. S tanisław  Filipowicz i Stanisław  
Maciejewski. Wykonanie we w łasnym  zakresie wyłożenia 
płaszczy m arsów .

71897. 19.6 1953. Maksymilian Gałązka. Zastosowanie do
datkowego wentylatora oraz zwiększenie liczby obrotów  do
tychczasowego wentylatora przy szafie aspiracyjnej.

71898. 19.6 1953. M arcin Grajewski. Zastosowanie prze
nośnego podnośnika czerpakowego oraz kosza nasypowego do 
w yładunku zboża luzem.

71901. 19.6 1953. Antoni Biliński. Przedłużenie szczeliny 
narządów  mielących przez ustawienie pojedynczego mlewnika 
600X300, wydobytego ze szmelcu i doprowadzonego do stanu 
używalności sposobem gospodarczym.

71903—71908. 19.6 1953. Inż. Kazimierz Zgorzelski, Z e
non  Pol, Jerzy  M agier, Bronisław  Piotrowicz, Franciszek P o r
szewski i inż. S tanisław  Woroch. Dostosowanie kaszarni gry
czanej do produkcji kaszy owsianej przez nieznaczne powięk
szenie parku maszynowego.

71909. 19.6 1953. M arian Sitarski. Zmiana silnika elek
trycznego o 1440 obrotach na silnik o 950 obrotach i przenie
sienie tegoż silnika z I piętra do suteryny młyna.

71910. 19.6 1953. M arian Pryciński. Zastosowanie do 
transportu worków z cukrem ruchomego przenośnika ślim ako
wego pionowego.

71965. 19.6 1953. Bronisław Milewski. Zmiana rodzaju 
plomb do znakowania wędlin.

72009. 23.6 1953. Eugenia Łoszajtz. Zastosowanie ręka
wic z m ateriału do rozdrabniania polskiego sago.

72012. 23.6 1953. Ignacy Markiewicz. Uruchomienie pod
nośnika do podnoszenia worków, przeznaczonego na złom
i zastosow anie liny nawijanej na bęben zam iast podnoszenia 
worków ręcznie.

72014. 23.6 1953. Grzegorz Sawczuk. Ładowanie i w yła
dowywanie wyrobów mącznych w miejscu zabezpieczonym 
przed opadami atmosferycznymi.

72015. 23.6 1953. Karol Cieślewicz. Wymiana grzejników 
starego typu w suszarkach „Igetro“ na grzejniki nowego 
typu.

72017. 23.6 1953. S tanisław  Hyblewski. Zastosowanie 
uszczelek filcowych w korpusie pras m akaroniarskich zam iast 
uszczelek ołowianych.

72018. 23.6 1953. Stanisław  Hyblewski. Przestaw ienie 
i uruchomienie, na terenie fabryki urządzeń dotychczas nie 
czynnych.
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72019. 23.6 1953. Karol Cieślewicz. Zastopowanie sam o
dzielnego napędu mieszarek do m akaronu zam iast napędu od 
transm isji.

72020. 23.6 1953. Albin Kalinowski. Skonstruow anie p rzy
rządu, zastępującego autom at do klejenia kartonowych pude
lek do opakowania makaronu.

72023. 23.6 1953. Adam K assaraba. Zastosowanie w kładki
kartonowej do pudełek kartonowych w celu usztyw nienia 
bocznych ścianek pudełka.

72024. 23.6 1953. Ignacy Markiewicz. Skonstruow anie
podnośnika do zakładania form w prasie m akaronu zam iast 
podnoszenia form ręcznie.

72051, 72052. 25,6 1953. Jan  Orylski i Leon Fierka. W y
konanie kanałów  przewietrzających w  peklowni szynek i po 
łączenie ich z kominem fabrycznym.

72055. 25.6 1953. Wacław Bobrowski. Zastosowanie k rąż 
ka linowego o ręcznym napędzie do przenoszenia w koszach 
w arzelnych gotowych szynek eksportowych i konserw.

72120. 25.6 1953. Andrzej Kupczyk. Zastosowanie w y ja
ław iania narzędzi.

72211. 25.6 1953. Franciszek Buczarski. Zaprojektow anie
zbiornika do powietrza sprężonego do nadmuchiwania prze
łyków, pęcherzy i żołądków podczas obróbki w rzeźni zam iast 
nadm uchiwania ich ustami.

72213. 25.6 1953. Ignacy Rybicki. Zmechanizowanie łado
w ania bekonów z peklowni eksportowej do wagonów.

72216—72219. 25.6 1953. Zygm unt Wodkowski, M arian  
Rudzieniec, Czesław W rońśki i S tanisław  W iśniewski. Zm e
chanizowanie transportu osierdzi z hali ubojowej do prze
wiewni.

72220. 25.6 1953. M arian Rudzieniec. Zastosowanie pod
grzew ania w kotle, służącym do ogrzew ania puszek z cielę
ciną eksportową podczas zalew ania je j żelatyną.

72221. 25.6 1953. Roman Cieślak. Zmechanizowanie do
prow adzania wody do kutra przez zastosow anie rurociągu za
opatrzonego w  wodomierz.

72222. 25.6 1953. Stanisław  Wiśniewski. U lepszenie
oświetlenia w wagonach podczas załadunku i w yładunku 
żywca .

72223. 25.6 1953. Jan  Kozłowski. Przebudowa w ędzarni 
w celu przystosowania jej do szybszego wędzenia wędlin.

72418. 26.6 1953. Konrad Konieczka. Przekonstruow anie 
kleszczy do ogłuszania świń prądem  elektrycznym.

72449. 26.6 1953. M ieczysław Niewczas. Zmiana sposobu
układania toreb pergaminowych.

72485—72487. 27.6 1953. Z achariasz Witkowski, Szczepan 
Boruczkowski i  Stanisław  Trenczowski. W ykonanie urządzenia 
zabezpieczającego podnośnik przed nadmiernym zasypaniem  
zboża.

72488. 27.6 1953. Kazimierz Wojciechowski. Lepsze wyko
rzystanie odpadów mięsnych do wyrobu kiełbasy.

72492. 27.6 1953. Stanisław  Kościński. Doprowadzenie za 
instalowanym  przewodem wody dyfuzyjnej do instalacji czy
stej wody, aby zabezpieczyć przewody przed tworzeniem się 
w nich kamienia.

72493. 27.6 1953. W ładysław  Jawniewicz. Zastosowanie 
deski z powbijanymi gwoździami jako  łapacza słomy w sp ła
wiakach.

72497. 27.6 1953. Bronisław  Szałas. W ykorzystanie skrzyń 
do wody amoniakalnej do ogrzew ania wody w  okresie rem on
tu cukrowni.

72498. 27.6 1953. Kazimierz Drożak. Zm iana położenia 
silnika, napędzającego przenośnik wstrząsowy do przenosze
nia cukru.

72502. 27.6 1953. Franciszek Robakowski. W ykonanie s ta 
łego skrzyżowania toru kolejki wąskotorowej do dowozu w ęgla

 do suszarń  wysłodków buraczanych. -
72503. 27.6 1953. Józef S itarz. Zastosowanie żelaznych 

ro lek  do prowadzenia liny stalowej do przesuwania w agonów  
z burakam i pod pompę „Elfa“.

72506. 27.6 1953. Stanisław  Kajetańczyk. Przedłużenie 
przenośnika grabkowego w celu zapobieżenia m iażdżeniu k ra 
janki przez koło prowadzące łańcuchy przenośnika.

72507. 27.6 1953. W ładysław  Leoniak. Umieszczenie ło 
żyska na przedłużonym wale m ieszadełka wysłodków b u ra 
czanych poza mieszadełkiem.

72508. 27.6 1953. S tanisław  K ajetańczyk. W ykonanie b la 
szanej zasłony, zapobiegającej w ypadaniu skrzynek nożowych 
z krajalnicy do przenośnika grabkowego.

72509. 27.6 1953. Tadeusz Modzelewski. Zaprojektow anie 
w entylacji pomieszczeń w ogonkam i i lasowniku.

72510. 27.6 1953. M arian Przybysz. Zastąpienie kilku 
drewnianych ramion mieszadła w płuczce do buraków skośny
mi ram ionam i żelaznymi.

72511, 72512. 27.6 1953. M arian Przybysz i K azim ierz 
Królikowski. Zaprojektow anie urządzenia do w ciągan ia  w óz
ków z błotem saturacyjnym  bezpośrednio nad  w agony  kole
jowe.

72513. 27.6 1 953. Andrzej M ądry. W ykonanie podpórek
pod podgrzewacze sp iralne w celu ułatw ienia oczyszczania 
podgrzewaczy.  

72514, 72515. 27.6 1953. Michał Królikowski i A lbert S tu 
ka. Zastosowanie zapadkowej przekładni do dociskania dol
nych pokryw dyfuzorów przy zamykaniu.

72518. 27.6 1953. Andrzej Waszkiewicz. Z astosow anie 
walcowego gniotownika wraz z podnośnikiem kubełkowym  
przy segregatorze cukru.

72519. 27.6 1953. M ichał Kawicki. P rzed łużen ie  okresu 
używalności żeber żeliwnych przy zasuwach kom inowych w su 
szarni wysłodków przez zastosowanie żeber specjalnych.

72521, 72522. 27.6 1953. Jan  W alczak i Józef P ie tra
szewski. Zabezpieczenie przed aw arią w ału przenośnika ś li
makowego i kół zębatych w skrzynce biegów  przez p rzesu
nięcie przenośnika grabkowego w celu um ożliw ienia zsypu

 wysłodków z jego części końcowej.
72523. 27.6 1953. Józef Pietraszewski. P rzed łużenie  okre

su pracy listew ślizgowych w  podnośnikach w ysłodków  suszo
nych przez zastosow anie sm arowania tych listew.

72525, 72526. 27.6 1953. Józef Kwik i W ładysław  Kudła. 
Usunięcie zam ulania się dyfuzorów ciągłych „R apid“ przez 
zwiększenie otworów pionowych w sitach dzięki przew ierce
niu otworów w grzbiecie komory oraz spłukiw aniu s it gorącą 
wodą.

72536. 27.6 1953. Bolesław Heubi. W yelim inow anie p łu 
czek gazowych do gazów  fermentacyjnych przez w ystaw ienie 
komina, odprow adzającego te gazy bezpośrednio z kadzi fer
mentacyjnych.

72537, 72538. 27.6 1953. Zygmunt G łazik i J a n  K ilian.
Przyśpieszenie wyładowywania pieca w apiennego przez w y
konanie drugiego w jazdu do windy obok już  istn iejącego  bez 
posługiw ania się obrotnicą.

72539, 72540. 27.6 1953. Antoni Gorol i inż. Zbigniew
Dubiel. Zmechanizowanie załadunku w agonów  w orkam i lub 
kartonami z cukrem oraz podawania do m agazynów  przez 
przystosowanie do tego celu przenośnika pasow ego.

72541, 72542. 27.6 1953. Antoni Gorol i inż. Zbigniew
Dubiel. Zmechanizowanie przecierania buraków  do analitycz
nych badań laboratoryjnych prz ez skonstruow anie tark i elek
trycznej zam iast przecierania ręcznego.

72543. 27.6 1953. Inż. Z bigniew  Dubiel. S konstruow anie 
specjalnej łaźni wodnej, ogrzewanej elektrycznością, do og rze
wania dyfuzorków laboratoryjnych z m iazgą buraczaną.

72546—72549. 27.6 1953. Zbigniew Byczko, K azim ierz 
Lasko, S tanisław  Rut i Jan  Charzyński. Zabezpieczenie prze
wodu transportu jącego wysłodki na suszarnię p rzed zam arza 
niem w okresie m rozów  przez zaopatrzenie tych przew odów  
w izolację z pierścienia drewnianego pokrytego papą.

72550. 27.6 1 953.  W łodzimierz M azurek. Zabezpieczenie
przed spadaniem  łańcucha podnośnika kubełkow ego prow ad
nicy przez wykonanie łańcucha podwójnego.

72551. 27.6 1953. Stanisław  Gołąbek. Zm echanizow anie 
ładowania cukru z górnych w arstw  w m agazynie  przez z a 
stosowanie rynny spadowej zam iast pracy ręcznej.

72552. 27.6 1953. Em ilian Przedniak. Zabezpieczenie kotła 
parowozu przed tw orzeniem  się kamienia kotłow ego przez za 
silanie tego kotła w odą już zmiękczoną z w odniarek  działu 
wyparek.

72553—72555. 27.6 1953: Jan  Kaupke, E ugen iusz  Boja r ski
, Józef Szczekocki. Polepszenie jakości cukru przez jego

ochłodzenie przed workowaniem do 25° C zam iast dotychcza
sowego ochładzania do 50° C przez zastosow anie szerszego 
przenośnika umieszczonego pośrodku silosów.

72556—72560. 27.6 1953. Jan  Kaupke, Feliks Borowiak 
Franciszek Pakuła, Jan  Mazurkiewicz i S tan isław  Chomko.
Wyeliminowanie w ażenia wagonów 10 i 6,5-tonowych n a  w a
gach przy bocznicy kolejowej przez odrem ontow anie starej 
zdekompletowanej w agi 20-tonowej do w ażenia w ag onów 
z burakami. 

72561. 27.6 1953. Zofia Bosiakowska. U łatw ienie z g a r
niania wilgotnego cukru z wirówek przy przejściu z górnego 
przenośnika na dolny przenośnik wstrząsowy przez uderzanie 
rynny tego przenośnika trzonkiem szczotki w  celu w prow a
dzenia jej w stan  wibracyjny.

72562. 27.6 1953. Jan ina  Banach. W yelim inow anie zan ie
czyszczenia cukru słom ą ryżową ze szczotki używ anej do czy
szczenia sit do cukru białego na maszynie „K reissa“ przez 
użycie do tego celu sam ej oprawki szczotki.
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72563. 27.6 1953. Tadeusz Szymczak. Zaoszczędzenie ole
ju  do smarowania łożysk napędu płuczki buraków przez wy
konanie wanienki do zbierania oleju z pierścienia dużego 
walu i rozprowadzenie go po pierścieniach niższych.

72564. 27.6 1953. Włodzimierz Mazurek. Przedłużenie 
okresu pracy grabek przenośnika przez zastąpienie grabek 
z nitowanymi łapkami grabkami z rolkami na obu końcach.

72565. 29.6 1953. Zygmunt Radomski. Zastosowanie urzą
dzenia, sygnalizującego zatrzymanie się taśm y podnośnika 
zbożowego na skutek zbyt silnego zasypu ziarnem.

72568. 29.6 1953. Paweł Jacent. Przekonstruow anie wózka 
do przewozu mięsa.

72606. 29.6 1953. Jan  Zielewicz. Zmiana konstrukcji apa
ratu  do odkażenia puszek.

72874. 29.6 1953. Stanisław  Gawlak. Zmiana konstrukcji
hamulca wirówki.

SERIA 11: INŻYNIERIA, BUDOWNICTWO, 
ARCHITEKTURA

68245, 68246. 27.4 1953. Antoni Małaszek i Zdzisław  Mi
siaszek. Wykonanie uchwytu do szczotek dekarskich.

68289, 68290. 27.4 1953. Lech Lew i W ładysław  Mineyko. 
Zaprojektowanie przebudowy platform kolei normalnotorowej 
na wagony samozwały do samoczynnego wyładunku m ateria
łów sypkich.

68752. 30.4 1953. Wincenty II Wiśniewski. Oszczędny
sposób wykonywania szczelin dylatacyjnych w podłożach i po
sadzkach betonowych.

68754. 30.4 1953. Tadeusz Lis. Zastosowanie pompki ssą 
co-tłoczącej do aparatu  malarskiego do m alowania ścian 
i sufitów farbą klejową.

68803. 30.4 1953. Karol Dreja. Wykorzystanie w iertarki 
ręcznej jako wiertarki mechanicznej.

68852. 7.5 1953. Bronisław  Paciorek. Zastąpienie ręcz
nego wydobywania słupów z ziemi przez skonstruowanie 
przyrządu.

68864. 8.5 1953. Inż. Edmund Graczyk. Zastosowanie
gruzu smołowego na zimno do wyrównywania bruku przed 
ułożeniem warstwy asfaltowej.

69061, 69062. 14.5 1953. Inż. Jacek Janczak i inż. E u
geniusz Schubert. Zaprojektowanie urządzenia do wiercenia 
otworów w betonie za pomocą palnika tlenowego.

69064. 14.5 1953. Inż. Tadeusz Berens. Zaprojektowanie
urządzenia do wykonywania bruzd w cegle.

69065. 14.5 1953. Inż. Tadeusz Berens. Zastosowanie
szklanych rolek do przenośnika rolkowego.

69072. 14.5 1953. Inż. Tadeusz Berens. Zaprojektowanie
„łyżwy ochronnej“ do transportu  koparek.

69073, 69074. 14.5 1953. Inż. Jacek Janczak i inż. Eu
geniusz Schubert. Zaprojektowanie urządzenia wagowego, za
bezpieczającego przed przeciążeniem dźwigów.

69092. 15.5 1953. Paweł Grunt. Skonstruowanie przyrządu 
podtrzymującego platform ę wyciągu budowlano-szybowego.

69093. 15.5 1953. Paw eł Grunt. Skonstruowanie korby,
zabezpieczającej wózki torowe przed zsunięciem się z p lat
formy wyciągu szybowego.

69229, 69230. 15.5 1953. Adam Wiesiołek i A leksander 
Faryn. Skonstruowanie „warstwopionu ramowego“.

69231. 15.5 1953. Feliks Grabarczyk. Skonstruowanie
przyrządu do wycinania obejm kolumnowych.

69516. 16.5 1953. S tanisław  Wadowski. Sposób m alowa
nia hal fabrycznych bez użycia rusztowań za pomocą dyszy 
i sprężonego powietrza.

69649. 18.5 1953. Henryk Naleziński. Zaprojektowanie
instalacji centralnego ogrzewania.

69662. 18.5 1953. Feliks Cukrowski. Zmiana konstrukcji
ułożyskowania ram ion wysięgnicy koparki E-1003.

69828. 20.5 1953. S tanisław  Dąbrowski. Skonstruowanie
rączki do świdra ręcznego, stosowanego przy wierceniu 
otworów przy badaniu gruntów.

69829. 20.5 1953. Kazimierz Stępień. Skonstruow anie śru
by z płaskim gw intem  w przyrządzie kotwicznym do pobie
rania próbek ziemi.

69831. 20.5.1953. Lech Kalinowski. Skrócenie czasu opra
cowywania poszczególnych pozycji robocizny budowlanej przez 
zastosowanie uproszczonej analizy robocizny.

69832.  20.5 1953. Roman Woźny. Skonstruowanie przeno
śnego kotła do gotow ania smoły przy robotach dekarskich.

69900. 20.5 1953. Roman Goździk. Zastąpienie kształtek
szamotowych norm alnych cegłami i wyeliminowanie czterech 
podpórek w sklepieniu ogniowym bloku retortowego.

70041. 20.5 1953. Antoni Suskiewicz. Założenie siatki pod
korytko czerpaka do zatrzymywania śniegu wodnego (śryżu) 
na stacji pomp przy poglębiarkach.

70144. 23.5 1953. Józef Kot. Skonstruowanie sprawdzianu 
do badania stopnia nachylenia wysięgnika koparki kroczącej.

70146. 23.5 1953. Alojzy Konieczko. Skonstruowanie roz
bieralnego filtru przy lokówkach marki „Lowa“.

70153. 70154. 23.5 1953. Józef Piorun i Józef Dębski. 
Zabezpieczenie przegrody dymowej w kotle C.O. przez usztyw 
nienie płytek żeliwnych.

70176, 70177. 25.5 1953. Józef Górski i Józef Frieske. 
Wykonanie urządzenia do podnoszenia bębnów z asfaltem .

70795. 11.6 1953. N atan Tahory. Zaprojektowanie torów  
do transportu  betonu do betonowania stropów japonkami.

70887. 11.6 1953. Henryk Buszewski. Zastosowanie prze
bijaka krętego do wykonywania otworów w murach.

70979. 12.6 1953. Stanislaw  Leder. Zastosowanie mączki
wapiennej zam iast ropy naftowej do sm arowania taczek przy 
robotach asfaltowych.

71513. 16.6 1953. Ryszard Promńik. Zmiana sposobu
podwieszenia centralnego ogrzewania przy silosach zasobni
ków powierzchniowych.

71524, 71525. 17.6 1953. Kazimierz Ciesielski i Roman 
Gołaszewski. Skonstruowanie suwnicy malarskiej, używanej 
przy m alow aniu mostów.

71563. 17.6 1953. Inż. Zygmunt Zapaśnik. Opracowanie 
uproszczonego sposobu obliczania arytmometrem punktów 
węzłowych.

71564, 71565. 17.6 1953. Kazimierz Drelichowski i B roni
sław  Szuksztal. Skonstruowanie przyrządu do w yginania na 
zimno rur stalowo-pancernych.

72085. 25.6 1953. W ładysław  Szymański. Zmiana sposobu 
wykonania balustrad schodowych.

72141. 25.6 1953. Józef Cader. Zastąpienie krążyn deskami 
przy szalowaniu sklepień.

72272. 26.6 1953. Jan  Lech. Przebudowanie jednorzędo
wych komór odkurzaczy powietrza na dwurzędowe przy tej 
samej liczbie silników napędzających ślimaki.

72398. 26.6 1953. Franciszek Łuka. Usprawnienia działa
nia rury płucznej.

72399. 26.6 1953. Ja n  Klecha. Wykonanie budowlanych 
elementów gruzobetonowych do murowania kominów.

72442. 26.6 1953. Roman Gełesz. Zastąpienie form cera
micznych do pobierania próbek betonu formami drewnianymi.

72470, 72471. 27.6 1953. M arian Limanowski i Romuald 
Leśniewicz. Zastosowanie stempla do znakowania belek DMS.

72482, 72483. 27.6 1953. Jan  Jachimowski i Ju lian  Sobuk. 
Zastosowanie spinacza do ściskania form do belek DMS 
z zamknięciem samoczynnym.

72566. 29.6 1953. Piotr Maciuchyn. Zastosowanie ram ki
o przesuwnych bokach do szalowania nasad kominowych.

72567. 29.6 1953. Bronisław Hoffman. Wykonanie sz la
mówki specjalnego typu, przystosowanej do wierceń w luź
nych pokładach.

72624, 72625. 29.6 1953. Henryk Garstka i Tadeusz W oj
tyra. Zmiana obudowy kafarów.

72868, 72869. 29.6 1953. Franciszek Smyrek i Ludwik 
Palm er. Zastosowanie rusztowań wiedeńskich przy robotach 
budowlanych.

72883. 29.6 1953. Julian Likus. Zastosowanie urządzenia 
do przyśpieszonego tw ardnienia betonu przez podgrzewanie.

72895, 72896. 30.6 1953. E rnest Przybyła. Skonstruowanie 
specjalnej dyszy do rozpylania wapna i klejówki przy bieleniu 
ścian i sufitów  zam iast zwykłej dyszy.

SERIA 12: TRANSPORT I KOMUNIKACJA
68388. 27.4 1953. Jan  W itt. Zastosowanie dźwigni do 

unierucham iania pokryw włazowych.
68867. 12.5 1953. Jakub Lemberger. Zabezpieczenie przed 

złam aniem ucha głównego pióra resoru samochodu przez 
odpowiednie wzmocnienie.

69186. 15.5 1953. Leon Paczkowski. Zastosowanie kolejki 
szynowej do transportu transform atorów  i ciężkich m ateriałów  
magazynowych.

69228. 15.5 1953. Kazimierz Hajdul. Wykonanie uniw er
salnej torby magazynierskiej dla m agazynierów i kierowników 
ruchu pociągów.

69324. 16.5 1953. Czesław Czopik. Wykonanie przenośne
go przyrządu do badania samochodowych cewek indukcyjnych.

70044. 21.5 1953. W ładysław Szymański. Wykonanie za
stępczej uszczelki osłony silnika autobusu.

70237. 26.5 1953. Paweł Dembski. Ułatwienie wyładowy
wania drewna z wagonów kolejowych.

70500. 9.6 1953. W ładysław Mrówka. Wykonanie obrotni
cy pierścieniowej kolejki wąskotorowej.

70513. 9.6 1953. Mieczysław Mroczkowski. Zmechanizo
wanie czyszczenia torów kolejki wąskotorowej ze śniegu za 
pomocą pługa i szczotek.
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70667, 70668. 9.6 1953. S tanisław  Rybicki i W ładysław  
Stachul. Zmiana miejsca zamocowania akum ulatora w sam o
chodzie marki „Chevrolet“ 3/4 t.

70787, 70788. 11.6 1953. Franciszek Zapiec i Czesław
Skinder. Ulepszenie kontroli sm arow ania w ału głównego na 
holowniku.

70904. 12.6 1953. Józef G urgul. Zaprojektowanie kolejki 
wąskotorowej z rozgałęźnym torem do rozwożenia klepki.

71501. 16.6 1953. Franciszek M acała. Założenie linii w ą
skotorowej, łączącej stolarnię z placem.

71858—71860. 19.6 1953. A ugustyn Jurecki, inż. Roman 
Borowiec i Jan  Luksa. Zaprojektowanie ram py przeładunkowej 
w celu zmechanizowania przeładunku z toru 635 na to r 785.

SERIA 13a: ROLNICTWO, AGROTECHNIKA
68676. 29.4 1953. Czesław Gerbatowski. Skonstruow anie 

ramy stolarskiej do montowania okien inspektowych.
71340. 13.6 1953. Edmund Paliw oda. Uspraw nienie sposo

bu wyorywania buraków cukrowych typu KB2 przez zastoso 
wanie części wyorującej w  postaci skobla z odrutowanym i 
prętami.

71744. 18.6 1953. W incenty M atzke. Zastosowanie zm niej
szonego dawkowania preparatu „D elicja“ przy dezynfekcji 
ziarna porażonego przez szkodniki zbóż.

SERIA 13b: LEŚNICTWO
68142. 25.4 1953. Edward Gełda. U lepszenie sposobu w ią

zania chrustu brzozowego przez zastosow anie ściągacza z lin 
ki drucianej.

68144. 25.4 1953. W incenty Pajor. Zastosowanie blachy 
ochronnej na ośniku strzemiączkowym, zapobiegającej p ry 
skaniu strużki w oczy robotnika.

68146. 25.4 1953. Jan  Puchała. Ulepszenie ośnika s trze
miączkowego do oświetlania spał.

68147. 25.4 1953. Konrad Kowalski. Zaprojektowanie ry 
nienek ściekowych do żywicowania z kory świerkowej.

68475. 28.4 1953. W acław Jakus. Skonstruowanie p rzyrzą
du do mechanicznego zdejmowania kory kruszyny.

68956. 14.5 1953. Inż. Stanisław  Syryczyński. U lepszenie
konstrukcji kantaka.

69322. 15.5 1953. Wincenty Mackiewicz. Zastosow anie 
podcinaczy skibowych przy pługu „Eckerta" .

70913. 12.6 1953. Błażej W asilewski. Ulepszenie otworów 
klatek lisich.

70981. 12.6 1953. Kazimierz Konopka. Opracowanie spo
sobu procentowego określania zaw artości terpentyny w ży
wicy.

SERIA 14: ÓGOLNA
68006. 25.4 1953. Roman Kamiński. W yeliminowanie ru 

rociągu i dwóch wodomierzy przez skierowanie wody ogól
nego użytku do istniejącego trzeciego rurociągu.

68008. 25.4 1953. Kazimierz Frost. Zastosowanie pary  od
lotowej do ogrzewania wody w łaźni.

68009. 25.4 1953. Mikołaj Bobr. Z astosowanie urządzenia 
pływakowego do pomiaru poziomu wody w zbiorniku konden
s ato ra.

68043—68045. 25.4 1953. Wł. Preising, Józef Łakomy i Br. 
Rzepkowski. Zainstalowanie elektrycznej syreny alarm ow ej.

68054. 25.4 1953. W ładysław Sikorski. Zaprojektowanie 
i zainstalow anie łazienki.

68056. 25.4 1953. Paweł Jerocki. U sprawnienie in stalacji 
wyciągowej przy palenisku kotła w  celu usuw ania szkodli
wego dla maszyny parowej pyłu, pow stającego przy szlako
w aniu rusztów.

68067. 25.4 1953. Zygmunt M usiałek. Uspraw nienie sm a
row ania drążka tłokowego w młynie przez zastosow anie 
pompki samoczynnej.

68068. 25.4 1953. M ichał Smólski. Zmiana zamocowania 
płyty metalowej w skraplaczu lokomobili.

68073. 25.4 1953. Stanislaw  W ardęga. Zainstalow anie do 
chłodzenia silników elektrycznych ru r blaszanych, doprow a
dzających czyste i chłodne powietrze

68074. 25.4 1953. Franciszek Jagielski. Skonstruow anie 
aparatu  wulkanizacyjnego ze starego w alczaka kotłowego 
z przypaw aną na nim płytą m etalow ą, ogrzew anego parą  
z kotłowni.

68092, 68093. 25.4 1953. Ja n  Nawrocki i Tadeusz T u ra l
ski. Zainstalow anie dodatkowego w entylatora z ru rą  dopro
w adzającą powietrze do silnika elektrycznego, zabudow ane
go na zewnątrz, w  celu chłodzenia silnika.

68100. 25.4 1953. Leon Witucki. W ykorzystanie pary odlo
towej do ogrzewania biura.

68101. 25.4 1953. Bogdan Łosiński. Wykonanie suw aka 
produkcyjnego, ułatwiającego obliczanie.

68102. 25.4 1953. Ryszard Chaberski. Z astosow anie ochła
dzania wodą rury  wydechowej silnika.

68110. 25.4 1953. M arcin Nogaj. Z astosow anie samoczyn
nego sm arow ania sw orzni tarczowych, elim inującego sm a
rowniczki Stauffera.

68127, 68128. 25.4 1953.  W incenty K ąkolew ski i Franci
szek Szlachetka. Zmechanizowanie wyciągu żużla  z kotłowni.

68129. 25.4 1953. W ładysław  Klabun. Z ainstalow anie lejka 
przy rurze do zalew ania pompy wodnej.

68136. 25.4 1953. Józef Rynkiewicz. U spraw nien ie  działa
nia sprzętu przeciwpożarowego przez skrócenie czasu przy
gotowywania motopompy do akcji.

68145. 25.4 1953. Seweryn Adamczyk. Zaprojektowanie 
motyczki z wymiennym ostrzem.

68154. 25.4 1953. Aleksander Hrynkiewicz. Zaprojektowa
nie i dopilnowanie wykonania pomostu obrotow ego, łączące
go ram pę baraku z ram pą hali.

68161, 68162. 25.4 1953. Czesław Fornal i Tadeusz P i
wowar. W ykonanie ze złomu wielokrążka i zastosowanie 
w kuźni do podnoszenia ciężarów.

68163. 25.4 1953. Antonina Zarzycka. Zaprojektowanie 
wybudowania baraku dwuspadowego konstrukcji drewnianej 
z żerdzi połączonych starym  drutem  odpadkowym i pokryte
go płachtam i namiotowymi jako ochrony na  odpadki.

68164. 25.4 1953. Józef Bergunder. W ykorzystanie starych 
odkurzaczy elektrycznych do wyrobu apara tów  do suszenia 
włosów.

68172. 25.4 1953. Edward Jóźwiak. U spraw nienie tran 
sportu i dostarczanie m ateriałów  z m agazynu  do oddziałów 
produkcyjnych.

68251. 27.4 1953. Jaim e Pons. Zastosow anie przyrządu do 
łączenie igelitu za pomocą gorącego pow ietrza.

68253. 27.4 1953. Franciszek Winkler. Z astosow anie przy
rządu, zaopatrzonego w  specjalną tulejkę gum ow ą zamiast 
szczotki do czyszczenia rurek kondensatora.

68264. 27.4 1953. Emil Zoczek. Z astosow anie przyrządu, 
zabezpieczającego przed wypchnięciem trzp ien ia  kurka wo
dowskazowego przy wymianie uszczelnienia podczas pracy 
kotła.

68271. 27.4 1953. Józef Drzewiecki. W ykorzystanie istnie
jącej instalacji cieplnej do w ytw arzania w ody destylowanej 
na w łasne potrzeby.

68287, 68288. 27.4 1953. Franciszek Nowakow ski i W ła
dysław Grzelak. Zastosowanie szkła kontro lnego przy prze
taczaniu kwasu siarkow ego z cysterny kolejowej do zbior
nika stałego.

68329, 68330. 27.4 1953. F lorian U rbaniak  i Jan  Nowak. 
Przerobienie rowków kół linowych przy w indach  z klino
wych na półokrągłe.

68354. 27.4 1953. Henryk Janiak. Z aprojektow anie urzą
dzenia, doprow adzającego opał i dodatkowe pow ietrze do pa
leniska.

68373—68375. 27.4 1953. G erard M ichla, Alfons Giebel
i Henryk Cibic. U spraw nienie procesu technologicznego pro
dukcji Carbo-m edicinalis-ligni oraz Carbopolu-extra w  piecach 
obrotowych n r 7 i 8.

68376. 27.4 1953. Józef Piasecki. Skonstruow anie przyrządu, 
przeciwdziałającego w ahaniom  wózków w ęglow ych po wysy
paniu węgla.

68381. 27.4 1953. Eugeniusz Witek. W ykorzystanie odpad
ków pasów skórzanych do wykonania pasów  okrągłych.

68415. 27.4 1953. Jan  Biel. Skonstruow anie wyciągu me
chanicznego do ładow ania klejówki na wozy transportow e.

68418. 27.4 1953. M aksym ilian H aska. U spraw nienie sy
stemy szlakow ania kotła parowego z zachow aniem  pełnego 
bezpieczeństwa pracy.

68453. 28.4 1953. Kazimierz Sołtysek. Z astosow anie prze
dłużacza prętów węglowych do św iatłokopiarki elektrycznej.

68461. 28.4 1953. Romuald Pierzchajłło. Zastosow anie przy 
budowie pieców kaflowych specjalnych w nęk ogrzewniczych 
z drzwiczkami metalowymi.

68465. 28.4 1953. Roman W atoła. Z aprojektow anie zmiany 
wymiarów podkładek tekturowych nr 10a—2 i n r  10a—3.

68474. 28.4 1953. Jan  Gierszewski. Z astosow anie wenty
latora do podmuchu pary  odlotowej pod ru sz ty  paleniska kotła 
parowego.

68476. 28.4 1953. Romuald P ierzchajłło. Skonstruowanie 
urządzenia do suszenia węży przeciwpożarowych.

68479. 28.4 1953. Feliks Jasiński. Zm echanizowanie napędu 
toczaka do ostrzenia.

68520. 28.4 1953. Paw eł Szink. Zbudow anie pomostu, za
bezpieczającego obsługę przed w ypadkami podczas m anipula
cji przy głównych zaw orach parowych k o tła .

68531. 28.4 1953. M ieczysław Grot. P rzerobienie we w łas
nym zakresie napędu filtru wózkowego przy kulowym młynie 
węglowym.
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68532. 28.4 1953. M ieczysław Grat. Polepszenie pracy 
pompy do transportu pyłu węglowego przez wykonanie we 
własnym zakresie drobnych zmian konstrukcyjnych.

68533. 28.4 1953. Antoni Chruszcz. Usprawnienie pracy ło
żyska gazogeneratora.

68573. 28.4 1953. Franciszek Sroka. Zastosowanie włókien 
korczyny (czeremchy) do wyrobu szczotek d o  szorowania.

68615. 29.4 1953. Leonard Wcisło. Przerobienie wozu oso
bowego na wóz san itarny  w celu szybkiego i wygodnego 
przewozu poszkodowanych w  kopalni.

68657. 29.4 1953. N orbert Smółka. Skonstruowanie tran s
platora darniowego S -1 do mechanicznego wycinania darni 
w celu powtórnego jej ułożenia w innym miejscu.

68674, 68675. 29.4 1953. Leon Kiełpikowski i Jan  Figielski. 
Zmiana procesu technologicznego malowania stolików szpital
nych przez zastosowanie aparatów  natryskowych.

68695. 30.4 1953. Jan  W itt. Przerobienie rygli uszczelnia
jących w drzwiach zewnętrznych, umożliwiające zamykanie 
ich na kłódkę.

68718. 68719. 30.4 1953. Józef G ajda i Jan  Jagoda. Wyeli
minowanie kołnierzy przy zbiornikach.

68729. 30.4 1953. Jan  Rąpała. Ulepszenie wagi „Libra“ 
przez poszerzenie wąskiego przelotu.

68733. 30.4 1953. Ryszard Rusinowski. Zastosowanie dra
biny stałej w celu dojścia do wentylatora.

68745. 30.4 1953. A leksander Jakubek. Ulepszenie prowad
nicy kart w zegarach kontrolnych.

68746. 30.4 1953. Tadeusz Wojdak. Ulepszenie warunków 
zdrowotnych przy wybieraniu koksu ze szlaki z generatorów 
przez doprowadzenie rurociągu wodnego, umożliwiającego 
krzepnięcie szlaki przed przebieraniem.

68756. 30.4 1953. Sylw ester Joszky. Zastosowanie łożyska 
wymiennego, ustalającego ram ię podajnika maszyny do szy
cia worków.

68785. 30.4 1953. A ntoni Będkowski. W ykorzystanie od
mulin do podgrzewania wody do kotłów płomienicowych przez 
dorobienie przewodu i zaw oru do zbiornika „Neugeb“.

68791. 30.4 1953. W ładysław  Przybytek. Zaprojektowanie 
i wykonanie przy kotłach n r 9 i 10 okienek do kontroli i usu
wania zaszlakowania rurek płomienicowych

68797-68801. 30.4 1953. Feliks Nalepa, inż. Edward Tro
jak, Florian Drażyk, Jan  Pusteln ik  i Jan  Piesior. Skonstruo
wanie podajnika do doprow adzania węgła do kotłowni.

68802. 30.4 1953. Edm und Fójcik. Nadspawanie metalu 
zużytych rusztowin.

68808. 30.4 1953. Romuald Kerszbaum. U sprawnienie wy
konywania analiz za pomocą apara tu O rsata przy pomiarach 
cieplnych.

68824. 30.4 1953. Stefan Krzyżok. Wykonanie napraw y śli
maków napędu rusztu kotłowego.

68837. 30.4 1953. Lucjan Dobrowolski. Skonstruowanie 
przyrządu do w yciągania korków ze środka butelek.

68963. 14.5 1953. W acław  Perkowski. Zastosowanie grzyb
ka ebonitowego zam iast porcelanowego w zaworach porcela
nowych importowanych.

69014. 14.5 1953. Kazimierz Kubiak. Zastosowanie wózka 
do osadzenia motopompy i sprzętu przeciwpożarowego.

69016. 14.5 1953. Leon Dylong. Zastosowanie, pompki do 
przetłaczania oleju.

69022. 14.5 1953. Alfred Szlęzek. Zastosowanie wybijaka 
do podkładek śrubowych.

69043. 14.5 1953. Robert Miler. Wykonanie końcówki za
stępczej do gumowego węża powietrznego.

69046. 14.5 1953. Ryszard M arszalik. Uruchomienie pom
py za pomocą dyszy.

69063. 14.5 1953. Inż. Eugeniusz Schubert. Zaprojektowa
nie przenośnej szatni i umywalni.

69129, 69130, 74409. 15.5 1953. Jan  Zubik, Bronisław  Za
pytowski i inż. Jan  Welk. Zastosowanie do ogrzewania urzą
dzeń gazu koksowniczego w zględnie ziemnego, doprowadza
nego rurociągiem „D algaz“ do urządzeń termicznych za
kładu.

69152, 69153. 15.5 1953. Anatol Nikiel i W łodzimierz Nie- 
czaj. Przebudowa urządzenia do  otwierania klapy kominowej 
w kotłowni.

69155. 15.5 1953. W łodzimierz Nieczaj. Zamontowanie za
woru w  przewodzie zbiornika wody zmiękczonej w  celu za
pewnienia ciągłości ruchu w czasie czyszczenia.

69158—69160. 15.5 1953. Alfred Reinke, Szymon Wojtkow
ski i Antoni Berdzik. Zastosowanie nieco pochylonej płyty 
przy bębnie obrotowym w celu zabezpieczenia przed przecie
raniem liny wyciągowej wagonów  kolejowych.

69162. 15.5 1953. W ładysław  Figiel. Zastosowanie szczel
nej obudowy z blachy żelaznej do w ag węglowych w kot
łowni.

69175. 15.5 1953. Zygmunt Grygier. Zastosowanie pod
stawki do podtrzymywania dźwigni klapy bezpieczeństwa pod
czas postoju turbozespołu.

69182. 15.5 1953. Jan  Jamróz. W ykorzystanie wody gorącej 
i odmulin kotłowych do centralnego ogrzewania.

69183. 15.5 1953. Stanisław  Rubażewicz. Skonstruowanie 
przepływomierzy i wodowskazów odległościowych w kotłow
ni bez wymontowywania przyrządów.

69184. 15.5 1953. Jan  Jam róz. W ykorzystanie wyparków 
z odgazowywacza do ogrzewania zmiękczalni wody za pomo
cą nagrzewnic.

69190. 15.5 1953. Józef Torka. Zastąpienie bakelitowego
garnuszka syfonowego garnuszkiem metalowym przy um y
walkach z bieżącą wodą zimną i gorącą.

69191. 15.5 1953. Józef Torka. W montowanie do umywalni 
garnka, zatrzymującego zanieczyszczenia.

69203, 69204. 15.5 1953. Józef Bociek i Edmund Abramow
ski. Zbudowanie specjalnego wozu ogumowanego pod m oto
pompę.

69217. 15.5 1953. Jan  Sowa. Zbudowanie ściany do zabez
pieczenia otworu podmuchu przed zasypywaniem szjaką.

69224-69227. 15.5 1953. Jan  Józef, Paweł Kotucz, F ra n 
ciszek Kuwaczka i Józef Raczek. Wykonanie urządzenia u ła t
wiającego wyładowywanie z wagonów pierścieni porcelano
wych „Raschiga“ .

69235. 15.5 1953. Tomasz Kurowski. Zastosowanie podm u
chu do suszarki.

69236. 15.5 1953. S tanisław  Sablik. Zastosowanie jednora
zowego lakierowania nagrzewalnicy i gruntowanie klejem.

69326. .16.5 1953, Inż. Kazimierz Rydlewski. Zastosowanie 
naklejki papierowej z odpowiednim nadrukiem zam iast ta b 
liczki znamionowej wykonanej z blachy.

69350, 70449. 16.5 1953. Leon Fierka i W ładysław K am iń
ski. Zbudowanie pieca systemu „S trebla“ do suszenia bielizny 
roboczej.

69407. 16.5 1953. Józef M arciniak. Zastosowanie przyrządu 
do czyszczenia ru r kotłów parowych.

69411. 16.5 1953. Wawrzyniec Paw lak. Zabezpieczenia w óz
ka ręcznego na platformie samochodowej.

69413. 16.5 1953. Jan  Libiszewski. Zastosowanie sam osm a
rowania łańcucha elewatora węglowego.

69425, 69426. 16.5 1953. Edward Stolarek i W ładysław 
Szpakowski. Wyrób kółek zębatych z prasowanej fibry.
- 69496. 16.5 1953. Augustyn Bula. Zmniejszenie zużycia to 
reb papierowych do pakowania prób laboratoryjnych.

69503. 16.5 1953. Stefan Janek. Skonstruowanie przyrządu 
do ścierania napisów ze skrzyń.

69505. 16.5 1953. Roman Łapok. Wykonanie układu rynien 
do odprow adzania wody, przesączającej się przez strop w ko
morze narzędziowej.

69525—69527. 16.5 1953. M arian Małowiejski, S tanisław  
Gawęda i Jerzy Maciejewski. Zwiększenie stopnia naw ilżania 
powietrza w sali produkcyjnej z 40% na 60% przez zainstalo
wanie rozpylacza wody przy w entylatorze

69530-69532. 16.5 1953. Józef Brzoza, Józef Gałys 
i Edmund Knop. W tapianie masy bitumicznej z beczek przez 
rozgrzewanie ich za pomocą wężownicy, unikając rozcinania 
beczek.

69626. 18.5 1953. Czesław Bojakowski. Sposób zasilania 
kotła parowego w momentach krytycznych wodą ogrzew aną 
w nagrzew nicy, przeznaczonej do ogrzewania wody rozpro
wadzanej do umywalni.

69688. 18.5 1953. Franciszek Serw atka. Zastosowanie prze
nośnika do wyładowywania worków z azotniakiem z w ago
nów do m agazynu.

69758. 19.5 1953. Antoni Garstkiewicz. Zbudowanie pomo
stu do wyładowywania z wózków transportowych kubłów 
z nam iaram i mieszankowymi.

69770. 19.5 1953. M arian Przewoźny. Wykonanie specjal
nej ram y do tylnego oświetlenia przyczep samochodowych.

69789, 69790. 19.5 1953. Bolesław Sator i Jerzy Łapczyk. 
Zaprojektowanie pochylni przy prasach w celu łatwiejszej ich 
obsługi.

69804—69810. 19.5 1953. Stefan Zieliński, Jan  Forysiak, 
Stefan Chałupka, Michał Biegański, Franciszek Jagiełka, 
Franciszek Kulczyński i Ludwik Wawrocki. Połączenie in s ta 
lacji centralnego ogrzewania budynku biurowego z instalacją 
kotła głównego.

69815. 20.5 1953. Salomon Sztajcher. Zaopatrzenie wózków 
do przewożenia blach w pasy parciane, uniemożliwiające spa
danie tych blach.

69846. 20.5 1953. Franciszek Piotrowski. Wykonanie w óz
ka do rozwożenia obiadów i zbierania naczyń w stołówce.

69881. 20.5 1953. Józef Bergunder. Wykorzystanie starych 
odkurzaczy do wykonania aparatów  do suszenia włosów.
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69895—69898. 20 5 1953. Inż. H ipolit Iwanik,  Józef Zdzie
szyński, Wincenty Wielicki i Jan  Gorzeń. W ykonanie szkieł 
wziernikowych ze szkieł płaskich zam iast z rurek szklanych.

69946. 20.5 1953. Czesław Kujawski. Pow tórne w ykorzy
stanie kart wykresów klimatyzacji.

70011. 20 5 1953. Roman Z arada. Przeniesienie n a  zew 
nątrz pomostu urządzenia, podnoszącego czop pieca w apien
nego.

70046, 70047. 21 5 1953 Adolf Przybycień i Zdzisław  L u
zeńczuk. Zastosowanie wózka do przewozu surowca.

70069. 21 5 1953. Ludwik Feusette. W ykonanie obrzynarki 
do cięcia lodu.

70076. 21 5 1953. Wiktor Wróblewski. Zastosowanie u lep
szonego uchwytu do szczotki stalowej.

70083. 22 5 1953. Franciszek Alliger. Zastosowanie w ago 
nów typu „Talbot“ do dowozu w ęgla do kotłowni.

70089. 23 5 1953. A ugustyn Jędrzejewski. Zastosowanie 
przyrządu do wymontowywania przepalonych rur kotło
wych.

70116. 23 5 1953 Inż. S tanisław  Pietraszko Zastosowanie 
podgrzewaczy kotłowych przez w ykorzystanie odlotowych 
gazów spalinowych.

70124. 23 5 1953. Franciszek Nowak. Przerobienie zsypu 
miału węglowego z przenośnika do koleb przenośnika

70140. 23 5 1953. Jan  Badziura. Nałożenie gumy na ram ę 
sita w ibratora przez wulkanizację.

70142. 23.5 1953. Jan  Badziura. D alsze w ykorzystanie zu 
żytych pasów klinowych przez ich sklejanie.

70159. 23.5 1953. Leon Wycisk. Zastosowanie specjalnego 
przyrządu do odmulania kotła na odległość.

70172. 23.5 1953. W alerian Szlachetko. Zmiana rusztu ; z a 
stosowanie podmuchu sprężonego powietrza pod gazogenera
torami.

70257, 70274. 6 6 1953 Jan  Podolski i W alter Kura. Lep
sze wykorzystanie paliwa w silnikach spalinowych.

70316. 6,6 1953. Franciszek Nowak. Zmiana połączenia ru 
ry odpływowej do wody chłodzącej szlakę usuw aną z popiel
ników kotła Rota.

70370—70373 6 6 1953 Jan  A ugustyniak, S tanisław  N o
wak, Albin Polcyn i Jan  Chmielewski. Przeprowadzenie ru ro 
ciągu wodnego pomiędzy oddziałami produkcyjnymi.

70562—70566. 9 6 1953. S tanisław  Sukiennik, Andrzej 
Basz, W ładysław  Bortnowski, W alter Dubke i W alerian Z a
borowski. Zastosowanie kolejki polowej do transportow ania 
węgla do kotłowni.

70577. 9.6 1953 Edmund Nadolczak. W ykorzystanie w ie
ży ciśnień do napełniania zbiorników wodą.

70596. 9 6 1953. Czesław Dębiński. Zaprojektowanie w in
dy elektrycznej do transportow ania ciężarów.

70609. 9.6 1953. Michał Grosz. Zaprojektowanie u rządze
nia do mechanicznego mycia skrzynek.

70610, 70611. 9.6 1953. B ernard Deptuła i Rudolf Steffan. 
Mechaniczny transport węgla z placu do kotłowni przez 
zastosowanie wózka ze skrzynią.

70706. 9.6 1953. Paweł Mikołajczyk. Zastosowanie prze
palonej żarówki elektrycznej jako pływaka do skrzynek 
spłuczkowych

70713, 70714. 9 6 1953 Franciszek Cygan i Edward Żak. 
Ulepszenie pracy sprężarki.

70723. 10.6 1953. Tadeusz Znamierowski. Skonstruowanie
drabiny pojedynczej ze stopniami nieślizgającym i się.

70753. 10 6 1953. A ugust Skubis. Przekonstruow anie w in 
dy budowlanej lekkiego typu.

70783. 11.6 1953 Jan  Krotoszak. Zaprojektowanie uchw y
tu do załadunku materiałów.

70786. 11.6 1953. W incenty Dombek. Wykonanie p rzyrzą
du do przeciągania kabla na bębnie przy przeładunku pod 
dźwig.

70791, 70792. 11.6 1953. E ugeniusz Kruczyński i Józef 
Tomczyk Zastosowanie uszczelki zastępczej do pompy w od
nej.

70860. 11 6 1953. Bogusław  Nowosielski. Zastosowanie 
do, istniejącej windy drugiej klatki wyciągowej, poruszającej 
się przeciwbieżnie.

70863. 11.6 1953. Leon Telma. Wykonanie sposobem gospo
darczym basenów węglowych z płyt betonowych prefabry
kowanych i Starych szyn kolejowych.

70865. 11.6 1953. Piotr Wójcik. Naprawa urządzeń n a 
grzewających halę maszyn i odprowadzenie z hali konden
satu za pomocą rurociągu.

70882, 70883. 11.6 1953. Erwin Loryńczyk i W incenty G ro
bosz. Zastosowanie przyrządu do wykonywania kresek fa r
bą.

70984. 12 6 1953. Józef Kordylański. Zastosowanie cen
tralnego ogrzew ania parowego zam iast wodnego.

70986, 70987. 12.6 1953. Jan Błędowski i J a n  M atuszek. 
Zbudowanie kanału do topienia śniegu między toram i kolejo
wymi.

70988. 12.6 1953. Teofil Wycisk. Zastosow anie bram y wy
ciągowej do w yładow yw ania wagonów.

70993. 12.6 1953. Józef Woźnica. Zastosow anie chemicz
nego oczyszczania z kam ienia kotłów płomienicowych.

70994. 12.6 1953. W incenty Ju ra szek. Zabezpieczenie 
przed uszkodzeniem transform atorów  podczas przetaczania 
ich na wózkach.

71034—71036. 12.6 1953. Inż. S tanisław  Cholew iński, F ran 
ciszek Cikala i B olesław  Kluza. Zmiana zaw orów  ssąco-tlo
czących w pompie nurnikowo-płuczkowej.

71039. 12 6 1953. W alenty Karolewicz. Z astosow anie b la
chy ochronnej między podnośnikiem kubełkowym a ślim a
kiem węglowym w celu zapobieżenia rozsypyw aniu się wę
gla.

71048, 71049. 12.6 1953. Stefan Sławek i E dw ard  Liwer
ski. Zastosowanie urządzenia, sygnalizującego stan  wody na 
wieży ciśnień.

71052. 12.6 1953. S tefan  Gębarski. Z aprojektow anie u rzą
dzenia, ułatw iającego w jazd wózków z podłogi betonowej na 
szyny.

71089. 12 6 1953. W ładysław  Byrka. Z astosow anie ko
łowrotu o napędzie ręcznym  do w ciągania m ateriałów  po
trzebnych do obm urow ania pieca wapiennego.

71090. 12.6 1953. Józef H aładus. Zaprojektow anie zbior
nika na węgiel, zasilanego podnośnikiem kubełkowym, i po
łączenie go ruram i z paleniskam i poszczególnych kotłów 
parowych.

71103. 12.6 1953. Fryderyk Glinka. Z astosow anie sm arow
niczek S tauffera do sm arow ania części wind, obsługujących 
piece wapienne.

71106, 71107. 12 6 1953. Antoni Wydra i A dam  Cichocki.
Zastosowanie uszczelek tekturowych zam iast klingerytowych 
do przewodów wody i oleju w turbinach parow ych.

71110. 12.6 1953. M ichał Kawicki. W ym urowanie w  kształ
cie łuku górnego sklepienia popielnika w  piecu suszarni 
oraz wykonanie w  nim  szczelin dylatacyjnych.

71113. 12.6 1953. Ja n  Sztul. W ykorzystan ie  gorącego po
w ietrza z górnej kondygnacji kotłów do w ytw arzan ia  pod
muchu pod kotłami.

71138. 12 6 1953. M ieczysław  Bożek. Skonstruow anie w in
dy z m ateriałów  odpadowych.

71140. 13 6 1953. Józef Slomczewski Z aprojektow anie płu
ga do oczyszczenia toru  kolejki ze śniegu.

71144. 13 6 1953. M ieczysław Bożek. W ykonanie windy 
dwuprzekładniowej do w yciągania wywrotek ze szlamem 
i ziemią ze stawów.

71148. 13 6 1953. Inż. Edward Gronkiewicz. Ulepszenie 
motopompy strażackiej M-800 typu „Leopolis P O 1“ przez w łą
czenie akum ulatora w układ zapłonowy motopompy.

71150. 13 6 1953 Czesław  Czerucki. Zabezpieczenie butli 
z gazam i technicznymi przy ich transportow aniu  przez zasto
sowanie podstawek wyłożonych gumą.

71152. 13.6 1953. D am azy Lamorski. Sposób przelewania 
kwasu solnego z jednego zbiornika do drugiego na  zasadzie 
różnicy ciśnień.

71153. 13.6 1953. Kazimierz Szkudlarek. Zastąpienie 
uszczelki grafitowo-m iedzianej w motopompie przenośnej typu 
M-800 dław icą z norm alnym  pakunkiem.

71160 13.6 1953. A ntoni Żebrowski. W ykorzystanie ciepła 
spalin do ogrzew ania wody do mycia.

71168. 13 6 1953. W incenty M arciniak. Z astosow anie roz
pylacza do rozprow adzania ziemi grom adzącej się p rzy  rurze 
ssącej pompy wodnej.

71188. 13 6 1953. Tom asz Mokszan. Umożliw ienie oczysz
czania ru r sekcyjnych kotłów „Fitzner i B orm an“ bez po
trzeby w ygaszania kotła przez zaopatrzenie pieca w dwa 
otwory zam ykane drzwiczkami.

71197. 13.6 1953. S tanisław  Rakowski. W ykorzystanie zu
żytych butów gumowych przez przybicie gw oździkam i ich 
obciętych cholew do podeszew drewnianych.

71254. 13 6 1953 Ignacy Dubiel. Z astosow anie do studzie
nek kratek ściekowych ze stali zam iast z żeliwa.

71256. 13 6-1953. Ja n  Czerner. W ykonanie wózka do
przewożenia silników elektrycznych.

71311. 13.6 1953. Ja n  Pankau. Zastosow anie w rozdziel
ni dwóch układów szyn zbiorczych, um ożliw iających  w przy
padku aw arii, łatw e przełączenie odpływów z prądu stałego 
na prąd zmienny.

71327—71330. 13 6 1953 S tanisław  F itta , Ju lian  Borowy, 
Józef W ajdzik i Franciszek W ęglorz. Sposób suszenia kadzi 
bębnowych i ręcznych za pomocą gazu.

71345. 13 6 1953. Inż. Jan  W ajs. Zm echanizowanie trans-
, portu w ęgla z placu do kotłowni.
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71382. 13.6 1953. Edmund Ryżycki. Zastosowanie zwier
ciadła do kontroli pracy wyświetłarki rysunków.

71383. 13.6 1953. Józef Kowalski. Zastosowanie kuleczki 
stalowej zamiast sztyftu w ołówku sygnitowym.

71389—71391. 13.6 1953. Edward Polak, Kazimierz Całka 
i Zygfryd Stuczeń. Zmiana urządzenia wnętrza garderoby 
w łaźni sztygarów.

71523. 17.6 1953. W ładysław  Spiewak. Zaprojektowanie 
urządzenia do czerpania ze zbiorników kwasów żrących i na
pełniania nimi naczyń szklanych.

71528. 17.6 1953. Jan  Panasiewicz. Opracowanie recepty 
na specjalną glinkę do prania, zastępującą mydło.

71566, 71567. 17.6 1953. Józef Raś i Kazimierz Kępiński. 
Przerobienie okularów pytochronnych na okulary motocyklo
we.

71573. 17.6 1953. Tadeusz Zwierzchowski. N aprawa uszko
dzonych wtyczek do żelazek przez zastosowanie dłuższej 
śrubki.

71607. 18.6 1953. Aleksander Babiarczyk. Sposób sklejania 
pasów skórzanych.

71611. 18.6 1953. S tanisław  Jacorzyński. Zautom atyzowa
nie pracy sprężarki tlenowej.

71616. 18.6 1953. Antoni Pęczek. Zastosowanie piecyków 
do suszenia rąk zam iast ręczników w umywalniach zakłado
wych.

71628. 18.6 1953. Ludwik Stolpe. Przebudowanie przy m a
gazynie „A“ drzwi i dodatkowej rampy w celu usprawnienia 
transportu.

71631. 18.6 1953. Antoni Marcinkowski. Uruchomienie 
dwóch nieczynnych autokarów  przez zmianę konstrukcji 
dwóch zębatych kół napędowych.

71646. 18.6 1953. Jerzy Gajkowski. Ponowne użycie wody 
odpływowej w celach oszczędniościowych.

71679—71682. 18.6 1953. Stefan Bączek, Stefan Kobus, 
Stefan Kucharski i M arian Włodarczyk. Usprawnienie łado
wania drutu do wagonów przez zastosowanie przenośnika śli
makowego i łopatkowego, zakończonego rynną zsypową.

71692. 18.6 1953. Ludwik Pawelski. Przedłużenie łańcusz
ków, służących do otwierania okien w pomieszczeniach, w celu 
uniemożliwienia tłuczenia szyb.

71709. 18.6 1953. Franciszek Rogoziński. Zainstalowanie 
przy głównym zbiorniku wody sygnalizacji świetlnej, sterow a
nej z kotłowni.

71710. 18.6 1953. Antoni Marcinkowski. Zastosowanie przy 
drabinie zabezpieczenia, uniemożliwiającego jej obsuwanie 
się.

71711. 18.6 1953. S tan isław  Grabowicz. Skonstruowanie 
specjalnej platformy ze schodkami na kółkach do napraw y 
agregatów na różnej wysokości.

71712. 18.6 1953. Felicja Gotowicz. Zainstalow anie przy 
maszynach do pisania przyrządu do trzymania papieru.

71715. 18.6 1953. Henryk Wichrowski. Zainstalow anie w re
mizie strażackiej urządzenia do prób wytrzymałości pasów. 

71719. 18.6 1953. Tadeusz Kodura. Zbudowanie kąpieliska 
ogrzewanego grzejnikami elektrycznymi.

71721. 18.6 1953. W ładysław Skrzypek. Przedłużenie prze
nośnika ślimakowego z m agazynu do pomieszczenia nad sto
larnią.

71739—71741. 18.6 1953. Bernard Tománek, S tanisław  Ru
binek i Emil Krupa. Zastosowanie wózka z urządzeniem pod
nośnym, umożliwiającym odwożenie i stemplowanie skrzyń 
w magazynie.

71760, 71761. 18.6 1953. W ładysław  Kusiak i Edward W a
liszewski. Wykorzystanie zużytych podeszew butów gumo
wych przez dorobienie drewnianych spodów.

71771. 18.6 1953. Henryk Masuciński. Zastosowanie k rąż
ków do podnoszenia wyprodukowanego węża parcianego 
i bębna z osnową.

71773. 18.6 1953. W ładysław  Zych. Wykorzystanie wody 
z zużytej pary skroplonej.

71777. 18.6 1953. Konrad Kwiatkowski. Skonstruowanie 
przyrządu do łączenia uszkodzonych kawałków węża gumo
wego.

71779. 18.6 1953. Henryk Płocica. Zaprojektowanie prze
suwnych drzwiczek w ścianie za tablicą rozdzielczą, umożli
wiających dojście do niej dla dokonywania przełączeń.

71791. 18.6 1953. Wilhelm Kochoń. Zastosow anie pistoletu 
do natryskiwania farbą.

71792. 18.6 1953. H ubert Bogut. Usprawnienie transportu 
węgla do kotłowni.

71879. 19.6 1953. Jerzy Pal. Zaprojektowanie sygnalizacji 
alarmowej przy przenośnikach.

71884. 19.6 1953. S tanisław  Rudziński. Skonstruowanie 
skrzyni amoniakalnej do wywoływania rysunków.

71902. 19.6 1953. W acław Walkowiak. Uruchomienie odoli
wiacza i użycie kondensatu do zasilania kotła parowego.

71911. 19.6 1953. Roman W alter. Zastosowanie szyn za 
m iast kątowników do prowadzenia rolek rusztów ruchomych 
w kotłach wysokoprężnych.

71912, 71913. 19.6 1953. S tanisław  Paśniewicz i Seba
stian Podłowski. Wyeliminowanie nieregularnych skoków tem 
peratury w kotłach parowych przez zastosowanie dodatkowej 
ściany.

71915. 19.6 1953. Stanisław  Paśniewicz. Zastosowanie 
pierścieni na płomieniówkach kotłów parowych.

71926. 19.6 1953. Jan  Polak. Zastosowanie wężownicy do 
ogrzewania wody w zbiornikach do urządzeń łazienkowych.

71927. 19.6 1953. Henryk Nowak. Zastosowanie rynny 
zrzutowo-przenośnej przy ładowaniu złomu do wagonu.

71992. 23.6 1953. Adolf Bryła. Zastosowanie przyrządu do 
mierzenia oleju w gramach.

71999. 23.6 1953. Krystyna Wiercińska. Ulepszenie p rzy rzą
du do księgowania.

72008. 23.6 1953. Andrzej W ażbiński. Zmiana zamknięcia 
włazów kominowych.

72010. 23.6 1953. Witold Ochotny. Zmiana sposobu ogrze
w ania wody zimnej w  boilerze.

72021. 23.6 1953. Grzegorz Sawczuk. Zastosowanie stempli 
do drukowania adresów przy wysyłce towarów zam iast p isa
nia odręcznego.

72031. 23.6 1953. Jan  Adamiak. Zainstalow anie zbiornika 
na wodę gorącą do rozgrzewania beczek z klejem roślinnym  
w celu zmiękczania kleju.

72034. 24.6 1953. Adolf Jabłoński. Zastosowanie rynny, 
zabezpieczającej przed przelewaniem się ze zbiornika i zapa
leniem się smoły przy jej podgrzewaniu.

72042. 24.6 1953. M arian M atyjaszczyk. Oczyszczanie ka
nału odpływowego za pomocą szczotki stalowej, osadzonej na 
linie, zam iast rozkopywania ziemi.

72053, 72054. 25.6 1953. Leon Fierka i Bolesław Kamiński. 
Sposób przypinania do odzieży roboczej numeru ewidencyjne
go za pomocą skórzanego paska.

72100. 25.6 1953. Stefan Bajda. Opracowanie receptury 
smaru do lin maszyn parowych.

72118, 72119. 25.6 1953. Tadeusz Kobyliński i M arian S i
kora. Skonstruowanie urządzenia do odkażania parą wózków 
i samochodów.

72157, 72158. 25.6 1953. Stefan Kuczek i Stanisław  Zimny. 
Zmiana sposobu zawieszania siodełek przy łańcuszkowych 
imprezach rozrywkowych.

72159, 72160. 25.6 1953. Stefan Kuczek i S tanisław  Zimny. 
Zastosowanie zderzaka do ochrony kół palczastych przed 
uszkodzeniem.

72181. 25.6 1953. Rudolf Radwański. Zastosowanie haka 
strażackiego przy transporcie odbieraków prądu elektrycz
nego.

72204. 25.6 1953. Zygmunt Spychała. Skonstruowanie 
specjalnej szafki do przechowywania plombownic.

72246. 26.6 1953. Narcyz H ajm an. Zastosowanie u rządze
nia do sygnalizow ania poziomu wody w zbiorniku.

72368. 26.6 1953. Emanuel Solga. Wykonanie specjalnego
wózka do transportu szlamu z rynien do zbiornika.

72370. 26.6 1953. Alfons Tomasz. Uproszczenie załadun
ku próżnych skrzyń do wagonów.

72371. 26.6 1953. Edward Burkowski. Skonstruowanie
drabiny do bezpiecznego dostawania się do wagonu.

72373. 26.6 1953. Jan  Schmidt. Zastosowanie prysznicu 
stożkowego zam iast talerzowego.

72376. 26.6 1953. Edmund Kamracki. Wyeliminowanie
dmuchawy powietrza wtórnego przy kotle „Famo“ przez za
stosowanie nowego kanału od głównej dmuchawy kotła „B ab
cock“.

72391. 26.6 1953. Alfred Drost. Dostosowanie m aszyny
drukarskiej „A drem a“ do papieru liniowanego i kratkowane
go.

72392. 26.6 1953. Hieronim Janiszew ski. Skonstruowanie
zaczepu do wywrotki samochodowej.

72412—72414. 26.6 1953. Leon Starczewski, Kazimierz Bo
recki i Bolesław  Wichniarek. Zastosowanie popychacza do 
wózków przy wjeżdżaniu na rampę.

72436. 26.6 1953. Stanislaw  Kmita. Wykonanie z parafiny, 
benzyny i terpentyny środka zastępującego pokost n a tu ra l
ny.

72459. 27.6 1953. August Niemtz. Ulepszenie kątowników 
do szycia taśm.

72468. 27.6 1953. Wiktor Suszek. Skonstruowanie klinów 
do w ciągania wykolejonych wywrotek na tor.

72479. 27.6, 1953. Jan  Jarząb. Ułożenie rurociągu g aśn i
cowego. 

72496. 27.6 1953. S tanislaw  Kukułka. Zastosowanie pom
py o mniejszej wysokości podnoszenia do zaopatrywania 
kotłowni w wodę.
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72501. 27.6 1953. Józef Sosinko. Zastosowanie wyłącznika 
samoczynnego ze sterowaniem odległościowym przy zbior
niku wody.

72516, 72517. 27.6 1953. S tanisław  Kukułka i S tan islaw  
Romaniuk. Zwiększenie długości ru r przegrzewacza kotła do 
pary wysokoprężnej.

72544, 72545. 27.6 1953. Benedykt H iss i Kazimierz Lasko. 
Zużytkowanie rurek ze starych wyparek do wyrobu słupków 
ogrodzeniowych przez zespawanie ze sobą dwóch takich rurek 
zamiast stosowania specjalnych grubych rur.

72588—72596. 29.6 1953. Antoni Pośpiech, Franciszek P o
pielas, Jan  Walenczak, Edward Sadowczyk, Józef Staśkiewicz, 
Antoni Cichy, Jan Rabura, W ładysław  Imalski i Teodor J a
siczek. Zastosowanie pneumatycznego transportu  węgla z p la 
cu do kotłowni wysokoprężnej.

72607. 29.6 1953. Hipolit Śram a. Skonstruowanie apara tu  
do oliwienia pod ciśnieniem.

72613, 72614. 29.6 1953. Karol Lewandowski i Jan  P ło ń 
ski. Renowacja spalonych bezpieczników.

72619. 29.6 1953. M aria Bielawska. Zastosowanie taśm y 
prostującej na walkach m agla parowego.

72620, 72621. 29.6 1953. Paw eł Chudacz i Ryszard Żel
kowski. Zorganizowanie zbiórki szpul do taśm  do m aszyn do 
pisania.

72622. 29.6 1953. Sylw ester Południkiewicz. Zastosowanie 
filtru przy pompie benzynowej.

72680, 72681. 29.6 1953. Jan  Przeszłow ski i Tadeusz Za
jąc. Wykonanie przyrządu do wkręcania i w ykręcania żaró
wek z oprawek sufitowych w halach i na teren ie  zakładu.

72731. 29.6 1953. Józef Rudner. Zabezpieczenie narzędzi 
przeciwpożarowych przed kradzieżą.

72749. 29.6 1953. Paw eł Gemza. Z astosow anie przyrządu 
do wyładowywania szyn z wagonów.

72786. 29.6 1953. W awrzyniec Palarczyk. Zaprojektow anie 
zamykanych puszek blaszanych na o le j.

72880—72882. 29.6 1953. Inż. Józef P rószyński, W acław 
Szklarek i Oleg Tarasów . Zastosowanie szlam u w ęgla ka
miennego jako domieszki do w ęgla b runatnego  w kotłach 
opalanych pyłem węglowym.

72973. 30.6 1953. P iotr Bargiel. U lepszenie uchwytu do 
mioteł stalowych.

72974. 30.6 1953. P io tr Bargiel. Skonstruow anie łącznika 
do liny kominiarskiej.

72975. 30.6 1953. P io tr Bargiel. W ykonanie pieczątek ko
miniarskich.

72976. 30.6 1953. Paw eł Maciejczyk. Z astosow anie zasu
wy do zamykania otworów wycierowych.
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USPRAWNIENIA ADMINISTRACYJNE
Projekty przyjęte przez Centralną Komisję Usprawnienia Administracji Publicznej przy Prezesie Rady Ministrów

529. 26.6 1951. M arian H ański i Antoni Szulc, pracow 
nicy C entrali Zbytu Węgla w  Krakowie. Zmodyfikowanie d ru 
ków stosowanych w akcji DBO — zaopatrzenia ludności 
w opał. (CKU-5/1786).

530. 25.2 1952. Bożenna Ogrodzińska, pracownik Oddziału 
Narodowego Banku Polskiego w Piotrkowie Trybunalskim. 
Udoskonalenie wzorów form ularza 4351, przeznaczonego do 
księgowania wpływów osób nie posiadających rachunku. 
(CKU-5/1510).

531. 14.4 1951. Zygfryd Stryjecki, pracownik C entrali 
Rybnej w W arszawie i Prószyński Czesław, pracownik M ini
sterstw a Transportu Drogowego i Lotniczego. Udoskonalenie 
wzoru form ularzy „K arta drogow a“ i „Miesięczna karta eks
ploatacyjna“. (CKU-5/1048— 1049).

532. 26.2 1952, Zofia Deszczyńska, pracownik M in ister
stwa Finansów. Usprawnienie dystrybucji druków. (CKU-5/
1845).

533. 5.10 1951. Jerzy Namokel, pracownik Spółdzielni 
Rzemieślniczej B lacharsko-Białokotlarskiej w Wawrze. P ro 
jekt znorm alizowania pisania znaków wyrażających cyfry 
(CKU-5/1319).

534. 12.11 1951. Alfred, Hampel i Bolesław Pankowski, 
pracownicy Zakładów Azotowych w Tarnowie. U spraw nienie 
pracy w  zakresie dorocznej inw entaryzacji. (CKU-5/1753).

535. 17.11 1951. Tomasz Grefkowicz, pracownik P rezy 
dium Wojewódzkiej Rady Narodowej w Olsztynie. Z racjona
lizowanie wzoru formularza dotyczącego zmian w w ym iarze 
należności Państwowego Funduszu Ziemi. (CKU-5/1858).

536. 10.3 1952. Tomasz Lewandowski i Franciszek S ta- 
rzychowicz, pracownicy Sądu Pow iatow ego w  Tarnowie. U do
skonalenie sposobu prow adzenia ksiąg  specjalnych dla kas 
(CKU-5/1738).

537. 10.3 1952. Teodor Andrzejewski i Tadeusz W ałasz
kiewicz i Zbigniew Zieliński, pracownicy Oddziału Banku In 
westycyjnego w Gdańsku. Uproszczenie wydawania zezwoleń 
na gotówkowe wypłaty ponad 900 zł dla wozaków. (CKU-5/
1852).

538. 6.12 1951. Bronisław  Szczepaniak, pracownik P re 
zydium Miejskiej Rady Narodowej w Gdyni. Uproszczenie 
trybu obliczania normatywów środków obrotowych dla p rzed
siębiorstw  komunalnych planowo-deficytowych (CKU-5/1642).

539. 23.7 1952. Joanna Rutowicz i Edward Bagatela, p ra 
cownicy Oddziału Wojewódzkiego N BP w Warszawie. Z m e
chanizowanie pracy w komórce rozliczeń przez w ykorzystanie 
maszyn typu „ASTRA 30“ lub innych maszyn dwuliczniko
wych. (CKU-5/1890).

540. 1.8 1952. Karol Lubański, pracownik Oddziału N BP 
w Chełmży. Zracjonalizowanie wzoru form ularza 4314 (arkusz 
kontrolny). (CKU-5/1891).

541. 19.7 1951. Ja ro sław  Szylhan, p racow nik  Oddziału 
Miejskiego NBP w Poznaniu. U spraw nienie p racy  kasjera, 
liczarki i skarbnika przez zaproponowanie pozostaw iania koń
cówek w płat kasowych wieczorowych w osobnej kasecie dc 
dnia następnego. (CKU-5/1899).

542. 12.10 1951. Karol Peniński, pracow nik O ddziału Wo
jewódzkiego NBP we W rocławiu. Ew idencjonow anie uzgod
nionych sprawozdań jednostek budżetowych, uzupełnienie 
dziennika kredytów num erem  kolejnym i przechowywanie 
pasków maszynowych uzgodnionych s tan ó w  kredytów. 
(CKU-5/1900).

543. 1.2 1952. Tadeusz Ligenza, pracow nik O ddziału Wo
jewódzkiego NBP w G dańsku. Objęcie w szystkich komórek 
oddziałów NBP wykazami czynności. (CKU-5/1396).

544. 7.7 1952. W ładysław  Dębicki, pracow nik Prezydium 
Miejskiej Rady Narodowej w  Żywcu. Sporządzanie odpisów 
dokumentów personalnych nowoprzyjętych pracowników. 
(CKU-5/1848).

545. 8.7 1952. W itold Foeller, pracow nik M inisterstw a 
Handlu W ewnętrznego. Zracjonalizow anie uk ładu  formularzy 
i sposób składania wniosków o zezwolenia dewizowe. 
(CKU-5/1895).

546. 27.7 1951. S tan isław  M akata, pracow nik U rzędu Cel
nego w Gdyni. Zracjonalizow anie wzoru zgłoszen ia  celnego. 
(CKU-5/1896).

547. 15.1 1952. R yszard Cipkowski, pracow nik Oddziału
Banku Inwestycyjnego w  Gdańsku. D zienne zestaw ianie kont 
administracyjnych i kontrolow anych w oddziałach. (CKU-5/
1897).

548. 28.8 1952. Teodor Andrzejewski, pracow nik Oddziału 
Banku Inwestycyjnego w Gdańsku. Zaniechanie księgowania 
odsetek od kredytów z la t ubiegłych. (CKU-5/1903).

549. 17.5 1952. S tan isław  Białostocki, pracow nik  Centrali 
Banku Rolnego. Zracjonalizow anie wzoru w ezw ania płatni
czego. (CKU-5/1833).

550. 23.4 1952. Józef Nowicki, pracow nik P rezydium  Wo
jewódzkiej Rady Narodowej w Olsztynie. Zniesienie sprawoz
dawczości kw artalnej o wynikach stosow ania art. 133 postę
powania podatkowego. (CKU-5/1790).

551. 15.5 1951. S tefan Długosz, pracow nik Fabryki Sa
mochodów Osobowych na Żeraniu. U proszczenie sposobu ty
powania korespondentów rolnych. (CKU-5/1869).

552. 15.7 1952. W itold Mycawka, pracow nik Sądu Powia
towego w Brzegu. Specjalne przekazy pocztow e w  miejsce 
dotychczasowych blankietów P.K.O. (CKU-5/1541).

553. 10.5 1952. Romuald Bochniak, pracow nik Oddziału 
N BP w Tomaszowie Mazowieckim. Uproszczenie sposobu spo
rządzania dla dysponenta rozliczeń — zestaw ień, zobowiązań 
inkasowrvch. (CKU-5/1936)
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554. 28.5 1952. Olga Konopka, pracownik Oddziału N a
rodowego Banku Polskiego w Jeleniej Górze. Udoskonalenie 
wzoru należności i zobowiązań z tytułu dostaw  usług i ro
bót. (CKU-5/1935).

555. 24.6 1952 Cecylia Matusiak, Czesława P ietrzak i Mi
rosław Dietrich, pracownicy Centrali Narodowego Banku Pol
skiego. Równomierne rozłozenie pracy na przestrzeni miesią
ca, przy opracowywaniu zestawień miesięcznych i kw artal
nych obrotów płatniczych z zagranicą w zakresie obrotów to
warowych i usługowych. (CKU-5/1954).

556. 19.7 1952. Zbigniew Laskowski, pracownik Centrali
Narodowego Banku Polskiego. Wzór formularza listu prze
wodniego, przy którym przedsiębiorstwa usługowe przesy
łają do inkasa dokumenty za pośrednictwem oddziałów mor
skich NBP. (CKU-5/1912).

557. 15.4 1952. Stanisław  Sak i Tadeusz Bogdanowicz,
pracownicy Oddziału NBP w Zabrzu. Zracjonalizowanie sy
stemu księgowania i zestaw iania obrotów dziennych w zme
chanizowanych komórkach rachunków bankowych. (CKU-5/ 
1925).

558. 23.5 1952. Bernard Śmieszek, pracownik Oddziału
Woj. NBP w Stalinogrodzie. Wprowadzenie obowiązku jedno
litego księgowania zasiłków gotówkowych wysyłanych i otrzy
mywanych przez oddziały NBP. (CKU-5/1921).

559. 5.2 1952. S tanisław  Marcinkiewicz, pracownik Cen
trali NBP. Wprowadzenie jednego stempla kauczukowego za
m iast pięciu stempli przewidzianych w obowiązującej instruk
cji. (CKU-5/1922).

560. 12.5 1952. Oxana Pawłowska, pracownik Centrali
NBP. Wprowadzenie formularza otwarcia akredytyw, banku 
pakistańskiego. (CKU-5/1931). 

561. 27.6 1952. Monika Kłopocka, pracownik Oddziału 
NBP w Toruniu. Przekazanie czynności związanych z księgo
waniem dochodów i wydatków budżetowych banku, komórce 
budżetowo-rachunkowej. (CKU-5/1938).

562. 30.7 1952. Stanisław  Wojciechowski, pracownik Od
działu NBP w Jarocinie. Zmechanizowany transport wew
nętrzny. (CKU-5/1949).

563. 21.8 1952. Tadeusz Nadolny, pracownik Prezydium 
Wojewódzkiej Rady Narodowej w Bydgoszczy. Zaokrąglanie 
danych statystycznych, oraz planów operatywnych w zakresie 
dochodów państwowych, sporządzanych przez organa finan
sowe pierwszego szczebla. (CKU-5/1973).

564. 21.2 1952. Kazimierz Pawlik, pracownik Zarządu 
Okręgowego Dróg Wodnych we Wrocławiu. Zestawienie prze
pisów żeglugowych (z komentarzami) obowiązujących w że
gludze śródlądowej (CKU-5/1963).

565. 7.8 1952. Źenon Łysakowski, pracownik Prezydium 
Rady Narodowej m. st. W arszawy. Wzór deklaracji na mie
sięczne i kwartalne wpłaty z zysku przedsiębiorstw  państw o
wych. (CKU-5/1970).

566. 21.8 1952. Tadeusz Nadolny, pracownik Prezydium
Woj. Rady Narodowej w Bydgoszczy. Zracjonalizowanie spra
wozdania skróconego o wpłatach przedsiębiorstw  gospodarki 
uspołecznionej. (CKU-5/1983). 

567. 8.8 1952. Zygmunt Królikowski, pracownik Prezy
dium Woj. Rady Narokowej we Wrocławiu. Zniesienie obo
wiązku przedkładania miesięcznych i półrocznych sprawozdań 
z działalności kontroli skarbowej. (CKU-5/1982).

568. 9.10 1952. Jan  Paw luk i Bogdan Stefanowicz, pra
cownicy Prezydium Miejskiej Rady Narodowej w Bytomiu. 
Zracjonalizowanie prowadzenia kartoteki podatku od nieru
chomości, dla podatników z gospodarki uspołecznionej, posia
dających w użytkowaniu kilka nieruchomości. (CKU-5/1885).

569. 18 8 1952. Józef Mróz, pracownik Prezydium  Pow ia
towej Rady Narodowej w Żninie. Zracjonalizowanie druku 
wezwania do uiszczenia różnicy podatku obrotowego, podatku 
od operacji nietowarowych i podatku dochodowego od spół
dzielczości. (CKU-5/2003).

570. 29 8 1952. Edmund Kazimierski, Anna Lipińska i S te
fan Kolberg, pracownicy Banku Handlowego. Wzór „Zbioru 
Formuł Zlecenia Importowego“, zawierający brzmienie zleceń 
otwarcia akredytyw, celem ułatwienia kodowania telegra
mów. (CKU-5/1952).

571. 2 10 1952. Andrzej Dutkiewicz, pracownik Banku 
Handlowego. Zracjonalizowanie systemu potw ierdzania akre
dytyw korespondentów zagranicznych. (CKU-5/1955).

572 13.9 1950. Stefan Kosecki, pracownik Państwowego
Przedsiębiorstwa Produktów Niedrzewnych „L as“. Wykorzy
stanie radia jako środka łączności pomiędzy władzam i cen
tralnymi i podległymi im komórkami w terenie. (CKU-5/355).

573. 8.10 1952. Antoni Kalużny, pracownik Prezydium 
Powiatowej Rady Narodowej w Bydgoszczy. Zracjonalizowa
nie druków wezwań i nakazów karnych. (CKU-5/1977).

574. 15 9 1952. Jan  Biernatek, pracownik Dyrekcji O krę
gowej Kolei Państwowych w Stalinogrodzie Zmniejszenie 
formatu druku serii PK P A42 „Powtórzenie egzamnjów“, oraz 
druku A43 „Sprawozdanie z przebiegu szkolenia i o uzdol
nieniu“. (CKU-5/2000).

575. 25 8 1952. Aleksander Sierpotowski, pracownik S ta 
cji Kolejowej w Myślenicach. Uzupełnienie wskazówek do ta 
bel opracowanych do obliczania przewoźnego na PK P 
(CKU-5/2001).

576. 29 3 1952 Tadeusz Baliński, pracownik Centrali B an
ku Rolnego. Przejście z systemu tabelarycznego na system  
kartotekowy w statystyce zobowiązań i należności fakturo
wych (CKU-5/1590).

577. 2.7 1952. Bogdan Ostapiuk, pracownik Prezydium 
Woj. Rady Narodowej w Szczecinie Usprawnienie poboru 
oplaty skarbowej od podań i świadectw. (CKU-5/1965)

578. 5.11 1949. Zenon Kołodziejski i Witalis N eterowicz, 
pracownicy Prezydium Miejskiej Rady Narodowej w Gdyni 
Usprawnienie księgowości m ateriałowej w żłobkach (CKU-5/
705).

579. 13.2 1951. Kazimierz Doruchowski, pracownik P re 
zydium Miejskiej Rady Narodowej w Stalinogrodzie. Zracjo
nalizowanie wzoru druku „Zlecenie egzekucyjne“. (C K U -5/
1971).

580. 5 7 1952. Czesław Podgórski, pracownik Zakładów 
Przem ysłu Włókienniczego w Łodzi. Zracjonalizowanie wzoru 
list płacy. (CKU-5/1689).

581. 2.4 1952 W ładysław Łopaciński, pracownik M inister
stwa Gospodarki Komunalnej Znormalizowanie tekstu stem 
pli w  prezydiach rad narodowych. (CKU-5/1484).

582. 27.11 1952. Stefan Ginter, pracownik M inisterstwa 
Poczt i Telegrafów. Usprawnienie manipulacji przy wysyłce 
z Centralnej Składnicy P. i T Dziennika Poczty i Telekomu
nikacji. (CKU-5/2022).

583 26 2 1952. Witold Stefanowski, pracownik M inister
stwa Rolnictwa Zracjonalizowanie trybu prolongowania umów 
dzierżawnych przy użyciu stempla, zawierającego odpowied
n ią klauzulę, zam iast corocznego sporządzania nowych umów 
(CKU-5/2004).

584. 31.3 1952. Henryk Frelichowski, pracownik Cukrow
ni w  Świeciu. Centralna inw entaryzacja modeli części maszyn 
cukrowniczych. (CKU-5/2010).

585. 30.7 1952. Feliks Grajek, pracownik Prezydium Woj.
Rady Narodowej w Poznaniu Tabela obliczania wynagrodzeń

 inkasentów podatku od lokali. (CKU-5/2027).
586. 16.10 1952. Augustyn Kawecki, pracownik P rezy

dium Woj. Rady Narodowej w W arszawie Wzór pieczątki
 w miejsce kart zastępczych na spisach dowodów kasowych 
i złożonych do archiwum (CKU-5/1904).

587. 15.9 1952. W anda Sielużycka, pracownik Centrali
NBP. Zmniejszenie formatu druku F-1210/1 z A-5 na A-6

 (CKU-5/1994).
588. 28 7 1951. Mieczysław Szachewicz i Tadeusz W yso

kiński z W arszawy. Model piecyka do regeneracji kalki m a
szynowej. (CKU-5/978).

589. 26.1 1952. Teodor Ładyżyński, pracownik M inister
stwa Finansów. Zniesienie sporządzania i zbierania „Wykazu 
osób zamieszkałych w lokalu“. (CKU-5/1531).

590. 12.5 1952. Bogdan Ostapiuk, pracownik Prezydium 
Woj. Rady Narodowej w Szczecinie. Ograniczenie ilości
egzem plarzy wykazów nieruchomości składanych dla celów 
podatkowych. (CKU-5/1875).

591. 28.10 1952. Jan  Kwaśniewski, pracownik Prezydium
Miejskiej Rady Narodowej w Poznaniu. Dokonywanie w y
miaru zaliczek na podatek gruntowy bezpośrednio w księgach
bierczych, zam iast na specjalnych wykazach. (CKU-5/2049).

592. 9 7 1952. Anna Lipińska, pracownik Banku H andlo
wego Zastąpienie przekazów uw arunkowanych, dotychczas 
stosowanych przy zapłacie zaliczek za towary importowane 
z Anglii, formą zapłaty przez przekaz zwykły, lub przelew. 
(CKU-5/2058).

593. 14.11 1952. Zygmunt Beer, pracownik Banku H an
dlowego. Zmodyfikowanie tabel statystycznych, dotyczących 
obrotów zagranicznych. (CKU-5/2040). 

594. 17.6 1952. Teofil Gołębiowski, pracownik Oddziału
 Woj. N BP w  Stalinogrodzie. Metoda analizy sytuacji finanso
wej przedsiębiorstw, dokonywana w oparciu o dane cyfrowe 
spraw ozdania z bieżącej kontroli (GKU-5/1924).

595. 13.10 1949. Henryk Witkowski i Bolesław Rothert,
pracownicy PKPG Metoda planow ania zaopatrzenia m ateria
łowego. (CKU-5/1842).
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Z NAK I  T O W A R O W E
REJESTRACJA

od nru 36094  do nru 36128

Grubym drukiem są podane num ery re jestru  znaków  tow arow ych. Po num erach rejestru  są zam ieszczone daty do
konania zgłoszeń znaków towarowych i daty re jestrac ji tych znaków. Następnie kolejno są zamieszczone nazw y i siedzi

by oraz rodzaj i zakres działania przedsiębiorstw , n a  k tórych  rzecz zarejestrow ano znaki towarowe, w ykazy tow a
rów, dla których oznaczania zarejestrow ano  te znaki oraz zarejestrow ane znaki towarowe.

36094 — 36095. 8.1 1953. 20.6 1953. Poz
nańskie Zakłady Środków Odżywczych. Poznań. 
Wytwórnia środków odżywczych, a w szczególno
ści koncentratów zupnych i białkowych, koncen
tratów zbożowych, koncentratów witaminowych 
oraz makaronów. Towary: artykuły spożywcze wszel
kiego rodzaju, ekstrakty z mięsa i surogaty tychże 
w postaci płynnej, pastowatej i suchej, konserwy, 
warzywa oraz ekstrakty z nich w postaci płynnej, 
pastowanej i suchej, grzyby oraz ich ekstrakty droż
dże oraz ich ekstrakty w postaci płynnej, pastowa
tej lub suchej, zupy wszelkiego rodzaju, barszcze, 
żury, buliony w stanie suchym, płynnym lub pasto
watym, zupy w kostkach, kostki bulionowe, barszczo
we, wszelkiego rodzaju rosoły w stanie suchym, 
płynnym i pastowanym, kapsułki bulionowe, buliony 
w ziarnkach, rosoły w ziarnkach i ich preparaty, 
wszelkiego rodzaju przyprawy, a zwłaszcza przypra
wy w kostkach do zup, sosów, przyprawy w pły
nie, przyprawy suche, - przyprawy pastowate, kon
centraty witaminowe wszelkiego rodzaju, płat
ki owsiane dietetyczne i górskie, kakao owsiane 
tapioka polska, grysik z tapioki polskiej, surogaty 
wszelkiego rodzaju środków spożywczych i odżyw
czych, używki wszelkiego rodzaju i ich surogaty, ka
wa, herbata i ich ekstrakty i  surogaty w wszelkiej po
staci, ekstrakty owocowe wszelkiego rodzaju, konser
wy wszelkiego rodzaju, esencje i pastylki do przyrzą
dzania napojów, musztarda, towary kolonialne, 
wyroby z cukru, ciasta i wyroby z ciasta, 
zwłaszcza makarony w rozmaitej postaci, jak nit
ki, krajanka, kolanka, gwiazdki, literki, krąż
ki, pieczywo, wyroby cukiernicze, proszki i do
datki do pieczenia, wszelkiego rodzaju przyprawy

i środki pomocnicze do wyrobu lodów jadalnych, 
wszelkie odżywcze środki dietetyczne, słód i  je
go preparaty, soki wszelkiego rodzaju, wszelkie
go rodzaju napoje alkoholowe i bezalkoholowe, wody 
mineralne, naturalne i sztuczne, mleko i wytwory 
z mleka, mleko w proszku i kondensowane, kefiry 
kumys.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolo
rach i ich zestawieniach.

36096. 10.3 1952. 20.6 1953. Bydgoska 
Wytwórnia Makaronu. Bydgoszcz. Wytwórnia ma
karonu. Towary: makaron.
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36097 . 25.2 1953. 30.6 1953. J. & P. Coats, 
Limited Paisley (Wielka Brytania). Wytwórnia przę
dzy. Towary: przędza wełniana.

36098 . 19.5 1952. 17.7 1953. Zakłady Mięs
ne Stalinogród. Wytwórnia wyrobów mięsnych. To
wary: wyroby mięsne.

3 6 0 9 9 . 31.7 1952. 17.7 1953. Strzemieszyc
kie Zakłady Przetwórczo-Tłuszczowe Przedsiębior
stwo Państwowe. Strzemieszyce. Zakłady przetwór
czo-tłuszczowe. Towary: gliceryną, dynamitowa, gli
ceryna techniczna, gliceryna farmaceutyczna, oleiną 
destylowana, oleiną saponifikacyjna, oleiniany, olej 
kostny, spumol, stearyna, półstearyna, steracid, ste
glicyd, stearyniany (cynku, glinu, magnezu) gud
ron stearynowy, kleje różnego rodzaju, kwasy tłusz
czowe, emulgator, klej do pasów, śrut kostny, mącz
ka rogowa.

3 6 1 0 0 . 29.11 1952. 17,7 1953. Wytwórnia
Chemiczna „Rekord Łuszczy“ wł. Henryk Otrębski.
Wołczyn k/Kluczborka. Wytwórnia chemiczna. To
wary: maść przeciwko odciskom.

3 6 1 0 1 . 24.10 1952. 17.7 1953. Towarzystwo
dla Handlu Międzynarodowego „Inco“ Sp. z o. o.
Warszawa. Handel wyrobami kosmetycznymi. Towa
ry: wyroby kosmetyczne wszelkiego rodzaju.

ORIENTINE

3 6 1 0 2 . 20.12 1952. 17.7 1953. Towarzystwo 
dla Handlu Międzynarodowego ,,Inco“ Sp. z o. o.
Warszawa. Handel wyrobami kosmetycznymi. Towa
ry: wyroby kosmetyczne wszelkiego rodzaju.

ďORIENT
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3 6 1 0 3 . 19.11 1952. 17.7 1953. The Shell P e
troleum Company Limited. Londyn (Wielka Bryta
nia). Handel produktami naftowymi. Towary: asfald, 
bitumina i inne produkty naftowe w stanie surowym 
lub częściowo obrobionym do celów przemysłowych, 
budownictwa dróg budowlanych i dekoracyjnych.

SHELMAC

3 6 1 0 4 . 21.11 1952. 17.7 1953. The Shell
Petroleum Company Limited. Londyn (Wielka Bry
tania). Wytwórnia i sprzedaż artykułów chemicz
nych, produktów naftowych, substancji roślinnych, 
zwierzęcych i mineralnych, maszyn wszelkiego ro
dzaju, wyrobów metalowych, artykułów budowla
nych i dekoracyjnych. Towary: substancje chemicz
ne do celów przemysłowych, fotograficznych, nauko
wych, rolniczych, ogrodniczych, weterynaryjnych 
i sanitarnych, oprócz musztardy, oleju musztardo
wego i preparatów musztardowych: środki przeciw 
rdzy; produkty naftowe przygotowane do użycia 
w lecznictwie i farmacji; świece, lampki nocne, 
wosk do celów oświetleniowych, oleje i smary do ce
lów oświetleniowych, ogrzewczych i do smarowa
nia, oleje napędowe, paliwo spirytusowe; perfume
ria, artykuły toaletowe, preparáty do pielęgnowa
nia zębów i włosów (z wyjątkiem perfumowanego 
mydła); preparaty i materiały do czyszczenia i po
lerowania (z wyjątkiem mydła), oleje transformato
rowe do celów elektrycznej izolacji, kompozycje do 
uodporniania papieru na działanie wody, wyrobów 
włókienniczych i skórzanych; kit, środki do kon
serwacji wyrobów skórzanych; surowe lub częściowo 
obrobione substancje roślinne, zwierzęce i mineralne 
stosowane w przemyśle, z wyjątkiem nasion i skro
bi, maszyny wszelkiego rodzaju (z wyjątkiem ma
szyn rolniczych i ogrodniczych maszyn do ważenia 
i parowozów) oraz ich części; wyroby metalowe 
z wyjątkiem imadeł, kowadeł, łańcuchów, narzędzi 
maszynowych i innych narzędzi oraz naczyń kuchen
nych; wyroby z minerałów i innych tworzyw stoso
wane w budownictwie i dekoracji; urządzenia tech
niczne, architektoniczne i budowlane: farba do po- 
wielarek i wosk do regeneracji matryc do powiela- 
rek.

3 6 1 0 5 . 19.2 1953. 17.7 1953. Caterpillar
Tractor Co. San Leandro (St. Zjedn. A. P.). Wy
twarzanie traktorów, wagonów, silników i narzędzi. 
Towary: wagony wyładowcze (wywrotki), sprzęgi 
traktorowych wagonów, wywrotek oraz części takich 
urządzeń; generatory elektryczne i sprzęgi elek
trycznych generatorów Diesla oraz ich części, silniki 
Diesla oraz inne silniki spalinowe, stosowane jako 
źródło siły pojazdów poruszających się własnym 
napędem oraz jako stałe lub przenośne jednostki siły 
dla celów przemysłowych morskich i rolniczych, jed
nostki zgarniające, przenoszące i wysypujące przy
stosowane do zgarniania i zbierania ziemi i skał itp., 
przenoszące i wysypujące te substancje; mechanicz
nie i ręcznie sterowane równaki, oskardniki, zbieraki 
i kilofy przystosowane do budowy i konserwacji 
dróg, do poruszania i usuwania ziemi skał, śniegu 
itd., do zapobiegania erozji gleby i do innych celów 
przemysłowych i rolniczych; traktory do celów prze
mysłowych i rolniczych, oraz ich części i narzędzia 
pomocnicze.

C A T

3 6 1 0 6 . 7.3 1953. 17.7 1953. Białostockie Za
kłady Surowców Zielarskich. Białystok. Wytwórnia 
surowców zielarskich. Towary: zioła oraz mieszanki 
ziołowe.

3 6 1 0 7 . 4.8 1952. 27.7 1953. The Studebaker 
Corporation. South Bend, stan Indiana (Stany Zjedn. 
Ameryki). Wytwórnia samochodów. Towary: samo
chody.



734 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO N r  5 /1 9 5 3

36108 . 6.10 1952. 27.7 1953. Fabryka Cu
krów i Czekoladek „Rywal“ . Leszno. Wytwórnia 
wyrobów cukierniczych. Towary: wyroby cukierni
cze.

36109. 14.4 1953. 27.7 1953. Fabryka Cu
krów „Kujawianka“ . Włocławek. Wytwórnia wyro
bów cukierniczych. Towary: wyroby cukiernicze.

36110. 14.4 1953. 27.7 1953. Fabryka Pie
czywa Cukierniczego „Piast“ . Głogówek. Wytwór
nią wyrobów cukierniczych. Towary: wyroby cukier- 
nicze.

36111. 14.5 1953. 27.7 1953. J. R. Geigy.
Bazyleja (Szwajcaria). Wytwórnia produktów che
micznych i  farmaceutycznych. Towary: lekarstwa, 
produkty chemiczne do celów leczniczych i higie
nicznych; środki farmaceutyczne i drogeryjne, pla
stry, materiały opatrunkowe, środki sterylizacyjne 
i dezynfekcyjne.

B T Z

36113. 30.12 1952. 7.8 1953. Leon Georges
Granowski. Paryż (Francja). Wytwórnia aparatów 
do masaży leczniczych i ortopedycznych. Towary: 
aparaty do masaży leczniczych i ortopedycznych.

POINT BY ROLLER

36112. 21.5 1952. 7.8 1953. Tarnowska Fa
bryka Mydła Przedsiębiorstwo Państwowe. Tarnow
skie Góry. Fabryka mydła. Towary: mydło do pra
nia, proszek do prania.

36114. 19.3 1953. 7.8 1953. Zakłady Mięs
ne w Tarnowie. Tarnów. Wytwórnia wyrobów mięs
nych. Towary: wyroby mięsne.

36115. 24.4 1953. 7.8 1953. Fabryka Wyro
bów Precyzyjnych im. Gen. Świerczewskiego. War
szawa. Fabryka wyrobów precyzyjnych. Towary: fre
zy różnego rodzaju, głowice frezowe, rozwiertaki 
różne, pogłębiacze czołowe do otworów, pogłębia- 
cze specjalne, gwintowniki maszynowe, gwintowni
ki ręczne, rolki do gwintu, sprawdziany trzpieniowe 
gładkie, sprawdziany gwintowe, sprawdziany na
stawcze, płytki wzorcowe, uchwyty do płytek, wkład
ki cylindryczne, podstawiki do mikromierzy, kliny 
do mierzenia otworów, mikromierze, suwmiarki, 
klocki wzorcarskie, sprawdziany stożkowe.
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36116. 22.2 1952. 17.8 1953. Wytwórnia Ty
toniu i Tabaki. Racibórz. Wytwórnia wyrobów tyto
niowych. Towary: tytoń i tabaka.

36117. 15 .7  1 9 5 2 .2 0 .8  1953. Richter Ge
deon Vegyeszeti Gyar R. T. Budapeszt (Węgry). 
Wytwórnia środków farmaceutycznych i preparatów 
weterynaryjnych. Towary: środki lecznicze i farma
ceutyczne, preparaty do celów ludzkich i weteryna
ryjnych. 

ISONICID

36118. 3.12 1952. 20.8 1953. Fabryka Cu
krów „Pszczółka“ . Lublin. Wytwórnia wyrobów cu
kierniczych. Towary: wyroby cukiernicze.

36119. 20.3 1953. 21.8 1953. M. Jentys.
Warszawa. Wytwórnia środków do czyszczenia me
tali i szkła. Towary: środki do czyszczenia metali 
i szkła.

NEO SIDOL

36120. 23.6 1952. 21.8 1953. Krochmalnia 
„Bronisław“ . Bronisław, p-ta Strzelno. Wytwórnia 
mączki ziemniaczanej. Towary: mączka ziemniacza
na.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolo
rach i ich zestawieniach. 

36121. 26.6 1952. 25.8 1953. Zakłady Prze
mysłu Ziemniaczanego „Wronki“ . Wronki pow. 
Szamotuły. Wytwórnia mączki ziemniaczanej, kleju, 
karmelu, syropu, cukru gronowego. Towary: mącz
ka ziemniaczana, klej, klej malarski, syropy, kar
mel, cukier gronowy.

Ochronę znaku zastrzeżono we wszystkich kolo
rach i ich zestawieniach.

36122. 24.10 1952. 25.8 1953. Towarzystwo 
dla Handlu Międzynarodowego „Inco“ Sp. z o. o.
Warszawa. Handel wyrobami kosmetycznymi. To
wary: wyroby kosmetyczne wszelkiego rodzaju z wy
jątkiem farby do włosów.
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3 6 1 2 8 . 3.4 1953. 31.8 1953. Zakłady Mięsne 
w Jeleniej Górze. Jelenia Góra. Wytwórnia wyro
bów mięsnych. Towary: wyroby mięsne.

PRZEDŁUŻENIE OCHRONY

Grubym drukiem są podane num ery rejestru  znaków  to 
warowych. Po numerach rejestru  są zamieszczone daty, 

do których przedłużono ochronę znaków towarowych.

2 3 6 6 9 . 7.4 1963 2 3 9 7 7 . 19. 7 1963
2 3 7 5 4 . 10.5 1963 24279. 31.10 1963
2 3 7 6 4 . 12.5 1963 2 4 2 8 0 . 31.10 1963
2 3 8 5 8 . 19.6 1963 3 1 6 6 5 . 20. 6 1962
2 3 8 7 7 . 20.6 1963

ZMIANY W REJESTRZE

Grubym drukiem są podane num ery rejestru znaków 
towarowych.

a) 107 2. Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisan z firmy: United States Steel Company na 
firmę: Un i ed States Steel Corporation:

1 1 8 9 9  Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisan z firmy: Société Anonyme Louis Brandt 
et Frère i Omega Watch Co) na firmę: Omega Louis 
Brandt & Frère S. A.

1 2 8 5 4  Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisana z firmy: Škodovy Závody Plzeň, národ- 
ni podnik na firmę: Závody V. I. Lenina Plzeň, ná- 
rodni podnik.

2 3 6 6 8 . Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisano z firmy: Severoceske Tukové Závody 
(drive Jiri Schicht) národni podnik na firmę: Seve
roceske Tukové Závody, n árodni podnik.

26289. Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisano z firmy: Société Cadum na firmę: Cadum 
Palmolive.

26696. Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisano z firmy: United States Steel Company 
na firmę: United States Steel Corporation.

31665. Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisano z firmy: Jonas Brook and Brothers, Li
mited. Meltham Mills (Wielka Brytania) na firmę 
J. & P. Coats Limited. Paisley (Wielka Brytania).

32001. Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisano z firmy: Magyar Wolfràmlampa Gyar
Kremenezky Janos R. T. na firmę: Orion Ràdio es 
Villamossàgi Vallalat.

34582. Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisano z firmy: Nobles & Hoare, Limited Wood- 
bridge Works, Kingston Road Leathernead Sur- 
rey (W. Brytania) na firmę: Imperial Chemical In
dustries Limited. Londyn (W. Brytania).

35545. Prawo z rejestracji znaku towarowego 
przepisano z firmy: „Cepede“ Centrala Importowo- 
Eksportowa Przemysłu Drzewnego Przedsiębiorstwo 
Państwowe na firmę: Centrala Handlu Zagraniczne
go „Paget“ .

g) 34115. Skreślono cały wykaz towarów i wpisa
no: wszelkie artykuły toaletowe, drogeryjne, perfu
meryjne i kosmetyczne z wyjątkiem farb do włosów 
i środków do pielęgnowania włosów.

ODTWARZANIE REJESTRU

Grubym drukiem są podane num ery re je s tru  znaków  to
warowych. Po num erach rejestru  są zam ieszczone daty  re je-, 
stracji znaków towarowych, w pisanych do odtw arzanego  re
jestru, oraz nazwy i siedziby przedsiębiorstw , na  których 

rzecz są zarejestrow ane te znaki.

23754. 10.5 1933. F-ma William Grant & Sons 
Limited. Dufftown (Wielka Brytania).

23764. 12.5 1933. F-ma Aktiengesellschaft
Chocolat Tobler Berno (Szwajcaria).

23858. 19.6 1933. F-ma William Grant & Sons 
Limited. Dufftown (Wielka Brytania).

32001. 30.3 1943. F-ma Magyar Wolframlam- 
pa Gyar Kremenezky Jànos R. T. Bupapeszt.

SPROSTOWANIE

W zeszycie 4 „W iadomości U rzędu Patentow ego“ z 1953 r., 
na stronie 582, szpalta  2, w wierszu 9 od góry winno 
być po słowie „D ekstrynow y“ słowo „Kleje“ .

W  walce o wprowadzenie wszechstronnej mechanizacji, o oszczędność  

surowców i energii, o podniesienie jakości produkcji, o wzrost w ydaj

ności — niezbędnym pomocnikiem jest ksiqżka i prasa techniczna.
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C Z Ę ŚĆ III

PRZEGLĄD WYNALAZCZOŚCI
IGNACY ŁUKASIEWICZ

Polska oddaje w roku bieżącym hołd pamięci i za
sługom Ignacego Łukasiewicza, który sto lat temu 
dokonał dwu wielkich wynalazków: destylacji ropy 
naftowej (oleju skalnego) i skonstruowania lampy 
naftowej. W tych czasach olej skalny, chociaż od 
dawna znany i ceniony, nie był jeszcze wykorzysty
wany w sposób przemysłowy, oświetlenie zaś ogra
niczało się do olejnych kaganków, łojowych świec 
lub łuczywa. Gdy się to weźmie pod uwagę, w jakże 
wielkim blasku przedstawi się nam znaczenie wieko
pomnych wynalazków naszego rodaka, jego wspa
niały wkład do rozwoju kultury, twórczości tech
nicznej i nowej gałęzi przemysłu.

Ignacy Łukasiewicz urodził się dnia 23 marca 
1822 r. w Zadusznikach ziemi tarnowskiej. Po ukoń
czeniu czterech klas gimnazjum, wobec braku środ
ków materialnych na dalsze kształcenie się, wstąpił 
w roku 1836 na praktykę do apteki Antoniego Swo
body w Łańcucie; od roku 1841 pracował jako po
mocnik aptekarski w aptece Edwarda Hübla w Rze
szowie. W lutym 1846 r. został aresztowany i osa
dzony w więzieniu w Rzeszowie, a następnie we 
Lwowie za przynależność do organizacji rewolucyj- 
no powstańczej. Zwolniony w grudniu 1847 r. i od
dany pod dozór policyjny, powrócił Łukasiewicz do 
pracy aptekarskiej — tym razem u Piotra Miko- 
lascha we Lwowie, gdzie przebywał z górą dwa la
ta — do 15 września 1850 r. Na ten okres przypa
dają właśnie pierwsze odkrywcze doświadczenia 
Łukasiewicza, dokonywane wespół z prowizorem Ja 
nem Zechem w dziedzinie destylacji ropy naftowej 
i, pierwsze dodatnie tych doświadczeń wyniki. Dal
sze studia farmaceutyczno-chemiczne, odbyte w Kra
kowie i Wiedniu, a uwieńczone w roku 1852 stop
niem naukowym magistra farmacji, pomogły Łuka- 
siewiczowi do ostatecznych, pełnych sukcesów. 
W roku 1853 dokonał już przeróbki większych ilości 
ropy, oddestylowując tzw. lekkie frakcje, zwłaszcza 
naftę, i rafinując ją kwasem siarkowym. Wkrótce 
po tym zrealizował Łukasiewicz swą myśl wykorzy
stania nafty do celów oświetleniowych. W tym celu 
przy współpracy lwowskiego blacharza, Bratkow
skiego, skonstruował lampę cylindryczną, okutą bla
chą, z okrągłą osłoną z miki do ochrony płomienia. 
Powstał w ten sposób nowy, lepszy i zdrowszy ro
dzaj oświetlenia, które przez długie lata miało być 
dla człowieka prawdziwym dobrodziejstwem. Pierw
sza lampa naftowa zabłysła w marcu 1853 r. w ap
tece Mikolascha we Lwowie, a już w lipcu tegoż 
roku zastosowano oświetlenie naftowe w lwowskim 
szpitalu oraz na dworcach kolejowych. W niewiele 
lat później oświetlenie naftowe stało się powszechne.

 Rzecz znamienna i jakże charakterystyczna dla 
Łukasiewicza — rewolucjonisty i społecznika, że nie 
zabezpieczał on sobie wyłącznych praw do swego

wynalazku, nie szukał dodatkowego zysku z paten
tów, lecz od razu oddawał ten wynalazek na użytek 
ogólny. Oczywiście pierwszy model ulegał różnym 
udoskonaleniom (np. najpierw w Wiedniu u Dietma- 
ra), które stawały się przedmiotem wielu patentów, 
a z czasem nazwisko naszego twórcy zostało nawet 
zapomniane, fakt jednak zrewolucjonizowania przez 
Ignacego Łukasiewicza sposobów oświetlania może 
być słusznym powodem naszej narodowej dumy. 
Również dzięki Łukasiewiczowi ropa naftowa stała 
się niezwykle wartościowym surowcem wielkoprze
mysłowym, a on sam przeszedł do historii jako pio
nier polskiego przemysłu naftowego. Rozpoczął na

 tym polu działalność na terenie Gorlic, pracując n a 
dal nad destylacją ropy i metodami produkcji, po 
czym przeniósł się do Jasła, w którego pobliżu, 
w Ulaszowicach, założył pierwszą w świecie desty- 
larnię ropy n a skalę przemysłową. Następnie, już 
w rejonie Krosna, wchodzi w porozumienie z Trze- 
cieskim i Klobassą, zubożałymi właścicielami m ająt
ków ziemskich w pobliżu Krosna, i rozpoczyna wraz 
z nimi wspólne wydobywanie ropy naftowej sposo
bem górniczym. Tak powstał w roku 1854 w Bóbrce 
pierwszy szyb naftowy „Wojciech“, głęboki i posia
dający już zmechanizowane wydobycie. Odtąd dal
sze szyby powstawały w szybkim tempie, zarówno 
w okolicach Gorlic, jak Jasła i Krosna, a zapotrze
bowanie na naftę gwałtownie rosło. Polskie pionier
skie zagłębie naftowe stało się rzeczywistością 
i jeszcze przed powstaniem amerykańskiego kopal
nictwa naftowego (1859) mogło się poszczycić tak 
wielostronną produkcją, jak to wykazała urządzona 
w r. 1858 wystawa w Jaśle, na której pokazano „wy
roby z płodów ziemnych, w szczególności zaś: olej 
skalny, kamfinę (naftę), olej do maszyn, maść na 
wozy, asfalt i gudrinę (parafinę)“. Łukasiewicz nie 
ustawał przy tym w doskonaleniu techniki naftowej, 
zaprowadzając m. in. (w r. 1862) świdrowy system 
głębokich wierceń.

Miarą uznania naukowych i praktycznych osiąg
nięć Łukasiewicza były przyznawane mu i wybijane 
na jego cześć medale, wydawane albumy pamiątko
we i wzniesiony mu pomnik w Krośnie. Trzeba jed
nak zwrócić przy tym szczególną uwagę na to, że 
w całej swej wynalazczej, przemysłowej, organiza
torskiej i kierowniczej działalności Łukasiewicz ni
gdy nie powodował się chęcią zysku, że najzupełniej 
obce było mu owo zachłanne, kapitalistyczne nasta
wienie, tak jaskrawo cechujące ówczesnych przemy
słowców naftowych amerykańskich. Nie stał się on 
polskim Rockefellerem, „królem nafty“, a umierając 
pozostawił po sobie zasoby nader szczupłe. Stało się 
tak dlatego, że Łukasiewicz przez całe swe życie 
pozostał wierny ideałom młodości, które zbliżyły 
go z Edwardem Dembowskim i. uczyniły zeń czyn-
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nego członka lewicy rewolucyjno-wyzwoleńczej, któ
rej Dembowski przewodził. Ruch ten nie chciał po
pełnić błędów przywódców powstania listopadowe
go, ale przygotowując zbrojne powstanie wypełniał 
swój program żywą treścią społeczną — wyzwole
nia chłopów, walki o dobro szerokich mas, a nawet
o zniesienie własności prywatnej. Idei tej oddał się 
Łukasiewicz całym sw ym  sercem i umysłem. Rozu
miał przy tym, że z niezwykłego zacofania, z przy
słowiowej „nędzy Galicji“ można będzie się wydo
być tylko przez własny wysiłek gospodarczy, przez 
zmobilizowanie sił społeczeństwa do pracy, do twór
czości, do zajęcia czynnej postawy wobec zagadnień 
bytu. Ukoronowaniem tego programu miało być wy
walczenie niepodległości. Wyznając więc takie za
sady, nie chciał Łukasiewicz robić kapitalistycznej 
kariery wielkiego przemysłowca. Zgodne są pod tym 
względem świadectwa współczesnych, że o dobro 
robotników w swych kopalniach dbał rzetelnie, za
kładając dla nich kasy zaliczkowe i oszczędnościowe, 
zapewniając pomoc lekarską, a nawet zabezpiecza
jąc ich na starość. Pomagał zresztą całym rzeszom, 
wspierał emigrantów i rewolucjonistów.

Wiemy, że przyszły później czasy, gdy — według 
określenia Stanisława Szczepanowskiego, również

wybitnego pioniera i orędownika rozwoju polskiego 
przemysłu naftowego — „obcoplemienni wyzyskiwa
cze“ amerykańscy, holenderscy, francuscy, austriac
cy i inni zawładnęli polskim przemysłem naftowym 
i rozpoczęli bezlitosną, rabunkową i wyniszczającą 
gospodarkę kapitalistyczną, trwającą, niestety, bar
dzo długie lata...

Realna, twórcza praca Ignacego Łukasiewicza zo
stała podjęta na nowo i w pełni dopiero w Polsce 
Ludowej, która nawet mimo kompletnego zniszcze
nia naszego przemysłu przez okupanta hitlerowskie- 
go postawiła sobie zadanie naprawy wszystkich 
zniszczeń i rozpoczęcia w dziedzinie paliw płynnych 
gospodarki planowej, polegającej na unowocześnie
niu techniki wietrniczej i wydobywczej, unowocześ
nieniu przemysłu rafineryjnego, zaopatrzeniu prze
mysłu naftowego w nowoczesny sprzęt techniczny, 
prowadzeniu prac odkrywczych itp. Postęp technicz
ny, który tak wiele zawdzięcza przemysłowi nafto
wemu, będzie w tych pracach czynnikiem decydują
cym, a obecnym i przyszłym pracownikom polskiej 
nafty napewno towarzyszyć będzie żywa pamięć
o pierwszym społecznym bojowniku na tym polu — 
Ignacym Łukasiewiczu.

W. Olszewski

ROLA WYNALAZKÓW 
W ŚWIETLE NAUKI KAROLA MARKSA

W roku bieżącym, poświęconym pamięci Karola 
Marksa, rozważenie, jakie miejsce zajmują wyna
lazki w potężnym systemie wiedzy marksistowskiej, 
winno być oczywistym zobowiązaniem dla nas 
wszystkich, których praca w jakikolwiek sposób wią
że się z wynalazczością i racjonalizatorstwem. Za
jęcie się tym zagadnieniem pozwoli nam w jasnym 
świetle ujrzeć głęboki sens naszej pracy i jej szcze
gólny związek z wielkim zadaniem budowy socja
lizmu; umożliwi to nam zarazem lepsze wykonanie 
przypadającego na nas udziału w realizacji tego 
zadania.

I

Wiemy, że sposób produkcji materialnych dóbr 
życiowych określa nie tylko całokształt warunków, 
bytu w obrębie każdego ustroju społecznego, lecz 
również rozwój społeczeństwa ludzkiego na szcze
bel odpowiednio wyższy; że sposób produkcji przed
stawia sobą produkcję społeczną jako dialektyczną 
jedność, jako „całość, która posiada dwie nierozer
walne strony: siły wytwórcze społeczeństwa (stosu 
nek-społeczeństwa do sił przyrody, w walce z któ
rymi zdobywa ono niezbędne dobra materialne) 
i stosunki produkcji (stosunki wzajemne ludzi 
w procesie produkcji)1); że wreszcie z tych dwóch 
stron produkcji siły wytwórcze są „najbardziej ruch
liwym i rewolucyjnym czynnikiem produkcji“2), 
a rozwój ich prowadzi do rewolucyjnej zmiany 
również stosunków produkcji, a przez to do nowego 
porządku społecznego. Według Marksa, określony

1) J.W. Stalin: Ekonomiczne problemy socjalizmu w ZSRR. 
„Książka i W iedza“, W arszaw a 1952, str. 68—69.

2) J.W. S talin: O m aterialiźm ie dialektycznym i historycz
nym. „K siążka i W iedza“, W arszaw a 1949, str. 28.

sposób produkcji zmienia się — wyłączywszy szcze
góły drugorzędne — zawsze tylko na skutek prze
wrotu w narzędziach pracy.

Dla podkreślenia szczególnego charakteru sił 
wytwórczych należało właśnie powołać się na tę 
wypowiedź Marksa o „narzędziach pracy“ i stwier
dzić w ten sposób, że narzędzia pracy lub produkcji 
stanowią jeden z elementów kategorii „sił wytwór
czych“; drugim elementem są sami pracujący ludzie, 
„którzy wprawiają w ruch narzędzia produkcji 
i urzeczywistniają produkcję dóbr materialnych 
dzięki pewnemu doświadczeniu w wytwórczości 
oraz wprawie w wykonywaniu“3). To ustalenie 
wprowadza już należycie w temat niniejszego arty
kułu, albowiem właśnie przez wynalazek i ulepsze
nie techniczne powstaje związek-między obydwoma 
elementami kategorii „sił wytwórczych“, stano
wiący o jej rewolucyjnym charakterze: podczas gdy 
siła wytwórcza „człowiek“ za pomocą s wego do
świadczenia produkcyjnego i biegłości w pracy, tj. 
swoich technicznych wiadomości i możliwości, pod
nosi na nowy stopień siłę produkcyjną „narzędzie 
pracy“, a więc ulepsza dawne narzędzia produkcji 
i wynajduje nowe, podczas gdy dzięki posiadaniu 
tych nowych narzędzi pracy rozwija się świado
mość mas, pracujących przy pomocy tych narzędzi,
i masy te otrzymują podnietę do nowych technicz
nych ulepszeń — rozpoczyna się marsz naprzód 
sił wytwórczych, który je z dojściem dalszych jesz
cze czynników (przede wszystkim koncentracji pro
dukcji) stawia w kolizji ze stosunkami produkcji
i wcześniej lub później powoduje obalenie starych 
stosunków produkcji, a w konsekwencji doprowadza 
do nowej formacji społecznej.

3) J.W. S talin: Z agadnienia leninizmu. W yd. IV. „Książka
i W iedza“, W arszaw a 1949, str. 551.
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„Zdobywając nowe siły wytwórcze, ludzie zmie
niają swój sposób produkcji, a zmieniając swój spo
sób produkcji, sposób zarabiania na życie, zmie
niają wszystkie swoje stosunki społeczne. Żarna 
dają nam społeczeństwo panów feudalnych, młyn 
parowy — społeczeństwo kapitalistów przemysło
wych“ — tak definiuje to zagadnienie Karol 
Marks4) . 

Stalin zaś w „Ekonomicznych problemach socja
lizmu w ZSRR“ mówi, że „rewolucja społeczna 
przekształca stosunki produkcji z roli hamulca sił 
wytwórczych w główną dźwignię ich rozwoju“.

Materializm historyczny poucza nas zatem o ol
brzymim znaczeniu (nie zawsze uznawanym) wy
nalazków i ulepszeń technicznych jako punkcie 
wyjściowym rozwoju i wzrostu sił wytwórczych 
i przez to pośrednio jako punkcie wyjściowym do 
rewolucyjnego przezwy
ciężenia przestarzałych 
stosunków produkcji — 
rewolucyjnego o ile cho
dzi o rozwój w obrębie 
ustroju opartego na wy
zysku i ucisku mas pra
cujących. Socjalistyczne 
społeczeństwo natomiast, 
które poznało prawa e- 
konomiczne i umie je 
świadomie stosować, roz
wiązuje sprzeczności 
między wzrostem sił wy
twórczych a stanem sto
sunków produkcji w dro
dze odpowiedniej polityki 
gospodarczej (gospodar
ka planowa) ; wykrywa
jąc w porę, narastające 
sprzeczności i podejmu
jąc w porę kroki do ich 
przezwyciężenia, dopro
wadza do równomierne
go rozwoju stosunków 
produkcji i sił wytwór
czych.

II
Wyjaśniwszy w ten 

sposób miejsce, jakie w 
rozumieniu socjalizmu 
naukowego zajmują wy
nalazki i ulepszenia 
techniczne w procesie rozwoju społecznego, 
nie trudno już znaleźć powiązanie z dziełem 
Karola Marksa, w którym znaczenie wynalazków 
musi być specjalnie rozważane. Trzeba sięgnąć do 
XIII rozdziału „Kapitału“ pt. „Maszyna i wielki 
przemysł“5). Z obrazu rzeczy, nakreślonego przez 
Marksa, będą tu podane oczywiście tylko wywody 
końcowe.

Choć bez szczególnego podkreślania, Marks uczy 
nas niemal na każdej stronicy tego rozdziału owej 
zasady materializmu filozoficznego, według któ
rej — jak to wyłożył Stalin — „związek między 
zjawiskami życia społecznego i ich wzajemne uwa-

4) Karol Marks: Nędza filozofii. „Książka i W iedza
Warszawa 1949, str. 123.

6) Wszystkie cytaty z - „K apitału“ będą tu taj podawano 
według trzeciego polskiego wydania pierwszego tomu (W ar
szawa 1951, „Książka i W iedza“). — W.O.

runkowanie... nie są rzeczą przypadku, lecz stano
wią prawa rządzące rozwojem społeczeństwa“ 6).

Wielu ludzi mniema, że wynalazki mogą być do
konywane przypadkowo lub że mogą być wyra
zem nagłych myśli genialnych jednostek; mogło to 
być czystym przypadkiem, że — powiedzmy — ze
garek kieszonkowy został wynaleziony właśnie na 
początku XVI stulecia, a nie 500 czy 600 lat wcześ
niej. Jeśli pominąć to, że być może tu i ówdzie 
szczęśliwy przypadek mógł pomóc jakiemuś wyna
lazcy do rozwiązania jakiejś tajemnicy oraz że cza
sem ludzie genialni przeczuwali, a nawet starali 
się wyobrażać późniejsze wynalazki, co nie wywo
ływało jednak praktycznych skutków — jeśli się to 
pominie, wszystko wówczas w przedstawionej po
wyżej tezie pozostanie nieprawdziwe i nie mark
sistowskie. Wynalazki, ich wpływ i skutki są rów

nież „zjawiskiem życia 
społecznego“; nie doko
nywa się ich przypadko
wo, w dowolnym czasie, 
lecz zgodnie z pewnymi, 
prawami, gdy czas ich 
dojrzeje, tj. gdy rozwój 
produkcji z jednej strony 
stworzył domniemanie, 
że pewien określony wy
nalazek jest możliwy, z 
drugiej zaś — właśnie 
ten wynalazek uczynił 
koniecznym.

Marks wykazał te pra
widłowości na przykła
dzie maszyny parowej, 
która została wprawdzie 
wynaleziona w swej pier
wotnej postaci już w koń
cu XVII stulecia, zyskała 
jednak prawdziwe zna
czenie i stała się rewolu
cyjnym elementem w 
rozwoju przemysłowym 
dopiero w 100 lat później, 
gdy produkcja potrzebo
wała tej maszyny. „Sa- 
ma maszyna parowa w 
tej postaci, w której wy
naleziono ją pod koniec 
wieku XVII w okresie 
manufaktury i w której 
przetrwała aż do lat 

osiemdziesiątych wieku XVIII., nie wywołała re
wolucji przemysłowej. Raczej odwrotnie, stworzenie 
maszyn narzędziowych uczyniło koniecznym zrewo
lucjonizowanie maszyny parowej“ — stwierdza 
Karol Marks 7) .

Podstawowa zasada, według której ważne wyna
lazki i ulepszenia techniczne zawsze i tylko wtedy 
występują na widownię, gdy nadszedł ich czas, gdy 
są potrzebne do dalszego rozwoju produkcji, prze
wija się jak czerwona nić przez cały rozdział XIII 
„Kapitału“:

„Na przykład przędzalnictwo maszynowe uczy
niło niezbędnym tkactwo maszynowe, a oba razem 
wywołały przewrót mechaniczno-chemiczny w bli- 
charstwie, drukowaniu tkanin i farbiarstwie. Z dru-

7) J. S talin: „O m aterializmie dialektycznym i historycz
nym“, str. 15.

7) Kapitał, str. 403.
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giej np. strony przewrót w przędzalnictwie baweł
nianym spowodował wynalezienie ginu, maszyny do 
oddzielania włókien bawełny od jej nasion; dopiero 
ten wynalazek uczynił możliwą produkcję bawełny 
na wielką skalę, zgodnie z dzisiejszymi potrzebami. 
Ale przewrót w sposobie produkcji przemysłu i rol
nictwa z kolei czynił niezbędnym przewrót... w za
kresie środków komunikacji i transportu... Pomijając 
już zupełny przewrót w budowie okrętów żaglo
wych, dostosowano stopniowo komunikację i trans
port do wielkoprzemysłowego sposobu produkcji za 
pomocą całego systemu parowców rzecznych, kolei 
żelaznych, parowej żeglugi oceanicznej, telegrafu 
itp.8) . 

Albo: „...szło jednocześnie o to, aby wytwarzać 
maszynowo formy ściśle geometryczne, potrzebne do 
poszczególnych części maszyn, jak linię prostą, 
płaszczyznę, okrąg, walec, stożek i kulę. Henry 
Maudsley rozwiązał to zagadnienie w pierwszym 
dziesięcioleciu XIX wieku za pomocą wynalezionego 
przez siebie slide rest9), niebawem przekształconego 
w automatyczny i w tej przeobrażonej postaci prze
niesionego z tokarni, dla której był pierwotnie prze
znaczony, na inne maszyny konstrukcyjne“10).

Marks cytuje w tym miejscu następującą opinię 
czasopisma „The Industry of Nations“ z roku 1855: 
„Wprowadzenie suportu tokarki przyczyniło się od 
razu do udoskonalenia wszelkich maszyn i do po
tanienia ich oraz stało się bodźcem do dalszych wy
nalazków i ulepszeń“.

Taką samą myśl jak w wyżej przytoczonych cy
tatach wypowiada Marks w „Nędzy filozofii“ : „Kie
dy w Anglii rynek się tak rozwinął, że praca ręczna 
nie mogła już wystarczać, zaczęto odczuwać po
trzebę maszyn. Pomyślano wówczas o zastosowaniu 
wiadomości z mechaniki, która w XVIII wieku była 
już nauką całkowicie rozwiniętą“ 11).

Ograniczmy się do tych paru przykładów i wy- 
ciągnijmy wnioski. Są jeszcze dzisiaj dość liczni 
„wynalazcy“, będący postrachem wszystkich urzę
dów patentowych świata, którzy zabierają się do 
wynalezienia „czegoś“.. Nie patrząc tam, gdzie 
wzrok winien być skierowany: na zakłady produk
cyjne, mędrkują i wynajdują — albo nieśmiertelne 
perpetuum mobile lub inną mózgową chimerę, albo 
niewinne, nieszkodliwe, lecz nie przynoszące po
żytku niezliczone nowe konstrukcje „nigdy nie za
wodzącej“ zapalniczki. Zasady ekonomiczne — tak 
jak je odsłonił Marks — wykazują jednak zupełną 
niedorzeczność takiego postępowania. Mędrkowanie, 
co można by przypuszczalnie wynaleźć, nie ma sen
su. To, co trzeba wynaleźć lub ulepszyć, wynika 
z potrzeb i konieczności rozwoju społecznego, a w 
szczególności produkcji, i tylko takie wynalazki, któ
rych twórcy mieli to na uwadze, rokują powodzenie 
i pożytek. Jakże wypaczone jest to zagadnienie 
w warunkach ustroju kapitalistycznego, gdzie wy
nalazczość nie służy potrzebom człowieka, nie ma 
na celu zmniejszenia jego wysiłku przy pracy, lecz 
służy celom, jakie sformułowane są w podstawo
wym prawie ekonomicznym kapitalizmu — zapew
nieniu maksymalnego zysku kapitalistycznego. 
W naszym ustroju nie potrzebujemy żadnych no
wych zapalniczek, ale potrzebujemy wynalazków 
i ulepszeń do przezwyciężenia wąskich przejść w 
produkcji, do zwiększenia wydajności pracy, do roz

8) K apitał, str. 412—413.
9) Tj: suportu — W. O.

10) K apitał, s tr 413.
11) Nędza filozofii, str. 149.

woju spółdzielni produkcyjnych, budujących socja
lizm na wsi itd.

Stwierdzony przez Marksa ścisły i wzajemnie od
działujący związek między produkcją i wynalazka
mi jest jednak dla nas jeszcze jedną ważną nauką. 
Żaden rozsądny człowiek nie będzie zaprzeczał wiel
kiej roli nauki i naukowców w dziedzinie wynalaz
czości; nie zmienia to wszakże tej sytuacji, że 
zazwyczaj — i ma to naturalnie swe historyczne 
uzasadnienie — przecenia się przy tym udział nauki 
(można też powiedzieć: teorii), w wielkim zaś stop
niu nie docenia się udziału produkcji (można też 
powiedzieć: praktyki). Jeśli to wynika z natury 
rzeczy, że wynalazki pojawiają się tam, gdzie wy
maga ich i umożliwia je produkcja, to musi również 
stać się zasadą, że ludzie bezpośrednio czynni w 
produkcji będą twórcami przeważającej ilości wy
nalazków i usprawnień. Zasada ta nie mogła roz
winąć się w warunkach systemu wyzysku. W ustro
ju kapitalistycznym — o czym będzie jeszcze mo
wa — wynalazek jest równoznaczny z wzmożonym 
wyzyskiem i zubożeniem robotnika, a zarazem, gdy 
się on przed tym broni, wynalazek (maszyna) staje 
się najpotężniejszym środkiem do poskramiania 
zorganizowanej walki klasowej.

Marks mówi: „Od roku 1825 prawie wszystkie no
we wynalazki były rezultatem kolizji pomiędzy ro
botnikiem a przedsiębiorcą... Po każdym cokolwiek 
ważniejszym strajku pojawia się nowa maszyna“12).

Nie ma więc w tym nic dziwnego, że robotnicy 
odżegnywali się od wykuwania broni przeciwko 
samym sobie; że w tych warunkach nie zamierzali 
odgrywać roli wynalazców i autorów ulepszeń; nie 
dziw, że zamiast robotników wynalazcami byli nau
kowcy opłacani przez kapitalistów i że ostatecznie 
wszystko to musiało doprowadzić do wyolbrzymie
nia roli nauki w tej dziedzinie. W III tomie „Kapi
tału“ pisze Marks; „Nawet stałe ulepszenia, które 
tutaj13) są możliwe i konieczne, są jedynie i wyłącz
nie rezultatem społecznych doświadczeń i obserwa- 
Cy j“ 14), Engels zaś czyni uwagę, że „dotychczas 
chwalono tylko to, co produkcja zawdzięcza nauce, 
ale nauka zawdzięcza produkcji nieskończenie wię
cej“15). 

Jakże wspaniale nasze pokolenie — a konkretnie 
część ziemi oswobodzona z okowów kapitalizmu— 
unaoczniło całemu światu to, co Marks i Engels już 
wiedzieli! Na tysiącach przykładów doświadczy
liśmy, jak w pierwszym kraju socjalizmu prości ro
botnicy stali się wynalazcami i nowatorami. Rów
nież i u nas z każdym dniem silniej rośnie siła 
twórcza klasy robotniczej i wysuwa się ze swymi 
osiągnięciami, swymi wynalazkami, udoskonale
niami i usprawnieniami na czołowe pozycje walki
o budowę socjalizmu. Nie możemy naturalnie po
pełniać odwrotnego błędu, nie doceniając wielkiego 
znaczenia nauki, ale stale musimy być świadomi 
tego — i wyciągać z tej świadomości wszystkie 
konsekwencje — że każdy rozstrzygający postęp 
przychodzi stąd, gdzie maszyny są w ruchu i  gdzie 
huczą traktory.

Marks rozpoczyna rozdział XIII „Kapitału“ 
cytatą filozofa Johna, Stuarta Milla, który powie
dział w swych „Zasadach ekonomii politycznej“ :

12) N ędza filozofii, str. 149.
13) Tj. w w arunkach koncentracji pracy w wielkich fabry

kach.
14) K apitał. Wyd. niem., tom III, str. 99.
15) Engels: D ialektyka natury. Wyd. - niem. D ietz Verl., 

Berlin 1952, str. 196.
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„Jest rzeczą wątpliwą, czy wszystkie dotychczasowe 
wynalazki mechaniczne ulżyły jednej bodaj istocie 
ludzkiej w trudach dnia powszedniego“. Te słowa 
Milla Marks opatruje następującym komentarzem: 
„Mili powinien był powiedzieć: »istocie ludzkiej nie 
żyjącej z cudzej pracy«, albowiem maszyna z pew
nością bardzo powiększyła liczbę wytwornych próż
niaków“16).

Z właściwym sobie sarkazmem wskazuje tutaj 
Marks od razu na tę cechę, która odróżnia następ
stwa wynalazków w kapitalizmie od następstw ich 
w socjalizmie. Mówi on tam przecież tylko o jednej 
stronie tej kwestii — o skutkach wynalazku w spo
łeczeństwie kapitalistycznym dla klasy panującej: 
„powiększa ona17) liczbę wytwornych próżniaków,  
którzy żyją z cudzej pracy“, a więc wzbogaca klasę 
kapitalistów. Z wielką wyrazistością poświęca jed
nak Marks w dalszym ciągu swą uwagę drugiej 
stronie, mianowicie wprost niewiarygodnemu cier
pieniu i nędzy, jaką sprowadziły wynalazki na masy 
robotnicze w owym czasie przejścia do wielkiego 
przemysłu. Historia nędzy odległego wówczas za
ledwie o parę stuleci okresu narodzin kapitału, 
„pierwotnej akumulacji“ wraz z wygnaniem chło
pów z ich skrawków ziemi i wyniszczeniem ludów 
kolonialnych, skłoniła Marksa do stwierdzenia, że 
„jeżeli pieniądz, wedle słów Augiera, »przychodzi 
na świat z krwawym piętnem na policzku«, kapitał 
rodzi się ociekając krwią i brudem wszystkimi po
rami, od stóp do głowy“18). Ta historia nędzy dopeł
nia się jeszcze dla proletariatu strasznymi skutkami 
rewolucji przemysłowej zapoczątkowanej przez 
wielkie wynalazki; przede wszystkim dlatego, że 
przy zwiększonej tymczasem, liczbie ludności, przy 
gęstej koncentracji robotników w wielkich manufak
turach, także te skutki rozciągnęły się na niepomier
nie większą liczbę ludzi. Marks opisuje, jak wyna
lazek krosna parowego w samej tylko Anglii „wy
rzucił na bruk 800 000 tkaczy“19) i stwierdza co 
następuje: „Tam, gdzie maszyna ogarnia stopniowo 
daną dziedzinę produkcji, wywołuje chroniczną nę
dzę w konkurującej z nią warstwie robotniczej. Tam 
zaś, gdzie przejście jest raptowne, działanie jej 
jest masowe i ostre. W całej historii świata nie 
znajdujemy bardziej przerażającego widowiska niż 
stopniowa, rozciągnięta na całe dziesięciolecia ruina 
angielskich tkaczy ręcznych, przypieczętowana osta
tecznie w r. 1838. Wielu z nich zginęło śmiercią 
głodową, wielu długo wiodło nędzny żywot utrzy
mując siebie i swe rodziny za 21/2 pensa dziennie. 
Natomiast wprowadzenie maszyn do angielskiego 
przemysłu bawełnianego oddziałało dotkliwie na 
Indie Wschodnie. Gubernator generalny Indyj 
stwierdził w  latach 1834 — 1835: „Nędza obecna jest 
bodaj bezprzykładna w dziejach handlu. Na rów
ninach Indyj bieleją kości tkaczy, bawełny“20) .

Możemy oszczędzić sobie dalszych przykładów, 
z których jeden straszniejszy od drugiego; szczegól
nie zaś okrutny — jak to Marks opisuje — był los 
małych dzieci dosłownie biczem popędzanych do 
pracy niewolniczej. Nie trzeba nam też dalszych 
przykładów bezpośrednich następstw, jakie pocią
gają za sobą wynalazki dla mas w społeczeństwie 
kapitalistycznym; sami jednak pamiętamy, jak to

16) Kapital, str. 398.
17) Tj. maszyna — W. O
18) Kapital, t. I, str. 820.
10) Kapital, t. I, str. 463.
2fl) Kapital, t. I, str. 465—466.

najbardziej przewrotowy wynalazek nowych cza
sów — wyzwolenie energii atomowej przez rozbicie 
jądra atomowego, mogący od podstaw zmienić cały 
nasz sposób produkcji, w warunkach imperializmu 
doprowadził najpierw do straszliwego masowego 
mordu w Hiroszimie i Nagasaki.

Nie trudno zrozumieć, że robotnik owego czasu, 
nie wychowany jeszcze przez naukowy socjalizm, 
uważał zewnętrzną przyczynę, tj. ucieleśniony w 
maszynie wynalazek, za źródło wszelkiego zła i kie
rował swą walkę przeciwko niemu — zamiast prze
ciw formie jego zastosowania. Marks tak mówi
o tym: „Trzeba było sporo czasu i doświadczenia, 
aby robotnik nauczył się odróżniać maszynę od ka
pitalistycznego zastosowania jej i dlatego kierować 
swe ataki nie przeciw samym materialnym środ
kom produkcji, tylko przeciw społecznej formie ich 
eksploatacji“21).

My natomiast mieliśmy czas do dokonania tych 
doświadczeń. Mieliśmy czas i możność dzięki temu, 
że od przeszło 35 lat istnieje Związek Radziecki, 
który dał nam praktyczną lekcję poglądową stoso
wania wynalazków w społeczeństwie socjalistycz
nym. Służą one tam do tego, aby ziemię uczynić 
bardziej urodzajną, służą do budowy kanałów, do 
skrócenia dnia pracy; tam energia atomowa prze
rzuca olbrzymie masy ziemne, aby stworzyć miejsce 
na nowe łożyska rzek; tam każdy wynalazek prowa
dzi do tego, aby wszystkich ludzi — a nie pewną 
liczbę „wytwornych próżniaków“, których tam już 
nie ma — uczynić szczęśliwszymi, zamożniejszymi
i piękniej ukształtować ich życie. Niezliczonymi fak
tami uzasadniona odpowiedź na pytanie, czym są 
wynalazki — wielkie dokonania siły twórczej czło
wieka — dla mas narodu w kapitalizmie i socjali
zmie. stanowi najbardziej przekonywujący argu
ment za socjalizmem, to zaś, że odpowiedź została 
dana, gdy chodzi o kapitalizm — jest nieśmiertelną 
zasługą Karola Marksa.

III

Mówiliśmy dotychczas tylko o wynalazkach
i ulepszeniach, nie zaś o ich prawnym wyrazie, któ
rym od stuleci jest patent i od niedawna rejestracja 
przyjętego projektu ulepszenia (usprawnienia). 
Według tego, jak nam Marks odsłania istotę wy
nalazku, możemy też, studiując jego dzieło, zrozu
mieć znaczenie patentu, chociaż zaledwie on o nim 
wspomina.

Powiedzieliśmy na początku, że wynalazek jest 
tworem umysłowym, przez który siła wytwórcza 
„człowiek“ podnosi na wyższy stopień siłę produk
cyjną „narzędzie pracy“, i stwierdzenie to musimy 
rozważyć bliżej. Czy odpowiada to prawdzie, że wy
nalazki obejmują tylko narzędzia pracy, ogólniej 
mówiąc tylko środki produkcji — czyż nie dokonywa 
się wynalazków w innych dziedzinach?

Zwróćmy się więc do Marksa i zobaczmy, jakie 
wynalazki wymienia on wśród tych, które zrewo
lucjonizowały produkcję, a tym samym i spo
łeczeństwo, powodując wyższy stopień w ustroju. 
Wynalazków tych jest poważna liczba; z czasów 
przedkapitalistycznych zostały wymienione: koło 
wodne, koło wiatrakowe, kompas, proch, druk i ze- 
garek mechaniczny. W dziedzinie produkcji odzieży 
mówi Marks o wynalazkach zgrzeblarki, cewiarki, 
rozciągarki; wyczerpująco omawia mechaniczne

21) Kapital, t. I, str. 463.
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krosna tkackie, parowe krosno tkackie, przędzarkę, 
maszynę pończoszniczą, postrzygarkę, odziarniarkę, 
maszynę do szycia. Mówi o maszynie parowej, mło
cie parowym, wiertarce, tokarce i suporcie tokarki;
o mechanicznym warsztacie tokarskim, strugarce, 
maszynie do piłowania; wymienia prasę hydrau
liczną, prasę drukarską, pług parowy, kosiarkę; zaj
muje się wynalazkami z zakresu komunikacji i łącz
ności, jak parowozem, parowym statkiem rzecznym, 
parowcem oceanicznym, telegrafem; specjalną uwa
gę poświęca różnym rodzajom obrabiarek oraz przy
tacza też piece hutnicze i piec do wyrobu cementu.

Są to przykłady wynalazków, które Marks wy
korzystuje w swych rozważaniach o rozwoju okresu 
wielkoprzemysłowego, a każdy z tych przykładów 
dotyczy wynalazku nowych środków produkcji. Gdy 
chodzi o kompas, związek z produkcją polega na 
tym, że pęd do ekspedycji naukowych i podróży 
morskich, który ten wynalazek spowodował, był 
przede wszystkim pędem ku zdobyciu nowych źródeł 
surowców i rynków zbytu.

Z małymi wyjątkami, dotyczącymi zwłaszcza wy
nalazków służących wyłącznie do zaspokojenia po
trzeb kulturalnych (np. nowe instrumenty muzycz
ne), nie ma wynalazków, które albo bezpośrednio 
nie miałyby za przedmiot środków produkcji lub 
nie dotyczyły przedmiotów, które — obok innych 
celów — mogą być użyte w produkcji również jako 
narzędzia pracy, albo też które pośrednio nie byłyby 
z korzyścią dla produkcji, jak wszelkie aparatury 
naukowe i chemiczne sposoby postępowania lub wy
nalazki służące zdrowiu i zdolności fizycznej czło
wieka. Należy przy tym zaznaczyć, że zgodnie z za
sadami nauki marksistowsko-leninowskiej do środ
ków produkcji zalicza się również wszelkie urządze
nia komunikacyjne (drogi, kanały itd.), a więc 
również maszyny potrzebne do wykonania tych 
urządzeń oraz wszelkiego rodzaju środki komuni
kacji (pojazdy drogowe, powietrzne i wodne), tu 
dzież wszelkie urządzenia z dziedziny łączności (te
legraf, telefon, radio itd.).

Możemy z całą słusznością stwierdzić, że wyna
lazki związane są z produkcją nie tylko według 
swego powstania, lecz również według swej treści, 
jeżeli zasadniczo przedmiotem ich jest stworzenie 
nowych środków produkcji. Ustalenie to jest ważne 
do zrozumienia istoty patentu.

Kapitalistyczny patent daje właścicielowi mono
pol wytwarzania, posiadania i korzystania z przed
miotu (lub sposobu postępowania) objętego wyna
lazkiem. Przedmiot ten jest w zasadzie środkiem 
produkcji. Cechą znamienną kapitalizmu jest znaj
dowanie się środków produkcji w posiadaniu indy
widualnych kapitalistów, którzy w  tej sytuacji oso
biście przywłaszczają sobie wartość dodatkową 
wytworzoną nie przez nich, lecz przez masę najem
nych robotników, a więc wytworzoną społecznie. 
Bezpośredni producenci są odcięci od własności 
środków produkcji, do czego nie potrzeba żadnej 
specjalnej monopolistycznej ochrony nowowynale- 
zionego środka produkcji.

Ale bez monopolistycznej ochrony patentowej 
również konkurent zawładnąłby natychmiast nowym 
środkiem produkcji, obiecującym zwiększenie zysku,
i następująca wskutek tego konkurencja automatycz
nie obniżyłaby wywindowany w górę zysk pierwot
nego wyłącznego właściciela tego środka produkcji 
do poziomu średniej skali. Wynikowi temu zapo
biega właśnie opatentowanie wynalazku, zapewnia
jące właścicielowi patentu tak zwany „surplus-

profit" — zysk nadzwyczajny, kosztem konkurują
cego kapitalisty. Często bywa on realizowany w ten 
sposób, że właściciel patentu zezwala konkurentowi 
na wykorzystanie swego wynalazku, jednakże pod 
postacią opłat licencyjnych część tego zysku zabiera 
sobie.

Zadaniem patentu jest odroczenie na możliwie 
najdłuższy czas momentu „upowszechnienia szcze
gólnego sposobu produkcji“ 22), tj. zapewnienie wła
ścicielowi patentu jak najdłuższego zysku nadzwy
czajnego. Jak wielkie znaczenie posiada dla kapita
listów zabezpieczenie zysku nadzwyczajnego, wy
kazał to Lenin w swym wielkim dziele „Imperializm 
jako najwyższe stadium kapitalizmu“ na przykła
dzie amerykańskiego trustu tytoniowego: „Trust 
tytuníowy od chwili swego założenia dokładał 
wszelkich starań, aby wszędzie w szerokich rozmia
rach zastępować pracę ręczną przez maszynową. 
W tym celu zakupywał wszystkie patenty, mające 
jakikolwiek związek z obrabianiem tytoniu, i wy
dawał na to olbrzymie sumy. Wiele patentów z po
czątku nie nadawało się do zużytkowania i inżynie
rowie trustu musieli nadal nad nimi pracować. 
W końcu r. 1906 utworzono dwie filie wyłącznie 
W  celu skupywania patentów. W tym samym celu 
trust założył własną odlewnię, fabryki maszyn
i warsztaty reparacyjne. Jeden z tych zakładów 
w Brooklinie zatrudniał przeciętnie 300 robotników; 
tutaj odbywały się doświadczenia z wynalazkami 
w dziedzinie wyrobu papierosów, małych cygar, 
tabaki, cyny płatkowej do pakowania, pudełek itd.; 
tutaj też udoskonalało się wynalazki“23).

Konkludując, możemy stwierdzić co następuje: 
wynalazek w swym ucieleśnieniu jako środek pro
dukcji służy w ustroju kapitalistycznym do podnie
sienia zysku przeciętnego, patent zaś do zapewnienia 
zysku nadzwyczajnego.

Uzyskane w ten sposób zrozumienie istoty patentu 
kapitalistycznego ułatwia jednocześnie zrozumienie 
przejściowego istnienia wyłącznych praw patento
wych w państwach demokracji ludowej, np. w Nie
mieckiej Republice Demokratycznej tak zwanych 
Ausschliessungspatente (patentów wyłączności) 
obok patentów gospodarczych — Wirtschaftspatente, 
będących już wyrazem nowej myśli ekonomicznej. 
Owe patenty wyłączności w NRD tłumaczą się tą 
okolicznością, że w gospodarce tego kraju egzystuje 
jeszcze sektor kapitalistyczny, a więc prywatna wła
sność środków produkcji. Wprowadzony natomiast 
w NRD nową ustawą patentową z dn. 6 września 
1950 r.24) patent gospodarczy przeznaczony jest 
przede wszystkim na wynalazki dokonane w gospo- 
darce uspołecznionej. Można by zapytać, dlaczego 
w ogóle konieczne jest jeszcze patentowanie wyna
lazków, skoro kapitalistyczny interes zabezpieczenia 
zysku nadzwyczajnego całkowicie odpadł w gospo
darce socjalistycznej. Odpowiedź jest prosta: dopóki 
istnieje sektor kapitalistyczny w naszym własnym 
gospodarstwie, a zwłaszcza dopóki istnieje kapita
listyczna zagranica, z którą pozostaje w stosunkach 
nasz handel zagraniczny, lub gdy takie stosunki są 
spodziewane, dopóty funkcje patentowe są niezbęd
ne. Chodzi tu o zjawisko podobne temu, które roz
ważył Stalin w swym ostatnim dziele w związku 
z zagadnieniem, w jakim zakresie środki produkcji

22) „V erallgem einerung der exzeplionellen P roduktionsw ei
se“ — patrz K apital, t. III, wyd. niem., str. 694.

22) Lenin: Dzieła w ybrane. „Książka i W iedza“ , W arszaw a 
1949, str. 897.

24) Patrz. „Wiad. Urz. P a t.“, 1951 r., Nr 2, poz. 18.
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wytworzone w kraju socjalistycznym mogą być 
jeszcze określane jako „towar“. „Tu, w dziedzinie 
handlu zagranicznego, ale tylko w tej dziedzinie, 
nasze środki produkcji rzeczywiście są towarami
i rzeczywiście sprzedaje się je“25).

Jeśli zatem nie można jeszcze zrezygnować z pa
tentu, to jednak treść jego zmieniła się zasadniczo 
w państwach demokracji ludowej wraz ze zmianą 
ustroju społecznego. W naszym planowym gospo
darstwie chodzi o to, aby wynalazki wykorzystać 
w miejscach produkcji w taki sposób, jak i gdzie naj
lepiej to odpowiada celom planowania. Tak więc na 
przykład w Niemieckiej Republice Demokratycznej 
celowi temu służy patent gospodarczy, dający pań
stwu — poprzez Wydział Gospodarczy Urzędu Pa
tentowego — uprawnienie do kierowania wykorzy
staniem patentu odpowiednio do potrzeb gospodarki 
planowej, bez uszczerbku dla słusznych roszczeń 
wynalazcy co do udziału w korzyściach z jego wy
nalazku.

W związku z powyższym szczególne znaczenie 
posiada zagadnienie racjonalizatorskich projektów 
udoskonaleń lub usprawnień. Projekt racjonaliza
torski różni się wprawdzie w swej prawnej postaci 
od wynalazku nadającego się do opatentowania, 
w żadnym jednak razie pod względem swego eko-

25) Ekonomiczne problemy socjalizmu w ZSRR, str. 58.

nomicznego znaczenia; wszystkie zatem poprzednie 
wywody o roli wynalazku w ekonomii politycznej 
dotyczą w równym stopniu przyjętych projektów ra
cjonalizatorskich. Gdy odpadną więc istniejące dziś 
jeszcze szczególne powody, przemawiające za ko
niecznością udzielania patentów, wypadnie również 
ujednolicić prawne uregulowanie kwestii wynalaz
ków i projektów racjonalizatorskich, świadomość tę, 
uzyskaną dzięki nauce Marksa, należy jeszcze uzu
pełnić stwierdzeniem, że wielkim błędem byłoby nie
docenianie znaczenia projektów racjonalizator
skich — nie chodzi bowiem o to, czy ma się do czy
nienia z wynalazkiem nowego środka produkcji, 
czy z ulepszeniem (udoskonaleniem, usprawnie
niem) starego, przez co wzrasta wydajność pracy 
naszych robotników — lecz jedynie i wyłącznie
o to, że i w jakim stopniu wydajność ta wzrasta. 
Jeśli projekt racjonalizatorski spełnia to zadanie 
w wyższym stopniu niż opatentowany wynalazek, 
wówczas mieści on w sobie więcej postępu. Odpo
wiada to więc naszym stosunkom ekonomicznym, 
gdy zarówno o ruchu wynalazczym, jak i racjonali
zatorskim mówimy, że musi on być „systematycznie 
popierany, rozwijany i kierowany na punkty cięż
kości naszej gospodarki narodowej“.

Na podstawie artykułu prof. dra H ansa 
N a t h a n a ,  opublikowanego w zeszy
cie 8/1953 czasopisma Erfindungs- und 
Vorschlagswesen, opracował W. O l s z

Mgr inż. KAROL SZERLĄG i mgr inż. CZESŁAW WIĄCEK

POMOC TECHNICZNA 
W WYNALAZCZOŚCI PRACOWNICZEJ

(Artykuł dyskusyjny)
Zapewnienie w porę pomocy technicznej potrzeb

nej osobom pracującym w uspołecznionym zakła
dzie pracy nad dokonaniem wynalazków, udosko
naleń technicznych i usprawnień jest nieodzow
nym warunkiem pomyślnego rozwoju wynalazczo
ści pracowniczej, gwarantującej nieprzerwany 
wzrost i doskonalenie produkcji socjalistycznej na 
bazie coraz wyższej techniki.

Niestety, wiele jeszcze zakładów pracy nie do
cenia tkwiących w wynalazczości pracowniczej sił 
potencjalnych, które, wyzwalane umiejętnie, mogą 
być źródłem rozlicznych nowych osiągnięć, znakomi
cie przyśpieszających rozwój postępu technicznego, 
decydujący między innymi o obniżce kosztów włas
nych produkcji i co za tym idzie, o stałym podno
szeniu stopy życiowej ludności pracującej.

Pokutująca dziś jeszcze w takich zakładach pra
cy dziwna wstrzemięźliwość w stosunku do wyna
lazczości pracowniczej i niewiara we własne siły 
załogi stwarza brak dostatecznej opieki nad własny
mi racjonalizatorami i zaniedbywanie tego nieoce
nionego środka walki o rozwój wynalazczości pra
cowniczej, jakim jest dobrze zorganizowana pomoc 
techniczna.

Brak w zakładzie pracy stałego pogotowia w za
kresie niesienia pomocy technicznej wiedzie do za
przepaszczenia niekiedy bardzo cennych pomysłów 
przy rozwiązywaniu istotnych i pilnych dla zakładu 
zagadnień technicznych, umożliwiających wzrost 
wydajności pracy, lepsze wykorzystanie maszyn
i urządzeń technicznych, oszczędniejsze wykorzy
stywanie surowca, materiałów, paliwa i energii 
elektrycznej oraz wzmożenie ochrony pracy.

Obdarzeni twórczą inwencją robotnicy i pracow
nicy umysłowi chętnie nieraz podejmują prace nad 
wcieleniem w życie swych postępowych pomysłów 
dla dobra macierzystego zakładu pracy, nie znajdu
jąc jednak potrzebnej opieki i pomocy technicznej, 
która, udzielona w porę ułatwiałaby im rozpraco
wanie podjętego tematu, borykają się z powodu nie
dostatecznego przygotowania technicznego z wielu 
trudnościami, często błahymi i nieistotnymi dla fa
chowca, i w rezultacie albo stwarzają nieudane pro
jekty, skazane z góry na odrzucenie, albo za wcze
śnie porzucają prace nad ich wykończeniem, zraża
jąc się do wynalazczości pracowniczej na długie 
nieraz miesiące. Dzieje się to z oczywistą szkodą 
dla gospodarki narodowej, która w masowym ru
chu wynalazczości pracowniczej upatruje potężną 
dźwignię rozwoju sił wytwórczych narodu.

Zdarzają się także przypadki, że niektóre zakłady 
pracy nie kwapią się w ogóle z udzielaniem pomo
cy technicznej nawet wyraźnie żądanej; czynią to 
z przyczyn prostego wygodnictwa lub niezaradno
ści. Nie chcą mieć kłopotów z wyszukiwaniem osób, 
które mogłyby udzielić potrzebnej pomocy, z wysta
wianiem wymaganych przez prawo zleceń pisem
nych na udzielenie konkretnie określonej formy po
mocy technicznej, z obliczaniem należności za udzie
laną pomoc techniczną, a nade wszystko z jej finan
sowaniem przy niedostatecznie jasnych w tej mierze 
przepisach i obawie głównych księgowych przed źle 
niekiedy rozumianą dyscypliną finansową. Nieza
radność zaś zakładu pracy ma często źrodło w wa
dliwie funkcjonującej komórce wynalazczości. Obsa
dzona nieraz niewłaściwie i przy tym obarczona
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kilku naraz funkcjami, nic nie mającymi wspólnego 
z wynalazczością, w hierarchii zadań — zdaniem 
kierownictwa zakładu — ważniejszymi od wyna
lazczości, komórka taka nie opanowawszy w dosta
tecznej mierze znajomości obowiązujących przepi
sów oraz nie zdobywszy umiejętności metodologicz
nego oddziaływania na załogę, traci z pola widzenia 
obowiązek opieki nad racjonalizatorami i nie za
pewnia im koniecznej pomocy technicznej.

*

Wielkie i ambitne cele oraz założenia programo
we wynalazczości pracowniczej stawiają przed czyn
nikami odpowiedzialnymi za jej rozwój i pełne przy 
tym rytmiczne wykortywanie rocznych planów roz
woju wynalazczości pracowniczej zadanie bez
względnego przestrzegania obowiązujących w tej 
mierze przepisów.

Trzeba tu przede wszystkim stanąć twardo na 
gruncie postanowień tak często nie docenianego 
art. 12 ust. 1 dekretu z dnia 12.10 1950 r. o wyna
lazczości pracowniczej i domagać się z całą sta
nowczością, by każdy członek załogi, podejmujący 
pracę nad dokonaniem wynalazku, udoskonalenia 
technicznego lub usprawnienia, zawiadamiał o tym 
swego bezpośredniego przełożonego, a przez niego 
komórkę wynalazczości. 

Postanowienie to ma swój głęboki sens, albowiem 
od chwili takiego zawiadomienia przyszły twórca 
projektu ma zgodnie z art. 4 cytowanego dekretu 
prawo do specjalnej opieki ze strony kierownictwa 
zakładu pracy i do pomocy technicznej potrzebnej 
do dokonania wynalazku, udoskonalenia technicz
nego lub usprawnienia; tu jest ten najważniejszy 
moment, w którym wkroczyć winna komórka wyna
lazczości z wszystkimi środkami będącymi do dyspo
zycji zakładu pracy.

Kierownik komórki wynalazczości powinien w da
nym przypadku w bezpośrednim zetknięciu się 
z przyszłym twórcą projektu dokładnie ustalić pod
jęty do opracowania temat i zorientować się, czy 
„nosiciel myśli twórczej“ da sobie radę z jej roz
pracowaniem, czy też przeciwnie — wymagać bę
dzie udzielenia mu teoretycznej pomocy technicznej 
przez inną osobę, oraz ustalić, w jakim terminie 
opracowany już całkowicie projekt będzie mógł być 
zgłoszony. W razie stwierdzenia, że udzielenie po
mocy technicznej będzie konieczne zarówno w za
kresie teoretycznym, jak i przygotowania najkonie- 
czniejszej dokumentacji technicznej, kierownik ko- 
mórki wynalazczości powinien bezzwłocznie w ystą
pić do kierownictwa zakładu pracy o udzielenie 
przyszłemu twórcy potrzebnej pomocy technicznej. 
Moment otrzymania zawiadomienia z art. 12 ust. 1 
dekretu i pierwsze omówienie z racjonalizatorem 
zarysu projektu ma jeszcze inne, ważne także dla 
komórki wynalazczości znaczenie, dając jej możność 
prowadzenia stałej ewidencji racjonalizatorów pra
cujących nad przygotowaniem projektów, ewidencji 
podjętych do rozpracowania tematów i — co jest 
bardzo doniosłe praktycznie — zaprojektowania ter
minów oczekiwanych zgłoszeń gotowych projektów; 
posiadając w swej ewidencji te dane, komórka wy
nalazczości będzie w stanie nie tylko śledzić bieg 
prac nad projektami, ale także ingerować i inter
weniować w przypadkach dostrzeżonych trudności 
tak, by mogła być zachowana rytmika wykonywania 
ilościowego planu zgłoszeń projektów. Taka regu
lacja zgłoszeń, projektów pozwoli zerwać z nerwo
wością wykonywania planów kwartalnych i usunie

niepożądane zjawisko zrywów, powtarzających się 
zwyczajowo pod koniec każdego kwartału, kiedy to 
za cenę osiągnięcia wymaganej planem ilości zgło
szonych projektów wyciska się z załogi potrzebną 
ich ilość bez względu na ich wartość techniczną. Tak 
powstałe projekty nie tylko wypaczają sens wyna
lazczości, ale prowadzą zwykle pod koniec każdego 
kwartału do szkodliwych zatorów w pracy orga
nów, powołanych do rozpatrywania, przyjmowania, 
oceniania i wynagradzania zgłoszonych projektów; 
tworzą się nadmierne zaległości w nie rozpatrzo
nych i nie załatwionych projektach ku niezadowole
niu ich twórców i z wyraźną szkodą dla wynalazczo
ści pracowniczej.

Omawiana regulacja wpływu zgłaszanych pro
jektów jest oczywiście możliwa jedynie w warun
kach dobrej organizacji i należytego funkcjonowania 
pomocy technicznej.

Aby ta organizacja była właściwie przeprowadzo- 
najw zakładzie pracy, trzeba wymagać, by komórka 
wynalazczości posiadała dokładną listę odpowiednio 
kwalifikowanych pracowników macierzystego zakła
du pracy, a w braku ich — pracowników innych za
kładów, bądź instytutów naukowo-badawczych, 
wyższych uczelni itp., którzy mogliby udzielić, 
w razie skierowania imiennego zlecenia, potrzebnej 
pomocy—technicznej. Z tymi osobami, niejako umó
wionymi do akcji niesienia pomocy technicznej,  
komórka wynalazczości powinna podtrzymywać 
trwały kontakt, by zapewnić sobie stałe jak gdyby 
pogotowie na wypadek wydania przez kierownictwo 
zakładu pracy zlecenia na udzielenie pomocy tech
nicznej racjonalizatorowi.

Przygotowanie takiego aparatu pomocy technicz
nej będzie realne pod warunkiem zapewnienia w za
kładzie pracy odpowiednich środków finansowych 
na regulowanie należności osobom udzielającym 
pomocy technicznej. Brak środków finansowych na 
pokrycie tych należności przekreśli z miejsca całą 
akcję, gdyż raz zawiedziony pracownik, który po
święciwszy swój drogi czas w godzinach pozasłuż
bowych na udzielenie pomocy technicznej, zmuszony 
będzie czekać tygodniami lub miesiącami na wypła
tę zasłużonej premii lub wynagrodzenia, nie da się 
drugi raz zaprząc do podobnej pracy.

Premiowanie i wynagradzanie za pomoc techni
czną winno być pokrywane ze środków obrotowych 
bezosobowego funduszu płac. Wynika stąd obowią
zek zakładu pracy takiego preliminowania w bezoso
bowym funduszu płac potrzebnych na ten cel środ
ków, obrotowych, by w ciągu roku lub w danym 
kwartale nie stanąć w sytuacji niewypłacalności 
przyznanych premii i wynagrodzeń.

Przewidywanie wydatków na udzielanie pomocy 
technicznej powinno być dokonywane na zasadach 
statystycznych. Należy się tu kierować przewidy
waną ilością zgłoszonych projektów, dla których 
niezbędne będzie udzielanie pomocy technicznej, 
w oparciu o plan rozwoju wynalazczości. Wielką 
pomocą w tym zakresie pracy komórek wynalazczo
ści i komórek księgowo-finansowych dla ustalenia 
wielkości potrzebnych na premiowanie kwot będą 
przewidywane premie w granicach do 25 % przewi
dywanych wynagrodzeń twórców, dla ustalenia zaś 
potrzebnych środków na wynagrodzenia za udziela
ną pomoc techniczną przy wykonywaniu rysunków 
technicznych — obliczenia ilości potrzebnych godzin 
pozasłużbowych, opłacanych według obowiązujących 
norm, jakimi posługują się biura konstrukcyjne lub 
biura projektów.

W iad. U rzędu  P at. — 7
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Uzyskanie takich norm napotyka w zakładach 
pracy na wiele trudności. Chcąc temu zaradzić, po
żądane byłoby opracowanie przez decydujące czyn
niki jednolitych norm dla tych celów, by akcja nie- 
sienia potrzebnej i pilnej pomocy technicznej nie 
była hamowana.

Próbą opracowania takich norm niechaj będzie 
poniżej zamieszczony ich projekt.

P R O J E K T  
Tymczasowe normy wynagradzania osób udzielających po
mocy technicznej przy opracowywaniu projektów wynalazków, 
udoskonaleń technicznych i usprawnień, obowiązujące 
w centralnych zarządach i podległych im zakładach pracy 
w resorcie Ministerstwa Przemysłu Mięsnego i Mleczarskiego.

1. Tymczasowe norm y są przeznaczone do stosow ania przy 
ocenie wkładu pracy pracowników centralnych zarządów  i im
podległych zakładów pracy — za prace zlecone w zakresie 
pomocy technicznej w  rozumieniu przepisów zarządzenia 
Przewodniczącego PK PG  z dnia 24.8 1951 r. (M onitor Polski 
N r A-82, poz. 1137).

2. Premie za udzielaną pomoc techniczną teoretyczną przy 
opracowywaniu projektów, o których mowa w § 2 powoła
nego zarządzenia, oraz w ynagrodzenia za udzielaną pomoc 
techniczną, o której mowa w § 3 tego zarządzenia, oblicza 
się przy pomocy wzoru:

S T X s
gdzie S — oznacza sumę należności wyrażoną w zł, T — czas 
potrzebny rzeczywiście na opracowanie dokumentacji tech
nicznej, s — stawkę określoną w z ł za godzinę czasu poza
służbowego.

3. Czas (T), potrzebny na udzielenie pomocy technicznej, 
oblicza się z iloczynu jednostek obliczeniowych razy, czas 
(t) przewidziany norm ą dla danego opracowania — razy 
ilość formatek wypełnionego papieru (q) — razy współczyn
nik trudności (a) — razy współczynnik zapełnienia (b) — 
razy współczynnik jakości (c), według wzoru:

T =  t X q X a X b X c
Współczynnik jakości (c) wchodzi w  rachubę w tych przy

padkach, gdy przewidziano go dla danego opracowania normą 
czasu. 

4. Jako podstawową jednostkę obliczeniową ustala się for
matkę A4; inne form aty oblicza się proporcjonalnie do ich 
wielkości jak w tabeli powyżej.

5 Normy czasu (t) podaje  n in ie jsza  tabela  :

F o r m a t W y m i a r  
w  mm

N azwa w ym iaru
I l u fo rm a tk o m  
A  o dpow iada  

fo rm at w y m ie 
n io n y  w  ru b r .

1+2 Szereg K lasa

1 2 3 4 5 

A 0 840 X 1188 arkusz poczwórny 16 A4
A 1 594 X 840 arkusz podw ójny 8 A4
A 2 420 X 594 arkusz 4 A4
A 3 297 X 420 pół arkusza 2 A4
A 4 210 X 297 ćwierć arkusza 1 A4
A 5 148 X 210 k a rtk a 1/2 A4
6. Czas potrzebny na sporządzenie opracowań graficznych 

(szkice, rysunki ogólne, rysunki wykonawcze, montażowe itp.) 
modyfikuje się współczynnikami:

a) W spółczynnik trudności — za prace:
łatwe a =  1,0
średnio trudne a =  1,3
trudne  a =  1,7
bardzo trudne a =  2,0

b)  W spółczynnik stopnia wypełnienia przyjętego form atu
papieru określa się na podstawie ilości formatek A4 i A5, 
które można zmieścić na nie zarysowanej powierzchni 
danego formatu według następującej tabeli:

S topień  zapełnienia 

(b )

Ilo ść  fo rm a tek  A 4 i  A 5, k tó re  m ożna 
zm ieśc ić  n a  n ie  zary sow anej pow ie rzch n i 

p a p ie r u  lu b  k a lk i  ry su n k o w ej

A0= 1 6  A4 A1 = 8 A4 A2= 4  A4 A3= 2 A4

b =  0,9 2 A4 A 4 2 A 5 A5
b =  0,8 4 A4 2 A4 A4 2 A 5

b =  0,7 5 A4 2 A 4 +  A5 A4+  A5 —

b =  0,6 6 A4 3 A4 2 A4 —

Najwyższy stopień zapełnienia b =  1,0.
Z uwagi na to, że stopień zapełnienia zależy od wielkości 

zastosowanej skali, za normalne skale uważane będą skale 
podane niżej:

Rysunek zestawieniowy zespołów — skala 1:50, 1:20, 1:10 
i 1 :5 .

R o d z a j  p r a c y Nr
norm y

Godzin 
za A4

W s p ó ł c z y n n i k i

trudn .
(a)

zapełn .
(b)

jakości
(c)

Schematy koncepcyjne m aszyn i urządzeń na podstaw ie dostarczonych 
danych R — 1 8 1— 2 D ot. A4

Pro jek ty  koncepcyjne, w stępne techniczne, m on tażowe m echanizm ów  
skom plikowanych (rysunki zestaw ieniow e) R — 2 10 1—2 D ot. A4 —

Pro jek ty  koncepcyjne, w stępne techniczne, m ontażow e m echanizm ów  
prostych (rysunki zestawieniowe) R — 3 8 1— 2 D ot. A4 —

Zestawienie całości w  u jęciu  perspektyw , z w ykreśleniem  koniecznych 
przekrojów i rzutów  z charak te ry styką  techniczną R — 4 8 1—2 D ot. A4 —

R ysunki podzespołów, spaw anych ru r , urządzeń z w zoru R — 5 5 1—2 D ot. A4 —

R ysunki detali trudnych  z rysunków  zestaw ieniow ych, odlew ów , kół 
zębatych, łożysk itp . części m aszyn oraz d e ta li w ym agających p rzeli
czeń lub koniecznych rozrysow ań R — 6 3,5 1— 2 D ot. A4 _

R ysunki wykonawcze d e ta li prostych  z zestaw ień lub  szkiców R — 7 2,5 1—2 D ot. A4 —

W ykazy rysunków, m ateria łów , w ykresy, tab lice R — 8 3 1—2 15 poz. —

Opisy techniczne urządzeń  i m echanizm ów R — 9 4 1— 2 m aszyn. —

Obliczenia prosto — pojem ności, pow ierzchni itp . R — 10 4 1— 2 m aszyn. —

Obliczenia w ytrzym ałościow e, cieplne, hydro-m echan. itp . R — 11 6 1— 2 m aszyn. —

W yciąganie i kopiow anie w ołów ku i tuszu zestaw ień w raz z opisaniem R — 12 2,5 1— 2 D ot. A4 1— 1,15

W yciąganie i kopiow anie d e ta li w raz z opisaniem R — 13 2 1— 2 D ot. A4 1— 1,15

Przepisyw anie obliczeń w ykazów, tabe l itp . - R — 14 2 1—2 D ot. A4 1— 1,15
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Rysunek zestawieniowy podzespołów — skala 1:2.
Rysunek zespołów i podzespołów precyzyjnych — skala 1:1 

i 2:1.
Rysunki wykonawcze drobne skomplikowane — skala 2:1, 

1:1 i 1:2.

Odlewy, proste części m aszyn — skala 1:1, 1:2 i 1:5.
Przy powiększeniu przez udzielającego pomocy technicznej 

skali przewidzianej niniejszą norm ą zm niejsza się czas okre
ślony dla całej pracy — przez zastosow anie współczynnika 
redukcyjnego (d):

dla udzielającego pomocy technicznej w  charakterze p ro 
jek tan ta  (z pracą koncepcyjną) — przez w spółczynnik d =  
=  0,7, 

dla udzielającego pomocy technicznej w  charakterze k re 
ślarza (bez pracy koncepcyjnej) — przez współczynnik d =  
=  0,6. 

c) W spółczynnik jakości określa się — przy w ykonaniu;

słabym c =  0,8
starannym  c =  1,0 —

- bardzo starannym   c  =  1,15

U w a g a :  Dokumentacja techniczna projektu (opis p ro 
jektu, szkice, rysunki) powinna być sporządzona zasadniczo 
w formacie A4 zgodnie z p rzep isam i. U rzędu Paten tow ego 
PRL (zarządzenie Prezesa U rzędu P aten tow ego  PR L i  dn. 
1.4 1952 r. — „Wiadomości Urzędu P a ten tow ego“ N r 2, poz. 21 
i z dnia 16.6 1952 r. — „W iadomości U rzędu P a ten tow ego“ 
N r 3—4, poz. 32).

7. Stawki godzinowego w ynagrodzenia za udzieloną pomoc 
techniczną w godzinach pozasłużbowych wynoszą:

dla udzielającego pomocy w charakterze projek tan ta  (z p ra 
cą koncepcyjną) — zł 7,05

dla udzielającego pomocy w charakterze k reślarza (bez 
pracy koncepcyjnej) — zł 4,10

8. Normy niniejsze wchodzą w życie od chwili zatw ierdzenia 
ich przez M inistra Przem ysłu M ięsnego i M leczarskiego.

Normy tego rodzaju, podane wszystkim central
nym zarządom do stosowania w podległych zakła
dach pracy, przyczynią się do ujednolicenia trybu 
postępowania przy finansowaniu pomocy technicz
nej, a nie tylko do możliwie realnego planowania 
nakładów, pod warunkiem, że udzielanie pomocy 
technicznej zostanie obwarowane pewnymi dodatko
wymi przepisami wykonawczymi.

Nasuwa się tu postulat ścisłego rozgraniczania 
dwóch rodzajów pomocy technicznej omówionych 
oddzielnie w §§ 2 i 3 zarządzenia Przewodniczącego 
PKPG z dnia 24.8 1951 r. w sprawie premiowania 
i wynagradzania za pomoc techniczną przy opraco
wywaniu pracowniczych wynalazków, udoskonaleń 
technicznych i usprawnień (Monitor Polski Nr A-82, 
poz. 1137).

Pomoc przy opracowaniu teoretycznym projektu 
powinna polegać na jak najlepszym rozwinięciu my
śli twórcy, by sięgnąć po najwyższe wartości tech
niczne projektu, przy czym udzielający tej pomocy 
liczyć może na wysoką premię, stosunkową do kwo
ty przyszłego wynagrodzenia twórcy; od udzielają
cego tego rodzaju pomocy zależeć będzie przeto nie

tylko wynagrodzenie twórcy projektu, ale i jego sa
mego, o ile wysiłkiem swym potrafi przyczynić się 
do osiągnięcia owej jak najwyższej wartości tech
nicznej projektu. Dokumentacja techniczna zgłasza
nego projektu wymaga zwykle wykonania tylko 
ogólnych rysunków lub szkicu i za te opracowania 
graficzne udzielający pomocy technicznej nie otrzy
muje już żadnego osobnego wynagrodzenia poza 
premią.

W przypadku odrzucenia zgłoszonego projektu, 
dla którego była udzielona pomoc techniczna tego 
rzędu, udzielającemu pomocy technicznej przysługu
je premia ustalona szacunkowo. Do tego oszaco
wania wkładu pracy mogą służyć z powodzeniem 
wspomniane wyżej normy.

W przypadku udzielenia twórcy projektu pomocy 
technicznej, o której mowa w § 3 powołanego za
rządzenia Przewodniczącego PKPG, należy przy 
ocenie wkładu pracy pracownika udzielającego tej 
pomocy brać pod uwagę, czy była ona połączona 
z merytorycznym opracowywaniem projektu, czy też 
jedynie ograniczała się np. do pracy kreślarskiej.

Tego rodzaju trudności w ocenie wkładu pracy 
można z wielkim prawdopodobieństwem uniknąć, 
jeżeli kierownictwo zakładu pracy udzielające zle
cenia w myśl § 13 ust. 1 zarządzenia Przewodniczą
cego PKPG z dnia 7.7 1951 r. (Monitor Polski 
Nr A-66, poz. 869) określi w piśmie zlecającym do
kładnie, jakiego rodzaju pomoc techniczna jest wy
magana, określając równocześnie rodzaj potrzebnej 
dokumentacji, format papieru i opisu technicznego, 
skalę i czynności rysownika. Uniknie się wówczas 
zbędnych wydatków i nieporozumień z udzielającym 
pomocy technicznej pracownikiem.

Sporządzanie dokumentacji technicznej, a zwła
szcza rysunków wykonawczych potrzebnych do re
alizacji projektu przyjętego do wykorzystania 
i wprowadzenia go do produkcji, o których mowa 
w § 43 ust. 2 pkt 1 cyt. z a rz .n ie  powinno mieć 
miejsca zasadniczo w drodze udzielania pomocy 
technicznej, lecz przez odpowiednie biura konstruk
cyjne, a wydatki z tym połączone, jako wydatki rze
czowej powinny być pokrywane zgodnie z § 12 za
rządzenia Ministra Finansów z dnia 27.7 1951 r. 
(Monitor Polski Nr A-70, poz. 911) ze środków obro
towych nie wchodzących do bezosobowego fundu
szu płac.

Aby uelastycznić finansowanie wynalazczości pra
cowniczej w zakresie nakładów przewidzianych 
w § 2 zarządzenia Ministra Finansów z dnia 27.7 
1951 r. wydaje się ze wszech miar pożądane stwo
rzenie osobnego, na własnym statucie organizacyj
nym opartego, Funduszu Popierania Rozwoju Wy- 
nalazczości, co przyczyniłoby się do szybkiego i  nie 
narażonego na przeszkody rozwoju wynalazczości 
pracowniczej.

K s i ą ż ka i c z a s o p i s m o  t e c h n i c z n e  — 

to t r a n s m i s j a  p o s t ę p u  t e c h n i c z n e g o
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Inż. G. JONSCHER

JAK DOKUMENTACJA CIDNT 
UMOŻLIWIA ZAPOZNANIE SIĘ 

Z POSZCZEGÓLNYMI DZIEDZINAMI TECHNIKI
Artykuł nin iejszy omawia na przykładzie elektroiskrowej obróbki metali znaczenie do
kum entacji naukowo-technicznej, opracowanej przez Centralny In s ty tu t Dokumentacji

Naukowo-Technicznej

Celem niniejszego artykułu nie jest zaznajomienie 
czytelnika z samą technologią elektroiskrowej obrób
ki metali w poszczególnych procesach stosowania 
tej metody, lecz wskazanie mu drogi, jak i gdzie 
zapoznać się może z literaturą fachową omawiającą 
ten temat. Niejeden racjonalizator, zainteresowany 
w zastosowaniu jakiejś metody w swoim zakładzie 
pracy, w wielu przypadkach uniknie niepotrzebnego 
„wyważania drzwi otwartych“. Przestudiowanie lite
ratury fachowej może stworzyć mu perspektywy za
stosowania nowej metody nie tylko „żywcem“, ale 
i z pewnymi zmianami, uwzględniającymi warunki 
miejscowe.

Na podstawie takiego rozumowania — podajemy 
przykładowo — inż. Wrzosek z towarzyszami zgło
sił w Urzędzie Patentowym usprawnienie na temat: 
„Szlifowanie oraz cięcie narzędzi z węglików spie
kanych za pomocą prądu stałego i obracającej się 
tarczy metalowej“ 1).

Coraz głębsze przenikanie techniki do wszystkich 
dziedzin naszego życia i idący za tym ogromny roz
wój przemysłu budowy maszyn pociągają za sobą 
konieczność wykonywania z dnia na dzień coraz 
większej ilości złożonych części mechanicznych, któ
rych produkcja wymaga często wielu różnorodnych 
procesów technologicznych.

Najbardziej pracochłonnym i kosztownym z tych 
procesów jest obróbka skrawaniem. Wymaga ona 
mocnych obrabiarek oraz narzędzi, które przy obec
nych szybkościach skrawania muszą być wykonane 
z materiałów deficytowych.

Wielkim postępem w tej dziedzinie było zastoso
wanie ostrzy narzędzi tnących z węglików spieka
nych. Pozwoliło to na zaoszczędzenie dużych ilości 
drogiego wolframu, będącego głównym składnikiem 
stali szybkotnącej. Jednak skrawanie takimi narzę
dziami nie daje wymaganej jakości powierzchni 
i ujemnie wpływa na strukturę warstwy powierzch
niowej przedmiotu na znacznej jego głębokości.

Z drugiej strony narzędzia takie — choć o wiele 
trwalsze od narzędzi ze stali szybkotnącej — na
stręczają duże trudności przy ich ostrzeniu, gdyż 
wymagają użycia kosztownych tarcz szlifierskich 
ze specjalnego karborundu lub pyłu diamentowego.

Uczeni i technologowie wszystkich krajów od 
dawna zajmowali się poszukiwaniem doskonalszych 
metod, mogących zastąpić obróbkę skrawaniem.

Zwrócono się w kierunku wykorzystania elektrycz.- 
ności. Pierwszym zastosowaniem jej było użycie 
łuku elektrycznego do napawania i cięcia metali. 
Metoda ta nie może jednak dorównać obróbce me
chanicznej pod względem dokładności, stanu po
wierzchni obrabianej, jak również pod względem

1) Opis tego uspraw nienia jes t do wglądu w Bibliotece 
Urzędu Patentowego (0-183)  

kosztów. Od dawna znane jest zjawisko „elektro- 
erozji“, polegające na odrywaniu się cząsteczek ma
teriału na stykach przyrządów elektrycznych, w któ
rych zachodzą wyładowania o charakterze iskro
wym. Styki takie pod wpływem tego zjawiska ule
gają stopniowemu zniszczeniu, np. styki wyłączni
ków elektrycznych.

Zjawisko to, uważane powszechnie za szkodliwe, 
zwróciło uwagę uczonych radzieckich, którym ustrój 
socjalistyczny stworzył wspaniałe warunki do prac 
naukowych i eksperymentalnych. Wynikiem prac 
w tej dziedzinie było użyteczne zastosowanie tego 
zjawiska. Pracownicy Wszechzwiązkowego Instytu
tu Elektrycznego, kandydaci nauk technicznych 
małż. Łazarenkowowie, wynaleźli nowe sposoby 
obróbki metali, m. in. metodę elektroiskrową i ano- 
dowo-mechaniczne cięcie metali. Polega ona na 
umyślnym wywoływaniu iskry o określonej mocy 
między dwiema elektrodami, z których jedną sta
nowi przedmiot obrabiany, a drugą narzędzie. Iskry, 
powodując odrywanie się od obrabianego przedmio
tu mikroskopijnych cząsteczek metalu, pozwalają 
na drążenie go na dowolnej głębokości i stwarza
nie w ten sposób otworów lub szczelin o dowolnym 
kształcie, a więc i cięcie materiałów różnej grubości. 
Przedmiot obrabiany tą metodą nie ulega nagrzaniu, 
a przez to nie grożą mu zmiany struktury powierz

chniowej lub wewnętrznej oraz zniekształcenie. Moż
liwość regulowania wielkości iskry, a co za tym 
idzie wielkości odrywanych cząsteczek, pozwala na 
otrzymywanie dokładnych wymiarów aż do 0,02 
mm i gładkich powierzchni nie wymagających dal
szej obróbki wykańczającej. Metoda ta z łatwością 
daje się stosować do wszystkich bez wyjątku metali, 
bez względu na ich właściwości wytrzymałościowe, 
a więc również do stali hartowanej i węglików 
spiekanych.

Metodę elektroiskrowej obróbki stosuje się szero
ko w ZSRR do dokładnego wiercenia otworów okrąg
łych i kształtowych (kwadratowych, kanałów, kli
nów, wieloklinów itp ) , do usuwania z otworów od
łamków ułamanych narzędzi, ostrzenia narzędzi 
z napawanymi płytkami z węglików spiekanych oraz 
do nakładania utwardzających warstw na ostrza 
narzędzi tnących. Zastosowanie tej metody rozsze
rza się z dnia na dzień; znajduje ona ciągle nowe 
dziedziny, z których wypiera kosztowniejsze i mniej 
dokładne dotychczasowe sposoby obróbki.

Poza ZSRR przodująca ta metoda rozpowszech
nia się również w krajach demokracji ludowej, 
a ostatnio przyjęły ją niektóre kraje zachodnie.

Zalety tej metody winny skłonić racjonalizatorów 
do zapoznania się z nią, gdyż niewątpliwie wprowa
dzenie jej do naszych zakładów pracy pozwoli zlik
widować n ie  jedno „wąskie gardło“' i rozwiązać 
w sposób jak najmniej kosztowny trudne problemy 
obróbki kształtowej o wysokiej dokładności.
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Omówimy poniżej kilka najważniejszych możli- - 
wości stosowania metody elektroiskrowej obróbki 
metali.

Wykonywanie otworów

Przy dotychczasowych metodach obróbki otwory 
okrągłe lub kształtowe wykonuje się przed hartowa
niem, gdyż wiercenie lub dłutowanie w materiale 
zahartowanym jest zbyt trudne, kosztowne i powo
duje zbyt szybkie zużywanie się wielu bardzo dro
gich narzędzi. Późniejsza przeróbka cieplna pociąga 
za sobą zwykle zwichrowanie otworu i zmianę jego 
wymiarów oraz zmusza do dodatkowej wykańcza
jącej obróbki powierzchni.

Przy użyciu metody elektroiskrowej trudności te 
nie wchodzą w rachubę, gdyż metoda ta nie polepa 
na pokonywaniu twardości materiału. Obrabiane 
przedmioty nie podlegają nagrzaniu, nie grozi im 
więc zniekształcenie, a powierzchnie wychodzą czy
ste i gładkie;

Bez żadnych trudności można wykonywać otwory 
dowolnej głębokości o najbardziej złożonych kształ- 
łach i ostrych kątach załamania w najtwardszym 
materiale, np. otwory kalibrowane w płytkach z węg
lików spiekanych, służące do przeciągania drutów. 
Powierzchnia tych otworów nie wymaga tak trud
nego w tym przypadku szlifowania wewnętrznego.

B i b l i o g r a f i a

1. DOM BROWSKIJ G. Ja., TROFIM IENKO Ja. S.: Elektro- 
iskrowy sposób wykonania otworów w łopatkach turbiny. 
„Elektroiskrowyj sposob prowiedienija olw ierstij rabo- 
czich łopatok turbiny“. Eniergietika, maj 1952, t. 2, N r 5, 
s. 155; 2 str., 2 rys., 2 poz. bibl.

2. DOMBROWSKIJ G. Ja., TROFIM IENKO Ja. S.: Elektro- 
iskrowy sposób zalania  otworów w łopatkach turbiny. 
„Elektroiskrowyj sposob wypolnieniia otw ierstij w  rabo- 
czich łopatkach turbiny“ . E lektr. Stancji, paźdz. 1951, 
t. 22, Nr 10, s. 55; 3 str.

3. KRUCZENKO W. I.: W ykonanie krzywych otworów m e
todą elektroiskrową. „Prosziw ka kriwolitiejnych o tw ier
stij elektroiskrowym sposobom“. S tan k i i Instrum ., 
czerw. 1951, t. 22, Nr 6; 34 str., 2 rys.

4. SVOBODA J.: W iercenie otworów sposobem elektro
iskrowym. „Vrtáni otvoru elektrojiskrovym zpu sobem. 
Techn. Prace. paźdz. 1951, t. 7, Nr 10, s. 220; 3 str.

5. M etody obróbki elektroiskrowej. „E lectrical m achining 
m ethods“. Machinery (Lond.), tyg., t. 81, Nr 2069, lip. 
1952, s. 46.

6. ROLLER J. S.: Nowa m etoda obrabiania tw ardych m etali.
„New method of m achining hard  m etals“. M achinery 
(Lond.), tyg, t. 80, Nr 2049, luty 1952, s. 322; 18,5 X 24,5 
cm, 2 str., 3 fot. 2)

Usuwanie odłamków narzędzi.

Przy wierceniu, gwintowaniu lub rozwiercaniu 
otworów metodą skrawania zachodzą częste 
wypadki ułamywania narzędzia w otworze. Usunię
cie takich odłamków bez zniszczenia przedmiotu 
okazuje się często niemożliwe. Jeśli wypadek taki 
zachodzi z częścią maszyny, która przeszła już przez 
kilka stadiów kosztownej obróbki, straty wywołane 
jej zabrakowaniem są dość dotkliwe.

Stratom takim radykalnie zapobiega metoda elek
troiskrowa, pozwalająca na łatwe i szybkie usunię
cie odłamków z otworu bez naruszania samego 
otworu.

2) W szystkie przytoczone w niniejszym  artykule dane 
bibliograficzne dotyczące artykułów  otrzym ać można jako 
fotokopie albo w tłumaczeniu na język polski na listowne z a 
mówienie w CIDNT, W arszawa, Al. Niepodległości 188. W y
mienione w bibliografii książki są do nabycia w księgarni 
„Dom Książki“, W arszawa, Nowy Św iat 47.

B i b l i o g r a f i a

7. BARNACKIJ A.; Próby stosow ania iskrow ej obróbki me
tali przy remoncie części maszyn. „O pyt prim ienienija 
iskrowoj obrabotki m ietałłow pri riem ontie stroitielnych 
miechanizmow“. M iechaniz. Stroit, kw, 1949, t. 6, s. 122; 
4 str.

8. Usuwanie ułam anych narzędzi. „O stranovani ulom enych 
nastroju“. Techn. Prace, 1948, t. 9, Nr 3, s. 41; 3 str.

9. Usuwanie ułam anych gwintowników. „The extraction of 
broken tap s“. Machinery (Lond.), 29 m aj 1948, t. 20, 
Nr 11 A, s. 53; 1 str., 1 fot.

10. Urządzenie do usuw ania ułam anych gw intowników. 
„Extractor for broken taps“. Engineering, 30 lip. 1948, t. 
166, Nr 4308, s. 118.

Ulepszanie ostrzy narzędzi tnących

Metoda elektroiskrowa stwarza duże możliwości 
zwiększenia trwałości narzędzi tnących przez nakła
danie na ich ostrza cienkiej warstwy twardego sto
pu. Osiąga się to przez zmianę ról między elektro
dami. Iskra przebiega wtedy w odwrotnym kierunku 
i drobne cząsteczki metalu, oderwane od elektrody 
wykonanej z twardego stopu, przylegają mocno do 
powierzchni ostrza narzędzia, tworząc warstwę 
o dużej odporności. Daje to wielką oszczędność stali 
narzędziowej, pozwalając na wykonywanie korpu
sów narzędzi z mniej deficytowego materiału przy 
jednoczesnym zwiększeniu właściwości tnących i wy
trzymałości ostrza. Jedna tylko fabryka samocho
dów w m. Gorki w ZSRR dzięki zastosowaniu tej 
metody zaoszczędziła 718 tysięcy rubli w ciągu roku.

B i b l i o g r a f i a

11. IWANOW G. P.: Nowa technologia elektroiskrow ego 
zwiększenia trw ałości narzędzia skraw ającego . „Nowaja 
tiechnołogija elektroiskrowowo uprocznienija rieżuszczewo 
instrum ienta“. S ta nki i Instr., mies, t. 22, Nr 5, m aj 51, 
s. 20; A4. 5 s t r ,  2 rys., 9 wykr.

12. IMBRICKI M. B.: Sposób utw ardzenia instrum entów  tn ą 
cych przy zastosow aniu iskry elektrycznej. „Elektroiskro
wyj sposób uprocznienija rieżuszczewo instrum ienta“ 
Elektr. S tancji, Moskwa, mies., Nr 1, stycz. 51, s. 58; 
A4, 1,5 str.

13. SMIRNOW W. P.: Podniesienie trw ałości narzędzi skra
wających na drodze elektroiskrowego pow lekania  ostrzyć 
„Elektroiskrowoje uprocznienije rieżuszczich instrum ien- 
tow“. Awtom. i Trakt. Promyszl., M oskwa, mies., Nr 12, 
g rud. 50, s. 17; A4, 5 str., 7 rys., 3 tab.

14. BAZAROW S. Ja., BIRJUKOW  A. A.; Podniesienie trw a
łości narzędzia skraw ającego na drodze elektroiskrowej 
obróbki. „Elektroiskrow oje uprocznienije rieżuszczewo 
instrum ienta“. Sielchozm aszina, Nr 2, m arz. 51, s. 24;
3 s t r . ,  2 fot., 5 schem., 2 diagr., 3 tab.

15. F IL IPSK I Z.: Przyrządy do elektroiskrow ego utw ardza
nia narzędzi w  zakładach celulozowo-papierniczych. Prz. 
Papierń., t. 8, N r 11, list. 52, s. 313; A4 15 str., 1 fot.,
2 rys., 2 poz. bibl.

16. MĄCZEWSKI — ROW IŃSKI B.: Zw iększenie trwałości 
narzędzi tnących m etoda elektroiskrową. P rzegl. Techn., 
czerw. 1951, Nr 6, s. 277; 4 str.

17. SELIX M.: Elektroiskrowa obróbka m etali: „Elektroiva 
obrabeni kovu“. L isty Cukrowar, t. 68, N r 7— 8, lip.—sierp. 
52, s. 152; A4, 1 str., 3 poz. bibl.

18. PROCE J.: Technologia elektroiskrow ego ulepszania n a --
rzędzi. „Technologje elektroiskroveho zpevnovani na- 
-stroju“. Techn. P r., mies, t. 8, Nr 7— 8, lip—sierp 52, 
s. 157- A4 1 s tr  

19. PANKRATOW N. A., GOFMAN B. P., FELDM AN M.M.; 
Elektrom echaniczna obróbka kulek łożyskowych. „Elek- 
trom echanicke obrab eni kulicek pro va liv e lozisko“. Tech. 
Vyber, 20 stycz. 1951, t. 2, Nr 3, s. 99; 2 str.

20. VODICKA Fr.: Elektroiskrowe ulepszanie ostrzy . Zpev
novani britu elektrojiskrovym zpusobem “ . Techn. P race, 
grud. 1951, t. 7, Nr 12, s. 263; 9 str., 8 fot., 11 rys., 8 tab.,
5 schem.

21. Elektroiskrowa erozja. „E lectro-spark erosion“ Metal. 
Ind., t . 81, Nr 2, lip. 52, s. 31; A4, 3 str., 5 fot., 3 rys.,

1 mikrogr.
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Ostrzenie narzędzi tnących

Metoda elektroiskrowa usuwa konieczność stoso
wania kosztownych tarcz szlifierskich, jak np. przy 
ostrzeniu narzędzi z węglików spiekanych. W tym 
przypadku stosuje się ją w układzie bezstykowym, 
w którym za wsad służy ostrzone narzędzie, a rolę 
elektrody roboczej spełnia wiązka drutów miedzia
nych specjalnie zasilana prądem elektrycznym. Elek
troda ta, obracając się, otrzymuje impulsy o często
tliwości 2 tysiące na sekundę. Naostrzenie normal
nego noża z napawaną płytką z węglików spieka
nych wymaga 3—5 minut.

B i b l i o g r a f i a

22. CZERIEPANOW F. F  : Elektroiskrowa obróbka kształto
wych noży z twardych stopów. „Elektroiskrowyj mietod 
obrabotki fasonnych twierdospławnych riezcow. S ta k i  
i I n s t r , t. 23, Nr 4, kw. 52, s. 31; A4, 1 s t r ,  2 r y s , 1 tabl. 
(Tłumaczenie umieszczone w Wiadomościach Urzędu 
Patentowego, Nr 1, 1953, s. 148).

23. KARATYGIN A. M , KORSZUNOW B. S.: Ostrzenie
i szlifowanie noży zaopatrzonych w skrawające płytki mi- 
neralno-ceramiczne. „Zatoczka i dowodka riezcow osnasz- 
czennych mineralo-kieramiczeskimi plastinkam i“. Wiest- 
nik M aszinostrojenija Nr 11, 1952, s. 40; 3 s t r , 3 tab. 
(Tłumaczenie umieszczone w  Wiadomościach Urzędu Pa-
tentowego, Nr 3, 1953, s. 430; 2,3 str., 3 tab.).

24 SAMOILOW B J . RJIW KIN G. M.: Noże do szybkościo
wego toczenia stali. „Riezcy dla skorostnowo toczenja 
stali“ Stańki i In s tr, mies, t. 22, m arz. 51, Nr 3, s. 25; 
A4, 5 str , 1  fo t , 16 rys , 1 wykr.

25. ASZKINAZI B M Elektromechaniczna metoda ostrze
nia. „Elektromiechaniczeskij  mietod sglażiw anija“ . Wiestn. 
M aszinostr, Nr 10, paźdz. 1951, s. 68; 1 rys., 2 sch.,
8 diagr , 1 poz. bibl -

26 JESIKOW S  Elektrokontaktowa metoda ostrzenia noży 
z twardych stopów. „Elektrokontaktnyj mietod zatoczki 
stupieni riezcow twiordowo splaw a“. Stalchozmasz., list
1950, Nr 11, s 23, 2 str.

27. ULICKIJ E. J.: Anodowo-mechaniczne ostrzenie narzędzi 
z twardych s topów „Anodo-miechaniczeskaja zatoczka 
twiordosplawnowo instrum ienta“ W iestn M aszinostr, 
marz 1949, t 29, Nr 3, s 47; 9 str.

28 PODŁOWSKI S. Ostrzenie narzędzi metodą elektro
iskrową. Przem  D rz , t 3, N r 4, kw. 52, s. 107; A4, 3 str.,
2 fo t , 6 rys

29 Zakład M aszyn i Napędów Elektrycznych GIEL- Elek
troiskrowe ostrzenie narzędzi. Prz. E lek tro t, mies, r. 28, 
Nr 2, luty 52, s 87; A4, 2 s t r ,  4 rys.

30. ZIZALA BUBELA Obróbka elektroiskrowa. „Elektroi- 
skrove obrabeni“. S trojirenstvi, mies, t. 1, Nr 6, czerw. 51, 
5. 218, A4, 1,5 str., 1 rys., 1 wykr., 1 tabl.

31 CHUDOBA J · Elektroerozyjne sposoby obróbki metalu. 
„Elektroerosivni metody obrabeni kovu“ Strojirenstvi, 
mies, t 1, Nr 2, marz 51, s. 59, Nr 3, s. 107; A4, 8,5 str., 
9 fo t , 10 r y s , 1 wykr., 25 poz. bibl.

32. ARANOVSKIJ M. J : Doświadczenia robotników pracu
jących wysokimi prędkościami przy łamaniu wióra 
w ZSRR. „Zkusenosti pracujiucih s vysokymi rychlostami 
pri lamani trisky v SSSR“. Technická Prace, m ie s , t. 7, 
Nr 3, 1951, s. 51; A4, 3 str., 10 ry s , 4 tabl.

33 ULITIN W. N : Ostrzenie narzędzi ze spiekanych węgli
ków metodą elektroiskrową. „Sharpening Carbide tools by 
the electric spark method“. M achinery (Lond ), ty g , t 80, 
Nr 2059, maj 52, s. 760; 18,5 X 24 cm, 3 r y s , 6 wykr.

34. ROLLER J : Nowa metoda obróbki twardych metali. 
„New method of m achining hard m etals“ Machinery, 
t. 80, Nr 2049, luty 52, s 322; B5, 2 str., 3 fot.

35. ROLLER J.: Metoda obróbki matryc z węglików spieka- 
nych o skomplikowanych kształtach wskazuje nową drogę 
przecinania materiałów twardych. „Method of machining 
Carbide die for odd-sh aped powder part illu s trates new 
w ay of cutting hard m aterials“. P recis Metal. Mold , t 10, 
Nr 3, marz. 52, s. 47; A4, 2 str., 4 fot.

36 Obróbka elektroiskrowa. „Electric spark m achining“ M a
chinery (L ond), tyg, t. 81, Nr 2069, lip. 52, s. 57;
18,5 X 22 cm, 4,5 str., 5 fot., 1 mikrogr.. 3 r y s , 2 poz. 
bibl.

Cięcie metali

Zastosowanie metody elektroiskrowej do cięcia 
polega na użyciu krążka mosiężnego grubości 0,5— 1 
mm i średnicy 100—500 mm wirującego z szybko
ścią obwodową 12—25 m/sek. Przecięcie szyny kole
jowej wymaga w tym przypadku 2—3 min., gdy,przy 
zastosowaniu kosztownych pił ze stali szybkotnącej 
trzeba było 5—7 min. Oszczędność czasu i narzędzi 
jest więc oczywista. Można również stosować cięcie 
metali po linii krzywej przy użyciu drutu miedzia
nego przewijanego na rolkach w miarę zużywania 
się go.

B i b l i o g r a f i a

37. MAKAROW W A : Uniwersalne przyrządy do produkcji 
sprężynujących krążków. „Uniw ersalnyje prisposoblenja 
dla izgotowlenja prużinnych szajb“. S tanki i Instr., m ies, 
t 22, Nr 7, sierp. 51, s 35; A4, 1 str., 2 rys.

38. KOSOŁAPOW I. I · Anodowo-mechaniczne cięcie. „Ano- 
domiechaniczeskaja riezka“. Elektr. Stancji, paźdz. 1951, 
t 22, Nr 10, s 25; 3 r y s , 1 tab., 3 str., 1 wykr.

39. SARBASZ Ch M : Poprzeczna anodowo-mechaniczna pila. 
„Prodolnaja anodo-miechaniczeskaja p ila“. S tańki i Instr. 
list. 1949, t. 20, Nr 11, s. 15; 2 s t r , 1 fo t, 1 rys., 2 tab., 
1 diagr.

40 NEVEZIN V. E : Elektroiskrowa obróbka metali przy ni
skim napięciu. „Elektrojiskrové obrabeni kovu pri niz- 
kem napeti“. Techn. Pr., mies, r. 8, Nr 7—8, lip—sierp.
52, s. 152; A4, 5 str., 2 rys., 12 diagr., 5 wykr., 4 tabl., 
1 poz. bibl

41. MAIXNER V : Postęp naszych techników i anodowo-me
chaniczne cięcie. „Uspech nasich techniku: anodomecha- 
nicke rezani“. Techn. Prace, paźdz. 1951, t. 7, Nr 10, 1 fot .
1 tab ; 219 str

42. KAFKA K., SEDIAR M.: Elektroiskrowe cięcie metali. 
„Elektricke frikacni rezani kovu“. Techn Prace, w rzes
1951, t. 7, Nr 9, s. 194; 2 str., 1 rys

43. Sowiecka anodowo-mechaniczna piła. „Sovetska anodome- 
chanicka pila“ . Techn. Prace, 1950, t. 6, Nr 5, 72 str.

44. Nowe metody umożliwiają obróbkę materiałów dotych
czas nieobrabialnych. „New processes will machine the 
unm achinable“ . M achinist, tyg, t 96, Nr 21, maj 52, 
s 288; A4, 4 str.,. 1 tabl.

45. Elektroiskrowe cięcie twardych metali i stali. „Elektro- 
trennen  von H artm etallen und Stahlen“. Techn. Rdsch. 
28 m aj 1948, t. 40, N r 21, 2 s t r ,  s. 27; 1 rys., 1 tab.,
3 diagr.

Teoria i zagadnienia ogólne dotyczące 
elektroiskrowej obróbki metali

Chcąc poważnie przystąpić do tego zagadnienia 
i dokładnie zrozumieć naukowe podstawy tej nowej, 
otwierającej wielkie możliwości metody, należy za
poznać się — oprócz zastosowań praktycznych — 
z opracowaniami teoretycznymi. Jest to jeden z w a
runków pomyślnego zastosowania tej metody i po
sunięcia się naprzód po drodze, którą otwiera ona 
w różnych dziedzinach przemysłu budowy maszyn.

Podana poniżej bibliografia obejmuje częściowo 
również literaturę książkową.

B i b l i o g r a f i a
Książki:

46. U LICKIJ E. Ja : Elektroiskrowe metody obróbki przy 
produkcji i eksploatacji narzędzi. „Elektriczeskije mie- 
tody obrabotki w proizwodstwie i eksploatacji instru- 
mientow“. Moskwa, M aszgiz, 1950, 64 s t r , 47 rys., 6 tab

47. GIMMELMAN G. A : Źródła prądu do anodowo-mecha- 
nicznych obrabiarek. „Istoczniki toka dla anodo-miecha 
niczeskich stankow “. M oskwa — Leningrad, M aszgiz, 40 
str., 28 rys.

48. BOGORAD I. J.: Anodowo-mechaniczne ostrzenie noży 
i frezów z płytkami z węglików spiekanych. „Anodo-mie
chaniczeskaja zatoczka riezcow i frez z plastinkam i twior- 
dych spławów “. Moskwa, M aszgiz, 1949 76 str.

49. BARANÓW W. M., PRERFILIEW  G. L.: Elektroiskrowa 
obróbka metali. W arszawa 1950, wyd. PWT, D, A5, 55
str., 27 r y s , 2 tab.
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50. POPIŁOW  Ja. I., KOZŁOW SKIJ L. I.: Elektroiskrowa
obróbka metali. „E lektroiskrow aja obrabotka m ietałłow" . 
Moskwa — Leningrad, M aszgiz, 1950,  A5,128 str., 73
rys., 55 tab.

Czasopisma:
51. NIEWICZYN W. K.: Elektroiskrowa obróbka m etali przy 

niskich napięciach. „Elektroiskrow aja obrabotka m ieta- 
łłow pri nizkich napriażenijach“. Elektriczestwo, mies, 
t. 71, Nr 11, list. 51, s. 62; A4, 8 str., 5 fot., 2 rys., 
5 wykr., 1 poz. bibl.

52. ARCHAROW W., KOCZIGIN Z.; O przyczynach podwyż
szania trwałości narzędzia skraw ającego drogą obróbki 
elektroiskrowej. „O priczinach powyszenja stojkosti r ie - 
zuszczewo instrum ienta putiom  elektroiskrowej obrabotki“ . 
Doki. Akad. Nauk, SSSR, 3 X  mies, t. 78, Nr 4, czerw. 
51, s. 673; B5, 4 str., 2 wykr.

53. ŁAZARENKO B. R.: E lektroiskrowy sposób obróbki 
metali. „Elektroiskrowyj sposob obrabotki m ietałłow“ . 
M aszinostrojenje, t. 7, s. 61, 8 str. i W iestnik M aszinostr.,
Nr 1, 1947.

54. SZACHRAJ M. Ł.: Przodujące technologiczne procesy 
w przem yśle budowy m aszyn . „Pieriedowyje tiechnolo- 
giczeskije prociesy w m aszinostro jenji" . 1950 M aszgiz, 
s. 199; 8 str.

55. SZCZEPIETOW  W. N.: Obliczenie napędu do elektrois
krowego skraw ania m etali. „Rasczot elektrom agnitnow o 
prowoda elektroiskrowowo stan k a“ . Elektriczestwo, M o
skwa, mies, Nr 6, czerw. 50, s. 26; A4, 5 str., 3 rys., 
5 poz. bibl.

56. KUCIN E. A.: Wpływ elektroiskrow ej obróbki na  m ikro
strukturę stali. „W lijanije elektroiskrowej obrabotki na 
m ikrostruktura sta li“ . W iestn. M aszinostr., sierp. 1949, 
t. 29, Nr 8, s. 28; 2 str.

57. MAZUR M.: Iskrowa obróbka metali. Wiadomości Elek
trotechniczne, marz-kwiec. 1952, Nr 3 i 4, 5 str., 4 rys.

58. BIERNICKI A. N.: Iskrow a obróbka  metali.  P rzegl.
Techn., 1950, Nr 11, s. 550; 4 str.

59. STEININGER Z.; W ykorzystanie zjaw iska elektrycznej
erozji przy obróbce metali. P rzegl. Techn., Nr 3, 1952,
s. 83; A4, 6 str., 16 rys. i wykr.

60. STOLARZ S.; Nowe m ateria ły  stykowe. H utnik, Nr 7/8,
1951.

61. BRESLER I.; Obróbka elektroiskrow a metali. Prz. Elek- 
trot., mies, r. 27, Nr 11/12, list.-grudz. 51, s. 463; A4,
6,5 str., 11 rys., 2 wykr., 1 tabl., 15 poz. bibl.

62. DASEK J.: E lektroiskrow a obróbka m etali. „Obrabeni
kovu elektrickou jiskrou“. Żelazo, teplo, sv etlo, list. 1947, 

t. 4, s. 65; 4 str,.
53. MILLIAMS B. M.; Teoria elektroiskrow ej obróbki m e

chanicznej. „Theory of electric spar m achin ing“ Electr.
Engng., marz. 52, t. 71, Nr 3, s. 257; 4 str. ''

64. RUDORFF D. W.: Proces elektrycznego cięcia. „The elec- 
trofragm entation proces“. Engrs. D igest. Lon don, wrzes. 
1949, f. 10, Nr 9, s . 306; 3 str., 3 rys., 1 diagr., 8 poz. bibl.

Opisane wyżej zastosowania oraz teoria nie wy
czerpują bynajmniej możliwości otwierających się 
przez obróbkę elektroiskrową zarówno na odcinku 
technologicznym jak i konstrukcyjnym.

Najprawdopodobniej znajdzie ona szerokie zasto
sowanie przy produkcji proszków metalowych, przy 
wykonywaniu otworów skośnoosiowych, grawerowa
niu itp. Prace te są jeszcze w stadium doświadczal
nym. Również dużo jest do zrobienia w zakresie do
boru odpowiednich materiałów na elektrody, urzą
dzeń do zamocowywania przedmiotów, najkorzyst
niejszych układów elektrycznych itp.

Obrabiarki do obróbki elektroiskrowej są tanie 
i proste. Można je w wielu przypadkach wykonywać 
na miejscu w zakładzie, jednakże wprowadzenie co
raz lepszych obrabiarek i uruchomienie ich seryjnej 
produkcji ułatwi bardzo rozpowszechnienie tej meto
dy. 

Wszystko to stwarza duże możliwości dla nowych 
zastosowań, ulepszeń, usprawnień oraz wynalazków. 
Jest to szczególnie wdzięczne pole do pracy dla na
szych racjonalizatorów.

NATAN KRONIK

WYNALAZCY I RACJONALIZATORZY WALCZĄ 
O WYSOKĄ JAKOŚĆ PRODUKCJI

Stałe planowe podnoszenie jakości produkowa
nych wyrobów stanowi jedno z podstawowych za
dań każdego uspołecznionego zakładu pracy. W sze
regach bojowników o wykonanie tego zadania nie 
może zabraknąć wynalazców i racjonalizatorów — 
tej awangardy załogi w walce o rozwiązanie każ
dego aktualnego i ważnego problemu technicznego 
i organizacyjnego. Konieczność mobilizowania 
myśli twórczej wynalazców i racjonalizatorów do 
podnoszenia jakości produkcji podkreśla Aleksander 
Czutkich, słynny radziecki inicjator współzawod
nictwa o tytuł brygady najwyższej jakości.

Trudności i problemy, związane z zadaniami na 
odcinku podniesienia jakości produkcji, winny być 
szeroko popularyzowane wśród wynalazców i ra
cjonalizatorów. Sprawy te powinny być szczegó
łowo omawiane na naradach produkcyjnych z udzia
łem wynalazców i racjonalizatorów: problemy te na
leży włączać do zbiorów tematów dla wynalaz
ców i racjonalizatorów; dla rozwiązywania niektó
rych ważniejszych i bardziej skomplikowanych pro
blemów z dziedziny jakości produkcji należy ogła
szać 1 konkursy, organizować specjalne brygady 
racjonalizatorskie robotniczo-inżynierskie. Zadania 
dla wynalazców i racjonalizatorów na odcinku walki 
o jakość produkcji należy wiązać ze współzawodni
ctwem o najwyższą jakość produkcji według metody

Aleksandra Czutkicha oraz ze współzawodnictwem 
o doskonałe wykonywanie każdej operacji produkcyj
nej według metody Żandarowej. 

Liczne i przekonywujące przykłady skutecznego 
mobilizowania wynalazców i racjonalizatorów do 
walki o wysoką jakość produkcji znajdujemy w pra
ktyce przemysłu radzieckiego. Zwłaszcza znalazły 
tam szerokie zastosowanie i okazały się bardzo 
skuteczne konkursy na projekty racjonalizatorskie, 
mające na celu podniesienie jakości produkowa
nych wyrobów.

Ciekawe są doświadczenia w tej dziedzinie przed- 
siębiorstw radzieckiego przemysłu motoryzacyj
nego, które już od od szeregu lat organizują tego 
rodzaju konkursy na aktualne dla przedsiębiorstwa 
tematy, w tym także konkursy na najlepszy wyna
lazek i wniosek racjonalizatorski z zakresu polep
szenia jakości wykonywanej produkcji.

Do składu komisji konkursowej należą kwalifi
kowani specjaliści — inżynierowie, konstruktorzy, 
technicy. Przewodniczącym komisji bywa zazwyczaj 
naczelny inżynier przedsiębiorstwa. Regulamin kon
kursu podaje temat, sposób zgłaszania i formuło
wania wniosków, prawa i obowiązki autorów, ter
min zgłaszania wniosków, tryb realizacji i  wysokość 
premii. Konkurs jest szeroko rozpropagowany, na
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czas jego trwania organizuje się wzmożoną pomoc 
autorom projektów w opracowywaniu ich i redago
waniu, montuje się specjalne brygady twórcze dla 
rozpracowywania zagadnień z dziedziny objętej 
konkursem, tudzież organizuje się współzawodni
ctwo pomiędzy wydziałami przedsiębiorstwa na naj- 
lepsze przeprowadzenie konkursu. 

Zgłoszenie projektu w ramach konkursu i zdo
bycie na konkursie premii nie pozbawia autora pra
wa do otrzymania normalnej premii na podstawie 
ustawodawstwa o wynalazczości pracowniczej.

Przy ocenie zgłoszonych projektów komisja kon
kursowa bierze pod uwagę wskaźniki charaktery
zujące polepszenie jakości wyrobów, a także efek
tywność ekonomiczną projektu, jego nowość i ory
ginalność. Po ocenie lepsze projekty kwalifikuje się 
do premiowania i wprowadzenia w życie:

Dyrektor przedsiębiorstwa wydaje specjalne za
rządzenie, zatwierdzające uchwały komisji konkur
sowej i ustalające konkretny plan wprowadzenia 
w życie przyjętych wniosków z podaniem terminów 
i osób odpowiedzialnych za projektowanie, opraco
wanie rysunków, wykonanie prototypów i za wy
korzystanie wniosków.

Wskazane jest organizowanie wystaw obrazują
cych wyniki konkursu.

Konkursy na najlepsze wynalazki i wnioski racjo
nalizatorskie, zmierzające do polepszenia jakości 
wyrobów, są od kilku lat szeroko stosowane w ra
dzieckich fabrykach samochodów.

Plakat o tego rodzaju konkursie w fabryce samo- 
chodów im. Mołotowa w m. Gorki głosi:

„Warunki konkursu na najlepszy wynalazek i pro
jekt racjonalizatorski na podniesienie jakości pro
dukowanych części samochodu osobowego „Z.I.M.“.

W celu zmobilizowania szerokich mas wynalaz
ców i racjonalizatorów do walki o podniesienie ja
kości produkowanych części samochodu osobowego 
„Z.I.M.“ ogłasza się konkurs.

Wnioski będą przyjmowane odnośnie polepszenia 
jakości i sposobu produkowania dowolnej części

Szczególną uwagę należy zwrócić na następujące 
zespoły i części.“ ,

Dalej wyszczególnia się części i operacje, zwią
zane z ich produkowaniem, o które przede wszyst
kim chodzi.

Wreszcie plakat podaje ilość i wysokość premii 
dla zwycięzców w konkursie.

W zakładach „Autoprzyrząd“ o organizacji kon
kursu zostaje zawiadomiony każdy członek załogi 
przez doręczenie specjalnego wezwania zawierają
cego warunki konkursu. Posiedzenia komisji eksper
tów dla oceny projektów są jawne i odbywają się 
w obecności autorów wszystkich projektów; rozsze
rza to horyzonty wynalazców i racjonalizatorów 
i daje im możność udowadniania celowości ich po
mysłów. Ostateczna ocena dokonywana jest przez 
komisję kwalifikacyjną.

Pierwsza Państwowa Fabryka Łożysk w ZSRR 
ogłosiła w r. 1950 konkurs na najlepszy wniosek 
z zakresu polepszenia jakości produkcji, obniżenia 
strat z tytułu braków i oszczędności metalu.

Podobny konkurs zorganizowały także Charkow
skie Zakłady Rowerów, gdzie każdy robotnik otrzy
mał odezwę, zawierającą następujący regulamin 
konkursu:

R E G U L A M I N  
KONKURSU W CHARKOWSKICH ZAKŁADACH 

ROWERÓW NA NAJLEPSZY WNIOSEK 
Z ZAKRESU POLEPSZENIA JAKOŚCI PRODUKCJI, PO D 
NIESIENIA WYDAJNOŚCI PRACY I OSZCZĘDNOŚCI 

MATERIAŁÓW NA DOBRO FUNDUSZU BUDOWLI  
KOMUNIZMU 

W celu polepszenia jakości wszystkich produko
wanych przez zakłady części, podniesienia wydaj
ności pracy i zmobilizowania inicjatywy szerokich 
mas wynalazców i  racjonalizatorów do wykonania 
tych zadań

o g ł a s z a  s i ę  k o n k u r s  
na najlepszy wniosek z zakresu polepszenia jakości 
produkowanych części, zewnętrznego wykończenia 
rowerów, oszczędności materiałów i podniesienia 
wydajności pracy na następujących warunkach:
1. Konkurs trwa od 20 listopada do 31 grudnia 

1950 roku.
2. Konkurs obejmuje wszystkie wnioski sprzyjające 

polepszeniu jakości części roweru, a także pod
niesieniu wydajności pracy.

3. Wszystkie wnioski, wpływające w ramach kon
kursu, są przekazywane do Biura Racjonalizacji 
i Wynalazczości zakładów, po czym są rozpatry
wane przez komisję konkursową pod przewod
nictwem naczelnego inżyniera.

4. W konkursie mogą brać udział wszyscy chętni: 
robotnicy, pracownicy inżynieryjno-techniczni 
i urzędnicy biurowi indywidualnie lub zbiorowo.

5. Za najlepsze wnioski ustala się trzy premie:
pierwsza premia — 800  rubli
druga premia — 600  rubli
trzecia premia — 400  rubli

6 . Przy ocenie wniosku i ustaleniu kategorii premii 
bierze się pod uwagę:
a) wskaźniki polepszenia jakości i efektywność 

ekonomiczną realizacji wniosku;
b) możliwość wykorzystania rezerw wewnętrz- 

nozakładowych i zastosowania wniosku
w ciągu krótkiego okresu czasu przy zużyciu 
najmniejszej ilości środków, materiałów, ro
bocizny i pracy urządzeń;

c) wyniki prób i zbadania wniosku w warun
kach produkcyjnych.

7. Za najlepsze wyniki na odcinku zastosowania
wniosków ustala się dla administracji wydzia
łów trzy premie:

pierwsza premia — 800  rubli;
druga premia — 600  rubli;
trzecia premia — 400  rubli.

8 . Premie są wypłacane nie później niż w ciągu
piętnastu dni od zatwierdzenia materiałów przez 
dyrektora zakładów.

Biuro Racjonalizacji i Wynalazczości (BRIZ) Za
kładów Rowerowych. 

*

Konkursy powodowały wszędzie masowe wpły
wanie wniosków racjonalizatorskich, nieraz bardzo 
efektywnych.

Na przykład w Pierwszych Państwowych Zakła
dach Łożysk pierwszą premię przyznano Oloniew- 
cowi i Opolińskiemu za nową i oryginalną konstruk
cję przyrządu, który automatycznie przerabia zbra- 
kowane rolki na dobre kulki.

Oryginalny wniosek natury technologicznej zgło
sili projektodawcy Burtow i Glazer, którzy zapropo
nowali przy produkcji wewnętrznych pierścieni stoż
kowych zastąpienie obróbki na tokarce sztancowa-
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niem. W wyniku realizacji tego wniosku poważnie 
zmniejszyła się ilość braków, wzrosła wydajność 
pracy, a tokarki zwolnione zostały do innych prac.

Fakty z życia naszego przemysłu dowodzą, że 
inicjatywa naszych wynalazców i racjonalizatorów 
również często zwraca się w interesującym nas kie
runku; nader liczne są usprawnienia, powodujące 
zmniejszenie braków i podniesienie jakości pro
dukcji.

Tak np. racjonalizatorzy Fabryki Urządzeń Me
chanicznych w Porębie: inż. Smolarkiewicz, kierow
nik narzędziowni WL Wątor, mistrz narzędziowni 
T. Grabek, ślusarz brygadzista H. Krawczyk i ślu
sarz Wł. Borówka, podeszli do problemu jakości 
produkowanych panewek brązowych od strony su
rowca. Panewki te były produkowane całkowicie 
z brązu, w związku z czym powstawała stosunkowo 
duża ilość braków wskutek wad odlewniczych; ra
cjonalizatorzy wykorzystali tu na skalę przemysło
wą pomysł pokrywania tulei stalowych cienką w ar
stwą brązu. W ten sposób zmniejszono ilość braków, 
zwiększono znacznie wytrzymałość panewek i 
zmniejszono ponadto pięciokrotnie zużycie deficyto
wego materiału — metali kolorowych.

Racjonalizatorzy przemysłu wełnianego w Biel
sku-Białej polepszają jakość tkanin przez ulepsza
nie maszyn i urządzeń. Np. tow. Anna Byrska, pra
cownica wykańczalni ZPW im. Józefa Magi, opra
cowała ulepszenie postrzygarki przez podniesienie 
walca pomocniczego o 30 cm. W ten sposób tka
nina stała się bardziej widoczna, co ułatwiło zmniej
szenie jej uszkodzeń. Tow. Franciszek Halama, 
czołowy racjonalizator ZPW im. St. Okrzei, zbudo
wał „czujnik“ do maszyny nicielnicowej, który po
ważnie ułatwiając pracę tkaczy i wyszywaczek 
zmniejsza ilość błędów i wpływa na podniesienie 
jakości produkcji.

W wydziale obróbki metali Stoczni im. Komuny 
Paryskiej w Gdyni siedmioosobowa brygada racjo
nalizatorska tow. Błocińskiego pod kierunkiem inż. 
Piekarskiego polepsza jakość przetaczania szyjek 
nośnych wałów korbowych przez zmianę technolo
gii; wprowadziła ona nieruchomy wał korbowy 
i obracające się noże zamiast obracającego się walu 
i nieruchomych noży — i skonstruowała odpowie
dni przyrząd.

Liczne przykłady wybitnych osiągnięć wynalaz
ców i racjonalizatorów w dziedzinie polepszenia ja 
kości produkcji były zademonstrowane na Wroc
ławskiej Wystawie Racjonalizatorskiej w pawilonie 
przemysłu ciężkiego.

Widzimy zatem, jak różnymi drogami — przez 
celową zmianę surowca, przez doskonalenie maszyn 
i urządzeń, ulepszanie technologii itp. — wynalaz
cy i racjonalizatorzy skutecznie zmierzają do posta
wionego celu podniesienia jakości wykonywanej 
produkcji.

Istnieje jednak jeszcze dużo przeszkód do nale
żytego wykorzystania wynalazczości pracowniczej 
jako środka polepszania jakości produkcji.

Są to przede wszystkim te same typowe prze
szkody, które hamują ruch wynalazczości pracowni
czej w ogóle i oczywiście wywierają ujemny wpływ 
na wynalazczość, zmierzającą do podnoszenia ja 
kości. Jedną z klasycznych i niestety wciąż aktual
nych przeszkód jest konserwatyzm; mówił o nim 
wicepremier Hilary Minc w swym referacie na VI 
Plenum KC PZPR w następujący sposób:

„Objawy rutyniarstwa i konserwatyzmu, uporczy
wego trzymania się starych metod wciąż jeszcze

mają szerokie rozpowszechnienie. Dlatego wiele 
czasu i wiele wysiłku trzeba na to, ażeby nowa myśl 
techniczna, nowa metoda i usprawnienie zdobyły 
sobie prawo obywatelstwa“.

Toteż obok przykładów sukcesów w dziedzinie 
polepszania jakości produkcji, osiąganych dzięki po
mysłom wynalazców i racjonalizatorów, mamy do 
zanotowania smutne wypadki lekceważenia, niedo
ceniania i niewykorzystywania inicjatywy nowato
rów, zmierzającej do wałki z brakami i z nadmierną 
ilością niższych gatunków. Tak na przykład w ko
palni „Wirek“, gdzie sprawa czystości wydobywa
nego węgla pozostawiała dużo do życzenia, jeszcze 
w styczniu 1952 r. kierownik sortowni, Augustyn 
Kurzaj, wraz z pracownikami sortowni złożył wnio
sek racjonalizatorski, polegający na zbudowaniu ko
ryta do płukania węgla „orzech II“ celem wzboga
cenia go. Zakładowa komisja wynalazczości odrzu
ciła jednak wniosek, motywując to tym, że wobec 
zamierzonej budowy płuczki nie opłaci się, realizo
wać projektu. A tymczasem prawie do końca roku 
płuczki jeszcze nie było, węgiel po dawnemu szedł 
do odbiorców zanieczyszczony, a możliwość szybkiej 
poprawy jego jakości i zaoszczędzenia w ciągu roku 
przeszło 300 tysięcy złotych została zaprzepasz
czona.

Szybkiej realizacji pomysłów racjonalizatorskich, 
w tej liczbie i pomysłów na odcinku walki o jakość, 
przeszkadza również brak w wieku gałęziach na
szego przemysłu zakładów bądź warsztatów ekspe
rymentalnych. Ten stan rzeczy często ogromnie 
utrudnia i opóźnia przeprowadzenie niezbędnych 
badań, o których organizację w wielu przypadkach 
zmuszony jest starać się sam autor pomysłu, po
mimo, że możliwości jego pod tym względem by- 
wają często ograniczone. Na przykład w przemyśle 
garbarskim został zrealizowany wniosek, dotyczący 
zmiany technologii suszenia skór wierzchnich: skóry 
suszone są naklejane na płyty szklane, a nie jak 
uprzednio nabijane na ramy gwoździami; ta zmiana 
technologii daje poważne efekty ilościowe (z tego 
samego surowca otrzymuje się gotowych skór 
o około 10% więcej) i jakościowe (powierzchnia 
produkowanych skór wierzchnich jest wyjątkowo 
gładka i estetyczna, i to nawet na takich częściach 
skór jak łby i łapy, które przy poprzedniej techno
logii wypadały przeważnie pomarszczone). Bada- 
nia zostały pomyślnie przeprowadzone i wniosek 
został zrealizowany w Garbarni Nr 2 w Warsza
wie. Jednakże wskutek braku garbarni eksperymen
talnej były duże trudności z ulokowaniem i przepro
wadzaniem badań, wobec czego w realizacji wniosku 
nastąpiło poważne, liczone na lata opóźnienie.

Zupełnie inaczej przedstawiają się te sprawy 
w Związku Radzieckim, gdzie poszczególne minis
terstwa i centralne zarządy mają z reguły swe za
kłady eksperymentalne, a większe przedsiębiorst
wa — wydziały lub warsztaty eksperymentalne. Tak 
na przykład F.J. Podymow, kierownik sklepu spo
żywczego w Moskwie i autor szeregu, projektów no
watorskich z zakresu techniki pracy aparatu hand
lowego, przy realizacji pomysłu zracjonalizowa
nego noża do krajania chleba otrzymał poważną 
pomoc w eksperymentalnym zakładzie mechanicz
nym Ministerstwa Handlu Wewnętrznego ZSRR. 
Kombinat włókienniczy „Trechgornaja Manufaktu
ra“ w Moskwie ma doświadczalne warsztaty mecha
niczne, które pomagają nowatorom kombinatu 
w realizacji ich pomysłów.
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Świadomość trudności, jakie w pomyślnym roz
woju wynalazczości pracowniczej stwarza brak 
w naszym przemyśle zakładów i warsztatów ekspe
rymentalnych, staje się coraz powszechniejsza. 
Wniosek o stworzenie warsztatu doświadczalnego 
został zgłoszony ostatnio na naradzie przodowni
ków pracy i racjonalizatorów FSO na Żeraniu. Uru
chomienie takiego warsztatu, który byłby pomocą 
w szybszej realizacji wniosków racjonalizatorskich, 
planują Widzewskie ZPB im. 1-go Maja. Wypełnie
nie tej łuki, przyczyniając się poważnie do zwięk
szenia sukcesów naszego przemysłu na odcinku wy
nalazczości pracowniczej, zwiększy wkład racjona
lizatorów w dzieło polepszenia jakości produkcji.

Do praktyki umasowienia ruchu racjonalizator- 
skiego i nadawania mu pożądanego kierunku wcho
dzi u nas w coraz szerszym zakresie opracowywanie 
zbiorów tematów dla racjonalizatorów, przy czym 
często brane są pod uwagę problemy związane z po
lepszeniem jakości produkcji. Np. w ZPB im. Róży 
Luksemburg w Lodzi do zbioru tematów dla wyna
lazców i racjonalizatorów wchodzą takie zadania, jak 
opracowanie sposobu równomiernego dodawania na 
targaczu bel odpadków zwrotnych dla zachowania 
jednolitej jakości otrzymywanej przędzy; „uspraw
nienie odkurzania materiału, które stało się nie wy
starczające po przerobieniu zespołów zgrzebnych 
na przędzalni odpadkowej itp. Dodajmy, że wraz ze 
zbiorem tematów w zakładach tych ogłoszony zo
stał konkurs na tytuł najaktywniejszego racjonaliza
tora z trzema nagrodami (radioodbiornik, zeparek, 
teczka skórzana), co ma na celu zmobilizowanie za
łogi do skutecznej pracy nad ogłoszonymi tematami. 
Jednak dotychczas jeszcze nie zawsze i nie wszę
dzie planuje się pracę na odcinku wynalazczości, 
a jeżeli się planuje, to nierzadko problemy walki 
o wysoką jakość są przy tym pomijane.

Wydane w ciągu ostatnich lat akty normatywne, 
stwarzające na ogół nowe, pomyślniejsze warunki 
rozwoju wynalazczości pracowniczej sprzyjają 
również wykorzystywaniu tego ruchu jako jednego 
z najbardziej skutecznych narzędzi rozwiązywania 
problemów organizacyjno-technicznych, związanych 
z ulepszeniem jakości produkcji. Pewne trudności 
powstają jednak na tle obliczania wynagrodzenia 
autorom tych projektów, których efektem jest polep
szenie jakości. Chodzi o to, że uchwała Rady Mi

nistrów z dnia 14 kwietnia 1951 roku w sprawie 
wynagradzania twórców pracowniczych wynalaz
ków, udoskonaleń technicznych i usprawnień podaje 
sposób obliczania oszczędności, stanowiącej pod
stawę do ustalania wynagrodzenia autorów projek
tów, tylko w odniesieniu do projektów, zmniejsza
jących lub usuwających braki produkcji, mianowi
cie oszczędność stanowi w tym przypadku różnica 
wartości wybrakowanych wyrobów przed zastoso
waniem i po zastosowaniu projektu (§ 29 uchwały). 
Projekty, powodujące polepszenie jakości produkcji, 
należą w myśl § 12 uchwały Rady Ministrów do 
rzędu tych, których zastosowanie przynosi oszczęd
ności nie dające się obliczyć i za które wobec tego 
„wynagrodzenie określa się szacunkowo, odpowied
nio do rzeczywistej wartości projektu“.

Tego rodzaju  postawienie sprawy wnosi do moż
liwych rozwiązań kwestii wynagrodzenia element 
dowolności i przypadkowości i obniża znaczenie wy
nagrodzenia jako czynnika mobilizującego. Byłoby 
pożądane oparcie obliczenia wynagrodzenia na bar
dziej ścisłych podstawach, chociażby na zwiększe
niu się wartości produkcji powodowanej przez po
lepszenie się jakości.

Tego rodzaju postawienie sprawy znajdowałoby 
uzasadnienie w radzieckiej praktyce współzawod
nictwa o obniżenie kosztów własnych produkcji, 
gdzie na indywidualne konta oszczędności współ
zawodniczących wpisuje się, jako sumy zaoszczę
dzone, nadwyżkę wartości produkcji, uzyskaną 
przez osiągnięcie jakości wyższej od zaplanowanej.

Ruch wynalazczości pracowniczej jest ruchem na 
wskroś patriotycznym, opartym na głębokiej 
świadomości mas pracujących, że są one gospoda
rzami uspołecznionych zakładów pracy, że pracują 
nie na garstkę kapitalistów, ale dla dobra całego 
społeczeństwa. Toteż ruch ten niezależnie od wspo
mnianych wyżej trudności ma już za sobą poważne 
zasługi w pokonywaniu najrozmaitszych przeszkód 
na drodze rozwoju naszego przemysłu, między in
nymi również w zwalczaniu brakoróbstwa i redu
kowaniu odsetka niższych gatunków produkcji. 
Możliwości wykorzystania wynalazczości pracowni
czej w walce o wysoką jakość produkcji są jednak 
bez porównania większe, a rezerwy te winny być 
w pełni ujawnione i skierowane na nowe odcinki 
walki o rozwój produkcji socjalistycznej.

Dr F. MÜLLER
Urząd do Spraw W ynalazczości, Berlin

ZAGADNIENIA Z PRAWA PATENTOWEGO NRD
Czas ochrony — Zgłoszenia główne i dodatkowe — 

P aten ty  głów ne i dodatkowe
Powyższe pojęcia praw ne są ustalone w § 9 ustaw y paten

towej Niemieckiej Republiki Demokratycznej1). Zamieszczone 
w niniejszym artykule wywody winny m ieć podstawowe zna
czenie dla wszystkich zainteresowanych ustaw ą patentow ą i jej 
wykładnią oraz zachęcać ich do dalszych rozważań.

W ustępie 1 § 9 wyjaśniono jasno , że patent udzielony przez 
Urząd Patentowy nabiera mocy z chwilą w ydania drukowa

lnego opisu patentowego. Z tego, powodu poddaje się wyraźnie 
dzień wydania, co daje wynalazcy, bądź właścicielowi udzielo
nego prawa, wymagane podstawy do obrony jego praw  wo
bec osób je naruszających.

Podczas gdy wejście paten tu  w życie następuje z chwilą 
wydania opisu patentowego, okres trw ania udzielonego pa
tentu rozpoczyna się (por. ust. 2 § 9 u.p.) z dniem następu ją

1) Patrz. Wiad. Urz. Pat. Nr 2/1951, poz. 18. — Red.

cym po dniu, w którym odnośna dokumentacja zgłoszenia 
wpłynęła do Urzędu Patentowego. Ten okres ochrony wynosi 
18 lat. U w zględniając nieustanny dalszy rozwój techniki, staje 
się zrozumiałe, że w razie udzielenia prawa ochrony przyzna
nie jej może i powinno bvć ograniczone co do czasu. Trwanie 
ochrony w  krajach udzielających patenty waha się między 14 
a 20 latam i. Niemcy udzielały do roku 1923 ochrony na la t 15; 
została ona następnie, przedłużona do 18 lat. W edług przepi
sów ustaw y patentowej Niemieckiej Republiki Demokratycznej 
czas trw ania  ochrony udzielonych patentów  został leż ozna
czony na la t 18. Z drukowanego opisu patentowego poznajemy 
zależność czasu trw ania od dnia zgłoszenia; jest to dzień uza
sadniający pierwszeństwo. Krótki przykład może wyjaśnić 
sprawę. Przyjmujemy, że doprowadzone do udzielenia patentu 
zgłoszenie zostało dokonane dnia 1 kwietnia 1941 r. Wszystko, 
co w ydarzyło się przed dniem zgłoszenia do dnia 31 marca 
1941 r., uw aża się za stan techniki i aktów poprzedniego u ży t
kowania. Trw anie patentu (opatentow any od...) zaczyna się
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jednak dopiero z dniem 2 kwietnia 1941 r., a kończy się z upły
wem dnia 1 kwietnia 1959 r., przy czym jest obojętne, czy 
dzień ten jest dniem powszednim, niedzielą lub świętem . Je 
żeli teraz postawimy sobie pytanie, ile ze wszystkich udzielo
nych patentów  przeciętnie przez ustawow y okres 18 la t zostało 
utrzym anych w mocy, to musimy sięgnąć do daw niejszych 
zapisków statystycznych. W rezultacie wynosi to 5 procent. 
Nie powinno wydawać się mylne przyjęcie takiej samej 
procentowej także dla patentów  udzielanych przez U rząd  P a 
tentowy NRD.

Zdanie 2 ust. 2 § 9 ustawy patentow ej zajm uje się patentem  
dodatkowym, bądź zgłoszeniem dodatkowym. W  blisko 10% 
wszystkich zgłoszeń czyni się użytek z możności uzyskania p a 
tentu jako patentu dodatkowego. Zbadajm y więc bliżej w arunki 
staran ia  się o patent dodatkowy. Jako  zasada winno przy tym 
obowiązywać, że patent dodatkowy musi być. zw iązany z p a 
tentem  głównym ze stanowiska jednolitości wynalazku. M yśl 
zatem wynalazku dodatkowego m usi być w pewnej form ie pod
porządkowana wynalazkowi głów nem u, tzn. że ich przedm ioty 
m uszą pozostawać w dostatecznym  w ewnętrznym zw iązku 
technologicznym. Na czym więc w  gruncie rzeczy polegają 
poszczególne formy podporządkow ania?
1. na ulepszeniu lub dalszym udoskonaleniu pomysłu będącego

przedmiotem patentu głównego (zapom niane podzastrzeże-
nie),

2. na uporządkowaniu ubocznym (zastrzeżenie uboczne),
3. na nadrzędności (jak wiadomo, nadrzędność nie p rzed sta 

wia przeszkody dla jednolitości).
W każdym przypadku pozostaje głównym założeniem, że 

udzielenie patentu dodatkowego winno nastąp ić  zawsze dopie
ro wtedy, gdy patent główny został już udzielony i jeszcze 
trwa. W przypadku pomyślnym może więc udzielenie obu p a 
tentów  nastąpić co najwyżej jednocześnie; należy jednak  
wtedy zważać na to, aby paten t główny otrzym ał num er n iż
szy. Dokonanie zgłoszenia patentu dodatkowego jest oczyw iś
cie możliwe jeszcze przed udzieleniem  patentu głównego, tzn. 
w czasie gdy postępowanie w sprawie udzielenia paten tu  
głównego jest jeszcze w toku.

Jeżeli patent główny w ygasł, nie można udzielić paten tu  
dodatkowego. Przyczyna w ygaśnięcia nie odgrywa przy tym  
żadnej roli.

W  ogólności nigdy zgłoszenie późniejsze nie może s tać  się 
patentem  głównym dla zgłoszenia wcześniejszego. Jako  jedyny 
w tej mierze w yjątek należy uw ażać jednoczesne wpłynięcie 
do Urzędu obu zgłoszeń, z których jedno, mianowicie to, które 
miało być uważane za zgłoszenie główne, tylko przez przypa
dek otrzymało wyższy num er wpływu.

Odpowiada w pełni duchowi ustaw y, że więcej patentów  do
datkowych może być udzielonych do jednego patentu  głów 
nego i że istnieje również możliwość udzielenia do paten tu  do
datkowego jeszcze jednego lub w ięcej patentów  dodatkowych. 
Należy jednak wyraźnie zaznaczyć, że nigdy patent dodatkowy 
nie może być udzielony do kilku patentów. Ze względu na n a 
turę praw a patentowego NRD uzasadnione jest żądanie udzie
lenia do głównego patentu gospodarczego tylko jednego p a 
tentu dodatkowego, należącego do tej sam ej kategorii (pa
ten t gospodarczy). Odpowiednie w ym aganie obowiązuje dla 
patentów  wyłącznych.

Identyczność rodzaju patentu
Równie ważnym argum entem  za udzielaniem  patentów  do

datkowych jest wymaganie tożsam ości starających się o paten t 
główny i dodatkowy, tak zwana identyczność osób, M usi ona 
istnieć i wtedy, gdyby miało przy tym  chodzić o kilka osób 
M iarodajne jest, że osoba lub osoby wnoszące zgłoszenie do
datkowe muszą być tylko w czasie udzielenia patentu dodatko
wego właścicielami tego patentu, do którego ma być udzielony 
paten t dodatkowy. W arunek ten nie musi być spełniony ani 
przedtem  ani potem, gdyż brak tożsamości osób istniejący 
w czasie zgłoszenia może być uregulow any przed udzieleniem  
patentu  dodatkowego przez odstąpienie innego paten tu  na 
rzecz zgłaszającego patent dodatkowy, lub odwrotnie, przez 
odstąpienie zgłoszenia dodatkowego innemu właścicielowi 
paten tu  i w ten sposób może pow stać w ym agana identycz
ność. Z drugiej strony po udzieleniu paten tu  dodatkowego nie 
potrzebuje więcej istnieć jedność osobowa, gdyż zarówno 
jeden jak i drugi patent może być sam oistnie odstąpiony. 
Użytkownik lub licencjobiorca nie są identyczni w łaścicie
lem patentu.

Jak  jednak ma się sprawa, gdy patent został udzielony ko
lektywowi wynalazców, a jeden lub więcej spośród tych w ła
ścicieli dokonuje wynalazku ulepszającego lub dalej udosko
nalającego przedmiot patentu głównego i wynalazek ten zg ła 
sza jako dodatkowy? Stanowisko Urzędu w logicznej konse
kwencji wykładni tekstu ustaw y idzie w tym kierunku, że zg ła 
szającymi patent dodatkowy nie m uszą być wszyscy w spółw ła
ściciele patentu głównego. Jako rzeczowo w  pełni uspraw iedli
wione uzasadnienie tej nowości można przytoczyć, że nowy

wynalazek pochodzi z grupy właścicieli pa ten tu  głównego 
i każdy właściciel paten tu  dodatkowego je s t w możności za 
bezpieczyć istnienie obu patentów  przez uiszczenie opłat 
rocznych za patent główny.

Zanim w ypadnie wejrzeć bliżej w jakość w ynalazku zgła
szanego do patentu dodatkowego oraz w ym agania  procedu- 
ralno-prawne, należy poświęcić parę słów formalnościom , które 
muszą być bezw arunkowa przestrzegane.

Rozumie się, że przedłożone Urzędowi Patentow em u zgło-  
szenie o patent dodatkowy musi zaw ierać w yraźny  wniosek 
o traktow anie tego zgłoszenia jako dodatku do zgłoszenia 
głównego, bądź do patentu  głównego. O czywiście, wolno zg ła
szającemu podczas postępowania w spraw ie udzielenia zmie
nić w razie potrzeby wniosek o udzielenie pa ten tu  dodatko
wego na wniosek o udzielenie patentu sam oistnego. Tak sam o, 
istniejące zgłoszenie główne może być przekształcone na zgło- - 
szenie dodatkowe; dopuszczalny jest również wniosek o udzie
lenie patentu dodatkowego do patentu B zam iast do patentu 
A. Trzeba jednak pilnie baczyć na  to, aby w niosek o udziele
nie patentu dodatkowego, zarówno jak zm iana wniosku (pa
tent dodatkowy zam iast sam oistnego albo odw rotnie) był po
stawiony w  toku postępowania w sprawie udzielenia, a nie 
już po jego ukończeniu (udzieleniu paten tu ). Szczególne zain
teresowanie m oże-obudzić  następujący przypadek: patent 
główny w ygasł na przykład wskutek spóźnionego uiszczenia 
opłaty rocznej, a przez przeoczenie został jeszcze udzielony 
patent dodatkowy, albowiem o fakcie tym  kom órka badawcza 
nie została na czas powiadomiona ani przez w ydział admi- 
nistracyjno-patentow y ani przez sam ego zgłaszającego. 
Przeciwko uchwale udzielającej może być w niesione zażale
nie. Zażalenie to w inno opierać się na żądaniu  udzielenia 
patentu sam oistnego, przy czym jednak nie następuje zwrot 
opłat za zażalenie.

Jakość wynalazku zgłaszanego do patentu dodatkowego
W stosunku do w skazanego w § 4 u s taw y patentowej s ta 

nu techniki zgłoszenie dodatkowe winno być tak  samo nowe, 
postępowe i w ynalazcze, jak każde inne zgłoszenie samoistne. 
W ynika stąd  konieczność wzięcia pod uw agę, że także w dniu 
zgłoszenia w ynalazku dodatkowego już o p u b l i k o w a n y  
p a t e n t  g ł ó w n y  należy do tego s ta n u  techniki, wobec 
czego wynalazek dodatkowy również w stosunku do tego pa
tentu należy badać co do nowości, postępu i poziomu wy
nalazczego. Jakie jednak zachodzą w ym agania patentowo- 
prawne, jeżeli przy zgłoszeniu wynalazku dodatkowego zgło
szenie główne jest jeszcze w toku postępow ania badawcze
go i dlatego nie je s t opublikowane? I w tedy oczywiście is t
nieje obowiązek zbadania — na podstawie będących do dyspo
zycji publikacji drukowanych i jaw nego stosow ania w  kraju—
zgłoszenia dodatkowego pod względem koniecznych znamion 
wynalazku, jak  nowości, postępu technicznego, poziomu wy-  
nalazczości i przydatności przemysłowej. W  stosunku do nie 
opublikowanego tym czasem  patentu  głów nego należy mieć na 
uwadze, że wobec obaw y podwójnego opaten tow ania nie może 
istnieć identyczność między wynalazkiem  głów nym  i dodat
kowym. W ynalazkowi dodatkowemu nie m ożna w ogólności 
w żadnym razie staw iać  wyższych w ym agań niż zastrzeżeniu 
ubocznemu wobec zastrzeżenia głównego. P rzy  zmianach w 
dokumentacji, które sta ły  się konieczne na  skutek przekształ
cenia zgłoszenia dotychczas sam oistnego w  zgłoszenie do
datkowe, należy brać za punkt wyjścia is to tę  patentu  głów
nego, bądź zgłoszenia głównego.

W ażne dla opracowujących patenty  w zakładow ych biurach 
do spraw  w ynalazków  albo dla. referentów  w  U rzędzie P aten 
towym jest traktow anie i ujęcie zgłoszenia dodatkowego. Tak 
na przykład przy załatw ianiu  wniosku o udzielenie patentu 
dodatkowego decyduje okoliczność, w jakim  stadium  znajduje 
się zgłoszenie główne. Jeżeli załatw ienie zgłoszenia głównego 
(wydanie uchwały udzielającej) jeszcze nie nastąpiło , to bę
dzie bardziej celowe, po całkowitym w yjaśn ien iu  i zakończo
nym badaniu nowości, odroczyć postępowanie w sprawie zgło
szenia dodatkowego do czasu udzielenia i być może przepro
w adzenia postępow ania sprostowawczego (w niosek wychodzi 
od właściciela lub wynalazcy patentu głów nego) w sprawie 
zgłoszenia głównego, gdyż zm iany bądź odchylenia w ujęciu 
zgłoszenia głównego pociągają za sobą przym usow o odpowied
nie zarządzenia, dotyczące zgłoszenia dodatkow ego. Odłożenie 
zgłoszenia dodatkowego nie może jednak nastąp ić  wówczas, 
gdy niezależnie od losu zgłoszenia g łów nego opatentowanie 
zgłoszenia dodatkowego okazuje się niem ożliwe.

Niedopuszczalne jes t w ykorzystanie b adan ia  patentu do
datkowego w  tym celu, aby ustalić, czy p a ten t główny został 
słusznie udzielony. Decyzja co do tego może zapaść tylko w 
postępowaniu o uniew ażnienie patentu głównego. Jeżeliby 
dodatkowo został jeszcze wykryty m ateriał szkodzący nowości, 
to może on doprow adzić do upadku znajdu jący  się jeszcze 
w toku postępowania wynalazek dodatkowy, lecz w żadnym
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razie udzielony już patent główny, naw et gdyby się okazało, 
że m ateriał ten dotyczy przedmiotu patentu głównego. Rów
nież w tym przypadku patent główny może być kwestionowany 
tylko w drodze skargi o unieważnienie. 

Przy redagowaniu zgłoszenia dodatkowego nie jest wyma
gane użycie całego w grę wchodzącego zastrzeżenia patentu 
głównego (zgłoszenia głównego) jako pojęcia naczelnego do 
scharakteryzowania dodatku. W ystarcza raczej wyraźne po
wołanie się na patent główny (zgłoszenie główne) bez potrze
by powtarzania wszystkiego. A już zupełnie nie wymaga się 
całego powtarzania patentu głównego, gdy chodzi o dodatek 
„nadrzędny“ lub „uboczny“.

Na zakończenie wypada jeszcze powiedzieć o udzielonym 
patencie dodatkowym. Formuła praw na jest wyłożona w § 9 
ust. 3 u. p. Stąd wywodzi się czasowe związanie patentu do
datkowego z patentem głównym, co ma zarówno swe zalety 
jak  i wady. Poza opłatą za zgłoszenie i opłatą za udzielenie 
patent dodatkowy jest całkowicie bezpłatny, co niewątpliwie 
należy uważać za korzystne. O platy roczne uiszcza się do
piero wtedy, gdy patent dodatkowy stanie się samoistny, 
co zawsze będzie miało miejsce wówczas,  gdy patent główny 
przestał istnieć na skutek rezygnacji, uznania jeg o  nieważ
ności lub na skutek wykreślenia w myśl § 12 ust. 2 u. p. Je
żeli jednak patent główny w ygaśnie z powodu nieuiszczenia 
opłat; to tym samym gaśnie także patent dodatkowy. Tym spo
sobem ma się zapobiegać temu, aby zgłaszający lub w ynalaz
ca nie lekceważył sobie obowiązku uiszczania opłat rocznych. 
Unieważnienie, cofnięcie, zrzeczenie się patentu głównego 
prowadzą do usamodzielnienia patentu dodatkowego. Za nie

korzystne należy jedynie i wyłącznie uważać to, że w razie 
ustania mocy patentu głównego z powodu upływu czasu gaśnie 
również patent dodatkowy. W razie usamodzielnienia się pa
tentu dodatkowego, rozpoczyna się jego trwanie od daty udzie
lenia patentu głównego. Jeżeli więc więcej patentów dodatko
wych zostało udzielonych do patentu głównego, a patent 
główny upada, natenczas tylko pierwszy patent dodatkowy (tj. 
najstarszy) staje się samoistny. Inne patenty dodatkowe uw a
ża się teraz za dodatkowe do niego. Nie bierze się przy tym 
pod uwagę, czy patenty dodatkowe B, C itd. pozostają lub po
zostawały rzeczywiście w takim stosunku do patentu dodatko
wego A, obecnego patentu głównego. Do podobnej „fikcji“ 
zmusza trw ałe zwolnienie patentów  dodatkowych B, C itd. o d 
uiszczania opłat rocznych. Jakie jednak obowiązują przepisy 
prawne przy odstępowaniu patentu głównego i dodatkowego?

P aten t główny i dodatkowy mogą być odstępowane nieza
leżnie od siebie. Jak  natom iast przedstaw ia się obowiązek 
Uiszczania opłat rocznych, jeżeli jeden patent został odstąpio
ny, a inne pozostały w rękach dotychczasowego właściciela? 
Zwolnienie od opłat rocznych pozostaje w mocy również w te
dy, gdy jedynie patent dodatkowy bez patentu głównego zo
staje przeniesiony n a trzecią (inną) osobę. Do nowego w ła
ściciela patentu dodatkowego nie wysyła się z urzędu spe
cjalnego zawiadomienia; raczej tylko właściciel patentu głów
nego zostaje o tym zawiadomiony. Jeżeli jednak patent głów 
ny zostaje odstąpiony, natenczas nowy właściciel tego paten 
tu otrzymuje odpowiednie zawiadomienie i jest odpowiedzialny 
za prawidłowe uiszczanie opłat rocznych.

(Erfindungs- und Vorschlagswesen  zeszyt 1/1953)

OPRACOWANIE I WYNAGRADZANIE PROJEKTÓW 
RACJONALIZATORSKICH INTELIGENCJI TECHNICZNEJ 

I NAUKOWEJ W NRD
Od Redakcji. Spraw a odpowiedniego w ynagradzania racjonalizatorów , zajm ujących 

wyższe stanow iska fachowe i kierownicze w jednostkach gospodarki uspołecznionej, za 
dokonanie udoskonaleń technicznych i uspraw nień jest jednym  z trudniejszych zag ad 
nień do rozw iązania, stojących przed pracownikami naszej służby wynalazczości.

Zagadnienie to, określane w NRD jako sprawa w ynagradzania projektów racjonali
zatorskich inteligencji technicznej i naukowej, omówione zostało w artykule G. Beckera, 
zamieszczonym w zeszycie 11/1953 r. czasopisma Erf indungs und Vorschlagswesen  pt. 
„Die B ehandlung und V ergütung von V erbesserungsvorschlägen der technischen und 
wissenschaftlichen Intelligenz“.

P ragnąc  zainicjować szerszą dyskusję nad wspomnianym zagadnieniem, Redakcja 
zam ieszcza poniżej rozw ażania G. Beckera w polskim opracowaniu.

Wielkie różnice, istniejące w ocenie i w ynagradzaniu pro
jektów racjonalizatorskich pochodzących od inteligencji tech

n iczn e j i naukow ej1), nie sprzyjają rozwojowi racjonalizacji 
i wynalazczości.

Jak  wyglądają te różnice w praktyce? Większość zakładów 
pracy odmawia w ogóle osobom pochodzącym z inteligencji 
technicznej i naukowej praw a do w ynagrodzenia za dokona
nie projektu racjonalizatorskiego, motywując to tym, że do 
obowiązków tych osób należy ulepszanie we wszelki możliwy 
sposób procesu produkcyjnego, jak  również wytwarzanych 
produktów. W innych zakładach natom iast osobom spośród 
inteligencji technicznej i naukowej przyznaje się pełne, prze
widziane w przepisach w ynagrodzenie za każde ulepszenie, 
które osoby te w związku z ich działalnością w zakładzie 
pracy wprowadzą i zgłoszą jako projekt racjonalizatorski.

Obydwie wymienione metody postępowania nie są w łaści
we. Poniżej będzie dokonana próba wyjaśnienia, dlaczego 
nie należy postępować tak, jak przedstaw iono w pierwszym 
przypadku, ani tak  jak w drugim , aby nie umniejszać 
znaczenia ruchu w ynalazczego i racjonalizatorskiego, ani też 
nie pozbawiać tego ruchu pożądanych skutków. Będzie do
konana próba przedstawienia, jak  należy postępować, aby 
osiągnąć możliwie największy dla gospodarki narodowej 
i dla całego społeczeństwa sukces w dziedzinie wynalazczo
ści i racjonalizacji.

Należy sądzić, że ustawodawca, u sta la jąc  obowiązek wy
nagradzan ia  projektów racjonalizatorskich, chciał wyodręb
nić i wynagrodzić specjalne osiągnięcia twórców tych projek
tów. Za zwykłe bowiem zwiększenie wyników, na przykład 
na skutek wzrostu wydajności pracy lub też na skutek osiąg

1) Porównaj z osobami, wymienionymi w § 19 uchwały 
nr 291 Rady M inistrów z dnia 14.4 1951 r. (M onitor Polski
Nr A-36, poz. 446; Wiad. Urz. Pat. Nr 3/1951 r .  poz. 29).

nięcia większej wprawy dzięki szkoleniu, wystarczyłoby w y
rażenie uznania w zwykle stosowanej formie, a więc przez 
zwiększenie płacy lub przesunięcie na wyższe, lepiej płatne 
stanowisko. Na czym więc polega ta specyfika zagadnienia, 
której istnienie należy przypuszczać w odniesieniu do „wy- 
nagradzalnych“ projektów racjonalizatorskich? Na tym m ia
nowicie, że tw órca ponad to, do czego i tak jest zobowiązany 
z tytułu otrzymywanej płacy lub uposażenia, myśli nad tym, 
jak osiągnąć przy produkcji dóbr m aterialnych wzrost wy
dajności pracy lub polepszenie jakości.

Nie ulega wątpliwości, że m uszą to  być myśli dostatecz
nie jasno  przedstaw ione i dające się z pożytkiem zrealizo
wać. Każdy więc pracownik, zanim  za swój projekt racjo
nalizatorski otrzym a „specjalne“ w ynagrodzenie, przew idzia
ne za w ykorzystane projekty racjonalizatorskie, musi 
w swoim projekcie wykazać coś „specjalnego“, w ykraczają
cego poza ram y tego, do czego jest zobowiązany.

Wychodząc z zasady, według której dla uzyskania „specjal
nego“ ustalonego przez ustawodawcę wynagrodzenia należy 
dokonać czegoś „specjalnego“, dochodzi sie do stwierdzenia, 
że zasada ta, którą wydane ostatnio w NRD zarządzen ie2) 
wypowiada tylko w związku z w ynagradzaniem  projektów 
racjonalizatorskich, dokonanych przez inteligencję techniczną
i naukową, właściwie może być zastosow ana do wszystkich 
pracowników. W yśmianoby bowiem tego tokarza, który by 
chciał zgłosić jako projekt racjonalizatorski zobowiązanie 
dokładnego i czystego toczenia w edług rysunku, podczas gdy 
dotychczas toczył niedokładnie i niedbale, chociażby reali
zacja tego zobow iązania przyniosła korzyści. Wyśmianoby

2) D rugie zarządzenie wykonawcze, do rozporządzenia 
z dn. 6.2 1953 r. o wynalazczości i racjonalizacji w gospo
darce uspołecznionej — patrz zeszyt niniejszy Wiad. Urz. 
Pat., poz. 44.
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go dlatego, że do dokładnego i czystego toczenia w edług 
rysunku był i bez tego zobow iązany z ty tu łu  otrzym yw anej 
płacy. 

Nie jest tak  łatwo, jak w przytoczonym wyżej przypadku, 
wyśmiać konstruktora, który zaprojektow ał przy konstrukcji 
w iertarki zam iast zamocowania obrabianego przedm iotu za 
pomocą śruby i nakrętki zam ocowanie go za pomocą mimo- 
środu, przez co uzyskało się znaczne zaoszczędzenie czasu 
w  procesie produkcyjnym. Koła fachowe wiedzą o tym , że 
stosując zamocowanie mimośrodowe obrabianego przedm io
tu  można szybciej i korzystniej zacisnąć ten  przedm iot an i
żeli przy użyciu śrub i nakrętek. Jak  to się więc dzieje, że 
w przytoczonych zbliżonych tem atycznie przykładach używ a 
się w swoich sądach różnych m iar? Czy nie należało tak, jak  
w przypadku z tokarzem, powiedzieć konstruktorow i: „Do 
skonstruow ania tego urządzenia w  najbardziej korzystny 
sposób, przy zastosow aniu w szystkich znanych środków  
i metod, jesteś przecież i tak  zobow iązany z ty tu łu  pobie
ranego przez ciebie uposażenia i z ty tu łu  innych korzyści, 
które otrzymujesz od społeczeństw a“.

Rozbieżność w ocenie w ynika stąd , że przew ażnie projekt 
rozpatruje się w oderwaniu, a więc postępuje się nie d ialek
tycznie, niewłaściwie, nie biorąc pod uw agę św iadczeń, które 
osoba zgłaszająca projekt otrzym uje za w ykonywanie swoich 
norm alnych czynności. A  tak  w łaśnie należy postępować, 
aby osiągnąć w stosunku do każdego - pracow nika wynik 
w łaściwy przez uw zględnienie odm iennych często okolicz
ności faktycznych.

W ten sposób ustaliliśmy, że w ynagradzalne projekty  
racjonalizatorskie, pochodzące nie tylko od inteligencji tech
nicznej, lecz od wszystkich pracowników, m uszą zaw ierać  
w sobie coś, co wykracza ponad to, do czego są oni zobo
w iązani ze stosunku pracy. Po ustaleniu  powyższej zasady  
zbędne wydawałyby się dalsze dociekania, dotyczące określe
nia pojęcia inteligencji technicznej i naukowej, gdyż w p rak 
tyce przy rozpatryw aniu każdego projektu rac jona liza to r
skiego musi być rozstrzygnięte pytanie: czy to, co je s t p rzed 
staw ione w projekcie, w ykracza poza ram y czynności, do 
których zgłaszający był zobow iązany z tytułu św iadczeń 
otrzymywanych od społeczeństwa?

Jeżeli istota projektu w ykracza poza ram y czynności, do 
których zgłaszający był zobow iązany z ty tu łu  umowy o p ra 
cę, to przysługuje twórcy w ynagrodzenie za  dokonanie tego 
projektu. Jeżeli natom iast istota projektu nie w ykracza poza 
wymienione ramy, to zgłoszone przez tw órcę rozw iązanie 
może być uznane za projekt racjonalizatorski, o ile zaw iera 
pozostałe cechy tej definicji, tzn. przynosi gospodarcze lub 
inne korzyści, jes t w yczerpująco opisane, nie będzie jednak  
wówczas projektem racjonalizatorskim  „w ynag radzalnym “.

Najw łaściwszy sposób postępow ania w praktyce będzie 
następujący: po stronie św iadczeń otrzymywanych przez 
twórcę od społeczeństwa należy podsum ować np. płacę, 
utrzym anie, mieszkanie zakładowe, dodatkowe ubezpiecze
nie na starość itp., a przeciw staw iony tym św iadczeniom  
projekt zbadać pod tym kątem  widzenia, czy zaw iera  
w sobie tylko to, czego należy norm alnie oczekiwać od p ra 
cownika z takim uposażeniem i innym i dodatkowymi św iad 
czeniami jak  zgłaszający, czy też w ykracza poza te  ram y,

W ten  sposób zostanie jasno  ustalona zasada postępow a
nia przy ocenie i w ynagradzaniu  projektów rac jonaliza to r
skich zgłaszanych „rów nież“ przez inteligencję techniczną.

Wielu kolegów powie zapew ne, że sam a zasada ta  n ie
wiele nam  pomoże, gdyż w konkretnych przypadkach, bez 
u stalen ia  obiektywnych wytycznych, nie będziemy jednak 
mogli stwierdzić, czy projekt w ykracza ponad to, do  czego 
zg łaszający  był już i tak  z ty tu łu  stosunku pracy zobow ią
zany. Życzenie tych kolegów otrzym ania obiektywnych w y
tycznych odnośnie oceny, czy projekt racjonalizatorski p rze
kracza granice tego, czego należy norm alnie w ym agać od 
osoby zgłaszającej projekt, jes t zupełnie zrozum iałe. Gdyby 
można było zadośćuczynić tem u życzeniu, praca kolegów 
w biurach wynalazczości 3) byłaby znacznie ułatw iona. Jed 
nakże życzenia tego nie m ożna spełnić w całej rozciągłości, 
gdyż przypadki występujące w praktyce są zbyt różnorodne, 
aby m ogły być zebrane w jedną całość, a  naw et chociażby 
połączone w określone grupy i sprowadzone do jednego  
mianownika.

P rzepisy  zarządzenia o wynalazczości i racjonalizacji 
w gospodarce uspołecznionej NRD tylko w  jednym  przy
p a d k u 4) zaw iera ją  obiektywne wytyczne, stanowiąc, że p ro

3) Odpowiednik naszych komórek wynalazczości w uspo
łecznionych zakładach pracy.

4) P rzep is § 13 ust. 2 drugiego zarządzenia w ykonaw 
czego do rozporządzenia z dn. 6.2 1953 r. o w ynalazczości 
i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej.

jekty racjonalizatorskie, zgłaszane przez inteligencję tech
niczną i naukową, tylko wówczas mogą być wynagradzane, 
gdy istotą ich je s t dalsze rozwinięcie znanych środków 
i metod, w ykraczające ponad istniejący s tan  techniki. P rze
pis ten dokładniej w yjaśnia, że w ym agany od wszystkich 
pracowników stopień działalności w ynalazczej, od którego 
uzależnione jest uznanie projektu racjonalizatorskiego za 
„w ynagradzalny“, w odniesieniu do in teligencji technicznej 
osiągany bywa wtedy, kiedy projekt racjonalizatorski wy
kazuje „myśl tw órczą“. Dalsze rozwinięcie bowiem znanych 
środków i metod ponad poziom techniki oznacza przecież 
„zastosowanie nowych, nie znanych jeszcze dotychczas środ
ków i m etod“, a więc zaw iera w sobie m yśl twórczą.

W związku z tym, o czym mowa w yżej, staw iane jest 
często pytanie, jak i stan  techniki powinien być przekroczony, 
aby projekt racjonalizatorski, pochodzący od inteligencji 
technicznej i n aukowej, mógł być w ynagradzalny, miano
wicie poziom techniki w zakładzie, czy też stan  techniki 
w skali światowej? N a to pytanie można by odpowiedzieć: 
przekroczenie poziomu techniki w danym  zakładzie pracy 
w wielu przypadkach nie wystarczy, przede wszystkim 
wówczas, gdy np. zdolny kierownik w ielkiego zakładu, sto- 
jącego na poziomie najnowocześniejszej techniki, otrzyma 
zlecenie przejęcia zacofanego pod w zględem  technicznym 
zakładu i postaw ienia go na poziomie nowoczesnej techniki, 
przy czym nastąp i odpowiednie zwiększenie jego  uposażenia. 
Wszelkie zarządzenia tego kierownika technicznego, podjęte 
przez niego w zacofanym  zakładzie w celu udoskonalenia 
produktów, środków produkcji i procesu wytwórczego, będą 
niewątpliwie przekraczały poziom techniki w tym zacofanym 
zakładzie i m usiałyby być w ynagradzane, gdyby użyte w po
wołanych wyżej przepisach określenie „ s tan  techniki" rozu
m iane było jako poziom techniki w danym  zakładzie pracy. 
Tak nie należy jednak  tego przepisu za rz ą d z e n ia 5) rozu
mieć; przecież kierownik techniczny, o którym  mowa, biorąc 
pod uwagę odpowiednie jego uposażenie, w łaśn ie  był obo
w iązany do zastosow ania tych środków, które zarządził 
w zacofanym zakładzie pracy.

Również nie należy rozumieć określenia „stan  techniki“ 
jako stanu techniki w sensie absolutnym . O d przedstawicieli 
inteligencji technicznej i naukowej m ożna i powinno się 
wymagać, aby znany im był najnow szy stan  techniki 
w reprezentow anej przez nich branży „n a  bieżąco“ oraz 
aby zdobycze tej techniki stosow ali w  swoich zakładach 
pracy. Nie należy jednak od nich oczekiw ać znajomości 
tych zagadnień technicznych które nie m ogą być dla nich 
dostępne ani z krajow ej ani z zagranicznej literatury  facho
wej. W spomnianego w zarządzeniu „ s tan u  techniki“ nie 
należy rozumieć zatem  jako poziomu techniki w zakładzie 
pracy, ani jako s tanu  techniki w sensie światowym, tylko 
jako znany lub raczej jako ogólnie dostępny (do zaznajo
mienia się) stan  techniki. A więc w szystko to, co dla osoby 
należącej do inteligencji technicznej i naukow ej, chociażby 
z pewnymi trudnościam i, jest osiągalne z p rasy  fachowej 
i dokumentacji, pow inna ona przyswoić sobie i zastosować; 
postępując w ten  sposób, nie przekracza ona w zasadzie 
ram zakreślonych przez stosunek pracy i zobowiązania 
z tego tytułu.

Gdy przepisy usta la ją , że zgłoszone przez inteligencję 
techniczną i naukow ą projekty racjonalizatorskie, aby mogły 

‘ być w ynagrodzone, m uszą zaw ierać w sobie cechę twórczo
ści, a więc w p row adzać  dalsze rozwinięcie znanych środków, 
pow staje pytanie, gdzie zaczyna się in te ligencja  techniczna 
i naukowa. Czy istn ienie cech twórczości w  projektach racjo
nalizatorskich „w ynagradzalnych“ niezbędne je s t już w sto
sunku do techników i m ajstrów , czy też dopiero w stosunku 
do inżynierów lub też pracowników zaangażow anych na pod
stawie specjalnych umów?

W związku z tym i rozw ażaniam i nasuw a się pytanie, co 
znaczy w  ogóle określenie „cecha tw órczości“? Wielu kole
gów podziela ten punkt widzenia, że o ile projekt racjonali
zatorski posiada cech ę- twórczości, - a w ięc zaw iera dalsze  
rozwinięcie znanych środków i metod, to  przestaje być 
wówczas projektem racjonalizatorskim  i  s ta je  się wynalaz
kiem, który może być opatentowany. Nie m ożna jednakże 
zgodzić się całkowicie z tym punktem  w idzenia, gdyż od 
wynalazku, nadającego  się do opatentow ania, wymaga się 
nie tylko postępu technicznego w ogóle, czyli dalszego roz
winięcia znanych środków  i metod ponad  istniejący stan 
techniki, lecz rów nież „określonej ilości“ postępu technicz-

5) Przepis § 13 ust. 1 drugiego zarządzen ia wykonawczego 
do rozporządzenia z dn. 6.2 1953 r. o w ynalazczości i racjo
nalizacji w gospodarce uspołecznionej.
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nego, mianowicie dostatecznego stopnia w ynalazczości6). 
Pomiędzy „istniejącym stanem  techniki“ a „dostatecznym 
stopniem wynalazczości“ , w tej jakby wolnej od możliwości 
opatentowania strefie, mieszczą się zatem te wszystkie pro- 
jekty wynalazcze, które przekroczyły istniejący stan  techniki, 
nie posiadają jednak „określonej ilości“ postępu technicz
nego, a więc stopnia wynalazczości, wymaganego od w yna
lazków nadających się do opatentowania.

Wróćmy jednak do pytania, gdzie zaczyna się inteligencja 
techniczna i naukowa. Pewne jest, że już od techników 
i m ajstrów należy wym agać twórczego rozwinięcia znanych 
środków i metod ponad istniejący s ta n  techniki. W ystarczy 
jednakże, aby technik lub m ajster w opracowaniu projektu 
racjonalizatorskiego po - przekroczeniu istniejącego stanu 
techniki dokonał nieznacznego względnie przesunięcia 
w głąb wspomnianej wyżej tak zwanej strefy wolnej od 
m ożliw ości-opatentow ania, aby za opracowanie tego pro
jektu mógł uzyskać odpowiednie wynagrodzenie.

Natomiast dyplomowany inżynier lub chemik z akade
mickim wykształceniem, aby uzyskać wynagrodzenie za swój 
projekt racjonalizatorski musi — twierdzimy to z całą pew
nością — dokonać po przekroczeniu istniejącego stanu  tech
niki przesunięcia w głąb strefy wolnej od możliwości opa
tentowania na odległość ponad dwóch trzecich drogi po-  
między- istniejącym stanem  techniki a dostatecznym stop
niem wynalazczości. Przy odpowiadaniu na pytanie, gdzie 
rozpoczyna się inteligencja techniczna, ważne, jest zróżnicz
kowanie oceny, w yrażające się w  tym, że w  stosunku do 
m ajstra  i technika w ystarczy mniej „twórczej działalności“, 
aniżeli wymaga się jej od głównego konstruktora lub 
dyplomowanego chemika, aby za zgłoszony przez m ajstra 
lub technika projekt racjonalizatorski mogło być przyznane 
wynagrodzenie.

W związku z omawianym problemem nie należy się łudzić, 
że pracownikom biur wynalazczości w porozumieniu z bry
gadam i racjonalizatorów  i wynalazców od początku uda 
się właściwie rozw iązać każdy poszczególny przypadek do
tyczący te g o  trudnego zagadnienia. Z drugiej jednak strony 
nie można, n ie  doceniać zdrowego rozsądku tych pracow
ników, którzy jak wiemy z doświadczeń dotychczasowych, 
są w stanie trafnie ustalić, czy projekt racjonalizatorski 
jakiegoś inżyniera lub kierownika technicznego przekracza 
jego obowiązki, wynikające ze stosunku pracy.

Jak  już wspomniano, p rzep isy7), w których mówi się, że 
projekty racjonalizatorskie inteligencji technicznej i nauko
wej, aby mogły być wynagrodzone, powinny w zasadzie 
mieścić w sobie dalsze rozwinięcie znanych środków i me
tod ponad istniejący stan  techniki, zaw ierają bliższe wy
ja śn ie n ie 8), jakiego stopnia twórczości wynalazczej wymaga 
się od inteligencji technicznej i naukowej.

Zamieszczone we wspomnianych p rzep isach9) wyrazy 
„w  zasadzie“ oznaczają, że projekty racjonalizatorskie in te
ligencji technicznej i naukowej mogą być w ynagradzane  
również wówczas, kiedy nie zaw ierają dalszego rozwinięcia 
znanych środków i metod ponad istniejący stan  techniki. 
Taki przypadek zachodzi na przykład wtedy, kiedy osoby 
spośród inteligencji technicznej lub naukowej dokonają pro
jektów racjonalizatorskich, które nie należą do zakresu dzia
łania tych osób, określonego w umowie o pracę i na pod
stawie tej umowy opłacanego. Tak więc w ynagrodzenie za 
projekt racjonalizatorski otrzyma inżynier-elektryk, zaanga
żowany do dozorowania maszyn elektrycznych w wielkim 
zakładzie pracy, o ile projekt ten dotyczy dziedziny spa
w ania, nawet wtedy, gdy projekt ten nie jest dalszym 
rozwinięciem znanych środków i metod.

Pewien wyłom w omówionej nieco wcześniej zasadzie 
następuje w takim przypadku10), kiedy projekt racjonali
zatorski osoby spośród inteligencji technicznej lub naukowej 
zaw iera korzystniejsze rozwiązanie, aniżeli było to przew i
dziane w wiążących twórcę planach lub wskazówkach władz

6) Ausreichende Erfindungshöhe.
7) Przepisy § 13 ust. 1 drugiego zarządzenia wykonaw

czego do rozporządzenia z dn. 6.2 1953 r-. o wynalazczości 
i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej.

8) Przepisy § 13 ust. 2 drugiego zarządzenia wykonaw 
czego do rozporządzenia z dn. 6.2 1953 r. o wynalazczości 
i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej.

9) Przepisy § 13 ust. 2 drugiego zarządzenia wykonaw
czego do rozporządzenia z dn. 6.2 1953 r. o wynalazczości 
i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej.

10) Przepisy § 13 ust. 3  drugiego zarządzenia wykonaw
czego do rozporządzenia z dn. 6.2 1953 r. o wynalazczości 
i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej.

nadrzędnych. W tym przypadku rezygnuje się z „twórczej 
działalności“, a skutkiem tego do pewnego stopnia w o góle 
z żądania, aby w ynagradzalny projekt racjonalizatorski 
w ykraczał ponad to, do czego twórca i bez tego był zobo
wiązany.

Dlaczego w  powyższym przypadku odebrano moc działa
nia omówionej wyżej i słusznej zasadzie? Co chciał ustaw o
dawca osiągnąć przez ten w pewnej mierze brak kon
sekwencji? 

Jak  wynika z poczynionych spostrzeżeń, koledzy nasi 
spośród inteligencji pracującej zbyt często skłonni są bezkry
tycznie stosować się do wskazówek lub planów jednostek 
nadrzędnych, chociaż być może uznają, że jest coś w tych 
planach lub wskazówkach błędnego, lub co najmniej m ożna 
by to było lepiej wykonać. Przew ażnie nie zgłaszają oni 
sprzeciwu i nie proponują lepszego rozwiązania z obawy 
przed koniecznością przekonania właściwej jednostki n a d 
rzędnej, gdyż częstokroć posiadają już doświadczenie, że 
jednostka nadrzędna nie tak łatwo godzi się na lepszy p ro 
jekt i lepsze rozwiązanie, lecz przeciwnie — próbuje bronić 
wszelkimi środkami proponowanego przez nią błędnego lub 
gorszego rozw iązania i atakuje ze swej strony zgłaszającego 
na odcinku fachowym.

Z darza się więc często, że trzeba mieć odpowiedni zasób 
odwagi i bojowego nastawienia, aby w ystąpić przeciwko 
tym fachowym jednostkom nadrzędnym . Nie u każdego w y
stępuje ta  odw aga i bojowe nastaw ienie bez zewnętrznej 
podniety. Należy więc dopomóc, zainteresowanym  osobom, 
które znajdą się w podobnej sytuacji, aby mogły podjąć 
walkę. 

N ajskuteczniejszą formą pomocy będzie podnieta m a
terialna, zapewnienie korzyści m aterialnych na wypadek pod
jęcia walki i doprowadzenia jej do pomyślnego zakończe
nia. Wobec tego jednak, że w wielu przypadkach lepsze roz
w iązanie, aniżeli przewidywały to w iążące plany lub w ska
zówki jednostek nadrzędnych, nie zawsze będzie polegało 
na dalszym  rozw inięciu, znanych środków i metod ponad 
istniejący stan  techniki, a omówione dotychczas przepi
sy 11) nie zapewnią materialnej podniety, postępowanoby 
nadal zgodnie z otrzymywanymi wskazówkami, uzyskując 
mniej korzystny wynik — wynik, który w obliczu naszych 
wielkich zadań, związanych z budową socjalizmu, nie może 
być uznany za zadowalający. Aby więc i w takich przypad
kach zapew nić skutecznie m aterialną podnietę w postaci w y
nagrodzenia tych projektów racjonalizatorskich, które aczkol
wiek nie są dostatecznie „twórcze“, jednak osiągają przez 
zmianę wiążących planów lub wskazówek korzystniejsze 
rozwiązanie zagadnienia, nadano tem u odchyleniu od zasady 
moc ustawową.

Obecnie, na  skutek takiego uregulow ania zagadnienia, 
każdy kierownik budowy i każdy inżynier daleko prędzej 
będzie skłonny krytycznie badać słuszność i celowość p la 
nów i wskazówek jednostek nadrzędnych i, o ile będzie m iał 
lepsze rozw iązanie, przeprowadzić je, zwalczając opór jed 
nostek zalecających rozwiązanie mniej korzystne. Jeśli 
bowiem jego lepszy projekt będzie zastosowany, przysługuje 
mu praw o do pełnego w ynagrodzenia, odpowiadającego 
korzyściom osiągniętym  z realizacji jego projektu.

Pozostaje jeszcze zastanowić się nad tym , co należy 
rozumieć przez „wiążące wskazówki lub plany jednostek 
właściwych dla odnośnego zagadn ien ia“. Kiedy plany lub 
wskazówki są wiążące? Może się przecież na przykład zda
rzyć, że pewien konstruktor otrzym a zlecenie skonstruow a
n ia  nowej pompy wtryskowej na podstawie starych rysun
ków lub też kierownik produkcji w fabryce maszyn otrzym a 
zlecenie budowy tokarki karuzelowej według rysunków 
sporządzonych przez centralne biuro konstrukcyjne. Czy 
stare  rysunki w pierwszym przypadku lub rysunki sporzą
dzone przez centralne biuro konstrukcyjne w drugim przy
padku uw ażane są za wiążące plany lub wskazówki jednostek 
właściwych dla danego zagadnienia?

Zgodnie z wyłuszczonym wyżej ratio legis na postawione 
pytanie m ożna dać tylko taką odpowiedź: nie ma wiążącego 
planu lub wiążących wskazówek wówczas, gdy wykonawca 
może w edług w łasnego uznania dokonywać zmian w posia
danych rysunkach lub objaśnieniach. W takich przypadkach 
nie potrzeba walczyć z nadrzędną, w łaściwą pod względem - 
fachowym jednostką; nie potrzebna jest również jakaś 
szczególnie silna podnieta w  postaci w ynagrodzenia za p ro 
jekt racjonalizatorski. Inaczej jest, jeżeli wykonawca musi 
uzyskać zgodę właściwej pod względem fachowym jednostki

11) Przepisy § 13 ust. 1 i 2 drugiego zarządzenia wyko
nawczego do rozporządzenia z dn. 6.2 1953 r. o wynalazczo
ści i racjonalizacji w gospodarce uspołecznionej.
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na zm ianę planów lub wskazówek. Wówczas takie p lany lub 
wskazówki uw aża się za w iążące i w ynagrodzenie należy 
przyznać niezależnie od tego, czy projekt racjonalizatorsk i 
stanow i dalsze rozwinięcie znanych środków  i metod, w ykra
czające poza istniejący stan  techniki. W iążącymi w skazów 
kami będą zatem  rysunki centralnego biura konstrukcyjnego 
w drugim  przykładzie, podczas gdy w pierwszym przykładzie 
nie m ożna uw ażać starych rysunków  za w iążące p lany  lub 
wskazówki właściwych pod względem fachowym jednostek.

Należy też wspomnieć o jednym  jeszcze odchyleniu od 
ustalonej w naszych rozw ażaniach z a sa d y 12). Chodzi m iano
wicie o zobowiązania w r amach osobistych kont personelu  
inżynieryjno-technicznego. Czy znaczy to, że w ram ach zo
bowiązań z tytułu kont osobistych personelu inżynieryjno- 
technicznego można podjąć się czegoś, do czego podejm ujący 
zobowiązanie osobiste b y ł i bez tego już zobowiązany? Nie, 
gdyż zagadnienie zobow iązań osobistych zostało unorm o
w ane odrębnie tylko z tego powodu, że m iano zaufanie, iż 
w ym agana przy tego rodzaju zobow iązaniach zgoda sekcji 
zakładowej gabinetu technicznego, zakładow ego kierow nictw a 
związku zawodowego i kierownictwa zakładu będzie w y ra
żona jedynie wtedy, kiedy ktoś zobowiąże się do czegoś w y
kraczającego ponad zobow iązania w ynikające z ty tu łu  
stosunku pracy.

Kończąc w ten sposób om aw ianie postaw ionego problem u, 
trzeba jednakże jeszcze raz podkreślić z całą stanow czością,

12) Przepis § 14 drugiego zarządzenia wykonawczego do 
rozporządzenia z dn. 6.2 1953 r. o w ynalazczości i rac jonali
zacji w gospodarce uspołecznionej.

że błędem jest w każdym  razie odm aw ianie przyznania  wy
nagrodzenia za projekty racjonalizatorskie osobom z in
teligencji technicznej i naukowej z powodu uprzedniego 
udzielenia zlecenia w ykonania przedm iotu projektu, bądź 
dlatego, że zgłaszający otrzym ał wysoką prem ię kw artalną 
itp. Wszystko to nie m a wpływu na  w ynagrodzenie. Znacze
nie posiada jedynie i w yłącznie to, czy tw órca do dokonania 
przedm iotu projektu racjonalizatorskiego był zobowiązany 
z tytułu stosunku pracy. Nawet jeśli się dojdzie do przeko
nania, że zgłaszający był zobowiązany do dokonania pro
jektu z tytułu stosunku pracy, należy twórcę tego  przekonać, 
aby zarejestrow ał swój projekt jako projekt racjonalizatorski, 
nie tylko z tego powodu, aby przeszkodzić re jestrac ji i otrzy
m aniu w ynagrodzenia za  ten sam  projekt przez innego 
kolegę w innym zakładzie pracy, lecz rów nież dlatego, aby 
w danym zakładzie m ożna było u stalić, którzy z pracow ni
ków, należących do inteligencji technicznej i naukowej, 
w szczególnym stopniu w spółdziałają w dalszym  rozwinięciu 
„zakładowego poziomu“ techniki.

Jeżeli bowiem dojdzie się naw et do przekonania, że pewien 
projekt racjonalizatorski leży w obrębie św iadczeń, których 
spełnienia oczekuje się od danego kolegi w ram ach  stosunku 
pracy, to jednak w iększa ilość projektów, których on w tych 
fam ach dokona, będzie oznaką jego specjalnej aktywności 
i znajdzie się na pew no możliwość w ynagrodzenia  tego 
szczególnie aktyw nego kolegi spośród in teligencji technicz
nej i naukowej w postaci premii lub innych w yróżnień i po
budzenia go do dalszej współpracy.

O pracow ał J. D

NOWATORZY I RACJONALIZATORZY 
WALCZĄ O SWE PRAWA I SWE PROJEKTY*)

Rząd, P a rtia  i Związki Zawodowe wiele już zdziałały, aby 
każdy w ynalazek, każdy wniosek racjonalizatorski, został 
odpowiednio potraktowany, tj. należycie w ykorzystany i szyb
ko załatwiony. Niestety, wypadki niewłaściwego stosunku do 
wynalazczości pracowniczej jeszcze się  zdarzają. W ypadki te 
powinny być i są stanowczo zw alczane przez odpowiednie 
władze, przez czynniki partyjne i związkowe, przez prasę itd.

Chcielibyśmy jednak wyjaśnić, jaka  w tych w ypadkach 
niedoceniania inicjatywy wynalazców i racjonalizatorów  w inna 
być postaw a samych wynalazców, i racjonalizatorów .

Często mówi się i pisze, że rutyniarstw o, biurokratyzm  
i bezduszność w sprawach wynalazczości pracowniczej powo
dują zniechęcenie wynalazców i racjonalizatorów , osłabienie 
lub naw et zaniedbanie przez nich dalszej pracy tw órczej, 
a czasem naw et niezgłaszanie już dojrzałych, gotowych, n o 
wych koncepcji i projektów. Istotnie, tak  n ieraz bywa. Ale 
czy takie stanowisko jest słuszne, czy taki stosunek w yna
lazców i racjonalizatorów  do napotykanych trudności daje 
się usprawiedliwić? Otóż po stokroć nie!

Kwestia, jak  w danym zakładzie czy też centralnym  za rzą 
dzie przem ysłu są traktow ane spraw y wynalazczości pracow 
niczej, projekty i ich twórcy, nie je s t tylko spraw ą osobistą, 
pryw atną wynalazców i racjonalizatorów  i nie może być 
wyłącznie w tej płaszczyźnie staw iana. Z interesem każdego 
wynalazcy i racjonalizatora ściśle łączy się interes społeczny 
i państwowy. Każdy zrealizowany wynalazek, każde wcielone 
w życie usprawnienie — to nieraz bardzo w ydatna pomoc 
w wykonywaniu i przekraczaniu planów  gospodarczych, to 
cegiełka wzm acniająca bazę gospodarczą obozu pokoju. R'e- 
zygnując z pracy twórczej nad nowym projektem, rezygnując 
ze zg łaszania już posiadanych projektów, z należnego w yna
grodzenia i z możliwości uzyskania w ynagrodzenia za dalsze 
projekty, w ynalazca i racjonalizator nie tylko działa n a  szko
dę w łasną, lecz zaprzepaszcza równocześnie interes społeczny 
i państwowy. 

D latego też p. 2 art. 12 dekretu z dnia 12 października 
1950 r. o wynalazczości pracowniczej głosi, że „pracownik, 
który dokonał wynalazku, udoskonalenia technicznego lub 
usprawnienia, jest o b o w i ą z a n y  zaw iadom ić o tym  
niezwłocznie kierownika uspołecznionego zakładu pracy, 
w którym jes t zatrudniony“. A § 9 zarządzenia P rzew odni
czącego Państwow ej Komisji P lanow ania Gospodarczego 
z dnia 7 lipca 1951 r. w sprawie określenia organów  w łaści
wych do przyjmowania i oceniania pracowniczych w ynalaz
ków, udoskonaleń technicznych i uspraw nień ustala, że p ra 
cownik, k tó ry  dokonał pracowniczego wynalazku, udoskona-

*) Zaktualizow any przez autora przedruk z  Nr 6/1952 m ie
sięcznika Odzież.

lenia technicznego lub uspraw nienia i nie zgłosił go w  ciągu 
trzech tygodni w komórce wynalazczości zakładu pracy, 
w którym jest zatrudniony, traci prawo do przysługującego 
mu jako autorowi w ynagrodzenia.

Tak w ygląda ta  sp raw a od strony form alnej, o ile chodzi
o zgłoszenie wynalazków , udoskonaleń i uspraw nień już do
konanych. Oczywiście, że obowiązek społeczny, patriotyczny 
racjonalizatora nie ogranicza się do sam ego zgłoszenia już 
gotowych projektów, lecz jest znacznie szerszy. Polega on na 
kontynuowaniu pracy twórczej nad  nowymi projektam i, na 
niezrażaniu się trudnościam i, na konsekwentnej w alce o przy
jęcie i zastosow anie tych projektów, które au to r uważa za 
słuszne — nawet wówczas, gdy projekty te n ie znajdują na
leżytego zrozum ienia tam , gdzie to zrozum ienie być powinno.

Środki walki, jakie m a do swej dyspozycji racjonalizator
i wynalazca do obrony swych pomysłów i swych praw , są bar
dzo różnorodne.

Tak na przykład P io tr Bobrowski, robotnik wykańczalni 
ZPB im. Dubois w Łodzi, czuł się pokrzywdzony z powodu 
nieotrzym ania w ynagrodzenia za podany, i zastosow any (a nie 
zgłoszony formalnie) pomysł doprow adzenia wody do m a
szyn drukarskich celem uniknięcia noszenia w ody wiadrami, 
a także z powodu odrzucenia przez zakładow ą komisję wy
nalazczości wniosku racjonalizatorskiego o zastosow anie wy
pukłych naprężaczy na  m aszynach drukarskich w celu zli
kwidowania fałd i pow stających stąd  braków. Tow. Bobrow
ski z dn. 17 m arca rb. zwrócił się ze swą sp raw ą do Skrzynki 
Ogólnej Polskiego R adia, które z kolei zwróciło się do Mini- 
sterstw a Przem ysłu Lekkiego. Spraw a poszła dalej do CZPB 
Północ i do dyrekcji ZPB  im. Dubois i pomimo tej, zdawałoby 
się, długiej drogi, już 21 marca rb. zakładow a komisja wy
nalazczości rozpatrzyła skargę tow. Bobrowskiego i posta
nowiła wypłacić mu w ynagrodzenie za pierw szy wniosek 
i udzielić pomocy w  dalszej pracy nad drugim  wnioskiem, 
gdyż zaproponowany kszta łt naprężaczy w ym agał jeszcze 
udoskonalenia. 

Tow. Klemenczyc, m odelarz fabryki w Dzierżoniowie, nie 
znalazł zrozum ienia u m ajstra  i u kierownika odlewni dla 
swego usprawnienia, dotyczącego w ykonywania modelu kor
pusu strugark i do drew na. M ajster i kierownik sąd  swój oparli 
na trzech nieudanych próbnych odlewach. W ówczas tow. 
Klemenczyc zwrócił się do naczelnego dyrektora i uzyskał 
pozwolenie na dokonanie odlewu w Nowej Soli, gdzie próba 
wypadła doskonale i w ykazała niezbicie zale ty  proponowane
go usprawnienia.

Jest przy tym  rzeczą godną uwagi, jak  stanow czo tępione 
są bezduszność i form alizm  w sprawach w ynalazczości p ra
cowniczej w ZSRR, Tak np. na skutek felietonu, zamieszczo
nego w „Praw dzie“ i piętnującego niew łaściw y stosunek do
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wniosków wynalazców, rozkazem M inistra Przem ysłu Lek
kiego ZSRR, tow. Kosygina, zwolnieni zostali z pracy zastęp
ca dyrektora do spraw  naukowych Centralnego Instytutu N a
ukowo-Badawczego Przem ysłu Skórzano-Obuwniczego, tow. 
Zemoczkin, i naczelnik W ydziału Wynalazczości w D eparta
mencie Techniki M inisterstw a, tow. Karagodzka; zwrócono 
też uwagę dyrektorowi tegoż Instytutu, tow. Rogowowi. 
W związku z tymże felietonem specjalną uchwalę powzięła 
Rada Ministrów Federacji Rosyjskiej.

Można by przytoczyć jeszcze cały szereg wypadków, gdy 
stanowcza postawa autora projektu doprowadziła do całkowi
tego powodzenia sprawy, przynosząc mu pełne uznanie jego 
praw oraz przysparzając korzyści tej gałęzi gospodarczej, 
w której autor pracuje.

Nowator, człowiek twórczy, nieprzejednany w róg rutyny, 
zacofania i stagnacji, nie daje się zniechęcić przez biurokra
tyzm, tępotę, konserwatyzm techniczny i inne tym podobne 
trudności, lecz wypowiada im nieubłaganą walkę i w walce 
tej wykazuje tę sam ą stanowczość, odwagę i energię, które 
cechują jego twórczość w poszukiwaniu nowych rozwiązań 
technicznych i organizacyjnych.

Bez przesady można powiedzieć, że niepodobieństwem jest, 
by ta walka w obronie swych praw i prawa obyw atelstw a dla 
swego pożytecznego pomysłu mogła być przez racjonalizatora 
przegrana, jeżeli tylko będzie prowadzona stanowczo i kon
sekwentnie, gdyż w walce tej nie będzie on osamotniony. Na 
straży praw  wynalazców i  racjonalizatorów stoi u nas usta- 
wodawstwo o wynalazczości pracowniczej, a w szczególności

art. 24 wspomnianego już dekretu z dnia 12 października 
1950 r. o wynalazczości pracowniczej, który głosi: „Kto, nie 
dopełniając swego obowiązku, uniemożliwia lub utrudnia re
alizowanie pracowniczego wynalazku, udoskonalenia technicz
nego lub usprawnienia ze szkodą dla gospodarki narodowej, 
podlega karze aresztu do la t dwóch i grzywny, lub jednej 
z tych kar“. Doskonałe możliwości obrony praw  wynalazców 
i racjonalizatorów  stw arzają doniosłe uchwały Biura O rgan i
zacyjnego Komitetu Centralnego Polskiej Zjednoczonej P artii 
Robotniczej oraz Rady Państw a i Rady Ministrów w sprawie 
rozpatryw ania i załatw iania odwołań, listów i zażaleń ludno
ści oraz krytyki prasowej, zapew niając skuteczność każdej 
słusznej skargi.

Racjonalizatorów i wynalazców bierze pod swoją obronę 
Konstytucja Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej, uchwalona 
przez Sejm, która w art. 65 głosi: „Polska Rzeczpospolita Lu
dowa szczególną opieką otacza inteligencję twórczą — p ra 
cowników nauki, oświaty, literatury  i sztuki oraz pionierów 
postępu technicznego, racjonalizatorów  i wynalazców“, a 
w art. 73 zapewnia obywatelom szybkie i sprawiedliwe za
łatwianie skarg  i zażaleń.

Sojusznikam i nowatora i racjonalizatora w tej walce będą 
wszyscy ludzie dobrej woli, wszystkie siły, którym dobro n a 
szej gospodarki leży na sercu. A więc nowatorzy i racjonali
zatorzy, nie zrażajcie się trudnościam i i n ie  ustępujcie ze 
swej słusznej drogi.

N. Kronik

O OGRANICZENIU CZASU, W PRZECIĄGU KTÓREGO 
PUBLIKACJE POWINNY STANOWIĆ PRZESZKODĘ 

DO UZNANIA WYNALAZKU ZA NOWY
W celu ujednolicenia ustaw  patentowych państw  europej

skich zaproponowano ograniczenie do lat 50 czasu, w prze
ciągu którego publikacje m ają stanowić przeszkodę do opa
tentowania wynalazku. Wobec powyższego należy najpierw  
zbadać stan praw ny poruszonego zagadnienia w zaintereso
wanych państwach, a następnie dopiero zająć stanowisko co 
do celowości wymienionej propozycji.

I, Pojęcie nowości w ustawach patentowych 
państw  europejskich

1. N i e m c y
Pierwsza niemiecka ustaw a państwowa z 1877 r. nie za 

wierała żadnych ograniczeń dotyczących czasu, od którego 
publikacje drukiem byłyby uważane za przeszkodę do uzna
nia wynalazku za nowy, gdyż § 2 tej ustawy stanowił, że 
wynalazku nie uważa się za nowy, jeżeli został on opubliko
wany drukiem lub został w kraju jawnie zastosowany w taki 
sposób, że na skutek tego stało się możliwe zastosow anie go 
przez innych fachowców. W motywach do ustawy podano, ze 
projekt zgodny jest z obowiązującym w Niemczech prawem.

Jako obowiązujące praw o była uważana wówczas umowa 
Rządów zrzeszonych w Związku Handlowym i Celnym z dnia 
21 września 1842 r. dotycząca patentów na w ynalazki i przy
wilejów, która w art. 1 określała, że patenty mogą być udzie
lane w krajach zrzeszonych tylko na przedmioty rzeczywiście 
nowe i oryginalne.

Ówczesne rozstrzygnięcia prawne potw ierdzają nieistnie
nie w ustawie patentowej z 1877 r. możliwości ograniczenia 
czasu, przez jaki dawne publikacje mogłyby stanowić prze
szkodę do uznania w ynalazku za nowy. Tak na przykład skar
ga o unieważnienie patentu  n r 22516, dotyczącego w ytw arza
nia lanoliny, była oparta na twierdzeniu, że sposób w ytw a
rzania, będący przedmiotem wynalazku, jest znany z historii 
naturalnej Pliniusza oraz z prac greckiego lekarza i badacza 
natury Dioskoridesa.

Przeciwko tak zwanemu patentowi Aristona nr 21715 ź dnia 
4 maja 1882 r. podniesiony został zarzut nieważności z po
wodu jawnego wykorzystania na podstawie wykonanego 
w 1602 r. w  Dreźnie dzieła sztuki pod nazwą „Wieża Babel“. 
Urząd Patentowy ograniczył przedmiot patentu, ponieważ do
patrzył się „jaw nego w ykorzystania“ w rozumieniu ustawy 
patentowej wynalazku w tej jego części, w której je s t zgodny 
z przeciwstawionym dziełem sztuki. Sąd uchylił to postano
wienie ograniczające, nie z tego powodu jednak, aby miał 
jakiekolwiek wątpliwości co do możliwości przeciwstawienia 
„Wieży Babel“ om aw ianem u wynalazkowi, lecz dlatego, że

nie podzielił stanowiska Urzędu Patentowego co do zgodności 
części przedm iotu wynalazku z dziełem sztuki.

Niemiecka ustaw a patentowa z dnia 7 kwietnia 1891 r. 
wprowadziła po raz pierwszy utrzym ane do dziś ograniczenie 
czasu, przez jaki publikacje drukiem stanowią przeszkodę do 
uznania wynalazku za nowy, określając, że publikacje te po
winny pochodzić z „ostatnich stu  la t“. Już podczas przygo
towania ustaw y patentowej z 1877 r. dyskutowano na tem at 
ograniczenia czasu, w ciągu którego drukowane publikacje 
powinny stanowić przeszkodę braku nowości (przeszkodę do 
uznania wynalazku za nowy). Problem  ten postawiony został 
ponownie w ankiecie patentowej z 1886 r. Związek inżynierów 
niemieckich zaproponował w swojej rezolucji wprowadzenie 
ograniczenia w omawianej m aterii do lat 50; inne o rgan i
zacje, m. in. związek chemików niemieckich, wypowiedziały 
się przeciwko ograniczeniu w czasie. Jednakże komisja Reichs
tagu uw ażała za wskazane wprowadzenie wyrazów „z o s ta t
nich lat 50“, stojąc na stanowisku, że wynalazek nie może 
być pozbawiony ochrony z tego powodu, iż mógł być opisany 
w starych drukach, prawdopodobnie w ogóle mało znanych. 
„Rządy zrzeszone“ były wszakże tego zdania, że wynalazek, 
który stał się już raz dobrem ogólnym, nie może stać się po
nownie w łasnością osoby prywatnej, przy czym powołały się 
one na wywody Fryderyka von Siemensa, który wskazał 
w ankiecie z 1886 r. na to, że wynalazek, który od początku 
nadaje się do wykonania, opłaca się dopiero po upływie wielu 
lat, kiedy staną  się znane nowe lepsze metody jego wyko
rzystania. Von Siemens powołał się na przypadek, kiedy opi
sany przed wielu laty sposób uzyskiwania miedzi z rudy mie
dzianej za pomocą elektrolizy sta ł się praktycznie wykonalny 
dopiero w ostatnich czasach, po tym kiedy zostały wynale
zione odpowiednie maszyny do w ytw arzania niezbędnego do 
tego celu prądu.

Komisja Reichstagu postanowiła w drugim głosowaniu, że 
jeżeli w ynalazek został opisany w publikacji wydrukowanej 
w czasie ostatnich stu lat, to nie posiada on cech nowości. 
Komisja chciała uniknąć w ten sposób tego, aby wyniki w aż
nego dla rozwoju wynalazczości okresu połowy XIX wieku 
stały się przedmiotem nowych patentów. W tym ujęciu pro
jekt uzyskał w kwietniu 1891 r. moc ustawy. Ponieważ wów
czas okres, z którego pochodziły publikacje, mogące stanowić 
przeszkodę do uznania wynalazku za nowy, sięgał roku 1791. 
praktycznie biorąc, wyłączone było od opatentowania w szyst
ko to, co było w ogóle dostępne z naukowych publikacji, gdyż 
przed 1791 r. nie istniały ani naukowe lub przemysłowe ba
dania, ani też n aukowa dokumentacja w dzisiejszym pojęciu.



Nr 5/1953 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 761

2.  F r a n c j a
U staw a patentowa francuska z dnia 5 lipca 1844 r., zm ie

niona ustaw am i z dnia 27 stycznia 1944 r. i z dnia 7 lipca 
1948 r., zaw iera definicję nowości zupełnie inną i dalej idącą 
aniżeli niemiecka ustawa patentowa. Podczas gdy ta o sta tn ia  
ogranicza istnienie braku nowości do dwóch przypadków, m ia
nowicie — opublikowania w druku w ciągu ostatnich stu  lat 
oraz jaw nego uprzedniego wykorzystania w kraju, ustaw ą 
patentowa francuska nie zna żadnego ograniczenia. Chociaż 
przed udzieleniem patentu nie przeprowadza się badania  na 
nowość, jednakże zgodnie z przepisam i art. 30 i 31 ustaw y 
patentowej francuskiej patent może być unieważniony, o ile 
wynalazek nie jest nowy. Za nie nowe uw aża się wszelkie 
odkrycie lub wynalazek, co do których zostanie stwierdzone, 
że przed ich zgłoszeniem we Francji lub za granicą były w y
starczająco znane (publicité su ffisan te), aby w ynalazek m ógł 
być wykonywany; wynalazek nie może być też opisany we 
wcześniejszym zgłoszeniu patentowym , naw et gdyby opis ten 
nie został ujawniony. Jako w ystarczające ujaw nienie służą 
krajowe i zagraniczne druki bez ograniczenia w  czasie, ja w 
ne wykorzystywanie w kraju i za granicą, odczyty itp., a rów 
nież dokumenty podlegające w yłożeniu stosownie do przepi
sów niemieckich oraz wzory użytkowe.
3. W ł o c h y ,  N i d e r l a n d y  i  T u r c j a

W tych krajach pojęcie nowości jes t tak  sam o określone jak 
we Francji.
4.  S z w a j c a r i a

Chociaż wynalazki nie są badane na nowość przed udziele
niem patentu, jednak stosownie do § 4 szw ajcarskiej ustaw y 
patentowej z dnia 21 czerwca 1907 r. w ynalazek nie jes t u w a
żany za nowy, jeżeli został uprzednio w kraju  jaw nie w yko
rzystany albo za pomocą posiadanych w kraju  opracowań 
pisemnych lub obrazowych  przedstaw iony.

Projekt opracowany przez Szw ajcarski Związkowy U rząd 
do spraw  własności umysłowej powinien wprowadzić znaczne 
zmiany. W edług tego projektu publikacje ogłoszone dr ukiem 
w jednym  z czterech języków urzędowych, jak również w  ję 
zykach angielskim, hiszpańskim i holenderskim, m ają s tan o 
wić przeszkodę do uznania w ynalazku za nowy naw et wów 
czas, gdy zostały opublikowane tylko za granicą, a do S zw aj
carii naw et nie dotarły. Rada Związkowa może spis języków 
rozszerzyć. Publikacje ogłoszone w innych językach, aby  s ta 
nowiły przeszkodę w  uznaniu nowości, muszą znajdow ać się 
w Szw ajcarii. A więc wszystko, co zostało w ydane w innych 
językach aniżeli w siedmiu wymienionych wyżej, może s ta 
nowić przeszkodę braku nowości, o ile druk lub odbitka zn a j
duje się w kraju; również i jaw ne korzystanie uprzednie bę
dzie przeszkodą, jeśli w ystarczy fachowcowi do wykonywa
nia wynalazku.
5. W i e l k a  B r y t a n i a

B rytyjska ustaw a patentowa z dn. 16 grudnia 1949 r. o g ra 
niczyła pojęcie nowości w czasie i przestrzeni. Zgodnie z p rze
pisami tej ustawy nie uważa się wynalazku za nowy, o ile 
był on opublikowany w Zjednoczonym Królestwie w opisie 
patentowym lub innym druku w o k res ie . pięćdziesięciu la t 
przed datą złożenia opisu kompletnego, lub też o ile był już 
jaw nie w ykonyw any. Badanie na now ość p rzeprow adza się 
z urzędu oraz w postępowaniu sprzeciwowym.
6.  A u s t r i a ,  D a n i a ,  N o r w e g i a

K raje te badają wynalazki na nowość. Przejęły one w sw o
im czasie w tej materii przepisy niemieckiej ustawy paten to 
wej z 1877 r., oczywiście z pewnymi zmianami; ustawy tych 
krajów utrzym ały jednakże pojęcie nowości, ustalone w u s ta 
wie z 1877 r. W edług tych ustaw  więc uprzednia publikacja 
stanowi nie ograniczoną w czasie przeszkodę do uznania w y 
nalazku za nowy; przeszkodę taką stanowi również uprzed
nie jaw ne wykonywanie wynalazku w kraju.
7.  S z w e c j a

O bowiązują analogiczne przepisy, z tym dodatkiem, że 
uprzednie jaw ne wykonywanie wynalazku poza granicam i 
kraju stanowi również przeszkodę -do uznania wynalazku za 
nowy.
8.  B e l g i a  i L u k s e m b u r g

K raje te, chociaż nie badają nowości wynalazku przed udzie
leniem  patentu, dopuszczają jednak skargi unieważnieniowe 
z tytułu uprzedniego opublikowania -drukiem, nie ograniczo
nego w czasie, oraz z tytułu uprzedniego jawnego wykonywa
nia w ynalazku w kraju (Belgia) i za granicą (Luksem burg).
9. H i s z p a n i a

Nie przeprowadza się badania nowości wynalazku przed 
udzieleniem patentu, wszelako nie są  uw ażane za nowe te

wynalazki, które zostały ujawnione i opisane w  taki sposób, 
że mogą być przez fachowców wykonywane, o raz  te, które 
bezpośrednio lub pośrednio zostały w ykorzystane i  wykonane 
w kraju lub za granicą, jak  również te, które stanow ią  dobro 
ogólne i były w ciągu 50 la t nieprzerw anie w ykonywane.
10. G r e c j a

Chociaż pojęcie nowości z  punktu w idzenia p raw a patento
wego nie jest ograniczone w czasie, jed n ak że  je s t ogra
niczone terytorialnie do obszaru Grecji. Tak w ięc m ogą sta
nowić przeszkodę do uznania wynalazku za now y tylko te 
publikacje, które nastąpiły  w Grecji, oraz up rzedn ie  wykony
wanie wynalazku w Grecji.

11. P o r t u g a l i a
Dawna ustawa patentow a z dn. 21 m aja 1896 r. nie uwa

żała wynalazku za nowy, o ile w ciągu o sta tn ich  100 lat był 
opublikowany drukiem, albo o ile był w  P o rtu g a lii lub jej 
posiadłościach jaw nie wykonywany. Nowa u s taw a  patentowa 
z dn. 24 sierpnia 1940 r. zniosła ograniczenie w  czasie. Zgod
nie z przepisami art. 10 tej ustawy w ynalazku n ie uw aża się - 
za nowy, jeżeli przed jego  zgłoszeniem był tak  rozpowszech
niony, że fachowcy znali go lub mógł być przez  nich wyko
nywany. Ponadto nie uw aża się za nowy w ynalazku, który 
był juz w kraju lub za granicą opatentow any, chociażby pa
tent został później unieważniony lub uznany za  w ygasły, oraz 
takiego wynalazku, który był już wykonywany w  sposób ogól
nie znany lub w jakikolwiek sposób sta ł się w łasnością pu
bliczną.

II. Zagadnienie ograniczenia trw ania przeszkód do uznania 
nowości wynalazku do la t 50

W prowadzając w 1891 r. obowiązujące i te ra z  ograniczenie 
do lat 100 czasu, przez jaki publikacje stanow ią  przeszkodę 
do uznania wynalazku za nowy, ustaw odaw ca p rag n ą ł św ia
domie usunąć możliwości -ponownego opaten tow an ia  wyna
lazków dostępnych fachowcom drogą badań piśm iennictw a. 
Jeśli się rozpatrzy okres 100 lat z dzisiejszego punktu  widze- 
nia, okaże się, że żądanie to nie jes t już w ypełniane.

Różnie przedstaw iają się mianowicie stosunk i w poszcze
gólnych gałęziach przem ysłu. Nie należy zapom inać, że pu- 
blikacje, Które ukazały się przed 1852 r., są  w ogóle bez zna
czenia dla bardzo wielu gałęzi przem ysłu, ja k  kolejnictw a, bu- 
dowy samochodów i samolotów, może naw et całej budowy 
maszyn, ponadto dla radia i elektrotechniki. Inaczej jes t z fi
zyką, a szczególnie z chemią. B adania naukow e i opubliko
wane ich wyniki są od roku 1800 dla każdego  dostępne 
w Annales de Physique et de Chimie, cen tralnym  organ ie  che
micznym, i w innych czasopismach.

Chociaż nie chodzi tu, ogólnie biorąc, o postępow anie tech
niczne, które by mogło być obecnie opaten tow ane, to jednak 
podstawowe badania nowych czasów są jeszcze  interesujące 
dla dzisiejszych badań, a korzystanie z osiągniętych  wówczas 
wyników często nie może być pominięte podczas badan ia  no
wości wynalazków.

Stanowi wielką różnicę, czy w m ającym  być udzielonym  p a 
tencie ochrona obejmuje reakcję chemiczną jak o  taką, czy 
też zostanie objęta ochroną proponowana o dm iana  tej reakcji, 
mająca zastosow anie w przemyśle. W pierw szym  przypadku 
bow iem zostałaby zam knięta dla innych osób d roga  do pracy 
badawczej w całej tej dziedzinie, w  drugim  p rzypadku  zaś — 
badania w tej dziedzinie byłyby nieskrępow ane i zostałaby 
pozostawiona innym możność pracy w ynalazczej n a d  odmien
nymi technicznymi rozw iązaniam i na tym polu.

Jest całkowicie zrozum iale, że bardzo s ta re  publikacje n a 
leży przy badaniach oceniać nader ostrożnie i n ie doszuki
wać się w nich więcej, aniżeli zaw ierają w  rzeczywistości.

Nie ma to obecnie większego znaczenia, poniew aż osią
gnięcia dawniejszych badań w ielokrotnie zo sta ły  zam ieszczo
ne w nowszych podręcznikach, te  zaś są  to  drukow ane pu- 
blikacje z okresu ostatnich stu lat.

Zupełnie inaczej przedstaw iałby się istn iejący  s tan  rzeczy,  
gdyby dawność publikacji, stanowiących przeszkodę do uzna
nia wynalazku za nowy, została ograniczona do la t 50. Wów
czas odpadłyby jako przeszkoda w ażne jeszcze z punktu wi
dzenia technicznego prace oryginalne z drugiej połowy XIX 
wieku, a szybko nastąp iłby  taki okres, kiedy liczne prace zbio
rowe nie stanow iłyby przeszkody braku  now ości, a tym sa 
mym setki tysięcy zamieszczonych tam  chem icznych sposobów 
w ytw arzania można by ponownie opatentow ać.

Patent przestałby być wówczas nagrodą za nowy wyna- 
lazek, a stanowiłby tylko wynagrodzenie za odszukanie spo
sobów pracy opisanych już w daw niejszej lite ra tu rze .

Zwolennicy nowego uregulow ania zagadn ien ia  tw ierdzą, że 
nagrom adzanie się publikacji powoduje konieczność w prowa
dzenia ograniczenia w czasie, ponieważ zarów no naukowa,
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jak i patentowa lite ra tu ra  w obecnej ilości jest już praktycz
nie biorąc nie do przejrzenia, a co za tym idzie, badania na 
nowość stają s ię  coraz bardziej utrudnione. Jest to jednak 
słuszne tylko częściowo. Chociaż badający nie może przeszu
kać wszystkich dotyczących wydawnictw, np. wszystkich cza
sopism tematycznie związanych z daną gałęzią przemysłu 
z okresu ostatnich 100 lat, jednakże może się posłużyć 
przy poszukiwaniach dziełami zbiorowymi, przedstawiającymi 
wiedzę fachową o  danej gałęzi przemysłu od czasu jej pow
stania.

Badający ma więc możność cofnięcia się do prac oryginal
nych, jeżeli wyda mu się, że jakakolwiek z dawnych publikacji 
stanowi przeszkodę braku nowości, o ile pracuje dokładnie 
w ten sam sposób jak  w ynalazca, który podejmuje badania na 
swoim odcinku fachowym dopiero wówczas, gdy z literatury 
fachowej zorientował się, co w danej dziedzinie zostało już 
wcześniej opublikowane.

Załóżmy, ż e  — przy obowiązującym już ograniczeniu w cza
sie do 50 lat — badający  znajdzie w encyklopedii wskazów
kę, dotyczącą znanego już postępowania, a oryginalna publi
kacja pochodzi, co często się może zdarzyć, z okresu daw 
niejszego niż 50 la t; m usiałby w tym przypadku zadowolić 
się przeciwstawieniem zagadnienia zreferowanego w encyklo
pedii, lub też m usiałby ponownie szukać, czy dotycząca ory
ginalna publikacja nie jes t bardziej wyczerpująco przytoczona 
w innej encyklopedii.

Przeciwnie zg łaszający  — mógłby w swoim zgłoszeniu wy
korzystać treść oryginalnej publikacji z ponad 50 la t wstecz 
i przeszkodzić przez to swoim konkurentom w przytoczeniu 
opisanego drukiem sposobu pracy.

Przedstawiony stan  rzeczy doprowadziłby do tego, że każdy, 
kto chciałby postępować w jakikolwiek sposób znany już po
nad lat 50, m usiałby się najpierw  zabezpieczyć przez odpo
wiednie zgłoszenie patentow e przed tym, aby pewnego dnia 
patent innej osoby nie przeszkodził mu w pracy według- s ta 
rych przepisów.

To, co powiedziano wyżej, ma również zastosowanie do 
opisów patentowych. Wobec tego, że opisy w Urzędzie P a ten- 
towym są posegregow ane i rozłożone bardzo dokładnie, ba
dający odszuka dotyczący opis patentowy naw et wówczas, 
gdy pochodzi on z okresu ponad lat 50-ciu; należałoby więc 
corocznie opisy patentow e liczące ponad 50 la t  wycofywać 
z materiałów stanow iących przedmiot poszukiwań dla bada
jących. Jeśli badający znajdzie taki opis patentowy, który 
ze względu na przekroczenie granicy czasowej nie może być 
przeciwstawiony jako przeszkoda braku nowości, powinien 
zgodnie ze swym obowiązkiem poszukiwać dalej, czy aby 
treść tego opisu nie została przejęta i opublikowana przez 
jakieś dzieło fachowe późniejszej daty. 

Niemieckie opisy patentow e musiałyby być zgodnie z prze
pisami nadal przeciw staw iane również i po upływie 50 lat.

Wobec tego ułatwienie pracy byłoby małe i zbyt drogo opła
cone z uwagi na zmniejszenie w artości patentów udzielonych 
w  wyniku ograniczenia w czasie.

Zam iast obniżać wymagania co do nowości wynalazków 
byłoby lepiej ułatwiać pracę przez stworzenie wyczerpujących 
kartotek oraz przez udostępnienie każdemu wszystkich ency
klopedii i dawnej literatury. Z drugiej strony nie należy po
pierać mechanizacji badania w rodzaju stworzonych przez 
niektóre firmy przemysłowe, systemów kart dziurkowanych, 
zawierających oceny opisów drukowanych, gdyż badający 
jedynie p rzez  codzienną styczność z oryginalnym i opisam i p a 
tentowymi itp. publikacjami może przyswoić sobie koniecz
ną znajomość m ateriału badanego w tym stopniu, że będzie 
mógł po przeczytaniu zgłoszenia z dużą pewnością z pamięci 
stwierdzić, czy istnieją publikacje drukowane, które mogą 
stanowić przeszkodę braku nowości.

W przeciwieństwie do projektowanego ograniczenia do lat 
50 byłoby obecnie na czasie ponowne zniesienie ograniczenia 
przeszkody braku nowości do lat 100, ponieważ w najb liż
szych latach, mianowicie poczynając od 1860 r., wejdziemy 
w okres, w którym rozpoczął się gw ałtowny postęp techniczny 
w wielu gałęziach wiedzy, szczególnie w chemii, a wyniki 
jego dziś jeszcze stanowią podstaw ę do naszych badań oraz 
produkcji przemysłowej. Żądanie, które postawiła w swoim 
czasie komisja Reichstagu, w prow adzając ograniczenie do lat 
100, dziś nie jest spełniane. Z punktu widzenia chemii należy 
więc sprzeciwiać się nie tylko ograniczeniu w czasie do 50 lat. 
lecz odwrotnie — określić jako pożądane zniesienie og ran i
czenia do lat 100.

O graniczenia w czasie, w jakim  drukowane publikacje s ta 
nowią przeszkodę braku nowości, nie są stosowane również 
i dzisiaj przez te państwa, które w  swoim czasie recypowały 
postanowienia niemieckiej ustawy patentowej. Poza tym rów 
nież i niemiecka ustawa z dn. 5 m aja 1936 r. o wzorach uży t
kowych nie zawiera, zgodnie z § 1 ust. 2, żadnych ograniczeń 
w czasie w odniesieniu do przeszkód braku nowości, jak ie 
mogą wypływać z opublikowanych druków. Także i P o rtuga
lia w swojej nowej ustawie patentowej zniosła ograniczenie 
w czasie do 100 lat.

Jak  wskazano wyżej, Anglia, która wprowadziła ogranicze
nia w czasie do lat 50, stanowi również wyjątek pośród in
nych państw  stosujących badanie, ponieważ og ran icza . pod 
względem terytorialnym  zasięg publikacji stanowiących p rze
szkodę braku nowości. Nie istnieją więc w ystarczające powo
dy do zamieszczania tego rodzaju ograniczeń w czasie w no
wych ustawach patentowych.

Na podstawie artykułu Hansa Dersina, 
zamieszczonego w Blatt für Patent- 
M uster und Zeichenwesen rocznik 1952, 

opracował J. D.

WILLY MIOSGA

RÓŻNE SYSTEMY BADANIA 
ZGŁOSZONYCH ZNAKÓW TOWAROWYCH

Ujednolicenie p raw a obowiązującego w dziedzinie ochrony 
własności przemysłowej, a przede wszystkim praw a o znakach 
towarowych, w zbudza w  ostatn ich  czasach szczególniejsze 
zainteresowanie ze w zględu na podejmowane w różnych k ra 
jach próby ujednolicenia praw a na podstaw ie ponadpaństw o
wej; oprócz dążenia do poznania obecnego praw a, jako źród
ła dalszego rozwoju p raw a krajowego, o bok konieczności po
znania prawa z uw agi na  potrzeby eksportu — w łaśnie dą
żenie do ujednolicenia było celem pobudzającym prawników, 
zajmujących się praw em  o znakach towarowych, do długo
letnich p ra c  przygotowaw czych w tej dziedzinie. Należy zwró
cić uwagę na prace Edw ina Katza, Kohlera i Düringera, 
dokonane w ram ach działalności założonego w 1911 r. „To
warzystwa św iatow ego praw a o znakach tow arow ych“.

We wszystkich krajach  rosła — uwarunkowana rozwojem 
przemysłowym i międzynarodowymi splotami stosunków gos
podarczych — św iadom ość, że do ochrony tzw. własności 
przemysłowej narodow e granice i ustawodaw stwa są zbyt 
wąskie. Rozwiązanie powyższego zagadnienia byłoby wedle 
dotychczasowych dośw iadczeń trudne i zajęłoby sporo czasu, 
gdyż należałoby przezwyciężyć narodowe sposoby myślenia 
prawnego; tym  pilniejsze zatem wydaje się zajęcie się u jed
noliceniem prawa, aby stw orzyć podstawy i w skazać możli
wości zbliżenia się do  postawionego celu.

Nowe ukształtowanie prawa o znakach towarowych jest 
ponownie przedmiotem rozważań. Zewnętrzną pobudkę s ta 
now i w zrastająca norm alizacja stosunków prawnych, która 
umożliwi w dającej się przewidzieć przyszłości uwolnienie 
przepisów prawnych od postanowień przejściowych, o ile one 
same przez się nie stracą z biegiem czasu swego znaczenia. 
System badania zgłoszeń znaków towarowych wywołuje przy 
tym znaczne różnice zdań. Nowe ustawowe uregulowanie 
omawianego zagadnienia, do którego się dąży, będzie m u
siało w każdym przypadku uwzględnić międzynarodowy stan 
prawny, aby przygotować grunt do późniejszego ujednolicenia 
prawa. Temu celowi ma służyć niniejsze opracowanie, które 
zajm ie się w zakreślonych ram ach zbadaniem  zasadniczych 
różnic, wynikających z odrębnych poglądów prawnych lub 
moralnych, pozostawiając jednakże na boku te różnice, które 
wynikają z rozw ażań nad celowością i które dla om aw ia
nego zagadnienia posiadają jedynie znaczenie podrzędne.

Dotyczy to przede wszystkim różnic w przepisach form al
nych, normujących prawie we w szystkich krajach zasady for
my i treści wniosków o rejestrację. Przepisy te dają wyraz 
dążeniu do wyraźnego oznaczenia znaku, jego właściciela 
oraz towarów, do których oznaczania znak jest przeznaczony 
Przepisy te, regulujące formalne badanie wstępne, przede 
wszystkim w największych i najw ażniejszych krajach prze-
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myślowych, bardzo mało różnią się między sobą, gdy chodzi 
o urząd pow ołany do przyjmowania zgłoszeń, o samo zg ło 
szenie, o załączniki, o oznaczenie znaku, w skazanie pełnom oc
nika, pełnomocnictwo, upoważnienie do podpisu, wykaz tow ar 
rów, zakres działania przedsiębiorstwa, rejestrację znaku 
w kraju macierzystym lub in n e  w ym agania formalne, które 
zostały w różnych krajach uzupełnione dodatkowymi żąd a 
niami, np. co do używania znaku.

Cel, do jakiego dążą wszystkie ustaw odaw stw a, jes t ten 
sam; chodzi mianowicie o stworzenie przez zastosow anie prze
p isów  formalnych zupełnie pewnych podstaw  praw nych do 
zarejestrow ania znaku i postawienia wszystkim zgłaszającym  
jednakowych wymagań, aby w końcowym rezultacie re je 
stracja  następow ała w wyniku obowiązującego postępowania 
formalnego.

Z asadnicze różnice w systemie badania zgłoszeń znaków 
towarowych w poszczególnych krajach w ystępują przy b a 
daniu merytorycznym i dotyczą sam ego badania i jego z a 
sięgu. B adanie merytoryczne oparte jest na zasadach m a
terialnego p raw a o znakach towarowych, z tego też faktu 
w ynikają różnice w systemach badania m erytorycznego 
w poszczególnych krajach.

Należy podkreślić, że przepisy praw a o znakach tow aro
wych, obow iązujące w poszczególnych krajach, ujm ują w  spo
sób odm ienny sprawy uzasadnienia mocy praw nej i zasięgu 
ochrony znaków towarowych, przy czym różnorodność ujęcia 
zagadnień dotyczących ochrony znaków jes t ogromna.

Niektóre kraje, w szczególności Francja, Belgia i różne 
m niejsze kraje, ograniczają się d o  przeprowadzenia form al
nych badań  wstępnych be z  stw ierdzania istnienia ustaw o- 
wych w ym agań  koniecznych do w ażnego zarejestrow ania 
znaku. Konsekwentnie więc ustaw odaw stw a o wych państw  
nie zaw ierają  żadnych przepisów zabraniających dokonyw a- 
nia wpisu do rejestru. Jedynie sądy w postępowaniu spornym 
dokonywują oceny, czy znakowi może być przyznana ochrona 
praw na.

W ram ach tego rodzaju systemu prawo do znaku uzyskuje 
się drogą jego jaw nego używania w dobrej wierze, tak  że 
wpis do rejestru  znaków towarowych posiada z punktu w i
dzenia praw a cywilnego niewielkie znaczenie dla ochrony 
znaku. Nie daje on też sam przez się żadnych upraw nień, 
o ile nie został dokonany na rzecz pierwszego używacza 
w dobrej wierze.

Podstaw ą tej tak zwanej w łasności znaku jes t użycie go 
po raz pierwszy, wpis d o  rejestru natom iast posiada jedynie 
znaczenie powiadomienia o już istniejącym  prawie.

W przeciwieństwie do tego meldunkowego lub zgłoszenio
wego system u uzależnia się w  wielu krajach, np. w Szwecji, 
W łoszech, Norwegii, Austrii, Danii, Niemczech, ochronę znaku 
od dokonania wpisu lub zarejestrow ania. Dokonanie wpisu 
jes t czynnością uzasadniającą praw o, albo — według K ohle
ra — praw o to tworzącą, podczas gdy ani zgłoszeniom, ani 
innym okolicznościom, jak rzeczywiste używanie znaku, nie 
przypisuje się możności stworzenia praw a do znaku. Ten 
system  określa się jako system konstytutywny, formalny, lub 
też jako zasadę dokonywania wpisu.

W praw ie różnych krajów można stwierdzić istnienie sy
stem u pośredniego między omówionymi dwoma głównymi 
system am i, jako też istnienie odchyleń i powiązań, idących 
w tym kierunku, że pierwsze zgłoszenie lub wpis do re jestru , 
uzasadnia domniemanie dawniejszego używania, albo prim a  
facie  dowodu praw a do wyłącznego używ ania znaku, lub do
wodu w ażności dokonania wpisu, jak  to m a miejsce w praw ie
o znakach towarowych Stanów Zjednoczonych lub w A ustralii
i  w Irlandii, gdzie system pośredni w ystępuje szczególnie
wyraźnie. -

Surowość systemu konstytutywnego bywa często z łago 
dzona przyznaniem  uprawnień używacza uprzedniego. -

Poza tym  konstytutywne działanie, tj. stworzenie ostatecz
nego tzw. praw a w łasności do znaku, częściowo zależne je s t 
od upływu określonego czasu, ja k  np. w  H iszpanii — od 
upływu la t trzech od dokonania wpisu do rejestru, częściowo 
zaś zw iązane jest z używaniem  lub przym usem używ ania 
w ten sposób, że wygaśnięcie ochrony znaku następuje lub 
może nastąpić, o ile znak ten nie jes t używany w  przeciągu 
określonego czasu, jak  np. w  Wielkiej Brytanii.

W takich przypadkach sądowe uznanie ważności jes t zaw 
sze zależne od dokonania wpisu do rejestru. Szczególną oso
bliwością praw a anglosaskiego jes t podział rejestru  znaków 
towarowych na dwie części, m ianowicie na re jestr główny 
i dodatkowy; specjalne przepisy określają, co m oże być przed
miotem w pisu oraz ważność—dokonanych wpisów, jako też 
różne rodzaje znaków, np. znaki jakości, znaki tekstylne, 
znaki stw ierdzające wyświadczenie usług  itp.

Omówienie w ram ach niniejszego artykułu poruszonych 
wyżej w ażnych zagadnień, dotyczących przew ażnie m ateria l

nego p r a w a  o znakach towarowych, będzie m ożliw e tylko 
w tym stopniu, w  jakim  tw orzą one podstawy do postępow a
nia badawczego.

Wady i zalety różnych systemów prawnych i wynikające 
z tego różnice w postępow aniu badawczym były od początku 
istnienia praw a o znakach towarowych przedm iotem  rozwa
żań i sporów. P rzed przeszło 40 laty  Kohler w  książce swej 
„Recht des M arkenschutzes", str. 261, w następu jący  sposób 
przedstaw ił w ady i zale ty  dwóch głównych przeciwnych sobie 
systemów;

„Ten system  (system  konstytutywny) posiada niezaprze
czalną trw ałość; w rzyna się głęboko w praw o m aterialne. 
Jednocześnie daje  on praw u formalnemu pew ność i precyzję, 
których brak  w system ie francuskim, przecina wiele w ąt
pliwości i kontrow ersji i zaw iera w sobie przym us dla p ro 
w adzącego przem ysł do ja k  najszybszego zgłoszenia swego 
znaku, zgłoszenie zaś połączone z publikacją następu je  nie 
tylko w in te re s ie  jednostk i, lecz również w in teresie  społe
czeństw a“.

Wywody powyższe, pomimo upływu długiego czasu od 
ich ukazania się, nic n ie  straciły  na aktualności. Dziś również 
skutki braku jakiegokolw iek badania w stępnego oraz jedynie 
deklaratoryjnego, dz iałan ia  zgłoszenia lub wpisu do rejestru 
przem aw iają przeciwko systemowi meldunkowemu lub zgło
szeniowem u. W  system ie tym  rejestracja znaków nie posiada 
cech pewności i użyteczności, a wszystkie zagadnienia, na 
których rozw iązaniu  zależy  zainteresowanym , rozstrzygane 
być m uszą na  drodze sądow ej.

Przeciw nie system  konstytutywny; zabezpiecza on pewność 
obrotu, daje w łaścicielow i znaku rękojmię trw ałości stosun
ków praw nych i w yraźne odgraniczenie jego znaku, ułatwia 
stw ierdzenie w łaściciela znaku oraz stanowi silny bodziec do 
niezw lekania ze zgłoszeniem  znaku.

Z punktu w idzenia m iędzynarodow ego konieczne jes t utrzy
m anie w praw ie o znakach  towarowych instytucji rejestrow a
nia jako czynności praw otw órczej, działającej konstytutywnie. 
Jasność bowiem i pew ność praw a pow stałego na skutek wpi
su  do rejestru  m usi być szczególnie w yraźna w obrocie mię
dzynarodowym, aby znakow i o charakterze ponadpaństw o
wym zapew nić rzeczyw iście ogólne uznanie i powszechną 
wartość.

Aby w prow adzić szybko znak do obrotu, w łaściciel jego 
musi mieć zapew nioną trw ałość praw ną, musi być zwolniony 
od trosk o ew entualne uciążliw e procesy — naw et przed mię
dzynarodowymi trybunałam i.

Nie w ym aga w zw iązku z powyższym dalszych rozważań 
spraw a, czy i jak  dalece praw o wyłączności dotyczące for
malnych wpisów zostaje w pojedynczym przypadku ogran i
czone ze w zględu na daw niejsze używanie znaku i w ten spo
sób złagodzone znaczenie form alnego dokonania wpisu.

Zbieżność cech sam ego wstępnego badania rzeczow ego we 
wszystkich krajach uw arunkow ana jes t stopniem , w jakim 
w stępne badanie, dotyczące istnienia - przeszkód bezw zględ
nych do dokonania wpisu, ma na celu zabezpieczenie inte
resu publicznego, oraz stopniem , w jakim  badan ie  wstępne, 
dotyczące istn ienia w zględnych-przeszkód w yłączających do
konanie wpisu, m a na  celu zabezpieczenie wcześniejszych 
interesów pryw atno-praw nych .

Różnica postępow ania badaw czego wynika w szczególności 
z system atyki oraz budowy prawa o znakach towarowych, 
ponieważ zależnie od skutku praw nego wpisu o siąga się mniej 
lub więcej daleko idącą zgodność między praw em  rejestro
wym i prawem m aterialnym . Wpis do rejestru jako  czynność 
prawotwórcza w ym aga również, aby w postępow aniu badaw 
czym wykryć wszystkie bezwzględne przeszkody i możliwie 
wszystkie przypadki zachodzących kolizji, gdyż w przeciw
nym razie wpis, pomimo wszystkich ustawow ych skutków, 
spełniać będzie w rzeczywistości jedynie rolę wykazu.

Szczególne znaczenie posiada staranność badan ia , gdyż 
w przeważnej części narodow ych przepisów o znakach  tow a

ro w y c h  sam o dokonanie w pisu do rejestru poręcza ochronę 
naw et wówczas, gdy należało  jej odmówić, a w  każdym  ra 
zie aż do jej w ygaśnięcia je s t w ażne i skuteczne.

W krajach, które stosu ją  badanie rzeczowe, rzadko kiedy 
istnieje w yraźny podział na  badanie obejm ujące istn ienie pod
s taw  do dokonania wpisu, czyli zgodności z ustaw am i, i na 
możność pomylenia. W  praktyce w ytw arza się pew na hie
rarchia, przejaw iająca się w tym, że po badaniu co do dopeł
n ienia wym agań form alnych następuje badanie możliwości 
dokonania wpisu, a w reszcie — badanie co do is tn ie n ia  ko
lizji. Rozdzielenie tych badań  z osobnym postępow aniem  roz
strzygającym  i sądowym  znajdujem y w  austriackim  prawie 
o znakach towarowych (abstrahu jąc od obow iązujących reguł 
przejściowych), gdzie co do zgodności z  ustaw am i rozstrzyga 
Wydział Zgłoszeń z możliwością odw ołania do Wydziału 
Odwoławczego, podczas gdy po zaw iadom ieniu właściciela
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wcześniejszego znaku o stwierdzonej w urzędowym badaniu 
kolizji, wykreślenie późniejszego znaku może nastąpić tylko 
drogą wniesienia skargi o wykreślenie do W ydziału U niew aż
nień Urzędu Patentow ego z możliwością odwołania się do 
Sądu Patentowego.

Podobne uregulowanie zagadnienia znajdujem y we w łos
kim prawie o znakach towarowych, gdzie bada się z urzędu 
tylko bezwzględne przeszkody, unieważnienie natom iast wpisu 
zabronionego ustawowo przy istnieniu niebezpieczeństwa ko
lizji może nastąpić drogą skargi, a naw et z urzędu przez 
prokuratorię z ograniczeniem czasu wniesienia skargi do lat 
pięciu.

Również szwajcarskie ustawodawstwo dotyczące znaków 
towarowych przewiduje tylko badanie przeszkód do dokona
nia wpisu do rejestru, podczas gdy istnienie wcześniejszego 
znaku kolizyjnego daje powód tylko do zwrócenia na to uw a
gi zgłaszającego; odrzucenie z powodu istnienia kolizji jed 
nak nie następuje, a wpisu do rejestru dokonuje się na ryzyko 
zgłaszającego.

W przeważającej liczbie krajów badania obejm ujące istnie
nie przeszkód do wpisu i istnienie kolizji odbywają się nie
skrępowanie obok siebie.

W niemieckim prawie sprawy te są uregulow ane odrębny
mi przepisami prawnymi. Zgodnie ze zwyczajami urzędowymi 
przeprowadza się badanie dotyczące istnienia bezwzględnych 
przeszkód do wpisu przed rozpoczęciem postępowania sprze- 
ciwowego i przed obwieszczeniem. W postępowaniu Urzędu 
wytworzyła się jednak zasada, że również po obwieszczeniu 
i po przeprowadzeniu postępowania sprzeciwowego, aż do 
dokonania wpisu do rejestru, dopuszczalne jest badanie do
tyczące możliwości, przyznania ochrony i spełnienia wym a
gań  formalnych.

W wielu ustawodaw stwach o znakach towarowych prze
plata  się badanie rzeczowe istnienia przeszkód bezwzględ
nych i względnych d o  wpisu już przez to samo, że możność 
pomylenia z wcześniej wpisanym do rejestru znakiem trak to
w ana jest jako oszustwo i wprowadzenie w  błąd.

W prawie niemieckim o tego rodzaju zazębieniu się może 
być mowa wówczas, kiedy notorycznie znane znaki stanowią 
przeszkodę do zarejestrow ania później zgłoszonych bez prze
prowadzania postępowania sprzeciwowego; pod warunkiem, 
że te dawniejsze znaki — wpisane lub nie w pisane do reje
stru  — są powszechnie znane wśród uczestników obrotu k ra
jowego jako znaki towarowe, używ ane przez inną osobę do 
oznaczania tych samych lub tego samego rodzaju towarów.

Dalej poszło argentyńskie prawo o znakach towarowych, 
według którego — zgodnie z orzecznictwem — uzasadnione 
jest niebezpieczeństwo pomyłek i oszukania się ze strony uży
wających (kupujących), wobec czego odmawia się zareje
strow ania późniejszych znaków nawet wówczas, gdy w łaści
ciel wcześniejszego znaku z prawa do sprzeciwu nie sko
rzystał.

Również i w amerykańskiej ustawie o znakach tow aro
wych z dnia 5 lipca 1946 r. traktuje się na równi niebezpie
czeństwo pomyłek oraz chęć wprowadzenia w błąd i oszu
kania kupujących jako podstawy do odmowy zarejestrow ania 
znaków, podczas gdy z drugiej strony bezwzględne prze
szkody do dokonania wpisu stanowią wielokrotnie podstawę 
do sprzeciwów.

Jeszcze dalej idącą osobliwość wykazuje hiszpańskie p ra 
wo o znakach towarowych, według którego rzeczowe badanie 
dotyczące istnienia przeszkód do wpisu i kolizji następuje 
dopiero po obwieszczeniu.

W ogólności badanie, obejmujące istnienie bezwzględnych 
i względnych podstaw  do odmowy, przeprowadza się w prak
tyce oddzielnie, przy czym na postępowanie badawcze w róż
nych krajach wywierają naturaln ie duży wpływ w ym agania 
dotyczące możliwości dokonania wpisu lub zgodności z u sta 
wami — różne w poszczególnych krajach.

Na przykład ustawodaw stwo argentyńskie o znakach tow a
rowych uważa za nie nadające się do udzielenia ochrony 
„emblematy, monogramy, rytowania, odbitki, rysunki fan ta
zyjne, nazwy fantazyjne, winiety, wycinki, opakowania p rzed- 
miotów, jako też i inne rysunki, którymi m ają być oznaczane 
artykuły handlowe, lub wytwory pewnej fabryki, ziemi lub 
gospodarstw rolnych, podczas, gdy imiona własne, nazwy 
geograficzne, pojedyncze litery i liczby wówczas tylko mogą 
być wpisane, jeśli w yróżniają się kształtem “.

W krajach, w  których używany jest język angielski, nie 
udziela się ochrony nazwom i symbolom Czerwonego Krzyża 
i innych organizacji zdrowia i pomocniczych, jak  również 
wyrazom: „patentow any“, „ustawowo chroniony“, „polecony“ 
itd., oraz cenom, medalom i nazwom geograficznym, przy 
czym w stosunku do tych ostatnich, przy powstaniu pew 
nych warunków, mogą być czynione wyjątki.

Odchylenia są w zględnie daleko idące, jednakże patrząc 
w  ogólności, przy jednolitym czy, to pozytywnym, czy te ż

negatyw nym  sformułowaniu przeszkód do dokonania wpisu, 
dadzą się one sprowadzić do jednego mianownika. Dla u jedno
licenia praw a o znakach towarowych w każdym razie należy 
w ym agać ograniczenia się do zasad  i zaniechania w ylicza
nia poszczególnych stanów faktycznych, aby wykładnię po
zostawić międzynarodowemu urzędowi i międzynarodowemu 
sądowi, które przyjmą za podstaw ę pojęcie obrotu, jak  już 
zaproponował Edwin Katz w „Światowym praw ie o znakach 
towarowych“ (str. 98 i. 99).

Bardziej jeszcze aniżeli przy w ym aganiach dotyczących 
zgodności z ustaw am i i możliwości udzielenia odmowy od- 
zw ierciadlają się w poszczególnych ustawodawstwach o zna
kach towarowych pojęcia praw ne odnośnych krajów, doty
czące założeń i zakresu ochrony w postępowaniu badawczym 
przy kolizjach z dawniejszymi zgłoszeniam i i dawniej za re 
jestrow anym i znakami. W ogólności myśl zasadnicza ochrony 
znaku przeprowadzona jest konsekwentnie również i w po
stępowaniu badawczym, dotyczącym względnych powodów 
do odmowy przede wszystkim w tych krajach, które przyznają 
wpisowi do rejestru działanie prawotwórcze.

Jako przykład tego postępowania badawczego niech posłuży 
niemiecka ustaw a o znakach towarowych z dnia 5 m aja 1936 
r., która za podstawę do pow stania praw a do znaku uznaje 
wpis do rejestru; ta  norma praw na cofa się do ustawy o z n a 
kach towarowych z dnia 12 m aja 1894 r., podczas gdy na  
podstawie ustawy o znakach towarowych z 1874 r. pow stanie 
praw a do znaku przełożone było na moment zgłoszenia.

W edług §§ 5 i 6 tej ustaw y w jej pierwotnym brzm ieniu 
U rząd Patentow y miał obowiązek badania z urzędu, czy 
istnieje zgodność znaku zgłoszonego ze znakiem już za re 
jestrow anym , przy czym badanie rozciągać się miało na zgod
ność, równość, i jednorodność obustronnych tow arów  oraz 
pierwszeństwo w czasie przed zgłoszonym znakiem. Takie 
wstępne badanie co do istnienia kolizji miało na celu okreś
lenie zakresu dawniejszych znaków, które mogłyby być w zię
te pod uw agę w postępowaniu sprzeciwowym, bez uprzed
niego jednakże rozstrzygania, czy znaki te rzeczywiście 
w sensie ustaw y są zgodne i czy istnieje jednorodność. W o
bec wykrycia kolizji wszczynano postępowanie sprzeciwowe 
przez powiadomienie w łaściciela wcześniejszego znaku. Po  
zgłoszeniu dopuszczalnego i term inowego sprzeciwu rozstrzy
gano o sprzeciwie przez wydanie decyzji. O ile sprzeciwu nie 
było, następow ało w pisanie znaku do rejestru. W spółdziała
nie ogółu, w szczególności zainteresowanych właścicieli 
wcześniejszych znaków, nie było przewidziane w ustawie, 
a roszczenie o zawiadomienie nie istniało.

Znaki kolizyjne były wykrywane przez U rząd Patentow y 
na podstawie materiałów zestawionych, według ustalonych 
zasad, utrzymywanych w aktualnym  stanie, i tak przygoto
wanych, że przy właściwym posługiw aniu się nimi przez ba- 
dającego  urzędnika każdy w cześniejszy znak przeciwstaw ny 
musiał być wykryty. M ateriały te były podzielone na znaki 
słowne, obrazowe i kombinowane oraz według możliwości 
pomylenia w dźwięku, słowie i druku, jak  również w edług 
podobieństwa pojęciowego. W celu dokonania oceny jedno
rodności towarów m ateriał urzędowego podziału na klasy 
towarów był z kolei odpowiednio podzielony i każdy znak 
można było w m ateriale do badania znaleźć tam, gdzie 
zgodnie z zasięgiem swego wykazu towarów powinien był 
b y ć  odnotowany. Sam m ateriał do badania dzielił się w edług 
kartoteki słownej, kartoteki obrazowej, według kart końców- 
kowych i kart wskazujących oraz rejestru fonetycznego i obej
mował obok zarejestrowanych znaków niemieckich również 
znaki zarejestrow ane w  o dpowiedniej instytucji m iędzynaro
dowej.

Odpowiednie ustawowe uregulow anie wstępnym postępo
waniem  badawczym z urzędu bez obwieszczeń publicznych 
ma miejsce również w szwedzkiej ustawie o znakach tow a
rowych, która wyodrębnia się tylko o tyle, że rozstrzygnięcie 
o kolizji p o  powiadomieniu w łaściciela wcześniejszego znaku 
następuje bez względu na to, czy sprzeciw został podniesiony, 
podczas gdy w niemieckim praw ie o znakach towarowych 
niepodniesienie sprzeciwu prowadzi do wpisu znaku do re je
stru; w szwedzkim prawie po stwierdzeniu kolizji wpis może 
nastąpić tylko po wyrażeniu pisemnej zgody w łaściciela 
wcześniejszego znaku.

W holenderskim prawie o  znakach towarowych odmowa 
wpisu do rejestru następuje po stw ierdzeniu kolizji z wcześ
niejszym znakiem, traktow anej jako uchybienie przeciwko 
przepisom ustawowym, bez wszczęcia postępowania sprze
ciwowego lub ujawnienia zgłoszeń.

Przew ażnie jednak postępowanie badawcze dotyczące ko
lizji uregulow ane jest w ustaw odaw stw ach innych krajów 
w te n  sposób, że ze zgłoszeniami patentowymi przeprowadza 
się postępowanie deklaratoryjne zapow iadające w celu umoż
liwienia sprzeciwu właścicielowi znaku wcześniej zgłoszonego 
dla tych samych lub jednorodnych towarów.
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W ten sam  sposób uregulow ały om aw iane zagadnienie  na 
przykład ustaw odaw stw a o znakach towarowych U nii Po- 
łudniowo-Afrykańskiej, Irlandii, A rgentyny i A ustralii, jak  
również Stanów  Zjednoczonych i Wielkiej Brytanii. Takie 
postępowanie umożliwia w spółdziałanie ogółu, przy czym 
w w ielu krajach prawo do w niesienia sprzeciwu przeciwko 
podanem u do wiadomości znakowi nie jest ograniczone po
siadaniem  wcześniejszego znaku lub wcześniejszego zg ło 
szenia znaku, lecz sprzeciw, naw et oparty na istnieniu bez
w zględnych przeszkód do wpisu znaku do rejestru, w nieść 
może każda osoba.

Rozstrzygnięcie pytania, które postępow anie u łatw ia n a j
bardziej wykrycie kolizji, może nastąp ić  najlepiej na przy
kładzie p raw a niemieckiego, zagadnienie  bowiem zastąp ien ia  
badania z urzędu przez postępow anie deklaratoryjne lub 
kombinacja obydwu tych postanow ień były już w N iem 
czech przedmiotem naukowych rozw ażań i zajm owały się n i
mi już wielokrotnie ciała ustaw odaw cze.

W stosunku do obydwu postępow ań zebrane są już w y s ta r
czające doświadczenia.

Zastąpienie badania w stępnego z urzędu przez postępo
w anie deklaratoryjne było już przew idziane w projekcie u s ta 
wy z 1913 r., z której urzędowego uzasadnienia w ynika, że 
również wówczas odgrywały rolę te  sam e przesłanki, które 
i w dzisiejszej dyskusji są decydujące dla tego sam ego za 
gadnienia.

Na postawione pytania nie m ożna udzielić odpowiedzi 
z punktu widzenia celowości i interesów, lecz tylko jedynie 
pod kątem  widzenia prawidłowego oddziaływ ania na z a sa 
dnicze uporządkowanie p ra w a  o znakach towarowych.

Przyjęcie za podstawę zasady w pisu do rejestru  jako n a j
w łaściwszego systemu dla znaku o szerokim zasięgu w ym aga 
konsekwentnie przeprowadzenia postępow ania badaw czego, 
dotyczącego istnienia kolizji, aby uzyskać jak  najdalej idące 
zabezpieczenie ważności znaku również od istnienia w zględ
nych przeszkód do wpisu. 

P rzy  takim założeniu pewność badania  jest koniecznością, 
tak aby w przyszłości późniejsze postępow ania przed U rzę- 
dem Patentow ym  lub sądem, dotyczące nie uwzględnionych 
bezwzględnych lub względnych przeszkód do dokonania 
wpisu, były wyjątkiem. Tylko wówczas bowiem wpis do re 
jestru  ma rzeczywiście działanie prawotwórcze, gdy póź
niejsze postępowania, dotyczące w ażności praw a ze znaku, 
należą do wyjątków; w przeciwnym przypadku rozstrzygnię- 
cie co do uzasadnienia praw a i jego  ważności nastąpiłoby 
pomimo przepisów ustawowych dopiero w okresie po doko
naniu wpisu.

W związku z rozważaniam i co do najw łaściw szego rodza
ju postępowania badawczego poddano urzędowe w stępne 
postępowanie badawcze ostrej krytyce odnośnie jego skutecz
ności i pewności.

Spraw dzenie tej skuteczności i pewności zawsze jes t m oż
liwe w oparciu o bogate w ieloletnie doświadczenie; okazało 
się, że podczas długoletnich dyskusji nad utrzymaniem w stęp
nego postępowania badaw czego i wprowadzeniem postępo
w ania deklaratoryjnego nigdy nie został wysunięty argum ent, 
iż w stępne postępowanie badawcze z urzędu posiada luk i lub 
wyniki jego są niepewne; staw iano jedynie pytanie, jak m ożna 
odciążyć U rząd Patentow y od tych czynności. Opinia ogólna 
szła w tym kierunku, że przeprow adzenie z urzędu w stęp
nego postępowania badawczego było zadowalające. O gran i
czając się, należy powiedzieć, że tego rodzaju wstępne postę
powanie badawcze przy dużym stan ie  ilościowym znaków  
nigdy nie może być bezbłędne, bądź to ze względu na to, że 
najlepsza naw et rozbudowa m ateriału  badaw czego kryje w  so
bie źródła pomyłek, bądź też dlatego, że źródła pomyłek z n a j
dują się w ludzkiej niedoskonałości lub w tym, że ludzie z a 
wodzą. M usi wystarczyć, że takie badanie doprow adza p rze
ciętnie do właściwych wyników. W rzeczywistości ilość p ro 
cesów, wywołanych nieuw zględnieniem  przez Urząd P a te n 
towy daw niejszego znaku kolizyjnego, zaw sze u trzym ana 
była w możliwych granicach. P rzy  tym  każdemu właścicielowi 
wcześniejszego znaku przy tego rodzaju postępowaniu po
zostawione jest do jego uznania zbadanie dokonanych w pi
sów oraz wystąpienie natychm iast po dokonaniu wpisu prze
ciwko właścicielowi późniejszego znaku. O ile w łaściciel 
późniejszego znaku dopatrzy się kolizji, skłonny będzie za
niechać w prow adzania znaku i zaoszczędzi sobie pieniędzy 
i trudów  oraz ograniczy sw oje s tra ty  do kosztów postępo
w ania.

Jedną z głównych przyczyn proponow anego w projekcie 
ustaw y z 1913 r. w prowadzenia postępowania deklaratoryj
nego było odciążenie Urzędu Patentow ego, przy czym sam  
U rząd Patentow y z uwagi na przeciążenie zaproponow ał tego 
rodzaju uregulowanie zagadnienia.

Porów nanie urzędowego i pryw atnego wstępnego postę
powania badawczego może być skuteczne o tyle tylko, o  ile

się uwzględni ostateczne wyniki decyzji U rzędu Patentow ego, 
zatw ierdzającej lub odrzucającej ustalone w pryw atnym  po
stępowaniu kolizje. Pew ność prywatnych badań  wstępnych 
może być jednakże osądzona na podstawie przeszło dw ulet
nich doświadczeń z okresu obowiązywania system u deklara
toryjnego.

Należy stwierdzić, że wynik decyzji U rzędu Patentow ego, 
dotyczących istnienia kolizji, tak  dalece się zmienił, że za
chodzi stosunek odw rotnie proporcjonalny; przy systemie 
badania urzędowego decyzje zatw ierdzające istnienie kolizji 
szacowano na 80—90%, obecnie zaś ustalone w postępowaniu 
prywatnym kolizje są w  60—70% odrzucane. W ynika z tego, 
że osąd zgłaszających sprzeciwy co do is tn ien ia  kolizji prze
ważnie idzie za daleko i że nienależycie oceniony zostaje 
zakres ochrony znaku, przede wszystkim w przypadkach uży
cia w znaku kombinowanym motywu lub części składowej 
innego znaku. Składanie sprzeciwów w postępow aniu dekla
ratoryjnym  następuje ponadto przew ażnie z uw agi na interesy 
prawne, a nie na in teresy  obrotu.

Pewność badan ia  z urzędu będzie zaw sze zależna od 
właściwego i celowego zebrania m ateriału badaw czego oraz 
od udziału w nim wyszkolonych urzędników; badanie może 
być tak  zorganizow ane, że powstały w jego  wyniku rejestr 
znaków stanowić będzie rzeczywistą podstaw ę do ustalenia 
stanu praw  znakowych.

W rozw ażaniach dotyczących projektu ustaw y z roku 1913 
doszło się do wniosku, że U rząd Patentow y nie może w ogóle 
być odciążony od p rac  właściwych systemowi konstytutyw 
nemu i że zagadnien ie  może być postawione tylko w tej for
mie, czy system  ten  (konstytutyw ny) może być zreformowany 
w sposób um ożliw iający pozostawienie w re jestrze  tylko zna
ków biorących żywy udział w obrocie i postaw ienie  decyzji 
o kolizjach na zdrow ej podstawie, aby un iknąć sprzeciwów.

Nie należy zapom inać o pewnych zaletach system u dekla
ratoryjnego. P rzede wszystkim daje on m ożność zain tereso
wanemu wyrobienia w łasnego sądu o tym, ja k  dalece zgło
szony znak w edług jego  przypuszczeń godzi w  jego  interesy; 
is tn ie ją  również i inne zalety. Należy zatem  zauważyć, że 
obciążenie pracą i kosztam i oraz odpow iedzialność zostają 
przeniesione na barki w łaścicieli w cześniejszych znaków. P o 
noszenie tych ciężarów  — co do tego nie m oże być żadnej 
wątpliwości — m ożliwe jest tylko dla pew nej części w łaści
cieli w cześniejszych znaków . Będzie to w szczególności prze
mysł artykułów  m arkowych oraz w szystkie te  firmy, które po
siadają w ydziały patentow e, albo są w stan ie  ponosić koszty 
rzecznika patentow ego lub w płacać składki do zw iązku i z a 
pewnić sobie w ten sposób stałe pilnow anie obwieszczeń 
o znakach tow arow ych. Byłoby jednak niezgodne z rzeczywi
stością przypuszczać, że taka dbałość o sw oje in teresy  byłaby 
możliwa dla w szystkich właścicieli w cześniejszych znaków. 
W odniesieniu do drobnych firm i pojedynczych zgłaszających 
(40—50% w szystkich zgłaszających) nie m ożna liczyć się ze 
stałym  pilnow aniem  bądź to z uwagi na zw iązane z tym 
koszty, bądź też z innych przyczyn.

Postępow anie dek laratoryjne przynosi korzyść tylko części 
właścicieli znaków ; z drugiej strony, niestety, ta k  jak  jest 
3becnie, prow adzi do zm niejszenia w artości części portfelu 
znakowego.

Wszystko to  przem aw ia mocno za ponownym  w prow adze
niem w stępnego postępow ania badawczego z urzędu, które ma 
o tyle przew agę, że zapew nia równe trak tow anie wszystkich 
właścicieli znaków i ich praw. Stanow isko p raw ne właścicieli 
wcześniejszych znaków  jes t jeszcze przy tym  w zględnie po
myślne, albowiem m ają  oni możność — w zależności od swego 
uznania — zaatakow ania  późniejszych znaków  wówczas, gdy 
będą im szkodziły w obrocie towarowym, rów nież wtedy, gdy 
sprzeciw w postępow aniu deklaratoryjnym  n ie  zosta ł złożony, 
mianowicie przed u trw aleniem  się późniejszego znaku, a więc 
w stosunkowo długim  okresie czasu.

Z drugiej strony  byłoby niemożliwością łączenie skutków 
prawnych z niezgłoszeniem  sprzeciwu przeciw ko podanym 
w obwieszczeniu znakom , gdyż nie można zaręczyć i udowod
nić, że  w łaściciel znaku wiedział o obwieszczeniu, a obowią
zek praw ny do przeg lądan ia  obwieszczeń nie może być po
ważnie brany pod uw agę. W razie  u trzym ania system u de
klaratoryjnego jedynie w łaściciel później zg łoszonego  znaku, 
pomimo wpisu do re jestru , ponosi duże ryzyko w  przypadku 
rzeczywistego w prow adzenia znaku do obrotu.

System deklaratory jny  wychodzi jednostronnie  w łaścicie
lom w cześniejszych znaków  na dobre, podczas gdy już sam a 
system atyka p raw a do znaków tow arow ych zm ierza w tym 
kierunku, aby z chw ilą dokonania wpisu o siągnąć  w możli
wie najw yższym  stopn iu  zabezpieczenie, że zarejestrow any  
znak jes t rzeczywiście ważny.

W prowadzenie system u deklaratoryjnego jako  ostatecz- 
nych przepisów z  m ocą ustawy nie może być p rze to  uznane 
za dobre. Przeciw nie, nie można podzielić w ątpliw ości co
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do urzędowego w stępnego postępowania badaw czego,  gdy 
wystarczający stopień pewności tego postępowania wydaje 
się być zabezpieczony i gdy poza tym pozostawia się każ
demu właścicielowi znaku możność bieżącego badania wpi-  
sów do rejestru i natychm iastow ego wyciągania odpowied
nich wniosków. W przeciwieństwie do systemu dek lara to ry j- 
nego zapewnione jes t nie tylko częściowe, ale całkowite ba
danie, które doprow adza do tego, że rejestr znaków zawiera 
wszystkie znaki zbadane na względne przeszkody do wpisu, 
a nie tylko ich część, jak  w postępowaniu deklaratoryjnym .

Również i w przyszłym  prawie o znakach towarowych 
o bardzo szerokim zasięgu na podstawie systemu konstytu
tyw nego wcześniejsze w pisanie do rejestru lub zgłoszenie 
znaku musi wykluczyć wpis znaku później zgłoszonego, jeżeli 
znakowi ma być zapew niona pożądana pewność praw na jako 
konsekwencja przeprow adzenia zasady wpisu do rejestru. 
Najwyższy stopień pewności badania na istnienie w zględ
nych przeszkód będzie osiągalny, o ile postępow ania w stęp
ne badawcze i deklaratoryjne będą w pewnym stopniu ze

sobą związane, tak że zalety obydwu zostaną utrzym ane, 
a w ady wyrównane. Tego rodzaju  połączenie w  jedno po
stępowanie nie stanowi nowości; należałoby tylko sp row a
dzić do wspólnego mianownika postępowanie badaw cze 
w spraw ach znaków towarowych z postępowaniem b a 
dawczym w sprawach zgłoszeń patentowych, dlatego że 
w obydwóch przypadkach, z m ałymi wyjątkami, oferta służy 
uzupełnieniu urzędowego badania , nie ma jednak na celu 
zastąpienia go.

W związku z tym ciekawe jest, że pewność badania u rzę
dowego w sprawach patentowych i odgraniczenie od stanu  
techniki nie są kwestionowane. W ażnym argum entem  p rz e 
ciwko połączeniu obydwu postępowań będzie przedłużenie 
postępowania dotyczącego wpisu do rejestru, przeciwko cze
mu należy zastosować właściwe środki.

Opracował na podstawie artykułu 
w B la tt fü r Patent- Muster- und Z ei

chenwesen m gr J. D.

FRANCISZEK BARTONEK (CSR)

SKROBIA JAKO SPOIWO 
DO WYROBU RDZENI ODLEWNICZYCH

(as) Rozważanie zagadnienia podnoszenia w ydaj
ności pracy przy jednoczesnym obniżaniu kosztów 
produkcji doprowadziło wielu pracowników odlewni 
do interesujących stwierdzeń, a następnie do zgło
szenia poważnych projektów racjonalizatorskich.

Jednym  z nich jest pomysł racjonalizatorski La
dislava Kremy, laboranta i Bohumila Hrbaca, kie
rownika odlewni w Krnowie. Dotyczy on zastoso
wania odpadkowej skrobi pszenicznej jako spoiwa 
rdzeniowego.

W celu dokładnego zaznajomienia czytelników 
z zakresem stosowania, przygotowaniem i użyciem 
spoiwa skrobiowego oddajemy głos bezpośrednio 
racjonalizatorom  Kremie i Hrbacowi, którzy dzielą 
się podanymi niżej uwagami.

Spoiwa rdzeniowe, jak wskazuje sama nazwa, są 
środkami pomocniczymi, stosowanymi w odlew
niach bądź w celu  polepszenia spoistości natural
nych piasków formierskich, bądź w celu uzyskania 
spoistości piasków syntetycznych. Chodzi przy tym 
o zlepienie poszczególnych ziarenek piasku, pokry
tych cienką błonką lepiku, i to w ten sposób, aby 
przygotowana masa (mieszanka rdzeniowa)  wyka
zywała już w stanie pierwotnym określoną spoistość, 
a oprócz tego odpowiadała innym, bardzo ścisłym 
wymaganiom praktyki technicznej, z których część 
zależy od właściwości użytego piasku, większość 
jednak od jakości spoiwa rdzeniowego.

Dobre spoiwo rdzeniowe winno nadać gotowemu 
rdzeniowi następujące właściwości:

1 ) dostateczną wytrzymałość na surowo i po wy
suszeniu,

2 ) dostateczną przepuszczalność na sucho,
3) dużą odporność na zawilgocenie,
4) łatwość rozbicia rdzenia po wykonaniu odlewu.
Wytrzymałość rdzenia w stanie surowym powin

na być taka, aby znosił on bez uszkodzenia i bez 
odkształceń wszelkie czynności przy wyjmowaniu 
z formy i przenoszeniu do komory suszarni.

Wytrzymałość po wysuszeniu stanowi jeden z naj
ważniejszych czynników, zwłaszcza w przypadku 
rdzeni podlegających s ilnym naprężeniom. Bada się 
je wówczas, mierząc ich wytrzymałość na ściskanie, 
ścinanie i zginanie.

Przepuszczalność rdzeni powinna być tego ro
dzaju, aby gazy, wywiązujące się przy odlewaniu 
w związku z rozkładem spoiwa, mogły wydostawać 
się na zewnątrz. Z wymaganiem tym wiąże się po
stulat, aby w temperaturach, odpowiadających pro
cesowi odlewania, wywiązywało się w rdzeniu jak 
najmniej gazów. Wilgotność rdzenia po włożeniu do 
formy winna być jak najmniejsza. Poza tym ważna 
jest okoliczność, aby rdzeń po odlaniu można było 
bez trudności wybić z odlewu, eliminując w ten spo
sób znaczny wysiłek przy wykonywaniu tej operacji.

Przy wyrobie rdzeni zużywa się znaczne ilości 
olejów rdzeniowych różnych marek w zależności od 
ich jakości i ceny. W celu zmniejszenia kosztów 
produkcji i podniesienia wydajności pracy wypró
bowano tanie spoiwo, nadające gotowemu rdzeniowi 
t e  wszystkie właściwości, jakich wymaga praktyka 
odlewnicza, i to w stopniu wystarczającym. Chodzi 
tu mianowicie o zastosowanie odpadowej skrobi 
pszenicznej, wytwarzanej przez przemysł młynarski.

Użycie skrobi jako spoiwa do rdzeni odlewni
czych w takiej postaci, jak to zostało zapropono
wane przez wymienionych racjonalizatorów, ozna
cza przewrót w. dziedzinie spoiw zarówno nieorga
nicznych, jak i organicznych. Próby dotyczyły skro
bi pszenicznej pochodzenia odpadkowego. Przez 
zwykły zbieg okoliczności nadano jej nazwę skrobi 
rdzeniowej, aczkolwiek do chwili zapoczątkowania 
doświadczeń nie miała ona nic wspólnego z rdze
niami odlewniczymi. Wydaje się, że podobne zasto
sowanie mogą znaleźć inne rodzaje skrobi, np. skro
bia ziemniaczana, kukurydzowa itp. Skrobia psze
niczna pozwoliła jednak uzyskać, jak dotychczas, 
najlepsze wyniki.

Jak w praktyce postępuje się ze skrobią przy wy
robie rdzeni? Wszelkie znane dotychczas spoiwa 
o podstawie skrobiowej, np. z mączki lub z dekst
ryny, były przygotowywane w ten sposób, że daną 
substancję mieszano z gorącą lub chłodną wodą. 
Uzyskane spoiwo mieszano następnie z piaskiem.

Poważną wadę rdzeni wykonanych z dekstryny 
stanowiła okoliczność, że łatwo wilgotniały. Przez 
dodanie gorącej wody dekstryna przechodziła 
w stan koloidalny, w  którym, poszczególne czą-
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steczki skrobi były rozszczepione. W masie skrobio
wej natomiast poszczególne cząsteczki skrobi nie 
ulegają rozszczepieniu, lecz łączą się z cząstecz
kami wody. Absorpcja wody jest najintensywniej
sza w pobliżu punktu kleikowania. Przez absorbo
wanie wody ziarenka skrobi zwiększają swą obję
tość, aż w końcu ulegają sklejeniu w masę skro
biową, przy czym z nierozszczepionej skrobi po
wstaje w chłodnej wodzie roztwór koloidalny.

Znaczenie innego spoiwa nieorganicznego — ben
tonitu — zależy również od zawartości koloidów. 
Podstawową częścią składową wszystkich bentoni
tów jest tlenek krzemu i tlenek glinu, które wiążą 
się w nieorganiczne koloidy. Efektywność spoiwa 
zawdzięcza się więc obecności koloidów. W przy
padku spoiwa nieorganicznego, takiego jak bento
nit, jedynie pewna część substancji tworzy roztwór 
koloidalny.

Bentonity są zdolne w najkorzystniejszym przy
padku zaabsorbować ilość wody, przewyższającą 5 
lub 6-krotnie ich objętość. Tymczasem skrobie two
rzą roztwory koloidalne z dowolną ilością wody. 
Do celów omawianych w niniejszym artykule nie
zbędny jest roztwór koloidalny o takiej gęstości lub 
lepkości, która odpowiadałaby w przybliżeniu lep
kości stosowanych olejów. Nawet 5% -owy roztwór 
nadaje się jeszcze do wyrobu rdzeni. Najkorzystniej 
jest stosować roztwór, zawierający 10% skrobi 
i 90% wody. Uzyskuje się w ten sposób galareto
watą masę, stanowiącą uniwersalne spoiwo. Przy 
współpracy instytutów naukowych opracowuje się 
jeszcze przepisy przygotowywania wszelkiego ro
dzaju piasków.

Znaczną korzyść, uzyskiwaną dzięki stosowaniu 
organicznych roztworów koloidalnych, stanowi 
okoliczność, że można  wówczas użyć wilgotnych 
piasków; wpływa to jedynie na zmianę gęstości 
masy spoiwowej. Przy wysuszaniu rdzeni skrobio
wych zbędne są tak wysokie temperatury, jak w 
przypadku wysuszania rdzeni olejowych.

Przeprowadzone próby wykazały, że cienka war
stwa lepiku skrobiowego wysychając przy normal
nym ciśnieniu i normalnej wilgotności powietrza 
przeszła w bardzo cienką błonkę. Jest to nader 
ważne stwierdzenie. W odniesieniu do wyrobu rdzeni 
oznacza to, że w przypadku rozporządzania odpo
wiednim czasem rdzenie można by suszyć nawet 
w temperaturze pokojowej.

Jaki proces zachodzi właściwie przy wysuszaniu 
rdzeni ze spoiwem w postaci lepiku skrobiowego? 
W mieszarce piasku poszczególne jego ziarenka 
zostają otulone cienką warstwą lepiku skrobiowego. 
Po odparowaniu wody pozostaje z lepiku jedynie 
nader delikatna błonka, która łączy wszystkie zia
renka. Przy odlewaniu na skutek działania ciepła 
ciekłego metalu powyższa cienka błonka ulega spa
leniu. W związku z kurczeniem się krzepnącego me
talu ziarenka piasku, połączone przedtem błonką, 
uwalniają się, dzięki czemu przy wybijaniu rdzenia 
z odlewu piasek wysypuje się z łatwością. W przy
padku rdzeni olejowych część oleju ulega w czasie 
odlewania spieczeniu z piaskiem, na skutek czego 
takie rdzenie trudno jest wybijać. Masa skrobiowa 
posiada również tę zaletę, że wysuszone rdzenie 
odznaczają się większą przepuszczalnością dla ga
zów, mogących uchodzić dodatkowymi porami po 
wyparowanej wodzie. Przez wypalenie błonki skro
biowej przy odlewaniu przepuszczalność ta ulega 
polepszeniu.

Warunkiem koniecznym uzyskania prawidłowego

odlewu jest dobre wysuszenie rdzenia. Wytrzy- 
małość na ściskanie suchych rdzeni olejowych jest 
większa niż rdzeni skrobiowych. Jak jednak wyka
zały doświadczenia, wytrzymałość na ściskanie 
i ścinanie w przypadku rdzeni olejowych jest nad
miernie wysoka, wybijanie ich bowiem z niektórych 
odlewów jest nader uciążliwe. Rdzenie ze spoiwem 
skrobiowym wybija się bez żadnych trudności, przez 
co możliwe jest podwyższenie wydajności pracy.

Szczegóły użycia skrobi do wyrobu rdzeni odlew
niczych są podane poniżej.

Skrobię miesza się w stosunku 1 : 9 z chłodną 
wodą, tj. na 1 kG skrobi przypada 9 l wody. Mie
szanie należy przeprowadzić w ten sposób, aby nie 
powstawały grudki. Przygotowaną mieszankę prze
puszcza się przez warnik, gdzie skrobia zamienia 
się w lepik skrobiowy, który pozostawia się aż do 
wystygnięcia. Jest rzeczą oczywistą, że lepik przy
gotowuje się odpowiednio zawczasu, tak że w trak
cie użycia jest już dostatecznie chłodny. Najlepsze 
wyniki osiągnięto przy stosunku rozrzedzenia rów
nym 1 : 9. Nie jest to jednak jakiś bezwzględny po
stulat i stosunki rozrzedzenia, wynoszące 1 : 8,
1  : 7 czy 1 : 10, również mogą być stosowane zgod
nie z wymogami praktyki odlewniczej i charakterem 
danych odlewów.

Przygotowaną masę skrobiową dodaje się do 
mieszanki rdzeniowej jako spoiwo. W omawianym 
konkretnym przypadku jako podstawowy składnik 
mieszanki rdzeniowej stosuje się biały piasek krze
mionkowy w stanie suchym. Brak zawilgocenia 
piasku nie jest jednak również warunkiem koniecz
nym. Lepik skrobiowy dodaje się do mieszanki 
w takim samym stosunku jak olej rdzeniowy. Po. 
nadto zaleca się dodać pewną ilość miału węglowe
go, a także suchego grafitu. Można również stoso
wać wszelkie inne rodzaje piasku, a także inne za
stępcze rodzaje spoiwa, np. ług siarczynowy, mela
sę, proszek rdzeniowy „Folii“ itp.

Tytułem przykładu przytacza się skład mieszanki 
rdzeniowej dla porcji 50 kG:
35 kG białego wysuszonego piasku krzemionkowego (7 0 % ) ,
11 kG wilgotnego piasku formierskiego (22% ),
3 kG lepiku skrobiowego (6%),

1/2 kG miału węglowego (1%),
1/2 kG grafitu (1%). 

Przygotowana mieszanka była mieszana w mie
szarce pionowej do piasku rdzeniowego o pojemności 
50 kG przez 6 do 7 minut.

Przy formowaniu nie napotykano na żadne trud
ności, a nawet przeciwnie, przy wykonywaniu więk
szych rdzeni z prostopadłymi ściankami niebezpie
czeństwo rozpadnięcia się rdzenia w stanie suro
wym, jak to zdarzało się często w przypadku rdzeni 
olejowych i melasowych, całkowicie odpada.

Rdzenie można czernić grafitem w stanie suro
wym lub natryskiwać wodą melasową, co jest nader 
korzystne, gdyż uzyskują one wówczas gładką po
wierzchnię i twarde krawędzie oraz nie kruszą się 
w czasie czynności roboczych.

Zalety nowego spoiwa są następujące: 1) niska 
cena, 2) niższa temperatura suszenia, wynosząca 
około 160°C, 3) polepszenie ogólnych warunków 
suszenia i odlewania, 4) łatwość wybijania rdzeni 
z odlewów.

Na zakończenie należy zwrócić uwagę na pewne 
trudności, nastręczające się w niektórych odlew
niach w trakcie wprowadzania tej metody. Jedna 
z najważniejszych przeszkód powstała w związku
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z tym, że przy tworzeniu mieszanki zamiast piasku 
krzemionkowego użyto piasku tłustego lub półtłu- 
stego. W ten sposób uzyskano właściwości odwrotne 
w stosunku do zamierzonych. Przed wysuszeniem 
rdzeń był bardziej wytrzymały i można nim było 
łatwiej manipulować. Na skutek jednak wlania 
ciekłego metalu spoistość piasku rdzeniowego uległa 
dalszemu wzrostowi i rdzeń był następnie wybija
ny z dużymi trudnościami.

W jednej z odlewni dodawano do piasku przesia
ną glinę ceglarską (11%), bentonit i odpowiednią 
ilość lepiku skrobiowego, uzyskując rdzenie odpo
wiadające wszystkim wymaganiom, stawianym pro
dukcji odlewów małych i średnich.

Z powyższego przykładu wynika jasno, że tam, 
gdzie nowym metodom poświęca się należytą uwa
gę, sukcesy są i będą zapewnione. Nie jest nato
miast w porządku, jeśli po początkowych niepowo
dzeniach odstępuje się od dalszych prób.

Obecnie na załogach wszytkich odlewni spoczy
wa obowiązek jak najszybszego przyswojenia sobie

techniki stosowania lepiku skrobiowego jako spoiwa 
rdzeniowego. Rozpowszechnianie spoiwa skrobio
wego jest jednak przede wszystkim zadaniem czyn
ników kierowniczych w odlewniach. Wszak w prze
ciwieństwie do innych metod nie trzeba tu wydatko
wać ani grosza na dodatkowe inwestycje.

Opisaną metodę stosuje się w Czechosłowacji 
w mniejszym lub większym zakresie w ok. 55 od
lewniach, głównie w zakładach budowy obrabiarek. 
Mimo to liczba ta jest jeszcze daleka od tego, czego 
należałoby się spodziewać, mając na uwadze znacz
ne korzyści, jakie osiąga się przez zastosowanie 
nowego spoiwa. Należy przypuszczać, że w naj
bliższej przyszłości nie znajdzie się ani jedna od
lewnia, która nie pokusiłaby się o wprowadzenie po
mysłu racjonalizatorów Kremy i Hrbaca. Zasłużyli 
oni w pełni na to, aby ich wysiłki, zmierzające do 
dopomożenia przemysłowi odlewniczemu w wyko
nywaniu planów gospodarczych, były uwieńczone 
jak największym sukcesem.

(Zlepsovatel a Vynalezce nr 4/1953)

K. W. SAWICKI (ZSRR)

SPOSÓB OCENY TWARDOŚCI 
NARZĘDZI SKRAWAJĄCYCH

(t) W warunkach fabrycznych twardość narzędzi 
do obróbki metali sprawdza się zwykle za pomocą 
przyrządów, zaopatrzonych w stożek lub ostrosłup 
diamentowy. Przyrządy takie nie nadają się jednak 
do sprawdzania twardości narzędzi małych lub 
o kształcie skomplikowanym.

Ostatnio zastosowano nowy sposób oceny twar
dości narzędzi skrawających, który polega na tym, 
że do ostrza badanego narzędzia przy zastosowaniu 
określonego obciążenia (P) wciska się nóż z twar
dego stopu o określonym kącie przy wierzchołku 
(rys. 1), który pozostawia ślad w postaci odcisku 
pryzmatycznego. Zależnie od szerokości (b) i głę
bokości (h) takiego odcisku określa się twardość 
narzędzi.

Jakkolwiek wielkość kąta zeszlifowania ostrza 
takiego noża nie powinna wywierać większego zna
czenia na wyniki oceny, to jednak w celu przedłu
żenia czasu pracy noża korzystnie jest stosować 
kąty bardziej rozwarte. W dokonanych badaniach 
zastosowano nóż o kącie ostrza równym 90°.

Rys. 1. Rys. 2.

Przeprowadzono badania za pomocą małego 
przyrządu laboratoryjnego przy obciążeniu 2,45 — 
14,45 kG. Obciążanie noża wykonywano za pomocą 
dźwigni z zawieszonymi ciężarkami. Odciski mie
rzono za pomocą podwójnego mikroskopu Linnika 
z dokładnością do 0,002 mm.

Jako materiału badanego użyto stali węglistej 
o zawartości 0,7% węgla, z której wykonano prób

ki w  postaci pryzm o różnych wartościach kąta 
wierzchołkowego a w granicach 20—90° (rys. 2).

Zanim przystąpiono do badań, zwrócono uwagę 
na zależność między wielkością obciążenia i głębo
kością wciskania ostrza noża do ostrza badanej 
próbki stalowej. W celu zbadania tej zależności wy
konano kilka próbek z miedzi technicznej i alumi
nium o kącie wierzchołkowym 60°. Taką zależność 
przedstawia wykres na rys. 3, na którym każda 
kropka oznacza średni wynik pięciu pomiarów.

R ys. 3.

Krzywe wykresu na rys. 3 pokazują, że zależ
ność między wielkością obciążenia i głębokością 
odcisku noży pryzmatycznyh do próbek prostokąt
nych dobrze określa tę zależność przy wciskaniu 
noża do próbek o kształcie pryzmatycznym.

Badania przeprowadzone ze stalowymi próbkami 
wyżarzonymi wykazały, że omówiona zależność 
odnosi się również do  wszystkich próbek pryzma
tycznych o różnych kątach wierzchołkowych.

Wykres na rys. 4 przedstawia zależność głęboko
ści wciskania noża od wielkości jego obciążenia 
przy stosowaniu próbek o kątach wierzchołkowych 
20, 40, 60 i 90°. Stwierdzono przy tym, że wskaź-
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nik (m) nie zależy od wielkości kąta wierzchołko
wego badanej próbki, a współczynnik (c) zmniejsza 
się przy zmniejszeniu kąta wierzchołkowego.

R ys. 4.

Zależność głębokości wciskania noża do badanej 
próbki od wielkości jej kąta wierzchołkowego jest 
bardziej skomplikowana i związana jest ze zmianą 
wielkości obciążenia.

Wykres na rys, 5 przedstawia wyniki badań sta
lowych próbek wyżarzonych o różnych kątach 
wierzchołkowych przy zastosowaniu czterech wiel
kości obciążenia. Krzywe tego wykresu wskazują, 
że ilościowe określenie twardości sposobem wcis
kania ostrza noża do badanych narzędzi o różnym 
kształcie nie jest możliwe bez uprzedniego wykre
ślenia osobnych krzywych.

Rys. 5.

W celu rozwiązania zagadnienia możliwości spo
sobu wciskania pryzmatycznego ostrza noża do ty
powych narzędzi skrawających przeprowadzono ba
dania pryzmatycznych próbek stalowych, poddanych 
zwykłemu hartowaniu i odpuszczaniu w różnych 
temperaturach. Ostrze noża wciskano przy stosowa
niu obciążenia 14,5 kG.

Do ilościowego porównania otrzymanych wyni
ków przeprowadzono badania tych próbek stożkiem 
diamentowym. Wyniki takich badań przedstawia 
wykres na rys. 6, na którym na osi rzędnych zazna
czono twardość według Rockwella i głębokość wcis
kania noża, a na osi odciętych — temperatury od
puszczania. Z wykresu widać, że głębokość wciska
nia noża przedstawia, z nie mniejszym stopniem 
dokładności, zmianę właściwości stali po poddaniu 
jej różnej obróbce cieplnej.

Rys. 6.

Z powyższych rozważań wynika, że opisany spo
sób może być wykorzystany do kontroli jakości 
obróbki cieplnej pewnych rodzajów narzędzi. Prze
prowadzono badania gwintowników, narzynek płas
kich i wierteł o małych wymiarach. Z każdej partii 
gotowych narzędzi skrawających, poddanych zwy
kłej obróbce cieplnej i kontroli technicznej, część 
poddano różnemu odpuszczaniu w atmosferze re
dukcyjnej, a pozostałe narzędzia — krótkiemu 
ogrzewaniu i odpuszczaniu w kąpieli ołowianej 
i solnej. Obok tego zbadano narzędzia skrawające, 
nie poddane dodatkowej obróbce cieplnej. We 
wszystkich przypadkach sposób oceny twardości na
rzędzi przez wciskanie noża pryzmatycznego oka
zał się dostatecznie dokładny i pozwolił na wykry
cie pewnych zmian właściwości narzędzi, przypusz
czalnych przy danym sposobie obróbki cieplnej.

(S ta nki i Instrumient nr 2/1953)

SZYBKOŚCIOWE WIERCENIE 
PRZEDMIOTÓW ŻELIWNYCH

(t) Obróbka przedmiotów żeliwnych wiertłami 
ze stopów twardych jest stosowana w Związku Ra
dzieckim już przeszło 10 lat. Jeszcze do niedawna 
stosowano warunki skrawania mało różniące się od 
warunków skrawania wiertłami ze stali szybkotną
cej, przy czym trwałość wierteł ze stopów twar
dych, pracujących w takich samych warunkach, jest 
bardzo duża, 10 do 15-krotnie przewyższająca trwa
łość wierteł ze stali szybkotnącej.

Laboratorium Skrawania Metali Czelabińskiej 
Fabryki Ciągników już od 1949 r. bada zagadnienie 
szybkościowego wiercenia żeliwa. W celu przejścia 
na takie wiercenie trzeba było wyjaśnić następują
ce zagadnienia: określić najkorzystniejsze param e- 
try odwróconej stożkowości i części skrawającej 
wiertła, szereg elementów konstrukcyjnych (kształt 
rowków wiórowych, materiał i twardość trzonka 
wiertła, sposób przylutowywania płytek z twardego
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stopu itd.) oraz sprawdzić możliwości wiercenia 
szybkościowego przez tulejki prowadzące. Równole
gle z badaniami wiercenia szybkościowego próbo
wano stosować je praktycznie w oddziałach fabrycz
nych przy obróbce żeliwa wiertłami istniejącymi. 
Taka organizacja pracy pozwoliła na znaczne skró
cenie okresu czasu między badaniami teoretycznymi 
i zastosowaniem w praktyce fabrycznej. W wyniku 
badań w Czelabińskiej Fabryce Ciągników zaczęto 
stosować wiertła z twardego stopu tylko produkcji 
własnej.

Przy określaniu najkorzystniejszej geometrii 
wiertła wiercono koła zamachowe o średnicy 
240 mm i grubości 115 mm, wykonane z żeliwa 
szarego marki SCz21-40, zawierającego 3,3% C, 
2,07% Si, 0,73% Mn, 0,1% Ni, 0,12% S i 0,09% P. 
Twardość żeliwa wynosiła HB =  179— 197. Przy 
badaniu geometrii wiertła warunki skrawania po
zostawały niezmienne, mianowicie: szybkość skra
wania v =  103,6 m/min, posuw s =  0,275 mm/obr 
i głębokość skrawania 1 =  50 mm. Stosowano rów
nież wiertła o jednakowej średnicy D =  23,6 mm 
nie poddawane chłodzeniu.

Do badań wzięto wiertła, posiadające proste row
ki do odprowadzania wiórów i zaopatrzone w płytki 
skrawające z twardego stopu WK8 o ciężarze wła
ściwym 14,35— 14,45 i twardości Rc =  87,5—88,5. 
Płaszczyzny płytek były dopasowywane sposobem 
chemiczno-mechanicznym. Grubość płytek wynosiła 
4,5 mm. Trzonek wiertła był wykonany ze stali 
45Ch o twardości części roboczej Rc =  40—50, 
a przy przeciwległym końcu Rc =  30—40. Płytki 
skrawające przylutowywano do trzonków wierteł 
czerwoną miedzią, gdyż lut mosiężny jest mało wy
trzymały nawet w temperaturze stosunkowo nie wy
sokiej (około 400° C), co może spowodować prze
sunięcie płytek podczas wiercenia.

-Zastosowano następującą geometrię wyjściową 
wiertła: podwójny kąt w rzucie 180°, kąt przyłoże
nia 12°, kąt natarcia 0° i szerokość skosu cylindrycz
nego 1,5 mm, przy czym nie stosowana podwójnego 
ostrzenia wiertła według kąta w rzucie. Nie stosowa
no również szlifowania krawędzi poprzecznej wiert- 
tła. Odwróconą stożkowość wiertła (zmniejszanie 
się średnicy wiertła w kierunku od części skrawają
cej do trzonka) ustalono przed określeniem innych 
elementów geometrii, przy czym stożkowość taka 
ulegała w pierwszej części badań pewnej zmianie 
i dopiero przy następnych badaniach, po określeniu 
geometrii części skrawającej wiertła, przyjęto ją naj
korzystniejszą, równą 0,1 mm na długości płytki 
skrawającej.

Wartość odwróconej stożkowości, jak wiadomo,
wywiera duży wpływ na wielkość zużycia wiertła 
wzdłuż średnicy, na stopień grzania wiertła podczas 
wiercenia i na jakość obrabianej powierzchni. Jesz
cze przed dokonaniem badań, dotyczących najko
rzystniejszej geometrii wiertła, zbadano w Labora
torium Skrawania Metali Czelabińskiej Fabryki 
Ciągników wiertła z twardych stopów o różnych 
wartościach odwróconej stożkowości. Badania wy
kazały, że zastosowanie małej wartości odwróconej 
stożkowości, np. 0,1 mm na 100 mm długości wiert
ła, czyni wiertła nieprzydatnymi do wiercenia szyb
kościowego. Przy wierceniu takimi wiertłami z szyb
kością ponad 80 m/min. następuje bardzo szybkie 
ich zużycie wzdłuż średnicy już nawet po wierceniu 
pierwszych otworów.

Obróbce takimi wiertłami towarzyszą następujące 
zjawiska. Wytwarza się bardzo wysoka temperatu
ra, tak że wiertło po wyjęciu z wierconego otworu 
jest rozgrzane do czerwoności, a po wierceniu kilku 
otworów zaczyna topić się lut mosiężny i następuje 
przesunięcie płytki skrawającej. Wyrzucane z wier
conego otworu wióry są także rozgrzane do żaru 
jasnoczerwonego, a pracy wiertła towarzyszą nie
przyjemne gwizdy. Po wierceniu kilku otworów zja
wia się na skosie cylindrycznym wiertła bardzo 
cienki lecz mocno przywarty nalot metalowy. 
Dzięki występowaniu takich zjawisk wiercone otwo
ry mają powierzchnię chropowatą z głębokimi ry
sami.

Po przeprowadzeniu szeregu doświadczeń z wiert
łami o różnej odwróconej stożkowości ustalono jej 
najkorzystniejszą wartość, wynoszącą 0,1 mm na 
długości płytki skrawającej (około 15 mm).

Wykres na rys. 1 przedstawia krzywe zużycia 
wiertła, odzwierciadlające wpływ wartości odwró
conej stożkowości na trwałość wiertła. Wymiary 
na rysunku odnoszą się do wiertła o średnicy 
23,6 mm.

Rys. 1.

Wspomniane Laboratorium Skrawania Metali 
przeprowadziło szczegółowe badanie pracy wiertła 
przy różnych kątach jego ostrza. Ustalono przy 
tym jako najkorzystniejszy kąt przyłożenia 16°, kąt 
natarcia +  6°, podwójny kąt w rzucie 118°, a sze
rokość skosu cylindrycznego płytki skrawającej 
0,5— 1,5 mm, przy czym dla wierteł o średnicy 
6 — 15 mm wynosi ona 0,5 mm, o średnicy 15 — 25 
mm — 1 mm i o średnicy ponad 25 mm — 1,5 mm.

W wyniku przeprowadzonych badań opracowano 
i zastosowano w szerokim zakresie racjonalną kon
strukcję wierteł z twardych stopów do wiercenia 
szybkościowego przedmiotów żeliwnych (rys. 2).

Rys. 2.
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Obecnie w Czelabińskiej Fabryce Ciągników sto
suje się wiertła tak z płytkami płaskimi (według 
GOST 2209-47), jak i z płytkami posiadającymi kąt 
natarcia (według GOST 2209-49). Przy wierceniu 
otworów o głębokości nie większej niż odpowiada
jąca 3 lub 4 ich średnicom używa sie wierteł za
opatrzonych w rowki proste, natomiast przy wierce- 
nu otworów o większej głębokości stosuje się wiert
ła o rowkach śrubowych.

Wszystkie stosowane wiertła posiadają jednako
wą geometrię części skrawającej, z wyjątkiem kąta 
natarcia, który dla wierteł z płaską płytką skrawa
jącą wynosi 0°, a dla wierteł z płytką skrawającą 
posiadającą kąt natarcia jest równy 6° (rys. 2a, b).

W celu ułatwienia wprowadzania wiórów zaopa
trzono stożkową część trzonka wiertła w skos pod 
kątem 15° względem jego osi. Wielkość tego skosu 
określa się wymiarem (a), zmieniającym się w gra
nicach 2—5 mm dla wierteł o średnicy od 10 do 
30 mm. Ze względu na to, że twardy stop jest trud
ny do szlifowania, otrzymanie prawidłowej stoż
kowości odwróconej sposobem wcinania jest pra
wie niemożliwe. Przy szlifowaniu części roboczej 
wierteł wzdłuż średnicy z posuwem wzdłużnym po
zwala się na wejście tarczy szlifierskiej na trzonek 
wiertła na długości 10—15 mm. Wskutek tego, śred
nica trzonka w tym miejscu jest nieco mniejsza 
(pokazano odnośnikiem A na rys. 2). Praktyka wy
kazała, że takie zmniejszenie średnicy nie wpływa 
na pracę wiertła.

Proste rowki wiertła do odprowadzania wiórów 
poddaje się po obróbce cieplnej szlifowaniu i pole
rowaniu, a rowki śrubowe tylko polerowaniu. Dłu
gość części roboczej wierteł i ich długość całkowita 
odpowiada długości wierteł o takiej samej średnicy, 
wykonanych ze stali szybkotnącej (prócz wierteł 
specjalnych). Trzonek wiertła jest wykonany ze 
stali 40Ch i 45Ch o twardości przy części skrawa
jącej Rc =  40—45 i przy odwrotnym końcu 
R c =  35—40. Badania wykazały, że trzonki wierteł
o twardości Rc =  50 są bardzo kruche i podczas 
pracy ulegają zniszczeniu w miejscu przylutowania 
płytki skrawającej. Płytki przylutowuje się za po
mocą miedzi czerwonej w kąpieli chlorku baru. Jed
nocześnie z lutowaniem płytek przeprowadza się 
obróbkę cieplną trzonka wiertła.

Rys. 3.

Wiertła ostrzy się na ostrzarce uniwersalnej, na 
której zamocowuje się je stożkowym końcem trzon
ka w prostym urządzeniu w postaci korpusu pro
stokątnego, zaopatrzonego w tulejkę osadzoną obro
towo i przesuwnie na dół. Tulejka posiada kołnierz -

do  właściwego jej osadzenia. Posiada ona otwór ze 
stożkiem Morse‘a, w którym zamocowuje się koniec 
trzonka wiertła.

Urządzenie takie zamocowuje się na ostrzarce 
w imadle uniwersalnym o trzech kierunkach obrotu 
(rys. 3). Żądane wartości podwójnego kąta w rzucie 
i kąta przyłożenia uzyskuje się przez odpowiedni 
obrót i nastawienie imadła. Podczas ostrzenia 
wiertła okresowo obraca się go w kierunku tarczy 
szlifierskiej to jedną to drugą krawędzią tyl
ną. Nastawienie w położeniu żądanym określa 
się za pomocą kołnierza tulejki i oporku sprężyste
go, zamocowanych na korpusie urządzenia. Podłuż
ne i poprzeczne przesuwanie wiertła wraz z urzą
dzeniem uzyskuje się za pomocą stołu ostrzarki. 
Wiertło jest przyciskane do tarczy szlifierskiej ręcz
nie przez osiowe przesuwanie tulejki bez sztywne
go jej zamocowania.

Do ostrzenia wierteł używa się garnkowej tarczy 
stożkowej z zielonego węglika krzemu o lepiszczu 
ceramicznym, o ziarnistości 60 i twardości M2-SM1. 
Po zaostrzeniu wiertła wzdłuż tylnych krawędzi 
wyjmuje się je wraz z tulejką z korpusu urządzenia
i poddaje się kontroli parametrów geometrycznych. 
W celu sprawdzenia wielkości bicia głównych kra
wędzi skrawających wiertła umieszcza się tulejkę na 
pryzmie. Przy obracaniu tulejki na pryzmie krawę
dzie skrawające wiertła są kolejno przesuwane pod 
trzpieniem pomiarowym czujnika, umieszczonego 
na stojaku. Wartość kąta przyłożenia sprawdza się 
specjalnym kątomierzem, podobnym do kątomierza 
używanego do pomiaru głównych kątów noży. Kąt 
podwójny w rzucie sprawdza się za pomocą kąto
mierza uniwersalnego.

Jakość powierzchni i wymiary otworów, wierco
nych wiertłami z twardych stopów przy skrawaniu 
szybkościowym, są znacznie lepsze w porównaniu 
z wierceniem nieszybkościowym. Jakość powierz
chni wierconych otworów określa się za pomocą 
profilomierza. Stwierdzono przy tym, że przeciętna 
wysokość nierówności H =  1,5 μ. Do wiercenia uży
to wierteł o najkorzystniejszej geometrii części 
skrawającej o średnicy 23,6 mm, przy czym zasto
sowano szybkość skrawania 103,6 m/min i posuw 
0,275 mm/obr.

Przy wierceniu szybkościowym rozbijanie otwo
rów jest znacznie mniejsze niż przy obróbce w do
tychczasowy sposób przy małej szybkości skrawa
nia. Badania dokładności wierconych otworów (przy 
użyciu czujnika do pomiarów wewnątrz otworów 
z podziałką 0,01 mm) wykazały, że przy wierceniu 
szybkościowym otwory nie wykazują eliptyczności 
ani stożkowości, a możliwość „rozbijania“ otwo
rów występuje w granicach do 0,08 mm.

Doświadczenia z eksploatacją wierteł z twardych 
stopów przy szybkościowych warunkach skrawania 
wykazały, że przy pracy na obrabiarkach o wrze
cionach zamocowanych na stałe, sztywno zamoco
wanymi wiertłami i przy pewnym zamocowaniu 
obrabianych przedmiotów uzyskuje się bardzo do
kładne otwory bez używania tulejek prowadzących. 
Uzyskuje się to dzięki temu, że wiertło, pracujące 
na dużych obrotach, jest bardziej odporne na wy
chylanie. Wiercenie przez tulejkę prowadzącą sto
suje się w przypadkach, gdy wiertło mocuje się we 
wrzecionie obrabiarki za pomocą uchwytu szybko- 
zmiennego, tj. przy mocowaniu wiertła niesztyw- 
no. Wymiany wierteł zamocowanych w takich 
uchwytach dokonuje się bez zatrzymania wrzeciona.
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obracającego się z szybkością do 1500 obr/min. 
Wskutek niesztywnego zamocowania wiertła wy- 
kazuje ono znaczne odchylenia od osi obrotu wrze

O brabiane
żeliwo

średnica 
w iertła  
w mm

w arunki, sk raw ania

wiercenie
zwykłe

w iercenie
szybkościowe

V s V s
w w w w

m /m in m m /obr m /m in m m /obr

SCz 21 — 40 27 18,5 0,33 57,2 0,33
SCz 18 — 36 12,5 28,6 0,22 59,8 0,22
SCz 15 — 32 19 24,7 0,24 63,6 0,24
SCz 18 — 36 13 18,6 0,22 68,4 0,22
SCz 18 — 36 11 20,7 0,195 69 0,195
SCz 18 — 36 20. 16,7 0,33 71,5 0,33
SCz 18 — 36 13 20 0,2 73,3 0,2
SCz 15 — 32 10 24 ręczny 84,8 ręczny
KCz 30 — 3 14,7 37 0,14 63 0,14
KCz 35 — 10 11 16 0,22 78,7 0,22

ciona. Mimo to jednak nie następuje wykruszanie 
jego krawędzi skrawających przy wprowadzaniu do 
tulejki prowadniczej.

W celu zmniejszenia zużycia tulejek prowadni
czych pożądane jest, aby wióry nie przechodziły 
przez nie. Z tego względu w fabryce stosuje się 
większe luzy między powierzchnią czołową tulejki 
i obrabianym przedmiotem. Luz taki wynosi 5— 10 
mm zależnie od średnicy wiertła. Wióry po wyj
ściu z wierconego otworu są odrzucane na bok.

Trzyletnie doświadczenia z zastosowaniem wier
cenia szybkościowego w warunkach fabrycznych 
wykazały duże zalety pracy wierteł z twardych sto
pów przy użyciu tulejek prowadzących.

W przytoczonej obok tabeli podano warunki 
szybkościowego wiercenia żeliwa.

Na podstawie artykułu z czasopisma 
S ta nki i Instrum ien t n r 3/1953 opraco

wał inż. A. T.

TŁUMIK DRGAŃ DZIAŁANIA UDAROWEGO
(t) Podczas obróbki metali na tokarkach wystę

pują w niektórych przypadkach drgania noża, co 
wpływa ujemnie na proces skrawania, znacznie 
zmniejsza trwałość noża, powoduje wykruszanie 
lub złamanie płytek skrawających z twardych sto
pów i zmniejszenie dokładności obróbki, daje braki 
przy obróbce wykończającej, często ogranicza szyb
kość skrawania i przyśpiesza zużycie obrabiarki. 
Drgania stanowią więc jedną z poważnych prze
szkód zastosowania noży z płytkami mineralno- 
ceramicznymi.

Na drgania noża podczas skrawania wpływają 
następujące czynniki: parametry geometryczne
i przekrój noża, warunki skrawania, właściwości 
obrabianego tworzywa; stopień sztywności mocowa
nia noża i uchwytu nożowego, występowanie szkod
liwych luzów w suportach obrabiarki itd. W warun
kach fabrycznych przy stosowaniu różnych robót 
tokarskich walka z drganiami noża jest bardzo 
trudna.

Opracowany przez autora artykułu tłumik drgań 
(rys. 1) składa się ze sworznia (1), tulejki (2), 
sprężyny (3) i pokrywki (4). Zamocowuje się go na 
głowicy nożowej lub na samym nożu. Można go za
mocować w dowolnym położeniu, np. pionowym, 
poziomym lub pod kątem, na nożach do wygładza
nia, do planowania, do nacinania gwintów itp., sto
sowanych przy toczeniu zewnętrznym. Najbardziej 
korzystne okazało się umieszczenie tłumika pionowo 
u góry noża, jak pokazano na rys. 2.

Rys. 1

Tłumik drgań może być zamocowany na nożu 
w dwojaki sposób: za pomocą zacisku (rys. 3) lub 
na gwint wykonany na nożu, przy użyciu tulejki 
(rys. 4). Mocowanie zaciskiem jest dogodniejsze, 
gdyż nie wymaga zaopatrywania noża w nagwin

towanie, jak również pozwala na zamocowanie na 
tym samym nożu różnych tłumików. Przy użyciu 
nagwintowanych tulejek można również mocować 
na nożu tłumiki różnych numerów, wymaga to jed
nak tulejek o różnym nagwintowaniu. Jakkolwiek 
tłumik drgań jest przystosowany do zamocowania 
na nożu za pomocą zacisku lub nagwintowanej tu
lejki, to jednak może być zamocowany również 
przez bezpośrednie wkręcenie do nagwintowanego 
otworu noża, zaopatrzonego w płytki skrawające.

Przy nożach wygładzających (rys. 5) i do pla
nowania (rys. 6), jak również przy innych nożach 
z mechanicznym mocowaniem płytki skrawającej, 
stosować można do mocowania tłumika zamiast tu
lejki nagwintowanej łby śrub, służących do moco
wania płytek skrawających. Umieszczenie tłumika 
drgań na łbie sworznia przedstawia rys. 2.

Rys. 2.

Rys. 3.

Rys. 4.

Rys. 5.
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Zasada działania tłumika drgań polega na tym, 
że jego pokrywka (4), stanowiąca sprężynującą 
masę bezwładności, dąży do zachowania położenia 
spoczynku lub jest przesuwana pod działaniem 
sprężyny stale w kierunku trzonka noża, opierając 
się o drgający nóż. Uderzenia noża wywołują ru
chy drgające masy bezwładności (pokrywki). Przy 
właściwym doborze stosunku napięcia sprężyny 
i wielkości masy bezwładności uzyskuje się przesu
nięcie faz takich drgań o 180°, co wywołuje uderze
nia przy każdym cyklu drgań noża i masy bezwład
ności. Dzięki temu następuje pochłanianie energii 
drgań noża przez uderzenia masy bezwładności; 
powoduje to zanik drgań noża.

Rys. 6.

Tłumik winien być wkręcany do tulejki lekko
i ręcznie, tak aby uniknąć sztywnego połączenia go 
z nożem. Ma to znaczenie praktyczne, polegające na 
tym, że sworzeń tłumika, nie połączony sztywno 
z nożem, stanowi podobnie jak pokrywka sprężystą 
masę bezwładności, która dąży do zachowania po
łożenia spoczynku lub też jest przesuwana pod na
ciskiem sprężyny w kierunku trzonka noża. Ruch 
sworznia występuje przy tym kosztem istnienia lu
zów w gwincie. W ten sposób energia drgań noża 
jest pochłaniana przez jednoczesne z nożem ude
rzenia dwóch sprzężonych mas bezwładności: po
krywki (4) i sworznia (1) tłumika drgań. Przy 
sztywnym połączeniu tego sworznia z nożem nie 
bierze on udziału w tłumieniu drgań noża i wów
czas bierze udział w tłumieniu drgań tylko pokryw
ka tłumika. Przy wspólnych z nożem uderzeniach 
sworznia i pokrywki zakres działania tłumika zwięk
sza się. Przy odpowiednim nastawieniu sprężyny 
tłumika energia drgań noża może być dodatkowo 
pochłaniana wskutek wzajemnego uderzania się po
szczególnych zwojów sprężyny.

Należy zaznaczyć, że przy zastąpieniu tłumika 
drgań masą równą masie tłumika, lecz bez sprę
żyny, i umieszczeniu jej na nożu, można również 
uzyskać pochłanianie energii drgań noża, lecz 
w bardzo wąskim zakresie.

Konstrukcja tłumika drgań pozwala na elimino
wanie drgań noża przy stosowaniu różnych warun
ków skrawania, dzięki czemu zapewnia on dużą 
dokładność obróbki powierzchni, jak również przy
czynia się do zwiększenia trwałości noża.

Częstotliwość drgań noża zmienia się zależnie od 
warunków obróbki, np. od właściwości obrabianego 
tworzywa, warunków skrawania i innych czynni
ków. W związku z tym w celu wyeliminowania 
drgań noża lub zapobieżenia ich powstawaniu na
leży tłumik drgań odpowiednio nastawić przez 
wkręcanie jego sworznia (1) w nagwintowanie za

cisku lub tulejki. Wskutek takiego wkręcania skra
ca się długość sworznia i następuje silniejsze na
pięcie sprężyny, co powoduje bardziej sprężyste 
działanie bezwładnej masy pokrywki i sworznia.

Badania wykazały, że tłumik drgań o małej ma
sie tłumi w szerokim zakresie drgania noży o ma
łych przekrojach, np. od 10 x 10 do 10 x 16 mm. 
Przy nożach o większych przekrojach zakres działa
nia tłumika zmniejsza się znacznie. Tłumik o du
żej masie tłumi w szerokim zakresie drgania noży
o różnych przekrojach poprzecznych. W związku 
z tym opracowano pięć wielkości tłumików drgań, 
przystosowanych do noży o różnych przekrojach, jak 
podano w tabeli 1.

Tabela 1

Numer
tłum ika
drgań

przekrój poprzeczny noża

1
2
3
4
5

10x10
12x12
16x25
20x 30
30x 45

12x12
14x14
20x 20
25x25
30x45

10x16  
15x15  
20x30  
25x40  
40X40 40X60

Doświadczenia wykazały, że słabe drgania noża 
o małej amplitudzie dobrze tłumią tłumiki nr 1 i nr 
2, a drgania silne tłumiki nr 3 i nr 4. Ponadto 
stwierdzono, że drgania noża o małej amplitudzie, 
jakkolwiek zmniejszają trwałość noża, to jednak 
nie powodują zużycia awaryjnego, natomiast silne 
drgania często powodują zużycie noża. Na przyk
ład przy toczeniu stali EChWG, przy głębokości 
skrawania 2 mm, posuwie 0,1 mm/obr i szybkości 
skrawania 100— 130 m/min, nożem o przekroju 
poprzecznym 16 x 25 mm, z płytką skrawającą 
z twardego stopu T15K6, zamocowanym w uchwy
cie o wylocie 50 mm, nóż podlegał drganiom o ma
łej amplitudzie, które nie powodowały wykruszania 
płytki skrawającej. Przy zwiększeniu wysunięcia 
do 100 mm nóż nie mógł pracować wskutek tego, 
że tworzące się silne drgania powodowały wykru
szanie płytki skrawającej już podczas pierwszej 
minuty pracy. Tylko dzięki zastosowaniu tłumika 
drgań drgania noża zostały całkowicie wyelimino
wane. Przyczyniło się to do zwiększenia dokładności 
obróbki powierzchni do klasy A  A  6. Przy zwięk
szeniu wysunięcia do 150 mm nóż, zaopatrzony 
w tłumik drgań, również pracował spokojnie bez 
drgań.

Tłumik drgań wypróbowano na nożu do wytacza
nia przy roztaczaniu tulejki żeliwnej o średnicy we
wnętrznej 100 mm i długości 160 mm. Do zamoco
wania tłumika na nożu o przekroju 25 x 25 mm 
w pobliżu jego. głowicy pod kątem 30° wykonano 
w nim otwór nagwintowany M8 tak, aby zamoco
wany w nim tłumik nie przeszkadzał w pracy noża. 
Tłumik nr 3 wkręcono, do otworu noża bez użycia 
tulejki i tłumił on drgania noża tak samo szybko, 
jak przy nożu do wygładzania. Prócz tego można 
na nożu w pobliżu uchwytu zamocować za po- 
mocą zacisku inny tłumik, nr 4, który również tłu
mi skutecznie drgania noża. Przy powstawaniu 
drgań obrabiarki lub obrabianego przedmiotu 
o znacznie mniejszej częstotliwości niż częstotli
wość drgań noża opisany tłumik nie ma wpływu na 
takie drgania.

W Laboratorium Skrawania przeprowadzono 
specjalne badania w celu wyjaśnienia wpływu tłu
mika drgań na trwałość noży z płytkami mineralno-
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ceramicznymi i z twardego stopu (przy pracy ich 
z drganiami i bez drgań) oraz na jakość obrabia
nej powierzchni i dokładność pracy noża. Badania 
przeprowadzono z następującymi nożami: 1) z no
żem wygładzającym głównym o kącie w  rzucie 45°, 
zaopatrzonym w mocowaną mechanicznie żłobko
waną płytkę mineralno-ceramiczną marki CM332 
i płytkę z twardych stopów marki T30K4 (również 
żłobkowaną) ; 2) z nożem do planowania o głów
nym kącie w rzucie 90°, zaopatrzonym w żłobko
wane płytki mineralno-ceramiczne marki CM332. 
Do badań użyto tłumika drgań nr 4.

Badania porównawcze trwałości noża do wygła
dzania (rys. 5) przeprowadzono w następujących 
warunkach: toczono stal EChWG w postaci prętów
o średnicy od 80 do 35 mm i długości 750 mm; prę
ty mocowano jednym końcem w uchwycie, a drugim 
w kle obrotowym; toczenie wykonano na tokarce 
fabryki „Krasnyj Proletarij“ model 1A-62 przy 
szybkości skrawania 120—130 m/min, głębokości 
skrawania 1 mm i posuwie 0,2—0,25 mm/obr.

Obserwacje stopnia zużycia noża wykazały, że 
zużycie noży mineralno-ceramicznych, jako też noży

i długości 500 mm. Przy powstaniu drgań podczas 
pracy noża umieszczano na nim bez wyłączania po
suwu tłumik drgań, po czym po upływie pewnego 
czasu zdejmowano go i umieszczano ponownie. 
W wyniku takich badań na obrabianym pręcie two
rzyły się paski, toczone przy tworzeniu się drgań 
i bez drgań. Badania takie powtarzano kilkakrotnie 
przy występowaniu słabych, średnich i silnych drgań 
noża.

Pomiary wspomnianych pasków mikrometrem 
wykazały, że przy słabych drganiach noża średnica 
obrabianego pręta- była większa o 0,01—0,02 mm, 
a przy silnych drganiach o 0,2—0,3 mm, natomiast 
przy pracy noża z tłumikiem zmiany średnicy pręta 
nie zauważono. Badania wykazały więc, że zasto
sowanie tłumika drgań wywiera dodatni wpływ na 
dokładność pracy noża.

Należy nadmienić, że drgania noża można było 
stłumić także bez stosowania tłumika, a to przez 
zmniejszenie wysunięcia noża, przez zmianę jego 
parametrów geometrycznych lub warunków skra
wania, lecz tego nie stosowano, gdyż celem badania 
było wyjaśnienie różnicy w trwałości noża pracu-

T abela 2

w arunki skraw an ia
zużycie wg 

ty ln e j 
kraw ędzi 

w m in

M ateriał
noża

głębokość 
skraw ania 
t w  mm

posuw 
s w m m /obr

szybkość 
skraw an ia  

v  w  m /m in

trwałość 
noża 

T w m in

dokładność 
obróbki 

wg wzorca
uw agi

CM332 1 0,2 120 59 0,45
gw izdy noża. po- 
w ierzch. nierów 

na na sku tek  drgań
bez tłum ika  

drgań

CM332 1 0,2 120 115 0,48  6 z tłum ik iem

CM332 1 0,25 130 101 0,6  6 z tłum ik iem

CM332 1 0,25 130 58 0,58
gw izdy noża, po- 
w ierzch. nierów 

na na sku tek  drgań
bez tłum ika

T3OKU 1 0,25 130 80 0,5
gw izdy noża, po- 
w ierzch. nierów 

na na  sku tek  drgań
bez tłu m ik a

T3OKU 1 0,25 130 166 0,5
z początku  

 6 
po upływ ie 15 m in.

5

z tłum ik iem

z twardych stopów, występowało wzdłuż przedniej
i tylnej krawędzi skrawającej. Przy pracy noża bez 
tłumika drgań występuje nierównomierne zużycie 
tylnej krawędzi prócz zwykłego zużycia krawędzi 
skrawających, przy czym przy wierzchołku noża 
zjawiają się niekiedy nieznaczne wykruszenia płytki 
skrawającej.

Przy zastosowaniu tłumika drgań zużycie noża 
wzdłuż krawędzi przednich i tylnych występuje 
równomiernie i jest prawie dwukrotnie mniejsze 
niż przy pracy noża bez tłumika, przy czym do
kładność obróbki powierzchni aż do stępienia noża 
wzdłuż tylnej krawędzi o 0,4—0,5 mm była prawie 
jednakowa. Dokładność obróbki sprawdzano za po
mocą wzorców. Wyniki badań podano w tabeli 2, 
z której widać, że trwałość noża przy obróbce stali 
EChWG i użyciu tłumika drgań wzrasta prawie 
dwukrotnie. Należy przy tym nadmienić, że bardziej 
równomiernie zużywał się nóż mineralno-cera- 
miczny.

Pracę nożą z tłumikiem i bez tłumika pod wzglę
dem dokładności obróbki sprawdzano przy toczeniu 
stali EChWG w postaci prętów o średnicy 50 mm

jącego z drganiami i bez drgań. Badania porów
nawcze z nożem do planowania wykazały, że za
stosowanie tłumika drgań sprzyja zwiększeniu 
trwałości noża i podniesieniu jakości obróbki.

Trwałość noża pracującego z tłumikiem zwiększa 
się dzięki temu, że tłumik zapobiega powstawaniu 
drgań noża i przez to stwarza korzystne warunki 
równomiernego i zwolnionego zużycia noża.

W celu podniesienia wydajności i jakości obróbki 
oraz zapewnienia dokładności pracy noża należy ko
rzystać z tłumika drgań nie tylko wówczas, gdy 
powstają drgania noża, lecz stale przy obróbce, 
zwłaszcza przy obróbce wykończającej. Przy obrób
ce nożami do wygładzania i planowania możliwe 
jest stałe korzystanie z tłumika, gdyż tłumik, usta
wiony pionowo na głowicy noża, zupełnie nie prze
szkadza pracy noża. Ponadto tłumik drgań zapo
biega odrzucaniu drobnych wiórów w kierunku ob
sługującego.

Opisane tłumiki drgań zostały w ZSRR zastoso
wane w produkcji. Doświadczenia tokarzy stacha- 
nowców wykazują, że zastosowanie tłumika sprzyja 
powiększeniu wydajności i polepszeniu jakości
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obróbki przede wszystkim przy wykonywaniu ope
racji, przy których nie udało się im osiągnąć tego 
wskutek występowania drgań noża. Wynika to 
z następujących przykładów.

1) Przy obróbce partii frezów stożkowych przy 
obrocie górnego suportu o kąt 45° konieczne było 
zwiększenie wysunięcia noża do 60 mm, co powo
dowało powstawanie drgań i trzeba było zmniejszyć 
szybkość skrawania do 55 m/min. Zastosowanie 
tłumika wyeliminowało drgania i umożliwiło zwięk
szenie szybkości skrawania do 150 m/min.

2) Przy obróbce uchwytów do automatów rewol- 
werówek powstawały silne drgania noża do plano
wania. Usunięcie drgań dzięki zastosowaniu tłumika 
pozwoliło na zwiększenie liczby obrotów wrzeciona 
obrabiarki z 370 do 765 na minutę.

3) Przy planowaniu prętów o średnicy 150 mm ze 
stali U7 występowały miejscami okresowe drgania 
noża. Dzięki zastosowaniu tłumika wyeliminowano

drgania, co sprzyjało polepszeniu jakości obróbki 
i zwiększeniu szybkości skrawania.

4) Przy obróbce ślimaków ze stali 50 trwałość 
noża szybko zmniejszała się wskutek występowania 
drgań noża. Przy zastosowaniu tłumika drgań trwa
łość noża zwiększyła się przeszło dwukrotnie.

Badania Laboratorium Skrawania i doświadcze
nia tokarzy stachanowców wykazały, że zastosowa
nie tłumika drgań umożliwia: 1) zwiększenie trwa
łości noża, polepszenie jakości obróbki i zwiększe- 
nie dokładności pracy noża; 2) wyeliminowanie 
drgań noża, powodujących szum i gwizdy; 3) szero
kie zastosowanie noży z płytkami z twardych sto
pów, a zwłaszcza z płytkami mineralno-ceramicz- 
nymi przy wykonywaniu takich operacji, które wed- 
ług procesu technologicznego trzeba wykonywać 
przy zwiększonym wysunięciu noża; przy wykony
waniu takich operacji zastosowanie tłumika poz
wala na znaczne zwiększenie trwałości noża.

(W edług S ta nki i Instrum ient n r  3/1953)

A. L. CZESTNOW (ZSRR)

HARTOWANIE RUR PRZY OGRZEWANIU 
PRĄDEM WIELKIEJ CZĘSTOTLIWOŚCI

(t) Hartowanie przedmiotów stalowych przy 
ogrzewaniu prądem wielkiej częstotliwością znalazło 
ostatnio szerokie zastosowanie w przemyśle budo
wy maszyn. Mimo to jeszcze dotychczas nie zostały 
wyjaśnione niektóre właściwości takiego hartowa
nia, dotyczące możliwości sterowania procesu har
towania (regulowanie szybkości i czasu ogrzewa
nia, zmiany grubości warstwy zahartowanej, regu
lowanie szybkości ochładzania przez regulowanie 
siły natrysku i temperatury wody).

Wzbudza duże zainteresowanie doświadczenie, 
przeprowadzone z hartowaniem rur ze stali węglis- 
tej o długości 500 mm przy użyciu urządzenia, za
opatrzonego w zespołowy generator maszynowy 
(250 kW, 3000 drgań/sek). Wewnętrzna średnica 
takich rur wynosiła 120 mm, a grubość ścianek
10 mm. Zahartowanie takich rur w sposób zwykły 
okazało się niemożliwe, gdyż podczas hartowania 
występują znaczne odkształcenia.

Ponieważ powierzchnią roboczą rury jest jej po
wierzchnia wewnętrzna, przeto początkowo próbo
wano hartować tę powierzchnię przez przesuwanie 
cewki indukcyjnej-wewnątrz rury. Jednak taki spo
sób ogrzewania nie dał wyników zadowalających 
wskutek niedostatecznej mocy generatora.

W celu usunięcia tych niedogodności zastosowano 
sposób hartowania kolejnego przy ogrzewaniu rury 
z zewnątrz za pomocą pierścieniowej cewki induk
cyjnej i przy chłodzeniu wewnętrznej powierzchni 
rury, przy czym hartowana rura jest ogrzewana na 
całej grubości ścianek.

Urządzenie do wewnętrznego ochładzania harto
wanej rury przedstawiono na rysunku. Posiada ono 
wspornik, zamocowany na urządzeniu hartowni
czym, w którym zamocowany jest przewód do do
prowadzania wody. Przewód ten zakończony jest 
zbiornikiem cylindrycznym, zaopatrzonym na obwo
dzie w szereg otworków ukośnych (a) o średnicy 
1 mm do doprowadzania cieczy na wewnętrzną po
wierzchnię hartowanej rury. Kierunek strumienia 
wody reguluje się sprężonym powietrzem, doprowa

dzanym przez szczelinę pierścieniową i przewód, 
połączony ze sprężarką. Hartowaną rurę zamoco- 
wuje się w uchwycie urządzenia hartowniczego.

Urządzenie do wewnętrznego ochładzania hartowanych rur:
1 — cewka indukcyjna, 2 — hartowana rura, 3  — przewód  
do doprowadzania sprężonego powietrza ze  sprężarki, 4 — 

przew ód do doprowadzania wody.

Doświadczenia przeprowadzone z takim urządze
niem wykazały, że stosowanie tylko wewnętrznego 
chłodzenia hartowanej rury wywołuje duże jej od
kształcanie, które powoduje zmniejszenie wewnę
trznej średnicy rury o 1,2—1,5 mm. Tłumaczy się 
to tym, że przy ogrzewaniu dowolnego odcinka rury 
pierścieniową jednozwojową cewką indukcyjną 
następuje rozszerzanie się metalu na tym odcinku 
rury. Gdy chłodzenie rury następuje od wewnątrz, 
to z początku występuje ochładzanie wewnętrznej 
warsj;wy metalu, która kurcząc się powoduje od
kształcanie jeszcze plastycznego metalu warstwy 
zewnętrznej. Gdy i ta warstwa ochłodzi się, znajdu
jąc się w stanie odkształconym, to występują 
w niej naprężenia rozciągające, powodując ściska
nie wewnętrznej warstwy metalu i zmniejszenie 
średnicy rury.

Ponadto podczas hartowania następuje zwiększe
nie objętości metalu, gdyż tworzący się przy harto- 
waniu martenzyt posiada największą objętość w po
równaniu z innymi składnikami strukturalnymi sta
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li. Poszczególne odkształcenia, powstałe wskutek 
zwiększenia objętości metalu warstwy zahartowanej, 
dodają się do deformacji powstałych wskutek roz
szerzania cieplnego warstwy ogrzanej i utrzymy- 
wania jej w stanie ściśniętym podczas ochładzania 
(ostatnie z wymienionych odkształceń ma znacze
nie decydujące).

W celu zapobieżenia zmniejszaniu się hartowanej 
rury zastosowano jednocześnie z chłodzeniem wew
nętrznej powierzchni rury również chłodzenie jej 
od zewnątrz. Uzyskano dzięki temu dobre wyniki. 
Przy takim hartowaniu okazało się możliwe regulo
wanie stopnia odkształcenia rury. Przez zmianę 
wzajemnego położenia natrysków wewnętrznego 
i zewnętrznego proces hartowania można regulować

tak, że odkształcanie hartowanej rury nie przekra
cza 0,2 mm.

Ogrzewanie hartowanej rury wykonuje się za po
mocą zwykłej pierścieniowej cewki indukcyjnej ko
lejno w dwóch zabiegach. Wpierw hartuje się jedną 
połowę rury (od jej środka do wolnego końca), 
a następnie drugą połowę rury po jej obróceniu. 
W środku długości rury pozostaje nie zahartowany 
pasek szerokości 5—10 mm.

Przytoczony przykład hartowania rur przy zasto
sowaniu ogrzewania prądem wielkiej częstotliwości 
świadczy, że ta dziedzina obróbki cieplnej wykazuje 
duże możliwości.

( W iestnik M aszinostrojenja  nr 4/1953).

PALNIK NAFTOWO - TLENOWY TYPU KMR-52 
DO CIĘCIA METALI

(t) Wszechzwiązkowy Instytut Naukowo-Badaw
czy Spawania Gazowego (WNIIAwtogen) opraco
wał konstrukcję palnika naftowo-tlenowego typu 
KMR-52 do zmechanizowanego cięcia prostolinio
wego i kształtowego stali małowęglistej o grubości 
5—200 mm. Palnik jest zasilany ciekłym paliwem 
z podgrzewaniem elektrycznym. Jako paliwa użyto 
czystej nafty, wolnej od zanieczyszczeń smołowych. 
Palnik posiada zbiorniczek na paliwo ciekłe. Naftę 
ze zbiorniczka i tlen z butli doprowadza się przez 
giętkie przewody. Palnik jest przeznaczony do pra
cy przy urządzeniach do cięcia gazowego typu ASP 
i ALP oraz typu PL i PS.

Wyparowywanie nafty w palniku uzyskuje się za 
pomocą grzejnika elektrycznego zasilanego prądem 
z transformatora narzędziowego o napięciu 220/36 
V lub też włącza się go do połowy uzwojenia wtór
nego transformatora spawalniczego.

Poniżej podano kilka charakterystyk technicznych 
palnika:
maksymalne zużycie tlenu .  .  .  . do 30 m3/godz 
maksymalne zużycie nafty . . . . do 1,1 kG/godz

szybkość cięcia .....................................  130—625  mm/min
moc grzejnika elektrycznego .  .  .  . do 600 watów
ciężar palnika z grzejnikiem elektrycznym . . 2,2 kG

Opracowana konstrukcja palnika KMR-52 jest 
pewna w działaniu i zapewnia jakościowe cięcie 
stali przy stosowaniu szybkości technologicznych 
takich samych, jak szybkości produkowanych obec
nie palników RMR zasilanych acetylenem.

Do zalet palnika KMR-52 można zaliczyć:
1) Wykorzystanie zasady elektrycznego podgrze

wania paliwa ciekłego przy użyciu bezpiecznego 
i wygodnego w użyciu grzejnika niskonapięciowego, 
pracującego przy napięciu 36 V.

2) Zastosowanie wielodyszowych końcówek że
liwnych zamiast miedzianych, stosowanych w palni
kach RMR, co daje oszczędność metali kolorowych 
i polepsza technologię wykonania.

3) Maksymalna unifikacja poszczególnych części 
palnika z ręcznym palnikiem naftowym do cięcia 
typu K-51 produkcji seryjnej.

W załączonej tabeli przedstawiono charakterysty
ki techniczne palnika, właściwe przy cięciu stali
o zawartości węgla do 0,3% i zastosowaniu tlenu
o czystości nie mniejszej niż 99%. Naftę i tlen do
prowadzano przez przewody giętkie o średnicy we
wnętrznej 9,5 mm i długości 9—10 m.

Szybkość przesuwu palnika przy cięciu prostoli
niowym może być zwiększona do 10—15%, a przy 
cięciu profilowym szybkość tę ustala się o 10—15% 
mniejszą, niż przedstawiono w tabeli przy cięciu 
stali odpowiedniej grubości.

\

(S ta nki i Instrum ient n r 3/1953)

Num er końcówki 1 2 3 4 5 6
grubość ciętego m etalu 3 — 15 1 5 — 30 3 0— 60 60 — 100 100 — 150 150 — 200

średnica dyszy podgrze
wającego tlenu  w mm 1,2 1,2 1,2 1,3 1,4 1,5

szybkość cięcia w mm /
/m in 625 — 500 500 — 375 375 — 265 265 — 190 190— 135 135 — 130

ciśnienie w kG/cm2
tlenu 3,5 — 4,5 4,5 — 5 5 — 6 6 — 9 9 — 10 10 — 11
n afty 1 — 2 1 —  2 1 — 2 1 — 2 1 — 2 1 — 2

zużycie
tlenu  w m 3/godz 2,9 — 4,2 4,2 — 6 6 — 7 7 — 14 14 — 20 2 0 — 29
n afty  w kG/godz 0,4— 0,6 0,4 — 0,6 0,4 — 0,6 0,6 — 0,7 0,7 — 0,9 0,9— 1,1

zużycie
tlenu  w l/m  bież. 77,5— 140 140 — 266 266 — 440 440 — 1230 1230 — 2140 2140— 3700
n afty  w  G/m bież. 10,7— 20 13,3 — 26,6 17,8— 38 38 — 61 61 — 97 97— 140
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GÓRNICZE RYNNY WSTRZĄSOWE
O WYŁOŻENIU SZKLANYM

(t) Stosowane dotychczas rynny wstrząsowe 
wykazują szereg wad, które ogólnie można scha
rakteryzować w sposób następujący:

1) W celu zapewnienia skutecznego przenosze
nia za pomocą rynien wstrząsowych materiałów 
sypkich, suchych lub wilgotnych, należy nadać ryn
nom stosunkowo duże kąty pochylenia. Z tego 
względu sortownie węgla posiadają dużą wyso
kość, sięgającą 30 m. W nowo budujących się sor
towniach próbowano zmniejszyć kąt pochylenia 
rynien, lecz powodowało to zatrzymywanie się 
w nich sortowanego węgla, co wymagało specjal
nego przepychania go.

2) Przy przesuwaniu się materiału w rynnach 
następuje silne ścieranie rynien. Ponadto obecność 
kwaśnych wód mineralnych powoduje korozję ry
nien metalowych, przyśpieszając ich zużycie.

3) W celu przedłużenia czasu pracy rynien 
wstrząsowych ich wewnętrzną powierzchnię robo
czą zaopatruje się w wyłożenie  ochronne w postaci 
płyt o grubości 6—12 mm ze stali i innych m ateria
łów odpornych na ścieranie. Jednak takie wyłoże
nie często ulega zużyciu i wymaga wymiany. Zale
tą rynien zaopatrzonych w takie wyłożenie jest Jo , 
że odpada konieczność wymiany całej rynny. Czas 
pracy stalowego wyłożenia rynien nie przekracza
4—5 miesięcy, wielokrotna zaś wymiana wyłoże
nia związana jest z corocznym zużyciem wielu ty
sięcy ton specjalnej blachy stalowej, ze stałym 
utrzymywaniem specjalnych brygad do wymiany 
wyłożenia oraz z dłuższymi postojami sortowni.

Niejednokrotnie próbowano wybierać do wyło
żenia rynien materiały mniej deficytowe i tańsze, 
lecz bardziej odporne na ścieranie i korozję, a jed
nocześnie posiadające odpowiednią wytrzymałość 
mechaniczną, gładką powierzchnię i mały współ
czynnik tarcia, pozwalający na zmniejszenie po
trzebnego kąta pochylenia rynny. Na przykład za
miast stali zastosowano odbielone żeliwo, płytki 
kamienne i inne materiały, lecz wszystko to z tych 
lub innych względów nie odpowiada stawianym 
wymaganiom.

W 1950 r. inżynierowie Instytutu Lengiproszacht 
i Instytutu Giprostiekło wynaleźli nowy materiał 
do wyłożenia rynien wstrząsowych i opracowali 
w związku z tym również nową konstrukcję takich 
rynien. Jako materiał zastępczy do wyłożenia ry
nien zastosowali obrobione cieplnie szkło arkuszo
we o większej grubości, które okazało się całkowi
cie zadowalające pod względem odporności na 
ścieranie i korozję. Gładka powierzchnia szkła i ma
ły współczynnik tarcia przenoszonych materiałów 
pozwalają na znaczne zmniejszenie kątów pochy
lenia rynien wstrząsowych.

Przeszło półtora roku dokonywano badań w wa
runkach przemysłowych odporności wyłożenia 
szklanego rynien na ścieranie przy przenoszeniu 
węgla i koksu o różnej wielkości kawałków i różnej 
wilgotności. W celu uzyskania danych porównaw
czych odporności wyłożenia zbadano jednocześnie 
kilka rynien wstrząsowych, zaopatrzonych w wyło
żenie szklane i blachę stalową. Do wyłożenia szkla
nego użyto arkuszowego szkła walcowanego gru
bości 12 mm i blachy stalowej grubości 8 mm. Da
ne porównawcze odporności na ścieranie szkła i sta
li podaje się poniżej w tabeli 1.

Dane tej tabeli, jak również wyniki pomiarów 
i obserwacji pracy wyłożenia szklanego rynien 
w licznych sortowniach Donbassu, Karagandy i in
nych zagłębi węglowych, wykazują, że stopień zu
życia wyłożenia szklanego zależy od właściwości 
ścierania przez materiały przenoszone, od kształtu 
i wymiarów kawałków, od stopnia wilgotności 
i grubości warstwy przenoszonego materiału w ryn
nie. Obecność wody w przenoszonych materiałach, 
przy jednakowych innych warunkach, zmniejsza 
ścieralność szkła. Należy jednak podkreślić, że 
we wszystkich przypadkach wyłożenie szklane wy
kazuje 10 do 15-krotnie większą odporność na 
zużycie niż odporność wyłożenia stalowego i że
liwnego.

Badania przeprowadzone w warunkach przemy
słowych w Kalmiusskiej Centralnej Sortowni wy
kazały możliwość zmniejszenia kąta nachylenia ry-

Tabela 1

Przenoszone m ate ria ły
w ielkość

kaw ałków
w %

zaw artość 
pop io łu

w %
w ilgotność 

w %

k ą t  n ach y le n ia  rynny  
w  sto p n iach

w yłożenie
sz k la n e

w yłożenie
stalow e

węgiel n ie  wzbogacony 0 — 75 21,0 5,2 17 — 19 28 — 30
10 — 75 31,0 3,4 19 — 20 26 — 28

6 — 10 20,7 5,8 21 — 23 28 — 30
0 — 6 18,5 5,1 2 1 — 23 28 — 30

węgiel wzbogacony 0,5 — 6 19,6 4,2 25 — 28 28 — 30
m ia ł węglowy — 17,2 5,9 36 — 4 0 39 — 41
węgiel-koncentrat 1 0 — 75 8,2 4,2 16 — 18 30 — 32

0,5 — 10 5,3 13,2 19 —  21 32 — 34
k o n cen tra t szlamowy do 0,5 9,8 28,2 2 8 — 30 44 — 46
k o n cen tra t z flo tacji — 7,4 23,2 4 0 — 43 65 — 67
p ro d u k ty  p łukania 0,5 — 10 47,6 19,8 22 —  24 32 — 34

10 — 75 48,3 6,9 20 —  21 29 — 31
0 — 13 48,1 6,8 17 — 19 3 0 — 32

do 0,5 42,1 6,6 23 — 27 35 — 28
skała  (łupek glin iasty ) 10 — 75 78,0 6,6 22 — 23 28 — 30

0 ,5— 10 69,3 11,8 23 —  25 32 — 37
skała  (łupek g lin iasty ) szlam ow a do 0,5 48,2 25 23 — 25 3 1 — 33
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niem o wyłożeniu szklanym w porównaniu z ryn
nami wyłożonymi płytami stalowymi lub żeliwny
mi, co przedstawiono w tabeli 1.

Określono również najkorzystniejsze kąty nachy
lenia rynien wstrząsowych o wyłożeniu szklanym, 
przeznaczonych do sortowania rudy. Jako najko
rzystniejszy kąt n achylenia rynny przyjęto taki, 
przy którym cała masa sortowanego materiału 
przesuwa się w rynnie. W tabeli 2 podano porów
nawcze kąty nachylenia rynien o wyłożeniu szkla
nym i stalowym przy przenoszeniu rud azbesto
wych podczas sortowania ich w sortowniach Zjed
noczenia Sojuzazbest.

Tabela 2

Przenoszone m ateria ły
k ą t nachy len ia  rynny

wyłożenie
stalow e

w yłożenie
szklane

w stępny koncen tra t strum ien ia 37°37' 25°02'
w łókno I I I  ga tunku 43°18' 28°36'
w łókno IV  gatunku 43°05' 3 0 °23'
w łókno V gatunku 50°00' 30°09'
w łókno VI gatunku 42°52' 28°07'
w łókno V II ga tunku 43°23' 33°13'
odpady  strum ienia 29°10' 25°14'
odpady  ogólne 33°51' 26°01'
m ateria ł odsiany z sortow nika 

odkurzającego 43°16' 32°30'
p roduk ty  komory odkurzającej 43°10' 32°25'

Badanie współczynnika tarcia różnych rud wy
kazało, że kąt nachylenia rynien o wyłożeniu szkla
nym można również znacznie zmniejszyć, a co za 
tym idzie zmniejszyć wysokość sortowni.

Rynny o wyłożeniu szklanym nadają się również 
korzystnie do przenoszenia materiałów sypkich 
zmieszanych z wodą, czyli w postaci papki. Bada
nia przemysłowe takich rynien wykazały następu
jące ich zalety: 

1) Uzyskuje się możliwość zmniejszenia kąta 
nachylenia takich rynien o 25—30% dzięki małe
mu współczynnikowi tarcia o gładką powierzchnię 
szklaną. Pozwala to na zmniejszenie wysokości 
i kubatury sortowni. -

2) Uzyskuje się oszczędność stali do wyrobu wy
łożenia rynien i przedłuża się czas pracy rynien, 
gdyż, szkło wykazuje dużą odporność na ścieranie 
i na korozję.

3) Zmniejsza się zużycie wody, doprowadzanej
do przenoszenia materiałów w rynnie, i energii 
elektrycznej, potrzebnej do doprowadzania wody, 
jak również obniża się koszty naprawy i obsługi 
rynny dzięki możliwości użycia personelu niewy
kwalifikowanego.

W latach 1951 i 1952 zastosowano rynny o wyło
żeniu szklanym w przeszło 50 różnych przedsię
biorstwach, w tej liczbie w 42 sortowniach przy 
wzbogacaniu węgla, w hutnictwie żelaza i w nie
których sortowniach rud.

Uwzględniając techniczne warunki pracy wyło
żenia szklanego Lengiproszacht ustalił, że do wy
łożenia korzystnie jest używać szkła niepolerowa- 
nego, wytworzonego przez walcowanie lub wyciąga
nie pionowe, nie gorszego niż trzeci gatunek. Szkło 
stosuje się w postaci arkuszy o wymiarach 1000 x 
1500 mm i grubości 12 mm. Tolerancje przyjmuje 
się ± 5 mm na długości, ± 2 mm na szerokości 
i ± 1 mm na grubości, przy czym różnica grubości 
nie może przekraczać 1,5 mm na 1 m długości arku

sza. Dopuszczalny jest kolor szkła zielonkawy, nie
bieskawy lub żółty, przy czym szkło takie nie może 
zawierać pęcherzy, guzełków i innych braków. 
A więc techniczne warunki pozwalają na zastoso
wanie do wyrobu wyłożenia szkła zbrakowanego 
przy produkcji grubego szkła technicznego.

Rys. 1. Ogólny widok rynny o wyłożeniu szklanym .

Lengiproszacht opracował również specjalne 
uchwyty z podkładkami gumowymi do mocowania 
w rynnie wyłożenia szklanego, które umożliwiają 
szybkie i pewne zamocowanie wyłożenia bez ko
nieczności użycia pracowników wykwalifikowanych.

Rys. 1. przedstawia ogólny widok prostokątnej 
rynny, której dno i ścianki boczne są wyłożone od 
zewnątrz arkuszami szklanymi o grubości 12 mm, 
a rys. 2 — miejsce połączenia dennych i bocznych 
arkuszy szklanych. Arkusze boczne zamocowuje się 
specjalnymi uchwytami metalowymi przy użyciu 
podkładek gumowych. Arkusze wyłożenia dna ryn
ny układa się na podkładkach gumowych i są one 
przytrzymywane arkuszami bocznymi. Montaż wy
łożenia szklanego jest bardzo łatwy i prosty.

Rys. 2. M iejsce połączenia wyłożenia szklanego z konstruk
cją metalową rynny: 1 — arkusz szk lany  wyłożenia rynny,
2 — uchwyt m etalowy, 3 — podkładka , gumowa grubości 5 mm.
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Do cięcia szkła używa się noży tarczowych, wy
konanych ze stali obrobionej cieplnie lub też przez 
ogrzewanie elektryczne. Ostatnio zastosowano do 
tego celu specjalny przyrząd, oparty na następu
jącej zasadzie (rys. 3). Na poziomej bardzo gład
kiej powierzchni metalowej (1) umieszczona jest 
taśma (2) z cementu azbestowego grubości 25 mm. 
W rowku tej taśmy umieszczony jest drut nichro- 
mowy (3) grubości 4 mm, o długości odpowiada
jącej długości ciętego szkła, np. 1200 mm. Na taś
mie cementowej (2) układa się cięty arkusz szklany 
tak, iż opiera się on jednym brzegiem o listwę (4), 
której położenie co do wysokości jest regulowane 
śrubkami (5). Za pomocą tej listwy nastawia się 
dokładnie wymiary odcinanego arkusza szkła. Po 
właściwym ułożeniu ciętego szkła przepuszcza się 
prąd elektryczny przez transformator (6) i regu
lator (7), poprzez drut (3), powodując jego ogrza
nie do temperatury 800—850° C. Po upływie 25 lub 
30 sekund następuje pęknięcie szkła ściśle według 
określonej linii wzdłuż drutu (3). Przy takim cię
ciu szkło nie ulega uszkodzeniu i nie traci właści
wości mechanicznych, przy czym uzyskuje się zu
pełnie gładki przełom.

Rys. 3. Widok schem atyczny przyrządu do cięcia szklą  
do wyłożenia rynny

W końcu 1952 r. sprawdzono czas pracy (1— 1,5 
roku) rynien o wyłożeniu szklanym w wielu sortow
niach. Stwierdzono przy tym duże zalety ekono
miczne wyłożenia szklanego i możliwość rozsze
rzenia zakresu zastosowania szkła zamiast arkuszy 
stalowych w różnych urządzeniach przemysłowych.

Na podstawie artykułu z czasopisma 
M iechanizacja Trudojomkich i Tiażołych  
Rabot nr 2/1953 opracował inż. A. T.

Inż. E. DVORA CEK (CSR)

NAPRAWA LINII WYSOKIEGO I BARDZO WYSOKIEGO 
NAPIĘCIA POD NAPIĘCIEM

(as) W związku z budową nowych wielkich elek
trowni wzrosła liczba i długość linii elektrycznych 
wysokiego i bardzo wysokiego napięcia. Naprawa 
ich i konserwacja nie jest już teraz tak prosta jak 
dawniej, ponieważ istnieje w obecnej chwili wiele, 
zakładów przemysłowych, dla, których nieprzerwa
na dostawa energii elektrycznej stanowi podstawo
wy warunek należytego wykonywania planów pro
dukcyjnych.

Projektanci sieci elektrycznych rozwiązują to za- 
gadnienie w ten sposób, że proponują zasilanie 
ważnych obiektów przemysłowych lub nawet ca
łych skupisk miejskich z dwóch lub więcej punktów 
zasilających liniami równoległymi.

Budowa tego rodzaju linii trwa dość długo i nie 
zawsze daje się zrealizować. Ponadto linie trzeba 
okresowo przeglądać i naprawiać, wymieniając 
uszkodzone części (izolatory, słupy drewniane i że
lazne, wsporniki itp.). W takich przypadkach należy 
przerwać dostawę energii elektrycznej, aby można 
było przeprowadzić naprawę lub przełączyć zasilany 
obiekt na inną równoległą linię elektryczną. Na
prawiany odcinek linii musiał pozostawać w stanie 
beznapięciowym ze względu na bezpieczeństwo pra
cowników przeprowadzających naprawę. ,Do napra
wy używano tych samych pomocy i urządzeń, jakie 
stosuje się przy budowie nowej linii.

Jest rzeczą zrozumiałą, że zakłady energetyczne 
szukały również innych sposobów, które umożliwiły
by naprawę linii bez przerywania dostawy energii 
elektrycznej. W ten sposób w ciągu ostatnich 20 lat 
w krajach z najbardziej rozwiniętym rozsyłem ener
gii elektrycznej opracowano ogółem trzy metody 
pracy pod napięciem, różniące się od siebie jedynie 
zasadą.

Jedną z nich, określaną skrótem „przewód-izolac- 
ja-człowiek-ziemia“, stosuje się do napięć do 60 kV. 
W tym przypadku wszystkie narzędzia i specjalne 
pomoce, stosowane do naprawy linii, są nasadzone 
na końce długich drągów izolacyjnych. Metoda ta 
posiada również znaczenie psychologiczne, ponie
waż między pracownikiem i roboczymi elementami 
linii utrzymywana jest duża odległość izolacyjna.

Odpowiednim materiałem na drągi izolacyjne jest 
suche twarde drewno, należycie zaimpregnowane, 
które odznacza się w porównaniu z innymi materia
łami izolacyjnymi niezbędnymi właściwościami me
chanicznymi, takimi jak znaczna wytrzymałość na 
ściskanie, ciągnienie i zginanie, łatwa obrabialność 
itp., o raz  jest stosunkowo tanie.

Z powyższych względów Instytut Energetyki 
w Brnie stosuje wszechstronnie tę metodę, przy 
czym opracował on szereg narzędzi i przyborów po
mocniczych, potrzebnych do wymiany uszkodzonych 
izolatorów na liniach wysokiego napięcia.

Proces roboczy jest stosunkowo prosty, a nie
zbędnymi narzędziami łatwo jest posługiwać się. 
Podstawową czynnością jest tu usunięcie przewo- 
dów pod napięciem ze stanowiska roboczego monte
ra, tj. oddalenie ich od słupa.

Początkowo umocowuje się na słupie, w odpowied- 
niej odległości pod wspornikiem, specjalny uchwyt, 
do którego wsuwa się drąg narzędzia, spełniającego 
rolę kleszczy. Przewód zostaje silnie zaciśnięty i po 
usunięciu starego drutu wiązałkowego kleszcza
mi — odchylony. Następnie koniec kleszczy zamo
cowuje się w uchwycie.

Jeżeli odstępy między przewodami są małe, nale
ży ze względów bezpieczeństwa odsunąć wszystkie 
przewody.
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Montaż nowego izolatora i przywiązanie przewo
du do jego szyjki przeprowadza się analogicznie. 
Nowy drut wiązałkowy przymocowuje się do izo
latora na ziemi, a na słupie przeprowadza się jedy
nie przybliżenie przewodu i przywiązanie go, które 
różni się nieco od wiązań, wykonywanych dotych
czas.

Rys. 1. Odsuwanie pierwszego przewodu na linii 6 kV. 
Rys. 2. Przymocowanie przewodu do izolatora wsporczego.

Na rys. 1—2 uwidoczniono oddalanie przewo
dów nowymi narzędziami na linii przesyłowej 
6  kV. Dotychczas wykonywano przy ich użyciu je
dynie drobniejsze prace (przywiązywanie przewo
dów do izolatorów) na liniach o napięciu między- 
przewodowym 22 i 40 kV, znajdują się więc one 
w stadium pierwszych prób. Osiągnięte wyniki i do
świadczenia w zakresie stosowania nowych narzę
dzi pozwalają dojść do wniosku, że naprawę linii 
wysokiego i bardzo wysokiego napięcia za pomocą

Rys. 3. W ymiana uszkodzonych izolatorów na linii 6 kV. 
Przewody znajduję się w bezpiecznej odległości od monterów  
Rys. 4. Prosty uchwyt do umocowania drągów izolacyjnych  

na słupie.

specjalnych przyborów, umocowanych na drągach 
izolacyjnych można łatwo urzeczywistnić również 
w naszych sieciach energetycznych.

Roboty pod napięciem są wykonywane przez gru
pę 2 lub 3 monterów, z których dwaj pracują na 
slupie, a jeden na ziemi. Monterzy winni przyswoić 
sobie dokładnie cały proces roboczy z jego poszcze
gólnymi operacjami. Jest również rzeczą konieczną, 
aby znali odnośne przepisy bezpieczeństwa pracy
o prowadzeniu robót pod napięciem.

Naprawa linii napowietrznych jest możliwa je
dynie przy suchej pogodzie i małej prędkości wiatru. 
W celu utrzymania izolacyjnych właściwości drew
nianych impregnowanych drągów trzeba przewozić 
je i przechowywać w skrzynce ogrzewanej elektrycz
nie. W czasie pracy nie wolno odkładać przyborów 
na miejsca wilgotne, np. na zroszoną trawę.

(Zlepsovatel a V ynalezce nr 4/1953)

RACJONALIZATORSKIE METODY 
TECHNIKI RADZIECKIEJ W ZAKRESIE 

BUDOWNICTWA ZIMOWEGO
(as) W okresie zimowym roboty budowlane na

stręczają poważne trudności. Aby je pokonać, na
leżało wprowadzić nowe metody i nowe procesy 
technologiczne, dzięki którym możliwe jest utrzyma
nie tempa robót budowlanych w miesiącach zimo
wych na takim poziomie, który by gwarantował za
pewnienie wykonania planów gospodarczych w tej 
dziedzinie. Nie od rzeczy więc będzie podzielić się 
odnośnymi doświadczeniami radzieckimi z szer
szym kręgiem zainteresowanych.

Składowanie materiałów żwirowo-piaskowych

Przy składowaniu składników kamienistych i ce
mentu w zimie należy zwracać uwagę na to, żeby 
ich temperatura nie spadała poniżej +  2° C. Ce
ment, winien być przechowywany w ciepłych i su
chych składach (+  5 C). Pręty stalowe do robót że- 
lazobetonowych należy chronić przed oblodzeniem.

W przypadku dostawienia materiałów na budowę 
przed nadejściem zimy składa się je na wolnym po
wietrzu w dużych hałdach. W czasie mrozów zamar
za zewnętrzna warstwa materiału grubości ok. 50 
cm, tworząc jakby ochronną powłokę, przeciwdzia
łającą zamarzaniu wewnętrznych części hałdy, któ
re zachowują w ten sposób swą pełną zdolność użyt
kową.

W celu sztucznego ogrzewania hałd parą insta
luje się w nich uprzednio drewniane rury o prze
kroju 20 X 20 cm (rys. 1), zaopatrzone w otwory,

R y s . 1. Składowanie materiałów budowlanych z  zew nętrz
nym  podgrzewaniem stosu.
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którymi para uchodzi do wnętrza hałd. W ten sposób 
w ciągu 8 do 12 godzin można podgrzać stos skład
ników kamienistych o wysokości 3 m od 0 do 50° C. 
W celu utrzymania ciepła hałdy pokrywa się ma
tami słomianymi lub płytami drewnianymi (rys. 2). 
Należy przy tym pamiętać, że piasek silniej prze
marza niż żwir, gdyż żwir zawiera w stosie więcej 
przestrzeni powietrznych, stanowiących czynnik 
termoizolacyjny. Maty słomiane dobrze izolują ma
teriał i są łatwo przenośne.

Rys. 2. Ochrona materiałów budowlanych za  pom ocą m at 
słomianych.

Przez pokrycie hałdy lekkim daszkiem chroni się 
ją jednocześnie przed silnymi wiatrami i przemar
zaniem. Dobrą izolację stanowi również warstwa 
śniegu, pokrywająca hałdę.

Rys. 3. Ochrona materiałów budowlanych przed silnym i 
wiatrami.

Na rys. 4 pokazany jest silos ziemny, pod którym 
urządzono podkop zbiorczy ze stropem, zaopatrzo
nym w otwory zsypowe. Transport materiału w pod
kopie przeprowadza się przy użyciu przenośnika. 
Silos jest chroniony daszkiem, zaopatrzonym w 
otwór na zsyp materiału. Po obu stronach daszku 
są rury grzejne, wyrównujące przy wahaniach 
temperatury zmiany ciepłoty w przestrzeni pod dasz
kiem. W ten sposób przeciwdziała się przemarzaniu 
składników kamienistych.

Rys. 4. S ilos ziemny.

Na rys. 5 uwidoczniono podgrzewanie materia
łów parą, doprowadzaną do hałd układem rur że
laznych o średnicy od 100 do 200 mm. Rury grzejne 
z otworami wylotowymi umieszcza się w odstępach 
około 1,5 m w celu osiągnięcia optymalnej, gospo
darności danej metody.

R ys. 5. Ogrzewanie parowe.

Stosuje się również podgrzewanie składników 
kamienistych i wody przy użyciu lokomobili 
(rys. 6).

Rys. 6. O grzewanie za  pomocą lokomobili.

Najwięcej trudności napotykano w związku z sa
mym prowadzeniem robót betonowych i żelazobe- 
tonowych. Odnośne doświadczenia wykazują, że 
temperatury niższe od +  10° C przedłużają okres 
tężenia i twardnięcia betonu. Przy temperaturze od 
+  3° do 0° C twardnięcie mieszanki betonowej prze
rywa się niemal całkowicie.

R ys. 7. O grzew anie starego betonu p rzy  nakładaniu świeżej 
warstwy.
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Optymalną temperaturą tężenia i twardnięcia 
mieszanki betonowej jest temperatura od 15° do 
20° C. Temperatura mieszanki, wprowadzonej do 
odeskowania, nie powinna być niższa niż 10° C.

Jeśli świeżą mieszankę betonową nanosi się na 
starszy beton, temperatura betonu winna być wy
starczająco wysoka (co najmniej + 5 ° C ) .  Stary 
beton ogrzewa się parą, nagrzanym piaskiem lub 
gorącą wodą.

Na rys. 7 przedstawiono ogrzewanie starego 
i świeżego betonu, zapewniające należyte jego spo
jenie w najbardziej czułych miejscach, jakimi są na
roża konstrukcji.

Rys. 8. Odeskowanie termoizolacyjne.

Przy betonowaniu w temperaturze wyższej od 
— 5° C wystarcza nagrzewać wodę, natomiast przy 
temperaturach poniżej — 5°C należy już podgrze
wać składniki kamieniste. Nie wolno jednak dopu
ścić do tego, aby temperatura mieszanki betonowej 
przekroczyła +  40° C, gdyż wówczas zaznacza się 
wyraźny spadek wytrzymałości wewnętrznej goto
wego betonu.

Bezpośrednio po nałożeniu betonu należy zabez
pieczyć go w ten sposób, aby pobrane przezeń cie
pło utrzymało się przez pewien minimalny okres 
czasu, mianowicie w ciągu co najmniej 24 godzin 
(w warunkach optymalnych 72 godziny). Optymal
na temperatura tężenia betonu wynosi dla kon
strukcji żelazobetonowych o małych przekrojach 
od +15° do +20° C, natomiast dla konstrukcji 
masywnych od +  10° do +  15° C.

Do powyższych czynników, wpływających na 
obróbkę betonu, dochodzą dalsze, takie jak sposób 
ubijania betonu (ręczny, mechaniczny), wilgotność 
środowiska (podgrzewanie parą posiada pod tym 
względem wyższość nad podgrzewaniem elektrycz
nym),  oddziaływanie wiatru, współczynnik określa
jący zawartość wody przy niskich temperaturach, 
wilgotność składników kamienistych itp. Czynniki 
te. mogą mieć znaczny wpływ na ostateczną wy
trzymałość betonu. Okres mieszania w razie beto
nowania przy niskich temperaturach ulega przedłu
żeniu o połowę okresu, niezbędnego normalnie do 
należytego przemieszania mieszanki. Najpierw wle
wa się do betoniarki część nagrzanej wody, potem 
daje się składniki kamieniste (piasek i żwir), dalej 
cement, a wreszcie pozostałość gorącej wody.

Betonowanie
Betonowanie masywnych konstrukcji betonowych 

i żelazobetonowych przeprowadza się najczęściej 
metodą termoizolacyjną (rys. 8). Metodę tę stosuje 
się tam,  gdzie rozmiary konstrukcji i rodzaj uży
tego cementu nie zapewniają należytej ilości ciepła 
hydrolitycznego, wydzielającego się w procesie tę
żenia i twardnięcia mieszanki betonowej do żąda
nej wytrzymałości wewnętrznej. W metodzie termo
izolacyjnej stosuje się odeskowanie pojedyncze lub 
podwójne (przy większych mrozach) z desek drew
nianych izolowanych papą, trocinami, strużynami, 
matami słomianymi lub watą szklaną. Gotowy be
ton chroni się przed mrozem i przechłodzeniem bez
pośrednim przykryciem izolacyjnymi matami sło
mianymi, płytami z wełny żużlowej lub szklanej, 
heraklitem, trocinami itp.

Prostym zabiegiem, mającym na celu ochronę 
konstrukcji betonowej lub żelazobetonowej przed 
zmarznięciem, jest rozpalanie ognisk z trocin w po
bliżu chronionej konstrukcji w kierunku wiatru. 
Ogniska te podtrzymuje się w ciągu ok. 36 godzin 
Gdy uzyskany dym posiada gęstość większą od gę
stości mroźnego powietrza, wówczas wzbrania 
powietrzu dostępu do konstrukcji betonowej.

Betonowanie konstrukcji o mniejszych przekro
jach przeprowadza się zimą bądź zamykając cały 
odcinek budowy od dostępu powietrza z zewnątrz 
i ogrzewając przestrzeń wewnętrzną, bądź wykonu
jąc osłonę termoizolacyjną, stałą lub przenośną 
(w przypadku robót seryjnych), z ogrzewaniem 
przestrzeni wewnętrznych i ewentualnym uprzednim 
podgrzewaniem stosowanych materiałów.

Rys. 9 . Ogrzewanie nadwozia samochodu do transportu m a
teriałów budowlanych.

Doskonalszy sposób wstępnego podgrzewania 
składników gruboziarnistych przy betonowaniu ma
sywnych bloków jest uwidoczniony na rys. 10. Za
sobniki betoniarni są zaopatrzone wewnątrz w rury 
żelazne o średnicy wynoszącej około 130 mm, roz
mieszczone w przekroju pionowym w kształcie tra
pezu. W zasobniku na żwir rury posiadają otworki 
w przeciwieństwie do rur zasobników na piasek, 
który przy nadmiernym zawilgoceniu powiększa 
znacznie swą objętość na skutek nasycenia wodą.
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Zasobniki te są tak rozmieszczone w terenie, aby 
straty cieplne były jak najmniejsze. Maksymalna 
temperatura nagrzewania składników kamienistych 
wynosi 35° C. Zasobnik posiada pojemność 60 m3. 
Układ rur grzejnych bywa różny.

Rys. 10. Ogrzewanie parow e silosów ziem nych.

Wodę nagrzewa się ostrym strumieniem pary, do
prowadzanej bezpośrednio do- dwóch cystern o po
jemności około 16 m3, skąd odprowadza się ją do 
betoniarek.

Ogrzana mieszanka betonowa jest przewożona sa
mochodami ciężarowymi przy temperaturze powie
trza — 15° C bez specjalnych zabiegów, jedynie 
przykrywa się ją brezentem. Przy czasie przewozu 
nie przekraczającym 15 minut straty cieplne wy
rażały się obniżeniem temperatury zaledwie od 3° 
do 5° C, podczas gdy w przypadku samochodu od
krytego odpowiednie obniżenie temperatury wyno
siło 10 do 12° C, a przy wietrze jeszcze więcej. Przy 
przewozie mieszanki wagonikami kolejki wąskoto
rowej o pojemności 1,5 do 3 m3 nie stosowano żad
nych specjalnych środków poza przykryciem jej pły
tami izolacyjnymi.

Rys. 11. Brezentow y pokrowiec termoizolacyjny.

Straty cieplne w czasie transportu mieszanki 
przenośnikami ogranicza się przez osłonięcie prze
nośnika brezentem lub odeskowaniem. Można rów
nież podgrzewać ją parą, prowadzoną w rurze 
umieszczonej odpowiednio w pobliżu przenośnika.

W przypadku samochodów ciężarowych do ogrza
nia nadwozia stosuje się gazy odlotowe silnika, pro
wadzone przez podwójne ścianki żelazne samocho
du (rys. 9).

Do transportu mieszanki betonowej stosuje się 
często zasobniki drewniane. Inny prosty sposób 
ogrzewania polega na polewaniu jej gorącą wodą.

Na rys. 11 uwidoczniono termoizolacyjną osłonę 
brezentową, używaną przy wykonywaniu konstruk
cji szkieletowej. Brezent jest podparty na niskich 
drewnianych kozłach. Pod odeskowaniem rozprowa
dza się parę za pomocą dziurkowanych rurek że
laznych. W celu intensywniejszego ogrzewania kon
strukcji pod osłoną można zastosować kosze z kok
sem. Do ochrony dolnych części słupów używa się 
mat słomianych, ponieważ panuje tam temperatura 
najniższa.

Stosuje się również ogrzewanie parą, rozprowa
dzaną układem rurek gazowych, które pozostają 
najczęściej wewnątrz konstrukcji. Przy wyrobie pre-  
fabrykątów rurki można później wyciągnąć, o ile 
w czasie podgrzewania pokręcało się je w betonie 
od czasu do czasu.

R ys. 12. E lektryczne ogrzewanie betonu.

Na rys. 12 uwidoczniono sposób wprowadzania 
żelaznych elektrod do konstrukcji słupowych oraz 
kierunek przepływu prądu elektrycznego przy za
stosowaniu metod elektrycznych. Takie nagrzewa
nie przeprowadza się wyłącznie przy użyciu prądu 
zmiennego wysokiego lub niskiego napięcia. Prąd 
stały mógłby dokonać rozkładu wody w mieszance 
betonowej, co miałoby ujemny wpływ na tężenie 
betonu. Świeża mieszanka jest dobrym przewodni
kiem prądu elektrycznego.

Ważną rolę odgrywa kontrola procesu podgrze
wania przez pomiar temperatur w różnych punk
tach wewnątrz i na zewnątrz wykonywanej kon
strukcji, a także kontrola wytrzymałości betonu 
w oparciu o badanie pobieranych próbek.

Jeśli w konstrukcji betonowej zostaną ujawnione 
miejsca wykonane wadliwie, należy je naprawić 
w porę, tzn. przed całkowitym wyschnięciem beto- 
nu. Beton w tych miejscach trzeba odbić, same miej
sca oczyścić dokładnie, a powierzchni starego be
tonu nadać odpowiednią chropowatość. Następnie 
nanosi się warstwę zaprawy cementowej grubości
1,5 do 2 cm, po czym pokrywa się j ą  mieszanką be
tonową, którą należy z kolei obrobić wibratorami 
lub ręcznymi ubijakami. Mieszankę miękką lub cie
kłą najkorzystniej jest obrabiać pod ciśnieniem. 
Naprawiane miejsca zabetonowuje się mieszanką
o temperaturze nie niższej niż +  5° C, po czym 
utrzymuje się je przez 24 godziny w temperaturze 
co najmniej 10 do 15° C.

Murowanie w czasie mrozów

Podstawowym warunkiem osiągnięcia dodatnich 
wyników jest podgrzewanie zaprawy murarskiej do 
takiej temperatury, żeby zachowała odpowiednią 
ciepłotę aż do chwili ukończenia procesu tężenia,
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tzn. do chwili rozpoczęcia procesu twardnięcia. Po 
upływie tego okresu wstępnego ułożona zaprawa 
może zmarznąć. Twardnięcie zaprawy postępuje 
dalej po naturalnym ociepleniu lub po sztucznym 
podgrzaniu wzniesionego muru.

Zaprawa, przeznaczona do murowania, jest wyra
biana n a placu budowy w ogrzanym pomieszczeniu 
lub w zamkniętej pracowni. Wodę i piasek ogrzewa 
się co najwyżej do temperatury 60° C. W czasie 
murowania najniższa temperatura zaprawy, ukła
danej na murze, waha się — przy temperaturze oto
czenia wynoszącej od 0 do 10° C — w pobliżu 
18° C. Sposób ten wymaga nie tylko wyjątkowej 
dokładności pomiarów temperatury powietrza, za
prawy i muru, lecz także zapewnienia równomier
ności procesu murowania.

R ys . 13. Ceglane elem enty grzejne, zasilane prądem elek- 
trycznym .

Murowanie, przy którym stawiane są podwyższo
ne wymagania z punktu widzenia obciążalności (np. 
balkony), przeprowadza się w Związku Radziec
kim w oparciu o podgrzewanie elektryczne (rys. 13). 
Istota tej metody polega na zastosowaniu elektrycz
nych elementów grzejnych w postaci cegieł, specjal
nie przystosowanych do ogrzewania elektrycznego. 
Murowanie przeprowadza się na wolnym powietrzu 
metodą zamrażania, a po ukończeniu danego odcin
ka muru włącza się do sieci 220 V wspomniane ele
menty grzejne. Temperatura tych elementów nie po
winna przekraczać 80° C. Stwierdzono, że przy tem
peraturze otoczenia wynoszącej — 15°C tempera
tura muru wynosiła po upływie 16 godzin jeszcze 
18 — 20° C. Sposób ten wyklucza późniejsze osia
danie muru, ponieważ zaprawa dostatecznie stężeje 
i stwardnieje od razu w trakcie murowania. Na 2 m3 
muru potrzeba pięć elementów grzejnych.

Tynkowanie w czasie mrozów

Korzystnie jest stosować chlorowane nie zamar
zające zaprawy tynkarskie, które wyrabia się ze zwy
kłych zapraw cementowych przez dodanie wody 
chlorowanej, stanowiącej odpowiedni wodny roz
twór zasadowy wapna chlorowanego.

Przygotowanie wody chlorowanej bezpośrednio 
na placu budowy przeprowadza się w następujący 
sposób. Kocioł metalowy napełnia się zwykłą wodą, 
którą podgrzewa się następnie do temperatury 
35° C, po czym do kotła wsypuje się wapno chloro
wane w ilości 12 do 15 kG na 100 l wody. Przy
gotowany roztwór pozostawia się w spokoju aż do 
całkowitego rozpuszczenia wapna na przeciąg 1 do
1,5 godziny. Woda chlorowana nie powinna być 
nagrzana do temperatury wyższej niż +25° C, 
w przeciwnym bowiem razie straciłaby swą aktyw
ność. Wyrób zaprawy przeprowadza się następnie 
w zwykły sposób, dodając jedynie wody chlorowa

nej. Do zapraw chlorowanych można użyć cementu 
portlandzkiego lub cementu żużlowego.

Stosowane wapno posiada postać drobnych ziaren, 
proszku lub pyłku (mielone wapno niegaszone).

Tynkowanie zimowe przeprowadza się w Związku 
Radzieckim nader oszczędnie przy użyciu zaprawy 
z niegaszonego drobno zmielonego wapna, którego 
ziarnistość nie może przekraczać dopuszczalnych 
wartości i jest sprawdzana na specjalnych sitach 
kontrolnych.

Mielone wapno dodaje się do zaprawy bezpośred
nio przed nanoszeniem jej na mur.

Jak stwierdzono na podstawie praktyki, tynk wy
konany zimą przy temperaturze otoczenia od — 3° 
do —8° C wykazywał później w okresie letnim wy
starczającą twardość, podobnie jak tynk wykonany 
w warunkach sprzyjających, tzn. w temperaturze 
powyżej 0° C.

Poniżej przytacza się niektóre uwagi, dotyczące 
stosowania zapraw chlorowanych.

1. Zaprawa, wytworzona w betoniarce i wylana 
do wagonika, nie zamarzała nawet przy tempera
turze —12° C, zwłaszcza jeśli pozostawała w ruchu, 
tj. przy stałym użyciu. Natomiast w nocy w okresie 
przerwy roboczej zaprawa chlorowana częściowo 
zamarza, w mniejszym jednak stopniu niż zaprawa 
zwykła. Nie wpływa to jednak na pogorszenie ja 
kości zaprawy. -

2. Zaprawa ma wprawdzie przykry zapach, nie 
jest jednak szkodliwa dla zdrowia robotników i nie 
narusza ich kondycji fizycznej.

3. Odzież robocza, powalana zaprawą, ulega 
znacznemu zniszczeniu, rozpada się, pozostawiając 
ślady jak po przepaleniu.

Przygotowanie zaprawy zajmuje łącznie z wszel
kimi czynnościami pomocniczymi około 25 minut 
na 1 robotnika i 1 m3.

Zastosowanie mielonego niegaszonego wapna 
jest nader wszechstronne. M. in. przez potraktowa
nie takiego wapna kwasem solnym uzyskuje się 
pewien rodzaj betonu. Wapno ulega szybkiemu roz
puszczeniu w kwasie solnym, uaktywnia ziarna ce
mentu i powierzchnię ziaren składników żwirowo- 
piaskowych. Kwas solny, dodany do wody, powo
duje wywiązywanie się znacznych ilości ciepła, nie
zbędnego zwłaszcza w okresie zimowym do przy
śpieszenia tężenia i twardnięcia mieszanki betono
wej.

Użycie mielonego niegaszonego wapna do tynko
wania jest korzystne choćby z tego względu, że wy

dzielanie się ciepła, powstającego przy przejściu 
reakcji gaszenia w reakcję przyśpieszonego tward
nięcia, skraca czas wysuszania otynkowanych ścian 
oraz polepsza ogólne warunki robót tynkarskich 
w okresie zimowym. Redukuje się również w ten 
sposób do minimum straty wapna.

Roboty ziemne w czasie mrozów

W Związku Radzieckim stosuje się pewne zabiegi 
profilaktyczne, ułatwiające późniejsze prace ziemne 
w okresie zimowym.

Ochronna warstwa śniegu grubości około 25 cm 
zmniejsza głębokość przemarzania gruntu w przy
bliżeniu dwukrotnie. Ochronna warstwa nasypanej 
ziemi grubości około 30 cm i śniegu grubości 25 
cm powoduje 2,5 lub 3-krotne zmniejszenie głębo
kości przemarzania. Przeoranie gruntu na głębokość 
około 25 cm i jednoczesne zabronowanie zmniejsza 
grubość zmarzniętej warstwy niemal 5-krotnie. Bro
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nowanie przeprowadza się na głębokość około 10 
cm. Jeśli grunt przykrywa się warstwą żużla, słomy 
czy trocin, wyeliminowuje się niemal całkowicie 
możliwość przemarznięcia gruntu na znaczniejszą 
głębokość. O ile miejsce wykopów znajduje się 
w terenie wilgotnym, można wykorzystać sztuczne 
zawadnianie terenu. Skorupka lodowa tworzy bar
dzo dobrą warstwę izolacyjną, która usuwa się 
stopniowo w miarę postępu robót ziemnych.

Sztuczne podgrzewanie gruntów

Nowa termochemiczna metoda rozmrażania grun
tów opiera się na stwierdzeniu, że aluminium redu
kuje niektóre tlenki metali bez dostępu powietrza 
przy jednoczesnym wytwarzaniu znacznych ilości 
ciepła. W praktyce stosuje się mieszaninę proszku 
aluminium i tlenku żelazowego. P r ze z spalenie 
1 kG takiej mieszaniny uzyskuje się 8000 kcal ciepła. 
Jeśli umieścić określoną ilość tej mieszaniny 
w zmarzniętym gruncie (np. w zakrytym otworze) 
i zapalić ją, to całkowite ciepło, wywiązujące się 
w czasie spalania, zostanie wchłonięte bez jakich
kolwiek strat przez grunt otaczający tego rodzaju 
nabój termochemiczny (rys. 14).

Rys. 14. Nabój termochemiczny.

Jeśli zachodzi potrzeba ogrzania gruntu do więk
szej głębokości, należy wywiercić odpowiedni otwór 
i wstawić weń 2 lub 3 naboje o różnym ciężarze. 
Nabój termochemiczny składa się z lontu i płytki, 
wykonanej z magnezu, którego temperatura spala
nia odpowiada temperaturze zapłonu mieszanki pal
nej. Osłona tekturowa naboju w kształcie cylindra 
musi być szczelnie zamknięta i z tego względu jest

impregnowana, a ponadto obie pokrywki są zalane 
parafiną.

Rozmrażanie 1 m3 zmarzłego gruntu piaszczysto- 
ilastego o przeciętnej wilgotności trwa przy tempe
raturze otoczenia wynoszącej —10° C około dwóch 
godzin.

W przypadku stosowania do tego celu prądu elek
trycznego zużycie energii elektrycznej wynosiło 
przy 10° mrozie 80 kWh na 1 m2 powierzchni bie
żącej gruntu, który w trakcie pomiaru był przemarz
nięty na głębokość 0,8 m. Przy tej metodzie należy 
podgrzewać rozmrażany grunt w całej jego objętoś
ci, co przy znacznych kubaturach robót ziemnych 
oznacza zużywanie dużych ilości energii elektrycz
nej, podwyższające niewspółmiernie koszt odnoś
nych inwestycji.

W celu przeciwdziałania tej niedogodności sto
suje się sposób tzw. częściowego rozmrażania. Po
lega on na tym, że cały obszar robót ziemnych dzieli 
się na oddzielne poletka o powierzchni nie przekra
czającej 10 m2, po czym przeprowadza się rozmra
żanie gruntu jedynie wzdłuż ich obwodów w pasach
o  szerokości 30 — 40 cm. Następnie po pobraniu 
zmiękczonej ziemi wyrywa się cały zmarznięty blok 
gruntu za pomocą dźwigu i zespołu lin z odpowied
nimi zaczepami. Rozporządzając dźwigiem o pod- 
nośności 15 t, można wyjmować bloki objętości do 
10 m3. Sposób ten przyczynia się do zmniejszenia 
zużycia energii elektrycznej nieomal o 50%.

Przy głębieniu tuneli i studni wykorzystuje się 
sztuczne lub naturalne zamrażanie gruntu w celu 
zaoszczędzenia środków na zabezpieczenie ścian
i  sklepień specjalnym odeskowaniem.

Radzieckie sukcesy budownictwa zimowego moż
na zawdzięczać również prawidłowemu przygotowa
niu prac jeszcze w miesiącach wiosennych, poczy
nając od terenu cementowni, cegielni i kamienioło
mów. Kierownicy robót wraz ze swymi doświad
czonymi kadrami organizują te przygotowania 
i czynnie ingerują wszędzie tam, gdzie chodzi o usu
nięcie trudności, starając się pokonać je ód razu 
w samym zalążku. Ustalają oni dla poszczególnych 
prac budowlanych najekonomiczniejsze procesy 
technologiczne i środki do ich realizacji. Dzięki te
mu każda, choćby najdrobniejsza czynność czy ope
racja jest wykonywana z najmniejszym nakładem 
sił i środków.

N a podstawie artyku łu  pt. „Technika 
radziecka pom aga nam  budować w zi
mie“, zam ieszczonego w czasopiśmie 
Zlepsovatel a V ynalezce  n r 4/1953, opra

cował inż. A ndrzej Suski.

MECHANIZACJA ROBÓT PRZY KARCZOWANIU LASU
(t) W masywie Ajatskim w ZSRR, w celu całko

witej mechanizacji robót przy przygotowywaniu pola 
torfowego, zastosowano do karczowania lasu ko
parkę TE-2, wyposażoną w hak zamiast łopaty obro
towej. Do usuwania zaś wykarczowanych pni i ukła
dania ich w stosy zastosowano dźwig PK-2, wypo
sażony w chwytak o pojemności 2,5 m3. Ostateczne 
karczowanie ukrytych w ziemi korzeni wykonywano 
za pomocą ciągnika po usunięciu pni wykarczo
wanych koparką. Koparka TE-2 usuwała pnie wraz 
z korzeniami (rys. 1 i 2). Wykonywano przy tym 
przewracanie pni i oczyszczanie miejsca do przej
ścia koparki. Szerokość oczyszczonego pasa terenu 
do przejścia koparki wynosiła 20 metrów.

Karczowanie dużych pni o średnicy ponad 30 cm 
wykonywano w dwóch zabiegach. Z początku pień 
podnoszono hakiem koparki z jednej strony, po czym 
przez uchwyt hakiem z drugiej strony wyrywano 
pień z ziemi i odrzucano na bok. Takie chwytanie 
pnia z obu stron jest konieczne w celu ułatwienia 
pracy koparki, stosowano zaś je głównie do pni o sil
nie rozwiniętych korzeniach.

Karczowanie starych pni o dużej średnicy wyko
nywano przez uchwycenie ich w środku i przełama
nie na dwie części, usuwanie zaś ich korzeni odby
wało się w kilku zabiegach.

Tabela 1 przedstawia dane dotyczące wykarczo- 
wania 38 ha lasu.
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Tabela 1

Nazwa w skaźników m aj lipiec sierpień wrzesień październik średnio 
lub  razem

całkow ita  liczba pn i na 1 ha 1295 1478 1800 1500 1600 1550
w  tej liczbie o średnicy: 

1 0 — 15 cm 700 750 500 500 900
16 — 23 cm 330 620 800 500 400
2 4 — 30 cm 100 69 200 300 200
31 i w iększej 165 39 300 200 100

wykarczowano pow ierzchnię w m2 361 610 533 559 643 2704
przepracow ano m aszyno-zm ian 9 15 13,5 14 17 68,5
w ydajność koparki w  m2/godz 5,0 5,6 5,5 6,3 5,4 5,6
pracochłonność roboczo-dniówek n a  1 ha 6,2 6,15 6,32 6,24 6,58 6,30

Z tabeli widać, że zastosowanie koparki TE-2, 
wyposażonej w hak, przyczynia się do znacznego 
ułatwienia karczowania i umożliwia usuwanie pni 
wraz z korzeniami, co zmniejsza pracę związaną 
z ostatecznym usuwaniem korzeni. Średni czas 
wykarczowania jednego pnia o średnicy ponad 31 
cm wynosi 14 sekund, przy czym pierwszy uchwyt 
pnia z urwaniem korzeni trwał 5 sekund, a  wykar- 
czowanie pnia i odrzucenie go na bok również 5 se
kund.

Średnia wydajność koparki przewyższa przeszło
5-krotnie wydajność urządzenia doświadczalnego 
OP-1 konstrukcji WNIITP, przeznaczonego do obci
nania korzeni i karczowania pni.

Do niedogodności karczowania taką koparką na
leży zaliczyć obecność mchu i kawałków torfu na 
korzeniach wykarczowanych pni, co utrudnia dalszą 
obróbkę korzeni i wymaga dodatkowego czyszczenia 
przy użyciu ich jako opału.

Pnie wykarczowane i ułożone przez koparkę 
w stosy są dalej przenoszone i składane za pomocą, 
dźwigu PK-2 w sągi, rozmieszczone w równoleg
łych szeregach o odstępie 50—100 metrów. Należy 
przy tym nadmienić, że przy zastosowaniu podczas 
karczowania pił elektrycznych użycie dźwigu może 
być zbyteczne, a całą pracę układania pociętych ko
rzeni w sągi wykonuje koparka.

Wydajność ciągnika do usuwania pozostałości 
korzeni, znajdujących się w ziemi, wynosiła 1—2 
ha na jedną zmianę. Obsługa ciągnika wymaga 
trzech ludzi na jedną zmianę. Zbieranie korzeni i za
sypywanie jam wykonywano ręcznie przy 10—22 
roboczodniówkach na 1 ha.

Tabela 2 przedstawia dane, dotyczące mechani
zacji robót przy karczowaniu.

Tabela 2

nak ład  pracy na  1 h a
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ogólna pracochłonność 147,0 28,3 36,3
w tym

karczow anie pni 147,0 6,3 6,3
sp rzątan ie  pn i dźw igiem — — 6,0
usuw anie korzeni c iąg n i
kiem

—
— 2,0

w yrów nyw anie jam — 22 22
ilość m aszyno-zm ian n a  1 ha 

kopark i TE-2 1,6 1,6
dźw igu PK -2 — 1,93
ciągnika — 1,5

koszty w łasne n a  1 h a w rubl. 4181,05 1406 83 2424,61

Widać z tego, że dzięki mechanizacji robót zastą
piono pracę 100 robotników i uzyskano oszczędność 
kosztów własnych ok. 1700 rubli.

Zastosowanie koparki, dźwigu i ciągnika pozwala 
na r ozwiązanie zagadnienia mechanizacji prac naj
bardziej pracochłonnych, dotyczących karczowania 
pni i uprzątnięcia ich w sągi. Osiągnięcie dużej wy
dajności pracy koparki, przeciętnie 0,62 ha na jed
ną zmianę, pozwala przypuszczać, że jest ona obec
nie najbardziej wydajną maszyną przy karczowa
niu pni, umożliwiającą znaczne ułatwienie pracy 
i obniżenie kosztów własnych.

(W edlug Torfianaja Promyszle n nost' nr 1/1953)

WYSOKOWYDAJNE FREZOWANIE KÓŁ ZĘBATYCH
(t) W ostatnich latach zwrócono w Związku Ra

dzieckim szczególną uwagę na opracowanie sposo
bów wysokowydajnego frezowania kół zębatych, któ
re obecnie znajduje coraz szersze zastosowanie, mi
mo to jednak uzyskuje się w wielu przypadkach tylko 
pewne zwiększenie wydajności. Główną przeszkodę 
stanowi przeważnie niecałkowite wyzyskanie obra
biarki i narzędzia skrawającego.

W artykule tym dokonano próby całkowitego roz
wiązania zagadnienia zwiększenia wydajności fre
zowania kół zębatych (uwzględniając sposób skra
wania, obrabiarkę i narzędzie), przy czym wzięto za 
podstawę przykład obróbki frezami ślimakowymi, 
pracującymi przy dużym posuwie (konstrukcji 
ENIMS) na frezarce 5330 Fabryki Kołomieńskiej.

Celem artykułu jest określenie możliwości eksplo
atacyjnych frezarki oraz ścisłe określenie wskaźni
ków techniczno-ekonomicznych frezów ślimakowych, 
pracujących przy dużych posuwach. Jednocześnie 
zwrócono uwagę na zbadanie i sprawdzenie techno
logii wyrobu takich frezów, aby w razie potrzeby 
same fabryki mogły wykonywać wysokowydajne 
frezy ślimakowe przy zastosowaniu najprostszych 
środków.

Prace badawcze przeprowadziła brygada ENIMS 
w Fabryce Kołomieńskiej przy zastosowaniu wyso- 
kowydajnych frezów ślimakowych różnej konstruk
cji. Było dopuszczalne bicie trzpienia frezarskiego
0,01—0,02 mm, a bicie obrabianego przedmiotu nie 
przekraczało 0,03—0,04 mm.
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Zastosowano frezarkę o następujących charakte
rystykach technicznych:
największa średnica obrabianego kola . .  .   1600  mm
największy moduł:

a) przy obróbce stali . ..............................  15 m m
b) przy obróbce ż e l i w a .....................................  20  mm

liczba obrotów na minutę. 16 -  100
moc silnika elektrycznego............................................. 14  kW

Podczas badań notowano: zużycie mocy, mo
menty skręcające wrzeciona frezarskiego oraz drga
nia stołu i suportu frezarki. Ponadto przeprowadza
no obserwacje pracy frezarki i jej poszczególnych 
mechanizmów (drgania, stopień grzania, hałas itp.). 
Do pomiarów zużycia mocy przy biegu frezarki lu
zem i podczas skrawania włączono do obwodu głów
nego silnika frezarki watomierz. Do notowania war
tości momentu skręcającego, a więc siły skrawania, 
zmontowano na frezarce dynamometr, a na supor
cie i stole zamocowano wibrografy.

Badania procesu wysokowydajnego frezowania 
kół zębatych wykazały:

1. Przy jednym obrocie freza moment skręcający 
zmienia się od wartości minimalnej do maksymal
nej tyle razy, ile rowków posiada frez. Zmiana ob
ciążenia jest taka sama, jak przy frezowaniu fre
zami zwykłymi, osiąga ona 50% wartości przecięt
nej mocy zużywanej frezarką.

2. Drgania stołu i suportu frezarki występują 
wskutek zmiany krawędzi skrawających freza, po
wodując zwiększanie lub zmniejszanie momentu 
skręcającego i towarzyszące mu wahania stołu i su
portu. Okres wahania stołu i suportu równa się 
czasowi pełnego obrotu freza.

3. Wielkość momentu skręcającego zależy od 
przekroju wióra, zdejmowanego wszystkimi kra- 
wędziami tnącymi zębów freza, skrawającymi 
w danej chwili obrabiany przedmiot, oraz od wa
runków ich pracy (dla m =  12 mm, z =  132, h =  
=  24 mm i s =  12 mm/obr, Ms =  22000 kG/cm, 
P =  2000 kG).

4. Niewłaściwe ostrzenie freza może znacznie
zmniejszyć jego jakość i zwiększyć nierównomier
ność obciążenia jego poszczególnych zębów, a więc 
i siłę skrawania.

5. Przy pracy frezami wysokowydajnymi zużycie, 
mocy jest 1,5—2 razy mniejsze niż przy pracy fre
zami zwykłymi przy zachowaniu jednakowych wa
runków skrawania.

6 . Przy pracy frezami wysokowydajnymi (przy 
dużych posuwach) wymagana jest większa moc 
efektywna, odpowiednio do zwiększenia objętości 
skrawania metalu (przy nacinaniu kół zębatych
o  m =  12 mm, z =  132, h =  20 mm, s =  1 mm/obr 
wymagana Nef =  0,5 kW, a przy s =  12 mm/obr
i h =  24 mm Nef =  6 kW).

7. Badania porównawcze sposobów promienio
wego i osiowego wcinania zębów wykazały, że przy 
wcinaniu promieniowym zużycie frezów jest mniej
sze 1,5—2 razy.

8 . Zmiana kierunku i kąta nachylenia rowka 
ostrza freza przy jednoczesnym zastosowaniu zmien
nych szerokości obwodowych krawędzi skrawają
cych, zwiększających się w kierunku pierwszych bio
rących udział w skrawaniu zębów freza, pogarsza
ją warunki skrawania drugiej bocznej krawędzi 
skrawającej przy jednoczesnym polepszeniu wa
runków skrawania krawędziami obwodową i bocz
ną; prowadzi to do zwiększenia zużycia mocy.

Przy nacinaniu kół zębatych frezem ślimakowym 
skrawa się wióry o różnej grubości i długością za
leżnie od tego, jakie krawędzie ostrza freza biorą 
udział w skrawaniu i na ile odległe są od zęba środ
kowego. Przy opracowywaniu wysokowydajnych 
frezów ślimakowych grubość wióra ustala się na 
podstawie obliczeń, przy czym zmiana grubości 
wióra w zależności od zmiany kąta przyłożenia jest 
taka sama, jak przy frezach zwykłych.

Wymiary i kształt wióra, skrawanego zębami, 
freza, zależą również od wielkości i kierunku posu- 
wu. Przy zwiększeniu posuwu zwiększa się objętość 
wióra, a w skrawaniu biorą udział nowe zęby, skra
wające (przy frezach zwykłych) bardziej grube 
wióry przy wzroście ich długości. Przy małych po
suwach tworzą się zwykle wióry o kształcie litery C, 
a przy zwiększeniu posuwu tworzą się wióry prze
ważnie kształtu skrzynkowego. Wszelkie zmiany 
kształtu wiórów, występujące wskutek zmiany wiel
kości posuwu, związane są ze zwiększeniem mocy 
efektywnej w porównaniu z mocą zużywaną przy 
stosowaniu posuwów małych. Zastosowanie frezów 
wysokowydajnych wpływa na zmianę kształtu zdej
mowanego wióra, mianowicie szerokość wiórów, 
skrawanych krawędziami bocznymi zębów, jak rów
nież ilość wiórów o kształcie skrzynkowym zmniej
sza się. Większość wiórów, skrawanych krawędzia
mi obwodowymi zębów frezów wysokowydajnych, 
posiada większą szerokość niż wióry skrawane fre
zem zwykłym (przy takim samym posuwie).

Zasadnicza różnica technologii wyrobu wysoko
wydajnych frezów ślimakowych i frezów znormali
zowanych polega na zastosowaniu kształtowego za
taczania ich w celu nadania im kształtu parabolicz
nego. W celu uproszczenia technologii krzywa pa
raboliczna kształtu freza może być zastąpiona 
łukiem koła lub linią prostą, nachyloną do osi freza.

W poszczególnych przypadkach, oprócz zmiany 
wysokości zębów według danej krzywej, mogą być 
zastosowane kąty nachylenia rowków ostrza freza 
inne niż stosowane zwykle. Wysokowydajne frezy 
ślimakowe można wyrabiać z frezów znormalizo
wanych przez dodatkowe zataczanie ich w celu 
zmiany wysokości ich zębów według danych krzy
wych.

Badania wykazały następujące zalety frezowania 
wysokowydajnego:

1. Przy obróbce kół  zębatych frezami wysokowy
dajnymi obciążenie ich zębów jest znacznie równo- 
mierniejsze niż zębów frezów znormalizowanych.

2. Obwodowe krawędzie skrawające zębów fre
zów wysokowydajnych zdejmują wióry znacznie 
grubsze niż ich boczne krawędzie skrawające.

3. Dzięki zwiększeniu posuwu większa liczba
zębów bierze jednocześnie udział w skrawaniu- 
przy czym środkowe zęby freza pozostają nadal 
obciążone niedostatecznie, a grubość wiórów skra
wanych zębami wprowadzanymi ponownie do skra
wania wzrasta stopniowo, przekraczając zakres do
puszczalny.

4. Dzięki właściwemu rozdziałowi obciążenia po
szczególnych zębów freza i poszczególnych ich od
cinków, głównie między obwodowymi krawędziami 
skrawającymi, można znacznie zwiększyć posuw, 
a przez to i wydajność procesu frezowania zębów.

5. Przy frezach, których obwodowe krawędzie 
skrawające zdejmują wióry o jednakowym przekro
ju, krawędzie takie są rozmieszczone wzdłuż linii 
parabolicznej. W celu uproszczenia technologii wy
robu frezów wysokowydajnych można ich linię pa
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raboliczną zastąpić linią nachyloną lub wycinkiem 
koła (przy frezowaniu kół o dużej liczbie zębów lub
o zębach skośnych).

6 . Frezy wysokowydajne mogą być wykonane 
z frezów znormalizowanych przez przeszlifowanie 
ich wzdłuż krawędzi tylnej w celu otrzymania zę
bów o żądanej wysokości.

7. Przy przeszlifowaniu wysokowydajnych frezów 
ślimakowych uzyskuje się najlepsze wyniki co do 
dokładności przy zastosowaniu wąskiej tarczy szli
fierskiej i kopiału (przy produkcji seryjnej) oraz 
przy nastawianiu tarczy według limbusu (przy pro
dukcji pojedynczej).

8 . Najbardziej prosty i tani sposób zataczanią 
frezów wysokowydajnych uzyskuje się przy użyciu 
szerokich tarcz szlifierskich, nastawianych za po
mocą urządzenia promieniowego.

9. Badania frezów wysokowydajnych różnej kon
strukcji wykazały korzystną ich pracę przy posuwie 
10—12 mm/obr. Ponadto badania porównawcze 
różnych frezów wysokowydajnych i frezów znorma
lizowanych wykazały, że najlepsze wyniki co do 
trwałości, zużycia mocy i wskaźników ekonomicz
nych uzyskano przy zastosowaniu frezów parabo
licznych konstrukcji ENIMS.

10. Zużycie zębów frezów wysokowydajnych, pra
cujących przy dużych posuwach, jest takie samo lub 
mniejsze niż zużycie zębów frezów znormalizowa
nych, pracujących przy małych posuwach, przy za
chowaniu jednakowych innych warunków skrawa
nia.

11. Zużycie frezów znormalizowanych jest 5 do 
6  razy większe niż zużycie frezów parabolicznych, 
pracujących przy jednakowych posuwach.

12. Przy zwiększeniu posuwu zużycie frezów wy
sokowydajnych prawie nie zmienia się.

13. Korygowanie frezów ślimakowych z twar
dych stopów według wysokości ich zębów, w celu 
uzyskania równomiernego obciążenia ich krawędzi 
skrawających, przyczynia się do zwiększenia ich 
trwałości i stwarza możliwości nacinania kół zę
batych przy jednoczesnym zastosowaniu dużych 
posuwów i dużej szybkości skrawania.

Reasumując można wyciągnąć następujące wnio
ski:

1. Frezowanie kół zębatych przy dużych posu
wach (10 mm/obr lub więcej) jest celowe pod wzglę
dem ekonomicznym, gdyż przy frezowaniu zgrub
nym zapewnia 2 lub 3-krotne zmniejszenie kosztów 
własnych i 7 lub 8-krotne skrócenie czasu obróbki.

2. Frezowanie przy dużych posuwach związane 
jest z nagłym wzrostem obciążenia mechanizmów 
frezarki, co przyczynia się do pogłębienia pulsacji, 
właściwej frezowaniu kół zębatych. Z tego względu 
obrabiarka do frezowania wysokowydajnego winna 
być odpowiednio mocna i sztywna oraz napędzana 
silnikiem elektrycznym, umieszczonym możliwie jak 
najbliżej freza ślimakowego. Zostało to uwzględnio
ne przy frezarkach 5325 i 5A326, produkowanych 
przez fabrykę „Komsomolec“ , oraz przy frezarce 
5330 Fabryki Kołomieńskiej.

3. W celu szerokiego zastosowania frezowania 
wysokowydajnego celowe jest dokonanie normali
zacji frezów ślimakowych pracujących przy dużych 
posuwach i zorganizowanie seryjnej produkcji.

Na podstawie materiałów z czasopisma 
S ta nki i Instrum ient n r 1, 2 i 3/1953 

opracował inż. A. Towpik.

P. K. LESZNIEWSKIJ i A. S. KOMARÓWSKAJA (ZSRR)

SZYBKOŚCIOWA BUDOWA 
ODGAŁĘZIEŃ KOLEJEK LEŚNYCH

(ww) Praktyka eksploatacji leśnych kolejek wąs
kotorowych stwierdza, że na przewóz drewna odga
łęzieniami tymczasowymi, wymagającymi zmniej
szenia szybkości ruchu i ciężaru składu, trzeba pra
wie tyle parowozo godzin, ile na przewóz drogami 
pierwszorzędnymi do dolnych składów drzewa. Dla
tego też  sprawa polepszenia jakości dróg i przyśpie
szenia budowy tymczasowych odgałęzień leśnych 
kolejek wąskotorowych ma znaczenie ogromne.

Przy istniejących w ZSRR sposobach zmechanizo
wania wyrębu lasu i przekazywania obszaru wyrębu 
przedsiębiorstwu leśnemu, mającemu w planie rocz
nym przewidziane np. 200 tysięcy m3, trzeba w ciągu 
roku budować przeciętnie 40 do 60 km odgałęzień.

Warunki, jakim powinny odpowiadać odgałęzie- 
nia, można ująć krótko tak: konstrukcja odgałęzień 
powinna zapewniać bezpieczny, całoroczny, nie
przerwany przewóz pełnoładownych wagonów przy 
minimalnym nakładzie pracy i pieniędzy na budowę, 
eksploatację i przenoszenie odgałęzień.

W artykule opisano technikę i organizację budowy 
odgałęzień kolejek l eśnych za pomocą mechanizmu 
do obróbki drewna, na podstawie doświadczeń Kries- 
tieckiego Przedsiębiorstwa Leśnego, gdzie osiągnięto 
dobre wyniki przyśpieszenia i zmniejszenia praco
chłonności przy budowie torów tymczasowych oraz 
zorganizowano ich eksploatację nieprzerwaną.

Przygotowanie linii i układanie toru

Po przestudiowaniu funduszu, przeznaczonego na 
wyrąb lasu, sporządza się plan układania rozgałę
zień tak, aby ogólna ich długość, jak również dłu
gość wszystkich odgałęzień eksploatowanych jed
nocześnie, była możliwie jak najmniejsza, ale od
powiadała żądaniom zmechanizowanego wyrębu 
lasu.

Przed budową odgałęzienia przeprowadza się 
techniczne badanie linii, uwzględniając potrzeby 
eksploatacyjne, ukształtowanie terenu i warunki 
gruntowe. Wybiera się punkty styczności odgałę
zienia z linią główną oraz place naładunkowe, prze
prowadza się wytyczenie osi drogi, pomiary kątów 
zwrotu i szczegółowo wytycza się łuki. Oś drogi 
oznacza się wbitymi w ziemię palikami.

Wobec pewnych trudności wpisywania się przy- 
czepek z pniami promienie krzywizn w odgałęzie
niach nie mogą być mniejsze niż 150 m i tylko 
w wyjątkowo trudnych warunkach promień może 
być równy 100 m.

Przy oczyszczaniu linii wzdłuż osi drogi wykar- 
czowuje się pas szerokości 3 m. W tym pasie drze
wa zwalane są z korzeniami. Dzięki karczowaniu 
nawierzchnia drogi jest wszędzie prawie jednako
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wo stała, co przeciwdziała większemu jej odkształ
caniu podczas eksploatacji.

Szerokość chodnika na odgałęzieniach wynosi
5 m. Na brzegach chodnika zostawia się pnie. Od- 
piłowane od wykarczowanych drzew pnie zabiera
ne są z linii do wykorzystania jako drewno opa
łowe.

Zwalone na linii rozgałęzienia drzewa oczyszcza 
się z sęków, kloce rozpiłowuje się na podkłady, 
a wartościowe kloce układa się na brzegu chodnika 
celem zabrania do dolnych składów drewna.

W celu przyśpieszenia i potanienia robót przy
gotowanie i układanie podkładów wykonuje się od 
razu po wykarczowaniu. Podkłady przygotowuje 
się wzdłuż linii rozgałęzienia. Długość podkładu —
2,5 do 3 m, średnica co najmniej 16 cm. Okrąglaki
o  grubości ponad 30 cm łupie się na dwa pod
kłady.

Na 1 km drogi układa się 1400 do 2600 podkła
dów w zależności od wytrzymałości gruntu i sezo
nu eksploatacji danego rozgałęzienia.

W punktach styczności rozgałęzień z drogą głów
ną, ułożoną na nawierzchni, a także przy przecho
dzeniu rozgałęzień przez wąwóz, potok, jako też przy 
jednostronnym poprzecznym pochyleniu linii, pod
kłady układa się na podłużnych pokładach lub na 
klatkach z okrąglaków. W innych przypadkach, tak 
zimą jak i latem, podkłady układane są po dobra
niu ich według grubości bezpośrednio na gruncie 
(o ile grunt jest dostatecznie stały) albo na podłożu 
z sęków, podrostków i wierzchołków.

Na odcinkach błotnistych podłoże powinno być 
możliwie grube. Układanie podkładów na podłożu 
ze śniegu dopuszczalne jest tylko w tych przypad
kach, gdy eksploatacja rozgałęzienia ma być za
kończona na wiosnę, przy czym zbita warstwa śnie
gu pod podkładami nie powinna być grubsza niż
6  cm.

Układanie podkładów bezpośrednio na gruncie 
lub na podłożu zapewnia normalną pracę na roz
gałęzieniu w ciągu całego roku.

Jednocześnie z układaniem podkładów wyrówny
wa się podłoże przez podkładanie odpadków, po
wstałych przy ścinaniu drzew, wyrąbywaniu korzeni
i  wybieraniu gruntu.

Na odgałęzieniach układa się szyny takiego typu, 
jak na drogach głównych. Nie należy jednak ukła
dać szyn o ciężarze mniejszym niż 15 kG/m, gdyż 
na drogach tymczasowych nacisk na oś taboru jest 
taki sam, jak na drogach pierwszorzędnych. Ponad
to brak podsypki na odgałęzieniach pogarsza wa
runki pracy nawierzchni drogi.

Szynę na odgałęzieniach przytwierdza się do pod
kładów dwoma hakami.

Roboty przy układaniu dróg tymczasowych bez 
podsypki wykonywa się w ciągu całego roku. Przy 
przygotowywaniu chodników do układania drogi 
zimą karczowanie należy wykonać przed nadejściem 
mrozów.

Szyny do budowy odgałęzień z reguły zdejmuje 
się z dróg, których eksploatacja jest już zakończona. 
Dobre podkłady z tych dróg wykorzystuje się do 
powtórnego układania, a bezwartościowe zużywa 
się jako drwa.

Przy rozbiórce odgałęzień zimą przymarznięte do 
gruntu podkłady zostawia się na razie na miejscu, 
a po odmarznięciu zbiera się je i zwozi na opał.

Po zakończeniu układania i regulowania nowej 
drogi oraz po dotarciu jej lokomotywą naprawia się 
powstałe odkształcenia nawierzchni w taki sam

sposób, jak poprzednio przy wyrównywaniu podło- 
ża. Wymiar podkładek uzależniony jest od długości 
osadzin; lepiej podkładać jedną dłuższą podkładkę 
pod kilka podkładów niż kilka krótszych.

Gdy wszystkie odkształcenia usunięto, przepusz
cza się po nowym torze ładowny skład, po czym 
sporządza się protokół oddania odgałęzienia do eks
ploatacji.

Odgałęzienia, budowane powyższym sposobem, 
eksploatowane są w Kriestieckim Przedsiębiorstwie 
Leśnym do przewozu drewna od czterech lat i cał
kowicie spełniły pokładane w nich nadzieje pod 
względem technicznym i gospodarczym.
Wyposażenie wagonu budowlanego

Prace przy budowie odgałęzień w Kriestieckim 
Przedsiębiorstwie Leśnym prowadzone są szybko 
i sprawnie dzięki wykorzystaniu istniejących ma
szyn. Wszystkie czynności budowlane wykonywa się 
ściśle według kolejności.

Rys. 1. W agon budow lany w idziany  z  tylu

Do budowy odgałęzień wyposażone specjalny 
wagon. Podstawę wagonu stanowi platforma ha
mulcowa, na której postawiono trzy ściany i dach 
(rys. 1). Przednią w kierunku układania drogi ścia
nę stanowią drzwi dwuskrzydłowe. Podczas pracy 
drzwi te są otwarte, a skrzydła umocowane do bocz
nych ścian wagonu. W tylnej ścianie są zwykłe 
drzwi wagonowe. Wagon posiada 5 oszklonych 
okien.

Schemat wyposażenia wagonu pokazany jest na 
rys. 2.

Rys. 2. Schem at układu sprzętu  w w agonie budowlanym: 
1 — kołowrót, 2 — elektrow nia, 3 — zm ien iacz częstotliwości 

prądu, 4 — w arszta t z  sza fką  do narzędzi.

Na podłodze w przednim końcu wagonu przy 
drzwiach dwuskrzydłowych ustawiono kołowrót 
TŁ-1, umocowany do ramy platformy sworzniami
i klamrami.

Dla większej stateczności podczas karczowania 
kołowrót zamocowuje się dwiema linami napina
jącymi, łączącymi kąty ramy kołowrotu ze zderza
kiem platformy. Dzięki takiemu rozmieszczeniu ko
łowrotu dźwigowy widzi doskonale podawane mu 
podczas pracy sygnały (rys. 3).
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Rys. 3. D źw igow y podczas pracy.

Mniej więcej po środku wagonu ustawiona jest 
na balach i zamocowana zaciskami elektrownia 
PES-12. W jednym szeregu z elektrownią znajduje 
się zmieniacz częstotliwości prądu.

Instalacja elektryczna uziemiona jest za pomocą 
zacisków, od których przewody są zamocowane na 
krawędzi platformy tak, żeby zacisk można było 
swobodnie wyciągać z wagonu.

Na bęben kołowrotu nawinięta jest lina druciana 
długości ok. 200 m o średnicy 10 mm. Ponieważ 
ogólna długość liny drucianej wynosi 250 m, nie 
mieszczący się na bębnie koniec zwija się i po
wstały zwój układa się w wagonie obok kołowrotu.

Wagon posiada nadto dwie piły elektryczne 
CNIIME-K5 (roboczą i zapasową), 5 lub 6 zapa
sowych łańcuchów piłowych, 300 m kabla piłowego 
i dwa wielokrążki. Wreszcie w kącie wagonu usta
wiono warsztat z szafką do narzędzi, na którym 
umocowane są imadła.

Po zakończeniu pracy całe wyposażenie składa 
się i zamyka w wagonie.

Organizacja robót budowlanych
Zespół ludzi, budujący odgałęzienie, składa się 

z siedmiu pracowników, licząc w to już mechanika 
elektrowni, który pełni również obowiązki dźwigo
wego.

Układanie odgałęzienia zaczyna się od tego, że do 
miejsca jego styczności z linią główną podwozi się 
części mechanizmu nastawczego zwrotnicy, przy
gotowuje się podłoże pod połączenie drogi głównej 
z odgałęzieniem (układanie pokładów lub przęseł)
oraz podłoże do ułożenia drogi odgałęzienia o dłu
gości równej długości pociągu budowlanego. Na
stępnego dnia podstawia się pociąg budowlany w 
składzie wagonu budowlanego i platformy z szy
nami do ułożenia odcinka drogi o długości równej 
długości pociągu budowlanego. W skład pociągu 
może być również włączona platforma, naładowana 
podkładami z odgałęzień rozebranych.

Czterech robotników z drużyny budowlanej roz
nosi podkłady, rozciąga szyny i układa najbliższy 
odcinek drogi o długości dostatecznej do wyprowa
dzenia pociągu budowlanego z drogi głównej na 
odgałęzienie. Równocześnie, pozostali robotnicy 
przygotowują do karczowania następny odcinek 
linii: wyrąbują krzewy i podrastające drzewa oraz 
ociosują korzenie drzew do karczowania.

Gdy drogę ułożono na dostatecznej długości, pod
stawia się na nią pociąg budowlany, przy czym na 
przodzie znajduje się platforma z podkładami (jeśli 
w ogóle jest potrzebna), następnie platforma z szy
nami, a na końcu wagon budowlany.

W dalszym ciągu pracę przygotowuje się w po
rządku następującym:

Wagon budowlany umocowuje się na miejscu za 
pomocą dwóch naciągniętych lin drucianych dłu
gości 10—14 m. Jeden koniec liny umocowuje się 
do ramy platformy, a drugi za pomocą haka do- 
drzewa lub pnia na brzegu chodnika. Następnie me
chanik instaluje elektrownię i przechodzi do obsługi 
kołowrotu.

Dwóch robotników wyrąbuje najpierw krzewy 
i podrastające drzewa, ociosuje korzenie  drzew 
przeznaczonych do karczowania, a następnie za po
mocą kołowrotu elektrycznego karczuje drzewa 
i usuwa pnie z linii.

W odległości 50 m od robotników karczujących 
dwaj inni w tym samym czasie oczyszczają zwalo
ne drzewa z sęków, odpiłowują pnie i tną na pod
klady. Ci sami robotnicy, przechodząc powtórnie, 
rozszerzają linię do 5 m, zwalając drzewa piłą 
elektryczną, oczyszczając pnie z sęków i obrabiając 
drewno na podkłady.

Trzecia para robotników, która podczas zwalania 
drzew znajduje się od zwalających robotników w 
odległości nie mniejszej niż 50 m, łupie okrąglaki
o  wymiarach grubszych na dwa lub cztery podkła
dy, układa podłoże (jeśli trzeba) i podkłady, wy
równując je za pomocą listewki.

Po przygotowaniu w ten sposób odcinka drogi 
długości .150—200 m ostatnie dwie pary robotni
ków przechodzą do rozciągania szyn, wyznaczania
i  zaciosywania pochylenia pod podkłady oraz do 
przytwierdzania szyn, a dwóch robotników przecho
dzi do przygotowywania pasa do następnego cyklu 
karczowania.

Do karczowania- linę drucianą kołowrotu umoco
wuje się do drzewa na wysokości 2,5—3,5 m od 
ziemi. Do podnoszenia tej liny na taką wysokość 
używa się dwóch drągów z rozwidleniem na koń
cach. Przy odciąganiu kołowrotem pni z linii lina 
przechodzi przez blok, umocowany na drzewie z bo
ku pasa.

Zmechanizowane karczowanie drzew za pomocą 
liny długości 150 m trwa 30 minut. W tym czasie 
wagon budowlany nie powinien znajdować się bli
żej niż o 50—60 m od karczowanego drzewa.

Po zakończeniu kolejnego cyklu robót przy kar
czowaniu wyłącza się kołowrót i włącza się zmie
niacz częstotliwości prądu do napędu piły elektrycz
nej CNIIME-K5, za pomocą której odpiłowuje się 
pnie, zwala drzewa na brzegi pasa i obrabia pręty.

W miarę budowy drogi pociąg budowlany prze
stawia się wzdłuż odgałęzienia, za pomocą koło
wrotu. W tym celu zaczepia się linę drucianą ha
kiem o stojące na przodzie drzewa.

Korzystając ze zmechanizowanego sprzętu wago
nu budowlanego, drużyna układa w ciągu jednej 
zmiany 100 do 150 m drogi. Wydajność jednego ro
botnika w ciągu jednej zmiany wynosi zatem 
14—20 m wykończonego rozgałęzienia, tj. więcej 
niż dwukrotną wydajność, osiąganą przy budowie 
torów bez stosowania mechanizmów.

Analiza pracy drużyny budowlanej stwierdza, że 
z elektrowni korzystano w ciągu jednej zmiany 
zaledwie przez 60—90 minut, a piła elektryczna pra
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cowała tylko 2—3 godziny w ciągu doby. Powięk
szenie liczby robotników w drużynie do 12 ludzi 
i wprowadzenie dalszej specjalizacji pracy pozwoli 
na skuteczniejsze wykorzystanie mechanizmów 
i przyśpieszy tempo układania odgałęzieni.

W ostatnich czasach przy budowie odgałęzień zme
chanizowano również przesuwanie szyn do miej

sca układania. W tym celu zrzuca się je z platformy 
i pakiet z sześciu szyn układa się jednym końcem 
na niedużym zagiętym arkuszu metalowym o gru
bości 3 mm i wymiarach 70 X 100 cm. Umocowane 
pętlą na tym arkuszu szyny podciąga się za pomo
cą kołowrotu i wielokrążka do miejsca układania.

(Liesnaja P rom yszlennosť  n r 2/1953)

Inż. I. F. CHANIN (ZSRR)

NOWOŚCI W TECHNICE BEZPIECZEŃSTWA PRACY 
W PRZEDSIĘBIORSTWACH OBRÓBKI DREWNA

(ww) W przedsiębiorstwach obróbki drewna w 
Leningradzie upowszechniono szereg nowych sku
tecznych urządzeń i przyrządów, zapewniających 
większe bezpieczeństwo pracy na obrabiarkach.

Poniżej opisano osłonę krawędziarki, opracowaną 
przez fabrykę Lengorpromstromu, oraz zastosowa
nie urządzeń blokujących do obrzynarek i obrabia
rek wielopiłowych.

Rys. 1. Osłona krawędziarki.

W praktyce przy eksploatacji obrabiarek do piło
wania podłużnego już od dawna stosuje się specjal
ne urządzenia w rodzaju pazurów (osłon pazuro- 
wych), swobodnie przepuszczających obrabiane 
drewno w kierunku podawczym, ale nie dopuszcza
jących do ruchu powrotnego. Na takich krawędziar
kach nie ustawiano dotychczas urządzeń hamują
cych, gdyż opracowanie ich komplikowało się wsku
tek technologicznych właściwości obrabiarek tego 
typu i owalnego kształtu oflisu. Zadanie to roz
strzygnęli obecnie pracownicy inżynieryjno-tech
niczni fabryki obróbki drewna Lengorpromstromu.

Opracowana w tej fabryce osłona do krawędziar
ki jest ustawiona na przodzie podawczych walców 
obrabiarki i swobodnie przepuszcza drewno na
przód, ale nie przepuszcza go z powrotem nawet 
w tym przypadku, gdy walce podawcze rozsuną się.

Jak widać z rys. 1, osłona składa się z dwóch 
poziomych osłon z pazurami: prawej (1) i lewej 
(2). W każdej z nich umieszczono po 6 pazurów, za
montowanych na pionowych stojakach (3, 4 ).  

Stojaki pionowe ustawiono na kątownikach pro
wadzących (5, 6), umocowanych do wsporników
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(7, 8), które umocowane są sworzniami do ramy 
krawędziarki z obu stron przedniego poziomego 
gładkiego krążka.

Między pazurami znajdują się tuleje osłony: pra
wa (9) i lewa (10). Przyciskanie pazurów do owal
nej strony oflisu osiąga się dzięki temu, że każdy 
pazur pracuje samodzielnie, a jego stronę czołową 
odciąga się sprężyną (11) w kierunku posuwu ma
teriału. Przy skierowaniu oflisu do posuwających 
walców przechodzi on między pazurami osłon, roz
suwając je, przy czym pazury przez cały czas styka
ją się z obiema powierzchniami oflisu, nie pozwala
jąc na jego ruch powrotny.

Jeśli zajdzie potrzeba wyciągnięcia oflisu niepra
widłowo skierowanego po walcach, to osłony pazu
rowe odprowadza się za pomocą kształtowej dźwig
ni (12), swobodnie osadzonej na stojaku pod ką
townikami prowadzącymi.

Podczas obrotu dźwigni (12) ramię (13), obra
cając się naokoło stojaka (4) lewych pazurów, na
ciska na nie i odprowadza je w bok. Jednocześnie 
złącze (14), łączące dźwignię kształtową z dźwignią 
kątową (15), obraca ją, a ramię (16) odprowadza  
pazury prawej osłony. Przy odprowadzeniu pazurów 
sprężyny rozciągają się, a po zwolnieniu dźwigni
(12) od razu wprowadzają cały układ w położenie 
normalne.

Doświadczenia podczas eksploatacji takiej osłony 
krawędziarki w fabryce obróbki drewna Lengor
promstromu i w Suchońskiej Fabryce trustu Siewza- 
ples potwierdziły całkowitą niezawodność tego 
urządzenia, toteż można zalecać szerokie stosowa
nie osłony. Należy tylko uważać, aby sprężyny były 
wykonywane ze stali w dobrym gatunku i prawi
dłowo Obrobione.

*

Zgodnie z przepisami bezpieczeństwa pracy gór
na osłona, przykrywająca piły w dwu i wielopiło- 
wych obrabiarkach, powinna być zblokowana z roz
ruchowym urządzeniem obrabiarki, aby dostęp do 
pił podczas ich obracania się był niemożliwy i aby 
nie można było uruchomić obrabiarki przy podnie
sionej osłonie pił.

Dotychczas fabryki budowy maszyn dostarczają 
obrzynarki bez urządzeń blokujących i hamujących. 
W związku z tym przedsiębiorstwa zmuszone są sa
me wyposażać obrzynarki w takie urządzenia.

Nie zatrzymując się na wszystkich znanych od
mianach urządzeń blokujących do obrabiarek dwu 
i wielopiłowych, rozpatrzymy tu tylko dwa z nich, 
przeznaczone do obrabiarek napędzanych silnikiem 
elektrycznym: a) blokowanie elektryczne, oparte na 
zastosowaniu przekaźnika synchronizującego, obli
czone na 1—2 minut, w ciągu których całkowicie 
zatrzymują się wyłączone piły (fabryki im. Chałtcu- 
rina i im. Kirowa) oraz b) kombinowane blokowa
nie z elektrycznym rozrusznikiem i hamulcem taś
mowym (fabryka cewek im. Wołodarskiego i inne 
przedsiębiorstwa trustu Siewzaples).

Zasada elektromagnetycznego blokowania obrzy
narki, stosowana w fabryce im. Chałturina, polega 
na tym, że z chwilą włączenia nożowego wyłącznika 
silnika włącza się również nożowy wyłącznik elek
tromagnetyczny zamka, który zamyka osłonę, przy
krywającą piłę. W celu podniesienia osłony trzeba 
wyłączyć nożowy wyłącznik silnika i włączyć prze
kaźnik synchronizujący, obliczony na dwie minuty 
(maksymalny czas obracania się piły wskutek bez
władności). Po upływie dwóch minut zamek elek

tromagnetyczny otwiera się i osłonę można pod
nieść.

Działanie urządzenia blokującego pokazano sche
matycznie na rys. 2.

R ys . 2. Schem at działania blokującego urządzenia obrzy
narki w fabryce im. Chałturina.

Osłona (6), przykrywająca piłę, obraca się na 
osi, na której umocowane jest złącze (1), połączone 
drążkiem (2) z dźwignią (3), osadzoną na jednym 
końcu wałka (4), będącego częścią zmontowa
nego w skrzynce (5) urządzenia zamykającego 
(zamka elektromagnetycznego).

A oto zasadnicze części urządzenia zamykającego: 
dźwigienka zębata, umocowana na wałku i połą
czona za pomocą drążka z blokującym wyłączni
kiem nożowym, zapadka zazębiona z dźwigienką
i elektromagnes.

Przy opuszczaniu się zasłony drążek (2) obraca 
dźwignię (3) i wałek (4), na którym umocowana 
jest zębata dźwigienka, połączona za pomocą drąż
ka z blokującym wyłącznikiem nożowym. Przy tym 
blokujący wyłącznik nożowy włącza się, zamykając 
obwód do silnika, a dźwigienka zębata zamyka się 
zapadką. Wtedy osłona zamyka się. Puszczenie w 
ruch obrabiarki przy opuszczonej osłonie i włączo
nym blokującym wyłączniku nożowym dokonuje się 
przez włączenie trójbiegunowego nożowego prze
łącznika silnika. W celu podniesienia osłony trze
ba wyłączyć nożowy wyłącznik silnika i za pomocą 
niego włączyć przekaźnik synchronizujący. W cią
gu dwóch minut elektromagnes urządzenia zamy
kającego przyciągnie zapadkę i zwolniwszy w ten 
sposób dźwigienkę zębatą blokującego wyłącznika 
nożowego, umożliwi podniesienie osłony.

O tym  że magnes wykonał swą czynność i za
mek wyłącznika nożowego jest otwarty, sygnalizuje 
specjalna lampka elektryczna, włączona w obwód 
przekaźnika synchronizującego.

Obwód elektrycznego urządzenia blokującego po
kazano na rys. 3.

Zalety opisanego urządzenia blokującego, dzia
łającego niezawodnie i bez zarzutu, polegają na je
go przenośności oraz wygodnym montażu i demon
tażu. Może ono być stosowane przy wszelkich pęd
niach od pasowego koła silnika, bezpośrednio lub 
przez przystawkę, do napędzającego wału obra
biarki. Natomiast wadą tego urządzenia jest ko
nieczność ustawiania przekaźnika synchronizującego 
na najdłuższy okres czasu obracania się wału obra
biarki wskutek bezwładności, co przedłuża przesto-
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Rys. 3. Obwód elektrycznego urządzenia blokującego obrzy
narki w fabryce im. Chałturina: 1 — trójbiegunowy nożowy  
przełącznik silnika; 2 — bezpiecznik 100 A; 3 — bezpiecznik  
5 A; 4 — transformator; 5 — przekaźnik synchronizujący; 
6 — lampka sygnalizacyjna; 7 — elektromagnes; 8 — w y

łącznik nożowy.

j e ,  wypływające z potrzeby zatrzymania obrabiarki 
dla wyprostowania lub zamiany pił, wyciągnięcia 
zanieczyszczeń itp.

Całkowicie niezawodna jest również konstrukcja 
blokowania elektromagnetycznego, zaprojektowana 
przez Fadina i Władykina, a wykonana w fabryce 
hydrolizowej im. Kirowa (rys. 4).

Rys, 4. Blokowanie elektrom agnetyczne obrzynarki w  fabry
ce im. Kirowa.

Do ramy obrzynarki przymocowano arkusz me
talowy (1), do którego umocowano spawaną skrzyn
kę (2) urządzenia blokującego. W skrzynce zmon
towano: elektromagnes (3) z ruchomym rdzeniem, 
połączonym z trzonem zamka elektrycznego (4), 
kontakt blokowy zamka (5), przycisk blokujący 
(6), trzon (7) ze sprężyną (8) i końcówką (9) 
poruszającą się w tulei prowadzącej (10), przekaź
nik synchronizujący (11) i zacisk (12). Osłonę płyty
(13) zamocowano za, pomocą zanika na wale (14), 
ha którego końcu osadzono kołnierz (15) z krzywką.

Opiszemy krótko, jak działa powyższe urządzenie 
blokujące.

Do uruchomienia silnika trzeba opuścić osłonę, 
która obraca przy tym kołnierz (15). Przy obraca
niu kołnierza naciska on swym ścięciem ukośnym 
końcówkę (9) trzonu (7), który opuszczając się, 
styka się z przyciskiem blokującym (6), zamykając 
obwód.

Jednocześnie z puszczeniem w ruch silnika elek
trycznego działa eletromagnes. Rdzeń jego, przy
ciągany do żelaza elektromagnesu, podnosi o 25 mm 
połączony z nim trzon (4), którego górny koniec 
wchodzi w szczelinę kołnierza i zamyka go, a razem 
z nim osłonę pił. Dlatego osłony podczas ruchu 
otworzyć nie można.

Jednocześnie z wyłączeniem silnika elektrycznego 
włącza się przenośnik synchronizujący, którego wał 
reduktora obraca się 0,75 lub 0,5 razy na minutę. 
Na końcu wału reduktora umocowano przerywacz 
kontaktów obwodu elektromagnesu. Za półtorej lub 
dwie minuty obwód elektromagnesu przerwie się, 
rdzeń z trzonem odciąga się za pomocą sprężyny 
w położenie dolne, zamknięcie zwalnia się i osłonę 
można podnieść. Gdy podnosi się osłonę, krzywka 
kołnierza (15) ześlizguje się z końcówki (9) przy
cisku blokującego i sprężyna (8) podnosi trzon (7), 
przerywając obwód elektryczny.

Przy osłonie podniesionej nie można silnika uru
chomić. To blokowanie posiada wszystkie zalety
i wady blokowania stosowanego w fabryce im. 
Chałturina.

Bardzo interesujące jest kombinowane blokowa
nie elektryczne typu stosowanego w fabryce cewek 
im. Wołodarskiego (rys. 5).

Rys. 5. Kombinowane blokowanie elektryczne w fabryce 
cewek im. W ołodarskiego.
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Osłona (1) pił umocowana jest na wale (2) za 
pomocą zamka. Umocowany również na tym wale 
mimośród (11) podczas opuszczania osłony obraca 
się i naciska przycisk blokujący (12), zamykając 
obwód silnika elektrycznego. W przedniej części 
osłony przyspawano strzemię w kształcie podkowy, 
które przy opuszczaniu osłony osadza się na tuleję 
(4), posiadającą dwa ukośne ścięcia. Tuleja umo
cowana jest na wale (5), na którym osadzono mi
mośrody (6, 7). Wał umocowano do kadłuba obra
biarki między piłami a. jednym z walców podaw- 
czych. Mimośród (7) za pomocą drążka (8) jest 
połączony z taśmą hamulcową (9), opasującą koło 
hamulcowe (10), osadzone na wale pił.

W celu uruchomienia silnika elektrycznego przy 
osłonie opuszczonej trzeba włączyć w obwód drugi 
przycisk blokujący (13), co osiąga się przez obró
cenie wału (5) za pomocą dźwigni (14). Przy tym 
tuleja (4) zamknie strzemię (3) i osłonę, taśma ha
mulcowa zaś zwolni wał pił. Jednocześnie pod na
ciskiem mimośrodu (6) przycisk blokujący (13) 
zamknie również obwód elektryczny silnika.

Do otwarcia osłony trzeba obrócić wał (5) w kie
runku odwrotnym, tak żeby ukośne ścięcia tulei za
trzymały się naprzeciwko strzemienia. Wtedy mi
mośród (6) obróciwszy się przerwie obwód elek- 
ktryczny przez przycisk blokujący (13) i wyłączy 
silnik. Jednocześnie zacznie działać hamulec i za
trzyma wał pił.

Uruchomienie obrabiarki przy podniesionej osło
nie jest niemożliwe wskutek przerwy obwodu, spo
wodowanej przez przycisk blokujący (12).

Wobec prostoty i niezawodności w działaniu, nie
dużej liczby części składowych oraz możności wy
konania w warunkach niedużego warsztatu mecha
nicznego ta ostatnia konstrukcja ma dużą przewagę 
w porównaniu z dwiema pierwszymi, nie ma zaś 
zasadniczej ich wady, gdyż strata czasu na zatrzy
manie i uruchomienie obrabiarki sprowadza się w 
tym przypadku do minimum.

(Liesnaja Promyszlennosť  nr 2/1953)

5. G. REDKO (ZSRR)

TOCZENIE NOŻAMI OSADZONYMI WAHLIWIE
(t) Sposób toczenia nożami osadzonymi wahli

wie, który można zaliczyć do jednego z udoskona
lonych sposobów skrobania, polega na tym, że dwa 
szerokie noże płaskie mocuje się w uchwycie sprę
żynującym, zamocowanym na suporcie tokarskim 
tak, iż są przyciskane do obrabianego przedmiotu 
(rys. 1). Noże dotykają obrabianej powierzchni tak, 
że górny nóż ustawia się stycznie, a dolny nóż 
opuszcza się nieco poniżej środka obrabianego 
przedmiotu. Obrabiany przedmiot wprawia się 
w ruch obrotowy, a  nożem nadaje się szybki ruch 
drgający wzdłuż osi przedmiotu.

Rys. 1. Ogólny widok urządzenia do obróbki na tokarce 
nożami osadzonym i wahliwie.

Poniżej podano wyniki badań dotyczących tocze
nia nożami osadzonymi wahliwie na tokarce przy 
obróbce wykończającej powierzchnię cylindrycznych 
przedmiotów nie zahartowanych i zahartowanych. 
Przesunięcie osiowe noży przy takim sposobie ob
róbki umożliwia skrawanie ukośne ze zmiennym ką
tem skrawania.

Z trójkątów wektorów na rys. 2 wypadkowy wek
tor szybkości ,(vc) obrabianego przedmiotu (vu)
i noża (vp) tworzy kąt. Ten kąt określa się z nastę
pującej proporcji:

AC/AB
 =  sinφ

lecz

AD/AB=  tgγ, zaś AD/AC =  tg β

Po podstawieniu i przekształceniu otrzymamy: 
t g  γ  =  t g  β . sin φ 

gdzie β kąt ostrzenia noża,
φ — kąt między wektorem szybkości noży

i wypadkową,
γ — rzeczywisty kąt ostrzenia.

Z wyprowadzonej proporcji widać, że przy zmniej
szeniu wartości kąta cp zmniejsza się również kąt γ. 
Ułatwia to oddzielanie wiórów, a nóż pozwala na 
stosowanie dużych kątów β, co zwiększa jego trwa
łość i polepsza odprowadzanie ciepła. Wartość ką
ta γ można zmniejszać kosztem zwiększania szyb
kości ruchu postępowo-zwrotnego noży lub kosztem 
zmniejszania liczby obrotów obrabianego przed
miotu.

Rys. 2. Układ wektorów szybkości.
Rys. 3. Linia wykonywana ostrzem noża na powierzchni 

obrabianego przedmiotu.
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Rozwiązanie równania szybkości daje linie prze
mieszczenia dowolnego punktu noża wzdłuż obra
bianej powierzchni wzdłuż jednej z krzywych, przed
stawionych na rys. 3. Ponieważ jednocześnie pra
cują dwa noże, a posiadany naddatek na obróbkę 
skrawa się przy 2 lub 3 obrotach obrabianego przed
miotu, przeto ślady wykonane przez noże pokry
wają się wzajemnie, tworząc obraz skrobania po
wierzchni.

Głowica nożowa jest osadzona obrotowo (rys. 4), 
co pozwala na właściwy rozdział pracy na oba noże. 
W razie nierównomiernego naddatku na obróbkę 
lub obróbki przedmiotu o kształtach nieprawidło
wych nacisk styczny na górny nóż wzrasta; głowica 
dąży do obrotu dokoła osi (F), przy czym dolny nóż 
winien wciąć się do obrabianego przedmiotu. Ponie
waż jednak kąt skrawania dolnego noża jest więk
szy niż noża górnego, przeto dolny nóż wetnie się 
do przedmiotu na mniejszą głębokość, a górny za
cznie zdejmować grubsze wióry niż nóż dolny. Gdy 
obciążenie noży wzrasta nadmiernie, wówczas cały 
uchwyt zostaje odchylony. Przy następnym obrocie 
obrabianego przedmiotu, gdy przy dolnym nożu wy
stąpi zwiększony naddatek wskutek różnego położe
nia noży względem środka obrotu głowicy nożowej, 
wówczas moment obrotu noża dolnego będzie 
mniejszy niż noża górnego. Górny nóż zostaje przy 
tym częściowo zagłębiony do obrabianego przedmio
tu, a cala głowica odsunięta od powierzchni obrabia
nej. W ten sposób polepsza się kształt obrabianego 
przedmiotu przy skrawaniu drobnych wiórów. Przy 
stępieniu się noży wypycha się oś (F), dokoła której 
obraca się głowica, i całą głowicę z nożami zdejmu
je się, aby zastąpić ją nową.

Rys. 4. Schem at rozmieszczenia noży w głowicy nożow ej.

Według opracowanego schematu wykonano urzą
dzenie doświadczalne (rys. 1). Na płycie (3), zmon
towanej na suporcie tokarskim, zamocowuje się gór
ny wózek (2) z sankami (1) po odłączeniu śruby po
ciągowej. Na płycie tej umieszczony jest silnik ele
ktryczny (4), na którego wale zamocowany jest 
mimośród (5). Na tym mimośrodzie osadzone jest 
łożysko kulkowe (6), które jest wprasowane do ob
sady (7) przypawanej do cięgła (8). Drugi koniec 
tego cięgła jest zamocowany za pomocą sworznia 
(9) w nasadzie (10), przymocowanej do głowicy 
czteronożowej górnego suportu. Po uruchomieniu 
silnika (4) mimośród (5) za pośrednictwem łożyska 
kulkowego i cięgła przenosi ruch drgający na su
port z liczbą podwójnych skoków równą liczbie obro
tów silnika.

Głowicę z nożami zamocowuje się w oprawce 
sprężynującej (rys. 5), osadzonej w jednym z gniazd 
czteronożowej głowicy suportu. Korpus (1) oprawki

posiada otwór, w którym na podkładce poślizgowej 
osadza się trzpień (2). Na jednym końcu tego trzpie
nia jest osadzony na gwincie uchwyt nożowy (3), 
w którym jest zamocowana wahliwie na sworzniu 
(4) głowica (5) z dwoma nożami (6), na drugim 
zaś końcu trzpienia (2) osadzona jest sprężyna. 
Ten koniec trzpienia przechodzi przez otwór korpu
su i na nim nakręca się nakrętkę (7) mocującą cały 
układ. Trzpień jest zabezpieczony przed obracaniem 
wkrętem (8), osadzonym w klinie ślizgającym się 
w rowku klinowym trzpienia (2).

Rys. 5. Sprężynujący uchw yt nożow y .

Badanie działania urządzenia przeprowadzano 
przy toczeniu stali marki 20 i SzCh15, zahartowanej 
do twardości Rc = 62—64. Pręty z takich stali
o średnicy 60 i 100 mm toczono z szybkością obwo
dową 3—25 m/min. Silnik elektryczny, wprawiający 
w ruch drgający górny suport, nadawał suportowi 
szybkość 1500 skoków podwójnych na minutę. Am
plitudę drgań suportu ustalono przez zmianę mimo- 
środów na 1,6, 4 i 7 mm.

Zastosowano noże o szerokości ostrza 10 i 20 mm, 
zaopatrzone w płytki skrawające ze stali szybkotną
cej, twardych stopów WK8, T15K6 i z termoko- 
rundu. Noże po ostrzeniu doszlifowywano pastą na 
tarczy żeliwnej. Geometrię użytych noży przedsta
wia się na rys. 6. Okazało się przy tym bardzo waż
ne położenie noży względem obrabianej powierzch
ni. Umieszczenie ich w małym odstępie wzajemnym 
nie pozwalało na poprawienie niedokładności 
kształtu obrabianego przedmiotu, dawało niedok
ładną obróbkę i powodowało występowanie drgań 
oprawki, gdyż główna wypadkowa sił skrawania

Rys. 6. Param etry geom etryczne noży.
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obu noży była skierowana w tym przypadku pio
nowo, a nie w kierunku sprężyny oprawki nożowej. 
Ustawienie noży według środka obrabianego przed
miotu również dawało podobne wyniki. Okazało 
się, że najbardziej celowe jest takie rozmieszczenie 
noży, aby górny nóż był przesunięty względem pła
szczyzny pionowej przeprowadzonej przez środek 
obrabianego przedmiotu o kąt 10—15°, a nóż dolny
o kąt 3—8° w kierunku obrotu przedmiotu od pła
szczyzny poziomej przechodzącej przez środek 
przedmiotu, jak przedstawiono na rys. 4.

Noże były przyciskane do obrabianego przed
miotu z siłą 10 kG na jeden nóż. Przy wywieraniu 
na noże mniejszego nacisku uzyskuje się dokład
niejszą obróbkę powierzchni, lecz przedłuża to czas 
obróbki. Sztywne mocowanie noży bez stosowania 
uchwytów sprężynujących nie dawało dokładnej 
obróbki i wskutek dużej szerokości noży występo
wały drgania.

Doświadczenia, przeprowadzone z obróbką za
równo miękkiej stali marki 20, jak również zahar
towanej stali SzCh15, wykazały wysoką jakość 
obróbki powierzchni. Dokładność obróbki zbliżona 
jest do dokładności uzyskanej przy szlifowaniu.

Wygląd powierzchni, obtoczonej nożami osadzo
nymi wahliwie, przedstawia rys. 7 w powiększeniu 
370-krotnym. Widać z niego, że ślady wykonane 
nożami pokrywają się wzajemnie, tworząc specy
ficzną siatkę, podobną do siatki otrzymywanej przy 
dogładzaniu (honowaniu). Charakter takiej po
wierzchni wpływa korzystnie na następną eksplo
atację obrabianych przedmiotów, zawiera ona bo
wiem dość głębokie zagłębienia, zapewniające dobre 
utrzymywanie oleju smarnego, co według opinii 
szeregu badaczy zagadnienia tarcia przyczynia się 
w znacznym stopniu do zmniejszenia współczyn
nika tarcia i skrócenia czasu docierania z jedno
czesnym przedłużeniem czasu pracy takich po
wierzchni.

R ys. 7. Wygląd powierzchni toczonej nożam i osadzonym i 
wahliwie w powiększeniu 370-krotnym.

Co do wydajności takiej obróbki, to na podstawie 
badań stwierdzono, że cykl obróbki powierzchni na 
długości równej szerokości skrawania wykonuje się 
przy 2 lub 3 obrotach obrabianego przedmiotu. Po
równanie czasu trwania obróbki powierzchni o jed
nakowych wymiarach nożami osadzonymi wahliwie, 
toczenia nożami wykończającymi i szlifowania wy
kazało, że w pierwszym przypadku uzyskuje się 2 
lub 2,5-krotne skrócenie czasu obróbki maszynowej, 
zależnie od szerokości użytych noży i wielkości po
suwu wzdłużnego.

Badania trwałości noża wykazały, że noże ze 
stali szybkotnącej i noże zaopatrzone w płytki skra
wające z twardych stopów pracują bez ostrzenia 
przy obróbce stali nie zahartowanej w ciągu 0,5—2

godzin, przy czym przy użyciu noży ze stali szybko
tnącej uzyskuje się bardziej dokładną powierzchnię 
niż przy użyciu noży z płytkami skrawającymi. 
Przy toczeniu stali zahartowanej marki SzCh15 
uzyskuje się lepsze wyniki przy zastosowaniu noży 
z płytkami ze stopu WK8, jednakże ich trwałość 
ogranicza się do 15—20 minut. Próby wyzyskania 
do takiej obróbki noży z płytkami termokorundo- 
wymi nie dały dobrych wyników, gdyż noże takie 
ulegały szybszemu ścieraniu niż noże z twardych 
stopów.

Zwiększenie rozbieżności osiowej noży przez 
zmianę mimośrodu na wale silnika zwiększa szyb
kość skrawania, czego właściwie należało oczekiwać 
na podstawie powyższych rozważań. Jednak zbyt 
duża rozbieżność, np. przeszło 4 mm, powoduje po
wstawanie drgań obrabiarki, jakkolwiek nie wpływa 
to na jakość obróbki.

Zmiany szybkości obrotu obrabianego przedmiotu 
wykazały, że synchronizacja ruchu obrotowego 
przedmiotu z osiowym przesuwaniem noży powodo
wała trafianie noży na te same ślady, wykonane na 
obrabianej powierzchni, wskutek czego otrzymywano 
powierzchnię żłobkowaną. Żłobkowanie takie wy
stępowało także wówczas, gdy ślady górnego noża 
pokrywały się ze śladami noża dolnego. W celu za
pobieżenia w takich przypadkach występowaniu 
tego zjawiska jeden z noży przesuwano nieco 
w kierunku obrotu przedmiotu. Przy stosowaniu 
małej szybkości obwodowej obrabianego przedmiotu, 
np. 3—5 m/min, uzyskiwało się powierzchnię po
krytą drobną siatką wzajemnie pokrywających się 
śladów (rys. 8a). Przy zwiększeniu tej szybkości 
siatka ulegała rozciągnięciu, zwiększała swe wy
miary i przy dużych szybkościach obwodowych 
przedmiotu (15—20 m/min) zbliżała się swym wy
glądem do siatki, uzyskiwanej przy dogładzaniu 
(honowaniu), tj. do siatki utworzonej ze śladów 
przecinających się pod dużym kątem (rys. 8e, f).

Rys. 8 . Charakter rysunku siatki powierzchni pręta o śred
nicy 60 mm, toczonego nożam i osadzonymi wahliwie; liczba 
drgań noży w ynosi 1500 na minutę, a szybkość obwodowa 
obrabianego pręta v =  3, 5, 7, 10, 15 i 20 m /m in (odpowiada 
to próbkom a, c, b, d, f, e). Próbka c odpowiada obróbce 
przy zsynchronizowaniu szybkości obrotu obrabianego przed

miotu i drgań noży .

W celu zbadania możliwości naprawy nożami 
osadzonymi wahliwie niedokładności kształtu to
czonych przedmiotów poddawano obróbce przed
mioty o eliptycznym przekroju poprzecznym. Stwier
dzono, że początkowo noże skrawały metal z po
wierzchni według dużej półosi elipsy, po czym 
stopniowo zaokrąglały przedmiot i wreszcie nada
wały mu przekrój okrągły.

(S ta nki i Instrum ien t nr 3/1953)
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Inż. M. B. SZAPIRO (Z SRR)

POWIERZCHNIOWA OBRÓBKA CIEPLNA 
SPAWANYCH SPOIN STALI NIERDZEWNEJ

W przemyśle budowy urządzeń i aparatów che
micznych znalazły szerokie zastosowanie nierdzew
ne stale chromowo-niklowe, które wykazują dobre 
właściwości mechaniczne i dużą odporność na nad- 
żeranie. Podlegają one jednak w określonych wa
runkach pracy silnej korozji międzykrystalicznej. 
Taka korozja występuje zwykle podczas ogrzewania 
stali nierdzewnych w zakresie temperatur 450— 
800°C i przy następnym powolnym ochładzaniu. 
Najczęściej występuje ona w spoinach spawanych, 
zwłaszcza w jej częściach, ogrzewanych natapianym 
metalem do temperatury wyższej. Niekiedy korozja 
międzykrystaliczna występuje również w metalu sa
mej spoiny.

Zgodnie z ogólnie przyjętą obecnie teorią skłon
ność stali nierdzewnych do korozji międzykrysta
licznej tłumaczy się tym, że podczas ogrzewania 
takiej stali następuje strącanie węglików chromu 
na granicy ziarn, w związku z czym zawartość 
chromu przy brzegach ziarn zmniejsza się o tyle, 
że potencjał elektryczny brzegów ziarn staje się 
ujemny. Wskutek tego powstają ogniwa galwanicz
ne: „ziarno — brzeg ziarna“, przy czym ten ostatni 
jest anodą.

Takiej skłonności stali nierdzewnych do korozji 
można zapobiec przez zahartowanie ich w tempe
raturze 1100—1150°C. Powoduje to przejście wy
dzielonych węglików chromu w roztwór stały. 
Wprawdzie dodatek tytanu i niobu do austenitycz

nych stali chromowo-niklowych nieco zmniejsza 
skłonność takiej stali do korozji międzykrystalicz
nej, jednak w stopniu niedostatecznym. Dlatego 
spawana spoina takiej stali wymaga dodatkowego 
hartowania.

Hartowanie dużych przedmiotów stalowych wy
maga jednak specjalnych urządzeń i nie zawsze 
jest możliwe. W związku z tym zbadano możliwości 
zapobieżenia korozji międzykrystalicznej przez za
stosowanie jedynie powierzchniowej obróbki ciepl
nej prądem wielkiej częstotliwości. Taka obróbka 
okazała się celowa jeszcze i z tego względu, że jak 
już wspomniano, skłonność stali do korozji między
krystalicznej występuje przeważnie w pobliżu spa
wanej spoiny.

Należy przy tym wyjaśnić, czy zdąży się zakoń
czyć rozpuszczanie węglików chromu w ciągu krót
kotrwałego ogrzewania prądem wielkiej częstotli
wości i czy powierzchniowa obróbka cieplna będzie 
skuteczna do zapobieżenia korozji międzykrystalicz
nej na całej grubości spawanego metalu.

Tabela 1

Grubość próbki 
w mm

skład chemiczny s ta l i  w %
G Cr Ni Ti Mn Si

4
12

0,10
0,11

16,81
17,30

9,24
8,01

0.57
0.52

0,81
0,97

0,97
0,52

T a b e l a  2

Nr
 

pr
ób

ki

Rodzaj obróbki cieplnej
oporność elektryczna w  Ω X 10°

zwiększenie oporności 
elektrycznej w %przed gotowaniem  

w roztworze
po gotowaniu  
w roztworze

1
2
3

ogrzewanie do temperatury 1100°C w ciągu 
30 minut i ochładzanie w  wodzie

519
432
446

520
435
452

0,7
1,1

4
5
6

ogrzewanie do temperatury 1100°C w ciągu  
30 minut, ochładzanie w  wodzie, ogrzewa
nie ponowne w temperaturze 650°C w cią
gu 2 godzin i ochładzanie w powietrzu

339
308
291

514
496
374

35
62
32

7
8 
9

ogrzewanie do temperatury 1100°C w ciągu  
30 minut, ochładzanie w  wodzie, ogrzewanie 
ponowne w temperaturze 550°C w ciągu 120 
godzin i ochładzanie w powietrzu

446
418
507

699
774
762

54
85
50

T a b e l a  3

Nr
 

pr
ób

ki

Rodzaj wstępnej obróbki cieplnej

temperatura 
ogrzewania 

prądem w iel
kiej często

tliw ości

oporność elektryczna 
w  Ω X 106 zwiększenie 

oporności 
elektrycznejprzed gotowa

niem  w roztwo
rze

po gotowaniu  
w roztworze

10
11
12

hartowanie w temperaturze 1100°C w wo
dzie i ponowne ogrzewanie w temperaturze 
650°C w ciągu 2 godzin

1100
1200

446
519
482

594
630
636

54 
1,8 
1,7

13
14
15

hartowanie w wodzie w temperaturze 1100°C 
i ponowne ogrzewanie w  temperaturze 550°C 
w ciągu 120 godzin

1100
1200

594
630
636

742
640
636

40
3,7
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Do badań użyto próbek ze stali marki lChl8N9T
o wymiarach 90X25X4 i 90X25X12 mm. Skład 
chemiczny użytej stali podano w tabeli 1.

Próbki poddano obróbce cieplnej (w warunkach 
sprzyjających powstawaniu korozji międzykrysta
licznej), przeprowadzając mianowicie; 1) ogrzewa
nie w temperaturze 1100°C w ciągu 20 minut i za
hartowanie w wodzie, następnie ogrzewanie w tem
peraturze 650°C w ciągu 2 godzin i ochładzanie w 
powietrzu, 2) ogrzewanie w temperaturze 1100°C 
w ciągu 20 minut i zahartowanie w wodzie, następ- 
nie ogrzewanie w temperaturze 550°C w ciągu 120 
godzin i ochładzanie w powietrzu.

Skłonność stali nierdzewnej do korozji między
krystalicznej po poddaniu jej powyższej obróbce 
cieplnej określono na trzech próbkach (obrobionych 
w różnych warunkach) sposobem wytrawiania ano
dowego przy pomiarze oporności elektrycznej, przy 
czym próbki utrzymywano w ciągu 72 godzin we 
wrzącym roztworze (111 G siarczku miedzi i 55 cm3 
kwasu siarkowego o ciężarze właściwym 1,84 G/cm3 
na 1 litr wody). Następnie próbki ogrzewano prą
dem wielkiej częstotliwości do temperatury 1100— 
1200°C za pomocą specjalnych cewek indukcyjnych, 
po czym ochładzano wodą. Szybkość ogrzewania 
wynosiła 250°C na sekundę. Próbki obrobione w ten 
sposób zbadano ponownie na skłonność ich do ko
rozji międzykrystalicznej w sposób podany wyżej.

W opisanych doświadczeniach próbki ogrzewano 
całkowicie. W celu zaś wyjaśnienia skuteczności 
powierzchniowej obróbki cieplnej prądem wielkiej 
częstotliwości wykonano specjalne doświadczenie 
z próbkami o grubości 12 mm. Poddano je obróbce 
według pierwszego sposobu (rys. 1).

Próbki te ogrzewano prądem wielkiej częstotliwo
ści na głębokości 2—2,5 mm i ochłodzono w wodzie, 
a następnie gotowano w roztworze w ciągu 120 go
dzin razem z podobnymi próbkami nie poddanymi 
ogrzewaniu powierzchniowemu. Rys. 2 przedstawia 
mikrostrukturę próbek, przy czym widać, że próbki 
nie poddane powierzchniowej obróbce prądem wiel
kiej częstotliwości wykazują korozję międzykrysta- 
liczną na głębokości do 1 mm, natomiast próbki pod
dane takiej obróbce (rys. 3) nie wykazują nawet 
śladów takiej korozji.

Podobne wyniki uzyskano przy badaniu próbek 
spawanych o grubości 20 ram, poddanych obróbce 
prądem wielkiej częstotliwości na głębokości 2 mm. 
Obawy, że ogrzewanie spoiny prądem wielkiej czę
stotliwości może wywoływać skłonność jej do ko
rozji międzykrystalicznej, okazały się bezpodstawne 
(rys. 4). Należy tylko użyć w tym przypadku cewki 
indukcyjnej nieco szerszej niż strefa spawanej 
spoiny.

Reasumując powyższe można stwierdzić, że po
wierzchniowa obróbka cieplna stali nierdzewnych

Z  lewej strony mikrostruktura próbki po zahartowaniu w wodzie w temperaturze 11000 C i po ponow nym  ogrzewaniu 
w temperaturze 650° C w ciągu dwóch godzin (rys. 1). W środku m ikrostruktura próbki poddanej gotowaniu w roztwo
rze  — próbka nie ogrzewana prądem wielkiej częstotliw ości (rys. 2). Na prawo taka sama próbka ogrzewana prądem

wielkiej częstotliwości (rys. 3).

W tabeli 2 podano wyniki pomiarów oporności 
elektrycznej próbek przed utrzymywaniem ich we 
wrzącym roztworze i po utrzymywaniu ich w nim, 
w zależności od poprzedzającej obróbki cieplnej.

Zmiana oporności elektrycznej próbek nr 1—3 w 
zakresie 2% świadczy o całkowitym braku skłon
ności ich do korozji międzykrystalicznej, która dość 
wyraźnie występuje w próbkach nr 4—9. Badania 
próbek nr 4—9 sposobem wytrawiania anodowego 
wykazały również występowanie korozji międzykry- 
stalicznej.

Drugą grupę próbek (nr 10—15) poddano podob
nej obróbce jak próbki nr 4—9. Ogrzewano je, przed 
utrzymywaniem w roztworze wrzącym, do tempera
tury 1100—1200°C prądem wielkiej częstotliwości
i ochłodzono następnie w wodzie (z wyjątkiem pró
bek nr 10 i 13). Wyniki pomiarów oporności elek- 
trycznej tych próbek zawiera tabela 3.

Z tej tabeli widać, że powierzchniowa obróbka 
cieplna stali nierdzewnych prądem wielkiej często
tliwości całkowicie usuwa skłonność stali do korozji 
międzykrystalicznej.

Rys. 4. Schem atyczne przedstawienie strefy działania cie
plnego  i  w arstw y ogrzewanej prądem w ielkiej częstotliwo
ści; a —  w arstw a ogrzewana prądem wielkiej częstotliwo
ści; b — spaw ana spoina, c — strefa działania cieplnego.

prądem wielkiej częstotliwości całkowicie eliminuje 
skłonność takich stali do korozji międzykrystalicz
nej w warstwie powierzchniowej, a tym samym 
chroni metal na całej jego grubości przed taką ko
rozją. Stwierdzono przy tym, że najkorzystniejszą 
temperaturą ogrzewania powierzchniowego prądem 
wielkiej częstotliwości okazała sie temperatura 
1200°C.

(W iestnik M aszinostrojenja  nr  8/1952)
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NOWY SPOSÓB OKREŚLANIA WILGOTNOŚCI TORFU 
ZA POMOCĄ PROMIENI PODCZERWONYCH

(t) W celu uzyskania lepszych warunków prze
prowadzania analizy torfu zbadano szczegółowo 
możliwości określania wilgotności torfu za pomocą 
promieni podczerwonych. Badania polegały na tym 
że umieszczano pod lampą promieni podczerwo
nych w odstępie 5—15 cm próbki różnych gatunków 
torfu i jego brykietów. Na podstawie badań usta
lono krzywe wzrostu temperatury w powietrzu i w 
suszonych próbkach torfu oraz wartość tempera
tury końcowej suszenia próbek, umieszczonych w 
różnych odstępach od lampy zasilanej prądem o mo
cy 500 watów i napięciu 120 V.

Stwierdzono, że temperatura końcowa suszenia 
próbek torfu zależy od napięcia elektrycznego, od 
odstępu lampy od próbek oraz od jakości torfu. Przy 
utrzymywaniu w sieci elektrycznej, zasilającej lam
pę, stałego napięcia punkt temperatury końcowej 
suszenia znajduje się na przecięciu krzywych wy
kresu wzrostu temperatury suszonej próbki oraz 
temperatury, wykazywanej przez termometr umiesz
czony pod lampą w takim samym odstępie jak 
próbki.

W laboratoriach, zaopatrzonych w samoczynne 
regulatory napięcia sieci elektrycznej i termometry 
kontaktowe, koniec suszenia można określić samo
czynnie, mieszając ostrożnie suszone próbki termo
metrem, nastawionym uprzednio na określoną 
z góry według wykresu temperaturę.

Najbardziej ważnym etapem badania wilgotności 
torfu promieniami podczerwonymi jest technika do
kładnego określenia chwili zakończenia procesu su
szenia próbek. Nie jest możliwe określenie tej chwili 
drogą zwykłej obserwacji laboranta, ponieważ ba
dania przeprowadza się w ciemnych okularach. Po
nadto przy suszeniu próbek niektórych rodzajów 
torfu nie jest widoczne parowanie wilgoci ani 
zmiany następujące w próbkach. Określenie chwili 
zakończenia suszenia według rozpoczynającego się 
wydzielania dymu daje zasadniczo zwiększone 
wskaźniki wyników analizy.

Zastosowanie zwykłego zwierciadła ułatwiło 
znacznie określenie wilgotności torfu i zapewniło 
dokładniejsze wyniki. W okresie suszenia próbek 
torfu, gdy według objawów zewnętrznych proces su
szenia zbliża się ku końcowi (ustanie silnego wy
dzielania się pary, zmniejszenie objętości próbek
i zmiana ich zabarwienia, odpadanie cząstek torfu

od mieszadła itp.), laborant przykrywa próbki 
zwierciadłem na przeciąg 1—2 sek o temperaturze 
pokojowej. Następnie szybko podnosi zwierciadło
i bada, czy na jego powierzchni nie ma śladów skro
plonej pary wodnej. Takie zabiegi powtarza się do
póty, aż na zwierciadle znikną ślady pary, i tę właś
nie chwilę uważa się za koniec procesu suszenia. 
Zamiast zwierciadła można użyć zimnej pokrywki 
szklanej lub zwykłego szkła. Dla kontroli wykonuje 
się powtórne naświetlanie promieniami podczerwo
nymi w ciągu jednej minuty.

Badane próbki rozdrabniano za pomocą małej kru
szarki młotkowej lub też ręcznie — w razie braku 
takiej kruszarki. Następnie rozdrobnione próbki 
przesiewano przez sito o oczkach 3 mm. W celu po
lepszenia warunków pracy laboranta i wentylacji 
należy suszyć próbki w pobliżu okna.

Dalsze badania wykazały, że większość odchyłek 
w wynikach pomiarów zależy od jednorodności 
składu chemicznego próbek. Na przykład próbka 
brykietów torfu o ciężarze 9 G i o wielkości czą
stek 2—3 mm, suszona promieniami podczerwony
mi w odstępie 10 cm, schnie w ciągu 5 minut przy 
mieszaniu umiarkowanym. Natomiast taka sama 
próbka o wielkości cząstek 0,25 mm zaczyna dymić 
przy energicznym mieszaniu w ciągu 1,75 minuty
i może zapalić się płomieniem. Próbka taka wysy
cha w tym czasie tylko w połowie.

Z powyższych względów przy suszeniu próbek 
różnego torfu występuje zwykle duża rozbieżność 
w uzyskanych wynikach, gdyż większe cząstki prób
ki nie wysychają, a drobne cząstki rozkładają się
i spalają. Uzyskuje się lepsze wyniki przy uży
ciu próbek możliwie jednorodnych o wielkości czą
stek 0,5—1,0 mm. W celu otrzymania takich próbek 
przesiane jej cząstki o wielkości 2—3 mm rozdrab
nia się dodatkowo do wielkości cząstek, przecho
dzących przez sito o oczkach 1 mm. Wyniki analizy 
takich próbek podano w tabeli.

Wielkość próbki zależy od wielkości powierzchni 
naczynia, w którym wykonuje się analizę. Grubość 
warstwy próbki torfu o wilgotności zbliżonej do 
torfu suchego na powietrzu powinna wynosić 3—5 
mm, a ciężar próbki torfu surowego i hydromasy 
nie może przekraczać 15 G.

Odstęp powierzchni próbki od abażura lampy pro
mieni podczerwonych winien być 8— 10 cm. Przy

Rodzaj torfu nr
analizy

wielkość 
próbki 
w G

czas 
suszenia  
w m in.

w yniki analizy przy różnych sposobach produkcji

sposób „ekspres” sposób sposób sposób „ekspres" zw ykły  przyśpiesz.

M ±   σ *)

odchyłki 
od wyników  

sposobu 
zwykłego

M M

torf frezowany 
koks wydobywany  

koparką

brykiety torfowe

1 — 16

1 — 12 
13 —19 
20 — 25 

1 — 12

5 -  7

6 — 8 
8  —  9 
9 — 10 
8 — 9

3,5 — 5,0

5 — 7 
5 — 6 

6 — 9 
2,3 — 3,0

44,90

35,17
35,41
35,49
12.88

0,32

0,24
0,13
0,38
0,31

—  0,25

—  0,02 
±  0,22 
+  0,30 
—  0,01

45,15

35,19

12,87

35,60

12,69

*) ±  o odchyłka kwadratowa od średniej wartości M
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próbkach torfu, wykazującego skłonność do samo- 
zapalania się, odstęp ten może wynosić 12— 15 cm. 

Wyniki badań wykazały, że określanie wilgotno
ści torfu przy użyciu promieni podczerwonych może

być z korzyścią zastosowane we wszystkich labo
ratoriach przedsiębiorstw torfowych i fabryk wy- 
robu brykietów torfowych.

(Według Torfianaja P rom yszlennosť  nr 5/1953)

CIEPLNA WYTWORNICA PRĄDU ELEKTRYCZNEGO
Istnieją trzy znane sposoby wytwarzania prądu elektrycz

nego:
1. sposób elektrochemiczny, polegający na wykorzystaniu 

różnicy napięcia elektrolitycznego między m etalem  i elektro
litem dla różnych metali; sposób ten ma zastosow anie 
w akumulatorach i ogniwach elektrycznych;

2. sposób elektromagnetyczny, polegający na zjaw isku po
wstawania prądu w cewce wirującej w polu m agnetycznym ; 
sposób ten jest obecnie powszechnie stosowany w prądnicach 
wszelkiego rodzaju;

3. sposób termoelektryczny, polegający na zjawisku pow sta
wania prądu elektrycznego w obwodach złożonych z różnych 
metali, pod wpływem różnic temperatury; istotą term oelek
trycznego wytw arzania prądu jest tzw. term opara.

Rys. 1. Schem at działania termopary.

Wyobraźmy sobie dwa przewodniki elektryczne, wykonane 
z różnych m etali, których końce są spojone m iędzy sobą. 
Jeśli jeden ze spojonych końców nagrzać, a drugi ochłodzić, 
to w obwodzie popłynie prąd elektryczny. Natężenie tego 
prądu zależy od m ateriału, z którego wykonane są elementy 
termopary, oraz od różnic tem peratury między końcami 
ciepłym i zimnym.

Ponieważ term opara przetwarza tylko niewielką część 
energii cieplnej na elektryczną, więc nie wykorzystano do
tychczas sposobu termoelektrycznego do w ytw arzania prądu 
do celów użytkowych. Termopary wchodziły jedynie w skład 
przyrządów do pomiarów wysokich tem peratur, tzw . term o
metrów termoelektrycznych.

Obecnie w Związku Radzieckim opracowano i wykonano 
urządzenie, przetw arzające do celów praktycznych energię 
cieplną na energię elektryczną. Jest to tzw. cieplna w ytwor
nica prądu elektrycznego, która wykorzystuje ciepło lampy 
naftowej do zasilania prądem elektrycznym radioodbiornika.

Konstrukcja wytwornicy cieplnej jest bardzo prosta. Kor
pus, wykonany z aluminium, składa się z zewnętrznego cy
lindrycznego kanału i użebrowanego płaszcza. P rzez kanał 
przechodzą gorące gazy (spaliny) od płomienia lam py naf-

Rys. 2. Fotografia cieplnej wytwornicy prądu elektrycznego.

Rys. 3. Schem at cieplnej wytwornicy prądu elektrycznego: 
1 — kanał do gorących spalin, 2 — zespół termopar połączo
nych szeregowo, 3 — płaszcz korpusu, 4 — cienkie mikowe 
przekładki izolacyjne, 5 — żebra korpusu, 6 — przewody elek

tryczne odprowadzające prąd.
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towej. Do zewnętrznej powierzchni kanału przytknięte są 
gorące końce termopar, połączonych ze sobą szeregowo. 
Zimne końce termopar stykają się z płaszczem korpusu, za 
opatrzonym  w celu zwiększenia powierzchni w 28 żeber. 
Termopary są odizolowane od metalowych powierzchni k a 
nału i płaszcza za pomocą przekładek, wykonanych z miki.

Konstrukcja wytwornicy zapew nia różnicę tem peratur m ię
dzy gorącymi i zimnymi końcami term opar rzędu 300° C, co 
z kolei pozwala na wytworzenie prądu stałego o napięciu 
1—2 V. Część wytworzonego prądu idzie bezpośrednio na 
siatkę lampy (żarzenie), część zaś, po przetworzeniu w prze- 
twornicy-oscylatorze na prąd zmienny, ulega transform acji 
na napięcie 100—120 V, po czym po ponownym w yprostow a
niu idzie na anody lamp.

W ten sposób lam pa naftowa średniej wielkości, opatrzona 
w opisany „abażur“, może zasilać prądem  elektrycznym rad io
odbiorniki mocy trzech watów.

Są propozycje zastosow ania cieplnych wytwornic prądu 
elektrycznego do urządzeń, służących do w ykorzystywania 
energii słonecznej. Uprościłoby to znacznie te urządzenia, 
które dotychczas wyposażane są w kotły parowe wysokiego 
ciśnienia i turbozespoły, w ytw arzające prąd elektryczny. 
Możliwe jest także zastosow anie term opar do bezpośredniej 
zam iany na prąd elektryczny energii cieplnej stosów atom o
wych. Na podstaw ie artykułu W. Bekniewa

w czasopiśm ie Tiechnika M ołodioży  
nr  3/1953 opracow ał m gr inż. J. Ś wi- 

dziński

P A N E W K I ŁOŻYSKOW E Z P RASO W ANEG O  D RE W N A
(t) P rzy  naprawie maszyn budowlanych do w ytw arzania 

zapraw  i betonu specjalne znaczenie posiada napraw a ich pa
newek łożyskowych. U legają one szybkiemu zużyciu wskutek 
dostaw ania się do nich drobnych cząstek piasku i cementu. 
Następnie do powstałych luzów dostaje się roztwór budow
lany, który nie tylko przyśpiesza zużycie panewek i w ału, lecz 
również powoduje uszkodzenie innych powierzchni trących. 
Zastąpienie panewek brązowych żeliwnymi nie jest skuteczne, 
ponieważ powoduje to szybkie zużycie w ału i skrócenie cza
su pracy maszyny.

W  celu usunięcia powyższych niedogodności zastosow ano 
ostatnio panewki z prasowanego drewna. Wykonuje się je 
w ten sposób, że z desek osiki, olchy lub brzozy wycina się 
klocki, które poddaje się działaniu pary wodnej w zam knię
tym n aczyniu w ciągu 1—2 godz., zależnie od przekroju 
poprzecznego klocków. N astępnie klocki prasuje się do 50%- 
wego zmniejszenia ich objętości i suszy się w prasie w ciągu
8 godzin w tem peraturze 100 — 120° C, po czym ochładza się 
je  w prasie do tem peratury 60° C. Po wyjęciu klocków z p ra 
sy suszy się j e  do zawartości wilgoci 10 —  12% i u trzy
muje się w ciągu 5 — 6 dni w ogrzew anym  pomieszczeniu. 
Tak przygotowane klocki skleja się tak, aby ich w łókna były 
równoległe, przy czym używa się kleju odpornego na  w il
goć, np. kazeinowego lub fenolowo-formaldehydowego.

Ze sklejonych klocków wytacza się na tokarce tulejki łoży
skowe. W łókna takich tulejek w inny być równoległe do walu. 
Po osadzeniu tulejki w łożysku wykonuje się w niej otwory 
smarownicze. Pożądane jest przed osadzeniem w łożysku 
trzym ać tulejki kilka dni w oleju. Przed ostatecznym  
zamontowaniem łożyska na  w ale m aszyny należy w e
w nętrzną powierzchnię tulejki powlec sm arem  grafitowym.

Praktyka wykazała duże zalety takich panewek z drewna. 
Obecnie już pracuje szesnaście takich panewek. Szerokie za
stosowanie panewek z prasow anego drewna pozwoli na uzy
skanie dużej oszczędności m etali kolorowych i na zm niejsze
nie kosztów napraw y maszyn budowlanych. (Miechanizacja 
Siroitielstwa  nr 5/53, str. 29).

R E W O L W E R ÓWKA O N AC H YLO N YC H  PRO W AD NICACH  
G ŁO W ICY

(t) Ostrosłupowa głowica rewolwerowa jes t osadzona prze
suwnie wzdłuż prowadnic nachylonych w  kierunku w rzecien
nika. Prowadnice te znajdują się na płaszczyźnie nieco zw ró
conej do obsługującego. Podw ójne nachylenie głowicy znacz- 
nie zwiększa długość prow adnic i eliminuje naprężenia ści
nające przy, skrawaniu w stosunku do osi głowicy. (Machi
nery, n r 2098/53, str. 208).

O CZYM PISZĄ INNI
P R O S T Y  P RZ YR Z Ą D  DO W Y K O N Y W AN IA  WYTOCZEŃ  

NA W IERTARCE POZIOM EJ

(as) Dotychczas wytoczenia do gw intów  wykonywano za 
pomocą głowicy, k tórą robotnik m usiał dociskać do obrabia
nego przedm iotu podczas biegu obrabiarki. Głębokości w yta
czania nie można było nastaw ić, a czynność ta  była stosun
kowo niebezpieczna.

Zgodnie z pomysłem Bożywoja B abora, zatrudnionego 
w zakładach „Ceska Zbrojovka“ w Strakonicach (CSR), w y
konano przyrząd, w którym na trzpieniu (1), przenoszącym 
ruch wrzeciona w iertarki, jest umieszczona nakrętka (6) z rę
kojeścią (7), poruszająca się wzdłuż nagw intow anej części 
trzpienia. N akrętka ta  posiada stożkową powierzchnię ze- 
w nętrzną o kształcie, zależnym  od żądanej głębokości wy
toczenia. Na końcu trzpienia (1) jes t osadzona przegubowo 
dźwignia (3), przytrzym yw ana dwiema sprężynam i i zaopa
trzona na jednym  końcu w nóż tokarski, na  drugim  zaś końcu 
w wkręt regulacyjny (2) do nastaw ian ia  głębokości wyto
czenia, w spółpracujący z powierzchnią stożkową nakrętki (6).

Przed rozpoczęciem wykonywania wytoczenia sprowadza się 
wkręt regulacyjny (2) do najniższego punktu pow ierzchni 
stożkowej nakrętki (6), następnie uchw ytuje się rękojeść (7), 
przez co nakrętka, obracająca się dotąd łącznie z nagw into
waną częścią trzpienia (1), zacznie przesuw ać się wzdłuż 
gwintu, w związku z czym nóż, zamocowany na dźwigni wy
chylnej, jest sta le  dociskany do obrabianego przedmiotu.

Gdy wkręt regulacyjny osiągnie najw yższy punkt powierz
chni stożkowej, dźw ignia z nożem powróci do położenia pier
wotnego i wytoczenie jest gotowe. (Zleosovatel a Vynalezce 
nr 2/53).

U RZĄD ZENIE DO SAM O CZYN N EG O  NACINANIA  
G W IN TOW NIKÓ W

(t) Wyrób gwintowników przy produkcji małoseryjnej 
jest na ogół skom plikowany i uciążliwy. Tokarz A. A. Gapie- 
jew  opracował urządzenie, pozw alające na  znaczne u łatw ie
nie pracy i polepszenie jakości gwintowników.

Na sankach suportu tokarskiego zamocowuje się sztywno 
kopiał (7) przesuw any w kierunku strzałki. Na suporcie 
osadzony jest w ahacz (6), na  którym zamocowane są za
padka (3) i sprężynka (4), przy czym sprężynka ta jes t za 
m ocow ana jednym  końcem w zapadce, a drugim  końcem w 
wahaczu. Linijka kopiowa (1) posiada dw a oporki (2) i wy
stęp ograniczający (5). Z przodu suportu  zamocowuje się 
wspornik (8) z ogranicznikam i (9), lewym i prawym, osa
dzonymi nastaw nie. Na prowadnicach łoża tokarki zamoco
wuje się inne urządzenie, służące do sam oczynnego przełą
czania kierunku posuwu suportu. Na listw ie (16) zamoco
w ana jest wychylnie dźw ignia (10), której czop (A) jest po
łączony wychylnie z częścią (13) za pośrednictwem drążka 
(11) i sprężyny (12). Czop (B) tej dźw igni jest połączony 
cięgnem (15) z dźw ignią (14), osadzoną sztywno na śrubie 
pociągowej tokarki.
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Urządzenie działa w sposób następujący. W chwili dosuwu 
noża do obrabianego przedmiotu kopiał (7) przesuwa się po 
zejściu z prawego oporka (2) w kierunku linijki kopiowej 
(1) do lewego oporka (2). W chwili domknięcia kopiału (7) 
lewego oporka następuje odsunięcie sanek suportu w raz z ko- 
piałem, a zapadka (3) zahacza swym zębem o rowek kopiału 
(7). Nóż zostaje odsunięty od obrabianego przedm iotu na pew 
ną odległość. W tej chwili ogranicznik praw y (9), osadzony na 
wsporniku (8), przestaw ia dźwignię (10) z  prawego położe
nia skrajnego w  położenie lewe, umożliwiając w ten sposób 
przełączenie kierunku posuwu za pośrednictwem cięgna (15) 
i dźwigni (14). Suport wraz z nożem jest przesuw any 
w wyjściowe położenie prawe. W tym czasie tokarz nastaw ia 
nóż na kolejną głębokość skrawania. Przy posuwie zwrotnym 
suportu zapadka (3) napotyka występ ograniczający (5) 
i przy dalszym posuwie suportu w prawo zapadka w spółpra
cuje z kopiałem. Gdy suport zajmie skrajne położenie prawe, 
kopiał (7) dotyka prawego oporka (2). W tym czasie w spor
nik (8) przestaw ia dźwignię (10) za pośrednictwem ogran i
cznika (9) w skrajne położenie prawe, przełączając kierunek 
posuwu. Nóż rozpoczyna przy tym kolejne przejście i wyko
nuje tę sam ą drogę. Nacinanie gwintownika uzyskuje się przy 
kilku przejściach noża (S tanki i Instrumient nr 6/53). 
str. 31).

URZĄDZENIE DO WYCINANIA PODKŁADEK  
USZCZELNIAJĄCYCH

(t) P rzy  wyrobie podkładek uszczelniających z różnych 
materiałów najdogodniej jest stosować wiertarkę, zaopatrzo
ną w uchwyt uniwersalny. Na rysunku przedstawiono taki 
uchwyt przystosowany do wycinania podkładek okrągłych
o średnicach od minimalnej wewnętrznej 50 do maksym alnej 
zewnętrznej 190 mm.

W tarczy (2) zamocowana jest na wkręty oprawka stoż
kowa (1), na której osadzone są  luźne tulejki (5, 8) połą
czone z oprawką nakrętkami (9). Między tymi tulejkam i 
wstawiona jest sprężyna (6), a między tulejką (5) i opraw ką 
(1) znajduje się oporowe łożysko kulkowe (4). T a rc z a  (2) 
posiada dwie śruby (3) do u chwytów nożowych (7). 
W uchwytach nożowych są zamocowane noże tarczowe (10).

Opisany uchwyt, zamocowany we wrzecionie w iertarki, p ra 
cuje w sposób następujący. Przez opuszczenie wrzeciona tu 
lejkę (8) przyciska się do materiału, z którego wycina się 
podkładkę. Następnie przy dalszym dociśnięciu wrzeciona 
wycina się podkładki nożami tarczowymi (10). Uchwyt n a s ta 
wia się na żądany wymiar wycinanej podkładki za pomocą 
śrub (3) i podziałki na tarczy (2). (Stanki i Instrumient nr 
6/53, str. 33).

APARAT DO IZOLOWANIA UZWOJENIA MASZYN  
ELEKTRYCZNYCH

(t) Dotychczas lakierowaną izolację uzwojenia maszyn pra
cujących w wilgotnych warunkach, np. w przemyśle torfo
wym, wykonuje się za pomocą rozpylacza. Jednak taki spo
sób izolacji nie jest w ystarczający, gdyż lakier pokrywa tylko 
część powierzchni przewodów, nie zapełniając wszystkich 
por. Racjonalizator Safronow opracował aparat, umożliwiają
cy wykonanie izolacji uzwojeń na gorąco w  próżni.

A parat taki składa się z dwóch naczyń (1) o dnach stożko
wych i o pokrywach zamocowanych śrubam i. Naczynia są po
łączone ze sprężarką napędzaną silnikiem elektrycznym (2), 
a jedno z naczyń posiada grzejniki elektryczne (3). Ponadto 
aparat posiada m anom etry (4) i próżn iomierz (5). Naczynia 
(1), wykonane z ru r wodociągowych o średnicy 750 mm. są 
wzajemnie połączone przewodem (6) z zaworem (7). Apa
ra t działa w sposób następujący. W jednym  z naczyń umiesz
cza się izolowane uzwojenie, a do drugiego nalew a się lakier 
w ilości 100 — 150 kG, po czym z naczynia pierwszego 
wypompowuje się powietrze, np. do ciśnienia 25 — 30 cm Hg. 
Jednocześnie włącza się grzejniki elektryczne drugiego na
czynia w celu podgrzania lakieru, przy czym reguluje się tak, 
aby w chwili wytworzenia potrzebnego rozrzedzenia w pierw
szym naczyniu lakier w drugim naczyniu został ogrzany do 
tem peratury 30 — 40° C. Następnie otw iera się zawór (7) 
i lakier zostaje doprowadzony do pierwszego naczynia, po 
czym zamyka się zawór (7) i wtedy następuje proces pokry
w ania lakierem izolacyjnym uzwojenia. Izolacja taka odzna
cza się trwałością i odpornością na wilgoć (Torfianaja Pro- 
myszlennosť  nr 7/53, str. 27).

ZASTOSOWANIE NATAPIANIA I LUTOWANIA 
PŁOMIENIEM WODOROWYM

(t) Dotychczasowy sposób natap ian ia  cienką w arstw ą 
babbitu cienkościennych panewek stalowych związany jest 
z koniecznością starannego przygotowywania natapianych 
powierzchni i z niepożądaną stra tą  babbitu przy wykończa
jącej obróbce wiórowej. W celu usunięcia tych niedogodności 
zastosowano ostatn io  do natap ian ia  w arstw  babbitu luto
wnicę, działającą w  strum ieniu płom ienia wodorowego. Spo
sób taki pozwala na 3—4-krotne skrócenie czasu  naprawy i na 
4—5-krotne zmniejszenie zużycia babbitu w porównaniu 
z normami przyjętymi przy napraw ie panewek łożyskowych. 
W arstw a babbitu natopiona w strum ieniu płomienia wodoro
wego jest bardziej ścisła i jest odporna na zużycie, co posiada 
duże znaczenie przy natapianiu panewek cienkościennych 
Uzyskano również dobre wyniki przy zastosow aniu płomie
nia wodorowego przy napraw ie grzejników przez lutowanie 
cynkiem. (Awtogiennoje Dieło nr 2/53, str. 28).

SZLIFIERKA DO SZLIFOWANIA POWIERZCHNI 
PŁASKICH I CYLINDRYCZNYCH

(t) Szlifierka posiada trzy  wrzeciona, z których jedno służy 
do szlifowania płaszczyzn, a  dwa do szlifowania zewnętrz
nego i wewnętrznego powierzchni cylindrycznych. Wrzecien
nik szlifierski jes t osadzony na sankach przesuwnych pro
stopadle do stołu. P rzy  obrocie wrzeciennika o kąt 90° na
stawia się kolejno jedno z wrzecion względem szlifowanego 
przedmiotu. Możliwość szlifowania przedmiotów płaskich
i cylindrycznych przy jednym mocowaniu przedmiotu znacz
nie zwiększa dokładność obróbki. (Werkstattstechnik und Ma
schinenbau n r 10/52, str. 439).
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CIEKAWSZE WYNALAZKI OPATENTOWANE W POLSCE
Paleni nr 36618 (kl. 28 a, 6)

(t) Zakład Technologii Organicznej Politechniki 
Warszawskiej (wynalazca Edward Krzywicki) uzy
skał patent na sposób garbowania skór podeszwo- 
wych. Sposób polega na tym, że surowiec po roz
miękczeniu, nawapnieniu, odwłosieniu i mizdrowaniu 
poddaje się odwapnianiu powierzchniowemu przy 
użyciu 25% wody w stosunku do ciężaru skóry, zaro
bionej 0,2% 50%-wego kwasu mlekowego. Resztę 
kwasu w ilości około 1 % dodaje się do bębna w czte
rech równych porcjach w odstępach co 5 min. Gar
bowane skóry obraca się w bębnie w ciągu 40 min. 
Powierzchniowo odwapnione skóry zanurza się w ką
pieli wodnej zawierającej 5% tiosiarczanu sodu na 
przeciąg 24 godzin i poddaje się odwapnianiu osta
tecznemu. Następnie skóry garbuje się i wykańcza 
w sposób znany.

Paient nr 36515 (kl. 80 b, 8/02)
(t) Instytut Metalurgii im. Stanisława Staszica 

(wynalazcy: inż. Wacław Szymborski, Karol Elzner, 
inż. Zbigniew Tokarski i dr inż. Jerzy Konarzewski) 
uzyskał patent na sposób wytwarzania klinkieru 
dolomitowego i wyrobów z niego. Klinkiery wytwa
rza się z mieszaniny dolomitu, serpentynu i magne
zytu dobranych w takim stosunku, aby otrzymać 
gotowy produkt, zawierający 100% krzemianu wap
nia (3CaOSiO2), czyli aby współczynnik nasycenia 
wapnem wynosił 100. Stosuje się przy tym dolomit 
nie spiekający się, o małej zawartości Fe2O3 i Al2O3 
oraz serpentyn i magnezyt o zawartości ponad 15% 
SiO2.

Paient nr 36573 (kl. 37 b. 3/03)
(t) Zakład Prefabrykacji i Betonu Sprężonego 

Politechniki Warszawskiej (wynalazcy: inż. Wiktor 
Grzegorzewski i prof. dr Tomasz Kluz) uzyskał pa
tent na budowlaną nośną konstrukcję żelbetową ze 
sprężonymi wkładkami strunobetonowymi. Konstruk
cję wykonuje się w dwóch etapach. W pierwszym 
etapie spręża się wkładki w postaci płytek lub prę
tów o małych przekrojach z betonu o dużej wytrzy
małości i strun stalowych. Wkładki takie stosuje się 
jako szalowanie i zbrojenie. W drugim etapie 
umieszcza się wymienione wkładki w strefach roz
ciąganych i uzupełnia się konstrukcję do żądanego 
profilu betonem o dowolnych właściwościach.

Patent nr 36584 (kl. 80 h, 8/12)
(t) Świdnickie Zakłady Materiałów Ogniotrwałych 

(wynalazca inż. Władysław Bieda) uzyskały patent 
na sposób wytwarzania przedmiotów węglowo-sza- 
motowych, zwłaszcza do celów odlewniczych. Jako 
materiały wyjściowe stosuje się łupek węglowy, naj
lepiej o ogniotrwałości odpowiadającej temperaturze 
stożka Seegera nr 34, czyli temperaturze 1700°C. 
Łupek taki winien wykazywać możliwie największą 
zawartość węgla i praktycznie biorąc winien być 
wolny od zawartości węgla wypalonego.

Jako drugi składnik stosuje się glinę o możliwie 
dużej spiekalności w zakresie temperatur 900 — 
1100°C. Do powyższej mieszaniny dodaje się ewen
tualnie łupku już wypalonego. Wypalanie przepro- 
wadza się w atmosferze redukującej, np. w obec
ności drobno zmielonego koksu.

Patent nr 36520 (kl. 82 b, 3/02)
(t) Zarząd Przemysłu Ziemniaczanego Minister

stwa Przemysłu Rolnego i Spożywczego uzyskał pa
tent na wirówkę do nieprzerwanego oddzielania do
wolnej mieszaniny od roztworu, zwłaszcza miazgi 
ziemniaczanej. Wirówka posiada wirnik (1), do któ
rego przymocowany jest bęben wirujący (2), posia
dający rozmieszczone od wewnątrz owalne rowki śru
bowe (6). Wirnik otoczony jest nasadą (3), zakoń
czoną przewodem (4) do doprowadzania miazgi. 
Nasada ta tworzy ujście pierścieniowe (5). Bęben
(2) posiada obrzeże (7) do odprowadzania miazgi 
owocowej, oddzielonej od wody. Rowki (6) są perfo
rowane i zaopatrzone w sączki.

Paleni nr 36560 (kl. 5 b. 23/01)

(t) Biuro Konstrukcji Maszyn Górniczych (wyna
lazcy: Ryszard Wolny, Edward Kaługa i Jerzy 
Wiland) uzyskało patent na wręboładowarkę do ura
biania węgla. Wręboładowarka umożliwia zmecha
nizowanie ładowania i urabiania węgla przy bardzo 
słabych stropach. Składa się ona z części ładującej, 
części wrębującej i urządzenia posuwu. Część ładu
jąca posiada płytę (1 ), pochyloną w kierunku ociosu, 
zgarniacz (2) umieszczony na mimośrodzie (3) i po-
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Fig .  1

Fig. 2

ruszany za pomocą wahacza (5) oraz klin ładujący 
(6), umieszczony przed płytą (1). Część wrębująca 
wręboładowarki składa się z kadłuba (7) i przesuw
nego wrębnika (8), zaopatrzonego w łańcuch wrę
bowy (9). Urządzenie posuwu posiada rozrząd hydra
uliczny (18), zaopatrzony w pompkę hydrauliczną 
(19), napędzaną wahaczem (5). Chwytacz (13) 
wręboładowarki posiada szczęki (15, 16) do ruchu 
naprzód i do tyłu.

Paient nr 36628 (kl. 42 l, 4/08)

(t) Instytut Naftowy (wynalazcy: Mieczysław
Kmiecik i Ludwik Dobrzyniecki) uzyskał patent na 
aparat elektryczny do pomiaru zawartości gazów 
palnych w gazach zawierających tlen, zwłaszcza 
w powietrzu. Aparat taki różni się od znanych 
aparatów tym, że przez komorę spalania i komorę 
porównawczą przeprowa
dza się ten sam badaný 
gaz. Komorę spalania (2)
i komorę porównawczą
(3) aparatu tworzą wy
drążenia klocków meta
lowych (1, 11). Badany 
gaz doprowadza się do 
komory spalania i komo
ry porównawczej, skąd 
przedostaje się szczeli
nami do otworu wyloto
wego. W komorach (2, 3) 
umieszczone są spirale 
grzejne (16, 17), zamo
cowane na przepustkach 
izolowanych (13). Po
nadto aparat posiada 
oporniki galwanometr, 
potencjometr, woltomierz
i źródło prądu stałego. Przez obie komory aparatu 
przepuszcza się ten sam gaz, przy czym tempera
turę spiral grzejnych reguluje się tak, aby badany 
gaz spalał się tylko w komorze spalania.

FIG.2.

Patent nr 36694 (kl. 30 a, 9/39)

(t) Dr med. Julian Maj uzyskał patent na uniwer
salną szynę wyciągową do nastawiania złamań kości 
kończyn. Szyna składa się z podpórki (1) pod udo, 
ruchomej części (2), poziomej części (3), podstaw 
szynowych (4) unieruchamianych sworzniami (11) 
uchwytu (5) na stopę, urządzenia do wyciągania 
(6, 7, 8), ruchomej części oraz zaczepów i uchwytu 
na rękę, dającego się wymieniać na uchwyt na stopę. 
Do zalet aparatu należy jego lekkość, gdyż jest wy
konany z rur metalowych.

fig. 1

Patent nr 36670 (kl, 80 b, 1/08)

(t) International Siporex Aktiebolaget uzyskała 
patent na sposób wytwarzania elementów budowla
nych z lekkiego betonu lub podobnych tworzyw 
plastycznych oraz na urządzenie do wykonywania te
go sposobu. Elementy wytwarza się przez odlewanie 
większych bloków, które następnie dzieli się przed 
stwardnieniem za pomocą drgających narządów 
tnących, których ruchy drgające są wykonywane 
w kierunku równoległym do płaszczyzny przecina
nia. Odlew wykonuje się w formie bez dna, umiesz
czonej na osobnej podstawie. Zostaje on przenie
siony w stanie plastycznym z formy na krajalnicę, 
zaopatrzoną w rowki lub szczeliny, na której zostaje 
pocięty za pomocą narządów tnących. Narządy takie 
są wykonane z drutów napiętych na uchwytach
i wprawionych w ruch drgający. Przeciwległe boki 
ramy formy są osadzone nastawnie.

D ZIESIĘCIOWRZECIONOWA KOPIARKA-FREZARKA

(t) Frezarka jest przystosowana do obróbki piast i podob
nych przedmiotów. W rzeciona do mocowania obrabianego 
przedmiotu posiadają wspólny napęd. Głowice frezarskie są 
niezależne od siebie i mogą być ustaw iane w żądanym poło- 
żeniu względem obrabianego przedmiotu. Z obydwóch stron 
frezarki rozmieszczono po pięć głowic frezarskich, o sa
dzonych na wspólnym wózku sterowanym kopiarką. Fre
zarka taka daje duże oszczędności robocizny. (Werkstats- 
technik und Maschinenbau  n r 10/52, poz. 438).
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CIEKAWSZE WYNALAZKI ZAGRANICZNE
Pat. ZSRR nr 7 3 2 3 0 . Kl. 46c2. Urządzenie do 

wtryskiwania paliwa do silników spalinowych po
siada urządzenie dawkujące zaopatrzone w spiralę 
elektryczną do wyparowywania nadmiaru paliwa
i do zwiększenia ciśnienia wtryskiwanego paliwa. 
Kadłub (3) urządzenia posiada zawór wlotowy (1)
i zawór (6) wyłączający dopływ paliwa, sterowany 
elektromagnesem (7). Dysza rozpylająca (5) z za
worem (4) zapewnia minimalne ciśnienie wytrysku.

W wydrążeniu (8) kadłuba, o pojemności nieco więk
szej niż maksymalna ilość jednorazowo wtryskiwa
nego paliwa, umieszczona jest spirala elektryczna 
(2). Część paliwa w otoczeniu spirali paruje i przez 
to zwiększa ciśnienie w wydrążeniu (8), powodując 
zamknięcie zaworów (1, 6). Przy wzroście ciśnienia 
następuje otwarcie zaworu (4) i wtrysk paliwa przez 
dyszę (5) do cylindra silnika. Następnie przez wy
łączenie spirali z obwodu elektrycznego następuje 
zamknięcie zaworu (4) i otwarcie zaworów (6, 1).

Pat. ZSRR nr 7 4 3 8 7 . Kl. 48b. Urządzenie do 
wykonywania powłok metalowych sposobem elek
trolitycznym umożliwia samoczynne opuszczanie
i podnoszenie przedmiotów. Posiada ono poprzeczki 
(1) do samoczynnego podnoszenia i opuszczania prę
tów z zawieszonymi na nich powlekanymi przed
miotami, zaopatrzone w tulejki (2) z hamulcem, 
uruchamianym przekładnią zębatą (3). Kółka zębate 
zazębiają się z zębatkami (4), zamocowanymi na

szynach. Przy zazębianiu się kółek (3) z zębatkami
(4) następuje obracanie się poprzeczek (1).

Pat. NRD nr 131 . Kl. 47f. Uszczelnienie wału 
maszyny posiada kształt pierścienia (1) z tworzywa 
plastycznego, otoczonego pierścieniami stalowymi 
(2). Pierścień ten jest przyciskany sprężynami 
śrubowymi (3) do pierścienia zamykającego (4), 
opartego o pierścieniowy występ (5) wału uszczel
nianego. Pierścienie stalowe (2) są osadzone w row
kach pierścieniowych (6) tarczy podtrzymującej (7).

\

Pat, NRD nr 2 9 4 9 . Kl. 31c. Wlewnica do od
lewania wlewków o dowolnej długości. Wlewnica (1) 
posiada płaszcz chłodzący (2). W wlewnicy osadzona 
jest przesuwnie część denna (5), na której jest zamo
cowana obrotowo obsada (7), zaopatrzona w środku 
w otwór nagwintowany (8) i boczne otwory (10, 11), 
służące do obracania obsady za pomocą drążka (12).
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ODPOWIEDZI Z DZIEDZINY WYNALAZCZOŚCI
i ZNAKÓW TOWAROWYCH

Pytanie 43. Dlaczego w w ydawanych przez Urząd P a
tentow y PRL świadectwach i zaświadczeniach o dokonaniu  
udoskonaleń technicznych i usprawnień nie należy zam iesz
czać wzm ianek dotyczących oryginalności tych udoskonaleń  
i usprawnień?

Odpowiedź. W odpowiedzi na pytanie 42, zamieszczonej 
w  W iadomościach Urzędu Patentow ego z 1953 r. N r 4, str. 
645—647, omówiono zagadnienie, w jakich przypadkach 
udoskonalenia techniczne i upraw nienia m uszą posiadać cechę 
oryginalności. Stwierdzono w niej w szczególności, że z po
jęciem oryginalności udoskonaleń technicznych i uspraw nień 
nie można utożsamiać pojęcia nowości tych projektów w y
nalazczych oraz że pojęcie oryginalności stosuje się jedynie 
do pracowniczych udoskonaleń technicznych i pracowniczych 
usprawnień, dokonanych w określonym czasie i w określo
nych warunkach przez osoby wymienione w § 19 ust. 1 
uchwały nr 291 Rady M inistrów z dnia 14.4 1951 r. i zw ią
zanych bezpośrednio z zakresem pracy tych osób, wykony
wanej w jednostkach gospodarki uspołecznionej.

Jak  wynika z przepisu § 18 przytoczonej uchwały Rady 
M inistrów, twórcom pracowniczych wynalazków i pracow ni
czych wzorów przysługuje prawo do w ynagrodzenia za doko
nanie tych projektów wynalazczych niezależnie od s tano 
wiska, zajm owanego przez te osoby w jednostkach gospo
darki uspołecznionej w chwili dokonania, tzn. niezależnie od 
rodzaju wykonywanej przez nich pracy w tych jednostkach. 
O znacza to, że pojęcie oryginalności nie stosuje się do p ra
cowniczych wynalazków i pracowniczych wzorów. Poza tym, 
jak  wynika z § 19 ust. 1 tej uchwały, pojęcie oryginalności 
nie stosuje się również do pracowniczych udoskonaleń tech
nicznych i pracowniczych usprawnień, nie związanych bez
pośrednio z zakresem pracy ich twórców, wykonywanej 
w jednostkach gospodarki uspołecznionej. Wreszcie pojęcie 
oryginalności nie stosuje się do wszelkiego rodzaju projek
tów wynalazczych (wynalazków, wzorów, udoskonaleń tech
nicznych i usprawnień), odstąpionych jednostkom gospodarki 
uspołecznionej na podstawie art. 20 i 28 dekretu o w ynalaz
czości pracowniczej. Dla usunięcia wątpliwości należy zazna
czyć, że pojęcie oryginalności nie stosuje się także, z w yjąt
kiem przypadków szczególnych, do pracowniczych projektów 
wynalazczych, dokonanych przez robotniczo-inżynierskie b ry
gady racjonalizatorskie. Zawarcie bowiem umowy, zwanej 
socjalistycznym zamówieniem racjonalizatorskim , między 
jednostką gospodarki uspołecznionej a brygadą jes t jedno
cześnie stwierdzeniem, że dokonanie projektu wynalazczego 
nie należy do obowiązków członków tej brygady.

Przepisy § 19 ust. 1 uchwały nr 291 Rady M inistrów u za
leżniają w ypłatę wynagrodzenia za dokonanie pracowniczych 
udoskonaleń technicznych i pracowniczych usprawnień przez 
niektóre kategorie pracowników jednostek gospodarki uspo
łecznionej od stwierdzenia oryginalności tych projektów w y
nalazczych, tzn. od ustalenia przez właściwe organy, że p ra 
cownicze udoskonalenia techniczne i pracownicze uspraw 
nienia dokonane przez niektóre kategorie pracowników gospo
darki uspołecznionej są oryginalne. W edług tych przepisów 
pow stanie prawa do w ynagrodzenia za dokonanie pracow ni
czych udoskonaleń technicznych i pracowniczych uspraw nień 
związanych bezpośrednio z zakresem pracy ich twórców, bę
dących fachowcami (lit. a) lub zajm ujących kierownicze s ta 
nowiska w jednostkach gospodarki uspołecznionej (lit. b), za 
leży od posiadania przez te projekty wynalazcze cechy ory
ginalności. Cechę oryginalności posiadają tylko te  z wymie
nionych ostatnio projektów wynalazczych, których dokona
nie nie należało do obowiązków ich twórców wynikających 
ze stosunku pracy.

Zgodnie z § 19 ust. 2 uchwały nr 291 Rady M inistrów 
oryginalność udoskonaleii technicznych stwierdza U rząd P a 
tentow y PRL, oczywiście na podstawie uzasadnień otrzym a
nych od jednostek gospodarki uspołecznionej, a oryginalność 
uspraw nień stwierdzają właściwe komisje wynalazczości, 
a ponadto jednostki gospodarki uspołecznionej, które sk ła
dają do Urzędu Patentowego PRL wnioski o zarejestrow anie 
tych uspraw nień oraz o wydanie twórcom zaświadczeń. Z are
jestrow anie przez Urząd Patentow y PRL udoskonalenia tech
nicznego lub usprawnienia, związanego bezpośrednio z z a 
kresem pracy jego twórcy w jednostce gospodarki uspołecz
nionej, będącego osobą wymienioną w § 19 ust. 1 wymienionej 
uchwały, oraz wydanie tem u twórcy świadectwa lub za

świadczenia o dokonaniu udoskonalenia lub usprawnienia 
oznacza jednocześnie, że udoskonalenie lub usprawnienie 

• jest pracowniczym projektem wynalazczym oraz że posiada 
ono cechę oryginalności (tzn. że dokonanie tego projektu 
wynalazczego nie wchodziło do zakresu obowiązków twórcy 
wynikających ze stosunku pracy), czyli że tw órcy przysługuje 
prawo do w ynagrodzenia za dokonanie tego projektu w yna
lazczego. Odrębnych dokumentów, stw ierdzających istnienie 
takiej cechy, U rząd Patentow y PRL nie w ydaje; pozostające 
bowiem w mocy przepisy praw a w ynalazczego nie przewi
dują wydawania takich dokumentów. U rząd Patentow y nie 
ma również obowiązku czynienia żadnych wzmianek dotyczą
cych oryginalności udoskonaleń technicznych i usprawnień 
w wydawanych przez siebie świadectwach i zaświadczeniach
o dokonaniu udoskonaleń i usprawnień, podobnie jak  nie jest 
obowiązany zamieszczać w tych św iadectwach i zaśw iadcze
niach żadnych wzmianek, np. o posiadaniu przez te udosko
nalenia techniczne i uspraw nienia cechy nowości, lub o przy
datności tych projektów wynalazczych dla gospodarki uspo
łecznionej. Zamieszczanie takich wzmianek jest zbędne, nie 
znajduje bowiem uzasadnienia w pozostających w mocy 
przepisach o wynalazczości pracowniczej, a ponadto jest 
z wielu względów niewskazane. W zmianki takie, zamieszczane 
oczywiście w niektórych tylko św iadectwach i zaśw iadcze
niach, mogłyby budzić nieuzasadnione domniemania, iż udo
skonalenia techniczne i uspraw nienia, które oznaczonoby 
w tych św iadectwach i zaświadczeniach jako oryginalne (czyli 
jako takie projekty wynalazcze, których dokonanie nie nale
żało do obowiązków ich twórców wynikających ze stosunku 
pracy), są pod względem przydatności dla gospodarki uspo
łecznionej bardziej wartościowe aniżeli inne udoskonalenia 
techniczne i uspraw nienia, co do których ze względu np. na 
stanowisko i funkcje ich twórców nie potrzeba stwierdzać 
istnienia cechy oryginalności. (bb)

Pytanie 44. Jakie projekty w ynalazcze m ożna odstępować 
j ednostkom gospodarki uspołecznionej na zasadach dekretu
o wynalazczości pracowniczej?

Odpowiedź. D ekret z dnia 12.10 1950 r. o wynalazczości 
pracowniczej (Dz. U. z 1950 r. Nr 47, poz. 428 i z 1952 Nr 3, 
poz. 17; Wiad. Urz. P at. z 1950 r. Nr 5/6, poz. 59 i z 1952 r. 
Nr 1, poz. 1) rozróżnia cztery rodzaje projektów w ynalaz
czych; wynalazki, wzory, udoskonalenia techniczne i uspraw 
nienia — art. 1 pkt. 3, 4 i 5 oraz art. 2 i 28.

Dekret ten określa w art. 3, 28 i art. 1 pkt 1 i 2 oraz w art. 
29 i 30, że projekty wynalazcze dokonane w określonym 
czasie i w określonych warunkach przez pracowników uspo
łecznionych zakładów  pracy, stow arzyszeń wyższej użytecz
ności, związków zawodowych, organizacji społecznych lub 
przez żołnierzy w czynnej służbie wojskowej, są pracow ni
czymi projektam i wynalazczymi. Pracow nicze projekty w yna
lazcze stanow ią w łasność społeczną. Praw o korzystania z p ra 
cowniczych projektów wynalazczych oraz prawo do uzyska
nia patentów za pracownicze wynalazki i praw  z rejestracji 
pracowniczych wzorów służy — jak  stw ierdza art. 15 i 28 de
kretu o wynalazczości pracowniczej — jednostkom gospo
darki uspołecznionej. W określonych przypadkach prawo do 
uzyskania patentów  na pracownicze wynalazki i praw  z reje
stracji pracowniczych wzorów przysługuje Skarbowi P a ń 
stwa. Twórcy pracowniczych projektów wynalazczych m ają 
prawo do św iadectw  autorskich (w razie dokonania pracow 
niczych wynalazków lub pracowniczych wzorów), świadectw
o  dokonaniu udoskonaleń technicznych i zaśw iadczeń o do
konaniu usprawnień (art. 5, 6 i 28 dekretu), prawo do w yna
grodzenia za dokonanie takich projektów (art. 9 ust. 1 i art. 
28 dekretu) oraz praw o do innych dodatkowych korzyści’
i  upraw nień (art. 9 ust. 2 i art. 28 dekretu).

Projekty w ynalazcze dokonane przez pracowników jedno
stek gospodarki uspołecznionej w innych warunkach, aniżeli 
określone w art. 3 ust. 1 wymienionego dekretu, oraz pro
jekty wynalazcze dokonane przez osoby nie będące pracow ni
kami jednostek gospodarki uspołecznionej są niepracowni- 
czymi projektam i wynalazczymi. N iepracownicze projekty 
wynalazcze stanow ią w łasność indyw idualną twórców tych 
projektów. Praw o korzystania z niepracowniczych projektów 
wynalazczych oraz prawo do uzyskania patentów  na niepra
cownicze wynalazki i praw  z rejestracji niepracowniczych 
wzorów służy twórcom tych projektów. Twórcy ci lub następ
cy prawni twórców mogą zbywać te projekty innym osobom



Nr 5/1953 WIADOMOŚCI URZĘDU PATENTOWEGO 807

lub odstępować je jednostkom gospodarki uspołecznionej na  
zasadach dekretu o wynalazczości pracowniczej. W  raz ie  od
stąpienia na zasadach dekretu jednostce gospodarki uspo
łecznionej niepracowniczego projektu wynalazczego projekt 
ten uw aża się za pracowniczy projekt wynalazczy i do pro
jektu tego stosuje się przepisy dekretu o w ynalazczości p ra 
cowniczej oraz przepisy w ykonawcze do dekretu.

Z podanych wyżej uw ag w idać, że obok projektów  w y
nalazczych, które niezależnie od woli twórców lub ich n a 
stępców prawnych są pracowniczymi projektam i w ynalazczym i 
z mocy samego prawa, istnieją również takie projekty w y
nalazcze, które sta ją  się pracowniczymi projektam i w yna
lazczymi dopiero z chwilą dobrowolnego odstąpienia tych 
projektów jednostkom gospodarki uspołecznionej.

Zagadnienie odstępowania niepracowniczych projektów  
wynalazczych norm ują art. 20 i 28 dekretu o w ynalazczości 
pracow niczej. Z treści tych artykułów  wynika, że przepisy tego 
dekretu stosuje się odpowiednio w przypadku, gdy osoba nie 
będąca w rozumieniu dekretu pracownikiem jednostki gospo
darki uspołecznionej albo żołnierzem  w czynnej służbie w oj
skowej odstępuje takiej jednostce swój w ynalazek lub wzór, 
nie opatentow any jeszcze lub nie zarejestrow any w Polsce 
na jej rzecz, albo udoskonalenie techniczne lub usp raw nie
nie. O znacza to, że niepracowniczy projekt w ynalazczy, od 
stąpiony jednostce gospodarki uspołecznionej w tryb ie  art. 
20 dekretu, jest uw ażany w św ietle obowiązującego praw a 
za pracow niczy projekt w ynalazczy. Chociaż art. 20 dekretu 
nie mówi o tym wyraźnie, to  jednak  okazuje się z całości 
przepisów o wynalazczości pracowniczej, że w yrażona 
w  tym  artykule norm a dotyczy oczywiście również n iep ra 
cowniczych projektów w ynalazczych, dokonanych przez p ra 
cowników jednostek gospodarki uspołecznionej lub żo łn ie
rzy w czynnej służbie wojskowej. Norma ta stanow i, że 
każdy niepracowniczy projekt wynalazczy, dokonany przez 
jakąkolw iek osobę i odstąpiony jednostce gospodarki u spo
łecznionej w trybie art. 20 dekretu, jest uw ażany w św ietle 
obowiązującego praw a za pracow niczy projekt w ynalazczy 
i rodzi skutki praw ne przew idziane w tym dekrecie. N ależy 
dodać, że odstępowanie projektów w ynalazczych może być 
dokonyw ane zarówno przez ich twórców, jak  i przez n a 
stępców prawnych tych twórców.

O dstąpienie projektu w ynalazczego jednostce gospodarki 
uspołecznionej dochodzi do skutku przez dokonanie dw ustron
nej czynności prawnej, zm ierzającej do ustanow ienia okreś
lonego stosunku prawnego, czyli do wywołania skutków 
praw nych wynikających z dekretu o wynalazczości pracow ni
czej. W ymieniona dw ustronna czynność praw na to  um ow a, 
zaw arta  między jednostką gospodarki uspołecznionej a w łaś
cicielem niepracowniczego projektu w ynalazczego, mocą 
której właściciel ten przenosi na jednostkę gospodarki uspo
łecznionej prawo w łasności projektu wynalazczego i nabyw a 
jednocześnie praw a, przysługujące twórcom pracowniczych 
projektów  wynalazczych lub następcom  tych twórców. Dekret
o  wynalazczości pracowniczej nie ustala sposobu zaw arcia
i  formy ani szczegółowych postanow ień takiej umowy, wobec 
czego należy przyjąć, że do umowy takiej stosuje się przepisy 
ogólne praw a cywilnego (Dz. U. z 1950 r. N r 34, poz. 311).

Od odstępowania niepracowniczych projektów w ynalaz
czych jednostkom gospodarki uspołecznionej na zasadach  
dekretu o wynalazczości pracowniczej należy odróżnić zby
w anie takim  jednostkom niepracowniczych w ynalazków  i n ie
pracowniczych wzorów użytkowych na  zasadach zarządzen ia 
n r 316 Przewodniczącego Państw ow ej Komisji P lanow an ia  
G ospodarczego z dnia 8.8 1951 r. w sprawie w ykorzystania 
opatentow anych wynalazków (Biuletyn PK PG  z 1951 r. Nr 
22, poz. 232 i Nr 29, str. 397; W iad. Urz. P at. z 1951 r. N r 5 
poz. 60) oraz pisma okólnego n r 6 Przew odniczącego PK PG  
z dnia 20.3 1952 r. w spraw ie niepracowniczych w ynalazków
i wzorów użytkowych m ających znaczenie dla gospodarki 
narodow ej (Biuletyn PK PG  z 1952 r. Nr 11, poz. 71; W iad. 
Urz. P at. z 1952 r. Nr 3/4, poz. 32). W tym ostatnim  przy
padku zbyte wynalazki i wzory pozostają nadal niepracow ni- 
czymi w ynalazkam i i wzorami, zbywcy nie uzyskują praw a 
do św iadectw  autorskich, cena zaś jest ustalona w  drodze 
dw ustronnego porozumienia osób zaw ierających umowy 
kupna-sprzedaży. (bb)

Pytanie 45. Czy U rząd P aten tow y PRL może opatentow ać  
Lub zarejestrować pracowniczy projekt w ynalazcz y  przed  
przyjęciem  tego projektu do w ykorzystania?

Odpowiedź. Przez pracow nicze projekty w ynalazcze, 
nazyw ane również pracowniczymi projektam i rac jona liza to r
skimi, pracowniczymi pomysłami w ynalazczym i, pracow niczy
mi pomysłami racjonalizatorskim i itp., rozumie się projekty 
określone w dekrecie z dnia 12.10 1950 r. o w ynalazczości 
pracowniczej (Dz. U. z 1950 r. Nr 47, poz. 428 i z 1952 r.

Nr 3, poz. 17; W iad. Urz. P a t. z 1950 r. N r 5/6, poz. 59
i z 1952 r. Nr 1, poz. 1). Dekret ten rozróżnia cztery rodzaje  
pracowniczych projektów  w ynalazczych: wynalazki, w zory, 
udoskonalenia techniczne i uspraw nienia. Określenie w yna
lazku, udoskonalenia technicznego i uspraw nienia zaw iera  
art. 1 pkt 3, 4 i 5 o raz  art. 2 w ym ienionego dekretu, a okreś
lenie wzoru podaje art. 28 tego  dekretu. Pracow niczym i p ro 
jektami wynalazczymi są projekty w ynalazcze, dokonane przez 
pracowników jednostek gospodarki uspołecznionej w okreś
lonym czasie i w określonych w arunkach (art. 3 dekretu), 
oraz projekty w ynalazcze, dokonane przez pracowników t a 
kich jednostek w innych w arunkach  lub przez osoby nie. bę
dące pracownikami tych jednostek  i odstąpione następnie 
na zasadach dekretu jednostkom  gospodarki uspołecznionej 
(art. 20 dekretu). B liższe rozw ażania dotyczące pojęcia p ra 
cowniczych projektów w ynalazczych są podane w odpowiedzi 
na pytanie 42, zam ieszczonej w  W iadom ościach Urzędu P a 
tentowego z 1953 r. N r 4, str. 645 i 646, oraz w „Poradniku 
wynalazcy i racjonalizatora“ .

Dekret o w ynalazczości pracowniczej u sta la  w  art. 1 pkt ,3
i art. 28, że za pracow niczy w ynalazek lub pracowniczy w zór 
można uznać tylko tak i projekt w ynalazczy, który może z n a 
leźć zastosow anie w gospodarce narodow ej. Artykuły 5 i 28 
tego dekretu norm ują, że tw órca, który dokonał pracow ni
czego wynalazku lub pracowniczego w zoru, ma prawo do 
świadectwa autorskiego po uzyskaniu przez jednostkę g o 
spodarki uspołecznionej paten tu  na ten w ynalazek lub p raw a 
z rejestracji tego wzoru. D ekret ten stanow i ponadto w art. 9 
ust. 1 i art. 28, że twórcy pracow niczego w ynalazku lub p ra 
cowniczego wzoru przysługuje praw o do w ynagrodzenia za 
dokonanie takiego projektu w ynalazczego dopiero po przy ję
ciu tego projektu do w ykorzystania w  jednostce gospodarki 
uspołecznionej. Artykuły 13 i 28 w zm iankow anego dekretu 
stwierdzają, że w razie  uznan ia  (ostatecznego), iż pracow ni
czy wynalazek lub pracow niczy wzór nie posiada znaczenia 
dla gospodarki narodow ej, czyli nie może być przyjęty do w y
korzystania, twórca tego w ynalazku lub w zoru może żądać  
od właściwej w ładzy naczelnej udzielenia mu zezwolenia 
na ubieganie się o uzyskanie na sw oją rzecz patentu lub 
prawa z rejestracji wzoru.

Przepisy art. 14 ust. 1 i art. 28 dekretu o wynalazczości 
pracowniczej ustalają , że jednostka gospodarki uspołecznio
nej jest obowiązana dokonać wszelkich czynności, niezbęd
nych dla uzyskania patentu na  pracow niczy wynalazek p rzy 
jęty do wykorzystania lub dla uzyskania p raw a o rejestracji 
pracowniczego wzoru przyjętego do w ykorzystania.

W edług art. 1 pkt 1 i 5 o raz  art. 6 dekretu o w ynalaz
czości pracowniczej za  pracow nicze udoskonalenie techniczne 
lub pracownicze uspraw nienie można uznać  tylko projekt 
wynalazczy przyjęty do w ykorzystania. P onad to  według art.
9 ust. 1 tego dekretu tw órcy pracow niczego udoskonalenia 
technicznego lub pracow niczego uspraw nien ia  przysługuje 
prawo do w ynagrodzenia za dokonanie takiego projektu w y
nalazczego dopiero po przyjęciu tego projektu do w ykorzy
stania w jednostce gospodarki uspołecznionej.

Z przytoczonych przepisów  dekretu o wynalazczości p ra 
cowniczej wynika, że przyjęcie projektu wynalazczego do 
wykorzystania w gospodarce uspołecznionej jes t istotnym  
warunkiem do uznan ia  tego projektu za pracowniczy projekt 
wynalazczy i do opatentow ania go jako  w ynalazku albo do 
zarejestrow ania jako  wzoru, udoskonalenia technicznego lub 
usprawnienia, jak  również do w ydania tw órcy św iadectw a 
autorskiego (w razie dokonania w ynalazku lub w zoru), św ia 
dectwa o dokonaniu udoskonalenia technicznego lub zaśw iad 
czenia o dokonaniu uspraw nienia. U rząd Patentow y PR L  
może opatentow ać lub zarejestrow ać pracow niczy p ro jek t 
wynalazczy i w ydać właściwe dokumenty jednostce gospo
darki uspołecznionej oraz tw órcy tego projektu dopiero po 
przyjęciu projektu w ynalazczego do w ykorzystania. P ro jek ty  
wynalazcze, nie przyjęte do w ykorzystania w gospodarce 
uspołecznionej, nie m ogą być opatentow ane lub zare jestro 
w ane jako pracow nicze projekty w ynalazcze, dokonanie zaś 
takich projektów nie stanow i dla ich twórców podstaw y 
prawnej do ubiegania się o św iadectw a lub zaśw iadczenia 
oraz o w ynagrodzenie, o którym mowa w dekrecie o w y n a
lazczości pracowniczej.

Przyjmowanie pracow niczych projektów wynalazczych do 
wykorzystania należy do zakresu działan ia  jednostek gospo
darki uspołecznionej. U rząd Paten tow y PR L  ogranicza się 
tylko do ustalania, czy we w nioskach jednostek  gospodarki 
uspołecznionej o opatentow anie lub zarejestrow anie p ra 
cowniczych projektów  wynalazczych są  zamieszczone (lub 
załączone do tych wniosków) ośw iadczenia, stw ierdzające 
że zgłoszone projekty zostały  przyjęte do w ykorzystania. 
W razie niezłożenia ośw iadczenia o przyjęciu projektu w y
nalazczego do w ykorzystania, U rząd P aten tow y PRL zw raca
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projekt jednostce gospodarki uspołecznionej i powiadamia 
ją  o konieczności złożenia w raz z projektem takiego ośw iad
czenia. U rząd Patentow y PRL nie zwraca projektu w ynalaz
czego do uzupełnienia, ale tylko powiadamia jednostkę gos
podarki uspołecznionej o konieczności złożenia ośw iadczenia
o  przyjęciu projektu do wykorzystania, jedynie w tym przy
padku, gdy projekt ten posiada niewątpliwie cechę w ynalazku 
lub wzoru użytkowego. Urząd Patentow y PRL poprzestaje 
w zasadzie na otrzymaniu krótkiego stwierdzenia, że projekt 
wynalazczy został przyjęty do wykorzystania w jednostce 
gospodarką uspołecznionej i nie żąda składania innych 
oświadczeń, dotyczących, np. zatw ierdzenia p lanu wykorzy

stania projektu lub wypłaty w ynagrodzenia za dokonanie 
projektu, Spraw dzanie przez U rząd Patentow y PRL praw dzi
wości otrzymanych oświadczeń o przyjęciu projektów w yna
lazczych do w ykorzystania w gospodarce uspołecznionej n a 
stępuje oczywiście tylko w przypadkach budzących poważne 
wątpliwości. U rząd wychodzi z założenia, że pracownicy 
służby wynalazczości w jednostkach gospodarki uspołecz
nionej znają przepisy norm ujące zagadnienie przyjmowania 
do wykorzystania pracowniczych projektów wynalazczych 
oraz że oświadczenia jednostek gospodarki uspołecznionej, 
dotyczące tego zagadnienia, są zgodne z tym i przepisam i
i odpowiadają stanom faktycznym. (bb)

ANKIETA — KONKURS 

dla czytelników „W iadomości Urzędu Patentow ego“

Redakcja „Wiadomości Urzędu Patentow ego“ zdając sobie sprawę z  tego, że w  dotychczasowym sposobie redago 
wania czasopisma i w  doborze tematyki artykułów  może istnieć szereg niedociągnięć i usterek, zwraca się do ogółu 
czytelników „W.U.P." z apelem o nadsyłanie krytycznych uwag na wymieniony temat, które redakcja pragnie wyko
rzystać w celu dostosowania tematyki czasopism a do potrzeb i w ym agań szerokiego ogółu czytelników.

Pytania ankietowe są następujące

1) Co Wam się nie podoba w „W iadomościach Urzędu Patentow ego“?
2) Jakie inowacje należałoby wprowadzić w „W .U.P.“?

Odpowiedzi na te pytania należy kierować pod adresem redakcji „Wiadomości Urzędu Patentow ego“: W arszawa, 
Al. Niepodległości 188, do 1 grudnia 1953 r.

Wśród autorów najbardziej rzeczowych i cennych wypowiedzi redakcja rozdzieli szereg nagród książko 
wych.
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ków“.
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